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PART I: Condicions d’execucidé de les unitats
d’obra

1. Actuacions previes
1.1. Demolicions

Descripcio

Operacions destinades a la demolicio total o parcial
d’un edifici o d'un element constructiu, incloent-hi o no la
carrega, el transport i la descarrega dels materials
utilitzables i no utilitzables que es produeixin en els
derrocaments.

Tindra preferencia la demolicio selectiva, tot
procurant recuperar, separar i classificar el percentatge
més gran possible dels residus generats durant els
treballs de derrocament, de manera que els elements
alcats o demolits en [l'edifici puguin ser aprofitats i
estiguin preparats per a després reutilitzar-los, reciclar-
los o recuperar-los per mitja d’'un procediment adequat.

Criteris de mesurament i valoracié d’unitats

El criteri de mesurament sera com s'indica en els
diferents capitols.

Generalment, es mesurara independentment el
derrocament en: metre lineal (m), metre quadrat (m?) o
metre cubic (m3), depenent de la naturalesa de
'element. En demolicions i derrocaments d’elements es
mesurara preferiblement en metres cubics aparents,
considerant el volum de [I'envoltant, descomptant
elements auxiliars, desmuntables i similars. Aquesta
unitat inclou els treballs de derrocament, demolicid i
evacuacié o retirada en I'obra mateixa. En una unitat
independent es valoren els treballs de preparacid per a
reutilitzar, reciclar o valorar, aixi com la carrega i
transport del material per a fer-ho, mesurat en m® o
tona. En cas que no sigui possible, es mesurara la
carrega sobre camio, transport i gestié en punt autoritzat
en m3 o tona.

Prescripcions quant a l'execucié per unitats
d'obra

Caracteristiques técniques de cada unitat
d’obra

Condicions préevies

Es fara un reconeixement previ de l'estat de les
instal-lacions, estructura, estat de conservacio, estat de
les edificacions confrontants o mitgeres. Es prestara
especial atencié en la inspeccié de soterranis, espais
tancats, diposits, etc., per a determinar I'existéncia o no
de gasos, vapors toxics, inflamables, etc. Es
comprovara que no hi hagi emmagatzematge de
materials combustibles, explosius o perillosos. A més,
es comprovara l'estat de resistencia de les diferents
parts de I'edifici. Es procedira a apuntalar i baixar buits i
faganes, quan sigui necessari, i se seguira com a procés
de treball de baix cap amunt, és a dir, de manera
inversa a com es realitza la demolicié. Aixi, es
reforcaran les cornises, escopidors, balcons, voltes,
arcs, murs i parets. Es desconnectaran les diferents
instal-lacions de [l'edifici, com ara aigua, electricitat i
telefon, neutralitzant-se les seves connexions de servei.
Es deixaran previstes preses d’'aigua per al reg, per a
evitar la formacié de pols, durant els treballs. Es
protegiran els elements de servei public que puguin
veure's afectats, com boques de reg, tapes i embornals
d'albellons, arbres, fanals, etc. En edificis amb
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estructura de fusta o amb abundancia de material
combustible es disposara, com a minim, d'un extintor
manual contra incendis. Es procedira a desinsectar, en
els casos on es faci necessari, sobretot quan es tracti
d’edificis abandonats, totes les dependéencies de I'edifici.

S’haura de donar prioritat als treballs de
desconstrucci6 abans que als de demolicid
indiscriminada per a facilitar la gesti6 de residus a
realitzar en I'obra.

L’arreplega selectiva dels materials per a reutilitzar-
los, reciclar-los i recuperar-los inclou una fase prévia de
prevencio i preparacio perque es puguin aprofitar.

Abans de comencar obres de demolicié s’hauran
de prendre les mesures adequades per a identificar els
materials que puguin contenir amiant. Si existeix cap
mena de dubte sobre la preséncia d’amiant en un
material o una construccié, hauran d’observar-se les
disposicions del Reial decret 396/2006. L’amiant,
classificat com a residu perillés, s’haura d'arreplegar per
empresa inscrita en el Registre d’Empreses amb
Registre d’Amiant (RERA), per a separar-lo de la resta
de residus en origen, en embalatges degudament
etiqguetats i amb tancaments apropiats, i transportar
d'acord amb la normativa especifica sobre transport de
residus perillosos.

Procés d’execucio

Execuci6
En Tl'execucié s'inclouen dues operacions:
enderrocament i retirada dels materials

d’enderrocament. Totes dues es realitzaran d’acord amb
l'inventari d’elements per a desconstruccio, reutilitzacio
o demolicio selectiva, al programa d’'arreplega i seleccio
en origen o in situ, i a la Part Il d'aquest Plec de
condicions sobre gesti6 de residus de demolicio i
construccio en l'obra.

- La demolici6 podra realitzar-se segons els
procediments seguents:

Demolicié per mitjans mecanics:

Demolicié per espenta, quan l'altura de I'edifici que
vagi a demolir-se, o part d’aquest, sigui inferior a 2/3 del
gue pugui assolir la maquina i aguesta pugui maniobrar
lliurement sobre el sol amb prou consisténcia. No es pot
usar contra estructures metal-liques ni de formig6 armat.
S’haura demolit abans, element a element, la part de
I'edifici que estigui en contacte amb mitgeres, de maneta
que es deixi aillat el tall de la maquina.

Demolicié per col-lapse; pot efectuar-se mitjangant
espenta per impacte de bola de gran massa o0 mitjangant
Us d'explosius. Els explosius no s'utilitzaran en edificis
d’estructures d’acer, amb predomini de fusta o elements
facilment combustibles.

Demolici6 manual o element a element, quan els
treballs s’efectuin seguint un ordre que, en general,
correspon a l'ordre invers seguit per a la construccio,
planta per planta, comencant per la coberta de dalt cap
avall. S’ha de procurar I'horitzontalitat i evitar que
treballen operaris situats a diferents nivells.

S’ha d'evitar treballar en obres de demolicio i
derrocament cobertes de neu o en dies de pluja. Les
operacions de derrocament s’efectuaran amb les
precaucions necessaries per a aconseguir unes
condicions de seguretat suficients i evitar danys en les
construccions proximes, i es designaran i marcaran els
elements que hagin de conservar-se intactes. Els
treballs es faran de manera que produeixin la menor
moléstia possible als ocupants de les zones proximes a
I'obra que cal derrocar.

52/84



No se suprimiran els elements atirantats o
d’enriostament en la mesura que no se suprimeixin o
contraresten les tensions que incideixin sobre aquests.
En elements metallics en tensid es tindra present
l'efecte d'oscil'laci6 quan es realitzi el tall o se
suprimeixin les tensions. El tall o desmuntatge d’'un
element no manejable per una sola persona es fara
mantenint-lo suspés o apuntalat, evitant caigudes
brusques i vibracions que es transmeten a la resta de
I'edifici o als mecanismes de suspensié. En la demolicio
d’elements de fusta s'arrancaran o doblegaran les
puntes i claus. No s’acumularan RCDs ni recolzaran
elements contra tanques, murs i suports, propis o
mitgers, mentre aquests hagin de romandre drets.
Tampoc es dipositaran RCDs sobre bastides. S’evitara
'acumulacié de materials procedents del derrocament
en les plantes o forjats de l'edifici per a impedir les
sobrecarregues.

L’abatiment d’'un element constructiu es realitzara
permetent el gir, perd no el desplacament, dels punts de
suport, mitjangant mecanisme que treballi per damunt de
la linia de suport de I'element i permeti el descens lent.
Quan calgui derrocar arbres, es delimitara la zona, es
tallaran per la seva base havent-los atirantat abans i
S’abatran després.

Els compressors, martells pneumatics o similars,
s'utilitzaran amb autoritzacié previa de la direccio
facultativa. Les grues no s’usaran per a fer esforgos
horitzontals o oblics. Les carregues es comencaran a
elevar lentament amb la finalitat d'observar si es
produeixen anomalies; en aquest cas, s'esmenaran
després d’haver descendit nhovament la carrega al seu
lloc inicial. No es descendiran les carregues sota I'inic
control del fre.

S'evitara la formacié de pols regant lleugerament
els elements i/o enderrocs. En finalitzar la jornada no
han de quedar elements de l'edifici en estat inestable
que el vent, les condicions atmosferiques o altres
causes puguin esfondrar. Es protegiran de la pluja,
mitjangant lones o plastics, les zones o elements de
I'edifici que puguin ser afectats per aquella.

- L'evacuacié dels RCDs es podra realitzar de les
maneres seguents:

Es prohibira llangar els RCDs des de dalt dels pisos
de I'obra al buit.

Obertura de buits en forjats, coincidents en vertical
amb I'ample d’'un entrebigat i longitud d’1 m a 1,50 m,
distribuits de tal manera que en permeten la rapida
evacuacié. Aquest sistema només podra emprar-se en
edificis o restes d’edificis amb un maxim de dues plantes
i quan els RCDs siguin de grandaria manejable per una
persona.

Mitjancant grua, quan es disposi d’un espai per a la
instal-lacié i zona per a descarrega de I'enderroc.

Mitjancant baixants tancats, prefabricats o fabricats
in situ. L’Gltim tram del baixant s’inclinara de manera que
es redueixi la velocitat d’eixida del material i de manera
que l'extrem quedi com a maxim a 2 m per damunt del
recipient d'arreplega. El baixant no anira situat
exteriorment en faganes que donen a la via publica,
llevat del tram inclinat inferior, i la seva secci6 Gtil no
sera superior a 50 x 50 cm. La seva embocadura
superior estara protegida contra caigudes accidentals, i
a més estara proveida de tapa susceptible de ser
tancada amb clau, i s’ha de tancar abans de retirar el
contenidor. Els baixants estaran allunyats de les zones
de pas i se subjectaran convenientment a elements
resistents del seu lloc d’emplacament, de manera que
en quedi garantida la seguretat.
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Per desenrunat mecanitzat. La maquina
s’aproximara a la mitgeria com a maxim la distancia que
assenyali la documentaci6é técnica, sense sobrepassar
en cap cas la distancia d’'1 m i treballant en direcci6 no
perpendicular a la mitgeria.

En tot cas, l'espai on cauen els RCDs estara
delimitat i vigilat. No es permetran fogueres dins de
I'edifici, i les fogueres exteriors estaran protegides del
vent i vigilades. En cap cas s'utilitzara el foc amb
propagacio de flama com a mitja de demolicio.

Ha d'establir-se un sistema en obra per a
comptabilitzar el volum de residus generat i un
seguiment dels lots o grups de residus i materials
seguint la tracabilitat de reutilitzacio, reciclatge i altres
formes de recuperacié del material, i s'arreplegaran els
certificats de les operacions de valoritzacié. En cas que
no sigui possible, s’arxivaran els certificats de la correcta
gestié en abocador autoritzat.

Condicions d’acabament

En la superficie del solar es mantindra el desaigiie
necessari per a impedir I'acumulacié d’aigua de pluja o
neu que pugui perjudicar locals o fonaments de finques
confrontants. Finalitzades les obres de demolicio, es
netejara el solar.

Control d’execucid, assaigs i proves

Control d’execuci6

Durant I'execuci6 es vigilara i es comprovara que
s’adopten les mesures de seguretat especificades, que
es disposa dels mitjans adequats i que l'ordre i la forma
d’execucio s'adapten al que s’indica.

Durant la demolicié, si apareixen clivelles en els
edificis mitgers, es paralitzaran els treballs i s'avisara a
la direcci6 facultativa, per a efectuar-ne I'apuntalament o
consolidacio si fos necessari, prévia col-locacié o no de
testimonis.

Pel que fa als RCDs generats, es comprovara que
es duu a terme la classificacid i la tragabilitat de cada lot
o grup de residus, degudament documentats i evitant
contaminacions.

Conservacio6 i manteniment

En la mesura que s’efectui la consolidacio
definitiva, en el solar on s’hagi realitzat la demolici6, es
conservaran les contencions, apuntalaments i fitacions
fetes per a subjectar les edificacions mitgeres, aixi com
les tanques i/o tancaments.

Una vegada aconseguida la cota 0, es fara una
revisi6 general de les edificacions mitgeres per a
observar les lesions que hagin pogut sorgir. Les
tanques, embornals, arquetes, pous i fitacions quedaran
en perfecte estat de servei.

2. Estructures
2.1. Estructures d’acer

Descripcio

Elements metal-lics inclosos en portics plans d’'una
planta o diverses, com bigues i suports ortogonals amb
nusos articulats, semirigids o rigids, formats per perfils
comercials o peces armades, simples o compostes, que
poden tenir elements de falcament horitzontal metal-lics
0 no metal-lics.

També inclouen:

- Estructures porticades d’'una planta habituals en
construccions industrials amb suports verticals i llindes
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de llum mitjana o gran, formats per bigues d’anima plena
o cintres triangulades que suporten una coberta lleugera
horitzontal o inclinada, amb elements de falcament
davant d’accions horitzontals i vinclament.

Criteris de mesurament i valoracié d’unitats

S’especificaran les partides seguents, agrupant els
elements de caracteristiques similars:

- Quilogram d'acer en perfil comercial (biga o
suport) especificant classe d’acer i tipus de perfil.

- Quilogram d’acer en peca soldada (biga o suport)
especificant classe d'acer i tipus de perfil (referencia a
detall); incloent-hi soldadura.

- Quilogram dacer en suport compost (amb
platabandes d'uni6 o en gelosia) especificant classe
d’'acer i tipus de perfil (referencia a detall); incloent-hi
elements d’enllag i les seves unions.

- Metre quadrat de pintura anticorrosiva
especificant tipus de pintura (emprimacid, mans
intermedies i acabat), nombre de mans i gruix de
cadascuna.

- Metre quadrat de proteccié contra foc (pintura,
morter o aplacat) especificant tipus de proteccio i gruix;
a més, en pintures igual que en punt anterior, i en
aplacats sistema de fixacié i tractament de juntes (si
escau).

Prescripcions sobre els productes

Caracteristiques i recepcio dels productes que
s’incorporin a les unitats d’obra

La recepcidé dels productes, equips i sistemes es
realitzard tal com es desenvolupa en la Part Il
Condicions de recepci6é de productes. Comprén el
control de la documentacid dels subministraments
(incloent-hi la del marcatge CE quan sigui pertinent), el
control mitjangant distintius de qualitat oficialment
reconeguts o avaluacions tecniques d'idoneitat i el
control mitjancant assaigs.

- Acers en xapes i perfils (vegeu Part II: Relaci6 de
productes amb marcatge CE, 19.5)

Els elements estructurals poden estar constituits
pels acers establits per les normes UNE-EN 10025-
2:2020 «Productes laminats en calent d’acers per a
estructures. Part 2: Condicions técniques de
subministrament dels acers estructurals no aliats», UNE-
EN 10210-1:2007 «Perfils buits per a construccio,
acabats en calenta, d’'acer no aliat i de gra fi. Part 1:
Condicions técniques de subministrament» i UNE-EN
10219-1:2007 ERRATUM:2010 «Perfils buits per a
construccid soldats, conformats en fred d’acer no aliat i
de gra fi. Part 1: Condicions técniques de
subministrament».

Els tipus d’acer podran ser S235, S275 i S355; per
als productes d’'UNE-EN 10025-2:2020 s’admet també el
tipus S450; en el CTE DB SE A, taula 4.1, s’estableixen
les seves caracteristiques mecaniques. Aquests acers
podran ser dels graus JR, JO i J2; per al S355 s’admet
també el grau K2.

Si s’empren altres acers en projecte, per a garantir-
ne la ductilitat, haura de comprovar-se:

- la relacio entre la tensio de trencament i la de limit
elastic no sera inferior a 1,20.

- l'allargament en trencament d'una proveta de
seccid inicial So mesurat sobre una longitud 5,65-VSo
sera superior al 15%.

- la deformacié corresponent a la tensiéo de
trencament ha de superar almenys un 20% la
corresponent al limit elastic.
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Per a comprovar la ductilitat en qualsevol altre cas
no inclos en els anteriors, haura de demostrar-se que la
temperatura de transicié (la minima a que la resisténcia
a trencament ductil supera a la fragil) és menor que la
minima de les que estara sotmesa I'estructura.

Tots els acers relacionats son soldables i
Unicament es requereix I'adopcid de precaucions en el
cas d'unions especials (entre xapes de gran grossaria,
de grossaries molt desiguals, en condicions dificils
d’execucio, etc.).

Si el material patis durant la fabricacio d’algun
procés capa¢ de modificar la seva estructura
metal-lografica (deformacid6 amb flama, tractament
termic especific, etc.) s’haurien de definir els requisits
addicionals pertinents.

- Materials d'aportacié. Les caracteristiques
mecaniques dels materials d’aportacié seran en tots els
casos superiors a les del metall base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosio
atmosferica, la resisténcia a la corrosié del material
d’'aportacié ha de ser equivalent a la del material base;
guan se solden aquest tipus d’acers, el valor del carboni
equivalent no ha d’excedir de 0,54.

Els productes especificats per UNE-EN 10025-
2:2020 han de subministrar-se amb inspecci6 i assaigs,
especifics (sobre els productes subministrats) o no
especifics (no necessariament sobre els productes
subministrats), que en garanteixin la conformitat amb la
comanda i amb la norma. El comprador ha d’especificar
al fabricant el tipus de document d'inspeccidé requerit
segons UNE-EN 10204:2006 «Productes metal-lics.
Tipus de documents d'inspecciéo» (taula A.1l). Els
productes han de marcar-se de manera llegible utilitzant
meétodes com ara la pintura, I'encunyacid, el marcat amb
laser, el codi de barres o mitjangant etiquetes adhesives
permanents o etiquetes fixes amb les dades segients:
el tipus, la qualitat i, si fora aplicable, la condici6 de
subministrament mitjancant la seva designacio
abreujada (N, conformat de normalitzacid; M, conformat
termomecanic); el tipus de marcat pot especificar-se en
el moment de fer la comanda.

Els productes especificats per UNE-EN 10210-
1:2007 «Perfils buits per a construccid, acabats en
calent, d’acer no aliat i de gra fi. Part 1: Condicions
tecniques de subministrament», UNE-EN 10210-2:2020
«Perfils buits d’acer acabats en calent per a construccio.
Part 2: Tolerancies, dimensions i caracteristiques del
perfil»; i UNE-EN 10219-1:2007 ERRATUM:2010
«Perfils buits per a construccié soldats, conformats en
fred d'acer no aliat i de gra fi. Part 1: Condicions
tecniques de subministrament» i UNE-EN 10219-2:2019
«Perfils buits d'acer soldats conformats en fred per a
construcci6. Part 2: Tolerancies, dimensions i
caracteristiques del perfil», han de ser subministrats
després d’haver superat els assaigs i inspeccions no
especifics recollits en UNE-EN 10021:2008 «Condicions
tecniques de subministrament generals per als
productes d'acer.» amb una testificacié d'inspeccio
d’acord amb la norma UNE-EN 10204:2006 «Productes
metal-lics. Tipus de documents d'inspeccio», llevat
d’exigencies contraries del comprador en el moment de
fer la comanda. Cada perfil buit ha de ser marcat per un
procediment adequat i durador, com [aplicaci6 de
pintura, punxonament o una etiqueta adhesiva en la qual
s’indiqui la designaci6 abreujada (tipus i grau d’acer) i el
nom del fabricador; quan els productes se subministren
en paquets, el marcat pot ser indicat en una etiqueta
fixada solidament al paquet.
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Per a tots els productes es verificaran les
condicions técniques generals de subministrament
seguents, segons UNE-EN 10021:2008 «Condicions
tecnigues de subministrament generals per als
productes d’acer».

Si se subministren a través d'un transformador o
intermediari, s’haura de remetre al comprador, sense
cap canvi, la documentacié del fabricant com s’indica en
UNE-EN 10204:2006 «Productes metal-lics. Tipus de
documents d’inspeccié», acompanyada dels mitjans
oportuns per a identificar el producte, de manera que es
pugui establir la tracabilitat entre la documentacio i els
productes; si el transformador o intermediari ha
modificat en qualsevol forma les condicions o les
dimensions del producte, ha de facilitar un document
addicional de conformitat amb les noves condicions.

Quan es faci la comanda, el comprador haura
d’'establir quin tipus de document sol-licita, si en
requereix algun i, en conseqiéncia, indicar el tipus
d’inspeccio: especifica 0 no especifica; sobre la base
d'una inspecci6 no especifica, el comprador pot
sol-licitar al fabricant que li faciliti una testificacié de
conformitat amb la comanda o una testificacio
d’inspeccio; si se sol-licita una testificacié d’inspeccio,
haura d'indicar les caracteristiques del producte els
resultats dels assaigs del qual han de recollir-se en
aquest tipus de document, en el cas que els detalls no
estiguin recollits en la norma del producte.

Si el comprador sol-licita que la conformitat dels
productes es comprovi mitjancant una inspeccio
especifica, en la comanda es concretara com és el tipus
de document requerit: un certificat d’'inspeccio tipus 3.1
0 3.2 segons la norma UNE-EN 10204:2006, i si no esta
definit en la norma del producte: la freqiiéncia dels
assaigs, els requisits per al mostreig i la preparacié de
les mostres i provetes, els métodes d’assaig i, si escau,
la identificaci6 de les unitats d'inspeccié el procés de
control d’aquesta fase ha de tenir en compte els
aspectes seguents:

En els materials coberts per marques, segells o
certificacions de conformitat reconeguts per les
Administracions Publiques competents, aquest control
pot limitar-se a un certificat expedit pel fabricant que
estableixi de manera inequivoca la traca que permeti
relacionar cada element de I'estructura amb el certificat
d’origen que l'avala.

Si no s’inclou una declaracié del subministrador
gue els productes o materials compleixen amb la Part |
del present Plec, es tractaran com a productes o
materials no conformes.

Quan en la documentacid6 del projecte
s’especifiquen caracteristiques no avalades pel certificat
d'origen del material (per exemple, el valor maxim del
limit elastic en el cas de calcul en capacitat), s'establira
un procediment de control mitjancant assaigs.

Quan s’emprin materials que pel seu caracter
singular no quedin coberts per una norma nacional
especifica a la qual referir la certificacid (volanderes
deformables, caragols sense cap, connectadors, etc.) es
podran utilitzar normes o recomanacions de prestigi
reconegut.

serie IPN: UNE-EN 10024:1995 «Productes d’acer
laminats en calent. Secci6 en | amb ales inclinades.
Tolerancies dimensionals i de forma»

series IPE i HE: UNE-EN 10034:1994 «Perfils | i H
d’acer estructural. Tolerancies dimensionals i de forma»

serie UPN: UNE 36522:2018 «Productes d’acer.
Perfils en U normal (UPN) laminats en calent.
Dimensions i masses»
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series L i LD: UNE-EN 10056-1:2017 (Angulars de
costats iguals i desiguals d'acer estructural. Part 1:
Mesures) i UNE-EN 10056-2:1994 (Angulars de costats
iguals i desiguals d’acer estructural. Part 2: tolerancies
dimensionals i de forma.)

tubs: UNE-EN 10219-1:2007 ERRATUM:2010 (Part
1: condicions técniques de subministrament); i UNE-EN
10219-2:2019 (Part 2: tolerancies, dimensions i
propietats de seccid.)

xapes: UNE-EN 10029:2011 «Xapes d'acer
laminades en calent, de gruix igual o superior a 3 mm.
Tolerancies dimensionals i sobre la forma».

Emmagatzematge i manipulacié (criteris d’Us,
gestio6 de residus, conservaci6 i manteniment)

L'emmagatzematge i diposit dels elements
constitutius de I'obra es fara de manera sistematica i
ordenada per a facilitar-ne el muntatge. Es tindra en
compte especialment que les peces no es vegin
afectades per acumulacions d’aigua, ni estiguin en
contacte directe amb el terreny, i es mantinguin les
condicions de durabilitat; per a 'emmagatzematge dels
elements auxiliars com ara caragols, eléctrodes,
pintures, etc., se seguiran les instruccions donades pel
seu fabricant.

Les manipulacions necessaries per a la carrega,
descarrega, transport, emmagatzematge a peu d'obra i
muntatge es realitzaran amb prou cura per a no
provocar sol-licitacions excessives en cap element de
I'estructura i per a no danyar ni les peces ni la pintura.
Es vigilara, especialment, protegint-les si fos necessari,
les parts sobre les quals hagin de fixar-se les cadenes,
cables 0 ganxos que vagin a utilitzar-se en I'elevacié o
subjecciod de les peces de I'estructura.

Es corregira acuradament, abans de procedir al
muntatge, qualsevol abonyegadura, corda o torciment
gque hagi pogut provocar-se en les operacions de
transport. Si I'efecte no pot ser corregit, o es calcula que
després de corregit pot afectar la resisténcia o estabilitat
de l'estructura, la peca susdita es rebutjara, i es marcara
degudament per a deixar-ne constancia.

Prescripcions quant a l'execucid per unitats
d'obra

Caracteristiques técniques de cada unitat
d’obra

Condicions prévies: suport

Els elements no metallics de la construccio
(formigé, fabriques, etc.) que hagin d'actuar com a
suport d’elements estructurals metal-lics han de complir
les «tolerancies en les parts adjacents» indicades
posteriorment dins de les tolerancies admissibles.

Les bases dels pilars que recolzen sobre elements
no metallics es calgaran mitjangant tacs d'acer
separades entre 4 i 8 cm; després d'encunyades es
col-locara el nombre convenient de bigues de la planta
superior i llavors s’alinearan i aplomaran.

Els espais entre les bases dels pilars i I'element de
suport, si és de formigo o fabrica, es netejaran i rebliran,
i es reblara amb morter o formigé de ciment Portland i
arid, la maxima dimensi6 del qual no sigui major que 1/5
del gruix de I'espai que ha de reblir-se, i de dosatge no
menor que 1:2. La consisténcia del morter o formig6 de
rebliment sera la convenient per a assegurar
I'emplenament complet; en general, sera fluida fins a
gruixos de 5 cm i més seca per a gruixos majors.
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Compatibilitat entre els productes, elements i
sistemes constructius

Les superficies que hagin de quedar en contacte
en les unions amb caragols pretesats d’alta resistencia
no es pintaran i rebran una neteja i el tractament
especificat.

Les superficies que hagin de soldar-se no estaran
pintades ni tan sols amb la capa d’emprimacié en una
zona d’amplaria minima de 10 cm des de la vora de la
soldadura; si calgués una proteccié temporal, es
pintaran amb pintura facilment eliminable, que es
netejara acuradament abans de la soldadura.

Per a evitar possibles corrosions cal que les bases
de pilars i parts estructurals que puguin estar en
contacte amb el terreny queden embegudes en formigo.
No es pintaran aquests elements per a evitar-ne
I'oxidacio; si han de restar algun temps a la intempérie
es recomana que es protegeixin amb lletada de ciment.

S'evitara el contacte de I'acer amb altres metalls
gue tinguin menys potencial electrovalent (per exemple,
plom, coure) que li pugui originar corrosio
electroquimica; també s'evitara el contacte amb
materials d’'obra de paleta que tinguin comportament
higroscopic, especialment el guix, que li pugui originar
corrosio quimica.

Procés d’execucio

Execucio

- Operacions previes:

Tall: es realitzara per mitja de serra, cisalla, tall
termic (oxitall) automatic i, solament si aquest no és
possible, oxitall manual; s’especificaran les zones on no
és admissible material endurit després de processos de
tall, com per exemple:

Quan el calcul es base en metodes plastics.

A banda i banda de cada rotula plastica en una
distancia igual al cantell de la peca.

Quan predomini la fatiga, en xapes i llandes, perfils
laminats, i tubs sense costura.

Quan el disseny per a esforcos sismics o
accidentals es base en la ductilitat de I'estructura.

Conformat: I'acer es pot doblegar, premsar o forjar
fins que adopti la forma requerida, utilitzant processos
de conformat en calent o en fred, sempre que les
caracteristiques del material no quedin per sota dels
valors especificats; els radis d’acord minims per al
conformat en fred seran els especificats en I'apartat
10.2.2 de CTE DB SE A.

Perforacié: els forats han de realitzar-se per
trepatge 0 un altre procés que proporcioni un acabat
equivalent; s’admet el punxonament en materials de fins
a 2,5 cm de gruix, sempre que el seu gruix nominal no
sigui major que el diametre nominal del forat (o la seva
dimensié minima si no és circular).

Angles entrants i entallaments: han de tenir un
acabat arredonit amb un radi minim de 5 mm.

Superficies per a recolzament de contacte: s’han
d’especificar els requisits de planitud i grau d'acabat; la
falta de planitud abans de l'armat d'una superficie
simple contrastada amb una vora recta no superara els
0,5 mm; en cas contrari, per a reduir-la, podran utilitzar-
se tascons i folres d’acer inoxidable, i no han dutilitzar-
se’n més de tres en qualsevol punt que podran fixar-se
mitjancant soldadures en angle o a topar de penetracio
parcial.

Entroncaments: només es permetran els indicats
en el projecte o autoritzats per la direccidé facultativa,
gue es realitzaran pel procediment establit.
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- Soldadura:

S’ha de proporcionar al personal encarregat un pla
de soldadura, que com a minim incloura tots els detalls
de la unié, les dimensions i tipus de soldadura, la
sequéencia de soldadura, les especificacions sobre el
procés i les mesures necessaries per a evitar
I'esquingament laminar; tot aixo segons la documentacio
de taller especificada en I'apartat 12.4.1 de CTE DB SE
A

Es consideren acceptables els processos de
soldadura recollits per UNE-EN ISO 4063:2023
«Soldadura i técniqgues connexes. Nomenclatura de
processos i nUmeros de referéncia».

Els soldadors han d'estar certificats per un
organisme acreditat i qualificar-se d’acord amb la norma
UNE-EN ISO 9606-1:2017 «Qualificacié6 de soldadors.
Soldadura per fusi6. Part 1. Acers»; cada tipus de
soldadura requereix la qualificaci6 especifica del
soldador que la realitza.

Les superficies i les vores han de ser apropiats per
al procés de soldadura que s'utilitzi; els components a
soldar han d’'estar correctament col-locats i fixos
mitjancant dispositius adequats o soldadures de punteig,
i ser accessibles per al soldador; els dispositius
provisionals per al muntatge han de ser facils de retirar
sense danyar la pec¢a; s’ha de considerar la utilitzacié de
precalfament quan el tipus d'acer i/o la velocitat de
refredament puguin produir refredament en la zona
termicament afectada per la calor.

Per a qualsevol tipus de soldadura que no figuri
entre els considerats com a habituals (per punts, en
angle, a topar, en tap i trau) s’indicaran els requisits
d’execucioé per a aconseguir un nivell de qualitat analeg
a aquests; segons el CTE DB SE A, apartat 10.7, durant
I'execuci6 dels procediments habituals es compliran les
especificacions d’aguest apartat especialment pel que fa
a neteja i eliminacié de defectes de cada passada abans
de la seguent.

Muntatge en blanc. L'estructura sera provisional i
acuradament muntada en blanc en el taller per a
assegurar la perfecta coincidéncia dels elements que
han d’'unir-se i la seva configuracié geometrica exacta.

Recepcié d'elements estructurals. Quan s’hagi
comprovat que els diferents elements estructurals
metal-lics fabricats en taller satisfan tots els requisits
anteriors, es recepcionaran i se n'autoritzara I'enviament
al'obra.

Transport a obra. Es tractara de reduir al minim les
unions a efectuar en obra, estudiant acuradament els
plans de taller per a resoldre els problemes de transport
i muntatge que aix0 pugui ocasionar.

- Muntatge en obra:

Si tots els elements rebuts en obra han sigut
recepcionats préviament en taller com és aconsellable,
els Unics problemes que es poden plantejar durant el
muntatge son els deguts a errors comesos en I'obra que
ha de sustentar [l'estructura metal-lica, com
replantejament i anivellament en fonamentacions, que
han de verificar els limits establits per a les «tolerancies
en les parts adjacents» esmentats en el punt segient;
les consequéncies d'aquests errors son evitables si es
té la precaucié de realitzar els plans de taller sobre
cotes de replantejament preses directament de I'obra.

Per tant, el control en aquesta fase es redueix a
verificar que totes les parts de I'estructura, en qualsevol
de les etapes de construccid, tenen enriostament per a
garantir-ne I'estabilitat, i controlar totes les unions
realitzades en obra visualment i geomeétricament; a més,
en les unions caragolades es comprovara l'estrenya
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amb els mateixos criteris indicats per a I'execucio en
taller, i en les soldadures, si s’especifica, s'efectuaran
els controls no destructius indicats posteriorment en el
«control de qualitat de la fabricacio»; tot aixo seguint les
especificacions de la documentaci6 de muntatge
recollida en I'apartat 12.5.1 de CTE DB SE A.

Tolerancies admissibles

Els valors maxims admissibles de les desviacions
geometriques, per a situacions normals, aplicables
sense acord especial, son les recollides en el Capitol 11
de CTE DB SE A, agrupades per a les dues etapes del
proceés:

Apartat 11.1, tolerancies de fabricacio

Apartat 11.2, tolerancies d’execucio.

Condicions d’acabament

Abans de I'aplicacio dels tractaments de proteccio,
es prepararan les superficies reparant tots els defectes
qgue s’hi han detectat, prenent com a referéncia els
principis generals de la norma UNE-EN ISO 8504-
1:2020 «Preparaci6 de substrats d'acer previa a
I'aplicacié de pintures i productes relacionats. Métodes
de preparacié de les superficies. Part 1: Principis
generals», particularitzats per UNE-EN ISO 8504-2:2020
(part 2, preparacio per a neteja per ratllat abrasiu), i per
UNE-EN ISO 8504-3:2020 (part 3, per a neteja manual i
amb eines motoritzades).

En superficies de fregament s’ha de tenir molta
cura pel que fa a execucio i muntatge en taller, i es
protegiran amb cobertes impermeables després de la
preparacié fins a I'armat.

Les superficies que vagin a estar en contacte amb
el formigd només es netejaran sense pintar, i s'estendra
aquest tractament almenys 30 cm de la zona
corresponent.

Per a aplicar el recobriment es tindra en compte:

Galvanitzacio6. Es realitzara d’acord amb UNE-EN
ISO 1460:2021 i UNE-EN ISO 1461:2023, segellant les
soldadures abans d'un decapatge previ a la
galvanitzacié si es produeix, i amb forats de venteig o
porga si hi ha espais tancats, on indiqui la Part | del
present Plec; les superficies galvanitzades han de
netejar-se i tractar-se amb pintura d’emprimacio
anticorrosiva amb diluent acid o rajat agranador abans
de ser pintades.

Pintura. Se seguiran les instruccions del fabricant
en la preparacio de superficies, aplicacio del producte i
proteccié posterior durant un temps; si s'aplica més
d'una capa s'usara ombra de color diferent en
cadascuna.

Tractament dels elements de fixaci6. Per al
tractament d'aquests elements se'n considerara el
material i el dels elements a unir, juntament amb el
tractament que aquests porten préviament, el metode
d'estreta i la seva classificacié contra la corrosi6.

Control d’execucio, assaigs i proves

Es desenvolupara segons les dues etapes
seglents:

- Control de qualitat de la fabricacio:

Segons el CTE DB SE A, apartat 12.4.1, la
documentacié de fabricacié sera elaborada pel taller i
haura de contenir, almenys, una memoria de fabricacio,
els plans de taller i un pla de punts d’'inspeccié. Aquesta
documentaciéo ha de ser revisada i aprovada per la
direccié facultativa, i verificar-ne la coheréncia amb
I'especificada en la documentacié general del projecte,
la compatibilitat entre els diferents procediments de
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fabricacid, i entre aquests i els materials emprats. Es
comprovara que cada operacié es realitza en l'ordre i
amb les eines especificades, que el personal encarregat
de cada operaci6 posseeix la qualificacié6 adequada, i es
manté el sistema de tracat adequat que permeti
identificar I'origen de cada incompliment.

Soldadures: s'inspeccionara visualment tota la
longitud de totes les soldadures comprovant la seva
preséncia i situacié, grandaria i posicio, superficies i
formes, i detectant defectes de superficie i esguitades;
s'indicara si han de realitzar-se assaigs no destructius o
no, i especificar, en el seu cas, la localitzaci6 de les
soldadures a inspeccionar i els metodes a emprar;
'abast d’aquesta inspeccié es realitzara d’acord amb
I'article 10.8.4.1 del CTE DB SE A, tenint en compte, a
més, que la correccié en distorsions no conformes
obliga a inspeccionar les soldadures situades en
aqueixa zona; s’han d'especificar els criteris
d’acceptacié de les soldadures, i s’han de complir les
soldadures reparades els mateixos requisits que les
originals; per a aix0 es pot prendre com a referencia
UNE-EN ISO 5817:2023, que defineix tres nivells de
qualitat: B, C i D.

- Control de qualitat del muntatge:

Segons el CTE DB SE A, apartat 12.5.1, la
documentacié de muntatge sera elaborada pel muntador
i ha de contenir, almenys, una memoria de muntatge, els
plans de muntatge i un pla de punts d’'inspeccié segons
les especificacions d'aquest apartat. Aquesta
documentacié ha de ser revisada i aprovada per la
direccié facultativa verificant-ne la coheréncia amb
I'especificada en la documentacié general del projecte, i
que les tolerancies de posicionament de cada
component sén coherents amb el sistema general de
tolerancies. Durant el procés de muntatge es
comprovara que cada operacio es realitza en l'ordre i
amb les eines especificades, que el personal encarregat
de cada operaci6 posseeix la qualificacié adequada, i es
manté un sistema de tracat que permet identificar
I'origen de cada incompliment.

Assaigs i proves

Les activitats i assaigs dels acers i productes
inclosos en el control de materials poden ser realitzats
per les entitats de control de qualitat de I'edificacio i els
laboratoris d’'assaigs per al control de qualitat de
I'edificacié previstos en l'article 14 de la Llei 38/1999
d’Ordenacié de I'Edificacio, que compleixin els requisits
exigibles per al desenvolupament de la seva activitat
recollits en el Reial decret 410/2010 de 31 de marg.

Abans de l'inici de les activitats de control de 'obra,
el laboratori o I'entitat de control de qualitat hauran de
presentar a la direcci6 facultativa per a la seva
aprovacioé un pla de control o, en el seu cas, un pla
d’inspeccio de I'obra que contempli, com a minim, els
aspectes seglents:

Identificaci6 de materials i activitats objecte de
control i relacié d’actuacions a efectuar durant aquest
(tipus d’'assaig, inspeccions, etc.).

Previsié de mitjans materials i humans destinats al
control amb indicaci6, en el seu cas, d'activitats a
subcontractar.

Programaci6 inicial del control, en funcié del
programa previsible per a I'execucio de I'obra.

Planificacié del seguiment del pla d’autocontrol del
constructor, en el cas de I'entitat de control que efectui
el control extern de I'execucio.

Designacié de la persona responsable per part de
I'organisme de control.
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Sistemes de documentacié del control a emprar
durant I'obra.

El pla de control haura de preveure I'establiment
dels lots oportuns, tant a I'efecte del control de materials
com dels productes o de I'execuci6, i es contemplara
tant el muntatge en taller o en la propia obra.

Prescripcions sobre verificacions a I'edifici
acabat

Verificacions i proves de servei per a
comprovar les prestacions finals de I'edifici

Com a Ultima fase de tots els controls especificats
adés, es fara una inspeccié visual del conjunt de
I'estructura i de cada element a mesura que van entrant
en carrega, i es verificara que no es produeixen
deformacions o clivelles inesperades en alguna de les
seves parts.

En el cas que s’aprecii algun problema, o si
especifica en la Part | del present Plec, es poden fer
proves de carrega per a avaluar la seguretat de
I'estructura, tota o part d’aguesta; en aquests assaigs,
llevat que es questioni la seguretat de I'estructura, no
han de sobrepassar-se les accions de servei. Es faran
d'acord amb un Pla d’Assaigs que avalui la viabilitat de
la prova, per una organitzaci6 amb experiéncia en
aquesta classe de treballs, dirigida per un tecnic
competent, que ha de recollir els aspectes seguents
(adaptats de l'article 23.2 del Codi Estructural):

Viabilitat i finalitat de la prova.

Magnituds que han de mesurar-se i localitzacio
dels punts de mesura.

Procediments de mesura.

Escalons de carrega i descarrega.

Mesures de seguretat.

Condicions per a les quals lassaig resulta
satisfactori.

Aguests assaigs tenen la seva aplicacié fonamental
en elements sotmesos a flexio.

3. Cobertes
3.1. Cobertes inclinades

Descripcio

De cobertes inclinades, podem trobar-ne de
diversos tipus:

- Coberta inclinada ventilada, amb forjat inclinat.
Son els seus subtipus més representatius:

El tauler podra estar format per xapes ondades en
els seus diferents formats (que al seu torn presten
condicions de suport i sota teula) sobre llistons fixats al
suport entre els quals se situa el material aillant.

Criteris de mesurament i valoracié d’unitats

Metre quadrat de coberta, totalment acabada,
mesurada sobre els plans inclinats i no referida a la
projeccio horitzontal, incloent-hi els cavalcaments, part
proporcional de minvaments i trencaments, amb tots els
accessoris  necessaris, aixi com  col-locacid,
segellament, proteccié durant les obres i neteja final. No
s’inclouen forjats canalons ni embornals.

Prescripcions sobre els productes
Caracteristiques i recepcid dels productes que
s’incorporin a les unitats d’obra

La recepcié dels productes, equips i sistemes es
realitzara tal com es desenvolupa en la Part I
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Condicions de recepcié de productes. Aquest control
compreén el de la documentacié dels subministraments
(incloent-hi la corresponent al marcatge CE, quan sigui
pertinent), el control mitjancant distintius de qualitat o
avaluacions tecniques d’idoneitat i el control mitjangcant
assaigs.

Segons CTE DB HE 1, apartat 5, es comprovara
que les propietats higrotérmiques dels productes
utilitzats en els tancaments es corresponen amb les
especificades en projecte: conductivitat térmica A,
emissivitat €, factor de resisténcia a la difusié del vapor
d’aigua y, i, en el seu cas, densitat p i calor especifica
Cp, tot complint amb la transmitancia térmica maxima
exigida als tancaments que componen [|'envoltant
termica.

Segons DB HR, apartat 4.1, en el plec de
condicions del projecte han d'expressar-se les
caracteristiques acustiques dels productes utilitzats en
els elements constructius de separacio. Els productes
gue componen els elements constructius homogenis es
caracteritzen per la massa per unitat de superficie
kg/m?2.

Les cobertes inclinades podran disposar dels
elements seguents:

- Mitjangant estructura metal-lica lleugera en funcié
de la llum i del pendent.

- Mitjangant plaques ondades o nervades de
fibrociment (vegeu Part II: Relacié de productes amb
marcatge CE, 19.3), fixades mecanicament a les
corretges, solapades lateralment una ona i frontalment
en una dimensié de 30 mm com a minim.

- Aillant térmic/Absorbent acustic (vegeu Part IlI:
Relacio de productes amb marcatge CE, 3):

Generalment s'utilitzaran productes d’aillament
termic en forma de mantes, panells rigids o panells
semirigids o per projecci6 in situ d’aillament.

Segons el CTE DB HS 1, el material de laillant
termic ha de tenir prou cohesié i estabilitat per a
proporcionar al sistema la solidesa necessaria davant de
les sol-licitacions mecaniques.

S'utilitzaran materials amb una conductivitat
térmica declarada menor a 0,06 W/mK a 10 °C i una
resisténcia térmica declarada major a 0,25 m?K/W.

Segons el CTE DB HR, els productes de rebliment
de les cambres utilitzats per a aplicacions acustiques es
caracteritzen per la resistivitat al flux de laire, r, en
kPa-s/m?, obtinguda segons UNE-EN I1SO 9053-1:2020.
Es comprovara que es correspon amb I'especificada en
projecte.

- Sistema d’evacuacié d'aiglies:

Pot constar de canalons, embornals i sobreeixidors.
El dimensionament es fara segons el calcul descrit en el
CTE DB HS 5.

Pot ser recomanable utilitzar-lo en funci6 de
I'emplagament del faldé.

El sistema podra ser vist o ocult.

- Materials auxiliars: morters, llistons de fusta o
metal-lics, fixacions, etc.

- Accessoris prefabricats (vegeu Part Il: Relacié de
productes amb marcatge CE, 5.3): passarel-les, passos i
escales, per a accés a la teulada, ganxos de seguretat,
etc.

Durant 'emmagatzematge i transport dels diferents
components, se n'evitara la deformacié per incidencia
dels agents atmosferics, d’esfor¢os violents o colps, per
a la qual cosa s'interposaran lones o sacs.

L'arreplega de cada tipus de material es formara i
explotara de manera que se n'eviti la segregacio i
contaminacio, i s'evitara una exposicié prolongada del
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material a la intempérie, de manera que l'arreplega
s’haura de fer sobre superficies no contaminants evitant
les mescles de materials de diferents tipus.

Prescripcions quant a l'execucié per unitats
d'obra

Caracteristiques técniques de cada unitat
d’obra

Segons el CTE DE HE 1, apartat 5.2.2, en el plec
de condicions del projecte s’han de consignar els valors
i caracteristiques exigibles als tancaments i particions
interiors, aixi com les seves condicions particulars
d’execucio.

Segons el DB HR, apartat 4.2, en el plec de
condicions del projecte han d'expressar-se les
caracteristiques acustiques dels elements constructius
obtingudes mitjancant assaigs en laboratori. Si aquestes
s’han obtingut mitjangant métodes de calcul, els valors
obtinguts i la justificacié dels calculs han d’'incloure’s en
la memoria del projecte i consignar-se en el plec de
condicions.

Condicions prévies: suport

La superficie del forjat ha de ser uniforme, plana,
estar neta i no tenir cossos estranys per a rebre
correctament la impermeabilitzacio.

El forjat garantira I'estabilitat, amb fletxa minima. La
seva constitucié permetra I'ancoratge mecanic dels
llistons.

Compatibilitat entre els productes, elements i
sistemes constructius

No s'utilitzara I'acer galvanitzat en aquelles
cobertes en les quals pugui haver-hi contactes amb
productes acids i alcalins; o amb metalls, excepte amb
I'alumini, que puguin formar parells galvanics. S’evitara,
per tant, el contacte amb I'acer no protegit a corrosio,
guix fresc, ciment fresc, fustes de roure o castanyer,
aiglies procedents de contacte amb coure.

Podra usar-se en contacte amb alumini: plom,
estany, coure estanyat, acer inoxidable, ciment fresc
(només per a la recepcio dels remats de parament); si el
coure esta situat per davall de I'acer galvanitzat, podra
aillar-se mitjangant una banda de plom.

S’evitara la recepci6 de teules amb morters rics en
ciment.

Procés d’execucio

Execuci6

Se suspendran els treballs quan plogui, nevi o la
velocitat del vent sigui superior a 50 km/h. En aquest
ultim cas es retiraran els materials i eines que puguin
desprendre-se’n. Quan s'interrompen els treballs hauran
de protegir-se adequadament els materials.

- Sistema de formaci6 de pendents:

Segons el CTE DB HS 1, apartat 5.1.4.1, quan la
formacié de pendents sigui I'element que serveix de
suport de la impermeabilitzacio, la seva superficie haura
de ser uniforme i neta. A més, segons l'apartat 2.4.3.1,
el material que el constitueix haura de ser compatible
amb el material impermeabilitzant i amb la forma d’'unio6
de I'impermeabilitzant a aquest. El sistema de formacio
de pendents ha de tenir prou cohesi6 i estabilitat davant
de les sol-licitacions mecaniques i térmiques, i la seva
constitucié ha de ser adequada per al rebut o fixacio de
la resta de components.
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El sistema de formacié de pendents garantira
I'estabilitat amb fletxa minima. La superficie per a suport
de llistons i plafons aillants sera plana i sense
irregularitats que puguin dificultar-ne la fixaci6. La seva
constitucié permetra I'ancoratge mecanic dels llistons.

- Aillant térmic/Absorbent acustic:

Haurd de col-locar-se de manera continua i
estable.

- Cambra d’aire:

Segons el CTE DB HS 1, apartat 5.1.3.4, durant la
construccio de la coberta haura d'evitar-se que caigui
reblum, rebaves de morter i bruticia en la cambra d’aire.
Quan es disposi una cambra d’aire, aquesta ha de
situar-se en el costat exterior de I'aillant termic i ventilar-
se mitjangant un conjunt d’obertures.

L'altura minima de la cambra de ventilacié sera de
3 cm i quedara comunicada amb ['exterior,
preferentment per rafec i carener.

En coberta de teula ventilada sobre forjat inclinat, la
cambra de ventilacié es podra aconseguir mitjangant
llistons sobre els quals recolza un suport continu de
tauler o xapa ondulada.

Disposici6 dels llistons i empostats:

Enllistonat senzill sobre suport continu d’obra (capa
de compressié de forjats o capa de regularitzacio
d’'obra). Els llistons de fusta es disposaran amb la seva
cara major recolzada sobre el suport en el sentit normal
al del maxim pendent, a la distancia que exigeixi la
dimensié de la teula, i fixats mecanicament al suport
cada 50 cm amb claus d’acer temprat.

Preferentment el sistema de llistons ha de
col-locar-se sobre panells d'aillament continus, per a
evitar ponts térmics.

- Sistema d’evacuacio d'aigiies:

- Canalons:

Segons el CTE DB HS 1, apartat 2.4.4.2.9, per a la
formacié del canal6 han de disposar-se elements de
protecci6 prefabricats o realitzats in situ.

Els canalons han de disposar-se amb un pendent
cap al desaigiie de I'1% com a minim.

Les peces de la teulada que aboquen sobre el
canal6 han de sobreeixir 5 cm com a minim sobre
aquest.

Quan el canal6 sigui vist, ha de disposar-se la vora
més proxima a la facana, de manera que quedi per
damunt de la vora exterior d’aquest.

Els canalons, en funcié del seu emplagament en el
faldar, poden ser: vistos, per a I'arreplega de les aiglies
del faldar en la vora del rafec; ocults, per a l'arreplega
de les aigles del faldar a l'interior d’aquest. En els dos
casos els canalons es disposaran amb pendent lleuger
cap a l'exterior, tot afavorint el vessament cap a fora, de
manera que un entollament eventual no reverteixi a
I'interior. Per a la construcci6 de canalons de zinc, se
soldaran les peces en tot el perimetre, les abragadores
a les quals se subjectara la xapa s’ajustaran a la forma
d'aquesta i seran de platina d'acer galvanitzat. Es
col-locaran a una distancia maxima de 50 cm i passat
almenys 1,5 cm de la linia de teules del rafec. Quan
s'utilitzen sistemes prefabricats, amb acreditacié de
qualitat o document d'idoneitat técnica, se seguiran les
instruccions del fabricant.

Segons el CTE DB HS 1, apartat 2.4.4.2.9, quan el
canal6 estigui situat al costat d'un parament vertical han
de disposar-se:

- Quan la trobada sigui en la part inferior del faldar,
els elements de proteccié per davall de les peces de la
teulada de tal forma que cobreixin una banda a partir de
la trobada de 10 cm d’amplaria com a minim.
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- Quan la trobada sigui en la part superior del
faldar, els elements de proteccié per damunt de les
peces de la teulada de tal forma que cobreixin una
banda a partir de la trobada de 10 cm d’amplaria com a
minim.

- Elements de protecci6é prefabricats o realitzats in
situ de tal forma que cobreixin una banda del parament
vertical per damunt de la teulada de 25 cm com a minim
i el seu remat es realitzi de manera similar a la descrita
per a cobertes planes.

Quan el canal6 estigui situat en una zona
intermedia del faldar ha de disposar-se de tal forma que
I'ala del canalé s’estengui per davall de les peces de la
teulada 10 cm com a minim, la separacié entre les
peces de la teulada a banda i banda del canal6 sigui de
20 cm com a minim i l'ala inferior del canalé ha d’'anar
per damunt de les peces de la teulada.

Cada baixant servira a un maxim de 20 m de
canalo.

- Canalons d’arreplega:

Segons el CTE DB HS 1, apartat 3.2, el diametre
dels embornals dels canalons d’arreplega de l'aigua en
els murs parcialment estancs ha de ser 110 mm com a
minim. Els pendents minim i maxim del canal6 i el
nombre minim d'embornals en funci6 del grau
d'impermeabilitat exigit al mur han de ser els que
s’indiquen en la taula 3.3.

- Punts singulars, segons el CTE DB HS 1, apartat
2.4.4:

- Trobada de la coberta amb un parament vertical:
hauran de disposar-se elements de proteccio
prefabricats o realitzats in situ. Els elements de
proteccié han de cobrir com a minim una banda del
parament vertical de 25 cm d’altura per damunt de la
teulada i el seu remat ha de fer-se de manera similar a
la descrita en les cobertes planes. Quan la trobada es
produeixi en la part inferior del faldar, ha de disposar-se
un canal6. Quan la trobada es produeixi en la part
superior o lateral del faldar, els elements de proteccio
han de col-locar-se per damunt de les peces de la
teulada i prolongar-se 10 cm com a minim des de la
trobada.

- Careners i tremujals: han de disposar-se peces
especials, que han d’encavalcar 5 cm com a minim
sobre les peces de la teulada dels dos faldars. Les
peces de la teulada de I'Gltima filada horitzontal superior
i les del carener i el tremujal han de fixar-se. Quan no
sigui possible el cavalcament entre les peces d'un
carener en un canvi de direcci6 o en una trobada de
careners, aquesta trobada ha d'impermeabilitzar-se amb
peces especials o pitets protectors.

- Trobada de la coberta amb elements passants:
els elements passants no han de disposar-se en els
aiguafons. La part superior de la trobada del faldar amb
I'element passant ha de resoldre’s de tal manera que es
desvii I'aigua cap als costats d’aquest. En el perimetre
de la trobada han de disposar-se elements de proteccio
prefabricats o realitzats in situ, que han de cobrir una
banda de I'element passant per damunt de la teulada de
20 cm d'altura com a minim.

- Ancoratge d’elements: els ancoratges no han de
disposar-se en els aiguafons. Han de disposar-se
elements de proteccié prefabricats o realitzats in situ,
gue han de cobrir una banda de I'element ancorat d’'una
altura de 20 cm com a minim per damunt de la teulada.

Tolerancies admissibles
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Els materials o unitats d’obra que no s’ajusten al
gue s’especifica hauran de ser retirats o, en el seu cas,
demolida o reparada la part d’'obra afectada.

Motius per a la no acceptacio:

- Xapa conformada:

Sentit de col-locacié de les xapes contrari al que
s’especifica.

Falta d’ajustament en la subjeccié de les xapes.

Llistons no paral-lels a la linia de carener amb
errors superiors a 1 cm/m, o més de 3 cm per a tota la
longitud.

Volada del rafec diferent del que s’especifica amb
errors de 5 cm o no major de 35 cm.

Cavalcaments longitudinals de les xapes inferiors al
gue s’especifica amb errors superiors a 2 mm.

- Pissarra:

Clavat deficient de les peces.

Paral-lelisme entre les filades i la linia del rafec
amb errors superiors a £+ 10 mm/m comprovada amb
regla d'l mi/o + 50 mm/total.

Planitud de la capa de guix amb errors superiors a
+ 3 mm mesurada amb regla d'1 m.

Col-locacid6 de les pissarres amb cavalcaments
laterals inferiors a 10 cm; falta de paral-lelisme de
filades respecte a la linia de rafec amb errors superiors
a 10 mm/m o majors que 50 mm/total.

- Teula:

Pas d’aigua entre teules cobertores major de 5 cm
0 menor de 3 cm.

Paral-lelisme entre dues filades consecutives amb
errors superiors a = 20 mm (teula d’'argila cuita) o + 10
mm (teula de morter de ciment).

Paral-lelisme entre les filades i la linia del rafec
amb errors superiors a = 100 mm.

Alineacié entre dues teules consecutives amb
errors superiors a £ 10 mm.

Alineacio de la filada amb errors superiors a + 20
mm (teula d’argila cuita) o £ 10 mm (teula de morter de
ciment).

Cavalcament amb errors superiors a + 5 mm.

Condicions d’acabament

Per a donar una major homogeneitat a la coberta
en tots els elements singulars (cavallets, tremujals i
aiguafons, rafecs, remats laterals, trobades amb murs o
altres elements sobreixents, ventilacio, etc.), s'utilitzaran
preferentment peces especialment concebudes i
fabricades per a aquest fi, 0 bé es detallaran solucions
constructives de cavalcament i goterd, en el projecte,
evitant unions rigides o I'is de productes elastics sense
garantia de la necessaria durabilitat.

Control d’execucio, assaigs i proves

Control d’execucié

Punts d'observacio:

- Formacié de faldars:

Pendents.

Forjats inclinats: controlar com a estructura.

Fixacio de ganxos de seguretat per al muntatge de
la cobertura.

Taulers sobre barandats menuts: barandats
menuts, controlar com a barandats. Taulers,
independitzats dels barandats menuts. Ventilacié de les
cambres.

- Aillant térmic:

Correcta  col-locaci6 de Tlaillant,
especificacions de projecte. Continuitat. Gruix.

- Careners, canalons i punts singulars:

segons
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Fixacio i cavalcament de peces.

Material i seccions especificats en projecte.

Juntes per a dilatacio.

Comprovaci6 en trobades entre faldars i
paraments.

- Canalons:

Longitud de tram entre baixants menor o igual que
10 m. Distancia entre abracadores de fixacié. Unié a
baixants.

- Impermeabilitzacid, en el seu cas: controlar com a
coberta plana.

- Base de la cobertura:

Col-locacié correcta, en el seu cas, de llistons o
perfils per a fixacié de peces.

Comprovaci6 de la planitud amb regla de 2 m.

- Peces de cobertura:

Pendent minim, segons el CTE DB HS 1, taula
2.10, en funci6 del tipus de teulada, quan no hi hagi
capa d'impermeabilitzacio.

Teules corbes:

Replantejament previ de linies de maxim i minim
pendent. Pas entre cobertors. Rebut de les teules.
Carener i tremujals: disposici6é i massissat de les teules,
cavalcaments de 10 cm. Rafec: volada, recalcament i
massissat de les teules.

Altres teules:

Replantejament previ dels pendents. Fixacio
segons instruccions del fabricant per al tipus i model.
Careners, tremujals i remats laterals: peces especials.

Assaigs i proves

La prova de servei consistira en un reg continu de
la coberta. En determinats casos, el reg es fara sobre
els elements singulars de la unitat d'inspeccié i sobre
altres de major risc, segons el parer de la direccio
facultativa de I'obra.

Les superficies de la unitat d'inspeccié i/o els punts
singulars es provaran mitjangant reg continu.
S’empraran per a tal fi els dispositius idonis de reg, amb
els quals es ruixara homogéniament i
ininterrompudament la coberta amb aigua durant el
temps que hagi de durar la prova, i almenys 8 hores. La
intensitat de reg minima sera 0,25 I/m?min. El reg ha
d’'actuar directament i simultaniament sobre totes les
superficies de la unitat d'inspeccié objecte de la prova.

Conservacio6 i manteniment

Si quan s’hagin fet els treballs es donen condicions
climatologiques adverses (pluja, neu o velocitat del vent
superior a 50 km/h), es revisaran i s’asseguraran les
parts realitzades.

No es rebran sobre la cobertura elements que la
perforin o en dificultin el desaiglie, com antenes i
mastelers, que hauran d’anar subjectes a paraments.

Prescripcions sobre verificacions a I'edifici
acabat

Verificacions i proves de servei per a
comprovar les prestacions finals de I'edifici

En l'obra acabada, bé sobre I'edifici en el seu
conjunt, o bé sobre les diferents parts i les seves
instal-lacions, parcialment o totalment acabades, han de
fer-se, a més de les que puguin establir-s’hi amb
caracter voluntari, les comprovacions i proves de servei
previstes en el projecte o ordenades per la direcci6
facultativa i les exigides per la legislacié aplicable.

4. Instal-lacions
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4.1. Instal-lacié d’evacuacio6 de residus
4.1.1. Residus liquids

Descripcio

Instal-laci6 de la xarxa d'evacuacio d'aiglies
pluvials en els edificis inclosos en I'ambit d'aplicacio
general del codi tecnic de [Iedificacio, inclos el
tractament d’aiglies residuals previ a I'abocament.

Quan hi hagi una Unica xarxa de clavegueram
public haura de disposar-se un sistema mixt o un
sistema separatiu amb una connexié final de les aigles
pluvials i les residuals, abans de l'eixida a la xarxa
exterior.

Quan hi hagi dues xarxes de clavegueram public,
'una d’aigues pluvials i I'altra d'aigies residuals haura
de disposar-se un sistema separatiu i cada xarxa de
canalitzacions haurd de connectar-se de manera
independent amb I'exterior corresponent.

Criteris de mesurament i valoracié d’unitats

Les canalitzacions es mesuraran per metre lineal,
incloent-hi solera i anellament de juntes, rebliment i
compactacio, totalment acabat.

Els conductes i protectors, tant de la xarxa
horitzontal com de la vertical, es mesuraran i valoraran
per metre lineal, incloent-hi unions, accessoris i ajudes
de construccié. En el cas de col-lectors soterrats es
mesuraran i valoraran de la mateixa forma, perd sense
incloure-hi excavacio ni rebliment de rases.

Els conductes de la instal-lacié de ventilacio es
mesuraran i valoraran per metre lineal, a excepcio dels
formats per peces prefabricades, que es mesuraran per
unitat, inclosa la part proporcional de peces especials,
reixetes, capa d'aillament del forjat, mesura la longitud
des de l'arrancada del conducte fins a la part inferior de
I'aspirador estatic.

Les canalitzacions i rases filtrants d’igual seccio de
la instal-laci6 de depuraci6 es mesuraran per metre
lineal, totalment col-locades i executades,
respectivament.

Els filtres d'arena es mesuraran per metre quadrat
amb igual profunditat, totalment acabat.

La resta delements de la instal-laci6, com ara
embornals, desaigies, arquetes, caixes sifoniques, etc.,
es mesurara per unitat, totalment col-locada i
comprovada incloent-hi tots els accessoris i les
connexions necessaris perqué funcioni correctament.

Prescripcions sobre els productes

Caracteristiques i recepcio dels productes que
s’incorporin a les unitats d’obra

La recepcio dels productes, equips i sistemes es
fara tal com es desenvolupa en la Part 1l: Condicions de
recepci6 de productes. Aquest control compren el
control de la documentacié dels subministraments
(inclosa la del marcatge CE quan sigui pertinent), el
control mitjangant distintius de qualitat o avaluacions
tecniques d'idoneitat i el control mitjancant assaigs.

Els elements que componen la instal-lacié de la
xarxa d’evacuacié d'aigua son:

- Baixants i canalons.

- Calderetes o cassoletes i embornals.

- Col-lectors, que podran ser penjats o soterrats.

- Elements de connexid.

- Elements especials.
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De manera general, les -caracteristiques dels
materials per a la instal-laci6 d'evacuacié d'aigles
seran:

Impermeabilitat total a liquids i gasos.

Suficient resisténcia a les carregues externes.

Flexibilitat per a poder absorbir els moviments.

Llisor interior.

Resisténcia a I'abrasio.

Resistencia a la corrosio.

Absorcié de sorolls, produits i transmesos.

Productes amb marcatge CE, de conformitat amb
el Reglament (UE) ndm. 305/2011 de productes de la
construccio:

Canonades de gres, accessoris i juntes per a
sanejament (vegeu Part Il: Relacié de productes amb
marcatge CE, 14.1).

Canonades de fibrociment per a drenatge i
sanejament. Passos d’home i cameres d'inspeccio
(vegeu Part II: Relacié de productes amb marcatge CE,
14.1).

Tubs i accessoris d'acer galvanitzat en calent
soldats longitudinalment amb maneguet acoblable per a
canalitzaci6 d’'aiglies residuals (vegeu Part II: Relacié de
productes amb marcatge CE, 14.1).

Tubs i accessoris dacer inoxidable soldats
longitudinalment, per a canalitzacié d’aiglies residuals
(vegeu Part II: Relacié de productes amb marcatge CE,
14.1).

Tubs i accessoris de fosa, les unions i peces
especials destinats a I'evacuacio d'aiglies dels edificis
(vegeu Part 1I: Relacié de productes amb marcatge CE,
14.1).

Canonades, accessoris i peces especials de fosa
ddctil i les unions (vegeu Part Il: Relacié de productes
amb marcatge CE, 14.1).

Juntes d’estanquitat de canonades emprades en
canalitzacions d'aigua i en drenatge. Cautxt vulcanitzat
(vegeu Part Il: Relacié de productes amb marcatge CE,
14.8).

Juntes d’estanquitat de canonades emprades en
canalitzacions d'aigua i en drenatge. Elastomers
termoplastics, (veure Part Il: Relacié de productes amb
marcatge CE, 14.8).

Juntes d’estanquitat de canonades emprades en
canalitzacions d’aigua i en drenatge. Materials cel-lulars
de cautxi vulcanitzat (vegeu Part Il: Relaci6 de
productes amb marcatge CE, 14.8).

Juntes d’estanquitat de canonades emprades en
canalitzacions daigua i en drenatge. Elements
d’estanquitat de poliureta modelat (vegeu Part Il: Relacio
de productes amb marcatge CE, 14.8).

Adhesius per a sistemes de canalitzacid en
materials termoplastics sense pressio (vegeu Part Il
Relacid de productes amb marcatge CE, 14.10).

Es fara la comprovacié de la documentacio de
subministrament en tots els casos, verificant que
coincideix el que s’ha subministrat en obra amb el que
s’indica en el projecte.

Accessoris de desaigiie: defectes superficials.
Diametre del desaiglie. Diametre exterior de la brida.
Tipus. Estanquitat. Marca del fabricant. Norma a la qual
s'ajusta.

Desguassos sense pressio hidroestatica:
estanquitat a l'aigua: sense fuga. Estanquitat a l'aire:
sense fuga. Cicle de temperatura elevada: sense fuga
abans i després de l'assaig. Marca del fabricant.
Diametre nominal. Gruix de paret minima. Material. Codi
de l'area d'aplicaci6é. Any de fabricaci6. Comportament
funcional en clima fred.
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Les peces que no compleixin les especificacions de
projecte, hagin patit danys durant el transport o que
presenten defectes seran rebutjades.

Emmagatzematge i manipulacié (criteris d’Us,
gestioé de residus, conservaci6 i manteniment)

L'emmagatzematge en obra es fara dins dels
respectius embalatges originals i d'acord amb les
instruccions del fabricant. Sera en un lloc protegit de
pluges i focus humits, en zones allunyades de possibles
impactes. No estaran en contacte amb el terreny.

Prescripcions quant a l'execucié per unitats
d'obra

Caracteristiques técniques de cada unitat
d’obra

Condicions previes: suport

S’hauran deixat en els forjats els buits necessaris
per al pas de conduccions i baixants, igual que en els
elements estructurals els passatubs previstos en el
projecte.

Es procedira a una localitzaci6 de les
canalitzacions existents i un replanteig de la canalitzacio
a portar a cap, amb el tragat dels nivells d’aquesta.

Els suports de la instal-lacié de sanejament segons
els diferents trams d’aquesta seran:

Paraments verticals (grossaria minima ¥z peu).

Compatibilitat entre els productes, elements i
sistemes constructius

Per a prevenir el fenomen electroquimic de la
corrosié galvanica entre metalls amb diferent potencial,
s’adoptaran les mesures seguents:

Evitar el contacte entre dos metalls de diferent
activitat. En cas de no poder evitar el contacte, s’hauran
de triar metalls proxims en la série galvanica.

Aillar eléctricament els metalls amb diferent
potencial.

Evitar I'accés d’aigua i oxigen a la zona d’unié dels
dos metalls.

En els trams de les derivacions interiors, els
conductes no es fixaran a I'obra amb elements rigids
(morters, guixos).

Per a fer la uni6 dels diferents trams de tubs dins
de les rases, es considerara la compatibilitat de
materials i els tipus d'unio:

Amb canonades de PVC, no s'admetran les unions
fabricades mitjangant soldadura o cola de diversos
elements, les unions entre tubs seran d’endoll o cord6
amb junta de goma, o apegada mitjancant adhesius.

Segons el CTE DB HS 4, apartat 6.3.1:

Per als tubs d'acer galvanitzat es consideraran
agressives les aiglies no incrustants amb continguts d'io
clorur superiors a 250 mg/l. Per als tubs d'acer
galvanitzat les condiciones limit de I'aigua a transportar,
a partir de les quals sera necessari un tractament, seran
les de la taula 6.1. Per a les canonades d'acer
inoxidable, les qualitats d’aquest se seleccionaran en
funcio del contingut de clorurs dissolts en 'aigua. Quan
aquests no sobrepassin els 200 mg/l es pot emprar
I'AISI- 304. Per a concentracions superiors és necessari
utilitzar I'AISI-316.

Segons el CTE DB HS 4, apartat 6.3.2:

S’evitara I'acoblament de canonades i elements de
metalls amb diferents valors de potencial electroquimic
excepte quan, segons el sentit de circulacié de l'aigua,
s'instal-li de primer el de menor valor. Es podran acoblar

62/84



a l'acer galvanitzat elements d’acer inoxidable. En les
baines passamurs, s’interposara un material plastic per
a evitar contactes inconvenients entre diferents
materials. Per als trams de les derivacions interiors, els
conductes no hauran de quedar subjectes a I'obra amb
elements rigids (morters, guixos). En el cas d'utilitzar
canonada de gres (a causa d'existéncia d'aigles
residuals molt agressives), la subjeccié no sera rigida, i
s’evitaran els morters i s'utilitzara en el seu lloc un cordd
revestit d'una capa de brea i la resta reblida d’asfalt. La
derivacié o can6 de desaigue del vater que travessi un
parament o forjat, no se subjectara amb morter, sin6 a
través de passatubs, o segellant linterstici entre obra i
conducte amb material elastic. Qualsevol pas de trams
de la xarxa a través d’elements estructurals deixara una
folganga a segellar amb material elastic. Valvules de
desaigle: en el muntatge no es permetra la manipulacioé
d'aquestes, i quedara prohibida la uni6 amb massilla.
Quan el tub sigui de polipropile, no s'utilitzara liquid
soldador. S’hauran de protegir les canonades de fosa
soterrades en terrenys particularment agressius. Es
podra evitar l'acci6 daquesta mena de terrenys
mitjangant I'aportacié de terres quimicament neutres o
de reaccio basica -per addicié de calg-, emprant tubs
amb revestiments especials i proteccions exteriors
mitjangant fundes de film de polietile. En aquest ultim
cas, s'utilitzara tub de PE de 0,2 mm de grossaria i de
diametre superior al tub de fosa. Com a complement,
s'utilitzara fil d’acer amb recobriment plastificat i tires
adhesives de film de PE d’'uns 50 mm d’ample.

Per a canonades de PVC, no s’admetran les unions
fabricades mitjangant soldadura o cola de diversos
elements, les unions entre tubs seran d’endoll o cord6
amb junta de goma, o apegada mitjancant adhesius.

Procés d’execucio

Execuci6

Els canalons, en general i excepte les
especificacions segients, es disposaran amb un
pendent minim de 0,5%, cap a I'exterior. Per a la
construccié de canalons de zinc, se soldaran les peces
en tot el perimetre, les abragadores a les quals se
subjectara la xapa, s'ajustaran a la forma d'aquesta i
seran de platina d'acer galvanitzat. Es col-locaran
aquests elements de subjeccié a una distancia maxima
de 50 cm i anira passat almenys 1,5 cm de la linia de
teules de la volada. Amb canalons de plastic, es pot
establir un pendent minim de 0,16%. En aquests
canalons s’uniran els diferents perfils amb maneguet
d’'unié amb junta de goma. La separacié maxima entre
ganxos de subjeccié no excedira 1 m, deixant espai per
als baixants i unions, per bé que en zones de neu la
distancia es reduira a 70 cm. Tots els accessoris han de
portar una zona de dilataci6 d'1 cm almenys. La
connexié de canalons al col-lector general de la xarxa
vertical annexa, si és el cas, es fara a través d’'embornal
sifonic.

Les xarxes seran estanques i no presentaran
exsudacions ni estaran exposades a obstruccions.
S’evitaran els canvis bruscos de direccid i s'usaran
peces especials adequades. S'evitara I'enfrontament de
dos ramals sobre una mateixa canonada col-lectiva. Se
subjectaran mitjancant brides o ganxos disposats cada
70 cm per a tubs de diametre no superior a 5 cm i cada
50 cm per a diametres superiors. Quan la subjeccio es
faci a paraments verticals, aquests tindran un gruix
minim de 9 cm. Les abragadores de penjament dels
forjats portaran folre interior elastic i seran regulables

26.12 Substitucié coberta El Casal

per a donar-los el pendent adequat. En el cas de
canonades encastades s'aillaran per a evitar corrosions,
esclafades o fugues. Igualment, no quedaran subjectes
a I'obra amb elements rigids, com ara guixos 0 morters.
En el cas d'usar canonades de gres, per I'agressivitat de
les aigles, la subjeccié no sera rigida, s’evitaran els
morters i s'utilitzara en el seu lloc un cord6 revestit de
brea i la resta reblida d'asfalt. Els passos a través de
forjats, o de qualsevol element estructural, es faran amb
contratub de material adequat, amb una folganca
minima d'1 cm, que es compactara amb massilla
asfaltica o material elastic.

Els baixants s’executaran de manera que queden
aplomades i fixades a I'obra, la grossaria de la qual no
haura de ser menor de 12 cm, amb elements de
subjeccid minims entre forjats. La fixacié es fara amb
una abragadora de fixacio en la zona de I'embocadura,
perqué cada tram de tub sigui autoportant, i una
abracadora de guia en les zones intermédies. La
distancia entre abragadores ha de ser de 15 vegades el
diametre. Els baixants, en qualsevol cas, es mantindran
separades dels paraments. En edificis de més de 10
plantes, s'interrompra la verticalitat del baixant amb la
finalitat de disminuir el possible impacte de caiguda. La
desviaci6 ha de preveure’'s amb peces especials o
escuts de proteccié del baixant i 'angle de la desviacio
amb la vertical ha de ser superior a 60°, a fi d'evitar
possibles embossos. El reforcament es fara amb
elements de poliéster aplicats in situ.

La separacié entre abragadores sera funcié de la
fletxa maxima admissible per la classe de tub, que sera:

En tubs de PVC i per a tots els diametres, 3 cm.

En tubs de fosa, i per a tots els diametres, 3 mm.

Encara que s’haura de comprovar la fletxa maxima
citada, s'inclouran abragadores cada 1,50 m, per a tota
classe de tubs, i la xarxa quedara separada de la cara
inferior del forjat un minim de 5 cm. Aquestes
abracadores, amb les quals se subjectaran al forjat,
seran de ferro galvanitzat i disposaran de folre interior
elastic, i seran regulables per a donar-los el pendent
desitjat. Es disposaran sense ajust en les goles de cada
accessori, de manera que s’establiran els punts fixos;
els suports restants seran esvarosos i suportaran
Unicament la xarxa. Quan la generatriu superior del tub
guede a més de 25 cm del forjat que la sustenta, tots els
punts fixos d’'ancoratge de la instal-laci6 es faran
mitjangant trapezis de fixaci6, per mitja de tirants
ancorats al forjat en els dos sentits (aigies amunt i
aiglies avall), de l'eix de la conduccid, a fi d'evitar el
desplagcament d’aquests punts per vinclament del
suport. En tots els casos s'instal-laran els absorbidors
de dilataci6 necessaris. En canonades encolades
s'utilitzaran maneguets de dilataci6 o unions mixtes
(encolades amb juntes de goma) cada 10 m. La
canonada principal es prolongara 30 cm des de la
primera presa per a resoldre possibles obturacions. Els
passos a través d'elements de fabrica es faran amb
contratub d’algun material adequat, amb les folgances
corresponents, segons s’ha indicat per als baixants.

La uni6 del baixant a I'arqueta es fara mitjancant un
maneguet esvar0s arenat préviament i assegurat a
larqueta. Aquest arenament permetra ser assegurat
amb morter de ciment en [larqueta, per garantir
d’aquesta manera una unié estanca. Si la distancia del
baixant a l'arqueta de peu de baixant és llarga, es
col-locara el tram de tub entre les dues sobre un suport
adequat que no limiti el moviment d'aquest, per a
impedir que funcioni com a mensula.
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Tolerancies admissibles
No s’admetran desviacions respecte als valors de
projecte superiors al 10%.

Condicions d’acabament

Al final de la instal-lacié, i informada la direcci6
facultativa, I'instal-lador autoritzat emetra la
documentacié reglamentaria que acrediti la conformitat
de la instal-lacié amb la Reglamentacié vigent.

Control d’execucio, assaigs i proves

Control d’execucio

- Conduccions suspeses:

Material i diametre segons especificacions.
Registres.

Subjeccié amb brides o ganxos al forjat (cada 70
cm). Pendents.

Juntes estanques.

Passatubs i segellament en el pas a través de
murs.

- Baixants:

Material i diametre especificats.

Existencia de passatubs i segellament a través de
forjats.

Dues fixacions mitjancant abragadores, per cada
tub.

Proteccié en zona de possible impacte.

Rematada de ventilacié. Es prolonga per damunt
de la coberta la longitud especificada.

La ventilacio de baixants no esta associada a altres
conductes de ventilacié de locals (tipus xunt).

Assaigs i proves
Segons CTE DB HS 5, apartat 5.6, es faran proves
d’estanquitat.

Conservacio6 i manteniment

La instal'laci6 no s'usara per a l'evacuacié d'un
altre tipus de residus que no siguin aiglies residuals o
pluvials.

Es revisara que estiguin tancades totes les
connexions dels desaigiies que s’hagin de connectar a
la xarxa de clavegueram i es taparan totes les arquetes
per a evitar caigudes de persones, materials i objectes.

Prescripcions sobre verificacions a I'edifici
acabat

Verificacions i proves de servei per a
comprovar les prestacions finals de I'edifici

Documentacid: certificats, butlletins i documentacio
addicional exigida per I'’Administracié competent.
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PART Il. Condicions de recepci6 dels productes
1. Condicions de recepcio6 dels productes

1.1. Codi Tecnic de I’Edificacio

Segons s'indica en el Codi Tecnic de I'Edificacio,
en la Part |, article 7.2, el control de recepcio en obra de
productes, equips i sistemes, es fara aixi:

7.2. Control de recepcid en obra de productes,
equips i sistemes.

1. El control de recepci6 té per objecte comprovar
que les caracteristigues tecniques dels productes,
equips i sistemes subministrats satisfan el que s’exigeix
en el projecte. Aquest control comprendra:

a) el control de Ila documentaci6 dels
subministraments, realitzat d’acord amb l'article 7.2.1;

b) el control mitjancant distintius de qualitat o
avaluacions tecniques d’idoneitat, segons l'article 7.2.2; i

c) el control mitjancant assaigs, d'acord amb
l'article 7.2.3.

7.2.1. Control de la documentaci6 dels
subministraments.

1. Els subministradors lliuraran al constructor, que
els facilitara a la direccié facultativa, els documents
d’identificacié del producte exigits per la normativa de
compliment obligat i, si és el cas, pel projecte o per la
direcci6 facultativa. Aquesta documentacié comprendra,
almenys, els documents segients:

a) els documents d’origen, full de subministrament i
etiquetatge;

b) el certificat de garantia del fabricador, signat per
persona fisica,; i

c) els documents de conformitat o autoritzacions
administratives exigides reglamentariament, inclosa la
documentacié corresponent al marcatge CE dels
productes de construccié, quan sigui pertinent, d’acord
amb les disposicions que siguin transposicié de les
directives europees que afecten els productes
subministrats.

7.2.2. Control de recepcié mitjangant distintius de
qualitat i avaluacions d'idoneitat técnica.

1. El subministrador proporcionara la documentacio
necessaria sobre:

a) els distintius de qualitat que ostenten els
productes, equips o sistemes subministrats, que
asseguren les caracteristiques técniques d’'aquests
exigits en el projecte i documentara, si és el cas, el
reconeixement oficial del distintiu d’acord amb el que
s’estableix en l'article 5.2.3; i

b) les avaluacions técniques d'idoneitat per a I'is
previst de productes, equips i sistemes innovadors,
d'acord amb el que s’estableix en larticle 5.2.5, i la
constancia del manteniment de les caracteristiques
tecniques.

2. El director de I'execucid de I'obra verificara que
aquesta documentacié és suficient per a I'acceptacio
dels productes, equips i sistemes emparats per aquesta.

7.2.3. Control de recepcié mitjangant assaigs.

1. Per a verificar el compliment de les exigencies
basiques del CTE pot ser necessari, en determinats
casos, portar a cap assaigs i proves sobre alguns
productes, segons el que s’estableix en la reglamentacio
vigent, o bé segons el que s’especifica en el projecte o
ordenats per la direccio facultativa.
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2. La realitzaci6 d’aquest control s'efectuara
d’acord amb els criteris establits en el projecte o indicats
per la direcci6 facultativa sobre el mostreig del producte,
els assaigs a dur a terme, els criteris d’acceptacio i de
rebuig i les accions a adoptar.

Aguest plec de condicions, d'acord amb el que
s’indica en el CTE, desenvolupa el procediment a seguir
en la recepcié dels productes en funcié que estiguen
afectats o no pel Reglament (UE) nim. 305/2011 del
Parlament Europeu i del Consell, de 9 de marg de 2011,
pel qual s’estableixen condicions harmonitzades per a la
comercialitzacié de productes de construccio i es deroga
la Directiva 89/106/CEE del Consell.

Aquest Reglament fixa condicions per a la
introduccié en el mercat o la comercialitzacié dels
productes de construccié establint regles harmonitzades
sobre com expressar les prestacions dels productes de
construcci6 en relaci6 amb les caracteristiques
essencials i sobre I's del marcatge CE en aquests
productes.

1.2. Productes afectats pel Reglament europeu
de productes de construccio (RPC)

Els productes de construcci6 de families
especifiques cobertes per una norma harmonitzada
(hEN) o d'acord amb una avaluaci6é tecnica europea
(ETE) emesa per a aquests, disposen del marcatge CE i
d'aquesta manera és possible conéixer les
caracteristiques essencials per a les quals el fabricant
en declarara les prestacions quan aquest s’introdueixi
en el mercat.

Aquests productes seran rebuts en obra segons el
procediment segient:

a) Control de la  documentaci6  dels
subministraments: es verificara I'existencia dels
documents establits en els apartats a) b) i ¢) de I'article
7.2.1 de l'apartat 1.1 anterior, inclosa la documentacio
corresponent al marcatge CE:

1. Haura de portar el marcatge CE. Si no el tingués,
s’hauria de rebutjar. El marcatge CE vindra col-locat:

- en el producte de construccid, de manera visible,
llegible i indeleble, o

- en una etiqueta adherida a aquest.

Quan aix0 no sigui possible o no pugui garantir-se
a causa de la naturalesa del producte, vindra:

- enl'envas, o

- en els documents dacompanyament (per
exemple en I'albara o en la factura).

2. S’haura de verificar sobre les caracteristiques
essencials indicades el compliment de les
caracteristiques técniques minimes exigides per la
reglamentacid, pel projecte, o per la direccié facultativa,
la qual cosa es fara mitjancant la comprovacio
d’aquestes en el marcatge CE.

3 Es comprovara la documentacié del marcatge
CE.

El marcatge CE vindra col-locat Unicament en els
productes de construccid respecte dels quals el
fabricant, I'importador o el distribuidor, hagi emes una
declaraci6 de prestacions (DdP o DoP). Si no s’ha emés
la DdP, no podra haver-se introduit en el mercat amb el
marcatge CE. No es podran incloure o sobreposar amb
aquestes altres marques de qualitat de producte,
sistemes de qualitat (ISO 9000), altres caracteristiques
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no incloses en [I'especificacié6 teécnica europea
harmonitzada aplicable, etc.

La DdP, sigui en paper o per via electronica,
d’acord amb les especificacions tecniques
harmonitzades, inclou les prestacions per nivells,
classes 0 una descripcié de totes les caracteristiques
essencials relacionades amb I's o usos previstos del
producte que apareguin en I'annex o els annexos Z de
les corresponents normes harmonitzades vinculades
amb el producte.

Quan sigui procedent, la DdP també ha d'anar
acompanyada d'informacié sobre el contingut de
substancies perilloses en el producte de construccid, per
a millorar les possibilitats de la construccié sostenible i
facilitar el desenvolupament de productes respectuosos
amb el medi ambient.

Els fabricants, com a base per a la DdP, hauran
elaborat una documentacié tecnica en la qual es
descriguin tots els documents corresponents relatius al
sistema requerit d’avaluacid i verificacio de la constancia
de les prestacions. Perd aquesta documentacié técnica
no es lliura al client, tnicament haura d’'estar disponible
per a I’Administracié o les autoritats de vigilancia de
mercat.

En el cas de productes sense normes
harmonitzades, pot donar-se la situacié que el fabricant,
havent obtingut d'un organisme d'avaluacié técnica
(OAT) una avaluacié técnica europea (ATE), o un
anterior DITE, per al seu producte i un Us 0 usos
previstos, hagi preparat una DdP i el marcatge CE. Una
vegada emplenada Il'avaluacié i verificaci6 de Ila
constancia de prestacions, a partir d'un document
d’'avaluacié europeu (DAE) o Guia DITE, ja elaborat i
que en cobreixi I'avaluacié, o ben elaborat i adoptat
expressament, es pot procedir a continuacié a I'emissio
de 'ATE. També pot donar-se la situacié que per a
aquesta classe de producte, d'altres fabricants, pugui
trobar-se en el mercat sense el marcatge CE, per la qual
cosa hauran d'utilitzar-se altres instruments previstos en
la reglamentacié per a demostrar el compliment dels
requisits reglamentaris. Sobre aquest tema, poden
continuar utilitzant-se productes que disposen de DITE,
expedits abans de I'1 de juliol de 2013, durant tot el seu
periode de validesa, llevat que passi a ser obligatori el
marcatge CE per a aquest producte per disposar-se de
norma harmonitzada (una vegada finalitzat el periode de
coexisténcia).

Quedarien exempts de disposar de marcatge CE,
per no haver-se emés per a aquests la declaracié de
prestacions:

- Els productes de construcci6 fabricats per unitat o
fets a mida en un procés no en serie, en resposta a una
comanda especifica i instal-lats en una obra Unica
determinada per un fabricant.

- Els productes que s’elaboren o s’obtenen per la
mateixa empresa responsable de I'obra i per a instal-lar-
los en aquesta obra, i no hi haura una comercialitzacio
del producte a una tercera part, és a dir, que no hi ha
transaccié comercial (ex.: morter dosificat i barrejat en
I'obra).

- Els productes singulars fabricats de manera
especifica per a la restauracié d'edificis historics o
artistics per a conservacio del patrimoni.
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El receptor de producte, o d'una partida dels
productes, rebra del fabricant o si és el cas del
distribuidor o importador, una copia de la DdP (no és
necessari que siguin originals signats), bé en paper o bé
per via electronica.

També, alguns fabricants, distribuidors o
importadors, pot ser que donen accés a la copia de la
DdP a través de la consulta en la pagina web de
'empresa, sempre que es compleixi:

a) es garanteixi que el contingut de la DdP no es
modificara després d’haver donat accés a aquesta;

b) es garanteixi que estigui subjecta a un
seguiment i manteniment a fi que els destinataris de
productes de construccié tinguin sempre accés a la
pagina web i a les DdP;

c) es garanteixi que els destinataris de productes
de construcci6 tinguin accés gratuit a la DdP durant un
periode de deu anys després que el producte de
construccid s’hagi introduit en el mercat; i

d) de les instruccions als destinataris de productes
de construccié sobre la manera d'accedir a la pagina
web i les DdP emeses per a aquests productes
disponibles en aquesta pagina web.

No obstant el que s’acaba de dir, és obligatori el
lliurament d'una copia de la DdP en paper si aixi ho
requereix el receptor del producte. La copia de la DdP a
Espanya s’exigeix que es faciliti, almenys en castella. A
voluntat del fabricant pot ser que es presenti, de manera
afegida, en alguna de les llenglies cooficials.

També s’adjuntara amb la DdP la «fitxa de
seguretat» sobre les substancies perilloses segons els
articles 31 i 33 del Reglament «REACH» num.
1907/2006.

A més, al costat del producte, bé en els envasos,
albarans, fulls técnics, etc. vindran les seves
instruccions pertinents d'0s, muntatge, instal-lacio,
conservacid, etc. perque la prestacié declarada es
mantingui a condicié que el producte sigui correctament
instal-lat; també la informaci6 de seguretat, amb
possibles avisos i precaucions. Aix0 sera particularment
rellevant per a productes que es venen en forma
d’equips per a instal-lar-los.

NOTA: Els distribuidors no estan obligats a retirar
de les seves instal-lacions els productes de construccio
gue hagin rebut abans de I'l de juliol de 2013 i que ja
ostentaven el marcatge CE segons la Directiva de
productes de construccid, encara que no estiguin
acompanyats per una DdP, i podran continuar venent-
los fins a esgotar I'estoc de productes rebuts abans
d’aquesta data.

La informacié necessaria per a la comprovacié del
marcatge CE s’amplia per a determinats productes
rellevants i d'Us freqlient en edificacié en la subseccio
2.1 de la present Part Il del Plec.

b) En el cas que alguna especificacié d'un producte
no estigui prevista en les caracteristiques tecniques del
marcatge CE, haura de realitzar-se complementariament
el control de recepcié mitjancant distintius de qualitat o
mitjangant assaigs, segons que sigui adequat a la
caracteristica en questio.
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1.3. Productes no afectats pel Reglament
europeu de productes de construccié (RPC), o amb
marcatge CE en el qual no consti la caracteristica
requerida

Els procediments per a [lavaluaci6 de les
prestacions dels productes de construccid en relacio
amb les seves caracteristiques essencials que no
estiguin coberts per una norma harmonitzada s’exposen
a continuacio.

Si el producte no esta afectat pel RPC, el
procediment a seguir per a la seva recepcié en obra
(excepte en el cas de productes provinents de paisos de
la UE que posseeixin un certificat d’equivaléncia emés
per 'Administracid general de I'Estat) consisteix en la
verificaci6 del compliment de les caracteristiques
téecniques minimes exigides per la reglamentacio, el
projecte, o la direcci6 facultativa, mitjangant els controls
previstos en el CTE, a saber:

a) Control de la  documentaci6  dels
subministraments: es verificara en obra que el producte
subministrat ve acompanyat dels documents establits en
els apartats a) i b) de larticle 7.2.1 de l'apartat 1.1
anterior, i els documents de conformitat o autoritzacions
administratives exigides reglamentariament, entre els
guals cal esmentar:

La certificaci6 de conformitat amb els requisits
reglamentaris (antic certificat d’homologacié) emeés per
un laboratori d'assaig acreditat per ENAC (d’acord amb
les especificacions del RD 2200/1995) per als productes
afectats per disposicions reglamentaries vigents del
Ministeri d’Industria.

En determinats casos particulars, es requereix el
certificat del fabricant, que acrediti la succié en fabriques
amb categoria d'execucié A, si aquest valor no ve
especificat en la declaracié del subministrador o DdP del
marcatge CE (CTE DB ES F).

b) Control de recepcié mitjancant distintius de
qualitat i avaluacions técniques de la idoneitat:

Segell o marca de conformitat a norma emés per
una entitat de certificacié acreditada per ENAC (Entitat
Nacional d'Acreditacié) d’acord amb les especificacions
del RD 2200/1995.

Avaluacio técnica favorable d'idoneitat del producte
per a I'Gs previst en el qual es reflecteixin les propietats
d’aquest.

En la pagina web del Codi Tecnic de I'Edificacio es
pot consultar la relaci6 de marques, els segells, les
certificacions de conformitat i altres distintius de qualitat
voluntaris de les caracteristiques técniques dels
productes, els equips o els sistemes, que s’incorporen
als edificis i que contribueixin al compliment de les
exigencies basiques.

A més dels distintius de qualitat inscrits en aquest
registre, hi ha els distintius oficialment reconeguts
conforme al Codi Estructural i a la Instruccié per a la
Recepcié de Ciments (RC 16). Les dues instruccions
defineixen requisits especifics per als distintius de
qualitat a fi d’aportar un valor afegit per als usuaris.

En la mateixa pagina web es poden consultar
també els organismes autoritzats per les administracions
publiques competents per a la concessié d'avaluacions
tecniques de la idoneitat de productes o sistemes
innovadors o altres autoritzacions o acreditacions
d'organismes i entitats que avalen la prestacié de
serveis que faciliten I'aplicacié del CTE.
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c¢) Control de recepcié mitjangcant assaigs:

Certificat d'assaig d'una mostra del producte
elaborat per un laboratori d’assaigs per al control de
qualitat de I'edificacio inscrit en el Registre General del
Codi Tecnic de I'Edificacié de les entitats de control de
qualitat de I'edificacio i dels laboratoris d'assaigs per al
control de qualitat de I'edificacié.

Es pot consultar el registre general de laboratoris
d’'assaigs per al control de qualitat de I'edificacié i la
relacio d'assaigs i proves de servei que poden fer per a
la prestacié de I'assisténcia tecnica en la pagina web del
Codi Tecnic de I'Edificacio.

La justificaci6 de les -caracteristiques dels
productes de construccié i la seva posada en obra
resulta rellevant per a la direcci6 facultativa, ja que
d'acord amb lart. 7 de la part | del CTE, s’hauran
d’incloure en el llibre de [ledifici les acreditacions
documentals dels productes que s'incorporin a I'obra,
aixi com les instruccions d’ds i manteniment de I'edifici.
A més, aquesta documentacio sera dipositada en el
col-legi professional corresponent o, si és el cas, en
I’Administracié publica competent.

A continuaci6, en l'apartat 2. Relacié de productes
amb marcatge CE, s'especifiquen els productes
d’edificaciéo als quals se'ls exigeix el marcatge CE,
segons l'tltima resolucié publicada en el moment de la
redaccié del present document (Resolucié de 6 d'abril
de 2017, de la Direccié General d’Industria i de la Petita
i Mitjana Empresa, per la qual s’amplien els annexos I, Il
i 11l de I'Ordre de 29 de novembre de 2001, per la qual
es publiquen les referéncies a les normes UNE que sén
transposicié de normes harmonitzades, aixi com el
periode de coexisténcia i I'entrada en vigor del marcatge
CE relatiu a diverses families de productes de
construccid).

A mesura que vagin apareixent noves resolucions,
aquesta relacié haura d'actualitzar-se en els plecs de
condicions tecniques particulars de cada projecte.

2. Relacio de productes amb marcatge CE

A continuacié s'inclou una llista de productes
classificats per I'ls en elements constructius, si esta
determinat o, en altres casos, pel material constituent a
partir de:

- La relaci6 de productes de construccid
corresponent a la Resolucié de 6 d'abril de 2017, de la
Direcci6 General d'Indlstria i de la Petita i Mitjana
Empresa, per la qual s’amplien els annexos I, 1l i lll de
I'Ordre de 29 de novembre de 2001, per la qual es
publiquen les referéncies a les normes UNE que son
transposicié6 de normes harmonitzades, aixi com el
periode de coexisténcia i I'entrada en vigor del marcatge
CE relatiu a diverses families de productes de
construccio.

- La relaci6 de productes de construccié
corresponent a la Resolucié de 15 de desembre de
2011, de la Direccié General d'Industria, per la qual es
modifiqguen i amplien els annexos |, Il i Ill de I'Ordre
CTE/2276/2002, de 4 de setembre, per la qual
s’estableix I'entrada en vigor del marcatge CE relatiu a
determinats productes de construccié d'acord amb el
document d'idoneitat tecnica europeu (DITE).

Per a cada un d’aquests es detalla la data a partir
de la qual és obligatori el marcatge CE, la referéncia a la
norma UNE d’aplicacio6 o la Guia DITE, com un DEE; i el
sistema d’avaluacio i de verificacid de la constancia de
les prestacions.
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En el llistat apareixen uns productes referenciats
amb asterisc (*), que son els productes per als quals
s’amplia la informaci6 i es desenvolupen en 'apartat 2.1.
Productes amb informaci6 ampliada de les
caracteristiques. Es tracta de productes per als quals es
considera oportd coneixer-ne més a fons les
especificacions técniques i caracteristiques, a I'hora de
dur a terme la recepcid, ja que son productes d'Us
frequent i determinants per a garantir el compliment de
les exigéncies basiques que s’estableixen en la
reglamentacio vigent.

1. ESTRUCTURES
1.1. Acer

1.1.2. Productes laminats en calent, d’acer no
aliat, per a construccions metal-liques d’Us general

Marcatge CE obligatori des de I'L de setembre de
2006. Norma daplicacio: UNE-EN 10025-1:2006.
Productes laminats en calent, d’acer no aliat, per a
construccions metal-liques d'is general. Part 1:
Condicions técniques de subministrament. Sistema
d’'avaluacié i de verificaci6 de la constancia de les
prestacions: 2+.

1.1.7. Consumibles per a la soldadura

Marcatge CE obligatori des de I'l d’octubre de
2006. Norma d'aplicacio: UNE-EN  13479:2018.
Consumibles per a la soldadura. Norma general de
producte per a metalls d'aportacié i fundents per a la
soldadura per fusi6 de materials metal-lics. Sistema
d’'avaluacié i de verificaci6 de la constancia de les
prestacions: 2+.

1.11. Execuci6 d’estructures d’acer i alumini

Marcatge CE obligatori des de I'1 de juliol de 2014.
Norma d'aplicacié: UNE-EN 1090-1:2011+A1:2012.
Execuci6 d'estructures d’'acer i alumini. Part 1: Requisits
per a lavaluaci6 de la conformitat dels components
estructurals. Sistema d’avaluacio i de verificacié de la
constancia de les prestacions: 2+.

3. AILLANTS TERMICS

3.1. Productes manufacturats de llana mineral
(MW)

3.1.1. Productes aillants térmics per a
aplicacions en I'edificacio*

Marcatge CE obligatori des del 10 de juliol de 2016.
Norma d'aplicacié: UNE-EN 13162:2013+A1:2015.
Productes aillants termics per a aplicacions en
I'edificacié. Productes manufacturats de llana mineral
(MW). Especificacio. Sistema d'avaluacié i de verificacio
de la constancia de les prestacions: 1/3/4.

3.1.2. Productes aillants térmics per a equips
d’edificacio i instal-lacions industrials

Marcatge CE obligatori des de I'L de novembre de
2013. Norma d'aplicacio: UNE-EN  14303:2017.
Productes aillants termics per a equips d'edificaci6 i
instal-lacions industrials. Productes manufacturats de
llana mineral (MW). Especificacié. Sistema d’avaluacio i
de verificacié de la constancia de les prestacions: 1/3/4.

3.3. Productes manufacturats de poliestiré
expandit (EPS)3.2 3.3
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3.3.1. Productes aillants térmics per a
aplicacions en I'edificacio*

Marcatge CE obligatori des del 10 de juliol de 2016.
Norma d'aplicaci6: UNE-EN 13163:2013+A2:2017.
Productes aillants térmics per a aplicacions en
I'edificaci6. Productes manufacturats de poliestire
expandit (EPS). Especificacio. Sistema d’avaluacio i de
verificacio de la constancia de les prestacions: 1/3/4.

3.3.2. Productes aillants térmics per a equips
d’edificacio i instal-lacions industrials

Marcatge CE obligatori des de I'Ll de novembre de
2013. Norma d'aplicacio: UNE-EN  14309:2017.
Productes aillants térmics per a equips d'edificaci6 i
instal-lacions industrials. Productes manufacturats de
poliestiré expandit (EPS). Especificacions. Sistema
d’'avaluacié i de verificaci6 de la constancia de les
prestacions: 1/3/4.

3.4. Productes manufacturats de poliestiré
extrudit (XPS)

3.4.1. Productes aillants térmics per a
aplicacions en I'edificacio*

Marcatge CE obligatori des del 10 de juliol de 2016.
Norma d'aplicacié: UNE-EN 13164:2013+A1:2015.
Productes aillants térmics per a aplicacions en
I'edificaci6. Productes manufacturats de poliestire
extrudit (XPS). Especificacié. Sistema d’avaluacio i de
verificaci6 de la constancia de les prestacions: 1/3/4.

3.4.2. Productes aillants térmics per a equips
d’edificacié i instal-lacions industrials

Marcatge CE obligatori des de I'L de novembre de
2013. Norma daplicaci6: UNE-EN 14307:2017.
Productes aillants termics per a equips d'edificaci6 i
instal-lacions industrials. Productes manufacturats de
poliestire  extrudit (XPS). Especificacié. Sistema
d’'avaluacié i de verificaci6 de la constancia de les
prestacions: 1/3/4.

3.5. Productes manufacturats d’escuma rigida
de poliureta (PUR)

3.5.1. Productes aillants térmics per a
aplicacions en I'edificaci6*

Marcatge CE obligatori des del 14 d’octubre de
2017. Norma d’aplicacio: UNE-EN
13165:2013+A2:2017. Productes aillants térmics per a
aplicacions en [I'edificaci6. Productes manufacturats
d'escuma rigida de poliureta (PUR). Especificacio.
Sistema d’avaluacio i de verificacié de la constancia de
les prestacions: 1/3/4.

3.5.2. Productes aillants térmics per a equips
d’edificacié i instal-lacions industrials

Marcatge CE obligatori des de I'1 de novembre de
2013. Norma daplicaci6: UNE-EN 14308:2017.
Productes aillants térmics per a equips d’edificacio i
instal-lacions  industrials. Productes manufacturats
d'escuma rigida de poliureta (PUR) i escuma de
poliisocianurat (PIR). Especificacié. Sistema d’avaluacio
i de verificaci6 de la constancia de les prestacions:
1/3/4.

3.21. Productes manufacturats d’escuma de
polietilé (PEF)

Marcatge CE obligatori des de I'L de novembre de
2013. Norma d'aplicacio: UNE-EN  14313:2017.
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Productes aillants térmics per a equips d’edificacio i
instal-lacions industrials. Productes manufacturats
d’escuma de polietile (PEF). Especificacions. Sistema
d’'avaluacié i de verificaci6 de la constancia de les
prestacions: 1/3/4.

Marcatge CE obligatori des del 10 de juliol de 2016.
Norma d'aplicacié: UNE-EN 16069:2013+A1:2015.
Productes aillants térmics per a aplicacions en
I'edificaci6. Productes manufacturats d'escuma de
polietilé (PEF). Especificaci6. Sistema d'avaluacio i de
verificacio de la constancia de les prestacions: 1/3/4.

4. IMPERMEABILITZACIO
4.1. Lamines flexibles per a impermeabilitzacio

4.1.1. Lamines bituminoses amb armadura per a
impermeabilitzacié de cobertes*

Marcatge CE obligatori des de I'l d'octubre de
2010. Norma d'aplicacio: UNE-EN 13707:2014. Lamines
flexibles per a la impermeabilitzaci6. Lamines
bituminoses amb armadura per a impermeabilitzacié de
cobertes. Definicions i caracteristiques. Sistemes
d’'avaluacié i de verificaci6 de la constancia de les
prestacions: 1/2+/3/4.

4.1.2. Lamines auxiliars per a cobertes amb
elements discontinus*

Marcatge CE obligatori des de I'1 d'abril de 2012.
Norma d'aplicaci6: UNE-EN 13859-1:2014. Lamines
flexibles per a impermeabilitzacio. Definicions i
caracteristiques de les lamines auxiliars. Part 1:
Lamines auxiliars per a cobertes amb elements
discontinus. Sistema d'avaluaci6 i de verificacio de la
constancia de les prestacions: 1/3/4.

4.1.4. Lamines plastiques i de cautxi per a
impermeabilitzacié de cobertes*

Marcatge CE obligatori des de I'l d'octubre de
2013. Norma d’aplicacio: UNE-EN 13956:2013. Lamines
flexibles per a impermeabilitzacié. Lamines plastiques i
de cautxi per a impermeabilitzaci6 de cobertes.
Definicions i caracteristiques. Sistema d’avaluacio i de
verificacio de la constancia de les prestacions: 1/2+/3/4.

4.1.7. Lamines bituminoses per al control del
vapor d’aigua*

Marcatge CE obligatori des de I'L de gener de
2009, norma d'aplicacié: UNE-EN 13970:2005/A1:2007.
Lamines flexibles per a impermeabilitzacié. Lamines
bituminoses per al control del vapor d'aigua. Definicions
i caracteristiques. Sistema d’avaluacio6 i de verificacio de
la constancia de les prestacions: 1/3/4.

4.1.8. Lamines plastiques i de cautx( per al
control del vapor

Marcatge CE obligatori des de I'l de novembre de
2013, norma d’aplicacié: UNE-EN 13984:2013. Lamines
flexibles per a impermeabilitzacié. Lamines plastiques i
de cautxd per al control del vapor. Definicions i
caracteristiques. Sistema d'avaluacio i de verificacié de
la constancia de les prestacions: 1/3/4.

4.2. Sistemes d’'impermeabilitzacié de cobertes
4.2.2. Sistemes d’impermeabilitzaci6  de

cobertes amb membranes flexibles fixades
mecanicament
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Guia DITE nam. 006. Sistemes
d'impermeabilitzaci6 de cobertes amb membranes
flexibles fixades mecanicament. Sistema d’avaluacio i de
verificacio de la constancia de les prestacions: 2+.

4.3. Geotextils i productes relacionats
5. COBERTES

5.2. Elements especials per a cobertes

Marcatge CE obligatori des de I'1 de maig de 2011.
Norma d'aplicaci6: UNE-EN 13693:2005+A1:2010.
Productes prefabricats de formig6. Elements especials
per a cobertes. Sistema d'avaluacio i de verificacio de la
constancia de les prestacions: 2+.

5.3. Accessoris prefabricats per a cobertes

5.3.2. Ganxos de seguretat

Marcatge CE obligatori des de I'l de desembre de
2007. Norma d’aplicacio: UNE-EN 517:2006. Accessoris
prefabricats per a cobertes. Ganxos de seguretat.
Sistema d’avaluacid i de verificacié de la constancia de
les prestacions: 3.

9. PRODUCTES PER A SEGELLAMENT DE
JUNTES

9.1. Productes de segellament aplicats en calent

Marcatge CE obligatori des de I'L de gener de
2007. Norma d'aplicaci6: UNE-EN 14188-1:2005.
Productes per a segellament de juntes. Part 1:
Especificacions per a productes de segellament aplicats
en calent. Sistema d'avaluacié i de verificaci6 de la
constancia de les prestacions: 4.

9.2. Productes de segellament aplicats en fred

Marcatge CE obligatori des de I'L de gener de
2007. Norma daplicaci6: UNE-EN 14188-2:2005.
Productes per a segellar de juntes. Part 2:
Especificacions per a productes de segellament aplicats
en fred. Sistema d'avaluacié i de verificacio de la
constancia de les prestacions: 4.

9.3. Juntes preformades

Marcatge CE obligatori des de I'L de novembre de
2007. Norma daplicaci6: UNE-EN 14188-3:2007.
Productes per a segellament de juntes. Part 3:
Especificacions per a juntes preformades. Sistema
d’'avaluacié i de verificaci6 de la constancia de les
prestacions: 4.

17. INSTAL-LACIO DE PROTECCIO CONTRA
INCENDIS

17.1. Productes de proteccio6 contra el foc

Norma d'aplicaci6: Guia DITE num. 018-1.
Productes de proteccié contra el foc. Part 1: General.
Sistema d’avaluacid i de verificacié de la constancia de
les prestacions: 1/3/4.

Norma d'aplicaci6: Guia DITE nim. 018-2.
Productes de proteccié contra el foc. Part 2: Pintures
reactives per a la proteccié contra el foc d’elements
d’'acer. Sistema d'avaluacié i de verificaci6 de la
constancia de les prestacions: 1/3/4.

Norma d'aplicaci6: Guia DITE num. 018-3.
Productes de proteccid contra el foc. Part 3: Productes i
equips de sistemes de referit per a aplicacions de
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proteccié contra el foc. Sistema d'avaluacié i de
verificacio de la constancia de les prestacions: 1/3/4.
Norma d'aplicaci6: Guia DITE nim. 018-4.
Productes de proteccio contra el foc. Part 4: Productes i
equips per a proteccié contra el foc a base de plafons
rigids i semirigids, i mantes. Sistema d’avaluacio i de
verificacio de la constancia de les prestacions: 1/3/4.

19. ALTRES (Classificacié per material)
19.2. GUIX | DERIVATS

19.2.1. Plaques de guix laminat*

Marcatge CE obligatori des de I'l de desembre de
2010. Norma d'aplicacié: UNE-EN 520:2005+A1:2010.
Plaques de guix laminat. Definicions, especificacions i
meétodes d’'assaig. Sistema d'avaluacié i de verificacio
de la constancia de les prestacions: 3/4.

19.9. PLASTICS

19.9.1. Perfils de poli(clorur de vinil) no
plastificat (PVC-O)

Marcatge CE obligatori des de I'1 de juliol de 2010,
norma d'aplicacio: UNE-EN 13245-2:2009/AC:2010 i a
partir de I'L de juliol de 2012, norma d’aplicacio: UNE-
EN 13245-2:2009. Plastics. Perfils de poli(clorur de vinil)
no plastificat (PVC-O) per a aplicacions en edificacio.
Part 2: Perfils per a acabats interiors i exteriors de
parets i sostres. Sistema d’avaluacio i de verificacié de
la constancia de les prestacions: 1/3/4.

2.1. Productes amb informacié ampliada sobre
les seves caracteristiques

Relaci6 de productes, amb la referéncia
corresponent, per als quals s'amplia la informacio, per
considerar-se oportd coneixer-ne més a fons les
especificacions tecniques i caracteristiques a I'hora de
dur-ne a terme la recepcio, ja que son productes d'Us
frequent i determinants per a garantir les exigéncies
basiques que s’estableixen en la reglamentacio vigent.

3. PRODUCTES AILLANTS TERMICS PER A
APLICACIONS EN L’EDIFICACIO

Productes manufacturats i norma d’aplicacio:

- POLIESTIRE  extrudit (XPS). UNE-EN
13164:2013+A1:2015.

Per a la recepcié d’aquesta familia de productes és
aplicable I'exigencia del sistema del marcatge CE, amb
el sistema d’'avaluaci6 i de verificaciéo de la constancia
de les prestacions corresponent en funcié de I'Us:

- Sistema 3: per a qualsevol Us.

- Sistema 1, 3 i 4: quan el seu Us estiga subjecte a
reglamentacions sobre reaccié al foc, d’acord amb el
seguent:

Classe (A1, A2, B, C)*: sistema 1.

Classe (A1, A2, B, C)**, D, E: sistema 3.

Classe (Ala E)***, F: sistema 3 (amb 4 per a RtF).

* Productes o materials per als quals una etapa
clarament identificable en el procés de produccié suposa
una millora en la classificaci6 de reaccié al foc (per
exemple, I'addicio de retardadors d'ignicié o la limitacio
del material organic).

** Productes o materials no coberts per la nota (*).

*** Productes o materials que no necessiten
sotmetre’s a assaig de reacci6 al foc (per exemple,
productes o materials de la classe Al d'acord amb la
Decisi6 de la Comissi6 96/603/CE, una vegada
esmenada).
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A més, per a aquests productes és aplicable
I'apartat 6, de la Seccio HE-1 Limitacié de la demanda
energetica, del document basic DB-HE estalvi d’energia
del Codi Tecnic de I'Edificacid, en el qual especifica que:

«6.3 Control de recepci6 en obra de productes:

1. En el Plec de Condicions del Projecte han
d’indicar-se les condicions particulars de control per a la
recepcié dels productes que formen els tancaments i
particions interiors de I'envoltant térmica, incloent-hi els
assaigs necessaris per a comprovar que els mateixos
reuneixen les caracteristigues exigides en els apartats
anteriors.

2. Ha de comprovar-se que els productes rebuts:

a. Corresponen als especificats en el plec de
condicions.

b. Disposen de la documentacio exigida.

c. Estan caracteritzats per les propietats exigides.

d. Han sigut assajats, quan aixi s’estableixi en el
plec de condicions o el determini el director de
I'execucio de I'obra amb el vistiplau del director d'obra,
amb la freqiiéncia establida.

3. En el control se seguiran els criteris indicats en
I'article 7.2 de la Part | del CTE».

3.3.1. PRODUCTES MANUFACTURATS DE
POLIESTIRE EXTRUDIT (XPS)

Productes manufacturats de poliestire extrudit, amb
revestiment o recobriment o sense, que s'utilitzen per a
l'aillament térmic dels edificis. Els productes es
fabriqguen en forma de planxes, les quals també estan
disponibles amb un tractament especial dels cantells i
superficie (encadellat, mitja fusta, etc.).

- Marcatge CE obligatori des del 10 de juliol de
2016. Norma d’'aplicacio: UNE-EN
13164:2013+A1:2015. Productes aillants térmics per a
aplicacions en l'edificacio. Productes manufacturats de
poliestire  extrudit (XPS). Especificaci6. Sistema
d’'avaluacié i de verificaci6 de la constancia de les
prestacions: 1, 3 o0 4.

Identificacié: es comprovara que la identificacié del
producte rebut es correspon amb les caracteristiques
exigides per la normativa de compliment obligat i, si
escau, pel projecte o per la direccio facultativa.

Caracteristiques essencials referides als requisits
basics, que poden estar especificades, per a I'is o els
usos declarats (aillament termic d’edificis):

a. Reaccio al foc (euroclasses).

b. Incandescéncia continua.

c. Permeabilitat a l'aigua.

d. Emissié de substancies perilloses a linterior
d’edificis.

e. Resisténcia térmica.

f. Permeabilitat al vapor d’'aigua.

g. Resisténcia a compressio.

h. Resisténcia a la traccio/flexio.

i. Durabilitat de la reacci6 al foc davant calor,
condicions climatiques, envelliment/degradacio.

j- Durabilitat de la resisténcia térmica davant calor,
condicions climatiques, envelliment/degradacio.

k. Durabilitat de la resisténcia a compressié davant
I'envelliment, degradacio.

- Assaigs:

Si és el cas, es duran a terme necessaris per a
comprovar alguna de les caracteristiques essencials
exigides per la normativa de compliment obligat i, si
escau, pel projecte o per la direcci6 facultativa. Assaigs
regulats que poden arribar a ser requerits:

Resisténcia térmica - conductivitat térmica; longitud
i amplaria; rectangularitat sobre longitud i amplaria;
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planitud; gruix; reaccié al foc del producte tal com es
presenta en el mercat; estabilitat dimensional sota
condicions especifigues deformacié sota condicions
especifiques de carrega a compressio i de temperatura;
tensio/resistencia a compressio; resisténcia a traccio
perpendicular a les cares; fluéncia a compressio;
absorcié d’aigua a llarg termini per immersio; absorcio
d'aigua a llarg termini per difusié; resistéencia a
congelacié-descongelacio; propietats de transmissio de
vapor d'aigua, emissio de substancies perilloses; reaccio
al foc del producte en muntatges normalitzats que
simulen les condicions finals d'Us, incandescéncia
continua; i tensio a tallant.

4.1. LAMINES FLEXIBLES PER A LA
IMPERMEABILITZACIO

4.1.1. LAMINES BITUMINOSES AMB
ARMADURA PER A IMPERMEABILITZACIO DE
COBERTES

Lamines flexibles bituminoses amb armadura, I'is
previst de la qual és la impermeabilitzacié de cobertes.
Inclou lamines utilitzades com a ultima capa, capes
intermédies i capes inferiors. No recull les lamines
bituminoses amb armadura utilitzades com a lamines
inferiors en cobertes amb elements discontinus. Tampoc
contempla les lamines impermeabilitzants destinades a
col-locar-se totalment adherides sota productes
bituminosos (per exemple, asfalt) directament aplicats a
temperatura elevada.

Com a sistema dimpermeabilitzacio s’entén el
conjunt d'una o més capes de lamines per a la
impermeabilitzacié de cobertes, col-locades i unides,
gue tenen unes determinades caracteristiques de
comportament fet que permet considerar-ho com un tot.

Condicions de subministrament i recepcio

- Marcatge CE obligatori des de I'l d'octubre de
2010. Norma d’aplicacio: UNE-EN
13707:2014+A2:2010. Lamines flexibles per a la
impermeabilitzacid. Lamines bituminoses amb armadura
per a impermeabilitzaci6 de cobertes. Definicions i
caracteristiques. Sistemes d'avaluacio i de verificacié de
la constancia de les prestacions: 1, 2+, 3 0 4. Si és el
cas, 3 0 4 per a les caracteristiques de reacci6 al foc o
comportament a un foc extern en funcio de I'Us previst i
nivell o classe:

Impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reaccio
al foc:

- Classe (A1, A2, B, C)*: sistema 1.

- Classe (A1, A2, B, C)**, D, E: sistema 3.

- Classe F: sistema 4.

Comportament de la impermeabilitzaci6 de
cobertes subjectes a un foc extern:

- EN 13501-5 per a productes que requereixen
assaig: sistema 3.

- Productes Classe Froor: sistema 4.

Impermeabilitzacié de cobertes: sistema 2+ (pel
requisit d’estanquitat).

* Productes o materials per als quals existeix una
etapa clarament identificable en el procés de produccio
que implica una millora de la classificacio de la reaccio
al foc (per exemple addici6 de retardadors de foc o
limitacié de materials organics).

** Productes o materials no previstos per la nota
).

Identificacié: es comprovara que la identificacio del
producte rebut es correspon amb les caracteristiques
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exigides per la normativa de compliment obligat i, si
escau, pel projecte o per la direccio facultativa.

a. Amplaria i longitud.

b. Gruix o massa.

c. Substancies perilloses o salut i seguretat i salut.

Caracteristiques essencials referides als requisits
basics, que poden estar especificades, per a I'Gs o els
usos declarats:

- Sistemes multicapes sense proteccié superficial
pesant permanent (per exemple, grava).

- Lamines per a aplicacions monocapa.

- Lamines per a coberta enjardinada o lamines sota
proteccid superficial pesant permanent (per exemple,
grava).

a. Defectes visibles (en tots els sistemes).

b. Dimensions (en tots els sistemes).

c. Estanquitat (en tots els sistemes).

d. Comportament enfront d'un foc extern (en
sistemes multicapes sense proteccid superficial pesant
permanent i lamines per a aplicacions monocapa).

e. Reaccio al foc (en tots els sistemes).

f. Estanquitat després d'estirament (només en
lamines per a aplicacions monocapa fixades
mecanicament).

g. Resistencia al pelat (només en lamines per a
aplicacions monocapa fixades mecanicament).

h. Resisténcia al cisallament (en lamines per a

aplicacions monocapa i lamines per a coberta
enjardinada o lamines sota proteccié superficial pesant
permanent).

i. Propietats de vapor d’aigua (en tots els sistemes,
determinacié segons norma UNE-EN 1931 o valor de
20.000).

j- Propietats de tracci6 (en tots els sistemes).

k. Resisténcia a l'impacte (en lamines per a

aplicacions monocapa i lamines per a coberta
enjardinada o lamines sota proteccié superficial pesant
permanent).

|. Resisténcia a una carrega estatica (en lamines
per a aplicacions monocapa i lamines per a coberta
enjardinada o lamines sota proteccié superficial pesant
permanent).

m. Resisténcia a I'esquingament (per clau) (en
sistemes multicapes sense proteccié superficial pesant
permanent i lamines per a aplicacions monocapa, fixats
mecanicament).

n. Resisténcia a la penetracié d’'arrels (només en
barreres antiarrels per a coberta enjardinada).

0. Estabilitat dimensional (en tots els sistemes).

p. Estabilitat de forma sota canvis ciclics de
temperatura (només en lamines amb protecciod
superficial metal-lica en sistemes multicapes sense
proteccié superficial pesant permanent i lamines per a
aplicacions monocapa).

g. Flexibilitat a baixa temperatura (en tots els
sistemes).

r. Resisténcia a la fluéncia a temperatura elevada
(en tots els sistemes).

s. Comportament a [I'envelliment artificial (en
sistemes multicapes sense proteccid superficial pesant
permanent i lamines per a aplicacions monocapa sense
protecci6 superficial).

t. Adhesié de granuls (en sistemes multicapes
sense proteccié superficial pesant permanent i lamines
per a aplicacions monocapa).

- Distintius de qualitat:

Es comprovara que el producte posseeix els
distintius de qualitat exigits, si és el cas, pel projecte o
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per la direcci6 facultativa, que asseguren les
caracteristiques exigides.

- Assaigs:

Es duran a terme exigits per la normativa de
compliment obligat i, si escau, pel projecte o per la
direccié facultativa. Assaigs regulats que poden estar
especificats:

Defectes visibles. Longitud i amplaria. Rectitud.
Gruix 0 massa per unitat darea. Estanquitat.
Comportament enfront d’'un foc extern. Reaccié al foc.
Estanquitat després d'estirament a baixa temperatura.
Resistencia de juntes (resistencia a la pelada).
Resistencia de juntes (resistéencia al cisallament).
Propietats de vapor d'aigua. Propietats de traccio.
Resistencia a l'impacte. Resisténcia a una carrega
estatica. Resisténcia a I'esquingament (per clau).
Resistéencia a la penetracié d'arrels. Estabilitat
dimensional. Estabilitat de forma sota canvis ciclics de
temperatura.  Flexibilitat a  baixa temperatura
(plegabilitat). Resistencia a la fluéncia a elevada
temperatura. Comportament a I'envelliment artificial.
Adhesio de granuls.

4.1.4. LAMINES PLASTIQUES | DE CAUTXU PER
A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES

Lamines plastiques i de cautxd, incloses les
lamines fabricades amb les seves mescles i aliatges
(cautxu termoplastic) per a les quals el seu Us previst és
la impermeabilitzacié de cobertes.

Com a sistema dimpermeabilitzacio s’entén el
conjunt de components d'impermeabilitzacié6 de la
coberta en la seva forma aplicada i unida, que té unes
certes prestacions i que es comprova com un tot.

S'utilitzen tres grups de materials sinteétics: plastics,
cautxUs i cautxus termoplastics. Poden utilitzar-se altres
materials. A continuacid6 es nomenen alguns materials
tipics per als grups individuals, amb el seu codi de
designacid abreujada, el qual s’ha establit en el mercat i
difereix dels codis normatius:

- Plastics:

Polietilé clorosulfonat, CSM o PE-CS; etilé-acetat
d'etii o terpolimer d'acetat d'etil-etile (denominacio
completa), EEA; etile-acetat de butil, EBA; copolimer,
d'etile i betum, ECB o EBT; copolimer d’etile-acetat de
vinil, EVAC; poliolefina termoplastica, FPO o PO-F;
polipropilé flexible, FPP o PP-F; polietile , PE; polietile
clorat, PE-C; poliisobutilé, PIB; polipropile, PP; Paliclorur
de vinil, PVC.

- Cautxus:

Cautxt de butandié, BR; cautxu de cloropre, CR;
cautxu de polietilé clorosulfonat, CSM; cautxu terpolimer
d’etilé, propile i un monomer diénic, EPDM; cautxi
isobuté-isopre (cautxd butilic), IR; cautxd acrilonitril-
butandié (cautxt de nitril), NBR.

- Cautxus termoplastics:

Aliatges elastomerics, EA; cautxi de fosa
processable, MPR; estiré etile butile estire, SEBS;
elastomers termoplastics, no reticulats, TPE; elastomers
termoplastics, reticulats, TPE-X; copolimers SEBS, TPS
0 TPS-SEBS; cautxu termoplastic vulcanitzat, TPV.

Condicions de subministrament i recepcio

- Marcatge CE obligatori des de 'l d'octubre de
2013. Norma d'aplicacio: UNE-EN 13956:2013. Lamines
flexibles per a impermeabilitzacié. Lamines plastiques i
de cautxi per a impermeabilitzaci6 de cobertes.
Definicions i caracteristiques. Sistema d’avaluacio i de
verificacio de la constancia de les prestacions: 1, 2+, 3 0
4. Si és el cas, 3 0 4 per a les caracteristiques de
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reaccio al foc o comportament a un foc extern en funcio
de I'Gs previst i nivell o classe:

Impermeabilitzaci6 de cobertes subjectes a la
reaccio al foc:

- Classe (A1, A2, B, C)*: sistema 1.

- Classe (Al, A2, B, C)**, D i E: sistema 3.

- Classe (Al a E)*** i F: sistema 4.

Impermeabilitzaci6 de cobertes subjectes al
comportament enfront del foc exterior:

- pr EN 13501-5 per als productes que requereixen
assaig: sistema 3.

- Productes de classe Froor: sistema 4.

Impermeabilitzaci6 de cobertes: sistema 2+ (pel
requisit d’estanquitat).

* Productes/materials per als quals existeix una
etapa en el procés de fabricacié, clarament identificable,
gue produeix una millora en la classificacio de reaccié al
foc (per exemple 'addicié de retardadors de foc o una
limitacio en el contingut de material organic).

** Productes/materials no coberts per la nota (*).

Identificacio: es comprovara que la identificacié del
producte rebut es correspon amb les caracteristiques
exigides per la normativa de compliment obligat i, si
escau, pel projecte o per la direccio facultativa.

*** Productes/materials que no necessiten assaig
per a la reaccié6 al foc.

Impermeabilitzaci6 de cobertes sotmeses a
comportament enfront del foc exterior:

- Per als productes que requereixin assaig. Totes
les classes amb excepcio de la classe Froor sistema 3.

- Per a productes de la classe Froor sistema 4.

Impermeabilitzacié de cobertes sistema 2+.

Caracteristiques essencials referides als requisits
basics que poden estar especificades per a I'ls o els
usos declarats:

a. Comportament enfront del foc exterior.

b. Reacci¢ al foc.

c. Estanquitat a I'aigua.

d. Propietats de traccio.

e. Resisténcia a arrels.

f. Resisténcia a una carrega estatica.

g. Resisténcia a I'impacte.

h. Resisténcia a I'esquingcament.

i. Resisténcia als cavalcaments.

j- Durabilitat.

k. Plegabilitat.

I. Substancies perilloses.

- Distintius de qualitat:

Es comprovara que el producte posseeix els
distintius de qualitat exigits, si és el cas, pel projecte o
per la direcci6 facultativa, que asseguren les
caracteristiques exigides.

- Assaigs:

Si és el cas, es duran a terme necessaris per a
comprovar alguna de les caracteristiques exigides per la
normativa de compliment obligat, pel projecte o per la
direccié facultativa. Assaigs normalitzats que poden
arribar a ser requerits:

Defectes visibles. Longitud. Amplaria. Rectitud.
Planitud. Massa per unitat de superficie. Gruix efectiu.
Estanquitat a I'aigua. Comportament enfront del foc
exterior. Reaccié al foc. Resistencia al pelat dels
cavalcaments. Resistencia al cisallament dels
cavalcaments. Resistencia a la traccio. Allargament.
Resistéencia a I'impacte. Resisténcia a la carrega
estatica. Resisténcia a I'esquingament. Resisténcia a la
penetracio d'arrels. Estabilitat dimensional. Plegabilitat a
baixa temperatura. Exposici6 UV. Efectes dels
productes  quimics liquids, incloent-hi  l'aigua.
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Resisténcia a la calamarsa. Propietats de transmissio
del vapor d'aigua. Resisténcia a I'0z6. Exposicio al
betum.

19.2.1. PLAQUES DE GUIX LAMINAT

Material format per una anima de guix embotida i
intimament lligada a dues lamines de carté fort per a
formar una placa rectangular llisa. Les superficies de
carté poden variar en funcié de la utilitzaci6 de cada
tipus de placa, i I'anima pot contenir additius que li
confereixin  propietats  addicionals. Les  vores
longitudinals estan recobertes pel carté i perfilats en
funcio de les futures aplicacions.

Sistema de fixacid: clavat, caragolat o apegat amb
adhesiu a base de guix o altres adhesius. També es
poden incorporar a un sistema de falsos sostres
SUSpesos.

Usos: extradosats de murs, de sostres fixos i
suspesos, de barandats o per a revestiment de pilars i
bigues. També poden emprar-se per a sols i com a
aplicacions en exteriors. No es preveuen les plagues
sotmeses a qualsevol transformacié secundaria (com les
plagues amb aillants).

Condicions de subministrament i recepcio

- Marcatge CE: Obligatori des de I'l de desembre
de 2010. Norma d’aplicacio: UNE-EN
520:2005+A1:2010. Plaques de guix laminat.
Definicions, especificacions i metodes d'assaig.

Sistema d'avaluaci6 i de verificaci6 de la
constancia de les prestacions: 3 0 4.

Identificacié: es comprovara que la identificacio del
producte rebut es correspon amb les caracteristiques
exigides per la normativa de compliment obligat i, si
escau, pel projecte o per la direccio facultativa.

Les plaques de guix laminat vindran definides per
la designacio seguent:

a. La denominaci6 «placa de guix laminat».

b. Tipus: A, estandard; D, amb densitat controlada;
E, per a exteriors; F, amb la cohesié de Il'anima
millorada a altes temperatures; H (1, 2 o 3), amb
capacitat d'absorcié6 d’aigua reduida; I, amb duresa
superficial millorada o d'alta duresa; P, amb una cara
preparada per a rebre un arrebossat de guix o per a ser
combinada mitjancant pegat a altres materials amb
forma de plaques o plafons; R, amb resistencia
millorada.

C. Referéncia a la norma UNE-EN
520:2005+A1:2010.

d. Dimensions en mm; amplaria, longitud i gruix.

e. Perfil de la vora longitudinal: quadrat, bisellat,
afinat, semiarredonit, semiarredonit afinat, arredonit,
usos especials.

- Assaigs:

Es duran a terme exigits per la normativa de
compliment obligat i, si escau, pel projecte o per la
direccié facultativa. Assaigs regulats que poden estar
especificats:

Determinacié de [I'amplaria, longitud i gruix.
Ortogonalitat de les arestes. Perfil afinat. Profunditat de
l'afinat de la vora. Resistencia a flexio (carrega de
trencament a flexié). Deformacio6 sota carrega. Capacitat
d’'absorcié superficial d'aigua. Absorcié total d'aigua.
Cohesio de I'anima a alta temperatura. Densitat. Duresa
superficial de la placa. Resistencia a l'esfor¢ tallant
(resisténcia de la unid placa/subestructura suport).
Gramatge del paper.

oroll aeri. Absorci6 acustica. Resisténcia térmica
(per calcul). Substancies perilloses.
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