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1 Objecte dels treballs

El centre logistic de Logaritme en Sant Sadurni d’Anoia disposa d’una instal-laci6 de magatzem
automatitzat, amb un sistema d’emmagatzematge de cubetes en prestatgeries miniload, amb
transelevadors, i d'unes prestatgeries dinamiques de picking lateral per la realitzacié dels treballs
de preparacié de comandes.

La correcta planimetria i verticalitat de les prestatgeries és un aspecte essencial pel correcte
funcionament de la instal-lacié6 automatitzada. Per altra banda cal inspeccionar periodicament
I'estabilitat estructural de les prestatgeries per donar compliment a les obligacions normatives.

Per aquests motius es requereix revisar periodicament les prestatgeries, i fer els ajustos i correccions
gue siguin necessaries d’anivellament, de reforg, i en el seu cas de reparacions, per assegurar el
correcte funcionament operatiu del sistema.

2 Definicio dels treballs

Els treballs a realitzar son els seglients:

a) Inspeccid visual de I'estat de les prestatgeries, dels perns d’anivellacid, i dels rails inferiors i
superiors de miniload del passadis 2

b) Actuacions d’anivellament i verticalitat de prestatgeries de miniload del passadis 2

c) Actuacions d’anivellament i horitzontalitat dels rails inferiors i superiors del passadis 2.

d) Totes les correccions i reparacions que siguin necessaries, a excepcio de la substitucio de
rails i qualsevol treball de soldadura.

Aquestes son les prestacions que son objecte de la present licitacio. Els treballs inclouen la ma d’obra,
desplacaments, dietes, l'instrumental, equips, eines i materials necessari per anivellar les
prestatgeries (platines o similars, varetes, cargols, femelles, etc). També inclou EPIs i mitjans de PRL.
No inclou el subministrament de rails.

Per altra banda:

- Logaritme realitzara, previament a I'execucié de les prestacions descrites en aquest apartat, una
verificacid de la planimetria i verticalitat de les prestatgeries, dels rails inferiors i superiors de
miniload del passadis 2. El resultat sera facilitat al adjudicatari per tal que realitzi les correccions
d’anivellament i verticalitat.

- En paral-lel a les actuacions de correccions en prestatgeries miniload, Logaritme s’encarregara
de disposar d’un equip técnic per executar les correccions de quotes de la matriu X-Y-Z en el
sistema informatic SCADA i programacio del PLC que opera els transelevadors.

- Logaritme s’encarregara de disposar d’una Direccié Facultativa, que supervisara totes les
actuacions de verificacions previes, validara les propostes de correccions resultants i a la
finalitzacio validara la correcta execucio de totes les actuacions realitzades per a la seva recepcio.
Per ultim, certificara I'estabilitat estructural de totes les prestatgeries per donar compliment
normatiu. Per tant, totes les actuacions de I’Adjudicatari estaran sotmeses a la revisié, validacio
i recepcio per part de la Direccié Facultativa
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L'import economic d’aquestes altres actuacions de verificacié, de programacié i Direccié Facultativa
i Executiva, son assumides directament per Logaritme, i per tant no estan incloses en el pressupost
de licitacid. Logaritme també assumeix la compra de rails inferiors i carrils-guia superiors.

3 Caracteristiques i prescripcions tecniques basiques

Les caracteristiques técniques basiques i particularitats del disseny de les prestatgeries de miniload,
de les prestatgeries dinamiques de picking lateral amb pas de transportador de cubetes, i de les
estacions de picking, son les seglients:

3.1 Descripcio general

El magatzem automatitzat disposa d’un sistema miniload, amb prestatgeries de cubetes, organitzat
en 5 passadissos, cadascun amb un transelevador.

La capacitat neta d’ubicacions d’'emmagatzematge es aprox. de 44.000 cubetes amb productes.

Els transelevadors, 5 en total, circulen per cada passadis guiats per un rail inferior i una carril-guia
superior. Cada transelevador disposa d’un vago porta cubetes, que permet fer els moviments per
deixar o recollir cubetes de les prestatgeries.

Al lateral del magatzem de cubetes (primer passadis) es disposa un front amb conjunt de
prestatgeries dinamiques per a cubetes, per a la presentacié dels productes d’una rotacié més gran
a les estacions de picking lateral (vuit estacions).

El transelevador del passadis n21, s’encarrega de recollir les cubetes emmagatzemades al miniload,
transportar-les i disposar-les, a traves dels canals de pas, en els tobogans de les prestatgeries
dinamiques que son les encarregades de transportar finalment les cubetes als llocs de picking lateral.

La cubeta que s’utilitza és una cubeta plastica, sense escotadures, de dimensions 600 x 400 mm i una
alcada de 285 mm, apta per al seu maneig en automatic, tant pels transelevadors com pels sistemes
de transport de capgalera i de preparacié de comandes

El col-lector del sistema de preparacié de comandes es un circuit en bucle que va transportant les
caixes de comandes entre les diferents estacions de picking fins a completar la comanda. Aquest
col-lector es situa entre els nivells de presentacié inferior i intermedi i permet la circulacid de caixes
completes de fins a 320 mm d’al¢ada..

Els tobogans d’entrada de cubetes amb presentacié de productes, tenen una capacitat d’acumulacio
de 6 cubetes (tram de sortides o extraccié de productes)

Cada estacié de Picking lateral disposa també d’un col-lector de preparacié de comandes amb una
capacitat d’acumulacié de 6 cubetes. Aquest col-lector forma part del circuit en bucle de preparacid
de comandes (tram de preparaciéo comandes)

3.2 Prestatgeries de miniload

El magatzem miniload estan ubicades al Sector B (passadis 1) i al Sector A (passadissos 2,3, 4 5).
Existeix una separacio fisica de sector d’incendi entre el Sector A i el B.
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A la figura 1 es mostra detall de la ubicacid de la zona del magatzem miniload, i a la figura 2 es
mostra detall en alcat de les prestatgeries miniload.
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Figura 2.- Detall en algat de les prestatgeries de miniload (tall transversal)

Les caracteristiques d’aquestes prestatgeries son:
e Dimensions de les prestatgeries: algada total 9,5 mts, allargada total aprox. 100 mts.
e Nivell d’ubicacions en al¢cada: 20 cubetes

e Pes maxim per cubeta plena d’articles: 20 kg
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e (Capacitat neta total d’ubicacions d’emmagatzematge es de 44.000 cubetes, en el conjunt de
totes les prestatgeries miniload

3.3 Prestatgeries dinamiques amb pas de transportador de cubetes

Les prestatgeries dinamiques de picking lateral connecten la seva part posterior amb el miniload, per
donar pas a les cubetes lliurades pel transportador n2 1; i la seva part frontal connecta amb les
estacions de picking.

Al lateral del passadis 1 es disposa d’un front de prestatgeries dinamiques, amb 420 ubicacions
disposades a tres alcades, assegurant en tot cas una accessibilitat adequada del producte. Son 420
ubicacions de posada a disposicid lateral, distribuides en tres nivells de carrega.

Les prestatgeries dinamiques amb pas de transportador de cubetes estan ubicades al Sector B del
centre logistic. A la figura 3 es mostra detall de la ubicacid, i a la figura 4 es mostra detall en algat de
les prestatgeries i lloc de picking lateral.
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Figura 3.- Detall ubicacid en planta de les prestatgeries dinamiques

Les caracteristiques d’aquestes prestatgeries son:
e N2 estacions de treball: 8 llocs de picking lateral (picking en un sistema de prestatgeries
dinamiques i accessibles directament per part de I'operari)
e Amplada prestatgeria dinamica: 70 mts
e N2 canals (o columnes) : 140 canals, amb 3 files de rodaments (tobogans) per canal
e Pas entre canals: igual que modulacié miniload translo 1
e No de files de rodaments per canal (tobogans) : 3 tobogans per canal

o 2 tobogans a nivell superior -per sobre del circuit del bucle de preparacié de
comanda- (cada tobogan superior amb accessori de safata de presentacio)

o 1tobogan a nivell inferior, per sota del circuit del bucle de preparacié de comandes.

Total 420 tobogans, cadascun amb un display picking to light -PTL- al perfil davanter (420
referencies de picking).

e Algada base ultim nivell de la safata de recollida: 1.515 mm o inferior
e Tipus unitat de carrega: cubeta de plastic

e Dimensions cubeta: 600 x 400 x 285 mm
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e Pes maxim cubeta carregada: 30 kg
e Altura bastidors prestatgeria dinamica: aprox. 2.000 mm
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Figura 4.- Detall en algat de la zona de prestatgeries i lloc de picking lateral

3.4 Particularitats del disseny de les estacions de Picking

Des del punt de vista d’ergonomia del lloc de treball, en el disseny de les estacions de Picking cal
respectar les segilients condicions:

4

El pendent dels canals dinamics de posada a disposicié no ha de superar en cap cas el 5%, i és
desitjable que no superi el 4%.

L’alcada de I'Gltim nivell de presentacié no ha de superar la cota de 1.515 mm, de manera que
utilitzant el grad longitudinal (bancada pels operaris), de 150 mm d’alcada, disposat al llarg de la
instal-lacié sota del primer nivell de presentacid, la part superior de la cubeta (cota absoluta
1.800 mm) sigui perfectament accessible per als operaris.

Als nivells inferiors ha de quedar un espai lliure per accés, minim de 120 mm, per introduir lama
a l'interior de la cubeta.

En tot cas, els elements del sistema de manutencid han de tenir I'alcada més petita possible i
disposar dels elements motors en situacié lateral (no inferior) per tal de no perdre ubicacions de
posada a disposicid.

Condicions de la realitzacid dels treballs

L’'Adjudicatari haura d’executar les actuacions previstes en aquest plec, indicades a I'apartat 2, i
atenent a les caracteristiques técniques descrites a I'apartat 3.

Pag7de9



Log)ritme

SERVEIS LOGISTICS AIE

Degut a la seva singularitat, caldra tenir coneixement de les seglients condicions d’execucid:

4.1 Condicions fisiques de |la zona de treball. Visita obligatoria

S’estableix una visita obligatoria per tal de coneixer fisicament les condicions de la zona d’intervencid
i poder avaluar detalls que siguin necessaris per a la redaccié de las propostes.

Aquesta visita es obligatoria per a poder licitar. El dia i hora de la visita s’indica en I'anunci de licitacié
d’aquest expedient.

4.2 Condicions particular d’execucio dels treballs

4.2.1 Certificat dels equips de treball per determinar la planimetria

L’'Adjudicatari haura de presentar previ a I'inici dels treballs, el certificat de calibratge dels equips que
utilitzi per a determinar la planimetria de les prestatgeries.

4.2.2 Coordinacio durant I'execucié dels treballs

Atenent a les condicions especials de la zona de treball, cal prestar atencid al correcte compliment
de I'obligacié de coordinacié d’activitats empresarials (CAE) i mesures de proteccid (PRL). En aquest
sentit caldra en tot moment una estreta coordinacid entre el responsable designat per I’Adjudicatari
i el responsable designat per Logaritme.

4.2.3 Diesihoraris de treball

Per tal de minimitzar les afectacions a I'activitat del centre logistic, els treballs d’anivellament i
reparacio de prestatgeries i rails s’"hauran d’executar i ajustar durant un termini establert de Parada
Tecnica.

Aquesta Parada Técnica esta prevista entre els dies 10 i 28 d’agost de 2026, ambdés inclosos.

Els treballs s’"hauran de coordinar amb Logaritme, per tal d’ajustar, planificar i executar en jornades
diirnes i/o nocturnes, sent habils les 24 hores diaries i tots els dies de dilluns a diumenge. Logaritme
i ’Adjudicatari acabaran d’ajustar la planificacio dels treballs en funcié del nivell d’activitat del centre
logistic.

A la finalitzacié dels treballs diaris, s’"hauran de deixar operatius els canals, tobogans i llocs de treball
de la zona de Picking lateral de les prestatgeries dinamiques, que s’hagin acordat, i també els
passadissos i transelevadors que s’hagin acordat segons la seqiiencia establerta d’actuacions
aprovada.

4.3 Documentacio final

A la finalitzacio dels treballs de cada actuacié , I'adjudicatari haura de lliurar la documentacid final
amb el recull de totes les dades registrades dels anivellaments realitzats, aixi com de la descripcié i
detall dels elements utilitzats per fer els anivellaments en cada punt (platines o similars, varetes,
cargols, femelles, etc) . Caldra indicar caracteristiques dels materials utilitzats.
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ANNEX: Coordinacié d’activitats empresarials (CAE)

Per tal de procurar les condicions que garanteixin les finalitats i objectius establerts per I'article 3 del
Reial decret 171/2004, de 30 de gener, pel qual es desenvolupa I'article 24 de la llei 31/1995, de 8 de
novembre, de prevencio de riscos laboral, en materia de coordinacié d’activitats empresarials, es fa
necessaria la coordinacié d’activitats empresarials (en endavant CAE), per a la prevencié de riscos i
la seguretat de les persones treballadores de Logaritme Serveis Logistics, AIE (en endavant
Logaritme) i també de les persones treballadores de les empreses al les que es contracti.

EI RD 171/2004, estableix que el deure de cooperacio és aplicable, a totes les empreses i treballadors
autonoms concurrents en el centre de treball de Logaritme, existeixen o no relacions juridiques entre
ells.

Els suposits en queé es faria necessaria la coordinacié d’activitats empresarials i, per tant, els suposits
a queé seria d’aplicacié el procediment normalitzat de treball (PNT-R-04-03, de Coordinacié
d’Activitats Empresarials) sén;

- Quan en un mateix centre o lloc de treball realitzin activitats persones
treballadores de dues o més empreses, amb independéncia de la relacié
juridica existent entre totes dues, sempre que una sigui, a més, titular del
centre o lloc de treball on es desenvolupen les activitats.

- Quan en un mateix centre o lloc de treball realitzin activitats persones
treballadores de dues o més empreses, qualsevol que sigui I'activitat de
cadascuna i encara que no hi hagi entre les mateixes cap altra relacié que la
deriva de compartir un mateix centre o lloc de treball.

- Quan una empresa contracti amb d’altres la realitzacié d’obres i/o serveis
gue no es corresponguin amb I'activitat de la primera i les activitats de I'una
i les de les altres es desenvolupin en un mateix centre o lloc de treball.

- Quan les persones treballadores de I'empresa contractista operin amb
magquinaria, equips, productes, materies primeres o estris proporcionats per
I'empresa principal, malgrat que la seva activitat no es desenvolupi als
centres de I'empresa principal.

Resten expressament excloses de 'ambit d’aplicacié d’aquest procediment els suposits seglients:
- Les visites que es facin a les instal-lacions per proveidors, consultors,
visitants, auditors, inspectors i semblants.
- Els accessos de transportistes i vehicles per compte dels proveidors de soci i
client de I'agrupacié d’interés econdmic, per a operacions de lliurament i
descarrega dels diferents articles i/o productes adquirits per aquells.

Actuacions per a la formalitzacié de la CAE:

L'intercanvi documental relacionat amb la CAE, sera utilitzant exclusivament, una plataforma digital,
gue permet digitalitzar, emmagatzemar i gestionar els documents sol-licitats, en format electronic.
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El procediment d'Intercanvi documental a través de la plataforma sera de la manera seglient:

a) Registre ala plataforma:

Totes les empreses contractistes, s'han de registrar a la plataforma per iniciar el procés de
coordinacid i hauran de registrar a les empreses subcontractades.

L'empresa principal proporcionara l'accés a la plataforma.

b) Carrega de documentacio:

Cada empresa haura de carregar a la plataforma la documentacié requerida per I'empresa principal

c) Revisid i validacié:

L'empresa principal revisara la documentacié a través de la plataforma i validara els documents que
compleixin els requisits establerts.

En cas d'incidencies, la plataforma notificara automaticament, a la empresa contractista, per
solucionar-les en el menor temps possible.

d) Comunicacio:

Totes les comunicacions relacionades amb la CAE es realitzaran mitjancant els sistemes integrats de
la plataforma, garantint-ne la tracabilitat i el registre.

e) Control d'accessos:

L'accés al centre de treball estara condicionat a la validacid de la documentacidé carregada a la
plataforma CAE

f) Obligacions de les parts:

Empresa Principal: proporcionar accés a la plataforma, supervisar-ne el compliment documental i
comunicar incidéncies.

Contractistes i subcontractistes: assegurar |'actualitzacio i veracitat de la documentacio requerida la
plataforma CAE.

L'inici de tot contracte restara condicionat a la formalitzacio prévia de la CAE entre Logaritme i els
seus contractistes (i/o d’aquests amb els subcontractistes).

No es podran iniciar les tasques contractades fins que no s’hagi presentat la documentacio requerida

préviament (llevat de casos o suposits de risc o urgencia, en els que s’acceptara el compromis previ
de lliurar la documentacié dins d’un termini de 3/5 dies).
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