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DAP Hercal Zero (arid reciclat)

Reurbanitzacio de la Plaga 25 d’Octubre. Sant Adria de Besos.



H-ZERO
INFORMACION GENERAL
INFORMACION DEL FABRICANTE

DECLARAC'ON AMBIENTAL Fabricante HERCAL Zero SL

Direccion RCD H-ZERO, Carretera de Montcada, 808, 08227 Terrassa,

DE PRODUCTO Barcelona, Espana

lles d i .
DE ACUERDO CON LAS NORMAS EN 15804+A2 & ISO 14025 / Detalles de contacto _ info@hercal.es

ISO 21930 Sitio web https://www.hercalzero.es

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

Nombre del producto  Aridos reciclados, triturados y lavados de alta calidad

Nombres adicionales  Arena reciclada de hormigén lavada 0/2 mm (AF-0/2-T-R-L (ARH)),
Arena reciclada de hormigoén lavada 0/4 mm (AF-0/4-T-R-L (ARH)),
Arena reciclada mixta lavada 0/2 mm (AF-0/2-T-R-L (ARMHh)), Arena
reciclada mixta lavada 0/4 mm (AF-0/4-T-R-L (ARMh)), Grava
reciclada de hormigén lavada 4/10 mm (AG-4/10-T-R-L (ARH)),
Grava reciclada de hormigén lavada 8/12 mm (AG-8/12-T-R-L
(ARH)), Grava reciclada de hormigén lavada 12/20 mm (AG-12/20-T-
R-L (ARH)), Grava reciclada de hormigén lavada 20/40 mm (AG-
20/40-T-R-L (ARH)), Grava reciclada de hormigén 40+ mm (AG-
40/63-T-R (ARH)), Grava reciclada mixta lavada 4/10 mm (AG-4/10-
T-R-L (ARMh)), Grava reciclada mixta lavada 8/12 mm (AG-8/12-T-
R-L (ARMh)), Grava reciclada mixta lavada 11/22 mm (AG-11/22-T-
R-L (ARMh)), Grava reciclada mixta lavada 20/40 mm (AG-20/40-T-
R-L (ARMh)), Grava reciclada mixta 40 +mm (AG-40/63-T-R

ARI DOS REC I C LADOS y (ARMh)), Zahorra reciclada de hormigén 0/100 mm (Z-0/100-T-R-L

(ARH), Zahorra reciclada mixta 0/100 mm (Z-0/100-T-R-L (ARMh).

TRITURADOS Y LAVADOS Ntmero de producto  AF-0/2-T-R-L (ARH), AF-0/4-T-R-L (ARH), AF-0/2-T-R-L (ARMh), AF-

/ referencia 0/4-T-R-L (ARMh), AG-4/10-T-R-L (ARH), AG-8/12-T-R-L (ARH), AG-
D E ALTA CALI DAD 12/20-T-R-L (ARH), AG-20/40-T-R-L (ARH), AG-40/63-T-R (ARH),
AG-4/10-T-R-L (ARMh), AG-8/12-T-R-L (ARMh), AG-11/22-T-R-L

(ARMh), AG-20/40-T-R-L (ARMh), AG-40/63-T-R (ARMh), Z-0/100-T-

HERCAL ZERO SL R-L (ARH), Z-0/100-T-R-L (ARMh).

Lugar de produccion ~ Carretera de Montcada, 880, 08227 Terrassa, Barcelona

Auto-declarado
DAPs entre productos de la misma categoria, pero de diferente programa pueden no ser comparables.

-~ -~
One LC\A Declaracion Ambiental de Producto creada con One Click LCA One LC\A Declaracion Ambiental de Producto creada con One Click LCA
Click =% Click 32225
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H-ZERO
INFORMACION DE LA DAP

El propietario de la DAP tiene la Unica propiedad, obligacién y responsabilidad de la DAP.
Las DAPs de productos de construccion pueden no ser comparables si no cumplen con EN
15804 y si no se comparan en un contexto de construccion.

Operador del Auto-declarada
programa DAP

Estandares de la DAP  Esta DAP cumple con las normas EN 15804+A2 e ISO 14025.

Reglas de Categoria La norma CEN EN 15804 sirve como RCP central.
de Producto

Autor de la DAP

INFORMACION DEL PRODUCTO
DESCRIPCION DEL PRODUCTO

La planta RCD H-ZERO tritura y recicla diferentes residuos de construccién y de
demolicién clasificandolos en gravas o arenas. Las gravas, tras pasar por un proceso de
trituraciéon y cribado tradicional, pasan por un sistema de lavado que elimina los residuos
banales. Por otro lado, las arenas, se las separa del filler (limos vy arcillas).

APLICACION DEL PRODUCTO

Los éaridos reciclados se pueden utilizar para hormigén (estructural, prefabricados y otros
usos), para mezclas bituminosas y tratamientos superficiales (carreteras, aeropuertos y
otras zonas pavimentadas), para morteros y para capas granulares y capas tratadas con
conglomerantes hidraulicos para uso en capas estructurales.

-~
One "CA  Declaracién Ambiental de Producto creada con One Click LCA
Click =%

ESPECIFICACIONES TECNICAS

llustracion 1. Fotografias de los productos.
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Tabla 1. Especificaciones técnicas de los productos. Arido de hormigon. Uso hormigon.

Ay

H-ZERO

Prestacion declarada (Arido de hormigén. Uso hormigén)

HZERLC)

Tabla 3. Especificaciones técnicas de los productos. Arido de hormigon. Uso mezclas bituminosas.

Prestacion declarada (Arido de hormigén. Uso mezclas bituminosas)

TS G AF-0I2-TR-L AF-0/4-TR-L | AG4/10-TRL | AGB/12TRL | AG-1220TR-L técisiE:: :ﬁ;’ﬁ:::as
(ARH) (ARH) (ARH) (ARH) (ARH)

[1] PROPIEDADES GEOMETRICAS
Granulometria Categoria GF85 Ga85 %2855’1’25 Gc85/35 Gc90/10 EN 933-1:2012
Granulometria caracteristica y tipica Valor declarado N.A. w N.A. N.A. EN 933-1:2012
Forma de las paticulas Categoria N.A. N.A. Fl 15 Fl10 Fl10 EN 933-3:2012
Contenido en finos Categoria f3 f3 fos fos f1 EN 933-1:2012
Calidad de los finos Valor declarado EA>65 EA>85 N.A. N.A. N.A. EN 933-8:2012
[2] PROPIEDADES FiSICO-MECANICAS
Resistencia a la fragmentacion (Los Angeles) Categoria N.A. LA30 EN 1097-2:2010
Densidad aparente de las particulas Valor declarado | 1,99-2,61 Mg/m3 | 1,59-2,69 Mg/m*3 | 2,3-2,66 Mg/m"3 | 2,6-2,9 Mg/m*3 | 2,6-2,72 Mg/m*3 EN 1097-6:2013
Absorcion de agua Valor declarado <19% <22% <12% <12,1% <9% EN 1097-6:2013
Coeficiente de pulimiento acelerado Valor declarado N.A. PSVss EN 1097-8:2009
[3] PROPIEDADES TERMICAS Y DE ALTERACION
Sulfato de magnesio Categoria MS1s EN 1367-2:2009
[4] PROPIEDADES QUIMICAS
Sulfatos solubles en &cido Categoria ASo2 EN 1744-1:2009+A1:2012 Cap. 12
Contaminantes orgénicos ligeros Valor declarado mLrc0,1 EN 1744'1:20102?1:2012 Cap.
[5]OTROS
Clasificacion de los aridos reciclados Categoria Re70, Reu9s, Rb 10-, Ra 1-, XRg 0,5-, FL0,2- EN 933-11:2009/AC:2009

Caracteristicas esenclales AF-02-TR-L AF-0/4TRL | AG4MO-TRL | AGBM2T-RL | AG-12120-TR-L | AG-20/40-T-R-L téclisis : : Tr‘;:;:ﬁ:: : e
(ARH) (ARH) (ARH) (ARH) (ARH) (ARH)

[1] PROPIEDADES GEOMETRICAS
Granulometria Categoria Gr85 Gr85 ng.ﬂ%o Gc80/20 Gc80/20 G(c;8-|‘_54250 EN 933-1:2012
Granulometria caracteristica y tipica Valor declarado NA. N.A. NA. N.A. N.A. N.A. EN 933-1:2012
Forma de las particulas Categoria NA. NA. Fl1s Fl1s5 Fl1s Fl1s EN 933-3:2012
Contenido en finos Categoria f3 f3 fis fis fis fi5 EN 933-1:2012
Calidad de los finos Valor declarado EA265 EA285 NA. NA. NA. NA. EN 933-8:2012
[2] PROPIEDADES FISICO-MECANICAS

iaala ion (Los Angeles) Categoria N.A. LA30 EN 1097-2:2010
Densidad aparente de las particulas Valor declarado | 1,99-2,61 Mg/m"3 | 1,59-2,69 Mg/m*3 | 2,3-2,66 Mg/m*3 | 2,6-2,9 Mg/m*3 | 2,6-2,72 Mg/m"3 | 2,04 Mg/m"3 EN 1097-6:2013
Absorcion de agua Valor declarado <19% <22% <12% <12,1% <9% <3% EN 1097-6:2013
[3] PROPIEDADES TERMICAS Y DE ALTERACION
Sulfato de magnesio Categoria MS18 EN 1367-2:2009
[4] PROPIEDADES QUIMICAS
Cloruros solubles en agua Valor declarado 0,00% EN 1744-7:2000+A1:2012 Cap. 7
Sulfatos solubles en agua Categoria SSo02 EN 1744-1:2009+A1:2012 cap. 10
Sulfatos solubles en 4cido Categoria ASo.2 EN 1744-1:2000+A1:2012 Cap. 12
Azufre total Categoria 0,10% EN 1744-1:2009+A1:2012 Cap. 11
Contenido en humus C”"‘y‘;'ﬁ]?[zﬁ;zrlnple Cumple, mas claro que el patron EN 17441 20??}“ 2012 Cap.
Contaminantes orgénicos ligeros Valor declarado 0,00% EN 1744t :20103?1 2012 Cap.
{:mgﬁ':ljl'; g‘:‘ﬁ;‘:ﬁ’aﬁ;"'”b‘es en agua sobre el Categoria Ato EN 1744.6:2006
[5] OTROS
Clasificacion de los aridos reciclados | Categoria Rc70, Reu95, Rb10-, Ra1-, XRg0,5-, FLO,2- EN 933-11:2009/AC:2009

Tabla 2. Especificaciones técnicas de los productos. Arido mixto. Uso hormigdn.

Caracteristicas esenciales Prestacion declarada (Arido mixto. Uso hormigén) Especificaciones
AF-02T-RL | AF-O0AT-RL | AG-4M0-TRL | AG-8/12TR-L | AGA122-TRL | tacnicas armonizadas
(ARMh) (ARMh) (ARMh) (ARMh) (ARMh)

[1] PROPIEDADES GEOMETRICAS

Granulometria Categoria GF85 GF85 Gcs0/20 Gc80/20 Gc 85/20 EN 933-1:2012

Forma de las particulas Categoria N.A. N.A. Fl1s Fl1s Fl1s EN 933-3:2012

Contenido en finos Categoria fio f10 f4 fa fis EN 933-1:2012

Calidad de los finos Valor declarado EA260 EA285 N.A. N.A. N.A. EN 933-8:2012

[2] PROPIEDADES FiSICO-MECANICAS

Resistencia a la fragmentacion (Los Angeles) Categoria N.A. LA30 LA40 LA35 EN 1097-2:2010

Densidad aparente de las particulas Valor declarado 2,13-2,51 Mg/m"3 2,09 - 2,67 Mg/m*3 EN 1097-6:2013

Absorcion de agua Valor declarado <12,51% <7,10% EN 1097-6:2013

[3] PROPIEDADES TERMICAS Y DE ALTERACION

Sulfato de magnesio Categoria MS18 EN 1367-2:2009

[4] PROPIEDADES QUIMICAS

Cloruros solubles en agua Valor declarado 0,00% EN 1744-7:2009+A1:2012 Cap. 7

Sulfatos solubles en agua Categoria SSo,2 EN 1744-1:2009+A1:2012 cap. 10

Sulfatos solubles en acido Categoria ASo,2 EN 1744-1:2009+A1:2012 Cap. 12

Azufre total Categoria 0,00% EN 1744-1:2009+A1:2012 Cap. 11

Contenido en humus

Cumple o0 no cumple

Cumple, mas claro que el patron

EN 1744-1:2009+A1:2012 Cap.
15.1

valor umbral
Contaminantes organicos ligeros Valor declarado 0,00% EN 174kt :2010‘? +2A1 2012 Cap.
I_nﬂuenqg qe materiales solubles en agua sobre el Categoria Ao EN 1744-6:2006
tiempo inicial de fraguado
[5] OTROS
Clasificacion de los aridos reciclados Categoria Re so, Reu 7o, Rb a0-, Ras-, XRg -, FLo2- EN 933-11:2009/AC:2009

Clic

o~
One K LCA  Declaracién Ambiental de Producto creada con One Click LCA
S’

Tabla 4. Especificaciones técnicas de los productos. Arido mixto. Uso mezclas bituminosas.

Prestacion declarada

Arido mixto. Uso mezclas bituminosas)

S IE LU L DG L AF-02TRL | AF-O/4TRL AGAMOTRL | AGSM2TRL | AG-122TRL técisi('::: ::‘:g:,?:::as
(ARMh) (ARMh) (ARMh) (ARMh) (ARMh)

[1] PROPIEDADES GEOMETRICAS
Granulometria Categoria GF85 GA90 %:jg//:: Gcss/35 GC85/15 EN 933-1:2012
Granulometria caracteristica y tipica Valor declarad :LTvI e, | ot 1’;' | n N.A. N.A N.A. EN 933-1:2012
Forma de las particulas Categoria N.A. N.A. Fl1o Fl10 Fl10 EN 933-3:2012
Contenido en finos Categoria fio fio fa fs fos EN 933-1:2012
Calidad de los finos Valor declarado EA>60 EA>85 N.A. N.A. N.A. EN 933-8:2012
[2] PROPIEDADES FiSICO-MECANICAS
Resistencia a la fragmentacion (Los Angeles) Categoria N.A. LA30 LA40 EN 1097-2:2010
Densidad aparente de las particulas Valor declarado 2,13-2,51 mgim3 2,09-2,67 mg/m3 EN 1097-6:2013
Absorcion de agua Valor declarado <12,51% <8,97% EN 1097-6:2013
Coeficiente de pulimiento acelerado Categoria N.A. PSVss EN 1097-8:2009
[3] PROPIEDADES TERMICAS Y DE ALTERACION
Sulfato de magnesio Categoria MS18 EN 1367-2:2009
[4] PROPIEDADES QUIMICAS
Sulfatos solubles en &cido Categoria ASo0,2 EN 1744-1:2009+A1:2012 Cap. 12
Contaminantes organicos ligeros Valor declarado mLpcO,1 BN 1744-1 :2010‘?_;“:2012 Cap.
[5] OTROS
Clasificacion de los aridos reciclados Categoria Reb0, Reu70, Rb30-, Rab-, XRg2-, FLO,2- EN 933-11:2009/AC:2009

Clic

~~
One K LCA  Declaracion Ambiental de Producto creada con One Click LCA
S’




Tabla 5. Especificaciones técnicas de los productos. Arido de hormigon. Uso capas granulares.

Ay

H-ZERO

on declarada (Arido de hormigon. Uso capas granulares)

Caractensticas | AF-0/2-T-R-L | AF-0/4-T-R-L | AG-4/1 D-:R-L | AG-8/12-T-R-L | AG-12/20-TR-L | AG-20/40-T-R-L | AG-40/63-TR | Z-032TR | Z0/32-T-R [ Z-0/100-TR | técnicas a-r,-"on;zadas
(ARH) (ARH) (ARH) (ARH) (ARH) (ARH) (ARH) (ARH) (ARH)s (ARH)s
[1] PROPIEDADES GEOMETRICAS
Granulometria Categoria GF85 GF85 Gc85-20 | Geg0-20 G 8515 Ge85-15 Gc80-20 GAB5 GA85 GA85 EN 93312012
teristicay tipica Valor declarado NA. NA. - NA. NA. NA. NA. NA. e o) 1 EN 93312012

Forma de las partculas Categoria NA. NA. Fizo Fizo Fizo Fizo Fizo Fi2o Fizo Fiz2o EN 93332012

Conterido en finos Categoria fs fy f2 f2 f2 f2 f2 5 9 5 EN 93312012

Caldad de los finos Valor declarado EA260 EA285 NA. NA. NA. NA. NA. EA260 EA260 EA255 EN 93382012

[2 PROPIEDADES FISICO-MECANICAS

Resistencia a la fragmentacion (Los Angeles) | Categoria NA. LA% LA EN 1097-22010

Densidad aparente de as partcules Valor declarado ﬁgﬁ% 1,50-2,69 Mg/m3 2,30-2,66 Mg/m"3 2,61-2,72 Mg/m"3 1,46-2,65 Mgim"3 EN 1007-6:2013

Absorcion de agua Valor declarado <19% <22% <12% <9% <21% EN 1097-6:2013

(3] PROPIEDADES TERMICAS Y DE ALTERACION
Sulfato de magnesio Categoria MS18 EN 1367-2:2009
[4] PROPIEDADES QUIMICAS

Sulfatos solubles en agua Categoria $S02 EN 1744-1:200A1:2012 cap.
Sulfatos solubles en acido Categoria AS02 EN 1744-1:20005A1:2012 Cap
Aafe ol Categoria St EN 1744 1:20005A12012 Cap
Contenido en humus Valor declarado Cumple, més claro que el patrén EN 1744 1:2008A12012 Cap

5] OTROS

Clasificacion de los ridos reciclados

[ oo |

Re 7, Reuggp, Rb 1., Ra ., Rgo., X1 FL 5.

EN 933-11:2009/AC:2009

Tabla 6. Especificaciones técnicas de los productos. Arido mixto. Uso capas granulares.

Prestacién declarada (Arido mixto. Uso capas granulares i
Caracteristicas ial AF-0/2.TR-L | AF-0/4-TR-L AG-4/10-TR-L AG-8/12T-R-L :G-H/ZZ-T-R-L AG-ZZN-T?R-L A()MOIGS-T-R léc:?:g:‘:::-nonizadas
(ARMh) (ARMh) (ARMh) (ARMh) (ARMh) (ARMh) (ARMh)
[1] PROPIEDADES GEOMETRICAS
Granulometria Categoria Gr85 GrF85 Gc80-20 Gc80-20 Gc 85-15 Gc 85-15 Gc 85-15 EN933-1:2012
Forma de las particulas Categoria N.A. N.A. Fl 20 Fl20 Fl20 FlI20 Fl20 EN 933-3:2012
Contenido en finos Categoria fio fio fa fa fa fa fa EN933-1:2012
Calidad de los finos Valor declarado EA260 EA>85 N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. EN 933-8:2012
[2] PROPIEDADES FiSICO-MECANICAS
Resistencia a la fragmentacion (Los Angeles) Categoria N.A. LA30 LA3s EN 1097-2:2010
Densidad aparente de las particulas Valor declarado 2,13-2,51 mg/m3 2,09 - 2,67 mg/m3 EN 1097-6:2013
Absorcién de agua Valor declarado <12,51% <8,97% EN 1097-6:2013

[3] PROPIEDADES TERMICAS Y DE ALTERACION

Tabla 7. Especificaciones técnicas de los productos. Arido de hormigon. Uso mortero.

HZERLC)

c eristi ial Prestacion declarada (Arido de hormigon. Uso motero) Espadificacianes
aracteristicas esenciales
AF-0/2-TR-L AF-0/4-TR-L Anni .
(ARH) (ARH) técnicas armonizadas
[1] PROPIEDADES GEOMETRICAS
Granulometria Categoria 0/2 0/4 EN 933-1:2012
Contenido en finos Categoria Categoria 1 Categoria 1 EN 933-1:2012
Calidad de los finos Valor declarado EA265 EA285 EN 933-8:2012
[2] PROPIEDADES FiSICO-MECANICAS
Densidad aparente de las particulas Valor declarado 1,99-2,61 Mg/m?3 1,59-2,69 Mg/m?3 EN 1097-6:2013
Absorcion de agua Valor declarado <19% <22% EN 1097-6:2013
[4] PROPIEDADES QUIMICAS
Cloruros solubles en agua Valor declarado 0,0011% 0,0096% EN 1744-7:2009+A1:2012 Cap. 7
Sulfatos solubles en agua Categoria SS0.2 EN 1744-1:2009+A1:2012 cap. 10
Sulfatos solubles en &cido Categoria AS02 EN 1744-1:2009+A1:2012 Cap. 12
Azufre total Categoria 0,1000% EN 1744-1:2009+A1:2012 Cap. 11
Contenido en humus Cum‘gleosunrﬁbcrl;TpIe Cumple, més claro que el patrén EN 1744-1:2009+A1:2012 Cap. 15.1
[5] OTROS
Clasificacion de los éridos reciclados Categoria EN 933-11:2009/AC:2009

Re 70, Reu 95, Rb 10-, Ra 1-, XRg 0,5-, FL 0,2-

Tabla 8. Especificaciones técnicas de los productos. Arido mixto. Uso mortero.

Caracteristicas esenciales

Prestacion declarada (Arido mixto. Uso motero)

Especificaciones

AF-0/2-T-R-L (ARMh)

AF-0/4-T-R-L (ARMh)

técnicas armonizadas

[1] PROPIEDADES GEOMETRICAS

Sulfato de magnesio Categoria MS18 EN 1367-2:2009
[4] PROPIEDADES QUIMICAS
Sulfatos solubles en agua Categoria SSo2 EN 1744-1:2009+A1:2012 cap. 10
Sulfatos solubles en cido Categoria ASo.2 EN 1744-1:2009+A1:2012 Cap. 12
Azufre total Categoria S1 EN 1744-1:2009+A1:2012 Cap. 11
Contenido en humus Cumple 0 1o cufple Cumple, mas claro que el patrén EN 1744-12008+A12012 Cp.
[5] OTROS
Clasificacion de los &ridos reciclados Categoria Re 50, Reug 70, Rb 30-, Ra 5, Rg 2-, X 1-, FL 5- EN 933-11:2009/AC:2009

Clic

o~
One K LCA  Declaracién Ambiental de Producto creada con One Click LCA
S’

Granulometria Categoria 0/2 0/4 EN 933-1:2012
Contenido en finos Categoria Categoria 4 Categoria 2 EN 933-1:2012
Calidad de los finos Valor declarado EA>60 EA>85 EN 933-8:2012

[2] PROPIEDADES FiSICO-MECANICAS
Densidad aparente de las particulas Valor declarado 2,13-2,51 mg/m3 EN 1097-6:2013
Absorcion de agua Valor declarado <12,51% EN 1097-6:2013
[4] PROPIEDADES QUIMICAS

Cloruros solubles en agua Valor declarado 0,00% EN 1744-7:2009+A1:2012 Cap. 7
Sulfatos solubles en agua Categoria SSo0,2 EN 1744-1:2009+A1:2012 cap. 10
Sulfatos solubles en &cido Categoria ASo,2 EN 1744-1:2009+A1:2012 Cap. 12
Azufre total Categoria 0,00% EN 1744-1:2009+A1:2012 Cap. 11

Contenido en humus

Cumple 0 no cumple
valor umbral

Cumple, mas claro que el patrén

EN 1744-1:2009+A1:2012 Cap.
15.1

[5] OTROS

Clasificacion de los &ridos reciclados

Categoria

Rc 50, Reu 70, Rb 30-, Ra 5-, XRg 2-, FL 0,2-

EN 933-11:2009/AC:2009

Clic
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H-ZERD
ESTANDARES DEL PRODUCTO

El producto dispone de Certificado CE de conformidad del control de produccién en
fabrica, asi como Declaraciones de Prestaciones (DdP) para uso de Hormigén (estructural,
para prefabricados y otros usos) (EN 12620:2002+A1:2008), para mezclas bituminosas y
tratamientos superficiales (carreteras, aeropuertos y otras zonas pavimentadas) (UNE-EN
13043:2003 / UNE-EN 13043/AC:2004)), para morteros (UNE-EN 13139:2003 / UNE-EN
13139/AC:2004) y para capas granulares y capas tratadas con conglomerados hidraulicos
para uso en capas estructurales (UNE-EN 13242:2003+A1:2008).

INFORMACION TENICA ADICIONAL

Se puede encontrar mas informacion en https://www.hercalzero.es.

COMPOSICION MATERIAL DEL PRODUCTO

. . Peso, % % Pais de
Producto y Material de embalaje ° ) I
kg posconsumo | renovable origen
Arena reciclada de hormigén lavada 0/2 mm y 0/4 mm 32,63 0 0 Espana
Arena reciclada mixta lavada 0/2 mmy 0/4 mm 32,63 0 0 Espana
Grava reciclada de hormigoén lavada 4/10 mm, 8/12 mm, 12/20 | 372,88 0 0 Espafna
mm y 20/40 mm y grava reciclada de hormigén 40+ mm
Grava reciclada mixta lavada 4/10 mm, 8/12 mm, 12/20 mmy 56,14 0 0 Espana
20/40 mm y grava reciclada mixta 40+ mm
Zahorra reciclada de hormigén 0/100 mm 175,22 0 0 Espana
Zahorra reciclada mixta 0/100 mm 329,85 0 0 Espana
Embalaje de polipropileno 0,003 100 0 Espana

SUSTANCIAS, REACH - VERY HIGH CONCERN

El producto no contiene ninguna sustancia REACH SVHC en cantidades superiores al 0,1

% (1000 ppm).

CICLO DE VIDA DEL PRODUCTO

FABRICACION Y EMBALAJE (A1-A3)

Los impactos ambientales considerados para la etapa de producto cubren la fabricaciéon de
las materias primas utilizadas en la produccién, asi como los materiales de embalaje y otros
materiales auxiliares. También se incluyen en esta etapa los combustibles utilizados por las
maquinas y el manejo de los residuos formados en los procesos productivos en las
instalaciones de fabricacion. El estudio también considera las pérdidas materiales que se
producen durante los procesos de fabricacién, asi como las pérdidas durante la transmision
de electricidad.
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H-ZERO

A1. La materia prima proviene de demoliciones y residuos de construcciones.

A2. El transporte del material a reciclar se realiza directamente en camiones desde las obras
donde se generan los residuos (cuna).

A3. La fabricacion del producto se hace siguiendo las siguientes fases:

Fase A - llegada a planta y descarga:

- Seleccion Primaria: Una vez llegado el material a planta, se realiza una primera seleccion y
se acopia segun su naturaleza

Fase B - trituracién y cribaje:

- Separacién de metales: Antes de triturar el material se separa la parte de la fraccion
metalica mas gruesa mediante un iman

- Triturado: Seguidamente se realiza un triturado mediante molinos para generar los aridos
reciclados todavia mezclados.

Fase C - lavado de los aridos:

- Separacion de metales: Antes de lavar el material se separa la parte de la fraccion metélica
mediana mediante un iman

- Primera fase de Cribado: Se separan la fraccion gruesa de la fraccion fina del material
triturado.

- Lavado: Ambas fracciones se lavan por separado. En las gravas se eliminan los banales y
en las arenas el filler.

- Separacion de metales: Antes de cribar y acopiar la grava por tamanos se separa la parte
de la fraccion metdlica pequena mediante un iman

Fase D - filtraciéon del agua:

- Decantacion: El agua mezclada con el filler procedente del sistema de lavado entra en un
tanque espesador donde el filler decanta en forma de barro

- Filtro prensa: El barro decantado se bombea al filtro de prensa donde se le extrae el agua
para recuperarla de nuevo al sistema de lavado.

TRANSPORTE E INSTALACION (A4-A5)

Los impactos de transporte ocurridos desde la entrega de los productos finales a la obra
(A4) cubren las emisiones de escape directas de combustible, los impactos ambientales
de la producciéon de combustible, asi como las emisiones de infraestructura relacionadas.

A4-Ab. Este moédulo incluye el transporte desde la puerta de la planta hasta el lugar de la
obra donde se utiliza el producto.

Los éaridos reciclados triturados y lavados se descargan en una zona de acopio limpia,
separada y debidamente senalizada.
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USO Y MANTENIMIENTO DEL PRODUCTO (B1-B7)

B1-B7. Los aridos reciclados triturados y lavados se pueden usar tanto en el relleno de
volumenes (subbases o trasdoses de muros) o para la fabricacién de morteros, hormigones
0 mezclas bituminosas.

Por la naturaleza del producto y porque este puede integrarse fisicamente en otros
productos, no se especifica mantenimiento, reparaciones, substituciones, rehabilitaciones,
ni uso de agua o energia en servicio.

No se han estudiado los impactos en el aire, el suelo y el agua durante la fase de uso.

FIN DE VIDA DEL PRODUCTO (C1-C4, D)

C1-CA4. La etapa de fin de vida incluye los siguientes moédulos y pueden variar segun el uso
dado al producto y si se integra en otros productos:

- Deconstruccion, desmantelamiento o demolicion.

- Transporte hasta el lugar de tratamiento de los residuos.

- Tratamiento de residuos para su reutilizaciéon, recuperacion y/o reciclaje.

- Eliminacién.

D. Este moédulo incluye los posibles impactos ambientales netos evitados debido a la
reutilizacién, recuperacion o reciclaje de algunos de los flujos de salida del sistema que no
hayan sido incluidos dentro del sistema como coproductos.

PROCESO DE FABRICACION

Los aridos reciclados se obtienen mediante el reciclaje de residuos de la construccion. Estos
alcanzan la fase de Fin de Vida (C3-C4) una vez son tratados en la planta. Siguiendo el
principio de e/ que contamina paga de la EN 15804, el limite del sistema del producto
empieza una vez los residuos son reciclados y los aridos reciclados estan en la planta para
ser procesados.

llustracion 2. Fases de Ciclo de Vida del producto.

Al - Materiales AZ ~ Transporte A3 — Fabricacid Ad —Transporte €1 - Deconstruccion C2 - Transporte al
de fabricacion a planta AHERRIAY alaobra y demolicién tratamiento de residuos

€3 — Gestion de residuos para

reutilizar, recuperar o reciclar

S &l &5 » 5

[

demoliciones y residuos

La materia prima El transporte del
proviene de material a reciclar se
de construcciones.

» S

Fase B: Tri ion y cribaje. B e demolicion después del fin de después del fin de vida del reutilizacion, recuperacion y/o reciciaje.
Fase C: Lavadao de los aridos. utiliza el producte. vida del producto. producto.

camiones desde las

Fase A: Liegada a planta y. Transporte desde la Deconstruccién, Transporte hasta el lugar de Tratamiento de residuos del producto
descarga. puerta de la planta desmantelamiento o tratamiento de los residuos después del fin de vida para su

o residuos (cuna).

Fase D: agua.
eso a planta de reciclaje de é
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SISTEMA DE
ARIDOS RECICLADOS

llustracion 3. Diagrama de fabricacion del producto.

HZERLC)

z

MIXTO Y DE HORMIGON

(C3- ca)

FASE A —LLEGADA A PLANTA Y DESCARGA

FASE B — TRITURACION Y CRIBAJE

|<:

SELECCION DE METALES: SE SEPARA FRACCION METALICA DE
MAYOR GRUESO MEDIANTE IMAN.

TRITURADO: SE TRITURA MEDIANTE MOLINOS PARA
GENERAR LOS ARIDOS RECICLADOS TODAVIA MEZCLADOS.

——
RS SRS

FASE C - LAVADO DE ARIDOS

|@

y -
SEPARACION DE METALES: SE SEPARA FRACCION METALICA
MEDIANA MEDIANTE IMAN.

h 4
\

PRIMERA FASE DE CRIBADO: SEPARACION DE FRACCION
GRUESA DE LA FINA DEL MATERIAL TRITURADO.

D 4

LAVADO: LAVADO POR SEPARADO DE LAS DOS FRACCIONES.
ELIMINACION DE BANALES EN GRAVAS Y FILLER EN ARENAS.

7
\

SEPARACION DE METALES: SE SEPARA FRACCION METALICA
MAS PEQUENA MEDIANTE IMAN.

SELECCION PRIMARIA: LLEGADA DE MATERIAL A PLANTA, i
PRIMERA SELECCION Y ACOPIO SEGUN SU NATURALEZA. :>

MATERIALES VARIOS A RECICLAR,
REUTILIZAR O ELIMINAR

[ METALES A RECICLAR ]

[ METALES A RECICLAR ]

BANALES A ELIMINAR ]

FIN DEL RESIDUO:

bt e e e e e e e e e e e e e e e e

T LIMITE DEL SISTEMA

FASE D — FILTRACION DEL AGUA

DECANTACION: EL AGUA CON FILLER ENTRA EN TANQUE
ESPESADOR DONDE EL FILLER DECANTA EN FORMA DE BARRO.

FILTRO PRENSA: EL BARRO SE BOMBEA AL FILTRO DE PRENSA
PARA RECUPERAR EL AGUA.

e

ARIDOS
RECICLADOS,

TRITURADOS Y
LAVADOS

P o g o

PLANTA HERCAL H-ZERO

Clic
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H-ZERO

ANALISIS DE CICLO DE VIDA

INFORMACION DEL ANALISIS DE CICLO DE VIDA
Periodo de datos 2021

UNIDAD DECLARADA Y FUNCIONAL

Unidad declarada 1 tonelada
Masa por unidad declarada 1000 kg
Unidad funcional 1 tonelada
Vida util de referencia N.A.

CONTENIDO DE CARBONO BIOGENICO
Contenido de carbono biogénico del producto en la puerta de la fabrica

Contenido de carbono biogénico en el producto, kg C 0

Contenido de carbono biogénico en el envase, kg C 0

LIMITE DEL SISTEMA

Esta DAP cubre los mdédulos de alcance de la cuna a la puerta con opciones; A1 (Suministro
de materias primas), A2 (Transporte) y A3 (Fabricacién), A4 (Transporte), asi como C1
(Deconstruccién), C2 (Transporte en fin de vida), C3 (Gestién de residuos) y C4
(Eliminacion). Ademas, se incluye el médulo D - beneficios y cargas fuera del limite del
sistema.

Etapa del |Etapade Etapa de uso Etapa del final de la | Mas alla de los
producto | montaje vida limites del
sistema

mmmmmmmmmnnn

X |MND| MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND
'a, por cédigo de pais ISO de dos letras o regiones. El Sistema Internauonal de EPD Unicamente.
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Modulos no declarados = MIND. Modulos no relevantes = MNR.
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H-ZERO
CRITERIOS DE CORTE

El estudio no excluye ningin modulo o proceso que se establezca como obligatorio en la
norma EN 15804:2012+A2:2019 y la PCR aplicada. El estudio no excluye ningun material o
sustancia peligrosa.

El estudio incluye todos los principales consumos de materias primas y energia. Todas las
entradas y salidas de los procesos unitarios, para los cuales hay datos disponibles, se
incluyen en el calculo. No hay ningun proceso unitario despreciado de méas del 1% de los
flujos totales de masa o energia. Los flujos de entrada y salida despreciados totales
especificos del moédulo tampoco superan el 5% del uso de energia o la masa.

ASIGNACION, ESTIMACIONES Y SUPUESTOS

La asignacion es necesaria si algunos datos de materiales, energia y desechos no pueden
medirse por separado para el producto bajo investigacion.

En este estudio, segun EN 15804, la asignacion se realiza en el siguiente orden;
1. Debe evitarse la asignacion.

2. La asignacion debe basarse en las propiedades fisicas (p. ej., masa, volumen) cuando la
diferencia en los ingresos sea pequena.

3. La asignacién debe basarse en valores econémicos.

La asignacion utilizada en las fuentes de datos ambientales de Ecoinvent 3.6 sigue la
metodologia "asignacion, corte por clasificacién". Esta metodologia estd en linea con los
requisitos de la norma EN 15804.

MEDIAS Y VARIABILIDAD
N.A.
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DATOS DE IMPACTO AMBIENTAL

Nota: datos adicionales de impacto ambiental se presentan en los anexos.

PRINCIPALES INDICADORES DE IMPACTO AMBIENTAL - EN 15804+A2,

Categoria de impacto

GWP - total

GWP —fossil

GWP - biogenic

GWP - LULUC
Agotamiento de la capa de ozono (ODP)
Acidificacion (AP)
EP-freshwater3)
EP-marine

EP-terrestrial

POCP (“smog”)
ADP-minerales y metales
ADP-combustibles fosiles

Consumo de agua?

Unidad
kg CO,e
kg CO.e
kg CO.e
kg CO.e

kg CFC.;1e
mol H*e

kg Pe
kg Ne
mol Ne
kg NMVOCe
kg Sbe
M)

m3e depr.

Al
OE0

OEO
OEO
OEO
OEO
OEO
OEO
OEO
OEO
0EO
OEO
OEO

OEO

A2
4,34E-6
4,33E-6
3,15€-9

1,3€-9
1,02E-12
1,82E-8
3,52E-11
5,48E-9
6,05E-8
1,95E-8
7,39E-11
6,74E-5

2,51E-7

A3
9,23€-2
8,87E-2
3,46E-3
1,06E-4
1,66E-8
8,83E-4
1,14E-6
3,52E-4
3,95E-3
1,07€-3
7,136-7
1,36E0

1,45E-1

Al1-A3
9,23€-2
8,87E-2
3,46E-3
1,06E-4
1,66E-8
8,83E-4
1,14E-6
3,52€-4
3,95€-3
1,07€-3
7,136-7
1,36E0

1,45€-1

A4

2,25€0
2,27€0
1,65E-3
6,84E-4
5,34€-7
9,54€-3
1,85E-5
2,88E-3
3,18E-2
1,02E-2
3,88E-5
3,53E1

1,31E-1

A5
MND

MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND

MND

B1
MND

MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND

MND

B2
MND

MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND

MND

B3
MND

MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND

MND

PEF
B4
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND

MND

B5
MND

MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND

MND

B6
MND

MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND

MND

B7
MND

MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND

MND

C1

1,74E0
1,74E0
4,85E-4
1,47E-4
3,76€-7
1,82E-2
7,04E-6
8,05E-3
8,83E-2
2,43€-2
2,66E-6
2,4E1

4,47€-2

c2

2,27€0
2,27€0
1,65E-3
6,83E-4
5,34E-7
9,54E-3
1,85E-5
2,87E-3
3,17€-2
1,02E-2
3,87E-5
3,53E1

1,31E-1

H-ZERO
Cc3 c4
1,86E0 | 8,38E0
1,850 | 8,74E0
1,37E-2 | 5,67E-2
8,236-4 | 3,83E-3
5,58E-7 | 2,68E-6
1,61€-2 | 7,54E-2
3,01E-5 | 1,38E-4
5,61E-3 | 2,64E-2
6,18E-2 | 2,9E-1
1,77€-2 | 8,34E-2
1,84E-5 | 9,24E-5
41861 | 1,98E2
1,78E0 | 8,24E0

1) GWP = Global Warming Potential (Potencial de calentamiento global); EP = Eutrophication potential (Potencial de eutrofizacion); POCP = Photochemical ozone formation (Formacion de
ozono fotoquimico); ADP = Abiotic depletion potential (Potencial de agotamiento abidtico). 2) Descargo de responsabilidad EN 15804+A2 para el agotamiento abiético y el uso del agua e
indicadores opcionales, excepto particulas y radiacién ionizante, salud humana. Los resultados de estos indicadores de impacto ambiental deben usarse con cuidado ya que las
incertidumbres sobre estos resultados son altas o hay experiencia limitada con el indicador. 3) El método de caracterizacion requerido y los datos estan en kg P-eq. Multiplique por 3,07

para obtener POase.
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D
OE0

OEO
OEO
OEO
OEO
OEO
0EO
OEO
OEO
OEO
OEO
OEO

OEO

USO DE RECURSOS NATURALES

Categoria de impacto Unidad |A1| A2
REP renovable como energia M) OEO | 8,48E-7
REP renovable como material M) OEO OEO
Uso total de REP renovable M) OEO | 8,48E-7
REP no-renovable como energia ™M) OEO | 6,74E-5
REP no-renovable como material M) OEO OEO
Uso total de REP no-renovable ™M OEO | 6,74E-5
Materiales secundarios kg (o] 0] (o] 0]
Combustibles secundarios renovables M) OEO OEO
Combustibles secundarios no-renovables M) OEO OEO
Uso de agua dulce neta m3 OEO | 1,4E-8

6) REP = Recursos de Energia Primaria

FIN DE VIDA — RESIDUOS
Categoria de impacto |Unidad |A1l| A2 A3
Residuos peligrosos kg OEO | 6,55E-8 | 2,26E-3
Residuos no peligrosos kg OEOQ | 7,24E-6 | 5,64E-2
Residuos radiactivos kg OEO | 4,62E-10 | 7,55E-6

FIN DE VIDA — FLUJOS DE SALIDA

Categoria de impacto

Componentes para reutilizacion
Materiales para reciclar

Materiales para recuperacién de energia

Energia exportada

One
Click

Unidad | A1
kg 0EO
kg 0EO
kg 0EO
M) 0EO

A3 | A1-A3 | A4
558E-1 | 5,58E-1 | 4,45E-1
0EO 0E0 0E0
5,58E-1 | 5,58E-1 | 4,45E-1
1,36E0 | 1,36E0 | 3,53E1
0EO 0E0 0E0
1,36E0 | 1,36E0 | 3,53E1

2,96E-5 | 2,96E-5 0EO
0EO 0E0 0E0
0E0 0E0 0E0
7,763 | 7,763 | 7,36E-3
A1-A3 A4 A5
2,26E-3 | 3,43E-2 | MND
5,64E-2 = 3,8E0 | MND
7,55E-6 | 2,43E-4 | MND
A2 | A3 | A1-A3 | A4
OEO | OEO | OEO | OEO
OEO | OEO | OEO | OEO
OEO | OEO | OEO | OEO
OEO | OEO | OEO | OEO
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AS
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND

B1
MND
MND
MND

AS
MND
MND
MND
MND

Bl
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND

B2
MND
MND
MND

Bl
MND
MND
MND
MND

B2
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND

B3
MND
MND
MND

B2
MND
MND
MND
MND

B3
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND

B4
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND

B4
MND
MND
MND

B3
MND
MND
MND
MND

B5
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND

B5
MND
MND
MND

B4
MND
MND
MND
MND

B6
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND
MND

B6
MND
MND
MND

BS
MND
MND
MND
MND

B7 C1 Cc2
MND | 1,3E-1 | 4,45E-1
MND | OEO 0E0
MND | 1,3E-1 | 4,45E-1
MND | 2,4E1 | 3,53E1
MND | OEO 0E0
MND | 2,4E1 | 3,53E1
MND | OEO 0E0
MND | OEO 0E0
MND | OEO 0E0
MND | 2,12E-3 | 7,35E-3

B7 C1 c2
MND | 2,58E-2 | 3,43E-2
MND | 2,76E-1 | 3,8E0
MND | 1,68E-4 | 2,42E-4

B6 B7 C1
MND | MND | OEO
MND | MND | OEO
MND | MND | OEO
MND | MND | OEO

4/’\\‘
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c3 (o)
6,66E-1 | 2,99E0
0EO0 OEO
6,66E-1 | 2,99E0
4,18E1 1,98E2
OEO OEO
4,18E1 | 1,98E2
OEO OEO
0EO0 OEO
0EO0 OEO
4,5E-2 | 2,07E-1
c c4
OEO | 3,23E-1
OEO 8E2
OEO | 1,22E-3
C2  C3|c
OEO | OEO | OEO
OEO | 2E2 | OEO
OEO | OEO | OEO
OEO | OEO | OEO

D
OEO
OEO
OEO
OEO
OEO
OEO
OEO
OEO
OEO
OEO

OEO
OEO
OEO

OEO
OEO
OEO
OEO
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DOCUMENTACION DEL ESCENARIO
Documentacién del escenario de energia de fabricacién
Parametro de escenario Valor
Fuente y calidad de datos de electricidad Responsable técnico empresa H-ZERO
Electricidad COze / kWh 0
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H-ZERO

SOBRE EL FABRICANTE

H-Zero es la primera planta del pais dedicada a la valorizacion y el lavado de residuos
procedentes de la construccion, excavaciéon y demolicién para la obtencién de un
arido reciclado de excelente calidad.

AUTOR DE LA DAP Y COLABORADORES

Artur Mird Samsot
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H-ZERQO

ANEXO 1: IMPACTOS AMBIENTALES - EN 15804+A1, CML /|

Categoria de impacto Unidad | Al A2 A3 A1-A3 A4 A5 | B1 | B2 | B3 | B4 | B5 | B6

kg COze |OEO | 4,29E-6 | 8,78E-2 | 8,78E-2 | 2,25E0 | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MNI
Global (GWP)
Potencial de agotamiento kg CFC.ize | OO | 8,09€-13 | 1,33E-8 | 1,33E-8 | 4,25E-7 | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MNI
del ozono (ODP)
Acidificacién kg SO,e |OEO | 881E-9 | 2,05E-4 | 2,05E-4 | 4,62E-3 | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MNI
Eutrofizacién kg POs%e |OEO | 1,78E-9 | 541E-5 | 541E-5 | 9,34E-4 | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MNI
Formacién ozono kg C2Hse | OEO | 5,58E-10 | 1,63E-5 | 1,63E-5 | 2,93E-4 | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MNI
fotoquimico (POCP)

kg Sbe |OEO | 7,39E-11 | 7,13E-7 | 7,13E-7 | 3,88E-5 | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MNI
abidticos (ADP-elements)

MJ OEO | 6,74E-5 | 1,36E0 | 1,36E0 | 3,53E1 | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MNI

abidticos (ADP-fossil)

Fabricante HERCAL Zero SL

Autor de la DAP

Verificador de la DAP N A.

Operador del Auto-declarada

programa de la DAP

Datos de fondo Esta DAP se basa en las bases de datos Ecoinvent 3.6 (cut-off) y

bases de datos One Click LCA.

Software ACV EI ACV y la DAP se han creado usando One Click LCA Pre-Verified

EPD Generator para Aridos y productos de piedra

~~
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Global Warming Potential fossil kg CO2e - Tipos de recursos

AN EXO 2 : VIS UALIZACION D E LOS RESU LTADOS DE L Esta es una grafica desglosada. Haga clic en la grafica para verla en detalle
ANALIS IS D E C I C LO D E VI DA : E:Water supply; sewerage, waste management and remediation activities - 62.4%

Localized shortName missing for resourceType - 26.8%
@ F:Construction - 10.7%
@ C:Manufacturing - 0.1%

D:Electricity, gas, steam and air conditioning supply - 0.0%

Global Warming Potential fossil kg CO2e - Etapas de ciclo de vida

@ A2 Transporte al fabricante - 0.0%
© A3 Fase de fabricacion - 0.5%
@ A4 Transporte a la obra - 13.4%
@ C1 Deconstruccion - 10.3%
C2 Transporte de residuos - 13.4%
@ C3 Procesamiento de residuos - 10.9%
@ cC4 Disposicion de residuos - 51.5%

Global Warming Potential fossil kg CO2e - Clasificaciones

@ Residuo fin de vida de residuos varios - 49.7%

@ Transporte a obra - 13.4%

@ Transporte fin de vida util - 13.4%

@ Residuo fin de vida de hormigoén - 12.7%
Magquinaria movimiento de tierras - 8.2%

@ Magquinaria demolicion - 2.1%

@ Magquinaria interna - 0.4%

@ Embalaje - 0.1%

@ Consumo eléctrico (edlica) - 0.0%
No clasificados/otra - 0.0%

-~ ~>
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G IO ba l E I D A E N 0 R El titular de esta Declaracion es el responsable de su contenido, asi como
de conservar durante el periodo de validez la documentacion de apoyo

A VERIFIED ENVIRONMENTAL DECLARATION Conﬁa que justifique los datos y afirmaciones que se incluyen

Titular de la Declaracion
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Interna v/ | Externa

Organismo de verificacion

AENOR

GlobalEPD AENOR
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1 Informacion General

11.  Laorganizacion

Esta Declaracion Ambiental de Producto (DAP) secto-
rial ha sido elaborada por la Asociacion Sostenibilidad
Siderdrgica para, entre otras, la siguiente organizacion:

Cia. Espaiola de Laminacion, S.L. — CELSA
Celsa Group
Castellbisbal, Barcelona (Espaia)

Sostenibilidad Siderdrgica es una entidad de natura-
leza asociativa y sin animo de lucro, cuyos miembros
son las principales empresas sider(rgicas espanolas.

Sostenibilidad Sidertrgica pretende fomentar estrate-
gias de Responsabilidad Social Empresarial, de forma
coordinada entre todas las empresas asociadas, con la
clara referencia de servir de soporte a los intereses de
los miembros de esta organizacion, en su trayectoria
empresarial, en su interlocucion con distintos sectores
empresariales y con las distintas Administraciones.

Sostenibilidad Siderdrgica quiere convertirse en un
punto de encuentro de acciones conjuntas entre las
Administraciones Puablicas, Instituciones Privadas,
Empresas y resto de Agentes Economicos, Sociales y
Sindicales.

Los principales objetivos de Sostenibilidad Sidertrgica
son:

* Mantener y reforzar la cooperacion entre sus
miembros.

* Promover el concepto de la sostenibilidad en el
sector siderdrgico.

* Creacion de una Marca de Sostenibilidad.

* Representar y defender los intereses comunes de los
miembros.

* Fomento de técnicas de certificacion del acero.

OUP

Siderurgica

A 1acio ™
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* Colaborar con las distintas Administraciones Pablicas
e Instituciones privadas al objeto de promover buenas
practicas en el sector siderdrgico.

* Impulso y promocion de la presencia espafiola en
foros internacionales.

* Organizar actividades para la consecucion de los
objetivos de la asociacion.

1.2.  Alcance de la Declaracion

Esta DAP describe informacion ambiental relativa al
ciclo de vida de la produccion de la cuna a la puerta
de fabrica con opciones, es decir A1, A2, A3, A4y D, de
barras corrugadas de acero.

La funcion desempenada por el sistema de producto
estudiado es la produccion de barras corrugadas
utilizadas como armaduras en el hormigén empleado
para la construccion.

13.  Ciclo de vida y conformidad

Esta DAP ha sido desarrollada y verificada de acuerdo
con las Normas UNE-EN ISO 14025:2010, UNE-EN
15804:2012+A1:2014 y UNE 36904-1:2018.

La norma UNE 36904-1:2018 ha sido elaborada por el
comité técnico CTN 36 Siderurgia.

Esta Declaracion ambiental incluye las siguientes
etapas del ciclo de vida: A1 a A3, A4y D. Por tanto, esta
declaracion es del tipo cuna a puerta con opciones.

Los procesados posteriores, el montaje y/o la instala-
cion quedan fuera del alcance de esta DAP.

Esta Declaracion puede no ser comparable con las
desarrolladas en otros Programas o conforme a docu-
mentos de referencia distintos; en concreto puede no
ser comparable con Declaraciones no desarrolladas y
y verificadas conforme a la Norma UNE-EN 15804.

Del mismo modo, las Declaraciones ambientales
pueden no ser comparables si el origen de los datos

ceisa AENOR
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es distinto (por ejemplo, las bases de datos), no se
incluyen todos los moédulos de informacion pertinen-
tes 0 no se basan en los mismos escenarios.

ge Al  Suministro de materias primas X
%é A2  Transporte a fabrica X
S A3 Fabricacion X
§ A4 Transporte a obra X
S A5 Instalacion | construccion MNE
Bl  Uso MNE
B2  Mantenimiento MNE
§ B3 Reparacion MNE
§ B4 Sustitucion MNE
§ B5  Rehabilitacion MNE
B6  Uso de energia en servicio MNE
B?  Uso de agua en servicio MNE
C1  Deconstruccion | demolicion MNE
§ €2 Transporte MNE
E @3 Tratamiento de los residuos MNE
- C4  Eliminacion MNE
D Potencial de reutilizacion, recuperacion y/o X
reciclaje

X = Mddulo incluido en el ACV; NR = Médulo no relevante;
MNE = Mddulo no evaluado

Tabla 1. Limites del sistema. M6dulos de informacion
considerados

EPD

A VERIFIED ENVIRONMENTAL DECLARATION

1.4

La produccion de los centros siderdrgicos partici-
pantes representa el 100% del mercado de barras

Representatividad de la DAP

corrugadas en Espana y Portugal.

AENOR

Confia



2  Elproducto

3 Informacion sobre el ACY

21.  ldentificacion del producto

Esta DAP sectorial es de aplicacion a las barras corru-
gadas (productos largos de acero no aleado para
construccion, laminados en caliente, procedentes
de horno eléctrico) utilizadas como armaduras en el
hormigon. Codigo CPC 4124,

Las barras corrugadas son de seccién maciza circular
o0 practicamente circular. Presentan resaltos transver-
sales en su superficie, denominados “corrugas’, con
el objetivo de mejorar las condiciones de adherencia
con el hormigon.

Estos productos se suministran al mercado en forma
de barras rectas o rollos y su denominacion genérica
es “barras corrugadas”.

2.2.  Aplicaciones del producto

Las barras corrugadas se emplean como refuerzo en
las estructuras de hormigon. Con ellas se conforman
las armaduras pasivas, que se colocan en los moldes o
encofrados antes del vertido del hormigon.

En su formato de barra recta y rollo se emplean para
la confeccion de armaduras elaboradas, mallas elec-
trosoldadas y armaduras basicas electrosoldadas en
celosia.

23.  Composicion del producto

El acero es un material en el que el hierro es el ele-
mento predominante (superior a un 95%), con un
contenido en carbono generalmente inferior al 29 y
que contiene ademds otros elementos minoritarios
[UNE-EN 10020 Definicion y clasificacion de los tipos
de acero).

Asociacion

ROUP

sostenibilidad <Sg CEI-SA

Siderurgica

Se consideran aceros no aleados aquellos en los que
el contenido de cualquiera de sus elementos es infe-
rior a ciertos valores limite (UNE-EN 10020).

La composicion quimica y propiedades de las barras
corrugadas se establecen en [as siguientes normas de
producto:

* UNE 36068, Barras corrugadas de acero soldable
para uso estructural en armaduras de hormigon
armado.

* UNE 36065, Barras corrugadas de acero soldable
con caracteristicas especiales de ductilidad para
armaduras de hormigon armado.

* UNE-EN 10080, Acero para el armado del hormigon.
Acero soldable para armaduras de hormigén armado.
Generalidades.

Ninguno de los componentes del producto final de
acero se incluye en la “Lista candidata de sustancias
muy preocupantes sometidas a autorizacion”.

ceisa AENOR
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3.1.  Analisis de ciclo de vida

Esta DAP esta basada en un Analisis de Ciclo de Vida
“cuna a puerta con opciones” realizado conforme
a las recomendaciones y requisitos de las normas
internacionales I1SO 14040:2006 e 1SO 14044:2006.
Como Regla de Categoria de Producto (RCP) de refe-
rencia se ha empleado la Norma Europea UNE-EN
15804:2012+A1:2014 y la UNE 36904-1:2018.

El Informe del analisis del ciclo de vida para la DAP
sectorial de la produccion de barras corrugadas ha
sido realizado por la empresa Abaleo S.L. y finalizado
en junio de 2019.

Los datos especificos del proceso productivo del acero
utilizados en el estudio ACV proceden de las instala-
ciones sider(rgicas con las que se ha elaborado esta
DAP y corresponden a los datos de produccion de los
anos 2016 y 2017.

Para la seleccion de los datos no especificos (ejemplo:
la produccion de materias primas), se ha utilizado la
base de datos Ecoinvent 3.5 (noviembre 2018).

La herramienta SimaPro 9.0.0.30 se utilizd para crear
el modelo y realizar los calculos. La metodologia
empleada para la evaluacion de impactos es la CML-IA
baseline V3.05 | EU25+3. El potencial de calentamiento
global se ha evaluado mediante la metodologia EF
Method 2.0 V1.00 | Global (2010) | with tox categories.

3.2.  Unidad funcional o declarada

Para la produccion de las barras corrugadas de acero,
la unidad declarada es la produccion de 1000 kg (1
tonelada) de producto.

3.3.  Vida atil de referencia (RSL)

Vida Util de Referencia (Reference Service Life, RSL)
de las barras corrugadas de acero: no especificada,
por ser una DAP de la cuna a la puerta con opciones.
3.4.  Criterios de asignacion y de corte

Regla de asignacion aplicada:

* Cuando ha sido posible se ha ampliado el sistema
de producto para evitar la asignacion de los impactos

ambientales a los co-productos de los procesos unita-
rios multi-salida, dentro del proceso principal.

GlobalEPD
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* Cuando no ha sido posible evitar la asignacion, se
ha hecho una asignacion de las entradas y salidas del
sistema, en base a masa.

El criterio de corte es el 19 del uso de energia prima-
ria renovable y no renovable; y el 19 de la masa total
entrante, en un determinado proceso unitario. El total
de los flujos de entrada no considerados por modulo
debe ser como maximo del 59 del uso de energia y
de la masa.

Como regla general, se ha incluido el pesojvolumen
bruto de todos los materiales utilizados en el proceso
de produccion de los corrugados de acero, de manera
que se ha incluido al menos el 999 del peso total de
los productos empleados para la unidad declarada.
No ha habido ninguna exclusion de consumos de
energia.

3.5.  Representatividad, calidad y seleccion de
los datos

Para modelar el proceso de fabricacion de las barras
corrugadas se han empleado los datos de produccion
de las industrias siderlrgicas que forman parte de
esta DAP sectorial, de los afios 2016 y 2017. De estas
industrias se han obtenido los datos de: consumos
de materia y energia; emisiones al aire, vertidos y
generacion de residuos. Con esta informacion se ha
desarrollado el ACV de la produccion de barras corru-
gadas, diferenciando las fases:

. A1, extraccion y procesado de las primas
empleadas para la fabricacion de barras corrugadas

. A2, de transporte de materias primas a la
fabrica.

. A3, de produccion de barras corrugadas.

. A4, transporte del producto final a la obra.

. D, beneficio y cargas mas alla del sistema.

AENOR

Confia



Todos los datos empleados en el ACV relativos a la
produccion de las barras corrugadas han sido sumi-
nistrados por las industrias participantes en esta DAP
sectorial.

Cuando ha sido necesario se ha recurrido a la base
de datos Ecoinvent 3.5 (noviembre de 2018), que es la
version mas actualizada disponible en el momento de
realizar el ACV.

Para la eleccion de los procesos mas representativos
se han aplicado los siguientes criterios:

. Que sean datos representativos del desarrollo
tecnologico realmente aplicado en los procesos de
fabricacion. En caso de no disponerse de informacion
se ha elegido un dato representativo de una tecnolo-
gia media.

. Que sean datos europeos medios.
. Que sean datos los mas actuales posibles

Todos los datos del ACV se han tratado con el software
SimaPro 9.0.0.30, que es la version mas actualizada
disponible en el momento de realizar el ACV. Con este
software se ha modelado el ACV y se han calculado las
categorias de impacto ambiental pedidas por la RCP.

Para valorar la calidad de los datos primarios emplea-
dos en el ACV de la produccion de barras corrugadas
se aplican los criterios de evaluacion semicuantitativa
de la calidad de los datos, que propone la Unidn
Europea en su Guia de la Huella Ambiental de
Productos y Organizaciones. Los resultados obtenidos
son los siguientes:

. Integridad muy buena: se cubre mas del 90%
de los materiales y entradas al sistema. Puntuacion 1.

. Idoneidad y coherencia metodolégicas razo-
nable: Enfoque basado en el proceso atributivo y
cumplimiento de los dos requisitos metodolégicos de
la Guia de la HAP: tratamiento de la multifuncionali-
dad; limite del sistema. Puntuacion 3.

. Representatividad temporal muy buena: los
datos del proceso de produccion son de 12 meses, de
los anos 2016 y 2017, que son afnos representativos
de la produccion del sector; los datos de la obtencion
de las materias primas provienen de la base de datos
Ecoinvent 3.5, actualizada en noviembre de 2018, que
es la mas actualizadas posible. Puntuacion 1.

. Representatividad tecnolégica muy buena: la
mayoria de los datos son de las propias instalaciones,
que representan casi la totalidad del sector; otros
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provienen de la base de datos Ecoinvent 3.5, actuali-
zada en noviembre de 2018, que cuenta con procesos
genéricos muy actualizados. Puntuacion 1.

. Representatividad geogrdfica buena: la
mayoria de los datos son de las propias instalaciones,
que representan casi la totalidad del sector; otros
provienen de la base de datos Ecoinvent 3.5, actuali-
zada en noviembre de 2018, que cuenta con procesos
regionalizados. Puntuacion 1.

. Incertidumbre de los datos baja: la mayoria
de los datos son de las propias instalaciones; otros
provienen de la base de datos Ecoinvent 3.5, de reco-
nocido prestigio, actualizada en noviembre de 2018,
que cuenta con procesos genéricos con incertidum-
bres bajas. Puntuacion 2.

La incertidumbre de los datos se considera baja por
las siguientes razones:

- Los datos de los pesos y cantidades de
los materiales y agua empleados se han obtenido
directamente de las instalaciones de las industrias
siderrgicas que participan en esta DAP sectorial,
que disponen de sistemas avanzados de gestion de la
produccion.

- Los datos de consumo de energia se obtienen
de una fuente externa, cuya confianza queda garan-
tizada al estar respaldada por el sistema nacional de
metrologia.

- Los datos de consumo de agua de pozo estan
controlados por contadores propios.

ceisa AENOR
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En consecuencia, los datos de los materiales emplea-
dos y de los consumos de energias y agua son
precisos. Cuando ha sido necesario hacer asignacio-
nes se ha aplicado la asignacion basada en peso, que
es el primer criterio que se recomienda en la RCP; y
que ademas ha sido considerado adecuado por los
responsables de produccion de las instalaciones que
han colaborado en el estudio.

De acuerdo con los datos anteriores, el Data Quality
Rating (DQR) toma el siguiente valor: 9/6= 1,5, lo que
indica que el nivel de calidad de los datos es excelente.

Para entender mejor la evaluacion de la calidad de
los datos realizada, se indica que la puntuacion de
cada uno de los criterios varia de 1 a 5 (cuanto menor

puntuacion, mas calidad) y que para obtener la pun-
tuacion final se aplica la tabla siguiente:

Puntuacion de la calidad global de los datos (DQR) Nivel de calidad global de los datos

=16 Calidad excelente
1,6a20 Calidad muy buena
2,0a3,0 Calidad buena
3,0a4,0 Calidad razonable

>4,0 Calidad insuficiente

Nivel de calidad global de los datos en funcion de la puntuacion de la calidad de los datos obtenida

EPD
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4 Limites del sistema, escenarios e informacion técnica adicional

4.1.  Procesos previos a la fabricacion
(upstream) y fabricacion del producto (A1-A3)

A1 Produccion de materias primas

Esta DAP es de aplicacion a a las barras corrugadas,
productos largos de acero no aleado para construccion
laminados en caliente procedentes de horno eléctrico,
en el que se emplea como materia prima basica la
chatarra (> 859%), junto con pequenas cantidades de
arrabio (< 29) y pre-rreducidos (< 39%) como aporte
adicional de hierro. Otras materias primas utilizadas
[< 10%) en la fabricacion del acero son: la cal (cal viva
y dolomitica), el carbon, as ferroaleaciones, el espa-
to-flior y el carburo calcico.

P 1 . '
En este modulo se incluye el proceso de produccion
de materias primas, en el cual se considera:

. La extraccion de los recursos.

. El transporte a los centros de tratamiento|
produccion.

. El consumo energético y de combustibles,

durante la produccion de las materias primas.

. El consumo de otros recursos (como por
ejemplo el agua), durante la produccion de las mate-
rias primas.

. La generacion de residuos y emisiones al aire
y vertidos al agua y al suelo, durante la produccion de
las materias primas.

También se incluye en este modulo el tratamiento
previo que se realiza a la chatarra para convertirla
en apta para el proceso de aceria y que comprende
los siguientes procesos: el transporte a las plantas de
tratamiento, su clasificacion por calidades y su com-
pactacion. La chatarra se divide segiin su origen en:

. Chatarra pre-consumidor: es aquella gene-
rada durante la fabricacion de piezas y componentes
de acero tales como virutas de maquinas, herramien-
tas, recortes de prensas y guillotinas, etc.

. Chatarra post-consumidor: procedente del
desguace de edificios con estructuras de acero, plantas
industriales, barcos, automoviles, electrodomésticos,
etc.

El 52,08% de la chatarra consumida para fabricar este
producto es post-consumidor y el 47,929 se considera

Asociacion

sostenibilidad 6& CELSA

ROUP

Siderurgica

pre-consumidor.
A2 Transporte

Se ha considerado el transporte de todas las materias
primas y auxiliares, desde los lugares de produccion
(proveedores) hasta las instalaciones siderdrgicas,
distinguiéndose en cada una de ellas el modo de
transporte utilizado: barco, camién o ferrocarril.
También se ha considerado el transporte interno de
las materias en los centros siderdrgicos.

A3 Fabricacion de las barras corrugadas

El proceso de fabricacion comprende dos partes cla-
ramente diferenciadas:

. El proceso de aceria de horno eléctrico en
la que se produce y afina el acero hasta conseguir
la composicion quimica adecuada para el producto
y en la que se produce palanquilla (semiproducto)
mediante un proceso de colada continua.

. El proceso de laminacion en caliente en el
que, partiendo de la palanquilla, se conforma en
caliente el producto final de acero y se le dan las
propiedades finales deseadas mediante procesos
fermo-mecanicos.

En esta etapa se han considerado los consumos de
materias (incluyendo materiales auxiliares) y energia
asociados y las emisiones tanto al agua como al aire
derivadas del proceso productivo, asi como los resi-
duos generados durante esta etapa del ciclo de vida.

Como resultado del proceso productivo se generan
ciertos materiales: escorias, polvo de aceria y cas-
carillas de laminacion que son en parte vendidos|
entregados para darles otro uso.

42. Transporte y proceso de construccion
(A4-A5)

A4 Transporte al lugar de utilizacion

Se ha considerado el transporte de los productos
(barras corrugadas) elaborados, desde los lugares
de produccion (proveedores) hasta las instalaciones
donde se utilizan, distinguiéndose el modo de trans-
porte utilizado: barco, camion o ferrocarril.

ceisa AENOR
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43, Bene:Iicios y cargas fuera de los limites
del sistema del edificio

Madulo D: Potencial de reutilizacion, recuperacion y
reciclaje

Se han considerado los residuos que son enviados a
valorizacion para su uso posterior:

* Acero, se recicla el 100 al final de su vida Gtil.

* Polvo de aceria, valorizado para recuperar su alto
contenido en zinc sustituyendo la utilizacion de zinc
de origen natural.

* Refractarios del horno, valorizados como aridos
para diversos usos, principalmente en la fabricacion
de hormigon y como agregado para construccion civil.

* Cascarillade laminacion, constituidas principalmente
por hierro y 6xidos de hierro, son aprovechadas como
contrapesos sustituyendo el uso de hierro primario.

ENTRADAS SALIDAS
« Chamara A1. Produccién de materias primas Barras cormugadas
e Arrabios « Emisiones al aire
s  Pre-reducidos « Depuracidn de aguas residuales an
s Gusas depuradora municipal
s  (Calyjo cal dolomfrica s  Transporie de los residucs a gestign
s Carbon yjo aniracita s Gestion de fos residuos gznerados
e Coke de petrdlen

Ferroalzaciones

Silicomanganeso
Silicocalcio

A2, Transporte a fabrica

Espato-floor
Ferrotitanio
Aceite
Dizalventes

Espumante Az. Proceso de aceria — obtencién de
Gasoil palanguilla

Gas narural
Propano
Energla eléctrica
Agua

Qxigeno

ATgon
MitrGgeno
Refractarios

A3. Proceso de laminacion —
obtencién de corrugados

Figura 1. Diagrama de proceso de la produccion de bamras corrugadas
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5 Declaracion de los parametros ambientales del ACV y del ICV

A3 A3
P . . Al A2 " g A4 A5 | B1 | B2 | B3| Ba| B | Bs | B7 | C1| 2| GG | Ca D
En la siguiente tabla se incluyen los datos promedia- aceria | laminacion
dos de los parametros del ACV.
159,25 151 1.537,04 366,97 0,94 -53,48
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
A3 A3
Al A2 p 2 A4 A5 | BL | B2 | B3 | B4 | B5| Bs | B7| C1| C2| 3| Ca D
aceria laminacion
159,25 151 1.537,04 366,97 0,94 -53,48
Pv. CO,
f * 14808 | 4427 | 21801 122,68 3013 -49,91
»Y
1.887,14 677,85 | 462289 3.475,57 458,66 -704,05
£
f @ 1)) 1,11E-05 | 822E-06 | 2,60E-05 | 245E-05 | 556E-06 -5,08E-06
\&/
' PENR 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
TN\
f : 592801 | 366E-01 189 42301 | 420E-01 -291E-01 MNE | MNE | MNE | MNE | MNE | MNE | MNE | MNE | MNE | MNE | MNE | MNE
&/
1.887,14 677,85 | 462289 3.475,57 458,66 -704,05
139E-01 | 397E-02 | 2,58E-01 | 452E-02 | 401E-02 | MNE | MNE | MNE | MNE | MNE | MNE | MNE | MNE | MNE | MNE | MNE | MNE | -162E-01
3
- 1115,97 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
oM e
. P( 7,39E-02 | 1,29E-02 | 1,08E-01 2,50E-02 | 1,38E-02 -197E-02
< 29 R 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
& S
*“’ ADP 512E-03 | 874E-08 | 1,66E-03 4,98E-06 | 5,94E-08 -112E-02 o) (e
!
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
/A
A
B DP 1.557,56 635,54 2.789,43 2.891,58 430,28 -577,21
&/
) ) 913E-01 | 3,55E-02 1,50 511E-01 | 241E-02 -1,00
GWP (kg CO, eq] Potencial de calentamiento global ‘
ODP [kg CFC-11eq] Potencial de agotamiento de la capa de ozono estratosférico
AP [kg SO, eq] Potencial de acidificacion del suelo y de los recursos de agua PERE [M]] Uso de energia primaria renovable excluyendo los recursos de energia primaria renovable utilizada como materia prima
EP [k (PO eq] Potencial de eutrofizacion PERM  [M]] Uso de energia primaria renovable utilizada como materia prima
POCP [k etileno eq] Potencial de formacion de ozono troposférico PERT  [M]] Uso total de la energia primaria renovable
ADPE [kg Sbeq] Potencial de agotamiento de recursos abidticos para recursos no fosiles (ADP-elementos)
PENRE  [M]] Uso de energia primaria no renovable, excluyendo los recursos de energia primaria no renovable utilizada como materia prima

ADPF [M]] Potencial de agotamiento de recursos abiGticos para recursos fosiles (ADP-combustibles fosiles)

PERNRM  [M]]
PERNRT  [M]]

Uso de la energia primaria no renovable utilizada como materia prima
Tabla 2. Parametros que describen los impactos ambientales definidos en la Norma UNE-EN 15804

Uso total de la energia primaria no renovable

SM  [Kg] Uso de materiales secundarios
RSF  [M]] Uso de combustibles secundarios renovables
NRSF  [M]] Uso de combustibles secundarios no renovables
Fw [m?] Uso neto de recursos de agua corriente

Tabla 3. Parametros que describen el uso de recursos
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6 Informacion ambiental adicional

AL A2 A3 A3 | a4 | As | BL|B2|B3|Ba|B5|B6|B7| 1|2 @G| D
aceria laminacion
6.1.  Emisiones al aire interior el uso de métodos comunes para medir y comunicar
el comportamiento ambiental de los productos y las
gl 678503 | 118E-04 | 166E02 | 323E-03 | 818E-05 352803 La utilizacion en productos de la construccion de  organizaciones a lo largo de su ciclo de vida, a la
barras corrugadas de acero no produce emisiones al produccion de barras corrugadas.
aire interior, durante su vida atil.
o | 1soror | 131503 | 71stos | 197604 yooE03 El calculo de estos indicadores, que se muestran
RIETS | SRR S il et e 6.2.  Liberacion al suelo y al agua en la tabla siguiente, no forma parte de la confor-
midad con la Normas UNE 36904-1:2018, UNE-EN
La utilizacion en productos de la construccion de arras 15804:2012+A1:2014.
B cooios | 4r0s | 257602 | ga1E03 |3126.03 181E03 corrugadas de acero no genera emisiones al suelo o al
agua, durante su vida atil.
6.3.  Resultados de la metodologia ILCD 2011
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 Mi d po Int+
e | e | e | e | oome | owwe | e | ome | owe | e | e | e Como informacion adicional, se han calculado los
resultados de aplicar la metodologia ILCD 2011
000 000 000 000 000 000 Midpoint+, definida en la Recomendacion de la

Comision (2013/179]UE) de 9 de abril de 2013 sobre

0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 000 Impactos ambientales potenciales de 1 tonelada de producto

B ) . A3 A3
Categoria de impacto Unidad A1-A3 Al A2 _ ST A4 D
aceria laminacion
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 Climate change kg C0O2 eq 577,62 140,96 4397 249,92 142,76 2991 47,98
Ozone depletion kg CFC-11 eq 6,98E-05 111E-05 822E-06 2,60E-05 2,45E-05 5,56E-06 -5,08E-06
Human toxicity, non-cancer effects CTUh 2,45E-04 8,27E-05 4,74E-06 1,43E-04 1,46E-05 3,10E-06 -2,01E-05
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 Human toxicity, cancer effects CTuh 1,19E-04 1,17E-04 2,84E-08 2,20E-06 2,89E-07 221E-08 -1,65E-06
Particulate matter kg PM25 eq 3,67E-01 1,79E-01 2,52E-02 1,35E-01 2,79E-02 2,47E-02 -5,40E-02
HWD  [kg] Residuos peligrosos eliminados
lonizing radiation HH kBq U235 eq 4906 626 282 31,95 803 191 2,17
NHWD  [kg] Residuos no peligrosos eliminados
lonizing radiation E (interim CTUe 3,74E-04 4,88E-05 2,00E-05 2,45E-04 6,04E-05 1,35E-05 -1,78E-05
RWD [kg] Residuos radiactivos eliminados 8 ( J
CRU [kg] Componentes para su reutilizacion Photochemical ozone formation kg NMVOC eq 2,08 6,02E-01 3,10E-01 9,05E-01 2,59E-01 3,24E-01 -2,19E-01
MFR [ke] Materiales para el reciclaje Adidification molc H+ eq 411 7,46E-01 4,55E-01 237 541E-01 5,17E-01 -3,54E-01
MER  [kg] Materiales para valorizacion energéica Terrestrial eutrophication molc N eq 9,00 1,92 1,18 4,61 1,29 1,24E+00 -6,97E-01
M Energia exportada
EE [M)] s P Freshwater eutrophication kg P eq 6,64E-02 2,51E-02 530E-05 3,90E-02 2,27E-03 3,62E-05 -4,46E-02
EET  [Mj) Energia térmica exportada Marine eutrophication kg N eq 6,19E-01 1,60E-01 1,06E-01 2,74E-01 7,87E-02 1,11E-01 -6,73E-02
Tabla 4. Parametros que describen los flujos de salida y las categorias de residuos e e e ) o ooy e e REe e =2 ZEA
Land use kg C deficit 324,82 52,15 2,89E-01 212,91 5947 1,86E-01 27,60
Water resource depletion m3 water eq 122 -3,81E-01 1,11E-02 133 2,55E-01 6,96E-03 111
Mineral, fossil & ren resource depletion kg Sb eq 3,92E-02 3,15E-02 7,70E-06 7,42E-03 2,75E-04 5,21E-06 -6,31E-02

Tabla 5. Impactos ambientales potenciales de 1 tonelada de producto
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Apendix 6. Planols cobertura verdaiilles de calor
(criteri 16)

Reurbanitzacié de la Plaga 25 d’Octubre. Sant Adria de Besos.
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