[]
&
=
<
o A
3 A AMB
0
x
w
o
:U._ Municipi
[ El Papiol
o
& m Tipus d’actuacié
B Edificacié
Expedient
904850/25
Data
Gener 2026
SX (LCV.L) oausisa +o100,
233103 Ly )
BOIS - DUILS,, oroe ._._ch de document »
29A6  ofezeu Projecte d’execucio
olds
oucvD Kucv Gestio
2505408 11812215 Direcci6 de Serveis de I'Espai Public
-bui B9229 - DUI
2965 19|19 goquarnes Redaccid de projecte
[«E{VE) J0Lq! - =z - ’ A T
Direccio de Serveis de I'Espai Public
- Relacié de documents i volums
& 01-16. Memoria i Annexos
[
o
I
o
& v
w
o]
9]
e x
o o)
8 ¢ [
o] )
<
] o 2
o
Es Q >
=8 -
s
=3 L
) ™
2g @«
85 @
g8 el
&0 &
Sz T 0
g =
&2 <
og , > 9
£2 2 oo
L owo RN
g g% R —oBin0os sl — -
2 o« o 2 c Joidedja=pepnua0Bipod; dsl-1opeslLanses eqip apadde)/:sdny :qam edaipe,| ud sieubis SJUSWNIOP S|ap ©IIUQLDSJS eiNjeubis e| ap esapieA el Jeroiduiod jod g1oedyuan
w m w ,W ..w .W ap 1po9 |8 Jueduei sainreubls xiaianbal ou JUBWNIOP |3 “d0peLWLIS BaNRwWIojul gloedl|de,| quie epessusb (Y63TE0SD9TA0ZYSSS/4€836V48ETDLTVEIALTST ONNX0-ALDYD-TSEEE Z0098ISE :'Jod) 21UQA08|3 JusWNIop [op esaidwi eidoa eun s eisenby
o a o .
a = O




IDENTIFICADORS

DOCUMENT

MEMORIA_ANNEX 9D_PROJECTE_OBRES

SALA_POLIVALENT_29012026_29012026

PROJECTE (TD99-010): PROJECT.

ESTAT

SIGNATURES

ALTRES DADES

NO REQUEREIX SIGNATURES

Codi per a validacié: 3335L-CRC7V-0XUKQ

Pagina 2 de 15

index de volums

D1 Memoria i annexos

01-16

01-16
Memoria
Annex 01.

Annex 02.
Annex 03.
Annex 04.
Annex 05.
Annex 06.
Annex 07.
Annex 08.

Annex 22.

Topografia i replanteig
Serveis afectats
Informacié geotécnica
Calcul de I'estructura
Protecci6 contra incendis
Calcul de les instal-lacions
Certificacio de I'eficiencia energética
Pla de control de qualitat

Aspectes ambientals

Estudi de gestié de residus de demol

Pla d’'obra

Estudi de seguretat i salut
Instruccié d'as i manteniment
Justificacié de preus

Fitxa resum de les caracteristiques del projecte
BEP

Estudi acustic

Monitoritzacié

ambiental
Plantacions

Xarxa de reg

Informe urbanistic

Projecte de la Sala polivalent de el Papiol | El Papiol

ledja=pepnua0bipod¢ dsl-iopeolianieseqipapadde/:sdny :qem edaipe,| us sreublis sjuswndop s|op Bo1UQII08|e rinfeulis el ap esapifeA e| Jerosdwod jod groedlyuan

I !
ap 1po2 |2 Juedueiy ‘sainjeubis xia1anbai ou JUBWNIOP |3 "d0peLL4 BdNeWIoUl Q1oedl|de,| quie epelauab (Y63 TE0S09TA0ZYSSS.4E836V48LETOLTYEILLTST OMNX0-ALOHD-TSEEE Z0098IBE :'jay) JIUQAIS| JUBWNIOP [ap esaidui eidod eun s9 elsanby



DOCUMENT

IDENTIFICADORS

PROJECTE (TD99-010): PROJECT_MEMORIA_ANNEX 9D_PROJECTE_OBRES
_SALA_POLIVALENT_29012026_29012026

ALTRES DADES

SIGNATURES

Codi per a validacié: 3335L-CRC7V-0XUKQ

el
o

=
=
o
@

w
Q
=
o

ESTAT
NO REQUEREIX SIGNATURES

Aquesta és una copia impresa del document electronic (Ref.: 38686002 3335L-CRC7V-0XUKQ E517BEBA17C1378FA9EB3F7555420D16C5031E9A) generada amb I

icacié informatica Firmadoc. El document no requereix signatures. Mitjangant el codi de ““HH““‘ “‘ “H“ “N“ H““ m““ “H ““H ““ ‘“

elpapiol

jor.jsp?codigo_entidad

.diba.cat/

verificacié pot comprovar la validesa de la signatura electronica dels documents signats en I'adreca web: https:

DECLARACION AMBIENTAL
DE PRODUCTO

DE ACUERDO CON LAS NORMAS EN 15804+A2 & ISO 14025 /
1SO 21930

ARIDOS RECICLADOS,
TRITURADOS Y LAVADOS

HERCAL ZERO SL

PN
Qe LCA  Declaracién Ambiental de Producto creada con One Click LCA
<

YA
H-ZERO
INFORMACION GENERAL
INFORMACION DEL FABRICANTE
Fabricante HERCAL Zero SL
Direccién RCD H-ZERO, Carretera de Montcada, 808, 08227 Terrassa,

Barcelona, Espana

Detalles de contacto  info@hercal.es

Sitio web https://www.hercalzero.es

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

Nombre del producto  Aridos reciclados, triturados y lavados de alta calidad

Nombres adicionales  Arena reciclada de hormigén lavada 0/2 mm (AF-0/2-T-R-L (ARH)),
Arena reciclada de hormigon lavada 0/4 mm (AF-0/4-T-R-L (ARH)),
Arena reciclada mixta lavada 0/2 mm (AF-0/2-T-R-L (ARMh)), Arena
reciclada mixta lavada 0/4 mm (AF-0/4-T-R-L (ARMh)), Grava
reciclada de hormigén lavada 4/10 mm (AG-4/10-T-R-L (ARH)),
Grava reciclada de hormigén lavada 8/12 mm (AG-8/12-T-R-L
(ARH)), Grava reciclada de hormigén lavada 12/20 mm (AG-12/20-T-
R-L (ARH)), Grava reciclada de hormigén lavada 20/40 mm (AG-
20/40-T-R-L (ARH)), Grava reciclada de hormigon 40+ mm (AG-
40/63-T-R (ARH)), Grava reciclada mixta lavada 4/10 mm (AG-4/10-
T-R-L (ARMh)), Grava reciclada mixta lavada 8/12 mm (AG-8/12-T-
R-L (ARMh)), Grava reciclada mixta lavada 11/22 mm (AG-11/22-T-
R-L (ARMh)), Grava reciclada mixta lavada 20/40 mm (AG-20/40-T-
R-L (ARMh)), Grava reciclada mixta 40 +mm (AG-40/63-T-R
(ARMh)), Zahorra reciclada de hormigén 0/100 mm (Z-0/100-T-R-L
(ARH), Zahorra reciclada mixta 0/100 mm (Z-0/100-T-R-L (ARMh).

Nimero de producto  AF-0/2-T-R-L (ARH), AF-0/4-T-R-L (ARH), AF-0/2-T-R-L (ARMh), AF-

/ referencia 0/4-T-R-L (ARMh), AG-4/10 L (ARH), AG-8/12-T-R-L (ARH), AG-
12/20-T-R-L (ARH), AG-20/40-T-R-L (ARH), AG-40/63-T-R (ARH),
AG-4/10-T-R-L (ARMh), AG-8/12-T-R-L (ARMh), AG-11/22-T-R-L
(ARMh), AG-20/40-T-R-L (ARMh), AG-40/63-T-R (ARMh), Z-0/100-T-
R-L (ARH), Z-0/100-T-R-L (ARMh).

Lugar de produccién  Carretera de Montcada, 880, 08227 Terrassa, Barcelona

Auto-declarado
DAPs entre productos de /s misma categorl, pero de diferente progreme pueden o ser comparables.

oy
Qe [CA  Declaracion Ambiental de Producto creada con One Click LCA
"

H-ZERO
INFORMACION DE LA DAP
El propietario de la DAP tiene la Unica propiedad, obligacion y responsabilidad de la DAP.

Las DAPs de productos de construccion pueden no ser comparables si no cumplen con EN
15804 y si no se comparan en un contexto de construccion.

Operador del Auto-declarada
programa DAP

Estandares de laDAP  Esta DAP cumple con las normas EN 15804+A2 e I1SO 14025.

Reglas de Categoria  La norma CEN EN 15804 sirve como RCP central.
de Producto

Autor de la DAP Artur Miro

INFORMACION DEL PRODUCTO
DESCRIPCION DEL PRODUCTO

La planta RCD H-ZERO tritura y recicla diferentes residuos de construccion y de
demolicidn clasificandolos en gravas o arenas. Las gravas, tras pasar por un proceso de
trituracion y cribado tradicional, pasan por un sistema de lavado que elimina los residuos
banales. Por otro lado, las arenas, se las separa del filler (limos y arcillas).

APLICACION DEL PRODUCTO

Los éridos reciclados se pueden utilizar para hormigén (estructural, prefabricados y otros
usos), para mezclas bituminosas y tratamientos superficiales (carreteras, aeropuertos y
otras zonas pavimentadas), para morteros y para capas granulares y capas tratadas con
conglomerantes hidraulicos para uso en capas estructurales.

PN
Qe LCA  Declaracién Ambiental de Producto creada con One Click LCA
L

ESPECIFICACIONES TECNICAS

lustracion 1. Fotogrofias de los productos.

Py
Oc'i‘eck LCA  Declaracién Ambiental de Producto creada con One Click LCA
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H-ZERO H-ZERO
ESTANDARES DEL PRODUCTO A1. La materia prima proviene de demoliciones y residuos de construcciones.
El producto dispone de Certificado CE de conformidad del control de produccién en
fabrica, asi como Declaraciones de Prestaciones (DdP) para uso de Hormigon (estructural,
para prefabricados y otros usos) (EN 12620:2002+A1:2008), para mezclas bituminosas y

tratamientos superficiales (carreteras, aeropuertos y otras zonas pavimentadas) (UNE-EN
13043:2003 / UNE-EN 13043/AC:2004)), para morteros (UNE-EN 13139:2003 / UNE-EN

A2. El transporte del material a reciclar se realiza directamente en camiones desde las obras
donde se generan los residuos (cuna)

A3. La fabricacion del producto se hace siguiendo las siguientes fases:

13139/AC:2004) y para capas granulares y capas tratadas con conglomerados hidraulicos Fase A - llegada a planta y descarga:
para uso en capas estructurales (UNE-EN 13242:2003+A1:2008). - Seleccion Primaria: Una vez llegado el material a planta, se realiza una primera seleccion y

se acopia segun su naturaleza

INFORMACION TENICA ADICIONAL Fase B - trituracion y cribaie.
Se puede encontrar mas informacién en https://www.hercalzero.es. - Separacion de metales: Antes de triturar el material se separa la parte de la fraccion
. metélica mas gruesa mediante un iman
COMPOSICION MATERIAL DEL PRODUCTO - Triturado: Seguidamente se realiza un triturado mediante molinos para generar los aridos
Peso, % % Pais de reciclados todavia mezclados.
Producto y Material de embalaje kg ' renovable | origen Fase C - lavado de los 4ridos
Arena reciclada de hormigén lavada 0/2 mm y 0/4 mm 32,63 o 0 Espana - Separacion de metales: Antes de lavar el material se separa la parte de la fraccién metélica
Arena reciclada mixta lavada 0/2 mm y 0/4 mm 32,63 0 0 Espana mediana mediante un iman
i’;"j ;eoc/f(‘]afn?svZ"’;'v“a‘g(zgﬁ:j:z:Qsﬂ:g{:}fgé’“:%mm 372,88 0 0 Espana - Primera fase de Cribado: Se separan la fraccién gruesa de la fraccion fina del material
Grava reciclada mixta lavada 4/10 mm, 8/12 mm, 12/20 mmy | 56,14 0 0 Espana triturado. .
20/40 mm y grava reciclada mixta 40+ mm - Lavado: Ambas fracciones se lavan por separado. En las gravas se eliminan los banales y
Zahorra reciclada de hormigén 0/100 mm 175,22 [ 0 Espaia en las arenas el filler.
Zahorra reciclada mixta 0/100 mm 32985 | 0 0 | Espana - Separacion de metales: Antes de cribar y acopiar la grava por tamarnos se separa la parte
Embalaje de polipropileno 0,003 100 0 Espana de la fraccion metélica pequena mediante un iman
Fase D - filtracion del agua:
SUSTANCIAS, REACH - VERY HIGH CONCERN - Decantacion: El agua mezclada con el filler procedente del sistema de lavado entra en un
El producto no contiene ninguna sustancia REACH SVHC en cantidades superiores al 0,1 tanque espesador donde el filler decanta en forma de barro
% (1000 ppm) - Filtro prensa: El barro decantado se bombea al filtro de prensa donde se le extrae el agua

para recuperarla de nuevo al sistema de lavado.

CICLO DE VIDA DEL PRODUCTO TRANSPORTE E INSTALACION (A4-A5)
FABRICACION Y EMBALAJE (A1-A3) Los impactos de transporte ocurridos desde la entrega de los productos finales a la obra
(A4) cubren las emisiones de escape directas de combustible, los impactos ambientales

Los impactos ambientales considerados para la etapa de producto cubren la fabricacion de . .
de la produccién de combustible, asi como las emisiones de infraestructura relacionadas

las materias primas utilizadas en la produccion, asi como los materiales de embalaje y otros
materiales auxiliares. También se incluyen en esta etapa los combustibles utilizados por las
maquinas y el manejo de los residuos formados en los procesos productivos en las
instalaciones de fabricacién. El estudio también considera las pérdidas materiales que se
producen durante los procesos de fabricacion, asi como las pérdidas durante la transmision
de electricidad.

A4-AB. Este modulo incluye el transporte desde la puerta de la planta hasta el lugar de la
obra donde se utiliza el producto.

Los aridos reciclados triturados y lavados se descargan en una zona de acopio limpia,
separada y debidamente senalizada

N PN
One "cA  Declaracién Ambiental de Producto creada con One Click LCA One 'cA  Declaracién Ambiental de Producto creada con One Click LCA
Click K2 Click (&2

elpapiol

H-ZERO H-ZERO
USO Y MANTENIMIENTO DEL PRODUCTO (B1-B7)

B1-B7. Los éridos reciclados triturados y lavados se pueden usar tanto en el relleno de llustracién 3. Diagroma de fabricacién del producto.
volumenes (subbases o trasdoses de muros) o para la fabricacion de morteros, hormigones
o mezclas bituminosas.

Por la naturaleza del producto y porque este puede integrarse fisicamente en otros
productos, no se especifica mantenimiento, reparaciones, substituciones, rehabilitaciones,
ni uso de agua o snerg\'a en servicio.

No se han estudiado los impactos en el aire, el suelo y el agua durante la fase de uso.

ador.jsp?codigo_entidad

i
LLEC LANTA Y DESCARGA et
'

FASE B~ TRITURACION Y CRIBAJE

FIN DE VIDA DEL PRODUCTO (C1-C4, D)

C1-C4. La etapa de fin de vida incluye los siguientes modulos y pueden variar segun el uso
dado al producto y si se integra en otros productos:

- Deconstruccion, desmantelamiento o demolicion.

- Transporte hasta el lugar de tratamiento de los residuos.

- Tratamiento de residuos para su reutilizacion, recuperacion y/o reciclaje.

- Eliminacion.

'MAYOR GRUESO MEDIANTE IMAN.

TRITURADO: SE TRITURA MEDIANTE MOLINOS PARA
‘GENERAR LOS ARIDOS RECICLADOS TODAVIA MEZCLADOS.

FASE C - LAVADO DE ARIDOS
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D. Este mddulo incluye los posibles impactos ambientales netos evitados debido a la
reutilizacion, recuperacion o reciclaje de algunos de los flujos de salida del sistema que no
hayan sido incluidos dentro del sistema como coproductos.

MIXTO Y DE HORMIGON (C3- C4)

'MEDIANA MEDIANTE IMAN.

"PRIMERA FASE DE CRIBADO: SEPARACION DE FRACCION
‘GRUESA DE LA FINA DEL MATERIAL TRITURADO.

PROCESO DE FABRICACION ]
Los 4ridos reciclados se obtienen mediante el reciclaje de residuos de la construccion. Estos S PEER oA S, L7__> _Lﬁ]_

alcanzan la fase de Fin de Vida (C3-C4) una vez son tratados en la planta. Siguiendo el e et e g el awros el e s et L FIN DEL RESIDUO:
principio de e/ que contamina paga de la EN 15804, el limite del sistema del producto Ll LIMITE DEL SISTEMA
empieza una vez los residuos son reciclados y los aridos reciclados estan en la planta para )
ser procesados.

et o e e e S e e

z
E
:

ARIDOS
DECANTACION. L AGUA CON FLLERENTRAEN TANUE RECICLADOS,

T
'
'
'
'
'
'
llustracién 2. Fases de Ciclo de Vida del producto. || ESPESADOR DONDE EL FLLER DECANTA EN FORMA DE BARRO.
'
'
'
'
'
'

. — 2 Tramporte st e e
Rinsy [y [ a——

TRITURADOS Y
LAVADOS

SISTEMA DE
ARIDOS RECICLADOS
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H-ZEROD H-ZERO
ANALISIS DE CICLO DE VIDA CRITERIOS DE CORTE

- ‘ El estudio no excluye ningin modulo o proceso que se establezca como obligatorio en la
INFORMACION DEL ANALISIS DE CICLO DE VIDA norma EN 15804:2012+A2:2019 y la PCR aplicada. El estudio no excluye ningun material o

Periodo de datos 2021 sustancia peligrosa
UNIDAD DECLARADA Y FUNCIONAL El estudio incluye todos los principales consumos de materias primas y energia. Todas las
Unidad declarada 1 tonelada entradas y sathaS de los proceso§ unitarios, para los cuales hay dato§ disponibles, se
5 incluyen en el célculo. No hay ningtn proceso unitario despreciado de mas del 1% de los
Masa por unidad declarada 1000 kg flujos totales de masa o energia. Los flujos de entrada y salida despreciados totales
Unidad funcional 1 tonelada especificos del médulo tampoco superan el 5% del uso de energia o la masa.
Vida qtil de referencia N.A.

CONTENIDO DE CARBONO BIOGENICO ASIGNACION, ESTIMACIONES Y SUPUESTOS

Contenido de carbono biogénico del producto en la puerta de la fébrica La asignacién es necesaria si algunos datos de materiales, energia y desechos no pueden

Contenido de carbono biogénico en el producto, kg C 0 medirse por separado para el producto bajo investigacion.

Contenido de carbono biogénico en el envase, kg C 0 En este estudio, segiin EN 15804, la asignacion se realiza en el siguiente orden;

. 1. Debe evitarse la asignacion
LIMITE DEL SISTEMA

Esta DAP cubre los modulos de alcance de la cuna a la puerta con opciones; A1 (Suministro
de materias primas), A2 (Transporte) y A3 (Fabricacion), A4 (Transporte), asi como C1
(Deconstruccion), C2 (Transporte en fin de vida), C3 (Gestion de residuos) y C4 3. La asignacion debe basarse en valores econémicos
(Eliminacion). Ademas, se incluye el modulo D - beneficios y cargas fuera del limite del

2. La asignacion debe basarse en las propiedades fisicas (p. e]., masa, volumen) cuando la
diferencia en los ingresos sea pequena.

La asignacion utilizada en las fuentes de datos ambientales de Ecoinvent 3.6 sigue la
metodologia "asignacion, corte por clasificacién”. Esta metodologia esté en linea con los
Etapa del Etapa de uso Etapa del final de la | Mas all4 de los. requisitos de la norma EN 15804.

producto id: limites del

sistema MEDIAS Y VARIABILIDAD
Aila2]a3lAalas [ B1] 62183 Ba B 86 87 [ci]calcalcal D] DD ] NA.

X | X | X | X |MND| MND | MND MND MND | MND | MND  MND | x X X
Geografia, por cédigo de pais 1O de

sistema.
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©& DATOS DE IMPACTO AMBIENTAL USO DE RECURSOS NATURALES
0= Nota: datos adicionales de impacto ambiental se presentan en los anexos Categoria de impacto Unidad A1 A2 | A3 |ALA3 A4 As B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 C1 2 3 4 D
s 2 REP renovable como energia M OE0 GASET | SSBE1 | SSEE1 AMSEL | MND MND MND MND MND MND | MND| MND 131 44SE1 666EL 29980 0F0
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o . ’ 3 3 z z
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] Fuente y calidad de datos de electricidad técnico empresa H-ZERO
— Electricidad COze / kWh 0 H-Zero es la primera planta del pais dedicada a la valorizacion y el lavado de residuos
procedentes de la construccion, excavacion y demolicion para la obtencion de un
[r— BIBLIOGRAFIA arido reciclado de excelente calidad.
— 1SO 14025:2010 Environmental labels and declarations — Type Il environmental
—
j— declarations. Principles and procedures.
—
——
— ISO 14040:2006 Environmental management. Life cycle assessment. Principles and
— frameworks.
— . .
———— I1SO 14044:2006 Environmental management. Life cycle assessment. Requirements AUTOR DE LA DAP Y COLABORADORES
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S EN 15804:2012+A2:2019 Sustainability in construction works — Environmental dMIop
T product declarations — Core rules for the product category of construction products.
i Aridos reciclados, triturados y lavados de alta calidad LCA background report
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H-ZERO H-ZERO
P Global Warming Potential fossil kg CO2e - Tipos de recursos
ANEXO 2 : VISUALIZACION DE LOS RESULTADOS DEL Esta o5 una grfia desgosada. Haga cic en a gréfica para verta en detalle
ANALISIS DE CICLO DE VIDA Eitor o sonorago osto mnagomont an omosianactes 624

@ FConsinuciion - 10.7%
@ Cianutactuing - 0.1%

DiElectoly. gas, steam and air condioning supply - 0.0%
Global Warming Potential fossil kg CO2e - Etapas de ciclo de vida

A2 Transporte alfabricante - 0.0%
A3 Fas de fabricacion - 0.

‘A4 Transporte a a obra - 13.4%
1 Deconstruccion - 10.3%
2 Transporte de residuos - 13.4

3 Procesamiento de residuos - 10.9%
® C Disposicin de residuos - 51.5%

Global Warming Potential fossil kg CO2e - Clasificaciones

Residuo fin de vida de residuos varios - 49.7%
Transporte @ obra - 13.4%
@ Transpore in de vida il - 13.4%
csiduo fin e vida de homigon - 127%
aquinara movimienta Ge temas -3 2%
Vaduinara demolicin -2 1%
Vaduinaria niema - 04%
mbaje- 0.1
sumo elécirico (edica) - 0.0%
N ciasficadosona -0 0%
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G General information
';‘; P rOd U Ct Programme information
g Declaration EPD
EN 15804 VERIFIED EPD International AB
In accordance with ISO 14025 and EN 15804:2012+A2:2019 for: Address: 2?121)10036108t0ckh0\m

Sweden

ECOPact: H25, H30, H35, ARTEVIA HDOS 330, H25 Website: LI L
AGILIA, H30 AGILIA, H35 AGILIA, ARTEVIA HDOS
275, HYDROMEDIA, AGILIA SUELO C, ULTRA CEN standard EN 15804 serves as the Core Product Category Rules (PCR)

E RI E P R YE TA D Product category rules (PCR): PCR 2019:14 Construction Products. Version 1.1, c-PCR-003 Concrete|
S S 0 C 0 and concrete elements (EN 16757). Version 2019-12-20
FROM PCR review was conducted by: The Technical Committee of the International EPD® System.

See www.environdec.com/TC for a list of members
Review chair Claudia A. Pefia. The review panel may be contacted via the
Secretariat info@environdec.com

Independent third-party verification of the declaration and data, according to ISO 14025:2006:

* [ EPD process certification & EPD verification
LafargeHolcim

Third party verifier:

Programme: The International EPD® System, www.environdec.com TECNALIA R&l Certificacion S.L. Auditor: Cristina Gazulla Santos
Programme operator: | EPD International AB Accredited by: ENAC. Accreditation no.125/C-PR283
EPD registration

e S-P-03786 Procedure for follow-up of data during EPD validity involves third party verifer
Publication date: 2021-06-01 Yes ONo
Valid until: 2026-05-31 -

An EPD tion and may be i change. The stated The EPD owner has the sole ownership, liability, and responsibility for the EPD.

biect registration

EPDs within the same product category but from different programmes may not be
comparable. EPDs of construction products may not be comparable if they do not comply with
EN 15804. For further information about comparability, see EN 15804 and 1SO 14025.
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Company information
Owner of the EPD: LAFARGEHOLCIM SPAIN.
Avenida de Manoteras 20 Edif. Tokyo 1?planta. 28050 Madrid (Spain).
https://www.lafargeholcim.es/
Contact: LAFARGEHOLCIM ESPANA
Telephone: 34 912 13 31 00
Email: marketing.spain@lafargeholcim.com

Description of the organisation: LafargeHolcim is one of the world leaders in building materials
and solutions with activity in four business segments: cement, aggregate, concrete solutions
and products in the field of construction. Its ambition is to lead the industry towards reducing
carbon emissions and moving towards low carbon construction. With the strongest R&D area
in the industry, the company seeks to promote the development and marketing of high-quality
and sustainable building materials and solutions for its customers around the world.

LafargeHolcim has five cement factories in Spain with an installed capacity of seven million
tons per year, 20 concrete plants, a mortar plant, a plant for the preparation of alternative fuels
from waste, four terminals and two distribution centers, where about 700 employees work. The
company is distinguished by having the first Laboratory with an exclusive area of alternative
fuels and the first Research and Development Center for New Concrete and Mortars.
LafargeHolcim contributes to global development by making significant efforts in innovation,
which materialize in the creation of safe, sustainable and high-performance materials and
solutions that respond to customer challenges

Product-related or t lated certifications:
LafargeHolcim has implemented ISO 9001 and ISO 14001 management systems.

Name and location of ion site(s):

Since the products included in the EPD are new in the market, primary data related to product
composition has been gathered from first production tests in 2020. The results are valid for the
product produced in all the manufacturing plants of LafargeHolcim in Spain.

Product information

Product name: ECOPact: H25, H30, H35, H25 AGILIA, H30 AGILIA, H35 AGILIA, ARTEVIA
HDOS 275, ARTEVIA HDOS 330, HYDROMEDIA, AGILIA SUELO C, ULTRA SERIES
PROYECTADO

Product description: LafargeHolcim is a leading manufacturer and supplier of high quality
concrete and mortar, and has projects and activities on road and network, collective housing.
Concrete and mortar production is a specific process: depending on the nature and quantity of
each of the components (cement, aggregates, water, additives), it will have different

isti the ready-mixed taris a fresh product, which
must be transported and used quickly on local markets, and under optimal conditions.

LafargeHolcim’s concrete and mortar offer an outstanding combination of product quality and
performance. All manufactured products are high quality concrete and mortar, characterised
by their extraordinary capacity and great finishing. ECOPact: H25, H30, H35, H25 AGILIA,
H30 AGILIA, H35 AGILIA, ARTEVIA HDOS 275, ARTEVIA HDOS 330, HYDROMEDIA,
AGILIA SUELO C, ULTRA SERIES PROYECTADO, are concrete and mortar manufactured
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in Alcobendas and Papiol factories in Spain. Products are a ready-mix concrete/mortar, as well
as that the ranges included are structural concretes, except Artevia which is to be used in
continuous pavements. Agilia Suelo C which is a self-leveling mortar, Hydromedia wich is a
pervious concrete and Ultra Series Projected wich can be a concrete or mortar

UN CPC code: 375 Articles of concrete, cement and plaster

LCA information

Functional unit: one m® of ready-mix of concrete/mortar with a strength of 25 MPa, 30 MPa or
35 MPa which fulfils the requirements of technical behaviour referred to construction (strength
and other technical characteristics) with a Reference Service Life of 100 years.

Type of concrete Strength Density (kg/m?)
(MPa)
ECOPact H25 25 2311,65
ECOPact H30 30 2315,12
ECOPact H35 35 2297,70
ECOPact AGILIA H25 25 2311,25
ECOPact AGILIA H30 30 2318,00
ECOPact AGILIA H35 35 2321,60
ECOPact ARTEVIA HDOS 275 - 2309,80
ECOPact ARTEVIA HDOS 330 - 2287,30
ECOPact HYDROMEDIA - 2086,25
ECOPact AGILIA SUELO C - 2161,75
ECOPact ULTRA PROYECTADO - 2057,80

Reference service life: 100 years (as declared by the manufacturer) and recommended in c-
PCR for structural concrete.

Time representativeness: the data inventory of the LCA study presented is a new product and
data for a complete year is not available yet. The residual electricity mix is from Spain in 2018".
The amount used of raw materials (cement, water, gravel stone) has been obtained from the
recipe and first tests in Papiol and Alcobendas manufacturing plant in 2020. Energy

ion, waste , pollutant It and transport distance (in A2 and A4)
have been obtained from Alcobendas and Papiol manufacturing plants in 2019 (from the first
of January 2019 to the 31°' of December 2019) since the production process is the same for
the different concrete products manufactured in the plants. The composition of the specific

1 https://www.aib-net
mix/2018/AIB_2018_Residual_Mix_Results_v1_1.pdf
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cement used for each product has been obtained also directly from the manufacturing plants
and therefore corresponds to reality.

ador.jsp?codigo_entidad:

Residual electricity mix Spain 2018

» Nuclear
= Fuel/gas
Carbon
* CCnatural gas
= Others
Renewable
= High efficiency congeneratior

= Cogeneration

Database(s) and LCA software used: generic data on the impact per unit of matter or energy
have been taken to determine emissions per kg of matter, kWh of energy or tkm transported.
These data have been obtained from the Ecoinvent database version 3.5. (updated in <2
years) and Simapro 9.1. The impact models used are those indicated in EN
15804:2012+A2:2019

Description of system boundaries:
Cradle to grave and Module D (A+B+C+D)
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System diagram:

Gravel Water Additives

Raw AI-A3 (storage of raw materials, miing)
materia
Is

Energy N A4 Transport

Ik

AS Installation

BUse

C End of life

I

Emiss
ions to

soil &
water

More www.lafargeholcim.es
Technical support for the implementation of the EPD: Marcel Gémez Consultoria
Ambiental.
The modularity principle, as well as the polluter-payer principle have been followed.
Cut off rules: according to EN 15804 a minimum of 95% of total inflows (mass and
energy) per module are included and more than 99% of the inflows are accounted for.
Allocation procedure: where necessary (energy and water consumption, waste
production) an allocation based in volume has been used.
The next processes have not been included since its impact is not significant:

Ei impact from infrastruct i

and tools that are not directly consumed in the production process.

o Personnel-related impacts, such as transportation to and from work.

.

.

.

.
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PARAMETER VALUE/DESCRIPTION
Fuel type and consumption of vehicle Truck of 16- 32 tn. Fuel consumption: 51
or vehicle type used for transport e.g. L/100 Km

long distance truck, boat, etc

Distance Truck: 12,16 km

Capacity utilisation (including empty 100%
returns)

Bulk density of transported products*
Volume capacity utilisation factor

See table in LCA information section
3

o A5 Construction/Installation
The product is directly transferred from the truck to the construction site

PARAMETER | VALUE/DESCRIPTION
Auxiliary materials for i i No auxiliary material used

Use of water Not used

Use of other resources No other resource

Quantitative description of the type of | Not used
energy (regional mix) and the

consumption during the installation

process

Construction Resource
Product stage process Use stage End of life stage recovery
stage stage
5 g
c @ = 3
S 8 ol B ES
> B HNEAR 3
a = > > [} o
5 4 2le|c 2 S
2 2 £ ~|E|5|¢%|s 2 $
] £ € I3 I o = = 5 o Q
5 5 S 2 S|E|lz|T|8 g 8
8 £ 2 £ B & Els|s|e|&5|le| 8|~ S
T S S ] E] g o|lo|s|S8|l2a|s|&a|lw L]
E|lg|S| g% S| = 8|2|8|%|&5|8|elg 8z
s 22|28 |, E|8(2|5|8|a|3|28|3]|2 25
5| s|s| 8| 85|88 s|&|8|5|&|8 e|8|8| 2 3 <
2 T S o lS|slelelelololalr|=]8 @8
Module A1 A2 A3 A4 As B1 B2 | B3 | B4 |B5|B6|B7 | Cl|C2|C3 | C4 D
Modwes | X | X | X | X | X | X | X | X[ X[ X[ X | X|X[X[X]|X
declared X
ES ES ES ES ES ES | ES | ES | ES [ ES [ ES | ES | ES | ES [ ES | ES
Geography ES
Specific More than 99% specific data is used in - - - - - - - - - -
data used the EPD.
Variation — | Less than 10% inside of every groupof | - | - - - - - -1 -1~ -
products s
Varation - Tess than 10% P e e e B R R R I s

A1-A3 Product stage
o A1 Raw materials supply: this module takes into account the extraction and
processing of raw materials and the energy that is produced prior to the
manufacturing process under study. The product uses 40% of recycled cement,

since a significative amount of clinker has been replaced by sludge.

o

A2 Transport: this module includes the transport of the different raw materials
from the manufacturer to the factory. The distance and type of concrete truck
for each raw material has been introduced.

A3 Manufacturing: this module includes the consumption of energy and water
used during the manufacturing process, as well as the transport and
management of the factory-produced waste. The manufacture of concreate or
mortar consists mainly of a mixing process of different components.

o

« A4-A5 Construction process stage

Wastage of materials on the building

site before waste processing,

generated by the product’s installation
ified by type)

Product losses (2%)

« B Use stage: the products fix CO2 by carbonatation during the use phase (B1), and
do not require maintenance (B2), repair (B3), replacement (B4), refurbishment (B5),
operational energy use (B6) or operational water use (B7) during its Reference
Service Life.

CO: fixed by carbonatation of cement during the use phase has been included as
required in c-PCR, following the methodology explained in EN 167572

CO2 uptake = k Vt * Utce  C * Dy
uptake 000 cc c

The product is collected mixed with
construction waste
89% recycling

Collection process specified by type

Recovery system specified by type

Disposal specified by type 11% landfill
Assumptions for scenario development 16-32 tn truck. Fuel consumption: 25
(e.g. transportation) 11100 Km

Distance: 50 km

« D Reuse-Recovery-Recycling potential
The product is recycled in 89%°. As a consequence, the module D has been calculated, where
the results of recycled content that the product already includes has been taken into account.
The avoided product is considered crushed gravel.

2 https://ec.europa. 04032019-BP-EN 4ed1-

45b9-af86-96d 1bbb7acb1
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o A4 Transport
2 UNE-EN 16757:2018. i i ion works - i product
declarations - Product Category Rules fer concrete and concrete elements
PAGE 724 PAGE 824
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8
S Where: ' Content information
a K:K factor, mm of carbonatation/year®®
5 Utcc: maximum theorical uptake in g CO2/Kg of cement
2 C:cement content in kg/m? of concrete i
De: degree of carbonation ECOPact Artevia HDOS 275 average
A hypothesis is made where only one face of one m® of concrete is in contact with air, being Weight, Post-consumer Renewable
the other 3 faces not in contact with air. Product components kg material, weight-%  material, weight-%
« C End of life stage CEM IIVA 200-350 400 0
C1 Deconstruction/demolition: the use of diesel during the demolition
process has been included. Gravel 10002100 0 0
o €2 Transport to waste processing: the model use for the transportation
(see A4, transportation to the building site) is applied. T TR o ®
o C3 Waste processing for reuse, recovery and/or recycling: the product is
89% recycled®.
C4 Disposal: the product is 11% landfilled. Additives 050 o o
PARAMETER VALUE/DESCRIPTION TOTAL 23098 12 0

ECOPact Artevia HDOS 330 average

Productcomponenis SN Postesmr - Renewae
CEM IIIA 200-350 40.0 o
Gravel 1000-2000 o ]
Additives 0-50 o o
TOTAL 2287,3 14 o
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ECOPact Ultra Series Proyectado average

Environmental Information- results are by m® of product

Estimated impact results are only relative statements which do not indicate the end points of
the impact categories, exceeding threshold values, safety margins or risks.

CEM VA 350-500 400 0 These results are valid for the next products since their impact differs less than 10%. A
representative product has been chosen (the selected product is the first one of the list).
Gravel 1000-1800 o o
ECOPact Artevia HDOS 275, ECOPact H25, ECOPact Agilia SUELO C, ECOPact
Water 100-200 0 0 H30, ECOPact H25 Agilia
Additives 0-50 o o Potential environmental impact — mandatory cators according to EN 15804
TOTAL 20578 2 0

During the life cycle of the product any hazardous substance listed in the “Candidate List of
Substances of Very High Concern (SVHC) for authorization” has not been used in a
percentage higher than 0,1% of the weight of the product.
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or.jsp?codigo_entidad=elpapi

3 oo 2 ore e sxporence i e neaor o L5 reseresuts Waste production and output flows
g Waste production

T Potential impact — y and voluntary

< indicators

Use of resources

* The indicaor i

the prodct. This equal to the- inEN 15804:2012+A1:2013.

Note: 1 kg biogenic carbon is equivalent to 44/12 kg CO;
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Lotz

Environmental Information- results are by m® of product

* Disclaimer: The resuls of hall be used with care he it
‘high or as there is limited experience with the indicator.

Estimated impact results are only relative statements which do not indicate the end points of
the impact categories, exceeding threshold values, safety margins or risks.

Potential i impact — ti y and voluntary

Results are valid for the next products since their impact differs less than 10%. A indicators

representative product has been chosen (the selected product is the first one of the list).

ECOPact Artevia HDOS 330, ECOPact H35, ECOPact H30 Agilia, ECOPact
Hydromedia, ECOPact H35 Agilia

Potential environmental impact — mandatory ators according to EN 15804
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Waste production and output flows
Waste production

Environmental Information- results are by m* of product

or.jsp?codigo_entidad=elpapi

Estimated impact results are only relative statements which do not indicate the end points of
the impact categories, exceeding threshold values, safety margins or risks.

ECOpact Ultra Series Proyectado

Potential environmental impact — mandatory icators according to EN 15804

diba.

Note: 1 kg biogenic carbon is equivalent to 44/12 kg CO;.

* Disclaimer: The results of this envi used with care es of th il

high or as there is limited experience with the indicator.
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Potential impact - y and voluntary
indicators
- unit TR A a5 Bt B2 5 B4 BS BE BTt 2 3 ce [
kg 288 -
CO, 285 547 Ev0 262 0 0 0 0 0 0 83EW 1710 0 B8EF
e 42 E00 1 EHO 0 1 00 -,08E401
Use of resources
- unit TR e A5 B1 B2 B B4 BS B6 B7 C1 C2 C3  C4 o
3gsEN0 -
My BSE 878 B5E+ 0 0 O 0 O 0 0 698 274 0 0 145
o1 o1 0 E01 00 01
- w 0 0 0 o 0 0 0 0 0 0 0o 0 o ) o
3gsE0 -
MJ  BBMEs 878 8%E+ 0 0 0 0 0 0 0 69 2ME O 0 14
o1 01 0 E01 00 01
203 3E0 -
MJ 205E+ BESE+ 249+ 0 0 O 0 0 0 0 E0 88E 0 2 e
03 o1 02 ER +02
- M. 0 0 0 o 0 0 0 0o 0 0 o 0o o ) o
203 3120 -
MJ 205E+ BESE+ 249E+ 0 0 0 0 0 0 0 E0 88E O 2 1aE
03 o1 02 3 w01 +02
- ko (5102 o 0 o 0o 0 0 0o 0 0 0o o0 o0 ) 0
- O~ 0 o 0o 0 0o 0o 0 0 0o o0 o0 0 0
- w 0 0 0 o 0 0 0 0 0 0 0o 0 o0 ) 0
127 488 -
- m 351+ 15~ 38E- 0 0 o 0 o0 o o Ei2 <2 o oW e
0 o1 +00
PERE = Use of renewable pri ing i ay used as ias;
i ials; PERT = i 9y resources; PENRE = Use of
a i used as. : non-
d ials: PENR primary energy re-sources; SM = Use of
ial; RSF = Use of fuels; NRSF fuels; FW = Use of net fresh
water

Waste production and output flows

Waste production

© The indicator includes all s GY s
biogenic carbon stored i the product. This ndicator is thus equal o the GWP indicator originally defined in EN 158042012+A1:2013,
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E 5 se

Ko qs0E s26E- 162 538E- 164E- G 04
D3 05 E04 05 o4

525 =
o1 277+
‘o sgE 23 O 0 0 0 0 0 g qze 0 20 00
E402 01

°

o1 +03
1,108 2,556~
o4

4

BITE- 176E- 201E-
o4 0 03

Other output flows

Tot.
Unit A~ A4 A5 BI B2 B3 B4 B5S B6 BT C1 C2 C3 C4 o

A3
- kg 0 0 0 0 0 o o o o 0 0 o o 0 o
- kg 0 0 0o 0o o 0o 0o 0o 0o 0 0 o 8w 0 0
- kg 0 0 0 0 o o o o o 0 0 o o 0 o
- M 0 0 0 0 0 o o 0 o 0 0 o o 0 o

[soeecoamsoncoa aumy
[Bmerecaboncoorprios.  ac o
[Bmnecaboncooripasaons | tac o
Note: 1 kg biogenic carbon is equivalent to 44/12 kg CO..

“=EPD"

Ltergten

Additional information

With the aim of achieving a positive contribution to nature and society, we develop our activity
based on principles of i through i impi i
environmental behaviour and focused on these four principles: our

System, control environmental impact, contribution to the circular economy and transparent
relationship with the environment.

projects of the

Registry of carbon footprint,
linisteri icio de Espana.

and CO;

paralaTi 6gica y el Reto Di m

209
%2

LafargeHolcim Spain has registered its carbon footprint in section a) of the Carbon footprint
and commitment to reduce greenhouse gas emissions for the years 2016, 2017, 2018 and
2019.

The limits of the organization included in the calculation are: cement, concrete and mortar
manufacturing activity carried out in all its facilities in Spain, central offices in Madrid and 63
production centers

Our commitment to the circular economy as the main way to take advantage of the
waste life cycle

The transition from a linear economy to a circular economy is one of the environmental
priorities of our business. Within our activity, our objective is to reuse the value of waste as
resources, that is, to maximize its life cycle.

At LafargeHolcim, we achieve the transition to circularity by complementing the activity of
Geocycle, a subsidiary of the Group that is dedicated to the pre-treatment of waste to turn it
into fuel, and the cement factories that use it in their clinker production process (component
cement base).

Proactive restoration of our quarries

At LafargeHolcim we have been working, for more than 30 years, for the restoration of our
quarries with the aim of generating a net positive impact on biodiversity. We are committed to
a participatory model of quarry rehabilitation in which the increase of biodiversity and natural
capital is favoured.

Our restoration model serves as a lever for change on the critical problem of biodiversity loss
and its potential to reverse its current negative trend. This work, key when it comes to creating
shared value with the communities in which we operate, has been recognized in 2018 with the

PAGE 2124
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first second prize in the "Company and Biodiversity" category in the latest edition of the
European Business Awards for the Environment , promoted by the Biodiversity Foundation.
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Information related to Sector EPD

Individual EPD.

Differences versus previous versions

First version of EPD

References

« General EPD® System. Version 3.01.

* 1SO 14020:2000 labels and i Gt | principles

* ISO 14025:2010 labels and Type Il
D ions-Principles and

* 1SO 14040:2006 Life Cycle Principles and
framework

* 1SO 14044:2006 Life Cycle
and guidelines

+ PCR2019:14 Construction products (EN 15804:A2) version 1.1

* EN 15804:2012+A2:2019 of i k Product

Declarations-Core rules for the product category of construction products

¢-PCR-003 Concrete and concrete elements (EN 16757)
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www.environdec.com

GlobalEPD

AVERIFIED ENVIRONMENTAL DECLARATION

ECO PLATFORM

Declaracion
Ambiental de
Producto

EN ISO 14025:2010
EN 15804:2012+A2:2020
EN 16757:2017

breinco

AENOR

Confia

Elementos prefabricados de

hormigén para pavimentos

Fecha de primera emision:  2022-12-28
Fecha de expiracion: 2027-12-27

La validez declarada esta sujeta al registro y publicacion
en

Cédigo de registro GlobalEPD EN 16757-003

INDUSTRIAL BREINCO S.A.

breinco

El titular de esta Declaracion es el responsable de su contenido, asi como de

nservar validez
dalos y afimaciones que se incluyen

Titular de la Declaracion
INDUSTRIAL BREINCO S A

Ctra. de Cardedeu a Dosrius Km 6,5 Tel.
08450 Liinars del Vallés (Barcelona)  Web
Espana

apoyo que justifique los

(+34) 938 460 951/ 607 799 694
www.breinco.com

ABALEO

oot d oo st

Estudio de ACV

Abaleo S.L.

D. José Luis Canga Cabafies Tel
o Pozadela Sal, 8 3° A Mail
28031 Madrid

Espana Web

(+34) 639 901 043
lcanga@abaleo es
info@abaleo.es
htips://abaleo.es/

AENOR

Administrador del Programa GlobalEPD
AENOR Internacional S.A.U

Cohfla C/Genova 6 Tel.  (+34)902102 201
28009 ~ Madrid Mail ‘aenordap@aenor.com
Espana Web  www.aenor.com
AENO! ECO Platform, P og
de d Blentalea s pion

.({ll‘nle|E PD

UNE-EN 16757:2018

La Norma Europea UNE-EN 15804:2012+A2:2020 sirve de base
para las RCP

dela

acuerdo con la Norma EN ISO 14025:2010

O Interna

y de los datos, de

X Externa

Organismo de verificacién

AENOR

Confia

AENOR

Confia
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14, Laorganizacién

INDUSTRIAL BREINCO S.A., en adelante
Breinco, es una empresa situada en Llinars
del Vallés (Barcelona) que se dedica a la
fabricacién de productos para la

1.2.  Alcance de la Declaracion.

Esta declaracién ambiental de producto
describe informacién ambiental relativa al
ciclo de vida de la cuna a la tumba y el
médulo D (A, B, C y D), de los siguientes

n ambiental ve

Del mismo modo, las DAP pueden no ser
comparables si el origen de los datos es
distinto (por ejemplo, las bases de datos),
no se incluyen todos los médulos de
informacién pertinentes o no se basan en
los mismos escenarios.

Tabla 1-1. Limites del sistema. Modulos de
informacién considerados
Suministro de materias

construccién. La tradicién, la calidad y la elementos prefabricados de hormigén para s X
innovacion han sido las constantes de la su uso en el sector e la construccién como 2 g e ]
i a
compaiiia a lo largo de los 40 afios que pavimentos: é 0Fhone. &
llevan en el mercado. Bakd A3 Fabricacion X
« Baldosas.
; A4 Transporte a obr b3
Fruto del esfuerzo en el drea de gestion de » Adoquines. g § 7%3” S S
la calidad, en marzo de 2019, Breinco se « Bordillos. A5 Instalacion / construccion X
certifico seguin la norma ISO 9001, vigente e T
en la actualidad y sujeta al cumplimiento Los datos especificos del proceso AN S TR S|
i 3 te estudio d B2 Mantenimiento MNR
anual de todos los estandares de calidad P —_——t
requeridos. ACV proceden de las instalaciones de gL "'DH'W_W" NA
Breinco en Llnars del Valles y § ;B8 Susbiicon MR
En materia ambiental y con el fin de reducir a los datos de i BS  Rehabilitacion NA
elimpacto asociado de la actividad, en abril dsl afic 2021, qus se considers o Usode enegiaen s
ificaci senvicio
de 2021 se obtuvg la cerllf«caclén !SO representativo. R rrmrmpemere Eat
14001, mediante la implantacion y mejora 9!
continua de un sistema de gestion Los productos para los que se redacta la o1 :«cxugzumnr X
ambiental. DAP desempefian su funcién como 3 200 L4
: : C2_Transporte X
elementos prefabricados de hormigén para 3 - AT
Los productos de Breinco estan fabricados pavinisiitos en ta Consiniceion. oy D o
con materias . primas de alta calidad: @ T T
cemento CEM 525R, pigmentos con 1.3.  Ciclo de vida y conformidad. .
. 2 Potencial de reuilzacion,
resistencia a la luz ultravioleta y aridos D X

cuidadosamente  seleccionados  para
obtener unas propiedades de resistencia y
calidad muy elevadas.

Breinco garantiza la calidad de los
productos segun las normativas vigentes:
UNE-EN 771-3 para bloques de hormigén,
UNE-EN 1338 para adoquines, UNE-EN
1339 para baldosas, UNE-EN 1340 para
bordillos y ASTM para muros de
contencion. Ponemos a disposicion los
Certif de Calidad y las D i

de Prestaciones de los productos.

breinco

Esta DAP ha sido desarrollada y verificada
de acuerdo con las Normas UNE-EN ISO
14025:2010, UNE-EN 16757:2018 y UNE-
EN 15804:2012+A2:2020.

Esta DAP incluye las etapas del ciclo de
vida indicadas en la tabla 1-1. Esta DAP es
del tipo cuna a tumba y médulo D.

Esta DAP puede no ser comparable con las
desarrolladas en otros Programas o
conforme a documentos de referencia
distintos.
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Confia

recuperacién y/o reciclaje
X=Mdulo incluido en el ACV; MNR =
Médulo no relevante; MNE = Médulo no
evaluado; NA = No aplca.
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La comparacion de productos de la
construccién se debe hacer sobre la misma
funcién, aplicando la misma unidad
funcional y a nivel del edificio (u obra
arquitecténica o de ingenieria), es decir,
incluyendo el comportamiento del producto
a lo largo de todo su ciclo de vida, asi como
las especificaciones del apartado 6.7.2 de
la Norma UNE-EN ISO 14025.
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‘aplicacié informatica Firmadoc. El document no requereix signatures.

lesa de la signatura electronica dels documents signats en l'adreca web: https:

+ UNE-EN 1338:2004/AC:2006 para los
adoquines.
+ UNE-EN 1339:2004 para las baldosas.

publicas, aceras y accesos a edificios:
zonas peatonales o de transito ocasional
de vehiculos ligeros con un espesor y una
colocacién de las piezas adecuadas.

Tabla 2-1 Propiedades del elemento prefabricado de hormigén - baldosa

'NORMA APLICABLE UNE - EN 1339 VALOR SEGUN NORMA CLASE MARCADO
Resistencia a la flexion caracteristica: =35Mpa 1 s
Tolerancias dimensionales: +2 mm; £ 3 mm (espesor) 2 P
Diferencia méxima entre diagonales: £2mm 3 L Absoreich de agun medh; Elz) 2 B
Resistencia al hielo - deshielo media < 1,0 kg /m?, ninguno > 1.6 kgim? 3 )
Convexidad: 4.0 mm 5 5
Tolerancia de planeidad y curvatura: Resistencia al desgaste (disco ancho): <20mm 4 |
Concavidad; 2.5 mm
Resistencia al deslizamiento / ST 5
Resistencia a la floxion media: 25MPa 3 u -
Carga a rotura media: 245KN 3 4 Resistencia al fuego B Al :
Absorcion de agua media: s6% 2 B
Resistencia al hiclo - deshiclo media < 1.0 kg /m?, ninguno > 1.5kgim? 3 D
|

Resistencia al desgaste (disco ancho): <20mm 4 X x d

Resistencia al T s o productos es muy similar, diferenciandose enviadas a los silos correspondientes. Una
> 5 i " . p

lnicamente en las formulaciones  vez se tienen los silos cargados, la

RasaBncluatfuego & A empleadas en cada caso y los moldes que maquina mezcladora, a través de la

Adoguin. El adoquin es idéneo para
espacios urbanos donde el tréfico rodado
deba ser compatible con el confort de los
peatones. ofrece una solucion de gran
efecto estético ademas de propiedades

breinco

antideslizantes, excelente durabilidad
bajo mantenimiento.

<
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3 2. El producto Tabla 2:2 Propiedades del elamento prefabricado de hormigén - adoguin
8 NORMA APLICABLE UNE -EN 1338 VALOR ESTIPULADO SEGUN NORMA CLASE MARCADO
?’."_ Tolarancias dimenaionties fongieid/ s 5 _
= 24.  Identificacion del producto. = UNE-EN 1340:2004 para los bordillos. Toleranciy o o % .
= Los productos fabricados por Breinco B dethE Tormes 88 idetlEn: ag Resistencia a la rotura media: 236 MPa - -
incluidos en esta DAP son: caracteristicas y los requisitos de ﬁ'n';:";["'“" hsdia poriunicad iy 2250 Nimm - 2
T comportamiento de los  diferentes Absorcién de agua media: $6% 2 B
ki o Ado u\ne‘s pavimentos prefabricados de hormigén en Resistencia al hielo - deshielo media < 1,0 kg /m?, ninguno > 1,5kgm? 3 D
< q 4 referencia a conceptos como la absorcién Resistencia al desgaste (disco ancho): <20 mm 4 I
< « Bordilos. -
2 del agua y la resistencia a la rotura, al Resistencia al deslizamiento / > 45USRV. 3
=1 o 7
Codigo CPC: 3754, desgaste y al deslizamiento. A - 0
Los elementos para pavimentos de Baldosa. Son piezas de dureza singular y
homlgén son slomentos prefabricedas que: i colorkdo estable énts el paso deifempo: Bordillo. Disefiados para la delimitacion de ~ materializar los cambios de nivel, sobre
se rigen por diferentes normas europeas Este producto es adecuado para -
8 - A dos planos de distinta naturaleza, uno de todo entre la calzada y la banda de
segun el tipo de producto: pavimentar superficies destinadas a plazas ez bco. & :
los cuales es al menos de circulacion de circulacién peatonal, y delimitar a su vez

vehiculos. Su funcién primordial es la de

Tabla 2-3 Propiedades del elemento

éreas funcionalmente distintas.

de hormigon - bordillo

NORMA APLICABLE UNE - EN 1340

VALOR ESTIPULADO SEGUN NORMA CLASE MARCADO

1% al millmetro mas cercano - -

+3% al milimetro més cercano : 5

El proceso de fabricacion de estos

dan forma a cada una de las piezas, de
modo que todas estas piezas tienen los
mismos componentes en diferentes
proporciones: éridos, agua, cemento,
pigmento y aditivos.

Todas las materias primas llegan a la
planta de Breinco en camion, destacando
la principal fuente de materia prima, una
cantera granitica ubicada a 600m de la
fabrica de Breinco. Tras la recepcion de las
materias primas, éstas se abocan en la

GlobalEPD

zona de descarga desde donde son

formulacién previamente cargada en el
sistema, pide las cantidades de materia
prima necesarias para el amasado.

Esta mezcla se amasa durante un tiempo
determinado y con ella se alimenta el
molde de la vibro- prensa. Estos moldes,
una vez llenados, son vibroprensados y
desmoldados, dando lugar al material
correspondiente en cada caso. Las piezas
fabricadas, a través de un sistema de
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