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PLEC DE PRESCRIPCIONS TECNIQUES PER A LA CONTRACTACIO, PEL
PROCEDIMENT OBERT, SUBJECTA A REGULACIO HARMONITZADA, DEL SERVEI DE
DIRECCIO | VALIDACIO EN LA FABRICACIO D’UNA UNITAT MOBIL D’ASSAIG DE
CAPTURA DE CO: PER CARBONATACIO PER A L’INSTITUT CATALA D’INVESTIGACIO
QUIMICA.

1.- Objecte del contracte.

L’objecte del contracte derivat de la present licitacié consisteix en els serveis de direccio de
fabricaci6 (incloent direccid d'execucio técnica de la fabricacié, control economic, control de
qualitat, projecte d'activitats, validacié en fred i certificacio) i els serveis de validacié en
operacié continuada i certificat final d'activitat en el procés de fabricacié d’'una unitat mobil
d’assaig de tecnologies de descarbonitzacié corresponent a la unitat mobil d’assaig de captura
de CO; per carbonatacid, incloent el modul de pre-captura, de 'Exp 11-2024, que té per titol
“DISSENY | PROJECTE DE FABRICACIO DE QUATRE UNITATS MOBILS D’ASSAIG DE
TECNOLOGIES DE DESCARBONITZACIO PER A L’INSTITUT CATALA D'INVESTIGACIO
QUIMICA” (Annex I).

2.- Caracteristigues minimes del servei objecte de contracte.
2.1. Generalitats

El servei de direccio i validacio en la fabricacié de la unitat mobil d’assaig de captura de CO»
per carbonatacié s’haura d’executar per part d’un equip técnic pluridisciplinari que inclogui
direccid de projecte, responsable de fabricaci6, responsable tecnologic i un equip de suport,
d’operacio i d’assisténcia técnica.

L’adjudicatari haura de realitzar les tasques durant la fase de fabricaci6 a casa del fabricant
de la unitat mobil (adjudicatari de I'expedient 11-2026), per la qual cosa ostentara la
representacio de I'lCIQ a peu de fabrica. Durant la fase de validacio, les tasques es duran a
terme a la localitzacié que indiqui I'lCIQ.

L’empresa adjudicataria, executora del servei objecte de contracte, haura de conéixer
'escenari del projecte a supervisar, i aixi ho haura d’acreditar. El licitador ha de presentar un
primer_informe (maxim 15 pagines) on faci una descripcid, al seu judici, de quins son els
aspectes i gestions més importants o problematics de 'actuacio global, els riscos del projecte
i la seva incidencia en el progrés del mateix. Aquests aspectes poden estar relacionats amb
I'afectacio de I'entorn, les caracteristiques técniques, I'execucié de la fabricacio, la qualitat, la
funcionalitat, etc.

2.2. Tasques arealitzar

2.2.1. Les tasques a realitzar per part de I'empresa adjudicataria en la fase de fabricacid i
validacié en fred hauran de ser les seglents:

e Direcci6, gestio i seguiment de la fabricacié, incloent control economic i del termini
d’execucio

Analisi complet de riscos HAZOP (Hazard and Operability Study)

Adquisicié de materials per a les proves de funcionament i validacié en fred de la planta
Participacié en les proves de funcionament i validacio en fred de la planta

Seguiment i aprovacio de les modificacions o millores

Actualitzacio de la documentacié del projecte “as-built” (CAD3D, planols, diagrames,
listats d’equips, materials i instrumental)



2.2.2. Les tasques a realitzar per 'empresa adjudicataria en la fase de validacié en operacié
continuada per poder superar el test de garanties del disseny i direccié de fabricacid hauran
de ser les seguents:

e Tramits a realitzar en funcié de la ubicaci6 de la unitat d’assaig:
- Projecte d'instal-lacié d’equips a pressié
- Projecte d’instal-lacié de baixa tensi6 de I'escomesa eléctrica des del punt de
subministrament ja existent de la ubicacio seleccionada.
- Projecte de comunicacié ambiental
- Projecte d’emmagatzematge de productes quimics
¢ Adquisicié de materials per a 'operacié en continu de 16 setmanes (temps assignat
per a fer la validacio i test de garanties).
e Inspecci6 de I'estat de tots els equips i posada en marxa
e Formacio de I'equip d’'operacio de la planta
¢ Realitzacié del test de garanties:
- Operacié en continu (16 setmanes)
- Recollida de dades i analisi de resultats
- Comprovacié d’assoliment dels “KPIs” (“Key Performance Indicators” o
Indicadors Clau de Rendiment) requerits en el disseny de les plantes (Exp 11-
2024)
e Actualitzacio del manual d’operacié i funcionament
e Actualitzacié de la documentacié del projecte “as-built” (CAD3D, planols, diagrames,
listats d’equips, materials i instrumental), si fos necessari
e Servei d'Assisténcia Tecnica (SAT) mecanic de la planta durant 'operacié en continu
e Servei d’Assistencia Técnica (SAT) Electricitat i Instrumentacié de la planta durant
I'operacié en continu
e Estudi técnic-economic
e Estudi ambiental
e Gestio de residus i preparacio de la planta per la nova campanya d’operacio

2.3. Personal executor de les tasques assignades a I’empresa adjudicataria i llurs
responsabilitats principals i funcions associades

L’empresa licitadora s’ha de comprometre a adscriure a I'execucié de tot el contracte,
personal, propi o subcontractat, que tingui experiéncia demostrada en els segients rols, que
tindran les responsabilitats i hauran de desenvolupar les tasques que es descriuen a
continuacié. Una mateixa persona pot assumir diferents rols.

2.3.1 Direcci6 de projecte: Enginyer/a superior amb experiéncia de com a minim 10 anys en
la gestid de projectes tecnologics i d’'innovacio i gestio d’equips consorciats entre centres de
recerca/tecnologics, enginyeries i empreses industrials. Experiéncia demostrable en projectes
relacionats amb la innovacié en processos industrials i escalat de resultats de recerca i
desenvolupament cap a la seva implementacio en processos industrials.

Les responsabilitats principals i funcions associades d’aquest rol inclouran, com a minim, les
seguents:

Direccio del projecte:
e Liderar la planificacio general del projecte, incloent les fases de fabricaci6 i validacio.
e Aprovar la planificacio global de la fabricacio de la unitat d’assaig tenint en compte les
planificacions d’aprovisionaments i d’execucié de les seccions de Mecanica,
Electricitat, Instrumentacio i Control.
e Assegurar el compliment dels objectius del projecte acordats amb ICIQ.



e Representar el projecte davant de I'lCIQ.

¢ Responsable de I'entrega de tota la documentacié i certificacio final requerida per
riciQ.

Coordinacié de tots els agents implicats:
e Coordinar les activitats entre:
o L’empresa fabricant (adjudicatari de la licitacié Exp 11-2026).
o Elresponsable de fabricacio.
o El responsable tecnoldgic.
o L’equip de suport, operacio i assisténcia tecnica.

Supervisié de I'execucio técnica:

e Supervisar I'execucié del projecte de fabricaci6 i les proves de validacié de la unitat
segons el disseny aprovat, especificacions técniques i condicions contractuals.

e Fer seguiment i vetllar pel compliment de terminis i qualitat.

e Fer seguiment actiu dels riscos del projecte (retards, desviacions, no conformitats).

e Aprovar o gestionar desviacions i imprevistos técnics, econdmics o temporals respecte
el projecte original, sempre que aquestes desviacions siguin acordades amb l'ICIQ i
amb I'adjudicatari de la licitacio de disseny (Exp 11-2024).

Suport a la presa de decisions técniques clau:

e Participar, en col-laboraciéo amb el responsable tecnoldgic i la direccié de fabricacio,
en la validaci6é de decisions técniques amb impacte en el funcionament de la planta.

o Revisar i aprovar, si s’escau, maodificacions proposades en l'enginyeria de detall,
sempre per tal de complir amb els objectius principals del projecte i amb el benentés
que les modificacions seran acordades amb I'ICIQ i amb 'adjudicatari de la licitacié de
disseny (Exp 11-2024).

Seguiment economic i de viabilitat:

Controlar els costos i vetllar pel compliment del pressupost assignat al projecte.
Proposar mesures correctores en cas de desviacions economiques.

Revisar i aprovar I'estudi técnic, econdmic i ambiental resultant

Coordinar els informes de seguiment i els lliuraments de documentacio del projecte a
ICIQ.

Analisi de riscos HAZOP:
e Liderar I'analisi de riscos (HAZOP “Hazard and Operability Study”)

2.3.2 Responsable de fabricacio: Enginyer/a superior amb experiencia de com a minim 10
anys en direccié d’obres i execucié de projectes industrials, preferentment en el sector quimic,
petroquimic o d’energies renovables. Experiéncia en la coordinacié de contractistes,
supervisio d’instal-lacions complexes i gestié de processos de posada en marxa.

Les responsabilitats principals i funcions associades del responsable de fabricacio inclouran,
com a minim, les seglents:

Supervisio i execuci6 de la fabricacié de la unitat d’assaig:
e Assegurar 'adaptacio completa de la fabricacié de la unitat a les especificacions del
disseny aprovat.
o Coordinar i supervisar I'execucio global de la fabricacid, vetllant pel compliment del
calendari, el pressupost i els estandards de qualitat, seguretat i medi ambient.
o Revisar i validar la planificacié d’execucio proposada pel fabricant contractat per ICIQ,
incloent-hi sub-projectes de Mecanica, Electricitat, Instrumentacio i Control.



Aprovar el Pla de Punts d’Inspeccio (PPI) elaborat pel fabricant (adjudicatari de la
licitacio Exp 11-2026).

Realitzar inspeccions periodiques de la fabricacié, amb una periodicitat minima
mensual, i emetre els informes corresponents.

Realitzar el seguiment actiu de les no conformitats i incidéncies detectades durant la
fabricacio, i assegurar la seva resolucié efectiva.

Validar la correcta aplicacié de les normes de fabricacié segons els requisits especifics
dels equips.

Presenciar i certificar, com a representant d'ICIQ, les proves técniques de la unitat
(proves hidrauliques d’equips a pressio, proves de funcionament, etc.).

Participar activament en l'analisi de riscos (HAZOP), aportant coneixement técnic i
criteri sobre el funcionament previst.

Documentacio técnica i assessorament:

Verificar i revisar la documentacié rebuda per part del fabricant, incloent-hi la seleccié
dels equips, instruments i materials.

Assessorar el fabricant contractat per ICIQ (adjudicatari de la licitacié Exp 11-2026) en
la seleccié d’elements critics per garantir la funcionalitat i durabilitat de la planta.
Emetre informes técnics sobre les modificacions proposades

Rebre, revisar i aprovar la documentacié técnica i els expedients de qualitat dels
components de la unitat.

Rebre, revisar i aprovar els certificats de fabricacid (equips a pressio, sistemes
eléctrics, etc.).

Rebre, revisar i aprovar I'expedient de Marcatge CE de maquines i el certificat de
fabricacio final de la unitat.

Revisar i actualitzar tota la documentacié de I'enginyeria de detall “as-built”.

Fase de posada en marxa i transicié a operacio:

Liderar la fase de comissionat i proves en fred, garantint que la instal-lacié6 compleix
amb els requisits funcionals i de seguretat abans de la posada en marxa.

Coordinar les activitats prévies a la posada en servei, com ara verificacions, neteges
técniques i assajos d’elements critics.

Assegurar l'existéncia de documentacié operativa validada abans de l'engegada
(manual d’operacio, fulls de dades de seguretat, etc.).

Col-laborar amb el responsable tecnologic i el responsable d’operacions en la formacio
dels técnics operadors de planta.

Seguiment, informes i gestié documental:

Emetre informes de seguiment de la fabricacié amb una periodicitat minima mensual.
Garantir la tracabilitat documental de totes les fases de fabricaci6 i comissionat.
Gestionar el tancament documental del projecte de fabricacio i la seva entrega formal
a I'equip d’operacio.

2.3.3 Responsable tecnologic: Doctor/a en Quimica o Enginyer/a superior quimic amb
experiéncia de com a minim 5 anys en el lideratge de projectes empresarials i/0 d'R+D+i
relacionats especificament amb tecnologies de descarbonitzacio.

Les responsabilitats principals i funcions associades del responsable tecnologic inclouran,
com a minim, les seglents:

Assessorament tecnic a la direcci6 del projecte i al responsable de fabricacio:

Supervisar i donar suport técnic durant la fase de muntatge, identificant desviacions
constructives o propostes de modificacié formulades pel fabricant.

Supervisar la revisio i aprovacié de I'enginyeria de detall, garantint la correcta
seleccid d’equips i instruments clau pel rendiment de la planta.



o Validar que qualsevol canvi técnic respecti els criteris d’operabilitat, eficiéncia,
seguretat i mantenibilitat.

o Participar en les proves en fred i verificacié de circuits (hidraulics, pneumatics,
eléctrics i de control).

Definicio i validacié de parametres de funcionament:
o Definir els parametres critics de procés i punts d’operacié que assegurin estabilitat i
rendiment.
o Validar la representativitat, fiabilitat i tracabilitat de les dades experimentals obtingudes
durant les operacions.

Disseny experimental i analisi de dades:
o Desenvolupar el pla experimental d’operacio de la unitat d’assaig.
o Establir protocols de recollida, validacio i interpretacié de dades per a l'analisi técnic
del rendiment de la unitat.
e Proposar ajustos o millores al procés a partir de I'evidéncia experimental.

Coordinacié d’estudis estratégics:
o Liderar I'estudi de viabilitat técnica i econdomica.
o Liderar I'optimitzacié del procés mitjancant models de simulacié amb ASPEN.
e Liderar l'analisi de cicle de vida (LCA) amb especialistes ambientals, assegurant
coheréncia amb els objectius del projecte.
o Participar activament en l'analisi de riscos (HAZOP), aportant coneixement técnic i
criteri sobre el funcionament previst.

2.3.4 Responsable d’operacions: Enginyer/a industrial o quimic amb una experiéncia minima
de 5 anys en el sector quimic o petroquimic i coneixements en control operatiu, gestié
d’operadors, control de qualitat de dades i gestié de pressupostos.

Les responsabilitats principals i funcions associades del responsable d’operacions inclouran,
com a minim, les seglents:

Gesti6 i suport tecnic a I'equip d’operacio i assisténcia:

e Supervisar l'actuacioé del responsable técnic d’operacio i assisténcia.

e Participar en la formacié del personal operador, incloent formacié en procediments,
seguretat, actuacions d’emergéncia i condicions de control del procés.

o Establir i revisar procediments d’operacié estandard (SOPs), protocols de canvi de
condicions, aturades d’emergéncia, neteges, etc.

e Assegurar la participacid del responsable técnic i técnics d'operacidé i servei
d’assisténcia técnica en la revisié i inspeccio de la instal-lacié.

o Donar suport técnic a I'equip d’operacio i al personal del servei d’assisténcia técnica
durant la posada en marxa i validacié funcional del sistema.

e Transferir coneixement operatiu i técnic a I'equip d’operacié i al personal del servei
d’assisténcia técnica sobre instal-lacions, equips i intervencions especifiques.

o Ajudar a definir el rol i torns dels operadors, i assegurar que existeixi una comunicacié
fluida entre operacio, enginyeria i direccid tecnologica.

o Establiri revisar el pla de seguiment i control programat de la unitat.

e Participar activament en l'analisi de riscos (HAZOP), aportant coneixement técnic i
criteri sobre el funcionament previst.

Operacio, monitoritzacio i control del procés:
e Assegurar el correcte funcionament de la planta pilot en les condicions de disseny,
identificant desviacions i proposant mesures correctores.



e Supervisar la configuracié i monitoritzacié del sistema de control, incloent P&IDs,
alarmes i interbloquejos.

o Participar en 'establiment de llindars d’alarma, accions automatiques i intervencions
manuals.

o Definir i revisar la frequéncia i metodologia de presa de mostres, i coordinar-ne el
tractament analitic amb laboratoris interns o externs.

o Fer el seguiment dels consums (H,, CO,, N,, aigua, electricitat, etc.), aixi com dels
residus generats i emissions.

e Coordinar i documentar les intervencions no planificades, fallades i aturades
d’emergéncia.

e Actualitzar el manual d’operacio i funcionament, incorporant canvis operatius i de
seguretat.

o Vetllar pel compliment dels requisits funcionals i de seguretat abans de la posada en
marxa de la planta.

e \Vetllar per l'alineacid entre I'experimentacié i les condicions de seguretat industrial
establertes.

Coordinacié amb el responsable tecnologic:
¢ Informar periddicament al responsable tecnoldgic sobre I'estat operatiu de la planta.
¢ Donar suport en l'avaluacié del rendiment del sistema (KPI técnics i operatius).
e Proposar millores de disseny o operacio en base als resultats obtinguts.
o Participar activament en el test de garanties i validacio de resultats per tercers o clients.

Seguiment de la posada en marxa i proves de garantia:
e Supervisar les proves de garanties técniques i operatives definides en el projecte.
e Coordinar I'equip técnic en la verificacié de condicions de funcionament.

Seguiment dels riscos operatius i de seguretat:
o Participar en les revisions periddiques dels procediments de seguretat.
e Proposar mesures correctores davant situacions de risc o condicions d’operacio
inestables.

2.3.5 Equip de suport al responsable de fabricacié: Aquest equip donara suport al responsable
de fabricacié en el control de I'execucio de la fabricacio de la unitat d’assaig.

Per aixo cal comptar amb professionals amb els seglients perfils; una mateixa persona pot
assumir diferents rols:

» Teécnic Especialista _Mecanic: Enginyer/a Técnic Industrial / Grau en Enginyeria,
especialitat mecanica, amb experiéncia demostrable en el control d’execucié d’obres en
el sector quimic / petroquimic / energétic, i/o en la construccié de maquinaria per a aquest
sector, en aspectes com la interpretacié de planols d’estructures i canonades, proposta
d’adaptacions, modificacions i ajustos mecanics, supervisi6 de proves de pressio,
organitzacié d’assajos no destructius, etc.

« Teécnic Especialista en Electricitat / Instrumentacid: Enginyer/a Tecnic Industrial / Grau
en Enginyeria, especialitat en Electronica Industrial i Automatica, amb experiéncia
demostrable en el control d’execucié d’obres en el sector quimic / petroquimic / energetic,
i/o en la construccié de maquinaria automatica per a aquest sector.

+ Tecnic Especialista en Control: Enginyer/a Tecnic Industrial / Grau en Enginyeria,
especialitat en Electronica Industrial i Automatica, amb experiencia demostrable en el
disseny, supervisio i posada en marxa de programacié de control en el sector quimic /




petroquimic / energeétic, i/o en la construcci6 de maquinaria per a aquest sector,
especialment en la supervisié de la programacio de sistemes d’interaccié operador /
sistema.

La funcié principal d’aquest equip de suport sera la de donar suport a la fase de fabricacio,
proves en fred i posada en marxa, incloent, entre altres, les segiients tasques:

Supervisar de manera directa I'execucié de la fabricacid de la seva especialitat i
'adaptacié entre la documentacié de projecte i alld realment executat.

Assessorar la Direcci6 de fabricacio en les modificacions a introduir en la fabricacié de
la unitat.

Controlar el compliment dels terminis d’execucié de les diferents fases de fabricaci6.
Controlar el seguiment del Pla de Punts d’Inspeccié aprovat.

Realitzar inspeccions periodiques de la fabricacié de la unitat.

Donar suport a la Direccié de fabricacié en la redaccié dels informes periddics.

Donar suport a la Direccié de fabricacié en la recepcio i revisié de la documentacio
técnica i dels expedients de qualitat de la unitat i dels seus components.

Donar suport a la Direccié de fabricacid en la recepcio i revisid dels certificats de
fabricacid de la unitat i dels seus components (equips a pressio, instal-lacions
eléctriques de BT, etc.).

Donar suport a la Direccié de fabricacié en la recepcio i revisido de I'expedient de
Marcatge CE de MAQUINES i el Certificat de fabricacio.

Donar suport a la Direccio de fabricacio en la validacié del funcionament dels sistemes
instal-lats i assegurar que compleixen els requisits especificats en el disseny aprovat.
Donar suport a la Direccié de fabricacid en la realitzaci6 de proves de pressio,
d’acceptacié i posada en marxa de la unitat i/o dels seus components.

2.3.6 Responsable técnic _d’operacié i assisténcia técnica: Técnic amb una experiéncia
demostrable en la gestié d’equips, servei d’assisténcia técnica i operacié d’instal-lacions
industrials, preferiblement del sector quimic o petroquimic, amb capacitat per liderar equips i
gestionar operacions en entorns d’alta exigéncia técnica i de seguretat. Es necessari que
tingui experiéncia en instrumentacié de plantes quimiques i sistemes de control de processos.

Es I'encarregat de planificar i supervisar totes les activitats d’operacié i d’assisténcia técnica,
assegurant I'eficacia i eficiencia dels processos i la seguretat de la planta. Les seves tasques
inclouran, entre altres, les seguents:

Coordinar i donar suport tecnic a I'equip d’operacio i al personal del servei d’assisténcia
tecnica durant les fases de proves de funcionament en fred, comissionat i validacio de
la planta en condicions d’operacio continu, assignant tasques, assegurant la formacio
continua i la seguretat del personal.

Supervisar I'execucio d’intervencions correctives puntuals, assegurant el compliment
dels protocols de seguretat i els estandards técnics.

Programar i supervisar les intervencions preventives programades, garantint que es
compleixin els terminis i la qualitat establerta.

Gestionar i prioritzar les correctives no programades segons la gravetat i 'impacte en
la produccio, actuant rapidament per restablir el servei.

Elaborar informes mensuals detallats sobre I'estat dels equips, les intervencions
realitzades i les incidencies detectades.

Mantenir actualitzats els plans i activitats de seguiment i control, revisant i adaptant-
los segons resultats i necessitats operatives.

Elaborar la documentacid i informes necessaris per a la monitoritzacié, analisi i millora
continua dels processos en les tasques d’us i millora.



o Gestionar el pressupost assignat a les activitats de seguiment i control, optimitzant
recursos i controlant costos.

o Controlar i gestionar I'adquisici6 i disponibilitat de recanvis i materials necessaris per
realitzar intervencions correctives puntuals.

e Assegurar que totes les actuacions compleixin la normativa vigent i les politiques
internes de seguretat industrial.

e Promoure una comunicacié fluida i efectiva entre els equips que realitzaran les tasques
d’'us i millora, I'equip técnic i d’operacio per assegurar el correcte funcionament global
de la planta.

e Fomentar la cultura de seguretat i prevencié de riscos en totes les activitats de les
quals és responsable.

2.3.7 Servei d’assisténcia técnica: Tecnics amb experiencia demostrable en serveis de suport
i assisténcia técnica en instal-lacions quimiques o petroquimigues, amb habilitats teécniques
per executar intervencions preventives o correctives i donar suport técnic a operacions i
processos de neteja.

S’haura d’oferir un nombre de técnics suficient per poder cobrir el servei 24 hores al dia durant
els 7 dies de la setmana.

Les seves responsabilitats principals i funcions associades inclouran, entre altres, les
seguents:

o Realitzar totes les activitats de seguiment i control vetllant el correcte compliment de
la normativa vigent i les politiques internes de seguretat industrial.

o Realitzar intervencions correctives immediates quan es detectin anomalies o avaries
durant I'operacio.

e Donar suport técnic als operadors i responsables d'operacid durant les fases
d’engegada, aturada i canvis de procés.

o Executar tasques de neteja técnica i preparacié de la planta abans i després de les
intervencions correctives o canvis operatius.

o Detectar i comunicar de manera proactiva qualsevol incidéncia, desviacioé o problema
en |'estat dels equips o sistemes.

e Col-laborar amb serveis externs o proveidors quan sigui necessari, facilitant accés i
informacié per a les activitats de seguiment i control i possibles reparacions.

o Complir estrictament amb els protocols de seguretat i utilitzar els equips de proteccié
personal durant totes les intervencions.

e Documentar totes les activitats realitzades, mantenint actualitzada la informaci6 per
garantir la tragabilitat i possibilitar analisis posteriors.

e Garantir la disponibilitat i fiabilitat dels equips i sistemes de la planta, minimitzant temps
d’aturada i incidéncies.

2.3.8 Equip d’'operacid: 5 técnics operadors amb disponibilitat horaria per cobertura operativa
en régim de torns per garantir el funcionament continuat de la planta 24 hores al dia, 7 dies a
la setmana durant les 16 setmanes del periode de validacié de la unitat mobil d’assaig.
Experiéncia demostrable en entorns industrials del sector quimic, petroquimic o altres
instal-lacions tecnoldgiques amb alts requisits en matéria de seguretat, control de procés i
fiabilitat operativa. Es valorara positivament I'experiéncia prévia en la conduccié i supervisio
d’instal-lacions a escala pilot, unitats experimentals o plataformes tecnolodgiques similars. Titol
de Cicle Formatiu de Grau Superior (CFGS) en les especialitats de Quimica Industrial,
Quimica i Qualitat Ambiental, Energia i Aigua, Energies Renovables, Mecanica Industrial o
equivalents. Es valorara formacié complementaria en matéries relacionades amb seguretat
industrial, prevencio de riscos especifics en ambients quimics, i el maneig de sistemes de
supervisio i control com SCADA o DCS.




Les seves responsabilitats principals i funcions associades inclouen, entre altres, les
seguents:

o Participar activament en el programa de formacio inicial impartit pel responsable de
fabricaci6 i el responsable d’operacid, incloent els procediments operatius, sistemes
de control, protocols de seguretat i accions de resposta davant incidents.

e Controlar i monitoritzar el funcionament de la planta seguint els procediments
establerts i en les condicions de treball definides pel responsable d’operacions.

e Introduir i ajustar condicions operatives de la unitat seguint les instruccions i limits
establerts, garantint I'estabilitat del procés.

o Donar suport directe en les operacions d’arrencada i parada de la planta, incloent la
verificacié de condicions segures, seguiment de “checklists” i comunicacié constant
amb 'equip de supervisio.

o Detectar i comunicar qualsevol anomalia o desviacié dels valors de funcionament
previstos (fuites, alarmes, oscil-lacions, etc.), facilitant la presa de decisions rapida per
part del responsable d’operacions.

o Realitzar inspeccions periddiques en punts critics de la instal-lacid, segons la
freqliéncia establerta, i registrar les dades corresponents en les fitxes o sistemes
habilitats.

o Executar la presa de mostres segons els punts designats, protocols de freqtiéncia i
condicions indicades, assegurant la tracabilitat i qualitat de les dades de prova.

o Informar de les incidéncies técniques al servei que realitza I'assisténcia técnica,
participar en les intervencions (com a suport o validacio), i garantir que les condicions
de la planta siguin segures abans de qualsevol actuacio.

o Realitzar neteges técniques programades de la unitat, especialment en situacions de
canvi de procés o abans d'intervencions mecaniques.

o Vetllar pel compliment dels protocols de seguretat de la planta, actuar com a primers
interventors en cas d’alarma, i assegurar un entorn segur per a tot el personal i
equipament present.

2.4. Execucio del contracte.

L’empresa licitadora haura de tenir establerta una metodologia de seguiment i control de les
tasques que formen part del servei a prestar. Aquesta metodologia s’haura de descriure i sera
valorada. El licitador ha de presentar un segon informe (maxim 15 pagines) on faci una
descripcié de la metodologia de seguiment i control que emprara a les obres a dirigir, fent
referéncia a aquells aspectes que consideri oportuns (organigrama detallat amb funcions,
coordinacié amb el fabricant, analisi de riscos, recopilacié i examen d’informacié relativa a
I'execucio de la fabricacio, ... etc.).

3.- Termini d’execucio del servei.

El contracte entrara en vigor a partir de la data d’inici de fabricacié de la unitat mobil (Exp 11-
2026) i es mantindra vigent durant el procés de fabricacio de la unitat, que tindra una durada
maxima de 12 mesos, i continuara vigent durant la fase de validacio, que incloura 4 mesos de
funcionament continuat sense incidéncies per disseny inadequat o deficient o per errors durant
la fabricacio.

4.- Preu de licitacié

El pressupost maxim de licitacié és de 750.000,00 EUROS (IVA exclos).



5.- Lloc de prestacio del servei.

El lloc de realitzacio de les prestacions sera a les dependéncies del licitador adjudicatari de
I'expedient de fabricacié de la unitat mobil (Exp 11-2026) durant la fase de fabricacid. La fase
de validacié en operaci6é continuada es realitzara a les dependéncies que indiqui I'lCIQ, que
en cap cas estaran en un radi superior a 100 km de I'ICIQ (Av. Paisos Catalans, 16,
Tarragona).

6.- Interlocutor/a.

La persona de contacte responsable del contracte per part de I'lCIQ és la Dra. Julia Viladoms
Claverol, Responsable de la Unitat de Descarbonitzacié Industrial.

L’empresa adjudicataria haura de designar un interlocutor/a per resoldre les questions
derivades del funcionament general del servei

7.- Millores.

S’acceptaran com a millores als requeriments minims del servei prestat, el seguent:

7.1.Garantir la freqiiéncia de I'assisténcia a les reunions de seguiment del projecte per part de
la direcci6 de projecte.

7.2. Millores en I'experiéncia d’alguns membres del personal adscrit al contracte.

7.3. Millores en el personal que conforma I'equip executor del projecte. Addicionalment al
personal d’obligada adscripcié al projecte (punt 2.3 del present PPT), I'empresa licitadora
aporta el seguient personal addicional que suposa una millora a I'execuci6 del contracte, tenint
en compte que una mateixa persona podra assumir diferents rols. Els rols que es podran
considerar com una millora, sén el segients:

Tecnoleg/loga de plantes pilot: Experiéncia demostrable en plantes pilot per a I'escalat
de processos quimics industrials, especialment en processos de descarbonitzacio.
Coneixements operatius i técnics per implementar condicions de prova i recollida de
dades.

Expert/a_en gestid de recursos i analisi tecno-econdmica: Experiéncia demostrable en
projectes d’'R+D+i en I'ambit de la quimica i la descarbonitzacid, amb especialitzacié en
analisi de viabilitat técnica i econdmica, avaluacié de costos de procés, i gestidé de
recursos i consums.

Enginyer/a_de processos per simulacié amb ASPEN: Experiéncia demostrable en eines
de simulacio i optimitzacié de processos quimics (ASPEN Plus o ASPEN HYSYS).

Expert/a_en Analisi_del Cicle de Vida (LCA): Experiéncia demostrable en avaluacié
ambiental de processos industrials, especialment de calcul de la petjada de carboni,
mitjangant eines com SimaPro, GaBi o OpenLCA.

Expert/a_en _analisi_de riscos HAZOP: Experiéncia demostrable en analisi de riscos
operatius en processos industrials. Coneixements en metodologies HAZOP i eines com
RiskCurves i capacitat per conduir I'analisi de desviacions, riscos i accions preventives o
correctives.
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9.- Documentacio a presentar.

Els licitadors hauran d’incloure obligatoriament 3 sobres amb la documentacié sol-licitada al
Plec de Clausules Particulars amb idéntic format:

Sobre A: Documentacid acreditativa del compliment dels requisits previs. Declaracio
responsable segons el model de I'annex 1 del Plec de Clausules Particulars.

Sobre B: Oferta técnica i/o referéncies la valoracié de les quals depengui de judicis de valor.
Els licitadors han de presentar una memoria técnica segons el model de 'annex num. 2 del
Plec de Clausules Particulars.

Sobre C: Oferta_econdmica i d’altres referéncies avaluables automaticament. Els licitadors
han de presentar una proposta econdmica segons el model de 'annex num. 2 del Plec de
Clausules particulars. Caldra aportar justificacié6 documental que acrediti la millora segons es
demana en I'annex num. 2 del Plec de Clausules Particulars.

L’apartat relatiu a I'oferiment de millores s’ha d’acompanyar de les explicacions pertinents que
acreditin les afirmacions de compliment dels requisits considerats com a millores i descrits al
PPT.

Tarragona, 13 de febrer de 2026.

Dr. Fernando Bravo
Responsable de KTT i Projectes Industrials
Fundacié Institut Catala d’Investigacié Quimica
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Annex |
Descripci6 del disseny i projecte fabricacio
de la unitat mobil de captura de CO, per carbonatacio

La unitat d’assaig mobil de captura de CO. per carbonatacié es fabricara segons les
especificacions establertes en la fase de disseny del projecte, seguint la documentacio
seguent.

- Maquetes en CAD3D del sistema de captura de CO. per carbonatacio i del modul de
pre-captura.
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Diagrames de procés (PFD) del sistema de captura de CO2 per carbonatacio i
del modul de pre-captura de condicionament d’alimentacié del flue gas.
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- Llista d’equips i materials amb les seves especificacions basiques del sistema
de captura de COz2 per carbonatacié i del modul de pre-captura.

NOm. | Referéncia | Descripcié Capacitat
unitats
Reactor rotatori 1 R-3101 Reactor rotatori de | 5 m?3
carbonatacio
Bomba 1 P-3101 Bomba aigua humectacié | 6 barg
del residu solid.
Compressor 1 V-3101 Compressi6 de flue gas | 5 barg

per alimentar el gas
d’entrada al reactor.

Compressor aire 1 V-3103 Compressor d'aire per | 6 barg
pressuritzar el sistema.

Tolva alimentacié 1 T-3101 Tolva d'alimentacié del | V=110
residu alcali al reactor
rotatori

Tolva sortida 1 T-3102 Tolva de descarrega de | V=110

material carbonatat a la
sortida del reactor

rotatori

Diposit d’aigua 1 T-3103 Diposit d’aigua | V=500 |
d’humectacié del residu
solid.

Refredador flue gas 1 E-3101 Intercanviador. Ain= 2,1 m?
Deshidratador gas
d'entrada

Refredador agua 1 E-3102 Enfriamiento de agua de | 65 kw
Servicio.

Ciclo 1 C-3101 Cicld6 residu solid/gas | V=152 1
residual. Reté les

particules solides que
s'arrosseguen amb el
corrent de gas de sortida.
Valvula rotativa entrada | 1 N-3101 Valvula d'alimentacié al | 14 rpm
reactor
Elevador Cangilones 1 X-3102 Elevador material solid | 8 m
per a la carrega de la
tolva d'alimentacio
d'entrada.

Equips N° unitats Referéncia (PFD)

Columna de rentat amb demister 1 C-6101
Bomba 3 P-6101/6102/6103
Bomba bufadora 1 V-6101
Bescanviador 3 E-6101/6102/6103
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