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1. OBJECTE

Aquest Plec de Prescripcions Tecniques (en endavant PPT) descriu els requisits tecnics
necessaris i les accions que cal dur a terme per insonoritzar el grup hidraulic de dues
premses del Taller Central de Material Mobil de La Sagrera (en endavant Taller de
Sagrera) de 'empresa Ferrocarril Metropolita de Barcelona (en endavant FMB).

El principal focus d’emissié de soroll en aquestes maquines €s la unitat hidraulica. Per
tant, és on cal actuar per aconseguir una atenuacié més rellevant del soroll emeés.

Aquesta actuacié esta enfocada a aconseguir una millora, a nivell de Prevencié de
Riscos Laborals, de I'exposicié al soroll als llocs de treball on es situa 'operador en
aquestes dues maquines. L’objectiu és aconseguir una atenuacié que permeti que el
soroll generat per la maquina sigui igual o inferior a 80 dB (A) en aquests llocs.

2. ABAST

L' abast d'aquesta licitacié6 compren els seglents treballs per a cadascuna de les dues
premses:

o Projecte descriptiu i justificatiu de l'adequaci6 de la soluci6 adoptada als
requeriments d’aquest PPT.

e Fabricacio, instal-laci6 i posada en servei de la solucié adoptada.

e Lliurament de la documentacio.

o Verificacio del nivell sonor aconseguit als llocs d’operador.

e Servei de garantia i manteniment.

2.1 PREMSA DE CALAT

Premsa marca KOLGA pel calat i descalat d’elements tals com rodes, discs de fre o
corones de reductores en eixos ferroviaris, ubicada a la Seccié de Maquinaria del taller.

Fig. 1. Vista general de la premsa de calat.



Aquesta premsa té dos llocs d’'operador: un a la tarima de la premsa (dempeus) i un
altre a 'ordinador de la maquina (assegut).

La unitat hidraulica de la maquina es troba situada al costat esquerra del lloc d’'operador
de l'ordinador i a aproximadament 1,5m de distancia, assolint actualment en aquest lloc
aproximadament uns 84 dB (A).
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Fig. 2. Vista de la unitat hidraulica des del lloc d’operador.

A les seglients imatges es mostren diferents vistes de la unitat hidraulica:




Fig. 3. Altres vistes de la unitat hidraulica.

Per una primera aproximacié dimensional, la base en planta del diposit d’oli (color blau)
és de 720mmx1000mm. L’algada des del terra fins a la cara superior és de 1315mm.

L’alcada dels elements sobre el diposit és de 490mm des de la cara superior del diposit.

Com a proposta de partida, es planteja la segtient solucié de proteccidé acustica. No
obstant, sera I'adjudicatari qui defineixi la soluci6 definitiva.

e Panells acustics de 50 mm. de gruix.

e Estructura suport independent dels panells.

e Doble cortina de lames en la part de les connexions hidrauliques.

e Ventilacio forgada a la part interior de la protecci6 acustica.

e La ventilacio es posara en marxa de forma automatica en el moment de posar-
se en funcionament I'equip hidraulic.

La temperatura del grup hidraulic, un cop aillat acusticament, no ha de sobrepassar els
60°C en epoca estival, quan la temperatura ambiental al taller pot arribar al voltant dels
300°.

La solucié adoptada haura de tenir les obertures adients o ser facil de desmuntar i
muntar per facilitar les tasques de manteniment periodic (preventiu anual) dels elements
del grup hidraulic de la premsa.

2.2 PREMSA DE BOGIS

Premsa marca Tradinsa per realitzar les proves estatiques als bogis de totes les series
de trens de la flota de FMB. Ubicada a la Secci6 de Trucks del taller.



Fig. 4. Vista general de la premsa de bogis.

Aquesta premsa té un lloc d’operador a I'ordinador de la maquina (assegut).

La unitat hidraulica de la maquina es troba situada al costat esquerra del lloc d’'operador
de l'ordinador i a aproximadament 1m de distancia, assolint actualment en aquest lloc
aproximadament uns 84 dB (A).

Fig. 5. Vista de la unitat hidraulica i del lloc d’operador.



A les seglients imatges es mostren diferents vistes de la unitat hidraulica:

PERGA BULON PRIMAF

PARTL

Fig. 6. Altres vistes de la unitat hidraulica.

Per una primera aproximacio dimensional, la base en planta del diposit d’oli (color blau)
és de 540mmx1020mm. L’algada des del terra fins a la cara superior és de 615mm.

L’alcada dels elements sobre el diposit és de 500mm des de la cara superior del diposit.

Com a proposta de partida, es planteja la seglent solucié de proteccié acustica. No
obstant, sera I'adjudicatari qui defineixi la solucié definitiva.



e Panells acustics de 50 mm. de gruix.

e Estructura suport independent dels panells.

e Doble cortina de lames a la part de les connexions hidrauliques.

¢ Ventilaci6 forcada de la part interior de la proteccié acustica.

e La ventilacio es posara en marxa de forma automatica en el moment de posar-
se en funcionament I'equip hidraulic.

La temperatura del grup hidraulic, un cop aillat actsticament, no ha de sobrepassar els
60°C en época estival, guan la temperatura ambiental al taller pot arribar al voltant dels
300°.

La solucié adoptada haura de tenir les obertures adients o ser facil de desmuntar i
muntar per facilitar les tasques de manteniment periodic (preventiu anual) dels elements
del grup hidraulic de la premsa.

3. ENTREGA DEL SERVEI

El proveidor disposara d'un termini maxim de vuit (8) mesos, a comptar des de la data
de formalitzacié del contracte, pel lliurament de la maquina modificada segons les
condicions definides en aquest PPT. En cas de que un mateix proveidor sigui
adjudicatari de les dues maquines, aquestes hauran d’entregar-se modificades en el
termini maxim de 8 mesos, a comptar des de la data de formalitzaci6 del contracte, per
a les dues maquines.

Pels treballs a les instal-lacions de FMB, sera responsabilitat del proveidor assegurar la
correcta aplicacio i seguiment de les normes de Prevencié de Riscos Laborals (en
endavant, PRL) aplicades a aquest contracte, aixi com les directrius transmeses per a
la coordinacié amb la propia activitat del Taller de Sagrera.

Préviament a linici dels treballs al taller, s’haura d’haver realitzat la reunid inicial de
Coordinacié d'Activitats Empresarials (CAE) per a aquesta activitat i 'adjudicatari haura
de disposar dels passis d’autoritzacio d’accés del seu personal al Taller de Sagrera.

El proveidor disposara d'un equip de professionals multidisciplinari, capacitat per a
I'execucio de tot el procés de lliurament, coneixedors de les normes PRL aplicables en
cada cas.

El proveidor del subministrament disposara els mitjans necessaris per a la modificacio
de la maquina: transport, mitjans d'elevacio i descarrega de materials, manipulacié dels
diferents components a instal-lar, aixi com de les eines necessaries per al muntatge, no
podent fer Us d'eines, estris 0 maquinaria propietat de FMB.

L' execuci6 dels treballs al taller de Sagrera compren:

e Transport al taller de Sagrera dels materials: descarrega, trasllat i col-locacio en
I'espai definit.

e Muntatge.

e Posada en marxa de la maquina (inclou mesures).



3.1 TRANSPORT | DESCARREGA DE MATERIALS

L'accés d'entrada de vehicles al Taller de Sagrera s'efectuara pel carrer Josep Estivill
47, 08027 de Barcelona.

Es podrarealitzar entre les 7:30h i les 18h, en dies laborables. La data i horari s' acordara
préviament amb la prefectura del taller.

La velocitat maxima dins del centre de treball sera inferior a 5Km/h. Les limitacions de
la infraestructura de taller condicionen les dimensions del vehicle de transport.

L'entrada de vehicles al Taller de Sagrera esta condicionada per la infraestructura que
dona accés al taller mitjangcant una rampa, amb els condicionants segients:

e Pendent maxim al tinel d'accés a taller, (%): 10%.
e Amplada de pas maxima de tunel d'accés a taller, (A): 3.200mm.
e Alcada maxima permesa al tinel d'accés a taller, (Hr): 4.300mm.

La infraestructura de taller compta amb les segtients limitacions:

e Alcada maxima permesa a la infraestructura, (Hi): 4.100mm (a causa de
I'existéncia d'equips de sostre).

El transport per l'interior del taller haura de ser realitzat pel proveidor, amb els seus
mitjans, fins a les zones d’abassegament per cada premsa acordades préviament amb
la prefectura del taller.

Les limitacions de la infraestructura a la Secci6 de Maquinaria, poden condicionar les
dimensions del transport des del moll de descarrega fins a la zona d’abassegament:

e En aquest punt existeix una limitacié d' alcada de 3,5 metres.

3.2 MUNTATGE AL TALLER

Sera responsabilitat del proveidor el seguiment i control d'execucio d'aquests treballs.
De la mateixa manera, durant el muntatge, el seu personal disposara dels recursos
necessaris per al correcte tractament de la Prevencio de Riscos Laborals.

Per tal de minimitzar el temps d’indisponiblitat de maquina, caldra minimitzar el temps
de muntatge de la soluci6 insonoritzant a la unitat hidraulica de cada premsa. Per tant,
caldra portar premuntades aquelles parts que sigui possible previ a intervenir sobre la
propia maquina. Aixo és especialment important per la premsa de bogis, que no podra
romandre fora de servei més de 3 dies seguits.

Es considera dins d’aquest termini les proves de funcionament prévies a I'entrega de la
maquina modificada.

Els treballs es podran realitzar entre les 7:30h i les 21h, en dies laborables. També sera
possible en dissabte no festiu, respectant la normativa local de nivells d'emissié de
sorolls en funcié de I'horari.



La realitzacio dels treballs (dates i horari) sempre es coordinara amb la prefectura del
taller.

El Taller de Sagrera cedira una zona de treball acotada, per a 'emmagatzematge de
materials i eines, col-locacié d'estris, etc. FMB no assumira la responsabilitat de la
guardia i custodia d'aquests elements, essent responsabilitat I'adjudicatari fins a
I'entrega oficial de la maquina modificada.

Tots els pictogrames nous que calgui afegir a la maquina estaran escrits en idioma
catala o castella.

3.3 POSADA EN MARXA

La posada en marxa compren la possible configuracio i parametritzacié de maquina,
comprovacio de la correcta funcionalitat de maquina conjuntament amb un técnic de
FMB (mitjangant I'execucio el protocol de proves que s’acordi entre les parts) i la mesura,
segons normativa europea d’aplicacio, en els llocs dels operadors de I'emissié de soroll
aeri generat pel grup hidraulic insonoritzat en condicions de carrega, que haura de ser
<80dB (A).

A continuacié, en cas de ser necessari, es realitzara la formacié del personal de FMB
en les tasques de manteniment que requereixi la nova solucié muntada. Es realitzara
una sessi6 formativa per cadascun dels torns de treball:

e T1: En horari entre les 6:00 i les 14:00 hores.
e T2: En horari entre les 14:00 i les 22:00 hores.

4. MANTENIMENT

La solucié adoptada requerira un manteniment minim o nul.

En cas de ser necessari, I'adjudicatari haura de fer lliurament del pla de manteniment
preventiu, on es detallaran les operacions de manteniment a realitzar i la seva
periodicitat. També haura de lliurar el manual de manteniment, que ha de definir com
desenvolupar les operacions indicades en el pla, indicant si fos necessari la utilitzacié
d'estris especials o aparells de control. Adjunt al pla i manuals de manteniment, lliurara
el llistat de peces de recanvi, indicant les referéncies dels elements de canvi en les
revisions.

4.1 EINES ESPECIALS

En el cas de ser necessari, el proveidor lliurara les eines especials necessaries per dur
a terme el manteniment preventiu i correctiu. Aquestes eines han de disposar del
corresponent marcatge CE, declaracio de conformitat, manual d'ds i manteniment i
adequacio segons el que s'indica en el RD 1215/97. A més, s'han d'aportar els planols
constructius d'aquests estris.
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5. DOCUMENTACIO DE PROJECTE

La documentacié del projecte consta de 2 parts diferenciades:

¢ Memoria de Projecte.
e Documentacio de lliurament de la maquina modificada.

5.1 MEMORIA DE PROJECTE

En la memoria de projecte, el proveidor descriura les caracteristiques de la solucio
d’'insonoritzacié que s’aplicara. També definira les especificacions técniques per al
correcte desenvolupament i control de les activitats de fabricacio, instal-lacié i posada
en marxa de la maquina.

En un termini maxim de quatre (4) setmanes després de la signatura del contracte, el
proveidor del subministrament haura de presentar a FMB la memoria del projecte. La
fabricaci6 de maquina no s'autoritzara fins a la validaci6 per part de FMB de la
documentacié presentada. Per a aquesta validaci6 FMB disposara de 10 dies
laborables, en la qual haura d'aprovar o rebutjar el projecte. En cas de rebuig,
I'adjudicatari haura de presentar de nou el projecte modificat atenent els comentaris de
FMB i en cap cas alterara I'import d'adjudicacié. En cas de consultes, el proveidor donara
rapida resposta per tal de poder aprovar definitivament el projecte en un termini maxim
de vuit (8) setmanes des de la signatura del contracte. En cas de no complir amb les
modificacions demanades en el termini indicat, la memoria no sera aprovada per FMB.

Si, un cop transcorreguts els terminis indicats, la proposta documental no ha estat
aprovada per FMB es considerara com a no formalitzat el contracte sense que l'inicial
adjudicatari tingui dret a cap indemnitzacio ni cap compensacio per cap concepte. Aixi
mateix, es procedira a adjudicar el contracte al licitador que hagi presentat la seguent
oferta amb millor relaci6 qualitat-preu, prévia presentacio de la documentacié exigida en
la clausula 22.8 del PCP.

La memoaria del projecte ha de comprendre:

¢ Memoria descriptiva i caracteristiques de la solucié d’insonoritzacio.

¢ Planols dimensionals.

¢ Esquemes d'instal-lacions.

e Planols d'eines especials (si aplica).

e Plade treball i lliuraments; calendari temporal amb fases de projecte i fabricacio.

¢ Pla de qualitat: Protocols d'inspeccio i assaigs de validacié (inclou mesura de
soroll)

e Llistat de peces de recanvi.
e Llista d'eines que es lliuraran (si aplica).
e Pla de formacio (si aplica).

11



5.2 DOCUMENTACIO DE LLIURAMENT DE MAQUINA,

Aquesta documentacié sera lliurada conjuntament amb la modificaci6 de maquina
finalitzada.

L'adjudicatari lliurara tota la documentacio legal i técnica, actualitzada, que permeti
coneixer la solucié implantada en profunditat des del punt de vista tecnic i funcional,
mantenir-la, adquirir i reposar els elements fungibles i reconstruir-lo, en el cas de danys
importants.

Tanmateix, haura de justificar si es tracta d’'una modificacié no substancial i certificar-
ho.

La documentacio haura de contemplar com a minim:

¢ Documentacio técnica de I'apartat 5.1 actualitzada.

e Certificat de modificaci6 no substancial o Declaraci6 CE de Conformitat del
conjunt de I'equip (en el cas gue es tractés d’'una modificacioé substancial).

e Certificat d'adequaci6 de la maquina al RD1215/1997.
¢ Manual d’'us i manteniment (si ho requereix la solucié adoptada).

Tota la documentacio i planols s'hauran de lliurar en catala o castella, en format digital
pdf indexat.

La maquina modificada es considerara lliurada un cop s’hagin realitzat les proves
d’acceptacioé de forma satisfactoria i entregat completament tota la documentacio. Es
podra procedir a la signatura de I'Acta de Recepcid, donant lloc aixi a l'inici de la garantia.

En cas de modificacions de disseny posteriors al lliurament de la documentacio,
I'adjudicatari estara obligat a actualitzar-la.

6. GARANTIA

La garantia comencga a comptabilitzar en el moment que se signa I'Acta de Recepci6 de
Magquina.

El periode de garantia sera de dos (2) anys per a la modificacio realitzada.

En cas que per causa de mala qualitat de material o per no reunir els requisits tecnics
exigits es produissin anomalies, funcionament defectu6s o anormal, el proveidor es
responsabilitzara de les despeses ocasionades i dels danys i perjudicis provocats en la
prestaci6 del servei.

Durant el periode de garantia, |'adjudicatari estara obligat a realitzar els manteniments
preventiu i correctiu sense cap cost per a FMB.

Respecte al manteniment correctiu que pugui donar-se en el termini de garantia, és
responsabilitat de I'adjudicatari la reparacié amb un termini de resposta de maxim 72
hores de dies laborables. Queda exclos d'aquesta responsabilitat les intervencions
derivades d'un incorrecte Us de maquina.
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Aquestes accions es coordinaran sempre amb la prefectura de Taller de Sagrera.

Sera condicié indispensable per finalitzar el periode de garantia i procedir a la recepcio
definitiva que tota la documentacio contractual s'hagi lliurat en la seva versio definitiva i
estigui validada per FMB.

7. CRITERIS AMBIENTALS

Els embalatges no primaris (*) dels productes estaran fabricats al 100 % a partir de
materials reciclats.

(*) embalatge addicional al del propi material per a la distribucié final del producte.

S’hauran de prendre les mesures que calgui durant la realitzacio del servei per
qué en cap cas hi hagi cap tipus d’abocament o vessament de liquid directe al
medi ambient. Alhora si el servei implica I'is i/o0 manipulacié de productes liquids
perillosos s’haura de disposar de mitjans de contencié i absorcié davant de
possibles vessaments.

El residus es gestionaran respectant la normativa d'aplicacio i els procediments
interns de gestié de residus i sistemes de recollida selectiva establerts per TMB.
En cap cas, els residus poden ser abandonats o dipositats en llocs que no siguin
habilitats per a tal funcié. Els residus sempre es dipositaran en els llocs
especialment habilitats per a la seva recollida i posterior gestid. Referéencia:
Procediment 502 de TMB.

13



