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INFORME EN EL QUE SE JUSTIFICAN LOS ASPECTOS ESTABLECIDOS EN LOS
ARTICULOS 28, 100, 101 y 116.4 DE LA LEY 9/2017 DE CONTRATOS DEL
SECTOR PUBLICO EN RELACION CON EL CONTRATO DE "SUMINISTRO,
INSTALACION, PUESTA EN MARCHA, FORMACION Y MANTENIMIENTO DE
PLATAFORMA INTEGRADA PARA LA FABRICACION AVANZADA DE
ESTRUCTURAS MULTIMATERIALES EN ENTORNO ESTERIL PARA EL GRUPO
BIOMATERIALS FOR NEURAL REGENERATION DEL INSTITUTO DE
BIOINGENIERIA DE CATALUNA”

Exp. 01/2026

De conformidad con lo previsto en los articulos 28, 100, 101 y 116.4, de la Ley
9/2017, de 8 de noviembre, de Contratos del Sector Publico (en adelante, "LCSP"),
en el expediente de contratacién deben justificarse los aspectos que se detallan en
los referidos preceptos de la norma antes mencionada. A tal efecto, el presente
informe tiene por finalidad dar cumplimiento a lo establecido en los mencionados
articulos y se emite, por tanto, con el fin de justificar los aspectos que se establecen
a continuacién en relacién con el contrato de "SUMINISTRO, INSTALACION,
PUESTA EN MARCHA, FORMACION Y MANTENIMIENTO DE PLATAFORMA
INTEGRADA PARA LA FABRICACION AVANZADA DE ESTRUCTURAS
MULTIMATERIALES EN ENTORNO ESTERIL PARA EL GRUPO BIOMATERIALS
FOR NEURAL REGENERATION DEL INSTITUTO DE BIOINGENIERIA DE
CATALUNA" ser instalado en el IBEC.

a

I) Objeto del Contrato:

La contratacion del servicio suministro, instalacién, puesta en marcha, formacion y
mantenimiento de Plataforma Integrada para la Fabricacion Avanzada de Estructuras
Multimateriales en Entorno Estéril destinado al grupo de Biomaterials for Neural
Regeneration GRoup del Instituto de Bioenginyeria de Catalufia (IBEC).

Dicho objeto corresponde al cédigo de la nomenclatura comun de contratacion publica
38900000- “Instrumentos de evaluacion o ensayo diversos” (CPV) de la Comisidn
Europea.

II) Necesidades a satisfacer, idoneidad del objeto y contenido del contrato:

El grupo Biomaterials for Neural Regeneration del IBEC desarrolla investigacion
puntera en ingenieria tisular, biofabricacién y modelos tridimensionales de tejidos
humanos, con un énfasis particular en la regeneracion del sistema nervioso central y
en la creacion de modelos fisioldgicos avanzados que permitan estudiar mecanismos
bioldgicos en condiciones controladas y reproducibles. Para avanzar en esta linea
estratégica, el grupo requiere herramientas que permitan recrear, con precisién
micrométrica, la complejidad estructural y funcional de los tejidos humanos,
incluyendo la médula espinal, los circuitos neuronales y las interfaces
neurovasculares.

En este contexto, disponer de una plataforma de bioimpresion 3D por extrusion
multimaterial no es solo recomendable: se ha vuelto estrictamente necesario para
continuar desarrollando investigacion competitiva a escala internacional. Una
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herramienta de estas caracteristicas permite trabajar con una amplia variedad de
biomateriales —desde hidrogeles termosensibles y matrices biopoliméricas hasta
polimeros fundidos o formulaciones multimodales— y combinarlos en un Unico
proceso de impresién, integrando extrusidén neumatica, volumétrica y sistemas
microfluidicos de mezcla dindmica. Esta versatilidad resulta esencial para reproducir
la heterogeneidad y la arquitectura tridimensional que caracteriza a los tejidos del
sistema nervioso.

La plataforma de biofabricacion seleccionada debe integrar, dentro de un Unico
entorno estéril, multiples principios de extrusion que operen de forma simultanea —
incluyendo extrusion neumatica, volumétrica, por fusion (melt-extrusion),
dispensacion multimaterial basada en gotas y microfluidica—, garantizando la
convergencia fluida de estas tecnologias en un unico flujo de trabajo unificado. Este
nivel de integracion es esencial para asegurar la reproducibilidad, una alta fidelidad
estructural a alta resolucién y el mantenimiento ininterrumpido de la esterilidad a lo
largo de todo el proceso de fabricacidn.

Ademas, el sistema debe permitir la modulacion en tiempo real de los parametros de
impresiéon (presidon, velocidad, temperatura, apertura de valvulas, proporciones de
flujo e intensidad de curado) a través de una interfaz externa, sin necesidad de que
el usuario acceda al entorno de bioseguridad. Esta capacidad es necesaria para
preservar la viabilidad celular, corregir desviaciones durante la impresién y
estandarizar protocolos complejos de fabricacion multimaterial.

Igualmente, importante es la capacidad de operar en un entorno estéril controlado,
imprescindible para mantener la viabilidad celular durante el proceso de impresion y
asegurar la calidad experimental. La posibilidad de generar gradientes de
composicion, imprimir fibras mediante electrohilado o electrowriting, aplicar
fotocurado in situ y controlar la temperatura de cada mddulo de extrusion amplia
enormemente el abanico de aplicaciones, desde modelos neuronales y vasculares
hasta sistemas hibridos mas complejos basados en células humanas.

El grupo necesita este tipo de plataforma para fabricar constructos de médula espinal
humana, desarrollar biomateriales bioactivos que estimulen la regeneracién neural,
generar modelos tridimensionales de tejidos que permitan estudiar patologias
humanas en condiciones fisioldgicamente relevantes y realizar experimentacion
reproducible en entornos biomiméticos. Estas capacidades son fundamentales para
abordar proyectos de gran relevancia cientifica, incluyendo aquellos financiados
mediante convocatorias europeas altamente competitivas.

III) Insuficiencia de medios propios de la entidad para realizar la prestacion
objeto del contrato:

En la actualidad, el IBEC no cuenta con un sistema de bioimpresién que alcance los
niveles de precision, versatilidad y control que exige la investigacion que desarrolla
el grupo Biomaterials for Neural Regeneration. Las herramientas disponibles en el
instituto, aunque utiles para aplicaciones basicas, carecen de la modularidad,
estabilidad y sofisticacion necesarias para abordar procesos de biofabricacion
avanzados. Su capacidad técnica es limitada y no se ajusta a los estandares actuales
del campo, especialmente en lo que respecta a la impresion multimaterial, la
integracion de procesos combinados de extrusion, o la incorporacién de técnicas
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como el electrohilado o el electrowriting, fundamentales para generar
microarquitecturas biomiméticas.

La ausencia de un sistema capaz de trabajar dentro de un entorno estéril, gestionar
multiples modos de extrusién con control térmico independiente y producir
constructos de alta resolucidon impide reproducir la complejidad que requieren los
modelos organotipicos de tejidos humanos, y en particular los destinados al estudio
de la médula espinal y de los circuitos neuronales. Esto condiciona la calidad
experimental, reduce la reproducibilidad y limita la capacidad del grupo para avanzar
en lineas de investigacion que exigen precision y control en la fabricacidon
tridimensional de tejidos.

El instituto no dispone de ninguna plataforma capaz de realizar formulaciones
multimaterial dinamicas mediante microfluidica, incluyendo la generacion de
gradientes en tiempo real, estructuras nucleo-corteza (core-shell) y la mezcla
programable de hasta cuatro componentes durante una Unica impresion. Esta
funcionalidad es esencial para la generacion de arquitecturas de tejido neural
biomimético y no puede lograrse con ninguno de los equipos actualmente disponibles
en el IBEC.

Asimismo, la ausencia de un sistema de extrusion compatible con melt-electrowriting
limita la fabricacién de andamiajes a escala micro- y nanométrica necesarios para la
regeneracion neural, donde didmetros de fibra inferiores a 10 micras son criticos para
guiar el crecimiento axonal. Una plataforma que no integre esta capacidad no
cumpliria los objetivos cientificos del Grupo.

Esta insuficiencia tecnoldgica afecta directamente al cumplimiento de proyectos en
curso y compromete el desarrollo de nuevas aproximaciones experimentales que
requieren estructuras tridimensionales complejas y rigurosamente definidas. Por ello,
y dado que los medios existentes no permiten alcanzar los objetivos cientificos
planteados, se considera imprescindible la adquisicién de una plataforma de
bioimpresiéon avanzada que cubra estas necesidades y permita garantizar la
continuidad y calidad de la investigacién del grupo.

IV) Presupuesto de licitacion:

Se entiende por presupuesto base de licitacién el limite maximo de gasto que, en
virtud del contrato puede comprometer el 6rgano de contratacion, incluido el
Impuesto del Valor Ahadido.

Atendiendo a que el presupuesto de licitacién debe ser adecuado a los precios de
mercado, debiendo tener en consideracion los costes directos e indirectos y otros
eventuales gastos calculados para su determinacion, se fija el siguiente presupuesto
de licitacion:

Base Imponible: 380.000 €
IVA al 21%: 79.800 €

Total: 459.800€

V) Valor estimado del contrato:
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Se entiende por valor estimado del contrato el valor el importe total, sin incluir el
Impuesto del Valor Aiadido, pagador segun las estimaciones realizadas.

Desglose del valor estimado del contrato:

Presupuesto base de licitacidon (sin IVA): 380.000.-€
Posible prérroga: -

Posibles modificaciones: -

Posibles opciones eventuales: -

TOTAL VALOR ESTIMADO DEL CONTRATO 380.000.-€ (sin IVA)
VI) Duracion del contrato:

El equipo se suministrard, instalard, se pondra en marcha y se realizara la formacidn
en un periodo maximo de 3 meses.

VII) Justificacion del procedimiento utilizado para la adjudicacién del
contrato:

El presente contrato se adjudicard mediante procedimiento abierto y tramitacion
ordinaria, de conformidad con lo establecido en la LCSP.

VIII) Justificacion de la no division en lotes.
El objeto del contrato no admite division.

En el presente caso, y atendiendo a lo dispuesto en el articulo 99.3 de la LCSP, en
atencion a la naturaleza y objeto del contrato, no se ha optado por su divisiéon en
lotes por razones de caracter técnico y que vienen motivadas por el hecho de que el
objeto del contrato es un suministro, y la realizacion independiente de las diversas
prestaciones dificultaria la correcta ejecucion del contrato ademas del riesgo que se
deriva de la propia naturaleza del contrato ante la necesidad de coordinar la ejecucién
de las diferentes prestaciones, lo que imposibilita el escenario de la division en lotes
y su ejecucidn por una pluralidad de contratistas.

IX) Criterios de solvencia:

Atendiendo al objeto del contrato y a su valor estimado, se proponen los siguientes
criterios de solvencia:

1. Solvencia técnica o profesional: Una relacidon de los suministros principales
efectuados de la misma naturaleza o similar que los que constituyen el objeto
del contrato en el curso de, como maximo, los tres ultimos anos, en la que se
indique el importe, la fecha y el destinatario, publico o privado; cuando sea
necesario para garantizar un nivel adecuado de competencia, los poderes
adjudicadores pueden indicar que se tienen en cuenta las pruebas de los
suministros pertinentes efectuados mas de tres afios antes.
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Los empresarios deberan acreditar haber ejecutado, durante el afio de mayor
ejecucion del periodo indicado, un importe (sin impuestos) igual o superior al
valor estimado del contrato.

2. Solvencia econdmica y financiera: Declaraciéon sobre el volumen de
negocios en el ambito de actividades correspondiente al fin del contrato,
referido como maximo a los tres ultimos ejercicios disponibles en funcién de
la fecha de creacidn o de inicio de las actividades del empresario, en la medida
en que se disponga de las referencias de este volumen de negocios. El
volumen global de negocio anual debera ser de como minimo un importe igual
o superior al valor estimado del contrato.

X) Criterios de adjudicacion:

De conformidad con el articulo 145.1 de la LCSP y atendiendo al objeto del contrato
de referencia, se proponen los siguientes criterios de adjudicacion:

PUNTUACION TOTAL DE UNA OFERTA "i"

La puntuacién total (PT) de una oferta (i) sera:
PTi = PAi + PVi
Donde:

PTi: Puntuacién total de la empresa
PAi: Puntuacion criterios de apreciacion automatica de la empresa "i"
PVi: Puntuacion criterios sujetos a juicio de valor de la empresa "i"

Los sistemas empleados para la valoracion de cada uno de los criterios de
adjudicacion se describen a continuacion:

CRITERIOS SUJETOS A JUICIO DE VALOR (PVi): 40 PUNTOS

- CARACTERISTICAS TECNICAS HASTA UN MAXIMO DE 23 PUNTOS:

e Idoneidad de la solucidén propuesta respecto a lo que se pide en el Pliego de
Prescripciones Técnicas (23 puntos).

Se dara la puntuacidon maxima a la empresa que presente los mejores parametros.
Se deberd demostrar de manera concreta, respaldado por documentacién técnica,
que las caracteristicas de la plataforma son similares o idénticas a las especificadas
en el pliego de prescripciones técnicas.

Esta serd la propuesta que obtendrd la mejor puntuacion y por comparacion
inversamente proporcional se hara la asignacién de los puntos.
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- OFERTA DE APOYO TECNICO Y SERVICIO POSTVENTA DE MANTENIMIENTO
(HASTA 15 PUNTOS):

En base a la memoria de soporte técnico, durante el periodo de garantia, y de servicio
postventa de mantenimiento presentadas, se tendra en cuenta cudl es la propuesta
mas completa y que mejor se adapta a las necesidades del IBEC en todos los
aspectos: servicio de apoyo, actualizaciones, mantenimiento y asistencia técnica, y
de todos los plazos de respuesta, en caso de que se produzcan incidencias. Esta sera
la propuesta que obtendrd la mejor puntuacién y por comparacion inversamente
proporcional se hara la asignacion de los puntos.

- PLAN DE FORMACIO (HASTA 2 PUNTOS):

Se tendra en cuenta cudl es la propuesta de formacién mas completa que se presente,
tanto por el numero de dias dedicados a la misma como por los contenidos que se
propongan, con el objetivo de capacitar al grupo para el uso de la plataforma. Esta

sera la propuesta que obtendra la mejor puntuacién, y por comparacién inversamente
proporcional se realizara la asignacion de puntos.

CRITERIOS SUJETOS A CRITERIOS AUTOMATICOS (PAi) = 60 PUNTOS

-OFERTA ECONOMICA (PRECIO) (50 PUNTOS):

PV= Puntuacio de |'oferta a Valorar

X P P = Punts criteri economic
Om = Oferta Millor

OV = Oferta a Valorar

(5 ()

IL = Import de Licitacié
VP = Valor de ponderacio

El Valor de Ponderacion sera 1.

Justificacién férmula: En aplicacién de la Directriz 1/2020 de aplicacién de
féormulas de valoracion y puntuacion de las proposiciones econdémica y técnica
de la Direcciéon General de Contratacion Publica.

(*) Seran bajas presuntamente desproporcionadas aquellas de las que resulte
Oferta a Valorar < 0,9 x PM, donde PM es la media aritmética de los precios de
las ofertas presentadas.

- MEJORAS (HASTA 3 PUNTOS):

0 Herramientas adicionales de control térmico, y camaras de supervision
adicionales, (2 punto)
O Moddulos adicionales de fotocurado (1 punto)
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-EXPERIENCIA CON EQUIPOS O INSTITUCIONES EN PROYECTOS DENTRO
DEL AMBITO DE LA INVESTIGACION BIOMEDICA (HASTA 7 PUNTOS).

Se dard la puntuacion maxima a la empresa que presente los mejores parametros y
que acredite su experiencia en proyectos con equipos o instituciones dentro del
ambito de la investigacidon biomédica utilizando la plataforma.

Entre 1-5......... 1 punto

Entre 6-10...... 2 puntos
Entre 11-15.....5 puntos
Mas 16.............. 7 puntos

XI) CONDICIONES ESPECIALES DE EJECUCION:

En cumplimiento del articulo 202 de la LCSP se establece para este contrato las
siguientes condiciones especiales de ejecucién de tipo social, laboral y ambiental:

- Obligacién de mantener, durante la vigencia del contrato, las condiciones laborales
y sociales de las personas trabajadoras ocupadas en la ejecucion del contrato, fijadas
en el momento de presentar la oferta, seguin el convenio que sea de aplicacion.

Esta condicidn se puede acreditar con una declaracion responsable que presente el
contratista, cuando sea requerido.

- Obligacion de disponer en todo caso de un plan de igualdad con la finalidad de
eliminar las desigualdades entre la mujer y el hombre en el mercado correspondiente,
favoreciendo la aplicacion de medidas que fomenten la igualdad entre mujeres vy
hombres en el trabajo, la mayor participacion de la mujer en el ambito laboral y Ila
conciliacion del trabajo y la vida familiar.

El cumplimiento de esta condicion puede acreditarse mediante la presentacion de una
declaracién responsable, cuando sea requerida, sin perjuicio de que se pueda requerir
la presentacién de documentacion acreditativa adicional.

- Obligacidon de cumplir con la Clausula 18 y 19 que disponga el Pliego de Clausulas
Administrativas Particular.

- Compromiso de reduccion de las emisiones de gases de efecto invernadero.
-Mantenimiento y mejora de los valores medioambientales que puedan verse
afectados por la ejecucion del contrato.

XII) Subcontratacion:

Se admite, ver PCAP.

XIII) Cesion del contrato:
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El adjudicatario no podra ceder el presente contrato sin autorizacion previa del
organo de contratacion de acuerdo con el art. 214 de la LCSP.

Barcelona

Dr. Zaida Alvarez Pinto
Group Leader Biomaterials for Neural Regeneration Group



