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CONSTRUCCIO DEL CENTRE EXPERIENCIAL CAL-LIPOLIS

B MATERIALS | COMPOSTOS
BO MATERIALS BASICS
BO1 LiQUIDS

B011  AIGUA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B011-05ME,B0111000.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Algues utilitzades per algun dels usos seglients:
Confeccidé de formigd
— Confeccié de morter
— Confeccié de pasta de guix
- Reg de plantacions
- Conglomerats de grava-ciment, terra-ciment, grava-emulsid, etc.
— Humectacié de bases o subbases
Humectacié de peces ceramiques, de ciment, etc.
CARACTERISTIQUES GENERALS:
Poden ser utilitzades les aiglies potables i les sancionades com a acceptables per la practica.
Es poden utilitzar aiglies de mar o salines analogues per a la confeccidé o curat de formigons sense armadura. Per a la confeccié de formigd armat
o pretesat es prohibeix 1'Us d'aquestes aiglies, tret del cas que es facin estudis especials.
Es podra utilitzar aigua reciclada provinent del rentat dels camions formigonera a la propia central de formigd, sempre que compleixi les
especificacions anteriors i la seva densitat sigui <= 1,3 g/m3 i la densitat total sigui <=1,1 g/cm
L'aigua a utilitzar tant en el curat com en la pastada del formigd, no ha de contenir cap substancia perjudicial en quantitats que puguin afectar
a les propietats del formigé o a la proteccidé de l'armat.
Si ha d'utilitzar-se per a la confeccid o el curat de formigd o de morters i no hi ha antecedents de la seva utilitzacidé o aquesta presenta algun
dubte s'haura de verificar que acompleix totes aquestes caracteristiques:

— Exponent d'hidrogen pH (UNE 83952): >= 5

- Total de substancies dissoltes (UNE 83957): <= 15 g/1 (15.000 ppm)

— Sulfats, expressats en SO4- (UNE 83956) — Ciment tipus SR: <= 5 g/1 (5.000 ppm) - Altres tipus de ciment: <= 1 g/1 (1.000 ppm)

- I6 clor, expressat en Cl- (UNE 7178) - Aigua per a formigd armat: <=3 g/l (3.000 ppm) - Aigua per a formigd pretesat: <=1g/1 (1.000
ppm) — Aigua per a formigd en massa amb armadura de fissuracié: <= 3 g/1 (3.000 ppm)

— Hidrats de carboni (UNE 7132): O

— Substancies organiques solubles en éter (UNE 7235): <= 15 g/1 (15.000 ppm)

I6 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:
— Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

— Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:
Abans de 1'inici de 1'obra i si no es tenen antecedents de 1'aigua que es vol utilitzar, o es tenen dubtes, s'ha d'analitzar 1'aigua per determinar:
— Exponent d'hidrogen pH (UNE 83952)
— Contingut de substancies dissoltes (UNE 83957)
— Contingut de sulfats, expressats en SO4 (UNE 83956)
— Contingut en ié clor Cl- (UNE 7178)
— Contingut d'hidrats de carboni (UNE 7132)
— Contingut de substancies organiques solubles en éter (UNE 7235
En cas d'utilitzar aigua potable de la xarxa de subministrament, no sera obligatori realitzar els assajos anteriors.
En altres casos, la DF o el Responsable de la recepcid en el cas de centrals de formigd preparat o de prefabricats, s'ha de disposar la realitzacid
dels assajos en laboratoris contemplats en l'apartat 78.2.2.1 de 1'EHE, per tal de comprovar el compliment de les especificacions de l'article
27 de 1'EHE.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE, realitzant-se la presa de mostres segons la UNE 83951.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'ha d'acceptar l'aigua que no compleixi les especificacions, ni per a l'amasat ni per al curat.

BO MATERIALS BASICS

BO1 LiQUIDS
B011  AIGUA
B011- AIGUA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B011-05ME.
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1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS
Algues utilitzades per algun dels usos segiients:
Confeccié de formigd
— Confeccié de morter
- Confeccié de pasta de guix
- Reg de plantacions
- Conglomerats de grava-ciment, terra-ciment, grava-emulsid, etc.
— Humectacié de bases o subbases
— Humectacié de peces ceramiques, de ciment, etc.
CARACTERISTIQUES GENERALS:
Poden ser utilitzades les aiglies potables i les sancionades com a acceptables per la practica.
Es poden utilitzar aiglies de mar o salines analogues per a la confeccidé o curat de formigons sense armadura. Per a la confeccié de formigd armat
o pretesat es prohibeix 1'Us d'aquestes aiglies, tret del cas que es facin estudis especials.
Es podra utilitzar aigua reciclada provinent del rentat dels camions formigonera a la propia central de formigd, sempre que compleixi les
especificacions anteriors i la seva densitat sigui <= 1,3 g/cm3 i la densitat total sigui <=1,1 g/cm3
L'aigua a utilitzar tant en el curat com en la pastada del formigd, no ha de contenir cap substancia perjudicial en quantitats que puguin afectar
a les propietats del formigé o a la proteccié de l'armat.
Si ha d'utilitzar-se per a la confeccid o el curat de formigd o de morters i no hi ha antecedents de la seva utilitzacid o aquesta presenta algun
dubte s'haura de verificar que acompleix totes aquestes caracteristiques:

- Exponent d'hidrogen pH (UNE 83952): >= 5

- Total de substancies dissoltes (UNE 83957): <= 15 g/1 (15.000 ppm)

— Sulfats, expressats en SO4- (UNE 83956) — Ciment tipus SR,SRC: <=5 g/1 (5.000 ppm) - Altres tipus de ciment: <=1 g/1 (1.000 ppm)
- I6 clor, expressat en Cl- (UNE 83958) - Aigua per a formigé pretesat: <=1 g/l (1.000 ppm) - Aigua per a formigé armat: <= 2 g/l
— Aigua per a formigd en massa amb armadura de fissuracidé: <= 2 g/l

- Hidrats de carboni (UNE 83959) : 0

— Substancies organiques solubles en éter (UNE 83960): <= 15 g/1 (15.000 ppm)

Alcalis Na20: >= 1,5 g/1

16 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

3.— UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de 1'inici de 1'obra i si no es tenen antecedents de 1'aigua que es vol utilitzar, o es tenen dubtes, s'ha d'analitzar 1l'aigua per determinar:
- Exponent d'hidrogen pH (UNE 83952)

— Contingut de substancies dissoltes (UNE 83957)

— Contingut de sulfats, expressats en S04 (UNE 83956)

Contingut en ié clor Cl- (UNE 83958

— Contingut d'hidrats de carboni (UNE 83959)

— Contingut de substancies organiques solubles en éter (UNE 83960)

En cas d'utilitzar aigua potable de la xarxa de subministrament, no sera obligatori realitzar els assajos anteriors.

En altres casos, la DF o el Responsable de la recepcidé en el cas de centrals de formigd preparat o de prefabricats, s'ha de disposar la realitzaciéd
dels assajos en laboratoris contemplats en l'apartat 78.2.2.1, per tal de comprovar el compliment de les especificacions de l'article 29 del CODI
ESTRUCTURAL.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i el CODI ESTRUCTURAL, realitzant-se la presa de mostres segons la UNE 83951.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT :

No s'ha d'acceptar l'aigua que no compleixi les especificacions, ni per a l'amasat ni per al curat.

BO MATERIALS BASICS
B03 GRANULATS

B030- ARGILA EXPANDIDA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B030-05PH,B030-05PJ.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Granuls esférics obtinguts per un procés de coccidé d'argiles especials a 1200°C en forn rotatori.
S'han considerat les densitats nominals seglients:

- 300- 350 kg/m3

- 550 kg/m3

- 750 kg/m3

CARACTERfSTIQUES GENERALS:

Ha de ser imputrescible i inatacable pels agents atmosferics i productes quimics.
Conductivitat térmica a 20°C (UNE 92-202):

- Densitat aparent 300-350 kg/m3: 0,08 W/m K

- Densitat aparent 550 kg/m3: 0,10 W/m K

- Densitat aparent 750 kg/m3: 0,016 W/m K

Terrossos d'argila, en volum (UNE 53033): < 0,25%

Contingut de fins que passen pel tamis 0,08, en volum (UNE 7135): < 2%

Contingut de sulfats expressats en SO4 i referits al granulat sec en pes (UNE 7245): 1,2%
Resisténcia a la compressid:

- Pes especific aparent 3,0-3,5 kN/m3: 1,3 N/mm2

- Pes especific aparent 5,0 kN/m3: 1,7 N/mm2

- Pes especific aparent 7,5 kN/m3: 1,9 N/mm2

Absorcié d'aigua: < 14% en volum

Tolerancies:

- Resisténcia a la compressié: + 0,1 N/mm2

- Densitat aparent: + 50 kg/m3 DN

- Terrossos d'argila: < 0,5%

- Contingut de fins: < 3,5%

- Contingut de sulfats: < 1,5%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

SUBMINISTRAMENT EN SACS:
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Subministrament: En sacs, de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els
valors per les propietats higrotérmiques segiients, d'acord amb l'especificat en l'apartat 4.1 del DB HE 1:

— Conductivitat teérmica (W/mK)

— Factor de resisténcia a la difusié del vapor d'aigua

Emmagatzematge: Sobre una superficie plana i neta, protegits de pluges i humitats. No s'ha de col-locar pes a sobre, per tal de no aixafar el
material.

ARGILA EXPANDIDA PER A IMPULSAR EN SEC:

Subministrament: En cisternes per impulsar en sec.

No hi ha condicions especifiques d'emmagatzematge.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO MATERIALS BASICS
B03 GRANULATS

B031 SORRA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0311010.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Sorra procedent de roques calcaries, roques granitiques, marbres blancs i durs, o sorra procedent del reciclatge de residus de la construccié
i demolicié en una planta legalment autoritzada per al tractament d'aquest tipus de residu.

S'han considerat els tipus seglients:

— Sorra de marbre blanc

- Sorra per a confeccié de formigons, d'origen:

Sorra per a confeccié de formigons, d'origen: — De pedra calcaria — De pedra granitica

— Sorra per a confeccié de morters

— Sorra per a reblert de rases amb canonades

- Sorres procedents de reciclatge de residus de la construccié i demolicions

CARACTERfSTIQUES GENERALS :

El contractista ha de sotmetre a 1'aprovacié de la DF les pedreres o dipdsits d'on s'han d'obtenir els arids, aportant tots els elements justificatius
que cregués convenients o que 1li fossin requerits pel Director d'Obra, entre d'altres:

- Classificacié geologica.

— Estudi de morfologia.

— Aplicacions anteriors.

La DF ha de poder refusar totes aquelles procedéncies que, al seu criteri, obligarien a un control massa freqiient dels materials que se n'extraguessin.
Els granuls han de tenir forma arrodonida o poliédrica.

La composicié granulométrica ha de ser 1l'adequada al seu uUs, o si no consta, la que estableixi explicitament la DF.

No ha de tenir margues o altres materials estranys.

Contingut de pirites o d'altres sulfurs oxidables: 0%

Contingut de mateéria organica (UNE-EN 1744-1): Color més clar que el patrd

Contingut de terrossos d'argila (UNE 7133): <= 1% en pes

Els arids no han de ser reactius amb el ciment. No s'utilitzaran arids procedents de roques toves, friables, poroses, etc., ni els que continguin
noduls de guix, compostos ferrosos, sulfurs oxidables, etc, en quantitats superiors a les contemplades a 1'EHE

Els arids reciclats hauran de complir amb les especificacions de 1l'article 28 de 1'EHE. A més, els que provinguin de formigons estructurals sans,
o de resisténcia elevada, han de ser adequats per a la fabricacié de formigd reciclat estructural, complint una série de requisits:

— Dimensié minima permesa = 4 mm

— Terrossos d'argila per a un formigdé amb menys del 20% d'arid reciclat: <= 0,6%

— Terrossos d'argila per a un formigé amb 100% d'arid reciclat: <= 0,25%

— Absorcidé d'aigua per a un formigd amb menys del 20% d'arid reciclat: <=
— Absorcidé d'aigua per a un formigd amb més del 20% d'arid reciclat: <= 5%
- Coeficient de Los Angeles: <= 40

— Continguts maxims d'impureses: — Material ceramic: <= 5% del pes — Particules lleugeres: <= 1% del pes - Asfalt: <= 1% del pes
— Altres: <= 1,0 % del pes

En els valors de les especificacions no citades, es mantenen els establerts en l'article 28 de 1'EHE.

SORRA DE MARBRE BLANC:

Barreja amb granulats blancs diferents del marbre: 0%

SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Es denomina sorra a la barreja de les diferents fraccions d'arid fi que s'utilitzen per a la confeccié del formigd

Designacié: d/D - IL - N

d/D: Fraccié granulomeétrica, d tamany minim i D tamany maxim

IL: Presentacid, R rodat, T triturat (matxuqueig) i M barreja

N: Naturalesa de 1'arid (C, calcari; S, silici; G,granitic; O, ofita; B, basalt; D, dolomitic; Q, traquita; I, fonolita; V, varis; A, artificial
i R, reciclat

Mida dels granuls (Tamis 4 UNE-EN 933-2): <= 4 mm

Material retingut pel tamis 0,063 (UNE_EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 20 kN/m3 (UNE EN 1744-1): <= 0,5% en pes

Compostos de sofre expressats en SO3 i referits a granulat sec (UNE-EN 1744-1): <= 1% en pes

Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146507-2)

Sulfats solubles en acid, expressats en SO3 i referits al granulat sec (UNE-EN 1744-1): <= 0,8% en pes

Clorurs expressats en Cl- i referits al granulat sec (UNE-EN 1744-1):

— Formigé armat o en massa amb armadures de fissuracié: <= 0,05% en pes

- Formigé pretesat: <= 0,03% en pes

I6 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

Estabilitat (UNE-EN 1367-2):

— Pérdua de pes amb sulfat sodic: <= 10%

— Pérdua de pes amb sulfat magnésic: <= 15%

Pérdua de pes amb sulfat magneésic (UNE-EN 1367-2) quan el formigd estigui sotmeés a una classe d'exposicidé H o F, i l'arid fi tingui una absorcid
d'aigua >1%: <= 15%

Coeficient de friabilitat (UNE 83115)

— Per formigons d'alta resisténcia: < 40

- Formigons en massa o armats amb Fck<=30 N/mm2: < 50

Els arids no han de presentar reactivitat potencial amb els alcalis del formigd. Per a comprovar-ho, s'ha de realitzar en primer lloc un analisi
petrografic, per a obtenir el tipus de reactivitat que, en el seu cas, puguin presentar. Si d'aquest estudi es dedueix la possibilitat de reactivitat
alcali silice o alcali silicat, s'ha de realitzar l'assaig descrit a 1'UNE 146.508 EX. Si el tipus de reactivitat potencial és alcali carbonat,

s'ha de realitzar l'assaig descrit a 1'UNE 146.507 EX Part 2.
La corba granulométrica de l'arid fi, ha d'estar compresa dins del fus segiient:

Material retingut acumulat, en % en pes,en els tamisos

| ' |
i i i

| Limits | |

! ! 4mm | 2mm | lmm | 0,5mm | 0,25 mm | 0,125 mm | 0,063 mm |

i i | i | | | i |

|Superior| 0 L4 i16 1 40 ) 70 ! 77 (D) !

!Inferior 15 | 38 | 60 | 82 | 94 | 100 | 100 !

(1) Aquest valor varia en funcidé del tipus i origen de 1l'arid.

SORRA DE PEDRA GRANITICA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE-EN 933-1):

- Granulat gruixut: - Qualsevol tipus: <= 1,5% en pes

- Granulat fi: - Granulat arrodonit: <= 6% en pes — Granulat de matxuqueig no calcari per a obres sotmeses a exposicié IIIa,b,c, IV o
alguna classe especifica d'exposicid: <= 6% en pes - Granulat de matxuqueig no calcari per a obres sotmeses a exposicid I,IIa,b o cap classe

especifica d'exposicié: <= 10% en pes

Equivalent de sorra (EAV) (UNE_EN 933-8):

- Per a obres en ambients I, IIa,b o cap classe especifica d'exposicié: >= 70
- Resta de casos: >= 75

Absorcié d'aigua (UNE-EN 1097-6): <= 5%

SORRA DE PEDRA CALCARIA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE-EN 933-1):

- Granulat gruixut: - Qualsevol tipus: <= 1,5% en pes
- Granulat fi: - Granulat arrodonit: <= 6% en pes — Granulat de matxuqueig calcari per a obres sotmeses a exposicié IIIa,b,c,IV o alguna
classe especifica d'exposicié: <= 10% en pes — Granulat de matxuqueix calcari per a obres sotmeses a exposicié I,IIa,b o cap classe especifica

d'exposicid: <= 16% en pes

Valor blau de metilé (UNE 83130):

- Per a obres sotmeses a exposicié I,IIa,b o cap classe especifica d'exposicidé: <= 0,6% en pes
- Resta de casos: <= 0,3% en pes

SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:

La composicidé granulométrica ha de quedar dintre dels limits seglients:

| Tamis |  Percentatge en | Condicions |
| UNE 7-050 | pes que passa | |
! mm | pel tamis | i
i | | |
! 5,00 | A | A =100 |
| 2,50 | B I 60 <= B <= 100 |
| 1,25 | C i 30 <= C <= 100 |
| 0,63 | D I 15 <=D <= 70 |
| 0,32 | E | 5 <= E <= 50 |
| 0,16 | F | 0 <= F <= 30 |
| 0,08 i G | 0 <= G <= 15 |
| | | |
i i i i
| Altres | i C-D <= 50 i
| condi- | I D - E <= 50 |
| cions | I C-E<=170 i

Mida dels granuls: <= 1/3 del gruix del junt

Contingut de matéries perjudicials: <= 2%

GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO I DEMOLICIONS:

El material ha de procedir d'una planta autoritzada legalment per al tractament de residus de la construccid.

El material no ha de ser susceptible de cap mena de meteoritzacidé o d'alteracid fisica o quimica sota les condicions més desfavorables que

presumiblement es puguin donar al lloc d'utilitzacié.

No han de donar lloc, amb l'aigua, a dissolucions que puguin causar danys a estructures, capes de ferms, o contaminar el s6l o corrents d'aigua.

S'ha considerat que 1'Gs sera el reblert de rases amb canonades.

Per a qualsevol utilitzacié diferent d'aquesta, es requereix l'acceptacid expressa de la direccidé facultativa i la justificacid mitjancant els

assaigs que pertoquin que es compleixen les condicions requerides per a l'us al que es pretén destinar.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.
Cada remesa de sorra s'ha de descarregar en una zona ja preparada de sdol sec.
Les sorres de tipus diferents s'han d'emmagatzemar per separat.

Els arids s'han d'emmagatzemar de tal manera que quedin protegits contra la contaminacié, i evitant la seva possible segregacié, sobretot durant
el seu transport. Es recomana emmagatzemar-los sota cobert per evitar els canvis de temperatura del granulat, i en un terreny sec i net destinat

a l'apilament dels arids. Les sorres d'altres tipus s'han d'emmagatzemar per separat.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigdén Estructural (EHE-08).
SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).
UNE-EN 12620:2003 Aridos para hormigén.

Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F, parte II del CTE, aprobado por el Real Decreto 314/2006.
SORRES PER A ALTRES USOS:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

L'entrega de granulat a l'obra ha d'anar acompanyada d'un full de subministrament proporcionat pel subministrador, en el que hi han de
com a minim les seglients dades:

— Identificacié del subministrador

— Numero del certificat de marcatge CE o indicacié d'autoconsum
— Numero de série de la fulla de subministrament

- Nom de la cantera

— Data del lliurament

- Nom del peticionari

— Designacidé de l'arid segons l'article 28.2 de 1'EHE

- Quantitat de granulat subministrat

— Identificacié del lloc de subministrament

constar
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El fabricant ha de proporcionar la informacié relativa a la granulometria i a les tolerancies de l'arid subministrat.

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE,
segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a carreteres i altres
treballs d'obres publiques i edificacié de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser
definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre, - Productes per a edificacié, fabricacié de productes
de formigé prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres publiques de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*.
* Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre: - Sistema 2+: Declaracid
de Prestacions - Productes per a edificacid, fabricacié de productes de formigd prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres publiques de
Funcio: Aplicacions que no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes
administratives nacionals de cada estat membre, - Productes per a carreteres i altres treballs d'obres publiques i edificacié de Funcio: Aplicacions
que no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals
de cada estat membre: - Sistema 4: Declaracié de Prestacions

El simbol de marcatge de conformitat CE s'ha d'estampar d'acord amb la Directiva 93/68CE i ha d'estar visible sobre el producte o sobre etiqueta,
embalatge o documentacié comercial i ha d'anar acompanyat de la seglient informacié:

— Numero d'identificacié de l'organisme de certificacid

— Nom o marca d'identificacié i direccié del fabricant

— Les dues Ultimes xifres de l'any d'impressié del marcatge

- Referéncia a la norma (UNE-EN 12620

— Descripcidé del producte (nom generic, material, Us previst)

— Designacié del producte

— Informacié de les caracteristiques essencials aplicables

A la documentacié del marcatge haura d'indicar:

— Nom del laboratori que ha realitzat els assajos

— Data d'emissié del certificat

— Garantia de que el tractament estadistic és l'exigit en el marcatge

— Estudi de fins que justifiqui experimentalment el seu Us, en el cas que hi hagi arids que no compleixen amb l'article 28.4.1.

L'arid reciclat ha d'incloure en la seva documentacid:

— Naturalesa del material

— Planta productora de l'arid i empresa transportista de la runa

— Preséencia d'impureses

— Detalls de la seva procedéncia

— Altre informacidé que resulti rellevant

OPERACIONS DE CONTROL:

Els arids han de disposar del marcatge CE, de tal manera que la comprovacié de la seva idoneitat per al seu Us es fara mitjangant un control documental
del marcatge per tal de determinar el compliment de les especificacions del projecte i de l'article 28 de 1'EHE.

En el cas d'arids d'autoconsum, el Constructor o el Subministrador ha d'aportar un certificat d'assaig, de com a maxim tres mesos d'antiguitat,
realitzat en un laboratori de control dels contemplats en l'article 78.2.2.1 de 1'EHE, que verifiqui el compliment de les especificacions de 1l'arid
subministrat respecte l'article 28 de 1'EHE.

La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de suficient informacid, ha de poder determinar 1l'execucid
de comprovacions mitjangant assaigs.

La DF, a més, ha de valorar si realitzar una inspeccié a la planta de fabricacié, a poder ser, abans del subministra de l'arid, per comprovar
la idoneitat per a la seva fabricacidé. En cas necessari, la DF ha de poder realitzar els assaigs seglients per a verificar la conformitat de les
especificacions:

— Matéria organica (UNE-EN 1744-1).

— Terrossos d'argila (UNE 7133).

- Material retingut pel garbell 0.063 UNE (UNE EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 2 (UNE EN 1744-1).

— Compostos de sofre (SO3)- respecte al granulat sec (UNE-EN 1744-1).

— Sulfats solubles en acid (UNE-EN 1744-1).

- Contingut d'Ié CL- (UNE-EN 1744-1).

- Assaig petrografic

- Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146-507 i UNE 146-508).

- Equivalent de sorra (UNE-EN 933-8).

— Absorcidé d'aigua (UNE-EN 1097-6) .

— Assaig d'identificacié per raigs X.

- Perdua de pes amb sulfat magnésic (UNE-EN 1367-2)

— Assaig granulometric (UNE-EN 933-2)

— Coeficient de friabilitat (UNE 83115)

Un cop s'hagi realitzat l'apilament, s'ha de realitzar una inspeccid visual, i si es considera necessari, s'han de prendre mostres per realitzar
els assaigs corresponents.

S'ha de poder acceptar la sorra que no compleixi amb els requisits sempre i quan mitjancant rentat, cribatge o mescla, assoleixi les condicions
exigides.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'ha d'acceptar la sorra que no compleixi totes les especificacions indicades al plec de condicions. Si la granulometria no s'ajusta a la utilitzada
per a l'establiment de les dosificacions aprovades, s'hauran de projectar i aprovar noves férmules de treball.

No s'han d'utilitzar arids fins els quals l'equivalent de sorra sigui inferior a:

- 70, en obres sotmeses a les classes I, IIa o IIb, i no sotmeses a cap classe especifica d'exposiciéd

- 75, en la resta de casos

En cas que les sorres procedents del matxuqueig de roques calcaries o de roques dolomitiques que no compleixin l'especificacié de l'equivalent
de sorra, s'han de poder acceptar si l'assaig del blau de metile (UNE-EN 933-9) compleix el seglient:

- Per a obres amb classe general d'exposicié I, IIa o IIb (i sense classe especifica): <= 0,6% en pes

- Resta de casos: <= 0,3% en pes

Si el valor del blau de metilé fos superior als valors anteriors, i es presentin dubtes de la preséncia d'argila en els fins, s'ha de poder realitzar
un assaig de rajos X per a la seva deteccidé i identificacidé: s'ha de poder utilitzar 1l'arid fi si les argiles sén del tipus caolinita o illita,
i si les propietats del formigd amb aquest arid sén les mateixes que les d'un que tingui els mateixos components perd sense els fins.

S'han de poder utilitzar sorres rodades, o procedents de roques matxucades, o escories siderurgiques adequades, en la fabricacié de formigé d'us
no estructural.

BO MATERIALS BASICS
B03 GRANULATS

B033 GRAVA DE PEDRERA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0331Q10.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Granulats utilitzats per a algun dels usos seglients:
— Confeccié de formigons

— Confeccié de barreges grava-ciment per a paviments
— Material per a drenatges

CONSTRUCCIO DEL CENTRE EXPERIENCIAL CAL-LIPOLIS
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- Material per a paviments

El seu origen pot ser:

- Granulats naturals, procedents d'un jaciment natural

— Granulats naturals, obtinguts per matxucament de roques naturals

- Granulats procedents d'escories siderirgiques refredades per aire

Els granulats naturals poden ser:

- De pedra granitica

— De pedra calcaria

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El contractista ha de sotmetre a 1'aprovacié de la DF les pedreres o dipdsits d'on s'han d'obtenir els arids, aportant tots els elements justificatius
que cregués convenients o que 1li fossin requerits pel Director d'Obra, entre d'altres:

- Classificacié geolodgica.

— Estudi de morfologia.

— Aplicacions anteriors.

La DF ha de poder refusar totes aquelles procedéncies que, al seu criteri, obligarien a un control massa freqiient dels materials que se n'extraguessin.
CARACTERfSTIQUES GENERALS DELS GRANULATS RECICLATS

Els granulats procedents de reciclatge d'enderrocs no han de contenir en cap cas restes provinents de construccions amb patologies estructurals,
com ara ciment aluminds, granulats amb sulfurs, silice amorfa o corrosié de les armadures.

Els granuls han de tenir forma arrodonida o poliédrica.

La composicié granulométrica ha de ser l'adequada al seu uUs i ha de ser la que es defineix a la partida d'obra en qué intervingui o, si no hi
consta, la que estableixi explicitament la DF.

Han de ser nets, resistents i de granulometria uniforme.

No han de tenir pols, bruticia, argila, margues o d'altres matéries estranyes.

Diametre minim: 98% retingut tamis 4 (UNE-EN 933-2)

Els arids reciclats hauran de complir amb les especificacions de 1l'article 28 de 1'EHE. A més, els que provinguin de formigons estructurals sans,
o de resisténcia elevada, han de ser adequats per a la fabricacié de formigd reciclat estructural, complint una série de requisits:

— Dimensidé minima permesa = 4 mm

— Terrossos d'argila per a un formigé amb menys del 20% d'arid reciclat: <= 0,6%

- Terrossos d'argila per a un formigé amb 100% d'arid reciclat: <= 0,25%
— Absorcidé d'aigua per a un formigd amb menys del 20% d'arid reciclat: <=
— Absorcié d'aigua per a un formigd amb més del 20% d'arid reciclat: <= 5%
- Coeficient de Los Angeles: <= 40

- Continguts maxims d'impureses: — Material ceramic: <= 5% del pes — Particules lleugeres: <= 1% del pes — Asfalt: <= 1% del pes
- Altres: <= 1,0 % del pes

En els valors de les especificacions no citades, es mantenen els establerts en l'article 28 de 1'EHE.

GRANULATS PROCEDENTS D'ESCORIES SIDERﬁRGIQUES

Contingut de silicats inestables: Nul

Contingut de compostos férrics: Nul

GRAVA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Es denomina grava a la barreja de les diferents fraccions de granulat gruixut que s'utilitzen per a la confeccié del formigd

Designacié: d/D - IL - N

d/D: Fraccié granulomeétrica, d tamany minim i D tamany maxim

IL: Presentacid, R rodat, T triturat (matxuqueig) i M barreja

N: Naturalesa de 1'arid (C, calcari; S, silici; G,granitic; O, ofita; B, basalt; D, dolomitic; Q, traquita; I, fonolita; V, varis; A, artificial
iR, reciclat

La grandaria maxima D d'un granulat gruixut (grava) utilitzat per la confeccié de formigd sera menor que les seglients dimensions:

- 0,8 de la distancia lliure horitzontal entre beines o armadures que formin grup, o entre un parament de la peg¢a i una beina o armadura que formi
un angle >45° (amb la direccié de formigonat)

- 1,25 de la distancia entre un parament de la pegca i una beina o armadura que formi un angle <=45° (amb la direccié de formigonat)

- 0,25 de la dimensié minima de la pega que es formigona amb les excepcions seglients: - Lloses superiors de sostres, amb TMA < 0,4 del gruix
minim — Peces d'execucié molt curosa i elements en els que l'efecte de la paret de l'encofrat sigui reduit (sostres encofrats a una sola cara)
amb TMA < 0,33 del gruix minim

Quan el formigd passi entre varies armadures, l'arid gruixut sera el minim valor entre el primer punt i el segon del paragraf anterior.

Tot el granulat ha de ser d'una mida inferior al doble del limit més petit aplicable a cada cas.

Contingut de matéria organica (UNE-EN 1744-1): Color més clar que el patrd

Fins que passen pel tamis 0,063 (UNE-EN 933-2):

- Per a graves calcaries i granitiques: <= 1,5% en pes

- Granulats, reciclats de formigd o prioritariament naturals: < 3%

- Per a granulats reciclats mixtos: < 5%

L'index de llenques per a un granulat gruixut segons UNE-EN 933-3: <= 35%

Material retingut pel tamis 0,063 (UNE_EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 20 kN/m3 (UNE EN 1744-1):

— Granulats naturals <= 1% en pes

Compostos de sofre expressats en SO3 i referits a granulat sec (UNE-EN 1744-1):

— Granulats naturals: <= 1% en pes

- Granulats d'escories siderurgiques: <= 2% en pes

- Granulats reciclats mixtos: <= 1% en pes

- Granulats amb sulfurs de ferro oxidables en forma de pirrotina: <= 0,1% en pes

- Altres granulats: <= 0,4% en pes

Sulfats solubles en acids, expressats en SO3 i referits a granulat sec (UNE-EN 1744-1):

— Granulats naturals: <= 0,8% en pes

- Granulats d'escories siderurgiques: <= 1% en pes

Clorurs expressats en Cl- i referits a granulat sec (UNE-EN 1744-1):

— Formigé armat o en massa amb armadura de fissuracié: <= 0,05% en massa

- Formigd pretesat: <= 0,03% en massa

I6 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

Contingut de pirites o d'altres sulfurs: 0%

Contingut d'ié Cl-:

— Granulats reciclats mixtos: < 0,06%

El contingut de matéria organica que sura en un liquid de pes especific 2 segons la UNE-EN 1744-1 (Apart.) 14.2 sera <= 1% per a granulats gruixuts.
Contingut de materials no petris (roba, fusta, paper...):

— Granulats reciclats provinents de formigé o mixtos: < 0,5%

— Altres granulats: Nul

Contingut de restes d'asfalt:

- Granulat reciclat mixt o provinent de formigé: < 0,5%

— Altres granulats: Nul

Reactivitat:

- Alcali-silici o alcali-silicat (Métode quimic UNE 146-507-1 EX o Métode accelerat UNE 146-508 EX): Nul-la

- Alcali-carbonat (Métode quimic UNE 146-507-2): Nul-la

Estabilitat (UNE-EN 1367-2):

- Pérdua de pes amb sulfat magnésic: <= 18%

Resisténcia a la fragmentacié segons UNE-EN 1097-2 (Assaig de los Angeles):

- Granulats gruixuts naturals: <= 40

Absorcié d'aigua:

- Granulats gruixuts naturals (UNE-EN 1097-6): < 5%

— Granulats reciclats provinents de formigé: < 10%

— Granulats reciclats mixtos: < 18%

- Granulats reciclats prioritariament naturals: < 5%

Perdua de pes amb cinc cicle de sulfat de magnesi segons UNE-EN 1367-2:

- Granulats gruixuts naturals: <= 18%

Els arids no han de presentar reactivitat potencial amb els alcalis del formigd. Per a comprovar-ho, s'ha de realitzar en primer lloc un analisi

7%
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petrografic, per a obtenir el tipus de reactivitat que, en el seu cas, puguin presentar. Si d'aquest estudi es dedueix la possibilitat de reactivitat
alcali silice o alcali silicat, s'ha de realitzar l'assaig descrit a 1'UNE 146.508 EX. Si el tipus de reactivitat potencial és alcali carbonat,
s'ha de realitzar l'assaig descrit a 1'UNE 146.507 EX Part 2.

Els arids no han de ser reactius amb el ciment. No s'utilitzaran arids procedents de roques toves, friables, poroses, etc., ni els que continguin
noduls de guix, compostos ferrosos, sulfurs oxidables, etc, en quantitats superiors a les contemplades a 1'EHE

GRAVA PER A DRENATGES:

El granulat ha de ser procedent d'un jaciment natural, del matxuqueig de roques naturals, o del reciclatge d'enderrocs. No ha de presentar restes
d'argila, margues o altres materials estranys.

La mida maxima dels granuls ha de ser de 76 mm (tamis 80 UNE) i el garbellat ponderal acumulat pel tamis 0,08 UNE ha de ser <= 5%. La composicid
granulométrica ha de ser fixada explicitament per la DF segons les caracteristiques del terreny per drenar i del sistema de drenatge.
Plasticitat: No plastic

Coeficient de desgast (assaig "Los Angeles" UNE-EN 1097-2): <= 40

Equivalent de sorra (UNE-EN 933-8): > 30

Condicions generals de filtratge:

- F15/d85: < 5

- F15/d15: < 5

- F50/d50: < 5

(Fx = grandaria superior de la fraccié x% en pes del material filtrant, dx = grandaria superior de la proporcié x% del terreny a drenar)

A més, el coeficient d'uniformitat del filtre ha de ser:

- F60/F10: <20

Condicions de la granulometria en funcié del sistema previst d'evacuacié de l'aigua:

- Per a tubs perforats: F85/Diametre de l'orifici: > 1

- Per a tubs amb juntes obertes: F85/ Obertura de la junta: > 1,2

— Per a tubs de formigé poréds: F85/dl5 de 1l'arid del tub: > 0,2

- Si es drena per metxinals: F85/ diametre del metxinal: > 1

Quan no sigui possible trobar un material granular d'aquestes condicions es faran filtres granulars compostos de varies capes. La més gruixuda
es col-locara al costat del sistema d'evacuacié. Aquesta complira les condicions de filtre respecte a la seglient i aixi successivament fins arribar
al reple o al terreny natural. Es podra recérrer a 1'Gs de filtres geotextils.

Quan el terreny natural estigui constitult per materials amb graves i boles a efectes del compliment de les condicions anteriors, s'atendra unicament
a la corba granulometrica de la fraccié del mateix inferior a 25 mm.

Si el terreny no és cohesiu i esta compost per sorra fina i 1llims, el material drenant haura de complir, a més de les condicions generals de filtre,
la condicié: F15 > 1 mm.

Si el terreny natural és cohesiu, compacte i homogeni, sense restes de sorra o llims, les condicions de filtre 1 i 2 s'han de substituir per:
0,1 mm > F15 > 0,4 mm

En els drens cecs, el material de la zona permeable central haura de complir les seglients condicions:

— Mida maxima de 1l'arid: Entre 20 mm i 80 mm

— Coeficient d'uniformitat: F60/F10 < 4

Si s'utilitza granulats reciclats s'ha de comprovar que l'inflament (assaig CBR (NLT-111)) sigui inferior al 2% (UNE 103502) .

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Cada remesa de grava s'ha de descarregar en una zona ja preparada de sol sec

Les graves de tipus diferents s'han d'emmagatzemar per separat

Els arids s'emmagatzemaran de tal manera que quedin protegits contra la contaminacié, i evitant la seva possible segregacid, sobretot durant el
seu transport. Es recomana emmagatzemar—-los sota cobert per evitar els canvis de temperatura del granulat.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

GRAVA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

UNE-EN 12620:2003 Aridos para hormigén.

GRAVA PER A PAVIMENTS:

* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).
GRAVA PER A DRENATGES:

Orden FOM/298/2016, de 15 de febrero, por la que se aprueba la norma 5.2-IC drenaje superficial de la Instruccién de Carreteras.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

L'entrega de granulat a l'obra ha d'anar acompanyada d'un full de subministrament proporcionat pel subministrador, en el que hi han de constar
com a minim les segilients dades:

— Identificacié del subministrador

— Numero del certificat de marcatge CE o indicacié d'autoconsum

— Numero de série de la fulla de subministrament

— Data del lliurament

— Nom del peticionari

— Designacié de l'arid segons l'article 28.2 de 1'EHE

— Quantitat de granulat subministrat

— Identificacié del lloc de subministrament

El fabricant ha de proporcionar la informacié relativa a la granulometria i a les tolerancies de l'arid subministrat.

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE,
segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a carreteres i altres
treballs d'obres publiques i edificacié de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser
definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre, - Productes per a edificacié, fabricacié de productes
de formigé prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres pibliques de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*.
* Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre: — Sistema 2+: Declaracid
de Prestacions - Productes per a edificacié, fabricacidé de productes de formigd prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres publiques de
Funcio: Aplicacions que no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes
administratives nacionals de cada estat membre, - Productes per a carreteres i altres treballs d'obres publiques i edificacié de Funcio: Aplicacions
que no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals
de cada estat membre: — Sistema 4: Declaracié de Prestacions

El simbol de marcatge de conformitat CE s'ha d'estampar d'acord amb la Directiva 93/68CE i ha d'estar visible sobre el producte o sobre etiqueta,
embalatge o documentacié comercial i ha d'anar acompanyat de la seglient informacid:

— Numero d'identificacié de l'organisme de certificacid

— Nom o marca d'identificacié i direccié del fabricant

— Les dues Ultimes xifres de l'any d'impressié del marcatge

- Referéncia a la norma (UNE-EN 12620

— Descripcidé del producte (nom genéric, material, Us previst)

— Designacié del producte

— Informacié de les caracteristiques essencials aplicables

A la documentacié del marcatge haura d'indicar:

— Nom del laboratori que ha realitzat els assajos

CONSTRUCCIO DEL CENTRE EXPERIENCIAL CAL-LIPOLIS
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— Data d'emissidé del certificat

- Garantia de que el tractament estadistic és l'exigit en el marcatge

- Estudi de fins que justifiqui experimentalment el seu Us, en el cas que hi hagi arids que no compleixen amb l'article 28.4.1.

OPERACIONS DE CONTROL:

Els arids han de disposar del marcatge CE, de tal manera que la comprovacié de la seva idoneitat per al seu Us es fara mitjang¢ant un control documental
del marcatge per tal de determinar el compliment de les especificacions del projecte i de l'article 28 de 1'EHE.

En el cas d'arids d'autoconsum, el Constructor o el Subministrador ha d'aportar un certificat d'assaig, de com a maxim tres mesos d'antiguitat,
realitzat en un laboratori de control dels contemplats en l'article 78.2.2.1 de 1'EHE, que verifiqui el compliment de les especificacions de l'arid
subministrat respecte l'article 28 de 1'EHE.

La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de suficient informacié, ha de poder determinar 1l'execucid
de comprovacions mitjangant assaigs.

La DF, a més, ha de valorar si realitzar una inspeccié a la planta de fabricacié, a poder ser, abans del subministra de l'arid, per comprovar
la idoneitat per a la seva fabricacidé. En cas necessari, la DF ha de poder realitzar els assaigs seglients per a verificar la conformitat de les
especificacions:

- fndex de llenques (UNE-EN 933-3).

— Terrossos d'argila (UNE 7133)

— Particules toves (UNE 7134)

— Coeficient de forma (UNE EN 933-4)

- Material retingut pel garbell 0.063 UNE (UNE EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 2 (UNE EN 1744-1).

— Compostos de sofre (SO3)- respecte al granulat sec (UNE-EN 1744-1)

— Contingut en ié clor Cl- (UNE-EN 1744-1)

- Assaig petrografic

- Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146-507 i UNE 146-508).

- Estabilitat, resisteéncia a l'atac del sulfat magnésic (UNE-EN 1367-2).

- Absorcidé d'aigua (UNE-EN 1097-6) .

- Resistencia al desgast Los Angeles (UNE-EN 1097-2).

- Assaig d'identificacid per raigs X.

- Assailg granulométric (UNE-EN 933-2)

OPERACIONS DE CONTROL EN GRAVA PER A DRENATGES:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

— Inspeccidé visual del material i recepcié del certificat de procedeéncia i qualitat corresponent.

— Abans de comengar el reblert, quan hagi canvi de procedéncia del material, o cada 2000 m3 durant la seva execucid, es realitzaran els seglients
assaigs d'identificacié del material: - Assaig granulométric del material filtrant (UNE EN 933-1) - Assaig granulométric del material
adjacent (UNE 103101) - Desgast de "Los Angeles" (UNE EN 1097-2)

S'ha de demanar un certificat de procedéncia del material, que en el cas d'arids naturals ha de contenir:

— Classificacié geologica

— Estudi de morfologia

— Aplicacions anteriors

- Assaigs d'identificacié del material

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN GRAVA PER A DRENATGES:

S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptara la grava que no compleixi totes les especificacions indicades al plec. Si la granulometria no s'ajusta a la utilitzada per a
l'establiment de les dosificacions aprovades, s'hauran de projectar i aprovar noves férmules de treball.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIO EN CAS D'INCOMPLIMENT EN GRAVA PER A DRENATGES:

Els resultats dels assaigs d'identificacidé han de complir estrictament les especificacions indicades, en cas contrari, no s'ha d'autoritzar 1l'uas
del material corresponent en l'execucié del reblert.

BO MATERIALS BASICS
B03 GRANULATS

B036- GRAVA DE GRANULAT RECICLAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B036-21CF.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Granulats utilitzats per a algun dels usos seglients:

— Confeccié de formigons

— Confeccié de barreges grava-ciment per a paviments

- Material per a drenatges

— Material per a paviments

El seu origen pot ser:

— Granulats procedents del reciclatge de residus de la construccié o demolicions, provenints d'una planta legalment autoritzada per al tractament
d'aquests residus

Els granulats procedents del reciclatge d'enderrocs de la construccidé que s'han considerat sén els seglients:

- Granulats reciclats provinents de construccié de mad

- Granulats reciclats provinents de formigd

— Granulats reciclats mixtes

— Granulats reciclats prioritariament naturals

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El contractista ha de sotmetre a 1'aprovacié de la DF les pedreres o dipdsits d'on s'han d'obtenir els arids, aportant tots els elements justificatius
que cregués convenients o que 1li fossin requerits pel Director d'Obra, entre d'altres:

— Classificacié geologica.

- Estudi de morfologia.

— Aplicacions anteriors.

La DF ha de poder refusar totes aquelles procedéncies que, al seu criteri, obligarien a un control massa freqiient dels materials que se n'extraguessin.
CARACTERISTIQUES GENERALS DELS GRANULATS RECICLATS

Els granulats procedents de reciclatge d'enderrocs no han de contenir en cap cas restes provinents de construccions amb patologies estructurals,
com ara ciment aluminéds, granulats amb sulfurs, silice amorfa o corrosié de les armadures.

Els granuls han de tenir forma arrodonida o poliédrica.

La composicié granulométrica ha de ser l'adequada al seu uUs i ha de ser la que es defineix a la partida d'obra en qué intervingui o, si no hi
consta, la que estableixi explicitament la DF.

Han de ser nets, resistents i de granulometria uniforme.

No han de tenir pols, bruticia, argila, margues o d'altres matéries estranyes.

Diametre minim: 98% retingut tamis 4 (UNE-EN 933-2)

Els arids reciclats hauran de complir amb les especificacions de 1'article 30 del CODI ESTRUCTURAL. A més, els que provinguin de formigons estructurals
sans, o de resisténcia elevada, han de ser adequats per a la fabricacié de formigd reciclat estructural, complint una série de requisits:

— Dimensidé minima permesa = 4 mm

— Terrossos d'argila per a un formigé amb menys del 20% d'arid reciclat: <= 0,6%

— Terrossos d'argila per a un formigé amb 100% d'arid reciclat: <= 0,25%
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Absorcidé d'aigua per a un formigd amb menys del 20% d'arid reciclat:
— Absorcié d'aigua per a un formigd amb més del 20% d'arid reciclat: <
- Coeficient de Los Angeles: <= 40

— Continguts maxims d'impureses: — Material ceramic: <= 5% del pes — Particules lleugeres: <
— Altres: <= 1,0 % del pes

En els valors de les especificacions no citades, es mantenen els establerts en l'article 30 del CODI ESTRUCTURAL.

GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO I DEMOLICIONS:

El material ha de procedir d'una planta autoritzada legalment per al tractament de residus de la construccid.

El material no ha de ser susceptible de cap mena de meteoritzacidé o d'alteracid fisica o quimica sota les condicions més desfavorables que
presumiblement es puguin donar al lloc d'utilitzacié.

No han de donar lloc, amb l'aigua, a dissolucions que puguin causar danys a estructures, capes de ferms, o contaminar el s6l o corrents d'aigua.
GRANULATS RECICLATS PROVINENTS DE CONSTRUCCIO DE MAO:

El seu origen ha de ser construccions de maé, amb un contingut final de ceramica superior al 10% en pes.

Contingut de madé + morters + formigons: >= 90% en pes

Contingut d'elements metal-lics: Nul

Us admissible: Reblerts per a drenatges i proteccié de cobertes

GRANULATS RECICLATS PROVINENTS DE FORMIGONS:

El seu origen ha de ser de construccions de formigd, sense barreja d'altres enderrocs.

Contingut de formigd: > 95%

Contingut d'elements metal-lics: Nul

Us admissible:

— Drenatges

- Formigons de resisténcia caracteristica <= 20 N/mm2

- Proteccié de cobertes

— Bases 1 subbases de paviments

GRANULATS RECICLATS MIXTES:

El seu origen ha de ser enderrocs de construccions de madé i formigd, amb una densitat dels elements massissos > 1600 kg/m3.

Contingut de ceramica: <= 10% en pes

Contingut total de matxuca de formigd + mad + morter: >= 95% en pes

Contingut d'elements metal-lics: Nul

Us admissible:

— Drenatges

- Formigons en massa

GRANULATS RECICLATS PRIORITARIAMENT NATURALS:

Granulats obtinguts de pedrera amb incorporacié d'un 20% de granulats reciclats provinents de formigd.

Us admissible:

— Drenatges i1 formigons.

S'han considerat les seglients utilitzacions de les graves:

— Per a confeccié de formigons

- Per a drens

- Per a paviments

- Per a confeccié de mescles grava-ciment tipus GC-1 o GC-2

GRAVA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Es denomina grava a la barreja de les diferents fraccions de granulat gruixut que s'utilitzen per a la confeccié del formigd
Designacié: d/D - IL - N

d/D: Fraccié granulomeétrica, d tamany minim i D tamany maxim

IL: Presentacid, R rodat, T triturat (matxuqueig) i M barreja

N: Naturalesa de 1'arid (C, calcari; S, silici; G,granitic; O, ofita; B, basalt; D, dolomitic; Q, traquita; I, fonolita; V, varis; A, artificial
i R, reciclat

La grandaria maxima D d'un granulat gruixut (grava) utilitzat per la confeccié de formigd sera menor que les seglients dimensions:

- 0,8 de la distancia lliure horitzontal entre beines o armadures que formin grup, o entre un parament de la peg¢a i una beina o armadura que formi
un angle >45° (amb la direccidé de formigonat)

- 1,25 de la distancia entre un parament de la peca i una beina o armadura que formi un angle <=45° (amb la direccié de formigonat)

- 0,25 de la dimensié minima de la pega que es formigona amb les excepcions seglients: - Lloses superiors de sostres, amb TMA < 0,4 del gruix
minim — Peces d'execucid molt curosa i elements en els que l'efecte de la paret de 1l'encofrat sigui reduilt (sostres encofrats a una sola cara),
amb TMA < 0,33 del gruix minim

Quan el formigd passi entre varies armadures, l'arid gruixut sera el minim valor entre el primer punt i el segon del paragraf anterior.
Tot el granulat ha de ser d'una mida inferior al doble del limit més petit aplicable a cada cas.

Contingut de mateéria organica (UNE-EN 1744-1): Color més clar que el patrd

Fins que passen pel tamis 0,063 (UNE-EN 933-2):

- Per a graves calcaries i granitiques: <= 1,5% en pes

— Granulats, reciclats de formigd o prioritariament naturals: < 3%

- Per a granulats reciclats mixtos: < 5%

L'index de llenques per a un granulat gruixut segons UNE-EN 933-3: <= 35%

Material retingut pel tamis 0,063 (UNE_EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 20 kN/m3 (UNE EN 1744-1):

— Granulats naturals <= 1% en pes

Compostos de sofre expressats en SO3 i referits a granulat sec (UNE-EN 1744-1):

— Granulats naturals: <= 1% en pes

— Granulats d'escories siderurgiques: <= 2% en pes

— Granulats reciclats mixtos: <= 1% en pes

- Granulats amb sulfurs de ferro oxidables en forma de pirrotina: <= 0,1% en pes

— Altres granulats: <= 0,4% en pes

Sulfats solubles en acids, expressats en SO3 i referits a granulat sec (UNE-EN 1744-1):

— Granulats naturals: <= 0,8% en pes

— Granulats d'escories siderurgiques: <= 1% en pes

Clorurs expressats en Cl- i referits a granulat sec (UNE-EN 1744-1):

- Formigdé armat o en massa amb armadura de fissuracié: <= 0,05% en massa

- Formigd pretesat: <= 0,03% en massa

I6 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

Contingut de pirites o d'altres sulfurs: 0%

Contingut d'ié Cl-:

— Granulats reciclats mixtos: < 0,06%

El contingut de matéria organica que sura en un liquid de pes especific 2 segons la UNE-EN 1744-1 (Apart.) 14.2 sera <= 1% per a granulats gruixuts.
Contingut de materials no petris (roba, fusta, paper...):

— Granulats reciclats provinents de formigé o mixtos: < 0,5%

— Altres granulats: Nul

Contingut de restes d'asfalt:

— Granulat reciclat mixt o provinent de formigé: < 0,5%

— Altres granulats: Nul

Reactivitat:

— Alcali-silici o alcali-silicat (Métode quimic UNE 146-507-1 EX o Métode accelerat UNE 146-508 EX): Nul-la

- Alcali-carbonat (Métode quimic UNE 146-507-2): Nul-la

Estabilitat (UNE-EN 1367-2):

— Pérdua de pes amb sulfat magnésic: <= 18%

Resisténcia a la fragmentacié segons UNE-EN 1097-2 (Assaig de los Angeles):

- Granulats gruixuts naturals: <= 40

Absorcidé d'aigua:

— Granulats gruixuts naturals (UNE-EN 1097-6) : < 5%

- Granulats reciclats provinents de formigé: < 10%

— Granulats reciclats mixtos: < 18%

1% del pes — Asfalt: <= 1% del pes
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- Granulats reciclats prioritariament naturals: < 5%

Pérdua de pes amb cinc cicle de sulfat de magnesi segons UNE-EN 1367-2:

- Granulats gruixuts naturals: <= 18%

Els arids no han de presentar reactivitat potencial amb els alcalis del formigd. Per a comprovar-ho, s'ha de realitzar en primer lloc un analisi
petrografic, per a obtenir el tipus de reactivitat que, en el seu cas, puguin presentar. Si d'aquest estudi es dedueix la possibilitat de reactivitat
alcali silice o alcali silicat, s'ha de realitzar l'assaig descrit a 1'UNE 146.508 EX. Si el tipus de reactivitat potencial és alcali carbonat,
s'ha de realitzar l'assaig descrit a 1'UNE 146.507 EX Part 2.

Els arids no han de ser reactius amb el ciment. No s'utilitzaran arids procedents de roques toves, friables, poroses, etc., ni els que continguin
noduls de guix, compostos ferrosos, sulfurs oxidables, etc, en quantitats superiors a les contemplades al CODI ESTRUCTURAL.

GRAVA PER A DRENATGES:

El granulat ha de ser procedent d'un jaciment natural, del matxuqueig de roques naturals, o del reciclatge d'enderrocs. No ha de presentar restes
d'argila, margues o altres materials estranys.

La mida maxima dels granuls ha de ser de 76 mm (tamis 80 UNE) i el garbellat ponderal acumulat pel tamis 0,08 UNE ha de ser <= 5%. La composicid
granulometrica ha de ser fixada explicitament per la DF segons les caracteristiques del terreny per drenar i del sistema de drenatge.
Plasticitat: No plastic

Coeficient de desgast (assaig "Los Angeles" UNE-EN 1097-2): <= 40

Equivalent de sorra (UNE-EN 933-8): > 30

Condicions generals de filtratge:

- F15/d85: < 5

- F15/d15: < 5

- F50/d50: < 5

(Fx = grandaria superior de la fraccié x% en pes del material filtrant, dx = grandaria superior de la proporcié x% del terreny a drenar)

A més, el coeficient d'uniformitat del filtre ha de ser:

- F60/F10: <20

Condicions de la granulometria en funcié del sistema previst d'evacuacié de l'aigua:

- Per a tubs perforats: F85/Diametre de l'orifici: > 1

- Per a tubs amb juntes obertes: F85/ Obertura de la junta: > 1,2

- Per a tubs de formigé poréds: F85/dl5 de 1l'arid del tub: > 0,2

- Si es drena per metxinals: F85/ diametre del metxinal: > 1

Quan no sigui possible trobar un material granular d'aquestes condicions es faran filtres granulars compostos de varies capes. La més gruixuda
es col-locara al costat del sistema d'evacuacidé. Aquesta complira les condicions de filtre respecte a la segiient i aixi successivament fins arribar
al reple o al terreny natural. Es podra recérrer a 1'Gs de filtres geotextils.

Quan el terreny natural estigui constitult per materials amb graves i boles a efectes del compliment de les condicions anteriors, s'atendra unicament
a la corba granulometrica de la fraccidé del mateix inferior a 25 mm.

Si el terreny no és cohesiu i esta compost per sorra fina i 1llims, el material drenant haura de complir, a més de les condicions generals de filtre,
la condicié: F15 > 1 mm.

Si el terreny natural és cohesiu, compacte i homogeni, sense restes de sorra o llims, les condicions de filtre 1 i 2 s'han de substituir per:
0,1 mm > F15 > 0,4 mm

En els drens cecs, el material de la zona permeable central haura de complir les seglients condicions:

— Mida maxima de 1l'arid: Entre 20 mm i 80 mm

- Coeficient d'uniformitat: F60/F10 < 4

Si s'utilitza granulats reciclats s'ha de comprovar que l'inflament (assaig CBR (NLT-111)) sigui inferior al 2% (UNE 103502).

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Cada remesa de grava s'ha de descarregar en una zona ja preparada de sol sec

Les graves de tipus diferents s'han d'emmagatzemar per separat

Els arids s'emmagatzemaran de tal manera que quedin protegits contra la contaminacié, i evitant la seva possible segregacid, sobretot durant el
seu transport. Es recomana emmagatzemar—-los sota cobert per evitar els canvis de temperatura del granulat.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

4.— NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

GRAVA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

UNE-EN 12620:2003 Aridos para hormigén.

GRAVA PER A PAVIMENTS:

* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).
GRAVA PER A DRENATGES:

Orden FOM/298/2016, de 15 de febrero, por la que se aprueba la norma 5.2-IC drenaje superficial de la Instruccién de Carreteras.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

L'entrega de granulat a l'obra ha d'anar acompanyada d'un full de subministrament proporcionat pel subministrador, en el que hi han de constar
com a minim les seglients dades:

— Identificacié del subministrador

— Numero del certificat de marcatge CE o indicacié d'autoconsum

— Numero de série de la fulla de subministrament

- Nom de la cantera o planta subministradora en cas de material reciclat

— Data del lliurament

— Nom del peticionari - Productes per a carreteres i altres treballs d'obres publiques i edificacidé de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits
de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre,
— Productes per a edificacid, fabricacid de productes de formigd prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres publiques de Funcio: Aplicacions
que exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals
de cada estat membre: — Sistema 2+: Declaracid de Prestacions - Productes per a edificacié, fabricacié de productes de formigd prefabricat,
carreteres i1 altres treballs d'obres publiques de Funcio: Aplicacions que no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que
han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre, — Productes per a carreteres i altres treballs
d'obres publiques i edificacié de Funcio: Aplicacions que no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits
per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre: - Sistema 4: Declaracié de Prestacions

El simbol de marcatge de conformitat CE s'ha d'estampar d'acord amb la Directiva 93/68CE i ha d'estar visible sobre el producte o sobre etiqueta,
embalatge o documentacié comercial i ha d'anar acompanyat de la seglient informacid:

— Numero d'identificacié de l'organisme de certificacid

- Nom o marca d'identificacié i direccid del fabricant

— Les dues uUltimes xifres de l'any d'impressié del marcatge

— Referéncia a la norma (UNE-EN 12620)

— Descripcié del producte (nom genéric, material, Us previst)

- Designacié del producte

- Informacié de les caracteristiques essencials aplicables

A la documentacidé del marcatge haura d'indicar:

— Nom del laboratori que ha realitzat els assajos

— Data d'emissié del certificat

- Garantia de que el tractament estadistic és l'exigit en el marcatge

— Estudi de fins que justifiqui experimentalment el seu Us, en el cas que hi hagi arids que no compleixen amb l'article 30.4.1 del CODI ESTRUCTURAL.
L'arid reciclat ha d'incloure en la seva documentacid:

— Naturalesa del material

- Planta productora de l'arid i empresa transportista de la runa

- Preséncia d'impureses

— Detalls de la seva procedéncia

- Altre informacié que resulti rellevant

En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se 1i demana, la documentacié que acrediti aquest contingut.
El subministrador de granulats procedents de reciclatge, ha d'aportar la documentacidé que garanteixi el compliment de les especificacions establertes
en el CODI ESTRUCTURAL, si el material s'ha d'utilitzar en la confeccié de formigons.

OPERACIONS DE CONTROL:

Els arids han de disposar del marcatge CE, de tal manera que la comprovacié de la seva idoneitat per al seu Us es fara mitjang¢ant un control documental
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del marcatge per tal de determinar el compliment de les especificacions del projecte i de l'article 30 del CODI ESTRUCTURAL.

En el cas d'arids d'autoconsum, el Constructor o el Subministrador ha d'aportar un certificat d'assaig, de com a maxim tres mesos d'antiguitat,
realitzat en un laboratori de control dels contemplats en 1'article 17.2.2.1 del CODI ESTRUCTURAL, que verifiqui el compliment de les especificacions
de 1l'arid subministrat respecte l'article 30 del CODI ESTRUCTURAL.

La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de suficient informacié, ha de poder determinar 1l'execucid
de comprovacions mitjangant assaigs.

La DF, a més, ha de valorar si realitzar una inspeccié a la planta de fabricacié, a poder ser, abans del subministra de l'arid, per comprovar
la idoneitat per a la seva fabricacié. En cas necessari, la DF ha de poder realitzar els assaigs seglients per a verificar la conformitat de les
especificacions:

- fndex de llenques (UNE-EN 933-3).

— Terrossos d'argila (UNE 7133)

- Particules toves (UNE 7134)

— Coeficient de forma (UNE EN 933-4)

— Material retingut pel garbell 0.063 UNE (UNE EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 2 (UNE EN 1744-1).

— Compostos de sofre (SO3)- respecte al granulat sec (UNE-EN 1744-1).

— Contingut en ié clor Cl- (UNE-EN 1744-1)

— Assaig petrografic

- Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146-507 i UNE 146-508).

- Estabilitat, resistencia a l'atac del sulfat magnesic (UNE-EN 1367-2).

— Absorcidé d'aigua (UNE-EN 1097-6) .

— Resistencia al desgast Los Angeles (UNE-EN 1097-2).

— Assaig d'identificacié per raigs X.

— Assaig granulomeétric (UNE-EN 933-2)

OPERACIONS DE CONTROL EN GRAVA PER A DRENATGES:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

— Inspeccié visual del material i recepcidé del certificat de procedéncia i qualitat corresponent.

— Abans de comengar el reblert, quan hagi canvi de procedéncia del material, o cada 2000 m3 durant la seva execucid, es realitzaran els seglients
assaigs d'identificacié del material: - Assaig granulométric del material filtrant (UNE EN 933-1) - Assaig granulométric del material
adjacent (UNE 103101) — Desgast de "Los Angeles" (UNE EN 1097-2)

S'ha de demanar un certificat de procedéncia del material, que en el cas d'arids naturals ha de contenir:

— Classificacié geologica

— Estudi de morfologia

— Aplicacions anteriors

— Assaigs d'identificacié del material

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i el CODI ESTRUCTURAL.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN GRAVA PER A DRENATGES:

S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptara la grava que no compleixi totes les especificacions indicades al plec. Si la granulometria no s'ajusta a la utilitzada per a

l'establiment de les dosificacions aprovades, s'hauran de projectar i aprovar noves férmules de treball.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIO EN CAS D'INCOMPLIMENT EN GRAVA PER A DRENATGES:

Els resultats dels assaigs d'identificacié han de complir estrictament les especificacions indicades, en cas contrari, no s'ha d'autoritzar 1'us
del material corresponent en l'execucidé del reblert.

BO MATERIALS BASICS
B03 GRANULATS

B03C- SAULO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B03C-05NM.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Sorra procedent de roca granitica meteoritzada, obtinguda per excavacié.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El tipus de material utilitzat ha de ser l'indicat a la DT o en el seu defecte el que determini la DF.

Els materials no han de ser susceptibles a meteoritzacidé o alteracid fisica o quimica. Han de poder barrejar-se amb aigua sense donar lloc a
dissolucions perjudicials per a l'estructura, per altres capes de ferm, o que puguin contaminar.

Durant l'extraccidé s'ha de retirar la capa vegetal. No ha de tenir argiles, margues o d'altres matéries estranyes.

La fraccié que passa pel tamis 0,08 (UNE 7050) ha de ser inferior a 2/3, en pes, de la que passa pel tamis 0,40 (UNE 7050).

La composicié granulomeétrica ha de ser l'adequada al seu Us i ha de ser la que es defineix a la partida d'obra en qué intervingui o, si no hi
consta, la que estableixi explicitament la DF.

A la vegada, els granuls han de tenir forma arrodonida o poliédrica, i han de ser nets, resistents i de granulometria uniforme.

Coeficient de desgast "Los Angeles" (NLT-149): < 50

fndex CBR (NLT-111): > 20

Contingut de materia organica: Nul

Mida del granulat:

— Sauld garbellat: <= 50 mm

- Sauldé no garbellat: <= 1/2 gruix de la tongada

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

3.— UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

Abans de comengar l'obra, quan hagi canvi de procedéncia del material, o amb la freqiiéncia indicada durant la seva execucid, es realitzaran els
segliients assaigs d'identificacié del material:

— Per a cada 1000 m3 o fraccid diaria i sobre 2 mostres: - Assaig granulometric (UNE EN 933-1), — Assaig d'equivalent de sorra (UNE EN
933-8) - I en el seu cas, assaig de blau de metilé (UNE EN 933-9

— Per a cada 5000 m3, o 1 cop a la setmana si el volum executat és menor: — Determinacidé dels limits d'Atterberg (UNE 103103 i UNE 103104
— Assaig Préctor Modificat (UNE 103501) — Humitat natural (UNE EN 1097-5)

— Per a cada 20000 m3 o 1 cop al mes si el volum executat és menor: — Coeficient de desgast de "Los Angeles" (UNE-EN 1097-2) - Assaig

CBR (UNE 103502), cada 4500 m3 o cada setmana si el volum executat és menor.

El Director de les obres podra reduir a la meitat la freqiiéncia dels assaigs si considera que els materials sén suficientment homogenis, o si
en el control de recepcié de la unitat acabada s'han aprovat 10 lots consecutius.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Els resultats dels assaigs d'identificacidé han de complir estrictament les especificacions indicades, en cas contrari, no s'autoritzara 1'us del
material corresponent.

BO MATERIALS BASICS
B03 GRANULATS

B03D- SORRA DE MATERIAL RECICLAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B03D-21MB.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS
Sorra procedent de roques calcaries, roques granitiques, marbres blancs i durs, o sorra procedent del reciclatge de residus de la construccid
i demolicié en una planta legalment autoritzada per al tractament d'aquest tipus de residu.

S'han considerat els tipus seglients:

- Sorra per a reblert de rases amb canonades

- Sorres procedents de reciclatge de residus de la construccié i demolicions

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El contractista ha de sotmetre a 1'aprovacié de la DF les pedreres o diposits d'on s'han d'obtenir els arids, aportant tots els elements justificatius
que cregués convenients o que 1i fossin requerits pel Director d'Obra, entre d'altres:

- Classificacié geologica.

- Estudi de morfologia.

— Aplicacions anteriors.

La DF ha de poder refusar totes aquelles procedéencies que, al seu criteri, obligarien a un control massa freqlient dels materials que se n'extraguessin.
Els granuls han de tenir forma arrodonida o poliédrica.

La composicié granulométrica ha de ser 1l'adequada al seu uUs, o si no consta, la que estableixi explicitament la DF.

No ha de tenir margues o altres materials estranys.

Contingut de pirites o d'altres sulfurs oxidables: 0%

Contingut de matéria organica (UNE-EN 1744-1): Color més clar que el patrd

Contingut de terrossos d'argila (UNE 7133): <= 1% en pes

Els arids no han de ser reactius amb el ciment. No s'utilitzaran arids procedents de roques toves, friables, poroses, etc., ni els que continguin
noduls de guix, compostos ferrosos, sulfurs oxidables, etc, en quantitats superiors a les contemplades al CODI ESTRUCTURAL.

— Dimensié minima permesa = 4 mm

— Terrossos d'argila per a un formigdé amb menys del 20% d'arid reciclat: <= 0,6%
- Terrossos d'argila per a un formigé amb 100% d'arid reciclat: <= 0,25%
— Absorcidé d'aigua per a un formigd amb menys del 20% d'arid reciclat: <

= 7%
— Absorcié d'aigua per a un formigd amb més del 20% d'arid reciclat: <= 5%

- Coeficient de Los Angeles: <= 40
- Continguts maxims d'impureses: — Material ceramic: <= 5% del pes — Particules lleugeres: <= 1% del pes — Asfalt: <= 1% del pes

- Altres: <= 1,0 % del pes

En els valors de les especificacions no citades, es mantenen els establerts en l'article 30 del CODI ESTRUCTURAL.

GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO I DEMOLICIONS:

El material ha de procedir d'una planta autoritzada legalment per al tractament de residus de la construccié.

El material no ha de ser susceptible de cap mena de meteoritzacidé o d'alteracid fisica o quimica sota les condicions més desfavorables que
presumiblement es puguin donar al lloc d'utilitzacié.

No han de donar lloc, amb l'aigua, a dissolucions que puguin causar danys a estructures, capes de ferms, o contaminar el s6l o corrents d'aigua.
S'ha considerat que 1'Gs sera el reblert de rases amb canonades.

Per a qualsevol utilitzacid diferent d'aquesta, es requereix l'acceptacidé expressa de la direccid facultativa i la Jjustificacid mitjancant els
assaigs que pertoquin que es compleixen les condicions requerides per a l'us al que es pretén destinar.

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Cada remesa de sorra s'ha de descarregar en una zona ja preparada de sol sec.

Les sorres de tipus diferents s'han d'emmagatzemar per separat.

Els arids s'han d'emmagatzemar de tal manera que quedin protegits contra la contaminacié, i evitant la seva possible segregacid, sobretot durant
el seu transport. Es recomana emmagatzemar-los sota cobert per evitar els canvis de temperatura del granulat, i en un terreny sec i net destinat
a l'apilament dels arids. Les sorres d'altres tipus s'han d'emmagatzemar per separat.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

4.— NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO I DEMOLICIONS:

Decret Legislatiu 1/2009, de 21 de juliol, pel qual s'aprova el Text refés de la Llei reguladora dels residus.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

L'entrega de granulat a l'obra ha d'anar acompanyada d'un full de subministrament proporcionat pel subministrador, en el que hi han de constar
com a minim les seglients dades:

— Identificacié del subministrador

— Numero del certificat de marcatge CE o indicacié d'autoconsum

— Numero de série de la fulla de subministrament

— Nom de la cantera

— Data del lliurament

— Nom del peticionari

— Designacié de l'arid segons l'article 30.2 del CODI ESTRUCTURAL

- Quantitat de granulat subministrat

— Identificacié del lloc de subministrament

El fabricant ha de proporcionar la informacié relativa a la granulometria i a les tolerancies de l'arid subministrat.

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacid segiient, que acredita el marcatge CE,
segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a carreteres i altres
treballs d'obres publiques i1 edificacié de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser
definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre, - Productes per a edificacié, fabricacié de productes
de formigé prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres publiques de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*.
* Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre: — Sistema 2+: Declaracid
de Prestacions - Productes per a edificacid, fabricacidé de productes de formigd prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres publiques de
Funcio: Aplicacions que no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes
administratives nacionals de cada estat membre, - Productes per a carreteres i altres treballs d'obres publiques i edificacié de Funcio: Aplicacions
que no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals
de cada estat membre: — Sistema 4: Declaracié de Prestacions

El simbol de marcatge de conformitat CE s'ha d'estampar d'acord amb la Directiva 93/68CE i ha d'estar visible sobre el producte o sobre etiqueta,
embalatge o documentacié comercial i ha d'anar acompanyat de la seglient informaciéd:

- Nimero d'identificacié de l'organisme de certificacid

— Nom o marca d'identificacié i direccid del fabricant

— Les dues uUltimes xifres de l'any d'impressié del marcatge

— Referéncia a la norma (UNE-EN 12620
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— Descripcidé del producte (nom geneéric, material, Us previst)

— Designacié del producte

- Informacié de les caracteristiques essencials aplicables

A la documentacié del marcatge haura d'indicar:

— Nom del laboratori que ha realitzat els assajos

— Data d'emissié del certificat

— Garantia de que el tractament estadistic és l'exigit en el marcatge

— Estudi de fins que justifiqui experimentalment el seu Us, en el cas que hi hagi arids que no compleixen amb l'article 30.4.1 del CODI ESTRUCTURAL.
L'arid reciclat ha d'incloure en la seva documentacid:

— Naturalesa del material

— Planta productora de l'arid i empresa transportista de la runa

- Preséncia d'impureses

— Detalls de la seva procedéncia

— Altre informacidé que resulti rellevant

En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se 1li demana, la documentacié que acrediti aquest contingut.
OPERACIONS DE CONTROL:

Els arids han de disposar del marcatge CE, de tal manera que la comprovacié de la seva idoneitat per al seu Us es fara mitjangant un control documental
del marcatge per tal de determinar el compliment de les especificacions del projecte i de l'article 30 del CODI ESTRUCTURAL.

En el cas d'arids d'autoconsum, el Constructor o el Subministrador ha d'aportar un certificat d'assaig, de com a maxim tres mesos d'antiguitat,
realitzat en un laboratori de control dels contemplats en 1'article 17.2.2.1 del CODI ESTRUCTURAL, que verifiqui el compliment de les especificacions
de l'arid subministrat respecte l'article 30 del CODI ESTRUCTURAL.

La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de suficient informacid, ha de poder determinar 1l'execucid
de comprovacions mitjangant assaigs.

La DF, a més, ha de valorar si realitzar una inspeccié a la planta de fabricacié, a poder ser, abans del subministra de l'arid, per comprovar
la idoneitat per a la seva fabricacidé. En cas necessari, la DF ha de poder realitzar els assaigs seglients per a verificar la conformitat de les
especificacions:

- Matéria organica (UNE-EN 1744-1).

- Terrossos d'argila (UNE 7133).

— Material retingut pel garbell 0.063 UNE (UNE EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 2 (UNE EN 1744-1).

— Compostos de sofre (SO3)- respecte al granulat sec (UNE-EN 1744-1).

— Sulfats solubles en acid (UNE-EN 1744-1).

- Contingut d'Ié CL- (UNE-EN 1744-1).

- Assaig petrografic

- Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146-507 i UNE 146-508).

— Equivalent de sorra (UNE-EN 933-8).

— Absorcié d'aigua (UNE-EN 1097-6) .

— Assaig d'identificacié per raigs X.

— Pérdua de pes amb sulfat magnésic (UNE-EN 1367-2)

— Assaig granulométric (UNE-EN 933-2)

— Coeficient de friabilitat (UNE 83115)

Un cop s'hagi realitzat l'apilament, s'ha de realitzar una inspeccid visual, i si es considera necessari, s'han de prendre mostres per realitzar
els assaigs corresponents.

S'ha de poder acceptar la sorra que no compleixi amb els requisits sempre i quan mitJjang¢ant rentat, cribatge o mescla, assoleixi les condicions
exigides.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i el CODI ESTRUCTURAL.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'ha d'acceptar la sorra que no compleixi totes les especificacions indicades al plec de condicions. Si la granulometria no s'ajusta a la utilitzada
per a l'establiment de les dosificacions aprovades, s'hauran de projectar i aprovar noves férmules de treball.

No s'han d'utilitzar arids fins els quals l'equivalent de sorra sigui inferior a:

- 70, en obres sotmeses a les classes X0 o XC

- 75, en la resta de casos

En cas que les sorres procedents del matxuqueig de roques calcaries o de roques dolomitiques que no compleixin l'especificacié de 1l'equivalent
de sorra, s'han de poder acceptar si l'assaig del blau de metilé (UNE-EN 933-9) compleix el seglient:

- Per a obres amb classe general d'exposicié classe X0 o XC: <= 0,6% en pes

— Resta de casos: <= 0,3% en pes

Si el valor del blau de metilé fos superior als valors anteriors, i es presentin dubtes de la preséncia d'argila en els fins, s'ha de poder realitzar
un assaig de rajos X per a la seva deteccié i identificacid: s'ha de poder utilitzar 1'arid fi si les argiles sén del tipus caolinita o illita,
i si les propietats del formigdé amb aquest arid sén les mateixes que les d'un que tingui els mateixos components perd sense els fins.

S'han de poder utilitzar sorres rodades, o procedents de roques matxucades, o escories siderurgiques adequades, en la fabricacié de formigd d'us
no estructural.

BO MATERIALS BASICS
B03 GRANULATS

BO3E- TERRA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BO3E-050F.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS
Terres naturals provinents d'excavacié i d'aportacié.
S'han considerat els tipus seglients:

Terra seleccionada
- Terra adequada
— Terra tolerable
— Terra sense classificar
TERRA SENSE CLASSIFICAR:
La composicidé granulométrica i el seu tipus han de ser els adequats al seu Us i els que es defineixin a la partida d'obra on intervingui o, si
no hi consta, els que estableixi explicitament la DF.
TERRA SELECCIONADA:
Contingut de matéria organica (UNE 103204): < 0,2%
Contingut sals solubles en aigua, incldés guix (NLT 114): < 0,2%
Mida maxima : <= 100 mm
Material que passa pel tamis 0,40 UNE: < =15%
o en cas contrari, ha de complir:
— Material que passa pel tamis 2 UNE: < 80%
- Material que passa pel tamis 0,40 UNE: < 75%
— Material que passa pel tamis 0,080 UNE: < 25%
— Limit liquid (UNE 103-103): < 30%

Index de plasticitat (UNE 103-103 i 103-104): < 10
fndex CBR (UNE 103502):
— Coronament de terraple: >= 5

CONSTRUCCIO DEL CENTRE EXPERIENCIAL CAL-LIPOLIS
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- Nucli o fonament de terraple: >= 3
- En reblert localitzat amb compactacié al 95% PN: >= 3
TERRA ADEQUADA:
Contingut de matéria organica (UNE 103204): < 1%
Contingut sals solubles en aigua, incldés guix (NLT 114): < 0,2%
Mida maxima : <= 100 mm
Material que passa pel tamis 2 UNE: < 80%
Material que passa pel tamis 0,080 UNE: < 35%
Limit liquid (UNE 103103): < 40
Si el Limit liquid es > 30, ha de complir:
- fndex de plasticitat (UNE 103-103 i 103-104): > 4
Index CBR (UNE 103502):
— Coronament de terraple: >= 5
- Nucli o fonament de terraple: >= 3
- En reblert localitzat amb compactacié al 95% PN: >= 10
- En reblert localitzat per a trasddés d'obra de fabrica: >= 20
TERRA TOLERABLE:
Han de complir alguna de les dues condicions granulométriques segiients (UNE 103101):
- Material que passa pel tamis 20 UNE: > 70%
- Material que passa pel tamis 0,08 UNE: >= 35%
Contingut de matéria organica (UNE 103204): < 2%
Contingut guix (NLT 115): < 5%
Contingut sals solubles en aigua, diferents del guix (NLT 114): < 1%
Limit liquid (UNE 103103): < 65%
Si el limit liquid és > 40, ha de complir:
- Index plasticitat (UNE 103-103 i 103-104): > 73% (Limit liquid-20
Assentament en assaig de colapse (NLT 254): < 1%
Mostra preparada segons assaig PN (UNE 103-500) a 0,2 MPa
Inflament lliure (UNE 103-601): < 3%
Mostra preparada segons assaig PN (UNE 103-500)
Index CBR (UNE 103502):
- Nucli o fonament de terraple >= 3
2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE
Subministrament i emmagatzematge: En camié de trabuc i s'han de distribuir en piles uniformes en tota l1'area de treball. S'ha de procurar estendre-les
al llarg del mateix dia, de manera que no se n'alterin les condicions.
3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT
Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).
* Orden FOM/1382/2002 de 16 de mayo, por la que se actualizan determinados articulos del pliego de prescripciones técnicas generales para obras
de carreteras y puentes relativos a la construccién de explanaciones, drenajes y cimentaciones (PG-3).
5.— CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
OPERACIONS DE CONTROL EN TERRAPLENS
Abans de comencgar el terraplé, quan hi hagi canvi de procedeéncia del material, o amb la fregiiéncia indicada durant la seva execucid, es realitzaran
amb una freqiiéncia d'l cada 5.000 m3 els seglients assaigs d'identificacidé del material:
- Assaig granulométric (UNE 103101)
— Determinacié dels limits d'Atterberg (UNE 103-103 i UNE 103104)
- Matéria organica (UNE 103204).
- Assaig Préctor Normal (UNE 103500
— Assaig CBR (UNE 103502)
OPERACIONS DE CONTROL EN REBLERTS
Abans de comengar el reblert, quan hagi canvi de procedéncia del material, o amb la freqgiiéncia indicada durant la seva execucid, es realitzaran
els seglients assaigs d'identificacié del material cada 2500 m3:
- Assaig granulométric (UNE 103101)
— Determinacidé dels limits d'Atterberg (UNE 103103 i UNE 103104)
— Contingut de matéria organica (UNE 103204
— Contingut de sals solubles (inclds guix) (NLT 114
- Assaig Préctor Normal (UNE 103500
- Assaig CBR (UNE 103502)
Cada 750 m3 durant l'execucidé del reblert, es realitzara un assaig Préctor Modificat (UNE 103501) com a referencia al control de compactaciéd.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Els resultats dels assaigs d'identificacidé han de complir estrictament les especificacions indicades, en cas contrari, no s'autoritzara 1'us del
material corresponent en l'execucid.

BO MATERIALS BASICS
B03 GRANULATS

BO3F- TOT-U

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Material granular de granulometria continua.

S'han considerat els tipus seglients:

— Tot-u natural: format basicament per particules no triturades procedents de graveres o dipodsits naturals, sols naturals o una barreja de tots
dos.

— Tot-u artificial: compost d'arids procedents de la trituracid, total o parcial, de pedra de cantera o de grava natural.

— Tot-u artificial procedent de materials granulars reciclats.

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

El tipus de material utilitzat ha de ser l'indicat a la DT o en el seu defecte el que determini la DF.

La composicié granulométrica ha de ser l'adequada al seu uUs i ha de ser la que es defineix a la partida d'obra en queé intervingui o, si no hi
consta, la que estableixi explicitament la DF.

El granulat ha de tenir forma arrodonida o poliédrica, i ha de ser net, resistent i de granulometria uniforme.

No ha de ser susceptible de cap tipus de meteoritzacidé o alteracidé fisica o quimica apreciable sota les condicions possibles més desfavorables.
No ha de donar lloc, amb l'aigua, a dissolucions que puguin afectar a estructures, a d'altres capes de ferm, o contaminar el sd0l o corrents d'aigua.
Els materials estaran exempts de tot tipus de matéries estranyes que puguin afectar la durabilitat de la capa on es col-loqui.

TOT-U PER A US EN FERMS DE CARRETERES:

S'utilitzara tot-u artificial compost d'arids procedents de la trituracié, total o parcial, de pedra de cantera o de grava natural.

Es podran utilitzar materials granulars reciclats, arids reciclats de residus de construccié i demolicié, arids siderurgics, subproductes i productes
inerts de rebuig per a les categories de transit pesat T2 a T4, sempre que compleixin amb les prescripcions teécniques exigides a l'article 510
del PG3 vigent.

Composicié quimica:

— Contingut ponderal en sofre total (S), segons UNE-EN 1744-1, en cas que el material estigui en contacte amb capes tractades amb ciment: < 0,5%
- A la resta: < 1%
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— Contingut de sulfats solubles en aigua (SO3), segons UNE-EN 1744-1, en cas d'arids reciclats procedents de demolicions de formigé: < 0,7%
Proporcié de particules total i parcialment triturades de l'arid gruixut, segons UNE-EN 933-5: ha de complir el fixat a la taula 510.1.a del PG3
vigent.

Proporcié de particules totalment arrodonides de l'arid gruixut, segons UNE-EN 933-5: ha de complir el fixat a la taula 510.1.b del PG3 vigent.
Index de llenques, segons UNE-EN 933-3: < 35

Coeficient de desgast "Los Angeles", segons UNE-EN 1097-2:

— Categoria de transit pesat T00 a T2: - Arids per a tot-u: < 30 — Materials reciclats procedents de ferms de carretera o arids siderurgics
(ZAD20) : < 35
— Categoria de transit pesat T3, T4 i vorals: - Arids per a tot-u: < 35 - Materials reciclats procedents de ferms de carretera o arids

siderurgics (ZAD20): < 40
Contingut de fins de 1l'arid gruixut que passa pel tamis 0,063 mm, segons UNE-EN 933-1: < 1% en massa
Equivalent de sorra (SE4) (Annex A de 1'UNE-EN 933-8):

- Fraccié 0/4 del material: - T00 a T1: > 40 - T2 a T4 i vorals de TO0 a T2: > 35 — Vorals de T3 i T4: > 30

Blau de metile (Annex A de la UNE-EN 933-9) en cas d'incompliment de l'equivalent de sorra:

- Fraccié 0/0,125 del material: < 10 g/kg i a més: - T00 a Tl: > 35 - T2 a T4 i vorals de T00 a T2: > 30 - Vorals de T3 i T4: > 25
Plasticitat:

— Categoria de transit pesat TO00 a T4: No plastic, segons UNE 103103 i UNE 103104

— Vorals sense pavimentar de les categories T32, T4l i T42: - Index de plasticitat, segons UNE 103103 i UNE 103104: < 10 - Limit liquid,

segons UNE 103103: < 30
Granulometria, segons UNE-EN 933-1, estara compresa entre els seglients valors:

Tamisatge ponderal acumulat (%)
Tamis UNE-EN

! ! !
! ! |
i 933-2 (mm) | ZA 0/32 zA 0/20 ZAD 0/20 |
! 40 | 100 - - !
| 32 ! 88-100 100 100 |
! 20 | 65-90  75-100  65-100 !
| 12,5 ! 52-76 60-86 47-78 |
! 8 | 40-63  45-73  30-58 !
| 4 ! 26-45 31-45 14-37

: 2 | 15-32  20-40 0-15 :
| 0,500 ! 7-21 9-24 0-6 |
{0,250 | 4-16 5-18 0-4 !
| 0,063 ! 0-9 0-9 0-2 |

La fraccié retinguda pel tamis 0.063 mm, segons UNE-EN 933-2, ha de ser inferior a 2/3 a la fraccié retinguda pel tamis 0,250 mm, segons UNE-EN
933-2.

Si el material procedeix de reciclatge de residus de construccié i demolicié, haura de complir:

— Pérdua en l'assaig de sulfat de magnesi, segons UNE-EN 1367-2: < 18%

Si s'utilitza arid siderurgic d'acereries, haura de complir:

— Expansivitat, segons UNE-EN 1744-1: < 5%

- Index granulométric d'envelliment segons NLT-361: < 1%

— Contingut de calg¢ lliure, segons UNE-EN 1744-1: < 0,5%

Si s'utilitza arid siderurgic d'alt forn, haura de complir:

— Desintegracié per silicat bicalcic o per ferro, segons UNE-EN 1744-1: Nul

Les caracteristiques essencials del tot-u per a Us en capes estructurals de ferms, establertes a la taula ZA.l de la norma UNE-EN 13242, compliran
amb els valors declarats pel fabricant, assajats segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas.

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).
* Orden FOM/2523/2014, de 12 de diciembre, por la que se actualizan determinados articulos del Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para
Obras de Carreteras y Puentes, relativos a materiales bédsicos, a firmes y pavimentos, y a sefializacidn, balizamiento y sistemas de contencién
de vehiculos (PG-3).

TOT-U PER A US EN FERMS DE CARRETERES:

Orden FOM/3460/2003, de 28 de noviembre, por lo que se aprueba la norma 6.1-IC Secciones del firme, de la Instruccién Técnica de Carreteras.
UNE-EN 13242:2003+A1:2008 Aridos para capas granulares y capas tratadas con conglomerados hidraulicos para uso en capas estructurales de firmes.
5.— CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Per a us en ferms de carreteres ha de disposar del marcatge CE, segons 1l'Annex ZA de la norma UNE-EN 13242.

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF si aquesta ho demana, la seglient documentacié, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d'avaluacié de conformitat aplicable: — Productes per a carreteres i altres treballs d'obres publiques de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits
de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre:
— Sistema 2+: Declaracidé de Prestacions — Productes per a carreteres i altres treballs d'obres publiques de Funcio: Aplicacions que no exigeixen
requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat
membre: — Sistema 4: Declaracié de Prestacions

A l'embalatge o a l'albara de lliurament han de figurar les dades seglients:

- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa la Directiva 93/68/CEE. El simbol normalitzat del Marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segiient

informacié: — Nimero d'identificacié de 1'organisme notificat (només per al sistema 2+) . — Nom o marca d'identificacié i direccid inscrita
del fabricant. — Dos ultims digits de 1l'any en que s'ha impreés el marcatge CE. — Numero de certificat de control de produccié de fabrica
(només per al sistema 2+) . — Referéncia a la norma EN 13242. — Descripcié del producte: nom genéric, material, dimensions,...i Us previst.

— Informacié de les caracteristiques essencials de la taula ZA.l1 de la norma UNE-EN 13242.

En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se 1li demana, la documentacié que acrediti aquest contingut.
OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcié del material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb l'establert a la DT.

S'ha d'examinar el material i es rebutjara el que a primera vista contingui matéries estranyes o mides superiors al maxim acceptat en la férmula
de treball.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat
per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacid corresponent al marcatge
CE quan sigui pertinent.

Control de recepcidé mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.)
es podra prescindir dels assaigs de control de recepcié de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en
aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de
recepcié si ho creu convenient.

En el cas d'arids fabricats en el propi lloc de construccié de 1l'obra, de cada procedéncia es prendran mostres, segons UNE-EN 932-1 i per a cadascuna
d'elles es determinara:

— Assaig granulometric, segons UNE-EN 933-1.

— Limit liquid i index de plasticitat, segons UNE 103103 i UNE 103104.

— Coeficient de "Los Angeles", segons UNE-EN 1097-2.

- Equivalent de sorra, segons Annex A de la UNE EN 933-8 i, en el seu cas, blau de metilé, segons Annex A de la UNE-EN 933-9.

- fndex de llenques, segons UNE-EN 933-3.

— Proporcié de les cares de fractura de l'arid gruixut, segons UNE-EN 933-5.

— Humitat natural, segons UNE-EN 1097-5.

— Contingut ponderal en sofre total, segons UNE-EN 1744-1.

— Contingut de fins de 1l'arid gruixut, segons UNE-EN 933-1.

En el cas de tot-u fabricat en central que no tinguin marcatge CE, es realitzaran els segiients assaigs d'identificacid i caracteritzacié del material:

— Per a cada 1000 m3 o fraccid diaria i sobre 2 mostres: — Assaig granulometric, segons UNE EN 933-1. - Humitat natural, segons UNE-EN
1097-5.
— Per a cada 5000 m3, o 1 cop a la setmana si el volum executat és menor: — Proctor Modificat, segons UNE-EN 13.286-2. - Equivalent de

sorra, segons Annex A de la UNE-EN 933-8 i, en el seu cas, blau de metile, segons Annex A de la UNE-EN 933-9. - En el seu cas, limit liquid
i index de plasticitat, segons UNE 103103 i UNE 103104. — Contingut de fins de l'arid gruixut, segons UNE-EN 933-1.

- Per a cada 20000 m3 o 1 cop al mes si el volum executat és menor: - Index de llenques, segons UNE-EN 933-3. - Proporcié de les cares
de fractura de 1l'arid gruixut, segons UNE-EN 933-5. — Coeficient de "Los Angeles", segons UNE-EN 1097-2. — Contingut ponderal en sofre

total, segons UNE-EN 1744-1.

El Director de les obres podra reduir a la meitat la freqgiiéncia dels assaigs si considera que els materials sén suficientment homogenis, o si
en el control de recepcié de la unitat acabada s'han aprovat 10 lots consecutius.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

En el cas de tot-u fabricat en central es prendran mostres a la sortida del mesclador. En els altres casos es podran prendre mostres en els aplecs
i es seguiran les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades a cada assaig .

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Els resultats dels assaigs d'identificacié han de complir estrictament les especificacions indicades, en cas contrari, no s'autoritzara 1'us del
material corresponent.

BO MATERIALS BASICS
B03 GRANULATS

B03G- ULL DE PERDIU

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Granulat procedent de roques dures.

CARACTERfSTIQUES GENERALS:

No s'ha de descompondre per l'accidé dels agents climatologics.

Els granuls han de tenir forma arrodonida.

No ha de tenir argiles, margues o d'altres materials estranys.

Ha de complir les condicions addicionals que puguin constar a la partida d'obra en qué intervingui.
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.
3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO MATERIALS BASICS
B03 GRANULATS

B03J- GRAVA DE PEDRERA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B03J-0K80,B03J-0K8A,B03J-0K8D,B03J-0K8P,B03J-0K8V.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Granulats utilitzats per a algun dels usos seglients:

— Confeccié de formigons

— Confeccié de barreges grava-ciment per a paviments

- Material per a drenatges

- Material per a paviments

El seu origen pot ser:

— Granulats naturals, procedents d'un jaciment natural

- Granulats naturals, obtinguts per matxucament de roques naturals

- Granulats procedents d'escories siderirgiques refredades per aire

Els granulats naturals poden ser:

- De pedra granitica

— De pedra calcaria

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El contractista ha de sotmetre a 1'aprovacid de la DF les pedreres o diposits d'on s'han d'obtenir els arids, aportant tots els elements justificatius
que cregués convenients o que 1li fossin requerits pel Director d'Obra, entre d'altres:

- Classificacié geologica.

— Estudi de morfologia.

- Aplicacions anteriors.

La DF ha de poder refusar totes aquelles procedéncies que, al seu criteri, obligarien a un control massa freqgiient dels materials que se n'extraguessin.
CARACTERfSTIQUES GENERALS DELS GRANULATS RECICLATS

Els granulats procedents de reciclatge d'enderrocs no han de contenir en cap cas restes provinents de construccions amb patologies estructurals,
com ara ciment aluminéds, granulats amb sulfurs, silice amorfa o corrosié de les armadures.

Els granuls han de tenir forma arrodonida o poliédrica.

La composicié granulometrica ha de ser l'adequada al seu Us i ha de ser la que es defineix a la partida d'obra en qué intervingui o, si no hi
consta, la que estableixi explicitament la DF.

Han de ser nets, resistents i de granulometria uniforme.

No han de tenir pols, bruticia, argila, margues o d'altres matéries estranyes.

Diametre minim: 98% retingut tamis 4 (UNE-EN 933-2)

Els arids reciclats hauran de complir amb les especificacions de 1'article 30 del CODI ESTRUCTURAL. Amés, els que provinguin de formigons estructurals
sans, o de resisteéencia elevada, han de ser adequats per a la fabricacié de formigd reciclat estructural, complint una série de requisits:

— Dimensié minima permesa = 4 mm

— Terrossos d'argila per a un formigdé amb menys del 20% d'arid reciclat: <= 0,6%
- Terrossos d'argila per a un formigé amb 100% d'arid reciclat: <= 0,25%

— Absorcidé d'aigua per a un formigd amb menys del 20% d'arid reciclat: <= 7%

- Absorcié d'aigua per a un formigd amb més del 20% d'arid reciclat: <= 5%
- Coeficient de Los Angeles: <= 40
- Continguts maxims d'impureses: — Material ceramic: <= 5% del pes — Particules lleugeres: <= 1% del pes — Asfalt: <= 1% del pes

- Altres: <= 1,0 % del pes

En els valors de les especificacions no citades, es mantenen els establerts en l'article 30 del CODI ESTRUCTURAL.
GRANULATS PROCEDENTS D'ESCORIES SIDERURGIQUES

Contingut de silicats inestables: Nul

Contingut de compostos férrics: Nul
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GRAVA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Es denomina grava a la barreja de les diferents fraccions de granulat gruixut que s'utilitzen per a la confeccié del formigd

Designacié: d/D - IL - N

d/D: Fraccié granulometrica, d tamany minim i D tamany maxim

IL: Presentacidé, R rodat, T triturat (matxuqueig) i M barreja

N: Naturalesa de l'arid (C, calcari; S, silici; G,granitic; O, ofita; B, basalt; D, dolomitic; Q, traquita; I, fonolita; V, varis; A, artificial
i R, reciclat

La grandaria maxima D d'un granulat gruixut (grava) utilitzat per la confeccié de formigd sera menor que les seglients dimensions:

- 0,8 de la distancia lliure horitzontal entre beines o armadures que formin grup, o entre un parament de la peg¢a i una beina o armadura que formi
un angle >45° (amb la direccié de formigonat)

- 1,25 de la distancia entre un parament de la peg¢a i una beina o armadura que formi un angle <=45° (amb la direccidé de formigonat)

- 0,25 de la dimensié minima de la pega que es formigona amb les excepcions seglients: - Lloses superiors de sostres, amb TMA < 0,4 del gruix
minim — Peces d'execucid molt curosa i elements en els que l'efecte de la paret de l'encofrat sigui redult (sostres encofrats a una sola cara),
amb TMA < 0,33 del gruix minim

Quan el formigd passi entre varies armadures, l'arid gruixut sera el minim valor entre el primer punt i el segon del paragraf anterior.

Tot el granulat ha de ser d'una mida inferior al doble del limit més petit aplicable a cada cas.

Contingut de matéria organica (UNE-EN 1744-1): Color més clar que el patré

Fins que passen pel tamis 0,063 (UNE-EN 933-2):

- Per a graves calcaries i granitiques: <= 1,5% en pes

- Granulats, reciclats de formigdé o prioritariament naturals: < 3%

- Per a granulats reciclats mixtos: < 5%

L'index de llenques per a un granulat gruixut segons UNE-EN 933-3: <= 35%

Material retingut pel tamis 0,063 (UNE_EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 20 kN/m3 (UNE EN 1744-1):

— Granulats naturals <= 1% en pes

Compostos de sofre expressats en SO3 i referits a granulat sec (UNE-EN 1744-1):

— Granulats naturals: <= 1% en pes

— Granulats d'escories siderurgiques: <= 2% en pes

- Granulats reciclats mixtos: <= 1% en pes

— Granulats amb sulfurs de ferro oxidables en forma de pirrotina: <= 0,1% en pes

— Altres granulats: <= 0,4% en pes

Sulfats solubles en acids, expressats en SO3 i referits a granulat sec (UNE-EN 1744-1):

- Granulats naturals: <= 0,8% en pes

— Granulats d'escories siderturgiques: <= 1% en pes

Clorurs expressats en Cl- i referits a granulat sec (UNE-EN 1744-1):

- Formigdé armat o en massa amb armadura de fissuracié: <= 0,05% en massa

- Formigdé pretesat: <= 0,03% en massa

I6 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

— Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

Contingut de pirites o d'altres sulfurs: 0%

Contingut d'ié Cl-:

— Granulats reciclats mixtos: < 0,06%

El contingut de matéria organica que sura en un liquid de pes especific 2 segons la UNE-EN 1744-1 (Apart.) 14.2 sera <= 1% per a granulats gruixuts.
Contingut de materials no petris (roba, fusta, paper...):

— Granulats reciclats provinents de formigd o mixtos: < 0,5%

— Altres granulats: Nul

Contingut de restes d'asfalt:

- Granulat reciclat mixt o provinent de formigé: < 0,5%
— Altres granulats: Nul
Reactivitat:

- Alcali-silici o alcali-silicat (Métode quimic UNE 146-507-1 EX o Métode accelerat UNE 146-508 EX): Nul-la

— Alcali-carbonat (Métode quimic UNE 146-507-2): Nul-la

Estabilitat (UNE-EN 1367-2):

- Perdua de pes amb sulfat magnésic: <= 18%

Resisténcia a la fragmentacié segons UNE-EN 1097-2 (Assaig de los Angeles):

- Granulats gruixuts naturals: <= 40

Absorcié d'aigua:

- Granulats gruixuts naturals (UNE-EN 1097-6): < 5%

— Granulats reciclats provinents de formigd: < 10%

- Granulats reciclats mixtos: < 18%

— Granulats reciclats prioritariament naturals: < 5%

Perdua de pes amb cinc cicle de sulfat de magnesi segons UNE-EN 1367-2:

— Granulats gruixuts naturals: <= 18%

Els arids no han de presentar reactivitat potencial amb els alcalis del formigd. Per a comprovar-ho, s'ha de realitzar en primer lloc un analisi
petrografic, per a obtenir el tipus de reactivitat que, en el seu cas, puguin presentar. Si d'aquest estudi es dedueix la possibilitat de reactivitat
alcali silice o alcali silicat, s'ha de realitzar l'assaig descrit a 1'UNE 146.508 EX. Si el tipus de reactivitat potencial és alcali carbonat,
s'ha de realitzar l'assaig descrit a 1'UNE 146.507 EX Part 2.

Els arids no han de ser reactius amb el ciment. No s'utilitzaran arids procedents de roques toves, friables, poroses, etc., ni els que continguin
noduls de guix, compostos ferrosos, sulfurs oxidables, etc, en quantitats superiors a les contemplades al CODI ESTRUCTURAL.

GRAVA PER A DRENATGES:

El granulat ha de ser procedent d'un jaciment natural, del matxuqueig de roques naturals, o del reciclatge d'enderrocs. No ha de presentar restes
d'argila, margues o altres materials estranys.

La mida maxima dels granuls ha de ser de 76 mm (tamis 80 UNE) i el garbellat ponderal acumulat pel tamis 0,08 UNE ha de ser <= 5%. La composiciéd
granulometrica ha de ser fixada explicitament per la DF segons les caracteristiques del terreny per drenar i del sistema de drenatge.
Plasticitat: No plastic

Coeficient de desgast (assaig "Los Angeles" UNE-EN 1097-2): <= 40

Equivalent de sorra (UNE-EN 933-8): > 30

Condicions generals de filtratge:

- F15/d85: < 5

- F15/d15: < 5

- F50/d50: < 5

(Fx = grandaria superior de la fraccidé x% en pes del material filtrant, dx = grandaria superior de la proporcidé x% del terreny a drenar)

A més, el coeficient d'uniformitat del filtre ha de ser:

- F60/F10: <20

Condicions de la granulometria en funcié del sistema previst d'evacuacié de l'aigua:

- Per a tubs perforats: F85/Diametre de l'orifici: > 1

— Per a tubs amb juntes obertes: F85/ Obertura de la junta: > 1,2

- Per a tubs de formigé pords: F85/dl5 de l'arid del tub: > 0,2

- Si es drena per metxinals: F85/ diametre del metxinal: > 1

Quan no sigui possible trobar un material granular d'aquestes condicions es faran filtres granulars compostos de varies capes. La més gruixuda
es col-locara al costat del sistema d'evacuacidé. Aquesta complira les condicions de filtre respecte a la seglient i aixi successivament fins arribar
al reple o al terreny natural. Es podra recérrer a 1'is de filtres geotextils.

Quan el terreny natural estigui constituilt per materials amb graves i boles a efectes del compliment de les condicions anteriors, s'atendra Unicament
a la corba granulometrica de la fraccié del mateix inferior a 25 mm.

Si el terreny no és cohesiu i esta compost per sorra fina i 1llims, el material drenant haura de complir, a més de les condicions generals de filtre,
la condicié: F15 > 1 mm.

Si el terreny natural és cohesiu, compacte i homogeni, sense restes de sorra o llims, les condicions de filtre 1 i 2 s'han de substituir per:
0,1 mm > F15 > 0,4 mm

En els drens cecs, el material de la zona permeable central haura de complir les segiients condicions:

— Mida maxima de 1l'arid: Entre 20 mm i 80 mm

- Coeficient d'uniformitat: F60/F10 < 4

Si s'utilitza granulats reciclats s'ha de comprovar que l'inflament (assaig CBR (NLT-111)) sigui inferior al 2% (UNE 103502) .
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2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Cada remesa de grava s'ha de descarregar en una zona ja preparada de sol sec

Les graves de tipus diferents s'han d'emmagatzemar per separat

Els arids s'emmagatzemaran de tal manera que quedin protegits contra la contaminacié, i evitant la seva possible segregacid, sobretot durant el
seu transport. Es recomana emmagatzemar—-los sota cobert per evitar els canvis de temperatura del granulat.

3.—- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

4.— NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

GRAVA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

UNE-EN 12620:2003 Aridos para hormigén.

GRAVA PER A PAVIMENTS:

* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).
GRAVA PER A DRENATGES:

Orden FOM/298/2016, de 15 de febrero, por la que se aprueba la norma 5.2-IC drenaje superficial de la Instruccién de Carreteras.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

L'entrega de granulat a l'obra ha d'anar acompanyada d'un full de subministrament proporcionat pel subministrador, en el que hi han de constar
com a minim les seglients dades:

— Identificacié del subministrador

— Numero del certificat de marcatge CE o indicacié d'autoconsum

— Numero de série de la fulla de subministrament

— Data del lliurament

- Nom del peticionari

- Designacidé de 1l'arid segons l'article 30.2 del CODI ESTRUCTURAL

— Quantitat de granulat subministrat

— Identificacié del lloc de subministrament

El fabricant ha de proporcionar la informacié relativa a la granulometria i a les tolerancies de l'arid subministrat.

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacid segiient, que acredita el marcatge CE,
segons el sistema d'avaluacid de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a carreteres i altres
treballs d'obres publiques i edificacié de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser
definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre, - Productes per a edificacié, fabricacié de productes
de formigé prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres pibliques de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*.
* Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre: — Sistema 2+: Declaraciéd
de Prestacions - Productes per a edificacid, fabricacidé de productes de formigd prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres publiques de
Funcio: Aplicacions que no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes
administratives nacionals de cada estat membre, - Productes per a carreteres i altres treballs d'obres publiques i edificacié de Funcio: Aplicacions
que no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals
de cada estat membre: - Sistema 4: Declaracié de Prestacions

El simbol de marcatge de conformitat CE s'ha d'estampar d'acord amb la Directiva 93/68CE i ha d'estar visible sobre el producte o sobre etiqueta,
embalatge o documentacié comercial i ha d'anar acompanyat de la seglient informaciéd:

— Numero d'identificacié de l'organisme de certificacid

— Nom o marca d'identificacidé i direccidé del fabricant

— Les dues ultimes xifres de l'any d'impressié del marcatge

— Referencia a la norma (UNE-EN 12620)

— Descripcié del producte (nom genéric, material, Us previst)

Designacié del producte

Informacié de les caracteristiques essencials aplicables

A la documentacidé del marcatge haura d'indicar:

— Nom del laboratori que ha realitzat els assajos

— Data d'emissié del certificat

- Garantia de que el tractament estadistic és l'exigit en el marcatge

— Estudi de fins que justifiqui experimentalment el seu Us, en el cas que hi hagi arids que no compleixen amb l'article 30.4.1 del CODI ESTRUCTURAL.
OPERACIONS DE CONTROL:

Els arids han de disposar del marcatge CE, de tal manera que la comprovacié de la seva idoneitat per al seu Us es fara mitjangant un control documental
del marcatge per tal de determinar el compliment de les especificacions del projecte i de l'article 30 del CODI ESTRUCTURAL.

En el cas d'arids d'autoconsum, el Constructor o el Subministrador ha d'aportar un certificat d'assaig, de com a maxim tres mesos d'antiguitat,
realitzat en un laboratori de control dels contemplats en 1'article 17.2.2.1 del CODI ESTRUCTURAL, que verifiqui el compliment de les especificacions
de 1l'arid subministrat respecte l'article 30 del CODI ESTRUCTURAL.

La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de suficient informacié, ha de poder determinar 1l'execucid
de comprovacions mitjancant assaigs.

La DF, a més, ha de valorar si realitzar una inspeccié a la planta de fabricacié, a poder ser, abans del subministra de l'arid, per comprovar
la idoneitat per a la seva fabricacidé. En cas necessari, la DF ha de poder realitzar els assaigs seglients per a verificar la conformitat de les
especificacions:

- fndex de llenques (UNE-EN 933-3).

- Terrossos d'argila (UNE 7133)

— Particules toves (UNE 7134)

— Coeficient de forma (UNE EN 933-4)

- Material retingut pel garbell 0.063 UNE (UNE EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 2 (UNE EN 1744-1).

— Compostos de sofre (SO03)- respecte al granulat sec (UNE-EN 1744-1).

— Contingut en 16 clor Cl- (UNE-EN 1744-1)

— Assaig petrografic

- Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146-507 i UNE 146-508).

- Estabilitat, resistencia a l'atac del sulfat magnésic (UNE-EN 1367-2).

— Absorcié d'aigua (UNE-EN 1097-6) .

- Resistencia al desgast Los Angeles (UNE-EN 1097-2).

- Assaig d'identificacié per raigs X.

- Assailg granulométric (UNE-EN 933-2)

OPERACIONS DE CONTROL EN GRAVA PER A DRENATGES:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Inspeccié visual del material i recepcié del certificat de procedéncia i qualitat corresponent.

— Abans de comengar el reblert, quan hagi canvi de procedéncia del material, o cada 2000 m3 durant la seva execucid, es realitzaran els seglients
assaigs d'identificacidé del material: — Assaig granulométric del material filtrant (UNE EN 933-1) — Assaig granulomeétric del material
adjacent (UNE 103101) - Desgast de "Los Angeles" (UNE EN 1097-2)

S'ha de demanar un certificat de procedéncia del material, que en el cas d'arids naturals ha de contenir:

— Classificacié geologica

— Estudi de morfologia

— Aplicacions anteriors

- Assaigs d'identificacié del material

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i el CODI ESTRUCTURAL.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN GRAVA PER A DRENATGES:

S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptara la grava que no compleixi totes les especificacions indicades al plec. Si la granulometria no s'ajusta a la utilitzada per a

l'establiment de les dosificacions aprovades, s'hauran de projectar i aprovar noves férmules de treball.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIO EN CAS D'INCOMPLIMENT EN GRAVA PER A DRENATGES:

Els resultats dels assaigs d'identificacidé han de complir estrictament les especificacions indicades, en cas contrari, no s'ha d'autoritzar 1'uas
del material corresponent en l'execucié del reblert.
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BO MATERIALS BASICS
B03 GRANULATS
B03J- GRAVA DE PEDRERA

B03J-0K8P - Grava de pedrera de pedra granitica, per a drens

BO MATERIALS BASICS
B03 GRANULATS

BO3L- SORRA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BO3L-05N7,B03L-05N5,B03L-05MQ,B03L-05MY,B03L-05MX.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Sorra procedent de roques calcaries, roques granitiques, marbres blancs i durs, o sorra procedent del reciclatge de residus de la construccié
i demolicié en una planta legalment autoritzada per al tractament d'aquest tipus de residu.

S'han considerat els tipus seglients:

— Sorra de marbre blanc

- Sorra per a confeccié de formigons, d'origen:

Sorra per a confeccié de formigons, d'origen: - De pedra calcaria — De pedra granitica

- Sorra per a confeccié de morters

— Sorra per a reblert de rases amb canonades

— Sorres procedents de reciclatge de residus de la construccié i demolicions

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El contractista ha de sotmetre a 1'aprovacié de la DF les pedreres o diposits d'on s'han d'obtenir els arids, aportant tots els elements justificatius
que cregués convenients o que 1li fossin requerits pel Director d'Obra, entre d'altres:

— Classificacié geologica.

— Estudi de morfologia.

— Aplicacions anteriors.

La DF ha de poder refusar totes aquelles procedéncies que, al seu criteri, obligarien a un control massa freqiient dels materials que se n'extraguessin.
Els granuls han de tenir forma arrodonida o poliédrica.

La composicié granulométrica ha de ser l'adequada al seu Us, o si no consta, la que estableixi explicitament la DF.

No ha de tenir margues o altres materials estranys.

Contingut de pirites o d'altres sulfurs oxidables: 0%

Contingut de matéria organica (UNE-EN 1744-1): Color més clar que el patréd

Contingut de terrossos d'argila (UNE 7133): <= 1% en pes

Els arids no han de ser reactius amb el ciment. No s'utilitzaran arids procedents de roques toves, friables, poroses, etc., ni els que continguin
noduls de guix, compostos ferrosos, sulfurs oxidables, etc, en quantitats superiors a les contemplades al CODI ESTRUCTURAL.

Els arids reciclats hauran de complir amb les especificacions de 1'article 30 del CODI ESTRUCTURAL. A més, els que provinguin de formigons estructurals
sans, o de resisténcia elevada, han de ser adequats per a la fabricacié de formigd reciclat estructural, complint una série de requisits:

— Dimensié minima permesa = 4 mm

— Terrossos d'argila per a un formigdé amb menys del 20% d'arid reciclat: <= 0,6%
— Terrossos d'argila per a un formigé amb 100% d'arid reciclat: <= 0,25%

— Absorcidé d'aigua per a un formigd amb menys del 20% d'arid reciclat: <=
— Absorcidé d'aigua per a un formigd amb més del 20% d'arid reciclat: <= 5%
- Coeficient de Los Angeles: <= 40

— Continguts maxims d'impureses: — Material ceramic: <= 5% del pes — Particules lleugeres: <= 1% del pes - Asfalt: <=1
— Altres: <= 1,0 % del pes

En els valors de les especificacions no citades, es mantenen els establerts en l'article 30 del CODI ESTRUCTURAL.

SORRA DE MARBRE BLANC:

Barreja amb granulats blancs diferents del marbre: 0%

SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Es denomina sorra a la barreja de les diferents fraccions d'arid fi que s'utilitzen per a la confeccié del formigd

Designacié: d/D - IL - N

d/D: Fraccié granulométrica, d tamany minim i D tamany maxim

IL: Presentacidé, R rodat, T triturat (matxuqueig) i M barreja

N: Naturalesa de 1'arid (C, calcari; S, silici; G,granitic; O, ofita; B, basalt; D, dolomitic; Q, traquita; I, fonolita; V, varis; A, artificial
i R, reciclat

Mida dels granuls (Tamis 4 UNE-EN 933-2): <= 4 mm

Material retingut pel tamis 0,063 (UNE_EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 20 kN/m3 (UNE EN 1744-1): <= 0,5% en pes

Compostos de sofre expressats en SO3 i referits a granulat sec (UNE-EN 1744-1): <= 1% en pes

Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146507-2)

Sulfats solubles en acid, expressats en SO3 i referits al granulat sec (UNE-EN 1744-1): <= 0,8% en pes

Clorurs expressats en Cl- i referits al granulat sec (UNE-EN 1744-1):

- Formigé armat o en massa amb armadures de fissuracidé: <= 0,05% en pes

- Formigd pretesat: <= 0,03% en pes

I6 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

— Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

Estabilitat (UNE-EN 1367-2):

— Pérdua de pes amb sulfat sodic: <= 10%

— Pérdua de pes amb sulfat magnésic: <= 15%

Perdua de pes amb sulfat magnésic (UNE-EN 1367-2) quan el formigd estigui sotmés a una classe d'exposicié XF, i 1l'arid fi tingui una absorcid
d'aigua >1%: <= 15%

Coeficient de friabilitat (UNE 83115)

— Per formigons d'alta resisténcia: < 40

- Formigons en massa o armats amb Fck<=30 N/mm2: < 50

Els arids no han de presentar reactivitat potencial amb els alcalis del formigd. Per a comprovar-ho, s'ha de realitzar en primer lloc un analisi
petrografic, per a obtenir el tipus de reactivitat que, en el seu cas, puguin presentar. Si d'aquest estudi es dedueix la possibilitat de reactivitat
alcali silice o alcali silicat, s'ha de realitzar l'assaig descrit a 1'UNE 146.508 EX. Si el tipus de reactivitat potencial és alcali carbonat,
s'ha de realitzar l'assaig descrit a 1'UNE 146.507 EX Part 2.

La corba granulométrica de l'arid fi, ha d'estar compresa dins del fus segiient:

7%
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del pes
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o

Material retingut acumulat, en % en pes,en els tamisos

' ' '
i i i

| Limits | |

i | 4 mm | 2 mm | lmm | 0,5mm | 0,25 mm | 0,125 mm | 0,063 mm |

i | ! ! | | | | |

| Superior| 0 ! 4 ! 16 | 40 ! 70 | 77 | (1)

| Inferior| 15 ! 38 ! 60 | 82 ! 94 | 100 | 100

(1) Aquest valor varia en funcié del tipus i origen de 1l'arid.

SORRA DE PEDRA GRANITICA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE-EN 933-1):

- Granulat gruixut: - Qualsevol tipus: <= 1,5% en pes

- Granulat fi: — Granulat arrodonit: <= 6% en pes — Granulat de matxuqueig no calcari per a obres sotmeses a exposicidé XS, XD, XA,XF
o XM: <= 6% en pes — Granulat de matxuqueig no calcari per a obres sotmeses a exposicidé X0 o XC i no sotmeses a cap classe d'exposicid XA,
XF o XM: <= 10% en pes

Equivalent de sorra (EAV) (UNE_EN 933-8):

- Per a obres en ambients X0, XC: >= 70

— Resta de casos: >= 75

Absorcié d'aigua (UNE-EN 1097-6): <= 5%

SORRA DE PEDRA CALCARIA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE-EN 933-1)

- Granulat gruixut: - Qualsevol tipus: <= 1,5% en pes

- Granulat fi: — Granulat arrodonit: <= 6% en pes — Granulat de matxuqueig calcari per a obres sotmeses a exposicié XS, XD, XA, XF o
XM: <= 10% en pes — Granulat de matxuqueix calcari per a obres sotmeses a exposicidé X0 o XC i no sotmesa a cap classe d'exposicié XA,XF o

XM: <= 16% en pes.

Valor blau de metile (UNE 83130) :

- Per a obres sotmeses a exposicidé X0 o XC: <= 0,6% en pes

— Resta de casos: <= 0,3% en pes

SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:

La composicié granulométrica ha de quedar dintre dels limits seglients:

| Tamis | Percentatge en | Condicions |
| UNE 7-050 | pes que passa | i
| mm | pel tamis | |
i | | |
| 5,00 | A | A = 100 |
! 2,50 | B I 60 <= B <= 100 |
| 1,25 | C I 30 <= C <= 100 |
i 0,63 ! D ! 15 <= D <= 70 !
| 0,32 | E | 5 <= E <= 50 |
| 0,16 | F | 0 <= F <= 30 |
| 0,08 | G | 0 <= G <= 15 |
i | | |
| Altres | i C - D <= 50 |
i condi- | I D-E <= 50 |
| cions ! ! C - E <=170 !

Mida dels granuls: <= 1/3 del gruix del junt

Contingut de matéries perjudicials: <= 2%

GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO I DEMOLICIONS:

El material ha de procedir d'una planta autoritzada legalment per al tractament de residus de la construccié.

El material no ha de ser susceptible de cap mena de meteoritzacid o d'alteracié fisica o quimica sota les condicions més desfavorables que
presumiblement es puguin donar al lloc d'utilitzacid.

No han de donar lloc, amb l'aigua, a dissolucions que puguin causar danys a estructures, capes de ferms, o contaminar el sél o corrents d'aigua.
S'ha considerat que 1'uUs sera el reblert de rases amb canonades.

Per a qualsevol utilitzacié diferent d'aquesta, es requereix l'acceptacid expressa de la direccid facultativa i la justificacié mitjancgant els
assaigs que pertoquin que es compleixen les condicions requerides per a l'us al que es pretén destinar.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Cada remesa de sorra s'ha de descarregar en una zona ja preparada de sol sec.

Les sorres de tipus diferents s'han d'emmagatzemar per separat.

Els arids s'han d'emmagatzemar de tal manera que quedin protegits contra la contaminacié, i evitant la seva possible segregacid, sobretot durant
el seu transport. Es recomana emmagatzemar-los sota cobert per evitar els canvis de temperatura del granulat, i en un terreny sec i net destinat
a l'apilament dels arids. Les sorres d'altres tipus s'han d'emmagatzemar per separat.

3.— UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

UNE-EN 12620:2003 Aridos para hormigén.

Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F, parte II del CTE, aprobado por el Real Decreto 314/2006.

SORRES PER A ALTRES USOS:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.— CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

L'entrega de granulat a l'obra ha d'anar acompanyada d'un full de subministrament proporcionat pel subministrador, en el que hi han de constar
com a minim les segilients dades:

— Identificacié del subministrador

— Numero del certificat de marcatge CE o indicacié d'autoconsum

— Numero de série de la fulla de subministrament

— Nom de la cantera

— Data del lliurament

- Nom del peticionari

— Designacié de l'arid segons l'article 30.2 del CODI ESTRUCTURAL

- Quantitat de granulat subministrat

— Identificacié del lloc de subministrament

El fabricant ha de proporcionar la informacidé relativa a la granulometria i a les tolerancies de l'arid subministrat.

El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacid segiient, que acredita el marcatge CE,
segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a carreteres i altres
treballs d'obres publiques i edificacié de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser
definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre, - Productes per a edificacié, fabricacidé de productes
de formigé prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres publiques de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*.
* Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre: — Sistema 2+: Declaracié
de Prestacions - Productes per a edificacid, fabricacié de productes de formigd prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres publiques de
Funcio: Aplicacions que no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes
administratives nacionals de cada estat membre, - Productes per a carreteres i altres treballs d'obres publiques i edificacié de Funcio: Aplicacions
que no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals
de cada estat membre: - Sistema 4: Declaracié de Prestacions

El simbol de marcatge de conformitat CE s'ha d'estampar d'acord amb la Directiva 93/68CE i ha d'estar visible sobre el producte o sobre etiqueta,
embalatge o documentacié comercial i ha d'anar acompanyat de la seglient informacié:

— Numero d'identificacidé de l'organisme de certificacid
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— Nom o marca d'identificacidé i direccidé del fabricant
— Les dues ultimes xifres de l'any d'impressié del marcatge
— Referencia a la norma (UNE-EN 12620
— Descripcié del producte (nom genéric, material, Us previst)
— Designacidé del producte
- Informacié de les caracteristiques essencials aplicables
A la documentacié del marcatge haura d'indicar:
— Nom del laboratori que ha realitzat els assajos
— Data d'emissié del certificat
- Garantia de que el tractament estadistic és l'exigit en el marcatge
— Estudi de fins que justifiqui experimentalment el seu Us, en el cas que hi hagi arids que no compleixen amb l'article 30.4.1 del CODI ESTRUCTURAL.
L'arid reciclat ha d'incloure en la seva documentacid:
— Naturalesa del material
— Planta productora de l'arid i empresa transportista de la runa
- Presencia d'impureses
— Detalls de la seva procedéncia
— Altre informacidé que resulti rellevant
OPERACIONS DE CONTROL:
Els arids han de disposar del marcatge CE, de tal manera que la comprovacié de la seva idoneitat per al seu Us es fara mitjang¢ant un control documental
del marcatge per tal de determinar el compliment de les especificacions del projecte i de l'article 30 del CODI ESTRUCTURAL.
En el cas d'arids d'autoconsum, el Constructor o el Subministrador ha d'aportar un certificat d'assaig, de com a maxim tres mesos d'antiguitat,
realitzat en un laboratori de control dels contemplats en 1'article 17.2.2.1 del CODI ESTRUCTURAL, que verifiqui el compliment de les especificacions
de l'arid subministrat respecte l'article 30 del CODI ESTRUCTURAL.
La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de suficient informacié, ha de poder determinar 1l'execucid
de comprovacions mitjangant assaigs.
La DF, a més, ha de valorar si realitzar una inspeccié a la planta de fabricacié, a poder ser, abans del subministra de 1l'arid, per comprovar
la idoneitat per a la seva fabricacidé. En cas necessari, la DF ha de poder realitzar els assaigs seglients per a verificar la conformitat de les
especificacions:
— Matéria organica (UNE-EN 1744-1).
— Terrossos d'argila (UNE 7133).
— Material retingut pel garbell 0.063 UNE (UNE EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 2 (UNE EN 1744-1).
— Compostos de sofre (SO03)- respecte al granulat sec (UNE-EN 1744-1).
— Sulfats solubles en acid (UNE-EN 1744-1).
- Contingut d'Ié CL- (UNE-EN 1744-1).
- Assaig petrografic
— Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146-507 i UNE 146-508).
- Equivalent de sorra (UNE-EN 933-8).
— Absorcié d'aigua (UNE-EN 1097-6) .
— Assaig d'identificacié per raigs X.
— Pérdua de pes amb sulfat magnésic (UNE-EN 1367-2)
— Assaig granulomeéetric (UNE-EN 933-2)
— Coeficient de friabilitat (UNE 83115)
Un cop s'hagi realitzat l'apilament, s'ha de realitzar una inspeccid visual, i si es considera necessari, s'han de prendre mostres per realitzar
els assaigs corresponents.
S'ha de poder acceptar la sorra que no compleixi amb els requisits sempre i quan mitjancant rentat, cribatge o mescla, assoleixi les condicions
exigides.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i el CODI ESTRUCTURAL.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'ha d'acceptar la sorra que no compleixi totes les especificacions indicades al plec de condicions. Si la granulometria no s'ajusta a la utilitzada
per a l'establiment de les dosificacions aprovades, s'hauran de projectar i aprovar noves férmules de treball.
No s'han d'utilitzar arids fins els quals l'equivalent de sorra sigui inferior a:
70, en obres sotmeses a les classes X0 o XC
- 75, en la resta de casos
En cas que les sorres procedents del matxuqueig de roques calcaries o de roques dolomitiques que no compleixin l'especificacié de 1l'equivalent
de sorra, s'han de poder acceptar si l'assaig del blau de metilé (UNE-EN 933-9) compleix el seglient:
— Per a obres amb classe general d'exposicidé classe X0 o XC: <= 0,6% en pes
— Resta de casos: <= 0,3% en pes
Si el valor del blau de metilé fos superior als valors anteriors, i es presentin dubtes de la preséncia d'argila en els fins, s'ha de poder realitzar
un assaig de rajos X per a la seva deteccié i identificacié: s'ha de poder utilitzar 1'arid fi si les argiles sén del tipus caolinita o illita,
i si les propietats del formigdé amb aquest arid sén les mateixes que les d'un que tingui els mateixos components perd sense els fins.
S'han de poder utilitzar sorres rodades, o procedents de roques matxucades, o escories siderurgiques adequades, en la fabricacié de formigd d'us
no estructural.

BO MATERIALS BASICS
B03 GRANULATS
BO3L- SORRA

BO3L-05MX - Sorra de riu rentada de 0,1 a 0,5 mm

BO MATERIALS BASICS
B03 GRANULATS
BO3L- SORRA

BO3L-05MY - Sorra de riu rentada de 0,1 a 0,5 mm, subministrada en sacs de 0,8 m3

BO MATERIALS BASICS
B03 GRANULATS

BO3L- SORRA
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BO3L-05NS5 - Sorra de pedrerade 0 a 3,5 mm
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B05 AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

B051  CIMENT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B051-1KRA,B0512401.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conglomerant hidraulic format per diferents materials inorganics finament dividits que, amassats amb aigua, formen una pasta que, mitjangant un
procés d'hidratacid, endureix i un cop endurit conserva la seva resisténcia i estabilitat fins i tot sota l'aigua.

S'han considerat els ciments regulats per la norma RC-08 amb les caracteristiques seglients:

— Ciments comuns (CEM)

— Ciments d'aluminat de calci (CAC)

— Ciments blancs (BL)

— Ciments resistens a l'aigua de mar (MR)

CARACTERfSTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els
materials siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres
de la Unié Europea o de l'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldgica europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE
o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

Ha de ser un material granular molt fi i estadisticament homogeni en la seva composicid.

El ciment ha de ser capag, si es dosifica i barreja adequadament amb aigua i granulats, de produir un morter o un formigd que conservi la seva
traballabilitat en un temps prou llarg i assolir, al final de periodes definits, els nivells especificats de resisténcia i mantenir estabilitat
de volum a llarg termini.

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracié.

En activitats manuals en les que hi hagi risc de contacte amb la pell i d'acord amb l'establert a 1'Ordre Presidencial 1954/2004 de 22 de juny,
no s'han d'utilitzar o comercialitzar ciments amb un contingut de crom (VI) superior a dos parts per milié del pes sec del ciment.

CIMENTS COMUNS (CEM) :

Estaran subjectes al marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre, 1328/1995 de 28 de juliol
i 956/2008 de 6 de juny.

Els components han de complir els requisits especificats en el capitol 5 de la norma UNE-EN 197-1.

Tipus de ciments:

— Ciment Portland: CEM I

— Ciment Portland amb addicions: CEM II

— Ciment Portland amb escories de forn alt: CEM III

— Ciment putzolanic: CEM IV

— Ciment compost: CEM V

Alguns d'aquests tipus es divideixen en subtipus, segons el contingut de l'addicié o barreja d'addicions presents en el ciment. Segons aquest
contingut creixent els subtipus poden ser A, B o C.

Addicions del clinker portland (K):

— Escoria de forn alt: S

— Fum de silice: D

— Putzolana natural: P

— Putzolana natural calcinada: Q

- Cendra volant Sicilia: V

- Cendra volant calcaria: W

— Esquist calcinat: T

— Filler calcari L: L

- Filler calcari LL: LL

Relacié entre denominacié i designacié dels ciments comuns segons el tipus, subtipus i addicions:

Denominacid Designacid
Ciment portland CEM I
Ciment portland amb escoria CEM II/A-S

CEM II/B-S

Ciment portland amb fum de silice CEM II/A-D

Ciment portland amb Putzolana CEM II/A-P
CEM II/B-P
CEM II/A-Q

CEM II/B-Q

CEM II/A-V
CEM II/B-V
CEM II/A-W
CEM II/B-W

Ciment portland amb cendres
volants

Ciment poértland amb esquist
calcinat

CEM II/A-T
CEM II/B-T

Ciment portland amb filler
calcari

CEM II/A-L
CEM II/B-L
CEM II/A-LL
CEM II/B-LL

Ciment portland mixt CEM II/A-M
CEM II/B-M
Ciment amb escories de CEM III/A
forn alt CEM III/B
CEM III/C
Ciment putzolanic CEM IV/A
CEM IV/B
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CEM V/A
CEM V/B

Ciment compost

En ciments portland mixtos CEM II/A-M i CEM II/B-M, en ciments putzolanics CEM IV/A i CEM IV/B i en ciments compostos CEM V/A i CEM V/B els components
principals a més del clinker han de ser declarats a la designacié del ciment.

La composicié dels diferents ciments comuns ha de ser l'especificada al capitol 6 de la norma UNE-EN 197-1.

Els ciments comuns han de complir les exigéncies mecaniques, fisiques, quimiques i de durabilitat especificades al capitol 7 de la norma UNE-EN
197-1.

CIMENTS D'ALUMINAT DE CALC (CAC):

Ciment obtingut per una mescla de materials aluminosos i calcaris.

Estaran subjectes al marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 956/2008 de 6 de juny.

Han de complir les exigéncies mecaniques, fisiques i quimiques especificades a UNE-EN 14647.

CIMENTS BLANCS (BL):

Han d'estar subjectes al Reial Decret 1313/1988 i seran aquells definits a la norma UNE 80305 i homdlegs de les normes UNE-EN 197-1 (ciments comuns)
i UNE-EN 413-1 (ciments de ram de paleta) que compleixin amb l'especificacié de blancor.

Index de blancor (UNE 80117): >= 85

D'acord amb el Real Decret 1313/1988 de 28 d'octubre i L'Ordre Ministerial de 17 de gener de 1989, han de portar el Certificat de Conformitat
amb Requisits Reglamentaris (CCRR).

La composicid, aixi com les prescripcions mecaniques, fisiques, quimiques i de durabilitat que han de complir els ciments comuns blancs sén les
mateixes que les especificades per als ciments comuns a la norma UNE-EN 197-1.

La composicié, aixi com les prescripcions mecaniques, fisiques i quimiques que ha de complir el ciment blanc de ram de paleta (BL 22,5 X) sén
les mateixes que les especificades per al ciment homdleg a la norma UNE-EN 413-1.

CIMENTS RESISTENTS A L'AIGUA DE MAR (MR):

D'acord amb el Real Decret 1313/1988 de 28 d'octubre i L'Ordre Ministerial de 17 de gener de 1989, han de portar el Certificat de Conformitat
amb Requisits Reglamentaris (CCRR).

Relacidé entre denominacié i designacié dels ciments resistents a l'aigua de mar segons el tipus, subtipus i addicions:

| Denominacid | Designacié |
| [ |
| i |
| Ciment portland | I |
| | |
| ! |
| Ciment portland amb escoria ! II/A-S |
i ! II/B-S !
| ! |
| Ciment portland amb fum de silice ! II/A-D

| | |
i i i
| Ciment portland amb Putzolana ! II/A-P |
| ! II/B-P |
i ! |
| Ciment portland amb cendres | II/A-V |
| volants ! II/B-V !
| | |
i i i
| Ciment amb escories de ! III/A |
| forn alt ! III/B H
| ! I1I/C |
| | |
i i i
| Ciment putzolanic ! v/a !
i ! IvV/B |
| | |
| i i
| Ciment compost | CEM V/A |

Les especificacions generals en quan a composicié i a exigéncies mecaniques, fisiques, quimiques i de durabilitat que han de complir sén les
corresponents als ciments comuns homolegs de la norma UNE-EN 197-1.
Han de complir els requisits addicionals especificats al capitol 7.2 de la norma UNE 80303-2.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

Si el ciment es subministra a granel s'ha d'emmagatzemar en sitges.

Si el ciment es subministra en sacs, s'han d'emmagatzemar en un lloc sec, ventilat, protegit de la intempérie i sense contacte directe amb la
terra, de manera que no s'alterin les seves condicions.

Temps maxim d'emmagatzematge dels ciments:

- Classes 22,5 1 32,5: 3 mesos

- Classes 42,5 : 2 mesos

- Classes 52,5 : 1 mes

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1313/1988, de 28 de octubre, por el se declara obligatoria la homologacién de los cementos para la fabricacién de hormigones y morteros
para todo tipo de obras y productos prefabricados.

Orden de 17 de enero de 1989 por la que se establece la certificacién de conformidad a normas como alternativa de la homologacién de los cementos
para la fabricacién de hormigones y morteros para todo tipo de obras y productos prefabricados.

Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre, por el que se dictan disposiciones para la libre circulacién de productos de construccién, en aplicacién
de la Directiva 89/106/CEE.

Real Decreto 1328/1995, de 28 de julio, por el que se modifica, en aplicacién de la Directiva 93/68/CEE, las disposiciones para la libre circulacién
de productos de construccién, aprobadas por el Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre.

Real Decreto 956/2008, de 6 de junio, por el que se aprueba la instruccién para la recepcién de cementos (RC-08).

UNE-EN 197-1:2000 Cemento. Parte 1l: Composicidén, especificaciones y criterios de conformidad de los cementos comunes.

UNE-EN 14647:2006 Cemento de aluminato de calcio. Composicién, especificaciones y criterios de conformidad.

UNE 80305:2001 Cementos blancos.

UNE 80303-2:2001 Cementos con caracteristicas adicionales. Parte 2: Cementos resistentes al agua de mar.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CIMENTS COMUNS (CEM) I CIMENTS DE CALC (CAC):
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE,

segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a preparacié de formigd,
morter, beurades i altres mescles per a construccié i per a la fabricacié de productes de construccié, - Productes per a elaboracié de formigd,
morter, pasta i altres mescles per a construccié i per a la fabricacié de productes de construccid: — Sistema 1+: Declaracidé de Prestacions

El simbol normalitzat del marcatge CE ha d'anar acompanyat de la seglient informacié com a minim:

— el numero identificador del organisme certificador que ha intervingut en el control de produccid
- nom o marca distintiva d'identificacié i adrega enregistrada del fabricant

— numero del certificat CE de conformitat
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— les dues ultimes xifres de l'any en que el fabricant va posar el marcatge CE
— indicacions que permetin identificar el producte aixi com les seves caracteristiques i prestacions declarades atenent a les seves especificacions
técniques
- referéncia a la norma harmonitzada corresponent
— designacié normalitzada del ciment indicant el tipus, subtipus (segons els components principals) i classe resistent
- en el seu cas, informacié addicional referent al contingut de clorurs, al limit superior de pérdua per calcinacidé de cendra volant i/o additiu
emprat
Sobre el mateix embalatge, el marcatge CE es pot simplificar, i incloura com a minim:
- el simbol normalitzat del marcatge CE
— en el seu cas, el numero del certificat CE de conformitat
- nom o marca distintiva d'identificacié i adrega enregistrada del fabricant
- els dos ultims digits de l'any en que el fabricant va posar el marcatge
referéncia al numero de la norma harmonitzada corresponent
En aquest cas, la informacidé complerta del marcatge o etiquetat CE haura d'apareixer també a l'albara o documentacidé que acompanya al lliurament.
A l'albara hi han de figurar les dades seglients:
— numero de referencia de la comanda
- nom i adrega del comprador i punt de desti del ciment
- identificacié del fabricant i de l'empresa de subministrament
— designacié normalitzada del ciment subministrat conforme a la instruccié RC-08
- quantitat que es subministra
- en el seu cas, referéncia a los dades de l'etiquetat corresponent al marcatge CE
- data de subministrament
identificacié del vehicle que el transporta
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO® EN CIMENTS BLANCS (BL) I CIMENTS RESISTENTS A L'AIGUA DE MAR (MR):
l'albara hi han de figurar les dades segiients:
— numero de referéncia de la comanda
- nom i adrega del comprador i punt de desti dels ciment
- identificacié del fabricant i de l'adrega de subministrament
- designacié normalitzada del ciment subministrat segons el Reial Decret 956/2008 de 6 de juny
— contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris
- quantitat que es subministra
- identificacié del vehicle que transporta el ciment
— en el seu cas, l'etiquetatge corresponent al marcatge CE
- En el cas de ciments envasats, aquests han de mostrar als seus envasos la seglient informaciéd:
- nom o marca identificativa i adrega complerta del fabricant i de la fabrica
— designacié normalitzada del ciment subministrat segons el Reial Decret 956/2008 de 6 de juny
— contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris
- dates de fabricacidé i d'envasat (indicant setmana i any)
- condicions especifiques aplicables a la manipulacié i utilitzacié del producte
El1 fabricant ha de facilitar, si 1i demanen, les dades segilients:
— Inici i final d'adormiment
- Si s'han incorporat additius, informacié detallada de tots ells i dels seus efectes
OPERACIONS DE CONTROL:
La recepcié del ciment haura d'incloure al menys, dues fases obligatories:
- Una primera fase de comprovacié de la documentacid
- Una segona fase d'inspeccidé visual del subministrament
Es pot donar una tercera fase, si el responsable de recepcié ho considera oportd, de comprovacié del tipus i classe de ciment i de les caracteristiques
fisiques quimiques i mecaniques mitjancant la realitzacid d'assaigs d'identificacié i, si es el cas, d'assaigs complementaris.
Per a la primera fase, al iniciar el subministrament el Responsable de recepcié ha de comprovar que la documentacié es la requerida. Aquesta
documentacid estara compresa per:
— Albara o full de subministrament.
- Etiquetatge
- Documents de conformitat, com pot ser el marcatge CE o bé la Certificacié de Conformitat del Reial Decret 1313/1988
- Pel cas dels ciments no subjectes al marcatge CE, el certificat de garantia del fabricant signat.
Si els ciments disposen de distintius de qualitat, caldra també la documentacié precisa de reconeixements del distintiu.
En la segona fase, un cop superada la fase de control documental, cal sotmetre el ciment a una inspeccid visual per comprovar que no ha patit
alteracions o barreges indesitjades.
La tercera fase s'activara quan es pugui preveure possibles defectes o en el cas que el Responsable aixi ho estableixi per haver donat resultats
no conformes en les fases anteriors o per haver detectat defectes en 1'is de ciments d'anteriors remeses.
En aquest supodsit es duran terme, abans de comencar l'obra i cada 200 t de ciment de la mateixa designacié i procedéncia durant l'execucid, assaigs
d'acord amb l'establer en els Annexes 5 i 6 de la RC-08.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Les mostres es prendran segons l'indicat en la RC-08. Per a cada lot de control sotmés a assaig s'extrauran tres mostres, una per tal de realitzar
els assaigs de comprovacié de la composicié, l'altra per als assaigs fisics, mecanics i quimics i l'altra per a ser conservada preventivament.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
A efectes de la fase primera, no s'aprovara 1'Gs de ciments els quals el etiquetatge 1 la documentacid no es correspongui amb el ciment sol-licitat,
quan la documentacidé no estigui completa i quan no es reuneixin tots els requisits establerts.
A efectes de la segona fase, no s'aprovara 1'us de ciments que presentin simptomes de meteoritzacié rellevant, que contingui cossos estranys i
que no resulti homogénia en el seu aspecte o color.
A efectes de la tercera fase, no s'aprovara 1'is de ciments que no compleixin els criteris establerts en l'apartat A5.5 de la RC-08.
Quan no es compleixi alguna de les prescripcions del ciment assajat, es repetiran els assaigs per duplicat, sobre dues mostres obtingudes de 1'aplec
existent a obra. S'acceptara el lot unicament si els resultats obtinguts en les dues mostres sén satisfactoris.

BO MATERIALS BASICS
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B054- CALG

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B054-06DH.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conglomerant obtingut per calcinacié de materials calcaris, format principalment per oxids o hidroxids de calci amb o sense Oxids o hidroxids
de magnesi i quantitats menors d'oxids de silici, ferro i alumini.

S'han considerat els tipus seglients:

— Calg aéria calcica (CL): — Hidratada en pols: CL 90-S — Hidratada en pasta: CL 90-S PL
— Cal¢ hidraulica natural (NHL): — Calg¢ hidraulica natural 2: NHL 2 - Cal¢ hidraulica natural 3,5: NHL 3,5 — Calg¢ hidraulica natural
5: NHL 5

CALC AERIA HIDRATADA CL 90:

Si conté additius, aquests no han d'afectar a les propietats dels morters.

Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajats segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas.

Contingut de CaO + MgO, segons UNE-EN 459-2: >= 90
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Contingut de MgO, segons UNE-EN 459-2: <= 5

Contingut de S0O3, segons UNE-EN 459-2: <= 2

Contingut de CO2, segons UNE-EN 459-2: <= 4

Contingut de calg¢ util, segons UNE-EN 459-2: >= 80

Estabilitat de volum, segons UNE-EN 459-2:

— Calg¢ en pasta: compleix l'assaig

— Calg¢ en pols: — Métode de referencia: <= 2 mm — Métode alternatiu: <= 20 mm

Mida de particula de la calg¢ en pols, segons UNE-EN 459-2:

- Material retingut al tamis 0,09 mm: <= 7%

- Material retingut al tamis 0,2 mm: <= 2%

Penetracié de la calg¢ en pols, segons UNE-EN 459-2: > 10 i < 50 mm

CALC AERIA HIDRATADA EN PASTA:

Estara amarada i barrejada amb aigua, en la quantitat adient per a obtenir una pasta de consisténcia adequada a 1'us destinat.

No tindra grumolls ni principis d'aglomeracid.

CALC HIDRAULICA NATURAL:

Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajats segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas.

Resisténcia a compressid, segons UNE-EN 459-2:

- Calg del tipus NHL 2: >= 2 a <= 7 Mpa, als 28 dies

— Calg¢ del tipus NHL 3,5: >= 3,5 a <= 10 Mpa, als 28 dies

— Calg¢ del tipus NHL 5: - Als 7 dies: >= 2 MPa — Als 28 dies: >= 5 a <= 15 MPa

Temps d'adormiment, segons UNE-EN 459-2:

— Inicial: > 1 h

— Final: — Calg del tipus NHL 2: <= 40 h — Calg del tipus NHL 3,5: <= 30 h — Calg del tipus NHL 5: <= 15 h

Contingut en aire segons UNE-EN 459-2: <= 5%

Contingut de S0O3, segons UNE-EN 459-2: =< 2

Contingut de calg¢ util, segons UNE-EN 459-2:

— Calg del tipus NHL 2: >= 35

— Calg¢ del tipus NHL 3,5: >= 25

— Calg del tipus NHL 5: >= 15

Estabilitat de volum, segons UNE-EN 459-2:

— Meétode de referéncia: <= 2 mm

— Metode alternatiu: <= 20 mm

Mida de particula, segons UNE-EN 459-2:

- Material retingut al tamis 0,09 mm: <= 15%

— Material retingut al tamis 0,2 mm: <= 2%

Penetracié, segons UNE-EN 459-2: > 10 i < 50 mm

CALC PER A ESTABILITZACIO DE TERRES EN CARRETERES:

S'utilitzaran calgs aéries vives del tipus CL 90-Q i calg¢s aéries hidratades del tipus CL 90-S.

Tindran un aspecte homogeni i no un estat grumollds o aglomerat.

Compliran les especificacions de la taula 200.1 de l'article 200 del PG3, determinades segons la norma UNE-EN 459-2.

Contingut d'aigua lliure de les calg¢s hidratades, segons UNE-EN 459-2: < 2% en pes.

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S'ha de transportar en cisternes pressuritzades dotades de mitjans pneumatics o mecanics que permetin el rapid transvasament
a sitges d'emmagatzematge. Aquestes han de ser estanques.

A les obres de poc volum el subministrament podra ser en sacs, de manera que no experimenti alteracidé de les seves caracteristiques.
Emmagatzematge: Es tindran en compte les normes indicades en les fitxes de seguretat per a les classes de calc¢. Aquestes fitxes de seguretat han
de ser les recomanades oficialment o, en el seu defecte, les facilitades pel subministrador.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 459-1:2016 Cales para la construccién. Parte 1: Definiciones, especificaciones y criterios de conformidad.

* UNE-EN 459-2:2011 Cales para la construccién. Parte 2: Métodos de ensayo.

CALC PER A ESTABILITZACIO DE TERRES EN CARRETERES:

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).
Orden FOM/2523/2014, de 12 de diciembre, por la que se actualizan determinados articulos del Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para
Obras de Carreteras y Puentes, relativos a materiales bésicos, a firmes y pavimentos, y a seflalizacién, balizamiento y sistemas de contencién
de vehiculos (PG-3).

* UNE 80502:2014 Cales vivas o hidratadas utilizadas en la mejora y/o estabilizacién de suelos.

5.— CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE,
segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a preparacié de
conglomerant per a morters de ram de paleta, arrebossat i lliscat, per a la fabricacié d'altres productes de construccidé i per a aplicacions en
enginyeria civil: - Sistema 2+: Declaracié de Prestacions

Per a cada remesa caldra un albara i la informacié d'etiquetatge i marcatge CE de la norma UNE-EN 459-1.

A l'albara hi ha de constar com a minim la informacié segiient:

— Nom i adrega del fabricant i de l'empresa subministradora

— Data de subministrament i de fabricacié

— Identificacié del vehicle de transport

— Quantitat subministrada

— Denominacié comercial, quan la tingui, i tipus de cal¢ subministrada (UNE-EN 459-1

— Nom i adrega del comprador i desti

- Referéncia de la comanda

- El marcatge CE ha d'incloure, com a minim, la informacié seglient: - Simbol del marcatge CE — Nombre identificador de l'organisme de
certificacid — Nom o marca distintiva d'identificacié i adrega registrada del fabricant — Els dos darrers digits de la data del primer
marcatge — Nombre de refereéencia de la Declaracié de Prestacions — Referéncia a 1'UNE EN 459-1 — Descripcié del producte: nom genéric,
tipus 1 Us previst - Informacié sobre les caracteristiques essencials incloses a la norma UNE-EN 459-1

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

— Inspeccié de les condicions de subministrament de la calg, i verificacié documental de que els valors declarats pel fabricant en els documents
que acompanyen el marcatge CE sén conforme a les especificacions exigides.

— Si es detecten anomalies durant el transport, emmagatzematge o manipulacid, la DF podra disposar que es realitzin els seglients assaigs de control
de recepcié, segons UNE-EN 459-2: - Contingut d'oxids de calci i magnesi - Contingut de diodoxid de carboni - Contingut de calg util
Ca (Oh) 2 — Mida de particula

— Control addicional quan la calg¢ ha estat emmagatzemada en condicions atmosfériques normals durant un periode superior a 2 mesos, o inferior,
quan ha estat emmagatzemada en ambients humits o condicions atmosfériques desfavorables. Sobre una mostra representativa de la calg¢ emmagatzemada
es realitzaran els seglients assaigs: — Contingut de dioxid de carboni - Mida de particula

Els metodes d'assaigs es descriuen a la UNE-EN 459-2.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres s'han de prendre segons l'indicat a l'article 200 del PG3 i els criteris que exposi la DF.

Es considera com un lot, que s'acceptara o rebutjara en bloc:

- La quantitat de calg¢ de la mateixa classe i procedéncia rebuda mensualment.

— Si mensualment es reben més de 200 t, el lot sera aquesta quantitat o fraccié.

De cada lot es prendran dues mostres, segons el procediment indicat a la norma UNE-EN 459-2. Una per realitzar els assaigs de control de recepcid
i l'altra per als assaigs de contrast, que es conservara durant almenys 100 dies en recipient adequat i estanc. Es prendra una tercera mostra
si el subministrador de calg¢ ho sol-licita.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

La DF ha d'indicar les mesures a adoptar en el cas que no es compleixin les especificacions establertes al plec.

La remesa no s'ha d'acceptar si, en el moment d'obrir el recipient que la conté apareix en estat grumollés o aglomerat.

CONSTRUCCIO DEL CENTRE EXPERIENCIAL CAL-LIPOLIS
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BO MATERIALS BASICS
B05 AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

B055- CIMENT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B055-067M,B055-0685,B055-065W.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conglomerant hidraulic format per diferents materials inorganics finament dividits que, amassats amb aigua, formen una pasta que, mitjangant un
procés d'hidratacid, endureix i un cop endurit conserva la seva resisténcia i estabilitat fins i tot sota l'aigua.

S'han considerat els ciments regulats per la norma RC-16 amb les caracteristiques seglients:

— Ciments comuns (CEM)

— Ciments d'aluminat de calci (CAC)

— Ciments blancs (BL)

— Ciments resistens a l'aigua de mar (MR)

CARACTERfSTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els
materials siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres
de la Unié Europea o de l'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldgica europea, regulada en el Reglament (CE) n° 66/2010
o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

Ha de ser un material granular molt fi i estadisticament homogeni en la seva composicid.

El ciment ha de ser capag, si es dosifica i barreja adequadament amb aigua i granulats, de produir un morter o un formigd que conservi la seva
traballabilitat en un temps prou llarg i assolir, al final de periodes definits, els nivells especificats de resisténcia i mantenir estabilitat
de volum a llarg termini.

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracié.

En activitats manuals en les que hi hagi risc de contacte amb la pell i d'acord amb l'establert a 1'Ordre Presidencial 1954/2004 de 22 de juny,
no s'han d'utilitzar o comercialitzar ciments amb un contingut de crom (VI) superior a dos parts per milié del pes sec del ciment.

CIMENTS COMUNS (CEM) :

Estaran subjectes al marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1328/1995 de 28 de juliol i 256/2016 de 10 de juny.
Els components han de complir els requisits especificats en el capitol 5 de la norma UNE-EN 197-1.

Tipus de ciments:

— Ciment Portland: CEM I

— Ciment Portland amb addicions: CEM II

— Ciment Portland amb escories de forn alt: CEM III

— Ciment putzolanic: CEM IV

- Ciment compost: CEM V

Alguns d'aquests tipus es divideixen en subtipus, segons el contingut de l'addicié o barreja d'addicions presents en el ciment. Segons aquest
contingut creixent els subtipus poden ser A, B o C.

Addicions del clinker portland (K):

— Escoria de forn alt: S

— Fum de silice: D

- Putzolana natural: P

— Putzolana natural calcinada: Q

- Cendra volant Sicilia: V

— Cendra volant calcaria: W

- Esquist calcinat: T

- Filler calcari L: L

— Filler calcari LL: LL

Relacié entre denominacié i designacié dels ciments comuns segons el tipus, subtipus i addicions:

Denominacid Designacid
Ciment portland CEM I
Ciment poértland amb escoria CEM II/A-S

CEM II/B-S

Ciment portland amb fum de silice CEM II/A-D

Ciment portland amb Putzolana CEM II/A-P

CEM II/B-P
CEM II/A-Q
CEM II/B-Q
Ciment poértland amb cendres CEM II/A-V
volants CEM II/B-V
CEM II/A-W
CEM II/B-W
calcinat CEM II/B-T
Ciment portland amb filler CEM II/A-L

calcari CEM II/B-L
CEM II/A-LL

CEM II/B-LL

Ciment portland mixt CEM II/A-M
CEM II/B-M
Ciment amb escories de CEM III/A
forn alt CEM III/B
CEM III/C
Ciment putzolanic CEM IV/A
CEM IV/B
Ciment compost CEM V/A
CEM V/B

| |
i i
| |
| |
| |
i i
| |
| |
| |
i i
| |
| i
| |
| i
| |
| |
| |
| i
| |
| i
| |
| i
| |
i i
| |
| i
I |
i |
| |
| i
I |
i |
| |
| i
| |
i |
! i
Ciment portland amb esquist | CEM II/A-T |
! |
| |
i i
| |
| i
| |
i |
| |
| i
I |
i |
| |
| i
I |
i |
| |
| i
| |
i |
| |
| i
I |
i i
| |
| |
| |
i i
| |
| i
| |
| i
| |
| |
| |
| i
| |
| |

En ciments poértland mixtos CEM II/A-M i CEM II/B-M, en ciments putzolanics CEM IV/A i CEM IV/B i en ciments compostos CEM V/A i CEM V/B els components
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principals a més del clinker han de ser declarats a la designacié del ciment.

La composicié dels diferents ciments comuns ha de ser l'especificada al capitol 6 de la norma UNE-EN 197-1.

Els ciments comuns han de complir les exigéncies mecaniques, fisiques, quimiques i de durabilitat especificades al capitol 7 de la norma UNE-EN
197-1.

CIMENTS D'ALUMINAT DE CALC (CAC):

Ciment obtingut per una mescla de materials aluminosos i calcaris.

Estaran subjectes al marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 256/2016, de 10 de juny.

Han de complir les exigéncies mecaniques, fisiques i quimiques especificades a UNE-EN 14647.

CIMENTS BLANCS (BL):

Han d'estar subjectes al Reial Decret 1313/1988 i seran aquells definits a la norma UNE 80305 i homdlegs de les normes UNE-EN 197-1 (ciments comuns)
i UNE-EN 413-1 (ciments de ram de paleta) que compleixin amb 1l'especificacié de blancor.

Index de blancor (UNE 80117): >= 85

D'acord amb el Real Decret 1313/1988 de 28 d'octubre i L'Ordre Ministerial de 17 de gener de 1989, han de portar el Certificat de Conformitat
amb Requisits Reglamentaris (CCRR).

La composicié, aixi com les prescripcions mecaniques, fisiques, quimiques i de durabilitat que han de complir els ciments comuns blancs sén les
mateixes que les especificades per als ciments comuns a la norma UNE-EN 197-1.

La composicié, aixi com les prescripcions mecaniques, fisiques i quimiques que ha de complir el ciment blanc de ram de paleta (BL 22,5 X) sén
les mateixes que les especificades per al ciment homdleg a la norma UNE-EN 413-1.

CIMENTS RESISTENTS A L'AIGUA DE MAR (MR) :

D'acord amb el Real Decret 1313/1988 de 28 d'octubre i L'Ordre Ministerial de 17 de gener de 1989, han de portar el Certificat de Conformitat
amb Requisits Reglamentaris (CCRR).

Relacié entre denominacié i designacié dels ciments resistents a l'aigua de mar segons el tipus, subtipus i addicions:

| Denominacid | Designacid )
| | |
i i i
| Ciment portland ! I i
| | |
i i i
| Ciment portland amb escoria ! II/A-S |
! ' II/B-S !
| == |
| Ciment portland amb fum de silice | II/A-D

| | |
| ! |
| Ciment portland amb Putzolana ! II/A-P |
! ! I1/B-P !
| | |
i i |
| Ciment portland amb cendres ! II/A-V |
| volants | II/B-V |
| | |
| ! |
| Ciment amb escories de | III/A |
| forn alt ! III/B i
i ! I1I/C !
| i |
| Ciment putzolanic ! Iv/A |
1 ! IV/B i
| | |
i i i
| Ciment compost | CEM V/A |

Les especificacions generals en quan a composicié i a exigéncies mecaniques, fisiques, quimiques i de durabilitat que han de complir sén les
corresponents als ciments comuns homdlegs de la norma UNE-EN 197-1.

Han de complir els requisits addicionals especificats al capitol 7.2 de la norma UNE 80303-2.

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

Si el ciment es subministra a granel s'ha d'emmagatzemar en sitges.

Si el ciment es subministra en sacs, s'han d'emmagatzemar en un lloc sec, ventilat, protegit de la intempérie i sense contacte directe amb la
terra, de manera que no s'alterin les seves condicions.

Temps maxim d'emmagatzematge dels ciments:

- Classes 22,5 1 32,5: 3 mesos

- Classes 42,5 : 2 mesos

- Classes 52,5 : 1 mes

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1313/1988, de 28 de octubre, por el se declara obligatoria la homologacién de los cementos para la fabricacién de hormigones y morteros
para todo tipo de obras y productos prefabricados.

Orden de 17 de enero de 1989 por la que se establece la certificacién de conformidad a normas como alternativa de la homologacién de los cementos
para la fabricacién de hormigones y morteros para todo tipo de obras y productos prefabricados.

Real Decreto 1328/1995, de 28 de julio, por el que se modifica, en aplicacién de la Directiva 93/68/CEE, las disposiciones para la libre circulacién
de productos de construccién, aprobadas por el Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre.

Real Decreto 256/2016, de 10 de junio, por el que se aprueba la Instruccién para la recepcién de cementos (RC-16).

UNE-EN 197-1:2000 Cemento. Parte 1l: Composicidén, especificaciones y criterios de conformidad de los cementos comunes.

UNE-EN 14647:2006 Cemento de aluminato de calcio. Composicién, especificaciones y criterios de conformidad.

UNE 80305:2001 Cementos blancos.

UNE 80303-2:2001 Cementos con caracteristicas adicionales. Parte 2: Cementos resistentes al agua de mar.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CIMENTS COMUNS (CEM) I CIMENTS DE CALC (CAC):

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacid segiient, que acredita el marcatge CE,

segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a preparacié de formigé,
morter, beurades i altres mescles per a construccié i per a la fabricacidé de productes de construccid, - Productes per a elaboracié de formigd,
morter, pasta i altres mescles per a construccid i per a la fabricacié de productes de construccié: — Sistema 1l+: Declaracié de Prestacions

El simbol normalitzat del marcatge CE ha d'anar acompanyat de la seglient informacié com a minim:

- el numero identificador del organisme certificador que ha intervingut en el control de produccid

— nom o marca distintiva d'identificacié i adrega enregistrada del fabricant

— numero del certificat CE de conformitat

— les dues uUltimes xifres de l'any en que el fabricant va posar el marcatge CE

- indicacions que permetin identificar el producte aixi com les seves caracteristiques i prestacions declarades atenent a les seves especificacions
teécniques

- referéncia a la norma harmonitzada corresponent

— designacidé normalitzada del ciment indicant el tipus, subtipus (segons els components principals) i classe resistent

— en el seu cas, informacié addicional referent al contingut de clorurs, al limit superior de pérdua per calcinacié de cendra volant i/o additiu
emprat

Sobre el mateix embalatge, el marcatge CE es pot simplificar, i incloura com a minim:

— el simbol normalitzat del marcatge CE

— en el seu cas, el numero del certificat CE de conformitat

— nom o marca distintiva d'identificacié i adrega enregistrada del fabricant

- els dos ultims digits de l'any en que el fabricant va posar el marcatge

- referéncia al numero de la norma harmonitzada corresponent

En aquest cas, la informacidé complerta del marcatge o etiquetat CE haura d'apareixer també a l'albara o documentacid que acompanya al lliurament.
A l'albara hi han de figurar les dades seglients:

- numero de referéncia de la comanda

— nom i adrega del comprador i punt de desti del ciment

— identificacié del fabricant i de l'empresa de subministrament

— designacidé normalitzada del ciment subministrat conforme a la instruccidé RC-16

CONSTRUCCIO DEL CENTRE EXPERIENCIAL CAL-LIPOLIS
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- quantitat que es subministra

- en el seu cas, referéncia a los dades de l'etiquetat corresponent al marcatge CE

— data de subministrament

— identificacié del vehicle que el transporta

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACI® EN CIMENTS BLANCS (BL) I CIMENTS RESISTENTS A L'AIGUA DE MAR (MR):

A l'albara hi han de figurar les dades seglients:

— numero de referéncia de la comanda

- nom i adrega del comprador i punt de desti dels ciment

— identificacié del fabricant i de l'adrega de subministrament

- designacié normalitzada del ciment subministrat segons el Reial Decret 256/2016, de 10 de juny

— contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris

- quantitat que es subministra

— identificacié del vehicle que transporta el ciment

- en el seu cas, l'etiquetatge corresponent al marcatge CE

- En el cas de ciments envasats, aquests han de mostrar als seus envasos la seglient informaciéd:

- nom o marca identificativa i adrega complerta del fabricant i de la fabrica

— designacié normalitzada del ciment subministrat conforme la present instruccid

— contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris

- dates de fabricacié i d'envasat (indicant setmana i any)

- condicions especifiques aplicables a la manipulacidé i utilitzacié del producte

El fabricant ha de facilitar, si 1i demanen, les dades seglients:

— Inici i final d'adormiment

- Si s'han incorporat additius, informacié detallada de tots ells i dels seus efectes

OPERACIONS DE CONTROL:

La recepcié del ciment haura d'incloure al menys, dues fases obligatories:

— Una primera fase de comprovacié de la documentacid

— Una segona fase d'inspeccid visual del subministrament

Es pot donar una tercera fase, si el responsable de recepcid ho considera oportu, de comprovacié del tipus i classe de ciment i de les caracteristiques
fisiques quimiques i mecaniques mitjangant la realitzacid d'assaigs d'identificacidé i, si es el cas, d'assaigs complementaris.

Per a la primera fase, al iniciar el subministrament el Responsable de recepcié ha de comprovar que la documentacidé es la requerida. Aquesta
documentacié estara compresa per:

— Albara o full de subministrament.

— Etiquetatge

— Documents de conformitat, com pot ser el marcatge CE o bé la Certificacié de Conformitat del Reial Decret 1313/1988

— Pel cas dels ciments no subjectes al marcatge CE, el certificat de garantia del fabricant signat.

- Si els ciments disposen de distintius de qualitat, caldra també la documentacié precisa de reconeixements del distintiu.

En la segona fase, un cop superada la fase de control documental, cal sotmetre el ciment a una inspeccié visual per comprovar que no ha patit
alteracions o barreges indesitjades.

La tercera fase s'activara quan es pugui preveure possibles defectes o en el cas que el Responsable aixi ho estableixi per haver donat resultats
no conformes en les fases anteriors o per haver detectat defectes en 1'is de ciments d'anteriors remeses.

En aquest supodsit es duran terme, abans de comencar l'obra i cada 200 t de ciment de la mateixa designacié i procedéncia durant l'execucid, assaigs
d'acord amb l'establer en els Annexes 5 i 6 de la RC-16.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres es prendran segons l'indicat en la RC-16. Per a cada lot de control sotmés a assaig s'extrauran tres mostres, una per tal de realitzar
els assaigs de comprovacié de la composicid, l'altra per als assaigs fisics, mecanics i quimics i 1l'altra per a ser conservada preventivament.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

A efectes de la fase primera, no s'aprovara 1'us de ciments els quals el etiquetatge i la documentacidé no es correspongui amb el ciment sol-licitat,
quan la documentacidé no estigui completa i quan no es reuneixin tots els requisits establerts.

A efectes de la segona fase, no s'aprovara 1'us de ciments que presentin simptomes de meteoritzacié rellevant, que contingui cossos estranys i
que no resulti homogénia en el seu aspecte o color.

A efectes de la tercera fase, no s'aprovara 1'ts de ciments que no compleixin els criteris establerts en l'apartat A5.5 de la RC-16.

Quan no es compleixi alguna de les prescripcions del ciment assajat, es repetiran els assaigs per duplicat, sobre dues mostres obtingudes de 1l'aplec
existent a obra. S'acceptara el lot uUnicament si els resultats obtinguts en les dues mostres sén satisfactoris.

BO MATERIALS BASICS
B05 AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

B059- GUIX

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Productes en pols preparats basicament amb pedra de guix, i eventualment addicions per a modificar les caracteristiques d'adormiment, resisténcia,
adheréncia, retencidé d'aigua, densitat o altres.

S'han contemplat els tipus de guixos seglients:

— Conglomerants a base de guix

— Guix per a la construccié en general

- Guix per a aplicacions especials de construccid

— Guix per a agafar perfils i plaques de guix laminat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar homologat d'acord amb el RD 1312/1986 o disposar d'una certificacié de conformitat a normes segons l'ordre 14/01/1991.

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els
materials siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres
de la Unié Europea o de l'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldgica europea, regulada en el Reglament (CE) n° 66/2010
o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

S'ha de poder utilitzar directament, pastant-los amb aigua.

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracié.

GUIXOS DE CONSTRUCCIO I CONGLOMERANTS A BASE DE GUIX PER A CONSTRUCCIO:

Resisténcia mecanica a flexidé (UNE-EN 13279-1):

- Guix de construccidé d'aplicacié manual de designacié Bl: => 1,0 N/mm2

— Guix de construccidé de projeccidé mecanica de designacidé Bl: => 1,0 N/mm2

— Guix especial per a la construccié de designacié C6: > 1 N/mm2

Resisténcia mecanica a compressié (UNE-EN 13179-1):

— Guix de construccidé d'aplicacié manual de designacié Bl: > 2,0 N/mm2

— Guix de construccié de projeccié mecanica de designacié Bl: > 2,0 N/mm2

- Guix especial per a la construccié de designacié C6: > 2 N/mm2

Temps d'inici d'adormiment:

- Guix de designacidé Bl d'aplicacidé manual: > 20 minuts

- Guix de designacié Bl de projeccidé mecanica: > 50 minuts

- Guix de designacié C6: > 20 minuts

Els guixos de construccié i els conglomerants a base de guix per a la construccidé s'han de designar de la seglient manera:

- El tipus de guix o de conglomerant de guix segons la designacié de la norma UNE-EN 13279-1

- Referéncia a la norma EN 13279-1

— Identificacié segons la norma UNE-EN 13279-1

- Resisténcia a compressid

ADHESIUS A BASE DE GUIX PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT I TRANSFORMATS DE PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
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Els adhesius a base de guix per a la fixacié de les plaques de guix laminat o els transformats de plaques de guix laminat s'han de designar de
la seglient manera:

- Mitjangant l'expressié "adhesivo a base de yeso para transformados de placas de yeso laminado con aislamiento térmico/acustico o placas de yeso
laminado"

— Referencia a la norma EN 14496

Els adhesius a base de guix per a la fixacidé de les plaques de guix laminat o els transformats de plaques de guix laminat han d'anar marcats de
manera clara e indeleble, ja sigui sobre la propia placa, o bé sobre l'embalatge, l'albara o el certificat subministrat amb el producte amb les
seglients indicacions:

— Referéncia a la norma europea EN 14496

- Nom, marca comercial o altres mitjans d'identificacié del fabricant

- Data de fabricacié i/o data de caducitat

— Identificacié del producte segons el sistema de designacié esmentat anteriorment

— Ha de portar, en lloc visible, el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: en sacs, de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

Emmagatzematge: En lloc sec, protegit de la intempérie i sense contacte directe amb el terra, de manera que no s'alterin les seves condicions.
3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

GUIXOS DE CONSTRUCCIO I CONGLOMERANTS A BASE DE GUIX PER A CONSTRUCCIO:

UNE-EN 13279-1:2006 Yesos de construccién y conglomerantes a base de yeso para la construccién. Parte 1: Definiciones y especificaciones.
UNE-EN 13279-2:2006 Yesos de construccidén y conglomerantes a base de yeso para la construccién. Parte 2: Métodos de ensayo.

ADHESIUS A BASE DE GUIX PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT I TRANSFORMATS DE PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

UNE-EN 14496:2006 Adhesivos a base de yeso para transformados de placa de yeso laminado con aislante térmico/acUstico y placas de yeso laminado.
Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO DEL GUIX DE CONSTRUCCIO:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié seglient, que acredita el marcatge CE,
segons el sistema d'avaluacidé de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a parets, envans,
sostres o revestiments per a la proteccié contra el foc d'elements estructurals i/o per a compartimentacié davant del foc en edificis, — Productes
per a parets, envans, sostres o revestiments per a qualsevol Us excepte per a la proteccidé contra el foc d'elements estructurals i/o per a

compartimentacié davant del foc en edificis de Prestacio o Caracteristica: Tots: — Sistema 4: Declaracié de Prestacions - Productes per a
parets, envans, sostres o revestiments per a la proteccid contra el foc d'elements estructurals i/o per a compartimentacié davant del foc en edificis
de Prestacio o Caracteristica: Reaccidé al foc: — Sistema 3: Declaracié de Prestacions

El simbol normalitzat del marcatge CE (segons la directiva 93/68/CE) s'ha d'estampar sobre l'embalatge de manera visible (o si no és possible,
sobre o la documentacidé comercial que acompanya al producte) i ha d'anar acompanyat de la seglient informacidé com a minim:

— Nom, logotip o adrega declarada del fabricant

— Les dues ultimes xifres de l'any de la impressié del marcatge

- Referéncia a la norma europea EN 13279

— Descripcidé del producte: nom genéric, tipus, quantitat i Us previst

- Informacié sobre les caracteristiques essencials que han de declarar-se de la seglient manera: — Valors declarats, i quan procedeixi, nivell
o classe - Reaccié al foc — Aillament directe al soroll aeri - Resisténcia térmica — Caracteristiques a les que
s'aplica 1l'opcidé "Prestacidé No Determinada" (PND) - Com alternativa la designacidé normalitzada

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO DEL GUIX PER A AGAFAR PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE,
segons el sistema d'avaluacidé de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a usos subjectes a
reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica: Adheréncia, - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid
al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccid al foc. Productes que compleixen la Decisié de la Comissid 2003/43/CE modificada, - Productes per
a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc de Prestacio o Caracteristica: Adheréncia: — Sistema 4: Declaracié de Prestacions
— Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccié al foc: — Sistema 3: Declaracid
de Prestacions

El simbol normalitzat del marcatge CE (segons la directiva 93/68/CE) s'ha d'estampar sobre l'embalatge de manera visible (o si no és possible,
sobre o la documentacidé comercial que acompanya al producte) i ha d'anar acompanyat de la seglient informacié com a minim:

— Nom, logotip o adrega declarada del fabricant

— Les dues Ultimes xifres de l'any de la impressidé del marcatge

— Referencia a la norma europea EN 14496

— Descripcidé del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst

- Informacié sobre les caracteristiques essencials que han de declarar-se de la seglient manera: — Valors declarats, i quan procedeixi, nivell
o classe - Resisténcia a l'esforg tallant — Reaccid al foc — Permeabilitat al vapor d'aigua - Resisténcia
a flexid — Altres valors que depenen del sistema i que ha de declarar el fabricant en la seva documentacidé sobre 1'Us previst - Prestacié
No determinada (PND) per a aquelles caracteristiques en les que sigui aplicable — Com alternativa la designacié normalitzada

OPERACIONS DE CONTROL DEL GUIX DE CONSTRUCCIO:

Inspeccié visual de les condicions de subministrament.

Abans de comengar l'obra o si varia el subministrament es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment
del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs seglients, realitzats per un laboratori acreditat:

- Aigua combinada: (UNE 102032)

- Sofre en % d'ions S03: (UNE 102032)

— Contingut de sulfats de calci (UNE 102037)

— Exponent d'hidrogen pH (UNE 102032)

— Finor de molta: (UNE-EN 13279-2)

— Resisténcia a flexotraccié: (UNE-EN 13279-2)

- Temps d'adormiment: (UNE-EN 13279-2)

- Index de puresa: (UNE 102032)

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material
rebut.

En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o altre legalment reconeguda a un pais de 1'UE, es pot prescindir de la presentacid
dels assaigs de control de recepcid.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA DEL GUIX DE CONSTRUCCIO:

La presa de mostra i els assajos han de realitzar-se segons lo establert en el capitol 3 de la norma europea UNE-EN 13279-2.

INTERPRETACIO DELS RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT DEL GUIX DE CONSTRUCIO:

No es podran utilitzar a l'obra guixos sense el corresponent marcatge CE i el certificat de garantia del fabricant, d'acord a els assajos de tipus
inicial i el control de produccié realitzat a fabrica segons la norma UNE-EN 13279-1.

Quan no es compleixi alguna de les prescripcions de qualitat del guix assajat, es repetiran els assaigs per duplicat, sobre dues mostres tretes
de l'aplec existent a l'obra. Si un qualsevol dels resultats no és satisfactori, es rebutjara tot l'aplec i es faran tots els assaigs esmentats
a les seglients cinc partides que arribin a 1l'obra.

BO MATERIALS BASICS
B06 FORMIGONS

B067- FORMIGO DE NETEJA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B067-2A9W,B067-2A9U.

CONSTRUCCIO DEL CENTRE EXPERIENCIAL CAL-LIPOLIS
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1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Formigons que no aporten responsabilitat estructural a la construccié, perd col-laboren amillorar la durabilitat del formigd estructural (formigons
de neteja) o aporten el volum necessari d'un material resistent per a conformar la geometria requerida per un fi concret.

S'han considerat els materials segilients:

- Formigons de neteja, destinats a evitar la contaminacié de les armadures i la dessecacié del formigd estructural al procés d'abocat

- Formigdé no estructural destinat a conformar volums de material resistent

CARACTERfSTIQUES GENERALS:

Els ciments que es poden utilitzar en formigd no estructural sén:

- Prefabricats no estructurals: Ciments comuns excepte CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T, CEM III/C

- Formigons de neteja i replens de rases: Ciments comuns

- Altres formigons executats a 1'obra: Ciment per a usos especials ESP VI-1 i ciments comuns excepte CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W,
CEM II/A-T, CEM II/B-T, CEM III/C

Els arids a utilitzar poden ser sorres i graves rodades o procedents de matxuqueig, o escories siderirgiques adequades. S'ha de poder utilitzar
fins a un 100% d'arid gros reciclat, sempre que compleixi amb les especificacions de 1'article 30.8 del CODI ESTRUCTURAL amb respecte a les condicions
fisico-mecaniques i als requisits quimics.

S'hauran d'utilitzar additius reductors d'aigua, ja que els formigons d'is no estructural contenen poc ciment.

Els components del formigé, la seva dosificacid, el procés de fabricacié i el transport han d'estar d'acord amb les prescripcions del CODI ESTRUCTURAL.
El control dels components s'ha de realitzar d'acord als ambits 0101, 0521, 0531, 0701 i 1011.

Els formigons de neteja han de tenir una dosificacié minima de 150 kg/m3 de ciment.

La mida maxima del granulat es recomanable sigui inferior a 30 mm.

Es tipificaran de la manera segiient: HL-150/C/TM, on C = consisténcia i TM= mida maxima del granulat.

Els formigons no estructurals han de tenir una resisténcia caracteristica minima de 15 N/mm2, i es recomanable que la mida maxima del granulat
sigui inferior a 40 mm.

Es tipificaran HNE-15/C/TM, on C= consisténcia i TM = mida maxima del granulat.

S'ha d'utilitzar preferentment, formigd de resisténcia 15 N/mm2, tret que la DF indiqui el contrari.

En cap cas la proporcié en pes de l'additiu no ha de superar el 5% del pes del ciment utilitzat.

Si s'utilitzen cendres volants no han de superar el 35% del pes del ciment.

Classe resistent del ciment: >= 32,5

Contingut de ciment: >= 150 kg/m3

Assentament en el con d'Abrams (UNE EN 12350-2):

Consisténcia seca: 0 - 2 cm

Consisténcia plastica: 3-4 cm

Consisténcia tova: 5-9 cm

Tolerancies:

— Assentament en el con d'Abrams:

Consisténcia seca: + 1 cm

Consisténcia plastica o tova: =+ 1 cm

Tolerancies respecte de la dosificacid:

— Contingut de ciment, en pes: + 3%

— Contingut de granulats, en pes: =* 3%

- Contingut d'aigua: + 3%

— Contingut d'additius: + 5%

- Contingut d'addicions: + 3%

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En camions formigonera.

El formigd ha d'arribar a 1'obra sense alteracions en les seves caracteristiques, formant una barreja homogénia i sense haver iniciat 1'adormiment.
Queda expressament prohibit 1'addicié al formigd de qualsevol quantitat d'aigua o altres substancies que puguin alterar la composicié original.
Emmagatzematge: No es pot emmagatzemar.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

4.— NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

BO MATERIALS BASICS
B06 FORMIGONS

B069- FORMIGO D'US NO ESTRUCTURAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B069-14H8,B069-2A9P,B069-14L.6,B069-16LP.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Formigons que no aporten responsabilitat estructural a la construccié, perd col-laboren amillorar la durabilitat del formigd estructural (formigons
de neteja) o aporten el volum necessari d'un material resistent per a conformar la geometria requerida per un fi concret.

S'han considerat els materials segilients:

- Formigons de neteja, destinats a evitar la contaminacié de les armadures i la dessecacié del formigd estructural al procés d'abocat

— Formigdé no estructural destinat a conformar volums de material resistent

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Els ciments que es poden utilitzar en formigd no estructural sén:

- Prefabricats no estructurals: Ciments comuns excepte CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T, CEM III/C

— Formigons de neteja i replens de rases: Ciments comuns

— Altres formigons executats a 1'obra: Ciment per a usos especials ESP VI-1 i ciments comuns excepte CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W,
CEM II/A-T, CEM II/B-T, CEM III/C

Els arids a utilitzar poden ser sorres i graves rodades o procedents de matxuqueig, o escories siderurgiques adequades. S'ha de poder utilitzar
fins a un 100% d'arid gros reciclat, sempre que compleixi amb les especificacions de 1'article 30.8 del CODI ESTRUCTURAL amb respecte a les condicions
fisico-mecaniques i als requisits quimics.

S'hauran d'utilitzar additius reductors d'aigua, ja que els formigons d'is no estructural contenen poc ciment.

Els components del formigé, la seva dosificacié, el procés de fabricacié i el transport han d'estar d'acord amb les prescripcions del CODI ESTRUCTURAL.
El control dels components s'ha de realitzar d'acord als ambits 0101, 0521, 0531, 0701 i 1011.

Els formigons de neteja han de tenir una dosificacié minima de 150 kg/m3 de ciment.

La mida maxima del granulat es recomanable sigui inferior a 30 mm.

Es tipificaran de la manera segiient: HL-150/C/TM, on C = consisténcia i TM= mida maxima del granulat.

Els formigons no estructurals han de tenir una resisténcia caracteristica minima de 15 N/mm2, i es recomanable que la mida maxima del granulat
sigui inferior a 40 mm.

Es tipificaran HNE-15/C/TM, on C= consisténcia i TM = mida maxima del granulat.

S'ha d'utilitzar preferentment, formigdé de resisténcia 15 N/mm2, tret que la DF indiqui el contrari.

En cap cas la proporcidé en pes de l'additiu no ha de superar el 5% del pes del ciment utilitzat.

Si s'utilitzen cendres volants no han de superar el 35% del pes del ciment.

Classe resistent del ciment: >= 32,5

Contingut de ciment: >= 150 kg/m3
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Assentament en el con d'Abrams (UNE EN 12350-2):
Consisténcia seca: 0 - 2 cm
Consisténcia plastica: 3-4 cm

Consisténcia tova: 5-9 cm
Tolerancies:

— Assentament en el con d'Abrams:
Consisténcia seca: + 1 cm
Consisténcia plastica o tova: =+ 1 cm

Tolerancies respecte de la dosificacid:

- Contingut de ciment, en pes: * 3%

— Contingut de granulats, en pes: + 3%

- Contingut d'aigua: * 3%

— Contingut d'additius: =+ 5%

— Contingut d'addicions: +* 3%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En camions formigonera.

El formigd ha d'arribar a 1'obra sense alteracions en les seves caracteristiques, formant una barreja homogénia i sense haver iniciat 1'adormiment.
Queda expressament prohibit l'addicié al formigd de qualsevol quantitat d'aigua o altres substancies que puguin alterar la composicié original.
Emmagatzematge: No es pot emmagatzemar.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cdédigo Estructural.

BO MATERIALS BASICS
B06 FORMIGONS

B0O6A- FORMIGO D'US NO ESTRUCTURAL AMB GRANULAT RECICLAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BO6A-2MHN.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Formigons que no aporten responsabilitat estructural a la construccié, perd col-laboren a millorar la durabilitat del formigd estructural (formigons
de neteja) o aporten el volum necessari d'un material resistent per a conformar la geometria requerida per un fi concret.

S'han considerat els materials seglients:

— Formigons de neteja, destinats a evitar la contaminacié de les armadures i la dessecacidé del formigd estructural al procés d'abocat

- Formigd no estructural destinat a conformar volums de material resistent

CARACTERfSTIQUES GENERALS :

Els ciments que es poden utilitzar en formigd no estructural sén:

— Prefabricats no estructurals: Ciments comuns excepte CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T, CEM III/C

— Formigons de neteja i replens de rases: Ciments comuns

— Altres formigons executats a 1'obra: Ciment per a usos especials ESP VI-1 i ciments comuns excepte CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W,
CEM II/A-T, CEM II/B-T, CEM III/C

Els arids a utilitzar poden ser sorres i graves rodades o procedents de matxuqueig, o escories siderirgiques adequades. S'ha de poder utilitzar
fins a un 100% d'arid gros reciclat, sempre que compleixi amb les especificacions de 1'article 30.8 del CODI ESTRUCTURAL amb respecte a les condicions
fisico-mecaniques i als requisits quimics.

S'hauran d'utilitzar additius reductors d'aigua, Jja que els formigons d'us no estructural contenen poc ciment.

Els components del formigé, la seva dosificacid, el procés de fabricacid i el transport han d'estar d'acord amb les prescripcions del CODI ESTRUCTURAL.
El control dels components s'ha de realitzar d'acord als ambits 0101, 0521, 0531, 0701 i 1011.

Els formigons de neteja han de tenir una dosificacié minima de 150 kg/m3 de ciment.

La mida maxima del granulat es recomanable sigui inferior a 30 mm.

Es tipificaran de la manera segiient: HL-150/C/TM, on C = consisténcia i TM= mida maxima del granulat.

Els formigons no estructurals han de tenir una resisténcia caracteristica minima de 15 N/mm2, i es recomanable que la mida maxima del granulat
sigui inferior a 40 mm.

Es tipificaran HNE-15/C/TM, on C= consisténcia i TM = mida maxima del granulat.

S'ha d'utilitzar preferentment, formigé de resisténcia 15 N/mm2, tret que la DF indiqui el contrari.

En cap cas la proporcié en pes de l'additiu no ha de superar el 5% del pes del ciment utilitzat.

Si s'utilitzen cendres volants no han de superar el 35% del pes del ciment.

Classe resistent del ciment: >= 32,5

Contingut de ciment: >= 150 kg/m3

Assentament en el con d'Abrams (UNE EN 12350-2):

Consisténcia seca: 0 - 2 cm

Consisténcia plastica: 3-4 cm

Consisteéncia tova: 5-9 cm

Tolerancies:

— Assentament en el con d'Abrams:
Consisténcia seca: + 1 cm
Consisténcia plastica o tova: =+ 1 cm

Tolerancies respecte de la dosificacié:

— Contingut de ciment, en pes: * 3%

— Contingut de granulats, en pes: + 3%

— Contingut d'aigua: * 3%

— Contingut d'additius: =+ 5%

- Contingut d'addicions: #* 3%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En camions formigonera.

El formigd ha d'arribar a 1'obra sense alteracions en les seves caracteristiques, formant una barreja homogénia i sense haver iniciat 1'adormiment.
Queda expressament prohibit l'addicidé al formigd de qualsevol quantitat d'aigua o altres substancies que puguin alterar la composicié original.
Emmagatzematge: No es pot emmagatzemar.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

BO MATERIALS BASICS
B06 FORMIGONS
B0O6F FORMIGONS ESTRUCTURALS (CE)

BO6F1- FORMIGO ESTRUCTURAL EN MASSA AMB CIMENT GRIS | GRANULAT NATURAL (CE)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BO6F1-10IL,BO6F1-I62l.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Formigé amb o sense addicions (cendres volants o fum de silice), elaborat en una central formigonera legalment autoritzada d'acord amb el titol
4t. de la llei 21/1992 de 16 de juliol d'industria i el Real Decret 559/2010, de 7 de maig.

CARACTERTSTIQUES DELS FORMIGONS D'US ESTRUCTURAL:

Els components del formigé, la seva dosificacid, el procés de fabricacid i el transport han d'estar d'acord amb les prescripcions del CODI ESTRUCTURAL.
La designacié del formigd fabricat en central es pot fer per propietats o per dosificacié i s'expressara, com a minim, la seglient informacié:
— Consisténcia

- Grandaria maxima del granulat

- Tipus d'ambient al que s'exposara el formigd

- Resisténcia caracteristica a compressidé per als formigons designats per propietats

- Contingut de ciment expressat en kg/m3, per als formigons designats per dosificacié

- La indicacié de 1'Gs estructural que ha de tenir el formigd: en massa, armat o pretesat

La designacié per propietats s'ha de fer d'acord amb el format: T-R/C/TM/A

- T: Indicatiu que sera HM per al formigd en massa, HA pel formigd armat, i HP per al formigd pretesat

— R: Resisténcia caracteristica a compressié, en N/mm2 (20-25-30-35-40-45-50-55-60-70-80-90-100

— C: Lletra indicativa del tipus de consisténcia: L Liquida, F fluida, B tova, P plastica i S seca

- T Grandaria maxima del granulat en mm.

— A: Designacié de l'ambient al que s'exposara el formigd

En els formigons designats per propietats, el subministrador ha d'establir la composicié de la mescla del formigd, garantint al peticionari les
caracteristiques especificades de grandaria maxima del granulat, consisténcia i resisténcia caracteristica, aixi com les limitacions derivades
del tipus d'ambient especificat (contingut de ciment i relacié aigua/ciment).

En els formigons designats per dosificacid, el peticionari es responsable de la congruéncia de les caracteristiques especificades de grandaria
maxima del granulat, consisteéncia i contingut en ciment per metre cubic de formigd, i el subministrador les haura de garantir, indicant també,
la relacié aigua/ciment que ha emprat.

En els formigons amb caracteristiques especials o d'altres de les especificades a la designacid, les garanties i les dades que el subministrador
hagi d'aportar, s'han d'especificar abans de 1'inici del subministrament.

El formigé ha de complir amb les exigéncies de qualitat que estableix l'article 43.2 del CODI ESTRUCTURAL.

Si el formigd esta destinat a una obra amb armadures pretesades, podra contenir cendres volants sense que aquestes excedeixin el 20% del pes del
ciment, i si es tracta de fum de silici no podra excedir el 10%

Si el formigd esta destinat a obres de formigd en massa o armat, la DF pot autoritzar 1l'us de cendres volants o fum de silici per la seva confeccié.
En estructures d'edificacié, si s'utilitzen cendres volants no han de superar el 35% del pes del ciment. Si s'utilitza fum de silici no ha de
superar el 10% del pes del ciment. La quantitat minima de ciment s'especifica a l'article 43.2.1 del CODI ESTRUCTURAL.

La central que subministri formigé amb cendres volants realitzara un control sobre la produccié segons l'art. 32 del CODI ESTRUCTURAL i ha de
posar els resultats de l'analisi a l1l'abast de la DF, o disposara d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut

Les cendres volants han de complir en qualsevol cas les especificacions de la norma UNE_EN 450.

Els additius hauran de ser del tipus que estableix l'article 31.2 del CODI ESTRUCTURAL i complir 1'UNE EN 934-2

En cap cas la proporcié en pes de l'additiu no ha de superar el 5% del pes del ciment utilitzat.

Classificacié dels formigons per la seva resisténcia a compressid:

- Si fck <= 50 N/mm2 , resisténcia standard

- Si fck > 50 N/mm2 , alta resisténcia

Valor minim de la resisténcia:

- Formigons en massa >= 20 N/mm2

- Formigons armats o pretesats >= 25 N/mm2

Tipus de ciment:

- Formigd en massa: Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T i CEM III/C (UNE-EN
197-1), Ciments per a usos especials ESP VI-1 (UNE 80307).

- Formigd armat: Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T, CEM III/C i CEM V/B
(UNE-EN 197-1).

- Formigd pretesat: Ciments comuns tipus CEM I, CEM II/A-D, CEM II/A-V, CEM II/A-P i CEM II/A-M(V,P) (UNE-EN 197-1).

- Es considera inclos dins dels ciments comuns els ciments blancs (UNE 80305) .

- Es consideren inclosos els ciments de caracteristiques addicionals com els resistents als sulfats i/o a 1'aigua de mar (UNE 80303-1 i UNE 80303-2),
i els de baix calor d'hidratacidé (UNE-EN 14216).

Classe del ciment: 32,5 N

Densitats dels formigons:

- Formigons en massa (HM) : - 2.250 kg/m3 si fck <=40 N/mm2 - 2.300 kg/m3 si fck > 40 N/mm2

Formigons armats i pretensats (HA-HP): 2400 kg/m3

El contingut minim de ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions del CODI ESTRUCTURAL, en funcié de la classe d'exposicié (taula 43.2.1.a).
La quantitat minima de ciment considerant el tipus d'exposicidé més favorable ha de ser:

- Obres de formigdé en massa: >= 200 kg/m3

— Obres de formigd armat: >= 250 kg/m3

- Obres de formigd pretesat: >= 275 kg/m3

- A totes les obres: <= 500 kg/m3

La relacié aigua/ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions del CODI ESTRUCTURAL, en funcié de la classe d'exposicié (taula 43.2.1.a). La
relacié aigua/ciment considerant el tipus d'exposicié més favorable ha de ser:

- Formigdé en massa: <= 0,65

- Formigd armat: <= 0,65

- Formigdé pretesat: <= 0,60

Assentament en el con d'Abrams (UNE EN 12350-2):

- Consisténcia seca: 0 - 20 mm

— Consisténcia plastica: 30 - 40 mm

— Consisténcia tova: 50 - 90 mm

— Consisténcia fluida: 100-150 mm

- Consisténcia liquida: 160-200 mm

La consisténcia (L) liquida només es podra aconseguir mitjancant additiu superfluidificant

I6 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

Quantitat total de fins (sedas 0,063) al formigd, corresponents als granulats i al ciment:

- Si l'aigua és standard: < 200 kg/m3

- Si l'aigua és reciclada: < 210 kg/m3

— Tolerancies:

— Assentament en el con d'Abrams: — Consisténcia seca: + 1 cm - Consisteéncia plastica: + 1 cm — Consisténcia tova: + 1 cm -
Consisténcia fluida: = 1 cm - Consisténcia liquida: += 1 cm

FORMIGONS PER A PILOTS FORMIGONATS "IN SITU"

Tamany maxim del granulat. El més petit dels seglients valors:

- <= 32 mm

- <= 1/4 separacidé entre barres d'acer longitudinals

Dosificacions de pastat:
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— Contingut de ciment: - Formigons abocats en sec: >= 325 kg/m3 - Formigons submergits: >= 375 kg/m3
- Relacié aigua-ciment (A/C): < 0,6
— Contingut de fins d <0,125 (ciment inclods): - Granulat gruixut 4 > 8 mm: >= 400 kg/m3 - Granulat gruixut d <= 8 mm: >= 450 kg/m3

Consisténcia del formigd:

Condicions
d'as

Assentament con

|
i
d'Abrams (mm) |

130 <= H <= 180

|
i

|

|

|

| - Formigé abocat en sec
| H >= 160

|

i

|

|

|

i

|
i
| — Formigdé bombejat, submergit o
| abocat sota aigua amb tub tremie
H >= 180 | - Formigdé submergit, abocat sota
| fluid estabilitzador amb tub tremie

El formigdé ha de tenir la docilitat i fluidesa adequada, i aquests valors s'han de mantenir durant tot el procés de formigonat, per tal d'evitar
embussos als tubs de formigonar.

FORMIGONS PER A PANTALLES FORMIGONADES "IN SITU"

Contingut mimin de ciment en funcié de la grandaria maxima del granulat:

Grandaria | Contingut
maxima del | minim de
granulat (mm) | ciment (kg)

32 ! 350

| 370
20 ! 385
16 | 400

Fomm e e e e e

|
!
|
!
|
!
|
E
! 25
!
|
!

Grandaria maxima del granulat. El més petit dels seglients valors:
- <= 32 mm

- <= 1/4 separacié entre barres d'acer longitudinals
Dosificacions de pastat:

— Contingut de ciment en pantalles continues de formigd armat: - Formigons abocats en sec: >= 325 kg/m3 — Formigons submergits: >= 375
kg/m3

- Relacié aigua-ciment: 0,45 < A/C < 0,6

— Contingut de fins d <=0,125 mm (ciment inclos) : - Granulat gruixut D <= 16 mm: <= 450 kg/m3 — Granulat gruixut D > 16 mm: = 400 kg/m3

— Assentament al con d'Abrams: 160 < A < 220 mm

El formigé ha de tenir la docilitat i fluidesa adequada, i aquests valors s'han de mantenir durant tot el procés de formigonat, per tal d'evitar
embussos als tubs de formigonar.

FORMIGO PER A PAVIMENTS

La fabricacié del formigd no es podra iniciar fins que la DF no hagi aprovat la férmula de treball i el corresponent tram de prova (apartat d'execuciod) .
Aquesta férmula incloura:

— La identificacié de cada fraccié d'arid i la seva proporcidé ponderal en sec

— La granulometria de la mescla d'arids per als tamisos 40 mm; 25 mm; 20 mm; 12,5 mm; 8 mm; 4 mm; 2 mm; 1 mm; 0,500 mm; 0,250 mm; 0,125 mm; i
0,063 mm UNE EN 933-2.

- La dosificacidé de ciment, aigua i, si és el cas de cada additiu, referides a amassada

- La resisténcia caracteristica a flexotraccié a 7 i a 28 dies.

— La consistencia del formigd fresc, i el contingut d'aire ocluit.

El pes total de particules que passen pel tamis 0,125 mm UNE EN 933-2 no sera major de 450 kg/m3, inclos el ciment.

Contingut de ciment: >= 300 kg/m3

Relacié aigua/ciment: 0,46

Assentament en el con d'Abrams (UNE 83313): 2 - 6 cm

Proporcié d'aire ocluit (UNE 83315): <= 6%

En zones sotmeses a nevades o gelades sera obligatodria la utilitzacidé d'un inclusor d'aire, i en aquest cas, la proporcidé d'aire ocluit en el
formigé fresc no sera inferior al 4,5 % en volum.

Tolerancies:

Assentament en el con d'Abrams: * 1 cm

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En camions formigonera.

Queda expressament prohibit l1'addicidé al formigd de qualsevol quantitat d'aigua o altres substancies que puguin alterar la composicid original.
Emmagatzematge: No es pot emmagatzemar.

3.— UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

BO MATERIALS BASICS
B06 FORMIGONS
BO6F FORMIGONS ESTRUCTURALS (CE)

BO6F2- FORMIGO ESTRUCTURAL PER ARMAR AMB CIMENT GRIS | GRANULAT NATURAL (CE)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B06F2-1282,B06F2-JHUY,B06F2-MC41,B06F2-16DB,B06F2-LWSV,B06F2-LQST,B06F2-11PUD,BO6F2-LOM5,B06F2-11PTG,B06F2-LNL3,B06F2-LR2G,BO6F2-LRGF.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Formigé amb o sense addicions (cendres volants o fum de silice), elaborat en una central formigonera legalment autoritzada d'acord amb el titol
4t. de la llei 21/1992 de 16 de juliol d'industria i el Real Decret 559/2010, de 7 de maig.

CARACTERISTIQUES DELS FORMIGONS D'US ESTRUCTURAL:

Els components del formigd, la seva dosificacié, el procés de fabricacié i el transport han d'estar d'acord amb les prescripcions del CODI ESTRUCTURAL.
La designacié del formigé fabricat en central es pot fer per propietats o per dosificacié i s'expressara, com a minim, la seglient informacié:
- Consisténcia

— Grandaria maxima del granulat

- Tipus d'ambient al que s'exposara el formigd

— Resisténcia caracteristica a compressié per als formigons designats per propietats

- Contingut de ciment expressat en kg/m3, per als formigons designats per dosificacid

— La indicacidé de 1'Us estructural que ha de tenir el formigd: en massa, armat o pretesat

La designacié per propietats s'ha de fer d'acord amb el format: T-R/C/TM/A

— T: Indicatiu que sera HM per al formigé en massa, HA pel formigd armat, i HP per al formigd pretesat

- R: Resisténcia caracteristica a compressié, en N/mm2 (20-25-30-35-40-45-50-55-60-70-80-90-100)

— C: Lletra indicativa del tipus de consistéencia: L Liquida, F fluida, B tova, P plastica i S seca

CONSTRUCCIO DEL CENTRE EXPERIENCIAL CAL-LIPOLIS
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- TM: Grandaria maxima del granulat en mm.

— A: Designacié de l'ambient al que s'exposara el formigd

En els formigons designats per propietats, el subministrador ha d'establir la composicié de la mescla del formigd, garantint al peticionari les
caracteristiques especificades de grandaria maxima del granulat, consisténcia i resisténcia caracteristica, aixi com les limitacions derivades
del tipus d'ambient especificat (contingut de ciment i relacié aigua/ciment).

En els formigons designats per dosificacid, el peticionari es responsable de la congruéncia de les caracteristiques especificades de grandaria
maxima del granulat, consistencia i contingut en ciment per metre cubic de formigd, i el subministrador les haura de garantir, indicant també,
la relacié aigua/ciment que ha emprat.

En els formigons amb caracteristiques especials o d'altres de les especificades a la designacid, les garanties i les dades que el subministrador
hagi d'aportar, s'han d'especificar abans de 1l'inici del subministrament.

El formigé ha de complir amb les exigéncies de qualitat que estableix l'article 43.2 del CODI ESTRUCTURAL.

Si el formigd esta destinat a una obra amb armadures pretesades, podra contenir cendres volants sense que aquestes excedeixin el 20% del pes del
ciment, i si es tracta de fum de silici no podra excedir el 10%

Si el formigd esta destinat a obres de formigd en massa o armat, la DF pot autoritzar 1'us de cendres volants o fum de silici per la seva confeccié.
En estructures d'edificacié, si s'utilitzen cendres volants no han de superar el 35% del pes del ciment. Si s'utilitza fum de silici no ha de
superar el 10% del pes del ciment. La quantitat minima de ciment s'especifica a l'article 43.2.1 del CODI ESTRUCTURAL.

La central que subministri formigd amb cendres volants realitzara un control sobre la produccié segons l'art. 32 del CODI ESTRUCTURAL i ha de
posar els resultats de l'analisi a l'abast de la DF, o disposara d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut

Les cendres volants han de complir en qualsevol cas les especificacions de la norma UNE_EN 450.

Els additius hauran de ser del tipus que estableix l'article 31.2 del CODI ESTRUCTURAL i complir 1'UNE EN 934-2

En cap cas la proporcié en pes de l'additiu no ha de superar el 5% del pes del ciment utilitzat.

Classificacidé dels formigons per la seva resisténcia a compressié:

- Si fck <= 50 N/mm2 , resisténcia standard

- Si fck > 50 N/mm2 , alta resisténcia

Valor minim de la resisténcia:

- Formigons en massa >= 20 N/mm2

- Formigons armats o pretesats >= 25 N/mm2

Tipus de ciment:

- Formigdé en massa: Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T i CEM III/C (UNE-EN
197-1), Ciments per a usos especials ESP VI-1 (UNE 80307).

- Formigd armat: Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T, CEM III/C i CEM V/B
(UNE-EN 197-1).

- Formigd pretesat: Ciments comuns tipus CEM I, CEM II/A-D, CEM II/A-V, CEM II/A-P i CEM II/A-M(V,P) (UNE-EN 197-1).

- Es considera inclos dins dels ciments comuns els ciments blancs (UNE 80305) .

— Es consideren inclosos els ciments de caracteristiques addicionals com els resistents als sulfats i/o a 1'aigua de mar (UNE 80303-1 i UNE 80303-2),
i els de baix calor d'hidratacié (UNE-EN 14216) .

Classe del ciment: 32,5 N

Densitats dels formigons:

- Formigons en massa (HM): - 2.250 kg/m3 si fck <=40 N/mm2 - 2.300 kg/m3 si fck > 40 N/mm2

Formigons armats i pretensats (HA-HP): 2400 kg/m3

El contingut minim de ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions del CODI ESTRUCTURAL, en funcié de la classe d'exposicid (taula 43.2.1.a).
La quantitat minima de ciment considerant el tipus d'exposicié més favorable ha de ser:

— Obres de formigé en massa: >= 200 kg/m3

- Obres de formigé armat: >= 250 kg/m3

— Obres de formigé pretesat: >= 275 kg/m3

- A totes les obres: <= 500 kg/m3

La relacié aigua/ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions del CODI ESTRUCTURAL, en funcié de la classe d'exposicié (taula 43.2.1.a). La
relacié aigua/ciment considerant el tipus d'exposicié més favorable ha de ser:

- Formigé en massa: <= 0,65

- Formigdé armat: <= 0,65

- Formigd pretesat: <= 0,60

Assentament en el con d'Abrams (UNE EN 12350-2):

Consisténcia seca: 0 - 20 mm
- Consisténcia plastica: 30 - 40 mm
- Consisténcia tova: 50 - 90 mm

— Consisténcia fluida: 100-150 mm

- Consisténcia liquida: 160-200 mm

La consisteéncia (L) liquida només es podra aconseguir mitjancant additiu superfluidificant
I6 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

Quantitat total de fins (sedas 0,063) al formigd, corresponents als granulats i al ciment:
- Si l'aigua és standard: < 200 kg/m3

- Si l'aigua és reciclada: < 210 kg/m3

— Tolerancies:

— Assentament en el con d'Abrams: - Consisténcia seca: * 1 cm — Consisténcia plastica: #* 1 cm - Consisténcia tova: =+ 1 cm -
Consisténcia fluida: + 1 cm - Consisténcia liquida: + 1 cm

FORMIGONS PER A PILOTS FORMIGONATS "IN SITU"

Tamany maxim del granulat. El més petit dels seglients valors:

- <= 32 mm

- <= 1/4 separacié entre barres d'acer longitudinals

Dosificacions de pastat:

— Contingut de ciment: - Formigons abocats en sec: >= 325 kg/m3 - Formigons submergits: >= 375 kg/m3
- Relacié aigua-ciment (A/C): < 0,6
- Contingut de fins d <0,125 (ciment inclos): - Granulat gruixut d > 8 mm: >= 400 kg/m3 - Granulat gruixut d <= 8 mm: >= 450 kg/m3
onsistencia del formigd:
Assentament con | Condicions
! d'uas

130 <= H <= 180 - Formigd abocat en sec

H >= 160 — Formigé bombejat, submergit o
H >= 180 — Formigé submergit, abocat sota

|
i
i
| abocat sota aigua amb tub tremie
|
i
|
i

fluid estabilitzador amb tub tremie

c
i
| d'Abrams (mm)
'
i
|
i
'
i
'
i
'
i
|
i

El formigé ha de tenir la docilitat i fluidesa adequada, i aquests valors s'han de mantenir durant tot el procés de formigonat, per tal d'evitar
embussos als tubs de formigonar.

FORMIGONS PER A PANTALLES FORMIGONADES "IN SITU"

Contingut mimin de ciment en funcidé de la grandaria maxima del granulat:

Grandaria
maxima del
granulat (mm)

Contingut
minim de
ciment (kg)

| 350
25 ! 370
20 ! 385
16 | 400

w
N

Grandaria maxima del granulat. El més petit dels seglients valors:
- <= 32 mm
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- <= 1/4 separacidé entre barres d'acer longitudinals
Dosificacions de pastat:

— Contingut de ciment en pantalles continues de formigd armat: - Formigons abocats en sec: >= 325 kg/m3 - Formigons submergits: >= 375
kg/m3

- Relacié aigua-ciment: 0,45 < A/C < 0,6

— Contingut de fins d <=0,125 mm (ciment inclos): - Granulat gruixut D <= 16 mm: <= 450 kg/m3 - Granulat gruixut D > 16 mm: = 400 kg/m3

— Assentament al con d'Abrams: 160 < A < 220 mm

El formigé ha de tenir la docilitat i fluldesa adequada, i aquests valors s'han de mantenir durant tot el procés de formigonat, per tal d'evitar
embussos als tubs de formigonar.

FORMIGO PER A PAVIMENTS

La fabricacié del formigd no es podra iniciar fins que la DF no hagi aprovat la férmula de treball i el corresponent tram de prova (apartat d'execuciod) .
Aquesta férmula incloura:

— La identificacidé de cada fraccié d'arid i la seva proporcidé ponderal en sec

— La granulometria de la mescla d'arids per als tamisos 40 mm; 25 mm; 20 mm; 12,5 mm; 8 mm; 4 mm; 2 mm; 1 mm; 0,500 mm; 0,250 mm; 0,125 mm; i
0,063 mm UNE EN 933-2.

— La dosificacié de ciment, aigua i, si és el cas de cada additiu, referides a amassada

- La resistencia caracteristica a flexotraccié a 7 i a 28 dies.

- La consisténcia del formigd fresc, i el contingut d'aire oclult.

El pes total de particules que passen pel tamis 0,125 mm UNE EN 933-2 no sera major de 450 kg/m3, inclds el ciment.

Contingut de ciment: >= 300 kg/m3

Relacié aigua/ciment: <= 0,46

Assentament en el con d'Abrams (UNE 83313): 2 - 6 cm

Proporcié d'aire ocluit (UNE 83315): <= 6%

En zones sotmeses a nevades o gelades sera obligatoria la utilitzacidé d'un inclusor d'aire, i en aquest cas, la proporcié d'aire ocluit en el
formigé fresc no sera inferior al 4,5 % en volum.

Tolerancies:

Assentament en el con d'Abrams: * 1 cm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En camions formigonera.

Queda expressament prohibit l'addicidé al formigd de qualsevol quantitat d'aigua o altres substancies que puguin alterar la composicié original.
Emmagatzematge: No es pot emmagatzemar.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.— NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

BO MATERIALS BASICS

B06 FORMIGONS

B06F FORMIGONS ESTRUCTURALS (CE)

BO6F2- FORMIGO ESTRUCTURAL PER ARMAR AMB CIMENT GRIS | GRANULAT NATURAL (CE)

BO6F2-1 FORMIGO ESTRUCTURAL PER ARMAR AMB CIMENT GRIS | GRANULAT NATURAL (CE)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B06F2-11PUD,B06F2-11PTG.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Formigé amb o sense addicions (cendres volants o fum de silice), elaborat en una central formigonera legalment autoritzada d'acord amb el titol
4t. de la llei 21/1992 de 16 de juliol d'industria i el Real Decret 559/2010, de 7 de maig.

CARACTERISTIQUES DELS FORMIGONS D'US ESTRUCTURAL:

Els components del formigé, la seva dosificacid, el procés de fabricacid i el transport han d'estar d'acord amb les prescripcions del CODI ESTRUCTURAL.
La designacié del formigé fabricat en central es pot fer per propietats o per dosificacié i s'expressara, com a minim, la seglient informacié:
— Consisténcia

— Grandaria maxima del granulat

— Tipus d'ambient al que s'exposara el formigd

- Resistencia caracteristica a compressié per als formigons designats per propietats

- Contingut de ciment expressat en kg/m3, per als formigons designats per dosificacid

- La indicacié de 1'ts estructural que ha de tenir el formigd: en massa, armat o pretesat

La designacié per propietats s'ha de fer d'acord amb el format: T-R/C/TM/A

- T: Indicatiu que sera HM per al formigd en massa, HA pel formigd armat, i HP per al formigd pretesat

— R: Resisténcia caracteristica a compressié, en N/mm2 (20-25-30-35-40-45-50-55-60-70-80-90-100)

— C: Lletra indicativa del tipus de consisténcia: L Liquida, F fluida, B tova, P plastica i S seca

— TM: Grandaria maxima del granulat en mm.

— A: Designacié de 1l'ambient al que s'exposara el formigd

En els formigons designats per propietats, el subministrador ha d'establir la composicié de la mescla del formigd, garantint al peticionari les
caracteristiques especificades de grandaria maxima del granulat, consisténcia i resisténcia caracteristica, aixi com les limitacions derivades
del tipus d'ambient especificat (contingut de ciment i relacidé aigua/ciment).

En els formigons designats per dosificacid, el peticionari es responsable de la congruéncia de les caracteristiques especificades de grandaria
maxima del granulat, consisténcia i contingut en ciment per metre cubic de formigd, i el subministrador les haura de garantir, indicant també,
la relacié aigua/ciment que ha emprat.

En els formigons amb caracteristiques especials o d'altres de les especificades a la designacid, les garanties i les dades que el subministrador
hagi d'aportar, s'han d'especificar abans de 1l'inici del subministrament.

El formigdé ha de complir amb les exigéncies de qualitat que estableix l'article 43.2 del CODI ESTRUCTURAL.

Si el formigd esta destinat a una obra amb armadures pretesades, podra contenir cendres volants sense que aquestes excedeixin el 20% del pes del
ciment, i si es tracta de fum de silici no podra excedir el 10%

Si el formigd esta destinat a obres de formigd en massa o armat, la DF pot autoritzar 1'us de cendres volants o fum de silici per la seva confeccié.
En estructures d'edificacié, si s'utilitzen cendres volants no han de superar el 35% del pes del ciment. Si s'utilitza fum de silici no ha de
superar el 10% del pes del ciment. La quantitat minima de ciment s'especifica a l'article 43.2.1 del CODI ESTRUCTURAL.

La central que subministri formigdé amb cendres volants realitzara un control sobre la produccié segons l'art. 32 del CODI ESTRUCTURAL i ha de
posar els resultats de l'analisi a l'abast de la DF, o disposara d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut

Les cendres volants han de complir en qualsevol cas les especificacions de la norma UNE_EN 450.

Els additius hauran de ser del tipus que estableix l'article 31.2 del CODI ESTRUCTURAL i complir 1'UNE EN 934-2

En cap cas la proporcié en pes de l'additiu no ha de superar el 5% del pes del ciment utilitzat.

Classificacié dels formigons per la seva resisténcia a compressiéd:

- Si fck <= 50 N/mm2 , resisténcia standard

- Si fck > 50 N/mm2 , alta resisténcia

Valor minim de la resistencia:

- Formigons en massa >= 20 N/mm2

- Formigons armats o pretesats >= 25 N/mm2

Tipus de ciment:
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- Formigd en massa: Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T i CEM III/C (UNE-EN
197-1), Ciments per a usos especials ESP VI-1 (UNE 80307) .

- Formigé armat: Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T, CEM III/C i CEM V/B
(UNE-EN 197-1).

- Formigd pretesat: Ciments comuns tipus CEM I, CEM II/A-D, CEM II/A-V, CEM II/A-P i CEM II/A-M(V,P) (UNE-EN 197-1).

— Es considera incldos dins dels ciments comuns els ciments blancs (UNE 80305) .

- Es consideren inclosos els ciments de caracteristiques addicionals com els resistents als sulfats i/o a 1'aigua de mar (UNE 80303-1 i UNE 80303-2),
i els de baix calor d'hidratacidé (UNE-EN 14216).

Classe del ciment: 32,5 N

Densitats dels formigons:

- Formigons en massa (HM): - 2.250 kg/m3 si fck <=40 N/mm2 - 2.300 kg/m3 si fck > 40 N/mm2

Formigons armats i pretensats (HA-HP): 2400 kg/m3

El contingut minim de ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions del CODI ESTRUCTURAL, en funcidé de la classe d'exposicidé (taula 43.2.1.a).
La quantitat minima de ciment considerant el tipus d'exposicié més favorable ha de ser:

— Obres de formigdé en massa: >= 200 kg/m3

- Obres de formigé armat: >= 250 kg/m3

— Obres de formigd pretesat: >= 275 kg/m3

- A totes les obres: <= 500 kg/m3

La relacié aigua/ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions del CODI ESTRUCTURAL, en funcié de la classe d'exposicié (taula 43.2.1.a). La
relacié aigua/ciment considerant el tipus d'exposicié més favorable ha de ser:

- Formigé en massa: <= 0,65

- Formigdé armat: <= 0,65

- Formigé pretesat: <= 0,60

Assentament en el con d'Abrams (UNE EN 12350-2):

— Consisténcia seca: 0 - 20 mm

- Consisténcia plastica: 30 - 40 mm

— Consisténcia tova: 50 - 90 mm

— Consisténcia fluida: 100-150 mm

— Consisténcia liquida: 160-200 mm

La consisténcia (L) liquida només es podra aconseguir mitjancant additiu superfluidificant

I6 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

— Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

Quantitat total de fins (sedas 0,063) al formigd, corresponents als granulats i al ciment:

- Si l'aigua és standard: < 200 kg/m3

- Si l'aigua és reciclada: < 210 kg/m3

- Tolerancies:

— Assentament en el con d'Abrams: — Consisténcia seca: * 1 cm - Consisténcia plastica: +* 1 cm - Consisténcia tova: + 1 cm -
Consistencia fluida: = 1 cm - Consisteéncia liquida: +* 1 cm

FORMIGONS PER A PILOTS FORMIGONATS "IN SITU"

Tamany maxim del granulat. El més petit dels segilients valors:

- <= 32 mm

- <= 1/4 separacidé entre barres d'acer longitudinals

Dosificacions de pastat:

— Contingut de ciment: - Formigons abocats en sec: >= 325 kg/m3 - Formigons submergits: >= 375 kg/m3
- Relacié aigua-ciment (A/C): < 0,6
— Contingut de fins d <0,125 (ciment inclods): - Granulat gruixut d > 8 mm: >= 400 kg/m3 - Granulat gruixut d <= 8 mm: >= 450 kg/m3
Consisténcia del formigd:
Assentament con | Condicions
d'Abrams (mm) ! d'as

130 <= H <= 180
H >= 160

|
|
|
|
!
| — Formigdé abocat en sec

| - Formigé bombejat, submergit o |
| abocat sota aigua amb tub tremie |
H >= 180 | - Formigdé submergit, abocat sota

| |
i i

|
i
|
i
|
i
|
i
|
i
|
i
1
| fluid estabilitzador amb tub tremie

El formigd ha de tenir la docilitat i fluidesa adequada, i aquests valors s'han de mantenir durant tot el procés de formigonat, per tal d'evitar
embussos als tubs de formigonar.

FORMIGONS PER A PANTALLES FORMIGONADES "IN SITU"

Contingut mimin de ciment en funcidé de la grandaria maxima del granulat:

Grandaria
maxima del
granulat (mm)

Contingut
minim de
ciment (kg)

| 350
25 |
20 | 385
16 | 400

|
i
|
i
|
i
|
|
370 !
|
i
|
i

|
1
|
i
|
i
1 32
i
|
1
|
i

Grandaria maxima del granulat. E1 més petit dels seglients valors:
- <= 32 mm

- <= 1/4 separacié entre barres d'acer longitudinals
Dosificacions de pastat:

— Contingut de ciment en pantalles continues de formigd armat: - Formigons abocats en sec: >= 325 kg/m3 - Formigons submergits: >= 375
kg/m3

- Relacié aigua-ciment: 0,45 < A/C < 0,6

— Contingut de fins d <=0,125 mm (ciment inclods): - Granulat gruixut D <= 16 mm: <= 450 kg/m3 - Granulat gruixut D > 16 mm: = 400 kg/m3

— Assentament al con d'Abrams: 160 < A < 220 mm

El formigdé ha de tenir la docilitat i fluidesa adequada, i aquests valors s'han de mantenir durant tot el procés de formigonat, per tal d'evitar
embussos als tubs de formigonar.

FORMIGO PER A PAVIMENTS

La fabricacié del formigé no es podra iniciar fins que la DF no hagi aprovat la férmula de treball i el corresponent tram de prova (apartat d'execucid).
Aquesta férmula incloura:

- La identificacié de cada fraccié d'arid i la seva proporcié ponderal en sec

- La granulometria de la mescla d'arids per als tamisos 40 mm; 25 mm; 20 mm; 12,5 mm; 8 mm; 4 mm; 2 mm; 1 mm; 0,500 mm; 0,250 mm; 0,125 mm; i
0,063 mm UNE EN 933-2.

- La dosificacidé de ciment, aigua i, si és el cas de cada additiu, referides a amassada

- La resisténcia caracteristica a flexotraccié a 7 i a 28 dies.

- La consistencia del formigd fresc, i el contingut d'aire ocluit.

El pes total de particules que passen pel tamis 0,125 mm UNE EN 933-2 no sera major de 450 kg/m3, inclos el ciment.

Contingut de ciment: >= 300 kg/m3

Relacié aigua/ciment: <= 0,46

Assentament en el con d'Abrams (UNE 83313): 2 - 6 cm

Proporcié d'aire ocluit (UNE 83315): <= 6%

En zones sotmeses a nevades o gelades sera obligatodria la utilitzacidé d'un inclusor d'aire, i en aquest cas, la proporcidé d'aire ocluit en el
formigé fresc no sera inferior al 4,5 % en volum.

Tolerancies:

Assentament en el con d'Abrams: * 1 cm

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE
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Subministrament: En camions formigonera.

Queda expressament prohibit l'addicié al formigd de qualsevol quantitat d'aigua o altres substancies que puguin alterar la composicié original.
Emmagatzematge: No es pot emmagatzemar.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

BO MATERIALS BASICS
B06 FORMIGONS
BO6F FORMIGONS ESTRUCTURALS (CE)

BO6F7- FORMIGO ESTRUCTURAL AMB CIMENT GRIS | GRANULAT RECICLAT (CE)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BO6F7-JWOY.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Formigdé amb o sense addicions (cendres volants o fum de silice), elaborat en una central formigonera legalment autoritzada d'acord amb el titol
4t. de la llei 21/1992 de 16 de juliol d'industria i el Real Decret 559/2010, de 7 de maig.

CARACTERISTIQUES DELS FORMIGONS D'US ESTRUCTURAL:

Els components del formigd, la seva dosificacié, el procés de fabricacié i el transport han d'estar d'acord amb les prescripcions del CODI ESTRUCTURAL.
La designacié del formigé fabricat en central es pot fer per propietats o per dosificacidé i s'expressara, com a minim, la seglient informacié:
- Consisténcia

— Grandaria maxima del granulat

— Tipus d'ambient al que s'exposara el formigd

— Resisténcia caracteristica a compressié per als formigons designats per propietats

- Contingut de ciment expressat en kg/m3, per als formigons designats per dosificacid

— La indicacié de 1'ts estructural que ha de tenir el formigd: en massa, armat o pretesat

La designacié per propietats s'ha de fer d'acord amb el format: T-R/C/TM/A

- T: Indicatiu que sera HM per al formigd en massa, HA pel formigd armat, i HP per al formigd pretesat

- R: Resisténcia caracteristica a compressié, en N/mm2 (20-25-30-35-40-45-50-55-60-70-80-90-100)

— C: Lletra indicativa del tipus de consisténcia: L Liquida, F fluida, B tova, P plastica i S seca

- TM: Grandaria maxima del granulat en mm.

— A: Designacié de l'ambient al que s'exposara el formigd

En els formigons designats per propietats, el subministrador ha d'establir la composicié de la mescla del formigd, garantint al peticionari les
caracteristiques especificades de grandaria maxima del granulat, consisténcia i resisténcia caracteristica, aixi com les limitacions derivades
del tipus d'ambient especificat (contingut de ciment i relacié aigua/ciment).

En els formigons designats per dosificacid, el peticionari es responsable de la congruéncia de les caracteristiques especificades de grandaria
maxima del granulat, consistencia i contingut en ciment per metre cubic de formigd, i el subministrador les haura de garantir, indicant també,
la relacié aigua/ciment que ha emprat.

En els formigons amb caracteristiques especials o d'altres de les especificades a la designacid, les garanties i les dades que el subministrador
hagi d'aportar, s'han d'especificar abans de 1l'inici del subministrament.

El formigdé ha de complir amb les exigencies de qualitat que estableix l'article 43.2 del CODI ESTRUCTURAL.

Si el formigd esta destinat a una obra amb armadures pretesades, podra contenir cendres volants sense que aquestes excedeixin el 20% del pes del
ciment, i si es tracta de fum de silici no podra excedir el 10%

Si el formigd esta destinat a obres de formigd en massa o armat, la DF pot autoritzar 1'us de cendres volants o fum de silici per la seva confeccié.
En estructures d'edificacidé, si s'utilitzen cendres volants no han de superar el 35% del pes del ciment. Si s'utilitza fum de silici no ha de
superar el 10% del pes del ciment. La quantitat minima de ciment s'especifica a l'article 43.2.1 del CODI ESTRUCTURAL.

La central que subministri formigd amb cendres volants realitzara un control sobre la produccidé segons l'art. 32 del CODI ESTRUCTURAL i ha de
posar els resultats de l'analisi a l'abast de la DF, o disposara d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut

Les cendres volants han de complir en qualsevol cas les especificacions de la norma UNE_EN 450.

Els additius hauran de ser del tipus que estableix l'article 31.2 del CODI ESTRUCTURAL i complir 1'UNE EN 934-2

En cap cas la proporcié en pes de l'additiu no ha de superar el 5% del pes del ciment utilitzat.

Classificacié dels formigons per la seva resisténcia a compressié:

- Si fck <= 50 N/mm2 , resisténcia standard

- Si fck > 50 N/mm2 , alta resisténcia

Valor minim de la resistencia:

- Formigons en massa >= 20 N/mm2

- Formigons armats o pretesats >= 25 N/mm2

Tipus de ciment:

- Formigd en massa: Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T i CEM III/C (UNE-EN
197-1), Ciments per a usos especials ESP VI-1 (UNE 80307).

- Formigdé armat: Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T, CEM III/C i CEM V/B
(UNE-EN 197-1).

- Formigd pretesat: Ciments comuns tipus CEM I, CEM II/A-D, CEM II/A-V, CEM II/A-P i CEM II/A-M(V,P) (UNE-EN 197-1).

- Es considera inclos dins dels ciments comuns els ciments blancs (UNE 80305) .

— Es consideren inclosos els ciments de caracteristiques addicionals com els resistents als sulfats i/o a 1'aigua de mar (UNE 80303-1 i UNE 80303-2),
i els de baix calor d'hidratacidé (UNE-EN 14216).

Classe del ciment: 32,5 N

Densitats dels formigons:

— Formigons en massa (HM): - 2.250 kg/m3 si fck <=40 N/mm2 - 2.300 kg/m3 si fck > 40 N/mm2

Formigons armats i pretensats (HA-HP): 2400 kg/m3

El contingut minim de ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions del CODI ESTRUCTURAL, en funcié de la classe d'exposicidé (taula 43.2.1.a).
La quantitat minima de ciment considerant el tipus d'exposicié més favorable ha de ser:

— Obres de formigdé en massa: >= 200 kg/m3

- Obres de formigé armat: >= 250 kg/m3

— Obres de formigd pretesat: >= 275 kg/m3

- A totes les obres: <= 500 kg/m3

La relacié aigua/ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions del CODI ESTRUCTURAL, en funcié de la classe d'exposicié (taula 43.2.1.a). La
relacié aigua/ciment considerant el tipus d'exposicidé més favorable ha de ser:

- Formigdé en massa: <= 0,65

- Formigé armat: <= 0,65

- Formigd pretesat: <= 0,60

Assentament en el con d'Abrams (UNE EN 12350-2):

- Consisténcia seca: 0 - 20 mm

— Consisténcia plastica: 30 - 40 mm

— Consisténcia tova: 50 - 90 mm

— Consisténcia fluida: 100-150 mm

— Consisténcia liquida: 160-200 mm

La consisténcia (L) liquida només es podra aconseguir mitjancant additiu superfluidificant

I6 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

Quantitat total de fins (sedas 0,063) al formigd, corresponents als granulats i al ciment:
- Si l'aigua és standard: < 200 kg/m3

- Si l'aigua és reciclada: < 210 kg/m3

— Tolerancies:

— Assentament en el con d'Abrams: — Consisténcia seca: + 1 cm - Consisteéncia plastica: + 1 cm — Consisténcia tova: + 1 cm -
Consisténcia fluida: = 1 cm - Consisténcia liquida: = 1 cm

FORMIGONS PER A PILOTS FORMIGONATS "IN SITU"

Tamany maxim del granulat. El més petit dels seglients valors:

- <= 32 mm

- <= 1/4 separacidé entre barres d'acer longitudinals

Dosificacions de pastat:

— Contingut de ciment: - Formigons abocats en sec: >= 325 kg/m3 - Formigons submergits: >= 375 kg/m3
- Relacié aigua-ciment (A/C): < 0,6
- Contingut de fins d <0,125 (ciment inclos): - Granulat gruixut d > 8 mm: >= 400 kg/m3 - Granulat gruixut d <= 8 mm: >= 450 kg/m3

Consisténcia del formigd:

Condicions
d'us

Assentament con
d'Abrams (mm)

130 <= H <= 180 - Formigé abocat en sec

H >= 160 - Formigé bombejat, submergit o
H >= 180 — Formigé submergit, abocat sota

|
|
|
! abocat sota aigua amb tub tremie
|
i
|
|

fluid estabilitzador amb tub tremie

El formigé ha de tenir la docilitat i fluidesa adequada, i aquests valors s'han de mantenir durant tot el procés de formigonat, per tal d'evitar
embussos als tubs de formigonar.

FORMIGONS PER A PANTALLES FORMIGONADES "IN SITU"

Contingut mimin de ciment en funcié de la grandaria maxima del granulat:

Grandaria
maxima del
granulat (mm)

Contingut
minim de
ciment (kg)

I
i

25 | 370

20 | 385

16 | 400

! |
i i
' |
i i
! |
E |
| 32 350 !
! |
i i
' |
i i
! |
i i

Grandaria maxima del granulat. E1 més petit dels seglients valors:
- <= 32 mm

- <= 1/4 separacidé entre barres d'acer longitudinals
Dosificacions de pastat:

— Contingut de ciment en pantalles continues de formigd armat: - Formigons abocats en sec: >= 325 kg/m3 - Formigons submergits: >= 375
kg/m3

- Relacié aigua-ciment: 0,45 < A/C < 0,6

- Contingut de fins d <=0,125 mm (ciment inclos): - Granulat gruixut D <= 16 mm: <= 450 kg/m3 - Granulat gruixut D > 16 mm: = 400 kg/m3

— Assentament al con d'Abrams: 160 < A < 220 mm

El formigd ha de tenir la docilitat i fluldesa adequada, i aquests valors s'han de mantenir durant tot el procés de formigonat, per tal d'evitar
embussos als tubs de formigonar.

FORMIGO PER A PAVIMENTS

La fabricacié del formigd no es podra iniciar fins que la DF no hagi aprovat la férmula de treball i el corresponent tram de prova (apartat d'execucid) .
Aquesta férmula incloura:

- La identificacidé de cada fraccié d'arid i la seva proporcidé ponderal en sec

- La granulometria de la mescla d'arids per als tamisos 40 mm; 25 mm; 20 mm; 12,5 mm; 8 mm; 4 mm; 2 mm; 1 mm; 0,500 mm; 0,250 mm; 0,125 mm; i
0,063 mm UNE EN 933-2.

- La dosificacidé de ciment, aigua i, si és el cas de cada additiu, referides a amassada

— La resisténcia caracteristica a flexotraccié a 7 i a 28 dies.

- La consistencia del formigdé fresc, i el contingut d'aire ocluit.

El pes total de particules que passen pel tamis 0,125 mm UNE EN 933-2 no sera major de 450 kg/m3, inclds el ciment.

Contingut de ciment: >= 300 kg/m3

Relacié aigua/ciment: <= 0,46

Assentament en el con d'Abrams (UNE 83313): 2 - 6 cm

Proporcié d'aire ocluit (UNE 83315): <= 6%

En zones sotmeses a nevades o gelades sera obligatoria la utilitzacidé d'un inclusor d'aire, i en aquest cas, la proporcié d'aire ocluit en el
formigé fresc no sera inferior al 4,5 % en volum.

Tolerancies:

Assentament en el con d'Abrams: * 1 cm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En camions formigonera.

Queda expressament prohibit 1'addicié al formigd de qualsevol quantitat d'aigua o altres substancies que puguin alterar la composicié original.
Emmagatzematge: No es pot emmagatzemar.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

BO MATERIALS BASICS
B07 MORTERS DE COMPRA

B0O7D- MORTER SINTETIC EPOXI

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Barreja d'un o més conglomerants minerals amb granulats triats i additius especials.

S'han considerat els tipus seglients:

- Morter sinteétic de resines epoxi

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracid.

MORTER SINTETIC DE RESINES EPOXI:

El morter sintétic de resines epoxi és un morter obtingut a partir d'una mescla de granulats inerts i d'una formulacié epoxi en forma de dos components
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basics: una resina i un enduridor.
La formulacid de 1l'epoxi ha de ser determinada per 1'Us a que es destini el morter i la temperatura ambient i superficials del lloc on es col-loqui.
Aquesta formulacidé ha de ser aprovada per la DF.

Mida maxima del granulat: <= 1/3 del gruix mitja de la capa de morter
Mida minima del granulat: >= 0,16 mm
Proporcié granulat/resina (en pes) (Q): 3 <= Q <=7

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: en envasos tancats herméticament.

Emmagatzematge: En el seu envas d'origen i en llocs secs, sense contacte directe amb el terra i protegit de la intemperie, de manera que no se
n'alterin les condicions inicials.

Temps maxim d'emmagatzematge:

- Morter amb resines sintétiques o morter poliméric: 6 mesos

3.— UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

MORTER SEC, D'ANIVELLAMENT, REFRACTARI, POLIMERIC O DE RESINES:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACI® EN MORTER SEC, D'ANIVELLAMENT, REFRACTARI, POLIMERIC O DE RESINES:
A l'envas hi ha de figurar les dades seglients:

— Nom del fabricant o marca comercial

— Instruccions d'utilitzacid

— Composicié i caracteristiques del morter

BO MATERIALS BASICS
B07 MORTERS DE COMPRA

BO7E- PASTA AUTOANIVELLANT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO7E-0GH9.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Pastes autonivellants per a Us en paviments interiors.

CONDICIONS GENERALS:

Producte en pols ja preparat format per ciment, sorra de quars, cola d'origen animal i additius, per a obtenir, amb l1'addicié d'aigua en la proporcid
especificada, pastes per a cobrir els escrostonaments i les irregularitats petites que pugui tenir una superficie.

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracié.

La massa, un cop pastada, ha de ser de consisténcia viscosa i espessa.

Classificacié en funcié del tipus d'aglomerant:

— Morters anivelladors de ciment: CT

— Morters anivelladors de sulfat de calg: CA

— Morters anivelladors de magnesita: MA

- Morters anivelladors de massilla asfaltica: AS

— Morters anivelladors de resina sintetica: SR

Classificacié en funcié del gruix d'aplicacié.

— Capa fina: 2 a 30mm

- Capa gruixuda: >=35mm

Caracteristiques:

— Resisténcia mecanica a la compressié d'acord amb UNE-EN 13813. La resisténcia a la compressidé s'indicara amb una C seguida de la classe de resisténcia
a compressié en N/mm2

— Resisténcia mecanica a la flexidé: d'acord UNE-EN 13813. La resisténcia a la flexié s'indicara amb una F seguida de la classe de resisténcia
a flexié en N/mm2

— Resisténcia al desgast: d'acord UNE-EN 13813. Hi ha tres métodes d'assaig per a quantificar el desgast, metode de BShem, métode BCA, métode
de rodadura. Cada un es designa amb A (métode de BShem), AR (métode BCA) i RWA (métode de rodament) seguits del valors obtinguts en els assajos
corresponents.

— Duresa superficial per a pastes anivelladores de magnesita i opcionalment per pastes anivelladores amb arids fins (<4mm) d'acord amb UNE-EN
13813. La duresa s'indica amb SH seguit del valor en N/mm2

— Resisténcia a la penetracid per a pastes anivelladores de massilla asfaltica. D'acord amb assajos indicats en UNE-EN 13813. La resisténcia a
la penetracidé s'indica amb les lletres IP o ICH depenent de l'assaig utilitzat.

— Resisténcia a la rodament, d'acord amb assaig indicat en prEN13892-7. La resisténcia a la rodament s'indica amb les lletres RWFC seguit de la
carga en N

— Temps d'adormiment d'acord amb UNE-EN 13813

— Retraccié i inflament: d'acord amb UNE-EN 13813

— Modul d'elasticitat: d'acord amb UNE-EN 13813. S'indica amb lletra E seguida del valor en kN/mm2

- Resisténcia a la traccié: d'acord amb UNE-EN 13813. S'indica amb lletra B seguida de valor en N/mm2.

— Resisténcia al impacte: d'acord amb UNE-EN 13813. S'indica amb lletra IR seguida de valor en Nm

Caracteristiques especials (UNE-EN 13813):

- Resisténcia eléctrica: Ha de complir

— Resistencia quimica: Ha de complir

- Reaccié al foc: Ha de complir

— Emissié de substancies corrosives: Ha de complir

— Resisténcia térmica: Ha de complir

— Permeabilitat a l'aigua: Ha de complir

— Aillament acustic al soroll d'impacte: Ha de complir

— Absorcidé actstica: Ha de complir

La designacié d'un morter anivellador es realitza escrivint el nom de la norma, seguit de la nomenclatura del tipus de morter i posteriorment
els diferents digits de les caracteristiques amb els valors corresponents.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament:

- Envasat en sacs de polietilé estancs. A l'envas ha de constar-hi el nom del fabricant i el tipus de producte contingut, el mode i les condicions
d'aplicacié.

- En camions formigonera. La pasta ha d'arribar a l'obra sense alteracions en les seves caracteristiques, formant una barreja homogénia i sense
haver iniciat 1l'adormiment. Queda expressament prohibit l'addicié de qualsevol quantitat d'aigua o altres substancies que puguin alterar la

composicié original

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacid seglient, que acredita el marcatge CE,
segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a usos en interiors
subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (Al a E)***, F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a
assaig de reaccié al foc (per exemple productes o materials de la classe Al conformement a la Decisié 96/603/CE, i les seves modificacions), -
Productes per a usos en interiors no subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc ni a reglamentacions sobre substancies perilloses: -
Sistema 4: Declaracié de Prestacions - Productes per a usos en interiors subjectes a reglamentacions sobre substancies perilloses, - Productes
per a usos en interiors subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc de Nivell o Classe: (Al, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials
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per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccid no suposa una millora en la classificacidé de reaccié al foc (per exemple
l'addicié de retardadors d'ignicidé o la limitacié de material organic): — Sistema 3: Declaracié de Prestacions - Productes per a usos en
interiors subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (Al, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa
clarament identificable en el procés de produccié suposa una millora en la classificacié de reaccid al foc (per exemple 1l'addicié de retardadors
d'ignicié o la limitacié de material organic): — Sistema 1: Declaracié de Prestacions

En l'embalatge o/i documentacié que acompanya el producte ha de portar en un lloc visible el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el
Reial Decret 1328/1995 de 28 de juliol, que a més haura d'anar acompanyat de la segiient informacié:

— Numero d'identificacié de l'organisme certificador (només per productes amb sistema 1)

— NUimero o marca identificativa i adrega registrada del fabricant.

- Dos ultims digits de l'any en que es va aplicar el marcatge CE

— Numero de certificat CE de conformitat (si és el cas)

- Referéncia a la norma UNE-EN 13813

— Identificacié del producte d'acord amb la designacié de diferents digits

— Nom del producte

- Quantitat, (massa o volum)

- Data de fabricacié i vida mitja

— Referencia del lot

- Diametre maxim dels arids

— Instruccions per la mescla i l'aplicacid

— Especificacions de salubritat i seguretat

— Informacid sobre les caracteristiques essencials amb els valors necessaris: — Reaccié al foc — Emissié de substancies corrossives -
Permeabilitat a 1'aigua — Permeabilitat al vapor d'aigua — Resisténcia a compressid — Resisténcia a flexié — Resisténcia al desgast
- Alllament acustic - Absorcié acustica — Resisténcia térmica - Resisteéencia quimica.

Emmagatzematge: En el seu envas, en llocs protegits de la humitat i de la temperatura elevada.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13813:2003 Pastas autonivelantes y pastas autonivelantes para suelos. Pastas autonivelantes. Caracteristicas y especificaciones.

BO MATERIALS BASICS
B07 MORTERS DE COMPRA

BO7L- MORTER PER A RAM DE PALETA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BO7L-1PY6,B07L-1PYB,B07L-1PYA,BO7L-1PYC.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Barreja d'un o més conglomerants minerals amb granulats triats i additius especials.

— Morter de ram de paleta

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracié.

MORTER DE RAM DE PALETA:

Mescla formada per un o varis conglomerants inorganics, granulats, aigua i addicions o additius (en el seu cas), per a fabriques d'obra ceramica
(faganes, murs, pilars, envans) com a material d'unidé i rejuntat.

S'han considerat els tipus seglients:

— Morter d'us corrent (G): sense caracteristiques especials

- Morter per a junts i capes fines (T): Morter dissenyat amb una mida maxima del granulat menor o igual al valor que figura especificat

— Morter de ram de paleta lleuger (L): Morter dissenyat que la seva densitat (endurit i sec), es inferior o igual al valor que figura especificat
La classe del morter es defineix per la lletra M seguida del valor de la resisténcia a compressié minima declarada pel fabricant en N/mm2.
En els morters prescrits, el fabricant declarara la proporcié de tots els components de la mescla, en volum o en pes.

Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent:

- Caracteristiques dels morters frescos: — Temps d'us (EN 1015-9) — Contingut en ions clorur (EN-EN 1015-17): <= 0,1% — Contingut
en aire (EN 1015-7) o (EN 1015-6) si s'han utilitzat granulats porosos

— Caracteristiques dels morters endurits: — Resisténcia a compressié (EN 1015-11) — Resisténcia d'unié (adhesid) (EN 1052-3) — Absorcid
d'aigua (EN 1015-18) — Permeabilitat al vapor d'aigua (EN 1745) — Densitat (morter endurit i sec) (EN 1015-10) — Conductivitat térmica
(EN 1745) — Durabilitat (resisténcia als cicles de gel/desgel) (comprovat segons les disposicions que 1li siguin aplicables)

- Caracteristiques addicionals per als morters lleugers: - Densitat (UNE-EN 1015-10): <= 1300 kg/m3

— Caracteristiques addicionals per als morters per a junts i capes fines: — Mida maxima del granulat (EN 1015-1): <= 2 mm — Temps obert
o temps de correccié (EN 1015-9)

- Reaccié davant del foc: — Material amb contingut de matéria organica <= 1,0%: Classe Al — Material amb contingut de matéria organica

> 1,0%: Classe segons UNE-EN 13501-1

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: en envasos tancats hermeéticament.

Emmagatzematge: En el seu envas d'origen i en llocs secs, sense contacte directe amb el terra i protegit de la intempérie, de manera que no se
n'alterin les condicions inicials.

3.— UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

MORTER DE RAM DE PALETA:

UNE-EN 998-2:2004 Especificaciones de los morteros para albafiileria. Parte 2: Morteros para albafileria.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN MORTER DE RAM DE PALETA:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE,
segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a murs, pilars i particions
(morters dissenyats*). * Morter amb una composicié i sistema de fabricacid escollits pel fabricant per tal d'obtenir les propietats especificades
(concepte de prestacid): — Sistema 2+: Declaracié de Prestacions — Productes per a murs, pilars i particions (morters prescrits*). * Morter
que es fabrica en unes proporcions predeterminades i que les seves propietats depenen de les proporcions dels components que s'han declarat (concepte
de recepta): — Sistema 4: Declaracidé de Prestacions

A l'embalatge o a l'albara de lliurament han de constar-hi les dades seglients:

- Referencia a la norma UNE-EN 998-2

— Nom del fabricant

— Codi o data de fabricacié

— Tipus de morter

— Temps d'us

- Contingut en clorurs

- Contingut en aire

— Proporcié dels components (morters prescrits)

— Resisténcia a compressié o classe de resisténcia a compressid

— Resisténcia d'unié (adhesid)

— Absorcidé d'aigua
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- Permeabilitat al vapor d'aigua

— Densitat

— Conductivitat teérmica

— Durabilitat

— Mida maxima del granulat

— Temps obert o temps de correccid

— Reaccidé davant el foc

— Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol

OPERACIONS DE CONTROL EN MORTERS DE RAM DE PALETA:

Inspeccié visual de les condicions de subministrament i recepcié del certificat de qualitat del fabricant, segons les exigéncies del plec de
condicions.

Abans de 1'inici de 1'obra, i amb freqiiéncia setmanal durant la seva execucid, es comprovara la consisténcia del morter mitjangant el métode establert
a 1'UNE EN 1015-4, i es preparara una série de 3 provetes prismatiques de 4x4x16 cm per tal d'obtenir la resisténcia a compressié (UNE-EN 1015-11)
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN MORTERS DE RAM DE PALETA:

Els controls es realitzaran segons les instruccions de la DF i les indicacions de la UNE-EN 1015-11.

INTERPRETACIO DELS RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT, EN MORTERS DE RAM DE PALETA:

No es podran utilitzar a l'obra morters sense el corresponent certificat de garantia del fabricant, d'acord a les condicions exigides.

El valor de resisténcia a compressié obtingut ha de correspondre a les especificacions de projecte:

- Si resulta superior al 90% de la de projecte, s'acceptara el lot.

— Si resulta inferior al 90% s'encarregara un calcul estructural que determini el coeficient de seguretat del element corresponent. S'acceptara

el lot si aquest coeficient no és inferior al 90 % del previst en el projecte.

BO MATERIALS BASICS
B08 ADDITIUS, ADDICIONS | PRODUCTES DE TRACTAMENT PER A FORMIGONS, MORTERS | BEURADES

B086- PRODUCTE FILMOGEN

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B086-06VE.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Producte liquid que aplicat sobre superficies verticals o horitzontals de formigd, retarda la pérdua d'aigua en el primer periode d'enduriment.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

El fabricant ha d'indicar les proporcions adequades de dosificacié del producte, ha de garantir-ne l'efectivitat i que no produeixi alteracions
en les caracteristiques mecaniques o quimiques del formigd.

Ha de tenir un aspecte homogeni.

No ha de produir danys al formigd.

El color ha de ser uniforme i s'ha d'ajustar a l'especificat pel fabricant.

La porcié volatil del producte no ha de ser de material toxic ni inflamable.

La porcidé no volatil del producte constara d'un pigmnent clar i un vehicle que pot estar compost de ceres naturals o sintetiques, o bé resines.
Ha de assecar al tacte en menys de 12 h i no resultar viscéds.

Index d'eficacia de curat (% aigua que el producte aplicat evita que el formigd la perdi) (UNE 83299): >= 60%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En envasos tancats herméticament, sense alteracions i amb etiquetatge.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempérie i de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

El transport i 1'emmagatzematge es fara de forma que s'eviti la seva contaminacidé i la variacié de les seves propietats per factors fisics o quimics,
com ara glagcades o altes temperatures.

3.— UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Orden FOM/2523/2014, de 12 de diciembre, por la que se actualizan determinados articulos del Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para
Obras de Carreteras y Puentes, relativos a materiales bésicos, a firmes y pavimentos, y a seflalizacién, balizamiento y sistemas de contencién
de vehiculos (PG-3).

BO MATERIALS BASICS
B09 ADHESIUS

B090- ADHESIU D'APLICACIO A DUES CARES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B090-06VU.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Adhesius que requereixen escampar-se a les dues superficies que s'han d'unir.

S'han considerat els tipus seglients:

— De cautxu sintétic en dissolucid, compatible o no amb el poliestireé, o amb el PVC.

- De cloropré

— De resines epoxi bicomponent

ADHESIU DE CAUTXU SINTETIC:

Ha de ser facil d'aplicar, ha de tenir bona estabilitat dimensional enfront dels canvis de temperatura i una gran forga adhesiva inicial.
Si és compatible amb el poliestiré, no ha de portar diluents i components que reaccionin quimicament amb aquest.

Si és per a PVC, ha de ser resistent als acids, als alcalis, a l'aigua i als olis.

Temps de pre-assecatge en condicions normals: 10 - 20 min

Temps util de treball: 15 - 30 min

Densitat a 20°C (D): 0,8 <= D <= 0,9 g/cm3

Rendiment: Aprox. 300 g/m2

ADHESIU DE CLOROPRE:

Adhesiu de contacte amb base de policloropré amb dissolucié d'hidrocarburs i dissolvents polars.

Ha de ser facil d'aplicar, ha de tenir bona estabilitat dimensional enfront dels canvis de temperatura i una gran forga adhesiva inicial.
Contingut de solids: 26%

Densitat : 0,83

Resisténcia a la calor: 160°C
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ADHESIUS DE RESINES EPOXI BICOMPONENT

Adhesiu a base d'un aglomerant de resines epoxi que es catalitzen en ser mesclades amb un activador.
La mescla preparada després d'agitar-la 3 minuts no pot tenir coaguls, pellofes ni diposits durs.
Caracteristiques de la pel-licula liquida:

— Temperatura d'inflamacié: > 20°C

- Rendiment: > 1 kg/m2

— Temperatura minima d'enduriment: 15°C

- Vida util de la mescla a 20°C: > 3 h

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE
Subministrament: En envasos hermeticament tancats.

A cada envas hi ha de figurar les dades seglients:

— Identificacié del fabricant

— Nom comercial del producte

— Identificacié del producte

— Data de caducitat

— Pes net o volum del producte

— Instruccions d'us

- Limitacions d'us (temperatura, materials, etc.)

— Toxicitat i inflamabilitat

- Temps d'assecat

— Rendiment

Per adhesius de dos components:

— Proporcié de la mescla

- Temps d'induccié de la mescla

— Vida de la mescla

Emmagatzematge: En el seu envas, en locals ventilats, sense contacte amb el terreny.
Temperatura d'emmagatzematge:

- De cautxt: 5°C - 30°C

— De cloropré: 10°C - 25°C

Temps maxim d'emmagatzematge:

— De cautxui: <= 6 mesos a partir de la data de fabricacid

- De cloropré: 1 any

3.— UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra
4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO MATERIALS BASICS
B09 ADHESIUS

B092- ADHESIU ASFALTIC

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Adhesius amb base d'hidrocarburs.

S'han considerat els tipus seglients:

— Oxiasfalt

— Adhesiu bituminés tipus M-II

— Adhesiu de base quitra tipus MM-IIB

— Adhesiu asfaltic tipus PB-II

— Adhesiu per a butils, d'aplicacié a dues cares

— Pintura asfaltica tipus PI-I i PI-II

OXIASFALT:

Producte bituminés soluble en tricloroetile, preparat a partir d'hidrocarburs naturals mitjancant un procés de destil-lacié i d'oxidacié posterior.
Les caracteristiques que han de complir els oxiasfalts es determinen a la taula 1 de 1'UNE 104-202.

ADHESIU BITUMINOS TIPUS M-II:

Material elaborat de base asfaltica, de consisténcia pastosa i d'aplicacié en calent. A la seva composicié pot contenir matéria mineral fina,
dissolvents, plastificants i altres additius idonis.

Punt de reblaniment, anella-bola (UNE 104-281/1-3): >= 75°C

Penetracié a 25°C, 100 g, 5 s (UNE 104-281/1-4): >= 20 x 0,1 mm, <= 70 x 0,1 mm

Ductilitat a 25°C, 5 cm/min (UNE 104-281/1-10): >= 3 cm

Pérdua per escalfament, 5 h a 163°C (UNE 104-281/1-11): <= 1%

Fluéncia a 65°C (UNE 104-281/4-3): <= 1 mm

ADHESIU DE BASE QUITRA TIPUS MM-IIB:

Material elaborat, per aplicar en calent, de consisténcia pastosa, constituit per una mescla homogénia de quitra, polimers i carrega de matéria
mineral fina. Pot contenir també dissolvents, plastificants i altres additius idonis.

Mostra original:

- Densitat relativa a 25°C (UNE 104-281/1-2): <= 1,4

- Viscositat BRTA a 30°C, broquet de D 4 mm (UNE 104-281/2-2): >= 130 s, : <= 800 s

Producte elaborat:

- Punt d'estovament, anella-bola (UNE 104-281/1-3): >= 90°C

- Penetracié a 25°C, 100 g, 5 s (UNE 104-281/1-4): <= 180 x 0,1 mm
- Index de penetracié (UNE 104-281/1-5): >= + 8

— Fluéncia a 60°C (UNE 104-281/4-3): <= 1,0 mm

— Ductilitat a 25°C, 5 cm/min (UNE 104-281/1-10): >= 25 cm

- Resisténcia a traccié a 25°C. Proveta tipus I: >= 0,07 N/mm2

- Allargament mitja fins al trencament. Proveta tipus I: >= 200%

ADHESIU ASFALTIC TIPUS PB-II:

Solucié en un dissolvent volatil, d'un producte bituminéds amb carrega de materia mineral fina. Pot contenir també polimers, plastificants i altres
additius idonis.

La naturalesa del producte ha de permetre la unié de materials bituminosos prefabricats sense afectar les seves caracteristiques.

Ha de ser aplicable en fred, amb brotxa.

ADHESIU PER A BUTILS, D'APLICACIO A DUES CARES:

Adhesiu d'aplicacié en fred, constituit per una base de cautxu sintétic.

La naturalesa del producte ha de permetre la unié de materials elastomerics sobre suport d'obra, sense afectar les seves caracteristiques.
Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb pinzell o corrd.

El fabricant ha de garantir la qualitat del producte i facilitar les dades seglients:

- Color

- Densitat

— Viscositat

- Contingut solid

— Rendiment

PINTURA BITUMINOSA:

Pintura bituminosa d'emprimacié, liquida, obtinguda a partir d'una base bituminosa tractada amb dissolvents.

No ha de contenir dissolvents de toxicitat reconeguda.

Pagina: 42



CONSTRUCCIO DEL CENTRE EXPERIENCIAL CAL-LIPOLIS

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- La pintura a l'envas i després d'agitar-la 3 minuts (INTA 163.203), no ha de produir coaguls, pel-licules ni diposits durs.
- Ha de tenir la consisténcia adequada per a poder-la aplicar amb brotxa. Ha de fluir i anivellar-se bé fins a formar una capa uniforme.
— Per aplicar-la amb equip de polvoritzacid cal afegir-hi dissolvents, seguint les instruccions del fabricant.
Temps d'assecatge (UNE 104-281/5-12):

- Al tacte: <=4 h

— Totalment sec: <= 24 h

PINTURA BITUMINOSA DE BASE ASFALTICA TIPUS PI-I:

Densitat relativa (UNE 104-281/5-4): >= 0,85, <= 1,00

Contingut d'aigua (UNE 104-281/5-8): <= 0,5%

Viscositat Saybolt-Furol a 25°C (UNE 104-281/5-5): >= 25 s, <= 75 s

Temperatura d'inflamacié en vas tancat Tag (UNE 104-281/5-10): >= 25°C

Volum destil-lat a 225°C (UNE 104-281/5-11): >= 35%

Volum destil-lat a 360°C (UNE 104-281/5-11): <= 65%

Penetracié sobre el residu de destil-lacié a 360°C, a 25°C, 100 g, 5s (UNE 104-281/1-4): >= 20 1/10 mm: <= 65 1/10 mm
Solubilitat en tricloroetilé (UNE_EN 12592): >= 99%

PINTURA BITUMINOSA DE BASE QUITRA TIPUS PI-II:

Densitat relativa (UNE 104-281/5-4): >= 1,10, <= 1,25

Matéria fixa, 3 h a 150°C (UNE 104-281/5-7): >= 50%

Temperatura d'inflamacié en vas tancat Tag (UNE 104-281/5-10): >= 20°C

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

OXIASFALT:

Subministrament: En sacs de paper siliconat. A l'envas s'ha d'indicar el producte que conté.

Emmagatzematge: En lloc sec, protegit de la intempérie, a una temperatura entre 5°C i 30°C.

ADHESIU I PINTURA ASFALTICA:

Subministrament: En recipients hermétics. A cada envas han de figurar les dades seglients:

— Identificacié del fabricant

— Nom comercial del producte

— Identificacié del producte

— Codi d'identificacié

— Pes net o volum del producte

— Data de caducitat

— Instruccions d'us

- Dissolvents adequats

— Limitacions de temperatura

— Temps de dessecacidé al tacte, temps total i repintat

— Toxicitat 1 inflamabilitat

ADHESIU ASFALTIC TIPUS PB-II:

Emmagatzematge: En lloc fresc, protegit de la intempérie. Temps maxim: 1 any amb l'envas tancat herméticament.
ADHESIU DE BASE QUITRA:

Emmagatzematge: En lloc fresc, a una temperatura < 30°C, i protegit de la intempérie. Temps maxim: 3 mesos amb l'envas tancat herméticament.
ADHESIU BITUMINOS PER A BUTILS:

Emmagatzematge: En lloc sec, protegit de la intempérie, a una temperatura entre 5°C i 30°C.

PINTURA BITUMINOSA:

Emmagatzematge: Després de 6 mesos en l'envas tancat, a una temperatura entre 5 i 30°C, no ha de tenir cap alteracidé en cap de les seves
caracteristiques.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO MATERIALS BASICS
B09 ADHESIUS

B094- ADHESIU PER A RAJOLA CERAMICA

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Barreja d'un o més conglomerants minerals amb granulats triats i additius especials.

S'han considerat els tipus seglients:

— Morter adhesiu

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracié.

ADHESIU PER A RAJOLES CERAMIQUES:

Mescla de conglomerants carregues minerals i additius organics que donen com a resultat una pasta adequada per a fixar revestiments ceramics en
terres 1 parets situats en exterior o interior.

S'han considerat els tipus seglients:

— Adhesiu cimentds (C): Mescla de conglomerants hidraulics, additius organics i carregues minerals, que s'han de barrejar amb aigua Jjust abans
d'utilitzar-se.

— Adhesiu en dispersié (D): Mescla de conglomerant organic en forma de polimer en dispersid aquosa, additius organics i carregues minerals, que
es presenta llesta per a ser utilitzada.

— Adhesiu de resines reactives (R): Mescla de resines sintétiques, additius organics i carregues minerals que el seu enduriment resulta d'una
reaccidé quimica, poden presentar-se en forma d'un o més components.

S'han considerat les classes seglients, en funcié de les caracteristiques addicionals:

- 1: Normal

— 2. Millorat (compleix amb els requisits per a les caracteristiques addicionals

D'adormiment rapid

Amb lliscament reduit

Amb temps obert perllongat (només per a adhesius cimentosos millorats i adhesius en dispersié millorats).

ADHESIU CIMENTOS (C):

Caracteristiques dels adhesius d'adormiment normal:

— Adheréncia inicial (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2

— Adheréncia després d'immersidé en aigua (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2

— Adhereéncia després d'envelliment amb calor (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2

— Adheréncia després de cicles gel-desgel (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2

— Temps obert: adheréncia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (després de >= 20 min)
Els adhesius d'adormiment rapid, han de complir a més:
— Adheréncia inicial (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2 (abans de les 24 h)

— Temps obert: adheréncia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (després de >= 10 min)
Caracteristiques especials:

— Lliscament (UNE-EN 1308): <= 0,5 mm

Caracteristiques addicionals:

- Alta adheréncia inicial (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm2

— Alta adheréncia després d'immersidé en aigua (UNE-EN 1348): 1 N/mm2

— Alta adheréncia després d'envelliment amb calor (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm2

CONSTRUCCIO DEL CENTRE EXPERIENCIAL CAL-LIPOLIS

Pagina: 43

- Alta adheréncia inicial després de cicles de gel-desgel (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm2

- Temps obert ampliat: adheréncia (UNE-EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (després de 30 min)
ADHESIUS EN DISPERSIO (D) :

Caracteristiques fonamentals:

— Adheréncia inicial (UNE-EN 1324): >= 1 N/mm2

— Adheréncia després d'envelliment amb calor (UNE-EN 1324): >= 1 N/mm2

- Temps obert: adheréncia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (després de >= 20 min)
Caracteristiques especials:

- Lliscament (UNE-EN 1308): <= 0,5 mm

Caracteristiques addicionals:

— Adheréncia després d'immersié en aigua (UNE-EN 1324): >= 0,5 N/mm2

- Adheréncia a alta temperatura (UNE-EN 1324): >= 1 N/mm2

— Temps obert ampliat: adheréncia (UNE-EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (després de 30 min)
ADHESIUS DE RESINES REACTIVES (R):

Caracteristiques fonamentals:

- Adheréncia inicial (UNE-EN 12003): >= 2 N/mm2

— Adheréncia després d'immersié en aigua (UNE-EN 12003): >= 2 N/mm2

- Temps obert: adheréncia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (després de >= 20 min)
Caracteristiques especials:

— Lliscament (UNE-EN 1308): <= 0,5 mm

Caracteristiques addicionals:

— Adhereéncia després del xoc térmic (UNE-EN 12003): >= 2 N/mm2

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: en envasos tancats hermeticament.

Emmagatzematge: En el seu envas d'origen i en llocs secs, sense contacte directe amb el terra i protegit de la intempeérie, de manera que no se
n'alterin les condicions inicials.

Temps maxim d'emmagatzematge:

- Morter adhesiu: 1 any

3.— UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

ADHESIU PER A RAJOLES CERAMIQUES:

UNE-EN 12004:2001 Adhesivos para baldosas cerdmicas. Definiciones y especificaciones.
UNE-EN 12004/A1:2002 Adhesivos para baldosas ceramicas. Definiciones y especificaciones.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADHESIU PER A RAJOLES CERAMIQUES:
El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacid segiient, que acredita el marcatge CE,
segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa 1'apartat 7.2.1 del CTE: — Productes per a usos per a la construccid:
— Sistema 3: Declaracié de Prestacions

A l'embalatge o a l'albara de lliurament han de constar-hi les dades segilients:

- Nom del producte

— Marca del fabricant i lloc d'origen

- Data i codi de produccié, caducitat i condicions d'emmagatzematge

- Referéncia a la norma UNE-EN 12004

- Tipus d'adhesiu, designat segons l'apartat 6 de la norma UNE-EN 12004

- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol

— Instruccions d'us: — Proporcions de la mescla - Temps de maduracié: interval de temps des del moment de fer la mescla i el moment en
que esta llest per a ser aplicat — Vida Util: interval de temps maxim en que el material pot ser utilitzat després de fer la mescla -
Metode d'aplicacid — Temps obert - Temps que cal esperar des del rejuntat fins que es permeti la circulaciéd - Ambit d'aplicacié

BO MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

BOA1 FILFERRO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA1-07KP,B0A1-07KB,B0A1-07JT,B0A1-07JH,B0A1-07JQ,B0A1-07KF,B0A1-07KL,BOA1-07KK.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Fil d'acer dolg, flexible i tenag, obtingut per estiratge en fred o per trefilatge.

S'han considerat els tipus seglients:

— Filferro d'acer

- Filferro d'acer galvanitzat

— Filferro d'acer plastificat

- Filferro recuit

CARACTERfSTIQUES GENERALS:

Ha de ser de seccidé constant i uniforme.

Ha de complir les especificacions de la norma UNE 36722.

ACABAT SUPERFICIAL GALVANITZAT:

El seu recobriment de zinc ha de ser homogeni, 1llis, sense discontinuitats, escames, grans, rugositats o esquerdes, no ha de tenir taques ni d'altres
imperfeccions superficials.

La masa minima del recobriment de zinc (UNE 37-504)ha de complir les especificacions de les taules I i II de 1'UNE 37-506.
Resisténcia a la traccidé (UNE 37-504):

- Qualitat Gl o G2: 1770 N/mm2

— Qualitat G3: 1570 N/mm2

Adheréencia del recobriment (UNE 37-504): Ha de complir

Puresa del zinc (UNE 37-504): >= 98,5%

Tolerancies:

— Diametre: + 2% diametre nominal

FILFERRO D'ACER PLASTIFICAT:

Filferro d'acer de baix contingut de carboni, galvanitzat en calent, amb un recobriment organic de PVC aplicat per extrusié o sinteritzaciod.
El recobriment de PVC ha de complir les especificacions de l'apartat 6.3 de 1'UNE 36-732.

La concentricitat i 1l'adherencia del recobriment de PVC ha de complir les especificacions del article 6.5 UNE 36-732.
Caracteristiques del galvanitzat: G-1B (UNE 37-506

Resisténcia a la traccié:

- Qualitat recuit: =< 600 N/mm2
- Qualitat dur: > 600 N/mm2
Tolerancies:

— Diametre: taula 1 UNE 36-732
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2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En rotlles. A l'embalatge o albara de lliurament hi han de constar les dades seglients:
— Identificacié del fabricant o nom comercial

— Identificacié del producte

— Diametre i llargaria dels rotlles

Emmagatzematge: En llocs secs 1 protegits de la intemperie.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

FILFERRO D'ACER:

* UNE 36722:1974 Alambre de acero de bajo contenido en carbono. Medidas y tolerancias.

FILFERRO D'ACER GALVANITZAT:

* UNE 37506:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente para usos generales. Designacién de calidades. Caracterisicas generales.

* UNE 37502:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente. Condiciones técnicas de suministro.

FILFERRO PLASTIFICAT:

* UNE 36732:1995 Alambres de acero y productos de alambre para cerramientos. Recubrimientos orgdnicos sobre el alambre. Recubrimientos de
poli (cloruro de vinilo) .

BO MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA
BOA1 FILFERRO

BOA1- ABRACADORA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA1-07KP,B0A1-07KB,B0A1-07JT,B0A1-07JH,B0A1-07JQ,B0A1-07KF,BOA1-07KL,BOA1-07KK.
Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Abragadores de materials diversos per a la subjeccié de canonades.

S'han contemplat els seglients tipus d'abragadores:

— Abragadores reforgades formades per dues peces semicirculars d'acer galvanitzat unides per un cargol a cada extrem

— Abracgadores reforcades formades per dues peces semicirculars d'acer galvanitzat unides per un cargol a cada extrem i revestides amb perfil de
cautxl (abragadores isofdoniques

— Abragadores d'acer inoxidable formades per dues peces semicirculars, amb unié encaixada per forma

— Abragadores de nildé (poliamida resident a 1'impacte) amb doble tanca superior i base amb forat roscat de M6

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En les abragadores partides d'acer galvanitzat, una de les peces semicirculars ha de tenir un pas roscat que permeti la seva unid al vis de fixaciod.
La rosca ha de ser métrica. L'abragadora isofodonica ha de tindre la part metal-lica en contacte amb el tub revestida amb un perfil de cautxu.
En les abragadores de nildé amb tanca per la part superior, el sistema de tancament ha de formar part de la propia abragadora. Ha d'anar fixada
al parament amb un cargol roscat per ambddés extrems que subjecta a l'abracadora per la seva base, que si és el cas es pot substituir per un cargol
amb cap. També s'admet la fixacidé al parament encaixant 1l'abracadora en una regleta de suport fixada préviament.

Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves, emprentes, etc) que impedeixin cargolar els elements.

El vis ha d'anar protegit contra la corrosié.

El disseny del tac ha de ser l'adient al suport.

Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S'ha de subministrar conjuntament el tac, el vis i 1l'abragadora en capses, on ha de figurar les dades seglients:
— Identificacié del fabricant

— Diametres

— Unitats

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

BOA5- CARGOL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOA5-06VX.
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1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Tijes cilindriques o coniques, amb filet de seccid triangular que dibuixa sobre la seva superficie una heéelice continua.

S'han considerat els tipus seglients:

- Cargols autoroscants amb volandera

— Cargols taptite d'acer inoxidable

CARACTERfSTIQUES GENERALS:

El perfil de la rosca del vis ha d'estar en relacié amb el seu diametre (UNE 17-008), i la llargaria de la rosca, en relacidé amb la seva llargaria
(UNE 17-051).

La forma del perfil de la rosca ha de permetre que el cargol faci l'efecte d'una broca, fent a la vegada el forat i la rosca.
La seva superficie ha de ser llisa, sense fissures, rebaves ni d'altres defectes superficials.

Els fils de la rosca no han de tenir defectes de material ni empremtes d'eines.

ACABAT CADMIAT:

El seu recobriment ha de ser 1llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni imperfeccions superficials.
ACABAT GALVANITZAT:

El seu recobriment ha de ser 1llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni imperfeccions superficials.
Proteccié de galvanitzat: >= 275 g/m2

Puresa del zinc, en pes: >= 98,5%

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.— UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

BOAK- CLAU

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOAK-07AS.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Elements metal-lics per a subjectar coses introduint-los mitjangant cops o impactes.
S'han considerat els elements seglients:

— Claus d'acer

— Claus de coure

— Claus d'acer galvanitzat

Claus sén tiges metal-liques, punxagudes d'un extrem i amb una cabota a l'altre.
CARACTERfSTIQUES GENERALS:

Han de tenir la forma, mides i1 resisténcies adequats als elements que han d'unir.
Han de ser rectes, amb la punta afilada i regular.

Els claus d'acer han de complir les determinacions de les normes UNE 17-032, UNE 17-033, UNE 17-034, UNE 17-035 i UNE 17-036.
ACABAT SUPERFICIAL GALVANITZAT:

El seu recobriment de zinc ha de ser 1llis, sense discontinuitats, ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni d'altres imperfeccions superficials.
Proteccié de galvanitzat: >= 275 g/m2

Puresa del zinc, en pes: >= 98,5%

Tolerancies dels claus i tatxes:

- Llargaria: =+ 1 D

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.— UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

CLAUS I TATXES:

UNE 17032:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana lisa. Medidas.

UNE 17033:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana rayada. Medidas.

UNE 17034:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana ancha.

UNE 17035:1966 Puntas de cabeza cénica.

UNE 17036:1966 Puntas redondeadas de cabeza perdida.

BO MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

BOAM- FILFERRO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOAM-078F.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Fil d'acer dolg, flexible i tenag, obtingut per estiratge en fred o per trefilatge.
S'han considerat els tipus seglients:

- Filferro d'acer

— Filferro d'acer galvanitzat

- Filferro d'acer plastificat

— Filferro recuit

CARACTERISTIQUES GENERALS:
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Ha de ser de seccidé constant i uniforme. BOAP- TAC MECANIC METAL-LIC
Ha de complir les especificacions de la norma UNE 36722.
ACABAT SUPERFICIAL GALVANITZAT:

El seu recobriment de zinc ha de ser homogeni, llis, sense discontinuitats, escames, grans, rugositats o esquerdes, no ha de tenir taques ni d'altres 0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
imperfeccions superficials.
La masa minima del recobriment de zinc (UNE 37-504)ha de complir les especificacions de les taules I i II de 1'UNE 37-506. BOAP-07IX.

Resisténcia a la traccidé (UNE 37-504):
- Qualitat Gl o G2: 1770 N/mm2

- Qualitat G3: 1570 N/mm2 1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Adherencia del recobriment (UNE 37-504): Ha de complir Conjunt d'una pecga per a encastar (tac) i un cargol o un vis. El sistema de subjeccié del tac pot ser per adheréncia quimica o per expansié produida
Puresa del zinc (UNE 37-504): >= 98,5% per la deformacié de la pega en ser comprimida pel cargol.

Tolerancies: S'han considerat els tipus seglients:

— Diametre: + 2% diametre nominal - Tac d'expansié de nild i vis d'acer

FILFERRO D'ACER PLASTIFICAT: — Tac d'expansidé d'acer, amb vis, volandera i femella del mateix material

Filferro d'acer de baix contingut de carboni, galvanitzat en calent, amb un recobriment organic de PVC aplicat per extrusié o sinteritzaciéd. - Fixacié mecanica formada per una base metal-lica cargolada, vis d'acer, beina de PVC, volanderes d'estanquitat i tap de cautxu
El recobriment de PVC ha de complir les especificacions de l'apartat 6.3 de 1'UNE 36-732. - Tac quimic format per una ampolla amb resina, cargol, volandera i femella

La concentricitat i 1l'adherencia del recobriment de PVC ha de complir les especificacions del article 6.5 UNE 36-732. CARACTERISTIQUES GENERALS:

Caracteristiques del galvanitzat: G-1B (UNE 37-506) El disseny del tac ha de ser 1l'adient al suport i als esforcos que ha de suportar.

Resisténcia a la traccid: Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves, emprentes, etc) que impedeixin cargolar els elements.
- Qualitat recuit: =< 600 N/mm2 El vis ha d'anar protegit contra la corrosiéd.

- Qualitat dur: > 600 N/mm2 Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.

Tolerancies: El perfil de la femella ha de ser segons el seu diametre (UNE 17-008).

— Diametre: taula 1 UNE 36-732 Cementacié del vis: > 0,1 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE VOLANDERES :

Subministrament: En rotlles. A l'embalatge o albara de lliurament hi han de constar les dades seglients: Diametre interior de la volandera:

— Identificacié del fabricant o nom comercial — Diametre del cargol 10 mm: 11 mm

— Identificacié del producte — Diametre del cargol 11 mm: 13 mm

— Diametre i llargaria dels rotlles 2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Emmagatzematge: En llocs secs i protegits de la intempeérie. Subministrament: S'ha de subministrar conjuntament amb totes les peces necessaries per a la seva correcta col-locacié en capses, on han de figurar:
3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT — Identificacié del fabricant

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element - Diametres

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra - Llargaries

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI — Unitats

FILFERRO D'ACER: — Instruccions d'us

* UNE 36722:1974 Alambre de acero de bajo contenido en carbono. Medidas y tolerancias. Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

FILFERRO D'ACER GALVANITZAT: 3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

* UNE 37506:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente para usos generales. Designacién de calidades. Caracterisicas generales. Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1l'element

* UNE 37502:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente. Condiciones técnicas de suministro. Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

FILFERRO PLASTIFICAT: 4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* UNE 36732:1995 Alambres de acero y productos de alambre para cerramientos. Recubrimientos orgdnicos sobre el alambre. Recubrimientos de No hi ha normativa de compliment obligatori.

poli (cloruro de vinilo) .

. BO MATERIALS BASICS
B0 MATERIALS BASICS

BOA FERRETERIA
BOA FERRETERIA

N BOAQ- VIS
BOAO- TAC DE MATERIAL PLASTIC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOAQ-07EX,BOAQ-07GR.

BOAO-07II.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS Tijes cilindriques o coniques, amb filet de seccidé triangular que dibuixa sobre la seva superficie una hélice continua.
Conjunt d'una pecga per a encastar (tac) i un cargol o un vis. El sistema de subjeccidé del tac pot ser per adheréncia quimica o per expansié produida S'han considerat els tipus seglients:
per la deformacidé de la pega en ser comprimida pel cargol. - Visos galvanitzats
S'han considerat els tipus seglients: — Visos per a fusta o tac de PVC
- Tac d'expansié de nildé i vis d'acer - Visos per a conglomerats de fusta, de llautd
— Tac d'expansié d'acer, amb vis, volandera i femella del mateix material - Visos per a plaques de cartrdé-guix, cadmiats o galvanitzats
- Fixacié mecanica formada per una base metal-lica cargolada, vis d'acer, beina de PVC, volanderes d'estanquitat i tap de cautxu CARACTERISTIQUES GENERALS:
- Tac quimic format per una ampolla amb resina, cargol, volandera i femella El perfil de la rosca del vis ha d'estar en relacié amb el seu diametre (UNE 17-008), i la llargaria de la rosca, en relacié amb la seva llargaria
CARACTERISTIQUES GENERALS: (UNE 17-051) .
El disseny del tac ha de ser l'adient al suport i als esforgos que ha de suportar. La seva superficie ha de ser llisa, sense fissures, rebaves ni d'altres defectes superficials.
Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves, emprentes, etc) que impedeixin cargolar els elements. Els fils de la rosca no han de tenir defectes de material ni empremtes d'eines.
El vis ha d'anar protegit contra la corrosié. Cementacié del vis: > 0,1 mm
Els diametres del tac i vis han de ser compatibles. ACABAT CADMIAT:
El perfil de la femella ha de ser segons el seu diametre (UNE 17-008). El seu recobriment ha de ser 1llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni imperfeccions superficials.
Cementacidé del vis: > 0,1 mm ACABAT GALVANITZAT:
VOLANDERES : El seu recobriment ha de ser 1llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni imperfeccions superficials.
Diametre interior de la volandera: Proteccié de galvanitzat: >= 275 g/m2
— Diametre del cargol 10 mm: 11 mm Puresa del zinc, en pes: >= 98,5%
— Diametre del cargol 11 mm: 13 mm 2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE
2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE Subministrament: Empaquetats.
Subministrament: S'ha de subministrar conjuntament amb totes les peces necessaries per a la seva correcta col-locacié en capses, on han de figurar: Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.
— Identificacié del fabricant 3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT
— Diametres Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
- Llargaries Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra
— Unitats 4.— NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
- Instruccions d'us No hi ha normativa de compliment obligatori.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra
4.— NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO MATERIALS BASICS

BOB ACER I METALL EN PERFILS O BARRES

BOB7- ACER EN BARRES CORRUGADES

BO MATERIALS BASICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA FERRETERIA

BOB7-106P,B0OB7-106Q.
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1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Acer per a armadures passives d'elements de formigd:

S'han considerat els elements segilients:

- Barres corrugades

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els
materials siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres
de la Unié Europea o de l'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldgica europea, regulada en el Reglament (CE) n° 66/2010
o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

Els productes d'acer per a armadures passives no han de tenir defectes superficials ni fissures.

L'armadura ha de ser neta, sense taques de greix, d'oli, de pintura, de pols o de qualsevol altre matéria perjudicial.

Els filferros llisos només es poden utilitzar com elements de connexié d'armadures basiques electrosoldades en gelosia.

Les barres corrugades han de tenir al menys dues files de corrugues transversals, uniformement distribuides al llarg de tota la llargaria. Dins
de cada fila, les corrugues han d'estar uniformement espaiades.

Les caracteristiques segilients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:

— Diametre nominal: s'ha d'ajustar als valors especificats a la taula 6 de la UNE-EN 10080. - Diametres nominals <= 10,00 mm: Variacidé en
intervals de mig mm — Diametres nominals > 10,00 mm: Variacidé en unitats senceres de mm

— Dimensions i geometria de les corrugues: Ha de complir l'especificat en l'apartat 7.4.2 de la UNE-EN 10080.

— Massa per metre: El valor nominal ha de ser l'especificat en la taula 6 de la UNE-EN 10080, en relacid amb el diametre nominal i 1'area nominal
de la seccidé transversal

- Seccid equivalent: >= 95,5% Seccid nominal

- Aptitud al doblegat: - Assaig doblegat amb angle >= 180° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s'ha d'apreciar trencaments o fissures
— Assalg doblegat -desdoblegat amb angle >= 90° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s'ha d'apreciar trencaments o fissures

Tensié d'adheréncia (assaig de la biga UNE-EN 10080) :

- Tensié d'adheréncia: - D < 8 mm: >= 6,88 N/mm2 - 8 mm <= D <= 32 mm: >= (7,84-0,12 D) N/mm2 - D > 32 mm: >= 4,00 N/mm2

- Tensidé de ultima d'adheréncia: - D< 8 mm: >= 11,22 N/mm2 - 8 mm <= D <= 32 mm: >= (12,74-0,19 D) N/mm2 - D > 32 mm: >= 6,66
N/mm2

— Composicidé quimica (% en massa):

| [ | Ceq | S | P | Cu | N

i | %max.| smax. | %max. | %max. | %max. | %max. |

| | | | | | | |

i i i | | i i i

iColada i 0,22 } 0,050 } 0,050 }{ 0,050 | 0,800 | 0,012 |

\Producte | 0,24 | 0,052 | 0,055 } 0,055 | 0,850 | 0,014 |

Ceq = Carboni equivalent

Es pot superar el valor maxim per al Carboni en un 0,03% en massa, si el valor del Carboni equivalent disminueix en un 0,02% en massa.

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.

BARRES I ROTLLES D'ACER CORRUGAT SOLDABLE:

El producte s'ha de designar segons l'especificat en l'apartat 5.1 de la UNE-EN 10080:

— Descripcié de la forma

- Referéncia a la norma EN

— Dimensions nominals

— Classe técnica

Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:

— Caracteristiques geometriques del corrugat de les barres han de complir les especificacions de l'apartat 7.4.2 de la norma UNE-EN 10080.

- Caracteristiques mecaniques de les barres: — Acer soldable (S) - Allargament total sota carrega maxima: - Acer
subministrat en barres: >= 5,0% — Acer subministrat en rotlles: >= 7,5% — Acer soldable amb caracteristiques especials de
ductilitat (SD): — Allargament total sota carrega maxima:

— Acer subministrat en barres: >=7,5% - Acer
subministrat en rotlles: >=10,0% — Resisteéencia a fatiga: Ha de complir l'especificat a la taula 34.2.d del CODI ESTRUCTURAL -
Deformacié alternativa: Ha de complir l'especificat a la taula 34.2.e del CODI ESTRUCTURAL

|Designacié| Lim.elastic | Carrega |Allargament | Relacid

| | fy lunitaria | al | fs/fy !
| | |trencament | trencament |

! ! N/mm2 £ (N/mm2) | ! |
| | | | |

| | | | i

I\ B 400 s | >= 400 I >= 440 1o>= 14% 1 >= 1,08 |
i B 500 s | >= 500 | >= 550 Io>= 12% | >= 1,08 |
{ B 400 sD | >= 400 I >= 480 I >= 20% P >= 1,20 |
| | | | i <=1,35 1
{ B 500 sD | >= 500 \ >= 575 I >= 16% \ >= 1,15

| | | | i <=1,35 1
— Diametre nominal: S'han d'ajustar a la serie segilient (mm): 6 8 10 12 14 16 20 25 32 i 40 mm

— S'ha d'evitar utilitzar barres de diametre <= 6 mm, en el cas d'armadura muntada o elaborada amb soldadura.

Tolerancies:

- Massa: - Diametre nominal > 8,0 mm: + 4,5% massa nominal — Diametre nominal <= 8,0 mm: + 6% massa nominal

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Emmagatzematge: en llocs en els que restin protegits de la pluja, l'humitat del terra i 1l'eventual agressivitat de 1l'ambient.
Es classificaran segons el tipus, qualitat, diametre i procedéncia.

Abans de la seva utilitzacid i en especial despres de periodes llargs d'emmagatzematge en obra, s'ha d'inspeccionar la superficie per tal de comprovar
que no hi hagi alteracions superficials.

Pérdua de pes després de l'eliminacié d'oxid superficial amb raspall de filferros: < 1%

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

UNE-EN 10080:2006 Acero para el armado del hormigén. Acero soldable para armaduras de hormigén armado. Generalidades.

BO MATERIALS BASICS
BOB ACERIMETALL EN PERFILS O BARRES
BOB7- ACER EN BARRES CORRUGADES

BOB7-106P - Acer en barres corrugades B400S de limit elastic >= 400 N/mm2

CONSTRUCCIO DEL CENTRE EXPERIENCIAL CAL-LIPOLIS

BO MATERIALS BASICS
BOB ACERIMETALL EN PERFILS O BARRES

BOB8- MALLA ELECTROSOLDADA DE BARRES CORRUGADES D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B0B8-107V,B0B8-108D.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Acer per a armadures passives d'elements de formigd:

S'han considerat els elements seglients:

— Malla electrosoldada

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els
materials siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres
de la Unidé Europea o de l'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldgica europea, regulada en el Reglament (CE) n° 66/2010
o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

Els productes d'acer per a armadures passives no han de tenir defectes superficials ni fissures.

L'armadura ha de ser neta, sense taques de greix, d'oli, de pintura, de pols o de qualsevol altre matéria perjudicial.

Els filferros llisos només es poden utilitzar com elements de connexié d'armadures basiques electrosoldades en gelosia.

Les barres corrugades han de tenir al menys dues files de corrugues transversals, uniformement distribuides al llarg de tota la llargaria. Dins
de cada fila, les corrugues han d'estar uniformement espaiades.

Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:

— Diametre nominal: s'ha d'ajustar als valors especificats a la taula 6 de la UNE-EN 10080. — Diametres nominals <= 10,00 mm: Variacié en
intervals de mig mm — Diametres nominals > 10,00 mm: Variacidé en unitats senceres de mm
— Dimensions i geometria de les corrugues: Ha de complir l'especificat en l'apartat 7.4.2 de la UNE-EN 10080.

— Massa per metre: El valor nominal ha de ser l'especificat en la taula 6 de la UNE-EN 10080, en relacié amb el diametre nominal i 1l'area nominal
de la seccidé transversal

- Seccié equivalent: >= 95,5% Seccid nominal

— Aptitud al doblegat: — Assaig doblegat amb angle >= 180° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s'ha d'apreciar trencaments o fissures
- Assaig doblegat -desdoblegat amb angle >= 90° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s'ha d'apreciar trencaments o fissures

Tensié d'adherencia (assaig de la biga UNE-EN 10080) :

- Tensié d'adheréncia: - D < 8 mm: >= 6,88 N/mm2 - 8 mm <= D <= 32 mm: >= (7,84-0,12 D) N/mm2 - D > 32 mm: >= 4,00 N/mm2
- Tensidé de ultima d'adheréncia: - D < 8 mm: >= 11,22 N/mm2 - 8 mm <= D <= 32 mm: >= (12,74-0,19 D) N/mm2 - D > 32 mm: >= 6,66
N/mm2

- Composicié quimica (% en massa):

1 i C I Ceq | S ! P ! Cu | N |
H | $max.| %max. | %max. | %max. | %max. | %max. |
| | I | | | | |
i i | | | | | |
iColada 0,22 } 0,050 } 0,050 } 0,050 | 0,800 | 0,012 |
\Producte | 0,24 | 0,052 | 0,055 | 0,055 | 0,850 | 0,014 |

Ceq = Carboni equivalent

Es pot superar el valor maxim per al Carboni en un 0,03% en massa, si el valor del Carboni equivalent disminueix en un 0,02% en massa.

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.

FILFERROS CORRUGATS I FILFERROS LLISOS:

Filferros corrugats son els que compleixen els requisits establerts per la UNE-EN 10080 per a la fabricacidé de malles electrosoldades o armadures
basiques electrosoldades en gelosia.

Filferros llisos son els que compleixen els requisits establerts per la UNE-EN 10080 per a la fabricacié d'elements de connexid en armadures basiques
electrosoldades en gelosia.

Els diametres nominals dels filferros corrugats s'han d'ajustar a la série (mm):

5-5,5-6-6,5-7-7,5-8-8,5-9-9,5-10-10,5-11-11,5-12-14 mm

Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:

— Caracteristiques mecaniques: - B 500 T - Limit elastic fy: >= 500 N/mm2
N/mm2 - Allargament al trencament: >= 8% - Relacié f/fy: >= 1,03
Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.
MALLA ELECTROSOLDADA:

Armadura formada per la disposicid de barres corrugades o filferros corrugats, longitudinals i transversals, de diametre nominal igual o diferent,
que es creuen entre si perpendicularment i que els seus punts de contacte queden units mitjang¢ant soldadura eléctrica, realitzada en una instal-lacié
industrial aliena a 1l'obra.

La composicié de la malla pot ser barres corrugades o filferros corrugats, perd no la barreja d'ambdds.

Els components d'un panell poden ser elements simples o aparellats.

El producte s'ha de designar segons l'especificat en l'apartat 5.2 de la UNE-EN 10080:

— Descripcié de la forma

- Referéncia a la norma EN

- Dimensions nominals: Dimensions dels components, dimensions del panell, separacié entre elements i sobrellargs

- Classes técniques dels acers

Els components de la malla han de complir les especificacions que els hi son aplicables segons siguin barres o filferros.

Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:

- Carrega unitaria de trencament fs: >= 550

- Carrega de desenganxament de les unions soldades (Fs): 0,25 fy x An

- (An = Seccid transversal nominal del més gran dels elements de la unié en malles simples o d'un dels elements aparellats, en malles dobles)
- Diametres relatius dels elements: - Malles simples: dmin <= 0,6 dmax

(dmin: diametre nominal de l'armadura transversal, dmax: diametre nominal de l'armadura més gruixuda) - Malles elements aparellats: 0,7 ds

<= dt <= 1,25 ds
(ds: diametre nominal de les armadures simples; dt: diametre nominal de les armadures aparellades

- Separacié entre armadures longitudinals i transversals: <= 50 mm

- Sobrellargs (prolongacié de les barres transversals més enlla de l1'ultima barra longitudinal): 25 mm
Tolerancies:

- Llargaria i amplaria: + 25 mm o * 0,5% (la més gran)

- Separacié entre armadures: + 15 mm o * 7,5% (la més gran)

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Emmagatzematge: en llocs en els que restin protegits de la pluja, l'humitat del terra i 1l'eventual agressivitat de 1l'ambient.

Es classificaran segons el tipus, qualitat, diametre i procedéncia.

Abans de la seva utilitzacié i en especial despres de periodes llargs d'emmagatzematge en obra, s'ha d'inspeccionar la superficie per tal de comprovar
que no hi hagi alteracions superficials.

Perdua de pes despreés de l'eliminacié d'oxid superficial amb raspall de filferros: < 1%

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.
UNE-EN 10080:2006 Acero para el armado del hormigén. Acero soldable para armaduras de hormigén armado. Generalidades.

BO MATERIALS BASICS
BOC PLAQUES, PLANXES | TAULERS
BOCC PLAQUES I PLANXES DE GUIX

BOCCO- PLACA DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0OCC0-210U,B0CC0-210Q,B0CC0-210R,B0OCC0-210S.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Plaques de guix amb l'acabat de la cara vista amb cartdé. Eventualment amb altres plaques o lamines adherides a la cara interior, o formen un enva
de dues cares vistes, amb l'interior reblert amb una reticula de cartéd.

— Plaques de guix laminat: - Plaques de guix laminat tipus A — Plaques de guix laminat tipus H (plaques amb capacitat d'absorcidé d'aigua
reduida) — Plaques de guix laminat tipus E (plaques per a exteriors) — Plaques de guix laminat tipus F (plaques amb la cohesié de 1l'anima
millorada a altes temperatures) — Plaques de guix laminat tipus P (plaques base de guix) - Plaques de guix laminat tipus D (plaques amb
densitat controlada) - Plaques de guix laminat tipus R (plaques amb resisténcia millorada) — Plaques de guix laminat tipus I (plaques
amb duresa superficial millorada)

— Transformats de placa de guix laminat amb aillament térmic o acustic: - Transformats classe 1 - Transformats classe 2

- Transformats de placa de guix laminat procedents de processos secundaris: - Transformats laminars - Transformats especials (placa
perforada)

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar homologat d'acord amb el RD 1312/1986 o disposar d'una certificacié de conformitat a normes segons l'ordre 14/01/1991.

Els angles i les arestes vistes han de ser rectes.

La superficie ha de ser plana, sense defectes com ara cops, bonys, taques, etc.

PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

Resistencia a flexid (expressada com a carrega de trencament a flexid):

- Plaques tipus A, D, E, F, H, I: — Gruix nominal 9,5 mm: — Carrega de trencament a flexid en sentit transversal: 160 N

Carrega de trencament a flexidé en sentit longitudinal: 400N — Gruix nominal 12,5 mm: - Carrega de trencament a flexid en sentit
transversal: 210 N — Carrega de trencament a flexid en sentit longitudinal: 550 N — Gruix nominal 15,0 mm: - Carrega de
trencament a flexid en sentit transversal: 250 N — Carrega de trencament a flexid en sentit longitudinal: 650 N — Altres gruixos
(essent t el gruix en mm) - Carrega de trencament a flexid en sentit transversal: 16,8 x t (N) — Carrega de trencament a flexid
en sentit longitudinal: 43 x t (N)

— Plaques tipus R o combinades amb una placa tipus R: — Gruix nominal 12,5 mm: — Carrega de trencament a flexid en sentit transversal:
300 N — Carrega de trencament a flexid en sentit longitudinal: 725 N — Gruix nominal 15,0 mm: — Carrega de trencament a
flexid en sentit transversal: 360 N - Carrega de trencament a flexid en sentit longitudinal: 870 N — Altres gruixos (essent t el
gruix en mm) — Carrega de trencament a flexidé en sentit transversal: 24 x t (N) — Carrega de trencament a flexid en sentit
longitudinal: 58 x t (N)

- Plaques tipus P: - Gruix nominal 9,5 mm: - Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 125 N - Carrega de
trencament a flexid en sentit longitudinal: 180 N — Gruix nominal 15,0 mm: — Carrega de trencament a flexid en sentit transversal:
165 N - Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 235 N

Les caracteristiques segilients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:

Caracteristiques essencials per a plaques destinades a rigiditzar estructures de fusta per a murs exteriors i estructures de fusta per a teulades
apuntalades:

— Resistencia a l'esforg¢ tallant (UNE-EN 520

Caracteristiques essencials per a plaques en situacions d'exposicié al foc:

- Classe Al a F (UNE-EN 520 o UNE-EN 13501-1)

Caracteristiques essencials per a plaques per a control de la difusié de la humitat:

- Per a totes les plaques excepte les tipus E (UNE-EN 12524)

- Per a plaques tipus E: =< 25 segons UNE-EN ISO 12572

Resisténcia a flexidé (UNE-EN 520)

Resisténcia térmica (UNE-EN 520)

Altres caracteristiques essencials que depenen de les condicions finals d'us:

- Resistencia a 1l'impacte

— Aillament davant del soroll aeri

— Absorcid aclstica

Tolerancies:

- Amplaria: - Plaques tipus P: + 0 mm; - 8 mm - Plaques tipus A, H, D, E, F, I, R, o combinades: + 0 mm; - 6 mm

- Llargaria: — Plaques tipus P: + 0 mm; - 6 mm - Plaques tipus A, H, D, E, F, I, R, o combinades: + 0 mm; - 5 mm

- Gruix: - Plaques tipus P: + 0,6 mm - Plaques tipus A, H, D, E, F, I, R, o combinades: — Gruix nominal <18 mm: + 0,6 mm -

Gruix nominal >= 18 mm: + 0,4 x t (t=gruix en mm; tolerancia en mm arrodonida a 0,1 mm)
— Rectitud d'arestes: < 2,5 mm/m d'amplaria (segons procediment de la norma UNE-EN 520)

- Cantells i perfils finals (només per al cantell afinat i el cantell semirodd afinat) — Fondaria de l'afinat del cantell: entre 0,6 1 2,5
mm - Amplaria de l'afinat del cantell: entre 40 mm i 80 mm

- Capacitat d'absorcié d'aigua de les plaques tipus H1, H2 i H3: - Capacitat d'absorcié d'aigua superficial: =< 180 g/m2 - Capacitat
d'absorcié d'aigua total: - Plaques tipus Hl: =< 5% — Plaques tipus H2: =< 10% - Plaques tipus H3: =< 25%

TRANSFORMATS DE PLACA DE GUIX LAMINAT AMB AILLAMENT TERMIC-ACUSTIC:
Tant la placa com l'aillament han de complir les respectives normes:
Placa de guix laminat: Ha de complir la norma EN 520
— Aillament d'escuma de poliestiré expandit (EPS): Ha de complir la norma EN 13163
— Alllament de poliestireé extruit (XPS): Ha de complir la norma EN 13164
— Aillament de poliureta rigid (poliisocianat, poliisocianurat) (PUR i PIR): Ha de complir la norma EN 13165
— AIllament d'escumes fendliques (PF): Ha de complir la norma EN 13166
— Aillament de llana mineral: Ha de complir la norma EN 13162
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:
Resisténcia a la flexid:
— Carrega minima de trencament en sentit transversal: 160 N

— Carrega minima de trencament en sentit longitudinal: 400 N
Resisténcia térmica del transformat:
- La resisténcia térmica s'obtindra sumant les resisténcies térmiques de tots els components i s'expressara amb m2 - K / W

Reaccidé al foc: Ha de complir UNE-EN 13950

Resisténcia al foc: Ha de complir UNE-EN 13950

Altres caracteristiques essencials que depenen de les condicions finals d'us:
- Resisteéencia al impacte

— Aillament davant del soroll aeri

— Absorcid aclstica

Escairat:
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- En sentit transversal: -5 mm a + 5 mm
— En sentit longitudinal: -5 mm a + 8 mm
Planor (del transformat): =< 5 mm

Adheréncia/cohesié del material aillant:
- Transformats de classe 1: > 0,017 MPa
— Transformats de classe 2: > 0,003 MPa

Tolerancies:

- Amplaria: + 0 mm; - 4 mm

- Llargaria: + 0 mm; - 5 mm

— Gruix (del transformat) : + 3 mm

TRANSFORMATS DE PLACA DE GUIX LAMINAT PROCEDENTS DE PROCESOS SECUNDARIS:
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:
— Resisténcia a la flexidé (UNE-EN 520
— Estabilitat dels elements per a sostres (UNE-EN 14190): Ha de complir
- Resisténcia a l'esforg¢ tallant (UNE-EN 520)
— Reaccié al foc (UNE-EN 14190)
— Resisténcia al foc (UNE-EN 14190)
- Permeabilitat al vapor d'aigua (UNE-EN 14190)
— Resisténcia térmica (UNE-EN 14190
- Proteccié davant rajos X: - Grau de proteccidé (IEC 6133-1) — Quant 1'Gs del transformat sigui proteccidé davant rajos X mitjangant
incorporacié de lamina de plom ha de declarar-se el gruix en mm d'aquesta lamina.
Altres caracteristiques essencials que depenen de les condicions finals d'us:
- Resistencia al impacte (UNE-EN ISO 140-6, UNE-EN ISO 140-7)
- Aillament davant del soroll aeri (UNE-EN ISO 140-3, UNE-EN ISO 717-1
— Absorcidé actustica (UNE-EN ISO 354)
Tolerancies:
- E1 fabricant declarara les tolerancies i quan sigui necessari el tipus de vora.
2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE
Subministrament: Aparellades, amb les vores precintades, embalades en paquets paletitzats.
Emmagatzematge: En posicid horitzontal, elevats del terra sobre travessers separats no més de 40 cm i en llocs protegits de cops i de la intemperie.
3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT
Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra
4.— NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
UNE-EN 520:2005 Placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.
UNE-EN 520:2005 ERRATUM:2006 Placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacid segiient, que acredita el marcatge CE,
segons el sistema d'avaluacidé de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a usos subjectes a
reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica: Altres, - Productes per a qualsevol Us excepte els usos subjectes a
reglamentacions sobre reaccié al foc i 1'Us de rigiditzacidé d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a estructures de fusta
per a sostres, - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccié al foc. Productes
que compleixen la Decisié de la Comissié 2003/43/CE modificada, - Productes per a rigiditzacidé d'estructures de fusta per a murs amb carrega de
vent o per a estructures de fusta per a sostres de Prestacio o Caracteristica: Altres, - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre
reaccid al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccidé al foc. Productes que compleixen la Decisié de la Comissié 2003/43/CE modificada, - Productes
per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc: — Sistema 4: Declaracié de Prestacions - Productes per a rigiditzacid
d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a estructures de fusta per a sostres de Prestacio o Caracteristica: Resisteéncia a
l'esforg tallant, — Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccié al foc, - Productes
per a rigiditzacidé d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a estructures de fusta per a sostres de Prestacio o Caracteristica:
Resisténcia a tallant: — Sistema 3: Declaracié de Prestacions
Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat del marcatge CE
s'ha d'acompanyar de la segiient informacid:
- Nom, logotip o adrega declarada del fabricant
— Les dues ultimes xifres de l'any de la impressié del marcatge
- Referéncia a la norma europea corresponent: - Per a les plaques de guix laminat: la norma EN 520 — Per als transformats de plaques
de guix laminat: la norma EN 13950
— Descripcidé del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst
— Informacié sobre les caracteristiques essencials pertinents indicades a la taula ZA.l de la norma UNE-EN 520 o UNE-EN 13950 o UNE-EN 14190 per
a les plaques de guix laminat o per als transformats de plaques de guix laminat
Les plaques de guix laminat han de designar-se de la segilient manera:
- L'expressié: "Placa de yeso laminada"
- La lletra o combinacié de lletres que designa el tipus de placa
- Referéncia a la norma europea EN 520
- Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix)

El tipus de cantell longitudinal
Les plaques han d'anar marcades de manera clara e indeleble, ja sigui sobre la propia placa, a l'etiqueta que l'acompanya, a l'embalatge o bé
a la documentacié comercial que acompanya l'enviament, amb la seglient informacié com a minim:
- Nom, marca comercial o d'altres mitjans d'identificacié del fabricant de la placa
— Data de fabricacié
- Identificacié de la placa segons el sistema de designacié definit en la norma

El simbol normalitzat del marcatge CE
Els transformats de plaques de guix laminat han de designar-se de la seglient manera:
- L'expressid: "Transformado de placa de yeso laminado"
- Referéncia a la norma europea EN 13950
- Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix) i escairat ,si s'utilitza
- El tipus de placa de guix laminat, tipus de vora i gruix nominal de la placa en mm d'acord amb EN-520
Els transformats de plaques de guix laminat procedents de procesos secundaris han de designar-se de la seglient manera:
- Expressié que identifiqui el producte
- Referéncia a la norma europea EN 14190
— Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix)
OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sén els seglients:
Inspeccié visual del material a la seva recepcid, en referéncia a l'aspecte i caracteristiques geométriques.
El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control
ha de complir 1l'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat
per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge
CE quan sigui pertinent.
Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne
la documentacidé corresponent.
Control de recepcidé mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.
es podra prescindir dels assaigs de control de recepcidé de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en
aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de
recepcidé si ho creu convenient.
— Abans de comengar l'obra, si varia el subministrament, i per cada 1000 m2 de plaques que arribin a l'obra es demanaran al contractista els
certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs seglients, realitzats
per un laboratori acreditat: — Densitat — Pes per m2 — Conductivitat térmica — Resisténcia teérmica (plaques sense fibra de vidre
ni lamina d'alumini) — Resisténcia al foc (plaques amb fibra de vidre) — Resisténcia al vapor d'aigua (plaques amb lamina d'alumini) -
Caracteristiques geometriques
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material
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rebut, a carrec del contractista.

OPERACIONS DE CONTROL EN APLACATS:

— Control de caracteristiques geométriques: - Gruix - Diferéncia de llargaria entre les arestes - Angles - Rectitud d'arestes
— Planor

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN TANCAMENTS I DIVISORIES:

Si en els terminis establerts al comengar 1'obra no es fa l'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una série completa
d'assaigs a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir
l'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble numero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre
totes les peces resultin satisfactoris.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN APLACATS:

Si en els terminis establerts al comengar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, es realitzara una série completa
d'assaigs sobre el material rebut a carrec del Contractista.

En general, els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades.

En cas d'incompliment en un assaig, es repetira, a carrec del contractista, sobre el doble numero de mostres del mateix lot, acceptant-ne aquest,
quan els resultats obtinguts siguin conformes a les especificacions exigides.

BO MATERIALS BASICS
BOD MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS
BOD2 TAULONS

BOD21- TAULO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B0D21-070Y.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Taulé de fusta que prové de troncs sans de fibres rectes, uniformes, apretades i paral-leles.
CARACTERfSTIQUES GENERALS:

Les cares han de ser planes, escairades i han de tenir les arestes vives.

Els extrems han d'estar acabats mitjancant tall de serra, a escaire.

Ha de conservar les seves caracteristiques per al nombre d'usos previstos.

No ha de tenir signes de putrefaccié, corcs, fongs, nusos morts, estelles, semes ni descoloracions.
Es poden admetre esquerdes superficials produldes per la dessecacié que no afectin les caracteristiques de la fusta.
Pes especific aparent (UNE 56-531) (P): ): 4 <= P <= 6 kN/m3

Contingut d'humitat (UNE 56-529): <= 15%

Higroscopicitat (UNE 56-532): Normal

Coeficient de contraccidé volumétrica (UNE 56533) (C): 0,35% <= C <= 0,55%

Coeficient d'elasticitat:

- Fusta de pi: Aprox. 15000 N/mm2

- Fusta d'avet: Aprox. 14000 N/mm2

Duresa (UNE 56-534): <= 4

Resisténcia a la compressié (UNE 56-535):

- En la direccié paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direccié perpendicular a les fibres: >= 10 N/mm2

Resisténcia a la traccié (UNE 56-538):

- En la direccié paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direccid perpendicular a les fibres: >= 2,5 N/mm2
Resisténcia a la flexié (UNE 56-537): >= 30 N/mm2
Resisténcia a l'esforg tallant: >= 5 N/mm2

Resisténcia al clivellament (UNE 56-539): >= 1,5 N/mm2
Tolerancies:

- Llargaria nominal: + 50 mm, - 25 mm

— Amplaria nominal: £ 2 mm

| Classe | Gruix nominal (mm) |
| | |
i i i
i I < 50 ! 50 a 75 | > 175 !
| | i
i i Tolerancia (mm) |
| |
i i
i T1 i +3 ! 4 | +6,-3 i
! T2 | +2 ! +3 i +5,-2 |
i T3 i +1,5 | +1,5 | +1,5 i
- Fletxa: +* 5 mm/m

- Torsid: =+ 2°

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe amb el terra.
3.—- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO MATERIALS BASICS
BOD MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS
BOD3 LLATES

BOD31- LLATA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOD31-07P4.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Llata de fusta que prové de troncs sans de fibres rectes, uniformes, compactes i paral-leles.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les cares han de ser planes, escairades i han de tenir les arestes vives.

Els extrems han d'estar acabats mitjancant tall de serra, a escaire.

Ha de conservar les seves caracteristiques per al nombre d'usos previstos.

No ha de tenir signes de putrefaccié, corcs, fongs, nusos morts, estelles, semes ni descoloracions.
Es poden admetre esquerdes superficials produldes per la dessecacidé que no afectin les caracteristiques de la fusta.
Pes especific aparent (UNE 56-531) (P): ): 4 <= P <= 6 kN/m3

Contingut d'humitat (UNE 56-529): <= 15%

Higroscopicitat (UNE 56-532): Normal

Coeficient de contraccidé volumétrica (UNE 56533) (C): 0,35% <= C <= 0,55%

Coeficient d'elasticitat:

- Fusta de pi: Aprox. 15000 N/mm2

— Fusta d'avet: Aprox. 14000 N/mm2

Duresa (UNE 56-534): <= 4

Resisténcia a la compressié (UNE 56-535):

- En la direccié paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direccié perpendicular a les fibres: >= 10 N/mm2

Resisténcia a la traccié (UNE 56-538):

— En la direccié paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direccié perpendicular a les fibres: >= 2,5 N/mm2

Resisténcia a la flexié (UNE 56-537): >= 30 N/mm2

Resisténcia a l'esforg tallant: >= 5 N/mm2

Resisténcia al clivellament (UNE 56-539): >= 1,5 N/mm2

Tolerancies:

- Llargaria nominal: + 50 mm, - 25 mm

- Amplaria nominal: £ 2 mm

| Classe | Gruix nominal (mm) H
| ' |
i i i
| I < 50 ! 50 a 75 | > 175 |
i i 1
H H Tolerancia (mm) H
' '
i i
| Tl | +3 ! +4 I +6,-3 |
| T2 | +2 ! +3 I +5,-2 |
| T3 | +1,5 | +1,5 | #1,5 |
+ -——+
- Fletxa: + 5 mm/m

- Torsidé: =+ 2°

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs 1 ventilats, sense contacte directe amb el terra.
3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

4.— NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO MATERIALS BASICS
BOD MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS
BOD6 PUNTALS

B0OD62- PUNTAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B0D62-07PF,B0D62-07PL,B0D62-07PK.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Peces cilindriques estretes i llargues per a apuntalaments.

S'han considerat els tipus seglients:

- Puntal rodé de fusta

— Puntal metal-lic telescopic

PUNTAL DE FUSTA:

Puntal de fusta que prové de troncs sans de fibres rectes, uniformes, compactes i paral-leles.
Els extrems han d'estar acabats mitjangcant tall de serra, a escaire.

No ha de tenir signes de putrefaccié, corcs, fongs, nusos morts, estelles, semes ni descoloracions.
Es poden admetre esquerdes superficials produldes per la dessecacidé que no afectin les caracteristiques de la fusta.
No ha de tenir d'altres desperfectes que els ocasionats pel nombre maxim d'usos.

Pes especific aparent (UNE 56-531) (P): ): 4 <= P <= 6 kN/m3

Contingut d'humitat (UNE 56-529): <= 15%

Higroscopicitat (UNE 56-532): Normal

Coeficient de contraccidé volumétrica (UNE 56533) (C): 0,35% <= C <= 0,55%

Coeficient d'elasticitat:

- Fusta de pi: Aprox. 15000 N/mm2

- Fusta d'avet: Aprox. 14000 N/mm2

Duresa (UNE 56-534): <= 4

Resisténcia a la compressié (UNE 56-535):

- En la direccié paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direccid perpendicular a les fibres: >= 10 N/mm2

Resisténcia a la traccié (UNE 56-538):

- En la direccié paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direccié perpendicular a les fibres: >= 2,5 N/mm2

Resisténcia a la flexié (UNE 56-537): >= 30 N/mm2

Resisténcia a l'esforg¢ tallant: >= 5 N/mm2
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Resisténcia al clivellament (UNE 56-539): >= 1,5 N/mm2
Tolerancies:

— Diametre: * 2 mm

- Llargaria nominal: + 50 mm, - 25 mm

- Fletxa: + 5 mm/m

PUNTAL METAL-LIC:

Puntal metal-lic amb mecanisme de regulacié i fixacid de la seva algaria.

La base i el cap del puntal cal que estiguin fets de platina plana i amb forats per a poder-lo clavar si cal.
Ha de conservar les seves caracteristiques per al nombre d'usos previstos.

Resisténcia minima a la compressié segons l'algaria de muntatge:

1 | Llargaria del puntal

|Algaria muntatge!

| i 3m | 3,5m | 4m | 4,5m | 5 m |
i | | i i ! |
! 2 m 1 1,8T ! 1,8 T | 2,5T | - | - !
i 2,5 m 11,4T 4 1,4T | 2,0T | - ! - |
| 3m t 1T ! 1T | 1,6 7T | - ] - !
! 3,5 m ! - 1 0,9T | 1,4 T | 1,43 T ! 1,43 T |
| 4,0 m | - | - f1,1T 4 1,2 T | 1,2 T

i 4,5 m i - | - | - i\ 0,87 T 1} 0,87 T |
i 5m ! - | - 1 - ! - i 0,69 T |

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe amb el terra.
3.— UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO MATERIALS BASICS
BOD MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS
BOD7 TAULERS

BOD70- TAULER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOD70-0CEP,BOD70-0CF1.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Taulers encofrats.

S'han considerat els tipus seglients:

- Tauler de fusta

— Tauler aglomerat de fusta

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les cares han de ser planes, escairades i han de tenir les arestes vives.
Els extrems han d'estar acabats mitjancant tall de serra, a escaire.

Ha de conservar les seves caracteristiques per al nombre d'usos previstos.

Tolerancies:

- Llargaria nominal: + 50 mm, - 25 mm
— Amplaria nominal: + 2 mm

- Gruix: + 0,3 mm

- Rectitud d'arestes: + 2 mm/m

— Angles: = 1°

TAULERS DE FUSTA:

Tauler de fusta que prové de troncs sans de fibres rectes, uniformes, apretades i paral-leles.

No ha de tenir signes de putrefaccié, corcs, fongs, nusos morts, estelles, semes ni descoloracions.

Es poden admetre esquerdes superficials produides per la dessecacidé que no afectin les caracteristiques de la fusta.

Pes especific aparent (UNE 56-531) (P): ): 4 <= P <= 6 kN/m3

Contingut d'humitat (UNE 56-529): <= 15%

Higroscopicitat (UNE 56-532): Normal

Coeficient de contraccidé volumétrica (UNE 56533) (C): 0,35% <= C <= 0,55%

Coeficient d'elasticitat:

— Fusta de pi: Aprox. 15000 N/mm2

— Fusta d'avet: Aprox. 14000 N/mm2

Duresa (UNE 56-534): <= 4

Resisténcia a la compressié (UNE 56-535):

- En la direccié paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

— En la direccid perpendicular a les fibres: >= 10 N/mm2
Resisténcia a la traccié (UNE 56-538):

— En la direccid paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

— En la direccié perpendicular a les fibres: >= 2,5 N/mm2

Resisténcia a la flexidé (UNE 56-537): >= 30 N/mm2
Resisténcia a l'esforg tallant: >= 5 N/mm2
Resisténcia al clivellament (UNE 56-539): >= 1,5 N/mm2

TAULERS D'AGLOMERAT DE FUSTA:

Tauler de fibres lignocel-luldsiques aglomerades en sec per mitja de resines sintétiques i premsat en calent.
Ha d'estar fregat amb paper de vidre per ambdues cares.

No ha de tenir defectes superficials.

Pes especific: >= 6,5 kN/m3

Modul d'elasticitat:

- Minim: 2100 N/mm2

- Mitja: 2500 N/mm2

Humitat del tauler (UNE 56710): >= 7%, <= 10%
Inflament en:
- Gruix: <= 3%

- Llargaria: <= 0,3%

— Absorcidé d'aigua: <= 6
Resisténcia a la traccidé perpendicular a les cares: >= 0,6 N/mm2
Resisteéncia a l'arrencada de cargols:

o
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- A la cara: >= 1,40 kN
- Al cantell: >= 1,15 kN

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe amb el terra.
3.—- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.— NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO MATERIALS BASICS

BOD MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS

BOD8 PLAFONS

BOD80- PLAFO METAL.LIC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOD80-0CNV,BOD80-0CNT.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS
Plafé d'acer per a encofrat de formigons, amb una cara llisa i l'altra amb rigiditzadors per a evitar deformacions.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de disposar de mecanismes
La superficie ha de ser llisa
que els ocasionats pels usos
El seu disseny ha de fer que

per a travar els plafons entre ells.

i ha de tenir el gruix, els rigiditzadors i els elements de connexid que calguin. No ha de tenir altres desperfectes
previstos.

el procés de formigonament i vibratge no alteri la seva planor ni la seva posicié.

La connexié entre peces ha de ser suficientment estanca per no permetre la pérdua apreciable de pasta pels junts.

Tolerancies:

— Planor: = 3 mm/m, <= 5 mm/m

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Emmagatzematge: En lloc sec, protegit de la intempérie i sense contacte directe amb el terra, de manera que no s'alterin les seves condicions.
3.— UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO MATERIALS BASICS

BOD MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS

BODB ELEMENTS PER A ENCOFRATS INDUSTRIALITZATS DE MURS | PILARS

BODB1- CONTRAFORT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BODB1-FG5J.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt de peces metal-liques per a formar un contrafort que suporti l'encofrat d'un mur de formigé.
Ha d'estar composat de les peces seglients:

- Pal o pals acoblables, de l'algaria a encofrar

- Tornapuntes, minim un per pal

- Peces d'esquadra o tirants,

per a unir la base del pal amb els tornapuntes

— Acobladors o peces d'unié dels pals
Piquetes, una per a la base del pal i una altra per a la base de cada tornapuntes

CARACTERfSTIQUES GENERALS:

Els pals han de tenir les cares i les arestes rectes, sense cops ni deformacions deguts a utilitzacions anteriors.

A dos costats oposats han de

portar unes peces en esquadra, ranurades, per a travar els taulers de l'encofrat.

A la cara exterior ha de tenir els mecanismes de subjeccidé dels tornapuntes.

A l'extrem inferior ha de tenir una base per a la seva fixacidé al terra.

L'extrem superior ha de permetre acoblar més pals per tal d'incrementar l'algaria.

Els tornapuntes han de ser extensibles, amb mecanismes per a regular amb precisidé la seva llargaria.
Han de ser rectes, inclus estesos al maxim.

El moviment d'extensidé ha de
Als seus extrems ha de tenir

ser suau. Les parts que ho precisin s'han de greixar.
macanismes per a fixar—-lo al pal i a les piquetes.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE
Subministrament: Ha d'anar acompanyat de la documentacid técnica per al seu muntatge, amb la indicacié expressa de les carregues i dels esforcgos

maxims que pot resistir.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, de la intempérie i sense contacte amb el terra.
3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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BO MATERIALS BASICS
BOD MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS
BODF ENCOFRATS ESPECIALS | CINDRIS

BODF8- MOTLLE METAL-LIC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BODF8-0FFB.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Motlles, cindris i elements especials per a la confeccié d'encofrat, d'elements de formigd.

S'han considerat els seglients tipus d'elements:

— Motlles circulars per a encofrats de pilar, de fusta encadellada, de lamel-les metal-liques i de cartrd

— Motlles metal-lics per a encofrats de caixes d'interceptors, embornals, boneres i pericons d'enllumenat i de registre

— Motlle circular de fibra de vidre per a encofrat de pilars

— Cindris senzills o dobles d'entramats de fusta o de taulers de fusta

— Encofrats corbats per a paraments , amb plafons metal-lics o amb taulers de fusta encadellada

— Alleugeridors cilindrics de fusta

— Malles metal-liques d'acer, de 0,4 o 0,5 mm de gruix, per a encofrats perduts

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

El seu disseny ha de ser tal que el procés de formigonament i de vibratge no produeixi alteracions en la seva seccidé o en la seva posicié.
Ha de tenir el gruix, els rigiditzadors i els elements de connexidé que calguin per tal d'absorbir els esforgos propis de la seva funcié.
La unié dels components ha de ser suficientment estanca per tal de no permetre la peéerdua apreciable de pasta pels junts.

La superficie de l'encofrat ha de ser llisa i no ha de tenir altres desperfectes que els ocasionats pels usos previstos.
Tolerancies:

- Fletxes: 5 mm/m

— Dimensions nominals: * 5 %

- Balcament: 5 mm/m

MOTLLES I CINDRIS DE FUSTA:

La fusta ha de provenir de troncs sans de fibres rectes. No pot tenir signes de putrefaccid, corcs, nusos morts ni estelles.
Contingut d'humitat de la fusta: Aprox. 12%

Diametre de nusos vius: <= 1,5 cm

Distancia entre nusos de diametre maxim: >= 50 cm

MALLES METAL-LIQUES D'ACER:

Panell mallat de xapa d'acer laminat en fred amb nervis intermedis de reforg.

El seu disseny ha de ser tal que tant la seva unidé amb altres elements com el seu procés de formigonament, no produeixi deformacions dels seus
nervis ni s'alteri la seva posiciéd.

Si s'ha de posar en contacte amb guix, aquest ha de ser neutre, o bé mesclat amb calg.

Resisténcia: 380 - 430 N/mm2

Limit elastic: 300 - 340 N/mm2

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Emmagatzematge: En llocs secs 1 sense contacte directe amb el terra.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO MATERIALS BASICS
BOD MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS
BODZ MATERIALS AUXILIARS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS

BODZ1- DESENCOFRANT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BODZ1-0ZLZ.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Elements auxiliars per al muntatge d'encofrats i apuntalaments, i1 per a la proteccid dels espais de treball a les bastides i els encofrats.
S'han considerat els elements seglients:

— Tensors per a encofrats de fusta

— Grapes per a encofrats metal-lics

— Fleixos d'acer laminat en fred amb perforacions, per al muntatge d'encofrats metal-lics

— Desencofrants

— Conjunts de perfils metal-lics desmuntables per a suport d'encofrat de sostres o de cassetons recuperables

— Bastides metal-liques

— Elements auxiliars per a plafons metal-lics

- Tubs metal-lics de 2,3" de D, per a confeccié d'entramats, baranes, suports, etc.

— Element d'unidé de tubs de 2,3" de D, per a confeccié d'entramat, baranes, suports, etc.

- Planxa d'acer, de 8 a 12 mm de gruix per a proteccidé de rases, pous, etc.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Tots els elements han de ser compatibles amb el sistema de muntatge que utilitzi 1l'encofrat o apuntalament i no han de disminuir les seves
caracteristiques ni la seva capacitat portant.

Han de tenir la resisténcia i la rigidesa suficient per a garantir el compliment de les tolerancies dimensionals i per a resistir, sense assentaments
ni deformacions perjudicials, les accions que es puguin produir sobre aquests com a conseqiiéncia del procés de formigonament i, especialment,
per les pressions del formigd fresc o dels métodes de compactacid utilitzats.

Aquestes condicions s'han de mantenir fins que el formigd hagi adquirit la resisténcia suficient per a suportar les tensions a que sera sotmés
durant el desencofrat o desemmotllat.

Es prohibeix 1'Gs d'alumini en motlles que hagin d'estar en contacte amb el formigd, excepte quan es faciliti a la DF certificat emés per una
entitat de control, conforme els panells han rebut tractament superficial que eviti la reaccidé amb els alcalis del ciment

DESENCOFRANT :

Vernis antiadherent format amb silicones o preparat amb olis solubles en aigua o greix diluit.

No s'ha d'utilitzar com a desencofrant el gas-oil, els greixos comuns ni altres productes analegs.

Ha d'evitar l'adheréncia entre el formigdé i l'encofrat, sense alterar l'aspecte posterior del formigd ni impedir l'aplicacidé de revestiments.

CONSTRUCCIO DEL CENTRE EXPERIENCIAL CAL-LIPOLIS
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No ha d'impedir la construccié de junts de formigonat, en especial quan es tracti d'elements que s'hagin d'unir per a treballar de forma solidaria.
No ha d'alterar les propietats del formigd amb qué estigui en contacte, ni les armadures o l'encofrat, i no ha de produir efectes perjudicials
al mediambient

S'ha de facilitar a la DF un certificat on es reflecteixin les caracteristiques del producte i els seus possibles efectes sobre el formigd, abans
de la seva aplicacié

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Emmagatzematge: En lloc sec, protegit de la intempérie i sense contacte directe amb el terra, de manera que no s'alterin les seves condicions.
DESENCOFRANT :

Temps maxim d'emmagatzematge: 1 any

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

Orden de 9 de marzo de 1971 por la que se aprueba la Ordenanza General de Seguridad e Higiene en el Trabajo.

BO MATERIALS BASICS
BOD MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS
BODZ MATERIALS AUXILIARS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS

B0ODZ3- FLEIX

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BODZ3-0F6G.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Elements auxiliars per al muntatge d'encofrats i apuntalaments, i per a la proteccidé dels espais de treball a les bastides i els encofrats.
S'han considerat els elements seglients:

— Tensors per a encofrats de fusta

— Grapes per a encofrats metal-lics

- Fleixos d'acer laminat en fred amb perforacions, per al muntatge d'encofrats metal-lics

— Desencofrants

— Conjunts de perfils metal-lics desmuntables per a suport d'encofrat de sostres o de cassetons recuperables

- Bastides metal-liques

- Elements auxiliars per a plafons metal-lics

- Tubs metal-lics de 2,3" de D, per a confeccidé d'entramats, baranes, suports, etc.

— Element d'unidé de tubs de 2,3" de D, per a confeccidé d'entramat, baranes, suports, etc.

- Planxa d'acer, de 8 a 12 mm de gruix per a proteccidé de rases, pous, etc.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Tots els elements han de ser compatibles amb el sistema de muntatge que utilitzi l'encofrat o apuntalament i no han de disminuir les seves
caracteristiques ni la seva capacitat portant.

Han de tenir la resisténcia i la rigidesa suficient per a garantir el compliment de les tolerancies dimensionals i per a resistir, sense assentaments
ni deformacions perjudicials, les accions que es puguin produir sobre aquests com a conseqiiéncia del procés de formigonament i, especialment,
per les pressions del formigd fresc o dels métodes de compactacid utilitzats.

Aquestes condicions s'han de mantenir fins que el formigd hagi adquirit la resisténcia suficient per a suportar les tensions a que sera sotmés
durant el desencofrat o desemmotllat.

Es prohibeix 1'Gs d'alumini en motlles que hagin d'estar en contacte amb el formigd, excepte quan es faciliti a la DF certificat emés per una
entitat de control, conforme els panells han rebut tractament superficial que eviti la reaccidé amb els alcalis del ciment

FLEIX:

Ha de ser de seccidé constant i uniforme.

Amplaria: >= 10 mm

Gruix: >= 0,7 mm

Diametre de les perforacions: Aprox. 15 mm

Separacié de les perforacions: Aprox. 50 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Emmagatzematge: En lloc sec, protegit de la intempérie i sense contacte directe amb el terra, de manera que no s'alterin les seves condicions.
3.— UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

Orden de 9 de marzo de 1971 por la que se aprueba la Ordenanza General de Seguridad e Higiene en el Trabajo.

BO MATERIALS BASICS
BOD MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS
BODZ MATERIALS AUXILIARS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS

B0ODZ5- PART PROPORCIONAL D'ELEMENTS AUXILIARS PER A PLAFONS METAL-LICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BODZ5-0F6Q,BODZ5-0F6T.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Elements auxiliars per al muntatge d'encofrats i apuntalaments, i per a la proteccidé dels espais de treball a les bastides i els encofrats.
S'han considerat els elements seglients:

— Tensors per a encofrats de fusta

— Grapes per a encofrats metal-lics

- Fleixos d'acer laminat en fred amb perforacions, per al muntatge d'encofrats metal-lics

— Desencofrants
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— Conjunts de perfils metal-lics desmuntables per a suport d'encofrat de sostres o de cassetons recuperables

— Bastides metal-liques

— Elements auxiliars per a plafons metal-lics

— Tubs metal-lics de 2,3" de D, per a confeccié d'entramats, baranes, suports, etc.

— Element d'unidé de tubs de 2,3" de D, per a confeccié d'entramat, baranes, suports, etc.

- Planxa d'acer, de 8 a 12 mm de gruix per a proteccidé de rases, pous, etc.

CARACTERfSTIQUES GENERALS :

Tots els elements han de ser compatibles amb el sistema de muntatge que utilitzi l'encofrat o apuntalament i no han de disminuir les seves
caracteristiques ni la seva capacitat portant.

Han de tenir la resisténcia i la rigidesa suficient per a garantir el compliment de les tolerancies dimensionals i per a resistir, sense assentaments
ni deformacions perjudicials, les accions que es puguin produir sobre aquests com a conseqiiéncia del procés de formigonament i, especialment,
per les pressions del formigé fresc o dels métodes de compactacié utilitzats.

Aquestes condicions s'han de mantenir fins que el formigd hagi adquirit la resisténcia suficient per a suportar les tensions a que sera sotmés
durant el desencofrat o desemmotllat.

Es prohibeix 1'ts d'alumini en motlles que hagin d'estar en contacte amb el formigd, excepte quan es faciliti a la DF certificat emeés per una
entitat de control, conforme els panells han rebut tractament superficial que eviti la reaccié amb els alcalis del ciment

TENSORS, GRAPES I ELEMENTS AUXILIARS PER A PLAFONS METAL-LICS:

No han de tenir punts d'oxidacié ni manca de recobriment a la superficie.

No han de tenir defectes interns o externs que en perjudiquin la utilitzacié correcta.

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Emmagatzematge: En lloc sec, protegit de la intempérie i sense contacte directe amb el terra, de manera que no s'alterin les seves condicions.
3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

Orden de 9 de marzo de 1971 por la que se aprueba la Ordenanza General de Seguridad e Higiene en el Trabajo.

BO MATERIALS BASICS
BOE MATERIALS BASICS D'AGLOMERATS DE CIMENT

BOE2- BLOC DE MORTER DE CIMENT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOE2-0EKY.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Peces de formigd fetes amb granulats densos, lleugers o amb la combinacié d'ambdods, utilitzades en el ram de paleta (facanes vistes o revestides,
estructures portants i no portants, murs i divisodories interiors, tant a edificacié com a enginyeria civil)

S'han considerat els tipus seglients:

En funcidé del nivell de confianga de les peces respecte a la resistencia a la compressid:

— Peces de categoria I: peces amb una resisténcia a compressié declarada amb probabilitat de no assolir-se inferior al 5%.

— Peces de categoria II: peces que no compleixen el nivell de confianga especificat per la categoria I.

En funcié del volum i disposicié de forats:

— Peces massisses

— Peces calades

— Peces alleugerides

- Peces foradades

S'han considerat els acabats superficials dels blocs segilients:

- Llis

— Rugds

- Amb relleu especial

— Esmaltats

CARACTERfSTIQUES GENERALS :

La peca esta fabricada a base de ciment, granulats i aigua i pot contenir additius, addicions, pigments colorants o altres materials incorporats
durant o després del procés de fabricacié.

Els extrems poden ser llisos o encadellats.

No ha de tenir deformacions, balcaments, ni esvorancs a les arestes.

No ha de tenir fissures i la seva textura superficial ha de ser l'adequada per a facilitar 1l'adheréncia del possible revestiment.
El seu color ha de ser uniforme, estable i continu en tota la massa.

La disposicidé dels forats ha de ser de manera que no hi hagi risc de que apareguin fissures en els envanets i parets de la peg¢a durant la seva
manipulacié o col-locacié.

El fabricant ha de declarar la dimensions nominals de les peces en mil-limetres i en l'ordre de llarg, ample i alt.

Volum de forats:

- Massis: <= 25%

- Calat: <= 50%

— Alleugerit: <= 60%

— Foradat: <= 70%

Volum de cada forat:

- Massis: <= 12,5%

— Calat, alleugerit, foradat: <= 25%

Gruix total dels envanets (relacié amb el gruix total):

- Massis: >= 37,5%

= 30%
>= 20%

Les caracteristiques segilients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:

Caracteristiques essencials:

— Durabilitat (resisténcia gel/desgel)

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:

— Tolerancia en les dimensions (UNE-EN 772-16): <= valor declarat pel fabricant, amb indicacié de la categoria

- Gruix de la paret exterior (UNE-EN 772-16

— Forma de la pega (UNE-EN 772-16, UNE-EN 772-2)

- Resisténcia a compressié (UNE-EN 772-1): >= 5 N/mm2, >= valor declarat pel fabricant, amb indicacié de la categoria I o II

— Estabilitat dimensional front 1'humitat (UNE-EN 772-14): <= valor declarat pel fabricant

— Adheréncia (UNE-EN 1052-3): >= valor declarat pel fabricant

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigéncies davant el foc:

— Classe de reaccid al foc: exigéncia en funcidé del contingut en massa o volum, de materials organics distribuits de forma homogénia: - Peces
amb <= 1,0%: Al - Peces amb > 1,0% (UNE-EN 13501-1

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb preséncia d'humitat o en cares exposades a exteriors:

— Absorcidé d'aigua (UNE-EN 772-11): <= valor declarat pel fabricant

Caracteristiques essencials en peces per als usos previstos en l'apartat 4.1 del DB HE 1:
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- Propietats termiques (UNE-EN 1745)

— Permeabilitat al vapor d'aigua (UNE-EN 1745

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigéncies acustiques:

— Densitat aparent en sec (UNE-EN 772-13)

— Tolerancia de la densitat (UNE-EN 772-13): +10%

— Percentatge de forats (UNE-EN 772-16, UNE-EN 772-2)

- Formacidé d'encaix: <= 20% volum total

- Blocs cara vista: — Planor cares (UNE-EN 772-20): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins dels limits especificats a 1'UNE-EN 771-3
- Aspecte superficial (UNE-EN 771-3)

Caracteristiques complementaries:

- Resistencia a flexotraccié (UNE-EN 772-6): >= valor declarat pel fabricant

- Densitat seca absoluta (UNE-EN 772-13)

2.—- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats sobre palets.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempérie i sense contacte directe amb el terra ni amb substancies o ambients que perjudiquin fisica
o quimicament el material constitutiu de la pega. S'ha d'evitar que es trenquin o s'escantonin.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 771-3:2004 Especificaciones de piezas para fédbrica de albafiileria. Parte 3: Bloques de hormigdén (dridos densos y ligeros).

UNE-EN 771-3:2004/A1:2005 Especificaciones de piezas para fédbrica de albafhileria. Parte 3: Bloques de hormigén (a4ridos densos y ligeros).
Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F, parte II del CTE, aprobado por el Real Decreto 314/2006.

5.— CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component del full principal del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les propietats
hidriques seglients, d'acord amb l'especificat en l'apartat 4.1 del DB HS 1:

- Absorcidé d'aigua per capil-laritat

— Succié o tasa d'absorcidé d'aigua inicial (kg/m2.min)

— Absorcié d'aigua a llarg termini o per immersid total (% o g/m3)

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE,
segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa 1'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a murs, pilars i particions
(peces Categoria I*). * Peces amb una resisténcia a compressié declarada amb una probabilitat d'error inferior o igual al 5%. Es pot determinar

amb el valor mitja o amb el valor caracteristic: — Sistema 2+: Declaracié de Prestacions - Productes per a murs, pilars i particions (peces
Categoria II**). ** Peces amb una resisténcia a compressié declarada amb una probabilitat d'error superior al 5%. Es pot determinar amb el valor
mitja o amb el valor caracteristic: — Sistema 4: Declaracié de Prestacions

A l'embalatge o a l'albara de lliurament han de constar-hi les dades segiients:

— Classificacié segons DB-SE-F (Taula 4.1)

— Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar
de la seglient informacié: — Numero d'identificacié del organisme notificat (només per al sistema 2+) - Marca del fabricant i lloc d'origen
— Dos ultims digits del any en que s'ha imprés el marcat CE. — Numero del certificat de conformitat del control de produccié a fabrica, en
el seu cas - Referéncia a la norma UNE-EN 771-3 — Descripcié de producte: nom genéric, material, dimensions, .. i Gs al que va destinat.
— Informacié de les caracteristiques essencials segons annex ZA de la UNE-EN 771-3

OPERACIONS DE CONTROL:

Es comprovara que s'han adoptat les mesures necessaries per assegurar la compatibilitat entre els diferents productes, elements i sistemes
constructius.

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control
ha de complir l'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat
per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacid corresponent al marcatge
CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne
la documentacidé corresponent.

Control de recepcidé mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.)
es podra prescindir dels assaigs de control de recepcidé de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en
aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de
recepcié si ho creu convenient.

Es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques.

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segiients:

— Abans de comengar l'obra de cada 5.000 unitats que arribin a l'obra s'ha de determinar la resisténcia a compressié d'una mostra de 10 blocs,
segons la norma UNE-EN 772-1.

OPERACIONS DE CONTROL EN ELEMENTS PER A PARETS ESTRUCTURALS:

Les peces de categoria I tindran una resisténcia declarada. El1 fabricant aportara la documentacié que acrediti que el valor declarat de la resisteéncia
a compressid s'obtingui segons estableix 1'UNE-EN 771-3 i assajades segons 1'UNE-EN 772-1, i 1'existéncia d'un pla de control de produccié industrial
que doni garanties.

Les peces de categoria II tindran una resisténcia a compressié declarada igual al valor mig obtingut en assaig segons UNE-EN 772-1, tot i que
el nivell de confianga pot resultar inferior al 95%.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

En peces per a elements estructurals, el numero de peces necessaries per determinar la conformitat amb les especificacions declarades del fabricant
seguira les designacions de la taula Al de la norma UNE-EN 771-3.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comengar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, es realitzara una série completa
d'assaigs a les peces aplegades a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas d'incompliment, es repetira
l'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble numero de mostres del mateix lot, acceptant-ne aquest, quan els resultats obtinguts sobre
totes les peces resultin satisfactoris.

BO MATERIALS BASICS
BOF MATERIALS BASICS DE CERAMICA
BOF1 MAONS CERAMICS

BOF18- SUPERMAO CERAMIC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOF18-0E2T.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Peces d'argila cuita utilitzades en el ram de paleta (faganes vistes o revestides, estructures portants i no portants, murs i divisories interiors,
tant a edificacié com a enginyeria civil

S'han considerat els tipus seglients:

En funcié de la densitat aparent:
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- Peces LD, amb una densitat aparent menor o igual a 1000 kg/m3, per a parets revestides

- Peces HD, peces per a elements sense revestir o per a revestir i amb una densitat aparent més gran de 1000 kg/m3

En funcidé del nivell de confianga de les peces respecte a la resistencia a la compressié:

— Peces de categoria I: peces amb una resisténcia a compressié declarada amb probabilitat de no assolir-se inferior al 5%.

— Peces de categoria II: peces que no compleixen el nivell de confianga especificat per la categoria I.

En funcié del volum i disposicié de forats:

— Peces massisses

— Peces calades

— Peces alleugerides

— Peces foradades

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Peca ceramica amb una llargaria més gran o igual a 30 cm i un gruix inferior a 14 cm, amb forats a la testa, obtingut per un procés d'extrussid
mecanica i coccié d'una pasta argilosa i, eventualment, d'altres mateéries.

Les peces han de presentar regularitat de dimensions i de forma.

No ha de tenir esquerdes, forats, exfoliacions, ni escrostonaments d'arestes.

Si és de cara vista no ha de tenir imperfeccions, taques, cremades, etc. i la uniformitat de color en el maé i en el conjunt de les remeses ha
de complir les condicions subjectives requerides per la DF.

La disposicié dels forats ha de ser de manera que no hi hagi risc de que apareguin fissures en els envanets i parets de la peca durant la seva
manipulacié o col-locacid.

Ha de tenir una textura uniforme. Esta suficientment cuit si s'aprecia un so agut en ser colpejat i un color uniforme en fracturar-se.

El1 fabricant ha de declarar la dimensions nominals de les peces en mil-limetres i en l'ordre de llarg, ample i alt.

Volum de forats:

- Massis: <= 25%

- Calat: <= 45%

- Alleugerit: <= 55%

— Foradat: <= 70%

Volum de cada forat: <= 12,5%

Gruix total dels envanets (relacié amb el gruix total):

- Massis: >= 37,5%

- Calat: >= 30%

— Alleugerit: >= 20%

Les caracteristiques segilients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:

— Resisténcia mitja a compressié (UNE-EN 772-1): >= 5 N/mm2, >= valor declarat pel fabricant, amb indicacié de categoria I o II
— Adheréncia (UNE-EN 1052-3): >= valor declarat pel fabricant
— Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): <= valor declarat pel fabricant, amb indicacié de la seva categoria
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigéncies davant el foc:
— Classe de reaccidé al foc: exigéncia en funcié del contingut en massa o volum, de materials organics distribuits de forma homogénia: — Peces
amb <= 1,0%: Al - Peces amb > 1,0% (UNE-EN 13501-1)
Caracterlsthues essencials en peces per a Us en elements amb exigéncies acustiques:
Tolerancia en les dimensions (UNE-EN 772-16): <= valor declarat pel fabricant, amb indicacié de la categoria

— Forma de la pega (UNE-EN 771-1)

— Especificacions dels forats: Disposicié, volum, superficie, gruix dels envanets (UNE-EN 772-3)

- Densitat absoluta (UNE-EN 772-13):

— Tolerancia de la densitat (UNE-EN 772-13): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins dels limits seglients en funcié de la categoria.
Dl: <= 10% - D2: <= 5% - Dm: <= desviacié declarada pel fabricant en %

Caracteristiques essencials en peces per als usos previstos en l'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Propietats térmiques (UNE-EN 1745)

— Permeabilitat al vapor d'aigua (UNE-EN 1745

Els pinyols de cal¢ no han de reduir la resisténcia de la peca (després de l'assaig reiteratiu sobre aigua en ebullicié i la dessecacid posterior

a una temperatura de 105°C) en més de 10% si el mad és per a revestir i un 5% si es de cara vista, ni han de provocar més escrostonaments dels

admesos un cop s'hagi submergit en aigua un temps minim de 24 h.

PECES LD:

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de

tolerancia indicat, en el seu cas:

Caracteristiques essencials:

- Per a us de cara vista o amb proteccidé de morter de capa fina: - Durabilitat (resisténcia gel/desgel)

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:

— Per a peces perforades horitzontalment amb una dimensié >= 400 mm i envanets exteriors < a 12 mm que hagin d'anar revestides amb un lliscat:

- Expansié per humitat (UNE-EN 772-19

— Per a us de cara vista o amb proteccié de morter de capa fina: — Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): El valor declarat pel

fabricant ha d'estar dins dels limits especificats a 1'UNE-EN 771-1 en funcié de la categoria

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigéncies acustiques:

- Densitat aparent (UNE-EN 772-13): <= 1000 kg/m3

PECES HD:

Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de

tolerancia indicat, en el seu cas:

Caracteristiques essencials:

— Durabilitat (resisténcia gel/desgel): Indicacié de la categoria en funcié del grau d'exposicid

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:

- Expansié per humitat (UNE-EN 772-19

— Per a Uus de cara vista o amb proteccidé de morter de capa fina: — Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): El valor declarat pel

fabricant ha d'estar dins dels limits especificats a 1'UNE-EN 771-1 en funcié de la categoria

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigeéncies acustiques:

— Densitat aparent (UNE-EN 772-13): >= 1000 kg/m3

Caracteristiques essencials en peces per a Us en cara vista o en barreres anticapil-laritat:

— Absorcidé d'aigua: <= valor declarat pel fabricant - Cara vista (UNE-EN 771-1) — Barreres anticapil.laritat (UNE-EN 772-7)
Caracteristiques complementaries:
— Succidé immersidé 60 +*2 s (UNE-EN 772-11) : <= valor declarat pel fabricant

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats sobre palets, de manera no totalment hermética.

Emmagatzematge: De manera que no es trenquin o s'escantonin. No han d'estar en contacte amb terres que continguin solucions salines, ni amb productes
que puguin modificar les seves caracteristiques (cendres, fertilitzants, greixos, etc.).

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 771-1:2003 Especificaciones de piezas para fabrica de albafiileria. Parte 1l: Piezas de arcilla cocida.

UNE-EN 771-1:2003/A1:2006 Especificaciones de piezas para fabrica de albafiileria. Parte 1: Piezas de arcilla cocida.

Documento B&sico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F, parte II del CTE, aprobado por el Real Decreto 314/2006.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component del full principal del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les propietats
hidriques seglients, d'acord amb l'especificat en l'apartat 4.1 del DB HS 1:

— Absorcidé d'aigua per capil-laritat

— Succié o tasa d'absorcidé d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcié d'aigua a llarg termini o per immersidé total (% o g/m3)

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacid seglient, que acredita el marcatge CE,
segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa 1'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a murs, pilars i particions
(peces Categoria I*). * Peces amb una resisténcia a compressié declarada amb una probabilitat d'error inferior o igual al 5%. Es pot determinar
amb el valor mitja o amb el valor caracteristic: — Sistema 2+: Declaracié de Prestacions - Productes per a murs, pilars i particions (peces
Categoria II**). ** Peces amb una resisténcia a compressié declarada amb una probabilitat d'error superior al 5%. Es pot determinar amb el valor
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mitja o amb el valor caracteristic: — Sistema 4: Declaracié de Prestacions

A l'embalatge o a l'albara de lliurament han de constar-hi les dades segiients:

- Classificacié segons DB-SE-F (Taula 4.1)

— Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar
de la seglient informacié: — Numero d'identificacié del organisme notificat (només per al sistema 2+) — Marca del fabricant i lloc d'origen
— Dos ultims digits del any en que s'ha impreés el marcat CE. - Numero del certificat de conformitat del control de produccié a fabrica, en
el seu cas - Refereéncia a la norma EN 771-1 — Descripcidé de producte: nom generic, material, dimensions, .. i Us al que va destinat. -
Informacié de les caracteristiques essencials segons annex ZA de 1'UNE-EN 771-1

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcidé de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control
ha de complir l'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat
per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacid corresponent al marcatge
CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne
la documentacidé corresponent.

Control de recepcidé mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.)
es podra prescindir dels assaigs de control de recepcié de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en
aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de
recepcié si ho creu convenient.

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions seglients:

— Abans de comencgar l'obra de cada 45000 unitats que arribin a l'obra, s'ha de determinar la resisténcia a la compressié d'una mostra de 6 maons,
segons la norma UNE-EN 772-1.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comengar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, es realitzara una série completa
d'assaigs sobre el material rebut a carrec del Contractista.

En general, els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades.

En el cas de la resisténcia a compressié, el valor a comparar amb l'especificacidé s'obtindra amb la férmula: Rck = Rc - 1,64 s, essent:

- s: Desviacié tipica (n-1), s 72 = (Rci Rc) "2/ (n-1

- Rc: Valor mig de les resisténcies de les provetes

- Rci: Valor de resisteéncia de cada proveta

- n: Nombre de provetes assajades

En cas d'incompliment en un assaig, es repetira, a carrec del contractista, sobre el doble numero de mostres del mateix lot, acceptant-ne aquest,
quan els resultats obtinguts siguin conformes a les especificacions exigides.

BO MATERIALS BASICS
BOF MATERIALS BASICS DE CERAMICA
BOF1 MAONS CERAMICS

BOF1A- MAO CALAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOF1A-075K,BOF1A-H4LN,BOF1A-0760.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Peces d'argila cuita utilitzades en el ram de paleta (faganes vistes o revestides, estructures portants i no portants, murs i divisories interiors,
tant a edificacié com a enginyeria civil)

S'han considerat els tipus seglients:

En funcié de la densitat aparent:

- Peces LD, amb una densitat aparent menor o igual a 1000 kg/m3, per a parets revestides

- Peces HD, peces per a elements sense revestir o per a revestir i amb una densitat aparent més gran de 1000 kg/m3

En funcié del nivell de confianga de les peces respecte a la resisténcia a la compressid:

— Peces de categoria I: peces amb una resisténcia a compressié declarada amb probabilitat de no assolir-se inferior al 5%.

— Peces de categoria II: peces que no compleixen el nivell de confianga especificat per la categoria I.

En funcié del volum i disposicid de forats:

- Peces massisses

— Peces calades

- Peces alleugerides

— Peces foradades

CARACTERfSTIQUES GENERALS:

Les peces han de presentar regularitat de dimensions i de forma.

No ha de tenir esquerdes, forats, exfoliacions, ni escrostonaments d'arestes.

Si és de cara vista no ha de tenir imperfeccions, taques, cremades, etc. i la uniformitat de color en el madé i en el conjunt de les remeses ha
de complir les condicions subjectives requerides per la DF.

La disposicié dels forats ha de ser de manera que no hi hagi risc de que apareguin fissures en els envanets i parets de la peca durant la seva
manipulacié o col-locacié.

Ha de tenir una textura uniforme. Esta suficientment cuit si s'aprecia un so agut en ser colpejat i un color uniforme en fracturar-se.
El fabricant ha de declarar la dimensions nominals de les peces en mil-limetres i en l'ordre de llarg, ample i alt.

Volum de forats:

- Massis: <= 25%

— Calat: <= 45%

- Alleugerit: <= 55%

— Foradat: <= 70%

Volum de cada forat: <= 12,5%

Gruix total dels envanets (relacié amb el gruix total):

- Massis: >= 37,5%

- Calat: >= 30%

- Alleugerit: >= 20%

Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:

- Resisténcia mitja a compressié (UNE-EN 772-1): >= 5 N/mm2, >= valor declarat pel fabricant, amb indicacié de categoria I o II

- Adheréncia (UNE-EN 1052-3): >= valor declarat pel fabricant

- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): <= valor declarat pel fabricant, amb indicacié de la seva categoria
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigéncies davant el foc:

— Classe de reaccid al foc: exigéncia en funcidé del contingut en massa o volum, de materials organics distribuits de forma homogénia: - Peces
amb <= 1,0%: Al - Peces amb > 1,0% (UNE-EN 13501-1)

Caracteristiques essencials en peces per a uUs en elements amb exigéncies acustiques:

— Tolerancia en les dimensions (UNE-EN 772-16): <= valor declarat pel fabricant, amb indicacié de la categoria

— Forma de la pega (UNE-EN 771-1
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— Especificacions dels forats: Disposicié, volum, superficie, gruix dels envanets (UNE-EN 772-3)

- Densitat absoluta (UNE-EN 772-13):

— Tolerancia de la densitat (UNE-EN 772-13): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins dels limits seglients en funcié de la categoria.
- Dl: <= 10% - D2: <= 5% - Dm: <= desviacié declarada pel fabricant en %

Caracteristiques essencials en peces per als usos previstos en l'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Propietats térmiques (UNE-EN 1745)

— Permeabilitat al vapor d'aigua (UNE-EN 1745

Els pinyols de calg¢ no han de reduir la resisténcia de la peca (després de l'assaig reiteratiu sobre aigua en ebullicié i la dessecacid posterior
a una temperatura de 105°C) en més de 10% si el mad és per a revestir i un 5% si es de cara vista, ni han de provocar més escrostonaments dels
admesos un cop s'hagi submergit en aigua un temps minim de 24 h.

PECES LD:

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:

Caracteristiques essencials:

— Per a Us de cara vista o amb proteccidé de morter de capa fina: - Durabilitat (resisténcia gel/desgel)

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:

— Per a peces perforades horitzontalment amb una dimensié >= 400 mm i envanets exteriors < a 12 mm que hagin d'anar revestides amb un lliscat:
- Expansié per humitat (UNE-EN 772-19

— Per a Us de cara vista o amb proteccié de morter de capa fina: — Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): El valor declarat pel
fabricant ha d'estar dins dels limits especificats a 1'UNE-EN 771-1 en funcié de la categoria

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigeéncies acustiques:

— Densitat aparent (UNE-EN 772-13): <= 1000 kg/m3

PECES HD:

Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:

Caracteristiques essencials:

— Durabilitat (resisténcia gel/desgel): Indicacié de la categoria en funcié del grau d'exposicid

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:

- Expansidé per humitat (UNE-EN 772-19

— Per a Uus de cara vista o amb proteccidé de morter de capa fina: — Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): El valor declarat pel
fabricant ha d'estar dins dels limits especificats a 1'UNE-EN 771-1 en funcié de la categoria

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigeéncies acustiques:

— Densitat aparent (UNE-EN 772-13): >= 1000 kg/m3

Caracteristiques essencials en peces per a Us en cara vista o en barreres anticapil-laritat:

— Absorcidé d'aigua: <= valor declarat pel fabricant - Cara vista (UNE-EN 771-1) — Barreres anticapil.laritat (UNE-EN 772-7)
Caracteristiques complementaries:
— Succidé immersidé 60 +*2 s (UNE-EN 772-11) : <= valor declarat pel fabricant

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats sobre palets, de manera no totalment hermética.

Emmagatzematge: De manera que no es trenquin o s'escantonin. No han d'estar en contacte amb terres que continguin solucions salines, ni amb productes
que puguin modificar les seves caracteristiques (cendres, fertilitzants, greixos, etc.).

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

4.— NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 771-1:2003 Especificaciones de piezas para fédbrica de albafiileria. Parte 1: Piezas de arcilla cocida.

UNE-EN 771-1:2003/A1:2006 Especificaciones de piezas para fébrica de albafiileria. Parte 1: Piezas de arcilla cocida.

Documento B&sico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F, parte II del CTE, aprobado por el Real Decreto 314/2006.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component del full principal del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les propietats
hidriques seglients, d'acord amb l'especificat en l'apartat 4.1 del DB HS 1:

— Absorcidé d'aigua per capil-laritat

— Succié o tasa d'absorcidé d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcié d'aigua a llarg termini o per immersié total (% o g/m3)

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacid seglient, que acredita el marcatge CE,
segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa 1'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a murs, pilars i particions
(peces Categoria I*). * Peces amb una resisténcia a compressié declarada amb una probabilitat d'error inferior o igual al 5%. Es pot determinar

amb el valor mitja o amb el valor caracteristic: — Sistema 2+: Declaracidé de Prestacions - Productes per a murs, pilars i particions (peces
Categoria II**). ** Peces amb una resisténcia a compressié declarada amb una probabilitat d'error superior al 5%. Es pot determinar amb el valor
mitja o amb el valor caracteristic: — Sistema 4: Declaracidé de Prestacions

A l'embalatge o a l'albara de lliurament han de constar-hi les dades segilients:

— Classificacié segons DB-SE-F (Taula 4.1)

— Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar
de la seglient informacié: — Numero d'identificacié del organisme notificat (només per al sistema 2+) — Marca del fabricant i lloc d'origen
— Dos ultims digits del any en que s'ha imprés el marcat CE. — Numero del certificat de conformitat del control de produccié a fabrica, en
el seu cas — Referéncia a la norma EN 771-1 - Descripcié de producte: nom generic, material, dimensions, .. i Us al que va destinat. -
Informacié de les caracteristiques essencials segons annex ZA de 1'UNE-EN 771-1

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control
ha de complir l'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacidé: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat
per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge
CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne
la documentacidé corresponent.

Control de recepcidé mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.)
es podra prescindir dels assaigs de control de recepcidé de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en
aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de
recepcié si ho creu convenient.

Les peces de categoria I tindran una resisténcia declarada. El1 fabricant aportara la documentacié que acrediti que el valor declarat de la resisténcia
a compressié s'obtingui segons estableix 1'UNE-EN 771-3 i assajades segons 1'UNE-EN 772-1, i 1'existéncia d'un pla de control de produccié industrial
que doni garanties.

Les peces de categoria II tindran una resisténcia a compressié declarada igual al valor mig obtingut en assaig segons UNE-EN 772-1, tot i que
el nivell de confianga pot resultar inferior al 95%.

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions seglients:

— Abans de comengar l'obra de cada 45000 unitats que arribin a l'obra, s'ha de determinar la resisténcia a la compressié d'una mostra de 6 maons,
segons la norma UNE-EN 772-1.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comengar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, es realitzara una série completa
d'assaigs sobre el material rebut a carrec del Contractista.

En general, els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades.

En el cas de la resisténcia a compressié, el valor a comparar amb l'especificacidé s'obtindra amb la férmula: Rck = Rc - 1,64 s, essent:

- s: Desviacié tipica (n-1), s 72 = (Rci Rc) "2/ (n-1
— Rc: Valor mig de les resisténcies de les provetes
- Rci: Valor de resisténcia de cada proveta

- n: Nombre de provetes assajades

En cas d'incompliment en un assaig, es repetira, a carrec del contractista, sobre el doble numero de mostres del mateix lot, acceptant-ne aquest,
quan els resultats obtinguts siguin conformes a les especificacions exigides.

— En element estructural incloure la verificacié: — En el cas de 1'assaig de massa, es prendra com a resultat el valor mig de les 6 determinacions
realitzades.
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BO MATERIALS BASICS

BOF MATERIALS BASICS DE CERAMICA
BOF1 MAONS CERAMICS

BOF1A- MAO CALAT

BOF1A-0760 - Mao calat R-25 N/mm2, de 290x140x100 mm, per a revestir, categoria |, HD, segons la norma UNE-EN 771-1

BO MATERIALS BASICS
BOG PEDRES NATURALS | ARTIFICIALS

B0G2- PLACA DE PEDRA NATURAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B0G2-0FBY.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Llosa de pedra natural per a col-locar amb un revestiment (parets, terres, taulells, etc.).
Les pedres considerades sén:

- Gres

— Calcaria

— Granitica

— Basaltica

Els acabats superficials considerats sén:

- Serrada i1 sense polir

— Abuixardada

— Polida

- Polida i abrillantada

- Tosquejada

- Flamejada

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de ser de constitucié homogénia, de gra uniforme i no ha de tenir esquerdes, péls, buits o cavitats provinents de restes organics.

No ha de tenir noduls o ronyons que puguin dificultar-ne la talla.

Ha de ser sana, estable enfront dels agents atmosferics i no gelable.

La llosa ha de tenir un color i una textura uniformes a tota la superficie.

Les arestes han de ser rectes, fetes a escaire, sense cantells escantonats. Les cares han de ser planes.

En colpejar la pega amb un martell ha de donar un so clar i els seus fragments han de tenir les arestes vives.

Ha de tenir bones condicions d'adhereéncia per als morters.

Ha de complir les condicions subjectives requerides per la DF.

Les dimensions de la pega es donaran amb mil-limetres i amb el segiient ordre: longitud (1), amplada ( b) i gruix (d).

Els acabats superficials s'han d'extendre uniformement fins a les arestes de la pecga.

En acabats superficials on s'utilitzi algun material de farciment per a forats, discontinuitats i esquerdes caldra indicar el tipus de tractament
i la naturalesa dels materials afegits.

El subministrador aportara la mostra de referéncia, d'acord amb UNE-EN 12058 i/o UNE-EN 12057 i/o UNE-EN 1469 i/o UNE-EN 1341.

Pes especific (UNE_EN 1936):

- Pedra de gres: >= 24 kN/m3

- Pedra calcaria: = 20 kN/m3

- Pedra granitica: >= 25 kN/m3

PEDRA DE GRES:

Llosa de pedra natural de gres obtinguda de roques d'origen sedimentari, constituida per sorra de quars i materials aglomerants diversos.
No ha de tenir elements aglomerants de tipus argiléds o calcinal.

PEDRA CALCARIA:

Llosa de pedra natural calcaria obtinguda de roca cristal-lina d'origen sedimentari constituida basicament per carbonat calcic.

La seva composicié no ha de ser excessivament bituminosa ni rica en argila.

PEDRA GRANITICA:

Llosa de pedra natural granitica obtinguda de roca cristal-lina d'origen eruptiu constituida basicament per quars, feldspat i mica.

No ha de tenir simptomes de descomposicié en els seus feldspats caracteristics.

RAJOLES DE PEDRA NATURAL PER A US COM A PAVIMENT EXTERIOR D'ACORD AMB LA NORMA UNE-EN 1341:

L'amplaria nominal ha de ser superior a 150 mm. — Dimensions (excepte si la pedra es subministra en grandaries aleatories) - Tractament
quimic superficial

Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:

Resisténcia al glag/desglag: Ha de complir la norma UNE-EN 12371

Resisténcia a la flexid sota carrega concentrada (F=<20 kN): Ha de complir les normes UNE-EN 12372 i UNE-EN 12372/AC

Resisténcia a l'abrasié: Ha de complir la norma UNE-EN 1341.

Resisténcia al lliscament: Ha de complir la norma UNE-EN 1341.

Absorcié d'aigua a la pressidé atmosférica: Ha de complir la norma UNE-EN 13755

Tolerancies:

— Desviacié permesa de la dimensidé en planta respecte a les nominals: - Classe 1 (marcat P1):
nominal =< 700 mm: + 4 mm - Rajoles de vores tallades de dimensié nominal > 700 mm: + 5 mm

— Rajoles de vores tallades de dimensid
- Rajoles de vores partides: +

10 mm — Classe 2 (marcat P2): - Rajoles de vores tallades de dimensidé nominal =< 700 mm: * 4 mm — Rajoles de vores tallades
de dimensié nominal > 700 mm: + 5 mm - Rajoles de vores partides: + 10 mm

- Diferéncia maxima entre la llargaria de dues diagonals: - Classe 1 (marcat D1): - Llargaria < 700 mm : 6 mm - Llargaria
=> 700 mm : 8 mm — Classe 2 (marcat D2): - Llargaria < 700 mm : 3 mm - Llargaria => 700 mm : 6 mm

- Desviacidé de la mesura del gruix respecte al gruix nominal: — Classe 0 (marcat TO0): Cap requisit per a la mesura del gruix - Classe
1 (marcat TI1): — Gruix =< 30 mm: + 3 mm — 30 mm < gruix =< 60 mm: * 4 mm - > 60 mm de gruix: * 5 mm — Classe
2 (marcat T2): - Gruix =< 30 mm: =+ 10% - 30 mm < gruix =< 60 mm: * 3 mm - > 60 mm de gruix: £ 4 mm

— Desviacié de la planor al llarg de les arestes (rajoles texturades): - Vora recta més llarga > 0,5 m: - Cara de textura fina: +*
2 mm - Cara de textura gruixuda: =+ 3 mm - Vora recta més llarga > 1 m: - Cara de textura fina: # 3 mm - Cara
de textura gruixuda: =+ 4 mm - Vora recta més llarga > 1,5 m: — Cara de textura fina: #* 4 mm — Cara de textura gruixuda:
+ 6 mm

RAJOLES PER A PAVIMENTS I ESCALES I PLAQUETES D'ACORD AMB LES NORMATIVES UNE-EN 12058 I UNE-EN 12057
Les plaquetes sén les peces que tenen un gruix inferior a 12 mm.
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
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tolerancia indicat, en el seu cas:

— Resisténcia a la flexié: Ha de complir la norma UNE-EN 12372

— Resistencia a l'adherencia: Ha de complir la norma UNE-EN 12058 o UNE-EN 12057

— Absorcié de l'aigua a la pressié atmosférica: Ha de complir la norma UNE-EN 13755

- Reaccié al foc : Ha de complir la norma UNE-EN 12058 o UNE-EN 12057

— Absorcié a l'aigua per capil-laritat : Ha de complir la norma UNE-EN 1925

— Densitat aparent o porositat oberta: Ha de complir la norma UNE-EN 1936

- Resisténcia al glag¢/desglag: Ha de complir la norma UNE-EN 12371

— Resisteéencia al xoc térmic: Ha de complir la norma UNE-EN 14066

— Permeabilitat al vapor d'aigua: Ha de complir la norma UNE-EN 12524

— Resisténcia a l'abrasidé (excepte en cas de peces per a sécols i davanters d'escales): Ha de complir la norma UNE-EN 14157.
— Resisténcia al lliscament: Ha de complir la norma UNE-EN 12058 o UNE-EN 12057

— Tactebilitat: (excepte en cas de peces per a sdécols i davanters d'escales): Ha de complir la norma UNE-EN 12058 o UNE-EN 12057
Tolerancies:

Tolerancies per peces amb gruix > 12 mm:

— Gruix nominal E en mm: - 12<E<=15: *1,5 mm — 15<E<=30: *10% — 30<E<=80: *3 mm - E>80 : +5 mm — En el cas de cares exfoliades
/ trencades de forma natural els valors anteriors no sén valids i el fabricant declarara les tolerancies de gruix.
— Planor : <=2% de la longitud de la rajola i <=3 mm En el cas de cares exfoliades de forma natural el fabricant declarara les tolerancies.

- Llargaria i amplaria:

Longitud o amplaria nominal en mm. | <600 I >=600 |
| | |
| | |

Gruix d'arestes bisellades <= 50 mm | +1lmm | +1, Smm

Gruix d'arestes bisellades > 50mm | +2mm ! 3 mm

'

i

'

i

'

i

'

i

Tolerancies per a peces amb gruix <=12mm (plaquetes)
- Llargada i amplaria: +1lmm

- Gruix: +1,5mm

- Planor: 0,15%

- Esquadres: 0,15%

PLAQUES PER A REVESTIMENTS MURALS DE PEDRA NATURAL D'ACORD AMB NORMATIVA UNE-EN 1469.

Les caracteristiques segilients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:

— Resistencia a la flexié: Ha de complir la norma UNE-EN 12372

- Carrega de trencament de l'ancoratge: Ha de complir norma UNE-EN 13364

— Absorcidé de l'aigua a la pressidé atmosférica: Ha de complir la norma UNE-EN 13755

- Reaccié al foc : Ha de complir la norma UNE-EN 1469

— Absorcié a l'aigua per capil-laritat : Ha de complir la norma UNE-EN 1925

— Densitat aparent o porositat oberta: Ha de complir la norma UNE-EN 1936

- Resisténcia al glag¢/desglag¢: Ha de complir la norma UNE-EN 12371

— Resisténcia al xoc térmic: Ha de complir la norma UNE-EN 14066

- Permeabilitat al vapor d'aigua: Ha de complir la norma UNE-EN 12524

Tolerancies:

— Gruix nominal E en mm -12<E<=30: 10% -30<E<=80: *3 mm -E>80: +5 mm — En el cas de cares amb esquerdes o sots naturals, els
valors anteriors no sén aplicables i el fabricant declarara les tolerancies de gruix.
— Planor : <=2% de la Llargaria de la rajola i <=3 mm En el cas de cares exfoliades de forma natural el fabricant declarara les tolerancies.

- Llargaria i amplaria:

| Llargaria o amplaria nominal en mm. | <600 | >=600 |

' | | I

i i i i

| Gruix d'arestes bisellades <= 50 mm | +1mm | +1, 5Smm

| Gruix d'arestes bisellades > 50mm | +2mm | +3 mm

— Localitzacié d'ancoratges ( localitzacid especifica, profunditat i diametre dels ancoratges del passador) : — Localitzacié de 1l'eix mesurat
al llarg de la Llargaria o amplaria de la rajola: *2 mm - Localitzacié de 1l'eix mesurat al llarg del gruix: + 1 mm (mesurat des la cara
exposada) — Fondaria del forat: +3 / —-lmm — Diametre del forat +1 / -0, 5mm — Per a altres formes de fixacid el fabricant declarara

les tolerancies especifiques.

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE:

Subministrament: Les peces han d'anar protegides durant el transport. Si es fan servir fleixos metal-lics a l'embalatge, aleshores aquests han
de ser resistents a la corrosié.

Les superficies polides s'han de protegir amb mitjans adequats

SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE EN RAJOLES PER A PAVIMENT EXTERIOR:

Emmagatzematge: En llocs adequats sense possibilitat de ser atacades per agents agressius i de manera que no es trenquin ni s'escantonin.
SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE EN RAJOLES PER A PAVIMENTS, ESCALES, PLAQUETES O REVESTIMENTS MURALS:

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

4.— NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 1341:2002 Baldosas de piedra natural para uso como pavimento exterior. Requisitos y métodos de ensayo.

UNE-EN 1341:2004 ERRATUM Baldosas de piedra natural para uso como pavimento exterior. Requisitos y métodos de ensayo.

UNE-EN 12057:2005 Productos de piedra natural. Plaquetas. Requisitos.

UNE-EN 12058:2005 Productos de piedra natural. Baldosas para pavimentos y escaleras. Requisitos.

UNE-EN 1469:2005 Piedra natural. Placas para revestimientos murales. Requisitos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACI® EN RAJOLES PER A PAVIMENT EXTERIOR (UNE-EN 1341):

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE,
segons el sistema d'avaluacid de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: — Productes per a usos externs i acabat
de calgades, destinats a la pavimentacié de zones de circulacié de vianants i vehicles, a l'exterior: — Sistema 4: Declaracié de Prestacions
A l'embalatge o bé a l'albara de lliurament, hi ha de constar la segilient informacié com a minim:

— El nom petrografic de la pedra (d'acord amb la norma UNE-EN 12407)

- E1 nom comercial de la pedra

- El1 nom i direccié del proveidor

— E1 nom i la localitzacié de la pedrera

— Referencia a la norma UNE-EN 1341

— Identificacié del producte segons la classificacié de la norma UNE-EN 1341 i els valors declarats pel fabricant:

— Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El simbol normalitzat CE s'ha d'acompanyar

de la segiient informacié: - Nom o marca d'identificacié i direccié declarada del fabricant — Les 2 ultimes xifres de l'any d'impressid
del marcatge - Referéncia a la norma EN 1341 - L'as previst i la descripcié de la llosa

En les rajoles destinades a arees exteriors de circulacié de vianants i vehicles, incloses les zones delimitades per als transports publics, ha
de constar a més: — La resisténcia a flexid — La resisténcia al lliscament (si procedeix) — La resisténcia al derrapatge (si procedeix)
- La durabilitat — Tractament superficial quimic (si procedeix)

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO® EN RAJOLES PER A PAVIMENTS, ESCALES I PLAQUETES (UNE-EN 12058, UNE-EN 12057):

El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacid segiient, que acredita el marcatge CE,
segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a acabat de paviments
exteriors per a zones d'us peatonal i vehicular, - Productes per a acabat de paviments interiors incloses les instal-lacions de transport public
de Nivell o Classe: Al***, F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccid al foc (per exemple productes o materials
de la classe Al conformement a la Decisidé 96/603/CE, i les seves modificacions), - Productes per a acabats exteriors o interiors en murs o voltes
per altres usos, - Productes per a acabats exteriors o interiors en murs o voltes sotmesos a legislacid sobre reaccié al foc de Nivell o Classe:
Al***,  F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccidé al foc (per exemple productes o materials de la classe Al
conformement a la Decisié 96/603/CE, i les seves modificacions): — Sistema 4: Declaracidé de Prestacions - Productes per a acabats exteriors
o interiors en murs o voltes sotmesos a legislacid sobre substancies perilloses, i per a voltes suspeses interiors o exteriors sotmesos a requisits
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de seguretat en Us (resisténcia a la flexid), - Productes per a acabat de paviments interiors incloses les instal-lacions de transport public
de Nivell o Classe: (Al, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals no existeix una etapa clarament identificable en el procés
de produccid que suposi una millora en la classificacid de reaccié al foc (per exemple 1'addicié de retardadors d'ignicid o la limitacidé de material
organic), - Productes per a acabats exteriors o interiors en murs o voltes sotmesos a legislacié sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (Al,
A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals no existeix una etapa clarament identificable en el procés de produccié que suposi una
millora en la classificacié de reaccid al foc (per exemple 1'addicid de retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic) : - Sistema
3: Declaracidé de Prestacions

A l'embalatge i/o sobre la documentacié comercial que acompanya el producte hi ha de constar la seglient informacié com a minim:

- Referéncia d'aquesta norma europea (UNE-EN 12058 i/o UNE-EN 12057)

— Nom i marca identificativa del productor o el importador si és el responsable de la posta en el mercat.

— Dos ultims digits de l'any en el que el marcat es va fixar

- Classificacié del producte (nom tradicional, familia petrografica, etc d'acord amb UNE-EN 12440) i els usos finals

— Caracteristiques: - Per a rajoles per a paviments i escales d'us intern: — Reaccié al foc — Resisteéencia a la flexid

— Resisténcia al 1lliscament — Tactilitat - Densitat aparent — Per a rajoles per a paviments i escales d'us extern: -
Resisténcia a la flexid — Resisteéncia al lliscament - Tactilitat — Resisténcia a les gelades - Resistencia
al xoc teérmic

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACI® EN RAJOLES PER A REVESTIMENTS MURALS (UNE-EN 1469):

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segilient, que acredita el marcatge CE,
segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a acabats exteriors
o interiors en murs o voltes per altres usos, - Productes per a acabats exteriors o interiors en murs o voltes sotmesos a legislacié sobre reaccid
al foc de Nivell o Classe: Al***, F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccidé al foc (per exemple productes
o materials de la classe Al conformement a la Decisié 96/603/CE, i les seves modificacions): — Sistema 4: Declaracid de Prestacions — Productes
per a acabats exteriors o interiors en murs o voltes sotmesos a legislacié sobre substancies perilloses, i per a voltes suspeses interiors o exteriors
sotmesos a requisits de seguretat en Us (resisténcia a la flexid), - Productes per a acabats exteriors o interiors en murs o voltes sotmesos a
legislacié sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (Al, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals no existeix una etapa clarament
identificable en el procés de produccid que suposi una millora en la classificacid de reaccid al foc (per exemple 1'addicid de retardadors d'igniciéd
o la limitacié de material organic): — Sistema 3: Declaracidé de Prestacions

A l'embalatge i/o sobre la documentacié comercial que acompanya el producte hi ha de constar la segiient informacié com a minim:

- Referéncia d'aquesta norma europea (UNE-EN 1469

— Nom i marca identificativa del productor o el importador si és el responsable de la posta en el mercat.

— Dos ultims digits de l'any en el que el marcat es va fixar

- Classificacié del producte (nom tradicional, familia petrografica, etc d'acord amb UNE-EN 12440) i els usos finals

- Caracteristiques: - Plaques per a Us intern: - Reaccié al foc — Resisténcia a la flexid - Resisténcia a 1'ancoratge
— Permeabilitat al vapor d'aigua - Densitat aparent — Plaques per a Us exterior: - Reaccié al foc - Resisténcia
a la flexié - Resisténcia a l'ancoratge — Resisteéncia al glag¢ / desglag — Permeabilitat al vapor d'aigua -

Resisténcia al xoc termic - Densitat aparent

OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccié visual del material en cada subministrament.

El control de recepcidé de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control
ha de complir 1l'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat
per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge
CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne
la documentacié corresponent.

Control de recepcidé mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.)
es podra prescindir dels assaigs de control de recepcié de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en
aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de
recepcié si ho creu convenient.

OPERACIONS DE CONTROL. REVESTIMENTS MURALS:

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segiients:

— Abans de comengar l'obra, si varia el subministrament, i per cada 500 m2 de plaques que arribin a l1'obra es demanaran al contractista els certificats
del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs seglients, realitzats per un
laboratori acreditat:

- Pes especific UNE-EN 12372

— Coeficient de saturacié

— Absorcié d'aigua UNE-EN 12372

— Coeficient de dilatacidé térmica

— Modul d'elasticitat

- Porositat aparent

— Duresa al ratllat (Mohs):

- Contingut d'ié sulfat

- Resistencia a la compressié (proveta cubica de 7 cm d'aresta)

- Gelabilitat

— Resisteéncia a la flexié UNE-EN 12372

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material
rebut, a carrec del contractista.

— Control de caracteristiques geometriques cada 500 m2 segons la norma UNE EN 13373 — Dimensions — Balcaments - Gruix - Diferéncia
de llargaria entre les arestes - Angles - Rectitud d'arestes - Planor

OPERACIONS DE CONTROL. PAVIMENTS:

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions seglients:

— Abans de comencgar l'obra, si varia el subministrament i cada 1600 m2 de superficie (unes 10000 peces), es demanaran al contractista els certificats
del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs seglients, realitzats per un

laboratori acreditat: — Pes especific (UNE-EN 1936) — Coeficient de saturacié — Absorcié d'aigua, en volum (UNE-EN 1339) -
Coeficient de dilatacié térmica — Modul d'elasticitat - Porositat aparent - Duresa al ratllat (Mohs) — Contingut d'ié sulfat -
Resisténcia a la compressié (proveta cubica de 7 cm d'aresta) - Gelabilitat - Resisténcia a la flexid - Comprovacié de les
caracteristiques geometriques sobre 10 peces en cada subministrament: - Gruix - Angles - Planor - Rectitud

d'arestes

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material
rebut, a carrec del contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT. REVESTIMENTS MURALS:

Si en els terminis establerts al comengar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una série completa
d'assaigs a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir
l'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble numero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre
totes les peces resultin satisfactoris.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT. PAVIMENTS:

No s'admetran materials que no es presentin en bon estat i acompanyats amb el corresponent certificat de qualitat del fabricant on es garanteixin
les condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d'identificacié compliran les condicions del plec. En cas d'incompliment en una comprovacid, es repetira l'assaig sobre
dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.

En cas d'incompliment d'una comprovacié geométrica, es repetira l'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 10 peces del mateix
lot. Només s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 10 peces resultin satisfactoris.

B4 ESTRUCTURES
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B44 MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES

B44Z- PERFIL D'ACER PER A ESTRUCTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B44Z-0LX3,B44Z-0LWQ,B44Z-0LX0,B44Z-0LZT,B44Z-0LW1,B44Z-0LXO,B44Z-0LVT,B44Z-0LVS,B44Z-0LZZ,B44Z-0LY7.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Perfils d'acer per a usos estructurals, formats per peca simple o composta i tallats a mida o treballats a taller.

S'han considerat els tipus seglients:

— Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons
UNE-EN 10025-2

— Perfils d'acer laminat en calent de les séries L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o planxa, d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0
o S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o S355J2H, segons UNE-EN 10210-1

— Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o S355J2H, segons UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons UNE-EN 10025-2

— Perfils d'acer laminat en calent, en planxa, d'acer amb resisténcia millorada a la corrosid atmosferica S355J0WP o S355J2WP, segons UNE-EN 10025-5
S'han considerat els tipus d'unié segilients:

— Amb soldadura

- Amb cargols

S'han considerat els acabats de proteccié seglients (no aplicable als perfils d'acer amb resisténcia millorada a la corrosidé atmosfeérica):

— Una capa d'emprimacié antioxidant

- Galvanitzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir defectes interns o externs que perjudiquin la seva correcta utilitzacié.

PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i tecnologiques de l'acer utilitzat en la fabricacié de
perfils, seccions i planxes, compleix les determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament seglients:

— Perfils d'acer laminat en calent: UNE-EN 10025-1 i UNE-EN 10025-2

— Perfils d'acer laminat en calent amb resisténcia millorada a la corrosié atmosférica: UNE-EN 10025-1 i PNE-EN 10025-5

Les dimensions i les tolerancies dimensionals i de forma han de ser les indicades a les seglients normes:

- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB i HEM: UNE-EN 10034

- Perfil UPN: UNE-EN 10279

- Perfil L i LD: UNE-EN 10056-1 i UNE-EN 10056-2

— Perfil T: UNE-EN 10055

- Rodé: UNE-EN 10060

— Quadrat: UNE-EN 10059

— Rectangular: UNE-EN 10058

- Planxa: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILS FORADATS:

El1 fabricant ha de garantir que la composicid quimica i les caracteristiques mecaniques i tecnologiques de l'acer utilitzat en la fabricacié de
perfils compleix les determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament segiients:

— Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-1

— Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-1

Les tolerancies dimensionals han de complir les especificacions de les seglients normes:

— Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-2

— Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-2

PERFILS CONFORMATS EN FRED:

El fabricant ha de garantir que la composicidé quimica i les caracteristiques mecaniques i tecnologiques de l'acer utilitzat en la fabricacid de
perfils i seccions, compleix les determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament del producte de partida.

Les tolerancies dimensionals i de la seccid transversal han de complir les especificacions de la norma UNE-EN 10162.

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB SOLDADURA:

El material d'aportacié utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacié han de ser superiors a les del material base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosié atmosférica, la resisténcia a la corrosié del material d'aportacidé ha de ser equivalent a la del
material base.

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

— Per arc eléctric manual amb eléctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccid gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

— Per arc submergit amb eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas inert

- Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

— Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats segons 1'UNE-EN 287-1.

Abans de comencgar a soldar s'ha de verificar que les superficies i vores a soldar sén adequades al procés de soldadura i que estan lliures de
fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar
el procés de soldatge. S'han de mantenir seques i lliures de condensacions.

S'ha d'evitar la projeccié d'espurnes erratiques de l'arc. Si es produeix s'ha de sanejar la superficie d'acer.

S'ha d'evitar la projeccié de soldadura. Si es produeix s'ha d'eliminar.

Els components a soldar han d'estar correctament col-locats i fixos en la seva posicié mitjangant dispositius adequats o soldadures de punteig,
de manera que les unions a soldar siguin accessibles i visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.

L'armat dels components estructurals s'ha de fer de manera que les dimensions finals estiguin dintre de les tolerancies establertes.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han d'eliminar totes les soldadures de punteig que no
s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de l'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment de la zona térmicament afectada s'ha de considerar
la utilitzacié del precalentament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Els defectes de soldadura no s'han de tapar amb soldadures posteriors. S'han d'eliminar de cada passada abans de fer la segient.

Després de fer un cordé de soldadura i abans de fer el segilient, cal netejar l'escoria per mitja d'una picola i d'un raspall.

L'execucidé dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts a l'apartat 10.3.4 del DB-SE A i l'article 94
del CODI ESTRUCTURAL per a obres d'edificacié o d'acord amb 1'article 640.5.2 del PG3 1 l'article 94 del CODI ESTRUCTURAL per a obres d'enginyeria
civil.

S'ha de reduir al minim el nombre de soldadures a efectuar a l'obra.

Les operacions de tall s'han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet l'oxitall manual Unicament quan el procediment automatic no
es pugui practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s'eliminin les restes d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques del material no queden per sota dels valors
especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. El doblat o conformat no s'ha de fer durant 1l'interval
de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte. No s'admeten les martellades.

CONSTRUCCIO DEL CENTRE EXPERIENCIAL CAL-LIPOLIS

Pagina: 67

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.

Tolerancies de fabricacié:

- En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 85.2.b del CODI ESTRUCTURAL

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d'injeccidé s'han d'utilitzar seguint les instruccions del
seu fabricant i han de complir els requisits addicionals establerts a l'article 85.2 del CODI ESTRUCTURAL.

La situacié dels cargols a la unidé ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosié i pandeig local de les xapes, i ha de facilitar el muntatge
i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin com a calibrats.

Després del collat l'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la superficie de recolzament de la femella i la part
no roscada de l'espiga ha d'haver, com a minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col-locats en posicié vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap del cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols,
han de ser aixamfranades i el xamfra ha d'estar situat en direccié al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col-locades de la forma segiient:

— Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de l'element que gira

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment sempre que proporcioni un acabat equivalent.
Es permet 1l'execucid de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts a 1'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificaciéd
o els establerts a l'apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb la perforacié o punxonatge de dos forats i posterior oxitall.
Després de perforar les peces i1 abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de condicions técniques particulars.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de les peces armades i el contacte intim de les peces
d'unié.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacié sigui visible després del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar fins arribar al "collat a tocar" sense sobretesar
els cargols. En grups de cargols aquest procés s'ha de fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és necessari s'han de
fer cicles addicionals de collat

Abans de comencgar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el que s'ha indicat per als cargols sense pretesar.
Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments seglients:

— Meétode de la clau dinamométrica.

— Metode de la femella indicadora.

— Metode convinat.

Les operacions de tall s'han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet l'oxitall manual Unicament quan el procediment automatic no
es pugui practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s'eliminin les restes d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques del material no queden per sota dels valors
especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. El doblat o conformat no s'ha de fer durant 1l'interval
de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte. No s'admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.

Tolerancies de fabricacié:

- En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 de DB-SE A

— En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartat 640.5 i 640.12 del PG3

PERFILS PROTEGITS AMB EMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

La capa d'emprimacié antioxidant ha de cobrir de manera uniforme totes les superficies de la pecga.

No ha de tenir fissures, bosses ni altres desperfectes.

Abans d'aplicar la capa d'emprimacié les superficies a pintar han d'estar preparades adequadament d'acord amb les normes UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN
ISO 8504-2 i UNE-EN ISO 8504-3.

Préviament al pintat s'ha de comprovar que les superficies compleixen els requisits donats pel fabricant per al producte a aplicar.

La pintura d'emprimacidé s'ha d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant. No s'utilitzara si ha superat el temps de vida util o el
temps d'enduriment després de l'obertura del recipient.

Si s'aplica més d'una capa s'ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent.

Després de l'aplicacié de la pintura les superficies s'han de protegir de l'acumulacié d'aigua durant un cert temps.

No s'han d'utilitzar materials de proteccidé que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament 1l'escoria.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s'ha de tractar fins que no s'hagi inspeccionat la unié.
PERFILS GALVANITZATS:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la superficie.

No s'han d'apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

La galvanitzacidé s'ha de fer d'acord amb les normes UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN ISO 1461, segons correspongui.

S'han de segellar totes les soldadures abans de fer un decapat previ a la galvanitzacié.

Si el component prefabricat té espais tancats s'han de disposar forats de ventilacid o purga.

Abans de pintar-les, les superficies galvanitzades s'han de netejar i tractar amb pintura anticorrosiva amb diluent acid o amb raig escombrador.
2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no pateixin deformacions, ni esforgos no previstos.

Emmagatzematge: Seguint les instruccions del fabricant. En llocs secs, sense contacte directe amb el terra i protegits de la intempérie, de manera
que no s'alterin les seves condicions.

No s'han d'utilitzar si s'ha superat la vida util en magatzem especificada pel fabricant.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

kg de pes necessari subministrat a l'obra, calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris seglients:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el teodric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal l'acceptacidé expressa de la DF

Aquests criteris inclouen les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1: Condiciones técnicas generales de suministro.
UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2: Condiciones técnicas de suministro de los aceros
estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccién, acabados en caliente, de acero no aleado de grano fino. Parte 1: condiciones técnicas de
suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccién conformados en frio de acero no aleado y de grano fino. Parte 1: Condiciones técnicas de
suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de suministro. Tolerancias dimensionales y de la seccién transversal.
OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucidén de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para edificacién.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados articulos del Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras
de Carreteras y Puentes relativos a Hormigones y Acero (PG-3).

5.— CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
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CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACI® EN PERFILS D'ACER LAMINAT I PERFILS D'ACER BUITS:

Cada producte ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la seglient informacié:

- El tipus, la qualitat i, si és aplicable, la condicié de subministrament mitjangant la seva designacidé abreujada

— Un numero que identifiqui la colada (aplicable Unicament en el cas d'inspeccid per colades) i, si és aplicable, la mostra

— El nom del fabricant o la seva marca comercial

— La marca de l'organisme de control extern (quan sigui aplicable)

— Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol

La marca ha d'estar situada en una posicié propera a un dels extrems de cada producte o en la seccid transversal de tall.

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge s'ha de fer amb una etiqueta adherida al paquet o sobre el primer producte del mateix.
PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacid seglient, que acredita el marcatge CE,
segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a Us en estructures
metal-liques o en estructures mixtes metall i formigd: — Sistema 2+: Declaracié de Prestacions

El simbol normalitzat CE (d'acord amb la directiva 93/68/CEE) s'ha de col-locar sobre el producte acompanyat per:

— El numero d'identificacié de l'organisme de certificacié

— E1 nom o marca comercial i adreca declarada del fabricant

— Les dues ultimes xifres de l'any d'impressié del marcat

— E1 numero del certificat de conformitat CE o del certificat de produccié en fabrica (si és procedent)

— Referéncia a la norma EN 10025-1

— Descripcié del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst

— Informacié de les caracteristiques essencials indicades de la seglient forma: — Designacié del producte d'acord amb la norma corresponent
de tolerancies dimensionals, segons el capitol 2 de la norma EN 10025-1 — Designacié del producte d'acord amb l'apartat 4.2 de les normes
EN 10025-2 a EN 10025-6

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACI® EN PERFILS D'ACER CONFORMATS:

Han d'anar marcats individualment o sobre el paquet amb una marca clara i indeleble que contingui la seglient informacid:

— Dimensions del perfil o numero del planol de diseny

- Tipus i qualitat de l'acer

— Referencia que indiqui que els perfils s'han fabricat i assajat segons UNE-EN 10162; si es requereix, el marcatge CE

— Nom o logotipus del fabricant

— Codi de produccid

— Identificacié del laboratori d'assaigs extern (quan sigui aplicable)

- Codi de barres, segons ENV 606, quan la informacié minima anterior es faciliti amb un text clar

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS FORADATS:

Cada perfil ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la segiient informacid:

— La designacié abreujada

— E1 nom o les sigles (marca de fabrica) del fabricant

— En el cas d'inspeccidé i assaigs especifics, un numero d'identificacid, per exemple el numero de comanda, que permeti relacionar el producte
o la unitat de subministrament i el document corresponent (Unicament aplicable als perfils foradats conformats en fred)

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge es pot fer amb una etiqueta adherida al paquet.

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control
ha de complir l'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat
per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge
CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne
la documentacidé corresponent.

Control de recepcidé mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.)
es podra prescindir dels assaigs de control de recepcié de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en
aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de
recepcié si ho creu convenient.

Inspeccidé visual del material a la seva recepcié. Es controlaran les caracteristiques geométriques com a minim sobre un 10% de les peces rebudes.
El subministrament del material es realitzara amb la inspeccid requerida (UNE-EN 10204).

A efectes de control d'apilament, la unitat d'inspeccié ha de complir les seglients condicions:

- Correspondéncia en el mateix tipus i grau d'acer

— Procedéncia de fabricant

— Pertany a la mateixa serie en funcidé del gruix maxim de la seccid: — Série lleugera: e <= 16 mm - Série mitja: 16 mm <= e <= 40 mm
— Série pesada: e > 40 mm

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segiients:

- Les unitats d'inspeccidé seran fraccions de cada grup afi, amb un pes maxim de 20 t per lot.

— Per a cada lot , es realitzaran els seglients assaigs: — Determinacié quantitativa de sofre (UNE 7-019) — Determinacié quantitativa fosfor
(UNE 7-029) — Determinacié del contingut de nitrogen (UNE 36-317-1) — Determinacidé quantitativa del contingut de carboni (UNE 7014)
- En una mostra d'acer laminat, per a cada lot , es realitzaran a més, els seglients assaigs: — Determinacié quantitativa de manganés (UNE
7027) - Determinacié gravimétrica de silici (UNE 7028) — Assaig a flexid pel xoc d'una proveta de planxa d'acer (UNE 7475-1) -
Determinacié de la duresa brinell d'una proveta (UNE-EN-ISO 6506-1

— En una mostra de perfils d'acer buits, per a cada lot, es realitzaran a més, els seglients assaigs: - Assaig d'aixafada (UNE-EN ISO 8492)

- En el cas de perfils galvanitzats, es comprovara la massa i gruix del recobriment (UNE-EN ISO 1461, UNE-EN ISO 2178).

OPERACIONS DE CONTROL EN UNIONS SOLDADES:

Recepcidé del certificat de qualitat de les caracteristiques dels eléctrodes.

Abans de comengar l'obra, i1 sempre que es canvii el tipus de material d'aportacid:

- Preparacié d'una proveta mecanitzada, soldades amb el material d'aportacidé previst, i assaig a traccié (UNE-EN ISO 15792-2). Abans d'aquest
assaig, es realitzara una radiografia de la soldadura realitzada (UNE-EN 1435), per tal de constatar que el cordd esta totalment ple de material
d'aportacié.

— Assaig de traccié del metall aportat (UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes

— Assaig de resiliéncia del metall aportat (UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres per als assaigs quimics es prendran de la unitat d'inspeccié segons els criteris establerts a la norma UNE-EN ISO 14284.

En perfils laminats i conformats les mostres per als assaigs mecanics es prendran segons els criteris establerts a les UNE EN 10025-2 a UNE 10025-6.
Les localitzacions de les mostres seguiran els criteris establerts a l'annex A de 1'UNE EN 10025-1.

Per la preparacié de les provetes s'aplicaran els requisits establerts a la UNE-EN ISO 377.

Per la preparacidé de provetes per assaig de traccié s'aplicara la UNE-EN 10002-1.

En perfils laminats, per la preparacié de provetes per assaig a flexid per xoc (resiliéncia) s'aplicara la UNE 10045-1. També son d'aplicacid
els seglients requeriments:

— Gruix nominal >12 mm: mecanitzar provetes de 10x10 mm

— Gruix nominal <= 12 mm: l'ample minim de la proveta sera de 5 mm

Les mostres i provetes tenen que estar marcades de manera que es reconeguin els productes originals, aixi com la seva localitzacidé i orientacid
del producte.

Les mostres i els criteris de conformitat per als perfils buits, queden establerts a la norma UNE-EN 10219-1 seguint els parametres de la taula
D.1

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podra acceptar perfils que no estiguin amb les garanties corresponents i no vagin marcats adequadament.

Si els resultats de tots els assaigs de recepcidé d'un lot acompleixen el prescrit, aquest és acceptable.

Si algun resultat no acompleix el prescrit, perd s'ha observat en el corresponent assaig alguna anomalia no imputable al material (com defecte
en la mecanitzacié de la proveta, irregular funcionament de la maquinaria d'assaig...) l'assaig es considerara nul i caldra repetir-lo correctament
amb una nova proveta.

Si algun resultat no acompleix el prescrit havent-ho realitzat correctament, es realitzaran 2 contrassaigs segons UNE-EN 10021, sobre provetes
preses de dues peces diferents del lot que s'esta assajant. Si ambdés resultats (dels contrassaigs) compleixen el prescrit, la unitat d'inspeccid
sera acceptable, en cas contrari es rebutjara.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control geométric, es rebutjara la pega incorrecta. A més a més, s'augmentara
el control, en l'apartat incomplet, fins a un 20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o rebuigs
i es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons el resultat.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN UNIONS SOLDADES:

El material d'aportacié complira les condicions mecaniques indicades.

En les provetes preparades amb soldadures, la linia de ruptura ha de quedar fora de la zona d'influéncia de la soldadura.

B4 ESTRUCTURES
B4A MATERIALS PER A ARMADURES ACTIVES

B4A1- BEINA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B4A1-0D5L.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS
Tub destinat a crear el conducte que permeti l'allotjament i el tesat de les armadures actives. Inclou totes les peces especials com ara tubs
de purga, broquets d'injeccid, separadors, peces d'unid, i tubs matriu.
S'han considerat cinc tipus de beines:
— Tubs d'acer corrugat
- De fleixos corrugats de plastic
— Tubs metal-lics rigids
— Tubs de polietilé de densitat alta

Tubs de goma inflabes
CARACTERISTIQUES GENERALS:
Les caracteristiques de les beines seran conformes amb l'indicat especificament per cada sistema en la documentacié que acompanya a la Evaluacid
Técnica Europea,
Les Beines hauran complir les seglients caracteristiques:

Resistir l'aixafament produit pel formigd
— Resistir el fregament produit pels tendons
- Permetre la continuitat del tragat del conducte
- Garantitzar l'estanquitat a tot el tracgat
- No superar durant el tesat els coeficients de fregament previstos
- Garantir 1l'adheréncia prevista

No causar agressions quimiques als tendons
No s'ha de permetre que penetri al seu interior beurada de ciment o morter durant el formigonat. Per aixo, els empalmaments hauran de ser completament
estancs.
El diametre interior de la beina, sabent el tipus i seccié de l'armadura que s'hi ha d'allotjar, ha de ser l'adequat perqué es pugui efectuar
la injeccidé de forma correcta.
El control en obra s'ha de limitar a una comprovacié de les caracteristiques aparents, com sén les mides, rigidesa de les beines, la no existéncia
de bonys ni fissures o perforacions que facin perillar l'estanquitat de les beines, etc.
S'ha de comprovar que al doblegar les beines, segons els radis que s'utilitzaran a l'obra, no es produeixin deformacions locals apreciables, ni
trencaments que afectin l'estanquitat de les beines.
També es recomana, comprovar l'estanquitat i resisténcia a ser aixafades i colpejades, tant de les beines com de les peces d'unié, boques d'injeccid,
trompetes d'empalmament..., en funcié de les condicions en que hagin de ser utilitzades.
Pel que fa als separadors s'ha de comprovar que no produeixen colzes a les armadures o que no dificulten el pas de la injeccié.
Si pel que fos, es produis un emmagatzematge llarg o en males condicions, s'ha d'observar si l'oxidacié dels elements metal-lics pot afectar
l'estanquitat o produir algun altre problema.
En el cas del pretesat interior, quan es vulgui aconseguir un aillament eléctric per als tendons, sota pressions i amb radis de curvatura similars
als dels fleixos metal-lics, es poden utilitzar: Tubs metal-lics rigids, tubs de polietilé de densitat alta, tubs de goma inflables.
BEINES AMB TUB METAL-LIC CORRUGAT
Es presenten en forma de tubs metal-lics amb ressalts o corrugues que afavoreixen la seva adherencia amb el formigé i amb la beurada d'injecciod,
i també augmenten la seva rigidesa transversal i la flexibilitat longitudinal. A part de presentar les condicions de resisténcia comentades en
paragrafs anteriors, aquest tipus de beines han de suportar el contacte amb els vibradors interiors sense risc de perforacié.
El gruix del fleix ha de ser >= 0,3 mm, i ha de complir 1'UNE EN 523/524.
Sén les més utilitzades en pretesat interior per a suportar pressions normals, per a tragats amb radis de curvatura superiors a 100 cops el seu
diametre interior.
Es poden utilitzar beines amb seccions ovalades en elements estructurals de petit gruix.
BEINES DE FLEIXOS CORRUGATS DE PLASTIC:
Las caracteristiques morfologiques sén semblants a les anteriors, excepte que els fleixos han de tenir un espessor minim d'l mm.
Les peces 1 accessoris de material plastic han d'estar lliures de clorurs.
TUBS METAL-LICS RIGIDS:
Amb un espessor minim de 2 mm, tenen més resisténcia respecte a les beines de fleixos metal-lics, i es poden utilitzar també en pretesat exterior.
No obstant, en pretesat interior s'ha de tenir en compte de que disposen de poca adherencia entre el tub 1llis i la beurada.
Admeten pressions superiors a 1 bar depenent del gruix que tinguin, i gracies a aixd, es recomanen sobretot per a aconseguir una estanquitat total
en el cas de realitzar injeccions amb algades considerables.
Sén recomanables també per a utilitzar-se en tracats amb un radi de curvatura inferior a 100 diametres interiors del tub. Si es doblen amb mitjans
mecanics adients, es pot arribar a radis minims de 20 diametres interiors del tub mentre es compleixi que:
— La tensié del tendd a la zona de la corba no excedeixi el 70% de la de trencament
- La suma de la desviacidé angular del tendd no excedeix de 38/2 radiants, o es considera la zona de radi minim com a punt d'ancoratge passiu,
realitzant-se el tesat des dels dos extrems.
TUB DE POLIETILE:
Conducte flexible de superficie llisa, tant interiorment com exteriorment, que redueix el fregament amb el formigd i protegeix del deteriorament
mecanic les armadures.
El gruix sera el necessari per resistir pressions nominals interiors: — Tubs de baixa pressié, Pn >=0, 63 N/mm2 (PE80) — Tubs d'alta pressié,
Pn >=1 N/mm2 (PE80-PE100
Es solen utilitzar per a la proteccié de tendons en pretesat exterior.
TUBS DE GOMA INFLABLES:
Han de tenir la resisténcia adequada a la seva funcid, i sén recuperables un cop hagi endurit el formigd, desinflant-los i extraient-los per un
extrem
No es recomana el seu Us com a beina de proteccid, ja que no actua com a pantalla de proteccidé contra la corrosid, a no ser que es demostri el
contrari. Es recomana per a elements prefabricats amb juntes conjugades.
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE
Subministrament: Protegit de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.
Emmagatzematge: Protegits i classificats per mides, adoptant les precaucions necessaries per tal de no entrar en contacte amb substancies
perjudicials.
En general, el subministrament i 1'emmagatzematge de les beines s'ha de realitzar adoptant precaucions analogues a les exigides per les armadures.
A les beines de tipus metal-lic és convenient donar-les un tractament anticorrosiu tipus galvanitzat en cas que s'hagin d'emmagatzemar de forma
prolongada. També se'ls hi pot lubricar, amb productes anticorrosius, el interior per a millorar els coeficients de fregament.
S'hauran de controlar els coeficients de fregament, que poden ser afectats pel tipus de proteccié o tractament interior de la beina, per al nivell
de corrosié interior admés, i per la deformabilitat durant la manipulacié i el formigonat.
3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT
Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.
* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).
* Orden de 21 de enero de 1988 sobre modificacién de determinados articulos del Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras
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y Puentes (PG-3).

UNE-EN 523:2005 Vainas de fleje de acero para tendones de pretensado. Terminologia, requisitos, control de calidad.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacid segilient, que acredita el marcatge CE,
segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a tendons de pretesat:
— Sistema 4: Declaracié de Prestacions

Cada partida subministrada ha d'anar acompanyada d'una fulla de subministre on figuraran les segilients dades com a minim:

— Identificacié del fabricant

— Marca del fabricant

— Referéncia a la norma UNE-EN 523

— Diametre nominal interior

- Tipus

— Classificacié

El simbol de marcatge de conformitat CE s'ha d'estampar d'acord amb la Directiva 93/68CE i ha d'estar visible sobre el producte o sobre etiqueta,
embalatge o documentacié comercial i ha d'anar acompanyat de la seglient informacid:

— Nom, logotip direccidé registrada del subministrador

— Identificacié del producte

— Dues Ultimes xifres de l'any d'impressié del marcatge

— Numero del certificat de conformitat CE per al producte

— Numero del document d'idoneitat teécnica

— Numero de la guia del document d'idoneitat tecnica (ETAG 013)

— Referéncia a la UNE-EN 523

— Descripcié del producte: - Nom geneéeric - Material — Dimensions - Us previst

— Informacié de caracteristiques essencials

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

— Recepcidé del certificat de qualitat del material.

— Inspeccié visual de les beines a la seva recepcidé i abans de ser utilitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

La conformitat dels elements de pretesat amb l'establert en el projecte, s'ha de comprovar durant la seva recepcid a obra. En el cas que aquests
disposin de marcatge CE, la seva conformitat podra ser suficientment comprovada mitjangant la verificacidé de que les categories o valors declarats
a la documentacidé que acompanyen al marcatge, permeten deduir el compliment de les especificacions del projecte.

B4 ESTRUCTURES
B4L ELEMENTS RESISTENTS INDUSTRIALITZATS PER A FORMACIO DE SOSTRES

B4L1- LLOSA ALVEOLAR DE FORMIGO PRETESAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B4L1-0LL3.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Element monolitic pretensat o armat, amb cantell total constant, dividit en una placa superior i inferior (també denominades ales), unides per
animes verticals, formant aixi alveols com a forats longitudinals en seccié transversal, que es constant i presenta un eix vertical simétric.
Dimensions de les plaques pretensades:

— Cantell <= 450 mm

- Amplaria<= 1200m

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Els elements prefabricats han d'anar marcats o etiquetats per mostrar la identificacié del fabricant, la identificacié del lloc de produccid,
el numero d'identificacié de la unitat (quan sigui necessari), la data de fabricacié, el pes de la unitat (si és >800kg) i informacié per a la
instal-lacié si fos necessari. També caldra facilitar la segilient informacié: nom del fabricant, direccié del fabricant, identificacié del producte,
nuimero de la norma del producte i nuUmero de la posicié de la documentacié técnica (quan sigui necessari).

El producte ha d'anar acompanyat de la documentacid técnica que ha d'incloure informacié detallada dels elements pel que fa referéncia a dades
geometriques i1 propietats complementaries dels materials, incloent les dades de construccié tals com les dimensions, les tolerancies, la disposicid
de l'armat, el recobriment del formigd, les caracteristiques superficials (quan sigui necessari), les condicions de recolzament transitories i
finals esperades i les condicions d'elevacid

Cada placa ha de poder ésser perfectament identificable i permetre la seva tragabilitat fins a la posada a 1l'obra des del lloc i data de produccié.
En comprovar 1l'aspecte superficial de l'element, aquest ha de tenir unes caracteristiques uniformes i no s'admet la presencia de rebaves, cocons,
discontinuitats en el formigonament, superficies deteriorades, armadures visibles ni d'altres defectes que perjudiquin el seu comportament a 1'obra
o el seu aspecte exterior.

Les caracteristiques geométriques i d'armat han de correspondre amb les condicions reflectides a la fitxa técnica del sistema de sostre utilitzat
Només s'han d'utilitzar materials la idoneitat dels quals estigui provada.

Els requisits dels materials que formen els prefabricats (acer i formigd) es descriuen en UNE-EN 13369 punt 4.1.

Tots els materials utilitzats en la fabricacié de les peces han de complir les condicions fixades al CODI ESTRUCTURAL i UNE-EN 13369.

La resisténcia del formigdé ha d'esser igual o superior a C25/30 per als prefabricats armats i C30/37 per als prefabricats pretesats.
L'armadura passiva, longitudinal, superior i inferior, la transversal i la de connexidé ha d'estar feta amb filferros corrugats, que compleixin
les exigéncies del CODI ESTRUCTURAL art. 34.3.

Els recobriments de formigé minims es descriuen en UNE-ENV 1992-1-1 punt 4.1

En la fabricacié de la pega s'han de complir les prescripcions establertes en el CODI ESTRUCTURAL i UNE-EN 13369 en especial les que fan referéncia
a la seva durabilitat.

Podran utilitzar-se ciments que compleixin les condicions establertes en la normativa vigent i corresponguin a la classe resistent 32,5 o superior.

L'acer de pretesat ha de complir: — No es poden utilitzar barres per armar — Diametre maxim filferros<= 1llmm — Diametre maxim cordons
<= 16 mm

Barres longitudinals: — L'acer per armar longitudinalment s'han de distribuir uniformement en 1l'amplaria dels elements i la distancia maxima
entre centres de dues barres <=300mm. — En les animes més externes ha d'haver al menys una barra. - La distancia de separacié entre barres
ha d'ésser horitzontalment >= ( grandaria max. arid de beurada del formigd) + 5mm o >=20mm i >=diametre de la barra; i verticalment >= ( grandaria
max. arid de beurada del formigd) >= 10mm i >= al diametre de la barra

Barres transversals: - Plaques <= 1200mm no necessiten armat transversal — Plaques > 1200mm han de tenir armat transversal d'acord amb
la carrega i com a minim barres de 5 mm de diametre i distancia entre eixos 500 mm.

Tendons de pretesat: - Els tendons s'han de distribuir uniformement a través de l'amplaria de l'element - Plaques =1200 mm. : col-locar
com a minim 4 tendons — Plaques >600 mm. i <1200 mm: 3 tendons com a minim - Plaques <=600 mm. : 2 tendons com a minim — La distancia
entre tendons horitzontalment >= ( grandaria max. arid de beurada del formigd) + S5mm o >=20mm i >=diametre de la barra; i verticalment >= ( grandaria

max. arid de beurada del formigd) >= 10mm i >= al diametre de la barra.

La superficie de les plaques per a utilitzar-les amb una capa de compressid realitzada in-situ ha de tenir les caracteristiques que indica l'apartat
6.2.5 de la UNE-EN 1992-1-1.

No s'admeten fissures horitzontals en 1l'anima d'acord amb UNE-EN 1168.

Tolerancies:

Tolerancies dimensionals relatives a la seguretat estructural:

- Cantell placa: - h <= 150mm: -5 mm , +10 mm — h >=250 mm: + 15 mm - 150 mm< h < 250 mm es fa interpolacié lineal
— Gruix de l'anima: - Anima individual: -10 mm — Total per placa (suma d'animes): -20 mm
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— Gruix minim de 1'ala (sobre i sota alvéols): - Ala individual: -10 mm , +15mm
— Posicié vertical de l'armadura en el costat traccionat. Barra individual, cordd o cable: — h <=200 mm: + 10 mm - h >=250 mm: + 15 mm
— 200 mm< h < 250 mm: interpolacié lineal - Valor mitja per placa: *7 mm

Tolerancies per a objectius constructius:

- Llargaria de la placa: £ 25 mm

- Amplaria de la placa: +* 5 mm

— Amplaria de la placa per a plaques tallades longitudinalment: + 25

Tolerancies per al recobriment formigd:

— Recobriments minims d'acord amb Art. 44 del CODI ESTRUCTURAL

- Veure indicacions en UNE-EN 1168

Forma del junt longitudinal:

— Veure UNE-EN 1168

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

L'element resistent que resulti malmés quedant afectada la seva capacitat resistent en els processos de transport, descarrega i manipulacié, no
s'ha d'utilitzar en 1l'obra

Emmagatzematge: Les biguetes i lloses alveolars pretensades s'han d'apilar netes sobre suports que han de coincidir en la mateixa vertical- amb
vol no superior a 0,5 metres ni algaria superior a 1,5 metres, llevat d'indicacié del propi fabricant

Subministrament: Durant el transport, carrega, descarrega i col-locacid, els punts de suport i recolzament han de ser els especificats en la DT
Emmagatzematge: Han de recolzar-se en els punts especificats en la DT No han de rebre cops ni estar sotmeses a carregues imprevistes.

3.— UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.— NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 1168:2006 Productos prefabricados de hormigén. Placas alveolares.

UNE-EN 13369:2002 Reglas comunes para productos prefabricados de hormigédn.

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

B4 ESTRUCTURES
B4L ELEMENTS RESISTENTS INDUSTRIALITZATS PER A FORMACIO DE SOSTRES

B4L2- PERFIL DE XAPA COL-LABORANT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B4L2-FGL1.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Semiplaca grecada d'acer galvanitzat pel procediment Sendzimir, obtinguda a partir d'una banda d'acer laminat en fred en procés continu.
CARACTERfSTIQUES GENERALS:

El fabricant ha de garantir les caracteristiques mecaniques i la composicié quimica de les plaques subministrades.

Un cop comprovat l'aspecte superficial de l'element, aquest ha de tenir unes caracteristiques uniformes i no s'admet la preséncia de rebaves del
laminat, la discontinuitat en el recobriment del galvanitzat, ni les superficies deteriorades, els guerxaments, ni d'altres defectes que perjudiquin
el seu comportament a l'obra o el seu aspecte exterior.

La cara superior de la placa ha de tenir la superficie amb ressalts, realitzats durat el procés d'estampacié de la placa, per augmentar 1l'adheréncia
amb el formigd.

La forma i dimensions de la seccidé de la semiplaca han de ser les especificades en els planols i en les prescripcions técniques particulars del
projecte.

Tipus d'acer (UNE-EN 10326): FeE320G

Limit elastic: >= 320 N/mm2

Tipus de galvanitzat (UNE-EN 10326): Z-275

Modul resistent:

- i/vi: >= 23,02 cm3/m

- i/vs: >= 28,03 cm3/m

Tolerancies:

- Amplaria: + 5 mm, - 0 mm

- Llargaria: + 3% - 0%

— Modul resistent i moment d'inércia: + 5%, - 0%
- Gruix: + 0,15 mm

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Sobre una base plana, amb les proteccions necessaries perqué arribi a l'obra amb les condicions exigides.

Emmagatzematge: Sobre una base plana i rigida per evitar deformacions. A cobert i amb suficient ventilacid, protegit de les pluges, els focus
d'humitat i les zones on puguin rebre impactes. No han d'estar en contacte amb el terra.

3.— UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control
ha de complir 1l'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat
per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacid corresponent al marcatge
CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne
la documentacid corresponent.

Control de recepcidé mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.)
es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en
aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de
recepcidé si ho creu convenient.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comengar 1'obra no es fa l'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una série completa
d'assaigs a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir
l'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble numero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre
totes les peces resultin satisfactoris.
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B5 COBERTES
B5Z MATERIALS ESPECIALS PER A COBERTES
B5ZZ MATERIALS AUXILIARS PER A COBERTES

B5ZZB- VIS D'ACER GALVANITZAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B5ZZB-131H.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials per a col-laborar i complementar l'execucidé de cobertes de tot tipus.

S'han considerat els elements seglients:

- Clau o vis d'acer galvanitzat amb junt de plom, plastic, plom i ferro o metall i goma

PECA DE PLANXA:

El forat de la pegca de suport per a bonera de paret, ha d'estar centrat, en el tram de la planxa que ha d'anar recolzat sobre la paret.
No ha de tenir variacions del gruix ni d'altres defectes visibles a la seva superficie.

Les arestes han de ser rectes i escairades.

El gruix de la planxa ha de ser constant.

La planxa de zinc o coure ha de tenir una fractura brillant.

PECES D'ACER GALVANITZAT:

El recobriment de zinc ha de ser 1llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni imperfeccions superficials.
No ha d'estar en contacte amb productes quimics de pH < 6 i pH > 12,5.

Puresa del zinc (% en pes): >= 98,5

PECES DE PLANXA D'ACER GALVANITZAT:

Tolerancies:
— Desenvolupament: + 3 mm
- Llargaria nominal: + 3%, - 0%

- Gruix: + 0,1 mm

TUB D'ACER GALVANITZAT:

Ha de portar una anella per a fer l'acord interior d'impermeabilitzacié.
Gruix del tub: >= 0,6 mm

Gruix de la platina: >= 1 mm

Proteccié de la galvanitzacidé (Sendzimir): >= 400 g/m2

ANCORATGE D'ACER GALVANITZAT:

L'ancoratge d'acer galvanitzat ha de tenir una forma que garanteixi la unid entre els elements.
Proteccié de la galvanitzacidé (Sendzimir): >= 275 g/m2

CLAU O VIS D'ACER GALVANITZAT:

Ha de ser recte, amb la cabota plana i la punta afinada i regular.
L'expressié de les mesures sempre ha de ser: Diametre x llargaria.
Proteccié de la galvanitzacidé (Sendzimir): >= 275 g/m2

Caracteristiques del junt:

Clau: Plom
Clau: Pastic

>= 20 exterior]
>= 15 exterior|

>= 2
>= 5

iMaterial del junt | Diametre | Diametre i Gruix

| ide la pecal del junt ! del junt !
i i (mm) i (mm) i (mm) i
| | | i |
Vis: ! 5,4 | 24 ! !
|Plom i ferro | 5,5 | 24 | >= 10

| i 6,5 | 27 i |
| ' | | I
i i i i i
1Vis: i - i 53 metall | >= 7 metall
IMetall i goma | - | 50 goma | >= 10 goma

| | i i |
| i i |
' ' ' |
i i i i

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

PECES D'ACER:

Subministrament: Empaquetades.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, de la intempérie i sense contacte amb el terra.
3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PECES D'ACER GALVANITZAT:

UNE 7183:1964 Método de ensayo para determinar la uniformidad de los recubrimientos galvanizados, aplicados a materiales manufacturados de hierro
y acero.

UNE 37501:1988 Galvanizacién en caliente. Caracteristicas y métodos de ensayo.

B6 TANCAMENTS I DIVISORIES
B6B MATERIALS PER A TANCAMENTS I DIVISORIES DE GUIX LAMINAT

B6B1- PERFIL DE PLANXA D'ACER PER A TANCAMENTS I DIVISORIES DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B6B1-0KK3,B6B1-0KK7,B6B1-0KK4,B6B1-0KK8,B6B1-0LL5,B6B1-0LL9.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Perfil de planxa d'acer galvanitzat en calent per un procés d'immersié continua per a suport de tancaments de cartdé-guix.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Els perfils han de satisfer les caracteristiques geométriques i dimensionals que els siguin propies.

Ha de tenir la superficie llisa i uniforme.

No ha de tenir cops, porus ni d'altres deformacions o defectes superficials.

El recobriment protector ha de ser homogeni i continu en tota la seva superficie i no ha de tenir esquerdes, exfoliacions ni despreniments. El
recobriment protector ha de ser conforme a alguna de les classes seglients (segons les normes EN 10326 o EN 10327):

— Recobriment protector de zinc: 2275, z140, Z100

— Recobriment protector de zinc-alumini: ZA130, ZA095
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- Recobriment protector d'alumini-zinc: AZ150, AZ100

El fabricant ha d'estabir el gruix nominal, la llargaria nominal i 1l'amplaria nominal

Els perfils que constitueixen l'estructura de suport de les plaques de guix laminat han de designar-se de la seglient manera:
- L'expressidé "perfileria metdlica"

— Referencia a la norma EN 14195

- La descripcié especifica del fabricant

- La classe de recobriment de protecciéd

— La lletra prefix del perfil seguida de les dimensions nominals, en mm, en 1l'ordre segiient: — Dimensions de la seccié transversal - Gruix
- Llargaria

Tolerancies:

- Llargaria del perfil (L): - L =< 3 000 mm: + 3 mm - 3000 <L =<5 000 mm: =+ 4 mm - L > 5 000 mm: + 5 mm

- Amplaria del perfil: + 0,5 mm

- Amplaria de 1l'ala: — Ala compresa entre dos plecs: + 0,5 mm — Ala compresa entre plec i vora tallada: + 1,0 mm

- Angle format per l'ala i l'anima: £ 2°

- Rectitud del perfil: < L/400 (L=llargaria nominal)

- Torsié: relacié h/W < 0,1 (W=amplaria nominal; h=distancia que es separa d'una superficie plana l'extrem no travat del perfil

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb els elements que calguin per tal d'assegurar la seva rectitud.

Emmagatzematge: En posicidé horitzontal, sobre superficies planes, sense contacte amb el terra i protegits de la bruticia i d'impactes.

3.— UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.— NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 14195:2005 Perfileria metdlica para su uso en sistemas de placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.
UNE-EN 14195:2005/AC:2006 Perfileria metdlica para su uso en sistemas de placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de
ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Els perfils han d'anar marcats de manera clara e indeleble, amb la seglient informacié com a minim:

- Referencia a la norma europea EN 14195

— Nom, marca comercial o altres mitjans d'identificacié del fabricant

- Identificacié de la perfileria segons el sistema de designacié esmentat anteriorment

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol

El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacid segiient, que acredita el marcatge CE,
segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a usos subjectes a
reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccié al foc. Productes que satisfan la Decisié de la Comissidé 96/603/CE
modificada, - Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc: - Sistema 4: Declaracié de Prestacions - Productes
per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccié al foc: — Sistema 3: Declaracié de Prestacions
OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcidé de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control
ha de complir l'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat
per persona fisica) 1 els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, incldos la documentacid corresponent al marcatge
CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne
la documentacidé corresponent.

Control de recepcidé mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.)
es podra prescindir dels assaigs de control de recepcié de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en
aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de
recepcidé si ho creu convenient.

Inspeccié visual del material a la seva recepcid, en referéncia a l'aspecte i caracteristiques geométriques.

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions seglients:

— Abans de comencgar 1l'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a 1'obra, es demanaran al contractista els certificats
del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs seglients, realitzats per un
laboratori acreditat: — Gruix del recobriment - Adheréncia del galvanitzat — Rectitud dels perfils. - Gruix de la planxa.

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material
rebut, a carrec del contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comengar 1'obra no es fa 1l'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una seérie completa
d'assaigs a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir
l'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble numero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre
totes les peces resultin satisfactoris.

B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B71 LAMINES BITUMINOSES

B710- LAMINA AUTOADHESIVA DE BETUM MODIFICAT LBA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B710-15T9.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Lamines formades per material bituminds amb o sense armadura, per a impermeabilitzacid.

S'han considerat els tipus de lamines seglients:

— LBA: Lamines autoadhesives de betum modificat formades per una o dues armadures, recobriment bituminos i material antiadherent que en una de
les seves cares, com a minim, ha de ser extralble, sense proteccié o amb autoproteccié mineral o metal-lica.

S'han considerat els tipus d'armadures seglients:

— FV: Feltre de fibra de vidre

- FP: Feltre de poliester

- PE: Film de poliolefina

— TPP: Teixit de polipropile

— AL: Alumini

- NA: Sense armadura

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els
materials siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres
de la Unié Europea o de l'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldgica europea, regulada en el Reglament (CE) n° 66/2010
o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

L'armadura ha de donar resisténcia mecanica i/o estabilitat dimensional i servir de suport al material impermeabilitzant.
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La lamina ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes (vores esqueixades o no rectilinies, trencaments, esquerdes, protuberancies, clivelles,
forats)

Les lamines metal-liques d'autoproteccid han d'haver estat sotmeses a un procés de gofratge, amb la finalitat d'augmentar la resisténcia al 1lliscament
del recobriment bituminés i de compensar les dilatacions que experimentin.

Les lamines amb autoproteccié metal-lica, han de tenir la superficie exterior totalment coberta amb una lamina protectora d'aquest material, adherit
al recobriment bituminds.

La lamina amb autoproteccidé mineral, ha de tenir la superficie exterior coberta amb gra mineral uniformement repartit, encastat a la lamina i
adherit al recobriment bituminds.

En la lamina amb autoproteccidé mineral, s'ha de deixar neta de grans minerals una banda perimetral de 8 cm, com a minim, per a possibilitar el
solapament.

Incompatibilitats:

— Lamines no protegides LBA, LBM, LO: No s'han de posar en contacte amb productes de base asfaltica o derivats.

— Lamines autoprotegides LBA, LBM, LO i lamines LAM: no s'han de posar en contacte amb productes de base de quitra o derivats.

LAMINES LBA, LO O LBM:

Ha de tenir un acabat antiadherent a la cara no protegida, per a evitar l'adheréncia a l'enrotllar-se.

LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES, BARRERES ANTICAPIL.LARITAT O D'ESTANQUITAT EN ESTRUCTURES ENTERRADES:

Les caracteristiques segilients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:

— Defectes visibles (UNE-EN 1850-1

- Resisténcia a l'impacte (UNE-EN 12691): >= valor declarat pel fabricant
— Plegabilitat a baixes temperatures (UNE-EN 1109): <= valor declarat pel fabricant
— Resisténcia a l'esquingament (UNE-EN 12310-1): >= valor declarat pel fabricant
— Resisténcia a una carrega estatica (UNE-EN 12730): >= valor declarat pel fabricant
Resisténcia a traccié (UNE-EN 12311-1): Tolerancia declarada pel fabricant en les direccions transversal i longitudinal de la lamina
La classificacidé respecte a la reaccidé al foc (Euroclasses) s'ha de determinar d'acord amb la norma UNE-EN 13501-1.
Tolerancies:
- Llargaria (UNE-EN 1848-1): Tolerancia declarada pel fabricant
— Amplaria (UNE-EN 1848-1): Tolerancia declarada pel fabricant
- Rectitut (UNE-EN 1848-1): + 20 mm/10 m
- Massa per unitat de superficie (UNE-EN 1849-1): Tolerancia declarada pel fabricant
— Gruix (UNE-EN 1849-1): Tolerancia declarada pel fabricant

LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO® DE COBERTES:
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:

- Estanquitat a l'aigua (UNE-EN 1928 métode A o B): Ha de complir

— Resistencia a la penetracidé de les arrels (UNE-EN 13948): Ha de complir

- Estabilitat dimensional, en lamines amb fibres organiques o sintétiques (UNE-EN 1107-1): <= valor declarat pel fabricant

— Estabilitat de forma sota canvis ciclics de temperatura, en lamines amb autoproteccié metal-lica (UNE-EN 1108): <= valor declarat pel fabricant
— Envelliment artificial, en lamines que han d'anar col-locades en la capa superior de la membrana (UNE-EN 1296): - Lamines amb proteccid
lleugera superficial permanent: — Flexibilitat a baixa temperatura (UNE-EN 1109): Tolerancia declarada pel fabricant -
Resisténcia a la fluéncia a temperatura elevada (UNE-EN 1110) : Tolerancia declarada pel fabricant — Lamines sense proteccié superficial (UNE-EN
1296 métode per exposicid perllongada): Ha de complir

— Adhesid dels granuls (UNE-EN 12039): + 30% en massa de granuls

La classificacié respecte el comportament devant un foc extern s'ha de determinar d'acord amb la norma UNE-EN 13501-5.
LAMINES ANTICAPIL.LARITAT O PER A ESTANQUITAT D'ESTRUCTURES ENTERRADES:
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:
- Estanquitat a l'aigua (UNE-EN 1928 métode A o B): Ha de complir — Assaig a 2 kPa per a lamines anticapil-laritat - Assaig a 60 kPa
per a lamines per a estanquitat d'estructures enterrades
— Durabilitat de l'estanquitat front a l'envelliment artificial (UNE-EN 1296, UNE-EN 1928): Ha de complir
— Durabilitat de l'estanquitat front a agents quimics (UNE-EN 1847, UNE-EN 1928): Ha de complir
— Factor de transmissié del vapor d'aigua (UNE-EN 1931): Tolerancia declarada per al valor declarat pel fabricant
LAMINA AUTOADHESIVA DE BETUM MODIFICAT LBA:
El material antiadherent pot ser un film de plastic o paper siliconat i ha de complir les especificacions de 1'UNE 104206.
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE
Subministrament: Empaquetada en rotlles. Cada un ha de contenir una sola pega, o com a maxim dues. En cada partida no hi haura més del 3% de rotlles,
contenint dues peces i cap que en contingui més de dues. Els rotlles han d'anar protegits.
Emmagatzematge: Els rotlles s'han de mantenir en el seu envas, apilats en posicidé horitzontal amb un maxim de quatre filades posades en el mateix
sentit, a temperatura baixa i uniforme, protegits del sol, la pluja i la humitat en llocs coberts i ventilats.
Temps maxim d'emmagatzematge:
— Lamines autoadhesives: 6 mesos
— Resta de lamines: 12 mesos
3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT
Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:
UNE-EN 13707:2005 Laminas flexibles para la impermeabilizacién. Laminas bituminosas con armadura para impermeabilizacidén de cubiertas. Definiciones
y caracteristicas.
LAMINES ANTICAPIL.LARITAT O PER A ESTANQUITAT D'ESTRUCTURES ENTERRADES:
UNE-EN 13969:2005 Laminas flexibles para impermeabilizacién. Laminas anticapilaridad bituminosas incluyendo lédminas bituminosas para la estanquidad
de estructuras enterradas. Definiciones y caracteristicas.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se 1li demana, la documentacié que acrediti aquest contingut.
Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les propietats hidriques seglients,
d'acord amb l'especificat en l'apartat 4.1 del CTE/DB-HS_2006 1:
— Estanquitat
- Resistencia a la penetracidé d'arrels
- Envelliment artificial per exposicié prolongada a la combinacié de radiacidé ultraviolada, altes temperatures i aigua
— Resistencia a la fluéncia
— Estabilitat dimensional
— Envelliment térmic
— Flexibilitat a baixes temperatures
- Resisteéencia a la carrega estatica
- Resisténcia a la carrega dinamica
— Allargament al trencament
— Resisténcia a la traccié
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES, BARRERES ANTICAPIL.LARITAT O D'ESTANQUITAT
EN ESTRUCTURES ENTERRADES:
A cada rotlle o en la documentacié que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i ben visible la informacié seglient:
— Data de fabricacié
— Nom del fabricant o marca comercial
- Llargaria i amplaria nominals
- Gruix o massa
- Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula l'envasat i etiquetatge de preparats perillosos
— Condicions d'emmagatzematge
- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar
de la seglient informacié: — El numero d'identificacié de 1l'organisme de certificacié — E1 nom o la marca comercial - L'adrega
enregistrada del fabricant — Les dues ultimes xifres de 1l'any d'impressié del marcatge — E1 numero de certificat de conformitat CE o del
certificat de control de produccié en fabrica — Referéncia a la norma europea EN — Descripcid del producte segons el capitol 8 de la UNE-EN
13707, tipus d'armadura, tipus de recobriment - Tipus d'acabat superficial i sistema d'instal-lacidé previst - Informacié de les
caracteristiques essencials segons annex ZA de 1'UNE-EN
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El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacid segiient, que acredita el marcatge CE,
segons el sistema d'avaluacidé de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a impermeabilitzacid
de cobertes: — Sistema 2+: Declaracié de Prestacions - Productes per a comportament de la impermeabilitzacidé de cobertes subjectes a un foc
extern de Nivell o Classe: productes classe F roof, — Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reaccidé al foc de Nivell o Classe:
F: — Sistema 4: Declaracié de Prestacions - Productes per a comportament de la impermeabilitzacié de cobertes subjectes a un foc extern de
Nivell o Classe: productes que requereixen assaig, — Productes per a impermeabilitzacid de cobertes subjectes a reaccié al foc de Nivell o Classe:
(Al, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccié no suposa una millora
en la classificacié de reaccidé al foc (per exemple 1l'addicié de retardadors d'ignicié o la limitacidé de material organic): - Sistema 3:
Declaracié de Prestacions — Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reaccié al foc de Nivell o Classe: (Al, A2, B, C)*. * Productes
o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccié suposa una millora en la classificacié de reaccidé al foc
(per exemple l'addicié de retardadors d'ignicidé o la limitacié de material organic): - Sistema 1: Declaracié de Prestacions

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACI® EN LAMINES ANTICAPIL.LARITAT O D'ESTANQUITAT D'ESTRUCTURES ENTERRADES:

A cada rotlle o en la documentacié que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i ben visible la informacié seglient:

— Data de fabricacié

— Nom del fabricant o marca comercial

- Llargaria i amplaria nominals

- Gruix o massa

- Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula l'envasat i etiquetatge de preparats perillosos

— Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar
de la seglient informacid: - El numero d'identificacié de l'organisme de certificacid — El1 nom o la marca comercial - L'adrega
enregistrada del fabricant — Les dues Ultimes xifres de l'any d'impressié del marcatge — E1 numero de certificat de conformitat CE o del
certificat de control de produccié en fabrica — Referéncia a la norma europea EN — Descripcié del producte segons el capitol 8 de la UNE-EN
13969, tipus d'armadura, tipus de recobriment — Tipus d'acabat superficial i sistema d'instal-lacié previst - Informacié de les
caracteristiques essencials segons annex ZA de 1'UNE-EN

El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacid segiient, que acredita el marcatge CE,

segons el sistema d'avaluacidé de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a anticapil-laritat
per a edificis, incloent estanquitat en estructures soterrades: — Sistema 2+: Declaracidé de Prestacions — Productes per a anticapil-laritat
per a edificis, incloent estanquitat en estructures soterrades sotmeses a reaccidé al foc de Nivell o Classe: F: — Sistema 4: Declaracié de

Prestacions - Productes per a anticapil-laritat per a edificis, incloent estanquitat en estructures soterrades sotmeses a reaccié al foc de Nivell
o Classe: (Al, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccié no suposa
una millora en la classificacidé de reaccidé al foc (per exemple l'addicié de retardadors d'ignicidé o la limitacié de material organic):

Sistema 3: Declaracidé de Prestacions - Productes per a anticapil-laritat per a edificis, incloent estanquitat en estructures soterrades sotmeses
a reaccié al foc de Nivell o Classe: (Al, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de
produccidé suposa una millora en la classificacidé de reaccidé al foc (per exemple l'addicidé de retardadors d'ignicié o la limitacié de material
organic) : — Sistema 1: Declaracidé de Prestacions

B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B71 LAMINES BITUMINOSES

B712- LAMINA DE BETUM MODIFICAT LBM

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B712-FGNM.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS
Lamines formades per material bituminds amb o sense armadura, per a impermeabilitzacid.
S'han considerat els tipus de lamines segiients:
— LBM (SBS): lamines de betum modificat amb elastomers (cautxu termoplastic estire-butadieé-estire) formades por una o varies armadures recobertes
amb mastics bituminosos modificats, material antiadherent, sense proteccidé o amb autoproteccidé (mineral o metal-lica).
- LBM (APP): lamines de betum modificat amb plastomers (polimer polipropilé atactic), formades por una o varies armadures recobertes amb mastics
bituminosos modificats, material antiadherent, sense proteccié o amb autoproteccié (mineral o metal-lica).
S'han considerat els tipus d'armadures segilients:
Conjunt feltre-malla de fibra de vidre i poliéster
Feltre de fibra de vidre
Feltre de poliester
Film de poliolefina
Teixit de fibra de vidre
Film de poliester
Malla amb feltre de fibra de vidre
Sense armadura
CARACTERISTIQUES GENERALS:
En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els
materials siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres
de la Unié Europea o de l'Associacié Europea de Lliure Canvi.
També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldgica europea, regulada en el Reglament (CE) n° 66/2010
o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
L'armadura ha de donar resisténcia mecanica i/o estabilitat dimensional i servir de suport al material impermeabilitzant.
La lamina ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes (vores esqueixades o no rectilinies, trencaments, esquerdes, protuberancies, clivelles,
forats)
Les lamines metal-liques d'autoproteccid han d'haver estat sotmeses a un procés de gofratge, amb la finalitat d'augmentar la resisténcia al lliscament
del recobriment bituminés i de compensar les dilatacions que experimentin.
Les lamines amb autoproteccié metal-lica, han de tenir la superficie exterior totalment coberta amb una lamina protectora d'aquest material, adherit
al recobriment bituminéds.
La lamina amb autoproteccié mineral, ha de tenir la superficie exterior coberta amb gra mineral uniformement repartit, encastat a la lamina i
adherit al recobriment bituminds.
En la lamina amb autoproteccié mineral, s'ha de deixar neta de grans minerals una banda perimetral de 8 cm, com a minim, per a possibilitar el
solapament.
En la lamina amb tractament antiarrels, la cara exterior ha d'estar tractada amb un producte herbicida o repelent de les arrels.
Incompatibilitats:
- Lamines no protegides LBA, LBM, LO: No s'han de posar en contacte amb productes de base asfaltica o derivats.
- Lamines autoprotegides LBA, LBM, LO i lamines LAM: no s'han de posar en contacte amb productes de base de quitra o derivats.
LAMINES LBA, 1LO O LBM:
Ha de tenir un acabat antiadherent a la cara no protegida, per a evitar l'adheréncia a l'enrotllar-se.
LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES, BARRERES ANTICAPIL.LARITAT O D'ESTANQUITAT EN ESTRUCTURES ENTERRADES:
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:
- Defectes visibles (UNE-EN 1850-1)
- Resisténcia a l'impacte (UNE-EN 12691): >= valor declarat pel fabricant
- Plegabilitat a baixes temperatures (UNE-EN 1109): <= valor declarat pel fabricant
- Resistencia a l'esquingament (UNE-EN 12310-1): >= valor declarat pel fabricant
— Resisténcia a una carrega estatica (UNE-EN 12730): >= valor declarat pel fabricant
Resisténcia a traccié (UNE-EN 12311-1): Tolerancia declarada pel fabricant en les direccions transversal i longitudinal de la lamina
La classificacidé respecte a la reaccidé al foc (Euroclasses) s'ha de determinar d'acord amb la norma UNE-EN 13501-1.
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Tolerancies:

- Llargaria (UNE-EN 1848-1): Tolerancia declarada pel fabricant

— Amplaria (UNE-EN 1848-1): Tolerancia declarada pel fabricant

— Rectitut (UNE-EN 1848-1): + 20 mm/10 m

- Massa per unitat de superficie (UNE-EN 1849-1): Tolerancia declarada pel fabricant
Gruix (UNE-EN 1849-1): Tolerancia declarada pel fabricant

LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO® DE COBERTES:
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:

- Estanquitat a l'aigua (UNE-EN 1928 metode A o B): Ha de complir

— Resisténcia a la penetracidé de les arrels (UNE-EN 13948): Ha de complir

- Estabilitat dimensional, en lamines amb fibres organiques o sintétiques (UNE-EN 1107-1): <= valor declarat pel fabricant

— Estabilitat de forma sota canvis ciclics de temperatura, en lamines amb autoproteccié metal-lica (UNE-EN 1108): <= valor declarat pel fabricant
— Envelliment artificial, en lamines que han d'anar col-locades en la capa superior de la membrana (UNE-EN 1296): — Lamines amb protecciéd
lleugera superficial permanent: — Flexibilitat a baixa temperatura (UNE-EN 1109): Tolerancia declarada pel fabricant -
Resisténcia a la fluéncia a temperatura elevada (UNE-EN 1110): Tolerancia declarada pel fabricant - Lamines sense proteccié superficial (UNE-EN
1296 métode per exposicid perllongada): Ha de complir

— Adhesié dels granuls (UNE-EN 12039): + 30% en massa de granuls

La classificacidé respecte el comportament devant un foc extern s'ha de determinar d'acord amb la norma UNE-EN 13501-5.
LAMINES ANTICAPIL.LARITAT O PER A ESTANQUITAT D'ESTRUCTURES ENTERRADES:
Les caracteristiques segilients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:
- Estanquitat a l1'aigua (UNE-EN 1928 métode A o B): Ha de complir - Assaig a 2 kPa per a lamines anticapil-laritat - Assaig a 60 kPa
per a lamines per a estanquitat d'estructures enterrades
— Durabilitat de l'estanquitat front a l'envelliment artificial (UNE-EN 1296, UNE-EN 1928): Ha de complir
— Durabilitat de l'estanquitat front a agents quimics (UNE-EN 1847, UNE-EN 1928): Ha de complir
- Factor de transmissié del vapor d'aigua (UNE-EN 1931): Tolerancia declarada per al valor declarat pel fabricant
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE
Subministrament: Empaquetada en rotlles. Cada un ha de contenir una sola peg¢a, o com a maxim dues. En cada partida no hi haura més del 3% de rotlles,
contenint dues peces i cap que en contingui més de dues. Els rotlles han d'anar protegits.
Emmagatzematge: Els rotlles s'han de mantenir en el seu envas, apilats en posicid horitzontal amb un maxim de quatre filades posades en el mateix
sentit, a temperatura baixa i uniforme, protegits del sol, la pluja i la humitat en llocs coberts i ventilats.
Temps maxim d'emmagatzematge:
— Lamines autoadhesives: 6 mesos
— Resta de lamines: 12 mesos
3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT
Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:
UNE-EN 13707:2005 Laminas flexibles para la impermeabilizacién. Laminas bituminosas con armadura para impermeabilizacidén de cubiertas. Definiciones
y caracteristicas.
LAMINES ANTICAPIL.LARITAT O PER A ESTANQUITAT D'ESTRUCTURES ENTERRADES:
UNE-EN 13969:2005 Laminas flexibles para impermeabilizacién. Laminas anticapilaridad bituminosas incluyendo ldminas bituminosas para la estanquidad
de estructuras enterradas. Definiciones y caracteristicas.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se 1li demana, la documentacié que acrediti aquest contingut.
Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les propietats hidriques seglients,
d'acord amb l'especificat en l'apartat 4.1 del CTE/DB-HS_2006 1:
- Estanquitat
— Resisteéencia a la penetracid d'arrels
— Envelliment artificial per exposicidé prolongada a la combinacié de radiacidé ultraviolada, altes temperatures i aigua
— Resisténcia a la fluéncia
— Estabilitat dimensional
— Envelliment térmic
- Flexibilitat a baixes temperatures
— Resisténcia a la carrega estatica
- Resistencia a la carrega dinamica
- Allarqament al trencament

Resisténcia a la traccié
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES, BARRERES ANTICAPIL.LARITAT O D'ESTANQUITAT
EN ESTRUCTURES ENTERRADES:
A cada rotlle o en la documentacidé que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i ben visible la informacié seglient:
- Data de fabricacié
— Nom del fabricant o marca comercial
- Llargaria i amplaria nominals
- Gruix o massa
— Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula l'envasat i etiquetatge de preparats perillosos
— Condicions d'emmagatzematge
— Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar
de la seglient informacié: — El numero d'identificacié de 1l'organisme de certificacié - E1 nom o la marca comercial - L'adrega
enregistrada del fabricant — Les dues ultimes xifres de l'any d'impressié del marcatge — E1 numero de certificat de conformitat CE o del
certificat de control de produccié en fabrica - Refereéencia a la norma europea EN — Descripcié del producte segons el capitol 8 de la UNE-EN
13707, tipus d'armadura, tipus de recobriment — Tipus d'acabat superficial i sistema d'instal-lacidé previst - Informacié de les
caracteristiques essencials segons annex ZA de 1'UNE-EN
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacid segiient, que acredita el marcatge CE,
segons el sistema d'avaluacid de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a impermeabilitzacid
de cobertes: — Sistema 2+: Declaracidé de Prestacions - Productes per a comportament de la impermeabilitzacié de cobertes subjectes a un foc
extern de Nivell o Classe: productes classe F roof, — Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reaccid al foc de Nivell o Classe:
F: — Sistema 4: Declaracié de Prestacions - Productes per a comportament de la impermeabilitzacié de cobertes subjectes a un foc extern de
Nivell o Classe: productes que requereixen assaig, — Productes per a impermeabilitzacid de cobertes subjectes a reaccié al foc de Nivell o Classe:
(Al, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccié no suposa una millora
en la classificacié de reaccidé al foc (per exemple l'addicié de retardadors d'ignicidé o la limitacié de material organic): — Sistema 3:
Declaracié de Prestacions — Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reaccidé al foc de Nivell o Classe: (Al, A2, B, C)*. * Productes
o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccié suposa una millora en la classificacié de reaccidé al foc
(per exemple l'addicié de retardadors d'ignicidé o la limitacié de material organic): — Sistema 1: Declaracié de Prestacions
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO® EN LAMINES ANTICAPIL.LARITAT O D'ESTANQUITAT D'ESTRUCTURES ENTERRADES:
A cada rotlle o en la documentacidé que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i ben visible la informacidé seglient:
- Data de fabricacié
— Nom del fabricant o marca comercial
- Llargaria i amplaria nominals
- Gruix o massa
- Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula l'envasat i etiquetatge de preparats perillosos
- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar
de la segilient informacié: — El numero d'identificacié de l'organisme de certificacid — E1 nom o la marca comercial - L'adreca
enregistrada del fabricant — Les dues uUltimes xifres de l'any d'impressié del marcatge — El1 numero de certificat de conformitat CE o del
certificat de control de produccié en fabrica — Referéncia a la norma europea EN — Descripcid del producte segons el capitol 8 de la UNE-EN
13969, tipus d'armadura, tipus de recobriment — Tipus d'acabat superficial i sistema d'instal-lacidé previst - Informacidé de les
caracteristiques essencials segons annex ZA de 1'UNE-EN
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacid seglient, que acredita el marcatge CE,
segons el sistema d'avaluacidé de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a anticapil-laritat
per a edificis, incloent estanquitat en estructures soterrades: - Sistema 2+: Declaracié de Prestacions - Productes per a anticapil-laritat
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per a edificis, incloent estanquitat en estructures soterrades sotmeses a reaccidé al foc de Nivell o Classe: F: — Sistema 4: Declaracié de
Prestacions - Productes per a anticapil-laritat per a edificis, incloent estanquitat en estructures soterrades sotmeses a reaccié al foc de Nivell
o Classe: (Al, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccié no suposa
una millora en la classificacidé de reaccié al foc (per exemple l'addicié de retardadors d'ignicidé o la limitacié de material organic):

Sistema 3: Declaracidé de Prestacions - Productes per a anticapil-laritat per a edificis, incloent estanquitat en estructures soterrades sotmeses
a reaccié al foc de Nivell o Classe: (Al, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de
produccidé suposa una millora en la classificacidé de reaccié al foc (per exemple l'addicié de retardadors d'ignicidé o la limitacié de material
organic) : — Sistema 1: Declaracidé de Prestacions

OPERACIONS DE CONTROL EN LAMINES BITUMINOSES NO PROTEGIDES O AMB AUTOPROTECCIO MINERAL:

Els punts de control més destacables sén els seglients:

Inspeccidé visual del material en cada subministrament.

El control de recepcidé de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control
ha de complir l'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat
per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacid corresponent al marcatge
CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne
la documentacidé corresponent.

— Control de recepcidé mitjancant assaigs: E1l fabricant dels perfils ha de tenir concedida la Marca AENOR, d'acord amb 1'UNE 36530, o en el seu
defecte ha de presentar el resultat positiu dels assaigs establerts per aquesta norma, realitzats per un laboratori autoritzat, independent del
fabricant.

A la recepcid dels productes es comprovara: - Correspondéncia als especificats en el plec de condicions i el projecte - Que disposen de
la documentacié certificacions exigides - Que es corresponen amb les propietats demandades - Que han estat assajats amb la freqgiiencia
establerta

- Cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasidé al llarg de l'obra per a cada tipus de membrana, es demanaran al contractista
els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions tecniques, incloent els resultats dels assaigs seglients,

realitzats per un laboratori acreditat: — Capacitat d'esser plegat: UNE 104281-6-4 - Absorcid d'aigua en massa: UNE 104281-6-11 -
Resisténcia a la calor: UNE 104281-6-3 - Estabilitat dimensional després de 2h a 80°C: UNE 104281-6-7 — Apreciacié de la durabilitat:
UNE 104281-6-16 — Resisténcia a la traccidé i allargament de trencament UNE-EN 12311-1 (en lamines bituminoses no protegides:) — Massa:
UNE EN 1849-1 (en lamines bituminoses amb autoproteccid mineral:) — Fluéncia: UNE 104281-6-3 — Punt de reblaniment: UNE 104281-1-3

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material
rebut, a carrec del contractista.

— Determinacié sobre un 10% dels rotllos rebuts en cada subministrament de les caracteristiques geométriques d'amplaria i gruix (UNE-EN 1849-1
en lamines bituminoses amb autoproteccié mineral)

OPERACIONS DE CONTROL EN BARRERES DE VAPOR/ESTANQUITAT AMB LAMINES BITUMINOSES:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els
materials siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres
de la Unié Europea o de l'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldgica europea, regulada en el Reglament (CE) n° 66/2010
o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN LAMINES BITUMINOSES NO PROTEGIDES O AMB AUTOPROTECCIO MINERAL:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

La presa de mostres del material es realitzara d'acord amb 1'UNE-EN 13416.

INTERPRETACIO DELS RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN LAMINES BITUMINOSES NO PROTEGIDES O AMB AUTOPROTECCIO® MINERAL:

No s'admetran les membranes que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades i acompanyades amb el corresponent certificat de qualitat
del fabricant on es garanteixin les condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d'identificacié compliran les condicions del plec. En cas d'incompliment en una comprovacid, es repetira l'assaig sobre
dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.

En cas de disconformitat d'un control geométric o de pes, es rebutjara la peca assajada i s'incrementara el control, en primer lloc, fins al 20%
de les peces, 1 en cas de seguir observant deficiéncies, fins al 100% del subministrament.

B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B76 LAMINES ELASTOMERIQUES

B761- LAMINA D'ETILE PROPILE DIE (EPDM)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B761-0RPD.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Lamines d'elastomers i lamines de polietile clorat.

S'han considerat els tipus seglients:

- Lamina de mondmer d'etilé, propilée, die (EPDM) d'l mm a 2,3 mm de gruix, resistent a la intemperie

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La lamina estesa ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. Les vores han de ser rectes.

Ha de ser impermeable a l'aigua.

Incompatibilitats: No s'ha de posar en contacte amb derivats del petroli ni amb altres productes que continguin dissolvents.
LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:

Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:

- Defectes visi