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ANTECEDENTS

La gestio de la fraccio RESTA dels municipis de Girona, Salt i Sarria de Ter pivota vers la
planta incineradora de Campdora, actualment aturada per realitzar obres de modernitzacio
de les instal-lacions . Per una altra banda la comarca no disposa d'una instal-lacio per al
tractament de la fraccio organica de la recollida selectiva (en endavant FORM).

TRARGISA, com a empresa publica encarregada de la gestio dels residus municipals de
Girona, Salt i Sarria de Ter, amb el suport de '’Agencia de Residus de Catalunya, te previst
promoure el Centre de Tractament de Residus del Girones (en endavant CTR Girones) com a
element que serveixi per millorar les infraestructures de tractament de residus municipals de
la comarca del Girones.

Aquesta instal-lacid es dissenyara per a poder tractar les fraccions FORM | RESTA generades
a la Comarca del Girones, d'acord a les capacitats previstes recollir en el Pla territorial
sectorial d'infraestructures de gestio de residus municipals de Catalunya (PINFRECAT?20).
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RECUPERACION DE ENERGIA EM PLACAM ENT TRARG ISA

El CTR Girones s'ha previst ubicar en el paratge de Campdora, dins de la parcella on
actualment es troba la planta incineradora i la planta de tractament daigUes residuals, amb
les sinergies que comporta el poder valoritzar energeticament els rebuigs generats als
processos de tractament d'ambdues fraccions sense necessitat de realitzar transports.
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OBJECTIUS PRINCIPALS DEL CTR GIRONES TRARGISA

» Objectius Generals:

« Establir uns tractaments que permetin tractar les capacitats previstes de FORM i RESTA
a l'espai disponible de la planta de tractament d‘aigles residuals (area amb
instal-lacions actualment fora de servei) )

« Optimitzar la ubicacio dels diferents sistemes seguint un ordre logic dels processos
minimitzant aixi les necessitats de transport de rebuigs a la planta de valoritzacio
energetica (sigui cintes o vehicles interns)

« Donar a la instal-lacio flexibilitat suficient en cas de variacio de quantitats entrades de
FORM i de RESTA, mantenint en tot moment una segregacio clara dels processos per
a evitar contaminacions creuades.

« Aprofitament de la superficie de cobertes per a encabir una instal-lacio de plaques
fotovoltaiques.

« Adequaci6 de la plataforma de descarrega de residus existent a la planta incineradora
per tal de permetre la descarrega de vehicles de transferencia

» Objectius Tractament de la fraccié RESTA:
« Recuperacio de materials valoritzables amb processos automatitzats
* Incrementar el poder calorific dels rebuigs amb destinacié a la planta de valoritzacio
energetica, mitjancant el bioassecat de la materia organica.

» Objectius Tractament de la fraccio FORM:
« Aprofitament energetic de la materia organica mitjancant digestio anaerobia
« Valoritzacié energetica del biogas generat amb motor de biogas, amb possibilitat
futura d'obtencid de biometa per a us vehicular
« Obtenir un compost de qualitat suficient per a aplicacio agricola
« Obtenir un fertilitzant liquid per a aplicacié agricola.
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RECUPERACION DE ENERGIA CAPACITAT DE TRACT‘AM ENT TRARGISA
DEL CTR GIRONES

En base a les previsions del PINFRECAT20 de generacio de residus i d'evolucio de les
recollides selectives, la instal-lacio es dissenya amb les seglients capacitats:

Fraccio RESTA
Capacitat nominal: 50.000 t/any
Capacitat de disseny: 55.000 t/any

Fraccio6 FORM
Capacitat nominal: 15.000 t/any
Capacitat de disseny: 20.000 t/any

En el cas de la instal-lacié de fraccié FORM, es disposa d'una reserva d'espai per a poder
ubicar un segon digestor, el que permetria en un futur poder tractar fins a 40.000 t/any de
FORM.
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RECUPERACION DE ENERGIA IMPLANTACIO GENERAL TRARGISA
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RECUPERACION DE ENERGIA TRACTAMENT DE LA FRACCIé RESTA TRARGISA

CARACTERISTIQUES PRINCIPALS:
> La plataforma de descarrega de camions es comparteix amb I'existent de la PVE, tot | que s'amplia per
permetre la maniobra de vehicles de transferencia
> Recepcio de residus en fossa (2,5 dies de capacitat a nivell hidraulic, és a dir unes 385 tones).
> Linia de pretractament (capacitat 32,5 t/h):
* Recuperacié automatitzada de materials valoritzables (PET, PEAD, Bricks, metalls ferrics i metalls no-
ferrics)
« Separacio de la materia organica (corrent < 80 mm de tromel i separador balistic) per a bioassecar-la.
> Bioassecat de la materia organica (aprox. 50% de la entrada de RESTA):
* Procés en tunels tancats amb aireacio
« Temps de residencia : 2 setmanes
« 7 tunels previstos de 323 m3 de capacitat
> Els rebuigs generats (pretractament mées materia organica bioassecada) s'envien directament a la fossa

de la PVE mitjancant cinta transportadora comu. IMPLANTACIO D'EQUIPS

BALANC DE MASSES (PUNT NOMINAL)

Concepte Punt nominal
Entrades a Planta
RESTA 50.000 t/a
Sortides de Planta
Materials Recuperats 3.024 t/a
Metalls ferrics 1.066 t/a
Metalls no-ferrics 152 t/a
Bricks 288 t/a
Envasos PEAD 525 t/a
Envasos PET 992 t/a
Rebuigs de Planta a PVE 34.668 t/a
Pretractament 22.505 t/a
MOR Bioassecada 12.163 t/a
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RECUPERACION DE ENERGIA TRACTAM ENT DE LA FRACCIO RESTA TRARG'SA

ESQUEMA DE PROCES

RESTA
Voluminosos
separats a
Alimentador
Capgalera
Cabina Triage Voluminosos

Voluminosos

| (a premsa metalls) |

PET H
_ PET + PEAD -H-% (a premsa)

Rodants (3D) Cabina

Sobreeixit (>80 mm) Separador Aspiracio Separador | Separador Separador PEAD S
Tromel Ballstic Film Magnétic Optic n°1 RESTA Optic ne2 i) (a premsa)
g Bricks Qualitat -
| (a premsa) |

Enfonsat (<80 mm)

Planars (2D)

Plastic Film

Enfonsat(<80 mm)
Separador | S
Induccié (a premsa metalls)
| (a premsa metalls) |

Separador
Magneétic

[ Rebuig

Separador
Magnetic

I (a premsa metalls) |
(a premsa metalls) .
Rebuig

MOR Bioassecada

Separador
Induccid

Alimentador MOR Bioassecada

tunels
(7 uts)

disgregador
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RECUPERACION DE ENERGIA TRACTAMENT DE LA FRACCIé FORM TRARG'SA

CARACTERISTIQUES PRINCIPALS:
Plataforma de descarrega independent a la de la fraccié RESTA, ubicada al nord-oest de la parcel-la
Recepcid de residus en platja (2 dies capacitat per la fase d'ampliacio).
Linia de pretractament (capacitat 15 t/h), formada per obrebosses, separacio de ferrics i cribratge a 80 mm.
Digestio anaerobia de la fraccio <80 mm (+ FV triturada). Tipus seca continua en digestor horitzontal de flux pisto:
» Sistema de carrega i extraccié totalment automatitzat operant 365 dies/any
* Procés termofil (55°C), 1 Digestor de 2.100 m3 de volum util (reserva espai digestor addicional), temps de residencia 21 dies
» Maduracio del digest solid procedent de I'etapa de deshidratacié:
* Mescla digest amb material estructurant (FV triturada + precompost recirculat). Rati Mescla 1:1 en volum
» Procés en tunels en 2 etapes, temps de residencia total 6 setmanes (canvi de tunel a les 2 setmanes)
* 10 tunels previstos de 323 m3 de capacitat
» Etapa final de refi per a obtenir compost d'acord amb RD 999/2017 sobre productes fertilitzants de productes fertilitzants.
» Biogas generat valoritzat en motor de 625 kWe ubicat en contenidor insonoritzat. Reserva espai 1 motor addicional (fase ampliacio)
» Efluent liquid de la deshidratacié gestionat externament com a fertilitzant liquid.

YV VYV

IMPLANTACIO D'EQUIPS

VALORITZACIO
BIOGAS ~ O

P |

. -
~ DESHIDRATACIO

: g MAGATZEM
AT 7 ! Il;'!:':::: L it COMPOST
BALANC DE MASSES (PUNT NOMINAL) /l{gf, . it |“ Ve
ENT PR
i CAMPA 4‘%2//4 N L TRACTAMENT
Concepte Quantitat Cas RECEPCIO Z o AIRES
nominal FVNOVA
Entrades a Planta /
FORM 15.000 t/a L; —
Fraccié Vegetal nova 1.813 t/a REGA| CARECA — ‘
Sortides de Planta

Compost 2.719 t/a NAU DE

o PRETRACTAMENT
Metalls férrics 30 t/a FORM
Rebuigs de Planta 4.060 t/a Mo

—_— SE|
Biogas 1.670.235 Nm*/a RECEPCIQ
FORM
Efluent liquid deshidratacié digest 4238
Condensats de biogas 250 ey
h PRETRACTAMENT

15.65

b i FORM

Generacio electrica (punt nominal) 3.404 MWh/a.
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RECUPERACION DE ENERGIA TRACTAMENT DE LA FRACCIé FORM TRARG'SA

PRETRACTAMENT
_______ Eb_rili/l"""_"g
1 . Vs
R ESQUEMA DE PROCES
Alimentador
Capgalera i | Metalls ferrics |

N N

Rebuig (>80 mm) |
Separador Criba de ebuig ( mm) |
Obre bosses . . i
Magnétic discs ! _
estructurant
Enfonsat (<80 mm) nova (poda)
E i BIOMETANITZACIO
! Sistema i
REEf E Alimentacié !
i . Aigua fresca ———>——>1  iMescla
! i Compost ! :.
| ' : Biogas a
! E | i Torxa
5 ! Rebui 5 ’
! Taula : el l i
i densimeétrica | B Aigua i ! Y i
' ; controlat Reci g lad : S i I i
: | ecirculada : igestor Biogas | . !
| : i A : : szreqa mlent GBlo\gas a i
| ; : via seca i : EREE asometre :
E Enfonsat E i E E E
: ' ! Motogeneradors !
: (Gestid Externa) : Deshidrataci6 | :
S
5 | TRACTAMENT | VALORITZACIO ENERGETICA BIOGAS
: s Purga Fraccio i _
' Sobreeixit i ;
; \fi;ljrr::)lli Estructrant ! estructurant estructurant D|ge§t
! recirculada E recirculada nova (poda) deshidratat
5 . A Y A
E ! Fracci6 estructurant | i
: ! ! Mescladora !
: digest+FV +
i ! i pre-compost !
3 MESCLA, COMPOSTATGE | MADURACIO DE DIGEST ! Mescla |
E : i . o Etapa 2 Material a ttinel Etapa 1 i
Alimentador , :Material a Refi Compostatge aterial a tunels Compostatge :
' disgregador Refi i ! tunels maduracio tunels E
: : | (5 uts) i
! : ! Pre-compost (3uts) |
""""""""""""""" ' recirculat E
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RECUPERACION DE ENERGIA TRACTAM ENT D’OLORS TRARG'SA

CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
> Totes les arees de procés de tractament de RESTA i de la FORM es dissenyen per minimitzar la propagacio d'olors a
I'exterior. Per aixo s'ubicaran en naus tancades i mantingudes en depressio.
> El sistema es dissenya per optimitzar el volum d’aires a tractament per lo que es preveu la utilitzacio d'aires captats a
naus de procés com aire d'aportacio a tunels de bioassecat de MOR i maduracio de digest
» Sistema de tractament dels aires. Capacitat nominal d'aires a tractament: 118.060 m3/h. Consta de les seguents
etapes:
« Etapa de rentat quimic amb acid sulfuric per eliminar 'amoniac present als aires
« Etapa d’humectacio per retencid de particules i excés de reactiu de l'etapa de rentat
« Biofiltracio:
Biomedi mixt (organic / inorganic). Millor Tecnologia Disponible (MTD) per tractar emissions odoriferes
Biofiltre tancat vehiculant els aires tractats mitjancant xemeneia per afavorir la dispersio
Biofiltre en dos nivells amb superficie total de filtracio de 1.040 m2

FOSSA DE LA PVE
EN ATURADES
FOSSA DE RESTA %

CARTACIONS
FUNTUALS

ESQUEMA DE PROCES

ECUIFS NGUA DE
ARA
HAL OE
TRACTAMENT o MAU CARRECA
MECANIC RESTA TOHELS w11 '-//'_/ !
e & WEMEREIA
WAL RECEPCI T
PRETRACTAMENT ‘-1?
FORW
NAL CARREGA
TONELS M2 SCRUBBER HUMIDIFICADOR BIOFILTRE
ACID
WAL REFI ;ﬂ:#ﬂ;u"w' = ; tngﬂm
HES08 40—l 40% o BUDAT

{MH)s504

HAL DESHIDRATAZIS
DIGEST

GALERIA TECHICA
TOMELS
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RECUPERACION DE ENERGIA RESUM DE LA PLANIFICACIé TRARGISA
DE LES ACTUACIONS

Es preveu un total de 45 mesos per a poder tenir operatiu el Centre, per lo que s’han
considerat les premisses seguents:

» Primera etapa dels treballs: tramitacio de I'Autoritzacio Ambiental Integrada del Centre.

» Un cop es disposa de la resolucio de Medi Ambient, s'inicia la licitacio de la Construccio
del Centre, prevista amb l'esquema de Projecte i Obra mitjancant un Contractista
General.

A continuacio es mostra un Resum de la planificacid prevista incloent les principals fites:

e hodo de Nombre de tarea Duracion a1 afia 2 2fio 3 afia 4
tarea T-1 Ti T2 T3 T4 15 TE 7 T& 9 T10 T T12 T13 T14 T15 Ti&
L Construccio del CTR Gironés 895 dias
2 h Preparacit documentacio AA 3 mss
3 P‘.,, Tramitacid permisos AAl 9 mss
4 ;.. Preparacio plecs 3 mss
5 4 Preparacit i presentacio ofertes 3 mss
& II.", Evaluacit d'ofertes 3 mss
7 P.'. Adjudicacid contacte 0 dias L]
3 n Formalitzacio del contracte 0 dias &
& ﬁf Redaccit del projecte & mss
10 OBRA CIVIL 320 dias
1 - Edifici RESTA 190 dias
14 5 Edifici tunels biossecat [ compostatge 270 dias I 1
24 ;. Edifici FORM 120 dias e
?r' Deshidratacis | Mescla | Refi | magatzem compostatge 117 dias 1
34 ;_' L rbsani 256 12 mss
35 5 Equipament electromecanic 390 dias
36 h Tractament mecanic RESTA 280 dias
40 P.',, Tractament mecanic FORM 280 dias I 1
44 ;.. Equipamient electromecanic tunels 320 dias I 1
45 Digestid Anaerobia 340 dias T 1
53 F‘., Refi 240 dias
57 P.'. Tractament d"aires 270 dias
62 F-p Utilities 150 dias [ | 1
67 W Posta en marxa en calent 130 dias e |
Td % Proves 100 dias |
g1 P.‘, Recepcid provisional 0 dias _ 4
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RECUPERACION DE ENERGIA RESUM DEL PRESSU POST TRARGISA
DE LES ACTUACIONS

El Pressupost d'Execucio per Contracte previst per al CTR del Girones és de 42.550.692,27 € (sense
IVA); desglossat d’'acord amb la taula seglent:

RESUM DE PRESSUPOST CTR GIRONES

01 EQUIPAMENT ELECTROMECANIC 23.161.690,13
02 OBRACIVILIINSTAL-LACIONS 10.311.532,98
03  SUBTOTALOC +EQUIPS (01 +02) 33.473.223,11
04  IMPREVISTOS (% SOBRE OC + EQUIPS) 5,0% 1.673.661,16
05 ALTRES DESPESES 610.000,00
06  PRESSUPOST D'EXECUCIO MATERIAL (03+04+05) 35.756.884,26
07 DESPESES GENERALS CONTRACTISTA (% SOBRE 06) 13%  4.648.394,95
08 BENEFICI INDUSTRIA CONTRACTISTA (% SOBRE 06) 6%  2.145.413,06
09 PRESSUPOST D'EXECUCIO CONTRATA (06+07+08) 42.550.692,27

A continuacio es desglossen altres despeses associades a la Construccio del Centre (Redaccio de
Projecte Executiu, Tramitacio de la AAl, redaccio de Plecs, avaluacio d'ofertes i Direccio Facultativa
de les Obres :

REDACCIO DE PROJECTE, DOCUMENTACIO SOL-LICITUD AAI, PLECS | AVAL. OFERTES 795.000,00
DESPESES DIRECCIO FACULTATIVA DE LA PROPIETAT 1.060.000,00
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