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1. INTRODUCCIO

El present "Projecte de millores a 'TEDAR de Matadepera” desenvolupa la proposta técnica dels
treballs necessaris a realitzar per tal dura terme una série d’actuacions en elements deteriorats i
equips obsolets pel pas del temps a I'Estacié Depuradora d’Aiglies Residuals de Matadepera i al
bombament principal de la Betzuca.

2. ANTECEDENTS

L’Estacioé Depuradora d'Aiglies Residuals de Matadepera es va posar en marxa I'any 1995 i es troba
situada dins la conca del Besos, abocant les aiglies tractades al torrent de Can Salas.

L’Ajuntament de Matadepera és I'administracié actuant, i contracta a una empresa externa per al
servei de manteniment i explotacio del sistema de sanejament en alta.

A 'EDAR es tracten les aigles residuals que provenen del municipi de Matadepera. La xarxa es
complementa amb I'existéncia de dues estacions de bombament (EB). De les quals 'EB Betzuca és
I'estacié de bombament principal d’aigles residuals del sistema de sanejament de Matadepera.

3. EDAR MATADEPERA

Concretament 'EDAR es composa dels segiients elements de tractament d’aigles residuals:

Pretractament: Es un procés fisic que consisteix en I'eliminacié de components solids de
volum mitja i gran (plastics, celuloses,...), arenes i greixos.

Tractament bioldgic: L'objectiu del tractament bioldgic és I'eliminacié o transformacié de la
matéria organica present a l'aigua en solids no sedimentables. En aquesta etapa 'aigua es
barreja amb els fangs actius al reactor biologic i se subministra oxigen, per afavorir la digestié
aerodbia de la matéria organica.

Decantacié secundaria: L'aigua que surt de las basses d'aireacié és decantada durant un
temps en els decantadors secundaris. Amb aquest procés, els floculs formats a les basses
d'aireaci6 precipiten al fons i l'aigua, considerada I'efluent de la planta, es recull per la part
superior del decantador.

Recirculacioé: Una part dels fangs sedimentats en els decantadors secundaris sén retornats al
reactor biologic, per tal de mantenir constant la concentracio del fang actiu del reactor.

Espessidor: Els fangs en excés del decantador s’espesseixen per gravetat, amb una doble
finalitat: disminuir el seu volum i homogeneitzar-los si sén de diferents procedéncies.

Deshidratacio: La finalitat d'aquesta etapa és extreure la major proporcié possible d'aigua dels
fangs abans de ser emmagatzemats. Els fangs es deshidraten per centrifugacio per separar
la fase solida de la liquida.

Sitja de fangs:Un cop deshidratats els fangs es van acumulant en un contenidor, i el seu
tractament posterior en una planta de compostatge, es porta a terme per una empresa
independent i exterior a 'TEDAR.

En el present projecte es descriuen i valoren les actuacions a realitzar en els elements deteriorats i
els equips obsolets pel pas del temps.
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Figura num.1: Localitzacié dels principals elements

4. ESTAT ACTUAL

Els tramexs de la passarel-la d'accés per a la neteja del tamis de la EDAR daten de 1994, any de
construccio de l'estacio depuradora. Es tracta d'uns tramexs fabricats en ferro, els quals es troben
molt oxidats a causa dels propis gasos generats en el cargol compactador del desbast, situat a sota
la propia passarel-la.

Al llarg de I'explotacid, s’ha realitzat el manteniment d'aquests tramexs element, polint I'oxid i pintant-
los amb pintura de seguretat contra corrosid. Ara bé, han assolit un grau d'oxidacié i desgast que
requereixen de la seva substuticio per prevencié de riscs laborals.

Figura num.2: Tramexs pasarel-la accés tamis
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La bancada d'accés a les passarel-les dels reactors biologics, situada a la part superior a la camara
anoxica de la planta, fabricada en ferro, també es troba molt oxidada i amb un grau de desgast que
requereixen de la seva substuticié per prevencio de riscs laborals.

Figura num.3: Tramex bancada accés reactors biologics

L'arqueta en que es situa la bomba de flotants de la EDAR de Matadepera, situada al costat del
decantador secundari de la planta, recepciona els flotants recollits pel pont decantador, els
escorreguts de la centrifuga i el sobrenedat de I'espessidor per gravetat de la planta. Es tracta, per
tant, d'un punt on hi ha moviment de fang de manera constant provocant la generacié continuada
d'acid sulfhidric. La gran generacié d'aquest gas provoca la corrosio i el desgast dels elements
metal-lics ubicats en la propia arqueta com els tubs guia i estructura de suport de la propia bomba,
i el portic d'elevacié de I'equip.

L’arqueta de les bombes de purga i recirculacié de fangs, contigua a I'arqueta de la bomba de
flotants, és un punt on, també, hi ha una generacioé continuada d'acid sulfhidric, el que provoca la
corrosio i el desgast dels elements metal-lics ubicats en la propia arqueta com els tramexs d'accés.

Al llarg de I'explotacio, s’ha realitzat el manteniment d'aquests elements metal-lics polint I'oxid i
pintant-los amb pintura de seguretat contra corrosié. Ara bé, aquests elements han assolit un grau
d'oxidacié i desgast que requereixen de la seva substitucio.

Figura num.4: Tubs guia i estructura suport de I'arqueta de flotants
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L'estaci6 depuradora de Matadepera diposa d'un pou de registre de trencament de carrega entre els
reactors biologics i el decantador secundari de la planta. Aquest pou disposa d'un diposit de formigo,
el qual reté la possible acumulacié d'espumes a la conduccié i el retorn d'aquestes al reactor bioldgic
mitjancant un tub aeri.

Aquest tub aeri, fabricat en PVC, es troba trencat i desgastat pel propi sol suposant un import risc
de prevencio de riscs laborals per al personal de la planta del possible trencament de la conduccié.

Al llarg de I'explotacié, s’ha realitzat el manteniment correctiu del tub aeri pero el propi desgast de
la conduccié impedeix que el correcte manteniment no disminueixi el risc de trencament de la
conduccio.

Figura num.5: Tub aeri entre els reactors biologics i el decantador secundari

Actualment I'estacioé depuradora de Matadepera disposa en la seva linia de fangs d’'una centrifuga
marca Pieralisi model Baby Il fabricada I'any 2005.

Donades les reiterades avaries de la centrifuga Pieralisi Baby Il de la EDAR de Matadepera i, la
consideracié d'aquest equip com a critic donat que és I'unic sistema de deshidratacié disponible en
I'estacié depuradora, es considera primordial la substitucio de I'actual centrifuga de deshidratacio de
la planta per una de nova dotada amb un sistema de control de velocitat de gir per disminuir el risc
de noves avaries i dotar la maquina amb un sistema de control tactil per controlar el procés de
deshidratacié mecanic.

!\\)‘

= — -—

Figura num.6: Centrifuga Pieralisi Baby Il i quadres eléctrics procés deshidratacié

n pigra 5
engineering




@ PROJECTE DE MILLORES A L’EDAR DE MATADEPERA

AJUNTAMENT

DE MATADEPERA MEMORIA

L’EBAR Betzuca és I'estacié de bombament principal d’aigiies residuals del Sistema de Sanejament
de Matadepera. La instal-lacié bombeja la totalitat de I'aigua residual tractada a I'estacié depuradora
de Matadepera. El bombament EB Betzuca disposa dels seglients elements:

- Sistema de pretractament compost per canal d’entrada i reixa automatica.
- Diposit arener amb capacitat de 6 m3 de capacitat.
- Sistema d’impulsié compost per 2 bombes d’'impulsié submergibles.

« Bomba 1 Robot Pumps RW6132JL-VB002XT

o Bomba 2 Sulzer ABS XFP 105-J-CB2

La bomba 2 Sulzer de la instal-lacié és una bomba que es troba al seu limit de treball, tenint en
compte les condicions d’impulsié d’entre 'EB Betzuca i la EDAR de Matadepera (60 metres de
desnivell). Aquest treball al limit de la seva corba suposa una disminucié del cabal d’impulsié de la
bomba 2 respecte la bomba 1 (60 m3/h vs 100 m¥/h), i la impossibilitat d’'impulsié mitjangant la bomba
2 amb el minim desgast d’elements com I'impulsor o 'acoblament amb el tub d’impulsié.

Donades les condicions de treball de la bomba 2, el risc que suposa la manipulacié d'aquest equip i
les seves reiterades avaries, es proposa el subministrament d'una bomba d'aigua residual nova per
a l'estacié6 de bombament. Aquesta nova bomba substituiria la bomba 2 actual, la qual romandria
com a equip de reserva a l'interior de I'edifici del bombament.

Figura num.7:Interior EB la Betzuca i arqueta bomba Sulzer

5. OBJECTE

La finalitat del present projecte és la determinacié de la solucié técnico-economica més adient per a
la la substituci6é dels tramexs de la passarel-la d'accés per a la neteja del tamis i de la bancada
d'accés a les passarel-les dels reactors bioldgics, dels tubs guia i estructura de suport de la propia
bomba, el portic d'elevacié de I'equip de 'aqueta de flotants, del tub aeri de PVC entre els reactors
bioldgics i el decantador secundari, de la centrifuga Pieralisi Baby Il de 'TEDAR de Matadepera i de
la bomba Sulzer de 'EB Betzuca.
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6. TOPOGRAFIA

S’han consultat diferents mapes i planols per la definicié de la proposta que es realitza en aquest
projecte.

S’ha utilitzat la cartografia topografica que proporciona I'Institut Cartografic i Geoldgic de Catalunya
(ICGC) http://www.icgc.cat.

Tipus de mapa Escala Nom projecte Codi projecte Fulls

Cartografia topografica 1:5.000 MATADEPERA bt5mv20dx1f286116 | 286-116

Quadre num. 1 Relacié de cartografia de 'IlCGC emprada

7. DESCRIPCIO DE LA SOLUCIO PROJECTADA

En el present projecte es preveu realitzar una actuacio per tal de millorar I'estat de les instal-lacions
de 'EDAR de Matadepera:

1.

Els tramexs que es troben sobre el cargol compactador i la camara anodxica reben
directament l'impacte provocat pels gasos generats en el propi cargol i I'aigua d'entrada, es
proposa la substitucid dels tramexs que composen la passarel-la de pretractament de la
EDAR per tramexs fabricat en PRFV, el qual és resistent a l'efecte corrosiu de l'acid
sulfhidric.

L'arqueta de flotants és un punt on s'origina una gran quantitat d'acid sulfhidric i, per tant,
suposa un desgast important, a tots els elements presents en aquesta, es preveu la
substitucio dels tubs guia i estructura de suport d'aquests i el portic d'elevacié de la bomba
per elements fabricats en acer inoxidable AlSI-304; i els tramexs d'accés a la manipulacié
de la bomba per tramexs fabricats en PRFV, ambdds materials resistents a I'efecte corrosiu
de l'acid sulfhidric.

Donada la ubicacio aeria de la conduccio de flotants i espumes entre reactors i decantador,
es contempla la substitucié de la conduccié de PVC per un tub d'acer inoxidable AlSI-304
resisten al sol i a I'efecte corrosiu de I'aigua residual.

El subministrament i instal-lacié d'una centrifuga nova suposara una important reduccié en
la possibilitat de patir avaries com les que s'han patit de manera reincident amb I'actual
equip de deshidratacio. A més, la millora contempla 'emmagatzematge de I'actual equip de
deshidratacio a l'interior del recinte de I'estacié depuradora de Matadepera per, en cas de
necessitat, disposar a la planta d'una segona centrifuga de reserva.

La bomba 2 de la marca SULZER és una bomba que es troba al seu limit de treball, tenint
en compte les condicions d’impulsié d’entre 'EB Betzuca i la EDAR de Matadepera i que
provoca reiterades avaries a l'acoblament de I'equip i al propi tub d'impulsié de l'interior del
pou de bombeig, proposant-se el subministrament d'una bomba d'aigua residual nova per a
l'estacié de bombament. Aquesta nova bomba substituiria la bomba 2 actual, la qual
romandria com a equip de reserva a l'interior de I'edifici del bombament.

8. PROCES D’EXECUCIO

Per a realitzar les actuacions previstes en el present projecte es preveu seguir els segients passos:

1.

L'actuacié en els tramexs que es troben sobre el cargol compactador i la camara anoxica
contempla el segiient procés d’execucio:
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Extraccié i desmuntatge del tramex actual de la passarel-la de pretractament de la
planta, fabricat en ferro, i gestié d'aquest a abocador controlat.

Fabricaci6 i muntatge de 2 nous tramex, fabricats en PRFV, de dimensions
1.200*700mm i 30mm de gruix per a la passarel-la del pretractament de la planta.
Fabricacio i muntatge nou marc, en acer inoxidable AlSI-304, per a la passarel-la de
pretractament de la EDAR, de dimensions 2.400*700 mm per a la instal-lacié dels dos
nous tramexs extraible.

Fabricacio, muntatge i instal-laci6 de nova bancada d'accés als reactors biologics.
Bancada amb marc d'acer inoxidable AISI-304 i amb entremat de tramex fabricat en
PRFV de dimensions 880*400 mm i 230 mm d'altura.

2. L'actuacio en l'arqueta de flotants contempla el seglient procés d’execucio:

o

Buidat i neteja interior de I'arqueta de flotants amb camio cisterna per permetre l'accés
a l'interior d'aquesta.

Instal-lacié de bomba portatil a I'arqueta annexe a l'arqueta de flotants per impulsar els
flotants, I'escorregut de la centrifuga i els sobrenedants de I'espessidor al llarg de tota
I'actuacio a l'interior de I'arqueta de flotants.

Extraccio i desmuntatge dels tubs guia, dels dos suports inferiors i de l'estructura
superior de suports de la bomba de flotants, fabricat en ferro, i gestié d'aquests a
abocador controlat.

Fabricacio i muntatge de 2 nous tubs guia de 2" de 6 m de longitud a l'interor de I'arqueta
d'acer inoxidable AlISI-304.

Instal-lacié de 2 suports nous a l'interior de I'arqueta per nous suports fabricats en acer
inoxidable AlISI-304.

Fabricaico i muntatge de nova estructura de suport per als 2 suports superiorsa de
1.500 mm de longitud i fabricada en acer inoxidable AlSI-304.

Extraccié del portic actual d'extraccié de la bomba de flotants, el qual és de ferro i es
troba oxidat i desmuntatge del ternal manual actual d'elevacié de la bomba de flotants.
Construccié i muntatge de nou portic d'elevacié de la bomba de flotants, fabricat en
acer inoxidable AlSI-304, amb biga UPN100 i amb dimensions de 2.200 mm de longitud
i 1.200 mm d'altura. Muntatge del ternal manual d'elevacio actual de la bomba a la nova
estructura.

Fabricacio i muntatge de 2 nous tramex, fabricat en PRFV, de dimensions 980*410mm
i 30mm de gruix per a la passarel-la d'accés a I'extraccio i manipulacio de les bombes
de purga i recirculacié de fangs.

Fabricacié i muntatge nou marc, en acer inoxidable AlSI-304, per a la passarel-la
d'accés a l'extraccio i manipulacio de les bombes de purga i recirculacié de fangs, de

dimensions 2.000*420 mm per a la instal-lacié dels dos nous tramexs.
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L'actuacié en la conducci6 aeria de flotants i espumes entre reactors i bioldgic contempla el
seguent procés d’execucio:

o

Desmuntatge del tub de PVC actual de conduccié de flotants i espumes entre el
decantador i els reactors biologics.

Fabricacié i muntatge de nova conduccié DN150 fabricada en acer inoxidable AlSI-304
de 6 m de longitud.

Fabricacio i instal-lacié de 2 suports, un en cadascun dels extrems, d'acer inoxidable
AISI-304, per a suportar la nova conduccio.

Arrenjament de I'obra civil tant al pou de registre de trencament de carrega com en el

punt d'abocament de la conduccid, situat als reactors biologics.

L'actuacié en la substitucié de I'actual centrifuga model Pieralisi Baby Il contempla el
seglent procés d’execucio:

o

La maquina proposada per a la EDAR de Matadepera i, tenint en compte la dades de
produccié de fangs en excés a la planta, és una centrifuga marca Pieralisi model BABY
2 BD o similar. Aquesta maquina és apta per a fang espessit al 2,5 % MS, rang de
sequedat obtingut amb [l'actual espessidor per gravetat disponible en [l'estacio
depuradora de Matadepera.

Retirada de l'aparellatge de I'equip actual del quadre de distribucio i redistribucié de
I'existent per al muntatge de les noves proteccions i control.

Subministrament, muntatge, instal-laci6 i posada en marxa de pel control de la
centrifuga dotat amb pantalla tactil de 10". Aquesta nova pantalla tactil permetra
controlar la interconnexid entre els dos variadors, descrits a continuacid, amb la
finalitat de controlar la velocitat de gir la maquina i la recuperacié d’energia de frenat
suposant un estalvi en el consum eléctric de I'aparell.

Subministrament, instal-lacié i posada en marxa de variador de freqliencia Schneider
ATV930U75N4 o similar pel control de gir del motor principal d'accionament del rotor.
Subministrament, instal-lacié i posada en marxa de variador de freqtieéncia Schneider
ATV930U55N4 o similar pel control de gir del motor secundari per a la induccio i
regulacié de la velocitat diferencial amb recuperacié d'energia de frenat.

Tarjeta de control del sensor de vibracié.

Tarjeta de control de I'exces de velocitat.

PLC SCHNEIDER programat per al control de la centrifuga.

Components eléctrics de proteccion.

Subministrament, instal-laci6 de sistemes amortiguadors pel control de les vibracions
de la maquina.

Adaptacié del cargol de deshidratacio actual al dimensionament i posicié de la nova

centrifuga.
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9.

o Adaptaci6 de la bancada de la centrifuga de deshidratacié actual al dimensionament i

posicié de la nova centrifuga.
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5. L'actuacioé en la substitucié de l'actual bomba 2 de la marca SULZER de 'EB Betzuca

contempla el seglient procés d’execucio:
o Buidat de l'estaci6 de bombament Betzuca per a la instal-lacié6 de la nova bomba
submergible a l'interior del pou de bombeig i I'adaptacié d'aquesta al pedestal de la

bomba actual.

SUBSTITUCIO BOMBA
INEFICIENT

0,30 , 6,58 L 0,30

0,30 1 k|

I

p—
)
SRR

o La nova bomba proposada per a 'EBAR de Betzuca i, tenint en compte el cabal
d'entradailes condicions de treball de I'equip, és una bomba sumergible ROBOT model
DWP62-32 JL o similar.

IMPACTE AMBIENTAL

No es donen impactes ni afeccions ambientals rellevants en I'execucié del projecte.
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10. PLANIFICACIO D’OBRA

La planificacid i plantejament dels treballs constitueix I'’Annex nim. 3 d’aquest projecte.

El contractista presentara un Pla d’obra que s’haura d’ajustar al termini previst.

11. TERMINI D’EXECUCIO | GARANTIA

El termini d’execucié de les obres s’estableix en SIS (6) MESOS.

El termini de garantia s’estableix en UN (1) ANY a partir de la recepcié definitiva de les obres per
part de I'’Ajuntament de Matadepera.

Durant aquest periode el Contractista esta obligat a la conservacid, manteniment i reparacié de les
obres fins a la recepcio definitiva de les mateixes. Per a dites feines, no s’ha previst cap abonament
independent, ja que es considera que les despeses ocasionades per aquestes reparacions o
qualsevol altre derivat de les mateixes esta inclds en els preus unitaris corresponents a les diferents
Unitats d’Obra.

12. REVISIO DE PREUS

Per tractar-se d’'una obra amb termini d’execucié inferior a UN (1) ANY, no hi haura revisié de preus.

13. CONDICIONS REGLAMENTARIES

La redaccio del projecte ha tingut en compte, a més de les que figuren al Plec de prescripcions
técniques, les disposicions i normes aconsellables per a obres que es relacionen a continuacio:

— Decret Legislatiu 1/2009, de 21 de juliol, pel qual s’aprova el Text refés de la Llei
reguladora dels residus.

— Reial Decret 105/2008, de 1 de febrer, pel que es regula la produccié i gestid dels
residus de construcci6 i demolicio.

— Decret 89/2010, de 29 de juny, pel qual s'aprova el Programa de gestié de residus de
la construccié de Catalunya (PROGROC), es regula la produccié i gestio dels residus
de la construccié i demolicid, i el canon sobre la deposicié controlada dels residus de
la construccio.

— Llei 31/1995, de 8 de novembre, de Prevencio de Riscos Laborals.

— Reial Decret 1627/1997, de 24 d’octubre, pel que s’estableixen disposicions minimes
de seguretat i de salut en les obres de construccio i les posteriors modificacions.

Es deroga l'art. 18 i es modifica el 19.1, pel Real Decret 337/2010, de 19 de marg
(Ref. BOE-A-2010-4765).

Es modifiquen els arts. 13.4 i 18.2, pel Real Decret 1109/2007, de 24 d’agost (Ref.
BOE-A-2007-15766).

S’afegeix una disposicié addicional unica, pel Real Decret 604/2006, de 19 de maig
(Ref. BOE-A-2006-9379).

Es modifica 'annex IV, pel Real Decret 2177/2004, de 12 de novembre (Ref. BOE-
A-2004-19311).

— Real Decret 842/2002, de 2 d’agost, pel que s’aprova el Reglament electrotécnic per
a baixa tensio.

— Plec de Prescripcions Técniques Generals per a la Recepcié de Ciments, RC/08.
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— Reial Decret 1247/2008, de 18 de juliol, pel que s’aprova la instruccié de formigo
estructural (EHE-08), i les posteriors correccions.

— Normes UNE d’obligat compliment

Si alguna de les normes abans relacionades regula de diferent manera algun concepte, s’entendra
que és d’aplicacio la més restrictiva.

Si el prescrit en el present Document en alguna matéria esta en contradiccié amb el que dicten les
esmenades normes, la qliestid sera resolta per la Direccié d’obra.

Les contradiccions que puguin existir entre els diferents condicionats, seran resoltes per la Direcci6
d’obra.

14. PLA DE CONTROL DE QUALITAT

El Pla de control de Qualitat que es proposa queda detallat a I'Annex nam. 5 Control de Qualitat. En
aquest s’assenyalen el tipus d’'assaigs a realitzar.

Per compte del Contractista, i fins a I'u per cent (1%) de I'import del pressupost d’execucié material
(PEM), anira I'abono de les factures del laboratori que es derivin del control de qualitat dictaminat
per la Propietat, segons I'esquema aprovat per la Propietat d’acord amb la Direccié Facultativa.

A criteri de la Direcci6 Facultativa, o Serveis Técnics de la Propietat, es podra ampliar o reduir el
nombre de controls, que s’abonaran sempre a partir dels preus unitaris acceptats.

15. GESTIO DE RESIDUS

En compliment del Reial Decret 105/2008, d’1 de febrer, pel qual es regula la producci6 i gesti6 dels
residus de construccié i demolicid, i en compliment del Decret 89/2010, de 29 de juny, pel qual
s’aprova el Programa de gestio de residus de la construccio de Catalunya (PROGROC), es regula
la produccio i gestio de residus de la construccié i demolicio, i el canon sobre la deposicié controlada
dels residus de la construccid, corresponents a la normativa catalana vigent, es realitza un Estudi
de Gestio de Residus.

L’Estudi de Gestié de Residus generats durant I'execucio de les obres que es proposen en aquest
projecte es detalla en I'’Annex num. 4 Estudi de Gestié de Residus.

El pressupost d’execucié material dedicat a la gestio de residus puja la quantitat de 1.000 € (MIL
EUROS).

Atenent l'article 5.1 del R.D. 105/2008, abans d’iniciar les obres, el posseidor dels residus que
correspon al que executa I'obra, haura de presentar a la propietat un Pla de gestié de residus de
construccié i demolicid, que haura de ser aprovat per la Direccié Facultativa i acceptat per la
propietat.

16. SEGURETAT | SALUT

En aplicacié de l'article 4 del Reial Decret 1627/1997, de 24 d’octubre, pel qual s’implanta
I'obligatorietat de la inclusié d’'un Estudi de Seguretat i Salut, s’adjunta el mateix en I Annex num. 1
Estudi Basic de Seqguretat i Salut.

Es obligacio del contractista el compliment de tota la normativa que faci referéncia a la prevencié de
Riscos Laborals i a la Seguretat i Salut en la Construccid, en concret de la Llei 31/1995, de 8 de
novembre, de Prevenci6 de Riscos Laborals (BOE 269 de 10/11/1995) i del Reial Decret 1627/1997,
de 24 d’octubre, pel que s’estableixen les disposicions minimes de Seguretat i Salut en les obres de
Construccié (BOE 265 de 25/10/1997), i posteriors modificacions d’'ambdues.
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El pressupost d’execucié material dedicat a Seguretat i Salut de les obres, puja la quantitat de 1.500
€ (MIL CINC-CENTS EUROS). Els costos relatius a aquesta activitat estan inclosos en el Capitol de
Seguretat i Salut del Pressupost General.

D’acord amb l'article 7 de 'esmentat Reial Decret, el contractista ha d’elaborar un Pla de Sequretat
i Salut, en el que desenvolupi i adopti les mesures referides en I'Estudi de Seguretat i Salut contingut
en aquest projecte, adaptant-lo a les circumstancies fisiques de mitjans i métodes amb que executi
els treballs.

El Pla de Seguretat i Salut haura de ser aprovat pel Coordinador de Seguretat i Salut de les
obres abans de que aquestes s'iniciin.

17. CARACTER D’OBRA COMPLETA

En compliment de l'article 127 del Reial Decret 1098/2001 de 12 d’octubre, Reglament General de
la Llei de Contractes de les Administracions Publiques, i de I'article 123 del Reial Decret Legislatiu
3/2011, de 14 de novembre, pel que s’aprova el text refés de la Llei de Contractes del Sector Public,
es manifesta que:

“El present projecte comprén una obra completa en el sentit exigit en I'article 125 del Reial Decret
1098/2001 de 12 d’octubre, atés que conté tots i cadascun dels elements que son precisos per a la
utilitzacio de I'obra i és susceptible d’ésser lliurada a I'is general”.

18. PRESSUPOST

Els valors totals del pressupost corresponents a I'execucio de les obres definides en el Projecte de
Millores a 'TEDAR de Matadepera, son els seglients:

PRESSUPOST D’EXECUCIO MATERIAL 80.752,96 €
13% DESPESES GENERALS 10.497,88 €
6% BENEFICI INDUSTRIAL 4.845,18 €
SUBTOTAL 96.096,02 €
21% IVA 20,180,16 €
PRESSUPOST D’EXECUCIO PER CONTRACTE 116.276,18 €

Els preus unitaris adoptats en el calcul d’aquest pressupost corresponen als preus actuals de jornals,
materials, transports i maquinaria.

Aplicant els corresponents preus a les diferents unitats d’obra s’obté un Pressupost d’Execucio
Material de:

VUITENTA MIL SET-CENTS CINQUANTA DOS EUROS AMB NORANTA SIS CENTIMS
(80.752,96 €)

Que representa un Pressupost d’Execucié per Contracte, IVA inclos de:
CENT SETZE MIL DOS-CENTS SETANTA SIS EUROS AMB DIVUIT CENTIMS (116.276,18 €)

Que representa un Pressupost per Coneixement de I’Administracio de:
CENT SETZE MIL DOS-CENTS SETANTA SIS EUROS AMB DIVUIT CENTIMS (116.276,18 €)
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19. DOCUMENTS QUE COMPOSEN EL PROJECTE
El present projecte esta format pels segiients documents:
DOCUMENT Nam. 1.- MEMORIA i ANNEXOS
MEMORIA
ANNEXOS
ANNEX Num. 1. ESTUDI BASIC DE SEGURETAT | SALUT
ANNEX Nim. 2. EQUIPAMENTS
ANNEX Nim. 3. PLA D’OBRA
ANNEX Num. 4. ESTUDI DE GESTIO DE RESIDUS
ANNEX Nim. 5. CONTROL DE QUALITAT
ANNEX Num. 6.  PRESSUPOST PER CONEIXEMENT DE L’ADMINISTRACIO
ANNEX Num. 7. REPORTATGE FOTOGRAFIC
DOCUMENT Nam. 2.- PLANOLS
PLANOL Num. 1. SITUACIO | EMPLACAMENT
PLANOL NUM.2. PLANTA GENERAL EDAR MATADEPERA
PLANOL NUM.3. PLANTA ESTAT ACTUAL | GEOMETRIA
PLANOL NUM.4. PLANTA ACTUACIONS PROJECTADES
DOCUMENT Num. 3.- PLEC DE PRESCRIPCIONS TECNIQUES
PLEC DE PRESCRIPCIONS TECNIQUES GENERALS
PLEC DE PRESCRIPCIONS TECNIQUES PARTICULARS
DOCUMENT Num. 4.- PRESSUPOST
PRESSUPOST
AMIDAMENTS
JUSTIFICACIO DE PREUS
QUADRE PREUS Nim. 1
QUADRE PREUS Num. 2
PRESSUPOST
RESUM DEL PRESSUPOST
ULTIM FULL
Barcelona, juny de 2022
Técnics autors del projecte
e
Jose Luis Blanch Gracia Isabel Romeral Mufioz
Enginyer de Camins, Canals i Ports Enginyera Geologa i de Mines
Col-legiat nim. 11.595 Col-legiada num. NE-357-C
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1. INTRODUCCIO

COMPLIMENT DEL RD. 1627/97 DE 24 D'OCTUBRE SOBRE DISPOSICIONS MINIMES DE
SEGURETAT | SALUT A LES OBRES DE CONSTRUCCIO.

Aquest Estudi Basic de Seguretat i Salut estableix, durant I'execucié d’aquesta obra, les previsions
respecte a la prevencié de riscos d’accidents i malalties professionals, aixi com informacié util per
efectuar al seu dia, en les degudes condicions de seguretat i salut, els previsibles treballs
posteriors de manteniment.

Servira per donar unes directrius basiques a I'empresa constructora per dur a terme les seves
obligacions en el terreny de la prevenci6 de riscos professionals, facilitant el seu
desenvolupament, d’acord amb el Reial Decret 1626/97 de 24 d’octubre, pel qual s’estableixen
disposicions minimes de seguretat i de salut a les obres de construccio.

D’acord amb l'art. 7€, en aplicacié d’aquest estudi basic de seguretat i salut, el contractista ha
d’elaborar un pla de seguretat i salut en el treball en el qual s’analitzin, estudiin, desenvolupin i
complementin les previsions contingudes en aquest document.

El pla de seguretat i salut haura de ser aprovat abans de l'inici de I'obra pel coordinador de
seguretat i salut durant I'execucié de I'obra o, quan no n’hi hagi, per la direcci6 facultativa. En cas
d'obres de les administracions publiques s’haura de sotmetre a [laprovacié d’aquesta
Administracio.

Es recorda l'obligatorietat que a cada centre de treball hi hagi un llibre d’incidéncies per al
seguiment del pla. Tanmateix es recorda que, segons l'art. 15¢& del Reial Decret, els contractistes i
sotscontractistes hauran de garantir que els treballadors rebin una informacié adequada de totes
les mesures de seguretat i salut a I'obra.

Durant I'execucié de 'obra seran d’aplicacio els principis de I'accié preventiva previstos a l'article
15¢ de la “Ley de Prevencion de Riesgos Laborables” i en particular a les seglients activitats.

Article 10. Principis generals aplicables durant I’execucio de I’obra

De conformitat amb la Llei de Prevencio de Riscos Laborals, els principis de I'accié preventiva que
es recullen en el seu article 15 (empresaris) = contractista i subcontractista, s’aplicaran durant
I'execucio de I'obra i, en particular, en les seglients tasques o activitats:

a) El manteniment de I'Obra en bon estat d’ordre i neteja

b) L’eleccié del emplagament dels llocs i arees de treball, tenint en compte les seves
condicions d’accés i la determinacié de les vies o zones de desplagament o
circulacio

c) La manipulacio dels diferents materials i la utilitzacié dels medis auxiliars

d) EI manteniment, el control previ a la posta en servei i el control periodic de les
instal-lacions i dispositius necessaris per I'execucié de l'obra, amb objecte de
corregir els defectes que poguessin afectar a la seguretat i salut dels treballadors

e) La delimitacié i el condicionament de les zones d’emmagatzematge i diposit dels
diferents materials, en particular si es tracta de matéries o substancies perilloses

f) Larecollida dels materials perillosos utilitzats
g) L’emmagatzematge i la eliminacié o evacuacié de residus i escombraries

h) L’adaptacid, en funcio de I'evolucié de I'obra del periode de temps efectiu que haura
de dedicar-se als diferents treballs o fases de treball

i) La cooperacio entre els contractistes, subcontractistes i treballadors autdonoms

j) Les interaccions e incompatibilitats amb qualsevol altre tipus de treball o activitat
que es realitzi a la obra o a prop del lloc de I'obra.

Abans del comengament dels treballs el promotor haura d’efectuar un avis a l'autoritat laboral
competent, segons model inclos a 'annex Il del Reial Decret.
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La comunicaci6é d’obertura del centre de treball a 'autoritat laboral competent haura d’incloure el
Pla de Seguretat i Salut.

El coordinador de seguretat i salut 'execucié de l'obra o qualsevol integrant de la Direccio
Facultativa, cas d’apreciar un risc greu imminent per a la seguretat dels treballadors, podra aturar
I'obra parcialment o totalment, comunicant-ho a la Inspeccié de Treball i Seguretat Social, al
contractista, subcontractistes i representants dels treballadors.

Les responsabilitats dels coordinadors, de la Direccié Facultativa i del promotor no eximiran de les
seves responsabilitats als contractistes i als subcontractistes (art. 11¢&).

1.1. Dades de I'obra

Tipus d’obra: Obra industrial
Situacio: ESTACIO DEPURADORA D’AIGUES RESIDUALS DE
MATADEPERA
Poblacio: Matadepera (Barcelona)
Promotor: AJUNTAMENT DE MATADEPERA

Quadre num. 1. Fitxa resum de les dades de l'obra

1.2. Justificacié de I’estudi de sequretat i salut

El RD. 1627/97 DE 24 D’'OCTUBRE SOBRE DISPOSICIONS MINIMES DE SEGURETAT |
SALUT A LES OBRES DE CONSTRUCCIO, estableix a I'apartat 2 article 4 obliga a la
redaccié d’'un Estudi Basic de Seguritat i Salut en el cas de que es compleixen tots els
requeriments seglents:

1. El pressupost d’execucié per contracta (PEC) sigui inferior a 450.759,00 €.
La duraci6é estimada de I'obra no sigui superior a 30 dies, o no que en cap moment hi
hagi mes de 20 treballadors simultaniament.

3. El volum de ma d’obra estimada sigui inferior a 500, essent la suma dels dies de treball
total dels treballadors a 'obra.

4. No es una obra de tunels, galeries, conduccions subterranies o preses.

2. IDENTIFICACIO DELS RISCOS

Sense perjudici de les disposicions minimes de Seguretat i Salut aplicables a I'obra establertes a
lannex IV del Reial Decret 1627/1997 de 24 d’octubre, s’enumeren a continuacié els riscos
particulars de diferents treballs d’obra, tot i considerant que alguns d’ells es poden donar durant tot
el procés d’execucio de I'obra a bé ser extrapolables a d’altres feines.

S’haura de tenir especial cura en els riscos més usuals a les obres tal com: caigudes, talls,
cremades i cops, adoptant en tot moment la postura més adient per al treball que es realitzi. A
més, s’han de tenir en compte les possibles repercussions a les estructures d’edificacio veines i
tenir cura de minimitzar en tot moment el risc d’incendi.

2.1. Mitjans i maquinaria (en qualsevol fase d’obra)

— Atropellaments, topades amb altres vehicles, atrapades.

— Interferéncies amb instal-lacions de subministrament public (aigua, llum, gas..)
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Desplom de maquinaria d’obra (sitges,grues, etc)

Riscos derivats del funcionament de grues.

Caiguda de la carrega transportada.

Generacid excessiva de pols o emanacio de gasos toxics.

Caigudes des de punts alts i/o des d’elements provisionals d’accés (escales,
plataformes).

Cops i ensopegades.
Caiguda de materials, rebots i ambient excessivament soroll6s.
Contactes eléctrics directes i indirectes.

Accidents derivats de condicions atmosfériques.

2.2. Treballs previs

Interferéncies amb instal-lacions de subministrament public (aigua, llum. gas...).

Caigudes des de punts alts i/o des d’elements provisionals d’accés (escales,
plataformes).

Cops i ensopegades.
Caiguda de materials, rebots.

Sobreesforgos per postures incorrectes.

2.3. Enderrocs, demolicions i desmuntatges

Interferéncies amb instal-lacions de subministrament public (aigua, llum, gas...)
Generacié excessiva de pols o emanacié de gasos toxics.
Projeccié de particules durant els treballs.

Caigudes des de punts als i/o des d’elements provisionals d'accés (escales,
plataformes).

Contactes amb materials agressius.
Talls i punxades.

Cops i ensopegades.

Caiguda de materials, rebots.
Ambient excessivament sorollés.

Sobreesforgos per postures incorrectes.

2.4. Moviments de terres i excavacions

Interferéncies amb instal-lacions de subministrament public (aigua, llum, gas..)
Generacié excessiva de pols o emanacié de gasos toxics.

Caigudes des de punts alts i/o des d’elements provisionals d’accés (escales,
plataformes)
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— Cops ensopegades.

— Despreniment i/o esllavissament de terres i/o roques.
— Caiguda de materials, rebots.

— Ambient excessivament soroll6s.

— Desplom de les parets de contencio, pous i rases.
— Desplom de les edificacions contigles.

— Accidents derivats de condicions atmosfériques.

— Sobreesforgos per postures incorrectes.

2.5. Fonaments

— Interferéncies amb instal-lacions de subministrament public (aigua, llum, gas..)
— Projeccié de particules durant els treballs.

— Caigudes des de punts alts i/o des d’elements provisionals d’accés (escales,
plataformes)

— Contactes amb materials agressius.

— Talls i punxades

— Cops i ensopegades

— Caiguda de materials, rebots

— Ambient excessivament sorollos

— Desplom de les parets de contencid, pous i rases
— Desplom de les edificacions contigties

— Despreniment i/o esllavissament de terres i/o roques
— Contactes eléectrics directes o indirectes

— Sobreesforgos per postures incorrectes

— Fallides d’encofrats

— Generacio excessiva de pols o emanacio de gasos toxics

— Bolcada de piles de material

2.6. Ram de paleta

— Generaci6 excessiva de pols o emanacié de gasos toxics
— Projeccio de particules durant els treballs

— Caigudes des de punts alts i/o des d’elements provisionals d’accés (escales,
plataformes)

— Contactes amb materials agressius
— Talls i punxades
— Cops i ensopegades

— Caiguda de materials, rebots
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Ambient excessivament sorollos
Sobreesforcos per postures incorrectes

Bolcada de piles de material

2.7. Paviments

Generaci6 excessiva de pals o emanacio de gasos i vapors toxics

Projeccié de particules durant els treballs

Caigudes des de punts alts i/o des d’elements provisionals (escales, plataformes)
Contactes amb materials agressius

Talls i punxades

Cops i ensopegades

Caiguda de materials, rebots

Sobreesforgos per postures incorrectes

2.8. Instal-lacions

Interferéncies amb instal-lacions de subministrament public (aigua, llum, gas ..)

Caigudes des de punts alts i/o des d’elements provisionals d’accés (escales,
plataformes)

Talls i punxades

Cops i ensopegades

Caiguda de materials, rebots

Emanacions de gasos en obertures de pous morts
Contactes eléctrics directes o indirectes
Sobreesforgos per postures incorrectes

Caigudes de pals i antenes

2.9. Relacié no exhaustiva dels treballs que impliquen riscos especials

Annex Il. Relacié no exhaustiva dels treballs que impliquen riscos especials per la sequretat

i la salut dels treballadors

1. Treballs amb riscos especialment greus de sepultament, o caiguda d’altura, per les
particulars caracteristiques de I'activitat desenvolupada, els procediments aplicats,

2. Treballs en los que I'exposicié a agents quimics o bioldgics suposin un risc d’especial
gravetat, o per les que la vigilancia especifica de la salut dels treballadors sigui
legalment exigible,

3. Treballs amb exposicid, a radiacions ionitzants per les que no s’especifica la
obligatorietat la delimitacié de zones controlades i/o vigilades

4. Treballs en la proximitat de linees eléectriques d’alta tensio,
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10.

Treballs que exposin a risc de ofegament per immersio,

Obres d’excavacio de tunels, pous i altres treballs que suposin moviments de terra
subterranis,

Treballs realitzats en immersié amb equip subaquatic,
Treballs realitzats en caixons d’aire comprimit,
Treballs que impliquen I'is d’explosius,

Treballs que requereixen muntar o desmuntar elements prefabricats pesats.

2.10. Risc eléctric

El Real Decreto 614/2001 estableix, dins del marc de la Llei de Prevencié de Riscos
Laborals, les disposicions minimes per la proteccié de la salut i seguretat dels treballadors
enfront el risc electric. Aquest Real Decreto, especifica que:

En qualsevol cas, a efectes de preveure el risc eléctric:

1.

Les caracteristiques, forma d'utilitzaci6 y manteniment de les instal-lacions
eléctriques dels llocs de treball, hauran de complir I'establert al article 3 d’aquest
Reial Decret i, en particular, les disposicions a que es faci referéncia a I'apartat 4 del
mateix.

Les técniques i procediments per treballar a les instal-lacions eléctriques, o en les
seves proximitats, hauran de complir lo disposat al article 4 d’aquest Reial Decret.

2.10.1. Riscs electrics

Els accidents eléctrics es classifiquen en tres categories:

1.

Contacte directe: Es el contacte de persones amb parts actives dels materials i
equips. S'entén que una part activa és una part amb tensio.

Contacte indirecte: Es el contacte de persones amb masses posades
accidentalment sota tensié. S'entén que una massa és el conjunt de parts
metal-liques d'un aparell que, en condicions normals, estan aillades de les parts
actives. La causa més habitual dels contactes indirectes sén els defectes d'aillament.

Encebament de I'arc eléctric: En treballs sota tensid, la proximitat a conductors en
tensio pot provocar I'aparicié d'un arc eléctric. Es un accident més habitual en mitja i
alta tensio que en baixa tensio.

2.10.2. Efectes del corrent electric en el cos huma

Una persona s'electritza quan el corrent eléctric circula pel seu cos. La persona forma part
del circuit eléctric i, com a minim, existeixen dos punts de contacte: un d'entrada i un altre de
sortida del corrent.
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El cos huma es comporta com un resisténcia. Per tant, el corrent que circula pel cos es pot
calcular segons la Llei d'Ohm (I=V/R). Els efectes sobre el cos huma sén més perjudicials
quant més gran sigui el corrent: quant més gran sigui la tensié, més corrent circula i més
danys pot provocar; quant més gran sigui la resisténcia del cos, menys corrent passa pel
cos, minvant el perill.

Els efectes del corrent circulant pel cos huma son:

1.

Cap efecte: Per sota d'un cert llindar (llindar de percepcid), no hi ha perill. La
persona esta electritzada perd no nota res o bé nota un cert formigueig o
pessigolleig. Voluntariament pot mantenir o interrompre I'electritzacio.

Contraccions musculars _involuntaries: Corrents petites poden provocar
moviments reflexos involuntaris, que poden comportar danys col-laterals com
caigudes.

Tetanitzacié: El pas del corrent provoca que els mdusculs facin moviments
incontrolats. La persona perd el control dels musculs dependent de la zona per on
circula el corrent. La tetanitzacié dels muasculs de bragos i mans fa que no es puguin
soltar els objectes que s'estaven agafant. Si I'objecte que s'esta agafant és el que
provoca l'electritzacié, la persona queda "enganxada".

Aturada respiratoria i asfixia: Aturada respiratoria: El corrent circula pel cap, pel
centre nervios que controla la respiracio. El cervell deixa d'enviar I'impuls nerviés
que ordena al diafragma a accionar els pulmons. Els pulmons no funcionen i la
persona no pot respirar. Asfixia: El corrent travessa el torax i tetanitza el diafragma.
Els pulmons no poden inspirar ni extreure aire i la persona no pot respirar.

Fibrilacié ventricular: Moviment anarquic del cor, que es produeix quan es
travessat per un corrent superior a uns 30 mA. El cor funciona, perd no ho fa segons
el seu ritme normal, deixant d'enviar sang als diferents 6rgans del cos.

Cremades: S6n causades per descarregues eléctriques d'alta tensio i l'arc eléctric.
Poden ser superficials (pell) o internes.

Electrocucid: Mort causada pel pas del corrent pel cos huma a causa d'un o més dels
efectes anteriors.

La gravetat de I'electritzacio depén dels factors:

1. Intensitat del corrent

2. Durada del contacte eléctric

3. Resisténcia del cos huma

4. Tensi6 aplicada

5. Freqliéncia del corrent

6. Tipus de corrent (continua o alterna)

7. Recorregut del corrent a través del cos
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El valor de la resisténcia que presenta el cos huma al pas del corrent és molt dificil de saber
amb precisid, ja que depén de una série de factors:

1. tensio

2. frequéncia

3. durada del pas del corrent

4. superficie de contacte

5. pressio del contacte

6. duresaigrau d'humitat de la pell
7. trajectoria del corrent

Segons el Reglament Electrotécnic per Baixa Tensié (MIE BT) [4], es considera que la
resisténcia total del cos entre ma i peu és 2.500 Q.

En qualsevol cas, el perill no es causat per la tensié aplicada al cos huma, siné pel corrent
que ocasiona aquesta tensio. Es defineix la tensié de seguretat com el valor de la tensié
que, aplicada al cos huma, no causa una circulacié de corrent perillosa. Segons la instruccié
complementaria del Reglament Electrotécnic de Baixa Tensiéo MIE BT 021, les tensions de
seguretat son: 24V en emplagaments humits i 50V en emplagaments secs.

2.11. Mesures de prevencio i proteccid

Com a criteri general tindran preferéncia les proteccions col-lectives en front les individuals.
A més, s’hauran de mantenir en bon estat de conservacio els mitjans auxiliars, la maquinaria
i les eines de treball. D’altra banda els mitjans de proteccié hauran d’estar homologats
segons la normativa vigent.

1. Métodes de proteccio contra contactes directes

a. Allunyament parts actives: Allunyament de les parts actives de la
instal-lacié a una distancia tal del lloc on les persones habitualment es
troben o circulen que sigui impossible un contacte fortuit amb les mans o
amb objectes conductors, quan aquests es facin servir habitualment a prop
de la instal-laci6.

b. Interposicié obstacles: Interposicié obstacles que impedeixin tot contacte
accidental amb les parts actives de la instal-lacié. Els obstacles de proteccio
han d'estar fixats de forma segura i resistir als esforcos mecanics usuals
que puguin presentar-se en la seva funcid. Si els obstacles sén metal-lics i
son considerats com a masses, s'aplicara una de les mesures de proteccio
contra contactes indirectes.

c. Recobriment parts actives: Recobriment de les parts actives de la
instal-lacié per mitja d'un aillament apropiat, capa¢ de conservar les seves
propietats amb el temps. El valor minim de la resisténcia d'aillament és 250
kQ. Pintures, vernissos, laques i productes similars no sén considerats com
a aillament satisfactori.
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2. Métodes de proteccié contra contactes indirectes

a. Classe A: Suprimeix el risc fent que els contactes no siguin perillosos o bé
impedeix contactes simultanis entre masses i conductors. L'aplicacié de
sistemes de proteccio de Classe A no és possible de forma general, sin6 de
manera limitada i només per cert equips, materials o parts d'una instal-lacié.

b. Doble aillament (Classe A): Receptors amb aillaments de proteccié entre
parts actives i masses accessibles. Separacié de circuits (Classe A):
Separacié dels circuits d'utilitzaci6 de la font d'energia mitjangant
transformadors o grups convertidors.

c. Us de petites tensions de seguretat (Classe A): Us de tensions de 50 V
en locals o emplagaments secs i 24 V en locals o emplagaments humits o
mullats, 12 V en locals o emplagaments submergits.

d. Classe B: Posada de les masses a terra o al neutre amb dispositiu de tall
automatic associat, que provoca la desconnexi6 de la instal-lacio
defectuosa.

Soén sistemes de proteccié de Classe B:

— Posada a terra de les masses i diferencials
— Posada al neutre de les masses i dispositiu de tall per corrent de defecte
— Posada a terra de les masses amb neutre aillat de terra

Al nostre pais el sistema de proteccié més utilitzat és la posada a terra de les masses i
diferencials, basat en l'esquema de distribucio tipus TT, el més difés dins de l'estat (la
immensa majoria dels sistemes de distribucio del pais sén TT).

2.12. Mesures de proteccid col-lectiva

— Organitzacié i planificacio dels treballs per evitar interferéncies entre les diferents
feines i circulacions dins I'obra.

— Senyalitzacié de les zones de perill.

— Preveure el sistema de circulacié de vehicles i la seva senyalitzacio, tant a I'interior
de I'obra com en relacié amb els vials exteriors. Deixar una zona lliure a I'entorn de
la zona excavada per al pas de maquinaria.

— Immobilitzaci6 de camions mitjangant falques i/o topalls durant les tasques de
carrega i descarrega.

— Respectar les distancies de seguretat amb les instal-lacions existents.
— Els elements de les instal-lacions han d’estar amb les seves proteccions aillants.
— Fonamentacio correcta de la maquinaria d’obra.

— Muntatge de grues fet per una empresa especialitzada, amb revisions periddiques,
control de la carrega maxima, delimitacio del radi d’accid, frenada, bolcatge, etc.

— Revisi6 periddica i manteniment de maquinaria i equips d’obra

— Sistema de reg que impedeix 'emissié de pols en gran quantitat.
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— Adequacié de solucions d’execucio a I'estat real dels elements (subsol, edificacions
veines).

— Comprovacié d’apuntalaments, condicions d’estrebats i pantalles de proteccié de
rases.

— Utilitzacié de paviments antilliscants.

— Col-locacié de baranes de proteccié en llocs amb perill de caiguda. Col-locacié de
xarxes en forats horitzontals.

— Protecci6 de forats i faganes per evitar la caiguda d’objectes (xarxes, lones)
— Us de canalitzacions d’evacuacio6 de runes, correctament instal-lades.

— Us d’escales de ma, plataformes de treball i bastides

2.13. Mesures de proteccio individual

— Utilitzacié de caretes i ulleres homologades contra la pols i la projeccié de particules
— Utilitzacioé de calgat de seguretat

— A totes les zones elevades on no hi hagi sistemes fixes de proteccio caldra establir
punts d’ancoratge segurs per poder subjectar-hi el cinturé de seguretat homologat,
la utilitzacio del qual sera obligatoria.

— Utilitzaci6 de guants homologats per evitar el contacte directe amb materials
agressius i minimitzar el risc de talls i punxades

— Utilitzacio del casc
— Utilitzacié de protectors auditius homologats en ambients excessivament sorollosos
— Utilitzacié de davantals

— Sistemes de subjeccio permanent i de vigilancia dels treballs amb perill d’intoxicacio
per més d'un operari. Utilitzacié d’equips de subministrament d’aire

2.14. Mesures de proteccio a tercers

— Tancament, senyalitzaci6 i enllumenat de I'obra. Cas que el tancament envaeixi la
calgcada s’ha de preveure un passadis protegit per al pas de vianants. El tancament
ha d’impedir que persones alienes a I'obra puguin entrar-hi

— Preveure el sistema de circulacioé de vehicles tant a I'interior com en relacié amb els
vials exteriors

— Immobilitzaci6 de camions mitjangant falques i/o topalls durant les tasques de
carrega i descarrega

— Adequacié de solucions d’execucio a I'estat real dels elements (subsol, edificacions
veines)

— Proteccio de forats i faganes per evitar la caiguda d’objectes (xarxes, lones)

— Bolcada de piles de material.
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2.15. Treballs en instal-lacions eléctriques

Segons el RD 614/2001, tot treball en una instal-lacié eléctrica s'ha de fer sense tensié.
Excepcions:
— Operacions elementals material eléctric adequat i sense riscos pel public en general
— Treballs en instal-lacions amb tensions de seguretat

— Maniobres, mesures, assajos i verificacions que requereixin la instal-lacié sota
tensié

— Treballs en, o en proximitat d'instal-lacions quan les condicions d'explotacié o de
continuitat del subministrament ho requereixin

a. Treballs sense tensié

La supressio de la tensié s'haura de fer seguint les cinc “REGLES D’OR”;

1. Desconnectar

2. Prevenir qualsevol possible realimentacié

3. Verificar I'abséncia de tensio

4. Posar aterrai en curtcircuit

5. Protegir enfront a elements propers sota tensio i senyalitzar la zona de treball
La reposicio de la tensié també s'ha de fer seguint una sequiéncia determinada:

1. Retirada de les proteccions addicionals i de la senyalitzacié que indica la zona
de treball

2. Retirada de la posada a terra i en curtcircuit
3. Desenclavament i retirada de la senyalitzaci6 dels dispositius de tall
4. Tancament dels circuits per reposar la tensio

b. Treballs en tensié

Comporten risc respecte arc electric, per tant s'han de prendre mesures de proteccio del
personal, utilitzant material de seguretat i equips de proteccidé individual (EPI).

Els treballadors han d'estar qualificats i el treball s'ha de realitzar segons un procediment
préviament estudiat i assajat sense tensid, si cal. El métode de treball i els equips i materials
utilitzats han de garantir la proteccio del treballador en front del risc eléctric.

c. Treballs en proximitat

El treballador ha d’estar sempre fora de la zona de perill. Abans d'iniciar el treball, es
determina la viabilitat treball. Si el treball és viable, es prenen les mesures de seguretat
adients, com reduir al minim elements en tensid, col-locar pantalles aillants, delimitar la
zona de treball respecte la zona de perill i informar als treballadors dels riscos existents.
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Durant els treballs, s'establira una vigilancia per controlar I'acompliment de les mesures de
seguretat.

En els treballs en tensié o proximitat és imprescindible I'us de materials i equips de proteccié
com accessoris aillants per recobriment de masses (pantalles, cobertes,..), utils aillants o
aillats (eines, pinces, puntes de prova,...), perxes aillants, dispositius aillants o aillats
(banquetes, catifes, plataformes de treball,..) i equips de proteccid individual (EPI) enfront a
riscos eléctrics (guants, ulleres, cascs,...).

3. PRIMERS AUXILIS

Es disposara d’'una farmaciola amb el contingut de material especificat a la normativa vigent.
S’informara al inici de I'obra, de la situacié dels diferents centres médics als quals s’hauran de
traslladar els accidentats. Es convenient disposar a I'obra i en lloc ben visible, d’una llista amb els
teléfons i adreces dels centres assignats per a urgéncies,ambulancies, taxis, etc. per garantir el
rapid trasllat dels possibles accidents.

4. NORMATIVA APLICABLE

RELACIO DE NORMES | REGLAMENTS APLICABLES

— Decret de 26 de juliol de 1957, pel qual es regulen els treballs prohibits a la dona i als
menors.

— Acord europeu sobre transport internacional de mercaderies perilloses per carretera
(ADR), fet a Ginebra el 30 de setembre de 1957.

— Decret 3151/1968, de 21 de novembre, que aprova el Reglament de linies eléctriques
aeries d’alta tensio.

— Ordenanca General de Seguretat e Higiene al Treball, aprovada segons Ordre de 9 de
mar¢ de 1971. BOE de 16 i 17 de marg de 1971.

— Reglament Electrotécnic per Baixa Tensio. Decret 2413/1973 de 20 de setembre, BOE
nuam. 242 de 9 d’octubre de 1973.

— Reial Decret 2291/1985, de 8 de novembre, sobre el Reglament d’aparells d’elevaci6 i de
manutencio. (Vigent parcialment)

— Ordre ministerial de 31 d’agost de 1987, per la qual s’aprova la norma de carreteres 8.3 -
IC Senyalitzacié d’obres.

— Resolucié de 30 de novembre de 1988, per la qual s’estableix un certificat sobre
compliment de les distancies reglamentaries d’obres i construccions a linies eléctriques.

— Reial Decret 208/1989, de 3 de febrer, pel qual s’afegeix l'article 21 bis i es modifica la
redaccio de l'article 171.b) A del Codi de Circulacio.

— Reial Decret 1435/1992, de 27 de novembre, pel qual es dicten les disposicions d’aplicacio
de la Directiva del Consell 89/392/CEE, relativa a I'aproximacio de les legislacions dels
estats membres sobre maquines.

— Reial Decret 1942/1993, de 5 de novembre, sobre el Reglament d’instal-lacions de
proteccié contra incendis.
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Llei 31/1995, de 8 de novembre, de prevencio de riscos laborals.

Reial Decret 400/1996, d’1 de marg, sobre les disposicions d’aplicacié de la Directiva 94-9-
CE, relativa als aparells i els sistemes de proteccid per a Us en atmosferes potencialment
explosives.

Reial Decret 39/1997, de 17 de gener, sobre el Reglament dels serveis de prevencid.

Reial Decret 485/1997, de 14 d’abril, sobre disposicions minimes en materia de
senyalitzacio de seguretat i salut en el treball.

Reial Decret 486/1997, de 14 d’abril, sobre disposicions minimes de seguretat i salut en
els llocs de treball.

Reial Decret 487/1997, de 14 d'abril, sobre disposicions minimes de seguretat i salut
relatives a la manipulacié de carregues que generi riscos, en particular dorsolumbars, per
als treballadors.

Reial Decret 488/1997, de 14 d’abril, sobre disposicions minimes de seguretat i de salut
relatives al treball amb equips que inclouen pantalles de visualitzaci6.

Reial Decret 664/1997, de 12 de maig, de proteccié dels treballadors contra els riscos
relacionats amb I'exposicié a agents bioldgics durant el treball.

Reial Decret 665/1997, de 12 de maig, de proteccié dels treballadors contra els riscos
relacionats amb I'exposicié a agents cancerigens durant el treball.

Reial Decret 773/1997, de 30 de maig, sobre disposicions minimes de seguretat i salut
relatives a la utilitzacié per part dels treballadors d’equips de proteccié individual.

Reial Decret 1215/1997, de 18 de juliol, sobre disposicions minimes de seguretat i salut
per a la utilitzacié per als treballs dels equips de treball.

Reial Decret 1314/1997, d’1 d’agost, pel qual es modifica el Reglament d’aparells
d’elevacié i manutenci6 aprovat pel Reial Decret 2291/1985, de 8 de novembre.

Reial Decret 1389/1997, de 5 de setembre, sobre les disposicions minimes destinades a
protegir la seguretat i la salut dels treballadors en les activitats mineres.

Reial Decret 1627/1997, de 24 d’octubre, pel qual s’estableixen disposicions minimes de
seguretat i salut en les obres de construccio.

Ordre de 12 de gener de 1998, sobre el model de llibre d’incidencies en construccio.

Reial Decret 780/1998, de 30 d’abril, pel qual es modifica el Reial Decret 39/1997, de 17
de gener, pel qual s’aprova el Reglament dels serveis de prevencio.

Ordre de 28 de desembre de 1999, per la qual s’aprova la norma 8.1-IC, senyalitzacié
vertical, de la Instruccié de Carreteres.

Reial Decret 1566/1999, de 8 d’octubre, sobre consellers de seguretat per al transport de
mercaderies perilloses per carretera, per ferrocarril o per via navegable.

Reial Decret 1124/2000, de 16 de juny, pel qual es modifica el Reial Decret 665/1997, de
12 de maig.
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Reial Decret legislatiu 5/2000, de 4 d’agost, sobre infraccions i sancions a I'ordre social.

Reial Decret 1849/2000, de 10 de novembre, pel qual es deroguen diferents disposicions
en matéria de normalitzacié i homologacié de productes industrials.

Reial Decret 374/2001, de 6 d’abril, sobre protecci6 de la salut i la seguretat dels
treballadors contra els riscos relacionats amb els agents quimics durant el treball.

Reial Decret 614/2001, de 8 de juny, sobre disposicions minimes per a la proteccié de la
salut i la seguretat dels treballadors davant del risc eléctric.

Reial Decret 212/2002, de 22 de febrer, pel qual es regulen les emissions sonores en
I'entorn degudes a determinades maquines d’Us a l'aire lliure.

Llei 16/2002, de 28 de juny, de proteccidé contra la contaminacioé acustica.
Resolucié de 26 de juliol de 2002, de la Direccié General de Treball.

Reial Decret 842/2002, de 2 d’agost, pel qual s’aprova el Reglament electrotécnic per a
baixa tensio.

Ordre TRE/360/2002, de 30 d’agost, per la qual s’aproven els models de comunicacié
d’obertura prévia o represa d’activitats d’un centre de treball i d’avis previ d’obres.

Reial Decret 349/2003, de 21 de marg, pel qual es modifica el Reial Decret 665/1997, de
12 de maig, i s’"amplia el seu ambit d’aplicacié als agents mutagens.

Reial Decret 681/2003, de 12 de juny, sobre la proteccid de la salut i la seguretat dels
treballadors exposats als riscos derivats d’atmosferes explosives en el lloc de treball.

Reial Decret 836/2003, de 27 de juny, pel qual s’aprova una nova Instruccid tecnica
complementaria «MIE-AEM-2» del Reglament d’aparells d’elevacié i manutencio, referent
a grues torre per a obres o altres aplicacions.

Reial Decret 837/2003, de 27 de juny, pel qual s’aprova el nou text modificat i refés de la
Instruccié técnica complementaria «MIE-AEM-4» del Reglament d’aparells d’elevacio i
manutencio, referent a grues mobils autopropulsades.

Llei 37/2003, de 17 de novembre, del soroll.

Llei 54/2003, de 12 de desembre, de reforma del marc normatiu de la prevencio de riscos
laborals.

Reial Decret 171/2004, de 30 de gener, sobre desenvolupament de l'article 24 de la Llei
31/1995 de prevencidé de riscos laborals, en matéria de coordinacié d’activitats
empresarials.

Resolucié TRI/1128/2004, de 21 de gener, per la qual es disposa la inspeccio i la
publicacié de I'Acord de la Mesa de Seguretat i Salut Laboral en la Construccio a
Catalunya.

Reial Decret 2177/2004, de 12 de novembre, pel qual es modifica el Reial Decret
1215/1997, de 18 de juliol, pel qual s’estableixen les disposicions minimes de seguretat i
salut per a la utilitzacié per part dels treballadors dels equips de treball, en matéria de
treballs temporals en altura.
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Reial Decret 1311/2005, de 4 de novembre, sobre la proteccié de la salut i la seguretat
dels treballadors davant els riscos derivats o que poden derivar-se de I'exposicié de
vibracions mecaniques.

Reial Decret 286/2006, de 10 de marg, sobre la proteccidé de la salut i la seguretat dels
treballadors contra els riscos relacionats amb I'exposicié al soroll.

Reial Decret 314/2006, de 17 de marg, pel qual s’aprova el Codi Tecnic de I'Edificacio.

Reial Decret 396/2006, de 31 de marg, pel qual s’estableixen les disposicions minimes de
seguretat i salut aplicables als treballs amb riscos d’exposicié a I'amiant.

Resolucié d’11 d’abril de 2006, de la Inspeccié de Treball i Seguretat Social, sobre el Llibre
de Visites de la Inspeccié de Treball i Seguretat Social.

Directiva 2006/42/CE del Parlament Europeu i del Consell de 17 de maig de 2006, relativa
a les maquines i per la qual es modifica la Directiva 95/16/CE.

Reial Decret 604/2006, de 19 de maig, pel qual es modifica el Reial Decret 39/1997, de 17
de gener, pel qual s’aprova el Reglament dels serveis de prevencié i el Reial Decret
1627/1997, de 24 d’octubre, pel qual s’estableixen les disposicions minimes de seguretat i
salut en les obres de construccid.

Reial Decret 711/2006, de 9 de juny, pel qual es modifiquen determinats reials decrets
relatius a la inspeccio técnica de vehicles (ITV) i a 'homologacio de vehicles, les seves
parts i peces, i es modifica aixi mateix, el Reglament general de vehicles, aprovat pel Reial
Decret 2822/1998, de 23 de desembre.

Llei 32/2006, de 18 d'octubre, reguladora de la subcontractacid en el sector de la
construccio.

Reial Decret 1109/2007, de 24 d’agost, pel que es desenvolupa la Llei 32/2006, de 18
d’octubre, reguladora de la subcontractacié en el sector de la construccid.

Reial Decret 1299/2006, de 10 de novembre, pel qual s’aprova el quadre de malalties
professionals en el sistema de la Seguretat Social i s’estableixen criteris per a la seva
notificacié i registre.

Llei 25/2009, de 22 de desembre, de modificacié de diverses lleis per la seva adaptacio a
la Llei sobre el lliure accés a les activitats de serveis i el seu exercici. (Art. 7.2.-
Comunicacié obertura centre de treball. Construcciod)

Reial Decret 337/2010, de 19 de marg, pel que es modifiquen el Reial Decret 39/1997, de
17 de gener, sobre el Reglament dels serveis de prevencid; el Reial Decret 1109/2007, de
24 d’agost, pel que es desenvolupa la Llei 32/2006, de 18 d’octubre, reguladora de la
subcontractacio en el sector de la construccio i el Reial Decret 1627/1997, de 24 d’octubre,
pel qual s’estableixen disposicions minimes de seguretat i salut en les obres de
construccid.. ( Disposicio adicional 22 )

Reial Decret 1000/2010, de 5 d’agost, sobre visat col-legial obligatori.

Ordre TIN/1071/2010, de 27 d’abril, sobre els requisits i dades que han de reunir les
comunicacions d’obertura o de reanudacié d’activitats en els centres de treball.

Resolucié de 28 de febrer de 2012, de la Direccion General de Empleo, per la que es
registra i publica el V Conveni col-lectiu del sector de la construccio.
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— Resolucié de 8 de novembre de 2013, de la Direccion General de Empleo, per la que es
registra i publica I'’Acta dels acords sobre el procediment per a la homologacié d'activitats
formatives en matéria de prevencio de riscos laborals, aixi com sobre el Reglament de
condicions per al manteniment de la homologacié d’activitats formatives en matéria de
prevencio de riscos laborals d’acord amb I'establert en el V Conveni col-lectiu del sector de
la construccio.

— Nota Técnica de Prevencio 400: Corrent eléctrica: efectes al travessar I'organisme huma.
Institut Nacional de Seguretat e Higiene al Treball.
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1. INTRODUCCIO

En aquest annex es detallen els equips i materials proposats per a les actuacions descrites en el
present projecte, adjuntant fitxes técniques i altra documentacié de referéncia. En qualsevol cas
son productes de referéncia per marcar qualitats per tal de poder definir productes similars o
equivalents.

2. PRODUCTES | EQUIPS

2.1. CENTRIFUGA

S’adjunta les caracteristiques de la nova centrifuga PIERALISI model BABY 2 DFA o similar a
instal-lar en 'TEDAR de Matadepera.

~PIERALISI

CIRCULAR THINKING

pigra
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) PIERALISI

CIRCULAR THINKING

INFORMACION TECNICA

EXTRACTOR CENTRIFUGO PIERALISI MODELO BABY 2 DFA — DOS MOTORES
(BACK DRIVE)

Capacidad hidraulica m’/h 4

Caracteristicas principales

diametro del tamburo mm 236,5
longitud del tamburo mm 818
Relacion Lios 3.46
giri max tamburo rpm 5.200
fuerza centrifuga max Xg 3.600
Giros diferenciales sinfin rpm 1/38
potencia motor principal kW 5
potencia motor rascafango kW 0,18

M El extractor centrifugo esta equipado con un segundo motor (sistema back drive) programable
electronicamente para la regulacion continua de los giros diferenciales del sinfin, gestionado por

inverter en el cuadro eléctrico general

motor eléctrico Asincrono trifasico de jaula de ardilla
alimentacion Corriente alterna

tensidon nominal Volt 380

frecuencia nominal Hz 50

potencia nominal kW 4

nimero poli n. 2

corriente Amp 6,4

Nivel de ruido <80 dBA segtn la normativa UE12505: ISO3746 ¢ ISO3744

SEDE CENTRAL: Avda. de la Innovacién, manzana 41. GEOLIT — 23620 MENGIBAR (Jaén) — Tels. +34 953 284 023
DELEGACION: - Avda. Diagonal, 15, Nave 5 PLAZA - 50197 ZARAGOZA - Tel. +34 976 466 020
N.I.F.: ES-B 50815208. INSCRITA EN EL REGISTRO MERCANTIL DE JAEN, TOMO 650, FOLIO 179, HOJA J-24615, INSCRIPCION. 2
info.spain @pieralisi.com — www.pieralisi.com
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= CIRCULAR THINKING

Principales materiales constructivos

tamburo AISI 414

Sinfin AISI 316 L, recubierto con Carburo de
Tungsteno

tubo de alimentacidon AISI 304 L

anillos de rodamiento AISI 304 L

camara de descarga de liquidos AlISI 304 L.

camara de descarga de sélidos AISI 304 1

cobertura externa Acero al carbono

estructura de apoyo Acero al carbono

Dimensiones vy peso

longitud max mm 1.900
anchura max mm 785
Altura mm 1.090
Peso kg 600
Peso dinamico kg 1500
Pintura

cuerpo maquina azul RAL 5003

Particularidades de construccion

= Carcasa de descarga liquido y solido intercambiables

= Motores eléctricos principal y secundario de alta eficiencia IE3

SEDE CENTRAL: Avda. de la Innovacién, manzana 41. GEOLIT - 23620 MENGIBAR (Jaén) — Tels. +34 953 284 023
DELEGACION: - Avda. Diagonal, 15, Nave 5 PLAZA - 50197 ZARAGOZA - Tel. +34 976 466 020
N.I.F.: ES-B 50815208. INSCRITA EN EL REGISTRO MERCANTIL DE JAEN, TOMO 650, FOLIO 179, HOJA J-24615, INSCRIPCION. 2
info.spain@pieralisi.com — www.pieralisi.com
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CIRCULAR THINKING

= Cuerpo cilindrico de contencion del tamburo en acero al carbono chapa compuesta con
estructura tubular cerrada con espesor no inferior a 8 mm.

= Rascafango patentado para la descarga continua del fango deshidratado

= Proteccion antidesgaste del sinfin en carburo de tungsteno

= Dispositivo electronico de seguridad para la proteccion de la sobrecarga

= Casquillo de proteccion intercambiable de los orificios de descarga de sdélido en AISI 440
templado (60 HRC)

= Sistema de suspension para amortiguacion de las vibraciones

Accesorios que acompaiian al extractor centrifigo

— aceites y grasas para el primer consumo
- clavijas para el fijado de la maquina

- mezclador fango-poli

PANEL DE CONTROL TACTIL

Dimensiones aproximadas 400 x 400 x 250 mm.

Proteccion IP 55, RAL 7035

El cuadro local incliye:

— tarjeta de control del sensor de vibracion;

— tarjeta de control de exceso de velociadad;

— pantalla de control tactil 10” SCHNEIDER;

— PLC SCHNEIDER programado para el control del decanter;

— componentes eléctricos de la marca SCHNEIDER;

Esta oferta, como opcional, incluye los siguientes variadores para ser instalados en el cuadro

principal de potencia (fuera de nuestro alcance de suministro):

SEDE CENTRAL: Avda. de la Innovacién, manzana 41. GEOLIT — 23620 MENGIBAR (Jaén) — Tels. +34 953 284 023
DELEGACION: - Avda. Diagonal, 15, Nave 5 PLAZA - 50197 ZARAGOZA - Tel. +34 976 466 020
N.I.F.: ES-B 50815208. INSCRITA EN EL REGISTRO MERCANTIL DE JAEN, TOMO 650, FOLIO 179, HOJA J-24615, INSCRIPCION. 2
info.spain @pieralisi.com — www.pieralisi.com
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Variador de frecuencia de para el motor principal 7,5 kW (¢con parametros de configuracion
programados);

Variador de frecuencia de para el motor secundario 4 kW (con parametros de configuracién

programados);

Desde la pantalla se podra visualizar los valores de las magnitudes de proceso, toda la informacion de
la instalacion, marcha/paro de motores y modificacion de parametros de ajuste para personalizarlos a
las necesidades de la instalacion. El Cliente debera fabricar el cuadro eléctrico y cablear toda la potencia
v mando de los motores y sensores de la instalacion. Todo el control y gestion, lo desarrolla el

controlador de PIERALISL

MAJOR 3 - RTV

TEMPERATURI

Velocits MP
Velodita MS
Giri differenziall

Coppla MS

stato macotia | 100 | DECANTER IN PRODUZIONE 1 countoomi a5 |

Suministro y tensién 3F - 380 V — 50 Hz

SEDE CENTRAL: Avda. de la Innovacién, manzana 41. GEOLIT - 23620 MENGIBAR (Jaén) — Tels. +34 953 284 023
DELEGACION: - Avda. Diagonal, 15, Nave 5 PLAZA - 50197 ZARAGOZA - Tel. +34 976 466 020
N.I.F.: ES-B 50815208. INSCRITA EN EL REGISTRO MERCANTIL DE JAEN, TOMO 650, FOLIO 179, HOJA J-24615, INSCRIPCION. 2
info.spain@pieralisi.com — www.pieralisi.com
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21.1.

VARIADOR MOTOR PRINCIPAL CENTRIFUGA

Product data sheet

Characteristics

ATVO30U75N4

Variador de velocidad, ATV330, 7 ,5kW,
400/ 80, con unidad de frenado, P21

* ’

Frincipal

damade produco

Allnar Frocess ATWS00

Aphcacidn del depoeino

Aplcacitn nduginal

Tipo d& produsios com pansnis

waradords welooidad

Disling del prod ucio

Molonss e nano noe
Mo e SN ronos

Aphcacidn s pec fica de prodecio

Frooses formdusinal

waranis

Wi rendn setindar
Son insrrupior ds {renado

Mimsnn des rsd de Aess

3 HEsE

Tipo da monigys

Monlgys sn pangd

Frodoco ko d sl pusrio ds aomun eackin

EthsrnstF
Modbus TOF
Lsng Mod bug

|Lte] tsneidn da 2imsniactn 2z nada

380,480 0 - 15,10 %

Folancl dsl moiran kW

7.5 KWW para carga normal
55 KWW pard carga pseada

Folence del moioren HF

10,3 Hp pak caga normal
TS5 Hp para camga pseada

Somenieds &3 da sn conlmuo

1654 an 4 kHez para canga normal
12,7 A &N 4 kHZ para canga pssada

Fifiro E b I rad o

WwWih EMES plats oplion
Grado de proksacdn 1P IFZ1
Grado de proscciin IF UL dipa 1

Tansla opzonal

Ezpacix A, getado 1 mdduko de conmuiackin para Frofibes OF W1
Espacio A, eglado 1 mdd ko de conmuiaziin para Frofinsd
Eapacio A, s&lado 1 mdd uio de conmuiacdn para Devioetlsl
Espacio &, &&1ado 1 mod v de conmuiassn para EtherSAT

Eapacio A, s&lado 1 mdd uo de conmulacin para sncadsnamen o Sako-

psn RJ4s

Espacio A, eglado 1 mdd o de conmuiaciin paa SAnNopsn SUE-DE
Ezpacio A, &glado 1 mdd uho de conmuiadiin para A Ropsn 1srming ks ds iom -

lio

Eaanio Afse panin Blsepaain O, se1ado 1 canads seien aidn ds EFS anakigr-

cas y dgiakes

E&pac o Alse pac i Biss pacio O, s513d0 1 candds sienaidn de sahda 4 sk

Ezpacio B, eglado 1 5HZ W Mddu ko encods rd gral

Ezpacio B, &&1ado 1 mdd uio de imadaz dsl sncodsrandiogo
Ezpacio B, exlado 1 mod ko reeohisr &nood s

med i ds aon mutackin para Etnsrnst Fowsiink

Légads enirada dignal

15 valbcdadse pressidblecidas

3 N ] By

Scgpeder

IE ks Hg duky of &Ny Eush Usa o INGagrakof b0 P=rodm e eoeropd ete end Sompkbs rish analysts, swaluedon end beting o e produats vAl res peeok bo B red @wen b st eopd et of us s are,

WeRhar Sethnskar Bl e Inusimes SASNor any of ks afMlites of subeldenss shed bs respmabds of IRDG for misuss of s Imormetion sontalnsd haren, " Pricss arg ndlast v

The nicrmedon provied In his documentedon contadns genened desedptions endior technk e chersebarHos of e parfomen og of the produss contadned haadn.
This doaumantetion i no Intendsd & o ubatube for end 1S 0ok b e used for detamining subakdiy of redabd | of fiess produets for e 2 user appdact ons.
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Perfil de contral de motor asincrono

Par variable estandar
Esténdar de par constante
Modo dptimo para el par

Perfil de control de motor sincrono

Motor de imanes permanentes
Synchronous reluctance motor

Maximum output frequency 599 Hz

Frecuencia de conmutacion 2...16 kHz regulable
4...16 kHz con

Frecuencia de conmutacion nominal 4 kHz

Carriente de linea

13,8 A en 380V - tipo de cable: carga normal)
10,5 A en 380V - tipo de cable: carga pesada)
11,9 A en 480V -tipo de cable: carga normal)
9,2 A en 480V - tipo de cable: carga pesada)

Potencia aparente

9,9 KVA en 480 V - tipo de cable: carga normal)
7,6 KVA en 480 V - tipo de cable: carga pesada)

Maxima corriente transitoria

19,8 A durabilidad eléctrica 60 s - tipo de cable: carga normal)
19,1 A durabilidad eléctrica 60 s - tipo de cable: carga pesada)

Frecuencia de red

50...60 Hz

Caorriente de cortocircuito de la red 50 KA
Complementario
Ndmero de entrada digital 10

Entrada discreta

DI1...DI8& programable, 24V CC -tipo de cable: <= 30 V), impedancia: 3,5 kOhm
DI7, DI8 programables como entrada de pulsos, esta-

do 10...30 kHz, 24 V CC - tipo de cable: <=30V)

STOA, STOB par de torsidn seguro, 24 V CC - tipo de cable: <= 30 V), impedan-
cia: > 2,2 kOhm

Namero de salida digital

2

Salida discreta

Salida légica DQ+ 0...1 kHz <= 30 V CC 100 mA
Programables como salida de pulsos DQ+ 0...30 kHz <= 30 V CC 20 mA
Salida légica DQ- 0...1 kHz <= 30 V CC 100 mA

Namero de entrada analdgica

3

Tipo de entrada analdgica

Al1, Al2, Al3 tensidn configurable por software, estado 1 0...10 V CC, impedan-
cia: 30 kOhm, impedancia 12 bits

Al1, Al2, AI3 corriente configurable por software, esta-

do 10..20 mA/4...20 mA, impedancia: 250 Ohm, impedancia 12 bits

Ndmero de salida analdgica

2

Tipo de salida analdgica

Tension configurable por software AQ1, AQZ2, estado 1 0...10 V CC frecuencia de-
cambio 470 Ohm, impedancia 10 bits
Corriente configurable por software AQ1, AQ2, estado 1 0...20 mA frecuencia de-
cambio 500 Ohm, impedancia 10 bits

Ndmero de salidas relé

3

Tipo de salida de relé

Légica relé configurable R1, estado 1 fallo relé NA/NC de acuerdo con 100000 ci-
clos

Lagica relé configurable R2, estado 1 retransmisién de secuencia NA de acuer-
do con 1000000 ciclos

Légica relé configurable R3, estado 1 retransmision de secuencia NA de acuer-
do con 1000000 ciclos

Intensidad de conmutacion maxima

Salida de relé R1 en resistivo cables para , cos phi =1, estado 1 3 Aen 250 V CA
Salida de relé R1 enresistivo cables para, cos phi=1, estado 13 Aen30V CC
Salida de relé R1 eninductivo cables para, cos phi = 0,4 x 7 ms, esta-
do12Aen 250V CA

Salida de relé R1 eninductivo cables para, cos phi = 0,4 x 7 ms, esta-
do12Aen30VCC

Salida de relé R2, R3 en resistivo cables para , cos phi = 1, esta-

do15Aen 250V CA

Salida de relé R2, R3 en resistivo cables para , cos phi = 1, esta-
do15Aen30VCC

Salida de relé R2, R3 en inductivo cables para , cos phi = 0,4 x 7 ms, esta-
do12Aen 250V CA

Salida de relé R2, R3 en inductivo cables para , cos phi =04 x 7 ms, esta-
do12Aen30VCC

Carriente minima de conmutacién

Salida de relé R1, R2, R3, estado 1 5 mA en 24V CC

Interface fisica Ethernet

RS 485 de dos hilos
Tipo de canector 2 RJ45

1 RJ45

Método de acceso

Esclavo Modbus TGP

Sclénemer

Electric
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Velocidad de transmision 10, 100 Mbits
4.8 kbps
9600 bit/s
19200 bit/s

Trama de transmisidn RTU

Ndmero de direcciones 1...247

Formato de los datos

8 bits, configurables, con o sin paridad

Tipo de polarizacién

Sin impedancia

4 quadrant operation possible

True

Rampas de aceleracion y deceleracion

Lineal ajustable por separado de 0,01...9999 s

Compensacidn desliz, motor

Se puede suprimir

Regulable

No disponible en motores de imanes permanentes
Automatico sea cual sea la carga

Frenado hasta parada

Mediante inyeccién de CC

Brake chopper integrated True
Maxima Corriente de Entrada por fase 13,8 A
Maximum output voltage 4800V
Relative symmetric network frequency tolerance 5%
Base load current at high overload 12,7 A
Base load current at low overload 16,5 A

Potencia disipada en W

Convenc forzada, estado 1 172 W en 380 V) : 4 kHz
Conven natural, estado 1 44 W en 380 V) : 4 kHz

With safety function Safely Limited Speed {SLS) True
With safety function Safe brake manage- True
ment (SBC/SBT)

With safety function Safe Operating Stop (SOS) False
With safety function Safe Position (SP} False
With safety function Safe programmable logic False
With safety function Safe Speed Monitor (SSM) False
With safety function Safe Stop 1 (881) True
With sft fct Safe Stop 2 (882) False
With safety function Safe torque off (STO) True
With safety function Safely Limited Position {SLP) False
With safety function Safe Direction (SDI) False

Tipo de proteccidon

Proteccidn térmica, estado 1 motor

Par de torsién seguro, estado 1 motor

Interrup fase motor, estado 1 motor

Proteccidn térmica, estado 1 variador de velocidad

Par de torsién seguro, estado 1 variador de velocidad

Sobrecalentando, estado 1 variador de velocidad

Sabreintensidad entre fases de salida y tierra, estado 1 variador de velocidad
Tensidn de salida de sobrecarga, estado 1 variador de velocidad
Prateccion contra cortocircuitas, estado 1 variador de velocidad

Interrup fase motor, estado 1 variador de velocidad

Saobretensidnes en bus CC, estado 1 variador de velocidad
Sobretension en la linea de alimentacidon, estado 1 variador de velocidad
Subtension de la linea de alimentacidn, estado 1 variador de velocidad
Pérdida de fase de suministro de linea, estado 1 variador de velocidad
Exceso de velocidad, estado 1 variador de velocidad

Interrupce en circuito control, estado 1 variador de velocidad

Cantidad por juego

1

Anchura 171 Mm
Altura 409 Mm
Profundidad 236 Mm
Peso del producto 7.7 Kg

Consecutivo, seguido, continuo, adosado

Cantrol, estado 1 terminal de tornillo 0,5...1,5 mm2 AWG 20.. AWG 16
De lado, estado 1 terminal de tornillo 4...6 mm* AWG 12.. AWG 10
Motor, estado 1 terminal de tornillo 6...10 mm? AWG 10.. AWG 8

DC bus, estado 1 terminal de tomillo 4...6 mm?2 AWG 12.. AWG 10

Velocidad de transmisicn

10/100 Mbit/s para Ethernet IP/Modbus TCP
4.8, 9,6, 19,2, 38,4 khit/s para serie Modbus

Blogueo estandar

Autonegociacion, diplex total, duplex medio Ethernet IP/Modbus TCP

Formato de los datos

8 bits, configurables, con o sin paridad para serie Modbus

Schyeider
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PROJECTE DE MILLORES A L’EDAR DE MATADEPERA

ANNEX 2: EQUIPAMENTS

Tipo de polarizacion

Sin impedancia para serie Modbus

Ndmero de direcciones

1...247 para serie Modbus

Suministro

Alimentacion externa para entradas digitales, estado 1 24 VV DC - tipo de ca-

ble: 19...30 V), <1,25 mA, resolucidn proteccion de sobrecarga y cortacircuito
Alimentacidn interna para potencidmetro de referencia {1-10 kOhmios), esta-
do 110,5 V DC +/-5 %, <10 mA, resolucidn proteccion de sobrecarga y cortocir-
cuito

Alimentacidn intera para entradas digitales y STO, estado 1 24 V DC - tipo de-
cable: 21...27 V), <200 mA, resolucidn proteccidn de sobrecarga y cortocircuito

Sefalizaciones en local

Diagnastico local, estado 1 3 LED - tipo de cable: mono/dual color)

Estado de comunicacién integrado, estado 1 5 LED - tipo de cable: color dual)
Estado del médulo de comunicacién, estado 1 2 LED - tipo de cable: color dual)
Presencia de tensidn, estado 1 1 LED - tipo de cable: rojo)

Fase marcador

DI1...DI8, estado 1 entr, discreta PLC niv 1 acorde a EN/IEC 61131-2
DI7, DI8, estado 1 entrada de pulsos PLC niv 1 acorde a IEC 65A-68
STOA, STOB, estado 1 entr, discreta PLC niv 1 acorde a EN/IEC 61131-2

Entrada ldgica

Légica positiva (fuente) - tipo de cable: DI1...DI18), < 5V (estado 0), > 11 V {esta-
do 0)

Légica negativa {fregadero) - tipo de cable: DI1...DI8), > 16 V {esta-

do 0), <10V (estado 0)

Ldagica positiva (fuente) - tipo de cable: DI7, DI8), < 0,6 V (estado 0), » 2,5V (es-
tado 0)

Légica positiva {fuente) - tipa de cable: STOA, STOB), <5V (esta-

do 0), > 11 V {estado 0)

Duracién de muestreo

2 Ms +/- 0,5 ms - tipo de cable: DI1...DI8) - entr, discreta

5 Ms +/- 1 ms - tipo de cable: DI7, DI8) - entrada de pulsos

1 Ms +/- 1 ms - tipo de cable: Al1, AI2, Al3) - entrada analdgica
5 Ms +/- 1 ms - tipo de cable: AQ1, AQ2) - salida analdgica

Precision +/-2 % Al1, Al2, Al3 para variacidn temperatura 60 °C entrada analdgica
+/-1° AQ1, AQ2 para variacién temperatura 60 °C salida analdgica
Error lineal Al1, Al2, Al3, estado 1 +/-0,15% del valor maximo para entrada analdgica

AQ1, AQ2, estado 1 +/-0,2 % para salida analdgica

Tiempo de actualizacidn

Salida de relé - tipo de cable: R1, R2, R3), estado 1 5 ms - tipo de ca-
ble: +/- 0,5 ms)

Aislamiento

Aislamiento galvanico entre terminales de alimentacion y control

Entorno

Altitud méxima de funcionamiento

<= 1000 m sin desclasificacién
1000...4800 m con desclasificacion de corriente del 1% por 100 m

Pasicién de funcionamiento

Vertical +/- 10 grados

Certificaciones de producto

CSA
uL
TOV

Marcado

CE

Normas

UL 508C

EN/IEC 61800-3
EN/IEC 61800-5-1
IEC 61000-3-12
IEC 60721-3

IEC 61508

IEC 138491

Maximum THDI

<48 % desde 80...100% de carga acorde a |IEC 61000-3-12

Estilo de conjunto

Enclosed

Compatibilidad electromagnética

Prueba de inmunidad ante descarga electroestatica nivel_3 acor-

de a IEC 61000-4-2

Prueba de inmunidad de la radiofrecuencia radiada del campo electromagnético-
nivel_3 acorde a IEC 61000-4-3

Prueba de inmunidad oscilatoriafrafagas eléctrica nivel 4 acor-

de a |EC 61000-4-4

Prueba de inmunidad de pico de tensidn 1,2/50 us - 8/20 ps nivel_3 acor-

de a |[EC 61000-4-5

Prueba de inmunidad de radio frecuencia conducida nivel_3 acor-

de a |IEC 61000-4-6

Environmental class (during operation)

Class 3C3 according to IEC 60721-3-3
Class 353 according to IEC 60721-3-3

Maximum acceleration under shock impact (during o-
peration)

150 m/is*at 11 ms

Maximum acceleration under vibrational stress {du-
ring operation)

10 m/s? at 13...200 Hz

Sclénemer

Electric
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DE MATADEPERA

Maximum deflection under vibratory load {during o-
peration)

1.5mmat2..13 Hz

Permitted relative humidity (during operation)

Class 3K5 according to EN 60721-3

Volumen de aire frio

103 M3/H

Categoria de sobretensién

Bucle de regulacidn

Regulador PID ajustable

Resistencia de aislamiento

>1 MOhm 500 V CC para 1 minuto a tierra

Nivel de ruido

56 DB acorde a 86/188/EEC

Resistencia a las vibraciones

1,5 mm pico a pico {f = 2...13 Hz) acorde a IEC 60068-2-6
1 gn {f =13...200 Hz) acorde a IEC 60068-2-6

Resistencia a los choques

15 gn para 11 ms acorde a IEC 60068-2-27

Caracteristicas ambientales

Resistente en ambientes quimicos clase 3C3 acorde a EN/IEC 60721-3-3
Resistente en ambientes con polvo clase 3S3 acorde a EN/IEC 60721-3-3

Humedad relativa

5...95 % sin condensacidn acorde a IEC 60068-2-3

Temperatura ambiente de funcionamiento

-15...50 °C -tipo de cable: sin desclasificacion)
50...60 °C - tipo de cable: con)

Nivel de ruido 56 DB
Grado de contaminacién 2

Ambient air transport temperature -40...70 °C
Temperatura ambiente de almacenamiento -40...70 °C
Unidades de embalaje

Tipo de unidad del paquete 1 PCE
Numero de unidades en empaque 1

Peso del empaque {Lbs) 10,276 Kg
Paquete 1 Altura 34,5Cm
Paquete 1 ancho 21,5Cm
Paquete 1 Longitud 58,5Cm
Tipo de unidad del paquete 2 P06
Numero de unidades en el paguete 2 3

Peso del paquete 2 43,828 Kg
Paquete 2 Altura 75,0 Cm
Ancho del paquete 2 80,0 Cm
Longitud del paquete 2 60,0 Cm

Sostenibilidad de la oferta

Estado de oferta sostenible

Producto Green Premium

Reglamento REACh &
Directiva RoHS UE Cumplimiento proactivo {producto fuera del alcance de la normativa-
RoHS UE) B :

Sin mercurio Si

Informacién sobre exenciones de RoHS I§'

Nomeativa de RoHS China i

Comunicacion ambiental i

Perfil de circularidad iz

RAEE

En el mercado de la Unién Europea, el producto debe desecharse de acuerdo co-
n un sistema de recoleccion de residuos especifico y nunca terminar en un conte-
nedor de basura.

Posibilidad de actualizacion

Schneider

PElectric 5
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Product data sheet ATVO30U75N4

Esguemas de dimensiones

Dimensiones

Vistas frontal, izquierda v posterior

mm mm
[ [

& Schneider
: Electric

n pigra
engineering
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PROJECTE DE MILLORES A L'EDAR DE MATADEPERA
ANNEX 2: EQUIPAMENTS AJUNTAMENT

DE MATADEPERA

Product data sheet ATVI30U75N4

Montaje y aislamiento

Distancias

I 1 1
q
4N .
bl %2 X3
[z 100 rmm [3,94 i} = 100 rm (3,94 i} 2 10 i (0,39 in}

+ Nonte el dispositive en posicitn vertical (+10). Esta accién es necesaria para refrigerar el dispositivo.
* Nomoente el dispositive cerca de fuentes de caloer
¢ Deje suficients espacio libre para 1a circulacian del aire necesario para |a refrigeracién que se realiza de abajo ariba,

Tipos de montaje

Tipo de montaje A: IP21 individual

1)

] [ . 1L il
g= ]
| gose §oog
HEH|IN HOH

4] | F B L |

a a
@ L i L) & 4

az 100 mm (3.94 i}

Schneider
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Tipo de montaje B: IP20 lado a lado

Schneider
Electric
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Product data sheet ATVI30U75N4

Conexiones y esguema

Fuente de alimentacidn trifasica con interupcidn aguas aniba a través de contactor de Iinea

Diagrarmas de conexitn confonme a las nonmas EM 954-1 categoria 1 e IECEN 61508 capacidad 51L1, categora de parada 0 seqgin la norma IECEN G0
T v v y!

B

- KM

n

WV (T2 sru>—|:l—/

AR TCECEON TR
Ly 528 -~ |

(1} Inductanciade Imea [si procede)}
(2} Utilice el reld R1 ajustado en el estado de funcicnamients defalle para apagar el producto cuando se detecte un error.
Al Unidad

K1 Contactorde linea

12, Qkteruptores automaticos

51, SPulsadomres

T1: Transfonmador para bloque de control

Fuente de alimentacion trifasica con intenupcion aguas abajo a través de contactor

Diagramas de conexitn confonme a [as nonmas EN 954-1 categer(a 1 e IECEN 61508 capacidad SIL1, cateqona de parada 0 seqin 1a norma IECEMN BL

@
o

iz

|

|

|

<)

I

I
|—¢IUJT| RILY
ol
1 —(?W!TS TiLy

|

|

|

|

i

|

|

|

!

|

|

|

|

|

|

|

|

(1} Inducianciade Iinea (si procede)

(2} Utlice el reld R1 gjustade en el estade de funcienamients defalle para apagar el producte cuando se detecte un ermor.
A1 Unidad

KT Contactor

Diagrama de cableado del blogue de control

S‘Qm !’9.5 9
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ATVGe0

(1} ©Safe Terque OFF

(2} Galida analégica

(3} Entrada digital

(4} Potenciémetro de referencia
(5} Entrada analégica

(6} Salida digtal

(7} 010V CC, x-20mA

8 MOV CC de—10V CCa+10 W CC
R1A, Rel ffalios

R2A REE de secuencia

R34, RBE de secuencia

Conexidn de sensores

Es posible conectar 1 o 3 senscres a los temminales Al o Al

Configuracion de conmutador comiin positiva/negativo

El conmutader se utiliza para adaptar el funcicnamiente de 1as entradas legicas a 1a tecnelegla de |as salidas del controlader programatle.
¢ Coloque el conmutader en la posicin Scurce (ajuste de fabrca) sise utlizan salidas de PLC con transistores PNE.

¢ Coloque el interruptor en Ext si se utilizan salidas de PLC con transistores NP,

Conmutador fijado en posicion SRG (Source) con la alimentacion de salida para |as entradas digitales

@

1) \ W W W W W
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Conmutador fijado en posicion SRC {Source) vy uso de una alimentacion extemna para |as entradas digitales
3]
L= L3 &2

|
*24 vf:

Conmutador fijado en posicion SK {Sink) con la alimentacion de salida para las entradas digitales

R

niH =
] :

{28 V = source | \ \ \ \

i oV o
i

| +24VO

Schneider 11
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Product data sheet ATVO30U75N4

Curvas de rendimiento

Curvas de desclasificacion

50 %

SF
0 kHz 4 kHz B kHz 12kHz 16 kHz
e} °C 104 °F} - Tipe de montaje A By C
------ 60 "C (122 °F} - Tipe de montaje A, By C
i} °C (140 °F} - Tipo de montaje By C
In:  Comiente nominal del variador
5F: Frecuencia de conmutacién

| Product Life Status : Comercializado

12 Schneider

Electric
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21.2,

VARIADOR MOTOR SECUNDARI CENTRIFUGA

Hoja de caracteristicas del producto

Especificaciones

Principal

Variador de velocidad, ATV930,
5,5kW, 400/480V, con unidad de
frenado, IP21

ATVO30US5N4

Gama de producto

Altivar Process ATV900

Aplicacion del dispositive

Aplicacion industrial

Tipo de producto o componente

Varlador de velocidad

Destino del producto

Motores asincronos
Motores sincronos

Aplicacion especifica de
producto

Process for industrial

Variante

Version estandar
Con inferruptor de frenado

Numero de red de fases

3 fases

Tipo de montaje

Montaje en pared

Protocolo del puerto de
comunicacion

Ethemat/IP
Modbus TCF
Serie Modbus

[Us] tensién de alimentacidn
asignada

380..480V-15..10 %

FPotencia del motor en kW

5,5 kW para carga normal
4,0 KW para carga pesada

FPotencia del motor en HP

7.5 hp para carga normal
5,0 hp para carga pesada

Corriente de salida en continuo

12,7 A en 4 kHz para carga normal
9.3 Aen 4 kHz para carga pesada

Filtro CEM Integrado

With EMC plate option
Grado de proteccion IP P21
Grado de proteccion IP UL tipo 1

Option module

Espacio A, estado 1 modulo de conmutacion para Profibus DF V1

Espacio A, estado 1 modulo de conmutacion para Profinet

Espacio A, estado 1 moédulo de conmutacion para DeviceMet

Espacio A, estado 1 médulo de conmutacion para EtherCAT

Espacio A, estado 1 modulo de conmutacion para encadenamiento CANopen RJ45
Espacio A, estado 1 médulo de conmutadion para CAMopen SUB-D 9

Espacio A, estado 1 modulo de conmutacion para CANopen terminales de tornillo
Espacio Alespacio Biespacio C, estado 1 carta de extension de E/S analdgicas y digitales
Espacio Alespacio Bfespacio C, estado 1 carta de extension de salida a relé
Espacio B, estado 1 5/12 V Modulo encoder digital

Espacio B, estado 1 mddulo de interfaz del encoder andlogo

Espacio B, estado 1 modulo resolver encoder

modulo de conmutacion para Ethernet Powerlink

Légica de entrada digital

16 velocidades preestablecidas

Perfil de control de motor
asincrono

21-jul-2022

Modo optimo para el par
Par variable estandar

iimla i Schnelder 1

Hece

Aviso Legal: Esta documentacidn no pretende sustituir ni debe wtilizarse pars determiner la adecuscifin o la fisbilidad de estos productos para aplicaciones especificas de los usuarios

20
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Esténdar de par constante

Perfil de control de motor Motor de imanes permanentes
sincrono Synchronous reluctance motor
Maximum output frequency 599 Hz
Frecuencia de conmutacion 2...16 kHz regulable
4...16 kHz con
Frecuencia de conmutacion 4 kHz
nominal
Corriente de linea 10,4 Aen 380 V - tipo de cable: carga normal)

8,0 A en 380 V -tipo de cable: carga pesada)
9,1 A en 480 V - tipo de cable: carga normal)
7,2 A en 480 V - tipo de cable: carga pesada)

Potencia aparente 7,6 kVA en 480 V -tipo de cable: carga normal)
6 kVA en 480V - tipo de cable: carga pesada)

Maxima corriente transitoria 15,2 A durabilidad eléctrica 60 s - tipo de cable: carga normal)
14 A durabilidad eléctrica 60 s - tipo de cable: carga pesada)

Frecuencia de red 50...60 Hz

Corriente de cortocircuito de la 50 kA

red
Complementario
Numero de entrada digital 10
Entrada discreta DI1...DI8 programable, 24 V GC - tipo de cable: <= 30 V), impedancia: 3,5 kOhm
DI7, DI8 programables como entrada de pulsos, estado 1 0...30 kHz, 24 V CC - tipo de cable: <= 30 V)
STOA, STOB par de torsién seguro, 24 V CC - tipo de cable: <= 30 V), impedancia: > 2,2 kOhm
Numero de salida digital 2
Salida discreta Salida légica DQ+ 0...1 kHz <= 30 V CC 100 mA
Programables como salida de pulsos DQ+ 0...30 kHz <= 30 V CC 20 mA
Salida légica DQ- 0...1 kHz <= 30 V CC 100 mA
Nomero de entrada analégica 3
Tipo de entrada analégica Al1, Al2, Al3 tension configurable por software, estado 1 0...10 V CC, impedancia: 30 kOhm,
impedancia 12 bits
Al1, Al2, A3 corriente configurable por software, estado 1 0...20 mA/4...20 mA, impedancia: 250 Ohm,
impedancia 12 bits
Ndmero de salida analégica 2
Tipo de salida analégica Tension configurable por software AQ1, AQ2, estado 1 0...10 V CC frecuencia de cambio 470 Ohm,
impedancia 10 bits
Corriente configurable por software AQ1, AQ2, estado 1 0...20 mA frecuencia de cambio 500 Ohm,
impedancia 10 bits
Numero de salidas relé 3
Tipo de salida de relé Ldgica relé configurable R1, estado 1 fallo relé NA/NC de acuerdo con 100000 ciclos
Légica relé configurable R2, estado 1 refransmisién de secuencia NA de acuerdo con 1000000 ciclos
Légica relé configurable R3, estado 1 refransmisién de secuencia NA de acuerdo con 1000000 ciclos
Intensidad de conmutacion Salida de relé R1 en resistivo cables para , cos phi =1, estado 1 3 Aen 250V CA
maxima Salida de relé R1 en resistivo cables para , cos ph ,estado13Aen30V CC
Salida de relé R1 en inductivo cables para , cos phi =0,4 x 7 ms, estado 12 A en 250 V CA
Salida de relé R1 en inductivo cables para , cos phi =0,4 x7 ms, estado 12 Aen 30V CC
Salida de relé R2, R3 en resistivo cables para , cos phi= 1, estado 15 A en 250V CA
Salida de relé R2, R3 en resistivo cables para , cos phi= 1, estado 15 Aen 30 V CC
Salida de relé R2, R3 en inductivo cables para , cos pl 0,4 x7ms, estado1 2Aen250V CA
Salida de relé R2, R3 en inductivo cables para , cos phi = 0,4 x 7 ms, estado1 2Aen 30V CC
Corriente minima de Salida de relé R1, R2, R3, estado 1 5 mA en 24 V CC

conmutacion

Interface fisica Ethernet
RS 485 de dos hilos

Tipo de conector 2RJ45
1RJ45
Meétodo de acceso Esclavo Modbus TGP
Velocidad de transmision 10, 100 Mbits
4.8 kbps
9600 bit/s
19200 bit/s
2 Hietsen Sceicer 21-jul-2022
o
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Trama de transmision

RTU

Namero de direcciones

1...247

Formato de los datos

8 bits, configurables, con o sin paridad

Tipo de polarizacion

Sin impedancia

4 quadrant operation possible

True

Rampas de aceleracion y
deceleracion

Lineal ajustable por separado de 0,01...9999 s

Compensacion desliz, motor

Regulable

Se puede suprimir

No disponible en motores de imanes permanentes
Automatico sea cual sea la carga

Frenado hasta parada

Mediante inyeccién de CC

Brake chopper integrated True
Maxima Corriente de Entrada 10,4 A
por fase

Maximum output voltage 480,0V
Relative symmetric network 5%
frequency tolerance

Base load current at high 93 A
overload

Base load current at low 127 A

overload

Potencia disipada en W

Conven natural, estado 1 36 W en 380 V) : 4 kHz
Convenc forzada, estado 1 145 W en 380 V) : 4 kHz

With safety function Safely True
Limited Speed (SLS)

With safety function Safe brake True
management (SBC/SBT)

With safety function Safe False
Operating Stop (SOS)

With safety function Safe False
Position (SP)

With safety function Safe False
programmable logic

With safety function Safe Speed  False
Monitor (SSM)

With safety function Safe Stop1  True
(S81)

With sft fct Safe Stop 2 (S52) False
With safety function Safe torque  True
off (STO)

With safety function Safely False
Limited Position (SLP)

With safety function Safe False

Direction (SDI)

Tipo de proteccion

21-jul-2022

Proteccidn térmica, estado 1 motor

Par de torsién seguro, estado 1 motor

Interrup fase motor, estado 1 motor

Proteccidn térmica, estado 1 variador de velocidad

Par de torsién seguro, estado 1 variador de velocidad

Sobrecalentando, estado 1 variador de velocidad

Sobreintensidad entre fases de salida y tierra, estado 1 variador de velocidad
Tensién de salida de sobrecarga, estado 1 variador de velocidad
Proteccidn contra cortocircuitos, estado 1 variador de velocidad

Interrup fase motor, estado 1 variador de velocidad

Sobretensidnes en bus CC, estado 1 variador de velocidad
Sobretension en la linea de alimentacién, estado 1 variador de velocidad
Subtensidn de la linea de alimentacidn, estado 1 variador de velocidad
Pérdida de fase de suministro de linea, estado 1 variador de velocidad
Exceso de velocidad, estado 1 variador de velocidad

Life Is ®n Sdi\;r\me:ggf
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Interrupc en circuito control, estado 1 variador de velocidad

Cantidad por juego

1

Anchura 144 mm
Altura 350 mm
Profundidad 206 mm
Peso del producto 4,7 kg

Consecutivo, seguido, continuo,

adosado

Control, estado 1 terminal de tomillo 0,5...1,5 mm? AWG 20.. AWG 16
De lado, estado 1 terminal de tornillo 2,5...6 mm? AWG 14._AWG 10
DC bus, estado 1 terminal de tomillo 2,5...6 mm? AWG 14. .AWG 10
Motor, estado 1 terminal de tomillo 4...6 mm2 AWG 12..AWG 10

Velocidad de transmision

10/100 Mbit/s para Ethemet IP/Modbus TCP
4,8,9,6, 19,2, 38,4 kbit/s para serie Modbus

Bloqueo estandar

Autonegociacidn, daplex total, daplex medio Ethernet IP/Modbus TCP

Formato de los datos

8 bits, configurables, con o sin paridad para serie Modbus

Tipo de polarizacion

Sin impedancia para serie Modbus

Namero de direcciones

1...247 para serie Modbus

Suministro

Alimentacién extema para entradas digitales, estado 1 24 V DC -tipo de cable: 19...30 V), <1,25 mA,
resolucién proteccién de sobrecarga y cortocircuito

Alimentacién interna para potenciémetro de referencia (1-10 kOhmios), estado 1 10,5V DC +/- 5 %,
<10 mA, resolucién proteccion de sobrecarga y cortocircuito

Alimentacién interna para entradas digitales y STO, estado 1 24 V DC - tipo de cable: 21...27 V),
<200 mA, resolucién proteccidn de sobrecarga y cortocircuito

Senalizaciones en local

Diagnéstico local, estado 1 3 LED - tipo de cable: mono/dual color)

Estado de comunicacién integrado, estado 1 5 LED - tipo de cable: color dual)
Estado del médulo de comunicacién, estado 1 2 LED - tipo de cable: color dual)
Presencia de tensidn, estado 1 1 LED -tipo de cable: rojo)

Fase marcador

DI1...DI8, estado 1 entr, discreta PLC niv 1 acorde a EN/IEC 61131-2
DI7, DI8, estado 1 entrada de pulsos PLC niv 1 acorde a IEC 65A-68
STOA, STOB, estado 1 entr, discreta PLC niv 1 acaorde a EN/IEC 61131-2

Entrada Iégica

Légica positiva (fuente) - tipo de cable: DI1...DI8), < 5V {estado 0), > 11 V {estado 0)
Légica negativa (fregadero) - tipo de cable: DI1...DI8), > 16 V {(estado 0), < 10 V {estado 0)
Légica positiva (fuente) - tipo de cable: DI7, DI8), < 0,6 V {(estado 0), > 2,5 V (estado 0)
Légica positiva (fuente) - tipo de cable: STOA, STOB), <5V (estado 0), > 11 V (estado 0)

Duracion de muestreo

2ms +- 0,5 ms - tipo de cable: DI1...DI8) - entr, discreta

5ms +/- 1 ms - tipo de cable: DI7, DI8) - entrada de pulsos

1 ms +/- 1 ms - tipo de cable: Al1, Al2, Al3) - entrada analégica
5ms +/- 1 ms - tipo de cable: AQ1, AQ2) - salida analdgica

Precision +/-2 % Al1, Al2, Al3 para variacién temperatura 60 °C entrada analégica
+/-1° AQ1, AQ2 para variacién temperatura 60 °C salida analdgica
Error lineal Al1, Al2, AI3, estado 1 +/-0,15% del valor méximo para entrada analégica

AQ1, AQ2, estado 1 +/-0,2 % para salida analégica

Tiempo de actualizacion

Salida de relé - tipo de cable: R1, R2, R3), estado 1 5 ms -tipo de cable: +/- 0,5 ms)

Aislamiento

Aislamiento galvanico entre terminales de alimentacién y control

Entorno

Altitud maxima de
funcionamiento

<= 1000 m sin desclasificacion
1000...4800 m con desclasificacién de corriente del 1% por 100 m

Posicion de funcionamiento

Vertical +/- 10 grados

Certificaciones de producto

TOV
CSA
uL

Marcado

CE

Normas

UL 508C

EN/IEC 61800-3
EN/IEC 61800-5-1
IEC 61000-3-12
IEC 60721-3

IEC 61508

IEC 13849-1

Maximum THDI

<48 % carga completa acorde a IEC 61000-3-12

LiisOn - Schneider 21-jul-2022
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Estilo de conjunto

Enclosed

Compatibilidad
electromagnética

Prueba de inmunidad ante descarga electroestatica nivel_3 acorde a IEC 61000-4-2

Prueba de inmunidad de la radiofrecuencia radiada del campo electromagnético nivel_3 acorde a IEC
61000-4-3

Prueba de inmunidad oscilatoria/rafagas elécirica nivel_4 acorde a IEC 61000-4-4

Prueba de inmunidad de pico de tensién 1,2/50 s - 8/20 us nivel_3 acorde a IEC 61000-4-5

Prueba de inmunidad de radio frecuencia conducida nivel_3 acorde a IEC 61000-4-6

Environmental class (during
operation)

Class 3C3 according to IEC 60721-3-3
Class 383 according to IEC 60721-3-3

Maximum acceleration under

shock impact (during operation)

150 mfs*at 11 ms

Maximum acceleration under
vibrational stress (during
operation)

10 m/s® at 13...200 Hz

Maximum deflection under
vibratory load (during
operation)

15mmat2.13 Hz

Permitted relative humidity
(during operation)

Class 3K5 according to EN 60721-3

Volumen de aire frio

38 m3/h

Categoria de sobretension

Bucle de regulacién

Regulador PID ajustable

Resistencia de aislamiento

>1 MOhm 500 V CC para 1 minuto a tierra

Nivel de ruido

54,5 dB acorde a 86/188/EEC

Resistencia a las vibraciones

1,5 mm pico a pico {f=2...13 Hz) acorde a |IEC 60068-2-6
1gn (f = 13...200 Hz) acorde a |EC 60068-2-6

Resistencia a los choques

15 gn para 11 ms acorde a |EC 60068-2-27

Caracteristicas ambientales

Resistente en ambientes quimicos clase 3G3 acorde a EN/IEC 60721-3-3
Resistente en ambientes con polvo clase 353 acorde a EN/IEC 60721-3-3

Humedad relativa

5...95 % sin condensacién acorde a IEC 60068-2-3

Temperatura ambiente de
funcionamiento

-15...50 °C - tipo de cable: sin desclasificacion)
50...60 °C - tipo de cable: con)

Nivel de ruido 54,5dB
Grado de contaminacion 2
Ambient air transport -40...70 °C
temperature

Temperatura ambiente de -40..70°C
almacenamiento

Unidades de embalaje

Tipo de unidad del paquete 1 PCE
Namero de unidades en 1
empaque

Peso del empaque (Lbs) 6,288 kg
Paquete 1 Altura 18,5 cm
Paquete 1 ancho 41,0ecm
Paquete 1 Longitud 31,0cm
Tipo de unidad del paquete 2 P06
Namero de unidades en el 6
paquete 2

Peso del paquete 2 50,728 kg
Paquete 2 Altura 73,5¢cm

21-jul-2022
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Ancho del paquete 2

80,0cm

Longitud del paquete 2

60,0cm

Sostenibilidad de la oferta

Estado de oferta sostenible

Producto Green Premium

Reglamento REACh

Directiva RoHS UE

Cumplimiel activo (producto fuera del alcance de la normativa RoHS UE)

Sin mercurio

Si

Informacion sobre exenciones
de RoHS

Normativa de RoHS China

Comunicacion ambiental

Perfil de circularidad

RAEE

En el mercado de la Unidn Europea, el producto debe desecharse de acuerdo con un sistema de
recoleccién de residuos especifico y nunca terminar en un contenedor de basura.

Posibilidad de actualizacion

21-jul-2022
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Hoja de caracteristicas ATV930U55N4
del producto
Esguemas de dimensiones
Dimensiones
Wistas derecha, frontal y posteror
'::Ir-" ']:Im -’J“"m o o
- 206 e - 144 L 3
81 ; 547 70 0% o8
= - l ] I la h
gg gﬂﬂg
@ =.
8 = —
= v S
-
21-jul2022 st Sobgeidsr
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Hoja de caracteristicas ATV930U55N4
del producto

Montaje y aislamiento

Distancias

XA X2 X3

& 100 rmim (3,54 in} 2 100 mm (3,94 in} 10 mm (0,3%in}

+ Monte el dispositivo en posicion vertical (£10°). Esta accién es necesana para refrigerar el dispositive

* Mo monte el dispositive cerca de fuentes de calor
* Deje suficiente espacioe libre para la circulacién del aire necesario para la refrigeracion que se realiza de abajo arriba.

8 b= st Segreler 24-juk2022
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DE MATADEPERA

Hoja de caracteristicas ATV930U55N4

del producto
Montaje y aislamiento

Tipos de montaje

Tipo de montaje A: IP21 individual

e 9 & o) 3
aez 100 mm (3.9 in}

Tipo de montaje B: IP20 lado a lado

aez o

21-jul-2022 Lestn Sebgeider
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Hoja de caracteristicas ATV930U55N4

del producto
Conexiones y esquema

Fuente de alimentacion trifisica con interrupcion aguas arriba a través de contactor de linea

Diagramas de conexién cenforme a las nonmas EN 954-1 categerfa 1 e IEC/EN 51508 capacidad SlL1, categora de parada Fsegin la noma |EC/EN 600

o

2]
=l
+o

=
=
7
oV T2 snzo—|:l—/
o

WITS T30

WITT RILY

|4
&5

{1y Inductancia de Inea (si procede)}
[2) Utilice el relé R1 ajustade en el estade de funcienamiento defalle para apagar el produ ol cuande se detecte un emen
AT Unidad

KR Contactor de Ihea

@2, Q3 |nterruptcnss autematices

81, §2: Pulzadores

T1: Transformador para bleque de control

4 Lesin  Schneider 21-jul-2022
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Hoja de caracteristicas ATV930U55N4
del producto
Conexiones y esquema

Fuente de alimentacion trifasica con interrupcion aguas abajo a través de contactor

Diagrarnas de conexion conforne a 1as nonmas EN 954-1 categorra 1 e IEG/EM 61508 capacidad SIL1, categona de parada 0 seqan 1a nomna | EC/EN 60
= g 9l

B s

|
T—aliT RILIG

4] Inductancia de Imea (si proceds}
{2) Utilice el relé R1 ajustado en el estade de funcicnamiento de fallo para apagar el produche cuando se detecte un error,
Al Unidad

KM1: Contactor

21-jul-2022 Lesrn Scbpeidsr 1
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Hoja de caracteristicas

del producto

Conexiones y esquema

Diagrama de cableado del bloque de control

ATV930U55N4

(1
(2)
(3
S
(5)
(8)
(7
8

Safe Torque OF
Balida analégica

Entrada digital

Fotencidmetro de referencia

Entrada analégica

Salida digital

0-10V CC, %20 mA

0V CC, de 10V CCa 10V 0

RA, R1ERRAGe fallos
R2A, R2(Ael&de secuencia
R3A, R30Ral& de secuencia

Conexion de sensores

Es posible conectard o 3 sensores a los temminales Al1 o A3

Seyeider

21-juk2022
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Hoja de caracteristicas ATV930U55N4

del producto
Conexiones y esquema

Configuracion de conmutador comun positivo/negativo

El conmutaderse utiliza para adaptar el funcichamients d e 128 entradas iegicas a la tecnolegia de las salidas del controlader programatle
& Coloque el conmutader en la posicien Source (AU ste de fabrca) 5i se Utilizan salidas de PLC con transistores PNP.

# Coleque el interruptor en Ext si se utilizan salidas de PLC con transistores NPMN.

Conmutador fijado en posicion SRC (Source) con la alimentacion de salida para las entradas digitales

ATVOeD |

teten
111)

1
3

= ml e w

Umbsrc| LB :? ?
111

L]

D
Dia

—"—oD
o037V

o

Conmutador fijado en posicion SRC (Source) y uso de una alimentacion externa para las entradas

digitales
[l I
an g ATVZR0 |
.{,L;,;c p EmgzgesE 3|
'EE'J"QLFEEJ T T T
oV
e ARARED

Conmutador fijado en posicion SK (Sink) con |a alimentacion de salida para las entradas digitales

T T T

salisk ATVGe0
- |
r:. L3

o4V

—"—oon
—"——oDi2
—"—<ois
—" —o ol4
—"——cois
—— D5
—/—{)mr
——is

Conmutador fijado en posicion EXT con alimentacion externa para las entradas digitales

21-jul-2022 Lesrn Scbpeidsr 1
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Hoja de caracteristicas
del producto

Curvas de rendimiento

Curvas de desclasificacion

ATV930U55N4

In =100
90 % ] =
B0 %
70 %
B0 %
50
U kHz 4 kHz &kHz 12 kHz 16 kHz
— 4D (104 °F}- Tipode montaje A By C
------- 50°C (122 °F} - Tipode montajg A By C
m— G °C (140 °F}- Tipode montaje By C
In: Comiente nominal del varador
Sk Frecuencia de conmutacitn
14 Lesin  Schneider
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2.2,

BOMBA SUBMERGIDA

S’adjunta les caracteristiques de la nova bomba submergida vertical ROBOT model DWP62-32 JL
o similar a instal-lar en I'estacié de bombament Betzuca.

¢ BOMBAS ROBOT

AC20.004.1- Bombas ROBOT® - EDAR Matadepera

PRINCIPALES DATOS TECNICOS

CARACTERISTICAS

Unidades 01

Marca : ROBOT

Modelo : DWP62-32 JL

Ejecucion : Sumergida vertical

Densidad del fluido : 1 kg/dm3

Tipo de impulsor : Vortex

Diametro del impulsor : 252 - 200 mm segun el actual equipo
Paso de solidos : 80 mm

Tipo de cierre : Mecanico doble

Potencia nominal en el eje : 48,0 kW

Conexiones : Descarga 100 mm / Succién 100 mm
Peso : 310 Kg

ACCIONAMIENTO

Motor : Eléctrico trifasico

Potencia Absorbida Nominal: 52,7 kW
Tipo de arranque : Directo/Estrella
Velocidad 1 2955 r.p.m.
Proteccion : IP68
Tension 1400 V
Frecuencia : 50 Hz
Refrigeracion : Ambiente
Aislamiento : Clase F
MATERIALES

Carcasa de la bomba 1 GG25
Motor 1 GG25

Eje : AISI 431
Impulsor 1 GGG 40

OPCIONALES (no incluidos en el precio)

- Impulsor o voluta en Duplex/NiHard4

- Termistores en lugar de termostatos

- Protector del cable de conexion.

- Detector de agua en el motor y en la cdmara de aceite.

34
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5 BOMBAS ROBOT

AC20.004.1- Bombas ROBOT® - EDAR Matadepera

ACOPLAMIENTOS PARA INSTALACION
Version OWK (extraible mediante tubos guia):

Tubos guia i

Cable eléctrico alimentacion: 10 metros

Pedestal de descarga : Incluido

Soporte superior : Incluido

Versiéon ODO (instalaciéon con camisa de refrigeracién):
Cable eléctrico alimentacion : 10 metros

Camisa de refrigeracion : Incluido

Pie de apoyo : Incluido

Version Freestanding (instalacion transportable):
Cable eléctrico alimentacion: 10 metros

Codo de descarga : Incluido ' ¥
Base Soporte : Incluido

P2 ISO 9906 grade 2 dimensions in mm

7 1 250
i |2 ( 2 240
S5 — \ 3 225
2 30%
<. ~ 35 2
>C 35% 4 210
il =40z =~ 5 200
4‘_\ e . \_:;\49%
5 T~ = / ~
PP e i , O = Ja8% a7s
W N \‘Qu%
~as (44
30
=] 49%
15
0
0 10 20 30 40 50 60 70 |fsec =
50 100 150 200 250 m3/h
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e
® @ DWP62-32JL  { BOMBAS ROBOT
UL
Pump type Sutmersilie vones pump
Actduaen Wests walel sewage e 150 U008 grade 2
Pump data L 1 |3
Sobds passsge &0 mm » | et
Drmcherges Sucdon danetst 100 saeef 300 mwn = — e
Ittt trom Vortm e L= ®
Irroeder derreter 252 - 200 mwn bl
Recommended mn fow & e (21 m3N)
Wyt Wy
Motor "
Marm 50 o - 3 phame 0
Reted sheft cower 430 ww
Reted secticel powet 527w : ; ;::
Notrirad s pwed 2055 ipm ”» 3 3
Moter effciercy s 4 0
Prowe ! feci (coe o) oo o s s 0
Degres of protecton 1P as - Sy
s ciews F (155°C) \ﬁk\’ \”t |
Mas welst lefroereiis e 40C - ‘,‘\‘\ *
Fareterd cuve leng 10m e b
» ‘\<
Materals
Pump casing Ceat iron GG 25 (EN-GUL-250) [
1 e 8 g cant bon OGG 40 (EN-GUS-S00-15) s
Moter unit Cant yon GG 25 (EN-GUL-250)
Shat AS 4
AL NS e
Boks AS e
Slestrmen Nisle (NER) of necgrene (CR)
Al vion (FPM)
Blectricn cube Neogrene (CR)
Sedl lubvcation e |
Sedl purre sde Shhcon ctide - shoon cartide
Sesl Mt wde Carton - Catermic
Cowting Twe components polyuethene
Instalation options
Culde ber couphng OWK 100 M
Frmesten oy 900 mren hose conneclon o W
Incudng supeert (VRE) G 4" Dreaded conrection ,.3
Dry rataleton verical of horizoms rmbel -
Incudng cookng systens  decherge flenge NW100
Q00 sucdon Range NW100
Optional L3
o Version with cosing sysiern
o  Fameproof version L deea 1 20ExdBe T4
Standerd | 2GEx bed B T4 00 18
W Fregquency comtrd 1 2 ExbedIBTIGR J_-I '_
o Cable protectve shesthing (AISI 318) ‘: J;"
o Wler detecion in mator and ol chamber [ -
F ameproo sermor wif e | e |- T -
Connections
Clactical case ats |rwrl]
voltage asmew | molor promction ard'or water Setectar Aarrac o! verson
NzT Al Arect atwt atarsels atwt drect atart Ear-data war
2% Qe - - - -
= 815 - 204G10 + 4525 - 24090 + 4528
ac "« 4G18+ 400 2 2o4G10 402 8 45184002 2400 + 4028
atnting cumees DOC atart - £.2 ¢ rwied curent
atating cuvest YO ste - 2 1 3 mind cument ¥ athar soltages o0 et

tea@® Landustrie §}
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AJUNTAMENT ANNEX 3. PLA D’OBRES
DE MATADEPERA

1. INTRODUCCIO

En el present annex s’adjunta un programa de treballs per a dur a terme les obres relatives al
“Projecte de millores de 'EDAR MATADEPERA”. Tot i aixd, el contractista té la obligacio
d’elaborar el pla d'obra abans de l'inici d’aquesta i presentar-lo a la Direccié d’obra per a la seva
aprovacio.

2. PLADOBRA

A continuacioé s’adjunta el programa de treballs en base a les activitats d’'obra més rellevants i en
funcioé de la durada estimada per poder realitzar-los.

Abans de l'inici de les obres s’han de realitzar un seguit d’activitats prévies:

— Obtensié de permisos d’obres

— Presentacio i aprovacié del Pla de Seguretat i Salut

— Avis a 'administracio laboral competent i obertura del centre de treball
— Signatura de 'acta de replanteig

— Preparaci¢ i delimitacié de les zones de treball i acopi

pigra
engineering
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Id JModo de |Nombre de tarea Duracidn Camienzo Fin | [jur 22 ag0 22 |sep 22 | oct 22 | nov 22 | dic 22 | ene 23
O e 20 27 [ 04 |11 |18 125 [o01 [ os |15 22|29 los 12119 |26 03 1017|2431 07 1al21 2805|1219 260200l1s
i L MILLCRA EDAR MATADEPERA 132 dias jue vie 06/01/23 T 1
07/07/22
2 - INICI Odias jue 07/07/22 jue 07/07/22 107/07
3 L INSTAL-LACIO | REPLANTEIG 5 dias jue 07/07/22 mié — |
13/07/22
4 - NOVA CENTRIFUGA 4 dias lun 02/01/23 jue 05/01/23 =
5 - NOU QUADRE ELECTRIC 1dia vie 06/01/23 vie 06/01/23 4
6 LS BOMBA SUBMERGIBLE 2 dias lun 02/01/23 mar 03/01/2
7 - TRAMEX 2 dias lun 02/01/23 mar 03/01/2
8 L8 SEGURETAT | SALUT 131 dias jue 07/07/22 jue 05/01/23 »
9 - GESTIO RESIDUS 131dias  jue 07/07/22 jue 05/01/23 e 1
10 - FINAL 0 dias vie 06/01/23 vie 06/01/23 ‘ ¢ 06/01

Duracio SIS (6) mesos.
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AJUNTAMENT ANNEX 4. GESTIO RESIDUS
DE MATADEPERA

1. INTRODUCCIO

Es redacta aquest annex en compliment del que diu la normativa seguent:

DECRET 89/2010, de 29 de juny, pel qual s’aprova el Programa de gestié de residus de la
construccié de Catalunya (PROGROC), es regula la produccié i gestié de residus de la construcci6
i demolicid, i el canon sobre la deposicié controlada dels residus de la construccid, corresponents a

la normativa catalana vigent.

REIAL DECRET 105/2008, d’1 de febrer, pel que es regula la produccié i gestié dels residus de
construccio i demolicid, corresponent a la normativa estatal vigent.

Per a la redaccio de I'annex s’agafa com a model la: “Guia per a la redaccié de I'Estudi de Gesti6 de
Residus de construccio i enderrocs”. Versio 1.0.

2. MESURES DE MINIMITZACIO | PREVENCIO DE RESIDUS

L’Estudi de Gestié ha d’identificar totes aquelles accions de minimitzacié a tenir en consideracié en
el projecte per tal de prevenir la generacio de residus de la construccio i demolicié durant la fase
d’obra o de reduir-ne la seva produccio.

A continuacié s’adjunta una fitxa per la definicio de les accions de minimitzacio i prevencio de residus
en la fase de projecte, aquesta fitxa identifica totes aquelles accions per tal de prevenir la generacié
de residus de la construccio durant la fase de I'obra o reduir-ne la seva produccio.

FITXA PER ASSENYALAR LES ACCIONS DE MINIMITZACIO | PREVENCIO DES DELAFASE | Si | No | NP
DE PROJECTE
1 S’ha programat el volum de terres excavades per minimitzar els sobrants de terra i per
utilitzar-los al mateix emplagament?
2 Els sistemes constructius son sistemes industrialitzats i prefabricats que es munten a obra
sense gairebé generar residus?
S’ha optimitzat les seccions resistents, per tendir a reduir el pes de la construccio i, per
3 ; .
tant, la quantitat de material a emprar?
4 S’empren sistemes d’encofrat reutilitzables?
S’ha detectat aquelles partides que poden admetre materials reutilitzables de la propia
5 obra. La reutilitzacié dels materials en la propia obra, fa que perdin la consideracié de
residus, cal reutilitzar aquells materials que continguin unes caracteristiques fisiques /
quimiques adequades i regulades en el Plec de Prescripcions Técniques.
6 S’ha previst pas d’instal-lacions per cel rasos registrables i envans de cartr6 guix per
evitar la realitzacié de regates durant la fase d’instal-lacions?
7 S’ha modulat el projecte (paviments, acabats de fagana, obertures, divisories, etc). Per

minimitzar els retalls?

S’ha dissenyat I'edifici tenint en compte criteris de desconstruccié o desmuntabilitat?
(Considerar en el procés de disseny unir de manera irreversible només aquells materials
que tenen el mateix potencial de reciclabilitat, o bé preveure fixacions facilment
desmuntables, de manera que sigui viable la seva separacié una vegada finalitzada la

8 seva vida Util). @
Per exemple, el formigd té un gran potencial de reciclabilitat i existeixen plantes
recicladores d’aquest material. Pero en el cas que es trobi unit a un material plastic, la
seva reciclabilitat es veura dificultada si no s’ha previst que aquests materials es puguin
separar amb facilitat.

9 Des d’un punt de vista de la disminucié de la produccié dels residus d’'una forma global, @
s’han utilitzat materials que incorporin material reciclat (residus) en la seva producci¢?
10 Altres bones practiques
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3. [ESTIMACIO | TIPOLOGIA DELS RESIDUS

L’estimacid i tipologia de residus esta relacionada amb la naturalesa dels residus i amb la quantitat
que es preveu generar per poder planificar la seva correcta gestio.

— Els residus s’hauran de quantificar per tipologies i fases d’obra.
— Els residus s’hauran d’estimar en tones i en metres cubics.
— Els residus s’hauran de codificar segons el Cataleg Europeu de Residus (codis CER)'.

1 Llista Europea de Residus publicada per 'Ordre MAM/304/2002.
En el pressupost de I'estudi de gestio de residus es contempla de deposicié del material al centre
de gestio autoritzat, la classificacio a obra, la carrega i transport no s’incluen en I'estudi de generacio

i gestio de residus ja que aquests es contemplen dins les partides d’obra del Pressupost d’Execucio
de l'obra.

4. RESIDUS GENERATS

En aquest apartat s’identifica els residus generats segons la classificacié segons el Cataleg Europeu
de Residus (CER). Amb el cataleg, mitjangant un sistema de llista Unica s’estableix quins residus
han d’ésser considerats com a perillosos (especials).

En el Cataleg, els residus adopten una codificacio de sis xifres, essent el format de la codificacio el
mateix que en el Cataleg de Residus de Catalunya (CRC), tot i que aquests no tenen perqué
coincidir.

El CRC continua essent vigent per a determinar la correcta gestié que ha de tenir cadascun dels
residus (valoritzacio, tractament o disposicio), sempre que no entri en contradiccié amb I'aplicacio
del CER, com és el cas de la seva classificacio.

L’estimacid i tipologia dels residus esta relacionada amb la naturalesa dels residus i amb la quantitat
que es preveu generar per a poder planificar la seva correcta gestio. Al llistat segiient apareix una
relacié de la tipologia de residus que es preveu generar durant I'execucié de les obres. La
nomenclatura es correspon amb la que apareix al CER. Els nivells sén els seglents:

CAPITOL
SUBCAPITOL
IDENTIFICACIO
Es considera que no tots aquests residus han de ser lliurats a un gestor autoritzat, ja que molts d’ells
poden ser reutilitzats en la mateixa obra. Pel que fa a les roques i terres obtingudes en les
excavacions de desmunts i rases, aquests poden ser utilitzats en el replé de terraplens i rases,

sempre que técnicament sigui adient a criteri de la Direccioé d’Obres, mentre que les terres vegetals
poden ser reutilitzades en la preparacié del terreny de suport de la revegetacio.

De cara a poder planificar la seva correcta gestid, cal fer una estimacié de la quantitat de residus

que es preveu generar en la present obra, en el cas de I'estructura de formigé s’ha realitzat en base
a la simulacié a través del modul de Gestié Mediambiental de I'TEC.

5. EL PRODUCTOR

L’AJUNTAMENT DE MATADEPERA és el promotor de les obres.
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La Direcci6 Facultativa, per delegacié del productor de residus, ha de prendre la decisi6 de transferir
els materials a reciclar o elements que destinats a la reutilitzacid, als posseidors de residus de I'obra
d’enderroc.

6. EL POSSEIDOR DE RESIDUS

Tal i com s’expressa al Decret 105/2008, el posseidor de residus és I'adjudicatari de les obres de
projecte de pavimentacio dels camins, en qualitat d’empresa que realitza els treballs de construccio,
excavacio o d’altres operacions generadores del residus. Aquesta empresa sera I'empresa
constructora.

7. EL GESTOR DELS RESIDUS

Sera el titular de les instal-lacions on s’efectuin les operacions de valoracio dels residus i el titular
de les instal-lacions on s’efectua la disposicié dels rebuigs.

L’abocament de tals residus s’haura de fer a unes instal-lacions preparades a tal efecte. Segons les
diferents tipologies dels residus obtinguts, el seu desti sera a abocador controlat o a planta de
reciclatge. A continuacié es proposen diversos gestors de residus propers a 'ambit d’actuacié per
gestionar els residus generats al llarg de I'obra.

Nom del titular: PAPELES SALMERON, SL
Codi de Gestor: E-126.95
Adrega fisica: POL. IND. COLON Il - C/ COLON, 598
08222 TERRASSA
Teléfon: 937315348
Localitzacio: Coordenades UTM ETRS89: X: 419226 // Y: 4598795

RECUPERACIO DE PAPER, CARTRO, FERRALLA, PLASTIC,
ENVASOS DE FUSTA MITJANGANT CLASSIFICACIO, TRIATGE
Activitat: DE RESIDUS GENERALS VALORITZABLES, SEPARACIO DE
FRACCIONS D'ENVASOS MEZCLATS | CRT DEVIDRE |
RESIDUS GEENRALS NO CLASSIFICATS

T62 Gestiod per un Centre de Recollida i Transferéncia
V11 Reciclatge de paper i carté

Operacions autoritzades: | V12 Reciclatge de plastics

V15 Reciclatge i reutilitzacio de fustes

V41 Recicl.i recup.de metalls o compostos metal-lics
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Nom del titular: CESPA GESTION DE RESIDUOS, SA

Codi de Gestor: E-740.00

Adreca fisica:

CTRA. DE MOLINS DE REI A CALDES, KM 6.5
08174 SANT CUGAT DEL VALLES

Teléfon: 933662108

Localitzacio:

Coordenades UTM ETRS89: X: 417.936
Y: 4.590.690

Activitat: COMPOSTATGE DE FANGS DE DEPURADORES

Operacions auoritzades: V83 Compostatge

8.

8.1.

VIES DE GESTIO DE RESIDUS

Gestioé interna i externa de residus

En I'execucié de l'obra, es distingeix entre dues tipologies de gestid, la interna a I'obra i
I'externa.

Es recomana que la gestié minima de separacié selectiva per a les obres estigui formada per
la segregacio de residus inerts, dels no especials i dels especials (aquests sempre han d’anar
separats de la resta).

Es recomana que es realitzi una classificacio en origen, ja que un contenidor que surt de I'obra
amb residus heterogenis té menys opcions de ser valoritzat que un de net, carregat amb un
residu homogeni que pot ser transportat directament cap a una central de reciclatge o, fins i
tot, si compleix amb les caracteristiques fisico-quimiques exigides, reutilitzat (en el cas de la
runa neta) a la mateixa obra on s’ha produit.

Quan no sigui viable la classificacio selectiva en origen (a la mateixa obra) és obligatori derivar
els residus barrejats (inerts i no especials) cap a instal-lacions on es faci un tractament previ
i des d’on el residu pugui ser finalment tramés a un gestor autoritzat per a la seva valoritzacié
0, en el cas més desfavorable, cap a 'abocament a dipdsit controlat.

En el cas del present projecte, es realitzara una classificacié en obra dels residus, els quals
es col-locaran en diferents contenidors. Aquests contenidors estaran identificats amb una
senyalitzacié que indiqui clarament quins residus ha de contenir cadascun d’ells.
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MODELS DE CARTELL PER SENYALITZAR ELS RESIDUS SEGONS TIPOLOGIES

(els pictogrames poden descarregar-se de la web de I’Agéncia de Residus de Catalunya)

INERTS
(RESIDUS ADMESQS: CERAMICA, FORMIGO, PEDRES, ETC. )

CODIS CER: 170107, 170504, 170904, ... (codis admesos en els diposits de terres i runes)

NO ESPECIALS - BARREJATS
(RESIDUS ADMESOQS: FUSTA, METALL, PLASTIC, PAPER | CARTRO,CARTRO-GUIX)

CODIS CER: 170201, 170407, 170203, 170604, ... (codis admesos en diposits de residus No
Especials)
= Nota: Aquest simbol identifica als residus No Especials barrejats, no obstant, en cas d'optar per

una separacio selectiva més exigent, caldria un cartell especific per a cada tipus de residu: fusta,
ferralla, cartro, plastic, etc.

1
L J
FUSTA FERRALLA PAPER | CARTRO PLASTICS (film, tubs, | CABLES ELECTRICS

Codi CER: 170201 Codi CER: 170407 Codi CER: 150101 porexpan,...) Codi CER: 170401
Codi CER: 170203

POREXPAN PLASTIC FILM
Codi CER: 170604 Codi CER: 170203
ESPECIALS

CODIS CER: (els codis dependran dels tipus de residus)

a Nota: Aquest simbol identifica als residus Especials de manera geneérica i pot servir per
senyalitzar la zona daplec habilitada pels residus Especials, no obstant a [hora
d’emmagatzemar-los cal tenir en compte els simbols de perillositat que identifiquen a cadascun i
senyalitzar els bidons o contenidors d'acord amb la legislacié de residus Perillosos.

8.2. Marc legal

Durant les obres, tal i com s’ha descrit anteriorment, es generaran una série de residus que
hauran de ser gestionats correctament, amb la finalitat de minimitzar qualsevol impacte sobre
I'entorn.

La gestio de residus es troba emmarcada legalment a nivell autondomic pel Decret legislatiu
1/2009, de 21 de juliol, pel qual s’aprova el Text refés de la Llei reguladora dels residus,
modificada per la Llei 9/2011 i la Llei 2/2014, aixi com la Llei 20/2009, de 4 de desembre, de
prevencio i control ambiental de les activitats.
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A nivell estatal es troba regulada pel Real Decret 833/1988, de 20 de juliol, pel qual s’aprova
el Reglament per I'execucié de la Llei 20/1986, basica de residus toxics i perillosos, Real
Decret 105/2008, de 1 de febrer, pel qual es regula la produccié i gestié de residus de
construccio i demolicio, la Llei 22/2011, de 28 de juliol, de residus i sols contaminants, i el
Real Decret 180/2015, de 13 de marg, pel qual es regula el trasllat de residus en l'interior del
territori de I'Estat en el que es desenvolupen les normes basiques sobre els aspectes referits
a les obligacions dels productors i gestors i a les operacions de gestio.

A nivell sectorial, la normativa aplicable és el Decret 89/2010, de 29 de juny, pel qual s’aprova
el Programa de gestio de residus de la construccié de Catalunya (PROGROC), es regula la
produccio6 i gestié de residus de la construccié i demolicié, i el canon sobre la deposicié
controlada dels residus de la construccid, aixi com I'Ordre MAM/304/2002, de 8 de febrer, per
la qual es publiquen les operacions de valoritzacio i eliminacié dels residus i la llista europea
de residus.

8.3. Procés de deconstruccié
Per a una correcta gesti6 dels residus generats cal tenir en compte el procés de generacio
dels mateixos, és a dir, la técnica de deconstruccio. Com a procés de deconstruccio s’entén
el conjunt d’accions de desmantellament d’una construccié que fa possible un alt grau de
recuperacio i aprofitament dels materials, per tal de poder-los valoritzar. Aixi, amb I'objectiu
de facilitar els processos de reciclatge i gestié dels residus, cal disposar de materials de
naturalesa homogeénia i exempts de materials perillosos.
Per tal de facilitar el tractament posterior dels materials i residus obtinguts durant 'enderroc
de paviments i altres elements i la desinstal-lacié de xarxes en estesa aéria, majoritariament
mitjancant disposicié, la deconstruccid es realitzara de tal manera que els diversos
components puguin separar-se facilment en l'origen, i ser disposats segons la seva
naturalesa. Amb aquest objectiu es disposaran diverses superficies degudament
impermeabilitzades per acollir els materials obtinguts segons la seva naturalesa, especialment
per segregar correctament els residus especials, no especials i inerts. Les accions que es
duran a terme per aconseguir aquesta separacio son les seguents:
—  Adequacié de diferents superficies o recipients per a la segregacié correcta dels
residus
Formigo
Terres, roca
Material vegetal
Cablejat
Metalls
Maons
Altres: vidre, fusta, plastics.
— ldentificacié mitjangant cartells de la ubicacié dels diferents residus
Codi d’identificacio segons el Cataleg Europeu de Residus
Nom, direccio i teléfon del titular dels residus
Naturalesa dels riscs
Es realitzara un control dels volums al final de I'obra i de la correcta gestio de tots ells.
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8.4. Gestio de residus

Els objectius generals de 'aplicacié d’un Pla de Gestié de Residus consisteixen principalment

en:

Incidir en la cultura del personal de I'obra amb I'objectiu de millorar en la gestié dels
residus.

Planificar i minimitzar el possible impacte ambiental dels residus de I'obra. En aquest
cas els objectius es centraran en la classificacié en origen i la correcta gestio externa
dels residus.

Consultat el “Cataleg de Residus de Catalunya”, els residus generats en la present
obra es gestionen mitjangant els seglients processos:

T-13 Deposicio de residus especials

T-15 Deposicio en diposit de terres i runes

T-21 Incineracié de residus no halogenats

V-11 Reciclatge de paper i cartré

V-12 Reciclatge de plastics

V-14 Reciclatge de vidre

V-15 Reciclatge i recuperacio de fustes

V-41 Reciclatge i recuperacié de metalls o compostos metal-lics
V-45 Recuperacio de cables

V-51 Recuperacio, reutilitzacio i regeneracio d'envasos.
V-61 Utilitzacié com a combustible

V-83 Compostatge

El seguiment es realitzara documentalment i visual tal i com indiquen les normes del Cataleg
de Residus de Catalunya. Documentalment es comprovara mitjangant:

Fitxa d’acceptacio (FA): Acord normalitzat que, per a cada tipus de residu, s’ha de
subscriure entre el productor o posseidor del mateix i I'empresa gestora escollida.

Full de seguiment (FS): Document que ha d’acompanyar cada transport individual de
residus al llarg del seu recorregut.

Full de seguiment itinerant (FI): Document de transport de residus que permet la
recollida amb un mateix vehicle i de forma itinerant de fins a un maxim de vint
productors o posseidors de residus.

Fitxa de destinacié: Document normalitzat que te que subscriure el productor o
posseidor d’'un residu i el destinatari d’aquest i que te com objecte el reconeixement
de l'aptitud del residu per a ser aplicat a un determinat sol, per Us agricola o en profit
de I'ecologia.

Justificant de recepcié (JRR): Albara que lliura el gestor de residus a la recepci6 del
residu, al productor o posseidor del residu.
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8.5.

Gestio de residus toxics i/o perillosos

Els residus perillosos contenen substancies toxiques, inflamables, irritants, cancerigenes o
provoquen reaccions nocives en contacte amb altres materials. El tractament d’aquests
consisteix en la recuperacioé selectiva, a fi d’aillar-los i facilitar el seu tractament especific o la
deposicié controlada en abocadors especials, mitjangant el transport i tractament adequat per
gestor autoritzat.

Entre els possibles residus generats a I'obra es consideraran inclosos en aquesta categoria
els seglents:

—  Residus de productes utilitzats com dissolvents, aixi com els recipients que els
contenen.

—  Olis usats, restes d’olis i fungibles usats en la posta a punt de la maquinaria, aixi com
envasos que els contenen.

—  Barreges d’olis amb aigua i de hidrocarburs amb aigua com a resultat dels treballs de
manteniment de maquinaria i equips.

— Restes de tints, colorants, pigments, pintures, laques i vernissos, aixi com els
recipients que els contenen.

— Restes de resines, latex, plastificants i coles, aixi com eles envasos que els contenen.
—  Residus biosanitaris procedents de cures i tractaments médics a la zona d’obres.
— Residus fitosanitaris i herbicides, aixi com els recipients que els contenen.

A continuacié s’indiquen les diverses possibilitats de gestié segons I'origen del residu:

— Els olis i greixos procedents de les operacions de manteniment de maquinaria es
disposaran en bidons adequats i etiquetats segons es contempla en la legislacié sobre
residus toxics i perillosos i es concertara amb una empresa gestora de residus
degudament autoritzada i homologada, la correcta gestié de la recollida, transport i
tractament de residus. La Generalitat de Catalunya ha assumit la titularitat en la gestio
d’olis residuals. La Junta de Residus, despres del corresponent concurs public, ha fet
concessionaria a 'empresa CATOR, S.A,, la qual és encarregada en I'actualitat de la
recollida, transport i tractament dels olis usats que es generen a Catalunya.

— Especial atencié a restes de pintures, dissolvents i vernissos els quals han de ser
gestionats de forma especial segons el CRC. S’hauran d’'emmagatzemar en bidons
adequats per aquest us, donant especial atencié per evitar qualsevol abocament
especialment en trasvas de recipients.

—  Els residus biosanitaris i els fitosanitaris i herbicides es recolliran especificament i
seran lliurats a gestor i transportista autoritzat i degudament acreditat. S'utilitzaran
envasos clarament identificables, diferents per a cada tipus de residu, amb tancament
hermétic i resistent a fi d’evitar fugues durant la seva manipulacié.

En cas de que es produeixi 'abocament accidental d’aquest tipus de residus durant la fase
d’execucio, I'empresa licitadora notificara d'immediat del que s’ha produit als organismes
competents, executant les actuacions pertinents per tal de retirar els residus i elements
contaminats i procedir a la seva restitucio.

En aplicacié de la legislacio vigent en I'etiqueta dels envasos o contenidors que contenen
residus perillosos figurara:

— El codi d’identificacio els residus

— El nom, direccid i teléfon del titular dels residus
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— La data d’envasament

— La naturalesa dels rics que presenten els residus

Respecte als olis usats, cal mencionar la prohibicié de realitzar qualsevol abocament en
aiglies superficials, subterranies, xarxes de clavegueram o sistemes d’evacuacié d’aiglies
residuals, prohibicié que es fa extensible als residus derivats del tractament d’aquests olis

usats.

9. MODEL FITXA RESUM DE LA GESTIO DELS RESIDUS DINTRE DE L’OBRA

MODEL DE FITXA RESUM DE LA GESTIO DELS RESIDUS DINTRE DE L’OBRA

1 | Separacié segons
tipologia de residu

Especificar el tipus de separacié selectiva prevista per tal de preveure un espai a
I'obra.

Cal recordar que, segons el RD 105/2008, d’1 de febrer, s’ha de preveure una
separacio en obra de les seglents fraccions, quan de forma individualitzada per
cadascuna d’elles, la quantitat prevista de generacio per al total de I'obra superi les
Isgiglents quantitats indicades a continuacio:

Formigo: 80 T
Maons, teules, ceramics: 40 T

Metall: 2 T

Fusta:1 T
Vidre: 1T
Plastic: 0.5 T

Papericartr6: 0.5 T

I_I Zona habilitada pels Residus Especials (amb tants bidons com calgui).
La legislacié de Residus Especials obliga a tenir una zona adequada per a
'emmagatzematge d’aquest tipus de residu. Entre d’altres recomanacions, es
destaquen les seguents:
— No tenir-los emmagatzemats a I'obra més de 6 mesos.
— El contenidor de residus especials haura de situar-se en un lloc pla i fora del
transit habitual de la maquinaria d’obra, per tal d’evitar vessaments

Especials accidentals.

— Senyalitzar correctament els diferents contenidors on s’hagin de situar els
envasos dels productes Especials, tenint en compte les incompatibilitats
segons els simbols de perillositat representats en les etiquetes.

— Tapar els contenidors i protegir-los de la pluja, la radiacio, etc.

— Emmagatzemar els bidons que contenen liquids perillosos (olis,
desencofrants, etc.) en posicio vertical i sobre cubetes de retencié de liquids
per tal d’evitar fuites.

— Impermeabilitzar el terra on se situin els contenidors de residus especials.
Contenidor per Inerts barrejats
Contenidor per Inerts Ceramica

Inerts I:I Contenidor o zona d’aplec per terres que van a abocador
Contenidor per Inerts Formigé
Contenidor per altres inerts
I—I Contenidor per metall
No Especials Contenidor per plastic

Contenidor per ...

Contenidor per la resta de residus No Especials barrejats
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MODEL DE FITXA RESUM DE LA GESTIO DELS RESIDUS DINTRE DE L’OBRA

Contenidor per TOTS els residus No Especials barrejats

Contenidor per fusta
Contenidor per paper i cartré

Contenidor per ...

Inerts + No Especials

Inerts + No Especials:

Contenidor amb Inerts i No Especials barrejats (**)
(**) Només quan sigui técnicament inevitable. En aquest cas, derivar-ho cap a un
gestor que li faci un tractament previ.

Reciclatge de residus

petris inerts en la
propia obra

Indicar, si escau, la quantitat de residus petris que es preveu matxucar a I'obra per
reutilitzar, posteriorment, en el mateix emplagament.

Quantitat de residus que es preveu reciclar i que s’evita portar a abocador:

(kg):

(m?):

Quantitat d’arid matxucat resultant: (cal tenir en compte que larid resultant, una
vegada matxucat sera: aproximadament, un 30% menor al volum inicial de residus
petris)

(kg):

(m?):

Senyalitzacié dels
contenidors

Els contenidors s’hauran de senyalitzar en funcié del tipus de residu que continguin,
d’acord amb la separacié selectiva prevista.

Inerts

Residus admesos: ceramica, formigo, pedres, etc.
CODIS CER: 170107, 170504, ... (codis admesos en els diposits de terres i runes).

No Especials barrejats

Residus admesos: fusta, metall, plastic, paper i cartrd, cartré-guix, etc.

CODIS CER: 170201, 170407, 150101, 170203, 170401, ... (codis admesos en
diposits de residus No Especials). Aquest simbol identifica als residus No Especials
barrejats, no obstant, en cas d’optar per una separacié selectiva més exigent, caldria

un cartell especific per a cada tipus de residu:
N . ) . Cables
Fusta Ferralla Paper i Cartro Plastic N
electrics
EOH] @] SN
Especials

CODIS CER: (els codis dependran dels tipus de residus). Aquest simbol identifica
als residus Especials de manera genérica i pot servir per senyalitzar la zona d’aplec
habilitada pels residus Especials, no obstant, a 'hora d’emmagatzemar-los cal tenir
en compte els simbols de perillositat que identifiquen a cadascun i senyalitzar els
bidons o contenidors d’acord amb la legislacio de residus Especials.
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10. MODEL FITXA RESUM DE LA GESTIO DELS RESIDUS FORA DE L’'OBRA

MODEL DE FITXA RESUM DE LA GESTIO DELS RESIDUS FORA DE L’OBRA
Desti dels residus Identificar els recicladors, plantes de transferéncia o diposits propers al entorn de
segons tipologia I'obra on es proposa gestionar els residus de la construccio:
Quantitat estimada Gestor Observacions
Inerts
Tones m?® Codi Nom
1 Reciclatge
Planta de transferéncia
[l Planta de seleccio
[J  Diposit
. Quantitat estimada Gestor Observacions
No especials
Tones m?3 Codi Nom
Reciclatge:
4 Il Reciclatge de metall
Reciclatge de fusta
Il Reciclatge de plastic
Il Reciclatge de paper i
cartré
1 Reciclatge altres
Planta de transferéncia
[l Planta de seleccio
[J  Diposit
Quantitat estimada Gestor Observacions
Residus especials
Tones m? Codi Nom
Instal-laci6 de gestié de
residus especials
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11. PLEC DE CONDICIONS

En aquest apartat es descriuen les prescripcions dels plecs de prescripcions técniques particulars
del projecte, en relacié amb I'emmagatzematge, maneig i, en el seu cas, altres operacions de gestio
de residus de construccié i demolicié dintre de I'obra.

ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

G2R - GESTIO DE RESIDUS

G2R2 - CLASSIFICACIO DE RESIDUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
G2R24200.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Operacions destinades a la gestio dels residus generats en l'obra: residu de construccié o demolicié o material
d'excavacio.

S'han considerat les operacions segulents:

- Classificacié dels residus en obra

CLASSIFICACIO DE RESIDUS:

S'han de separar els residus en les fraccions minimes seglients si es supera el limit especificat, d'acord amb el

que especifica I'article 5.5 del REAL DECRETO 105/2008 :
Formigé LER 170101 (formigd): >= 80 t

- Maons, teules, ceramics LER 170103 (teules i materials ceramics): >=40t

- Metall LER 170407 (metalls barrejats) >= 2t

- Fusta LER 170201 (fusta): >=1t

- Vidre LER 170202 (vidre): >=11t

- Plastic LER 170203 (plastic) >= 0,5t

- Papericartré LER 150101 (envasos de paper i cartrd): >=0,5t

Els materials que no superin aquest limits o que no es corresponguin amb cap de les fraccions anteriors, han

de quedar separats com a minim en les fraccions segiients:

- Inerts LER 170107 (mescles de formigd, maons, teules i materials ceramics que no contenen substancies
perilloses)

- No especials LER 170904 (residus barrejats de construcci6 i demolicié que no contenen, mercuri, PCB ni
substancies perilloses)

- Especials LER 170903* (altres residus de construccié i demolicid (inclosos els residus barrejats, que
contenen substancies perilloses)

Els residus separats en les fraccions establertes al 'Pla de Gestié de Residus de la Construccié i Enderroc' de

I'obra, s'emmagatzemaran en els espais previstos a I'obra per a aquesta finalitat.

Els contenidors han d'estar senyalitzats clarament, en funcié del tipus de residu que continguin, d'acord amb la

separacio selectiva prevista.

Els materials destinats a ser reutilitzats han de quedar separats, en funcié del seu desti final.

RESIDUS ESPECIALS:

Els residus especials sempre s'han de separar.

Els residus especials s'han de dipositar en una zona d'emmagatzematge separada de la resta.

Temps maxim d'emmagatzematge: 6 mesos.

Els materials potencialment perillosos han d'estar separats per tipus compatibles i emmagatzemats en bidons
o contenidors adequats, amb indicacié del tipus de perillositat.

El contenidor de residus especials ha de situar-se en un lloc pla, fora del transit habitual de la maquinaria d'obra,
per tal d'evitar vessaments accidentals

Cal senyalitzar convenientment els diferents contenidors de residus especials, tenint en compte les
incompatibilitats segons els simbols de perillositat representat en les etiquetes.

Els contenidors de residus especials han d'estar tapats i protegits de la pluja i la radiacié solar excessiva.

Els bidons que contenen liquids perillosos (olis, desencofrants, etc.) s'han d'emmagatzemar en posicio vertical
i sobre cubetes de retencio de liquids per tal d'evitar fuites.

Els contenidors de residus especials s'han de col-locar sobre un terra impermeabilitzat.
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2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO:
La manipulacié dels materials s'ha de fer amb les proteccions adequades a la perillositat del mateix.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

CLASSIFICACIO DE RESIDUS:
m3 de volum realment classificat d'acord amb les especificacions del 'Pla de Gestioé de Residus de Construccio
i Enderrocs' de I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 105/2008, de 1 de febrero, por el que se regula la produccion y gestién de los residuos de
construccién y demolicién

Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la cual se publican las operaciones de valorizacion y eliminacion
de residuos y la lista europea de residuos.

Correccion de errores de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de
valorizacion y eliminacion de residuos y lista europea de residuos.

Real Decreto 108/1991, de 1 de febrero, sobre la prevencion y reduccion de la contaminacion del medio
ambiente producida por el amianto.

Decret 89/2010, de 29 de juny, pel qual s'aprova el Programa de gesti6 de residus de la construccié de
Catalunya (PROGROC), es regula la produccio i gestio dels residus de la construccié i demolicio, i el canon
sobre la deposicio controlada dels residus de la construccio.

G2R4 - CARREGA | TRANSPORT DE RESIDUS D'EXCAVACIO A INSTAL-LACIO AUTORITZADA DE
GESTIO DE RESIDUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
G2R45039.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Operacions destinades a la gestié dels residus generats en I'obra: residu de construccié o demolicié o material

d'excavacio.

S'han considerat les operacions seglents:

- Transport o carrega i transport del residu: material procedent d'excavacié o residu de construccié o
demolicié

- Subministrament i recollida del contenidor dels residus

CARREGA | TRANSPORT DE MATERIAL D'EXCAVACIO | RESIDUS:

L'operacié de carrega s'ha de fer amb les precaucions necessaries per a aconseguir unes condicions de
seguretat suficients.

Els vehicles de transport han de portar els elements adequats a fi d'evitar alteracions perjudicials del material.
El contenidor ha d'estar adaptat al material que ha de transportar.

El trajecte que s'ha de recorrer ha de complir les condicions d'amplaria lliure i de pendent adequades a la
magquinaria que s'utilitzi.

TRANSPORT A OBRA:

Transport de terres i material d'excavacié o del rebaix, o residus de la construccid, entre dos punts de la mateixa
obra o entre dues obres.

Les arees d'abocada han de ser les que defineixi el 'Pla de Gestié de Residus de la Construccié i Enderrocs'
de l'obra.

L'abocada s'ha de fer al lloc i amb el gruix de capa indicats al 'Pla de Gestié de Residus de la Construccié i els
Enderrocs' de I'obra.

Les terres han de complir les especificacions del seu plec de condicions en funcié del seu Us, i cal que tinguin
I'aprovacio de la DF.
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TRANSPORT A INSTAL.LACIO EXTERNA DE GESTIO DE RESIDUS:

El material de rebuig que el 'Pla de Gestié de Residus de la Construccio i els Enderrocs' i el que la DF no

accepti per a reutilitzar en obra, s'ha de transportar a una instal-lacié externa autoritzada, per tal de rebre el

tractament definitiu.

El contractista ha de lliurar al promotor un certificat on s'indiqui, com a minim:

- ldentificacié del productor dels residus

- ldentificacié del posseidor dels residus

- lIdentificacié de I'obra de la qual prové el residu i en el seu cas, el numero de llicéncia d'obra

- ldentificacié del gestor autoritzat que ha rebut el residu i si aquet no fa la gestié de valoritzacié o eliminacié
final del residu, la identificacio, cal indicar també qui fara aquesta gestié

- Quantitat en ti m3 del residu gestionat i la seva codificacié segons codi LER

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CARREGA | TRANSPORT DE MATERIAL D'EXCAVACIO | RESIDUS:

El transport s'ha de realitzar en un vehicle adequat, per al material que es desitgi transportar, proveit dels
elements que calen per al seu desplagament correcte.

Durant el transport s'ha de protegir el material de manera que no es produeixin pérdues en els trajectes utilitzats.

RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO:
La manipulacié dels materials s'ha de fer amb les proteccions adequades a la perillositat del mateix.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

TRANSPORT DE MATERIAL D'EXCAVACIO O RESIDUS:

m3 de volum amidat amb el criteri de la partida d'obra d'excavacié que li correspongui, incrementat amb el
coeficient d'esponjament indicat en el plec de condicions técniques, o qualsevol altre acceptat préviament i
expressament per la DF.

La unitat d'obra no inclou les despeses d'abocament ni de manteniment de I'abocador.

TERRES:

Es considera un increment per esponjament, respecte al volum teoric excavat, amb els criteris seglents:
- Excavacions en terreny fluix: 15%

- Excavacions en terreny compacte: 20%

- Excavacions en terreny de transit: 25%

- Excavacions en roca: 25%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 105/2008, de 1 de febrero, por el que se regula la producciéon y gestién de los residuos de
construccion y demoliciéon

Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la cual se publican las operaciones de valorizacion y eliminacion
de residuos y la lista europea de residuos.

Correccion de errores de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de
valorizacion y eliminacién de residuos y lista europea de residuos.

Real Decreto 108/1991, de 1 de febrero, sobre la prevencion y reduccion de la contaminacion del medio
ambiente producida por el amianto.

Decret 89/2010, de 29 de juny, pel qual s'aprova el Programa de gestié de residus de la construccié de
Catalunya (PROGROC), es regula la produccio i gestio dels residus de la construccié i demolicio, i el canon
sobre la deposicio controlada dels residus de la construccid.

G2R6 - CARREGA | TRANSPORT DE RESIDUS DE CONSTRUCCIO O DEMOLICIO A INSTAL-LACIO
AUTORITZADA DE GESTIO DE RESIDUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

G2R642609.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Operacions destinades a la gesti¢ dels residus generats en I'obra: residu de construccié o demolicié o material
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d'excavacio.

S'han considerat les operacions seglents:

- Transport o carrega i transport del residu: material procedent d'excavacié o residu de construccié o
demolicio

- Subministrament i recollida del contenidor dels residus

CARREGA | TRANSPORT DE MATERIAL D'EXCAVACIO | RESIDUS:

L'operacié de carrega s'ha de fer amb les precaucions necessaries per a aconseguir unes condicions de
seguretat suficients.

Els vehicles de transport han de portar els elements adequats a fi d'evitar alteracions perjudicials del material.
El contenidor ha d'estar adaptat al material que ha de transportar.

El trajecte que s'ha de recorrer ha de complir les condicions d'amplaria lliure i de pendent adequades a la
magquinaria que s'utilitzi.

TRANSPORT A OBRA:

Transport de terres i material d'excavacio o del rebaix, o residus de la construccid, entre dos punts de la mateixa
obra o entre dues obres.

Les arees d'abocada han de ser les que defineixi el 'Pla de Gestié de Residus de la Construccio i Enderrocs'
de I'obra.

L'abocada s'ha de fer al lloc i amb el gruix de capa indicats al 'Pla de Gesti6 de Residus de la Construccié i els
Enderrocs' de I'obra.

Les terres han de complir les especificacions del seu plec de condicions en funcié del seu Us, i cal que tinguin
I'aprovacio de la DF.

TRANSPORT A INSTAL.LACIO EXTERNA DE GESTIO DE RESIDUS:

El material de rebuig que el 'Pla de Gestié de Residus de la Construccid i els Enderrocs' i el que la DF no

accepti per a reutilitzar en obra, s'ha de transportar a una instal-lacié externa autoritzada, per tal de rebre el

tractament definitiu.

El contractista ha de lliurar al promotor un certificat on s'indiqui, com a minim:

- Identificacié del productor dels residus

- Identificacié del posseidor dels residus

- Identificacié de I'obra de la qual prové el residu i en el seu cas, el nUmero de llicencia d'obra

- Identificacio del gestor autoritzat que ha rebut el residu i si aquet no fa la gestié de valoritzacié o eliminacid
final del residu, la identificacio, cal indicar també qui fara aquesta gestié

- Quantitat en ti m3 del residu gestionat i la seva codificacié segons codi LER

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CARREGA | TRANSPORT DE MATERIAL D'EXCAVACIO | RESIDUS:

El transport s'ha de realitzar en un vehicle adequat, per al material que es desitgi transportar, proveit dels
elements que calen per al seu desplagcament correcte.

Durant el transport s'ha de protegir el material de manera que no es produeixin pérdues en els trajectes utilitzats.

RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO:
La manipulacié dels materials s'ha de fer amb les proteccions adequades a la perillositat del mateix.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

TRANSPORT DE MATERIAL D'EXCAVACIO O RESIDUS:

m3 de volum amidat amb el criteri de la partida d'obra d'excavacié que li correspongui, incrementat amb el
coeficient d'esponjament indicat en el plec de condicions técniques, o qualsevol altre acceptat préviament i
expressament per la DF.

La unitat d'obra no inclou les despeses d'abocament ni de manteniment de I'abocador.

RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO:
Es considera un increment per esponjament d'un 35%.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 105/2008, de 1 de febrero, por el que se regula la produccion y gestion de los residuos de
construccién y demolicion

Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la cual se publican las operaciones de valorizacion y eliminacion
de residuos y la lista europea de residuos.
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Correccion de errores de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de
valorizacion y eliminacién de residuos y lista europea de residuos.

Real Decreto 108/1991, de 1 de febrero, sobre la prevencion y reduccion de la contaminacion del medio
ambiente producida por el amianto.

Decret 89/2010, de 29 de juny, pel qual s'aprova el Programa de gestié de residus de la construccié de
Catalunya (PROGROC), es regula la produccio i gestid dels residus de la construccié i demolicid, i el canon
sobre la deposicié controlada dels residus de la construccio.

G2RA - DISPOSICIO DE RESIDUS A INSTAL-LACIO AUTORITZADA DE GESTIO DE RESIDUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
G2RA73G1,G2RA75A0,G2RA9RCO.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Operacions destinades a la gesti6é dels residus generats en I'obra: residu de construccié o demolicié o material

d'excavacio.

S'han considerat les operacions seglents:

- Deposicié del residu no reutilitzat en la instal-lacié autoritzada de gestié on se li aplicara el tractament de
valoritzacio, seleccié i emmagatzematge o eliminacio

DISPOSICIO DE RESIDUS:
Cada fraccio s'ha de dipositar al lloc adequat legalment autoritzat per a que se li apliqui el tipus de tractament
especificat en la DT: valoritzacié, emmagatzematge o eliminacio.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO:
La manipulacié dels materials s'ha de fer amb les proteccions adequades a la perillositat del mateix.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

DISPOSICIO DE RESIDUS DE CONSTRUCCIO O DEMOLICIO INERTS O NO ESPECIALS | DE MATERIAL
D'EXCAVACIO:
m3 de volum de cada tipus de residu dipositat a I'abocador o centre de recollida corresponent.

DISPOSICIO DE RESIDUS DE CONSTRUCCIO O DEMOLICIO ESPECIALS:
kg de pes de cada tipus de residu dipositat a I'abocador o centre de recollida corresponent.

DISPOSICIO DE RESIDUS:

La unitat d'obra inclou totes les despeses per la disposicié de cada tipus de residu al centre corresponent.
Inclou el canon d'abocament del residu a diposit controlat segons el que determina la Llei 8/2008, el pagament
del qual queda suspés segons la Llei 7/2011.

La empresa receptora del residu ha de facilitar al constructor la informacié necessaria per complimentar el
certificat de disposicié de residus, d'acord amb l'article 5.3 del REAL DECRETO 105/2008.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 105/2008, de 1 de febrero, por el que se regula la producciéon y gestién de los residuos de
construccién y demoliciéon

Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la cual se publican las operaciones de valorizacion y eliminacién
de residuos vy la lista europea de residuos.

Correccion de errores de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de
valorizacion y eliminacion de residuos y lista europea de residuos.

Real Decreto 108/1991, de 1 de febrero, sobre la prevencién y reducciéon de la contaminacion del medio
ambiente producida por el amianto.

Llei 8/2008, del 10 de juliol, de finangament de les infraestructures de gestio dels residus i dels canons sobre
la disposicio del rebuig dels residus.

Llei 7/2011, del 27 de juliol, de mesures fiscals i financeres.
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Decret 89/2010, de 29 de juny, pel qual s'aprova el Programa de gestié de residus de la construccié de
Catalunya (PROGROC), es regula la produccid i gestio dels residus de la construccio i demolicid, i el canon
sobre la deposicio controlada dels residus de la construccio.

12. PRESSUPOST

La valoracié del cost per la gestié dels residus generats a I'obra és de 1.000,00 €.

Barcelona, juny de 2022

Técnics autors del projecte

R

Jose Luis Blanch Gracia Isabel Romeral Mufioz
Enginyer de Camins, Canals i Ports Enginyera Geologa i de Mines
Col-legiat num. 11.595 Col-legiada num. NE-357-C
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1. OBJECTE DEL PROGRAMA DE CONTROL DE QUALITAT

Aquest Programa de Control de Qualitat t&¢ com a objecte recollir tots aquells assaigs i controls a
realitzar, tant dels materials com de I'execucio, a fi de garantir la correcta realitzacié de les activitats
que formen I'obra.

Amb el present Pla de Control de Qualitat es tracta de garantir que els materials i les unitats d’obra
compliran les condicions exigides en quant a la seva qualitat.

Amb aquesta finalitat es recomanen els assaigs i el control d'unes determinades activitats
relacionades amb I'execucié d’aquesta obra.

2. CONSIDERACIONS PREVIES

El laboratori que realitzi els assaigs, analisis i proves referits en aquest Programa de Control de
Qualitat haura de disposar d’acreditacioé concedida per la Generalitat de Catalunya.

Si s’empren materials amb distintiu de qualitat, segell o marca homologat, la Direccié d’Obra podra
simplificar la recepcié dels materials, reduint la comprovacio a les seves caracteristiques aparents i
a la comprovacio de la seva identificacié quan aquests materials arribin a I'obra.

Aquells materials que hagin d’estar oficialment homologats acompliran allo establert per I'article 4.14
del Reglament General d’Actuacions del Ministeri d’Industria i Energia, en el camp de la
normalitzacié i homologacid, aprovat pel Reial Decret 2548/1981 de 18 de setembre, modificat per
Reial Decret 105/1986 de 12 de febrer i normativa legislada amb posterioritat.

Aquells assaigs no previstos de realitzar en aquest Projecte, i que s’hagin de realitzar degut que,
per part del Contractista, no es presenten tots els documents exigits amb les condicions que han
d’acomplir els materials, sigui necessari realitzar, seran per compte del Contractista, aixi com tots
aquells assaigs que siguin necessaris per a materials similars.

La qualificacié de “similar” d’'un material respecte a un altre reflectit al Projecte, correspondra
unicament a la Direcci6é d’Obra.

El cost del Control de Qualitat quedara inclos en I'import de despeses generals de I'obra i benefici
industrial.

3. CONDICIONS DEL PROGRAMA DE CONTROL

En aquest Programa de Control de Qualitat s’'indiquen les caracteristiques, métodes d’assaig i
condicions d’acceptacio o rebuig dels materials, aixi com els assaigs a realitzar per tal de garantir la
correcta execucio de les obres.

La Direccié d’Obra, durant el curs de la mateixa, podra modificar segons el seu criteri, ampliant o
reduint, els diferents capitols de control. De la mateixa manera, sempre que ho indiqui amb la
suficient antelacid, podra variar els criteris d’acceptacio o rebuig dels materials.

Quan es trobin discrepancies entre els continguts del present Programa de Control de Qualitat i les
especificacions del Plec de Prescripcions Particulars d’aquest Projecte, s’estara a alld disposat per
la Direccio Facultativa.
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ANNEX 5. CONTROL DE QUALITAT AJUNTAMENT
DE MATADEPERA

4. LLISTAT D’ASSAIGS DEL PLA DE CONTROL DE QUALITAT

S’han seguit les seglients consideracions de tipus general en el moment de definir els diferents
assaigs del Pla de Control de Qualitat:

— No s’han previst assaigs de recepcio sobre productes que poden disposar de marca
de qualitat de producte (Segell CE, AENOR o similar). En cas d’utilitzar materials que
incompleixin aquest suposit, el contractista haura de realitzar, sota el seu carrec, els
assaigs corresponents indicats en aquest plec.

— ATl'hora de comptabilitzar el nombre d’assaigs d’identificacié necessaris, s’ha suposat
un unic proveidor per a cada material. En cas de variar aquest suposit, s’hauran
d’executar els assaigs corresponents a cada proveidor, tal i com es preveu en aquest
plec, a carrec del contractista.
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@ PROJECTE DE MILLORES A L’'EDAR DE MATADEPERA

AJUNTAMENT ANNEX 7. PRESSUPOST PER CONEIXEMENT DE L’ADMINISTRACIO
DE MATADEPERA

1. INTRODUCCIO

En el present annex es defineix el Pressupost per Coneixement de I'’Administracié que inclou el
Pressupost d’Execucio de les Obres per Contracte amb IVA, i a més a més, si cal, I'existéncia de
costos complementaris necessaris per I'execucié de les mateixes i definides en el projecte de
“Millores a 'EDAR de Matadepera”.

2. PRESSUPOST PER CONEIXEMENT DE L’ADMINISTRACIO

Aquest pressupost inclou totes les despeses corresponents a I'execucié de les actuacions
proposades en aquest projecte. Per quantificar-lo s’han valorat els conceptes seguents:

Per a la realitzacié del Pressupost s'ha considerat com a Banc de Referéncia, el Banc de Preus
ITEC, que es pot consultar a la pagina web de I''TEC (Institut de Tecnologia de la Construccié de
Catalunya): http://itec.es/nouBedec.c/bedec.aspx.

Per aquelles partides que no s'inclouen al Banc de preus esmentat, s'ha considerat localitzar la
partida en altres Bancs de referéncia: Banc de preus Infraestructures.cat .

En cas de no localitzar-la, s'ha sol-licitat pressupost als diferents fabricants o subministradors, i s'ha
creat una partida nova amb 7 digits (segons la familia a la que haurien de pertanyer), afegintuna T,
com a vuité digit.

Pel calcul del PEM (pressupost d'execucié material) s'han aplicat unes despeses indirectes de 4%.

Pel calcul del PEC (pressupost d'execucié per contracte), s'han aplicat un 13% de despeses
generals d'empresa i un 6% benefici industrial.

Els valors totals del pressupost corresponents a I'execucio de les obres definides en el projecte, son
els seglents:

PRESSUPOST D’EXECUCIO MATERIAL 80.752,96 €
13% DESPESES GENERALS 10.497,88 €
6% BENEFICI INDUSTRIAL 4.845,18 €
PRESSUPOST D’EXECUCIO PER CONTRACTE 96.096,02 €
21% IVA 20,180,16 €
PRESSUPOST GENERAL DE LICITACIO (IVA inc.) 116.276,18 €
PRESSUPOST PER CONEIXEMENT DE L’ADMINISTRACIO 116.276,18 €

El Pressupost General per Coneixemept de 'Administracié és CENT SETZE MIL DOS-CENTS
SETANTA SIS EUROS AMB DIVUIT CENTIMS (116.276,18 €)
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g PROJECTE DE MILLORES A L’EDAR DE MATADEPERA

AJUNTAMENT ANNEX 7. REPORTATGE FOTOGRAFIC
DE MATADEPERA

1. INTRODUCCIO

Les imatges que s’inclouen en aquest annex, han estat integrament realitzades per personal de
Tengi Consultoria Técnia SL.

2. REPORTATGE FOTOGRAFIC

Foto Num. 1 Vista general de 'TEDAR Matadepera Foto Num. 2 Vista tamis de fins del pretractament

.

Foto Num. 4 Detall tramex esglad accés reactor biologic a
canviar

Foto NUum. 3 Detall tramex del tamis de fins a canviar

pigra

engineering




PROJECTE DE MILLORES A L'EDAR DE MATADEPERA \_|_/

ANNEX 7. REPORTATGE FOTOGRAFIC AJUNTAMENT
DE MATADEPERA

Foto Num. 6 Vista de les arquetes annexes al decantador

Foto NUm. 5 Vista del decantador secundari secundari

Foto Num. 7 Detall dels tubs guia a canviar en arqueta de

Foto Num. 8 Detall portic a canviar en I'arqueta de flotants
flotants

g

NoAlY
EDAFo

: s o R (SELE 2z B o
Foto Num. 9 Detall tub aeri escumes reactor biologic —
decantador secundari a canviar

Foto Num. 10 Vista exterior de la sala de deshidratacié
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AJUNTAMENT ANNEX 7. REPORTATGE FOTOGRAFIC
DE MATADEPERA

I

iia\—_

Foto Num. 11 Detall de la centrifuga actual model . - .
PIERALISI BABY Il 3 substituir Foto Num. 12 Detall quadre eléctric a ampliar

Foto Nam. 13 Detall de I'interior de 'EB Betzuca gL?tt):tirt‘lulijrm. 14 Detall de I'interior de I'arqueta de la bomba a
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DESCRIPTION ICONNECTION |CODE
1.1 |MOTORE TRIFASE |E3 B5/132 2P kW7.5 Hz50 400/690V/ 3 231814100
1.2 |[MOTORE TRIFASE IE3 B5/112 2P kW4 Hz50 400/690V 231814056 g g
2 MOT. MVF44 F1 P63 B5 B3 70 kw 0.18 216402252 i
3 ALIMENTAZIONE PRODOTTO DN 40 o
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4 |SCARICO LIQUIDI i@omm 000510274 3‘%‘
(Liquids discharge) )
5 'SCARICO SOLIDI 140X480 2 g
(Solids discharge) |
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1. INTRODUCCIO

La contracta compren tots els materials, la ma d’obra, els mitjans auxiliars i tot el que és necessari
per a la realitzacié de les obres, tal i com s'han projectat i amb les variacions autoritzades fins
deixar-les llestes, netes, amb bon aspecte, correcte funcionament i perfecte estat d'utilitzacid.

Comprén també la supressié de les construccions i els elements innecessaris, la retirada de
materials sobrers, les restes i la runa, la neteja i el condicionament de les arees i locals de I'obra i
exteriors, que per qualsevol concepte s'hagin utilitzat, per deixar-les en I'estat primitiu o en el que
definitivament hagin de quedar.

2. DIRECCIO DE L'OBRA

El Director de I'obra és el técnic designat per 'Administracio i gaudeix de les més amplies facultats
per a la millor efectivitat de la seva missid, i se’l designa d'ara endavant com a Director.

Resol les questions técniques d'interpretacié del Projecte, inspecciona tot allb que es relaciona
amb les obres, directament i indirectament, pot rebutjar aquells elements o practiques que, al seu
parer, no son adients i dona les ordres oportunes per a la millor execucio de les obres, sempre que
no modifiquin les condicions del Contracte.

Pot comprovar, a cada moment, si el Contractista compleix amb totes les obligacions contractuals i
legals, i pot coneéixer i participar en totes aquelles previsions o actuacions que porta a terme el
Contractista relacionades de qualsevol forma amb les obres.

Quan les ordres donades al Contractista referents a les obres, els materials, la neteja, els perills o
els perjudicis, si la reparacid dels perjudicis causats o d'altres d'analoga naturalesa no fos
acomplerta eficagment i oportunament, el Director de I'obra pot manar d'executar-la amb carrec al
Contractista.

Acredita al Contractista les obres realitzades i practica les liquidacions.

Pot valer-se de col-laboradors, per tal que el representin o el substitueixin en totes o en part de les
seves funcions, i ha de comunicar-ho al Contractista perqué els reconegui com a tal. Els
col-laboradors estan integrats en la Direcci6.

El Director d’obra interpreta el projecte i déna les ordres per al seu desenvolupament, marxa i
disposicié de les obres aixi com les modificacions que creu oportunes sempre que no alterin
fonamentalment el Projecte o la classe de treballs i materials que hi s6n consignats.

El Contractista no pot introduir cap modificacié sense I'autoritzacié escrita del Director.

Si alguna part de l'obra classe o dels materials no queda prou especificada, presenta dubtes,
resulta alguna contradiccié en els documents d’aquest projecte o es pot suggerir alguna solucié
més avantatjosa durant la marxa de les obres, la Contracta ho ha de posar immediatament en
coneixement de la Direccié d’obra, per escrit, i s’ha d’abstenir d'instal-lar els materials o executar
I'obra en questiod fins a rebre I'aclariment o resolucié de la Direccio d’obra que també I'ha d’efectuar
per escrit.

3. CONTRACTISTA

El Contractista és la part contractant obligada a executar I'obra.

Ha de realitzar bé les obres contractades i en el termini estipulat, sota la seva total i exclusiva
responsabilitat i amb subjeccioé a les condicions del Contracte i a les ordres del Director.

Ha de signar el rebut al duplicat de les ordres que se li donen per escrit i subscriure amb la
conformitat o I'objeccioé els comunicats o informes de les obres quan se li requereix.

Ha de donar compliment tot seguit a totes les ordres que rep del Director sense perjudici del dret
de reclamacié que l'assisteix. L'exercici d'aquest dret no I'eximeix del compliment de dites ordres,
encara que de tal reclamacio pot derivar-se'n justa indemnitzacié al Contractista.
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El Contractista té dret a que se i justifiqui la recepcié de les comunicacions i les reclamacions que
adrecga al Director i tanmateix se li ha de comunicar per escrit qualsevol ordre verbal que li doni.

El Contractista esta obligat a prestar col-laboracio al Director i a les persones que el representen o
ajuden, per al millor compliment de les seves funcions.

4. OBLIGACIONS | RESPONSABILITATS

El Contractista, o el seu representant, esta obligat a ser present en I'obra totes les vegades que el
cita el Director per escrit i especialment en els actes de replanteig, amidaments i recepcions.

En cas d'incompareixenca injustificada, perd el dret d'al-legacio o reclamacio que I'assisteix a tals
actes i ha d’estar a les consequéncies, i el Director li ha de lliurar, amb justificant de recepcio, els
documents que se'n derivin dels mateixos.

Si justifica degudament la falta d'assisténcia, t¢ un termini de deu dies per reclamar o fer les
al-legacions oportunes mitjangant escrit adrecat al Director.

Soén a carrec del Contractista totes les despeses derivades del Contracte i I'execucié de les obres
entre les quals s'hi compten:

— Mesures de seguretat, senyals i barrats.

— Replanteig, amidaments, controls de qualitat dels materials i de les obres, aixi com
els elements i les obres provisionals o auxiliars.

— Assegurances del personal, les obres, la maquinaria, la responsabilitat i els danys a
tercers.

— Neteja i vigilancia.

— Arbitris, impostos, etc, aixi com les multes, les sancions o les indemnitzacions per
perjudicis que es deriven de I'execucié de les obres.

— Els permisos, les llicéncies i les concessions que son necessaris per a I'execucié de
les obres, amb exclusié dels que sén especifics de ’Administracio.

— Disposicioé d'una oficina d’obres en un lloc avinent, degudament condicionada, per al
Director. On hi ha d’haver les copies autoritzades dels documents contractuals del
projecte i el libre d’'ordre. En demés s’hi ha de guardar, tots els documents que
puguin ser necessaris consultar i també les mostres, el testimoni i qualsevol material
que pugui ser convenient conservar.

El Contractista respon dels actes propis, dels del personal que li presta servei i també dels
subcontractistes. Aixi mateix respon dels danys causats a I'obra per qualsevol causa, abans de la
recepcid. També son de la seva exclusiva responsabilitat els danys i el perjudicis causats a tercers
bé per la forma d'execucié de I'obra, bé per omissid, bé per causa d'accident o bé per suposit
fortuit.

Ha de tenir cura que a causa de les obres, no es pertorben o0 malmeten els serveis existents.

Ha d’adoptar sota la seva exclusiva responsabilitat i vigilancia les mesures per tal de garantir la
més absoluta seguretat del personal de I'obra i de tercers.

Ha de complir i estar al corrent, a cada moment, amb les obligacions que, com a empresa,
lincumbeixen en matéeries fiscal, laboral, Seguretat Social, Seguretat i Salut en el treball i de
qualsevol altra classe que l'afecten.

Abans de comencar les obres ha de comunicar al Director la seva residéncia i la del seu Delegat, a
tots els efectes derivats de I'execucid, aixi com qualsevol variacié futura mentre dura. La
residéncia del Delegat ha de ser a la localitat de les obres o altra proxima, i ha de tenir
I'autoritzacié del Director.
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El Contractista és I'Unic responsable de totes les contravencions que ell comet durant I'execucié de
les obres, o el personal i elements que hi sén relacionats i sén del seu exclusiu compte les
consequéncies que se’n poden derivar, aixi com els danys i perjudicis a tercers.

Igualment, el Contractista és I'inic responsable de I'execucio de 'obra contractada, i no té dret a
indemnitzacié pel major preu a qué poden resultar-li les distintes unitats, ni per les errades
maniobres que pot cometre durant la seva construccio.

Es responsable també davant els Tribunals dels accidents que poden sobrevenir i ha de tenir tot el
personal degudament assegurat.

Igualment, és responsable de totes les obligacions legals i economiques derivades de les obres
contractades.

La Contracta igualment ha de sol-licitar i obtenir els permisos municipals, de Delegaci6 d'Industria,
etc., que, segons la legislacié vigent, sén precisos per a la realitzacié i funcionament de les obres i
instal-lacions.

La propietat de les obres I'ha d’autoritzar tots els documents que calen per a tal fi.

A banda de la senyalitzaci6é de I'obra especificada en un altre article del plec, s’han de disposar
rétols informatius, un a cada extrem de I'obra. Els esmentats rétols informatius s’han de col-locar
abans del comengament de I'obra i la correcta subjeccio i visibilitat s’ha de comprovar en 'acta de
replanteig.

La qualitat del material utilitzat ha de ser suficient per garantir-ne la conservacio durant la durada
de l'obra. En el cas de que s’observin defectes en el mateix, la DIRECCIO FACULTATIVA ha
d’ordenar la seva immediata reparacié o substitucié. Si dites errades no s’esmenen en el termini
de 48 hores la direccié facultativa encarregara nous cartells amb carrec al contractista.

Els cartells no sén d’abonament perd la propietat es reserva la possibilitat d’adquirir-los a
'acabament de I'obra amb carrec a la partida d’'imprevistos i al seu valor residual.

De no ésser retirats transcorregut 1 mes des de la data de recepcié de I'obra s’entén que el
contractista els cedeix gratuitament a la propietat.

5. PERSONAL

El Contractista designa un Delegat que assumeix la direccid dels treballs i actua com a
representant seu a tots els efectes referents a les obres i al compliment del contracte. Ha de residir
en un lloc proxim al dels treballs i ha de tenir suficient solvéncia técnica i moral aixi com facultats
per organitzar I'execucio de les obres i posar en practica les ordres del Director.

La persona que es designa com a Delegat d’obra s'ha de comunicar al Director i aquest I'ha
d’acceptar per ell, aquest aprecia lliurement la seva suficiencia en tots els aspectes.

El Delegat col-labora amb el Director en la resolucié de tots els problemes que es plantegen durant
I'execucié de les obres.

Quan la complexitat i naturalesa de les obres ho requereix, o bé per circumstancies especials és
convenient, a I'entendre del Director, aquest pot exigir al Contractista que el Delegat tingui la
titulacié professional adient a la naturalesa de les obres i que el Contractista designi en demés el
personal facultatiu necessari sota la dependéncia d'aquell.

Quan la marxa dels treballs ho justifica, pot reclamar del Contractista la designacié d'un nou
Delegat o de qualsevol facultatiu que d' ell depén.

A I'obra ha d'haver-hi sempre el nombre i la classe de personal técnic, especialista i operaris que
fa falta pel volum i naturalesa dels treballs que s'estiguin realitzant, personal amb reconeguda
aptitud i experiéncia.

El Contractista respon de la idoneitat i de la disciplina del personal assignat a I'obra. El Director té,
a cada moment, la facultat d'exigir al Contractista la separacio de I'obra de qualsevol persona que
consideri inadequada, sense que el Contractista pugui reclamar perjudici per tal fet.
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Si ho creu necessari, el Director pot designar vigilancia a I'obra, sota la seva dependéncia.
Cap part de I'obra no pot ser subcontractada sense autoritzacié de la direccié técnica.

L’autoritzacié pel contractista de prestacions i serveis auxiliars de tercers, no allibera el contractista
de les seves obligacions i responsabilitats.

La propietat no és responsable subsidiaria dels deutes contrets pel contractista.

6. GENERALITATS

Es fa constar, als efectes oportuns, que per tractar-se d’'obres publiques el contractista té el
coneixement previ de la possible existéncia de nombroses i diferents servituds de I'obra, com per
exemple esteses d’empreses privades (gas, teléfons, electricitat, canonades) o de serveis publics
(aigua, clavegueram).

Ja que es tracta d'informacié dispersa entre els diferents titulars i essent util només en quant
estigui actualitzada a la data de comengament dels treballs, s’'inclou Unicament en el projecte la
relacié de serveis existents per tal de facilitar i orientar a I'nora d’executar I'obra. Tot i aix0 el
contractista queda obligat a sol-licitar dita informacié a les diferents companyies i als ajuntaments
afectats abans de comengar els treballs en compliment de I'establer a l'art. 7.

L’exacta localitzacio, mitjangant cales, d’aquests serveis, el seu manteniment durant I'execucio
dels treballs (o la seva reposicio a la finalitzacié dels mateixos) i les possibles dificultats o minves
de rendiment que la preséncia ocasioni, no son mai d’'abonament, i es consideren com a despeses
incloses en els preus unitaris.

No sén tampoc d’abonament les despeses de manteniment o les de reparacié per trencament,
avaries, etc, que es produeixen en els anomenats serveis per les obres, fins i tot quan la seva
posicié no respon a la informacio rebuda o sén tragats imprevisibles ja que es considera que el
contractista ha incomplert I'obligacié de localitzar la seva posicié exacta mitjangant cales, treball
que el seu cost queda inclos en el projecte tal i com s’ha dit.

Soén d’abonament, sempre que la Direccié Facultativa les consideri obres necessaries per a
'execucio del projecte i les autoritzi expressament, les modificacions de tragat (provisionals o
definitives) o el seu reforg, amb preus de projecte o en el seu defecte, amb preus contradictoris.

El contractista té el deure d’avisar a la Direccié Facultativa quan el mal estat dels serveis trobats
durant els treballs aconsella la seva reparacio o renovacio.

El contractista queda, a més, obligat a realitzar els treballs de millora puntual necessaris per
arranjar els defectes detectats en la forma que determinen els serveis técnics competents. Dits
treballs s6n d’abonament als preus del projecte i, en el seu defecte, a preus contradictoris.

Ambdéds casos, 'abonament es realitza amb carrec a la partida d’'imprevistos o es redacta I'oportu
projecte addicional d’obres.

L'existéencia de serveis en nombre tal que impedeix I'excavacié continuada a maquina a la
generalitat o en zones importants de I'obra s’ha de plantejar a la direccié d’obra qui valora els fets i
decideix les superficies i/o volums que s’han d’abonar.

Les dificultats presentades per obstacles aillats a 'execucié normal de les unitats d’obres diferents
de la propia excavacié (per exemple: col-locacié de canonades, extensié i compactacioé de ferms,
etc.) es consideren sempre incloses en els respectius preus.

7. MATERIALS

Comprenen totes les matéries, els productes, els elements i els mecanismes que entren a formar
part integrant de les obres i les instal-lacions.

Han de ser de primera qualitat dintre de la seva classe. Segons la seva naturalesa han de ser
nous, sense defectes, en perfecte estat de conservacio i Us. Han de complir les instruccions i les
normes promulgades per I’Administracié referents a condicions generals, homologacio i control de
qualitat, sense perjudici de les especifiques que estableix el corresponent plec.
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Han d’arribar a 'obra i s'han d’arreplegar en la seva presentacié original, amb les marques de
fabrica, precintes i tots aquells distintius que els caracteritzen.

Les caracteristiques dels materials insuficientment especificats al Plec de Condicions, o que no hi
siguin continguts, les defineix el Director, i en el seu defecte seran dels tipus i qualitats emprats
normalment per 'Empresa subministradora del servei.

Els materials a emprar han de ser acceptats pel Director abans de I'adquisicio i arreplec a I'obra,
amb aquesta finalitat el Contractista ha de lliurar-li oportunament les mostres, els catalegs, les
garanties, les analisis, els assaigs, els certificats i les especificacions suficients que permetin un
judici clar de les qualitats dels materials proposats i la seva conveniéncia. Altrament, el Director pot
manar retirar-los, encara que estiguin col-locats o suposin demolir parcialment I'obra, sense dret a
indemnitzacid. Si el Director creu necessari fer-ne analitzar o assajar algun, designa un laboratori
perque ho realitzi, atés el que preveu l'epigraf num. 12. S'han d’arreplegar en els llocs i la forma
adients, que assegurin la bona conservaciod, i no destorbin ni ofereixin perill. També cal mantenir-
los sempre en bones condicions.

L'acceptacio prévia dels materials no suposa l'autoritzacié definitiva, i es poden substituir, adhuc
després de col-locats, aquells que no reuneixen les condicions, els que tenen caracteristiques
distintes o defectes no percebuts en el primer reconeixement, per més que estiguin inclosos
amidaments i certificacions. Les despeses que s'originen sempre soén a carrec del Contractista.

8. DOCUMENTS PER AL CONTRACTISTA

El Contractista rep un exemplar del Projecte de les obres que ha contractat. Pot adquirir en demés
al seu carrec totes les copies dels planols i d'altres documents que necessita per executar les
obres, perd no pot fer Us del Projecte i dels altres documents per altres fins que no soén els
estrictament contractuals, aixi com tampoc exhibir-los o cedir-los a tercers.

Els documents que queden incorporats al Contracte, salvat d'indicacio distinta en les clausules
administratives, son:

— Memobria

— Planols

— Plec de Condicions

— Pressupostos Parcials

— Quadre de Preus d’Unitats d’Obra
— Pressupost General

La inclusi6 en la contracta de les cubicacions i amidaments no implica I'exactitud respecte a la
realitat.

Tots els altres documents i altres dades son informatius. El Contractista s’ha d’encertar de
I'exactitud i procurar-se aquells altres que pot necessitar.

En cas de contradiccio entre el Plec de condicions i els planols, preval el primer.

Tot alld que s’esmenta en el Plec de Condicions i omés en els planols o viceversa, ha de ser
executat com si estigués contingut a ambddés documents, sempre que la unitat d’obra quedi
suficientment definida i tingui preu en el Contracte.

9. REPLANTEIG | PROGRAMA DE TREBALLS

Adjudicades les obres, el Contractista ha de fer el replanteig en el termini legalment establert.
Comprén com a minim els eixos principals que situen i caracteritzen les diverses parts de l'obra,
aixi com els punts fixos i auxiliars necessaris pels successius replanteigs de detall, marcats de
forma invariable i duradora. Quan ho té enllestit ho ha de comunicar al Director per a la seva
comprovacié. S’aixeca Acta i se'n lliura un exemplar al Contractista.
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En I'Acta de replanteig hi ha de constar la conformitat o la disconformitat del replanteig respecte
als documents contractuals del projecte aixi com qualsevol circumstancia que pot afectar el
compliment del Contracte.

Quan es fa constar alguna diferéncia o circumstancia que implica una variacié sensible del
Projecte, s’han de valorar pel Director de I'obra les repercussions, als preus del Contracte, i s’ha
de trametre a I'Administracié perqué resolgui.

El contractista es responsabilitza de la conservacié dels punts de replanteig.

Immediatament, el Contractista ha d'iniciar les obres i comunicar la data al Director, a qui ha de
presentar el Programa de Treball que ha de contenir:

— Programa de les obres a realitzar, classe i volum.

— Mitjans que s’han d’emprar, amb expressié de la classe i el rendiment mitja.
— Valoracié mensual i acumulada de I'obra programada.

— Representacioé grafica de les diverses activitats.

— EI Programa de Treball i els mitjans a emprar han de ser aprovats pel Director.

— El termini d’execucié comencga a comptar des de la data de replanteig.

10. EXECUCIO | VARIACIONS DE LES OBRES

10.1. Generalitats

Els treballs s’han d'executar segons les condicions del Contracte i d'acord amb el programa
de Treball aprovat, dels quals no pot diferir substancialment sense autoritzacié.

La maquinaria i altres elements de treball que s'han d'aportar a I'obra segons el programa o
que el Director creu necessaris, han d’estar sempre en bones condicions i quedar adscrits
durant l'execucié de les unitats en qué s’han d'utilitzar. No es poden retirar sense el
consentiment del Director.

Les unitats d’obra realitzades amb materials o en forma distinta al prescrit en els documents
del Contracte sense autoritzacié prévia, i les defectuoses, no s'han de pagar. El Director té
la facultat d'exigir la demolicié i reconstruccié de les parts que no compleixen les condicions
establertes o si sospita, amb fonamentacié que no les compleixen, i ha de realitzar-ho el
Contractista al seu carrec, el qual en demés és responsable dels perjudicis que, per aquesta
causa, poden produir a I'Administracié. Si demolida alguna part sospitosa de I'obra resulta
que reunia les condicions exigibles al Contractista, se I'ha d'indemnitzar.

Si el Contractista substitueix un material per un altre de millor qualitat sense I'ordre escrita
del Director, es paga unicament el preu estipulat al Contracte. Si realitza major volum d’obra
sense que si li hagi ordenat, es realitza el pagament només de la part projectada. Si I'excés
d’obra no és admissible, el Contractista esta obligat a demolir-la.

Fins a la recepcid, el Contractista respon de I'execucié de I'obra contractada i de les faltes
que hi hagin.

El muntatge d'elements i realitzacié de les obres s'ha d’efectuar amb estreta subjeccié a
aquest Projecte, normes i disposicions oficials que li sén d'aplicacié i a les ordres que déna
el Director d’obra.

S'han d’efectuar amb els mitjans auxiliars necessaris i ma d’obra especialitzada i segons el
bon art de cada ofici, de manera que a més del bon funcionament, han de tenir un bon
aspecte i quedar perfectament acabades i en perfectes condicions de durada i conservacio.
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Treballs nocturns

Els treballs nocturns han de ser préviament autoritzats pel director i realitzats només en els
unitats d’obres que ell indica. El contractista ha d’instal-lar els equips d’il-luminacié del tipus i
intensitat que el director ordena i els ha de mantenir en perfet estat, mentre duren els
treballs nocturns.

Construccié i conservacié de desviaments

Si, pel fet de preveure en els documents contractuals, o per necessitats sorgides
posteriorment, fos necessaria la construccié de desviaments provisionals o rampes d’accés
als trams parcialment o totalment acabats, s’han de construir d’acord amb les
caracteristiques que figuren en els corresponents documents contractuals del projecte o, en
el seu defecte, de manera que han de ser adequats al transit que han de suportar i segons
les ordres del director. La seva conservaci6 durant el termini d’utilitzacié és a compte del
contractista.

Senyalitzacid i altres mesures de sequretat a I’obra

El contractista, des del mateix comengament de I'obra, té I'obligacié expressa de garantir
per tots els mitjans possibles la seguretat dels seus propis treballadors i de les persones i
béns en general. Per aixd, ha de senyalitzar les obres (o altres zones properes que siguin
necessaries) de forma correcta i suficient i dirigir 'execucid dels treballs de forma prudent.

En conseqliéncia, els accidents o danys que es puguin produir, imputables a les obres 0 a la
seva senyalitzacié son de la responsabilitat exclusiva del contractista.

Abans de procedir a qualsevol regulacio i, en el seu cas, desviament del transit afectat (tant
de vianants com motoritzat) el contractista ha de sol-licitar de la Direccié Facultativa
I'autoritzacié oportuna i la realitzacié de les gestions necessaries davant l'organisme
competent (guardia urbana, Ministeri de Foment, Generalitat, etc).

Els treballs de senyalitzacid, de regulacié del transit, les actuacions destinades a garantir la
seguretat de I'obra i tots els mitjans materials que sén necessaris per a tot aixd (senyals,
tancaments, marques viaries, balises reflectores i lluminaries, enllumenat nocturn, vigilants,
etc.) es consideren despeses incloses en els preus unitaris del projecte.

La presencia, regular o no, de técnics municipals (0 membres de la guardia urbana, Ministeri
de Foment, etc.) en la seva funcié de control i comprovacié no eximeix ni relleva el
Contractista d’aquesta responsabilitat, només en els casos que la direccio facultativa hagi
rellevat el contractista en les seves funcions de direccio de treballs.

La Direccié Facultativa ha d’advertir el contractista de totes les deficieéncies que observa i ha
de ser considerat com a d’obligat compliment per part del contractista (art. 23 P.C.G.A.)

La repeticié dels esmentats defectes o la poca diligéncia en la seva correcci6é s’ha d’anotar
per la Direccié Facultativa al Llibre d’Ordres, i una copia del full ha de ser tramesa a I'érgan
contractant als efectes oportuns.
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10.5. Precaucions especials durant I’execucié de les obres

10.5.1. Pluges

Durant les diverses etapes de la construccid, les obres s’han de mantenir sempre en
perfectes condicions de drenatge. Les cunetes i altres desguassos s’han de conservar i
mantenir de manera que no es produeixin erosions en els talussos adjacents.

10.5.2. Gelades

Si hi ha temor que es produeixin gelades, el contractista de les obres ha de protegir totes les
zones que poden quedar perjudicades pels efectes conseqiients. Les parts d’obra
malmeses s’han d’algar i reconstruir a la seva costa, d’acord amb el que s’assenyala en
aquestes prescripcions.

10.5.3. Incendis

El contractista s’ha d’atenir a les disposicions vigents per a la prevencié i control d’'incendis i
a les instruccions complementaries que figuren en les prescripcions técniques, o que dicta el
director. En tot cas, ha d’adoptar les mesures necessaries per evitar que s’encenguin focs
innecessaris, i és responsable d’evitar la propagacié dels que es requereixen per a
I'execucio de les obres, aixi com dels danys i perjudicis que es poden produir.

10.5.4. Us d’explosius

L’adquisicid, el transport, 'lemmagatzematge de les metxes, els detonadors i els explosius
s’ha de regir per les disposicions vigents que regulen la matéria i per les instruccions
especials complementaries que dicta el director.

Els magatzems d’explosius han de ser clarament identificats i estar situats a més de 300 m
de la carretera o de qualsevol construccié.

En les voladures s’ha de posar especial cura en la carrega i encesa de les barrinades, i s’ha
d’avisar de la descarrega amb antelacié suficient per evitar possibles accidents.

L’encesa de les barrinades s’ha de fer, de ser possible, a hora fixa i fora de la jornada de
treball, durant els descansos del personal operari al servei de I'obra en la zona afectada per
les voladures, i no és permesa la circulacié de persones o vehicles dintre del radi d’accié de
les barrinades, des de cinc minuts abans d’encendre les metxes fins després que hagin
esclatat totes.

Sempre que sigui possible, I'encesa s’ha d’efectuar mitjangant comandament eléctric a
distancia, o s’han d’emprar metxes i detonadors de seguretat.

El personal que intervé en la manipulacio i utilitzacié d’explosius ha de ser de reconeguda
practica i pericia en aquestes feines i ha de reunir les condicions adequades, en relacié amb
la possibilitat que correspon a aquestes operacions.

El contractista ha de subministrar i col-locar els senyals necessaris, per advertir al public del
seu treball amb explosius. L’emplagament i estat de conservacio ha de garantir, sempre, la
perfecta visibilitat.
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Correspon al contractista, en el seu treball de direcci6 i gestié de I'obra la prevencié dels
danys que es puguin produir per pluges, gelades, altres accidents atmosférics, voladures,
etc.

Les despeses que els esmentats treballs poden produir es consideren incloses en els preus
i en conseqliéncia no sén en cap cas d’abonament a excepcié dels casos previstos a ['art.
132 del Reglament general de contractacio de I'Estat (vegeu clausula 14 del PCAG)

Tampoc son d’abonament els danys produits per I'omissié de les esmentades tasques
preventives.

El contractista és el responsable Unic dels danys a tercers que per les causes esmentades
es puguin produir.

10.6. Obres de condicio especial

Si el contractista executa alguna part de les obres en forma defectuosa, o malament, per
error o contrariament a les bones normes de la construccid, ordres rebudes o que no
s’ajusta al projecte, I'ha de demolir i tornar a fer, tantes vegades com sigui necessari, i les
despeses que aixo ocasioni aniran al seu compte.

Si les deficiencies no comprometen la seguretat, funcionament, utilitat i bon aspecte dels
treballs d’'una manera essencial, i no poden, a judici del director de I'obra, conservar-se, el
contractista pot reparar-la fins a deixar-la de la millor manera possible, i sofrir en aquest cas,
la peca o element, el desmérit que pugui tenir a judici del director.

La interpretacié del projecte és missio exclusiva del director de I'obra, el qual resol segons el
seu criteri qualsevol dubte i supleix les omissions que poden haver-hi en el projecte.

Qualsevol dubte, deficiencia o omissié ha de ser aclarit i reposat abans de comencgar els
treballs a qué fa referencia.

11. CONTROL DE QUALITAT

Per controlar la qualitat de les obres, el Contractista ha d’efectuar, al seu carrec, els assaigs en les
condicions i frequéncia que s'estableixen al Plec de condicions i en el seu defecte en les
instruccions i normes oficials. Si no esta regulat per cap dels documents ressenyats s’ha de
procedir segons determina el Director.

Durant el decurs de les obres, i en el seu periode de garantia el Director pot ordenar que es
realitzin quantes proves, assaigs i analisis que cregui oportunes per comprovar la qualitat dels
materials i bona execucié de I'obra efectuada encara que els materials no estiguin indicats en
aquest plec. El Contractista esta obligat a donar totes les facilitats que calguin, aportar els mitjans
auxiliars i el personal necessaris i suportar al seu carrec, totes les despeses que es puguin
originar.

De les proves realitzades s'ha d’estendre Acta que s’ha de tenir en compte per la recepcio de
I'obra.

En cas de disconformitat del Contractista amb els assaigs efectuats s'ha d’acudir a un Laboratori
oficial designat pel Director, perqué les efectui.

12. MODIFICACIONS DEL PROJECTE

El Contractista estara obligat, quan segons el Director d’'Obra fos imprescindible, a introduir les
modificacions que calguin per a que es mantinguin les condicions funcionament, d'estabilitat,
seguretat i qualitat previstes al projecte, sense dret a cap modificacié en el preu, en el termini total
i en els parcials d'execucié de les obres.
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Per la seva part el Contractista podra proposar també modificacions, degudament justificades,
sobre l'obra projectada, al Director d’Obra qui, segons la importancia d'aquestes, resoldra
directament o ho comunicara a I'’Administracié per a I'adopcié de I'acord que s'escaigui. Aquesta
peticié tampoc donara dret al Contractista a cap modificacié sobre el programa d'execucié de les
obres.

Al cursar la proposta citada en I'apartat anterior, el Contractista haura d'assenyalar el termini dins
del qual precisa rebre la resposta per a que no es vegi afectat el programa de treballs. La no
contestacio dins del citat termini, s'entendra en tot cas com a denegacié a la peticié formulada.

13. AMIDAMENT | MESURAMENT DE LES OBRES

Les obres s'amiden per unitats completament acabades, i se'ls aplica a cadascuna el métode que
especifiquen els documents del Contracte i, per defecte, a criteri del Director. Als amidaments hi
ha d’assistir el Contractista, el qual pot manifestar les observacions i les reclamacions que cregui
oportunes.

Aquelles parts o unitats que han de quedar ocultes, o impliquen la desaparici6 d'elements
necessaris per poder efectuar I'amidament, aquest s’ha de fer al moment oportu. El Contractista ha
d'avisar amb temps suficient al Director perqué pugui prendre les dades necessaries, altrament
aquest actua segons el seu bon criteri i el Contractista ha d'acceptar el resultat.

Les unitats que s'han de pagar a pes, es comprovaran abans de posar-les en I'obra, en preséncia
del Director.

Pel que fa a I'amidament i mesurament de les obres és d'aplicacié també tot el que disposen les
prescripcions particulars quant a aixo.

Les unitats s'abonen pel seu volum, pel seu pes, per la seva superficie, per la seva longitud o pel
seu nombre d'unitats realment executades, d'acord a com figuren especificades al Quadre de
Preus corresponent. Per a les unitats noves que poden presentar-se s'ha d’especificar clarament la
forma d'abonament en convenir el seu preu actual contradictori. En altres casos, s'ha d’estar a
I'admeés a la practica habitual.

14. VALORACIO | PAGAMENT DE LES OBRES

14.1. Generalitats

Es paguen al Contractista les obres que realment ha portat a terme d'acord amb el projecte i
les modificacions autoritzades.

Amb aquesta finalitat el Director lliura la certificacié de les unitats d’obra acabades, en els
terminis establerts en el Contracte. Per aix0 es fa la relacié valorada dels treballs realitzats
"a l'origen" previ amidament. La contracta tindra un termini de vuit dies per examinar-ho i
donar la seva conformitat i objeccions.

Les relacions valorades i les certificacions conseglients tenen caracter provisional i els
pagaments a qué donen lloc es conceptuen a la bestreta, i queden pendents de la liquidacio
final per a la confirmacio o la rectificacio.

Sempre que en el Contracte no s'especifica una modalitat distinta, les obres es valoren als
preus d'execucié material que figuren en el projecte, als especials establerts i si escau, als
que es fixen contradictoriament. Se'ls ha d’augmentar el tant per cent adoptat per obtenir el
Pressupost de Contracta i del resultat es descompta la baixa obtinguda en la rematada.

Les obres de terra s'amiden i es valoren segons les unitats d’obra definides i aplicades en
els pressupostos parcials d'execucié material, amb els preus emprats en el mateix
document, bé si son resultat de preu d'unitat d’obra, bé de preu mitja establert en el projecte.
Els preus mitjans establerts corresponen a estudis previs del terreny o a estimacions d'altres
obres realitzades en la mateixa poblaci6 o contrada. Els percentatges dels diferents
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components del terreny s'entenen a risc i ventura del Contractista, sempre que les clausules
administratives o el Contracte no especifiquin altra modalitat.

Tots els treballs, els mitjans auxiliars i els materials necessaris per a la correcta execucié i
acabat de qualsevol unitat d’obra, es consideren inclosos al preu de la mateixa, encara que
no hi figurin tots els especificats en la descomposicié o en la descripcié dels preus.

Valoracié d’obres defectuoses acceptables

Si per excepcid s’ha executat alguna obra que no es troba arreglada exactament a les
condicions de la contracta, perd que, tanmateix, és admissible a judici del director, aquest
proposa al contractista la rebaixa que sembli justa en el preu.

El contractista pot optar entre acceptar la rebaixa proposada o demolir 'obra a la seva costa
i refer-la, d’acord amb les expressades condicions.

Preus contradictoris

Si s’esdeveé algun cas en qué fos necessari fixar un nou preu perqué la unitat d’obra no esta
compresa a la contracta o perqué les seves caracteristiques difereixen substancialment de
les del contracte, s’ha d’estudiar i convenir-lo contradictoriament pel seglent sistema:

El contractista, a partir dels quadres de preus del pressupost de I'obra, formula per escrit,
sota la seva signatura, el preu que, al seu judici, ha d’aplicar-se a la nova unitat.

El director de I'obra o aquella persona que designa estudia el que, al seu criteri, s’ha de
fixar.

Si ambdds preus coincideixen, la direccié formula I'acta d’avinenga, igual que si qualsevol
petita diferéncia o error fos salvat per simple exposicié i conviccié d’'una de les parts, i queda
aixi formalitzat el preu contradictori.

Si no és possible conciliar per simple discussié els resultats, el director proposa a la
propietat que adopti la resolucié que estimi convenient als seus interessos.

Excés d’obra

El contractista unicament té dret a percebre I'import de I'obra executada. Les diferéncies
entre aquesta i la pressupostada no donen dret a cap tipus d’'indemnitzacio.

Tampoc s’abona I'obra en excés, en relacio amb la definida en el projecte, si a criteri de la
direcci6 facultativa ha estat innecessariament executada, i sense haver-ho ordenat.

Obres incompletes

Quan cal valorar obres incompletes s’apliquen els preus del projecte segon les unitats que hi
consten, segons el Quadre de Preus Num. 2 Aquelles unitats que no estan completament
acabades no es valoren, i el contractista les pot acabar completament o renunciar a I'import
de les efectuades parcialment. No es pot pretendre la valoraci6 de cada unitat d’obra
fraccionada en forma distinta a la valoracio de dit quadre.

En cap d’aquests casos no tindra el contractista dret a cap reclamacié fonamentada en
insuficieéncia als preus del dit Quadre en I'omissio dels costs de qualsevol dels elements que
constitueixen els referits preus.

Partides alcades

Les obres que figuren al Pressupost d’aquest Projecte per quantitat algada i que hauran de
ser executades d’acord amb les prescripcions d’aquest Plec, seran amidades i valorades
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com les restants, d’acord amb els preus que figuren al Quadre de Preus num. 1, i si es
tractés d'unitats d'obra no incloses en dit quadre s’abonaran al preu que es fixi
contradictoriament, préviament aprovat per la Direccio d’obra.

Les partides algades de pagament integre es paguen al contractista a I'acabament dels
treballs en les condicions adequades.

No s’abonara cap partida algcada en concepte de mitjans auxiliars, puix que totes les
despeses d’aquest indole sén incloses als corresponents preus unitaris.

14.7. Abonaments de provisions

Els materials arreplegats a peu d’'obra, sempre que siguin Utils i no hi hagi perill que
desapareguin de les obres o es deteriorin, es poden valorar, al parer del Director, al 75 %
del preu que figura en el Quadre de Preus num. 1. En cas de rescissié del contracte es
paguen per la totalitat del seu valor, sempre que reconeguin les condicions esmentades.

14.8. Obres imprevistes

Les obres no previstes s’abonen pels quadres de preus d’aquest pressupost, segon el volum
d’'obra corresponent, i s’estableix, si cal, pel fet de no figurar les dites unitats en el
Pressupost, en preus contradictoris precisos.

El dit preu contradictori el formara el Director a partir dels que han servit per a la formacié
del pressupost d’aquest projecte o, si no hi hagués base, pels d’'us comu a la localitat als
preus oficials quedant obligat el contractista a acceptar-los.

14.9. Esgotaments

No s’abonaran les despeses d'esgotament que, per qualsevol causa poguessin tenir les
unitats d’obra propiament dites, per radé de la preséncia d’aigua o posicidé, com disminucio
del rendiment, primes al personal, botes i vestits d’aigua, etc., els quals es consideren
inclosos en els preus de les unitats.

15. OBRES COMPLEMENTARIES

Obres complementaries son les que per la seva naturalesa, no es poden preveure o detallar
suficientment, sin6 és en el decurs dels treballs.

S'efectuen d'acord amb el projecte, els planols que es lliuren al Contractista i les ordres que dona
el Director. S'executen en les mateixes condicions i prescripcions que la resta del Projecte.

16. REVISIO DE PREUS

El Contracte s'entén a risc i ventura del Contractista sense que pugui sol-licitar augment de preu o
indemnitzacio, llevat que disposicions de caracter oficial que i siguin aplicables estableixin la
clausula revisaria, o s'accepti i reguli expressament bé en les clausules administratives bé en el
contracte.

17. TERMINI D’EXECUCIO

Els treballs comencaran i es donara coneixement per escrit a 'Enginyer Director de la data de
comengament dels treballs, data des de la qual es comengara a comptar el termini d’execucié de
les obres compreses en el present Plec de Condicions.

18. RECEPCIO DE LES OBRES

En cas de trobar-se I'obra en estat de recepcid, es fara constar aixi I'acta i 'Enginyer Director
donara a la contracta les instruccions precises i detallades per reparar els defectes observats,
fixant-se un termini per efectuar-li-ho, expirat el qual es fara nou reconeixement. Les obres
requerides en les dites instruccions seran de compte i carrec de la contracta.
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19. TERMINI DE GARANTIA

PROJECTE DE MILLORES A L’EDAR DE MATADEPERA
PLEC DE PRESCRIPCIONS TECNIQUES GENERALS

Rebudes les obres comenca a comptar el termini de garantia segons contracte.

Durant aquest temps el Contractista ha de conservar I'obra segons les condicions que fixa el Plec
o les prescripcions particulars. Ha de respondre dels danys i de la deterioracié que pugui produir-
se en I'obra, a no ser que es provi que els mateixos han estat causats pel mal Us que haguessin fet
els usuaris o Entitat encarregada de I'explotacié. En aquest suposit té dret al reembossament de
I'import dels treballs que s'hagin de fer per restablir I'obra a les condicions degudes.

Barcelona, juny de 2022

Tecnics autors del projecte

Jose Luis Blanch Gracia

Enginyer de Camins, Canals i Ports
Col-legiat num. 11.595

=

Isabel Romeral Muioz

Enginyera Geologa i de Mines
Col-legiada num. NE-357-C
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1. B -MATERIALS

1.1. BO - MATERIALS BASICS

B06 - FORMIGONS DE COMPRA

BO6A - FORMIGONS ESTRUCTURALS PER ARMAR RECICLATS
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOG6A960B.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Formigo fabricat amb granulat gruixut reciclat procedent del matxuqueix de residus de formigo, en
una proporcio <= 20% del pes total del granulat gruix, amb o sense addicions (cendres volants o
fum de silice), elaborat en una central formigonera legalment autoritzada d'acord amb el titol 4t. de
la llei 21/1992 de 16 de juliol d'industria i el Real Decret 697/1995 de 28 d'abril.

CARACTERISTIQUES DELS FORMIGONS D'US ESTRUCTURAL:

Els components del formigd, la seva dosificacid, el procés de fabricacio i el transport han d'estar
d'acord amb les prescripcions de I'EHE-08.

La designacié del formigd fabricat en central es pot fer per propietats o per dosificacio i
s'expressara, com a minim, la seglent informacié:

- Consisténcia

- Grandaria maxima del granulat

- Tipus d'ambient al que s'exposara el formigo

- Resisténcia caracteristica a compressio per als formigons designats per propietats

- Contingut de ciment expressat en kg/m3, per als formigons designats per dosificacio

- La indicacio de I'us estructural que ha de tenir el formigd: en massa, armat o pretesat

La designacié per propietats s'ha de fer d'acord amb el format: T-R/C/TM/A

- T: Indicatiu que sera HRM pel formigé reciclat en massa, HRA per al formigé reciclat armat
- R: Resisténcia caracteristica especificada, en N/mm2

- HRM = 20,25,30,35,40

- HRA = 25,30,35,40

- C: Lletra indicativa del tipus de consisténcia: L Liquida, F fluida, B tova, P plasticai S seca
- TM: Grandaria maxima del granulat en mm.

- A: Designacio de I'ambient al que s'exposara el formigo

En els formigons designats per propietats, el subministrador ha d'establir la composicié de la
mescla del formigo, garantint al peticionari les caracteristiques especificades de grandaria maxima
del granulat, consisténcia i resisténcia caracteristica, aixi com les limitacions derivades del tipus
d'ambient especificat (contingut de ciment i relacié aigua/ciment).

En els formigons designats per dosificacio, el peticionari es responsable de la congruéncia de les
caracteristiques especificades de grandaria maxima del granulat, consisténcia i contingut en
ciment per metre cubic de formigo, i el subministrador les haura de garantir, indicant també, la
relacié aigua/ciment que ha emprat.

n pigra 3
engineering




PROJECTE DE MILLORES A L'EDAR DE MATADEPERA \_|_/

PLEC DE PRESCRIPCIONS TECNIQUES PARTICULARS AJUNTAMENT
DE MATADEPERA

En els formigons amb caracteristiques especials o d'altres de les especificades a la designacio, les
garanties i les dades que el subministrador hagi d'aportar, s'han d'especificar abans de l'inici del
subministrament.

El formigd ha de complir amb les exigencies de qualitat que estableix I'article 37.2.3 de la norma
EHE-08.

Si el formigd esta destinat a obres de formigd en massa o armat, la DF pot autoritzar I'us de
cendres volants o fum de silici per la seva confeccid. En estructures d'edificacio, si s'utilitzen
cendres volants no han de superar el 35% del pes del ciment. Si s'utilitza fum de silici no ha de
superar el 10% del pes del ciment. La quantitat minima de ciment s'especifica a I'article 37.3.2 de
la norma EHE-08

La central que subministri formigé amb cendres volants realitzara un control sobre la produccié
segons l'art. 30 de la norma EHE-08 i ha de posar els resultats de I'analisi a I'abast de la DF, o
disposara d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut

Les cendres volants han de complir en qualsevol cas les especificacions de la norma UNE_EN
450.

En cap cas la proporcio en pes de I'additiu no ha de superar el 5% del pes del ciment utilitzat.
En ambients d'exposicié H o F:

- S'introduira un contingut minim del 4,5% d'aire oclos, mitjangant additiu inclusor d'aire
- L'arid reciclat sera estable front a solucions de sulfat sddic o magnésic

Si el formigo reciclat esta exposat a sulfats, s'haura de coneéixer la procedéncia del granulat reciclat
que el composa, havent estat aquets fabricat amb ciments resistents als sulfats

Si el formigo reciclat esta exposat a I'aigua marina, s'haura de coneéixer la procedéncia del granulat
reciclat que el composa, havent estat aquets fabricat amb ciments resistents a I'aigua de mar

Classificacié dels formigons per la seva resisténcia a compressio:
- Si fck <= 50 N/mm2 , resisténcia standard
- Si fck > 50 N/mm2 , alta resisténcia

Si no es disposa més que de resultats a 28 dies d'edat, es podran admetre com a valors de
resisténcia a j dies d'edat els valors resultants de la férmula segient:

- fem (t) = Bee(t)-fem
- Rcc=exps[1 (28/t)1/2]

(on Fcm: Resisténcia mitja a compressio a 28 dies, 3cc: coeficient que depéen de I'edat del formigo,
t: edat del formigd en dies, s: coeficient en funcié del tipus de ciment (= 0,2 per a ciments d'alta
resisténcia i enduriment rapid (CEM 42,5R, CEM 52,5R), = 0,25 per a ciments normals i
d'enduriment rapid (CEM 32,5R, CEM 42,5), = 0,38 per a ciments d'enduriment lent (CEM
32,25))).

Valor minim de la resisténcia:

- Formigons en massa >= 20 N/mm2

- Formigons armats o pretesats >= 25 N/mm2
Tipus de ciment:

- Formigd en massa: Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A-Q, CEM 1I/B-Q, CEM II/A-
W, CEM II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T i CEM 1lIlI/IC (UNE-EN 197-1), Ciments per a usos
especials ESP VI-1 (UNE 80307)

- Formigé armat: Ciments comuns excepte els tipus CEM 1I/A-Q, CEM I11/B-Q, CEM II/A-W,
CEM II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T, CEM Ill/C i CEM V/B (UNE-EN 197-1)
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- Formigd pretesat: Ciments comuns tipus CEM |, CEM 1I/A-D, CEM II/A-V, CEM Il/A-P i
CEM II/A-M(V,P) (UNE-EN 197-1)

- Es considera inclos dins dels ciments comuns els ciments blancs (UNE 80305)

- Es consideren inclosos els ciments de caracteristiques addicionals com els resistents als
sulfats i/o a l'aigua de mar (UNE 80303-1 i UNE 80303-2), i els de baix calor d'hidratacié (UNE-EN
14216)

Classe del ciment: 32,5N

Densitats dels formigons:

- Formigons en massa amb granulat reciclat (HRM): 2.300 kg/m3
- Formigons armats amb granulat reciclat (HRA): 2.500 kg/m3

El contingut minim de ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions de la norma EHE-08, en
funcio de la classe d'exposicié (taula 37.3.2.a). La quantitat minima de ciment considerant el tipus
d'exposicié més favorable ha de ser:

- Obres de formigd en massa: >= 200 kg/m3
- Obres de formigé armat: >= 250 kg/m3

- Obres de formigé pretesat: >= 275 kg/m3

- A totes les obres: <= 500 kg/m3

La relacié aigua/ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions de la norma EHE-08, en funcié de
la classe d'exposicio (taula 37.3.2.a). La relacié aigua/ciment considerant el tipus d'exposicié més
favorable ha de ser:

- Formigé en massa: <= 0,65

- Formigo armat: <= 0,65

- Formigo pretesat: <= 0,60

Assentament en el con d'Abrams (UNE EN 12350-2):

- Consisténcia seca: 0-2cm

- Consisténcia plastica: 3-5cm

- Consisténcia tova: 6 -9 cm

- Consisténcia fluida: 10-15 cm

- Consisténcia liquida: 16-20 cm

La consisténcia (L) liquida només es podra aconseguir mitjangant additiu superfluidificant
16 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

Quantitat total de fins (sedas 0,063) al formigd, corresponents als granulats i al ciment:
- Si l'aigua és standard: < 175 kg/m3

- Si l'aigua és reciclada: < 185 kg/m3

Tolerancies:

- Assentament en el con d'Abrams:

- Consisténcia seca: Nul
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Consisténcia plastica o tova: +1cm
Consisténcia fluida: £2 cm

Consisténcia liquida: +2 cm

FORMIGONS PER A PILOTS FORMIGONATS 'IN SITU'

Tamany maxim del granulat. El més petit dels seguents valors:

<= 32 mm

<= 1/4 separaci6 entre barres d'acer longitudinals

Dosificacions de pastat:

Contingut de ciment:

Formigons abocats en sec: >= 325 kg/m3
Formigons submergits: >= 375 kg/m3
Relacié aigua-ciment (A/C): <0,6
Contingut de fins d <0,125 (ciment inclos):
Granulat gruixut d > 8 mm: >=400 kg/m3
Granulat gruixut d <= 8 mm: >= 450 kg/m3

Consisténcia del formigo:

+

Assentament con | Condicions :

d'Abrams(mm) | d'us :

+

130 <= H <= 180 | - Formigo abocat en sec

H>= 160 | - Formigé bombejat, submergit o
| abocat sota aigua amb tub tremie |
H>=180 | - Formigé submergit, abocat sota |

I fluid estabilitzador amb tub tremie |

+

El formigé ha de tenir la docilitat i fluidesa adequada, i aquests valors s'han de mantenir durant tot
el procés de formigonat, per tal d'evitar embussos als tubs de formigonar.

FORMIGONS PER A PANTALLES FORMIGONADES 'IN SITU'

Contingut mimin de ciment en funcié de la grandaria maxima del granulat:

+

-+

Grandaria | Contingut |

maxima del | minim de |

32
25

I
I
|
I granulat(mm) | ciment(kg);
I
|
I
|
I
|

1
1
350 !
370 !
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20 385
16 400

+ +

Grandaria maxima del granulat. El més petit dels seglents valors:
- <=32mm

- <= 1/4 separacio entre barres d'acer longitudinals
Dosificacions de pastat:

- Contingut de ciment en pantalles continues de formigé armat:
- Formigons abocats en sec: >= 325 kg/m3

- Formigons submergits: >= 375 kg/m3

- Relacié aigua-ciment: 0,45 < A/C < 0,6

- Contingut de fins d <=0,125 mm (ciment inclos):

- Granulat gruixut D <= 16 mm: <= 450 kg/m3

- Granulat gruixut D > 16 mm: = 400 kg/m3

- Assentament al con d'Abrams: 160 < A <220 mm

El formigé ha de tenir la docilitat i fluidesa adequada, i aquests valors s'han de mantenir durant tot
el procés de formigonat, per tal d'evitar embussos als tubs de formigonar.

FORMIGO PER A PAVIMENTS

La fabricacié del formigé no es podra iniciar fins que la DF no hagi aprovat la formula de treball i el
corresponent tram de prova (apartat d'execucio). Aquesta formula incloura:

- La identificacié de cada fraccié d'arid i la seva proporcié ponderal en sec

- La granulometria de la mescla d'arids per als tamisos 40 mm; 25 mm; 20 mm; 12,5 mm; 8
mm; 4 mm; 2 mm; 1 mm; 0,500 mm; 0,250 mm; 0,125 mm; i 0,063 mm UNE EN 933-2.

- La dosificacié de ciment, aigua i, si és el cas de cada additiu, referides a amassada
- La resisténcia caracteristica a flexotraccié a 7 i a 28 dies.
- La consisténcia del formigo fresc, i el contingut d'aire ocluit.

El pes total de particules que passen pel tamis 0,125 mm UNE EN 933-2 no sera major de 450
kg/m3, inclos el ciment.

Contingut de ciment: >= 300 kg/m3

Relaci6 aigua/ciment: <= 0,46

Assentament en el con d'Abrams (UNE 83313): 2-6 cm
Proporcié d'aire ocluit (UNE 83315): <= 6%

En zones sotmeses a nevades o gelades sera obligatoria la utilitzacié d'un inclusor d'aire, i en
aquest cas, la proporcio d'aire ocluit en el formigé fresc no sera inferior al 4,5 % en volum.

Tolerancies:

- Assentament en el con d'Abrams: + 1 cm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: En camions formigonera.

El formigo ha d'arribar a I'obra sense alteracions en les seves caracteristiques, formant una barreja
homogénia i sense haver iniciat 'adormiment.
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Queda expressament prohibit l'addicié al formigé de qualsevol quantitat d'aigua o altres
substancies que puguin alterar la composicié original.

Emmagatzematge: No es pot emmagatzemar.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigén
Estructural (EHE-08).

PILOTS | PANTALLES FORMIGONADES 'IN SITU'

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacion
Parte 2. Documento Basico de Seguridad estructural DB-SE.

FORMIGO PER A PAVIMENTS

Orden FOM/891/2004, de 1 de marzo, por la que se actualizan determinados articulos del pliego
de prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes, relativos a firmes y
pavimentos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de lliurar amb cada carrega un full on constin, com a minim, les dades
seguents:

- Identificacio del subministrador

- Numero de série de la fulla de subministrament

- Data i hora de lliurament

- Nom de la central de formigé

- Identificacio del peticionari

- Quantitat de formigd subministrat

- Formigons designats per propietats d'acord a I'art. 39.2 de I'EHE-08, indicant com a minim:
- Resisténcia a la compressié

- Tipus de consisténcia

- Grandaria maxima del granulat

- Tipus d'ambient segons la taula 8.2.2 de 'EHE-08

- Formigons designats per dosificacié d'acord a I'art. 39.2 de I'EHE-08, indicant com a

- Contingut de ciment per m3

- Relacié aigua/ciment

- Tipus, classe i marca del ciment

- Contingut en addicions

- Contingut en additius

- Tipus d'additiu segons UNE_EN 934-2, si n'hi ha
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- Procedéncia i quantitat de les addicions o indicaci6 que no en té
- Identificaci6 del ciment, additius i addicions

- Designaci6 especifica del lloc de subministrament

- Identificacio del camié i de la persona que fa la descarrega

- Hora limit d'us del formigo

OPERACIONS DE CONTROL EN FORMIGO ESTRUCTURAL:

Determinacié de la dosificacio (si és el cas) mitjangant assaigs previs de laboratori. Per a cada
dosificacio estudiada es realitzaran 3 series de 4 provetes, procedents de 3 pastades fabricades a
la central. 2 provetes s'assajaran a compressio i les altres 2 a I'assaig de penetracié d'aigua.

Assaigs caracteristics de comprovacio de la dosificacié aprovada. Per a cada tipus de formigoé es
realitzaran 6 séries de 2 provetes que s'assajaran a compressié a 28 dies, segons UNE EN 12390-
3. No seran necessaris aquests assaigs si el formigé procedeix de central certificada, o es disposa
de suficient experiéncia en el seu Us.

Abans del inici de l'obra, i sempre que sigui necessari segons l'article 37.3.3 de la norma EHE-08,
es realitzara I'assaig de la fondaria de penetracié d'aigua sota pressié, segons UNE EN 12390-8.

Inspeccions no periddiques a la planta per tenir constancia que es fabrica el formigé amb la
dosificacioé correcte.

Per a totes les amassades es dura a terme el corresponent control de les condicions de
subministrament.

Control estadistic de la resistencia (EHE-08): Per a formigons sense distintiu de qualitat, es
realitzaran lots de control de com a maxim:

- Volum de formigonament: <= 100 m3
- Elements o grups d'elements que treballen a compressié:

- Temps de formigonament <= 2 setmanes; superficie construida <= 500 m2; Nombre de
plantes <= 2

- Elements o grups d'elements que treballen a flexio:

- Temps de formigonament <= 2 setmanes; superficie construida <= 1000 m2; Nombre de
plantes <= 2

- Massissos:
- Temps de formigonament <= 1 setmana

El nimero de lots no sera inferior a 3. Totes les pastades d'un lot procediran del mateix
subministrador, i tindran la mateixa dosificacio.

En cas de disposar d'un distintiu oficialment reconegut, es podran augmentar els valors anteriors
multiplicant-los per 2 o per 5, en funcié del nivell de garantia per al que s'ha efectuat el
reconeixement, conforme a l'article 81 de 'EHE-08.

Control 100x100 (EHE-08): Sera d'aplicacié a qualsevol estructura, sempre que es faci abans del
subministrament del formigd. La conformitat de la resisténcia es comprova determinant la mateixa
en totes les pastades sotmeses a control i calculant el valor de |a resisténcia caracteristica real.

Control indirecte de la resisténcia (EHE-08): Només es podra aplicar en formigons que disposin
d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut i que s'utilitzin en:

- Elements d'edificis de vivendes d'una o dues plantes, amb llums inferiors a 6,00 metres

- Elements d'edificis de vivendes de fins a 4 plantes, que treballin a flexid, amb llums
inferiors a 6,00 metres
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Haura de complir, a més, que I'ambient sigui | o Il, i que en el projecte s'hagi adoptat una
resisténcia de calcul a compressio Fcd no superior a 10 N/mm2.

La DF podra eximir la realitzacio dels assaigs caracteristics de dosificacié quan el formigd que es
vagi a subministrar estigui en possessié d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, o quan es
disposi d'un certificat de dosificacié6 amb una antiguitat maxima de 6 mesos.

OPERACIONS DE CONTROL EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:
Determinacio de la formula de treball. Per a cada dosificacié analitzada es realitzara:

- Confecciod de 2 series de 2 provetes, segons la norma UNE 83301. Per a cada série es
determinara la consisténcia (UNE 83313), la resisténcia a flexotraccié a 7 i a 28 dies (UNE 83305)
i, si és el cas, el contingut d'aire ocluit (UNE EN 12350-7).

Si la resisténcia mitja a 7 dies resultés superior al 80% de I'especificada a 28 dies, i no s'haguessin
obtingut resultats del contingut d'aire ocluit i de la consisténcia fora dels limits establerts, es podra
procedir a la realitzacié d'un tram de prova amb aquest formigé. En cas contrari, s'haura d'esperar
als 28 dies i s'introduiran les modificacions necessaries en la dosificacio, i es repetiran els assaigs
de resisténcia.

Control de fabricacio i recepcio.
- Inspeccid no sistematica a la planta de fabricacio del formigé

- Per a cada fracci6 d'arid, abans de I'entrada al mesclador, es realitzaran amb la freqiéncia
indicada, els seglents assaigs:

- Com a minim 2 cops al dia, 1 pel mati i un altre per la tarda:

- Assaig granulometric (UNE-EN 933-1)

- Equivalent de sorra de I'arid fi (UNE EN 933-8)

- Terrossos d'argila (UNE 7133)

- index de llenques de I'arid gros (UNE EN 933-3)

- Proporcié de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE EN 933-2)

- Com a minim 1 cop al mes, i sempre que es canvii de procedéncia el subministrament:
- Coeficient de Los Angeles de I'arid gros (UNE EN 1097-2)

- Substancies perjudicials (EHE)

- Sobre una mostra de la mescla d'arids es realitzara cada dia un assaig granulométric
(UNE EN 933-1)

- Comprovacio de I'exactitud de les bascules de dosificacié un cop cada 15 dies.

- Inspeccio visual del formigd en cada element de transport i comprovacio de la
temperatura.

- Recepcié del full de subministrament del formigd, per a cada partida.
- Es controlaran com a minim 2 cops al dia (mati i tarda):

- Contingut d'aire ocluit en el formigé (UNE 83315)

- Consisténcia (UNE 83313)

- Fabricacio de provetes per a assaig a flexotraccié (UNE 83301)

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN FORMIGO ESTRUCTURAL:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:
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Es seguiran els criteris que en cada cas, indiqui la DF. Cada série de provetes es prendra
d'amassades diferents.

Quan s'indica una frequéncia temporal de 2 assaigs per dia, es realitzara un pel mati i I'altre per la
tarda.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT, EN FORMIGO
ESTRUCTURAL:

No s'ha d'acceptar el subministrament de formigé que no arribi identificat segons les condicions del
plec.

Control estadistic: La conformitat del lot en relacié a la resisténcia es comprovara a partir dels
valors mitjos dels resultats obtinguts sobre 2 provetes agafades de cada una de les N pastades
controlades d'acord amb:

- Resisténcia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm2): <= 30

- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts conforme a l'article 81 de
I'EHE-08: N >=1

- Altres casos: N >=3
- Resisténcia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm2): >=35i <= 50

- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts conforme a l'article 81 de
'EHE-08: N >=1

- Altres casos: N>=4
- Resisténcia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm2): >= 50

- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts conforme a l'article 81 de
I'EHE-08: N >=2

- Altres casos: N >=6

La presa de mostres es realitzara aleatdriament entre les pastades de I'obra sotmesa a control. Un
cop efectuats els assaigs, s'ordenaran els valors mitjos, xi, de les determinacions de resisténcia
obtingudes per a cadascuna de les N pastades controlades: x1 <= x2 <= ... <= xn

En els casos en que el formigé estigui en possessié d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut,
s'acceptara quan xi >= fck. A més, es considerara com un control d'identificacio, per tant els criteris
d'acceptacio en aquest cas tenen per objecte comprovar la pertinenga del formigé del lot a una
produccié molt controlada, amb una resisténcia certificada i estadisticament avaluada amb un
nivell de garantia molt exigent.

Si el formigd no disposa de distintiu, s'acceptara si:
f(x) =x K2rN >=fck

on:
- f(x) Funcioé d'acceptacio

- x Valor mig dels resultats obtinguts en les N pastades assajades
- K2 Coeficient:

Coeficient:

- Numero de pastades:

- 3 pastades: K2 1,02; K3: 0,85
- 4 pastades: K2 0,82; K3: 0,67
- 5 pastades: K2 0,72; K3: 0,55
- 6 pastades: K2 0,66; K3: 0,43
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- rN: Valor del recorregut mostral definit com a: rN =x (N) x (1)

- x(1): Valor minim dels resultats obtinguts en les ultimes N pastades

- x(N): Valor maxim dels resultats obtinguts en les ultimes N pastades
- fck: Valor de la resisténcia caracteristica especificada en el projecte

Si el formigd no disposa de distintiu, perd es fabrica de forma continua a central d'obra o sén
subministrats de forma continua per la mateixa central de formigd preparat, en els que es
controlen a I'obra més de 36 pastades del mateix formigd, s'acceptara si: f(x(1)) = x(1) K3s35* >=
fck.

On: s35* Desviacié tipica mostral, corresponent a les Ultimes 35 pastades

Quan la consisténcia s'hagi definit pel seu tipus, segons l'art. 31.5, s'acceptara el formigé si la
mitjana aritmética dels dos valors obtinguts esta compresa dins del interval corresponent.

Si s'ha definit pel seu assentament, s'acceptara el formigdé quan la mitjana dels dos valors estigui
compresa dins de la tolerancia exigida.

El incompliment d'aquests criteris suposara el rebuig de la pastada.

Control 100x100: Per a elements fabricats amb N pastades, el valor de la fc,real correspon a la
resisténcia de la pastada que, un cop ordenades les N determinacions de menor a major, ocupa el
lloc n=0,05 N, arrodonint-se n per excés. Si el numero de pastades a controlar és igual o inferior a
20, fc,real sera el valor de la resisténcia de la pastada més baixa trobada a la série.

S'acceptara quan: fc,real >= fck
Control indirecte: S'acceptara el formigé subministrat quan es compleixi a la vegada que:
- Els resultats dels assaigs de consisténcia compleixen amb els apartats anteriors

- Es manté la vigéncia del distintiu de qualitat del formigd durant la totalitat del
subministrament

- Es manté la vigéncia del reconeixement oficial del distintiu de qualitat

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN FORMIGO
PER A PAVIMENTS:

- Interpretacié dels assaigs caracteristics:

Si la resisténcia caracteristica a 7 dies resulta superior al 80 % de l'especificada a 28 dies, i els
resultats del contingut d'aire ocluit i de la consisténcia es troben dins dels limits establerts, es
podra iniciar el tram de prova amb el formigé corresponent. En cas contrari, s'haura d'esperar als
resultats a 28 dies i, en el seu cas, s'introduiran els ajustos necessaris a la dosificacio, repetint-se
els assaigs caracteristics.

- Interpretacio dels assaigs de control de resisténcia:

- El lot s'accepta si la resisténcia caracteristica a 28 dies és superior a l'exigida. En altre
cas:

- Si fos inferior a ella, perd no al seu 90%, el Contractista podra escollir entre acceptar les
sancions previstes en el Plec de Prescripcions Técniques Particulars, o sol-licitar la realitzacio
d'assaigs d'informacié. Aquestes sancions no podran ser inferiors a I'aplicacié d'una penalitzacié al
preu unitari del lot, la quantia de la qual sigui igual al doble de la merma de resisténcia,
expressades ambdues en proporcio.

- Si esta per sota del 90%, es realitzaran, a carrec del contractista, els corresponents
assaigs d'informacio.

- Assaigs d'informacio:
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Abans dels 54 dies d'acabada l'estesa del lot, s'extrauran 6 testimonis cilindrics (UNE 83302) que
s'assajaran a tracci6 indirecta (UNE 83306) a edat de 56 dies. La conservacié dels testimonis
durant les 48 hores anteriors a l'assaig es realitzara segons la norma UNE 83302.

El valor mig dels resultats dels assaigs d'informacié del lot es compararan amb el resultat mig
corresponent al tram de prova. El lot s'accepta si la resisténcia mitjana del lot és superior. En cas
d'incompliment, cal distingir tres casos:

- Si fos inferior a ell, pero no al seu 90%, s'aplicaran al lot les sancions previstes en el Plec
de Prescripcions Técniques Particulars.

- Si fos inferior al seu 90%, perd no al seu 70%, el Director de les Obres podra aplicar les
sancions previstes en el Plec de Prescripcions Técniques Particulars, o bé ordenar la demolicié del
lot i la seva reconstruccid, a carrec del Contractista.

- Si fos inferior al seu 70% es demolira el lot i es reconstruira, a carrec del Contractista.

Les sancions referides no podran ser inferiors a l'aplicacié d'una penalitzacio al preu unitari del lot,
la quantia del qual sigui igual al doble de la merma de resisténcia, expressades ambdues en
proporcio.

La resisténcia de cada pastada a una determinada edat, es determinara com a mitjana de les
resisténcies de les provetes fabricades amb un formigd de la pastada en questio i assajades a
I'edat determinada. A partir de la minima resisténcia obtinguda en qualsevol pastada del lot, es
podra estimar la caracteristica multiplicant aquella per un coeficient donat per la taula segiient:

Coeficient (En funcié del nombre de séries que formen el lot):
- 2 séries: 0,88
- 3 séries: 0,91
- 4 séries: 0,93
- 5 séries: 0,95
- 6 séries: 0,96

Quan l'assentament en el con d'Abrams no s'ajusti als valors especificats a la formula de treball, es
rebutjara el camié controlat.

BOA - FERRETERIA

BOA1 - FILFERROS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOA14200.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Fil d'acer dolg, flexible i tenag, obtingut per estiratge en fred o per trefilatge.
S'han considerat els tipus seglents:

- Filferro d'acer

- Filferro d'acer galvanitzat

- Filferro d'acer plastificat

- Filferro recuit

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de ser de secci6 constant i uniforme.

Ha de complir les especificacions de la norma UNE 36722.
ACABAT SUPERFICIAL GALVANITZAT:
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El seu recobriment de zinc ha de ser homogeni, llis, sense discontinuitats, escames, grans,
rugositats o esquerdes, no ha de tenir taques ni d'altres imperfeccions superficials.

La masa minima del recobriment de zinc (UNE 37-504)ha de complir les especificacions de les
taules I i Il de 'UNE 37-506.

Resisténcia a la traccié (UNE 37-504):

- Qualitat G1 0 G2: 1770 N/mm2

- Qualitat G3: 1570 N/mm2

Adheréncia del recobriment (UNE 37-504): Ha de complir
Puresa del zinc (UNE 37-504): >=98,5%

Tolerancies:

- Diametre: + 2% diametre nominal

FILFERRO D'ACER PLASTIFICAT:

Filferro d'acer de baix contingut de carboni, galvanitzat en calent, amb un recobriment organic de
PVC aplicat per extrusié o sinteritzacio.

El recobriment de PVC ha de complir les especificacions de I'apartat 6.3 de I'UNE 36-732.

La concentricitat i I'adheréncia del recobriment de PVC ha de complir les especificacions del article
6.5 UNE 36-732.

Caracteristiques del galvanitzat: G-1B (UNE 37-506)

Resisténcia a la traccio:

- Qualitat recuit: =< 600 N/mm2

- Qualitat dur: > 600 N/mm2

Tolerancies:

- Diametre: taula 1 UNE 36-732

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En rotlles. A I'embalatge o albara de lliurament hi han de constar les dades
seguents:

- Identificacié del fabricant o nom comercial

- Identificacio del producte

- Diametre i llargaria dels rotlles

Emmagatzematge: En llocs secs i protegits de la intempérie.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

FILFERRO D'ACER:

* UNE 36722:1974 Alambre de acero de bajo contenido en carbono. Medidas y tolerancias.
FILFERRO D'ACER GALVANITZAT:

* UNE 37506:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente para usos generales. Designacion
de calidades. Caracterisicas generales.
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* UNE 37502:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente. Condiciones técnicas de
suministro.

FILFERRO PLASTIFICAT:

* UNE 36732:1995 Alambres de acero y productos de alambre para cerramientos. Recubrimientos
organicos sobre el alambre. Recubrimientos de poli(cloruro de vinilo).

BOA - FERRETERIA

BOA6 - TACS | VISOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOAG62F90.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d'una pega per a encastar (tac) i un cargol o un vis. El sistema de subjeccié del tac pot ser
per adheréncia quimica o per expansio produida per la deformacié de la pega en ser comprimida
pel cargol.

S'han considerat els tipus seglents:
- Tac d'expansio de nild i vis d'acer
- Tac d'expansio d'acer, amb vis, volandera i femella del mateix material

- Fixaci6 mecanica formada per una base metal-lica cargolada, vis d'acer, beina de PVC,
volanderes d'estanquitat i tap de cautxu

- Tac quimic format per una ampolla amb resina, cargol, volandera i femella
CARACTERISTIQUES GENERALS:
El disseny del tac ha de ser I'adient al suport i als esforgos que ha de suportar.

Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves, emprentes, etc) que impedeixin cargolar els
elements.

El vis ha d'anar protegit contra la corrosid.

Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.

El perfil de la femella ha de ser segons el seu diametre (UNE 17-008).
Cementaci6 del vis: > 0,1 mm

TAC QUIMIC:

L'ampolla ha de ser de vidre i estanca.

Ha de contenir un adhesiu de dos components: una resina de reacci6 i un enduridor d'aplicacio en
fred.

El cargol ha de ser d'acer zincat. Ha de dur una marca per tal de conéixer la seva profunditat d's.
El cap de I'extrem lliure ha de ser compatible amb I'adaptador de la perforadora.

Diametre de I'ampolla: 14 mm

Temps d'enduriment segons temperatura ambient:
> 20°C: 10 min

10°C - 20°C20 min

0°C-10°C:1h

- 5°C-0°C:5h

VOLANDERES:
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Diametre interior de la volandera:

- Diametre del cargol 10 mm: 11 mm

- Diametre del cargol 11 mm: 13 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S'ha de subministrar conjuntament amb totes les peces necessaries per a la
seva correcta col-locacio en capses, on han de figurar:

- Identificacio del fabricant

- Diametres

- Llargaries

- Unitats

- Instruccions d'us

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BOA - FERRETERIA

BOAG6 - TACS | VISOS

BOAG2F90 - Tac d'acer de d 10 mm, amb cargol, volandera i femella
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d'una peca per a encastar (tac) i un cargol o un vis. El sistema de subjeccié del tac pot ser
per adheréncia quimica o per expansié produida per la deformacié de la pega en ser comprimida
pel cargol.

S'han considerat els tipus seglents:
- Tac d'expansié de nil6 i vis d'acer
- Tac d'expansié d'acer, amb vis, volandera i femella del mateix material

- Fixacié mecanica formada per una base metal-lica cargolada, vis d'acer, beina de PVC,
volanderes d'estanquitat i tap de cautxu

- Tac quimic format per una ampolla amb resina, cargol, volandera i femella
CARACTERISTIQUES GENERALS:
El disseny del tac ha de ser I'adient al suport i als esforgos que ha de suportar.

Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves, emprentes, etc) que impedeixin cargolar els
elements.

El vis ha d'anar protegit contra la corrosié.

Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.

El perfil de la femella ha de ser segons el seu diametre (UNE 17-008).
Cementacio del vis: > 0,1 mm

TAC QUiMIC:

16 n pigra
engineering




g PROJECTE DE MILLORES A L’'EDAR DE MATADEPERA

AJUNTAMENT PLEC DE PRESCRIPCIONS TECNIQUES PARTICULARS
DE MATADEPERA

L'ampolla ha de ser de vidre i estanca.

Ha de contenir un adhesiu de dos components: una resina de reacci6 i un enduridor d'aplicacié en
fred.

El cargol ha de ser d'acer zincat. Ha de dur una marca per tal de conéixer la seva profunditat d's.
El cap de I'extrem lliure ha de ser compatible amb I'adaptador de la perforadora.

Diametre de I'ampolla: 14 mm

Temps d'enduriment segons temperatura ambient:
>20°C: 10 min

10°C - 20°C20 min

0°C-10°C:1h

- 5°C-0°C:5h

VOLANDERES:

Diametre interior de la volandera:

- Diametre del cargol 10 mm: 11 mm

- Diametre del cargol 11 mm: 13 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S'ha de subministrar conjuntament amb totes les peces necessaries per a la
seva correcta col-locacio en capses, on han de figurar:

- Identificacio del fabricant

- Diametres

- Llargaries

- Unitats

- Instruccions d'us

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.
3.- UNITAT | CRITERIS D'’AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BOB - ACER | METALL EN PERFILS O BARRES

BOB3 - MALLES ELECTROSOLDADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B0OB34254.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Acer per a armadures passives d'elements de formigo:
S'han considerat els elements seglents:

- Malla electrosoldada

CARACTERISTIQUES GENERALS:
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En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, I'acord de Govern de la Generalitat de
Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin
acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la
Uni6 Europea o de I'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de I'etiqueta ecologica
europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

Els productes d'acer per a armadures passives no han de tenir defectes superficials ni fissures.

L'armadura ha de ser neta, sense taques de greix, d'oli, de pintura, de pols o de qualsevol altre
matéria perjudicial.

Els filferros llisos només es poden utilitzar com elements de connexié d'armadures basiques
electrosoldades en gelosia.

Les barres corrugades han de tenir al menys dues files de corrugues transversals, uniformement
distribuides al llarg de tota la llargaria. Dins de cada fila, les corrugues han d'estar uniformement
espaiades.

Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Diametre nominal: s'ha d'ajustar als valors especificats a la taula 6 de la UNE-EN 10080.
- Diametres nominals <= 10,00 mm: Variacio en intervals de mig mm
- Diametres nominals > 10,00 mm: Variacié en unitats senceres de mm

- Dimensions i geometria de les corrugues: Ha de complir I'especificat en I'apartat 7.4.2 de
la UNE-EN 10080.

- Massa per metre: El valor nominal ha de ser I'especificat en la taula 6 de la UNE-EN
10080, en relacié amb el diametre nominal i I'area nominal de la secci6 transversal

- Secci6 equivalent: >= 95,5% Seccié nominal
- Aptitud al doblegat:

- Assaig doblegat amb angle >= 180° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s'ha
d'apreciar trencaments o fissures

- Assaig doblegat -desdoblegat amb angle >= 90° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1):
No s'ha d'apreciar trencaments o fissures

Tensio6 d'adheréncia (assaig de la biga UNE-EN 10080):
- Tensi6 d'adheréncia:

- D <8 mm: >=6,88 N/mm2

- 8 mm <= D <= 32 mm: >= (7,84-0,12 D) N/mm2
- D > 32 mm: >=4,00 N/mm2

- Tensio6 de ultima d'adheréncia:

- D <8 mm: >= 11,22 N/mm2

- 8 mm <=D <= 32 mm: >=(12,74-0,19 D) N/mm2
- D > 32 mm: >=6,66 N/mm2

- Composicié quimica (% en massa):

+ +

| C 1Ceq| S| PjCujN|

|

i

%max.; %omax. | %omax. | %emax. | %omax. | %omax. |

18 n pigra
engineering




g PROJECTE DE MILLORES A L’'EDAR DE MATADEPERA

AJUNTAMENT PLEC DE PRESCRIPCIONS TECNIQUES PARTICULARS
DE MATADEPERA

{Colada 0,220,050 0,050 0,0500,800 0,012 |
iProducte | 0,24 | 0,052 | 0,055} 0,055} 0,850} 0,014 |

+ +

Ceq = Carboni equivalent

Es pot superar el valor maxim per al Carboni en un 0,03% en massa, si el valor del Carboni
equivalent disminueix en un 0,02% en massa.

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.
FILFERROS CORRUGATS | FILFERROS LLISOS:

Filferros corrugats son els que compleixen els requisits establerts per la UNE-EN 10080 per a la
fabricacié de malles electrosoldades o armadures basiques electrosoldades en gelosia.

Filferros llisos son els que compleixen els requisits establerts per la UNE-EN 10080 per a la
fabricacio d'elements de connexié en armadures basiques electrosoldades en gelosia.

Els diametres nominals dels filferros corrugats s'han d'ajustar a la série (mm):
5-5,5-6-6,5-7-7,5-8-8,5-9-9,5-10-10,5-11-11,5-12-14 mm

Les caracteristiques seguents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Caracteristiques mecaniques:

- B500T

- Limit elastic fy: >= 500 N/mm2

- Carrega unitaria de trencament fs: >= 550 N/mm2

- Allargament al trencament: >= 8%

- Relacié f/fy: >=1,03

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.
MALLA ELECTROSOLDADA:

Armadura formada per la disposicié de barres corrugades o filferros corrugats, longitudinals i
transversals, de diametre nominal igual o diferent, que es creuen entre si perpendicularment i que
els seus punts de contacte queden units mitjancant soldadura eléctrica, realitzada en una
instal-lacié industrial aliena a I'obra.

La composicio de la malla pot ser barres corrugades o filferros corrugats, perd no la barreja
d'ambdos.

Els components d'un panell poden ser elements simples o aparellats.

El producte s'ha de designar segons l'especificat en 'apartat 5.2 de la UNE-EN 10080:
- Descripci6 de la forma

- Referéncia a la norma EN

- Dimensions nominals: Dimensions dels components, dimensions del panell, separacié
entre elements i sobrellargs

- Classes técniques dels acers

Els components de la malla han de complir les especificacions que els hi son aplicables segons
siguin barres o filferros.

Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
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- Carrega de desenganxament de les unions soldades (Fs): 0,25 fy x An

- (An = Secci6 transversal nominal del més gran dels elements de la unié en malles simples
o d'un dels elements aparellats, en malles dobles)

- Diametres relatius dels elements:
- Malles simples: dmin <= 0,6 dmax

(dmin: diametre nominal de l'armadura transversal, dmax: diametre nominal de I'armadura més
gruixuda)

- Malles elements aparellats: 0,7 ds <= dt <= 1,25 ds

(ds: diametre nominal de les armadures simples; dt: diametre nominal de les armadures
aparellades)

- Separacio entre armadures longitudinals i transversals: <= 50 mm

- Sobrellargs (prolongacid de les barres transversals més enlla de ['ultima barra
longitudinal): 25 mm

Tolerancies:

- Llargaria i amplaria: £ 25 mm o * 0,5% (la més gran)

- Separacio entre armadures: + 15 mm o £ 7,5% (la més gran)

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Emmagatzematge: en llocs en els que restin protegits de la pluja, I'humitat del terra i I'eventual
agressivitat de I'ambient.

Es classificaran segons el tipus, qualitat, diametre i procedéncia.

Abans de la seva utilitzacié i en especial despres de periodes llargs d'emmagatzematge en obra,
s'ha d'inspeccionar la superficie per tal de comprovar que no hi hagi alteracions superficials.

Pérdua de pes després de I'eliminacio d'oxid superficial amb raspall de filferros: < 1%
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

UNE-EN 10080:2006 Acero para el armado del hormigdn. Acero soldable para armaduras de
hormigon armado. Generalidades.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Han de portar gravades, una marca que identifiqui el pais d'origen i la fabrica i una altra que
identifica la classe técnica (segons l'especificat en I'apartat 10 de la EHE-08, UNE-EN 10080),
aquesta marca s'ha de repetir a intervals <=1,5m

Cada partida d'acer ha d'anar acompanyada d'una full de subministrament que com a minim, ha de
contenir la informacié seguent:

- Identificacié del subministrador

- Numero d'identificacié de la certificacié d'homologacié d'adheréncia (apartat 32.2 EHE-08)
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- Numero de série del full de subministrament

- Nom de la fabrica

- Data d'entrega i nom del peticionari

- Quantitat d'acer subministrat classificat per diametres i tipus d'acer

- Diametres subministrats

- Designaci6 dels tipus d'acers subministrats segons EHE-08, UNE-EN 10080
- Forma de subministrament: barra o rotlle

- Identificacio i lloc de subministrament

- Sistema d'identificacié adoptat segons EHE-08, UNE-EN 10080

- Classe técnica segons l'especificat en I'apartat 10 de la EHE-08, UNE-EN 10080
- Indicacio, en el seu cas, de procediments especials de soldadura

El fabricant ha de facilitar un certificat d'assaig que garanteixi el compliment de les caracteristiques
anteriors, on s'ha d'incloure la informacié seguent:

- Data d'emissi6 del certificat

- Certificat de I'assaig de doblegat-desdoblegat

- Certificat de I'assaig de doblegat simple

- Certificat de I'assaig de fatiga en acers tipus SD

- Certificat de I'assaig de deformacio alternativa en acers tipus SD

- Certificat d'homologacié d'adheréncia en el cas en que es garanteixi les caracteristiques
d'adheréncia mitjancant I'assaig de la biga

- Marca comercial de l'acer

- Forma de subministrament: barra o rotlles

En Malles electrosoldades, s'ha de facilitar a més:

- Certificat de I'assaig de desenganxament dels nusos

- Certificat de qualificacié del personal que realitza la soldadura no resistent
- Certificat d'homologacié de soldadors i del procés de soldadura
OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els seguents:

- Per a cada partida de subministrament que arribi a I'obra:

- Recepcié del certificat de garantia del fabricant, signat per persona fisica, segons article
32° de la norma EHE-08.

- Inspeccid visual del material i observacié de les marques d'identificacio.

- Quan l'acer disposi de marcatge CE es comprovara la seva conformitat mitjancant la
verificacio documental de que els valors declarats en els documents del marcatge permetin deduir
el compliment de les especificacions contemplades en el projecte i a l'article 32 de I'EHE-08.

Mentre no estigui vigent el marcatge CE per acers corrugats destinats a I'elaboracié d'armadures
per a formigé armat, hauran de ser conformes a I'EHE-08 i a I'UNE-EN 10080. La demostraci6
d'aquesta conformitat es podra efectuar mitjangant:

- La possessié d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, conforme a l'article 81 de
I'EHE-08
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- La realitzacio d'assaigs de comprovacié durant la recepcié. Es fara en funcié de la
quantitat d'acer subministrat:

- Subministrament < 300 t:

- Es dividira el subministrament en lots de com a maxim 40 t que siguin del mateix
subministrador, fabricant, designacié i série, i es prendran 2 provetes on es realitzaran els
seglents assaigs:

- Comprovacio de la secci6 equivalent
- Comprovacio de les caracteristiques geométriques
- Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple

- A més, es comprovara com a minim en una proveta de cada diametre, el tipus d'acer
utilitzat i el seu fabricant, el limit elastic, la carrega de ruptura, l'allargament de ruptura, i
I'allargament sota carrega maxima.

- Subministrament >= 300 t:

- Es prendran 4 provetes per a la comprovaci6 de les caracteristiques mecaniques del cas
anterior.

- Alternativament, el Subministrador podra optar per facilitar un certificat de tragabilitat,
signat per persona fisica, on es declarin els fabricants i les colades de cada subministrament. A
més, facilitara una copia del certificat del control de produccié del fabricant, on es recullin els
resultats dels assaigs mecanics i quimics de cada colada. En aquest cas, s'efectuaran assaigs de
contrast de tracabilitat de colada, mitjangant la determinacié de les caracteristiques quimiques
sobre 1 de cada quatre lots, realitzant com a minim 5 assaigs.

- La composicié quimica podra presentar les variacions seguents respecte el certificat de
control de produccio per a ser acceptada:

- %Cassaig = %Ccertificat: +0,03

- %Ceq assaig = %Ceq certificat: +0,03
- %Passaig = %Pcertificat: +0,008

- %Sassaig = %Scertificat: +0,008

- %Nassaig = %Ncertificat: +0,002

- Un cop comprovada la tragabilitat de la colada, es fara la divisid en lots de com a minim 15
barres. Par a cada lot, s'assajaran 2 provetes sobre les que es faran els seglents assaigs:

- Comprovacio de la secci6 equivalent
- Comprovacio6 de les caracteristiques geométriques
- Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple

- Comprovacio del limit elastic, la carrega de ruptura, la relacié entre ells, i I'allargament de
ruptura

- En el cas d'estructures sotmeses a fatiga, el comportament de I'acer es podra demostrar
mitjangant la presentacido d'un informe d'assaigs, de com a maxim un any d'antiguitat, que
compleixin amb I'article 38.10, i realitzat en un laboratori acreditat

- En el cas d'estructures situades en zona sismica, el comportament de l'acer es podra
demostrar mitjancant la presentacié d'un informe d'assaigs, de com a maxim un any d'antiguitat,
que compleixin amb l'article 32°, i realitzat en un laboratori acreditat.

- Comprovacions experimentals de les armadures elaborades durant el subministrament o la
seva fabricacio en obra:
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- El control experimental de les armadures elaborades comprendra la comprovacié de les
caracteristiques mecaniques, les d'adheréncia, i les de les seves dimensions geométriques, aixi
com les caracteristiques en cas de realitzar soldadura resistent.

- En cas de disposar d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra eximir la
realitzaci6 de les comprovacions experimentals.

- Es definira com a lot de control experimental quan es compleixi:
- Pes del lot <= 30 t

- Les armadures fabricades a central aliena a I'obra, hauran de ser subministrades en
remeses consecutives des de la mateixa instal-lacié de ferralla

- Si es fabriquen a obra, les que s'hagin produit en un periode d'1 mes
- Estar fabricades amb el mateix tipus d'acer i forma de producte

Els assaigs per a realitzar el control, es realitzaran en laboratoris autoritzats.
- Comprovacio de la conformitat de les caracteristiques mecaniques:

- Armadures fabricades sense processos de soldadura: es realitzara I'assaig a traccié sobre
2 provetes per a cada mostra corresponent a un diametre de cada série. Si 'acer estigués en
possessié d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra realitzar els assaigs sobre
una unica proveta. En el cas que no s'hagin utilitzat processos de redrecat, es podra eximir la
realitzaci6 d'aquest assaigs.

- Armadures fabricades amb processos de soldadura: es prendran 4 mostres per lot,
corresponents a les combinacions de diametres més representatius del procés de soldadura,
realitzant-se: assaigs de traccié sobre 2 provetes dels diametres més petits de cada mostra, i
assaigs de doblat simple, o el de doblat desdoblat, sobre 2 provetes dels diametres més grans. Si
I'acer estigués en possessio d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra realitzar
els assaigs sobre una Unica proveta.

- Comprovacio de la conformitat de les caracteristiques d'adheréncia:

- Es prendra una mostra de 2 provetes per a cada un dels diametres que formin part del lot
d'acer redrecat, i es determinaran les caracteristiques geométriques. En el cas que l'acer disposi
d'un certificat de les caracteristiques d'adheréncia segons I'annex C de 'UNE EN 10080, només
caldra determinar I'altura de la corruga.

- Comprovacio6 de la conformitat de les caracteristiques geometriques:

Es realitzara, sobre cada unitat a comprovar, una inspeccio per determinar la correspondéncia dels
diametres de les armadures i el tipus d'acer entre el indicat en el projecte i la fulla de
subministrament. A més es revisara que l'alineacié dels seus elements rectes, les seves
dimensions, i els diametres de doblat, no presentin desviacions observables a simple vista en els
trams rectes, i que els diametres de doblat i les desviacions geométriques respecte a les formes
d'especejament del projecte son conformes amb les tolerancies establertes en el mateix, o
conformes a l'annex 11 de I'EHE-08.

- Comprovacions addicionals en cas de soldadura resistent:

- Si s'utilitza una soldadura resistent per a l'elaboracié de I'armat a fabrica, la DF haura de
demanar les evidéncies documentals de que el procés esta en possessio d'un distintiu de qualitat
oficialment reconegut. Si I'elaboracié de I'armat es fa a obra, la DF permetra la realitzacio de la
soldadura resistent només en el cas que es faci un control d'execucié intens.

- A més, la DF haura de disposar la realitzaci6 d'una série de comprovacions
experimentals de la conformitat del procés, en funcié del tipus de soldadura, d'acord amb 7.2 de
I'UNE 36832.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
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La presa de mostra es realitzara seguint les indicacions de la DF, d'acord a la norma UNE 36-092 i
a I'EHE-08. El control plantejat es realitzara abans de comengar el formigonat de les estructures,
en el cas de material sense marca de qualitat, o abans de la posta en servei en el cas de que
disposi de I'esmentada marca de qualitat de producte.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

S'acceptara el lot sempre que, en el cas del redrecat, les caracteristiques mecaniques de
l'armadura presentin resultats conformes als marges definits a 'EHE-08 (art. 32.2). En el cas
d'altres processos, s'acceptara el lot quan els assaigs de tracci6é i doblat compleixin amb les
especificacions establertes.

En cas de no complir-se alguna especificacio, s'efectuara una nova presa de mostres del mateix
lot. Si es tornés a produir un incompliment d'alguna especificacio, es rebutjaria el lot.

En el cas de l'acer subministrat en barra, i respecte a les caracteristiques d'adheréncia,
s'acceptara el lot si es compleixen les especificacions definides a I'art. 32.2 de I'EHE-08. En cas
contrari, es tornara a fer una presa de mostres del mateix lot, i si es tornés a donar un
incompliment d'alguna especificacio, es rebutjara el lot sencer.

La DF rebutjara les armadures que presentin un grau d'oxidacioé excessiu que pugui afectar a les
seves condicions d'adheréncia. Es considerara oxidacié excessiva quan mitjangcant un raspallat
amb pues metal-liques, es determini una pérdua de pes de la barra proveta superior al 1%.
S'haura de comprovar que un cop eliminat I'dxid, l'altura de la corruga compleix amb els limits
establerts a I'art. 32.2 de 'EHE-08.

En el cas de produir-se un incompliment en les caracteristiques geométriques, es rebutjara
I'armadura que presenti defectes, i es procedira al repas de tota la remesa. Si les comprovacions
resulten satisfactories, s'acceptara la remesa, prévia substitucioé de I'armadura defectuosa. En cas
contrari, es rebutjara tota la remesa.

1.2. B4 - MATERIALS PER A ESTRUCTURES

B44 - MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES
B44Z - PLANXES | PERFILS D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B4475026.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfils d'acer per a usos estructurals, formats per peca simple o composta i tallats a mida o
treballats a taller.

S'han considerat els tipus segiients:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer
S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o0 S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les series L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o planxa,
d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 0 S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer
S275J0H o S355J2H, segons UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer
S275J0H o S355J2H, segons UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons
UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent, en planxa, d'acer amb resisténcia millorada a la corrosié
atmosférica S355J0WP o S355J2WP, segons UNE-EN 10025-5
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S'han considerat els tipus d'unié segients:
- Amb soldadura
- Amb cargols

S'han considerat els acabats de proteccié seglents (no aplicable als perfils d'acer amb resisténcia
millorada a la corrosié atmosférica):

- Una capa d'emprimacio antioxidant

- Galvanitzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir defectes interns o externs que perjudiquin la seva correcta utilitzacio.
PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i
tecnologiques de l'acer utilitzat en la fabricacié de perfils, seccions i planxes, compleix les
determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament segients:

- Perfils d'acer laminat en calent: UNE-EN 10025-1 i UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent amb resisténcia millorada a la corrosié atmosférica: UNE-
EN 10025-1 i PNE-EN 10025-5

Les dimensions i les tolerancies dimensionals i de forma han de ser les indicades a les seglents
normes:

- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB i HEM: UNE-EN 10034

- Perfil UPN: UNE-EN 10279

- Perfil L i LD: UNE-EN 10056-1 i UNE-EN 10056-2
- Perfil T: UNE-EN 10055

- Rodo6: UNE-EN 10060

- Quadrat: UNE-EN 10059

- Rectangular: UNE-EN 10058

- Planxa: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILS FORADATS:

El fabricant ha de garantir que la composicid quimica i les caracteristiques mecaniques i
tecnologiques de l'acer utilitzat en la fabricacié de perfils compleix les determinacions de les
normes de condicions técniques de subministrament seglents:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-1

Les tolerancies dimensionals han de complir les especificacions de les seglients normes:
- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-2

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-2

PERFILS CONFORMATS EN FRED:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i
tecnologiques de l'acer utilitzat en la fabricacié de perfils i seccions, compleix les determinacions
de les normes de condicions técniques de subministrament del producte de partida.
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Les tolerancies dimensionals i de la seccio transversal han de complir les especificacions de la
norma UNE-EN 10162.

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB SOLDADURA:

El material d'aportacié utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de
soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacié han de ser superiors a les del material
base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosié atmosférica, la resisténcia a la corrosié del material
d'aportacio ha de ser equivalent a la del material base.

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades son:
- Per arc eléctric manual amb eléctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccié gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu
- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas inert
- Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats
segons I'UNE-EN 287-1.

Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies i vores a soldar sén adequades al
procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir
seques i lliures de condensacions.

S'ha d'evitar la projeccié d'espurnes erratiques de l'arc. Si es produeix s'ha de sanejar la superficie
d'acer.

S'ha d'evitar la projecci6 de soldadura. Si es produeix s'ha d'eliminar.

Els components a soldar han d'estar correctament col-locats i fixos en la seva posicid mitjangant
dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar siguin
accessibles i visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.

L'armat dels components estructurals s'ha de fer de manera que les dimensions finals estiguin
dintre de les tolerancies establertes.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han d'eliminar
totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de I'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment de
la zona térmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacié del precalentament. Aquest s'ha
d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.
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Els defectes de soldadura no s'han de tapar amb soldadures posteriors. S'han d'eliminar de cada
passada abans de fer la seguent.

Després de fer un cordé de soldadura i abans de fer el seguent, cal netejar I'escoria per mitja d'una
picola i d'un raspall.

L'execucio dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts a
l'apartat 10.3.4 del DB-SE A i l'article 77 de I'EAE per a obres d'edificacié o d'acord amb ['article
640.5.2 del PG3 i l'article 77 de 'EAE per a obres d'enginyeria civil.

S'ha de reduir al minim el nombre de soldadures a efectuar a I'obra.

Les operacions de tall s'han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet I'oxitall manual
unicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s'eliminin les
restes d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques
del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. El doblat o
conformat no s'ha de fer durant l'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte. No
s'admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
Tolerancies de fabricacio:

- En obres d'edificacio: Limits establerts a 'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de I'EAE

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d'injeccié
s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els requisits addicionals
establerts a I'article 29.2 de I'EAE.

La situaci6 dels cargols a la unid ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosié i pandeig local
de les xapes, i ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin com a
calibrats.

Després del collat I'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la superficie
de recolzament de la femella i la part no roscada de I'espiga ha d’haver, com a minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca
- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca
Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col-locats en posicioé vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap del
cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes. Si
s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el xamfra ha d'estar
situat en direccio al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col-locades de la
forma seguent:
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- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella
- Cargols 8.8: sota de I'element que gira

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment
sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet I'execuci6 de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts
a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacié o els establerts a I'apartat 640.5.1.1 del PG3
en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin
dues o0 més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacid6 de punxonatge, o amb la perforacié o
punxonatge de dos forats i posterior oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de condicions
tecniques particulars.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de les
peces armades i el contacte intim de les peces d'unié.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacio sigui visible després del
muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar fins
arribar al 'collat a tocar' sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest procés s'ha de
fer progressivament comencgant pels cargols situats al centre. Si és necessari s'han de fer cicles
addicionals de collat .

Abans de comengar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el que
s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de fer cicles
addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins
al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments seglents:
- Métode de la clau dinamomeétrica.

- Métode de la femella indicadora.

- Métode convinat.

Les operacions de tall s'han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet l'oxitall manual
unicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s'eliminin les
restes d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques
del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. El doblat o
conformat no s'ha de fer durant l'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte. No
s'admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
Tolerancies de fabricacio:
- En obres d'edificacié: Limits establerts a I'apartat 11.1 de DB-SE A
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- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartat 640.5 i 640.12 del PG3

PERFILS PROTEGITS AMB EMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

La capa d'emprimacioé antioxidant ha de cobrir de manera uniforme totes les superficies de la peca.
No ha de tenir fissures, bosses ni altres desperfectes.

Abans d'aplicar la capa d'emprimacié les superficies a pintar han d'estar preparades
adequadament d'acord amb les normes UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO
8504-3.

Previament al pintat s'ha de comprovar que les superficies compleixen els requisits donats pel
fabricant per al producte a aplicar.

La pintura d'emprimacié s'ha d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant. No s'utilitzara si
ha superat el temps de vida util o el temps d'enduriment després de I'obertura del recipient.

Si s'aplica més d'una capa s'ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent.

Després de l'aplicacié de la pintura les superficies s'han de protegir de I'acumulacié d'aigua durant
un cert temps.

No s'han d'utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de
150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament
I'escoria.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s'ha de tractar
fins que no s'hagi inspeccionat la unio.

PERFILS GALVANITZATS:
El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la superficie.
No s'han d'apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

La galvanitzacié s'ha de fer d'acord amb les normes UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN ISO 1461,
segons corresponguli.

S'han de segellar totes les soldadures abans de fer un decapat previ a la galvanitzacio.
Si el component prefabricat té espais tancats s'han de disposar forats de ventilacié o purga.

Abans de pintar-les, les superficies galvanitzades s'han de netejar i tractar amb pintura
anticorrosiva amb diluent acid o amb raig escombrador.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: de manera que no pateixin deformacions, ni esforgos no previstos.

Emmagatzematge: Seguint les instruccions del fabricant. En llocs secs, sense contacte directe
amb el terra i protegits de la intempérie, de manera que no s'alterin les seves condicions.

No s'han d'utilitzar si s'ha superat la vida util en magatzem especificada pel fabricant.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

kg de pes necessari subministrat a I'obra, calculat segons les especificacions de la DT, d'acord
amb els criteris segients:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el tedric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del teoric, cal I'acceptacio expressa de la DF
Aquests criteris inclouen les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1:
Condiciones técnicas generales de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2:
Condiciones técnicas de suministro de los aceros estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccion, acabados en caliente, de acero no
aleado de grano fino. Parte 1: condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccion conformados en frio de acero no aleado
y de grano fino. Parte 1: Condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de suministro.
Tolerancias dimensionales y de la seccion transversal.

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccion de Acero Estructural
(EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacion
Parte 2. Documento Basico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucion de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas
para edificacion.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccién de Acero Estructural
(EAE).

* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados articulos del
Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes relativos a
Hormigones y Acero.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER
LAMINAT | PERFILS D'ACER BUITS:

Cada producte ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la segtent informaci6:

- El tipus, la qualitat i, si és aplicable, la condicié6 de subministrament mitjangant la seva
designacio6 abreujada

- Un namero que identifiqui la colada (aplicable unicament en el cas d'inspecci6 per colades)
i, si és aplicable, la mostra

- El nom del fabricant o la seva marca comercial
- La marca de I'organisme de control extern (quan sigui aplicable)

- Han de portar el marcat CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets
1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol

La marca ha d'estar situada en una posicio propera a un dels extrems de cada producte o en la
secci6 transversal de tall.

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge s'ha de fer amb una etiqueta adherida
al paquet o sobre el primer producte del mateix.

PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:
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El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié seguient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a Us en estructures metal-liques o en estructures mixtes metall i formigo:
- Sistema 2+: Declaracié de Prestacions

El simbol normalitzat CE (d'acord amb la directiva 93/68/CEE) s'ha de col-locar sobre el producte
acompanyat per:

- El nimero d'identificacié de I'organisme de certificacio
- El nom o marca comercial i adrega declarada del fabricant
- Les dues ultimes xifres de I'any d'impressi6 del marcat

- El nimero del certificat de conformitat CE o del certificat de produccié en fabrica (si és
procedent)

- Referéncia a la norma EN 10025-1
- Descripci6 del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst
- Informacié de les caracteristiques essencials indicades de la seglent forma:

- Designaci6 del producte d'acord amb la norma corresponent de tolerancies dimensionals,
segons el capitol 2 de la norma EN 10025-1

- Designaci6 del producte d'acord amb l'apartat 4.2 de les normes EN 10025-2 a EN 10025-
6

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER
CONFORMATS:

Han d'anar marcats individualment o sobre el paquet amb una marca clara i indeleble que
contingui la seglent informacio:

- Dimensions del perfil o numero del planol de diseny
- Tipus i qualitat de 'acer

- Referéncia que indiqui que els perfils s'han fabricat i assajat segons UNE-EN 10162; si es
requereix, el marcatge CE

- Nom o logotipus del fabricant
- Codi de produccio
- Identificacio del laboratori d'assaigs extern (quan sigui aplicable)

- Codi de barres, segons ENV 606, quan la informacié minima anterior es faciliti amb un text
clar

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS FORADATS:
Cada perfil ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la segtient informacié:

- La designacié abreujada

- El nom o les sigles (marca de fabrica) del fabricant

- En el cas d'inspeccié i assaigs especifics, un numero d'identificacié, per exemple el
numero de comanda, que permeti relacionar el producte o la unitat de subministrament i el
document corresponent (Unicament aplicable als perfils foradats conformats en fred)

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge es pot fer amb una etiqueta adherida
al paquet.

OPERACIONS DE CONTROL:
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El control de recepcioé de material verificara que les caracteristiques dels materials s6n coincidents
amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de
garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o
autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan
sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi
de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcio mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda
a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de
recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest
cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF
podra sol-licitar assaigs de control de recepcio si ho creu convenient.

Inspecci6 visual del material a la seva recepcié. Es controlaran les caracteristiques geomeétriques
com a minim sobre un 10% de les peces rebudes. El subministrament del material es realitzara
amb la inspeccio requerida (UNE-EN 10204).

A efectes de control d'apilament, la unitat d'inspeccié ha de complir les seglents condicions:

- Correspondéncia en el mateix tipus i grau d'acer

- Procedéncia de fabricant

- Pertany a la mateixa série en funcié del gruix maxim de la seccié:

- Seérie lleugera: e <= 16 mm

- Seérie mitja: 16 mm <= e <= 40 mm

- Seérie pesada: e >40 mm

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segients:

- Les unitats d'inspecci6 seran fraccions de cada grup afi, amb un pes maxim de 20 t per lot.
- Per a cada lot , es realitzaran els seglents assaigs:

- Determinacié quantitativa de sofre (UNE 7-019)

- Determinacié quantitativa fosfor (UNE 7-029)

- Determinacié del contingut de nitrogen (UNE 36-317-1)

- Determinacié quantitativa del contingut de carboni (UNE 7014)

- En una mostra d'acer laminat, per a cada lot , es realitzaran a més, els seglients assaigs:
- Determinacié quantitativa de manganes (UNE 7027)

- Determinacié gravimetrica de silici (UNE 7028)

- Assaig a flexio pel xoc d'una proveta de planxa d'acer (UNE 7475-1)

- Determinacio de la duresa brinell d'una proveta (UNE-EN-ISO 6506-1)

- En una mostra de perfils d'acer buits, per a cada lot, es realitzaran a més, els seglients
assaigs:

- Assaig d'aixafada (UNE-EN ISO 8492)

- En el cas de perfils galvanitzats, es comprovara la massa i gruix del recobriment (UNE-EN
ISO 1461, UNE-EN ISO 2178).

OPERACIONS DE CONTROL EN UNIONS SOLDADES:

Recepcié del certificat de qualitat de les caracteristiques dels eléctrodes.

32 n pigra
engineering




g PROJECTE DE MILLORES A L’'EDAR DE MATADEPERA

AJUNTAMENT PLEC DE PRESCRIPCIONS TECNIQUES PARTICULARS
DE MATADEPERA

Abans de comengar I'obra, i sempre que es canvii el tipus de material d'aportacio:

- Preparacié d'una proveta mecanitzada, soldades amb el material d'aportacié previst, i
assaig a traccié (UNE-EN ISO 15792-2). Abans d'aquest assaig, es realitzara una radiografia de la
soldadura realitzada (UNE-EN 1435), per tal de constatar que el cordé esta totalment ple de
material d'aportacié.

- Assaig de traccio del metall aportat(UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes
- Assaig de resiliéncia del metall aportat (UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres per als assaigs quimics es prendran de la unitat d'inspeccié segons els criteris
establerts a la norma UNE-EN ISO 14284.

En perfils laminats i conformats les mostres per als assaigs mecanics es prendran segons els
criteris establerts a les UNE EN 10025-2 a UNE 10025-6. Les localitzacions de les mostres
seguiran els criteris establerts a I'annex A de 'UNE EN 10025-1.

Per la preparacio de les provetes s'aplicaran els requisits establerts a la UNE-EN ISO 377.
Per la preparacio de provetes per assaig de traccié s'aplicara la UNE-EN 10002-1.

En perfils laminats, per la preparacié de provetes per assaig a flexié per xoc (resiliéncia) s'aplicara
la UNE 10045-1. També son d'aplicacié els seglents requeriments:

- Gruix nominal >12 mm: mecanitzar provetes de 10x10 mm
- Gruix nominal <= 12 mm: I'ample minim de la proveta sera de 5 mm

Les mostres i provetes tenen que estar marcades de manera que es reconeguin els productes
originals, aixi com la seva localitzacio i orientacié del producte.

Les mostres i els criteris de conformitat per als perfils buits, queden establerts a la norma UNE-EN
10219-1 seguint els parametres de la taula D.1

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podra acceptar perfils que no estiguin amb les garanties corresponents i no vagin marcats
adequadament.

Si els resultats de tots els assaigs de recepcié d'un lot acompleixen el prescrit, aquest és
acceptable.

Si algun resultat no acompleix el prescrit, perd s'ha observat en el corresponent assaig alguna
anomalia no imputable al material (com defecte en la mecanitzacié de la proveta, irregular
funcionament de la maquinaria d'assaig...) l'assaig es considerara nul i caldra repetir-lo
correctament amb una nova proveta.

Si algun resultat no acompleix el prescrit havent-ho realitzat correctament, es realitzaran 2
contrassaigs segons UNE-EN 10021, sobre provetes preses de dues peces diferents del lot que
s'esta assajant. Si ambdods resultats (dels contrassaigs) compleixen el prescrit, la unitat d'inspeccio
sera acceptable, en cas contrari es rebutjara.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control geométric, es
rebutjara la pecga incorrecta. A més a més, s'augmentara el control, en 'apartat incomplet, fins a un
20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o rebuigs i es
fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons el resultat.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN UNIONS
SOLDADES:

El material d'aportacié complira les condicions mecaniques indicades.

En les provetes preparades amb soldadures, la linia de ruptura ha de quedar fora de la zona
d'influéncia de la soldadura.
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1.3. BB -MATERIALS PER A PROTECCIONS | SENYALITZACIO

BB1- BARANES | AMPITS

BB15 - BARANES D'ACER INOXIDABLE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BB1528ET.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils buits d'acer inoxidable que formen el bastidor i el front de les baranes de
proteccio.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material ha de ser soldable. Ha de contenir crom, crom-niquel o crom-manganés-niquel, i ser
resistent als ambients corrosius.

La grandaria, tipus i disposicié dels perfils ha de complir les especificacions de la DT.
La unio dels perfils ha d'estar feta per soldadura.
Les peces han de ser rectes excepte indicacions expresses de la DT.

La disposicié dels barrots sera de tal manera que no ha de permetre el pas a cap punt, d'una
esfera de diametre equivalent a la separaci6 entre bréndoles, ni ha de facilitar I'escalada.

Els extrems han d'estar acabats segons la DT Els muntants han de tenir dispositius d'ancoratge.

El moment d'inércia dels perfils de la barana no solidaris amb I'obra, ha de ser tal que sotmesos a
les condicions de carrega més desfavorables, la seva fletxa sigui inferior a 1/250 de la llum.

Composicié quimica de l'acer:
+ +

I AISI 304(1.4301)! AISI 316(1.4401) |

.
!

|

'C ! <=007% | <=007% |
'Mn! <=2,00% | <=2,00% |
1Sil <=1,00% | <=1,00%

' Cr ! 17,50% - 19,50% ! 16,50% - 18,50% |
'Ni! 8,00% - 10,50% ! 10,00% - 13,00% !
'Mo! - ! 200%-250% !

+ +

Resisténcia a la traccié: >= 600 N/mm2

Tolerancies:

- Gruix: 2,5%

- LLargaria: 0,1%

- Alineacio d'arestes: 0,2%

- Torsio del perfil: +1°/m

- Angles: £1°

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
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Subministrament: Amb les proteccions necessaries perqué arribi a lI'obra amb les condicions
exigides i amb l'escairat previst.

Emmagatzematge: Sense contacte directe amb el terra, amb tacs de separacié per tal que les
barres no flectin més d'1/250 de la llum. No s'han d'apilar trams successius.

3.- UNITAT | CRITERIS D'’AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 10088-1:2006 Aceros inoxidables. Parte 1: Relacion de aceros inoxidables.
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BB1- BARANES | AMPITS
BB15 - BARANES D'ACER INOXIDABLE

BB1528ET - Barana d'acer inoxidable 316L de caracteristiques similars a les baranes existents,
amb passama, travesser central travesser inferior, muntants cada 100 cm, de 120 a 140 cm
d'alcaria

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils buits d'acer inoxidable que formen el bastidor i el front de les baranes de
proteccio.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material ha de ser soldable. Ha de contenir crom, crom-niquel o crom-manganés-niquel, i ser
resistent als ambients corrosius.

La grandaria, tipus i disposicié dels perfils ha de complir les especificacions de la DT.
La unio dels perfils ha d'estar feta per soldadura.
Les peces han de ser rectes excepte indicacions expresses de la DT.

La disposicié dels barrots sera de tal manera que no ha de permetre el pas a cap punt, d'una
esfera de diametre equivalent a la separaci6 entre bréndoles, ni ha de facilitar I'escalada.

Els extrems han d'estar acabats segons la DT Els muntants han de tenir dispositius d'ancoratge.

El moment d'inércia dels perfils de la barana no solidaris amb I'obra, ha de ser tal que sotmesos a
les condicions de carrega més desfavorables, la seva fletxa sigui inferior a 1/250 de la llum.

Composicié quimica de l'acer:
+ +

I AISI 304(1.4301)! AISI 316(1.4401) |

.
!

|

'C ! <=007% | <=007% |
'Mn! <=2,00% | <=2,00% |
1Si! <=1,00% | <=1,00%

' Cr ! 17,50% - 19,50% ! 16,50% - 18,50% |
'Ni! 8,00% - 10,50% ! 10,00% - 13,00% !
'Mo! - ! 200%-250% !

+ +

Resisténcia a la traccié: >= 600 N/mm2

Tolerancies:

- Gruix: 2,5%

- LLargaria: 0,1%

- Alineacio d'arestes: 0,2%

- Torsio del perfil: +1°/m

- Angles: £1°

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perquée arribi a lI'obra amb les condicions
exigides i amb l'escairat previst.
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Emmagatzematge: Sense contacte directe amb el terra, amb tacs de separacié per tal que les
barres no flectin més d'1/250 de la llum. No s'han d'apilar trams successius.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 10088-1:2006 Aceros inoxidables. Parte 1: Relacion de aceros inoxidables.

2. E-PARTIDES D'OBRA D'EDIFICACIO

2.1. E3 - FONAMENTS

E3C - LLOSES

E3CB - ARMADURES PER A LLOSES DE FONAMENTS
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
E3CBM888.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Muntatge i col-locacié6 de I'armadura formada per barres corrugades, malla electrosoldada o
conjunt de barres i/o malles d'acer, en formacié d'armadura passiva d'elements estructurals de
formigd, a l'excavacid, a l'encofrat o ancorades a elements de formigé existents, o soldades a
perfils d'acer.

S'han considerat les armadures per als elements seglents:
- Fonaments

L'execuci6 de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:
- Preparacié de la zona de treball

- Tallat i doblegat de I'armadura

- Neteja de les armadures

- Neteja del fons de I'encofrat

- Col-locacio dels separadors

- Muntatge i col-locacié de I'armadura

- Subjeccié dels elements que formen I'armadura

- Subjeccié de I'armadura a I'encofrat

CONDICIONS GENERALS:

Per a I'elaboracié, manipulacié i muntatge de les armadures s'ha de seguir les indicacions de 'EHE
i 'UNE 36831.

Els diametres, la forma, les dimensions i la disposicié de les armadures han de ser les que
s'especifiquen a la DT. El nombre de barres no ha de ser mai inferior a I'especificat a la DT.

Les barres no han de tenir defectes superficials ni esquerdes.

Les armadures han de ser netes, no han de tenir 0xid no adherent, pintura, greix ni d'altres
substancies que puguin perjudicar a I'acer, al formigé o a I'adheréncia entre ells.
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La disposicio de les armadures ha de permetre un formigonament correcte de la peca, de manera
que totes les barres quedin recobertes de formigo.

En barres situades per capes, la separacié entre elles ha de permetre el pas d'un vibrador intern.

La seccié equivalent de les barres de I'armadura no ha de ser inferior al 95,5% de la secci6
nominal.

Els empalmaments entre barres han de garantir la transmissié de forces d'una barra a la segient,
sense que es produeixin lesions en el formigd proper a la zona d'empalmament.

No hi ha d'haver més empalmaments dels que consten a la DT o autoritzi la DF.

Els empalmaments han de quedar allunyats de les zones on I'armadura treballa a la maxima
carrega.

Els empalmaments es poden realitzar per solapa o per soldadura.

Per a realitzar un altre tipus d'empalmament es requerira disposar d'assaigs que demostrin que
garanteixen de forma permanent una resisténcia a la ruptura no inferior a la de la menor de les
dues barres que s'uneixen i que el moviment relatiu entre elles no sigui superior a 0,1 mm.

L'armat de la ferralla s'ha de realitzar mitjancgant lligat amb filferro o per aplicacié de soldadura no
resistent. La disposicio dels punts de lligat ha de complir I'especificat en I'apartat 69.4.3.1 de I'EHE.

La soldadura no resistent, ha de complir I'especificat en I'article 69.4.3.2 de I'EHE, seguint els
procediments establerts en la UNE 36832.

La realitzacié dels empalmaments pel que fa al procediment, la disposici6 dins la pega, la llargaria
dels solapaments i la posicié dels diferents empalmaments en barres properes, ha de seguir les
prescripcions de I'EHE, a I'article 69.5.2.

A les solapes no s'han de disposar ganxos ni potes.

L'empalmament per soldadura s'ha de fer seguint les prescripcions de l'article 69.5.2.5 de I'EHE
amb els procediments descrits en la UNE 36832.

No es poden disposar empalmaments per soldadura a les zones de forta curvatura de I'armadura.
Queda prohibida la soldadura d'armadures galvanitzades o amb recobriments epoxidics.

Els empalmaments mitjangant dispositius mecanics d'unid, s'han de realitzar segons les
especificacions de la DT i les indicacions del fabricant, en qualsevol cas, s'ha de complir
I'especificat en l'article 69.5.2.6 de I'EHE.

Les armadures han d'estar subjectades entre elles i a I'encofrat de manera que mantinguin la seva
posicié durant I'abocada i la compactacié del formigo.

Els estreps de pilars o bigues han d'anar subjectats a les barres principals mitjancant un lligat
simple o altre procediment idoni. En cap cas es pot fer amb punts de soldadura quan les
armadures estiguin a I'encofrat.

Les armadures d'espera han d'estar subjectades a I'engraellat dels fonaments.
La DF ha d'aprovar la col-locacié de les armadures abans de comencar el formigonament.

Per a qualsevol classe d'armadures passives, inclosos els estreps, el recobriment no ha de ser
inferior, en cap punt, als valors determinats en la taula 37.2.4. de la norma EHE, en funcié de la
classe d'exposicié ambiental a que es sotmetra el formigd armat, segons el que indica l'article
8.2.1 de la mateixa norma.

Els sistemes auxiliars per a I'armat de la peca formats per barres o filferros, encara que no formen
part de I'armadura, han de complir els recobriments minims, a efectes de garantir la durabilitat de
la peca.

Distancia lliure armadura parament: >= D maxim, >= 0,80 granulat maxim

(on: D diametre armadura principal o diametre equivalent)
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Recobriment en peces formigonades contra el terreny: >=70 mm
Distancia lliure barra doblegada - parament: >=2D

La realitzaci6 dels ancoratges de les barres al formigd, pel que fa a la forma, posicié dins la pega i
llargaria de les barres ha de seguir les prescripcions de I'EHE, article 69.5.1.

Tolerancies d'execucio:

- Llargaria solapa: - 0 mm, + 50 mm

- Llargaria d'ancoratge i solapa: -0,05L (<= 50 mm, minim 12 mm), + 0,10 L (<=50 mm)
- Posici6:

- En series de barres paral-leles: £ 50 mm

- En estreps i cércols: + b/12 mm

(on b es el costat menor de la seccié de I'element)

Les tolerancies en el recobriment i la posicié de les armadures han de complir I'especificat a 'UNE
36831.

BARRES CORRUGADES:

Es poden col-locar en contacte tres barres, com a maxim, de I'armadura principal i quatre en el cas
de peces comprimides, formigonades en posicié vertical, on no sigui necessari realitzar
empalmaments en les armadures.

El diametre equivalent del grup de les barres no ha de ser de més de 50 mm. (on diametre
equivalent es el de la seccid circular equivalent a la suma de les seccions de les barres que
formen el grup).

No s'han de solapar barres de D >= 32 mm sense justificar satisfactoriament el seu comportament.
Els empalmaments per solapa de barres agrupades han de complir I'article 69.5.2.3 de I'EHE.
Es prohibeix I'empalmament per solapa en grups de quatre barres.

En la zona de solapament s'ha de disposar armadures transversals amb seccié igual o superior a
la secci6 de la barra solapada més gran.

Distancia lliure vertical i horitzontal entre 2 barres aillades consecutives: >= D maxim, >= 1,25
granulat maxim, >= 20 mm

Distancia entre els centres dels empalmaments de barres consecutives, segons direccidé de
I'armadura: >= longitud basica d'ancoratge (Lb)

Distancia entre les barres d'un empalmament per solapa: <=4 D

Distancia entre barres traccionades empalmades per solapa: <= 4 D, >= D maxim, >= 20 mm, >=
1,25 granulat maxim

Llargaria solapa: a x Lb neta:
(on: a coeficient indicat en la taula 69.5.2.2 de I'EHE; Lb neta valor de la taula 69.5.1.2 de la EHE).
MALLA ELECTROSOLDADA:

El empalmament per solapa de malles electrosoldades ha de complir I'especificat en ['article
69.5.2.4 de I'EHE.

Llargaria de la solapa en malles acoblades: a x Lb neta:

- Ha de complir, com a minim: >= 15 D, >=20 cm

(on: a es el coeficient de la taula 69.5.2.2 de 'EHE; Lb neta valor de la taula 69.5.1.4 de I'EHE)
Llargaria de la solapa en malles superposades:

- Separacio entre elements solapats (longitudinal i transversal) > 10 D: 1,7 Lb
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- Separacioé entre elements solapats (longitudinal i transversal) <= 10 D: 2,4 Lb

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
CONDICIONS GENERALS:

El doblegat de les armadures s'ha de fer a temperatura ambient, mitjancant doblegadores
mecaniques i a velocitat constant, amb I'ajut de mandri, de manera que es garanteixi una curvatura
constant en tota la zona.

No s'han d'adrecar colzes excepte si es pot verificar que no es faran malbé.

S'han de col-locar separadors per a garantir el recobriment minim i no han de produir fissures ni
filtracions al formigd. La disposicio dels separadors ha de complir I'especificat en la taula 69.8.2 de
'EHE-08

Els separadors han d'estar expressament dissenyats per a aquesta finalitat i han de complir
I'especificat en l'article 37.2.5 de I'EHE. Es prohibeix I'Us de fusta o qualsevol material residual de
construccio (mad, formigo, etc.). Si han de quedar vistos, no poden ser metal-lics.

En cas de realitzar soldadures s'han de seguir les disposicions de la norma UNE 36832 i les han
d'executar operaris qualificats d'acord amb la normativa vigent.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

BARRES CORRUGADES:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris seglents:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el teoric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del teoric, cal I'acceptacio expressa de la DF.
- El pes s'obtindra amidant la llargaria total de les barres (barra+cavalcament)

- L'escreix d'amidament corresponent als retalls esta incorporat al preu de la unitat d'obra
com a increment del rendiment (1,05 kg de barra d'acer per kg de barra ferrallada, dins de
I'element compost)

MALLA ELECTROSOLDADA:

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Aquest criteri inclou les pérdues i increments de material corresponents a retalls i empalmaments.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion
Parte 2. Documento Basico de Seguridad estructural DB-SE.

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigén
Estructural (EHE-08).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA
OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els seguents:

- Recepcié i aprovacio del informe d'especejament per part del contractista.

- Inspeccié abans del formigonat de totes les unitats d'obra estructurals amb observacio dels
seglents punts:

- Tipus, diametre, longitud i disposicié de les barres i malles col-locades.
- Rectitud.
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- Lligams entre les barres.

- Rigidesa del conjunt.

- Netedat dels elements.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Basicament el control de I'execucié esta confiat a la inspeccié visual de les persones que
I'exerceixen, amb la qual cosa el seu bon sentit, coneixements técnics i experiéncia son
fonamentals per aconseguir el nivell de qualitat previst.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Desautoritzacié del formigonat fins que no es prenguin les mesures de correccié adequades.

2.2. EB-PROTECCIONS | SENYALITZACIO

EB1- BARANES

EB15 - BARANES D'ACER INOXIDABLE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EB1528ET.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Baranes constituides per un conjunt de perfils que formen el bastidor i I'ampit de la barana,
col-locades en la seva posicio definitiva i ancorada amb morter de ciment o formigdé o amb
fixacions mecaniques.

S'han considerat els tipus segients:

- Baranes d'acer inoxidable ancorades amb morter de ciment o amb fixacions mecaniques
L'execuci6 de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

Barana metal-lica:

- Replanteig

- Preparacié de la base

- Col-locacio de la barana i fixacié dels ancoratges

CONDICIONS GENERALS:

La proteccid instal-lada ha de reunir les mateixes condicions exigides a I'element simple.

Ha d'estar anivellada, ben aplomada i en la posici6 prevista en la DT.

L'alcaria des del nivell del paviment fins el travesser superior, ha de ser l'especificada en el
projecte o la indicada per la DF.

En els trams esglaonats, I'esglaonament de la barana s'ha d'efectuar a una distancia >= 50 cm de
I'element que provoqui I'esmentada variacié d'algada.

L'estructura propia de la barana ha de resistir una forga horitzontal, uniformement distribuida, que
es considerara aplicada a 1,2 m o sobre la vora superior de I'element, si aquest esta situat a
menys al¢ada. El valor caracteristic de la de for¢ca ha de ser de:

- Categoria d'Us C5: 3 kN/m

- Categories d'us C3, C4, E, F: 1,6 kN/m

- Resta de categories: 0,8 kN/m

(Les categories d'Us es defineixen en I'apartat 3.1.1 del CTE DB SE AE)
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La part inferior de les baranes de les escales de les zones destinades al public en establiments
d'Us comercial o d'Us publica concurréncia, en zones comunes d'edificis d'Us residencial habitatge
0 en escoles infantils, ha d'estar separada una distancia de 50 mm com a maxim de la linea
d'inclinacio de I'escala.

Tolerancies d'execucio:

- Replanteig: = 10 mm

- Horitzontalitat: £5 mm

- Aplomat: 5 mm/m
BARANA METAL.LICA:

Els muntants han de ser verticals.

Ha d'estar subjectada solidament al suport amb ancoratges d'acer collats amb morter de ciment
portland o formigd o amb fixacions mecaniques, protegits contra la corrosio.

Sempre que sigui possible s'han de fixar els travessers superiors a les parets laterals per mitja
d'ancoratges.

Els trams de la barana han d'estar units, per soldadura si sén d'acer o per una pega de connexio si
s6n d'alumini.

Tolerancies d'execucio:

- Algaria: £ 10 mm

- Separacio entre muntants: Nul-la

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
CONDICIONS GENERALS:

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior a 50 km/h.

Els ancoratges han de garantir la proteccié contra empentes i cops durant tot el procés
d'instal-laci¢ i, alhora, han de mantenir I'aplomat de I'element fins que quedi fixat definitivament al
suport.

BARANA METAL.LICA:
Han d'estar fets els forats als suports per ancorar els muntants abans de comencar els treballs.

Els forats dels ancoratges estaran nets de pols o altres objectes que es puguin haver ficat des del
moment de la seva execucio fins al moment de la col-locacié dels ancoratges.

La DF ha d'aprovar el replanteig abans de fixar cap muntant.

Els ancoratges s'han de fer per mitja de plaques, platines o angulars. L'eleccié depén del sistema i
de la distancia que hi hagi entre I'eix de les pilastres i la vora dels elements resistents.

S'han de respectar els junts estructurals per mitja de junts de dilatacio de 40 mm d'amplaria entre
elements.

ELEMENT COL-LOCAT AMB MORTER:

El material conglomerant o adhesiu amb que es realitzi I'ancoratge s'ha d'utilitzar abans de
comengcar I'adormiment.

Durant I'adormiment no s'han de produir moviments ni vibracions del element.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacién
Parte 2. Documento Basico de Seguridad de utilizacion DB-SU.

* Orden de 15 de noviembre de 1976 por la que se aprueba la Norma Tecnolégica NTE-FDB/1976,
«Fachadas defensas: Barandillas».

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA
CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables son els seguents:

- Comprovacio topografica de la situacio i col-locacié de la barana. Presa de coordenades i
cotes d'un 10% dels punts on es situaran els elements d'ancoratge.

- Inspecciod visual de I'estat general de la barana, galvanitzat i ancoratges.

- Comprovacié manual de la resisténcia d'arrencada en un 10 % dels suports. Es tracta de
moure manualment el suport sense observar desplagaments a la base de fonamentacié.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls es realitzaran segons les indicacions de la DF. Els controls es fonamenten en
l'inspeccio visual i per tant, en I'experiéncia de l'inspector en aquest tipus de control.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Correccio6 per part del contractista de les irregularitats observades.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Inspecciod visual de la unitat acabada.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

En la unitat acabada han de realitzar-se, les comprovacions i probes de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Correcci6 per part del contractista de les irregularitats observades.
EB1- BARANES
EB15 - BARANES D'ACER INOXIDABLE

EB1528ET - Barana d'acer inoxidable 316L de caracteristiques similars a les baranes existents,
amb passama, travesser central travesser inferior, muntants cada 100 cm, de 120 a 140 cm
d'algaria, fixada mecanicament a I'obra amb tac d'acer, volandera i femella

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Baranes constituides per un conjunt de perfils que formen el bastidor i I'ampit de la barana,
col-locades en la seva posicié definitiva i ancorada amb morter de ciment o formigé o amb
fixacions mecaniques.

S'han considerat els tipus seglents:

- Baranes d'acer inoxidable ancorades amb morter de ciment o amb fixacions mecaniques
L'execuci6 de la unitat d'obra inclou les operacions seguents:

Barana metal-lica:

- Replanteig

- Preparacié de la base
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- Col-locacio de la barana i fixacié dels ancoratges

CONDICIONS GENERALS:

La proteccio instal-lada ha de reunir les mateixes condicions exigides a I'element simple.
Ha d'estar anivellada, ben aplomada i en la posici6 prevista en la DT.

L'alcaria des del nivell del paviment fins el travesser superior, ha de ser l'especificada en el
projecte o la indicada per la DF.

En els trams esglaonats, I'esglaonament de la barana s'ha d'efectuar a una distancia >= 50 cm de
I'element que provoqui I'esmentada variacié d'algada.

L'estructura propia de la barana ha de resistir una forga horitzontal, uniformement distribuida, que
es considerara aplicada a 1,2 m o sobre la vora superior de l'element, si aquest esta situat a
menys al¢ada. El valor caracteristic de la de forga ha de ser de:

- Categoria d'is C5: 3 kN/m

- Categories d'us C3, C4, E, F: 1,6 kN/m

- Resta de categories: 0,8 kN/m

(Les categories d'Us es defineixen en I'apartat 3.1.1 del CTE DB SE AE)

La part inferior de les baranes de les escales de les zones destinades al public en establiments
d'us comercial o d'us publica concurréncia, en zones comunes d'edificis d'Us residencial habitatge
0 en escoles infantils, ha d'estar separada una distancia de 50 mm com a maxim de la linea
d'inclinacio de l'escala.

Tolerancies d'execucio:

- Replanteig: + 10 mm

- Horitzontalitat: + 5 mm

- Aplomat: +5 mm/m
BARANA METAL.LICA:

Els muntants han de ser verticals.

Ha d'estar subjectada solidament al suport amb ancoratges d'acer collats amb morter de ciment
portland o formigd o amb fixacions mecaniques, protegits contra la corrosio.

Sempre que sigui possible s'han de fixar els travessers superiors a les parets laterals per mitja
d'ancoratges.

Els trams de la barana han d'estar units, per soldadura si sén d'acer o per una peca de connexio si
son d'alumini.

Tolerancies d'execucio:

- Algaria: £ 10 mm

- Separacié entre muntants: Nul-la

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
CONDICIONS GENERALS:

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior a 50 km/h.

Els ancoratges han de garantir la proteccié contra empentes i cops durant tot el procés
d'instal-lacié i, alhora, han de mantenir I'aplomat de I'element fins que quedi fixat definitivament al
suport.

BARANA METAL.LICA:

Han d'estar fets els forats als suports per ancorar els muntants abans de comencar els treballs.
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Els forats dels ancoratges estaran nets de pols o altres objectes que es puguin haver ficat des del
moment de la seva execucio fins al moment de la col-locacié dels ancoratges.

La DF ha d'aprovar el replanteig abans de fixar cap muntant.

Els ancoratges s'han de fer per mitja de plaques, platines o angulars. L'eleccié depén del sistema i
de la distancia que hi hagi entre I'eix de les pilastres i la vora dels elements resistents.

S'han de respectar els junts estructurals per mitja de junts de dilatacié6 de 40 mm d'amplaria entre
elements.

ELEMENT COL-LOCAT AMB MORTER:

El material conglomerant o adhesiu amb que es realitzi I'ancoratge s'ha d'utilitzar abans de
comengar l'adormiment.

Durant I'adormiment no s’han de produir moviments ni vibracions del element.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacién
Parte 2. Documento Basico de Seguridad de utilizacion DB-SU.

* Orden de 15 de noviembre de 1976 por la que se aprueba la Norma Tecnologica NTE-FDB/1976,
«Fachadas defensas: Barandillas».

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA
CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sén els seguents:

- Comprovacio topografica de la situacio i col-locacié de la barana. Presa de coordenades i
cotes d'un 10% dels punts on es situaran els elements d'ancoratge.

- Inspecci6 visual de I'estat general de la barana, galvanitzat i ancoratges.

- Comprovacié manual de la resisténcia d'arrencada en un 10 % dels suports. Es tracta de
moure manualment el suport sense observar desplagaments a la base de fonamentacio.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls es realitzaran segons les indicacions de la DF. Els controls es fonamenten en
l'inspeccio visual i per tant, en I'experiéncia de l'inspector en aquest tipus de control.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Correcci6 per part del contractista de les irregularitats observades.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Inspecciod visual de la unitat acabada.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

En la unitat acabada han de realitzar-se, les comprovacions i probes de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Correccié per part del contractista de les irregularitats observades.
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3. G -PARTIDES D'OBRA D'ENGINYERIA CIVIL

3.1. G2 -DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS

G22 - MOVIMENTS DE TERRES

G221 - EXCAVACIONS EN DESMUNT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

G2211101.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES
Excavacio en zones de desmunt formant el talus corresponent i carrega sobre camio.
S'han considerat els tipus d'excavacio segients:

- Excavacié en terra amb mitjans mecanics

- Excavacié en terreny de transit amb escarificadora

- Excavacié en roca mitjangant voladura

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seguents:

Excavacions amb mitjans manuals o mecanics:

- Preparacié de la zona de treball

- Situacio dels punts topografics

- Excavacié de les terres

- Carrega de les terres sobre camio

Excavacions amb explosius:

- Preparacié de la zona de treball

- Situacio dels punts topografics exteriors a I'excavacio

- Replanteig de I'excavacié i de la situacié de les barrinades

- Execucio de les perforacions per a la col-locacié dels explosius

- Carrega i encesa de les barrinades

- Control posterior a I'explosio de les barrinades

- Carrega de la runa sobre el camio

CONDICIONS GENERALS:

Es considera terreny fluix, el capa¢ de ser foradat amb pala, que té un assaig SPT < 20.

Es considera terreny compacte, el capag de ser foradat amb pic (no amb pala), que té un assaig
SPT entre 20 i 50.

Es considera terreny de transit, el capa¢ de ser foradat amb maquina o escarificadora (no amb
pic), que té un assaig SPT > 50 sense rebot.

Es considera terreny no classificat, des del capag de ser foradat amb pala, que té un assaig SPT <
20, fins al capag de ser foradat amb maquina o escarificadora (no amb pic), que té un assaig SPT
> 50 sense rebot.
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Es considera terreny vegetal, el que té un contingut de matéria organica superior al 5%.
EXCAVACIONS AMB MITJANS MANUALS O MECANICS:

S'aplica a explanacions en superficies grans, sense problemes de maniobrabilitat de maquines o
camions.

La superficie obtinguda de l'excavacié s'ha d'ajustar a les alineacions, pendents i dimensions
especificades en la DT o en el seu defecte, les determinades per la DF.

Els talussos han de tenir el pendent especificat a la DT.

EXCAVACIONS EN ROCA:

S'aplica a desmunts de roca, sense possibilitat d'utilitzar maquinaria convencional.

La superficie obtinguda ha de permetre el drenatge sense que es produeixin entollaments.
No s'han de produir danys sobre la roca no excavada.

TERRA VEGETAL:

La capa de terra vegetal ha de quedar retirada en la superficie i gruix definits en la DT o, en el seu
defecte, I'especificat per la DF.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'han de protegir els elements de servei public que puguin resultar afectats per les obres.
S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs d'execucid de la partida.
S'ha de seguir I'ordre dels treballs previst per la DF.

Cal extreure les roques suspeses, les terres i els materials amb perill de despreniment.

Hi ha d'haver punts fixos de referéncia exteriors a la zona de treball, als quals s'hi han de referir
totes les lectures topografiques.

S'han de prendre les precaucions necessaries per a no disminuir la resisténcia o estabilitat del
terreny no excavat.

S'ha d'atendre a les caracteristiques tectonic-estructurals de I'entorn i a les possibles alteracions
en el drenatge i cal adoptar les mesures necessaries per tal d'evitar els fenomens segients:

- Inestabilitat de talussos en roca o de blocs de roca, deguts a voladures inadequades
- Esllavissaments produits per descalgament de la base de I'excavacio

- Entollaments deguts a drenatge defectuds de les obres

- Talussos provisionals excessius

S'ha de preveure un sistema de desguas per tal d'evitar acumulacié d'aigua dins I'excavacio.
Els elements de desguas s'han de disposar de forma que no produeixin I'erosié dels talussos.
No s'ha de treballar simultaniament en zones superposades.

Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olor a gas, etc.) o quan l'actuacié pugui afectar a les
construccions veines, s'han de suspendre les obres i avisar a la DF.

No s'ha de rebutjar cap material obtingut de I'excavacié sense l'autoritzacié expressa de la DF.

En el cas d'excavacio de terra vegetal, en el cas en que es vulgui utilitzar en I'obra (recobriment de
talussos, etc.), s'ha d'emmagatzemar separada de la resta de productes de I'excavacio.

S'ha d'evitar la formacioé de pols, pel que cal regar les parts que s'hagin de carregar.
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L'operacid de carrega s'ha de fer amb les precaucions necessaries per a aconseguir unes
condicions de seguretat suficients.

S'ha de complir la normativa vigent en matéria mediambiental, de seguretat i salut i
d'emmagatzematge i transport de productes de construccioé.

EXCAVACIONS AMB MITJANS MANUALS O MECANICS:
Les terres s'han de treure de dalt a baix sense soscavar-les.

A la vora d'estructures de contencio préviament realitzades, la maquina ha de treballar en direccié
no perpendicular a ella i deixar sense excavar una zona de proteccié d'amplaria >= 1 m que
s'haura d'extreure després manualment.

S'ha d'impedir I'entrada d'aiglies superficials, especialment a la vora dels talussos.

Els treballs de proteccié contra I'erosié de talussos permanents (mitjangant cobertura vegetal i
cunetes), s'han de fer com més aviat millor.

No s'han d'acumular els productes de I'excavacio a la vora de I'excavacio.
L'excavacioé s'ha de fer per franges horitzontals.
EXCAVACIONS EN ROCA:

En excavacions per a ferms, s'ha d'excavar 15 cm o més, per sota de la cota inferior de la capa
més baixa del ferm i s'ha de reblir amb material adequat.

S'ha de tenir en compte el sentit d'estratificacio de les roques.

S'han de mantenir els dispositius de desguas necessaris, per tal de captar i reconduir els corrents
d'aigua interns, en els talussos.

En cas de detecta zones inestables s'han d'adoptar les mesures de correccié necessaries d'acord
amb les instruccions de la DF.

EXCAVACIO MITJANGCANT EXPLOSIUS:

S'ha de justificar, amb mesures del camp eléctric de terreny, I'adequacio del tipus d'explosius i dels
detonadors.

La programacio de les carregues de la voladura s'ha de fer considerant el tipus de roca, el tipus
d'estructures properes i la separacid entre la voladura i l'estructura. L'obtencié d'aquests
parametres i la determinacié dels estudis preliminars a realitzar, s'ha de fer segons el que
determina 'UNE 22381.

La vibracio no ha de sobrepassar els limits de velocitat definits en la Taula 1 de la norma UNE
22381 en funcio del tipus d'estructura existent en les proximitats, classificada segons els grups
definits en l'article 3 de la mateixa norma.

Abans d'iniciar les voladures s'ha de tenir tots els permisos i s'ha d'adoptar les mesures de
seguretat necessaries.

L'aprovacio inicial del Programa per part de la DF pot ser reconsiderada si la naturalesa del terreny
o altres circumstancies ho fan aconsellable, essent necessaria la presentacié d'un nou programa
de voladures.

L'adquisicid, el transport, I'emmagatzematge, la conservacio, la manipulacié i I'is de metxes,
detonadors i explosius, s'han de regir per les disposicions vigents, complementades amb les
instruccions que figurin en la DT o en el seu defecte, fixi la DF.

S'ha de senyalitzar convenientment la zona afectada per a advertir al public del treball amb
explosius.

S'ha de tenir una cura especial pel que fa a la carrega i encesa de barrinades; cal avisar de les
descarregues amb prou antelacio per a evitar possibles accidents.

La DF pot prohibir les voladures o determinats métodes de barrinar si els considera perillosos.
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El sistema d'execucié ha de permetre d'obtenir un material amb la granulometria adequada a I'Us
definitiu previst.

Si com a conseqiéncia de les barrinades les excavacions tenen cavitats on l'aigua pot quedar
retinguda, s'han de reblir aquestes cavitats amb material adequat.

Les vibracions transmeses al terreny per la voladura no han de ser excessives, si és aixi s'ha
d'utilitzar detonadors de microretard per a I'encesa.

La perforacié s'ha de carregar fins a un 75% de la seva fondaria total. En roca molt fissurada, es
pot reduir la carrega al 55%.

El personal destinat a I'Us dels explosius ha d'estar degudament qualificat i autoritzat i ha de ser
designat especialment per la DF.

Abans d'introduir la carrega, la barrinada s'ha de netejar adequadament per tal d'evitar fregaments,
travaments dels cartutxos d'explosiu, etc.

En detectar la preséncia d'aigua a l'interior de les barrinades descendents, s'han de prendre les
mesures oportunes, utilitzant I'explosiu adequat.

Quan la temperatura a l'interior de les barrinades excedeixi els 65°C, no s'han de carregar sense
prendre precaucions especials aprovades per la DF.

En les carregues continues, els cartutxos de cada filera han d'estar en contacte.

En les carregues discontinues amb intervals buits o inerts entre els cartutxos, s'ha d'assegurar la
detonacié dels mateixos per mitja de cordd detonant o un sistema d'iniciacié adequat. En el cas
d'utilitzar espaiadors, han de ser de material antiestatic que no propagui la flama.

La quantitat d'explosiu introduit en cada barrinada ha de ser, com a maxim, la calculada
tedricament.

No poden realitzar-se simultaniament, en un mateix front o tall de treball, la perforacidé i la carrega
de les barrinades, si no ho autoritza explicitament la DF.

El cartutx-enceb s'ha de preparar just abans de la carrega.
L'as de més d'un cartutx-enceb per barrinada ha de ser autoritzat per la DF.

El detonador ha de ser suficientment enérgic com per a assegurar l'explosié del cartutx-enceb,
inclus a l'aire lliure.

En el cas d'utilitzar cordé detonant al llarg de tota la barrinada, el detonador s'ha d'adossar al
comengament del cordd, amb el fons del mateix dirigit en el sentit de la detonacié.

Tot cartutx encebat que no s'utilitzi ha de ser privat del seu detonador, fent I'operacié la mateixa
persona que va preparar l'enceb.

L'ataconat de les barrinades ha d'assegurar el confinament de I'explosi6.
El material utilitzat per a I'ataconat ha de ser de plastic, antiestatic i no ha de propagar la flama.

Per a fer I'ataconat s'han d'utilitzar atacadors de fusta o d'altres materials que no produeixin
espurnes o carregues eléctriques en contacte amb les parets de la barrinada. No han de tenir
angles o arestes que puguin trencar I'envoltura dels cartutxos, els cordons o les metxes.

La pega s'ha de fer en el menor temps possible des de la carrega de les barrinades.

Tota barrinada carregada ha d'estar sota vigilancia quan sigui accessible o no estigui degudament
senyalitzada.

Abans d'encendre les metxes el responsable de la voladura ha de comprovar que tots els
accessos estan sota vigilancia per mitja d'operaris o de senyals optiques o acustiques.

La vigilancia no s'ha de treure fins que s'autoritzi I'accés als talls de treball.

Abans de fer la pega, el responsable de la voladura s'ha d'assegurar de que tot el personal esta
resguardat. Ha de ser I'Ultim en deixar el tall i posar-se a resguard.
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Abans de reprendre els treballs, el responsable de la voladura ha de reconéixer el front, posant
especial atencid a la possible existéncia de barrinades fallides.

En el cas de fronts convergents o que avancin en direccions oposades amb risc que la pega d'un
d'ells pugui provocar projeccions o caigudes de pedres sobre l'altre, s'han de suspendre els
treballs i avisar a la DF.

No es pot utilitzar metxa ordinaria per a disparar més de sis barrinades en cada pega si no és amb
l'autoritzaci6 expressa de la DF i seguint les seves indicacions.

La llargaria de la metxa des de la boca de la barrinada ha de ser, com a minim, d'1,5 m. La metxa
testimoni, quan s'utilitzi, ha de ser la meitat de I'anterior. Aquesta ultima s'ha d'encendre primer.

S'ha de contar el numero de barrinades explosionades i, en cas de dubte o quan s'hagi contat
menys detonacions que barrinades, no es pot tornar al front fins al cap de mitja hora.

Les barrinades fallides han de ser degudament senyalitzades i notificades a la DF. S'han de
neutralitzar el més aviat possible seguint les indicacions de la DF.

Queda prohibit recarregar fons de barrinades per a continuar la perforacio.

En el cas de pega eléctrica, s'ha de prendre precaucions per a evitar la preséncia de corrents
estranyes. No s'han d'encebar explosius ni carregar barrinades amb possibilitat de que es
produeixin tempestes.

Els conductors eléctrics de la linia de tir han de ser individuals i han d'estar degudament aillats. No
poden estar en contacte amb elements metal-lics.

Els detonadors eléctrics s'han de connectar en série. No s'han d'utilitzar més dels que puguin ser
disparats amb seguretat.

S'ha de comprovar el circuit amb els detonadors connectats a la linia de tir, des del refugi per a
I'accionament de I'explosor.

Fins al moment del tir la linia ha d'estar desconnectada de I'explosor i en curt circuit. L'artiller ha de
tenir sempre les manetes del explosor. L'explosor i el comprovador de linia han de ser homologats.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m3 de volum excavat segons les especificacions de la DT, amidat com a diferéncia entre els perfils
transversals del terreny aixecats abans de comencar les obres i els perfils tedrics assenyalats als
planols, amb les modificacions aprovades per la DF.

No s'ha d'abonar I'excés d'excavacié que s'hagi produit sense I'autoritzacié de la DF, ni la carrega i
el transport del material ni els treballs que calguin per a reomplir-lo.

Inclou la carrega, allisada de talussos, esgotaments per pluja o inundacio i quantes operacions faci
falta per a una correcta execucio de les obres.

També estan inclosos en el preu el manteniment dels camins de comunicacié entre el desmunt i
les zones on han d'anar les terres, la seva creacio, i la seva eliminacid, si s'escau.

Tan sols s'han d'abonar els esllavissaments no provocats, sempre que s'hagin observat totes les
prescripcions relatives a excavacions, entibacions i voladures.

No s'inclou dins d'aquest criteri el tall previ de les excavacions amb explosiu.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas
generales para obras de carreteras y puentes (PG 3/75)

* Orden de 28 de septiembre de 1989 por la que se modifica el articulo 104 del pliego de
prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes (PG 3/75).

Orden FOM/1382/2002 de 16 de mayo, por la que se actualizan determinados articulos del pliego
de prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes relativos a la
construccion de explanaciones, drenajes y cimentaciones.
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UNE 22381:1993 Control de vibraciones producidas por voladuras

Real Decreto 863/1985 de 2 de abril, por el que se aprueba el Reglamento General de Normas
Basicas de Seguridad Minera.

Orden de 20 de marzo de 1986 por la que se aprueban determinadas Instrucciones Técnicas
complementarias relativas a los capitulos IV,V,VI,IX y X del Reglamento General de Normas
Basicas de Seguridad Minera

Orden de 20 de marzo de 1986 por la que se aprueban determinadas Instrucciones Técnicas
complementarias relativas a los capitulos 1V,V,VII,IX y X del Reglamento General de Normas
Basicas de Seguridad Minera

3.2. G3-FONAMENTS, CONTENCIONS | TUNELS

G3C - LLOSES

G3C5 - FORMIGONAMENT DE LLOSES DE FONAMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

G3C5A5H3.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formigonament d'estructures i elements estructurals, amb formigé en massa, armat, per a
pretensar, formigd autocompactant i formigd lleuger, de central o elaborat a I'obra en planta
dosificadora, que compleixi les prescripcions de la norma EHE, abocat directament des de camio,
amb bomba o amb cubilot, i operacions auxiliars relacionades amb el formigonament i la cura del
formigo.

S'han considerat els elements a formigonar seguents:

- Lloses de fonament

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:
Formigonament:

- Preparacié de la zona de treball

- Humectacioé de I'encofrat

- Abocada del formigo

- Compactacié del formigd mitjangant vibratge, en el seu cas
- Curat del formigo

CONDICIONS GENERALS:

En I'execucio de I'element s'han de complir les prescripcions establertes en la norma EHE-08, en
especial les que fan referéncia a la durabilitat del formigo i les armadures (art.8.2 i 37 de I'EHE-08)
en funcié de les classes d'exposicio.

El formigd estructural ha de fabricar-se en centrals especifiques
El formigd col-locat no ha de tenir disgregacions o buits a la massa.
Després del formigonament les armadures han de mantenir la posicié prevista a la DT.

La seccio de I'element no ha de quedar disminuida en cap punt per la introduccié d'elements de
I'encofrat ni d'altres.

L'element acabat ha de tenir una superficie uniforme, sense irregularitats.

Si la superficie ha de quedar vista ha de tenir, a més, una coloracié uniforme sense regalims,
taques, o elements adherits.
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En el cas d'utilitzar mataca, les pedres han de quedar distribuides uniformement dins de la massa
de formigd sense que es toquin entre elles.

La resisténcia caracteristica del formigd es comprovara d'acord amb l'article 86 de 'EHE-08

Les tolerancies d'execucié han de complir I'especificat en I'article 5 de I'annex 11 de la norma
EHE-08.

Les tolerancies en el recobriment i la posicié de les armadures han de complir I'especificat a I'UNE
36831.

No s'accepten tolerancies en el replanteig d'eixos en I'execucidé de fonaments de mitgeres, buits
d'ascensor, passos d'instal-lacions, etc., fora que ho autoritzi explicitament la DF.

LLOSES DE FONAMENTACIO:

Tolerancies d'execucio:

- Replanteig parcial dels eixos: £ 20 mm

- Replanteig total dels eixos: + 50 mm

- Horitzontalitat: + 5 mm/m, <= 15 mm

- Nivells: £ 20 mm

- Dimensions en planta de I'element: + 30 mm
2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
FORMIGONAMENT:

Si la superficie sobre la que s'ha de formigonar ha sofert gelada, s'ha d'eliminar préviament la part
afectada.

La temperatura dels elements on s'aboca el formigd ha de ser superior als 0°C.
El formigo s'ha de posar a I'obra abans que comenci I'adormiment, i a una temperatura >= 5°C.

La temperatura per a formigonar ha d'estar entre 5°C i 40°C. El formigonament s'ha de suspendre
quan es prevegi que durant les 48 h segients la temperatura pot ser inferior a 0°C. Fora d'aquests
limits, el formigonament requereix precaucions explicites i I'autoritzacié de la DF En aquest cas,
s'han de fer provetes amb les mateixes condicions de I'obra, per a poder verificar la resisténcia
realment assolida.

Si I'encofrat és de fusta, ha de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixi l'aigua del
formigé.

No s'admet I'alumini en motlles que hagin d'estar en contacte amb el formigo.

No es procedira al formigonat fins que la DF doni el vist-i-plau havent revisat armadures
col-locades en posicio definitiva.

La DF comprovara l'abséncia de defectes significatius en la superficie de formigé. En cas de
considerar els defectes inadmisibles d'acord amb el projecte la DF valorara la reparacio.

No es col-locara en obra capes o tongades de formigd amb un gruix superior al que permeti una
compactacié completa de la massa

Si l'abocada del formigé es fa amb bomba, la DF ha d'aprovar la instal-laci6 de bombeig
préviament al formigonament.

No pot transcorrer més d'1,5 hora des de la fabricacié del formigé fins el formigonament, a menys
que la DF ho cregui convenient per aplicar medis que retardin I'adormiment.

No s'han de posar en contacte formigons fabricats amb tipus de ciments incompatibles entre ells.

L'abocada s'ha de fer des d'una algaria petita i sense que es produeixin disgregacions.

52 n pigra
engineering




g PROJECTE DE MILLORES A L’'EDAR DE MATADEPERA

AJUNTAMENT PLEC DE PRESCRIPCIONS TECNIQUES PARTICULARS
DE MATADEPERA

La compactacio del formigd es realitzara mitjangant processos adequats a la consisténcia de la
mescla i de manera que s'eliminin forats i s'eviti la segregacié.

S'ha de garantitzar que durant I'abocat i compactat del formigd no es produeixen desplagaments
de I'armadura.

La velocitat de formigonament ha de ser suficient per assegurar que I'aire no quedi agafat i assenti
el formigo.

El formigonament s'ha de suspendre en cas de pluja o de vent fort. Eventualment, la continuacio
dels treballs, en la forma que es proposi, ha de ser aprovada per la DF.

En cap cas s'ha d'aturar el formigonament si no s'ha arribat a un junt adequat.
Els junts de formigonament han de ser aprovats per la DF abans del formigonat del junt.

En tornar a iniciar el formigonament del junt s'ha de retirar la capa superficial de morter, deixant els
granulats al descobert i el junt net. Per a fer-ho no s'han d'utilitzar productes corrosius.

Abans de formigonar el junt s'ha d'humitejar, evitant que es facin tolls d'aigua en el junt.

Es poden utilitzar productes especifics (com les resines epoxi) per a I'execucioé de junts sempre
que es justifiqui i es supervisi per la DF.

Un cop reblert I'element no s'ha de corregir el seu aplomat, ni el seu anivellament.

Durant I'adormiment i primer periode d'enduriment del formigd cal assegurar el manteniment de la
humitat de I'element de formigé mitjancant el curat adequat i d'acord amb EHE-08.

Durant I'adormiment s'han d'evitar sobrecarregues i vibracions que puguin provocar la fissuracié de
I'element.

FORMIGO ESTRUCTURAL:

La compactacio s'ha de realitzar per vibratge. El gruix maxim de la tongada depén del vibrador
utilitzat. S'ha de vibrar fins que s'aconsegueixi una massa compacta i sense que es produeixin
disgregacions.

El vibratge ha de fer-se més intens a les zones d'alta densitat d'armadures, a les cantonades i als
paraments.

FORMIGO ESTRUCTURAL AUTOCOMPACTANT:

No es necessari la compactacio del formigé.

LLOSES DE FONAMENTACIO:

L'estesa del formigo ha d'iniciar-se als extrems i avangar amb tota I'al¢aria de I'element.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

FORMIGONAMENT:

m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT, amb aquelles modificacions i
singularitats acceptades préviament i expressament per la DF.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigén
Estructural (EHE-08).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA
CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els seguents:

- Aprovacio del pla de formigonat presentat pel contractista.

- Inspeccid visual de totes les excavacions abans de la col-locacié de les armadures, amb
observacio de l'estat de neteja i entrada d'aigua en tot el recinte.
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- Presa de coordenades i cotes de totes les unitats d'obra abans del formigonat.

- Observacio de la superficie sobre la que s'ha d'estendre el formigd i de les condicions
d'encofrat. Mesura de les dimensions de totes les unitats estructurals d'obra, entre els encofrats,
abans de formigonar.

- Verificacid de la correcte disposicido de l'armat i de les mesures constructives per tal
d'evitar moviments de la ferralla durant el formigonat.

- Inspeccié del procés de formigonat amb control, entre d'altres aspectes, de la temperatura
i condicions ambientals.

- Control del desencofrat i del procés i condicions de curat.

- Presa de coordenades i cotes dels punts que hagin de rebre prefabricats, després del
formigonat.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les indicacions de la DF, i el contingut del capitol 17 de la
norma EHE-08.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

No es podra iniciar el formigonat d'un element sense la corresponent aprovacié de la DF.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables son els seguents:

- Inspeccio visual de la unitat finalitzada i control de les condicions geométriques d'acabat,
segons l'article 100. Control de I'element construit de I'EHE-08.

- Assaigs d'informacioé complementaria.

De les estructures projectades i construides d'acord a la Instrucci6 EHE-08, en les que els
materials i I'execucié hagin assolit la qualitat prevista, comprovada mitjangant els controls
preceptius, sols necessiten sotmetre's a assaigs d'informacié i en particular a proves de carrega,
les incloses en els seglients suposits:

- Quan aixi ho disposi les Instruccions, reglaments especifics d'un tipus d'estructura o el
plec de prescripcions técniques particulars.

- Quan degut a caracter particular de l'estructura convingui comprovar que la mateixa
reuneix certes condicions especifiques. En aquest cas el plec de prescripcions técniques
particulars establira els assaigs oportuns que s'han de realitzar, indicant amb tota precisio la forma
de realitzar-los i la manera d'interpretar els resultats.

- Quan a judici de la Direccio Facultativa existeixin dubtes raonables sobre la seguretat,
funcionalitat o durabilitat de I'estructura.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les indicacions de la DF, i el contingut del capitol 17 de la
norma EHE-08.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Si s'aprecien deficieéncies importants en l'element construit, la DF podra encarregar assaigs
d'informacié complementaria (testimonis, ultrasons, esclerdmetre) sobre el formigd endurit, per tal
de tenir coneixement de les condicions de resisténcia assolides o altres caracteristiques de
I'element formigonat.
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4. K-PARTIDES D'OBRA DE REHABILITACIO-RESTAURACIO D'EDI

41. K4 -ESTRUCTURES

K43 - ESTRUCTURES DE FUSTA

K43Z - ELEMENTS AUXILIARS PER A ESTRUCTURES DE FUSTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

K43ZU010.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'elements auxiliars (encastaments, recolzaments, rigiditzadors, connectors, etc.) per a
estructures de fusta asserrada o encolada, amb perfils normalitzats d'acer, utilitzats directament o
formant peces compostes.

S'han considerat els tipus de perfils seglents:

- Connectors amb vis cargolat, col-locats a sobre de bigues, per fer d'unié amb una capa de
compressio de formigo

- Elements d'unié amb perfils d'acer laminat en calent de les series L, LD, T, rodd, quadrat o
rectangle d'acer S275JR, galvanitzat

- Elements d'unié amb perfils d'acer inoxidable AISI 304 o 316
L'execuci6 de la unitat d'obra inclou les operacions seguents:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig i marcat dels eixos

- Col-locacio i fixacié provisional de la peca

- Aplomat i anivellacié definitius

- Execuci6 de les unions, en el seu cas

- Comprovaci6 final de I'aplomat i dels nivells

CONNECTORS AMB VIS CARGOLAT:

Els connectors han d'estar cargolats a la biga de fusta amb la separacio indicada a la DT.
Han de sobresortir de la superficie superior de la biga 3 cm.
Tolerancies d'execucio:

- Alineacio: =2 mm/m

- Nivell: £ 5 mm

- Separacié connectors: £ 10 mm

ELEMENTS D'UNIO AMB PERFILS O PLAQUES:

La pecga ha d'estar col-locada a la posici6 indicada a la DT, amb les modificacions aprovades per la
DF.

La pega ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Quan la pecga sigui composta, la disposicié dels diferents elements de la pecga, les seves
dimensions, tipus d'acer i perfils s'han de correspondre amb les indicacions de la DT.

Cada component de l'estructura ha de dur una marca d'identificacié que ha de ser visible despres
del muntatge. Aquesta marca no ha d'estar feta amb entalladura cisellada.

La marca d'identificacié ha d'indicar l'orientaci6 de muntatge del component estructural quan
aquesta no es dedueixi clarament de la seva forma.
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Els elements de fixacio, i les xapes, plaques petites i accessoris de muntatge han d'anar embalats i
identificats adequadament.

Els cantells de les peces no han de tenir 0xid adherit, rebaves, estries o irregularitats que dificultin
el contacte amb I'element que s'han d'unir.

Si el perfil esta galvanitzat, la col-locacid de l'element no ha de produir desperfectes en el
recobriment del zenc.

L'element no s'ha d'adrecar un cop col-locat definitivament.

No es permet reblir amb soldadura els forats que han estat practicats a I'estructura per a disposar
cargols provisionals de muntatge.

Tolerancies d'execucio:

- Llargaria de I'element: £ 2 mm

- Planor: +0,2%

- Dimensions plaques d'ancoratge: * 2%

- Separacio entre barres d'ancoratge: + 2%

- Alineacio entre barres d'ancoratge: 2 mm

- Alineacié: =2 mm/m

El plec de prescripcions técniques particulars definira el sistema de proteccio enfront la corrossié.
Els métodes de proteccié podran ser:

- Metalitzacio, segons I'UNE-EN ISO 2063.

- Galvanitzacio en calent, segons 'UNE-EN ISO 1461.
- Sistemes de pintura, segons I'UNE-EN ISO 12944,
2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

ELEMENTS D'UNIO AMB PERFILS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser
aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.

Qualsevol modificacié durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment en els
planols de taller.

Els components estructurals s'han de manipular evitant que es produeixin deformacions
permanents i procurant que els desperfectes superficials siguin minims. Han d'anar protegits en els
punts de subjeccio.

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de carrega, transport, emmagatzematge i
muntatge experimenti desperfectes, s'ha de reparar fins que sigui conforme.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es preveu
que després d'arreglar-los afectara al seu treball estructural, la pega ha de ser substituida.

Els components de l'estructura s'han d'emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en
contacte amb el terra i de forma que no es produeixi acumulacié d'aigua.

El muntatge de l'estructura s'ha de fer d'acord amb el programa de muntatge i garantint la
seguretat estructural en tot moment.

Durant les operacions de muntatge, I'estructura ha de resistir, en condicions de seguretat, les
carregues provisionals de muntatge i els efectes de les carregues de vent.

Les traves i encastaments o subjeccions provisionals s'han de mantenir en la seva posicio fins que
l'avang del muntatge permeti que puguin ser retirats de forma segura.
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Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge s'han de fer de forma que no
debilitin I'estructura ni disminueixin la seva capacitat de servei.

La seccio de I'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.

Els dispositius d'ancoratge provisionals s'han d'assegurar per a evitar que s'afluixin de forma
involuntaria.

Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part de I'estructura estigui
deformada o sobrecarregada permanentment per I'apilament de materials estructurals o per
carregues provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de l'estructura, s'ha d'alinear al més aviat possible i immediatament
després completar el cargolament.

No s'han de fer unions permanents fins que una part suficient de I'estructura no estigui ben
alineada, anivellada, aplomada i unida provisionalment de manera que no es produeixin
desplagaments durant el muntatge o I'alineacio posterior de la resta de I'estructura.

La preparacio de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge i manipulacié ocasionin en l'acabat
superficial de I'estructura s'han de reparar amb procediments adequats.

Es tindra especial cura del drenatge de cobertes i faganes, aixi com s'evitaran zones on es pugui
dipositar l'aigua de forma permanent.

Els elements de fixacid i ancoratge dispossaran de proteccidé adient a la classe d'expossicio
ambiental.

Per a la reparacié de superficies galvanitzades s'han d'utilitzar productes de pintura adequats
aplicats sobre arees que agafin, com a minim, 10 mm de galvanitzacié intacta.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de rebre el
tractament de proteccio després de la inspeccio i acceptacio de la DF i abans del muntatge.

CONNECTORS AMB VIS CARGOLAT:
Els connectors s'han de col-locar cargolant-los. No s'han de fixar a cops.

En cas de que la fusta de la biga no tingués prou resisténcia per a fixar els connectors (zones amb
pudricions, corcs, térmits, etc.), cal comunicar-lo a la DF, i no col-locar la capa de formigé.

COL-LOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment
sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet I'execucio de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts
a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacié o els establerts a I'apartat 640.5.1.1 del PG3
en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin
dues 0 més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb la perforacié o
punxonatge de dos forats i posterior oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de condicions
técniques particulars.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de les
peces armades i el contacte intim de les peces d'unid.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacio sigui visible després del
muntatge.
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En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar fins
arribar al 'collat a tocar' sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest procés s'ha de
fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és necessari s'han de fer cicles
addicionals de collat .

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el que
s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de fer cicles
addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins
al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments segiients:
- Métode de la clau dinamomeétrica.

- Métode de la femella indicadora.

- Métode convinat.

Les superficies que han de transmetre esforgos per friccid s'han de netejar d'olis amb netejadors
quimics. Després de la preparacié i fins I'armat i cargolat s'han de protegir amb cobertes
impermeables.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s'ha de tractar
fins que no s'hagi inspeccionat la unid.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

CONNECTORS AMB VIS CARGOLAT:

Unitat de quantitat realment col-locada segons les especificacions de la DT.

ELEMENTS D'UNIO AMB PERFILS:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris seglents:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el teoric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del teoric, cal I'acceptacio expressa de la DF.
Aquest criteri inclou les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccion de Acero Estructural
(EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacién
Parte 2. Documento Basico de Acero DB-SE-A.

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccién de Acero Estructural
(EAE).

* UNE-EN 383:1998 Estructuras de madera. Métodos de ensayo. Determinacion de la resistencia
al aplastamiento y del moédulo de aplastamiento para los elementos de fijacion tipo clavija.

* UNE-EN 385:1996 Empalmes por union dentada en madera estructural. Especificaciones y
requisitos minimos de fabricacion.

* UNE-EN 385:1997 ERRATUM Empalmes por unidon dentada en madera estructural.
Especificaciones y requisitos minimos de fabricacion.

* UNE-EN 912/AC:2001 Conectores para madera. Especificaciones de los conectores para
madera.

* UNE-EN 1912:1999 Madera estructural. Clases resistentes. Asignacion de especies y calidad
visuales.
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* UNE-ENV 387:1999 Madera laminada encolada. Uniones dentadas de gran dimension.
Especificacion y requisitos minimos de fabricacion.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA
CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de l'inici de I'execucid, la DF verificara que existeix un programa de control desenvolupat
pel constructor, tant per als productes com per a I'execucio.

Previ al subministrament, el constructor presentara a la DF la seguent documentacié:

- creditacid que el procés de muntatge al taller dels elements de l'estructura posseeix
distintiu de qualitat reconegut.

- Acreditacié que els productes d'acer posseeixen distintiu de qualitat reconegut.

- En processos de soldadura, certificats d'homologacié dels soldadors segons UNE-EN
2871 i del procés de soldadura segons UNE-EN ISO 15614-1.

La DF comprovara que els productes d'acer subministrats pel taller a I'obra, s'acompanyen de la
seva fulla de subministrament, en cas que no es pugui realitzar la tracabilitat de la mateixa,
aquesta sera rebutjada.

Prévi a I'execuci6é es fabricaran per a cada element i cada material a tallar, com a minim quatre
provetes, per part del control extern de I'entitat de control segons I'article 91.2.2.1 de I'EAE.

Es comprovara que les dimensions dels elements elaborats al taller son les mateixes que les dels
planols de taller , considerant-se les tolerancies al plec de condicions.

Amb anterioritat a la fabricacid, el constructor proposara la sequéncia d'armat i soldadura, aquesta
haura de ser aprovada per la DF.

Es marcaran les peces amb pintura segons planols de taller, per identificar-les durant el muntatge
al taller i a I'obra.

L'autocontrol del procés de muntatge incloura com a minim:
-Identificacio del elements.

-Situacio dels eixos de simetria.

-Situacio de les zones de suport contigles.

-Paral-lelisme d'ales i platabandes.

-Perpendicularitat d'ales i animes.

-Abonyegament, rectitud i planor d'ales i animes.
-Contrafletxes.

La frequéncia de comprovacio sera del 100% per elements principals i del 25% per a elements
secundaris.

La DF comprovara amb antelacié al muntatge la correspondéncia entre el projecte i els elements
elaborats al taller, i la documentacié del subministrament.

El constructor elaborara la documentacié corresponent al muntatge, aquesta sera aprovada per la
DF, i com a minim incloura:

-Memoria de muntatge.

-Planols de muntatge.

-Programa d'inspeccio.

Es comprovara la conformitat de totes les operacions de muntatge, especialment:

-L'ordre de cada operacio.
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-Eines utilitzades.
-Qualificacié del personal.
-Tracabilitat del sistema.
UNIONS SOLDADES:

Els soldadors hauran d'estar en disposicioé de la qualificacié adient conforme a l'apartat 77.4.2 de
I'EAE.

Cada soldador identificara el seu treball amb marques personals no transferibles.

La soldadura es realitzara segons l'apartat 77.4.1 de la EAE, el constructor realitzara el assajos i
probes necessaries per establir el métode de soldadura més adient.

Abans de realitzar la soldadura, es fara una inspeccio de les peces a unir segons 'UNE-EN 970.

Les inspeccions de les soldadures les realitzara un inspector de soldadura de nivell 2 o persona
autoritzada per la DF.

UNIONS CARGOLADES:

Es comprovaran .els parells de serratge aplicats als cargols.

En el cas de cargols pretesats es comprovara que l'esfor¢ aplicat és superior al minim establert.
CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

La mesura de les longituds es fara amb regla o cinta metal-lica, d'exactitud no menor de 0,1 mm
en cada metre, i no menor que 0,1 per mil en longituds majors.

La mesura de les fletxes de les barres es realitzara per comparacio entre la directriu del perfil i la
linia recta definida entre les seccions extremes materialitzada amb un filferro tesat.

UNIONS SOLDADES:
La DF determinara les soldadures que han de ser objecte d'analisi.

Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de la DF, en funcié dels resultats de la
inspeccid visual realitzada i dels analisis anteriors.

UNIONS CARGOLADES:
La DF determinara les unions que han de ser objecte d'analisi.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

El taller de fabricacio ha de disposar d'un control dimensional adequat.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control, es corregira la
implantacio en obra. A més a més, s'augmentara el control, en I'apartat incomplet, fins a un 20%
d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o rebuigs i es fara
el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons el resultat.

UNIONS SOLDADES:

La qualificacio dels defectes observats en les inspeccions visuals i en les realitzades per metodes
no destructius, es fara d'acord amb les especificacions fixades al Plec de Condicions Particulars de
l'obra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Inspeccio6 visual de la unitat acabada.

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

60 n pigra
engineering




g PROJECTE DE MILLORES A L’'EDAR DE MATADEPERA

AJUNTAMENT PLEC DE PRESCRIPCIONS TECNIQUES PARTICULARS
DE MATADEPERA

UNIONS SOLDADES:

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

Es controlaran tots els cordons de soldadura.

Les soldadures que durant el procés de fabricacid resultin inaccessibles, seran inspeccionades
amb anterioritat.

A l'autocontrol de les soldadures es comprovara com a minim:

-Inspeccio6 visual de tots els cordons.
-Comprovacions mitjangant assajos no destructius segons la taula 91.2.2.5 de I'EAE.
Es realitzaran els seglients assajos no destructius segons la norma EN12062

-Liquids penetrants(LP) segons UNE-EN 1289.

-Particules magnétiques(PM),segons UNE-EN 1290.

-Ultrasons(US), segons UNE-EN 1714.

-Radiografies(RX), segons UNE-EN 12517.

A tots els punt a on existeixin creuament de cordons de soldadura es realitzara una radiografia
addicional

Es realitzara una inspeccié mitjangant particules magneétiques o liquids penetrants d'un 15% del
total de la longitud de les soldadures en angle.

Es realitzara una inspeccio radiografica i ultrasonica de les soldadures a topar en planxes i unions
en T quan aquestes siguin a topar.

Els criteris d'acceptacio de les soldadures es basaran en 'UNE-EN ISO 5817.
UNIONS CARGOLADES:

La freqliencia de comprovacio sera del 100% per elements principals com bigues, i del 25% per a
elements secundaris com rigiditzadors.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Correccio6 per part del contractista de les irregularitats observades.

UNIONS SOLDADES:

No s'acceptaran soldadures que no compleixin amb les especificacions.

No s'acceptaran unions soldades que no compleixin amb els assaigs no destructius.

No s'acceptaran soldadures realitzades per soldadors no qualificats
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Obra

Capitol

NUM. CODI
1 AMO4TRO1
2 AMO5TR02
3 AMO6TRO3
4 AMO7TRO4
5  AMO8TRO5
6  AMO9TRO6
7 AM10TRO7

LA
pa

pa

pa

pa

pa

pa

pa

01
01

PRESSUPOST PROJECTE MILLORES EDAR MATADEPERA
SUBSTITUCIO ELEMENTS DETERIORATS

DESCRIPCIO

Partida algada d'abonament integre per dur a terme les segtients actuacions:

- Extracci6 i desmuntatge del tramex actual de la passarella de pretractament de la planta, fabricat en ferro, i
gestio d'aquest a abocador controlat.

- Fabricacié i muntatge de 2 nous tramex, fabricats en PRFV, de dimensions 1.200*700mm i 30mm de gruix per
a la passarel-la del pretractament de la planta.

- Fabricacio i muntatge nou marc, en acer inoxidable AISI-304, per a la passarel‘la de pretractament de 'EDAR
de dimensions 2.400*700 mm per a la instal-lacié dels dos nous tramexs extraibles.

AMIDAMENT DIRECTE 1,000

Partida algada d'abonament integre per dur a terme les segtients actuacions:

- Fabricacié, muntatge i instal-lacié de nova bancada d'accés als reactors biologics. Bancada amb marc d'acer
inoxidable AISI-304 i amb entremat de tramex fabricat en PRFV de dimensions 880400 mm i 230 mm d'altura.

AMIDAMENT DIRECTE 1,000

Partida alcada d'abonament integre per al buidat i neteja interior de I'arqueta de flotants per permetre l'accés a
linterior d'aquesta. Inclos camié cisterna, personal i material necessari. Inclosa instal-lacié de bomba portatil a
I'arqueta annexa a l'arqueta de flotants per impulsar els flotants, I'escorregut de la centrifuga i els sobrenedants
de l'espessidor al llarg de tota I'actuacio a l'interior de I'arqueta de flotants.

AMIDAMENT DIRECTE 1,000

Partida algada d'abonament integre per dur a terme les seguients actuacions:

- Extraccié i desmuntatge dels tubs guia, dels dos suports inferiors i de I'estructura superior de suports de la
bomba de flotants, fabricat en ferro, i gesti6 d'aquests a abocador controlat.

- Fabricacié i muntatge de 2 nous tubs guia de 2" de 6 m de longitud a l'interor de I'arqueta d'acer inoxidable
AlISI-304.

- Instal-laci6 de 2 suports nous a l'interior de I'arqueta per nous suports fabricats en acer inoxidable AISI-304.

- Fabricaci6 i muntatge de nova estructura de suport per als 2 suports superiors de 1.500 mm de longitud i
fabricada en acer inoxidable AISI-304.

AMIDAMENT DIRECTE 1,000

Partida algada d'abonament integre per dur a terme les segtients actuacions:

- Extraccio del portic actual d'extraccié de la bomba de flotants, el qual és de ferro i es troba oxidat i
desmuntatge del ternal manual actual d'elevacio de la bomba de flotants.

- Construccié i muntatge de nou portic d'elevacio de la bomba de flotants, fabricat en acer inoxidable AlSI-304,
amb biga UPN100 i amb dimensions de 2.200 mm de longitud i 1.200 mm d'altura.

- Muntatge del ternal manual d'elevaci6 actual de la bomba a la nova
estructura.

AMIDAMENT DIRECTE 1,000

Partida algada d'abonament integre per dur a terme les segtients actuacions:

- Fabricacié i muntatge de 2 nous tramex, fabricats en PRFV, de dimensions 980*410mm i 30mm de gruix per
ala passarel-la d'accés a I'extraccio i manipulacio de la bomba de flotants.

- Fabricacié i muntatge nou marc, en acer inoxidable AlSI-304, per a la passarel-la d'accés a I'extraccid i
manipulacié de la bomba de flotants, de dimensions 2.000*420 mm per a la instal-lacié dels dos nous tramexs.

AMIDAMENT DIRECTE 1,000

Partida algada d'abonament integre per dur a terme les segtients actuacions:

- Desmuntatge del tub de PVC actual de conduccio de flotants i espumes entre el decantador i els
EUR
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reactors bioldgics.

- Fabricacié i muntatge de nova conduccié DN150 fabricada en acer inoxidable AISI-304 de 6 m de longitud.

- Fabricaci¢ i instal-laci6 de 2 suports, un en cadascun dels extrems, d'acer inoxidable AlSI-304, per a suportar
la nova conduccié.

- Arrenjament de I'obra civil tant al pou de registre de trencament de carrega com en el punt d'abocament de la
conduccid, situat als reactors biologics.

AMIDAMENT DIRECTE 1,000

Obra 01 PRESSUPOST PROJECTE MILLORES EDAR MATADEPERA

Capitol 02 SUBSTITUCIO CENTRIFUGA - SALA DESHIDRATACIO

MUM. CODI LA DESCRIPCIO

1 EQ01AF01 ut Subministrament i instal-laci6 de nova centrifuga PIERALISI BABY Il BD o similar. Totalment muntada i provada.

Inclos tota la maquinaria, personal i part proporcional de material que sigui necessari per al seu muntatge sobre
bancada.
DADES DE PROCES

- Cabal hidraulic maxim (m3/h) unitari: 4

- Matéria seca (ms) (Kg/h) unitaria: ~ 0-90

- Sequedat esperada (%ms): 22+2 si materia volatil 40-60%
2042 si matéria volatil >60%

CARACTERISTIQUES PRINCIPALS

- Diametre del tambor: 236.5 mm

- Longitud del tambor: 818 mm

- Relacié L/D: 3.46

- Girs max. tambor: 5.200 rpm

- Girs diferencials del sinfi: 10/26 rpm

- Poténcia motor principal: 7.5 kW

- Arrencada motor principal: Per mitja de variadors de freqiiéncia

- Poténcia motor rascador de fangs: 0.18 kW

MATERIALS
- Eix, tapa, carcassa, bancada: acer inoxidable AlSI-316

AMIDAMENT DIRECTE 1,000

2 EQ02QE01 ut Subministrament i instal-laci6 de nou aparellatge eléctric de comandament i proteccié per a la linia de
deshidratacié de 'EDAR de Matadepera dotat amb pantalla tactil i 2 variadors de freqiiéncia. Totalment muntat i
provat. Inclos tota la maquinaria, personal i part proporcional de material eléctric que sigui necessari per al seu
muntatge. Inclou del desmuntatge de I'aparellatge existent de la centrifuga i redistribucié del quadre.

CARACTERISTIQUES

- Quadre eléctric pel control de la centrifuga dotat amb pantalla tactil de 10”". Aquesta nova pantalla tactil
permetra controlar la interconnexié entre els dos variadors, amb la finalitat de controlar la velocitat de gir la
maquina i la recuperacié d'energia de frenat suposant un estalvi en el consum eléctric de I'aparell

- Variador de freqtiéncia ATV930U75N4 o similar pel control de gir del motor principal d'accionament del rotor

- Variador de freqiiéncia ATV930U55N4 o similar pel control de gir del motor secundari per a la induccio i
regulacio de la velocitat diferencial amb recuperacio d'energia de frenat

- Targeta de control del sensor de vibracié.

- Targeta de control de I'exces de velocitat.

- PLC SCHNEIDER programat per al control de la centrifuga.

- Components eléctrics de proteccié i comandament.

AMIDAMENT DIRECTE 1,000

3 AP010PO1 pa Partida algada d'abonament integre per al muntatge mecanic i eléctric de la nova centrifuga. Inclou petit material
eléctric, muntatge de nova bancada i adaptacié del cargol de fangs a la tremuja de descarrega de fangs
deshidratats i dels tubs de desguas de l'aigua sobrant.

AMIDAMENT DIRECTE 1,000
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4 AM01CGO1 pa Partida algada d'abonament integre per la retirada de la centrifuga actual i per a la instal-lacié de la nova
centrifuga a la sala de deshidratacié de 'EDAR de Matadepera. Inclos camié grua de gran tonatge, personal i
material necessari.

AMIDAMENT DIRECTE 1,000
Obra 01 PRESSUPOST PROJECTE MILLORES EDAR MATADEPERA
Capitol 03 SUBSTITUCIO BOMBA SUBMERGIBLE - EB BETZUCA
NUM. CODI LA DESCRIPCIO
1 EQO3BR01 ut Subministrament i instal-lacié de nova bomba submergible ROBOT model DWP62-32 JL o similar. Totalment

muntada i provada. Inclos tota la maquinaria, personal i part proporcional de material que sigui necessari per al
seu muntatge en tub guia de pou de bombeig.

CARACTERISTIQUES

- Tipus: Submergida vertical

- Tipus d'impulsor: Vortex

- Diametre de I'impulsor: 252 - 200 mm

- Pas de solids: 80 mm

- Tipus de tancament: Mecanic doble

- Potencia nominal en l'eix: 48,0 kW

- Connexions: Descarrega 100 mm / Succié 100 mm

MATERIALS

- Carcassa de la bomba: GG25
- Motor: GG25

- Eix: AISI 431

- Impulsor: GGG 40

Inclos sistema acoblament OWK100

AMIDAMENT DIRECTE ‘ 1,000 ‘

2 AMO02CCO1 pa Partida algada d'abonament integre per al buidat del pou de bombeig i per al transport d'aigua residual d'entrada
fins a EDAR de Matadepera durant tota I'actuacio. Inclds camié cisterna, personal i material necessari.

AMIDAMENT DIRECTE ‘ 1,000 ‘

3 AMO03CG02 pa Partida algada d'abonament integre per al transport i instal-lacié de la nova bomba a l'interior del pou de
bombeig i per a la retirada de I'actual. Inclos camié grua de gran tonatge, personal i material necessari.

AMIDAMENT DIRECTE ‘ 1,000 ‘
Obra 01 PRESSUPOST PROJECTE MILLORES EDAR MATADEPERA
Capitol 04 VARIS
MUM. CODI LA DESCRIPCIO
1 PA01SS01 pa Partida algada d'abonament integre de seguretat i salut.
AMIDAMENT DIRECTE ‘ 1,000 ‘
2 PA02GR01 pa Partida algada d'abonament integre per gestié de residus. Inclosa la gestié a abocador controlat.
AMIDAMENT DIRECTE ‘ 1,000 ‘
3 PA03IMO1 pa Partida algada a justificar d'imprevistos durant I'execucié de l'obra.
AMIDAMENT DIRECTE ‘ 1,000 ‘

EUR
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JUSTIFICACIO DE PREUS

Pag.: 1
PARTIDES D'OBRA
NOM  CcoDI UA  DESCRIPCIO PREU
P-1 AM01CGO1 pa Partida algada d'abonament integre per la retirada de Rend.: 1,000 621,89 €
la centrifuga actual i per a la instal-laci6 de la nova
centrifuga a la sala de deshidratacié de 'EDAR de
Matadepera. Inclos camié grua de gran tonatge,
personal i material necessari.
COST DIRECTE 621,89000
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 621,8900
P-2 AM02CC01 pa Partida alcada d'abonament integre per al buidat del Rend.: 1,000 515,00 €
pou de bombeig i per al transport d'aigua residual
d'entrada fins a EDAR de Matadepera durant tota
I'actuacio. Inclds camio cisterna, personal i material
necessari.
COST DIRECTE 515,00000
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 515,0000
P-3 AM03CG02 pa Partida algada d'abonament integre per al transport i Rend.: 1,000 855,09 €
instal-laci6 de la nova bomba a l'interior del pou de
bombeig i per a la retirada de I'actual. Inclos camio
grua de gran tonatge, personal i material necessari.
COST DIRECTE 855,09000
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 855,0900
P-4  AMO04TRO1 pa Partida algada d'abonament integre per dur a terme Rend.: 1,000 485,85 €
les seguients actuacions:
- Extracci6 i desmuntatge del tramex actual de la
passarel-la de pretractament de la planta, fabricat en
ferro, i gestio d'aquest a abocador controlat.
- Fabricacié i muntatge de 2 nous tramex, fabricats
en PRFV, de dimensions 1.200*700mm i 30mm de
gruix per a la passarella del pretractament de la
planta.
- Fabricacié i muntatge nou marc, en acer inoxidable
AISI-304, per a la passarel-la de pretractament de
'EDAR de dimensions 2.400*700 mm per a la
instal-laci6 dels dos nous tramexs extraibles.
COST DIRECTE 485,85000
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 485,8500
P-5  AMO5TR02 pa Partida algada d'abonament integre per dur a terme Rend.: 1,000 291,51 €
les seglients actuacions:
- Fabricacid, muntatge i instal-lacié de nova bancada
d'accés als reactors biologics. Bancada amb marc
d'acer inoxidable AISI-304 i amb entremat de tramex
fabricat en PRFV de dimensions 880*400 mm i 230
mm d'altura.
COST DIRECTE 291,51000
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 291,5100
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PARTIDES D'OBRA

NOM  CODI UA  DESCRIPCIO PREU
P-6  AMO06TRO3 pa Partida algada d'abonament integre per al buidat i Rend.: 1,000 641,32 €

neteja interior de I'arqueta de flotants per permetre
l'accés a linterior d'aquesta. Inclos camié cisterna,
personal i material necessari. Inclosa instal-lacié de
bomba portatil a l'arqueta annexa a l'arqueta de
flotants per impulsar els flotants, l'escorregut de la
centrifuga i els sobrenedants de I'espessidor al llarg
de tota l'actuacié a l'interior de I'arqueta de flotants.

COST DIRECTE 641,32000
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 641,3200
P-7  AMO7TRO4 pa Partida algada d'abonament integre per dur a terme Rend.: 1,000 583,02 €

les seguients actuacions:

- Extraccié i desmuntatge dels tubs guia, dels dos
suports inferiors i de I'estructura superior de suports
de la bomba de flotants, fabricat en ferro, i gestio
d'aquests a abocador controlat.

- Fabricaci6 i muntatge de 2 nous tubs guia de 2" de
6 m de longitud a linteror de l'arqueta d'acer
inoxidable AISI-304.

- Instal-lacié de 2 suports nous a l'interior de l'arqueta
per nous suports fabricats en acer inoxidable
AISI-304.

- Fabricacié i muntatge de nova estructura de suport
per als 2 suports superiors de 1.500 mm de longitud i
fabricada en acer inoxidable AISI-304.

COST DIRECTE 583,02000
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 583,0200
P-8 AMO8STRO5 pa Partida algada d'abonament integre per dur a terme Rend.: 1,000 1.360,38 €

les seguients actuacions:

- Extraccié del portic actual d'extraccié de la bomba
de flotants, el qual és de ferro i es troba oxidat i
desmuntatge del ternal manual actual d'elevacio de la
bomba de flotants.

- Construccio i muntatge de nou portic d'elevacio de
la bomba de flotants, fabricat en acer inoxidable
AISI-304, amb biga UPN100 i amb dimensions de
2.200 mm de longitud i 1.200 mm d'altura.

- Muntatge del ternal manual d'elevacié actual de la

bomba a la nova

estructura.
COST DIRECTE 1.360,38000
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000

COST EXECUCIO MATERIAL 1.360,3800
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PARTIDES D'OBRA
NOM  CODI UA  DESCRIPCIO PREU
P-9 AMO09TR06 pa Partida algada d'abonament integre per dur a terme Rend.: 1,000 291,51 €
les seguients actuacions:
- Fabricacié i muntatge de 2 nous tramex, fabricats
en PRFV, de dimensions 980*410mm i 30mm de
gruix per a la passarella d'accés a l'extraccio i
manipulacié de la bomba de flotants.
- Fabricaci6 i muntatge nou marc, en acer inoxidable
AISI-304, per a la passarel-la d'accés a l'extraccié i
manipulacié de la bomba de flotants, de dimensions
2.000*420 mm per a la instal-lacio dels dos nous
tramexs.
COST DIRECTE 291,51000
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 291,5100
P-10 AM10TRO7 pa Partida algada d'abonament integre per dur a terme Rend.: 1,000 1.166,04 €
les seguents actuacions:
- Desmuntatge del tub de PVC actual de conduccid
de flotants i espumes entre el decantador i els
reactors biologics.
- Fabricacié i muntatge de nova conduccié DN150
fabricada en acer inoxidable AISI-304 de 6 m de
longitud.
- Fabricacié i instal-laci6 de 2 suports, un en
cadascun dels extrems, d'acer inoxidable AISI-304,
per a suportar la nova conduccio.
- Arrenjament de l'obra civil tant al pou de registre de
trencament de carrega com en el punt d'abocament
de la conduccio, situat als reactors bioldgics.
COST DIRECTE 1.166,04000
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 1.166,0400
P11 AP010P01 pa Partida algada d'abonament integre per al muntatge Rend.: 1,000 2.915,09 €
mecanic i eléctric de la nova centrifuga. Inclou petit
material eléctric, muntatge de nova bancada i
adaptacio del cargol de fangs a la tremuja de
descarrega de fangs deshidratats i dels tubs de
desguas de l'aigua sobrant.
COST DIRECTE 2.915,09000
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 2.915,0900
P-12 EQO1AF01 ut Subministrament i instal-laci6 de nova centrifuga Rend.: 1,000 35.280,00 €

PIERALISI BABY Il BD o similar. Totalment muntada i
provada. Inclos tota la maquinaria, personal i part
proporcional de material que sigui necessari per al
seu muntatge sobre bancada.

DADES DE PROCES

- Cabal hidraulic maxim (m3/h) unitari: 4

- Materia seca (ms) (Kg/h) unitaria: ~ 0-90

- Sequedat esperada (%ms): 2242 si
matéria volatil 40-60%

2042 si
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PREU

materia volatil >60%

CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
- Diametre del tambor:

- Longitud del tambor:
- Relacié L/D:
- Girs max. tambor:

- Girs diferencials del sinfi:

- Poténcia motor principal:

- Arrencada motor principal:
variadors de freqiéncia

236.5 mm
818 mm
3.46
5.200 rpm
10/26 rpm
7.5kwW
Per mitja de

- Poténcia motor rascador de fangs: 0.18 kW

MATERIALS

- Eix, tapa, carcassa, bancada: acer inoxidable

AISI-316

COST DIRECTE
DESPESES INDIRECTES

0,00 %

35.280,00000
0,00000

COST EXECUCIO MATERIAL

35.280,0000

P-13  EQ02QE01 ut Subministrament i instal-laci6 de nou aparellatge

eléctric de comandament i proteccié per a la linia de
deshidratacié de I'EDAR de Matadepera dotat amb
pantalla tactil i 2 variadors de freqiiéncia. Totalment
muntat i provat. Inclos tota la maquinaria, personal i
part proporcional de material eléctric que sigui

necessari per al

muntatge. Inclou del

desmuntatge de I'aparellatge existent de la centrifuga

i redistribucio del quadre.

CARACTERISTIQUES

- Quadre electric pel control de la centrifuga dotat
amb pantalla tactil de 10”". Aquesta nova pantalla
tactil permetra controlar la interconnexi6 entre els dos
variadors, amb la finalitat de controlar la velocitat de
gir la maquina i la recuperacid d'energia de frenat
suposant un estalvi en el consum eléctric de I'aparell

- Variador de freqiiéncia ATV930U75N4 o similar pel
control de gir del motor principal d'accionament del

rotor

- Variador de freqiiéncia ATV930U55N4 o similar pel
control de gir del motor secundari per a la induccid i
regulacié de la velocitat diferencial amb recuperacio

d'energia de frenat

- Targeta de control del sensor de vibracio.
- Targeta de control de I'exces de velocitat.
- PLC SCHNEIDER programat per al control de la

centrifuga.

- Components electrics de proteccié i comandament.

COST DIRECTE
DESPESES INDIRECTES

Rend.: 1,000

0,00 %

15.790,09 €

15.790,09000
0,00000

COST EXECUCIO MATERIAL

15.790,0900
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P-14 EQO03BR01 ut Subministrament i instal'laci6 de nova bomba Rend.: 1,000 13.960,00 €
submergible ROBOT model DWP62-32 JL o similar.
Totalment muntada i provada. Inclos tota Ila
maquinaria, personal i part proporcional de material
que sigui necessari per al seu muntatge en tub guia
de pou de bombeig.
CARACTERISTIQUES
- Tipus: Submergida vertical
- Tipus d'impulsor: Vortex
- Diametre de I'impulsor: 252 - 200 mm
- Pas de solids: 80 mm
- Tipus de tancament: Mecanic doble
- Potencia nominal en l'eix: 48,0 kW
- Connexions: Descarrega 100 mm / Succié 100 mm
MATERIALS
- Carcassa de la bomba: GG25
- Motor: GG25
- Eix: AISI 431
- Impulsor: GGG 40
Inclos sistema acoblament OWK100
COST DIRECTE 13.960,00000
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 13.960,0000
P-15 PA01SS01 pa Partida alcada d'abonament integre de seguretat i Rend.: 1,000 1.500,00 €
salut.
COST DIRECTE 1.500,00000
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 1.500,0000
P-16  PA02GRO1 pa Partida alcada d'abonament integre per gesti6 de Rend.: 1,000 1.000,00 €
residus. Inclosa la gestié a abocador controlat.
COST DIRECTE 1.000,00000
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 1.000,0000
P-17  PA03IMO01 pa Partida algada a justificar d'imprevistos durant Rend.: 1,000 3.496,17 €
I'execucio de I'obra.
COST DIRECTE 3.496,17000
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 3.496,1700
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P-1 AM01CGO1 pa
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AM02CCO1 pa
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AMO7TRO4 pa
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AMO8TRO5 pa

Partida algada d'abonament integre per la retirada de la centrifuga actual i per a la instal-laci6
de la nova centrifuga a la sala de deshidratacié de 'EDAR de Matadepera. Inclos camié grua
de gran tonatge, personal i material necessari.

(SIS-CENTS VINT-I-UN EUROS AMB VUITANTA-NOU CENTIMS)

Partida algada d'abonament integre per al buidat del pou de bombeig i per al transport
d'aigua residual d'entrada fins a EDAR de Matadepera durant tota I'actuacio. Inclos camié
cisterna, personal i material necessari.

(CINC-CENTS QUINZE EUROS)

Partida alcada d'abonament integre per al transport i instal-laci6 de la nova bomba a l'interior
del pou de bombeig i per a la retirada de I'actual. Inclos cami6 grua de gran tonatge, personal
i material necessari.

(VUIT-CENTS CINQUANTA-CINC EUROS AMB NOU CENTIMS)

Partida algada d'abonament integre per dur a terme les seglients actuacions:

- Extracci6 i desmuntatge del tramex actual de la passarel-la de pretractament de la planta,
fabricat en ferro, i gestio d'aquest a abocador controlat.

- Fabricacio i muntatge de 2 nous tramex, fabricats en PRFV, de dimensions 1.200*700mm i
30mm de gruix per a la passarel-la del pretractament de la planta.

- Fabricaci6 i muntatge nou marc, en acer inoxidable AISI-304, per a la passarel-la de
pretractament de 'EDAR de dimensions 2.400*700 mm per a la instal-lacié dels dos nous
tramexs extraibles.

(QUATRE-CENTS VUITANTA-CINC EUROS AMB VUITANTA-CINC CENTIMS)

Partida algada d'abonament integre per dur a terme les segiients actuacions:

- Fabricacio, muntatge i instal-lacid de nova bancada d'accés als reactors biologics. Bancada
amb marc d'acer inoxidable AISI-304 i amb entremat de tramex fabricat en PRFV de
dimensions 880*400 mm i 230 mm d'altura.

(DOS-CENTS NORANTA-UN EUROS AMB CINQUANTA-UN CENTIMS)

Partida algada d'abonament integre per al buidat i neteja interior de I'arqueta de flotants per
permetre l'accés a linterior d'aquesta. Inclds camio cisterna, personal i material necessari.
Inclosa installacié de bomba portatil a I'arqueta annexa a I'arqueta de flotants per impulsar
els flotants, I'escorregut de la centrifuga i els sobrenedants de I'espessidor al llarg de tota
I'actuacio a l'interior de I'arqueta de flotants.

(SIS-CENTS QUARANTA-UN EUROS AMB TRENTA-DOS CENTIMS)

Partida algada d'abonament integre per dur a terme les segiients actuacions:

- Extraccio i desmuntatge dels tubs guia, dels dos suports inferiors i de I'estructura superior
de suports de la bomba de flotants, fabricat en ferro, i gesti6 d'aquests a abocador controlat.

- Fabricaci6 i muntatge de 2 nous tubs guia de 2" de 6 m de longitud a l'interor de I'arqueta
d'acer inoxidable AlSI-304.

- Instal-lacié de 2 suports nous a l'interior de l'arqueta per nous suports fabricats en acer
inoxidable AISI-304.

- Fabricaci6 i muntatge de nova estructura de suport per als 2 suports superiors de 1.500
mm de longitud i fabricada en acer inoxidable AISI-304.

(CINC-CENTS VUITANTA-TRES EUROS AMB DOS CENTIMS)

Partida algada d'abonament integre per dur a terme les segiients actuacions:

- Extraccio del portic actual d'extraccié de la bomba de flotants, el qual és de ferro i es troba
oxidat i desmuntatge del ternal manual actual d'elevacié de la bomba de flotants.

- Construccié i muntatge de nou portic d'elevacio de la bomba de flotants, fabricat en acer
inoxidable AISI-304, amb biga UPN100 i amb dimensions de 2.200 mm de longitud i 1.200
mm d'altura.

- Muntatge del ternal manual d'elevacié actual de la bomba a la nova
estructura.

(MIL TRES-CENTS SEIXANTA EUROS AMB TRENTA-VUIT CENTIMS)

62189 €

51500 €

85509 €

48585 €

29151 €

64132 €

58302 €

1.360,38 €
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P-9  AMO9TRO6 pa Partida algada d'abonament integre per dur a terme les seglients actuacions: 291,51 €
- Fabricacié i muntatge de 2 nous tramex, fabricats en PRFV, de dimensions 980*410mm i
30mm de gruix per a la passarel-la d'accés a I'extraccié i manipulacié de la bomba de flotants.
- Fabricacié i muntatge nou marc, en acer inoxidable AISI-304, per a la passarella d'accés
a l'extraccio i manipulacié de la bomba de flotants, de dimensions 2.000*420 mm per a la
instal-lacio dels dos nous tramexs.
(DOS-CENTS NORANTA-UN EUROS AMB CINQUANTA-UN CENTIMS)
P-10 AM10TRO7 pa Partida algada d'abonament integre per dur a terme les segiients actuacions: 1.166,04 €
- Desmuntatge del tub de PVC actual de conduccié de flotants i espumes entre el
decantador i els reactors biologics.
- Fabricacio i muntatge de nova conduccié DN150 fabricada en acer inoxidable AISI-304
de 6 m de longitud.
- Fabricacio6 i installacié de 2 suports, un en cadascun dels extrems, d'acer inoxidable
AISI-304, per a suportar la nova conduccio.
- Arrenjament de l'obra civil tant al pou de registre de trencament de carrega com en el punt
d'abocament de la conducci6, situat als reactors bioldgics.
(MIL CENT SEIXANTA-SIS EUROS AMB QUATRE CENTIMS)
P-11  AP010PO1 pa Partida alcada d'abonament integre per al muntatge mecanic i eléctric de la nova centrifuga. 291509 €
Inclou petit material eléctric, muntatge de nova bancada i adaptacio del cargol de fangs a la
tremuja de descarrega de fangs deshidratats i dels tubs de desguas de I'aigua sobrant.
(DOS MIL NOU-CENTS QUINZE EUROS AMB NOU CENTIMS)
P-12  EQO1AFO01 ut Subministrament i instal-lacié de nova centrifuga PIERALISI BABY Il BD o similar. Totalment 35.280,00 €
muntada i provada. Inclos tota la maquinaria, personal i part proporcional de material que
sigui necessari per al seu muntatge sobre bancada.
DADES DE PROCES
- Cabal hidraulic maxim (m3/h) unitari: 4
- Materia seca (ms) (Kg/h) unitaria: ~ 0-90
- Sequedat esperada (%ms): 22+2 si matéria volatil 40-60%
2042 si matéria volatil >60%
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
- Diametre del tambor: 236.5 mm
- Longitud del tambor: 818 mm
- Relacio L/D: 3.46
- Girs max. tambor: 5.200 rpm
- Girs diferencials del sinfi: 10/26 rpm
- Poténcia motor principal: 7.5kW
- Arrencada motor principal: Per mitja de variadors de freqliéncia
- Poténcia motor rascador de fangs: 0.18 kW
MATERIALS
- Eix, tapa, carcassa, bancada: acer inoxidable AISI-316
(TRENTA-CINC MIL DOS-CENTS VUITANTA EUROS)
P-13  EQO02QE01 ut Subministrament i instal-lacié de nou aparellatge eléctric de comandament i proteccid per a la 15.790,09 €

linia de deshidratacié de 'EDAR de Matadepera dotat amb pantalla tactil i 2 variadors de
freqiiencia. Totalment muntat i provat. Inclos tota la maquinaria, personal i part proporcional
de material eléctric que sigui necessari per al seu muntatge. Inclou del desmuntatge de
I'aparellatge existent de la centrifuga i redistribucio del quadre.

CARACTERISTIQUES

- Quadre eléctric pel control de la centrifuga dotat amb pantalla tactil de 10”". Aquesta nova
pantalla tactil permetra controlar la interconnexié entre els dos variadors, amb la finalitat de
controlar la velocitat de gir la maquina i la recuperacié d'energia de frenat suposant un estalvi
en el consum eléctric de I'aparell

- Variador de frequiencia ATV930U75N4 o similar pel control de gir del motor principal
d'accionament del rotor

- Variador de freqiiencia ATV930U55N4 o similar pel control de gir del motor secundari per a
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P-14 EQO3BRO1

P-15 PA01SSO01

P-16  PA02GRO1

P-17  PA03IMO1

ut

pa

pa

pa

la inducci6 i regulaci6 de la velocitat diferencial amb recuperacié d'energia de frenat
- Targeta de control del sensor de vibracio.

- Targeta de control de I'exces de velocitat.

- PLC SCHNEIDER programat per al control de la centrifuga.

- Components electrics de proteccié i comandament.

(QUINZE MIL SET-CENTS NORANTA EUROS AMB NOU CENTIMS)

Subministrament i instal-lacid de nova bomba submergible ROBOT model DWP62-32 JL o
similar. Totalment muntada i provada. Inclos tota la maquinaria, personal i part proporcional
de material que sigui necessari per al seu muntatge en tub guia de pou de bombeig.

CARACTERISTIQUES

- Tipus: Submergida vertical

- Tipus d'impulsor: Vortex

- Diametre de I'impulsor: 252 - 200 mm

- Pas de solids: 80 mm

- Tipus de tancament: Mecanic doble

- Potencia nominal en I'eix: 48,0 kW

- Connexions: Descarrega 100 mm / Succié 100 mm

MATERIALS

- Carcassa de la bomba: GG25
- Motor: GG25

- Eix: AISI 431

- Impulsor: GGG 40

Inclos sistema acoblament OWK100
(TRETZE MIL NOU-CENTS SEIXANTA EUROS)

Partida algada d'abonament integre de seguretat i salut.
(MIL CINC-CENTS EUROS)

Partida algada d'abonament integre per gestié de residus. Inclosa la gesti6 a abocador
controlat.

(MIL EUROS)

Partida algada a justificar d'imprevistos durant I'execucio de I'obra.
(TRES MIL QUATRE-CENTS NORANTA-SIS EUROS AMB DISSET CENTIMS)

13.960,00

1.500,00

1.000,00

3.496,17

€

€

€
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P-1 AMO01CGO1  pa Partida algada d'abonament integre per la retirada de la centrifuga actual i per a la instal-lacié 621,89 €
de la nova centrifuga a la sala de deshidratacié de 'EDAR de Matadepera. Inclos camié grua
de gran tonatge, personal i material necessari.
Sense descomposicid 621,89000 €
P-2 AM02CCO01  pa Partida algada d'abonament integre per al buidat del pou de bombeig i per al transport 515,00 €
d'aigua residual d'entrada fins a EDAR de Matadepera durant tota I'actuacio. Inclés camié
cisterna, personal i material necessari.
Sense descomposicid 515,00000 €
P-3 AM03CG02 pa Partida algada d'abonament integre per al transport i instal-laci6 de la nova bomba a l'interior 855,09 €
del pou de bombeig i per a la retirada de I'actual. Inclos cami6 grua de gran tonatge, personal
i material necessari.
Sense descomposicid 855,09000 €
P-4 AMO4TRO1  pa Partida algada d'abonament integre per dur a terme les segtients actuacions: 485,85 €
- Extraccio i desmuntatge del tramex actual de la passarel-la de pretractament de la planta,
fabricat en ferro, i gestié d'aquest a abocador controlat.
- Fabricaci6 i muntatge de 2 nous tramex, fabricats en PRFV, de dimensions 1.200*700mm i
30mm de gruix per a la passarel-la del pretractament de la planta.
- Fabricacio i muntatge nou marc, en acer inoxidable AISI-304, per a la passarella de
pretractament de 'EDAR de dimensions 2.400*700 mm per a la instal-lacié dels dos nous
tramexs extraibles.
Sense descomposicid 485,85000 €
P-5 AMO5TR02  pa Partida algada d'abonament integre per dur a terme les segtients actuacions: 291,51 €
- Fabricaci6, muntatge i instal-lacié de nova bancada d'accés als reactors bioldgics. Bancada
amb marc d'acer inoxidable AISI-304 i amb entremat de tramex fabricat en PRFV de
dimensions 880*400 mm i 230 mm d'altura.
Sense descomposicid 291,51000 €
P-6 AMO6TR0O3  pa Partida algada d'abonament integre per al buidat i neteja interior de I'arqueta de flotants per 641,32 €
permetre |'accés a l'interior d'aquesta. Inclos camio cisterna, personal i material necessari.
Inclosa instal-lacié de bomba portatil a l'arqueta annexa a I'arqueta de flotants per impulsar
els flotants, l'escorregut de la centrifuga i els sobrenedants de I'espessidor al llarg de tota
I'actuacio a l'interior de I'arqueta de flotants.
Sense descomposicid 641,32000 €
p-7 AMO7TR04  pa Partida algada d'abonament integre per dur a terme les segtients actuacions: 583,02 €
- Extracci6 i desmuntatge dels tubs guia, dels dos suports inferiors i de I'estructura superior
de suports de la bomba de flotants, fabricat en ferro, i gestié d'aquests a abocador controlat.
- Fabricacio i muntatge de 2 nous tubs guia de 2" de 6 m de longitud a l'interor de I'arqueta
d'acer inoxidable AlSI-304.
- Instal-lacié de 2 suports nous a l'interior de l'arqueta per nous suports fabricats en acer
inoxidable AISI-304.
- Fabricacio i muntatge de nova estructura de suport per als 2 suports superiors de 1.500
mm de longitud i fabricada en acer inoxidable AISI-304.
Sense descomposicid 583,02000 €
P-8 AMO8TR05 pa Partida algada d'abonament integre per dur a terme les seglients actuacions: 1.360,38 €

- Extracci6 del portic actual d'extraccié de la bomba de flotants, el qual és de ferro i es troba
oxidat i desmuntatge del ternal manual actual d'elevacié de la bomba de flotants.

- Construccié i muntatge de nou portic d'elevacié de la bomba de flotants, fabricat en acer
inoxidable AISI-304, amb biga UPN100 i amb dimensions de 2.200 mm de longitud i 1.200
mm d'altura.

- Muntatge del ternal manual delevaci6 actual de la bomba a la nova
estructura.

Sense descomposicid

1.360,38000 €
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P-9 AMO9TR06  pa Partida algada d'abonament integre per dur a terme les segtients actuacions: 291,51 €
- Fabricacié i muntatge de 2 nous tramex, fabricats en PRFV, de dimensions 980*410mm i
30mm de gruix per a la passarel-la d'accés a I'extraccid i manipulacié de la bomba de flotants.
- Fabricacié i muntatge nou marc, en acer inoxidable AlSI-304, per a la passarel-la d'accés
a l'extraccio i manipulacié de la bomba de flotants, de dimensions 2.000*420 mm per a la
instal-laci6 dels dos nous tramexs.
Sense descomposicid 291,51000 €
P-10 AM10TRO7  pa Partida algada d'abonament integre per dur a terme les seguients actuacions: 1.166,04 €
- Desmuntatge del tub de PVC actual de conduccié de flotants i espumes entre el
decantador i els reactors bioldgics.
- Fabricaci6 i muntatge de nova conduccié DN150 fabricada en acer inoxidable AlSI-304
de 6 m de longitud.
- Fabricacio i instal'lacié de 2 suports, un en cadascun dels extrems, d'acer inoxidable
AISI-304, per a suportar la nova conduccio.
- Arrenjament de l'obra civil tant al pou de registre de trencament de carrega com en el punt
d'abocament de la conduccio, situat als reactors bioldgics.
Sense descomposicid 1.166,04000 €
P-11 APO10P01  pa Partida algada d'abonament integre per al muntatge mecanic i electric de la nova centrifuga. 2.915,09 €
Inclou petit material eléctric, muntatge de nova bancada i adaptacio del cargol de fangs a la
tremuja de descarrega de fangs deshidratats i dels tubs de desguas de I'aigua sobrant.
Sense descomposicid 2.915,09000 €
P-12 EQO1AFO1  ut Subministrament i instal-lacié de nova centrifuga PIERALISI BABY Il BD o similar. Totalment 35.280,00 €
muntada i provada. Inclos tota la maquinaria, personal i part proporcional de material que
sigui necessari per al seu muntatge sobre bancada.
DADES DE PROCES
- Cabal hidraulic maxim (m3/h) unitari: 4
- Matéria seca (ms) (Kg/h) unitaria: ~ 0-90
- Sequedat esperada (%ms): 22+2 si materia volatil 40-60%
2042 si matéria volatil >60%
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
- Didmetre del tambor: 236.5 mm
- Longitud del tambor: 818 mm
- Relaci6 L/D: 3.46
- Girs max. tambor: 5.200 rpm
- Girs diferencials del sinfi: 10/26 rpm
- Poténcia motor principal: 7.5kW
- Arrencada motor principal: Per mitja de variadors de freqliéncia
- Poténcia motor rascador de fangs: 0.18 kW
MATERIALS
- Eix, tapa, carcassa, bancada: acer inoxidable AlSI-316
Sense descomposicid 35.280,00000 €
P-13 EQ02QE01  ut Subministrament i instal-laci6 de nou aparellatge eléctric de comandament i proteccio per a la 15.790,09 €

linia de deshidratacié de 'EDAR de Matadepera dotat amb pantalla tactil i 2 variadors de
freqiéncia. Totalment muntat i provat. Inclos tota la maquinaria, personal i part proporcional
de material eléctric que sigui necessari per al seu muntatge. Inclou del desmuntatge de
I'aparellatge existent de la centrifuga i redistribucio del quadre.

CARACTERISTIQUES

- Quadre eléctric pel control de la centrifuga dotat amb pantalla tactil de 10”". Aquesta nova
pantalla tactil permetra controlar la interconnexié entre els dos variadors, amb la finalitat de
controlar la velocitat de gir la maquina i la recuperacié d'energia de frenat suposant un estalvi
en el consum eléctric de I'aparell

- Variador de frequiéncia ATV930U75N4 o similar pel control de gir del motor principal
d'accionament del rotor

- Variador de freqiiencia ATV930U55N4 o similar pel control de gir del motor secundari per a
la induccio i regulacio de la velocitat diferencial amb recuperacio d'energia de frenat

- Targeta de control del sensor de vibracié.
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A

DESCRIPCIO

- Targeta de control de I'exces de velocitat.
- PLC SCHNEIDER programat per al control de la centrifuga.
- Components eléctrics de proteccié i comandament.

Sense descomposicid

15.790,09000

PREU

€

P-14

EQ03BR01

ut

Subministrament i instal-lacié de nova bomba submergible ROBOT model DWP62-32 JL o
similar. Totalment muntada i provada. Inclos tota la maquinaria, personal i part proporcional
de material que sigui necessari per al seu muntatge en tub guia de pou de bombeig.

CARACTERISTIQUES

- Tipus: Submergida vertical

- Tipus d'impulsor: Vortex

- Diametre de l'impulsor: 252 - 200 mm

- Pas de solids: 80 mm

- Tipus de tancament: Mecanic doble

- Potencia nominal en l'eix: 48,0 kW

- Connexions: Descarrega 100 mm / Succié 100 mm

MATERIALS

- Carcassa de la bomba: GG25
- Motor: GG25

- Eix: AISI 431

- Impulsor: GGG 40

Inclos sistema acoblament OWK100
Sense descomposicid

13.960,00

13.960,00000

€

P-15

PA01SS01

pa

Partida algada d'abonament integre de seguretat i salut.
Sense descomposicid

1.500,00
1.500,00000

P-16

PA02GR01

pa

Partida algada d'abonament integre per gestié de residus. Inclosa la gesti6 a abocador
controlat.

Sense descomposicid

1.000,00

1.000,00000

p-17

PAO3IMO1

pa

Partida algada a justificar d'imprevistos durant I'execucio de I'obra.
Sense descomposicid

3.496,17
3.496,17000
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Obra 01 Pressupost PROJECTE MILLORES EDAR MATADEPERA
Capitol 01 SUBSTITUCIO ELEMENTS DETERIORATS

MWUM. CODI A DESCRIPCIO

PREU

AMIDAMENT

IMPORT

1 AMO4TRO1 pa Partida algada d'abonament integre per dur a terme les seglents
actuacions:

- Extracci6 i desmuntatge del tramex actual de la passarel-la de
pretractament de la planta, fabricat en ferro, i gestié d'aquest a
abocador controlat.

- Fabricaci6 i muntatge de 2 nous tramex, fabricats en PRFV, de
dimensions 1.200*700mm i 30mm de gruix per a la passarel-la del
pretractament de la planta.

- Fabricacié i muntatge nou marc, en acer inoxidable AlSI-304, per a
la passarel-la de pretractament de 'EDAR de dimensions 2.400*700
mm per a la instal*laci6 dels dos nous tramexs extraibles. (P - 4)

2 AMO5TR02 pa Partida algada d'abonament integre per dur a terme les seglents
actuacions:

- Fabricacié, muntatge i instal-laci6 de nova bancada d'accés als
reactors biologics. Bancada amb marc d'acer inoxidable AISI-304 i
amb entremat de tramex fabricat en PRFV de dimensions 880*400 mm
i 230 mm d'altura. (P - 5)

3 AMO6TRO3 pa Partida algada d'abonament integre per al buidat i neteja interior de
l'arqueta de flotants per permetre I'accés a linterior d'aquesta. Inclos
camié cisterna, personal i material necessari. Inclosa instal-lacié de
bomba portatil a I'arqueta annexa a l'arqueta de flotants per impulsar
els flotants, l'escorregut de la centrifuga i els sobrenedants de
I'espessidor al llarg de tota I'actuacié a l'interior de I'arqueta de flotants.
(P-6)

4 AMO7TRO4 pa Partida algada d'abonament integre per dur a terme les seglents
actuacions:

- Extraccié i desmuntatge dels tubs guia, dels dos suports inferiors i
de l'estructura superior de suports de la bomba de flotants, fabricat en
ferro, i gestio d'aquests a abocador controlat.

- Fabricacio i muntatge de 2 nous tubs guia de 2" de 6 m de longitud
a l'interor de I'arqueta d'acer inoxidable AISI-304.

- Instal'laci6 de 2 suports nous a linterior de l'arqueta per nous
suports fabricats en acer inoxidable AlSI-304.

- Fabricacio i muntatge de nova estructura de suport per als 2 suports
superiors de 1.500 mm de longitud i fabricada en acer inoxidable
AISI-304. (P - 7)

5 AMO8TR05 pa Partida algada d'abonament integre per dur a terme les seglents
actuacions:

- Extraccié del portic actual d'extraccié de la bomba de flotants, el qual
és de ferro i es troba oxidat i desmuntatge del ternal manual actual
d'elevacié de la bomba de flotants.
- Construcci6 i muntatge de nou portic d'elevacié de la bomba de
flotants, fabricat en acer inoxidable AlSI-304, amb biga UPN100 i amb
dimensions de 2.200 mm de longitud i 1.200 mm d'altura.
- Muntatge del ternal manual d'elevacié actual de la bomba a la nova
estructura.

(P-8)

6 AMO9TRO6 pa Partida algada d'abonament integre per dur a terme les seglents
actuacions:

- Fabricacié i muntatge de 2 nous tramex, fabricats en PRFV, de
dimensions 980*410mm i 30mm de gruix per a la passarella d'accés a
I'extraccié i manipulacié de la bomba de flotants.

- Fabricacié i muntatge nou marc, en acer inoxidable AISI-304, per a
la passarella d'accés a l'extraccié i manipulacié de la bomba de
flotants, de dimensions 2.000*420 mm per a la instal-lacié dels dos
nous tramexs. (P - 9)

485,85

291,51

641,32

583,02

1.360,38

291,51

1,000

1,000

1,000

1,000

1,000

1,000

485,85

291,51

641,32

583,02

1.360,38

291,51

EUR
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7 AM10TRO7

pa

Partida algada d'abonament integre per dur a terme les seglents 1.166,04 1,000
actuacions:

- Desmuntatge del tub de PVC actual de conducci6 de flotants i
espumes entre el decantador i els reactors biologics.

- Fabricacio i muntatge de nova conduccio DN150 fabricada en acer
inoxidable AISI-304 de 6 m de longitud.

- Fabricacio i instal-lacié de 2 suports, un en cadascun dels extrems,
d'acer inoxidable AISI-304, per a suportar la nova conduccid.

- Arrenjament de l'obra civil tant al pou de registre de trencament de
carrega com en el punt d'abocament de la conduccié, situat als
reactors biologics. (P - 10)

1.166,04

TOTAL Capitol

01.01

4.819,63

Obra
Capitol

MUM. CODI

01 Pressupost PROJECTE MILLORES EDAR MATADEPERA
02 SUBSTITUCIO CENTRIFUGA - SALA DESHIDRATACIO

A  DESCRIPCIO PREU AMIDAMENT

IMPORT

1 EQO1AF01

2 EQ02QE01

ut

ut

Subministrament i instal-lacié de nova centrifuga PIERALISI BABY II 35.280,00 1,000
BD o similar. Totalment muntada i provada. Inclos tota la maquinaria,

personal i part proporcional de material que sigui necessari per al seu

muntatge sobre bancada.

DADES DE PROCES

- Cabal hidraulic maxim (m3/h) unitari: 4

- Materia seca (ms) (Kg/h) unitaria: ~ 0-90

- Sequedat esperada (%ms): 2242 si materia volatil
40-60%

20+2 si matéria volatil >60%

CARACTERISTIQUES PRINCIPALS

- Diametre del tambor: 236.5 mm

- Longitud del tambor: 818 mm

- Relacié L/D: 3.46

- Girs max. tambor: 5.200 rpm

- Girs diferencials del sinfi: 10/26 rpm

- Potencia motor principal: 7.5 kW

- Arrencada motor principal: Per mitja de variadors de
freqiéncia

- Poténcia motor rascador de fangs: 0.18 kW

MATERIALS
- Eix, tapa, carcassa, bancada: acer inoxidable AlSI-316 (P - 12)

Subministrament i instal'laci6 de nou aparellatge eléctric de 15.790,09 1,000
comandament i proteccié per a la linia de deshidrataci6 de 'EDAR de

Matadepera dotat amb pantalla tactil i 2 variadors de fregiiencia.

Totalment muntat i provat. Inclos tota la maquinaria, personal i part

proporcional de material eléctric que sigui necessari per al seu

muntatge. Inclou del desmuntatge de l'aparellatge existent de la

centrifuga i redistribucié del quadre.

CARACTERISTIQUES

- Quadre eléctric pel control de la centrifuga dotat amb pantalla tactil
de 10”. Aquesta nova pantalla tactl permetra controlar la
interconnexié entre els dos variadors, amb la finalitat de controlar la
velocitat de gir la maquina i la recuperacié d'energia de frenat
suposant un estalvi en el consum eléctric de I'aparell

- Variador de freqliéncia ATV930U75N4 o similar pel control de gir del
motor principal d'accionament del rotor

- Variador de frequencia ATV930U55N4 o similar pel control de gir del
motor secundari per a la induccié i regulacié de la velocitat diferencial
amb recuperacit d'energia de frenat

- Targeta de control del sensor de vibracio.

- Targeta de control de I'exces de velocitat.

- PLC SCHNEIDER programat per al control de la centrifuga.

35.280,00

15.790,09

EUR
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3 AP010PO01

4 AMO01CGO01

pa

pa

- Components eléctrics de protecci6 i comandament. (P - 13)

Partida algada d'abonament integre per al muntatge mecanic i eléctric
de la nova centrifuga. Inclou petit material eléctric, muntatge de nova
bancada i adaptacid del cargol de fangs a la tremuja de descarrega de
fangs deshidratats i dels tubs de desguas de l'aigua sobrant.

(P-11)

Partida algada d'abonament integre per la retirada de la centrifuga
actual i per a la instal-laci6 de la nova centrifuga a la sala de
deshidratacié de 'EDAR de Matadepera. Inclos camié grua de gran
tonatge, personal i material necessari. (P - 1)

2.915,09

621,89

1,000

1,000

2.915,09

621,89

TOTAL  Capitol

01.02

54.607,07

Obra
Capitol

MNUM. CODI

01 Pressupost PROJECTE MILLORES EDAR MATADEPERA

03 SUBSTITUCIO BOMBA SUBMERGIBLE - EB BETZUCA

UA DESCRIPCIC

PREU

AMIDAMENT

IMPORT

1 EQO3BRO1

2 AM02CCO1

3 AMO03CG02

ut

pa

pa

Subministrament i instal-lacié de nova bomba submergible ROBOT
model DWP62-32 JL o similar. Totalment muntada i provada. Inclos
tota la maquinaria, personal i part proporcional de material que sigui
necessari per al seu muntatge en tub guia de pou de bombeig.

CARACTERISTIQUES

- Tipus: Submergida vertical

- Tipus d'impulsor: Vértex

- Diametre de I'impulsor: 252 - 200 mm

- Pas de solids: 80 mm

- Tipus de tancament: Mecanic doble

- Potencia nominal en ['eix: 48,0 kW

- Connexions: Descarrega 100 mm / Succié 100 mm

MATERIALS

- Carcassa de la bomba: GG25
- Motor: GG25

- Eix: AISI 431

- Impulsor: GGG 40

Inclos sistema acoblament OWK100 (P - 14)

Partida algcada d'abonament integre per al buidat del pou de bombeig i
per al transport d'aigua residual d'entrada fins a EDAR de Matadepera
durant tota l'actuacié. Inclds cami6 cisterna, personal i material
necessari. (P - 2)

Partida algada d'abonament integre per al transport i instal‘lacié de la
nova bomba a linterior del pou de bombeig i per a la retirada de
l'actual. Inclos cami6 grua de gran tonatge, personal i material
necessari. (P - 3)

13.960,00

515,00

855,09

1,000

1,000

1,000

13.960,00

515,00

855,09

TOTAL  Capitol

01.03

15.330,09

Obra
Capitol

MNUM. CODI

01 Pressupost PROJECTE MILLORES EDAR MATADEPERA

04 VARIS

UA DESCRIPCIC

PREU

AMIDAMENT

IMPORT

1 PA01SS01
2 PA02GRO1

3 PA03IMO1

pa
pa

pa

Partida algada d'abonament integre de seguretat i salut. (P - 15)

Partida alcada d'abonament integre per gestio de residus. Inclosa la
gestié a abocador controlat. (P - 16)

Partida algada a justificar d'imprevistos durant I'execucié de I'obra. (P -
17)

1.500,00
1.000,00

3.496,17

1,000
1,000

1,000

1.500,00
1.000,00

3.496,17

EUR
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1

NIVELL 2: Capitol Import
Capitol 01.01 SUBSTITUCIO ELEMENTS DETERIORATS 4.819,63
Capitol 01.02 SUBSTITUCIO CENTRIFUGA - SALA DESHIDRATACIO 54.607,07
Capitol 01.03 SUBSTITUCIO BOMBA SUBMERGIBLE - EB BETZUCA 15.330,09
Capitol 01.04 VARIS 5.996,17
Obra 01 Pressupost PROJECTE MILLORES EDAR MATADEPERA 80.752,96
80.752,96
NIVELL 1: Obra Import
Obra 01 Pressupost PROJECTE MILLORES EDAR MATADEPERA 80.752,96

80.752,96

euros
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PRESSUPOST D'EXECUCIO PER CONTRACTE Pag. 1
PRESSUPOST D'EXECUCIO MATERIAL.....eeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e, 80,752.96
13 % BENEFICI INDUSTRIAL SOBRE 80,752.96.........0uuuuuuuteieriiereierererererererererererererenenene. 10,497.88
6 % DESPESES GENERALS SOBRE 80,752.96........uuu s 4,845.18

Subtotal 96,096.02
21 % IVA SOBRE 96,096.02.......eeiiieeeeeeee e e e e e e e et e e e e e e e e e e e eaaaaees 20,180.16
TOTAL PRESSUPOST PER CONTRACTE € 116,276.18

Aquest pressupost d'execucid per contracte puja a

( CENT SETZE MIL DOS-CENTS SETANTA-SIS EUROS AMB DIVUIT CENTIMS )

Barcelona, juny de 2022

Técnics autors del projecte

Jose Luis Blanch Gracia

Enginyer de Camins, Canals i Ports
Col-legiat num. 11.595

i 4

—

Isabel Romeral Muinhoz

Enginyera Geologa i de Mines
Col-legiada num. NE-357-C
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