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MD 1. MEMORIA DESCRIPTIVA

MD 1.1 Objecte del Projecte.

El present projecte té per objecte el projecte executiu de restauracié i consolidacié de les cobertes de les naus 6,
7 i 13, del conjunt arquitectonic de la fabrica Cal Trepat, a Tarrega. Correspon a una primera fase d’actuacié.

Titol del projecte: Projecte de restauraci6 i consolidacio de les cobertes del complex arquitectonic industrial

de Cal Trepat. Fase 1. Naus 6, 7i 13.

Objecte de I'encarrec: Restauracio i consolidacié de les cobertes del complex arquitectonic industrial de Cal
Trepat. Fase 1. Naus 6, 7i 13

Avinguda J. Trepat i Galceran.
25300, Tarrega (Lleida)

Situacio:

Referéncies cadastral: 3924901CG4142S0001AF

MD 1.2 Agents del Projecte

Promotor: Nom: Ajuntament de Tarrega
CIF: P2527200F
Projectista: Nom: Miquel Angel Sala i Mateus
NIF: 40885717C
Titulacio: Arquitecte
Adreca: c/Hercegovina 25, 08006, Barcelona
Contacte: Tel. 931 727 827

Col-legiat: 24100-6

MD 1.3 Documents Complementaris i/o Projectes Parcials
Veure apartat V

MD 1.4 Informacié Prévia, Antecedents, Condicionants de partida.

Es tracta de I'edifici del conjunt de Cal Trepat.

Es una edificacio industrial historica, formada per la successié de 17 naus en paral-lel, resoltes amb coberta de
teula a dues aigues, recolzades sobre una estructura d’encavallades i biguetes, majoritariament de fusta.

Les cobertes del conjunt han patit de manca d’estanqueitat al llarg dels anys, i s’han anat fent actuacions parcials
de reforma, perd en cap cas actuacions integrals a les cobertes. També han patit d’afectacions estructurals que
també s’han anat resolent e forma parcial.

En aquest document es recull la intervencidé integral a la coberta en una primera fase, abastant les naus
anomenades 6, 7 i 13.
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Figura 1. Vista general ambit d’actuacio.

MD 1.5 Descripcio del Projecte.

Com s’ha indicat, el projecte consisteix en la restauracio i consolidacié de les cobertes i la seva estructura,
respectant la imatge patrimonial que aquestes tenen.

DESCRIPCIO DE L’EDIFICI | LA SEVA ESTRUCTURA

Aquest complex esta format per 19 naus adossades donant un conjunt de naus en filera, les quals es
desenvolupen a partir de 8 cavalls de fusta de dues vessants cada 4,10m, salvant una llum de 12m entre suports,
es a dir, 19plantes rectangulars de 37,00mx12,00m, donant lloc una planta de 37,00x228,00m de naus adossades.
Aquesta construccié data del 1931, en la que es van edificar les 13 primeres naus i I'any 1936 la resta fins assolir
les 19 que configuren tot el conjunt, aquesta diferéncia es manifesta en un canvi de materialitzacié, ja que encara
que es manté la mateixa volumetria, les encavallades passen de fer-se en fusta a realitzar-se a partir de perfilaria
metal-lica reblonada.

Es a dir, la seva estructura consisteix en cavalls de dues vessants, en aquest cas de fusta suportant corretges i
llates de fusta que suporten la rajola ceramica sobre la que s’amortera la coberta realitzada a partir de teles arabs
i en ela aiguafons que es formen en els encontres entre naus les canals de recollida d’aigua, les qual desguassen
unicament en els dos extrems, no hi ha baixants en I'ambit de la nau.

Les encavallades recolzen sobre una estructura interior de pilastres ceramiques.

Les faganes principals, posteriors i mitgeres son de fabrica de mad massis, i contribueixen a l'estabilitat del
conjunt.

Entre cada nau i a les canals del sistema de recollida i evacuacio d’aigles.
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ACTUACIONS PROPOSADES
Les actuacions s’orienten en dues direccions, sobre les naus 6, 7 i 13 del conjunt:

REFORG | CONSOLIDACIO DE L'ESTRUCTURA:

Aquesta actuacié dona resposta a la patologia mes important consisteix en el deteriorament i arribant al
trencament dels elements estructurals de fusta, pel que hi ha molts ambits d’aquestes naus que manifesten
problemes d’inestabilitat

La causa principal de les afectacions son els greus problemes de impermeabilitzacié de la coberta, el que dona
lloc a alts nivells d’humitat, i com a consequéncia un important reduccio de les seves caracteristiques mecaniques
i afavorir la preséncia de fongs i xilbfags que malmeten significativament la secci6 resistent dels elements de fusta.

Es per aquest motiu que el mes important es aconseguir I'estanquitat de les cobertes per reduir aquesta important
aportacio d’aigua, i un cop s’aconsegueixi, realitzar els reforgos i substitucions dels elements estructurals que es
trobin en mal estat.

El reforg estructural es fa amb estructura d’acer.

Al cas de les encavallades s’actua amb de xapes als caps de les encavallades, nous tirants en els casos en els
que els pars inferiors de les encavallades mostren evidéncies d’afectacions i amb perfilaria UPN en els pars
superiors, quan estan afectats.

Al cas de les biguetes, el refor¢ es proposa amb perfilaria UPN adossada a les biguetes afectades.

Puntualment, a la nau 13 es disposa una crugia de coberta diagonalitzada, per millorar la trava del pla de coberta
front a accions horitzontals.

REHABILITACIO DE LA COBERTA

La rehabilitacié integral de les cobertes busca garantir 'estanqueitat d’aquestes, respectant la imatge i caracter
patrimonial.

S’actua:

-retirada i acopi de les teules ceramiques.

-Al cas de fragments de cobertes d’altres materials, retirada d’aquests.

-En aquests casos, reconstruccio de llates de fusta i cairons ceramics sobre les biguetes.

-Disposar aillament térmic a base de plaques de llana de roca sobre capa de morter cimentds aplicada sobre els
cairons

-Disposar nova impermeabilitzaci6 amb panells bituminosos ondulats sobre rastrells, amb pre perforacié de
cairons per ancorar a subestructura.

-Recol-locar les teules ceramiques originals amorterades. Si cal disposar noves teules, que sigui a les canals.
REHABILITACIO DE LA COBERTA ANNEX NAU 7

Implica el desmuntatge de la coberta a base de plaques ondulades de fibrociment, i la substitucié per una nova
coberta de xapa grecada galvanitzada ancorada a la subestructura de coberta existent.

AMBITS D’ACTUACIO:
La superficie d’actuacié son 3 naus totalitzant 460x3=1380m2 en planta i I'annex de la nau 7 amb 113m2
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MD 1.7 Requisits de I’Edifici.

MD 1.7.1 Utilitzacié
No és objecte d’aquest projecte.

MD 1.7.2 Accessibilitat
No és objecte d’aquest projecte.

MD 1.7.3 Seguretat Estructural

Son les actuacions principals i consisteixen en la reparacié i reforg de les estructures d’encavallades i biguetes de
fusta, que es localitza que estan malmeses.

En concret es preveu el reforg d’aquestes amb estructura d’acer.

Al cas de les encavallades s’actua amb de xapes als caps de les encavallades, nous tirants en els casos en els
que els pars inferiors de les encavallades mostren evidéncies d’afectacions i amb perfilaria UPN en els pars
superiors, quan estan afectats.

Al cas de les biguetes, el reforg es proposa amb perfilaria UPN adossada a les biguetes afectades.

Puntualment, a la nau 13 es disposa una crugia de coberta diagonalitzada, per millorar la trava del pla de coberta
front a accions horitzontals.

Bases de calcul

Vida util nominal

Donat que I'tis de la construccié és del tipus normal i en manca d’un requeriment superior per part de la propietat
s’ha considerat una vida util nominal de 50 anys.

Caracteristiques dels materials

Els materials que poden haver estat emprats per a la realitzacié dels elements estructurals es detallen a
continuacio.

Acer laminat

S'utilitza per a la confeccio dels elements d’estructura metal-lica, excepte els esparrecs d’ancoratge i subjeccio
en formigo, per als quals s’utilitza acer B-500S. Segons la norma “Documento Basico SE-A. Seguridad Estructural
Acero” es distingeixen les caracteristiques dels materials per a perfils i xapes, per a cargols, rosques i volanderes,
i per al material d’aportacio.

Les caracteristiques del material que es detalla, aixi com els assaigs a quée s’hauria de sotmetre, queden
especificats als Plecs de Condicions per a I'execucié i la posta en obra de 'estructura metal-lica.

L’acer laminat considerat en projecte es del tipus S275JR.

1.1.1.1. Acer per xapes i perfils

S'utilitzen els acers establerts a la norma UNE-EN 10025 (Productes laminats en calent d’acer sense aliatges, per
a construccions metal-liques d’us general), aixi com I'establert a les normes UNE-EN 10210-1:1994, relativa a
perfils buits per a construccié acabats en calent d’acer no aleat de gra fi, i UNE-EN 10219-1:1998, relativa a
seccions buides d’acer estructural conformades en fred. A la taula (DB SE-A-11, taula 4.1) s’especifiquen les
caracteristiques mecaniques minimes dels acers UNE EN 10025, que sén les que han estat utilitzades en els
calculs del present projecte d’estructura.
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Tipus d’acer S275JR
fy (N/mm?) xapes <16mm N/mm? 275
Modul d’elasticitat, E N/mm?2 200 000
Modul d’elasticitat transversal, G N/mm?2 81 000
Coeficient de Poisson, v - 0.30
Coeficient de dilatacié teérmica, A °C! 1.2x10%
Densitat kg/m? 7 850

A la taula seguent (DB SE-A-12, taula 4.2) s’especifiquen els espessors maxims (en mm) de xapes per als quals
no és necessari comprovar el comportament ductil del material.

Tots els acers esmentats i utilitzats en el present projecte d’estructura sén soldables i Unicament es requereix
'adopcio de precaucions en el cas d’'unions especials (entre xapes de gran espessor, d’espessors molt desiguals,
en condicions molt dificils d’execucid, etc.).

Cargols, rosques i volanderes
Les caracteristiques mecaniques dels acers per a cargols, rosques i volanderes s’han pres de la Taula 4.3 (DB
SE-A-13)
L’acer per a cargols i volanderes considerat en projecte es del tipus TR 10.9, preveure el tractament de les
superficies segons s’indica en els planols de projecte.

Materials d’aportacié
Les caracteristiques mecaniques dels materials d’aportacié seran, en tot cas, superiors a les dels materials base.

Resisténcia de calcul

Es defineix resisténcia de calcul, fy4, es defineix com el quocient entre la tensié de limit elastic i el coeficient de
seguretat del material, definit en I'apartat corresponent.

fya= fy/ym
Per al cas especific de les comprovacions de resisténcia ultima del material o de la seccid, s’ha adoptat com a
resisténcia de calcul el valor:

fua=fu/ ym2
essent ym2 el coeficient de seguretat per a resisténcia ultima.

Fabrica de maé

S'utilitza, per a la realitzacié de murets de carrega de recolzament d’escales i la caixa d’ascensor.
Totes les especificacions i caracteristiques del material s’han definit en base al “DB SE-F Seguridad estructural:
Fabrica”
Denominacié i tipificacio
Les peces a utilitzar en I'elaboracio d’elements de fabrica seran, segons s’estableix al DB SE-F a la taula 4.1, de

tipus Perforades Ceramiques, de manera que es compleixin les especificacions de volumetria de buits que es
contemplen a 'esmentada taula. La resisténcia de les peces a utilitzar sera com a minim de 20 N/mm?2.

El morter a utilitzar en I'elaboracié d’elements de fabrica sera del tipus ordinari, amb una resisténcia minima M10,
complint I'establert a al DB SE-F, apartat 4.2.
Caracteristiques mecaniques de la fabrica. Resisténcia caracteristica a compressio.
Per al calcul de la resisténcia a compressio de la fabrica especificada, s’ha considerat la taula 4.4 del DB SE-F.
La resisténcia caracteristica del mad f, és de 20 N/mm?, i la del morter fn es de 10 N/mm?Z, aixi que la fabrica
elaborada amb mao de tipus perforat s’ha calculat amb una resisténcia caracteristica de fk= 7 N/mm?2.
Caracteristiques mecaniques de la fabrica. Médul de deformacié longitudinal.

Com a modul d’elasticitat secant instantani, E, s’ha pres 1000 fk, tal i com indica DB SE-F, apartat 4.6.5. Per al
calcul d’Estats Limit de Servei s’ha multiplicat aquest valor per 0.6.
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Accions considerades

La determinacié de les accions sobre I'edifici i sobre la seva estructura s’ha realitzat tenint en consideracié
I'aplicacio de les normatives que es relacionen a I'apartat corresponent del present informe.

Segons el DB SE-AE “Acciones en la edificacion”, les accions i les forces que actuen sobre un edifici es poden
agrupar en 3 categories: accions permanents, accions variables i accions accidentals.

La consideracio particular de cadascuna d’elles es detalla en els segilients subapartats, i respon a I'estipulat als
apartats 2, 3 i 4 del DB SE-AE.

Accions permanents

S’inclouen dins d’aquesta categoria totes les accions la magnitud de les quals tingui una variacié amb el temps
menyspreable, o sigui mondtona fins arribar a un valor limit. Es consideren 3 grups d’accions permanents que es
detallen a continuacié.

Pes propi
S’inclouen en aquest grup el pes propi dels elements estructurals, tancaments i elements separadors, envans, tot
tipus de fusteria, revestiments (paviments, guarniments, falsos sostres...), reblerts (com els de terres) i equips
fixes.
El valor caracteristic del pes propi dels elements constructius s’ha determinat com el seu valor mig obtingut a
partir de les dimensions nominals i dels pesos especifics mitjos. A la taula seglient s’inclouen els pesos dels
materials, productes i elements constructius habituals.

Acabats Pes
kN/m?

Paviments

Hidraulic/ceramic (6cm gruix total) 1.00

Terratzo 0.80

Parquet 0.40
Materials de coberta

Planxa metal-lica plegada 0.12

Teula romana 0.50

Pissarra 0.30

Tauler de rajola 1.00

Materials Densitat
kN/m3

Murs de fabrica de totxo

De totxo massis 18.00

De totxo calat 15.00

De totxo buit 12.00
Murs de fabrica de bloc

De bloc buit de morter 16.00

De bloc buit de guix 10.00
Formigé

Formigd armat 25.00

Formigd en massa 24.00

Formigo d’escoria 16.00
Materials de construccié

Sorra 15.00

Ciment 16.00

Pissarra 29.00
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Materials Densitat
kN/m3
Escoria granulada 12.00
Reblerts
Terreny 20.00

Pel cas de tancaments lleugers distribuits homogéniament en planta, tal i com s’indica el DB-AE, s’ha considerat
una carrega superficial uniformement repartida sobre el forjat de 0.80kN/m?2, multiplicat per la radé mitja entre la
superficie d’envans i la de la planta considerada. Aixi mateix, per vivendes, s’ha considerat una carrega de 1kN/m?
repartida sobre la superficie del forjat, tal i com indica el DB mencionat.

Per la resta de tancaments s’ha calculat directament el pes dels envans projectats, obtenint per una altura lliure
de 3.00 metres entre forjats la segiient relacié de carregues lineals.

Tancaments Pes
kN/m

Tancaments ceramics de dos fulls sense perforacions, de totxo calat de 10.00
15cm i enva de totxo buit de 10cm, d’algada fins als 3.00m
Tancaments ceramics de dos fulls amb perforacions, de totxo calat de 8.00
15cm i enva de totxo buit de 10, d’algada fins als 3.0m
Tancaments de bloc de formigé de dos fulls sense perforacions, de 20cm 14.00
exterior i 10 cm interior
Tancaments de bloc de formigé de dos fulls amb perforacions, de 20cm 10.00
exterior i 10 cm interior
Tancaments lleugers, d’al¢ada fins als 3.00m 4.00
Envans de totxo calat, d’algada fins als 3.00m i espessor 15cm 6.00
Envans de totxo buit, d’algada fins als 3.00m i espessor 10cm 4.00

Accions variables

Son les accions que compleixen que la seva variacio en el temps, no és mondtona ni menyspreable respecte el
valor mig. Es contemplen dins d’aquesta categoria les sobrecarregues d'Us, les accions sobre les baranes i
elements divisoris, I'accié del vent, les accions térmiques i I'accié que produeix 'acumulacié de neu.

Sobrecarregues d’us

La sobrecarrega d’'Us és el pes de tot el que pot gravitar sobre I'edifici degut al seu Us.

S’ha considerat, pel calcul dels esforgos en els elements estructurals, I'aplicacié d’'una carrega distribuida
uniformement, adoptant els valors caracteristics de la taula 3.1 del DB SE-AE. Per les comprovacions locals de
capacitat portant s’ha considerat una carrega concentrada actuant a qualsevol punt de la zona afectada. Aquesta
carrega concentrada s’ha considerat actuant simultaniament amb la carrega uniformement repartida en les zones
d’Us de transit i aparcament de vehicles lleugers, i de manera independent i no simultania amb ella a la resta de
casos descrits a la taula anterior.

En el cas de balcons volats s’ha considerat una sobrecarrega lineal repartida actuant a les vores de valor 2kN/m.
S’ha realitzat la comprovacié amb alternanga de carregues en elements critics tals com vols importants o zones
d’aglomeracié.

Pel calcul d’elements portants horitzontals i verticals s’ha realitzat la reduccié de sobrecarrega permesa en
l'apartat 3.1.2 del DB SE-AE.

1.1.1.2. Accions sobre baranes i elements divisoris

Pel calcul dels elements estructurals de I'edifici s’ha tingut en compte I'aplicacié d’'una forga horitzontal a una
distancia de 1.20 metres sobre la vora superior de I'element, generant un moment flector sobre els forjats en el
cas de baranes. El valor de la for¢a horitzontal s’ha determinat en base a I'estipulat a la taula 3.3 del DB SE-AE.
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1.1.1.3. Vent

Les carregues de vent son les produides per la incidéncia del vent sobre els elements exposats a ell. Per a la
seva determinacio es considera que aquest actua perpendicularment a la superficie exposada amb una pressio
estatica ge que es pot expressar com a:

Qe Qb*Ce*Cp, €SSENL:

(o[ Pressio dinamica del vent.

Ce Coeficient d’exposicio, en funcio de I'altura de I'edifici i del grau d’aspresa de I'entorn.
Cp Coeficient eolic o de pressio, en funcié de la forma.

Per a la determinacio de la pressioé dinamica del vent (qo) s’utilitza la simplificacié proposada pel DB SE-AE per
tot el territori espanyol, adoptant el valor de 0.5kN/m?2.

Per a la determinacié del coeficient d’exposicié s’ha considerat el grau d’aspresa de 'entorn i I'altura en cada punt
segons la taula 3.4 del DB SE-AE.

Per a la determinacio del coeficient eolic o de pressio s’ha considerat I'esveltesa en el pla paral-lel al vent segons
la taula 3.5 del DB SE-AE.

En el cas que es detalla, els parametres considerats han estat els que s’expliciten tot seguit:

Grau d’aspresa d’entorn considerat - \Y%
Altura maxima de I'edifici m 7,0
Coeficient d’exposicio [ce (7,0m)] - 1,5
Pressié dinamica del vent, g kN/m? 0.50
Esveltesa en el pla paral-lel al vent - 4,00/4.00
Coeficients edlics:

Cp: - 0,80

Cs: - -0,40

Cal especificar que el coeficient d’exposicié s’ha adaptat a I'altura dels diferents punts de I'edifici exposats al vent.

Accions térmiques

Les accions téermiques han estat considerades en el projecte en els casos en que s’ha estimat possible I'existéncia
d’'un gradient térmic o que les dimensions d’'un determinat element continu d’estructura han sobrepassat els valors
limit que estableix la normativa al respecte (40 m.). Per tant, no es d’aplicacié en aquest projecte.

Neu
Segons el DB SE-AE, el valor de la carrega de neu per unitat de superficie pot determinar-se amb la formula:
qn = M'S¢
essent p el coeficient de forma la coberta, i sk el valor caracteristic de la carrega de neu sobre un terreny
horitzontal.

En cobertes planes el coeficient de forma pren el valor u=1,0. A la localitat de Tarrega, el valor caracteristic de la
carrega de neu pren el valor sk=1.00 kN/m?2.

Amb aquests valors s’ha considerat una sobrecarrega de neu en les zones desprotegides de valor 0,50 kN/m?2 en
cobertes planes.

Estats de carrega considerats

A continuacié es resumeixen els estats de carrega considerats en cada sostre o zona de sostre en base a les
accions establertes en I'apartat anterior.
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Zona Coberta
Tipus de sostre - Unidireccional
Gruix cm -
Carregues
Pes propi kN/m? -
C. permanents kN/m? 0,95
Us kN/m?2 0.40
Neu kN/m? 0.50
TOTAL kN/m? 1,45
C. concentrada kN 1.00

Coeficients de seguretat
Els coeficients de seguretat adoptats afecten tant a les caracteristiques mecaniques dels materials, com a les
accions que sol-liciten a I'estructura. Ambdues tipologies es detallen a continuacio.
Coeficients de minoraci6 de resisténcies dels materials

Els coeficients de minoracié de resistencia graven de forma diferent als elements en funcié de diversos
parametres, el més rellevant dels quals és el tipus de material que els constitueix. Per a cada cas es té:

Acer laminat
S’han adoptat els seglents valors:

ymo =  1.05 relatiu a la plastificacio del material.

yw1=  1.05 relatiu a fendmens d’inestabilitat.

y2=  1.25 relatiu a resistencia ultima del material o seccid, i a medis d’unio.

ym3=  1.10 relatiu a la resisténcia al lliscat d’'unions amb cargols pretesats en ELS.

ym3=  1.25 relatiu a la resisténcia al lliscat d’'unions amb cargols pretesats en ELU.

yms=  1.40 relatiu a la resisténcia al lliscat d’'unions amb cargols pretesats en ELU, en el cas de forats

ovals o amb sobre mesura.

Fabrica de maé

S’ha considerat un coeficient de seguretat de ym = 3.0, per al qual s’ha tingut en compte una categoria d’execucio
C, i una categoria del control de fabricacio de Il. El coeficient s’ha establert en base a la taula 4.8 del DB SE-F.

Coeficients de majoracioé d’accions

Paral-lelament als anteriors, els de majoracié d’accions depenen del material. Amb aquest criteri s’observen els
coeficients que a continuacio es detallen.
Acer laminat

En relacié als coeficients yc que graven en les estructures d’acer, es consideren els que estableix el Documento
Basico SE Seguridad estructural, a la taula 4.1 del capitol 4.

Tipus de verificacié Situacio Persistent o Transitoria
Efecte Efecte
desfavorable favorable
Resisténcia Permanents
Pes propi 1.35 0.80
Empenta del terreny 1.35 0.70
Pressi6 aigua 1.20 0.90
Variable 1.50 0.00
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Tipus de verificacié Situacio Persistent o Transitoria

Efecte Efecte
desfavorable favorable

Estabilitat Desestabil. Estabilitzadora
Permanents

Pes propi 1.10 0.90

Empenta del terreny 1.35 0.80

Pressio aigua 1.05 0.95

Variable 1.50 0.00

Taula 3: Coeficients parcials y de seguretat per a accions.

Hipotesis de calcul

Les hipotesis de calcul contemplades per a I'analisi de I'estructura que es presenta han estat diverses, en funcié
del material constituent d'un element o part de I'estructura, principalment. D'aquest mode es tenen els seguents
quadres d’hipotesis considerades per a Estats Limit Ultims (ELU) i Estats Limit de Servei (ELS).

Estructures d’acer laminat, obra de fabrica

Han estat considerades les que tipifiquen la DB-SE “, Documento Basico SE Seguridad estructural” en el seu
article 4.2.214.3.2, segons el detall:

e Per a Estats Limit Ultims. Les situacions de projecte s’han abordat a partir dels segiients criteris:
Situacions persistents o transitories:

D VGGt D Ve Gej*Ya1Quit Y Yai Wo, Q.

i1 = i>1
Situacions accidentals:

D Vet ZVG",J‘ G+ YaA* Yo 1Wr1Qe1+ D VaiWa Qi

1 = >1
Situacions sismiques:

2 Ve Gkt D Vo Gt YaAek+ D YaiWs Qi

=1 21 i>1

e Per a Estats Limit de Servei. Les diferents situacions de projecte en general s’han abordat amb els seglients
criteris:
Combinacio caracteristica
2 V6,iGki* 2V ;G ki+¥a Q1+ Va, Vo 1Qxj
1 j>1 i>1
Combinacio freqlient
2 ¥6iGki* 2 Ve B ki+Ya ¥11Qr+2 Vo W2, Qi
1 >1 i>1

Combinacié quasi permanent
Z YG,j Gk,j + z YG*’jG*k,j +Z YQ,iLIJZ,iQk,i

21 j>1 i>1
on:

Gk, Valor caracteristic de les accions permanents

G'kj Valor caracteristic de les accions permanents de valor no constant
Q.1 Valor caracteristic de I'accié variable determinant

Wo,i Qki Valor representatiu de combinacio de les accions variables concomitants
w1,1 Qk,1 Valor representatiu frequient de I'accié variable determinant
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W2, Qk, Valors representatius quasi permanents de les acciones variables amb 'accié determinant o amb I'accio
accidental

Ax Valor caracteristic de I'acci6 accidental

Aek Valor caracteristic de I'accié sismica

Meétodes de calcul

Per a la determinacio dels esforgos en els elements estructurals s’han utilitzat, genéricament, els postulats basics
de l'elasticitat i la resisténcia de materials, aplicant-los de forma diversa i a través de diferents metodologies, en
funcio de I'element o conjunt a analitzar, tal i com es detalla a continuacié.

D’altra banda, per a la comprovacié de les seccions de formigd, s’han utilitzat les bases del calcul en trencament,
considerant que el material treballa en régim plastic, contemplant, d’aquesta manera, les fissures per traccio i
I'elasto-plasticitat en compressio, segons s’ha especificat en I'apartat segon d’aquesta Memoria. Per a la
comprovacié de les seccions d’acer, en general s'utilitzen les bases del calcul elastic, encara que en algunes
unions es contemplen puntualment les consideracions del calcul elasto-plastic.

L’especificaciéo de les metodologies utilitzades per a les analisis dels diversos tipus estructurals es detalla a
continuacio.

Estructures de barres

Llur analisi es porta a terme mitjangant el calcul matricial d’estructures definides a 'espai.

Per a la determinacié de les matrius de rigidesa de les barres es contemplen els dos teoremes de Mohr, la llei de
Hooke i la teoria de la torsié de Saint Venant. Tot aix0 permet relacionar tots el moviments possibles dels extrems
de les barres amb els esforgos que els provoquen.

En els casos que I'esveltesa de I'estructura és determinant, s’utilitza també el calcul matricial, encara que basat
en la formulacio de I'equacio d’equilibri de I'estructura sota les consideracions de la teoria en segon ordre, deduint
les matrius de rigidesa de les barres i els vectors d’accions en funcié de I'esforg axial que les sol-licita. El procés
no lineal plantejat es resol mitjangant una aproximacié pel metode de Newton-Raphson.

Comprovacio de perfileria metal-lica

La comprovacio de la perfileria metal-lica s’ha portat a terme en base a les consideracions de la norma “DB-SE-
A, Documento Basico SE Seguridad Estructural Acero”, segons métodes elastics i anelastics.

Programes informatics de calcul utilitzats

Processadors. Definicié d’esforgos i estats tensionals

Cype 3D, Robot Structural Analysis (Autodesk Inc). Analisi lineal i no lineal d’estructures de barres i lamines pel
métode dels elements finits.

Post-processadors. Comprovacié d’estructures

Cype 3D, Robot Structural Analysis (Autodesk Inc). Analisi lineal i no lineal d’estructures de barres i lamines pel
meétode dels elements finits.

Diversos fulls de calcul (Masala Consultors) destinats a la verificacié i dimensionat de tots els elements resistents
i a 'armat i dimensionat de les seccions.
1.2. Criteris de dimensionat

En el dimensionat dels elements que composen I'estructura ha estat considerada la satisfaccio dels estats limits
ultims, ELU i els estats limits de servei, ELS, que es detallen a continuacio:

o ELU d’equilibri: els efectes de calcul estabilitzants sobrepassen als efectes de calcul desestabilitzants.
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e ELU d’esgotament enfront a les sol-licitacions: les forces internes capaces de desenvolupar-se en tota
seccid de I'estructura igualen o sobrepassen les forces de calcul que les sol-liciten.

e ELU d’inestabilitat: les forces internes capaces de desenvolupar-se en tota seccié de I'estructura igualen o
sobrepassen les forces de calcul que les sol-liciten sumades a les derivades dels efectes de segon ordre o
de inestabilitat.

e ELS de fissuracié (només en elements de formigé armat i pretesat): 'obertura caracteristica de les fissures,
wk, compleix amb els valors definits en la taula 27.2 de 'apartat 7.3 de I'annex 19 del Codi Estructural en
funcié de la classe d’exposicio de I'element

o ELS de deformacid: el dimensionat ha estat realitzat en base a I'establert a I'apartat 4.3.3 del DB SE. Aixo
és:

En el cas de considerar la integritat dels elements constructius, considerant les deformacions que es produeixen
després de la posada en obra de I'element (totes les carregues excepte el pes propi de I'element estructural),
limitant-les als valors exposats a la taula seguent:

Tipus de tancament Valor fletxa/llum

Pisos amb envans fragils o paviments rigids sense juntes 1/500
Pisos amb envans ordinaris o paviments rigids amb juntes 1/400
Resta dels casos 1/300

En el cas de tenir en compte el confort dels usuaris, considerant les deformacions produides per les accions de
curta durada (accions variables), limitant-les a L/350 (essent L la llum de I'element).

En el cas de considerar 'aparenga de I'obra, considerant les deformacions produides per qualsevol combinacio
d’accions quasipermanent, limitant-les al menor L/300 o L/500 +1cm (essent L la llum de I'element).

Pel cas particular de sostres de formigé s’ha limitat la fletxa activa a 1cm.

En el cas de desplagcaments horitzontals, s’ha considerat un desplom relatiu entre plantes de 1/300 i un desplom
total de 1/500 respecte I'algada de tot I'edifici.

e ELS de vibracions: Les estructures i els seus elements susceptibles de patir vibracions per efecte ritmic de
les persones han estat dissenyats amb modes propis de vibracié majors que els que es mostren a la taula

seguent.
Tipologia d’edifici Freqiiéncia min.
Hz

Gimnasos, palaus d’esports, estadis 8.0
Sales de festes i concerts sense seients 7.0
Centres comercials i locals de publica concurréncia sense 5.0
seients fixes

Sales d’espectacles amb seients fixes 3.4
Passeres 4.5

La resta d’elements estructurals han estat dissenyats amb un primer mode de vibracié de valor proxim als 3,00Hz.

Igualment s’ha tingut en consideracio els requeriments de proteccid contra incendis sempre que no entrin en
contradiccié amb les especificacions del DB-SI, seccié SI 6. Amb aquests documents s’ha establert el recobriment
necessari per als elements de formigé i la massivitat necessaria per als elements d’acer laminat per tal de garantir
les resisténcies establertes a les normes esmentades i en el projecte d’activitats de I'edifici.

Manteniment de ’estructura

Elements constituits per acer laminat

Les estructures d’acer tradicionalment sén les que comporten major repercussié quant a les tasques relatives al
seu manteniment, donada la major inestabilitat del material a tenor de la seva estructura molecular. Principalment,
el manteniment haura de fer front a I'oxidacio i a la corrosio.

Per aix0, s’ha de protegir I'estructura de la intempérie mitjangant els elements constructius especificats en
projecte, en les condicions que fixen els Plecs de Condicions adjunts.
www.masalaconsultors.com
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Per preservar la seva durabilitat, I'estructura s’haura de sotmetre a un programa d’inspeccié i manteniment concret
en base als seguents preceptes:

e Control general del comportament de I'estructura

- Inspeccié convencional cada 10 anys. S’examinara amb especial atencio I'existéncia de simptomes
de danys estructurals que es manifestin en danys en els elements inspeccionats (fissures en
tancaments a causa de deformacions...). També s’identificaran danys potencials (humitats,
condensacions, Us inadequat...).

- Inspeccié cada 15 anys. Amb objecte de descobrir danys de caracter fragil, que encara no afectin a
altres elements no estructurals (tancaments...). En aquest cas s’observaran situacions on puguin
produir-se lliscaments no previstos d’unions cargolades, corrosions localitzades...

e Control de I'estat de conservacié del material
Es distingira segons la classificacio de I'estructura, en funcié de la seva exposicié:

- L’estructura metal-lica o I'element és interior o0 no exposat a agents ambientals nocius. (Classes
d’exposicio C1 i C2 segons taula 6). Haura de realitzar-se una revisio de I'estructura cada cinc anys,
detectant punts d’inici de I'oxidacié. En ells i en la zona confrontant haura d’aixecar-se el material
degradat i protegir la zona deteriorada mitjangant la imprimacié local de pintura antioxidant, com a
minim de les mateixes caracteristiques que la utilitzada en I'obra. Cada 15 anys s’haura de procedir
a una revisio exhaustiva de tota I'estructura, realitzant un posterior pintat total de la mateixa amb un
material com a minim de les mateixes caracteristiques que I'utilitzat en I'obra.

- L’estructura metal-lica o element és exterior o queda en un ambient d’agressivitat moderada. (Classe
d’exposicio Cs segons taula 6). Haura de realitzar-se una revisié de I'estructura cada tres anys,
detectant punts d’inici de I'oxidacié. En ells i en la zona confrontant haura d’aixecar-se el material
degradat i protegir la zona deteriorada mitjangant la imprimacié local de pintura antioxidant, com a
minim de les mateixes caracteristiques que la utilitzada en I'obra. Cada 10 anys s’haura de procedir
a una revisio exhaustiva de tota I'estructura, realitzant un posterior pintat total de la mateixa amb un
material com a minim de les mateixes caracteristiques que I'utilitzat en I'obra.

- L’estructura metal-lica és exterior i exposada a un ambient d’agressivitat elevada. (Classe d’exposicid
C4 i Cs segons taula 6). Haura de realitzar-se una revisié anual de I'estructura, detectant punts d’inici
de I'oxidacio. En ells i en la zona confrontant haura d’aixecar-se el material degradat i protegir la zona
deteriorada mitjangant la imprimacié local de pintura antioxidant, com a minim de les mateixes
caracteristiques que la utilitzada en l'obra. Cada cinc anys s’haura de procedir a una revisié
exhaustiva de tota 'estructura, realitzant un posterior pintat total de la mateixa amb un material com
a minim de les mateixes caracteristiques que I'utilitzat en I'obra.

Les inspeccions es coordinaran fent coincidir els dos conceptes: comportament de I'estructura i conservacio del
material.

En el present cas, la classe d’exposicio és de tipus C2.

Designacié | Péerdua de massa per unitat de superficie/pérdua de gruix en el primer any,
acers amb contingut baix de carboni
Sgil'scf;éd:c)r(npc?;‘grli?::. & Pérdua de massa g/m? | Pérdua de gruix um

C1 Molt baixa <10 <1.3

C2 Baixa >10 fins a 200 >1.3 fins a25

C3 Mitja >200 fins a 400 >25 fins a 50

C4 Alta >400 fins a 650 >50 fins a 80

C5- Molt alta (Industrial) >650 fins a 1500 >80 fins a 200

C5-M Molt alta (marina) >650 fins a 1500 >80 fins a 200

Taula 4 Perdua de massa en funcio de I'exposicié
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Higiene, salut i medi ambient

Es considerara aquest requisits segons s’indica en I'article 5.2.3 del CE en el cas que la propietat ho hagi establert.
Es recorda que la no consideraciéo d’aquest requisit no obvia, en cap cas, el compliment de la legislacié
mediambiental vigent en cada cas. Es vetllara per I'execucié de processos que minimitzin 'impacta mediambiental.

MD 1.7.4 Seguretat en cas d’Incendi

Es preveu la proteccié al foc de totes les noves estructures de sostres i perfilaria de reforg¢ amb revestiments
ignifugs de pintures intumescents, per garantir un minim de RF-30

MD 1.7.5 Seguretat d’Utilitzacié i Accessibilitat
No és objecte d’aquest projecte.

MD 1.7.6 Salubritat

Les actuacions relacionades son la reconstruccidé de les canals, perd mantenint la disposicio, tragat i punts de
recollida i evacuacioé d’aigiies. També es preveu la millora dels sistema original incorporant gargoles als extrems
de les canals.

MD 1.7.7 Proteccié contra el Soroll
No és objecte d’aquest projecte.

MD 1.7.8 Estalvi d’Energia
No és objecte d’aquest projecte.

MD 1.7.9 Criteris de Sostenibilitat

Els criteris de sostenibilitat aplicats son els de minima actuacié, maximitzar la conservacié d’elements existents
abordant el seu reforg, i la utilitzacié de sistemes industrialitzats que es puguin executar majoritariament a taller,
minimitzant el termini de posta en obra.

MD 1.8 Pressupost de Contracte.

Pressupost d’Execucié Material 384.891,51 €
Despeses Generals (13%) 50.035,90 €
Benefici Industrial (6%) 23.093,49 €
Pressupost d’Execucié per Contracta abans d’IVA 458.020,90 €
IVA (21%) 96.184,39 €
Total Pressupost d’Execucié per Contracta 554.205,29 €
Total Pressupost per al Coneixement de I’Administracio 554.205,29 €
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MD 1.9 Declaracio d’Obra Nova.

Projecte de restauracio i consolidacié de les cobertes del complex arquitectonic industrial de Cal Trepat. Fase1.

Naus 6, 7i 13.
Situacio: Avinguda J. Trepat i Galceran. 25300, Tarrega (Lleida)
Promotor: Ajuntament de Tarrega
P2527200F
Projectista: Miquel Angel Sala i Mateus (MASALA Consultors)
40885717C
Arquitecte

c/Hercegovina 25, 08006, Barcelona

D'acord a I'estipulat en I'Art. 58 de I'Reglament General de Contractacié de I'Estat, aquesta obra és una OBRA
COMPLETA, entenent per tal, la susceptible de ser lliurada a I'Gs public.

Les especificacions contingudes en el present projecte, compost de memoria, planols, plec de condicions,
amidaments i pressupost, defineixen, segons el parer de técnic redactor, I'obra, que complira la Normativa
Especificada, aixi com la que es promulgui durant I'execucio dels treballs.
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MC 2.11 Treballs previs/enderrocs/desmuntatges

Els treballs previs consistiran en:
= Implantacié de I'obra en 'ambit de I'edifici, establir un perimetre d’obra.
= Realitzaci6 d’inspeccié visual complerta de I'edifici i les estructures.

= Realitzacié d’estudis i assajos especifics dels elements estructurals i e les cobertes i sistemes de recollida
i evacuacio d’aigues.

= Disposicié de proteccions a les pre existéncies.

MC 2.12 Afectacions a tercers

No es preveuen afectacions a tercers

MC 2.13. Moviment de terres/sustentacié de I’edifici i adequacié del sol.

No es realitza cap actuacié.

MC 2.14. Sistema estructural

Son les actuacions corresponents al reforg estructural de les estructures d’encavallades i biguetes de les cobertes,
amb estructura d’acer.

MC 2.15. Sistemes envolvents i d’acabats exteriors

Les uniques actuacions la rehabilitacio integral de la coberta, mantenint 'aspecte exterior original d’acabat amb
teula ceramica

No es preveuen actuacions en fagana que modifiquin o alterin I'actual imatge de I'edifici.

MC 2.16. Sistema de compartimentacio i acabats interiors.

No es fa cap actuacio.

MC 2.17. Sistema de condicionament, instal-lacions i serveis.

No es fa cap actuacié. Només reconectar les canals amb I'actual sistema de recollida i evacuacio d’aigles.

MC 2.18. Equipament, mobiliari i senyalética.

No hi ha cap actuacio associada.

MC 2.21 Espais exteriors.

No es fa cap actuacio.

www.masalaconsultors.com
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ME 3. MEMORIA D’EXECUCIO

ME 3.1 Organitzacioé de les obres

Es preveu una organitzacié de les obres que contempla un procés d’obra recollit a 'apartat ME 3.2, i que S’inicia
amb una fase prévia consistent en I'indicat en I'apartat MC 2.11

ME 3.2 Planificacio de les obres

Es defineix un procés constructiu o de desenvolupament de les obres, amb les segients fases:

= FASEO:

Treballs previs.
= FASE 1:

Actuacions de reforg d’estructura per l'interior de I'edifici
» FASE 2:

Actuacions a la coberta:
-desmuntatge de teules i acopi.
-disposici6 aillament i rastrellat
-Nova impermeabilitzacio.
-Muntatge teules.

-Remats

Es preveu un termini d’execucio de les obres de 4,0 mesos.
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MN 4. MEMORIA DE COMPLIMENT DE NORMATIVA

MN 4.1 Seguretat Estructural
CTE “Cddigo Técnico de la Edificacion”. Real Decreto 314/2006, (BOE: 28/03/06) (modificacién BOE: 25/01/08)

DB-SE, “Documento Basico SE Seguridad estructural”

DB-SE-AE, “Documento Basico SE Seguridad estructural Acciones en la edificacion”
DB-SE-C, “Documento Basico SE Seguridad estructural Cimientos”

DB-SE-A, “Documento Basico SE Seguridad estructural Acero”

DB-SE-F, “Documento Basico SE Seguridad estructural Fabrica”

DB-SE-M, “Documento Basico SE Seguridad estructural Madera”

DB-SI, “Documento Basico Seguridad en caso de Incendio”

CE, “Cddigo estructural™. Real Decreto 470/2021 (BOE: 10/08/2021)

NCSE-02, “Norma de construccion sismorresistente: Parte general y edificacion”. Real Decreto 997/2002 (BOE:
11/10/02)

RC-16, “Instruccion para la recepcion de cementos” Real Decreto 256/2016 (BOE: 25/06/2016)

Barcelona, Febrer 2025

Signat: Miquel Angel Sala i Mateus
Arquitecte
MASALA Consultors S.L.
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Adptacio de-la-canal

amb :16: nova: coberia ‘amb: aillament i

Reconstrucci6 coberta: xapa
dacer galvanitzada 1 grecads,

e=1,2mm,

sobre subestructura
existent

SOLDADURA EN ANGLE

SOLDADURA A TOPALL

CONTROL DE L'ESTRUCTURA METAL.LICA S2750R

Hls cordons de sdldadura en angle no
especificats tindran una gorja "g” de 0,7 vegades
el menor gruix "A" de les xapes en contacte i
de 0,6 el gruix "A" si es realitzen per ambdues
cares.

Quan es produelxin trobades entre tres cordons
de soldadura retirarem una de les xapes per tal
que un dels cordons sigui passant.

Gorja de soldadura (g) segons detalls.

VEURE PLECS DE CONDICIONS

Els cordons de soldadura a topall seran PENETRACIO PARCIAL  PENETRACIO TOTAL
continus de penetracié total o parcial, i 2y o e
les xapes es bissellaran per procedimients e — =

mecanics.

Es vilida la modificaci6 dels procediments

si s'adapten al CTE DB SE-A.

En cas de no especificar la penetraci6
S'executaran amb penetraci6 total.

Quon es produeixin encontres entre tres b
cordons de soldadura retirarem una de les W‘ 15250
xapes per a que un dels cordons sigui e
'3 *
passant.
V AS\METR

a

e

P=Penetracié en mm

/)

;—u

4s.

e (e) 50 mm

T ASIMETRICA T S\METR\CA
5.0 mm<e1<15.0 mr5 mm<e1<40 m 3

A AT i

ICA X SIMETRICA
0'mm 15,0 mm<e1<40.0 mm
tald (t)=3.0mm

Efs materials compliran o que estigui establert en les seguents Normes | s efectuaran es segaents
contrals d'execuci6 (consultar Plecs de Condicions i el pla de control de la DF)
~Perfils 1 xapes
~Soldadures DB SE-A,
1.~ Tolerancies: es compliran les restriccions indicades en I'spartat 11 del CTE DB SE-A

10210-1:1994, 1021971:1998‘
999, 287-1:1992

DB SE—A, UNE—EN 10025-2,

UNE-EN SO 14555:

Comprovacié de forma (una cada 5 bigues):

~Quan els perfls reculln elements danyobles, no sadmetran fletxes superiors o 1/500.

—En la resta de perfils no s'admetran fletxes relotives superiors a

Comprovacié de soldadures:

—~En empalmaments, es comprovard una soldadura per unitat, no admetent-se interrupcions del

cordd m' defectes aparents.

eces compostes, s comprovard una soldadura per pega, no admtent-se variacions de

n p
\ong\(ud i separacions que quedin fora de fambit definit en el projecte ni defectes oparents.

—S'efectuaran els assajos per radiografia, Iiquids penetrants, ultrosans o particules magnatiques

dels cordons que en aquell shi especifiquen.
El muntatge i collocaci6 de les encavallades es realitzara amb Iajuda de perfils de trava
suplementaris, que es retiraran uno vegada realitzada la toldlitat de I'estructura

isposar: gargoles als extrems

Reconstruccid coberta: copa a%
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ljana de roca sobre
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de
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corre
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Ambit de mm/:
existent en el dus

recal.locar les feules
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/

/

Reconstruccit [coberta: capa de /
morter cimentés i aillament de /
placa de lidna de roca sobre/
cairons, impermeabilitzacis am|
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NAU 05 i NAU 06 i NAU 07 i NAU 08 NAU 09 NAU 10 NAU 11 NAU 12 i NAU 13 i NAU 14 i
PROPOSTA E: 1/200
Nova coberta: capa de morter Nova coberta: capa de morter
cimentds i ailloment de placa cimentds i aillament de placa
de llana de roca sobre cairons, de llana de roca sobre cairons,
impermeabilitzacié amb. plaques impermeabilitzacié amb plaques
osfaltiques ondulades amb osfdltiques ondulades omb
subestructura i recolocacis de subestructura i recolocacis de
teules existents. En cas de teules existents. En cas de
disposar noves teules, seran les | disposar noves teules, seran les
corresponents a les candls Nova canal de xapa d'acer corresponents a les candls.
Inclou la substitucio de galvanitzat amb aillament i Inclou la substitucio de
Adptacié de la canal Adptacié de la canal - cloraboies existents per noves Ambit de coberta xapa inferior, sobre claraboies existents per noves
existent amb la nova existent amb la nova | Nova canal de xapa d'acer galvanitzat existent en el _ subestructura metallica. Adptacis de la candl
coberta amb afllament coberta amb aflloment | [~—amb aTlament T xapa Inferlor, sobre recolocar les teules Disposar gargoles als extrems existent omb 1o nova
i impermeabilitzacio. i impermeabilitzacis, subestructura metdl.lica. Disposar cerdmiques originals coberta omb cillament
gargoles als extrems i impermeabilitzacis.
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LLISTAT DE REVISIONS SOLDADURA EN ANGLE SOLDADURA A TOPALL CONTROL DE L'ESTRUCTURA METAL.LICA S2750R

o

2.— Comprovacis de forma (una cada 5 bigues
cores. £ valida o modificaci6 dels procediments o ( gues):

S V —Quan els perfils recullin elements danyables, no s'admetran fletxes superiors a L/500.
Quan es produeixin trobades entre tres cordons si s'adapten al CTE DB SE-A.

Els materidls compliran e que estigui establert en les sequents Normes i s'efectuaran els segients

DATA COMENTARS s cordons do soldadura n angls no Els cordons de soldadura o topall seran PENETRACIO PARCIAL  PENETRACIO TOTAL controls d'execucis (consuitar Plecs de Condiclons 1 el pla de control de la DF):

202412.20 | Entrega especificats tindran una gorja "g" de 0,7 vegades o e e o P ant: #ly e ~Perfils i xapes DB SE—A, UNE-EN 10025-2, 10210-1:1994, 10219-1:1998
—— el ‘menor gruix "A” de les xapes en contacte i g es Xa“‘?“ €s bissellaran per procedimients ~Soldadures DB SE-A, UNE-EN ISO 14555:1999, 287-1:1992
2025.02.17 | Actualitzacis entrega de 0,6 o gruix *A” si s realitzen per ambdues mecdnics. . e 1.~ Tolerancies: es compliran les restriccions indicades en I'apartat 11 del CTE DB SE-A
2mm
BA
T ASIMETRICA T SIMETRICA —En la resta de perfils no s'admetran fletxes relatives superiors a L/350.
En cos de no especificar la penetraci6

de soldadura retirarem una de les xapes per tal 50 mm<el<15.0 b5 mm<e1<40 mm 3.~ Comprovacis de soldadures:

passant. dels cordons que en aquell s'hi especifiquen.

V AS\METR\CA X SIMETRICA El muntatge i col.locacié de les encavallades es realitzard amb I'ajuda de perfils de trava
<150 mm 150 mm<el<40.0 mm

que un dels cordons sigui passan s'executaran amb penetracié total P=Penstracié en mm —En empalmaments, es comprovard una soldadura per unitat, no admetent-se interrupcions del
9 }ﬂx cordd m' defectes aparents.
Gorja de soldadura (g) segons detalls. Quon es produeixin encontres entre tres s n_peces compostes, es comprovard una soldadura per pega, no admetent-se variacions de
cordons de soldadura retirarem una de les 5 7‘\ oo o \oﬂg\(ud i separacions que quedin fora de Iambit definit en el projecte ni defectes aparents.
h h 1 xapes per a que un dels cordons sigui &/ e y s ~S'efectuaran els assajos per radiografia, liquids penetrants, ultrasons o particules magnétiques
suplementaris, que es retiraran uno vegado realitzado lo totalitat de I'estructura
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Els materials compliran el que estigui establert en les següents Normes i s'efectuaran els següents controls d'execució (consultar Plecs de Condicions i el pla de control de la DF):   -Perfils i xapes   DB SE-A, UNE-EN 10025-2, 10210-1:1994, 10219-1:1998   -Soldadures      DB SE-A, UNE-EN ISO 14555:1999, 287-1:1992 1.- Toleràncies: es compliran les restriccions indicades en l'apartat 11 del CTE DB SE-A 2.- Comprovació de forma (una cada 5 bigues):      -Quan els perfils recullin elements danyables, no s'admetran fletxes superiors a L/500.     -En la resta de perfils no s'admetran fletxes relatives superiors a L/350. 3.- Comprovació de soldadures:     -En empalmaments, es comprovarà una soldadura per unitat, no admetent-se interrupcions del cordó ni defectes aparents.     -En peces compostes, es comprovarà una soldadura per peça, no admetent-se variacions de longitud i separacions que quedin fora de l'àmbit definit en el projecte ni defectes aparents.     -S'efectuaran els assajos per radiografia, líquids penetrants, ultrasons o partícules magnètiques dels cordons que en aquell s'hi especifiquen. El muntatge i col.locació de les encavallades es realitzarà amb l'ajuda de perfils de trava suplementaris, que es retiraran una vegada realitzada la totalitat de l'estructura.
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LLISTAT DE REVISIONS

REV DATA COMENTARIS
0 2024.12.20 | Entrega
1 2025.02.17 | Actualitzaci6 entrega

Nova coberta: capa de morter
cimentds i aillament de placa de
llana de roca sobre cairans,
impermeabilitzacis amb plaques
asfaltiques ondulades amb
subestructura i recolocacio de
teules existents

Substitucié de
claraboies existents

2025 2025 2025

2112012 +
enrigidors e=15cm

2112042 +
enrigidors e=15¢cm Placa a banda i banda de
I'encavallada existent e=15mm mes

6 _connectors $20

Placa a banda i banda de
I'encavallada existent e=15mm mes
6 connectors ¢20

L120.12 + enrigidors e=15cm L120.12 + enrigidors e=15cm

2 enrigidors a banda i banda de

2 eﬂﬂg\dors a banda i banda de
I existent e=15cm

existent e=15cm

I

Nova coberta: capa de morter
cimentds i aillament de placa de
llana de roca sobre cairons,
impermeabilitzacid amb  plaques
asfaltiques ondulodes amb
subestructura | recolocaci de
teules existents

2 UPN-140 o banda i banda i
connectada a I'encavallada_existent

Substitucié de
claraboies existents

E',F_'ES 2025 2625 2025
E 2112012 + 2112042 + —
==== Placa a banda i banda de enrigidors e=15cm enrigidors_e=15cm Placa @ bonda i banda de =E===|
=== I'encovaliada existent e=15mm mes I'encavallada existent e=15mm mes ====

6 connectors 920 6 connectors 820

L120.12 + enrigidors e=15¢m L120.12 + enrigidors e=15cm
2 enrigidors a banda i banda de 2 enrigidors a banda i banda de

existent_e=15cm existent_e=15¢m
====| E—
—— ———
—— ———

SOLDADURA EN ANGLE SOLDADURA A TOPALL

CONTROL DE L'ESTRUCTURA METAL.LICA S2750R

PENETRAC\G PARCIAL PENETRACIO TOTAL

Els cordons de soldadura a topall seran

Bs cordons de soldadura en angle no c d J
n continus de penetracid total o parcial, i o )

especificats tindran una gorja "g” de 0.7 vegades e o o o B veats e =
ol menor gruix "A" de les xapes en contacte i g tes 2opes
de 0,6 el gruix "A" si es reaiitzen per ombdues - . 5| |
cares. o £s valida lo modificacic dels procediments 7mm

si s'adapten al CTE DB SE-A.
En cas de no especificar lo penetraci6

s'executoran amb penetraci total. P=Penetracié en mm

Quan es produelxin trobades entre tres cordons
de soldadura retirarem una de les xapes per tal
que un dels cordons sigui passant.

T ASIMETRICA T S\METR\CA
5.0 mm<el<15.0 M5 mm<e1<40 m;

Gorja de soldadura (g) segons detalls.

il
Quan es produeixin encontres entre tres
cordons de soldadura retirarem una de les 1l
xapes per a que un dels cordons sigui Yact
passant. -
V AS\METR\CA X SIMETRICA
<15.0 mm 15,0 mm<e1<40.0 mm
ldﬂ (t) 3[1 mm tald (t)=3.0mm

VEURE PLECS DE CONDICIONS

Els materidls compliran e que estigui establert en les sequents Normes i s'efectuaran els segients
controls d'execucis (consultar Plecs de Condicions 1 el pla de control de la DF):
~Perfils i xapes DB SE-A, UNE-EN 10025-2, 10210~1:1994, 10219-1:1998
~Soldadures DB SE-A, UNE-EN ISO 14555:1999, 287-1:1992
1.~ Tolerancies: es compliran les restriccions indicades en I'opartat 11 del CTE DB SE-A
2.~ Comprovacié de forma (una cada 5 bigues):
~Quan els perfils recullin elements danyables, no s'odmetran fletxes supenors a L/500.
—~En la resta de perfils no Sadmetran fletxes relatives superiors o
3.~ Comprovacié de soldadures:
~En empalmaments, es comprovard una soldadura per unitat, no admetent-se interrupcions del
cords m' defectes aparents.
n peces compostes, es comprovard una soldadura per pega, no admetent-se variacions de
\oﬂg\(ud i separacions que quedin fora de Iambit definit en ¢ projecte ni defectes aparents.
—~S'efectuaran els assajos per radiogrofio, Iiquids penetrants, ultrasons o particules magnatiques
dels cordons que en aquell shi especifiquen.
El muntatge i collocaci6 de les encavallades es realitzara amb Iajuda de perfils de trava
suplementaris, que es retiraran uno vegada realitzada la totalitat de I'estructura

Desmuntatqe de la teula existent

Coberta formada per rastrells de
fusta 7x5em cada 26cm mes

rajola cerdmica massissa e=1.5cm

En cas dintervencid en
un extrem, desmuntar
les primeres files de
teules per enderracar
¢l canal existent

Tirant 920
Tiront 20

Desmuntatge de la teula existent

Coberta formada per rastrells de
fusta 7x5em cada 26cm mes

rajola_cerdmica massissa e=1.5cm

Enderroc de la
canal existent

Fusta 10x23
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Els materials compliran el que estigui establert en les següents Normes i s'efectuaran els següents controls d'execució (consultar Plecs de Condicions i el pla de control de la DF):   -Perfils i xapes   DB SE-A, UNE-EN 10025-2, 10210-1:1994, 10219-1:1998   -Soldadures      DB SE-A, UNE-EN ISO 14555:1999, 287-1:1992 1.- Toleràncies: es compliran les restriccions indicades en l'apartat 11 del CTE DB SE-A 2.- Comprovació de forma (una cada 5 bigues):      -Quan els perfils recullin elements danyables, no s'admetran fletxes superiors a L/500.     -En la resta de perfils no s'admetran fletxes relatives superiors a L/350. 3.- Comprovació de soldadures:     -En empalmaments, es comprovarà una soldadura per unitat, no admetent-se interrupcions del cordó ni defectes aparents.     -En peces compostes, es comprovarà una soldadura per peça, no admetent-se variacions de longitud i separacions que quedin fora de l'àmbit definit en el projecte ni defectes aparents.     -S'efectuaran els assajos per radiografia, líquids penetrants, ultrasons o partícules magnètiques dels cordons que en aquell s'hi especifiquen. El muntatge i col.locació de les encavallades es realitzarà amb l'ajuda de perfils de trava suplementaris, que es retiraran una vegada realitzada la totalitat de l'estructura.
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LLISTAT DE REVISIONS

REV DATA COMENTARIS
0 2024.12.20 | Entrega
1 2025.02.17 | Actualitzaci6 entrega

=

PLANTA |

6 connectors
$20mm

Xapes e=15mm
a banda i banda

6 connectors
$20mm

Enqg\'dms — — ; Tirants 2625
e=lomm T N\ L 12012
T T + enrigidor_e=15mm
= ¥
T T 150
,,,,,,,,,, [

SECCIO

Tirants 2625

6 connectors

Xapes e=15mm
a banda i banda

L 12012

Enrigidor_e=15mm

DI%T/ZX(!.L 1. REFORG TIPUS 1

PLANTA

Xopes e=15mm
a banda i banda

- UPN-140
— = __q_cada costat
=% : 6 connectors
L~ - ; 920mm
e -~ 3 " Xapes e=15mm
| o bonda 1 bando

e o o :
: 6 connectors
! #20mm

[ — T

Enrigidors =]

Tironts 2925

L 12042
+ enrigidor_e=15mm

e=15mm o= — w\
I I

Lk i
T T 150
,,,,,,,,,, [— =Y
8 ALCAT
Ll
(%2}
6 connectors
——— A £20mm
L A ———)
\ Xapes e=15mm
\ a banda i banda
ALQAT 2 UPN-140
PLANTA 2

Tirants 2625

6 connectors
$20mm

Xapes e=15mm
a banda i banda
L120.12

Enrigidor_e=15mm

ALGAT

DI%T/ZXDLL 1. REFORG TIPUS 2

PLANTA 1

Xapes e=15mm
a banda i bonda

L 12012
Enrigidor e=15mm

SEccié

SOLDADURA EN ANGLE

SOLDADURA A TOPALL

CONTROL DE L'ESTRUCTURA METAL.LICA S2750R

Bs cordons de soldadura en angle no
especificats tindran una gorja "g" de 0,7 vegades
el menor gruix "A" de les xapes en contacte i
de 0,6 el gruix "A" si es realitzen per ambdues
cares.

Quan es produeixin trobades entre tres cordons

de soldadura retirarem una de les xapes per tal
que un dels cordons sigui passant.

Gorja de soldadura (g) segons detalls.

Els cordons de soldadura a topall seran
continus de penetraci6 total o parcial, i
les xapes es bissellaran per procedimients

mecanics.

£s dlida la modificacis dels procediments
si s'adapten ol CTE DB SE-A.

En cas de no especificar la penetraci6
S'executaran amb penetraci6 total.

Quan es produeixin encontres entre tres
cordons de soldadura retirarem una de les
xapes per a que un dels cordons sigui

PENETRAC\G PARCIAL

P=Penetracié en mm

T AS\METR\CA T S\METR\CA
0 mm<e1<15.0 mr#5 mm<e1<40 m

0"

V AS\METRL\]CA
"l (H)=3.0 mm

PENETRACIO TOTAL

el

e

1.-

3=

Efs materials compliran o que estigui establert en les seguents Normes | s efectuaran es segaents
controls d'execucis (consultar Plecs de Candicions i el pla de control de la DF):

~Perfils  xapes DB SE-A, UNE—EN 10025-2, 10210-1:1994, 10219-1:1998

~Soldadures DB SE-A,

UNE-EN IS0 14555:1999, 287-1:1992
Tolerancies: es compliran les resiriccions indicades en loportat 11 del CTE DB SE-A
Comprovacié de forma (una cada 5 bigues):

~Quan els perfls reculln elements danyobles, no s'‘admetran fletxes superiors @ 1/500.

—En la resta de perfils no s'admetran fletxes relatives superiors a

Comprovacis de soldadures:

—~En empalmaments, es comprovard una soldadura per unitat, no admetent-se interrupcions del

cordd m' defectes aparents.

s compostes, s comprovard una soldadura per pega, no admetent-se variacions de

n pece
\oﬂg\(ud i separacions que quedin fora de fambit definit en el projecte i defectes oparents.

—S'efectuaran els assajos per radiografia, Iiquids penetrants, ultrosans o particules magnatiques

passant. dels cordons que en aquell shi especifiquen.
El muntatge i collocaci6 de les encavallades es realitzara amb Iajuda de perfils de trava
1 S mm. suplementaris, que es retiraran uno veqado realitzado la totalitat de I'estructuro
VEURE PLECS DE CONDICIONS
SO e .
: 1 DETALL 3 :
; % T i i i :
: DETALL 1 DETALL 2 :
; E— E— 3
' B === ;
| —— —— H
| = == |
: == === :
| ] =] |
| = = |
B o | o s | |
| E—r E— |
i o | o s | B
| ] | — |
| ] o e | |
Teula recollocada. En
<as de disposar noves
teules, g les_candls.
Impermeablitzacié de
plagues asfaltiques
ondulades sobre
rastrels. Pre perforar
els cairons per fixar
subestructura
Afllament tarmic de T —————— B
placa de llana de roca : | '
sobre capa de morter ' :
2“ AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA cimentés oplicada sobre ; ‘ :
els_cairons : : :
: : Tirant $20 Tirant 820
~_Cair_cerdmic_existent : I :
Rastrells 5x7cm_existents ; 1 | Encovoloda existent
! ! Tironts 2625
DETALL 4. FORMACIO DE COBERTA : g-_w%«_-;z ]
/10 E=S— —

Teula recollocada. En
cas de disposar noves
teules. o les canals.

/ impermenbitzacis de
plaques asfaltiques
ondulades sobre

rastrells, Pre perforar

els cairons per fixar

B subestructura

Aillament térmic de
placa de llana de roca
sobre capa de morter

cimentds aplicada sobre

els cairons

Rastrells 5x7cm existents
Nova canal de xapa d'acer
galvanitzat amb 40mm
gillament i xapa inferior,
sobre_subestructura d'acer

SECCIO
B

enrigidors e=15mm

ALGAT

Tirants 2925
: 21 12012

PLANTA

DETALL 2. 2 1120.12
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Obra 01 PRESSUPOST 1014-05
Edifici / Intervencié O0R OBRA REFORMA
Capitol 01 INTERVENCIONS PREVIES | ENDERROCS
Subcapitol 02 MITJANS AUXILIARS
MUM. 0D Us DESCRIPCIO
1 P127-EKJO m2 Muntatge i desmuntatge de bastida tubular metal-lica fixa, formada per bastiments de 70 cm i algaria <= 200 cm,

amb bases regulables, tubs travessers, tubs de travament, plataformes de treball d'amplaria com a minim de 60
cm, escales d'accés, baranes laterals, socols i xarxa de proteccio de poliamida, col-locada a tota la cara exterior
i amarradors cada 20 m2 de fagana, inclosos tots els elements de senyalitzacié normalitzats i el transport amb
un recorregut total maxim de 20 km

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Bastida T
2 3,000 100,800 302,400 CH#DH#E#'F#
TOTAL AMIDAMENT 302,400
2 P121-EKJZ m2 Amortitzaci6 diaria de bastida tubular metal-lica fixa, formada per bastiments de 70 cm d'amplaria i algaria <=

200 cm, amb bases regulables, tubs travessers, tubs de travament, plataformes de treball d'amplaria com a
minim de 60 cm, escales d'accés, baranes laterals, socols i xarxa de proteccié de poliamida col-locada a tota la
cara exterior i amarradors cada 20 m2 de fagana, inclosos tots els elements de senyalitzacié normalitzats

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Bastida T
2 3,000 100,800 30,000 9.072,000 C#*D#*E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 9.072,000
3 P122-628J d Amortitzaci¢ diaria de plataforma elevadora telescopica articulada, autopropulsada amb motor de gasoil, de 20

m d'algaria maxima de treball i 9,8 en horitzontal, de 227 kg de carrega Util, de dimensions 700x245x245 c¢m en
repos i 10886 kg de pes, buida, amb cistella de dimensions 150x75 cm

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Plataforma elevadora T
2 3,000 5,000 15,000 C#*D#E#'F#
TOTAL AMIDAMENT 15,000
4 PB70-HC72 u Conjunt d'elements per als dos extrems d'una linia de vida horitzontal fixa, format per dos terminals d'alumini

fixats amb cargols d'acer inoxidable, un tensor de forqueta per a regulacié del cable i dos terminals de cable amb
elements protectors, segons UNE_EN 795/A1

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Nau6 T
2 1,000 1,000 C#D#E#F#
3 Nau7 T
4 1,000 1,000 CHDH#E#*F#
5 Nau13 T
6 1,000 1,000 CH#DH#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 3,000
5 PB70-HC71 m Cable d'acer galvanitzat, de 10 mm de diametre i composici6 7x19+0, homologat per a linia de vida horitzontal

segons UNE_EN 795/A1, fixat als terminals i als elements de suport intermig (separacié < 15 m) i tesat
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‘ Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Nau6 T
2 40,000 40,000 CH*D#*E#*F#
3 Nau7 T
4 40,000 40,000 C#D#E#F#
5 Nau13 T
6 40,000 40,000 CH*D#*E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 120,000
6 PB70-HC76 u Element de suport intermedi per a linia de vida horitzontal fixa, d'alumini, fixat amb cargols d'acer inoxidable,
segons UNE_EN 795/A1
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Nau6 T
2 1,000 1,000 C#D#E#F#
3 Nau7 T
4 1,000 1,000 C#D#E#F#
5 Nau13 T
6 1,000 1,000 CH#D#E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 3,000
7 P122-228M u Sistema d'apuntalament i elevacio hidraulica de les encavallades existents per a realitzar el reforg dels caps
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Sistema elevacio T
2 Naub 3,000 3,000 CH#D#E#F#
3 Nau13 3,000 3,000 CH#D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 6,000
8 P4C0-4SJZ m Muntatge i desmuntatge d'apuntalament de biga a una algaria <= 5 m amb puntal metal-lic telescopic i tauld
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Naub T
2 14,000 4,600 64,400 CH*D#*E#*F#
3 Nau7 T
4 13,000 4,600 59,800 CH*D#*E#*F#
5 Nau13 T
6 18,000 4,600 82,800 CH#*'D#*E#"F#
TOTAL AMIDAMENT 207,000
Obra PRESSUPOST 1014-05
Edifici / Intervencié OBRA REFORMA
Capitol INTERVENCIONS PREVIES | ENDERROCS
Subcapitol ENDERROC PARCIAL
NUM. CODI LA DESCRIPCIO
1 P214Q-4RPI m2 Desmuntatge de teules amb mitjans manuals i aplec per a posterior aprofitament
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
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1 Naub T
2 2,000 37,400 6,150 460,020 CH'D#*E#'F#
3 Nau7 T
4 2,000 37,400 6,400 478,720 CH#HDH#E#'F#
5 Nau8 T
6 1,000 37,400 1,300 48,620 C#H*DH#*E#*F#
7 Nau 12 T
8 1,000 37,400 1,300 48,620 CH*D#E#'F#
9 Nau13 T
10 2,000 37,400 6,300 471,240 CHDH#E#'F#
TOTAL AMIDAMENT 1.507,220
2 P214Q-4RQ1 m Arrencada de canalé de recollida d'aigiies amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre cami6 o
contenidor
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Nau6-7 T
2 2,000 37,800 75,600 CH#D#E#*F#
3 Nau13 T
4 1,000 37,800 37,800 CH#D#E#'F#
TOTAL AMIDAMENT 113,400

3 P214Q-4RPV m2

Enderroc d'estructura metal-lica de claraboia amb mitjans manuals i mecanics i carrega manual de runa sobre
cami6 o contenidor

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Nau6 T
2 11,000 2,000 1,200 26,400 CH'D#E#*F#
3 Nau7 T
4 12,000 2,000 1,200 28,800 CH#HD#E#'F#
5 Nau13 T
6 6,000 2,000 1,200 14,400 CH*‘D#E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 69,600
4 P214K-CRN1 m2 Enderroc complet de coberta inclinada de planxes metal-liques amb mitjans manuals i carrega manual de runa
sobre cami6 o contenidor
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Nau7 T
2 1,000 24,000 24,000 CH#D#E#F#
3 Nau13 T
4 1,000 111,650 111,650 CH'D#E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 135,650

5  P214K-WHFQ m2

Enderroc complet de coberta inclinada de plaques de fibrociment amb amiant, superficie >= 100 m2 adherides
amb morter amb mitjans manuals, reg de la coberta amb liquid fixador de les fibres d'amiant i empaquetat amb
lamina de 100 pum (400 galgues), carrega sobre camit o contenidor

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Annex Nau 7 T
2 1,000 113,800 113,800 C#*D#'E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 113,800
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6 P2141-AKZK m2 Enderroc de cel ras de guix, amb mitjans manuals i carrega manual sobre cami6 o contenidor
’ Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Coberta T
2 Naub 1,000 1,300 37,150 48,295 CH*D#*E#*F#
3 Nau7 1,000 1,300 37,150 48,295 C#H*D#E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 96,590
7 P2R2-zU1J u Retirada i gestio de residus existents de les naus, amb mitjans manuals. Inclou transport interior fins el punt de
carrega, carrega manual i mecanica de runes sobre cami6 o contenidor, transport a un abocador autoritzat i
controlat, i el pagament de les tases i el canon d'abocament corresponents. Inclou I'esponjament de les runes.
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Naub T
2 1,000 1,000 C#D#E#F#
3 Nau7 T
4 1,000 1,000 CH# D#E#*F#
5 Nau13 T
6 1,000 1,000 C#D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 3,000
Obra PRESSUPOST 1014-05
Edifici / Intervencié OBRA REFORMA
Capitol ESTRUCTURA METAL-LICA
Subcapitol REFORG ESTRUCTURAL
NUM. COCDI LA DESCRIPCIO
1 P448-743J kg Acer S 275 JR, per a reforg de sostres, pilars i/o estintolaments, en perfils laminats, perfils armats, xapes i tubs,
muntat i preparat a taller i col-locat a I'obra. Inclou neteja i preparacio de les superficies de perfils d'acer fins un
grau de preparacié st2 (norma SIS 055900-1967), amb mitjans manuals i mecanics a taller. Inclou part
proporcional de soldadures, preparacio préevia i cargols d'alta resisténcia i ordinaris, elements de fixacio, d'unié,
de muntatge i d'ancoratge. S'inclou: disposicio dels mitjans de seguretat i proteccio reglamentaris, col-locaci6 de
bastides i/o apuntalaments necessaris, els mitjans auxiliars d'elevacié i transport, transport d'eines i mitjans
auxiliars a l'obra, retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja del lloc de treball i tot alld necessari per a la correcta
execucié dels treballs. (Medit segons perfil tedric)
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Naub T
2 UPN 160 14,000 4,200 18,800 1.105,440 CH#HD#E#*F#
3 Reforg encavallada CH#* D#*E#"F#
4 Placae: 15 mm 8,000 0,750 117,750 706,500 C#H*D#*E#*F#
5 enrigidors e= 15 mm 8,000 0,230 0,200 117,750 43332 CH#D#E#*F#
6 8,000 0,190 0,200 117,750 35,796 CH#*D#*E#"F#
7 L120x12 12,000 0,160 21,600 41472 CHD#E#F#
8 enrigidor e: 15 mm 12,000 0,150 0,150 117,750 31,793 CHD#E#*F#
9 Nau7 T
10 UPN 160 13,000 4,200 18,800 1.026,480 C#D#E#*F#
11 Reforg encavallada CH*DH#*E#*F#
12 Placae: 15 mm 32,000 0,750 117,750 2.826,000 C#H*D#*E#*F#
13 enrigidors e= 15 mm 32,000 0,230 0,200 117,750 173,328 CH#H'D#E#*F#
14 32,000 0,190 0,200 117,750 143,184 CH*D#*E#*F#
15 L 120x12 48,000 0,160 21,600 165,888 CH#H*D#*E#*F#
16 enrigidor e: 15 mm 48,000 0,150 0,150 117,750 127,170 C#*D#*E#*F#
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17 Nau 13 T
18 UPN 160 18,000 4,200 18,800 1421,280 C#*D#E#*F#
19 1,000 12,100 18,800 227,480 C#*‘D#E#*F#
20 Reforg encavallada
21 Placae: 15 mm 24,000 0,750 117,750 2.119,500 CH'D#*E#*F#
22 enrigidors e= 15 mm 24,000 0,230 0,200 117,750 129,996 CH#H'D#*E#*F#
23 24,000 0,190 0,200 117,750 107,388 C#*D#E#*F#
24 1 120x12 36,000 0,160 21,600 124,416 CH#HD#'E#*F#
25 enrigidor e: 15 mm 36,000 0,150 0,150 117,750 95,378 CH#H'D#*E#*F#
26 Annex Nau 7 T
27 UPN 160 4,000 7,500 18,800 564,000 CH#H D#*E#"F#
28 T
29 Ajustaments i detalls
30 1.700,000 1.700,000 C#* D#*E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 12.915,821
2 P89C-Zz92M m2 Pintat de perfils d'acer, al taller i a I'obra amb dues capes d'imprimaci¢ anticorrossiva de diferent color (medicié
segons perfil tedric). S'inclou la disposicio dels mitjans de seguretat i proteccié reglamentaris, col-locacié de
bastides i mitjans auxiliars d'elevacié necessaris, transport d'eines i mitjans auxiliars a l'obra, neteja de la
superficie abans de I'aplicacié de la pintura, aplicacié de pintura amb pistola i/o brotxa, retirada d'eines i mitjans
auxiliars, neteja del lloc de treball, i tot alld necessari per a la correcta execucio dels treballs.
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Naub T
2 UPN 160 14,000 4,200 0,546 32,105 CH'D#E#*F#
3 Reforg encavallada CH*'D#E#*F#
4 Placae: 15 mm 8,000 0,750 2,000 12,000 CH#*'D#*E#*F#
5 enrigidors e= 15 mm 8,000 0,230 0,200 2,000 0,736 C#*D#E#'F#
6 8,000 0,190 0,200 2,000 0,608 C#H*D#E#'F#
7 L120x12 12,000 0,160 0,470 0,902 CH#H*D#E#'F#
8 enrigidor e: 15 mm 12,000 0,150 0,150 2,000 0,540 CH'D#E#'F#
9 Nau7 T
10 UPN 160 13,000 4,200 0,546 29,812 CH#DH#'E#'F#
11 Reforg encavallada CHDH#E#F#
12 Placae: 15 mm 32,000 0,750 2,000 48,000 C#H*DH#*E#*F#
13 enrigidors e= 15 mm 32,000 0,230 0,200 2,000 2,944 CH*'D#E#*F#
14 32,000 0,190 0,200 2,000 2432 CH'D#E#*F#
15 L 120x12 48,000 0,160 0,470 3,610 CH*‘D#E#*F#
16 enrigidor e: 15 mm 48,000 0,150 0,150 2,000 2,160 CH'D#E#'F#
17 Nau 13 T
18 UPN 160 18,000 4,200 0,546 41,278 CH#H*DH#*E#*F#
19 1,000 12,100 12,100 C#*D#*E#*F#
20 Reforg encavallada CH*'D#E#*F#
21 Placae: 15 mm 24,000 0,750 2,000 36,000 C#D#E#F#
22 enrigidors e= 15 mm 24,000 0,230 0,200 2,000 2,208 CH*'D#E#*F#
23 24,000 0,190 0,200 2,000 1,824 CH#HD#E#F#
24 1 120x12 36,000 0,160 0,470 2,707 CH*'D#E#*F#
25 enrigidor e: 15 mm 36,000 0,150 0,150 2,000 1,620 CH'DH#E#F#
26 Annex Nau 7 T
27 UPN 160 4,000 7,500 0,546 16,380 C#*'D#*E#*F#
28 T
29 Ajustaments i detalls
30 19,000 19,000 CH#*'D#*E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 268,966
3 P7D6-613K m2 Pintat ignifug de perfils d'acer amb una capa de imprimaci6 per a pintura intumescent i tres capes de pintura

intumescent, amb un gruix total de 1500 pym (medicié segons perfil tedric). S'inclou la disposici6 dels mitjans de
seguretat i proteccio reglamentaris, col-locacié de bastides i mitjans auxiliars d'elevacié necessaris, transport
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d'eines i mitjans auxiliars a I'obra, neteja de la superficie abans de I'aplicacio de la pintura, aplicacié de pintura
amb pistola i/o brotxa, retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja del lloc de treball i tot allo necessari per a la
correcta execucio dels treballs.

’ Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Nau6 T
2 UPN 160 14,000 4,200 0,546 32,105 CH'D#E#*F#
3 Reforg encavallada CH*DH#*E#*F#
4 Placae: 15 mm 8,000 0,750 2,000 12,000 C#H*D#E#*F#
5 enrigidors e= 15 mm 8,000 0,230 0,200 2,000 0,736 C#H*'D#*E#*F#
6 8,000 0,190 0,200 2,000 0,608 CH#*D#'E#F#
7 L120x12 12,000 0,160 0,470 0,902 C#H*'D#E#*F#
8 enrigidor e: 15 mm 12,000 0,150 0,150 2,000 0,540 CH#H*'D#*E#*F#
9 Nau7 T
10 UPN 160 13,000 4,200 0,546 20,812 CH*DH#*E#*F#
11 Reforg encavallada CH#* D#*E#"F#
12 Placae: 15 mm 32,000 0,750 2,000 48,000 C#*D#E#F#
13 enrigidors e= 15 mm 32,000 0,230 0,200 2,000 2,944 CH*'DH#E#F#
14 32,000 0,190 0,200 2,000 2432 CHD#E#F#
15 L 120x12 48,000 0,160 0,470 3,610 CHD#E#F#
16 enrigidor e: 15 mm 48,000 0,150 0,150 2,000 2,160 CH#*D#'E#F#
17 Nau 13 T
18 UPN 160 18,000 4,200 0,546 41,278 CH#H*D#E#*F#
19 1,000 12,100 12,100 C#*D#*E#*F#
20 Reforg encavallada CH*DH#*E#*F#
21 Placae: 15 mm 24,000 0,750 2,000 36,000 CH#H*D#*E#"F#
22 enrigidors €= 15 mm 24,000 0,230 0,200 2,000 2,208 CH#H*'D#E#F#
23 24,000 0,190 0,200 2,000 1,824 CHD#E#*F#
24 1 120x12 36,000 0,160 0,470 2,707 CH#*D#'E#F#
25 enrigidor e: 15 mm 36,000 0,150 0,150 2,000 1,620 C#D#E#F#
26 Annex Nau 7 T
21 UPN 160 4,000 7,500 0,546 16,380 C#*D#*E#*F#
28 T
29 Ajustaments i detalls
30 19,000 19,000 C#*D#*E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 268,966
4 P4B0-220J u Ancoratge de barilla roscada, d'acer, de diametre 20 mm, amb part proporcional de femella i volandera. Inclou
perforacid i injectat continu d'adhesiu d'aplicacié unilateral de resines epoxi sense dissolvents, de dos
components i baixa viscositat, segons detall de planols i plec de condicions. S'inclou la disposicié del mitjans de
seguretat i proteccio reglamentaris, col-locacié de bastides i/o apuntalaments necessaris, transport d'eines i
mitjans auxiliars a l'obra, ajudes per descarrega de l'acer, neteja dels encavalcaments i armadures a col-locar,
deixar els encavalcaments amb les longituds definides al projecte, retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja del
lloc de treball, i tot allo necessari per a la correcta execucio dels treballs.
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Nau6 T
2 24,000 24,000 C#D#E#F#
3 Nau7 T
4 96,000 96,000 CH*D#*E#*F#
5 Nau13 T
6 72,000 72,000 CH'D#*E#"F#
TOTAL AMIDAMENT 192,000
5 P4S3-ZR1J m Tensor d'acer laminat S275 JR per a roscar de 25 mm de diametre, subjectat a I'obra amb plaques d'ancoratge,

fixades amb doble femella als extrems de les barres. S'inclou la disposicié dels mitjans de seguretat i proteccid
reglamentaris, col-locacié de bastides i/o apuntalaments necessaris, transport d'eines i mitjans auxiliars a l'obra,
part proporcional d'elements especials d'uni6 i de tesat (maneguets tensors), soldadures, preparacié prévia i
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cargols d'alta resisténcia i ordinaris, elements de fixaci, d'uni6, de muntatge i d'ancoratge, part proporcional de

tesat amb gats hidraulics (si fés necessari), els mitians auxiliars de transport, elevacio i col-locacié de la ’ Num. - Text Tipus €l (0] €l Il TOTAL ~ Formula
perfileria, pintat amb dues capes de pintura anticorrossiva i dues d'esmalt acril-lic, retirada d'eines i mitjans 1 Nau7 T
auxiliars, neteja de la zona de treball, i tot alld necessari per a la correcta execucio dels treballs. au
2 12,000 12,000 C#*D#*E#*F#
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
TOTAL AMIDAMENT 12,000
1 Nau6 T
2 8,000 3,500 28,000 C#*D#'E#'F# 9 XPA0Z001 pa Partida algada a justificar per reforg dels recolzaments de les encavallades en cas de ser necessari, amb
3 4,000 4,000 16,000 C#‘D#E#'F# estructura metal-lica amb acer S275JR, segons detall inclos a la documentacio grafica.
4 Nau7 T
5 32,000 3,500 112,000 CH*D#'E#'F# Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
6 16,000 4,000 64,000 CH#D#E#F# 1 1,000 1,000 CH*DH*E#*F#
7 Nau13 T
8 24,000 3,500 84,000 CHD#E#*F# TOTAL AMIDAMENT 1,000
9 16,000 4,000 64,000 C#D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 368,000
Obra 01 PRESSUPOST 1014-05
6  P4S3-725J u Tensor intermedi d'acer per a roscar de 25 mm de diametre, col-locat amb doble femella en el punt d'uni6 de Edifici / Intervencio O0R OBRA REFORMA
dues barres. S'inclou la disposicio dels mitjans de seguretat i proteccié reglamentaris, col-locacié de bastides i/o Capitol 03 ESTRUCTURA DE FUSTA
apuntalaments necessaris, transport d'eines i mitjans auxiliars a l'obra, part proporcional d'elements especials Subcapitol R1 REFORG ESTRUCTURAL
d'uni6 i de tesat, soldadures, preparacio prévia i cargols d'alta resisténcia i ordinaris, elements de fixacio, d'unid, )
de muntatge i d'ancoratge, els mitjans auxiliars de transport, elevacié i col-locacié de la perfileria, retirada NUM. CCDI LA DESCRIPCIO
d'eines i mitjans auxiliars, neteja del lloc de treball, i tot alld necessari per a la correcta execucio6 dels treballs.
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 P43M-13QR m Tractament curatiu per a bigues de fusta de 10 a 20 cm de gruix, amb protector quimic insecticida-fungicida per
! Nau6 T a fusta (TP8), aplicat mitjangant injeccid i polvoritzacié en caps i tota la longitud de I'element
2 8,000 8,000 CH*'D#*E#*F#
3 4.000 4000 CHDHEH#H*F# Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
4 Nau7 T
1 Naub T
5 32,000 32,000 C#D#E#F#
6 16,000 16,000 CH*DHE#F# 2 16,000 6,550 104,800 CH#HD#E#*F#
7 Nau13 T ' ' 3 8,000 12,550 100,400 CH#H*'D#*E#*F#
4 * & *
8 24,000 24000 CH*DIEHF# 8,000 2,100 16,800 C#*D#*E#*F#
9 16,000 16,000 CH*DHE#F# 5 16,000 1,500 24,000 C#D#E#F#
' ’ 6 16,000 2,150 34,400 CH'D#'E#'F#
7 Nau7 T
TOTAL AMIDAMENT 100,000 8 16,000 6,550 104,800 CH*D#'E#'F#
7 P4S3-ZR2J m Tensor d'acer laminat S275 JR per a roscar de 16 mm de diametre, subjectat a I'obra amb plaques d'ancoratge, S 8,000 12,550 100,400 C#:D#:E#:F#
fixades amb doble femella als extrems de les barres. S'inclou la disposicié dels mitjans de seguretat i proteccié 10 8,000 2,100 16,800 C#'D#"E#"F#
reglamentaris, col-locacio de bastides i/o apuntalaments necessaris, transport d'eines i mitjans auxiliars a I'obra, 11 16,000 1,500 24,000 CHD#*E#F#
part proporcional d'elements especials d'uni6 i de tesat (maneguets tensors), soldadures, preparacio prévia i 12 16,000 2,150 34,400 CH'D#'E#"F#
cargols d'alta resisténcia i ordinaris, elements de fixaci, d'uni6, de muntatge i d'ancoratge, part proporcional de 13 Nau 13 T
tesgt qmb gats hidraulics (si fos necgssan), el§ mltjaqs aymhars qe transpor’t, Ielevaqo i co'I-.Iocacllo C,'? la 14 16,000 6,550 104,800 CHDH'E#F#
perfileria, pintat amb dues capes de pintura anticorrossiva i dues d'esmalt acril'lic, retirada d'eines i mitjans 15 CH DHEHF#
auxiliars, neteja de la zona de treball, i tot allo necessari per a la correcta execuci6 dels treballs. 8,000 12,550 100,400
16 8,000 2,100 16,800 CH#H*D#*E#*F#
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula 17 16,000 1,500 24,000 CH*DH#E#F#
18 16,000 2,150 34,400 CHD#E#*F#
T Nau7 T
2 £ % £
12,000 4,750 57,000 C#D#E#F# TOTAL AMIDAMENT 841.200
TOTAL AMIDAMENT 57,000
8  P4S3-z16J u Tensor intermedi d'acer per a roscar de 16 mm de diametre, col-locat amb doble femella en el punt d'unio de Obra 01 PRESSUPOST 1014-05
dues barres. S'inclou la disposici6 dels mitjans de seguretat i proteccié reglamentaris, col-locacié de bastides i/o Edifici / Intervencié O0R OBRA REFORMA
apuntalaments necessaris, transport d'eines i mitjans auxiliars a l'obra, part proporcional d'elements especials Capitol 04 COBERTA
d'uni6 i de tesat, soldadures, preparacio prévia i cargols d'alta resisténcia i ordinaris, elements de fixacio, d'unid, Subcapitol 01 COBERTA

de muntatge i d'ancoratge, els mitjans auxiliars de transport, elevacié i col-locacié de la perfileria, retirada
d'eines i mitjans auxiliars, neteja del lloc de treball, i tot alld necessari per a la correcta execuci6 dels treballs.
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NUM. CODI ua DESCRIPCIO
1 P5225-20XM m2 Solera de rajola ceramica massissa de les mateixes caracteristiques que les existents, recolzada sobre rastrells.
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Nau7 T
2 1,000 24,000 24,000 CHD#E#*F#
3 Nau13 T
4 1,000 111,650 111,650 C#*D#'E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 135,650
2 P811-ZEIJ m2 Capa de morter cimentds bicomponent, a base d'aglomerants cimentosos, arids seleccionats de granulometria
fina, additius especials i polimers sintétics en dispersié aquosa, tipus Mapelastic Smart de Mapei o equivalent,
aplicada sobre solera ceramica existent, mitjancant I'extensio de dues capes amb brotxa, corré o per projeccid,
amb un gruix final no inferior a 2 mm, entre la primera i la segona capa de producte, collocacié de malla de fibra
de vidre resistent als alcalis de llum 4,5x4 mm i pes 150 g/m?, tipus Mapenet 150 de Mapei o equivalent. Inclou
neteja i preparacié del parament.
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Nau7 T
2 1,000 24,000 24,000 CHD#E#*F#
3 Nau13 T
4 1,000 111,650 111,650 CH#H*D#'E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 135,650

3 P5Z30-FJQMm m2

Enllatat amb llates de fusta de pi, de 40x40 mm de seccid, collocades cada 20 cm, sobre corretges i amb
fixacions mecaniques. Inclou pretaladre de la rasilla ceramica per a connexié amb estructura inferior.

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Nau7 T
2 1,000 24,000 24,000 CHD#E#*F#
3 Nau13 T
4 1,000 111,650 111,650 C#*D#'E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 135,650
4 P7C45-5024 m2 Aillament amb placa rigida de llana mineral de roca (MW), de densitat 36 a 40 kg/m3, de 50 mm de gruix, amb
una conductivitat termica <= 0.034 W/(m-K) i resisténcia térmica >= 1,471 m2-K/W, col-locada amb adhesiu de
formulacié especifica
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Nau7 T
2 1,000 24,000 24,000 CH#D#E#F#
3 Nau13 T
4 1,000 111,650 111,650 CH'D#E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 135,650
5 P539-A9RY m2 Placa base per a formacié de coberta de teula, de placa conformada bituminosa amb perfil d'ona gran col-locada
amb fixacions mecaniques
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
T Nau7 T
2 1,000 24,000 24,000 CH#D#E#F#

EUR

PROJECTE DE RESTAURACIO | CONSOLIDACIO DE LES COBERTES DEL COMPLEX ARQUITECTONIC INDUSTRIAL
DE CAL TREPAT, FASE 1: NAUS 6,7,13

MASALA Consultors 1014-05. Febrer 2025

AMIDAMENTS Pag: 10

3 Nau13 T
4 1,000 111,650 111,650 CH#HD#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 135,650
6 P52D-4V5J m2 Teulada de teula arab manual de ceramica de les mateixes caracteristiques que les existents, de 20 peces/m2,

com a maxim, col-locada amb morter mixt 1:2:10

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
T Nau7 T
2 1,000 24,000 24,000 CHDH#E#F#
3 Nau13 T
4 1,000 111,650 111,650 CH#H'D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 135,650
7 P542-9030 m2 Coberta amb perfil nervat de planxa d'acer per a cobertes galvanitzada, amb 4 nervis separats entre 250 i 270

mm i una algaria entre 40 i 50 mm, d'1,2 mm de gruix, amb una inércia entre 25 i 41 cm4 i una massa superficial
entre 11 i 12 kg/m2, acabat llis, col-locat amb fixacions mecaniques. Inclou possibles reparacion de cobertes
adjacents, connexions amb cobertes laterals i fixacions amb canals de drenatge.

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Annex Nau 7 T
2 1,000 113,800 113,800 CHD#E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 113,800
Obra 01 PRESSUPOST 1014-05
Edifici / Intervencié O0R OBRA REFORMA
Capitol 04 COBERTA
Subcapitol R1 REPARACIO DE COBERTA
NUM. CCDI LA DESCRIPCIO
1 P811-2E2J m2 Capa de morter cimentos bicomponent, a base d'aglomerants cimentosos, arids seleccionats de granulometria

fina, additius especials i polimers sintétics en dispersi6 aquosa, tipus Mapelastic Smart de Mapei o equivalent,
aplicada sobre solera ceramica existent, mitjangant I'extensié de dues capes amb brotxa, corré o per projeccio,
amb un gruix final no inferior a 2 mm, entre la primera i la segona capa de producte, collocacié de malla de fibra
de vidre resistent als alcalis de llum 4,5x4 mm i pes 150 g/m?, tipus Mapenet 150 de Mapei o equivalent. Inclou
neteja i preparacié del parament, segellat de juntes alla on sigui necessari i substitucié de peces ceramiques

malmeses.
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula

1 Naub T

2 2,000 37,400 6,150 460,020 CH*D#*E#"F#

3 Nau7 T

4 2,000 37,400 6,400 478,720 CH*'D#'E#'F#

5 -1,000 24,000 -24,000 CH#H*D#*E#"F#

6 Nau8 T

7 1,000 37,400 1,300 48,620 CH*D#*E#*F#

8 Nau12 T

9 1,000 37,400 1,300 48,620 C#H*D#E#*F#

10 Nau 13 T

" 2,000 37,400 6,300 471,240 CH*'D#'E#*F#

12 -1,000 111,650 -111,650 CH#H*D#*E#*F#
EUR
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2 P5Z30-FJQM m2

Enllatat amb llates de fusta de pi, de 40x40 mm de seccid, collocades cada 20 cm, sobre corretges i amb

TOTAL AMIDAMENT

1.371,570

fixacions mecaniques. Inclou pretaladre de la rasilla ceramica per a connexié amb estructura inferior.

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Naub6 T
2 2,000 37,400 6,150 460,020 CH'D#*E#'F#
3 Nau7 T
4 2,000 37,400 6,400 478,720 CH#HDH#E#'F#
5 -1,000 24,000 -24,000 CHD#E#'F#
6 Nau8 T
7 1,000 37,400 1,300 48,620 CH'D#E#'F#
8 Nau 12 T
9 1,000 37,400 1,300 48,620 CH*D#'E#*F#
10 Nau 13 T
11 2,000 37,400 6,300 471,240 CHDH#'E#'F#
12 -1,000 111,650 -111,650 CH#H*D#*E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 1.371,570
3 P7C45-5024 m2 Aillament amb placa rigida de llana mineral de roca (MW), de densitat 36 a 40 kg/m3, de 50 mm de gruix, amb
una conductivitat térmica <= 0.034 W/(m-K) i resisténcia termica >= 1,471 m2:K/W, col-locada amb adhesiu de
formulacié especifica
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Naub6 T
2 2,000 37,400 6,150 460,020 CH#*D#E#'F#
3 Nau7 T
4 2,000 37,400 6,400 478,720 CH#HDH#E#'F#
5 -1,000 24,000 -24,000 CH#D#E#'F#
6 Nau8 T
7 1,000 37,400 1,300 48,620 CH*D#E#F#
8 Nau 12 T
9 1,000 37,400 1,300 48,620 CH*D#'E#*F#
10 Nau 13 T
11 2,000 37,400 6,300 471,240 CHDH#'E#'F#
12 -1,000 111,650 -111,650 CH#H*D#E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 1.371,570
4 P539-A9RY m2 Placa base per a formacio de coberta de teula, de placa conformada bituminosa amb perfil d'ona gran col-locada
amb fixacions mecaniques
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Naub T
2 2,000 37,400 6,150 460,020 CHD#E#'F#
3 Nau7 T
4 2,000 37,400 6,400 478,720 CH#HD#E#'F#
5 -1,000 24,000 -24,000 CHD#E#'F#
6 Nau8 T
7 1,000 37,400 1,300 48,620 CH#H'D#E#'F#
8 Nau12 T
9 1,000 37,400 1,300 48,620 CH*D#'E#F#
10 Nau 13 T
11 2,000 37,400 6,300 471,240 CHD#E#'F#
12 -1,000 111,650 -111,650 CH#H*D#*E#*F#

EUR

PROJECTE DE RESTAURACIO | CONSOLIDACIO DE LES COBERTES DEL COMPLEX ARQUITECTONIC INDUSTRIAL

DE CAL TREPAT, FASE 1: NAUS 6,7,13

MASALA Consultors 1014-05. Febrer 2025

AMIDAMENTS Pag: 12
TOTAL AMIDAMENT 1.371,570
5 P52D-ZV5J m2 Teulada de teula arab manual procedent de recuperacio, de 20 peces/m2, com a maxim, col-locada amb morter
mixt 1:2:10 sobre rastrells de fusta de 40x40 mm. Inclou part proporcional de teules noves de les mateixes
caracteristiques que les recuperades en cas que fossin necessaries.
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Naub T
2 2,000 37,400 6,150 460,020 CH*'D#'E#*F#
3 Nau7 T
4 2,000 37,400 6,400 478,720 CH*'D#'E#'F#
5 -1,000 24,000 -24,000 CHD#'E#'F#
6 Nau8 T
7 1,000 37,400 1,300 48,620 C#H*D#E#*F#
8 Nau 12 T
9 1,000 37,400 1,300 48,620 C#H*D#E#*F#
10 Nau 13 T
" 2,000 37,400 6,300 471,240 CH*'D#'E#*F#
12 -1,000 111,650 -111,650 C#*D#*E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 1.371,570
6 P448-743J kg Acer S 275 JR, per a reforg de sostres, pilars i/o estintolaments, en perfils laminats, perfils armats, xapes i tubs,
muntat i preparat a taller i col-locat a I'obra. Inclou neteja i preparacio de les superficies de perfils d'acer fins un
grau de preparacié st2 (norma SIS 055900-1967), amb mitjans manuals i mecanics a taller. Inclou part
proporcional de soldadures, preparacio prévia i cargols d'alta resisténcia i ordinaris, elements de fixacio, d'unié,
de muntatge i d'ancoratge. S'inclou: disposicié dels mitjans de seguretat i proteccid reglamentaris, col-locaci6 de
bastides i/o apuntalaments necessaris, els mitjans auxiliars d'elevacié i transport, transport d'eines i mitjans
auxiliars a l'obra, retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja del lloc de treball i tot alld necessari per a la correcta
execucié dels treballs. (Medit segons perfil tedric)
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Subestructura suport canal
2 Nau 6-7 T
3 T405 114,000 0,500 2,960 168,720 C#'D#E#*F#
4 Nau13 T
5 T405 76,000 0,500 2,960 112,480 CH'D#*E#*F#
6 T
7 Ajustaments i detalls
8 43,000 43,000 CH*D#*E#F#
TOTAL AMIDAMENT 324,200
7 P89C-Z292M m2 Pintat de perfils d'acer, al taller i a I'obra amb dues capes d'imprimacié anticorrossiva de diferent color (medicio
segons perfil teoric). S'inclou la disposicio dels mitjans de seguretat i proteccié reglamentaris, col-locacié de
bastides i mitjans auxiliars d'elevacié necessaris, transport d'eines i mitjans auxiliars a I'obra, neteja de la
superficie abans de I'aplicacio de la pintura, aplicacié de pintura amb pistola i/o brotxa, retirada d'eines i mitjans
auxiliars, neteja del lloc de treball, i tot alld necessari per a la correcta execucid dels treballs.
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Subestructura suport canal
2 Nau 6-7 T
3 T405 114,000 0,500 0,153 8,721 CH#H*'D#'E#'F#
4 Nau13 T
5 T405 76,000 0,500 0,153 5814 CH'D#E#'F#
6 T
7 Ajustaments i detalls
8 1,000 1,000 C#D#E#F#
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TOTAL AMIDAMENT 15,535
8 P7D6-613K m2 Pintat ignifug de perfils d'acer amb una capa de imprimacié per a pintura intumescent i tres capes de pintura
intumescent, amb un gruix total de 1500 pym (medicié segons perfil tedric). S'inclou la disposici6 dels mitjans de
seguretat i proteccio reglamentaris, col-locacié de bastides i mitjans auxiliars d'elevacié necessaris, transport
d'eines i mitjans auxiliars a I'obra, neteja de la superficie abans de I'aplicacio de la pintura, aplicaci6 de pintura
amb pistola i/o brotxa, retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja del lloc de treball i tot alld necessari per a la
correcta execucio dels treballs.
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Subestructura suport canal
2 Nau6-7 T
3 T405 114,000 0,500 0,153 8,721 CH*‘DH#E#*F#
4 Nau13 T
5 T405 76,000 0,500 0,153 5814 CH*D#E#'F#
6 T
7 Ajustaments i detalls
8 1,000 1,000 CH'DH#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 15,535
9 P5ZB1-H8M2 m Canal oculta, de planxa de zinc d'1,6 mm de gruix, preformada i 125 cm de desenvolupament, col-locada amb
fixacions mecaniques, inclou aillament projectat de suro natural i resines acriliques. Inclou la collocacié de
gargoles als extrems
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Nau6-7 T
2 2,000 37,800 75,600 CH*D#E#*F#
3 Nau13 T
4 1,000 37,800 37,800 CH#D#E#'F#
TOTAL AMIDAMENT 113,400
10  P5ZJ2-HMK4 m Remat de planxa d'acer plegada amb acabat galvanitzat, d'1 mm de gruix, 70 cm de desenvolupament, com a
maxim, amb 5 plecs, per a canal6 exterior, collocat amb fixacions mecaniques, i segellat
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Naub T
2 1,000 37,800 37,800 CHD#E#*F#
3 Nau13 T
4 1,000 37,800 37,800 CH#D#'E#'F#
TOTAL AMIDAMENT 75,600
1 P52D4-528Y m2 Minvell contra parament, amb la part superior horitzontal i la inferior seguint el pendent, de rajola ceramica fina,
col-locada amb morter de ciment 1:6
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Naub T
2 2,000 6,350 12,700 CH*D#*E#*F#
3 Nau7 T
4 2,000 6,300 12,600 CHD#E#*F#
5 Nau13 T
6 2,000 6,300 12,600 CH*'D#*E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 37,900
12 P556-4X5Y u Claraboia rectangular de forma piramidal, fixa, de 2 lamines de metacrilat, per a un buit d'obra de 210x120 cm

amb socol prefabricat, col-locada amb fixacions mecaniques
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‘ Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Nau6 T
2 11,000 11,000 C#*D#*E#*F#
3 Nau7 T
4 12,000 12,000 C#H*D#E#*F#
5 Nau13 T
6 6,000 6,000 CH#D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 29,000
13 P846-9J08 m2 Cel ras de placa de guix laminat estandard (A) i gruix 12,5 mm, amb vora afinada (BA), segons la norma
UNE-EN 520, amb entramat estructura senzilla d'acer galvanitzat format per perfils col-locats cada 600 mm
fixats al sostre mitjangant vareta de suspensié cada 1,2 m, per a una algaria de cel ras de 4 m com a maxim
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Coberta T
2 Naub 1,000 1,300 37,150 48,295 CH*D#*E#F#
3 Nau7 1,000 1,300 37,150 48,295 C#H*D#E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 96,590
Obra 01 PRESSUPOST 1014-05
Edifici / Intervencié cQ CONTROL DE QUALITAT
Capitol 01 CONTROL DE QUALITAT
NUM. CODI LA DESCRIPCIO
1 XPA0Z0CQ pa Partida algada a justificar per al Control de Qualitat a obra, en base al Pla de Control de Qualitat
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 1,000 1,000 C#D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 1,000
Obra 01 PRESSUPOST 1014-05
Edifici / Intervencié GR GESTIO DE RESIDUS
Capitol 01 GESTIO DE RESIDUS
NUM. CODI LA DESCRIPCIO
1 P2R5-DTOL m3 Transport de residus a instal-lacié autoritzada de gestio de residus, amb cami6 de 7 t i temps d'espera per a la
carrega a maquina, amb un recorregut de més de 10 i fins a 15 km
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Ceramics 3,410 3,410 CHD#E#'F#
2 Petris 35,700 35,700 CH*D#*E#"F#
3 Metalls 5,430 5430 CH#HD#'E#'F#
4 Fusta 3,770 3,770 CH#*D#'E#F#
5 Plastics 8,680 8,680 C#H*'D#E#*F#
6 Paperi cartro 9,960 9,960 CH*D#E#*F#
7 Guixos i altres no especials 9,240 9,240 CH*D#*E#*F#
8 T
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9 Esponjament: 40% P 40,000 30,476 PERORIGEN(
TOTAL AMIDAMENT 106,666
2 P2R2-EU3R m3 Deposicid controlada en diposit autoritzat inclos el canon sobre la deposicid controlada dels residus de la
construccié, segons la LLEI 8/2008, de residus barrejats inerts amb una densitat 1,0 tm3, procedents de
construccié o demolicid, amb codi 170107 segons la Llista Europea de Residus (ORDEN MAM/304/2002)
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Ceramics 3,410 3,410 CH#*D#E#F#
2 Petris 35,700 35,700 CH#D#E#'F#
3 Metalls 5,430 5430 CH*D#E#'F#
4 Fusta 3,770 3,770 CH*‘D#E#*F#
5 Plastics 8,680 8,680 C#H*‘DH#E#*F#
6 Paper i cartrd 9,960 9,960 C#H*D#E#'F#
7 Guixos i altres no especials 9,240 9,240 CH#*DH#HE#F#
8 T
9 Esponjament: 40% P 40,000 30,476 PERORIGEN(
TOTAL AMIDAMENT 106,666
3 P2R5-Z58K m3 Transport de residus especials d'amiant-ciment codi 17 06 01* o d'amiant friable codi 17 06 05*, procedents de la
construccié a instal-laci6 autoritzada de gestié de residus, amb contenidor o sac flexible
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Coberta amb fibrociment
2 1,140 1,140 C#D#'E#F#
3 T
4 Esponjament: 40% P 40,000 0,456 PERORIGEN(
TOTAL AMIDAMENT 1,596
4 P2RA-10MPY kg Disposicié controlada en diposit autoritzat inclos el canon sobre la deposicié controlada dels residus de la
construccio, segons la LLEI 8/2008, de residus de fibrociment perillosos amb una densitat 0,9 t/m3, procedents
de construccié o demolicio, amb codi 17 06 05* segons la Llista Europea de Residus
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Coberta amb fibrociment
2 1.596,000 1.596,000 C#*D#*E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 1.596,000
Obra 01 PRESSUPOST 1014-05
Edifici / Intervencié SS SEGURETAT | SALUT
Capitol 01 SEGURETAT | SALUT
NUM. CODI Ua DESCRIPCIO
1 XPA0Z0SS pa Partida algada a justificar per a la Seguretat i Salut a obra, en base a I'Estudi i al Pla de Seguretat i Salut.
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 1,000 1,000 C#D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 1,000

EUR
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NUMERO  CODI UA  DESCRIPCIO PREU
P-1 P121-EKJZ m2 Amortitzaci6 diaria de bastida tubular metal-lica fixa, formada per bastiments de 70 cm 0,09 €
d'amplaria i algaria <= 200 cm, amb bases regulables, tubs travessers, tubs de travament,
plataformes de treball d'amplaria com a minim de 60 cm, escales d'accés, baranes laterals,
socols i xarxa de proteccié de poliamida col-locada a tota la cara exterior i amarradors cada
20 m2 de fagana, inclosos tots els elements de senyalitzacié normalitzats
(ZERO EUROS AMB NOU CENTIMS)
P-2  P122-628J d Amortitzacié diaria de plataforma elevadora telescopica articulada, autopropulsada amb 31552 €
motor de gasoil, de 20 m d'alcaria maxima de treball i 9,8 en horitzontal, de 227 kg de carrega
Util, de dimensions 700x245x245 c¢m en repos i 10886 kg de pes, buida, amb cistella de
dimensions 150x75 cm
(TRES-CENTS QUINZE EUROS AMB CINQUANTA-DOS CENTIMS)
P-3  P122-Z28M u Sistema d'apuntalament i elevacio hidraulica de les encavallades existents per a realitzar el 461487 €
reforg dels caps
(QUATRE MIL SIS-CENTS CATORZE EUROS AMB VUITANTA-SET CENTIMS)
P-4  P127-EKJO m2 Muntatge i desmuntatge de bastida tubular metal-lica fixa, formada per bastiments de 70 cm i 637 €
alcaria <= 200 cm, amb bases regulables, tubs travessers, tubs de travament, plataformes de
treball d'amplaria com a minim de 60 cm, escales d'accés, baranes laterals, socols i xarxa de
proteccié de poliamida, col-locada a tota la cara exterior i amarradors cada 20 m2 de fagana,
inclosos tots els elements de senyalitzacié normalitzats i el transport amb un recorregut total
maxim de 20 km
(SIS EUROS AMB TRENTA-SET CENTIMS)
P-5  P214I-AKZK m2 Enderroc de cel ras de guix, amb mitjans manuals i carrega manual sobre camié o contenidor 573 €
(CINC EUROS AMB SETANTA-TRES CENTIMS)
P-6  P214K-CRN1 m2 Enderroc complet de coberta inclinada de planxes metal-ligues amb mitjans manuals i 10,74 €
carrega manual de runa sobre camié o contenidor
(DEU EUROS AMB SETANTA-QUATRE CENTIMS)
P-7  P214K-WHFQ m2 Enderroc complet de coberta inclinada de plaques de fibrociment amb amiant, superficie >= 5136 €
100 m2 adherides amb morter amb mitjans manuals, reg de la coberta amb liquid fixador de
les fibres d'amiant i empaquetat amb lamina de 100 pum (400 galgues), carrega sobre cami6 o
contenidor
(CINQUANTA-UN EUROS AMB TRENTA-SIS CENTIMS)
P-8  P214Q-4RPI m2 Desmuntatge de teules amb mitjans manuals i aplec per a posterior aprofitament 13,14 €
(TRETZE EUROS AMB CATORZE CENTIMS)
P-9  P214Q-4RPV m2 Enderroc d'estructura metal-lica de claraboia amb mitjans manuals i mecanics i carrega 2199 €
manual de runa sobre camio o contenidor
(VINT-I-UN EUROS AMB NORANTA-NOU CENTIMS)
P-10  P214Q-4RQ1 m Arrencada de canald de recollida d'aigies amb mitjans manuals i carrega manual de runa 268 €
sobre cami6 o contenidor
(DOS EUROS AMB SEIXANTA-VUIT CENTIMS)
P-11 P2R2-EU3R m3 Deposicié controlada en diposit autoritzat inclos el canon sobre la deposicié controlada dels 2300 €
residus de la construccié, segons la LLEI 8/2008, de residus barrejats inerts amb una densitat
1,0 Ym3, procedents de construccié o demolicio, amb codi 170107 segons la Llista Europea
de Residus (ORDEN MAM/304/2002)
(VINT-I-TRES EUROS)
P-12  P2R2-zU1J u Retirada i gestid de residus existents de les naus, amb mitjans manuals. Inclou transport 186516 €

interior fins el punt de carrega, carrega manual i mecanica de runes sobre cami6 o
contenidor, transport a un abocador autoritzat i controlat, i el pagament de les tases i el canon
d'abocament corresponents. Inclou I'esponjament de les runes.

(MIL VUIT-CENTS SEIXANTA-CINC EUROS AMB SETZE CENTIMS)

P-13

P-14

P-15

P-16

p-17

P-18

P-19

P-20

P-21

P2R5-DTOL

P2R5-Z58K

P2RA-10MPY

P43M-I13QR

P448-243)

P4B0-220J

P4C0-4SJZ2

P483-216J

P4S3-725J

m3

m3

kg

kg

Transport de residus a instal-laci¢ autoritzada de gestié de residus, amb cami6 de 7 t i temps
d'espera per a la carrega a maquina, amb un recorregut de més de 10 i fins a 15 km

(DOTZE EUROS AMB VINT-I-SIS CENTIMS)

Transport de residus especials d'amiant-ciment codi 17 06 01* o d'amiant friable codi 17 06
05*, procedents de la construccid a instal-laci¢ autoritzada de gestié de residus, amb
contenidor o sac flexible

(NORANTA-TRES EUROS AMB SETANTA-CINC CENTIMS)

Disposicié controlada en diposit autoritzat inclos el canon sobre la deposicié controlada dels
residus de la construccié, segons la LLEI 8/2008, de residus de fibrociment perillosos amb
una densitat 0,9 t/m3, procedents de construccié o demolicié, amb codi 17 06 05* segons la
Llista Europea de Residus

(ZERO EUROS AMB VINT-I-TRES CENTIMS)

Tractament curatiu per a bigues de fusta de 10 a 20 cm de gruix, amb protector quimic
insecticida-fungicida per a fusta (TP8), aplicat mitjangant injeccié i polvoritzacié en caps i tota
la longitud de I'element

(CATORZE EUROS AMB TRENTA-CINC CENTIMS)

Acer S 275 JR, per a reforg de sostres, pilars i/o estintolaments, en perfils laminats, perfils
armats, xapes i tubs, muntat i preparat a taller i col‘locat a I'obra. Inclou neteja i preparacio de
les superficies de perfils d'acer fins un grau de preparaci6 st2 (norma SIS 055900-1967), amb
mitjans manuals i mecanics a taller. Inclou part proporcional de soldadures, preparacié prévia
i cargols d'alta resisténcia i ordinaris, elements de fixacid, d'unié, de muntatge i d'ancoratge.
S'inclou: disposicié dels mitians de seguretat i proteccié reglamentaris, collocacié de
bastides i/o apuntalaments necessaris, els mitjans auxiliars d'elevaci6 i transport, transport
d'eines i mitjans auxiliars a I'obra, retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja del lloc de treball i
tot allo necessari per a la correcta execucié dels treballs. (Medit segons perfil teoric)

(TRES EUROS AMB TRENTA-NOU CENTIMS)

Ancoratge de barilla roscada, d'acer, de diametre 20 mm, amb part proporcional de femella i
volandera. Inclou perforacid i injectat continu d'adhesiu d'aplicacié unilateral de resines epoxi
sense dissolvents, de dos components i baixa viscositat, segons detall de planols i plec de
condicions. S'inclou la disposicid del mitjans de seguretat i protecciéd reglamentaris,
col"locacié de bastides i/o apuntalaments necessaris, transport d'eines i mitjans auxiliars a
I'obra, ajudes per descarrega de |'acer, neteja dels encavalcaments i armadures a col-locar,
deixar els encavalcaments amb les longituds definides al projecte, retirada d'eines i mitjans
auxiliars, neteja del lloc de treball, i tot alld necessari per a la correcta execucid dels treballs.

(QUARANTA-TRES EUROS)

Muntatge i desmuntatge d'apuntalament de biga a una algaria <= 5 m amb puntal metal-lic
telescopic i tauld

(CATORZE EUROS AMB SETANTA-SET CENTIMS)

Tensor intermedi d'acer per a roscar de 16 mm de diametre, col-locat amb doble femella en el
punt d'unié de dues barres. S'inclou la disposicié dels mitians de seguretat i proteccid
reglamentaris, col-locacié de bastides i/o apuntalaments necessaris, transport d'eines i
mitjans auxiliars a I'obra, part proporcional d'elements especials d'uni¢ i de tesat, soldadures,
preparacié prévia i cargols d'alta resisténcia i ordinaris, elements de fixaci6, d'uni6, de
muntatge i d'ancoratge, els mitjans auxiliars de transport, elevacio i col-locacio de la perfileria,
retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja del lloc de treball, i tot alld necessari per a la
correcta execucio dels treballs.

(DEU EUROS AMB SETANTA-UN CENTIMS)

Tensor intermedi d'acer per a roscar de 25 mm de diametre, col-locat amb doble femella en el
punt d'unié de dues barres. S'inclou la disposicid dels mitjans de seguretat i proteccio
reglamentaris, col-locacié de bastides i/o apuntalaments necessaris, transport d'eines i
mitjans auxiliars a I'obra, part proporcional d'elements especials d'uni¢ i de tesat, soldadures,
preparacié prévia i cargols d'alta resistencia i ordinaris, elements de fixaci6, d'uni6, de
muntatge i d'ancoratge, els mitjans auxiliars de transport, elevacio i col-locaci6 de la perfileria,

1226 €

93,75 €

023 €
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33 €

4300 €
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10,71 €

1578 €



PROJECTE DE RESTAURACIO | CONSOLIDACIO DE LES COBERTES DEL COMPLEX ARQUITECTONIC INDUSTRIAL
DE CAL TREPAT, FASE 1: NAUS 6,7,13

MASALA Consultors 1014-05. Febrer 2025

QUADRE DE PREUS NUMERO 1

Pag: 3

NUMERO

coot

UA

DESGRIPGIO

PREL

PROJECTE DE RESTAURACIO | CONSOLIDACIO DE LES COBERTES DEL COMPLEX ARQUITECTONIC INDUSTRIAL
DE CAL TREPAT, FASE 1: NAUS 6,7,13

MASALA Consultors 1014-05. Febrer 2025

QUADRE DE PREUS NUMERO 1

Pag: 4

p-22

P-23

P-24

P-25

P-26

p-27

pP-28

P-29

P-30

P4S3-ZR1J

P4S3-ZR2J

P52D-4V5J

P52D-ZV5J

P539-A9RY

P542-9030

P556-4X5Y

P5225-Z0XM

P5230-FJQM

m2

m2

m2

m2

m2

m2

retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja del lloc de treball, i tot alld necessari per a la
correcta execucid dels treballs.

(QUINZE EUROS AMB SETANTA-VUIT CENTIMS)

Tensor d'acer laminat S275 JR per a roscar de 25 mm de diametre, subjectat a I'obra amb
plaques d'ancoratge, fixades amb doble femella als extrems de les barres. S'inclou la
disposicié dels mitjans de seguretat i proteccid reglamentaris, col-locacié de bastides ilo
apuntalaments necessaris, transport d'eines i mitjans auxiliars a l'obra, part proporcional
d'elements especials d'uni6 i de tesat (maneguets tensors), soldadures, preparaci6 prévia i
cargols d'alta resisténcia i ordinaris, elements de fixacio, d'unié, de muntatge i d'ancoratge,
part proporcional de tesat amb gats hidraulics (si fés necessari), els mitjans auxiliars de
transport, elevacié i col-locaci6 de la perfileria, pintat amb dues capes de pintura
anticorrossiva i dues d'esmalt acril-lic, retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja de la zona de
treball, i tot allo necessari per a la correcta execucio dels treballs.

(DOTZE EUROS AMB VUITANTA-CINC CENTIMS)

Tensor d'acer laminat S275 JR per a roscar de 16 mm de diametre, subjectat a I'obra amb
plaques d'ancoratge, fixades amb doble femella als extrems de les barres. S'inclou la
disposicid dels mitjans de seguretat i proteccid reglamentaris, col-locacié de bastides i/o
apuntalaments necessaris, transport d'eines i mitjans auxiliars a l'obra, part proporcional
d'elements especials d'uni6 i de tesat (maneguets tensors), soldadures, preparaci6 prévia i
cargols d'alta resisténcia i ordinaris, elements de fixacio, d'unié, de muntatge i d'ancoratge,
part proporcional de tesat amb gats hidraulics (si fés necessari), els mitjans auxiliars de
transport, elevacié i collocacié de la perfileria, pintat amb dues capes de pintura
anticorrossiva i dues d'esmalt acril-lic, retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja de la zona de
treball, i tot allo necessari per a la correcta execucio dels treballs.

(NOU EUROS AMB QUARANTA-SIS CENTIMS)

Teulada de teula arab manual de ceramica de les mateixes caracteristiques que les existents,
de 20 peces/m2, com a maxim, col-locada amb morter mixt 1:2:10

(QUARANTA-DOS EUROS AMB NORANTA-VUIT CENTIMS)

Teulada de teula arab manual procedent de recuperacié, de 20 peces/m2, com a maxim,
col-locada amb morter mixt 1:2:10 sobre rastrells de fusta de 40x40 mm. Inclou part
proporcional de teules noves de les mateixes caracteristiques que les recuperades en cas
que fossin necessaries.

(TRENTA-VUIT EUROS AMB SIS CENTIMS)

Placa base per a formacio de coberta de teula, de placa conformada bituminosa amb perfil
d'ona gran col-locada amb fixacions mecaniques

(ONZE EUROS AMB QUARANTA-CINC CENTIMS)

Coberta amb perfil nervat de planxa d'acer per a cobertes galvanitzada, amb 4 nervis
separats entre 250 i 270 mm i una alcaria entre 40 i 50 mm, d'1,2 mm de gruix, amb una
inércia entre 25 i 41 cm4 i una massa superficial entre 11 i 12 kg/m2, acabat llis, col-locat
amb fixacions mecaniques. Inclou possibles reparacién de cobertes adjacents, connexions
amb cobertes laterals i fixacions amb canals de drenatge.

(VINT-I-UN EUROS AMB SETANTA-NOU CENTIMS)

Claraboia rectangular de forma piramidal, fixa, de 2 lamines de metacrilat, per a un buit d'obra
de 210x120 cm amb socol prefabricat, col-locada amb fixacions mecaniques

(SIS-CENTS SEIXANTA-SIS EUROS AMB SEIXANTA-SET CENTIMS)

Solera de rajola ceramica massissa de les mateixes caracteristiques que les existents,
recolzada sobre rastrells.

(SETZE EUROS AMB DIVUIT CENTIMS)

Enllatat amb llates de fusta de pi, de 40x40 mm de seccio, col-locades cada 20 cm, sobre
corretges i amb fixacions mecaniques. Inclou pretaladre de la rasilla ceramica per a connexié
amb estructura inferior.

(VINT--DOS EUROS AMB TRENTA-UN CENTIMS)
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P-31

P-32

P-33

P-34

P-35

P-36

p-37

P-38

P-39

P5ZB1-H8M2

P5ZD4-528Y

P52J2-HMK4

P7C45-5024

P7D6-613K

P811-ZE2J

P811-ZEIJ

P846-9J08

P89C-292M

m2

m2

m2

m2

m2

m2

m2

Canal oculta, de planxa de zinc d'1,6 mm de gruix, preformada i 125 cm de desenvolupament,
col-locada amb fixacions mecaniques, inclou aillament projectat de suro natural i resines
acriliques. Inclou la col-locaci6 de gargoles als extrems

(TRENTA-TRES EUROS AMB QUARANTA-NOU CENTIMS)

Minvell contra parament, amb la part superior horitzontal i la inferior seguint el pendent, de
rajola ceramica fina, col-locada amb morter de ciment 1:6

(TRENTA-UN EUROS AMB CATORZE CENTIMS)

Remat de planxa d'acer plegada amb acabat galvanitzat, d'1 mm de gruix, 70 cm de
desenvolupament, com a maxim, amb 5 plecs, per a canalé exterior, collocat amb fixacions
mecaniques, i segellat

(DISSET EUROS AMB SETANTA-CINC CENTIMS)

Aillament amb placa rigida de llana mineral de roca (MW), de densitat 36 a 40 kg/m3, de 50
mm de gruix, amb una conductivitat térmica <= 0.034 W/(m-K) i resisténcia termica >= 1,471
m2-K/W, col-locada amb adhesiu de formulacié especifica

(DEU EUROS AMB QUATRE CENTIMS)

Pintat ignifug de perfils d'acer amb una capa de imprimaci6 per a pintura intumescent i tres
capes de pintura intumescent, amb un gruix total de 1500 um (medicié segons perfil tedric).
S'inclou la disposicié dels mitians de seguretat i proteccid reglamentaris, collocacié de
bastides i mitjans auxiliars d'elevacié necessaris, transport d'eines i mitjans auxiliars a l'obra,
neteja de la superficie abans de I'aplicacié de la pintura, aplicacié de pintura amb pistola i/o
brotxa, retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja del lloc de treball i tot alld necessari per a la
correcta execucio dels treballs.

(QUARANTA-UN EUROS AMB NORANTA-QUATRE CENTIMS)

Capa de morter cimentds bicomponent, a base d'aglomerants cimentosos, arids seleccionats
de granulometria fina, additius especials i polimers sintétics en dispersid aquosa, tipus
Mapelastic Smart de Mapei o equivalent, aplicada sobre solera ceramica existent, mitjangant
I'extensi6 de dues capes amb brotxa, corr6 o per projeccié, amb un gruix final no inferior a 2
mm, entre la primera i la segona capa de producte, col-locacié de malla de fibra de vidre
resistent als alcalis de llum 4,5x4 mm i pes 150 g/m? tipus Mapenet 150 de Mapei o
equivalent. Inclou neteja i preparacio del parament, segellat de juntes alla on sigui necessari i
substitucio de peces ceramiques malmeses.

(VINT-I-SIS EUROS AMB TRENTA-QUATRE CENTIMS)

Capa de morter cimentds bicomponent, a base d'aglomerants cimentosos, arids seleccionats
de granulometria fina, additius especials i polimers sintétics en dispersid aquosa, tipus
Mapelastic Smart de Mapei o equivalent, aplicada sobre solera ceramica existent, mitjangant
I'extensi6 de dues capes amb brotxa, corré o per projeccio, amb un gruix final no inferior a 2
mm, entre la primera i la segona capa de producte, col-locacié de malla de fibra de vidre
resistent als alcalis de llum 4,5x4 mm i pes 150 g/m? tipus Mapenet 150 de Mapei o
equivalent. Inclou neteja i preparacio del parament.

(VINT-I-CINC EUROS AMB SETANTA-DOS CENTIMS)

Cel ras de placa de guix laminat estandard (A) i gruix 12,5 mm, amb vora afinada (BA),
segons la norma UNE-EN 520, amb entramat estructura senzilla d'acer galvanitzat format per
perfils col-locats cada 600 mm fixats al sostre mitjancant vareta de suspensié cada 1,2 m, per
a una alcaria de cel ras de 4 m com a maxim

(VINT-I-NOU EUROS AMB NORANTA-UN CENTIMS)

Pintat de perfils d'acer, al taller i a I'obra amb dues capes d'imprimacié anticorrossiva de
diferent color (medicié segons perfil tedric). S'inclou la disposicié dels mitjans de seguretat i
proteccié reglamentaris, col-locacié de bastides i mitjans auxiliars d'elevacié necessaris,
transport d'eines i mitjans auxiliars a l'obra, neteja de la superficie abans de I'aplicacio de la
pintura, aplicacié de pintura amb pistola i/o brotxa, retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja
del lloc de treball, i tot alld necessari per a la correcta execucid dels treballs.

(VINT EUROS AMB SEIXANTA-SIS CENTIMS)
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P-40 PB70-HC71

P-41 PB70-HC72

P-42 PB70-HC76

m

u

u

Cable d'acer galvanitzat, de 10 mm de diametre i composicié 7x19+0, homologat per a linia
de vida horitzontal segons UNE_EN 795/A1, fixat als terminals i als elements de suport
intermig (separaci6 < 15 m) i tesat

(DOS EUROS AMB SETANTA-DOS CENTIMS)

Conjunt d'elements per als dos extrems d'una linia de vida horitzontal fixa, format per dos
terminals d'alumini fixats amb cargols d'acer inoxidable, un tensor de forqueta per a regulacio
del cable i dos terminals de cable amb elements protectors, segons UNE_EN 795/A1

(DOS-CENTS CINQUANTA-SET EUROS AMB QUARANTA CENTIMS)

Element de suport intermedi per a linia de vida horitzontal fixa, d'alumini, fixat amb cargols
d'acer inoxidable, segons UNE_EN 795/A1

(QUARANTA-DOS EUROS AMB DINOU CENTIMS)

2,72

257,40

42,19

€

€
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P-1 P121-EKJIZ m2 Amortitzaci diaria de bastida tubular metal-lica fixa, formada per bastiments de 70 cm 0,09
d'amplaria i algaria <= 200 cm, amb bases regulables, tubs travessers, tubs de travament,
plataformes de treball d'amplaria com a minim de 60 cm, escales d'accés, baranes laterals,
socols i xarxa de proteccié de poliamida col-locada a tota la cara exterior i amarradors cada
20 m2 de fagana, inclosos tots els elements de senyalitzacié normalitzats
BOY1-12V6 m2  Amortitzaci6 diaria de bastida tubular metal-lica fixa, formada per bastiments de 70 cm 0,09000
Altres conceptes 0,00000
P-2 P122-628) d Amortitzaci¢ diaria de plataforma elevadora telescopica articulada, autopropulsada amb 315,52
motor de gasoil, de 20 m d'algaria maxima de treball i 9,8 en horitzontal, de 227 kg de carrega
util, de dimensions 700x245x245 cm en rep6s i 10886 kg de pes, buida, amb cistella de
dimensions 150x75 cm
Altres conceptes 315,52000
P-3 P122-728M u Sistema d'apuntalament i elevacio hidraulica de les encavallades existents per a realitzar el 4.614,87
reforg dels caps
Altres conceptes 4.614,87000
P-4 P127-EKJIO  m2 Muntatge i desmuntatge de bastida tubular metal-lica fixa, formada per bastiments de 70 cm i 6,37
algaria <= 200 cm, amb bases regulables, tubs travessers, tubs de travament, plataformes de
treball d'amplaria com a minim de 60 cm, escales d'accés, baranes laterals, socols i xarxa de
proteccié de poliamida, col-locada a tota la cara exterior i amarradors cada 20 m2 de fagana,
inclosos tots els elements de senyalitzacié normalitzats i el transport amb un recorregut total
maxim de 20 km
Altres conceptes 6,37000
P-5 P214I-AKZK  m2 Enderroc de cel ras de guix, amb mitjans manuals i carrega manual sobre camié o contenidor 573
Altres conceptes 5,73000
P-6 P214K-CRN  m2 Enderroc complet de coberta inclinada de planxes metal-liques amb mitjans manuals i 10,74
carrega manual de runa sobre camié o contenidor
Altres conceptes 10,74000
P-7 P214K-WHF  m2 Enderroc complet de coberta inclinada de plaques de fibrociment amb amiant, superficie >= 51,36
100 m2 adherides amb morter amb mitjans manuals, reg de la coberta amb liquid fixador de
les fibres d'amiant i empaquetat amb lamina de 100 um (400 galgues), carrega sobre camié o
contenidor
B2RR-WLS2 m2  Lamina de polietilé transparent de 100 pum (400 galgues), amplaria 400 cm i llargaria 5 0,62700
B019-HJD7 | Liquid encapsulant per elements de fibrociment 1,26452
Altres conceptes 49,46848
P-8 P214Q-4RPI m2 Desmuntatge de teules amb mitjans manuals i aplec per a posterior aprofitament 13,14
Altres conceptes 13,14000
P-9 P214Q-4RP  m2 Enderroc d'estructura metallica de claraboia amb mitjans manuals i mecanics i carrega 21,99
manual de runa sobre cami6 o contenidor
Altres conceptes 21,99000
P-10 P214Q-4RQ m Arrencada de canal6 de recollida d'aiglies amb mitians manuals i carrega manual de runa 2,68
sobre cami6 o contenidor
Altres conceptes 2,68000
P-11 P2R2-EU3R m3 Deposicié controlada en diposit autoritzat inclos el canon sobre la deposicio controlada dels 23,00
residus de la construccio, segons la LLEI 8/2008, de residus barrejats inerts amb una densitat
1,0 t/m3, procedents de construccid o demolicid, amb codi 170107 segons la Llista Europea
de Residus (ORDEN MAM/304/2002)
B2RA-28US  t Deposicio controlada en diposit autoritzat inclos el canon sobre la deposicio controlada 23,00000
Altres conceptes 0,00000
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P-12 P2R2-ZU1J u Retirada i gestié de residus existents de les naus, amb mitjans manuals. Inclou transport 1.865,16 €
interior fins el punt de carrega, carrega manual i mecanica de runes sobre camié o
contenidor, transport a un abocador autoritzat i controlat, i el pagament de les tases i el canon
d'abocament corresponents. Inclou I'esponjament de les runes.
Altres conceptes 1.865,16000 €
P-13 P2R5-DTOL  m3 Transport de residus a instal-lacié autoritzada de gesti6 de residus, amb cami6 de 7 t i temps 12,26 €
d'espera per a la carrega a maquina, amb un recorregut de més de 10 i fins a 15 km
Altres conceptes 12,26000 €
P-14 P2R5-Z58K m3 Transport de residus especials d'amiant-ciment codi 17 06 01* o d'amiant friable codi 17 06 93,75 €
05*, procedents de la construccié a instal-lacié autoritzada de gestio de residus, amb
contenidor o sac flexible
Altres conceptes 93,75000 €
P-15 P2RA-10MP kg Disposicié controlada en diposit autoritzat inclos el canon sobre la deposicié controlada dels 0,23 €
residus de la construccio, segons la LLEI 8/2008, de residus de fibrociment perillosos amb
una densitat 0,9 t/m3, procedents de construccié o demolicid, amb codi 17 06 05* segons la
Llista Europea de Residus
B2RA-28VA kg Disposici6 controlada en diposit autoritzat inclos el canon sobre la deposicié controlad 0,23000 €
Altres conceptes 0,00000 €
P-16 P43M-I3QR  m Tractament curatiu per a bigues de fusta de 10 a 20 cm de gruix, amb protector quimic 14,35 €
insecticida-fungicida per a fusta (TP8), aplicat mitjangant injecci6 i polvoritzacié en caps i tota
la longitud de I'element
B8ZK-0P39 | Protector quimic insecticida-fungicida per a fusta (TP8) 1,99360 €
Altres conceptes 12,35640 €
P-17 P448-743J kg Acer S 275 JR, per a reforg de sostres, pilars i/o estintolaments, en perfils laminats, perfils 3,39 €
armats, xapes i tubs, muntat i preparat a taller i col-locat a I'obra. Inclou neteja i preparaci6 de
les superficies de perfils d'acer fins un grau de preparacié st2 (norma SIS 055900-1967), amb
mitjans manuals i mecanics a taller. Inclou part proporcional de soldadures, preparacio prévia
i cargols d'alta resisténcia i ordinaris, elements de fixaci, d'uni6, de muntatge i d'ancoratge.
S'inclou: disposicio dels mitjans de seguretat i proteccid reglamentaris, col-locacio de
bastides i/o apuntalaments necessaris, els mitjans auxiliars d'elevaci¢ i transport, transport
d'eines i mitjans auxiliars a I'obra, retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja del lloc de treball i
tot allo necessari per a la correcta execucit dels treballs. (Medit segons perfil tedric)
Altres conceptes 3,39000 €
P-18 P4B0-Z20J u Ancoratge de barilla roscada, d'acer, de diametre 20 mm, amb part proporcional de femella i 43,00 €
volandera. Inclou perforacio i injectat continu d'adhesiu d'aplicacié unilateral de resines epoxi
sense dissolvents, de dos components i baixa viscositat, segons detall de planols i plec de
condicions. S'inclou la disposicié del mitians de seguretat i proteccid reglamentaris,
col-locaci6 de bastides i/o apuntalaments necessaris, transport d'eines i mitjans auxiliars a
I'obra, ajudes per descarrega de I'acer, neteja dels encavalcaments i armadures a col-locar,
deixar els encavalcaments amb les longituds definides al projecte, retirada d'eines i mitjans
auxiliars, neteja del lloc de treball, i tot alld necessari per a la correcta execucié dels treballs.
BOB7-220J u Ancoratge de tipus passador de barilla roscada, d'acer, de diametre 20 mm, amb part 12,16000 €
B091-06VL kg Adhesiu de resines epoxi sense dissolvents, de dos components i baixa viscositat, per 13,08600 €
Altres conceptes 17,75400 €
P-19 P4C0-4SJZ m Muntatge i desmuntatge d'apuntalament de biga a una algaria <= 5 m amb puntal metal-lic 14,77 €
telescopic i tauld
BOD62-07PK  cu Puntal metal-lic i telescopic per a 5 m d'algaria i 150 usos 1,08974 €
BOD21-070Y m Taulé de fusta de pi per a 10 usos 1,76000 €
BOAK-07TAS kg Clau acer 0,14640 €
Altres conceptes 11,77386 €
P-20 P4S3-z16J u Tensor intermedi d'acer per a roscar de 16 mm de diametre, col-locat amb doble femella en el 10,71 €

punt d'unié de dues barres. S'inclou la disposicid dels mitians de seguretat i proteccio
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reglamentaris, col-locacié de bastides i/o apuntalaments necessaris, transport d'eines i B535-2655 5 Pl formada bitumi de verfil d' &1 m d'amolaria i 2 m de llaraari 637000 €
mitjans auxiliars a l'obra, part proporcional d'elements especials d'unio i de tesat, soldadures, - m aca coniormada bituminosa de perill & ona gran, d'i m damplaria I 2 m de flargaria '
preparacio prévia i cargols d'alta resisténcia i ordinaris, elements de fixacis, d'uni, de Altres conceptes 48500 €
muntatge i d'ancoratge, els mitjans auxiliars de transport, elevacié i collocacio de la perfileria,
retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja del lloc de treball, i tot allo necessari per a la p-27 P542-9030 m2 Coberta amb perfil nervat de planxa d'acer per a cobertes galvanitzada, amb 4 nervis 21,79 €
correcta execucio dels treballs. separats entre 250 i 270 mm i una algaria entre 40 i 50 mm, d'1,2 mm de gruix, amb una

. i . inércia entre 25 i 41 cm4 i una massa superficial entre 11 i 12 kg/m2, acabat llis, col-locat
BOAJ-Z16J  u Tensor intermedi per a roscar d'acer de diametre 16 mm 351000 € amb fixacions mecaniques. Inclou possibles reparacion de cobertes adjacents, connexions
Altres conceptes 7,20000 € amb cobertes laterals i fixacions amb canals de drenatge.

P-21 P4S3-225J u Tensor intermedi d'acer per a roscar de 25 mm de diametre, col-locat amb doble femella en el 15,78 € BOCH4-20ZH  m2  Perfil nervat de planxa d'acer galvanitzada amb 4 nervis separats entre 250 i 270 mm i 13,73400 €
punt d'uni(’)_de dues bgrres. S‘inc!ou Ig disposicié dels mitjans dq seguretat i p‘rqtecci('? BOA5-06VX u Cargol autoroscant amb volandera 099000 €
relgllamenta(l.s, col-locacio de bastldgs ilo apuntalamentsInecessg’n?, transport d'eines i Altres conceptes 7.06600 €
mitjans auxiliars a l'obra, part proporcional d'elements especials d'unio i de tesat, soldadures,
preparaci6 previa i cargols d'alta resisténcia i ordinaris, elements de fixacid, d'unio, de ) o . . . Y
muntatge i d'ancoratge, els mitians auxiliars de transport, elevacio i col-locaci6 de la perfileria, P-28 P556-4X5Y u Claraboia rectangular Qe form? p|rlam|dal,.f|xa, de 2 Iar?mes_ de meta‘cr!lat, per a un buit d'obra 666,67 €
retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja del lloc de treball, i tot alld necessari per a la de 210x120 cm amb socol prefabricat, col-locada amb fixacions mecaniques
correcta execucio dels treballs. BSZZB31E u  Vis dacer galvanitzat de 6.5x130 mm, amb junts de plom i ferro  tac de nilo 8/10 mm 220000 €

BOAJ-Z25) u Tensor intermedi per a roscar d'acer de diametre 25 mm 858000 € B553-09HP  u Claraboia rectangular de forma piramidal, fixa amb 2 1amines de metacrilat, per a un b 580,15000 €
Altres conceptes 7,20000 € Altres conceptes 84,32000 €

P-22 P4S3-ZR1J m Tensor d'acer laminat S275 JR per a roscar de 25 mm de diametre, subjectat a 'obra amb 1285 € P-29 P5725-Z0X m2 Solera de rajola ceramica massissa de les mateixes caracteristiques que les existents, 1618 €
plaques d'ancoratge, fixades amb doble femella als extrems de les barres. S'inclou la recolzada sobre rastrells.
disposicid dels mitjans de seguretat i proteccid reglamentaris, col-locacié de bastides i/o
apuntalaments necessaris, transport d'eines i mitjans auxiliars a l'obra, part proporcional BOFJ2-0EFH u Encadellat ceramic de 900x300x40 mm 342409 €
d'elements especials d'uni6 i de tesat (maneguets tensors), soldadures, preparacio prévia i Altres conceptes 12,75591 €
cargols d'alta resisténcia i ordinaris, elements de fixacio, d'unié, de muntatge i d'ancoratge,

Fart pr(;tporc:onal_(lie_tesaltllamb_ gaLs h:draulltr:fgl (§| fosl r:etcessag), dels mitjans a;X”'a.rSt de P-30 P5Z30-FJQ m2 Enllatat amb llates de fusta de pi, de 40x40 mm de seccid, col-locades cada 20 cm, sobre 22,31 €
ransport, - elevacio |'co ocacio de 1a pe |‘er|a, pintat amb_ dues capes de pintura corretges i amb fixacions mecaniques. Inclou pretaladre de la rasilla ceramica per a connexid
anticorrossiva i dues d'esmalt acril-lic, retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja de la zona de e
) . ! - amb estructura inferior.
treball, i tot allo necessari per a la correcta execucio dels treballs.
Altres conceptes 12,85000 € BOAK-07TAT kg Clau acer galvanitzat 0,29380 €
N i €

P-23 P4S3-ZR2J m Tensor d'acer laminat S275 JR per a roscar de 16 mm de diametre, subjectat a I'obra amb 9,46 € BOD31-07P4  m3  Llata de fusta de pi Alt " 1;2:)2;2 c
plaques d'ancoratge, fixades amb doble femella als extrems de les barres. S'inclou la fes conceptes ’
disposicié dels mitjans de seguretat i proteccid reglamentaris, col-locacié de bastides ilo
apuntalaments necessaris, transport d'eines i mitjans auxiliars a l'obra, part proporcional P-31 P5ZB1-H8M m Canal oculta, de planxa de zinc d'1,6 mm de gruix, preformada i 125 cm de desenvolupament, 33,49 €
d'elements especials d'unio i de tesat (maneguets tensors), soldadures, preparacio prévia i col-locada amb fixacions mecaniques, inclou aillament projectat de suro natural i resines
cargols d'alta resisténcia i ordinaris, elements de fixacio, d'unio, de muntatge i d'ancoratge, acriliques. Inclou la col-locaci6 de gargoles als extrems
part proporcional de tesat amb gats hidraulics (si fés necessari), els mitjans auxiliars de \ . .
transport, elevacié i collocacié de la perfileria, pintat amb dues capes de pintura BSZZ1-131R  u Clau d'acer galvanitzat de 3x50 mm, amb junt de plom 040000 €
anticorrossiva i dues d'esmalt acrilic, retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja de la zona de B5ZBO-H4V9 m  Peca pera canal oculta, de planxa de zinc d'1,6 mm de gruix, de 125 cm de desenvolu 2359260 €
treball, i tot allo necessari per a la correcta execucio dels treballs.

Altres conceptes 9.46000 € B7Z0-13F3 kg Emulsio bituminosa, tipus ED 021800 €
Altres conceptes 9,27940 €
P-24 P52D-4V5) m2 Teulada de teula arab manual de ceramica de les mateixes caracteristiques que les existents, 42,98 €
de 20 peces/m2, com a maxim, col-locada amb morter mixt 1:2:10 P-32 P5ZD4-528Y m2 Minvell contra parament, amb la part superior horitzontal i la inferior seguint el pendent, de 31,14 €
rajola ceramica fina, col-locada amb morter de ciment 1:6
B526-0XSS u Teula arab de ceramica de fabricacié manual color marrd, de 20 peces/m2, com a max 2440000 €
Altres conceptes 18,58000 € BOFG3-0EDM u Rajola ceramica fina de forma rectangular i elaboracié mecanica, de 28x14x1 cm, de ¢ 407822 €
Altres conceptes 27,06178 €

P-25 P52D-ZV5J m2 Teulada de teula arab manual procedent de recuperacié, de 20 peces/m2, com a maxim, 38,06 €
col-locada amb morter mixt 1:2:10 sobre rastrells de fusta de 40x40 mm. Inclou part P-33 P5ZJ2-HMK  m Remat de planxa d'acer plegada amb acabat galvanitzat, d'1 mm de gruix, 70 cm de 17,75 €
proporcional de teules noves de les mateixes caracteristiques que les recuperades en cas desenvolupament, com a méaxim, amb 5 plecs, per a canald exterior, col-locat amb fixacions
que fossin necessaries. mecaniques, i segellat

B526-0XS2  u Teula arab de ceramica de fabricacio mecanica color marré, de 20 peces/m2, com am 13,14000 € B7JE-0GTM  dm3 Massilla per a segellats, d'aplicacio amb pistola, de base silicona neutra monocompon 061875 €
Altres conceptes 24,92000 € BOCHK-20N1 m Remat de planxa d'acer plegada amb acabat galvanitzat, d'1 mm de gruix, 70 cm de de 7,02576 €

P-26 P539-A9RY m2 Placa base per a formacié de coberta de teula, de placa conformada bituminosa amb perfil 11,45 € BOA5-06VX u Cargol autoroscant amb volandera 1,08000 €

d'ona gran col-locada amb fixacions mecaniques Altres conceptes 9,02549 €
. is d' i i i €
BSZZBA3L u Visdacer galvanitzat de 6.5x130 mm, amb junts de metall | goma 022100 P-34 P7C45-5024 m2  Aillament amb placa rigida de llana mineral de roca (MW), de densitat 36 a 40 kgims3, de 50 1004 €

mm de gruix, amb una conductivitat térmica <= 0.034 W/(mK) i resisténcia térmica >= 1,471
m2-K/W, col-locada amb adhesiu de formulacié especifica
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B8Z6-0P2N kg Imprimacié anticorrosiva 4,70220
Altres conceptes 15,95780
P-40 PB70-HC71 m Cable d'acer galvanitzat, de 10 mm de diametre i composicié 7x19+0, homologat per a linia 2,72
de vida horitzontal segons UNE_EN 795/A1, fixat als terminals i als elements de suport
intermig (separaci6 < 15 m) i tesat
B147W-H51Z m Cable d'acer galvanitzat, de 10 mm de diametre i composicié 7x19+0, homologat per a 2,05800
Altres conceptes 0,66200
P-41 PB70-HC72 u Conjunt d'elements per als dos extrems d'una linia de vida horitzontal fixa, format per dos 257,40
terminals d'alumini fixats amb cargols d'acer inoxidable, un tensor de forqueta per a regulacié
del cable i dos terminals de cable amb elements protectors, segons UNE_EN 795/A1
B147W-H5IX u Conjunt d'elements per als dos extrems d'una linia de vida horitzontal, fixa, formats per 180,99000
BOAN-07J2 u Tac quimic de diametre 12 mm, amb cargol, volandera i femella 65,36000
Altres conceptes 11,05000
P-42 PB70-HC76 u Element de suport intermedi per a linia de vida horitzontal fixa, d'alumini, fixat amb cargols 42,19
d'acer inoxidable, segons UNE_EN 795/A1
BOAN-07J2 u Tac quimic de diametre 12 mm, amb cargol, volandera i femella 16,34000
B147W-H5J4 u Element de suport intermedi per a linia de vida horitzontal fixa, d'alumini, per a fixar a 20,26500
Altres conceptes 5,58500
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B090-06VU kg Adhesiu d'aplicacié a dues cares de cautxu sintétic 185285 €
B7C93-0IT8  m2  Placa rigida de llana mineral de roca (MW), de densitat 36 a 40 kg/m3, de 50 mm de g 579600 €
Altres conceptes 2,39115 €
P-35 P7D6-613K m2 Pintat ignifug de perfils d'acer amb una capa de imprimacié per a pintura intumescent i tres 41,94 €
capes de pintura intumescent, amb un gruix total de 1500 pum (medicié segons perfil teoric).
S'inclou la disposicié dels mitjans de seguretat i proteccid reglamentaris, col-locacié de
bastides i mitjans auxiliars d'elevacié necessaris, transport d'eines i mitjans auxiliars a l'obra,
neteja de la superficie abans de I'aplicacio de la pintura, aplicacié de pintura amb pistola i/o
brotxa, retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja del lloc de treball i tot alld necessari per a la
correcta execucio dels treballs.
B8Z6-0P2I kg Imprimacio per a pintura intumescent 3,52107 €
B896-HYD6 kg Pintura intumescent 20,90078 €
Altres conceptes 17,51815 €
P-36 P811-ZE2J m2 Capa de morter cimentds bicomponent, a base d'aglomerants cimentosos, arids seleccionats 26,34 €
de granulometria fina, additius especials i polimers sintétics en dispersié aquosa, tipus
Mapelastic Smart de Mapei o equivalent, aplicada sobre solera ceramica existent, mitjangant
I'extensio de dues capes amb brotxa, corrd o per projeccio, amb un gruix final no inferior a 2
mm, entre la primera i la segona capa de producte, col-locacié de malla de fibra de vidre
resistent als alcalis de llum 4,5x4 mm i pes 150 g/m? tipus Mapenet 150 de Mapei o
equivalent. Inclou neteja i preparacié del parament, segellat de juntes alla on sigui necessari i
substitucié de peces ceramiques malmeses.
B7JE-0GTK  dm3 Massilla per a segellats, d'aplicacié amb pistola, de base acrilica monocomponent 0,35809 €
BOFJ2-0EFH u Encadellat ceramic de 900x300x40 mm 025800 €
B8ZA-ZP1J m Malla de fibra de vidre resistent als alcalis, per a I'armat de proteccions impermeables, 3,42100 €
Altres conceptes 22,30291 €
p-37 P811-ZElJ m2 Capa de morter cimentds bicomponent, a base d'aglomerants cimentosos, arids seleccionats 25,72 €
de granulometria fina, additius especials i polimers sintetics en dispersi¢ aquosa, tipus
Mapelastic Smart de Mapei o equivalent, aplicada sobre solera ceramica existent, mitjangant
I'extensio de dues capes amb brotxa, corrd o per projeccio, amb un gruix final no inferior a 2
mm, entre la primera i la segona capa de producte, col-locacié de malla de fibra de vidre
resistent als alcalis de llum 4,5x4 mm i pes 150 g/m? tipus Mapenet 150 de Mapei o
equivalent. Inclou neteja i preparacio del parament.
B8ZA-ZP1J m Malla de fibra de vidre resistent als alcalis, per a I'armat de proteccions impermeables, 3,42100 €
Altres conceptes 22,29900 €
P-38 P846-9J08 m2 Cel ras de placa de guix laminat estandard (A) i gruix 12,5 mm, amb vora afinada (BA), 29,91 €
segons la norma UNE-EN 520, amb entramat estructura senzilla d'acer galvanitzat format per
perfils col-locats cada 600 mm fixats al sostre mitjangant vareta de suspensié cada 1,2 m, per
a una algaria de cel ras de 4 m com a maxim
B7J1-0SLO m Cinta de paper resistent per a junts de plaques de guix laminat 0,07560 €
BOCC0-210V. m2  Placa de guix laminat estandard (A) i gruix 12,5 mm, amb vora afinada (BA), segons la 6,85980 €
B7J6-0GSL kg Massilla per a junt de plaques de cartro-guix 0,64733 €
B845-2L8P m2  Entramat d'estructura senzilla d'acer galvanitzat per a cel ras continu de plaques de gu 457000 €
BOAQ-07GR  cu Visos per a plaques de guix laminat 2,07000 €
Altres conceptes 15,68727 €
P-39 P89C-Z92M m2 Pintat de perfils d'acer, al taller i a I'obra amb dues capes d'imprimacié anticorrossiva de 20,66 €

diferent color (medicié segons perfil tedric). S'inclou la disposicié dels mitjans de seguretat i
proteccié reglamentaris, col-locacié de bastides i mitjans auxiliars d'elevacié necessaris,
transport d'eines i mitjans auxiliars a I'obra, neteja de la superficie abans de I'aplicacio de la
pintura, aplicaci6 de pintura amb pistola i/o brotxa, retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja
del lloc de treball, i tot allo necessari per a la correcta execucié dels treballs.
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MA D'OBRA
com UA DESCRIPCIO PREU
A01-FEP1 h Ajudant soldador 18,06000 €
A01-FEP3 h Ajudant col-locador 17,99000 €
A01-FEP6 h Ajudant fuster 18,13000 €
A01-FEP7 h Ajudant estucador 20,22000 €
A01-FEP9 h Ajudant pintor 17,99000 €
A01-FEPB h Ajudant manya 18,06000 €
A01-FEPH h Ajudant muntador 17,99000 €
A0D-0007 h Manobre 17,63000 €
AOD-W61l h Manobre per a treballs penosos, toxics o perillosos i alcada 19,50000 €
AOE-000A h Manobre especialista 18,30000 €
AOQF-000B h Oficial 1a 20,66000 €
AOF-000D h Oficial 1a col-locador 20,66000 €
AOF-000H h Oficial 1a estucador 23,22000 €
AOF-000K h Oficial 1a fuster 21,03000 €
AOQF-000P h Oficial 1a manya 20,98000 €
AOF-000R h Oficial 1a muntador 21,35000 €
AOF-000T h Oficial 1a paleta 20,66000 €
AQF-000V h Oficial 1a pintor 20,66000 €
AOQF-000Y h Oficial 1a soldador 21,00000 €
AOF-W61H h Oficial 1a per a treballs penosos, toxics o perillosos i algada 22,88000 €

Pag.: 2
MAQUINARIA
cool UA DESCRIPCIO PREU
C154-003N h Camid per a transport de 7 t 42,85000 €
C15A-0040 h Carret6 elevador eléctric de 300 kg de carrega i 250x100 cm de plataforma 32,28000 €
C176-00FX h Formigonera de 165 | 2,10000 €
C180-Z4LP u Sistema d'elevacié sincron mitjangant gats hidraulics per a reparacié d'encavallada 4.500,00000 €
C1R1-00CX m3 Subministrament de contenidor metal-lic de 8 m3 de capacitat i recollida amb residus inerts 0 no 18,70000 €
especials
C1R1-11320 m3 Recollida d'1 m3 de residus especials d'amiant-ciment codi 17 06 01* o d'amiant friable codi 17 06 93,75000 €
05*, procedents de la construccié amb contenidor o sac flexible
C201-002N h Barrejadora-bombejadora per a morters i guixos projectats 5,52000 €
C206-00DW h Equip i elements auxiliars per a soldadura eléctrica 3,11000 €
C207-00E1 h Equip i elements auxiliars per a tall oxiacetilénic 8,09000 €
C208-00H9 h Equip d'injeccié manual de resines 1,58000 €
C20G-00DT h Maquina taladradora 4,10000 €
CL40-00J3 h Plataforma elevadora telescopica articulada, autopropulsada amb motor de gasoil de 20 m d'algaria 39,44000 €
maxima de treball i 9,8 en horitzontal, de 227 kg de carrega util, de dimensions 700x245x245 cm en
repos i 10886 kg de pes buida, amb cistella de dimensions 150x75 cm
CZ11-005C h Compressor portatil entre 7 i 10 m3/min de cabal i 8 bar de pressi6 16,34000 €
CZ16-00EH h Equip de raig de sorra 4,89000
CZ1R-WLR2 h Aspirador de pols de classe H, de poténcia 1200 W, depressio 250 mbar i volum d'aire 3700 I/min, 1,85000

30 | de volum de dipdsit amb sac de seguretat i filtre HEPA
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MATERIALS
com UA DESCRIPCIO PREU
B011-05ME m3 Aigua 2,04000 €
B011-05MF | Aigua desionitzada no polaritzada 0,39000 €
B016-12Y9 | Dissolucié d'amoniac NH4 al 95 % 2,83000 €
B017-05ML | Dissolvent desengreixant de tricloretilé 24,86000 €
B019-HJD7 | Liquid encapsulant per elements de fibrociment 6,26000 €
BO3L-05MU t Sorra de silice de 0 a 3,5 mm 201,46000 €
BO3L-05N7 t Sorra de pedrera per a morters 21,01000 €
B054-06DH kg Calg aéria hidratada CL 90-S, en sacs 0,32000 €
B055-067M t Ciment portland amb filler calcari CEM II/B-L 32,5 R segons UNE-EN 197-1, en sacs 145,42000 €
B071-2MWF kg Imprimaci6 de resines per a I' adheréncia de morters i adhesius per a ceramica sobre suports no 12,87000 €
absorbents
BO7F-ZLTJ kg Morter cimentés bicomponent d'elevada elasticitat, per a aplicar a brotxa o corré, per a la 3,85000 €
impermeabilitzacié de superficies de formigd com a fonaments, murs sota terra, balcons, terrasses,
banys i piscines i la proteccid contra els agents agressius, Mapelastic Smart de Mapei ref.
167730+168730
CONSUM: aproximadament 1,6 kg/m*> per mm de gruix si s'aplica a brotxa o corro;
aproximadament 2,2 kg/m? per mm de gruix si s'aplica projectat.
B090-06VU kg Adhesiu d'aplicacié a dues cares de cautxu sintétic 6,17000 €
B091-06VL kg Adhesiu de resines epoxi sense dissolvents, de dos components i baixa viscositat, per a Us 21,81000 €
estructural per a injectar
BOA5-06VX u Cargol autoroscant amb volandera 0,18000 €
BOAJ-Z16J u Tensor intermedi per a roscar d'acer de diametre 16 mm 3,51000 €
BOAJ-Z25J u Tensor intermedi per a roscar d'acer de diametre 25 mm 8,58000 €
BOAK-07AS kg Clau acer 1,83000 €
BOAK-07AT kg Clau acer galvanitzat 2,26000 €
BOAN-07J2 u Tac quimic de diametre 12 mm, amb cargol, volandera i femella 8,17000 €
BOAQ-07GR cu Visos per a plagues de guix laminat 11,50000 €
BOB7-220J u Ancoratge de tipus passador de barilla roscada, d'acer, de diametre 20 mm, amb part proporcional 12,16000 €
de femella i volandera
BOCC0-210V. m2 Placa de guix laminat estandard (A) i gruix 12,5 mm, amb vora afinada (BA), segons la norma 6,66000 €
UNE-EN 520
BOCH4-20ZH m2 Perfil nervat de planxa d'acer galvanitzada amb 4 nervis separats entre 250 i 270 mm i una algaria 13,08000 €
entre 40 i 50 mm d'1,2 mm de gruix, amb una inércia entre 25 i 41 cm4 i una massa superficial
entre 11 12 kg/m2, acabat llis, per a cobertes, segons la norma UNE-EN 14782
BOCHK-20N1  m Remat de planxa d'acer plegada amb acabat galvanitzat, d'1 mm de gruix, 70 cm de 6,56000 €
desenvolupament, com a maxim, amb 5 plecs, per a canalé exterior
B0D21-070Y m Taulé de fusta de pi per a 10 usos 0,44000 €
BOD31-07P4  m3 Llata de fusta de pi 354,62000 €
BOD62-07PK  cu Puntal metal-lic i telescopic per a 5 m d'algaria i 150 usos 37,32000 €
BOFG3-0EDM u Rajola ceramica fina de forma rectangular i elaboracié mecanica, de 28x14x1 cm, de color vermell 0,16000 €
BOFJ2-0EFH u Encadellat ceramic de 900x300x40 mm 0,86000 €
BOY1-12V6 m2 Amortitzacié diaria de bastida tubular metal-lica fixa, formada per bastiments de 70 cm d'amplaria i 0,09000 €
algaria <= 200 cm, amb bases regulables, tubs travessers, tubs de travament, plataformes de
treball d'amplaria com a minim de 60 cm, escales d'accés, baranes laterals, socols i xarxa de
proteccié de poliamida, col-locada a tota la cara exterior i amarradors cada 20 m2 de fagana,
inclosos tots els elements de senyalitzaci6 normalitzats
B147W-H5IX u Conjunt d'elements per als dos extrems d'una linia de vida horitzontal, fixa, formats per dos 180,99000 €
terminals d'alumini per a fixar amb cargols d'acer inoxidable, un tensor de forqueta per a regulacié
del cable i dos terminals de cable amb elements protectors, segons UNE_EN 795/A1
B147W-H51Z m Cable d'acer galvanitzat, de 10 mm de diametre i composicié 7x19+0, homologat per a linia de vida 1,96000 €

segons UNE_EN 795/A1
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B147W-H5J4 u Element de suport intermedi per a linia de vida horitzontal fixa, d'alumini, per a fixar amb cargols 28,95000 €
d'acer inoxidable, segons UNE_EN 795/A1
B2RA-28TS t Disposicié controlada en centre de reciclatge de residus barrejats inerts amb una densitat 1 t/m3, 22,00000 €
procedents de construccié o demolicid, amb codi 17 01 07 segons la Llista Europea de Residus
B2RA-28US t Deposicio controlada en dipdsit autoritzat inclos el canon sobre la deposicié controlada dels residus 23,00000 €
de la construccio, segons la LLEI 8/2008, de residus barrejats inerts amb una densitat 1,0 t/m3,
procedents de construccié o demolicié, amb codi 170107 segons la Llista Europea de Residus
(ORDEN MAM/304/2002)
B2RA-28VA kg Disposicié controlada en diposit autoritzat inclos el canon sobre la deposicid controlada dels 0,23000 €
residus de la construccio, segons la LLEI 8/2008, de residus de fibrociment perillosos amb una
densitat 0,9 t/m3, procedents de construccié o demolicié, amb codi 17 06 05* segons la Llista
Europea de Residus
B2RR-WLS2 m2 Lamina de polietilé transparent de 100 um (400 galgues), amplaria 400 cm i llargaria 50 m 0,38000
B44Z-0LXA kg Acer S275JR segons UNE-EN 10025-2, format per pega simple, en perfils laminats en calent série 1,35000
IPN, IPE, HEB, HEA, HEM i UPN, tallat a mida i amb una capa d'imprimaci6 antioxidant
B44z-7LYJ kg Acer S 275 JR, en perfils laminats en calent, perfils armats, xapes i tubs, muntat i preparat a taller i 1,10000 €
col-locat a I'obra. Inclou pintat a taller d'una ma de pintura antioxidant.
B526-0XS2 u Teula arab de ceramica de fabricacié mecanica color marré, de 20 peces/m2, com a maxim 0,73000 €
B526-0XSS u Teula arab de ceramica de fabricacié manual color marrd, de 20 peces/m2, com a maxim 1,22000 €
B535-26S5 m2 Placa conformada bituminosa de perfil d' ona gran, d'1 m d'amplaria i 2 m de llargaria 6,37000 €
B553-09HP u Claraboia rectangular de forma piramidal, fixa amb 2 lamines de metacrilat, per a un buit d'obra de 580,15000 €
210x120 cm amb socol prefabricat
B5ZB0-H4V9  m Peca per a canal oculta, de planxa de zinc d'1,6 mm de gruix, de 125 cm de desenvolupament, com 23,13000 €
a maxim, amb 6 plecs
B5Z71-131R u Clau d'acer galvanitzat de 3x50 mm, amb junt de plom 0,10000 €
B5ZZB-131E  u Vis d'acer galvanitzat de 6.5x130 mm, amb junts de plom i ferro i tac de nil6 8/10 mm 0,22000 €
B5Z7B-131L u Vis d'acer galvanitzat de 6.5x130 mm, amb junts de metall i goma 0,13000 €
B7C10-0JHW kg Morter de llana de roca, aillant térmic i acustic, compost per llana de roca, ciment i additius, per a 1,56000 €
aplicar mitjangant projeccié mecanica
B7C11-0KOY m3 Escuma de poliureta (PUR) de densitat 35 kg/m3, preparada per a projectar 179,95000 €
B7C93-0IT8 m2 Placa rigida de llana mineral de roca (MW), de densitat 36 a 40 kg/m3, de 50 mm de gruix, amb 5,52000
una conductivitat térmica <= 0.034 W/(m-K) i resisténcia térmica >= 1,471 m2-K/W
B7J1-0SLO m Cinta de paper resistent per a junts de plaques de guix laminat 0,04000 €
B7J6-0GSL kg Massilla per a junt de plaques de cartrd-guix 1,37000 €
B7JE-0GTK dm3  Massilla per a segellats, d'aplicacié amb pistola, de base acrilica monocomponent 7,87000 €
B7JE-0GTM dm3  Massilla per a segellats, d'aplicacié amb pistola, de base silicona neutra monocomponent 24,75000 €
B7Z0-13F3 kg Emulsio bituminosa, tipus ED 1,09000 €
B845-2L8P m2 Entramat d'estructura senzilla d'acer galvanitzat per a cel ras continu de plaques de guix laminat 4,57000 €
format per perfils col-locats cada 600 mm com a maxim, per a fixar al sostre mitjangant vareta de
suspensi6 cada 1,2 m, per a suportar una carrega de fins a 15 kg
B891-0P02 kg Esmalt sintétic 13,89000 €
B896-HYD6 kg Pintura intumescent 9,71000 €
B896-HYLB kg Pintura de zinc 8,62000 €
B826-0P2D kg Imprimacié antioxidant 21,65000 €
B826-0P2I kg Imprimacio per a pintura intumescent 20,70000 €
B8Z6-0P2N kg Imprimacié anticorrosiva 23,05000 €
B8ZA-0P1I m2 Malla de fibra de vidre revestida de PVC, de dimensions 10x10 mm, amb un pes minim de 145 3,78000 €
g/m2
B8ZA-0P1P m2 Malla de fibra de vidre revestida de PVC, de dimensions 3x3 mm, amb un pes minim de 152 g/m2 2,85000 €
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B8ZA-ZP1J m Malla de fibra de vidre resistent als alcalis, per a I'armat de proteccions impermeables, membranes 3,11000 €
anti-fractura i arrebossats cimentosos, Mapenet 150 de Mapei ref.1781150 BO7F-0LT4 m3 Morter de ciment portland amb filler calcari CEM Rend.: 1,000 90,96000 €
o . - [I/B-L i sorra, amb 250 kg/m3 de ciment, amb una
B8ZK-0P39 | Protector quimic insecticida-fungicida per a fusta (TP8) 7,12000 € proporcio en volum 16 i 5 N/mm2 de resisténcia a
compressio, elaborat a I'obra
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOE-000A h Manobre especialista 1,000 /Rx 18,30000 18,30000
Subtotal: 18,30000 18,30000
Maquinaria
C176-00FX h Formigonera de 165 | 0,700 /R x 2,10000 1,47000
Subtotal: 1,47000 1,47000
Materials
B011-05ME m3 Aigua 0,200 X 2,04000 0,40800
B055-067M t Ciment portland amb filler calcari CEM II/B-L 32,5 R 0,250 X 145,42000 36,35500
segons UNE-EN 197-1, en sacs
BO3L-05N7 t Sorra de pedrera per a morters 1,630 X 21,01000 34,24630
Subtotal: 71,00930 71,00930
DESPESES AUXILIARS 1,00 % 0,18300
COST DIRECTE 90,96230
COST EXECUCIO MATERIAL 90,96230
BO7F-0LT5 m3 Morter de ciment portland amb filler calcari CEM Rend.: 1,000 107,56000 €
[I/B-L i sorra, amb 380 kg/m3 de ciment, amb una
proporci6 en volum 1:4 i 10 N/mm2 de resistencia a
compressio, elaborat a I'obra
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOE-000A h Manobre especialista 1,000 /Rx 18,30000 18,30000
Subtotal: 18,30000 18,30000
Maquinaria
C176-00FX h Formigonera de 165 | 0,700 /R x 2,10000 1,47000
Subtotal: 1,47000 1,47000
Materials
B011-05ME m3 Aigua 0,200 X 2,04000 0,40800
BO3L-05N7 t Sorra de pedrera per a morters 1,520 X 21,01000 31,93520
B055-067M t Ciment portland amb filler calcari CEM II/B-L 32,5 R 0,380 X 145,42000 55,25960
segons UNE-EN 197-1, en sacs
Subtotal: 87,60280 87,60280
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DESPESES AUXILIARS 1,00 % 0,18300
COST DIRECTE 107,55580
COST EXECUCIO MATERIAL 107,55580
BO7F-0LT6 m3 Morter mixt de ciment portland amb filler calcari CEM Rend.: 1,000 210,57000 €
[I/B-L, calg i sorra, amb 200 kg/m3 de ciment, amb
una proporci6 en volum 1:2:10 i 2,5 N/mm2 de
resisténcia a compressio, elaborat a I'obra
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOE-000A h Manobre especialista 1,050 /Rx 18,30000 19,21500
Subtotal: 19,21500 19,21500
Maquinaria
C176-00FX h Formigonera de 165 | 0,725 /Rx 2,10000 1,52250
Subtotal: 1,52250 1,52250
Materials
B054-06DH kg Calg aéria hidratada CL 90-S, en sacs 400,000 X 0,32000 128,00000
B011-05SME m3 Aigua 0,200 X 2,04000 0,40800
BO3L-05N7 t Sorra de pedrera per a morters 1,530 X 21,01000 32,14530
B055-067M t Ciment portland amb filler calcari CEM II/B-L 32,5 R 0,200 X 145,42000 29,08400
segons UNE-EN 197-1, en sacs
Subtotal: 189,63730 189,63730
DESPESES AUKXILIARS 1,00 % 0,19215
COST DIRECTE 210,56695
COST EXECUCIO MATERIAL 210,56695
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PARTIDES D'OBRA
NOM  CODI UA  DESCRIPCIO PREU
P-1 P121-EKJZ m2 Amortitzacié diaria de bastida tubular metal-lica fixa, Rend.: 1,000 0,09 €
formada per bastiments de 70 cm d'amplaria i algaria
<= 200 cm, amb bases regulables, tubs travessers,
tubs de travament, plataformes de treball d'amplaria
com a minim de 60 cm, escales d'accés, baranes
laterals, socols i xarxa de proteccid de poliamida
col-locada a tota la cara exterior i amarradors cada 20
m2 de fagana, inclosos tots els elements de
senyalitzacié normalitzats
Unitats Preu Parcial Import
Materials
BOY1-12V6 m2 Amortitzacié diaria de bastida tubular metal-lica fixa, 1,000 X 0,09000 = 0,09000
formada per bastiments de 70 cm d'amplaria i algaria
<= 200 cm, amb bases regulables, tubs travessers,
tubs de travament, plataformes de treball d'amplaria
com a minim de 60 cm, escales d'accés, baranes
laterals, socols i xarxa de proteccid de poliamida,
col-locada a tota la cara exterior i amarradors cada 20
m2 de fagana, inclosos tots els elements de
senyalitzacié normalitzats
Subtotal: 0,09000 0,09000
COST DIRECTE 0,09000
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 0,09000
P-2 P122-628J d Amortitzaci6  diaria de plataforma  elevadora Rend.: 1,000 315,52 €
telescopica articulada, autopropulsada amb motor de
gasoil, de 20 m d'algaria maxima de treball i 9,8 en
horitzontal, de 227 kg de carrega (til, de dimensions
700x245x245 cm en repos i 10886 kg de pes, buida,
amb cistella de dimensions 150x75 cm
Unitats Preu Parcial Import
Maquinaria
CL40-00J3 h Plataforma elevadora telescopica articulada, 8,000 /Rx 39,44000 = 315,52000
autopropulsada amb motor de gasoil de 20 m
d'alcaria maxima de treball i 9,8 en horitzontal, de 227
kg de carrega util, de dimensions 700x245x245 cm en
repos i 10886 kg de pes buida, amb cistella de
dimensions 150x75 cm
Subtotal: 315,52000 315,52000
COST DIRECTE 315,52000
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 315,52000
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PARTIDES D'OBRA
NUM  CODI UA  DESCRIPCIO PREU
P-3 P122-Z28M u Sistema d'apuntalament i elevacié hidraulica de les Rend.: 1,000 4.614,87 €
encavallades existents per a realitzar el reforg dels
caps
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOF-000B  h Oficial 1a 3,000 /Rx 20,66000 = 61,98000
A0D-0007 h Manobre 3,000 /Rx 17,63000 = 52,89000
Subtotal: 114,87000 114,87000
Maquinaria
C180-Z4LP u Sistema d'elevacié sincron mitjangant gats hidraulics 1,000 /Rx 4.500,00000 = 4.500,00000
per a reparaci¢ d'encavallada
Subtotal: 4.500,00000 4.500,00000
COST DIRECTE 4.614,87000
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 4.614,87000
P-4 P127-EKJO m2 Muntatge i desmuntatge de bastida tubular metal-lica Rend.: 1,000 6,37 €
fixa, formada per bastiments de 70 cm i algaria <=
200 cm, amb bases regulables, tubs travessers, tubs
de travament, plataformes de treball d'amplaria com a
minim de 60 cm, escales d'accés, baranes laterals,
socols i xarxa de proteccio de poliamida, collocada a
tota la cara exterior i amarradors cada 20 m2 de
fagana, inclosos tots els elements de senyalitzacio
normalitzats i el transport amb un recorregut total
maxim de 20 km
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOF-000R h Oficial 1a muntador 0,080 /Rx 21,35000 = 1,70800
A01-FEPH h Ajudant muntador 0,160 /R x 17,99000 = 2,87840
Subtotal: 4,58640 4,58640
Maquinaria
C154-003N h Camid per a transport de 7 t 0,040 /Rx 42,85000 = 1,71400
Subtotal: 1,71400 1,71400
DESPESES AUXILIARS 1,50 % 0,06880
COST DIRECTE 6,36920
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 6,36920
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NOM  CODI UA  DESCRIPCIO PREU
P-5 P214l-AKZK m2 Enderroc de cel ras de guix, amb mitjans manuals i Rend.: 1,000 573 €
carrega manual sobre cami6 o contenidor
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOD-0007 h Manobre 0,320 /Rx 17,63000 = 5,64160
Subtotal: 5,64160 5,64160
DESPESES AUKXILIARS 1,50 % 0,08462
COST DIRECTE 5,72622
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 5,72622
P-6 P214K-CRN1  m2 Enderroc complet de coberta inclinada de planxes Rend.: 1,000 10,74 €
metal-liques amb mitjans manuals i carrega manual
de runa sobre cami6 o contenidor
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOD-0007 h Manobre 0,600 /Rx 17,63000 = 10,57800
Subtotal: 10,57800 10,57800
DESPESES AUXILIARS 1,50 % 0,15867
COST DIRECTE 10,73667
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 10,73667
P-7 P214K-WHFQ m2 Enderroc complet de coberta inclinada de plaques de Rend.: 1,000 51,36 €
fibrociment amb amiant, superfice >= 100 m2
adherides amb morter amb mitjans manuals, reg de la
coberta amb liquid fixador de les fibres d'amiant i
empaquetat amb lamina de 100 um (400 galgues),
carrega sobre camio o contenidor
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOD-W61l  h Manobre per a treballs penosos, toxics o perillosos i 1,1025 /R x 19,50000 = 21,49875
alcada
AOF-W61H h Oficial 1a per a treballs penosos, toxics o perillosos i 1,1025 /R x 22,88000 = 25,22520
alcada
Subtotal: 46,72395 46,72395
Maquinaria
CZ1R-WLR2 h Aspirador de pols de classe H, de poténcia 1200 W, 1,1025 /R x 1,85000 = 2,03963
depressid 250 mbar i volum d'aire 3700 I/min, 30 | de
volum de diposit amb sac de seguretat i filtre HEPA
Subtotal: 2,03963 2,03963
Materials
B019-HJD7 | Liquid encapsulant per elements de fibrociment 0,202 X 6,26000 = 1,26452
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B2RR-WLS2 m2 Lamina de polietilé transparent de 100 um (400 1,650 X 0,38000 = 0,62700
galgues), amplaria 400 cm i llargaria 50 m
Subtotal: 1,89152 1,89152
DESPESES AUXILIARS 1,50 % 0,70086
COST DIRECTE 51,35596
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 51,35596
P-8 P214Q-4RPI m2 Desmuntatge de teules amb mitjans manuals i aplec Rend.: 1,000 13,14 €
per a posterior aprofitament
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOF-000B h Oficial 1a 0,200 /Rx 20,66000 = 4,13200
AOD-0007 h Manobre 0,500 /R x 17,63000 = 8,81500
Subtotal: 12,94700 12,94700
DESPESES AUXILIARS 1,50 % 0,19421
COST DIRECTE 13,14121
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 1314121
P-9 P214Q-4RPV  m2 Enderroc d'estructura metal-lica de claraboia amb Rend.: 1,000 21,99 €
mitjans manuals i mecanics i carrega manual de runa
sobre cami6 o contenidor
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOF-000Y h Oficial 1a soldador 0,200 /Rx 21,00000 = 4,20000
AOD-0007 h Manobre 0,900 /Rx 17,63000 = 15,86700
Subtotal: 20,06700 20,06700
Maquinaria
C207-00E1 h Equip i elements auxiliars per a tall oxiacetilénic 0,200 /Rx 8,09000 = 1,61800
Subtotal: 1,61800 1,61800
DESPESES AUXILIARS 1,50 % 0,30101
COST DIRECTE 21,98601
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 21,98601
P-10 P214Q-4RQ1 m Arrencada de canal6 de recollida d'aigies amb Rend.: 1,000 2,68 €
mitians manuals i carrega manual de runa sobre
camié o contenidor
Unitats Preu Parcial Import

Ma d'obra
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AOD-0007 h Manobre 0,150 /Rx 17,63000 = 2,64450
Subtotal: 2,64450 2,64450
DESPESES AUKXILIARS 1,50 % 0,03967
COST DIRECTE 2,68417
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 2,68417
P-11 P2R2-EU3R m3 Deposicio controlada en diposit autoritzat inclos el Rend.: 1,000 23,00 €
canon sobre la deposicié controlada dels residus de la
construccio, segons la LLElI 8/2008, de residus
barrejats inerts amb una densitat 1,0 tm3, procedents
de construccié o demolicio, amb codi 170107 segons
la Llista Europea de Residus (ORDEN
MAM/304/2002)
Unitats Preu Parcial Import
Materials
B2RA-28US t Deposicio controlada en dipdsit autoritzat inclos el 1,000 X 23,00000 = 23,00000
canon sobre la deposicié controlada dels residus de la
construccio, segons la LLEI 8/2008, de residus
barrejats inerts amb una densitat 1,0 t/m3, procedents
de construccié o demolicio, amb codi 170107 segons
la Llista Europea de Residus (ORDEN
MAM/304/2002)
Subtotal: 23,00000 23,00000
COST DIRECTE 23,00000
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 23,00000
P-12 P2R2-ZU1J u Retirada i gestio de residus existents de les naus, Rend.: 1,000 1.865,16 €
amb mitjans manuals. Inclou transport interior fins el
punt de carrega, carrega manual i mecanica de runes
sobre camié o contenidor, transport a un abocador
autoritzat i controlat, i el pagament de les tases i el
canon d'abocament corresponents. Inclou
I'esponjament de les runes.
Unitats Preu Parcial Import
Partides d'obra
P2R2-ZU9J dia Retirada de residus existents de les naus, amb 3,000 X  531,63000 =  1.594,89000
mitjans manuals. Inclou transport interior fins el punt
de carrega.
P2R6-4I15T m3 Carrega amb mitjans manuals i transport de residus 5,000 X 32,05473 = 160,27365
inerts 0 no especials a instal-laci¢ autoritzada de
gesti6 de residus, amb contenidor de 8 m3 de
capacitat
P2RA-EU6B m3 Disposicié controlada en centre de reciclatge de 5,000 X 22,00000 = 110,00000
residus barrejats inerts amb una densitat 1 /m3,
procedents de construccié o demolicid, amb codi 17
01 07 segons la Llista Europea de Residus
Subtotal: 1.865,16365 1.865,16365
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COST DIRECTE 1.865,16365 COST DIRECTE 93,75000
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000 DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 1.865,16365 COST EXECUCIO MATERIAL 93,75000
P2R2-ZU9J dia Retirada de residus existents de les naus, amb Rend.: 1,000 531,63 € P2R6-4I5T m3 Carrega amb mitjans manuals i transport de residus Rend.: 1,000 32,05 €
mitjans manuals. Inclou transport interior fins el punt inerts 0 no especials a instal-lacié autoritzada de
de carrega. gesti6 de residus, amb contenidor de 8 m3 de
capacitat
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra Unitats Preu Parcial Import
AOD0007 h  Manobre 21000 /Rx 1763000 =  370,23000 Ma d'obra
AOD-0007 h Manobre 0,750 /Rx 17,63000 = 13,22250
Subtotal: 370,23000 370,23000
Maquinaria Subtotal: 13,22250 13,22250
C15A-0040 h  Carretd elevador eléctric de 300 kg de carrega | 5000 /Rx 3228000 =  161,40000 Magquinaria
250x100 cm de plataforma C1R1-00CX m3 Subministrament de contenidor metal-lic de 8 m3 de 1,000 /Rx 18,70000 = 18,70000
capacitat i recollida amb residus inerts o no especials
Subtotal: 161,40000 161,40000
Subtotal: 18,70000 18,70000
COST DIRECTE 531,63000 DESPESES AUXILIARS 100 % 0,13223
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
, COST DIRECTE 32,05473
COST EXECUCIO MATERIAL 531,63000 DESPESES INDIRECTES 000 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 32,05473
P-13  P2R5-DTOL m3 Transport de residus a instal-lacio autoritzada de Rend.: 1,000 12,26 €
gestié de residus, amb cami6 de 7 t i temps d'espera
per a la cér_rega a magquina, amb un recorregut de P2RA-EU6B m3 Disposicié controlada en centre de reciclatge de Rend.: 1,000 22,00 €
més de 101 fins a 15 km residus barrejats inerts amb una densitat 1 t/m3,
procedents de construccié o demolicio, amb codi 17
Unitats Preu Parcial Import 01 07 segons la Llista Europea de Residus
Maquinaria
Unitat: P Parcial | t
C154003N h  Cami6 per a transport de 7 t 0286 /Rx 4285000 = 1225510 , s reu arca mpor
Materials
Subtotal: 12,25510 12,25510 B2RA-28TS 't Disposicio controlada en centre de reciclatge de 1,000 X 22,00000 = 22,00000
residus barrejats inerts amb una densitat 1 /m3,
COST DIRECTE 1295510 procedents de construccié o demolicio, amb codi 17
DESPESES INDIRECTES 000 % 0,00000 01 07 segons la Llista Europea de Residus
COST EXECUCIO MATERIAL 12,25510 Subtotal: 22,00000 22,00000
COST DIRECTE 22,00000
P-14 P2R5-Z58K m3 Transport de residus especials d'amiant-ciment codi Rend.: 1,000 93,75 € DESPESES INDIRECTES 000 % 0.00000
17 06 01* o d'amiant friable codi 17 06 05*, ’ i
procedents de la construccié a instal-lacié autoritzada COST EXECUCIO MATERIAL 22,00000
de gestié de residus, amb contenidor o sac flexible
Unitats Preu Parcial Import P-15 P2RA-10MPY kg Disposicié controlada en diposit autoritzat inclos el Rend.: 1,000 0,23 €
Maquinaria canon sobre la deposici6 controlada dels residus de la
construccio, segons la LLEI 8/2008, de residus de
C1R1-11320 m3 Recollida d'1 m3 de residus especials d'amiant-ciment 1,000 /R x 93,75000 = 93,75000 fibrociment perillosos amb una densitat 0,9 t/m3,
codi 17 06 01* o d'amiant friable codi 17 06 05*, procedents de construccio o demolicid, amb codi 17
procedents de la construccié amb contenidor o sac 06 05* segons la Llista Europea de Residus
flexible
Sublotal: 93,75000 93,75000 Unitats Preu Parcial Import

Materials
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NUM  CODI DESCRIPCIO PREU NUM  CODI UA  DESCRIPCIO PREU
B2RA-28VA kg Disposici6 controlada en diposit autoritzat inclos el 1,000 X 0,23000 = 0,23000 AO01-FEP9 h Ajudant pintor 0,0942 /R x 17,99000 = 1,69466
canon sobre la deposicié controlada dels residus de la
construccié, segons la LLEI 8/2008, de residus de Subtotal: 44,70130 44,70130
fibrociment perillosos amt? una den;l_tz}t 0,9 t/m3,l Magquinaria
procedents de construccié o demolicio, amb codi 17
06 05* segons la Llista Europea de Residus CZ11-005C h Compressor portatil entre 7 i 10 m3/min de cabal i 8 1,600 /Rx 16,34000 = 26,14400
bar de pressié
Subtotal: 0,23000 0,23000 CZ16-00EH h Equip de raig de sorra 1,600 /Rx 489000 = 7,82400
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000 Materials
COST EXECUCIO MATERIAL 0,23000 B017-05ML | Dissolvent desengreixant de tricloretilé 0,3924 X 2486000 = 9,75506
BO3L-05MU t Sorra de silice de 0 a 3,5mm 0,055 X 201,46000 = 11,08030
P15 PASMISOR Tract t y b de fusta de 10 a 20 Rend.: 1000 1435 e B826-0P2D kg Imprimacié antioxidant 0,3202 X 21,65000 = 6,93233
- - m ractament curatiu per a bigues de fusta de 10 a end.: 1, ; ) . ) B
cm de guix, amb protector  quimic B011-05MF | Aigua desionitzada no polaritzada 3,139 X 0,39000 = 1,22421
insecticida-fungicida per a fusta (TP8), aplicat B016-12Y9 | Dissolucié d'amoniac NH4 al 95 % 1,5695 X 2,83000 = 4,44169
mitjangant injeccié i polvoritzacié en caps i tota la
longitud de I'element Subtotal: 33,43359 33,43359
Unitats Preu Parcial Import COST DIRECTE 112,10289
Ma d'obra DESPESES INDIRECTES 0,00 0,00000
AOF-000B h Oficial 1a 0,318 /Rx 20,66000 = 6,56988
Subtotal: 12,17622 12,17622 P448-Z1HJ kg Acer S 275 JR, per a reforg de sostres, pilars ilo Rend.: 1,000 3,28 €
Materials estintolgments, en pgrfils laminats, per_fils armats,
L - - _ xapes i tubs, muntat i preparat a taller i col-locat a
B8ZK-0P39 | Protector quimic insecticida-fungicida per a fusta 0,280 X 7,12000 = 1,99360 lobra. Inclou part proporcional de soldadures,
(TP8) preparacié prévia i cargols d'alta resisténcia i
. ordinaris, elements de fixacio, d'uni6, de muntatge i
Subtotal: 1,99360 1,99360 d'ancoratge. S'inclou: disposicié dels mitjans de
seguretat i proteccié reglamentaris, col-locaci6 de
DESPESES AUXILIARS 1,50 0,18264 bastides i/o apuntalaments necessaris, els mitjans
COST DIRECTE 14,35246 aq?iliars d‘gllgvacié |'i Jransp?n,dtra(r;sport Q'eir)?s i
mitjans auxiliars a l'obra, retirada d'eines i mitjans
DESPESES INDIRECTES 000 % 0,00000 auxiliars, neteja del lloc de treball i tot alld necessari
COST EXECUCIO MATERIAL 14.35246 per a la correcta execucio dels treballs. (Medit segons
' perfil tedric)
P442-213X t Neteja i preparacié de la superficie de perfils laminats Rend.: 1,000 112,10 € Unitats Preu Parcial Import
d'acer fins un grau de preparacié st2 (norma SIS Ma d'obra
055900-1967), amb mitjans manuals i carrega manual - _
de runa sobre contenidor. Inclou la posterior aplicacio AQF-000Y h Oficial 1a soldador 0,045 /Rx 21,00000 = 0,94500
al taller d'una capa d'imprimacié antioxidant de 40 AO01-FEP1 h Ajudant soldador 0,045 /Rx 18,06000 = 0,81270
micres qualificaci6 M-1. S'inclou: disposicid dels
mitians de seguretat i protecci6 reglamentaris, Subtotal: 1,75770 1,75770
col-locacio dg bas_t|de_§ ilo apur_ﬂalaments necessaris, Maquinaria
transport d'eines i mitjans auxiliars a I'obra, retirada
d'eines i mitjans auxiliars, neteja del lloc de treball, i C206-00DW h Equip i elements auxiliars per a soldadura eléctrica 0,020 /Rx 3,11000 = 0,06220
tot alld necessari per a la correcta execucid dels
treballs. Subtotal: 0,06220 0,06220
Materials
Unitats Preu Parcial Import B44ZOLXA kg  Acer S275JR segons UNE-EN 10025-2, format per 1050  x  1,35000 = 141750
Ma d'obra peca simple, en perfils laminats en calent série IPN,
AOF-000V h  Oficial 1a pintor 0895 /Rx 2066000 = 1849070 IPE, HEB, HEA, HEM | UPN, tallat a mida i amb una
capa d'imprimacié antioxidant
AOF-000B h Oficial 1a 0,7848 /Rx 20,66000 = 16,21397
AOD-0007 h Manobre 04709 /Rx  17,63000 = 8,30197 Subtotal: 1,41750 1,41750
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0,
DESPESES AUXILIARS 250 % 0,04394 COST DIRECTE 3,39344
COST DIRECTE 3,28134 DESPESES INDIRECTES 0,00 0,00000
0,
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000 COST EXECUCI® MATERIAL 3,39344
COST EXECUCIO MATERIAL 3,28134
P44C-ZT2J m Tensor d'acer laminat S275 JR per a roscar de 25 mm Rend.: 1,000 10,79 €
P-17  P448-Z43J kg Acer S 275 JR, per a reforg de sostres, pilars ilo Rend.: 1,000 3,39 € de diametre, subjectat a lobra amb plaques
estintolaments, en perfils laminats, perfils armats, d'ancoratge, flxad_es amb dt_)ble fe_rpella als_gxtrems
xapes i tubs, muntat i preparat a taller i collocat a de les barres. S‘lnc!gu la dISpOSICI.O dels mltjap’s de
l'obra. Inclou neteja i preparacio de les superficies de seguretat i proteccio reglamentaris, col-locacié de
perfils d'acer fins un grau de preparacié st2 (norma bastides i/o apuntalaments necessaris, transport
SIS 055900-1967), amb mitjans manuals i mecanics a deines i mitjans ?UX”laFS a l'obra, part pfOPOFCIOH?l]
taller. Inclou part proporcional de soldadures, d'elements especials d'unio, soldadures, preparacio
preparacié prévia i cargols dalta resisténcia i prévia i cargols d'alta resisténcia i ordinaris, elements
ordinaris, elements de fixacié, d'unio, de muntatge i de fixacio, d'uni, de muntatge i d'ancoratge, els
d'ancoratge. S'inclou: disposicio dels mitjans de mitjans auxiliars de transport, elevacié i col-locacié de
seguretat i proteccid reglamentaris, col-locacio de la perfileria, retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja
bastides /o apuntalaments necessaris, els mitjans de la zona de treball, i tot allo necessari per a la
auxiliars d'elevacid i transport, transport d'eines i correcta execucio dels treballs.
mitians auxiliars a l'obra, retirada d'eines i mitjans
auxiliars, neteja del lloc de treball i tot alld necessari Unitats Preu Parcial Import
per a Ia‘clorrecta execucié dels treballs. (Medit segons Ma d'obra
perfil teoric)
A01-FEP1 h Ajudant soldador 0,104 /Rx 18,06000 1,87824
Unitats Preu Parcial Import AOD-0007 h Manobre 0,000 /Rx 17,63000 1,58670
Partides d'obra AOF-000Y h Oficial 1a soldador 0,104 /Rx 21,00000 2,18400
P442-213X t Neteja i preparacio de la superficie de perfils laminats 0,001 X 11210289 = 0,11210 )
d'acer fins un grau de preparacié st2 (norma SIS Subtotal: 564894 564894
055900-1967), amb mitjans manuals i carrega manual Magquinaria
de funa sobre conteidor. Inclou la posterior aplicacig C206-00DW h  Equipi elements auxiiars per a soldadura eléctrica 0104 /Rx  3,11000 0,32344
al taller d'una capa d'imprimacié antioxidant de 40
m!qres qualificacio M.'1' S'inclgu: disposicio f:IeIs Subtotal: 0,32344 0,32344
mitjans de seguretat i protecci6 reglamentaris, )
col-locacié de bastides i/o apuntalaments necessaris, Materials
transport d'eines i mitjans auxiliars a l'obra, retirada B44Z-ZLYJ kg Acer S 275 JR, en perfils laminats en calent, perfils 4,250 X 1,10000 4,67500
d‘eine§ i mitjans _auxiliars, neteja del lloc d,ef treball, i armats, xapes i tubs, muntat i preparat a taller i
tot allo necessari per a la correcta execucio dels col-locat a l'obra. Inclou pintat a taller d'una ma de
treballs. pintura antioxidant.
P448-Z1HJ kg Acer S 275 JR, per a reforg de sostres, pilars i/o 1,000 X 328134 = 3,28134
estintolaments, en perfils laminats, perfils armats, Subtotal: 4,67500 4,67500
xapes i tubs, muntat i preparat a taller i col-locat a
l'obra. Inclou part proporcional de soldadures, DESPESES AUXILIARS 2,50 014122
preparacio previa i carg_ols (_i'altz? re_§|sten0|a i _ COST DIRECTE 1078860
ordinaris, elements de fixacio, d'unié, de muntatge i
d'ancoratge. S'inclou: disposicié dels mitjans de DESPESES INDIRECTES 0,00 0,00000
segqretatl i proteccid reglamentaris, c_oI-Iocaci_Q de COST EXECUCIO MATERIAL 10,78860
bastides i/o apuntalaments necessaris, els mitjans
auxiliars d'elevacio i transport, transport d'eines i
m|tj§p s aUX|I|a.rs aobra, refirada (.jemes‘l mitjans . P44C-ZT2M m Tensor d'acer laminat S275 JR per a roscar de 16 mm Rend.: 1,000 8,04 €
auxiliars, neteja del lloc de treball i tot allo necessari N : ’
" ) de diametre, subjectat a l'obra amb plaques
per a la correcta execucié dels treballs. (Medit segons ) .
A d'ancoratge, fixades amb doble femella als extrems
perfil tedric) " S »
de les barres. S'inclou la disposicio dels mitjans de
Subtotal: 339344 339344 seguretat i proteccio reglamentaris, col-locacio de

bastides i/o apuntalaments necessaris, transport
d'eines i mitjans auxiliars a I'obra, part proporcional
d'elements especials d'uni6, soldadures, preparacio
prévia i cargols d'alta resisténcia i ordinaris, elements
de fixacid, d'uni6, de muntatge i d'ancoratge, els
mitjans auxiliars de transport, elevacié i col-locacié de
la perfileria, retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja
de la zona de treball, i tot allo necessari per a la
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NUM  CODI UA  DESCRIPCIO PREU NUM  CODI UA  DESCRIPCIO PREU
C208-00H9 h Equip d'injeccié manual de resines 0,500 /Rx 1,58000 = 0,79000
correcta execucio dels treballs.
Subtotal: 2,02000 2,02000
Materials
BOB7-Z20J u Ancoratge de tipus passador de barilla roscada, 1,000 X 12,16000 = 12,16000
d'acer, de diametre 20 mm, amb part proporcional de
femella i volandera
Unitats Preu Parcial Import B091-06VL kg Adhesiu de r(l-)sin.es epoxi sense diSS(’)Ivents, de dos 0,600 X 21,81000 = 13,08600
) components i baixa viscositat, per a Us estructural per
Ma d'obra ainjectar
A01-FEP1 h Ajudant soldador 0,104 /Rx 18,06000 = 1,87824
AOD-0007 h Manobre 0,090 /Rx 17,63000 = 1,58670 Sublotal: 25,2460 25,2460
AOF-000Y h Oficial 1a soldador 0,104 /Rx 21,00000 = 2,18400 DESPESES AUXILIARS 250 % 0,38370
Subtotal: 5,64894 5,64894 COST DIRECTE 42,99770
Maquinaria DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
C206-00DW h Equip i elements auxiliars per a soldadura eléctrica 0,104 /Rx 3,11000 = 0,32344 COST EXECUCIO MATERIAL 42,99770
Subtotal: 0,32344 0,32344
Materials P-19 P4C0-4SJZ m Muntatge i desmuntatge d'apuntalament de biga a Rend.: 1,000 14,77 €
una algaria <= 5 m amb puntal metal-lic telescopic i
B447-ZLYJ kg Acer S 275 JR, en perfils laminats en calent, perfils 1,750 X 1,10000 = 1,92500 taulo
armats, xapes i tubs, muntat i preparat a taller i
col-locat a I'obra. Inclou pintat a taller d'una ma de Unitat P Parcial | ¢
pintura antioxidant. nitats reu arcia mpor
Ma d'obra
Subtotal: 192500 192500 AOF-000B h  Oficial 1a 0300 /Rx 2066000 = 6,19800
DESPESES AUXILIARS 250 % 0,14122 AOD-0007 h Manobre 0,300 /Rx 17,63000 = 5,28900
COST DIRECTE 8,03860 Subtotal: 11,48700 11,48700
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000 Materials
COST EXECUCIO MATERIAL 8,03860 BOAK-07AS kg Clau acer 0,080 X 1,83000 = 0,14640
B0D21-070 m Taulé de fusta de pi per a 10 usos 4,000 X 0,44000 = 1,76000
P48 P4B0-Z20  u Ancoratge de barilla roscada, d'acer, de diametre 20 Rend.: 1,000 43,00 € BOD62-07PK cu  Puntal metal lici telescopic per a 5 m d'algaria i 150 0022  x 3732000 = 1,08974
mm, amb part proporcional de femella i volandera. usos
Inclou perforaci6 i injectat continu d'adhesiu )
d'aplicacié unilateral de resines epoxi sense Subtotal 2,39614 2,3%614
dissolvents, de dos components i baixa viscositat, DESPESES AUXILIARS 250 Y 0.28718
segons detall de planols i plec de condicions. S'inclou ’ ° ’
la disposici6 del mitjans de seguretat i proteccio COST DIRECTE 14,77032
reglamentaris,  col-locaci6 de  bastides ilo DESPESES INDIRECTES 000 % 0.00000
apuntalaments necessaris, transport d'eines i mitjans ' '
auxiliars a l'obra, ajudes per descarrega de l'acer, COST EXECUCIO MATERIAL 14,77032
neteja dels encavalcaments i armadures a col-locar,
deixar els encavalcaments amb les longituds
definides al projecte, refirada d'eines i mifjans P-20 P4S3-Z16J u Tensor intermedi d'acer per a roscar de 16 mm de Rend.: 1,000 10,71 €
auxiliars, neteja del IIocl fie treball, i tot allo necessari diametre, col-locat amb doble femella en el punt
per a la correcta execucio dels treballs. dunié de dues barres. S'inclou la disposicid dels
mitians de seguretat i proteccid reglamentaris,
Unitats Preu Parcial Import col"locacié de bastides i/o apuntalaments necessaris,
Ma d'obra transport d'eines i mitjans auxiliars a l'obra, part
- proporcional d'elements especials d'uni6 i de tesat,
AQF-000B h Oficial 1a 0,300 /Rx 20,66000 = 6,19800 soldadures, preparacié prévia i cargo|s d'alta
AOE-000A h Manobre especialista 0500 /Rx 1830000 = 9,15000 resisténcia i ordinaris, elements de fixacio, d'unio, de
muntatge i d'ancoratge, els mitjans auxiliars de
Subtotal: 15,34800 15,34800 transport, elevacié i col-locacié de la perfileria,
s retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja del lloc de
Maquinaria . . . -
treball, i tot alld necessari per a la correcta execucio
C20G-00DT h Magquina taladradora 0,300 /Rx 410000 = 1,23000 dels treballs.
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Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOF-000P  h Oficial 1a manya 0,80 /Rx 20,98000 = 3,77640
AO1-FEPB h Ajudant manya 0,180 /Rx 18,06000 = 3,25080
Subtotal: 7,02720 7,02720
Materials
BOAJ-Z16J u Tensor intermedi per a roscar d'acer de diametre 16 1,000 X 3,51000 = 3,51000
mm
Subtotal: 3,51000 3,51000
DESPESES AUXILIARS 250 % 0,17568
COST DIRECTE 10,71288
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 10,71288
P-21  P4S3-Z25J u Tensor intermedi d'acer per a roscar de 25 mm de Rend.: 1,000 15,78 €

diametre, collocat amb doble femella en el punt
d'unié de dues barres. S'inclou la disposicié dels
mitians de seguretat i proteccid reglamentaris,
col-locaci6 de bastides i/o apuntalaments necessaris,
transport d'eines i mitjans auxiliars a l'obra, part
proporcional d'elements especials d'unio i de tesat,
soldadures, preparacid prévia i cargols dalta
resisténcia i ordinaris, elements de fixacid, d'unio, de
muntatge i d'ancoratge, els mitjans auxiliars de
transport, elevacié i col-locacié de la perfileria,
retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja del lloc de
treball, i tot allo necessari per a la correcta execucid

dels treballs.
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AO1-FEPB h Ajudant manya 0,180 /Rx 18,06000 = 3,25080
AOF-000P  h Oficial 1a manya 0,180 /Rx 20,98000 = 3,77640
Subtotal: 7,02720 7,02720
Materials
BOAJ-Z25J u Tensor intermedi per a roscar d'acer de diametre 25 1,000 X 8,58000 = 8,58000
mm
Subtotal: 8,58000 8,58000
DESPESES AUXILIARS 250 % 0,17568
COST DIRECTE 15,78288
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 15,78288
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NOM  CODI UA  DESCRIPCIO PREU
P-22 P4S3-ZR1J m Tensor d'acer laminat S275 JR per a roscar de 25 mm Rend.: 1,000 12,85 €

de diametre, subjectat a l'obra amb plaques
d'ancoratge, fixades amb doble femella als extrems
de les barres. S'inclou la disposicio dels mitjans de
seguretat i proteccio reglamentaris, col-locacio de
bastides i/o apuntalaments necessaris, transport
d'eines i mitjans auxiliars a I'obra, part proporcional
d'elements especials d'uni¢ i de tesat (maneguets
tensors), soldadures, preparacio prévia i cargols d'alta
resisténcia i ordinaris, elements de fixacid, d'unio, de
muntatge i d'ancoratge, part proporcional de tesat
amb gats hidraulics (si fés necessari), els mitjans
auxiliars de transport, elevacio i col-locacié de la
perfileria, pintat amb dues capes de pintura
anticorrossiva i dues d'esmalt acril-lic, retirada d'eines
i mitians auxiliars, neteja de la zona de treball, i tot
alld necessari per a la correcta execucio dels treballs.

Unitats Preu Parcial Import
Partides d'obra

P44C-ZT2J) m Tensor d'acer laminat S275 JR per a roscar de 25 mm 1,000 X 10,78860 = 10,78860
de diametre, subjectat a I'obra amb plaques
d'ancoratge, fixades amb doble femella als extrems
de les barres. S'inclou la disposicié dels mitjans de
seguretat i proteccio reglamentaris, col-locacié de
bastides i/o apuntalaments necessaris, transport
d'eines i mitjans auxiliars a l'obra, part proporcional
d'elements especials d'unié, soldadures, preparacié
préevia i cargols d'alta resisténcia i ordinaris, elements
de fixacio, d'unio, de muntatge i d'ancoratge, els
mitjans auxiliars de transport, elevacié i col-locaci6 de
la perfileria, retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja
de la zona de treball, i tot alld necessari per a la
correcta execucio dels treballs.

P7D6-ZT3J m2 Pintat de perfils d'acer, al taller i a I'obra amb dues 0,080 X 2576046 = 2,06084
capes d'imprimacio anticorrossiva de diferent color i
dues d'esmalt (medicié segons perfil tedric). S'inclou
la disposici6 dels mitjans de seguretat i proteccid
reglamentaris, col-locaci6 de bastides i mitjans
auxiliars d'elevaci6 necessaris, transport d'eines i
mitjans auxiliars a I'obra, neteja de la superficie abans
de I'aplicacié de la pintura, aplicaci6 de pintura amb
pistola i/o brotxa, retirada d'eines i mitjans auxiliars,
neteja del lloc de treball, i tot allo necessari per a la
correcta execucio dels treballs.

Subtotal: 12,84944 12,84944

COST DIRECTE 12,84944

DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000

COST EXECUCIO MATERIAL 12,84944

P-23  P4S3-ZR2J m Tensor d'acer laminat S275 JR per a roscar de 16 mm Rend.: 1,000 9,46 €

de diametre, subjectat a l'obra amb plaques
d'ancoratge, fixades amb doble femella als extrems
de les barres. S'inclou la disposicié dels mitjans de
seguretat i proteccié reglamentaris, col-locaci6 de
bastides /o apuntalaments necessaris, transport
d'eines i mitjans auxiliars a I'obra, part proporcional
d'elements especials d'unid i de tesat (maneguets
tensors), soldadures, preparacio6 prévia i cargols d'alta
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NOM  coDl U  DESCRIPCIO

PREU

resistencia i ordinaris, elements de fixacio, d'unid, de
muntatge i d'ancoratge, part proporcional de tesat
amb gats hidraulics (si fés necessari), els mitjans
auxiliars de transport, elevacio i col-locacié de la
perfileria, pintat amb dues capes de pintura
anticorrossiva i dues d'esmalt acril-lic, retirada d'eines
i mitians auxiliars, neteja de la zona de treball, i tot
alld necessari per a la correcta execucié dels treballs.

Unitats Preu
Partides d'obra

P44C-ZT2M m Tensor d'acer laminat S275 JR per a roscar de 16 mm 1,000 X 8,03860 =
de diametre, subjectat a I'obra amb plaques
d'ancoratge, fixades amb doble femella als extrems
de les barres. S'inclou la disposicié dels mitjans de
seguretat i proteccio reglamentaris, col-locacié de
bastides i/o apuntalaments necessaris, transport
d'eines i mitjans auxiliars a I'obra, part proporcional
d'elements especials d'unio, soldadures, preparacid
prévia i cargols d'alta resisténcia i ordinaris, elements
de fixacio, d'uni6, de muntatge i d'ancoratge, els
mitjans auxiliars de transport, elevacié i col-locaci6 de
la perfileria, retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja
de la zona de treball, i tot alld necessari per a la
correcta execucio dels treballs.

P7D6-ZT3J m2 Pintat de perfils d'acer, al taller i a I'obra amb dues 0,055 X 2576046 =
capes d'imprimacio anticorrossiva de diferent color i
dues d'esmalt (medicié segons perfil teoric). S'inclou
la disposici6 dels mitjans de seguretat i proteccio
reglamentaris, col-locacio de bastides i mitjans
auxiliars d'elevaci6 necessaris, transport d'eines i
mitjans auxiliars a l'obra, neteja de la superficie abans
de l'aplicacié de la pintura, aplicacié de pintura amb
pistola i/o brotxa, retirada d'eines i mitjans auxiliars,
neteja del lloc de treball, i tot allo necessari per a la
correcta execucio dels treballs.

Parcial Import

8,03860

1,41683

Subtotal:

COST DIRECTE
DESPESES INDIRECTES 0,00 %

COST EXECUCIO MATERIAL

9,45543 9,45543

9,45543
0,00000

9,45543

P-24 P52D-4V5J m2 Teulada de teula arab manual de ceramica de les Rend.: 1,000
mateixes caracteristiques que les existents, de 20
peces/m2, com a maxim, col-locada amb morter mixt
1:2:10

42,98 €

Unitats Preu
Ma d'obra

AOF-000T h Oficial 1a paleta 0,465 /Rx 20,66000
AOD-0007 h Manobre 0,250 /Rx 17,63000

Parcial Import

9,60690
4,40750
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Subtotal: 14,01440 14,01440
Materials
B526-0XSS u Teula arab de ceramica de fabricacié manual color 20,000 X 1,22000 = 24,40000
marro, de 20 peces/m2, com a maxim
BO7F-0LT6 m3 Morter mixt de ciment portland amb filler calcari CEM 0,020 X 210,56695 = 421134
II/B-L, calg i sorra, amb 200 kg/m3 de ciment, amb
una proporcié en volum 1:2:10 i 2,5 N/mm2 de
resisténcia a compressio, elaborat a I'obra
Subtotal: 28,61134 28,61134
DESPESES AUXILIARS 250 % 0,35036
COST DIRECTE 4297610
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 42,97610
P-25 P52D-ZV5J m2 Teulada de teula arab manual procedent de Rend.: 1,000 38,06 €
recuperacié, de 20 peces/m2, com a maxim,
col-locada amb morter mixt 1:2:10 sobre rastrells de
fusta de 40x40 mm. Inclou part proporcional de teules
noves de les mateixes caracteristiques que les
recuperades en cas que fossin necessaries.
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOF-000T h Oficial 1a paleta 0,700 /Rx 20,66000 = 14,46200
AOD-0007 h Manobre 0,350 /Rx 17,63000 = 6,17050
Subtotal: 20,63250 20,63250
Materials
B526-0XS2 u Teula arab de ceramica de fabricacié mecanica color 18,000 X 0,73000 = 13,14000
marro, de 20 peces/m2, com a maxim
BO7F-0LT6 m3 Morter mixt de ciment portiand amb filler calcari CEM 0,0179 x  210,56695 = 3,76915
II/B-L, calg i sorra, amb 200 kg/m3 de ciment, amb
una proporcié en volum 1:2:10 i 2,5 N/mm2 de
resisténcia a compressio, elaborat a I'obra
Subtotal: 16,90915 16,90915
DESPESES AUXILIARS 250 % 0,51581
COST DIRECTE 38,05746
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 38,05746
P-26  P539-A9RY m2 Placa base per a formacié de coberta de teula, de Rend.: 1,000 11,45 €
placa conformada bituminosa amb perfil d'ona gran
col-locada amb fixacions mecaniques
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOD-0007 h Manobre 0,058 /R x 17,63000 = 1,02254
AOF-000R  h Oficial 1a muntador 0,174 /R x 21,35000 = 3,71490
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Subtotal: 473744 473744
Materials
B5ZZB-131L u Vis d'acer galvanitzat de 6.5x130 mm, amb junts de 1,700 X 0,13000 = 0,22100
metall i goma
B535-26S5 m2 Placa conformada bituminosa de perfil d' ona gran, 1,000 X 6,37000 = 6,37000
d'1 m d'amplaria i 2 m de llargaria
Subtotal: 6,59100 6,59100
DESPESES AUXILIARS 250 % 0,11844
COST DIRECTE 11,44688
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 11,44688
P-27  P542-9030 m2 Coberta amb perfil nervat de planxa d'acer per a Rend.: 1,000 21,79 €
cobertes galvanitzada, amb 4 nervis separats entre
250 i 270 mm i una alcaria entre 40 i 50 mm, d'1,2
mm de gruix, amb una inércia entre 25 i 41 cm4 i una
massa superficial entre 11 i 12 kg/m2, acabat llis,
col-locat amb fixacions mecaniques. Inclou possibles
reparacion de cobertes adjacents, connexions amb
cobertes laterals i fixacions amb canals de drenatge.
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
A01-FEP3  h Ajudant col-locador 0,180 /Rx 17,99000 = 3,23820
AOF-000D h Oficial 1a col-locador 0,180 /Rx 20,66000 = 3,71880
Subtotal: 6,95700 6,95700
Materials
BOA5-06VX u Cargol autoroscant amb volandera 5,500 X 0,18000 = 0,99000
BOCH4-20Z m2 Perfil nervat de planxa d'acer galvanitzada amb 4 1,050 X 13,08000 = 13,73400
nervis separats entre 250 i 270 mm i una algaria entre
40 i 50 mm d'1,2 mm de gruix, amb una inércia entre
25141 cm4 i una massa superficial entre 1112
kg/m2, acabat llis, per a cobertes, segons la norma
UNE-EN 14782
Subtotal: 14,72400 14,72400
DESPESES AUKXILIARS 1,50 % 0,10436
COST DIRECTE 21,78536
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 21,78536
P-28  P556-4X5Y u Claraboia rectangular de forma piramidal, fixa, de 2 Rend.: 1,000 666,67 €
lamines de metacrilat, per a un buit d'obra de
210x120 cm amb socol prefabricat, col-locada amb
fixacions mecaniques
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOF-000T h Oficial 1a paleta 1,800 /Rx 20,66000 = 37,18800
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AOD-0007 h Manobre 2,500 /Rx 17,63000 44,07500
Subtotal: 81,26300 81,26300
Materials
B553-09HP u Claraboia rectangular de forma piramidal, fixa amb 2 1,000 x  580,15000 580,15000
lamines de metacrilat, per a un buit d'obra de
210x120 cm amb socol prefabricat
B5ZZB-131E u Vis d'acer galvanitzat de 6.5x130 mm, amb junts de 10,000 X 0,22000 2,20000
plom i ferro i tac de nild 8/10 mm
BO7F-OLTS m3 Morter de ciment portiand amb filler calcari CEM 0,0095 x  107,55580 1,02178
II/B-L i sorra, amb 380 kg/m3 de ciment, amb una
proporci6 en volum 1:4 i 10 N'mm2 de resisténcia a
compressio, elaborat a I'obra
Subtotal: 583,37178 583,37178
DESPESES AUXILIARS 250 % 2,03158
COST DIRECTE 666,66636
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 666,66636
P-29 P5Z25-Z0XM  m2 Solera de rajola ceramica massissa de les mateixes Rend.: 1,000 16,18 €
caracteristiques que les existents, recolzada sobre
rastrells.
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOF-000T h Oficial 1a paleta 0,400 /Rx 20,66000 8,26400
AOD-0007 h Manobre 0,200 /Rx 17,63000 3,52600
Subtotal: 11,79000 11,79000
Materials
BOFJ2-0EFH u Encadellat ceramic de 900x300x40 mm 3,9815 X 0,86000 3,42409
BO7F-0LT6 m3 Morter mixt de ciment portland amb filler calcari CEM 0,0032 X 210,56695 0,67381
II/B-L, calg i sorra, amb 200 kg/m3 de ciment, amb
una proporcié en volum 1:2:10 i 2,5 N/mm2 de
resisténcia a compressio, elaborat a I'obra
Subtotal: 4,09790 4,09790
DESPESES AUXILIARS 250 % 0,29475
COST DIRECTE 16,18265
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 16,18265
P-30 P5Z30-FJQM m2 Enllatat amb llates de fusta de pi, de 40x40 mm de Rend.: 1,000 22,31 €
seccio, col-locades cada 20 cm, sobre corretges i
amb fixacions mecaniques. Inclou pretaladre de la
rasilla ceramica per a connexi6 amb estructura
inferior.
Unitats Preu Parcial Import

Ma d'obra
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AOF-000K h Oficial 1a fuster 0,600 /Rx 21,03000 = 12,61800
A01-FEP6  h Ajudant fuster 0,300 /Rx 18,13000 = 5,43900
Subtotal: 18,05700 18,05700
Materials
BOD31-07P4 m3 Llata de fusta de pi 0,0099 X 354,62000 = 3,51074
BOAK-07AT kg Clau acer galvanitzat 0,130 X 2,26000 = 0,29380
Subtotal: 3,80454 3,80454
DESPESES AUKXILIARS 250 % 0,45143
COST DIRECTE 22,31297
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 22,31297
P-31 P5ZB1-H8M2 m Canal oculta, de planxa de zinc d'1,6 mm de gruix, Rend.: 1,000 33,49 €
preformada i 125 cm de desenvolupament, col-locada
amb fixacions mecaniques, inclou aillament projectat
de suro natural i resines acriliques. Inclou la
col-locaci6 de gargoles als extrems
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOD-0007 h Manobre 0,150 /Rx 17,63000 = 2,64450
AOF-000D h Oficial 1a col-locador 0,300 /R x 20,66000 = 6,19800
Subtotal: 8,84250 8,84250
Materials
B5ZB0-H4V m Peca per a canal oculta, de planxa de zinc d'1,6 mm 1,020 X 23,13000 = 23,59260
de gruix, de 125 cm de desenvolupament, com a
maxim, amb 6 plecs
B5Z271-131R u Clau d'acer galvanitzat de 3x50 mm, amb junt de plom 4,000 X 0,10000 = 0,40000
B7Z0-13F3 kg Emulsié bituminosa, tipus ED 0,200 X 1,09000 = 0,21800
BO7F-OLTS m3 Morter de ciment portland amb filler calcari CEM 0,002 X 107,55580 = 0,21511
II/B-L i sorra, amb 380 kg/m3 de ciment, amb una
proporci6 en volum 1:4 i 10 N'mm2 de resisténcia a
compressio, elaborat a |'obra
Subtotal: 24,42571 24,42571
DESPESES AUKXILIARS 250 % 0,22106
COST DIRECTE 33,48927
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 33,48927
P-32 P5ZD4-528Y m2 Minvell contra parament, amb la part superior Rend.: 1,000 31,14 €
horitzontal i la inferior seguint el pendent, de rajola
ceramica fina, col-locada amb morter de ciment 1:6
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOD-0007 h Manobre 0425 /Rx 17,63000 = 7,49275
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AOF-000T h Oficial 1a paleta 0,850 /R x 20,66000 = 17,56100
Subtotal: 25,05375 25,05375
Materials
BOFG3-0ED u Rajola ceramica fina de forma rectangular i elaboracié 25,4889 X 0,16000 = 4,07822
mecanica, de 28x14x1 c¢m, de color vermell
BO7F-0LT4 m3 Morter de ciment portiand amb filler calcari CEM 0,0179 X 90,96230 = 1,62823
II/B-L i sorra, amb 250 kg/m3 de ciment, amb una
proporci6 en volum 1:6 i 5 N/mm2 de resisténcia a
compressio, elaborat a I'obra
Subtotal: 5,70645 5,70645
DESPESES AUXILIARS 1,50 % 0,37581
COST DIRECTE 31,13601
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 31,13601
P-33 P5ZJ2-HMK4 m Remat de planxa d'acer plegada amb acabat Rend.: 1,000 17,75 €
galvanitzat, d1 mm de gruix, 70 cm de
desenvolupament, com a maxim, amb 5 plecs, per a
canal6 exterior, col-locat amb fixacions mecaniques, i
segellat
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AO1-FEP3  h Ajudant col-locador 0,150 /Rx 17,99000 = 2,69850
AOF-000D h Oficial 1a col-locador 0,300 /Rx 20,66000 = 6,19800
Subtotal: 8,89650 8,89650
Materials
B7JE-0GTM dm3  Massilla per a segellats, d'aplicacié amb pistola, de 0,025 X 2475000 = 0,61875
base silicona neutra monocomponent
BOCHK-20N m Remat de planxa d'acer plegada amb acabat 1,071 X 6,56000 = 7,02576
galvanitzat, d'1 mm de gruix, 70 cm de
desenvolupament, com a maxim, amb 5 plecs, per a
canal6 exterior
BOA5-06VX u Cargol autoroscant amb volandera 6,000 X 0,18000 = 1,08000
Subtotal: 8,72451 8,72451
DESPESES AUXILIARS 1,50 % 0,13345
COST DIRECTE 17,75446
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 17,75446
P7C10-65PS m2 Aillament amorf, de 4 cm de gruix, amb escuma de Rend.: 1,000 22,91 €
poliureta (PUR) de densitat 35 kg/m3, projectat
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AO1-FEP3  h Ajudant col-locador 0,343 /Rx 17,99000 = 6,17057
AOF-000D h Oficial 1a col-locador 0,343 /Rx 20,66000 = 7,08638
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Subtotal: 13,25695 13,25695
Maquinaria
C201-002N h Barrejadora-bombejadora per a morters i guixos 0,343 /Rx 552000 = 1,89336
projectats
Subtotal: 1,89336 1,89336
Materials
B7C11-0KO m3 Escuma de poliureta (PUR) de densitat 35 kg/m3, 0,042 X 17995000 = 7,55790
preparada per a projectar
Subtotal: 7,55790 7,55790
DESPESES AUXILIARS 1,50 % 0,19885
COST DIRECTE 22,90706
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 22,90706
P-34 P7C45-5024 m2 Aillament amb placa rigida de llana mineral de roca Rend.: 1,000 10,04 €
(MW), de densitat 36 a 40 kg/m3, de 50 mm de gruix,
amb una conductivitat térmica <= 0.034 W/(m-K) i
resisténcia térmica >= 1,471 m2-K/W, col-locada amb
adhesiu de formulacié especifica
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOF-000T h Oficial 1a paleta 0,080 /Rx 20,66000 = 1,65280
AOD-0007 h Manobre 0,040 /Rx 17,63000 = 0,70520
Subtotal: 2,35800 2,35800
Materials
B7C93-0IT8 m2 Placa rigida de llana mineral de roca (MW), de 1,050 X 552000 = 5,79600
densitat 36 a 40 kg/m3, de 50 mm de gruix, amb una
conductivitat térmica <= 0.034 W/(m-K) i resisténcia
termica >= 1,471 m2-KIW
B090-06VU kg Adhesiu d'aplicacié a dues cares de cautxu sintétic 0,3003 X 6,17000 = 1,85285
Subtotal: 7,64885 7,64885
DESPESES AUXILIARS 1,50 % 0,03537
COST DIRECTE 10,04222
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 10,04222
P7C50-ZNMM m2 Aillament de morter de llana de roca projectada, tipus Rend.: 1,000 30,26 €
Perliwool Termic de Perlita y Vermiculita o equivalent,
amb una densitat de 150 kg/m3, per a aillaments,de
0,05 WI/m°K de conductivitat térmica, projectat. Inclou
col-locaci6 previa de pont dunid i malla per a
garantitzar 'adheréncia de la base ceramica existent.
Unitats Preu Parcial Import
Partides d'obra
P7C50-ZNU m2 Aillament de morter de llana de roca projectada, tipus 1,000 X 21,97691 = 21,97691

imprimacié per a pintura intumescent i tres capes de
pintura intumescent, amb un gruix total de 1500 pum
(medici6 segons perfil tedric). S'inclou la disposicio
dels mitjans de seguretat i proteccié reglamentaris,
col-locaci6 de bastides i mitjans auxiliars d'elevacio
necessaris, transport d'eines i mitjans auxiliars a
I'obra, neteja de la superficie abans de I'aplicacio de
la pintura, aplicacié de pintura amb pistola i/o brotxa,
retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja del lloc de
treball i tot allo necessari per a la correcta execucié
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amb una densitat de 150 kg/m3, per a aillaments,de
0,05 WI/m°K de conductivitat térmica, projectat. Inclou
col-locacio prévia de pont d'unié i malla per a
garantitzar |'adheréncia de la base ceramica existent.
P820-47L1 m2 Armadura per a revestiments de pintures gruixudes i 1,000 X 426020 = 4,26020
estucs, amb malla de fibra de vidre revestida de PVC
de 3x3 mm, amb un pes minim de 152 g/m2
P81B-B3XJ m2 Aplicaci6 d'imprimacio de resines per a posterior 1,000 X 4,02749 = 4,02749
col-locacio6 d'enrajolat ceramic sobre revestiment
ceramic, terratzo o pedra natural existent
Subtotal: 30,26460 30,26460
COST DIRECTE 30,26460
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 30,26460
P7C50-ZNUM m2 Aillament de morter de llana de roca projectada, tipus Rend.: 1,000 21,98 €
Perliwool Termic de Perlita y Vermiculita o equivalent,
amb una densitat de 150 kg/m3, per a aillaments,de
0,05 WI/m°K de conductivitat térmica, projectat. Inclou
collocacié prévia de pont dunio i malla per a
garantitzar I'adherencia de la base ceramica existent.
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOF-000D h Oficial 1a col-locador 0,131 /Rx 20,66000 = 2,70646
A01-FEP3 h Ajudant col-locador 0,131 /Rx 17,99000 = 2,35669
Subtotal: 5,06315 5,06315
Maquinaria
C201-002N h Barrejadora-bombejadora per a morters i guixos 0,238 /R x 552000 = 1,31376
projectats
Subtotal: 1,31376 1,31376
Materials
B7C10-0JH kg Morter de llana de roca, aillant térmic i acustic, 10,000 X 1,56000 = 15,60000
compost per llana de roca, ciment i additius, per a
aplicar mitjangant projeccié mecanica
Subtotal: 15,60000 15,60000
COST DIRECTE 21,97691
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 21,97691
P-35 P7D6-613K m2 Pintat ignifug de perfils d'acer amb una capa de Rend.: 1,000 41,94 €
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NUM  CODI UA  DESCRIPCIO PREU
dels treballs.
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
A01-FEP9 h Ajudant pintor 0,075 /Rx 17,99000 = 1,34925
AOF-000V  h Oficial 1a pintor 0,770 /R x 20,66000 = 15,90820
Subtotal: 17,25745 17,25745
Materials
B896-HYD6 kg Pintura intumescent 2,1525 X 9,71000 = 20,90078
B8Z6-0P21 kg Imprimacio per a pintura intumescent 0,1701 X 20,70000 = 3,52107
Subtotal: 24,42185 24,42185
DESPESES AUXILIARS 1,50 % 0,25886
COST DIRECTE 41,93816
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 41,93816
P7D6-ZT3J m2 Pintat de perfils d'acer, al taller i a I'obra amb dues Rend.: 1,000 25,76 €
capes d'imprimaci6 anticorrossiva de diferent color i
dues d'esmalt (medicié segons perfil teoric). S'inclou
la disposicio dels mitjans de seguretat i proteccid
reglamentaris, col-locaci6 de bastides i mitjans
auxiliars d'elevacio necessaris, transport d'eines i
mitjans auxiliars a I'obra, neteja de la superficie abans
de l'aplicaci6 de la pintura, aplicacié de pintura amb
pistola ifo brotxa, retirada d'eines i mitjans auxiliars,
neteja del lloc de treball, i tot alld necessari per a la
correcta execucio dels treballs.
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOF-000V  h Oficial 1a pintor 0,770 /R x 20,66000 = 15,90820
A01-FEP9 h Ajudant pintor 0,075 /Rx 17,99000 = 1,34925
Subtotal: 17,25745 17,25745
Materials
B8Z6-0P2N kg Imprimaci6 anticorrosiva 0,204 X 23,05000 = 4,70220
B891-0P02 kg Esmalt sintétic 0,255 X 13,89000 = 3,54195
Subtotal: 8,24415 8,24415
DESPESES AUKXILIARS 1,50 % 0,25886
COST DIRECTE 25,76046
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 25,76046
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NUM  CODI UA  DESCRIPCIO PREU
P811-3EHW m2 Arrebossat esquerdejat sobre parament horitzontal Rend.: 1,000 18,31 €
exterior, a 3,00 m d'algaria, com a maxim, amb morter
de ciment 1:6
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOD-0007 h Manobre 0,270 /R x 17,63000 = 4,76010
AOF-000T h Oficial 1a paleta 0,560 /R x 20,66000 = 11,56960
Subtotal: 16,32970 16,32970
Materials
BO7F-0LT4 m3 Morter de ciment portiand amb filler calcari CEM 0,0173 X 90,96230 = 1,57365
II/B-L i sorra, amb 250 kg/m3 de ciment, amb una
proporci6 en volum 1:6 i 5 N/mm2 de resisténcia a
compressio, elaborat a |'obra
Subtotal: 1,57365 1,57365
DESPESES AUKXILIARS 250 % 0,40824
COST DIRECTE 18,31159
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 18,31159
P-36 P811-ZE2J m2 Capa de morter cimentés bicomponent, a base Rend.: 1,000 26,34 €
d'aglomerants cimentosos, arids seleccionats de
granulometria fina, additius especials i polimers
sintétics en dispersi6 aquosa, tipus Mapelastic Smart
de Mapei o0 equivalent, aplicada sobre solera
ceramica existent, mitjancant l'extensid de dues
capes amb brotxa, corr6 o per projeccid, amb un gruix
final no inferior a 2 mm, entre la primera i la segona
capa de producte, col-locaci6 de malla de fibra de
vidre resistent als alcalis de llum 4,5x4 mm i pes 150
g/m? tipus Mapenet 150 de Mapei o equivalent.
Inclou neteja i preparacid del parament, segellat de
juntes alla on sigui necessari i substitucié de peces
ceramiques malmeses.
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOF-000T h Oficial 1a paleta 0,250 /R x 20,66000 = 5,16500
AOE-000A h Manobre especialista 0,250 /R x 18,30000 = 4,57500
Subtotal: 9,74000 9,74000
Materials
B7JE-0GTK dm3  Massilla per a segellats, d'aplicacié amb pistola, de 0,0455 X 7,87000 = 0,35809
base acrilica monocomponent
BO7F-ZLTJ kg Morter ciment6s bicomponent d'elevada elasticitat, 3,200 X 3,85000 = 12,32000

per a aplicar a brotxa o corré, per a la
impermeabilitzacio de superficies de formigd com a
fonaments, murs sota terra, balcons, terrasses, banys
i piscines i la proteccio contra els agents agressius,
Mapelastic Smart de Mapei ref. 167730+168730
CONSUM: aproximadament 1,6 kg/m? per mm de
gruix si s'aplica a brotxa o corro; aproximadament 2,2
kg/m? per mm de gruix si s'aplica projectat.
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BOFJ2-0EFH u Encadellat ceramic de 900x300x40 mm 0,300 X 0,86000 = 0,25800
B8ZA-ZP1J m Malla de fibra de vidre resistent als alcalis, per a 1,100 X 3,11000 = 3,42100
I'armat de proteccions impermeables, membranes
anti-fractura i arrebossats cimentosos, Mapenet 150
de Mapei ref.1781150
Subtotal: 16,35709 16,35709
DESPESES AUXILIARS 250 % 0,24350
COST DIRECTE 26,34059
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 26,34059
P811-ZEHM m2 Lliscat amb morter de ciment sobre solera ceramica Rend.: 1,000 €
existent, en capa de 2mm de gruix amb col-locaci6 de
malla de fibra de vidre revestida de PVC. Inclou
neteja i preparacié del parament, segellat de juntes
alla on sigui necessari i substituci6 de peces
ceramiques malmeses
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOD-0007 h Manobre 0,270 /R x 17,63000 = 4,76010
AOF-000T h Oficial 1a paleta 0,560 /R x 20,66000 = 11,56960
Subtotal: 16,32970 16,32970
Materials
BOFJ2-0EFH u Encadellat ceramic de 900x300x40 mm 0,300 X 0,86000 = 0,25800
B7JE-0GTK dm3  Massilla per a segellats, d'aplicacié amb pistola, de 0,0455 X 787000 = 0,35809
base acrilica monocomponent
B8ZA-0P1l m2 Malla de fibra de vidre revestida de PVC, de 1,050 X 3,78000 = 3,96900
dimensions 10x10 mm, amb un pes minim de 145
g/m2
BO7F-0LT4 m3 Morter de ciment portland amb filler calcari CEM 0,0173 X 90,96230 = 1,57365
[I/B-L i sorra, amb 250 kg/m3 de ciment, amb una
proporci6 en volum 1:6 i 5 N/mm2 de resisténcia a
compressio, elaborat a |'obra
Subtotal: 6,15874 6,15874
DESPESES AUXILIARS 250 % 0,40824
COST DIRECTE 22,89668
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 22,89668
P-37 P811-ZEN m2 Capa de morter cimentés bicomponent, a base Rend.: 1,000 €

d'aglomerants cimentosos, arids seleccionats de
granulometria fina, additius especials i polimers
sintetics en dispersié aquosa, tipus Mapelastic Smart
de Mapei o equivalent, aplicada sobre solera
ceramica existent, mitjancant I'extensid de dues
capes amb brotxa, corr6 o per projeccio, amb un gruix
final no inferior a 2 mm, entre la primera i la segona
capa de producte, col-locacié de malla de fibra de
vidre resistent als alcalis de llum 4,5x4 mm i pes 150
g/m? tipus Mapenet 150 de Mapei o equivalent.
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Inclou neteja i preparacio del parament.
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOF-000T h Oficial 1a paleta 0250 /Rx 20,66000 5,16500
AOE-000A h Manobre especialista 0,250 /Rx 18,30000 4,57500
Subtotal: 9,74000 9,74000
Materials
BO7F-ZLTJ kg Morter ciment6s bicomponent d'elevada elasticitat, 3,200 X 3,85000 12,32000
per a aplicar a brotxa o corré, per a la
impermeabilitzacio de superficies de formigd com a
fonaments, murs sota terra, balcons, terrasses, banys
i piscines i la proteccio contra els agents agressius,
Mapelastic Smart de Mapei ref. 167730+168730
CONSUM: aproximadament 1,6 kg/m? per mm de
gruix si s'aplica a brotxa o corro; aproximadament 2,2
kg/m? per mm de gruix si s'aplica projectat.
B8ZA-ZP1J m Malla de fibra de vidre resistent als alcalis, per a 1,100 X 3,11000 3,42100
I'armat de proteccions impermeables, membranes
anti-fractura i arrebossats cimentosos, Mapenet 150
de Mapei ref.1781150
Subtotal: 15,74100 15,74100
DESPESES AUKXILIARS 250 % 0,24350
COST DIRECTE 25,72450
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 25,72450
P811-ZEIM m2 Lliscat amb morter de ciment sobre solera ceramica Rend.: 1,000 22,28 €
existent, en capa de 2mm de gruix amb col-locacio6 de
malla de fibra de vidre revestida de PVC. Inclou
neteja i preparacié del parament
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOF-000T h Oficial 1a paleta 0,560 /R x 20,66000 11,56960
AOD-0007 h Manobre 0270 /Rx 17,63000 4,76010
Subtotal: 16,32970 16,32970
Materials
B8ZA-0P1l  m2 Malla de fibra de vidre revestida de PVC, de 1,050 X 3,78000 3,96900
dimensions 10x10 mm, amb un pes minim de 145
g/m2
BO7F-0LT4 m3 Morter de ciment portiand amb filler calcari CEM 0,0173 X 90,96230 1,57365

II/B-L i sorra, amb 250 kg/m3 de ciment, amb una
proporci6 en volum 1:6 i 5 N/mm2 de resisténcia a
compressio, elaborat a |'obra
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Subtotal: 554265 554265 BOAQ-07GR cu Visos per a plaques de guix laminat 0,180 X 11,50000 = 2,07000
DESPESES AUXILIARS 250 % 0,40824 Subtotal: 1422213 1422213
COST DIRECTE 2228059 DESPESES AUXILIARS 1,50 % 0,23190
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000 COST DIRECTE 2991463
COST EXECUCIO MATERIAL 22,28059 DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 29,91463
P81B-B3XJ m2 Aplicacié d'imprimacié de resines per a posterior Rend.: 1,000 4,03 €
col-locacio  d'enrajolat ceramic sobre - revestiment P896-ZYLJ m2  Pintat de perfils d'acer, al taller i a l'obra amb dues Rend. 1,000 23,39 €
ceramic, terratzo o pedra natural existent capes d'imprimacio anticorrosiva de silicat inorganic
de zinc amb un espessor no inferior a 60 micres
Unitats Preu Parcial Import (medici6é segons perfil tedric). S'inclou la disposicio
Ma d'obra dels mitians de seguretat i proteccié reglamentaris,
. col-locaci6 de bastides i mitjans auxiliars d'elevacio
AOF-000D h Oficial 1a col-locador 0,100 /Rx 20,66000 = 2,06600 necessaris, transport d'eines i mitians auxiliars a
) I'obra, neteja de la superficie abans de I'aplicacio de
Subtotal: 2,06600 2,06600 la pintura, aplicacié de pintura amb pistola i/o brotxa,
Materials retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja del lloc de
BO71-2MWF kg Imprimacio e resines per al' adheréncia de morters i 0150  x 1287000 = 1,93050 treball, i tot allo necessari per a la correcta execucio
) - dels treballs.
adhesius per a ceramica sobre suports no absorbents
Subtotal: 1,93050 1,93050 Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
DESPESES AUXILIARS 1,50 % 0,03099 - )
AOF-000V  h Oficial 1a pintor 0,800 /Rx 20,66000 = 16,52800
COST DIRECTE 4,02749 AO1-FEP9  h Ajudant pintor 0150 /Rx 1799000 = 2,69850
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 4,02749 Subtotal 19.22650 1922650
Materials
B896-HYLB kg Pintura de zinc 0,450 X 8,62000 = 3,87900
P-38 P846-9J08 m2 Cel ras de placa de guix laminat estandard (A) i gruix Rend.: 1,000 2991 €
12,5 mm, amb vora afinada (BA), segons la norma Subtotal: 3,87900 3,87900
UNE-EN 520, amb entramat estructura senzilla d'acer
galvanitzat format per perfils col-locats cada 600 mm DESPESES AUXILIARS 1,50 % 0,28840
fixats al sostre mitjangant vareta de suspensié cada
1,2 m, per a una algaria de cel ras de 4 m com a COST DIRECTE 23,39390
maxim DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
) ) COST EXECUCIO MATERIAL 23,39390
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AO01-FEP3 h Ajudant col-locador 0,400 /IR X 17’99000 = 7,19600 P-39 P89C-Z92M m2 Pintat de. perfils q‘:clcer, IaI taller ia I'obrg amb dues Rend.: 1,000 20,65 €
. capes d'imprimacié anticorrossiva de diferent color
AOF-000D h Oficial 1a col-locador 0,400 /Rx 20,66000 = 8,26400 (medicio segons perfil tedric). Sinclou la disposicio
] dels mitjans de seguretat i proteccié reglamentaris,
Subtotal: 15,46000 15,46000 col-locacié de bastides i mitjans auxiliars d'elevacio
Materials necessaris, transport d'eines i mitjans auxiliars a
B845-2L8P m2 Entramat d'estructura senzilla d'acer galvanitzat per a 1,000 X 457000 = 4,57000 Iobr.a, neteja fje I?, superﬁme abans Qe Iapll|ca0|o de
. . ) la pintura, aplicacié de pintura amb pistola i/o brotxa,
cel ras continu de plaques de guix laminat format per ; VLR - )
: o retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja del lloc de
perfils col-locats cada 600 mm com a maxim, per a . . . -
. ” o treball, i tot alld necessari per a la correcta execucio
fixar al sostre mitjangant vareta de suspensié cada
N ) dels treballs.
1,2 m, per a suportar una carrega de fins a 15 kg
B7J6-0GSL kg Massilla per a junt de plaques de cartro-guix 0,4725 X 1,37000 = 0,64733 Unitats Preu Parcial Import
B7J1-0SLO m Cinta de paper resistent per a junts de plaques de 1,890 X 0,04000 = 0,07560 Ma d'obra
guix laminat ) ) R
BOCC0-210 m2  Placa de guix laminat estandard (A) i gruix 12,5 mm, 1030  x 666000 = 6,85980 AOT-FEPSh— Ajudant pintor 0070 Rx 1799000 = 1,25930

amb vora afinada (BA), segons la norma UNE-EN 520 AOF-000V  h Oficial 1a pintor 0,700 /Rx 20,66000 14,46200
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PARTIDES D'OBRA
NOM  cOoDI UA  DESCRIPCIO PREU
Subtotal: 15,72130 15,72130
Materials
B8Z6-0P2N kg Imprimacié anticorrosiva 0,204 X 23,05000 = 4,70220
Subtotal: 4,70220 4,70220
DESPESES AUXILIARS 1,50 0,23582
COST DIRECTE 20,65932
DESPESES INDIRECTES 0,00 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 20,65932
P8Z0-47LI m2 Armadura per a revestiments de pintures gruixudes i Rend.: 1,000 4,26 €
estucs, amb malla de fibra de vidre revestida de PVC
de 3x3 mm, amb un pes minim de 152 g/m2
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOF-000H h Oficial 1a estucador 0,040 /Rx 23,22000 = 0,92880
AO1-FEP7 h Ajudant estucador 0,020 /Rx 20,22000 = 0,40440
Subtotal: 1,33320 1,33320
Materials
B8ZA-OP1P m2 Malla de fibra de vidre revestida de PVC, de 1,020 X 2,85000 = 2,90700
dimensions 3x3 mm, amb un pes minim de 152 g/m2
Subtotal: 2,90700 2,90700
DESPESES AUXILIARS 1,50 0,02000
COST DIRECTE 4,26020
DESPESES INDIRECTES 0,00 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 4,26020
P-40 PB70-HCT71 m Cable d'acer galvanitzat, de 10 mm de diametre i Rend.: 1,000 2,72 €
composicié 7x19+0, homologat per a linia de vida
horitzontal segons UNE_EN 795/A1, fixat als
terminals i als elements de suport intermig (separacié
<15m)itesat
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOF-000R h Oficial 1a muntador 0,030 /Rx 21,35000 = 0,64050
Subtotal: 0,64050 0,64050
Materials
B147W-H51Z m Cable d'acer galvanitzat, de 10 mm de diametre i 1,050 X 1,96000 = 2,05800
composici6 7x19+0, homologat per a linia de vida
segons UNE_EN 795/A1
Subtotal: 2,05800 2,05800
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PARTIDES D'OBRA
NUM  CODI UA  DESCRIPCIO PREU
DESPESES AUXILIARS 350 % 0,02242
COST DIRECTE 2,72092
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 2,72092
P-41  PB70-HC72 u Conjunt d'elements per als dos extrems d'una linia de Rend.: 1,000 257,40 €
vida horitzontal fixa, format per dos terminals
d'alumini fixats amb cargols d'acer inoxidable, un
tensor de forqueta per a regulacié del cable i dos
terminals de cable amb elements protectors, segons
UNE_EN 795/A1
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOF-000R h Oficial 1a muntador 0,500 /R x 21,35000 = 10,67500
Subtotal: 10,67500 10,67500
Materials
B147W-H5IX u Conjunt d'elements per als dos extrems d'una linia de 1,000 X 180,99000 = 180,99000
vida horitzontal, fixa, formats per dos terminals
d'alumini per a fixar amb cargols d'acer inoxidable, un
tensor de forqueta per a regulacio del cable i dos
terminals de cable amb elements protectors, segons
UNE_EN 795/A1
BOAN-07J2 u Tac quimic de diametre 12 mm, amb cargol, 8,000 X 8,17000 = 65,36000
volandera i femella
Subtotal: 246,35000 246,35000
DESPESES AUKXILIARS 350 % 0,37363
COST DIRECTE 257,39863
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 257,39863
P-42 PB70-HC76 u Element de suport intermedi per a linia de vida Rend.: 1,000 42,19 €
horitzontal fixa, d'alumini, fixat amb cargols d'acer
inoxidable, segons UNE_EN 795/A1
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AO1-FEP3  h Ajudant col-locador 0,300 /Rx 17,99000 = 5,39700
Subtotal: 5,39700 5,39700
Materials
B147W-H5J u Element de suport intermedi per a linia de vida 0,700 X 28,95000 = 20,26500
horitzontal fixa, d'alumini, per a fixar amb cargols
d'acer inoxidable, segons UNE_EN 795/A1
BOAN-07J2 u Tac quimic de diametre 12 mm, amb cargol, 2,000 X 8,17000 = 16,34000
volandera i femella
Subtotal: 36,60500 36,60500



PROJECTE DE RESTAURACIO | CONSOLIDACIO DE LES COBERTES DEL COMPLEX ARQUITECTONIC INDUSTRIAL
DE CAL TREPAT, FASE 1: NAUS 6,7,13

MASALA Consultors 1014-05. Febrer 2025

JUSTIFICACIO DE PREUS

PROJECTE DE RESTAURACIO | CONSOLIDACIO DE LES COBERTES DEL COMPLEX ARQUITECTONIC INDUSTRIAL
DE CAL TREPAT, FASE 1: NAUS 6,7,13

MASALA Consultors 1014-05. Febrer 2025

JUSTIFICACIO DE PREUS

Pag.: 39

PARTIDES D'OBRA
NOM  coDl U  DESCRIPCIO PREU
DESPESES AUXILIARS 350 % 0,18890
COST DIRECTE 42,19090
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 42,19090

Pag.: 40
PARTIDES ALGADES
NOM  CODI UA  DESCRIPCIO PREU
XPA0Z001 pa Partida alcada a justificar per reforg dels Rend.: 1,000 4.000,00 €
recolzaments de les encavallades en cas de ser
necessari, amb estructura metal-lica amb acer
S275JR, segons detall inclds a la documentacid
grafica.
COST DIRECTE 4.000,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 4.000,0000
XPA0Z0CQ pa Partida algada a justificar per al Control de Qualitat a Rend.: 1,000 5.700,00 €
obra, en base al Pla de Control de Qualitat
COST DIRECTE 5.700,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 5.700,0000
XPA0Z0SS pa Partida algada a justificar per a la Seguretat i Salut a Rend.: 1,000 9.500,00 €
obra, en base a I'Estudi i al Pla de Seguretat i Salut.
COST DIRECTE 9.500,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 9.500,0000
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4 P214K-CRN1  m2

5 P214K-WHFQ m2

6 P214-AKZK  m2

7 P2R2-ZU1J u

Enderroc complet de coberta inclinada de planxes metal-liques amb
mitjans manuals i carrega manual de runa sobre cami6 o contenidor (P
-6)

Enderroc complet de coberta inclinada de plaques de fibrociment amb
amiant, superficie >= 100 m2 adherides amb morter amb mitjans
manuals, reg de la coberta amb liquid fixador de les fibres d'amiant i
empaquetat amb lamina de 100 um (400 galgues), carrega sobre
cami6 o contenidor (P - 7)

Enderroc de cel ras de guix, amb mitjans manuals i carrega manual
sobre cami6 o contenidor (P - 5)

Retirada i gestid de residus existents de les naus, amb mitjans
manuals. Inclou transport interior fins el punt de carrega, carrega
manual i mecanica de runes sobre camié o contenidor, transport a un
abocador autoritzat i controlat, i el pagament de les tases i el canon
d'abocament corresponents. Inclou I'esponjament de les runes. (P - 12)

10,74

51,36

573

1.865,16

135,650

113,800

96,590

3,000

1.456,88

5.844,77

553,46

5.595,48

TOTAL  Subcapitol

01.0R.01.03

35.089,87

Obra

Edifici / Intervencio
Capitol

Subcapitol

WUM. GO0

01 Pressupost 1014-05
OR Obra Reforma
02 Estructura metal-lica

R1 Reforg estructural

UA DESCRIPCIO

PREU

AMIDAMENT

IMPORT

PRESSUPOST Pag.: 1
Obra 01 Pressupost 1014-05
Edifici / Intervencié O0R Obra Reforma
Capitol 01 Intervencions prévies i enderrocs
Subcapitol 02 Mitjans auxiliars
NUM, CODI UA DESCRIPCIO PREU AMIDAMENT IMPORT
1 P127-EKJO m2 Muntatge i desmuntatge de bastida tubular metal-lica fixa, formada per 6,37 302,400 1.926,29
bastiments de 70 cm i algaria <= 200 cm, amb bases regulables, tubs
travessers, tubs de travament, plataformes de treball d'amplaria com a
minim de 60 cm, escales d'accés, baranes laterals, socols i xarxa de
proteccio de poliamida, col-locada a tota la cara exterior i amarradors
cada 20 m2 de fagana, inclosos tots els elements de senyalitzacid
normalitzats i el transport amb un recorregut total maxim de 20 km (P -
4)
2 P121-EKJZ m2 Amortitzacié diaria de bastida tubular metallica fixa, formada per 0,09 9.072,000 816,48
bastiments de 70 cm d'amplaria i algaria <= 200 cm, amb bases
regulables, tubs travessers, tubs de travament, plataformes de treball
d'amplaria com a minim de 60 cm, escales d'accés, baranes laterals,
socols i xarxa de proteccid de poliamida col-locada a tota la cara
exterior i amarradors cada 20 m2 de fagana, inclosos tots els elements
de senyalitzacié normalitzats (P - 1)
3 P122-628J d Amortitzaci6 diaria de plataforma elevadora telescopica articulada, 315,52 15,000 4.732,80
autopropulsada amb motor de gasoil, de 20 m d'algaria maxima de
treball i 9,8 en horitzontal, de 227 kg de carrega util, de dimensions
700x245x245 cm en repds i 10886 kg de pes, buida, amb cistella de
dimensions 150x75 cm (P - 2)
4 PB70-HC72 u Conjunt d'elements per als dos extrems d'una linia de vida horitzontal 257,40 3,000 772,20
fixa, format per dos terminals d'alumini fixats amb cargols d'acer
inoxidable, un tensor de forqueta per a regulacié del cable i dos
terminals de cable amb elements protectors, segons UNE_EN 795/A1
(P-41)
5 PB70-HC71 m Cable d'acer galvanitzat, de 10 mm de diametre i composicid 7x19+0, 2,72 120,000 326,40
homologat per a linia de vida horitzontal segons UNE_EN 795/A1, fixat
als terminals i als elements de suport intermig (separacié < 15 m) i
tesat (P - 40)
6 PB70-HC76 u Element de suport intermedi per a linia de vida horitzontal fixa, 42,19 3,000 126,57
d'alumini, fixat amb cargols d'acer inoxidable, segons UNE_EN 795/A1
(P-42)
7 P122-728M u Sistema d'apuntalament i elevacié hidraulica de les encavallades 4.614,87 6,000 27.689,22
existents per a realitzar el reforg dels caps (P - 3)
8 P4C0-4SJZ m Muntatge i desmuntatge d'apuntalament de biga a una algaria <= 5 m 14,77 207,000 3.057,39
amb puntal metal-lic telescopic i tauld (P - 19)
TOTAL  Subcapitol 01.0R.01.02 39.447,35
Obra 01 Pressupost 1014-05
Edifici / Intervencié O0R Obra Reforma
Capitol 01 Intervencions prévies i enderrocs
Subcapitol 03 Enderroc parcial
NUM. CODI U& DESCRIPCIO PREL AMIDAMENT IMPORT
1 P214Q-4RPI  m2 Desmuntatge de teules amb mitjans manuals i aplec per a posterior 13,14 1.507,220 19.804,87
aprofitament (P - 8)
2 P214Q-4RQ1 m Arrencada de canalé de recollida d'aiglies amb mitjans manuals i 2,68 113,400 303,91
carrega manual de runa sobre camid o contenidor (P - 10)
3 P214Q-4RPV  m2 Enderroc d'estructura metél-lica de claraboia amb mitjans manuals i 21,99 69,600 1.530,50

mecanics i carrega manual de runa sobre camio o contenidor (P - 9)

EUR

1 P448-743J kg

2 P89C-Z92M  m2

3 P7D6-613K m2

4 P4B0-220J u

Acer S 275 JR, per a reforg de sostres, pilars i/o estintolaments, en
perfils laminats, perfils armats, xapes i tubs, muntat i preparat a taller i
col-locat a l'obra. Inclou neteja i preparacio de les superficies de perfils
d'acer fins un grau de preparacié st2 (norma SIS 055900-1967), amb
mitjians manuals i mecanics a taller. Inclou part proporcional de
soldadures, preparacié prévia i cargols d'alta resisténcia i ordinaris,
elements de fixacid, d'unid, de muntatge i d'ancoratge. S'inclou:
disposici6 dels mitians de seguretat i proteccio reglamentaris,
col-locacié de bastides i/o apuntalaments necessaris, els mitjans
auxiliars d'elevacio i transport, transport d'eines i mitjans auxiliars a
l'obra, retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja del lloc de treball i tot
allo necessari per a la correcta execucio dels treballs. (Medit segons
perfil teoric) (P - 17)

Pintat de perfils d'acer, al taller i a I'obra amb dues capes d'imprimacio
anticorrossiva de diferent color (medicié segons perfil tedric). S'inclou
la disposicié dels mitjans de seguretat i proteccié reglamentaris,
col-locaci6 de bastides i mitjans auxiliars d'elevacié necessaris,
transport d'eines i mitjans auxiliars a I'obra, neteja de la superficie
abans de I'aplicaci6 de la pintura, aplicacié de pintura amb pistola i/o
brotxa, retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja del lloc de treball, i tot
allo necessari per a la correcta execucié dels treballs. (P - 39)

Pintat ignifug de perfils d'acer amb una capa de imprimaci6 per a
pintura intumescent i tres capes de pintura intumescent, amb un gruix
total de 1500 um (medicié segons perfil tedric). S'inclou la disposicié
dels mitjans de seguretat i proteccié reglamentaris, collocacié de
bastides i mitjans auxiliars d'elevacié necessaris, transport d'eines i
mitjans auxiliars a |'obra, neteja de la superficie abans de I'aplicacié de
la pintura, aplicacié de pintura amb pistola i/o brotxa, retirada d'eines i
mitjans auxiliars, neteja del lloc de treball i tot alld necessari per a la
correcta execucio dels treballs. (P - 35)

Ancoratge de barilla roscada, d'acer, de diametre 20 mm, amb part
proporcional de femella i volandera. Inclou perforacio i injectat continu
d'adhesiu d'aplicaci¢ unilateral de resines epoxi sense dissolvents, de
dos components i baixa viscositat, segons detall de planols i plec de
condicions. S'inclou la disposicio del mitians de seguretat i proteccio
reglamentaris, col-locacié de bastides i/o apuntalaments necessaris,
transport d'eines i mitjans auxiliars a I'obra, ajudes per descarrega de
I'acer, neteja dels encavalcaments i armadures a col-locar, deixar els
encavalcaments amb les longituds definides al projecte, retirada

3,39

20,66

41,94

43,00

12.915,821

268,966

268,966

192,000

43.784,63

5.556,84

11.280,43

8.256,00

EUR
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5 P483-ZR1J m

6 P4S3-725J u

7 P4S3-ZR2J m

8 P4S3-716J u

9 XPAO0Z001 pa

d'eines i mitjans auxiliars, neteja del lloc de treball, i tot allo necessari
per a la correcta execucio dels treballs. (P - 18)

Tensor d'acer laminat S275 JR per a roscar de 25 mm de diametre,
subjectat a 'obra amb plaques d'ancoratge, fixades amb doble femella
als extrems de les barres. S'inclou la disposicié dels mitjans de
seguretat i proteccio reglamentaris, col-locaci6 de bastides ilo
apuntalaments necessaris, transport d'eines i mitjans auxiliars a I'obra,
part proporcional d'elements especials d'unid i de tesat (maneguets
tensors), soldadures, preparacio prévia i cargols d'alta resisténcia i
ordinaris, elements de fixacid, d'uni6, de muntatge i d'ancoratge, part
proporcional de tesat amb gats hidraulics (si fos necessari), els mitjans
auxiliars de transport, elevacio i collocacié de la perfileria, pintat amb
dues capes de pintura anticorrossiva i dues d'esmalt acril*lic, retirada
d'eines i mitjans auxiliars, neteja de la zona de ftreball, i tot allo
necessari per a la correcta execucié dels treballs. (P - 22)

Tensor intermedi d'acer per a roscar de 25 mm de diametre, col-locat
amb doble femella en el punt d'uni6 de dues barres. S'inclou la
disposici6 dels mitians de seguretat i proteccid reglamentaris,
col-locaci6 de bastides i/o apuntalaments necessaris, transport d'eines
i mitjans auxiliars a l'obra, part proporcional d'elements especials
d'unié i de tesat, soldadures, preparacié prévia i cargols d'alta
resistencia i ordinaris, elements de fixaci, d'unid, de muntatge i
d'ancoratge, els mitjans auxiliars de transport, elevacio i col-locacié de
la perfileria, retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja del lloc de
treball, i tot allo necessari per a la correcta execucié dels treballs. (P -
21)

Tensor d'acer laminat S275 JR per a roscar de 16 mm de diametre,
subjectat a I'obra amb plaques d'ancoratge, fixades amb doble femella
als extrems de les barres. S'inclou la disposicid dels mitjans de
seguretat i proteccio reglamentaris, col-locacié de bastides ilo
apuntalaments necessaris, transport d'eines i mitjans auxiliars a I'obra,
part proporcional d'elements especials d'unid i de tesat (maneguets
tensors), soldadures, preparacio prévia i cargols d'alta resisténcia i
ordinaris, elements de fixacié, d'unid, de muntatge i d'ancoratge, part
proporcional de tesat amb gats hidraulics (si fs necessari), els mitjans
auxiliars de transport, elevacio i col-locacié de la perfileria, pintat amb
dues capes de pintura anticorrossiva i dues d'esmalt acril*lic, retirada
d'eines i mitjans auxiliars, neteja de la zona de ftreball, i tot allo
necessari per a la correcta execucio dels treballs. (P - 23)

Tensor intermedi d'acer per a roscar de 16 mm de diametre, col-locat
amb doble femella en el punt d'uni6 de dues barres. S'inclou la
disposici6 dels mitians de seguretat i proteccid reglamentaris,
col-locacio de bastides i/o apuntalaments necessaris, transport d'eines
i mitjans auxiliars a l'obra, part proporcional d'elements especials
d'unié i de tesat, soldadures, preparacié prévia i cargols d'alta
resisténcia i ordinaris, elements de fixacio, d'unié, de muntatge i
d'ancoratge, els mitjans auxiliars de transport, elevacio i col-locacié de
la perfileria, retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja del lloc de
treball, i tot alld necessari per a la correcta execucié dels treballs. (P -
20)

Partida algada a justificar per reforg dels recolzaments de les
encavallades en cas de ser necessari, amb estructura metal-lica amb
acer S275JR, segons detall inclos a la documentacié grafica. (P - 0)

12,85

15,78

9,46

10,71

4.000,00

368,000 4.728,80

100,000 1.578,00

57,000 539,22

12,000 128,52

1,000 4.000,00
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NUM. CODI Us DESCRIPCIO PREL AMIDAMENT IMPORT
1 P43M-I3QR m Tractament curatiu per a bigues de fusta de 10 a 20 cm de gruix, amb 14,35 841,200 12.071,22
protector quimic insecticida-fungicida per a fusta (TP8), aplicat
mitjangant injeccié i polvoritzacié en caps i tota la longitud de I'element
(P-16)
TOTAL  Subcapitol 01.0R.03.R1 12.071,22
Obra 01 Pressupost 1014-05
Edifici / Intervencié OR Obra Reforma
Capitol 04 Coberta
Subcapitol 01 Coberta
NUM. CODI U& DESCRIPCIO PREL AMIDAMENT IMPORT
1 P5Z25-Z20AM  m2 Solera de rajola ceramica massissa de les mateixes caracteristiques 16,18 135,650 2.194,82
que les existents, recolzada sobre rastrells. (P - 29)
2 P811-ZElJ m2 Capa de morter cimentds bicomponent, a base d'aglomerants 25,72 135,650 3.488,92
cimentosos, arids seleccionats de granulometria fina, additius
especials i polimers sintétics en dispersié aquosa, tipus Mapelastic
Smart de Mapei o equivalent, aplicada sobre solera ceramica existent,
mitjangant I'extensié de dues capes amb brotxa, corré o per projeccio,
amb un gruix final no inferior a 2 mm, entre la primera i la segona capa
de producte, col-locacié de malla de fibra de vidre resistent als alcalis
de llum 4,5x4 mm i pes 150 g/m? tipus Mapenet 150 de Mapei o
equivalent. Inclou neteja i preparacié del parament. (P - 37)
3 P5Z30-FJQM  m2 Enllatat amb llates de fusta de pi, de 40x40 mm de secci6, col-locades 22,31 135,650 3.026,35
cada 20 cm, sobre corretges i amb fixacions mecaniques. Inclou
pretaladre de la rasilla ceramica per a connexié amb estructura inferior.
(P-30)
4 P7C45-5024 m2 Aillament amb placa rigida de llana mineral de roca (MW), de densitat 10,04 135,650 1.361,93
36 a 40 kg/m3, de 50 mm de gruix, amb una conductivitat térmica <=
0.034 W/(m*K) i resisténcia termica >= 1,471 m2-K/W, col-locada amb
adhesiu de formulacié especifica (P - 34)
5 P539-A9RY m2 Placa base per a formaci6 de coberta de teula, de placa conformada 11,45 135,650 1.553,19
bituminosa amb perfil d'ona gran col-locada amb fixacions mecaniques
(P -26)
6 P52D-4V5J m2 Teulada de teula arab manual de ceramica de les mateixes 42,98 135,650 5.830,24
caracteristiques que les existents, de 20 peces/m2, com a maxim,
col-locada amb morter mixt 1:2:10 (P - 24)
7 P542-9030 m2 Coberta amb perfil nervat de planxa d'acer per a cobertes 21,79 113,800 2.479,70
galvanitzada, amb 4 nervis separats entre 250 i 270 mm i una alcaria
entre 40 i 50 mm, d'1,2 mm de gruix, amb una inércia entre 25 i 41
cm4 i una massa superficial entre 11 i 12 kg/m2, acabat llis, col-locat
amb fixacions mecaniques. Inclou possibles reparacion de cobertes
adjacents, connexions amb cobertes laterals i fixacions amb canals de
drenatge. (P - 27)
TOTAL  Subcapitol 01.0R.04.01 19.935,15
Obra 01 Pressupost 1014-05
Edifici / Intervencié OR Obra Reforma
Capitol 04 Coberta
Subcapitol R1 Reparacio de coberta
NUM. CODI U& DESCRIPCIO PREL AMIDAMENT IMPORT
1 P811-ZE2J m2 Capa de morter cimentdés bicomponent, a base d'aglomerants 26,34 1.371,570 36.127,15

cimentosos, arids seleccionats de granulometria fina, additius

EUR
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especials i polimers sintétics en dispersié aquosa, tipus Mapelastic
Smart de Mapei o equivalent, aplicada sobre solera ceramica existent,
mitjangant I'extensié de dues capes amb brotxa, corré o per projeccid,
amb un gruix final no inferior a 2 mm, entre la primera i la segona capa
de producte, col-locacié de malla de fibra de vidre resistent als alcalis
de llum 4,5x4 mm i pes 150 g/m? tipus Mapenet 150 de Mapei o
equivalent. Inclou neteja i preparacio del parament, segellat de juntes
alla on sigui necessari i substitucié de peces ceramiques malmeses. (P
- 36)

Enllatat amb llates de fusta de pi, de 40x40 mm de seccio, col-locades
cada 20 cm, sobre corretges i amb fixacions mecaniques. Inclou
pretaladre de la rasilla ceramica per a connexié amb estructura inferior.
(P-30)

Aillament amb placa rigida de llana mineral de roca (MW), de densitat
36 a 40 kg/m3, de 50 mm de gruix, amb una conductivitat térmica <=
0.034 W/(m-K) i resisténcia térmica >= 1,471 m2-K/W, col-locada amb
adhesiu de formulacié especifica (P - 34)

Placa base per a formaci6 de coberta de teula, de placa conformada
bituminosa amb perfil d'ona gran col-locada amb fixacions mecaniques
(P-26)

Teulada de teula arab manual procedent de recuperacio, de 20
peces/m2, com a maxim, collocada amb morter mixt 1:2:10 sobre
rastrells de fusta de 40x40 mm. Inclou part proporcional de teules
noves de les mateixes caracteristiques que les recuperades en cas
que fossin necessaries. (P - 25)

Acer S 275 JR, per a reforg de sostres, pilars i/o estintolaments, en
perfils laminats, perfils armats, xapes i tubs, muntat i preparat a taller i
col'locat a I'obra. Inclou neteja i preparacié de les superficies de perfils
d'acer fins un grau de preparacio st2 (norma SIS 055900-1967), amb
mitians manuals i mecanics a taller. Inclou part proporcional de
soldadures, preparaci6 prévia i cargols d'alta resisténcia i ordinaris,
elements de fixacid, d'unié, de muntatge i d'ancoratge. S'inclou:
disposici6 dels mitians de seguretat i proteccid reglamentaris,
col-locaci6 de bastides i/o apuntalaments necessaris, els mitjans
auxiliars d'elevacio i transport, transport d'eines i mitjans auxiliars a
I'obra, retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja del lloc de treball i tot
alld necessari per a la correcta execucié dels treballs. (Medit segons
perfil tedric) (P - 17)

Pintat de perfils d'acer, al taller i a I'obra amb dues capes d'imprimaci6
anticorrossiva de diferent color (medicié segons perfil tedric). S'inclou
la disposicié dels mitjans de seguretat i proteccid reglamentaris,
col-locaci6 de bastides i mitjans auxiliars d'elevacié necessaris,
transport d'eines i mitjans auxiliars a I'obra, neteja de la superficie
abans de I'aplicacié de la pintura, aplicacié de pintura amb pistola i/o
brotxa, retirada d'eines i mitjans auxiliars, neteja del lloc de treball, i tot
allo necessari per a la correcta execucio dels treballs. (P - 39)

Pintat ignifug de perfils d'acer amb una capa de imprimaci6 per a
pintura intumescent i tres capes de pintura intumescent, amb un gruix
total de 1500 pum (medicié segons perfil tedric). S'inclou la disposicio
dels mitjans de seguretat i proteccié reglamentaris, col-locacié de
bastides i mitjans auxiliars d'elevacidé necessaris, transport d'eines i
mitjans auxiliars a I'obra, neteja de la superficie abans de I'aplicacié de
la pintura, aplicacié de pintura amb pistola i/o brotxa, retirada d'eines i
mitjans auxiliars, neteja del lloc de treball i tot alld necessari per a la
correcta execucio dels treballs. (P - 35)

Canal oculta, de planxa de zinc d'1,6 mm de gruix, preformada i 125
cm de desenvolupament, col-locada amb fixacions mecaniques, inclou
aillament projectat de suro natural i resines acriliques. Inclou la
col"locacié de gargoles als extrems (P - 31)

Remat de planxa d'acer plegada amb acabat galvanitzat, d'1 mm de
gruix, 70 cm de desenvolupament, com a maxim, amb 5 plecs, per a
canal6 exterior, col-locat amb fixacions mecaniques, i segellat (P - 33)

Minvell contra parament, amb la part superior horitzontal i la inferior
seguint el pendent, de rajola ceramica fina, col-locada amb morter de
ciment 1:6 (P - 32)
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12 P556-4X5Y u Claraboia rectangular de forma piramidal, fixa, de 2 lamines de 666,67 29,000 19.333,43
metacrilat, per a un buit d'obra de 210x120 cm amb socol prefabricat,
col-locada amb fixacions mecaniques (P - 28)
13 P846-9J08 m2 Cel ras de placa de guix laminat estandard (A) i gruix 12,5 mm, amb 29,91 96,590 2.889,01
vora afinada (BA), segons la norma UNE-EN 520, amb entramat
estructura senzilla d'acer galvanitzat format per perfils col-locats cada
600 mm fixats al sostre mitjangant vareta de suspensié cada 1,2 m, per
a una algaria de cel ras de 4 m com a maxim (P - 38)
TOTAL  Subcapitol 01.0R.04.R1 179.017,72
Obra 01 Pressupost 1014-05
Edifici / Intervencié cQ Control de Qualitat
Capitol 01 Control de Qualitat
WUM. GO0 UA DESCRIPCIO PREU AMIDAMENT IMPORET
1 XPA0Z0OCQ pa Partida algada a justificar per al Control de Qualitat a obra, en base al 5.700,00 1,000 5.700,00
Pla de Control de Qualitat (P - 0)
TOTAL Capitol 01.CQ.01 5.700,00
Obra 01 Pressupost 1014-05
Edifici / Intervencié GR Gestio de Residus
Capitol 01 Gestio de Residus
WUM. G001 U4 DESCRIPCIO PREU AMIDAMENT IMPORT
1 P2R5-DTOL m3 Transport de residus a instal-lacié autoritzada de gestid de residus, 12,26 106,666 1.307,73
amb cami6 de 7 t i temps d'espera per a la carrega a maquina, amb un
recorregut de més de 10 i fins a 15 km (P - 13)
2 P2R2-EUR m3 Deposicio controlada en diposit autoritzat inclos el canon sobre la 23,00 106,666 2.453,32
deposicio controlada dels residus de la construccio, segons la LLEI
8/2008, de residus barrejats inerts amb una densitat 1,0 t/m3,
procedents de construccié o demoalicid, amb codi 170107 segons la
Llista Europea de Residus (ORDEN MAM/304/2002) (P - 11)
3 P2R5-7Z58K m3 Transport de residus especials d'amiant-ciment codi 17 06 01* o 93,75 1,596 149,63
d'amiant friable codi 17 06 05%, procedents de la construccié a
instal-lacio autoritzada de gestio de residus, amb contenidor o sac
flexible (P - 14)
4 P2RA-10MPY kg Disposicié controlada en diposit autoritzat inclos el canon sobre la 0,23 1.596,000 367,08
deposicio controlada dels residus de la construccio, segons la LLEI
8/2008, de residus de fibrociment perillosos amb una densitat 0,9 t/m3,
procedents de construccié o demolicio, amb codi 17 06 05* segons la
Llista Europea de Residus (P - 15)
TOTAL Capitol 01.GR.01 4.271,76
Obra 01 Pressupost 1014-05
Edifici / Intervencié SS Seguretat i Salut
Capitol 01 Seguretat i Salut
WUM. G001 U4 DESCRIPCIO PREU AMIDAMENT IMPORT
1 XPA0Z0SS pa Partida algada a justificar per a la Seguretat i Salut a obra, en base a 9.500,00 1,000 9.500,00
I'Estudi i al Pla de Seguretat i Salut. (P - 0)
TOTAL Capitol 01.SS.01 9.500,00

EUR
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RESUM DE PRESSUPOST Pag.: 1
NIVELL 4: Subcapitol Import
Subcapitol 01.0R.01.02 Mitjans auxiliars 39.447,35
Subcapitol 01.0R.01.03 Enderroc parcial 35.089,87
Capitol 01.0R.01 Intervencions prévies i enderrocs 74.537,22
Subcapitol 01.0R.02.R1 Reforg estructural 79.852,44
Capitol 01.0R.02 Estructura metal-lica 79.852,44
Subcapitol 01.0R.03.R1 Reforg estructural 12.071,22
Capitol 01.0R.03 Estructura de fusta 12.071,22
Subcapitol 01.0R.04.01 Coberta 19.935,15
Subcapitol 01.0R.04.R1 Reparacié de coberta 179.017,72
Capitol 01.0R.04 Coberta 198.952,87

365.413,75
NIVELL 3: Capitol Import
Capitol 01.0R.01 Intervencions prévies i enderrocs 74.537,22
Capitol 01.0R.02 Estructura metal-lica 79.852,44
Capitol 01.0R.03 Estructura de fusta 12.071,22
Capitol 01.0R.04 Coberta 198.952,87
Edifici / Intervencio 01.0R Obra Reforma 365.413,75
Capitol 01.CQ.01 Control de Qualitat 5.700,00
Edifici / Intervencio 01.CQ Control de Qualitat 5.700,00
Capitol 01.GR.01 Gestié de Residus 4.277,76
Edifici / Intervencio 01.GR Gestio de Residus 4.277,76
Capitol 01.SS.01 Seguretat i Salut 9.500,00
Edifici / Intervencio 01.SS Seguretat i Salut 9.500,00

384.891,51
NIVELL 2: Edifici / Intervencio Import
Edifici / Intervencié 01.0R Obra Reforma 365.413,75
Edifici / Intervencié 01.cQ Control de Qualitat 5.700,00
Edifici / Intervencié 01.GR Gestio de Residus 4.277,76
Edifici / Intervencid 01.SS Seguretat i Salut 9.500,00
Obra 01 Pressupost 1014-05 384.891,51

384.891,51
NIVELL 1: Obra Import
Obra 01 Pressupost 1014-05 384.891,51

384.891,51

EUR

EUR
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PRESSUPOST D'EXECUCIO PER CONTRACTE Pag. 1
PRESSUPOST D'EXECUCIO MATERIAL.......c.cov oot 384.891,51
13 % Despeses generals SOBRE 384.891,57 ..ot 50.035,90
6 % Benefici industrial SOBRE 384.891,57........uuiiiiiiiiiiiiii e 23.093,49
PRESSUPOST D'EXECUCIO PER CONTRACTE 458.020,90
21 % IVA SOBRE 458.020,90........cuttiiiiiiiiiiiieie e e e e 96.184,39
TOTAL PRESSUPOST PER CONTRACTE AMB IVA INCLOS 554.205,29

Aquest pressupost d'execucié per contracte (IVA inclds) puja a

cinc-cents cinquanta-quatre mil dos-cents cinc euros amb vint-i-nou céntims

Miquel Angel Sala i Mateus
Arquitecte
Professor associat Universitat Rovira i Virgili
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MASALA

CONSULTORS

B MATERIALS | COMPOSTOS
B0 MATERIALS BASICS
B01 LiQUIDS

B011 NEUTRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B011-05MF,B011-05ME.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Aigues utilitzades per algun dels usos segiients:

- Confeccié de formigo

- Confecci6é de morter

- Confeccié de pasta de guix

- Reg de plantacions

- Conglomerats de grava-ciment, terra-ciment, grava-emulsio, etc.

- Humectacio6 de bases o subbases

- Humectaci6 de peces ceramiques, de ciment, etc.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Poden ser utilitzades les aiglies potables i les sancionades com a acceptables per la practica.

Es poden utilitzar aiglies de mar o salines analogues per a la confeccié o curat de formigons sense armadura. Per a la confeccio
de formigd armat o pretesat es prohibeix I'is d'aquestes aiglies, tret del cas que es facin estudis especials.

Es podra utilitzar aigua reciclada provinent del rentat dels camions formigonera a la propia central de formigd, sempre que
compleixi les especificacions anteriors i la seva densitat sigui <= 1,3 g/cm3 i la densitat total sigui <=1,1 g/cm3

L'aigua a utilitzar tant en el curat com en la pastada del formigd, no ha de contenir cap substancia perjudicial en quantitats que
puguin afectar a les propietats del formigo o a la proteccio de I'armat.

Si ha d'utilitzar-se per a la confeccio o el curat de formigdé o de morters i no hi ha antecedents de la seva utilitzacié o aquesta
presenta algun dubte s'haura de verificar que acompleix totes aquestes caracteristiques:

- Exponent d'hidrogen pH (UNE 83952): >=5

- Total de substancies dissoltes (UNE 83957): <=15g/l (15.000 ppm)

- Sulfats, expressats en SO4- (UNE 83956) - Ciment tipus SR,SRC: <=5 g/l (5.000 ppm)
g/l (1.000 ppm)

- 16 clor, expressat en Cl- (UNE 83958) - Aigua per a formigo pretesat: <=1 g/l (1.000 ppm)
armat: <=2g/l - Aigua per a formigdé en massa amb armadura de fissuraci6: <=2 g/l

- Hidrats de carboni(UNE 83959): 0

- Substancies organiques solubles en eter (UNE 83960): <= 15g/l (15.000 ppm)

Alcalis Na20: >=154gl/l

16 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracio: <= 0,4% pes de ciment

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cadigo Estructural.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de l'inici de I'obra i si no es tenen antecedents de l'aigua que es vol utilitzar, o es tenen dubtes, s'ha d'analitzar I'aigua per
determinar:

- Exponent d'hidrogen pH (UNE 83952)

- Contingut de substancies dissoltes (UNE 83957)

- Contingut de sulfats, expressats en SO4 (UNE 83956)

Contingut en i6 clor CI- (UNE 83958)

- Contingut d'hidrats de carboni (UNE 83959)

- Contingut de substancies organiques solubles en éter (UNE 83960)

En cas d'utilitzar aigua potable de la xarxa de subministrament, no sera obligatori realitzar els assajos anteriors.

En altres casos, la DF o el Responsable de la recepcid en el cas de centrals de formigd preparat o de prefabricats, s'ha de
disposar la realitzacio dels assajos en laboratoris contemplats en I'apartat 78.2.2.1, per tal de comprovar el compliment de les
especificacions de l'article 29 del CODI ESTRUCTURAL.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

- Altres tipus de ciment: <= 1

- Aigua per a formigo

EXP 1014
Plec de condicions técniques

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i el CODI ESTRUCTURAL, realitzant-se la presa de mostres
segons la UNE 83951.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'ha d'acceptar I'aigua que no compleixi les especificacions, ni per a I'amasat ni per al curat.

B0 MATERIALS BASICS
B01 LiQUIDS
B011 NEUTRES

B011- AIGUA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B011-05MF,B011-05ME.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Aigues utilitzades per algun dels usos seguents:

- Confeccid de formigd

- Confecci6é de morter

- Confecci6 de pasta de guix

- Reg de plantacions

- Conglomerats de grava-ciment, terra-ciment, grava-emulsio, etc.

- Humectacio de bases o subbases

- Humectacio de peces ceramiques, de ciment, etc.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Poden ser utilitzades les aigles potables i les sancionades com a acceptables per la practica.

Es poden utilitzar aiglies de mar o salines analogues per a la confeccio o curat de formigons sense armadura. Per a la confeccio
de formigé armat o pretesat es prohibeix I'is d'aquestes aiglies, tret del cas que es facin estudis especials.

Es podra utilitzar aigua reciclada provinent del rentat dels camions formigonera a la propia central de formigd, sempre que
compleixi les especificacions anteriors i la seva densitat sigui <= 1,3 g/cm3 i la densitat total sigui <=1,1 g/cm3

L'aigua a utilitzar tant en el curat com en la pastada del formigd, no ha de contenir cap substancia perjudicial en quantitats que
puguin afectar a les propietats del formigé o a la proteccié de I'armat.

Si ha d'utilitzar-se per a la confecci6 o el curat de formigd o de morters i no hi ha antecedents de la seva utilitzacié o aquesta
presenta algun dubte s'haura de verificar que acompleix totes aquestes caracteristiques:

- Exponent d'hidrogen pH (UNE 83952): >=5

- Total de substancies dissoltes (UNE 83957): <=15g/l (15.000 ppm)

- Sulfats, expressats en SO4- (UNE 83956) - Ciment tipus SR,SRC: <=5 g/l (5.000 ppm)
g/l (1.000 ppm)

- 16 clor, expressat en Cl- (UNE 83958) - Aigua per a formigo pretesat: <=1 g/l (1.000 ppm)
armat: <=24gll - Aigua per a formigé en massa amb armadura de fissuracié: <=2 gl

- Hidrats de carboni(UNE 83959): 0

- Substancies organiques solubles en éter (UNE 83960): <=15g/l (15.000 ppm)

Alcalis Na20: >=1,5g/

16 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracio: <= 0,4% pes de ciment

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Codigo Estructural.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de l'inici de I'obra i si no es tenen antecedents de l'aigua que es vol utilitzar, o es tenen dubtes, s'ha d'analitzar I'aigua per
determinar:

- Exponent d'hidrogen pH (UNE 83952)

- Contingut de substancies dissoltes (UNE 83957)

- Contingut de sulfats, expressats en SO4 (UNE 83956)

Contingut en i6 clor CI- (UNE 83958)

- Contingut d'hidrats de carboni (UNE 83959)

- Contingut de substancies organiques solubles en éter (UNE 83960)

En cas d'utilitzar aigua potable de la xarxa de subministrament, no sera obligatori realitzar els assajos anteriors.

- Altres tipus de ciment: <= 1

- Aigua per a formigo
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En altres casos, la DF o el Responsable de la recepcid en el cas de centrals de formigd preparat o de prefabricats, s'ha de
disposar la realitzacio dels assajos en laboratoris contemplats en I'apartat 78.2.2.1, per tal de comprovar el compliment de les
especificacions de l'article 29 del CODI ESTRUCTURAL.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i el CODI ESTRUCTURAL, realitzant-se la presa de mostres
segons la UNE 83951.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'ha d'acceptar 'aigua que no compleixi les especificacions, ni per a I'amasat ni per al curat.

B0 MATERIALS BASICS
B01 LiQUIDS

B016- DISSOLUCIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B016-12Y9.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Dissolvent capag d'eliminar restes de greixos i altres bruticies de la superficie dels tubs de PVC.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de produir danys a la superficie del tub, ni als adhesius dels junts.

No ha de deixar residus ni olors permanents despres de la seva aplicacio.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En envasos tancats herméticament, sense alteracions, i amb una etiqueta amb les seglients dades:
- Designacié comercial

- Tipus de dissolvent

- Referéncia a normatives que compleix

- Instruccions d'us

- Exigéncies d'acord amb la normativa vigent de Seguretat i Higiene al Treball, referents a I's i emmagatzematge

- Data de caducitat

Emmagatzematge: D'acord amb les instruccions del fabricant, en recintes tancats, protegits de I'accio directe del sol o altres
fonts de calor i flames, i ventilats.

3.- UNITAT | CRITERI D'’AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B0 MATERIALS BASICS
B01 LiQUIDS
B017 DISSOLVENTS

B017- DISSOLVENT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B017-05ML.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Dissolvent capag d'eliminar restes de greixos i altres bruticies de la superficie dels tubs de PVC.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de produir danys a la superficie del tub, ni als adhesius dels junts.

No ha de deixar residus ni olors permanents després de la seva aplicacié.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En envasos tancats herméticament, sense alteracions, i amb una etiqueta amb les seglents dades:
- Designacié comercial

- Tipus de dissolvent

- Referencia a normatives que compleix

- Instruccions d'us

EXP 1014
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- Exigéncies d'acord amb la normativa vigent de Seguretat i Higiene al Treball, referents a I's i emmagatzematge

- Data de caducitat

Emmagatzematge: D'acord amb les instruccions del fabricant, en recintes tancats, protegits de I'accio directe del sol o altres
fonts de calor i flames, i ventilats.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B0 MATERIALS BASICS
B03 GRANULATS

BO3L- SORRA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BO3L-05MU,BO3L-05N7.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Sorra procedent de roques calcaries, roques granitiques, marbres blancs i durs, o sorra procedent del reciclatge de residus de la
construccié i demolicié en una planta legalment autoritzada per al tractament d'aquest tipus de residu.

S'han considerat els tipus seglents:

- Sorra de marbre blanc

- Sorra per a confeccié de formigons, d'origen:

Sorra per a confeccié de formigons, d'origen: - De pedra calcaria - De pedra granitica

- Sorra per a confeccié de morters

- Sorra per a reblert de rases amb canonades

- Sorres procedents de reciclatge de residus de la construcci6 i demolicions

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El contractista ha de sotmetre a I'aprovacio de la DF les pedreres o diposits d'on s'han d'obtenir els arids, aportant tots els
elements justificatius que cregués convenients o que li fossin requerits pel Director d'Obra, entre d'altres:

- Classificacio geologica.

- Estudi de morfologia.

- Aplicacions anteriors.

La DF ha de poder refusar totes aquelles procedéncies que, al seu criteri, obligarien a un control massa frequient dels materials
que se n'extraguessin.

Els granuls han de tenir forma arrodonida o poliédrica.

La composicié granulometrica ha de ser I'adequada al seu Us, o si no consta, la que estableixi explicitament la DF.

No ha de tenir margues o altres materials estranys.

Contingut de pirites o d'altres sulfurs oxidables: 0%

Contingut de matéria organica (UNE-EN 1744-1): Color més clar que el patré

Contingut de terrossos d'argila (UNE 7133): <= 1% en pes

Els arids no han de ser reactius amb el ciment. No s'utilitzaran arids procedents de roques toves, friables, poroses, etc., ni els
que continguin ndduls de guix, compostos ferrosos, sulfurs oxidables, etc, en quantitats superiors a les contemplades al CODI
ESTRUCTURAL.

Els arids reciclats hauran de complir amb les especificacions de I'article 30 del CODI ESTRUCTURAL. A més, els que
provinguin de formigons estructurals sans, o de resisténcia elevada, han de ser adequats per a la fabricacié de formigoé reciclat
estructural, complint una serie de requisits:

- Dimensié minima permesa = 4 mm

- Terrossos d'argila per a un formigé amb menys del 20% d'arid reciclat: <= 0,6%

- Terrossos d'argila per a un formigé amb 100% d'arid reciclat: <= 0,25%

- Absorcié d'aigua per a un formigé amb menys del 20% d'arid reciclat: <=7%

- Absorcié d'aigua per a un formigé amb més del 20% d'arid reciclat: <=5%

- Coeficient de Los Angeles: <= 40

- Continguts maxims d'impureses: - Material ceramic: <= 5% del pes - Particules lleugeres: <= 1% del pes -
Asfalt: <= 1% del pes - Altres:  <=1,0 % del pes

En els valors de les especificacions no citades, es mantenen els establerts en I'article 30 del CODI ESTRUCTURAL.

SORRA DE MARBRE BLANC:

Barreja amb granulats blancs diferents del marbre: 0%

SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Es denomina sorra a la barreja de les diferents fraccions d'arid fi que s'utilitzen per a la confeccio del formigd

Designacio: d/D - IL - N

d/D: Fracci6 granulomeétrica, d tamany minim i D tamany maxim

IL: Presentacid, R rodat, T triturat (matxuqueig) i M barreja
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N: Naturalesa de I'arid (C, calcari; S, silici; G,granitic; O, ofita; B, basalt; D, dolomitic; Q, traquita; I, fonolita; V, varis; A, artificial i
R, reciclat

Mida dels granuls (Tamis 4 UNE-EN 933-2): <=4 mm

Material retingut pel tamis 0,063 (UNE_EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 20 kN/m3 (UNE EN 1744-1): <= 0,5%
en pes

Compostos de sofre expressats en SO3 i referits a granulat sec (UNE-EN 1744-1): <= 1% en pes

Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146507-2)

Sulfats solubles en acid, expressats en SO3 i referits al granulat sec (UNE-EN 1744-1): <= 0,8% en pes

Clorurs expressats en Cl- i referits al granulat sec (UNE-EN 1744-1):

- Formigé armat o en massa amb armadures de fissuracio: <= 0,05% en pes

- Formigo pretesat: <= 0,03% en pes

16 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracio: <= 0,4% pes de ciment

Estabilitat (UNE-EN 1367-2):

- Pérdua de pes amb sulfat sodic: <= 10%

- Pérdua de pes amb sulfat magnésic: <= 15%

Pérdua de pes amb sulfat magnésic (UNE-EN 1367-2) quan el formigd estigui sotmés a una classe d'exposicié XF, i l'arid fi
tingui una absorcié d'aigua >1%: <=15%

Coeficient de friabilitat (UNE 83115)

- Per formigons d'alta resisténcia: < 40

- Formigons en massa o armats amb Fck<=30 N/mm2: <50

Els arids no han de presentar reactivitat potencial amb els alcalis del formigé. Per a comprovar-ho, s'ha de realitzar en primer
lloc un analisi petrografic, per a obtenir el tipus de reactivitat que, en el seu cas, puguin presentar. Si d'aquest estudi es dedueix
la possibilitat de reactivitat alcali silice o alcali  silicat, s'ha de realitzar I'assaig descrit a 'UNE 146.508 EX. Si el tipus de
reactivitat potencial és alcali carbonat, s'ha de realitzar I'assaig descrit a I'UNE 146.507 EX Part 2.

La corba granulomeétrica de I'arid fi, ha d'estar compresa dins del fus seglent:

+ +

g ' Material retingut acumulat, en % en pes,en els tamisos i
I

I

| Limits | i

| i 4mm | 2mm | 1mm [0,5mm}0,25 mm| 0,125 mm | 0,063 mm |
I 1 I I 1 I I I 1

I 1 I I 1 I I I 1

Superiory, 0 | 4 | 16 | 40 70 | 77 | (1) |
iInferiory 15 | 38 |} 60 | 8 | 94 |} 100 | 100 |

+ +

(1) Aquest valor varia en funcio del tipus i origen de I'arid.

SORRA DE PEDRA GRANITICA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE-EN 933-1):

- Granulat gruixut: - Qualsevol tipus: <= 1,5% en pes

- Granulat fi: - Granulat arrodonit: <= 6% en pes - Granulat de matxuqueig no calcari per a obres sotmeses a exposicié
XS, XD, XA,XF o XM: <= 6% en pes - Granulat de matxuqueig no calcari per a obres sotmeses a exposicié X0 o XC i no
sotmeses a cap classe d'exposicié XA, XF o XM: <= 10% en pes

Equivalent de sorra (EAV)(UNE_EN 933-8):

- Per a obres en ambients X0, XC: >=70

- Resta de casos: >=75

Absorci6 d'aigua (UNE-EN 1097-6): <= 5%

SORRA DE PEDRA CALCARIA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE-EN 933-1):

- Granulat gruixut: - Qualsevol tipus: <=1,5% en pes

- Granulat fi: - Granulat arrodonit: <= 6% en pes - Granulat de matxuqueig calcari per a obres sotmeses a exposicid
XS, XD, XA, XF o XM: <= 10% en pes - Granulat de matxuqueix calcari per a obres sotmeses a exposiciéo X0 o XC i no
sotmesa a cap classe d'exposicio XA XF o XM: <= 16% en pes.

Valor blau de metile(UNE 83130):

- Per a obres sotmeses a exposiciéo X0 o XC: <= 0,6% en pes

- Resta de casos: <= 0,3% en pes

SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:

La composicié granulomeétrica ha de quedar dintre dels limits segiients:

+ +
i Tamis i Percentatgeen | Condicions i
I UNE 7-050 | pes que passa ! i
i mm | ! pel talmls i | i

I I 1 I

I 500 | A | A =100 !

I 250 | B | 60<=B<=100 |
1,25 C | 30<=C<=100 |
i 0,63 | D | 156<=D<=70 |

i 0,32 | E I 5<=E<=50 |

i 0,16 | F I 0<=F<=30 |

I 0,08 | G I 0<=G<=15 |
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I

1 1 1

| Altres | i C-D<=50 '
| condi- | i D-E<=50 '
| cions | I C-E<=70 !
+ +

Mida dels granuls: <= 1/3 del gruix del junt

Contingut de mateéries perjudicials: <= 2%

GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO | DEMOLICIONS:

El material ha de procedir d'una planta autoritzada legalment per al tractament de residus de la construccio.

El material no ha de ser susceptible de cap mena de meteoritzacié o d'alteracio fisica o quimica sota les condicions més
desfavorables que presumiblement es puguin donar al lloc d'utilitzacio.

No han de donar lloc, amb l'aigua, a dissolucions que puguin causar danys a estructures, capes de ferms, o contaminar el sol o
corrents d'aigua.

S'ha considerat que I'Us sera el reblert de rases amb canonades.

Per a qualsevol utilitzacié diferent d'aquesta, es requereix I'acceptacié expressa de la direccio facultativa i la justificacio
mitjangant els assaigs que pertoquin que es compleixen les condicions requerides per a l'us al que es pretén destinar.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Cada remesa de sorra s'ha de descarregar en una zona ja preparada de sol sec.

Les sorres de tipus diferents s'han d'emmagatzemar per separat.

Els arids s'han d'emmagatzemar de tal manera que quedin protegits contra la contaminacid, i evitant la seva possible
segregacio, sobretot durant el seu transport. Es recomana emmagatzemar-los sota cobert per evitar els canvis de temperatura
del granulat, i en un terreny sec i net destinat a 'apilament dels arids. Les sorres d'altres tipus s'han d'emmagatzemar per
separat.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cddigo Estructural.

UNE-EN 12620:2003 Aridos para hormigén.

Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F, parte Il del CTE, aprobado por el Real Decreto 314/2006.
SORRES PER A ALTRES USOS:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

L'entrega de granulat a I'obra ha d'anar acompanyada d'un full de subministrament proporcionat pel subministrador, en el que hi
han de constar com a minim les seglents dades:

- Identificacio del subministrador

- Numero del certificat de marcatge CE o indicacié d'autoconsum

- Numero de série de la fulla de subministrament

- Nom de la cantera

- Data del lliurament

- Nom del peticionari

- Designaci6 de I'arid segons I'article 30.2 del CODI ESTRUCTURAL

- Quantitat de granulat subministrat

- Identificacio del lloc de subministrament

El fabricant ha de proporcionar la informacid relativa a la granulometria i a les tolerancies de I'arid subministrat.

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que acredita el
marcatge CE, segons el sistema d'avaluacio de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: -
Productes per a carreteres i altres treballs d'obres publiques i edificacié de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de
seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada
estat membre, - Productes per a edificacio, fabricacio de productes de formigé prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres
publiques de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per
lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre: - Sistema 2+: Declaracio de Prestacions -
Productes per a edificacio, fabricacié de productes de formigo prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres publiques de
Funcio: Aplicacions que no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis,
reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre, - Productes per a carreteres i altres treballs d'obres
publiques i edificacié de Funcio: Aplicacions que no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser
definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre: - Sistema 4: Declaracié de
Prestacions

El simbol de marcatge de conformitat CE s'ha d'estampar d'acord amb la Directiva 93/68CE i ha d'estar visible sobre el producte
0 sobre etiqueta, embalatge o documentacié comercial i ha d'anar acompanyat de la seglent informacio:

- Numero d'identificacié de l'organisme de certificacio

- Nom o marca d'identificacio i direccié del fabricant

- Les dues ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge

- Referéncia a la norma (UNE-EN 12620)

- Descripcid del producte (nom genéric, material, Us previst)



MASALA

CONSULTORS

- Designaci6 del producte

- Informacié de les caracteristiques essencials aplicables

A la documentacio del marcatge haura d'indicar:

- Nom del laboratori que ha realitzat els assajos

- Data d'emissié del certificat

- Garantia de que el tractament estadistic és I'exigit en el marcatge

- Estudi de fins que justifiqui experimentalment el seu Us, en el cas que hi hagi arids que no compleixen amb I'article 30.4.1 del
CODI ESTRUCTURAL.

L'arid reciclat ha d'incloure en la seva documentacio:

- Naturalesa del material

- Planta productora de I'arid i empresa transportista de la runa

- Preséncia d'impureses

- Detalls de la seva procedéncia

- Altre informacié que resulti rellevant

OPERACIONS DE CONTROL:

Els arids han de disposar del marcatge CE, de tal manera que la comprovacioé de la seva idoneitat per al seu Us es fara
mitjangant un control documental del marcatge per tal de determinar el compliment de les especificacions del projecte i de
l'article 30 del CODI ESTRUCTURAL.

En el cas d'arids d'autoconsum, el Constructor o el Subministrador ha d'aportar un certificat d'assaig, de com a maxim tres
mesos d'antiguitat, realitzat en un laboratori de control dels contemplats en l'article 17.2.2.1 del CODI ESTRUCTURAL, que
verifiqui el compliment de les especificacions de I'arid subministrat respecte I'article 30 del CODI ESTRUCTURAL.

La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de suficient informacio, ha de poder
determinar I'execuci6é de comprovacions mitjangant assaigs.

La DF, a més, ha de valorar si realitzar una inspeccié a la planta de fabricacio, a poder ser, abans del subministra de I'arid, per

comprovar la idoneitat per a la seva fabricacié. En cas necessari, la DF ha de poder realitzar els assaigs segients per a verificar

la conformitat de les especificacions:

- Materia organica (UNE-EN 1744-1).

- Terrossos d'argila (UNE 7133).

- Material retingut pel garbell 0.063 UNE (UNE EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 2 (UNE EN 1744-1).

- Compostos de sofre (SO3)- respecte al granulat sec (UNE-EN 1744-1).

- Sulfats solubles en acid (UNE-EN 1744-1).

- Contingut d'lé CL- (UNE-EN 1744-1).

- Assaig petrografic

- Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146-507 i UNE 146-508).

- Equivalent de sorra (UNE-EN 933-8).

- Absorcié d'aigua (UNE-EN 1097-6).

- Assaig d'identificacié per raigs X.

- Pérdua de pes amb sulfat magnésic (UNE-EN 1367-2)

- Assaig granulometric (UNE-EN 933-2)

- Coeficient de friabilitat (UNE 83115)

Un cop s'hagi realitzat I'apilament, s'ha de realitzar una inspeccio visual, i si es considera necessari, s'han de prendre mostres
per realitzar els assaigs corresponents.

S'ha de poder acceptar la sorra que no compleixi amb els requisits sempre i quan mitjangant rentat, cribatge o mescla, assoleixi
les condicions exigides.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i el CODI ESTRUCTURAL.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'ha d'acceptar la sorra que no compleixi totes les especificacions indicades al plec de condicions. Si la granulometria no
s'ajusta a la utilitzada per a I'establiment de les dosificacions aprovades, s'hauran de projectar i aprovar noves formules de
treball.

No s'han d'utilitzar arids fins els quals I'equivalent de sorra sigui inferior a:

- 70, en obres sotmeses a les classes X0 o XC

- 75, en la resta de casos

En cas que les sorres procedents del matxuqueig de roques calcaries o de roques dolomitiques que no compleixin
I'especificacio de I'equivalent de sorra, s'han de poder acceptar si I'assaig del blau de metilé (UNE-EN 933-9) compleix el
seglent:

- Per a obres amb classe general d'exposicio classe X0 o XC: <= 0,6% en pes

- Resta de casos: <= 0,3% en pes

Si el valor del blau de metilé fos superior als valors anteriors, i es presentin dubtes de la preséncia d'argila en els fins, s'ha de

poder realitzar un assaig de rajos X per a la seva detecci6 i identificacid: s'ha de poder utilitzar I'arid fi si les argiles sén del tipus
caolinita o illita, i si les propietats del formigd amb aquest arid sén les mateixes que les d'un que tingui els mateixos components

pero sense els fins.
S'han de poder utilitzar sorres rodades, o procedents de roques matxucades, o escories siderurgiques adequades, en la
fabricacié de formigd d'Us no estructural.

B0 MATERIALS BASICS

B05 AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

EXP 1014
Plec de condicions técniques

B054- CALG

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B054-06DH.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conglomerant obtingut per calcinacié de materials calcaris, format principalment per oxids o hidroxids de calci amb o sense
oxids o hidroxids de magnesi i quantitats menors d'0xids de silici, ferro i alumini.

S'han considerat els tipus seglents:

- Calg aeria calcica (CL): - Hidratada en pols: CL 90-S
- Calg hidraulica natural (NHL): - Calg hidraulica natural 2: NHL 2
hidraulica natural 5: NHL 5

CALC AERIA HIDRATADA CL 90:

Si conté additius, aquests no han d'afectar a les propietats dels morters.
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajats segons la norma corresponent,
dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas.

Contingut de CaO + MgO, segons UNE-EN 459-2: >= 90

Contingut de MgO, segons UNE-EN 459-2: <=5

Contingut de SO3, segons UNE-EN 459-2: <= 2

Contingut de CO2, segons UNE-EN 459-2: <=4

Contingut de calg util, segons UNE-EN 459-2: >= 80

Estabilitat de volum, segons UNE-EN 459-2:

- Calg en pasta: compleix l'assaig

- Calg en pols: - Métode de referencia: <= 2 mm - Métode alternatiu: <= 20 mm

Mida de particula de la calg en pols, segons UNE-EN 459-2:

- Material retingut al tamis 0,09 mm: <= 7%

- Material retingut al tamis 0,2 mm: <= 2%

Penetracio de la calg en pols, segons UNE-EN 459-2: > 10 i < 50 mm

CALC AERIA HIDRATADA EN PASTA:

Estara amarada i barrejada amb aigua, en la quantitat adient per a obtenir una pasta de consisténcia adequada a I'is destinat.
No tindra grumolls ni principis d'aglomeracio.

CALC HIDRAULICA NATURAL:

Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajats segons la norma corresponent,
dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas.

Resisténcia a compressio, segons UNE-EN 459-2:

- Calg del tipus NHL 2: >= 2 a <=7 Mpa, als 28 dies

- Calg del tipus NHL 3,5: >= 3,5 a <= 10 Mpa, als 28 dies

- Calg del tipus NHL 5: - Als 7 dies: >=2 MPa - Als 28 dies: >= 5 a <= 15 MPa

Temps d'adormiment, segons UNE-EN 459-2:

- Inicial: > 1 h

- Final: - Calg del tipus NHL 2: <=40 h - Calg del tipus NHL 3,5: <= 30 h
Contingut en aire segons UNE-EN 459-2: <= 5%

Contingut de SO3, segons UNE-EN 459-2: =< 2

Contingut de calg util, segons UNE-EN 459-2:

- Calg del tipus NHL 2: >= 35

- Calg del tipus NHL 3,5: >= 25

- Calg del tipus NHL 5: >= 15

Estabilitat de volum, segons UNE-EN 459-2:

- Métode de referéncia: <= 2 mm

- Métode alternatiu: <= 20 mm

Mida de particula, segons UNE-EN 459-2:

- Material retingut al tamis 0,09 mm: <= 15%

- Material retingut al tamis 0,2 mm: <= 2%

Penetracid, segons UNE-EN 459-2: > 10 i < 50 mm

CALC PER A ESTABILITZACIO DE TERRES EN CARRETERES:

S'utilitzaran calgs aéries vives del tipus CL 90-Q i calgs aéries hidratades del tipus CL 90-S.

Tindran un aspecte homogeni i no un estat grumollés o aglomerat.

Compliran les especificacions de la taula 200.1 de l'article 200 del PG3, determinades segons la norma UNE-EN 459-2.
Contingut d'aigua lliure de les calgs hidratades, segons UNE-EN 459-2: < 2% en pes.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S'ha de transportar en cisternes pressuritzades dotades de mitjans pneumatics o0 mecanics que permetin el
rapid transvasament a sitges d'emmagatzematge. Aquestes han de ser estanques.

A les obres de poc volum el subministrament podra ser en sacs, de manera que no experimenti alteracié de les seves
caracteristiques.

Emmagatzematge: Es tindran en compte les normes indicades en les fitxes de seguretat per a les classes de calg. Aquestes
fitxes de seguretat han de ser les recomanades oficialment o, en el seu defecte, les facilitades pel subministrador.

- Hidratada en pasta: CL 90-S PL
- Calg hidraulica natural 3,5: NHL 3,5 - Calg

- Calg del tipus NHL 5: <= 15 h
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3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 459-1:2016 Cales para la construccion. Parte 1: Definiciones, especificaciones y criterios de conformidad.

* UNE-EN 459-2:2011 Cales para la construccion. Parte 2: Métodos de ensayo.

CALC PER A ESTABILITZACIO DE TERRES EN CARRETERES:

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras
y Puentes (PG-3).

Orden FOM/2523/2014, de 12 de diciembre, por la que se actualizan determinados articulos del Pliego de Prescripciones
Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes, relativos a materiales basicos, a firmes y pavimentos, y a
sefializacion, balizamiento y sistemas de contencion de vehiculos (PG-3).

* UNE 80502:2014 Cales vivas o hidratadas utilizadas en la mejora y/o estabilizacion de suelos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicio de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié seguient, que acredita el
marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: -
Productes per a preparacié de conglomerant per a morters de ram de paleta, arrebossat i lliscat, per a la fabricacié d'altres
productes de construccié i per a aplicacions en enginyeria civil: - Sistema 2+: Declaracié de Prestacions

Per a cada remesa caldra un albara i la informacié d'etiquetatge i marcatge CE de la norma UNE-EN 459-1.

A l'albara hi ha de constar com a minim la informacié seglent:

- Nom i adrecga del fabricant i de I'empresa subministradora

- Data de subministrament i de fabricacié

- Identificacio del vehicle de transport

- Quantitat subministrada

- Denominacié comercial, quan la tingui, i tipus de calg¢ subministrada (UNE-EN 459-1)

- Nom i adrega del comprador i desti

- Referencia de la comanda

- El marcatge CE ha d'incloure, com a minim, la informacié seguent: - Simbol del marcatge CE - Nombre identificador
de I'organisme de certificacio - Nom o marca distintiva d'identificacié i adreca registrada del fabricant - Els dos darrers
digits de la data del primer marcatge - Nombre de referéncia de la Declaracié de Prestacions - Referéncia a I'UNE EN
459-1 - Descripci6 del producte: nom genéric, tipus i Us previst - Informacio sobre les caracteristiques essencials
incloses a la norma UNE-EN 459-1

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Inspeccio de les condicions de subministrament de la calg, i verificacido documental de que els valors declarats pel fabricant en
els documents que acompanyen el marcatge CE sé6n conforme a les especificacions exigides.

- Si es detecten anomalies durant el transport, emmagatzematge o manipulacié, la DF podra disposar que es realitzin els
seglents assaigs de control de recepcid, segons UNE-EN 459-2: - Contingut d'oxids de calci i magnesi - Contingut de
dioxid de carboni - Contingut de calg util Ca (Oh) 2 - Mida de particula

- Control addicional quan la calg ha estat emmagatzemada en condicions atmosfériques normals durant un periode superior a 2
mesos, o inferior, quan ha estat emmagatzemada en ambients humits o condicions atmosféeriques desfavorables. Sobre una
mostra representativa de la calg emmagatzemada es realitzaran els segilients assaigs: - Contingut de dioxid de carboni

- Mida de particula

Els métodes d'assaigs es descriuen a la UNE-EN 459-2.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres s'han de prendre segons l'indicat a I'article 200 del PG3 i els criteris que exposi la DF.

Es considera com un lot, que s'acceptara o rebutjara en bloc:

- La quantitat de calg¢ de la mateixa classe i procedéncia rebuda mensualment.

- Si mensualment es reben més de 200 t, el lot sera aquesta quantitat o fraccio.

De cada lot es prendran dues mostres, segons el procediment indicat a la norma UNE-EN 459-2. Una per realitzar els assaigs
de control de recepcid i I'altra per als assaigs de contrast, que es conservara durant almenys 100 dies en recipient adequat i
estanc. Es prendra una tercera mostra si el subministrador de calg ho sol-licita.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

La DF ha d'indicar les mesures a adoptar en el cas que no es compleixin les especificacions establertes al plec.

La remesa no s'ha d'acceptar si, en el moment d'obrir el recipient que la conté apareix en estat grumollés o aglomerat.

BO MATERIALS BASICS
B05 AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

B055- CIMENT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B055-067M.

EXP 1014
Plec de condicions técniques

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conglomerant hidraulic format per diferents materials inorganics finament dividits que, amassats amb aigua, formen una pasta
que, mitjangant un procés d'hidratacid, endureix i un cop endurit conserva la seva resisténcia i estabilitat fins i tot sota I'aigua.
S'han considerat els ciments regulats per la norma RC-16 amb les caracteristiques seglients:

- Ciments comuns (CEM)

- Ciments d'aluminat de calci (CAC)

- Ciments blancs (BL)

- Ciments resistens a l'aigua de mar (MR)

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998,
exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes
aplicables als estats membres de la Unié Europea o de I'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de I'etiqueta ecoldgica europea, regulada en el
Reglament (CE) n° 66/2010 o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

Ha de ser un material granular molt fi i estadisticament homogeni en la seva composicio.

El ciment ha de ser capag, si es dosifica i barreja adequadament amb aigua i granulats, de produir un morter o un formigé que
conservi la seva traballabilitat en un temps prou llarg i assolir, al final de periodes definits, els nivells especificats de resisténcia i
mantenir estabilitat de volum a llarg termini.

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracio.

En activitats manuals en les que hi hagi risc de contacte amb la pell i d'acord amb I'establert a I'Ordre Presidencial 1954/2004 de
22 de juny, no s'han d'utilitzar o comercialitzar ciments amb un contingut de crom (V1) superior a dos parts per milié del pes sec
del ciment.

CIMENTS COMUNS (CEM):

Estaran subjectes al marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1328/1995 de 28 de juliol i 256/2016
de 10 de juny.

Els components han de complir els requisits especificats en el capitol 5 de la norma UNE-EN 197-1.

Tipus de ciments:

- Ciment Portland: CEM |

- Ciment Portland amb addicions: CEM I

- Ciment Portland amb escories de forn alt: CEM I

- Ciment putzolanic: CEM IV

- Ciment compost: CEM V

Alguns d'aquests tipus es divideixen en subtipus, segons el contingut de I'addici6 o barreja d'addicions presents en el ciment.
Segons aquest contingut creixent els subtipus poden ser A, B o C.

Addicions del clinker portland (K):

- Escoria de forn alt: S

- Fum de silice: D

- Putzolana natural: P

- Putzolana natural calcinada: Q

- Cendra volant Sicilia: V

- Cendra volant calcaria: W

- Esquist calcinat: T

- Filler calcari L: L

- Filler calcari LL: LL

Relacioé entre denominacio i designacio dels ciments comuns segons el tipus, subtipus i addicions:

+ +
' Denominacio | Designacié |
I I 1

I | I

| Ciment portland i CEMI i
I I 1

I I 1

i Ciment portland amb escoria i CEMII/A-S |
i i CEMII/B-S |

I I I

I I 1

i Ciment portland amb fum de silice i CEMII/A-D |
I I I

I I I

i Ciment portland amb Putzolana i CEMII/A-P |
' i CEMII/B-P |

' I CEMII/A-Q |

' i CEMII/B-Q |

I I I

I I 1

i Ciment portland amb cendres I CEMII/A-V |
| volants i CEMII/B-V |

i i CEMII/A-W |
' i CEMII/B-W |
I I 1

I | I

i Ciment portland amb esquist i CEM I/A-T |
| calcinat i CEMII/B-T |

I I 1

I I 1

i Ciment portland amb filler I CEMII/A-L |
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| calcari i CEMII/B-L |

' I CEM II/A-LL |

' I CEM II/B-LL ;

I I I

I 1 I

i Ciment portland mixt i CEMII/A-M |
d i CEMII/B-M |
I I I

I I I

| Ciment amb escories de i CEMIIVA
| forn alt i CEMIII/B |

' I CEMIII/IC |

] 1 I

I 1 I

| Ciment putzolanic i CEMIVIA |
d i CEMIV/IB |
I I I

I I I

| Ciment compost i CEM V/A !
! i CEMV/B !
+ +

En ciments portland mixtos CEM II/A-M i CEM I11I/B-M, en ciments putzolanics CEM IV/A i CEM IV/B i en ciments compostos
CEM V/A i CEM V/B els components principals a més del clinker han de ser declarats a la designacio del ciment.

La composicio dels diferents ciments comuns ha de ser I'especificada al capitol 6 de la norma UNE-EN 197-1.

Els ciments comuns han de complir les exigéncies mecaniques, fisiques, quimiques i de durabilitat especificades al capitol 7 de
la norma UNE-EN 197-1.

CIMENTS D'ALUMINAT DE CALC (CAC):

Ciment obtingut per una mescla de materials aluminosos i calcaris.

Estaran subjectes al marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 256/2016, de 10 de juny.

Han de complir les exigéncies mecaniques, fisiques i quimiques especificades a UNE-EN 14647.

CIMENTS BLANCS (BL):

Han d'estar subjectes al Reial Decret 1313/1988 i seran aquells definits a la norma UNE 80305 i homolegs de les normes
UNE-EN 197-1 (ciments comuns) i UNE-EN 413-1 (ciments de ram de paleta) que compleixin amb I'especificacié de blancor.
index de blancor (UNE 80117): >= 85

D'acord amb el Real Decret 1313/1988 de 28 d'octubre i L'Ordre Ministerial de 17 de gener de 1989, han de portar el Certificat
de Conformitat amb Requisits Reglamentaris (CCRR).

La composicio, aixi com les prescripcions mecaniques, fisiques, quimiques i de durabilitat que han de complir els ciments
comuns blancs son les mateixes que les especificades per als ciments comuns a la norma UNE-EN 197-1.

La composicio, aixi com les prescripcions mecaniques, fisiques i quimiques que ha de complir el ciment blanc de ram de paleta
(BL 22,5 X) son les mateixes que les especificades per al ciment homoleg a la norma UNE-EN 413-1.

CIMENTS RESISTENTS A L'AIGUA DE MAR (MR):

D'acord amb el Real Decret 1313/1988 de 28 d'octubre i L'Ordre Ministerial de 17 de gener de 1989, han de portar el Certificat
de Conformitat amb Requisits Reglamentaris (CCRR).

Relacié entre denominacio i designacio dels ciments resistents a I'aigua de mar segons el tipus, subtipus i addicions:

+ +

| Denominacio | Designacio |
I 1 I

I 1 I

i Ciment portland ' I '

I I I

I 1 1

i Ciment portland amb escoria | II/A-S !
d i I/B-S |

| i |

i Ciment portland amb fum de silice ' II/A-D '

I 1 I

I I I

| Ciment portland amb Putzolana : II/A-P |
' I W/B-P |

| i |

| Ciment portland amb cendres ! IWA-vV |
| volants ! mB-v |

I I I

I I I

i Ciment amb escories de ' /A i
| forn alt d /B '

! e d

| i i

i Ciment putzolanic | IV/IA !
d i IVIB i

| i |

| Ciment compost i CEM V/A !
+ +

Les especificacions generals en quan a composici6 i a exigéncies mecaniques, fisiques, quimiques i de durabilitat que han de
complir son les corresponents als ciments comuns homolegs de la norma UNE-EN 197-1.

Han de complir els requisits addicionals especificats al capitol 7.2 de la norma UNE 80303-2.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

EXP 1014
Plec de condicions técniques

Si el ciment es subministra a granel s'ha d'emmagatzemar en sitges.

Si el ciment es subministra en sacs, s'han d'emmagatzemar en un lloc sec, ventilat, protegit de la intempérie i sense contacte
directe amb la terra, de manera que no s'alterin les seves condicions.

Temps maxim d'emmagatzematge dels ciments:

- Classes 22,51 32,5: 3 mesos

- Classes 42,5: 2 mesos

-Classes 52,5: 1 mes

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1313/1988, de 28 de octubre, por el se declara obligatoria la homologacién de los cementos para la fabricacion de
hormigones y morteros para todo tipo de obras y productos prefabricados.

Orden de 17 de enero de 1989 por la que se establece la certificacion de conformidad a normas como alternativa de la
homologacidon de los cementos para la fabricacion de hormigones y morteros para todo tipo de obras y productos prefabricados.
Real Decreto 1328/1995, de 28 de julio, por el que se modifica, en aplicacion de la Directiva 93/68/CEE, las disposiciones para
la libre circulacion de productos de construccion, aprobadas por el Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre.

Real Decreto 256/2016, de 10 de junio, por el que se aprueba la Instruccién para la recepcion de cementos (RC-16).

UNE-EN 197-1:2000 Cemento. Parte 1: Composicion, especificaciones y criterios de conformidad de los cementos comunes.
UNE-EN 14647:2006 Cemento de aluminato de calcio. Composicion, especificaciones y criterios de conformidad.

UNE 80305:2001 Cementos blancos.

UNE 80303-2:2001 Cementos con caracteristicas adicionales. Parte 2: Cementos resistentes al agua de mar.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CIMENTS COMUNS (CEM) | CIMENTS DE CALC
(CAC):

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que acredita el
marcatge CE, segons el sistema d'avaluacio de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: -
Productes per a preparacié de formigd, morter, beurades i altres mescles per a construccio i per a la fabricacié de productes de
construccio, - Productes per a elaboracié de formigd, morter, pasta i altres mescles per a construccio i per a la fabricacié de
productes de construccio: - Sistema 1+: Declaracié de Prestacions

El simbol normalitzat del marcatge CE ha d'anar acompanyat de la segiient informacié com a minim:

- el nimero identificador del organisme certificador que ha intervingut en el control de produccid

- nom o marca distintiva d'identificacio i adrega enregistrada del fabricant

- numero del certificat CE de conformitat

- les dues ultimes xifres de I'any en que el fabricant va posar el marcatge CE

- indicacions que permetin identificar el producte aixi com les seves caracteristiques i prestacions declarades atenent a les
seves especificacions tecniques

- referéncia a la norma harmonitzada corresponent

- designacié normalitzada del ciment indicant el tipus, subtipus (segons els components principals) i classe resistent

- en el seu cas, informacié addicional referent al contingut de clorurs, al limit superior de pérdua per calcinacié de cendra volant
i/o additiu emprat

Sobre el mateix embalatge, el marcatge CE es pot simplificar, i incloura com a minim:

- el simbol normalitzat del marcatge CE

- en el seu cas, el numero del certificat CE de conformitat

- nom o marca distintiva d'identificacio i adrega enregistrada del fabricant

- els dos ultims digits de I'any en que el fabricant va posar el marcatge

- referéncia al nUmero de la norma harmonitzada corresponent

En aquest cas, la informacié complerta del marcatge o etiquetat CE haura d'apareixer també a I'albara o documentacié que
acompanya al lliurament.

A l'albara hi han de figurar les dades segtients:

- numero de referéncia de la comanda

- nom i adrega del comprador i punt de desti del ciment

- identificacié del fabricant i de I'empresa de subministrament

- designacié normalitzada del ciment subministrat conforme a la instruccié RC-16

- quantitat que es subministra

- en el seu cas, referéncia a los dades de I'etiquetat corresponent al marcatge CE

- data de subministrament

- identificacié del vehicle que el transporta

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CIMENTS BLANCS (BL) | CIMENTS RESISTENTS
A L'AIGUA DE MAR (MR):

A l'albara hi han de figurar les dades segiients:

- numero de referéencia de la comanda

- nom i adrega del comprador i punt de desti dels ciment

- identificacié del fabricant i de I'adrega de subministrament

- designacié normalitzada del ciment subministrat segons el Reial Decret 256/2016, de 10 de juny

- contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris

- quantitat que es subministra

- identificacié del vehicle que transporta el ciment

- en el seu cas, l'etiquetatge corresponent al marcatge CE

- En el cas de ciments envasats, aquests han de mostrar als seus envasos la segiient informacio:
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- hom o marca identificativa i adrega complerta del fabricant i de la fabrica

- designacio normalitzada del ciment subministrat conforme la present instruccio

- contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris

- dates de fabricacié i d'envasat (indicant setmana i any)

- condicions especifiques aplicables a la manipulacié i utilitzacio del producte

El fabricant ha de facilitar, si li demanen, les dades segiients:

- Inici i final d'adormiment

- Si s'han incorporat additius, informacié detallada de tots ells i dels seus efectes

OPERACIONS DE CONTROL:

La recepcioé del ciment haura d'incloure al menys, dues fases obligatories:

- Una primera fase de comprovacio de la documentacio

- Una segona fase d'inspeccio visual del subministrament

Es pot donar una tercera fase, si el responsable de recepcié ho considera oportu, de comprovacié del tipus i classe de ciment i
de les caracteristiques fisiques quimiques i mecaniques mitjangant la realitzacié d'assaigs d'identificacio i, si es el cas, d'assaigs
complementaris.

Per a la primera fase, al iniciar el subministrament el Responsable de recepcié ha de comprovar que la documentacio es la
requerida. Aquesta documentacio estara compresa per:

- Albara o full de subministrament.

- Etiquetatge

- Documents de conformitat, com pot ser el marcatge CE o bé la Certificacié de Conformitat del Reial Decret 1313/1988

- Pel cas dels ciments no subjectes al marcatge CE, el certificat de garantia del fabricant signat.

- Si els ciments disposen de distintius de qualitat, caldra també la documentacioé precisa de reconeixements del distintiu.

En la segona fase, un cop superada la fase de control documental, cal sotmetre el ciment a una inspeccié visual per comprovar
que no ha patit alteracions o barreges indesitjades.

La tercera fase s'activara quan es pugui preveure possibles defectes o en el cas que el Responsable aixi ho estableixi per haver
donat resultats no conformes en les fases anteriors o per haver detectat defectes en I'is de ciments d'anteriors remeses.

En aquest suposit es duran terme, abans de comencar I'obra i cada 200 t de ciment de la mateixa designacio i procedéncia
durant I'execucié, assaigs d'acord amb l'establer en els Annexes 5i 6 de la RC-16.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres es prendran segons l'indicat en la RC-16. Per a cada lot de control sotmeés a assaig s'extrauran tres mostres, una
per tal de realitzar els assaigs de comprovacié de la composicid, I'altra per als assaigs fisics, mecanics i quimics i I'altra per a ser
conservada preventivament.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

A efectes de la fase primera, no s'aprovara I'is de ciments els quals el etiquetatge i la documentacié no es correspongui amb el
ciment sol-licitat, quan la documentacié no estigui completa i quan no es reuneixin tots els requisits establerts.

A efectes de la segona fase, no s'aprovara I'is de ciments que presentin simptomes de meteoritzacio rellevant, que contingui
cossos estranys i que no resulti homogeénia en el seu aspecte o color.

A efectes de la tercera fase, no s'aprovara I'is de ciments que no compleixin els criteris establerts en I'apartat A5.5 de la RC-16.
Quan no es compleixi alguna de les prescripcions del ciment assajat, es repetiran els assaigs per duplicat, sobre dues mostres
obtingudes de I'aplec existent a obra. S'acceptara el lot Unicament si els resultats obtinguts en les dues mostres sén
satisfactoris.

B0 MATERIALS BASICS
B09 ADHESIUS

B091- ADHESIU D'APLICACIO UNILATERAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B091-06VL.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Adhesius que només requereixen escampar-se a una de les cares dels elements a unir.
S'han considerat els tipus seglents:

- En dispersi6 aquosa

- Aquos en dispersio vinilica

- En soluci6 alcohdlica

- De poliureta bicomponent

- De poliureta (un sol component)

- De PVC

- De resines epoxi

- Bipolimer acrilic en dispersié aquosa per a col-locacio de plaques de poliestiré

EN DISPERSIO AQUOSA:

Adhesiu de resines sintétiques per a la col-locacié de paviments de PVC i revestiments textils.
Ha de ser de facil aplicacio, tenir una gran forga adhesiva inicial i no ser inflamable ni toxic.

EXP 1014
Plec de condicions técniques

Densitat a 20°C: <= 1,24 g/cm3

Contingut solid:  Aprox. 70%

Rendiment: 250 - 350 g/m2

AQUOS EN DISPERSIO VINILICA:

Adhesiu per a la col-locacié de revestiments murals i papers vinilics.

No ha de ser inflamable ni toxic.

Densitat: 1,01 g/cm3

Rendiment: Aprox. 200 g/m2

Temperatura de treball: >=5°C

EN SOLUCIO ALCOHOLICA:

Adhesiu de resines sintétiques en solucié alcoholica, per a la col-locacié de paviments téxtils lleugers.
Ha de ser de facil aplicacio i tenir una gran forga adhesiva inicial.

Densitat a 20°C: 1,5 g/cm3

Contingut solid: 84 - 86

Rendiment: Aprox. 450 g/m2

DE POLIURETA BICOMPONENT:

Adhesiu de poliureta bicomponent, per a la col-locacié de paviments de goma.

Ha de ser de facil aplicacio, exempt de dissolvents i no inflamable.

DE POLIURETA (UN SOL COMPONENT):

Adhesiu format per un aglomerant de resines hidroxilades soles o modificades, que catalitzen en ésser mesclades amb un
isocianat.

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- La mescla preparada, després de tres minuts d'agitacié (INTA 163.203) no ha de tenir grumolls, pallofes ni diposits durs
- Temperatura d'inflamacié (INTA 160.232 A): >=30°C

- Rendiment per a una capa superior a 150 micres: > 1 m2/kg

- Temperatura d'enduriment: >= 15°C

- Temps d'aplicacié a 20°C: >3 h

Resisténcia quimica de la pel-licula seca:

- Acid citric, 10%: 15 dies

- Acid lactic, 5%: 15 dies

- Acid acétic, 5%: 15 dies

- Oli de cremar: Cap modificacio

- Xilol: Cap modificacié

- Clorur sodic, 10%: 15 dies

- Aigua: 15 dies

PVC:

Adhesiu preparat per a la unié de materials de PVC.

Ha de ser de facil aplicacio i tenir una gran forga adhesiva inicial.

Ha de tenir bona estabilitat dimensional als canvis de temperatura i no ha de produir olors molestes.
Temps de pre-assecatge en condicions normals: <=1 min

Resisténcia a la compressio: > 10 N/mm2

Resisténcia a la traccié: > 18 N/mm2

DE RESINES EPOXI:

Adhesiu de resines epoxi bicomponent, per a la col-locacié de paviments de goma i revestiment de PVC.
Ha de ser resistent a la humitat, a la calor, als olis, als dissolvents, als acids i als alcalis diluits.
La mescla dels dos components s'ha de fer amb la mateixa proporcié.

Temps d'aplicacié a 20°C: 3-4h

BIPOLIMER ACRILIC EN DISPERSIO AQUOSA:

Adhesiu de pasta aquosa, format per carregues minerals i additius i com a lligant principal, un copolimer acrilic en dispersio.
Ha de ser apte per a barrejar-se amb el ciment.

Extracte sec a 105°C: 75-78

Contingut de cendres a 450°C: 65 - 68

Tolerancies:

- Densitat: +£0,1%

- Extracte sec: +3%

- Contingut de cendres: + 3%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En envasos herméticament tancats.

A cada envas hi ha de figurar les dades seguents:

- Identificacio del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Data de caducitat

- Pes net o volum del producte

- Instruccions d'us

- Limitacions d'Us (temperatura, materials, etc.)

- Toxicitat i inflamabilitat

- Temps d'assecat

- Rendiment

Per adhesius de dos components:
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- Proporcié de la mescla

- Temps d'induccio de la mescla

- Vida de la mescla

Per adhesius de PVC, el fabricant ha de facilitar les dades segtients:

- Color

- Densitat

- Viscositat

- Contingut solid

Emmagatzematge: En el seu envas, en locals ventilats, sense contacte amb el terreny.
Temperatura d'emmagatzematge:

- Dispersio aquosa, dispersio vinilica: >= 10°C

- Soluci6 alcohdlica, poliureta, PVC, resines epoxi: 5°C - 30°C

Per a adhesiu aquoés en dispersio vinilica el temps maxim d'emmagatzematge és 1 any a partir de la data de fabricacio.
3.- UNITAT | CRITERI D'’AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B0 MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

BOAJ- TENSOR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOAJ-Z25J,B0AJ-Z16J.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Element composat de tres peces: un cargol amb I'extrem en forma de baga; un altre cargol amb I'extrem en forma de forqueta
amb passador; i una pega central, amb rosca femella a cada extrem, per a unir les dues peces anteriors.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

La pega central pot tenir forma tubular, o ser oberta, formada per dues barretes d'acer unides a les femelles dels extrems.

La peca central ha de permetre I'entrada simultania de les dues peces laterals fins al final.

Si la pega central és tubular, ha de tenir dos orificis perpendiculars al tub, en el seu centre per a facilitar I'enroscament.

Totes les peces han d'estar galvanitzades en calent d'acord amb la norma UNE 37-501.

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu a tota la superficie. No ha de tenir esquerdes, exfoliacions ni despreniments

del recobriment.

Caracteristiques del recobriment:

- Proteccio del galvanitzat: >= 275 g/cm2
- Puresa del zinc:  98,5%

Carrega de treball:

- Diametre 1/4": 1,0 kN

- Diametre 3/8": 2,5 kN

- Diametre 1/2": 4,0 kN

- Diametre 3/4": 10 kN

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats en caixes.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERI D'’AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

EXP 1014
Plec de condicions técniques

B0 MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

BOAK- CLAU

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOAK-07AS,BOAK-07AT.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Elements metal-lics per a subjectar coses introduint-los mitjan¢ant cops o impactes.
S'han considerat els elements seguents:

- Claus d'acer

- Claus de coure

- Claus d'acer galvanitzat

Claus son tiges metal-liques, punxagudes d'un extrem i amb una cabota a I'altre.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Han de tenir la forma, mides i resisténcies adequats als elements que han d'unir.
Han de ser rectes, amb la punta afilada i regular.

Els claus d'acer han de complir les determinacions de les normes UNE 17-032, UNE 17-033, UNE 17-034, UNE 17-035 i UNE
17-036.

ACABAT SUPERFICIAL GALVANITZAT:

El seu recobriment de zinc ha de ser llis, sense discontinuitats, ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni d'altres imperfeccions
superficials.

Proteccio de galvanitzat: >= 275 g/m2

Puresa del zinc, en pes: >=98,5%

Tolerancies dels claus i tatxes:

- Llargaria: +1D

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: Empaquetats.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

CLAUS | TATXES:

UNE 17032:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana lisa. Medidas.

UNE 17033:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana rayada. Medidas.

UNE 17034:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana ancha.

UNE 17035:1966 Puntas de cabeza conica.

UNE 17036:1966 Puntas redondeadas de cabeza perdida.

B0 MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

BOAN- TAC D'ACER QUuiMIC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOAN-07J2.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d'una pega per a encastar (tac) i un cargol o un vis. El sistema de subjeccié del tac pot ser per adherencia quimica o per

expansio produida per la deformacio de la pega en ser comprimida pel cargol.

S'han considerat els tipus segulents:

- Tac d'expansio de nilé i vis d'acer

- Tac d'expansio d'acer, amb vis, volandera i femella del mateix material

- Fixacié mecanica formada per una base metal-lica cargolada, vis d'acer, beina de PVC, volanderes d'estanquitat i tap de
cautxu

- Tac quimic format per una ampolla amb resina, cargol, volandera i femella

CARACTERISTIQUES GENERALS:
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El disseny del tac ha de ser I'adient al suport i als esforgos que ha de suportar.

Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves, emprentes, etc) que impedeixin cargolar els elements.

El vis ha d'anar protegit contra la corrosio.

Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.

El perfil de la femella ha de ser segons el seu diametre (UNE 17-008).

Cementacio del vis: > 0,1 mm

TAC QUIMIC:

L'ampolla ha de ser de vidre i estanca.

Ha de contenir un adhesiu de dos components: una resina de reaccid i un enduridor d'aplicacié en fred.

El cargol ha de ser d'acer zincat. Ha de dur una marca per tal de conéixer la seva profunditat d'Us. El cap de I'extrem lliure ha de
ser compatible amb I'adaptador de la perforadora.

Diametre de I'ampolla: 14 mm

Temps d'enduriment segons temperatura ambient:

> 20°C: 10 min
10°C - 20°C20 min
0°C-10°C:1h
VOLANDERES:
Diametre interior de la volandera:

- Diametre del cargol 10 mm: 11 mm

- Diametre del cargol 11 mm: 13 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S'ha de subministrar conjuntament amb totes les peces necessaries per a la seva correcta col-locacié en
capses, on han de figurar:

- Identificacio del fabricant

- Diametres

- Llargaries

- Unitats

- Instruccions d'us

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

-5°C-0°C:5h

B0 MATERIALS BASICS
BOB ACER | METALL EN PERFILS O BARRES

BOB7- ACER EN BARRES CORRUGADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOB7-Z220J.
Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Acer per a armadures passives d'elements de formigo:

S'han considerat els elements seglients:

Barres corrugades

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998,
exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes
aplicables als estats membres de la Unié Europea o de I'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de I'etiqueta ecologica europea, regulada en el
Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

Els productes d'acer per a armadures passives no han de tenir defectes superficials ni fissures.

L'armadura ha de ser neta, sense taques de greix, d'oli, de pintura, de pols o de qualsevol altre materia perjudicial.

Els filferros llisos només es poden utilitzar com elements de connexié d'armadures basiques electrosoldades en gelosia.

Les barres corrugades han de tenir al menys dues files de corrugues transversals, uniformement distribuides al llarg de tota la
llargaria. Dins de cada fila, les corrugues han d'estar uniformement espaiades.

Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent,
dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

Diametre nominal: s'ha d'ajustar als valors especificats a la taula 6 de la UNE-EN 10080.

Diametres nominals <= 10,00 mm: Variacié en intervals de mig mm

Diametres nominals > 10,00 mm: Variacié en unitats senceres de mm

EXP 1014
Plec de condicions técniques

Dimensions i geometria de les corrugues: Ha de complir I'especificat en |'apartat 7.4.2 de la UNE-EN 10080.
Massa per metre: El valor nominal ha de ser I'especificat en la taula 6 de la UNE-EN 10080, en relacié amb el diametre nominal i
I'area nominal de la seccié transversal
Seccib equivalent: >=95,5% Seccié nominal
Aptitud al doblegat:
Assaig doblegat amb angle >= 180° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s'ha d'apreciar trencaments o fissures
Assaig doblegat -desdoblegat amb angle >= 90° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s'ha d'apreciar trencaments o
fissures
Tensié d'adheréncia (assaig de la biga UNE-EN 10080):
Tensié d'adheréncia:
D <8 mm: >=6,88 N\mm2
8 mm<=D<=32mm: >=(7,84-0,12 D) N/mm2
D >32mm: >=4,00 Nmm2
Tensio6 de ultima d'adheréncia:
D<8mm: >=11,22 N\/mm2
8 mm<=D<=32mm: >=(12,74-0,19 D) N/mm2
D >32mm: >=6,66 Nmm2
Composicié quimica (% en massa):
+ +
cC 1Cq}| S | P | Cu | N |
%max.} %max. | Y%omax. | %emax. | %omax. | Y%emax. |
| I 1 1 I I | I

I I 1 1 I I I I

iColada 10,220,050} 0,050 } 0,050 | 0,800 | 0,012 |

IProducte | 0,24 |0,052}0,055}0,055}0,8500,014 |

+ +

Ceq = Carboni equivalent

Es pot superar el valor maxim per al Carboni en un 0,03% en massa, si el valor del Carboni equivalent disminueix en un 0,02%
en massa.

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.

BARRES | ROTLLES D'ACER CORRUGAT SOLDABLE:

El producte s'ha de designar segons l'especificat en I'apartat 5.1 de la UNE-EN 10080:

Descripcio de la forma

Referéncia a la norma EN

Dimensions nominals

Classe técnica

Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent,
dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

Caracteristiques geometriques del corrugat de les barres han de complir les especificacions de I'apartat 7.4.2 de la norma
UNE-EN 10080.

Caracteristiques mecaniques de les barres:

Acer soldable (S)

Allargament total sota carrega maxima:

Acer subministrat en barres: >=5,0%

Acer subministrat en rotlles: >=7,5%

Acer soldable amb caracteristiques especials de ductilitat (SD):

Allargament total sota carrega maxima:

Acer subministrat en barres: >=7,5%

Acer subministrat en rotlles: >=10,0%

Resisténcia a fatiga: Ha de complir I'especificat la taula 32.2.d de 'EHE-08

Deformacié alternativa: Ha de complir I'especificat la taula 32.2.e de 'EHE-08

+ +
iDesignacid; Lim.elastic | Carrega |Allargament | Relaci6 |
i fy lunitaria | al | fslfy |

I

I

! itrencament|trencament | !

I N/mm2  |fs(N/mm2) | ! '
I 1 I

1

I

|

I

i | i |

'B400S | >=400 |>=440 ! 1>=1,05!
'B500S | >=500 !>=550 | >=12% !>=1,05!
'B400SD! >=400 !>=480 | >=20% !>=1,20!
: : | | | <=1,35
'B500SD! >=500 !>=575 | >=16% !>=1,15]
: : : | | <=1,35]

+ +

Diametre nominal: S'han d'ajustar a la série segient (mm): 6 8 10 12 14 16 20 25 32i40 mm
S'ha d'evitar utilitzar barres de diametre <= 6 mm, en el cas d'armadura muntada o elaborada amb soldadura.
Tolerancies:

Massa:

Diametre nominal > 8,0 mm: *4,5% massa nominal

Diametre nominal <= 8,0 mm: + 6% massa nominal

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.
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2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Emmagatzematge: en llocs en els que restin protegits de la pluja, I'humitat del terra i I'eventual agressivitat de I'ambient.

Es classificaran segons el tipus, qualitat, diametre i procedéncia.

Abans de la seva utilitzacio i en especial despres de periodes llargs d'emmagatzematge en obra, s'ha d'inspeccionar la
superficie per tal de comprovar que no hi hagi alteracions superficials.

Pérdua de pes després de I'eliminacié d'oxid superficial amb raspall de filferros: < 1%

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigon Estructural (EHE-08).

UNE-EN 10080:2006 Acero para el armado del hormigdn. Acero soldable para armaduras de hormigén armado. Generalidades.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Han de portar gravades, una marca que identifiqui el pais d'origen i la fabrica i una altra que identifica la classe técnica (segons
I'especificat en I'apartat 10 de la EHE-08, UNE-EN 10080), aquesta marca s'ha de repetir a intervals <= 1,5 m

Cada partida d'acer ha d'anar acompanyada d'una full de subministrament que com a minim, ha de contenir la informacié
seglent:

Identificacio del subministrador

Numero d'identificacié de la certificacié d'homologacié d'adheréncia (apartat 32.2 EHE-08)

Numero de serie del full de subministrament

Nom de la fabrica

Data d'entrega i nom del peticionari

Quantitat d'acer subministrat classificat per diametres i tipus d'acer

Diametres subministrats

Designacio dels tipus d'acers subministrats segons EHE-08, UNE-EN 10080

Forma de subministrament: barra o rotlle

Identificacio i lloc de subministrament

Sistema d'identificacié adoptat segons EHE-08, UNE-EN 10080

Classe técnica segons I'especificat en I'apartat 10 de la EHE-08, UNE-EN 10080

Indicacio, en el seu cas, de procediments especials de soldadura

El fabricant ha de facilitar un certificat d'assaig que garanteixi el compliment de les caracteristiques anteriors, on s'ha d'incloure
la informacié seglent:

Data d'emissi6 del certificat

Certificat de I'assaig de doblegat-desdoblegat

Certificat de I'assaig de doblegat simple

Certificat de I'assaig de fatiga en acers tipus SD

Certificat de I'assaig de deformacio alternativa en acers tipus SD

Certificat d'homologacié d'adheréncia en el cas en que es garanteixi les caracteristiques d'adheréencia mitjangant I'assaig de la
biga

Marca comercial de I'acer

Forma de subministrament: barra o rotlles

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els seglents:

Per a cada partida de subministrament que arribi a l'obra:

Recepcié del certificat de garantia del fabricant, signat per persona fisica, segons article 32° de la norma EHE-08.

Inspeccio visual del material i observacié de les marques d'identificacio.

Quan l'acer disposi de marcatge CE es comprovara la seva conformitat mitjancant la verificacié documental de que els valors
declarats en els documents del marcatge permetin deduir el compliment de les especificacions contemplades en el projecte i a
l'article 32 de I'EHE-08.

Mentre no estigui vigent el marcatge CE per acers corrugats destinats a I'elaboracié d'armadures per a formigd armat, hauran de
ser conformes a 'EHE-08 i a 'UNE-EN 10080. La demostracié d'aquesta conformitat es podra efectuar mitjangant:

La possessio d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, conforme a l'article 81 de I'EHE-08

La realitzacié d'assaigs de comprovacioé durant la recepcio. Es fara en funcié de la quantitat d'acer subministrat:
Subministrament < 300 t:

Es dividira el subministrament en lots de com a maxim 40 t que siguin del mateix subministrador, fabricant, designacio i série, i
es prendran 2 provetes on es realitzaran els seglients assaigs:

Comprovacio de la seccié equivalent

Comprovacio de les caracteristiques geométriques

Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple

A més, es comprovara com a minim en una proveta de cada diametre, el tipus d'acer utilitzat i el seu fabricant, el limit elastic, la
carrega de ruptura, I'allargament de ruptura, i I'allargament sota carrega maxima.

Subministrament >= 300 t:

Es prendran 4 provetes per a la comprovacio de les caracteristiques mecaniques del cas anterior.

Alternativament, el Subministrador podra optar per facilitar un certificat de tracabilitat, signat per persona fisica, on es declarin
els fabricants i les colades de cada subministrament. A més, facilitara una copia del certificat del control de produccié del
fabricant, on es recullin els resultats dels assaigs mecanics i quimics de cada colada. En aquest cas, s'efectuaran assaigs de
contrast de tragabilitat de colada, mitjangant la determinacié de les caracteristiques quimiques sobre 1 de cada quatre lots,
realitzant com a minim 5 assaigs.

La composicié quimica podra presentar les variacions seglients respecte el certificat de control de produccié per a ser
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acceptada:

%Cassaig = %Cecertificat: 10,03

%Ceq assaig = %Ceq certificat: 10,03

%Passaig = %Pcertificat: 10,008

%Sassaig = %Scertificat: +0,008

%Nassaig = %Ncertificat: 0,002

Un cop comprovada la tragabilitat de la colada, es fara la divisié en lots de com a minim 15 barres. Par a cada lot, s'assajaran 2
provetes sobre les que es faran els seglents assaigs:

Comprovacio de la seccié equivalent

Comprovacio de les caracteristiques geométriques

Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple

Comprovacio del limit elastic, la carrega de ruptura, la relacié entre ells, i I'allargament de ruptura

En el cas d'estructures sotmeses a fatiga, el comportament de I'acer es podra demostrar mitjangcant la presentacié d'un informe
d'assaigs, de com a maxim un any d'antiguitat, que compleixin amb I'article 38.10, i realitzat en un laboratori acreditat

En el cas d'estructures situades en zona sismica, el comportament de I'acer es podra demostrar mitjangant la presentaci6 d'un
informe d'assaigs, de com a maxim un any d'antiguitat, que compleixin amb l'article 32°, i realitzat en un laboratori acreditat.
Comprovacions experimentals de les armadures elaborades durant el subministrament o la seva fabricacié en obra:

El control experimental de les armadures elaborades comprendra la comprovacio de les caracteristiques mecaniques, les
d'adheréncia, i les de les seves dimensions geometriques, aixi com les caracteristiques en cas de realitzar soldadura resistent.
En cas de disposar d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra eximir la realitzacié de les comprovacions
experimentals.

Es definira com a lot de control experimental quan es compleixi:

Pes del lot <= 30 t

Les armadures fabricades a central aliena a I'obra, hauran de ser subministrades en remeses consecutives des de la mateixa
instal-laci6 de ferralla

Si es fabriquen a obra, les que s'hagin produit en un periode d'1 mes

Estar fabricades amb el mateix tipus d'acer i forma de producte

Els assaigs per a realitzar el control, es realitzaran en laboratoris autoritzats.

Comprovacioé de la conformitat de les caracteristiques mecaniques:

Armadures fabricades sense processos de soldadura: es realitzara I'assaig a traccio sobre 2 provetes per a cada mostra
corresponent a un diametre de cada serie. Si I'acer estigués en possessio d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF
podra realitzar els assaigs sobre una Unica proveta. En el cas que no s'hagin utilitzat processos de redrecat, es podra eximir la
realitzacid d'aquest assaigs.

Armadures fabricades amb processos de soldadura: es prendran 4 mostres per lot, corresponents a les combinacions de
diametres més representatius del procés de soldadura, realitzant-se: assaigs de traccio sobre 2 provetes dels diametres més
petits de cada mostra, i assaigs de doblat simple, o el de doblat desdoblat, sobre 2 provetes dels diametres més grans. Si l'acer
estigués en possessié d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra realitzar els assaigs sobre una Unica proveta.
Comprovacioé de la conformitat de les caracteristiques d'adherencia:

Es prendra una mostra de 2 provetes per a cada un dels diametres que formin part del lot d'acer redrecat, i es determinaran les
caracteristiques geométriques. En el cas que l'acer disposi d'un certificat de les caracteristiques d'adheréncia segons I'annex C
de I'UNE EN 10080, només caldra determinar I'altura de la corruga.

Comprovacio de la conformitat de les caracteristiques geométriques:

Es realitzara, sobre cada unitat a comprovar, una inspeccio per determinar la correspondéncia dels diametres de les armadures i
el tipus d'acer entre el indicat en el projecte i la fulla de subministrament. A més es revisara que I'alineacio dels seus elements
rectes, les seves dimensions, i els diametres de doblat, no presentin desviacions observables a simple vista en els trams rectes,
i que els diametres de doblat i les desviacions geomeétriques respecte a les formes d'especejament del projecte sén conformes
amb les tolerancies establertes en el mateix, o conformes a I'annex 11 de I'EHE-08.

Comprovacions addicionals en cas de soldadura resistent:

Si s'utilitza una soldadura resistent per a l'elaboracié de I'armat a fabrica, la DF haura de demanar les evidéncies documentals
de que el procés esta en possessio d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut. Si I'elaboracié de I'armat es fa a obra, la DF
permetra la realitzacio de la soldadura resistent només en el cas que es faci un control d'execucié intens.

A més, la DF haura de disposar la realitzacié d'una série de comprovacions experimentals de la conformitat del procés, en
funcié del tipus de soldadura, d'acord amb 7.2 de I'UNE 36832.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

La presa de mostra es realitzara seguint les indicacions de la DF, d'acord a la norma UNE 36-092 i a I'EHE-08. El control
plantejat es realitzara abans de comencar el formigonat de les estructures, en el cas de material sense marca de qualitat, o
abans de la posta en servei en el cas de que disposi de I'esmentada marca de qualitat de producte.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

S'acceptara el lot sempre que, en el cas del redregat, les caracteristiques mecaniques de I'armadura presentin resultats
conformes als marges definits a 'EHE-08 (art. 32.2). En el cas d'altres processos, s'acceptara el lot quan els assaigs de traccid i
doblat compleixin amb les especificacions establertes.

En cas de no complir-se alguna especificacid, s'efectuara una nova presa de mostres del mateix lot. Si es tornés a produir un
incompliment d'alguna especificacio, es rebutjaria el lot.

En el cas de I'acer subministrat en barra, i respecte a les caracteristiques d'adheréncia, s'acceptara el lot si es compleixen les
especificacions definides a I'art. 32.2 de I'EHE-08. En cas contrari, es tornara a fer una presa de mostres del mateix lot, i si es
tornés a donar un incompliment d'alguna especificacid, es rebutjara el lot sencer.

La DF rebutjara les armadures que presentin un grau d'oxidacio excessiu que pugui afectar a les seves condicions d'adheréncia.
Es considerara oxidacio excessiva quan mitjangant un raspallat amb pues metal-liques, es determini una perdua de pes de la
barra proveta superior al 1%. S'haura de comprovar que un cop eliminat I'0xid, I'altura de la corruga compleix amb els limits
establerts a I'art. 32.2 de 'EHE-08.



MASALA EXP 1014

CONSULTORS Plec de condicions técniques

En el cas de produir-se un incompliment en les caracteristiques geomeétriques, es rebutjara I'armadura que presenti defectes, i

es procedira al repas de tota la remesa. Si les comprovacions resulten satisfactories, s'acceptara la remesa, préevia substitucio B0 MATERIALS BASICS

de I'armadura defectuosa. En cas contrari, es rebutjara tota la remesa.

B0 MATERIALS BASICS
BOD MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS
BOD2 TAULONS

BOD21- TAULO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B0OD21-070Y.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Taulo de fusta que prové de troncs sans de fibres rectes, uniformes, apretades i paral-leles.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les cares han de ser planes, escairades i han de tenir les arestes vives.

Els extrems han d'estar acabats mitjangant tall de serra, a escaire.

Ha de conservar les seves caracteristiques per al nombre d'usos previstos.

No ha de tenir signes de putrefaccio, corcs, fongs, nusos morts, estelles, semes ni descoloracions.

Es poden admetre esquerdes superficials produides per la dessecacié que no afectin les caracteristiques de la fusta.

Pes especific aparent (UNE 56-531) (P): ). 4 <=P <=6 kN/m3
Contingut d'humitat (UNE 56-529): <= 15%
Higroscopicitat (UNE 56-532): Normal
Coeficient de contraccié volumetrica (UNE 56533) (C): 0,35% <= C <= 0,55%
Coeficient d'elasticitat:
- Fusta de pi:  Aprox. 15000 N/mm2
- Fusta d'avet: Aprox. 14000 N/mm2
Duresa (UNE 56-534): <=4
Resisténcia a la compressié (UNE 56-535):
- En la direcci6 paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2
- En la direccié perpendicular a les fibres: >= 10 N/mm2
Resistéencia a la traccié (UNE 56-538):
- En la direccié paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2
- En la direcci6 perpendicular a les fibres: >=2,5 N/mm2
Resisténcia a la flexié (UNE 56-537): >= 30 N/mm2
Resisténcia a l'esforg tallant: >=5 N/mm2
Resisténcia al clivellament (UNE 56-539): >= 1,5 N/mm2
Tolerancies:
- Llargaria nominal: + 50 mm, - 25 mm
- Amplaria nominal: 2 mm
+ +
Classe | Gruix nominal (mm) i

I

1
<50 !50a75! >75 |

I
I
Tolerancia (mm) !
I

T1 | 13 ) | +6,-3 |
T2 | X2 | 3 | +5,-2 |
T3 | 1,5 ) 1,56 | #1,5 |

+ +

- Fletxa: +5 mm/m

- Torsio: +2°

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe amb el terra.
3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BOD MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS
BOD3 LLATES

BOD31- LLATA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOD31-07P4.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Llata de fusta que prové de troncs sans de fibres rectes, uniformes, compactes i paral-leles.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les cares han de ser planes, escairades i han de tenir les arestes vives.

Els extrems han d'estar acabats mitjangant tall de serra, a escaire.

Ha de conservar les seves caracteristiques per al nombre d'usos previstos.

No ha de tenir signes de putrefaccio, corcs, fongs, nusos morts, estelles, semes ni descoloracions.
Es poden admetre esquerdes superficials produides per la dessecacié que no afectin les caracteristiques de la fusta.
Pes especific aparent (UNE 56-531) (P): ): 4 <= P <=6 kN/m3

Contingut d'humitat (UNE 56-529): <= 15%

Higroscopicitat (UNE 56-532): Normal

Coeficient de contraccié volumétrica (UNE 56533) (C): 0,35% <= C <= 0,55%

Coeficient d'elasticitat:

- Fusta de pi:  Aprox. 15000 N/mm2

- Fusta d'avet: Aprox. 14000 N/mm2

Duresa (UNE 56-534): <=4

Resisténcia a la compressio (UNE 56-535):

- En la direccio paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direcci6 perpendicular a les fibres: >= 10 N/mm2

Resisténcia a la traccié (UNE 56-538):

- En la direcci6 paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direccié perpendicular a les fibres: >=2,5 N/mm2

Resisténcia a la flexié (UNE 56-537): >= 30 N/mm2

Resisténcia a I'esforg tallant: >=5 N/mm2

Resisténcia al clivellament (UNE 56-539): >= 1,5 N/mm2

Tolerancies:

- Llargaria nominal: + 50 mm, - 25 mm

- Amplaria nominal: +2 mm

+ +

Classe | Gruix nominal (mm) '

I
1
<50 !50a75! >75 !

|
I
Tolerancia (mm) |
I

T i 3 | 4 | +6,-3 |

T2 | 2 | 43 | +5,-2 |

T3 | #1565 | #15 1,5 |
+ +

- Fletxa: +5 mm/m

- Torsio: +2°

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe amb el terra.
3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B0 MATERIALS BASICS

BOD MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS



MASALA

CONSULTORS
BOD6 PUNTALS

BOD62- PUNTAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOD62-07PK.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Peces cilindriques estretes i llargues per a apuntalaments.

S'han considerat els tipus seglents:

- Puntal rodo de fusta

- Puntal metal-lic telescopic

PUNTAL DE FUSTA:

Puntal de fusta que prové de troncs sans de fibres rectes, uniformes, compactes i paral-leles.

Els extrems han d'estar acabats mitjangant tall de serra, a escaire.

No ha de tenir signes de putrefaccio, corcs, fongs, nusos morts, estelles, semes ni descoloracions.

Es poden admetre esquerdes superficials produides per la dessecacié que no afectin les caracteristiques de la fusta.

No ha de tenir d'altres desperfectes que els ocasionats pel nombre maxim d'usos.
Pes especific aparent (UNE 56-531) (P): ): 4 <=P <=6 kN/m3
Contingut d'humitat (UNE 56-529): <= 15%

Higroscopicitat (UNE 56-532): Normal

Coeficient de contraccié volumétrica (UNE 56533) (C): 0,35% <= C <= 0,55%
Coeficient d'elasticitat:

- Fusta de pi:  Aprox. 15000 N/mm2

- Fusta d'avet: Aprox. 14000 N/mm2

Duresa (UNE 56-534): <=4

Resistéencia a la compressié (UNE 56-535):

- En la direccié paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direccié perpendicular a les fibres: >= 10 N/mm2

Resisténcia a la traccié (UNE 56-538):

- En la direccio paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direccié perpendicular a les fibres: >=2,5 N/mm2

Resisténcia a la flexié (UNE 56-537): >= 30 N/mm2

Resisténcia a l'esforg tallant: >=5 N/mm2

Resisténcia al clivellament (UNE 56-539): >= 1,5 N/mm2

Tolerancies:

- Diametre: +2 mm

- Llargaria nominal: + 50 mm, - 25 mm

- Fletxa: +5 mm/m

PUNTAL METAL-LIC:

Puntal metal-lic amb mecanisme de regulacio i fixacié de la seva algaria.
La base i el cap del puntal cal que estiguin fets de platina plana i amb forats per a poder-lo clavar si cal.
Ha de conservar les seves caracteristiques per al nombre d'usos previstos.
Resisténcia minima a la compressié segons l'al¢aria de muntatge:

+ +

| i Llargaria del puntal |

jAlcaria muntatge| |

i 3m | 35m | 4m | 45m | 5m |

1

! : |

! 2m 11,8T) 18T 125T) - | - i

! 2,5m 14T, 14T 20T - i - !

| 3m 1T 1T 16T - ! - |
' 35m ! - ! 09T '14T! 143T! 143T!
L 40m ! - 1 - 41T 12 T! 12 T!
' 45m ! . 1 . 1 087T! 087T!
| 5m | - ! -1 1 069T!
+ +

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe amb el terra.
3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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B0 MATERIALS BASICS
BOF MATERIALS BASICS DE CERAMICA
BOFG RAJOLES, CAIRONS | TOVES CERAMIQUES

BOFG3- RAJOLA DE CERAMICA NATURAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOFG3-0EDM.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Peces per a revestiments de sols, de poc gruix, obtingudes per un procés d'emmotllament manual o mecanic, i posterior coccio
d'una pasta argilosa i eventualment, d'altres materies.

S'han considerat els tipus de peces seglients:

- Rajola ceramica comuna de forma rectangular i de mides entre 19x19 fins a 37x37 cm

- Rajola ceramica fina de forma rectangular i de mides compreses entre 7,5x7,5 fins a 28x14 cm i 1 cm de gruix aproximadament
- Rajola ceramica fina de forma hexagonal o curvilinia, des de 100 peces/m2 fins a 30 peces/m2

- Cair6 d'elaboracié manual o mecanica de mides entre 14x14 i 25x25 cm

- Tova d'elaboracié manual o mecanica de mides entre 30x30 cm i 50x50 cm

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les rajoles ceramiques es classifiquen segons el métode de fabricacio :

- Metode A, rajoles extruides.

- Metode B, rajoles premsades en sec

- Metode C, rajoles fabricades per altres métodes.

Les rajoles ceramiques es classifiquen en diferents grups segons I'absorcié d'aigua (E): - Grup | (E<=3%, baixa absorcié
d'aigua) - Grup Il (3%<E<=10%, absorcié d'aigua mitja) - Grup Il (E>10%), absorcié d'aigua alta)
+ +
METODE DE | GRUPI | GRUPIlla | GRUPIb | GRUPII |
FABRICACIO | E<=3% I 3%<E<=6% | 6%<E<=10% | E>10% '
I I I I [}
I

I I I I

A ! GrupAl |GrupAlla-1 | GrupAllb-1 !Grup Alll !
EXTRUIDES | E<=3% ! ! ! !
I I I

I

I I I

Grup Alla-2 | Grup Allb-2 | '
| I
I I I

] ] ] 1
B i Grup Bl-a | Grup Blla i Grup Bllb | Grup Bl |
PREMSADES | E<=0,5% | | | !
EN SEC |- | ' | !
| Grup Bl-b | ! ! !
1 0,5%<E<=3% | | | !
+ +

Ha de tenir un color i una textura uniformes. Esta suficientment cuita si s'aprecia un so agut en ser colpejada i un color uniforme
en fracturar-se.

Els pinyols de cal¢ no han de reduir la resisténcia de la pega (després de I'assaig reiteratiu sobre aigua en ebullicid i la
dessecacio posterior a una temperatura de 105°C) en més d'un 5%, ni han de provocar més escrostaments dels admesos un
cop s'hagi submergit en aigua un temps minim de 24 h.

Eflorescencies: Sense eflorescéncies

Fissures: No s'han d'admetre

Exfoliacions i laminacions: No s'han d'admetre

Gruix minim:

+ +

\Peca | Mides | Gruix minim |
I I I I

[ 1 1 1

1Caird | - | 1 cm |
iTova | 30x30 o0 30x35cm | 25cm |
i 1 35x35 cm i 3 cm |
' 1 40x40 cm I 45cm |
' 145x45050x50cm| 5 cm |
+ +

ELABORACIO MANUAL:

Succié d'aigua: <= 0,05 g/cm2 x min
Absorci6 d'aigua: <=20%

Tolerancies de llargaria, amplaria i gruix:
+ +
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| Mides nominals | Llargaria | Amplaria | Gruix |
I I I I

| |
14x14 cm +5mm

I

I

| | poo- o x3mm
I 15x15cm I £t5mm | - 1£3mm |
I 20x20 cm | t6mm | - 1£3mm |
I 25x25cm I £7mm | - 123 mm |
I 30x30 cm | £8mm | - 1+£4,5mm |

I 35x20 cm P 29mm | £6mm [+£45mm)|
| 35x35cm P £9mm | - 1£5mm |
| 40x40 cm i £10mm | | £6,5mm |
| 45x45cm I £11mm | - 1£7mm |
I 50x50 cm I t12mm | - 1£7mm |
I 28x14 cm | 8 mm | £5mm | - |
I 29x14 cm I 8 mm | £5mm | - !
I 1cmde gruix| - - 1£3mm |

| 2cm de gruix | - | - i£4mm |

+ +

ELABORACIO MECANICA:

Com a minim el 95% de les rajoles han d'estar lliures de defectes visibles que puguin afectar I'aspecte d'una superficie més gran
de rajola.

Les rajoles ceramiques i/o el seu embalatge han d'anar marcades amb:
apropiada, i el pais d'origen - Marcat corresponent a la primera qualitat.
norma europea (UNE EN 14411) i la classificacid, quan sigui aplicable. - Les mides nominals i les mides de fabricacio
modular(M) o no mdular - La naturalesa de la superficie (GL esmaltada o UGL no esmaltada)

Absorcio d'aigua (UNE-EN ISO 10545-3): <=10%

Resistéencia a la flexiéo (UNE-EN ISO 10545-4): >=8 N/mm2

Duresa al ratllat de la superficie (Escala Mohs UNE 67101/1M): >=4

Tolerancies:

Totes aquestes tolerancies s'han de verificar segons I'UNE_EN ISO 10545-2.

- Grup Al-a, Al-b, All-a1 - Llargaria i amplaria respecte a les dimensions de fabricaci6: * 2%

- Gruix: £ 10% - Rectitud de costats: +0,6% - Planor: +1,5% - Ortogonalitat: + 1%

- Grup All-a2, All-b1, All-b2 i Alll - Llargaria i amplaria respecte a les dimensions de fabricacié: *2%

- Gruix: *10% - Rectitud de costats: +0,6% - Planor: +1,5% - Ortogonalitat: + 1%

Caracteristiques essencials:

RAJOLES CERAMIQUES PER A PAVIMENTS INTERIORS: - Coeficient de friccio: El fabricant declarara el métode
d'assaig utilitzat. - Reaccio al foc: A1 - Carrega de trencament (assaig ISO 10545-3): - Grup Al-a:: si gruix
>=7,5mm minim 1300N, i si gruix < 7,5mm minim 600N - Grup Al-b:: si gruix >=7,5mm minim 1100N, i si gruix <
7,5mm minim 600N - Grup All-a1:si  gruix >=7,5mm minim 950N, i si gruix < 7,5mm minim 600N - Grup
All-a2: si gruix >=7,5mm minim 800N, i si gruix < 7,5mm minim 600N - Grup All-b1: >=900N - Grup All-b2:
>=750N - Grup Alll:  >=600N

RAJOLES CERAMIQUES PER A PAVIMENTS EXTERIORS: - Grup Al-a:: si gruix >=7,5mm minim 1300N, i si gruix <
7,5mm minim 600N - Grup Al-b:: si gruix >=7,5mm minim 1100N, i si gruix < 7,5mm minim 600N - Grup
All-a1: si  gruix >=7,5mm minim 950N, i si gruix < 7,5mm minim 600N - Grup All-a2: si gruix >=7,5mm minim
800N, i si gruix < 7,5mm minim 600N - Grup All-b1: >=900N - Grup All-b2: >=750N - Grup Alll:
>=600N - Coeficient de friccid: (per a zones peatonals): El fabricant declarara el metode d'assaig utilitzat. - Carrega de
trencament (assaig ISO 10545-3): - Resisténcia al derrapatge (per zones on circulin vehicles): El fabricant declarara el
métode d'assaig utilitzat - Durabilitat, resisténcia a les gelades: Exigida d'acord amb ISO 10545-12

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de declarar, com a
minim, els valors per les propietats higrotérmiques segtients, d'acord amb I'especificat en I'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat térmica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusi6 del vapor d'aigua

Subministrament: Empaquetades, en caixes.

Emmagatzematge: De manera que no es trenquin o s'escantonin. No han d'estar en contacte amb terres que continguin
solucions salines, ni amb productes que puguin modificar les seves caracteristiques (cendres, fertilitzants, greixos, etc.).
RAJOLES CERAMIQUES PER A TERRES (ELABORACIO MECANICA):

El subministrador ha de posar a disposicio de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié seglient, que acredita el
marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE: -
Productes per a recobriment de parets o sostres, en interiors o exteriors, subjectes a reglamentacié de reaccio al foc de Nivell o
Classe: A1***, F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccid al foc (per exemple productes o
materials de la classe A1 conformement a la Decisié 2000/605/CE), - Productes per a paviments interiors incloent zones
tancades de transport public de Nivell o Classe: A1***, F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de
reaccio al foc (per exemple productes o materials de la classe A1 conformement a la Decisié 2000/605/CE), - Productes per a
paviments exteriors i acabats de carretera per a cobrir arees de circulacioé peatonal i vehicular, - Productes per a recobriment de
parets o sostres, en interiors o exteriors, per a usos no subjectes a reglamentacié de reacci6 al foc ni de substancies perilloses:
- Sistema 4: Declaracio de Prestacions - Productes per a paviments subjectes a reglamentacions sobre substancies perilloses, -
Productes per a recobriment de parets o sostres, en interiors o exteriors, subjectes a reglamentacié de substancies perilloses, i
en sostres interiors suspesos subjectes a requisits de seguretat durant I'is: - Sistema 3: Declaracio de Prestacions
L'embalatge i/o documentacié comercial han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret
1328/1995, de 28 de juliol. El simbol normalitzat CE s'ha d'acompanyar per la segiient informacio:

- La marca comercial i/o una marca de fabricacio
- La referéncia a I'annex corresponent de la
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- Referéncia a la norma UNE-EN 14411

- Nom o marca del fabricant

- Dos ultimes xifres de I'any d'impressié del marcat

- Classificacio del producte i usos finals previstos.

- Indicacions per identificar les caracteristiques del producte en base a les especificacions técniques.
3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

ELABORACIO MECANICA:

UNE-EN 14411:2007 Baldosas ceramicas. Definiciones, clasificacion, caracteristicas y marcado.
ELABORACIO MANUAL:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B0 MATERIALS BASICS
BOF MATERIALS BASICS DE CERAMICA
BOFJ PECES CERAMIQUES ESPECIALS

BOFJ2- PEGCA CERAMICA PER A SOLERES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOFJ2-0EFH.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Encadellat amb forats a la testa, obtingut per un procés d'extrussié mecanica i coccié d'una pasta argilosa i, eventualment,
d'altres matéries.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La peca ha de tenir les cares longitudinals amb un disseny que garanteixi la transmissié dels esforcos de flexio de les peces
col-locades de costat.

Ha de tenir una textura uniforme i ha d'estar suficientment cuit, la qual cosa s'ha d'apreciar pel so agut en ser colpejat i per
I'uniformitat de color en fracturar-se.

Ha de tenir forats a la testa.

Els pinyols de calg¢ no han de reduir la seva resisténcia (després de l'assaig reiteratiu sobre aigua en ebullicié i la dessecacié
posterior a una temperatura de 105°C) en més d'un 15%, ni han de provocar més escrostonaments dels admesos un cop
s'hagin submergit en aigua un temps minim de 24 h.

La forma d'expressio de les mesures és: Llarg x ample x gruix.

Llarg: >=50cm

Carrega admisible a flexio (UNE 67042): >=1,25kN

Fissures: nombre maxim de peges afectades d'una mostra de 6 unitats: 1

Tolerancies:

- Llarg (UNE 67044): * 1,5% llarg

- Ample (UNE 67044): * 2% ample

- Gruix (UNE 67044): +2 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats sobre palets.

Emmagatzematge: De manera que no es trenquin o s'escantonin. No han d'estar en contacte amb terres que continguin
solucions salines, ni amb productes que puguin modificar les seves caracteristiques (cendres, fertilitzants, greixos, etc.).
3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* UNE 67041:1988 Tableros ceramicos de arcilla cocida para cubiertas. Designacion y especificaciones.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de declarar, com a
minim, els valors per les propietats higrotérmiques segtients, d'acord amb I'especificat en I'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat termica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusié del vapor d'aigua

B4 MATERIALS PER A ESTRUCTURES

B44 MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES
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B44Z PLANXES | PERFILS D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B44Z-0LXA,B44Z-ZLYJ.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfils d'acer per a usos estructurals, formats per pega simple o composta i tallats a mida o treballats a taller.

S'han considerat els tipus segulents:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR,
S355J0 o S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les series L, LD, T, rod6, quadrat, rectangular o planxa, d'acer S275JR, S275J0, S275J2,
S355JR, S355J0 o S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rodo, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o S355J2H, segons UNE-EN
10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o S355J2H, segons UNE-EN
10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d’acer laminat en calent, en planxa, d’acer amb resisténcia millorada a la corrosié atmosferica S355J0WP o S355J2WP,
segons PNE-EN 10025-5

S'han considerat els tipus d'unié seguents:

- Amb soldadura

- Amb cargols

S’han considerat els acabats de proteccidé seglients (no aplicable als perfils d’acer amb resisténcia millorada a la corrosio
atmosféerica):

- Una capa d'emprimacié antioxidant

- Galvanitzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir defectes interns o externs que perjudiquin la seva correcta utilitzacio.

PERFILS D’ACER LAMINAT EN CALENT:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i tecnologiques de I'acer utilitzat en la
fabricacié de perfils, seccions i planxes, compleix les determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament
seglents:

- Perfils d’acer laminat en calent: UNE-EN 10025-1 i UNE-EN 10025-2

- Perfils d’acer laminat en calent amb resisténcia millorada a la corrosié atmosférica: UNE-EN 10025-1 i PNE-EN 10025-5
Cada producte ha d’anar marcat de forma clara i indeleble amb la seglient informacio:

- El tipus, la qualitat i, si és aplicable, la condicié de subministrament mitjangant la seva designacié abreujada

- Un numero que identifiqui la colada (aplicable unicament en el cas d’inspeccid per colades) i, si és aplicable, la mostra

- El nom del fabricant o la seva marca comercial

- La marca de I'organisme de control extern (quan sigui aplicable)

- Han de portar el marcat CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995
de 28 de juliol

La marca ha d’estar situada en una posicié propera a un dels extrems de cada producte o en la secci6 transversal de tall.

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge s’ha de fer amb una etiqueta adherida al paquet o sobre el primer
producte del mateix.

Les dimensions i les tolerancies dimensionals i de forma han de ser les indicades a les segiients normes:

- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB i HEM: UNE-EN 10034

- Perfil UPN: UNE-EN 10279

- Perfil LiLD: UNE-EN 10056-1 i UNE-EN 10056-2

- Perfil T:  UNE-EN 10055

- Rodé: UNE-EN 10060

- Quadrat: UNE-EN10059

- Rectangular: UNE-EN 10058

- Planxa: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILS FORADATS:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i tecnologiques de I'acer utilitzat en la
fabricacié de perfils compleix les determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament seglients:

- Perfils foradats d’acer laminat en calent: UNE-EN 10210-1
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- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-1

Cada perfil foradat ha d’anar marcat de forma clara i indeleble amb la segiient informaci6:

- La designacié abreujada

- El nom o les sigles (marca de fabrica) del fabricant

- En el cas d'inspeccié i assaigs especifics, un numero d’identificacio, per exemple el nimero de comanda, que permeti
relacionar el producte o la unitat de subministrament i el document corresponent (Unicament aplicable als perfils foradats
conformats en fred)

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge es pot fer amb una etiqueta adherida al paquet.

Les tolerancies dimensionals han de complir les especificacions de les seglients normes:

- Perfils foradats d’acer laminat en calent: UNE-EN 10210-2

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-2

PERFILS CONFORMATS EN FRED:

El fabricant ha de garantir que la composicioé quimica i les caracteristiques mecaniques i tecnolodgiques de I'acer utilitzat en la
fabricacié de perfils i seccions, compleix les determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament del
producte de partida.

Han d’anar marcats individualment o sobre el paquet amb una marca clara i indeleble que contingui la segiient informacié:

- Dimensions del perfil o numero del planol de diseny

- Tipus i qualitat de I'acer

- Referéncia que indiqui que els perfils s’han fabricat i assajat segons UNE-EN 10162; si es requereix, el marcatge CE

- Nom o logotipus del fabricant

- Codi de produccié

- Identificacio del laboratori d’assaigs extern (quan sigui aplicable)

- Codi de barres, segons ENV 606, quan la informacié minima anterior es faciliti amb un text clar

Les tolerancies dimensionals i de la seccié transversal han de complir les especificacions de la norma UNE-EN 10162.

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB SOLDADURA:

El material d’aportacio utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d’aportacié han de ser superiors a les del material base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosié atmosférica, la resisténcia a la corrosié del material d’aportacido ha de ser
equivalent a la del material base.

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

- Metal.lic per arc amb eléctrode recobert (per arc manual)

- Per arc amb fil tubular, sense proteccié gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb rodé/eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb protecci6 de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb protecci6é de gas inert

- Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

- Per arc d’esparrecs

Les soldadures s’han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats segons la UNE-EN 287-1.

Abans de comengar a soldar s’ha de verificar que les superficies i vores a soldar sén adequades al procés de soldadura i que
estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s’han de netejar de qualsevol material que pugui afectar negativament la qualitat de la soldadura o
perjudicar el procés de soldatge. S’han de mantenir seques i lliures de condensacions.

S’ha d’evitar la projeccio d’espurnes erratiques de 'arc. Si es produeix s’ha de sanejar la superficie d’acer.

S’ha d’evitar la projeccio de soldadura. Si es produeix s’ha d’eliminar.

Els components a soldar han d’estar correctament col.locats i fixos en la seva posicié mitjancant dispositius adequats o
soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar siguin accessibles i visibles per al soldador. No s’han d’introduir
soldadures addicionals.

L’armat dels components estructurals s’ha de fer de manera que les dimensions finals estiguin dintre de les tolerancies
establertes.

Les soldadures provisionals s’han d’executar seguint les especificacions generals. S’han d’eliminar totes les soldadures de
punteig que no s’incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de I'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment de la zona térmicament afectada
s’ha de considerar la utilitzacié del precalentament. Aquest s’ha d’estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s’ha d’accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Els defectes de soldadura no s’han de tapar amb soldadures posteriors. S’han d’eliminar de cada passada abans de fer la
seglent.

Després de fer un cordé de soldadura i abans de fer el segiient, cal netejar I'escoria per mitja d'una picola i d'un raspall.
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L’execucié dels diferents tipus de soldadures s’ha de fer d’acord amb els requisits establerts a I'apartat 10.3.4 del DB-SE A per a
obres d’edificacié o d’acord amb l'article 640.5.2 del PG3 per a obres d’enginyeria civil.

S'ha de reduir al minim el nombre de soldadures a efectuar a I'obra.

Les operacions de tall s’han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S’admet 'oxitall manual unicament quan el procediment
automatic no es pugui practicar.

S’accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s’eliminin les restes d’escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques del material no queden per
sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s’han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. El doblat o conformat no s’ha de fer
durant l'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s’ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte. No s’admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.

Tolerancies de fabricacio:

- En obres d’edificacié: Limits establerts a I'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d’enginyeria civil: Limits establerts a I'article 640.12 del PG3

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB CARGOLS:

S'’utilitzaran cargols normalitzats amb caracteristiques mecaniques d’acord amb la UNE-EN ISO 898-1.

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d’injeccié s’han d’utilitzar seguint les
instruccions del seu fabricant i han de complir els requisits addicionals que els siguin d’aplicacio.

La situacié dels cargols a la unié ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosié i pandeig local de les xapes, i ha de facilitar
el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin com a calibrats.

Després del collat I'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la superficie de recolzament de la femella
i la part no roscada de I'espiga ha d’haver, com a minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col.locats en posicié vertical, la femella ha d’estar situada per sota del cap del cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes. Si s’utilitzen han d’anar sota el
cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el xamfra ha d’estar situat en direccié al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d’anar col.locades de la forma segient:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de I'element que gira

Els forats per als cargols s’han de fer amb perforadora mecanica. S’admet un altre procediment sempre que proporcioni un
acabat equivalent.

Es permet I'execucio de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts a I'apartat 10.2.3 del DB-SE A
en obres d’edificacio o els establerts a I'apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres d’enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues o més peces.

Els forats allargats s’han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb la perforacié o punxonatge de dos forats i posterior
oxitall.

Després de perforar les peces i abans d’unir-les s’han d’eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s’han de soldar.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de les peces armades i el contacte
intim de les peces d'unié.

Les femelles s’han de muntar de manera que la seva marca de designacio6 sigui visible després del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s’ha de collar fins arribar al “collat a tocar” sense
sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest procés s’ha de fer progressivament comengant pels cargols situats al centre.
Si és necessari s’han de fer cicles addicionals de collat .

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d’'un grup s’han de collar d’acord amb el que s’ha indicat per als cargols
sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s’han de fer cicles addicionals de collat.

S’han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins al pretesat minim, s’afluixin.
El collat dels cargols pretesats s’ha de fer seguint un dels procediments segulents:

- Métode de control del parell torsor

- Métode del gir de femella

- Métode de l'indicador directe de tensio

Les operacions de tall s’han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S’admet I'oxitall manual Unicament quan el procediment
automatic no es pugui practicar.

S’accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s’eliminin les restes d’escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques del material no queden per
sota dels valors especificats.
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Per al conformat en calent s’han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. El doblat o conformat no s’ha de fer
durant l'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s’ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte. No s’admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.

Tolerancies de fabricacio:

- En obres d’edificacio: Limits establerts a I'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d’enginyeria civil: Limits establerts als apartat 640.5 i 640.12 del PG3

PERFILS PROTEGITS AMB EMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

La capa d'emprimacié antioxidant ha de cobrir de manera uniforme totes les superficies de la peca.

No ha de tenir fissures, bosses ni altres desperfectes.

Abans d’aplicar la capa d’emprimacio les superficies a pintar han d’estar preparades adequadament d’acord amb les normes
UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO 8504-3.

Préviament al pintat s’ha de comprovar que les superficies compleixen els requisits donats pel fabricant per al producte a
aplicar.

La pintura d’emprimacioé s’ha d’utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant. No s'utilitzara si ha superat el temps de vida util
o el temps d’enduriment després de I'obertura del recipient.

Si s’aplica més d’una capa s’ha d'’utilitzar per a cadascuna un color diferent.

Després de I'aplicacio de la pintura les superficies s’han de protegir de 'acumulacié d’aigua durant un cert temps.

No s’han d'’utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de 150 mm de la zona a soldar.
Les soldadures i el metall base adjacent no s’han de pintar sense haver eliminat préviament I'escoria.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s’ha de tractar fins que no s’hagi inspeccionat
la unio.

PERFILS GALVANITZATS:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu a tota la superficie.

No ha de tenir esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

La galvanitzacié s’ha de fer d’acord amb les normes UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN ISO 1461, segons correspongui.
S’han de segellar totes les soldadures abans de fer un decapat previ a la galvanitzacio.

Si el component prefabricat té espais tancats s’han de disposar forats de ventilacié o purga.
Abans de pintar-les, les superficies galvanitzades s’han de netejar i tractar amb pintura anticorrosiva amb diluent acid o amb raig
escombrador.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no pateixin deformacions, ni esforgos no previstos.
Emmagatzematge: Seguint les instruccions del fabricant. En llocs secs, sense contacte directe amb el terra i protegits de la
intemperie, de manera que no s'alterin les seves condicions.
No s’han d'utilitzar si s’ha superat la vida util en magatzem especificada pel fabricant.
PERFILS D’ACER LAMINAT EN CALENT:
El subministrador ha d’aportar la documentacié seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’avaluacié de
conformitat aplicable, d’acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Sistema 2+: Declaracié CE de conformitat del fabricant i Certificat del control de produccié en fabrica emés per I'organisme
d’'inspeccié
El simbol normalitzat CE (d’acord amb la directiva 93/68/CEE) s'ha de col.locar sobre el producte acompanyat per:
- El numero d’identificacié de I'organisme de certificacio
- El nom o marca comercial i adrega declarada del fabricant
- Les dues ultimes xifres de I'any d’'impressié del marcat
- El niumero del certificat de conformitat CE o del certificat de produccio en fabrica (si és procedent)
- Referencia a la norma EN 10025-1
- Descripci6 del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst
- Informacié de les caracteristiques essencials indicades de la segiient forma:

- Designaci6 del producte d’acord amb la norma corresponent de tolerancies dimensionals, segons el capitol 2 de la norma
EN 10025-1

- Designacié del producte d’acord amb I'apartat 4.2 de les normes EN 10025-2 a EN 10025-6

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

kg de pes necessari subministrat a I'obra, calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris segiients:
- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el tedric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del teoric, cal I'acceptacié expressa de la DF

Aquests criteris inclouen les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1: Condiciones técnicas generales de
suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2: Condiciones técnicas de
suministro de los aceros estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccion, acabados en caliente, de acero no aleado de grano fino. Parte I:
condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccion conformados en frio de acero no aleado y de grano fino.Parte
1:Condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de suministro. Tolerancias dimensionales y
de la seccion transversal.

OBRES D’EDIFICACIO:

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento Basico
de Acero DB-SE-A

*UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucion de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para edificacion.

OBRES D’ENGINYERIA CIVIL:

*Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados articulos del Pliego de Prescripciones Técnicas
Generales para Obras de Carreteras y Puentes relativos a Hormigones y Acero.

B4 MATERIALS PER A ESTRUCTURES
B44 MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES
B44Z PLANXES | PERFILS D'ACER

B44Z- PERFIL D'ACER PER A ESTRUCTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B44Z-0LXA,B44Z-ZLY J.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Perfils d'acer per a usos estructurals, formats per pega simple o composta i tallats a mida o treballats a taller.

S'han considerat els tipus seglents:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR,
S355J0 o S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les séries L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o planxa, d'acer S275JR, S275J0, S275J2,
S355JR, S355J0 o S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o S355J2H, segons UNE-EN
10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o S355J2H, segons UNE-EN
10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent, en planxa, d'acer amb resisténcia millorada a la corrosié atmosférica S355J0WP o S355J2WP,
segons UNE-EN 10025-5

S'han considerat els tipus d'uni6 seglents:

- Amb soldadura

- Amb cargols

S'han considerat els acabats de proteccio seglients (no aplicable als perfils d'acer amb resisténcia millorada a la corrosio
atmosferica):

- Una capa d'emprimacié antioxidant

- Galvanitzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir defectes interns o externs que perjudiquin la seva correcta utilitzacio.

PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i tecnoldgiques de l'acer utilitzat en la
fabricacié de perfils, seccions i planxes, compleix les determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament
seglents:

- Perfils d'acer laminat en calent: UNE-EN 10025-1 i UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent amb resisténcia millorada a la corrosié atmosféerica: UNE-EN 10025-1 i PNE-EN 10025-5
Les dimensions i les tolerancies dimensionals i de forma han de ser les indicades a les seglients normes:

- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB i HEM: UNE-EN 10034
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- Perfil UPN: UNE-EN 10279

- Perfil LiLD: UNE-EN 10056-1 i UNE-EN 10056-2

- Perfil T:  UNE-EN 10055

- Rod6: UNE-EN 10060

- Quadrat: UNE-EN 10059

- Rectangular: UNE-EN 10058

- Planxa: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILS FORADATS:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i tecnologiques de I'acer utilitzat en la
fabricacié de perfils compleix les determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament segiients:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-1

Les tolerancies dimensionals han de complir les especificacions de les seglients normes:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-2

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-2

PERFILS CONFORMATS EN FRED:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i tecnologiques de I'acer utilitzat en la
fabricacié de perfils i seccions, compleix les determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament del
producte de partida.

Les tolerancies dimensionals i de la seccio transversal han de complir les especificacions de la norma UNE-EN 10162.
PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB SOLDADURA:

El material d'aportacié utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacié han de ser superiors a les del material base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosi6 atmosférica, la resisténcia a la corrosi6 del material d'aportacié ha de ser
equivalent a la del material base.

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades son:

- Per arc eléctric manual amb eléctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccié gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb protecci6 de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb protecci6é de gas inert

- Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats segons 'UNE-EN 287-1.

Abans de comengar a soldar s'ha de verificar que les superficies i vores a soldar sén adequades al procés de soldadura i que
estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar negativament la qualitat de la soldadura o
perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir seques i lliures de condensacions.

S'ha d'evitar la projeccié d'espurnes erratiques de I'arc. Si es produeix s'ha de sanejar la superficie d'acer.

S'ha d'evitar la projeccié de soldadura. Si es produeix s'ha d'eliminar.

Els components a soldar han d'estar correctament col-locats i fixos en la seva posicié mitjangant dispositius adequats o
soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar siguin accessibles i visibles per al soldador. No s'han d'introduir
soldadures addicionals.

L'armat dels components estructurals s'ha de fer de manera que les dimensions finals estiguin dintre de les tolerancies
establertes.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han d'eliminar totes les soldadures de
punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de I'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment de la zona térmicament afectada
s'ha de considerar la utilitzacié del precalentament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Els defectes de soldadura no s'han de tapar amb soldadures posteriors. S'han d'eliminar de cada passada abans de fer la
seglent.

Després de fer un cordé de soldadura i abans de fer el segiient, cal netejar I'escoria per mitja d'una picola i d'un raspall.
L'execucio dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts a 'apartat 10.3.4 del DB-SE A i
I'article 94 del CODI ESTRUCTURAL per a obres d'edificacié o d'acord amb l'article 640.5.2 del PG3 i I'article 94 del CODI
ESTRUCTURAL per a obres d'enginyeria civil.

S'ha de reduir al minim el nombre de soldadures a efectuar a I'obra.

Les operacions de tall s'han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet I'oxitall manual Unicament quan el procediment
automatic no es pugui practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s'eliminin les restes d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques del material no queden per
sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. El doblat o conformat no s'ha de fer
durant l'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte. No s'admeten les martellades.
Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
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Tolerancies de fabricacio:

- En obres d'edificacio: Limits establerts a I'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 85.2.b del CODI ESTRUCTURAL

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d'injeccié s'han d'utilitzar seguint les
instruccions del seu fabricant i han de complir els requisits addicionals establerts a I'article 85.2 del CODI ESTRUCTURAL.

La situacio dels cargols a la unié ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosié i pandeig local de les xapes, i ha de facilitar
el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin com a calibrats.

Després del collat I'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la superficie de recolzament de la femella
i la part no roscada de I'espiga ha d'haver, com a minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col-locats en posicio vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap del cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el
cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el xamfra ha d'estar situat en direccio al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col-locades de la forma segulent:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de I'element que gira

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment sempre que proporcioni un
acabat equivalent.

Es permet I'execucid de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts a I'apartat 10.2.3 del DB-SE A
en obres d'edificacio o els establerts a I'apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb la perforacié o punxonatge de dos forats i posterior
oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de condicions técniques particulars.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de les peces armades i el contacte
intim de les peces d'unié.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacio sigui visible després del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar fins arribar al "collat a tocar" sense
sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest procés s'ha de fer progressivament comengant pels cargols situats al centre.
Si és necessari s'han de fer cicles addicionals de collat .

Abans de comengar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el que s'ha indicat per als cargols
sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins al pretesat minim, s'afluixin.
El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments seguents:

- Métode de la clau dinamomeétrica.

- Métode de la femella indicadora.

- Métode convinat.

Les operacions de tall s'han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet l'oxitall manual Unicament quan el procediment
automatic no es pugui practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s'eliminin les restes d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques del material no queden per
sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. El doblat o conformat no s'ha de fer
durant l'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte. No s'admeten les martellades.
Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.

Tolerancies de fabricacio:

- En obres d'edificacié: Limits establerts a I'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartat 640.5 i 640.12 del PG3

PERFILS PROTEGITS AMB EMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

La capa d'emprimacioé antioxidant ha de cobrir de manera uniforme totes les superficies de la peca.

No ha de tenir fissures, bosses ni altres desperfectes.

Abans d'aplicar la capa d'emprimacié les superficies a pintar han d'estar preparades adequadament d'acord amb les normes
UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO 8504-3.

Previament al pintat s'ha de comprovar que les superficies compleixen els requisits donats pel fabricant per al producte a
aplicar.

La pintura d'emprimacio s'ha d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant. No s'utilitzara si ha superat el temps de vida util
o el temps d'enduriment després de I'obertura del recipient.

Si s'aplica més d'una capa s'ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent.

Després de I'aplicacié de la pintura les superficies s'han de protegir de I'acumulacié d'aigua durant un cert temps.

No s'han d'utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de 150 mm de la zona a soldar.
Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament I'escoria.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s'ha de tractar fins que no s’hagi inspeccionat
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la unio.

PERFILS GALVANITZATS:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la superficie.

No s'han d'apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

La galvanitzacié s'ha de fer d'acord amb les normes UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN ISO 1461, segons correspongui.

S'han de segellar totes les soldadures abans de fer un decapat previ a la galvanitzacié.

Si el component prefabricat té espais tancats s'han de disposar forats de ventilacié o purga.

Abans de pintar-les, les superficies galvanitzades s'han de netejar i tractar amb pintura anticorrosiva amb diluent acid o amb raig
escombrador.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no pateixin deformacions, ni esforgos no previstos.

Emmagatzematge: Seguint les instruccions del fabricant. En llocs secs, sense contacte directe amb el terra i protegits de la
intemperie, de manera que no s'alterin les seves condicions.

No s'han d'utilitzar si s'ha superat la vida util en magatzem especificada pel fabricant.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

kg de pes necessari subministrat a I'obra, calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris seguients:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el tedric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del teoric, cal I'acceptacié expressa de la DF

Aquests criteris inclouen les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1: Condiciones técnicas generales de
suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2: Condiciones técnicas de
suministro de los aceros estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccion, acabados en caliente, de acero no aleado de grano fino. Parte 1:
condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccién conformados en frio de acero no aleado y de grano fino. Parte 1:
Condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de suministro. Tolerancias dimensionales y
de la seccion transversal.

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cddigo Estructural.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucion de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para edificacion.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Codigo Estructural.

* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados articulos del Pliego de Prescripciones Técnicas
Generales para Obras de Carreteras y Puentes relativos a Hormigones y Acero (PG-3).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER LAMINAT | PERFILS D'ACER
BUITS:

Cada producte ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la seglient informacié:

- El tipus, la qualitat i, si és aplicable, la condicioé de subministrament mitjancant la seva designacié abreujada

- Un namero que identifiqui la colada (aplicable unicament en el cas d'inspeccioé per colades) i, si és aplicable, la mostra

- El nom del fabricant o la seva marca comercial

- La marca de l'organisme de control extern (quan sigui aplicable)

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol

La marca ha d'estar situada en una posicio propera a un dels extrems de cada producte o en la secci6 transversal de tall.
Quan els productes es subministren en paquets el marcatge s'ha de fer amb una etiqueta adherida al paquet o sobre el primer
producte del mateix.

PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que acredita el
marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: -
Productes per a Us en estructures metal-liques o en estructures mixtes metall i formigé: - Sistema 2+: Declaracié de
Prestacions

El simbol normalitzat CE (d'acord amb la directiva 93/68/CEE) s'ha de col-locar sobre el producte acompanyat per:

- El numero d'identificacio de I'organisme de certificacio

- El nom o marca comercial i adrega declarada del fabricant

- Les dues ultimes xifres de I'any d'impressié del marcat

- El numero del certificat de conformitat CE o del certificat de produccié en fabrica (si és procedent)

- Referencia a la norma EN 10025-1

- Descripcié del producte: nom generic, material, dimensions i Us previst

- Informacié de les caracteristiques essencials indicades de la seglient forma: - Designacié del producte d'acord amb la
norma corresponent de tolerancies dimensionals, segons el capitol 2 de la norma EN 10025-1 - Designaci6 del producte
d'acord amb l'apartat 4.2 de les normes EN 10025-2 a EN 10025-6

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER CONFORMATS:

Han d'anar marcats individualment o sobre el paquet amb una marca clara i indeleble que contingui la segtient informacié:

- Dimensions del perfil o numero del planol de diseny

- Tipus i qualitat de I'acer

- Referéncia que indiqui que els perfils s'han fabricat i assajat segons UNE-EN 10162; si es requereix, el marcatge CE
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- Nom o logotipus del fabricant

- Codi de produccio

- Identificacio del laboratori d'assaigs extern (quan sigui aplicable)

- Codi de barres, segons ENV 606, quan la informacié minima anterior es faciliti amb un text clar

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS FORADATS:

Cada perfil ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la seglent informacio:

- La designacio abreujada

- El nom o les sigles (marca de fabrica) del fabricant

- En el cas d'inspeccid i assaigs especifics, un numero d'identificacié, per exemple el nimero de comanda, que permeti
relacionar el producte o la unitat de subministrament i el document corresponent (Unicament aplicable als perfils foradats
conformats en fred)

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge es pot fer amb una etiqueta adherida al paquet.

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb I'establert en la DT.
Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacio: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu
cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacio
corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha
d'aportar-ne la documentacié corresponent.

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En
qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepci6 si ho creu convenient.

Inspeccio visual del material a la seva recepcié. Es controlaran les caracteristiques geométriques com a minim sobre un 10% de
les peces rebudes. El subministrament del material es realitzara amb la inspecci6 requerida (UNE-EN 10204).

A efectes de control d'apilament, la unitat d'inspeccié ha de complir les segiients condicions:

- Correspondeéncia en el mateix tipus i grau d'acer

- Procedéncia de fabricant

- Pertany a la mateixa série en funcié del gruix maxim de la seccio:
<=e <=40 mm - Série pesada: e >40 mm

En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segtients:

- Les unitats d'inspeccid seran fraccions de cada grup afi, amb un pes maxim de 20 t per lot.

- Per a cada lot , es realitzaran els seguents assaigs: - Determinaci6 quantitativa de sofre (UNE 7-019) - Determinacio
quantitativa fosfor (UNE 7-029) - Determinacio del contingut de nitrogen (UNE 36-317-1) - Determinaci6 quantitativa del
contingut de carboni (UNE 7014)

- En una mostra d'acer laminat, per a cada lot , es realitzaran a més, els seglients assaigs: - Determinacié quantitativa de
manganés (UNE 7027) - Determinacié gravimétrica de silici (UNE 7028) - Assaig a flexié pel xoc d'una proveta de
planxa d'acer (UNE 7475-1) - Determinacio de la duresa brinell d'una proveta (UNE-EN-ISO 6506-1)

- En una mostra de perfils d'acer buits, per a cada lot, es realitzaran a més, els segiients assaigs: - Assaig d'aixafada
(UNE-EN ISO 8492)

- En el cas de perfils galvanitzats, es comprovara la massa i gruix del recobriment (UNE-EN ISO 1461, UNE-EN ISO 2178).
OPERACIONS DE CONTROL EN UNIONS SOLDADES:

Recepcio del certificat de qualitat de les caracteristiques dels eléctrodes.

Abans de comengar I'obra, i sempre que es canvii el tipus de material d'aportacio:

- Preparacié d'una proveta mecanitzada, soldades amb el material d'aportacié previst, i assaig a traccio (UNE-EN ISO 15792-2).
Abans d'aquest assaig, es realitzara una radiografia de la soldadura realitzada (UNE-EN 1435), per tal de constatar que el cordd
esta totalment ple de material d'aportacio.

- Assaig de traccié del metall aportat(UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes

- Assaig de resiliéncia del metall aportat (UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres per als assaigs quimics es prendran de la unitat d'inspeccié segons els criteris establerts a la norma UNE-EN ISO
14284.

En perfils laminats i conformats les mostres per als assaigs mecanics es prendran segons els criteris establerts a les UNE EN
10025-2 a UNE 10025-6. Les localitzacions de les mostres seguiran els criteris establerts a I'annex A de 'UNE EN 10025-1.

Per la preparacié de les provetes s'aplicaran els requisits establerts a la UNE-EN ISO 377.

Per la preparaci6 de provetes per assaig de traccié s'aplicara la UNE-EN 10002-1.

En perfils laminats, per la preparacio de provetes per assaig a flexio per xoc (resiliéncia) s'aplicara la UNE 10045-1. També son
d'aplicacio els segients requeriments:

- Gruix nominal >12 mm: mecanitzar provetes de 10x10 mm

- Gruix nominal <= 12 mm: I'ample minim de la proveta sera de 5 mm

Les mostres i provetes tenen que estar marcades de manera que es reconeguin els productes originals, aixi com la seva
localitzacié i orientacié del producte.

Les mostres i els criteris de conformitat per als perfils buits, queden establerts a la norma UNE-EN 10219-1 seguint els
parametres de la taula D.1

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podra acceptar perfils que no estiguin amb les garanties corresponents i no vagin marcats adequadament.

Si els resultats de tots els assaigs de recepcié d'un lot acompleixen el prescrit, aquest és acceptable.

Si algun resultat no acompleix el prescrit, pero s'ha observat en el corresponent assaig alguna anomalia no imputable al material
(com defecte en la mecanitzacié de la proveta, irregular funcionament de la maquinaria d'assaig...) I'assaig es considerara nul i

- Serie lleugera: e <= 16 mm - Serie mitja: 16 mm

EXP 1014
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caldra repetir-lo correctament amb una nova proveta.

Si algun resultat no acompleix el prescrit havent-ho realitzat correctament, es realitzaran 2 contrassaigs segons UNE-EN 10021,
sobre provetes preses de dues peces diferents del lot que s'esta assajant. Si ambdds resultats (dels contrassaigs) compleixen el
prescrit, la unitat d'inspeccié sera acceptable, en cas contrari es rebutjara.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control geometric, es rebutjara la peca incorrecta. A més a
més, s'augmentara el control, en 'apartat incomplet, fins a un 20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les
oportunes correccions i/o rebuigs i es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons el
resultat.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN UNIONS SOLDADES:

El material d'aportacié complira les condicions mecaniques indicades.

En les provetes preparades amb soldadures, la linia de ruptura ha de quedar fora de la zona d'influéncia de la soldadura.

B5 COBERTES
B52 MATERIALS PER A TEULADES

B526- TEULA ARAB DE CERAMICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B526-0XS2,B526-0XSS.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Teula de ceramica, obtinguda per un procés d'emmotllament, d'extrusié o de premsat, assecatge i cuita d'una pasta argilosa.
S'han considerat els tipus seglents:

- Teula arab d'elaboracié mecanica

- Teula arab manual

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El tipus de teula, la seva forma, dimensions i color, han de correspondre a les especificacions de la DT.

El fabricant ha de garantir les caracteristiques estructurals, geométriques, fisiques i mecaniques de les teules i la seva
compatibilitat amb el sistema de col-locacio previst, d'acord amb la norma UNE-EN 1304.

No han de tenir defectes que impedeixin la col-locacié adequada, ni defectes estructurals, com ara trencaments, ampolles,
craters, escrostonaments, fissures estructurals o superficials ni pérdua del talo.

La teula d'elaboracié mecanica, ha de tenir una textura llisa i uniforme a tota la superficie. En trencar-la, la fractura ha de ser
uniforme i de gra fi.

Excepte les teules flamejades, envellides o destonificades , la resta ha de tenir un color uniforme a tota la superficie.

Teula gresificada, esmaltada o vidriada no ha de tenir esquerdes ni porus a la superficie.

La teula romana ha de tenir un forat fet o insinuat, la teula plana dos.

Hi ha dues categories d'impermeabilitat d'acord amb I'assaig UNE-EN 539-1: - Categoria 1: - actor d'impermeabilitat
mitja: <= 0,5 cm3/cm2 - Coeficient d'impermeabilitat mitja <=0,8 - Categoria 2: - actor d'impermeabilitat mitja: <=
0,8 cm3/cm2 - Coeficient d'impermeabilitat mitja <=0,925

Les teules amb impermeabilitat de categoria 2, només es poden d'utilitzar per a fer cobertes sobre un sostre estanc a l'aigua.
Per altres situacions les teules i els accessoris han de ser de categoria 1, segons assaig EN 539-1.

Resisténcia a flexio: no han de trencar-se als sotmetre la pecga a les diferents carregues, d'acord amb l'assaig descrit en
UNE-EN 538: - Teules planes sense ancoratge: 600N - Teules planes amb ancoratge: 900N - Teules corbes:
1000N - Altres tipus de teules: 1200N

Resisténcia a les gelades d'acord amb assaig descrit en UNE-EN 539-2.

Les teules per utilitzar a la zona d'Espanya, Franga, Grécia i Portugal, han de passar amb éxit I'assaig de gelabilitat pel métode
C segons EN- 539-2.

Les teules esmaltades o colorejades en superficie no han d'experimentar variacié sensible de color al ser sotmeses a un assaig
de coccio6 a forn eléctric a 600°C durant 2 h.

En el procés d'elaboracié de la teula gresificada, la pasta argilosa s'ha revestit d'una capa d'argila que durant la cuita (aprox.
1050°C) arriba gairebé al punt de fusio.

En el procés d'elaboracio de la teula vidriada, la peca s'ha sotmés a un tractament de vitrificacio.

Resisténcia a l'impacte (bola d'acer de 200 g des de 25 cm, UNE-EN 1304): No s'ha de trencar ni escrostonar.

Fissures i esquerdes (UNE-EN 1304): Nul.les

Exfoliacions i laminacions (UNE-EN 1304): Nul.les

Nombre d'escrostonaments (UNE 67039):

- En caravista: Cap de dimensié mitjana > 15 mm

- En tota la pega: <= 3/dm2 de dimensié mitjana >7mm i <= 15 mm

Diametre dels forats per a clavar-les: >=0,3 cm

Separaci6 dels forats al cantell: >=2,5cm

El fabricant ha de garantir que el material subministrat compleix els valors declarats, en el seu cas, per les propietats de la
designacié.

Tolerancies:

- Regularitat de forma d'acord amb EN-1024 - Guerxament de teules planes: - longitud total >300mm: >=1,5% -
longitud total <=300mm: <=2,0% - Uniformitat del perfil transversal de les teules corbes amidant I'amplada de les parts
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estreta i ampla de la teula. La diferéncia entre aquests valors ha de ser <15mm.

- Rectitud (control de fletxa) d'acord amb EN-1024

- Dimensions de la pega +2,0% dels valors declarats pel fabricant (EN-1024)

Planor: +2,5%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetades sobre palets.

Emmagatzematge: De manera que no es trenquin o s'escantonin. No han d'estar en contacte amb terres que continguin
solucions salines, ni amb productes que puguin modificar les seves caracteristiques (cendres, fertilitzants, greixos, etc.).

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 1304:2006 Tejas y piezas auxiliares de arcilla cocida. Definiciones y especificaciones de producto.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Com a minim el 50% de les teules ha de portar una marca indeleble i llegible amb la seglient informacio:

- Nom del fabricant i tipus de producte

- Pais d'origen

- Any i mes de produccio

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de declarar, com a
minim, els valors per les propietats higrotermiques segiients, d'acord amb I'especificat en I'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat térmica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusié del vapor d'aigua

El subministrador ha de posar a disposicio de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié seglient, que acredita el
marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE: -
Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccioé al foc de Nivell o Classe: productes A1 considerats conformes
sense necessitat d'assaig, - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre comportament al foc exterior de Nivell o
Classe: productes considerats conformes sense necessitat d'assaig, - Productes per a usos no subjectes a reglamentacions
sobre reaccio al foc, sobre comportament al foc exterior ni sobre substancies perilloses: - Sistema 4: Declaracié de
Prestacions - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre comportament al foc exterior de Nivell o Classe:
productes que requereixen assaig, - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe:
A1 aF, - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre substancies perilloses: - Sistema 3: Declaraci6 de
Prestacions

El simbol de marcatge CE a d'estampar-se conforme la Directiva 93/68/CEE i ha de mostrar-se en I'embalatge, i/o documentacié
comercial i a d'anar acompanyat de la segiient informacio:

- Nom, marca comercial o subministrador del fabricant;

- Els dos ultims digits de I'any en que es va fixar el marcatge;

- Referéncia a la norma UNE-EN 1304;

- Tipus de producte;

- Informacié de les caracteristiques essencials: - Resisténcia mecanica
foc - Impermeabilitat a l'aigua - Dimensions i tolerancies dimensionals
- Propietats higrotérmiques (segons l'article 4.1 del DB HE1)

OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de comengar I'obra, si varia el subministrament, i per cada 10.000 unitats que arribin a I'obra s'han de demanar al
contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, i s'han de realitzar els
assaigs seglents:

- Defectes estructurals:

- Comportament al foc exterior - Reacci6 al

- Durabilitat (gel/desgel)

- Fissures i clivelles (25 peces) - Exfoliacions i laminacions (25 peces) - Escrostonament (6

peces)

- Defectes fisics (sobre 6 peces de cada lot): - Resisténcia a la flexié (UNE EN 538) - Resisténcia a l'impacte (UNE EN
1304) - Permeabilitat (UNE EN 539-1) - Resisténcia a la gelada (UNE EN 539-2) - Inclusions calcaries (UNE 67039
EXP)

- Defectes geometrics (sobre 25 peces de cada lot): - Deformacions
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comengar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una
serie completa d'assaigs a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas
d'incompliment, s'ha de repetir I'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble niumero de mostres del mateix lot, acceptant-se
aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les peces resultin satisfactoris.

- Tolerancia dimensional (UNE-EN 1304)

B5 COBERTES
B55 CLARABOIES

B553- CLARABOIA RECTANGULAR

EXP 1014
Plec de condicions técniques

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B553-09HP.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Element prefabricat format per un component transparent o translucid, per al tancament de forats en cobertes amb o sense
socol prefabricat.

S'han considerat els tipus seglents:

- Claraboia fixa d'una o dues lamines de metacrilat

- Claraboia fixa amb lamina cel-lular de metacrilat

- Claraboia practicable d'una lamina cel-lular de metacrilat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de ser estanca.

No han de tenir cap defecte que afecti la qualitat o el funcionament de la claraboia.

Per a les que son amb socol, les fixacions entre la cipula i el sdcol han de portar incorporades bandes o volanderes elastiques
de gruix >=5 mm.

Algaria de la claraboia: >=10 cm

Algaria del socol: >=15cm

Transmissio de la llum:

+ +

Component de la claraboia |
I

I
1
| .
iUna o dues lamines {Una lamina cel-lular]
I
1

de metacrilat | de metacrilat |
I I I
I I I I
iColor opal | >=50% ' >= 30% '
iColor gel |} >= 80% ' >=50% '
i Transparent | >=90% ' >=85% i
+ +

index de refraccio ND 20 (DIN 53491 06.55); <= 1,492

Pes especific: 11,8 11,9 kN/m3

Resisténcia a I'impacte (DIN 53453 05.75): >=2 cm N/mm2
Duresa Brinell 5/50/10 (DIN 53456): >= 200 N/mm2

Calor especifica: >= 1465 J/kg K

Temperatura d'estovament (DIN 57302):

- Claraboia circular: >=115°C

- Claraboia quadrada o rectangular: >= 80°C
Caracteristiques mecaniques:

+

| Component de la claraboia i
I I

] 1
iUna o dues laminesjUna lamina cel-lular;

e o

| de metacrilat | de metacrilat |

1 I 1

1 I I
'Resisténcia a la traccié | ! l
I(DIN 53455) (N/mm2) ! | |
' A -90°C ! - ! >= 110 !
| A-40°C | >=95 l - :
| A +20°C ! >= 80 ! >= 80 !
! A +70°C ! >=35 ! >=40 !
I 1 [} I
I 1 I I
IResisténcia a la flexid ! ! |
I(DIN 53452) (N/mm2) ! >=110 ! >=135 !
I 1 I 1
I 1 I 1
iResisténcia a la compressio | ' |
I(DIN 53454) (N/mm2) ! >=100 ! >= 140 !
I I I I
1 1 1 1
IModul d'elasticitat ! | |
I(DIN 53371) (N/mm2) ! >= 3000 ! >= 3300 !
+ +

Tolerancies:

- Sobre les dimensions nominals: + 0,5 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes i sobre superficies planes i anivellades.
3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

A cada claraboia i a cada albara de lliurament hi han de figurar les dades seguents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Dimensions i d'altres caracteristiques de subministrament

Si el material ha de ser component de les obertures del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de declarar, com
a minim, els valors per les propietats seguents:

- Transmitancia térmica U (W/m2K)

- Factor solar

El subministrador ha de posar a disposicio de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié seguient, que acredita el
marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE: -
Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre comportament al foc exterior de Nivell o Classe: productes classe F
roof, - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: F: - Sistema 4: Declaracié
de Prestacions - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre resisténcia al foc, - Productes per a usos no subjectes
a reglamentacions sobre reaccio al foc, sobre comportament al foc exterior, sobre resisténcia al foc ni sobre substancies
perilloses, - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reacci6 al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)**, D, E. **
Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccio no suposa una millora en la
classificacio de reaccié al foc (per exemple I'addicié de retardadors d'ignicio o la limitacié de material organic), - Productes per a
usos subjectes a reglamentacions sobre comportament al foc exterior de Nivell o Classe: qualsevol, - Productes per a usos
subjectes a reglamentacions sobre substancies perilloses: - Sistema 3: Declaracié de Prestacions - Productes per a usos
subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una
etapa clarament identificable en el procés de produccié suposa una millora en la classificacié de reacci6 al foc (per exemple
I'addicio de retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic): - Sistema 1: Declaracié de Prestacions

Un cop assolida la conformitat segons els requisits establerts a I'annex, I'organisme de certificacio ha d'emetre un certificat de
conformitat que autoritzi al fabricant a fixar el marcatge (nomes per productes sota el sistema 1). A més el fabricant ha
d'elaborar , presentar i conservar una declaracié de conformitat que I'autoritza a estampar el marcatge CE. En el punt ZA.2.2 de
I'annex ZA de 'UNE EN 1873 especifica que ha d'incloure la declaracié i el certificat segons el sistema d'avaluacio que
correspongui.

El simbol de marcatge de conformitat CE s'ha d'estampar d'acord amb la Directiva 93/68CE i ha d'estar visible sobre el producte
o sobre etiqueta, embalatge o documentacié comercial i ha d'anar acompanyat de la segiient informacio:

- Codi d'identificacié del organisme de certificacié (només per productes amb sistema de verificacio 1)

- Nom, logotip o adreca declarada del fabricant

- Les dues ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge

- Numero del certificat de conformitat CE (nomes per productes amb sistema 1)

- Referéncia a la norma europea EN 1873

- Descripci6 del producte (nom genéric, material, Us previst)

- Informacié sobre les caracteristiques essencials que han de declarar-se de la seglient manera:
ascendent (no s'aplica a lluernaris sense vora)
Reacci6 al foc - Comportament front al foc (no s'aplica a lluernaris sense vora)

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Abans de comencar |'obra o si varia el subministrament, s'han de demanar al contractista els certificats del fabricant que
garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs seglents, realitzats per un
laboratori acreditat (En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, s'han de
realitzar aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista): - Transmissié de la llum - index de refraccié
(DIN 53491 06.55) - Pes especific - Duresa Brinell (DIN 53456) - Calor especifica - Temperatura d'estovament
(DIN 57302) - Resisténcia a la traccio (DIN 53455 08.81) - Resisténcia a la flexié (DIN 53452 04.77) - Resisténcia a
la compressio - Resisténcia a I'impacte (DIN 53453 05.75) - Modul d'elasticitat (DIN 53371)

- S'han de comprovar les caracteristiques geomeétriques sobre 5 claraboies de cada partida que arribi a I'obra.

En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o altre legalment reconeguda a un pais de I'UE, es pot
prescindir de la presentacié dels assaigs de control de recepcio.

En cas de disposar de marcatge CE s'ha de fer seguint el sistema de verificacidé que correspongui, segons el seu Us i el nivell o
classe corresponent, tal com consta en I'annex ZA de 'UNE-EN 14509.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comengar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una
serie completa d'assaigs a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas
d'incompliment, s'ha de repetir I'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble numero de mostres del mateix lot, acceptant-se
aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les peces resultin satisfactoris.

- Resisténcia a carrega

B5 COBERTES
B5Z MATERIALS ESPECIALS PER A COBERTES
B5ZZ MATERIALS AUXILIARS PER A COBERTES

B5ZZ1- CLAU D'ACER GALVANITZAT

- Resisténcia a carrega descendent (no s'aplica a lluernaris sense vora) -

EXP 1014
Plec de condicions técniques

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B5Z271-131R.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials per a col-laborar i complementar I'execucié de cobertes de tot tipus.
S'han considerat els elements seglients:

- Clau o vis d'acer galvanitzat amb junt de plom, plastic, plom i ferro o metall i goma
PECA DE PLANXA:

El forat de la pega de suport per a bonera de paret, ha d'estar centrat, en el tram de la planxa que ha d'anar recolzat sobre la
paret.

No ha de tenir variacions del gruix ni d'altres defectes visibles a la seva superficie.
Les arestes han de ser rectes i escairades.

El gruix de la planxa ha de ser constant.

La planxa de zinc o coure ha de tenir una fractura brillant.

PECES D'ACER GALVANITZAT:

El recobriment de zinc ha de ser llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni imperfeccions superficials.
No ha d'estar en contacte amb productes quimics de pH <6 i pH > 12,5.

Puresa del zinc (% en pes): >=98,5

PECES DE PLANXA D'ACER GALVANITZAT:

Tolerancies:

- Desenvolupament: +3 mm

- Llargaria nominal: + 3%, - 0%

- Gruix: £0,1 mm

TUB D'ACER GALVANITZAT:

Ha de portar una anella per a fer I'acord interior d'impermeabilitzacio.

Gruix del tub: >=0,6 mm

Gruix de la platina: >=1 mm

Proteccio de la galvanitzaci6 (Sendzimir): >= 400 g/m2

ANCORATGE D'ACER GALVANITZAT:

L'ancoratge d'acer galvanitzat ha de tenir una forma que garanteixi la unié entre els elements.
Proteccio de la galvanitzacio (Sendzimir): >= 275 g/m2

CLAU O VIS D'ACER GALVANITZAT:

Ha de ser recte, amb la cabota plana i la punta afinada i regular.

L'expressio de les mesures sempre ha de ser: Diametre x llargaria.

Proteccio de la galvanitzacio (Sendzimir): >= 275 g/m2

Caracteristiques del junt:

+ +
Material del junt | Diametre | Diametre i Gruix i

' de lapeca; deljunt | deljunt |

i . i fmm) | . (mm) . i (mm) :
I I I I I

1Vis: I 54 | 24 : !
iPlom i ferro i 55 | 24 1 >=10 !

| i 65 | 27 | |

I I I I I

I I I I I

\Vis: i - 53 metall | >=7 metall |
iMetall i goma ' - | 50goma | >=10goma |
I I I I I

I I I I I

iClau: Plom | - | >= 20 exterior] >=2 !
iClau: Pastic ! - | >= 15 exterior] >=5 !

+ +

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

PECES D'ACER:

Subministrament: Empaquetades.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, de la intempérie i sense contacte amb el terra.
3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PECES D'ACER GALVANITZAT:

UNE 7183:1964 Método de ensayo para determinar la uniformidad de los recubrimientos galvanizados, aplicados a materiales
manufacturados de hierro y acero.

UNE 37501:1988 Galvanizacion en caliente. Caracteristicas y métodos de ensayo.
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B5 COBERTES
B5Z MATERIALS ESPECIALS PER A COBERTES
B5ZZ MATERIALS AUXILIARS PER A COBERTES

B5Z2ZB- VIS D'ACER GALVANITZAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B527B-131L,B5ZZB-131E.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials per a col-laborar i complementar I'execucié de cobertes de tot tipus.
S'han considerat els elements seglients:

- Clau o vis d'acer galvanitzat amb junt de plom, plastic, plom i ferro o metall i goma
PECA DE PLANXA:

El forat de la pega de suport per a bonera de paret, ha d'estar centrat, en el tram de la planxa que ha d'anar recolzat sobre la
paret.

No ha de tenir variacions del gruix ni d'altres defectes visibles a la seva superficie.
Les arestes han de ser rectes i escairades.

El gruix de la planxa ha de ser constant.

La planxa de zinc o coure ha de tenir una fractura brillant.

PECES D'ACER GALVANITZAT:

El recobriment de zinc ha de ser llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni imperfeccions superficials.

No ha d'estar en contacte amb productes quimics de pH < 6ipH > 12,5.
Puresa del zinc (% en pes): >=98,5

PECES DE PLANXA D'ACER GALVANITZAT:

Tolerancies:

- Desenvolupament: +3 mm

- Llargaria nominal: + 3%, - 0%

- Gruix: £0,1 mm

TUB D'ACER GALVANITZAT:

Ha de portar una anella per a fer I'acord interior d'impermeabilitzacio.
Gruix del tub: >=0,6 mm

Gruix de la platina: >=1 mm

Proteccio de la galvanitzacié (Sendzimir): >= 400 g/m2

ANCORATGE D'ACER GALVANITZAT:

L'ancoratge d'acer galvanitzat ha de tenir una forma que garanteixi la unié entre els elements.
Proteccio de la galvanitzacio (Sendzimir): >= 275 g/m2

CLAU O VIS D'ACER GALVANITZAT:

Ha de ser recte, amb la cabota plana i la punta afinada i regular.
L'expressioé de les mesures sempre ha de ser: Diametre x llargaria.
Proteccio de la galvanitzacié (Sendzimir): >= 275 g/m2
Caracteristiques del junt:

+ +
Material del junt | Diametre | Diametre i Gruix |

' de lapeca] deljunt | deljunt |

i | | gmm) i . (mm) . i (mm) |
I 1 I I 1

1Vis: I 54 | 24 ! !
iPlom i ferro i 55 | 24 i >=10 '

| i 65 | 27 | |

I 1 I I 1

I 1 I | I

Vis: ' - 53 metall | >=7 metall |
iMetall i goma | -} 50goma | >=10goma |
I 1 I I 1

I | I I 1

iClau: Plom ! - I >= 20 exterior] >=2 !
iClau: Pastic ' - |>=15exteriory, >=5 !

+ +

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

PECES D'ACER:

Subministrament: Empaquetades.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, de la intempérie i sense contacte amb el terra.
3.- UNITAT | CRITERI D'’AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

EXP 1014
Plec de condicions técniques

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PECES D'ACER GALVANITZAT:

UNE 7183:1964 Método de ensayo para determinar la uniformidad de los recubrimientos galvanizados, aplicados a materiales
manufacturados de hierro y acero.

UNE 37501:1988 Galvanizacion en caliente. Caracteristicas y métodos de ensayo.

B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7C MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS FONOABSORBENTS

B7C1 MATERIALS PER A AILLAMENTS AMORFS, LiQUIDS | ESCUMES PROJECTADES | REBLERT DE CAMBRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B7C11-0KOY.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials de baixa conductivitat termica sense forma especifica per ser utilitzats com aillaments al reblert de cambres, projectats
o estesos sobre elements constructius.

S'han considerat els materials seguents:

- Escuma de poliureta formada per isocianat, polialcohol i un agent escumogen, de densitat 35 o 40 kg/m3, preparada per a
injectar o per a projectar

ESCUMA DE POLIURETA:

Ha de ser autoextingible i no afavorir el desenvolupament d'insectes i microorganismes.

La densitat aparent ha de ser igual a la densitat nominal.

Conductivitat térmica: <= 0,023 W/m K

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

ESCUMA DE POLIURETA:

No hi ha condicions especifiques de subministrament ni d'emmagatzematge.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ESCUMA DE POLIURETA O MORTER:

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de declarar, com a
minim, els valors per les propietats higrotérmiques segtiients, d'acord amb I'especificat en I'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat termica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusio del vapor d'aigua

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les propietats
hidriques seglents, d'acord amb I'especificat en I'apartat 4.1 del DB HS 1:

- Absorcié d'aigua per capil-laritat

- Succié o tasa d'absorcié d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcié d'aigua a llarg termini o per immersio total (% o g/m3)

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb I'establert en la DT.
Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacio: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu
cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacio
corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha
d'aportar-ne la documentacié corresponent.

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En
qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcio si ho creu convenient.

Inspeccio visual del material en cada subministrament.

A la recepci6 dels productes es comprovara:

- Correspondéncia amb els especificats en el plec de condicions i el projecte

- Que disposen de la documentacié certificacions exigides

- Que es corresponen amb les propietats demandades

- Que han estat assajats amb la freqiiéncia establerta

OPERACIONS DE CONTROL EN MORTER, FORMIGO CEL-LULAR, GRANULATS, ESCUMA UREA FORMOL:

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions seglients:
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- Abans de comencar l'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasio al llarg de I'obra per a cada
tipus de material, es realitzaran els assaigs segients: - Densitat aparent. - Conductivitat termica (UNE-EN 12667)

- A criteri de la DF es poden demanar addicionalment, la resta d'assaigs d'identificacio recollits en el plec de condicions, en
funcié del tipus de material.

OPERACIONS DE CONTROL EN AILLAMENTS D'ESCUMA DE POLIURETA:

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segients:

- Abans de comencar l'obra i per a cada subministrament, es realitzaran els assaigs seglents, mitjangant un laboratori acreditat i
extern: - Densitat aparent a escumacio lliure (UNE EN I1SO 845) - Assaigs d'escumacio, amb determinacio del temps de
crema i temps de fil. (UNE 92120-1). - Homogeneitat de I'escuma segons I'Ordre del 12/7/1996

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'admetran els materials que no arribin a I'obra acompanyats amb el corresponent certificat de qualitat del fabricant on es
garanteixin les condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d'identificacio compliran les condicions del plec. En cas d'incompliment en una comprovacio, es
repetira I'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.

B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7C MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS FONOABSORBENTS
B7C1 MATERIALS PER A AILLAMENTS AMORFS, LIQUIDS | ESCUMES PROJECTADES | REBLERT DE CAMBRES

B7C11- ESCUMA DE POLIURETA (PUR)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B7C11-0KOY.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials de baixa conductivitat térmica sense forma especifica per ser utilitzats com aillaments al reblert de cambres, projectats
o estesos sobre elements constructius.

S'han considerat els materials segiients:

- Escuma de poliureta formada per isocianat, polialcohol i un agent escumogen, de densitat 35 o 40 kg/m3, preparada per a
injectar o per a projectar

ESCUMA DE POLIURETA:

Ha de ser autoextingible i no afavorir el desenvolupament d'insectes i microorganismes.

La densitat aparent ha de ser igual a la densitat nominal.

Conductivitat térmica: <= 0,023 W/m K

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

ESCUMA DE POLIURETA:

No hi ha condicions especifiques de subministrament ni d'emmagatzematge.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ESCUMA DE POLIURETA O MORTER:

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de declarar, com a
minim, els valors per les propietats higrotérmiques segtients, d'acord amb I'especificat en I'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat térmica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusio del vapor d'aigua

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les propietats
hidriques segtients, d'acord amb I'especificat en I'apartat 4.1 del DB HS 1:

- Absorcié d'aigua per capil-laritat

- Succid o tasa d'absorcié d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcié d'aigua a llarg termini o per immersio total (% o g/m3)

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepci6 de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb l'establert en la DT.
Aquest control ha de complir I'especificat en 'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacio: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu
cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacio
corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha
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d'aportar-ne la documentacié corresponent.

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En
qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcio si ho creu convenient.

Inspeccio visual del material en cada subministrament.

A la recepci6 dels productes es comprovara:

- Correspondéncia amb els especificats en el plec de condicions i el projecte

- Que disposen de la documentacié certificacions exigides

- Que es corresponen amb les propietats demandades

- Que han estat assajats amb la freqUiéncia establerta

OPERACIONS DE CONTROL EN MORTER, FORMIGO CEL-LULAR, GRANULATS, ESCUMA UREA FORMOL:

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segtients:

- Abans de comencar |'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasio al llarg de I'obra per a cada
tipus de material, es realitzaran els assaigs seglents: - Densitat aparent. - Conductivitat termica (UNE-EN 12667)

- A criteri de la DF es poden demanar addicionalment, la resta d'assaigs d'identificacio recollits en el plec de condicions, en
funci6 del tipus de material.

OPERACIONS DE CONTROL EN AILLAMENTS D'ESCUMA DE POLIURETA:

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segients:

- Abans de comengar l'obra i per a cada subministrament, es realitzaran els assaigs seglients, mitjangant un laboratori acreditat i
extern: - Densitat aparent a escumacio lliure (UNE EN ISO 845) - Assaigs d'escumacio, amb determinacié del temps de
crema i temps de fil. (UNE 92120-1). - Homogeneitat de I'escuma segons I'Ordre del 12/7/1996

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'admetran els materials que no arribin a I'obra acompanyats amb el corresponent certificat de qualitat del fabricant on es
garanteixin les condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d'identificacié compliran les condicions del plec. En cas d'incompliment en una comprovacio, es
repetira I'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.

B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7Z MATERIALS ESPECIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS

B7Z0- EMULSIO BITUMINOSA PER A IMPERMEABILITZACIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B7Z0-13F3.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Producte obtingut per la dispersio de petites particules de betum asfaltic en aigua o en una sol-lucié aquosa, amb un agent
emulsionant.

S'han considerat els tipus seglents:

- EA: Emulsio preparada amb agents emulsionants quimics de caracter anidnic sense carrega

- EB: Emulsio preparada amb agents emulsionants quimics de caracter anionic amb carrega

- EC: Emulsié preparada amb agents emulsionants quimics de caracter cationic

- ED: Emulsié preparada amb emulsions minerals coloidals (no idniques)

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998,
exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes
aplicables als estats membres de la Unié Europea o de I'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de I'etiqueta ecoldgica europea, regulada en el
Reglament (CE) n° 66/2010 o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

Cal que tinguin un aspecte homogeni, sense separacié de l'aigua ni coagulacié del betum asfaltic emulsionat.

Han de ser adherents sobre superficies humides o seques.

No han de sedimentar-se durant 'emmagatzematge fins el punt que no recuperin la seva consisténcia original mitjangant una
agitacié moderada.

No ha de ser inflamable.

Caracteristiques del residu sec:

- Resisténcia a l'aigua (UNE 104281-3-13): No s'han de formar bombolles ni reemulsificacié

EMULSIO BITUMINOSA TIPUS EA:

Viscositat Saybolt-Furol a 25°C (UNE 104281-3-3): 200-20s

Densitat relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98 - 1,02 g/cm3

Contingut d'aigua, en massa (UNE 104281-3-2): 35-70%

Sedimentacio als 5 dies (en massa) (UNE 104281-3-6): <=5%

Residu de destil-lacié en pes (UNE 104281-3-4): 30 - 65%
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Assaig sobre el residu de destil-lacié:

- Penetracio, 25°C, 100 g, 5 s en 0,1 mm (UNE 104281-1-4): 50 -200 mm

Contingut de cendres (UNE 104281-3-8): <=1%

EMULSIO BITUMINOSA TIPUS EB:

Densitat relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98 - 1,2 g/cm3

Contingut d'aigua, en massa (UNE 104281-3-2): 40 - 60%

Residu de destil-lacié en pes (UNE 104281-3-4): 40 -60%

Contingut de cendres (UNE 104281-3-8): 5-50%

Caracteristiques del residu sec:

- Escalfament a 100°C (UNE 104281-3-10): No s'ha d'apreciar guerxament, degoteig ni formacié de bombolles.

- Flexibilitat a 0°C (UNE 104281-3-11): No s'ha d'apreciar clivellament, escates ni pérdua d'adhesivitat.

- Assaig de flama directa (UNE 104281-3-12): S'ha de carbonitzar sense fluir.

EMULSIO BITUMINOSA TIPUS EC:

Viscositat Saybolt-Furol a 25°C (UNE 104281-3-3): 200-20s

Densitat relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98 - 1,02 g/cm3

Contingut d'aigua, en massa (UNE 104281-3-2): 40 -70%

Sedimentacié als 5 dies (en massa) (UNE 104281-3-6): <=5%

Residu de destil-lacié en pes (UNE 104281-3-4): 30 - 60%

Assaig sobre el residu de destil-lacio:

- Penetracio, 25°C, 100 g, 5 s en 0,1 mm (UNE 104281-1-4): 50 -200 mm

Contingut de cendres (UNE 104281-3-8): <=1%

EMULSIO BITUMINOSA TIPUS ED:

Densitat relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98 - 1,10 g/cm3

Contingut d'aigua (UNE 104281-3-2): 40 - 55%

Residu de destil-lacié en pes (UNE 104281-3-4): 45 - 60%

Contingut de cendres (UNE 104281-3-8): 5-30%

Enduriment: 24h

Solubilitat en aigua de I'emulsié fresca: Total

Solubilitat en aigua de I'emulsié seca: Insoluble

Caracteristiques del residu sec:

- Escalfament a 100°C (UNE 104281-3-10): No s'ha d'apreciar guerxament, degoteig ni formacié de bombolles.

- Flexibilitat a 0°C (UNE 104281-3-11): No s'ha d'apreciar clivellament, escates ni pérdua d'adhesivitat.

- Assaig de flama directa (UNE 104281-3-12): S'ha de carbonitzar sense fluir.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En envas hermeétic.

Emmagatzematge: En envas tancat herméticament, protegit de la humitat, de les gelades i de la radiacié solar directa.

El sistema de transport i les instal-lacions d'emmagatzematge han de tenir I'aprovacié de la DF que les comprovara per tal que
no es pugui alterar la qualitat del material. De no obtenir-ne I'aprovacié corresponent, es suspendra la utilitzacié del contingut del
tanc fins a la comprovacio de les caracteristiques que es cregui oportunes d'entre les indicades a la normativa vigent o al plec.
Temps maxim d'emmagatzematge: 6 mesos.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE 104231:1999 Impermeabilizacion. Materiales bituminosos y bituminosos modificados. Emulsiones asfalticas.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

A la recepcio de cada partida s'exigira l'albara, un full de caracteristiques i un certificat de garantia de qualitat del material,
subscrit pel fabricant, on s'especifiqui el tipus i denominacio6 del betum, i es garanteixi el compliment de les condicions exigides
en el plec de condicions.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Inspeccio del sistema de transport i les instal-lacions d'emmagatzematge per part de la DF.

- Recepcid de l'albara, el full de caracteristiques i certificat de qualitat del material.

Amb independéncia de la presentacié del certificat esmentat, per a cada subministrament de material rebut es demanara al
contractista el resultat de I'assaig:

- Residu per destil-lacioé (NLT 139).

En cas de no rebre el certificat de qualitat o de presentar dubtes d'interpretacio, la DF pot determinar I'execucié dels assaigs que
consideri oportuns per tal de garantir les condicions exigides en el plec.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

La presa de mostres es fara segons les indicacions de la norma UNE 104281-3-1

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Els resultats dels assaigs i els valors del certificat d'identificacid, han de complir les limitacions establertes en el plec.

B8 MATERIALS PER A REVESTIMENTS
B89 MATERIALS PER A PINTURES

B891- ESMALT

EXP 1014
Plec de condicions técniques

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B891-0P02.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Pintures, pastes i esmalts.

S'han considerat els tipus seglents:

- Pintura a la cola: Pintura a I'aigua formada per un aglomerant a base de coles cel-luldsiques o anilacies i pigments resistents
als alcalis

- Pintura a la calg: Dissolucié en aigua, I'aglutinant i el pigment de la qual és I'hidroxid de calg o la calg apagada

- Pintura al ciment: Dissolucié en aigua de ciment blanc tractat i pigments resistents a I'alcalinitat

- Pintura al latex: Pintura a base de polimers vinilics en dispersio

- Pintura plastica: Pintura formada per un aglomerant a base d'un polimer sintétic, en dispersio aquosa i pigments
carrega-estenedors resistents als alcalis i a la intempeérie

- Pintura acrilica: Pintura formada per copolimers acrilics amb pigments i carregues inorganiques, en una dispersioé aquosa.
Seca a l'aire per evaporacio del dissolvent

- Esmalt gras: Pintura formada per olis secants barrejats amb resines dures, naturals o sintetiques i dissolvents

- Esmalt sintétic: Pintura formada per un aglomerant de resines alquidiques, soles o modificades, pigments resistents als alcalis i
a la intemperie i additius modificadors de la brillantor. Seca a I'aire per evaporacié del dissolvent

- Esmalt de poliureta d'un component: Pintura formada per un aglomerant de resines de poliureta, soles o modificades, que
catalitzen amb la humitat atmosférica i pigments resistents als alcalis i a la intempérie, dissolta en dissolvents adequats

- Esmalt de poliureta de dos components: Pintura formada per copolimers de resines de poliureta fluidificades i pigmentades.
Seca per polimeritzacié mitjangant un catalitzador

- Esmalt de poliureta uretanat: Pintura formada per resines uretanades

- Esmalt epoxi: Revestiment de resines epoxi, format per dos components: un enduridor i una resina, que cal barrejar abans de
I'aplicacid. Seca per reaccié quimica dels dos components

- Esmalt en dispersio acrilica: Copolimers acrilics en una emulsié aquosa

- Esmalt de clorcautxi: Seca a I'aire per evaporacioé del dissolvent

- Pasta plastica de picar: Pintura formada per un vehicle a base d'un polimer sintétic, en dispersié aquosa i pigments
carrega-estenedors resistents als alcalis i la intempérie

PINTURA A LA COLA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de
pigments.

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o amb corré. Ha de fer cérrer la brotxa, ha de fluir,
ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després de l'assecat
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temperatura d'inflamacioé (INTA 16 02 32A): Ininflamable

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable.

- Adheréncia (UNE 48032). <=2

PINTURA A LA CALGC:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o procediments neumatics
fins a I'impregnacio dels porus de la superficie a tractar.

Després d'assecar-se s'han d'aplicar dues capes d'acabat.

Un cop seca, ha de ser resistent a la intempérie, ha d'endurir amb la humitat i el temps i ha de tenir propietats microbicides.
PINTURA AL CIMENT:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o pistola fins a I'impregnacio
de la superficie a tractar.

Un cop seca ha de ser resistent a la intempérie.

PINTURA AL LATEX:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacio (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, ni diposits durs

- Un cop preparada ha de fer correr la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després de I'assecat
- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% * 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: <30 - Totalmentsec: <2h
Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Adheréncia (UNE 48032). <=2

PINTURA PLASTICA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- La pintura continguda al seu envas original recentment obert, no ha de presentar senyals de putrefaccio, pells ni materies
extranyes.

- Amb I'envas ple i sotmesa a agitacio (UNE_EN 21513 i UNE 48-083) no ha de tenir coaguls, pells, dipdsits durs ni flotacié de
pigments

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o amb corré. Ha de fer cérrer la brotxa, ha de fluir,
ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després de l'assecat

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

-Altacte: 2h - Totalment sec: 4 h
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- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): -Altacte: <1h - Totalmentsec: <2h
- Pes especific: - Pintura per a interiors: < 16 kN/m3 - Pintura per a exteriors: < 15 kN/m3

- Rendiment: > 6 m2/kg

- Relacio volum pigments + carregues/volum pigments, pes carregues, aglomerat solid (PVC): < 80%
Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable, i per a exteriors, insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <=2

- Capacitat de recobriment (UNE 48259): Relacié constant >= 0,98

- Resisténcia al rentat (DIN 53778): - Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles
per a exteriors: >= 5000 cicles

- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir

- Transmissio6 del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir

PINTURA PLASTICA PER A EXTERIORS:

Resistéencia a la immersié (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes

Resisténcia a la intempérie (DIN 18363): Ha de complir

Resisténcia a I'abrasié (NF-T-30.015): Ha de complir

Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

PINTURA ACRILICA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o procediments pneumatics
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): -Altacte: <4h - Totalmentsec: <14 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Ha de ser resistent a la intempérie.

ESMALT GRAS:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o pistola fins a l'impregnacio
de la superficie a tractar.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

-Altacte: <1h

- Totalment sec: <6 h

Un cop sec, ha de tenir bona resisténcia al fregament i al rentat.

ESMALT SINTETIC:

No ha de tenir resines fendliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacio (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de
pigments.

- Ha de tenir la consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer cérrer la brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar
una capa uniforme després de I'assecatge.

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 25 micres

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): -Altacte: <3h
- Material volatil (INTA 16 02 31): >=70+5%

- Rendiment per a una capa de 30 micres: >=5 m2/kg

- index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5

- index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >=4
Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <=2

- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats perdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resisténcia a I'abrasié (UNE 56818): Danys moderats

- Esgrogueiment accelerat per colors amb reflectancia aparent superior al 80% (INTA 160.603): < 0,12

ESMALT DE POLIURETA D'UN COMPONENT:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de
pigments.

- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié6 amb brotxa. Ha de fer cérrer la brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar
una capa uniforme després de I'assecatge.

- Temperatura d'inflamacio (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): -Altacte: <3h
- index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5

- index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >=4
Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <=2

- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resisténcia a I'abrasié (UNE 56818): Danys petits

- Adheréncia i resisténcia a l'impacte:

- Pintura plastica

- Totalment sec: <8h

- Totalment sec: <8h

EXP 1014
Plec de condicions técniques

+ +
! IA les 24 h} Al cap de 7 dies|
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1Adherencia al quadriculat: I 100% ' 100% '
iImpacte directe o indirecte: ' ' '
iBola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) | Bé | Ha de complir |
+ +

- Resisténcia a la carrega concentrada en moviment (UNE 56-814): Danys moderats
- Resisténcia a la carrega rodant (UNE 56-815): Danys petits

- Resisténcia a la carrega arrossegada (UNE 56-816): Danys petits

- Resisténcia al ratllat (UNE 48-173): Resistent

- Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

- Resisténcia quimica: - A l'acid citric al 10%: 15 dies
dies - Al'oli de cremar: Cap modificacio - Al xilol: Cap modificacié
l'aigua: 15 dies

ESMALT DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:

Cal barrejar els dos components abans de l'aplicacio.

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Ha de tenir la consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer correr la brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar
una capa uniforme després de I'assecatge.

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): -Altacte: <3h
Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <=2

- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats perdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resisténcia a I'abrasié (UNE 56818): Danys petits

- Ha de tenir bona resisténcia quimica als acids diluits, als hidrocarburs, les sals i als detergents.

ESMALT DE POLIURETA URETANAT:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o pistola fins a I'impregnacié
de la superficie a tractar.

Temps d'assecatge a 20°C: 1-2h

Ha de tenir bona resisténcia a l'aigua salada i al sol.

ESMALT DE DISPERSIO ACRILICA:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o pistola fins a I'impregnacio
de la superficie a tractar.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): Ininflamable

Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacte: <20 min

- Totalmentsec: <1h

ESMALT DE CLORCAUTXU:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o corro.

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% £ 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacte: <30 min

- Totalmentsec: <2h

Ha de ser resistent a I'aigua dolca i salada, als acids i als alcalis.

ESMALT EPOXI:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o pistola.

Temperatura d'inflamacioé (INTA 16 02 29): > 30°C

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% £ 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: <30 min

- Totalmentsec: <10 h

Ha de tenir bona resisténcia al desgast.

Ha de ser resistent a I'acid lactic 1%, acetic 10%, clorhidric 20%, citric 30%, sosa i solucions basiques, als hidrocarburs
(benzina, querose) als olis animals i vegetals, a 'aigua, als detergents i a I'alcohol etilic 10%.

Resisténcia mecanica (després de 7 dies de polimeritzacio):

- Traccio: >=16 N/mm2

- Compressi6: >= 85 N/mm2

Resisténcia a la temperatura: 80°C

PASTA PLASTICA DE PICAR:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de
pigments.

- Ha de tenir una consisténcia adequada.

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): -Altacte: <1h
- Pes especific: <17 kN/m3

- Relacio: volum del pigment/volum de la resina (PVC): < 80%

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- A l'acid lactic al 5%: 15 dies - A l'acid acetic al 5%: 15
- Al clorur sodic al 20%: 15 dies -A

- Totalmentsec: <8h

- Totalmentsec: <2h
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- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adheréncia (UNE 48032): <=2

- Resisténcia al rentat (DIN 53778): - Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles - Pintura plastica

per a exteriors: >= 5000 cicles

- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir

- Transmissi6 del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir

- Resisténcia a la immersié (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes

- Resisténcia a la intempérie (DIN 18363): Ha de complir

- Resisténcia a l'abrasio (NF-T-30.015): Ha de complir

- Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE DISPERSIO
ACRILICA, EPOXI | PASTA DE PICAR:

Subministrament: En pots o bidons.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte amb el terra. S'ha de
preservar de les gelades.

PINTURA A LA CALC:

Subministrament de la calg aéria en terrossos o envasada.

La calg hidraulica ha de subministrar-se en pols.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte amb el terra. S'ha de
preservar de les gelades.

PINTURA AL CIMENT:

Subministrament: En pols, en envasos adequats.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte amb el terra. S'ha de
preservar de les gelades.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA,
PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE DISPERSIO ACRILICA, EPOXI | PASTA DE PICAR:
A cada envas hi ha d'haver les dades seguents:

- Identificacio del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Codi d'identificacio

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'Us

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Proporcié de la barreja i temps d'utilitzacio, en els productes de dos components

- Color i acabat, en la pintura plastica o al latex i en I'esmalt sintétic, de poliureta

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA CALG:
A cada envas hi ha d'haver les dades seguents:

- Identificacio del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacio del producte

- Codi d'identificacio

- Pes net o volum del producte

- Toxicitat i inflamabilitat

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA AL CIMENT:
A cada envas hi ha d'haver les dades seguents:

- Identificacio del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacio del producte

- Codi d'identificacio

- Pes net o volum del producte

- Instruccions d'us

- Temps d'estabilitat de la barreja

- Temperatura minima d'aplicacié

- Temps d'assecatge

- Rendiment tedric en m/l

- Color

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els seglents:
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- En cada subministrament d'esmalt, es comprovara que I'etiquetatge dels envasos contingui les dades exigides a les
especificacions.

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb I'establert en la DT.
Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu
cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacio
corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha
d'aportar-ne la documentacié corresponent.

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En
qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcio si ho creu convenient.

- Comprovacio de l'estat de conservacio de la pintura, en un 10 % dels pots rebuts (INTA 16 02 26).

OPERACIONS DE CONTROL EN ESMALT SINTETIC | DE POLIURETA:

- Recepcié del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs seguents: - Esmalt sintétic: -
Assaigs sobre la pintura liquida: - Determinacio de la finor de molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)

- Punt d'inflamacio INTA 16.02.32A (7.61) - Contingut matéria volatil INTA 16.02.31A (10.7) -
index d'anivellament INTA.16.02.89 (9.68) - index de despreniments INTA 16.02.88 - Temps
d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57) - Assaigs sobre la pel-licula seca: - Envelliment accelerat INTA
16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071 - Resisténcia a I'abrasié d'una capa UNE 48250 - Engroguiment
accelerat INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071 - Conservacioé de la pintura INTA 16.02.26 - Esmalt de
poliureta: - Assaigs sobre la pintura liquida: - Punt d'inflamacié INTA 16.02.32A (7.61) -
Index d'anivellament INTA.16.02.89 (9.68) - index de despreniments INTA 16.02.88 - Temps
d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57) - Assaigs sobre la pel-licula seca: - Envelliment accelerat INTA
16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071 - Resisténcia al impacte UNE EN ISO 6272-1 - Carrega
concentrada en moviment UNE EN ISO 6272-1 - Resisténcia al ratllat UNE EN ISO 1518 -
Resisténcia a I'abrasié d'una capa UNE 48250 - Resisténcia a agents quimics UNE 48027 -
Conservacio de la pintura INTA 16.02.26 - Resisténcia al calor UNE 48033 En cas de no rebre aquests resultats
abans del inici de I'activitat, o que la DF no els consideri representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs
corresponents, al seu carrec i fora del pressupost d'autocontrol.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/o certificats, aixi com els que presentin mal estat de
conservacio i/o emmagatzematge.

En cas d'observar deficiencies en I'estat de conservacié d'un pot, es rebutjara la unitat corresponent i s'incrementara la
inspeccio, en primera instancia, fins al 20 % dels pots subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es passara a
controlar el 100% del subministrament.

Els assaigs d'identificacié han de resultar d'acord a les especificacions del plec i a les condicions garantides en el certificat del
material. En cas d'incompliment, es realitzara I'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt sempre
que els dos resultats estiguin d'acord a dites especificacions.

B8 MATERIALS PER A REVESTIMENTS
B89 MATERIALS PER A PINTURES

B896- PINTURA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B896-HYLB,B896-HYDG.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Pintures, pastes i esmalts.

S'han considerat els tipus seglents:

- Pintura a la cola: Pintura a I'aigua formada per un aglomerant a base de coles cel-luldsiques o anilacies i pigments resistents
als alcalis

- Pintura a la calg: Dissoluci6 en aigua, I'aglutinant i el pigment de la qual és I'hidroxid de calg o la cal¢ apagada

- Pintura al ciment: Dissolucié en aigua de ciment blanc tractat i pigments resistents a I'alcalinitat

- Pintura al latex: Pintura a base de polimers vinilics en dispersié

- Pintura plastica: Pintura formada per un aglomerant a base d'un polimer sintétic, en dispersio aquosa i pigments
carrega-estenedors resistents als alcalis i a la intempeérie

- Pintura acrilica: Pintura formada per copolimers acrilics amb pigments i carregues inorganiques, en una dispersioé aquosa.
Seca a l'aire per evaporacio del dissolvent

- Esmalt gras: Pintura formada per olis secants barrejats amb resines dures, naturals o sintetiques i dissolvents
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- Esmalt sintétic: Pintura formada per un aglomerant de resines alquidiques, soles o modificades, pigments resistents als alcalis i
a la intemperie i additius modificadors de la brillantor. Seca a I'aire per evaporacié del dissolvent

- Esmalt de poliureta d'un component: Pintura formada per un aglomerant de resines de poliureta, soles o modificades, que
catalitzen amb la humitat atmosferica i pigments resistents als alcalis i a la intempérie, dissolta en dissolvents adequats

- Esmalt de poliureta de dos components: Pintura formada per copolimers de resines de poliureta fluidificades i pigmentades.
Seca per polimeritzacié mitjangant un catalitzador

- Esmalt de poliureta uretanat: Pintura formada per resines uretanades

- Esmalt epoxi: Revestiment de resines epoxi, format per dos components: un enduridor i una resina, que cal barrejar abans de
I'aplicacid. Seca per reaccié quimica dels dos components

- Esmalt en dispersio acrilica: Copolimers acrilics en una emulsié aquosa

- Esmalt de clorcautxt: Seca a I'aire per evaporacio del dissolvent

- Pasta plastica de picar: Pintura formada per un vehicle a base d'un polimer sintétic, en dispersié aquosa i pigments
carrega-estenedors resistents als alcalis i la intempérie

PINTURA A LA COLA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacio (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs ni flotacio de
pigments.

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o amb corré. Ha de fer cérrer la brotxa, ha de fluir,
ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després de l'assecat
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): Ininflamable

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable.

- Adheréncia (UNE 48032): <=2

PINTURA A LA CALC:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o procediments neumatics
fins a l'impregnacio dels porus de la superficie a tractar.

Després d'assecar-se s'han d'aplicar dues capes d'acabat.

Un cop seca, ha de ser resistent a la intempérie, ha d'endurir amb la humitat i el temps i ha de tenir propietats microbicides.
PINTURA AL CIMENT:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o pistola fins a l'impregnacio
de la superficie a tractar.

Un cop seca ha de ser resistent a la intempérie.

PINTURA AL LATEX:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacio (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, ni diposits durs

- Un cop preparada ha de fer cérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després de I'assecat
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% * 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: <30 - Totalmentsec: <2h
Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Adheréncia (UNE 48032): <=2

PINTURA PLASTICA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- La pintura continguda al seu envas original recentment obert, no ha de presentar senyals de putrefaccid, pells ni materies
extranyes.

- Amb I'envas ple i sotmesa a agitacié (UNE_EN 21513 i UNE 48-083) no ha de tenir coaguls, pells, dipdsits durs ni flotacié de
pigments

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o amb corré. Ha de fer cérrer la brotxa, ha de fluir,
ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després de l'assecat

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% % 5% HR (INTA 16 02 29): -Altacte: <1h - Totalmentsec: <2h

- Pes especific: - Pintura per a interiors: < 16 kN/m3 - Pintura per a exteriors: < 15 kN/m3

- Rendiment: > 6 m2/kg

- Relacio volum pigments + carregues/volum pigments, pes carregues, aglomerat solid (PVC): < 80%
Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable, i per a exteriors, insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <=2

- Capacitat de recobriment (UNE 48259): Relacié constant >= 0,98

- Resisténcia al rentat (DIN 53778): - Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles
per a exteriors: >= 5000 cicles

- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir

- Transmissio6 del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir

PINTURA PLASTICA PER A EXTERIORS:

Resistéencia a la immersié (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes

Resisténcia a la intempérie (DIN 18363): Ha de complir

Resisténcia a I'abrasié (NF-T-30.015): Ha de complir

Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

PINTURA ACRILICA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o procediments pneumatics

-Altacte: 2h - Totalment sec: 4 h

- Pintura plastica
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- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): -Altacte: <4h - Totalmentsec: <14 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Ha de ser resistent a la intempérie.

ESMALT GRAS:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o pistola fins a I'impregnacié
de la superficie a tractar.

Temperatura d'inflamacioé (INTA 16 02 32A): > 30°C

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

-Altacte: <1h

- Totalmentsec: <6h

Un cop sec, ha de tenir bona resisténcia al fregament i al rentat.

ESMALT SINTETIC:

No ha de tenir resines fenoliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de
pigments.

- Ha de tenir la consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer cérrer la brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar
una capa uniforme després de I'assecatge.

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 25 micres

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Material volatil (INTA 16 02 31): >=70+ 5%

- Rendiment per a una capa de 30 micres: >=5 m2/kg

- index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5
- index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >=4

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032). <=2

- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)

- Resisténcia a I'abrasié (UNE 56818): Danys moderats

- Esgrogueiment accelerat per colors amb reflectancia aparent superior al 80% (INTA 160.603): < 0,12

ESMALT DE POLIURETA D'UN COMPONENT:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de
pigments.

- Ha de tenir la consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer cérrer la brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar
una capa uniforme després de I'assecatge.

- Temperatura d'inflamacioé (INTA 16 02 32A): > 30°C

-Altacte: <3h - Totalmentsec: <8h

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): -Altacte: <3h - Totalmentsec: <8h
- Index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=35
- Index de despreniments a 23 £ 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >=4

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032). <=2

- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resisténcia a l'abrasio (UNE 56818): Danys petits

- Adheréncia i resisténcia a l'impacte:

+ +

' IA les 24 h} Al cap de 7 dies|

I 1

I I

1Adherencia al quadriculat: I 100% ' 100% '
iImpacte directe o indirecte: ' ! |
iBola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) | Bé | Ha de complir |
+ +

- Resisténcia a la carrega concentrada en moviment (UNE 56-814): Danys moderats
- Resisténcia a la carrega rodant (UNE 56-815): Danys petits

- Resisténcia a la carrega arrossegada (UNE 56-816): Danys petits

- Resisténcia al ratllat (UNE 48-173): Resistent

- Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

- Resisténcia quimica: - Al'acid citric al 10%: 15 dies
dies - Al'oli de cremar: Cap modificacio - Al xilol: Cap modificacié
l'aigua: 15 dies

ESMALT DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:

Cal barrejar els dos components abans de I'aplicacio.

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Ha de tenir la consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer correr la brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar
una capa uniforme després de I'assecatge.

- A l'acid lactic al 5%: 15 dies - A l'acid acetic al 5%: 15
- Al clorur sodic al 20%: 15 dies -A
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- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% % 5% HR (INTA 16 02 29): -Altacte: <3h
Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adherencia (UNE 48032). <=2

- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resisténcia a l'abrasio (UNE 56818): Danys petits

- Ha de tenir bona resisténcia quimica als acids diluits, als hidrocarburs, les sals i als detergents.

ESMALT DE POLIURETA URETANAT:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o pistola fins a l'impregnacio
de la superficie a tractar.

Temps d'assecatge a 20°C: 1-2h

Ha de tenir bona resisténcia a l'aigua salada i al sol.

ESMALT DE DISPERSIO ACRILICA:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o pistola fins a l'impregnacio
de la superficie a tractar.

Temperatura d'inflamacio (INTA 16 02 32A): Ininflamable

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacte: <20 min

- Totalmentsec: <1h

ESMALT DE CLORCAUTXU:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o corré.

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacte: <30 min

- Totalmentsec: <2h

Ha de ser resistent a l'aigua dolga i salada, als acids i als alcalis.

ESMALT EPOXI:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corrd o pistola.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 29): > 30°C

Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacte: <30 min

- Totalmentsec: <10h

Ha de tenir bona resisténcia al desgast.

Ha de ser resistent a I'acid lactic 1%, acétic 10%, clorhidric 20%, citric 30%, sosa i solucions basiques, als hidrocarburs
(benzina, querose) als olis animals i vegetals, a l'aigua, als detergents i a I'alcohol etilic 10%.

Resisténcia mecanica (despres de 7 dies de polimeritzacio):

- Traccio: >= 16 N/mm2

- Compressié: >= 85 N/mm2

Resisténcia a la temperatura: 80°C

PASTA PLASTICA DE PICAR:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacio (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de
pigments.

- Ha de tenir una consisténcia adequada.

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): -Altacte: <1h
- Pes especific: <17 kN/m3

- Relacio: volum del pigment/volum de la resina (PVC): < 80%

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <=2
- Resisténcia al rentat (DIN 53778):
per a exteriors: >= 5000 cicles

- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir

- Transmissi6 del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir

- Resisténcia a la immersio (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes

- Resisténcia a la intempérie (DIN 18363): Ha de complir

- Resisténcia a l'abrasio (NF-T-30.015): Ha de complir

- Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE DISPERSIO
ACRILICA, EPOXI | PASTA DE PICAR:

Subministrament: En pots o bidons.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte amb el terra. S'ha de
preservar de les gelades.

PINTURA A LA CALC:

Subministrament de la calg aéria en terrossos o envasada.

La calg hidraulica ha de subministrar-se en pols.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte amb el terra. S'ha de

- Totalment sec: <8h

- Totalmentsec: <2h

- Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles - Pintura plastica
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preservar de les gelades.

PINTURA AL CIMENT:

Subministrament: En pols, en envasos adequats.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte amb el terra. S'ha de
preservar de les gelades.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA,
PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE DISPERSIO ACRILICA, EPOXI | PASTA DE PICAR:

A cada envas hi ha d'haver les dades seglents:

- Identificacio del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacio del producte

- Codi d'identificacio

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'us

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Proporcio de la barreja i temps d'utilitzacid, en els productes de dos components

- Color i acabat, en la pintura plastica o al latex i en I'esmalt sintétic, de poliureta

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA CALG:

A cada envas hi ha d'haver les dades seglents:

- Identificacio del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacio del producte

- Codi d'identificacio

- Pes net o volum del producte

- Toxicitat i inflamabilitat

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA AL CIMENT:

A cada envas hi ha d'haver les dades seglents:

- Identificacio del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Codi d'identificacio

- Pes net o volum del producte

- Instruccions d'us

- Temps d'estabilitat de la barreja

- Temperatura minima d'aplicacié

- Temps d'assecatge

- Rendiment teoric en m/I

- Color

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segients:

- En cada subministrament d'esmalt, es comprovara que l'etiquetatge dels envasos contingui les dades exigides a les
especificacions.

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb I'establert en la DT.
Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu
cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacio
corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha
d'aportar-ne la documentacio corresponent.

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En
qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcio si ho creu convenient.

- Comprovacio de l'estat de conservacio de la pintura, en un 10 % dels pots rebuts (INTA 16 02 26).

OPERACIONS DE CONTROL EN PINTURA PLASTICA:

- Recepcié del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs seguents: - Determinacié de la finor de
molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57) - Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57) - Pes especific UNE EN ISO
28111 - Capacitat de cobriment en humitat INTA 16.02.62(9.82) - Capacitat de cobriment en sec INTA 16.02.61(2.58)
- Conservacio de la pintura (cada 100 m2) INTA 16.02.26 En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de l'activitat, o
que la DF no els consideri representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents, al seu carrec i fora del
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pressupost d'autocontrol.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/o certificats, aixi com els que presentin mal estat de
conservacio i/o emmagatzematge.

En cas d'observar deficiéncies en I'estat de conservacié d'un pot, es rebutjara la unitat corresponent i s'incrementara la
inspeccio, en primera instancia, fins al 20 % dels pots subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es passara a
controlar el 100% del subministrament.

Els assaigs d'identificacié han de resultar d'acord a les especificacions del plec i a les condicions garantides en el certificat del
material. En cas d'incompliment, es realitzara I'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt sempre
que els dos resultats estiguin d'acord a dites especificacions.

B8 MATERIALS PER A REVESTIMENTS
B8Z MATERIALS ESPECIALS PER A REVESTIMENTS

B8Z6- IMPRIMACIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B8Z6-0P2D,B8Z6-0P21,B826-0P2N.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials per a envernissats, emprimacions i tractaments superficials.

S'han considerat els tipus seglents:

- Emprimacio antioxidant: Emprimacié sintética de mini de plom electrolitic, modificada eventualment amb oli de llinosa
- Emprimacio antioxidant grassa: Emprimacio de mini de plom electrolitic barrejada amb olis i dissolvents

- Emprimacio antioxidant al clorocautxu, a base de clorocautxi modificat

- Emprimacio antioxidant al poliureta: Emprimacié de dos components a base de resines de poliureta soles o modificades
- Emprimacio de latex: Emprimacio de polimer vinilic en dispersio

- Emprimacio fosfatant a base de resines viniliques o fenoliques, soles 0 modificades que catalitzen en ser barrejades amb un
activador

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de
pigments.

- Pigment: >=26% de mini de plom electrolitic

- Puresa del mini de plom electrolitic (INTA 16 12 11): >=99,6%

- Finor de la molta (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 25°C

- index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >3

- Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29): -Altacte: <1h
- Pes especific a 23 + 2°C, 50 £ 5% HR (INTA 16 42 03): > 18 kN/m3

- Rendiment per a una capa de 30 - 40 micres: >4 m2/kg

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Resisténcia a la boira marina (INTA 16 01 01, ASTM B.117-73, oxidacié marina 8 (0,1%) ASTM D.610-68): >= 150 h
- Adheréncia (UNE 48032): <=2

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT GRASSA:

Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 30°C

Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):

-Altacte: <1h

- Totalment seca: <18 h

Pes especific a 20°C: > 23 kN/m3

Rendiment per una capa de 45 - 50 micres: >4 m2/kg

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT AL CLORCAUTXU:

Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o pistola.

Temperatura d'inflamacioé (INTA 16 02 32): > 23°C

Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacte: <45 min

- Totalment seca: <4h

Pes especific a 20°C: > 17,3 kN/m3

Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: >4 m2/kg

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT AL POLIURETA:

Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o pistola.

- Totalment seca: <6 h

EXP 1014
Plec de condicions técniques

Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: <15 min

- Totalment seca: <2h

Pes especific a 20°C: > 13,5 kN/m3

Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: >4 m2/kg

IMPRIMACIO DE LATEX:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls, pells ni dipdsits durs

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer correr la brotxa i ha de fluir bé, i ha de
deixar una capa uniforme després de I'assecat - Altacte: <30 min - Totalment seca: <2h

- Temps d'assecatge a 23 £2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Adheréncia (UNE 48032). <=2

IMPRIMACIO FOSFATANT:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- La mescla preparada, al cap de 3 minuts d'agitacio, no ha de tenir coaguls, pells ni diposits durs

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer correr la brotxa i ha de fluir bé, i ha de
deixar una capa uniforme després de I'assecat

- Temps d'assecatge a 23 £2°C i 50 £5% HR (INTA 16 02 29): - Altacte: <15 min
Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Gruix de la capa: 4 - 10 micres

- Adheréncia (UNE 48032): <=2

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En pots o bidons.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte amb el terra. S'ha de
preservar de les gelades.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

A cada envas hi ha d'haver les dades seglents:

- Identificacio del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Codi d'identificacio

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'us

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Temps d'induccio de la mescla i vida de la mescla, en els productes de dos components.

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segients:

- En cada subministrament d'esmalt, es comprovara que I'etiquetatge dels envasos contingui les dades exigides a les
especificacions.

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb I'establert en la DT.
Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu
cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacio
corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha
d'aportar-ne la documentacié corresponent.

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En
qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcio si ho creu convenient.
OPERACIONS DE CONTROL EN IMPRIMACIO D'ELEMENTS METAL-LICS:

Els punts de control més destacables son els segients:

- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs seglents:
liquida: - Dotacié de pigment - Puresa del mini de plom electrolitic INTA 16.12.11 - Finor de la molta
dels pigments INTA 16.02.55 (10.57) - Temperatura d'inflamaci6 INTA 16.02.32A (7.61) - Pes especific
UNE-EN ISO 2811-1 - index d'anivellament INTA.16.02.89 (9.68) - Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Assaigs sobre pel-licula seca: - Resisténcia a la boira marina UNE EN I1SO 9227 - Adheréncia UNE EN ISO
2409 En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de I'activitat, o que la DF no els consideri representatius, el
contractista haura de realitzar els assaigs corresponents, al seu carrec i fora del pressupost d'autocontrol.

- Totalment seca: <1h

- Assaigs sobre pintura
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CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN IMPRIMACIO D'ELEMENTS
METAL-LICS:

No s'acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/o certificats, aixi com els que presentin mal estat de
conservacio i/o emmagatzematge.

En cas d'observar deficiéncies en I'estat de conservacié d'un pot, es rebutjara la unitat corresponent i s'incrementara la
inspeccio, en primera instancia, fins al 20 % dels pots subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es passara a
controlar el 100% del subministrament.

Els assaigs d'identificacié han de resultar d'acord a les especificacions del plec i a les condicions garantides en el certificat del
material. En cas d'incompliment, es realitzara I'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt sempre
que els dos resultats estiguin d'acord a dites especificacions.

B8 MATERIALS PER A REVESTIMENTS
B8Z MATERIALS ESPECIALS PER A REVESTIMENTS

B8ZK- PROTECTOR QUIMIC INSECTICIDA-FUNGICIDA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B8ZK-0P39.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials per a envernissats, emprimacions i tractaments superficials.

S'han considerat els tipus seglents:

- Protector quimic insecticida-fungicida per a fusta: Producte protector de la fusta o els seus productes derivats, mitjangant el
control dels organismes que destrueixen o alteren la fusta, classificat com a TP8 pel R.D. 830/2010

PROTECTOR QUIMIC INSECTICIDA-FUNGICIDA:

Amb I'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacio (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells ni diposits durs.

Ha de tenir una consisténcia adequada per a impregnar bé les fibres.

Adherencia (UNE 48-032): <=2

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En pots o bidons.
Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte amb el terra. S'ha de
preservar de les gelades.

3.- UNITAT | CRITERI D'’AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
A cada envas hi ha d'haver les dades seglents:

- Identificacio del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacio del producte

- Codi d'identificacio

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'us

- Dissolvents adequats

EXP 1014
Plec de condicions técniques

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Temps d'induccioé de la mescla i vida de la mescla, en els productes de dos components.

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segients:

- En cada subministrament d'esmalt, es comprovara que l'etiquetatge dels envasos contingui les dades exigides a les
especificacions.

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb I'establert en la DT.
Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacio: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu
cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacio
corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha
d'aportar-ne la documentacioé corresponent

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En
qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcio si ho creu convenient.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.

B0 MATERIALS BASICS
B07 MORTERS DE COMPRA

B07F- MORTER SENSE ADDITIUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BO7F-0LT6,B07F-0LT5,B07F-0LT4.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Mescla feta amb sorra, ciment, aigua i calg si és el cas.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Tipus de ciment:

- Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A

- Ciments de ram de paleta MC

- Ciments blancs BL, quan ho requereixi I'exigéncia de blancor

Morters per a fabriques:

- Resisténcia a compressio: <= 0,75 x Resisténcia a compressio de la pega - Morter ordinari (UNE-EN 998-2) en fabrica no
armada: >= M1 - Morter ordinari (UNE-EN 998-2) en fabrica armada: >= M5 - Morter de junt prim o morter lleuger
(UNE-EN 998-2): >= M5

Ha d'estar pastat de forma que s'obtingui una mescla homogeénia i sense segregacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Per a I'elaboracio i la utilitzacio del morter, la temperatura ambient ha d'estar entre 5°C i 40°C.

La formigonera ha d'estar neta abans de I'elaboracié del morter.

No s'han de mesclar morters de composicié diferent.

S'ha d'aplicar abans que passin 2 h des de la pastada.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m3 de volum necessari elaborat a I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F, parte Il del CTE, aprobado por el Real Decreto 314/2006.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Inspeccio visual de les condicions de subministrament i recepcio del certificat de qualitat del fabricant, d'acord a les exigencies
del plec de condicions, incloent els resultats corresponents de resistencia a compressié (UNE EN 1015-11).

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs
sobre el material rebut, a carrec del contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podran utilitzar a I'obra morters sense el corresponent certificat de garantia del fabricant, d'acord a les condicions
exigides.

Els valors de consisténcia i resisténcia a compressié han de correspondre a les especificacions de projecte.
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P  PARTIDES D'OBRA
P1 TREBALLS PREVIS | D'IMPLANTACIO, PROTECCIONS INDIVIDUALS | COL-LECTIVES | MESURES PREVENTIVES
P12 IMPLANTACIONS D'OBRA

P121- AMORTITZACIO DIARIA DE BASTIDA TUBULAR MUNTADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P121-EKJZ.

Plec de condig:ions
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Muntatge i desmuntatge dels elements que formen la bastida o el pont penjant, i lloguer dels mateixos el temps que estiguin
muntats.

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

Lloguer de bastida o pont penjant:

- Revisio perioddica per garantir la seva estabilitat i les condicions de seguretat

CONDICIONS GENERALS:

La bastida muntada ha de ser estable per a les carregues de treball i de vent, calculades d'acord amb la norma UNE 76-502-90.
Els punts on es recolzin els peus han de resistir les carregues previstes a la DT de la bastida. Han de ser horitzontals.

La bastida ha d'estar muntada d'acord amb la documentacio i les especificacions de la casa subministradora.

Han d'estar fets tots els arriostraments horitzontals, en llocs que puguin resistir les empentes horitzontals previstes al calcul
sense deformacions ni danys.

Les plataformes de treball han de tenir una amplada minima de 60 cm si no s'ha de dipositar material i de 80 cm en altre cas.
L'amplada minima de pas en un punt es de 50 cm.

Les plataformes de treball han d'estar protegides amb una barana formada per un tub superior a 1000 mm d'algcada, un tub
intermedi a 520 mm d'algada i un socol de 150 mm d'algada a tocar de la plataforma.

A la banda de la plataforma de treball que estigui en contacte amb el parament vertical, si la separacié es igual o inferior a 30
cm, pot no estar col-locada la barana.

Han d'estar col-locats tots els elements de proteccié de caiguda de materials previstos a la DT, per tal de garantir la seguretat a
la zona d'influéncia de la bastida.

Les plataformes de treball han de ser accessibles per un sistema d'escales fixes, interior o exterior, que compleixin les
condicions de seguretat fixades pel RD 486/1997 "Disposiciones minimas de Seguridad y Salud en los lugares de trabajo"

Si la bastida ha d'estar coberta amb veles, cal que la trama d'aquestes (proporcié de forats ) correspongui amb els suposits de
calcul.

La bastida i els desviaments de transit, de vianants o de vehicles, han d'estar degudament senyalitzats i protegits.

Distancies entre la bastida i linies electriques amb cables nus:

- Linies amb tensi6 => 66.000 V: =>5m

- Linies amb tensié < 66.000 V: =>3m

Amb la periodicitat que indiqui la casa subministradora de la bastida, i especialment després de pluges, neu o vent, cal revisar
les condicions d'unié dels elements de la bastida.

Si hi ha neu a les plataformes de treball, s'ha de treure. En cas de glagades, cal garantir que no hi hagin superficies lliscants a
les plataformes de treball.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comengar el muntatge de la bastida cal comprovar la base de recolzament, I'existéncia de serveis, especialment linies
eléctriques que puguin interferir, etc.

No s'han de fer feines de muntatge o desmuntatge amb pluja, vent o neu.

Les feines de muntatge i desmuntatge les han de fer personal especialitzat.

S'ha de treballar per trams horitzontal, de manera que no resti més d'un tram de bastida sense arriostrar.

No s'ha d'utilitzar la bastida fins que estigui completament muntada, amb tots els arriostraments, fixacions i proteccions
col-locats.

3.- UNITAT | CRITERI D'’AMIDAMENT

BASTIDA TUBULAR:
m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT, en moduls de 5 m2.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

EXP 1014
Plec de condicions técniques

Real Decreto 1627/1997, de 24 de octubre, por el que se establecen disposiciones minimas de seguridad y de salud en las
obras de construccion.

UNE 76502:1990 Andamios de servicios y de trabajo, con elementos prefabricados. Materiales, medidas, cargas de proyecto y
requisitos de seguridad.

UNE 76503:1991 Uniones, espigas ajustables y placas de asiento para andamios de trabajo y puntales de entibacién de tubos
de acero. Requisitos. Ensayos.

UNE-EN 39:2001 Tubos de acero libres para andamiajes y acoplamientos. Condiciones técnicas de suministro.

P1 TREBALLS PREVIS | D'IMPLANTACIO, PROTECCIONS INDIVIDUALS | COL-LECTIVES | MESURES PREVENTIVES
P12 IMPLANTACIONS D'OBRA

P122- AMORTITZACIO DIARIA DE PLATAFORMA ELEVADORA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P122-628J,P122-Z28M.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Lloguer de plataformes elevadores mobils per a realitzacio de treball en algada

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Subministrament a I'obra de I'equip en régim de lloguer amb els elements auxiliars necessaris per al funcionament.

- Muntatge i desmuntatge del equips i elements auxiliars necessaris per al seu correcte funcionament.

- Consum de combustible, durant el periode de lloguer d'aquest equip.

- Revisions periodiques per tal garantir el seu correcte funcionament i les condicions de seguretat.

- Manteniments preventiu, correctiu o substitutiu, durant el periode de lloguer d'aquest equip.

- Retirada de I'obra de I'equip i elements auxiliars per part de I'empresa de lloguer.

La plataforma elevadora ha d'estar sobre un paviment horitzontal, indeformable per la carrega de la plataforma.

La manipulacié de la plataforma només la pot realitzar personal especialitzat que tingui formacié especifica del seu
funcionament.

La plataforma elevadora ha d'estar sobre un paviment horitzontal, indeformable per la carrega de la plataforma.

La manipulacié de la plataforma només la pot realitzar personal especialitzat que tingui formacié especifica del seu
funcionament.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

En cas d'amiant, abans de comencar els treballs, s'ha de preparar i senyalitzar la zona de treball, i els operaris disposaran de
tots els EPI's, proteccions col-lectives i senyalitzacions indicades a I'Estudi de seguretat i salut i al Pla de treball.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Amortitzacié en forma de lloguer diari comptabilitzat en funcié dels criteris definits i pactats préviament amb I'empresa.
Aquest criteri d'amidament inclou els consums de combustible, les revisions periodiques per tal garantir el seu correcte
funcionament en condicions de seguretat i per tant no és d'abonament cap altre concepte (reparacié, manteniment, transport,
etc.) necessari per al correcte funcionament de la maquina.

Tots els conceptes de manteniment preventiu, correctiu o substitutiu es consideren inclosos en el preu del lloguer diari de
I'equip, durant el periode d'utilitzacié d'aquest.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1627/1997, de 24 de octubre, por el que se establecen disposiciones minimas de seguridad y de salud en las
obras de construccion.

P1 TREBALLS PREVIS | D'IMPLANTACIO, PROTECCIONS INDIVIDUALS | COL-LECTIVES | MESURES PREVENTIVES

P12 IMPLANTACIONS D'OBRA

P127- MUNTATGE | DESMUNTATGE DE BASTIDA TUBULAR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P127-EKJO.

Plec de condig:ions
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Muntatge i desmuntatge dels elements que formen la bastida o el pont penjant, i lloguer dels mateixos el temps que estiguin
muntats.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

Muntatge i desmuntatge de bastida:
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- Replanteig dels recolzaments horitzontals i verticals

- Neteja i preparaci6 del pla de recolzament, i proteccio dels espais afectats

- Muntatge i col-locacié dels elements estructurals de la bastida

- Col-locacié dels dispositius de subjeccié i arriostrament de la bastida

- Col-locacié de les plataformes de treball

- Col'locacié dels elements de proteccio, accés i senyalitzacid

- Desmuntatge i retirada de la bastida

CONDICIONS GENERALS:

La bastida muntada ha de ser estable per a les carregues de treball i de vent, calculades d'acord amb la norma UNE 76-502-90.
Els punts on es recolzin els peus han de resistir les carregues previstes a la DT de la bastida. Han de ser horitzontals.

La bastida ha d'estar muntada d'acord amb la documentacio i les especificacions de la casa subministradora.

Han d'estar fets tots els arriostraments horitzontals, en llocs que puguin resistir les empentes horitzontals previstes al calcul
sense deformacions ni danys.

Les plataformes de treball han de tenir una amplada minima de 60 cm si no s'ha de dipositar material i de 80 cm en altre cas.
L'amplada minima de pas en un punt es de 50 cm.

Les plataformes de treball han d'estar protegides amb una barana formada per un tub superior a 1000 mm d'algcada, un tub
intermedi a 520 mm d'algada i un socol de 150 mm d'algada a tocar de la plataforma.

A la banda de la plataforma de treball que estigui en contacte amb el parament vertical, si la separacid es igual o inferior a 30
cm, pot no estar col-locada la barana.

Han d'estar col-locats tots els elements de proteccié de caiguda de materials previstos a la DT, per tal de garantir la seguretat a
la zona d'influéncia de la bastida.

Les plataformes de treball han de ser accessibles per un sistema d'escales fixes, interior o exterior, que compleixin les
condicions de seguretat fixades pel RD 486/1997 "Disposiciones minimas de Seguridad y Salud en los lugares de trabajo"

Si la bastida ha d'estar coberta amb veles, cal que la trama d'aquestes (proporcio de forats ) correspongui amb els suposits de
calcul.

La bastida i els desviaments de transit, de vianants o de vehicles, han d'estar degudament senyalitzats i protegits.

Distancies entre la bastida i linies electriques amb cables nus:

- Linies amb tensi6o => 66.000 V: =>5m

- Linies amb tensié < 66.000 V: =>3m

Amb la periodicitat que indiqui la casa subministradora de la bastida, i especialment després de pluges, neu o vent, cal revisar
les condicions d'unié dels elements de la bastida.

Si hi ha neu a les plataformes de treball, s'ha de treure. En cas de glagades, cal garantir que no hi hagin superficies lliscants a
les plataformes de treball.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comengar el muntatge de la bastida cal comprovar la base de recolzament, I'existéncia de serveis, especialment linies
eléctriques que puguin interferir, etc.

No s'han de fer feines de muntatge o desmuntatge amb pluja, vent o neu.

Les feines de muntatge i desmuntatge les han de fer personal especialitzat.

S'ha de treballar per trams horitzontal, de manera que no resti més d'un tram de bastida sense arriostrar.

No s'ha d'utilitzar la bastida fins que estigui completament muntada, amb tots els arriostraments, fixacions i proteccions
col-locats.

3.- UNITAT | CRITERI D'’AMIDAMENT

BASTIDA TUBULAR:

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT, en moduls de 5 m2.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1627/1997, de 24 de octubre, por el que se establecen disposiciones minimas de seguridad y de salud en las
obras de construccion.

UNE 76502:1990 Andamios de servicios y de trabajo, con elementos prefabricados. Materiales, medidas, cargas de proyecto y
requisitos de seguridad.

UNE 76503:1991 Uniones, espigas ajustables y placas de asiento para andamios de trabajo y puntales de entibacion de tubos

de acero. Requisitos. Ensayos.
UNE-EN 39:2001 Tubos de acero libres para andamiajes y acoplamientos. Condiciones técnicas de suministro.

P2 DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
P21 ENDERROCS, DEMOLICIONS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES

P214 DESMUNTATGES O ENDERROCS D'ELEMENTS DE CONSTRUCCIO

EXP 1014
Plec de condicions técniques

P214K- ENDERROC COMPLET DE COBERTA INCLINADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P214K-CRN1.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Enderroc, arrencada o desmuntatge d'elements de coberta o terrats, o de la coberta sencera, amb carrega manual i mecanica
sobre camid, o aplec per a posterior reutilitzacio.

L'enderroc i I'arrencada, pressuposen que el material resultant no te cap utilitat i sera transportat a un abocador.

El desmuntatge pressuposa que part o tot el material resultant tindra una utilitat posterior, i ha de ser netejat, classificat,
identificat amb marques que siguin reconeixibles amb posterioritat, i, si cal, croquitzada la seva posicié original.

S'han considerat les unitats d'obra segiients:

- Enderroc complert de coberta plana, inclds minvells, amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor
- Arrencada de paviment de rajola ceramica o de gres de dues capes com a maxim, col-locades amb morter de ciment, amb
mitjans manuals i carrega manual de runa sobre cami6 o contenidor

- Retirada de grava i geotextil amb mitjans manuals i aplec per a posterior aprofitament

- Arrencada de teules amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Desmuntatge de teules amb mitjans manuals i aplec per a posterior aprofitament

- Desmuntatge de coberta de lloses de pedra, amb mitjans manuals, numeracio, neteja, aplec de material i carrega de runa
sobre cami6 o contenidor

- Desmuntatge de pissarra de coberta amb mitjans manuals i aplec per a posterior aprofitament

- Desmuntatge de plaques conformades de coberta amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor
- Desmuntatge de plaques conformades de coberta amb mitjans manuals i aplec per a posterior aprofitament

- Desmuntatge de plaques conformades de planxa d'acer conformada amb mitjans manuals, aplec de material per a la seva
reutilitzacié i carrega de runa sobre camié o contenidor

- Enderroc de solera d'encadellat ceramic amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Arrencada solera de tauler de fusta, amb mitjans manuals i carrega de runa sobre camié o contenidor

- Enderroc d'envanets de sostremort amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Enderroc de formacié de pendents de formigo cel-lular de 15 cm de gruix mitja, a ma i amb compressor i carrega manual de
runa sobre camio o contenidor

- Arrencada de lamina impermeabilitzant amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Arrencada de plaques de poliestiré amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Arrencada de llata de fusta amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Enderroc d'estructura de rastrells de fusta de coberta, amb mitjans manuals, inclos picat d'elements massissos, neteja del lloc
de treball i retirada de runa

- Arrencada de minvell de ceramica amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre cami6 o contenidor

- Enderroc de rafec de coberta, amb mitjans manuals i carrega manual de runes sobre camié

- Desmuntatge de rafec de coberta, amb mitjans manuals, aplec de material per a la seva reutilitzacié i carrega manual de runes
sobre camié

- Arrencada de bonera, repicat i sanejat del paviment a les vores, amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camio o
contenidor

- Desmuntatge de claraboia de vidre armat amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

Enderrocs o arrencades:

- Preparacio de la zona de treball

- Enderroc o arrencada de I'element amb els mitjans adients

- Tall d'armadures i elements metal-lics

- Trossejament i apilada de la runa

- Carrega de la runa sobre el camio

Desmuntatge:

- Preparacié de la zona de treball

- Numeracio de les peces i croquis de la seva posicio, si cal

- Desmuntatge per parts, i classificacié del material

- Neteja de les peces i carrega per al transport al lloc d'aplec

- Carrega i transport de la runa a I'abocador

ENDERROC O ARRENCADA:

Els materials han de quedar suficientment trossejats i apilats per tal de facilitar-ne la carrega, en funcié dels mitjans de que es
disposin i de les condicions de transport.

Un cop acabats els treballs, la base ha de quedar neta de restes de material.

DESMUNTATGE:

El material ha d'estar classificat i identificada la seva situacid original.

El material ha d'estar emmagatzemat en condicions adients, per tal que no es faci malbé. Les pedres amb treballs escultorics i
els carreus han d'estar separades entre si, i del terra per elements de fusta.

Les estructures de fusta han d'estar protegides de la pluja, el sol i les humitats. Han d'estar separades del terra.

AMIANT:

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Preparacié de la zona de treball, d'acord amb el previst en el Pla de Treball.
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- Desmuntatges, repicat o arrencada dels elements amb els mitjans adients, d'acord amb el previst en el Pla de Treball.

- Carrega de la runa sobre contenidors o sacs, d'acord amb el previst en el Pla de treball.

- Neteja de la zona de treball.

Tots els desmuntatges previstos de materials amb contingut d'amiant hauran de ser transportats a un gestor autoritzat que
admeti aquest tipus de residu, segons altres partides previstes d'acord amb el previst en el Pla de treball o la DT

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir I'ordre de treballs previst a la DT.

S'ha de demolir en general, en ordre invers al que es va seguir per a la seva construccio.

S'ha de demolir de dalt a baix, per tongades horitzontals, de manera que la demolicié es faci practicament al mateix nivell.
Abans del desmuntatge, cal que estiguin desmuntats els elements que sobresurten de la coberta: xemeneies de llars de foc,
conductes de ventilacié de gasos, fums, etc.

Sempre s'ha d'iniciar el desmuntatge dels plans inclinats de les cobertes pel carener, seguint el sentit descendent, fins als
aiguafons i els voladissos (rafecs). El procés ha de seguir un ordre simétric, de manera que no es produeixin caigudes de trams
per desequilibri de carregues.

Els elements no estructurals (revestiments, divisions, tancaments, etc.), s'han de demolir abans que els elements resistents als
que estiguin units, sense afectar la seva estabilitat.

L'element per a enderrocar no ha d'estar sotmeés a l'accié d'elements estructurals que li transmetin carregues.

Si cal, s'han de col-locar cindris o apuntalaments, per tal de desmuntar els elements estructurals sense que es produeixin
esfondraments.

Cal verificar en tot moment I'estabilitat dels elements que no es demoleixen.

La part per a enderrocar no ha de tenir instal-lacions en servei (aigua, gas, electricitat, etc.).

S'han de protegir els elements de servei public que puguin resultar afectats per les obres.

La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

S'han de senyalar els elements que hagin de conservar-se intactes, segons s'indiqui en la Documentacié Técnica o, en el seu
defecte, la DF.

Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim als possibles afectats.

S'ha d'evitar la formacié de pols, pel que cal regar les parts que s'hagin de demolir i carregar.

Durant els treballs es permet que I'operari treballi sobre I'element si aquest és estable i I'algaria és <=2 m.

En acabar la jornada no s'han de deixar trams d'obra amb perill d'inestabilitat.

Si es preveuen desplagaments laterals de I'element, cal apuntalar-lo i protegir-lo per tal d'evitar-ne I'esfondrament.

No s'han de deixar elements en voladiu sense apuntalar.

En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, etc.) o quan I'enderrocament pugui afectar les construccions veines, s'han
de suspendre les obres i avisar a la DF.

La runa s'ha d'abocar cap a l'interior del recinte, sense que es produeixin pressions perilloses sobre I'estructura per acumulacio
de material.

L'operacié de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal d'aconseguir les condicions de seguretat
suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

AMIANT:

En cas de demolici6 o retirada de materials que continguin amiant i préviament a l'inici de les feines, I'empresa encarregada
d'executar-les haura d'establir un pla de treball que ha de ser aprovat per I'autoritat de treball.

Quan técnicament sigui possible, I'amiant o els materials que el continguin han de ser retirats abans de comengar les operacions
de demolicio.

Ha d'existir un Pla de treball segons RD 396/2006 i ha d'estar aprovat expressament pel Departament de Treball de la
Generalitat de Catalunya.

L'empresa encarregada dels treballs ha d'estar inscrita al RERA (Registre d'Empreses amb Risc per Amiant) i caldra que ho
acrediti a la DF.

Abans de l'inici dels treballs hauran d'estar muntats i en funcionament tots els elements d'higiene previstos en el Pla de treball i
amb el funcionament previst en el mateix, d'acord amb la DF o el técnic d'higiene responsable de I'actuacioé.

S'han de prendre les mesures de proteccio individuals i col-lectives establertes al Real Decret 396/2006.

Els elements de proteccio col-lectiva i mitjans auxiliars previstos per a I'execucié del desmuntatge han d'estar també instal-lats i
d'acord amb el previst a la DT i verificat per la DF.

La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada i amb la senyalitzacié especifica de risc d'amiant.
Per tal de garantir un nivell baix d'emissions de fibres d'amiant respirables, s'han d'utilitzar eines de tall lent i eines amb
aspiradors de pols d'acord amb I'establert a 'UNE 88411.

Els residus que continguin amiant s'han de recollir i traslladar fora del lloc de treball, el més aviat possible, en recipients tancats
que impedeixin I'emissié de fibres d'amiant a I'ambient.

L'operacio de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal d'aconseguir les condicions de seguretat
suficients.

Aquests recipients han d'anar senyalitzats amb etiquetes d'adverténcia de perill.

En cas de manipular elements que continguin amiant, s'han de prendre les mesures de proteccié de la salut dels treballadors,
segons I'Ordre de 7 de desembre de 2001, i utilitzar les eines amb aspiradors de pols segons UNE 88411.

S'ha de complir la normativa vigent en matéria mediambiental, de seguretat i salut i d'emmagatzematge i transport de productes
de construccio.

TREBALLS AMB TECNIQUES DE TREBALLS VERTICALS:

Abans de comencgar els treballs, s'ha de preparar i senyalitzar la zona de treball, i els operaris disposaran de tots els EPI's,
proteccions col-lectives i senyalitzacions indicades a I'Estudi de seguretat i salut i al Pla de treball.

Els equips utilitzats en aquesta técnica han de ser revisats per I'usuari de manera visual abans de cada Us per comprovar que el
funcionament sigui correcte i no suposi un risc. En el cas que aixd no sigui aixi, s'ha d'informar de qualsevol anomalia, defecte o

EXP 1014
Plec de condicions técniques

deteriorament perque procedeixi a la substitucié de I'equip.

Cal assegurar-se el correcte emmagatzematge, manteniment i neteja de I'equip especific per aixi allargar la seva vida util.
Aquest sistema de treball només el pot realitzar personal especialitzat que tingui formacié especifica en aquesta técnica.
Aquests treballs s'han de planificar i supervisar de manera que es pugui socorrer immediatament al treballador que pateixi un
accident o contratemps, tant si es val o no per si mateix.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

ENDERROC COMPLERT DE COBERTA PLANA:

m3 de volum realment enderrocat, amidat com a diferéncia entre els perfils de I'edifici aixecats abans de comengar I'enderroc i
els aixecats al finalitzar I'enderroc, aprovats per la DF.

ENDERROC, ARRENCADA O DESMUNTATGE DE PAVIMENTS, GRAVA, TEULES, LLOSES, PLAQUES CONFORMADES,
SOLERES, ENVANETS DE SOSTREMORT, IMPERMEABILITZACIONS, CAPES DE FORMACIO DE PENDENTS,
AILLAMENTS, ENLLATATS, RASTRELLS O CLARABOIES:

m2 de superficie realment executat d'acord amb les indicacions de la DT.

ARRENCADA DE MINVELL, CARENER, AIGUAFONS, ESQUENA D'ASE, CORNISA, CANALO O JUNT DE DILATACIO:

m de llargaria realment desmuntada o enderrocada, segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 396/2006, de 31 de marzo. por el que se establecen las disposiciones minimas de seguridad y salud aplicables a
los trabajos con riesgo de exposicion al amianto.

* Orden de 10 de febrero de 1975, por la que se aprueba la Norma Tecnoldgica de la Edificacion. NTE-ADD/1975:
Acondicionamiento del terreno. Desmontes. Demoliciones.

* UNE 88411:1987 Productos de amiantocemento. Directrices para su corte y mecanizado en obra.

P2 DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
P21 ENDERROCS, DEMOLICIONS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
P214 DESMUNTATGES O ENDERROCS D'ELEMENTS DE CONSTRUCCIO

P214Q- ENDERROC | DESMUNTATGE D'ELEMENTS DE COBERTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P214Q-4RPI1,P214Q-4RQ1,P214Q-4RPV.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Enderroc, arrencada o desmuntatge d'elements de coberta o terrats, o de la coberta sencera, amb carrega manual i mecanica
sobre camio, o aplec per a posterior reutilitzacio.

L'enderroc i I'arrencada, pressuposen que el material resultant no te cap utilitat i sera transportat a un abocador.

El desmuntatge pressuposa que part o tot el material resultant tindra una utilitat posterior, i ha de ser netejat, classificat,
identificat amb marques que siguin reconeixibles amb posterioritat, i, si cal, croquitzada la seva posicio original.

S'han considerat les unitats d'obra seglients:

- Enderroc complert de coberta plana, inclds minvells, amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor
- Arrencada de paviment de rajola ceramica o de gres de dues capes com a maxim, col-locades amb morter de ciment, amb
mitjans manuals i carrega manual de runa sobre cami6 o contenidor

- Retirada de grava i geotéxtil amb mitjans manuals i aplec per a posterior aprofitament

- Arrencada de teules amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Desmuntatge de teules amb mitjans manuals i aplec per a posterior aprofitament

- Desmuntatge de coberta de lloses de pedra, amb mitjans manuals, numeracio, neteja, aplec de material i carrega de runa
sobre camio6 o contenidor

- Desmuntatge de pissarra de coberta amb mitjans manuals i aplec per a posterior aprofitament

- Desmuntatge de plaques conformades de coberta amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor
- Desmuntatge de plaques conformades de coberta amb mitjans manuals i aplec per a posterior aprofitament

- Desmuntatge de plaques conformades de planxa d'acer conformada amb mitjans manuals, aplec de material per a la seva
reutilitzacié i carrega de runa sobre camié o contenidor

- Enderroc de solera d'encadellat ceramic amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Arrencada solera de tauler de fusta, amb mitjans manuals i carrega de runa sobre camié o contenidor

- Enderroc d'envanets de sostremort amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Enderroc de formacié de pendents de formigé cel-lular de 15 cm de gruix mitja, a ma i amb compressor i carrega manual de
runa sobre camid o contenidor

- Arrencada de lamina impermeabilitzant amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre cami6 o contenidor

- Arrencada de plaques de poliestiré amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Arrencada de llata de fusta amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Enderroc d'estructura de rastrells de fusta de coberta, amb mitjans manuals, inclos picat d'elements massissos, neteja del lloc
de treball i retirada de runa

- Arrencada de minvell de ceramica amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Enderroc de rafec de coberta, amb mitjans manuals i carrega manual de runes sobre camié

- Desmuntatge de rafec de coberta, amb mitjans manuals, aplec de material per a la seva reutilitzacié i carrega manual de runes
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sobre camié

- Arrencada de bonera, repicat i sanejat del paviment a les vores, amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camio o
contenidor

- Desmuntatge de claraboia de vidre armat amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor
L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

Enderrocs o arrencades:

- Preparacio de la zona de treball

- Enderroc o arrencada de I'element amb els mitjans adients

- Tall d'armadures i elements metal-lics

- Trossejament i apilada de la runa

- Carrega de la runa sobre el camio

Desmuntatge:

- Preparacioé de la zona de treball

- Numeraci6 de les peces i croquis de la seva posicio, si cal

- Desmuntatge per parts, i classificacio del material

- Neteja de les peces i carrega per al transport al lloc d'aplec

- Carrega i transport de la runa a I'abocador

ENDERROC O ARRENCADA:

Els materials han de quedar suficientment trossejats i apilats per tal de facilitar-ne la carrega, en funcié dels mitjans de que es
disposin i de les condicions de transport.

Un cop acabats els treballs, la base ha de quedar neta de restes de material.

DESMUNTATGE:

El material ha d'estar classificat i identificada la seva situacié original.

El material ha d'estar emmagatzemat en condicions adients, per tal que no es faci malbé. Les pedres amb treballs escultorics i
els carreus han d'estar separades entre si, i del terra per elements de fusta.

Les estructures de fusta han d'estar protegides de la pluja, el sol i les humitats. Han d'estar separades del terra.

AMIANT:

L'execuciod de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Preparacié de la zona de treball, d'acord amb el previst en el Pla de Treball.

- Desmuntatges, repicat o arrencada dels elements amb els mitjans adients, d'acord amb el previst en el Pla de Treball.

- Carrega de la runa sobre contenidors o sacs, d'acord amb el previst en el Pla de treball.

- Neteja de la zona de treball.

Tots els desmuntatges previstos de materials amb contingut d'amiant hauran de ser transportats a un gestor autoritzat que
admeti aquest tipus de residu, segons altres partides previstes d'acord amb el previst en el Pla de treball o la DT

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir 'ordre de treballs previst a la DT.

S'ha de demolir en general, en ordre invers al que es va seguir per a la seva construccio.

S'ha de demolir de dalt a baix, per tongades horitzontals, de manera que la demolicio es faci practicament al mateix nivell.
Abans del desmuntatge, cal que estiguin desmuntats els elements que sobresurten de la coberta: xemeneies de llars de foc,
conductes de ventilacié de gasos, fums, etc.

Sempre s'ha d'iniciar el desmuntatge dels plans inclinats de les cobertes pel carener, seguint el sentit descendent, fins als
aiguafons i els voladissos (rafecs). El procés ha de seguir un ordre simetric, de manera que no es produeixin caigudes de trams
per desequilibri de carregues.

Els elements no estructurals (revestiments, divisions, tancaments, etc.), s'han de demolir abans que els elements resistents als
que estiguin units, sense afectar la seva estabilitat.

L'element per a enderrocar no ha d'estar sotmés a |'accié d'elements estructurals que li transmetin carregues.

Si cal, s'han de col-locar cindris 0 apuntalaments, per tal de desmuntar els elements estructurals sense que es produeixin
esfondraments.

Cal verificar en tot moment I'estabilitat dels elements que no es demoleixen.

La part per a enderrocar no ha de tenir instal-lacions en servei (aigua, gas, electricitat, etc.).

S'han de protegir els elements de servei public que puguin resultar afectats per les obres.

La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

S'han de senyalar els elements que hagin de conservar-se intactes, segons s'indiqui en la Documentacié Técnica o, en el seu
defecte, la DF.

Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim als possibles afectats.

S'ha d'evitar la formacio de pols, pel que cal regar les parts que s'hagin de demolir i carregar.

Durant els treballs es permet que I'operari treballi sobre I'element si aquest és estable i I'algaria és <=2 m.

En acabar la jornada no s'han de deixar trams d'obra amb perill d'inestabilitat.

Si es preveuen desplagaments laterals de I'element, cal apuntalar-lo i protegir-lo per tal d'evitar-ne I'esfondrament.

No s'han de deixar elements en voladiu sense apuntalar.

En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, etc.) o quan I'enderrocament pugui afectar les construccions veines, s'han
de suspendre les obres i avisar a la DF.

La runa s'ha d'abocar cap a l'interior del recinte, sense que es produeixin pressions perilloses sobre I'estructura per acumulacio
de material.

L'operacio de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal d'aconseguir les condicions de seguretat
suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

AMIANT:

En cas de demolici6 o retirada de materials que continguin amiant i préviament a l'inici de les feines, I'empresa encarregada

EXP 1014
Plec de condicions técniques

d'executar-les haura d'establir un pla de treball que ha de ser aprovat per l'autoritat de treball.

Quan técnicament sigui possible, I'amiant o els materials que el continguin han de ser retirats abans de comengar les operacions
de demolicio.

Ha d'existir un Pla de treball segons RD 396/2006 i ha d'estar aprovat expressament pel Departament de Treball de la
Generalitat de Catalunya.

L'empresa encarregada dels treballs ha d'estar inscrita al RERA (Registre d'Empreses amb Risc per Amiant) i caldra que ho
acrediti a la DF.

Abans de l'inici dels treballs hauran d'estar muntats i en funcionament tots els elements d'higiene previstos en el Pla de treball i
amb el funcionament previst en el mateix, d'acord amb la DF o el técnic d'higiene responsable de I'actuacio.

S'han de prendre les mesures de proteccio individuals i col-lectives establertes al Real Decret 396/2006.

Els elements de proteccio col-lectiva i mitjans auxiliars previstos per a I'execucié del desmuntatge han d'estar també instal-lats i
d'acord amb el previst a la DT i verificat per la DF.

La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada i amb la senyalitzacié especifica de risc d'amiant.
Per tal de garantir un nivell baix d'emissions de fibres d'amiant respirables, s'han d'utilitzar eines de tall lent i eines amb
aspiradors de pols d'acord amb I'establert a I'UNE 88411.

Els residus que continguin amiant s'han de recollir i traslladar fora del lloc de treball, el més aviat possible, en recipients tancats
que impedeixin lI'emissio de fibres d'amiant a I'ambient.

L'operacié de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal d'aconseguir les condicions de seguretat
suficients.

Aquests recipients han d'anar senyalitzats amb etiquetes d'adverténcia de perill.

En cas de manipular elements que continguin amiant, s'han de prendre les mesures de proteccié de la salut dels treballadors,
segons I'Ordre de 7 de desembre de 2001, i utilitzar les eines amb aspiradors de pols segons UNE 88411.

S'ha de complir la normativa vigent en matéria mediambiental, de seguretat i salut i d'emmagatzematge i transport de productes
de construccio.

TREBALLS AMB TECNIQUES DE TREBALLS VERTICALS:

Abans de comengar els treballs, s'ha de preparar i senyalitzar la zona de treball, i els operaris disposaran de tots els EPI's,
proteccions col-lectives i senyalitzacions indicades a I'Estudi de seguretat i salut i al Pla de treball.

Els equips utilitzats en aquesta técnica han de ser revisats per I'usuari de manera visual abans de cada Us per comprovar que el
funcionament sigui correcte i no suposi un risc. En el cas que aixd no sigui aixi, s'ha d'informar de qualsevol anomalia, defecte o
deteriorament perqué procedeixi a la substitucié de I'equip.

Cal assegurar-se el correcte emmagatzematge, manteniment i neteja de I'equip especific per aixi allargar la seva vida util.
Aquest sistema de treball només el pot realitzar personal especialitzat que tingui formacio6 especifica en aquesta técnica.
Aquests treballs s'han de planificar i supervisar de manera que es pugui socorrer immediatament al treballador que pateixi un
accident o contratemps, tant si es val o no per si mateix.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

ENDERROC COMPLERT DE COBERTA PLANA:

m3 de volum realment enderrocat, amidat com a diferéncia entre els perfils de I'edifici aixecats abans de comengar I'enderroc i
els aixecats al finalitzar I'enderroc, aprovats per la DF.

ENDERROC, ARRENCADA O DESMUNTATGE DE PAVIMENTS, GRAVA, TEULES, LLOSES, PLAQUES CONFORMADES,
SOLERES, ENVANETS DE SOSTREMORT, IMPERMEABILITZACIONS, CAPES DE FORMACIO DE PENDENTS,
AILLAMENTS, ENLLATATS, RASTRELLS O CLARABOIES:

m2 de superficie realment executat d'acord amb les indicacions de la DT.

ARRENCADA DE BONERA:

Unitat de quantitat arrencada, d'acord amb les indicacions de la DT.

ARRENCADA DE MINVELL, CARENER, AIGUAFONS, ESQUENA D'ASE, CORNISA, CANALO O JUNT DE DILATACIO:

m de llargaria realment desmuntada o enderrocada, segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 396/2006, de 31 de marzo. por el que se establecen las disposiciones minimas de seguridad y salud aplicables a
los trabajos con riesgo de exposicion al amianto.

* Orden de 10 de febrero de 1975, por la que se aprueba la Norma Tecnoldgica de la Edificacion. NTE-ADD/1975:
Acondicionamiento del terreno. Desmontes. Demoliciones.

* UNE 88411:1987 Productos de amiantocemento. Directrices para su corte y mecanizado en obra.

P2 DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS

P2R GESTIO DE RESIDUS

P2R2- DEPOSICIO DE RESIDUS INSTAL-LACIO AUTORITZADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P2R2-EU3R.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Operacions destinades a la gestio dels residus generats en I'obra: residu de construccié o demolicié o material d'excavacio.
S'han considerat les operacions seglents:
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Deposici6 del residu no reutilitzat en la instal-lacié autoritzada de gesti6 on se li aplicara el tractament de valoritzacié, seleccio i
emmagatzematge o eliminacio

DISPOSICIO DE RESIDUS:

Cada fraccio s'ha de dipositar al lloc adequat legalment autoritzat per a que se li apliqui el tipus de tractament especificat en la
DT: valoritzacié, emmagatzematge o eliminacio.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO:

La manipulacié dels materials s'ha de fer amb les proteccions adequades a la perillositat del mateix.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

DISPOSICIO DE RESIDUS DE CONSTRUCCIO O DEMOLICIO INERTS O NO ESPECIALS | DE MATERIAL D'EXCAVACIO:
m3 de volum de cada tipus de residu dipositat a I'abocador o centre de recollida corresponent.

DISPOSICIO DE RESIDUS DE CONSTRUCCIO O DEMOLICIO ESPECIALS:

kg de pes de cada tipus de residu dipositat a I'abocador o centre de recollida corresponent.

DISPOSICIO DE RESIDUS:

La unitat d'obra inclou totes les despeses per la disposicio de cada tipus de residu al centre corresponent.

Inclou el canon d'abocament del residu a dipdsit controlat segons el que determina la Llei 8/2008, el pagament del qual queda
suspés segons la Llei 7/2011.

La empresa receptora del residu ha de facilitar al constructor la informacio necessaria per complimentar el certificat de disposicid
de residus, d'acord amb l'article 5.3 del REAL DECRETO 105/2008.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 105/2008, de 1 de febrero, por el que se regula la produccion y gestion de los residuos de construccion y
demolicién.

Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la cual se publican las operaciones de valorizacién y eliminacién de residuos y la
lista europea de residuos.

Correccion de errores de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorizaciéon y
eliminacion de residuos y lista europea de residuos.

Real Decreto 108/1991, de 1 de febrero, sobre la prevencion y reduccion de la contaminacion del medio ambiente producida por
el amianto.

Llei 8/2008, del 10 de juliol, de finangament de les infraestructures de gestié dels residus i dels canons sobre la disposicié del
rebuig dels residus.

Llei 7/2011, del 27 de juliol, de mesures fiscals i financeres.

Decret 89/2010, de 29 de juny, pel qual s'aprova el Programa de gesti6 de residus de la construccié de Catalunya (PROGROC),
es regula la produccio i gestio dels residus de la construccio i demolicid, i el canon sobre la deposicié controlada dels residus de
la construccio.

P2 DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
P2R GESTIO DE RESIDUS

P2R5- TRANSPORT DE RESIDUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P2R5-DTOL.
Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Operacions destinades a la gestio dels residus generats en |'obra: residu de construccié o demolicié o material d'excavacio.
S'han considerat les operacions seglients:

Transport o carrega i transport del residu: material procedent d'excavacio o residu de construccié o demolicié
Subministrament i recollida del contenidor dels residus

RESIDUS ESPECIALS:

Els residus especials sempre s'han de separar.

Els residus especials s'han de dipositar en una zona d'emmagatzematge separada de la resta.

Temps maxim d'emmagatzematge: 6 mesos.

Els materials potencialment perillosos han d'estar separats per tipus compatibles i emmagatzemats en bidons o contenidors
adequats, amb indicacio del tipus de perillositat.

El contenidor de residus especials ha de situar-se en un lloc pla, fora del transit habitual de la maquinaria d'obra, per tal d'evitar
vessaments accidentals

Cal senyalitzar convenientment els diferents contenidors de residus especials, tenint en compte les incompatibilitats segons els
simbols de perillositat representat en les etiquetes.

Els contenidors de residus especials han d'estar tapats i protegits de la pluja i la radiacioé solar excessiva.

Els bidons que contenen liquids perillosos (olis, desencofrants, etc.) s'han d'emmagatzemar en posicio vertical i sobre cubetes
de retencid de liquids per tal d'evitar fuites.

Els contenidors de residus especials s'han de col-locar sobre un terra impermeabilitzat.

CARREGA | TRANSPORT DE MATERIAL D'EXCAVACIO | RESIDUS:

L'operacié de carrega s'ha de fer amb les precaucions necessaries per a aconseguir unes condicions de seguretat suficients.

EXP 1014
Plec de condicions técniques

Els vehicles de transport han de portar els elements adequats a fi d'evitar alteracions perjudicials del material.

El contenidor ha d'estar adaptat al material que ha de transportar.

El trajecte que s'ha de recérrer ha de complir les condicions d'amplaria lliure i de pendent adequades a la maquinaria que
s'utilitzi.

TRANSPORT A OBRA:

Transport de terres i material d'excavacio o del rebaix, o residus de la construccio, entre dos punts de la mateixa obra o entre
dues obres.

Les arees d'abocada han de ser les que defineixi el "Pla de Gesti6é de Residus de la Construccié i Enderrocs" de l'obra.
L'abocada s'ha de fer al lloc i amb el gruix de capa indicats al "Pla de Gestié de Residus de la Construccid i els Enderrocs" de
I'obra.

Les terres han de complir les especificacions del seu plec de condicions en funcio6 del seu Us, i cal que tinguin I'aprovacié de la
DF.

TRANSPORT A INSTAL.LACIO EXTERNA DE GESTIO DE RESIDUS:

El material de rebuig que el "Pla de Gestié de Residus de la Construccid i els Enderrocs” i el que la DF no accepti per a
reutilitzar en obra, s'ha de transportar a una instal-lacié externa autoritzada, per tal de rebre el tractament definitiu.

El contractista ha de lliurar al promotor un certificat on s'indiqui, com a minim:

Identificacio del productor dels residus

Identificacio del posseidor dels residus

Identificacio de I'obra de la qual prové el residu i en el seu cas, el numero de llicencia d'obra

Identificacié del gestor autoritzat que ha rebut el residu i si aquet no fa la gestié de valoritzacié o eliminacio final del residu, la
identificacio, cal indicar també qui fara aquesta gestié

Quantitat en ti m3 del residu gestionat i la seva codificacié segons codi LER

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CARREGA | TRANSPORT DE MATERIAL D'EXCAVACIO | RESIDUS:

El transport s'ha de realitzar en un vehicle adequat, per al material que es desitgi transportar, proveit dels elements que calen
per al seu desplagament correcte.

Durant el transport s'ha de protegir el material de manera que no es produeixin perdues en els trajectes utilitzats.

RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO:

La manipulacié dels materials s'ha de fer amb les proteccions adequades a la perillositat del mateix.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

TRANSPORT DE MATERIAL D'EXCAVACIO O RESIDUS:

m3 de volum amidat amb el criteri de la partida d'obra d'excavacié que li correspongui, incrementat amb el coeficient
d'esponjament indicat en el plec de condicions técniques, o qualsevol altre acceptat préviament i expressament per la DF.

La unitat d'obra no inclou les despeses d'abocament ni de manteniment de I'abocador.

RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO:

Es considera un increment per esponjament d'un 35%.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 105/2008, de 1 de febrero, por el que se regula la produccion y gestion de los residuos de construccion y
demolicion.

Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la cual se publican las operaciones de valorizacién y eliminacién de residuos y la
lista europea de residuos.

Correccion de errores de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorizacién y
eliminacion de residuos y lista europea de residuos.

Real Decreto 108/1991, de 1 de febrero, sobre la prevencién y reduccion de la contaminacion del medio ambiente producida por
el amianto.

Decret 89/2010, de 29 de juny, pel qual s'aprova el Programa de gestio de residus de la construccié de Catalunya (PROGROC),
es regula la produccio i gestio dels residus de la construcci6 i demolicid, i el canon sobre la deposicid controlada dels residus de
la construccio.

P4 ESTRUCTURES

P43 ESTRUCTURES DE FUSTA

P43M- TRACTAMENT PROTECTOR PER A ELEMENTS DE FUSTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P43M-I3QR.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES
Reparaci6 d'elements estructurals de fusta.

S'han considerat les unitats d'obra seglents:

- Substituciod d'elements estructurals de forma parcial

- Reparacié de tram central o cap de biga (sistema beta o perfils d'acer)
- Tractament curatiu o tractament preventiu d'elements estructurals de fusta amb productes protectors de la fusta tipus (TP8)
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amb matéries actives insecticides i fungicides

- Cinturd antitermitic amb producte protector (TP8) en perimetre de I'edifici o en interior de paraments verticals

L'execuciod de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

Substitucié d'elements:

- Preparacioé de la zona de treball

- Identificacio dels elements a substituir, i dels llocs que cal apuntalar

- Col'locacié dels puntals, arriostraments i entibacions necessaries per a eliminar les carregues sobre la pega a substituir

- Extraccio de la peca a substituir

- Col-locaci¢ i fixacié provisional de la pega nova

- Execucio de les unions

- Comprovacio final de I'aplomat i dels nivells

- Desmuntatge dels puntals, arriostraments i entibacions

Reparacio de tram central o cap de biga sistema beta:

- Preparacio de la zona de treball

- Identificacio dels elements a reforgar, i dels llocs que cal apuntalar

- Col-locaci6 dels puntals, arriostraments i entibacions necessaries per a eliminar les carregues sobre la pega a reparar

- Sanejar la part de la fusta en mal estat

- Fer les perforacions per introduir els reforgos de fibra de vidre

- Col'locacié de les armadures de fibra de vidre i reblert amb morter de resines epoxi

- Reconstruccioé de I'aspecte exterior de la fusta, tapant les perforacions que restin vistes amb massilla de fusta

- Desmuntatge dels puntals, arriostraments i entibacions, una vegada assolida la capacitat resistent del morter

Reforg de cap de biga amb perfils d'acer:

- Preparacio de la zona de treball

- Identificacio dels elements a reforgar, i dels llocs que cal apuntalar

- Col-locacié dels puntals, arriostraments i entibacions necessaries per a eliminar les carregues sobre la peca a reparar

- Sanejar la part de la fusta en mal estat

- Ancorar la placa d'acer a la paret

- Soldar els perfils d'acer a la placa i fixar-los a la biga de fusta amb els passadors

- Reblert de I'espai entre la biga de fusta i el perfil d'acer amb morter poliméric

- Desmuntatge dels puntals, arriostraments i entibacions, una vegada assolida la capacitat resistent del morter

Tractament curatiu o tractament preventiu d'elements estructurals de fusta amb productes protectors de la fusta tipus (TP8) amb
materies actives insecticides i fungicides:

- Preparacié de la zona de treball

- Neteja de la superficie a tractar: decapat de pintures o vernissos, arrencat de papers pintats i coles, repicat de revestiments de
guix o estucats, etc.

- Retirada d'aliments, inclosos els envasats, de les zones afectades pel tractament

- Inspeccio intensiva dels elements constructius que possibiliten el pas del producte o dels seus vapors a les zones habitades, i
posterior segellat dels mateixos

- Desconnexid de les instal-lacions eléctriques i segellat dels seus mecanismes

- Desconnexio d'instal-lacions de ventilacié i precintat de les obertures existents en la zona de treball

- Comprovacié de l'estanquitat de la instal-lacié d'aigua

- Delimitacio i precintat de la zona de treball

- Informacié dels riscos als responsables de personal de les zones de treball properes

- Realitzacio del tractament preventiu i/o curatiu

Cinturé antitermitic amb producte protector (TP8):

- Preparacioé de la zona de treball

- Neteja de la superficie a tractar: retirada de elements en el terreny o en el parament que puguin impedir la correcta execucio
del tractament

- ealitzacié del tractament

TRACTAMENT CURATIU O TRACTAMENT PREVENTIU D'ELEMENTS ESTRUCTURALS DE FUSTA AMB PRODUCTES
PROTECTORS DE LA FUSTA TIPUS (TP8) AMB MATERIES ACTIVES INSECTICIDES FUNGICIDES:

El tractament curatiu ha de penetrar a l'interior de I'estructura, de forma uniforme.

Exteriorment la fusta ha d'estar tractada uniformement en tota la superficie accessible, sense que apareguin regalims, taques,
etc.

L'aplicador ha de determinar el temps que la fusta tractada ha de restar aillada de I'exterior, per tal de que el tractament no perdi
efectivitat.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

TRACTAMENT CURATIU O TRACTAMENT PREVENTIU D'ELEMENTS ESTRUCTURALS DE FUSTA AMB PRODUCTES
PROTECTORS DE LA FUSTA TIPUS (TP8) AMB MATERIES ACTIVES INSECTICIDES FUNGICIDES:

El personal que faci I'aplicacié ha d'estar qualificat per la manipulacié dels productes utilitzats.

A la sala on es faci I'aplicacié no hi ha d'haver altra personal que els aplicadors.

Una vegada finalitzada I'aplicacié la zona tractada s'ha d'aillar durant el temps que indiqui I'aplicador.

En cas que es produeixin restes de fusta tractada, caldra preveure la seva retirada com a producte perillés.

En possibles operacions de neteja posteriors al tractament, cal evitar I's de productes que puguin produir vapors que afectin a
les arees tractades
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3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

TRACTAMENT CURATIU O TRACTAMENT PREVENTIU D'ELEMENTS SUPERFICIALS DE FUSTA:

m2 de superficie en elements lineals o superficials, amidat segons les especificacions de la DT i amb aquelles modificacions i
singularitats acceptades préviament i expressament per la DF.

TRACTAMENT CURATIU O TRACTAMENT PREVENTIU PER A BASTIMENTS DE FUSTA:

Unitat de bastiment de portes, finestres o armaris, amidat segons les especificacions de la DT i amb aquelles modificacions i
singularitats acceptades préviament i expressament per la DF.

TRACTAMENT CURATIU O TRACTAMENT PREVENTIU PER A ELEMENTS LINEALS DE FUSTA:

m de llargaria en elements lineals amidat segons les especificacions de la DT i amb aquelles modificacions i singularitats
acceptades préviament i expressament per la DF.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacién.
Real Decreto 830/2010, de 25 de junio, por el que se establece la normativa reguladora de la capacitacién para realizar
tratamientos con biocidas.

P4 ESTRUCTURES
P44 ESTRUCTURES D'ACER
P442 TRACTAMENTS SUPERFICIALS DE REPARACIO | NETEJA D'ELEMENTS D'ACER

P442- BIGA D'ACER, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P442-713X.
Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'elements estructurals amb perfils normalitzats d'acer, utilitzats directament o formant peces compostes.

S'han considerat els elements segients:

Bigues

S'han considerat els tipus de perfils seglents:

Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR,
S355J0 0 S355J2, segons EAE-2011, UNE-EN 10025-2

Perfils d'acer laminat en calent de les séries L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o planxa, d'acer S275JR, S275J0, S275J2,
S355JR, S355J0 o S355J2, segons EAE-2011, UNE-EN 10025-2

Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o S355J2H, segons
EAE-2011, UNE-EN 10210-1

Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o S355J2H, segons EAE-2011,
UNE-EN 10219-1

Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons EAE-2011, UNE-EN 10025-2
S'han considerat els acabats superficials segiients:

Pintat amb una capa d'emprimacié antioxidant

Galvanitzat

S'han considerat els tipus de col-locacié seglents:

Col-locacié amb soldadura

Col-locacié amb cargols

Collocacid sobre obres de fabrica o de formigd, recolzats o encastats

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Preparacio de la zona de treball

Replanteig i marcat dels eixos

Collocacid i fixacio provisional de la pega

Aplomat i anivellacié definitius

Execucio6 de les unions, en el seu cas

Comprovacio final de I'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:

Els materials utilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No s'han de fer modificacions sense autoritzaci6 de la DF
encara que suposin un increment de les caracteristiques mecaniques.

La pega ha d'estar col-locada a la posici6 indicada a la DT, amb les modificacions aprovades per la DF.

La pega ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Quan la pega sigui composta, la disposicio dels diferents elements de la pega, les seves dimensions, tipus d'acer i perfils s'han
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de correspondre amb les indicacions de la DT.

Cada component de I'estructura ha de dur una marca d'identificacié que ha de ser visible després del muntatge. Aquesta marca
no ha d'estar feta amb entalladura cisellada.

La marca d'identificacié ha d'indicar I'orientacié de muntatge del component estructural quan aquesta no es dedueixi clarament
de la seva forma.

Els elements de fixacio, i les xapes, plaques petites i accessoris de muntatge han d'anar embalats i identificats adequadament.
L'element ha d'estar pintat amb una capa de proteccié de pintura antioxidant, excepte si esta galvanitzat.

Els cantells de les peces no han de tenir 0xid adherit, rebaves, estries o irregularitats que dificultin el contacte amb I'element que
s'han d'unir.

Si el perfil esta galvanitzat, la col-locacié de I'element no ha de produir desperfectes en el recobriment del zenc.

L'element no s'ha d'adregar un cop col-locat definitivament.

No es permet reblir amb soldadura els forats que han estat practicats a I'estructura per a disposar cargols provisionals de
muntatge.

Tolerancies d'execucio:

En obres d'edificacié: Limits establerts als apartats 11.1i 11.2 del DB-SE A i a l'article 80 de I'EAE.

En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a I'article 640.12 del PG3 i l'article 80 de I'EAE.

COL-LOCACIO AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de 'EAE

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d'injeccioé s'han d'utilitzar seguint les
instruccions del seu fabricant i han de complir els requisits addicionals establerts a I'article 29.2 de I'EAE.

La situacioé dels cargols a la unié ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosié i pandeig local de les xapes, i ha de facilitar
el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin com a calibrats.

Després del collat I'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la superficie de recolzament de la femella
i la part no roscada de I'espiga ha d'haver, com a minim:

En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col-locats en posicié vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap del cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el
cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el xamfra ha d'estar situat en direccio al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col-locades de la forma segulent:

Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

Cargols 8.8: sota de I'element que gira

Tolerancies d'execucio:

Franquicia maxima entre superficies adjacents:

Si s'utilitzen cargols no pretesats: 2 mm

Si s'utilitzen cargols pretesats: 1 mm

Diametre dels forats:

En obres d'edificacio: Limits establerts a I'apartat 11.1 del DB-SE A i a I'article 76.2 de 'EAE

En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartats 640.5.1.3 i 640.5.1.4 del PG3 i a l'article 76.2 de 'EAE

Posicio dels forats:

En obres d'edificacié: Limits establerts a I'apartat 11.1 del DB-SE A i a I'article 76.2 de I'EAE

En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a I'apartat 640.5.1.1 del PG3 i a l'article 76.2 de 'EAE

COL-LOCACIO AMB SOLDADURA:

El material d'aportacio utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacié han de ser superiors a les del material base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosi6é atmosfeérica, la resisténcia a la corrosio del material d'aportacié ha de ser
equivalent a la del material base.

El plec de prescripcions técniques particulars definira el sistema de proteccio enfront la corrossio.

Els métodes de proteccié podran ser:

Metalitzacid, segons I'UNE-EN I1SO 2063.

Galvanitzacioé en calent, segons 'UNE-EN ISO 1461.

Sistemes de pintura, segons 'UNE-EN ISO 12944.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser aprovats per la DF abans d'iniciar els
treballs en obra.

Qualsevol modificacio durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment en els planols de taller.

Els components estructurals s'han de manipular evitant que es produeixin deformacions permanents i procurant que els
desperfectes superficials siguin minims. Han d'anar protegits en els punts de subjeccid.

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de carrega, transport, emmagatzematge i muntatge experimenti
desperfectes, s'ha de reparar fins que sigui conforme.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es preveu que després d'arreglar-los
afectara al seu treball estructural, la peca ha de ser substituida.

Els components de l'estructura s'han d'emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en contacte amb el terra i de forma
que no es produeixi acumulacié d'aigua.

El muntatge de I'estructura s'ha de fer d'acord amb el programa de muntatge i garantint la seguretat estructural en tot moment.
Durant les operacions de muntatge, l'estructura ha de resistir, en condicions de seguretat, les carregues provisionals de
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muntatge i els efectes de les carregues de vent.

Les traves i encastaments o subjeccions provisionals s'han de mantenir en la seva posicio fins que I'avang del muntatge permeti
que puguin ser retirats de forma segura.

Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge s'han de fer de forma que no debilitin I'estructura ni
disminueixin la seva capacitat de servei.

La secci6 de I'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.

Els dispositius d'ancoratge provisionals s'han d'assegurar per a evitar que s'afluixin de forma involuntaria.

Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part de l'estructura estigui deformada o sobrecarregada
permanentment per I'apilament de materials estructurals o per carregues provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de I'estructura, s'ha d'alinear al més aviat possible i immediatament després completar el cargolament.
No s'han de fer unions permanents fins que una part suficient de I'estructura no estigui ben alineada, anivellada, aplomada i
unida provisionalment de manera que no es produeixin desplagaments durant el muntatge o I'alineacié posterior de la resta de
I'estructura.

La preparaci6 de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge i manipulacié ocasionin en I'acabat superficial de I'estructura s'han de
reparar amb procediments adequats.

Es tindra especial cura del drenatge de cobertes i faganes, aixi com s'evitaran zones on es pugui dipositar l'aigua de forma
permanent.

Els elements de fixacio i ancoratge dispossaran de proteccio adient a la classe d'expossicié ambiental.

Per a la reparacio de superficies galvanitzades s'han d'utilitzar productes de pintura adequats aplicats sobre arees que agafin,
com a minim, 10 mm de galvanitzacid intacta.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de rebre el tractament de proteccié després de la
inspecci6 i acceptacio de la DF i abans del muntatge.

Les estructures amb planxes i peces primes conformades en fred s'executaran considerant els requisits addicionals de
I'UNE-ENV 1090-2.

Les estructures amb acers d'alt limit elastic s'executaran considerant els requisits addicionals de I'UNE-ENV 1090-3.

Les estructures amb gelosia de seccio foradada s'executaran tenint en compte els requisits addicionals de 'UNE-ENV 1090-4.
COL-LOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment sempre que proporcioni un
acabat equivalent.

Es permet I'execucié de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts a I'apartat 10.2.3 del DB-SE A
en obres d'edificacié o els establerts a I'apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operaci6 de punxonatge, o amb la perforacié o punxonatge de dos forats i posterior
oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de condicions técniques particulars.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de les peces armades i el contacte
intim de les peces d'unié.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designaci6 sigui visible després del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar fins arribar al "collat a tocar" sense
sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest procés s'ha de fer progressivament comencgant pels cargols situats al centre.
Si és necessari s'han de fer cicles addicionals de collat .

Abans de comengar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el que s'ha indicat per als cargols
sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins al pretesat minim, s'afluixin.
El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments seglients:

Métode de la clau dinamométrica.

Métode de la femella indicadora.

Métode convinat.

Les superficies que han de transmetre esforgos per friccié s'han de netejar d'olis amb netejadors quimics. Després de la
preparacio i fins I'armat i cargolat s'han de protegir amb cobertes impermeables.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s'ha de tractar fins que no s’hagi inspeccionat
la unié.

COL-LOCACIO AMB SOLDADURA:

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades soén:

Per arc eléctric manual amb eléctrode revestit

Per arc amb fil tubular, sense proteccié gasosa

Per arc submergit amb fil/filferro

Per arc submergit amb eléctrode nu

Per arc amb gas inert

Per arc amb gas actiu

Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu

Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas inert

Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja i de la neu.

A l'obra i a disposicié del personal encarregat de soldar hi ha d'haver un pla de soldatge, que ha d'incloure, com a minim, els
detalls, mida i tipus de les unions, especificacions dels tipus d'electrodes i preescalfament, sequiiéncia de soldadura, limitacions a
la soldadura discontinua i comprovacions intermedies, girs o voltes de les peces necessaries per la soldadura, detall de les
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fixacions provisionals, disposicions en front I'esquingament laminar, referéncia al pla d'inspecci6 i assaigs, i tots els requeriments
per al identificacio de les soldadures.

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats segons 'UNE-EN 287-1.

La coordinacioé de les tasques de soldadura s'ha de fer per soldadors qualificats i amb experiéncia amb el tipus d'operacié que
supervisen.

Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies i vores a soldar sén adequades al procés de soldadura i que
estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar negativament la qualitat de la soldadura o
perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir seques i lliures de condensacions.

Els components a soldar han d'estar correctament col-locats i fixos en la seva posicié mitjangant dispositius adequats o
soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar siguin accessibles i visibles per al soldador. No s'han d'introduir
soldadures addicionals.

El muntatge de I'estructura s'ha de fer de manera que les dimensions finals dels components estructurals estiguin dintre de les
tolerancies establertes.

Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de I'estructura, s'han de retirar sense fer malbé les peces.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han d'eliminar totes les soldadures de
punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de I'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment de la zona térmicament afectada
s'ha de considerar la utilitzacié del precalentament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un cordé de soldadura i abans de fer el segiient, cal netejar I'escoria per mitja d'una picola i d'un raspall.
L'execucio dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts a I'apartat 10.3.4 del DB-SE A i
l'article 77 de I'EAE per a obres d'edificacié o d'acord amb I'article 640.5.2 del PG3 i l'article 77 de I'EAE per a obres
d'enginyeria civil.

No s'han d'utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de 150 mm de la zona a soldar.
Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament I'escoria.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

BIGUES, BIGUETES, CORRETGES, ENCAVALLADES, LLINDES, PILARS, TRAVES, ELEMENTS D'ANCORATGE,
ELEMENTS AUXILIARS:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris seglents:

El pes unitari per al seu calcul ha de ser el teoric

Per a poder utilitzar un altre valor diferent del teoric, cal I'acceptacié expressa de la DF.

Aquest criteri inclou les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccion de Acero Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento Basico
de Acero DB-SE-A.

UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucion de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para edificacion.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instrucciéon de Acero Estructural (EAE).

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras
y Puentes (PG-3).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de l'inici de I'execucid, la DF verificara que existeix un programa de control desenvolupat pel constructor, tant per als
productes com per a l'execucié.

Previ al subministrament, el constructor presentara a la DF la seglient documentacio:

creditacio que el procés de muntatge al taller dels elements de I'estructura posseeix distintiu de qualitat reconegut.

Acreditacié que els productes d'acer posseeixen distintiu de qualitat reconegut.

En processos de soldadura, certificats d'homologacioé dels soldadors segons UNE-EN 2871 i del procés de soldadura segons
UNE-EN ISO 15614-1.

La DF comprovara que els productes d'acer subministrats pel taller a I'obra, s'acompanyen de la seva fulla de subministrament,
en cas que no es pugui realitzar la tracabilitat de la mateixa, aquesta sera rebutjada.

Previ a I'execucio es fabricaran per a cada element i cada material a tallar, com a minim quatre provetes, per part del control
extern de l'entitat de control segons l'article 91.2.2.1 de I'EAE.

Es comprovara que les dimensions dels elements elaborats al taller son les mateixes que les dels planols de taller,
considerant-se les tolerancies al plec de condicions.

Amb anterioritat a la fabricacio, el constructor proposara la seqiiéncia d'armat i soldadura, aquesta haura de ser aprovada per la
DF.

Es marcaran les peces amb pintura segons planols de taller, per identificar-les durant el muntatge al taller i a I'obra.
L'autocontrol del procés de muntatge incloura com a minim:

-Identificacio del elements.

-Situacio dels eixos de simetria.

-Situacio de les zones de suport contiglies.

-Paral-lelisme d'ales i platabandes.

-Perpendicularitat d'ales i animes.

-Abonyegament, rectitud i planor d'ales i animes.

-Contrafletxes.
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La frequiéncia de comprovacio sera del 100% per elements principals i del 25% per a elements secundaris.

La DF comprovara amb antelacié al muntatge la correspondéncia entre el projecte i els elements elaborats al taller, i la
documentacio del subministrament.

El constructor elaborara la documentacié corresponent al muntatge, aquesta sera aprovada per la DF, i com a minim incloura:
-Memoria de muntatge.

-Planols de muntatge.

-Programa d'inspeccio.

Es comprovara la conformitat de totes les operacions de muntatge, especialment:

-L'ordre de cada operacio.

-Eines utilitzades.

-Qualificacio del personal.

-Tragabilitat del sistema.

UNIONS SOLDADES:

Els soldadors hauran d'estar en disposicié de la qualificacié adient conforme a I'apartat 77.4.2 de I'EAE.

Cada soldador identificara el seu treball amb marques personals no transferibles.

La soldadura es realitzara segons l'apartat 77.4.1 de la EAE, el constructor realitzara el assajos i probes necessaries per
establir el métode de soldadura més adient.

Abans de realitzar la soldadura, es fara una inspeccio de les peces a unir segons I'UNE-EN 970.

Les inspeccions de les soldadures les realitzara un inspector de soldadura de nivell 2 o persona autoritzada per la DF.
UNIONS CARGOLADES:

Es comprovaran .els parells de serratge aplicats als cargols.

En el cas de cargols pretesats es comprovara que l'esfor¢ aplicat és superior al minim establert.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

La mesura de les longituds es fara amb regla o cinta metal-lica, d'exactitud no menor de 0,1 mm en cada metre, i no menor que
0,1 per mil en longituds majors.

La mesura de les fletxes de les barres es realitzara per comparacio entre la directriu del perfil i la linia recta definida entre les
seccions extremes materialitzada amb un filferro tesat.

UNIONS SOLDADES:

La DF determinara les soldadures que han de ser objecte d'analisi.

Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de la DF, en funcié dels resultats de la inspecci6 visual realitzada i
dels analisis anteriors.

UNIONS CARGOLADES:

La DF determinara les unions que han de ser objecte d'analisi.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

El taller de fabricacio ha de disposar d'un control dimensional adequat.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control, es corregira la implantacio en obra. A més a més,
s'augmentara el control, en I'apartat incomplet, fins a un 20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes
correccions i/o rebuigs i es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons el resultat.
UNIONS SOLDADES:

La qualificacié dels defectes observats en les inspeccions visuals i en les realitzades per métodes no destructius, es fara d'acord
amb les especificacions fixades al Plec de Condicions Particulars de I'obra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccio visual de la unitat acabada.

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en projecte i/o ordenades per DF
conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

UNIONS SOLDADES:

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en projecte i/o ordenades per DF
conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

Es controlaran tots els cordons de soldadura.

Les soldadures que durant el procés de fabricacié resultin inaccessibles, seran inspeccionades amb anterioritat.

A l'autocontrol de les soldadures es comprovara com a minim:

-Inspeccio visual de tots els cordons.

-Comprovacions mitjangant assajos no destructius segons la taula 91.2.2.5 de I'EAE.

Es realitzaran els seglents assajos no destructius segons la norma EN12062

-Liquids penetrants(LP) segons UNE-EN 1289.

-Particules magneétiques(PM),segons UNE-EN 1290.

-Ultrasons(US), segons UNE-EN 1714.

-Radiografies(RX), segons UNE-EN 12517.

A tots els punt a on existeixin creuament de cordons de soldadura es realitzara una radiografia addicional

Es realitzara una inspeccié mitjangant particules magneétiques o liquids penetrants d'un 15% del total de la longitud de les
soldadures en angle.

Es realitzara una inspeccio radiografica i ultrasonica de les soldadures a topar en planxes i unions en T quan aquestes siguin a
topar.

Els criteris d'acceptacié de les soldadures es basaran en I'UNE-EN ISO 5817.

UNIONS CARGOLADES:

La freqliéncia de comprovacio sera del 100% per elements principals com bigues, i del 25% per a elements secundaris com
rigiditzadors.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.
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CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccio per part del contractista de les irregularitats observades.

UNIONS SOLDADES:

No s'acceptaran soldadures que no compleixin amb les especificacions.

No s'acceptaran unions soldades que no compleixin amb els assaigs no destructius.

No s'acceptaran soldadures realitzades per soldadors no qualificats

P4 ESTRUCTURES
P44 ESTRUCTURES D'ACER

P448- ENCAVALLADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P448-743J,P448-Z1HJ.
Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'elements estructurals amb perfils normalitzats d'acer, utilitzats directament o formant peces compostes.

S'han considerat els elements seguents:

Encavallades

S'han considerat els tipus de perfils seglents:

Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR,
S355J0 0 S355J2, segons EAE-2011, UNE-EN 10025-2

Perfils d'acer laminat en calent de les séries L, LD, T, rodo, quadrat, rectangular o planxa, d'acer S275JR, S275J0, S275J2,
S355JR, S355J0 o S355J2, segons EAE-2011, UNE-EN 10025-2

Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o S355J2H, segons
EAE-2011, UNE-EN 10210-1

Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o S355J2H, segons EAE-2011,
UNE-EN 10219-1

Perfils conformats en fred, de les series L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons EAE-2011, UNE-EN 10025-2
S'han considerat els acabats superficials segiients:

Pintat amb una capa d'emprimacié antioxidant

Galvanitzat

S'han considerat els tipus de col-locacié seglents:

Col-locacié amb soldadura

Col-locacié amb cargols

Col-locacio sobre obres de fabrica o de formigd, recolzats o encastats

L'execucid de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

Preparaci6 de la zona de treball

Replanteig i marcat dels eixos

Col-locacidé i fixacio provisional de la pega

Aplomat i anivellacié definitius

Execucié de les unions, en el seu cas

Comprovacio final de I'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:

Els materials utilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No s'han de fer modificacions sense autoritzacio de la DF
encara que suposin un increment de les caracteristiques mecaniques.

La pega ha d'estar col-locada a la posicié indicada a la DT, amb les modificacions aprovades per la DF.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Quan la peca sigui composta, la disposicié dels diferents elements de la peca, les seves dimensions, tipus d'acer i perfils s'han
de correspondre amb les indicacions de la DT.

Cada component de I'estructura ha de dur una marca d'identificacié que ha de ser visible després del muntatge. Aquesta marca
no ha d'estar feta amb entalladura cisellada.

La marca d'identificacié ha d'indicar 'orientacié de muntatge del component estructural quan aquesta no es dedueixi clarament
de la seva forma.

Els elements de fixacio, i les xapes, plaques petites i accessoris de muntatge han d'anar embalats i identificats adequadament.
L'element ha d'estar pintat amb una capa de proteccié de pintura antioxidant, excepte si esta galvanitzat.

Els cantells de les peces no han de tenir oxid adherit, rebaves, estries o irregularitats que dificultin el contacte amb I'element que
s'han d'unir.

Si el perfil esta galvanitzat, la col-locaci6 de I'element no ha de produir desperfectes en el recobriment del zenc.

L'element no s'ha d'adrecar un cop col-locat definitivament.

No es permet reblir amb soldadura els forats que han estat practicats a I'estructura per a disposar cargols provisionals de
muntatge.

Tolerancies d'execucio:

En obres d'edificacié: Limits establerts als apartats 11.1i 11.2 del DB-SE A i a l'article 80 de I'EAE.
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En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3 i I'article 80 de I'EAE.

COL-LOCACIO AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de I'EAE

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d'injeccié s'han d'utilitzar seguint les
instruccions del seu fabricant i han de complir els requisits addicionals establerts a I'article 29.2 de I'EAE.

La situacio dels cargols a la unié ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosié i pandeig local de les xapes, i ha de facilitar
el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin com a calibrats.

Després del collat I'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la superficie de recolzament de la femella
i la part no roscada de I'espiga ha d'haver, com a minim:

En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col-locats en posicié vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap del cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el
cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el xamfra ha d'estar situat en direccié al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col-locades de la forma seglent:

Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

Cargols 8.8: sota de I'element que gira

Tolerancies d'execucio:

Franquicia maxima entre superficies adjacents:

Si s'utilitzen cargols no pretesats: 2 mm

Si s'utilitzen cargols pretesats: 1 mm

Diametre dels forats:

En obres d'edificacié: Limits establerts a I'apartat 11.1 del DB-SE A i a l'article 76.2 de 'EAE

En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartats 640.5.1.3 i 640.5.1.4 del PG3 i a l'article 76.2 de 'EAE

Posicio dels forats:

En obres d'edificacié: Limits establerts a I'apartat 11.1 del DB-SE A i a l'article 76.2 de I'EAE

En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a I'apartat 640.5.1.1 del PG3 i a l'article 76.2 de 'EAE

COL-LOCACIO AMB SOLDADURA:

El material d'aportacio utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacié han de ser superiors a les del material base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosi6 atmosférica, la resisténcia a la corrosié del material d'aportacié ha de ser
equivalent a la del material base.

El plec de prescripcions técniques particulars definira el sistema de proteccié enfront la corrossio.

Els métodes de proteccidé podran ser:

Metalitzacid, segons I'UNE-EN ISO 2063.

Galvanitzacié en calent, segons 'UNE-EN ISO 1461.

Sistemes de pintura, segons 'UNE-EN ISO 12944.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser aprovats per la DF abans d'iniciar els
treballs en obra.

Qualsevol modificacio durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment en els planols de taller.

Els components estructurals s'han de manipular evitant que es produeixin deformacions permanents i procurant que els
desperfectes superficials siguin minims. Han d'anar protegits en els punts de subjeccié.

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de carrega, transport, emmagatzematge i muntatge experimenti
desperfectes, s'ha de reparar fins que sigui conforme.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es preveu que després d'arreglar-los
afectara al seu treball estructural, la peca ha de ser substituida.

Els components de l'estructura s'han d'emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en contacte amb el terra i de forma
que no es produeixi acumulacié d'aigua.

El muntatge de I'estructura s'ha de fer d'acord amb el programa de muntatge i garantint la seguretat estructural en tot moment.
Durant les operacions de muntatge, I'estructura ha de resistir, en condicions de seguretat, les carregues provisionals de
muntatge i els efectes de les carregues de vent.

Les traves i encastaments o subjeccions provisionals s'han de mantenir en la seva posicio fins que I'avang del muntatge permeti
que puguin ser retirats de forma segura.

Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge s'han de fer de forma que no debilitin I'estructura ni
disminueixin la seva capacitat de servei.

La seccié de I'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.

Els dispositius d'ancoratge provisionals s'han d'assegurar per a evitar que s'afluixin de forma involuntaria.

Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part de I'estructura estigui deformada o sobrecarregada
permanentment per I'apilament de materials estructurals o per carregues provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de I'estructura, s'ha d'alinear al més aviat possible i immediatament després completar el cargolament.
No s'han de fer unions permanents fins que una part suficient de I'estructura no estigui ben alineada, anivellada, aplomada i
unida provisionalment de manera que no es produeixin desplagaments durant el muntatge o I'alineacio posterior de la resta de
I'estructura.

La preparacio de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge i manipulacié ocasionin en I'acabat superficial de I'estructura s'han de
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reparar amb procediments adequats.

Es tindra especial cura del drenatge de cobertes i faganes, aixi com s'evitaran zones on es pugui dipositar I'aigua de forma
permanent.

Els elements de fixacié i ancoratge dispossaran de proteccié adient a la classe d'expossicié ambiental.

Per a la reparacio de superficies galvanitzades s'han d'utilitzar productes de pintura adequats aplicats sobre arees que agafin,
com a minim, 10 mm de galvanitzacid intacta.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de rebre el tractament de proteccié després de la
inspecci6 i acceptacio de la DF i abans del muntatge.

Les estructures amb planxes i peces primes conformades en fred s'executaran considerant els requisits addicionals de
'UNE-ENV 1090-2.

Les estructures amb acers d'alt limit elastic s'executaran considerant els requisits addicionals de I'UNE-ENV 1090-3.

Les estructures amb gelosia de seccio foradada s'executaran tenint en compte els requisits addicionals de 'UNE-ENV 1090-4.
COL-LOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment sempre que proporcioni un
acabat equivalent.

Es permet I'execucid de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts a I'apartat 10.2.3 del DB-SE A
en obres d'edificaci6 o els establerts a I'apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb la perforacié o punxonatge de dos forats i posterior
oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de condicions técniques particulars.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de les peces armades i el contacte
intim de les peces d'unié.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacio sigui visible després del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar fins arribar al "collat a tocar" sense
sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest procés s'ha de fer progressivament comengant pels cargols situats al centre.
Si és necessari s'han de fer cicles addicionals de collat .

Abans de comengar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el que s'ha indicat per als cargols
sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins al pretesat minim, s'afluixin.
El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments seguients:

Métode de la clau dinamomeétrica.

Métode de la femella indicadora.

Metode convinat.

Les superficies que han de transmetre esforgos per friccié s'han de netejar d'olis amb netejadors quimics. Després de la
preparacié i fins I'armat i cargolat s'han de protegir amb cobertes impermeables.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s'ha de tractar fins que no s’hagi inspeccionat
la unié.

COL-LOCACIO AMB SOLDADURA:

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades son:

Per arc eléctric manual amb eléctrode revestit

Per arc amb fil tubular, sense proteccié gasosa

Per arc submergit amb fil/filferro

Per arc submergit amb eléctrode nu

Per arc amb gas inert

Per arc amb gas actiu

Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu

Per arc amb fil tubular, amb protecci6 de gas inert

Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja i de la neu.

A l'obra i a disposicié del personal encarregat de soldar hi ha d'haver un pla de soldatge, que ha d'incloure, com a minim, els
detalls, mida i tipus de les unions, especificacions dels tipus d'electrodes i preescalfament, seqiiéncia de soldadura, limitacions a
la soldadura discontinua i comprovacions intermeédies, girs o voltes de les peces necessaries per la soldadura, detall de les
fixacions provisionals, disposicions en front I'esquingament laminar, referéncia al pla d'inspeccio i assaigs, i tots els requeriments
per al identificacio de les soldadures.

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats segons 'UNE-EN 287-1.

La coordinacio de les tasques de soldadura s'ha de fer per soldadors qualificats i amb experiéncia amb el tipus d'operacié que
supervisen.

Abans de comengar a soldar s’ha de verificar que les superficies i vores a soldar sén adequades al procés de soldadura i que
estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar negativament la qualitat de la soldadura o
perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir seques i lliures de condensacions.

Els components a soldar han d'estar correctament col-locats i fixos en la seva posicié mitjan¢ant dispositius adequats o
soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar siguin accessibles i visibles per al soldador. No s'han d'introduir
soldadures addicionals.

El muntatge de I'estructura s'ha de fer de manera que les dimensions finals dels components estructurals estiguin dintre de les
tolerancies establertes.

Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de I'estructura, s'han de retirar sense fer malbé les peces.
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Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han d'eliminar totes les soldadures de
punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de I'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment de la zona térmicament afectada
s'ha de considerar la utilitzacié del precalentament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un cordé de soldadura i abans de fer el segiient, cal netejar I'escoria per mitja d'una picola i d'un raspall.
L'execuciod dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts a 'apartat 10.3.4 del DB-SE A i
l'article 77 de I'EAE per a obres d'edificacié o d'acord amb I'article 640.5.2 del PG3 i l'article 77 de I'EAE per a obres
d'enginyeria civil.

No s'han d'utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de 150 mm de la zona a soldar.
Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament I'escoria.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

BIGUES, BIGUETES, CORRETGES, ENCAVALLADES, LLINDES, PILARS, TRAVES, ELEMENTS D'ANCORATGE,
ELEMENTS AUXILIARS:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris seglents:

El pes unitari per al seu calcul ha de ser el tedric

Per a poder utilitzar un altre valor diferent del teoric, cal I'acceptacié expressa de la DF.

Aquest criteri inclou les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccion de Acero Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento Basico
de Acero DB-SE-A.

UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucion de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para edificacion.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccion de Acero Estructural (EAE).

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras
y Puentes (PG-3).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de l'inici de I'execucid, la DF verificara que existeix un programa de control desenvolupat pel constructor, tant per als
productes com per a I'execucio.

Previ al subministrament, el constructor presentara a la DF la seguient documentacio:

creditacié que el procés de muntatge al taller dels elements de I'estructura posseeix distintiu de qualitat reconegut.
Acreditacié que els productes d'acer posseeixen distintiu de qualitat reconegut.

En processos de soldadura, certificats d'homologacié dels soldadors segons UNE-EN 2871 i del procés de soldadura segons
UNE-EN ISO 15614-1.

La DF comprovara que els productes d'acer subministrats pel taller a I'obra, s'acompanyen de la seva fulla de subministrament,
en cas que no es pugui realitzar la tracabilitat de la mateixa, aquesta sera rebutjada.

Prévi a I'execucid es fabricaran per a cada element i cada material a tallar, com a minim quatre provetes, per part del control
extern de l'entitat de control segons l'article 91.2.2.1 de I'EAE.

Es comprovara que les dimensions dels elements elaborats al taller son les mateixes que les dels planols de taller ,
considerant-se les tolerancies al plec de condicions.

Amb anterioritat a la fabricacio, el constructor proposara la seqtieéncia d'armat i soldadura, aquesta haura de ser aprovada per la
DF.

Es marcaran les peces amb pintura segons planols de taller, per identificar-les durant el muntatge al taller i a I'obra.
L'autocontrol del procés de muntatge incloura com a minim:

-ldentificacio del elements.

-Situacio dels eixos de simetria.

-Situacio de les zones de suport contigles.

-Paral-lelisme d'ales i platabandes.

-Perpendicularitat d'ales i animes.

-Abonyegament, rectitud i planor d'ales i animes.

-Contrafletxes.

La freqliencia de comprovacid sera del 100% per elements principals i del 25% per a elements secundaris.

La DF comprovara amb antelacié al muntatge la correspondéncia entre el projecte i els elements elaborats al taller, i la
documentacié del subministrament.

El constructor elaborara la documentacié corresponent al muntatge, aquesta sera aprovada per la DF, i com a minim incloura:
-Memoria de muntatge.

-Planols de muntatge.

-Programa d'inspeccio.

Es comprovara la conformitat de totes les operacions de muntatge, especialment:

-L'ordre de cada operacio.

-Eines utilitzades.

-Qualificacio del personal.

-Tragabilitat del sistema.

UNIONS SOLDADES:

Els soldadors hauran d'estar en disposicio de la qualificacié adient conforme a I'apartat 77.4.2 de I'EAE.

Cada soldador identificara el seu treball amb marques personals no transferibles.
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La soldadura es realitzara segons l'apartat 77.4.1 de la EAE, el constructor realitzara el assajos i probes necessaries per
establir el métode de soldadura més adient.

Abans de realitzar la soldadura, es fara una inspeccio de les peces a unir segons I'UNE-EN 970.

Les inspeccions de les soldadures les realitzara un inspector de soldadura de nivell 2 o persona autoritzada per la DF.
UNIONS CARGOLADES:

Es comprovaran .els parells de serratge aplicats als cargols.

En el cas de cargols pretesats es comprovara que l'esforg aplicat és superior al minim establert.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

La mesura de les longituds es fara amb regla o cinta metal-lica, d'exactitud no menor de 0,1 mm en cada metre, i no menor que
0,1 per mil en longituds majors.

La mesura de les fletxes de les barres es realitzara per comparacio entre la directriu del perfil i la linia recta definida entre les
seccions extremes materialitzada amb un filferro tesat.

UNIONS SOLDADES:

La DF determinara les soldadures que han de ser objecte d'analisi.

Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de la DF, en funcio dels resultats de la inspeccié visual realitzada i
dels analisis anteriors.

UNIONS CARGOLADES:

La DF determinara les unions que han de ser objecte d'analisi.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

El taller de fabricacié ha de disposar d'un control dimensional adequat.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control, es corregira la implantacié en obra. A més a més,
s'augmentara el control, en I'apartat incomplet, fins a un 20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes
correccions i/o rebuigs i es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons el resultat.
UNIONS SOLDADES:

La qualificacié dels defectes observats en les inspeccions visuals i en les realitzades per métodes no destructius, es fara d'acord
amb les especificacions fixades al Plec de Condicions Particulars de I'obra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccio visual de la unitat acabada.

En I'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en projecte i/o ordenades per DF
conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

UNIONS SOLDADES:

En I'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en projecte i/o ordenades per DF
conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

Es controlaran tots els cordons de soldadura.

Les soldadures que durant el procés de fabricacié resultin inaccessibles, seran inspeccionades amb anterioritat.

A l'autocontrol de les soldadures es comprovara com a minim:

-Inspeccio visual de tots els cordons.

-Comprovacions mitjangant assajos no destructius segons la taula 91.2.2.5 de I'EAE.

Es realitzaran els seglents assajos no destructius segons la norma EN12062

-Liquids penetrants(LP) segons UNE-EN 1289.

-Particules magnétiques(PM),segons UNE-EN 1290.

-Ultrasons(US), segons UNE-EN 1714.

-Radiografies(RX), segons UNE-EN 12517.

A tots els punt a on existeixin creuament de cordons de soldadura es realitzara una radiografia addicional

Es realitzara una inspeccié mitjancant particules magnétiques o liquids penetrants d'un 15% del total de la longitud de les
soldadures en angle.

Es realitzara una inspeccié radiografica i ultrasonica de les soldadures a topar en planxes i unions en T quan aquestes siguin a
topar.

Els criteris d'acceptacio de les soldadures es basaran en 'UNE-EN ISO 5817.

UNIONS CARGOLADES:

La frequiencia de comprovacié sera del 100% per elements principals com bigues, i del 25% per a elements secundaris com
rigiditzadors.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccio per part del contractista de les irregularitats observades.

UNIONS SOLDADES:

No s'acceptaran soldadures que no compleixin amb les especificacions.

No s'acceptaran unions soldades que no compleixin amb els assaigs no destructius.

No s'acceptaran soldadures realitzades per soldadors no qualificats

P4 ESTRUCTURES
P44 ESTRUCTURES D'ACER

P44C- PILAR D'ACER
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P44C-ZT2J,P44C-ZT2M.
Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'elements estructurals amb perfils normalitzats d'acer, utilitzats directament o formant peces compostes.

S'han considerat els elements seguents:

Pilars

S'han considerat els tipus de perfils seglients:

Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR,
S355J0 o0 S355J2, segons EAE-2011, UNE-EN 10025-2

Perfils d'acer laminat en calent de les séries L, LD, T, rodo, quadrat, rectangular o planxa, d'acer S275JR, S275J0, S275J2,
S355JR, S355J0 o S355J2, segons EAE-2011, UNE-EN 10025-2

Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o S355J2H, segons
EAE-2011, UNE-EN 10210-1

Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o S355J2H, segons EAE-2011,
UNE-EN 10219-1

Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons EAE-2011, UNE-EN 10025-2
S'han considerat els acabats superficials segiients:

Pintat amb una capa d'emprimacioé antioxidant

Galvanitzat

S'han considerat els tipus de col-locaci6 seglents:

Collocacié amb soldadura

Col-locacié amb cargols

Collocacié sobre obres de fabrica o de formigd, recolzats o encastats

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

Preparacié de la zona de treball

Replanteig i marcat dels eixos

Collocacid i fixacio provisional de la peca

Aplomat i anivellacié definitius

Execucié de les unions, en el seu cas

Comprovacio final de I'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:

Els materials utilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No s'han de fer modificacions sense autoritzacio de la DF
encara que suposin un increment de les caracteristiques mecaniques.

La pega ha d'estar col-locada a la posici6 indicada a la DT, amb les modificacions aprovades per la DF.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Quan la pega sigui composta, la disposicio dels diferents elements de la pega, les seves dimensions, tipus d'acer i perfils s'han
de correspondre amb les indicacions de la DT.

Cada component de I'estructura ha de dur una marca d'identificacié que ha de ser visible després del muntatge. Aquesta marca
no ha d'estar feta amb entalladura cisellada.

La marca d'identificacié ha d'indicar I'orientacié de muntatge del component estructural quan aquesta no es dedueixi clarament
de la seva forma.

Els elements de fixacio, i les xapes, plaques petites i accessoris de muntatge han d'anar embalats i identificats adequadament.
L'element ha d'estar pintat amb una capa de proteccié de pintura antioxidant, excepte si esta galvanitzat.

Els cantells de les peces no han de tenir 0xid adherit, rebaves, estries o irregularitats que dificultin el contacte amb I'element que
s'han d'unir.

Si el perfil esta galvanitzat, la col-locaci6 de I'element no ha de produir desperfectes en el recobriment del zenc.

L'element no s'ha d'adregar un cop col-locat definitivament.

No es permet reblir amb soldadura els forats que han estat practicats a I'estructura per a disposar cargols provisionals de
muntatge.

Tolerancies d'execucio:

En obres d'edificacié: Limits establerts als apartats 11.1i 11.2 del DB-SE A i a l'article 80 de I'EAE.

En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a 'article 640.12 del PG3 i I'article 80 de I'EAE.

PILARS:

Si la base del pilar ha de quedar embeguda dins de formigd no necessitara proteccié 30 mm per sota del nivell del formigo.
L'espai entre la placa de recolzament del pilar i els fonaments s'ha de reblir amb beurada de ciment, beurades especials o
formigo fi.

Abans del rebliment, I'espai situat sota la placa de recolzament d'acer, ha d'estar net de liquids, gel, residus i de qualsevol
material contaminant.

La quantitat de beurada utilitzada ha de ser suficient per a que aquest espai quedi completament reblert.

Segons el gruix a reblir les beurades han de ser dels seglents tipus:

Gruixos nominals inferiors a 25 mm: barreja de ciment portland i aigua

Gruixos nominals entre 25 i 50 mm: morter fluit de ciment portland de dosificacié no inferior a 1:1

Gruixos nominals superiors a 50 mm: morter sec de ciment portland de dosificacié no inferior a 1:2 o formigo fi

Les beurades especials han de ser de baixa retraccio i s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant.
COL-LOCACIO AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de I'EAE
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Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d'injeccié s'han d'utilitzar seguint les
instruccions del seu fabricant i han de complir els requisits addicionals establerts a I'article 29.2 de I'EAE.

La situacio dels cargols a la unié ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosié i pandeig local de les xapes, i ha de facilitar
el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin com a calibrats.

Després del collat I'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la superficie de recolzament de la femella
i la part no roscada de I'espiga ha d'haver, com a minim:

En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col-locats en posicio vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap del cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el
cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el xamfra ha d'estar situat en direccioé al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col-locades de la forma seglent:

Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

Cargols 8.8: sota de I'element que gira

Tolerancies d'execucio:

Franquicia maxima entre superficies adjacents:

Si s'utilitzen cargols no pretesats: 2 mm

Si s'utilitzen cargols pretesats: 1 mm

Diametre dels forats:

En obres d'edificacié: Limits establerts a I'apartat 11.1 del DB-SE A i a l'article 76.2 de I'EAE

En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartats 640.5.1.3 i 640.5.1.4 del PG3 i a l'article 76.2 de 'EAE

Posicio dels forats:

En obres d'edificacié: Limits establerts a I'apartat 11.1 del DB-SE A i a I'article 76.2 de I'EAE

En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a I'apartat 640.5.1.1 del PG3 i a l'article 76.2 de 'EAE

COL-LOCACIO AMB SOLDADURA:

El material d'aportacid utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacié han de ser superiors a les del material base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosié atmosfeérica, la resisténcia a la corrosié del material d'aportacié ha de ser
equivalent a la del material base.

El plec de prescripcions técniques particulars definira el sistema de proteccié enfront la corrossio.

Els métodes de proteccié podran ser:

Metalitzacio, segons 'UNE-EN ISO 2063.

Galvanitzacio en calent, segons 'UNE-EN ISO 1461.

Sistemes de pintura, segons 'UNE-EN ISO 12944,

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser aprovats per la DF abans d'iniciar els
treballs en obra.

Qualsevol modificacio durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment en els planols de taller.

Els components estructurals s'han de manipular evitant que es produeixin deformacions permanents i procurant que els
desperfectes superficials siguin minims. Han d'anar protegits en els punts de subjeccid.

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de carrega, transport, emmagatzematge i muntatge experimenti
desperfectes, s'ha de reparar fins que sigui conforme.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es preveu que després d'arreglar-los
afectara al seu treball estructural, la peca ha de ser substituida.

Els components de l'estructura s'han d'emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en contacte amb el terra i de forma
que no es produeixi acumulacié d'aigua.

El muntatge de I'estructura s'ha de fer d'acord amb el programa de muntatge i garantint la seguretat estructural en tot moment.
Durant les operacions de muntatge, l'estructura ha de resistir, en condicions de seguretat, les carregues provisionals de
muntatge i els efectes de les carregues de vent.

Les traves i encastaments o subjeccions provisionals s'han de mantenir en la seva posicio fins que I'avang del muntatge permeti
que puguin ser retirats de forma segura.

Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge s'han de fer de forma que no debilitin I'estructura ni
disminueixin la seva capacitat de servei.

La secci6 de I'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.

Els dispositius d'ancoratge provisionals s'han d'assegurar per a evitar que s'afluixin de forma involuntaria.

Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part de l'estructura estigui deformada o sobrecarregada
permanentment per I'apilament de materials estructurals o per carregues provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de I'estructura, s'ha d'alinear al més aviat possible i immediatament després completar el cargolament.
No s'han de fer unions permanents fins que una part suficient de I'estructura no estigui ben alineada, anivellada, aplomada i
unida provisionalment de manera que no es produeixin desplagaments durant el muntatge o l'alineacié posterior de la resta de
I'estructura.

La preparacio de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge i manipulacié ocasionin en I'acabat superficial de I'estructura s'han de
reparar amb procediments adequats.

Es tindra especial cura del drenatge de cobertes i faganes, aixi com s'evitaran zones on es pugui dipositar I'aigua de forma
permanent.
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Els elements de fixacio i ancoratge dispossaran de proteccio adient a la classe d'expossicié ambiental.

Per a la reparacio de superficies galvanitzades s'han d'utilitzar productes de pintura adequats aplicats sobre arees que agafin,
com a minim, 10 mm de galvanitzacid intacta.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de rebre el tractament de proteccié després de la
inspeccid i acceptacio de la DF i abans del muntatge.

Les estructures amb planxes i peces primes conformades en fred s'executaran considerant els requisits addicionals de
'UNE-ENV 1090-2.

Les estructures amb acers d'alt limit elastic s'executaran considerant els requisits addicionals de 'UNE-ENV 1090-3.

Les estructures amb gelosia de seccid foradada s'executaran tenint en compte els requisits addicionals de 'UNE-ENV 1090-4.
COL-LOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment sempre que proporcioni un
acabat equivalent.

Es permet I'execucio de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts a I'apartat 10.2.3 del DB-SE A
en obres d'edificacié o els establerts a I'apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operaci6 de punxonatge, o amb la perforacié o punxonatge de dos forats i posterior
oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de condicions técniques particulars.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de les peces armades i el contacte
intim de les peces d'unié.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designaci6 sigui visible després del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar fins arribar al "collat a tocar" sense
sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest procés s'ha de fer progressivament comencgant pels cargols situats al centre.
Si és necessari s'han de fer cicles addicionals de collat .

Abans de comengar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el que s'ha indicat per als cargols
sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins al pretesat minim, s'afluixin.
El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments seglients:

Métode de la clau dinamométrica.

Métode de la femella indicadora.

Métode convinat.

Les superficies que han de transmetre esforgos per friccié s'han de netejar d'olis amb netejadors quimics. Després de la
preparacio i fins I'armat i cargolat s'han de protegir amb cobertes impermeables.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s'ha de tractar fins que no s'hagi inspeccionat
la unié.

COL-LOCACIO AMB SOLDADURA:

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

Per arc eléctric manual amb eléctrode revestit

Per arc amb fil tubular, sense proteccié gasosa

Per arc submergit amb fil/filferro

Per arc submergit amb eléctrode nu

Per arc amb gas inert

Per arc amb gas actiu

Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu

Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas inert

Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja i de la neu.

Al'obra i a disposicié del personal encarregat de soldar hi ha d'haver un pla de soldatge, que ha d'incloure, com a minim, els
detalls, mida i tipus de les unions, especificacions dels tipus d'electrodes i preescalfament, seqiiéncia de soldadura, limitacions a
la soldadura discontinua i comprovacions intermedies, girs o voltes de les peces necessaries per la soldadura, detall de les
fixacions provisionals, disposicions en front I'esquingament laminar, referencia al pla d'inspeccio i assaigs, i tots els requeriments
per al identificacio de les soldadures.

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats segons I'UNE-EN 287-1.

La coordinacié de les tasques de soldadura s'ha de fer per soldadors qualificats i amb experiéncia amb el tipus d'operacié que
supervisen.

Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies i vores a soldar s6n adequades al procés de soldadura i que
estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar negativament la qualitat de la soldadura o
perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir seques i lliures de condensacions.

Els components a soldar han d'estar correctament col-locats i fixos en la seva posicié mitjangant dispositius adequats o
soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar siguin accessibles i visibles per al soldador. No s'han d'introduir
soldadures addicionals.

El muntatge de I'estructura s'ha de fer de manera que les dimensions finals dels components estructurals estiguin dintre de les
tolerancies establertes.

Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de I'estructura, s'han de retirar sense fer malbé les peces.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han d'eliminar totes les soldadures de
punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de I'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment de la zona termicament afectada
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s'ha de considerar la utilitzacié del precalentament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el segiient, cal netejar I'escoria per mitja d'una picola i d'un raspall.
L'execucio dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts a I'apartat 10.3.4 del DB-SE A i
I'article 77 de I'EAE per a obres d'edificacié o d'acord amb I'article 640.5.2 del PG3 i l'article 77 de I'EAE per a obres
d'enginyeria civil.

No s'han d'utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de 150 mm de la zona a soldar.
Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament I'escoria.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

BIGUES, BIGUETES, CORRETGES, ENCAVALLADES, LLINDES, PILARS, TRAVES, ELEMENTS D'ANCORATGE,
ELEMENTS AUXILIARS:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris segiients:

El pes unitari per al seu calcul ha de ser el teoric

Per a poder utilitzar un altre valor diferent del teoric, cal 'acceptacié expressa de la DF.

Aquest criteri inclou les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccion de Acero Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento Basico
de Acero DB-SE-A.

UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucion de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para edificacion.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instrucciéon de Acero Estructural (EAE).

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras
y Puentes (PG-3).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de l'inici de I'execucid, la DF verificara que existeix un programa de control desenvolupat pel constructor, tant per als
productes com per a l'execucié.

Previ al subministrament, el constructor presentara a la DF la seguent documentacio:

creditacio que el procés de muntatge al taller dels elements de I'estructura posseeix distintiu de qualitat reconegut.
Acreditacio que els productes d'acer posseeixen distintiu de qualitat reconegut.

En processos de soldadura, certificats d'homologacié dels soldadors segons UNE-EN 2871 i del procés de soldadura segons
UNE-EN ISO 15614-1.

La DF comprovara que els productes d'acer subministrats pel taller a I'obra, s'acompanyen de la seva fulla de subministrament,
en cas que no es pugui realitzar la tracabilitat de la mateixa, aquesta sera rebutjada.

Previ a I'execucio es fabricaran per a cada element i cada material a tallar, com a minim quatre provetes, per part del control
extern de l'entitat de control segons l'article 91.2.2.1 de I'EAE.

Es comprovara que les dimensions dels elements elaborats al taller son les mateixes que les dels planols de taller ,
considerant-se les tolerancies al plec de condicions.

Amb anterioritat a la fabricacid, el constructor proposara la seqiiéncia d'armat i soldadura, aquesta haura de ser aprovada per la
DF.

Es marcaran les peces amb pintura segons planols de taller, per identificar-les durant el muntatge al taller i a I'obra.
L'autocontrol del procés de muntatge incloura com a minim:

-Identificacio del elements.

-Situacio dels eixos de simetria.

-Situacio de les zones de suport contigiies.

-Paral-lelisme d'ales i platabandes.

-Perpendicularitat d'ales i animes.

-Abonyegament, rectitud i planor d'ales i animes.

-Contrafletxes.

La frequencia de comprovacio sera del 100% per elements principals i del 25% per a elements secundaris.

La DF comprovara amb antelacié al muntatge la correspondéncia entre el projecte i els elements elaborats al taller, i la
documentacié del subministrament.

El constructor elaborara la documentacié corresponent al muntatge, aquesta sera aprovada per la DF, i com a minim incloura:
-Memoria de muntatge.

-Planols de muntatge.

-Programa d'inspeccio.

Es comprovara la conformitat de totes les operacions de muntatge, especialment:

-L'ordre de cada operacio.

-Eines utilitzades.

-Qualificacié del personal.

-Tragabilitat del sistema.

UNIONS SOLDADES:

Els soldadors hauran d'estar en disposicio de la qualificacié adient conforme a I'apartat 77.4.2 de I'EAE.

Cada soldador identificara el seu treball amb marques personals no transferibles.

La soldadura es realitzara segons l'apartat 77.4.1 de la EAE, el constructor realitzara el assajos i probes necessaries per
establir el métode de soldadura més adient.

Abans de realitzar la soldadura, es fara una inspeccié de les peces a unir segons I'UNE-EN 970.

EXP 1014
Plec de condicions técniques

Les inspeccions de les soldadures les realitzara un inspector de soldadura de nivell 2 o persona autoritzada per la DF.
UNIONS CARGOLADES:

Es comprovaran .els parells de serratge aplicats als cargols.

En el cas de cargols pretesats es comprovara que I'esforg aplicat és superior al minim establert.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

La mesura de les longituds es fara amb regla o cinta metal-lica, d'exactitud no menor de 0,1 mm en cada metre, i no menor que
0,1 per mil en longituds majors.

La mesura de les fletxes de les barres es realitzara per comparacio entre la directriu del perfil i la linia recta definida entre les
seccions extremes materialitzada amb un filferro tesat.

UNIONS SOLDADES:

La DF determinara les soldadures que han de ser objecte d'analisi.

Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de la DF, en funcié dels resultats de la inspeccio visual realitzada i
dels analisis anteriors.

UNIONS CARGOLADES:

La DF determinara les unions que han de ser objecte d'analisi.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

El taller de fabricacio ha de disposar d'un control dimensional adequat.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control, es corregira la implantacié en obra. A més a més,
s'augmentara el control, en I'apartat incomplet, fins a un 20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes
correccions i/o rebuigs i es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons el resultat.
UNIONS SOLDADES:

La qualificacié dels defectes observats en les inspeccions visuals i en les realitzades per métodes no destructius, es fara d'acord
amb les especificacions fixades al Plec de Condicions Particulars de I'obra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccio visual de la unitat acabada.

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en projecte i/o ordenades per DF
conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

UNIONS SOLDADES:

En I'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en projecte i/o ordenades per DF
conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

Es controlaran tots els cordons de soldadura.

Les soldadures que durant el procés de fabricacié resultin inaccessibles, seran inspeccionades amb anterioritat.

A l'autocontrol de les soldadures es comprovara com a minim:

-Inspeccio visual de tots els cordons.

-Comprovacions mitjangant assajos no destructius segons la taula 91.2.2.5 de I'EAE.

Es realitzaran els seglients assajos no destructius segons la norma EN12062

-Liquids penetrants(LP) segons UNE-EN 1289.

-Particules magnetiques(PM),segons UNE-EN 1290.

-Ultrasons(US), segons UNE-EN 1714.

-Radiografies(RX), segons UNE-EN 12517.

A tots els punt a on existeixin creuament de cordons de soldadura es realitzara una radiografia addicional

Es realitzara una inspeccioé mitjangant particules magnétiques o liquids penetrants d'un 15% del total de la longitud de les
soldadures en angle.

Es realitzara una inspeccio radiografica i ultrasonica de les soldadures a topar en planxes i unions en T quan aquestes siguin a
topar.

Els criteris d'acceptacio de les soldadures es basaran en 'UNE-EN ISO 5817.

UNIONS CARGOLADES:

La frequiéncia de comprovacio sera del 100% per elements principals com bigues, i del 25% per a elements secundaris com
rigiditzadors.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccio per part del contractista de les irregularitats observades.

UNIONS SOLDADES:

No s'acceptaran soldadures que no compleixin amb les especificacions.

No s'acceptaran unions soldades que no compleixin amb els assaigs no destructius.

No s'acceptaran soldadures realitzades per soldadors no qualificats

P4 ESTRUCTURES
P4B ARMADURES PASSIVES

P4B0- ANCORATGE PER A ARMADURES PASSIVES, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P4B0-220J.
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Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Muntatge i col-locacié de I'armadura formada per barres corrugades, malla electrosoldada o conjunt de barres i/o malles d'acer,
en formacioé d'armadura passiva d'elements estructurals de formigd, a I'excavacio, a I'encofrat o ancorades a elements de
formigo existents, o soldades a perfils d'acer.

S'han considerat les armadures per als elements segients:

Ancoratge de barres corrugades en elements de formigé existents

L'execucid de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

Preparaci6 de la zona de treball

Tallat i doblegat de I'armadura

Neteja de les armadures

Neteja del fons de I'encofrat

Collocacio dels separadors

Muntatge i col-locacié de I'armadura

Subjecci6 dels elements que formen I'armadura

Subjeccio de I'armadura a I'encofrat

Per armadures ancorades a elements de formigé existents inclou també:

Perforacio del formigd

Neteja del forat

Injeccié de I'adhesiu al forat

Immobilitzacié de I'armadura durant el procés d'assecat de I'adhesiu

CONDICIONS GENERALS:

Per a I'elaboracio, manipulacié i muntatge de les armadures s'ha de seguir les indicacions de I'EHE i 'UNE 36831.

Els diametres, la forma, les dimensions i la disposicié de les armadures han de ser les que s'especifiquen a la DT. El nombre de
barres no ha de ser mai inferior a I'especificat a la DT.

Les barres no han de tenir defectes superficials ni esquerdes.

Les armadures han de ser netes, no han de tenir 6xid no adherent, pintura, greix ni d'altres substancies que puguin perjudicar a
I'acer, al formigo o a I'adheréncia entre ells.

La disposicié de les armadures ha de permetre un formigonament correcte de la pega, de manera que totes les barres quedin
recobertes de formigo.

En barres situades per capes, la separacié entre elles ha de permetre el pas d'un vibrador intern.

La secci6 equivalent de les barres de I'armadura no ha de ser inferior al 95,5% de la seccié nominal.

Els empalmaments entre barres han de garantir la transmissié de forces d'una barra a la seglient, sense que es produeixin
lesions en el formigo proper a la zona d'empalmament.

No hi ha d'haver més empalmaments dels que consten a la DT o autoritzi la DF.

Els empalmaments han de quedar allunyats de les zones on I'armadura treballa a la maxima carrega.

Els empalmaments es poden realitzar per solapa o per soldadura.

Per a realitzar un altre tipus d'empalmament es requerira disposar d'assaigs que demostrin que garanteixen de forma permanent
una resisténcia a la ruptura no inferior a la de la menor de les dues barres que s'uneixen i que el moviment relatiu entre elles no
sigui superior a 0,1 mm.

L'armat de la ferralla s'ha de realitzar mitjangant lligat amb filferro o per aplicacié de soldadura no resistent. La disposicio dels
punts de lligat ha de complir I'especificat en I'apartat 69.4.3.1 de I'EHE.

La soldadura no resistent, ha de complir I'especificat en I'article 69.4.3.2 de I'EHE, seguint els procediments establerts en la UNE
36832.

La realitzacié dels empalmaments pel que fa al procediment, la disposicié dins la peca, la llargaria dels solapaments i la posicié
dels diferents empalmaments en barres properes, ha de seguir les prescripcions de I'EHE, a I'article 69.5.2.

A les solapes no s'han de disposar ganxos ni potes.

L'empalmament per soldadura s'ha de fer seguint les prescripcions de l'article 69.5.2.5 de 'EHE amb els procediments descrits
en la UNE 36832.

No es poden disposar empalmaments per soldadura a les zones de forta curvatura de I'armadura.

Queda prohibida la soldadura d'armadures galvanitzades o amb recobriments epoxidics.

Els empalmaments mitjancant dispositius mecanics d'unio, s'han de realitzar segons les especificacions de la DT i les
indicacions del fabricant, en qualsevol cas, s'ha de complir I'especificat en l'article 69.5.2.6 de I'EHE.

Les armadures han d'estar subjectades entre elles i a I'encofrat de manera que mantinguin la seva posicié durant I'abocada i la
compactacio del formigo.

Els estreps de pilars o bigues han d'anar subjectats a les barres principals mitjangant un lligat simple o altre procediment idoni.
En cap cas es pot fer amb punts de soldadura quan les armadures estiguin a I'encofrat.

Les armadures d'espera han d'estar subjectades a I'engraellat dels fonaments.

Quan és necessari recobriments superiors a 50 mm, s'ha de col-locar una malla de repartiment en mig d'aquest gruix, en la zona
de traccid, segons s'especifica a l'article 37.2.4.1 de la norma EHE, excepte en el cas d'elements que hagin de quedar soterrats.
La DF ha d'aprovar la col-locacié de les armadures abans de comengar el formigonament.

Per a qualsevol classe d'armadures passives, inclosos els estreps, el recobriment no ha de ser inferior, en cap punt, als valors
determinats en la taula 37.2.4. de la norma EHE, en funcié de la classe d'exposicié ambiental a que es sotmetra el formigd
armat, segons el que indica l'article 8.2.1 de la mateixa norma.

Els sistemes auxiliars per a I'armat de la pega formats per barres o filferros, encara que no formen part de I'armadura, han de
complir els recobriments minims, a efectes de garantir la durabilitat de la pega.

Distancia lliure armadura parament: >= D maxim, >= 0,80 granulat maxim

(on: D diametre armadura principal o diametre equivalent)

EXP 1014
Plec de condicions técniques

Distancia lliure barra doblegada - parament: >=2D

La realitzacio dels ancoratges de les barres al formigo, pel que fa a la forma, posicié dins la peca i llargaria de les barres ha de
seguir les prescripcions de I'EHE, article 69.5.1.

Tolerancies d'execucio:

Llargaria solapa: -0 mm, + 50 mm

Llargaria d'ancoratge i solapa: -0,05L (<= 50 mm, minim 12 mm), + 0,10 L (<=50 mm)

Posici6:

En series de barres paral-leles: + 50 mm

En estreps i cércols: +b/12 mm

(on b es el costat menor de la seccio de I'element)

Les tolerancies en el recobriment i la posicié de les armadures han de complir I'especificat a I'UNE 36831.

BARRES ANCORADES A ELEMENTS DE FORMIGO EXISTENTS:

La llargaria de la barra ancorada al formigé existent, i de la part lliure, han de ser les indicades a la DT, o en el seu defecte,
superiors a la llargaria neta d'ancoratge determinada segons l'article 69.5.1.2 de I'EHE.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El doblegat de les armadures s'ha de fer a temperatura ambient, mitjangcant doblegadores mecaniques i a velocitat constant,
amb I'ajut de mandri, de manera que es garanteixi una curvatura constant en tota la zona.

No s'han d'adrecar colzes excepte si es pot verificar que no es faran malbé.

S'han de col-locar separadors per a garantir el recobriment minim i no han de produir fissures ni filtracions al formigé. La
disposicié dels separadors ha de complir I'especificat en la taula 69.8.2 de I'EHE-08

Els separadors han d'estar expressament dissenyats per a aquesta finalitat i han de complir I'especificat en I'article 37.2.5 de
I'EHE. Es prohibeix I'is de fusta o qualsevol material residual de construccié (mad, formigd, etc.). Si han de quedar vistos, no
poden ser metal-lics.

En cas de realitzar soldadures s'han de seguir les disposicions de la norma UNE 36832 i les han d'executar operaris qualificats
d'acord amb la normativa vigent.

BARRES ANCORADES A ELEMENTS DE FORMIGO EXISTENTS:

El formigo on s'ha de fer I'ancoratge ha de tenir una edat superior a quatre setmanes.

La perforacié ha de ser recta i de seccio circular.

El diametre de la perforacio ha de ser 4 mm més gran que el de la barra que s'ha d'ancorar i 500 mm més llarg a la llargaria neta
d'ancoratge de la mateixa.

La perforacid s'ha de buidar de pols abans de col-locar I'adhesiu.

L'adhesiu s'ha de preparar seguint les técniques del fabricant, i s'ha d'utilitzar dins del temps maxim fixat per aquest.

La temperatura del formigé a I'hora d'introduir I'adhesiu ha d'estar compresa entre 5° i 40°C.

Al omplir la perforacié amb I'adhesiu cal evitar que resti aire oclus.

Cal recollir les restes d'adhesiu que surtin quan s'introdueixi la barra a la perforacio.

Una vegada introduida la barra fins a la seva posicié definitiva, no es pot rectificar la seva posicié.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

BARRES ANCORADES A ELEMENTS DE FORMIGO EXISTENTS:

Unitat de barra ancorada, executada d'acord amb les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento Basico
de Seguridad estructural DB-SE.

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instrucciéon de Hormigdn Estructural (EHE-08).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segients:

Recepcié i aprovacio del informe d'especejament per part del contractista.

Inspecci6 abans del formigonat de totes les unitats d'obra estructurals amb observacié dels seglients punts:

Tipus, diametre, longitud i disposicio de les barres i malles col-locades.

Rectitud.

Lligams entre les barres.

Rigidesa del conjunt.

Netedat dels elements.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Basicament el control de I'execucid esta confiat a la inspeccio visual de les persones que I'exerceixen, amb la qual cosa el seu
bon sentit, coneixements técnics i experiéncia son fonamentals per aconseguir el nivell de qualitat previst.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Desautoritzacié del formigonat fins que no es prenguin les mesures de correccié adequades.

P4 ESTRUCTURES
P4C APUNTALAMENTS D'ESTRUCTURES

P4C0- APUNTALAMENT LINEAL D'’ESTRUCTURA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
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P4C0-4SJZ.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Muntatge i desmuntatge d'apuntalaments d'elements construits. S'han considerat els elements segiients:

- Muntatge i desmuntatge d'estintolament de buit de pas mitjancant creu de Sant Andreu feta amb taulons i formada per solera,
puntals i sotapont superior tornapuntat en les dues diagonals, elaborada en obra

- Muntatge i desmuntatge d'apuntalament de biga o llinda amb puntal metal-lic telescopic i tauld

- Muntatge i desmuntatge d'apuntalament de biga amb puntal tubular metal-lic de 3 tubs

- Muntatge i desmuntatge d'apuntalament de revolté amb cindri de fusta amb puntal metal-lic i tauld

- Muntatge i desmuntatge d'apuntalament d'arc amb cindri de fusta recolzat sobre puntals metal-lics i taulons

- Muntatge i desmuntatge d'apuntalament de volta plana o nervada amb cindri de fusta elaborat a I'obra amb fusta

- Muntatge i desmuntatge d'apuntalament de sostre o llosa d'escala, amb puntal metal-lic i tauld

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

- Neteja i preparaci6 del pla de recolzament

- Muntatge i col-locacio dels elements de I'apuntalament

- Col-locacié dels dispositius de subjeccié i arriostrament

- Falcat i tesat dels puntals

- Desmuntatge i retirada dels apuntalaments i de tot el material auxiliar, un cop la pecga estructural estigui en disposicio de
suportar els esforgcos

CONDICIONS GENERALS:

Els elements que formen I'apuntalament i les seves unions han de ser suficientment rigids i resistents per a suportar, sense
assentaments ni deformacions perjudicials les accions estatiques i dinamiques a les que es veuran sotmesos.
L'apuntalament ha de repartir de manera uniforme la pressio sobre la superficie de I'element apuntalat.

En cap cas s'han de produir desplagaments dels elements apuntalats per un excés de pressio.

Ha d'estar muntat de manera que permeti un desmuntatge facil, que s'ha de fer sense cops ni sotragades.

Abans de comengar a fer treballar I'apuntalament, el contractista ha d'obtenir de la DF I'aprovacio per escrit.

El nombre de puntals de suport de I'apuntalament i la seva separacié depén de la carrega total de I'element. Han d'anar
degudament travats en tots dos sentits.

Cap element d'obra podra ser desapuntalat sense |'autoritzacié de la DF.

Tolerancies generals de muntatge i deformacions de I'apuntalament:

- Moviments locals: <=5 mm

- Moviments del conjunt (L=llum): <=L/1000

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La col-locacioé dels apuntalaments s'ha de fer de forma que s'eviti malmetre estructures ja construides.

El subministrador dels puntals ha de justificar i garantir les seves caracteristiques i les condicions en que s'han d'utilitzar.
En el cas que els apuntalaments o cindris hagin variat les seves caracteristiques geometriques per haver patit desperfectes,
deformacions, guerxaments, etc, no s'han de forgar per a que recuperin la seva forma correcta.

Quan entre la realitzacié de I'apuntalament i el desapuntalament passin més de tres mesos, s'ha de fer una revisioé periodica del
mateix.

El desapuntalament de I'element s'ha de fer sense cops ni sotragades.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

APUNTALAMENT DE BIGA, APUNTALAMENT DE LLINDA:

m de llargaria realment apuntalada executada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

P4 ESTRUCTURES
P4S REFORC D'ESTRUCTURES

P4S3- REFORC D'ESTRUCTURES AMB TIRANTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P4S3-ZR1J,P4S3-225J,P4S3-ZR2J,P4S3-Z16J.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Refor¢ d'elements estructurals de formigé, de fabrica de pedra o de mad, amb barres d'acer roscades, introduides en una
perforacio, i ancorades i tesades des dels extrems, i posteriorment reblert de la perforacio.

S'han considerat les unitats d'obra segiients:

- Perforacié amb broca diamantada, amb dispersié d'aigua i amb sols moviment de rotacio, sense percussio
- Tirant amb barra d'acer B 500 S de 20 mm de diametre nominal, fixat a les plaques d'ancoratge i tesat
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- Tensor intermig d'acer per a roscar de 20 mm de diametre, col-locat amb doble femella en el punt d'unié de dos barres
- Tensor d'acer per a roscar de 20 mm de diametre, subjectat a I'obra amb plaques d'ancoratge d'acer laminat S275JR, de
dimensions 35x35 cm i 10 mm de gruix, fixades amb doble femella als extrems de les barres i reblert de morter poliméric
tixotropic i de retraccid controlada entre parament i placa

- Tensor d'acer per a roscar de 20 mm de diametre, subjectat a I'obra amb plaques d'ancoratge d'acer laminat S275JR, de
dimensions 40x40 cm i 10 mm de gruix, fixades amb doble femella als extrems de les barres i reblert de morter poliméric
tixotropic i de retraccid controlada entre parament i placa

- Injeccié de ciment fluid sense retraccid, coaxial al tirant, amb una quantitat minima de 25 kg/m de tirant

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

PERFORACIO:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig de la posicio i direccié de les perforacions

- Preparacié de la base per a col-locar la maquinaria

- Perforacié amb broca diamantada en dispersio d'aigua, per rotacid, sense percussio

- Recollida de l'aigua, la pols i la runa

- Neteja dels paraments

TIRANT AMB BARRA D'ACER, FIXAT ALS EXTREMS | TESAT:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig de la llargaria de les barres, i preparacié de les mateixes, amb les unions que calguin

- Introduccio de les barres a la perforacié

- Unié de les barres a les plaques de cada extrem

- Tesat de les barres, d'acord amb el programa de tesat

TENSOR INTERMIG PER A ROSCAR:

- Replanteig de la llargaria de les barres, i preparacié de les mateixes, tallades a mida

- Roscat de les barres a cada extrem del tensor

- Bloqueig del tensor amb la doble femella

TENSOR EXTREM PER A ROSCAR, | PLACA D'ANCORATGE:

- Replanteig de la llargaria de les barres, i preparacié de les mateixes, tallades a mida

- Col'locacio de les barres al seu lloc

- Replanteig de la posicié de la placa d'ancoratge, preparacié de la superficie de recolzament

- Fixacio de les plaques, i reblert amb morter de retraccié controlada de I'espai entre placa i parament

- Roscat del tensors a cada extrem les barres

- Tesat de les barres

INJECCIO DE CIMENT FLUID SENSE RETRACCIO:

- Replanteig del procediment d'injeccio i col-locacio de broquets d'injeccid i sobreeixidors

- Preparacié de la zona de treball

- Neteja del conducte amb aire a pressid

- Neteja de les boques d'injeccid

- Injeccid de la beurada de ciment de forma continua i sense interrupcions

- Recollida de les restes de morter i neteja del paraments

PERFORACIO:

La perforacié ha d'estar feta al lloc indicat a la DT, amb les modificacions acceptades expressament per la DF.

El diametre de la perforacio ha d'excedir entre 4 i 8 mm, al diametre de la barra.

L'orientacié de la perforacié ha de ser perpendicular a la paret, excepte indicacié contraria de la DF.

La perforacié ha de ser recta, de seccio circular, i del diametre indicat a la DT.

No han de restar elements inestables, esquerdes, etc., a les vores de la perforacio.

La perforacio ha de ser neta, s'ha de netejar amb aigua a pressié o amb aire comprimit si s'aprecia risc d'inestabilitat.
Cal retirar les irregularitats de la perforacié que dificultin la penetracio de la barra.

TIRANT AMB BARRA D'ACER, FIXAT ALS EXTREMS | TESAT, i TENSOR INTERMIG PER A ROSCAR:

El diametre, tipus d'acer i nombre d'armadures de cada cordd, s'ha de correspondre amb la DT.

Cada barra ha de ser d'una sola pega, o estar unida amb un tensor intermig.

Els tensors intermitjos han de ser d'un sistema compatible amb el tipus de barra utilitzada, i complir els requeriments de 'UNE
41184.

Les barres s'han d'introduir en els tensors fins a la fondaria minima indicada pel fabricant del sistema, de forma simétrica per
cada banda.

La tensié aplicada a les barres ha de ser la indicada a la DT, i al programa de tesat.

TENSOR EXTREM PER A ROSCAR, | PLACA D'ANCORATGE:

La placa ha d'estar situada al lloc indicat a la DT, amb les correccions expressament acceptades per la DF.

La superficie de la placa ha d'estar recolzada a tota la seva superficie sobre un parament amb resisténcia suficient per a rebre
les empentes del tesat.

Les barres s'han d'introduir en els tensors fins a la fondaria minima indicada pel fabricant del sistema.

PROCEDIMENT DE TESAT DE LES BARRES:

El control de la magnitud de la forga de tesat introduida s'ha de realitzar mesurant simultaniament I'esforg del cric o la clau
dinamomeétrica i I'allargament experimentat per I'armadura.

Els valors de la forga de tesat i allargaments s'han d'ajustar als definits al programa de tesat.

Els allargaments llegits s'han d'anotar a la taula de tesat juntament amb tots els incidents que hagin pogut sortir durant el
proceés.

Un cop aconseguida la carrega prescrita al programa de tesat, s'han de bloquejar els mecanismes de tesat amb la doble
femella.

Tensio inicial a les armadures abans d'ancorar-les: <= 0,75 x Fpu, <= 0,9 x Fypk
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(Fpu = carrega unitaria maxima caracteristica de les armadures actives)
(Fypk = limit elastic caracteristic de I'acer)
De forma temporal, i si la tensio abans d'ancorar les armadures compleix les limitacions anteriors, s'admet:
- Tensio a les armadures: <= 0,85 x Fpu, <=0,95 x Fypk
Tolerancies d'execucio:
- Precisi6 de I'amidament d'allargament: + 2% recorregut total
- Diferéncia entre la forga de tesat i la prevista al programa de tesat: + 5%
- Diferéncia entre els allargaments i els previstos al programa de tesat:
- Tendons individuals: * 15%
- Suma de valors dels tendons d'una secci6: + 5%
INJECCIO DE CIMENT FLUID SENSE RETRACCIO:
Entre el final del tesat i I'inici de la injeccié no ha de transcérrer més d'un mes, excepte quan s'hagi previst una proteccié
provisional de les armadures o la DF ho autoritzi.
La injeccié ha d'assegurar el rebliment total del conducte i el recobriment dels tendons. Per aconseguir-ho s'han de col-locar
préviament els tubs de purga que siguin necessaris.
S'ha de fer un informe de cada injeccio, que ha de passar a formar part dels documents de I'obra. Aquest informe ha d'incloure
les caracteristiques del producte, la temperatura ambient en el moment de la injeccio, el tipus de ciment, I'additiu incorporat i
dosificacio (si és el cas), la relacié aigua-ciment escollida, el tipus de mesclador, durada del procés de mescla, i les provetes que
s'han realitzat per al control de les condicions especificades.
Velocitat d'avang: 5 - 15 m/min
Llargaria maxima d'injeccio: 120 m
Pressio d'injeccié: <= 10 bar

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

PERFORACIO:
Cal verificar que durant la perforacié no es produeixin danys a la resta dels elements estructurals.
En cas d'aparicié d'esquerdes, desplagaments de pedres, deformacions d'arcs o voltes, etc, cal aturar les feines, apuntalar els
elements estructurals i comunicar-ho a la DF.
Cal implantar un sistema d'evacuacié de I'aigua, per tal de que produeixi un rentat del morter dels junts, o regalimi i taqui els
paraments.
TESAT ARMADURES:
El tesat no s'ha d'iniciar sense l'autoritzacié de la DF, la qual ha de comprovar la idoneitat del programa de tesat i que el morter
on es recolzen les plaques ha assolit la resisténcia minima per a comencar l'operacio.
S'ha de comprovar l'estat de I'equip de tesat i s'ha de realitzar el tesat d'acord amb les recomanacions del fabricant del sistema
utilitzat. En particular, s'ha de tenir cura que el cric es col-loqui perpendicularment i centrat respecte I'ancoratge.
No pot haver-hi més personal que el que hagi de tesar en les proximitats de la zona. Per darrera dels crics, s'han de col-locar
proteccions resistents i es prohibira, durant el tesat, el pas entre aquestes proteccions i el cric.
S'ha de seguir el programa de tesat que ha de contenir com a minim les seglients dades:
- L'ordre de tesat de les armadures
- La forga o pressio que ha de desenvolupar-se als gats
- L'allargament previst i la maxima penetracio de falca
- El moment de retirada de cindris durant el tesat, si és el cas
- La resistéencia del morter de recolzament de les plaques abans de tesat
- Nombre, tipus i localitzacié dels acoblaments
- Modul d'el-lasticitat supossat per a I'armadura activa
- Coeficients de fregaments teorics de calcul
El tesat s'ha d'efectuar per operaris qualificats.
El tesat, quan la temperatura és inferior a 2°C, requereix precaucions especials.
Per poder prendre lectura dels allargaments, la carrega del tesat s'ha d'introduir per fases. Com a minim s'ha de fer les
seglents: primera, fins aconseguir un 10% de la forga maxima, i segona fins a la carrega prevista.
Si els allargaments mesurats superen les tolerancies admeses respecte als previstos, s'han d'examinar les possibles causes de
variacio, com errors de lectura, de seccié de les armadures, de moduls d'elasticitat o coeficients de fregament, trencament
d'algun element del tendd, taps, o d'altres, i s'ha de procedir a un nou tesat amb una nova lectura d'allargaments, prévia
aprovacio de la DF.
Si en el sistema d'ancoratge utilitzat hi ha penetracioé de falca, s'ha de mesurar i anotar a la taula de tesat.
INJECCIO DE CIMENT FLUID SENSE RETRACCIO:
S'ha de realitzar un programa per establir I'ordre d'execucié de les injeccions, on han de figurar les segiients dades:
Caracteristiques de la beurada
- Tipus
- Temps d'utilitzacié
- Temps d'enduriment
Caracteristiques de I'equip d'injeccio
- Rang de pressions
- Velocitat d'injeccid
Forma de neteja dels conductes
Sequéncia d'operacions d'injeccid
Assajos a realitzar sobre la beurada fresca (fluidesa, segregacio, etc.).
Fabricacié de provetes per assaig d'exsudacio, retraccio, resisténcia, etc
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Volum de beurada a preparar

Instruccions sobre actuacions en cas d'incidents (errades mecaniques i condicions climatiques)

Previament la injeccio s'ha de comprovar les seglients condicions:

- L'equip d'injeccio esta operatiu i disposa de bomba d'injeccié auxiliar

- Existeix subministrament permanent d'aigua a pressio i aire comprimit

- Es disposa de materials suficients per la preparacié de la beurada d'injeccié

- Els orificis dels conductes a injectar esta preparats i identificats

- S'han preparat els assaigs de control de la beurada

Les connexions de les boques d'injeccié han d'estar netes de formigd o qualsevol altre material, i han de ser hermétiques, per tal
d'evitar possibles arrossegaments.

No s'ha d'injectar si es preveuen gelades en un termini de 2 dies, ni quan la temperatura de la pega sigui inferior a 5°C; de no
ser possible complir aquesta prescripcid, es prendran mesures com l'escalfament del formigé o de la beurada, sempre que
siguin aprovats per la DF.

Quan la temperatura ambient sigui superior a 35°C, es aconsellable refredar I'aigua de la mescla.

Abans d'iniciar la injeccid s'han d'obrir tots els tubs de purga.

La injecci6 ha de fer-se des de I'ancoratge més baix o des del tub de purga inferior del conducte.

En la preparacio de la mescla s'han de dosificar els materials solids, en pes.

Es prohibeix I'elaboracié manual de la mescla.

El temps d'amassat no ha de ser inferior a 2 minuts ni superior a 4 minuts.

No han de transcérrer més de 30 minuts des de I'amassat fins al comengament de la injeccié, a menys que s'utilitzin
retardadors. Durant aquest temps la mescla s'ha de mantenir en moviment continu.

La bomba ha de proporcionar una injeccid continua i ininterrompuda de cada conducte, i amb la uniformitat necessaria per a no
produir segregacions. No es pot utilitzar aire comprimit per injectar la beurada.

A mesura que la injecci6 vagi sortint pels successius tubs de purga més proxims al punt per on s'injecta, s'han d'anar tancant
aquests, deixant que flueixi préviament per ells la beurada fins que tingui la mateixa consisténcia que la que s'injecta.

Quan s'injecti a conductes llargs i ondulats, on es precisi una pressié elevada, es pot tancar I'extrem pel que s'ha iniciat la
injeccio i continuar-la pels successius tubs de purga.

En conductes molt llargs o de gran seccid util, pot ser necessaria la reinjeccid, després de 2 hores, per a compensar l'eventual
reduccio6 de volum de la mescla.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

PERFORACIO AMB BROCA, O TIRANT AMB BARRA, O INJECCIO DE CIMENT FLUID SENSE RETRACCIO:
m de llargaria realment executat d'acord amb la DT.

TENSOR:

Unitat de quantitat realment col-locada, d'acord amb les indicacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigén Estructural (EHE-08).
Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Codigo Estructural.

P5 COBERTES
P52 TEULADES

P52D- TEULADA DE TEULA ARAB DE CERAMICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P52D-ZV5J,P52D-4V5J.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié de revestiment de coberta inclinada mitjangant peces recuperades de I'obra o subministrades pel promotor.
S'han considerat els tipus seglents:

- Teula arab col-locada amb morter

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Replanteig dels eixos dels pendents

- Col‘locacié de les peces per filades

CONDICIONS GENERALS:

El conjunt dels elements col-locats ha de ser estanc.

Les esquenes d'ase, els aiguafons i les vores han de quedar alineats longitudinalment.

Si s'utilitzen peces de color uniforme (vermell, palla, marré o gris), el conjunt acabat ha de tenir un color uniforme.

El cavalcament entre les peces ha de ser I'adequat en funcioé del pendent del suport i les condicions de I'entorn (zona edlica,
tempestes, altitud topografica, etc.).
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Les peces de la primera filada han de quedar amb el mateix pendent que la resta de filades per tal d'evitar la filtracié d'aigua en
I'unié amb el parament, si cal es fara un recrescut en la vora de I'assentament de les peces.

Les peces de I'ultima filada horitzontal superior i les del carener o esquena d'ase, han de quedar fixades.

Volada de les peces del rafec: >=5 cm; < mitja pega

Volada de les peces en la vora lateral: >=5cm

Cavalcament entre les peces i els aiguafons: >=5cm

Separacié entre les peces de les dues vessants en l'aiguafons: >=20 cm

Cavalcament en sentit del pendent (teules corbes o planes sense encaix superior): >=7 cm

Tolerancies d'execucio:

- Paral-lelisme entre dues fileres consecutives: - Teula arab: +20 mm - Teula plana o romana: +10 mm

- Alineacio entre dues teules consecutives: - Teula arab: £+ 10 mm - Teula plana o romana: +5 mm

- Alineacio de la filera: - Teula arab: +20 mm - Teula plana o romana: + 10 mm

- Paral-lelisme entre les filades i la linia del rafec: + 100 mm

TEULA ARAB:

Les filades han de quedar alineades longitudinalment i transversalment.

Les teules han de cavalcar dins del seu encaix.

Cavalcament en el sentit de la pendent:

- Pendent < 30%: 15cm

- Pendent entre el 30% i el 40 %: 13 cm

- Pendent >40 %: 10cm

Distancia lliure de pas d'aigua entre cobertores: >=3cm, <=5cm

Tolerancies d'execucio:

- Cavalcament: +5 mm

TEULA COL-LOCADA AMB MORTER:

En la teulada de teula arab, totes les canals i les cobertores han de quedar collades amb morter.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'han d'aturar els treballs quan la velocitat del vent sigui superior a 50 km/h o plogui. Si un cop realitzats els treballs es donen
aquestes condicions, s'han de revisar i assegurar les parts fetes.

El suport i les teules per col-locar, que han d'estar en contacte amb el morter, han de tenir la humitat necessaria per tal que no
absorbeixin l'aigua del morter.

Si s'utilitzen teules procedents de recuperacié abans de col-locar-les cal comprovar que compleixen les condicions funcionals i
de qualitat exigibles per al seu funcionament correcte:

- No han de tenir deformacions, escrostonaments o altres defectes visibles

- No han de tenir esquerdes o fissures que puguin comprometre la seva funcio

- No han de tenir exfoliacions o laminacions que puguin debilitar la resisténcia de la pega

- Han d'estar netes de restes de morter o d'altres materials que tingués adherits en origen, que puguin impedir la fixacioé al suport

i el cavalcament amb la resta de teules

- Les mides i forma de les teules de recuperacid, han de ser compatibles amb la resta de teules utilitzades, de forma que es
puguin col-locar amb els cavalcaments i les alineacions previstes

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m2 de superficie realment executada, amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccid de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris seguents:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Basico de Salubridad DB-HS, parte Il del CTE, aprobado por el Real Decreto 314/2006.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Inspeccio visual del material abans de la seva col-locacid, rebutjant les peces malmeses

- Inspeccio6 visual del procediment d'execucio, amb especial atencioé a les subjeccions, i a I'alineacioé longitudinal i transversal de
les peces

- Comprovacié de la geometria de la coberta i del cavalcament entre les peces

- Comprovacio dels eixos dels pendents de la coberta

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Inspecci6 visual de la unitat acabada. Proves finals d'estanquitat

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Correccio per part del contractista de les irregularitats observades.

No s'ha de permetre la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucio.

P5 COBERTES
P53 COBERTES DE PLAQUES CONFORMADES

P539- PLACA BASE PER A TEULES
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P539-A9RY.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié de revestiment de cobertes amb pendent, mitjangant plaques o planxes de perfils diversos.

S'han considerat els tipus de col-locacié seglents:

- Fixades mecanicament

S'han considerat els materials seglients:

- Plaques conformades bituminoses

L'execuci6 de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig dels eixos dels pendents

- Col-locacié6 de les plaques

CONDICIONS GENERALS:

Per a la coberta de plaques de color, el conjunt acabat ha de tenir un color uniforme.

Les esquenes d'ase i les vores han de quedar alineades longitudinalment.

Les plaques han d'estar alineades o desplagades una onda o un nervi, respecte a les inferiors, en la direccié del pendent i
alineades en I'altra direccio.

El conjunt dels elements col-locats ha de ser estanc.

S'han de respectar els junts estructurals.

Totes les fixacions han d'estar a la part alta de les ondes o dels nervis i han de portar una volandera tova d'estanquitat, una
volandera metal-lica i un suport d'onda o de nervi. Els ganxos d'ancoratge, a més, han de dur una femella.

Les plaques alternades en ambdds sentits han de portar una fixaciéo amb anella de seguretat.

Els cavalcaments laterals entre plaques han de quedar protegits del vent dominant.

El cavalcament entre les peces ha de ser I'adequat en funcié del pendent del suport i les condicions de I'entorn (zona eolica,
tempestes, altitud topografica, etc.).

Volada en el rafec: >=5cm

Volada en el lateral: >= 5 cm; <= una onda o un nervi

Cavalcament entre les peces i els aiguafons: >=5cm

Separacié entre les peces de les dues vessants en l'aiguafons: >=20 cm

Tolerancies d'execucio:

- Paral-lelisme entre dues plaques consecutives: +5 mm

- Paral-lelisme entre el conjunt de plaques: + 30 mm

- Alineacioé entre dues plaques consecutives: +5 mm

- Alineacio entre les plaques d'una filada: +20 mm

- Cavalcament: -20 mm

PLAQUES BITUMINOSES:

Punts de fixacio per placa:

- Pendents < 60%: >=9 (3 a la part inferior, 3 a la central i 3 a la superior)

- Pendents > 60%: >= 12 (4 ala part inferior, 4 a la central i 4 a la superior)

Cavalcament entre plaques:

- Cavalcament lateral: >=1 onda

- Cavalcament transversal: - Pendents >=10%: 15cm
Distancia entre la fixacié i els extrems de la placa: >=7 cm
2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'han d'aturar els treballs quan la velocitat del vent sigui superior a 50 km/h o plogui. Si un cop realitzats els treballs es donen
aquestes condicions, s'han de revisar i assegurar les parts fetes.

Si l'algada de caiguda es superior a 2 m s'ha de treballar amb cintur6 de seguretat.

La col-locacioé de les plaques es fara de rafec a carener i en sentit contrari al del vent dominant.

Les plaques conformades bituminoses no s'han de col-locar a temperatures inferiors a 12C.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segiients:

- Obertures <=1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Basico de Salubridad DB-HS, parte Il del CTE, aprobado por el Real Decreto 314/2006.

- Pendents < 10%: 20 cm

P5 COBERTES
P55 CLARABOIES

P556- CLARABOIA RECTANGULAR, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
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P556-4X5Y.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Muntatge de claraboia prefabricada de metacrilat, practicable o no, per a tancament de buit d'il-luminacié en cobertes.

S'han considerat els tipus de col-locacié seglents:

- Amb socol prefabricat col-locada amb fixacions mecaniques

- Per a socol d'obra col-locada sobre llisté de fusta

- Sense socol prefabricat, col-locada directament sobre el sostre amb fixacions mecaniques

Es consideren incloses dins d'aquesta unitat d'obra les operacions seglients:

- Replanteig

- Fixacio del socol prefabricat, en el seu cas

- Proteccié i impermeabilitzacié del socol, en el seu cas

- Fixacio de la cupula al socol o al sostre, i col-locacié dels elements de proteccié i d'estanquitat de les fixacions
CONDICIONS GENERALS:

El conjunt dels elements col-locats ha de ser estanc.

Entre el socol i la claraboia hi ha d'haver un sistema de circulacié d'aire per evitar condensacions.

El socol de la claraboia ha d'estar protegit fins a la pestanya superior, en el cas de socol prefabricat o fins a la cara interior si es
per a socol d'obra, amb una lamina impermeabilitzant autoprotegida, que ha de complir les especificacions del seu plec de
condicions.

La lamina impermeabilitzant ha de cavalcar >= 30 cm sobre la impermeabilitzacié de la coberta. En la claraboia col-locada amb
fixacions, ha de cobrir els cargols de fixacio.

CLARABOIA AMB SOCOL PREFABRICAT:

El socol de la claraboia ha de quedar fixat mecanicament al suport. La distancia entre les fixacions ha de ser <= 30 cm i sempre
una a cada cantonada.

Entre el socol i la claraboia hi ha d'haver un sistema de circulacié d'aire per evitar condensacions.

Alcaria del socol sobre la capa d'acabat de la coberta: >= 15 cm

Tolerancies d'execucio:

- Nivells: +10 mm

- Horitzontalitat: + 3 mm/m

CLARABOIA PER A SOCOL D'OBRA COL-LOCADA SOBRE LLISTO DE FUSTA:

Ha d'estar fixada mecanicament al suport.

Entre el socol i la claraboia hi ha d'haver un sistema de circulacié d'aire per evitar condensacions.

Algaria del punt més baix de la claraboia sobre I'acabat de la coberta: >=15cm

Tolerancies d'execucio:

- Nivells: £ 20 mm

- Horitzontalitat: + 3 mm/m

CLARABOIA SENSE SOCOL, COL-LOCADA SOBRE EL SOSTRE:

Ha d'estar fixada mecanicament al sostre i la distancia entre les fixacions ha de ser <= 40 cm.

La superficie de fixacio de la claraboia ha d'estar protegida fins al comengament de la volta amb una lamina impermeabilitzant
autoprotegida, que ha de complir les especificacions del seu plec de condicions.

El junt d'unié entre la capa impermeabilitzant i la volta de la claraboia s'ha de segellar amb betum calent i ha de ser >= 4 cm.
2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'han d'aturar els treballs quan la velocitat del vent sigui superior a 50 km/h o plogui. Si un cop realitzats els treballs es donen
aquestes condicions, s'han de revisar i assegurar les parts fetes.

La impermeabilitzacié de la coberta s'ha de realitzar abans de col-locar I'element.

El suport s'ha d'anivellar amb una recrescuda de morter.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Inspecci6 visual del material abans de la seva col-locacid, rebutjant les peces malmeses

- Inspeccio visual del procediment d'execucid, amb especial atencid en la correcta col.locacié del socol, i de la seva protecci6 i
impermeabilitzacio.

- Comprovacié de la geometria de la coberta i del cavalcament entre les peces.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Comprovacié de l'estanquitat dels elements de fixacio.

Inspeccio visual de la unitat acabada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Correccio per part del contractista de les irregularitats observades.

No s'ha de permetre la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucio.

EXP 1014
Plec de condicions técniques

P5 COBERTES
P5Z ELEMENTS ESPECIALS PER A COBERTES
P5Z2 SOLERES | EMPOSTISSATS

P5Z25- SOLERA DE MATERIAL CERAMIC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P5Z25-Z0XM.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié de capa de proteccié o solera per a suport d'acabat de coberta.

S'han considerat els tipus segulents:

- Solera d'elements ceramics (tauld bisellat, supermad o encadellat ceramic) col-locats amb morter o pasta de ciment rapid i
recolzats sobre envanets de sostremort

- Solera de mad massis, col-locat amb morter i recolzat sobre llates, acabada amb una capa de morter

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

Formacié de capa de proteccié de rajola ceramica, solera amb materials ceramics o amb placa prefabricada:

- Replanteig de les peces

- Col-locacié de les peces amb morter

SOLERA:

La dimensié maxima de I'element ha d'anar perpendicular als elements verticals de suport. Les peces han d'estar col-locades a
trencajunt, en els elements recolzats sobre envanets de sostremort han de quedar independents dels suports.

Els taulers han d'anar col-locats amb els junts transversals a tocar i coincidint amb els cabirons inferiors.

En la solera de tauler hidrofugat, les peces han d'estar col-locades a trencajunt.

Tolerancies d'execucio:

- Nivell de solera: + 10 mm

- Planor: - Solera de material ceramic: £5 mm/2 m
10 mm/2 m

SOLERA DE PECES CERAMIQUES:

La solera ha de ser plana i resistent.

Junts amb elements i paraments verticals: 3 cm
Distancia entre junts de dilatacié: <=5m

Tolerancies d'execucio:

- Separacio d'elements verticals: +5 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
CONDICIONS GENERALS:

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior a 50 km/h.

CAPA DE PROTECCIO DE MORTER O SOLERA AMB ELEMENTS COL-LOCATS AMB MORTER O PASTA DE CIMENT
RAPID:

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscil-li entre els 5°C i els 40°C i sense pluja. Fora d'aquests limits s'ha de
revisar I'obra executada 48 h abans i s'han d'enderrocar i refer les parts afectades.

El morter ha de formar una mescla homogeénia que s'ha d'utilitzar abans d'iniciar I'adormiment.

S'ha d'aplicar sobre superficies netes.

Si el suport és absorbent s'ha d'humitejar abans d'abocar el material.

Durant I'aplicacio del formigé o morter s'han de protegir els elements de desguas (canalons, etc.).

Durant I'enduriment s'ha de mantenir humida la superficie de la capa de proteccié de morter.

CAPA DE PROTECCIO O SOLERA FORMADES AMB PECES CERAMIQUES:

Les peces per col-locar han de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixin I'aigua del morter.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccioé de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segiients:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

SOLERA FORMADA AMB PECES CERAMIQUES:

Aquests criteris inclouen I'acabament dels acords perimetrals, tot utilitzant, si cal, materials diferents dels que normalment
conformen la unitat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

- Solera de placa prefabricada, empostissat o tauler hidrofugat: +
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P5 COBERTES
P5Z ELEMENTS ESPECIALS PER A COBERTES
P5Z3 ENTRAMATS | ENLLATATS

P5Z30- ENLLATAT AMB LLATES DE FUSTA DE PI

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P5Z30-FJQM.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formaci6 d'enllatat de perfils de fusta de pi col-locats separats entre si una distancia de 10 a 50 cm, per a suport d'un tauler o
d'una cobertura.

S'han considerat els tipus de col-locacié segients:

- Sobre solera de formigd collades amb morter

- Sobre solera de formigo fixades mecanicament a tacs de fusta embeguts en el formiga.

- Sobre envanets collades amb morter

- Sobre corretges fixades mecanicament

- Sobre tauler o fusta fixades mecanicament

Es consideren incloses dins d'aquesta unitat d'obra les operacions seglents:

Col-locats amb morter:

- Neteja i preparacié de la superficie de suport

- Replanteig de les peces

- Col-locacié de les peces amb morter

Col-locacié amb fixacions mecaniques:

- Replanteig de les peces

- Clavat de les peces al suport

Col-locats amb fixacions mecaniques sobre solera de formigo:

- Replanteig i fixacié dels tacs en el suport, abans d'abocar el formigé de la solera

- Replanteig de les peces

- Clavat de les peces als tacs

CONDICIONS GENERALS:

Les llates s'han de col-locar amb la cara major recolzada sobre el suport.

Han de quedar alineades i paral-leles entre elles.

Tolerancies d'execucio:

- Junts entre llates: +5 mm

COL-LOCACIO DE LES LLATES SOBRE SOLERA AMB MORTER:

A les cares laterals han de portar claus d'acer galvanitzat de 30 mm de llarg, per a facilitar I'adheréncia del morter.
Hi ha d'haver morter en els dos costats de la llata, de manera que els claus quedin totalment recoberts pel morter.
El morter ha d'omplir I'espai entre la llata i el suport.

Penetraci6 del clau: >=15 mm

Separacié entre claus: <=20cm

COL-LOCACIO DE LES LLATES SOBRE ENVANETS DE SOSTREMORT AMB MORTER:

La llata ha d'anar encastada dins d'un queixal en I'envanet, d'una fondaria igual a la meitat de I'al¢aria de la llata, com a minim,
que ha de quedar reblert de morter.

COL-LOCACIO SOBRE CORRETGES O CABIRONS AMB FIXACIONS MECANIQUES:

Les llates han d'anar fixades amb claus d'acer galvanitzat.

Les fixacions han de quedar sobre I'element de suport.

S'han de col-locar alineades a tocar i recolzades sobre tres cabirons, com a minim.

Els junts entre llates han d'estar sobre I'eix dels elements de suport i alternats.

Junts entre llates: 1 cm

Separacié entre fixacions: <=50cm

COL-LOCACIO AMB FIXACIONS MECANIQUES SOBRE TAULER:

Les llates han d'anar fixades amb claus d'acer galvanitzat.

Penetracio del clau: >= 15 mm

Separacié entre claus: <=20cm

COL-LOCACIO AMB FIXACIONS MECANIQUES SOBRE SOLERA DE FORMIGO:

Els tacs de suport han de quedar embeguts en el formigd, amb la superficie superior enrasada amb la de la solera.
Les llates han d'anar fixades amb claus d'acer galvanitzat.

Les fixacions han de quedar sobre I'element de suport.

Els junts entre llates han d'estar sobre I'eix dels elements de suport i alternats.

Junts entre llates: 1 .cm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja intensa, neu o vent superior a 50 km/h. En aquests suposits, s'ha d'assegurar I'estabilitat de

EXP 1014
Plec de condicions técniques

I'equip.

Si l'algada de caiguda es superior a 2 m s'ha de treballar amb cintur6 de seguretat.

En els elements col-locats amb morter, si el suport és absorbent s'ha d'humitejar abans.
En la col-locacioé dels tacs embeguts en formigd, aquests s'han de lligar per a que mantinguin la seva posicio durant el procés de
formigonament.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccio de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris seguients:
- Obertures <=1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

P5 COBERTES
P5Z ELEMENTS ESPECIALS PER A COBERTES
P5ZD MINVELLS

P5ZD4- MINVELL DE RAJOLA CERAMICA, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P5ZD4-528Y.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Execucié d'elements de proteccié del junt que formen el pla de la coberta amb el parament vertical.
S'han considerat els tipus seglents:

- Minvell de rajola ceramica encastada al parament en la seva vora superior i col-locada amb morter
- Minvell amb rajola ceramica col-locada amb morter contra el parament

- Trobada de teulada de teula arab amb parament vertical, agafada amb morter

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

Formacié de minvell amb rajola ceramica encastada al parament:

- Neteja i preparacio del suport

- Replanteig de I'element

- Execucio de la regata en el parament

- Col'locacié de la rajola encastada amb morter dins de la rasa, sola o recolzada sobre una filera de rajola ceramica o
d'encadellat ceramics

- Rejuntat i neteja dels junts

Formacié de minvell amb rajola ceramica contra el parament:

- Neteja i preparacio del suport

- Replanteig de I'element

- Execucio de la regata en el parament

- Col'locacié de la rajola ceramica encastada amb morter dins de la rasa i recolzada sobre la cobertura
- Rejuntat i neteja dels junts

- Formacié de trobada de teulada de teula arab amb parament vertical:

- Replanteig de I'element

- Neteja i preparacio de la superficie de suport

- Col'locacié del morter

- Col‘locacié de les peces

- Repas dels junts i neteja

CONDICIONS GENERALS:

Les peces han de quedar solidament fixades al suport.

El conjunt de I'element col-locat ha de ser estanc.

Les peces han de quedar alineades longitudinalment.

L'element de proteccio ha de cavalcar sobre el parament vertical, per sobre de I'acabat de la coberta.
L'encontre superior de I'element de proteccié amb el parament s'ha de fer de manera que impedeixi la filtracio de I'aigua en el
parament.

La forma de I'acabament superior ha de complir I'especificat en I'apartat 2.4.4.1.2 del DB HS 1.

En cobertes inclinades, si la trobada es situa en la part superior o lateral del vessant, I'element de proteccié ha de cavalcar per
sobre de les peces de la teulada.

Cavalcament de l'element de proteccié sobre el parament:

- Coberta plana: >= 20 cm

- Coberta inclinada: >= 25 cm

Cavalcament dels elements de proteccio sobre la coberta: >= 10 cm

Pendent de la peca:

- Minvell contra parament: >= 100%
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- Minvell encastat al parament: 25% - 50%
Tolerancies d'execucio:

- Alineacions: - Planxa: +5 mm/m; £ 20 mm/total
m; £ 10 mm/total

MINVELL DE RAJOLA CERAMICA:

Les rajoles han de quedar col-locades a tocar, rejuntades amb morter i encastades al parament dins d'una regata, que ha de
quedar reblerta de morter.

L'aresta superior del minvell ha de quedar en el mateix pla del parament o encastada a dins.

MINVELL DE RAJOLA CERAMICA ENCASTAT AL PARAMENT:

Quan la rajola va recolzada sobre un suport format per un altra rajola o encadellat, aquesta s'ha d'encastar com a minim 1/3 de
la seva volada dins del parament i ha de quedar alineada amb la recrescuda perimetral de la coberta.

La rajola d'acabat ha de tenir una volada de 3 cm sobre la recrescuda perimetral de la coberta.

El conjunt del minvell acabat ha d'estar separat 3 cm per sobre de la recrescuda perimetral de la coberta.

Volada maxima de la rajola:

- Col'locada amb morter: <=10cm

- Recolzada sobre rajola ceramica: <=15cm

- Recolzada sobre encadellat ceramic: <=20 cm

TROBADA DE TEULADA DE TEULA AMB PARAMENT VERTICAL:

Les peces han de cavalcar entre elles, la vora de la teula en contacte amb el parament vertical, ha de quedar encastada dins
d'una regata feta al parament, reblerta i rejuntada posteriorment.

El sentit de cavalcament ha de protegir I'element dels vents dominants i del recorregut d'aigua.

Cavalcament de les peces: >= 10 cm

Tolerancies d'execucio:

- Cavalcaments: -0 mm, + 20 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

No s'ha de treballar amb pluja intensa, neu o vent superior a 50 km/h. En aquests suposits, s'ha d'assegurar I'estabilitat de
I'equip.

Si l'algada de caiguda es superior a 2 m s'ha de treballar amb cinturé de seguretat.

MINVELL COL-LOCAT AMB MORTER:

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscil-li entre els 5°C i els 40°C.

El morter ha de formar una mescla homogénia que s'ha d'utilitzar abans d'iniciar I'adormiment.

S'ha d'aplicar sobre superficies netes.

Si el suport és absorbent s'ha d'humitejar abans d'abocar el material.

MINVELL DE PECES CERAMIQUES:

Les peces per col-locar han de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixin I'aigua del morter.

Quan s'hagin de tallar peces, el tall ha de ser recte i I'aresta viva, sense escantonaments.

TROBADA DE TEULADA DE TEULA AMB PARAMENT VERTICAL:

Si s'utilitzen teules procedents de recuperacio, abans de col-locar-les cal comprovar que compleixen les condicions funcionals i
de qualitat exigibles per al seu funcionament correcte:

- No han de tenir deformacions, escrostonaments o altres defectes visibles

- No han de tenir esquerdes o fissures que puguin comprometre la seva funcio

- No han de tenir exfoliacions o laminacions que puguin debilitar la resisténcia de la pega

- Han d'estar netes de restes de morter o d'altres materials que tingués adherits en origen, que puguin impedir la fixacioé al suport
i el cavalcament amb la resta de teules

- Les mides i forma de les teules de recuperacid, han de ser compatibles amb la resta de teules utilitzades, de forma que es
puguin col-locar amb els cavalcaments i les alineacions previstes

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

MINVELL ENCASTAT AL PARAMENT, CONTRA PARAMENT, DE CAIXA O FIXAT AL PARAMENT O TROBADA DE TEULA
AMB PARAMENT:

m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

MINVELL CONTRA PARAMENT AMB LA PART SUPERIOR HORITZONTAL | LA PART INFERIOR SEGUINT EL PENDENT:
m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Basico de Salubridad DB-HS, parte Il del CTE, aprobado por el Real Decreto 314/2006.

- Rajola ceramica: +5 mm/m; £ 10 mm/total -Maé: +£5mm/2

P7 IMPERMEABILITZACIONS, AILLAMENTS | FORMACIO DE JUNTS
P7C AILLAMENTS TERMICS, ACUSTICS | FONOABSORBENTS
P7C1 AILLAMENTS AMB MATERIALS AMORFS

P7C10- AILLAMENTS AMORFS, ESCUMES PROJECTADES | REBLERT DE CAMBRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P7C10-65PS.

EXP 1014
Plec de condicions técniques

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'aillament en solera, en revestiment de paraments, en reblert de cambres o projectat, amb materials sense forma
especifica (granulats, escumes, formigons o morters).

S'han considerat els tipus segulents:

- Aillament en solera, inclosa la formacié de mestres, amb morter de perlita i ciment; morter de vermiculita i ciment; formigd
cel-lular sense granulats o amb formigé d'argila expandida

- Aillament en revestiment de paraments amb morter de perlita i escaiola amb acabat lliscat; morter de perlita i (ciment o
escaiola) o morter de vermiculita i ciment, amb acabat remolinat

- Aillament projectat amb escuma de poliureta

- Aillament en reblert de cambres amb perlita i vermiculita expandides; granuls de poliestiré expandit o de suro; flocs de fibra de
vidre; o escuma d'urea formol

- Aillament en solera amb argila expandida abocada en sec

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Aillament en solera amb morter o formigd, o en revestiments de paraments:

- Neteja i preparacio del suport

- Estesa del material

- Execucio de 'acabat

Aillament projectat:

- Neteja i preparacio del suport

- Projecci6 del material en varies capes

- Curat

Aillament en reblert de cambres:

- Repas de les superficies que limiten la cambra

- Aplicacio del material

Aillament en solera amb granulat abocat en sec:

- Neteja i preparacio del suport

- Abocat del material

CONDICIONS GENERALS:

L'aillament ha de ser continu i ha de cobrir tota la superficie per aillar.

En l'aillament en reblert de cambres, 'aillament ha de ser continu i ha de reblir totalment la cambra.

Dosificacio del material aplicat:

+ +
1Components: i Morter de | Morter de {Formigé |
iContingut per m3 |perlita i ciment jvermiculita i ciment}d'argila |

i ' ! lexpandida |

I I I I I

I I I I I

|Argila expandida | - | - 110001

I I

]
I I I
IPerlita expandida! 1000 | ! - b i
1 I I

I
1 ] I 1
IVermiculita ! - ! 1200 | - !
iexpandida i | | '
I I I I ]

I I I I I
iICiment |solera | aprox.300kg | aprox. 150 kg 1120-150kg |
iPortland}parament | 200-300kg | aprox.150kg | - !

I I I I 1 I

I I I I 1 I

Aigua |solera | aprox.2001 | aprox.2701 1100-140 I

| iparament | 280-2901 | aprox. 270 | ' - 1

+ +

Conductivitat térmica:

- Formigo d'argila expandida en solera: <=0,13 W/m K

- Morter de perlita i ciment o morter de vermiculita i ciment en revestiment de paraments: <= 0,09 W/m K
Resisténcia a la compressio:

- Morter de perlita i ciment en solera: Aprox. 2 N/mm2

- Morter de perlita i ciment en paraments: >= 1,3 N/mm2

- Formig6 d'argila expandida en solera: >=2 N/mm2

- Morter de vermiculita i ciment en solera i paraments: >= 0,5 N/mm2

- Escuma de poliureta: Aprox. 0,2 N/mm2

Tolerancies d'execucio:

- En paraments: - Planor: £ 10 mm/2 m - Aplomat: +10 mm/3 m

- Gruix: - En paraments: -1,+5 - En solera: -1,+2 - Projectat: -1,+5
AILLAMENT EN SOLERA O EN REVESTIMENT DE PARAMENTS:

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.

La superficie del revestiment ha de tenir la planor i I'aplomat previstos.

AILLAMENT PROJECTAT:

L'aillament ha de quedar ben adherit al suport.

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO




MASALA

CONSULTORS

AILLAMENT AMB MORTER O FORMIGO:

La mescla ha d'estar preparada de manera que en resulti una barreja homogénia i sense segregacions.

S'ha d'aplicar abans que s'hagi iniciat el procés d'adormiment.

Per al morter la temperatura de treball ha de ser >= 5°C.

AILLAMENT EN SOLERA O REVESTIMENT DE PARAMENTS:

El suport ha de ser net.

L'aillament s'ha de protegir de la pluja durant i després de la col-locacio.

AILLAMENT PROJECTAT:

S'ha de treballar amb vents inferiors a 20 km/h i amb una humitat ambiental inferior al 80%.

El suport ha d'estar net i no hi ha d'haver matéries estranyes (pols, greixos, olis, etc.).

El grau d'humitat del suport ha d'estar dins dels limits especificats pel fabricant i la temperatura entre 10°C i 40°C.

- Pendent: - Adherida o semiadherida >= 1%; <= 30% - Sense adherir: <= 3% - Clavada: >=30%
AILLAMENT EN REBLERT DE CAMBRES:

El procés d'injeccié s'ha de fer mitjangant una maquina especial i s'han de seguir les instruccions donades pel fabricant per tal
de garantir el rebliment total de la cambra.

S'ha de comencar per la part inferior del parament.

3.- UNITAT | CRITERI D'’AMIDAMENT

AILLAMENT AMB ESPECIFICACIO D'ON S'APLICA:

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccio de la superficie corresponent a buits en aillaments en solera o en revestiment de paraments, d'acord amb els
criteris segiients:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Decret 111/2009, de 14 de juliol, de modificacié del Decret 21/2006, de 14 de febrer, pel qual es regula I'adopcié de criteris
ambientals i d'ecoeficiéncia en els edificis.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN MORTER, FORMIGO CEL-LULAR, GRANULATS, ESCUMA
UREA FORMOL:

Els punts de control més destacables sén els seglents:

- Neteja i preparacié de la superficie de contacte.

- Inspecci6 visual del procediment d'execucid i curat, si és el cas.

- Inspeccio visual de la unitat acabada.

- Control geométric de I'acabat: gruix, planor, aplomat...

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN ESCUMA DE POLIURETA:

Els punts de control més destacables son els seglents:

- Recepcid del registre del productor (aplicador), on apareguin les obres i superficies projectades amb anterioritat. Recepcid, si
és el cas, del certificat de possessio del segell o marca de qualitat reconeguts.

- Abans del inici de I'obra, amb freqiiéncia diaria durant la seva execucié i sempre que variin les condicions de realitzacié de la
mescla, es comprovara la seva dosificacio.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN MORTER, FORMIGO CEL-LULAR, GRANULATS,
ESCUMA UREA FORMOL:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN ESCUMA DE POLIURETA:

Els controls es faran segons les indicacions de la DF i I'Ordre de 29 de juliol de 1994 del DOGC, esmentat anteriorment.
L'observacié de I'aparenga externa del poliureta es realitzara sempre que:

- Es comenci la utilitzacié de nous envasos de components.

- S'hagin fet correccions o modificacions a la maquinaria d'aplicacio.

- S'hagi parat el funcionament de la maquinaria per un temps superior a dues hores.

- S'hagi acabat la unitat d'obra.

- S'hagi produit I'aplicacié de 2 o més m3 d'escuma, exigible a les aplicacions "per colada".

- Cada hora de procés i no menys d'una inspeccié cada 20 m2 de projeccio.

En el recobriment de superficies, el control de I'espessor es fara amb I'ajuda d'un punxé d'acer amb topall mobil o instrument
similar. Els punts de control s'escolliran per apreciacié visual dins de superficies de 10 m2, utilitzant tres punts d'espessor
aparentment alt i tres d'espessor aparentment baix.

Les contramostres de les provetes extretes i assajades (control de densitat) es guardaran degudament codificades i protegides
per a la seva correcta conservacio, durant un periode de 6 mesos. La grandaria de les provetes sera de 300 x 300 mm.

La realitzacio de I'assaig de conductivitat térmica es fara sobre provetes, transcorreguts 14 dies de la seva preparacio.
CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN MORTER,
FORMIGO CEL-LULAR, GRANULATS, ESCUMA UREA FORMOL:

Correccio per part del contractista de les irregularitats observades.

No s'ha de permetre la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucio.

CONTROL [D'EXECUCIC'). INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN ESCUMA DE
POLIURETA:

Els resultats dels controls han d'estar conformes a les especificacions indicades. Els valors a comparar s'obtindran per mitjana
aritmetica de les determinacions realitzades.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL EN MORTER, FORMIGO CEL-LULAR, GRANULATS,
ESCUMA UREA FORMOL:

Els punts de control més destacables son els seglents:

Inspeccio visual de la unitat acabada.

EXP 1014
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- Comprovacié dels gruixos d'aillaments establerts en projecte

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL EN ESCUMA DE POLIURETA:

Els punts de control més destacables son els segients:

- Control de producte acabat: - Aparenga externa (apreciacio visual), cada 20 m2 de projeccid i sempre que variin les
condicions de projeccio. - Espessor, cada 25 m2 en superficies (6 determinacions) i 2 m3 en cavitats. - Densitat (UNE
53213-1) (2 determinacions), cada 2,5 m3 d'escuma aplicada, i no menys de dos cops al dia. - Conductivitat termica (UNE
92201 i UNE 92202), cada 4000 m2 o cada 3 mesos, si la produccio es menor. - Recepcidé del informe de projeccio.

- Els controls a efectuar sobre el producte acabat es duran a terme en el decurs de l'aplicacié de I'escuma o en finalitzar
I'aplicacié dels diferents elements. El técnic responsable de control de qualitat de la DF, sera I'encarregat de marcar les diferents
zones d'assaig, codificar i marcar les provetes extretes adequades (mostra i contramostra) i de supervisar el rebliment, per part
de l'aplicador, de les cavitats originades per I'extraccié de la proveta.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN AILLAMENT AMORF:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL D'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN
AILLAMENT AMORF:

Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.

P7 IMPERMEABILITZACIONS, AILLAMENTS | FORMACIO DE JUNTS
P7D AILLAMENTS CONTRA EL FOC

P7D6 PINTURES IGNIFUGUES INTUMESCENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P7D6-613K,P7D6-ZT3J.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Preparacio i aplicacié d’'un recobriment de pintura sobre perfils estructurals metal-lics, per a augmentar la resisténcia i estabilitat
al foc de I'element, mitjangant diferents capes aplicades en obra.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Preparacio de la superficie a pintar, fregat de I'd0xid i neteja previa si és el cas, amb aplicacio de les capes d'emprimacio, de
proteccio o de fons, necessaries i del tipus adequat segons la composicio de la pintura d'acabat

- Aplicacio successiva, amb els intervals d’assecat, de les capes de pintura d'acabat

CONDICIONS GENERALS:

En el revestiment no hi ha d'haver fissures, bosses ni d'altres defectes.

Ha de tenir el color, la brillantor i la textura uniformes.

El revestiment ha de cobrir completament totes les parts descobertes dels perfils, inclis les no accessibles.

Ha de comprobar-se la compatibilitat entre la capa d'imprimacié antioxidant i la pintura intumescent, al igual que amb la pintura
d’acabat. La pintura d’acabat no ha d’impedir el desenvolupament de I'escuma que genera la pintura intumescent i la seva
consequent expansié en cas d’incendi.

La imprimacié ha de compatibilitzar la proteccié anticorrosiva amb la proteccié al foc.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els treballs si es donen les condicions seguents:

- Temperatures inferiors a 5°C o superiors a 30°C

- Humitat relativa de I'aire > 60%

- En exteriors: Velocitat del vent > 50 km/h, Pluja

Si un cop realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta 24 h abans i s'han de refer les parts
afectades.

S'han d'eliminar les possibles incrustacions de ciment o de calg i s'ha de desgreixar la superficie. Tot seguit s'han d'aplicar les
capes d'emprimacio que siguin necessaries.

Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb rodet, brotxa o pistola.

No es pot pintar sobre suports molt freds ni sobreescalfats.

El sistema d'aplicacié del producte s'ha d'escollir d'acord amb les instruccions del fabricant i I'autoritzacié de la DF.

Quan el revestiment estigui format per mes d'una capa, la primera capa s'ha d'aplicar lleugerament diluida, segons les
instruccions del fabricant.

No s’ha d’aplicar una capa si la capa anterior no esta completament seca.

Abans d’aplicar la pintura, els perfils han d’estar protegits de la corrossié amb la imprimacié antioxidant.

S'han d'evitar els treballs que desprenguin pols o particules prop de I'area a tractar, abans, durant i després de I'aplicacio.
No s'admet la utilitzacié de procediments artificials d'assecatge.
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3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie realment pintada segons les especificacions de la DT.
Cal considerar el desenvolupament del perimetre.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE 48287-1:1996 Sistemas de pinturas intumescentes para la proteccion del acero estructural. Parte 1: Requisitos.
UNE 48287-2:1996 Sistemas de pinturas intumescentes para la proteccion del acero estructural. Parte 2: Guia para la
aplicacion.

P7 IMPERMEABILITZACIONS, AILLAMENTS | FORMACIO DE JUNTS
P7D AILLAMENTS CONTRA EL FOC
P7D6 PINTURES IGNIFUGUES INTUMESCENTS

P7D6- PINTAT IGNIFUG DE PERFILS D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P7D6-613K,P7D6-ZT3J.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Preparacio6 i aplicacié d'un recobriment de pintura sobre perfils estructurals metal-lics, per a augmentar la resisténcia i estabilitat
al foc de l'element, mitjangant diferents capes aplicades en obra.

L'execuciod de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Preparacié de la superficie a pintar, fregat de I'0xid i neteja previa si és el cas, amb aplicacié de les capes d'emprimacio, de
proteccié o de fons, necessaries i del tipus adequat segons la composicié de la pintura d'acabat

- Aplicacio successiva, amb els intervals d'assecat, de les capes de pintura d'acabat

CONDICIONS GENERALS:

En el revestiment no hi ha d'haver fissures, bosses ni d'altres defectes.

Ha de tenir el color, la brillantor i la textura uniformes.

El revestiment ha de cobrir completament totes les parts descobertes dels perfils, inclus les no accessibles.

Ha de comprobar-se la compatibilitat entre la capa d'imprimacié antioxidant i la pintura intumescent, al igual que amb la pintura
d'acabat. La pintura d'acabat no ha d'impedir el desenvolupament de I'escuma que genera la pintura intumescent i la seva
consequent expansié en cas d'incendi.

La imprimacié ha de compatibilitzar la proteccié anticorrosiva amb la proteccio al foc.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els treballs si es donen les condicions seguents:

- Temperatures inferiors a 5°C o superiorsa 30°C

- Humitat relativa de I'aire > 60%

- En exteriors: Velocitat del vent > 50 km/h, Pluja

Si un cop realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta 24 h abans i s'han de refer les parts
afectades.

S'han d'eliminar les possibles incrustacions de ciment o de calg i s'ha de desgreixar la superficie. Tot seguit s'han d'aplicar les
capes d'emprimacio que siguin necessaries.

Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb rodet, brotxa o pistola.

No es pot pintar sobre suports molt freds ni sobreescalfats.

El sistema d'aplicacio del producte s'ha d'escollir d'acord amb les instruccions del fabricant i I'autoritzacié de la DF.

Quan el revestiment estigui format per més d'una capa, la primera capa s'ha d'aplicar lleugerament diluida, segons les
instruccions del fabricant.

No s'ha d'aplicar una capa si la capa anterior no esta completament seca.

Abans d'aplicar la pintura, els perfils han d'estar protegits de la corrossié amb la imprimacié antioxidant.

S'han d'evitar els treballs que desprenguin pols o particules prop de l'area a tractar, abans, durant i després de I'aplicacio.
No s'admet la utilitzacié de procediments artificials d'assecatge.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m2 de superficie realment pintada segons les especificacions de la DT.

Cal considerar el desenvolupament del perimetre.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE 48287-1:1996 Sistemas de pinturas intumescentes para la proteccion del acero estructural. Parte 1: Requisitos.

UNE 48287-2:1996 Sistemas de pinturas intumescentes para la proteccion del acero estructural. Parte 2: Guia para la
aplicacion.

EXP 1014
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P8 REVESTIMENTS
P89 PINTATS

P896 PINTAT IGNIFUG DE PERFILS D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P896-ZYLJ.
Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Preparacio i aplicacié d'un recobriment de pintura sobre perfils estructurals metal-lics, per a augmentar la resisténcia i estabilitat
al foc de l'element, mitjancgant diferents capes aplicades en obra.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

Preparacio de la superficie a pintar, fregat de I'd0xid i neteja prévia si és el cas, amb aplicacié de les capes d'emprimacio, de
proteccié o de fons, necessaries i del tipus adequat segons la composicié de la pintura d'acabat

Aplicacié successiva, amb els intervals d'assecat, de les capes de pintura d'acabat

CONDICIONS GENERALS:

En el revestiment no hi ha d'haver fissures, bosses ni d'altres defectes.

Ha de tenir el color, la brillantor i la textura uniformes.

El revestiment ha de cobrir completament totes les parts descobertes dels perfils, inclis les no accessibles.

Ha de comprobar-se la compatibilitat entre la capa d'imprimacié antioxidant i la pintura intumescent, al igual que amb la pintura
d'acabat. La pintura d'acabat no ha d'impedir el desenvolupament de I'escuma que genera la pintura intumescent i la seva
consequent expansié en cas d'incendi.

La imprimacié ha de compatibilitzar la proteccié anticorrosiva amb la proteccié al foc.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els treballs si es donen les condicions seguents:

Temperatures inferiors a 5°C o superiors a 30°C

Humitat relativa de l'aire > 60%

En exteriors: Velocitat del vent > 50 km/h, Pluja

Si un cop realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta 24 h abans i s'han de refer les parts
afectades.

S'han d'eliminar les possibles incrustacions de ciment o de calg i s'ha de desgreixar la superficie. Tot seguit s'han d'aplicar les
capes d'emprimacio que siguin necessaries.

Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb rodet, brotxa o pistola.

No es pot pintar sobre suports molt freds ni sobreescalfats.

El sistema d'aplicacié del producte s'ha d'escollir d'acord amb les instruccions del fabricant i I'autoritzacié de la DF.

Quan el revestiment estigui format per més d'una capa, la primera capa s'ha d'aplicar lleugerament diluida, segons les
instruccions del fabricant.

No s'ha d'aplicar una capa si la capa anterior no esta completament seca.

Abans d'aplicar la pintura, els perfils han d'estar protegits de la corrossié amb la imprimacié antioxidant.

S'han d'evitar els treballs que desprenguin pols o particules prop de I'area a tractar, abans, durant i després de I'aplicacio.
No s'admet la utilitzacié de procediments artificials d'assecatge.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m2 de superficie realment pintada segons les especificacions de la DT.

Cal considerar el desenvolupament del perimetre.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE 48287-1:1996 Sistemas de pinturas intumescentes para la proteccion del acero estructural. Parte 1: Requisitos.

UNE 48287-2:1996 Sistemas de pinturas intumescentes para la proteccién del acero estructural. Parte 2: Guia para la
aplicacion.

P8 REVESTIMENTS
P89 PINTATS

P896 PINTAT IGNIFUG DE PERFILS D'ACER

P896- PINTAT IGNIFUG DE PERFILS D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P896-ZYLJ.
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Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Preparacio i aplicacié d'un recobriment de pintura sobre perfils estructurals metal-lics, per a augmentar la resisténcia i estabilitat
al foc de I'element, mitjangant diferents capes aplicades en obra.

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

Preparaci6 de la superficie a pintar, fregat de I'0xid i neteja prévia si és el cas, amb aplicacioé de les capes d'emprimacié, de
proteccié o de fons, necessaries i del tipus adequat segons la composicié de la pintura d'acabat

Aplicacio successiva, amb els intervals d'assecat, de les capes de pintura d'acabat

CONDICIONS GENERALS:

En el revestiment no hi ha d'haver fissures, bosses ni d'altres defectes.

Ha de tenir el color, la brillantor i la textura uniformes.

El revestiment ha de cobrir completament totes les parts descobertes dels perfils, inclds les no accessibles.

Ha de comprobar-se la compatibilitat entre la capa d'imprimacié antioxidant i la pintura intumescent, al igual que amb la pintura
d'acabat. La pintura d'acabat no ha d'impedir el desenvolupament de I'escuma que genera la pintura intumescent i la seva
consequient expansié en cas d'incendi.

La imprimacié ha de compatibilitzar la proteccié anticorrosiva amb la proteccié al foc.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els treballs si es donen les condicions seglients:

Temperatures inferiors a 5°C o superiors a 30°C

Humitat relativa de l'aire > 60%

En exteriors: Velocitat del vent > 50 km/h, Pluja

Si un cop realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta 24 h abans i s'han de refer les parts
afectades.

S'han d'eliminar les possibles incrustacions de ciment o de calg i s'ha de desgreixar la superficie. Tot seguit s'han d'aplicar les
capes d'emprimacio que siguin necessaries.

Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb rodet, brotxa o pistola.

No es pot pintar sobre suports molt freds ni sobreescalfats.

El sistema d'aplicacié del producte s'ha d'escollir d'acord amb les instruccions del fabricant i I'autoritzacié de la DF.

Quan el revestiment estigui format per més d'una capa, la primera capa s'ha d'aplicar lleugerament diluida, segons les
instruccions del fabricant.

No s'ha d'aplicar una capa si la capa anterior no esta completament seca.

Abans d'aplicar la pintura, els perfils han d'estar protegits de la corrossié amb la imprimacié antioxidant.

S'han d'evitar els treballs que desprenguin pols o particules prop de I'area a tractar, abans, durant i després de I'aplicacio.
No s'admet la utilitzacié de procediments artificials d'assecatge.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m2 de superficie realment pintada segons les especificacions de la DT.

Cal considerar el desenvolupament del perimetre.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE 48287-1:1996 Sistemas de pinturas intumescentes para la proteccion del acero estructural. Parte 1: Requisitos.

UNE 48287-2:1996 Sistemas de pinturas intumescentes para la proteccion del acero estructural. Parte 2: Guia para la
aplicacion.

PB PROTECCIONS | SENYALITZACIO
PB7 PROTECCIONS PER A OPERACIONS DE MANTENIMENT

PB70- ELEMENTS PER A LiNIA DE VIDA FIXA (D)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PB70-HC72,PB70-HC71,PB70-HC76.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Sistemes anticaigudes, instal-lats de forma permanent a |'edifici, per tal de garantir que les feines de manteniment en llocs sense
proteccions col-lectives front a caigudes, es puguin dur a terme sense riscs per als treballadors.

L'execuciod de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Replanteig del tragat de la linia i dels punts d'ancoratge

- Fixacio dels elements d'ancoratge

- Col'locacioé del cable o cables, fixats als extrems i enfilats als ancoratges intermedis, i tesat final

- Realitzacio de les proves de carrega i comprovacié de les distancies en cas de caiguda

CONDICIONS GENERALS:

Totes les peces que integren la linia de vida han de pertanyer a un sistema homologat, i no es poden barrejar peces de
sistemes diferents.

La col-locacio dels suports (pilars, plaques de fixacid, etc) dels elements d'ancoratge i les distancies entre suports, han de ser
els indicats a la DT.

EXP 1014
Plec de condicions técniques

Cal que hi hagi un rétol amb indicacié del nombre maxim de persones lligades a la linia de vida o punt d'ancoratge, al punt
d'accés a la zona que cal protegir.

Tolerancies d'execucio:

- Replanteig: + 10 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La instal-lacié de la linia de vida o d'elements d'ancoratge puntuals cal que la faci una empresa homologada pel fabricant del
sistema.

Abans de col-locar els suports s'ha de fer un replanteig del conjunt i cal verificar que no hi hagin elements de I'edifici que puguin
ser obstacles no previstos al disseny, i representin un perill en cas de caiguda.

Si cal fer modificacions al tragat de la linia o als llocs de fixacié dels ancoratges, cal que es refaci el calcul de distancies en cas
de caiguda i dels esforgos als elements d'ancoratge per verificar que son admissibles.

Si el sistema de fixacio dels ancoratges ha de travessar una coberta o una impermeabilitzacid, s'han d'utilitzar elements auxiliars
que garanteixin l'estanquitat del sistema.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

PLACA AMB ANELLA, CONJUNT D'ELEMENTS PER ALS DOS EXTREMS DE LA LINIA DE VIDA, ANCORATGE INTERMEDI
| COLUMNA PER A SUPORT D'ANCORATGE:

Unitat d'element realment col-locat a I'obra segons les especificacions de la DT.

CABLE PER A LINIA DE VIDA HORITZONTAL:

m de llargaria realment col-locat d'acord amb les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 354:2002 Equipos de proteccion individual contra caidas de altura. Elementos de amarre.
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1. Objecte d’aquest estudi

L’aprovacié del Reial Decret 1627/1.997 de 24 d’octubre, pel qual s’estableixen les disposicions minimes de
seguretat i salut en les obres de construccié, completa la transposicié al dret espanyol de les Directives
especifiques nascudes a la llum del article 16 de la Directiva 89/391/CEE relativa a la aplicacié de mesures per a
promoure la millora de la Seguretat i de la Salut dels treballadors en el lloc de treball.

Per tant el present Document té per objecte el compliment de la Normativa vigent en les mesures de Seguretat i
Salut Laboral, el compliment de tot lo establert en la Llei 31/1995, de 8 de Novembre, sobre Prevencié de Riscos
Laborals i la reglamentaci6 vigent que la desenvolupa i estableix un adequat nivell de proteccié de la salut dels
treballadors en front als riscos derivats de les condicions de treball motivades per I'execucio de I'obra.

El present Estudi de Seguretat i Salut Laboral consisteix en la preparacié, d’acord amb lo exigit al respecte per la
legislacio vigent, dels documents: Memoria i Annexes, Planols, Plec de Prescripcions Técniques i Pressupost,
necessaris per a definir detalladament els medis de proteccié individual i col-lectiva en front als riscos que es
produeixin durant la execuci6 de les obres, precisant les mesures de seguretat i les seves caracteristiques i les
especificacions de seguretat de les diferents unitats d’obra a executar, amb la finalitat d’aconseguir els resultats
optims, conjugant els punts de vista de seguretat amb el técnic-economic, en la fase d’execucio de les obres.
Aquest Estudi de Seguretat i Salut es redacta per la seva aplicacié durant I'execucié de les obres i estableix les
previsions respecte a la prevencid de riscos d’accidents i malalties professionals, aixi com les instal-lacions
preceptives d’higiene i benestar dels treballadors, segons les caracteristiques senyalades a la Llei 31/1.995 de 8 de
novembre, de Prevencié de Riscos Laborals, en el Reial Decret 1627/1.997 de 24 d’octubre, pel qual s’estableixen
les disposicions minimes de seguretat i salut en les obres de construccio, i en la Llei 54/2.003 de 12 de desembre,
de reforma del marc normatiu de la prevencié de riscos laborals.

Servira per donar unes directrius basiques a 'empresa constructora i als altres industrials que intervinguin a I'obra per
tal de dur a terme les seves obligacions al camp de la prevencié dels riscos professionals, facilitant el seu
desenvolupament sota el control de la Direccié Facultativa.

L’empresa constructora, mitjangant aquest Estudi, haura de realitzar el Pla de Seguretat i Salut en funcié del seu propi
sistema de execucio6 de 'obra i completant les previsions contingudes al present estudi.

El projecte que ens ocupa és:

“Projecte de restauracié i consolidacié de les cobertes del complex arquitectonic industrial de Cal Trepat, Fase 1
: Naus 6,7 i 13” redactat per Miquel Angel Sala i Mateus, Arquitecte.

El pressupost d’Execucié Material s’estima en: 384.891,51 €.

Es destinara un 2,5% del pressupost (inclos en el PEM) a la Seguretat i Salut.

Les caracteristiques de I'obra, la seva situacio, la intervencioé dels diferents oficis a la seva construccid, aixi com
les seves incidéncies especials, es detallen als respectius documents complementaris del projecte. Per tant
I'aplicacio i implantacié dels termes tractats en aquest Estudi es faran segons aquests documents.

A l'apartat de prevencions especials s’han indicat els treballs i les fases d’obra que mereixen una atencié especial.
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2. Memoria

2.1. Identificacid de I'obra

DESCRIPCIO DE L’EDIFICI

Veure a la memoria d’aquest mateix projecte.
ANTECEDENTS

Veure a la memoria d’aquest mateix projecte.
DESCRIPCIO DE LA SOLUCIO ADOPTADA
Veure a la memoria d’aquest mateix projecte.

2.2. Dades de I’'obra

REHABILITACIO
Complex Trepat

Tipus d’obra:

Emplagament:
Tarrega (Lleida)

Superficie construida aproximada: segons fitxa de caracteristiques

Promotor: Ajuntament de Tarrega

Miquel Angel Sala i Mateus, Arquitecte

MASALA Consultors, S.L.

Miquel Angel Sala i Mateus, Arquitecte

MASALA Consultors, S.L.

Arquitecte autor del Projecte d’execucio:

Técnic redactor del Estudi de Seguretat i Salut:

2.3. Pla d’execucio de I’obra

Es preveu la realitzaci6 de I'obra en varies fases:

FASE PREVIA: Col-locacio del cartell d’'informacié i prevencid, instal-lacié dels mitjans auxiliars de
seguretat i de proteccié a tercers i de l'edificacié existent (préviament haver demanat
permis a I'’Ajuntament).

PRIMERA FASE: Desmuntatge dels elements susceptibles de recol-locacio, desmuntatge i/o enderroc dels
elements no reutilitzables tenint en consideracio els aspectes indicats en I'Estudi de
Gestio de Residus.

SEGONA FASE: Execucio de reforgos segons planols detalls.

SEGONA FASE: Desmuntatge de la coberta de teules ceramiques i posterior acopi per al seu posterior

aprofitament.
TERCERA FASE:
FASE FINAL:

Reconstruccioé de la coberta segons planols.
Neteja del lloc de treball i enretirada dels elements de tancament del lloc.

2.4. Descripcio de les operacions de seleccié i recollida selectiva

A arrel de la consideracio de que una part dels residus que es produeixen durant els treballs d’enderroc apareixen
en la llista dels considerats perillosos de conformitat amb la Directiva 91/689/CEE sobre residus perillosos i en
sintonia amb la normativa actual que fa referéncia al Medi Ambient es considera que lo més adequat per la
eliminacié d’aquests residus es la seva seleccié des del moment en el que siguin desmuntats, enderrocats, en el
lloc on es trobin.

Per aixd lo més convenient es la separacié des d’'un primer moment, métode que es pot complir seguint les fases
descrites en punts anteriors mitjangant la distribucié en contenidors diferenciats per cada tipus de material.

www.masalaconsultors.com

EXP 1014
Estudi de Seguretat i Salut

En conseqliéncia, aquesta operacié de partida facilitara de manera substancial la gestid, la valoracié i/o
I'eliminacio d’aquests residus de manera controlada i eficag, suposant un benefici per a la empresa contractista i
per al Medi Ambient.

2.5. Duracioé d I’'obra

Es preveu 3 mesos per I'execucié de les obres.

2.6. Numero previst d’operaris per I’obra

Total: 12 operaris
Total simultani: 6 operaris

2.7. Responsables de la seguretat: Informacié i formacié

Una vegada establert el corresponent Pla de Seguretat i Salut Laboral (PSSL) i préviament al inici de les obres el
Cap d’'Obra haura d'INSTRUIR al treballador sobre les precaucions que ha de tenir en compte per a protegir la
seva propia SEGURETAT i la de la RESTA DELS INTERVINENTS A L'OBRA, advertint-lo de la seva
responsabilitat enfront els seus companys de treball i enfront de tercers en el compliment de les seves obligacions
en matéria de seguretat.

Cada treballador a la signatura del contracte o a I'arribada al seu lloc de treball, rebra del Cap d'Obra el segiient:
o Elreglament interior de 'OBRA sobre les normes i comportaments a seguir.
e L’'equip de SEGURETAT per al seu Us.
e Descripcio de I'obra en el seu conjunt.
e Exemplar de consignes generals de SEGURETAT.
e Lazona del seu lloc de treball, les vies de circulacié i instal-lacions d’higiene i benestar.

o Selinformara sobre les regles de circulacié dels vehicles i aparells mobils de tota classe a I'obra aixi com
de l'ordre i neteja de les zones de treball.

e Se lindicaran les zones perilloses de treball a evitar, les maquines o utils que esta reservat el seu
funcionament al personal designat i habilitat, grues, perforadores, etc.

e Se li explicara la conducta a portar en cas d’accidents.

Tot alld anteriorment exposat es complementa amb les obligacions propies del Cap d’Equip o Encarregat sent la
seva missid la INFORMACIO al treballador SOBRE TOTS ELS PERILLS AL LLOC DE TREBALL. Aquesta
formacid té per objecte instruir al treballador sobre les precaucions que ha de tenir en compte per a assegurar la
seva propia SEGURETAT i la dels demés. Pel qual el Cap d’Equip o Encarregat ha de:

EXPLICAR Els riscos.
EXPOSSAR El treball a executar.
PRECISSAR La funcié de I'equip i explicar el seu funcionament i manera d’operar

INDICAR Els perills del treball a executar i els riscos creats per aquest treball per a la

resta.
ENSENYAR Els comportaments i gestos més segurs pels diferents treballs amb
demostracions practiques, si és necessari.

MOSTRAR  Els materials i eines a utilitzar, les seves condicions d’Us i emmagatzematge

un cop utilitzats (p.e.: claus, utils a ma, eslingues, etc.).

DONAR Instruccions precises sobre els mitians de SEGURETAT-PREVENCIO a
utilitzar a disposicié del personal i el funcionament dels dispositius de
proteccio i d’auxili.
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Com ja s’ha indicat anteriorment aixo no garanteix la perfecta comprensié de la seguretat per part dels treballadors
pel que s’ha de ser atent a totes les qliestions que pugui plantejar el treballador i no deixar-lo mai sense resposta,
aclarint els dubtes assegurant-s’hi de ser ben comprés i insistir en cas contrari.

Per finalitzar, la figura del vigilant de PREVENCIO, sera representada sempre per una o més persones de cada
empresa que col-labori o realitzi activitats dins de I'obra i que aportara, dins de I'horari de treball de 'TOBRA, una
ajuda activa als responsables de I'obra relacionat amb accions de PREVENCIO, formacié i informacio, dins del
domini de la SEGURETAT, destacant les seglents:

e Formacié reforcada a la SEGURETAT pel lloc de treball que ha assumit, amb l'ajuda de les fitxes
corresponents del Manual de Seguretat de cada empresa elaborat pel SERVEI DE PREVENCIO
corresponent.

e Transmissié a la Direccié de I'obra, mitjangant el coordinador de seguretat en el seu cas, de les
suggeriments, dificultats i problemes del personal en matéria de SEGURETAT.

e Posada al dia del TAULO de SEGURETAT.
e Participacio a les reunions de SEGURETAT de 'OBRA.

A proposta del contractista i dels subcontractistes la designacié de cada Vigilant Prevencionista sera presentada
al personal i deura ser acceptat pel VIGILANT DE SEGURETAT (Vigilant Prevencionista del Contractista
Principal).

El vigilant de PREVENCIO sera escollit en funcié dels seus coneixements i aptituds en matéria d’higiene i
seguretat, i de referéncia algu que tingui un lloc polivalent que li faciliti en el seu treball normal moure’s per tota
'OBRA.

El carrec de vigilant de PREVENCIO no redueix ni la responsabilitat, ni les obligacions de la Direccié de I'Obra en
matéria de SEGURETAT, té com a finalitat ajudar a millorar la PREVENCIO.

2.8. Riscos de danys a tercers

Produits per la inevitable preséncia de persones i vehicles que circulen per les vies adjacents a aquelles zones
que es veuen afectades per I'execucié de les obres, generant la necessitat de realitzar canvis en el transit,
desviaments o corredors provisionals aixi com aquelles zones que no sent objecte del Projecte es veuran
afectades pel transit de maquinaria pertanyent a I'obra aixi com el transport de subministraments.

Per tot aixd, i com és mencionat en apartats anteriors i posteriors, s’han de senyalitzar els accessos a I'obra,
prohibint-se el pas de tota persona aliena a la mateixa, col-locant-se els tancaments necessaris.

2.9. Medicina preventiva i primers auxilis

Es disposara de farmacioles mobils per a transport rapid a la zona de I'obra on es requereixi per a primers auxilis
i lesions lleus. Tot el personal que comenci a treballar a I'obra ha de passar un reconeixement previ al treball.

2.10. Instal-lacions d’higiene i benestar

S’ha de tenir present la reglamentaci6 oficial que fa referéncia a aquest tipus d’instal-lacions, I'execuci6 de les
mateixes es podra fer de forma provisional en moduls de lloguer. Els locals d’higiene i benestar es situaran en
aquella zona de I'obra on es tingui un comode senzill accés des de I'exterior de I'obra, mantenint la proximitat amb
els diferents treballs i amb les preses d’energia.

En l'oficina de I'obra, en un quadre situat a I'exterior es col-locara de forma ben visible, la direccié del centre
assistencial d’'urgéncia i teléfons del mateix.

L’obra haura de disposar de locals per a vestuaris, menjador i serveis higiénics degudament dotats a la normativa.
Els vestuaris disposaran de taquilles individuals amb clau, seients, il-luminacié i calefaccio.

Els serveis higiénics tindran calefaccid, il-luminacid, un lavabo amb mirall, una dutxa amb aigua calent i freda per
cada 10 treballadors i un inodor per cada 25 treballadors.
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El menjador disposara de taules, seients, piles, rentavaixelles, calenta menjars, aire acondicionat i cubell
d’escombreries.

S’adequara un espai al solar destinat per a la col-locacié de casetes per a I'is d’oficines, vestidors i menjadors
del personal d’obra.

2.11. Instal-lacié contra incendis

Les causes que propicien I'aparicié d’'un incendi en un edifici en demolicié, no son diferents de les que ho generen
en altre lloc; per tot aix0, es realitzara una revisié i comprovacio periodica de la instal-lacid eléctrica d’obra aixi
com un correcte acopi de les substancies combustibles amb els envasos perfectament tancats i identificats, en
tota I'execucioé de I'obra.

Totes les mesures, s’han de considerar per que el personal extingeixi el foc en la fase inicial si es possible, o
disminueixi els seus efectes, fins la arribada dels bombers, els que en tots els casos seran avisats immediatament.

2.12. Riscos més comuns i normes de seguretat. Equips de proteccié individual

L’aplicacié de la seguretat en els processos constructius s’analitza de manera individualitzada i pormenoritzada a
la definicio dels riscos derivats de I'execucio de les obres i a la descripcio de les normes de seguretat a aplicar en
cada cas concret. Aquesta documentacié s’inclou com eina de treball a les tasques de formacié, informacio i
prevencio en seguretat dins del recinte de I'obra.

El quadre d’analisis de riscos ha de ser completat a I'hora de I'elaboracié del P.S.S.L.

2.13. Pressupost
El pressupost del Pla de Seguretat i Salut Laboral s’incorpora, com unitat independent en forma de Partida Algada
a Justificar, al pressupost d’execucié material de I'obra, com si d’'un pressupost parcial es tractés.

L’abonament de la partida algada a justificar es realitzara d’acord amb els corresponents preus unitaris que figuren
en 'anomenat Pla, que es consideren document del contracte per aquests efectes.

S’estima el pressupost d’Execucioé Material assignat a la Seguretat i Salut Laboral de les obres en la quantitat de
9.500 € (inclos a l'import del PEM).
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3. Compliment del R.D. 1627/97 de 24 d’octubre sobre disposicions minimes de
seguretat i salut en els obres de construccid, plec de condicions particulars

Especificacions técniques de I'obra.

En tota la fase de l'actuacié es seguira el procediment i les mesures de seguretat indicades a continuacio, apart
de les especificades en els punts 4 i 5 d’aquest Estudi de Seguretat i Salut, aixi com les previstes per la normativa
vigent.

Abans d’iniciar els treballs s’haura hagut de presentar el programa d’actuacié dels treballs, per tal de
compatibilitzar el funcionament relativament normal de I'edifici. Haura de quedar degudament senyalitzat el pas
dels usuaris, visitants i treballadors de I'edifici i dels vianants del carrer.

Abans de comengcar els treballs, es col-locara un rétol senyalitzant la zona d’obra i un altre amb la situacié dels
diferents centres médics més propers i els seus teléfons per a garantir el rapid trasllat dels possibles accidentats.

La zona d’obra quedara totalment tancada i protegida per tanques fixes o autdnomes, o pels dispositius que es
considerin adients degut a la ubicacié de la zona a tractar, depenent del treball a realitzar, prohibint I'entrada a
tota persona aliena a l'obra.

Al inici de I'obra s’apuntalara convenientment I'estructura existent d’acord amb els treballs a executar. En totes
les fases de l'actuacid, es seguira el procediment i les mesures de seguretat indicades per I'empresa
subministradora dels puntals.

Al inici de I'obra es prendran les mesures necessaries per a evitar la caiguda dels operaris i del material a la via.
Es col-locara una xarxa i baranes de proteccio, o mesures equivalents, en cadascun dels forats que representi, o
pugui representar, un perill per a la integritat fisica de les persones actuants en I'obra.

Es obligatori I'Gis del cinturé de seguretat, durant els treballs que comportin un risc de caigudes al buit, sense que
deixi de ser obligatori mantenir les mesures col-lectives. Es comprovara I'estabilitat dels punts de fixacié dels
cables dels cinturons de seguretat.

Durant els treballs de muntatge de I'estructura metal-lica que comportin una exposicié a caigudes al buit és
obligatori I'is del cintur6 de seguretat.

Es posara especial atencio en els treballs d’elevacié i muntatge dels trams de I'estructura metal-lica.

Tota persona que visiti, transiti o treballi a I'espai delimitat com afectat per I'obra portara els corresponents casc i
calgat de seguretat homologats.

S’evitara la permanéncia o pas de persones per sota les carregues suspeses, acotant perfectament les arees de
treball.

Mentre s’executin els treballs, hi haura una persona controlant i dirigint el transit rodat en el cas que els treballs
ocupin part de la via publica. Es senyalitzaran els accessos i el lloc de carrega i descarrega de material, mitjangant
senyals de trafic i a la vegada amb lluminaries provisionals.

S’haura d’evitar 'acumulacié de runes. El seu abocament es fara de manera controlada fins a un contenidor
col-locat en un lloc accessible als vehicles de transport.

Les bastides hauran de suportar el seu pes propi més el pes dels operaris i el material. Mai es superara la carrega
maxima permesa per la casa subministradora.

Es disposara d’una instal-lacié provisional d’il-luminacié, i facilment transportable als llocs on sigui necessaria,
tant a l'interior com a I'exterior de I'edifici, durant les diferents tasques a realitzar.

L’emplagcament dels elements auxiliars, els tragos de les instal-lacions provisionals d’aigua i electricitat i els espais
a ocupar i volum pels diversos materials, seran al Pla de Seguretat en un planol detallat.

Cada dia es revisara I'estat dels aparells elevadors —grues, ascensors, muntacarregues, plataformes mobils, etc.-
, i cada tres mesos es realitzara una revisio total dels mateixos.

La instal-lacié d’energia eléctrica pel subministrament dels elements auxiliars estara proveida, a I'arribada dels
conductors d’escomesa d’un interruptor diferencial, segons “El Reglamento Electrotécnico para Baja Tensién”, i
per la presa de terra es consultara la NTE-IEP “Instalaciones de Electricidad. Puesta a Tierra”.
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Abans de comencgar les obres el Contractista demanara a totes les Empreses subministradores de serveis publics,
un planol on restin indicats els possibles serveis de la seva companyia establerts a la parcel-la.

En el Pla de Seguretat a definir per 'Empresa Constructora es detallaran:
e L’emplagament dels elements auxiliars.
o Eltracat de les instal-lacions d’aigua i electricitat.
e Els espais a ocupar per I'aplec de material.
e Les mesures de proteccio i senyalitzacio.
e Les direccions i teléfons utils en cas d’emergéncia.
e El protocol en cas d’accident.
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DEMOLICIONS

EXP 1014
Estudi de Seguretat i Salut

DEMOLICIO MANUAL

1.- INTRODUCCIO.
1.1 DEFINICIO:

La demolicié consisteix en aconseguir la total o parcial desaparicio de I'edifici a enderrocar.
1.2 DIFERENTS METODES DE DEMOLICIO:

e Demolici6 manual (métode classic).

Demolicié per métodes mecanics:
o demolici6 per arrossegament.
o demolicié per empenta.

o demolicié per entibament.

o demolicié per bola.

Demolicié per explosius (voladura controlada).

Altres sistemes: perforacio térmica, perforacio hidraulica, tascé hidraulic, tall, etc.
1.3 OBSERVACIONS GENERALS:

Atenent a criteris de seguretat la demolicié d’un edifici &s una operacié extremadament delicada, per aquest motiu
necessita sempre un projecte de demolicio, realitzat per un técnic competent.

A la memoria d’aquest projecte, s’haura de reflectir:

" Un examen previ del lloc, observacié de I'entorn, fent referéncia a las vies de circulacio, instal-lacions o
conduccions alienes a la demolicié (serveis afectats), també s’haura de fer referéncia a les preses de gas,
electricitat i aigua que hi hagi en I'edifici a demolir i incidint de manera especial en els diposits de
combustible, si els hagués.

] La descripcié de las operacions preliminars a la demolicié, com per exemple, desinfectar i desinsectar
I'edifici abans de demolir-lo, anul-lar totes les instal-lacions per evitar explosions de gas, inundacions per
trencament de canonades d’aigua, electrocucions degudes a instal-lacions eléctriques i inclds contaminacio
per aigues residuals.

= La descripcié minuciosa del métode operatiu de la demolicié. Un calcul o analisi de la resisténcia i de la
estabilitat dels diferents elements a demolir, aixi com, en el cas d’una obra entre mitjaneres la influéncia
que aquesta pot tenir en I'estabilitat dels edificis confrontants.

Com a consequiencia de tot plegat el cap d’obra o el director técnic de la demolicié haura de tenir:

" Una programacié exhaustiva de 'avangcament de I'obra a demolir, atenent als parametres de seguretat,
temps i cost.
" Una organitzacié optima de I'obra: accessos, camins d’evacuacio cap a I'exterior sense cap dificultat, arees

d’aplec de material reciclables i de material purament de runes, per poder realitzar de forma adequada i
segura els treballs de demolicid.

= Finalment una previsié d’elements auxiliars com puntals, bastides, marquesines, tubs d’evacuacio de runes,
cabrestant, minipales mecaniques, traginadora de trabuc "dumper” etc; previsié dels Sistemes de Proteccio
col-lectiva, dels equips de Protecci6 Individual i de les instal-lacions d’higiene i benestar; tanmateix una
previsié d’espais per poder moure adequadament la maquinaria de transport de runes i la previsié de vies
d’evacuacio.
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1.- DEFINICIO | DESCRIPCIO.
1.1 DEFINICIO:

La demolici6 manual consisteix a realitzar treballs corresponents al desmuntatge de I'edifici auxiliat per eines
manipulades manualment (pico, pala, martell pneumatic, etc.).

L’evacuaciéo d’aquestes runes es realitza mitjangant I'ajuda de maquinaria de moviment de terres (pala
carregadora, traginadora de trabuc "dumper”, etc.).

1.2 DESCRIPCIO:

La demolicio s’ha de realitzar de manera inversa al procés de construccio, és a dir:

L] Comencgant per la retirada d’instal-lacions: subministrament d’aigua, evacuacioé d’aiglies fecals,
= Subministrament de gas, ventilacié i aire condicionat, calefaccid, diposits de combustibles, etc.
L] Retirada de sanitaris, fusteria, lluernaris, manyeria, etc.

= Enderrocament de la coberta.

= Enderrocament pis a pis, de dalt a baix, dels envans interiors i dels tancaments exteriors.

L] Enderrocament pis a pis, de dalt a baix, de pilars i forjats.

S’ha de realitzar 'evacuacio immediata de les runes, per evitar 'acumulacié d’aquestes en el forjat inferior.

Per realitzar I'evacuacié de la manera més rapida possible s’auxiliara aquesta amb elements de transport
horitzontal, que portara les runes fins al punt d’evacuacio vertical.

L’evacuacio vertical es realitzara mitjangant conductes instal-lats per a aquesta finalitat, des de les diferents
plantes fins a la cota rasant del carrer, per facilitar, alhora, 'evacuacié exterior.

Posat I'enderroc sota rasant, es fara planta a planta, de dalt a baix, procurant evacuar les runes amb I'ajuda del
muntacarregues o amb la grua mobil que transportara les runes en un contenidor.

El transport horitzontal dintre de les plantes es realitzara, si les caracteristiques del forjat ho fan possible,
mitjangant maquines de moviment de terres de petites dimensié (minipales mecaniques).

Per realitzar la demolicié sera imprescindible considerar el seglient equip huma, per a desenvolupar les
subactivitats seguents:

L] Operaris especialitzats en la realitzacido d’enderrocs.
L] Conductors de maquinaria per al transport horitzontal.
L] Operadors de grua per a I'hissat de runes.

També sera necessari tenir presents els mitjans auxiliars necessaris per a dur a terme la demolicio:

L] Magquinaria: compressor, traginadora de trabuc "dumper”, minipala, camio bolquet, camié portacontenidors,
grua mobil, etc.

= Una organitzaci6 optima de I'obra: accessos, camins d’evacuacio fins a I'exterior sense cap dificultat, arees

d’ aplec de materials reciclables i de material purament de runes; per poder realitzar de forma acurada i
segura els treballs de demolicié., etc.

= Estris: bastida tubular modular, bastida de cavallets, tub d’evacuacié de runes, contenidors, xarxes,
baranes, etc.

L] Eines manuals.

L] Instal-lacié eléctrica provisional d’obra per I’ il-luminacié i I'alimentacié de les maquines eléctriques.

= Instal-lacié de boques d’aigua provisionals, distribuides estratégicament, pel rec de les runes.
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2.- RELACIO DE RISCOS | LA SEVA AVALUACIO.

Pel que fa a les causes dels accidents s’ha tingut present la guia d’avaluacié de Riscos editada pel Departament
de Treball de la Generalitat, considerant a cada activitat només els Riscos més importants. | en la seva avaluacio
s’ han tingut en compte les consideracions constructives del Projecte d’Execucié Material de I’ obra, considerant:
la probabilitat és la possibilitat que es materialitzi el Risc, i la Gravetat (severitat) és la conseqiéncia normalment
esperada de la materialitzacio del Risc.

En la confeccié del Pla de Seguretat i Condicions de Salut, aquesta avaluacié podra ser modificada en funcié de
la tecnologia que aporti I' empresa constructora o empreses que intervinguin en el procés constructiu, segons
disposa I’ Article 7 del R. D. 1627/1997, del 24 d’ octubre.

L’objectiu principal d’aquesta avaluacié sera el d’establir un esglaonament de prioritats per anul-lar, o en el seu
cas, controlar i reduir els citats Riscos, tenint en compte les mesures preventives que es desenvolupen a
continuacio.

Riscos Probabilitat | Gravetat s\;lla Ilil;izzlé
1.-Caigudes de persones a diferent nivell. ALTA MOLT GREU | CRITIC
2.-Caigudes de persones al mateix nivell. ALTA GREU ELEVAT
3.-Caiguda d’objectes per desplom. MEDIA MOLT GREU | ELEVAT
5.-Caiguda d’objectes. ALTA GREU ELEVAT
6.-Trepitjades sobre objectes. ALTA GREU ELEVAT
7.-Cops contra objectes immobils. ALTA LLEU MEDI
8.-Cops amb elements mobils de maquines. BAIXA GREU BAIX
9.-Cops amb objectes o eines. MEDIA LLEU BAIX
10.-Projeccié de fragments o particules. MEDIA LLEU BAIX
13.-Sobreesforgos. BAIXA LLEU INFIM
15.-Contactes térmics. BAIXA GREU BAIX
16.-Contactes eléctrics. MEDIA MOLT GREU | ELEVAT
17 .-Inhalacié o ingestioé de substancies nocives. MEDIA LLEU BAIX
19.-Exposicié a radiacions. MEDIA GREU MEDI
20.-Explosions. BAIXA MOLT GREU | MEDI
21.-Incendis. BAIXA GREU BAIX
22.-Causats per éssers vius. BAIXA LLEU INFIM
23.-Atropellaments, cops i topades contra vehicles. | BAIXA GREU BAIX
26.-O.R.: manipulacié de materials tallants. ALTA LLEU MEDI
27.-Malalties causades per agents quimics. MEDIA GREU MEDI
28.-Malalties causades per agents fisics. MEDIA GREU MEDI

Observacions
8) Risc causat pel moviment d’elements mobils de maquinaria de moviment de terres.

151 19) Risc especific del treball de tall de metalls mitjangant bufador.

(
(
(16) Risc degut al contacte directe amb cables aeris i contacte indirecte causat per errades d’aillament a les maquines.
(17 i 27) Risc causat per la preséncia de pols pneumoambidtic.

(

28) Risc causat per vibracions de la traginadora de trabuc "dumper” i del martell rompedor i risc causat pel nivell de soroll.
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3.- NORMA DE SEGURETAT

El personal encarregat de la realitzacié d’aquesta activitat caldra que conegui els riscos especifics, aixi com I'is
dels mitjans auxiliars necessaris pel desenvolupament d’aquestes tasques amb la major seguretat possible.

Abans de la demolicio:

L’edifici s’envoltara amb una tanca segons les ordenances municipals; en el cas que envaeixi la calgada s’haura
de demanar permis a I'Ajuntament, i sera senyalitzat convenientment amb els senyals de seguretat vial
corresponents.

Sempre que sigui necessari, es complementara la mesura anterior amb la col-locacié de marquesines, xarxes o
qualsevol altre dispositiu equivalent per evitar el risc de caiguda d’objectes cap a fora del solar.

S’establiran accessos obligatoris a la zona de treball, convenientment protegits amb marquesines, etc.
S’anul-laran totes les preses de les instal-lacions existents en I'edifici a demoaolir.

S’instal-laran preses d’aigua provisionals per al reg de les runes evitant d’aquesta manera la formacié de pols
durant la realitzacié dels treballs.

S'’instal-lara 'embrancament eléctric provisional, que disposara de diferencials d’alta sensibilitat (30 m A) per a
'alimentacié de sortida de llum i dels diferencials de mitja sensibilitat (300 mm A) per a la maquinaria eléctrica
(muntacarregues).

Si cal, s’instal-lara en tota la fagana una bastida tubular coberta mitjangant una vela, per evitar la projeccio
d’enderrocs. En la part inferior de la bastida es col-locara la marquesina. en cas que la bastida envaeixi la vorera
s’haura de construir un portic per facilitar el pas als vianants.

Es lligaran als diferents forjats els conductes d’evacuacié de runes, que evacuaran sobre dels respectius
contenidors, que es retiraran periddicament mitjangant camions.

Si a l'edifici confrontant, abans d’iniciar-se I'obra, hi hagués esquerdes, es posaran testimonis, per observar si
aquestes progressen.

Es dotara I'obra d’instal-lacions d’higiene i benestar pel personal de demolicid, i de la senyalitzacié de seguretat
en el treball necessaria.

Durant la demolicio:

L’ordre de la demolicio es realitzara, en general, de dalt a baix i de tal forma que la demolicié es realitzi al mateix
nivell, sense que hi hagi persones situades a la mateixa vertical ni a la proximitat d’elements que s’abatin o es
tombin.

Si apareixen esquerdes en I'edifici contigu s’apuntalara i es consolidara si calgués.
En el cas que una edificacié es trobés adossada a d’altres, en el procés de demolicié, s’hauran de deixar alguns

murs perpendiculars en les edificacions confrontants a mena de contrafort, fins a comprovar que no ha estat
afectada la seva estabilitat o fins que es restitueixi I'edificacio.

En qualsevol treball que presenti un risc de caiguda a diferent nivell, de més de 2,5 metres, 'operari haura
d'utilitzar cinturons anticaiguda ancorats a punts fixes o a punts mobils, guiats per sirgues o cables en posicio
horitzontal, adequadament ancorats en tots dos extrems.

Quan es treballi sobre un mur, que només tingui un pis a un costat i a l'altre costat I'algada sigui superior a 6
metres, s’instal-lara en aquesta cara, una bastida o altre dispositiu equivalent per evitar la caiguda dels
treballadors.

Si el mur es troba aillat, sense sostre a cap de les dues cares, i l'alcada és superior als 6 metres, s’establira la
bastida per ambdues cares, encara que I'enderroc s’haura de fer generalment llengant les runes cap a linterior
de I'edifici que s’estigui demolint.

Cap operari es col-locara damunt d’'un mur a enderrocar que tingui menys de 35 cm. de gruix.

En el cas, de les zones de pas, fora de I'area de demolicid es procurara instal-lar les corresponents baranes de
seguretat als perimetres de buits tant a nivell horitzontal com a nivell vertical.

Els productes de la demolicié es conduiran, per a la seva evacuacio, a lloc de carrega mitjancant rampes,
tremuges, transport mecanic o a ma o altres mitjans que evitin llengar les runes des de dalt.

9/34



En demolir els murs exteriors d’'una algada considerable, s’hauran de tenir instal-lades marquesines de gran
resisténcia, amb la finalitat de protegir a totes les persones que es trobin a nivells inferiors.

L’abatiment d’un element es realitzara tot i permetent el gir, perd no aixi el desplagament dels seus punts de
recolzament. Ajudat per mecanismes que treballen per sobre de la linia de recolzament de I'element que permeten
el descens d’'una manera lenta.

En cas de tall d’elements en tensid s’ha de vigilar I'efecte fuetada.
Les zones de treball hauran d’estar suficientment il-luminades.

S’evacuaran totes les runes generades en la mateixa jornada a través dels conductes d’evacuacio o altres
sistemes instal-lats amb aquesta finalitat, procurant, en acabar la jornada, deixar I'obra neta i endrecada.

No es podran acumular runes ni tampoc es podran recolzar elements contra tanques, murs i suports, propis o
mitgers, mentre aquests hagin d’estar dempeus, tampoc es dipositaran runes sobre de les bastides.

En finalitzar la jornada no podran quedar elements de I'edifici en un estat inestable que el vent, les condicions
atmosfeériques o altres causes puguin provocar el seu esfondrament.

Es protegiran de la pluja mitjangant lones o plastics, les zones o elements de I'edifici que puguin ser afectades
per aquestes.

Per a la limitacio de les zones d’aplec de runes s’empraran tanques per a vianants col-locades brag a brag, tancant
la totalitat d’aquesta zona.

Tota la maquinaria d’evacuacio, en realitzar marxa enrere, haura d’activar un senyal acustic.

A causa de les caracteristiques de treball a que s’exposen els operaris, aquests empraran en tot moment casc,
botes de seguretat i granota de treball.

En el cas de la manipulacié de materials que presentin risc de tall o que puguin erosionar al treballador, aquest
emprara guants de cuir.

En cas que es generi pols es regaran les runes.

En cas que no sigui possible la reduccié de la pols i fibres generat en el procés de demolicid, els treballadors
hauran d’emprar mascaretes antipols adequades, per evitar que hi hagi problemes a les vies respiratories.

En el cas d'utilitzacié d’eines manuals que generin projeccié de particules, s’hauran d’utilitzar ulleres de proteccié
contraimpactes mecanics.

El grup compressor haura d’estar insonoritzat, a I'igual que el martell pneumatic. Si no fos possible, I'operari haura
d'utilitzar equip de proteccid individual (auriculars o tampons).

En cas de tall de bigues metal-liques mitjangant bufador, 'operari emprara les corresponents proteccions oculars,
guants de cuir amb maniga alta, botes de seguretat, polaines i davantal.

Després de la demolicio:

Un cop realitzada la demolicio s’haura de fer una revisio general de I'edificacio adjacent per observar les possibles
lesions que s’hagin pogut produir durant I'enderrocament.

Elements auxiliars

En aquest apartat considerarem els elements auxiliars que s'utilitzaran per realitzar els treballs d’aquesta activitat.
. Oxitallada

" Escales de ma

Sempre que les condicions de treball exigeixin d’altres elements de proteccio, es col-locaran en I'obra
seguint els criteris establerts per la legislacio vigent, reflectint-los al

Pla de Seguretat i condicions de Salut que ha de realitzar ’empresa constructora. (Art. 7 1627/1997).

4.- SISTEMES DE PROTECCIO COL-LECTIVA | SENYALITZACIO.

Les proteccions col-lectives esmentades en les normes de seguretat es troben constituides per:
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L] Baranes de seguretat formades per sistemes de subjeccid, passamans, barra intermédia i entornpeu.
L’algada de la barana sera de 90 cm., i el passama haura de tenir com a minim 2,5 cm de gruix i 10 cm
d’'algcada. Els guardacossos hauran d’estar situats a 2,5 metres entre ells com a maxim.

= Xarxes de seguretat, horitzontal o verticals segons cada cas, que seran de poliamida amb un diametre
minim de la corda de mm. i un llum de xarxa maxima de 100x100 mm. La xarxa anira proveida de corda
perimetral de poliamida de 12 mm. de diametre com a minim, ancorada. L’ancoratge optim de les xarxes,
son els pilars, ja que aixi la xarxa pot romandre convenientment tensa de manera que pot suportar al seu
centre un esforg de fins a 150 Kp..

L] Marquesines o viseres de proteccié que volin entre 1,5 i 2 metres quallades amb taulons de 2,5 cm. de gruix
i 20 cm. d’'ample.

L] Tanques tubulars de peus drets de limitacio i proteccio, de 90 cm. d’algada; o “palenques” de peus inclinats
units a la part superior per un taulé de fusta.

Senyalitzacioé de seguretat vial, segons el codi de circulacié, conforme a la normativa ressenyada en aquesta
activitat:

L] Senyal de perill indefinit.
= Cartell indicatiu d’entrada i sortida de camions.

Senyalitzacié de seguretat en el Treball, segons el RD 485/1997, del 14 d’abril, conforme a la normativa
ressenyada en aquesta activitat:

= Senyal d’adverténcia de caiguda a diferent nivell.

= Senyal d’adverténcia de risc d’ensopegar.

L] Senyal d’advertencia de risc eléectric.

= Senyal d’adverténcia de perill en general.

L] Senyal d’advertencia de matéries explosives.

L] Senyal de prohibit el pas als vianants.

. Senyal de no fumeu.

L] Senyal de proteccié obligatoria del cap.

= Senyal de proteccié obligatoria de la cara.

L] Senyal de proteccié obligatoria de la vista

= Senyal de proteccié obligatoria de I'oida.

= Senyal de proteccié obligatoria de les vies respiratories.
L] Senyal de proteccié obligatoria dels peus.

= Senyal de proteccié obligatoria de les mans.

L] Senyal de proteccié obligatoria del cos.

= Senyal de proteccié individual obligatoria contra caigudes.

Sempre que les condicions de treball exigeixin d’altres elements de proteccio, es col-locaran en I'obra
seguint els criteris establerts per la legislacié vigent, reflectint-los al Pla de Seguretat i condicions de Salut
que ha de realitzar ’empresa constructora. (Art. 7 RD 1627/1997).
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5.- RELACIO D’EQUIPS DE PROTECCIO INDIVIDUAL.

Els Equips de Proteccié Individual seran, segons els treballs a desenvolupar, els segiients:

Treball manual de demolicié pels operaris especialitzats:

" Cascos.

" Guants de cuir.

" Botes de seguretat.

" Cinturé de seguretat.

" Ulleres panoramiques (contra la pols).
" Granota de treball.

Pels treballs de demolicié auxiliats amb el bufador:

" Cascos.

] Ulleres de vidre fumat per a la proteccié de radiacions emeses per raigs d’infrarojos.
" Guants de cuir.

] Davantal de cuir.

= Maniguets de cuir.

" Granota de treball.

] Botes de cuir amb polaines.

= Cinturé de seguretat anticaiguda.

Treball manual de demolicié auxiliat amb el martell pneumatic:
" Cascos.

" Guants de cuir.

" Botes de seguretat.

" Granota de treball.

" Cinturd de seguretat anticaiguda.

" Proteccioé auditiva (auriculars o tampons).

" Canelleres.

Treballs de transport horitzontal (conductors):

" Cascos.

" Guants de cuir.

= Botes de seguretat.
" Granota de treball.
] Cinturé antivibratori.

Treballs de transport vertical (operadors de grua):

" Cascos.

" Guants de cuir.

" Botes de seguretat.
" Granota de treball.

Sempre que les condicions de treball exigeixin d’altres elements de proteccid, seran proporcionats als

treballadors dels mateixos, reflectint-los en el Pla de Seguretat i condicions de Salut que ha de realitzar

I’empresa constructora (Art. 7 RD 1627/1997).

Els Equips de Proteccié individual hauran de complir en tot moment els requisits establerts al RD
773/1997, del 30 de maig; RD 1407/1192, del 20 de novembre, i les corresponents Normes UNE.
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ESTRUCTURES

1.- INTRODUCCIO.
1.1 DEFINICIO:

Element o conjunt d’elements que formen la part resistent i sustentant d’'una construccié.
1.2 TIPUS D’ESTRUCTURA:

Es distingeixen els diferents tipus d’estructures:
L] Estructures de formigd armat in situ :
o De forjats reticulars.
o De forjats unidireccionals in situ 0 amb biga prefabricada.
o Delloses.
L] Estructures metal-liques:
o Amb xarxes espacials.

o Amb forjats (unidireccionals o lloses de formigd armat).
= Estructures de fusta
L] Estructures de fabrica

1.3 OBSERVACIONS GENERALS:

La realitzacié de les estructures comporta basicament la construccié dels tres tipus d’elements que la componen,
tenint en compte els materials que s’utilitzen:

= Verticals: pilars o murs de carrega.
L] Horitzontals: forjats.
L] Inclinats: muntants d’escales i rampes.

La construcci6 d’estructures metal-liques de gran algada es realitza muntant els pilars i les jasseres corresponents
a tres nivells, executant-se posteriorment al corresponent forjat.

Ales estructures de formigé armat, donades les caracteristiques del formigo, es realitza planta per planta.
Ala construccié d’estructures s’ha de preveure el transport horitzontal i el vertical:

L] Al transport horitzontal s’han de considerar els camins d’accés a I'obra, atenent a la seva accessibilitat i
seguretat.
L] Respecte al transport vertical, ha d’estar ja instal-lada a I'obra la grua torre de capacitat d’elevacié apropiada

(tonelametres, algada sota ganxo i abast maxim).

Per a realitzar totes aquestes activitats pels diferents tipus d’estructures s’ha de programar I'aveng¢ de I'obra
considerant les necessitats en el moment (just on time) i organitzar el tall d’'obra, especialment les zones d’aplec
del material a utilitzar per a la realitzacié de I'estructura.

S’haura de considerar una previsid d'elements auxiliars com ara: bastides amb escales adossades,
estintolaments, cindris, encofrats, etc. ; previsié dels Sistemes de Proteccié Col-lectiva i dels Equips de Proteccid
Individual; aixi com una previsio d’espais per poder moure adequadament la maquinaria.

S’ha de considerar, abans d’iniciar aquesta activitat, que ja hi hagi instal-lades les tanques perimetrals de limitacio
del solar per evitar I'entrada de personal alié a I'obra; les instal-lacions d’higiene i benestar, aixi com, tambg, les
preses provisionals de I'obra (aigua i electricitat).
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ESTRUCTURES METAL-LIQUES

1.- DEFINICIO | DESCRIPCIO.
1.1 DEFINICIO:

Conjunt d’elements, verticals (pilars) i horitzontals ( jasseres i biguetes de perfil laminat, rodons d’acer corrugat,
entrebigat de blocs ceramics o de morter de ciment i formigd), que constitueixen la part resistent i sustentant de
I'edifici.

1.2 DESCRIPCIO:

Caracteristiques :

Prefabricacio i muntatge dels elements, pels quals es redueix el temps d’execucio.

Petites tolerancies, per aix0, els elements d’acabat s’adapten amb exactitud en efectuar el muntatge.
No fa falta disposar de grans espais a peu d’obra.

Es treballa en sec.

Construccid de l'estructura:

Sobre els fonaments es col-locaran les plaques de base dels pilars.

Es munten, primerament, els pilars de dues o tres plantes, en cas d’edificis en algada.

Després es munten les bigues principals.

La unié entre els elements estructurals es pot realitzar mitjangant passadors o soldadura eléctrica.

Un cop s’hagi col-locat la bigueria principal es col-loca la xapa de I'encofrat, en el cas de llosa armat, o bigueta i
revoltd, en el cas d’encofrat unidireccional.

Finalment es formigona el forjat, repetint-se el cicle.
Per realitzar estructures metal-liques sera imprescindible considerar I'equip huma seguent:

" Encofradors.

] Ferrallistes.

" Operaris d’abocament i vibrat del formigé.

" Conductors de formigonera.

" Operaris per al bombeig del formigé.

" Operadors de grua.

" Soldadors.

" Operaris especialistes en el muntatge d’estructures metal-liques.

També sera necessari tenir presents els mitjans auxiliars necessaris per dur a terme la realitzacié de I'estructura:

= Maquinaria: camié formigonera, grua, traginadora de trabuc “dumper” de petita cilindrada pel transport
auxiliar, si calgués, maquinaria taller ferralla, bomba de formigd, estintolaments, escales manuals,
plataformes de carrega i descarrega, bastides, serra circular,etc.

" Eines manuals.
" Preses provisionals d’aigua i electricitat.
= Instal-lacié d’higiene i benestar.
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2.- RELACIO DE RISCOS | LA SEVA AVALUACIO.

Pel que fa a les causes dels accidents s’ha tingut present la guia d’avaluacié de Riscos editada pel Departament
de Treball de la Generalitat, considerant a cada activitat només els Riscos més importants. | en la seva avaluacio
s’han tingut en compte les consideracions constructives del Projecte d’Execucié Material de I'obra, considerant :
la probabilitat és la possibilitat que es materialitzi el Risc, i la Gravetat (severitat) és la consequéncia normalment
esperada de la materialitzacio del Risc.

En la confeccié del Pla de Seguretat i Condicions de Salut, aquesta avaluacié podra ser modificada en funcié de
la tecnologia que aporti 'empresa constructora 0 empreses que intervinguin en el procés constructiu, segons
disposa l'Article 7 del R. D. 1627/1997, del 24 d’octubre.

L’objectiu principal d’aquesta avaluacié sera el d’establir un esglaonament de prioritats per anul-lar, o en el seu
cas, controlar i reduir els citats Riscos, tenint en compte les mesures preventives que es desenvolupen a
continuacio.

Riscos Probabilitat | Gravetat Avaluacio
del Risc

1.- Caigudes de persones a diferent nivell. ALTA MOLT GREU |CRITIC
2.- Caigudes de persones al mateix nivell. MEDIA GREU MEDI
3.- Caiguda d’ objectes per desplom MEDIA MOLT GREU | ELEVAT
4.- Caiguda d’objectes per manipulacié. MEDIA LLEU BAIX
5.- Caiguda d’objectes. MEDIA MOLT GREU | ELEVAT
6.- Trepitjades sobre objectes MEDIA LLEU BAIX
7.- Cops contra objectes immobils MEDIA LLEU BAIX
8.- Cops amb elements mobils de maquines MEDIA GREU MEDI
9.- Cops amb objectes o eines. MEDIA LLEU BAIX
11.- Atrapaments per o entre objectes. MEDIA LLEU BAIX
15.-Contactes térmics. MEDIA GREU MEDI
16.-Contactes eléctrics. MEDIA MOLT GREU | ELEVAT
18.-Contactes amb substancies caustiques o .

] MEDIA LLEU BAIX
corrosives
19.-Exposicio a radiacions. MEDIA GREU MEDI
20.-Explosions. BAIXA MOLT GREU | MEDI
21.-Incendis. BAIXA GREU BAIX
26.-0O. R.: manipulacié de materials abrasius. ALTA LLEU MEDI
28.-Malalties causades per agents fisics. MEDIA GREU MEDI

Observacions:

(6) Risc especific amb encofrats de fusta.

(8) Risc causat pel bombament de formigo “cop d’ariet” i a I'Us de la serra circular.
(15 119) Risc especific de la soldadura eléctrica i del tall oxiacetilénic de metalls .

(28) Risc causat per vibracions del dumper i radiacions ultraviolades i infrarojes.
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3.- NORMA DE SEGURETAT
Posada a punt de I'obra per realitzar aguesta activitat

L’accés a cotes inferiors a la rasant del carrer es realitzara mitjangant escales incorporades a moduls de bastida
tubular.

Atesos els treballs que es desenvolupen en aquesta activitat de pilotatge s’haura d’assegurar que ja es trobin
construides les instal-lacions d’Higiene i Benestar definitives per a I'execucié de I' obra restant.

Procés

El personal encarregat de la realitzacié de I'estructura haura de coneéixer els riscos especifics, aixi com I'is dels
mitjans auxiliars necessaris pel desenvolupament d’aquestes tasques amb la major seguretat possible.

S’hauran de tenir presents les proteccions per evitar riscos de caigudes a diferent nivell en el procés de
construccio de I'estructura.

Durant el muntatge de I’estructura metal-lica.

En els desplagaments per sobre d’'una biga els muntadors de I'estructura hauran de portar el cinturé de seguretat
ancorat a:

= Un amarratge (de cable o teixit) que abragara a la corresponent biga de manera que no ofereixi cap obstacle
en el desplagament del treballador, aquest amarratge es trobara constituit per un mosqueté en un dels
extrems i en I'altre per una anella, de manera que el mosquetd s’enganxi a I'anella configurant tot un conjunt
que abraci a la biga anteriorment esmentada. Aquest amarratge en cas de caiguda al buit del treballador
haura de suportar el pes del mateix i quedant aixi sospés de la biga.

= Un cable fiador tensat instal-lat de punta a punta de la biga tot i facilitant el desplagament de I'ancoratge mobil.

En els desplagcaments a alcades diferents de I'estructura s’empraran escales metal-liques manuals, les quals
disposaran d’uns garfis en el seu extrem per poder subjectar-se als respectius pilars metal-lics.

Esdevindra obligatori disposar de cercols de proteccio de caiguda en aquestes escales metal-liques manuals que
s’usen com les escales de gat, i ancoratge mobil guiat a la seva part central.

Es prohibit de recolzar-se, asseure’s, desplacar-se per sobre d’una biga alhora que aquesta es troba suspesa
per la grua. Tot el treball s’haura de fer des d’un lloc fix, sense que estigui suspés per cap grua.

La instal-lacié de plataformes provisionals entre biga i biga hauran de disposar de les corresponents baranes
reglamentaries, és a dir, passamans a 90 cm., barra intermédia i entornpeu. L’amplada minima de la
plataforma haura de ser de 60 cm.

S’ha de procurar que el muntatge de I'estructura metal-lica no sobrepassi dues o tres plantes de la realitzacié del
corresponent forjat.

Les circumstancies de qué I’ estructura vagi en avangada sobre els treballs en el forjat, permeten que puguin fixar-
se les proteccions a pilars i bigues principals a I'algada i al moment adient i d’aquesta forma realitzar els treballs
amb total seguretat

El muntatge de pilars no acostuma a ser problematic, realitzat sobre forjat i amb proteccions de xarxes o barana.
El muntatge de bigues caldra realitzar-lo des de plataformes dissenyades per a aquesta finalitat.
Durant la construccio de forjat.

Tot esperant la construccié de les escales definitives entre les plantes, es garantira 'accés a aquestes mitjangant
escales manuals recolzades, a la seva part superior, a la planta i subjecta a aquesta, aixi com, en el recolzament
de la planta inferior tot i procurant que aquesta disposi dels reforgos antilliscants.

En la col-locacié de la xapa metal-lica de I'encofrat perdut es fara sempre des de la part que ja es trobi col-locada.

L’ aplec de xapa, malles electrosoldades, etc. s’ha de fer estrategicament a tota la planta per evitar desplagaments
inutils per les bigues.

Un cop adormit el formigé s’instal-laran les corresponents xarxes subjectades per ménsules.

A la vegada s’instal-laran els ascensors i muntacarregues auxiliars de I'obra. En referéncia als ascensors es
muntaran les corresponents portes per evitar la caiguda al buit, aixi com les baranes perimétriques. | en referéncia
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als muntacarregues, es posara una barana abatible per protegir al personal a la plataforma de carrega i
descarrega. Quan s’aixequi aquesta barana per entrar la carrega, quedara bloquejat el muntacarregues.

A cada planta s’instal-lara a tots els seus perimetres, tant en I'interior com en I'exterior, dos cables d’acer tensats,
un d’ells a 90 cm. de terra i altre a 45 cm. de terra. Des del cable superior fins a terra es col-locara la xarxa tipus
tennis plastificada la qual sera clavetejada al forjat ja realitzat i se subjectara al cable superior.

Proteccié de buits horitzontals.

S’haura de protegir a la seva totalitat mitjangant la col-locacié d’'un dels seglients elements esmentats en ordre de
preferéncia:

= Malla electrosoldada: la xarxa de repartiment es perllongara a través dels buits en I’execucié del propi forjat.
= Fusta: Es taparan els forats amb fusta i en el cas que hi hagi llosa de formigd es clavetejaran a la mateixa.
L] Barana o xarxes: Posat que el buit sigui d’'una dimensié que faci impossible la col-locacié de les malles

electrosoldades s'’instal‘laran les corresponents baranes o xarxes horitzontals.
Altres consideracions

S’establira una zona d’aplec on préviament es compactara el terreny per a contenir en aquesta les peces de gran
tonatge.

Si I'aplec de materials es trobés fora de I'area d’influéncia de gir de la grua torre, el transport de perfils metal-lics
de l'estructura a aquesta area es realitzara mitjangant una grua mobil, considerant les dimensions de la carrega,
aquesta haura d’estar dirigida per dos operaris en el seu transport horitzontal, mitjangant sengles cordes lligades
als extrems dels perfils per evitar possibles moviments d’oscil-lacié. L’eslingat de la carrega es realitzara
mitjangant eslingues de dos bragos suficientment separades per garantir la seva estabilitat (I' angle entre
eslingues ha de ser major de 30°).

S’ha de complir a cada moment el RD 2370/1996, del 18 de novembre, pel qual s’aprova la Instruccié técnica
complementaria MIE-AEM 4 del Reglament d’Aparells d’Elevacié i Manutencié referent a grues mobils
autopropulsades usades.

El transport de perfils, armadures, encofrats, puntals, bigueria, sotaponts, i altres elements auxiliars per a la
realitzacié de I'estructura es realitzara convenientment eslingat, recomanant que I'eslinga sigui de dos bragos.

Les maniobres d’ubicacio in situ de pilars i bigues seran guiades per un operari. Entre pilars s’estendran cables
de seguretat als quals s’hi lligara el mosquetd de seguretat, que sera emprat en els desplagaments sobre les ales
de les bigues.

Els operaris que realitzin les tasques de col-locacié de perfils metal-lics hauran d’emprar casc de seguretat, guants
de cuir i lona, granota de treball, botes de cuir de seguretat i cinturé de seguretat si en els treballs a desenvolupar
hi ha qualsevol risc de caiguda a diferent nivell.

Una vegada s’hagi muntat la corresponent jassera es col-locaran les xarxes tipus mensula.

Les xarxes s’hauran de revisar puntualment una vegada finalitzats els treballs de soldadura realitzats sobre la
seva verticalitat.

Es prohibit d’elevar una nova algada sense comprovar que s’hagin finalitzat els cordons de soldadura a les algades
immediates inferiors

A les operacions de soldadura per a bigues, jasseres, etc. realitzades in situ es confeccionara una guindola de
soldador, amb una barana perimétrica d’'un metre d’algada formada per passamans, barra intermitja i entornpeu.
Per evitar en la mesura del possible I'oxitallada en algada, els perfiles s’hissaran tallats a la mesura requerida pel
muntatge.

En I'Gs del tall oxiacetilénic es tindra present que el bufador contingui les valvules antirretrocés, que les manegues
d’alimentacié estiguin en bon Us, que les bombones, de gas estiguin subjectes al carretdé portabombones i que els
manometres estiguin en bones condicions.

Posat que s’empri el bufador per al tall de periféria “in situ”, amb risc d’incendi, es procurara limitar en la mesura
del possible, la cascada d’espurnes i trossos de ferro fosa, i per aixd es col-locara a la seva verticalitat una manta
ignifuga.
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Posat que s’empri, la soldadura eléctrica també es procedira de la mateixa manera, col-locant una manta ignifuga.

En I’Gs de soldadura eléctrica es tindra present que el portaelectrodes estigui convenientment aillat, que els cables
d’alimentacié estiguin en perfecte estat i que el grup de transformacio estigui convenientment aillat per evitar el
risc de contactes eléctrics.

Posat que es faci el muntatge de I'estructura metal-lica a base de passadors, I'operari que realitzi aquesta
operacio emprara el cinturd de seguretat convenientment ancorat o situat dintre d’'una guindola.

L’operari que realitzi aquest treball haura d’emprar casc de seguretat amb protector auditiu tipus orellera, guants
de cuir i lona (tipus america), granota de treball i botes de seguretat de cuir.

En el control de la qualitat de la soldadura mitjangant processos de radiacions gamma, I'operari ha d’anar protegit
amb davantal, guants adequats i polaines per evitar que les radiacions gamma li arribin el seu cos.

Es prohibit, en el cas que s’abandoni el tall d’obra, dipositar a terra la pinca i I'eléctrode directament connectat al
grup ; iinclds en el cas d'un perllongat abandé del tall d’'obra deixar el grup transformador en tensio.

Es prohibida la permanéncia d’operaris a la vertical dels treballs de soldadura.

En el muntatge de I'estructura metal-lica I'accés al tall d’obra es realitzara mitjangant escales manuals, tenint
present el lligat d’aquestes en la seva part superior i sabates antilliscant a la seva part inferior.

Per a I'accés entre plantes, tot esperant I'escala definitiva, es construira un modul d’escala de dos o tres plantes,
que s’anira hissant a mesura que vagi avangant I'execucié de I'estructura.

Es prohibit d’enfilar-se directament per I'estructura.
No s’ha d’emprar 'acer corrugat per fer eines de treball o elements auxiliars.

Si I'encofrat es troba format per xapes metal-liques d’encofrat perdut, s’ aplegaran entre biga i biga, toti procurant
que la seva algada no sigui mai superior a 0,5 metres.

La col-locacio de I'encofrat es realitzara sempre des de la part que ja es trobi muntada.

La malla electrosoldada s’ aplegara entre biga i biga, tot i procurant que la seva algada no sigui mai superior a
0,5 metres.

A les lloses de formigd, en el procés de ferrallat per evitar 'aixafament de les armadures caldra col-locar unes
plataformes de circulacié de 60 cm. d’amplada, com a minim.

Posat que treballem amb encofrats unidireccionals amb biguetes, s’haura de circular exclusivament sobre les
bigues i biguetes, o sobre plataformes situades amb aquesta finalitat.

L’operari que realitzi | ‘abocada del formigé i el seu posterior vibrat haura d’emprar casc de seguretat, guants de
neopre, granota de treball i botes de goma de seguretat de canya alta.

El vibrador es trobara protegit de doble aillament, aixi com I'aparell convertidor de freqiiéncia.

En els processos de vibrat el treballador haura d’emprar casc de seguretat, guants de neopre, granota de treball
i botes de goma de seguretat de canya alta.

El subministrament eléctric al convertidor del vibrador es trobara convenientment aillat, conforme a les instruccions
del Reglament de Baixa Tensio.

El quadre eléctric de zona haura d’estar protegit per evitar contactes eléctrics i sobreintensitats i curtcircuits, per
conseguent haura de disposar del corresponent interruptor diferencial i els seus respectius magnetotérmics.

Si hi ha edificis d ‘una gran algada, en la mesura del possible, un cop realitzat el forjat es procurara que I'accés
del personal a la planta es realitzi mitjangant ascensors d’obra, amb la finalitat de canalitzar el transit del personal
al'obra.

Les elevacions a les diferents plantes, on es prevegi la immediata construccié dels tancaments, es col-locaran
plataformes de carrega i descarrega, per facilitar I'elevacié de material.

El trasbals de material paletizat a I'interior de les plantes es realitzara mitjangant toros.
El transport horitzontal, si el forjat ho permet, pot realitzar-se mitjangant carretons elevadors.

Una vegada realitzat el forjat, i depenent de les dimensions d’aquest i del material emmagatzemat en ell, es
col-locara a prop de I'accés principal un extintor contra incendis del tipus que es necessiti.
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Als quadres eléctrics de zona es col-locaran extintors de CO.

S’hauran d’emprar mantes ignifugues sempre que per les caracteristiques del tipus de treball es pugui produir
un incendi.

S’haura de considerar la previsid d’'un sistema contra incendis en els talls d’'obra on es realitzin treballs
susceptibles de generar un incendi (per exemple : soldadures, tall de metalls mitjangant bufador, tractament térmic
mitjangant material bituminés).

S’haura de mantenir a cada moment el tall d’'obra net i endrecat.

S’haura de garantir, a cada moment, la il-luminacioé dilrna i nocturna.

S’haura de garantir a tots els talls d’'obra el subministrament eléctric.

S’haura de garantir el subministrament d’aigua a totes les plantes.

S’haura de garantir 'evacuacio6 de runes.

Elements auxiliars

A aquest apartat considerarem els elements auxiliars que s’utilitzaran per realitzar els treballs d’aquesta activitat.

L] Oxitallada

L] Escales de ma

L] Grup compressor i martell pneumatic
L] Dumpers de petita cilindrada

= Serra circular

L] Armadura

L] Grues i aparells elevadors

= Passarel-les

L] Soldadura eléctrica

= Esmoladora angular

Sempre que les condicions de treball exigeixin d’altres elements de proteccid, es col-locaran a I'obra
seguint els criteris establerts per la legislacié vigent, reflectint-los al Pla de Seguretat i condicions de Salut
que ha de realitzar I’empresa constructora. (Art. 7 RD 1627/1997).

4.- SISTEMES DE PROTECCIO COL-LECTIVA | SENYALITZACIO.

Les proteccions col-lectives citades a les normes de seguretat es troben constituides per:

= Baranes de seguretat formades per muntants, passamans, barra intermédia i entornpeu L’algada de la
barana sera de 90 cm., i el passama haura de tenir com a minim 2,5 cm de gruix i 10 cm d’algada. Els
muntants hauran d’estar situats a 2,5 metres entre ells com a maxim.

L] Baranes modulars constituides per una carcassa perimetrica de tub buit de 30x30x1 mm. i reforg central
amb tub buit i a la part central d’aquest modul es col-locara un entramat de proteccié constituit per una
malla electrosoldada de 150x150mm. i un gruix de ferro de 6mm. Aquesta barana modular estara
sustentada per un guardacos en forma de muntant.

L] Barana formada per xarxes tipus tennis plastificada. A la part superior disposa d’un tub quadrat que es
clavara a la xarxa, aquest tub a la vegada estara subjectat per guardacossos cada 2,5m.

= Malla electrodosada de 150x150 mm. i gruix de 6 mm.

= Xarxes horitzontals subjectes per ménsules : formades per un cargol de pressio i un tornapuntes. La xarxa

estara formada per panys de 3x3 metres, de xarxa de poliamida de 100x100 mm., com a maxim, i corda de
4 mm. com a minim. La corda perimétrica ha de ser de poliamida de 12mm. com a minim. La xarxa es
subjectara al forjat mitjangant anelles embegudes en el procés de formigonat, separades 20 cm i empotrant-
se al forjat 5 cm. com a minim. L’altre extrem de la xarxa anira agafada a la barra metal-lica que es recolza
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en I'extrem de les ménsules contiglies. Formant tot plegat un conjunt, de manera que quedi garantit el fre
de la caiguda d’un treballador des d’una algada de 6 metres com a maxim.

" Extintors d’incendis tipus A i/o B, segons els casos.

= Marquesines o viseres de proteccié que volin entre 1,51 2 metres amb taulons de 2,5 cm. de gruix i 20
cm. d’'ample.

= Extintor de pols quimica seca.

Senyalitzacié de seguretat en el Treball, segons el RD 485/1997, del 14 d’abril, conforme a la normativa
ressenyada en aquesta activitat:

" Senyal d’adverténcia de carrega suspesa.

" Senyal d’adverténcia de caiguda d’objectes.

" Senyal d’adverténcia de caiguda a diferent nivell.
" Senyal d’advertencia de risc d’ensopegar.

" Senyal d’adverténcia de material inflamable.

" Senyal d’adverténcia de risc eléctric.

= Senyal de prohibit el pas als vianants.

" Senyal de no fumeu.

= Senyal de proteccié obligatoria del cap.

" Senyal de protecci6 obligatoria dels peus.

= Senyal de proteccié obligatoria de les mans.

= Senyal de proteccié obligatoria del cos.

" Senyal d’Us obligatori del cinturé de seguretat.

Sempre que les condicions de treball exigeixin d’altres elements de proteccio, es col-locaran a I’'obra
seguint els criteris establerts per la legislacié vigent, reflectint-los al Pla de Seguretat i condicions de Salut
que ha de realitzar ’empresa constructora. (Art. 7 RD 1627/1997).

5.- RELACIO D’EQUIPS DE PROTECCIO INDIVIDUAL.

Els Equips de Proteccid Individual de les activitats més representatives:

Treballs de transport (conductors i operadors de grua):

" Cascos de seguretat.

" Botes de seguretat.

" Granota de treball.

" Cinturé antivibratori (molt especialment per les traginadores de trabuc "dumpers” de petita cilindrada).
Treball amb encofrats i armadures:

" Cascos de seguretat.

" Botes de seguretat.
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L] Guants de lona i cuir (tipus america).
= Granota de treball.
= Davantal, en cas de treballs en taller ferralla.

Pels treballs amb el bufador:

. Cascos de seguretat.

L] Ulleres de vidre fumat per a la proteccio de radiacions d’infrarojos.
. Guants de cuir.

. Davantal de cuir.

. Granota de treball.

L] Botes de cuir amb polaines.

Pels treballs de soldadura eléctrica:

. Cascos de seguretat.

. Pantalla amb vidre inactinic.
. Guants de cuir.

] Davantal de cuir.

= Granota de treball.

L] Botes de cuir amb polaines.

Treballs de bulonat:

. Cascos de seguretat.

. Botes de seguretat.

L] Guants de cuir i lona (tipus america).
. Granota de treball.

L] Botes de cuir amb polaines.

Treballs de formigonat i vibrat:
. Cascos de seguretat.

Botes de seguretat de goma de canya alta.

Guants de neopre.
L] Granota de treball.

Sempre que les condicions de treball exigeixin d’altres elements de proteccid, es dotara als treballadors
dels mateixos, reflectint-los al Pla de Seguretat i condicions de Salut que ha de realitzar 'empresa
constructora (Art. 7 R.D. 1627/1997).

Els Equips de Proteccio individual hauran de complir en tot moment els requisits establerts al R.D.
773/1997, del 30 de maig; R.D. 1407/1192, del 20 de novembre, i les corresponents Normes UNE.
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COBERTES INCLINADES

1. INTRODUCCIO
1.1 DEFINICIO:

Conjunt constructiu format per tota una série d’elements que, col-locats en la part exterior d’'un edifici el cobreixen
i el protegeixen de les incleméncies del temps.

1.2 TIPUS DE COBERTES:

" Cobertes planes:
o ftrepitjables.
o no trepitjables.
" Cobertes inclinades:

o de fibrociment.
o galvanitzades.
o aliatges lleugers.

o pissarra.
o sintétics.
o teula.

= Llanternes.

1.3 OBSERVACIONS GENERALS:

Una vegada s’hagi finalitzat I'estructura es construira la coberta, amb l'objectiu d’evitar les humitats per filtraci6 o
per condensacio, a part de proporcionar un cert grau d’aillament.

S’haura de considerar una previsié d’accés a la coberta.

S’haura de preveure I'aplec de materials necessaris per a la realitzacié de la coberta, amb aquesta finalitat es fara
Us dels sistemes d’elevacio tenint en compte que es recomana, un cop realitzat aquest aplec, cal iniciar el
desmuntatge de la grua i enllestir el muntatge del muntacarregues. EI muntacarregues pot arribar fins al forjat de
la coberta.

Si atenent a les caracteristiques de I'obra no s’ha previst I's del muntacarregues es pot instal-lar en el forjat de
la coberta una Grueta (maquinillo) que ajudara a enllestir les elevacions del material necessari. La instal-lacié de
la grueta s’haura de realitzar de manera que quedi garantida la seva estabilitat, respectant en cada moment la
capacitat maxima d’elevacid, estipulada en la seva placa de caracteristiques.

En la construccié de la coberta només s’ha de desmuntar les proteccions col-lectives en el lloc on s’estigui
realitzant aquesta.

S’ha de considerar, abans d’iniciar aquesta activitat, que ja hi hagi instal-lades les cerques perimetrals de limitacio
del solar per evitar 'entrada de personal ali¢ a I'obra; les instal-lacions d’higiene i benestar, tanmateix, les preses
provisionals d’obra (aigua i electricitat).
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1.- DEFINICIO | DESCRIPCIO
1.1 DEFINICIO:

Conjunt constructiu constituit per una série d’elements disposats a la part superior de [I'estructura amb una
pendent superior al 5% per facilitar 'evacuacio de I'aigua.

1.2 DESCRIPCIO:

La coberta inclinada es construeix sobre un suport inclinat, que pot ser:

L] un forjat de formigd que segueixi la pendent de la coberta.

= un tauld format per dues capes de rajola comuna, encadellats ceramics, taul6 de fusta, etc. sustentats per
envanets de sostremort ,cerres, etc.

. un entramat de llistons de fusta.
Les variables que es combinen per establir el sistema més adequat son:

= la pendent.

L] la forma de la peca basica.
= la fixacio.

] la permeabilitat.

Segons els parametres constructius anteriorment citats podem distingir diferents tipus de cobertes inclinades:

= teula: Que combina una certa porositat amb un habil disseny geométric. Col-locada en sec, ha de tenir poca
pendent per aguantar-se i per aquest motiu s’ha d’encobrir forga. Si s’agafa amb morter, requereix pendents
entre el 20% (15 cm. d’encobriment) i el 50% (7 cm.). Si emprem fixacions metal-liques, es poden augmentar
les pendents i disminuir aixi I'encobriment.

= pissarra: és un material més impermeable perd amb la impossibilitat de generar formes geométriques
adequades, per aquest motiu requereix un doble cobriment i una pendent no inferior al 50%.

L] sintetiques(fibrociment, PVC, fibra de vidre, etc.): sén lamines planes o ondulades impermeables que permeten
gran variabilitat de pendents.

L] galvanitzades, aleacions lleugeres i xapa: son lamines metal-liques, de zinc, coure o plom que sén totalment
impermeables i amb la possibilitat de fer tot tipus d’encobriment presenten una variabilitat entre un 5% i
90°.

Per realitzar estructures de formigé armat sera imprescindible considerar el segiient equip huma :

. Gruistes.

. Paletes.

També sera imprescindible tenir els mitjans auxiliars necessaris per dur a terme la realitzacié de I estructura:

L] Magquinaria: formigonera, grua, de petita cilindrada, traginadora de trabuc “dumper”,per al transport auxiliar,
etc.
L] Estris: bastides de fagana, proteccions col-lectives i individuals, etc.
= Eines manuals.
L] Preses provisionals d’aigua i electricitat.
] Instal-lacions d’higiene i benestar.
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2.- RELACIO DE RISCOS | LA SEVA AVALUACIO.

Pel que fa a les causes dels accidents s’ha tingut present la guia d’avaluacié de Riscos editada pel Departament
de Treball de la Generalitat, considerant a cada activitat només els Riscos més importants. | en la seva avaluacié
s’han tingut en compte les consideracions constructives del Projecte d’Execucié Material de I'obra, considerant
que la probabilitat és la possibilitat que es materialitzi el Risc, i la Gravetat (severitat) és la consequéncia
normalment esperada de la materialitzacié del Risc.

En la confeccié del Pla de Seguretat i Condicions de Salut, aquesta avaluacié podra ser modificada en funcié de
la tecnologia que aporti 'empresa constructora o empreses que intervinguin en el procés constructiu, segons
disposa l'Article 7 del R. D. 1627/1997, del 24 d’octubre.

L’objectiu principal d’aquesta avaluacié sera el d’establir un esglaonament de prioritats per anul-lar, o en el seu
cas, controlar i reduir els citats Riscos, tenint en compte les mesures preventives que es desenvolupen a
continuacio.

Riscos Probabilitat | Gravetat Avaluacio
del risc
1.- Caigudes de persones a diferent nivell. ALTA MOLT GREU | CRITIC
2.- Caigudes de persones al mateix nivell. ALTA GREU ELEVAT
4 .-Caiguda d’objectes per manipulacié. BAIXA LLEU INFIM
5.-Caiguda d’objectes. ALTA GREU ELEVAT
6.-Trepitjades sobre objectes. BAIXA LLEU BAIX
9.-Cops amb objectes o eines. BAIXA LLEU INFIM
10.-Projeccié de fragments o particules. BAIXA LLEU INFIM
11.-Atrapaments per o entre objectes. BAIXA GREU BAIX
13.-Sobreesforgos. BAIXA GREU BAIX
16.-Contactes eléctrics. MEDIA GREU MEDI
18.-Co.ntactes amb substancies caustiques o MEDIA LLEU BAIX
corrosives
26.-0O. R.: manipulacié de materials abrasius. ALTA LLEU MEDI
27 .-Malalties causades per agents quimics. MEDIA LLEU BAIX
28.-Malalties causades per agents fisics. MEDIA LLEU BAIX

3.- NORMA DE SEGURETAT

Posada a_punt de I'obra per realitzar aguesta activitat

El muntacarregues de 'obra es perllongara per donar servei a la planta coberta, o quan no se’n tingui, s’emprara
la grua torre tenint present que la ploma passi 3 metres, com a minim, per sobre de la cota més alta de la coberta.

Atés els treballs que es desenvolupen en l'activitat de la construccié de la coberta s’haura d’assegurar que ja es
trobin construides les instal-lacions d’Higiene i Benestar definitives per a I'execucié de I’ obra restant.

Procés

El personal encarregat de la construccié de la coberta haura de conéixer els riscos especifics en I'is dels mitjans
auxiliars necessaris per realitzar la construccid de la coberta amb la major seguretat possible.

S’haura de tenir present les proteccions necessaries per evitar riscos de caigudes a diferent nivell durant la
construccié de la coberta :
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Proteccio dels buits perimetrals.
En primer lloc s’haura de procurar construir, quan abans millor, si es troba definit en el projecte, 'ampit perimetral.

Posat que aquesta coberta no tingués ampit, s’haura d’instal‘lar en tot el perimetre del forjat de la coberta les
corresponents baranes de seguretat.

En cas que fos totalment impossible anul-lar el risc de caiguda amb els elements constructius o mitjangant baranes
de seguretat, es recorrera a cables fiadors lligats a punts forts de la carenera, per a I'ancoratge del mosquet6 del
cinturé de seguretat.

També es pot considerar la construccid de marquesines o viseres de proteccié que volin entre 1,5 i 2 metres
agafades amb taulons de 2,5 cm. de gruix i 20 cm. d’amplada.

O una bastida de fagana : posat que a la construcci6 de I'edifici s’hagi realitzat mitjangant la col-locacié d’una
bastida de fagana es procurara augmentar en un modul el mateix, amb la finalitat d’anul-lar el risc de caiguda a
diferents nivells i per facilitar 'accés a aquesta planta des de la mateixa bastida. En la coronacié d’aquestes
bastides s’establira una plataforma quallada de taulons en tota la seva amplada complementant-se alhora amb
una barana de seguretat que sobrepassi 90 cm. la cota del perimetre de la coberta, i 'accés a aquesta plataforma
s’haura de fer a partir de les escales de la bastida.

Proteccié dels buits del forjat horitzontal.
S’haura de protegir la seva totalitat mitjangant la col-locacié d’'un dels segients elements citats a continuacio:

L] Malla electrosoldada: 'armadura de repartiment es perllongara a través dels forats en I'execucié del mateix
forjat. Posat que, el projecte no prevegi I'is de la malla electrosoldada, aquests buits es protegiran cobrint-
los amb una malla electrosoldada embeguda al formigo.

L] Tapes de fusta: els forats es taparan amb fusta i en cas que hi hagi llosa de formigd és clavetejara a la
mateixa.

Per evitar el risc de caiguda d’objectes en les elevacions de material al terrat es realitzara mitjancant Batea

(plataformes d’hissat). Aixi com el material ceramic que s’empri s’hissara convenientment lligats o encintats en el

corresponent palet.

Es suspendran els treballs quan plogui, nevi o faci vent (superior a 50 Km/h), en aquest cas es retiraran els

materials i les eines que pugin desprendre’s.

Posat que es treballi a la coberta i hi hagi la preséncia d‘una linia eléctrica d’'alta tensio, no es treballara en la

coberta sense respectar la distancia de seguretat. Davant de la impossibilitat de respectar aquesta distancia, sera

necessari demanar a la companyia el tall del corrent eléctric per aquesta linia mentre es realitzen aquests treballs.

L’accés a la coberta amb escala de ma no es practicara en buits inferiors a 50x70 cm. Sobrepassant I'escala 1

metre I'algada a guardar.

La comunicacid i les circulacions necessaries sobre la coberta inclinada es resoldra mitjangant passarel-les de 60

cm. d’'amplaria.

Les planxes de poliester es tallaran sobre banc i només seran admesos talls sobre el terra per realitzar els petits

ajusts.

Els llistons de fusta de recepcid de teula, pissarra, etc. S’hissaran de manera ordenada per paquets d’utilitzacio

immediata.

Les xapes i plafons hauran de ser manipulats, com a minim, per dos homes.

L’estés i la rebuda dels careners i baberos de plom, entre plans inclinats, s’executara per treballadors subjectes

amb el cinturé de seguretat als cables d’acer estesos entre punts forts de I'estructura.

Els recipients que transportin liquids de segellaments (betums, asfalts, morters, silicones) s’omplira de tal manera

que no es produeixin vessaments innecessaris.

Els rotllos de tela asfaltica es repartiran uniformement per evitar sobrecarregues, calgats per evitar que rodin per

I'efecte del vent, aniran ordenats per zones de treball per a facilitar la seva manipulacio.

Hi haura una zona d’emmagatzemament habilitada per a productes bituminosos i inflamables, en aquesta zona

també hi haura un extintor de pols quimica seca.
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Es procurara que les bombones de gas estiguin sobre una superficie horitzontal.

Si I'aplec de les bombones es realitza dintre d’ un espai tancat, cal garantir la seva ventilacio.

Es vetllara a cada moment, per I'estat de les manegues d’alimentacio de gas dels encenedors de segellament.
S’ instal-laran els senyals de perills d’incendis.

El material de coberta (teules, pissarres, etc.) s’hissaran sobre plataformes emplintades, segons sén enviades
pels fabricants, perfectament apilonats i anivellats els paquets i lligats tot el conjunt a la plataforma d’hissat. Es
repartiran per la coberta evitant sobrecarregues puntuals sobre el forjat.

A cada moment la coberta es mantindra neta i ordenada, amb aquesta finalitat, els plastics, cartrons, papers i
fleixos procedents dels diversos empaquetats es recolliran immediatament després d’obrir els paquets per a la
seva posterior evacuacio.

Els operaris que realitzin la construccio de la coberta deuran emprar casc de seguretat, guants de cuiro, granota
de treball, botes de cuiro de seguretat i cinturé de seguretat.

El quadre eléctric de zona haura d’estar protegit per evitar contactes eléctrics, sobre intensitats i curts circuits, aixi
mateix s’haura de disposar del corresponent interruptor diferencial i els respectius magnetotérmics.

Elements auxiliars

En aquest apartat considerarem els nous elements auxiliars que s’empraran per realitzar els treballs d’aquesta
activitat.

" Escales de ma

= Dumpers de petita cilindrada
] Grues i aparells elevador

= Formigonera pastera

" Bombatge de morter

Sempre que les condicions de treball exigeixen d’altres elements de proteccio, es col-locaran en I'obra
seguint els criteris establerts per la legislacié vigent, reflectint-los al Pla de Seguretat i condicions de Salut
que ha de realitzar ’empresa constructora. (Art. 7 RD 1627/1997).

4.- SISTEMES DE PROTECCIO COL-LECTIVA | SENYALITZACIO.

Les proteccions col-lectives esmentades a les normes de seguretat es troben constituides per:

] Baranes de seguretat formades per passamans, barra intermédia i entornpeu de fusta, subjectes a un
muntant que pot estar format per un cargol de pressié o un tub embegut al forjat o una fusta convenientment
clavetejada al canté del forjat. L'algada de la barana sera de 90 cm., i el passama haura de tenir com a
minim 2,5 cm de gruix i 10 cm d’al¢gada. Els muntants hauran d’estar situats a 2,5 metres entre ells com a
distancia maxima.

] Tapes de fusta: Es taparan els forats amb fusta i en el cas que hi hagi llosa de formigd, aquests es clavaran
aella.

= Malla electrosoldada de 150x150 mm. i gruix de 6 mm.

. Bastides.

= Marquesines o viseres de proteccidé que volin entre 1,51 2 metres quallades amb taulons de 2,5 cm. de

gruix i 20 cm. d’ample.

Senyalitzacio de seguretat al Treball, segons el RD 485/1997, del 14 d’abril, conforme a la normativa assenyalada
en aquesta activitat:

" Senyal d’adverténcia de carrega sospesa.
" Senyal d’adverténcia de caiguda d’objectes.
" Senyal d’advertencia de caiguda a diferent nivell.
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L] Senyal d’advertencia de risc d’ensopegar.

= Senyal d’adverténcia de risc eléctric.

L] Senyal d’advertencia de risc d’'incendis.

= Senyal de prohibit el pas als vianants.

= Senyal de proteccié obligatoria del cap.

L] Senyal de proteccié obligatoria dels peus.

= Senyal de proteccié obligatoria de les mans.

L] Senyal de proteccié obligatoria del cos.

= Senyal d’Us obligatori del cinturé de seguretat.

Sempre que les condicions de treball exigeixin d’altres elements de proteccié, aquests es col-locaran en
'obra seguint els criteris establerts per la legislacié vigent, reflectint-los en el Pla de Seguretat i
condicions de Salut que ha de realitzar 'empresa constructora. (Art. 7 RD 1627/1997).

O O0O06 0 9
O
Els Equips de Proteccio Individual seran, segons els treballs a desenvolupar, els sequents:

5.- RELACIO D’EQUIPS DE PROTECCIO INDIVIDUAL.

Treballs de transport (conductors i operadors de grua):

. Cascos de seguretat.

L] Botes de seguretat.

= Granota de treball.

= Cinturé antivibratori (especialment per a la traginadora de trabuc de petita cilindrada o “dumper”).

Pels treballs amb I'encenedor de segellament :

. Cascos de seguretat.

= Guants de cuir.

= Granota de treball.

. Botes de cuir de seguretat.

Pels treballs del ram de paleta :

. Cascos de seguretat.

= Guants de cuir.

= Granota de treball.

. Botes de cuir de seguretat.

L] Cinturé de seguretat, si s’escau.

Sempre que les condicions de treball exigeixin d’altres elements de proteccid, es dotara els treballadors
dels mateixos, reflectint-los al Pla de Seguretat i condicions de Salut que ha de realitzar I'empresa
constructora (Art. 7 RD 1627/1997).

Els Equips de Proteccio individual hauran de complir en tot moment els requisits establerts al RD
773/1997, del 30 de maig; RD 1407/1192, del 20 de novembre, i les corresponents Normes UNE.
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ELEMENTS AUXILIARS

OXITALLADA

El subministrament i transport intern en 'obra de les ampolles de gas liquats es fara tenint present les seglents
condicions:

" Hauran d’estar protegides, les valvules de tall, amb la corresponent caperutxa protectora.

= No es mesclaran les bombones de gasos diferents.

" Les bombones s’hauran de transportar en batees engabiades en posicio vertical i lligades.

= S’ha de prohibir que les bombones de gasos liquats romanguin exposades al sol de manera perllongada.

" S’han d’emprar les bombones de gasos liquats en posicio vertical.

] S’ha de prohibir 'abandonament de les bombones després de la seva utilitzacio.

= Les bombones de gasos s’aplegaran a llocs d’emmagatzematge tot destriant les buides de les que estiguin
plenes.

" El magatzem de gasos liquats s’ubicara a I'exterior de I'obra, amb una ventilacié constant i directa.

= Es senyalitzaran les entrades al magatzem amb el senyal de perill d’explosié i no fumeu.

= Es controlara que el bufador romangui completament apagat un cop finalitzada la tasca.

] S’haura de comprovar que estiguin instal-lades les valvules antirretrocées de la flama.

" S’ha de vetllar perqué no hagi cap fuita de gas a les manegues d’alimentacioé.

Tots els operaris de l'oxitallada hauran de conéixer la seglient normativa:

= S’ha d'utilitzar a cada moment els carros portabombones per a realitzar el treball amb major seguretat i
comoditat.

= S’ha d’evitar que es colpegin les ampolles o0 que puguin caure des d’una algada per eliminar la possibilitat
d’accidents.

] L’operari haura d’emprar casc de polietile (pels desplagcaments per I'obra), elm de soldador (casc + careta

de proteccid) o pantalla de proteccié de sustentacié manual, guants de cuir, maneguins de cuir, polaines
de cuir, davantal de cuir i botes de seguretat.

" No s’han d’inclinar les bombones de acetilé fins a esgotar-les.

" No s’han d’utilitzar les bombones d’oxigen tombades.

" Abans d’encendre I'encenedor, s’ha de comprovar que estiguin ben fetes les connexions de les manegues
i que aquestes es trobin en perfecte estat .

] Abans d’encendre I'encenedor, s’haura de comprovar que estiguin instal-lades les valvules antirretrocés,
per evitar aixi possibles retrocessos de la flama.

= Per comprovar que a les manegues no hi ha cap fuita ,s’han de submergir, aquestes, sota pressio a un
recipient amb aigua.

] No s’ha d’abandonar el carro portabombones en cap abséncia perllongada, s’ha de tancar sempre el pas
del gas i portar el carro a un lloc segur.

] S’ha d’obrir sempre el pas de gas amb la clau apropiada.

" S’han d’ evitar focs a I'entorn de les bombones de gasos liquats.

] No s’ha de dipositar 'encenedor a terra.

= S’assegurara que la trajectoria de la manega sigui el més curta possible.

= Les manegues d’ambdds gasos han de romandre unides entre si, mitjangant cinta adhesiva.

" S’han d'utilitzar manegues de colors diferents per a cada gas (oxigen color blau, acetilé color vermell).

= No s’ha d'utilitzar I'acetilé per soldar o tallar materials que continguin coure ; encara que ho tinguin en poca

quantitat, donat que per petita que aquesta sigui sera suficient perqué es produeixi una reaccié quimica i
doni lloc a un compost explosiu.
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L] Posat que s'utilitzi 'encenedor per desprendre pintures, I'operari haura d’emprar mascareta protectora amb
filtres quimics especifics pels productes que vagi a cremar.

L] Posat que es soldi o es tallin elements pintats s’haura de fer a I'aire lliure o en un local ben ventilat.

L] Un cop utilitzades les manegues s’hauran de recollir al carreto, aixi es realitzara el treball d’'una forma més

comoda, ordenada i alhora més segura.

L] Es prohibit de fumar alhora que hom es troba soldant, tallant, o manipulant encenedors o bombones.
Tampoc es pot fumar al magatzem de les bombones.

ESCALES DE MA

A les escales de fusta, el muntant ha de ser d’'una sola pega i els graons han d’anar engalzats.
Posat que es pintés les escales de fusta, s’haura de fer mitjangant vernis transparent.

No han de superar algades superiors a 5 metres.

Per a algades entre 5 i 7 metres s’hauran d’utilitzar muntants reforgats en el seu centre.

Per a algades superiors a 7 metres s’hauran d’utilitzar escales especials.

Han de disposar de dispositius antilliscants a la base 0 ganxos de subjeccio a la seva part superior.
L’escala haura de sobrepassar, en qualsevol cas, la distancia d’1 metre el punt de desembarcada.
L’ascens o el descens per I'escala s’ha de realitzar de front a aquesta.

SERRA CIRCULAR
S’haura de disposar d’un gabinet divisor separat- tres mil-limetres del disc de la serra.
S’ha d'instal‘lar un caperutxé a la part superior de manera que no dificulti la visibilitat per realitzar el tall.

S’ha de tancar completament el disc de la serra que es troba per sota de la taula del tall, mitjangant un resguard,
es deixara només una sortida per les llimadures.

S’ha de situar un interruptor de parada i marxa, a la mateixa serra circular.
Es vetllara en tot moment que les dents de la serra circular es trobin convenientment entrescades.

En el cas que s’observi que les dents de la serra circular s’hagin esmussats en aquests moment no presentin la
forma de entrescat corresponent s’haura de canviar el disc, s’ha de rebutjar-lo, el disc.

S’haura de complira cada moment el RD 1435/1992, del 27 de novembre, pel qual es dictaminen les disposicions
d’aplicacié en seguretat i condicions de salut sobre maquinaria.

GRUES | APARELLS ELEVADORS

En el cas de I'elevacio i transport dels ferros corrugats, mitjangant grua, s’haura de vetllar per a que es faci un
correcte eslingat.

L’eslinga ha de tenir un coeficient de seguretat, com a minim, de 4.
S’haura d’eslingar la carrega amb una eslinga, com a minim, de dos bracos.

Mai s’ha de forgar, les eslinges per sobre de la seva capacitat d’elevacidé i si es detectés deformacions o
trencaments de qualsevol dels seus fils cal desfer-se d’aquesta.

Els ganxos de I'eslinga hauran de disposar de la seva corresponent balda de seguretat.

En el cas de les eslinges metal-liques, s’haura de considerar la correcta situacié i dimensié dels seus
corresponents dispositius.

El ganxo de la grua haura de disposar de la seva corresponent balda de seguretat.
La carrega sospesa s’haura de guiar amb sirgues per evitar moviments perillosos.

Alhora s’ha de tenir present respecte als aparells elevadors, que compleixin tot el que queda contemplat a la
nostra legislacié vigent :
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" RD 2291/1985 del 8 de novembre, per el qual s’aprova el Reglament d’Aparells d’elevacié i la seva
Manutencio.
" Ordre del 28 de juny de 1988 per la qual s’aprova I'lnstruccié Técnica complementaria MIE-AEM2 del

Reglament d’Aparells d’Elevacié i Manutencié en referéncia a grues desmuntables per a I'obra.

] RD 2370/1996, del 18 de novembre, per el qual s’aprova I'Instruccié técnica complementaria MIE-AEM 4
del Reglament d’Aparells d’Elevacio i Manutenci6 en referéncia a grues mobils autopropulsades emprades.

PASSAREL-LES
L’amplada de la passarel-la no ha de ser mai inferior a 60 cm.

Quan l'algada d’'ubicacié de la passarel-la estigui a 2 0 més metres d’algada, s’haura de disposar de barana de
seguretat (passamans, llistd intermedi i entornpeu).

El terra de recolzament de la passarel-la ha de tenir la resisténcia adequada i mai sera relliscés.
Les passarel-les es mantindran sempre lliures d’obstacles.

Les passarel-les hauran de disposar d’un pis perfectament lligat.

S’ha de disposar d’accessos facils i segurs.

S’han d'instal-lar de forma que es pugui evitar la caiguda per basculament o lliscada.

SOLDADURA ELECTRICA

Els soldadors hauran d’emprar a cada moment casc de seguretat, pantalla de soldador, guants de cuir, granota
de treball, maniguets de cuir, davantal de cuir, polaines de cuir i botes de seguretat de cuir, als casos que sigui
necessari també hauran d’emprar el cinturé de seguretat anticaiguda.

La pantalla de soldadura haura de disposar del vidre inactinic adequat a la intensitat de treball de I'eléctrode.

No es pot picar el cordd de la soldadura sense proteccié ocular, els resquills de cascareta despreses poden
produir greus lesions als ulls.

No es pot mirar directament a 'arc voltaic sense la corresponent proteccié ocular.

No es poden tocar les peces acabades de soldar donat que poden estar a temperatura elevada.

S’ha de soldar en un lloc ben ventilat, evitant aixi, intoxicacions i asfixies.

Abans de comencar la soldadura s’ha de comprovar que no hi hagi cap persona a la vertical del seu treball.

S’ha d’emprar la guindola de soldador adaptada, amb barana de seguretat a tot el seu perimetre, i pis format per
taulons llisos de 2,5 cm de gruix que formin una plataforma de treball de com a minim 60x60

No s’ha de deixar la pinga damunt del sobre ni sobre el perfil a soldar, s’haura de dipositar sobre un portapinces.
S’ha d’instal-lar el cablejat del grup de manera que s’evitin ensopegades i caigudes.

No es pot utilitzar el grup sense que porti instal-lat el protector de clemes.

S’haura de comprovar que el grup estigui connectat correctament a terra abans de comencar els treballs.

Posat que hi hagi pauses perllongades s’haura de desconnectar el grup de soldadura.

S’ha de comprovar que les connexions de les manegues siguin totalment estancs a la intempérie.

Abans de comencar els treballs caldra comprovar que es trobin ben instal-lades les pinces portaelectrodes i els
borns de connexié.

Posat que hi hagi inclemeéncia del temps s’han de suspendre els treballs de soldadura.
S’ ha de col-locar al lloc de la soldadura un extintor contraincendis.

ESMOLADORES ANGULARS
S’ha d’informar al treballador dels riscos que té aquesta maquina i la forma de prevenir-los.
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S’ha de comprovar que el disc a utilitzar estigui en perfectes condicions, emmagatzemant-lo en llocs secs lliures
de cops i atenent a les indicacions del fabricant.

Utilitzar sempre la coberta protectora de la maquina.
No es pot sobrepassar la velocitat de rotacio prevista i indicada a la mola.
S’haura d'utilitzar un diametre de mola compatible amb la poténcia i les caracteristiques de la maquina.

No s’haura de sotmetre el disc a sobreesforgos, laterals o de torsid, o per aplicacié de una pressio excessiva. Els
resultats poden ser nefastos: trencament del disc, sobrescalfament, pérdua de velocitat i de rendiment, rebuig de
la pega o reacci6 de la maquina, pérdua d’equilibri, etc.

Posat que es treballi sobre peces de petita mida o en equilibri inestable, s’haura d’assegurar la pecga, de manera
que no sofreixi moviments imprevistos durant I'operacid.

S’ha de parar la maquina totalment abans de posar-la, en prevencioé dels possibles desperfectes al disc o
moviments incontrolats de la mateixa. La situacio ideal és disposar de suports especials propers al lloc de treball.
En desenvolupar treballs amb risc de caiguda des d’algada, cal assegurar sempre la postura de treball, ja que,
en cas que es perdés I'equilibri per reaccio incontrolada de la maquina, els efectes es poden arribar a multiplicar.
No s’ha d'utilitzar la maquina en postures que obliguin a mantenir-la per sobre del nivell de les espatlles, ja que,
en cas que es perdés el control, les lesions poden afectar a la cara, pit o extremitats superiors.

En funcioé del treball a realitzar, s’haura d’utilitzar una empunyadura adaptables laterals o de pont.

En casos d'utilitzacié de plats de lijar, s’haura d’instal-lar en la empunyadura lateral la proteccié corresponent per
alama.

Per a treballs de precisid, utilitzar suports de taula adequats per a la maquina, que permeten, a més de fixar
convenientment la peca, graduar la profunditat o inclinacié del tall.

S’hi troben també guies acoblables a la maquina que permeten, de manera portatil, executar treballs d’aquest
tipus, obtenint resultats precisos i evitant perillosos esforgos laterals del disc; en molts d’aquests casos sera
necessari ajudar-se amb un regle que ens defineixi netament la trajectoria.

Si s’executen treballs repetitius i en sec, esdevé convenient utilitzar un protector amb una connexié per a la
captacié de la pols. Aquesta solucid no podra ser factible si els treballs impliquen continus i importants
desplagaments o el medi de treball és complex.

En llocs de treball contigus, es convenient disposar de pantalles absorbents com a proteccié abans de la projeccié
de particules i com a aillants de les tasques en relacié al soroll.

L’operari que realitzi aquest treball haura d’emprar casc de seguretat, guants de cuir i lona (tipus america), granota
de treball, botes de seguretat de cuir, mascareta antipols si n’hi ha, un sistema eficag d’aspiracié de la pols, ulleres
antiimpactes i protector auditiu si el nivell del soroll aixi ho requereix .

GRUETA O CABRESTANT MECANIC “MAQUINILLO”

En la col-locaci6 de la Grueta “maquinillo” a la coberta caldra garantir la seva estabilitat, per aquest motiu, en la
realitzacié del forjat es col-locaran uns ferros d’espera per amarrar les potes estabilitzades de la Grueta
“maquinillo”.

L’alimentacio electrica del “maquinillo” es realitza a través del quadre de zona, que ha de tenir la seva proteccid
diferencial i magnetotérmica.

El “maquinillo” que cal instal-lar a I'obra haura d’anar dotat de dispositiu limitador de recorregut de la carrega en
marxa ascendent, comprovant-se la seva efectivitat després del muntatge.

El “maquinillo” a instal-lar a I'obra haura d’estar dotat de ganxo amb balda de seguretat.

El “maquinillo” a instal-lar a 'obra haura d’estar dotat de carcassa protectora de la maquinaria amb tanca efectiva
per a I'accés a les parts mobils internes.

S’ha de col-locar a una zona ben visible, sobre de la carcassa, la placa de caracteristiques de la Grueta tot
ressaltant la carrega maxima que es pot elevar.
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S’ha de comprovar, abans d'iniciar els treballs, que el ganxo d’elevacié arribi a la cota de la rasant de
subministrament de material i en aquesta posicié encara hi quedin tres espires, com a minim, enrotllades en el
cabrestant.

S’ha de garantir el correcte ancoratge de I'extrem del cable al cabrestant perqué quedi subjecte en cas de falsa
maniobra.

S’ha de considerar que la seccidé del cable d’elevacié sigui d’'unes condicions que suporti la carrega de
trencament : carrega d’elevacio x coeficient de seguretat (4).

L’altre extrem del cable anira subjecte a la bola del ganxo, es realitzara de manera que el llag estigui format pels
corresponents sistemes de subjeccié que calguin i es trobin convenientment instal-lats, que garanteixin la
subjeccio del cable a la bola del ganxo.

L’operari haura d’emprar casc de seguretat, granota de treball, guants de cuir i lona (tipus america), botes de cuir
de seguretat i cinturé6 de seguretat que en tot moment es trobara subjecte, convenientment, a un ancoratge
independent del “maquinillo”.

La zona on es subministri el material per ésser hissat sera senyalitzada amb la placa d’adverténcia de carrega
suspesa.

En l'operacié de manteniment de “maquinillo”, s’haura de desconnectar aquest de I'alimentacio eléctrica.

CARRETO ELEVADOR
Abans d’iniciar la jornada el conductor ha de realitzar una inspeccié del carret6.

Posat que es detectés qualsevol deficieéncia s’haura de comunicar al servei de manteniment i deixar el carreté fora
de servei.

Abans del transport de la carrega s’ha de revisar que la carrega estigui convenientment paletitzada, fleixada i
ubicada correctament.

Al procés de conduccié del carretd s’hauran de considerar els seglients punts :

= No s’ha de permetre que pugi cap persona al carretd.

" S’ha de mirar en la direcci6é d’avangament i mantenir la vista en el cami que s’ha de recérrer.

= S’ha de disminuir la velocitat a encreuaments i llocs amb poca visibilitat.

" S’ha de cerciorar amb I'encarregat de I'obra dels camins aptes pel transit del carreto.

= S’ha de transportar Unicament carregues preparades correctament (carregues paletitzades).

= No s’han de transportar carregues que superin la capacitat nominal.

] No es pot circular per sobre dels 20 Km/h en espais exteriors i 10 Km/h en interiors.

= S’ha de circular pels camins dissenyats amb aquesta finalitat, mantenint una distancia prudencial amb
altres vehicles que el precedeixin tot evitant avangaments.

] S’han d’evitar parades i arrencades brusques i viratges rapids.

" S’ha d’assegurar de no topar amb sostres, conductes, etc. A causa de les dimensions del carreté amb la
carrega que es transporta.

. Quan es circuli en buit, s’ha de situar la forquilla baixada.

" Sempre s’ha de traslladar la carrega horitzontalment amb la forquilla situada a 15 cm de terra.

= En moviment, s’ha d’emprar el llum llampegant i en cas de marxa enrere el senyal sonor intermitent.

En cas de transport fora de I'obra, el carreté ha d’estar convenientment matriculat i amb les assegurances
reglamentaries.

Quan el conductor abandoni el seu carreté s’ha d’assegurar que les palanques estiguin en punt mort, el motor
estigui parat, els frens posats i la clau de contacte treta. Si el carretd es troba en un pendent, es calgaran les
rodes; tanmateix la forquilla s’ha de deixar en la posicié més baixa.

Esdevé obligatoria la instal-lacié al carret6é d’un portic antiimpactes i antibolcades.
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La part superior del carreté ha de disposar d'un sostre protector contraimpactes i contra les incleméncies del
temps.

TORO, “TRANSPALET“ MANUAL : CARRETO MANUAL

Abans d’aixecar una carrega s’hauran de realitzar les seglents comprovacions :

L] Comprovar que el pes de la carrega que s’ha d’aixecar és I'adient per a la capacitat de carrega del toro.

L] Assegurar-se de qué el palet o plataforma és I'adient per a la carrega que ha de suportar i que aquesta
estigui en bon estat.

= Assegurar-se de que les carregues estiguin perfectament fleixades i equilibrades.

L] Comprovar que la longitud del palet o plataforma és major que la longitud de les forquilles.

L] Introduir les forquilles per la part més estreta del palet fins al fons per sota de les carregues, tot assegurant-

se de que les dues forquilles estan convenientment tancades sota el palet.
Al procés de la conduccio i circulacié del toro s’haura de considerar els seglents punts :

L] Conduir el toro tirant de 'empunyadura, havent situat el governall la palanca de comandament en posicié
neutra.

= Mirar en la direcci6 de la marxa i conservar sempre una bona visibilitat del recorregut.

L] Si s’ha de retrocedir inevitablement, s’ha de comprovar que no hi hagi cap obstacle al seu cami que pugui
provocar qualsevol incident.

L] Supervisar la carrega, sobretot als girs i particularment si aquesta és molt voluminosa, controlant la seva
estabilitat.

= No utilitzar el toro en superficies humides, lliscants o desiguals.

L] No manipular el toro amb les mans o el calgat humits o amb greix.

= S’han de respectar els itineraris preestablerts.

L] Posat que s’hagi de baixar un petit pendent, només es fara si es disposa de frens situant-se I'operari al

darrera de la carrega, la pendent maxima recomanada sera del 5%.

Quan s’hagi de realitzar treballs de carrega i descarrega sobre una plataforma o sobre el muntacarregues s’hauran
de prendre les seglents precaucions :

= S’ha de comprovar que la capacitat de la plataforma o muntacarregues pugui suportar el pes del palet i
del toro.
= S’ha de maniobrar el palet de manera que 'operari mai trepitgi la plataforma.

No s’haura de parar el toro, s’hauran de prendre les precaucions necessaries perque no es dificulti la circulacid.

En finalitzar la jornada laboral o la utilitzacié del toro, s’haura de deixar el mateix a un lloc previst d’estacionament
i amb el fre posat.

Abans d’efectuar la maniobra de descens de la carrega s’ha de posar atencié al voltant per tal que no hi hagi res
que pugui fer malbé o desestabilitzar la carrega en ser aquesta dipositada al terra.

També s’ha de comprovar que no hi hagi ningu a les proximitats que pugui quedar atrapat pel palet a les
operacions de descens de la mateixa.

Si l'operari en la manipulacié del toro observés qualsevol anomalia ho haura de comunicar al servei de
manteniment i deixar-lo fora de servei.
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BASTIDES AMB ELEMENTS PREFABRICATS SISTEMA MODULAR

Muntatge:
Les bastides hauran de ser muntades sota la supervisié d’'una persona competent, si és possible un aparellador
o arquitecte técnic.

Les bastides s’hauran de muntar sempre sobre una fundacio preparada adequadament.

Posat que la bastida s’hagi de recolzar sobre el terreny; aquest sera pla i compacte, i si aquest no ho fos, es
recolzara la bastida sobre taula o ja¢ de taulons i es trobara clavetejat en la base de recolzament de la bastida,
és prohibit de recolzar-se sobre materials fragils com ara maons, revoltons, etc.

Si la bastida s’ha de recolzar sobre marquesines, balcons, voladissos, patis interiors, teulades, etc. s’haura de
consultar al Director Técnic de I'Obra amb la finalitat que aquest verifiqui la necessitat de reforgar o no aquestes
zones de recolzament.

Les estructures metal-liques en general requereixen calculs exactes i precises regles de muntatge. Aquest aspecte
també s’haura de tenir present en el cas de les bastides tubulars.

En consequéncia, s’haura de disposar en I'obra dels planols de muntatge dels diferents elements mentre es munta
la bastida amb indicacio dels amarratges corresponents.

Posat que, una linia eléctrica de Alta Tensié es trobés prop de la bastida i hi hagi la possibilitat de contacte directe
en la manipulacié dels elements prefabricats quan es realitzen el muntatge o es pugui entrar en la zona de
influéncia de la linia eléctrica, es prendran les seglents mesures:

= Es sol-licitara per escrit a la Companyia subministradora que es procedeixi a la descarrega de la linia, el
seu desviament o en cas necessari a la seva elevacio.

= Posat que no es pugui realitzar I'aspecte anterior, s’establiran unes distancies minimes de seguretat,
mesurades des del punt meés proper amb tensio a la bastida.

" Les distancies anteriorment citades segons informacié de AMYS de UNESA seran:
o 3 metres per a tensié < 66.000 Volts
o 5 metres per a tensié > 66.000 Volts
Posat que hi hagi una linia eléctrica de Baixa Tensio:
= Es sollicitara mitjangant escrit a la companyia subministradora el desviament de la linia eléctrica.

] Posat que no se pugui realitzar I'apartat anterior, es col-locaran unes beines aillants sobre els conductors i
caperutxes aillants sobre els ailladors.

Us:

Les bastides s’hauran de revisar en iniciar la jornada laboral, aixi com després de qualsevol incleméncia del temps
especialment de fortes rafegues de vent.

Els principals punts que s’han d’inspeccionar sén:

" L’alineacio i verticalitat dels muntants.

" L’horitzontalitat dels travessers.

" L’adequacio dels elements de travada horitzontal i vertical.

" L’estat dels ancoratges de la fagana.

] El correcte acoblament dels marcs amb els seus passadors.

= La correcta disposicié i adequacio de la plataforma de treball a I'estructura de la bastida.

= La correcta disposicio i adequacié de la barana de seguretat, passamans, barra intermitja i socol.
] La correcta disposicio dels accessos.

S’hauran de col-locar cartells d’advertencia en qualsevol lloc on la bastida estigui inacabada o sigui necessari
I'advertéencia de qualsevol altre risc.

En I'ls de la bastida s’ha de tenir present que no es pot fer cap modificacié sense 'autoritzacié del técnic autor
del projecte de muntatge.
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En la utilitzacio de petits aparells eléctrics es procurara que estiguin equipats amb doble aillament i els portatils
de llum estiguin alimentats a 24 Voltis.

En tot moment s’haura de procurar que les plataformes de treball estiguin netes i endregades. Es convenient
disposar d’un calaix on es posin les eines necessaries durant la jornada evitant aixi que es deixin en la plataforma
amb el conseglient risc que aquest fet comporta.

Desmuntatge:

El desmuntatge d’'una bastida s’ha de realitzar en I'ordre invers al muntatge i en presencia d’'un técnic competent.
Es prohibit totalment que es llancin des de dalt els elements de la bastida els quals s’hauran de baixar mitjangant

els mecanismes de elevacio o descens previstos i alhora convenientment subjectes. Les peces petites es baixaran
amb una galleda o pastera convenientment lligades.

Els elements que composen I'estructura de la bastida s’hauran de recollir i enretirar quan abans millor i col-locar-
los en el magatzem tan rapid com sigui possible.

Es prohibit, en el muntatge, Us i desmuntatge, que els operaris passin de d’un lloc a un altre de la bastida saltant,
gronxant-se, trepant o lliscant per I'estructura.

Posat que hi hagués a la proximitat una linia eléctrica d’Alta Tensié o de Baixa Tensio, es procedira de la mateixa
manera que es va realitzar el muntatge.

Emmagatzemant :

Els elements de la bastida cal emmagatzemar-los en lloc protegit de les incleméncies del temps. Abans de la seva
classificacio i emmagatzemant s’haura de revisar-los, netejar-los fins i tot pintar-los si calgués.

S’ha de tenir present que una empresa ben organitzada es aquella que t¢ un magatzem i un taller mecanic que
subministren sense retards a les obres la maquinaria, els estris i eines que es necessiten en condicions optimes
per a la seva immediata utilitzacio.

MAQUINA DE TREPAR

En la manipulacié de la maquina de trepar, per tal d’evitar lesions als ulls els operaris deuran emprar ulleres
antiimpactes

En les operacions de tall de material ceramic amb la maquina de trepar, es deura mullar les peces abans de tallar-
les, i si no es pot mullar, donada la generacioé de pols I'operari deura emprar mascareta amb filtre mecanic contra
la pols.

El radi del disc de la maquina de trepar ha d’estar d’acord amb les revolucions del motor eléctric.

PISTOLA FIXA-CLAUS

El personal dedicat a I's de la pistola fixa-claus, sera coneixedor del maneig correcte de I'eina, per tal d’evitar
accidents per inexperiéncia.

En cap cas s’ha de disparar sobre superficies irregulars, donat que es pot perdre el control de la pistola i patir
accidents.

En cap cas s’ha d’intentar realitzar trets inclinats, donat que es pot perdre el control de la pistola i patir accidents.
Abans de disparar, asseguri’s de que no hi ha ningu a l'altra banda de I'objecte on dispara.

Abans de disparar s’ha de comprovar que el protector és a la posicio correcta.

No s’ha d’intentar realitzar trets prop de les arestes.

No s’ha de disparar recolzat sobre objectes inestables.

L’operari que empri la pistola fixa-claus ha d’emprar casc de seguretat, guants de cuir i lona (tipus america),
granota de treball, botes de cuir de seguretat, auriculars, ulleres antiimpactes i cintur6é de seguretat si els calgués.
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PERFORADORA PORTATIL

El personal dedicat a I'is de la perforadora portatil, sera coneixedor del maneig correcte de I'eina, per tal d’evitar
els accidents per inexperiéncia.

S’ha de comprovar que a l'aparell no li manqui cap de les peces de la seva carcassa de proteccio; en cas de
deficiéncia no s’ha d’utilitzar fins que estigui completament restituida.

Abans de la seva utilitzacidé, s’ha de comprovar el bon estat del cable i de la clavilla de connexio, posat que
s’observés alguna mena de deficiéncia, s’ha de tornar la maquina perqué sigui reparada.

S’han d’evitar els rescalfaments del motor i les broques.
No s’ha d’intentar realitzar forats inclinats, pot trencar la broca i produir lesions.
No intenti engrandir el forat oscil-lant al voltant de la broca, pot trencar-se la broca i produir serioses lesions.

No intenti realitzar un forat d’'una sola maniobra: primer marqui el punt a foradar amb un punxé, després apliqui la
broca i embroqui-la.

La connexid i el subministrament electric a les perforadores portatils es realitzara mitjangant una manega contra
la humitat a partir del quadre de planta, dotat de les corresponents proteccions.

Es prohibit expressament de dipositar al sol o deixar abandonada la perforadora portatil mentre esta connectada
a la xarxa eléctrica.

COLISSA ELECTRICA

Comprovi que a I'aparell no li manca alguna de les peces constituents de la seva carcassa de proteccié. En cas
de deficiéncia, no utilitzi I'aparell fins que estigui contrarestada la mancanca.

Comprovi I'estat del cable i de la clavilla de connexié; rebutgi I'aparell si presenta repéls que deixin al descoberts
fils de coure o si té empalmaments rudimentaris coberts amb cinta aillant.

Trii sempre el disc adequat pel material a regatar. Consideri que hi ha un disc per a cada feina; no els intercanvii,
en el millor dels casos, els espatllara sense obtenir bons resultats i correra riscos innecessaris.

No intenti “regatar” a zones poc accessibles ni en posicio inclinada de costat; el disc podria trencar-se i produir-li
lesions.

No intenti reparar les regatadores ni les desmunti. Lliuri-les a un especialista per a la seva reparacio.

No colpegi amb el disc alhora que talla, aixd no accelerara la velocitat de tall. El disc pot trencar-se i produir-li
lesions.

Eviti rescalfar els discos, podria ser I'origen d’accidents.

Substitueixi immediatament els discos gastats o esquerdats.

Eviti dipositar la regatadora, encara en moviment, directament a terra, €s una posicio insegura.
No desmunti mai la proteccioé normalitzada de disc ni talli sense ella.

Desconnecti la regatadora de la xarxa eléctrica abans d’iniciar les manipulacions de canvi de disc.
Mulli la zona a tallar préviament, reduira la formacié de pols.

Utilitzi sempre la mascara amb filtre mecanic antipols, evitara lesions pulmonars.

El personal que manipuli la regatadora haura d’emprar casc de seguretat, ulleres antiimpactes, protectors auditius,
mascara antipols, guants de lona i cuir (tipus america) i granota de treball.

MAQUINA PORTATIL DE FORJAR

Es tracta d’'una maquina que serveix per tallar, desbarbar i gravar rosques als tubs per conduccions metal-liques
d’aigua, gas i fontaneria en general.

Els operaris de manejar les maquines de forjar han de ser experts en el seu Us, i coneixedors dels riscos d’accident
i de la seva prevencio.

S’ubicara al lloc destinat per fer-ho, evitant riscos a la resta de personal de I'obra.
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Les maquines de forjar, per instal-lar a 'obra, compliran els seglients requisits:

= Les transmissions per politges estaran protegides mitjancant una carcassa que impedeixi I'accés directe
als drgans mobils.

L] Els punts de greixatge estaran situats a llocs que no impliquin riscos addicionals per I'operari encarregat de
mantenir la maquina.

L] Els comandaments de control estaran al costat del lloc de I'operari, amb accés directe sense riscos
addicionals. Aquest dispositiu ha d’estar protegit contra I'accionament involuntari.

= Estaran dotades de retorn automatic de la clau d’estrényer quan s’acabi la pressié de I'operari sobre ella.

L] Els tubs en rotacié quedaran protegits mitjangant carcassa anticops o enganxades.

L] Les maquines de forjar seran alimentades eléctricament mitjangant un cable antihumitat i dotada de

conductor de presa de terra. La presa de terra es realitzara mitjangant el quadre de distribucidé en
combinacioé amb els quadres disjuntors diferencials del quadre general de I'obra.

= En aquestes maquines s’instal-lara un senyal de perill i un cartell amb el seglent retol “ prohibit d’utilitzar al
personal no autoritzat”.

INSTAL-LACIONS D’HIGIENE | BENESTAR

S’ha de preveure a I'obra una zona per a la ubicacio de les Instal-lacions d’Higiene i Benestar, preveient la presa
provisional d’aigua i electricitat i I'evacuacioé d’aigues fecals.

Aquestes instal-lacions es construiran en funcié del nombre de treballadors de I'obra, considerant I'evolucio
d’aquests en el temps, i tenint en compte que s’han de cobrir les segiients necessitats : canvi de roba, higiene
personal i necessitats fisiologiques.

Les Instal-lacions d’Higiene i Benestar poden ser :

L] Moduls prefabricats

. Construides a I'obra.

Als dos casos, s’han de tenir en compte els seglients parametres :

L] Vestuaris amb una superficie de 2 m2 per treballador, algada minima de 2,30 m. | estaran equipats amb
seients i casellers individuals.

L] Lavabos que poden estar situats als vestuaris, essent la dotacid6 minima d’'un lavabo per cada 10
treballadors.

L] Dutxes, igual que els lavabos, es poden ubicar als vestuaris amb una dotacié minima d’una dutxa per cada
10 treballadors.

L] Inodors que no s’han de comunicar directament amb els vestuaris i la seva dotacié minima sera de : un
inodor per cada 25 treballadors i un inodor per cada 15 treballadores. Les dimensions minimes dels
mateixos seran de 1 x 1,20 m. | de 2,30 m. D’al¢ada.

L] Menjador que haura de disposar d’'un escalfaplats, pica, galleda de la brossa, ventilacid, calefaccid i
il-luminacio.

Els moduls prefabricats s’acostumen a agrupar en: moduls sanitaris (dutxa, lavabo i inodor), i moduls de vestuari,

acoblant-se els mdduls de manera que pugui haver accés directe d’'un modul a I'altre.

Les Instal-lacions d’Higiene i Benestar construides a I'obra, si el solar ho permet s’han de construir a prop de
'accés, perque el treballador es pugui canviar abans d’incorporar-se al treball.

En obres entre mitjaneres, a zona urbana, atesa I'escassetat d’espai s’ha de preveure en principi una zona per a
la ubicacio de les instal-lacions i una vegada, degut a la dinamica de I'obra, es disposa d’espai en l'interior de
I'edifici que s’esta construint, s’hauran de construir les Instal-lacions d’Higiene i Benestar seguint els parametres
anteriorment assenyalats. S’aconsella que aquestes instal-lacions es trobin, també, a prop de les vies d’accés.

Independentment d’aquestes instal-lacions, també s’han de construir les oficines de la obra que han de complir a
cada moment la idoneitat en relacié a la il-luminacid, la climatitzacié segons la temporada.

Respecte al personal d’oficina s’ha de considerar, també, la instal-lacié de lavabos i inodors.
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S’ha de preveure un magatzem d’eines, estris, petita maquinaria i equips de proteccio personal i col-lectiva.
S’ha de preveure una zona d’aparcament per als cotxes del personal d’oficina i d’obra, si 'obra ho permet.

S’han de preveure zones d’estacionament de vehicles que subministren material i maquinaria a l'obra, i en el
posat que estiguin estacionats limitant la circulacié viaria, s’haura de demanar permis municipal. Es senyalitzara
la prohibicié d’estacionament de vehicles aliens a I'obra, i si calgués, s’ha de limitar la zona amb tanques per
vianants, convenientment senyalitzades mitjangant balises destellants durant la nit.
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DETALLS COMPLEMENTARIS Detalls

BASTIDES DE FACANA

0 N O OB~ WODN -

. Barana de cantonada
. Travesser

. Diagonal de punt fix

. Socol

. Passador

. Plataforma amb trapa
. Diagonal amb brida

. Barana

9.

Escala d’alumini

10. Marc
11. Suport d’iniciacio
12. Placa

13. Plataforma metal-lica
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A. Perspectiva

1. Placa

. Diagonal

. Travesser

. Barana

. Barana de cantonada
. Marc

. Plataforma

. Plataforma amb trapa
. Entornapeu

10. Entornapeu

11. Suplement barana

12. Peu de barana
B. Detall

11
i
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BASTIDES METAL-LIQUES SOBRE RODES XARXES HORITZONTALS
Detalls = SUBJECTADA MITJANCANT GANXOS AL FORJAT

Forat 5,00 x 5,00 m. Xarxa NY/4 L75

A - Ganxo de subjecci6 col-locat cada 0,50 m. per a subjeccid de xarxa.

B - Ganxo de subjeccio col-locat a 2 m. per a amarratge de cinturons de seguretat, durant muntatge i retirada de
la xarxa.

C - Corda 10 mm. per a amarratge de xarxa als ganxos de subjeccio de xarxes.

D - Pany de xarxa NY/4 L75 dimensionat en funcioé del forat (5 x 5 m.).

1.Suplement telescopic opcional
L =1/5 H quan H sigui menor de 7,5 mts.
L =1/4 H quan H sigui superior de 7,5 mts.

OBSERVACIONS: En els castellets de bastides mobils les rodes disposaran d’enclavaments (mordasses o

passadors de fixacio).
E - Llas amb proteccié.

F - Ancoratges principals de la xarxa.
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ESCALES DE MA
Detalls

. Escales de ma
Punt de recolzament
Esglaons engalavernats
Travesser d’una sola peca
Base

o r 0 Dd = >

Fins a 5 m. maxim per escales simples
Fins a 7 m. per escales reforgades
Minim 1 m.

W o

. Mecanismes antilliscants
C. Subjeccié a la part superior
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SENYALITZACIO
=  ADVERTIMENT

= PROHIBICIO

®

@

= OBLIGACIO
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4,

Normativa aplicable

Prescripcions que s’hauran de complir en relaci6 amb les caracteristiques, la utilitzacié i la conservacié de les
maquines, utils, eines, sistemes i equips preventius:

41.

Ambit europeu

Directiva 92/57/CEE del Consejo, de 24 de junio, relativa a las disposiciones minimas de seguridad y de
salud que deben aplicarse en las obras de construccién temporales o mdéviles.

Reglamento (CE) n° 1272/2008 del Parlamento Europeo y del Consejo, de 16 de diciembre de 2008,
sobre clasificacion, etiquetado y envasado de sustancias y mezclas, y por el que se modifican y derogan
las Directivas 67/548/CEE y 1999/45/CE y se modifica el Reglamento (CE) n°® 1907/2006.

4.2. Ambit estatal

Ley 42/2010, de 30 de diciembre, por la que se modifica la Ley 28/2005, de 26 de diciembre, de medidas
sanitarias frente al tabaquismo y reguladora de la venta, el suministro, el consumo y la publicidad de los
productos del tabaco.

Orden de 20 de enero de 1956, por la que se aprueba el Reglamento de higiene y seguridad social en los
trabajos realizados en cajones con aire comprimido.

Decreto de 26 de julio de 1957, por el que se regulan los trabajos prohibidos a la mujer y a los menores.

Real Decreto 3275/1982, de 12 de noviembre, sobre condiciones técnicas y garantias de seguridad en
centrales eléctricas y centros de transformacion.

Real Decreto 3255/1983, de 21 de diciembre, por el que se aprueba el Estatuto del minero.

Orden de 6 de julio de 1984, por la que se aprueban las Instrucciones Técnicas Complementarias del
Reglamento sobre Condiciones Técnicas y Garantias de Seguridad en Centrales Eléctricas,
Subestaciones y Centros de Transformacion.

Real Decreto 863/1985, de 2 de abril, por el que se aprueba el Reglamento General de Normas Basicas
de Seguridad Minera.

Orden de 31 de agosto de 1987, sobre sefalizacién, balizamiento, defensa, limpieza y terminacion de
obras fijas en vias fuera de poblado.

Ley 25/1988, de 29 de julio, de Carreteras.

Real Decreto 1495/1991, de 11 de octubre, por el que se dictan las disposiciones de aplicacion de la
Directiva del Consejo de las Comunidades Europeas 87/404/CEE, sobre recipientes a presion simples.

Ley 21/1992, de 16 de julio, de Industria.

Real Decreto 1407/1992, de 20 de noviembre, por el que se regulan las condiciones para la
comercializacion y libre circulacién intracomunitaria de los equipos de proteccién individual.

Real Decreto 1942/1993, de 5 de noviembre, por el que se aprueba el Reglamento de instalaciones de
proteccion contra incendios.

Ley 14/1994, de 1 de junio, por la que se regulan las Empresas de Trabajo Temporal.

Real Decreto 363/1995, de 10 de marzo, por el que se regula la Notificacion de Sustancias Nuevas y
Clasificacion, Envasado y Etiquetado de Sustancias Peligrosas.

Real Decreto Legislativo 1/1995, de 24 de marzo, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley del
Estatuto de los Trabajadores.

Ley 31/1995, de 8 de noviembre, de Prevencién de Riesgos Laborales.

Real Decreto 150/1996, de 2 de febrero, por el que se modifica el articulo 109 del Reglamento General
de Normas Basicas de Seguridad Minera.
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Real Decreto 39/1997, de 17 de enero, por el que se aprueba el Reglamento de los Servicios de
Prevencion.

Real Decreto 413/1997, de 21 de marzo, sobre proteccidon operacional de los trabajadores externos con
riesgo de exposicion a radiaciones ionizantes por intervencion en zona controlada.

Real Decreto 485/1997, de 14 de abril, sobre disposiciones minimas en materia de sefalizacion de
seguridad y salud en el trabajo.

Real Decreto 486/1997, de 14 de abiril, por el que se establecen las disposiciones minimas de seguridad
y salud en los lugares de trabajo.

Real Decreto 487/1997, de 14 de abril, sobre disposiciones minimas de seguridad y salud relativas a la
manipulacion manual de cargas que entrafie riesgos, en particular dorsolumbares, para los trabajadores.

Real Decreto 664/1997, de 12 de mayo, sobre la proteccion de los trabajadores contra los riesgos
relacionados con la exposicion a agentes bioldgicos durante el trabajo.

Real Decreto 665/1997, de 12 de mayo, sobre la proteccion de los trabajadores contra los riesgos
relacionados con la exposicion a agentes cancerigenos durante el trabajo.

Real Decreto 773/1997, 30 de mayo, sobre disposiciones minimas de seguridad y salud relativas a la
utilizacion por los trabajadores de equipos de proteccién individual.

Real Decreto 1215/1997, de 18 de julio, por el que se establecen las disposiciones minimas de seguridad
y salud para la utilizacioén por los trabajadores de los equipos de trabajo.

Real Decreto 1314/1997, de 1 de agosto, por el que se dictan las disposiciones de aplicacion de la
Directiva del Parlamento Europeo y del Consejo 95/16/CE, sobre ascensores.

Real Decreto 1389/1997, de 5 de septiembre, por el que se aprueban las disposiciones minimas
destinadas a proteger la seguridad y la salud de los trabajadores en las actividades mineras.

Orden de 14 de octubre de 1997, por la que se aprueban las normas de seguridad para el ejercicio de
actividades subacuaticas.

Real Decreto 1627/1997, de 24 de octubre, por el que se establecen disposiciones minimas de seguridad
y salud en las obras de construccion.

Real Decreto 230/1998, de 16 de febrero, por el que se aprueba el Reglamento de explosivos.

Real Decreto 216/1999, de 5 de febrero, sobre disposiciones minimas de seguridad y salud en el trabajo
de los trabajadores en el ambito de las empresas de trabajo temporal.

Real Decreto 769/1999, de 7 de mayo, por el que se dictan las disposiciones de aplicacién de la Directiva
del Parlamento Europeo y del Consejo, 97/23/CE, relativa a los equipos de presion y se modifica el Real
Decreto 1244/1979, de 4 de abril, que aprobé el Reglamento de aparatos a presion.

Real Decreto 1254/1999, de 16 de julio, por el que se aprueban medidas de control de los riesgos
inherentes a los accidentes graves en los que intervengan sustancias peligrosas.

Ley 38/1999, de 5 de noviembre, de Ordenacién de la Edificacion.

Real Decreto Legislativo 5/2000, de 4 de agosto, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley sobre
Infracciones y Sanciones en el Orden Social.

Real Decreto 374/2001, de 6 de abril, sobre la proteccion de la salud y seguridad de los trabajadores
contra los riesgos relacionados con los agentes quimicos durante el trabajo.

Real Decreto 379/2001, de 6 de abril, por el que se aprueba el Reglamento de almacenamiento de
productos quimicos y sus instrucciones técnicas complementarias MIE-APQ-1, MIE-APQ-2, MIE-APQ-3,
MIE-APQ-4, MIE-APQ-5, MIE-APQ-6 y MIE-APQ-7.

Real Decreto 614/2001, de 8 de junio, sobre disposiciones minimas para la protecciéon de la salud y
seguridad de los trabajadores frente al riesgo eléctrico.
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Real Decreto 783/2001, de 6 de julio, por el que se aprueba el Reglamento sobre proteccion sanitaria
contra radiaciones ionizantes.

Orden de 7 de diciembre de 2001, por la que se modifica el anexo | del Real Decreto 1406/1989, de 10
de noviembre, por el que se imponen limitaciones a la comercializacién y al uso de ciertas sustancias y
preparados peligrosos.

Orden TAS/2926/2002, de 19 de noviembre, por la que se establecen nuevos modelos para la notificacién
de los accidentes de trabajo y se posibilita su transmision por procedimiento electrénico.

Real Decreto 212/2002, de 22 de febrero, por el que se regulan las emisiones sonoras en el entorno
debidas a determinadas maquinas de uso al aire libre.

Real Decreto 842/2002, de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento electrotécnico para baja
tension.

Real Decreto 140/2003, de 7 de febrero, por el que se establecen los criterios sanitarios de la calidad del
agua de consumo humano.

Real Decreto 255/2003, de 28 de febrero, por el que se aprueba el Reglamento sobre clasificacion,
envasado y etiquetado de preparados peligrosos.

Real Decreto 681/2003, de 12 de junio, sobre la proteccion de la salud y la seguridad de los trabajadores
expuestos a los riesgos derivados de atmdsferas explosivas en el lugar de trabajo.

Real Decreto 836/2003, de 27 de junio, por el que se se aprueba una nueva Instruccién técnica
complementaria “MIE-AEM-2” del Reglamento de aparatos de elevacién y manutencion, referente a
gruas torre para obras u otras aplicaciones.

Real Decreto 837/2003, de 27 de junio, por el que se aprueba el nuevo texto modificado y refundido de la
Instruccion técnica complementaria “MIE-AEM-4” del Reglamento de aparatos de elevacion vy
manutencion, referente a grias méviles autopropulsadas.

Real Decreto 865/2003, de 4 de julio, por el que se establecen los criterios higiénico-sanitarios para la
prevencion y control de la legionelosis.

Ley 32/2003, de 3 de noviembre, General de Telecomunicaciones.
Ley 39/2003, de 17 de noviembre, del Sector Ferroviario.

Real Decreto 1428/2003, de 21 de noviembre, por el que se aprueba el Reglamento General de
Circulacion para la aplicacion y desarrollo del texto articulado de la Ley sobre tréfico, circulacion de
vehiculos a motor y seguridad vial, aprobado por el Real Decreto Legislativo 339/1990, de 2 de marzo.

Ley 51/2003, de 2 de diciembre, de igualdad de oportunidades, no discriminacion y accesibilidad universal
de las personas con discapacidad.

Ley 54/2003, de 12 de diciembre, de reforma del marco normativo de la prevencioén de riesgos laborales.
Real Decreto 1801/2003, de 26 de diciembre, sobre seguridad general de los productos.

Real Decreto 171/2004, de 30 de enero, por el que se desarrolla el articulo 24 de la Ley 31/1995, de 8 de
noviembre, de Prevencidn de Riesgos Laborales, en materia de coordinacion de actividades
empresariales.

Real Decreto 2177/2004, de 12 de noviembre, por el que se modifica el Real Decreto 1215/1997, de 18
de julio, por el que se establecen las disposiciones minimas de seguridad y salud para la utilizacion por
los trabajadores de los equipos de trabajo, en materia de trabajos temporales en altura.

Real Decreto 2267/2004, de 3 de diciembre, por el que se aprueba el Reglamento de seguridad contra
incendios en los establecimientos industriales.

Real Decreto 1311/2005, de 4 de noviembre, sobre la proteccién de la salud y la seguridad de los
trabajadores frente a los riesgos derivados o que puedan derivarse de la exposicion a vibraciones
mecanicas.
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Orden ITC/101/2006, de 23 de enero, por la que se regula el contenido minimo y estructura del documento
sobre seguridad y salud para la industria extractiva.

Orden TAS/3623/2006, de 28 de noviembre, por la que se regulan las actividades preventivas en el ambito
de la Seguridad Social y la financiacion de la Fundacién para la Prevencion de Riesgos Laborales.

Real Decreto 286/2006, de 10 de marzo, sobre la proteccion de la salud y la seguridad de los trabajadores
contra los riesgos relacionados con la exposicion al ruido.

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacion.

Real Decreto 396/2006, de 31 de marzo, por el que se establecen las disposiciones minimas de seguridad
y salud aplicables a los trabajos con riesgo de exposicion al amianto.

Real Decreto 604/2006, de 19 de mayo, por el que se modifican el Real Decreto 39/1997, de 17 de enero,
por el que se aprueba el Reglamento de los Servicios de Prevencion, y el Real Decreto 1627/1997, de 24
de octubre, por el que se establecen las disposiciones minimas de seguridad y salud en las obras de
construccion.

Real Decreto 1299/2006, de 10 de noviembre, por el que se aprueba el cuadro de enfermedades
profesionales en el sistema de la Seguridad Social y se establecen criterios para su notificacion y registro.

Ley 32/2006, de 18 de octubre, reguladora de la subcontratacion en el Sector de la Construccion.

Real Decreto 475/2007, de 13 de abiril, por el que se aprueba la Clasificacion Nacional de Actividades
Econoémicas 2009 (CNAE-2009).

Ley 20/2007, de 11 de julio, del Estatuto del trabajo auténomo.

Real Decreto 1109/2007, de 24 de agosto, por el que se desarrolla la Ley 32/2006, de 18 de octubre,
reguladora de la subcontratacion en el Sector de la Construccion.

Orden FOM/3818/2007, de 10 de diciembre, por la que se dictan instrucciones complementarias para la
utilizacién de elementos auxiliares de obra en la construccion de puentes de carretera.

Real Decreto 105/2008, de 1 de febrero, por el que se regula la produccion y gestion de los residuos de
construccion y demolicion.

Real Decreto 223/2008, de 15 de febrero, por el que se aprueban el Reglamento sobre condiciones
técnicas y garantias de seguridad en lineas eléctricas de alta tensidon y sus instrucciones técnicas
complementarias ITC-LAT 01 a 09.

Real Decreto 1802/2008, de 3 de noviembre, por el que se modifica el Reglamento sobre notificacion de
sustancias nuevas y clasificacion, envasado y etiquetado de sustancias peligrosas, aprobado por Real
Decreto 363/1995, de 10 de marzo, con la finalidad de adaptar sus disposiciones al Reglamento (CE) n.°
1907/2006 del Parlamento Europeo y del Consejo (Reglamento REACH).

Orden ITC/1316/2008, de 7 de mayo, del Ministerio de Industria, Turismo y Comercio, por la que se
aprueba la instruccion técnica complementaria 02.1.02 «Formacién preventiva para el desempefio del
puesto de trabajo», del Reglamento General de Normas Basicas de Seguridad Minera.

Resoluciéon de 27 de agosto de 2008, de la Secretaria de Estado de la Seguridad Social, por la que se
dictan instrucciones para la aplicacién de la Orden TAS/2947/2007, de 8 de octubre, por la que se
establece el suministro a las empresas de botiquines con material de primeros auxilios en caso de
accidente de trabajo, como parte de la accidn protectora del sistema de la Seguridad Social.

Real Decreto 1644/2008, de 10 de octubre, por el que se establecen las normas para la comercializacion
y puesta en servicio de las maquinas.

Real Decreto 2060/2008, de 12 de diciembre, por el que se aprueba el Reglamento de equipos a presion
y sus instrucciones técnicas complementarias.

Resolucion de 3 de marzo de 2009, de la Direccidon General de Trabajo, por la que se registra y publica
el Acuerdo estatal del sector del metal que incorpora nuevos contenidos sobre formacién y promocion de
la seguridad y la salud en el trabajo y que suponen la modificacién y ampliacién del mismo.
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Resolucién de 17 de julio de 2009, de la Direccién General de Trabajo, por la que se registra y publica el
IV Convenio colectivo general de ferralla.

Resolucién de 29 de octubre de 2009, de la Direccién General de Trabajo, por la que se registra y publica
el Acuerdo sobre modificacion de determinadas disposiciones del Acuerdo estatal del sector del metal.

Real Decreto 337/2010, de 19 de marzo, por el que se modifican el Real Decreto 39/1997, de 17 de enero,
por el que se aprueba el Reglamento de los Servicios de Prevencion; el Real Decreto 1109/2007, de 24
de agosto, por el que se desarrolla la Ley 32/2006, de 18 de octubre, reguladora de la subcontratacion en
el sector de la construccion y el Real Decreto 1627/1997, de 24 de octubre, por el que se establecen
disposiciones minimas de seguridad y salud en obras de construccion.

Real Decreto 486/2010, de 23 de abiril, sobre la proteccion de la salud y la seguridad de los trabajadores
contra los riesgos relacionados con la exposicién a radiaciones 6pticas artificiales.

Orden TIN/1071/2010, de 27 de abril, sobre los requisitos y datos que deben reunir las comunicaciones
de apertura o de reanudacion de actividades en los centros de trabajo.

Real Decreto 560/2010, de 7 de mayo, por el que se modifican diversas normas reglamentarias en materia
de seguridad industrial para adecuarlas a la Ley 17/2009, de 23 de noviembre, sobre el libre acceso a las
actividades de servicios y su ejercicio, y a la Ley 25/2009, de 22 de diciembre, de modificacién de diversas
leyes para su adaptacion a la Ley sobre el libre acceso a las actividades de servicios y su ejercicio.

Real Decreto 1000/2010, de 5 de agosto, sobre visado colegial obligatorio.
Ley 35/2010, de 17 de septiembre, de medidas urgentes para la reforma del mercado de trabajo.

Resolucién de 17 de marzo de 2011, de la Direccién General de Trabajo, por la que se registra y publica
el Acuerdo sobre el Reglamento de la tarjeta profesional para el trabajo en obras de construccién (vidrio
y rotulacion) de los trabajadores afectados por el Convenio colectivo para las industrias extractivas,
industrias del vidrio, industrias ceramicas y para las del comercio exclusivista de los mismos materiales.

Resolucién de 5 de abril de 2011, de la Direccion General de Trabajo, por la que se registra y publica el
acta de los Acuerdos referentes a la modificacion del Acuerdo estatal del sector del metal.

Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos contaminados.

Real Decreto Legislativo 2/2011, de 5 de septiembre, por el que se aprueba el Texto Refundido de la Ley
de Puertos del Estado y de la Marina Mercante.

Real Decreto 1388/2011, de 14 de octubre, por el que se dictan las disposiciones de aplicacion de la
Directiva 2010/35/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 16 de junio de 2010, sobre equipos a
presion transportables.

Real Decreto Legislativo 3/2011, de 14 de noviembre, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley
de Contratos del Sector Publico.

Resolucién de 20 de diciembre de 2011, de la Direccidon General de Trabajo, por la que se registra y
publica el Acuerdo sobre el Reglamento de la Tarjeta Profesional de la construccion para el sector de la
madera y el mueble.

Resolucién de 28 de febrero de 2012, de la Direccion General de Empleo, por la que se registra y publica
el V Convenio colectivo del sector de la construccion.
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Relacié de la norma espanyola (UNE-EN) respecte les E.P.1.S.
Utilitzacié d’Equips de Proteccié Individual.

PROTECCIO DEL CAP
Casc de seguretat.

EQUIPS DE PROTECCIO DELS ULLS
Proteccio individual dels ulls: Requisits.

Proteccio individual dels ulls: Filtres per soldadura i técniques
relacionades.

Proteccio individual dels ulls: Filtres per ultraviolats.
Proteccio individual dels ulls: Filtres per infrarojos.
PROTECCIO DE LES OIDES

Protectors auditius. Requisits de seguretat i assaigs.

Part 1: Orelleres.
Protectors auditius. Requisits de seguretat i assaigs.
Part 1: Taps.

Protectors auditius. Recomanacions relatives a la seleccio, us,
precaucions de treball i manteniment.

PROTECCIO DE PEUS | CAMES

Requisits i métodes d’assaig per el calgat de seguretat, calgat
de proteccio i calcat de treball d’Us professional

Especificacions pel cal¢at de seguretat d’Us professional.
Especificacions pel calgat de proteccié d’us professional.
Especificacions pel calgat de treball d’Us professional.
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R.D. 773/1997, del 30/05/1997
B.O.E. n° 140 de 12/06/1997

U.N.E.-E.N. 397:1995

U.N.E.-E.N. 166:1996
U.N.E.-E.N. 169:1993

U.N.E.-E.N. 170:1993
U.N.E.-E.N. 170:1993

U.N.E.-E.N. 352-1:1994

U.N.E.-E.N. 352-2:1994

U.N.E.-E.N. 458:1994

U.N.E.-E.N. 344:1993

U.N.E.-E.N. 345:1993
U.N.E.-E.N. 346:1993
U.N.E.-E.N. 347:1993

PROTECCIO CONTRA LA CAIGUDA DES DE ALTURES INCLOENT ARNESOS | CINTURONS

Equips de proteccid individual contra caiguda d’altures.
Dispositiu de descens.

Equips de proteccid individual contra caigudes d’altura.

Part 1: Dispositiu anticaigudes lliscants amb linia d’ancoratge
rigida.

Equips de proteccié individual contra caigudes d’altura.

Part 2: Dispositiu anticaigudes lliscants amb linia d’ancoratge
flexible.

Equips de proteccié individual contra caigudes d’altura.
Elements de subjeccid

Equips de proteccié individual contra caigudes d’altura.
Absorbidors de energia.

Equips de proteccidé individual per sostenir en posicio de treball
i prevenci6 de caigudes d’algada. Sistemes de subjeccid.

Equips de proteccid individual contra caigudes d’altura.
Dispositiu anticaigudes retractils.

Equips de proteccid individual contra caigudes d’altura. Arnesos
anticaigudes.

U.N.E.-E.N. 341:1993

U.N.E.-E.N. 353-1:1993

U.N.E.-E.N. 353-2:1993

U.N.E.-E.N. 354:1993

U.N.E.-E.N. 355:1993

U.N.E.-E.N. 358:1993

U.N.E.-E.N. 360:1993

U.N.E.-E.N. 361:1993
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Equips de proteccid individual contra caigudes d’altura.
Connectors.

Equips de proteccié individual contra caigudes d’altura.
Sistemes anticaigudes.

Equips de proteccié individual contra la caiguda d’altura.
Requisits generals per instruccions d’us i marcat.

EQUIPS DE PROTECCIO RESPIRATORIA

Equips de protecci6 respiratoria. Mascares. Requisits, assaigs,
marcat.

Equips de proteccidé respiratoria. Rosques per peces facials.
Connexions per rosca estandard.

Equips de proteccié respiratoria. Rosques per peces facials.
Connexions per rosca central.

Equips de proteccidé respiratoria. Rosques per peces facials.
Connexions roscades de M45 x 3.

Equips de proteccid respiratoria. Mascaretes. Requisits,

U.N.E.-E.N. 362:1993

U.N.E.-E.N. 363:1993

U.N.E.-E.N. 365:1993

U.N.E. 81233:1991
E.N. 136:1989
U.N.E. 81281-1:1989
E.N. 148-1:1987
U.N.E. 81281-2:1989
E.N. 148-2:1987
U.N.E. 81281-3:1992
E.N. 148-3:1992
U.N.E. 81282:1991

Guants de proteccié contra riscos mecanics.
Guants de proteccié contra riscos térmics (calor i/o foc).
Requisits generals pels guants.

Guants de proteccid contra les radiacions ionitzants i la
contaminacio radioactiva.

Guants i manyoples de material aillant per treballs eléctrics.
VESTUARI DE PROTECCIO
Robes de proteccié. Requisits generals.

Robes de proteccié. Meétodes d’assaig: determinacié del
comportament dels materials al impacte de petites particules de
metall fos.

Robes de proteccié. Proteccié contra productes quimics liquids.
Requisits de prestacions de les robes que ofereixin una
proteccio quimica a certes parts del cos.

Robes de proteccié utilitzades durant la soldadura i les
técniques connexes. Part 1: requisits generals.

Especificacions de robes de proteccid contra riscos de quedar

U.N.E.-E.N. 388:1995
U.N.E.-E.N. 407:1995
U.N.E.-E.N. 420:1995
U.N.E.-E.N. 421:1995

U.N.E.-E.N. 60903:1995

U.N.E.-E.N. 340:1994
U.N.E.-E.N. 348:1994
E.N. 348:1992

U.N.E.-E.N. 467:1995

U.N.E.-E.N. 470-1:1995

U.N.E.-E.N. 510:1994

: t )

assaigs, marca E.N. 140:1989 atrapat per peces de maquines en moviment.

Equips de protecci6 respiratoria. Filtres contra particules. U.N.E. 81284:1992 Roba de proteccio. Proteccio contra la calor i les flames. Métode U.N.E.-E.N. 532:1996
Requisits, assaigs, marcat. E.N. 143:1990 d’assaig per a la propagacié limitada de la flama.

Equips de proteccio respiratoria. Filtres contra gasos i filtres U.N.E. 81285:1992

mixtes. Requisits, assaigs, marcat. E.N. 141:1990

Equips de proteccid respiratdria amb manega d’aire fresc
previstos de mascara, mascarada o conjunt broquet. Requisits,
assaigs, marcat.

Equips de proteccid respiratdria amb linia d’aire comprimit per
utilitzar-se amb mascara, mascareta, o adaptador facial tipus
broquet. Requisits, assaigs, marcat.

Equips de proteccioé respiratdoria. Semimascares filtrants de
proteccié contra particules. Requisits, assaigs, marcat.

Equips de proteccio respiratoria. Mascaretes autofiltrants amb
valvules per protegir dels gasos o dels gasos i las particules.
Requisits, assaigs, marcat.

PROTECCIO DE LES MANS

Guants de proteccid contra els productes quimics i els
microorganismes.

Part 1: Terminologia i requisits de prestacions.

Guants de proteccid contra els productes quimics i els
microorganismes.

Part 2: Determinacio de la resisténcia a la penetracio.

Guants de proteccid contra els productes quimics i els
microorganismes.

Part 3: Determinacioé de la resisténcia a la permeabilitat dels
productes quimics.
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U.N.E.-E.N. 138:1995

U.N.E.-E.N. 139:1995

U.N.E.-E.N. 149:1992

U.N.E.-E.N. 405:1993

U.N.E.-E.N. 374-1:1995

U.N.E.-E.N. 374-2:1995

U.N.E.-E.N. 374-3:1995
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5. Disposicions generals

En la redaccié d’aquest estudi s’ha tingut en compte la legislacié en matéria de seguretat relacionada en la segona
part d’aquest plec, i en especial la Llei 31/1995, de 8 de novembre, de Prevencié de Riscos Laborals, i el Reial
Decret 1627/1997, de 24 d’octubre, segons el qual s’estableixen disposicions minimes de seguretat i de salut en
les obres de construccio, aixi com la Llei 54/2003, de 12 de desembre, de Reforma del marc normatiu de la
Prevencio6 de Riscos Laborals.

Aquest estudi de seguretat i salut forma part del projecte d’execucié d’obra o, en el seu cas, del projecte d’obra,
és coherent amb el contingut del mateix i recull les mesures preventives adequades als riscos que comporti la
realitzacio de I'obra.

A tal efecte, el pressupost de I'estudi de seguretat i salut ha d’anar incorporat al pressupost general de I'obra com
un capitol més del mateix.

No s’inclouen en el pressupost de I'estudi de seguretat i salut els costos exigits per a la correcta execucio dels
treballs, conforme a les normes reglamentaries en vigor i els criteris técnics generalment admesos, emanats
d’'organismes especialitzats.

Els amidaments, qualitats i valoracions recollides en el pressupost de I'estudi de seguretat i salut podran ser
modificades o substituides per alternatives proposades pel contractista en el pla de seguretat i salut a que es
refereix I'article 7 del R.D., prévia justificacio técnica convenientment motivada, sempre que no suposi disminucié
de l'import total, ni dels nivells de proteccié continguts en 'estudi.

Segons el R.D., el promotor esta obligat a que en la fase de redaccioé del projecte s’elabori un estudi de seguretat

i salut en els projectes d’obres, quan en I'elaboracié del projecte d’obra intervinguin diversos projectistes, el
promotor designara un coordinador en matéria de seguretat i de salut durant I'elaboracioé del projecte d’obra.

El promotor designara un Coordinador en matéria de Seguretat i Salut, quan en I'execucié de les obres intervinguin
més d’'una empresa, o0 una empresa i treballadors autdnoms o diferents treballadors autdbnoms.

(A la introducci6 del Reial Decret 1627/1.997 i a I'apartat 2 de I'Article 2 s’estableix que el contractista i el sot-
contractista tindran la consideracié d’empresari als efectes previstos a la normativa sobre prevencié de riscos
laborals. Com a les obres d’edificacid és habitual I'existéncia de nombrosos sot-contractistes, sera previsible
I'existéncia del Coordinador en la fase d’execucio.)

La designacié dels coordinadors no eximeix al promotor de les seves responsabilitats.

El promotor deura efectuar un avis a I'autoritat laboral competent abans del inici de les obres, que es redactara
segons esta disposat a ’Annex Il del Reial Decret 1627/1.997 havent-se d’exposar a 'obra de manera visible i
actualitzant-se si fos necessari.

La designacio del Coordinador en I'elaboracié del projecte i en I'execucié de I'obra podra recaure en la mateixa
persona.

El Coordinador en matéria de seguretat i salut durant 'execucié de I'obra, deura desenvolupar les seguents
funcions:

e Coordinar 'aplicacio dels principis generals de prevencid i seguretat.

e Coordinar les activitats de I'obra per garantir que les empreses i personal actuant apliquin de manera
coherent i responsable els principis d’accié preventiva que es recullen a I'Article 15 de la Llei de Prevenci6
de Riscos Laborals durant I'execucié de I'obra, i en particular, a les activitats a que es refereix I'Article 10
del Reial Decret 1627/1.997.

e Aprovar el Pla de Seguretat i Salut elaborat pel contractista i, en el seu cas, les modificacions introduides
al mateix.

e Organitzar la coordinacié d’activitats empresarials previstes a I'Article 24 de la Llei de Prevencio6 de Riscos
Laborals.

e Coordinar les accions i funcions de control de I'aplicacié correcta dels métodes de treball.
e Adoptar les mesures necessaries perqué només les persones autoritzades puguin accedir a I'obra.
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La Direcci6 Facultativa assumira aquestes funcions quan no fos necessari la designacié del Coordinador.

5.1. Visat de projectes (Art. 17 del RD 1627/97)

La inclusid en el projecte d’execucié d’obra de I'estudi sera requisit necessari per al visat per part del Col-legi
professional, per a I'expedicié de la llicencia municipal i d’altres autoritzacions i tramits per part de les
Administracions publiques.

En la tramitacié per a l'aprovacio dels projectes d’obres de les Administracions publiques es fara declaracié
expressa en I'Oficina de Supervisio de Projectes o 6rgan equivalent de la inclusié de I'estudi de seguretat i salut,
o en el seu cas, de I'estudi basic.

5.2. Pla de Seguretat i Salut (Art. 7 del RD 1627/97)

En aplicacié de I'estudi de seguretat i salut o, en el seu cas, de I'estudi basic, cada contractista elaborara un pla
de seguretat i salut en el treball en el que s’analitzen, estudien, desenvolupen i complementen les previsions
contingudes en l'estudi o estudi basic, en funcié del seu propi sistema d’execucié de I'obra. En aquest pla
s’inclouran les propostes de mesures alternatives de prevencié que el contractista proposi amb la corresponent
justificacié técnica, que no podra implicar disminucié dels nivells de proteccio previstos en I'estudi o estudi basic.
En el cas de plans de seguretat i salut elaborats en aplicacié de I'estudi de seguretat i salut les propostes de
mesures alternatives de prevencio inclouran la seva valoracié econdmica, que no podra implicar disminucio del
import total, d’acord amb el segon paragraf de I'apartat 4 de l'article 5 del R.D.

Quan en I'execucio de I'obra intervingui més d’'una empresa, o una empresa i treballadors autbnoms, el promotor,
abans del inici dels treballs o tan aviat com es verifiqui aquesta circumstancia, designara un coordinador en
materia de seguretat i salut durant I'execucio de I'obra.

La designacié dels coordinadors en matéria de seguretat i salut durant I'elaboracié del projecte d’obra i durant
I'execucié de I'obra podra recaure en la mateixa persona.

El pla de seguretat i salut haura de ser aprovat, abans del inici de I'obra, pel coordinador en matéria de seguretat
i salut durant I'execucié de I'obra.

En el cas d’obres de les Administracions publiques, el pla amb el corresponent informe del coordinador en matéria
de seguretat i salut durant I'execucio de I'obra, s’elevara per a la seva aprovacio a I’Administracié publica que hagi
adjudicat I'obra.

Quan no sigui necessaria la designacié del coordinador, les funcions que se li atribueixen en els paragrafs
anteriors seran assumides per la direccié facultativa.

Aixi mateix, el pla de seguretat i salut estara en I'obra a disposicié permanent de la direccié facultativa.

Els contractistes i els sot-contractistes dels coordinadors, de la direccio facultativa i del promotor no eximiran de
les seves responsabilitats als contractistes i als sot-contractistes.

5.3. Obligacions del contractista i sot-contractistes
Aplicar els principis d’acci6 preventiva que es recullen a I'Article 15 de la Llei de Prevencié de Riscos Laborals i
en particular:

e El manteniment de I'obra en un bon estat de neteja.

e L'’eleccié de 'emplagament dels llocs i arees de treball, tenint en compte les seves condicions d’accés i la
determinacio de les vies o zones de desplagcament o circulacié.

e La manipulacio de diferents materials i la utilitzacié de mitjans auxiliars.

o El manteniment, el control previ a la posada en servei i control periddic de les instal-lacions i dispositius
necessaris per a I'execucié de les obres, amb objecte de corregir els defectes que poguessin afectar a la
seguretat i salut dels treballadors.

e La delimitacio i acondicionament de les zones d’emmagatzematge i diposit de materials, en particular si
es tracta de matéeries perilloses.
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e L’emmagatzematge i evacuacio de residus i runes.

e Larecollida de materials perillosos utilitzats.

o |’adaptacio del periode de temps efectiu que haura de dedicar-se als diferents treballs o fases de treball.
e La cooperacio entre tots els agents que intervenen a 'obra.

e Les interaccions o incompatibilitats amb qualsevol altre treball o activitat.

e  Complir i fer complir al seu personal I'establert al Pla de Seguretat i Salut.

e Complir la normativa en matéria de prevencié de riscos laborals, tenint en compte les obligacions sobre
coordinacié de les activitats empresarials previstes a I'Article 24 de la Llei de Prevencié de Riscos
Laborals, aixi com complir les disposicions minimes establertes a 'Annex IV del Reial Decret 1627/1.997.

e Informar i proporcionar les instruccions adequades als treballadors autonoms sobre totes les mesures que
s’hagin d’adoptar en alld que es refereixi a seguretat i salut.

e Atendre les indicacions i complir les instruccions del Coordinador en matéria de seguretat i salut durant
I'execucio de I'obra.

Seran responsables de I'execucid correcta de les mesures preventives fixades al Pla i en allo relatiu a les
obligacions que li corresponguin directament o, en el seu cas, als treballadors autdonoms per ells contractats. A
més a més respondran solidariament de les conseqliéncies que se’n derivin del incompliment de les mesures
previstes al Pla.

Les responsabilitats del Coordinador, Direccié Facultativa i el Promotor no eximira de les seves responsabilitats
als contractistes i als sot-contractistes.

5.4. Obligacions dels treballadors autonoms
Els treballadors autbnoms estan obligats a aplicar els principis de I'accid preventiva que es recullen a I'Article 15
de la Llei de Prevencit de Riscos Laborals, i en particular:
e El manteniment de I'obra en un bon estat d’ordre i neteja.
e L’emmagatzematge i evacuacio de residus i runes.
¢ Larecollida de materials perillosos utilitzats.
e L’adaptacio del periode de temps efectiu que haura de dedicar-se als diferents treballs o fases de treball.
e La cooperacio entre tots els agents que intervenen a I'obra.
e Les interaccions o incompatibilitats amb qualsevol altre treball o activitat.
e Complir les disposicions minimes establertes a 'Annex IV del Reial Decret 1627/1.997.

e Ajustar la seva actuacié conforme als deures sobre coordinacié de les activitats empresarials previstes a
I'Article 24 de la Llei de Prevencié de Riscos Laborals, participant en particular en qualsevol mesura de la
seva actuacié coordinada que s’hagués establert.

e Complir amb les obligacions establertes pels treballadors a I'Article 29, apartats 1 i 2 de la Llei de
Prevencio6 de Riscos Laborals.

e Utilitzar equips de treball que s’ajustin a allo disposat al Reial Decret 1215/ 1.997.

e Triar i utilitzar equips de proteccid individual als termes previstos al Reial Decret 773/1.997.

e Atendre les indicacions i complir les instruccions del Coordinador en matéria de seguretat i salut.
Els treballadors autdbnoms deuran complir alld establert al Pla de Seguretat i Salut.

5.5. Llibre d’incidéncies (Art.13 del RD 1627/97, modificacié per RD 1109/2007)

En cada centre de treball existira, amb finalitats de control i seguiment del pla de seguretat i salut, un llibre
d’incidencies que constara de fulles per duplicat, habilitat a tal efecte. Facilitat pel Col-legi Professional al que
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pertanyi el tecnic que hagi aprovat el Pla de Seguretat i Salut. En les obres de les Administracions publiques ho
facilitara I'oficina de supervisié de projectes o organs equivalent.

El llibre d’incidéncies haura d’estar sempre en I'obra, i estara en poder del coordinador en matéria de seguretat i
salut durant I'execucié de I'obra o, quan no fos necessaria la designacié de coordinador, en poder de la direccio
facultativa.

A aquest llibre hi podran accedir la direcci6é facultativa de l'obra, els contractistes i sot-contractistes i els
treballadors autbnoms, aixi com les persones o drgans amb responsabilitats en matéria de prevencié de les
empreses que intervenen a I'obra, els representants dels treballadors i els técnics dels drgans especialitzats en
matéria de seguretat i salut en el treball de les Administracions publiques competents, que podran fer anotacions
en ell, relacionades amb les finalitats que al llibre se li reconeixen.

Efectuada una anotaci6 en el llibre d’incidéncies, el Coordinador en matéria de seguretat i salut durant I'execucié
de I'obra, o quan no sigui necessaria la designacié de Coordinador, la Direccié Facultativa, han de notificar-la al
contractista afectat i als representats dels treballadors d’aquest. En el cas en que 'anotacié faci referéncia a
qualsevol incompliment de les adverténcies o observacions anotades préviament en aquest llibre per les persones
facultades per a fer-la, aixi com en el suposat de que s’ordeni la paralitzacié dels treballs o, en el seu cas, de la
totalitat de I'obra, per apreciar-se circumstancies de risc greu i imminent per a la seguretat i la salut dels
treballadors, el Coordinador de seguretat, o en el seu defecte, la Direccié Facultativa, estaran obligats a remetre,
en el termini de vint-i-quatre hores, una copia a la Inspeccié de Treball i Seguretat Social de la provincia en qué
es realitza I'obra.

Igualment hauran de notificar les anotacions en el llibre al contractista afectat i als representants dels treballadors
d’aquest.

5.6. Paralitzacio dels treballs

Quan el Coordinador i durant I'execuci6 de les obres, observés incompliment de les mesures de seguretat i salut,
advertira al contractista i deixara constancia d’aquest incompliment al Llibre d’Incidéncies, quedant facultat per a,
en circumstancies de risc greu i imminent per a la seguretat i salut dels treballadors, disposar la paralitzacié de
determinats treballs o, en el seu cas, de la totalitat de I'obra.

Donara compte d’aquest fet als efectes necessaris, a la Inspeccié de Treball i Seguretat Social de la provincia en
que es realitzi 'obra. Igualment notificara al contractista, i en el seu cas als sot-contractistes i/o autbnoms afectats
de la paralitzaci6 i als representants dels treballadors.

5.7. Drets dels treballadors

Els contractistes i sot-contractistes deuran garantir que els treballadors rebin una informacié adequada i
comprensible de totes les mesures que hagin d’adoptar-se en alld que es refereixin a la seva seguretat i salut a
I'obra.

Una copia de Pla de Seguretat i Salut i de les seves possibles modificacions, als efectes del seu coneixement i
seguiment, sera facilitada pel contractista als representants dels treballadors al centre de treball.

5.8. Auvis previ (Art.18 del RD 1627/97, modificacié per RD 337/2010)

La comunicacié d’obertura del centre de treball a 'autoritat laboral competent haura de ser prévia al comengament
dels treballs i es presentara Unicament pels empresaris que tinguin la consideracié de contractistes d’acord amb
el que disposa aquest Reial decret.

La comunicacié d’obertura incloura el pla de seguretat i salut a que es refereix I'article 7 del present Reial decret.

Les referéncies que en I'ordenament juridic es realitzen a I'avis previ a les obres de construccié hauran entendre
realitzades a la comunicacio d’obertura.
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5.9. Obertura del centre de treball (Art.19 del RD 1627/97) 6. Pressuposti amidament
L’obertura del centre de treball haura de comunicar-se a I'autoritat laboral, i haura d’incloure el pla de seguretat i . , ., ) , , .
S’estima el pressupost d’Execucioé Material assignat a la Seguretat i Salut Laboral de les obres en la quantitat de

lut al fereix I'articl | R.D. 1627/97.
salut al que es refereix l'article de 627/9 9.500 €.

El pla de seguretat i salut estara a disposicié permanent de la Inspeccié de Treball i Seguretat Social i dels técnics
dels drgans especialitzats en matéria de seguretat i salut en les Administracions publiques competents.

Barcelona, Febrer de 2025

Signat: Miquel Angel Sala i Mateus
Arquitecte
MASALA Consultors S.L.
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1. INTRODUCCIO | OBJECTIUS

Amb aquest annex d’Estudi Gesti6 de Residus es pretén incorporar el seguiment i control dels residus de
construccio i d’enderrocs generats en obra en el Sistema de Gestio Ambiental (SGA) que pugui tenir el Promotor
de les obres.

L’aprovacié del Real Decreto 105/2008, de 1 de febrero, por el que se regula la produccion y gestiéon de los
residuos de construccion y demolicién estableix un precedent a nivell nacional en la gestié de residus de
construccid i d’enderrocs.

El Promotor, com a productor de residus, ha de vetllar pel compliment de la normativa especifica vigent, fomentant
la prevencio de residus d’obra, la reutilitzacid, el reciclat i altres formes de valoracio, tot assegurant un tractament
adequat amb I'objecte d’assolir un desenvolupament sostenible de I'activitat de la construccio.

Per tant, el document ha de servir com a memoria justificativa del compliment del Real Decreto 105/2008, de 1 de
febrero, por el que se regula la produccién y gestion de los residuos de construccion y demolicién, i del compliment
del Decret 89/2010, de 29 de juny, pel qual s’aprova el Programa de gestié de residus de la construccié de
Catalunya (PROGROC), es regula la produccié i gestio dels residus de la construccio i demolici, i el canon sobre
la deposicié controlada dels residus de la construccio, i del Decret Legislatiu 1/2009, de 21 de juliol, pel qual
s'aprova el Text refés de la Llei reguladora dels residus

A I'Estudi de gestio de residus s’ha d’atorgar el caracter de orientatiu, ja que en el moment de la seva redaccié no
es disposa de les dades minimes necessaries respecte de les empreses subcontractistes intervinents en I'obra i
dels gestors de residus que seran contractats per obtenir la finalitat d'aquest estudi.

Per tal de delimitar la responsabilitat del redactor del "Estudi de gestié de residus", a l'inici de I'obra s'ha de requerir
el constructor perqué redacti el Pla de gestié de residus a que fa referéncia el RD 105/2008 sobre la base de la
realitat de l'obra.
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2. MARC LEGAL

La Constitucion Espafiola, en I'article 45, reconeix el dret de tots els espanyols a gaudir d'un medi ambient adequat
per al desenvolupament de la persona i establir el correlatiu deure de conservar-lo. Aixi mateix, en I'apartat segon,
encomana a les administracions publiques la funcié de vetllar per I'Us racional dels recursos naturals, a fi de
protegir i millorar la qualitat de vida i defensar i restaurar el medi ambient. La Unié Europea, en matéria de medi
ambient, i concretament en la seva politica de residus, a través de la Directiva comunitaria 91/156/CEE, del
Consejo, de 18 de marzo de 1991, por la que se modifica la Directiva 75/442 / CEE, del Consejo, de 15 de julio
de 1975, incorpora a aquesta politica la concepcio unica, establint una norma comuna per a tot tipus de residus,
sense perjudici que en determinats casos sigui necessaria una regulacio especifica a causa de les caracteristiques
especials de certs residus. La Ley 22/2011, sobre residuos i suelos contaminados, incorpora a I'ordenament juridic
espanyol la concepciod Unica en la politica de residus, establint el régim juridic i les competéncies de les diferents
administracions publiques en aquesta matéria.

La gestio de residus es troba emmarcada legalment per la segiient normativa:
Marc Legislatiu Europeu

= DIRECTIVA 2008/98/CE, del Parlamento Europeo y del Consejo, de 19 de noviembre de 2008 sobre los
residuos y por la que se derogan determinadas Directivas

= DIRECTIVA 91/689/CEE del Consejo de 12 de diciembre de 1991, relativa a los residuos peligrosos.
Marc Legislatiu Estatal

= LEY 5/2013, de 11 de junio. Por la que se modificant la Ley 16/2002, de 1 de juliol, de prevencion y control
integrados de la contaminacién y la Ley 22/2011, de 28 de juliol, de residuos y suelos contaminados

= LEY 22/2011, de 28 de julio, sobre residuos y suelos contaminados (BOE n°181, de 28 de julio).

= REAL DECRETO 105/2008, de 1 de febrero, por el que se regula la produccion y gestion de los residuos
de construccién y demolicién.

= REAL DECRETO 679/2006, de 2 de junio, por el que se regula la gestién de los aceites industrials usados.

= REALDECRETO 1481/2001, de 27 de diciembre, por el que se regula la eliminacion de residuos mediante
depdsito en vertedero.

= REAL DECRETO 952/1997, de 20 de junio, por el que se modifica el Reglamento para la ejecucién de la
Ley 20/1986, de 14 de mayo, Basica de Residuos Tdxicos y Peligrosos, aprobado mediante Real Decreto
833/1988, de 20 de julio.

= REAL DECRETO 108/1991, de 1 de febrero, sobre la prevenciéon y reduccion de la contaminacién del
medio ambiente producida por el amianto.

= REAL DECRETO 833/1988, de 20 de julio, por el que se aprueba el reglamento para la ejecucion de la
ley 2071986, basica de residuos toxicos y peligrosos.

= Correccién de errores de la ORDEN MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las
operaciones de valorizacién y eliminacion de residuos y lista europea de residuos.

= ORDEN 304/MAM/2002, de 8 de febrero, por el que se publican las operaciones de valorizacion y
eliminacion de residuos vy la lista europea de residuos.

Marc Legislatiu Autonomic.

CATALUNYA
= DECRET LEGISLATIU 1/2009, de 21 de juliol, pel qual s'aprova el Text refés de la Llei reguladora dels
residus

= LLEI 8/2008, de 10 de juliol, de finangament de les infraestructures de gestié dels residus i dels canons
sobre la disposicio del rebuig dels residus.
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= DECRET 89/2010, de 29 de juny, pel qual s'aprova el Programa de gestié de residus de la construccié de
Catalunya (PROGROC), es regula la produccié i gestié dels residus de la construccié i demolicid, i el
canon sobre la deposicié controlada dels residus de la construccio.

= DECRET 219/2001, d'1 d'agost, pel qual es deroga la disposicié addicional tercera del Decret 93/1999,
de 6 d'abril, sobre procediments de gestié de residus.

= DECRET 92/1999, de 6 d'abril, de modificacié del Decret 34/1996, de 9 de gener, pel qual s'aprova el
Cataleg de residus de Catalunya.

= DECRET 93/1999, de 6 d'abril, de procediments de gestié de residus.

= DECRET 1/1997, de 7 de gener, sobre la disposicié del rebuig dels residus en dipodsits controlats.
= DECRET 34/1996, de 9 de gener, pel qual s'aprova el Cataleg de residus de Catalunya.

= DECRET 115/1994, de 6 d'abril, regulador del Registre general de gestors de residus a Catalunya.
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3. DEFINICIO DE CONCEPTES

Residu de construccié i d’enderrocs: qualsevol substancia o objecte que, complint la definicié de Residu inclosa
en la normativa reguladora dels residus, es generi en una obra de construccié o demolicié.

Residu inert: residu no perillds que no experimenta transformacions fisiques, quimiques o biologiques
significatives, no és soluble ni combustible, ni reacciona fisica ni quimicament ni de cap altra manera, no és
biodegradable, no afecta negativament a altres materies que pugui entrar en contacte de forma que pugui donar
lloc a contaminacié ambiental o perjudicial per a la salut humana. La lixivialitat total i la seva ecotoxicitat aixi com
el contingut de contaminants de residus hauran de ser insignificants. En cap cas ha de suposar un risc per als
éssers vius ni per la qualitat de les aigles superficials o subterranies.

Residu especial: tots aquells residus que per la seva naturalesa potencialment contaminant requereixen un
tractament especific i un control periddic i que estan inclosos dins I'ambit d'aplicacié de la Directiva 91/689/CE,
del 12 de desembre.

Residu no especial: tots els residus que no es classifiquen com a residus inerts o especials.
Productor de residus de construccié i d’enderrocs:

= La persona fisica o juridica titular de la llicencia urbanistica en una obra de construccié o demolicid; en
les obres que no sigui necessaris llicencia urbanistica, es considerara productor de residu la persona
fisica o juridica titular del bé immoble objecte d’'una obra de construccioé o demolicié.

= La persona fisica o juridica que realitzi operacions de tractament, de barreja o d’'una altre tipologia, que
ocasioni un canvi de naturalesa o de composicio dels residus.

= Elimportador o adquiridor en qualsevol Estat de la Unié Europea de residus de construccié o demolicié.

Posseidor de residus de la construccid i d’enderrocs: la persona fisica o juridica que tingui al seu poder els
residus de la construccié i demolicié i que no ostenti la condicié de gestor de residus. Tindra la consideracid de
posseidor de residus la persona fisica o juridica que executi 'obra de construccié o demolicié, com el constructor,
els subcontractistes i els treballadors autonoms. No tindra la consideracié de posseidor de residus de construccio
i demolicid els treballadors per compte alié.

Tractament previ: procés fisic, termic, quimic o bioldgic, incloent la classificacié, que canvia les caracteristiques
dels residus de construccioé i enderroc reduint el seu volum o la seva perillositat, facilitant la manipulacio,
incrementant el seu potencial de valoritzacié o millorant el seu comportament a I'abocador.

S'ha de dir que, sigui el que sigui l'origen del residu, es pot donar el cas que entre els seus constituents apareguin
residus qualificats com perillosos en aplicacié de I'Ordre MAM 304/2002, que son tots aquells que es trobin
contaminats amb substancies perilloses (amiant, mercuri, PCB, etc.) o envasos que les hagin contingut.
Qualsevol activitat de gestié implicara la separacié, preferentment en origen, d'aquests residus, que
seguiran les vies establertes de la norma corresponent als residus perillosos.
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4. TIPOLOGIA DE RESIDUS GENERATS, IDENTIFICACIO DEL RESIDUS (SEGONS
ORDEN MAM 304/2002)

A continuacié es presenta un llistat dels residus que es poden produir durant I'obra i la seva classificacié segons
el Cataleg Europeu de Residus (CER), que esta en vigor des de I'1 de gener de 2002. Amb el cataleg, mitjangant
un sistema de llista Unica, s’estableix quins residus han d’ésser considerats com a perillosos (especials).

En el Cataleg, els residus adopten una codificacié de sis xifres, essent el format de la codificacié el mateix que en
el Cataleg de Residus de Catalunya (CRC), tot i que aquests no tenen per qué coincidir.

El CRC continua essent vigent per a determinar la correcta gesti6 que ha de tenir cadascun dels residus
(valoritzacio, tractament o deposicid), sempre que no entri en contradiccié amb l'aplicacié del Cataleg Europeu de
Residus (CER), com és el cas de la seva classificacio.

|[RCD: Terres |
17 05 04 Terres i pedres diferents de les especificades en el codi 17 05 03
17 05 06 Llots de drenatge diferents dels especificats en el codi 17 05 06
17 0508 Balast de vies ferrades diferent de I'especificaten el codi 17 05 07

|[RCD: Naturalesa pétria

1. Sorra, grava i altres arids

10408 Residus de grava i roques triturades diferents dels anomenats en el codi 01 04 07
10409 Residus de sorra i argila
2. Formigoé
| 17 01 01 |Formigé
3. Maons, rajolesi altres ceramics
17 01 02 Maons
x 170103 Teules i materials ceramics
x 17 01 07 Barreges de formigd, maons, teules i material ceramic diferents de les especificades en el codi 17
0106
4. Pedra
| 17 09 04 |RDCs barrejats diferents als dels codis 17 09 01,02 03
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|[RCD: Naturalesa no pétria

1. Asfalt
| 17 03 02 [Barreges bituminoses diferents de les del codi 17 03 01
2. Fusta
| 17 02 01 [Fusta
3. Metalls
17 04 01 Coure, bronze, llautd
17 04 02 Alumini
17 04 03 Plom
17 04 04 Zinc
17 04 05 Ferro i acer
17 04 06 Estany
17 04 06 Metalls barrejats
17 04 11 Cables diferents dels especificats en el codi 17 04 10
4. Paper
| 00101 |Paper
5. Plastic
| 17 02 03 |Pléstic
6. Vidre
| 17 02 02 |\ﬁdre
7. Guix
| 17 08 02 |Materia|s de construccid a partir de guix diferents als del codi 17 08 01
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|RCD: Potencialment perillososi altres = Alfres: fusta, vidre, plastic, paper i cartro.
Segons el Cataleg Europeu de Residus, aquests residus s’inclouen en els seglents grups:
1. Deixalles
00201 Residus biodegradables
00301 Barreja de residus municipals
RESIDUS NO ESPECIALS.
Ez. Potencialment perilloso§ i’altres : : _ _ _ (17) Residus de construccié i d’enderrocs
17 01 06 Barreja de formigd, maons, teules i materials ceramics amb substancies perilloses (SP's)
17 02 04 Fusta, vidre o plastic amb substancies perilloses o contaminades per elles RUNA: L.
17 03 01 Barreges bituminoses que contenen quitra de hulla 170101 Formigo
17 03 03 Quitra de hulla i productes quitranats 170102 Maons
17 04 09 Residus metal-lics contaminats amb substancies perilloses 170103 Teules i materials ceramics
17 04 10 Cables que contenen hidrocarburs, quitra de hulla i altres SP's 170202 Vidre
x [17 06 01 Materials d'aillament que contenen Amiant 17 05 04 Terra i pedres diferents de les especificades en el codi 17 05 03
17 06 03 Altres materials d'aillament que contenen substancies perilloses
17 06 05 Materials de construccié que contenen Amiant FUSTA:
17 08 01 Materials de construccié a partir de guix contaminats amb SP's 17 02 01 Fusta
17 09 01 Residus de construccié i enderroc que contenen mercuri
17 09 02 Residus de construccio i enderroc que contenen PCB's PLASTIC:
17 09 03 Altres residus de construccio i enderroc que contenen SP's 17 02 03 Plastic
17 06 04 Materials d'aillament diferents dels codis 17 06 01 y03
17 0503 Terres i pedres que contenen SP's FERRALLA:
17 05 05 Llots de drenatge que contenen substancies perilloses 17 04 Metalls (inclosos els seus aliatges)
17 0507 Balast de vies ferrades que contenen substancies perilloses 17 04 01 Coure, bronze, llauto
150202 Absorvents contaminats (draps,...) 17 04 02 Alumini
1302 05 Olis utilitzats (minerals no clorats de motor,...) 17 04 04 Zinc
16 01 07 Filtres d'oli 17 04 05 Ferro i acer
[20 01 21 Tubs fluorescents 17 04 11 Cables diferents dels especificats en el codi 17 04 10
16 06 04 Piles alcalines i salines
1606 03 Piles boto _ , RESIDUS ESPECIALS.
150110 Envasos bUI.tS de metall 9 plastic contaminat (17) Residus de construccié i d’enderrocs
K)8 0111 Sobres de pintura o vernissos . o L .
. 17 09 01 Residus de construccio i demolicié que contenen mercuri.
[M 0603 Sobres de disolvents no halogenats 17 09 02 Residus de construccio i demolicié que contenen PCB (per exemple, segellants que contenen
07 07 01 Sobres de desencofrants ] N . ’ i
7501 11 Acrosols buits PCB, revestiments de sol a base de resines que contenen PCB, envidraments dobles que
7606 01 Bateries de plom contenen PCB, condensadors que contenen PCB).
1307 03 Hidrocarburs amb aigua 17 09 03 Altres residus de construccid i demolicidé (inclosos els residus barrejats) que contenen
17 09 04 RDCs barrejats diferents codis 17 09 01,02 1 03 substancies perilloses.
17 02 04 Vidre, plastic i fusta que contenen substancies perilloses o estan contaminats per aquestes.
17 04 10 Cables que contenen hidrocarburs, quitra d'hulla i altres substancies perilloses.
Residus principals segons el CER de la construccio i demolici6. 17 08 01 Materials de construccié a base de guix contaminats amb substancies perilloses.
Els principals residus del procés de demolicié i/o urbanitzacié sén els segiients: 17 06 01 Materials d'aillament que contenen amiant
»  Terres 17 06 03 Altres materials d'aillament que consisteixen en, o contenen, substancies perilloses.
- R 17 06 05 Materials de construccié que contenen amiant.
oca 17 0503 Terra i pedres que contenen substancies perilloses.
= Formigé (paviments, murs, ...) 17 05 05 Llots de drenatge que contenen substancies perilloses.
= Mescles bituminoses 17 05 07 Balast de vies férries que conté substancies perilloses.
= Cablejat eléctric 17 04 09 Residus metal-lics contaminats amb substancies perilloses.
«  Restes vegetal 17 04 10 Cables que contenen hidrocarburs, quitra d'hulla i altres substancies perilloses.
getals g o
17 03 01 Mescles bituminoses que contenen quitra d'hulla.
" Metalls 170303 Quitra d'hulla i productes enquitranats.

=  Maons
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5. ALTRES RESIDUS NO ESPECIALS GENERATS DURANT LES OBRES NO
INCLOSOS EN EL CAPITOL 17 DEL CER.

El Cataleg Europeu de Residus (CER) no inclou la classificacié de restes vegetals en el capitol de Residus de
Construccié i Demolicio. Igualment, al capitol 20 del CER, s'’inclou els residus biodegradables per a la gestié de
restes vegetals.
2002 01

A més a més dels residus citats es poden originar altres residus en petites quantitats com son:

Residus biodegradables per a la gesti6 de restes vegetals.

= Papericartré
= Envasos, draps de neteja i roba de treball
Segons el Cataleg Europeu de Residus, aquests residus s'inclouen en els seglients grups:

(15) Residus d’envasos, absorbents, draps de neteja, materials de filtracié i roba de proteccié no
especificats en cap altra categoria.

Aquests residus es consideren com RESIDUS NO ESPECIALS.

Altres residus especials generats durant les obres no inclosos en el capitol 17 del CER.

Durant les obres es poden generar residus:

(13) Residus d’olis i combustibles liquids (excepte olis comestibles i els dels capitols 05, 12 i 19)
Es tracten de RESIDUS ESPECIALS, i com a tal hauran de tenir un tractament especific.
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6. ESTIMACIO DE LA QUANTITAT DE CADA TIPUS DE RESIDU QUE ES GENERARA

A L’OBRA
Les possibles situacions que es poden considerar son:

situacié es dbna a I'obra
Enderroc total NO

Enderroc parcial Si

Obra Nova NO

Obra Reforma Si

Residus generats en obra Si

Segons l'article 4 del Real Decreto 105/2008, de 1 de febrero, por el que se regula la produccion y gestién de los
residuos de construccion y demolicién, s’ha d’estimar el volum dels residus de construccié i demolicié que es
generara en obra en I'Estudi de Gestié de Residus.

La classificacio dels residus es basa en la codificacié dels residus del Cataleg Europeu de Residus (CER), definida
en l'aparat 4 del present document.

6.1. RESIDUS D’EXCAVACIO GENERATS EN OBRA
En el present apartat s’elabora una estimacio dels pesos i volums de residus d’excavacié que es generen en obra.

L’elaboracié de I'estimacié del volum de residus d’excavacié s’ha de realitzar mitjangant una taula tipus que
s’adjunta en el present apartat.

Materials d'excavacié (es considerin o no residus, mesurats sense esponjament)
Volum Densitat real Pes Volum aparent
Terres d'excavacié Codificacio residus LER (m3) (tones/m?3) (tones) m?
Ordre MAM/304/2002
grava i sorra compacta 0,00 2 0,00 0,00
grava i sorra solta 0,00 1,7 0,00 0,00
argiles 0,00 21 0,00 0,00
terra vegetal 0,00 1,7 0,00 0,00
pedraplée 0,00 1,8 0,00 0,00
terres contaminades 170503 0,00 1,8 0,00 0,00
altres 0,00 1 0,00 0,00
Total excavacié | 0,00 m® | 000t || 0,00m?

6.2. RESIDUS D’ENDERROC GENERATS EN OBRA

En el present apartat s’elabora una estimacio dels pesos i volums de residus de demolicié o enderrocs que es
generen en obra.

L’elaboracié de I'estimacié del volum de residus d’enderroc s’ha de realitzar mitjangant una taula tipus que
s’adjunta en el present apartat.
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Residus d’enderroc parcial: 6.3. RESIDUS DE CONSTRUCCIO GENERATS EN OBRA
Residus d'enderroc parcial durant la construccié En el present apartat s’elabora una estimacié dels pesos i volums de residus de construccid que es generen en
pes t volum m?3 obra.

S’ha de tenir en consideracié que I'estimacio del volum de residus de construccié en I'obra i els imports econdmics
parets i murs de fabrica 0,000 # 0,000 dels capitols de I'obra considerats en el pressupost d’execucio tenen una estreta relacio considerada en diferents
murs de mamposteria, pedra 0,000 # 0,000 estudis per diferents factors de conversié que depenen del tipus d’edificacid.
sostres amb bigues metal-liques 0,000 # 0,000 Per a I'estimacié de la generacié dels residus, no s’ha considerat el fet que alguns dels residus generats poden
sostres amb bigues de formigd 0,000 # 0,000 ser reutilitzats a I'obra.
llosa de ceramica armada 0,000 # 0,000 , » . » . . , , . .
forrmigd armat 0,000 4 0,000 L'elaboracio de I'estimacié del volum de residus de construccio en I'obra s’ha de realitzar mitjangant una taula
sostre amb bigues de fusta i tarima de fusta 0,000 # 0,000 tipus que s’adjunta en el present apartat.
sostre amb bigues de fusta i revoltd de guix o mad 0,000 # 0,000 Rehabilitacio:
capa de compressi6 de sostres i forjats amb armat 0,000 # 0,000 - — == R . ~ .

| Residus de rehabilitacié ( construccioé ) ( superficie d'obra nova equivalent, per al calcul de residus)
cobertes (acabat) 36,173 # 19,112
cobertes (base i pendents) 0,000 # 0,000 ficie d f habilitacic 1.524.95 m?
cel rasos 0,000 4 0,000 superficie de reforma o rehabilitacié 524,95 m
pawme.nts 0,000 Z 0,000 Percentatge aproximat del pressupost corresponent a 15,00% Tipus de rehabilitacio
ri\’/estlments gggg 4 gggg l'enderroc de la rehabilitacid respecte el pressupost d'execucié Rehabilitacio integral 0,9
viares ’ ’ de la rehabilitacio en % (20% maxim) Reforma afectant elements estructurals 0.7
fibrociment en plaques 2,048 # 1,138 — - '

0,000 # 0.000 superficie d'obra nova equivalent 838,72|m? |Reforma no afectant elements estructurals 0.5
................. 0,000 4 0,000 N 5 Reforma poca entitat 0,3
coeficient d'afectacio 100,00% | 0,7
Residus d'enderroc 38,22 t 20,25 m® - — —
Residus de rehabilitacié (construccio)
. , . . 2
Residus d’enderroc total: Superficie equivalent | 838,72|m
Residus d'enderroc de construccid tipus : obra de fabrica
Pes Pes residus Volum Volum
Superficie a enderrocar 0,00 (tones/n?) (tones) (m®/m?) (m?)
sobrants d'execuci6 41,45 22,55
Pes Pes residus Volum Volum obra de fabrica 0,03663 30,73 0,0047 3,94
(tones/m*) (tones) (m°/m?) (m3) £ L, 0 0.00 0 000
obra de fabrica 0,542 0,00 0,512 0,00 ormgo ' '
formigod 0.084 0,00 0,062 0,00 petris 0,00786 6,59 0,0118 9,90
petris 0,052 0,00 0,082 0,00 guixos 0,003927 3,29 0,00972 8,15
metalls 0,203 0,00 0,0456 0,00 altres 0,001 0,84 0,0013 1,09
fustes 0,023 0,00 0,0663 0,00
vidre 0,0006 0,00 0,004 0,00
plastics 0,004 0,00 0,004 0,00 embalatges 3,58 23,93
altres 0 0,00 0 0,00 fustes 0,001207 1,01 0,0045 3,77
plastics 0,00158 1,33 0,01035 8,68
A O 3
Residu d'enderroc 0,00 t 0,00 m paper i cartré 0,00083 0,70 0,01188 9,96
metalls 0,00065 0,55 0,0018 1,51
Residu de rehabilitacié (construccio) 45,03 t [#| 4648 m?
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Obra Nova:
Residus de construccio totals Residus de construccié
Codificacio residus LER Pes residus Volum
Superficie construida 0,00|m2 Ordre MAM/304/2002 (tones) (rm?)
sobrants d'execucié 41,451 22,553
Codificacié residus LER Pes Pes residus Volum Volum obra de fabrica 170102 30,725 3,942
Ordre MAM/304/2002 (tones/n?) (tones) (m?/m?) (m?) formigd 170101 0,000 0,000
sobrants d'execucio 0,00 0,00 petris 170107 6,592 9,897
obra de fabrica 170102 0,036634 0,00 0,040704 0,00 guixos 170802 3,294 8,152
formigd 170101 0,036464 0,00 0,026046 0,00 altres 0,839 1,090
petris 170107 0,00786 0,00 0,0118 0,00
guixos 170802 0,003927 0,00 0,00972 0,00 embalatges 3,579 23,929
altres 0,001 0,00 0,0013 0,00 fustes 170201 1,012 3,774
plastics 170203 1,325 8,681
embalatges 0,00 0,00 paper i cartro 170904 0,696 9,964
fustes 170201 0,001207 0,00 0,0045 0,00 metalls 170407 0,545 1,510
plastics 170203 0,00158 0,00 0,010354 0,00
paper i cartro 170904 0,00083 0,00 0,011875 0,00 Totals de construccié 45,029 t 46,482 m?
metalls 170407 0,00065 0,00 0,001799 0,00
Total residu edificacié 0,00 t 0,00 m?
6.4. RESUM RESIDUS GENERATS EN OBRA 6.5. MESURES DE SEGREGACIO "IN SITU" PREVISTES (CLASSIFICACI()/SELECCI())

En base l'article 5.5 del RD 105/2008 i I'article 12 del Decret 89/2010 (la que preval), els residus de construccio i
enderroc han de separar-se en fraccions, quan, de manera individualitzada per a cada una de dites fraccions, la
quantitat prevista de generacio per al total de I'obra superi les segients quantitats:

A continuacié es presenta el resum de residus generats en obra. En aquest resum no s’inclou I'esponjament de
del material d’excavacié o residus generats.

Norma RD 105/2008 Decret 89/2010
Materials d'excavacio (es considerin o no residus, mesurats sense esponjament) L
Codificacio residus LER Pes residus Volum Formlgo 80’00 T 80’00 T
Ordre MAM/304/2002 (tones) (m?) Maons, teules, ceramics 40,00 T 40,00 T
grava i sorra compacta 0,000 0,000 Metalls 2,00T 2,00T
gravaisorra sc.)lta 0,000 0,000 Fusta 1,00T 100T
argiles 0,000 0,000 .
terra vegetal 0,000 0,000 Vidre 1,00T 1,00T
pedraple 0,000 0,000 Plastics 0,50T 050T
terres contaminades 170503 0,000 0,000 Paper i cartro 0,50 T 0,50 T
altres 0,000 0,000
Totals d'excavacio 0.000 t 0.000 m® Mesures utilitzades (es marquen les caselles segons el que s’aplica):
. Eliminacié prévia d’elements desmuntables i/o perillosos. X
Residus d'enderroc
Codificacio residus LER Pes residus Volum Enderroc separatiu / segregacioé en obra (ex.: petris, fusta, metalls, plastics + cartré +
Ordre MAM/304/2002 (tones) (m) envasos, organics, perillosos...). Només en cas de superar les fraccions establertes a
obra de fabrica 170102 0,000 0,000 I'article 5.5 del RD 105/2008.
formigo 170101 0,000 0,000 - - - — -
petris 170107 36173 25,801 Enderroc integral o recollida de runes en obra nova “tot barrejat”, i posterior tractament en
metalls 170407 22,816 3,924 planta.
fustes 170201 0,000 0,000
vidre 170202 0,000 0,000 . . . . . e - .
plastics 170203 0.000 0.000 Els contenidors o sacs industrials utilitzats compliran les especificacions que indica la normativa per la que es
guixos 170802 0,000 0,000 regula la gestio dels residus de construccié i enderroc.
betums 170302 0,000 0,000
fibrociment 170605 2,048 1,536
altres 0,000 0,000
.................. 0,000 0,000
Totals d'enderroc 61,038 t 31,26 m?
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7. PREVISIO D’OPERACIONS DE REUTILITZACIO A LA MATEIXA OBRA O A 8. PREVISIO D’OPERACIONS DE VALORITZACIO "IN SITU" DELS RESIDUS
EMPLAGAMENTS EXTERNS (EN AQUEST CAS S’IDENTIFICARA EL DESTI GENERATS.
PREVIST).
Es marquen les operacions previstes:
Es marquen les operacions previstes i el desti previst inicialment per als materials (propia obra o extern): OPERACIO PREVISTA
OPERACIO PREVISTA DESTI PREVIST No hi ha previsié de reutilitzacié a la mateixa obra o en emplagcaments externs, simplement
No hi ha previsio de reutilitzaci6 a la mateixa obra o en seran transportats a abocador autoritzat.
emtplétgartnems externs, simplement seran transportats a abocador Utilitzacio principal com combustible o com altre mitja de generar energia.
autoritzat.

Recuperaci6 o regeneracié de dissolvents.
Reutilitzaci6 de terres procedents de I'excavacio. Extern Reciclatge o recuperacio de substancies organiques que utilitzen no dissolvents.
Reutilitzacié de residus minerals o petris en arids reciclats o en Reciclatge o recuperacio de metalls o0 compostos metal-lics.

banitzacié Extern
urbanitzacio. Reciclatge o recuperacié d’altres matéries organiques.
Reutilitzacié de materials ceramics. X Extern e e
Regeneracié d’acids i bases.
Reutilitzacié de materials no petris: fusta, vidre... Extern R . . .
Tractament de sols, per a una millora ecoldgica dels mateixos.
Reutilitzacié de materials metal-lics. Extern

Acumulacié de residus per al seu tractament segons I’Annex I.B de la Comissié 96/350/CE.

Alt indi
res (indicar) Altres (indicar)
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9. PROCESSOS, GESTIONS, DESTi PREVIST | GESTORS PER ALS RESIDUS NO
REUTILITZABLES NI VALORITZABLES "IN SITU" (INDICANT CARACTERISTIQUES
| QUANTITAT DE CADA TIPUS DE RESIDU).

Durant les obres, tal i com s’ha descrit anteriorment, es generaran una série de residus que hauran de ser
gestionats correctament, amb la finalitat de minimitzar qualsevol impacte sobre I'entorn.

9.1. PROCES DE DECONTRUCCIO EN LES TASQUES D’ENDERROCS.

Per a una correcta gestioé dels residus generats s’ha de tenir en compte el procés de generacié dels mateixos, és
a dir, la técnica de deconstruccié. Com a procés de deconstruccio s’entén el conjunt d’accions de desmantellament
d’'una construccio o infraestructura que fa possible un alt grau de recuperacié i aprofitament dels materials, per tal
de poder-los valoritzar. Aixi, amb 'objectiu de facilitar els processos de reciclatge i gestié dels residus, cal disposar
de materials de naturalesa homogénia i exempts de materials perillosos.

Per tal de facilitar el tractament posterior dels materials i residus obtinguts durant I'enderroc de construccions,
paviments i altres elements i la desinstal-lacié de xarxes en estesa aéria, majoritariament mitjangant disposicié, la
deconstruccié es realitzara de tal manera que els diversos components puguin separar-se facilment en l'origen, i
ser disposats segons la seva naturalesa. Amb aquest objectiu es disposaran diverses superficies degudament
impermeabilitzades per acollir els materials obtinguts segons la seva naturalesa, especialment per segregar
correctament els residus especials, no especials i inerts. Les accions que es duran a terme per aconseguir aquesta
separacio son les seglents:

Adequacié6 de diferents superficies o recipients per a la segregacioé correcta dels residus:
= Asfalt.
=  Formigé.
= Terres, roca.
= Material vegetal.
= Cablejat.
= Metalls.
= Altres: vidre, fusta, plastics, paper i cartré.
Identificacio mitjangant cartells de la ubicacié dels diferents residus:
= Codi d'identificacié segons el Cataleg Europeu de Residus.
= Nom, direccio i teléfon del titular dels residus.
= Naturalesa dels riscs.
Es realitzara un control dels volums al final de I'obra i de la correcta gestio de tots ells.
A continuacié es mostra, a tall d’exemple, un esquema de gestié de residus:
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Zona d’aplec de terres Zona Zona daplec de
d’emmagatzematge formigo
de residus perillosos
en peces
Zona

d’emmagatzematge

de residus perillosos
en diposits Zona daplec de

material ceramic

Zona daplec de Zona daplec de
materials banals per metalls
abocador

Contenidor de fusta
per reciclar

Contenidor de plastic
per reciclar

Contenidor de paper i
cartro per reciclar

9.2. GESTIONS SOBRE RESIDUS

Consultat el Cataleg de Residus de Catalunya, els residus generats en la present obra es poden gestionar, tractar
o valoritzar mitjangant els seguients processos:

T 11- Deposicio de residus inerts
= Formig6
= Metalls
= Vidres, plastics
T 15- Deposicio en diposit controlats de residus de la construccio i demolicié
= Formigd, maons
= Materials ceramics
= Vidre
= Terres
= Paviments
Derivats asfaltics i mescles de terra i asfalt
V 11- Reciclatge de paper i carté
V 12- Reciclatge de plastics
V 14- Reciclatge de vidre
V 15- Reciclatge i recuperacio de fustes
V 41- Reciclatge i recuperacio de metalls o compostos metal-lics
V 83- Compostatge

El seguiment es realitzara visualment i documentalment tal i com indiquen les normes del Cataleg de
Residus de Catalunya. Documentalment es comprovara mitjangant:
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» Fitxa d’acceptacié (FA): Acord normalitzat que, per a cada tipus de residu, s’ha de subscriure entre el
productor o posseidor del mateix i 'empresa gestora escollida.

=  Full de seguiment (FS): Document que ha d’acompanyar cada transport individual de residus al llarg del
seu recorregut.

= Full de seguiment itinerant (FI): Document de transport de residus que permet la recollida amb un mateix
vehicle i de forma itinerant de fins a un maxim de vint productors o posseidors de residus.

» Fitxa de destinacié: Document normalitzat que ha de subscriure el productor o posseidor d’un residu i
el destinatari d’aquest i que té com objecte el reconeixement de I'aptitud del residu per a ser aplicat a un
determinat sol, per Us agricola o en profit de I'ecologia.

= Justificant de recepcié (JRR): Albara que lliura el gestor de residus a la recepcio del residu, al productor
o posseidor del residu.

9.3. GESTIO DE RESIDUS TOXICS I/0 PERILLOSOS

Els residus perillosos contenen substancies toxiques, inflamables, irritants, cancerigenes o provoquen reaccions
nocius en contacte amb altres materials. El tractament d’aquests consisteix en la recuperacio selectiva, a fi d’aillar-
los i facilitar el seu tractament especific o la deposicié controlada en abocadors especials, mitjangant el transport
i tractament adequat per gestor autoritzat.
Entre els possibles residus generats a I’obra es consideraran inclosos en aquesta categoria els segiients:
= Residus de productes utilitzats com dissolvents, aixi com els recipients que els contenen.
= Olis usats, restes d’olis i fungibles usats en la posta a punt de la maquinaria, aixi com envasos que els
contenen.
= Barreges d'olis amb aigua i de hidrocarburs amb aigua com a resultat dels treballs de manteniment de
magquinaria i equips.
= Restes de tints, colorants, pigments, pintures, laques i vernissos, aixi com els recipients que els contenen.
= Restes de resines, latex, plastificants i coles, aixi com els envasos que els contenen.
= Residus biosanitaris procedents de cures i tractaments médics a la zona d’obres.
= Residus fitosanitaris i herbicides, aixi com els recipients que els contenen.
A continuacié s’indiquen les diverses possibilitats de gestié segons l'origen del residu:
Els olis i greixos procedents de les operacions de manteniment de maquinaria es disposaran en bidons adequats
i etiquetats segons es contempla en la legislacié sobre residus toxics i perillosos i es concertara amb una empresa
gestora de residus degudament autoritzada i homologada, la correcta gestié de la recollida, transport i tractament
de residus. La Generalitat de Catalunya ha assumit la titularitat en la gestio d’olis residuals. Després corresponent

concurs public, 'empresa adjudicataria seleccionada per la Junta de Residus és encarregada en I'actualitat de la
recollida, transport i tractament dels olis usats que es generen a Catalunya.

Especial atencié a restes de pintures, dissolvents i vernissos els quals han de ser gestionats de forma especial
segons el CRC. S’hauran d’'emmagatzemar en bidons adequats per aquest us, donant especial atencié per evitar
qualsevol abocament especialment en transvasament de recipients.

Els residus biosanitaris i els fitosanitaris i herbicides es recolliran especificament i seran lliurats a gestor i
transportista autoritzat i degudament acreditat. S’utilitzaran envasos clarament identificables, diferents per a cada
tipus de residu, amb tancament hermétic i resistent a fi d’evitar fugues durant la seva manipulacié.

En cas de que es produeixi 'abocament accidental d’aquest tipus de residus durant la fase d’execucio, 'empresa
licitadora notificara d'immediat del que s’ha produit als organismes competents, executant les actuacions
pertinents per tal de retirar els residus i elements contaminats i procedir a la seva restitucié.

En l'aplicacié de la legislacié vigent en I'etiqueta dels envasos o contenidors que contenen residus perillosos
figurara:
= El codi d’identificacio dels residus
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= El nom, direcci6 i telefon del titular dels residus

= Ladata denvasament

= La naturalesa dels riscos que presenten els residus
Respecte als olis usats, mencionar la prohibicié de realitzar qualsevol abocament en aigles superficials,
subterranies, xarxes de clavegueram o sistemes d’evacuacio d’aigles residuals, prohibicié que es fa extensible
als residus derivats del tractament d’aquests olis usats.
9.4. DESTI PREVIST.

Segons la terminologia emprada el desti dels residus sera també diferent:

RCD: Residus de la Construccio i Demolicio
RSU: Residus Solids Urbans
RNP: Residus NO perillosos
RP: Residus perillosos
[RCD: Terres ] [ Tractament [ Desti |
17 05 04 Terres i pedres diferents de les especificades en el codi 17 05 03 Sense tractamentesp. |Restauracié / Abocador
17 05 06 Llots de drenatge diferents dels especificats en el codi 17 05 06 Sense tractamentesp. |Restauracié / Abocador
17 05 08 Balast de vies ferrades diferent de I'especificaten el codi 17 05 07 Sense tractamentesp. [Restauracié / Abocador
[RCD: Naturalesa pétria | [ Tractament [ Desti
1. Sorra, grava i altres arids
10408 Residus de grava i roques triturades diferents dels anomenats en el codi 01 04 07 Reciclat Planta de reciclatge RCD
10409 Residus de sorrai argila Reciclat Planta de reciclatge RCD
2. Formigé
[ 17 0101 |Formigoé Reciclat/ Abocador Planta de reciclatge RCD |
3. Maons, rajoles i altres ceramics
17 01 02 Maons Reciclat Planta de reciclatge RCD
x [170103 Teules i materials ceramics Reciclat Planta de reciclatge RCD
x [170107 Barreges de formigd, maons, teules i material ceramic diferents de les especificades en el codi 17 Reciclat/ Abocador Planta de reciclatge RCD
4. Pedra
| 17 09 04 |RDCs barrejats diferents als dels codis 17 09 01,0203 Reciclat Planta de reciclatge RCD
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[RCD: Naturalesa no pétria ] | Tractament | Desti ]
1. Asfalt

[ 17 03 02 [Barreges bituminoses diferents de les del codi 17 03 01 [Reciclat [Planta de reciclatge RCD |
2. Fusta

[ x J170201 [Fusta [Reciclat [Gestor autoritzat RNPs |
3. Metalls
17 04 01 Cobre, bronze, llauté Reciclat
17 04 02 Alumini Reciclat
17 04 03 Plom
170404 Zine - Gestor autoritzat RNPs

x |17 04 05 Ferro i acer Reciclat

17 04 06 Estany
17 04 06 Metalls barrejats Reciclat
17 04 11 Cables diferents dels especificats en el codi 17 04 10 Reciclat
4. Paper

[ x 200101 |Paper [Reciclat [Gestor autoritzat RNPs |
5. Plastic

[ x [170203 [Piastic [Reciclat [Gestor autoritzat RNPs |
6. Vidre

[ 170202 [Vidre [Reciclat [Gestor autoritzatRNPs |
7. Guix

| 17 08 02 ]Materials de construccio a partir de guixdiferents als del codi 17 08 01 |Recic|at |Gestor autoritzat RNPs |

[RCD: Potencialment perillosos i altres | | Tractament | Desti ]
1. Deixalles
200201 Residus biodegradables Reciclat/ Abocador Planta de reciclatge RSU
200301 Barreja de residus municipals Reciclat/ Abocador Planta de reciclatge RSU
2. Potencialment perillosos i altres
1701 06 Barreja de formigd, maons, teules i materials ceramics amb substancies perilloses (SP's) Diposit Seguretat
17 02 04 Fusta, vidre o plastic amb substancies perilloses o contaminades per elles Tractament Fisic-Quimic
17 03 01 Barreges bituminoses que contenen quitra de hulla Diposit/ Tractament
17 03 03 Quitra de hulla i productes quitranats Diposit/ Tractament
17 04 09 Residus metal-lics contaminats amb substancies perilloses Tractament Fisic-Quimic
17 04 10 Cables que contenen hidrocarburs, quitra de hulla i altres SP's Tractament Fisic-Quimic

x (170601 Materials d'aillament que contenen Amiant Diposit Seguretat Gestor autoritzat RPs

17 06 03 Altres materials d'aillament que contenen substancies perilloses Diposit Seguretat
17 06 05 Materials de construccié que contenen Amiant Diposit Seguretat
17 08 01 Materials de construccio a partir de guix contaminats amb SP's Tractament Fisic-Quimic
17 09 01 Residus de construccié i enderroc que contenen mercuri Diposit Seguretat
17 09 02 Residus de construccié i enderroc que contenen PCB's Dip0sit Seguretat
17 09 03 Altres residus de construccié i enderroc que contenen SP's Diposit Seguretat
17 06 04 Materials d'aillament diferents dels codis 17 06 01 y03 Reciclat Gestor autoritzat RNPs
17 05 03 Terres i pedres que contenen SP's Tractament Fisic-Quimic
17 05 05 Llots de drenatge que contenen substancies perilloses Tractament Fisic-Quimic
17 05 07 Balast de vies ferrades que contenen substancies perilloses Diposit/ Tractament
1502 02 Absorvents contaminats (draps,...) Diposit/ Tractament
1302 05 Olis utilitzats (minerals no clorats de motor,...) Diposit/ Tractament
1601 07 Filtres d'oli Diposit/ Tractament
2001 21 Tubs fluorescents Diposit/ Tractament
16 06 04 Piles alcalines i salines D?p()sit/Tractament Gestor autoritzat RPs
16 06 03 Piles bot6 Diposit/ Tractament
1501 10 Envasos buits de metall o plastic contaminat Diposit/ Tractament
0801 11 Sobres de pintura o vernissos Diposit/ Tractament
14 06 03 Sobres de disolvents no halogenats Diposit/ Tractament
07 07 01 Sobres de desencofrants Diposit/ Tractament
1501 11 Aerosols buits Diposit/ Tractament
16 06 01 Bateries de plom Diposit/ Tractament
1307 03 Hidrocarburs amb aigua Diposit/ Tractament
17 09 04 RDCs barrejats diferents codis 17 09 01,02 03 Dip0sit/ Tractament Restauracié / Abocador
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9.5. GESTORS AUTORITZATS

Segons les diferents tipologies dels residus obtinguts, el seu desti i/o gestor pot ser també diferent. Per la obtencio
d’'informacio del gestor de residus més proper cal consultar la pagina web de I’Agéncia Catalana de Residus:

http://www.arc.cat/ca/aplicatius/municipal/cgr_consulta _municipal.asp?Tresidu=RUN

Els gestors es diferenciaran en els seglients sectors:
= Residus inerts

= Plastics
= Fustes
= Runes
= Ferralla

= Papericartr

= Restes vegetals

= Residus especials

= Vidre
Un cop localitzats, s’ha d’incloure la informacié de cada gestor de residus en les taules adjuntes.
Runes. Ferralla. Paper i cartré. Fustes. Plastics. Vidre

Nom del gestor: Diposit controlat de Tarrega

Nom del gestor: Diposit controlat de Tarrega

Codi de gestor E-775.02

T11 Deposicio de residus inerts

T62 Gestid per un Centre de Recollida i Transferéncia
Plans de I'Ofegat

Operacions autoritzades

Adreca fisica

(25300) Tarrega
L Carre Agoders, 16
Adreca correspondéncia (25300) Tarrega
Teléfon 973500707

15/19



10. PLANOLS DE LES INSTAL-LACIONS PREVISTES

El Contractista en el Pla de Gestié de Residus i en el Pla d'Obra incloura planols on s'especifiqui la ubicacié de
les instal-lacions previstes per a la separacid, emmagatzematge, manipulacid i altres operacions de gestié de
residus de la construccio i enderrocament dins de I'obra.

Els planols podran ser modificats en un futur per tal de poder adaptar-se a les caracteristiques de I'obra, sempre
que hi ha un acord previ de la Direccié Facultativa de I'obra.

En els planols s'especifica la situacio i dimensions de:

Baixants de runes.

Aplecs i / o contenidors dels diferents RCD (terres, petris, fustes, plastics, metalls, vidres,
cartrons ...).

Zones o contenidor pel rentat de canaletes / cubetes de formigé.

Emmagatzematge de residus i productes toxics potencialment perillosos.

X | X | X X | X

Contenidors per a residus urbans.

Planta mobil de reciclatge "in situ".

Ubicaci6 dels aplecs provisionals de materials per a reciclar com arids, vidre, fusta o materials
ceramics.

Serveixi d'exemple la documentacié grafica adjunta d'aquestes instal-lacions generiques, s'adaptaran a les
caracteristiques de I'obra mitjancant el Pla de Gestié de Residus i han de constar en el Pla de Seguretat i Salut.

INSTAL-LACIONS PREVISTES: Tipus i dimensions de contenidors de residus per obres

176

CONTENIDORS M L i !

Contenidor 9 m®. Apte per a formigd, ceramics, petris i fusta

CONTEMDORS M ARME TAPES it A5 1

)

Contenidor 5 m® . Apte per a plastics, paper i cartré, metalls i fusta

\D—J:

Contenidor 5 m® . Apte per a formigd, ceramics, petris, fusta i metalls

ﬁ ﬁ: | E} =;] O

CONTEHNIDOFR 200 L

170

CONTENIDOR SR

120

CONTEHNIDS R 1000 L

Contenidor 1000 L . Apte per a paper i cartro, plastics Biddé 200 L .Apte per a residus especials
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11. PLECS DE CONDICIONS

11.1. PER AL PRODUCTOR DE RESIDUS. (Article 4 RD 105/2008)

1.- Incloure en el Projecte d’Execuci6 de I'obra en quiestid, un “estudi de gestié de residus”, el qual ha de contenir
com a minim:

a) Estimacié dels residus que es vagin a generar.

b) Les mesures per a la prevencié d’aquests residus.

c) Les operacions encaminades a la possible reutilitzacio i separacié d’aquests residus.

d) Planols d’instal-lacions previstes per a 'emmagatzematge, manipulacid, separacié, etc...
e) Plec de Condicions

f) Valoracio6 del cost previst de la gestié dels residus, a capitol especific.

2.- En obres d’enderroc, rehabilitacid, reparacio o reforma, fer un inventari dels residus perillosos, aixi com la seva
retirada selectiva per evitar la barreja entre ells 0 amb altres residus no perillosos, i assegurar la seva retirada a
gestors autoritzats de residus perillosos.

3.- Disposar de la documentacié que acrediti que els residus han estat gestionats adequadament, ja sigui en la
propia obra, o entregats a una instal-lacié per al seu posterior tractament per Gestor Autoritzat. Aquesta
documentacio la ha de guardar com a minim els 5 anys seguents.

4.- Si fos necessari, per aixi exigir-ho, constituir la paga i senyal o garantia que asseguri 'acompliment dels
requisits establerts a la Llicéncia, en relacié amb els residus.

11.2. PER AL POSSEIDOR DELS RESIDUS A L’OBRA. (Article 5 RD 105/2008)

La figura del posseidor dels residus a I'obra és fonamental per a una eficag gestio dels mateixos, donat que esta
a la seva ma prendre les decisions per a la millor gestié dels residus i les mesures preventives per a minimitzar i
reduir els residus que s’originen.

En sintesis, els principis que s’han d’observar sén els segients:

1.- Presentar al promotor un Pla que reflecteixi com portara a carrec aquesta gestio, si decideix assumir-la ell
mateix, o0 en el seu defecte, si no és aixi, estara obligat a entregar-los a un Gestor de Residus acreditant-lo
fefaentment. Si els entrega a un intermediari que Unicament exerceixi funcions de recollida per a entregar-los
posteriorment a un Gestor, haura de, igualment, poder acreditar quin és el Gestor final d’aquests residus.

2.- Aquest Pla, ha de ser aprovat per la Direccié Facultativa, i acceptat per la Propietat, passant llavors a ser un
altre document contractual de I'obra.

3.- Mentre es trobin els residus en el seu poder, els ha de mantenir en condicions d’higiene i seguretat, aixi com
evitar la barreja de les diferents fraccions ja seleccionades, si aquesta seleccié fos necessaria, doncs a més
estableix I'articulat a partir de quins valors s’ha de procedir a aquesta classificacié de manera individualitzada.
Aquesta classificacié, que és obligatdria un cop s’han sobrepassat determinats valors conforme al material de
residu que sigui (indicat a I'apartat 3), pot ser dispensada per 'administracié autondmica, de manera excepcional.
Ja en el seu moment, la Llei 10/1998 del 21 d’Abril, de Residus, en el seu article 14, anomenava la possibilitat
d’eximir de I'exigéncia a determinades activitats que poguessin realitzar aquesta valoracié o de I'eliminacioé
d’aquests residus no perillosos en els centres de produccié, sempre que les Comunitats Autbnomes dictessin
normes generals sobre cada tipus d’activitat, en les que es fixin els tipus i quantitats de residus i les condicions
en les que I'activitat pot quedar dispensada.

Si ell no pogués per falta d’espai, ha d’obtenir igualment per part del Gestor final, un document que acrediti que
ell ha realitzat en comptes del Posseidor dels residus.

4.- Ha d’afrontar els costos de gestio, i entregar al Productor (Promotor), els certificats i demés documentacio
acreditativa.

5.- En tot moment complira les normes i ordres dictades.
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6.- Tot el personal de I'obra, del qual és el responsable, coneixera les seves obligacions sobre la manipulacié dels
residus d’obra.

7.- Es necessari disposar d’un directori de compradors/venedors potencials de materials utilitzats o reciclats
propers a la ubicacio de l‘'obra.

8.- Les iniciatives per a reduir, reutilitzar i reciclar els residus a I'obra han de ser coordinades correctament.
9.- Animar al personal de I'obra a proposar idees sobre com reduir, reutilitzar i reciclar residus.

10.- Facilitar la difusié, entre tot el personal de I'obra, de les iniciatives i idees que sorgeixen en la propia obra per
a la millor gestié dels residus.

11.- Informar als técnics redactors del projecte sobre les possibilitats d’aplicacié dels residus a la propia obra o a
una altra.

12.- Ha de seguir-se un control administratiu de la informacié sobre el tractament dels residus a I'obra, i per aixd
s’han de conservar els registres dels moviments dels residus dins i fora d’ella.

13.- Els contenidors han d’estar etiquetats correctament, de manera que els treballadors de I'obra sapiguen on
han de dipositar els residus.

14.- Sempre que sigui possible, intentar reutilitzar i reciclar els residus de la propia obra abans de optar per utilitzar
materials procedents d’altres solars.

11.3. PER AL PERSONAL DE L’'OBRA

El personal de I'obra és responsable de complir correctament totes aquelles ordres i normes que el responsable
de la gestié dels residus disposi. Perd, a més, es pot servir de la seva experiéncia practica en I'aplicacié d’aquestes
prescripcions per a millorar-les o proposar-ne de noves.

Per al personal d’obra, que estan sota la responsabilitat del Contractista, i conseqientment del Posseidor dels
Residus, estan obligats a:

1.- Etiquetar de manera convenient cada un dels contenidors que s’utilitzaran en funcié de les caracteristiques
dels residus que es dipositaran.

2.- Les etiquetes han d’informar sobre quins materials poden, o no, emmagatzemar-se en cada recipient. La
informacio ha de ser clara i comprensible.

3.- Les etiquetes han de ser de gran format i resistents a I'aigua.

4.- Utilitzar sempre el contenidor apropiat per a cada residu. Les etiquetes es col-locaran per facilitar la correcta
separacié dels mateixos.

5.- Separar els residus a mesura que sén generats per a que no es barregin amb altres i resultin contaminants.

6.- No col-locar residus apilats i mal protegits al voltant de I'obra ja que, si s’ensopega amb ells o queden estesos
sense control, poden ser causa d’accidents.

7.- Mai sobrecarregar els contenidors destinats al transport. S6n més dificils de manipular i transportar, i donen
lloc a caigudes de residus, que no acostumen a ser recollits de terra.

8.- Els contenidors han de sortir de I'obra perfectament coberts. No s’ha de permetre que 'abandonin sense estar-
ho ja que poden originar accidents durant el transport.

9.- Per a una gestié més eficient, s’han de proposar idees referides a com reduir, reutilitzar o reciclar els residus
produits a I'obra.

10.- Les bones idees s’han de comunicar als gestors dels residus de I'obra per tal que les apliquen i les
comparteixin amb la resta del personal.

11.4. AMB CARACTER GENERAL

Prescripcions a incloure en el plec de prescripcions técniques del projecte, en relaci6 amb 'emmagatzematge,
manipulacio i, en el seu cas, altres operacions de gestié dels residus de construccio i enderroc a obra.
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Gestid de residus de construccio i enderroc

Gestié de residus segons RD 105/2008, realitzant-se la seva identificacié d’acord amb la Llista Europea de
Residus publicada per Ordre MAM 304/2002 de 8 de febrer o les seves modificacions posteriors.

La segregacio, tractament i gestio de residus es realitzara mitjangant el tractament corresponent per part
d’empreses homologades mitjangant contenidors o sacs industrials que compliran les especificacions de I'Ordre
autondomica corresponent, per la que es reguli la gestié dels residus de construccio i enderroc.

Certificacio dels medis utilitzats

Es obligacié del contractista proporcionar a la Direccié Facultativa de I'obra i a la Propietat dels certificats dels
contenidors utilitzats aixi com dels punts d’abocament final, ambddés emesos per entitats autoritzades i
homologades per la comunitat autbnoma corresponent.

Neteja de les obres

Es obligacié del Contractista mantenir netes les obres i els seus voltants, tant de brossa com de materials sobrants,
retirar les instal-lacions provisionals que no siguin necessaries, Aixi com executar tots els treballs i adoptar les
mesures que siguin necessaries per tal que I'obra presenti un bon aspecte.

11.5. AMB CARACTER PARTICULAR:

Prescripcions a incloure en el plec de prescripcions técniques del projecte (es marquen aquelles que siguin
d’'aplicacio a 'obra):
Per als enderrocs: es realitzaran actuacions prévies tals com estintolaments,
apuntalaments, estructures auxiliars... per a les parts o elements perillosos, referits tant a
la propia obra com als edificis veins.

Com a norma general, es procurara actuar retirant els elements contaminats i/o perillosos
tan aviat com sigui possible, aixi com els elements a conservar o valuosos (ceramics,
marbres...).

Seguidament s’actuara desmuntat aquelles parts accessibles de les instal-lacions,
fusteries i els elements que ho permetin

El diposit temporal de les runes, es realitzara bé en sacs industrials iguals o inferiors a
1m3, contenidors metal-lics especifics amb la ubicacié i condicionat que estableixin les
ordenances municipals. Aquest diposit en aplecs, també haura destar en llocs
degudament senyalitzats i segregats de la resta de residus.

El diposit temporal per a RCDs valoritzables (fustes, plastics, metalls, ferralla...) que es
X realitzi en contenidors o aplecs, s’haura de senyalitzar i segregar de la resta de residus
d’'una manera adequada.

Els contenidors hauran d’estar pintats en colors que destaquin la seva visibilitat,
especialment durant la nit, i contar amb una banda de material reflectant de com a minim
15cm en la llargada del seu perimetre.

X | En els mateixos haura de figurar la segiient informacié: Rad social, CIF, teléfon del titular
del contenidor / envas i el nUmero d’inscripcié en el registre de transportistes de residus.
Aquesta informacié també haura de quedar reflectida en els sacs industrials i altres medis
de contencié i emmagatzematge de residus.

El responsable de l'obra a la que déna servei el contenidor adoptara les mesures
necessaries per evitar el diposit de residus aliens a I'obra. Els contenidors romandran

X tancats, o coberts com a minim, fora de I'horari de treball, per evitar el diposit de residus
aliens a I'obra a la que doéna servei.
X A I'equip d’obra hauran d’establir-se els medis humans, técnics i procediments per a la

separacié de cada tipus de RCD.
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S’atendran els criteris municipals establerts (ordenances, condicions de llicéncia 12. VALORACIO DE LA DESPESA PREVISTA DE LA GESTIO DELS RESIDUS DE
d qbres...), especialment Si o.blliguen a la separaci6 en origen de determinades matéries CONSTRUCCIO|I DEMOLJCIO, DESPE’SA QUE FORMARA PART DEL PRESSUPOST
objecte de reciclatge o deposicio. DEL PROJECTE EN CAPITOL ESPECIFIC
En aquest ultim cas s’haura d’assegurar per part del contractista realitzar una avaluacié
X economica de les condicions en les que és viable aquesta operacié, tant per les Dintre del pressupost del projecte s’ha d’'incloure un apartat independent on s’especifiqui el cost previst per a la
possibilitats reals d’executar-la com per disposar de plantes de o gestors de RCDs idonis. gestio de residus de la construccié i demolicio.
La Direcci6 d'Obra sera la responsable de prendre I'dltima decisi6 i de la seva justificacié A continuacio es desglossa I'estimacio per volums dels residus de I'obra, distribuit en funcié del volum de cada
en front a les autoritats locals o autonomiques pertinents. material.
S’haura d’assegurar en la contractacié de la gestié dels RCDs que el desti final (planta de Enderroc i construccid
reciclatge, abocador, cantera, incineradora...) sén centres amb I'autoritzacié autondomica RESIDU Volum aparent m® Classificacio Transport Valoritzador / Abocador
de la Conselleria de Medi Ambient, Aixi com s’haura de contractar només a transportistes Excavacié runaneta runa bruta
X |o gestors autoritzats per aquesta Conselleria i inscrits en el registre pertinent. Terres 0,00 - - -
. . . . Terres contaminades 0,00 - - -
Es portara un control documental en el que quedaran reflectits els avals de retirada i Construccid
entrega de cada transport de residus. Formigd 0.00 N N - -
La gestio tant documental com operativa dels residus perillosos que es trobin en una obra Maons, teules i ceramics 3,41 - X - X
d’enderroc o de nova planta es regiran conforme a la legislacié nacional i autonomica Petris barrejats 35,70 - X - X
X vigent i als requisits de les ordenances municipals Metalls 543 _ X - X
Aixi mateix els residus de caracter urba generats a les obres (restes de menjar, envasos...) Fusta 3,77 - X - X
seran gestionats d’acord amb els preceptes marcats per la legislacio i autoritat municipal Vidres 0,00 - - - -
corresponent. Plastics 8,68 - X - X
- - - Paper i cartré 9,96 - X - X
Per al cas dels residus amb amiant se seguiran els passos marcats per 'Ordre MAM Guixos i altres no especials 9.24 _ X - X
304/2002 de 8 de febrer per la que es publiquen les operacions de valoritzacié i eliminacié Al 000
. . . . . . res , - - - -
de re5|dus i la llista europea de residus per a poder considerar-los com perillosos 0 no Perillosos Especials 154 - X "
perillosos.
. . El pressupost aproximat de la gestio de residus esta inclos en el PEM.
En qualsevol cas sempre es compliran els preceptes dictats per el RD 108/1991 de 1 de P P P 9
f’ebr(.ar sob.re’ la prevenqo i .rfaducmo de la contaminaci6 del medi ambient produida per El volum aparent de residus d'excavacié és de: 0,00 m?
Famiant, aixi com la legislacio laboral al respecte. El volum aparent de residus de construccio és de: 108,84 m®
X | Les restes de neteja de canaletes / cubes de formigé seran tractades com runa. El pes dels residus és de: 148,49 tones
S’evitara en tot moment la contaminacié amb productes toxics o perillosos dels plastics i *S'inclou l'esponjament dels Residus
X | restes de fusta per a la seva adequada segregacio, aixi com la contaminaci6 dels aplecs A continuaci6 s’adjunta el pressupost desglossat de la Gestié de Residus. Els preus del present pressupost sén
o contenidors de una amb components perillosos. d’Execucié Material.
Les terres superficials que puguin tenir un Us posterior per a jardineria o recuperacio dels En la documentacié de Projecte es troben els quadres de preus i la justificacié de preus.

sols degradats seran retirades i emmagatzemades durant el menor temps possible en
plataformes d’algada no superior a 2 metres. S’evitara la humitat excessiva, la manipulacié
i la contaminacié amb altres materials.

Altres (indicar)

www.masalaconsultors.com 18/19



PRESSUPOST Pag: 1
OBRA 01 PRESSUPOST 1014-05
EDIFICI / INTERVENCIO GR  GESTIO DE RESIDUS
CAPITOL 01 GESTIO DE RESIDUS
INUM. copl UA EDESCRIPCEO | PREU AMIDAMENT IMPORT
1 P2R5-DTOL m3 | Transport de residus a instal-lacio autorizada de gestio de 12,26 106,666 1.307,73

residus, amb camid de 7 t i temps d'espera per a la carrega a
maquina, amb un recorregut de més de 10ifinsa 15 km (P - 13)

2 P2R2-EU3R m3 | Deposicid controlada en dipdsit autoritzat inclos el canon sobre la 23,00 106,666 245332
deposicid confrolada dels residus de la construccid, segons la
LLEI 8/2008, de residus bamejats inerts amb una densitat 1,0
t/m3, procedents de construccid o demolicid, amb codi 170107
segons la Llista Europea de Residus (ORDEN MAM/304/2002)
(P-11)

3 P2R5-Z58K m3 | Transport de residus especials d'amiant-ciment codi 17 06 01* o 93,75 1596 14963
d'amiant friable codi 17 06 05", procedents de la construccio a
instal-lacid autoritzada de gestid de residus, amb contenidor o
sac flexible (P - 14)

4 P2RA-10MPY kg | Disposicio confrolada en diposit autoritzat inclos el canon sobre 0,23 1.596,000 367,08
la deposicia controlada dels residus de la construccio, segons la
LLEl 8/2008, de residus de fibrociment perllosos amb una
densitat 0,9 tfm3, procedents de construccio o demolicio, amb
codi 17 06 05" segons la Llista Europea de Residus (P - 15)

TOTAL  CAPITOL 01.GR.O1 427776

Per als RCDs corresponents a les terres corresponents a I'excavacioé s’utilitzaran les dades de projecte.

Per a la resta de residus s’han establert uns preus per a les despeses de gestié. El Contractista posteriorment es
podra ajustar a la realitat dels preus finals de contractacié i especificar les despeses de gestio dels RCDs per les
categories LER si aixi es considerés per part del Promotor.

El Pressupost d’Execucido Material corresponen a la Gestié de Residus és de QUATRE MIL DOS-CENTS
SETANTA-SET EUROS AMB SETANTA-SIS CENTIMS (4.277,76 €).

El Decret 89/2010 fixa, en les Obligacions de la persona productora de residus (art. 11.c), fiancar en el moment
d’obtenir la llicéncia d’obres, si aquesta escau, pels costos previstos de gestié dels residus.

Aquesta fianga pot ser dipositada per la persona productora de residus de la construccié o demolicié o per un
gestor autoritzat que pertanyi a una associacié empresarial del sector de la construccié de la qual el productor
dels residus en sigui membre.

En tot cas, I'objecte de la garantia ha de ser garantir que els residus de la construccié i demolicié generats en una
obra concreta per la persona productora seran gestionats d’acord amb la normativa vigent.

L’'import de la fianca, que s’ha de dipositar en el moment d’obtenir la llicéncia d’obres, per a tots els residus de la
construccioé i demolicio es fixa en 11€/tona de residus previstos en I'estudi de gestio, amb un minim de 150 euros.

Enderrocs i Construccio

Calcul de la fianga
Residus de excavacio 0,00 m? 11,00 euros/m? 0,00 euros
Residus de construccio 77,74 m® 11,00 euros/m? 855,17 euros
VOLUM TOTAL DELS RESIDUS | 108,84 m®
|Tota| fianga | 855,17 euros

S’estableix la inclusié d’'una partida per a I'estimacié del percentatge del pressupost d’obra de la resta de despeses
de la Gesti6 de Residus, tals com lloguers, despeses de transports, maquinaria, ma d’obra i mitjans auxiliars en
general.

www.masalaconsultors.com

Barcelona, Febrer de 2025

Signat: Miquel Angel Sala i Mateus
Arquitecte
Masala Consultors S.L.

EXP 1014
Estudi de Gestié de Residus
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EXP 1038
Pla de Control de Qualitat

1.  INTRODUCCIO AL PLA DE CONTROL DE QUALITAT

Es redacta el present Pla de Control de Qualitat com annex del projecte que ens ocupa amb l'objectiu del
compliment a I'establert al RD 314/2006, del 17 de marg pel que s’aprova el CTE modificat per RD 1371/2007.

1.1. OBJECTIU DEL PLA DE CONTROL DE QUALITAT

L’objectiu del pla de qualitat és aportar els mitjans i assisténcia técnica necessaria per realitzar el control de
qualitat de les intervencions corresponents a I'edifici objecte del present projecte.

1.2. DESENVOLUPAMENT DEL PLA DE CONTROL DE QUALITAT

1. Control de qualitat dels materials i aparells.
2. Control d’execucié segons normatives.

3. Control de les proves realitzades.

4. Dossier de documentacié final.

L’assistéencia tecnica del control de qualitat estara vinculada al servei de la Direccioé Facultativa a qui dirigira la
seva activitat.

El control de qualitat es realitzara sobre el projecte que sigui establert com a definitiu per la Direccié Facultativa i
el Pla de Control de Qualitat.

1.3. FASES DEL PLA DE CONTROL

Control de qualitat sobre materials i aparells

El control de qualitat sobre els materials es realitzara d’acord amb les pautes que exigeixen les reglamentacions
i normes vigents, examinant materials i documentacio per poder garantir la qualitat de les intervencions.

Quan s’utilitzin materials que pel seu caracter singular no siguin emparats per la normativa nacional especifica a
la que referir la certificacio es podran utilitzar normatives o recomanacions de reconegut prestigi.

En casos especifics es realitzara la presentacio prévia de mostres per I'aprovacié de la Direccié Facultativa.
Els materials i equips d’origen industrial, caldra que compleixin les segients condicions funcionals i de qualitat:
les fixades al Plec de Condicions Técniques.

les fixades als reglaments i normes que els afectin.

les fixades per les normes UNE.

Dels materials i equips que arribin a I'obra amb certificat d’origen industrial nacional i que acreditin el compliment
de la reglamentacié que els afecti, es comprovara que les caracteristiques s’ajusten al contingut del certificat
d’origen.

El control dels materials i aparells quedaran reflectits a una fitxa de recepcié que sera inclosa al Dossier de
Documentacio.

Aixi mateix, de cada una de les assisténcies que es realitzin s’emetra un informe amb indicacio dels controls
efectuats.

Control de qualitat de I’execucio

El control de qualitat sobre la realitzacié de cada una de les partides, comprovara que son executades d’acord
amb les condicions técniques establertes.

Durant el desenvolupament de les intervencions es realitzaran visites periddiques que s’ajustaran a la
planificacié de I'execucié que segueixin les instal-lacions i mantenint un criteri racional en la distribucié de les
mateixes.
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El control d’execucié d’obra vigilara que les intervencions que es realitzin siguin ajustades a les exigéncies de
les reglamentacions que puguin afectar-les.

Qualsevol controvéersia o desviacid que es presenti entre I'execuciéo de les intervencions i les condicions
especifiques i reglamentades sera analitzada i comunicada a la Direccié Facultativa pel seu estudi i presa de
decisions.

Aixi mateix, de cada una de les assisténcies que es realitzin, s’emetra un informe amb indicacié de les
intervencions controlades i anomalies i estat en que es troben.

Control sobre les proves realitzades

Els responsables del Control de Qualitat verificaran els assaigs i proves durant el transcurs de I'obra. Al finalitzar
la mateixa s’efectuara la comprovacio de les proves realitzades.

Les proves seran ajustades a les exigides al Plec de Condicions Técniques del projecte i a les d’obligat
compliment que exigeix la reglamentacié vigent que els sigui aplicable contractualment.

Els resultats i les conclusions de tots els assaigs i proves realitzats seran inclosos al dossier de documentacio.

Les proves seran iniciades quan es disposi dels planols i esquemes definitius i de la resta de documentacié a
subministrar per I'industrial.

1.4. DOCUMENTACIO
Dossier previ a I'inici de I’obra

La DF proporcionara una copia a la Propietat / Promotor d’aquesta memoria per a que encarregui els assaigs i
proves esmentats a I'empresa que els portara a terme, ja sigui contractant-la directament o a través de
'Empresa Contractista.

Documentacié d’obra

L’empresa encarregada del Control de Qualitat proporcionara una copia de tota la documentacié emesa a:
Propietat / Promotor

Direccio Facultativa

Dossier final de documentacié

L’actuacié del control de qualitat, aixi com la recopilaci6 de memories i certificats dels materials, seran recollits
en el dossier de documentacio.

En 'apartat de les intervencions hi haura la seglient documentacio:
Memoria descriptiva
Planols

La DF proporcionara una copia que actualitzara i completara el document de visat, junt amb el Certificat de
compliment del mateix.



2. MARCAT | SEGELLS DE QUALITAT DELS PRODUCTES DE CONSTRUCCIO
VERIFICACIO DEL SISTEMA DE “MARCAT CE”

La LOE atribueix la responsabilitat sobre la verificacié de la recepcié en obra dels productes de construccié al
Director de la Execucié de la Obra que, mitjangant el corresponent procés de Control de recepci6, ha de
resoldre sobre I'acceptacié o rebuig del producte. Aquest procés afecta, també, als fabricants de productes i als
constructors (i per tant als Cap d’Obra).

Els productes de construccié que s’incorporin amb caracter permanent els edificis, en funcio del seu Us previst,
portaran un marcat CE, de conformitat amb el Reglament (UE) n° 305/2011 del Parlament Europeu i del Consell,
de 9 de marg de 2011, pel qual s’estableixen condicions harmonitzades per a la comercialitzacié de productes
de construccio6 i es deroga la Directiva 89/106/CEE del Consell.

En el Reglament (UE) n° 305/2011 I'habitual procés de Control de la recepcié de materials s’ha afectat i
s’estableixen unes noves regles per les condicions que han de complir els productes de construccié a través del
marcat CE.

El CTE, en les seves disposicions generals, determina quin marcatges, segells i certificacions s6n admissibles
pels productes, equips i sistemes a emprar en qualsevol edifici.

El terme producte de construccié es defineix com a qualsevol producte fabricat per a la seva incorporacio, amb
caracter permanent, a les obres d’edificacié i enginyeria civil que tinguin incidéncia en els seguents requisits
essencials:

a) Resisténcia mecanica i estabilitat.
b) Seguretat en cas d’'incendi.
c) Higiene, salut i medi ambient.
d) Seguretat d'utilitzacio.
e) Protecci6 en front del soroll.
f) Estalvi d’energia i aillament térmic.
El Marcat CE d’'un producte de construccié indica:

Que el producte compleix amb unes determinades especificacions técniques relacionades amb els requisits
essencials contingudes en les Normes Harmonitzades (EN) i en les Guies DITE (Guies pel Document d’ldoneitat
Técnica Europea).

Que s’ha complert el sistema d’avaluacié de la conformitat establert per la corresponent decisié de la Comissio
Europea (aquests sistemes d’avaluacié es classifiquen en els graus 1+, 1, 2+, 2, 3 i 4, i en cada un d’ells
s’especifiquen els Controls que s’han de realitzar al producte pel fabricant i/o per un organisme notificat)

El fabricant (o el seu representant autoritzat) sera el responsable de la seva fixacioé i la Administracié competent
en matéria d’industria la qual vigili per la correcta utilitzacié del marcat CE.

Es obligacié del Director d’Execucié de I'Obra verificar si els productes que entren en I'obra estan afectats pel
compliment del marcat CE i, en cas de ser aixi, si es compleixen les condicions establertes en el Reial Decret
1630/1992.

La verificacio del sistema del marcat CE en un producte de construccié es pot resumir en els seglents passos:

Comprovar si el producte ha de tenir el “marcat CE” en funcié que s’hagi publicat en el BOE la norma
transposicié de la norma harmonitzada (UNE-EN) o Guia DITE per ell, que la data d’aplicabilitat hagi entrat en
vigor i que el termini de coexisténcia amb la corresponent norma nacional hagi expirat.

La existencia de la documentacié addicional que procedeixi.

2.1. COMPROVACIO DE LA OBLIGATORIETAT DEL MARCAT CE
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Aquesta comprovacio es pot realitzar en la pagina web del “Ministerio de Industria, Turismo y Comercio”, entrant
en “Legislacion sobre Seguridad Industrial’, a continuacié en “Directivas” i, per ultim, en “Productes de
construccio”

(http://www.ffii.nova.es/puntoinfomcyt/Directivas.asp?Directiva=89/106/CEE)

En la taula que es fa referéncia al final de la present nota (i que anira actualitzant en funcié de la publicacié del
BOE) es resumeixen les diferents families de productes de construccio, agrupades per capitols, afectades pel
sistema de marcat CE, incloent:

La referéncia i titol de les normes UNE-EN i Guies DITE.

La data d’aplicacié voluntaria del marcat CE i inici del termini de coexisténcia amb la norma nacional
corresponent (FAV)

La data de la fi del termini de coexisténcia a partir del qual s’ha de retirar la norma nacional corresponent i exigir
el marcat CE al producte (FEM). Durant el termini de coexisténcia els fabricants poden aplicar segons ells
creguin convenient la reglamentacié nacional existent o la de la nova redacci6 sorgida.

El sistema d’avaluacié de la conformitat establert, podent aparéixer varis sistemes per un mateix producte en
funcid de I'is que es destini, havent de consultar en aquest cas la norma EN o Guia DITE corresponent (SEC).

La data de publicacié en el “Boletin Oficial del Estado” (BOE).

2.2. EL MARCAT CE

El marcat CE es materialitza mitjangant el simbol “CE” acompanyat d’'una informacié complementaria.
El fabricant ha de tenir cura que el marcat CE figuri, per ordre de preferéncia:

a) En el producte propiament dit.

b) En una etiqueta adherida al mateix.
c) En el seu envas o embalatge.
d) En la documentacié comercial que s’adjunta.

Les lletres del simbol CE se realitzaran d’acord amb les especificacions del dibuix adjunt (ha de tenir una
dimensio vertical apreciablement igual que no sera inferior a 5 mil-limetres).

20
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El citat article estableix que, a més a més del simbol “CE”, diuen estar situades, en una de les quatre possibles
localitzacions, una série d’inscripcions complementaries (el contingut especific de les quals es determina en les
normes harmonitzades i Guies DITE per a cada familia de productes) entre les que s’inclouen:

El nimero d’identificacié de I'organisme notificat (quan procedeixi).

El nom comercial o la marca distintiva del fabricant.

L’adreca del fabricant .

El nom comercial o la marca distintiva de la fabrica.

Les dues darrers xifres de I'any en el que s’ha estampat el marcat en el producte.
El numero del certificat CE de conformitat (quan procedeix)
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El nimero de la norma harmonitzada (i en cas de veure’s afectada per varies els nUmeros de totes elles)

La designaci6 del producte, els seu Us previst i la seva designacié normalitzada.

Informacié addicional que permeti identificar les caracteristiques del producte atenent a les especificacions
tecniques (que en el cas de productes no tradicionals haura de buscar-se en DITE corresponent, per la qual
cosa s’ha d’incloure el nimero de DITE del producte en les inscripcions complementaries)

Les inscripcions complementaries del marcat CE no tenen per que tenir un format, tipus de lletra, color o
composicié especial havent d’incloure, Unicament, les caracteristiques ressenyades anteriorment pel simbol.

Dins les caracteristiques del producte podrem trobar que alguna d’elles presenti les lletres NPD (no performance
determines) que signifiquen prestacié sense definir o Us final no definit.

La opcié NPD és una classe que pot ser considerada si al menys un estat membre no té requisits legals per a
una determinada caracteristica i el fabricant no vol facilitar el valor d’aquesta caracteristica.

En cas de producte via DITE és important comprovar, no nomeés la existéncia del DITE pel producte, sin6 el seu
termini de validesa i recordar que el marcat CE acredita la preséncia del DITE i la avaluacié de conformitat
associada.

2.3. LA DOCUMENTACIO ADDICIONAL

A més del marcat CE propiament dit, en l'acte de la recepcié el producte ha de tenir una documentacio
addicional presentada, al menys, en una llengua oficial de I'Estat. Quan al producte li siguin aplicables altres
directives, la informacié que acompanya al marcat CE ha de registrar clarament les directives que li han estat
aplicades.

Aquesta documentacié depén del sistema d’avaluacié de la conformitat al producte i pot consistir en un o varis
dels segients tipus d’'escrits:

Declaracié CE de conformitat: Document emés pel fabricant, necessari per tots els productes sigui quin sigui el
sistema d’avaluacié assignat.

Informe d’assaig inicial del tipus: Document emés per un Laboratori notificat, necessari pels productes amb
sistema d’avaluacio 3.

Certificat de Control de produccié en fabrica: Document emés per un organisme d’'inspeccié notificat, necessari
pels productes amb sistema d’avaluacié 2 i 2+.

Certificat CE de conformitat: Document emés per un organisme de certificacié notificat, necessari pels productes
amb sistema d’avaluacié 1 o 1+.

Encara que el procés preveu la retirada de la norma nacional corresponent un cop s’hagi exhaurit el termini de
coexistencia, s’ha de tenir en compte que la verificacié del marcat CE no eximeix de la comprovacié d’aquelles
especificacions técniques que estiguin contemplades en la normativa vigent mentre no es produeixi la seva
anul-lacié expressa.
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3. PROCEDIMENT PEL CONTROL DE RECEPCIO DELS MATERIALS ALS QUE NO ES
EXIGIBLE EL SISTEMA DE “MARCAT CE”

A continuacio es detalla el procediment a realitzar pel Control de recepcié dels materials de construccié als que
no els hi és exigible el sistema de marcat CE (tant per no existir encara UNE-EN o Guia DITE per aquest
producte com, existint aquestes, per estar dins del termini de coexisténcia).

En aquest cas, el Control de recepcié ha de fer-se d’'acord amb I'exposat en Reglament UE 305/2011.

L’art. 5 del Reglament UE 305/2011 les disposicions relatives a I'ls o usos previstos d'un producte de
construccié en un Estat membre, destinades a complir requisits basics de les obres de construccid, determinen
les caracteristiques essencials les prestacions cal declarar. Per tal d'evitar declaracions de prestacions en blanc,
s'ha de fer constar a I'almenys una de les caracteristiques essencials del producte que siguin pertinents per a
I's o usos declarats.

Documents acreditatius

Es relacionen a continuacio els possibles documents acreditatius (i les seves caracteristiques més notables) que
es poden rebre al sol-licitar I'acreditacié del compliment de les especificacions técniques del producte en
questio.

La validesa, la idoneitat i 'ordre de prelacié d’aquests documents estara detallada en les fitxes especifiques de
cada producte.

Marca / Certificat de conformitat a Norma:

Es un document expedit per un organisme de certificacié acreditat per 'Empresa Nacional d’Acreditacié (ENAC)
que afirma que el producte satisfa una(es) determinada(es) Norma(es) que li son d’aplicacié.

Aquest document presenta grans garanties, ja que la certificacié s’efectua mitjangant un procés de concessio i
altre de seguiment (en els que s’inclouen assaigs del producte en fabrica i en el mercat) a través dels Comites
Técnics de Certificacions (CTC) del corresponent organisme de certificacié (AENOR, ECA, LGA|, ...)

Tant els certificats de producte, com els de concessio del dret a I'Us de la marca tenen una data de concessio i
una data de validesa que ha de ser comprovada.

Document d’ldoneitat Técnica (DIT)

Els productes no tradicionals o innovadors (pels que no existeix Norma) poden ser acreditats per aquest tipus de
document, on la seva concessié es basa en el comportament favorable del producte per la utilitzacié prevista en
front als requisits essencials descrivint-se, no només les condicions del material, sin6 les de posada en obra i
conservacio.

Com en el cas anterior, aquest tipus de document és un bon aval de les caracteristiques tecniques del producte.

A Espanya, I'lnic organisme autoritzat per la concessio de DIT, és el “Instituto de Ciencias de la Construccién
Eduardo Torroja” (IETcc) havent-se de, com en el cas anterior, comprovar la data de validesa del DIT.

Certificacié de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris (CCRR)

Document (que substitueix als antics certificats d’homologacié de producte i de tipus) emés pel Ministeri de
Ciencia i Tecnologia o un organisme de Control, i publicat en el BOE, en el que es certifica que el producte
compleix amb les especificacions técniques de caracter obligatori contingudes en les disposicions
corresponents.

En molts productes afectats per aquests requisits d’homologacié, s’ha regulat, mitjangant Ordre Ministerial, que
la marca o certificat de conformitat AENOR equival al CCRR.

Autoritzacié d’'us dels forjats:

Soén obligatories pels fabricants que pretenguin industrialitzar forjats unidireccionals de formigd armat o pretesat,
i biguetes o elements resistents armats o pretesats de formigd, o de ceramica i formigd que s’utilitzin per la
fabricacio d’elements resistents per a pisos i cobertes per la edificacio.
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Soén concedides per la “Direcciéon General de Arquitectura i Politica de Vivienda (DGAPV) del Ministerio de la
Vivienda”, mitjangant Ordre Ministerial publicada en el BOE.

El termini de validesa de la autoritzacié d’Us és de cinc anys prorrogables per terminis iguals a sol-licitud del
peticionar.

Segell INCE
Es un distintiu de qualitat voluntari concedit per la DGAPV del “Ministerio de la Vivienda”, mitjangant Ordre
Ministerial, que no suposa, per si mateix, I'acreditacio de les especificacions técniques exigibles.

Significa el reconeixement, exprés i periddicament comprovat, que el producte compleix les corresponents
disposicions reguladores de concessi6 del Segell INCE relatives a la matéria primera de fabricacio, els mitjans
de fabricacié i el Control aixi com la qualitat estadistica de la produccid.

La seva validesa té una vigéncia d’'un any natural, prorrogable per terminis iguals, tantes vegades com ho
sol-liciti el peticionari, podent-se cancel-lar el dret de I'is del Segell INCE quan es comprovi 'incompliment de
les condicions que, en el seu cas, van servir per la seva concessio.

Segell INCE / Marca AENOR

Es un distintiu creat per integrar en la estructura de certificaci6 ¢ AENOR aquells productes que ostentaven el
Segell INCE i que, a més a més, son objecte de Norma UNE.

Ambdés distintius es concedeixen per 'organisme competent, drgan gestor o CTC d’AENOR (entitats que tenen
la mateixa composicid, reunions comunes i mateix contingut en els seus reglaments técnics per a la concessio i
retirada).

Als efectes de Control de recepcio d’aquest distintiu és equivalent a la Marca / Certificat de conformitat a Norma.
Certificats d’assaig

Sén documents, emesos per un Laboratori d’Assaig, en el qué es certifica que una mostra determinada d’un
producte satisfa unes especificacions técniques. Aquest document no és, per tant, indicatiu referent a la qualitat
posterior del producte ja que la produccié total no es controla i, per tant, cal mostrar-se cautelés en front a la
seva admissio.

En primer lloc, cal tenir present I'Article 14.3.b de la LOE, que estableix que aquests laboratoris han de justificar
la seva capacitat amb la corresponent acreditacio oficial atorgada per la Comunitat Autbnoma corresponent.
Aquesta acreditacio és requisit imprescindible per que els assaigs i proves que es redactin siguin valids, en el
cas que la normativa corresponent exigeixi que es tracti de laboratoris acreditats.

En la resta dels casos, en qué la normativa d’aplicacié no exigeixi I'acreditacié oficial del laboratori, I'acceptacio
de la capacitat del laboratori resta al judici del técnic, recordant que pot fer servir de referéncia la relacio
d’'aquests i les seves arees d’acreditacié que elabora i comprova ENAC.

En tot cas, per a procedir a I'acceptacio o rebuig del producte, s’haura de comprovar que les especificacions
tecniques detallades en el certificat d’assaig aportat sén les exigides per les disposicions vigents i que s’acredita
el seu compliment.

Per ultim, es recomana exigir el lliurament d’'un certificat del subministrador assegurant que el material lliurat es
correspon amb el del certificat aportat.

Certificat del fabricant

Certificat del propi fabricant on aquest manifesta que el seu producte compleix una série d’especificacions
técniques.

Aquests certificats poden estar acompanyats amb un certificat d’assaig dels descrits en I'apartat anterior, en
aquest cas seran valides les citades recomanacions.

Aquest tipus de document no tenen gran validesa real perd poden tenir-la a efectes de responsabilitat legal si,
posteriorment, apareix qualsevol problema.

Altres distintius i marques de qualitat voluntaris
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Existeixen diversos distintius i marques de qualitat voluntaris, promoguts per organismes publics o privats, que
(com el segell INCE) no suposen, per si mateixos, I'acreditacié de les especificacions tecniques obligatories.

Entre els de caracter public es troben els promoguts pel Ministeri de Foment (regulats per la OM 12/12/1977)
entre els que es troben, per exemple, el Segell de conformitat CIETAN per biguetes de formigé, la Marca de
qualitat EWAA EURAS per pel-licula anddica sobre alumini i la Marca de qualitat QUALICOAT per revestiment
d’alumini.

Entre els promoguts per organismes privats es troben diversos tipus de marques com, per exemple les marques
CEN, KEIMARK, N, Q, EMC, FERRAPLUS, etc.

Informacioé suplementaria

La relaci6 i arees dels Organismes de Certificacié i Laboratoris d’Assaig acreditats per la Empresa Nacional
d’Acreditacié (ENAC) es poden consultar en la pagina web: www.enac.es

Les caracteristiques del DIT i el llistat de productes que posseeixin els citats documents, concedits per I'lETcc,
es poden consultar en la seglent pagina web: www.ietcc.csic.es/apolo.html

Els segell i concessions vigents (INCE, INCE/AENOR,...) poden consultar-se en www.miviv.es, en “Normativa”.

La relacié de productes certificats pels diferents organismes de certificacié poden trobar-se en les seves pagines
web www.aenor.es, www.lgai.es, etc.
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4. MATERIALS DE CONSTRUCCIO

4.1. MAONS CERAMICS
Cdédigo Técnico de la Edificacion, Documento Basico DB SE-F Seguridad estructural: Fabrica
Aprovat per Reial Decret 314/2006, de 17 de marg (BOE 28/3/2006)
Fase de recepcio de materials de construccié
= Article 4. Materials
= Article 8.1. Recepci6 de material
= Article 8.2. Control de la fabrica

4.2. FONAMENTACIO | ESTRUCTURES

Sistemes i kits d’encofrat perdut no portant de blocs foradats, panells de materials aillants o a vegades
de formigé

Obligatorietat del marcat CE per a aquests productes (Guia DITE n° 009), aprovada per resolucié de 26 de
novembre de 2002 (BOE 19/12/2002)

Geotéxtils i productes relacionats. Requisits per a Us en moviments de terres, fonamentacions i
estructures de construccio

Obligatorietat del marcat CE per a aquests productes (UNE-EN 13251), aprovada per Ordre de I'1 de marg de
2017 (BOE 17/04/2017)

Ancoratges metal-lics per a formigé

Obligatorietat del marcat CE per a aquests productes, aprovats per Resolucié de 26 de novembre de 2002 (BOE
19/12/2005) i Resolucio d’'1 de febrer de 2005 (BOE 19/02/2005)

= Ancoratges metal-lics per a formigd. Guia DITE n° 001-1, 2, 3 i 4.
= Ancoratges metal-lics per a formigé. Ancoratges quimics. Guia DITE n° 001-5.
Recolzaments estructurals

Obligatorietat del marcat CE per a aquests productes, aprovada per Resolucié d'1 de febrer de 2005 (BOE
19/02/2005)

» Recolzaments de PTFE cilindrics i esferics. UNE-EN 1337-7.
= Recolzaments de rodet. UN-EN 1337-4.
= Recolzaments oscil-lants . UNE-EN 1337-6.

Additius per a formigons i pastes

Obligatorietat del marcat CE pels productes relacionats, aprovada per Resolucié de 6 de maig de 2002 i
Resolucié de 9 de novembre de 2005 (BOE 30/05/2002 i 01/12/2005).

= Additius per a formigons i pastes. UNE-EN 934-2:2010 + A1:2012.
= Additius per a formigons i pastes. Additius per a pastes per a cables de pretensat. UNE-EN 934-4.
Lligants de soleres continues de magnesita. Magnesita caustica i de clorur de magnesi

Obligatorietat del marcat CE per a aquests productes (UNE-EN 14016-1) aprovada per la Resolucié d’'1 de
febrer de 2005 (BOE 19/02/2005)

Arids per a formigons, morters i lletades

Obligatorietat del marcat CE per aquests productes relacionats, aprovada la Resolucié de 14 de gener de 2004
(BOE 11/02/2004)

* Arids per a formigé. UNE-EN 12620
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= Arids lleugers per a formigons, morters i lletades. UNE-EN 13055-1.
= Arids per a morters. UNE-EN 13139.
Bigues i pilars compostos a base de fusta

Obligatorietat del marcat CE per a aquests productes, d’acord amb la Guia DITE n°013; aprovada per Resolucio
de 26 de novembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

Kits de posttesat compost a base de fusta

Obligatorietat del marcat CE per a aquests productes (UNE-EN 523), aprovada per Resolucid de 26 de
novembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

Beines de fleixos d’acer per a tendons de pretesat

Obligatorietat del marcat CE per a aquests productes, d’acord amb la Guia DITE n°011; aprovada per Resolucio
de 26 de novembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

4.3. RAM DE PALETA

Celes per a la construccio

Obligatorietat del marcat CE per a aquests productes (UNE-EN 459-1:2016), aprovada per Resolucié de 5 de
setembre de 2016 (BOE 14/09/2016).

Panells de guix

Obligatorietat del marcat CE pels productes relacionats, aprovada per Resolucié de 5 de setembre de 2016
(BOE 14/09/2016).

= Panells de guix. UNE-EN 12859:2012.
= Adhesius a base de guix per a Panells de guix. UNE-EN 12860:2001.
Xemeneies

Obligatorietat del marcat CE per a aquests productes (UNE-EN 13502:2003), aprovada per Resolucié de 14
d’abril de 2003 (BOE 28/04/2003), Resolucié de 28 de juny de 2004 (BOE 16/07/2004) i Resolucié d’1 de febrer
de 2005 (BOE 19/02/2005)

= Terminals dels conductes de fums argilosos / ceramics. UNE-EN 13502:2003.
= Conductes de fums d’argila cuita. UNE-EN 1457:2003.
= Components. Elements de paret exterior de formigé. UNE-EN 12446:2012.
=  Components. Parets interiors de formigd. UNE-EN 1857:2013.
=  Components. Conductes de fum de blocs de formigd. UNE-EN 1858:2011+A1:2011.
= Requisits per a Xemeneies metal-liques. UNE-EN 1856-1:2010.
Kits d’envans interiors (sense capacitat portant)

Obligatorietat del marcat CE per a aquests productes aprovada per Resolucié de 28 de junio de 2004 (BOE
16/07/2004).

Especificacions d’elements auxiliars per a fabriques d’obra

Obligatorietat del marcat CE per a aquests productes aprovada per Resolucié de 3 de desembre de 2018 (BOE
18/12/2018).

= Tirants, fleixos de tensid, abragadores i escaires. UNE-EN 845-1:2014+A1:2018.

» Llindes. UNE-EN 845-2:2014+A1:2018.

= Refor¢ de junt horitzontal de malla d’acer. UNE-EN 845-3:2014+A1:2018.
Especificacions per a morters de ram de paleta

Obligatorietat del marcat CE per a aquests productes aprovada per Resolucié de 3 de abril de 2018 (BOE
12/04/2018).
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= Morters arrebossats i lliscats. UNE-EN 998-1:2018
=  Morters per ram de paleta. UNE-EN 998-2:2018

4.4, AILLAMENTS TERMICS
Productes aillants térmics per a aplicacions en I'edificacié

Obligatorietat del marcat CE per als productes relacionats, aprovada per Resolucié de 12 de juny de 2003 (BOE
11/07/2003) i modificat per la Resolucié d’'1 de febrer de 2005 (BOE 19/02/2005).

* Productes manufacturats de llana mineral (MW) UNE-EN 13162:2013+A1:2015.

» Productes manufacturats de poliestireé expandit (EPS) UNE-EN 13163:2013+A2:2017.

» Productes manufacturats de poliestiré extruit (XPS) UNE-EN 13164:2013+A1:2015.

» Productes manufacturats d’escuma rigida o poliureta (PUR) UNE-EN 13165:2013+A2:2017.

» Productes manufacturats d’escuma fenolica (PF). UNE-EN 13166:2013+A2:2016.

= Productes manufacturats de vidre cel-lular (CG). UNE-EN 13167:2013+A1:2015.

» Productes manufacturats de llana de fusta. (WW). UNE-EN 13168:2013+A1:2015.

= Productes manufacturats de perlita expandida (EPB). UNE- EN 13169:2013+A1:2015.

= Productes manufacturats de suro expandit (ICB). UNE-EN 13170:2013+A1:2015.

» Productes manufacturats de fibra de fusta (WF). UNE-EN 13171:2013+A1:2015.
Sistemes i kits compostos per I'aillament térmic exterior amb arrebossat

Obligatorietat del marcat CE per a aquests productes, d’acord amb la Guia DITE n°004; aprovada per Resolucio
de 26 de novembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

Ancoratges de plastic per a fixacié6 de Sistemes i kits compostos per I'aillament térmic exterior amb
arrebossat

Obligatorietat del marcat CE per a aquests productes, d’acord amb la EAD 330230-00-0601 aprovada per la CE
el 27 de juny de 2013.

4.5. IMPERMEABILITZACIONS

Sistemes d’impermeabilitzacio de cobertes aplicats en forma liquida

Obligatorietat del marcat CE per a aquests productes, d’acord amb la Guia DITE n°005; aprovada per Resolucio
de 26 de novembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

Sistemes d’impermeabilitzacié de cobertes amb membranes flexibles fixades mecanicament

Obligatorietat del marcat CE per a aquests productes, d’acord amb la EAD 030351-00-0402 aprovada per la CE
el 27 de juny de 2013.
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5. ELEMENTS CONSTRUCTIUS

5.1. ESTRUCTURES METAL-LIQUES
Cédigo Técnico de la Edificacion, Documento Basico DB SE-A Seguridad estructural: Acero
Aprovat per Reial Decret 314/2006, de 17 de marg (BOE 28/3/2006)
FASE DE PROJECTE

= Article 1.1. Ambit d’aplicacié i consideracions prévies

= Article 1.2. Condicions particulars per al compliment del DB-SE-A

= Article 12.2. Control de qualitat de la documentacié del projecte
FASE DE RECEPCIO DE MATERIALS DE CONSTRUCCIO

= Article 12.2. Control de qualitat dels materials

= Article 12.3. Control de qualitat de la fabricacio
FASE D’EXECUCIO D’ELEMENTS CONSTRUCTIUS

= Article 12.4. Control de qualitat del muntatge

= Article 13. Inspecci6 i manteniment

5.2. COMPORTAMENT EN FRONT AL FOC D’ELEMENTS CONSTRUCTIUS | MATERIALS DE
CONSTRUCCIO

Cédigo Técnico de la Edificacion, Documento Basico DB Sl Seguridad en caso de incendio
Aprovat per Reial Decret 314/2006, de 17 de marg (BOE 28/3/2006)
FASE DE PROJECTE

» CTE DB SI-6. Resistencia al foc de I'estructura

5.3. AILLAMENT TERMIC
Coédigo Técnico de la Edificacion, Documento Basico DB HE Ahorro de Energia
Aprovat per Reial Decret 314/2006, de 17 de marg (BOE 28/3/2006)
FASE DE PROJECTE
= Secci6 HE 1. Limitacié de Demanda Energética
FASE DE RECEPCIO DE MATERIALS DE CONSTRUCCIO
= Seccio HE 1. Limitacié de Demanda Energética
FASE DE EXECUCIO D’ELEMENTS CONSTRUCTIUS
= Seccio HE 1. Limitacié de Demanda Energética
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6. LLISTAT MiNIM DE LES PROVES DE LES QUE S’HA DE DEIXAR CONSTANCIA

6.1. ESTRUCTURES D’ACER
Control de qualitat de la documentacié del projecte:

= El projecte defineix i justifica la solucié estructural aportada
Control de qualitat dels materials:

= Certificat de qualitat del material.

= Procediment de control mitjiangant assaigs per materials que presentin caracteristiques no avalades pel

certificat de qualitat.

= Procediment de control mitjangant aplicacié de normatives o recomanacions de prestigi reconegut per a

materials singulars.
Control de qualitat de la fabricacio:

Control de la documentacié de taller segons la documentacio del projecte, que incloura:

= Memodria de fabricacio
= Planols de taller
= Pla de punts d’inspeccio
Control de qualitat de la fabricacio:
= Ordre d’'operacions i utilitzacié d’eines adequades
= Qualificacié del personal
= Sistema de tragat adequat
Control de qualitat de muntatge:
Control de qualitat de la documentacié de muntatge:
= Memoria de muntatge
= Planols de muntatge
= Pla de punts d’inspeccio
Control de qualitat del muntatge

6.2. ESTRUCTURES DE FUSTA
Subministrament i recepcié dels productes:
Identificacio del subministrament amb caracter general:

= Nom iadreca de 'empresa subministradora i del serrador o fabrica.

= Data i quantitat del subministrament

= Certificat d’origen i distintiu de qualitat del producte
Identificacié del subministrament amb caracter especific:

= Fusta serrada:

- Espécie botanica i classe resistent.
- Dimensions nominals
- Contingut d’humitat

= Tauler:

- Tipus de tauler estructural.
- Dimensions nominals
= Element estructural de fusta encolada:

- Tipus d’element estructural i classe resistent
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- Tipus d’element estructural i declaracié de capacitat portant, indicant condicions de recolzament

Dimensions nominals
= Fustai productes de la fusta tractats amb elements protectors

Certificat del tractament: aplicador, espécie de fusta, protector treballador i n° de registre, métode

d’aplicacio, categoria del risc cobert, data del tractament, precaucions front a mecanitzacions

posteriors i informacions complementaries.
= Elements mecanics de fixacio:

- Tipus de fixacio

- Resisténcia a traccio de I'acer
- Proteccio6 front a la corrosio

- Dimensions nominals

- Declaracié de valors caracteristics de resisténcia a I'enfonsament i moment plastic per a unions fusta-

fusta, fusta-tauler i fusta-acer.

Control de recepcio a I’obra:

Comprovacions amb caracter general:

= Aspecte general del subministrament
= |dentificacié del producte

Comprovacions amb caracter especific:

6.3.

= Fusta serrada

Espécie botanica

Classe resistent
- Tolerancies en les dimensions
- Contingut d’humitat

= Taulers:

- Propietats de resisténcia, rigidesa i densitat
- Tolerancies en les dimensions
= Elements estructurals de fusta laminada encolada:

- Classe resistent
- Tolerancies en les dimensions
= Altres elements estructurals realitzats a taller:

- Tipus

- Propietats

- Tolerancies dimensionals
- Planeitat

- Contrafletxes

= Fusta i productes derivats de la fusta tractats amb productes protectors:

- Certificacio del tractament
= Elements mecanics de fixacio:

- Certificacié del material
- Tractament de proteccié
= Criteri de no acceptacié del producte

TANCAMENTS | PARTICIONS

Control de qualitat de la documentacié del projecte:

= El projecte defineix i justifica la solucié d’aillament aportada.

Subministrament i recepcié de productes:

= Es comprovara I'existéncia de marcat CE.
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Control d’execucio6 a I'obra:
= Execuci6 d’acord a les especificacions de projecte.

= Es donara especial atencié a les trobades entre els diferents elements i a I'execucidé dels possibles
ponts térmics integrats en els tancaments.

= Posada en obra d’aillants térmics (posicio, dimensions i tractament de punts singulars)
= Posicid i garantia de continuitat en la col-locacié de la barrera de vapor.
= Fixaci6 de cércols de fusteria per garantir 'estanquitat al pas de l'aire i I'aigua.

6.4. SISTEMES DE PROTECCIO CONTRA LA HUMITAT

Control de qualitat de la documentacioé del projecte:

= El projecte defineix i justifica la solucio d’aillament aportada.
Subministrament i recepcié de productes:

= Es comprovara I'existéncia de marcat CE.
Control d’execuci6 a I’obra:

= Execucio6 d’acord a les especificacions de projecte.

= Tots els elements s’ajustaran a alld descrit en el DB HS Salubritat, a la seccié HS 1 Proteccié front a la
Humitat.

= Es realitzaran proves d’estanquitat a la coberta.
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7. MEMORIA DE MATERIALS INCLOSOS AL PROGRAMA DE CONTROL DE
QUALITAT

ACER LAMINAT PER A ESTRUCTURA
Control de recepcio de materials
Acer laminat

En el cas de materials emparats per un certificat expedit pel fabricant el control es podra limitar a I'establiment
de la traga que pugui permetre relacionar de forma inequivoca cada element de l'estructura amb el certificat
d’origen que l'avala. - Control de la garantia del fabricant i control de subministrament i recepci6 per cada classe
d’acer -

Per aquesta condicié s’ha de comprovar la correspondéncia entre la comanda realitzada i I'especificat en
projecte i en el moment del control de recepcié del material de cadascuna de les partides corresponents a I'acer
laminat es demanara els certificats d’origen industrial, i es comprovara que:

= el material arribi en bon estat a I'obra.

= el material sigui clarament identificat, amb un sistema de marcatge indeleble, que permeti identificar:
classe d’acer, tipus de producte, dimensions, colada, marca de fabrica, nimero i ordre de fabricacio.

= tipusigrau d’acer (S-275 JR, en aquest cas) mitjangant pintura indeleble, encunyat o gravat en calent.
= numero de colada o lot mitjangant pintura indeleble.

= la marca del fabricant haura d’estar localitzada en I'anima del perfil a intervals en relleu. La resta
d’indicacions podran localitzar-se en els extrems de I'anima o en les ales

A més, si el producte disposa de marca AENOR haura també de portar marcat:
= logotips N de la marca AENOR, mitjangant pintura indeleble.
En cas de dubtes raonables, es realitzarien els seguents assaigs:
» Limit elastic UNE-EN 1SO 6892-1:2017.
= Resisténcia a traccié UNE-EN ISO 6892-1:2017.
= Allargament fins el trencament UNE-EN ISO 6892-1:2017.
= Doblegat sobre mandri UNE-EN ISO 7438:2016.
» Resiliencia UNE-EN ISO 148-1:2017
= Analisis quimic: contingut carboni, fosfor, sofre, nitrogen, silici i manganés
*  Duresa Brinell UNE-EN ISO 6506-1:2015 i UNE-EN I1SO 6506-4:2015.

Quan s’especifiquin caracteristiques no avalades pel certificat d’origen industrial s’establira un procediment de
control mitjangant assaigs realitzats per un laboratori independent.

Materials d’aportacié d’'unions soldades

= Comprovacié de correspondéncia entre la comanda realitzada i 'especificat en projecte.
= Control de la garantia del fabricant.

= Es controlaran les condicions de magatzematge d’acord a les recomanacions del fabricant i els
certificats de garantia.

Control d’'unions cargolades

= Comprovacié de correspondéncia entre la comanda realitzada i I'especificat en projecte.
= Control de la garantia del fabricant.
Control de fabricacio en taller
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El taller que realitzi els diferents treballs, haura de preparar un dossier de documentacié que reculli els seglents
aspectes:

= memoria de fabricacié que ha d’incloure:

- calcul de tolerancies de fabricaci6 de cada component, amb la seva coheréncia amb el sistema
general de tolerancies, els procediments de tall, de doblegat, de moviment de les peces, etc.

- procediment de soldadura que cal emprar (i certificats d’homologacié), preparacié de vores,
precalentaments requerits, etc.

- tractament de les superficies, fent la distincié entre les que formaran part de les unions soldades, les
que constituiran les superficies de contacte d’unions cargolades per fregament o les destinades a
rebre qualsevol tractament de proteccio.

= planols de taller per a cada component de I'estructura on es representin totes les peces del conjunt de

I’'estructura, amb tota la informacio precisa per a la seva fabricacio, i en particular:
- material de cada component.
- identificacié de perfils i altres productes.
- dimensions i tolerancies de les mateixes.
- procediments de fabricacié (tractaments térmics, mecanitzats, forma d’execucié dels forats i dels
acords, etc.) i eines a emprar.
- contrafletxes.
- en el cas d’'unions cargolades, els tipus, dimensions, forma de cargolar els cargols.
- en el cas d'unions soldades, les dimensions de les gorges, tipus de preparacid, ordre d’execucio, etc.
= pla de punts d’'inspeccié on s’indiquin els procediments de control intern de produccié desenvolupats pel

fabricant, especificant els elements als que s’aplica cada inspeccio, el tipus i nivell, els mitjans
d’inspeccio, les decisions derivades de cada resultat possible, etc.

A més es requereix una relacié d’operaris i les corresponents homologacions dels mateixos.
Control de muntatge a obra

L’industrial definira el sistema de muntatge, amb totes les fases prévies i medis auxiliars per mantenir en posicioé
els elements en les etapes intermedis, que quedara reflectit en un dossier de documentacié que reculli els
seglents aspectes:

= memoria de muntatge que ha d’incloure:

- calcul de tolerancies de posicié de cada component, descripcié de les ajudes de muntatge, definicid
de les unions en obre, mitjans de proteccié de les soldadures, procediments de cargolament dels
cargols, etc.

- comprovacions de seguretat durant el muntatge.

= planols de muntatge esquematics de la posicié i moviments de les peces durant el muntatge, mitjans
d’hissat, apuntalaments provisionals, és a dir, tota la informacié necessaria per al correcte muntatge de
les peces, per exemple:

- Control topografic de posicionament dels diferents elements.

- Control de verticalitat dels elements estructurals verticals.

= pla de punts d’'inspeccié on s’indiquin els procediments de control intern de produccié desenvolupats pel

muntador, especificant els elements als que s’aplica cada inspeccio, el tipus i nivell, els mitjans
d’inspeccio, les decisions derivades de cada resultat possible, etc.

A més, es comprovara que les tolerancies de posicionament de cada component siguin coherents amb el
sistema general de tolerancies.

Controls a realitzar:
= Control d’execucié de les unions soldades, que comportara:

Control d’homologacions de soldadors.

Control de preparacions de soldadura.

- Control visual i dimensional de soldadures, en base a 'TUNE EN ISO 17637.

- Control amb liquids penetrants, en base a TUNE EN 1289.

Control per ultrasons, en base a 'TUNE ENOO 1714.

= Control de les unions cargolades: es verificara que I'esfor¢ aplicat és superior al minim.
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= Control de connectadors: doblegat en fred fins 15°.
Criteri de control / Assaig de control
En quan al control d’execucié de I'acer laminat, es comprovara que:

= els perfils i les xapes compleixin les dimensions i espessors definides en el projecte mitjangant
mostratge, i tenint en compte les tolerancies indicades per DB SE-A.

= les soldadures estiguin ben executades i els espessors dels cordons de soldadura concordin amb els
del projecte, realitzant un control visual a I'obra i completant-se amb la realitzacié d’'un assaig d’aplicacié
de liquids penetrants, control geométric i dimensional, control de gorja i posterior analisi dels resultats.
= es comprovara que el procediment de soldadura i els soldadors estan homologats demanant els
certificats corresponents.
= tots els perfils estiguin recoberts per dues capes d'imprimacié d’esmalt sintétic i dues d’acabat.
Els assaigs basics necessaris per a determinar les caracteristiques necessaries pel control de perfils laminats,
perfils buits i xapes d’acer, i les seves respectives normes de regulacié son els especificats al quadre adjunt.
Inclouran el control de materials, equips, soldadors i unions.
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Resum dels assaigs de I’estructura metal-lica

- - NORMA DE s
NO. OP. DENOMINACIO EXTENSIO TIPUS REFERENCIA NORMA D’ASSAIG OBSERVACIONS
1. Materials
. ENV 1993-1-1/
1.1 Perfileria i xapes 100% (0} EN 10025 -
. . EN 440 /EN
) 0 -
1.2 Material d’aportacio 100% (0] 499 / EN 756
1.3 Cargols, femelles 100% (o] 1ISO 4775 / 7415 -
ey (T 1 p/ tipus acer Es realitzaria en cas de dubte
1.4 Limit elastic perfileria A - UNE 7474-1 T
15 R - 1 p/Atlpys acer A _ UNE 7474-1 Es realitzaria en cas de dubte
perfileria raonable
1.6 Allargament fins trencament { p/,t'pys acer A - UNE 7474-1 (25 i G G2 G Gl
perfileria raonable
17 Doblegat mandri 1 p/Atlpys acer A _ UNE 7472 Es realitzaria en cas de dubte
perfileria raonable
18 Resiliencia 1 p/'tlpys acer A _ UNE 7475-1 Es realitzaria en cas de dubte
perfileria raonable
- - . . . UNE 7014 / 7331/ 7349 o
Analisis quimic (Contingut carboni, fosfor, 1 p/ tipus acer _ % Es realitzaria en cas de dubte
i sofre, nitrogen, silici i manganes) perfileria & /73239 VS s ) raonable
110 Duresa Brinell 1 p/'tlpgs acer _ UNE 7422 Es realitzaria en cas de dubte
perfileria raonable
1.1 Pintures anticorrosives 100% (0] - -
1.12 Recobriment EF 100% (0] - -
2. Soldadures
;n;gifal??;cg A Control sobre l'idoneitat dels
2.1 Control d’equips i instal-lacions —— (0] UNE 14044 - equips, procediments de
Y, soldadura i electrodes.
produccid
2.2 Homologacié procediments 100% [e) EN 288 -
23 Homologacié soldadors 100% o P 2BTTASME “f
3. Fabricaci6
Control sobre l'idoneitat dels
3.1 Oxitall i preparacio6 de bisells 100% (0] s/ planols UNE EN 970 equips, procediments de
soldadura i eléctrodes.
32 Inspeccid visual i dimensional de 100% o s/ planols UNE EN 970
soldadures
3.3 Radiografies / Ultrasons -
Soldadures a Taller: Soldadures en “T”,
3.31 amb penetracié completa, entre perfils o 100% A UNE EN 1714 UNE EN 1712
xapes treballant a traccié
332 Solﬁia::lures a Taller: Rlesta de soldadures 50% A UNE EN 1714 UNE EN 1712
en “T", amb penetracié completa.
Soldadures a Obra: Soldadures en “T”",
3.33 amb penetracié completa, entre perfils o 100% A UNE EN 1714 UNE EN 1712
xapes treballant a traccid
334 Solﬁia::lures a Obra: Rgsta de soldadures 50% A UNE EN 1714 UNE EN 1712
en “T", amb penetracié completa.
Liquids penetrants / Particules
3.4 - -
electromagnetiques
Soldadures a Taller: Unions en “T”, amb
341 doble gorja en angle, entre perfils o xapes 30% A - l1J2NQE I/Egjoégslggg;igo /
treballant a traccid
3.4.0 Soldadures a Taller: Resta de soldadures 10% A R UNE EN 1289/ 1290/
o en “T”, amb doble gorja en angle. ° 1291 /3059 / 9934
Soldadures a Obra: Unions en “T”, amb
343 doble gorja en angle, entre perfils o xapes 75% A - ?2’\‘95 I/Eglo15%8/99/913§90 /
treballant a traccid
3.4.4 Soldadures a Obra: Resta de soldadures 25% A R UNE EN 1289/ 1290/
o en “T”, amb doble gorja en angle. ° 1291 /3059 / 9934
Soldadures a Obra o Taller: Elements
345 auxiliars o no definitius. Soldadura en “T", | 5% - 10% A - o1 o o
amb doble gorja en angle.
35 Unions cargolades -
3.5.1 Unions d’elements principals 100% A - - \s/iZ:?:?Jggridoer ;lersnf?r:i(,;napllcat
352 Unions d’elements secundaris 25% A - - ;Z:?Zi;lgrii? Ia?;f?r:irinapllcat
3.6 Perns connectadors -
3.6.1 Inspeccid visual 100% o s/ planols -
36.2 Doblegat en fred fins 15° 2% A - - :'Jg:n‘t"iﬁcszfjf‘”éz e
SIS 055900 /
3.7 Preparacié superficial 100% o UNE-EN ISO - Grau de preparacio: Sa 2 72
8501
3.8 Pintures anticorrosives -
3.8.1 Adheréncia 5 ¢/ 500 m2 A - INTA 16 02 99 Criteri acceptacio: Nivell 0 6 1
382 Gruixos 10¢/500m2 | A - - S Aty ]
3.9 Proteccié contra el foc -
3.9 Gruixos 10c/500m2 | A - - rsnigs‘;ﬁtztssa'g predictel
3.10 Control tolerancies 100% (0] DB SE-A -

Simbologia Tipus Control: (O) Punt d’inspeccié / (A) Assaig.
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7.2. RECOBRIMENTS DE PINTURA

De cadascuna de les partides corresponents als recobriments de pintura, es controlaran els certificats d’origen
industrial, comprovant-se que es compleixen les especificacions de projecte, i les de la normativa vigent.

Les pintures a controlar son:
= pintura anticorrosié d'elements metal-lics.
= pintura plastica.
Comprovacio de la neteja del suport, preparacié i grau d’humitat de les superficies a pintar.

Els documents han de dictaminar el compliment de I'assaig d’adheréncia, segons la Norma UNE-EN-ISO 2409
1996, i els gruixos a aplicar.

Es aplicable a totes les capes i als diferents materials que formin el sistema de pintat (imprimacions, ...).
Control de recepcio
Vernis
Es pren una mosta durant I'execucio per a realitzar els seglients assaigs:
= Temps d’assecat
= Densitat
=  Composicié (fixa, volatil i resines)
= Resisténcia al fregament en humit
Pintura plastica
Es prendran 3 mostres durant I'obra per a realitzar els seglients assaigs:
= Temps d’assecat (UNE-EN-ISO 9117-3, UNE-EN-ISO 9117-6)
» Densitat (UNE 48098/92)
= Composicio (fixa, volatil i resines)
= Resistencia al fregament en humit (UNE 4828/95)
» [ndex de resisténcia al penjament (UNE 48068/94)
Pintura a 'esmalt

Es prendran 3 mostres durant I'obra per a realitzar els seglients assaigs:
» Temps d’assecat (UNE-EN-ISO 1517/96, UNE-EN-ISO 3678/96)
» Densitat (UNE 48098/92)
=  Composicié (fixa, volatil i resines)
= Resisténcia al fregament en humit (UNE 4828/95)
* [ndex de resisténcia al penjament (UNE 48068/94)

7.3. ESTRUCTURES DE FUSTA

En el moment de rebre les partides corresponents a I'estructura de fusta, es controlaran els certificats d’origen
industrial, comprovant-se que es compleixen les especificacions de projecte, i les de la normativa vigent.

Es demanara el sistema de col-locaci6 a I'obra i que es dugui a terme per personal qualificat.
Subministrament i recepcié dels productes
Identificacié del subministrament

A l'albara de subministrament o, si s'escau, en documents a part, el subministrador facilitara, almenys, la
seguent informacio per a la identificacioé dels materials i dels elements estructurals:

a) Amb caracter general:
= Nom idireccio de I'empresa subministradora
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= Nom i direccié de la fabrica o de la serradora, segons correspongui
= Data del subministrament
*  Quantitat subministrada
= Distintiu de qualitat del producte, si escau
b) Amb caracter especific:
Fusta serrada:

= Espécie botanica i classe resistent (la classe resistent pot declarar indirectament mitjangant la qualitat
amb indicacié de la norma de classificacio resistent emprada)

= Dimensions nominals
=  Contingut d'humitat o indicacié d'acord amb la norma de classificacié corresponent
Tauler:

= Tipus de tauler estructural segons norma UNE (amb declaracié dels valors de les propietats de
resisténcia, rigidesa i densitat associades al tipus de tauler estructural)

= Dimensions nominals
Element estructural de fusta laminada encolada:
= Tipus d'element estructural i classe resistent (de la fusta laminada encolada emprada)
= Dimensions nominals
= Marcat segons UNE EN 386
Altres elements estructurals realitzats en taller:

= Tipus d'element estructural i declaracid6 de la capacitat portant de I'element amb indicacié de les
condicions de suport (o els valors de les propietats de resisténcia, rigidesa i densitat dels materials que
el conformen)

= Dimensions nominals.
Fusta i productes derivats de la fusta tractats amb productes protectors:
= Certificat del tractament en el qual ha de figurar:

- Laidentificacié de I'aplicador
- L'espécie de fusta tractada
- El protector emprat i el seu niumero de registre
- El métode d'aplicacié emprat
- Laclasse d'Us que cobreix
- Laretencio del producte protector
- La data del tractament
- Precaucions a prendre davant mecanitzacions posteriors al tractament
- Informacions complementaries, si escau
Elements mecanics de fixacio:

= Tipus (clau sense o amb ressalts, tirafons, passador, pern o grapa) i resisténcia caracteristica a traccié
de l'acer i tipus de proteccidé contra la corrosio;

= Dimensions nominals;

= Declaracio, si escau, dels valors caracteristics de resisténcia a la xafada i moment plastic per a unions
fusta-fusta, fusta-tauler i fusta-acer.

Control de recepcioé en obra
Comprovacions:

A l'arribada dels productes a I'obra, el director de I'execucié de I'obra de comprovar:
a) Amb caracter general:
= Aspecte i estat general del subministrament
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= Que el producte és identificable, i s'ajusta a les especificacions del projecte
b) Amb caracter especific:

Es realitzaran, també, les comprovacions que en cada cas es considerin oportunes de les que a continuacio
s'estableixen excepte, en principi, les que estiguin avalades pels procediments reconeguts en el CTE

Fusta serrada:
= Espécie botanica: La identificacié anatdmica es realitzara, si cal, en laboratori especialitzat

= Classe Resistent: La propietat o propietats de resisténcia, rigidesa i densitat, s'han d'especificar segons
notacio i assaigs de l'apartat 4.1

= Tolerancies en les dimensions: S'ajustaran a la norma UNE EN 336 per a fustes de coniferes. Aquesta
norma, mentre no hi hagi norma propia, s'aplicara també per fustes de frondoses amb els coeficients
d'inflor i minva de l'espécie de frondosa utilitzada

= Contingut d'humitat: Excepte especificacio en contra ha de ser < 20%, valor mesurat amb xilohigrometre
segons norma UNE-EN 13183-2

Taulers:

= Propietats de resisténcia, rigidesa i densitat: Es determinaran segons notacio i en assaigs de I'apartat
4.4 del CTE-DB-SE-Fusta

= Tolerancies en les dimensions: Segons UNE EN 312-1 per taulers de particules, UNE EN 300 per tauler
d'encenalls orientades (OSB), UNE EN 622-1 per taulers de fibres i UNE EN 315 per taulers
contraplacats

Elements estructurals de fusta laminada encolada:

= Classe Resistent: La propietat o propietats de resisténcia, de rigidesa i la densitat, s'han d'especificar
segons notacio de l'apartat 4.2 del CTE-DB-SE-Fusta

= Tolerancies en les dimensions: Segons UNE EN 390
Altres elements estructurals realitzats en taller.

= Tipus, propietats, tolerancies dimensionals, planor, contrafletxes (si escau). Comprovacions segons
I'especificat en la documentacio del projecte

Fusta i productes derivats de la fusta, tractats amb productes protectors

= Tractament aplicat: Es comprovara el certificat del tractament
Elements mecanics de fixacio:

= Es comprovara el certificat del tipus de material utilitzat i del tractament de proteccio.
Criteri general de no-acceptacié del producte

L'incompliment d'alguna de les especificacions d'un producte, llevat demostracié que no suposi risc apreciable,
tant de les resisténcies mecaniques com de la durabilitat, sera condicié suficient per a la no-acceptacié del
producte i, si s'escau de la partida.

7.4. PRODUCTES QUIMICS: INSECTICIDA-FUNGICIDA

En el moment de rebre les partides corresponents al protector quimic insecticida-fungicida, es controlaran els
certificats d’origen industrial, comprovant-se que es compleixen les especificacions de projecte, i les de la
normativa vigent.

Es demanara el sistema de col-locacio a I'obra i que es dugui a terme per personal qualificat.

7.5. REVESTIMENTS

Els elements a controlar sén:
= arrebossat de morter de ciment.
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= cel ras de plaques de guix laminat fonoabsorbents.

= producte per veladures.

= producte hidrofugant.
Es demanara el sistema de col-locaci6 a I'obra i que es dugui a terme per personal qualificat.
Control de recepcio
Rajoles ceramiques

A Tl'enrajolat es realitzara un control “in situ” per determinar la seva adheréncia al suport (3 determinacions,
UNE-EN-1015-12)

Arrebossat i mestrejat

Es realitzara una visita per a la determinacio “in situ” dels index de duresa (UNE 102038/85)
Terratzo
Sobre una mostra a utilitzar es realitzaran les segiients determinacions:
= Absorcio (UNE 127020/99)
= Resistencia a flexié (UNE 127020/99)
= Desgast per abrasio (UNE 127020/99)
= Assaig d’absorcio
Perlita

De la perlita utilitzada a I'obra s’aportara el segell de qualitat, en cas de no tenir-ne el fabricant haura d’aportar
els resultats dels segiients assaigs convenientment actualitzats:

= index de puresa (UNE 102.037)
»  Finor de molt (UNE 102.131)
= Resisténcia a flexo-traccié (UNE 102.032)
= Assaig de treballabilitat (UNE 102.032)
Control d’execucié
Facanes
» Col‘locacié d’aillaments
= Trobada de fusteries i elements de fagana
= Tipus, classe i gruix de la fabrica
= Aparell
= Reblertigruix de juntes
» Horitzontalitat de filades
= Planeitat i desploms
Esquerdejats i arrebossats

= Preparacio del suport

= Tipus, classe i dosificacio del morter

=  Gruix, acabat especificat i curat
Arrebossat i mestrejat

= Tipus de guix

= Mestrejat

= Fixacié de guardavius, plomada i enrasat
Enrajolats i xapats
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= Morter de recepcio i caracteristiques del material.
= Juntes.
= Rejuntador i neteja.
= Sistema d’ancoratge.
Pavimentacié
= Caracteristiques i tipus de material.
= Execucié de la capa base.
= Col'locacié de rajoles i socol.
= Terminacid.
Fals sostre
= Fixaci¢ i perfileria.
= Planeitat i anivellacié.
= Separaci6 a paraments i elements de remat.
Fusteria de fusta-Entrega de marcs i/o premarcs

= Perpendicularitat d’angles i dimensions d’esquadria a cercos i/o precercos.
= Desplom i deformacio del premarc.
= Fixacié de marcs i/o premarcs i col-locacié de ferratges.
» Planeitat de la fulla tancada.
= Prova de servei i funcionament del pany.
= Tractament de proteccié i acabat.
Fusteria d’alumini

= Aplomat i anivellaci6 de fusteria.

= Fixacié i entrega de premarc metal-lic.

=  Comprovacié de ferradures i funcionament.
= Segellat de juntes.

= Caracteristiques del vidre i gruix.
=  Col‘locaci6 de calzes i acristalaments.
= Folgances.

7.6. PROTECCIO CONTRAEL FOC

De cadascuna de les partides corresponents a la proteccid contra el foc, es controlaran els certificats d’origen
industrial, comprovant-se que es compleixen les especificacions de projecte, i les de la normativa vigent.

Els elements a controlar son:
= aillament de morter amb perlita i vermiculita.
= portes tallafoc.
Es demanara el sistema de col-locacio a I'obra i que es dugui a terme per personal qualificat.

El material que s’utilitzara com a aillament contra el foc en I'execucié de I'obra tindra les caracteristiques que
s’especifiquen en la memodria, plec de condicions, pressupost i planols, d’acord amb els criteris indicats a la
“Cadigo Técnico de la Edificacion (CTE-DB-SI)”.

Tipus de material (plaques, morters, pintures intumescents, pintures o vernissos ignifugs...):

Gruix:
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Classe de reaccio al foc exigida:

Toxicitat:

Segell o Marca de Qualitat:

Altres caracteristiques:
En cas que no quedi expressament indicat, I'aparellador o arquitecte técnic responsable de I'obra establira el
nombre, forma i frequiéncia necessaris per realitzar els controls seguents:

Controls en el moment de la recepcié
Documentals:

= Es controlara la correspondéncia entre la comanda, el subministrament i alld especificat en el projecte
mitjangant la comprovacié de I'albara.

= Es controlara que el fabricant o importador garanteix les caracteristiques requerides per al compliment
del CTE-DB-SI.

= Quan un material hagi estat objecte de tractament d’ignifugacié amb posterioritat a la seva fabricacio, es
comprovara que els documents que recullin els resultats dels assaigs realitzats en el laboratori
mencionin explicitament que el material ha estat sotmés a un envelliment previ coherent amb el seu us,
abans d’obtenir la classe de reaccié al foc, M, segons que s’indica al CTE-DB-SI.

= Es comprovara que el material rebut a I'obra coincideix amb el producte del qual s’han fet els assaigs.
Operatius:

= Esrealitzara la presa de mostres necessaria per a possibles comprovacions posteriors.
Assaigs de laboratori

En cas de dubte raonable, la Direccidé Facultativa es reserva el dret de fer els assaigs segulents, en laboratori
homologat i amb la metodologia referenciada entre paréentesis:

= Classe de reacci6 al foc dels materials de construccié (UNE 23727/90 1R)

= Resistencia al foc de les estructures i elements de la construccié (UNE 23093/81 1R)
= Resistencia al foc d’elements de construccio vidriats (UNE 23801/79)

= Resisténcia al foc de portes i altres elements de tancament de forats (UNE 23802/79)
= Estabilitat al foc de les estructures d’acer protegides (UNE 23820/93 EXP)

7.7. COBERTA

De cadascuna de les partides corresponents als elements de coberta es controlaran els certificats d’origen
industrial, comprovant-se que es compleixen les especificacions de projecte, i les de la normativa vigent.

Prova d’estanqueitat de la coberta

Es realitzara 1 assaig de prova d’estanqueitat per cada zona de coberta (plana o inclinada) d’acord a la
normativa vigent, NBE-QB90.

Els mitjans auxiliars relatius al tancament de boneres i a la distribuci6 d’ompliments, corren a carrec de
I'Empresa Constructora.

Es realitzaran 2 visites de control per cada zona (abans i després d’inundar).

La prova de servei consistira en el ruixat de les superficies inclinades i verticals mitjangant sistema d’aspersors,
segons el grau d'impermeabilitzacié definit a la Taula 2.5 del DB-HS-1 aplicarem les seglents duracions:

Grau d’impermeabilitzacié minim: 1 2 3 4 5
Duracio de la Proba en minuts: 60 75 90 105 120
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Panells Inclinats.- Es col-locaran aspersors de manera que la incidéncia d’aigua a la coberta s’assembli el
maxim possible al recorregut i incidencia natural de l'aigua en cas de pluja en condicions normal, pel que es
considerara una caiguda de I'aigua vertical o a 45°.

El métode a seguir sera el definit en el protocol anex que especifica els criteris d’acceptacid i rebuig, aixi com
els equips i procediments a seguir.

Mostreig
Es considera que el numero de probes a realitzar sera del 30% de la superficie de coberta.

En cas que les probes no siguin satisfactories al 100% es procedira a ampliar al 100% el mostreig total de la
superficie.

Citeris d’acceptacio i rebuig:

Protocol adjunt en fitxa annexe. En cap cas s’acceptara I'entrada d’aigua per cap de les unions o trobades de la
composicié dissenyada

Prova de capacitat del canal6 i de sortida de desaigiie
Es realitzara 'assaig de capacitat dels canalons segons normativa EN 12056-3:2000, Anex A.
Métode d’assaig:

- Slinstal-lara la sortida de desaiglie de manera que rebi l'aigua procedent d’'un canald recta d’algada
uniforme, la longitud del canalé ha de ser 50 vegades l'algcada d’aigua de calcul W en el canal6 + 50 mm,
amb una longitud minima de 2 m. en el cas d’'un canalé de teulada, W és igual a I'alcada total del canalé,
Z.

- S’instal-la el canal6 anivellat, de manera que el fons del mateix no varii més de + 1 mm respecte a la linea
horitzontal. El nivel en el extrem aigies amunt no ha de ser més alt que el nivell corresponent a I'extrem
de la sortida.

- Es col-loca un extrem de tancament en el extrem aigles amunt del canalé.

- Es connecta a la sortida de desaiglie un tuberia vertical de diametre constant i de longitud igual a 42/P, on
A és l'area de la secci6 transversal de la tuberia en el extrem inferior de la sortida de desaigie, i P és el
perimetre mullat corresponent; per a tuberies circulars, la longitud requerida és igual al diametre de la part
inferior de la sortida de desaigte.

- S’alimentara amb aigua un costat del canalé per crear un fluxe uniforme similar al de una coberta
inclinada que evacués en un sol tram de canald. El cabdal d’aigua per unitat de longitud sobre el canalé
(calculat sobre mesures a 250 mm) no pot variar en més de + 5% respecte al cabdal mitja (igual al cabdal
total dividit per la longitud total del canalé que s’esta assajant). El cabdal total s’ha de medir amb un
instrument calibrat amb una precisié de +2%. La temperatura de I'aigua utilitzada per a 'assaig ha d’estar
entre 5i 25 °C.

- Per als canalons de coberta dissenyats per a funcionar a ple cabdal, es determina la capacitat d’'una
sortida de desaigle acoplada a dos trams de canald, augmentant gradualment el cabdal dels canalons
fins que el nivel de I'aigua en el punt més baix estigui just per sota del nivel de vessament. Es manté
constant, com a minim durant 5 minuts, el cabdal corresponent a la capacitat del sistema sense
vessament. Es despreciaran les esquitxades petites degudes al goteig d’aigua.

- Per a canalons interiors o de rafec dissenyats per a que no funcionin a ple cabdal, s’instal-la una presa
per a un indicador d’algada en el del canald, en el extrem aiglies amunt. La capacitat d’evacuacié del
sistema sera el cabdal maxim per al qual, les algades d’aigua en funcié del temps, mesurades per
l'indicador instal-lat durant un periode de temps de 5 minuts, no excedeixin de 'algada d’aigua de calcul
en el disseny, W, del canalé.

7.7.1. TEULES CERAMIQUES

En el moment del control de recepcié de les partides corresponents a les teules ceramiques, es controlaran els
certificats d’origen industrial, comprovant-se que hi consti el nom del fabricant i, en el seu cas, marca comercial,
i també la marca de qualitat si el material la té concedida.

Es fara un control organoléptic on es comprovaran les dimensions nominals en cm (llarg, través i gruix), i es
procedira a un examen visual del material tenint en compte les fissures, coloracid, trencaments, porositat,... En
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cas de dubte, el responsable del control de qualitat té la possibilitat de demanar que es facin els assaigs
pertinents.

En quant a la col-locacié de les teules, es tindra molta cura en comprovar que la pastada de morter estigui
col-locada a tot al llarg de la teula i que la longitud de solapament entre les teules sigui la adequada tenint en
compte la inclinacié de la coberta segons indica la NTE-QT.

Els assaigs basics necessaris per determinar les caracteristiques de les teules ceramiques, son els seguents:

= Teules de ceramica cuita per col-locacié discontinua. Definicions i especificacions de producte (UNE-EN
1304/A1:2000).

= Assaig de resisténcia a flexio (UNE EN 538:1995).
= Determinacié de les caracteristiques fisiques: Part 1: Assaig de permeabilitat (UNE 539-1:1995).

= Determinacié de les caracteristiques fisiques: Part 2: Assaig de resistencia a la gelada (UNE EN 539-2:
1999).
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7.8. IMPERMEABILITZACIONS

En el moment de rebre les partides corresponents a les impermeabilitzacions, es controlaran els certificats
d’origen industrial, comprovant-se que es compleixen les especificacions de projecte, i les de la normativa
vigent.

Els elements a controlar soén:
= barrera de vapor/estanqueitat amb lamina de polietilé.
= lamina drenant de polietilé d’alta densitat amb malla geotéxtil.
» lamina de PVC flexible, i els seus accessoris.
= |amina separadora de feltre de polipropilé.
= producte projectat hidrofugant a base de siloxans.
= impermeable de polipropilé flexible.
= |amina de PVC flexible.
= feltre de polipropilé.
= lamina geotéxtil separadora.
= |amina impermeable bituminosa.
» capa separadora en funcié de barrera de vapor. Si
En quant al control d’execucio es tindra en compte que:
= la superficie a impermeabilitzar estigui neta i eixuta.
= el sistema de col-locacié en obra sera manual i dut a terme per personal especialitzat.

= Una vegada acabada la unitat d’'obra es procedira a efectuar les comprovacions necessaries per a
garantir la seva estanqueitat.

Es demanara el sistema de col-locacio6 a I'obra.

7.9. AILLAMENTS TERMICS

En el moment de rebre les partides corresponents als aillaments térmics, es controlaran els certificats d’origen
industrial, comprovant-se que es compleixen les especificacions de projecte, i les de la normativa vigent.

Es demanara el sistema de col-locaci6 a I'obra i que es dugui a terme per personal qualificat.

El material que s'utilitzara com a aillament térmic en I'execucié de I'obra tindra les caracteristiques que
s’especifiquen en la memodria, plec de condicions, pressupost i planols. Es a dir: (veure taula 2 de la NRE-AT-87
o taula 2.8 de la NBE-CT-79)

Tipus de material (mantes, plafons, morter projectat ...)

Classe de material (fibres minerals -de vidre, llana de roca-, EPS, XPS, argila expandida, perlita,

escuma de poliureta, suro ...)

Densitat aparent

Conductivitat térmica

Gruix

Segell o Marca de Qualitat (NBE-CT-79, annex 5.2.2)

Altres caracteristiques (NBE-CT-79, annex 5.1)
Divisié en unitats d’inspeccié (apartat 5.2.3 de I'annex 5 de la NBE-CT-79 o la que defineixi I'aparellador o
arquitecte técnic)

En cas que no quedi expressament indicat, I'aparellador o arquitecte técnic responsable de I'obra establira el
nombre, forma i frequiéncia necessaris per realitzar els controls seguents:

Controls en el moment de la recepcié
Documentals:
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= Es controlara la correspondéncia entre la comanda, el subministrament i alld especificat en el projecte,
mitjangant la comprovacio de I'albara.

= Es comprovara que la documentaci6é técnica del producte s’especifica les dimensions i tolerancies,
segons que s’indica en I'apartat 5.1.6 de 'annex 5 de la NBE-CT-79.

= Es verificara que el fabricant garanteix les caracteristiques requerides en la comanda mitjancant la
comprovacié de I'etiquetat, segons que s’indica en l'apartat 5.1.7 de I'annex 5 de la NBE-CT-79.

» Es comprovara l'existéncia del Segell o Marca de Qualitat demanat, que juntament amb la garantia del
fabricant del compliment de les caracteristiques requerides, permetra realitzar la recepcié del material
sense necessitat de fer comprovacions o assaigs, segons que s’indica a I'apartat 5.2.2 de I'annex 5 de
la NBE-CT-79.

Operatius:
Es realitzara la presa de mostres necessaria per a possibles comprovacions posteriors.
Assaigs de laboratori

En cas de dubte raonable, la Direccio Facultativa es reserva el dret de fer els assaigs segients, en laboratori
homologat i amb la metodologia referenciada entre parentesis:

= Conductivitat térmica (UNE 53037/76)

» Densitat aparent (UNE 53144/69; 53215/71; 56906/74)

= Permeabilitat al vapor d’aigua (UNE 53312/76)

= Permeabilitat a I'aire en finestres (UNE 7405/76; 82205/78)
= Absorcié d’aigua per volum (UNE 53028/55)

7.9.1. POLIURETA PRODUIT IN SITU

El poliureta produit in situ que s'utilitzara com a aillament térmic en I'execucié de l'obra tindra les
caracteristiques que s’especifiquen en la memoria, plec de condicions, pressupost i planols, d’acord amb els
criteris indicats a la Norma Reglamentaria d’Edificacio sobre aillament térmic (NRE-AT-87) i a la “Norma Basica
de la Edificacion. Condiciones térmicas en los edificios” (NBE-CT-79). Es a dir:

Tipus (veure taula 2 de la NRE-AT-87 o taula 2.8 de la NBE-CT-79):

Densitat aparent:

Conductivitat térmica:

Gruix:

Situacio segons ordre de 29/7/94 (*):

Altres caracteristiques (NBE-CT-79, annex 5.1):
Divisi6 en unitats d’inspeccio (veure ordre de 29/07/94 o la que defineixi 'aparellador o arquitecte técnic):
En cas que no quedi expressament indicat, I'aparellador o arquitecte técnic responsable de I'obra establira el
nombre, forma i freqliéncia necessaris per realitzar els controls segiients:

Controls en el moment de la recepcié
Tipus i classe de material (manta, plafé...; fibra de vidre, llana de roca...):
Documentals:

Es controlara la correspondéncia entre la comanda, el producte acabat i allb especificat en el projecte,
mitjangant la comprovacio de la documentacié lliurada pels productors de poliuretans in situ (aplicadors) i que
sera la seguent:

Per a situacio A (Fabricant sense Segell de Qualitat / Aplicador sense Segell de Qualitat):
= Certificat de llistat d’'informacio técnica del sistema, lliurat pel fabricant.
= Certificat de les condicions d’aplicaci6 del producte per garantir el producte final, lliurat pel fabricant.
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= Certificat del control de recepcié dels components, amb registre de resultats dels controls (assaigs
efectuats), lliurat per I'aplicador.

= Certificat conforme s’han complert els controls de relacié de mescla, aixi com que s’han complert les
condicions d’aplicacié indicades pel fabricant, lliurat per I'aplicador.

Per a situacié B (Fabricant amb Segell de Qualitat / Aplicador sense Segell de Qualitat):
= Certificat de llistat d’'informacio técnica del sistema, lliurat pel fabricant.
= Certificat de les condicions d’aplicacié del producte per garantir el producte final, lliurat pel fabricant.

= Certificat que el sistema esta en possessié d'un segell o marca de qualitat reconeguts, lliurat pel
fabricant.

= Certificat de control de recepcidé dels components (exempt d’assaigs), lliurat per I'aplicador.

= Certificat conforme s’han complert els controls de relacié de mescla, aixi com que s’han complert les
condicions d’aplicacié indicades pel fabricant, lliurat per I'aplicador.

Per a situacio C (Fabricant sense Segell de Qualitat / Aplicador amb Segell de Qualitat)
= Certificat de llistat d’'informacio técnica del sistema, lliurat pel fabricant.
= Certificat de les condicions d’aplicaci6 del producte per garantir el producte final, lliurat pel fabricant.

= Certificat del control de recepcié dels components, amb registre de resultats dels controls (assaigs
efectuats), lliurat per I'aplicador.

= Certificat on constara que s’esta en possessié d’'un segell o marca de qualitat reconeguts i on també es
fara constar el numero de codi, el nombre de fulls i el resum de resultats que consten enregistrats al
libre d’autocontrol que s’ha fet servir durant la realitzacié de I'obra, lliurat per I'aplicador.

Per a situacio D (Fabricant amb Segell de Qualitat / Aplicador amb Segell de Qualitat)
= Certificat de llistat d’'informacio técnica del sistema, lliurat pel fabricant.
= Certificat de les condicions d’aplicacié del producte per garantir el producte final, lliurat pel fabricant.

= Certificat que el sistema esta en possessié d'un segell o marca de qualitat reconeguts, lliurat pel
fabricant.

= Certificat del control de recepcioé dels components (exempt d’assaigs), lliurat per I'aplicador.

= Certificat on constara que s’esta en possessié d’'un segell o marca de qualitat reconeguts i on també es
fara constar el niumero de codi, el nombre de fulls i el resum de resultats que consten enregistrats al
llibre d’autocontrol que s’ha fet servir durant la realitzacié de I'obra, lliurat per I'aplicador.

Operatius:
En les situacions A i B es realitzara prescriptivament el control de producte acabat seglent:

= Es fara la presa de mostres i contramostres necessaries per a la realitzacié dels assaigs de compliment
obligat, en laboratori homologat, segons que s’indica als articles 1.5 2.5 de I'ordre de 29/7/94.

= Es comprovara I'aparencga externa i el gruix segons les especificacions establertes als articles 1.5 2.5
de I'ordre de 29/07/94.

Totes les provetes disposaran de marca identificativa del lot al qual pertanyen i la seva col-locacié en obra.
Assaig de laboratori

En les situacions A i B es realitzaran prescriptivament les seglents determinacions en laboratori homologat,
amb la metodologia referenciada entre paréntesis i segons les indicacions dels articles 1.5 i 2.5 de I'ordre de
29/07/94:

= Densitat (UNE 53215/91)
= Conductivitat termica (UNE 92201/89 i 92202/89)

En cas de dubte raonable, la Direccidé Facultativa es reserva el dret de fer els assaigs segulents, en laboratori
homologat i amb la metodologia referenciada entre parentesi:
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= Resistencia a compressié (UNE 53182/70)
= Classificacié del comportament de reacci6 davant del foc (UNE 23727/81)

(*) Situacio A: Fabricant sense Segell de Qualitat / Aplicador sense Segell de Qualitat
Situacio B: Fabricant amb Segell de Qualitat / Aplicador sense Segell de Qualitat
Situacié C: Fabricant sense Segell de Qualitat / Aplicador amb Segell de Qualitat
Situacié D: Fabricant amb Segell de Qualitat / Aplicador amb Segell de Qualitat

7.10. SERRALLERIA

De cadascuna de les partides corresponents als elements de serralleria es controlaran els certificats d’origen
industrial, comprovant-se que es compleixen les especificacions de projecte, i les de la normativa vigent.

7.11. ASSAIGS COMPLEMENTARIS / FITXES TECNIQUES

Qualsevol material utilitzat en la fase de les estructures i no referenciat en aquest pla de control, es
subministrara a obra conjuntament amb la corresponent fitxa técnica i certificat d’origen industrial.

En el transcurs d’obra, la Direccié Facultativa podra sol-licitar qualsevol altre assaig adicional que es
considerés necessari.
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8.

PRESSUPOST DEL PLA DE CONTROL DE QUALITAT

A partir dels amidaments de les linies de pressupost i dels criteris de control anteriorment exposats, s’obtenen el
nombre d’actuacions previstes, amb les segiients consideracions de tipus general:

No s’han previst assaigs de recepcié sobre productes que poden disposar de marca de qualitat de
producte (AENOR o similar). En cas d’utilitzar materials que incompleixin aquest suposit, el Contractista
haura de realitzar, sota el seu carrec, els assaigs corresponents indicats en aquest plec.

A 'hora de comptabilitzar el nombre d’assaigs d’identificacié necessaris, s’ha suposat un unic proveidor
per a cada material. En cas de variar aquest sup0sit, s’hauran d’executar els assaigs corresponents a
cada proveidor, tal i com es preveu en aquest plec, a carrec del Contractista.

En el cas de components de formigd i mescles bituminoses, el control necessari és responsabilitat de la
producci6 d’aquest material i s’exigira sense estar considerat en aquest pla.

S’ha suposat que la planta de subministrament del formigd disposa Unicament de ciment amb marca de
qualitat de producte, i per tant, no s’han inclos assaigs d’identificacié. En cas de que la planta disposi
d’algun ciment, certificat d’acord a la RC-08, perd sense marca de qualitat, s’aplicaran assaigs
d’identificacioé a tots els ciments utilitzats, a carrec del Contractista, encara de que disposin de marca. Si
algun dels ciments que utilitza la planta no esta certificat segons RC-08, es podra rebutjar el proveiment
de formigé d’aquesta planta.

El nombre d’assaigs s’obté a partir de les freqiiéncies en amidament. Si durant I'execucioé de I'obra,
atenent a criteris de freqiiencia temporal, resultessin més assaigs dels previstos, aquest increment
correra a carrec del Contractista, excepte justificacié i acceptacio per part de la D.O., de les causes que
hagin pogut provocar un ritme d’execucié més lent del previst.

El pressupost del Programa de control es presenta estructurat per ambits i per els mateixos capitols del
pressupost d'obra (activitats). El repartiment del nombre d’assaigs d’'un ambit en les diferents activitats es
realitza, quan no hi ha altre criteri, de forma proporcional als amidaments de les partides associades.

El pressupost del Pla de Control de Qualitat representa I'1,5% del Pressupost d’Execucié Material del present
projecte.

Barcelona, Febrer de 2025

Signat: Miquel Angel Sala i Mateus

Arquitecte
MASala Consultors S.L.
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