CALIDA

JPIPEXsysiems sa.

CONTROL DE CALIDAD

Toda la produccién de tuberias de polietileno reticulado PIPEX son sometidas a continuos ensayos y controles de calidad
que permiten asegurar que el producto que se lanza al mercado es correcto. Agrometzer S.A. cuenta con un laboratorio
equipado con los Ultimos avances en equipos de control de calidad que realizan todas las pruebas exigibles a la tuberia:

> Dimensionado (diametro exterior, didmetro interior, espesor de pared). Doble control: En continuo sobre la linea de
produccién y posterior sobre el producto ya fabricado. UNE-EN 1SO 3126

> Grado de reticulacién. Segtn la norma UNE-EN 579.

> Comportamiento al calor (Retraccion Longitudinal). Segln norma ISO 2505.

> Resistencia a la presion interna. Seglin normas UNE-EN SO 1167.

> Tiempo de induccidn a la oxidacién. Seglin norma UNE-EN 728. Aunque este ensayo no esta incluido en las normas
de tuberia PEX, sirve para determinar el nivel de estabilizacién térmica del tubo.

> Contenido en negro de carbono (Tubos de color negro). Seglin norma ISO 6964.

> Alargamiento a la rotura. Seglin norma ISO 6259.

PRECAUCIONES
Mantener el tubo en su embalaje original evitando la exposicién a la radiacién solar directa que puede dafar la calidad
del tubo.

- Almacenar el tubo en un lugar cubierto y seco.

Evitar el contacto del tubo con materiales duros y cortantes que puedan dafiarlo, tanto durante la instalacién como
durante el transporte.

El radio de curvatura minimo en la instalacion debe ser de 5 veces el diametro nominal del tubo si se realiza en frio y
con ayuda de un muelle curva-tubos. Este radio puede ser inferior si el curvado se hace en caliente (utilizar un calentador
de aire y nunca una llama directa).

No aplicar al tubo llamas directas que puedan fundirlo.

Utilizar materiales plésticos para fijar el tubo (abrazaderas / regletas) y no materiales metélicos que pueden dafiar el
tubo (alambre).

No utilizar disolventes quimicos o similares durante la instalacion del tubo.

- Después de instalar la tuberia es imprescindible realizar una prueba de carga en la instalacién segln se explica en la
norma UNE-ENV 12108 de manera que se puedan evidenciar pérdidas de fluido ocasionadas por malas uniones o
desperfectos del material.

IDENTIFICACION:
La tuberia PIPEX va marcada de forma indeleble en cada metro con el siguiente mensaje:

- AENOR NI 001/329 - Nuestra marca de calidad, segun el certificado AENOR de producto.
- SKZ A 464 — Nuestro niimero de marca en SKZ (Alemania).
I1P 373 UNI — Nuestro nimero de marca en L.I.P. (Italia).
- PIPEX — Nuestra marca comercial.
- PEX-a — Tuberia de polietileno reticulado por peréxido.
- Diametro x Espesor en mm.
- Clase de aplicacion y presion de disefio.
- UNE-EN ISO 15875. Norma de referencia para la produccion y certificacion del tubo.
- Fecha de fabricacion.
Metraje.

TUBERIA DE POLIETILENO/RETICULADO PEROXIDO/(PEX-A) I JJ DIPEXsysiems sa.

TuBos EN COLOR NATURAL

diametro espesor longitud bobina PVP

mm mm cddigo metros mts por palet €/m
200 4.000
16* 1.8* 915916180 120 3.600 1.19
100 3.000
200 3.600
20 1.9 915920190 120 2.640 1.53
100 2.200
25 2.3 915925230 50 1.400 2.32
32 2.9 915932290 50 800 3.82
SERIE 5.0 - EN BOBINAS
diametro espesor " longitud fardo PVP
e b codigo S mts por palet €/m
16 1.8 915916180 200 5.000 1.24
20 1.9 915920190 150 3.750 1.59
25 2.3 915925230 100 2.500 2.42
32 2.9 915932290 75 1.875 3.82
SERIE 5.0 - EN BARRAS DE 5 m
diametro espesor 2T longitud bobina PVP
mm mm cddigo metros mts por palet €/m
16 2.2 915916220 100 3.000 1.39
20 2.8 915920280 100 2.200 2.19
25 3 5 915925350 50 1.300 3.38
915932440 1.100 5.52

SERIE 3.2-EN BOBINAS

didmetro espesor " longitud bobina PVP
mm %m cddigo gmetros mts por palet €/m
16 2.0 915916200 100 3.000 1.35
18 2.0 915918200 100 2.400 1.51
20 2.0 915920200 100 2.200 1.58
25 2.5 915925250 50 1.300 2.63
32 3.0 915932300 50 1.100 4.05
12 1.1 915912110 200 5.000 0.68
‘\ 16 1.5 915916150 100 3.000 1.14
10 1.3 915910130 200 5.000 0.58
12 2.0 915912200 100 3.000 0.98
14 2.0 915914200 100 3.000 1.20
15 2.5 915915250 100 3.000 1.45
18 2.5 915918250 100 2.400 1.79
22 3.0 915922300 100 2.200 2.60
28(*) 915928300 1.100 3.45

DIMENSIONES ESPECIALES - EN BOBINAS

(*) Este modelo no esta en la norma UNE-EN ISO 15875

Otros colores disponibles: azul, rojo, negro // Para otras configuraciones (longitud bobina,...) / CONSULTAR
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TUBERIA PEX - A CON BARRERA ANTIOXIGENO - EVOH Jpipexssenssa

Las tuberias PIPEX - EVOH estan fabricadas seglin norma UNE-EN ISO 15875. Son tuberias de polietileno reticulado segin
el método PEROXIDO (PEX-A), con barrera antidifusién de oxigeno (sistema EVAL), segun los requerimientos de la norma
europea EN 1264-4.

La barrera EVOH antidifusion de oxigeno es una fina capa del copolimero etil-vinil-alcohol que evita la permeabilidad del
tubo a la difusion de oxigeno, eliminando el problema de aporte de oxigneo al caudal de aguay la corrosién en los elementos
metélicos de la instalacién que ello produciria, alargando la vida Gtil de toda la instalacion.

Los tubos PIPEX-EVOH cumplen con las mas altas exigencias de calidad y estan certificados con la marca AENOR N de
producto.

Las tuberias PIPEX - EVOH combinan las ventajas de los tubos PEX-Perdxido (excelente resistencia a la temperatura —

presion, mayor grado y uniformidad de reticulacion, superior flexibilidad,...) con las propiedades antidifusion de la barrera

EVOH. Por todo ello

- Los tubos con barrera PIPEX -EVOH tienen la misma resist
que los tubos PEX sin barrera.

- Ofrecen una permeabilidad al oxigeno reducida.

- Los tubos PIPEX-EVOH precisan los mismos accesorios-racores que los tubos PEX sin barrera.

- La memoria térmica en los tubos PIPEX-EVOH es igual a la de los tubos PIPEX.

- Los tubos PIPEX-EVOH se pueden utilizar también para uso sanitario y de calefaccion, al estar certificados segin norma
UNE-EN ISO 15875, para alcanzar 95°C de temperatura e incluso 110°C durante breves espacios de tiempo.

TUBERIA PEX - A CON BARRERA ANTIOXIGENO - EVOH Jpipexssenssa

ia ala t tura, resistencia a la presion y afos de garantia

TuBos EN COLOR NATURAL
didmetro espesor & longitud bobina PVP
ul r[r)m] e6digo gmetros mts por palet €/m
200 4.000
16* 1.8* 911916180 120 3.600 1.43
100 3.000
200 3.600
20 1.9 911920190 120 2.640 1.90
100 2.200
25 2.3 911925230 50 1.400 2.78
32 2. 911932290 50 800 4.42

9
SERIE 5.0 - EN BOBINAS

PVP
€/m
5.000 1.53
4.400 1.68
3.600 1.81
2.200 1.99

diametro espesor longitud bobina

mm mm metr
2.0 911916200 200
2.0 911917200 200
18 2.0 911918200 200
2 911920200 100

mts por palet

0 2.0
DIMENSIONES ESPECIALES - EN BOBINAS

diametro espesor s el
16 2.2 911916220 100 3.000 1.66
20 2.8 911920280 100 2.200 2.55
25 3.5 911925350 50 1.300 3.86
3 911932440 50 1.100 6.15

2 4.4
SERIE 3.2 - EN BOBINAS

Otros colores disponibles: azul, rojo, negro // Para otrasieonfiguraciones (longittid bobina, s )M/ACONSULTAR
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TUBERIA DE POLIETILENO RETICULADO GRAN DIAMETRO - PIPEX-SB J IDEXsysterssa.

PIPEXsystems S.A. ha desarrollado una gama de tubos de Polietileno
Reticulado de gran didmetro, fabricado por el método de reticulacién
Silano. Estando clasificados dentro del grupo denominado PEX-B. Las

et tuberias PIPEX-SB estén fabricadas segin norma UNE-EN ISO 15875y
certificadas con la marca AENOR de producto

Cumplen las mismas caracteristicas en cuanto a condiciones de servicio,
curvas de regresion y pérdidas de carga que los tubos PIPEX.

APLICACIONES DE LAS TUBERIAS PIPEX-SB

- Instalaciones de fontaneria (agua sanitaria fria y caliente).
- Instalaciones industriales (aire comprimido, transporte de fluidos téxicos
0 COrrosivos, ...).

e

@ DI €Xsystems s.a.

TUBERIA DE POLIETILENO RETICULADO GRAN DIAMETRO ALTO ( PEX-B)

TuBOS EN COLOR NATURAL

diametro espesor o longitud fardo PVP
mm mm e6digo metros mts por palet €/m
40 3.7 912940370 50 1.100 7.14
50 4.6 912950460 30 660 11.05
63 5.8 912963580 20 440 17.43
75 6.8 912975680 15 330 24.37
90 8.2 912990820 10 220 35.14
110 10 9129110100 5 150 52.23

SERIE 5.0 - EN BARRAS DE 5m

% 2/05/8h 165
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Otros colores disponibles: azul, rojo, negro / Para otras configuraciones (longitud bobina,...) // CONSULTAR



GARANTIA ‘ ‘ 3 CERTIFICACIONES DE CALID

Las tuberias PIPEX estén garantizadas por 10 afios, mediante un seguro de responsabilidad civil, hasta un maximo de AENOR =it
600.000 euros/afio.

CERTIFICADO DE
REGISTRO DE EMPRESA

ER-0940/2000 .
PIPEXsystems S.A. cumple con los mas altos requisitos

de Calidad empresarial. Por ello esta Certificada con
arreglo a la norma ISO 900, por AENOR e IQNET.

ALCANCE DE LA GARANTIA

La responsabilidad de PIPEXsystems S.A. abarca la reposicion sin costes del tubo Pex-A PIPEX que presenta dafios, y
que pueda atribuirse, de forma demostrable, a fallos en la produccion del mismo. También se incluyen los trabajos

necesarios de reparacion para restablecer el estado anterior del percance. Queda excluida toda indemnizacién adicional,
ya sea por el paro de la explotacion y/o produccién, asi como por depreciaciones y otros dafios causados indirectamente.

- PIPEXsystems S.A. se hace responsable de todos los dafios ocasionados por el material defectuoso en las instalaciones
del promotor o terceros.

- PIPEXsystems S.A. se reserva el derecho de encargar las eventuales medias de saneamiento a empresas especializadas
de su eleccion.

e . . 150 9001:2000
- PIPEXsystems S.A. asume la responsabilidad conforme a los dos anteriores apartados hasta una cuantia total anual de i P Mt AV A A

600.000<.

- Sobre los demés dafios materiales y personales no recogidos en los dos apartados anteriores, PIPEXsystems S.A. responde
de acuerdo con lo legalmente previsto.

- Para poder validar los derechos amparados por esta garantia, su titular debe presentar la correspondiente notificacion
por percance dentro de los plazos estipulados en las condiciones de la garantia.

- Toda notificacién, acuerdo o resolucién debe ser notificada por escrito para tener validez.

AENOR &=

N

CONDICIONES DE LA GARANTIA:

La garantia es efectiva bajo la condicion de que, entre la puesta en marcha de la instalacion y el percance, no hayan
transcurrido mas de 10 afios.

Los estrictos controles de Calidad que se exige
PIPEXsystems S.A. ha permitido que las tuberias
PIPEX cuenten con la homologacién de los principales
Institutos Europeos de Certificacién de Calidad. Estos
Certificados aseguran que tanto la tuberia PEX-A
PIPEX como el proceso de produccién, tras ser
sometidos a las correspondientes pruebas e
inspecciones por organismos independientes, cumplan
fielmente con la norma UNE-EN ISO 15875

La utilizacion del tubo con accesorios no conocidos ni aprobados por PIPEXsystems S.A., asi como la utilizacion de agua
no procedente de la red de abastecimiento, anulan la garantia. N

La garantia no surtira efecto de no cumplirse con las instrucciones de montaje del fabricante, y de no haberse tenido en
cuenta toda la informacién técnica del fabricante.

La instalacién debe de haberse realizado por una empresa especializada y registrada. La garantia excluye los dafios de
todo tipo por causas ajenas o fuerza mayor, asi como errores o defectos de montaje.

AT

La prestacion de garantia exige la correspondiente notificacién a PIPEXsystems S.A. por escrito, dentro de los tres dias
siguientes a la fecha del percance.

En caso de averia, PIPEXsystems S.A.. se reserva el derecho de inspeccionar los dafios causados, siempre dentro de los
ocho dias siguientes al percance y antes de iniciarse las medidas para subsanarlo. — —

Las medidas tomadas por PIPEXsystems S.A. con el fin de minimizar los dafios, no implican el reconocimiento de

responsabilidad en el marco de garantfa. Las negociaciones sobre compensaciones no deben considerarse nunca como

una renuncia a la impugnacion de que la notificacion del percance no se haya presentado en su debido momento, sea

técnicamente injustificada o tuviera alguna otra deficiencia. Certificados AENOR
(Espana)




CERTIFICACIONES DE CA!«{IDAIP' 4

Certificate

SKZ - ToConA Gm

AGROMETZER S.A.

Poligono Industrial Manzanares
Calle D, Parcela R - 188

13200 Manzanares (Ciudad Real)
SPAIN

the right to use the SKZ - testing

K

A 464

for the following plasiic products

Healing pipes
Pipes made of crosslinked polyethylene PE-Xa

vired regula

Certificado SKZ
(Alemania)

AgROVETZER S

STRIAL MAKZANARES — 013203 MAKZANARES

IROISTRAL MANZAWARES — 011388 MAZANARES

Certificado IIP
(Italia)

CsSTB

CERTIFICAT

Systémes de canalisations de distribution d'eau

CHAUFFAGE ET DISTRIBUTION SANITAIRE.
—

=CSTBat  -1s2-1149
N

CARACTERISTIQUES CERTIFIEES

Certificado CSTB
(Francia)

7 =
[ IPIPEXsystems sa.

"\
[‘4 DIPEXsystems sa.

C/D parcela R-189

Pol. Industrial Manzanares
013200 Manzanares (Ciudad Real)
Tel. 926 614 242

Fax 926 613 440

Direccién comercial:
Tel. 93 748 10 36
Fax. 93 748 10 50
pipex@pipex.es




* Longitud dtil didmetros 200 mm=5,655 m, (1) Color Blanco Sanitario. (1) Diametro fuera de norma
250 mm=5,610 m, 315 mm=5,570 m (2) Fuera de norma. (2) Color blanco sanitario
(3) Macho-Hembra.

TUBERIA PVC FECAL-APLICACION B

I N e I P

EXTERIOR mm 7003
200.032.030 Gris 1.23 3,00
200.032.058 32 Gris 3,0 238 5,80
200.032.058.010 (1)32 Blanco 30 2,38 5,80
200.040.030 40 Gris 30 157 3,00
200.040.058 40 Gris 30 3,04 580 ‘
200.040.058.010 (1)40 Blanco 30 304 5,80
200.050.030 50 Gris 30 2,00 3,00 ‘
200.050.058 50 Gris 30 3,86 5,80
100.083.030 (2)83 Gris 32 3,60 3,00
100.083.058 (2)83 Gris 32 6,96 5,80 ‘
100.110.030 110 Gris 32 493 3,00
100.110.058 110 Gris 32 9,53 5,80 ‘
100.125.030 125 Gris 32 5,54 3,00
100.125.058 125 Gris 32 10,70 5,80

DN.

TUBERIA PVC PLUVIAL - APLICACION R

DIAMETRO | COLOR RA PESOTUBO | L.TO
EXTERIOR m 7003 Kgrs. TUBO m

800.050.058 Gris 2,482

800.083.030 ll] 83 Gris 1,8 2154 3,0
800.083.050 (1)83 Gris 18 3,589 50
800.110.030 110 Gris 22 3,468 30
800.110.030.010 (2)110 Blanco 22 3,468 30
800.110.050 110 Gris 22 5779 50
800.110.050.010 (2)110 Blanco 22 5,779 50
800.125.030 125 Gris 25 4,471 30
800.125.050 125 Gris 25 7.452 50

Fabricada segtn norma UNE - EN 12.200 - 1
Para aguas pluviales y descarga cisternas, utilizable para ventilacion.

100.160.030 160 Gris 32 724 3,00

100.160.058 160 Gris 32 14,00 5,80
AENOR 100.200.058 *(3) 200 Gris 39 21,25 580

100.250.058 *(3) 260 Gris 49 33,28 5,80 ,

Wi wws w62 w5 TUBERIA PVC PARA VENTILACION DE LOCALES,
Producto Fabricada segdn norma UNE - EN 1.329-1,capaz de resistir descargas intermitentes de agua a 95°C (ensayo, PASA'MUROS, ENCOFRADOS PERDIDOS, ETC.
Certificado con expediente N° 12656 del instituto Eduardo Torroja) (NO CONTEMPLADA EN NORMA)

DIAMETRO COLOR RAL PESOTUBO [ L.TOT.
EXTERI[]R mm. 7003 Kgrs. TUBU mts.

TUBERiA PVC PARA SANEAMIENTO

Fabricad igidos en | UNE - EN 1.401-1, para a aplcacién UD I 100083 030 G 1407
5w u_ow w
de la aplicacion B. 400.110.030 10 Gris 14 2,180 30
- 400.110.058 110 Gris 14 4214 58
UNION POR ENCOLADO 400125030 125 oris 5 om 30
EXTERIOR mm 7003 Kers. TUBO mi 400.160.030 160 Gris 2.0 4,530 3.0
100.110.030 10 Gris 4,928 3,00 400.160.058 160 Gris 20 8,757 58
100.110.058 110 &in 3,2 9527 5,80 400.200.058 200 Gris 25 13,683 58
100.125.030 125 Gris 32 5536 300 Los tubos se suministran con un extremo abocardado para unir por soldadura.
100.125.058 125 Gris 32 10,703 580
600.160.058 160 Gris 40 17,332 5,80
600.200.058 (3)200 Gris 49 26,580 580
600.250.058 (3)250 Gris 62 4197 5,80 .,
600.315.058 (3)315 Gris 77 65791 580 TUBERIA PVC PRESION (4Kg/cm2)
600.400.058 (3) 400 Gris 98 106,238 5,80 (NO CONTEMPLADA EN NURMA)
T I P
EXTERIOR m| 7003 Kgrs. TUBO m
500.075.004.058 Gris (RAL 7011) 3,775
~ 500.090.004.058 Ell Gris (RAL 7011) 1,9 4,551 5,9
UNIGN JUNTA ELASTICA 500.110.004.058 110 Gris (RAL7011) 2.2 6,704 58
W- 500,125 004.058 125 Gris(RAL7011) 25 8644 58
EXTERIOR mm. 7003 Kgrs. TUBO mts. 500.140.004.058 140 Gris (RAL7011) 2.8 10,820 58
600.125.058.001 (3)125 Teja (RAL 2010) 10,703 580 500.160.004.058 160 Gris (RAL7011) 3.2 13,99 58
600.160.058.001 (3) 160 Teja (RAL 2010) 4,0 16,919 580 500.180.004.058 180 Gris (RAL7011) 36 17,642 58
600.200.058.001 (3) 200 Teja (RAL2010) 48 26,580 5,80 500.200.004.058 200 Gris (RAL7011) 4.0 21,758 58
600.250.058.001 (3)250 Teja (RAL2010) 6.2 M97 580 500.250.004.058 250 Gris (RAL7011) 49 33274 58
600.315.058.001 (3)315 Teja (RAL2010) 7,7 65,791 580 500.315.004.058 315 Gris (RAL7011) 6,2 52,631 58
600.400.058.001 (3) 400 Teja (RAL2010) 9.8 106,238 580 500.400.004.058 400 Gris (RAL7011) 7.9 85,268 58




DOCUMENT NUM. 2: PLEC DE CONDICIONS




DISPOSICIONS GENERALS



INDEX

1.-DISPOSICIONS DE CARACTER GENERAL

1.1-

—_
N
'

[N N
Lo La L L oo N O~ W
'

DO =2ON
T

Objecte de el Plec de Condicions
Contracte d'obra

Documentacié de contracte d'obra
Projecte Arquitectonic
Reglamentacié urbanistica
Formalitzacié de Contracte d'Obra
Jurisdiccio competent
Responsabilitat de el Contractista
Accidents de treball

Danys i perjudicis a tercers
Anuncis i cartells

Copia de documents
Subministrament de materials
Troballes

Causes de rescissio de contracte d'obra
Omissions: Bona fe

2.-DISPOSICIONS RELATIVES A TREBALLS, MATERIALS | MITJANS AUXILIARS

2.1.-
2.2-
2.3.-
24.-
2.5.-
2.6.-
2.7.-
2.8.-
29.-
2.10.-
2.11.-
212-
213~
2.14-
2.15.-
2.16.-
217-

Accessos i tanques

Replanteig

Inici de I'obra i ritme d'execuci6 dels treballs

Ordre dels treballs

Facilitats per a altres contractistes

Ampliacio de el projecte per causes imprevistes o de forga major
Interpretacions, aclariments i modificacions de el projecte
Prorroga per causa de forga major

Responsabilitat de la direccié facultativa en el retard de l'obra
Treballs defectuosos

Vicis ocults

Procedencia de materials, aparells i equips

Presentacié de mostres

Materials, aparells i equips defectuosos

Despeses ocasionades per proves i assajos

Neteja de les obres

Obres sense prescripcions explicites

3.-DISPOSICIONS DE LES RECEPCIONS D'EDIFICIS | OBRES ANNEXES

3.1.-
32-
3.3.-
34.-
3.5.-
3.6.-
37-
38.-
39.-

Consideracions de caracter general

recepcio provisional

Documentacio final de I'obra

Mesura definitiva i liquidacié provisional de I'obra
Termini de garantia

Conservacit de les obres rebudes provisionalment
recepcio definitiva

Prorroga del termini de garantia

Recepcions de treballs la contracta hagi estat rescindida



1.- DISPOSICIONS DE CARACTER GENERAL
1.1.- Objecte de el Plec de Condicions

La finalitat d'aquest Plec és la de fixar els criteris de la relacio que s'estableix entre els agents que intervenen en les obres
definides en el present projecte i servir de base per a la realitzacio del contracte d'obra entre el Promotor i el Contractista.

1.2.- Contracte d'obra

Es recomana la contractaci6 de I'execucié de les obres per unitats d'obra, d'acord amb els documents de el projecte i en
xifres fixes. Amb aquesta finalitat, el Director d'Obra ofereix la documentacio necessaria per a la realitzacié del contracte
d'obra.

1.3.- Documentaci6 del contracte d'obra

Integren el contracte d'obra els segiients documents, relacionats per ordre de prelacio atenent el valor de les seves
especificacions, en el cas de possibles interpretacions, omissions o contradiccions:

Les condicions fixades en el contracte d'obra

« El present Plec de Condicions
* La documentacio grafica i escrita de el Projecte: planols generals i de detall, memories, annexos, amidaments i
pressupostos
En el cas d'interpretacio, prevalen les especificacions literals sobre les grafiques i les cotes sobre les mesures a escala

preses dels planols.
1.5.- Reglamentaci6 urbanistica

L'obra a construir s'ajustara a totes les limitacions de el projecte aprovat pels organismes competents, especialment les que
es refereixen al volum, altures, emplagament i ocupacio del solar, aixi com a totes les condicions de reforma de el projecte
que pugui exigir I'Administracio per ajustar-lo a les Ordenances, a les Normes i al Planejament Vigent.

1.6.- Formalitzaci6 de el Contracte d'Obra

Els contractes es formalitzaran, en general, mitjangant document privat, que podra elevar-se a escriptura plblica a peticio
de qualsevol de les parts.

El cos d'aquests documents contindra:

* La comunicacié de l'adjudicacio.

* La copia de el rebut de diposit de la fianga (en cas que s'hagi exigit).

* La clausula en la que s'expressi, de forma categorica, que el Contractista s'obliga a el compliment estricte del
contracte d'obra, conforme al que preveu aquest Plec de Condicions, juntament amb la Memoria i els seus Annexos,
I'Estat d'’Amidaments, Pressupostos, plans i tots els documents que han de servir de base per a la realitzacio de les
obres definides en el present Projecte.

El Contractista, abans de la formalitzacié del contracte d'obra, donara també la seva conformitat amb la signatura a peu de
el Plec de Condicions, els Planols, Quadre de Preus i Pressupost General.

Seran a compte de I'adjudicatari totes les despeses que ocasioni I'extensio de el document en qué es consigni el Contractista.

1.7.- Jurisdiccié competent

En el cas de no arribar a un acord quan sorgeixin diferéncies entre les parts, ambdues queden obligades a sotmetre la
discussio de totes les qiestions derivades del seu contracte a les Autoritats i Tribunals Administratius d'acord amb la
legislacié vigent, renunciant a el dret com(i i al fur del seu domicili, sent competent la jurisdiccio on estigués situada l'obra.

1.8.- Responsabilitat de el Contractista

El Contractista és responsable de I'execucié de les obres en les condicions establertes en el contracte i en els documents
que componen el Projecte.

En conseqiiencia, quedara obligat a la demolicio i reconstruccié de totes les unitats d'obra amb deficiencies o malament
executades, sense que pugui servir d'excusa el fet que la Direcci¢ Facultativa hagi examinati reconegut la construccié durant
les seves visites d'obra, ni que hagin estat abonades en liquidacions parcials.

1.9.- Accidents de treball

Es d'obligat compliment el Reial decret 1627/1997, de 24 d'octubre, pel qual s'estableixen les disposicions minimes de
seguretat i salut en les obres de construccié i altra legislacio vigent que, tant directa com indirectament, incideixen sobre la
planificacio¢ de la seguretat i salut en el treball de la construccio, conservacié i manteniment d'edificis.

Es responsabilitat del Coordinador de Seguretat i Salut, en virtut de Reial Decret 1627/97, el control i el seguiment, durant
tota I'execucio de I'obra, de el Pla de Seguretat i Salut redactat pel contractista.

1.10.- Danys i perjudicis a tercers

El Contractista sera responsable de tots els accidents que, per inexperiéncia o negligéncia, sobrevinguessin tant en
I'edificacio on s'efectuin les obres com en les confrontants o contigies. Sera per tant del seu compte I'abonament de les
indemnitzacions a qui correspongui i quan a aixo hagués lloc, i de tots els danys i perjudicis que puguin ocasionar-o causar-
se en les operacions de I'execucio de les obres.

Aixi mateix, sera responsable dels danys i perjudicis directes o indirectes que es puguin ocasionar enfront de tercers com a
conseqiiéncia de l'obra, tant en ella com en els seus voltants, fins i tot els que es produeixin per omissi6 o negligéncia de el
personal al seu carrec, aixi com els que es derivin dels subcontractistes i industrials que intervinguin en l'obra.

Es de la seva responsabilitat mantenir vigent durant 'execucio dels treballs una polissa d'assegurances enfront de tercers,
en la modalitat de "Tot risc a I'enderrocament i la construccio", subscrita per una companyia asseguradora amb la suficient
solvéncia per ala cobertura dels treballs contractats . Aquesta polissa sera aportada i ratificada pel promotor o Propietat, no
podent ser cancel-lada mentre no se signi I'Acta de Recepcio Provisional de ['obra.

1.11.- Anuncis i cartells

Sense prévia autoritzacio del Promotor, no es podran col-locar en les obres ni en les seves tanques més inscripcions o
anuncis que els convenients a el regim dels treballs i els exigits per la policia local.

1.12.- Copia de documents
El Contractista, a carrec seu, té dret a treure copies dels documents integrants de el Projecte.
1.13.- Subministrament de materials

S'especificara en el Contracte la responsabilitat que pugui cabre a el Contractista per retard en el termini de terminaci6 o en
terminis parcials, com a conseqiiéncia de deficiencies o faltes en els subministraments.

1.14.- Troballes

El Promotor es reserva la possessio de les antiguitats, objectes d'art o substancies minerals utilitzables que es trobin en les
excavacions i demolicions practicades en els seus terrenys o edificacions. El Contractista haura d'emprar, per extreure'ls,
totes les precaucions que se li indiquin per part del Director d'Obra.

El Promotor abonara a el Contractista I'excés d'obres o despeses especials que aquests treballs ocasionin, sempre que
estiguin degudament justificades i acceptats per la Direcci¢ Facultativa.



1.15.- Causes de rescissié del contracte d'obra
Es consideraran causes suficients de rescissio de contracte:

* Lamort o incapacitacié de el Contractista.

* Lafallida del Contractista.

* Les alteracions del contracte per les causes segiients:
a. La modificacio de el projecte en forma tal que representi alteracions fonamentals de el mateix segons el parer del
Director d'Obra i, en qualsevol cas, sempre que la variacié del Pressupost d'Execucié Material, com a conseqliéncia
d'aquestes modificacions, representi una desviacio major de '20%.

b. Les modificacions d'unitats d'obra, sempre que representin variacions en més o en menys de el 40% de el projecte
original, 0 més d'un 50% d'unitats d'obra de el projecte reformat.

* Lasuspensi6 d'obra comengada, sempre que el termini de suspensio hagi excedit d'un any i, en tot cas, sempre que
per causes alienes a el Contractista no es doni comengcament a I'obra adjudicada dins el termini de tres mesos a partir
de l'adjudicacié. en aquest cas, la devolucio de la fianga sera automatica.

* Que el Contractista no comenci els treballs dins del termini assenyalat en el contracte.

* L'incompliment de les condicions del Contracte quan impliqui negligéncia o dolenta fe, amb perjudici dels interessos
de les obres.

« El venciment del termini d'execucio de I'obra.

* |'abandonament de l'obra sense causes justificades.

* Lamala fe en l'execuci6 de l'obra.

1.16.- Omissions: Bona fe

Les relacions entre el Promotor i el Contractista, regulades pel present Plec de Condicions i la documentacio
complementaria, presenten la prestacié d'un servei al Promotor per part del Contractista mitjangant I'execuci¢ d'una obra,
basant-se en la bona fe mitua d'ambdues parts, que pretenen beneficiar-se d'aquesta col-laboracio sense cap tipus de
perjudici. Per aquest motiu, les relacions entre les dues parts i les omissions que puguin existir en aquest Plec i la
documentacié complementaria de el projecte i de I'obra, s'entendran sempre suplertes perla bona fe de les parts, que les
resoldran degudament amb la finalitat d'aconseguir una adequada QUALITAT FINAL de l'obra.

2.- DISPOSICIONS RELATIVES A TREBALLS, MATERIALS | MITJANS AUXILIARS

Es descriuen les disposicions basiques a considerar en I'execucio de les obres, relatives als treballs, materials i mitjans
auxiliars, aixi com a les recepcions dels edificis objecte d'aquest projecte i les seves obres annexes.

2.1.- Accessos i tanques

El Contractista disposara, pel seu compte, els accessos a l'obra, el tancament o la tanca d'aquesta i el seu manteniment
durant I'execucio de l'obra, podent exigir el Director d'Execucié de I'Obra la seva modificacié o millora.

2.2.- Replanteig

El Contractista iniciara "in situ" el replanteig de les obres, assenyalant les referéncies principals que mantindra com a base
de posteriors replantejos parcials. Aquests treballs es consideraran a carrec de el Contractista i inclosos en la seva oferta
economica.

Aixi mateix, sotmetra el replanteig a I'aprovacio del Director d'Execucio de I'Obra i, un cop aquest hagi donat la seva
conformitat, preparara I'Acta d'Inici i Replanteig de |'Obra acompanyada d'un planol de replanteig definitiu, que haura de ser
aprovat pel Director d'Obra. Sera responsabilitat del Contractista la deficiéncia o I'omissio d'aquest tramit.

2.3.- Inici de I'obra i ritme d'execucio dels treballs

El Contractista donara comengament a les obres en el termini especificat en el respectiu contracte, desenvolupant-se de
manera adequada perqué dintre dels periodes parcials assenyalats es realitzin els treballs, de manera que I'execuci¢ total
es dugui a terme dins el termini establert en el contracte .

Sera obligacio de el Contractista comunicar a la Direccio Facultativa I'inici de les obres, de forma fefaent i preferiblement per
escrit, al menys amb tres dies d'antelacio.

2.4.- Ordre dels treballs

La determinaci6 de l'ordre dels treballs és, generalment, facultat de el Contractista, excepte en aquells casos en que, per
circumstancies de naturalesa técnica, s'estimi convenient la seva variacié per part de la Direcci6 Facultativa.

2.5.- Facilitats per a altres contractistes

D'acord amb el que requereixi la Direccié Facultativa, El Contractista donara totes les facilitats raonables per a la realitzacio
dels treballs que li siguin encomanats als Subcontractistes o altres Contractistes que intervinguin en I'execucio de l'obra. tot
aixo sense perjudici de les compensacions economiques que tinguin lloc per la utilizacié dels mitjans auxiliars o els
subministraments d'energia o altres conceptes. En cas de litigi, tots ells s'ajustaran al que resolgui la Direcci¢ Facultativa.

2.6.- Ampliacio de el projecte per causes imprevistes o de forga major

Quan es precisi ampliar el Projecte, per motiu imprevist o per qualsevol incidencia, no s'interrompran els treballs i es
continuaran segons les instruccions de la Direccié Facultativa en tant es formula o es tramita el Projecte Reformat.

El Contractista esta obligat a realitzar, amb el seu personal i els seus mitjans materials, com la Direcci6 d'Execucié de I'Obra
disposi per fer calgats, apuntalaments, enderrocs, recalcaments o qualsevol obra de caracter urgent, anticipant de moment
aquest servei, limport li sera consignat en un pressupost addicional o abonat directament, d'acord amb el que es convingui.

2.7.- Interpretacions, aclariments i modificacions de el projecte

El Contractista podra requerir del Director d'Obra o del Director d'Execucio de I'Obra, segons les seves respectives comeses
i atribucions, les instruccions o aclariments que calguin per a la correcta interpretacio i execucié de I'obra projectada.

Quan es tracti d'interpretar, aclarir o modificar preceptes dels Plecs de Condicions o indicacions dels planals, croquis, ordres
i instruccions corresponents, es comunicaran necessariament per escrit al Contractista, estant aquest al seu torn obligat a
tomar els originals o les copies, subscrivint amb la seva signatura el conforme que figurara a el peu de totes les ordres,
avisos i instruccions que rebi tant del Director d'Execucié de I'Obra, com del Director d'Obra.

Qualsevol reclamacio que vulgui fer el Contractista en contra de les disposicions preses per la Direccio Facultativa, Hi haura
de dirigir-la, dins del termini de tres dies, a qui 'hagués dictat, el qual li donara el corresponent rebut si aixi ho sol-licités.

2.8.- Prorroga per causa de forca major

Si, per causa de forga major o independentment de la voluntat del Contractista, aquest no pogués comencar les obres,
hagués de suspendre o no li fos possible acabar-les en els terminis prefixats, se li atorgara una prorroga proporcionada per
al seu compliment, previ informe favorable de I' Director d'Obra. Per a aixo, el Contractista exposara, en escrit dirigit a el
Director d'Obra, la causa que impedeix I'execucio o la marxa dels treballs i el retard que per aixo s'originaria en els terminis
acordats, raonant degudament la prorroga que per I'esmentada causa sol-licita.

2.9.- Responsabilitat de la direccié facultativa en el retard de I'obra

El Contractista no podra excusar-se de no haver complert els terminis d'obres estipulats, al-legant com a causa la manca de
planols o ordres de la Direccio Facultativa, A excepcio de el cas en qué havent-ho sol-licitat per escrit, no se li hagués
proporcionat.



2.10.- Treballs defectuosos

El Contractista haura d'emprar materials que compleixin les condicions exigides en el projecte, i realitzara tots i cadascun
dels treballs contractats d'acord amb l'estipulat.

Per aix, i fins que tingui lloc la recepcio definitiva de I'edifici, el Contractista és responsable de I'execucio dels treballs que
ha contractat i de les faltes i defectes que puguin existir per la seva mala execucié, no sent un eximent el que la Direccio
Facultativa ho hagi examinat o reconegut amb anterioritat, ni tampoc el fet que aquests treballs hagin estat valorats en les
Certificacions Parcials d'obra, que sempre s'entendran esteses i abonades a bon compte.

Com a conseqiencia de I'anteriorment expressat, quan el Director d'Execuci¢ de I'Obra adverteixi vicis o defectes en els
treballs executats, o que els materials emprats o els aparells i equips col-locats no reuneixen les condicions preceptuades,
ja sigui en el curs de I'execucio de els treballs o una vegada finalitzats amb anterioritat a la recepcio definitiva de I'obra,
podra disposar que les parts defectuoses siguin substituides o enderrocades i reconstruides d'acord amb el contractat a
expenses de el Contractista. Si aquesta no estimés justa la decisio i es negués a la substitucio, demolici¢ i reconstruccio
ordenades, es plantejara la qiiestio davant el Director d'Obra, qui intervindra per a resoldre.

2.11.- Vicis ocults

El Contractista és I'unic responsable dels vicis ocults i dels defectes de la construccio, durant I'execucit de les obres i el
periode de garantia, fins als terminis prescrits després de l'acabament de les obres en la vigent LO.E., A part d'altres
responsabilitats legals o de qualsevol indole que puguin derivar-se.

Si el Director d'Execucio de I'Obra tingués raons per creure en |'existéncia de vicis ocults de construccio en les obres
executades, ordenara, quan cregui oportd, realitzar abans de la recepcit definitiva els assajos, destructius o no, que
consideri necessaris per a reconeixer o diagnosticar els treballs que suposi defectuosos, donant compte de la circumstancia
a el Director d'Obra.

El Contractista demolira, i reconstruira posteriorment al seu carrec, totes les unitats d'obra mal executades, les seves
consequiencies, danys i perjudicis, no podent eludir la seva responsabilitat pel fet que el Director d'Obra i / o el director de
I'Execucié d'Obra ho hagin examinat o reconegut amb anterioritat, 0 que hagi estat conformada o abonada una part o la
totalitat de les obres mal executades.

2.12.- Procedéncia de materials, aparells i equips

El Contractista té llibertat de proveir-se dels materials, aparells i equips de totes classes on consideri oportll i convenient per
als seus interessos, excepte en aquells casos en es preceptui una procedéncia i caracteristiques especifiques en el projecte.

Obligatoriament, i abans de procedir a la seva ocupacio, apilament i posada en obra, el Contractista haura de presentar a el
Director d'Execuci6 de I'Obra una llista completa dels materials, aparells i equips que vagi a utilitzar, en la qual s'especifiquin
totes les indicacions sobre les seves caracteristiques técniques, marques, qualitats, procedéncia i idoneitat de cadascun
d'ells.

2.13.- Presentacio de mostres

A peticio del Director d'Obra, el Contractista presentara les mostres dels materials, aparells i equips, sempre amb I'antelacio
prevista en el calendari d'obra.

2.14.- Materials, aparells i equips defectuosos

Quan els materials, aparells, equips i elements d'instal-lacions no fossin de la qualitat i caracteristiques tecniques prescrites
en el projecte, no tinguessin la preparacio en ell exigida o quan, mancant prescripcions formals, es reconegués o demostrés
que no son els adequats per la seva fi, el Director d'Obra, a instancies del Director d'Execucio6 de I'Obra, donara l'ordre a el
Contractista de substituir-los per altres que satisfacin les condicions o siguin els adequats a la finalitat a qué es destinen.

Si, als 15 dies de rebre el Contractista ordre de que retiri els materials que no estiguin en condicions, aquesta no ha fet,
podra fer-ho el Promotor o Propietat a compte de Contractista.

En el cas que els materials, aparells, equips o elements d'instal-lacions fossin defectuosos, pero acceptables segons el parer
del Director d'Obra, es rebran amb la rebaixa de preu que aquell determini, tret que el Contractista prefereixi substituir-los
per altres en condicions .

2.15.- Despeses ocasionades per proves i assajos

Totes les despeses originades per les proves i assaigs de materials o elements que intervinguin en l'execucio de les obres
correran a carrec i compte de el Contractista.

Tot assaig que no resulti satisfactori, no es realitzi per omissi¢ de contractista, o que no ofereixi les suficients garanties, es
podra comengar novament o realitzar nous assajos o proves especificades en el projecte, a carrec i compte de Contractista
i amb la penalitzacio corresponent, aixi com totes les obres complementaries que poguessin donar lloc qualsevol dels
suposits anteriorment citats i que el Director d'Obra consideri necessaris.

2.16.- Neteja de les obres

Es obligacio del Contractista mantenir netes les obres i els seus voltants tant d'enderrocs com de materials sobrants, retirar
les instal-lacions provisionals que no siguin necessaries, aixi com executar tots els treballs i adoptar les mesures que siguin
apropiades perqué I'obra presenti bon aspecte.

2.17.- Obres sense prescripcions explicites

En I'execucio de treballs que pertanyen a la construccio de les obres, i per als quals no existeixin prescripcions consignades
explicitament en aquest Plec ni en la restant documentacio de el projecte, el Contractista s'atindra, en primer terme, a les
instruccions que dicti la Direcci¢ Facultativa de les obres i, en segon lloc, a les normes i practiques de la bona construccié.

3.- DISPOSICIONS DE LES RECEPCIONS D'EDIFICIS | OBRES ANNEXES
3.1.- Consideracions de caracter general

La recepcio de l'obra és l'acte pel qual el Contractista, una vegada conclosa I'obra, fa lliurament de la mateixa al Promotor i
és acceptada per aquest. Podra realitzar-se amb o sense reserves i haura d'abastar la totalitat de I'obra o fases completes i
acabades de la mateixa, quan aixi s'acordi per les parts.

La recepci6 haura de consignar en una acta signada, al menys, pel promotor i el Contractista, fent constar:

* Les parts que intervenen.

* La data del certificat final de la totalitat de I'obra o de la fase completa i acabada de la mateixa.

« El cost final de I'execucio material de l'obra.

* La declaracio de la recepcio de I'obra amb o sense reserves, especificant, si escau, aquestes de manera objectiva, i
el termini en que hauran de quedar esmenats els defectes observats. Una vegada esmenats els mateixos, es fara
constar en una acta a part, subscrita pels signants de la recepcio.

* Les garanties que, si escau, s'exigeixin a el Contractista per assegurar les seves responsabilitats.

Aixi mateix, s'adjuntara el certificat final d'obra subscrit pel director d'Obra i el Director de I'Execucit de I'Obra.

El Promotor podra rebutjar la recepcié de I'obra per considerar que la mateixa no esta acabada o que no s'adequa a les
condicions contractuals.

En tot cas, el rebuig haura de ser motivat per escrit en I'acta, en la qual es fixara el nou termini per efectuar la recepcié.

Llevat de pacte exprés en contra, la recepci6 de I'obra tindra lloc dins dels trenta dies segiients a la data del seu acabament,
acreditada en el certificat final d'obra, termini que es comptara a partir de la notificacié efectuada per escrit a promotor. La



recepcio s'entendra tacitament produida si transcorreguts trenta dies des de la data indicada el promotor no hagués posat
de manifest reserves o rebuig motivat per escrit.

El comput dels terminis de responsabilitat i garantia sera el que estableix la LOE, i s'iniciara a partir de la data en que se
subscrigui l'acta de recepcio, o quan s'entengui aquesta tacitament produida segons el previst en I'apartat anterior.

3.2.- Recepciod provisional

Trenta dies abans de donar per finalitzades les obres, comunicara el Director d'Execucié de I'Obra al Promotor o Propietat
la proximitat del seu acabament amb la finalitat de convenir I'acte de la recepci6 provisional.

Aquesta es realitzara amb la intervencio de la Propietat, de el Contractista, del Director d'Obra i del Director d'Execucio de
I'Obra. es convocara també als restants técnics que, si escau, haguessin intervingut en la direccié amb funcio propia en
aspectes parcials o unitats especialitzades.

Practicat un detingut reconeixement de les obres, s'estendra una acta amb tants exemplars com intervinents i signats per
tots ells. Des d'aquesta data comengara a correr el termini de garantia, si les obres es trobessin en estat de ser admeses.
Seguidament, els Tecnics de la Direccio estendran el corresponent Certificat de Final d'Obra.

Quan les obres no es trobin en estat de ser rebudes, es fara constar expressament en ['Acta i es donaran a el Contractista
les oportunes instruccions per resoldre els defectes observats, fixant un termini per a esmenar-los, expirat el qual s'efectuara
un nou reconeixement a fi de procedir a la recepcio provisional de I'obra.

Si el Contractista no hagués complert, podra declarar-se resolt el contracte amb la pérdua de la fianga.
3.3.- Documentacio final de I'obra

El Director d'Execucié de I'Obra, assistit pel contractista i els técnics que haguessin intervingut en l'obra, redactara la
documentacio final de les obres, que es facilitara al Promotor, amb les especificacions i continguts disposats per la legislacio
vigent, en el cas d'habitatges, amb el que s'estableix en els paragrafs 2, 3, 4 i 5, de I'apartat 2 de I'article 4t del Reial Decret
515/1989, de 21 d'Abril. Aquesta documentacié inclou el Manual d'Us i Manteniment de I'Edifici.

3.4.- Mesura definitiva i liquidacio provisional de I'obra

Rebudes provisionalment les obres, es procedira immediatament pel director d'Execucié de I'Obra al seu amidament definitiu,
amb precisa assisténcia de el Contractista o del seu representant. S'estendra l'oportuna certificacié per triplicat que,
aprovada pel director d'Obra amb la seva signatura, servira per I'abonament pel promotor del saldo resultant menys la
quantitat retinguda en concepte de fianga.

3.5.- Termini de garantia
El termini de garantia haura d'estipular en el contracte privat i, en qualsevol cas, mai haura de ser inferior a sis mesos.
3.6.- Conservaci6 de les obres rebudes provisionalment

Les despeses de conservacio durant el termini de garantia compres entre les recepcions provisional i definitiva, correran a
carrec i compte de el Contractista.

Si l'edifici fos ocupat o utilitzat abans de la recepcio definitiva, la vigilancia, neteja i reparacions ocasionades per I'Us correran
acarrec de la Propietat i les reparacions per vicis d'obra o per defectes en les instal-lacions, seran a carrec de el Contractista.

3.7.- Recepcio definitiva

La recepci¢ definitiva es realitzara després de transcorregut el termini de garantia, d'igual manera i amb les mateixes
formalitats que la provisional. A partir d'aquesta data cessara I'obligacio de el Contractista de reparar al seu carrec aquells
desperfectes inherents a la normal conservacio dels edificis, i quedaran només subsistents totes les responsabilitats que
poguessin derivar dels vicis de construccio.

3.8.- Prorroga del termini de garantia

Si, al procedir a el reconeixement per a la recepcio definitiva de I'obra, no es trobés aquesta en les condicions degudes,
s'ajornara aquesta recepci6 definitiva i el Director d'Obra indicara a el Contractista els terminis i formes en qué s'hauran de
fer les obres necessaries. Si no s'efectuessin dins d'aquests, podra resoldre el contracte amb la perdua de la fianca.

3.9.- Recepcions de treballs la contracta hagi estat rescindida

En cas de resolucié de el contracte, el Contractista estara abligat a retirar, en el termini fixat, la maquinaria, instal-lacions i
mitjans auxiliars, a resoldre els subcontractes que tingués concertats i a deixar I'obra en condicions de ser represa per una
altra empresa sense cap problema.

Les obres i treballs acabats per complet es rebran provisionalment amb els tramits establerts anteriorment. Transcorregut el
termini de garantia, es rebran definitivament segons el que disposa anteriorment.

Per ales obres i treballs no determinats, perd acceptables segons el parer del Director d'Obra, s'efectuara una solai definitiva
recepcio.
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1.- DEFINICIO

Les condicions economiques fixen el marc de relacions economiques per a I'abonament i recepcié de l'obra. tenen un
caracter subsidiari respecte a el contracte d'obra, establert entre les parts que intervenen, Promotor i Contractista, que és
en definitiva el qual té validesa.

2.- CONTRACTE D'OBRA

S'aconsella que se signi el contracte d'obra, entre el Promotor i el Contractista, abans d'iniciar-se les obres, evitant en el
possible la realitzacio de I'obra per administraci¢. A la Direccié Facultativa (Director d'Obra i Director d'Execucio de I'Obra)
se li facilitara una copia del contracte d'obra, per a poder certificar en els termes pactats. Només s'aconsella contractar per
administracio aguelles partides d'obra irrellevants i de dificil quantificacio, o quan es desitgi un acabat molt acurat.

El contracte d'obra haura de preveure les possibles interpretacions i discrepancies que poguessin sorgir entre les parts, aixi
com garantir que la Direccio Facultativa pugui, de fet, COORDINAR, DIRIGIR i CONTROLAR ['obra, pel que és convenient
que s'especifiquin i determinin amb claredat, com a minim, els segiients punts:

» Documents a aportar pel contractista.

 Condicions d'ocupacio del solar i inici de les obres.

« Determinacio de les despeses d'agafades i consums.
 Responsabilitats i obligacions de el Contractista: Legislacio laboral.
 Responsabilitats i obligacions del Promotor.

* Pressupost de el Contractista.

* Revisi6 de preus (en el seu cas).

 Forma de pagament: Certificacions.

« Retencions en concepte de garantia (mai menys de 5%).
« Terminis d'execucié: Planning.

* Retard de l'obra: Penalitzacions.

* Recepcio de 'obra: Provisional i definitiva.

« Litigi entre les parts.

Atés que aquest Plec de Condicions Econdmiques és complement del contracte d'obra, en el cas que no hi hagi contracte
d'obra entre les parts se li comunicara a la Direcci6 Facultativa, Que posara a disposicio de les parts el present Plec de
Condicions Economiques que podra ser usat com a base per a la redaccio del corresponent contracte d'obra.

3.- CRITERI GENERAL

Tots els agents que intervenen en el procés de la construccié, definits en la Llei 38/1999 d'Ordenacio de I'Edificacio (LOE),
tenen dret a percebre puntualment les quantitats acreditades per la seva correcta actuacio d'acord amb les condicions
contractualment establertes, podent exigir-se reciprocament les garanties suficients per al compliment diligent de les seves
obligacions de pagament.

4.- FIANCES
El Contractista presentara una fianga d'acord amb el procediment que s'estipuli en el contracte d'obra:
4.1.- Execuci6 de treballs amb carrec a la fianga

Si el contractista es negués a fer pel seu compte els treballs necessaris per ultimar I'obra en les condicions contractades, el
Director d'Obra, en nom i representacié del Promotor, els ordenara executar a un tercer, o podra realitzar-los directament
per administracio, abonant el seu import amb la fianga dipositada, sense perjudici de les accions a que tingui dret el Promotor,
en el cas que l'import de la fianga no fos suficient per cobrir Iimport de les despeses efectuades en les unitats d'obra que no

fossin de recepci6.
4.2.- Devoluci6 de les fiances

La fianca rebuda sera retornada a el Contractista en un termini establert en el contracte d'obra, un cop signada I'Acta de
Recepcio Definitiva de I'obra. el Promotor podra exigir que el Contractista li acrediti la liquidacio i saldo dels seus deutes
causats per I'execucio de I'obra, tals com salaris, subministraments i subcontractes.

4.3.- Devolucio de la fianga en el cas d'efectuar recepcions parcials

Si el Promotor, amb la conformitat del Director d'Obra, accedis a fer recepcions parcials, tindra dret el Contractista que se li
retorni la part proporcional de la fianca.

5.- DELS PREUS

L'objectiu principal de I'elaboracit del pressupost és anticipar el cost del procés de construir I'obra. Descompondrem el
pressupost en unitats d'obra, component menor que es contracta i certifica per separat, i basant-nos en aquests preus,
calcularem el pressupost.

5.1.- Preu basic

Es el preu per unitat (ud, m, kg, etc.) d'un material amatent a peu d'obra, (inclos el seu transport a obra, descarrega en obra,
embalatges, etc.) o el preu per hora de la maquinaria i de la ma d'obra.

5.2.- Preu unitari
Es el preu d'una unitat d'obra que obtindrem com suma dels segtients costos:

* Costos directes: calculats com suma dels productes "preu basic x quantitat' de la ma d'obra, maquinaria i materials
que intervenen en I'execucio de la unitat d'obra.

» Mitjans auxiliars: Costos directes complementaris, calculats en forma percentual com percentatge d'altres
components, degut al fet que representen els costos directes que intervenen en I'execucio de la unitat d'obra i que
son de dificil quantificacio. Son diferents per a cada unitat d'obra.

« Costos indirectes: aplicats com un percentatge de la suma dels costos directes i mitjans auxiliars, igual per a cada
unitat d'obra pel fet que representen els costos dels factors necessaris per a l'execucio de l'obra que no es
corresponen a cap unitat d'obra en concret.

En relacio a la composicio dels preus, el vigent Reglament general de la Llei de Contractes de les Administracions Publiques
(Reial Decret 1098/2001, de 12 d'octubre) estableix que la composicio i el calcul dels preus de les distintes unitats d'obra es
basi en la determinacié dels costos directes i indirectes precisos per a la seva execucio, sense incorporar, en cap cas,
limport de I'lmpost sobre el Valor Afegit que pugui gravar els lliuraments de béns o prestacions de serveis realitzats.

Considera costos directes:

» Lama d'obra que intervé directament en I'execucio de la unitat d'obra.

« Els materials, als preus resultants a peu d'obra, que queden integrats en la unitat de qué es tracti o que siguin
necessaris per a la seva execucio.

* Les despeses de personal, combustible, energia, etc., que tinguin lloc per I'accionament o funcionament de la
magquinaria i instal-lacions utilizades en I'execucié de la unitat d'obra.

* Les despeses d'amortitzacio i conservacio de la maquinaria i instal-lacions anteriorment esmentades.

Han d'incloure com a costos indirectes:

Les despeses d'instal-laci6 d'oficines a peu d'obra, comunicacions, edificacié de magatzems, tallers, pavellons temporals

per a obrers, laboratori, etc., els de el personal técnic i administratiu adscrit exclusivament a l'obra i els imprevistos. Totes

aquestes despeses, excepte aquells que es reflecteixin en el pressupost valorats en unitats d'obra o en partides algades,
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s'han de xifrar en un percentatge dels costos directes, igual per a totes les unitats d'obra, que adoptara, en cada cas, l'autor
de ' projecte ala vista de la naturalesa de I'obra projectada, de la importancia del seu pressupost i del seu previsible termini
d'execucio.

Les caracteristiques tecniques de cada unitat d'obra, en qué s'inclouen totes les especificacions necessaries per a la correcta
execucio, es troben en l'apartat de 'Prescripcions quant a I'Execucié per Unitat d'Obra.', Al costat de la descripci6 de el
procés de execucio de la unitat d'obra.

Si en la descripcio del procés d'execuci6 de la unitat d'obra no figurés alguna operacié necessaria per a la correcta execucio,
s'entén que esta inclosa en el preu de la unitat d'obra, pel que no suposara carrec addicional o augment de preu de la unitat
d'obra contractada.

Per a més aclariment, s'exposen algunes operacions o treballs, que s'entén que sempre formen part del procés d'execucio
de les unitats d'obra:

« Eltransport i moviment vertical i horitzontal dels materials en obra, inclis carrega i descarrega dels camions.
« Eliminacio de restes, neteja final i retirada de residus a abocador d'obra.
« Transport de runes sobrants a abocador autoritzat.
» Muntatge, comprovacio i posada a punt.
* Les corresponents legalitzacions i permisos en instal-lacions.
» Maquinaria, bastides i mitjans auxiliars necessaris.
Treballs que es consideraran sempre inclosos i per a no ser reiteratius no s'especifiquen en cadascuna de les unitats d'obra.

5.3.- Pressupost d'Execucié Material (PEM)
Es el resultat de la suma dels preus unitaris de les diferents unitats d'obra que la componen.

S'anomena pressupost d'execucio material al resultat obtingut per la suma dels productes del nombre de cada unitat d'obra
pel seu preu unitari i de les partides algades. Es a dir, el cost de I'obra sense incloure les despeses generals, el benefici
industrial i Iimpost sobre el valor afegit.

5.4.- Preus contradictoris

Només es produiran preus contradictoris quan el Promotor, per mitja del Director d'Obra, decideixi introduir unitats o canvis
de qualitat en alguna de les previstes, 0 quan sigui necessari afrontar alguna circumstancia imprevista.

El Contractista sempre estara obligat a efectuar els canvis indicats.

A falta d'acord, el preu es resoldra contradictoriament entre el Director d'Obrai el Contractista abans de comengar I'execucio
dels treballs i en el termini que determini el contracte d'obra o, si no, abans de quinze dies habils des que es li comuniqui
fefaentment a el Director d'Obra. Si subsisteix la diferéncia, s'acudira, en primer lloc, al concepte més analeg dins del quadre
de preus de el projecte i, en segon lloc, a el banc de preus d'is més freqlient en la localitat.

Els contradictoris que hi hagués es referiran sempre als preus unitaris de la data del contracte d'obra. Mai es prendra per a
la valoracio dels corresponents preus contradictoris la data de I'execucié de la unitat d'obra en qliestio.

5.5.- Reclamacié6 d'augment de preus

Si el Contractista, abans de la signatura del contracte d'obra, no hagués fet la reclamacio o observacié oportuna, no podra
sota cap pretext d'error o omissi6 reclamar augment dels preus fixats en el quadre corresponent del pressupost que serveixi
de base per a I'execuci6 de les obres.

5.6.- Formes tradicionals de mesurar o d'aplicar els preus

En cap cas podra al-legar el Contractista els usos i costums locals respecte de |'aplicacié dels preus o de la forma de mesurar
les unitats d'obra executades. S'estara al previst en el Pressupost i en el criteri de mesurament en obra recollit en el Plec.

5.7.- De la revisio dels preus contractats
El pressupost presentat pel contractista s'entén que és tancat, pel que no s'aplicara revisié de preus.

Només es procedira a efectuar revisio de preus quan hagi quedat explicitament determinat en el contracte d'obra entre el
Promotor i el Contractista.

5.8.- Apilament de materials

El Contractista queda obligat a executar els apilaments de materials o aparells d'obra que el Promotor ordeni per escrit.

Els materials emmagatzemats, una vegada abonats pel propietari, son de I'exclusiva propietat d'aquest, sent el Contractista
responsable de la seva guarda i conservacio.

6.- OBRES PER ADMINISTRACIO

Es denominen "Obres per administracio” aquelles en que les gestions que calgui per a la seva realitzacio les porti directament
el Promotor, bé per si mateix, per un representant seu o per mediaci6 d'un Contractista.

Les obres per administracio es classifiquen en dues modalitats:

» Obres per administracio directa.
» Obres per administracio delegada o indirecta.

Segons la modalitat de contractacio, en el contracte d'obra es regulara:

* La seva liquidacio.

« |'abonament a el Contractista dels comptes d'administracio delegada.

* Les normes per a l'adquisici6 dels materials i aparells.

* Responsabilitats de el Contractista en la contractacié per administracio en general i, en particular, la deguda a el baix
rendiment dels obrers.

7.- VALORACIO | ABONAMENT DELS TREBALLS
7.1.- Forma i terminis d'abonament de les obres

Es realitzara per certificacions d'obra i es recolliran les condicions en el contracte d'obra establert entre les parts que
intervenen (Promotor i Contractista) que, en definitiva, és el que té validesa.

Els pagaments s'efectuaran per la propietat en els terminis previament establerts en el contracte d'obra, i el seu import
correspondra precisament a el de les certificacions de I'obra conformades pel director d'Execucio de I'Obra, en virtut de les
quals es verifiquen aquells.

El Director d'Execuci6 de I'Obra realitzara, en la forma i condicions que estableixi el criteri de mesurament en obra incorporat
en les Prescripcions quant a I'Execucit per unitat d'obra, el mesurament de les unitats d'obra executades durant el periode
de temps anterior , i el Contractista presenciar la realitzacio d'aquests amidaments.

Per ales obres o parts d'obra que, per les seves dimensions i caracteristiques, hagin de quedar posteriorment i definitivament
ocultes, el contractista esta obligat a avisar el Director d'Execucié de I'Obra amb la suficient antelacio, a fi que aquest pugui
realitzar les corresponents amidaments i presa de dades, aixecant els planols que les defineixin, la conformitat dels quals
subscriura el Contractista.

A falta d'avis anticipat, I'existencia del qual correspon provar a el Contractista, queda aquest obligat a acceptar les decisions
del Promotor sobre el particular.



7.2.- Relacions valorades i certificacions

En els terminis fixats en el contracte d'obra entre el Promotor i el Contractista, aquest Gltim formulara una relacié valorada
de les obres executades durant les dates previstes, segons I'amidament practicat pel director d'Execucio de I'Obra.

Les certificacions d'obra seran el resultat d'aplicar, a la quantitat d'obra realment executada, els preus contractats de les
unitats d'obra. No obstant aixo, els excessos d'obra realitzada en unitats, tals com excavacions i formigons, que siguin
imputables a el Contractista, no seran objecte de cap certificacio.

Els pagaments s'efectuaran pel promotor en els terminis préviament establerts, i el seu import correspondra a el de les
certificacions d'obra, conformades per la Direcci¢ Facultativa. tindran el caracter de document i lliuraments a bon compte,
subjectes a les rectificacions i variacions que es derivin de la Liquidacio Final, No suposant tampoc aquestes certificacions
parcials I'acceptacio, I'aprovacio, ni la recepcio de les obres que comprenen.

Les relacions valorades contindran solament ['obra executada en el termini al qual la valoracio es refereix. Si la Direccié
Facultativa ho exigis, les certificacions s'estendran a origen.

7.3.- Millora d'obres lliurement executades

Quan el Contractista, fins i tot amb ['autoritzacio del Director d'Obra, emprés materials de més acurada preparacio o de major
grandaria que 'assenyalat en el projecte o substituis una classe de fabrica per una altra que tingués assignat major preu, o
executés amb majors dimensions qualsevol part de I'obra, o, en general, introduis en aquesta i sense sol-licitar-, qualsevol
altra modificacié que sigui beneficiosa segons el parer de la Direccioé Facultativa, No tindra dret més que a I'abonament del
que pogués correspondre en el cas que hagués construit 'obra amb estricta subjeccié a la projectada i contractada o
adjudicada.

7.4.- Abonament de treballs pressupostats amb partida alcada

L'abonament dels treballs pressupostats en partida algada s'efectuara prévia justificacio per part del Contractista. Per a aixo,
el Director d'Obra indicara a el Contractista, amb anterioritat a la seva execuci, el procediment que ha de seguir per portar
aquest compte.

7.5.- Abonament de treballs especials no contractats

Quan calgués efectuar qualsevol tipus de treball d'indole especial o ordinaria que, per no estar contractat, no sigui de compte
de el Contractista, i si no fossin contractats amb tercera persona, tindra el Contractista I'obligacio de realitzar-los i de satisfer
les despeses de tota classe que ocasionin, els quals li seran abonats per la Propietat per separat i en les condicions que
s'estipulin en el contracte d'obra.

7.6.- Abonament de treballs executats durant el termini de garantia

Efectuada la recepcié provisional, i si durant el termini de garantia s'haguessin executat treballs, per al seu abonament es
procedira aixi:

« Si els treballs que es fan estiguessin especificats en el Projecte, i sense causa justificada no s'haguessin realitzat pel
Contractista al seu temps, i el director d'obra exigis la seva realitzacié durant el termini de garantia, seran valorats als
preus que figuren en el Pressupost i abonats d'acord amb el que estableix el present Plec de Condicions, sense estar
subjectes a revisio de preus.

« Si s'han fet treballs puntuals per a la reparacio de desperfectes ocasionats per I'ls de I'edifici, per haver estat aquest
utilitzat durant aquest termini pel promotor, es valoraran i abonaran als preus del dia, préviament acordats.

« Si s'han fet treballs per a la reparacit de desperfectes ocasionats per deficiéncia de la construccio o de la qualitat
dels materials, res s'abonara per ells a contractista.

8.- INDEMNITZACIONS MUTUES
8.1.- Indemnitzacié per retard del termini d'acabament de les obres

Si, per causes imputables a el Contractista, les obres sofrissin un retard en la seva finalitzacié amb relaci¢ al termini
d'execuci¢ previst, el Promotor podra imposar a el Contractista, amb carrec a I'iltima certificacio, les penalitzacions
establertes en el contracte, que mai seran inferiors a | perjudici que pogués causar el retard de I'obra.

8.2.- Demora dels pagaments per part del Promotor

Es regulara en el contracte d'obra les condicions a complir per part de tots dos.

9.- VARIS
9.1.- Millores, augments i / o reduccions d'obra

Només s'admetran millores d'obra, en el cas que el Director d'Obra hagi ordenat per escrit I'execucio dels treballs nous o
que millorin la qualitat dels contractats, aixi com dels materials i maquinaria previstos en el contracte.

Només s'admetran augments d'obra en les unitats contractades, en el cas que el Director d'Obra hagi ordenat per escrit
I'ampliacio de les contractades com a conseqiiéncia d'observar errors en els mesuraments de projecte.

En ambdés casos sera condicio indispensable que ambdues parts contractants, abans de la seva execucio o ocupacio,
convinguin per escrit els imports totals de les unitats millorades, els preus dels nous materials 0 maquinaria ordenats utilitzar
i els augments que totes aquestes millores o augments d'obra suposin sobre I'import de les unitats contractades.

Se seguira el mateix criteri i procediment, quan el Director d'Obra introdueixi innovacions que suposin una reduccio en els
imports de les unitats d'obra contractades.

9.2.- Unitats d'obra defectuoses
Les obres defectuoses no es valoraran.
9.3.- Asseguranga de les obres

El Contractista esta obligat a assegurar I'obra contractada durant tot el temps que duri la seva execucio, fins a la recepci6
definitiva.

9.4.- Conservacio de I'obra

El Contractista esta obligat a conservar I'obra contractada durant tot el temps que duri la seva execucio, fins a la recepcio
definitiva.

9.5.- Us pel contractista d'edifici o béns del Promotor
No podra el Contractista fer us d'edifici o béns del Promotor durant I'execucio de les obres sense el consentiment del mateix.

A l'abandonar el Contractista I'edifici, tant per bon acabament de les obres, com per resolucié del contracte, esta obligat a
deixar-ho desocupat i net en el termini que s'estipuli en el contracte d'obra.

9.6.- Pagament d'arbitris

El pagament d'impostos i arbitris en general, municipals o d'altre origen, sobre tanques, enllumenat, etc., I'abonament s'ha
de fer durant el temps d'execucit de les obres i per conceptes inherents als propis treballs que es realitzen, correran a carrec
de el Contractista, sempre que en el contracte d'obra no s'estipuli el contrari.



10.- RETENCIONS en concepte de GARANTIA

Es fara d'acord al Régim dels Contractes del Serveis Publics.

11.- TERMINIS D'EXECUCIO: PLANNING D'OBRA

Es fara d'acord al Régim dels Contractes del Serveis Publics.

12.- LIQUIDACIO ECONOMICA DE LES OBRES

Es fara d'acord al Régim dels Contractes del Serveis Publics.

13.- LIQUIDACIO FINAL DE L'OBRA

Es fara d'acord al Régim dels Contractes del Serveis Publics.
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1.- DEFINICIO | ATRIBUCIONS DELS AGENTS DE L'EDIFICACIO
Les atribucions dels diferents agents intervinents en I'edificacié son les regulades per la Llei 38/99 d'Ordenacio de I'Edificacio
(LOE).

Es defineixen agents de I'edificacio totes les persones, fisiques o juridiques, que intervenen en el procés de I'edificacio. els
seus obligacions queden determinades pel que disposa la LOE i altres disposicions que siguin d'aplicacio i pel contracte que
origina la seva intervencio.

Les definicions i funcions dels agents que intervenen en l'edificacio queden recollides en el capitol 11l "Agents de I'edificacio”,
considerant:

1.1.- El Promotor

Es la persona fisica o juridica, pliblica o privada, que individual o col-lectivament decideix, impulsa, programa i finanga, amb
recursos propis o aliens, les obres d'edificacio per a si o per a la seva posterior alienaci6, liurament o cessio a tercers sota
qualsevol titol.

Assumeix la iniciativa de tot el procés de l'edificacio, impulsant la gestié necessaria per dur a terme ['obra inicialment
projectada, i es fa carrec de tots els costos necessaris.

Segons la legislacio vigent, a la figura de promotor s'equiparen també les de gestor de societats cooperatives, comunitats
de propietaris, o altres analogues que assumeixen la gestio economica de I'edificacio.

Quan les administracions publiques i els organismes subjectes a la legislacio de contractes de les administracions publiques
actuin com promotors, es regiran per la legislacio de contractes de les administracions pibliques i, en el no contemplat en
la mateixa, per les disposicions de la LOE

1.2.- El Projectista

Es l'agent que, per encarrec de promotor i amb subjeccié a la normativa técnica i urbanistica corresponent, redacta el
projecte.

Podran redactar projectes parcials de el projecte, o parts que el complementin, altres técnics, de forma coordinada amb
I'autor d'aquest.

Quan el projecte es desenvolupi o completi mitjangant projectes parcials o altres documents técnics segons el que preveu
I'apartat 2 de 'article 4 de la LOE, cada projectista assumira la titularitat del seu projecte.

1.3.- El Constructor o Contractista

Es l'agent que assumeix, contractualment davant el Promotor, el compromis d'executar amb mitjans humans i materials,
propis o aliens, les obres o part de les mateixes amb subjeccié a el Projecte i a el Contracte d'obra.

CAP EFECTUAR ESPECIAL MENCIO QUE LA LLEI ASSENYALA COM RESPONSABLE EXPLICIT DELS VICIS O
DEFECTES CONSTRUCTIUS A CONTRACTISTA GENERAL DE L'OBRA, sens perjudici de EL DRET DE REPETICIO
D'AQUEST CAP ALS SUBCONTRACTISTES.

1.4.- El Director d'Obra

Es I'agent que, formant part de la direcci6 facultativa, dirigeix el desenvolupament de I'obra en els aspectes técnics, estétics,
urbanistics i mediambientals, de conformitat amb el projecte que la defineix, la llicencia d'edificacio i altres autoritzacions
preceptives, i les condicions de el contracte, amb l'objecte d'assegurar la seva adequacio a la finalitat proposada.

Podran dirigir les obres dels projectes parcials altres tecnics, sota la coordinacié del Director d'Obra.

1.5.- El Director de I'Execucio de I'Obra

Es 'agent que, formant part de la Direccio Facultativa, Assumeix la funcié técnica de dirigir I'Execucio Material de 'Obra i de
controlar qualitativa i quantitativament la construccio i qualitat de I'edificat. Per a aix0 és requisit indispensable I'estudi i
analisi prévia de el projecte d'execucié una vegada redactat per I'Arquitecte, procedint a sol-licitar-li, amb antelacié a l'inici
de les obres, totes aquells aclariments, reparacions o documents complementaris que, dintre de la seva competencia i
atribucions legals , estimés necessaris per a poder dirigir de manera solvent I'execucit de les mateixes.

1.6.- Les entitats i els laboratoris de control de qualitat de I'edificacio

Son entitats de control de qualitat de I'edificacio aquelles capacitades per prestar assisténcia técnica en la verificacio de la
qualitat de el projecte, dels materials i de I'execucio de l'obra i les seves instal-lacions d'acord amb el projecte i la normativa
aplicable.

Son laboratoris d'assajos per al control de qualitat de I'edificacio els capacitats per prestar assisténcia técnica, mitjangant la
realitzacio d'assajos o proves de servei dels materials, sistemes o instal-lacions d'una obra d'edificacio.

1.7.- Els subministradors de productes

Es consideren subministradors de productes els fabricants, encarregats de magatzems, importadors o venedors de
productes de construccio.

S'entén per producte de construccio aquell que es fabrica per a la seva incorporacié permanent en una obra, incloent
materials, elements semielaborats, components i obres o part de les mateixes, tant acabades com en procés d'execucio.

2.- AGENTS QUE INTERVENEN EN L'OBRA SEGONS LLEI 38/99 (LOE)

Larelacié d'agents intervinents es troba en la memoria descriptiva de el projecte.

3.- AGENTS EN MATERIA DE SEGURETAT | SALUT SEGONS RD 1627/97

La relaci6 d'agents intervinents en matéria de seguretat i salut es troba en la memoria descriptiva de el projecte.

4.- LA DIRECCIO FACULTATIVA

En correspondencia amb la LOE, la Direccio Facultativa esta composta per 'Adreca d'Obraii la Direccié d'Execucié de I'Obra.
A la Direccio Facultativa s'integrara el Coordinador en matéria de Seguretat i Salut en fase d'execucio de I'obra, en el cas
que s'hagi adjudicat aquesta missi6 a facultatiu distint dels anteriors.

Representa técnicament els interessos de promotor durant I'execucio de ['obra, dirigint el procés de construccié en funcié de
les atribucions professionals de cada técnic participant.

5.- VISITES FACULTATIVES

Son les realitzades a I'obra de manera conjunta o individual per qualsevol dels membres que componen la Direccio
Facultativa. la intensitat i nombre de visites dependra de les comeses que a cada agent li son propis, i poden variar en funcio
dels requeriments especifics i de la major 0 menor exigéncia presencial requerida al técnic a I'efecte en cada cas i segons
cadascuna de les fases de l'obra. Hauran adaptar-se a el procés logic de construccio, podent els agents ésser o no
coincidents en l'obra en funcié de la fase concreta que s'estigui desenvolupant a cada moment i de la comesa exigible a
cadascu.



6.- OBLIGACIONS DELS AGENTS INTERVINENTS

Les obligacions dels agents que intervenen en I'edificacio son les contingudes en els articles 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15 16,
de el capitol Il de la LOE i altra legislaci¢ aplicable.

6.1.- El Promotor
Tenir sobre el solar la titularitat d'un dret que Ii faculti per a construir en ell.

Facilitar la documentacio i informacié prévia necessaria per a la redaccio d'el projecte, aixi com autoritzar el Director d'Obra,
a el Director de I'Execucio¢ de 'Obra i al Contractista posteriors modificacions de la mateixa que foren imprescindibles per a
dur a bon terme el projectat.

Triar i contractar als diferents agents, amb la titulacio i capacitat professional necessaria, que garanteixin el compliment de
les condicions legalment exigibles per a realitzar en la seva globalitat i dur a bon terme I'objecte del promogut, en els terminis
estipulats i en les condicions de qualitat exigibles mitjancant el compliment dels requisits basics estipulats per als edificis.

Gestionar i fer-se carrec de les preceptives llicencies i altres autoritzacions administratives procedents que, de conformitat
amb la normativa aplicable, comporta la construccié d'edificis, la urbanitzacio que procedis en el seu entorn immediat, la
realitzacio d'obres que en ells s'executin i la seva ocupacio.

Garantir els danys materials que I'edifici pugui sofrir, per a 'adequada proteccio dels interessos dels usuaris finals, en les
condicions legalment establertes, assumint la responsabilitat civil de forma personal i individualitzada, tant per actes propis
com per actes d'altres agents pels que, d'acord amb la legislacio vigent, s'ha de respondre.

La subscripcio obligatoria d'una asseguranga, d'acord a les normes concretes fixades a I'efecte, que cobreixi els danys
materials que ocasionin en I'edifici Iincompliment de les condicions d'habitabilitat en tres anys o que afectin a la seguretat
estructural en el termini de deu anys , amb especial esment als habitatges individuals en régim de autopromoci6, que es
regiran per tot allo especialment legislat a I'efecte.

Contractar als tecnics redactors del preceptiu Estudi de Seguretat i Salut o Estudi Basic, si escau, a ligual que als técnics
coordinadors en la matéria en la fase que correspongui, tot aixo segons el que estableix el RD 1627/97, de 24 d'octubre, pel
qual s'estableixen les disposicions minimes en matéria de seguretat i salut en les obres de construccio.

El Promotor no podra donar ordre d'inici de les obres fins que el Contractista hagi redactat el seu Pla de Seguretat i, a més,
aquest hagi estat aprovat pel Coordinador en Matéria de Seguretat i Salut en fase d'Execucié de l'obra, deixant constancia
expressa en I'Acta d'Aprovacié realitzada a l'efecte.

Efectuar el denominat Avis Previ a l'autoritat laboral competent, fent constar les dades de I'obra, redactant-d'acord a
I'especificat en I'Annex Il de 'RD 1627/97. Copia de la mateixa s'ha d'exposar en l'obra de forma visible, actualitzant-se fos
necessari.

Subscriure I'acta de recepcit final de les obres, una vegada concloses aquestes, fent constar I'acceptacio de les obres, que
podra efectuar-se amb o sense reserves i que haura d'abastar la totalitat de les obres o fases completes. En el cas de fer
mencio expressa a reserves per ala recepcio, s'han d'esmentar de manera detallada les deficiéncies i s'haura de fer constar
el termini que haurien de quedar resolts els defectes observats.

Lliurar a I'adquirent i usuari inicial, si escau, el denominat Llibre de I'Edifici que conté el manual d'Us i manteniment de la
mateixa i la resta de documentacié d'obra executada, o qualsevol altre document exigible per les Administracions
competents.

6.2.- El Projectista

Redactar el projecte per encarrec del Promotor, amb subjeccio a la normativa urbanistica i técnica en vigor i contenint la
documentacié necessaria per a tramitar tant la llicéncia d'obres i altres permisos administratius -projecte basic- com per a

ser interpretada i poder executar totalment ['obra, lliurant al Promotor les copies autoritzades corresponents, degudament
visades pel seu col-legi professional.

Definir el concepte global de el projecte d'execucio amb el nivell de detall grafic i escrit suficient i calcular els elements
fonamentals de I'edifici, especialment la fonamentacié i 'estructura. concretaren el Projecte I'emplagament de cambres de
maquines, de comptadors, fornicules, espais assignats per a pujada de conductes, reserves de buits de ventilacio,
allotiament de sistemes de telecomunicacio i, en general, d'aquells elements necessaris en l'edifici per a facilitar les
determinacions concretes i especificacions detallades que son comeses dels projectes parcials, havent aquests d'adaptar a
el Projecte d'Execucio, no podent contravenir cap manera. Haura de lliurar necessariament un exemplar de el projecte
complementari a I'Arquitecte abans de l'inici de les obres o instal-lacions corresponents.

Acordar amb el Promotor la contractacio de col-laboracions parcials d'altres técnics professionals.

Facilitar la collaboracié necessaria perqué es produeixi 'adequada coordinacié amb els projectes parcials exigibles per la
legislacio o la normativa vigent i que sigui necessari incloure per al desenvolupament adequat del procés edificatori, que
hauran de ser redactats per técnics competents, sota la seva responsabilitat i subscrits per persona fisica. Els projectes
parcials seran aquells redactats per altres técnics la competencia pot ser diferent i incompatible amb les competéncies de
I'Arquitecte i, per tant, d'exclusiva responsabilitat d'aquests.

Elaborar aquells projectes parcials o estudis complementaris exigits per la legislacio vigent en qué és legalment competent
per a la seva redaccio, excepte declinacio expressa de I'Arquitecte i previ acord amb el Promotor, podent exigir la
compensacié economica en concepte de cessio de drets d'autor i de la propietat intel-lectual si s'hagués de lliurar a altres
tecnics, igualment competents per a realitzar el treball, documents o plans de el projecte per ell redactat, en suport paper o
informatic.

Ostentar la propietat intel-lectual del seu treball, tant de la documentacié escrita com dels calculs de qualsevol tipus, aixi
com dels planols continguts en la totalitat de el projecte i qualsevol dels seus documents complementaris.

6.3.- El Constructor o Contractista

Tenir la capacitat professional o titulacié que habilita per al compliment de les condicions legalment exigibles per actuar com
constructor.

Organitzar els treballs de construccio per a complir amb els terminis previstos, d'acord a el corresponent Pla d'Obra, efectuant
les instal-lacions provisionals i disposant dels mitjans auxiliars necessaris.

Comunicar a l'autoritat laboral competent ['obertura de centre de treball en la qual incloura el Pla de Seguretat i Salut a que
es refereix l'article 7 de I'RD 1627/97 de 24 d'octubre.

Adoptar totes les mesures preventives que compleixin els preceptes en matéria de Prevencié de Riscos laborals i Seguretat
i Salut que estableix la legislacio vigent, redactant el corresponent Pla de Seguretat i ajustant-se a I'acompliment estricte i
permanent del que estableix I'Estudi de Seguretat i Salut, disposant de tots els mitjans necessaris i dotant a el personal de
l'equipament de seguretat exigibles, aixi com complir les ordres efectuades pel coordinador en materia de seguretat i Salut
en la fase d'Execucio de I'obra.

Supervisar de manera continuada el compliment de les normes de seguretat, tutelant les activitats dels treballadors al seu
carrec i, si escau, rellevant del seu lloc a tots aquells que poguessin menyscabar les condicions basiques de seguretat
personals o generals, per no estar en les condicions adequades.

Examinar la documentaci6 aportada pels tecnics redactors corresponents, tant de el Projecte d'Execucio com dels projectes
complementaris, aixi com de IEstudi de Seguretat i Salut, verificant que i resulta suficient per a la comprensié de la totalitat
de I'obra contractada o, en cas contrari, sol-licitant els aclariments pertinents

Facilitar la tasca de la Direcci6 Facultativa, Subscrivint I'Acta de Replanteig, executant les obres amb subjeccio a el Projecte



d'Execucié que haura d'haver examinat previament, a la legislacio aplicable, a les Instruccions de I'Arquitecte Director d'Obra
i del Director de I'Execucié Material de I'Obra, a fi d'aconseguir la qualitat exigida en el projecte.

Efectuar les obres seguint els criteris a I'is que son propis de la correcta construccié, que té 'obligacio de conéixer i posar
en practica, aixi com de les lleis generals dels materials o lex artis, encara quan aquests criteris no estiguessin
especificament ressenyats en la seva totalitat en la documentacio de projecte. A aquest efecte, ostenta la direccio de tot el
personal que intervingui en l'obra i coordina les tasques dels subcontractistes.

Disposar dels mitjans materials i humans que la naturalesa i entitat de I'obra imposin, disposant de el nombre adequat
d'oficials, suboficials i peons que l'obra requereixi a cada moment, bé per personal propi o mitjangant subcontractistes a
I'efecte, procedint a encavalcar aquells oficis en l'obra que siguin compatibles entre si i que permetin escometre diferents
treballs alhora sense provocar interferéncies, contribuint amb aix6 a la agilitzacio i finalitzacié de I'obra dins dels terminis
previstos.

Ordenar i disposar a cada moment de personal suficient al seu carrec perqué efectui les actuacions pertinents per a executar
les obres amb solvencia, diligentment i sense interrupcio, programant de manera coordinada amb I'Arquitecte Técnic o
Aparellador, Director d'Execucio Material de 'Obra.

Supervisar personalment i de manera continuada i completa la marxa de les obres, que hauran de transcorrer sense dilacio
i amb adequat ordre i concert, aixi com respondre directament dels treballs efectuats pels seus treballadors subordinats,
exigint-los el continu autocontrol dels treballs que efectuin, i ordenant la modificacié de totes aquelles tasques que es
presentin malament efectuades.

Assegurar la idoneitat de tots i cadascun dels materials utilitzats i elements constructius, comprovant els preparats en obra
i rebutjant, per iniciativa propia o per prescripcio facultativa del Director de Execucié de I'obra, els subministraments de
material o prefabricats que no comptin amb les garanties, documentacié minima exigible o documents d'idoneitat requerits
per les normes d'aplicacio, havent de recaptar de la Direcci¢ Facultativa la informacié que necessiti per a complir
adequadament la seva comesa.

Dotar de material, maquinaria i utillatges adequats als operaris que intervinguin en l'obra, per a efectuar adequadament les
instal-lacions necessaries i no menyscabar amb la posada en obra les caracteristiques i naturalesa dels elements
constructius que componen l'edifici una vegada finalitzat.

Posar a disposicio de 'Arquitecte Tecnic o Aparellador els mitjans auxiliars i personal necessari per a efectuar les proves
pertinents per al Control de Qualitat, recaptant de dita tecnica el pla a seguir quant a les preses de mostres, trasllats, assajos
i altres actuacions necessaries.

Cuidar que el personal de I'obra guardi el degut respecte a la Direcci¢ Facultativa.

Auxiliar al Director de I'Execucio de I'Obra en els actes de replanteig i signar posteriorment i una vegada finalitzat aquest,
I'acta corresponent d'inici d'obra, aixi com la de recepci6 final.

Facilitar als Arquitectes Directors d'Obra les dades necessaries per a I'elaboracié de la documentaci6 final d'obra executada.

Subscriure les garanties d'obra que s'assenyalen en ['Article 19 de la Llei d'Ordenaci6 de I'Edificacio i que, en funcié de la
seva naturalesa, arriben a periodes de 1 any (danys per defectes de terminaci6 o acabat de les obres), 3 anys ( danys per
defectes o vicis d'elements constructius o d'instal-lacions que afectin I'habitabilitat) o 10 anys (danys en fonamentacié o
estructura que comprometin directament la resisténcia mecanica i 'estabilitat de I'edifici).

6.4.- El Director d'Obra

Dirigir I'obra coordinant-la amb el Projecte d'Execucio, facilitant la seva interpretacio técnica, economica i estética als agents
que intervenen en el procés constructiu.

Aturar I'obra per causa greu i justificada, que s'haura de fer constar necessariament en el Llibre d'Ordres i Assisténcies,

donant compte immediata al Promotor.

Redactar les modificacions, ajustaments, rectificacions o planols complementaris que es precisin per a l'adequat
desenvolupament de les obres. Es facultat expressa i tnica la redaccio d'aquelles modificacions o aclariments directament
relacionades amb I'adequaci6 de la fonamentacio i de I'estructura projectades a les caracteristiques geotecniques de el
terreny; el calcul o recalcul del dimensionat i armat de tots i cada un dels elements principals i complementaris de la
fonamentacié i de I'estructura vertical i horitzontal; els que afectin substancialment a la distribucié d'espais i les solucions de
fagana i coberta i dimensionament i composicio de buits, aixi com la modificacio dels materials previstos.

Assessorar el Director de I'Execucio de I'Obra en aquells aclariments i dubtes que poguessin esdevenir per al correcte
desenvolupament de la mateixa, pel que fa a les interpretacions de les especificacions de projecte.

Assistir a les obres a fi de resoldre les contingencies que es produeixin per a assegurar la correcta interpretacio i execucié
de el projecte, aixi com impartir les solucions aclaridores que fossin necesséries, consignant en el Llibre d'Ordres i
Assistencies les instruccions precises que s'estimessin oportunes ressenyar per la correcta interpretacio del projectat, sense
perjudici d'efectuar tots els aclariments i ordres verbals que s'estimés oport.

Signar I'Acta de replanteig o de comengament d'obra i el Certificat Final d'Obra, aixi com signar el vistiplau de les
certificacions parcials referides a el percentatge d'obra efectuada i, si escau ia instancies del Promotor, la supervisio de la
documentaci6 que es li presenti relativa a les unitats d'obra realment executades previa a la seva liquidacio final, tot aixd
amb els visats que si escau fossin preceptius.

Informar puntualment el Promotor d'aquelles modificacions substancials que, per raons técniques o normatives, comporten
una variacio del construit pel que fa a el projecte basic i d'execucio i que afectin o puguin afectar el contracte subscrit entre
el promotor i els destinataris finals dels habitatges.

Redactar la documentacié final d'obra, pel que fa a la documentacio grafica i escrita de el projecte executat, incorporant les
modificacions efectuades. Per aix, els tecnics redactors de projectes i / o estudis complementaris hauran obligatoriament
lliurar-li la documentacio final en la qual es faci constar I'estat final de les obres i / o instal-lacions per ells redactades,
supervisades i realment executades, sent responsabilitat dels signants la veracitat i exactitud dels documents presentats.

A el Projecte Final d'Obra s'annexara I'Acta de Recepcio Final; la relacio identificativa dels agents que han intervingut en el
procés d'edificacio, inclosos tots els subcontractistes i oficis intervinents; les instruccions d'Us i Manteniment de I'Edifici i de
les seves instal-lacions, de conformitat amb la normativa que li sigui d'aplicacio.

La documentacio ala qual es fa referencia en els dos apartats anteriors és part constituent de el Llibre de I'Edifici i el Promotor
haura de lliurar una copia completa als usuaris finals de la mateixa que, en el cas d'edificis d'habitatges plurifamiliars, es
materialitza en un exemplar que haura de ser custodiat pel president de la Comunitat de propietaris o per I'Administrador,
sent aquests els responsables de divulgar a la resta de propietaris el seu contingut i de fer complir els requisits de
manteniment que consten en la citada documentacio.

A més de totes les facultats que corresponen a l'Arquitecte Director d'Obra, expressades en els articles precedents, és missio
especifica seva la direcci6 mediata, denominada alta direccio en el que a I'acompliment de les directrius generals de el
projecte es refereix, ia I'adequacio del construit a aquest.

Cal assenyalar expressament que la resisténcia a I'acompliment de les ordres dels Arquitectes Directors d'Obra en la seva
tasca d'alta direcci¢ es considerara com falta greu i, en cas que, al seu judici, Iincompliment de I'ordenat posés en perill
l'obra o les persones que en ella treballen, podra recusar el Contractista i / o acudir a les autoritats judicials, sent responsable
el Contractista de les consegtiéncies legals i economiques.



6.5.- El Director de I'Execucié de I'Obra

Correspon a I'Arquitecte Técnic o Aparellador, segons s'estableix en ['Article 13 de la LOE i altra legislacio vigent a I'efecte,
les atribucions competencials i obligacions que s'assenyalen a continuacio:

La Direccio immediata de I'Obra.

Verificar personalment la recepci6 a peu d'obra, previ al seu aplec o col-locacié definitiva, de tots els productes i materials
subministrats necessaris per a l'execucioé de l'obra, comprovant que s'ajusten amb precisié a les determinacions de el
projecte ia les normes exigibles de qualitat, amb la plena potestat d'acceptacié o rebuig dels mateixos en cas que ho
considerés oportll i per causa justificada, ordenant la realitzacio de proves i assajos que fossin necessaris.

Dirigir I'execucio material de I'obra d'acord amb les especificacions de la memaria i dels planols de el Projecte, aixi com, si
és el cas, amb les instruccions complementaries necessaries que recaptés del Director d'Obra.

Anticipar-se amb I'antelacio suficient a les diferents fases de la posada en obra, requerint els aclariments a I'‘Arquitecte o
Arquitectes Directors d'Obra que fossin necessaries i planificant de manera anticipada i continuada amb el Contractista
principal i els subcontractistes els treballs a efectuar.

Comprovar els replanteigs, els materials, formigons i altres productes subministrats, exigint la presentacio dels oportuns
certificats de idoneitat dels mateixos.

Verificar la correcta execuci6 i disposicié dels elements constructius i de les instal‘lacions, estenent-se aquesta comesa a
tots els elements de fonamentaci6 i estructura horitzontal i vertical, amb comprovacio de les seves especificacions concretes
de dimensionat d'elements, tipus de biguetes i adequacit¢ a fitxa técnica homologada , diametres nominals, longituds
d'ancoratge i adequats solapament i doblegat de barres.

Observanga dels temps d'encofrat i desencofrat de bigues, pilars i forjats assenyalats per la Instruccié de Formigé vigent i
d'aplicacio.

Comprovaci6 del correcte dimensionament de rampes i escales i del seu adequat tracat i replanteig amb acord als pendents,
desnivells projectats i al compliment de totes les normatives que son d'aplicacio; a dimensions parcials i totals d'elements, a
la seva forma i geometria especifica, aixi com a les distancies que han de guardar-se entre ells, tant en horitzontal com en
vertical.

Verificacio de I'adequada posada en obra de fabriques i tancaments, al seu correcte i complet entrellacament i, en general,
al que pertoca a I'execucié material de la totalitat de I'obra i sense excepci6, d'acord amb els criteris i lleis de els materials i
de la correcta construccio (lex artis) i a les normatives d'aplicacié.

Assistir a I'obra amb la freqiiencia, dedicacio i diligencia necessaries per a complir eficagment la deguda supervisio de
I'execucio de la mateixa en totes les seves fases, des del replanteig inicial fins a la total finalitzacio de I'edifici, donant les
ordres precises d'execucio a el Contractista i, si escau, als subcontractistes.

Consignar en el Llibre d'Ordres i Assisténcies les instruccions precises que considerés oportll ressenyar per a la correcta
execucio material de les obres.

Supervisar posteriorment el correcte compliment de les ordres préviament efectuades i I'adequacié del realment executat a
I'ordenat préviament.

Verificar I'adequat tracat d'instal-lacions, conductes, escomeses, xarxes d'evacuacio i el seu dimensionament, comprovant
la seva idoneitat i ajustament tant a les especificacions de el projecte d'execucié com dels projectes parcials, coordinant
aquestes actuacions amb els técnics redactors corresponents.

Aturar I'Obra si, al seu parer, existis causa greu i justificada, que s'haura de fer constar necessariament en el Llibre d'Ordres
i Assisténcies, donant compte immediata als Arquitectes Directors d'Obra que hauran necessariament corroborar per a la

seva plena efectivitat, i al Promotor .

Supervisar les proves pertinents per al Control de Qualitat, respecte a I'especificat per la normativa vigent, en la comesa i
obligacions té legalment competencia exclusiva, programant sota la seva responsabilitat i degudament coordinat i auxiliat
pel contractista, les preses de mostres, trasllats, assajos i altres actuacions necessaries d'elements estructurals, aixi com
les proves d'estanqueitat de faganes i dels seus elements, de cobertes i les seves impermeabilitzacions, comprovant
l'eficacia de les solucions.

Informar amb promptitud als Arquitectes Directors d'Obra dels resultats dels Assajos de Control conforme es vagi tenint
coneixement dels mateixos, li la realitzacio de proves complementaries en cas de resultats adversos.

Després de l'oportuna comprovacio, emetre les certificacions parcials o totals relatives a les unitats d'obra realment
executades, amb els visats que si escau fossin preceptius.

Col-laborar activa i positivament amb els restants agents intervinents, servint de nexe d'uni6 entre aquests, el Contractista,
els Subcontractistes i el personal de I'obra.

Elaborar i subscriure responsablement la documentacié final d'obra relativa als resultats del Control de Qualitat i, en concret,
a aquells assajos i verificacions d'execucio d'obra realitzats sota la seva supervisio relatius als elements de la fonamentacio,
murs i estructura, a les proves d'estanqueitat i vessament de cobertes i de facanes, a les verificacions del funcionament de
les instal-lacions de sanejament i desguassos de pluvials i altres aspectes assenyalats en lanormativa de Control de Qualitat.

Subscriure conjuntament el Certificat Final d'Obra, acreditant amb aixo la seva conformitat a la correcta execucio de les
obres i a la comprovaci¢ i verificacio positiva dels assajos i proves realitzades.

Si es fes cas omis de les ordres efectuades per I'Arquitecte Técnic, Director de I'Execucio de les Obres, es considerés com
falta greu i, en cas que, al seu judici, Iincompliment de 'ordenat posés en perill I'obra o les persones que hi treballen, podra
acudir a les autoritats judicials, sent responsable el Contractista de les conseqiiéncies legals i economiques.

6.6.- Les entitats i els laboratoris de control de qualitat de I'edificacio

Prestar assistencia tecnica i lliurar els resultats de la seva activitat a I'agent autor de I'encarrec i, en tot cas, a el director de
I'execucio de les obres.

Justificar la capacitat suficient de mitjans materials i humans necessaris per a realitzar adequadament els treballs contractats,
si escau, a través de la corresponent acreditacio oficial atorgada per les Comunitats Autonomes amb competencia en la
materia.

6.7.- Els subministradors de productes

Realitzar els lliuraments dels productes d'acord amb les especificacions de la comanda, responent del seu origen, identitat i
qualitat, aixi com de compliment de les exigencies que, si escau, estableixi la normativa tecnica aplicable.

Facilitar, quan escaigui, les instruccions d'Us i manteniment dels productes subministrats, aixi com les garanties de qualitat
corresponents, per a la seva inclusio en la documentacio de I'obra executada.

6.8.- Els propietaris i els usuaris

Son obligacions dels propietaris conservar en bon estat I'edificacio mitjangant un adequat s i manteniment, aixi com rebre,
conservar i transmetre la documentacié de I'obra executada i les assegurances i garanties amb que aquesta conti.

Son obligacions dels usuaris siguin o no propietaris, la utilitzacié adequada dels edificis o de part dels mateixos de conformitat
amb les instruccions d'us i manteniment contingudes en la documentacié de I'obra executada.



7.- DOCUMENTACIO FINAL D'OBRA: LLIBRE DE L'EDIFICI

D'acord a I'Article 7 de la Llei d'Ordenacié de I'Edificacio, una vegada finalitzada I'obra, el projecte amb la incorporacié, si
escau, de les modificacions degudament aprovades, sera facilitat a promotor pel director d'Obra per a la formalitzacio dels
corresponents tramits administratius.

A aquesta documentacié s'adjuntara, a el menys, 'acta de recepcio, la relacié identificativa dels agents que han intervingut
durant el procés d'edificacié, aixi com la relativa a les instruccions d'ls i manteniment de I'edifici i les seves instal-lacions,
de conformitat amb la normativa que li sigui d'aplicacio.

Tota la documentacio a qué fan referéncia els apartats anteriors, que constituira el Llibre de I'Edifici, sera lliurada als usuaris
finals de I'edifici.

7.1.- Els propietaris i els usuaris

Son obligacions dels propietaris conservar en bon estat I'edificacio mitjangant un adequat Gis i manteniment, aixi com rebre,
conservar i transmetre la documentacio de I'obra executada i les assegurances i garanties amb que aquesta conti.

Son obligacions dels usuaris siguin o no propietaris, la utilitzaci6 adequada dels edificis o de part dels mateixos de conformitat
amb les instruccions d'Us i manteniment contingudes en la documentacio de I'obra executada.
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B MATERIALS | COMPOSTOS
B0 MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

B0A1- ABRACADORA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOA1-07KN,BOA1-07KK.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Bbracadores de materials diversos per a la subjeccidé de canonades.

S'han contemplat els segiients tipus d'abragadores:

- Abragadores reforgades formades per dues peces semicirculars d'acer galvanitzat unides per un
cargol a cada extrem

- Abracadores reforgades formades per dues peces semicirculars d'acer galvanitzat unides per un
cargol a cada extrem i revestides amb perfil de cautx( (abragadores isofdniques)

- Abragadores d'acer inoxidable formades per dues peces semicirculars, amb unié encaixada per forma
- Bbragadores de nilé (poliamida resident a 1l'impacte) amb doble tanca superior i base amb forat
roscat de M6

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En les abragadores partides d'acer galvanitzat, una de les peces semicirculars ha de tenir un pas
roscat que permeti la seva unid al vis de fixacid. La rosca ha de ser metrica. L'abracadora isofonica
ha de tindre la part metal-lica en contacte amb el tub revestida amb un perfil de cautxna.

En les abragadores de nild amb tanca per la part superior, el sistema de tancament ha de formar
part de la propia abragadora. Ha d'anar fixada al parament amb un cargol roscat per ambdés extrems
que subjecta a l'abrazcadora per la seva base, gque si és el cas es pot substituir per un cargeol amb
cap. També s'admet la fixacid al parament encaixant 1l'abragadora en una regleta de suport fixada
préviament.

Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves, emprentes, etc) que impedeixin cargolar els
elements.

El vis ha d'anar protegit contra la corrosié.

El disseny del tac ha de ser 1l'adient al suport.

Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S'ha de subministrar conjuntament el tac, el vis i 1'abragadora en capses, on ha
de figurar les dades segilients:

- Identificacid¢ del fabricant

- Diametres

- Unitats

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B0 MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

BOAN- TAC D'ACER QuimIC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOAN-07J4.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Conjunto de pieza para encastar (taco) y un tornillo. El sistema de sujecidén del taco puede ser
por adherencia guimica o por expansién producida por la deformacién de la pieza al ser comprimida
por el tornilloe.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Taco de expansidén de nylon y tornillo de acero

- Taco de expansién de acero, con tornillo, arandela y tuerca del mismo material

- Fijacién mecdnica formada por una base metdlica atornillada, tornilleo de acerc, vaina de PVC,
arandelas de estanqueidad y tapén de caucho

- Taco quimico formado por una ampolla con resina, tornillo, arandela y tuerca

CARACTERISTICAS GENERALES:

El diserio del taco serd el adecuado al soporte y a los esfuerzos que soportaré.

Las roscas no tendran imperfecciones (rebabas, huellas, etc) que impidan el enroscado de los
elementos.

El tornillo iréA protegido contra la corrosién.

Los didmetros del taco v tornillo serdn compatibles.

El perfil de la tuerca ira en funcién de su didmetro (UNE 17-008

Cementacidén del tornillo: > 0,1 mm

TACO QUIMICO:

La ampolla ser& de vidrio y estanca.

Contendra un adhesivo de dos componentes: una resina de reaccién y un endurecedcr de aplicacién
en frio.

El tornillo serd de acero zincado. Tendri una marca con el fin de conocer la profundidad de uso.
La cabeza del extremo libre serd compatible con el adaptador de la perforadora.

Diametro de la botella: 14 mm

Tiempo de endurecimiento segin la temperatura ambiente:

> 20°C: 10 min

10°C - 20°C20 min

0°C - 10°C1 h - 5°C - 0°€: 5 h

ARANDELAS:

Didmetro interior de la arandela:

- Diametro del tornillo 10 mm: 11 mm

- Diametro del tornilloc 11 mm: 13 mm

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Se suministrardn conjuntamente con todas las piezas necesarias para su correcta
colocacién en cajas, donde figuraran:

- Identificacidn del fabricante

~ Didmetros

— Longitudes

— Unidades

- Instrucciones de uso

Almacenamiento: En lugares protegidos de la lluvia ¥ la humedad.

3.- UNIDAD Y CRITERIC DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcidn del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIOC

No hay normativa de obligado cumplimiento.

B1 MATERIALS PER A PROTECCIONS INDIVIDUALS, COL-LECTIVES, IMPLANTACIO | ASISTENCIES TECNIQUES
B15 MATERIALS PER A PROTECCIONS COL'LECTIVES
B151 MATERIALS PER A PROTECCIONS CONTRA CAIGUDES

B1518- LONA DE POLIETILE PER A PROTECCIONS SUPERFICIALS CONTRA CAIGUDES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B1518-0M3Y.
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1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Sistemas de Proteccién Colectiva (SPC) son un conjunto de piezas u érganos unidos entre si, asociados
de forma solidaria, destinado al apantallamiento e interposicidn fisica, que se opone a una energia
natural gue se encuentra fuera de control, con la finalidad de impedir o reducir las consecuencias
del contacto con las personas o los bienes materiales circundantes, susceptibles de proteccidn.
Se han considerado los siguientes elementos:

- Materiales para protecciones superficiales contra caidas de personas y objetos

- Materiales para protecciones lineales contra caidas de personas y objetos

- Materiales para protecciones puntuales contra caidas de personas y objetos

- Materiales de prevencién para uso de maguinaria

- Materiales de prevencién en la instalacién eléctrica

- Materiales de prevencidén y equipos de medida y deteccidn

- Materiales auxiliares para protecciones colectivas

CONDICICNES GENERALES:

Los SPC, para la totalidad del conjunto de sus componentes se deben acompafiar de unas instrucciones
de uso, proporcionadas por el fabricante o importador, en las que deben figurar las especificaciones
de manutencién, instalacién y utilizacién, asi ccmo las normas de seguridad exigidas legalmente.
Tendran preferencia la adquisicién de SPC que dispongan de un distintivo o placa de material duradero
y fijada de forma sélida en lugar visible, en la cual figuraran, como minimo, los siguientes datos:
- Nombre del fabricante

- Afio de fabricacién, importacién y/o suministro

- Fecha de caducidad

- Tipe y nimeroc de fabricacién

- Contrasefia de homologacién NE y certificado de seguridad de uso de entidad acreditada, si procede
Los SPC deben estar certificados por AENOR. El fabricante debe acreditar ante AENOR los siguientes
extremos:

- Responsabilidad de la Direccién: Obligatorio

- Sistemas de calidad: Obligatorio

- Control de la documentacién: Obligatorio

- Identificacién del producto: Obligatorio

- Inspeccidén y ensayo: Obligatorio

- Eguipos de inspeccidn, medida y ensayo: Obligatorio

~ Estado de inspecci®n y ensayo: Obligatorio

- Control de productoss no conformes: Obligatorio

- Manipulacién, almacenado, embalaje y entrega: Obligatorio

- Registros de calidad: Obligatorio

- Formacién y adiestramiento: Obligatorio

- Técnicas estadisticas: Voluntario

Cuando el SPC sea de confeccidn protésica o artesanal, el proyectista y calculista del SPC estara
obligado a incluir los criterios de calculo, planos y esquemas necesarios para el mantenimiento
y controles de verificacién técnica y limites de utilizacién. Por su parte el contratista esti
obligado a su completa y correcta instalacién, uso y mantenimiento conforme a las directrices
establecidas por el proyectista.

Complementariamente a las exigencias de seguridad que se incluyen en las Instrucciones Técnicas
Complementarias y/o normativa técnica de referencia u obligado cumplimiento, los SPC utilizados
en los procesos productivos, los Equipos de Trabajo, las Mdgquinas y sus elementos, tendran con
cardcter general las siguientes caracteristicas de Seguridad:

- Prevencién integrada: Los elementos constitutivos de los SPC o dispositivos acoplados a estos
estaran disefiados y construides de forma que las personas no estén expuestas a sus peligros cuando
su montaje, utilizacién y mantenimiento se realice conforme a las condiciones previstas por el
proyectista o fabricante.

- Retencién de rotura en servicio: Las distintas partes de los SPC, asi como sus elementos
constitutivos deben poder resistir a lo large del tiempo los esfuerzos a los que deban estar
sometidos, asi como cualquier otra influencia externa o interna que pueda presentarse en las
condiciones normales de utilizacidn previstas.

- Monolitismo del SPC: Cuando existan partes del S2C, las pérdidas de sujecidn de las cuales puedan
resultar peligrosas, dispondréd de complementos adicionales para evitar que dichas partes puedan
incidir sobre las personas y/o las cosas susceptibles de perdida patrimonial para la empresa.
~ Previsidn de rotura o proyeccién de fragmentos: Las roturas o desprendimientos de les distintas
partes de los SPC, asi como sus elementos, de los cuales puedan originar dafios, dispondrén de un
sistema de resguardo o proteccidén complementaria que retenga los posibles fragmentos, impidiendo
su incidencia sobre las personas y/o las cosas susceptibles de pérdida patrimonial para la empresa.
- Previsidn de desprendimientos totales o parciales de los SPC por pérdida de estabilidad: Disponen
de los anclajes, contrapesos, lastres o estabilizadores que eviten la pérdida de estabilidad del
SPC en condiciones normales de uso previstas por el proyectista o fabricante.

- Ausencia de aristas agudas o cortantes: En las partes accesibles de los SPC no debén haber aristas
agudas o cortantes gue puedan producir heridas.

- Proteccidén de elementos méviles: Los elementos méviles de los SPC deben estar disefiados,
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construidos y protegidos de forma gue prevengan cualquier peligro de contacto o encallado.

— Piezas mbviles: Los elementos méviles de los SPC, asi como sus pasadores y componentes deben ir
guiados mecanicamente, estar suficientemente apantallados, disponer de distancias de seguridad o
detectores de presencia de forma que no supongan peligro para las personas y/o las coses con
consecuencia de perdida patrimonial para la empresa.

- Interrelacién de diversos SPC o parte de ellos que trabajen con independencia: Cuando la
instalacidn esta constituida por un conjunto de SPC o parte de estos trabajen independientemente,
la proteccidén general del conjunto estard disefiada sin perjuicio de que cada SPC o parte de este
funcione eficazmente.

- Control de riesgo eléctrico: Los SPC de proteccién eléctrica garantizaran el aislamiento, puesta
a tierra, conexiones, protecciones, resguardos, enclave y sefializacidén, que prevengan de la
exposicién a riesgo de contacto eléctrico por presencia de tensién en zZonas accesibles a personas
o materiales conductores y/o combustibles.

- Contrel de sobrepresiones de gases o fluidos: Los SPC de los equipos, maquinas y aparatos o sus
partes, sometidos a presidén (tuberia, juntas, bridas, racores, valvulas, elementos de mando u
otros), estaran disefiadcs, construidos y, en su caso mantenidos, de forma que, teniendo en cuenta
las propiedades fisicas de los gases o liquidos sometidos a presién, se eviten dafios para las personas
y/o las cosas con consecuencia de pérdida patrimonial para la empresa, por fugas o roturas.

- Control de agentes fisicos y quimicos: Las maquinas, equipos o aparatos en los que durante los
trabajos normales se produzcan emisiones de polvo, gases o vapores que puedan ser perjudiciales
para la salud de las personas o patrimonio de la empresa, deben estar provistos de SPC eficaces
de captacién de dichos contaminantes acoplados a sus sistemas de evacuacién. Aquellos que sean
capaces de emitir radiaciones ionizantes u otros que puedan afectar a la salud de las personas o
contaminar materiales y productos circundantes, deben estar provistos de apantallado de proteccién
radioldgica eficaz. El disefio, construccién, montaje, proteccién y mantenimiento, asegura la
amortiguacién de los ruidos y vibraciones producidos, a niveles inferiores a los limites
establecidos por la normativa vigente en cada momento, como nocivos para las personas circundantes.
- Los SPC estaran disefiados y construidos seglin criterios ergondémicos, tales como la concepcién
de: Espacio y medios de trabajo para su montaje; Ausencia de contaminacién ambiental por polvo y
ruido en su montaje; y Proceso de trabajos (no exposicién a riesgos suplementarios durante el
montaje, carga fisica, tiempo...). Los selectores de los SPC que puedan actuar de diversas formas,
deben poder ser bloqueadcs con la ayuda de llaves o herramientas adecuadas, en cada posicién elegida.
A cada posicidn del selector no debe corresponder mas gque una sola forma de mando o funcionamiento.
Los SPC deben estar disefiados de forma que las operaciones de mantenimiento preventivo y/o correctivo
se puedan efectuar sin peligro para el personal, los lugares facilmente accesibles, y sin necesidad
de reducir los niveles de proteccidén de los operarios de mantenimiento y de los eventuales
beneficiarios del SPC

En el caso en que el SPC quede circunstancialmente anulado, se advertird (mediante carteles
normalizados) de esta circunstancia a los eventuales beneficiarios del SPEC

Los SPC de las maquinas o equipos dispondran de dispositivos adecuados que tiendan a evitar riesgos
de atrapada, en el disefio y emplazamiento de los SPC y muy especialmente los resguardos a las
maquinas, se tendrid en cuenta que la fijacién sea racionalmente inviolable, permita suficiente
visibilidad a través de ellas, su rigidez esté de acuerdo con la dureza del trato previsto, las
aberturas impidan la introduccién de miembros gque puedan estar en contacto con dérgancs moviles y
que permitiran dentro de lo posible la ejecucién de operaciones de mantenimientc sin exposicién
a riesgos suplementarios.

El proyectista, fabricante o importador, garantizaran las dimensiones ergondmicas de todos los
componentes del SPC, proporcionard las instrucciones y se dotard de los medios adecuados, para que
el transporte y la manutencidédn se pueda efectuar con el menor peligro posible. 2 estos efectos:
- Las piezas a transportar manualmente, no superaran individualmente los 25 kg de peso.

- Se indicara la posicidn de transporte que garantice la estabilidad del SPC, y se sujetara de forma
adecuada.

- Aquellos SPC o componentes de dificil amarre se dotarédn de puntos de sujecién de resistencia
apropiada; en todos los casos se indicaréa de manera documentada, la manera de efectuar correctamente
el amarrado.

El proyectista, fabricante ¢ importador facilitard la documentacidn necesaria para que el montaje
del SPC pueda efectuarse correctamente y con el menor peligro posible.

Igualmente se deben facilitar los datos necesarias para la correcta operatividad y eficacia
preventiva del SPC.

Las piezas de un peso superior a 50 kg y dificiles de sujetar manualmente, estaran dotadas de puntos
de anclaje apropiados donde puedan montarse elementos auxiliares para la elevacién.

El proyectista, fabricante o importador debe indicar los espacios minimos que se deben respetar
en relacidén a paredes y techo, porgue el montaje y desmontaje pueda efectuarse con facilidad.
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

ELECCION:

Los SPC deben seleccionarse en base a unos criterios de garantias de Seguridad para los montadores
y presuntos beneficiarios, atendiendo a:

Criterios de disefio:

Su disefio y construccién obedece al resultado de un meditado an&lisis de todos los detalles de la
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ejecucién y del riesgo para los que estén concebidos, por esto el SPC es absolutamente recomendable
que en todos y cada uno de sus componentes desmontables, dispongan de su correspondiente sello AENOR
(o equivalente) como compromiso de garantia de calidad del fabricante.

Criterios de evaluacidn de riesgos:

El proyectista, fabricante o distribuidor deben acreditar documentadamente, que en el diserio del
SPC se ha realizado un an&lisis de los peligros asociados a su utilizacién, y valorado los riesgos
que pueda provocar:

- Definicién de los limites del SPC.

- Identificacién de los peligros, situaciones peligrosas y sucesos peligrosos asociados a la
utilizacién del SPC.

- Estimar cada uno de los riesgos que se deriven de la identificacién anterior, esto es, asignar
un valor a cada riesgo (normalmente de tipo cualitativo).

- Valorar los riesgos estimados (juzgar si es necesario reducir el riesgo).

SUMINISTRO ¥ ALMACENAJE:

El fabricante del SPC asociado a un Equipo debe aportar el “expediente técnico” como documento con
las especificaciones técnicas del Equipo, que lo califiquen como componente de seguridad
incorporado, adquiriendo la consideracién de MAUP, que debe constar de los elementos basicos
siguientes:

- Lista de requisitos esenciales aplicados, normas utilizadas y otras especificaciones técnicas
usadas para el disefio.

- Soluciones adoptadas para prevenir los peligros que presenta la maquina o componente de seguridad
(MAUP) .

- Planos de conjunto y de montaje y mantenimiento de los SPC incorporados

- Planos detallados y completos que permitan comprobar el cumplimento de los requisitos esenciales
de seguridad y salud (si es necesarioc acompafiados con notas de cdlculo, resultado de pruebas, etc.,).
- Manual de instrucciones.

- Guia de mantenimiento preventivo.

Se seguiran las recomendaciones de almacenaje fijadas por el proyectista o fabricante.

Se reemplazaran los elementos, se limpiaran, engrasarén, pintarén, ajustaran y se colocaran en el
lugar asignado, siguiendo las instruccicnes del proyectista o fabricante.

Se almacenarédn bajo cubierto, en compartimentos anplios y secos, con temperaturas comprendidas entre
15 y 25°C.

El almacenaje, control de estado de utilizacidén y las entregas del SPC estardn documentadas y
custodiadas, con justificante de recepcién de conformidad, entrega y recibo, de un responsable
técnico, delegado por el usuario.

La vida util de los SPC es limitada, debido tanto a su desgaste prematuro por €l uso, como a su
amortizacidn, que vendra fijada por su estado y su mantenimiento, asi como su adaptacién al estado
de la técnica, con independencia de su fecha de fabricacién.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIOQ

Real Decreto 1215/1997, de 18 de julio por el que se establecen las disposiciones minimas de seguridad
y salud para la utilizacidén por los trabajadores de los equipos de trabajo.

Real Decreto 486/1997, de 14 de abril, por el que se establecen las disposiciones minimas de seguridad
y salud en los lugares de trabajo.

Real Decreto 1627/1997, de 24 de octubre, por el que se establecen disposiciones minimas de seguridad
y de salud en las obras de construccién.

Orden de 9 de marzo de 1871 por la que se aprueba la Ordenanza General de Seguridad e Higiene en
el Trabajo.

UNE-EN 1263-1:1997 Redes de Seguridad. Parte 1: Reguisitos de seguridad, métodos de ensayo.
Orden de 20 de mayo de 1952, por la que se aprueba el Reglamento de Seguridad e Higiene del trabajo
en la indhstria de la construccién.

Convenic OIT ntmero 62 de 23 de junio de 1937. Prescripciones de seguridad en la indistria de la
edificacién

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tensidén. REBT 2002.

B1 MATERIALS PER A PROTECCIONS INDIVIDUALS, COL-LECTIVES, IMPLANTACIO | ASISTENCIES TECNIQUES
B15 MATERIALS PER A PROTECCIONS COL-LECTIVES

B15Z MATERIALS AUXILIARS PER A PROTECCIONS COL-LECTIVES
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B1520- CORDA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B15Z0-0MDU.

1.- DEFINICICGN Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Sistemas de Proteccién Cclectiva (SPC) son un conjunte de piezas u érganos unidos entre si, asociados
de forma solidaria, destinado al apantallamiento e interposicién fisica, que se opone a una energia
natural que se encuentra fuera de control, con la finalidad de impedir o reducir las consecuencias
del contacto con las personas o los bienes materiales circundantes, susceptibles de proteccidn.
Se han considerado los siguientes elementos:

- Materiales para protecciones superficiales contra caidas de personas y objetos

- Materiales para protecciones lineales contra caidas de personas y objetos

- Materiales para protecciones puntuales contra caidas de personas y objetos

- Materiales de prevencién para uso de maguinaria

- Materiales de prevencién en la instalacidén eléctrica

- Materiales de prevencién y equipos de medida y deteccién

- Materiales auxiliares para protecciones colectivas

CONDICIONES GENERALES:

Los SPC, para la totalidad del conjunto de sus componentes se deben acompafiar de unas instrucciocnes
de uso, proporcionadas por el fabricante o importador, en las que deben figurar las especificaciones
de manutencidn, instalacidén y utilizacidn, asi como las normas de seguridad exigidas legalmente.
Tendréan preferencia la acquisicién de SPC que dispongan de un distintivo o placa de material duradero
y fijada de forma sélida en lugar visible, en la cual figuraran, como minimo, los siguientes datos:
- Nombre del fabricante

- Afo de fabricacién, importacién y/o suministro

- Fecha de caducidad

- Tipo y numero de fabricacién

- Contrasefia de homologacidén NE y certificado de seguridad de uso de entidad acreditada, si procede
Los SPC deben estar certificados por RENOR. El fabricante debe acreditar ante AENOR los siguientes
extremos:

- Responsabilidad de la Direccidén: Obligatorio

- Sistemas de calidad: Obligatorio

— Control de la documentacién: Obligatorio

- Identificacidén del producto: Obligatorio

= Inspeccién y ensayo: Obligatorio

- Equipos de inspeccidn, medida y ensayo: Obligatorioc

- Estado de inspeccién v ensayo: Obligatorio

- Control de productos no conformes: Obligatorio

- Manipulacidén, almacenado, embalaje y entrega: Obligatorio

- Registros de calidad: Obligatorio

- Formacidn y adiestramiento: Obligatorio

- Técnicas estadisticas: Voluntario

Cuando el SPC sea de confeccidn protésica o artesanal, el proyectista y calculista del SPC estara
obligado a incluir los criterios de célculo, planos y esquemas necesarios para el mantenimiento
y controles de verificacidn técnica y limites de utilizacién. Por su parte el contratista esta
obligado a su completa y correcta instalacién, uso y mantenimiento conforme a las directrices
establecidas por el provectista.

Complementariamente a las exigencias de seguridad que se incluyen en las Instrucciones Técnicas
Complementarias y/o normativa técnica de referencia u obligado cumplimiento, los SPC utilizados
en los procesos productivos, los Equipos de Trabajo, las Maquinas y sus elementos, tendran con
caracter general las siguientes caracteristicas de Seguridad:

— Prevencidn integrada: Los elementos constitutivos de los SPC o dispositivos acoplados a estos
estarén diseflados y construidos de forma que las personas no estén expuestas a sus peligros cuando
su montaje, utilizacidén y mantenimiento se realice conforme a las condiciones previstas por el
proyectista o fabricante.

- Retencidn de rotura en servicio: Las distintas partes de los SPC, asi como sus elementos
constitutivos deben poder resistir a lo largo del tiempo los esfuerzos a los que deban estar
sometidos, asi como cualquier otra influencia externa o interna gue pueda presentarse en las
condiciones normales de utilizacidén previstas.

- Monolitismo del SPC: Cuando existan partes del SPC, las pérdidas de sujecién de las cuales puedan
resultar peligrosas, dispondra de complementos adicionales para evitar que dichas partes puedan
incidir sobre las personas y/o las cosas susceptibles de perdida patrimonial para la empresa.
- Previsién de rotura o proyeccidén de fragmentos: Las roturas o desprendimientos de les distintas
partes de los SPC, asi como sus elementos, de los cuales puedan originar dafios, dispondrén de un
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sistema de resguardo o proteccién complementaria que retenga los posibles fragmentos, impidiendo
su incidencia sobre las personas y/o las cosas susceptibles de pérdida patrimonial para la empresa.
- Previsién de desprendimientos totales o parciales de los SPC por pérdida de estabilidad: Disponen
de los anclajes, contrapesos, lastres o estabilizadores que eviten la pérdida de estabilidad del
SPC en condiciones normales de uso previstas por el proyectista o fabricante.

- Ausencia de aristas agudas o cortantes: En las partes accesibles de los SPC no deben haber aristas
agudas o cortantes que puedan producir heridas.

- Proteccidn de elementos moviles: Los elementos mdviles de los SPC deben estar disehnados,
construidos y protegidos de forma que prevengan cualquier peligro de contacto o encallado.

- Piezas méviles: Los elementos méviles de los SPC, asi como sus pasadores y componentes deben ir
guiados mecanicamente, estar suficientemente apantallados, disponer de distancias de seguridad o
detectores de presencia de forma que no supongan peligro para las perscnas y/o las coses con
consecuencia de perdida patrimonial para la empresa.

- Interrelacién de diversos SPC o parte de ellos que trabajen con independencia: Cuando la
instalacién esta constituida por un conjunto de SPC o parte de estos trabajen independientemente,
la proteccién general del conjunto estara disefiada sin perjuicio de que cada SPC o parte de este
funcione eficazmente.

- Control de riesgo eléctrico: Los SPC de proteccidn eléctrica garantizaran el aislamiento, puesta
a tierra, conexiones, protecciones, resguardos, enclave y sefializacién, que prevengan de la
exposicidén a riesgo de contacto eléctrico por presencia de tensién en zonas accesibles a persocnas
o materiales conductores y/o combustibles.

- Control de sobrepresiones de gases o fluidos: Los SPC de los equipos, madquinas y aparatos o sus
partes, sometidos a presién (tuberia, juntas, bridas, racores, valvulas, elementos de mando u
otros), estaran disefiados, construidos y, en su caso mantenidos, de forma que, teniendo en cuenta
las propiedades fisicas de los gases o liquidos sometidos a presién, se eviten dafios para las personas
y/o las cosas con consecuencia de pérdida patrimonial para la empresa, por fugas o roturas.

- Control de agentes fisicos y quimicos: Las maquinas, equipos o aparatos en los que durante los
trabajos normales se produzcan emisiones de polvo, gases o vapores que puedan ser perjudiciales
para la salud de las personas o patrimonio de la empresa, deben estar provistos de SPC eficaces
de captacién de dichos contaminantes acoplados a sus sistemas de evacuacién. Aquellos que sean
capaces de emitir radiaciones ionizantes u otros que puedan afectar a la salud de las perscnas o
contaminar materiales y productos circundantes, deben estar provistos de apantallado de proteccién
radiolégica eficaz. E1l disefio, construccidn, montaje, proteccidédn y mantenimiento, asegura la
amortiguacidn de los ruidos y vibraciones producidos, a niveles inferiores a los limites
establecidos por la normativa vigente en cada momento, como nocivos para las personas circundantes.
- Los SPC estaran disefiados y construidos segun criterios ergonémicos, tales como la concepcidn
de: Espacio y medios de trabajo para su montaje; Rusencia de contaminacién ambiental por polvo y
ruido en su montaje; y Proceso de trabajos (no exposicién a riesgos suplementarios durante el
montaje, carga fisica, tiempo...). Los selectores de los SPC que puedan actuar de diversas formas,
deben poder ser blogueados con la ayuda de 1llaves o herramientas adecuadas, en cada posicién elegida.
A cada posicidén del selector no debe corresponder mas que una sola forma de mando o funcionamiento.
Los SPC deben estar disefiados de forma que las operaciones de mantenimiento preventivo y/o correctivo
se puedan efectuar sin peligro para el personal, los lugares fadcilmente accesibles, y sin necesidad
de reducir los niveles de proteccidn de los operarios de mantenimiento y de los eventuales
beneficiarios del SPC

En el caso en que el SPC quede circunstancialmente anulado, se advertird (mediante carteles
normalizados) de esta circunstancia a los eventuales beneficiarios del SPC

Los SPC de las maguinas o equipos dispondrén de dispositivos adecuados que tiendan a evitar riesgos
de atrapada, en el diseflo y emplazamiento de los SPC y muy especialmente los resguardos a las
maquinas, se tendrd en cuenta gue la fijacidén sea racionalmente inviolable, permita suficiente
visibilidad a través de ellas, su rigidez esté de acuerdo con la dureza del trato previsto, las
aberturas impidan la introduccién de miembros que puedan estar en contacto con érganos méviles y
que permitirdn dentro de lo posible la ejecucién de operaciones de mantenimientc sin exposicién
a riesgos suplementarios.

El proyectista, fabricante o importador, garantizaran las dimensiones ergonémicas de todos los
componentes del SPC, proporcionard las instrucciones y se dotard de los medios adecuados, para que
el transporte y la manutencidén se pueda efectuar con el menor peligro posible. A estos efectos:
- Las piezas a transportar manualmente, no superaran individualmente los 25 kg de peso.

- Se indicard la posicidn de transporte que garantice la estabilidad del SPC, y se sujetard de forma
adecuada.

- Aquellos SPC o componentes de dificil amarre se dotaridn de puntos de sujecién de resistencia
apropiada; en todos los casos se indicaré de manera documentada, la manera de efectuar correctamente
el amarrado.

El proyectista, fabricante o importador facilitara la documentacidn necesaria para gue el montaje
del SPC pueda efectuarse correctamente y con el menor peligro posible.

Igualmente se deben facilitar los datos necesarias para la correcta operatividad y eficacia
preventiva del SEC.

Las piezas de un peso superior a 50 kg y dificiles de sujetar manualmente, estaran dotadas de puntos
de anclaje apropiados donde puedan montarse elementos auxiliares para la elevacién.
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El proyectista, fabricante o importador debe indicar los espacios minimos que se deben respetar
en relacidn a paredes y techo, porque el montaje y desmontaje pueda efectuarse con facilidad.
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

ELECCION:

Los SPC deben seleccionarse en base a unos criterios de garantias de Seguridad para los montadores
y presuntos beneficiarios, atendiendo a:

Criterios de disefio:

Su disefio y construccidén obedece al resultado de un meditado analisis de todos los detalles de la
ejecucién y del riesgo para los que estdn concebidos, por esto el SPC es absolutamente recomendable
que en todos y cada uno de sus componentes desmontables, dispongan de su correspondiente sello AENCR
(0 equivalente) como compromiso de garantia de calidad del fabricante.

Criterios de evaluacién de riesgos:

El proyectista, fabricante o distribuidor deben acreditar documentadamente, gue en el disefio del
SPC se ha realizado un analisis de los peligros asociados a su utilizacién, y valorado los riesgos
que pueda provocar:

- Definicién de los limites del SEC.

- Identificacidén de los peligros, situaciones peligrosas y sucesos peligrosos asociados a la
utilizacién del SPC.

- Estimar cada uno de los riesgos que se deriven de la identificacidn anterior, esto es, asignar
un valor a cada riesgo [normalmente de tipo cualitativo).

- Valorar los riesgos estimados (juzgar si es necesario reducir el riesgo).

SUMINISTRO Y ALMACENAJE:

El fabricante del SPC asociado a un Equipo debe aportar el “expediente técnico” como documento con
las especificaciones técnicas del Equipo, que lo califiquen como componente de seguridad
incorporado, adquiriendoc la consideracién de MAUP, gue debe constar de los elementos bésicos
siguientes:

- Lista de requisitos esenciales aplicadeos, normas utilizadas y otras especificaciones técnicas
usadas para el disero.

- Soluciones adoptadas para prevenir los peligros que presenta la maquina o componente de seguridad
(MAUP) .

- Planos de conjunto y de montaje y mantenimiento de los SPC incorporados

- Planos detallados y completos que permitan comprobar el cumplimento de los requisitos esenciales
de seqguridad y salud (si es necesario acompafiados con notas de cédlculo, resultado de pruebas, etc., ).
- Manual de instrucciones.

- Guia de mantenimiento preventivo.

Se seguirdn las recomendaciones de almacenaje fijadas por el proyectista o fabricante.

Se reemplazaran los elementos, se limpiaran, engrasaran, pintaran, ajustaran y se colocaran en el
lugar asignado, siguiendo las instrucciones del proyectista o fabricante.

Se almacenaréan bajo cubierto, en compartimentos amplios y secos, con temperaturas comprendidas entre
15 y 25°C.

El almacenaje, control de estado de utilizacién y las entregas del SPC estaran documentadas y
custodiadas, con justificante de recepcién de conformidad, entrega y recibo, de un responsable
técnico, delegado por el usuario.

La vida util de los SPC es limitada, debido tanto a su desgaste prematuro por el uso, como a su
amortizacidén, que vendra fijada por su estado y su mantenimiento, asi como su adaptacidén al estado
de la técnica, con independencia de su fecha de fabricaciodn.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIC

Real Decreto 1215/1997, de 18 de julio por el que se establecen las disposiciones minimas de seguridad
y salud para la utilizacién por los trabajadores de los equipos de trabajo.

Real Decreto 486/1997, de 14 de abril, por el que se establecen las disposiciones minimas de seguridad
y salud en los lugares de trabajo.

Real Decreto 1627/1997, ce 24 de octubre, por el que se establecen disposiciones minimas de seguridad
y de salud en las obras de construccidn.

Orden de 9 de marzo de 1971 por la que se aprueba la Ordenanza General de Seguridad e Higiene en
el Trabajo.

UNE-EN 1263-1:1997 Redes de Seguridad. Parte 1l: Requisitos de seguridad, métodos de ensayo.
Orden de 20 de mayo de 1952, por la que se aprueba el Reglamento de Seguridad e Higiene del trabajo
en la indidstria de la construccidn.

Convenio OIT ntumero 62 ce 23 de junio de 1937. Prescripciones de seguridad en la indlistria de la
edificacidén

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamentc Electrotécnico de Baja
Tensién. REBT 2002.
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B4 ESTRUCTURES
B44 MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES

B44Z PLANXES | PERFILS D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B44Z-0LXO.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfils d'acer per a usos estructurals, formats per pega simple o composta i tallats a mida o

treballats a taller.

S'han considerat els tipus seglients:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR,
§275J0, S275J2, S355JR, $355J0 o S$355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les séries L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o planxa,
d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o 8355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rodé, quadrat o rectangular d'acer S275J0H
o S355J2H, segons UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H
o S355J2H, segons UNE-EN 10219-1

~ Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons UNE-EN
10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent, en planxa, d'acer amb resisténcia millorada a la corrosid
atmosférica S355J0WP o S355J2WP, segons UNE-EN 10025-5

S'han considerat els tipus d'unid segiients:

- Amb soldadura

- Amb cargols

S'han considerat els acabats de proteccid segiients (no aplicable als perfils d'acer amb resisténcia

millorada a la corrosié atmosférica):

- Una capa d'emprimacié antioxidant

- Galvanitzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:
No ha de tenir defectes interns o externs que perjudiquin la seva correcta utilitzaciéd.

PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:

El fabricant ha de garantir que la composicid quimica 1 les caracteristiques mecaniques i

tecnoldgiques de l'acer utilitzat en la fabricacid de perfils, seccions i planzes, compleix les

determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament segiients:

- Perfils d'acer laminat en calent: UNE-EN 10025-1 i UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent amb resisténcia millorada a la corrosié atmosférica: UNE-EN
10025-1 i PENE-EN 10025-5

Les dimensions i les tolerancies dimensionals i de forma han de ser les indicades a les seglients

normes:

- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB i HEM: UNE-EN 10034

-~ Perfil UPN: UNE-EN 10279

~ Perfil L i LD: UNE-EN 10056-1 i UNE-EN 10056-2

- Perfil T: UNE-EN 10055

- Rodé: UNE-EN 10060

- Quadrat: UNE-EN 10059

- Rectangular: UNE-EN 10058

- Planxa: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILS FORADATS:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i
tecnolégiques de 1l'acer utilitzat en la fabricacié de perfils compleix les determinacions de les
normes de condicions técniques de subministrament seglients:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-1

Les tolerancies dimensionals han de complir les especificacions de les seglients normes:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-2

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-2

PERFILS CONFORMATS EN FRED:

El fabricant ha de garantir gque la composicid quimica i les caracteristiques mecdnigues i
tecnolégiques de 1'acer utilitzat en la fabricacidé de perfils 1 seccions, compleix les
determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament del producte de partida.
Les tolerancies dimensionals i de la seccid transversal han de complir les especificacions de la
norma UNE-EN 10162.

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB SOLDADURA:

El material d'aportacid utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de
soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacid han de ser superiors a les del material
base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosid atmosférica, la resisténcia a la corrosid del
material d'aportacidé ha de ser equivalent a la del material base.

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

- Per arc eléctric manual amb eléctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccié gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amk eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiun

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas inert

- Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats segons
1'UNE-EN 287-1.

Abans de comengar a soldar s'ha de verificar que les superficies i vores a soldar sén adequades
al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar negativament
la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir seques i lliures
de condensacions.

S'ha d'evitar la projeccié d'espurnes erratiques de l'arc. Si es produeix s'ha de sanejar la
superficie d'acer.

S'ha d'evitar la projeccid de soldadura. Si es produeix s'ha d'eliminar.

Els components a soldar han d'estar correctament col ‘locats i fixos en la seva posicid mitjangant
dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera gue les unions a soldar siguin accessibles
i visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.

L'armat dels components estructurals s'ha de fer de manera que les dimensions finals estiguin dintre
de les tolerancies establertes.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. 5"han d'eliminar
totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de l'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment
de la zona térmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacid del precalentament. Aquest s'ha
d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Els defectes de soldadura no s'han de tapar amb soldadures posteriors. S'han d'eliminar de cada
passada abans de fer la segiient.

Després de fer un cordb de soldadura i abans de fer el segiient, cal netejar 1l'escéria per mitja
d'una picola i d'un raspall.

L'execucid dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts a
l'apartat 10.3.4 del DB-SEA i l'article 77 de 1'EAE per a obres d'edificacié o d'acord amb 1"article
640.5.2 del PG3 i l'article 77 de 1'EAE per a obres d'enginyeria civil.

S'ha de reduir al minim el nombre de soldadures a efectuar a l'obra.

Les operacions de tall s'han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet 1'oxitall manual
unicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s'eliminin
les restes d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques
del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. El doblat
o conformat no s'ha de fer durant l'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte.
No s'admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
Tolerancies de fabricacid:

Pagina: 9

Pagina: 10



HUMIDIFICADORS ANC SANT CUGAT

- En obres d'edificacié: Limits establerts a 1l'apartat 11.1 de DB-SE A
- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de 1'EAE
Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d'injeccié
s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els requisits
addicionals establerts a l'article 29.2 de 1'EAE.

La situacié dels cargols a la unié ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosié i pandeig
local de les xapes, i ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin com
a calibrats.

Després del collat l'espiga del cargol ha de scbresortir de la rosca de la femella. Entre la
superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de l'espiga ha d'haver, com a minim:
- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col ‘locats en posicié vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap del
cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes.
Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el xamfra ha d'estar
situat en direccidé al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col-locades de
la forma seglient:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la Zemella

- Cargols 8.8: sota de l'element gque gira

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment sempre
gue proporcioni un acabat equivalent.

Es permet l'execucié de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts
a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacié o els establerts a l'apartat 640.5.1.1 del
PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats gque travessin
dues o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb la perforacié o punxonatge
de dos forats i posterior oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de condicions
técniques particulars.

S'han de col:locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de les
peces armades i el contacte intim de les peces d'unid.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacié sigui visible després del
muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargel, femella i volandera(es) s'ha de collar fins
arribar al 'collat a tocar' sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aguest procés s'ha
de fer progressivament comengant pels cargols situats al centre. Si és necessari s'han de fer cicles
addicionals de collat

Abans de comengar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el que
s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de fer cicles
addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats
fins al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments seglients:

- Métode de la clau dinamcmétrica.

- Métode de la femella indicadora.

- Métode convinat.

Les operacions de tall s'han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet 1'oxitall manual
dnicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s'eliminin
les restes d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques
del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. E1l doblat
o conformat no s'ha de fer durant 1'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte.
No s'admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
Tolerdncies de fabricacid:

- En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 de DB-SE A

HUMIDIFICADORS ANC SANT CUGAT
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- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartat 640.5 i 640.12 del PG3

PERFILS PROTEGITS AMB EMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

La capa d'emprimacid antioxidant ha de cobrir de manera uniforme totes les superficies de la pecga.
No ha de tenir fissures, bosses ni altres desperfectes.

Abans d'aplicar la capa d'emprimacié les superficies a pintar han d'estar preparades adequadament
d'acord amb les normes UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO 8504-3.

Préviament al pintat s'ha de comprovar que les superficies compleixen els requisits donats pel
fabricant per al producte a aplicar.

La pintura d'emprimacié s'ha d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant. No s'utilitzara
si ha superat el temps de vida atil o el temps d'enduriment després de 1'obertura del recipient.
Si s'aplica més d'una capa s'ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent,

Després de 1"aplicacié de la pintura les superficies s'han de protegir de 1'acumulacid d'aigua durant
un cert temps.

No s'han d'utilitzar materials de proteccidé gque perjudiquin la qualitat de la scldadura a menys
de 150 mm de la zona a soldar

Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament
1'escoria.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s'ha de tractar
fins que no s'hagi inspeccionat la unié.

PERFILS GALVANITZATS:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la superficie.

No s'han d'apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

La galvanitzacié s'ha de fer d'acord amb les normes UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN ISO 1461, segons
correspongui.

S'han de segellar totes les soldadures abans de fer un decapat previ a la galvanitzacid.

Si el component prefabricat té espais tancats s'han de disposar forats de ventilacidé o purga.
Abans de pintar-les, les superficies galvanitzades s'han de netejar i tractar amb pintura
anticorrosiva amb diluent dcid o amb raig escombrador.

2.~ CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no pateixin deformacions, ni esforgos no previstos.
Emmagatzematge: Seguint les instruccions del fabricant. En llocs secs, sense contacte directe amb
el terra i protegits de la intempérie, de manera gque no s'alterin les seves condicions.

No s'han d'utilitzar si s'ha superat la vida Gtil en magatzem especificada pel fabricant.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

kg de pes necessari subministrat a 1'obra, calculat segons les especificacions de la DT, d'acord
amb els criteris seglients:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el tedric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal 1'acceptacid expressa de la DF
Aquests criteris inclouen les perdues de material corresponents a retalls.

4.~ NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1: Condiciones
técnicas generales de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2: Condiciones
técnicas de suministro de los aceros estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccién, acabados en caliente, de acero no aleado
de grano fino. Parte 1: condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccidén conformados en frio de acers no aleado y de
grano fino. Parte 1: Condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de suministro.
Tolerancias dimensionales y de la seccidn transversal.

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidén de Acero Estructural
(ERE) .

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacién
Parte 2. Documento Basico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucién de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para
edificacidn.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:
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Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccién de Acero Estructural
(EAE) .
* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados articulos del Pliego
de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes relativos a Hormigones y
Acero.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACI® EN PERFILS D'ACER LAMINAT I PERFILS D'ACER BUITS:

Cada producte ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la segiient informacié:

- E1 tipus, la qualitat i, si és aplicable, la condicid de subministrament mitjangant la seva
designacié abreujada

- Un nimero gue identifiqui la colada (aplicable Gnicament en el cas d'inspeccid per colades) i,
si és aplicable, la mostra

- El nom del fabricant o la seva marca comercial

- La marca de l'organisme de control extern (quan sigui aplicable)

- Han de portar el marcat CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de
29 de desembre i 1328/1935 de 28 de juliol

La marca ha d'estar situada en una posicid propera a un dels extrems de cada producte o en la seccid

transversal de tall.

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge s'ha de fer amb una etiqueta adherida

al paquet o sobre el primer producte del mateix.

PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:
El subministrador hz de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a s en estructures metdl ‘liques o en estructures mixtes metall i formigé:
- Sistema 2+: Declaracidé de Prestacions
El simbol normalitzat CE (d'acord amb la directiva 93/68/CEE) s'ha de col 'locar sobre el producte
acompanyat per:
- El nUmero d'identificacidé de l'organisme de certificacid
- El nom o marca comercial i adrega declarada del fabricant
~ Les dues ultimes xifres de l'any d'impressié del marcat
- El1 nimero del certificat de conformitat CE o del certificat de produccié en fabrica (si és
procedent)
- Referéncia a la norma EN 10025-1
- Descripcid del producte: nom genéric, material, dimensions 1 ds previst
- Informacié de les caracteristiques essencials indicades de la segiient forma:
- Designacié del producte d'acord amb la norma corresponent de tolerancies dimensionals, segons
el capitol 2 de la norma EN 10025-1
- Designacié del producte d'acord amb l'apartat 4.2 de les normes EN 10025-2 a EN 10025-6

CONDICIONS DE MARCATSE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER CONFORMATS:

Han d'anar marcats individualment o sobre el paquet amb una marca clara i indeleble que contingui

la segiient informacid:

~ Dimensions del perfil o numero del plancl de diseny

- Tipus i qualitat de l'acer

- Referéncia que indiqui que els perfils s'han fabricat i assajat segons UNE-EN 10162; si es
requereix, el marcatge CE

- Nom o logotipus del fabricant

- Codi de produccid

- Identificacié del laboratori d'assaigs extern (quan sigui aplicable)

- Codi de barres, segons ENV 606, quan la informacié minima anterior es faciliti amb un text clar

CONDICIONS DE MARCATSE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS FORADATS:

Cada perfil ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la seglient informacid:

- La designacid abreujada

- El nom o les sigles (marca de fabrica) del fabricant

=~ En el cas d'inspeccid i assaigs especifics, un numero d'identificacid, per exemple el numero
de comanda, que permeti relacionar el producte o la unitat de subministrament i el document
corresponent (Anicament aplicable als perfils foradats conformats en fred)

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge es pot fer amb una etiqueta adherida al

paguet.

OPERACICONS DE CONTROL:

El control de recepcidé de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb 1'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en 1'apartat 7.2
del CTE.

HUMIDIFICADORS ANC SANT CUGAT
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Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de
garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat
o autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacié corresponent al marcatge CE quan
sigui pertinent.
Control mitjangant distintius de gqualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas cue el fabricant
disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent
Control de recepcid mit-angant assaigs: 3i el material disposa d'una marca legalment reconeguda
a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENCR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid
de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol ‘licitard en aquest cas,
els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra
sol ‘licitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.
Inspeccié visual del material a la seva recepcié. Es controlaran les caracteristiques geométriques
com a minim sobre un 10% de les peces rebudes. El subministrament del material es realitzara amb
la inspeccié requerida [UNE-EN 10204).
A efectes de control d'apilament, la unitat d'inspeccid ha de complir les segilents condicions:
- Correspondéncia en el mateix tipus i grau d'acer
- Procedéncia de fabricant
- Pertany a la mateixa série en funcié del gruix maxim de la seccié:

- Série lleugera: e <= 16 mm

- Série mitja: 16 mm <= e <= 40 mm

- Série pesada: e > 40 mm
En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segiients:
- Les unitats d'inspeccid seran fraccions de cada grup afi, amb un pes maxim de 20 t per lot.
- Per a cada lot , es realitzaran els segiients assaigs:

- Determinacié quantitativa de sofre (UNE 7-019)

- Determinacié quantitativa fosfor (UNE 7-029)

- Determinacié del contingut de nitrogen (UNE 36-317-1)

- Determinacidé quantitativa del contingut de carboni (UNE 7014)
- En una mostra d'acer laminat, per a cada lot , es realitzaran a més, els seglients assaigs:

- Determinacié quantitativa de manganés (UNE 7027)

- Determinacié gravimétrica de silici (UNE 7028)

- Bssaig a flexidé pel xoc d'una proveta de planxa d'acer (UNE 7475-1)

- Determinacid de la duresa brinell d'una proveta (UNE-EN-ISO 6506-1)
-~ En una mostra de perfils d'acer buits, per a cada lot, es realitzaran a més, els seglients assaigs:

- MAssaig d'aixafada (UNE-EN ISO B492)
- En el cas de perfils galvanitzats, es comprovara la massa i gruix del recobriment (UNE-EN ISO

1461, UNE-EN ISO 2178).

OPERACIONS DE CONTROL EN UNIONS SOLDADES:

Recepcié del certificat de qualitat de les caracteristiques dels eléctrodes.

Abans de comengar l'obra, i sempre que es canvii el tipus de material d'aportacié:

- Preparaci6é d'una proveta mecanitzada, soldades amb el material d'aportacié previst, i assaig
a tracecié (UNE-EN ISO 15792-2). Abans d'aquest assaig, es realitzard una radiografia de la
soldadura realitzada (UNE-EN 1435), per tal de constatar que el cordé esta totalment ple de
material d'aportacié.

- BAssalg de traccid del metall aportat (UNE-EN ISC 15792-2) 1 provetes

- Assalig de resiliéncia del metall aportat (UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes

CRITERIS DE PRESA DE MCSTRES:

Les mostres per als assaigs quimics es prendran de la unitat d'inspeccid segons els criteris
establerts a la norma UNE-EN ISO 14284.

Enperfils laminats i conformats les mostres per als assaigs mecanics es prendran segons els criteris
establerts a les UNE EN 1C025-2 a UNE 10025-6. Les localitzacions de les mostres seguiran els criteris
establerts a 1l'annex A de 1'UNE EN 10025-1.

Per la preparacib de les provetes s'aplicaran els requisits establerts a la UNE-EN ISC 377.
Per la preparacid de provetes per assaig de traccid s'aplicara la UNE-EN 10002-1.

En perfils laminats, per la preparacié de provetes per assaig a flexidé per xoc (resiliéncia)
s'aplicard la UNE 10045-1. També son d'aplicacid els segiients requeriments:

- Gruix nominal >12 mm: mecanitzar provetes de 10x10 mm

= Gruix nominal <= 12 mm: l'ample minim de la proveta sera de 5 mm

Les mostres i provetes tenen que estar marcades de manera que es reconeguin els productes originals,
aixi com la seva localitzacié i orientacid del producte.

Les mostres i els criteris de conformitat per als perfils buits, queden establerts a la norma UNE-EN
10219-1 seguint els parametres de la taula D.1l

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCCMPLIMENT:

No es podra acceptar perfils que no estiguin amb les garanties corresponents i no vagin marcats
adequadament .

Si els resultats de tots els assaigs de recepcié d'un lot acompleixen el prescrit, aquest és
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acceptable.

Si algun resultat no acompleix el prescrit, perd s'ha observat en el corresponent assaig alguna
anomalia no imputable al material (com defecte en la mecanitzacié de la proveta, irregular
funcionament de la magquinaria d'assaig...) l'assaig es considerara nul i caldra repetir-lo
correctament amb una nova proveta.

Si algun resultat no acompleix el prescrit havent-ho realitzat correctament, es realitzaran 2
contrassaigs segons UNE-EN 10021, sobre provetes preses de dues peces diferents del lot que s'esta
assajant. Si ambdds resultats (dels contrassaigs) compleixen el prescrit, la unitat d'inspeccié
sera acceptable, en cas contrari es rebutjara.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control geométric, es rebutjara
la peca incorrecta. A més a més, s'augmentara el control, en l'apartat incomplet, fins a un 20%
d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o rebuigs i
es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons el resultat.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN UNIONS SCLDADES:

El material d'aportacié complira les condicions mecaniques indicades.

En les provetes preparades amb soldadures, la linia de ruptura ha de guedar fora de la zona
d'influéncia de la soldadura.

B4 ESTRUCTURES

B44 MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES
B44Z PLANXES | PERFILS D'ACER

B44Z- PERFIL D'ACER PER A ESTRUCTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B44Z-0LXO.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Perfiles de acero para usos estructurales, formados por pieza simple o compuesta y cortados a medida
o trabajados en taller.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Perfiles de acero laminado en caliente, de las series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, de acero
S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, 8$355J0 o S355J2, segan UNE-EN 10025-2

- Perfiles de acero laminado en caliente de las series L, LD, redondo, cuadrade, rectangular o
plancha, de acero S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, 5355J0 o 5355J2, segun UNE-EN 10025-2

- Perfiles huecos de acero laminado en caliente de las series redondo, cuadrado o rectangular, de
acero S275J0H o S355J2H, segun UNE-EN 10210-1

- Perfiles huecos conformados en frio de las series redondo, cuadrado o rectangular de acero 5275J0H
o S8355J2H, segun UNE-EN 10219-1

- Perfiles conformados en frio de las series L, LD, U, C, Z, u Omega, de acero S235JRC, segun UNE-EN
10025-2

- Perfiles de acero laminado en caliente, en plancha, de acero con resistencia mejorada a la corrosidén
atmosférica S355J0WP o S355J2WP, segin UNE-EN 10025-5

Se han considerado los siguientes tipos de unién:

- Con soldadura

- Con tornillos

Se han considerado los acabados de proteccién siguientes (no aplicable a los perfiles de acero con
resistencia mejorada a la corrosién atmosférica):

- Una capa de imprimacién antioxidante

- Galvanizado

CRARACTERTSTICAS GENERALES:

No presentard defectos internos o externos que perjudiquen su correcta utilizacién.

PERFILES DE ACERC LAMINADO EN CALIENTE:

El fabricante garantizara que la composicién quimica y las caracteristicas mecénicas y tecnolbgicas
del acero utilizado en la fabricacién de perfiles, secciones y planchas, cumple las determinaciones
de las normas de condiciones técnicas de suministro siguientes:

- Perfiles de acero laminado en caliente: UNE-EN 10025-1 y UNE-EN 10025-2

- Perfiles de acero laminado en caliente con resistencia mejorada a la corrosién atmosférica:
UNE-EN 10025-1 y PNE-EN 10025-5

Las dimensiones y las tolerancias dimensionales y de forma seran las indicadas en las siguientes
normas:

- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB vy HEM: UNE-EN 10034

- Perfil UPN: UNE-EN 10279

- Perfil L y LD: UNE-EN 10056-1 y UNE-EN 10056-2

- Perfil T: UNE-EN 10055

- Redondo: UNE-EN 10060

- Cuadrado: UNE-EN10059

- Rectangular: UNE-EN 10058

- Plancha: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILES PERFORADOS:

El fabricante garantizara que la composicién quimica y las caracteristicas mecénicas y tecnolégicas
del acero utilizado en la fabricacién de perfiles cumple las determinaciones de las normas de
condiciones técnicas de suministro siguientes:

- Perfiles huecos de acerc laminado en caliente: UNE-EN 10210-1

— Perfiles huecos conformados en frio: UNE-EN 10218-1

Las tolerancias dimensionales cumplirdn las especificaciones de las siguientes normas:

- Perfiles huecos de acero laminado en caliente: UNE-EN 10210-2

- Perfiles huecos conformados en frio: UNE-EN 10219-2

PERFILES CONFORMADOS EN FRIO:

El fabricante garantizaré que la composicién quimica y las caracteristicas mecanicas y tecnolégicas
del acero utilizado en la fabricacién de perfiles y secciones, cumple las determinaciones de las
normas de condiciones técnicas de suministro del producto de partida.

Las tolerancias dimensionales y de la seccidn transversal cumplirdn las especificaciones de la norma
UNE-EN 10162.

PERFILES TRABAJADOS EN TALLER CON SOLDADURA:

El material de aportacidén utilizado serd apropiado @ los materiales a soldar y al procedimiento
de soldadura.

Las caracteristicas mecdnicas del material de aportacién serdn superiores a las del material base.
En aceros de resistencia mejorada a la corrosién atmosférica, la resistencia a la corrosién del
material de aportacidén serd equivalente a la del material base.

Los procedimientos autorizados para realizar uniones soldadas son:

- Por arco eléctrico manual electrodo revestido

- Por arco con hilo tubular, sin proteccién gaseosa

- Por arco sumergido con hilo/alambre

- Por arco sumergido con electrodo desnudo

- Por arco con gas inerte

- Por arco con gas activo

- Por arco con hilo tubular, con proteccién de gas activo

- Por arco con hilo tubular, con proteccién de gas inerte

- Por arco ceon electrodo de volframio y gas inerte

- Por arco de conectores

Las soldaduras se haran por soldadores certificados por un organismo acreditado y cualificados segtn
la UNE-EN 287-1.

Antes de empezar a soldar se verificard que las superficies y bordes a soldar scn apropiados al
proceso de soldadura y que estan libres de fisuras.

Todas las superficies a soldar se limpiaran de cualquier material que pueda afectar negativamente
la calidad de la soldadura o perjudicar el proceso de soldeo. Se mantendradn secas y libres de
condensaciones.

Se evitard la proyeccién de chispas erraticas del arco. Si se produce debe sanearse la superficie
de acero.

Se evitard la proyeccién de soldadura. Si se produce debe ser eliminada.

Los componentes a soldar estardn correctamente colocados y fijos en su posicién mediante
dispositivos apropiados o soldaduras de punteo, de manera que las uniones a soldar sean accesibles
y visibles para el soldador. No se introduciridn soldaduras adicionales.

El armado de los componentes estructurales se hara de forma que las dimensiones finales estén dentro
de las tolerancias establecidas.

Las soldaduras provisionales se ejecutarén siguiendo las especificaciones generales. Se eliminaréan
todas las soldaduras de punteo que no se incorporen a las soldaduras finales.

Cuando el tipo de material del acero y/o la velocidad de enfriamiento puedan producir un
endurecimiento de la zona térmicamente afectada se considerara la utilizacidn del precalentamiento.
Este se extendera 75 mm en cada componente del metal base.

No se acelerard el enfriamiento de las soldaduras con medios artificiales.

Los cordones de soldadura sucesivos no produciran muescas.

Los defectos de soldadura no se taparan con soldaduras posteriores. Se eliminardn de cada pasada
antes de hacer la siguiente.
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Después de hacer un cordédn de soldadura y antes de hacer el siguiente, es necesario limpiar la escoria
mediante una piqueta y un cepillo.

La ejecucién de los diferentes tipos de soldaduras se haré de acuerdo con los requisitos establecidos
en el apartado 10.3.4 del DB-SE A y el articulo 94 del CODIGO ESTRUCTURAL para obras de edificacién
o de acuerdo con el articulo 640.5.2 del PG3 y el articulo 94 del CODIGO ESTRUCTURAL para obras
de ingenieria civil.

Se reduciran al minimo el nuimero de soldaduras a efectuar en la obra.

Las operaciones de corte se haran con sierra, cizalla y oxicorte automatico. Se admite el oxicorte
manual dnicamente cuando el procedimiento automdtico no se pueda practicar.

Se aceptan los cortes practicados con oxicorte si no presentan irregularidades significativas y
si se eliminan los restos de escoria.

Se pueden utilizar procedimientos de conformado en caliente o en frio siempre que las caracteristicas
del material no queden por debajo de los valores especificados.

Para el conformado en caliente se seguiran las recomendaciones del productor siderirgico. E1 doblado
o conformado no se realizard en el intervalo de calor azul (250°C a 380°C).

El conformado en frio se hara respetando las limitaciones indicadas en la norma del producto. No
se admiten los martillazos.

Los &ngulos entrantes y entallas tendran un acabado redondeado con un radic minimo de 5 mm.
Tolerancias de fabricacidn:

- En obras de edificacién: Limites establecidos en el apartado 11.1 del DB-SE A

- En obras de ingenieria civil: Limites establecidos en el articulo 640.12 del PG3

PERFILES TRABAJADOS EN TALLER CON TORNILLOS:

Se utilizaran tornillos normalizados de acuerdo a las normas recogidas en la tabla 85.2.b del CODIGO
ESTRUCTURAL.

Los tornillos avellanados, tornillos calibrados, pernos articulados y los tornillos hexagonales
de inyeccién se utilizaran siguiendo las instrucciones de su fabricante y cumplirdn los requisitos
adicionales establecidos en el articulo 85.2 del CODIGO ESTRUCTURAL.

La situacién de los tornillos en la unién sera tal que reduzca la posibilidad de corrosién y pandeo
local de las chapas, y facilite el montaje y las inspecciones.

El didmetro nominal minimo de los tornillos serd de 12 mm.

La rosca puede estar incluida en el plano de corte, excepto en el caso que los tornillos se utilicen
como calibrados.

Después del apriete la espiga del tornillo debe sobresalir de la rosca de la tuerca. Entre la
superficie de apoyo de la tuerca y la parte no roscada de la espiga habra, como minimo:

- En tornillos pretensados: 4 filetes completos mas la salida de la rosca

- En tornillos sin pretensar: 1 filete completo mas la salida de la rosca

Las superficies de las cabezas de tornillos y tuercas estaran perfectamente planas y limpias.
En los tornillos colocados en posicién vertical, la tuerca estard situada por debajo de la cabeza
del tornillo.

En los agujeros redondos normales y con tornillos sin pretensar no es necesario utilizar arandelas.
Si se utilizan iran bajo la cabeza de los tornillos, seradn achaflanadas y el chaflan estara situado
hacia la cabeza del tornillo.

En los tornillos pretensados, las arandelas serén planas endurecidas e irdn colocadas de la siguiente
forma:

- Tornillos 10.9: debajo de la cabeza del tornillo y de la tuerca

- Tornillos 8.8: debajo del elemento que gira

Los agujeros para los tornillos se hardn con taladradora mecdnica. Se admite otro procedimiento
siempre que proporcione un acabado equivalente.

Se permite la ejecucidén de agujeros mediante punzonado siempre gue se cumplan los requisitos
establecidos en el apartado 10.2.3 del DB-SE A en obras de edificacién o los establecidos en el
apartado 640.5.1.1 del PG3 en obras de ingenieria civil.

Se recomienda que, siempre que sea posible, se taladren de una sola vez los pasadores que atraviesen
dos o mas piezas.

Los agujeros alargadcs se realizaran mediante una scla operacién de punzonado, o con la perforacién
o punzonado de dos agujeros y posterior oxicorte.

Después de perforar las piezas y antes de unirlas se eliminarén las rebabas.

Los tornillos y las tuercas no se deben soldar, a menos que lo explicite el pliego de condiciones
técnicas particulares.

Se colocardn el nimero suficiente de tornillos de montaje para asegurar la inmovilidad de las piezas
armadas y el contacto intimo de las piezas de unidn.

Las tuercas se montarédn de manera que su marca de designacién sea visible después del montaje.
En los tornillos sin pretensar, cada conjunto de tornillo, tuerca y arandela(as) se apretard hasta
llegar al "apretado a tope" sin sobretensar los tornillos. En grupos de tornillos este proceso se
hara progresivamente empezando por los tornillos situados en el centro. Si es necesario se haran
ciclos adicionales de apriete.

Antes de empezar el pretensado, los tornillos pretensados de un grupo se apretardn de acuerdo con
lo indicado para los tornillos sin pretensar. Para que el pretensado sea uniforme se haran ciclos
adicionales de apriete.

Se retirarén los conjuntos de tornillo pretensado, tuerca y arandela(as) que después de apretados
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hasta el pretensade minimo se aflojen.

El apriete de los tornillos pretensados se hara mediante unc de los procedimientos siguientes:
- Método de la llave dinamométrica.

- Método de la tuerca indicadora.

- Método combinado.

Las operaciones de corte se hardn con sierra, cizalla y oxicorte automatico. Se admite el oxicorte
manual dnicamente cuando el procedimiento automatico no se pueda practicar.

Se aceptan los cortes practicados con oxicorte si no presentan irregularidades significativas y
si se eliminan los restos de escoria.

Se pueden utilizar procedimientos de conformado en caliente o en frio siempre que las caracteristicas
del material no gqueden por debajo de los valores especificados.

Para el conformado en caliente se seguirén las recomencaciones del productor sideriirgico. E1 doblado
o conformado no se realizaréd en el intervalo de calor azul (250°C a 380°C).

El conformado en frio se hara respetando las limitaciones indicadas en la norma del producto. No
se admiten los martillazos.

Los &ngulos entrantes y entallas tendran un acabado redondeado con un radio minimo de 5 mm.
Tolerancias de fabricacién:

- En obras de edificacién: Limites establecidos en el apartado 11.1 del DB-SE A

- En obras de ingenieria civil: Limites establecidos en los apartados 640.5 y %40.12 del PG3
PERFILES PROTEGIDOS CON IMPRIMACION ANTICXIDANTE:

La capa de imprimacidén antioxidante cubrird uniformemente todas las superficies de la pieza.
No presentaré fisuras, bolsas ni otros desperfectos.

Antes de aplicar la capa ce imprimacién las superficies a pintar deben estar preparadas adecuadamente
de acuerdo con las normas UNE-EN ISC 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 y UNE-EN ISO 8504-3.
Previamente al pintado se comprobard que las superficies cumplen los requisitos dados por el
fabricante para el producto a aplicar.

La pintura de imprimacién se utilizara siguiendo las instrucciocnes de su fabricante. No se utilizara
si ha superado el tiempo de vida Gtil o el tiempo de endurecimiento después de la apertura del
recipiente.

Si se aplica mds de una capa se utilizard para cada una un color diferente.

Después de la aplicacién de la pintura las superficies se protegerin de la acumulacién de agua durante
un cierto tiempo.

No se utilizaran materiales de proteccidén que perjudiquen la calidad de la soldadura a menos de
150 mm de la zona a soldar.

Las soldaduras y el metal base adyacente no se pintardn sin haber eliminado previamsnte la escoria.
La zona sin revestir situada alrededor del perimetro de la unién con tornillos no se tratara hasta
que no se haya inspeccionado la unidén.

PERFILES GALVANIZADOS:

El recubrimiento de zinc sera homogéneo y continuo en toda la superficie.

No se apreciaran grietas, exfoliaciones ni desprendimientos del recubrimiento.

La galvanizacién se hard de acuerdo con las normas UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN ISC 1461, segun
corresponda.

Se sellardn todas las soldaduras antes de efectuar un decapado previo a la galvanizacién.

Si el componente prefabricade tiene espacios cerrados se dispondran agujeros de ventec o purga.
Antes de pintarlas, las superficies galvanizadas se limpiarén y trataran con pintura anticorrosiva
con diluyente &acido o con chorreado barredor.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: de manera que no sufran deformaciones ni esfuerzos no previstos.

Rlmacenamiento: Siguiendo las instrucciones del fabricante. En lugares secos, sin contacto directo
con el suelo y protegidos de la intemperie, de manera que no se alteren sus condiciones.

No se deben utilizar si se ha superado la vida Util en almacén especificada por el fabricante.
3.- UNIDAD Y CRITERIC DE MEDICION

kg de peso necesario suministrado en la obra, calculado segin las especificaciones de la DT, de
acuerdo con los siguientes criterios:

- El peso unitario para su calculo tiene que ser el tedrico

- Para poder usar otro valor diferente al tebrico, hace falta la aceptacidn expresa de la DF
Estos criterios incluyen las pérdidas de material correspondientes a recortes.

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1: Condiciones
técnicas generales de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2: Condiciones
técnicas de suministro de los aceros estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccién, acabados en caliente, de acerc no aleado
de grano fino. Parte 1: condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccién conformados en frio de acero no aleado y de
grano fino. Parte 1: Condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en Zrio. Condiciones técnicas de suministro.
Tolerancias dimensionales y de la seccién transversal,
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OBRAS DE EDIFICACION:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucién de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para
edificacion.

OBRAS DE INGENIERIA CIVIL:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédige Estructural.

* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que Se actualizan determinados articulos del Pliego
de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes relativos a Hormigones y
Acero (PG-3).

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADC Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN PERFILES DE ACERO LAMINADO Y PERFILES DE
ACERC HUECOS:

Cada producto deberd estar marcado de forma clara e indeleble con la siguiente informacidn:

- El tipo, la calidad y, si es aplicable, la condicién de suministro mediante su designacién abreviada
- Un nimero que identifique la colada (aplicable unicamente en el caso de inspeccidén por coladas)
y, si es aplicable, la muestra

- El nombre del fabricante o su marca comercial

- La marca del organismo de control externo (cuando sea aplicable)

- Llevaran el marcado CE de conformidad con lo que dispone el Real Decreto 1328/1995, de 28 de julio
La marca estara situada en una posicidn préxima a uno de los extremos de cada producto o en la seccidn
transversal de corte.

Cuando los productos se suministren en paquetes el marcado se hard con una etiqueta adherida al
paquete o sobre el primer producto del mismo.

PERFILES DE ACEROC LAMINADO EN CALIENTE:

El suministrador pondré a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacién,
que acredita el marcado CE, segun el sistema de evaluacién de conformidad aplicable, de acuerdo
con lo gue dispone el apartado 7.2.1 del CTE: - Productos para uso en estructuras metalicas o en
estructuras mixtas metal y hormigén: - Sistema 2+4: Declaracidn de Prestaciones

El simbolo normalizado CE (de acuerdo con la directiva 93/68/CEE) se colocard sobre el producto
acompafiado por:

- El nimero de identificacién del organismo de certificacién

- E1l nombre o marca comercial y direccién declarada del fabricante

- Los dos ultimos digitos del afio de impresidn del marcado

- El nimero del certificado de conformidad CE o del certificado de produccién en fabrica (si procede)
- Referencia a la norma EN 10025-1

- Descripcién del producto: nombre genérico, material, dimensiones y uso previsto

- Informacién de las caracteristicas esenciales indicadas de la siguiente forma: - Designacién
del producto de acuerdo con la norma correspondiente de tolerancias dimensionales, segun el capitulo
2 de la norma EN 1002:5-1 - Designacién del producto de acuerdo con el apartado 4.2 de las normas
EN 10025-2 a EN 10025-6

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN PERFILES DE ACERO CONFORMADOS:

Deberan estar marcados individualmente o sobre el paquete con una marca clara e indeleble gue
contenga la siguiente informacién:

- Dimensicnes del perfil o nimerc del planc de disefio

- Tipo y calidad del acero

- Referencia que indique que los perfiles se han fabricado y ensayado segun UNE-EN 10162; si se
requiere, el marcado CE

-~ Nombre o logotipo del fabricante

- Cédigo de produccidn

- Identificacién del laboratorio de ensayos externo (cuando sea aplicable)

- Cbédigo de barras, segin ENV 606, cuando la informacidn minima anterior se facilite en un texto
claro

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN PERFILES PERFORADOS:

Cada perfil debera estar marcade de forma clara e indeleble con la siguiente informacidn:

- La designacién abreviada

- El nombre o las siglas (marca de f&brica) del fabricante

- En el caso de inspeccidn y ensayos especificos, un nimero de identificacidn, por ejemplo el nimero
de pedido, que permita relacionar el producto o la unidad de suministro y el documento
correspondiente (Gnicamente aplicable a los perfiles huecos conformados en frio)

Cuando los productos se suministren en paquetes el marcado se hara con una etiqueta adherida al
paguete.

OPERACICNES DE CONTROL:

El control de recepcién de material verificard que las caracteristicas de los materiales son
coincidentes con lo establecido en la DT. Este control cumplird lo especificado en el apartado 7.2
del CTE.

Control de documentacién: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado), certificado de
garantia del fabricante, en su caso, (firmado por persona fisica) y los documentos de conformidad
o autorizaciones administrativas exigidas, incluida la documentacién correspondiente al marcado
CE cuando sea pertinente.
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Control mediante distintivos de calidad y evaluaciones de idoneidad: En el caso en que el fabricante
disponga de alguna marca de calidad, aportard la documentacién correspondiente.

Control de recepcién meciante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente reconocida
en un pais de la CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podra prescindir de los ensaycs de control de
recepcién de las caracteristicas del material garantizadas por la marca, y la DF solicitard en este
caso, los resultados de los ensayos correspondientes al suministro recibido. En cualgquier caso,
la DF podra solicitar ensayos de control de recepcidn si lo cree conveniente.

Inspeccidn visual del material en su recepcidn. Se controlaran las caracteristicas geométricas como
minimo sobre un 10% de las piezas recibidas. El suministro del material se realizara con la inspeccién
requerida (UNE-EN 10204).

A efectos de control de apilamiento, la unidad de inspeccidn cumplird las siguientes condiciones:
- Correspondencia con el mismo tipo y grado de acero.

- Procedencia de fabricante

- Pertenece a la misma serie en funcidn del espesor maximo de la seccidn: - Serie ligera: e
<= l6mm — Serie media: 16 mm <= e <= 40 mm — Serie pesada: e > 40 mm

En el caso de realizarse el control mediante ensayos, se efectuaran las siguientes comprobaciones:
- Las unidades de inspeccidén serdn fracciones de cada grupe afin, con un peso méximo de 20 t por
lote.

- Para cada lote, se realizarén los siguientes ensayos: - Determinacién cuantitativa de azufre
(UNE 7-019) - Determinacién cuantitativa fésforo (UNE 7-029) - Determinacidn del contenido
de nitrdgeno (UNE 36-317-1) - Determinacidén cuantitativa del contenido de carbono (UNE 7014)
— En una muestra de acero laminado, para cada lote, se realizaran ademas, los siguientes ensayos:
- Determinacién cuantitativa de manganeso (UNE 7027) - Determinacién gravimétrica de silicio
(UNE 7028) - Ensayo a flexidén por el chogue de una probeta de plancha de acero (UNE 7475-1)
- Determinacién de la dureza brinell de una probeta (UNE-EN-ISO 6506-1)

- En una muestra de perfiles de acero vacios, para cada lote, se realizaran ademas, los siguientes
ensayos: - Ensayc de aplastamiento (UNE-EN ISO 8492)

- En el caso de perfiles galvanizados, se comprobard la masa y grosor del recubrimiento (UNE-EN
ISO 1461, UNE-EN ISO 2178).

OPERACIONES DE CONTROL EN UNIONES SOLDADAS:

Recepcién del certificado de calidad de las caracteristicas de los electrodos.

Antes de empezar a obra, y siempre que se cambie el tipo de material de aportacién:

- Preparacion de una probeta mecanizada, soldadas con el material de aportacién previsto, y ensayo
a traccidén (UNE-EN ISO 15792-2). Antes de este ensayo, se realizaré una radiografia de la soldadura
realizada (UNE-EN 1435), por tal de constatar que el corddén esta totalmente llenoc de material de
aportacién.

- Ensayo de traccion del metal aportado (UNE-EN ISO 15792-2) 1 probeta

- Ensayo de resiliencia del metal aportado (UNE-EN ISO 15792-2) 1 probeta

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Las muestras para los ensayos quimicos se tomarfian de la unidad deinspeccién segin los criterios
establecidos en la norma UNE-EN ISO 14284.

En perfiles laminados y conformados las muestras para los ensayos mecanicos se tomaran segin los
criterios establecidos en las UNE EN 10025-2 a UNE 10025-6. Las localizaciones de las muestras
seguiran los criterios establecidos en el anexo A de la UNE EN 10025-1.

Para la preparacién de las probetas se aplicarén los requisitos establecidos en la UNE-EN ISO 377.
Para la preparacidn de probetas para ensayo de traccidén se aplicara la UNE-EN 10002-1.

En perfiles laminados, para la preparacidn de probetas para ensayo a flexidn por choque (resiliencia)
se aplicard la UNE 10045-1. También son de aplicacién los siguientes requerimientos:

- Espesor nominal >12 mm: mecanizar probetas de 10x10 mm

- Espesor nominal <= 12 mm: el ancho minimo de la probeta sera de 5 mm

Las muestras y probetas estaran marcadas de manera que se reconozcan los productos originales, asi
como su localizacién y orientacidén del producto.

Las muestras y los criterios de conformidad para perfiles huecos, quedan establecidos en la norma
UNE-EN 10219-1 siguiendc los pardmetros de la tabla D.1.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

No se aceptardn perfiles que no estén con las garantias correspondientes y no vayan marcados
adecuadamente.

Si los resultados de todos los ensayos de recepcién de un lote cumplen lo prescrito, este es
aceptable.

Si algtn resultado no cumple con lo prescrito, pero se ha observado en el correspondiente ensayo
alguna anomalia no imputable al material (como defecto en la mecanizacién de la probeta, irregular
funcionamiento de la maquinaria de ensayo...) el ensayo se considerard nulo y se repetira
correctamente con una nueva probeta.

Si algin resultado no cumple lo prescrito habiéndolo realizado correctamente, se realizaran 2 contra
ensayos segin UNE-EN 10C21, sobre probetas tomadas de dos piezas diferentes del lote gue se esta
ensayando. Si ambos resultados (de los contra ensayos) cumplen lo prescrito, la unidad de inspeccién
sera aceptable, en caso contrario se rechazara.

Cuando se sobrepase alguna de las tolerancias especificadas en algin control geométrico, se
rechazard la pieza incorrecta. Ademds se aumentard el control, en el apartado incompleto, hasta
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un 20% de unidades. Si aun se encuentran irregularidades, se haran las oportunas correcciones y/o
rechazos y se harad el control sobre el 100 % de las unidades con las oportunas actuaciones segin
el resultado.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN UNIONES SOLDADAS:

El material de aportacidén cumplird las condiciones mecénicas indicadas.

En las probetas preparadas con soldaduras, la linea de rotura tiene que quedar fuera de la zona
de influencia de la soldadura.

B8 REVESTIMENTS
B89 MATERIALS PER A PINTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B89ZPDO0O.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Pintures, pastes i esmalts.

S'han considerat els tipus seglients:

- Pintura a la cola: Pintura a l'aigua formada per un aglomerant a base de coles cel ‘luldsiques
o anilacies i pigments resistents als alcalis

- Pintura a la calg: Dissolucid en aigua, l'aglutinant i el pigment de la qual és 1'hidroéxid de
calg o la calg apagada

- Pintura al ciment: Dissolucié en aigua de ciment blanc tractat i pigments resistents a
1l'alcalinitat

- Pintura al latex: Pintura a base de polimers winilics en dispersid

— Pintura plastica: Pintura formada per un aglomerant a base d'un polimer sintétic, en dispersid
aquosa i pigments carrega-estenedors resistents als alcalis i a la intempérie

~ Pintura acrilica: Pintura formada per copolimers acrilics amb pigments i carregues inorganiques,
en una dispersid aguosa. Seca a l'aire per evaporacid del dissolvent

- Esmalt gras: Pintura formada per olis secants barrejats amb resines dures, naturals o sintétiques
i dissolvents

- Esmalt sintetic: Pintura formada per un aglomerant de resines alquidiques, soles o medificades,
pigments resistents als dlcalis i a la intempérie i additius modificadors de la brillantor. Seca
a l'aire per evaporacidé del dissolvent

- Esmalt de poliureta d'un component: Pintura formada per un aglomerant de resines de poliureta,
soles o modificades, que catalitzen amb la humitat atmosférica i pigments resistents als alcalis
i a la intempeérie, dissolta en dissolvents adequats

~ Esmalt de poliureta de dos components: Pintura formada per copolimers de resines de poliureta
fluidificades i pigmentades. Seca per polimeritzacidé mitjangant un catalitzador

- Esmalt de poliureta uretanat: Pintura formada per resines uretanades

- Esmalt epoxi: Revestiment de resines epoxi, format per dos components: un enduridor i una resina,
que cal barrejar abans de l'aplicacid. Seca per reaccid quimica dels dos components

- Esmalt en dispersié acrilica: Copolimers acrilics en una emulsié aquosa

- Esmalt de clorcautxi: Seca a l'aire per evaporacid del dissolvent

- Pasta plastica de picar: Pintura formada per un vehicle a base d'un polimer sintétic, en dispersié

agquosa i pigments carrega-estenedors resistents als alcalis i la intempérie

PINTURA A LA COLA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells,
dipdsits durs ni flotacid de pigments.

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o amb corréd. Ha de fer
cérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després de
1l'assecat

- Finor de mdlta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temperatura d'inflamacidé (INTA 16 02 32A): Ininflamable

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% & 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: 2 h
- Totalment sec: 4 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
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- La pintura ha de ser de color estable.
- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

PINTURA A LA CALC:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corrd
o procediments neumatics fins a l'impregnacidé dels porus de la superficie a tractar.

Després d'assecar-se s'han d'aplicar dues capes d'acabat.

Un cop seca, ha de ser resistent a la intempérie, ha d'endurir amb la humitat i el temps i ha de
tenir propietats microbicides.

PINTURA AL CIMENT:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corrd
o pistola fins a l'impregnacid de la superficie a tractar.

Un cop seca ha de ser resistent a la intempérie.

PINTURA AL LATEX:

Caracteristiques de la pel-licula liguida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells,
ni dipoésits durs

- Un cop preparada ha de fer cdrrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una
capa uniforme després de 1l'assecat

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 30
- Totalment sec: < 2 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

PINTURA PLASTICA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- La pintura contingudz al seu envas original recentment obert, no ha de presentar senyals de
putrefaccié, pells ni materies extranyes.

- Amb l'envas ple i sotmesa a agitacidé (UNE EN 21513 i UNE 48-083) no ha de tenir coaguls, pells,
dipdsits durs ni flotacidé de pigments

~ Ha de tenir una consisténcia adegquada per a la seva aplicacid amb brotxa o amb corréd. Ha de fer
cdrrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després de
1'assecat

- Finor de mdlta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: <1h
- Totalment sec: < 2 h

— Pes especific:
- Pintura per a interiors: < 16 kN/m3
- Pintura per a exteriors: < 15 kN/m3

- Rendiment: > € m2/kg

- Relacié volum pigments + carregues/volum pigments, pes carregues, aglomerat solid (PVC): < 80%

Caracteristiques de la pel-:licula seca:

= La pintura ha de ser de color estable, i per a exteriors, insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Capacitat de recobriment (UNE 48259): Relacié ccnstant >= 0,98
- Resisténcia al rentat (DIN 53778):
- Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles

- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles
- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir
- Transmissié del vaper d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir

PINTURA PLASTICA PER A EXTERIORS:

Resisténcia a la immersié (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes
Resisténcia a la intempérie (DIN 18363): Ha de complir

Resisténcia a l'abrasié (NF-T-30.015): Ha de complir

Resisténcia a la calor |UNE 48-033): Ha de complir

PINTURA ACRILICA:

Caracteristiques de la pel-:licula liquida:

- Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacid amb brotxa, corré
o procediments pneumatics

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Bl tacte: < 4 h
- Totalment sec: < 14 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:
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- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Ha de ser resistent a la intempérie.

ESMALT GRAS:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corrd
o pistola fins a l'impregnacié de la superficie a tractar.

Temperatura d'inflamacid (INTA 16 02 32A): > 30°C

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C 1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 1 h

- Totalment sec: < 6 h

Un cop sec, ha de tenir bona resisténcia al fregament i al rentat.

ESMALT SINTETIC:

No ha de tenir resines fendliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacid (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells,
dipdsits durs ni flotacié de pigments.

- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer coérrer la
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme després de l'assecatge.

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 25 micres

- Temperatura d'inflamacidé (INTA 16 02 32a): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 3 h
- Totalment sec: < 8 h

- Material volatil [INTA 16 02 31): >= 70 t 5%

- Rendiment per a una capa de 30 micres: >= 5 m2/kg

- Index d'anivellament a 23 % 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=75

- Index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >=

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)

- Resisténcia a l'abrasié (UNE 56818): Danys moderats

- Esgrogueiment accelerat per colors amb reflectancia aparent superior al 80% (INTA 160.603): <
0,12

4

ESMALT DE POLIURETA D'UN COMPONENT :
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- BAmb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells,
dipésits durs ni flotacid de pigments.
- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacib amb brotxa. Ha de fer cérrer la
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme després de l'assecatge.
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32a): > 30°C
- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 3 h
- Totalment sec: < 8 h
-~ 1fndex d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5
- Index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >=
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adheréncia (UNE 48032): <= 2
- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resisténcia a l'abrasié (UNE 56818): Danys petits
- Adheréncia i resisténcia a l'impacte:

H 'A les 24 h| Al cap de 7 dies

4

'
i i i

1Adheréncia al quadriculat: 1 100% H 100%

| Impacte directe o indirecte: H 1

iBola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) | Beé ! Ha de complir

- Resisténcia a la carrega concentrada en moviment (UNE 56-814): Danys moderats
- Resisténcia a la carrega rodant (UNE 56-815): Danys petits

- Resisténcia a la carrega arrossegada (UNE 56-8l6): Danys petits

- Resisténcia al ratllat (UNE 48-173): Resistent

- Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

- Resisténcia quimica:
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'dcid citric al 10%: 15 dies
'acid lactic al 5%: 15 dies
'dcid acétic al 5%: 15 dies
'oli de cremar: Cap modificacid
- Al xilel: Cap modificacid

- Al clorur sddic al 20%: 15 dies

- A l'aigua: 15 dies

1
1
1
1

ESMALT DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:

Cal barrejar els dos components abans de l'aplicacio.

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha ce fer cérrer la
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme després de l'assecatge.

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C * 2°C i 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte; <3 h
- Totalment sec: < 3 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

-~ Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 C2).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)

- Resisténcia a 1'abrasié (UNE 56818): Danys petits

- Ha de tenir bona resisténcia quimica als acids diluits, als hidrocarburs, les sals i als
detergents.

ESMALT DE POLIURETA URETANAT:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré
o pistola fins a 1l'impregnacié de la superficie a tractar.

Temps d'assecatge a 20°C: 1 - 2 h

Ha de tenir bona resisténcia a 1'aigua salada i al sol.

ESMALT DE DISPERSIO ACRILICA:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb breotxa, corrd
o pistola fins a l'impregnacib de la superficie a tractar.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): Ininflamable

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C 1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 20 min

- Totalment sec: < 1h

ESMALT DE CLORCAUTXU:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o corré.
Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 30 min

— Totalment sec: < 2 h

Ha de ser resistent a l'aigua dolga i salada, als acids i als alcalis.

ESMALT EPOXI:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corrd
o pistola.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 29): > 30°C

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C 1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 30 min

- Totalment sec: < 10 h

Ha de tenir bona resisténcia al desgast.

Ha de ser resistent a l'acid lactic 1%, acétic 10%, clorhidric 20%, citric 30%, sosa i solucions
basiques, als hidrocarburs (benzina, querosé) als olis animals i vegetals, a 1'aigua, als detergents
i a 1'alcohol etilic 10%.

Resisténcia mecdnica (després de 7 dies de polimeritzacid):

- Tracecié: >= 16 N/mm2

- Compressi6: >= 85 N/mm2

Resisténcia a la temperatura: 80°C

PASTA PLASTICA DE PICAR:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- BAmb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells,
diposits durs ni flotacid de pigments.

- Ha de tenir una consisténcia adequada.

- Finor de mdlta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres
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- Temps d'assecatge a 23°C = 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: <1 h
- Totalment sec: < 2 h
- Pes especific: < 17 kN/m3
- Relacié: volum del pigment/volum de la resina (PVC): < 80%
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adheréncia (UNE 48032): <= 2
- Resisténcia al rentat (DIN 53778):
- Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles
- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles
- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir
- Transmissié del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir
- Resisténcia a la immersid (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes
- Resisténcia a la intempérie (DIN 18363): Ha de complir
- Resisténcia a l'abrasié (NF-T-30.015): Ha de complir
- Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE DISPERSIO
ACRfLICA, EPOXI I PASTA DE PICAR:

Subministrament: En pots o bidons.

Emmagatzematge: En 1llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte
amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

PINTURA A LA CALG:

Subministrament de la calg aéria en terrossos o envasada.

La calg hidraulica ha de subministrar-se en pols.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte
amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

PINTURA AL CIMENT:

Subministrament: En pols, en envasos adegquats.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte
amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.,- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment cbligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRIiLICA,
PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE DISPERSIO ACRILICA, EPOXI I PASTA DE PICAR:
A cada envas hi ha d'haver les dades segiients:

- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacid del producte

- Codi d'identificacié

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'is

- Dissolvents adequats

-~ Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Proporcié de la barreja i temps d'utilitzacid, en els productes de dos components

- Color i acabat, en la pintura plastica o al latex i en 1l'esmalt sintétic, de poliureta

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA CALG:
A cada envas hi ha d'haver les dades segiients:

- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte
- Codi d'identificacié

- Pes net o volum del producte
- Toxicitat i inflamabilitat

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA AL CIMENT:
A cada envas hi ha d'haver les dades seglients:
- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacidé del producte

- Codi d'identificacié

- Pes net o volum del producte

- Instruccions d'as

- Temps d'estabilitat de la barreja

- Temperatura minima d'aplicacié

- Temps d'assecatge

- Rendiment tedric en m/1

- Color

CPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdén els segilents:

- En cada subministrament d'esmalt, es comprovara que l'etiquetatge dels envascs contingui les
dades exigides a les especificacions.

El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials sén

coincidents amb 1'establert en la DT. Aquest contrcol ha de complir 1l'especificat en l'apartat 7.2

del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de

garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat

o autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacié corresponent al marcatge CE quan

sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas cue el fabricant

disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcid mit-angant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda

a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de contrel de recepcid

de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol ‘licitara en aquest cas

els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra

sol ‘licitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.

- Comprovacid de 1l'estat de conservacié de la pintura, en un 10 % dels pots rebuts (INTA 16 02
26) .

OPERACIONS DE CONTROL EM PINTURA PLASTICA:
- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs segilents:

- Determinacié de la finor de mdlta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)

- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)

- Pes especific UNE IN ISQ 2811-1

- Capacitat de cobriment en humitat INTA 16.02.62(9.82)

- Capacitat de cobriment en sec INTA 16.02.61(2.58)

- Conservacié de la pintura (cada 100 m2) INTA 16.02.26

En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de 1'activitat, o que la DF no els consideri
representatius, el contractista haurad de realitzar els assaigs corresponents, al seu carrec i fora
del pressupost d'autocontrol.

OPERACIONS DE CONTROL EN ESMALT SINTETIC I DE POLIURETA:
- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs segiients:
- Esmalt sintétic:
- MAssaigs sobre la pintura liquida:
~ Determinacié de la finor de moélta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)
- Punt d'inflamacié INTA 16.02.32A (7.61)
- Contingut matéria volatil INTA 16.02.31A (10.7)
- Index d'anivellament INTA.16.02.89 (9.68)
- fndex de despreniments INTA 16.02.88
- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Assaigs sobre la pel-:licula seca:
- Envelliment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) & UNE 48071
- Resisténcia a 1'abrasié d'una capa UNE 48250
- Engroguiment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) & UNE 48071
- Conservacid de la pintura INTA 16.02.26
- Esmalt de poliureta:
- Assaigs sobre la pintura liquida:
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- Punt d'inflamacié INTA 16.02.32A (7.61)
- fIndex d'anivellament INTA.16.02.89 (9.68
- index de despreniments INTA 16.02.88
- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- MAssaigs sobre la pel -licula seca:
- Envelliment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) & UNE 48071
- Resisténcia al impacte UNE EN IS0 6272-1
- Carrega concentrada en moviment UNE EN ISO 6272-1
- Resisténcia al ratllat UNE EN IS0 1518
- Resisteéncia a 1l'abrasidé d'una capa UNE 48250
- Resisténcia a agents quimics UNE 48027
- Conservacié de la pintura INTA 16.02.26
- Resisténcia al calor UNE 48033
En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de l'activitat, o gue la DF no els consideri
representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents, al seu carrec i fora
del pressupost d'autocontrol.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes
de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/o certificats, aixi
com els que presentin mal estat de conservacid i/o emmagatzematge.

En cas d'cbservar deficiéncies en l'estat de conservacié d'un pot, es rebutjara la unitat
corresponent i s'incrementara la inspeccid, en primera instancia, fins al 20 % dels pots
subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es passara a controlar el 100% del
subministrament.

Els assaigs d'identificacié han de resultar d'acord a les especificacions del plec i a les condicions
garantides en el certificat del material. En cas d'incompliment, es realitzard l'assaig sobre dues
mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt sempre que els dos resultats estiguin d'acord
a dites especificacions.

B8 REVESTIMENTS
B89 MATERIALS PER A PINTURES

B89Z PINTURES, PASTES | ESMALTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B89ZPD0O0.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Pinturas, pastas y esmaltes.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Pintura a la cola: Pintura al temple formada por un aglomerante a base de colas celulésicas o
amildceas y pigmentos resistentes a los alcalis

- Pintura a la cal: Disolucién en agua, cuyo aglutinante y pigmentc es el hidréxido de calcio o
cal apagada

- Pintura al cemento: Disolucién en agua de cemento blanco tratado y pigmentos resistentes a la
alcalinidad

- Pintura al l4tex: Pintura a base de polimeros vinilicos en dispersién

- Pintura plastica: Pintura formada por un aglomerante a base de un polimero sintético, en dispersién
acuosa y pigmentos carga-extendedores resistentes a los alcalis y a la intemperie

- Pintura acrilica: Pintura formada por copolimeros acrilicos con pigmentos y cargas inorganicas,
en una dispersidn acuosa. Seca en el aire por evaporacidén del disolvente

- BEsmalte graso: Pintura formada por aceites secantes mezclados con resinas duras, naturales o
sintéticas y disclventes

- Esmalte sintético: Pintura formada por un aglomerante de resinas alquidicas, solas o modificadas,
pigmentos resistentes a los alcalis y a la intemperie y aditivos modificadores del brillo. Seca
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al aire por evaporacién del disolvente

— Esmalte de poliuretano de un componente: Pintura formada por un aglomerante de resinas de
poliuretano, solas o modificadas, que catalizan con la humedad atmosférica y pigmentos resistentes
a los &lcalis y a la intemperie, disuelta en disolventes adecuados

- Esmalte de poliuretano de dos componentes: Pintura formada por copolimeros de resinas de
poliuretano fluidificadas y pigmentadas. Seca por polimerizacién mediante un catalizador

- Esmalte de poliuretano uretanado: Pintura formada por resinas uretanadas

- Esmalte epoxi: Revestimiento de resinas epoxi, formado por dos componentes: un endurecedor y una
resina, que hay que mezclar antes de la aplicacién. Seca por reaccién quimica de los dos componentes
- Esmalte en dispersién acrilica: Copolimeros acrilicos en una emulsién acuosa

— Esmalte de clorocaucho: Seca al aire por evaporacidn del disolvente

- Pasta pléstica de picar: Pintura formada por un vehiculo a base de un polimero sintético, en
dispersién acuosa y pigmentos carga-extendedores resistentes a los dlcalis y a la intemperie
PINTURA A LA COLA:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitacién (INTA 16 32 03) no presentara coagulos,
pellejos, depédsitos duros ni pigmentos en flotacién.

- Tendra una consistencia adecuada para su aplicacién con brocha o rodille. No tirard de brocha,
fluird y nivelara bien, dejando una capa uniforme después del secado

- Finura de molido de los pigmentos (INTA 16 02 55): < 50 micras

- Temperatura de inflamacién (INTAR 16 02 32A): Ininflamable

- Tiempo de secado a 23°C + 2°C y 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacto: 2 h - Totalmente
seco: 4 h

Caracteristicas de la pelicula seca:

- La pintura serd de color estable.

- Adherencia (UNE 48032}: <= 2

PINTURA A LA CAL:

Una vez preparada tendrd una consistencia adecuada para su aplicacién con brocha, rodillo o
procedimientos neumdticos, hasta la impregnacién de los poros de la superficie a tratar.

Tras el secado, se aplicaradn dos manos de acabado.

Una vez seca, serd resistente a la intemperie, endurecerd con la humedad y el tiempo y tendré
propiedades microbicidas.

PINTURA AL CEMENTO:

Una vez preparada tendra una consistencia adecuada para su aplicacién con brocha, rodillo o pistola
hasta la impregnacién de la superficie a tratar.

Una vez seca sera resistente a la intemperie.

PINTURA AL LATEX:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitacién (INTA 16 32 03) no presentard coagulos,
pellejos, ni depdsitos duros

— Una vez preparada no tirara de brocha, fluird y nivelara bien, dejando una capa uniforme después
del secado

- Tiempo de secado a 23°C £ 2°C y 50% £ 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacto: < 30 - Totalmente
seco: < 2 h

Caracteristicas de la pelicula seca:

- Adherencia (UNE 48032): <= 2

PINTURA PLASTICA:

Caracteristicas de la pelicula liguida:

- La pintura contenida en su envase original recientemente abierto, no presentara sefiales de
putrefaccidn, pieles ni materias extrafias.

- Con el envase lleno sometida a agitacién (UNE_EN 21513 y UNE 48-083) no presentarid coégulos,
pellejos, depésitos duros ni pigmentos en flotacidn

- Tendrd una consistencia adecuada para su aplicacién con brocha o rodille. No tiraré de brocha,
fluird y nivelarad bien, dejande una capa uniforme después del secado

- Finura de molido de los pigmentos (INTA 16 02 55): < 50 micras

- Tiempo de secado a 23°C £ 2°C y 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacto: <1lh - Totalmente
seco: < 2 h

— Peso especifico: - Pintura para interiores: < 16 kN/m3 - Pintura para exteriores: <
15 kN/m3

- Rendimiente: > 6 m2/kg

- Relacidn volumen pigmentos + cargas/volumen pigmentos, peso cargas, aglomerado s6lido (PVC): <
80%

Caracteristicas de la pelicula seca:

- La pintura sera de color estable, y para exteriores, insaponificable.

- Adherencia (UNE 48032): <= 2
- Capacidad de recubrimiento (UNE 48259): Relacién constante >= 0,98
- Resistencia al lavado (DIN 53778): - Pintura plastica interior o pasta plédstica: >= 1000 ciclos

- Pintura plastica para exteriores: >= 5000 ciclos
- Solidez a la luz (NF-T-30.057): Cumplird
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- Transmisién del vapor de agua (NF-T-30.018): Cumplird

PINTURA PLASTICA PARA EXTERIORES:

Resistencia a inmersién (UNE 48-144): No se observarin cambios o defectos

Resistencia a la intemperie (DIN 18363): Cumplira

Resistencia a la abrasién (NF-T-30.015): Cumplird

Resistencia al calor (UNE 48-033): Cumpliréd

PINTURA ACRILICA:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Una vez preparada tendrd una consistencia adecuada para su aplicacién con brocha, rodillo o
procedimientos neumdticos

- Tiempo de secado a 23°C + 2°C y 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacto: <4 h - Totalmente
seco: < 14 h

Caracteristicas de la pelicula seca:

- La pintura serd de color estable e insaponificable.

- Sera resistente a la intemperie.

ESMALTE GRASO:

Una vez preparada tendra una consistencia adecuada para su aplicacién con brocha, rodillo o pistola
hasta la impregnacién de la superficie a tratar.

Temperatura de inflamacién (INTA 16 02 32A): > 30°C

Tiempo de secado a 23°C + 2°C y 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacto: < 1h

- Totalmente seco: < 6 h

Una vez seco, tendrd una buena resistencia al rozamiento y al lavado.

ESMALTE SINTETICO:

No tendra resinas fenélicas (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitacién (INTA 16 32 03) no presentara coagulos,
pellejos, depdsitos duros ni pigmentos en flotacidn.

- Tendra la consistencia adecuada para su aplicacién con brocha. No tirara de brocha, fluird bien
y dejard una capa uniforme después del secado.

- Finura de molido de los pigmentos (INTA 16 02 55): < 25 micras

- Temperatura de inflamacién (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Tiempo de secado a 23°C + 2°C y 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacto: <3 h - Totalmente
seco: < 8 h

- Material volatil (INTA 16 02 31): >= 70 + 5%

- Rendimiento para una capa de 30 micras: >= 5 m2/kg

- fndice de nivelacidn a 23 % 2°C y 50 + 5% HR (INTA 16 02 8%): >=5

- fndice de descuelgue a 23 + 2°C y 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Caracteristicas de la pelicula seca:

- La pintura serad de color estable e insaponificable.

- Adherencia (UNE 4B032): <= 2

- Sera resistente a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 55): < 6 unidades pérdida de luminosidad (INTA 16 02 08)

- Resistencia a la abrasién (UNE 56818): Dafios moderados
- Amarilleamiento acelerado por colores con reflectancia aparente superior a 80% (INTA 160.603):
< 0,12

ESMALTE DE POLIURETANC DE UN COMPONENTE:

Caracteristicas de la pelicula liguida:

- Con el envase llenc y después de 3 minutos de agitacién (INTA 16 32 03) no presentard coagulos,
pellejos, depdsitos duros ni pigmentos en flotacidn.

- Tendra la consistencia adecuada para su aplicacidén con brocha. No tirara de brocha, fluira bien
y dejard una capa uniforme después del secado.

- Temperatura de inflamacién (INTA 16 02 32a): > 30°C

- Tiempo de secado a 23°C + 2°C y 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacto: <3h - Totalmente
seco: < 8 h

- Indice de nivelacidn a 23 %+ 2°C y 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5

- iIndice de descuelgue a 23 % 2°C y 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Caracteristicas de la pelicula seca:

- La pintura serd de color estable e insaponificable.

~ Adherencia (UNE 48032): <= 2

- SerA resistente a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 05): < 6 unidades pérdida de luminosidad (INTA 16 02 08)
- Resistencia a la abrasién (UNE 56818): Dafios pequefios

- Adherencia y resistancia al impacto:

| i A las 24 hi A los 7 dias;
1Adherencia al cuadriculado: 100%
{Impacto directo o indirecto:

=
o
©
o
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1Bola de 12,5 desde 50 cm (INTA 160.266) ! Bien I Cumplira

$—— N -
- Resistencia a la carga concentrada en movimiento (UNE 56-814): Dafios moderados
- Resistencia a la carga rodante (UNE 56-815): Dafios pequefios

- Resistencia a la carga arrastrada (UNE 56-816): Darios pequerios

- Resistencia al rayado (UNE 48-173): Resistente

- Resistencia al calor [UNE 48-033): Cumplira

- Resistencia guimica: - Al Acido citrico al 10%: 15 dias - Bl Acido lactico al 5%: 15
dias - Al 4cido acético al 5%: 15 dias - Al aceite de quemar: Ninguna mocificacién -
Al xilol: Ninguna modificacién - Al cloruro sédico al 20%: 15 dias - Al agua: 15 dias

ESMALTE DE POLIURETANO DE DOS COMPONENTES:

Es necesario mezclar los dos componentes antes de la aplicacién.

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Tendra la consistencia adecuada para su aplicacién con brocha. No tirarad de brecha, fluira bien
y dejara una capa uniforme después del secado.

- Temperatura de inflamacién (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Tiempo de secado a 23°C £ 2°C y 50% £ 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacto: <3h - Totalmente
seco: < 8 h

Caracteristicas de la pelicula seca:

- La pintura seréd de color estable e insaponificable.

- Adherencia (UNE 48032): <= 2

— Ser& resistente a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 55): < 6 unidades pérdida de luminosidad (INTA 16 02 0B
- Resistencia a la abrasién (UNE 56818): Dafios pegquefios

- Tendrd buena resistencia quimica a los acidos diluidos, a los hidrocarburos, las sales y a los
detergentes.

ESMALTE DE POLIURETANO URETANADO:

Una vez preparada tendri una consistencia adecuada para su aplicacién con brocha, rodillo o pistola
hasta la impregnacién de la superficie a tratar.

Tiempo de secado a 20°C: 1 -2 h

Tendré buena resistencia al agua salada y al sol.

ESMALTE DE DISPERSION ACRILICA:

Una vez preparada tendré una consistencia adecuada para su aplicacién con brocha, rodilleo o pistola
hasta la impregnacién de la superficie a tratar.

Temperatura de inflamacidén (INTA 16 02 32A): Ininflamable

Tiempo de secado a 23°C + 2°C y 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacto: < 20 min

- Totalmente seco: < 1 h

ESMALTE DE CLOROCAUCHO:

Una vez preparada tendrd una consistencia adecuada para su aplicacién con brocha o rodillo.
Tiempo de secado a 23°C * 2°C y 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacto: < 30 min

- Totalmente seco: < 2 h

Sera resistente al agua dulce y salada, a los acidos y a los &lcalis.

ESMALTE EPOXI:

Una vez preparada tendrd una consistencia adecuada para su aplicacidn con brocha, rodillo o pistola.
Temperatura de inflamacidén (INTA 16 02 29): > 30°C

Tiempo de secado a 23°C + 2°C y 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacto: < 30 min

- Totalmente seco: < 10 h

Tendri buena resistencia al desgaste.

Sera resistente al &cido lactico 1%, acético 10%, clecrhidrico 20%, citrico 30%, sosa y soluciones
béasicas, a los hidrocarburos (gaseclina, gquerosenc) a los aceites animales y vegetales, al agua,
a los detergentes y al alcohol etilico 10%.

Resistencia mecédnica (después de 7 dias de polimerizacién):

- Traccién: >= 16 N/mm2

- Compresién: >= 85 N/mm2

Resistencia a la temperatura: 80°C

PASTA PLASTICA DE PICAR:

Caracteristicas de la pelicula liguida:

- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitacién (INTA 16 32 03) no presentard coagulos,
pellejos, depdsitos duros ni pigmentos en flotacidn.

- Tendrd una consistencia adecuada.

— Finura de molido de los pigmentos (INTA 16 02 55): < 50 micras

- Tiempo de secado a 23°C £ 2°C y 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacto: <1h - Totalmente
seco: < 2 h

- Peso especifico: < 17 kN/m3

- Relacién: volumen del pigmento/volumen de la resina (PVC): < B80%

Caracteristicas de la pelicula seca:
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- La pintura serd de color estable e insaponificable.

- Adherencia (UNE 48032): <= 2

Resistencia al lavado (DIN 53778): - Pintura plastica interior o pasta plastica: >= 1000 ciclos
~ Pintura plastica para exteriores: >= 5000 ciclos

- Seclidez a la luz (NF-T-30.057): Cumplird

Transmisién del vapor de agua (NF-T-30.018): Cumplira

Resistencia a la inmersidén (UNE 48-144): No se cobservaran cambios o defectos

- Resistencia a la intemperie (DIN 18363): Cumplira

- Resistencia a la abrasidén (NF-T-30.015): Cumplira

- Resistencia al calor (UNE 48-033): Cumplira

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALTE GRASO, SINTETICO, POLIURETANO, DE
DISPERSION ACRILICA, EPOXI Y PASTA DE PICAR:

Suministro: En botes ¢ bidenes.

Almacenamiento: En lugares ventilados y no expuestos al sol, dentro de su envase cerrado y sin
contacto con el suelo. Se preservarid de las heladas.

PINTURA A LA CAL:

Suministro de la cal aérea en terrones o envasada.

La cal hidraulica se suministrara en polvo.

Almacenamiento: En lugares ventilados y no expuestos al sol, dentro de su envase cerrado y sin
contacto con el suelo. Se preservara de las heladas.

PINTURA AL CEMENTO:

Suministro: En polvo, en envases adecuados.

Almacenamiento: En lugares ventilados y no expuestos al sol, dentro de su envase cerrado y sin
contacto con el suelo. Se preservara de las heladas.

3.- UNIDAD Y CRITERID DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRiLIcCh,
PLASTICA, ESMALTE GRASO, SINTETICO, DE POLIURETANC, DE DISPERSION ACRILICA, EPOXI Y PASTA DE PICAR:
En cada envase se indicaran los siguientes datos:

- Identificacidén del fabricante

- Nombre comercial del producto

- Identificacién del producto

- Cédigo de identificacién

- Peso neto o volumen del producto

- Fecha de caducidad

- Instrucciones de uso

- Disolventes adecuados

- Limites de temperatura

- Tiempo de secado al tacte, total y de repintado

- Toxicidad e inflamabilidad

- Proporcidén de la mezcla y tiempo de utilizacién, en los productos de dos componentes

~ Color y acabado, en la pintura plastica o al l4tex vy en el esmalte sintético, de poliuretano
CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN PINTURA A LA CAL:

En cada envase se indicardn los siguientes datos:

- Identificacidn del fabricante

- Nombre comercial del producto

- Identificacién del producto

- Cédigo de identificacién

- Peso neto o volumen del producto

- Toxicidad e inflamabilidad

CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN PINTURA AL CEMENTO:

En cada envase se indicaran los siguientes datos:

—- Identificacién del fabricante

- Nombre comercial del producto

- Identificacién del producto

- Cédigo de identificacién

- Peso neto o volumen del producto

- Instrucciones de uso

- Tiempo de estabilidad de la mezcla

- Temperatura minima de aplicacién

- Tiempo de secado

- Rendimiento tedérico en m/1

- Color

OPERACICNES DE CONTROL:

|
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Los puntos de control mis destacables son los siguientes:

- En cada suministro de esmalte, se comprobard que el etiquetado de los envases contenga los datos
exigidos en las especificaciones.

El control de recepcién de material verificard que las caracteristicas de los materiales son
coincidentes con lo establecido en la DT. Este control cumplird lo especificado en el apartado 7.2
del CTE.

Control de documentacidrn: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado), certificado de
garantia del fabricante, en su caso, (firmado por persona fisica) y los documentos de conformidad
o autorizaciones administrativas exigidas, incluida la documentacidén correspondiente al marcado
CE cuando sea pertinente.

Control mediante distintivos de calidad y evaluaciones de idoneidad: En el caso en que el fabricante
disponga de alguna marca de calidad, aportard la documentacién correspondiente.

Control de recepcién meciante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente reconocida
en un pais de la CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podra prescindir de los ensaycs de control de
recepcién de las caracteristicas del material garantizadas por la marca, y la DF solicitard en este
caso, los resultados de los ensayos correspondientes al suministro recibido. En cualquier caso,
la DF podr& solicitar ensayos de control de recepcién si lo cree conveniente.

- Comprobacién del estado de conservacién de la pintura, en un 10 % de los potes recibidos (INTA
16 02 26).

OPERACIONES DE CONTROL EN PINTURA PLASTICA:

— Recepcién del certificado de calidad del fabricante, donde consten los resultados de los ensayos
siguientes: — Determinacién de la finura de molido de los pigmentos INTA 16.02.55 (10.57) =
Tiempo de secado INTA 16.02.29 (6.57) - Peso especifico UNE EN ISO 2811-1 - Capacidad de
cubrimiento en humedad INTA 16.02.62(9.82) - Capacidad de cubrimiento en seco INTA
16.02.61(2.58) - Conservacién de la pintura (cada 100 m2) INTA 16.02.26 En caso de no recibir
estos resultados antes cel inicio de la actividad, o que la DF no los considere representativos,
el contratista deberé realizar los ensayos correspondientes, a su cargo y fuera del presupuesto
de autocontrol.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizarén segin las instrucciones de la DF y los criterios indicados en las normas
de procedimiento correspondientes.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

No se aceptardn los potes de pintura que no estén debidamente etiquetados y/o certificados, asi
como los gue presenten mal estado de conservacién y/o almacenaje.

En caso de observar deficiencias en el estado de conservacidén de un pote, se rechazard la unidad
correspondiente y se incrementard la inspeccidn, en primera instancia, hasta al 20 % de los potes
suministrados. Si se contintan observando irregularidades, se pasara a controlar el 100% del
suministro.

Los ensayos de identificacién han de resultar de acuerdo a las especificaciones del pliego y a las
condiciones garantizadas en el certificado del material. En caso de incumplimiento, se realizara
el ensayo sobre dos muestras mas del mismo lote, aceptandose el conjunto siempre que los dos
resultados estén de acuerdo a dichas especificaciones.

B8 REVESTIMENTS
B8Z MATERIALS ESPECIALS PER A REVESTIMENTS

B8ZA MATERIALS PER A IMPRIMACIONS | TRACTAMENTS SUPERFICIALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B8ZA1000.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Materiales para barnizados, imprimaciones y tratamientos superficiales.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Selladora: Producto sellador para madera, yeso o cemento y pavimentos porosos
SELLADORA CON POLIMEROS ACRILICOS:

pH sobre T.Q.:7,75

SELLADORA:

Caracteristicas de la pelicula liquida:
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- Con el envase llenc y después de 3 minutos de agitacién (INTA 16 32 03) no presentara coagulos,
pellejos, depdsitos duros ni pigmentos en flotacién.

- Tendra una dilucién adecuada para su aplicacién con brocha. No tirard de brocha, fluiréa y nivelara
bien, dejando una capa uniforme después del secado

- Finura de molido (INTA 16 02 55): < 60 micras

- Temperatura de inflamacién (INTA 16 02 32): > 30°C

- Tiempo de secado a 23 +2°C y 50 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacto: 30 min -4 h =
Totalmente seca: < 12 h

- Rendimiento para una capa de 60 micras: > 10 m2/kg

Caracteristicas de 1la pelicula seca:

- Adherencia (UNE 48032): <= 2

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: En botes o bidones.

Almacenamiento: En lugares ventilados y no expuestos al sol, dentro de su envase cerrado y sin
contacto con el suelo. Se preservard de las heladas.

3.- UNIDAD Y CRITERID DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

No hay normativa de osbligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

En cada envase se indicaran los siguientes datos:

- Identificacién del fabricante

- Nombre comercial del producto

- Identificacién del producto

- Cédigo de identificacién

- Peso neto o volumen del producto

- Fecha de caducidad

- Instrucciones de uso

- Disolventes adecuados

- Limites de temperatura

- Tiempo de secado al tacto, total y de repintado

- Toxicidad e inflamabilidad

- Tiempo de induccién de la mezcla y vida de la mezcla, en los productos de dos componentes.
OPERACICNES DE CCONTROL:

Los puntos de control mas destacables son los siguientes:

- En cada suministro de esmalte, se comprobari que el etiquetado de los envases contenga los datos
exigidos en las especificaciones.

El control de recepcién de material verificarad que las caracteristicas de los materiales son
coincidentes con lo establecido en la DT. Este control cumplird lo especificado en el apartado 7.2
del CTE.

Control de documentacién: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado), certificado de
garantia del fabricante, en su caso, (firmado por persona fisica) y los documentos de conformidad
o autorizaciones administrativas exigidas, incluida la documentacién correspondiente al marcado
CE cuando sea pertinente.

Control mediante distintivos de calidad y evaluaciones de idoneidad: En el caso en que el fabricante
disponga de alguna marca de calidad, aportard la documentacién correspondiente.

Control de recepcién mediante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente reconocida
en un pais de la CEE (Marcado CE, BRENOR, etc.) se podrd prescindir de los ensayos de control de
recepcién de las caracteristicas del material garantizadas por la marca, y la DF solicitara en este
caso, los resultados de los ensayos correspondientes al suministro recibido. En cualquier caso,
la DF podré solicitar ensayos de control de recepcién si lo cree conveniente.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizardn segiin las instrucciones de la DF y los criterios indicados en las normas
de procedimiento correspondientes.

BD MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA
BD1 TUBS | ACCESSORIS PER A EVACUACIO VERTICAL D'AIGUES RESIDUALS
BD1A- TUB DE PVC PER A EVACUACIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BD1A-1NEN.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Tubos de materiales plésticos, para conductos de evacuacidn de aguas pluviales y residuales dentro
de los edificios.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Tubos y accesorios de PVC-U de pared maciza, fabricado segun norma UNE-EN 1329-1

- Tubos y accesorios de PVC-U de pared estructurada, fabricado segin norma UNE-EN 1453-1
CARACTERISTICAS GENERALES:

El fabricante ha de garantizar que las caracteristicas del material que componen los tubos y
accesorios, asi como las caracteristicas generales, geométricas, mecénicas y fisicas de los tubos
cumplen las normas UNE-EN correspondientes, si es el caso.

La superficie interna y externa del tubo serd lisa y limpia. No tendré defectos superficiales como
rayas, ampollas, impurezas o poros.

El tubo tendra una superficie de color uniforme.

Los tubos tendrédn sus extremos acabados en un corte perpendicular al eje.

El cédigo de aplicacién indica donde se pueden utilizar los tubos:

- "B" cddigo para el area de aplicacién de los compeonentes utilizados sobre el suelo en el interior
del edificio o por componentes en el exterior del edificio fijados en la pared.

- "D" codigo para area de aplicacidn que se sitia a menos de 1lm del edificio y donde los tubos y
accesorios estdn enterrados y conectados a los sistemas de evacuaciédn de aguas residuales del
edificio.

- "BD" cddigo para el area de aplicacién B y D

TUBOS DE PVC-U DE PARED MACIZA:

Material del tubo estd formado por PVC al que se le afiaden aditivos necesarios para facilitar la
fabricacidén de los componentes de acuerdo con los requisitos de la norma UNE-EN 1329-1
Tolerancias:

- Diametro exterior: - 32-40-50-63: 0 a 0,2mm. - 75-80-82-90-100-110-125: 0 a 0,3mm
- 140-160-180: 0 a 0,4mm - 200-250: 0 a O,5mm - 350: 0 a 0,6mm

- Espesor paredes: - area de aplicacién B - 32-40-50-63-75-80-82-90-100: 3 a 3,5mm
- 110-125-140-160: 3,2 a 3,8mm - 180: 3,6 a 4,2mm - 200: 3,9 a 4,5mm

- 250: 4,9 a 5,6mm - 315: 6,2 a 7,1lmm - &rea de aplicacién BD = 75
80-82-90-100: 3 a 3,5mm -110-125: 3,2 a 3,8mm -140: 3,5a4,1mm -
160: 4,0a 4,6mnm -180: 4,4a5,0mm -200: 4,9a5,6mm -250¢ 'B;2
a 7,1 mm - 315: 7,7 a 8,7 mm

TUBCS DE PVC-U DE PARED ESTRUCTURADA:

Estaran formados por una capa interna y otra externa, lisas, de PVC-U, compacto, entre las que se
ha introducido material de PVC-U espumado o nervios de PVC-U compacto, de acuerdo con los requisitos
indicados en la normativa UNE-EN 1453-1

S6lo se pueden utilizar para a montaje en el interior de los edificios, &rea de aplicacién B.
Tolerancias:

- Diametro exterior: - 32-40-50-63: 0 a 0,2mm. - 75-80-82-90-100-110-125: 0 a 0, 3mm
- 140-160-180: 0 a 0,4mm - 200-250: 0 a 0,5mm - 350: 0 a 0,6mm

- Espesor total de la pared: - 32-40-50-63-75-80-82-90-100: 3 a 3,5mm - 110-125-140-160:
3,2 a 3,8mm -180: 3,6 a4,2mm -200: 3,9a4d,5mm - 250: 4,9a5,6mm <815 6,2
a 7,1lmm

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Protegido de manera gue no se alteren sus caracteristicas.

Almacenamiento: Asentados en horizontal sobre superficies planas.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripciédn del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIC

TUBCS DE PVC-U DE PARED MACIZA:

UNE-EN 1329-1:1999 Sistemas de canalizacidn en materiales pléasticos para evacuacidén de aguas
residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior de la estructura de los edificios.
Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1l: Especificaciones para tubos, accesorios
y el sistema.

TUBQOS DE PVC-U DE PARED ESTRUCTURADA:

UNE-EN 1453-1:2000 Sistemas de canalizacién en materiales plasticos con tubos de pared estructurada
para evacuacién de aguas residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior de la estructura
de los edificios. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Requisitos para los
tubos y el sistema.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:
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Los tubos deben ir marcados segun la normativa correspondiente en intervalos de 1 m. El marcado
debe ser legible después del almacenamiento, exposicién a la intemperie, instalacién y puesta en
obra del tubo.

El marcado no debe producir defectos en el tubo (fisuras, disminucién del grosor minimo de las
paredes, etc.).

El marcado debe contener como minimo la siguiente informacién:

- Numero de la norma (si la tiene de obligado cumplimiento)

- Nombre del fabricante y/o marca comercial

- Didmetro nominal

- Espesor minimo de pared

- Material

- Cédigo del 4rea de aplicacién

- Rigidez anular nominal (sélo para los tubos BD)

- Informacién del fabricante: afic y mes de fabricacién e identificador del lugar de fabricacién
- Prestaciones en clima frio

OPERACICNES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Solicitar del fabricante los certificados de las caracteristicas técnicas de los materiales (en
su caso)

- Control de la documentacidén técnica suministrada.

- Control de identificacidn de los materiales, verificando que sus caracteristicas y dimensionado
se ajusta a la DT del proyecto.

- Control de recepcidn de los materiales y lugar de emplazamiento.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizardn segin las instrucciones de la DF y los criterios indicados en las normas
de procedimiento correspondientes.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

Segin criterio de la DF, serd aceptado o rechazado todo o parte del material de la partida.

BD MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA
BDW ACCESSORIS GENERICS PER A DESGUASSOS, BAIXANTS | COL-LECTORS

BDW3- ACCESSORI | ELEMENTS DE MUNTATGE PER A TUB DE PVC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BDW3-FFAE BDW3-FFAIL

1.- DEFINICIGN Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Conjunto de accesorios (codos, derivaciones, reducciones, etc.) y de elementos especiales
(materiales para la unidn entre tubos o entre tubos y accesorios) para desagiles y bajantes.
Se han consideradoe los siguientes elementos:

- BAccesorios y elementos especiales para tubos de PVC-U de pared maciza

- Accesorios y elementos especiales para tubos de PVC-U de pared estructurada

- Elementos especiales para bajantes de fundicién gris

- Elementos especiales para bajantes de plancha galvanizada con unién plegada

CARACTERISTICAS GENERALES:

El material, su calidad y caracteristicas fisicas, mecanicas y dimensionales, corresponderén a las
del tubo y no mermaran las propias de éste en ninguna de sus aplicaciones.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: En el albaran de entrega constaran las siguientes caracteristicas de identificacién:
- Material

- Tipe

- Didmetros

Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos, lluvias, humedades y de los rayos solares.
3.- UNIDAD Y CRITERID DE MEDICIGN

Unidad compuesta por el conjunto de piezas necesarias para montar 1 m de tubo.

4.- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

PVC-U PARED ESTRUCTURADA:

* UNE-EN 1453-1:2000 Sistemas de canalizacidén en materiales plasticos con tubos de pared
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estructurada para evacuacién de aguas residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior de
la estructura de los edificios. Poli(clorurc de vinilol no plastificado (PVC-U). Parte 1: Requisitos
para los tubos y el sistema.

PVC-U PARED MACIZA:

* UNE-EN 1329-1:1999 Sistemas de canalizacidén en materiales plésticos para evacuacidén de aguas
residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior de la estructura de los edificios.
Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Especificaciones para tubos, accesorios
y el sistema.

* UNE-EN 1401-1:1998 Sistemas de canalizacién en materiales pladsticos para saneamiento enterrado
sin presién. Poli (cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Especificaciones para tubos,
accesorios y el sistema.

* UNE-EN 1456-1:2002 Sistemas de canalizacidn en materiales plasticos para saneamiento enterrado
o aéreo con presién. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Especificaciones
para tubos, accesorios y el sistema.

FUNDICION GRIS, PLANCHA GALVANIZADA Y PLOMO:

No hay normativa de obligado cumplimiento.

BF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
BF5 TUBS | ACCESSORIS DE COURE

BF53- TUB DE COURE SEMIDUR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BF53-FGLK.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Tubs de coure semidur, sense soldadura, per a aigua i gas en aplicacions sanitaries i de calefaccid.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

El tub ha de ser recte, rodd, llis, ben net de dins i de fora, i sense defectes apreciables. Els
extrems han d'acabar amb un tall perpendicular a l'eix i sense rebaves.

- Composicié quimica: Cu + Ag: min. 99,90%; 0,015% =< P =< (0,040%

- Estat metal 'lirgic (UNE-EN 1173): R250 (semidur). Resisténcia minima a la traccié 250 MPa

= El tipus de coure es designa indistintament com: Cu-DHP o CWO24A

Els tubs de diametre comprés entre 10 mm i 54 mm, ambdés inclosos, han d'anar marcats al llarg de
la seva longitud, cada 600 mm com a mdxim, amb la seglient informacid com a minim:

- Marcatge permanent (llegible fins al final del cicle de vida de la instal -lacid) - Referéncia
a la norma EN 1057 — Marca identificativa del fabricant - La data de fabricacié: any i
trimestre (I a IV) o anv i mes (1 a 12)

- Marcatge durador (llegible fins al moment de la posada en marxa de la instal -lacid): - Mides
nominals de la seccid transversal: diametre exterior x gruix de la paret - Identificacid de
1'estat metal 'liirgic

Els tubs de didmetre => 6 mm i < 10 mm, o de diametre > 54 mm, han d'incorporar un marcatge similar
a l'anterior, almenys en ambdds extrems.

Tots els tubs han de portar el simbol normalitzat CE, també uniformement distribuit al llarg de
la seva longitud.

Llargaria: Barres de 3 mo 5 m

Tolerancies:

- Didmetre exterior nominal:

A i e e 5 e 5 8 R

Diametre exterior nominal

-
! i
H (mm) (mm} i
oz S pEmsa s e T \
1 | aplicable al 1 aplicable a

H > ] =< H diametre mig | qualsevol diametre
(P e | T T (e e b i .
i i i i i
i 6 i 18 ! + 0,04 ! + 0,09

s i b miaiiic aicaiiaticeadastiabiinbin i
| 18 ] 28 i + 0,05 i + 0,10 i
| | i

Pagina: 36



HUMIDIFICADORS ANC SANT CUGAT

H * 0,11 !
e e e !
H £ 0,15 i
fffff i e H
+ 0,07 ¥ + 0,20
_____ - b |
| H
+ 0,07 i + 0,30
+0,2 1 0,4 {

Diametre exterior

' ' '
H H H
i nominal | e e |
i H i g => 1 mm i
H H ! (%) H
' e '
' |
| i + 13 H
' s '
H i
i | i 15 it*) |

(*) + 10% per a tubs de 35 mm, 42 mm
i 54 mm amb un gruix de paret d'l,2 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: No hi ha condicions especifiques de subministrament.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes. S'han d'apilar horitzontalment i
paral ‘lelament sobre superficies planes.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 1057:2007 Cobre y aleaciones de cobre. Tubos redondos de cobre, sin soldadura, para agua
y gas en aplicaciones sanitarias y de calefaccién.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATSZE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aquesta ho sol -liciti, la
documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a instal ‘lacions
per al transport, evacuacid o emmagatzematge d'aigua no destinada al consum humad, - Productes per
a instal-lacions d'drees subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc utilitzades per al
transport, evacuacid o emmagatzematge d'aigua no destinada al consum huma. * Productes o materials
gue no necessiten sotmetre's a assaig de reaccié al foc (per exemple productes o materials de la
classe Al conformement a la Decisié 96/603/CE, i les seves modificacions): - Sistema 4:
Declaracié de Prestacions - Productes per a instal -rlacions per al transport, distribucié o
emmagatzematge de gas o gasoil per a subministrament de sistemes de calefaccidén o refrigeracid
d'edificis, des del diposit d'emmagatzematge exterior o l'udltima unitat de reduccid de pressid de
la red fins a l'entrada del sistema de la caldera, calefaccid o refrigeracid de 1'edifici:

Sistema 3: Declaracib de Prestacions - Productes per a instal -lacions d'arees subjectes a
reglamentacions sobre reaccié al foc utilitzades per al transport, distribucidé o emmagatzematge
de gas o combustible destinat al subministrament dels sistemes de calefaccid o climatitzacié
d'edificis per a reserves d'emmagatzematge externes o 1'ultima unitat de reduccié de la xarxa
d'entrada dels sistemes de calefaccid o refrigeracid d'edificis: - Sistema 1: Declaracid de
Prestacions

El simbol normalitzat CE (d'acord amb la directiva 93/68/CEE) es col -locara sobre el producte, o
en el seu defecte scbre 1'etiqueta o en la documentacié comercial que 1'acompanya i anira acompanyat
de la segiient informacid:

- Nom, marca comercial i adrega enregistrada del fabricant

- Els dos dltims digits de 1'any en que es va fixar el marcatge

- Referéncia a la norma europea EN 1057

- Descripcid del producte: nom genéric, material, mides,... i Us previst

= Informacié sobre aquelles caracteristiques essencials que procedeixin recollides a la taula ZA.1

de la norma EN 1057, gque han de ser com minim les segiients: - Reaccid al foc - Resisténcia
a 1'aixafament - Pressié interior - Tolerancies dimensionals - Resisténcia a les altes
temperatures - Soldabilitat - Estanquitat: gasos i liquids - Durabilitat de la

resisténcia a 1l'aixafament, pressid interior i estanguitat

OPERACICONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Sol-licitar al fabricant els certificats de les caracteristiques técniques dels materials.
- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Control del material de soldadura (% plata)
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- Control de recepcid dels materials i lloc d'emplagament.

- Contrastar la documentacié amb els materials i amb els requeriments de la instal-lacié segons
projecte. (Verificar el marcatge a tubs i accessoris).

= Control dimensional de tubs i accessoris (diametre i espessor)

- Contrel visual i dimensional de valvules i altres elements (tipus i pressid nominal)
- Realitzacid d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'ha de comprovar per mostreig a cada recepcid.

INTERPRETACI® DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCCOMPLIMENT:

Ha de ser refusat el material que no compleixi amb els requeriments del projecte.

No s'han d'admetre tubs en bobina (recuit). Quan s'especifiqui en barres de coure dur.

BF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
BF9 TUBS|ACCESSORIS MULTICAPA

BF90- TUB DE POLIETILE MULTICAPA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BF90-1N7Q

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Tubs multicapa de polietilé per al transport i distribucié d'aigua freda i calenta a pressid.
S'han considerat els seglients tipus de tubs:

- Tubs de polimer / alumini (Al) / polietilé resistent a la temperatura (PE-RT) segons UNE 53960
Ex

- Tubs de polimer / alumini (Al) / polietilé reticulat (PE-X) segons UNE 53861 Ex
CARACTERISTIQUES GENERALS:

En un examen visual sense augments, les superficies interna i externa dels tubs han de ser llises
i estar netes i exemptes de ratlladures, ampolles, impureses, porus i qualsevol altre imperfeccid
que pugés impedir als tubs complir els requisits establerts en les normes gue els corresponguin
(UNE 53960 Ex o UNE 53961 Ex). Els extrems dels tubs han d'estar tallats perpendicularment al seu
eix, amb un tall net.

El diametre nominal ha de correspondre amb el didmetre exterior del tub.

Han de complir la legislacid sanitaria vigent.

Dimensions dels tubs multicapa:

- Diametre nominal i gruix de la paret:

+—= e +
! Didmetre | Diametre § Gruix

| exterior | exterior [ paret

} nominal | mig |

i (mm) H (mm) H (rmm) |
'

i

I

|

i
'

'
1

I
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Tolerancies:

- Gruix de la pared:

e e e e e e e +
| Gruix minim de la paret | Tolerancia |
i (mm) | i
P | '
| | ]
| superior a | fins a ! (mm)

| 1,0 i 2,0 | 0,45

i 2,0 H 3,0 | 0,6

H 4,0 H 5,0 i 0,7 i
H 5,0 i 6,0 | g,8 |
H 6,0 H 7,0 1 0,9 H
H 7,0 H §,0 1 1 H
| 8,0 i 9,0 i 1,1

H $,0 H 10,0 1 1,2 H
e +

El gruix nominal més la tolerancia formen el limit superior del gruix. E1 1imit inferior és el mateix
gruix nominal.

- Ovalitzacié (DN = didmetre nominal): - 14 < DN =< 32 mm: 0,50 mm - 32 < DN =< 50 mm:
0,80 mm - 50 < DN =< 75 mm: 1,00 mm - 75 < DN =< 110 mm: 1,5 mm

TUBS AMB CAPA INTERIOR DE POLIETILE RETICULAT (PE-X)

Les caracteristiques del polimer de la capa exterior han de complir els requisits de la norma
experimental UNE 53961 Ex

L'alumini de la capa intermitja ha de ser conforme amb els requisits establerts en la norma UNE
485-2.

L'adhesiu que es fa servir en la fabricacié del tub multicapa ha de tenir un punt de fusid superior
a 120°C.

El PE-X que es fa servir en la capa interior ha de presentar un comportament a la calor tal que
aquest tub ha de ser conforme amb els requisits establerts a la norma experimental UNE 53961 Ex.
TUBS AMB CAPA INTERIODR DE POLIETILE RESISTENT A LA INTEMPBERIE (PE-RT):

Les caracteristiques del polimer de la capa exterior han de complir els requisits de la norma
experimental UNE 53960 Ex

L'alumini de la capa intermitja ha de ser conforme amb els requisits establerts en la norma UNE
485-2.

L'adhesiu que es fa servir en la fabricacid del tub multicapa ha de tenir un punt de fusid superior
a 120°C.

El PE-X que es fa servir en la capa interior ha de presentar un comportament a la calor tal que
aquest tub ha de ser conforme amb els requisits establerts a la norma experimental UNE 53960 Ex.
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En rotlles o en trams rectes.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, els rotlles en posicié plana sobre
superficies planes i els tubs rectes s'han d'apilar horitzontalment i paral -lelament sobre
superficies planes.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

TUBS AMB CAPA INTERIDR DE POLIETILE RETICULAT (PE-X)

UNE 53961:2002 EX Plasticos. Tubos multicapa para la conduccién de agua fria y caliente a presién.
Tubos de polimero/aluminio (Al)/polietileno reticulado (PE-X).

TUBS AMB CAPA INTERIODR DE POLIETILE RESISTENT A LA INTEMBERIE (PE-RT):

UNE 53960:2002 EX Plasticos. Tubos multicapa para conduccién de agua fria y caliente a presién.
Tubos de polimero/aluminio (Al)/polietileno resistente a la temperatura (PE-RT).
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5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN TUBS AMB CAPA INTERIOR DE POLIETILE RETICULAT
(PE-X)

Cada tub ha de portar marcades, a distancies < 1 m, de forma indeleble i ben visible les dades
seglients:

- Referéncia a la norma experimental UNE 53961 Ex

- Nom del fabricant i/o marca comercial

— Tipus de tub i constitucidé de les capes

- Referéncia del material i sistema de reticulacié - PE-Xa material reticulat per perdxid -
PE-Xb material reticulat per sila - PE-Xc material reticulat per radiacié d'electrons -
PE-Xd material reticulat per azo

- Diametre nominal i gruix nominal

- Classe d'aplicacid i pressid de disseny

- Periode, any i mes de produccid; en numeros o codi

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN TUBS AMB CAPA INTERIOR DE POLIETILE RESISTENT
A LA INTEMPERIE (PE-RT):

Cada tub ha de portar marcades, a distancies < 1 m, de forma indeleble i ben visible les dades
segiients:

- Referéncia a la norma experimental UNE 53960 Ex

- Nom del fabricant i/o marca comercial

- Tipus de tub i constitucidé de les capes

— Diametre nominal i gruix nominal

- Classe d'aplicacidé i pressidé de disseny

- Periode, any i mes de produccié; en numeros o codi

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Sol-licitar al fabricant els certificats de les caracteristiques técniques dels materials.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Control de recepcié dels materials i lloc d'emplagament.

- Contrastar la documentacié amb els materials i amb els requeriments de la instal-lacid segons
projecte. (Verificar el marcatge a tubs i accessoris).

— Realitzacid d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'ha de comprovar per mostreig a cada recepcid.

INTERPRETACTIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCCMPLIMENT:

Ha de ser refusat el material que no compleixi amb els requeriments del projecte.

BF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
BFB TUBS | ACCESSORIS DE POLIETILE

BFB6- TUB DE POLIETILE DE DENSITAT BAIXA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BFB6-09B7.

1.- DEFINICIG I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Tubs extruits de polietilé de baixa densitat per a transport i distribucié d'aigua a pressié a
temperatures fins a 40°C.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El tub ha de tenir la superficie llisa, sense ondulacions. No ha de tenir bombolles, esquerdes ni
d'altres defectes.

Els extrems han d'estar nets i tallats perpendicularment a 1l'eix.

Els tubs han d'anar marcats regularment al llarg de la seva longitud (amb una separacié entre marques
=< 1 m), de manera permanent i llegible, de tal manera que el marcat no provoqui punts d'iniciacié
de fissures, o altres tipus de falles i que el emmagatzematge, exposicié a la intempérie,
manipulacid, instal -lacié i 4s normals no n'afectin a la llegibilitat.

La informacié minima requerida ha de ser la segfient:

- Referéncia a la norma EN 12201

- Identificacid del fabricant
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- Dimensions (diametre nominal x gruix nominal), expressats en mm

- Série SDR a la que pertany

- Material i designacié normalitzada

- Pressid nominal en bar

- Periode de produccié (data o codi)

Les bobines han d'anar marcades seqiiencialment, amk la llargaria enmetres, que indicara la llargaria
romanent sobre la bobina

El tub ha de ser de color blau o negre amb bandes blaves, com a indicacidé de la seva aptitud per
a s alimentari.

Index de fluidesa:

- PE 40 (EN IS0 1133 a 190°C i carrega de 2,16 kg durant 10 min): 0,2 g/10 min a 1,4 g/10 min
- PE 100 (EN ISO 1133 a 190°C i carrega de 5 kg durant 10 min): 0,2 g/10 min a 1,4 g/10 min
Pressid de la prova hidraulica a 20°C:

Pressid de prova |
a 20°C (bar)

| PE 40 7,0 MPa |

i PE 100 12,4 MPa i

o e +

Gruix de la paret i les seves toleréncies:

o e ———t
{ SERIE

N O O o S
H SR 7,4 i SCR 11 i SDR 17 i SDR 26

H PN 4 i
S|

VPE 100 = H PN 16 H PN 10 H PN 6
H Gruix de paret, e (mm)
[: JHNE G R e SRS e e e s e R e =
i (mm) | min. | max. | min. | max. | min. | max. | min. | max. |
It \=mnns i ittt e et iz = l=mr=ms i
t 18 | 2,31 2,71 = H il e | = 1 (e
i 20 1 3,014 3,41 201 2,3, - i = o= i =
V25 v 357 4,007 2,37 2,7% - ] = W= i =
{32 1 447 5047 300 3,4, 2,07 2,3 - i =
V40 Y 5,507 6,2 % 3,7 4,2 2,4 2,87 = -
i % 9% 7,7 46 5,2 304 3,4, 2,0 2,3
i 63 | 8,6, 9,6 | 58, 65 3,8 43, 2,51 29
V7% 110,31 11,5 €8 7,6 4,51 51 2,9 33
' ' ' ' ' ' ' ' ' '
| i i i i i i i | H
t 90 12,34 13,7 { 8,21 9,2 5,44 611} 3,5} 40
116 | 15,1 ) 16,8 } 10,0 ! 11,1 | 6,6} 7,4 } 4,2 | 4;8
‘125 4 17,14 19,0 ¢} 11,4 ¢ 12,7 ¢+ 7,4 % 8,31 4,8 5,4
y 140 | 18,2 } 21,3 | 12,7 | 14,1 | 8,3 | 9,3} 5,4} 6,1
1160 | 21,9 | 24,2 | 14,6 | 16,2 | 9,5 | 10,6 } 6,2 | 7,0
\ 180 | 24,6 | 27,2 | 16,4 ; 18,2 | 10,7 } 11,9 6,9 7,7
V200 | 27,4 ) 30,3 | 18,2 | 20,2 | 11,¢ | 13,2 { 7,7 | 8,6
1225 | 30,8 | 34,0 © 20,5 % 22,7 | 13,4 | 14,9 1 8,6 | 9,6 |
\ 250 | 34,2 ) 37,8 | 22,7 ) 25,1 | 14,8 | 16,4 | 9,6 | 10,7
{280 | 38,3 42,3 | 25,4 | 28,1 | 16,6 | 18,4 | 10,7 | 11,9
\ 315 | 43,1 | 47,6 | 28,6 | 31,6 | 18,7 | 20,7 | 12,1 | 13,5 |
{ 385 | 48,5} 53,5 | 32,2 | 35,6 | 21,1 | 23,4 | 13,6 | 15,1
{ 400 | 54,7 | 60,3 | 36,3 | 40,1 } 23,7 | 26,2 | 15,3 |} 17,0 |
{ 450 ! 61,5 | 67,8 | 40,9 ! 45,1 ! 26,7 ! 29,5 ! 17,2 | 19,1 !
y 500 S { 45,4 | 50,1 | 29,7 | 32,8 | 19,1 | 21,2 |
i 560 R \ 50,8 | 56,0 | 33,2 | 36,7 | 21,4 | 23,7
i 630 | - 1 - V57,2 | 63,1 | 37,4 | 41,3 | 24,1 | 26,7
V7100 S i = o= 1 42,2 | 46,5 | 27,2 | 30,1
i 800 e L H i 47,4 1 52,3 | 30,6 | 33,8
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1900 | i I i | 53,3 | 58,8 | 34,4 | 38,3
H H H H H | H H H H
11000 - i - I I 1 59,3 | 65,4 | 38,2 | 42,2
4= o i o +
Diametre exterior mig i ovalitzacid absoluta:
+-= e +

DN } Diametre exterior mig | Ovalitzacid

————————————————————————— { maxima

16,0

'

3 3 !

20,0 H 1 i

V25 25,0 1 ' H
' 32 32,0 | | '
i i | | i
a0 40,0 | 40,4 f 1,4 {
| 50 | 50,0 ! 50,4 ! 1,4 H
1 63 | 63,0 ! 63,4 ! 1,5 !
[ - S 75,0 h 78,5 b 1,6 !
| | | | |
H H | ! H
| 90 | 90,0 | 90,6 ! 1,8 |
o110 110,0 i 110,7 L 242 H
1 425 i 125,0 ! 125,8 f 2:5 1
1140 | 140,0 | 140, 9 f 2,8 |
1160 160,0 | ! H
{180 | 180,0 f | |
i 200 H 200,0 i | H
i 225 H 225,0 | i i
H H ! i H
Y 250 1 250,0 | I {
i 280 | 280,0 1 | i
1 315 4 315,0 i |
t 385 4 BE5.0 } H
1400 | 400,0 f ]
1450 | 450, 0 | |
i 500 ! 500,0 ! |
i 560 560, 0 ! |
I830 | 630,0 | 1
i 710 i 710,0 | i
HI: 1o [ 800, 0 1 |
{900 | 900, 0 | f
i i | i
1 1000 } 1000,0 i |
+

S AE—
La verificacié de les mesures s'ha de fer d'acord amb 1'UNE-EN 12201-2.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En rotlles o en trams rectes.

El tub subministrat en rotlles ha d'enrotllar-se de tal manera que es previngui la deformacid
localitzada.

El diametre interior minim de la bobina no ha de ser inferior a 18 vegades el diadmetre nominal.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

Els trams rectes s'han d'apilar horitzontalment sobre superficies planes i l'algaria de la pila
ha de ser <= 1,5 m.

Els rotlles s'han de col -locar horitzontalment sobre superficies planes.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcid de l'element

Criteri d'amidament: guantitat necessdria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 12201-1:2003 Sistemas de canalizacién en materiales plasticos para conduccién de agua.
Polietileno (PE). Parte 1: Generalidades

UNE-EN 12201-1:2004 ERRATUM Sistemas de canalizacidén en materiales plasticos para conduccidén de
agua. Polietileno (PE). Parte 1: Generalidades.

UNE-EN 12201-2:2003 Sistemas de canalizacién en materiales plasticos para conduccién de agua.
Polietileno (PE). Parte 2: Tubos.

UNE-EN 12201-2:2003/1M:2005 Sistemas de canalizacidén en materiales plasticos para conduccién de
agua. Polietileno (PE). Parte 2: Tubos.

I
I
I
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UNE-EN 12201-2:2004 ZRRATUM Sistemas de canalizacidén en materiales plasticos para conduccién de
agua. Polietileno (PE). Parte 2: Tubos.

* UNE-EN 1555-2:2003 Sistemas de canalizacién en materiales plasticos para el suministro de
combustibles gaseosos. Polietileno (PE). Parte 2: Tubos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATSE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Cada tub ha de portar marcades, a distancies < 1 m, de forma indeleble i ben visible les dades
segiients:

- Nimero de la Norma del Sistema: EN 1555

- Nom o marca del fabricant

- Per a tubs dn<=32 mm - Diametre exterior nominal x gruix paret

- Per a tubs dn>32 mn - Diametre exterior nominal, dn - SDR

- Grau de tolerancia

- Material i designacid

- Informacié del fabricant que permeti la tragabilitat del producte

- Referéncia al fluid intern que transporta el tub

- Color de marcat negre, groc o negre amb bandes d'identificacié grogues

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Sol-licitar al fabricant els certificats de les caracteristiques técniques dels materials.

- Control de la documentacid técnica subministrada.

- Control de recepcid dels materials i lloc d'emplagament.

- Contrastar la documentacid amb els materials i amb els requeriments de la instal :lacié segons
projecte. (Verificar el marcatge a tubs i accessoris).

- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'ha de comprovar per mostreig a cada recepcid.

INTERPRETACIO® DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Ha de ser refusat el material que no compleixi amb els requeriments del projecte.

BF TUBS|ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
BFW ACCESSORIS GENERICS DE TUBS PER A GASOS | FLUIDS
BFW6- ACCESSORI PER A TUB DE COURE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BFWE-04NY.

1.- DEFINICIG I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d'accessoris per a tubs i per a recobriments aillants de tubs (colzes, derivacions,
reduccions, etc.), utilitzats en instal rlacions d'edificacié i d'urbanitzacié per a la total
execucid de la conduccid o xarxa a la gual pertanyin.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material, la seva qualitat i les caracteristiques fisiques, mecanigques i dimensionals, han de
ser compatibles amb les del tub, i no han de fer disminuir les d'aquest en cap de les seves
aplicacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A 1'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié
seglients:

- Material

- Tipus

- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del
sol.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt de peces necessaries per a muntar 1 m de tub.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La mateixa normativa que s'apliqui als tubs, en funcid dels fluids que transportin.
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BF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
BFW ACCESSORIS GENERICS DE TUBS PER A GASOS | FLUIDS

BFWF- ACCESSORI PER A TUB DE POLIETILE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BFWF-09RV.

1.- DEFINICIG I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d'accessoris per a tubs i per a recobriments aillants de tubs (colzes, derivacions,
reduccions, etc.), utilitzats en instal -lacions d'edificacié i d'urbanitzacié per a la total
execucidé de la conduccié o xarxa a la gqual pertanyin.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material, la seva qualitat i les caracteristiques fisigues, mecaniques i dimensionals, han de
ser compatibles amb les del tub, i no han de fer disminuir les d'aquest en cap de les seves
aplicacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMIMNISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacid
seglients:

- Material

- Tipus

- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del
sol.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt de peces necessaries per a muntar 1 m de tub.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La mateixa normativa que s'apliqui als tubs, en funcié dels fluids gue transportin.

BF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
BFY PARTS PROPORCIONALS D'ELEMENTS DE MUNTATGE DE TUBS DE GASOS | FLUIDS

BFYC- PART PROPORCIONAL D'ELEMENTS DE MUNTATGE PER A TUBS DE COURE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BFYC-040U.

1.- DEFINICIG I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d'elements especials per a l'execucidé de conduccions.

S'han considerat els tipus seglients:

- Per a tubs (materials per a la unid entre tubs o entre tubs i accessoris)

- Per aillaments térmics (material per a la unié i subjecciéd, cintes adhesives, etc.)
CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material, la qualitat, els diametres, etc., han de ser els adequats per al tub, i no han de fer
disminuir les caracteristiques propies del conjunt de la instal ‘lacid en cap de les seves
aplicacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacid
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seglients:

- Material

- Tipus

- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del
sol.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt de peces necessaries per a muntar 1 m de tub.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La mateixa normativa que s'apliqui als tubs, en funcié dels fluids gque transportin.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG1 CAIXES | ARMARIS
BG12- CAIXA DE DERIVACIO QUADRADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BG12-0G64.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Caixes de derivacié.

S'han considerat els materials segilients:

- Plastic

- Fosa d'alumini

- Planxa d'acer

- Plastificat

S'han considerat els graus de proteccid segiients:

- Normal

- Estanca

- Antihumitat

- Antideflagrant

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La caixa ha d'estar formada per un cos i una tapa. Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.
Quan és per a encastar, el cos ha de portar aletes o superficies d'ancoratge.

Quan és per a muntar supeficialment, el cos ha de portar orificis per a la seva fixacié.
Grau de proteccid (UNE 20-324):

Antihumitat |Antideflagrant)

|Material

|Plastic >= IP-405 |>= IP-535 | >= IP-545 | - H
|Plastificada 1>= IP-517 |>= IP-537 | >= IP-547 | - !
|Planxa d'acer |»= IP-517 |>= IP-537 | >= IP-547 | >= IP-557
|Fosa d'alumini |>= IP-517 |>= IP-537 | >= IP-547 i >= IP-557

GRAU DE PROTECCIO ANTIDEFLAGRANT :

El cos ha de tenir orificis roscats per al pas de tubs.

Temperatura d'autoinflamacié (T): 300 <= T <= 450°C

Grup d'explosié (UNE 20-320): TIIB

GRAU DE PROTECCIO NORMAL, ESTANCA O ANTIHUMITAT:

El cos ha de portar empremtes de ruptura per al pas de tubs.

GRAU DE PROTECCIO ANTIHUMITAT:

Entre la tapa i el cos hi ha d'haver un junt d'estanquitat.

PLASTIFICADA:

El cos i la tapa han de ser d'acer embotit plastificat.

El cos i la tapa han d'estar protegits interiorment i exteriorment contra la corrosié.
La tapa ha de portar sistemes de fixacid al cos mitjangant cargols, i agquests han de ser de material
anticorrosiu.

HUMIDIFICADORS ANC SANT CUGAT

Pagina: 45

PLASTIC:

La tapa ha de portar un sistema de fixacié amb el cos.

Resisténcia a la flama (UNE-EN 60707): BAutoextingible

PLANKA:

El cos i la tapa han d'estar protegits interiorment i exteriorment contra la corrosid.

La tapa ha de portar sistemes de fixacié al cos mitjangant cargols, i aquests han de ser de material
anticorrosiu.

FOSA D'ALUMINI:

La tapa ha de portar sistemes de fixacid al cos mitjancant cargols, i aquests han de ser de material
anticorrosiu.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del
sol.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: guantitat necessdria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto B42/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tensidn. REBT 2002.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG1 CAIXES | ARMARIS
BG15 CAIXES DE DERIVACIO QUADRADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BG15-0FOL.
1.- DEFINICI® I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Caixes de derivacié.

S'han considerat els materials segiients:
= Plastic

- Fosa d'alumini

- Planxa d'acer

- Plastificat

S'han considerat els graus de proteccid segients:
- Normal

- Estanca

- Antihumitat

- Antideflagrant

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La caixa ha d'estar formada per un cos i una tapa. Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.
Quan és per a encastar, el cos ha de portar aletes o superficies d'ancoratge.

Quan és per a muntar supeficialment, el cos ha de portar orificis per a la seva fixacidb.

Grau de proteccid (UNE 20-324):

+-= e e e e +
! Tipus 1
Izt L e '
IMaterial | Normal | Estanca | Antihumitat |Antideflagrant]
il i e TR R e R R I e T
|Plastic \>= 1P-405 |>= IP-535 | >= IP-545 | =
iPlastificada i>= IP-517 i>= IP-537 | »>= IP-547 | =

{Planxa d'acer |>= IP-517 |>= IP-537 | >= IP-547 | >= IP-557
|Fosa d'alumini |>= IP-517 |>»= IP-537 | >= IP-547 | >= IP-557

o= e +

GRAU DE PROTECCIO ANTIDEFLAGRANT:
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El cos ha de tenir orificis roscats per al pas de tubs.
Temperatura d'auteinflamacié (T): 300 <= T <= 450°C
Grup d'explosid (UNE 20-320): TIIB

GRAU DE PROTECCIO NORMAL, ESTANCA O ANTIHUMITAT:
El cos ha de portar empremtes de ruptura per al pas de tubs.

GRAU DE PROTECCIO ANTIHUMITAT:
Entre la tapa i el cos hi ha d'haver un junt d'estanguitat.

PLASTIFICADA:

El cos i la tapa han de ser d'acer embotit plastificat.

El cos i la tapa han d'estar protegits interiorment i exteriorment contra la corrosid.

La tapa ha de portar sistemes de fixacid al cos mitjangant cargols, i agquests han de ser de material
anticorrosiu.

PLASTIC:
La tapa ha de portar un sistema de fixacié amb el cos.
Resisténcia a la flama (UNE-EN 60707): Autoextingible

PLANXA:

El cos i la tapa han d'estar protegits interiorment i exteriorment contra la corrosié.

La tapa ha de portar sistemes de fixacid al cos mitjangant cargols, i aquests han de ser de material
anticorrosiu.

FOSA D"ALUMINI:

La tapa ha de portar sistemes de fixacid al cos mitjangant cargols, i aquests han de ser de material
anticorrosiu,

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del
sol.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el gue se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tensidén. REBT 2002.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG1 CAIXES | ARMARIS
BG15 CAIXES DE DERIVACIO QUADRADES

BG15- CAIXA DE DOBLE AILLAMENT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BG15-0FOL.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Cajas de doble aislamiento para proteccidén de contadores, de mecanismos para centralizacién o de
cuadros de mando.

CARACTERISTICAS GENERALES:

Tendrd una textura uniforme y sin defectos.

Estard constituida por un cuerpo y una tapa transparente. La tapa sera de policarbonato incoloro
y resistente a los rayos ultravioleta.

Entre la tapa y el cuerpo habra una junta de estangueidad.

La envolvente serd totalmente aislante.

Serd de construccién modular.

Dispondra de un sistema de entrada y salida de conductores.

Tendré orificios para su fijacidn asi como para el cierre de la tapa. El cierre se realizari mediante
tornillos y tuercas insertables y precintables, con un minimo de cuatro.

Grado de proteccién (UNE 20-324):

— Cuerpo: >= IP-557

- Tapa: >= IP-559

Clase de material aislante (UNE 21-305): A

Resistencia a la llama |UNE-EN 60707): Autcextinguible

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: En cajas.

Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos, lluvias, humedades y de los rayos solares.
3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcidn del elemento

Criterio de medicidn: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.~ NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tensién. REBT 2002.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG2 TUBS, CANALS, SAFATES | COLUMNES PER A MECANISMES

BG2P- TUB RIGID PER A PROTECCIO DE CONDUCTORS ELECTRICS DE MATERIAL PLASTIC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BG2P-1KVO0.

1.- DEFINICIG I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Tub rigid no metal-lic de fins a 160 mm de diametre nominal.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

S'ha de poder corbar en calent, sense reduccidé notable de la seva seccié.

Han d'estar dissenyats i construits de manera que les seves caracteristiques en Us normal siguin
segures i sense perill per a l'usuari i el seu entorn.

Ha de suportar bé els ambients corrossius i els contactes amb greixos i olis.

L'interior dels tubs ha d'estar exempt de rebaves i altres defectes que pugin fer malké els conductors
o ferir a instal rladors o usuaris.

El diadmetre nominal ha de ser el de l'exterior del tub i s'ha d'expressar en milimetres.

El diametre interior minim 1'ha de declarar el fabricant.

Les dimensions han de cumplir la norma EN-60423.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En feixos de tubs de llargaria >= 3 m.

Emmagatzematge: En llocs protegits dels impactes i dels raigs solars.

Han de situar-se en posicidé horitzontal. L'algaria d'emmagatzematge no ha de sobrepassar els 1,5
m.
3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1l'element

Criteri d'amidament: gquantitat necessdria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto B42/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tensidn. REBT 2002.

UNE-EN 50086-1:1995 Sistemas de tubos para la conduccién de cables. Parte 1: Requisitos generales.
UNE-EN 60423:1996 Tubos de proteccién de conductores. Didmetros exteriores de los tubos para
instalaciones eléctricas y roscas para tubos y accesorios.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
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