PLEC DE PRESCRIPCIONS TECNIQUES QUE
REGEIXEN EL CONTRACTE DE
SUBMINISTRAMENT D’ACCESSORIS DE
LLAUTO, VALVULES DE BOLA | CANONADES
DE POLIETILE | ACCESSORIS
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1 OBIJECTE

El present document té per objecte establir les prescripcions técniques per a la contractacié
del subministrament de diferents materials hidraulics amb motiu del manteniment de les
xarxes d’abastament d’aigua potable.

L'objecte del contracte es divideix en dos lots:
LOT 1 ACCESSORIS DE LLAUTO | VALVULES DE BOLA

LOT 2 CANONADES DE POLIETILE | ACCESSORIS.

2 MATERIALS A SUBMINISTRAR.

Els materials a subministrar han de reunir les caracteristiques i prestacions que s’indiquen en
aquest plec.

La relacié dels materials que formen cada lot sén els que es detallen en els annexos 1 i 2
d’aquest plec. Les quantitats que s’indiquen de cada producte sén estimatives per al periode
inicial de dos anys del contracte.

No existeix obligacié per part de Gestid Integral d’Aiglies de Catalunya SA (GIACSA) d’esgotar
les quantitats maximes licitades, sind que s’ajustara a les necessitats que realment siguin
necessaries per al desenvolupament de les tasques propies de la societat.

Per a informacié de tots els licitadors, al PCAP s’annexa la relacié dels materials que GIACSA ha
adquirit durant els anys 2022, 2023 i 2024, sense que aix0 representi un compromis per part
de la societats d’adquirir el nimero d’unitats consumides en aquell any.

L'oferta economica dels licitadors haura d’indicar els preus unitaris de tots i cadascun dels
materials o productes relacionats en els annexos indicats. Als annexos 1 i 2 amb relacié
estimada dels materials a adquirir consten els preus unitaris de sortida. Els licitadors indicaran
en les seves propostes els preus unitaris que ofereixen que en cap cas podran ser superiors als
de sortida, tal com consta al PCAP. Sent causa d’exclusié de la licitacié el presentar preus
unitaris superiors als de sortida.

3 CARACTERISTIQUES GENERALS DELS MATERIALS

Tots els materials han de complir els criteris técnic-sanitaris de qualitat de I'aigua de consum,
el seu control i subministrament, establerts en el Reial Decret 3/2023, de 10 de gener i la resta
de disposicions vigents sobre la matéria.
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Tots els productes seran de primera qualitat i hauran de complir les especificacions técniques
de les normes UNE que els hi sigui d’aplicacié o en la Normativa Europea (EN), aixi con les que
es derivi de qualsevol altra, havent-se de justificar aquest compliment en qualsevol moment a
peticié de GIACSA.

En relacié a tots aquells materials dels quals s’especifica el format, mides, model o alguna altra
qualitat especifica, no es podran substituir per productes alternatius si no compleixen
exactament amb el detall demanat.

Les ofertes es presentaran per a la totalitat de cada lot. Els licitadors podran presentar-se al lot
gue considerin, de la mateixa manera que també es poden presentar a tots els lots.

Els materials constructius compliran amb les normes relatives a materials susceptibles d’entrar
en contacte amb productes aptes pel consum huma establert al RD 3/2023.

Aquests materials hauran de suportar aigua que compleixi les caracteristiques quimiques
establertes pel RD 3/2023, en especial pel que fa a la seva agressivitat.

Tots els accessoris i valvules hauran d’estar fabricats amb materials que garanteixin la
resisténcia i estabilitat necessaries per al seu contacte amb aigua apta pel consum huma, no
han de ser solubles en aigua ni donar sabor o olor, aixi com no introduir alteracions en les
caracteristiques de les aiglies subministrades.

Aquests elements hauran de disposar de certificat de compliment de la reglamentacié nacional
en mateéria de potabilitat, i en abséncia d’aquests la de Franca, Alemanya o Regne Unit.

4 LOT 1 CARACTERISTIQUES ESPECIFIQUES D’ACCESSORIS DE
LLAUTO | VALVULES DE BOLA

4.1 CONDICIONS GENERALS DELS MATERIALS SUBMINISTRATS

Elements de connexié amb, com a minim, un dels extrems amb element d’unié per canonades
de polietilé, la unié es realitzara per compressid i subjeccié mitjangcant mordassa, d’acord amb
I'especificat en la Norma UNE-EN 1254-3:1999. Serviran per a diametres entre 20 i 90 mm i
amb una pressié de treball de fins PN16.

Aquesta norma preveu les seglients proves:

- Resisténcia a I'arrencament sota esfor¢ constant segons EN 712

- Estanquitat a la pressid interna a estar sotmeses a curvatura segons EN 713
- Estanquitat hidraulica a la pressié interna segons EN 715

- Estanquitat sota pressid hidroestatica externa segons EN 911

S’inclouen altres accessoris fabricats en llauté que no connecten directament amb les
canonades de polietile, sind que s’utilitzaran com a complements en les instal-lacions,
seran accessoris roscats, mascle o femella, que compliran amb la Norma ISO 228/1.
També s’inclouen amb aquests materials les valvules de bola.
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4.2 ACCESSORIS DE LLAUTO

S’indica a continuacid el minim d’accessoris que el fabricant proposat disposara en cataleg o

procés de fabricacid a disposicio de Gestid Integral d’Aiglies de Catalunya SA. El diametre del
tub (@) es refereix al diametre nominal del mateix i esta expressat en “mm”.

Enllag
Rosca-Mascle
Rosca @
Tub @
Rosca @
Tub @
Rosca @
Tub @
Enllag
Rosca-Femella
Rosca @
Tub @
Rosca @
Tub @
Maneguet d’unid
Tub @

Maneguet d’unié reduit

Tub @

Maneguet de reparacio

Tub @
Colze 90°
dos boques
Tub @
Colze 90°
Rosca-Mascle
Rosca @
Tub @
Colze 90°
Rosca-Femella
Rosca @
Tub @
Colze 902
Rosca Femella/
Rosca mascle
Rosca @
Te tres boques
Tub @

Peca recta amb rosca-mascle en un extrem i connexid per a canonada de polietilé en 'altre.

%" %" 17 1%” 1%” 2” 2% 3”
20 25 32 40 50 63 75 90
%" %" %" 1” 1” 1% 1%

25 20 32 25 40 32 50

1%” 1% 2"

40 63 50

Peca recta amb rosca-femella en un extrem i connexid per a canonada de polietile en I'altre.

w’ /4 1” 1% 1" 2" 21" 3”
20 25 32 40 50 63 75 90
w” /4 1” 1” 1%” 1" 2"

25 32 25 40 32 40 50

Peca recta amb connexid per a canonada de polietilé en ambdds extrems.

20 25 32 40 50 63 75 90

Peca recta amb connexid per a canonada de polietile en ambdds extrems. Un dels extrems de menor
diametre
25x32 32x40 32x50 40x50 40x63 50x63

Peca recta amb connexid per a canonada de polietilé en ambdds extrems. Tindra la particularitat de que
en el seu interior no existiran topalls ni ressalts que impedeixin el pas del tub de polietilé en tota la seva
longitud (seran passants).

25 32 40 50 63 75 90

Peca en angle de 90° amb connexid per a canonada de polietile en ambdds extrems.

20 25 32 40 50 63 75 90

Peca en angle de 90° amb rosca-mascle en un extrem i connexid per a canonada de polietile en I'altre.

-yzll 3/4!/ 1” 1%” 1‘yzll 2/I
20 25 32 40 50 63
Pega en angle de 90° amb rosca-femella en un extrem i connexié per a canonada de polietilé en Ialtre.

1" % 17 14" 14" 97 214" 37
20 25 32 40 50 63 75 90

Peca en angle de 90° amb rosca-femella en un extrem i rosca tipus mascle a I’altre extrem.

w’ /4 1” 1% 1" 2" 2% 3”

Peca en forma de te, amb derivacio a 90°, amb connexié per a canonada de polietilé en els seus tres
extrems.

20 25 32 40 50 63 75 90
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Te tres boques
Rosca-Femella

Rosca @
Te Rosca-Femella al
centre
Rosca @
Tub @
Colze 45°
Rosca-Mascle
Rosca @
Tub @

Connexio

Rosca-Mascle/

Rosca-Mascle (Machon)
Rosca @

Connexid

Rosca-Mascle/

Rosca-Mascle Reductor

(Machon reductor)
Rosca @

Tap Rosca-Mascle

Rosca @

Tap Rosca-Femella
Rosca @

Peca en forma de te, amb derivacié a 90°, amb tres boques de rosca femella en els seus tres extrems.

wn’ /4 1” 1% 1%” 2” 2% 3”7

Peca en forma de te, amb derivacido a 90° que presenta una sortida rosca-femella, i connexié per a
canonada de polietilé en ambdds extrems de I'entroncament.

w” %" 1” 1%” 1%” 2” 21" 3”

20 25 32 40 50 63 75 90

Peca en angle de 45° amb rosca-mascle en un extrem i connexié per a canonada de polietile en I'altre.

% 3 1 194" 19" o
20 25 32 40 50 63

Peca recta amb rosca-mascle en ambdds extrems separades per un tram intermedi de seccié hexagonal.

'yzll 3/4” 1’[ 1%” 1%” 2’[ ZVZH 3’[ 411
Peca recta amb rosca-mascle en ambdds extrems separades per un tram intermedi de seccidé hexagonal.
Un dels extrems de menor diametre.

3/8”X1/2"
3”)(4"
Peca recta amb rosca-mascle en un extrem i tap circular en I’altre. El tap disposara d’una terminacié en
forma de femella hexagonal.
v 3% 17
4

Pega recta amb rosca-femella i terminacid en tap. Tota longitud de la peca sera de seccié hexagonal
'yzll %H 1’[ 1%” 1%" 2'[ 2y2” 3’[

4

B 3%7x1” 17x1%” 14"x1%”  1%"x2” 27%2%” 215"x3”

1% 1%” 27 21" 3”

Reduccié hexagonal

Peca recta amb dos rosques, un dins de l'altre. La rosca interior sera femella i I'exterior, de major
diametre, mascle. Serveixen per fer reduccié de diametre.

Rosca @ | 3/8"x%” VA's /4 %'x1” WBx1%” %7x1” %x1v%”
%" x1%" %"x2" 1"x1%” 1"x1%” 1"x2” 1%"x1%"
1%"x2"” 1%"x2” 2"x2%" 2"x3” 2%"x3” 215" x4” 3”x4"”
Reduccid Mascle- | Pega recta amb rosca-femella en un extrem i rosca-mascle en I'altre. Ambdues rosques poden ser
Femella (Racord | d’igual diametre o de reduccio.
Marsella)
Rosca @ | %"x%” 2/ %"x1"” %" X" %"x1” 1”x1” 1%"x1%"”  14"x1%"
1%"x1%” 1%"x2” 2"x2"
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4.3 VALVULES DE BOLA

El fabricant proposat disposara en cataleg o procés de fabricacid de la seglient gama de

elements a disposicid de Gestié Integral d’Aiglies de Catalunya. El diametre del tub (@) es

refereix al diametre nominal del mateix i esta expressat en “mm”.

Valvula bola boca/rosca-

Valvula de bola de pas total amb rosca-femella en un extrem i connexio per canonada de polietilé

en l'altre
%" % 17 1%” 1%” o
20 25 32 40 50 63

femella
Rosca @
Tub @
Valvula bola boca/rosca-
mascle
Rosca @
Tub @

Valvula de bola de pas total amb rosca-mascle en un extrem i connexid per canonada de polietile

en l'altre
yzll 3/4[’ 1[’ 1%[’ 1‘y2” 21[
20 25 32 40 50 63

Valvula bola dos rosca-
femella

Rosca @
Valvula bola dos boques

Tub @

Valvula de bola de pas total amb rosca-femella en ambdds extrems.

" % 17 1% 194" 27
Valvula de bola de pas total amb connexié per canonada de polietilé en ambdds extrems.

20 25 32 40 50 63

Valvula bola entrada
comptador amb brida
Rosca @

Valvula Bola entrada comptador amb brida i dau mobil. Sortida rosca femella.

%M ysu 11’

Valvula bola entrada
comptador sense brida
Rosca @

Valvula de bola entrada de comptador, sense brida i dau mobil. Sortida rosca femella i entrada
roscada.
%II 7/8” lll

Valvula bola sortida
comptador, amb valvula
retencio

Rosca @

Valvula bola sortida de comptador, amb valvula de retencié i dau mobil rosca femella i sortida
roscada.

34 1”

Valvula bola comptador
fitting incorporat
Tub @
Rosca @

Valvula bola comptador amb fitting incorporat, amb dau mobil i sense valvula de retencié.

25 32 25 32 25 32
3" 3% % % 17 17
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4.4 CARACTERI'STIQUES TECNIQUES DELS ACCESSORIS DE LLAUTO.
4.4.1 Material

Seran accessoris amb cos de llauté CW617N segons Norma EN 12165:2017 estampats en
calent i posterior mecanitzat.

Les diferents peces que formaran I'accessori seran

- Cos de llautd CW617N segons Norma EN12165:2017

- Junta torica d’estanquitat de nitril NBR o EPDM

- Mordassa de compressid en llautdé CW617N o CW614N mecanitzada
- Anell intermedi en llauté CW617N o CW614N o en resina acetalica.

4.4.2 Connexi6é per compressio

Seran accessoris amb unié mitjancant el collament d’una volandera-contrabrida rosca-femella
del mateix material que la resta de la peca; en linterior de la contrabrida s’allotjara la
mordassa de subjeccié del tub de polietile que sera troncoconica en la seva part exterior i amb
fils de subjeccié en la seva part interior. La mordassa tipus volandera es trobara oberta i el seu
material sera llautd per tubs PE100 i de resina acetalica per tubs PE40.

El collament de la volandera-contrabrida produira dos efectes, el tronco-con forgcara la
mordassa a mossegar el tub de polietileé, assegurant la seva subjeccid, i la part inferior
pressionara sobre la volandera plana que, a la vegada, pressionara sobre una junta torica de
nitril NBR que s’encarregara de I'estanquitat. La volandera plana intermédia sera dels mateixos
materials indicats per la mordassa, si bé, per diametres superiors a 63 mm, sera de llautd i
forma tronco-conica.

La volandera-contrabrida tindra una part inferior recta i de seccié poligonal, preferentment
octogonal, i I'interior sera de rosca-femella. La part superior sera tronco-conica i el diametre
de pas de la contrabrida sera la del diametre nominal, és a dir, el diametre exterior del tub de
polietile.

4.4.3 Rosques

Les rosques seran cilindriques segons 1SO 228/1

4.4.4 Caracteristiques geometriques

Les seglients taules defineixen la profunditat minima de la cambra d’introduccié del tub
a l'interior de I'accessori, entenent com a tal la longitud compresa entre la junta torica fins al
topall que limita I’entrada del tub. Els valors son expressats en mil-limetres,
considerant-se els mateixos com a valors minims. També expressa el pes minim de la pega, en
kilograms, que inclou tot el conjunt, incloses la volandera-contrabrida d’unié amb el tub de
polietile.
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Enllac Rosca- Mascle

Peca recta amb rosca-mascle en un extrem i connexié per a canonada de polietile en I'altre.

@B @DN Prof. cambra Pes

(mm) (polzades) C (mm) (kg)
20 w’ 12,5 0,080

. o8B
25 % 17,0 0,140
32 1” 20,5 0,240
40 1% 28,0 0,380
50 1" 35,5 0,570
63 2" 44 1,000
|

@ DN 75 20" 44 1,790
90 3” 44 2,570

Enllac Rosca-Femella

Peca recta amb rosca-femella en un extrem i connexio per a canonada de polietile en I'altre.

@B @DN Prof. cambra Pes
(mm) (polzades) C (mm) (kg)
1y
o8 20 % 12,5 0,090
! 25 %" 17,0 0,150
E
32 17 20,5 0,270
.
40 1% 28,0 0,400
50 1%” 35,5 0,630
63 2" 44 1,050
|
@ DN 75 2% 44 1,860
90 3" 44 2,880
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Maneguet d’unié

Peca recta amb connexid per a canonada de polietilée en ambdds extrems.

7B Prof. cambra Pes
(mm) C (mm) (kg)
20 12,5 0,130
25 17,0 0,220
32 20,5 0,370
40 28,0 0,570
50 35,5 0,950
63 44 1,670
75 44 2,860
90 44 3,780

Maneguet de reparacio

Peca recta amb connexid per a canonada de polietile en ambdds extrems. Tindra la
particularitat de que en el seu interior no existiran topalls ni ressalts que impedeixin el pas del
tub de polietilé en tota la seva longitud (seran passants).

7B Prof. cambra Pes

(mm) C (mm) (kg)

B _ 25 48 0,290
\ 32 48 0,450
40 48 0,710

50 48 1,100

63 48 1,910
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Colze 90° dos boques

Peca en angle de 90° amb connexid per canonada de polietile en ambdds extrems.

@B Prof. cambra Pes
(mm) C (mm) (kg)
 os 20 12,5 0,150
| 25 17,0 0,270
32 20,5 0,450
40 28,0 0,710
' 50 355 1,140
o
-
63 44 2,070
N 75 44 3,430
- C -
90 44 5,300

Colze 90° Rosca-Mascle

Peca en angle de 90° amb rosca-mascle en un extrem i connexié per canonada de polietilé en

I'altre.
@B @DN Prof. cambra Pes
(mm) (polzades) C (mm) (kg)
. @B _ 20 %’ 12,5 0,100
| 8 4 ’ ’
! S 25 %" 17,0 0,180
i 32 1 20,5 0,320
v
7 40 1%” 28,0 0,540
| o
. | .
7 50 1%” 35,5 0,800
. ,
[a] - .
Q 63 2" 44 1,380
' G R
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Colze 90° Rosca-Femella

Peca en angle de 90° amb rosca-femella en un extrem i connexié per a canonada de polietilé
en l'altre.

@B @DN Prof. cambra Pes
(mm) (polzades) C (mm) (kg)
_ oB 20 %" 12,5 0,110
25 %" 17,0 0,180
S
&
QB 32 17 20,5 0,330
\a._
\E
N\
g 40 1%” 28,0 0,510
|
. 50 1%” 35,5 0,780
3 63 2" 44 1,350
Q
Y 75 2% 44 2,340
90 3” 44 3,730

Te tres boques

Peca en forma de te, amb derivacié a 90°, amb connexié per a canonada de polietile en els
seus tres extrems.

7B Prof. cambra Pes
(mm) C (mm) (ke)
20 12,5 0,200
25 17,0 0,320
32 20,5 0,570
- 40 28,0 0,940
50 35,5 1,600
63 44 2,780
75 44 4,910
90 44 7,490

11
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Te Rosca-Femella al centre

Peca en forma de te, amb derivacié a 90° que presenta una sortida rosca-femella, i connexié
per a canonada de polietilé en ambdds extrems de I'entroncament.

@B @DN Prof. cambra Pes
(mm) (polzades) C (mm) (kg)
20 n’ 12,5 0,180
25 /4 17,0 0,280
32 1” 20,5 0,500
40 1%” 28,0 0,750
50 14" 35,5 1,270
63 2" 44 2,320
75 2%" 44 3,910
90 3” 44 6,010

Colze 45° Rosca-Mascle

Peca en angle de 45° amb rosca-mascle en un extrem i connexié per a canonada de polietile en
I'altre.

@B @DN Prof. cambra Pes
(mm) (polzades) C (mm) (kg)
20 wn’ 12,5 0,090
25 %" 17,0 0,170
32 1” 20,5 0,280
40 1%” 28,0 0,470
50 1%” 35,5 0,660
63 2" 44 1,260

12
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Te tres boques Rosca Femella

Peca en forma de te, amb derivaciéd a 90°, amb tres boques de rosca femella en els seus
extrems.

Colze 902 Rosa Mascle / Rosca Femella

Peca en angle de 90° amb rosca-femella en un extrem i rosca tipus mascle a I’altre extrem.

Connexié Rosca-Mascle/Rosca-Mascle (Machon)

Peca recta amb rosca-mascle en ambdds extrems separades per un tram intermedi de seccié
hexagonal.

Connexié Rosca-Mascle/Rosca-Mascle Reductor (Machon reductor)

Peca recta amb rosca-mascle en ambdds extrems separades per un tram intermedi de seccié
hexagonal. Un dels extrems de menor diametre.

Tap Rosca-Mascle

Peca recta amb rosca-mascle en un extrem i tap circular en I'altre. El tap disposara d’una
terminacié en forma de femella hexagonal.

Tap Rosca-Femella

Peca recta amb rosca-femella i terminacié en tap. Tota longitud de la peca sera de seccid
hexagonal

Reduccié hexagonal

Peca recta amb dos rosques, un dins de l'altre. La rosca interior sera femella i I'exterior, de
major diametre, mascle. Serveixen per fer reduccié de diametre.

Reduccié Mascle-Femella (Racord Marsella)

Peca recta amb rosca-femella en un extrem i rosca-mascle en |’altre. Ambdues rosques poden
ser d’igual diametre o de reduccié.

4.5 CARACTERI'STIQUES TiECNIQUES DE LES VALVULES DE BOLA
4.5.1 Materials

Les valvules subministrades seran fabricades segons Norma UNE-EN 13828:2004.

Les valvules seran amb obturador esfeéric, de pas total, i tancament en els dos sentits del flux,
amb quadrat tronco-piramidal per a maniobra. La maniobra de tancament s’efectuara en
sentit horari mitjancant rotacié de 90°. El quadrat tronco-piramidal sera intercanviable.
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El cos i la femella seran de llautd CW617N segons Norma UNE-EN 12165:2017, obtingut
mitjancant el procés d’estampat en calent i mecanitzat. L’acabat exterior sera niquelat o llauté
polit. El tractament de niquelat sera sempre exterior, mai a l'interior, en contacte amb l'aigua
de consum.

L'esfera sera de llauté CW614N segons Norma UNE-EN 12164:2017, obtingut a partir de barra
trefilada treballada per estampat en calent i mecanitzat. Tindra un acabat superficial amb
diamant i un tractament amb crom, amb un recobriment minim de 6 um.

El quadrat de maniobra sera tronco-piramidal per clau de 28 mm amb una alcada de 30 mm.
Sera de llauté CW617N segons Norma UNE-EN 1265:2017 obtingut mitjancant procés
d’estampacio en calent i posterior mecanitzat.

L'eix de maniobra i la femella premsaestopa sera de llauté CW614N segons Norma UNE-EN
12164:2017, obtingut de barra trefilada i posterior mecanitzat.

Les juntes d’estanquitat i el premsaestopa seran de PTFE (politetrafluoroetile) pur.
L'elastomer, PTFE, segellador i lubricant certificat per aigua potable per laboratori europeu
acreditat.

Pressid nominal 25 bar o superior, tret d’aixetes d’acoblament a polietile que sera de 16 bar o
superior.

Les valvules incloses a la licitacié han de tenir la possibilitat d’instal-lar un sistema antifrau
independentment de la mesura o la referencia.

4.5.2 Connexié per compressio

Segons Punt 4.4.2 Connexid per compressio d’aquest PPT.

4.5.3 Rosques

Segons Article 4.4.3 Rosques d’aquest PPT.

4.5.4 Caracteristiques geometriques

De forma analoga a l'especificat en els accessoris de llautd, quan la valvula de bola disposi de
connexié per compressio, les seglients taules defineixen la profunditat minima de la cambra
d’introduccid del tub a I'interior de la valvula, entenent com a tal la longitud compresa entre la
junta torica fins al topall que limita I'entrada del tub. Els valors sén expressats en mil-limetres,
considerant-se els mateixos com a valors minims. També expressa els pes minim de les
valvules, en kilograms, inclosos tots els elements de la valvula i el quadrat de maniobra.
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Valvula bola boca/Rosca-Femella

Valvula de bola de pas total amb rosca-femella en un extrem i connexié per a canonada de
polietile en I'altre.

@B @DN Prof. cambra Pes
(mm) (polzades) C (mm) (kg)
| 20 ' 12,5 0,420
E_‘_E
|

| 25 %" 17,0 0,660
32 1”7 20,5 1,000

] | I
z : R 40 1%” 28,0 1,380

ST 7‘7 o . )
7 .o 50 1%” 35,5 2,070

C

63 2” 44 3,400

Valvula bola boca/Rosca-Mascle

Valvula de bola de pas total amb rosca-mascle en un extrem i connexié per a canonada de
polietile en I'altre.

@B @DN Prof. cambra Pes
(mm) (polzades) C(mm) (kg)
| 20 w" 12,5 0,440
|
I 25 %" 17,0 0,640
|
% 32 1” 20,5 0,960
40 1% 28,0 1,340
[ T3
|
& _ L _ - o 50 1%" 35,5 1,990
S | )
1 L
¢ 63 2" 44 3,760
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Valvula bola dos Rosca-Femella

Valvula de bola de pas total amb rosca-femella en ambdds extrems.

@DN Pes
(polzades) (kg)
‘ %" 0,370
|
! % 0,570
|
' 1” 0,850
; : 1%” 1,150
g _ i _
s | 1%” 1,670
2" 2,580

Valvula bola dos boques

Valvula de bola de pas total amb connexié per a canonada de polietileé en ambdds extrems.

@B Prof. cambra Pes
(mm) C (mm) (kg)
I 20 12,5 0,460
[
|
i 25 17,0 0,690
! 32 20,5 1,150
i
b ,:, - o 40 28,0 1,640
i [~
S L 50 35,5 2,570
- C -
63 44 4,570

Valvula Bola entrada de comptador, amb brida i dau mobil. Sortida Rosca femella.

Valvula Bola entrada de comptador, sense brida i dau mobil. Sortida Rosca Femella i entrada
roscada.

Valvula Bola sortida de comptador, amb valvula de retencié i dau mobil rosca femella i
sortida roscada.

Valvula bola comptador amb fitting incorporat, amb dau mobil i sense valvula de retencié.
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4.6 CONDICIONS DE POTABILITAT

Els materials constructius compliran amb les normes relatives a materials susceptibles d’entrar
en contacte amb productes aptes pel consum huma establert al RD 3/2023.

Aquests materials hauran de suportar aigua que compleixi les caracteristiques quimiques
establertes pel RD 3/2023, en especial pel que fa a la seva agressivitat.

Tots els accessoris i valvules hauran d’estar fabricats amb materials que garanteixin la
resisténcia i estabilitat necessaries per al seu contacte amb aigua apta pel consum huma, no
han de ser solubles en aigua ni donar sabor o olor, aixi com no introduir alteracions en les
caracteristiques de les aiglies subministrades.

Aguests elements hauran de disposar de certificat de compliment de la reglamentacié nacional
en mateéria de potabilitat, i en abséncia d’aquests la de Franga, Alemanya o Regne Unit.

4.7 MARCAT

Disposara del numero de lot de fabricacié, havent d’assegurar la tracabilitat del producte.

Disposara del marcat facilment llegible (sense necessitat d’augments) i altament durador (no
es veura alterat per I'emmagatzematge, I'exposicid a la intemperie, la manipulacid, la
instal-lacié o I'Gs en condicions normals), a objecte de mantenir la tracabilitat del producte i
controlar la qualitat del mateix al llarg del temps, i tindra les dades seglients:

Nom o marca del fabricant
Dimensions nominals (DN)
Pressié nominal (PN)
Numero de lot

4.8 CONTROL DE QUALITAT ACCESSORIS LLAUTO | VALVULES DE BOLA

El procés de produccidé estara sotmés a un sistema d’assegurament de la qualitat, conforme
Norma UNE-EN ISO 9001:2015, i certificat per un organisme extern.

Només es podran utilitzar materials classificats i marcats d’acord a 'especificat en les normes
corresponents, i en cada moment legalment vigents.

Tota la documentacio originada durant el procés de fabricacid i els controls de qualitat sera
conservada, classificada i ordenada, comunicant-se a Gestio Integral d’Aiglies de Catalunya
totes les incidencies significatives que poguessin presentar.

4.9 PLA DE MOSTREIG ACCESSORIS LLAUTO | VALVULES DE BOLA

Gestid Integral d’Aiglies de Catalunya té dret a inspeccionar el material o a presenciar la
fabricacid i assajos de qualitat del material. Aquesta inspeccié no eximeix al fabricant de
I'obligacio i responsabilitat de subministrar productes que compleixin les normes aplicables i
prescripcions de la present especificacid.
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Gestid Integral d’Aiglies de Catalunya es reserva el dret de realitzar plans de mostreig
addicionals als propis del fabricant. Els assajos de control es realitzaran en laboratoris
acreditats i en compliment de la normativa vigent.

4.10 VALORS DE REFERENCIA | PARAMETRES D’ACCEPTACIO ACCESSORIS DE LLAUTO
| VALVULES DE BOLA

Aptitud dels accessoris segons Norma UNE-EN 12201-5:2012

- Estanquitat amb pressio interna s/ UNE-EN 715
Sense fuites
Pressié d’assaig = 1,5 x PN del tub o accessori
Durada =1 hora
- Estanquitat amb pressid interna i sistema sotmeés a corbat, s/ UNE-EN 713
Sense fuites
Pressié d’assaig = 1,5 x PN del tub o accessori
Durada =1 hora
- Estanquitat a pressi6 hidrostatica exterior s/ UNE-EN 911
Sense fuites
Pressid d’assaig: Apl= 0,01 MPa; Ap2= 0,08 MPa
Durada =1 hora
- Resisténcia a I'arrencament sota for¢a constant s/UNE-EN 712
Sense separacio del tub respecte I'accessori
Forca=s/UNE-EN 712
Durada =1 hora

Aptitud de les valvules de bola segons Norma UNE-EN 12266-1:2013 i Norma UNE-EN
13828:2004

Gestid Integral d’Aiglies de Catalunya podra exigir els documents i registres de fabricacié que
consideri oportuns (proves de control dimensional, actes de les proves realitzades, certificats
de calibratge i verificacié dels equips d’inspeccié, mesura i assaig, etc.) que intervinguin al llarg
del procés de fabricacio.

4.11 DOCUMENTACIO A APORTAR PER LA LICITACIO

El licitador abans de I'adjudicacié sera requerit per aportar la documentacié suficient per
poder analitzar i valorar les caracteristiques del subministrament objecte de la licitacié,
contemplant tots les punts recollits en el present Plec, i aportant com a minim:

- Document que garanteixi el compliment del RD 3/2023, pel que s’estableixen el criteris
sanitaris de la qualitat de I'aigua de consum huma. Materials en contacte amb aigua
per a consum huma.

- Documentacié acreditativa de les especificacions indicades en el present Plec i fitxa
técnica de cada material o familia.
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- Certificat de compliment del Sistema d’Assegurament de Qualitat, conforme a la
Norma ISO 9001:2015, del procés de produccio.

- Certificat del Sistema de Gesti6 Ambiental, conforme a la Norma UNE-ISO 14001, o
equivalent, del fabricant.

- Certificat de compliment de la reglamentacié nacional en mateéria de potabilitat, i en
abseéncia d’aquests la de Franca, Alemanya o Regne Unit.

- Certificat de compliment de la norma internacional de referéncia per cada material o
familia (UNE-EN 12266-5:2013; UNE-EN 13828:2004; UNE-EN 12201-5:2012; UNE-EN
1254-3:1999)
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5 LOT 2 CARACTERISTIQUES ESPECIFIQUES CANONADES |
ACCESSORIS DE POLIETILE

5.1 CANONADES / TUBS DE POLIETILE

Aquestes canonades/tubs ha d’estar fabricades sota la norma UNE-12201 amb marca de
qualitat certificada per AENOR.

5.1.1 Tubs de polietile PE100 per conduccié d’aigua amb pressid.

Les canonades utilitzades per conduir aigua potable seran de polietilé d’alta densitat PE-100 i
de color de fons negre amb bandes de color blau. Seran aptes per a sistemes d’unié mitjancant
soldadura a topall, electrofusié i accessoris mecanics.

La longitud d’aquestes canonades podra ser segons |'especificacio en la relacio dels materials:
- @20 mm a @ 90 mm: Rotlle de 50 mi/o 100 m
- @P20mma @315 mm: Barresde6mi/o12m

5.1.2 Tubs de polietile PE8O per conduccié d’aigua amb pressio.

Les canonades utilitzades per conduir aigua potable seran de polietilé d’alta densitat PE-80 i de
color de fons negre amb bandes de color blau. Seran aptes per a sistemes d’unié mitjancant
soldadura a topall, electrofusié i accessoris mecanics.

La longitud d’aquestes canonades podra ser segons |’especificacié en la relacié dels materials:
- (@ 20a@90: Rotlle de 50m i/o 100m
- (@20a@315:Barresde 6mi/o 12m

5.1.3 Tubs de polietile PE40 per conduccié d’aigua amb pressio.

Les partides de canonada PE-40 en rotlle corresponen a canonades de PE de baixa densitat que
per a la seva flexibilitat i mal-leabilitat, s’utilitzaran per I'estesa provisional d’obres que
substituira a la canonada existent, durant el temps d’execucié de les obres.

Seran de color de fons negre amb bandes de color blau i seran aptes per a sistemes d’unié
mitjancant accessoris mecanics.

La longitud d’aquestes canonades podra ser segons |'especificacid en la relacié dels materials:
- (@ 20a@90: Rotlle de 50m i/o 100m

- @20a@®315:Barresde 6mi/o 12m
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5.2 ACCESSORIS DE POLIETILE

A continuacié es descriuen les caracteristiques técniques, els requisits de qualitat, els assajos i
les condicions de subministrament que han de complir els accessoris de polietilé PE 100 per al
seu Us en xarxes de transport d'aigua i escomeses per al consum huma i transport d'aigua
destinada a altres usos.

En la present especificacid s'indiquen el tipus i caracteristiques dels accessoris de polietile i els
requisits exigits per al subministrament dels mateixos.

En el cas que el fabricant o qualsevol dels seus proveidors no compleixin amb algun dels
requisits assenyalats en aquesta especificacid, es reserva el dret de cancel-lar totalment o
parcialment la comanda sense cap carrec per a ella.

El fabricant / distribuidor és el responsable de la qualitat dels accessoris subministrats. El
fabricant / distribuidor presentara al comprador el sistema que tingui establert per garantir la
qualitat dels seus productes, mitjancant la presentacid del certificat de Qualitat que ho
garanteixi.

S'avaluara aquest sistema i decidira la realitzacid, pels seus propis mitjans o pels d'una entitat
contractada per a aix0, de les auditories o inspeccions que consideri necessaries per assegurar-
se que el sistema esmentat esta implantat satisfactoriament.

En el cas de fabricants amb registre d'empresa, marca de qualitat o certificat de conformitat,
emesos per un organisme oficial de certificacio, per al producte i la fabrica que les indiqueu,
podran ser inspeccionats Unicament els requisits recollits en la present especificacié que siguin
addicionals a la norma de referencia.

Aquesta especificacid és aplicable accessoris dels seglients tipus:

a) Accessoris d’electrofusié per embocadura.
b) Accessoris d’electrofusié per solapament.
c) Accessoris amb extrem mascle (per fusié al maxim i per electrofusié per embocadura).

Els accessoris anteriors podran tenir la forma de maniguets, tes igual i reduides, reduccions,
colzes, taps, portabrides, preses en carrega, presses simples, collarets (...)

APARENCA:

La superficie interna i externa dels accessoris de presentar, a simple vista, un aspecte llis, net i
lliure d'esquerdes, cavitats i altres defectes superficials que impedeixin la conformitat amb
aquesta Especificacid Tecnica.

Cap component de l'accessori ha de mostrar cap signe de dany, ratlles, picada, bombolles,
butllofes, inclusions o fissures en una mesura tal que impedeixin la conformitat dels accessoris
amb els requisits d'aquesta Especificacié i segons la norma UNE-EN 12201-3.3.1.2. color

El color de les parts de PE dels accessoris sera negre.
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MATERIALS:

Tots els accessoris de polietile, a subministrar, seran de la classe PE100. Per al cas dels
accessoris electrosoldables d'estar proveits de codis de barres que permetin la tracabilitat,
tant dels parametres de soldadura, com dels components de I'esmentat accessori. El compost
de polietile utilitzat per a la fabricacié dels accessoris ha de ser material verge acord amb la
Norma UNE-EN 12.201-1 i inclosa en la Ilista de I'Associacié PE100 + www.pel00plus.net, no
permetent material reprocessat, ni reciclat en cap concepte. Totes les parts metal-liques
susceptibles de corrosié han d'estar adequadament protegides. Quan s'utilitzin materials
metal-lics diferents que puguin estar en contacte amb la humitat, s'han de prendre mesures
per evitar la possibilitat de corrosié galvanica. Els greixos o lubricants no han de fluir cap a les
zones de fusid, i no han d'afectar el comportament a llarg termini dels materials de |'accessori

DISSENY:

Tots els accessoris han de complir amb els requisits d'UNE EN 12201-3 i ser adequats per ser
utilitzats amb canonades de pressié fabricades sota la norma UNE EN 12201-2 i que disposin
de la corresponent marca de qualitat AENOR en vigor per a canonades de Polietile Alimentari
PE100. Els accessoris disposaran d'un certificat de conformitat sanitaria de materials en
contacte amb aigua de consum huma. Els accessoris disposaran d'uns topalls centrals per
limitar I'excés de penetracié de la canonada i aquests han de ser facilment extraibles. Els codis
de tracabilitat relatius als parametres de soldadura s'ajustaran a la norma ISO TR-13350,
mentre que els codis relatius a la tracabilitat dels components estaran normalitzats d'acord
amb 1SO 12.176.

5.3 CARACTERISTIQUES PARTICULARS DELS ACCESSORIS ELECTROSOLDABLES

Els accessoris no necessitaran compensacié de temps de soldadura en funcid de la
temperatura ambient, han de disposar d'un Unic temps de soldadura entre -102 i 459C. La
resistencia calefactora estara prou encastada en el cos de I'accessori i recoberta de PE. Aquest
disseny permet optimitzar els temps de fusid, una neteja perfecta degut a la seva superficie
totalment llisa, evitara el seu desplacament durant el muntatge en obra aixi com el seu
deteriorament durant la instal-lacid, assegurant al seu torn una major transferéncia de calor
durant tot el procés de soldadura que permetra una unié més homogeénia i rapida. Les espires
d'escalfament contingudes en cada accessori individual han d'estar dissenyades perqué només
es necessiti un cicle de procés complet per soldar completament |'accessori. Tots els accessoris
disposaran del corresponent codi de barres, per efectuar les soldadures mitjancant llapis optic,
que faciliti la tracabilitat dels parametres de soldadura i dels components de I'accessori.

Fins diametre 315 mm a més del codi de barres disposaran d'un segon métode de soldadura
diferent del manual que permetra la realitzacié de la soldadura mitjancant la lectura
automatica de les dades de manera que no es permeti la manipulacié dels mateixos. El
voltatge de funcionament per a aquests accessoris haura de ser de 40 V i tan sols es permetra
ser superior a 40 V en dimensions de maniguets superiors a 315 mm pero en cap cas superara
els44 V.
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Per a aquestes tensions de 40 V o superior no ha de ser possible el contacte huma directe amb
les parts actives durant el cicle de fusié de l'accessori d'acord amb les instruccions dels
fabricants dels accessoris i de I'equip d'unid, si escau. L'acabat superficial dels terminals ha de
permetre una resistencia de contacte minima per satisfer els requisits de tolerancia de la
resisténcia i han d'estar aillats per evitar I'oxidacio. Els connectors han de tenir un diametre de
4 mm.

Tots els accessoris han de ser unifilars, en 'apartat d'accessoris per embocadura es descriuen
algunes particularitats per dimensions. Tots els accessoris tindran testimonis de soldadura,
aquests indicadors de fusid han de tenir un recorregut determinat per a una identificaciod clara
i han de ser clarament visibles i distribuir-se en una linia a la part superior de I'accessori.

Els maniguets disposaran d'un perfil personalitzat a la zona de la soldadura per millorar la
qualitat de la mateixa. Tindran material extra en les arees de carrega maxima, major zona de
soldadura (tant la zona freda com la zona calenta) superior a l'especificat per norma, per
millorar el resultat final de la soldadura. Menor gruix de paret en algunes seccions que donen
una major flexibilitat a I'accessori evitant la creacié de bombolles d'aire.

- Accessoris per solapament. Sistema de fixacid. Els accessoris de electrofusidé per solapament
han d'incorporar de forma general, una subjeccié inferior al tub unida mitjangant cargols o un
sistema de caracteristiques mecaniques equivalents. Qualsevol sistema de fixacié utilitzat no
requerira clau dinamometrica per al seu muntatge, llevat d'accessoris per solapament de gran
diametre, derivacions amb sortides igual o major a 200 mm.

- Sistema de perforacio. Les preses en carrega han de disposar d'un sistema que permeti la
perforacio de la canonada base de polietile sense interrompre el servei d'aigua en el cas que la
conduccid estigui en carrega. Fins diametre 63 mm aquest sistema ha d'estar incorporat en la
mateixa presa en carrega i per a sortides superiors a 63 mm el sistema de perforacié vindra
incorporat en un equip de perforacio.

- Estanquitat. Les preses en carrega han d'estar dissenyades i construides de manera que,
durant tot el procés de perforacid i posada en carrega, no es produeixi fuita d'aigua
detectable.

- Accessoris extrem mascle. Accessoris amb extrems mascle disposaran d'una longitud
suficient que permeti tant soldar al maxim com per electrofusid. Seran injectats fins a diametre
315 mm.

5.4 MARCATGE CANONADES | ACCESSORIS PE

Els elements de marcatge han d'estar impresos o formats directament sobre |'accessori de
manera que després de I'emmagatzematge, exposicid a la intempérie, maneig i instal-lacié
segueixin sent llegibles durant la utilitzacio de I'accessori.

Les marques no han de ser punts d'iniciacié de fissures o altres tipus de defectes que puguin
influir negativament en el comportament de |'accessori.
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Si s'empra impressid, el color de la informacié impresa ha de ser diferent del color basic de
I'accessori.

La mida de les marques ha de ser tal que permeti la seva lectura sense augment. No ha d'haver
cap marca sobre la longitud minima de I'extrem mascle dels accessoris. El marcatge minim
requerit ha d'estar d'acord amb la seglient taula.

Aspectes Marca o simbol
Numero de la Norma de Sistema (1) EN 12201
Nom i/o marca del fabricant Nom o simbol

Diametre(s) exterior (s) nominal (es) del tub, d, | Per exemple: 110

Material i designacio Per exemple: PE100

Serie d’aplicacié del disseny Per exemple: SDR 11
Interval de SDR per a fusié (1) Per exemple SDR 11- SDR 26
Informacio del fabricant (2)

Fluid Intern (1) Agua

Voltatge (3) a0V

Temps de fusié i refredament (3) 100 s 15 min

(1) Aquesta informacid pot estar impresa sobre una etiqueta associada / unida a
I'accessori.

(2) Cal especificar les seglients dades per a assegurar la tragabilitat del producte
- El periode de fabricacio, any i mes, en xifres o codi.
- Nom o codi del lloc de fabricacid, si el fabricant produeix en diferents llocs.

(3) Es imprescindible que I'accessori disposi d’una etiqueta associada / unida al mateix,
amb la informacié addicional relativa a les condicions de fusid (voltatge, temps de
fusid i de refredament).

Es imprescindible que I'accessori disposi d'una etiqueta associada / unida a aquest, amb la
informacié addicional relativa a les condicions de fusio (voltatge, temps de fusid i de
refredament). Els accessoris conformes amb aquesta norma, que siguin certificats per un
organisme de certificacio, poden marcar-se en consequencia.

5.5 INSPECCIONS I PROVES CANONADES PE | ACCESSORIS

Per als fins d'aquesta especificacidé técnica, s'apliquen els termes, definicions i abreviatures
donats en les normes UNE-EN 12201 (parts 1, 3, 5i 7) en la seva Ultima edicié. Quan els
accessoris conformes amb aquesta especificacid s'uneixin amb components conformes amb
UNE-EN 12201-2 (Tubs PE) i UNE-EN 12.201-4 (Valvules PE), les unions han de complir els
requisits especificats en la Norma UNE-EN 12201 -5 (Aptitud a I'Us del Sistema).

5.5.1 Assaigs:

- Assaig tipus (TT) Assaig realitzat per provar que el material, el component, la junta o la
unié son aptes per a satisfer els requisits donats en la norma corresponent. A més, els
assajos de tipus apropiats han de realitzar cada vegada que es produeixi un canvi en el
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disseny, i / o en el metode de fabricacid, en la configuracio del procés rutinari, aixi com
en les ampliacions de la gamma de fabricacio.

Assaig de tipus preliminar (PTT): Assaig de tipus realitzat per, o en nom de, el
fabricant. Els resultats d'aquests assajos, incloent les caracteristiques a llarg termini,
subministrats pel fabricant i amb tracabilitat del material o compost i el seu procés de
fabricacio, validats per I'organisme de certificacié s'han de tenir en compte per a
I'assaig de tipus inicial

Assaig de tipus inicial (ITT): Assaig de tipus realitzat per, o en nom de, una entitat de
certificacié amb fins de certificacid.

Assaig d'alliberament d'una campanya de fabricacié (BRT): Assaig realitzat pel
fabricant sobre wuna producci6 de components que ha de completar-se
satisfactoriament abans que la campanya pugui posar-se a disposicié. Una campanya o
un lot només han de ser alliberats per al subministrament, quan s'hagin realitzat tots
els assajos i inspeccions, almenys una vegada a les freqiiencies especificades i s'hagin
satisfets els requisits

Assaig de verificacio del procés de fabricacié (PVT): Assaig realitzat pel fabricant sobre
materials, components, juntes o conjunts muntats a intervals especifics, per confirmar
que el procés de fabricacidé continua sent capa¢ de produir components d'acord amb
els requisits donats en la norma corresponent.

5.6 DOCUMENTACIO TECNICA A PRESENTAR ACCESSORIS | CANONADES PE

El licitador abans de I'adjudicacié sera requerit per acreditar que el fabricant ha de tenir

establert un sistema de gestid de qualitat per al seu procés de produccio i gestié d'acord amb

EN ISO

9001, verificat i auditat periddicament per una empresa acreditada com a entitat de

certificacid. El fabricant ha de disposar del Pla de Qualitat per a I'avaluacié de la conformitat

especificat en CEN / TS 1555-7 per als accessoris.

Per a I'acceptacid del producte s'ha de lliurar un dossier amb la seglient informacié per a cada

tipus d'accessori:

Descripcié del procés de fabricacio.

Descripcio del sistema d'inspeccié i proves.

Pla de Punts d'Inspeccid, o resum en forma de taula dels controls de qualitat que es
realitzen durant el procés de fabricacid i sobre producte final. Les dades minimes que
s'han d'incloure en aquesta taula per a cada un dels punts d'inspeccié seran els
seglents: Referencia a la norma que li aplica i el procediment que se segueix per fer
I'assaig / inspeccid equip necessari. Freqiéncia de mostreig Criteri d'acceptacié
Referencia als registres que es completen.- Informacid sobre el compost de polietile
utilitzat.

Fitxa tecnica de cada material (o la seva familia) a ofertar. S’entén familia com el
conjunt de materials amb mateixes caracteristiques constructives i funcionals.

Camp d'aplicacié (limits de pressid i temperatura).

Instruccions de muntatge.

25



A A
GESTIO INTEGRAL D'AIGUES
DE CATALUNYA, S.A.

- Resultats d'assaigs que demostrin la conformitat amb EN 12201-3.

- Certificat d'aptitud segons el material ofertat compleix els criteris sanitaris de qualitat
de I'aigua de consum huma establert al R.D. 140/2003 de 7 de febrer per laboratoris
reconeguts.

- Pla de punts d'inspeccio aplicat pel fabricant

- Croquis o fotos amb la ubicacié i explicacié del significat de totes les marques i
elements de les etiquetes de |'accessori i del seu embalatge.

- Descripcié detallada que compleix amb tot el descrit en punt 1 d’aquest plec.
Certificats d’acompliment amb la norma internacional de referencia (especificats per
cada material o familia).

Amb motiu de poder valorar que els productes que s’ofereixen tenen les prestacions i
caracteristiques sol-licitades en aquest plec, els licitadors hauran d’aportar en el sobre que
s’indiqui en el PCAP la documentacié relativa als materials descrits en els annexos 1,2,3,4
d’aquest plec.

Per part dels serveis técnics de GIACSA es valorara la qualitat i tracabilitat dels productes que
s’ofereixen mitjangant:

- Les fitxes dels materials

- Marcatge CE

- Declaracio de prestacions

- Altres certificats o documentacio relacionada amb els productes a subministrar.

En els suposits que en la descripcid dels materials consti una marca de referéncia i s’oferten
productes equivalents, el licitador haura de justificar I'equivaléncia de les funcionalitats i
prestacions del producte que ofereix amb els sol-licitats en aquest plec.

GIACSA es reserva el dret de demanar mostres i altra informacid sobre el material que
s’ofereix.

6 ENCARREC, LLIURAMENT | COMPROVACIO DELS MATERIALS.

L'empresa adjudicataria de cada lot haura de designar una persona de contacte, telefon i
adreca electronica on GIACSA pugui dirigir les comandes de material.

Aquesta persona haura de tenir suficientment autonomia de decisié per tractar les incidéncies
que puguin sorgir en I'execucié del subministrament.

GIACSA sol-licitara el material en funcid de les seves necessitats. En cap cas, s’acceptara rebre
més material del sol-licitat via comanda, llevat que GIACSA ho autoritzi per escrit.

El termini maxim per disposar del material sera de 72 hores (de dilluns a divendres), que es
comptara des del dia seglient al que es va enviar la comanda de material a I'adreca indicada
pel contractista.
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El material es subministrara de forma ordinaria als diversos magatzems de GIACSA ubicats a:
Manresa, Collbatd, Olerdola, Bellpuig, Tremp, Montornes del Valles, Sant Lloren¢ d’Hortons,
Figaro-Montmany, Llica de Vall, Camprodon i Olost; entre les 8.00 i les 15.00 hores de dilluns a
divendres no festius, llevat que s’indiqui el contrari.

En el subministrament de canonades, en la peticié de les mateixes es comunicara si el
[liurament sera en qualsevol dels magatzems de GIACSA o directament a I'obra. En aquest
darrer cas, s’indicara el lloc de subministrament i altres indicacions que es considerin
necessaries per poder descarregar les canonades.

Els accessoris electrosoldables han d'estar protegits necessariament amb bosses individuals.
Els accessoris limit aniran protegits mitjancant bosses de plastic fins a diametres 315 mm. Les
caixes de cartré i / o els bosses individuals han de portar almenys una etiqueta amb el nom del
fabricant, dibuix identificatiu, tipus i dimensions de l'article, nombre d'unitats a la caixa, i
gualsevol condicié especial d'emmagatzematge i limits de temps d'emmagatzematge si és que
ho necessités.

El lliurament de material haura d’anar acompanyat del corresponent albara de lliurament, que
haura de signar-se per part de la persona de GIACSA que rebi el material, prévia identificacié
(nom i cognom d’aquesta).

Pel que fa a les canonades també haura d’acompanyar la documentacid que acrediti la
tracabilitat de tot el procés de fabricacié i la materia prima utilitzada (certificat 3.1 o
equivalent).

GIACSA disposara d’un termini de 5 dies habils, a partir de la seva recepcid, per a efectuar la
inspeccid i comprovacid dels subministraments. Transcorregut aquest termini, sense que s’hagi
efectuat cap notificacid al contractista, s’entendra que els productes sén conformes a la
guantitat i qualitat que figura en els albarans corresponents.

En el cas de defectes en els materials subministrats o que no correspongui a les especificacions
d’aquest plec, GIACSA podra rebutjar-lo de manera que quedara exempta de |'obligacié de
pagament, tenint dret a aplicar, si s’escau, les penalitzacions previstes al PCAP o, fins i tot, a
recuperar el preu indegudament satisfet.

GIACSA també podra optar per la seva reposicié. En aquest cas el proveidor haura de recollir-lo
en el mateix lloc on el va lliurar en el termini maxim de 5 dies habils i reposar-lo també en
aquell termini, llevat que GIACSA li indiqui un de superior.

El transport de tot el material, a excepcio de les canonades, es realitzara de forma paletitzada
en un camio dotat de plataforma elevadora.

Les canonades en barra es subministraran semi paletitzades (fletjades) en un camid preparat
per a la seva descarrega (camid o trailer amb capsa semi oberta).
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7 TERMINI DE GARANTIA

Es fixa un termini de garantia de 2 anys a partir de la recepcié del material o producte. Si pel
tipus de producte que es tracti el fabricant ha atorgat un termini superior, sera aquest el

termini fixat.
H Firmado
Dan Iel digitalmente por
Ga rcia Daniel Garcia
Codina/

Codina/  num20377
Fecha: 2025.03.27
nNumM:20377 454210 +0100
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