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PLIEGO DE CONDICIONES GENERALES

1 CONDICIONES DE TIPO GENERAL

1.1 OBJETO DE ESTE PLIEGO

El objeto de este Pliego es la enumeracion de las condiciones técnicas de
Control y Ejecucion a las que se han de ajustar las diversas unidades de la obra,
para realizar el Proyecto.

1.2  CONDICIONES GENERALES DE INDOLE LEGAL

Los documentos de este proyecto constituyen un contrato que determina
y regula las obligaciones y derechos de ambas partes contratantes, las cuales
se comprometen a dirimir las divergencias que pudieran surgir hasta su total
cumplimiento. La Direccion Facultativa se considera como Unica persona vdlida
para las dudas e interpretaciones del presente Pliego, o en su defecto, el
Ingeniero designado por la Delegacion del Colegio Oficial de Ingenieros de Ia
zona y en Ultimo extremo los tribunales competentes, a cuyo fuero se someten
ambas partes.

El Contfrato se formalizard como documento privado o publico previo
acuerdo de ambas partes y con arreglo a las disposiciones vigentes. En el
Contrato se reflejardn las particularidades que convengan a ambos,
completando o modificando lo senalado en el presente Pliego de Condiciones,
gue guedard incorporado al mismo.

El pago de impuestos o arbitrios en general, municipales o de ofro origen,
sobre vallas, alumbrado, etc., cuyo abono debe hacerse durante el fiempo de
ejecucion de las obras y por conceptos inherentes a los propios trabajos que se
realizan, correrdn a cargo del Conftratista.

Una vez adjudicadas las obras, el Contratista instalard en el terreno una
caseta de obra. En ésta habrd al menos dos departamentos independientes,
destinados a oficina y botiquin. El primero deberd tener al menos un tablero
donde puedan extenderse los planos y el segundo estard provisto de todos los
elementos precisos para una primera cura de urgencia.
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1.3  DE LOS MATERIALES Y SUS APARATOS, SU PROCEDENCIA

El Contratista tiene libertad de proveerse de los materiales y aparatos de
toda clase en los puntos que le parezca conveniente, siempre que rednan las
condiciones exigidas en el contrato. Deben estar perfectamente preparados
para el objeto a que se apliquen, y ser empleados en obra conforme a lo
estipulado en el Pliego de Condiciones y a lo ordenado por la Direccion
Facultativa.

Se exceptiua el caso en que los pliegos de condiciones particulares
dispongan un origen preciso y determinado.

Como norma general el Confratista estd obligado a presentar el
Certificado de Garantia o Documento de Idoneidad Técnica de los diferentes
materiales destinados a la ejecucion de la obra.

1.4  PLAZO DE COMIENZO Y DE EJECUCION

El adjudicatario deberd dar comienzo a las obras en la fecha que se
estipule en el contfrato, considerando como fecha de inicio la que figure en el
acta de replanteo.

Las obras deberdn quedar total y absolutamente terminadas en el plazo
gue se fijle en la adjudicacion a contar desde igual fecha que en el caso
anterior. No se considerard motivo de demora de las obras la posible falta de
mano de obra o dificultades en la entrega de los materiales.

1.5 SANCIONES POR RETRASO DE LAS OBRAS

Si el Conftratista, excluyendo los casos de fuerza mayor, no tuviese
perfectamente concluidas las obras y en disposicion de inmediata utilizacion,
dentro de los plazos previstos en el contrato, el Promotor siguiendo el criterio de
la Direccion Facultativa, podrd aplicar las penalizaciones previstas en las
cldusulas del contrato entre Promotor y Conftratista.

1.6  OBRAS DE REFORMA Y MEJORA
Si por decision de la Direccidn Facultativa se infrodujesen mejoras,

presupuestos adicionales o reformas, el Confratista queda obligado a
ejecutarlas, dentro de los plazos previstos en el Contrato.
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1.7 TRABAJOS DEFECTUOSOS

El Contratista debe emplear los materiales que cumplan las condiciones
generales exigidas en el Pliego de Condiciones, y debe realizar todos los frabajos
contfratados de acuerdo con lo especificado en dicho documento.

Por ello y hasta que tenga lugar la recepcion definitiva del edificio, el
Contratista es el Unico responsable de la ejecucidon de los frabajos que ha
contratado y de las faltas y defectos que en estos pueda existir, por su mala
ejecucion o por la deficiente calidad de los materiales empleados o aparatos
colocados, sin que pueda servir de excusa, ni le otorgue derecho alguno, la
circunstancia de que por la Direccidon Facultativa o su auxiliares, no se le haya
llamado la atencién sobre el particular, ni tampoco el hecho de que le hayan
sido valoradas las certificaciones parciales de obra, que siempre se supone que
se extienden y abonan a buena cuenta. Asi mismo serd de su responsabilidad
la correcta conservacion de las diferentes partes de la obra, una vez
ejecutadas, hasta su entrega.

Como consecuencia de lo anteriormente expresado, cuando la Direccién
Facultativa o su representante en la obra adviertan vicios o defectos en los
trabajos efectuados, o que los materiales empleados no reinan las condiciones
preceptuadas, ya sea en el curso de ejecucion de los trabajos o finalizados éstos
y antes de verificarse la recepcion definitiva, podrd disponer que las partes
defectuosas sean demolidas y reconstruidas de acuerdo con lo preceptuado y
todo ello a expensas del Contratista. En el supuesto de que la reparacion de la
obra, de acuerdo con el proyecto, o su demolicién, no fuese técnicamente
posible, se actuard sobre la devaluacién econdmica de las unidades en
cuestion, en cuantia proporcionada a la importancia de los defectos y en
relaciéon al grado de acabado que se pretende para la obra.

En caso de reiteracion en la ejecucién de unidades defectuosas, o cuando
estas sean de gran importancia, el Promotor podrd optar, previo asesoramiento
de la Direccidén Facultativa, por la rescision de contrato sin perjuicio de las
penalizaciones que pudiera imponer al Contrafista en concepto de
indemnizacion.

1.8  VICIOS OCULTOS

Si la Direccidn Facultativa tuviese fundadas razones para creer en la
existencia de vicios ocultos de construccion en las obras ejecutadas, ordenard
efectuar en cualquier fiempo y antes de la recepcidn, las demoliciones que
crea necesarias para reconocer los trabajos que crea defectuosos.

Los gastos de demolicion y reconstruccidon que se ocasionan, serdn de

cuenta del Conftratista, siempre que los vicios existan realmente, en caso
conftrario, correrdn a cargo del Promotor.
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1.9  RECEPCION DE LAS OBRAS

Una vez terminada la totalidad de las obras, se procederd a la recepcion
de las mismas, para la cual serd necesaria la asistencia de un representante del
Promotor, de la Direccion Facultativa y del Confratista. Del resultado de la
recepcion se extenderd un acta por triplicado, firmada por los tres asistentes
legales antes indicados.

Si las obras se encuentran en buen estado y han sido ejecutadas con
arreglo a las condiciones establecidas, se dardn por recibidas, comenzando a
correr en dicha fecha el plazo de garantia de un ano.

Cuando las obras no se hallen en estado de ser recibidas, se hard constar
en el acta y se especificardn en la misma los defectos observados, asi como las
instrucciones al Confratista, que la Direccion Facultativa considere necesarias
para remediar los mismos, fijdndose un plazo para subsanarlos, expirado el cual,
se efectuard un nuevo reconocimiento en idénticas condiciones, a fin de
proceder de nuevo a la recepcion de la obra.

Si el Contratista no hubiese cumplido, el Promotor podrd realizar las
reparaciones y repasos pertinentes con cargo al Conftratista, a no ser que se
estime conveniente se le conceda un nuevo e improrrogable plazo.

Serd condicion indispensable para proceder a la recepcion de la obra, la
entrega por parte del Conftratista a la Direccion Facultativa de la totalidad de
la documentacion final de la obra, planos, certificados, ensayos, manuales de
mantenimiento, etc.

1.10 MEDICION DEFINITIVA DE LOS TRABAJOS

Recibidas las obras, se procederd a realizar la certificacion final y definitiva
de las obras contratadas. Conjuntamente por la Direccién Facultativa vy el
Contratista.

1.11 PLAZO DE GARANTIA

El plazo de garantia de las obras terminadas serd de UN ANO, salvo
clausula especifica en el contrato con la propiedad, transcurrido el cual, de
resolverse favorablemente, relevard al Contratista de toda responsabilidad de
conservacion, reforma o reparacién, salvo las responsabilidades establecidas
en la LOE hasta el plazo de 10 anos.
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Caso de hallarse anomalias u obras defectuosas dentro del plazo de
garantia, la Direccion Facultativa concederd un plazo prudencial para que
sean subsanadas vy si a la expiracion del mismo resultase que aun el Conftratista
no hubiese cumplido su compromiso, se rescindird el contrato, con pérdida de
la fianza, ejecutando el Promotor las reformas necesarias con cargo a la citada
flanza.

1.12 CONSERVACION DE LAS OBRAS EN PLAZO DE GARANTIA

Los gastos de conservacion durante el plazo de garantia correrdn a cargo
del Conftratista. En caso de duda serd juez imparcial, la Direccién Facultativa, sin
gue contra su resolucidon quepa ulterior recurso.

1.13 DIRECCION DE OBRA

Conjuntamente con la infterpretacion técnica del proyecto, que
corresponde a la Direccidon Facultativa, es misidn suya la direcciéon vy vigilancia
de los trabajos que en las obras se realicen, y ello con autoridad técnica legal
completa sobre las personas y cosas situadas en la obra.

El Contratista no podrd recibir otras érdenes relativas a la ejecucion de la
obra, que las que provengan de la Direccion Facultativa o de las personas por
él delegadas.

1.14 OBLIGACIONES DEL CONTRATISTA

Toda la obra se ejecutard con estricta sujecion al proyecto que sirve de
base al contrato, a este Pliego de Condiciones y a las érdenes e instrucciones
que se dicten por la Direccion Facultativa o ayudantes delegados. El orden de
los trabajos serd fijado por ellos, senaldndose los plazos prudenciales para la
buena marcha de las obras.

El Contratista habilitard por su cuenta los caminos, vias de acceso, etc...
asi como una caseta en la obra donde figuren en las debidas condiciones los
documentos esenciales del proyecto, para poder ser examinados en cualquier
momento. Igualmente permanecerd en la obra bajo custodia del Confratista
un "Libro de Ordenes', para cuando lo juzgue conveniente la Direccién
Facultativa dictar las que hayan de extenderse, y firmarse el "enterado” de las
mismas por el Jefe de obra. El hecho de que en dicho libro no figuren
redactadas las ordenes que preceptivamente fiene la obligacion de cumplir el
Conftratista, de acuerdo con lo establecido en el Pliego de Condiciones, no
supone eximente ni atenuante alguno para las responsabilidades que sean
inherentes al Conftratista.
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El Conftratista facilitard todos los medios auxiliares que se precisen, y locales
para almacenes adecuados, pudiendo adquirir los materiales dentro de las
condiciones exigidas en el lugar y sitio que tenga por conveniente, pero
reservandose el Promotor, siempre por si o por intermedio de sus técnicos, el
derecho de comprobar que el Conftratista ha cumplido sus compromisos
referentes al pago de jornales y materiales invertidos en la obra, e igualmente,
lo relativo a las cargas en material social, especialmente al aprobar las
liguidaciones o recepciones de obras.

La Direccidén Facultativa y con cualquier parte de la obra ejecutada que
no esté de acuerdo con el presente Pliego de Condiciones o con las
instrucciones dadas durante su marcha, podrd ordenar su inmediata demoliciéon
o su sustitucion hasta quedar, a su juicio, en las debidas condiciones, o
alternativamente, aceptar la obra con la depreciaciéon que estime oportuna,
en su valoracion.

Igualmente se obliga al Confratista a demoler aquellas partes en que se
aprecie la existencia de vicios ocultos, aungue se hubieran recepcionado.

Son obligaciones generales del Confratista las siguientes:

— Verificar las operaciones de replanteo y nivelacion, previa entrega de las
referencias por la Direccién Facultativa.

— Firmar las actas de replanteo y recepciones.

— Presenciar las operaciones de medicion vy liquidaciones, haciendo las
observaciones que estime justas, sin perjuicio del derecho que le asiste para
examinar y comprobar dicha liquidacion.

— Ejecutar cuanto sea necesario para la buena construccién y aspecto de las
obras, aunque no esté expresamente estipulado en este pliego.

— El Conftratista se obliga, asimismo, a tomar a su cargo cuanto personal
necesario a juicio de la Direccién Facultativa.

El Contratista no podrd, sin previo aviso, y sin consentimiento del Promotor
y Direccién Facultativa, ceder ni traspasar sus derechos y obligaciones a otfra
persona o entidad.

1.15 RESPONSABILIDADES DEL CONSTRATISTA

Son de exclusiva responsabilidad del Contratista, ademds de las
expresadas las de:

- Todos los accidentes que por inexperiencia o descuido sucedan a los
operarios, tanto en la construccidon como en los andamios, debiendo
atenerse alo dispuesto en la legislacion vigente sobre accidentes de trabajo
y demdas preceptos, relacionados con la construccion, régimen laboral,
seguros, subsidiarios, efc...

360_Pliego de condiciones generales_r Pag. 9



Proyecto bdsico instalacién escalera
de evacuacion TERSA ' To r re I I a
Pliego de Condiciones Ingenieria | Arquitectura

— Elcumplimiento de las Ordenanzas y disposiciones Municipales en vigor. Y en
general serd responsable de la correcta ejecucion de las obras que haya
contratado, sin derecho a indemnizacién por el mayor precio que pudieran
costarle los materiales o por erradas maniobras que cometierq, siendo de su
cuenta y riesgo los perjuicios que pudieran ocasionarse.

1.16 OBRAS OCULTAS

De todos los trabajos y unidades de obra que hayan de quedar ocultos a
la terminacion del edificio, se levantardn los planos precisos e indispensables
para que queden perfectamente definidos; estos documentos se extenderdn
por ftriplicado, entregdndose uno al Promotor, otro al Ingeniero Director y el
tercero al Contratista, firmados todos ellos por estos dos Ultimos. Dichos planos,
qgue deberdn ir suficientemente acotados, se considerardn documentos
indispensables para efectuar las mediciones.

1.17 SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO

El Conftratista estard obligado a redactar un plan completo de Seguridad
y Salud especifico para la presente obra, conformado y que cumpla las
disposiciones vigentes, no eximiéndole el incumplimiento o los defectos del
mismo de las responsabilidades de todo género que se deriven.

Durante las tframitaciones previas y durante la preparacion, la ejecucion y
remate de los trabajos que estén bajo esta Direccién Facultativa, serdn
cumplidas y respetadas al mdximo todas las disposiciones vigentes vy
especialmente las que se refieren a la Seguridad e Higiene en el Trabajo, en la
Industria de la construccién, lo mismo en lo relacionado a los intervinientes en el
tajo como con las personas ajenas a la obra.

En caso de accidentes ocurridos a los operarios, en el transcurso de
ejecucion de los frabajos de la obra, el Contratista se atenderd a lo dispuesto a
este respecto en la legislacion vigente, siendo en todo caso, Unico responsable
de su incumplimiento y sin que por ningun concepto pueda quedar afectado
el Promotor ni la Direccidn Facultativa, por responsabilidad en cualquier
aspecto.

El Contratista serd responsable de todos los accidentes que por
inexperiencia o descuido sobrevinieran, tanto en la propia obra como en las
edificaciones contiguas. Serd por tanto de su cuenta el abono de las
indemnizaciones a quien corresponda y, de todos los danos y perjuicios que
puedan causarse en los frabajos de ejecucion de la obra, cuando a ello hubiera
lugar.
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2 CONDICIONES TECNICAS QUE HAN DE CUMPLIR LOS
MATERIALES

Los materiales deberdn cumplir las condiciones que sobre ellos se
especifiquen en los distintos documentos que componen el Proyecto. Asimismo
sus cualidades serdn acordes con las distintas normas que sobre ellos estén
publicadas y que tendrdn un cardcter de complementariedad a este apartado
del Pliego, citdndose como referencia:

- Cobdigo Técnico de la Edificaciéon (C.T.E.)

- Codigo Estructural

- Pliegos de Prescripciones Técnicas, PG-3, PG-4, RL-88, RC-16.
- Normas NTE.

Tendrdn preferencia en cuanto a su aceptabilidad, aguellos materiales
gue estén en posesion de Documento de Idoneidad Técnica, que avalen sus
cualidades, emitido por Organismos Técnicos reconocidos.

Por parte del Contratista debe existir obligacion de comunicar a los
suministradores las cualidades que se exigen para los distintos materiales,
aconsejdndose que previamente al empleo de los mismos, sea solicitado
informe sobre ellos a la Direccidon Facultativa y al Organismo encargado del
Control de Calidad.

El Contratista serd responsable del empleo de materiales que cumplan con
las condiciones exigidas. Aquellos que no las cumplan, deberdn ser sustituidos,
sea cual fuese la fase en que se encontrase la ejecucion de la obra, corriendo
el Contratista con todos los gastos que ello ocasionase. En el supuesto de que
por circunstancias diversas tal sustitucion resultase inconveniente, a juicio de la
Direcciéon Facultativa, se actuard sobre la devaluaciéon econdmica del material
en cuestion, con el criterio que marque la Direccidn Facultativa y sin que el
Contratista pueda plantear reclamacion alguna.

En ningUn caso se pueden utilizar materiales con zinc, tanto en las areas de
DH y MMR, asi como en las dreas anexas que tengan comunicaciéon con las
dreas criticas del edificio.

2.1 ACEROS PARA ARMAR

Armaduras pasivas

— Cumplirdn las condiciones establecidas en el capitulo 35 del Cddigo
Estructural.
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— Estan constituidas por barras corrugadas (son las que cumplen los requisitos
técnicos expuestos en la UNE 36068:94), mallas electro soldadas (segun
UNE36092:96), y armaduras bdsicas electro soldadas en celosia (segin UNE
36739:95EX).

Armaduras activas

— Cumplirdgn las condiciones establecidas en el capitulo 36 del Codigo
Estructural.
— Estan constituidas por barras, alambres y cordones.

Cada partida de acero acreditard estar en posesion del certificado de
garantia, segun el Cédigo Estructural, en el que se indiquen los valores limites de
las diferentes caracteristicas para armaduras pasivas, y para armaduras activas.
En el caso de barras y alambres corrugados deberdn adjuntar también un
certificado especifico de adherencia.

Las partidas de acero que no posean dicho distintivo del Cédigo Estructural
deberdn ir acompanadas de los resultados de los ensayos correspondientes a
la composicion quimica, caracteristicas mecdnicas, y caracteristicas
geométricas, efectuados por un organismo autorizado a tal fin, asi como del
certificado especifico de adherencia para barras y alambres corrugados.

Los organismos que pueden otorgar el Certificado de Garantia del Codigo
Estructural son las Administraciones PUblicas o entidades oficiales o privadas con
autorizacién para realizar tareas de certificacion conforme al Real Decreto
2200/1995, del 28 de diciembre.

El importe de estos ensayos serd a cargo del Contratista.

Tanto durante el transporte como durante el almacenamiento, las
armaduras se protegerdn adecuadamente contra la lluvia, la humedad del
suelo y la eventual agresividad de la atmdsfera ambiente. Hasta el momento de
su empleo, se conservardn en obra, cuidadosamente clasificadas segun sus
tipos, calidades, didmetros y procedencias.

Antes de su utilizacion se examinard el estado de su superficie. No se
admitirdn pérdidas de peso por oxidacion superficial, comprobadas después de
una limpieza con cepillo de alambres hasta quitar el éxido adherido, que sean
superiores al 1% respecto al peso inicial de la muestra.

En el momento de su utilizacién, las armaduras deben estar exentas de
sustancias extranas en su superficie, tales como grasa, aceite, pintura, polvo,
tierra, o cualquier ofro material perjudicial para su buena conservaciéon vy
adherencia.
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2.2  ACEROS LAMINADOS

Los perfiles laminados y todas sus piezas auxiliares de empalme o
acoplamiento, se ajustardn a las prescripciones contenidas en la norma CTE-DB-
SE-A.

La Direccion Facultativa podrd realizar a costa del Adjudicatario todos los
andlisis o investigaciones que estime necesarias para comprobar su
composicion y condiciones de trabajo.

Las condiciones de trabajo minimas de los perfiles laminados serdn:

- Acero tipo: S235JR

2.3  PINTURAS Y BARNICES

Todas las sustancias de uso en pintura serdn de calidad superior. Los colores
preparados reunirdn las condiciones siguientes:

— Facilidad de extenderse y cubrir las superficies a que se apliquen.

— Fijeza en la tinta o tono.

— Insolubilidad del agua.

— Facilidad de incorporarse y mezclarse en proporciones cuales quiera con
aceites, colas, efc...

— Inalterabilidad a la accién de otros colores, esmaltes o barnices.

Los aceites y barnices, a su vez, responderdn a la calidad siguiente:

— Serdn inalterables a la accién de los agentes atmosféricos.
— Conservardn y protegerdn la fijeza de los colores.
— Acusardn transparencia vy brillo perfectos, siendo rdpido su secado.

Los materiales de origen industrial deberdn cumplir las condiciones
funcionales y de calidad fijadas en la NTE-Pinfuras, y las normas UNE que en ella
se indican, asi como otras disposiciones urgentes, relativas a la fabricaciéon y
control industrial.

2.4  AISLAMIENTOS TERMICOS

Los materiales de origen industrial deberdn cumplir las condiciones
funcionales y de calidad fijadas en la Norma C.T.E., viniendo obligado el
Contratista a presentar el correspondiente Certificado de Garantia expedido
por el fabricante.
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Serdn de preferente aceptacion por parte de la Direccidon Facultativa
aqguellos productos que estén en posesion de Documento de Idoneidad
Técnica.

2.5  MATERIALES PARA IMPERMEABILIZACION

Los materiales de tipo bituminoso que se utilicen en la ejecucion de
impermeabilizaciones cumplirdn las especificaciones reflejadas en la Norma
C.T.E-DB-HS.

Los fabricantes cumplimentardn lo que se especifica en esta Norma en
cuanto a la designacion de sus productos y garantizaran que el material que
suministran cumple todas las condiciones que corresponden a la clase
designada.

Los materiales que no sean de tipo bituminoso, cumplirdn con la Normativa
vigente, y deberdn estar en posesion de Documento de Idoneidad Técnica
acreditativa de su bondad para el comportamiento que se le requiere.
Asimismo, el Confratista presentard Certificado de Garantia de que el producto
cumple con los ensayos que amparan el Documento de Idoneidad.

2.6 ALUMINIO

Los perfiles de aluminio que se utilicen para la ejecucién de las diferentes
unidades constructivas serdn de fabricaciéon por extrusionado y estardn
sometidos a procesos de anodizado. El Contratista deberd presentar Certificado
de Garantia, en el que se haga constar por el fabricante el cumplimiento de
estas condiciones asi como del espesor de la capa anddica, y el procedimiento
de coloracién y lacado.

2.7  SELLANTES

Los distintos productos para el relleno o sellado de juntas deberdn poseer
las propiedades siguientes:

— Garantia de envejecimiento.

- Impermeabilizacion.

— Perfecta adherencia a distinfos materiales.

— Inalterabilidad ante el contacto permanente con el agua a presion.
— Capacidad de deformacion reversible.

— Fluencia limitada.

Resistencia a la abrasion.
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— Estabilidad mecdnica ante las temperaturas extremas.

A tal efecto el Contratista presentard Certificado de Garantia del
fabricante en el que se haga constar el cumplimiento de su producto de los
puntos expuestos.

La posesion de Documento de Idoneidad Técnica serd razén preferencial
para su aceptacion.

Se utilizaradn masillas de poliuretano en contacto con elementos de obra,
quedando prohibidas las siliconas.

3 CONDICIONES TECNICAS QUE HA DE CUMPLIR LA EJECUCION

El proceso constructivo de las distintas unidades que conforman el
proyecto se ajustard a las especificaciones de la Normativa vigente
aplicdndose con preferencia las siguientes:

- Condiciones técnicas de 2.412 partidas de obra de edificaciéon (ITEC)
- Cdbdigo Técnico Edificaciéon (C.T.E.).

- Cobdigo Estructural

- Normas Tecnoldgicas NTE.

- Pliegos de Prescripciones Técnicas, PG-3 y RC-16..

- Normas UNE.

Por parte del Contratista deberd ponerse especial cuidado en la vigilancia
y control de la correcta ejecucion de las distintas unidades del Proyecto, con el
fin de que la calidad se atenga a las especificaciones que sobre ellas se
prevenga en las distintfas Normas que sirven de apoyo y guia del proceso
Constructivo. La aceptaciéon o no de las partes ejecutadas serd independiente
de que estas hayan sido o no cerfificadas, puesto que en todo caso las
certificaciones deben ser consideradas como "a buena cuenta”.

3.1 CONDICIONES GENERALES DE LA EJECUCION

3.1.1REPLANTEO

Los replanteos, frazados, nivelaciones y demds obras previas, se
efectuardn por el Contratista de acuerdo con los datos del proyecto, planos,
medidas, datos u érdenes que se faciliten. La Direccion Facultativa controlard
todos estos trabajos, si bien, en cualquier caso, el Contratista serd totalmente
responsable de la exacta ejecuciéon del replanteo, nivelacion, etc...
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El Conftratista proporcionard personal y medios auxiliares necesarios para
los operarios, siendo responsable de las modificaciones o errores que resulten
por la desaparicion de estacas, senales o elementos esenciales establecidos.

3.1.2 ESTRUCTURA

La estructura tanto si es de hormigdbn como metdlica cumplird con todas
las normas en vigor, en cuanto a valoracién de cargas, esfuerzos, coeficientes
de seguridad, colocacion de elementos estructurales y ensayos y control de la
misma segun se especifica en las hojas adjuntas. Cumplirdn las condiciones que
se exigen en el Cédigo Estructural y en la Norma C.T.E.-DB-SE-A.

No obstante, se incluyen una serie de condiciones de ejecucion que
habrdn de verificarse en la elaboracion, colocacion y construccion definitiva de
la misma.

Los hierros tanto de redondos como de perfiles laminados serdn del
didmetro, clase y tamano especificado en los planos de estructura.

Se replanteard perfectamente toda la estructura de acuerdo con los
planos, tanto en planta como en altura y tamanos, antes de proceder a la
construccion definitiva de la misma.

Todos los hierros de la estructura, su despiece y colocacion se
comprobardn antes y después de estar colocados en su sitio, tanto en
encofrados como en apeos, no procediéndose a su hormigonado hasta que no
se haya verificado por la Direccidn Facultativa.

Se comprobard en todos los casos las nivelaciones y verticalidad de todos
los elementos tanto de encofrado como de estructura.

Estructura de hormigdn

En las obras de hormigdn armado se regardn todos los encofrados antes
de hormigonar, debiéndose interrumpir éste en caso de temperaturas inferiores
a 5°C.

Durante los primeros 7 dias como minimo serd obligatorio el regado diario,
y no se desencofrard antes de las 18 horas en caso de encofrados verticales, y
de 15 dias en caso de vigas, losas y forjados reticulados, no permitiéndose hasta
enftonces la puesta en carga de ninguno de estos elementos de la estructura.
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En los forjados de tfipo cerdmico o de viguetas, se procederd al macizado
de todas las uniones del mismo con vigas y muros en una dimension no inferior
a 50 cm. del eje del apoyo, asi como a la colocacion de los hierros de atado y
de refuerzo para cada vigueta de acuerdo con los planos de estructura, y
detalles, incorpordndose también el mallazo de reparto.

Las entregas de las viguetas tanto de forjados como de cargaderos serdn
como minimo de 15 cm.

Estructura metdlica

El Contratista debe elaborar los planos de taller y un programa de montaje,
gue deben ser aprobados por la Direccidon Facultativa antes de iniciar la obra.
Cualqguier modificacion durante los trabajos debe ser aprobada también por la
misma y reflejada posteriormente en los planos de taller.

La seccidn del elemento no debe quedar disminuida por los sistemas de
montaje utilizados. No deben ejecutarse las uniones de montaje hasta
comprobar si la posicion de los elementos de cada unidn coincide con la
definitiva.

Las estructuras se pintardn con una capa de imprimacion antioxidante,
mas dos capas de esmalte, excepto si son galvanizadas.

Los elementos provisionales de fijacion, que para el montaje se suelden a
las barras de la estructura, deben desprenderse con soplete sin afectar a las
barras, nunca a golpes.

La preparacion de las uniones que deben realizarse en obra, se hard en
taller.

Uniones atornilladas:

Los agujeros para los tornillos deben hacerse con perforadora mecdnica.

Después de perforar las piezas deben separarse para eliminar las rebabas.

La perforacion debe hacerse con el didmetro definitivo, excepto en los
agujeros en que sea previsible la modificacidon por coincidencia, los cuales
deben hacerse con un didmetro Tmm menor que el definitivo.

Los tornillos de una unidn deben apretarse inicialmente al 80% del

momento torsor final (par de apriete), empezando por los que estan en el
centro, y deben acabarse de apretar en una segunda pasada.
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Uniones con soldadura:
Los procedimientos autorizados para ejecutar uniones soldadas son:

- Eléctrico manual, por arco descubierto, con electrodo fusible descubierto.

- Eléctrico semiautomatico o automdatico, por arco en atmdsfera gaseosa,
con alambre electrodo fusible.

- Eléctrico automdtico, por arco sumergido, con alambre electrodo fusible.

- Eléctrico por resistencia.

- Las soldaduras deben protegerse de la lluvia y del viento, y deben realizarse
a temperaturas mayores de 0°. Para temperaturas menores se necesita la
autorizaciéon de la Direccion Facultativa.

Antes de soldar deben limpiarse las superficies a unir de grasas, oxidos y
pintura, y tfienen que estar bien secas.

Las dimensiones de los biseles para preparacion de soldaduras, las
gargantas, y las longitudes, serdn indicadas por la Direccidén Facultativa, vy
seguirdn la Norma NBE-EA-95. Todas las soldaduras se hardn por operarios
cualificados a tal fin, segun la UNE-EN 2871.

3.1.3 REVESTIMIENTOS Y PAVIMENTOS

Los distintos revestimientos y pavimentos vendrdn definidos en las unidades
de mediciones, y en cuanto a su ejecucion se regirdn por las Normas
Tecnoldgicas correspondientes.

Los paramentos interiores guarnecidos de yeso negro maestreado se
realizardn con maestras cada 2 metros y en los dngulos y esquinas se realizardn
maestras dobles a fin de que se salgan rectos los vivos y rincones. Sobre el
guarnecido se hard el tendido de llana con yeso blanco tamizado, lavdndolo
después perfectamente.

Los enfoscados se hardn con mortero de cemento en proporcion indicada
en la unidad de obra y de la misma forma que los tendidos. Los revocos pétreos
se hardn con arena de rio, cemento y drido de piedra de mdrmol, quitando la
capa de cemento superficial una vez fraguada dejando a la vista el grano de
piedra.

Los nevados a la cal, se hardn mezclando la cal apagada con arena de
grano grueso.

Todos los revestimientos tanto en paredes como en techos serdn resistentes
a las heladas en funcién de sus caracteristicas.
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Los alicatados y pavimentos serdn los indicados en las definiciones y
mediciones, cumpliéndose las calidades por parte de las casas suministradoras
de acuerdo con las normas exigibles.

Previa a su colocacién se hard un replanteo para comprobar el despiece
y asi evitar las juntas complicadas y roturas, exigiéndose en su ejecucion,
uniformidad, horizontalidad o verticalidad segin los casos y planeidad,
desechdndose las bolsas, coqueras y piezas rotas.

En la colocacion de los rodapiés se cuidardn de que coincidan las juntas
de éstos y la de los pavimentos.

En los casos de enrastrelados, enmoquetados y otros pavimentos continuos
no se colocardn los pavimentos y revestimientos hasta pasados diez dias de
estar ejecutada la solera y capa niveladora, para evitar humedades.

En todos los casos antes de la ejecucion definitiva se presentard a la
Direccion Facultativa una muestra con una superficie minima de 1 m2, tanto
para revestimientos como en pavimentos sin cuyo requisito no seria dada por
vdlida la ejecucion de aquellos.

3.1.4 AYUDAS

El Contratista queda obligado a realizar los trabajos de ayudas
contfratados porcentualmente o especificados en el presupuesto.

No se consideran ayudas de albanileria aquellos frabajos que puedan ser
medibles como unidades de obra.

Para todos los frabajos adicionales no previstos o especificados en el

presupuesto, se presentard precio contradictorio o presupuesto anexo, los
cudles deberdn ser aprobados por el promotor y la Direccidén Facultativa.

4 ESPECIFICACIONES SOBRE EL CONTROL DE CALIDAD

Por parte del Promotor, y con la aprobacién de la Direccidn Facultativa, se
encargard a un Laboratorio de Control de Calidad, con homologacion
reconocida, la ejecucidn del Control de Calidad de aceptacion.
Independientemente el Contratista deberd llevar a su cargo y bagjo su
responsabilidad el Control de Calidad de produccion.

El Confratista deberd facilitar, a su cargo, al Laboratorio de Control
designado por el Promotor, las muestras de los distintos materiales necesarios,
para la realizacion de los ensayos que se relacionan, asi como aquellos otfros
gue estimase oportuno ordenar la Direccién Facultativa. Con el fin de que la
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realizacion de los ensayos no suponga obstaculo alguno en la buena marcha
de la obra, las distintas muestras de materiales se entregardn con antelacion
suficiente, y que como minimo serd de 15 dias mds el propio tiempo de
realizacion del ensayo.

Por lo que respecta a los controles de ejecucion sobre unidades de obra,
bien en periodo constructivo, bien terminadas, el Contratista facilitard al
Laboratorio de Confrol todos los medios auxiliares y mano de obra no
cudlificada, que precise para la realizacion de los distintos ensayos y pruebas.

5 MEDICION, VALORACION Y ABONO DE LAS UNIDADES DE
OBRA

Se indica a continuaciéon el criterio adoptado para la realizaciéon de las
mediciones de las distintas unidades de obra, asi como la valoracién de las
mismas.

El Contratista deberd aportar el estudio de sus precios unitarios a los
criterios de medicidn que aqui se expresan, entendiéndose que las cantidades
ofertadas se corresponden totalmente con ellas.

En caso de indefinicion de alguna unidad de obra, el Confratista deberd
acompanar su oferta con las aclaraciones precisas que permitan valorar el
alcance de la cobertura del precio asignado, entendiéndose en otro caso que
la cantidad ofertada, es para la unidad de obra correspondiente totalmente
terminada.

Si por omisién apareciese alguna unidad cuya forma de medicién y abono
no hubiese quedado especificada, o en los casos de aparicidon de precios
contradictorios, deberd recurrirse a las Condiciones Técnicas de las Partidas de
Obra de Edificacion del ITEC.

A continuacion se especifican los criterios de medicion y valoracion de las
diferentes unidades de obra.

51 ACERO LAMINADO Y OBRAS METALICAS EN GENERAL

Se medirdn y abonardn por su peso en kilogramos.

El peso se deducird de los pesos unitarios que dan los catdlogos de perfiles
y de las dimensiones correspondientes medidas en los planos de proyecto o en
los facilitados por la Direccion de la Obra durante la ejecucién y debidamente
comprobados en la obra realizada. En la formacién del precio del kilogramo se
tiene ya en cuenta un tanto por ciento por despuntes y tolerancias.
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No serd de abono el exceso de obra que por su conveniencia, errores u
otras causas, ejecuta el Contrafista.

Tampoco se abonard al Contratista cuando este sustituya algunos perfiles
0 secciones por otros mayores, con la aprobacién de la Direccidon Facultativa,
si ello se hace por conveniencia del Conftratista, bien por no disponer de ofros
elementos en su almacén, o por aprovechar material disponible.

El precio comprende el coste de adquisicion de los materiales, el
fransporte, los frabajos de taller, el montaje y colocacién en obra con todos los
materiales y medios auxiliares que sean necesarios, el pinfado de minio y, en
general, todas las operaciones necesarias para obtener una correcta
colocacién en obra.

52  ALBANILERIA

5.2.1 ESCALERAS
Se medirdn y abonardn por superficies de tableros realmente construidos
en metros cuadrados.

El precio comprende todos los materiales, mano de obra, operaciones y
medios auxiliares necesarios para terminar la obra incluido el abultado de
peldanos.

5.2.2 CHAPADOS
Se medirdn y abonardn por metros cuadrados de superficie realmente
ejecutada, medida segun la superficie exterior, al igual que los enfoscados.

El precio comprende todos los materiales (incluidos piezas especiales),
mano de obra, operaciones y medios auxiliares necesarios para la completa
terminacion de la unidad de obra con arreglo a las prescripciones de este
Pliego.

Cuando los z6calos se rematen mediante moldura metdlica o de madera,
esta se medird y abonard por metro lineal, independientemente del metro
cuadrado de chapado.

5.3  AISLANTES E IMPERMEABILIZANTES

Se medirdn y abonardn por m2 de superficie tratada o revestida. El precio
incluye todos los materiales, mano de obra, medios auxiliares y operaciones
precisas para dejar totalmente terminada la unidad.

No se abonardn los solapes que deberdn contabilizarse dentro del precio
asignado.
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54 PAVIMENTOS, SOLADOS Y ALICATADOS
5.4.1 SOLADOS EN GENERAL
Se medirdn y abonardn por m2 de superficie de pavimento realmente
ejecutada. El precio incluye el mortero de asiento, lechada, parte proporcional
de juntas de laton, las capas de nivelacion, y en general toda la mano de obra,
materiales, medios auxiliares, y operaciones precisas, para dejar totalmente
terminada la unidad, de acuerdo con las prescripciones del proyecto.

En las escaleras, los peldanos se medirdn por ml. y por m?2 las mesetas y
rellenos.

5.5  CERRAJERIA Y CARPINTERIA METALICA
5.5.1 EMPARRILLADOS METALICOS Y BARANDILLAS
Se medirdn y abonardn en m2 de superficie fotalmente ejecutada.
El precio incluye los materiales, mano de obra, medios auxiliares,
operaciones y parte proporcional de elementos de anclaje v fijacion para dejar

totalmente terminada la unidad y su proteccién a base de dos manos de
antioxidante y dos de esmalte.

5.5.2 ACERO LAMINADO

La definicién y formas de medicion y abono de este precio, es andlogo al
senalado anteriormente.

5.5.3 TUBOS Y OTROS PERFILES METALICOS

Se medirdn y abonardn por ml. medidos sobre su eje y contando entregas
y solapes.

El precio incluye los materiales, mano de obra, operaciones, medios
auxiliares, soldadura, parte proporcional de elementos de fijacion y piezas
especiales, y en general todo lo preciso para la completa terminacion de la
unidad de acuerdo con las especificaciones del proyecto.
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5.6 PINTURAS Y BARNICES
5.6.1 PINTURAS Y BARNICES

Se medird y abonard por m? de superficie real, pintada, efectudndose la
medicion de acuerdo con las formas siguientes:

— Pintura sobre muros, tabiques, techos: se medird descontdndose huecos. Las
molduras se medirdn por su superficie desarrollada.

— Pintura o barnizado sobre carpinteria: se medird a dos caras incluyéndose los
tapajuntas.

— Pintura o barnizado sobre z6calos y rodapiés: se medird por mi.

— Pintura sobre ventanales metdlicos: se medird a dos caras.

— Pinturas sobre persianas metdlicas: se medirdn a dos caras.

— Pintura sobre capialzados: se medird por ml. indicando su desarrollo.

— Pintura sobre reja y barandillas: en los casos de no estar incluida la pintura en
la unidad a pintar, se medird a una sola cara. En huecos que lleven
carpinteria y rejas, se medirdn independientemente ambos elementos.

— Pintura sobre radiadores de calefaccion: se medird por elementos si no
gueda incluida la pintura en la medicién y abono de dicha unidad.

— Pintura sobre tuberias: se medird por ml. con la salvedad antes apuntada.

En los precios unitarios respectivos, estd incluido el coste de los materiales;
mano de obra, operaciones y medios auxiliares que sean precisos para obtener
una perfecta terminacion, incluso la preparacion de superficies, limpieza, lijado,
plastecido, etc., previos a la aplicacion de la pintura.

5.7 VALORACION Y ABONO DE LAS OBRAS

5.7.1 ALCANCE DE LOS PRECIOS

El precio de cada unidad de obra afecta a obra civil y/o instalacion,
equipo, maquina, etc..., abarca:

Todos los gastos de extraccién, aprovisionamiento, transporte, montaje,
pruebas en vacio y carga, muestras, ensayos, control de calidad, acabado de
materiales, equipos y obras necesarios, asi como las ayudas de albanileria,
electricidad, fontaneria y de cualquier ofra indole que sean precisas.

Todos los gastos a que dé lugar el personal que directa o indirectamente
intervengan en su ejecucion y todos los gastos relativos a medios auxiliares,
ayudas, seguros, gastos generales, gravdmenes fiscales o de ofra clase e
indemnizaciones o abonos por cualquier concepto, entendiendo que la unidad
de obra quedard total y perfectamente terminada y con la calidad que se
exige en el proyecto, y que, en todo caso, tiene el cardcter de minima.
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No se podrd reclamar, adicionalmente a una unidad de obra, ofras en
concepto de elementos o frabajos previos y/o complementarios, @ menos que
tales unidades figuren medidas en el presupuesto.

5.7.2 RELACIONES VALORADAS

Por la Direccion Facultativa se formardn mensualmente las relaciones
valoradas de los trabajos ejecutados, contados preferentemente "al origen'.
Descontando de la relacion de cada mes el total de los meses anteriores, se
obtendrd el volumen mensual de la Obra Ejecutada.

El Confratista podrd presenciar la toma de datos para extender dichas
relaciones valoradas, disponiendo de un plazo de seis dias naturales para
formular las reclamaciones oportunas; transcurridos los cuales sin objecion
alguna, se le considerard total y absolutamente conforme con ellas.

Para el cOmputo de este plazo se tomard como fecha la de la medicion
valorada correspondiente.

Estas relaciones valoradas, por lo que al Promotor y Direccién Facultativa
se refiere, sélo tendrdn cardcter provisional, no entranando aceptacion
definitiva ni aprobacién absoluta.

5.7.3 OBRA QUE TIENE DERECHO A PERCIBIR EL CONSTRATISTA

El Contratista tiene derecho a percibir el importe a Precio de Presupuesto
o Confradictorios, en su caso, de todas las unidades que realmente ejecute,
sean inferiores, iguales o superiores a las consignadas en el Proyecto salvo pacto
en confrario siempre que respondan a éste o lo hayan sido expresamente
ordenadas por escrito por la Direccion Facultativa, segin ha quedado
establecido en el articulo correspondiente.
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5.7.4 PAGO DE LAS OBRAS

El pago de las obras se verificard por el Promotor contra certificacion
aprobada, expedida por la Direccidén Facultativa de las mismas.

Los pagos de liguidaciones tendrdn el cardcter de anticipos "a buena
cuenta", es decir, que son absolutamente independientes de la liquidacion final
y definitiva de las obras, quedando pues sujetas a rectificacion, verificacion o
anulacion si procedieran.

En ningUn caso salvo en el de recisiéon, cuando asi convenga al Promotor,
se tendrdn en cuenta, a efectos de liquidacion, los materiales acopiados a pie
de obra ni cualesquiera otros elementos auxiliares que en ella estén
interviniendo.

Serdn de cuenta del Contratista cuantos gastos de todo orden se originen
a la Administraciéon, a la Direccidn Facultativa o a sus Delegados para la toma
de datos y redaccion de las mediciones u operaciones necesarias para abonar
total o parcialmente las obras.

Terminadas las obras se procederd a hacer la liquidacidn general que
constard de las mediciones y valoraciones de todas las unidades que
constituyen la totalidad de la obra.

El presente Pliego General, consta de 48 pdaginas, serd suscrito en prueba
de conformidad por el Promotor y el Contratista

El promotor Ingeniero Industrial

TRATAMIENTO Y SELECCION ENRIC TORRELLA
DE RESIDUOS SA (TERSA) COLEGIADO N° 17.191
TORRELLA CONSULTING
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PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS

BO-MATERIALES BASICOS

B08-ADITIVOS, ADICIONES Y PRODUCTOS DE TRATAMIENTO PARA HORMIGONES,
MORTEROS Y LECHADAS

BO8A-PRODUCTOS DE TRATAMIENTO PARA HORMIGONES, MORTEROS Y LECHADAS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BOSADOOF.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Producto liquido que aplicado sobre superficies verticales u horizontales de
hormigon retrasa la pérdida de agua en el primer periodo de endurecimiento.

CARACTERISTICAS GENERALES:

El fabricante indicard las proporciones adecuadas en que debe utilizarse el
producto, garantizando su efectividad y la no alteracion de las caracteristicas
mecdnicas o quimicas del hormigon.

Tendrd un aspecto homogéneo.
El color serd uniforme y se ajustard al especificado por el fabricante.

Se puede utilizar en la primera fase de curado del hormigdn o después del
desencofrado.

La porcién voldtil del producto serd un material no tdxico ni peligrosamente
inflamable.

La porcidn voldtil contendrd ceras naturales de petréleo o bien resinas.
Razén de sedimentaciéon a largo plazo (ASTM D 1309): >= 4

Pérdida de agua alas 72 h (ASTM C-156): <= 0,055 g/cm2

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: En envases cerrados herméticamente, sin alteraciones y con
etiquetado.
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Almacenamiento: En lugares resguardados de la intemperie, de manera que no
se alteren sus caracteristicas.

El fransporte y el almacenamiento se hardn de forma que se evite su
contaminacion y la variacion de sus propiedades por factores fisicos o quimicos,
como heladas o altas temperaturas.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcidon del elemento

Criterio de mediciéon: canfidad necesaria suministfrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

BO-MATERIALES BASICOS
BO9-ADHESIVOS

B090-ADHESIVOS DE APLICACION UNILATERAL

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BO907000,B09207200KA15.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Adhesivos que sélo requieren aplicacion en una de las caras de los elementos a
unir.

Se han considerado los siguientes tipos:
- En dispersion acuosa

- Acuoso en dispersién vinilica

- En soluciéon alcohdlica

- De poliuretano bicomponente

- De poliuretano (un sélo componente)
- DePVC

- De resinas epoxi
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- Bipolimero acrilico en dispersion acuosa para colocacion de placas de
poliestireno

EN DISPERSION ACUOSA:
Adhesivo de resinas sintéticas para la colocacion de pavimentos de PVC y
revestimientos textiles.

Serd de facil aplicacion, tendrd una gran fuerza adhesiva inicial y no serd
inflamable ni téxico.

Densidad a 20°C: <=1,24 g/cm3
Contenido sélido: Aprox. 70%
Rendimiento: 250 - 350 g/m?2

ACUOSO EN DISPERSION VINILICA:
Adhesivo para la colocacion de revestimientos murales y papeles vinilicos.
No serd inflamable ni toxico.

Densidad: 1,01 g/cm3
Rendimiento: Aprox. 200 g/m?2
Temperatura de trabajo: >= 5°C

EN SOLUCION ALCOHOLICA:

Adhesivo de resinas sintéticas en solucion alcohdlica, para la colocacion de
pavimentos textiles ligeros.

Serd de facil aplicacion y tendrd una gran fuerza adhesiva inicial.

Densidad a 20°C: 1,5 g/cm3
Contenido solido: 84 - 86%
Rendimiento: Aprox. 450 g/m?2

DE POLIURETANO BICOMPONENTE:
Adhesivo de poliuretano bicomponente, para la colocacién de pavimentos de
goma.

Serd de facil aplicacion, exento de disolventes y no inflamable.

DE POLIURETANO (UN SOLO COMPONENTE):
Adhesivo formado por un aglomerante a base de resinas hidroxiladas solas o
modificadas, que catalizan al ser mezcladas con un isocianado.

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- La mezcla preparada, después de 3 minutos de agitaciéon (INTA 163.203), no
presentard codgulos, pellejos ni depdsitos duros

- Temperatura de inflamacién (INTA 160.232 A): >= 30°C

- Rendimiento para una capa superior a 150 micras: > 1 m2/kg

- Temperatura de endurecimiento: >= 15°C

- Tiempo de aplicacién a 20°C: >3 h
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Resistencia quimica de la pelicula seca:

- Acido citrico 10%: 15 dias

- Acido lactico 5%: 15 dias

- Acido acético 5%: 15 dias

- Aceite de quemar: Ninguna modificacion
- Xilol: Ninguna modificacion

- Cloruro sédico 10%: 15 dias

- Agua: 15 dias

PVC:
Adhesivo preparado para la union de materiales de PVC.

Serd de facil aplicaciéon y tendrd una gran fuerza adhesiva inicial.

Tendrd buena estabilidad dimensional a los cambios de temperatura y no
producird olores molestos.

Tiempo de presecado en condiciones normales: <=1 min
Resistencia a la compresion: > 10 N/mm?2
Resistencia a la traccion: > 18 N/mm?2

DE RESINAS EPOXI:
Adhesivo de resinas epoxi bicomponente, para la colocacién de pavimentos
de goma y revestimiento de PVC.

Serdresistente ala humedad, calor, aceites, disolventes, acidos y dlcalis diluidos.

La mezcla de los dos componentes se hard con la misma proporcioén.
Tiempo de aplicacién a 20°C: 3-4h

BIPOLIMERO ACRILICO EN DISPERSION ACUOSA:
Adhesivo de pasta acuosa, formado por cargas minerales y aditivos y como
ligante principal, un copolimero acrilico en dispersién.

Serd apto para mezclarse con el cemento.
Extracto seco a 105°C: 75-78

Contenido de cenizas a 450°C: 65 - 68
Tolerancias:

- Densidad: £0,1%

- Extracto seco: + 3%
- Contenido de cenizas: + 3%
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2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: En envases herméticamente cerrados.

En cada envase figurard los datos siguientes:
- ldentificacion del fabricante

- Nombre comercial del producto

- ldentificacion del producto

- Fecha de caducidad

- Peso neto o volumen del producto

- Instrucciones de uso

- Limitaciones de uso (temperatura, materiales, etc)
- Toxicidad e inflamabilidad

- Tiempo de secado

Rendimiento

Para adhesivos de dos componentes:
- Proporcion de la mezcla

- Tiempo de induccidon de la mezcla
- Vida de la mezcla

Para adhesivos de PVC, el fabricante facilitard los datos siguientes:
- Color

- Densidad

- Viscosidad

- Contenido sdélido

Almacenamiento: En su envase, en locales ventilados, sin contacto con el
ferreno.

Temperatura de almacenamiento:

- Dispersion acuosa, dispersion vinilica: >= 10°C

- Solucién alcohdlica, poliuretano, PVC, resinas epoxi: 5°C - 30°C

Para adhesivo acuoso en dispersion viniica el tiempo mdximo de
almacenamiento es 1 ano a partir de la fecha de fabricacion.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.
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BO-MATERIALES BASICOS
BO9-ADHESIVOS

BO91-ADHESIVOS DE APLICACION A DOS CARAS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BO?11000.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Adhesivos que requieren extenderse en las dos superficies que se unirdn.

Se han considerado los siguientes tipos:

- De caucho sintético en disolucion, compatible o no con el poliestireno, o con
el PVC

- De cloropreno

- De resinas epoxi bicomponente

ADHESIVO DE CAUCHO SINTETICO:
Serd de facil aplicacion, tendrd una buena estabilidad dimensional a los
cambios de temperatura y una gran fuerza adhesiva inicial.

Si es compatible con el poliestireno, no tendrd disolventes y componentes que
reaccionen quimicamente con éste.

Si es para PVC, serd resistente a los dcidos, a los dlcalis, al agua y a los aceites.
Tiempo de presecado en condiciones hormales: 10 - 20 min

Tiempo Util de trabajo: 15 - 30 min

Densidad a 20°C (D): 0,8 <=D <=0,9 g/cm3

Rendimiento: Aprox. 300 g/m?2

ADHESIVO DE CLOROPRENO:

Adhesivo de contacto con base de policloropreno con disolucidon de
hidrocarburos y disolventes polares.

Serd de fdacil aplicacion, tendrd una buena estabilidad dimensional a los
cambios de temperatura y una gran fuerza adhesiva inicial.

Contenido de sdlidos: 26%

Densidad: 0,83
Resistencia al calor: 160°C
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ADHESIVO DE RESINAS EPOXI BICOMPONENTE:
Adhesivo a base de un aglomerante de resinas epoxi que catalizan al ser
mezcladas con un activador.

La mezcla preparada después de 3 minutos de agitacidn no puede tener
codgulos, cdascaras ni depositos duros.

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Temperatura de inflamacion: > 20°C

- Rendimiento: > 1 kg/m2

- Temperatura minima de endurecimiento: 15°C
- Vida Ufil de la mezcla a 20°C: >3 h

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: En envases herméticamente cerrados.

En cada envase figurard los datos siguientes:
- ldentificacion del fabricante

- Nombre comercial del producto

- ldentificacion del producto

- Fecha de caducidad

- Peso neto o volumen del producto

- Instrucciones de uso

- Limitaciones de uso (temperatura, materiales, etc)
- Toxicidad e inflamabilidad

- Tiempo de secado

Rendimiento

Para adhesivos de dos componentes:
- Proporcion de la mezcla

- Tiempo de induccidon de la mezcla
- Vida de la mezcla

Almacenamiento: En su envase, en locales ventilados, sin contacto con el
tferreno.

Temperatura de almacenamiento:
- De caucho: 5°C - 30°C
- De cloropreno: 10°C - 25°C

Tiempo mdximo de almacenamiento:

- De caucho: <= 6 meses a partir de la fecha de fabricacién
- De cloropreno: 1 ano
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3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

BO- MATERIALES BASICOS
BOA-FERRETERIA

BOA1-ALAMBRES

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BOA14200,B0A12000.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Hilo de acero dulce, flexible y tenaz, obtenido por estirado en frio o por trefilado.

Se han considerado los siguientes tipos:
- Alambre de acero

- Alambre de acero galvanizado

- Alambre de acero plastificado

- Alambre recocido

CARACTERISTICAS GENERALES:
Serd de secciodn constante y uniforme.

Cumplird las especificaciones de la norma UNE 36-722.

ACABADQO SUPERFICIAL GALVANIZADO:

Su recubrimiento de zinc serd homogéneo, liso, sin discontinuidades, escamas,
granos, rugosidades o grietas, estard exento de manchas y no presentard
imperfecciones superficiales.

La masa minima del recubrimiento de zinc (UNE 37-504) cumplird las
especificaciones de las tablas | y Il de la UNE 37-506.
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Resistencia a traccion (UNE 37-504):
- Cadlidad G1 o G2: 1770 N/mm?2
- Cadlidad G3: 1570 N/mm?2

Adherencia del recubrimiento (UNE 37-504): Cumplird
Pureza del zinc (UNE 37-504): >= 98,5%

Tolerancias:
- Didmetro: * 2% didmetro nominal

ALAMBRE DE ACERO PLASTIFICADO:
Alambre de acero de bajo contenido en carbono, galvanizado en caliente, con
un recubrimiento orgdnico de PVC, aplicado por extrusidon o sinterizacion.

El recubrimiento de PVC cumplird las especificaciones del apartado 6.3 de la
UNE 36-732.

La concentricidad y la adherencia del recubrimiento de PVC cumplird las
especificaciones del articulo 6.5 UNE 36-732.

Caracteristicas del galvanizado: G-1B (UNE 37-506)
Resistencia a la fraccion:

- Cdlidad recocido: =< 600 N/mm?2

- Cadalidad duro: > 600 N/mm?2

Tolerancias:

- Didmetro: tabla 1 UNE 36-732

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: Enrollos. En el embalaje o albardn de entrega constardn los siguientes
datos:

- ldenftificacion del fabricante o nombre comercial
- ldentificacion del producto

- Didmetro y longitud de los rollos

Almacenamiento: En lugares secos y protegidos de la intemperie.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra
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4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

ALAMBRE DE ACERO:
* UNE 36722:1974 Alambre de acero de bajo contenido en carbono. Medidas y
tolerancias.

ALAMBRE DE ACERO GALVANIZADO:
* UNE 37506:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente para usos
generales. Designacion de calidades. Caracteristicas generales.

* UNE 37502:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente. Condiciones
técnicas de suministro.

ALAMBRE PLASTIFICADO:

* UNE 36732:1995 Alambres de acero y productos de alambre para
cerramientos. Recubrimientos orgdnicos sobre el alambre. Recubrimientos de
poli (cloruro de vinilo).

BO-MATERIALES BASICOS
BOA-FERRETERIA

BOA3-CLAVOS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BOA30B00,BOA31000.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Elementos metdlicos para sujetar cosas introduciéndolos mediante golpes o
impactos.

Se han considerado los siguientes elementos:
- Patillas

- Clavos de impacto

- Clavos de acero

- Clavos de cobre

- Clavos de acero galvanizado

- Tachuelas de acero

Clavos son vastagos metdlicos, puntiagudos de un extremo y con una cabeza
en el otro.
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Tachuelas son clavos cortos con la cabeza grande y plana.

Patillas son clavos grandes y planos con la cabeza formada al doblar el vastago,
utilizados para unir los marcos a las paredes.

CARACTERISTICAS GENERALES:
Tendrdn la forma, medida y resistencia adecuadas a los elementos que unirdn.

Serdn rectos, con la punta afilada y regular.

Los clavos de acero cumplirdn las determinaciones de las normas UNE 17-032,
UNE 17-033, UNE 17-034, UNE 17-035 y UNE 17-036.

ACABADO SUPERFICIAL GALVANIZADO:
Su recubrimiento de zinc serd liso, sin discontinuidades, exfoliaciones, estard
exento de manchas y no presentard imperfecciones superficiales.

Proteccion de galvanizado: >= 275 g/m?2

Pureza del zinc, en peso: >= 98,5%

Tolerancias de los clavos y tachuelas:

- Longitud: £1D

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAIJE

Suministro: Empaquetados.

Almacenamiento: En lugares protegidos de la lluvia y la humedad.
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcidén del elemento
Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento para las patillas.
CLAVOS Y TACHUELAS:

UNE 17032:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana lisa. Medidas.
UNE 17033:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana rayada. Medidas.
UNE 17034:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana ancha.

UNE 17035:1966 Puntas de cabeza conica.
UNE 17036:1966 Puntas redondeadas de cabeza perdida.
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BO-MATERIALES BASICOS
BOA-FERRETERIA

BOA4-TIRAFONDOS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BOA4A400,B0A44000.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Vdastagos cilindricos o conicos, con filete de seccion triangular que dibuja sobre
su superficie una hélice continua.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Tornillos galvanizados

- Tornillos para madera o tacos de PVC

- Tornillos para conglomerados de madera, de latdn

- Tornillos para placas de cartén-yeso, cadmiados o galvanizados

CARACTERISTICAS GENERALES:
El perfil de la rosca del tornillo estard en funcidon de su didmetro (UNE 17-008), y
la longitud de la rosca, en funcion de su longitud (UNE 17-051).

Su superficie serd lisa, no presentard fisuras, rebabas ni otros defectos
perjudiciales.

Los hilos de la rosca no tendrdn defectos de material ni huellas de herramienta.
Cementacion del torillo: > 0,1 mm

ACABADO CADMIADO:
Su recubrimiento serd liso, sin discontinuidades ni exfoliaciones y no tendrd
manchas ni imperfecciones superficiales.

ACABADO GALVANIZADO:
Su recubrimiento serd liso, sin discontinuidades ni exfoliaciones y no tendrd
manchas ni imperfecciones superficiales.

Proteccion de galvanizado: >= 275 g/m?2
Pureza del zinc, en peso: >=98,5%
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2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAIJE

Suministro: Empaquetados.
Almacenamiento: En lugares protegidos de la lluvia y la humedad.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

BO-MATERIALES BASICOS
BOA-FERRETERIA

BOAS5-TORNILLOS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BOASAAQO.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Vdastagos cilindricos o cénicos, con filete de seccidn triangular que dibuja sobre
su superficie una hélice continua.

Se han considerado los siguientes tipos:
- Tornillos autorroscantes con arandelas
- Tornillos taptite de acero inoxidable

CARACTERISTICAS GENERALES:
El perfil de la rosca del tornillo estard en funcién de su didmetro (UNE 17-008), y
la longitud de la rosca, en funcion de su longitud (UNE 17-051).

La forma del perfil de la rosca permitird que el tornillo haga el efecto de una
broca, haciendo al mismo tiempo el agujero y la rosca.
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Su superficie serd lisa, no presentard fisuras, rebabas ni otros defectos
perjudiciales.

Los hilos de la rosca no tendrdn defectos de material ni huellas de herramienta.
ACABADO CADMIADO:

Su recubrimiento serd liso, sin discontinuidades ni exfoliaciones y no tendrd
manchas ni imperfecciones superficiales.

ACABADO GALVANIZADO:
Su recubrimiento serd liso, sin discontinuidades ni exfoliaciones y no tendrd
manchas ni imperfecciones superficiales.

Proteccion de galvanizado: >= 275 g/m?2
Pureza del zinc, en peso: >= 98,5%

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAIE

Suministro: Empaquetados.
Almacenamiento: En lugares protegidos de la lluvia y la humedad.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

BO-MATERIALES BASICOS
BOA-FERRETERIA

BOA6-TACOS Y TORNILLOS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BOA61600.
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1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Conjunto de pieza para encastar (taco) y un tornillo. El sistema de sujecion del
taco puede ser por adherencia quimica o por expansidon producida por la
deformacion de la pieza al ser comprimida por el tornillo.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Taco de expansion de nylon y tornillo de acero

- Taco de expansidn de acero, con tornillo, arandela y tuerca del mismo
material

- Fijacion mecdnica formada por una base metdlica atornillada, tornillo de
acero, vaina de PVC, arandelas de estanqueidad y tapdn de caucho

- Taco guimico formado por una ampolla con resina, tornillo, arandela y tuerca

CARACTERISTICAS GENERALES:
El diseno del taco serd el adecuado al soporte y a los esfuerzos que soportard.

Las roscas no tendrdn imperfecciones (rebabas, huellas, etc) que impidan el
enroscado de los elementos.

El tornillo ird protegido contra la corrosion.
Los didmetros del taco y tornillo serdn compatibles.

El perfil de la tuerca ird en funciéon de su didmetro (UNE 17-008)
Cementacion del tornillo: > 0,1 mm

TACO QUIMICO:
La ampolla serd de vidrio y estanca.

Contendrd un adhesivo de dos componentes: una resina de reacciéon y un
endurecedor de aplicacion en frio.

El tornillo serd de acero zincado. Tendrd una marca con el fin de conocer la
profundidad de uso. La cabeza del extremo libre serd compatible con el
adaptador de la perforadora.

Didmetro de la botella: 14 mm

Tiempo de endurecimiento segun la temperatura ambiente:
> 20°C: 10 min
10°C - 20°C20 min
0°C-10°Clh
- 5°C-0°C:5h

ARANDELAS:

Didmetro interior de la arandela:

- Didmetro del fomnillo 10 mm: 11 mm
- Didmetro del fomillo 11 mm: 13 mm
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2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAIJE

Suministro: Se suministrardn conjuntamente con todas las piezas necesarias para
su correcta colocaciéon en cajas, donde figurardn:

- ldentificacion del fabricante

Didmetros

Longitudes

Unidades

Instrucciones de uso

Almacenamiento: En lugares protegidos de la lluvia y la humedad.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

BO-MATERIALES BASICOS
BOB-ACERO Y METAL EN PERFILES O BARRAS

BOB2-ACERO EN BARRAS CORRUGADAS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BOB2C000,B0B2A000.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Acero para armaduras pasivas de elementos de hormigon.

Se han considerado los siguientes elementos:
- Barras corrugadas
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CARACTERISTICAS GENERALES:

En el caso de que el material se utilice en obra publica, el acuerdo de la
Generalitat de Catalunya de 9 de junio de 1998, exige que los materiales, sean
de calidad certfificada o puedan acreditar un nivel equivalente, segun las
normas aplicables a los estados miembros de la Unidn Europea o de la
Asociacion Europea de Libre Cambio.

También, en este caso, se procurard, que dichos materiales dispongan de la
efiqueta ecoldgica europeaq, regulada en el Reglamento 880/1992/CEE o bien
otros distintivos de la Comunidad Europea.

Los productos de acero para armaduras pasivas no tendrdn defectos
superficiales ni fisuras.

La armadura estard limpia, sin manchas de grasa, aceite, pintura, polvo o
cualquier ofra materia perjudicial.

Los alambres lisos solo pueden emplearse como elementos de conexidon de
armaduras bdsicas electrosoldadas en celosia.

Las barras corrugadas tendrdn al menos dos filas de corrugas transversales,
uniformemente distribuidas a lo largo de toda la longitud. Dentro de cada fila,
las corrugas estardn uniformemente espaciadas.

Las caracteristicas siguientes cumplirdn con los valores declarados por el
fabricante, ensayados segun la norma correspondiente, dentro del limite de
tolerancia indicado, en su caso.

- Didmetro nominal: se ajustardn alos valores especificados en la tabla 6 de la
UNE-EN 10080.

- Didmetros nominales <= 10,00 mm: Variacién en intervalos de medio mm
- Didmetros nominales > 10,0 mm: Variacién en unidades enteras de mm

- Dimensiones y geometria de les corrugues: Cumplird lo especificado en el
apartado 7.4.2 de la UNE-EN 10080.

- Masa por metro: El valor nominal serd el especificado en la tabla 6 de la UNE-
EN 10080, en relacion con el didmetro nominaly el drea nominal de la seccidon
fransversal

- Seccidén equivalente: >= 95,5% Seccidn nominal

- Aptitud al doblado:

- Ensayo doblado con dngulo >= 180° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1):
No se apreciardn roturas o fisuras

- Ensayo doblado-desdoblado con dngulo >= 90° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO
15630-1): No se apreciardn roturas o fisuras

Tension de adherencia (ensayo de la viga UNE-EN 10080):
- Tensidon de adherencia:

- D<8mm: >= 6,88 N/mm?2

- 8mm<=D<=32mm: >=(7,84-0,12 D) N/mm?2

- D>32mm: >=4,00 N/mm?2
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Tensiéon Ultima de adherencia:
- D<8mm: >=11,22 N/mm?2
- 8mm<=D<=32mm: >=(12,74-0,19 D) N/mm?2
- D>32mm: >= 6,66 N/mm?2
Composicion quimica (% en masa):
+
i C 1 Ceagfl S| P | Cuj N
I %max. | %max. | %emax. | Zmax. | smax. | %max. |
|

|
[ [ [ [ |
Colada | 0,22 | 0,050 | 0,050 | 0,050 { 0,800 | 0,012 |
Producto | 0,24 | 0,052 | 0,055 | 0,055 | 0,850 | 0,014 |
+

e —— 4 1

Ceq = Carbono equivalente

Se puede superar el valor maximo para el Carbono en un 0,03% en masa, si el
valor del Carbono equivalente decrece en un 0,02% en masa.

Las anteriores caracteristicas se determinardn segun la norma UNE-EN ISO 15630-
1.

BARRAS Y ROLLOS DE ACERO CORRUGADO SOLDABLE:

El producto se designard segun lo especificado en el apartado 5.1 de la UNE-EN
10080:

- Descripcion de la forma

- Referencia ala norma EN

- Dimensiones nominales

- Clase técnica

Las caracteristicas siguientes cumplirdn con los valores declarados por el
fabricante, ensayados segun la norma correspondiente, dentro del limite de
tolerancia indicado, en su caso.
- Caracteristicas geométricas del corrugado de las barras cumplirdn las
especificaciones del apartado 7.4.2 de la norma UNE-EN 10080.
- Caracteristicas mecdnicas de las barras:
- Acero soldable (S)
- Alargamiento total bajo carga méaxima:
- Acero suministrado en barras: >=5,0%
- Acero suministrado enrollos: >=7,5%
- Acero soldable con caracteristicas especiales de ductilidad (SD):
- Alargamiento total bajo carga méaxima:
- Acero suministrado en barrss: >=7,5%
- Acero suministrado en rolloss: >= 10,0%
- Resistencia a fatiga: Cumplird lo especificado en la taula 32.2.d de la
EHE-08
- Deformacion alternativa: Cumplird lo especificado en la taula 32.2.e de
la EHE-08
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+

Designacién| Limite | Carga | Alargamiento | Relacion |
| Eldstico | unitaria | ala | fs/fy |
I fy | rotura | rotura | |
|
|

N/mm2 | fs(N/mm2) | !

——— e — 4+

| |
440 | >=14%

i i
i B4003S >= 400

' I | >= | >=1,05 |

I B500S | >=500 |>=550 | >=12% | >=1,05}

| B400SD | >=400 |>=480 | >=20% | >=1,20|

I | I I | <=1.35]

I B500SD | >=500 |>=575 | >=16% |>=1,15}

I | I I I <=1.35]

+ +

- Diadmetro nominal: Se ajustard a la serie siguiente (mm): 6 8 10 12 14 16 20
25 32y 40 mm

- Se evitard el uso de barras de didmetro <= 6 mm, en armadura montada o
elaborada con soldadura.

Tolerancias:
- Masa:
- Didmetro nominal > 8,0 mm: * 4,5% masa nominal
- Didmetro nominal <= 8,0 mm: * 6% masa nominal
Las anteriores caracteristicas se determinardn segun la norma UNE-EN ISO 15630-
1.
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Almacenamiento: en lugares en los que estén protegidos de la lluvia, de la
humedad del suelo y de la eventual agresividad del ambiente.

Se clasificardn segun el tipo, calidad, didmetro y procedencia.

Antes de su utilizacion y en especial después de periodos largos de
almacenamiento en la obra, se debe inspeccionar la superficie para
comprobar que no haya alteraciones.

Pérdida de peso después de la eliminacion de oxido superficial con cepillo de
alambres: < 1%

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de
Hormigon Estructural (EHE-08).
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UNE-EN 10080:2006 Acero para el armado del hormigdn. Acero soldable para
armaduras de hormigdén armado. Generalidades.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

Tendrd grabadas, una marca que identifique el pais de origen y la fabrica y otra
que identifica la clase técnica (segun lo especificado en el apartado 10 de la
EHE-08, UNE-EN 10080), esta marca se repetird a intervalos <= 1,5 m.

Cada partida de acero ird acompanada de una hoja de suministro que como

minimo debe contener la siguiente informacion:

- ldentificacion del suministrador

- NUmero de identificacion de la certificacion de homologacion de
adherencia (apartado 32.2 EHE-08)

- NUmero de serie de la hoja de suministro

- Nombre de la fabrica

- Fecha de entrega y nombre del peticionario

- Cantidad de acero suministrado clasificado por didmetros y tipos de acero

- Didmetros suministrados

- Designacién de los tipos de aceros suministrados segun EHE-08, UNE-EN 10080

- Forma de suministro: barra o rollo

- ldentificacion del lugar de suministro

- Sistema de identificacion adoptado segun EHE-08, UNE-EN 10080

- Clase técnica segun lo especificado en el apartado 10 de la EHE-08, UNE-EN
10080

- Indicacién, en su caso, de procedimientos especiales de soldadura

El fabricante facilitard un Certificado de ensayo que garantice el cumplimiento
de las caracteristicas anteriores, donde se incluird la siguiente informacion:
- Ildentificaciéon del laboratorio
- Fecha de emisién del certificado
- Cerfificado del ensayo de doblado-desdoblado
- Certificado del ensayo de doblado simple
- Certificado del ensayo de fatiga en aceros tipo SD
- Certificado del ensayo de deformacién alternativa en aceros tipo SD
- ficado de homologacién de adherencia, en el caso de que se garantice
las caracteristicas de adherencia mediante el ensayo de la viga:
- Marca comercial del acero

OPERACIONES DE CONTROL:
Los puntos de control mds destacables son los siguientes:
- Para cada partida de suministro que llegue a la obra:
- Recepcion del certificado de garantia del fabricante, firmado por persona
fisica, segun articulo 32° de la norma EHE-08.
- Inspeccion visual del material y observacidon de las marcas de
identificacion.
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- Cuando el acero disponga de marcaje CE se comprobard su conformidad
mediante la verificacidn documental de que los valores declarados en los
documentos del marcaje permiten deducir el cumplimiento de las
especificaciones contempladas en el proyecto y en el articulo 32 de la EHE-
08.

Mientras no esté vigente el marcaje CE para aceros corrugados destinados a la
elaboracién de armaduras para hormigdén armado, serdn conformes a la EHE-
08 y ala UNE-EN 10080. La demostracion de esta conformidad se podrd efectuar
mediante:
- La posesion de un distintivo de calidad oficialmente reconocido, conforme
al articulo 81 de la EHE-08

- Lareadlizaciéon de ensayos de comprobacién durante la recepcion. Se hard
en funcidn de la cantidad de acero suministrado
- Suministro < 300 t:

- Se dividird el suministro en lotes de como maximo 40 t que sean del
mismo suministrador, fabricante, designacioén, serie, y se tomardn 2
probetas donde se realizardn los siguientes ensayos:

- Comprobacion de la seccion equivalente

- Comprobacion de las caracteristicas geométricas

- Ensayo de doblado-desdoblado, o alternativamente, el de doblado
simple

- Ademds, se comprobard como minimo en una probeta de cada
didmetro, el tipo de acero utilizado y su fabricante, el limite eldstico,
la carga de ruptura, el alargamiento de ruptura y el alargamiento
bajo carga mdaxima.

- Suministro>= 300 ft:

- Se tomardn 4 probetas para la comprobacién de las caracteristicas
mecdnicas del caso anterior.

- Alternativamente, el suministrador podrd optar por facilitar un
certificado de trazabilidad, fimado por persona fisica, donde se
declaren los fabricantes y las coladas de cada suministro. Ademds,
facilitard una copia del certificado del control de produccién del
fabricante, donde se recojan los resultados de los ensayos mecdnicos
y quimicos de cada colada. En este caso se efectuardn ensayos de
contraste, trazabilidad, colada, mediante la determinacién de las
caracteristicas quimicas sobre 1 de cada cuatro lotes, realizando
como minimo 5 ensayos.

- La composicidon quimica podrd presentar las siguientes variaciones
respeto al certificado de control de produccidn para ser aceptada:

- %Censayo = % +0,03

- %Ceq ensayo = %Ceq certificado: +0,03

- %Pensayo = %Pcertificado: £0,008

- %Sensayo = %Scertificado: +0,008

- %Nensayo = %Ncertificado: 0,002
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- Una vez comprobada la trazabilidad de la colada, se hard la division
en lotes de como minimo 15 barras. Para cada lote, se ensayardn 2
probetas sobre las que se hardn los siguientes ensayos:

- Comprobacién de la seccion equivalente

- Comprobacion de las caracteristicas geométricas

- Ensayo de doblado-desdoblado, o alternativamente, el de doblado
simple

- Comprobaciéon del limite eldstico, la carga de ruptura, la relacion
entre ellos y el alargamiento de rotura

- En el caso de estructuras sometidas a fatiga, el comportamiento del acero se
podrd demostrar mediante la presentacién de un informe de ensayos, de
coémo mdximo un ano de antigledad, que cumpla con el articulo 38.10, vy
realizado en un laboratorio acreditado.

- En el caso de estructuras situadas en zona sismica, el comportamiento del
acero se podrd demostrar mediante la presentaciéon de un informe de
ensayos, de cémo mdaximo un ano de antigledad, que cumpla con el
articulo 32°, y realizado en un laboratorio acreditado.

- Comprobaciones experimentales de las armaduras elaboradas durante el
suministro o su fabricacion en obra:

- El control experimental de las armaduras elaboradas comprenderd la
comprobacién de las caracteristicas mecdnicas, las de adherencia, sus
dimensiones geométricas, asi como las caracteristicas en caso de realizar
soldadura resistente.

- En caso de disponer de un distintivo de calidad oficialmente reconocido, la
DF podrd eximir la realizacidon de las comprobaciones experimentales.

- Se definird como lote de control experimental cuando se cumpla:
- Peso dellote <=30t
- Las armaduras fabricadas en central ajena a la obra, serdn suministradas
en remesas consecutivas desde la misma instalacion de ferralla.
- Si se fabrican en la obra, las que se hayan producido en un periodo de 1
mes
- Estar fabricadas con el mismo tipo de acero y forma de producto.

Los ensayos para realizar el control, se realizardn en laboratorios autorizados.
- Comprobacioén de la conformidad de las caracteristicas mecdanicas:

- Armaduras fabricadas sin procesos de soldadura: se realizard el ensayo a
fraccion sobre 2 probetas para cada muestra correspondiente a un
didmetro de cada serie. Si el acero estuviera en posesidn de un distintivo
de calidad oficialmente reconocido, la DF podrd realizar los ensayos sobre
una Unica probeta. En el caso que no se hayan utilizado procesos de
enderezado, se podrd eximir la realizacién de estos ensayos.
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- Armaduras fabricadas en procesos de soldadura: se fomardn 4 muestras
por lote, correspondientes a las combinaciones de didmetros mds
representativas del proceso de soldadura, realizdndose: ensayos de
fraccion sobre 2 probetas de los didmetros mds pequenos de cada
muestra y ensayos de doblado simple, o el de doblado desdoblado, sobre
2 probetas de los didmetros mds grandes. Si el acero estuviese en posesion
de un distintivo de calidad oficialmente reconocido, la DF podrd realizar
los ensayos sobre una Unica probeta.

- Comprobacion de la conformidad de las caracteristicas de adherencia:

- Se tomard una muestra de 2 probetas para cada uno de los didmetros que
formen parte del lote de acero enderezado y se determinardn las
caracteristicas geométricas. En caso de que el acero disponga de un
certificado de las caracteristicas de adherencia segun el anexo C de la UNE
EN 10080, sélo se determinard la altura del corrugado.

- Comprobacién de la conformidad de las caracteristicas geométricas:
Se realizard, sobre cada unidad a comprobar una inspeccién para determinar
la correspondencia de los didmetros de las armaduras vy el tipo de acero entre
lo indicado en el proyecto y la hoja de suministro. Ademds, se revisard que la
alineaciéon de sus elementos rectos, sus dimensiones y didmetros de doblado, no
presenten desviaciones observables a simple vista en los framos rectos, y que los
didmetros de doblado vy las desviaciones geométricas respeto a las formas de
despiece del proyecto sean conformes a las tolerancias establecidas en el
mismo, o conformes al anexo 11 de la EHE-08.

- Comprobaciones adicionales en caso de soldadura resistente:

- Si se utiliza una soldadura resistente para la elaboracién del armado en
fabrica, la DF pedird las evidencias documentales de que el proceso estd en
posesion de un distintivo de calidad oficialmente reconocido. Si la
elaboracién del armado se hace en la obra, la DF permitird la realizaciéon de
la soldadura resistente solo en el caso que se haga un control de ejecucion
intenso.

- Ademds, la DF dispondrd la realizacion de una serie de comprobaciones
experimentales de la conformidad del proceso, en funcidén del fipo de
soldadura, de acuerdo con 7.2 de la UNE 36832.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

La toma de muestra se realizard siguiendo las indicaciones de la DF, conforme
a la norma UNE 36-092 y a la EHE-08. El control planteado se realizard antes de
empezar el hormigonado de las estructuras, en el caso de material sin marca de
calidad, o antes de la puesta en servicio en el caso de que disponga de dicha
marca de calidad del producto.
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INTERPRETACION DE  RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Se aceptard el lote siempre que, en el caso del enderezado, las caracteristicas
mecdnicas de la armadura presenten resultados conformes a los mdrgenes
definidos en la EHE-08 (art. 32.2). En el caso de ofros procesos, se aceptard el
lote cuando los ensayos de traccidon y doblado cumplan con las
especificaciones establecidas.

En caso de que no se cumpla alguna especificacion, se efectuard una nueva
toma de muestras del mismo lote. Si se volviera a producir un incumplimiento de
alguna especificacion, se rechazard el lote.

En el caso del acero suministrado en barra y respecto a las caracteristicas de
adherencia, se aceptard el lote si se cumplen las especificaciones definidas en
el art. 32.2 de la EHE-08. En caso confrario se volverd hacer una toma de
muestras del mismo lote, y si se volviera a dar un incumplimiento de alguna
especificacion, se rechazard el lote entero.

La DF rechazard las armaduras que presenten un grado de oxidaciéon excesivo
que pueda afectar a sus condiciones de adherencia. Se considerard oxidacion
excesiva cuando mediante un cepillado con puas metdlicas, se determine una
pérdida de peso de la barra probeta superior al 1%. Se comprobard que un vez
eliminado el éxido, la altura de la corruga cumpla con los limites establecidos
en el art. 32.2 de la EHE-08.

En caso de producirse un incumplimiento en las caracteristicas geométricas, se
rechazard la armadura que presente defectos, y se procederd al repaso de
toda la remesa. Si las comprobaciones resultan satisfactorias se aceptard la
remesa, previa sustitucion de la armadura defectuosa. En caso conftrario, se
rechazard toda la remesa.

BO-MATERIALES BASICOS
BOB-ACERO Y METAL EN PERFILES O BARRAS

BOB3-MALLAS ELECTROSOLDADAS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BOB34237,B0B34238.
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1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Acero para armaduras pasivas de elementos de hormigon.

Se han considerado los siguientes elementos:
- Malla electrosoldada

CARACTERISTICAS GENERALES:
Los productos de acero para armaduras pasivas no tendrdn defectos
superficiales ni fisuras.

La armadura estard limpia, sin manchas de grasa, aceite, pinfura, polvo o
cualquier ofra materia perjudicial.

Los alambres lisos solo pueden emplearse como elementos de conexion de
armaduras bdsicas electrosoldadas en celosia.

Las barras corrugadas tendrdn al menos dos filas de corrugas transversales,
uniformemente distribuidas a lo largo de toda la longitud. Dentro de cada fila,
las corrugas estardn uniformemente espaciadas

Las caracteristicas siguientes cumplirdn con los valores declarados por el
fabricante, ensayados segun la norma correspondiente, dentro del limite de
tolerancia indicado, en su caso.
- Didmetro nominal: se ajustardn alos valores especificados en la tabla 6 de la
UNE-EN 10080.
- Didmetros nominales <= 10,00 mm: Variacién en intervalos de medio mm
- Didmetros nominales > 10,0 mm: Variacién en unidades enteras de mm

- Dimensiones y geometria de les corrugues: Cumplird lo especificado en el
apartado 7.4.2 de la UNE-EN 10080.

- Masa por metro: El valor nominal serd el especificado en la tabla 6 de la UNE-
EN 10080, en relacion con el didmetro nominaly el drea nominal de la seccidon
fransversal

- Seccién equivalente: >= 95,5% Seccion nominal

- Aptitud al doblado:
- Ensayo doblado con dngulo >= 180° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1):
No se apreciardn roturas o fisuras
- Ensayo doblado-desdoblado con dngulo >= 90° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO
15630-1): No se apreciardn roturas o fisuras

Tension de adherencia (ensayo de la viga UNE-EN 10080):
- Tension de adherencia:

- D<8mm: >= 6,88 N/mm?2

- 8mm<=D<=32mm: >=(7,84-0,12 D) N/mm?2

- D>32mm: >= 4,00 N/mm?2
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Tension Ultima de adherencia:

- D<8mm: >=11,22 N/mm?2

- 8mm<=D<=32mm: >=(12,74-0,19 D) N/mm?2
- D>32mm: >= 6,66 N/mm?2

Composicion quimica (% en masa):

+

| C | Ceqg | S P} Cul N |

|
|
| %Max. | BmMax. | BmMax. | BMAx. | BMAx. | BMAX. |
| | | | |
|

|
[ [ [ [ |
Colada | 0,22 | 0,050 | 0,050 | 0,050 { 0,800 | 0,012 |
Producto | 0,24 | 0,052 | 0,055 | 0,055 | 0,850 | 0,014 |
+

e —— 4 1

Ceq = Carbono equivalente

Se puede superar el valor méximo para el Carbono en un 0,03% en masa, si el
valor del Carbono equivalente decrece en un 0,02% en masa.

Las anteriores caracteristicas se determinardn segun la norma UNE-EN ISO 15630-
1.

ALAMBRES CORRUGADOS Y ALAMBRES LISOS:

Alambres corrugados son los que cumplen los requisitos establecidos por la UNE-
EN 10080 para la fabricaciéon de mallas electrosoldadas o armaduras bdsicas
electrosoldadas en celosia.

Alambres lisos son los que cumplen los requisitos establecidos por la UNE-EN
10080 para la fabricacion de elementos de conexion en armaduras bdsicas
electrosoldadas en celosia.

Los didmetros nominales de los alambres corrugados se ajustardn ala serie (mm):
5-5,5-6-6,5-7-7,5-8-8,5-9-9,5-10-10,5-11-11,5-12-14 mm

Las caracteristicas siguientes cumplirdn con los valores declarados por el
fabricante, ensayados segun la norma correspondiente, dentro del limite de
tolerancia indicado, en su caso.
- Caracteristicas mecdnicas:
- B500T

- Limite eldstico fy: >= 500 N/mm?2

- Carga unitaria de rotura fs: >= 550 N/mm?2

- Alargamiento ala rotura: >= 8%

- Relacion f/fy: >=1,03
Las anteriores caracteristicas se determinardn segin la norma UNE-EN ISO 15630-
1.

MALLA ELECTROSOLDADA:

Armadura formada por la disposicion de barras corrugadas o alambres
corrugados, longitudinales y transversales, de didmetro nominal igual o
diferente, que se cruzan entres si perpendicularmente y cuyos puntos de
contacto estdn unidos mediante soldadura eléctrica, realizada en una
instalacién industrial ajena a la obra.
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La composicion de la malla puede ser barras corrugadas o alambres
corrugados, pero no la mezcla de ambos.

Los componentes de un panel pueden ser elementos simples o pareados.

El producto se designard segun lo especificado en el apartado 5.2 de la UNE-EN

10080:

- Descripcion de la forma

- Referencia ala norma EN

- Dimensiones nominales: Dimensiones de los componentes, dimensiones del
panel, separacion entre elementos y sobrelargos

- Clases técnicas de los aceros

Los componentes de la malla cumplirdn las especificaciones que les son
aplicables segun sean barras o alambres.

Las caracteristicas siguientes cumplirdn con los valores declarados por el
fabricante, ensayados segun la norma correspondiente, dentro del limite de
tolerancia indicado, en su caso.
- Carga de despegue de las uniones soldadas (Fs): 0,25 fy x An
- (An = Seccion fransversal nominal del mayor de los elementos de la unidn en
mallas simples o de uno de los elementos pareados, en mallas dobles)
- Didmetros relativos de los elementos:
- Mallas simples: dmin <= 0,6 dmdx
(dmin: didmetro nominal de la armadura fransversal, dmdx: didmetro nominal
de la armadura mds gruesal)
- Mallas elementos pareados: 0,7 ds <= dt <= 1,25 ds
(ds: didmetro nominal de las armaduras simples; dt: didmetro nominal de las
armaduras pareadas)
- Separacion entre armaduras longitudinales y transversales: <= 50 mm
- Sobrelargos (prolongacion de las barras transversales mas alld de la Ultima
barra longitudinal): 25 mm

Tolerancias:

- Longitud y anchura: +25 mm o + 0,5% (la mayor de ambas)

- Separacion entre armaduras: £ 15 mm o £ 7,5% (la mayor de ambas)

Las anteriores caracteristicas se determinaran segun la norma UNE-EN ISO 15630-
1.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Almacenamiento: en lugares en los que estén protegidos de la lluvia, de la
humedad del suelo y de la eventual agresividad del ambiente.

Se clasificardn segun el tipo, calidad, didmetro y procedencia.
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Antes de su utilizacion y en especial después de periodos largos de
almacenamiento en la obra, se debe inspeccionar la superficie para
comprobar que No haya alteraciones.

Pérdida de peso después de la eliminacion de oxido superficial con cepillo de
alambres: < 1%

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcidon del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de
Hormigodn Estructural (EHE-08).

UNE-EN 10080:2006 Acero para el armado del hormigdn. Acero soldable para
armaduras de hormigdn armado. Generalidades.
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

Tendrd grabadas, una marca que identifique el pais de origen y la fdbrica y otra
que identifica la clase técnica (segun lo especificado en el apartado 10 de la
EHE-08, UNE-EN 10080), esta marca se repetird a intervalos <= 1,5 m.

Cada partida de acero ird acompanada de una hoja de suministro que como

minimo debe contener la siguiente informacion:

- Identificaciéon del suministrador

- NUmero de identificacién de la certificacion de homologacién de
adherencia (apartado 32.2 EHE-08)

- NUmero de serie de la hoja de suministro

- Nombre de la fabrica

- Fecha de entrega y nombre del peticionario

- Cantidad de acero suministrado clasificado por didmetros y tipos de acero

- Didmetros suministrados

- Designacion de los tipos de aceros suministrados segun EHE-08, UNE-EN 10080

- Forma de suministro: barra o rollo

- Ildentificaciéon del lugar de suministro

- Sistema de identificacién adoptado segun EHE-08, UNE-EN 10080

- Clase técnica segun lo especificado en el apartado 10 de la EHE-08, UNE-EN
10080

- Indicacién, en su caso, de procedimientos especiales de soldadura
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El fabricante facilitard un Certificado de ensayo que garantice el cumplimiento
de las caracteristicas anteriores, donde se incluird la siguiente informacion:
- ldentificaciéon del laboratorio
- Fecha de emisiéon del certificado
- Certificado del ensayo de doblado-desdoblado
- Certificado del ensayo de doblado simple
- Certificado del ensayo de fatiga en aceros tipo SD
- Certificado del ensayo de deformacidén alternativa en aceros tipo SD
- ficado de homologacién de adherencia, en el caso de que se garantice
las caracteristicas de adherencia mediante el ensayo de la viga:
- Marca comercial del acero

En Mallas electrosoldadas, se facilitard, ademas:

- Certificado del ensayo de despegue de nudos

- Certificado de calificacion del personal que realiza la soldadura no resistente
- Certificado de homologacion de soldadores y del proceso de soldadura

OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control mds destacables son los siguientes:

- Para cada partida de suministro que llegue a la obra:

- Recepcidn del certificado de garantia del fabricante, frmado por persona
fisica, segun articulo 32° de la norma EHE-08.

- Inspeccion visual del material y observacién de las marcas de
identificacion.

- Cuando el acero disponga de marcaje CE se comprobard su conformidad
mediante la verificacidén documental de que los valores declarados en los
documentos del marcaje permiten deducir el cumplimiento de las
especificaciones contempladas en el proyecto y en el articulo 32 de la EHE-
08.

Mientras no esté vigente el marcaje CE para aceros corrugados destinados a la
elaboracién de armaduras para hormigdn armado, serdn conformes a la EHE-
08 y ala UNE-EN 10080. La demostracion de esta conformidad se podrd efectuar
mediante:
- La posesion de un distintivo de calidad oficialmente reconocido, conforme
al articulo 81 de la EHE-08

- Lareadlizaciéon de ensayos de comprobacién durante la recepcion. Se hard
en funcion de la cantidad de acero suministrado

- Suministro < 300 t:

- Se dividird el suministro en lotes de como mdaximo 40 t que sean del
mismo suministrador, fabricante, designacién, serie, y se tomardn 2
probetas donde se realizardn los siguientes ensayos:

- Comprobacién de la seccidn equivalente

- Comprobacioén de las caracteristicas geométricas

- Ensayo de doblado-desdoblado, o alternativamente, el de doblado
simple
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Ademdads, se comprobard como minimo en una probeta de cada
didmetro, el tipo de acero utilizado y su fabricante, el limite eldstico,
la carga de ruptura, el alargamiento de ruptura y el alargamiento
bajo carga mdxima.

Suministro>= 300 ft:

Se tomardn 4 probetas para la comprobacién de las caracteristicas
mecdnicas del caso anterior.

Alternativamente, el suministrador podrd optar por facilitar un
certificado de trazabilidad, frmado por persona fisica, donde se
declaren los fabricantes y las coladas de cada suministro. Ademds,
facilitard una copia del certificado del control de produccién del
fabricante, donde se recojan los resultados de los ensayos mecdnicos
y quimicos de cada colada. En este caso se efectuardn ensayos de
contraste, trazabilidad, colada, mediante la determinacion de las
caracteristicas quimicas sobre 1 de cada cuatro lotes, realizando
como minimo 5 ensayos.

La composicion quimica podrd presentar las siguientes variaciones
respeto al certificado de control de produccidon para ser aceptada:
%Censayo = % 0,03

%Ceq ensayo = %Ceq certificado: +0,03

%Pensayo = %Pcertificado: +0,008

%Sensayo = %Scertificado: +0,008

%Nensayo = %Ncertificado: +0,002

Una vez comprobada la trazabilidad de la colada, se hard la division
en lotes de como minimo 15 barras. Para cada lote, se ensayardn 2
probetas sobre las que se hardn los siguientes ensayos:
Comprobacion de la seccidn equivalente

Comprobacion de las caracteristicas geométricas

Ensayo de doblado-desdoblado, o alternativamente, el de doblado
simple

Comprobacion del limite eldstico, la carga de ruptura, la relaciéon
entre ellos y el alargamiento de rotura

En el caso de estructuras sometidas a fatiga, el comportamiento del acero se
podrd demostrar mediante la presentacion de un informe de ensayos, de
como maximo un ano de antigledad, que cumpla con el articulo 38.10, y
realizado en un laboratorio acreditado.

En el caso de estructuras situadas en zona sismica, el comportamiento del
acero se podrd demostrar mediante la presentaciéon de un informe de
ensayos, de como mdaximo un ano de antigledad, que cumpla con el
articulo 32°, y realizado en un laboratorio acreditado.

Comprobaciones experimentales de las armaduras elaboradas durante el
suministro o su fabricacién en obra:
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El control experimental de las armaduras elaboradas comprenderd la
comprobacién de las caracteristicas mecdnicas, las de adherencia, sus
dimensiones geométricas, asi como las caracteristicas en caso de realizar
soldadura resistente.

- En caso de disponer de un distintivo de calidad oficialmente reconocido, la
DF podr& eximir la realizacion de las comprobaciones experimentales.

- Se definird como lote de control experimental cuando se cumpla:

Peso del lote <= 30t

Las armaduras fabricadas en central ajena a la obra, serdn suministradas
en remesas consecutivas desde la misma instalacion de ferralla.

Si se fabrican en la obra, las que se hayan producido en un periodo de 1
mes

Estar fabricadas con el mismo tipo de acero y forma de producto.

Los ensayos para realizar el control, se realizardn en laboratorios autorizados.
- Comprobacion de la conformidad de las caracteristicas mecdnicas:

Armaduras fabricadas sin procesos de soldadura: se realizard el ensayo a
fraccion sobre 2 probetas para cada muestra correspondiente a un
didmetro de cada serie. Si el acero estuviera en posesion de un distinfivo
de calidad oficialmente reconocido, la DF podrd realizar los ensayos sobre
una Unica probeta. En el caso que no se hayan utilizado procesos de
enderezado, se podrd eximir la realizacién de estos ensayos.

Armaduras fabricadas en procesos de soldadura: se tomardn 4 muestras
por lote, correspondientes a las combinaciones de didmetros mds
representativas del proceso de soldadura, realizdndose: ensayos de
fraccion sobre 2 probetas de los didmetros mds pequenos de cada
muestra y ensayos de doblado simple, o el de doblado desdoblado, sobre
2 probetas de los didmetros mas grandes. Si el acero estuviese en posesion
de un distintivo de calidad oficialmente reconocido, la DF podrd realizar
los ensayos sobre una Unica probeta.

- Comprobacion de la conformidad de las caracteristicas de adherencia:

- Se tomard una muestra de 2 probetas para cada uno de los didmetros que
formen parte del lote de acero enderezado y se determinardn las
caracteristicas geométricas. En caso de que el acero disponga de un
certificado de las caracteristicas de adherencia segun el anexo C de la UNE
EN 10080, sélo se determinard la altura del corrugado.

- Comprobacién de la conformidad de las caracteristicas geométricas:

Se realizard, sobre cada unidad a comprobar una inspeccién para determinar
la correspondencia de los didmetros de las armaduras vy el tipo de acero entre
lo indicado en el proyecto y la hoja de suministro. Ademds, se revisard que la
alineaciéon de sus elementos rectos, sus dimensiones y didmetros de doblado, no
presenten desviaciones observables a simple vista en los framos rectos, y que los
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didmetros de doblado y las desviaciones geométricas respeto a las formas de
despiece del proyecto sean conformes a las tolerancias establecidas en el
mismo, o conformes al anexo 11 de la EHE-08.

- Comprobaciones adicionales en caso de soldadura resistente:

- Si se utiliza una soldadura resistente para la elaboracién del armado en
fabrica, la DF pedird las evidencias documentales de que el proceso estd en
posesion de un distintivo de calidad oficialmente reconocido. Si la
elaboracién del armado se hace en la obra, la DF permitird la realizaciéon de
la soldadura resistente solo en el caso que se haga un control de ejecucion
intfenso.

- Ademds, la DF dispondrd la realizacion de una serie de comprobaciones
experimentales de la conformidad del proceso, en funcidn del fipo de
soldadura, de acuerdo con 7.2 de la UNE 36832.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

La toma de muestra se realizard siguiendo las indicaciones de la DF, conforme
a la norma UNE 36-092 y a la EHE-08. El control planteado se realizard antes de
empezar el hormigonado de las estructuras, en el caso de material sin marca de
calidad, o antes de la puesta en servicio en el caso de que disponga de dicha
marca de calidad del producto.

INTERPRETACION DE  RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Se aceptard el lote siempre que, en el caso del enderezado, las caracteristicas
mecdnicas de la armadura presenten resultados conformes a los mdrgenes
definidos en la EHE-08 (art. 32.2). En el caso de otros procesos, se aceptard el
lote cuando los ensayos de traccidn y doblado cumplan con las
especificaciones establecidas.

En caso de que no se cumpla alguna especificacion, se efectuard una nueva
toma de muestras del mismo lote. Si se volviera a producir un incumplimiento de
alguna especificacion, se rechazard el lote.

En el caso del acero suministrado en barra y respecto a las caracteristicas de
adherencia, se aceptard el lote si se cumplen las especificaciones definidas en
el art. 32.2 de la EHE-08. En caso confrario se volverd hacer una toma de
muestras del mismo lote, y si se volviera a dar un incumplimiento de alguna
especificacion, se rechazard el lote entero.

La DF rechazard las armaduras que presenten un grado de oxidacién excesivo
que pueda afectar a sus condiciones de adherencia. Se considerard oxidacién
excesiva cuando mediante un cepillado con puUas metdlicas, se determine una
pérdida de peso de la barra probeta superior al 1%. Se comprobard que una
vez eliminado el o6xido, la altura de la corruga cumpla con los limites
establecidos en el art. 32.2 de la EHE-08.
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En caso de producirse un incumplimiento en las caracteristicas geométricas, se
rechazard la armadura que presente defectos, y se procederd al repaso de
toda la remesa. Si las comprobaciones resultan satisfactorias se aceptard la
remesa, previa sustitucion de la armadura defectuosa. En caso confrario, se
rechazard toda la remesa.

BO- MATERIALES BASICOS
BOB-ACERO Y METAL EN PERFILES O BARRAS

BOB5-ENTRAMADO METALICO

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BOBS51420.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Entramado de pletinas de acero galvanizado para formacion de pavimentos,
de 30x30 mm de paso de malla, incluidas en un marco formado por pletinas
portantes.

CARACTERISTICAS GENERALES:
El fabricante garantizard la capacidad portante y las cargas admisibles para
cada tipo de entramado, en funcién de las condiciones de uso previstas.

La reja serd plana y los perfiles estardn a escuadra.
No tendrd golpes, poros ni ofras deformaciones o defectos superficiales.
El entramado estard fijado a las pletinas en todo su perimetro, sin alabeos.

La unidn entre los perfiles y la del marco, serd por soldadura (por arco o por
resistencia).

El recubrimiento de zinc serd homogéneo y continuo en toda la superficie. No
se apreciardn grietas, exfoliaciones ni desprendimientos del recubrimiento.

Todas las soldaduras se tratardn con pintura de polvo de zinc con resinas
(galvanizado en frio).
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Proteccion de galvanizado: >= 385 g/m2
Proteccion de galvanizado en las soldaduras: >= 345 g/m?2
Pureza del zinc: >= 98,5%

Tolerancias:

- Espesor: £0,5mm

- Seccidn de los perfiles: £2,5%

- Rectitud de aristas: =2 mm/m

- Planeidad: =1 mm/m

- Torsidon de los perfiles: £ 1°/m

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Con los elementos que se precisen para asegurar su escuadrado,
rectitud y planeidad.

Almacenamiento: Protegido de lluvias, focos de humedad y de zonas donde
pueda recibirimpactos. No estard en contacto con el suelo.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

B4-MATERIALS PER A ESTRUCTURES
B44-MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES

B44Z-PLANXES | PERFILS D'ACER

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

B4475026,B44750A5,B4475A2A.
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1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfils d'acer per a usos estructurals, formats per peca simple o compostai tallats
a mida o treballats a taller.

S'han considerat els tipus seguents:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN,
d'acer $S275JR, §$275J0, $275J2, S355JR, $355J0 o $355J2, segons UNE-EN 10025-
2

- Perfils d'acer laminat en calent de les series L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular
o planxa, d'acer $275JR, S275J0, $275J2, S355JR, S355J0 0 S355J2, segons UNE-
EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rodd, quadrat o
rectangular d'acer $275J0H o S355J2H, segons UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les series rodd, quadrat o rectangular
d'acer $275J0H o S355J2H, segons UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les series L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC,
segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent, en planxa, d'acer amb resisténcia millorada
a la corrosid atmosferica S355J0WP o S355J2WP, segons UNE-EN 10025-5

S'han considerat els tipus d'unid seglents:
- Amb soldadura
- Amb cargols

S'han considerat els acabats de proteccid seglents (no aplicable als perfils
d'acer amb resistencia millorada a la corrosié atmosferica):

- Una capa d'emprimacidé antioxidant

- Galvanitzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:
No ha de tenir defectes interns o externs que perjudiquin la seva correcta
utilitzacid.

PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques
mecaniques i tecnologiques de 'acer utilitzat en la fabricacié de perfils, seccions
i planxes, compleix les determinacions de les normes de condicions tecniques
de subministrament segUents:

- Perfils d'acer laminat en calent: UNE-EN 10025-1 i UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent amb resisténcia millorada a la corrosid
atmosferica: UNE-EN 10025-1 i PNE-EN 10025-5

Les dimensions i les tolerancies dimensionals i de forma han de ser les indicades
a les segUents hormes:

- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB i HEM: UNE-EN 10034

- Perfil UPN: UNE-EN 10279
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- Perfil LiLD: UNE-EN 10056-1 i UNE-EN 10056-2
- Perfil T: UNE-EN 10055

- Rodd: UNE-EN 10060

- Quadrat: UNE-EN 10059

- Rectangular: UNE-EN 10058

- Planxa: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILS FORADATS:

El fabricant ha de garantir que la composicid quimica i les caracteristiques
mecaniques i fecnologiques de I'acer utilitzat en la fabricacié de perfils compleix
les determinacions de les normes de condicions tecniques de subministrament
seglents:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-1

Les tolerancies dimensionals han de complir les especificacions de les segUents
normes:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-2

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-2

PERFILS CONFORMATS EN FRED:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques
mecdniques i tecnologiques de l'acer utilitzat en la fabricacid de perfils i
seccions, compleix les determinacions de les normes de condicions tecniques
de subministrament del producte de partida.

Les tolerancies dimensionals i de la seccid transversal han de complir les
especificacions de la norma UNE-EN 10162.

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB SOLDADURA:
El material d'aportacid utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al
procediment de soldadura.

Les caracteristigues mecdniques del material d'aportacié han de ser superiors a
les del material base.

En acers de resistencia millorada a la corrosid atmosferica, la resistencia a la
corrosid del material d'aportacié ha de ser equivalent a la del material base.

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:
- Per arc electric manual amb electrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccié gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb eléctrode nu

- Perarc amb gasinert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccid de gas inert

- Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert
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- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i
qualificats segons I'UNE-EN 287-1.

Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies i vores a soldar
son adequades al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'’han de netejar de qualsevol material que pugui
afectar negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de
soldatge. S'han de mantenir seques i lliures de condensacions.

S'ha d'evitar la projeccid d'espurnes erratiques de I'arc. Si es produeix s'ha de
sanejar la superficie d'acer.

S'ha d'evitar la projeccié de soldadura. Si es produeix s'ha d'eliminar.

Els components a soldar han d'estar correctament collocats i fixos en la seva
posicié mitjancant dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que
les unions a soldar siguin accessibles i visibles per al soldador. No s'han d'introduir
soldadures addicionals.

L'armat dels components estructurals s'ha de fer de manera que les dimensions
finals estiguin dintre de les tolerancies establertes.
Les soldadures provisionals s’han d'executar seguint les especificacions generals.

S'han d'eliminar totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les
soldadures finals.

Quan el tipus de material de I'aceri/o la velocitat de refredament puguin produir
un enduriment de la zona termicament afectada s'ha de considerar la utilitzacié
del precalentament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada component del
metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Els defectes de soldadura no s'han de tapar amb soldadures posteriors. S'han
d'eliminar de cada passada abans de fer la segUent.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el seglent, cal netejar
I'escoria per mitja d'una picola i d'un raspall.

L'execuciod dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits
establerts a l'apartat 10.3.4 del DB-SE A i l'arficle 77 de I'EAE per a obres
d'edificacié o d'acord amb l'article 640.5.2 del PG3 i l'article 77 de I'EAE per a
obres d'enginyeria civil.

S'ha de reduir al minim el nombre de soldadures a efectuar a l'obra.
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Les operacions de tall sshan de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet
l'oxitall manual Unicament quan el procediment automatic no es pugui
practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si
s'eliminin les restes d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que
les caracteristiques del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s’han de seguir les recomanacions del productor
siderurgic. El doblat o conformat no s'ha de fer durant l'interval de calor blau
(250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma
del producte. No s'admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amib un radi minim
de 5 mm.

Tolerancies de fabricacio:
- En obres d'edificacio: Limits establerts a I'apartat 11.1 de DB-SE A
- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a I'article 640.12 del PG3

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB CARGOLS:
S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b
de I'EAE

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns artficulats i els cargols
hexagonals d'injeccié s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i
han de complir els requisits addicionals establerts a I'article 29.2 de I'EAE.

La situacidé dels cargols a la unid ha de ser tal que redueixi la possibilitat de
corrosid i pandeig local de les xapes, i ha de facilitar el muntatge i les
inspeccions.

El didmetre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols
s'utilitzin com a calibrats.

Després del collat I'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella.
Entre la superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de l'espiga
ha d'haver, com a minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca
- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca
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Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i
netes.

En els cargols col{ocats en posicid vertical, la femella ha d'estar situada per sota
del cap del cargol.

En els forats rodons normals i amib cargols sense pretesar no és necessari utilitzar
volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser
aixamfranades i el xamfra ha d'estar situat en direccidé al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar
collocades de la forma seguent:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de I'element que gira

Els forats per als cargols s’han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un
altre procediment sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet I'execucié de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els
requisits establerts a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacié o els
establerts a I'apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats
gue travessin dues o més peces.

Els forats allargats s’han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb la
perforacioé o punxonatge de dos forats i posterior oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec
de condicions tecniques particulars.

S'han de collocar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la
immobilitat de les peces armades i el contacte intim de les peces d'unié.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacio sigui
visible després del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es)
s'ha de collar fins arribar al "collat a tocar" sense sobretesar els cargols. En grups
de cargols aquest procés s'ha de fer progressivament comencant pels cargols
situats al centre. Si és necessari s'han de fer cicles addicionals de collat .

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s’han de collar
d'acord amb el que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el
pretesat sigui uniforme s'han de fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que
després de collats fins al pretesat minim, s'afluixin.
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El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments seglents:
- Métode de la clau dinamomeétrica.

- Métode de la femella indicadora.

- Métode convinat.

Les operacions de tall sshan de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet
l'oxitall manual Unicament quan el procediment automatic no es pugui
practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si
s'eliminin les restes d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que
les caracteristiques del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s’han de seguir les recomanacions del productor
siderurgic. El doblat o conformat no s'ha de fer durant l'interval de calor blau
(250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma
del producte. No s'admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amib un radi minim
de 5 mm.

Tolerancies de fabricacio:
- En obres d'edificacio: Limits establerts a I'apartat 11.1 de DB-SE A
- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartat 640.5 i 640.12 del PG3

PERFILS PROTEGITS AMB EMPRIMACIO ANTIOXIDANT:
La capa d'emprimacid antioxidant ha de cobrir de manera uniforme totes les
superficies de la peca.

No ha de tenir fissures, bosses ni altres desperfectes.

Abans d'aplicar la capa d'emprimacid les superficies a pintar han d'estar
preparades adequadament d'acord amb les normes UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN
ISO 8504-2 i UNE-EN ISO 8504-3.

Previament al pintat s’ha de comprovar que les superficies compleixen els
requisits donats pel fabricant per al producte a aplicar.

La pintura d'emprimacié s'ha d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant.

No s'utilitzard si ha superat el temps de vida Util o el temps d'enduriment després
de I'obertura del recipient.

Si s'aplica més d'una capa s'ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent.
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Després de l'aplicacidé de la pintura les superficies s’han de protegir de
I'acumulacié d'aigua durant un cert temps.

No s'han d'utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de Ia
soldadura a menys de 150 mm de |la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s’han de pintar sense haver eliminat
previament 'escoria.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no
s'ha de fractar fins que no s'hagi inspeccionat la unid.

PERFILS GALVANITZATS:
El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la superficie.

No s'han d'apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

La galvanitzacié s'ha de fer d'acord amb les normes UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN
ISO 1461, segons correspongui.

S'han de segellar totes les soldadures abans de fer un decapat previ a la
galvanitzacio.

Si el component prefabricat té espais tancats s'han de disposar forats de
ventilacio o purga.

Abans de pintar-les, les superficies galvanitzades s'han de netejar i tractar amb
pintura anticorrosiva amb diluent acid o amb raig escombrador.
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no pateixin deformacions, ni esforcos no
previstos.

Emmagatzematge: Seguint les instruccions del fabricant. En llocs secs, sense
contacte directe amb el terra i protegits de la infempérie, de manera que no
s'alterin les seves condicions.

No s'han d'utilitzar si s'ha superat la vida Util en magatzem especificada pel
fabricant.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

kg de pes necessari subministrat a I'obra, calculat segons les especificacions de

la DT, d'acord amb els criteris segUents:
- El pes unitari per al seu cdlcul ha de ser el tedric
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- Per apoder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal l'acceptacio expressa
de la DF

Aquests criteris inclouen les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:
UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para
estructuras. Parte 1: Condiciones técnicas generales de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para
estructuras. Parte 2: Condiciones técnicas de suministro de los aceros
estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccion, acabados en caliente,
de acero no aleado de grano fino. Parte 1: condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccion conformados en frio de
acero no aleado y de grano fino. Parte 1: Condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas
de suministro. Tolerancias dimensionales y de la seccidon transversal.

OBRES D'EDIFICACIO:
Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccion de
Acero Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo

Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento Bdsico de Acero DB-SE-A.
* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucién de estructuras de acero. Parte 1: Reglas
generales y reglas para edificacion.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccion de
Acero Estructural (EAE).

* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados
articulos del Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de

Carreteras y Puentes relativos a Hormigones y Acero.
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5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS
D'ACER LAMINAT | PERFILS D'ACER BUITS:

Cada producte ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la seguent

informacio:

- Eltipus, la qualitat i, si és aplicable, la condicid de subministrament mitjancant
la seva designacio abreujada

- Un numero que identifiqui la colada (aplicable Unicament en el cas
d'inspeccid per colades) i, si és aplicable, la mostra

- Elnom del fabricant o la seva marca comercial

- Lamarca de l'organisme de control extern (quan sigui aplicable)

- Han de portar el marcat CE de conformitat amb el que disposen els Reials
Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol

La marca ha d'estar situada en una posicid propera a un dels extirems de cada
producte o en la seccid transversal de tall.

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge s'ha de fer amb una
etiqueta adherida al paquet o sobre el primer producte del mateix.

PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:
El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aquesta ho
solliciti, la documentacié seglent, que acredita el marcatge CE, segons el
sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa
l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a Us en estructures metdlliques o en estructures mixtes metall i
formigo:

- Sistema 2+: Declaracié de Prestacions

El simbol normalitzat CE (d'acord amb la directiva 93/68/CEE) s'ha de cold{ocar
sobre el producte acompanyat per:
- El nUmero d'identificacié de I'organisme de certificacid
- Elnom o marca comercial i adreca declarada del fabricant
- Les dues ultimes xifres de I'any d'impressid del marcat
- El nUmero del certificat de conformitat CE o del certificat de produccid en
fabrica (si és procedent)
- Referencia ala norma EN 10025-1
- Descripcid del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst
- Informacié de les caracteristiques essencials indicades de la seglent forma:
- Designacié del producte d'acord amb la norma corresponent de
tolerancies dimensionals, segons el capitol 2 de la norma EN 10025-1
- Designacié del producte d'acord amb I'apartat 4.2 de les normes EN 10025-
2 a EN 10025-6
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CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS

D'ACER CONFORMATS:

Han d'anar marcats individualment o sobre el paquet amb una marca clara i

indeleble que contingui la segUent informacio:

- Dimensions del perfil o niUmero del planol de diseny

- Tipusiqualitat de l'acer

- Referencia que indiqui que els perfils s'han fabricat i assajat segons UNE-EN
10162; si es requereix, el marcatge CE

- Nom o logotipus del fabricant

- Codi de produccio

- ldentificacio del laboratori d'assaigs extern (quan sigui aplicable)

- Codide barres, segons ENV 606, quan la informacié minima anterior es faciliti
amb un text clar

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS

FORADATS:

Cada perfil ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la segUent

informacio:

- La designacié abreujada

- Elnom o les sigles (marca de fabrica) del fabricant

- En el cas dinspeccid i assaigs especifics, un niUmero d'identificacio, per
exemple el nUmero de comanda, que permeti relacionar el producte o la
unitat de subministrament i el document corresponent (Unicament aplicable
als perfils foradats conformats en fred)

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge es pot fer amb una
etiqueta adherida al paquet.

OPERACIONS DE CONTROL:

El contfrol de recepcid de material verificard que les caracteristiques dels
materials sén coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de complir
l'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i
etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona
fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides,
inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que
el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacio
corresponent

Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca
legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es
podrd prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del
material garantides per la marca; i la DF solficitarad en aquest cas, els resultats
dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF
podra sollicitar assaigs de control de recepcio si ho creu convenient.
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Inspeccié visual del material a la seva recepcid. Es controlaran les
caracteristiques geomeétriques com a minim sobre un 10% de les peces rebudes.
El subministrament del material es realitzard amb la inspeccié requerida (UNE-EN
10204).

A efectes de confrol d'apilament, la unitat dinspeccid ha de complir les
segUents condicions:
- Correspondéencia en el mateix tipus i grau d'acer
- Procedencia de fabricant
- Pertany a la mateixa serie en funcié del gruix maxim de la seccio:
- Serie lleugera: e <= 16 mm
- Serie mitja: 16 mm <=e <= 40 mm
- Seérie pesada: e > 40 mm

En el cas que es redlitzi el control mitjancant assaigs, s’ha de fer les

comprovacions seguents:

- Les unitats d'inspeccio seran fraccions de cada grup afi, amb un pes maxim
de 20 t per lot.

- Peracadalot, esrealitzaran els seguents assaigs:
- Determinacié quantitativa de sofre (UNE 7-019)
- Determinacié quantitativa fosfor (UNE 7-029)
- Determinacié del contingut de nitrogen (UNE 36-317-1)
- Determinacié quantitativa del contingut de carboni (UNE 7014)

- En una mostra d'acer laminat, per a cada lot , es readlitzaran a més, els
segUents assaigs:
- Determinacié quantitativa de manganés (UNE 7027)
- Determinacié gravimétrica de silici (UNE 7028)
- Assaig a flexié pel xoc d'una proveta de planxa d'acer (UNE 7475-1)
- Determinacié de la duresa brinell d'una proveta (UNE-EN-ISO 6506-1)

- En una mostra de perfils d'acer buits, per a cada lot, es realitzaran a més, els
segUents assaigs:
- Assaig d'aixafada (UNE-EN ISO 8492)

- En el cas de perfils galvanitzats, es comprovard la massa i gruix del
recobriment (UNE-EN ISO 1461, UNE-EN ISO 2178).

OPERACIONS DE CONTROL EN UNIONS SOLDADES:
Recepcid del certificat de qualitat de les caracteristiques dels electrodes.

Abans de comencar l'obra, i sempre que es canvii el fipus de material

d'aportacio:

- Preparacid d'una proveta mecanitzada, soldades amb el material
d'aportacio previst, i assaig a tfraccié (UNE-EN ISO 15792-2). Abans d'aquest
assaig, es realitzard una radiografia de la soldadura realitzada (UNE-EN 1435),
per tal de constatar que el cordd estda totalment ple de material d'aportacid.
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- Assaig de traccié del metall aportat(UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes
- Assaig de resiliencia del metall aportat (UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Les mostres per als assaigs quimics es prendran de la unitat d'inspeccid segons
els criteris establerts a la norma UNE-EN ISO 14284.

En perfils laminats i conformats les mostres per als assaigs mecdanics es prendran
segons els criteris establerts ales UNE EN 10025-2 a UNE 10025-6. Les localitzacions
de les mostres seguiran els criteris establerts a I'annex A de I'UNE EN 10025-1.

Per la preparacio de les provetes s‘aplicaran els requisits establerts a la UNE-EN
ISO 377.

Per la preparacié de provetes per assaig de traccid s'aplicara la UNE-EN 10002-
1.

En perfils laminats, per la preparacié de provetes per assaig a flexid per xoc
(resiliencia) s'aplicard la  UNE 10045-1. També son d'aplicacié els segUents
requeriments:

- Gruix nominal >12 mm: mecanitzar provetes de 10x10 mm

- Gruix nominal <= 12 mm: I'ample minim de la proveta serad de 5 mm

Les mostres i provetes tenen que estar marcades de manera que es reconeguin
els productes originals, aixi com la seva localitzacioé i orientacioé del producte.

Les mostres i els criteris de conformitat per als perfils buits, queden establerts a la
norma UNE-EN 10219-1 seguint els parametres de la taula D. 1

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No es podrd acceptar perfils que no estiguin amb les garanties corresponents i
no vagin marcats adequadament.

Si els resultats de tots els assaigs de recepcid d'un lot acompleixen el prescrit,
aguest és acceptable.

Si algun resultat no acompleix el prescrit, perd s'ha observat en el corresponent
assaig alguna anomalia no imputable al material (com defecte en la
mecanitzacié de la proveta, iregular funcionament de la maquinaria d'assaig...)
I'assaig es considerara nul i caldrd repetir-lo correctament amb una nova
proveta.

Si algun resultat no acompleix el prescrit havent-ho realitzat correctament, es
realitzaran 2 contrassaigs segons UNE-EN 10021, sobre provetes preses de dues
peces diferents del lot que s'estd assajant. Si ambdds resultats (dels contrassaigs)
compleixen el prescrit, la unitat d'inspeccid serd acceptable, en cas confrari es
rebutjara.
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Quan es sobrepassi alguna de les folerancies especificades en algun confrol
geomeétric, es rebufjard la peca incorrecta. A més a més, s'‘augmentard el
control, en l'apartat incomplet, fins a un 20% d'unitats. Si encara es troben
irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o rebuigs i es fara el control
sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons el resultat.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN
UNIONS SOLDADES:
El material d'aportacié complira les condicions mecdniques indicades.

En les provetes preparades amb soldadures, la linia de ruptura ha de quedar
fora de la zona d'influencia de la soldadura.

B4-MATERIALS PER A ESTRUCTURES
B4L-ELEMENTOS RESISTENTES INDUSTRIALIZADOS PARA FORMACION DE FORJADOS

B4ALM-PLANCHAS DE ACERO PARA FORJADOS COLABORANTES

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

B4LMTAS30.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Semiplaca grecada de acero galvanizado por el procedimiento Sendzimir,
obtenida a partir de una banda de acero laminado en frio en proceso continuo.

CARACTERISTICAS GENERALES:
El fabricante garantizard las caracteristicas mecdnicas y la composicion
guimica de las placas suministradas.

Una vez comprobado el aspecto superficial del elemento, este tendrd unas
caracteristicas uniformes y no se admite la presencia de rebabas del laminado,
la discontinuidad en el recubrimiento del galvanizado, ni las superficies
deterioradas, los alabeos, ni otros defectos que perjudiquen su comportamiento
en la obra o su aspecto exterior.

La superficie de la cara superior de la placa tendrd resaltes, realizados durante

el proceso de estampacion de la placa, para aumentar la adherencia con el
hormigon.
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La forma y dimensiones de la seccidn de la semiplaca serdn las especificadas
en los planos y en las prescripciones técnicas particulares del proyecto.

Tipo de acero (UNE-EN 10326): FeE320G
Limite elastico: >= 320 N/mm?2
Tipo de galvanizado (UNE-EN 10326): Z-275

Modulo resistente:
- i/vi: >=23,02 cm3/m
- i/vs:>=28,03 cm3/m

Tolerancias:

- Anchura: + 5mm, -0 mm

- Longitud: + 3% - 0%

- Moddulo resistente y momento de inercia: + 5%, - 0%
- Espesor: £0,15 mm

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAIJE

Suministro: Sobre una base plana, con las protecciones necesarias para que
llegue a la obra con las condiciones exigidas.

Almacenagje: Sobre una base plana y rigida para evitar deformaciones. A
cubierto y con suficiente ventilaciéon, protegido de las lluvias, los focos de
humedad y las zonas donde puedan recibir impactos. No estardn en contacto
con el suelo.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

OPERACIONES DE CONTROL:

El control de recepcion de material verificard que las caracteristicas de los
materiales son coincidentes con lo establecido en la DT. Este control cumplird lo
especificado en el apartado 7.2 del CTE.
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Control de documentacion: documentos de origen (hoja de suministro y
etiquetado), certificado de garantia del fabricante, en su caso, (firmado por
persona fisica) y los documentos de conformidad o autorizaciones
administrativas exigidas, incluida la documentacion correspondiente al
marcado CE cuando sea pertinente.

Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: En el caso
en que el fabricante disponga de alguna marca de calidad, aportard la
documentacién correspondiente

Control de recepcion mediante ensayos: Si el material dispone de una marca
legalmente reconocida en un pais de la CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se
podrd prescindir de los ensayos de control de recepcion de las caracteristicas
del material garantizadas por la marca, y la DF solicitard en este caso, los
resultados de los ensayos correspondientes al suministro recibido. En cualquier
caso, la DF podrd solicitar ensayos de control de recepcion si lo cree
conveniente.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se realizardn segun las instrucciones de la DF y los criterios indicados
en las normas de procedimiento correspondientes.

INTERPRETACION DE  RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace enfrega de los
certificados de calidad del fabricante, se realizard una serie completa de
ensayos a cargo del Contratista.

Los resultados de los ensayos sobre todas las piezas de las muestras cumplirdn
las condiciones especificadas. En caso de incumplimiento, se repetird el ensayo,
a cargo del contratista, sobre el doble nUmero de muestras del mismo lote,
aceptdndose este, cuando los resultados obtenidos sobre todas las piezas
resulten satisfactorios.

B4-MATERIALS PER A ESTRUCTURES
B4L-ELEMENTOS RESISTENTES INDUSTRIALIZADOS PARA FORMACION DE FORJADOS

B4LV-LOSAS ALVEOLARES DE HORMIGON PRETENSADO

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

B4LVOYHR,B4LVOBHT.
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1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Elemento monolitico pretensazo o armado, con un canto total constante,
dividido en una placa superior e inferior (tfambién denominadas alas), unidas por
almas verticales, formando asi alveolos como huecos longitudinales un seccidn
transversal, que es constante y presenta un eje vertical simétrico.

Dimensiones de las placas pretensazas:

- Canto <=450 mm

- Anchura <= 1200 mm

CARACTERISTICAS GENERALES:

Los elementos prefabricados deben ir marcados o etiquetados para mostrar la
identificacion del fabricante, la identificaciéon del lugar de produccién, el
numero de identificacién de la unidad (cuando sea necesario), la fecha de
fabricacion, el peso de la unidad (si es >800kg) e informacion para la instalacion
si fuese necesario. También se facilitard la siguiente informacion: nombre del
fabricante, direccién del fabricante, identificaciéon del producto, niUmero de la
norma del producto y nUmero de posicion de la documentacion técnica
(cuando sea necesario).

El producto debe ir acompanado de la documentacién técnica que ha de
incluir informacién detallada de los elementos por lo que hace referencia a los
datos geométricos y propiedades complementarias de los materiales,
incluyendo datos de construccion tales como las dimensiones, las tolerancias, la
disposicion de la armadura, el recubrimiento del hormigdn, las caracteristicas
superficiales (cuando fuese necesario), las condiciones de apoyo transitorias y
finales esperadas y las condiciones de elevacion.

Cada placa debe ser perfectamente identificable y permitir su trazabilidad
hasta la puesta en obra desde el lugar y fecha de produccion.

Comprobado el aspecto superficial del elemento, éste presentard unas
caracteristicas uniformes no siendo admisible la presencia de rebabas,
coqueras, discontinuidades en el hormigonado, superficies deterioradas,
armaduras visibles ni ofros defectos que perjudiquen su comportamiento en la
obra ni su aspecto exterior.

Las caracteristicas geométricas y de armado han de corresponder con las
condiciones reflejadas en la ficha técnica del sistema de techo utilizado.
Solo deben utilizarse materiales la idoneidad de los cuales esté probada

Los requisitos de los materiales que forman los prefabricados (acero y hormigon)
se describen en UNE-EN 13369 punto 4.1.

Todos los materiales utilizados en la fabricacion de las piezas deben cumplir las
condiciones fijadas en la instruccién EHE-08 y UNE-EN 13369.

La resistencia del hormigdén debe ser igual o superior a C25/30 para los
prefabricados armados y C30/37 para los prefabricados pretensados.
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La armadura pasiva, longitudinal, superior e inferior, la transversal y la de
conexion debe estar hecha con alambres corrugados, que cumplan las
exigencias de la EHE-08, art.31.1.

Los recubrimientos de hormigdn minimos se describen en la UNE-ENV 1992-1-1
punto 4.1.

En la fabricacién de la pieza se deben cumplir las prescripciones establecidas
en la norma EHE-08 y UNE-EN 13369 en especial las que hacen referencia a su
durabilidad.

Podrdn utilizarse cementos que cumplan las condiciones establecidas en la
vigente normativa y correspondan a la clase resistente 32,5 o superior.

El acero de pretensado debe complir:
- No se pueden utilizar barras para armar
- Didmetro maximo alambres<= 11mm
- Didmetro mdéximo cordones <= 16 mm

Barras longitudinales:

- Elacero para armar longitudinalmente se debe distribuir uniformemente en
la anchura de los elementos y la distancia mdaxima entre centros de dos
barras <= 300mm.

- Enlas almas mds externas debe haber al menos una barra.

- La distancia de separacion entre barras ha de ser horizontalmente >= (
tamano max. drido en lechada del hormigén) + 5mm o >= 20mm vy
>=didmeftro de la barra; y verticalmente >= ( tamano mdax. drido de
lechada del hormigén) >= 10mm y >= al didmetro de la barra

Barras fransversales:
- Placas <= 1200mm no necesitan armado fransversal
- Placas > 1200mm han de tener armado transversal de acuerdo con la
carga y como minimo barras de 5 mm de didmetro y distancia entre ejes
500 mm.

Tendones de pretensado:

- Los tendones se deben de distribuir uniformemente a través de la anchura
del elemento

- Placas =1200 mm : colocar como minimo 4 tendones

- Placas >600 mm. y <1200 mm.: 3 tendones com minimo

- Placas <=600 mm.: 2 tendones como minimo

- La distancia entre tendones horizontalmente >= (tfamano max. drido de la
lechada del hormigdén) + 5mm o >=20mm y >=didmetro de la barrg; vy
verticalmente >= ( tamano mdax. drido de lechada del hormigdn) >= 10mm
y >= al didmetro de la barra.

La superficie de las placas para utilizarlas con una capa de compresion

realizada in-situ ha de tener las caracteristicas que indica el apartado 6.2.5 de
la UNE-EN 1992-1-1.
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No se admiten fisuras horizontales en el alma de acuerdo con UNE-EN 1148.

Tolerancias:
Tolerancias dimensionales relativas a la seguridad estructural:
- Canto placa:

- h<=150mm:-5mm, +10 mm.

- h>=250 mm: £ 15 mm.

- 150mm< h <250 mm se hace interpolacion lineal

- Espesor del alma:
- Alma individual: -10 mm.
- Total por placa (suma de almas): -20 mm,

- Espesor minima del ala (sobre y bajo alveolos):
- Alaindividual: -10 mm , +15 mm

- Posicion vertical de armadura en el lado traccionado. Barra individual,
corddn o cable:
- h<=200 mm: £ 10 mm.
- h>=250 mm: £ 15 mm.
- 200 mm.< h <250 mm.: interpolacion lineal
- Valor medio por placa: 7 mm

Tolerancias para objetivos constructivos:

- Longitud de la placa: 25 mm

- Anchura de la placa: 5 mm

- Anchura de la placa para placas recortadas longitudinalmente: £25

Tolerancias para recubrimiento hormigdn:

- Recubrimientos minimos de acuerdo con tabla 37.2.4 y tolerdncia 0 de
acuerdo con EHE 08 punto 37.2.4

- Verindicaciones en UNE-EN 1168

Forma de la junta longitudinal:
- Ver UNE-EN 1168

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

El suministrador pondrd a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente
documentacion, que acredita el marcado CE, segun el sistema de evaluacion
de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1
del CTE:

El simbolo de marcado de conformidad CE debe estamparse conforme Ia
Directiva 93/68CE y debe estar visible sobre el producto o sobre efiquetaq,
embalaje o documentacion comercial y debe ir acompanado de la siguiente
informacion:

- NUmero identificador del organismo de certificacién;
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- Nombre, marca comercial y direccién registrada del fabricante;
- Los dos Ultimos digitos del ano en que se va fijo el marcado;
- NUmero del certificado de control de producciéon en fabrica;
- Referencia ala norma UNE-EN 1168:2005;
- Descripcion del producto, nombre genérico y uso previsto;
- Informacidén de les caracteristicas esenciales:
- Resistencia a compresion del hormigoéon
- Resistencia Ultima a traccién y limite eldstico (del acero)
- Resistencia mecdnica (por cdicul)
- Resistencia al fuego (para la capacidad portante)
- Aislamiento al ruido aéreo y transmision del ruido por impacto
- Detalles constructivos (propiedades geométricas y documentacion
técnica)
- Durabilidad

Para este producto se pueden realizar tipos de etiquetas diferentes donde se
detalla de una manera u otra la informacidn sobre les caracteristicas esenciales
segun estén en la informacidn técnica, en la documentaciéon técnica o en las
especificaciones de diseno, de acuerdo con la UNE-EN correspondiente del
producto.

Sobre el producto se puede poner etiqueta simplificada donde aparezcan los
datos siguientes:

- Nombre, marca comercial y direccion registrada del fabricante;

- NUmero identificador de la unidad

- Los dos Ultimos digitos del ano en que se fijé el marcado;

- NUmero del certificado de control de producciéon en fabrica;

- Referencia ala norma UNE-EN del producto prefabricado

Si el material ha de ser componente de la parte ciega del cerramiento exterior
de un espacio habitable, el fabricante declarard, como minimo, los valores para
las siguientes propiedades higrotérmicas. segun lo especificado en el apartado
4.1 del DB HE 1:

- Conductividad térmica (W/mK)

- Factor de resistencia a la difusion del vapor de agua

En cada suministro de elementos resistentes que llegue a la obra se debe

verificar como minimo:

- Que las marcas de identificacion sobre el elemento resistente (fabricante,
tipo de elemento, fecha fabricacién y longitud) coinciden con los datos de
la hoja de suministro

- Que las caracteristicas geométricas y de armado estdn de acuerdo con la
ficha técnica y coinciden con las especificadas en el proyecto ejecutivo

El elemento resistente que resulte danado quedando afectada su capacidad

resistente en los procesos de transporte, descarga y manipulacion, no se debe
utilizar en la obra
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Las viguetas y losas alveolares pretensadas se deben apilar limpias sobre
soportes -que deben coincidir en la misma vertical- con vuelo no superior a 0,5
metros ni altura superior a 1,5 metros, salvo indicacion del propio fabricante

Suministro: Durante el fransporte, carga, descarga y colocacion, los puntos de
sustentacion y apoyo serdn los indicados en la DT

Almacenamiento: Se apoyardn en los puntos indicados en la DT No recibirdn
golpes ni estardn sometidas a cargas imprevistas.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcidn del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

UNE-EN 1168:2006 Productos prefabricados de hormigdn. Placas alveolares.
UNE-EN 13369:2002 Reglas comunes para productos prefabricados de hormigon.
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de
Hormigon Estructural (EHE-08).

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADQO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

- Productos para estructural:
- Sistema 2+: Declaracidon de Prestaciones

Control de recepcion mediante ensayos: Si el material dispone de una marca
legalmente reconocida en un pais de la CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se
podrd prescindir de los ensayos de control de recepcion de las caracteristicas
del material garantizadas por la marca, y la DF solicitard en este caso, los
resulfados de los ensayos correspondientes al suministro recibido. En cualquier
caso, la DF podrd solicitar ensayos de control de recepcion si lo cree
conveniente.

En cada suministro de elementos resistentes que llegue a la obra se debe

verificar como minimo:

- Que las marcas de identificacion sobre el elemento resistente (fabricante,
tipo de elemento, fecha fabricacién y longitud) coinciden con los datos de
la hoja de suministro

- Que las caracteristicas geométricas y de armado estdn de acuerdo con la
ficha técnica y coinciden con las especificadas en el proyecto ejecutivo.
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B7-MATERIALES PARA IMPERMEABILIZACIONES Y AISLAMIENTOS

B7B-GEOTEXTILES

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

B7B137EO.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Lamina formada por fieltros de tejido sintético.

Se han considerado los siguientes materiales:

- Fieltro de polipropileno formado por filamentos sintéticos continuos unidos
térmicamente

- Fieltro de poliéster termoestable realizado con fibras de poliéster sin tejer,
consolidado mecdnicamente mediante punzonamiento

- Fieltro con un 70% de fibras de polipropileno y un 30% de fibras de polietileno,
sin tejer, tfermosoldado

- Fieltro tejido de fibras de polipropileno

- Fibra de vidrio con insercion de hilos de refuerzo longitudinales

CARACTERISTICAS GENERALES:

La funcidn principal del geotextil puede ser:
- F: Filtracién

- S:Separacion

- R:Refuerzo

D: Drenaqje

P: Protecciéon

Un geotextil puede ser apto para varias funciones a la vez.

La funcién de separaciéon nunca se especifica sola, deberd ir junto con la de
filtraciéon o refuerzo.

La Idmina extendida presentard un aspecto uniforme y sin defectos. Los bordes
serdn rectos.

Serd resistente a la perforacion y a los esfuerzos de fraccién en su plano.
Serd permeable al agua y al vapor.

Resistird la accidn de los agentes climaticos y las sustancias activas naturales del
suelo.

Los geotextiles que no se hayan sometido al ensayo de resistencia a la
intemperie deben recubrirse antes de las 24 h desde su colocacion.
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Las caracteristicas exigidas para los geotextiles estdn en funcion del uso y vienen

reguladas por la norma correspondiente. La relacién uso-norma-funciones, es la

siguiente:

- UNE-EN 13249: Carreteras y otras zonas de trdfico, excepto vias férreas y
capas de rodadura asfdltica): F, R, F+S, F+R+S

- UNE-EN 13250: Construcciones ferroviarias: F, R, F+S, F+R+S

- UNE-EN 13251: Movimientos de tierras, cimientos y estructuras de contencion:
F, R, F+S, R+S, F+R, F+R+S

- UNE-EN 13252: Sistemas de drenaje: F, D, F+S, F+D, F+S+D

- UNE-EN 13253: Obras para el confrol de la erosion: proteccion costera y
revestimiento de taludes: F, R, F+S, R+S, F+R, F+R+S

- UNE-EN 13254: Construccion de embalses y presas: F, R, P, F+S, R+S, F+R, R+P,
F+R+S

- UNE-EN 13255: Construccién de canales: F, R, P, F+S, R+S, F+R, R+P, F+R+S

- UNE-EN 13256: Construccion de tuneles y estructuras subterrdneas: P

- UNE-EN 13257: Vertederos de residuos solidos: F, R, P, F+S, R+S, F+R, R+P, F+R+S

- UNE-EN 13265: Contenedores de residuos liquidos: F, R, P, F+R, R+P

Las caracteristicas siguientes cumplirdn con los valores declarados por el
fabricante, ensayados segun la norma correspondiente, dentro del limite de
tolerancia indicado, en su caso.

Masa por unidad de superficie (UNE-EN 965)
- Caracteristicas esenciales:
- Resistencia ala fraccion (UNE-EN ISO 10319)
- Durabilidad (UNE EN correspondiente segun el uso)

- Caracteristicas complementarias:
- Deterioro durante la instalacion (UNE-ENV ISO 10722-1)
- Resistencia a la intemperie (UNE-EN 12224), excepto en tuneles
- Alargamiento la carga maxima (UNE-EN ISO 10319), en drenaje

- Caracteristicas complementarias para condiciones de uso especificas:

- Resistencia a la traccion de uniones y costuras (UNE-EN ISO 10321)

- Resistencia al envejecimiento quimico (UNE-EN ISO 13438, UNE-ENV 12447,
UNE-ENV ISO 12960)

- Resistencia a la degradacion microbioldgica (UNE-EN 1225)

- Abrasiéon (UNE-EN ISO 13427), en construcciones ferroviarias

- Caracteristicas de friccion (UNE-EN ISO 12957-1, UNE-EN ISO 12957-2), en
drenaje

Funcion: Filtracion (F):
- Caracteristicas esenciales:
- Resistencia a la perforacion dindmica (UNE-EN 918)
- Medida de abertura caracteristica (UNE-EN ISO 12956)
- Permeabilidad al agua perpendicularmente al plano (UNE-EN ISO 11058)
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- Caracteristicas complementarias:
- Alargamiento a la carga mdaxima (UNE-EN ISO 10319)

- Caracteristicas complementarias para condiciones de uso especificas:
- Punzonamiento estatico (ensayo CBR) (UNE-EN ISO 12236)
- Caracteristicas de friccion (UNE-EN ISO 12957-1, UNE-EN ISO 12957-2),
excepto en drenagje

Funcion: Refuerzo (R) o Refuerzo y Separacion (R+S):

- Caracteristicas esenciales:
- Alargamiento a la carga maxima (UNE-EN ISO 10319)
- Punzonamiento estatico (ensayo CBR) (UNE-EN ISO 12236)
- Resistencia a la perforacion dindmica (UNE-EN 918)

- Caracteristicas complementarias:
- Caracteristicas de friccion (UNE-EN ISO 12957-1, UNE-EN ISO 12957-2)
- Fluencia en fraccién (UNE-EN ISO 13431), excepto en carreteras
- Permeabilidad al agua perpendicularmente al plano (UNE-EN ISO 11058)

- Caracteristicas complementarias para condiciones de uso especificas:
- Fluencia en fracciéon (UNE-EN ISO 13431), en carreteras

Funcion: Filtraciéon y Separacion (F+S):
- Caracteristicas esenciales:
- Punzonamiento estatico (ensayo CBR) (UNE-EN ISO 12236)
- Resistencia a la perforacion dindmica (UNE-EN 918)
- Medida de abertura caracteristica (UNE-EN ISO 12956)
- Permeabilidad al agua perpendicularmente al plano (UNE-EN ISO 11058)

Funcion: Refuerzo vy Filtracién (R+F) o Filtracién, Refuerzo y Separacion (F+R+S):
- Caracteristicas esenciales:
- Alargamiento a la carga maxima (UNE-EN ISO 10319)
- Resistencia a la perforacion dindmica (UNE-EN 918)
- Medida de abertura caracteristica (UNE-EN ISO 12956)
- Punzonamiento estdtico (ensayo CBR) (UNE-EN ISO 12236), excepto en
movimiento de tierras y cimientos
- Permeabilidad al agua perpendicularmente al plano (UNE-EN ISO 11058),
excepto en movimiento de fierras y cimientos

Funcion: Drenaje (D):
- Caracteristicas esenciales:

- Capacidad de flujo de agua en el plano (UNE-EN ISO 12958)
- Caracteristicas complementarias:

- Fluencia en traccién (UNE-EN ISO 13431)
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Funcién: Filtracion y drenaje (F+D):
- Caracteristicas esenciales:
- Resistencia a la perforacion dindmica (UNE-EN 918)
- Capacidad de flujo de agua en el plano (UNE-EN ISO 12958)
- Medida de abertura caracteristica (UNE-EN ISO 12956)
- Permeabilidad al agua perpendicularmente al plano (UNE-EN ISO 11058)

Funcién: Filtracion, separaciéon y drenaje (F+S+D):
- Caracteristicas esenciales:
- Resistencia a la perforaciéon dindmica (UNE-EN 918)
- Punzonamiento estatico (ensayo CBR) (UNE-EN ISO 12236)
- Capacidad de flujo de agua en el plano (UNE-EN ISO 12958)
- Medida de abertura caracteristica (UNE-EN ISO 12956)
- Permeabilidad al agua perpendicularmente al plano (UNE-EN ISO 11058)

Funcion: Proteccion (P):
- Caracteristicas esenciales:
- Alargamiento a la carga mdaxima (UNE-EN ISO 10319)
- Resistencia a la perforacion dindmica (UNE-EN 918)
- Eficacia de la proteccion: (UNE-EN 13719, UNE-EN 14574)

- Caracteristicas complementarias para condiciones de uso especificas:
- Caracteristicas de friccion (UNE-EN ISO 12957-1, UNE-EN ISO 12957-2)

Funcion: Refuerzo y Proteccion (R+P):
- Caracteristicas esenciales:
- Alargamiento a la carga maxima (UNE-EN ISO 10319)
- Punzonamiento estdatico (ensayo CBR) (UNE-EN ISO 12236)
- Resistencia a la perforacion dindmica (UNE-EN 918)
- FEficacia de la proteccién: (UNE-EN 13719, UNE-EN 14574)

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Empaquetado en rollos, sin uniones.

Almacenamiento: Los rollos se mantendrdn en su envase, apilados en posicion
horizontal con un mdximo de 5 hiladas puestas en la misma direccion, entre 5°C
y 35°C, en lugares protegidos del sol, la lluvia y la humedad.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra
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4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

UNE-EN 13249:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso
en la construccidon de carreteras y ofras zonas de trdfico (excluyendo las vias
férreas y las capas de rodadura asfdltica).

UNE-EN 13250:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso
en construcciones ferroviarias.

UNE-EN 13251:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso
en movimientos de tierras, cimentaciones y estructuras de contencion.

UNE-EN 13252:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso
en sistemas de drenagje.

UNE-EN 13253:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso
en obras para el control de la erosidon (proteccidn costera y revestimiento de
taludes).

UNE-EN 13254:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso
en la construccion de embalses y presas.

UNE-EN 13255:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso
en la construccién de canales.

UNE-EN 13256:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso
en la construccion de tuneles y estructuras subterrdneas.

UNE-EN 13257:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso
en los vertederos de residuos solidos.

UNE-EN 13265:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso
en proyectos de contenedores de residuos liquidos.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

El suministrador pondrd a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente
documentacién, que acredita el marcado CE, segun el sistema de evaluacion
de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1
del CTE:

- Productos para cimentaciones y muros de contencidn de Funcidn: Filtraciéon y
refuerzo,

- Productos para canales de Funcion: Filtracion, refuerzo y proteccion,

- Productos para sistemas de drenaje de Funcion: Filfracion y drenaje,

- Productos para vias férreas de Funcidn: Filtracion y refuerzo,

- Productos para tuneles y estructuras subterrdneas de Funcion: Proteccion,

- Productos para embalses y presas de Funcién: Filtracion y refuerzo,
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- Productos para vertederos de residuos sélidos de Funcion: Filiracion y refuerzo,
- Productos para carreteras y otras vias de trafico de Funcidén: Filiracion vy
refuerzo,
- Productos para obras de control de la erosidon de Funcién: Filtracion y refuerzo,
- Productos para proyectos de contenedores de residuos liquidos de Funcion:
Filiracion, refuerzo y proteccion:
- Sistema 2+: Declaracion de Prestaciones
- Productos para embalses y presas de Funciéon: Separacion,
- Productos para carreteras y otras vias de trafico de Funcion: Separacion,
- Productos para vias férreas de Funcién: Separacion,
- Productos para obras de control de la erosion de Funcioén: Separacion,
- Productos para cimentaciones y muros de contencidon de Funcion:
Separacion,
- Productos para vertederos de residuos sélidos de Funcion: Separacion,
- Productos para canales de Funcion: Separacion,
- Productos para sistemas de drenaje de Funcion: Separacion:
- Sistema 4: Declaracion de Prestaciones
En el embalaje o en el albardn de entrega constardn los siguientes datos:
- Nombre del fabricante o marca comercial
- ldentificacion del producto
- Masa nominal en kg
- Dimensiones
- Masa nominal por unidad de superficie (g/m2)
- Tipo de polimero principal
- Clasificaciéon del producto segun ISO 10318
- Marca CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992
de 29 de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio. El simbolo normalizado del
marcado CE se acompanard de la siguiente informacion:
- NUmero de identificacién del organismo notificado (sélo para el sistema
2+)
- Marca del fabricante y lugar de origen
- Dos Ultimos digitos del ano en que se ha impreso el marcado CE.
- NUmero del certificado de conformidad del control de produccidn en
fabrica, en su caso
- Referencia a las normas aplicables

- Informacién de las caracteristicas esenciales segun anexo ZA de la UNE-EN
OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control mds destacables son los siguientes:
Inspeccidn visual del material en cada suministro.

El control de recepcion de material verificard que las caracteristicas de los
materiales son coincidentes con lo establecido en la DT. Este control cumplird lo
especificado en el apartado 7.2 del CTE.
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Control de documentacion: documentos de origen (hoja de suministro y
etiquetado), certificado de garantia del fabricante, en su caso, (firmado por
persona fisica) y los documentos de conformidad o autorizaciones
administrativas exigidas, incluida la documentacion correspondiente al
marcado CE cuando sea pertinente.

Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: En el caso

en que el fabricante disponga de alguna marca de calidad, aportard la

documentacién correspondiente

- Control de recepcion mediante ensayos: En caso que disponga de la Marca
AENOR, u ofra legalmente reconocida en un pais de la CEE, se podrd
prescindir de los ensayos de confrol de recepcién. La DF solicitard en este
caso, los resultados de los ensayos correspondientes al suministro recibido,
segun control de produccién establecido en la marca de calidad de
producto.

En la recepcion de los productos se comprobarad:
- espondencia a lo especificado en el pliego de condiciones y el proyecto
- disponen de la documentacion certificaciones exigidas
- se corresponden con las propiedades demandadas
- han estado ensayados con la frecuencia establecida

- Determinacion de las caracteristicas geométricas sobre un 10% de los rollos
recibidos en cada suministro.

OPERACIONES DE CONTROL EN LAMINAS EN TRACCION MECANICA:
Los puntos de control mds destacables son los siguientes:
- Cada 5000 m2 o fraccion de geotextil de las mismas caracteristicas colocado
en obra, se realizardn los ensayos siguientes:
- Masa por unidad de superficie (UNE EN 965) (UNE-EN ISO 9864)
- Traccién monodireccional longitudinal y transversal (UNE 40-528) (UNE-EN
ISO 10319)
- Alargamiento de rotura (UNE 40-528) (UNE-EN ISO 10319)
- Fuerza de punzonamiento (BS 6906 /4) (UNE-EN ISO 12236)
Resistencia a la ruptura ulterior (agrietamiento) (UNE 40529)

OPERACIONES DE CONTROL EN LAMINAS SEPARADORAS DE POLIPROPILENO:

Los puntos de control mds destacables son los siguientes:

- Cada vez que cambie el suministrador, y al menos en una ocasién a lo largo
de la obra para cada tipo de membrana, se pedirdn al contratista los
certificados del fabricante que garanticen el cumplimiento del pliego de
condiciones técnicas, incluyendo los resultados de los ensayos siguientes,
realizados por un laboratorio acreditado:

- Peso

- Resistencia a la traccién y alargamiento hasta la rotura
- Resistencia mecdnica a la perforacion

- Permeabilidad (columna de agua de 10 cm)
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En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su
representatividad, se realizardn estos ensayos sobre el material recibido, a cargo
del conftratista.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los conftroles se realizardn segun las instrucciones de la DF y los criterios indicados
en las normas de procedimiento correspondientes.

INTERPRETACION DE  RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

No se admitirdn las membranas que no se presenten en buen estado,
debidamente etiquetadas y acompanadas con el correspondiente certificado
de calidad del fabricante donde se garanticen las condiciones exigidas.

En caso de incumplimiento de una comprobacion geométrica, se rechazard el
rollo correspondiente, incrementando el control, en primer lugar, hasta el 20%, y
si continUan las irregularidades, hasta el 100% del suministro.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO
EN LAMINAS EN TRACCION MECANICA:

Los resultados de los ensayos de identificacion cumplirdn las condiciones del
pliego con las desviaciones mdaximas siguientes:

- Ensayos fisicos y mecdnicos: £ 5 %

- Ensayos hidrdulicos: £ 10 %

Si algun resultado queda fuera de estas tolerancias, se repetird el ensayo sobre
dos muestras mas del mismo lote, aceptdndose el conjunto, cuando los nuevos
resultados estén de acuerdo a lo especificado.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO
EN LAMINAS SEPARADORAS DE POLIPROPILENO:

Los resultados de los ensayos de identificacion cumplirdn las condiciones del
pliego. En caso de incumplimiento en una comprobacidn, se repetird el ensayo
sobre do muestras mds del mismo lote, aceptando el conjunto, cuando estas
resulten satisfactorios.

B7-MATERIALES PARA IMPERMEABILIZACIONES Y AISLAMIENTOS
B7D-MATERIALES PARA AISLAMIENTOS CONTRA EL FUEGO

B7D6-PLACAS DE SILICATO CALCICO

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

B7D62A41.
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1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Placa de silicato cdlcico reforzada con fibras inorgdnicas, resistentes al fuego.

CARACTERISTICAS GENERALES:
Los dngulos y aristas vistas serdn rectos.

La superficie serd plana, sin defectos como son golpes, bultos, manchas, etc.
Caracteristicas fisicas:

+ +
I Densidad | Espesor | Tolerancia |Dilatacion 100%| Dilatacion |

| seca | | espesor | de agua | térmica |

! | | esténdar | | (20-600°C) |

] I ] ] ] |

| | | | | |

| 870kg/m3 | 6-10mm | 10% I 0,39 mm/m | -6,4x10E-6m/m°C |
| 1 12-20mm | Tmm | | |

| 1 25mm | 1.5mm | I I

] I ] ] ] |

| | | | | |

I 500kg/m3 | - | O05mm | 090mm/m |-2,5x10E-6m/m°C |

] I ] ] ] |

| | | | | |

I 450kg/m3 | - | O05mm | 087 mm/m |-2,5x10E-6m/m°C |

+ +

Tolerancias:

- Longitud nominal: + 3 mm
- Anchura nominal: £3 mm

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAIE

Suministro: Las placas se sujetardn por los extremos y se trasladardn en posicion
vertical.

Si el material ha de ser componente de la parte ciega del cerramiento exterior
de un espacio habitable, el fabricante declarard, como minimo, los valores para
las siguientes propiedades higrotérmicas. segun lo especificado en el apartado
4.1 del DB HE 1:

- Conductividad térmica (W/mK)

- Factor de resistencia a la difusion del vapor de agua

Almacenagje: En posicidon horizontal, elevados del suelo sobre travesanos
separados no mds de 40 cm y en lugares protegidos de golpes y de la
intfemperie.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra
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4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

B7-MATERIALES PARA IMPERMEABILIZACIONES Y AISLAMIENTOS
B7J-MATERIALES PARA JUNTAS, SELLADOS Y RECONSTRUCCION DE VOLUMENES

B7J2-MATERIALES PARA RELLENO DE JUNTAS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

B7J204HO0.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Corddn de espuma de polietilieno de celda cerrada, de seccidn circular, de é a
50 mm de didmetro, obtenido por extrusion continua.

CARACTERISTICAS GENERALES:
Tendrd un aspecto uniforme vy sin defectos.

Densidad aparente: aprox. 40 kg/m3

Resistencia a la traccién longitudinal: >= 36 N/mm2
Resistencia a la traccién transversal: >= 28 N/mm?2
Alargamiento longitudinal: >= 13%

Alargamiento transversal: >= 7%

Absorcidon de agua: Nula

Tolerancias:
- Didmetro: £0,5 mm

360_Pliego de condiciones tecnicas_r Pag. 65



Proyecto bdsico instalacién escalera
de evacuacion TERSA ' To r re I I a
Pliego de Condiciones Ingenieria | Arquitectura

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAIJE

Suministro: En bobinas protegidas para evitar deformaciones. El embalaje tendrd
la indicacién del producto que contiene.

Almacenamiento: En su envase, en lugares protegidos del sol y las humedades.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcidon del elemento
Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

B7-MATERIALES PARA IMPERMEABILIZACIONES Y AISLAMIENTOS
B7J-MATERIALES PARA JUNTAS, SELLADOS Y RECONSTRUCCION DE VOLUMENES

B7J5-SELLADORES

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

B7J5007%,87J50010,B87J50090.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Materiales pldsticos de diferente composicion, sin forma especifica que sirven
para cerrar las juntas entre materiales de obra con el fin de garantizar su
estanqueidad.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Maisilla de silicona: Masilla monocomponente de caucho de silicona, de
elasticidad permanente, con sistema reactivo acético (dcido), aminico
(bdsico) o neutro

- Masilla de polisulfuros bicomponente: Mdastique eldstomero bicomponente
de resinas epoxi y caucho de polisulfuros con aditivos y cargas

- Masilla de poliuretano monocomponente o bicomponente: Mdstiue de
poliuretano con aditivos y cargas de elasticidad permanente
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Masilla acrilica: Mdastique monocomponente de consistencia pldstica de
polimeros acrilicos en dispersidon acuosa, con aditivos y cargas

Masilla de butilos: Mastigue monocomponente tixotrépico de caucho butilo
de elasticidad permanente

Masilla de dleo-resinas: Mdstique monocomponente de dleo-resinas con
aditivos y cargas de plasticidad permanente

Maisilla de caucho-asfalto: Masilla de aplicaciéon en frio, a base de betunes
asfdlticos, resinas, fibras minerales y elastdbmeros

Masilla asfdltica de aplicaciéon en caliente, a base de betunes modificados
con elastémeros y cargas minerales

Espuma de poliuretano en aerosol: Espuma monocomponente
autoexpandible

Maisilla para junta de placas de yeso laminado

CARACTERISTICAS GENERALES:
No tendrd grumos ni principios de aglomeracion.

Excepto la masilla de caucho-asfalto, la asfdltica y la utilizada para placas de
cartén-yeso, el resto de masillas tendrdn la consistencia adecuada para su

aplicacién con pistola.

Caracteristicas fisicas:
+ +

ITipo massilla | Densidad | Temperatura | Deformacion | Resistencia a |
]

I a20°C Ioplicocién Imdax. a 5°C |temperatura |
| (g/cm3) | L |
]

|
| Silicona neutra | 1,07-1,15

|
I I
-10 - +35°C' 20-30% | -45 - +200°C |

I
I
{Silicona dcida {1,01-1,07 | -10-+35°C| 20-30% | - i
I

o bdsica |
| Polisulfuro | >
| bicomponente |
|Poliuretano | 1,2 | 5-35°C | 15-25% | -30-+70°C |
| |
) n

| I |
| | | |
=1,35 | -10-+35°C| 30% | -30-+70°C |
I I | I |

| | | |

| monocomponente | | | | |

| Poliuretano 1,5-1,7 | 5-35°C | 25% | -50-+80°C |
'blcomponeme i i i | i

I Acrilica 1 S5-1,7 | 5-40°C | 10- 15% | -15-+80°C |

i De butilos 1,25-1,65 1 15- 30°C 10% | -20-+70°C |

| De bleo- resmos {1,45-1,55 | -10 - +35°C' 10% | -15-+80°C |

+

+
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Caracteristicas mecdnicas:
+ +
Tipo massilla | Resistencia a | Mddulo elasticidad al | Dureza |
| la traccién | 100% de alargamiento | Shore A |
|

| (N/mm2) | (N/mm2) L
] 1 I 1
| | | |

|Siicona neutra | >=0,7 | 0,2 112°-20°|

iSilicona dcida | >=1,6 | 0,5 125° - 30°|

I o bdsica | ! ! |

| Polisulfuro I >=25 | - I 60° |

| bicomponente | | | |

| Poliuretano I >=1,5 | 0.3 1 30°-35°]|

| monocomponente | i 03-037N/mm2 | |

! | | (polimerizacién rapida) | !

| Poliuretano ! - | 1,5 b

| bicomponente | | | |

| Acrilica i - i 0.1 o

i De butilos b= - 115°-20°]

+ +

MASILLA DE SILICONA:
Vulcaniza a temperatura ambiente por accidén de la humedad del aire y se
convierte en una masa consistente y eldstica.

Base: Caucho-silicona

Alargamiento hasta la rotura:
- Neu’rro: >= 500%
- Acida o bdsica: >= 400%

MASILLA DE POLISULFUROS BICOMPONENTE:
Mezclados los dos componentes a temperatura >= 10°C, se transforma en un
material elastomérico que vulcaniza sin retracciones y no le afecta la humedad.

La mezcla tendrd un color uniforme en toda su superficie.

Base: Polisulfuros + reactivo
Temperatura éptima de la mezcla: 10°C - 20°C

MASILLA DE POLIURETANO MONOCOMPONENTE O BICOMPONENTE:
Vulcaniza a temperatura ambiente por accién de la humedad del aire y se
convierte en una masa consistente y eldstica.

La mezcla tendrd un color uniforme en toda su superficie.
Base

- Monocomponente: Poliuretano

- Bicomponente: Poliuretano + reactivo

Temperatura éptima de la mezcla: 15°C - 20°C
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MASILLA ACRILICA:
El proceso de reficulacién empieza a evaporar el agua de la masa y se
convierte en una pasta tixotrépica consistente y con una cierta elasticidad.

Base: Polimeros acrilicos

MASILLA DE BUTILOS:
Vulcaniza al evaporarse el disolvente y entrar en contacto con el aire, se
convierte en una masa tixotrépica eldstica.

Base: Caucho-butilo

MASILLA DE OLEO-RESINAS:
En contacto con el aire forma una pelicula superficial protectora y resistente y
mantiene el interior plastico.

Base: Oleo-resinas

MASILLA DE CAUCHO-ASFALTO:

Al mezclar los componentes, sin calentar los materiales a una temperatura >=
38°C, se obtendrd un producto homogéneo con la consistencia adecuada
para su aplicacion por vertido, presion o extrusion, como minimo 1 hora después
de su preparacion.

Base: Caucho-asfalto
Resistencia a la temperatura: 18°C - 100°C

MASILLA ASFALTICA:
Resiliencia a 25°C: 78%

ESPUMA DE POLIURETANO EN AEROSOL:
Tiempo de secado (23°C y 50% HR): 20-25 min

Densidad (DIN 53420): Aprox. 20 kg/m3
Temperatura de aplicacion: 5°C - 20°C
Resistencia a la traccién (DIN 53571)

- a20°C: 15N/cm2

- a-20°C: 20 N/cm2

Comportamiento al fuego (DIN 4102): Clase B2

Resistencia a la femperatura: -40°C - +90°C
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MASILLA PARA JUNTAS DE PLACAS DE YESO LAMINADO:
Tendrd la consistencia adecuada para su correcta aplicacion.

El fabricante suministrard las instrucciones necesarias para su aplicacion.

Claosificacion de los materiales:
+ +

| Principal mecanismo de fraguado i
| |

I
|
I | |

| DESCRIPCION ! Pasta de secado | Pasta de fraguado |
I

|

I

|

| (en polvo o lista para su uso) | (Sélo en polvo) |
] I |
| | |
| Pasta de relleno ! 1A ! B |
| Pasta de acabado I 2A I 2B |
| Compuesto mixto | 3A | 3B |
| Pasta sin cinta i 4A ! 4B !
+ +

MASILLA DE CAUCHO-ASFALTO O ASFALTICA:

Caracteristicas fisicas:

+ +

| I | Penetracion a | Fluencia a 60°C | Adherencia |

| Tipo |Densidad |25°C,150gy 55 |UNE 104-281(6-3) |5 ciclos a-18°C |

imasilla | (g/cm3) |UNE 104-281(1-4)} (mm) I UNE 104-281(4-4) |
] | | ] ] ]

I I i (mm) I I I

| | | | | I

iCaucho |1,35-1,5| <=235 | <=5 I Cumplird |
lasfalto | (a 25°C) | ! ! !

I Asfdltical 1,35 | <=9 ! <=5 | Cumplird |}

+ +

Las caracteristicas anteriores se determinardn segin la norma UNE 104-233.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAIE

CONDICIONES GENERALES:
Suministro: En envase hermético.

MASILLA DE SILICONA, DE POLISULFUROS, DE POLIURETANO, ACRILICA, DE
BUTILOS, DE OLEO-RESINAS O ASFALTICA:

Almacenamiento: El producto se almacenard en su envase cerrado
herméticamente, en posicion vertical, en lugar seco y a una temperatura entre
5°Cy 35°C.

Tiempo recomendado de almacenamiento de seis a doce meses.

MASILLA DE CAUCHO-ASFALTO:
Almacenamiento: En su envase cerrado herméticamente y protegido de la
intemperie. Tiempo mdaximo de almacenaje seis meses.
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ESPUMA DE POLIURETANO:
Almacenamiento: el producto se almacenard en su envase cerrado
herméticamente y a temperatura ambiente alrededor de los 20°C.

Tiempo mdximo de almacenamiento nueve meses.

MASILLA PARA PLACAS DE YESO LAMINADO:
La suministrard el mismo fabricante de las placas que se utilicen, con el fin de
asegurar la compatibilidad de los materiales.

Almacenamiento: En envase hermético, protegido de la intemperie.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

MASILLA PARA PLACAS DE YESO LAMINADO:
UNE-EN 13963:2006 Material para juntas para placas de yeso laminado.

Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADQ Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

Tendrd impresos los siguientes datos:

- Nombre del fabricante o marca comercial

- ldentificacion del producto

- Color (excepto la masilla para placas de cartdén-yeso o espuma de
poliuretano)

- Instrucciones de uso

Peso neto o volumen del producto

Fecha de caducidad (excepto la masilla para placas de cartdn-yeso)
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CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN MASILLA
PARA PLACAS DE YESO LAMINADO:
El suministrador pondrd a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente
documentacion, que acredita el marcado CE, segun el sistema de evaluacion
de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1
del CTE:
- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccion al fuego de
Prestacion o Caracteristica: Otros,
- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccion al fuego de
Prestacion o Caracteristica: Reaccién al fuego. Productos que satisfacen la
Decision de la Comision 96/603/CE modificada,
- Productos para usos no sujetos a reglamentaciones sobre reaccion al fuego:
- Sistema 4: Declaracion de Prestaciones
- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccion al fuego de
Prestacion o Caracteristica: Reaccion al fuego:
- Sistema 3: Declaracion de Prestaciones

El simbolo de marcado de conformidad CE debe ir estampado sobre el
producto o bien en la etiqueta, embalaje o documentacién comercial.

El simbolo de marcado CE debe ir acompanado de la siguiente informacion:
- NUmero o marca comercial y direccioén registrada del fabricante

Los dos Ultimos digitos del ano en que se fijo el marcado

Referencia a la norma UNE-EN 13963

Descripcion del producto: nombre genérico, material y uso previsto
Informacion sobre las caracteristicas esenciales

OPERACIONES DE CONTROL EN MASILLA ASFALTICA:

- Control de las condiciones del suministro y recepcién del certificado de
calidad correspondiente donde se garantice el cumplimiento de las
condiciones establecidas en el pliego.

- Para cada material sellador diferente o cuando se modifiquen las
condiciones de suministro, se readlizaran los ensayos de identificacion
siguientes:(UNE 104281-0-1)

- Ensayo de penetraciéon
- Ensayo de fluencia
- Ensayo de adherencia

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN MASILLA ASFALTICA:
La toma de muestras del material para determinar sus caracteristicas, se
realizard de acuerdo a la norma UNE 104281-0-1.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO
EN MASILLA ASFALTICA:

No se aceptard el material que no llegue acompanado del correspondiente
certificado de confrol de fabricacion garantizando el cumplimiento de las
condiciones establecidas en el pliego.
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En el caso que cualquiera de los ensayos realizados no resultase satisfactorio, se
repetird el mismo sobre dos muestras mds del mismo lote, aceptando
Unicamente cuando los dos nuevos resultados cumplan las especificaciones.

B7-MATERIALES PARA IMPERMEABILIZACIONES Y AISLAMIENTOS
B7J-MATERIALES PARA JUNTAS, SELLADOS Y RECONSTRUCCION DE VOLUMENES

B7JZ-MATERIALES AUXILIARES PARA JUNTAS Y SELLADOS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

B7JZOOE1.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Materiales con finalidades diversas para auxiliar y complementar la elaboracién
de juntas y sellados.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Cinta de caucho crudo

- Cinta de papelresistente para juntas de placas de cartdén-yeso

- Cinta reforzada con dos Idminas metdlicas para cantonera de placas de
cartén-yeso

- Imprimacién previa para sellados

IMPRIMACION PREVIA PARA SELLADOS:
No producird defectos o alteraciones fisicas o quimicas en el material sellador.

Tendrd una consistencia adecuada para su aplicacion con brocha. Fluird y
nivelard correctamente, dejando una capa uniforme después del secado.

CINTA DE CAUCHO CRUDO:
Cinta autoadhesiva a base de caucho no vulcanizado sin disolventes, para
juntas en sistemas de impermeabilizacidn con membranas.
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CINTAS PARA JUNTAS EN PLACAS DE YESO LAMINADO:
Anchura: >=5cm

Estabilidad dimensional de la cinta de papel:
- Anchura< 0,4%
- Longitud <2,5%

Resistencia a la rotura >=4,0N por mm. de ancho

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

CINTA:
Suministro: En rollos de diferentes medidas.

Almacenamiento: En lugares resguardados de la intemperie, de manera que no
se alteren sus caracteristicas.

IMPRIMACION PREVIA PARA SELLADOS:

Suministro: Cada envase tendrd impresos los siguientes datos:
- ldentificacion del fabricante

- Nombre comercial del producto

- ldentificacion del producto

- Peso neto o volumen del producto

- Fecha de caducidad

- Instrucciones de uso

- Limitaciones de temperatura

- Toxicidad e inflamabilidad

Almacenamiento: El producto se almacenard en un envase herméticamente
cerrado, en lugar seco. Se protegerd de las heladas.

CINTAS PARA JUNTAS EN PLACAS DE YESO LAMINADO:

El suministrador pondrd a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente
documentacion, que acredita el marcado CE, segun el sistema de evaluacion
de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1
del CTE:

+ +

| Producto | Uso previsto | Caracteristicas | Sistema |

i | I—l'oro tfodos los usos qlue IReoccién al fueglo | 3/4a |

| Materiales para | estén sometidos a ! | |

{juntas para | reglamentacién de fuego | Ofros 4 |
I placas de yeso | | | |

| laminado | Para situaciones y usos no | Todas 4

| | contempladas anteriormente | ! |

+ +

-Sistema 3: (productos que requieren ensayo): Declaracién de prestaciones.
- Sistema 4: Declaracion de prestaciones
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El simbolo de marcado de conformidad CE debe ir estampado sobre el

producto o bien en la etiqueta, embalaje o documentaciéon comercial.

El simbolo de marcado CE debe ir acompanado de la siguiente informacion:

- NUmero o marca comercial y direccioén registrada del fabricante

- Los dos Ultimos digitos del ano en que se fijo el marcado

- Referencia ala norma UNE-EN 13963

- Descripcion del producto: nombre genérico, material y uso previsto
- Informacién sobre las caracteristicas esenciales

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

CINTAS PARA JUNTAS EN PLACAS DE YESO LAMINADO:
UNE-EN 13963:2006 Material para juntas para placas de yeso laminado.

Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

B7-MATERIALES PARA IMPERMEABILIZACIONES Y AISLAMIENTOS

B7Z-MATERIALES ESPECIALES PARA IMPERMEABILIZACIONES Y AISLAMIENTOS

B7Z2-EMULSIONES BITUMINOSAS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

B7722000BR7N.
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1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Producto obtenido por la dispersion de pequenas particulas de un betin
asfdltico en agua o en una solucidon acuosa, con un agente emulsionante.

Se han considerado los siguientes tipos:

- EA: Emulsidn preparada con agentes emulsionantes quimicos de cardcter
aniénico sin carga

- EB: Emulsion preparada con agentes emulsionantes quimicos de cardcter
aniénico con carga

- EC: Emulsion preparada con agentes emulsionantes quimicos de cardcter
catidnico

- ED: Emulsién preparada con emulsiones minerales coloidales (no idnicas)

CARACTERISTICAS GENERALES:

En el caso de que el material se utilice en obra publica, el acuerdo de la
Generalitat de Catalunya de 9 de junio de 1998, exige que los materiales, sean
de calidad certificada o puedan acreditar un nivel equivalente, segun las
normas aplicables a los estados miembros de la Unidén Europea o de la
Asociacion Europea de Libre Cambio.

También, en este caso, se procurard, que dichos materiales dispongan de la
etiqueta ecoldgica europeaq, regulada en el Reglamento 880/1992/CEE o bien
ofros distintivos de la Comunidad Europea.

Tendrd un aspecto homogéneo, sin separacidén del agua ni coagulaciéon del
betun asfdltico emulsionado.

Serd adherente sobre superficies hUmedas o secas.

No se sedimentard durante el almacenamiento de forma que no pueda
restituirse su condicién primitiva por agitacién moderada.

No serd inflamable.

Caracteristicas del residuo seco:
- Resistencia al agua (UNE 104281-3-13): No se formardn ampollas ni se
producird reemulsificacion

EMULSION BITUMINOSA TIPO EA:

Viscosidad Saybolt-Furol a 25°C (UNE 104281-3-3): 200-20s
Densidad relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98 - 1,02 g/cm3
Contenido de agua, en masa (UNE 104281-3-2): 35-70%
Sedimentacion a los 5 dias (en masa) (UNE 104281-3-6): <= 5%
Residuo de destilacion en peso (UNE 104281-3-4): 30 - 65%

Ensayo sobre el residuo de destilacion:
- Penetracién, 25°C, 100 g, 5sen 0,1 mm (UNE 104281-1-4): 50 -200 mm
Contenido de cenizas (UNE 104281-3-8): <= 1%
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EMULSION BITUMINOSA TIPO EB:

Densidad relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98 - 1,2 g/cm3
Contenido de agua, en masa (UNE 104281-3-2): 40 - 60%
Residuo de destilacion en peso (UNE 104281-3-4): 40 - 60%
Contenido de cenizas (UNE 104281-3-8): 5- 50%

Caracteristicas del residuo seco:

- Calentamiento a 100°C (UNE 104281-3-10): No debe apreciarse curvatura, de
goteo ni formacién de ampollas.

- Flexibilidad a 0°C (UNE 104281-3-11): No debe apreciarse agrietamiento,
escamas ni pérdida de adhesividad.

- Ensayo ala llama directa (UNE 104281-3-12): Se carbonizard sin fluir.

EMULSION BITUMINOSA TIPO EC:

Viscosidad Saybolt-Furol a 25°C (UNE 104281-3-3): 200-20s
Densidad relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98 - 1,02 g/cm3
Contenido de agua, en masa (UNE 104281-3-2): 40 - 70%
Sedimentacion a los 5 dias (en masa) (UNE 104281-3-6): <= 5%
Residuo de destilacion en peso (UNE 104281-3-4): 30 - 60%

Ensayo sobre el residuo de destilacion:
- Penetracién, 25°C, 100 g, 5sen 0,1 mm (UNE 104281-1-4): 50 -200 mm
Contenido de cenizas (UNE 104281-3-8): <= 1%

EMULSION BITUMINOSA TIPO ED:

Densidad relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98 - 1,10 g/cm3
Contenido de agua (UNE 104281-3-2): 40 - 55%

Residuo de destilacién en peso (UNE 104281-3-4): 45 - 60%
Contenido de cenizas (UNE 104281-3-8): 5 - 30%
Endurecimiento: 24h

Solubilidad en agua de la emulsion fresca: Total

Solubilidad en agua de la emulsién seca: Insoluble

Caracteristicas del residuo seco:

- Calentamiento a 100°C (UNE 104281-3-10): No debe apreciarse curvatura, de
goteo ni formacién de ampollas.

- Flexibilidad a 0°C (UNE 104281-3-11): No debe apreciarse agrietamiento,
escamas ni pérdida de adhesividad.

- Ensayo ala llama directa (UNE 104281-3-12): Se carbonizard sin fluir.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: En envase hermético.

Almacenamiento: En envases cerrados herméticamente, protegidos de la
humedad, de las heladas y de la radiacion solar directa.
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El sistema de transporte y las instalaciones de almacenaje deberdn tener la
aprobacién de la DF que comprobard para que no se pueda alterar la calidad
del material; de no obtener la aprobacidn correspondiente, se suspenderd la
utilizacion del contenido del tanque hasta la comprobacion de las
caracteristicas que se crean oportunas de enfre las indicadas en la normativa
vigente o en el pliego.

Tiempo mdximo de almacenamiento: 6 meses

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

UNE 104231:1999 Impermeabilizacién. Materiales bituminosos y bituminosos
modificados. Emulsiones asfdlticas.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADQ Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

A larecepcion de cada partida se exigird el albardn, una hoja de caracteristicas
y un certificado de garantia de calidad del material, suscrito por el fabricante,
donde se especifique el tipo y denominacién del betin, y se garantice el
cumplimiento de las condiciones exigidas en el pliego de condiciones.

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Inspeccion del sistema de transporte y las instalaciones de almacenaje por
parte de la DF.

- Recepcidén del albardn, el full de caracteristicas y del certificado de calidad
del material.

Con independencia de la presentacion del certificado indicado, por cada
suministro recibido, se pedirdn al contratista los resultados de los siguientes
€ensayos:

- Residuo por destilacion (NLT 139).

En caso de no recibir el cerfificado de calidad o de presentar dudas de
interpretacién, la DF podrd determinar la realizacion de los ensayos que
considere oportunos con el fin de garantizar las condiciones exigidas en el

pliego.
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CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
La toma de muestras se hard segun las indicaciones de la norma UNE 104281-3-
1.

INTERPRETACION DE  RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Los resultados de los ensayos y los valores del certificado de identificacion, han
de cumplir las limitaciones establecidas en el pliego.

B8-MATERIALES PARA REVESTIMIENTOS

B89-MATERIALES PARA PINTURAS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

B89ZC100,B89ZR000,B89ZPD00,B897B000,B897T000,B89ZPP60,B89ZPES0.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Pinturas, pastas y esmaltes.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Pintura a la cola: Pintura al temple formada por un aglomerante a base de
colas celuldsicas o amildceas y pigmentos resistentes a los dlcalis

- Pintura a la cal: Disolucién en agua, cuyo aglutinante y pigmento es el
hidréxido de calcio o cal apagada

- Pintura al cemento: Disolucidn en agua de cemento blanco tratado vy
pigmentos resistentes a la alcalinidad

- Pintura al latex: Pintura a base de polimeros vinilicos en dispersion

- Pintura pldstica: Pintura formada por un aglomerante a base de un polimero
sintético, en dispersion acuosa y pigmentos carga-extendedores resistentes a
los dlcalis y a la intfemperie

- Pintura acrilica: Pintura formada por copolimeros acrilicos con pigmentos y
cargas inorgdnicas, en una dispersion acuosa. Seca en el aqire por
evaporacion del disolvente

- Esmalte graso: Pintura formada por aceites secantes mezclados con resinas
duras, naturales o sintéticas y disolventes

- Esmalte sintético: Pintura formada por un aglomerante de resinas alquidicas,
solas o modificadas, pigmentos resistentes a los dlcalis y a la intemperie vy
aditivos modificadores del brillo. Seca al aire por evaporacién del disolvente
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Esmalte de poliuretano de un componente: Pintura formada por un

aglomerante de resinas de poliuretano, solas o modificadas, que catalizan

con la humedad atmosférica y pigmentos resistentes a los dlcalis y a la

intfemperie, disuelta en disolventes adecuados

- Esmalte de poliuretano de dos componentes: Pintura formada por
copolimeros de resinas de poliuretano fluidificadas y pigmentadas. Seca por
polimerizacién mediante un catalizador

- Esmalte de poliuretano uretanado: Pintura formada por resinas uretanadas

- Esmalte epoxi: Revestimiento de resinas epoxi, formado por dos
componentes: un endurecedor y una resina, que hay que mezclar antes de
la aplicacion. Seca por reaccion quimica de los dos componentes

- Esmalte en dispersion acrilica: Copolimeros acrilicos en una emulsion acuosa

- Esmalte de clorocaucho: Seca al aire por evaporacién del disolvente

- Pasta plastica de picar: Pintura formada por un vehiculo a base de un

polimero sintético, en dispersion acuosa y pigmentos carga-extendedores

resistentes a los dlcalis y a la intemperie

PINTURA A LA COLA:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitacion (INTA 16 32 03) no
presentard codgulos, pellejos, depdsitos duros ni pigmentos en flotacion.

- Tendrd una consistencia adecuada para su aplicacion con brocha o rodillo.
No firard de brocha, fluird y nivelard bien, dejando una capa uniforme
después del secado

- Finura de molido de los pigmentos (INTA 16 02 55): < 50 micras

- Temperatura de inflamacion (INTA 16 02 32A): Ininflamable

- Tiempo de secado a 23°C £ 2°C y 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacto: 2h
- Totalmente seco: 4 h

Caracteristicas de la pelicula seca:
- La pintura serd de color estable.
- Adherencia (UNE 48032): <=2

PINTURA A LA CAL:

Una vez preparada tendrd una consistencia adecuada para su aplicacion con
brocha, rodillo o procedimientos neumdticos, hasta la impregnaciéon de los
poros de la superficie a tratar.

Tras el secado, se aplicardn dos manos de acabado.

Una vez seca, serd resistente a la infemperie, endurecerd con la humedad vy el
tiempo y tendrd propiedades microbicidas.

PINTURA AL CEMENTO:

Una vez preparada tendrd una consistencia adecuada para su aplicacién con
brocha, rodillo o pistola hasta la impregnacion de la superficie a fratar.

Una vez seca serd resistente a la intemperie.
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PINTURA AL LATEX:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitacion (INTA 16 32 03) no
presentard codgulos, pellejos, ni depdsitos duros

Una vez preparada no tirard de brocha, fluird y nivelard bien, dejando una
capa uniforme después del secado

Tiempo de secado a 23°C £ 2°C y 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacto: <30

- Totalmente seco: <2h

Caracteristicas de la pelicula seca:

Adherencia (UNE 48032): <=2

PINTURA PLASTICA:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

La pintura contenida en su envase original recientemente abierto, no
presentard senales de putrefaccion, pieles ni materias extranas.

Con el envase lleno sometida a agitacion (UNE_EN 21513 y UNE 48-083) no
presentard codgulos, pellejos, depdsitos duros ni pigmentos en flotacién
Tendrd una consistencia adecuada para su aplicacion con brocha o rodillo.
No tirard de brocha, fluird y nivelard bien, dejando una capa uniforme
después del secado

Finura de molido de los pigmentos (INTA 16 02 55): < 50 micras

Tiempo de secado a 23°C £ 2°C y 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacto: <1h

- Totalmente seco: <2h

Peso especifico:

- Pintura para interiores: <16 kN/m3

- Pintura para exteriores: <15 kN/m3

Rendimiento: > 6 m2/kg

Relacion volumen pigmentos + cargas/volumen pigmentos, peso cargas,
aglomerado sélido (PVC): < 80%

Caracteristicas de la pelicula seca:

La pintura serd de color estable, y para exteriores, insaponificable.
Adherencia (UNE 48032): <=2

Capacidad de recubrimiento (UNE 48259): Relacion constante >= 0,98
Resistencia al lavado (DIN 53778):

- Pintura pldstica interior o pasta pldstica: >= 1000 ciclos

- Pintura pldstica para exteriores: >= 5000 ciclos

Solidez a la luz (NF-T-30.057): Cumplira

Transmision del vapor de agua (NF-T-30.018): Cumplird

PINTURA PLASTICA PARA EXTERIORES:

Resistencia a inmersion (UNE 48-144): No se observardn cambios o defectos
Resistencia a la intemperie (DIN 18363): Cumplird

Resistencia a la abrasion (NF-T-30.015): Cumplird

Resistencia al calor (UNE 48-033): Cumplird
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PINTURA ACRILICA:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Una vez preparada tendrd una consistencia adecuada para su aplicaciéon
con brocha, rodillo o procedimientos neumdticos

- Tiempo de secado a 23°C £ 2°C y 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacto: <4h
- Totalmente seco: <14 h

Caracteristicas de la pelicula seca:
- La pintura serd de color estable e insaponificable.
- Serdresistente a la infemperie.

ESMALTE GRASO:
Una vez preparada tendrd una consistencia adecuada para su aplicacién con
brocha, rodillo o pistola hasta la impregnacion de la superficie a tratar.

Temperatura de inflamacion (INTA 16 02 32A): > 30°C

Tiempo de secado a 23°C £ 2°C y 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacto: <1h

- Totalmente seco: <é6h

Una vez seco, tendrd una buena resistencia al rozamiento y al lavado.

ESMALTE SINTETICO:
No tendrd resinas fendlicas (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitaciéon (INTA 16 32 03) no
presentard codgulos, pellejos, depdsitos duros ni pigmentos en flotacién.

- Tendrd la consistencia adecuada para su aplicacion con brocha. No firard
de brocha, fluird bien y dejard una capa uniforme después del secado.

- Finura de molido de los pigmentos (INTA 16 02 55): < 25 micras

- Temperatura de inflamacién (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Tiempo de secado a 23°C £ 2°C y 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacto: <3h
- Totalmente seco: <8h

- Material voldtil (INTA 16 02 31): >=70+ 5%

- Rendimiento para una capa de 30 micras: >= 5 m2/kg

- indice de nivelacién a 23 + 2°C y 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5

- Indice de descuelgue a 23 +2°C y 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Caracteristicas de la pelicula seca:

- La pintura serd de color estable e insaponificable.

- Adherencia (UNE 48032): <=2

- Serdresistente ala infemperie (INTA 16 06 02).

- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 55): < é unidades pérdida de
luminosidad (INTA 16 02 08)

- Resistencia a la abrasién (UNE 56818): Danos moderados
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- Amarilleamiento acelerado por colores con reflectancia aparente superior a
80% (INTA 160.603): < 0,12

ESMALTE DE POLIURETANO DE UN COMPONENTE:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitacion (INTA 16 32 03) no
presentard codgulos, pellejos, depdsitos duros ni pigmentos en flotacion.

- Tendrd la consistencia adecuada para su aplicacién con brocha. No tirard
de brocha, fluird bien y dejard una capa uniforme después del secado.

- Temperatura de inflamacion (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Tiempo de secado a 23°C £ 2°C y 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacto: <3h
- Totalmente seco: <8h

- indice de nivelacién a 23 + 2°C y 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5

- Indice de descuelgue a 23 +2°C y 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Caracteristicas de la pelicula seca:

- La pintura serd de color estable e insaponificable.

- Adherencia (UNE 48032): <=2

- Serdresistente ala infemperie (INTA 16 06 02).

- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 05): < é unidades pérdida de
luminosidad (INTA 16 02 08)

Resistencia a la abrasion (UNE 56818): Danos pequenos

Adherencia y resistencia al impacto:
+

| Alas24 h| Alos 7 dias|
] ]

——

]
| | |

I Adherencia al cuadriculado: I 100% | 100% |

| Impacto directo o indirecto: I | i

| Bola de 12,5 desde 50 cm (INTA 160.266) | Bien | Cumplird |
+ +

- Resistencia a la carga concentrada en movimiento (UNE 56-814): Danos
moderados
- Resistencia a la carga rodante (UNE 56-815): Danos pequenos
- Resistencia ala carga arrastrada (UNE 56-816): Danos pequenos
- Resistencia al rayado (UNE 48-173): Resistente
- Resistencia al calor (UNE 48-033): Cumplird
- Resistencia quimica:
- Al acido citrico al 10%: 15 dias
- Al dcido lactico al 5%: 15 dias
- Al dcido acético al 5%: 15 dias
- Al aceite de quemar: Ninguna modificacion
- Alxilol: Ninguna modificacion
- Al cloruro sédico al 20%: 15 dias
- Alagua: 15 dias

ESMALTE DE POLIURETANO DE DOS COMPONENTES:
Es necesario mezclar los dos componentes antes de la aplicacion.
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Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Tendrd la consistencia adecuada para su aplicacién con brocha. No tirard
de brocha, fluird bien y dejard una capa uniforme después del secado.

- Temperatura de inflamacion (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Tiempo de secado a 23°C £ 2°C y 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacto: <3h
- Totalmente seco: <8h

Caracteristicas de la pelicula seca:

- La pintura serd de color estable e insaponificable.

- Adherencia (UNE 48032): <=2

- Serdresistente ala intemperie (INTA 16 06 02).

- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 55): < é unidades pérdida de
luminosidad (INTA 16 02 08)

- Resistencia a la abrasion (UNE 56818): Danos pequenos

- Tendrd buena resistencia quimica a los dcidos diluidos, a los hidrocarburos,
las sales y a los detergentes.

ESMALTE DE POLIURETANO URETANADO:
Una vez preparada tendrd una consistencia adecuada para su aplicacion con
brocha, rodillo o pistola hasta la impregnacion de la superficie a tratar.

Tiempo de secado a20°C: 1-2h
Tendrd buena resistencia al agua salada y al sol.
ESMALTE DE DISPERSION ACRILICA:

Una vez preparada tendrd una consistencia adecuada para su aplicacién con
brocha, rodillo o pistola hasta la impregnacion de la superficie a tratar.

Temperatura de inflamacion (INTA 16 02 32A): Ininflamable

Tiempo de secado a 23°C £ 2°C y 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacto: <20 min
- Totalmente seco: < 1h

ESMALTE DE CLOROCAUCHO:
Una vez preparada tendrd una consistencia adecuada para su aplicacién con
brocha o rodillo.

Tiempo de secado a 23°C £ 2°C y 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacto: <30 min
- Totalmente seco: <2h

Serd resistente al agua dulce y salada, a los &dcidos y a los dlcalis.
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ESMALTE EPOXI:
Una vez preparada tendrd una consistencia adecuada para su aplicacién con
brocha, rodillo o pistola.

Temperatura de inflamacion (INTA 16 02 29): > 30°C

Tiempo de secado a 23°C £ 2°C y 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacto: <30 min
- Totalmente seco: <10 h

Tendrd buena resistencia al desgaste.

Serd resistente al dcido lactico 1%, acético 10%, clorhidrico 20%, citrico 30%, sosa
y soluciones bdsicas, a los hidrocarburos (gasolina, queroseno) a los aceites
animales y vegetales, al agua, a los detergentes y al alcohol efilico 10%.

Resistencia mecdnica (después de 7 dias de polimerizacion):
- Traccién: >= 16 N/mm2

- Compresion: >= 85 N/mm2

Resistencia a la temperatura: 80°C

PASTA PLASTICA DE PICAR:
Caracteristicas de la pelicula liquida:
- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitaciéon (INTA 16 32 03) no
presentard codgulos, pellejos, depdsitos duros ni pigmentos en flotacion.
- Tendrd una consistencia adecuada.
- Finura de molido de los pigmentos (INTA 16 02 55): < 50 micras
- Tiempo de secado a 23°C £ 2°C y 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacto: <1h
- Totalmente seco: <2h
- Peso especifico: <17 kN/m3
- Relacion: volumen del pigmento/volumen de la resina (PVC): <80%

Caracteristicas de la pelicula seca:

- La pintura serd de color estable e insaponificable.

- Adherencia (UNE 48032): <=2

- Resistencia al lavado (DIN 53778):
- Pintura pldstica interior o pasta pldstica: >= 1000 ciclos
- Pintura pldstica para exteriores: >= 5000 ciclos

- Solidez ala luz (NF-T-30.057): Cumplird

- Transmision del vapor de agua (NF-T-30.018): Cumplird

- Resistencia a la inmersion (UNE 48-144): No se observardn cambios o defectos

- Resistencia a la intemperie (DIN 18363): Cumplird

- Resistencia a la abrasiéon (NF-T-30.015): Cumplird

- Resistencia al calor (UNE 48-033): Cumplird
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2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAIJE

PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALTE GRASOQO, SINTETICO,
POLIURETANO, DE DISPERSION ACRILICA, EPOXI Y PASTA DE PICAR:
Suministro: En botes o bidones.

Almacenamiento: En lugares ventilados y no expuestos al sol, dentro de su
envase cerrado y sin contacto con el suelo. Se preservard de las heladas.

PINTURA A LA CAL:
Suministro de la cal aérea en terrones o envasada.

La cal hidrdulica se suministrard en polvo.

Almacenamiento: En lugares ventilados y no expuestos al sol, dentro de su
envase cerrado y sin contacto con el suelo. Se preservard de las heladas.

PINTURA AL CEMENTO:
Suministro: En polvo, en envases adecuados.

Almacenamiento: En lugares ventilados y no expuestos al sol, dentro de su
envase cerrado y sin contacto con el suelo. Se preservard de las heladas.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN PINTURA A
LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALTE GRASO, SINTETICO, DE
POLIURETANO, DE DISPERSION ACRILICA, EPOXI Y PASTA DE PICAR:

En cada envase se indicardn los siguientes datos:
- ldentificacion del fabricante

- Nombre comercial del producto

- ldentificacion del producto

- Codigo de identificacion

- Peso neto o volumen del producto

- Fecha de caducidad

- Instrucciones de uso
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- Disolventes adecuados

- Limites de temperatura

- Tiempo de secado al tacto, total y de repintado

- Toxicidad e inflamabilidad

- Proporcion de la mezcla y tiempo de utilizacion, en los productos de dos
componentes

- Colory acabado, en la pintura pldstica o al latex y en el esmalte sintético, de
poliuretano

CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN PINTURA A
LA CAL:

En cada envase se indicardn los siguientes datos:

- ldentificaciéon del fabricante

- Nombre comercial del producto

Identificacion del producto

Cobdigo de identificacion

- Peso neto o volumen del producto

- Toxicidad e inflamabilidad

CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN PINTURA
AL CEMENTO:

En cada envase se indicardn los siguientes datos:
- ldentificaciéon del fabricante

- Nombre comercial del producto

- ldentificacion del producto

- Codigo de identificacion

- Peso neto o volumen del producto

- Instrucciones de uso

- Tiempo de estabilidad de la mezcla

- Temperatura minima de aplicacién

- Tiempo de secado

- Rendimiento tedrico en m/I

- Color

OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control mds destacables son los siguientes:

- En cada suministro de esmalte, se comprobard que el etiquetado de los
envases contenga los datos exigidos en las especificaciones.

El control de recepcion de material verificard que las caracteristicas de los
materiales son coincidentes con lo establecido en la DT. Este control cumplird lo
especificado en el apartado 7.2 del CTE.

Control de documentacién: documentos de origen (hoja de suministro vy
etiquetado), certificado de garantia del fabricante, en su caso, (firmado por
persona fisica) y los documentos de conformidad o autorizaciones
administrativas exigidas, incluida la documentacion correspondiente al
marcado CE cuando sea pertinente.
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Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: En el caso
en que el fabricante disponga de alguna marca de calidad, aportard la
documentacién correspondiente

Control de recepcion mediante ensayos: Si el material dispone de una marca
legalmente reconocida en un pais de la CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se
podrd prescindir de los ensayos de conftrol de recepcion de las caracteristicas
del material garantizadas por la marca, y la DF solicitard en este caso, los
resultados de los ensayos correspondientes al suministro recibido. En cualquier
caso, la DF podrd solicitar ensayos de control de recepcion si lo cree
conveniente.

- Comprobacion del estado de conservacion de la pintura, en un 10 % de los

potes recibidos (INTA 16 02 26).

OPERACIONES DE CONTROL EN PINTURA PLASTICA:
- Recepcién del certfificado de calidad del fabricante, donde consten los
resultados de los ensayos siguientes:
- Determinacién de la finura de molido de los pigmentos INTA 16.02.55 (10.57)
- Tiempo de secado INTA 16.02.29 (6.57)
- Peso especifico UNE EN ISO 2811-1
- Capacidad de cubrimiento en humedad INTA 16.02.62(9.82)
- Capacidad de cubrimiento en seco INTA 16.02.61(2.58)
- Conservacion de la pintura (cada 100 m2) INTA 16.02.26
En caso de no recibir estos resultados antes del inicio de la actividad, o que la
DF no los considere representativos, el contratista deberd realizar los ensayos
correspondientes, a su cargo y fuera del presupuesto de autocontrol.

OPERACIONES DE CONTROL EN ESMALTE SINTETICO Y DE POLIURETANO:
- Recepcidén del certificado de calidad del fabricante, donde consten los
resultados de los ensayos siguientes:
- Esmalte sintético:
- Ensayos sobre la pintura liquida:
- Determinacién de la finura de molida de los pigmentos INTA 16.02.55
(10.57)
- Punto de inflamacion INTA 16.02.32A (7.61)
- Contenido materia voldtil INTA 16.02.31A (10.7)
- Indice de nivelacion INTA.16.02.89 (9.68)
- Indice de desprendimientos INTA 16.02.88
- Tiempo de secado INTA 16.02.29 (6.57)
- Ensayos sobre la pelicula seca:
- Envejecimiento acelerado INTA 16.06.05 (10.74) & UNE 48071
- Resistencia a la abrasion de una capa UNE 48250
- Amarillamiento acelerado INTA 16.06.05 (10.74) & UNE 48071
- Conservacion de la pintura INTA 16.02.26
- Esmalte de poliuretano:
- Ensayos sobre la pintura liquida:
- Punto de inflamacion INTA 16.02.32A (7.61)
- Indice de nivelacion INTA.16.02.89 (9.48)
- Indice de desprendimientos INTA 16.02.88
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- Tiempos de secado INTA 16.02.29 (6.57)
- Ensayos sobre la pelicula seca:

- Envejecimiento acelerado INTA 16.06.05 (10.74) & UNE 48071

- Resistencia al impacto UNE EN ISO 6272-1

- Carga concentrada en movimiento UNE EN ISO 6272-1

- Resistencia al rallado UNE EN ISO 1518

- Resistencia a la abrasion de una capa UNE 48250

- Resistencia a agentes quimicos UNE 48027

- Conservacion de la pintura INTA 16.02.26

- Resistencia al calor UNE 48033

En caso de no recibir estos resultados antes del inicio de la actividad, o que la

DF no los considere representativos, el contratista deberd realizar los ensayos
correspondientes, a su cargo y fuera del presupuesto de autocontrol.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se realizardn segun las instrucciones de la DF y los criterios indicados
en las normas de procedimiento correspondientes.

INTERPRETACION DE  RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

No se aceptardn los botes de pintura que no estén debidamente etiquetados
y/o certificados, asi como los que presenten mal estado de conservacion y/o
almacenagje.

En caso de observar deficiencias en el estado de conservacion de un pote, se
rechazard la unidad correspondiente y se incrementard la inspeccion, en
primera instancia, hasta al 20 % de los potes suministrados. Si se confinian
observando irregularidades, se pasard a controlar el 100% del suministro.

Los ensayos de identificacion han de resultar de acuerdo a las especificaciones
del pliego y a las condiciones garantizadas en el certificado del material. En
caso de incumplimiento, se realizard el ensayo sobre dos muestras mds del
mismo lote, aceptdndose el conjunto siempre que los dos resultados estén de
acuerdo a dichas especificaciones.
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B8-MATERIALES PARA REVESTIMIENTOS
B8Z-MATERIALES ESPECIALES PARA REVESTIMIENTOS

B8ZA-MATERIALES PARA IMPRIMACIONES Y TRATAMIENTOS SUPERFICIALES

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

B8ZA1000,B8ZA3000,B8ZAF000,B8ZAA000,B8ZAG000.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Materiales para barnizados, imprimaciones y fratamientos superficiales.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Brea epoxi: Pintura constituida por una base de alquitrdn, resina epoxi y
disolvente y por un catalizador constituido por una solucidon de poliamina,
poliamida u otros

- Imprimacién antioxidante: Imprimacién sintética de minio de plomo
electrolitico, modificada eventualmente con aceite de linaza

- Imprimaciéon antioxidante grasa: Imprimacién de minio de plomo electrolitico
mezclada con aceites y disolventes

- Imprimacién antioxidante al clorocaucho, a base de clorocaucho
modificado

- Imprimacion antioxidante al poliuretano: Imprimacion de dos componentes
a base de resinas de poliuretano solas o modificadas

- Imprimaciéon de latex: Imprimacién de polimero vinilico en dispersiéon

- Imprimacién fosfatante a base de resinas vinilicas o fendlicas, solas o
modificadas que catalizan al ser mezcladas con un activador

- Pintura decapante: Producto liguido o semipastoso, el componente principal
del cual es el cloruro de metileno con disolventes y otros aditivos

- Decapante de baja alcalinidad: producto especifico para pavimentos
delicados, compuesto bdsicamente de tensioactivos anidnicos y jabones.

- Polimero orgdnico o inorgdnico: Pintura mineral constituida por polimeros
orgdnicos o inorgdnicos, impermeable, de alta resistencia quimica ante
dcidos orgdnicos e inorgdnicos

- Protector quimico insecticida-fungicida para madera: Producto protector de
la madera o sus productos derivados, mediante el control de los organismos
que destruyen o alteran la madera, clasificado como TP8 por el R.D. 830/2010

- Selladora: Producto sellador para madera, yeso o cemento y pavimentos
POrosos

- Solucién de silicona

- Barniz graso, formado por aceites secantes mezclados con resinas duras,
naturales o sintéticas y disolventes

- Barniz sintético, formado por un aglomerante de resinas alquidicas, solas o
modificadas, y aditivos modificadores del brillo
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- Barniz de poliuretano de un componente, formado por un aglomerante de
resinas de poliuretano, solas o modificadas, que catalizan con la humedad
atmosférica, disuelto en disolventes adecuados

- Barniz de poliuretano de dos componentes, formado por un aglomerante de
resinas hidroxiladas, solas o modificadas, que catalizan al ser mezcladas con
un isocianato

- Barniz de poliuretano uretanado, formado por resinas uretanadas

- Barniz fendlico, formado por resinas fendlicas y aceites especiales

- Barniz de urea-formol, formado por un aglomerante a base de resinas de
urea-formol y aditivos modificantes del brillo, disuelto en disolventes
adecuados

BARNIZ:
Tendrd la consistencia adecuada para su aplicacion con brocha. No tirard de
brocha, fluird bien y dejard una capa uniforme después del secado.

BARNIZ GRASO:
Serd resistente al rozamiento y al lavado.

BARNIZ SINTETICO:
No tendrd resinas fendlicas (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).
Rendimiento para una capa de 30 micras: >= 5 m2/kg

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y al cabo de 3 minutos de agitacion (INTA 16.32.03) no
tendrd codgulos, pellejos ni depdsitos duros

- Temperatura de inflamacion (INTA 16.02.32A): >= 30°C

- Indice de nivelacién a 23 + 2°C y 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5

- indice de descuelgue a 23 + 2°C y 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

- Tiempo de secado a 23°C £ 2°C y 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacto: <5h
- Totalmente seco: <12h

Caracteristicas de la pelicula seca:

- Serd de color estable e insaponificable.

- Serdresistente ala infemperie (INTA 16 06 02).

- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 05): < é unidades pérdida de
luminosidad (INTA 16 02 08)

- Adherencia (UNE 48032): <=2

Resistencia a la abrasion (UNE 56818): Danos moderados

BARNIZ DE POLIURETANO:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y al cabo de 3 minutos de agitacion (INTA 16.32.03) no
tendrd codgulos, pellejos ni depdsitos duros

- Temperatura de inflamacion (INTA 16.02.32A): >= 30°C

- [ndice de nivelacién a 23 + 2°C y 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5

- Indice de descuelgue a 23 + 2°C y 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4
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- Tiempo de secado a 23°C £ 2°C y 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacto: <1h
- Totalmente seco: <10 h

Caracteristicas de la pelicula seca:

- Serd de color estable e insaponificable.

- Serdresistente ala intemperie (INTA 16 06 02).

- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 05): < é unidades pérdida de
luminosidad (INTA 16 02 08)

- Adherencia (UNE 48032): <=2

Resistencia a la abrasion (UNE 56818): Danos pequenos

Adherencia y resistancia al impacto:
+

| Alas24 h| Alos 7 dias|
] ]

——— !

]
| | |
I Adherencia al cuadriculado: I 100% | 100% |
| Impacto directo o indirecto: I | |
I Bola de 12,5 desde 50 cm (INTA 160.266) | Bien | Cumplird |
+ +

- Resistencia a la carga concentrada en movimiento (UNE 56-814): Danos
moderados
- Resistencia a la carga rodante (UNE 56-815): Danos pequenos
- Resistencia ala carga arrastrada (UNE 56-816): Danos pequenos
- Resistencia al rayado (UNE 48-173): Resistente
- Resistencia al calor (UNE 48033): Hasta 250°C
- Resistencia quimica:
- Al d&cido citrico al 10%: 15 dias
- Al acido lactico al 5%: 15 dias
- Al acido acético al 5%: 15 dias
- Al aceite de quemar: Ninguna modificacion
- Alxilol: Ninguna modificacion
- Al cloruro sédico al 20%: 15 dias
- Alagua: 15 dias

BARNIZ DE POLIURETANO DE DOS COMPONENTES:
Tiempo de inducciéon de la mezcla: 15 - 30 minutos
Vida de la mezcla a 23°+ 2°C y 50 £ 5% HR (INTA 16 02 29): 2-8h

BARNIZ DE POLIURETANO URETANADO:
Tendrd buena resistencia al agua salada y al sol.
Tiempo de secado a20°C: 1-2h

BARNIZ FENOLICO:
Tiempo de secado a 20°C: 6-12h

BARNIZ DE UREA-FORMOL.:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y al cabo de 3 minutos de agitacion (INTA 16.32.03) no
tendrd codgulos, pellejos ni depodsitos duros

- Temperatura de inflamacion (INTA 16.02.32A): >= 30°C

- Indice de nivelacién a 23 + 2°C y 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5
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- Indice de descuelgue a 23 + 2°C y 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4
- Tiempo de secado a 23°C £ 2°C y 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacto: <30 min

- Totalmente seco: <3 h

Caracteristicas de la pelicula seca:

- Serd de color estable e insaponificable.

- Serdresistente ala infemperie (INTA 16 06 02).

- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 05): < é unidades pérdida de
luminosidad (INTA 16 02 08)

- Adherencia (UNE 48032): <=2

BREA EPOXI:
El componente base, con el envase lleno y recién abierto, no presentard
codgulos, pellejos ni depdsitos duros (INTA 16 02 26).

Relacion resina epoxi/alquitran: 40/60

Temperatura de inflamacién del componente base (INTA 16 02 44): > 30°C
Tiempo de secado para repintar (INTA 16 02 29): >=18 h

Espesor de la capa (INTA 16 02 24): >= 100 micras

Resistencia a la niebla salina (INTA 16 06 04): Cumplira

Resistencia a la inmersion (INTA 16 06 01): Cumplird

IMPRIMACION ANTIOXIDANTE:
Caracteristicas de la pelicula liquida:
- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitacion (INTA 16 32 03) no
presentard codgulos, pellejos, depdsitos duros ni pigmentos en flotacion.
- Pigmento: >=26% de minio de plomo electrolitico
- Pureza del minio de plomo electrolitico (INTA 16 12 11): >=99,6%
- Finura de molido (INTA 16 02 55): < 50 micras
- Temperatura de inflamacioén (INTA 16 02 32): > 25°C
- Indice de nivelacién a 23 + 2°C y 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >3
- Tiempo de secado a 23 £2°C y 50 £5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacto: <1h
- Totalmente seca: <é6h
- Peso especifico a 23 + 2°C, 50 + 5% HR (INTA 16 42 03): > 18 kN/m3
- Rendimiento para una capa de 30 - 40 micras: > 4 m2/kg

Caracteristicas de la pelicula seca:

- Resistencia ala niebla marina (INTA 1601 01, ASTM B.117-73, oxidacién marina
8 (0,1%) ASTM D.610-68): >= 150 h

- Adherencia (UNE 48032): <=2
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IMPRIMACION ANTIOXIDANTE GRASA:
Tendrd una consistencia adecuada para su aplicacidon con brocha.

Temperatura de inflamacién (INTA 16 02 32): > 30°C
Tiempo de secado a 23 £2°C y 50 +5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacto: <1h

- Totalmente seca: <18 h

Peso especifico a 20°C: > 23 kN/m3

Rendimiento para una capa de 45 - 50 micras: > 4 m2/Kg

IMPRIMACION ANTIOXIDANTE AL CLOROCAUCHO:
Tendrd una consistencia adecuada para su aplicacion con brocha o pistola.

Temperatura de inflamacién (INTA 16 02 32): > 23°C
Tiempo de secado a 23 +2°C y 50 £5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacto: <45 min

- Totalmente seca: <4h

Peso especifico a 20°C: > 17,3 kN/m3

Rendimiento para una capa de 40 - 45 micras: > 4 m2/Kg

IMPRIMACION ANTIOXIDANTE AL POLIURETANO:
Tendrd una consistencia adecuada para su aplicacion con brocha o pistola.

Tiempo de secado a 23 +2°C y 50 £5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacto: <15 min
- Totalmente seca: < 2h

Peso especifico a 20°C: > 13,5 kN/m3
Rendimiento para una capa de 40 - 45 micras: > 4 m2/Kg

IMPRIMACION DE LATEX:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y al cabo de 3 minutos de agitacion (INTA 16.32.03) no
tendrd codagulos, pellejos ni depodsitos duros

- Tendrd una consistencia adecuada para su aplicacion con brocha. No tirard
de brocha y fluird bien dejando una capa uniforme después del secado
- Altacto: <30 min
- Totalmente seca: <2h

- Tiempo de secado a 23 £2°C y 50 £5% HR (INTA 16 02 29):
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Caracteristicas de la pelicula seca:
- Adherencia (UNE 48032): <=2

IMPRIMACION FOSFATANTE:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- La mezcla preparada, después de 3 minutos de agitacion, no presentard
codgulos, pellejos ni depdsitos duros

- Tendrd una consistencia adecuada para su aplicaciéon con brocha. No tirard
de brocha y fluird bien dejando una capa uniforme después del secado

- Tiempo de secado a 23 £2°C y 50 £5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacto: <15 min
- Totalmente seca: <1h

Caracteristicas de la pelicula seca:
- Espesor de la capa: 4- 10 micras
- Adherencia (UNE 48032): <=2

LIQUIDO DECAPANTE DE BAJA ALCALINIDAD:
Dilucion del 25 al 50%

Una vez aplicado no ha de alterar el color del material sobre el cual se ha
aplicado

pH (c.c.): 10,5

PINTURA DECAPANTE:
Serd de evaporacion rapida.

Una vez aplicado desprenderd las capas de pintura en pocos minutos.
Tendrd una consistencia para su aplicacion con brocha o espdtula.

POLIMERO ACRILICO, ORGANICO O INORGANICO:
Tiempo de secado: <= 30 min

Tiempo de secado para repintar: >=8h
Peso especifico: 13 kN/m3

PROTECTOR QUIMICO INSECTICIDA-FUNGICIDA:
Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitacion (INTA 16 32 03) no
presentard codgulos, pellejos ni depdsitos duros.

Tendrd una consistencia adecuada para impregnar bien las fibras.

Adherencia (UNE 48-032): <=2
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SELLADORA CON POLIMEROS ACRILICOS:
pH sobre T.Q.:7,75

SELLADORA:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitacion (INTA 16 32 03) no
presentard codgulos, pellejos, depdsitos duros ni pigmentos en flotacion.

- Tendrd una dilucién adecuada para su aplicacidén con brocha. No tirard de
brocha, fluird y nivelard bien, dejando una capa uniforme después del
secado

- Finura de molido (INTA 16 02 55): < 60 micras

- Temperatura de inflamacion (INTA 16 02 32): > 30°C

- Tiempo de secado a 23 £2°C y 50 £5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacto: 30 min -4h
- Totalmente seca: <12h
- Rendimiento para una capa de 60 micras: > 10 m2/kg

Caracteristicas de la pelicula seca:
- Adherencia (UNE 48032): <=2

SOLUCION DE SILICONA:
Tendrd la consistencia adecuada para su aplicaciéon con brocha, rodillo o
pistola. Impregnard bien las superficies porosas sin dejar pelicula.

Rendimiento: >3 m2/I

Tiempo de secado al tacto a 20°C: <1h

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: En botes o bidones.

Almacenamiento: En lugares ventilados y no expuestos al sol, dentro de su
envase cerrado y sin contacto con el suelo. Se preservard de las heladas.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

360_Pliego de condiciones tecnicas_r Pag. 96



Proyecto bdsico instalacién escalera
de evacuacion TERSA ' To r re I I a
Pllego de Condiciones Ingenieria | Arquitectura

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADQ Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

En cada envase se indicardn los siguientes datos:

- ldentificacion del fabricante

- Nombre comercial del producto

- ldentificacion del producto

- Acabado, en el barniz

- Cobdigo de identificacion

- Peso neto o volumen del producto

- Fecha de caducidad

- Instrucciones de uso

- Disolventes adecuados

- Limites de temperatura

- Tiempo de secado al tacto, total y de repintado

- Toxicidad e inflamabilidad

- Color, en el barniz de poliuretano de dos componentes

- Tiempo de induccién de la mezcla y vida de la mezcla, en los productos de
dos componentes.

- Proporcion mezcla: Base/activador, en la imprimacion fosfatante o
Base/catalizador en la brea epoxi.

OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control mds destacables son los siguientes:

- En cada suministro de esmalte, se comprobard que el etiquetado de los
envases contenga los datos exigidos en las especificaciones.

El control de recepcion de material verificard que las caracteristicas de los
materiales son coincidentes con lo establecido en la DT. Este control cumplird lo
especificado en el apartado 7.2 del CTE.

Control de documentacién: documentos de origen (hoja de suministro vy
etiquetado), certificado de garantia del fabricante, en su caso, (firmado por
persona fisica) y los documentos de conformidad o autorizaciones
administrativas exigidas, incluida la documentacion correspondiente al
marcado CE cuando sea pertinente.

Conftrol mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: En el caso
en que el fabricante disponga de alguna marca de calidad, aportard la
documentacién correspondiente

Control de recepcion mediante ensayos: Si el material dispone de una marca
legalmente reconocida en un pais de la CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se
podrd prescindir de los ensayos de control de recepcion de las caracteristicas
del material garantizadas por la marca, y la DF solicitard en este caso, los
resultados de los ensayos correspondientes al suministro recibido. En cualquier
caso, la DF podrd solicitar ensayos de control de recepcion si lo cree
conveniente.
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OPERACIONES DE CONTROL EN IMPRIMACION DE ELEMENTOS METALICOS:
Los puntos de control mds destacables son los siguientes:
- Recepcidén del certificado de calidad del fabricante, donde consten los
resultados de los ensayos siguientes:
- Ensayos sobre pintura liquida:
- Dotacion de pigmento
- Pureza del mini de plomo electrolitico INTA 16.12.11
- Finura de la molida de los pigmentos INTA 16.02.55 (10.57)
- Temperatura de inflamacion INTA 16.02.32A (7.61)
- Peso especifico UNE-EN ISO 2811-1
- Indice de nivelacién INTA.16.02.89 (9.48)
- Tiempo de secado INTA 16.02.29 (6.57)
- Ensayos sobre pelicula seca:
- Resistencia a la niebla marina UNE EN ISO 9227
- Adherencia UNE EN ISO 2409
En caso de no recibir estos resultados antes del inicio de la actividad, o que la
DF no los considere representativos, el contratista deberd realizar los ensayos
correspondientes, a su cargo y fuera del presupuesto de autocontrol.

OPERACIONES DE CONTROL EN BARNIZADO DE PARAMENTOS:

Los puntos de control mds destacables son los siguientes:

- Antes de empezar la obra, si varia el suministro, y para cada tipo diferente
que llegue a la obra, se pedirdn al contratista los certificados del fabricante
que garanticen el cumplimiento del pliego de condiciones técnicas,
incluyendo los resultados de los ensayos siguientes, realizados por un
laboratorio acreditado:

- Temperatura de inflamacion INTA 160.232A
- Indice de nivelacion INTA 160289
- indice de desprendimiento INTA 160.288
- Tiempo de secado INTA 160.229
- Envejecimiento acelerado INTA 160.605
- Adherencia UNE EN ISO 2409
En caso de no recibir estos resultados antes del inicio de la actividad, o que la

DF no los considere representativos, el contratista deberd realizar los ensayos

correspondientes, a su cargo y fuera del presupuesto de autocontrol.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se realizardn segun las instrucciones de la DF y los criterios indicados
en las normas de procedimiento correspondientes.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO
EN IMPRIMACION DE ELEMENTOS METALICOS:

No se aceptardn los botes de pintura que no estén debidamente etiquetados
y/o certificados, asi como los que presenten mal estado de conservacion y/o
almacenagje.
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En caso de observar deficiencias en el estado de conservacion de un pote, se
rechazard la unidad correspondiente y se incrementard la inspeccién, en
primera instancia, hasta al 20 % de los potes suministrados. Si se continUan
observando irregularidades, se pasard a controlar el 100% del suministro.

Los ensayos de identificacion han de resultar de acuerdo a las especificaciones
del pliego y a las condiciones garantizadas en el certificado del material. En
caso de incumplimiento, se realizard el ensayo sobre dos muestras mds del
mismo lote, aceptdndose el conjunto siempre que los dos resultados estén de
acuerdo a dichas especificaciones.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO
EN BARNIZADO DE PARAMENTOS:
Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace entrega de los
certificados de calidad del fabricante, se realizard una serie completa de
ensayos a cargo del Contratista.

Se repetird el ensayo que no cumpla las especificaciones sobre otra muestra del
mismo lote.

Solo se aceptard el lote, cuando los resultados obtenidos sobre las dos muestras
resulten satisfactorios.

BB-MAT. SEGURIDAD (INTRUSION Y CONTROL DE ACCESOS)
BB1-BARANDILLAS Y PRETILES

BB13-BARANDILLAS DE ALUMINIO

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BB 133SC4HIFB.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Conjunto de perfiles huecos de aleacién de aluminio que forman el bastidor y
el entrepano de pared de la barandilla de proteccion.

CARACTERISTICAS GENERALLES:

Los perfiles provendrdn de la extrusion del tocho de aluminio.

Estardn protegidos superficialmente con una capa de éxido de aluminio,
posteriormente sellada.
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Tendrdn un aspecto uniforme y no presentardn grietas ni defectos superficiales.

La seccién y el espesor de las paredes de los perfiles se ajustardn al previsto en
el proyecto.

El perfil superior del travesano tendrd el diseno adecuado para recibir el
pasamano elegido.

La unién entre perfiles se hard por soldadura, roblones de aleacion de aluminio,
tornillos autorroscados o tornillos con rosca métrica.

Todos los tornillos serdn de acero inoxidable o cadmiado (UNE 17-006) y se
montardn sobre zonas rigidizadas del perfil.

El momento de inercia de los perfiles de la barandilla no solidarios con la obra
serd tal que, sometidos a las condiciones previsibles mas desfavorables, la flecha
sea < 1/250 de su longitud.

Las pilastras estardn a <= 1,50 m de distancia.

La disposicion de los barrotes serd de tal manera que no tiene que permitir el
paso en ningun punto, de una esfera de didmetro equivalente a la separacion
entre barrotes de la barandilla, ni facilitard la escalada.

Anodizado del perfil (UNE 38-010): >= 15 micras

Calidad del sellado. Método de la gota colorante (UNE 38-017). Media total (M):
0<=M<=2

Carga de rotura (para un espesor <= 25 mm UNE 38-337): >= 130 N/mm?2
Dureza Brinell (para un espesor <= 25 mm, UNE_EN_ISO 6506/1): >= 45

Tolerancias:

- Longitud del perfil: £1 mm

- Seccioén del perfil: +2,5%

- Rectitud de aristas: =2 mm/m
- Torsion del perfil: £ 1°/m

- Planeidad: =1 mm/m

- Angulos: +1°

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: Con las protecciones necesarias para que llegue a la obra en las
condiciones exigidas y con el escuadrado previsto.

Almacenamiento: Protegida de lluvias, focos de humedad y de zonas donde
pueda recibirimpactos. No estard en contacto con el suelo.
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3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

BE-MAT. ELECTRICIDAD
BE5-CONDUCTOS RECTANGULARES

BE52-CONDUCTOS RECTANGULARES METALICOS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BE52Q220,BE52Q120.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Conductos rectangulares de plancha de acero galvanizado en mddulos de 2
m.

CARACTERISTICAS GENERALES:
Sus uniones longitudinales serdn machihnembradas, y los extremos se realizardn
con pliegues de 180°.

Las cuatro caras irdn reforzadas con pliegue del tipo "punta de diamante".

Los conductos deben soportar los esfuerzos debidos a su propio peso, al
movimiento del aire, alos propios de su manipulacion, asicomo alas vibraciones
qgue se puedan producir como consecuencia del régimen normal de
funcionamiento.

No pueden tener piezas interiores sueltas.

Las superficies internas deben ser lisas.

No contaminardn el aire que circula por su interior.
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2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: Al por mayor y con las correspondientes tiras de unidn fransversal.

Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos y de la lluvia.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripciéon del elemento
Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de
Instalaciones Térmicas en los Edificios. (RITE).

* UNE-EN 1505:1999 Ventilacion de edificios. Conductos de aire de chapa
metdlica y accesorios, de seccidon rectangular. Dimensiones.

* UNE-EN 1507:2007 Ventilacion de edificios. Conductos de aire de chapa
metdlica de seccién rectangular. Requisitos de resistencia y estanquidad.

BE-MAT. ELECTRICIDAD

BE6-AISLAMIENTO DE CONDUCTOS Y CHIMENEAS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BE61AEDB.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Chapa de aluminio para el recubrimiento de aislamientos de conductos.

CARACTERISTICAS GENERALES:
Tendrd la forma y dimensiones indicadas en la DT.

No tendrd defectos superficiales, como golpes, bultos, rayas o defectos del
acabado superficial.
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La superficie serd lisa y plana.

Las aristas serdin rectas y escuadradas.
El espesor de la plancha serd constante.
Tolerancias:

- Longitud o anchura: + 1 mm

- Planeidad: =1 mm/m

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAIJE

Suministro: Embaladas en paquetes protegidos con madera, de manera que no
se alteren sus caracteristicas.

Las planchas se suministrardn cortadas a medida, de taller, diferenciadas por
fipos de perfiles y acabados.

Almacenamiento: en sus embalajes, colocados ligeramente inclinados para
que permitan evacuar el agua, en lugares protegidos de impactos.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

BF-Familia F
BF1-Familia F1

BF12-TUBOS DE ACERO NEGRO CON SOLDADURA

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BF12MF00,BF12MD00,BF12MB00,BF12MAQ00,BF12M%200,BF12M800,BF12M700,BF12M
500.
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1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Tubos de acero negro ST-00 con soldadura, de didmetros comprendidos entre
1/8"y 6

CARACTERISTICAS GENERALES:
El tubo serd recto.

Tendrd una seccidn circular. La ovalidad se mantendrd dentro de los limites de
tolerancia del didmetro y la excentricidad dentro de los limites de tolerancia del
grueso de la pared.

Los extremos acabardn con un corte perpendicular al eje y sin rebabas.

Los tubos tendrdn una superficie interior y exterior lisa y un acabado de acuerdo
con el fipo de fabricacion, siendo admisibles pequenas imperfecciones siempre
gue el espesor se mantenga dentro de los limites definidos por las tolerancias.

El corddn de soldadura no tendrd fisuras, inclusiones u otros defectos.

Los extremos irdn roscados. La rosca no tendrd rebabas en los flancos, tendrd
las aristas y los fondos vivos.

Caracteristicas dimensionales:

+ +
| Didmetro | Didmetro | Didmetro exterior | Grueso de pared (mm) |
| tubo | nominal | tedrico (mm) | (DIN 2440) !
| rosca | DN | ! |
{UNE 19-009) | (mm) | Valor | Tolerancia | Valor | Tolerancia |
/8" + 6 1102 | +0,4/-04 | 20 | -025 I
/4" 8 1135 {+0,5/03 | 23 | -0.30 I
3/8" | 10 (175 {+03/-05 | 23 | -0.30 I
/2" 15 21,3 {+0,5/-03 | 26 | -0.30 I
3/4" | 20 | 269 | +0,4/-04 | 2,6 | -0,30 I
1" | 25 1337 |+05/-04 | 32 | -040 I
1"1/4 | 32 | 424 | +0,5/-04 | 32 | -040 I
1"1/2 | 40 | 483 |+05/-04 | 32 | -040 I
2" i 50 603 | +0,5/-0,6 | 3.6 | -050 I

2'1/2 | 65 [761 |+05/-08 | 36 | -050 |

S

3" | 80 1889 |+06/09 | 40 | -050 |
4" 1 100 11143 | +0,7/-1,2 | 45 | -0,60 |
5 1 125 11397 | +1,1/-1,2 | 50 | -0,60 |
6" | 150 }1651 | +1,4/-12 | 50 | -0,60 |
+
Longitud: 6 m

Calidad del acero (DIN 1629): ST-00
Presion de frabajo para liquidos: <= 25 bar
Presidn de frabajo para gases no combustibles: <= 10 bar

Altura del corddn interior de soldadura: <=3 mm
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Temperatura de trabajo: + 110°C, - 10°C
Estanqueidad. Presion de prueba hidrdulica >= 50 bar durante al menos 5 s:
Debe cumplir

Tolerancias:
Longitud nominal: + 50 mm, - 50 mm

Altura del corddn si se acuerda su eliminacion: <= 0,3 + 0,05 e (e espesor de la
pared en mm)

Peso de un tubo aislado: + 10% de la masa tedrica, - 10% de la masa tedrica

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: Con las roscas protegidas.
Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos.
Quedaran profegidos de las humedades.

Se apilardn horizontal y paralelamente sobre superficies planas.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

* DIN 2440 06.78 Steel tubes; medium-weight suitable for screwing.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Solicitar al fabricante los certificados de las caracteristicas técnicas de los
mafteriales.

- Control de la documentacion técnica suministrada.

- Control de recepcion de los materiales y lugar de emplazamiento.

- Contrastar la documentacién con los materiales y con los requerimientos de
la instalacion segun proyecto. (Verificar el marcaje a tubos y accesorios).

- Conftrol dimensional de tubos y accesorios (didmetro y espesor)
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- Control visual y dimensional de vdlvulas y otros elementos (tipo y presidon
nominal)
- Redlizacién de informe con los resultados del control efectuado.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Se comprobard por muestreo en cada recepcion.

INTERPRETACION DE  RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Serd rechazado el material que no cumpla con las especificaciones del
proyecto y no esté adecuadamente identificado.

BF-Familia F
BF2-Familia F2

BF21-Familia F21

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BF21HY00.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Tubos de acero galvanizado sin soldadura de didmetro comprendido entre 1/8"
y 6”.

CARACTERISTICAS GENERALES:
El tubo serd recto. Los extremos acabardn con un corte perpendicular al eje y
sin irregularidades.

La superficie no tendrd incrustaciones, grietas, ni ratados. Se admitirdn ligeros
relieves, depresiones o estrias propias del proceso de fabricacion, siempre que
su profundidad sea menor o igual a la especificada en las tablas de
caracteristicas dimensionales y tolerancias.
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Caracteristicas dimensionales:

+ +

| Tubo | Profundidad |Didmetro | Espesor | Longitud |
I mdxima |exterior | pared | !

liregularidad |tedrico | (DIN 2440) | |

|

|

(mm) | (mm) | (mm | (mm) |
I I I 1 I

______ | | | | |

1 1/8"] 025 | 102 | 2 | |

1 1/4"] 030 | 135 | 235 | |

13/8"] 030 | 172 | 235 | !

1 1/2"] 030 | 213 | 265 |

1 3/4"] 030 | 269 | 265 | !

L 1" 040 | 337 | 325 | |

11"1/4] 040 | 424 | 325 | 4-8 |

11"1/2] 040 | 483 | 325 |

| 2" 1 050 | 60,3 | 3,65 | |

12'1/21 050 | 761 | 3,65 | !

3" 1 050 | 889 | 405 |

| 4" 1 0,60 | 1143 | 450 | !

| 5" 1 0,60 |139,7 | 485 |

| 6" 1 0,60 | 1651 | 485 |

+ +

Las superficies interior y exterior estardn totalmente galvanizadas, de color
uniforme gris plateado semibrillante y exentas de manchas, puntos oxidados,
goteos de bano y exfoliaciones. El galvanizado se obtendrd por inmersién en
bano caliente de zinc.

Presion de frabajo (UNE 19-002): <= 20 bar
Presidon de prueba hidraulica (UNE 19-062): >= 32 bar

Tolerancias:
- Tolerancias dimensionales:
+ +
| Tubo |Didmetro | Espesor | Ovalidad |Excentricidad |Longitud |
| | exterior | pared | | (espesor min. | |
| | tedrico | | I puntual) | i
oot (mm) | (mm) | b (mm) § (mm) |
i | | | |
i I sin limite | ! i i

I
|
11/8" 1 +04 | -025 | 9.8-106 | >=1,75 | 6% |
I

| | |
| I +0,5 |sinlimite | ! | |
1 1/4"1-03 | -03 }132-14 | >=2 I 6% |
] |

e | I | | i |

| I +0,3 |sinlimite | ! | |
13/8"1-05 1| -03 |167-175 | >=2 I 6% |
I I I I I 1 |

| | | | | | |

| | +0,5 {sinlimite | ! } }
i1/2"1-03 | -03 | 21-218 | >=23 I 6% |
R | I | | i |

| | I'sin limite | ! | |

1 3/4"1£04 | -03 |265-273 | >=23 I 6% |
I I I I I 1 |

| | | | | | |

i I +0,5 |sinlimite | '

1" 1-04

I I

|

+0,5 |sinlimite | ! | |

| I
| | |
-04 |333-342 | >=28 | 6% |
] I
|
|
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11"1/4 1-0,4 | -04 | 42-429 | >=28 6%
| | | | | . \
| | | | | | I
| I +0,5 |sinlimite | ; ! !
11"1/21-04 | -04 |479-488 | >=28 6%
| | | | , ! |
[— I i i ! | !
| I +0,5 !sinlimite | |
12" 1-06 | %
| |

I |
| |

05 1597-608 | >=32
I 1
|

| |
! I +0,5 |sinlimite | !
12'1/21-08 | -0,5
] ]

|
|
| 753-76,6 | >=3,2 6%

Bl | | | |
! I +0,6 |sinlimite | ! I |
13 1-09 | -05 | 88-895 | >=3,5 6%
- I | | | I I
! I +0,7 |sinlimite | ! I |
b 4" 1-12 | -06 [1131-115 | >=4 6%
Bl | | | |
! I+ 1,1 sinlimite | ! | |
5" 1-12 | -061 11385-140,8 | >=4,2 6%
Bl | | | |
! I+ 1,4 |sinlimite | ! | |
6" 1-12 | -0,6 [1639-1665) >=42 | 6%
+ +

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAIJE

Suministro: No hay condiciones especificas de suministro.
Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos. Se apilardn horizontal y

paralelamente sobre superficies planas.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Torrella

Ingenieria | Arquitectura

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

* DIN 2440 06.78 Steel tubes; medium-weight suitable for screwing.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de conftrol a realizar son las siguientes:

- Solicitar al fabricante los certificados de las caracteristicas técnicas de los

materiales.

- Control de la documentacion técnica suministrada.

- Control de recepcion de los materiales y lugar de emplazamiento.

- Contrastar la documentacién con los materiales y con los requerimientos de
la instalacion segun proyecto. (Verificar el marcaje a tubos y accesorios).

- Conftrol dimensional de tubos y accesorios (didmetro y espesor)
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- Control visual y dimensional de vdlvulas y otros elementos (tipo y presidon
nominal)

- Redlizacién de medidas de espesor de galvanizado y verificacion del
correcto acabado superficial

- Realizaciéon de informe con los resultados del control efectuado.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Se comprobard por muestreo en cada recepcion.

Se medird el espesor de galvanizado de cada partida a un minimo del 3 por mil.
Se medird en 3 zonas de cada tubo, fomando 5 medidas por zona.

INTERPRETACION DE  RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Serd rechazado el material que no cumpla con las especificaciones del
proyecto y no esté adecuadamente identificado.

BG-MATERIALES PARA INSTALACIONES ELECTRICAS
BG1-Familia G1

BG11-CAJAS GENERALES DE PROTECCION

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BG116A80.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Cajas generales de proteccién de poliéster reforzado, segun esquemas UNESA.

CARACTERISTICAS GENERALES:
Alojard los elementos de proteccidn de las lineas repartidoras.

El poliéster estard reforzado con fibra de vidrio.
Tendrd una textura uniforme y sin defectos.

Tendrd montadas tres bases portafusibles (UNE 21-103) y un seccionador de
neutro.

Dispondrd de bornes de entrada y salida para la conexidn directa de las fases y
el neutro.
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La caja tendrd un sistema de enfrada y salida para los conductores.
Tendrd un minimo de cuatro orificios para su fijacion.

La caja tendrd un sistema de ventilacion.

El cierre de la caja se hard mediante tornillo triangular y serd precintable.
Grado de proteccion (UNE 20-324):

- Instalaciones interiores: >= IP-417

- Instalaciones exteriores: >= |P-437

Rigidez dieléctrica: >= 375 kV

Clase térmica (UNE 21-305): A

El esquema de instalacion seguird las normas UNESA.

Resistencia a la llama (UNE-EN 60707): Autoextinguible

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: En cajaos.

Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos, lluvias, humedades y de
los rayos solares.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tensidon. REBT 2002.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADOQO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

La C.G.P. tendrd una placa donde se indique, de forma indeleble y bien visible,
los siguientes datos:

- Nombre del fabricante o marca comercial

- Tipo

- Tensidn nominal de alimentacion

- Intensidad nominal
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- Anagrama UNESA
- Grado de protecciéon

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Solicitar al fabricante los certificados de los equipos empleados, contrastar la
documentacién con los equipos y verificar la adecuacion a los requisitos del
proyecto y la compania suministradora.

- Conftrolar del fabricante la generacion de esquemas de montaje vy listados
de materiales empleados para la construccion.

- Conftrol de la documentacion fécnica suministrada.

- Control final de identificacion de material y lugar de emplazamiento

- Verificar dimensiones de la caja general de proteccion, clase y calibre de los
fusibles, precintos y homologaciones.

- Verificar las medidas donde la caja general de proteccion, asi como
centralizacién de contadores o equipo de proteccion y medida.

- Readlizaciéon y emisiéon de informe con resultados de los controles y medidas
realizadas.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
- Se comprobard la totalidad de los materiales.

INTERPRETACION DE  RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Segun criterio de la DF, serd aceptado o rechazado todo o parte del material
de la partida.

BG-MATERIALES PARA INSTALACIONES ELECTRICAS
BG1-Familia G1

BG16-CAJAS DE DERIVACION RECTANGULARES

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BG161611,BG161412.
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1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Cajas de derivacion.

Se han considerado los siguientes materiales:
- Plastico

- Fundicidn de aluminio

- Plancha de acero

- Plastificado

Se han considerado los siguientes grados de proteccion:
- Normal

- Estanca

- Antihumedad

- Antideflagrante

CARACTERISTICAS GENERALES:
La caja estard formada por un cuerpo y una tapa. Tendrd un aspecto uniforme
y sin defectos.

Cuando sea para empotrar, el cuerpo tendrd aletas o superficies de anclaje.
Cuando sea para montar superficialmente, el cuerpo dispondrd de orificios para
su fijacion.

Grado de profeccion (UNE 20-324):

+ +
Tipo |

Material | Normal | Estanca | Antihumedad | Antideflagrante |
I I I ] ]

i I i I I

| Pl&stico | >=IP-405 |>=P-535 | >=IP-545 | -

| Plastificada | >=1P-517 |>=1IP-537 | >=1P-547 | -

i Plancha acero |>=IP-517 {>=1IP-537 | >=1IP-547 | >=IP-557 |

| Fundicion Al |>=1P-517 |>=1IP-537 | >=1IP-547 | >=IP-557 |

+ +

GRADO DE PROTECCION ANTIDEFLAGRANTE:
El cuerpo dispondrd de orificios roscados para el paso de tubos.

Temperatura de autoinflamacion (T): 300 <=T <= 450°C
Grupo de explosion (UNE 20-320): 11B

GRADO DE PROTECCION NORMAL, ESTANCA O ANTIHUMEDAD:
El cuerpo dispondrd de marcas de rotura para el paso de tubos.

GRADO DE PROTECCION ANTIHUMEDAD:
Entre la tapa y el cuerpo habrd una junta de estanqueidad.
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PLASTIFICADA:
El cuerpo vy la tapa serdn de acero embutido plastificado.

El cuerpo y la tapa estardn protegidos interior y exteriormente contra Ia
corrosion.

La tapa tendrd sistemas de fijacion al cuerpo mediante tornillos, y estos serdn de
material anticorrosivo.

PLASTICO:
La tapa dispondrd de un sistema de fijaciéon al cuerpo.

Resistencia a la llama (UNE-EN 60707): Autoextinguible

PLANCHA.:
El cuerpo vy la tapa estardn protegidos interior y exteriormente contra la
corrosion.

La tapa tendrd sistemas de fijacién al cuerpo mediante tornillos, y estos serdn de
material anticorrosivo.

FUNDICION DE ALUMINIO:
La tapa tendrd sistemas de fijacién al cuerpo mediante tornillos, y estos serdn de
material anticorrosivo.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: En cajaos.

Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos, lluvias, humedades y de
los rayos solares.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tensidon. REBT 2002.
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BG-MATERIALES PARA INSTALACIONES ELECTRICAS
BG1-Familia G1

BG1P-CONJUNTOS DE PROTECCION Y MEDIDA

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BG1PUATG.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Conjunto de proteccion y medida para contadores frifdsicos, para colocar
superficialmente.

Se han considerado los siguientes tipos:
- TMFI
- TMFI10

CARACTERISTICAS GENERALES:

Los conjuntos de proteccion y medida estardn formados por los componentes
siguiente:

- Cajas modulares con doble aislamiento
- Uniones modulares

- Tapas laterales

- Placas de montaje

- Elevadores suplementos de placas

- Cairriles de fijacion para el interruptor automatico y el diferencial
- Ventana de los automaticos

- Bases corriente continua

- Neutro seccionable

- Bornes bimetdlicos

- Interruptor automdtico

- Interruptor diferencial

- Pieza para cubrir los bornes

- Borne de conexién a tierra

- Cable eléctrico

- Terminal de presién, de pre-aislamiento
- Dispositivos de ventilacion

- Conjunto de fijacion mural

- Tornillo de fijacion

- Canal para los cables

360_Pliego de condiciones tecnicas_r Pag. 114



Proyecto bdsico instalacién escalera
de evacuacion TERSA ' To r re I I a
Pliego de Condiciones Ingenieria | Arquitectura

Los tipos T-20 y T-30 tendrdn ademds los componentes siguientes:

- Relé de emisidon

- Relé diferencial auxiliar

- Regleta de comprobacién

- Pletinas de cobre

- Perfiles de fijacion murall

- Tuerca de fijacién perfil y caja-

Estard constituido por envolvente y cortacircuitos fusibles, con caja de
derivacion o unidad de embarrado para conexidn con el conjunto
prefabricado para centralizaciéon de contadores.

La envolvente serd de material aislante de clase A y autoextingible.

La cara frontal serd transparente y precintable.

Las partes interiores serdn accesibles desde la cara frontall

Para cada fase, se dispondrd de un cortacircuitos fusible de la clase GT.

Estard constituida por una base aislante, bornes de conexion de conductores y
un dispositivo de fijacion a la caja de mecanismos.

Tendrd un aspecto uniforme vy sin defectos.
Las partes metdlicas del mecanismo no serdn accesibles.

Los puntos de situacion de las cajas generales de proteccidn, serdn en zonas
comunes de paso y de facil acceso.

La situaciéon serd lo mds cercana posible a la red general de distribucion vy
alejada de otras instalaciones (agua, gas teléfono, etc.).

Hasta la intensidad de 630 A, el equipo de proteccidén y medida estard situado
en el interior de envolventes de doble aislamiento.

Para intensidades mayores de 630 A, se situard en armarios metdlicos
precintables, que alojen el interruptor General Automdtico y los tfransformadores
de medida.

En su caso, tendrd también el reloj de cambio de tarifa.

El cableado del conjunto estard realizado con conductores de cobre V750,
clase 2 rigido.

Los conductores de los circuitos secundarios, serdn de cobre V750, clase 5
flexible, de 4 mm2 de seccidn minima.
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Cada uno de los conductores, estard identificado en ambos extremos de forma
indeleble.

Las terminaciones del cableado serdn las adecuadas.

El interruptor General Automatico, serda tetrapolar.

Para intensidades mayores de 100 A, los relés térmicos del Interruptor General

Automadatico, permitird un margen de regulacion de 0,8 a 1 de la intensidad
nominal.

Los colores de las cubiertas de los conductores serdn: negro, marrén y gris, para
las fases y azul, para el neutro.

Para conjuntos de medida y proteccion T-20 y T-30, las platinas de cobre
mantendrdn las condiciones de aislamiento indicadas en la RU 1410A.

Las cajas serdn de doble aislamiento (material aislante clase II-A) de poliéster
reforzado, autoextingibles.

El Dispositivo Privado de Mando y proteccién, constard de un relé diferencial
general y de una proteccién magnetotérmica para cada uno de los circuitos
interiores.

Ningun material representard peligro de incendio para el resto de materiales de
suU entorno.

Los interruptores de cuadro general de proteccion, estardn identificados
mediante una etiqueta donde se indique a qué linea protege.

Resistencia del aislamiento (UNE-EN 60669): Cumplird
Resistencia mecdnica (UNE-EN 60669): Cumplird

Temperatura mdxima de servicio de los érganos metdlicos de control manual:
55°C

Temperatura mdxima de servicio de los drganos no metdlicos de control manuail:
65°C

360_Pliego de condiciones tecnicas_r Pag. 116



Pliego de Condiciones

Proyecto bdsico instalacién escalera
de evacuacion TERSA ' To r re I I a

Ingenieria | Arquitectura

Caracteristicas de los componentes:

Linea trifésica |

Pot.mdéx.adm. } 20 | 25 1 31,5140 1501 63 180} 100 | 125} 160 | 200 !
conjunt prot.| | | T R T R

y medida (kW) | | | P

400/230V | | S T T T S T A

Pot.mdx.adm. | 12,5} 15| 2
conjunftprot.] | | I

ymeduda (kW) 1 1
230/132v 4 b b b b b

— O
N
(6]
w
—
N
- O
— O
o
o~
w
(0]
o
o
o
N
(6]

|
Prot.dif.- | 63} 63| 63 | transformador toroidal | !
inf.hom. (A) | | | | ! |

I

|

Prot.dif. | 300 para fuerza y 30 para laresta de receptores |
sensib.(mA) | |

Int.general | 40 | 50 | 63
auf.-ntens. | | | [ i
nominal (A) + + {1 & L 1t 1 1 b 1

|
I
160 1160 {160 {160 | 400 | 400 | 400 | 400 |
| I I |
P

aut-Poder | | | I

Int.general | 4,514,551 451 10110120120} 23] 20} 20| 20 |
] I I I
| | | |
de fall (kA) | | | N T T S T N S R

Int.general | 40 | 50 | 63 | 80 | 100 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 |
aut-Térmico(A) | | | N TR T S T A R
I

|
Int.general | 5veces la intensidad de regulacion térmica, actuando en |

aut-magn.(A) | un tiempo <= 0,02s !
]

|
Conjunto | T2-} T72-} T2 | 720} 720} 720} 720} T30 | T30 | T30 | T30 |
mesur.tipo | T1 | T1 | T T T B ! ! ! I

I

|
Conjunto | 16/10mm2 | 20x5/15x5 i 30x6/20x5 |
mes.cabledo | ! | i
]
|
Cortocircuito} 80 | 100} 100 | 160} 200} 250} 250} 250 | 315 | 630 | 630 |
] ] |
| |

seg-fusibles(A) ! | e

]

|
Cortocircuito} DINO ! DIN 1 I DIN 3 i
segur.-bases | | ! |
+

g g

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: En cajos.

Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos, lluvias, humedades y de
los rayos solares.
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3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tensidn. REBT 2002.

UNE-EN 60669-1:1996 Interruptores para instalaciones eléctricas fijas, domésticas
y andlogas. Parte 1: Prescripciones generales.

UNE-EN 60947-3:1994 Aparamenta de baja tension. Parte 3: Interruptores,
seccionadores, interruptores-seccionadores y combinados fusibles. (Version
oficial EN 60947-3:1992+AC:1993).

UNE 20460-4-42:1990 Instalaciones eléctricas en edificios. Proteccidén para
garantizar la seguridad. Proteccién contra los efectos térmicos.

UNE-EN 60898-1:2004 Accesorios eléctricos. Inferruptores automdaticos para
instalaciones domésticas y andlogas para la  proteccidn  contra
sobreintensidades. Parte 1: Interruptores automdticos para funcionamiento en
corriente alterna.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

El conjunto llevard una placa donde de forma indeleble y bien visible, se
indiquen los datos siguientes:

- Marca y fabricante

- Tipo

- Tensidn nominal en V

- Intensidad nominal en ampers de las bases portafusibles

- Anagrama de homologacion UNESA

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Solicitar al fabricante los certificados de los equipos empleados, contrastar la
documentacién con los equipos vy verificar la adecuacion a los requisitos del
proyecto y la compania suministradora.

- Conftrolar del fabricante la generacion de esquemas de montaje vy listados
de materiales empleados para la construccion.

- Conftrol de la documentacion técnica suministrada.

- Control final de identificacion de material y lugar de emplazamiento

- Verificar dimensiones de la caja general de proteccion, clase y calibre de los
fusibles, precintos y homologaciones.
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- Verificar las medidas donde la caja general de proteccion, asi como
centralizacién de contadores o equipo de proteccidon y medida.

- Verificar las caracteristicas de los elementos de medida.

- Verificar dimensiones de la caja general de proteccion, clase y calibre de los
fusibles, precintos y homologaciones.

- Verificar las dimensiones, homologaciones y estado de los mddulos de
proteccion y medida.

- Redlizacién y emisidon de informe con resultados de los controles y medidas
realizadas.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
- Se comprobard la totalidad de los materiales.

INTERPRETACION DE  RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Segun criterio de la DF, serd aceptado o rechazado todo o parte del material
de la partida.

BG-MATERIALES PARA INSTALACIONES ELECTRICAS
BG2-TUBOS, CANALES, BANDEJAS Y COLUMNAS PARA MECANISMOS

BG22-TUBOS FLEXIBLES Y CURVABLES NO METALICOS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BG222810.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Tubo flexible no metdlico de hasta 250 mm de didmetro nominal.

Se consideran los siguientes tipos de tubos:

- Tubos de PVC corrugados

- Tubos de PVC forrados, de dos capas, semilisa la interior y corrugada la
exterior

- Tubos de material libre de haldgenos

- Tubos de polipropileno

- Tubos de polietileno

CARACTERISTICAS GENERALLES:
Estard disenado y construido de manera que sus caracteristicas en uso normal
sean seguras y sin peligro para el usuario y su entorno.
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El interior del tubo tendrd que estar exento de salientes y otros defectos que
puedan danar a los conductores o herir a instaladores o usuarios.
El didmetro nominal serd el del exterior del tubo y se expresard en milimetros.

El didmetro interior minimo lo declarard el fabricante.

Las dimensiones cumplirdn la norma EN-60423.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAIJE

Suministro: En rollos.
Almacenamiento: En lugares protegidos contra los impactos y contra la lluvia.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

UNE-EN 50086-1:1995 Sistemas de tubos para la conduccidén de cables. Parte 1:
Requisitos generales.

UNE-EN 60423:1996 Tubos de proteccion de conductores. Didmetros exteriores
de los tubos para instalaciones eléctricas y roscas para tubos y accesorios.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:
Estar&dn marcados con:

- Nombre del fabricante

- Marca de identificacion de los productos

- El marcaje serd legible

- Incluirdn las instrucciones de montaje correspondientes

OPERACIONES DE CONTROL EN CANALIZACIONES Y ACCESORIOS:

Las tareas de control de calidad de Canadlizaciones y Accesorios, son las

siguientes:

- Solicitar del fabricante los certificados de los materiales empleados y verificar
la adecuacion a los requisitos del proyecto.

- Control de la documentacion técnica suministrada.
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- Control de identificaciéon de los materiales y lugar de emplazamiento (altura,
distancias, capacidad).
- Redlizacién y emisiéon de informes con resultados de los ensayos.
- Ensayos:
- Propagacion de la llama segun norma R.E.B.T / UNE-EN 50085-1 / UNE-EN
50086-1
- Instalacién y puesta en obra segun la norma R.E.B.T / UNE 20.460
- Verificacion del aspecto superficial segun norma proyecto/ UNE-EN ISO
1461

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN CANALIZACIONES Y ACCESORIOS:

Se realizardn los ensayos en la recepcion de los materiales, verificando todo el
trazado de la instalacion de bandejas y aleatoriamente un tubo de cada
medida instalado en la obra sea rigido, flexible o enterrado.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO
EN CANALIZACIONES Y ACCESORIOS:

Segun criterio de la DF, serd aceptado o rechazado todo o parte del material
de la partida.

OPERACIONES DE CONTROL EN TUBOS DE PVC PARA CANALIZACIONES DE
SERVICIOS:
Las tareas de control a realizar son las siguientes:
- En cada suministro:
- Inspeccion visual del aspecto general de los tubos y elementos de unidn.
- Comprobacion de los datos de suministro exigidos (marcas, albardn o
etiquetas).
- Recepcién del certificado de calidad del fabricante, de acuerdo a las
condiciones del pliego.
- Comprobacién dimensional (3 muestras).

- Para cada tubo de las mismas caracteristicas, se realizardn los siguientes
ensayos (UNE EN 50086-1):
- Resistencia a compresién
- Impacto
- Ensayo de curvado
- Resistencia a la propagaciéon de la llama
- Resistencia al calor
- Grado de protecciéon
- Resistencia al ataque guimico

En caso de que el material disponga de la Marca AENOR, u otra legalmente
reconocida en un pais de la UE, se podrd prescindir de los ensayos de control
de recepcion. La DF solicitard, en este caso, los resultados de los ensayos
correspondientes al suministro recibido, segin control de produccién
establecido en la marca de calidad del producto.
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CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN TUBOS DE PVC PARA CANALIZACIONES DE
SERVICIOS:

Se seguirdn las instrucciones de la DF y los criterios indicados en las normas UNE
EN 50086-1 y UNE EN 50086-2-4, junto con las normas de procedimiento de cada
ensayo concreto.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO
EN TUBOS DE PVC PARA CANALIZACIONES DE SERVICIOS:

No se aceptardn materiales que no lleguen a la obra correctamente
referenciados y acompanados del correspondiente certificado de calidad del
fabricante.

Se rechazardn los suministros que no superen las condiciones de la inspecciéon
visual o las comprobaciones geométricas.

Se cumplirdn las condiciones de los ensayos de identificacion segun la norma
UNE EN 50086-1 y UNE EN 50086-2-4.

BG-MATERIALES PARA INSTALACIONES ELECTRICAS

BG3-CONDUCTORES ,ELECTRICOS PARA BAJA TENSION Y SISTEMAS DE
DISTRIBUCION ELECTRICA

BG3-CABLES DE COBRE DE 0,6/1 KV

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BG3124F0,BG3124E0,BG3124C0,BG3124B0,BG3124A0,BG312690,BG312670,BG31
2660,BG312650,8G312220,BG312230,BG312330,BG312530,8G312630,BG312350,B
G315330,BG315530,BG315550,BG31F160,BG3121B0,BG312160,BG312130.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Cable eléctrico destinado a sistemas de distribucidon en baja tension e
instalaciones en general, para servicios fijos, con conductor de cobre, de tensidon
asignada 0,6/1kV y de tipo unipolar, bipolar, fripolar, tetrapolar, tripolar con
neutro y pentapolar.

Se han considerado los siguientes fipos de cables:

- Cables unipolares o multipolares (tipo manguera, bajo cubierta Unica) con
aislante de polietileno retficulado (XLPE) y cubierta de policloruro de vinilo
(PVC) de designacion UNE RV 0,6/1 kV.
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- Cables unipolares o multipolares (tipo manguera, bajo cubierta Unica) con
aislante de polietileno reticulado y cubierta de material libre de haldgenos a
base de poliolefina, de baja emision de gases toxicos y corrosivos, de
designacion UNE RZ1K (AS) 0,6/1 kV.

CARACTERISTICAS GENERALES:
Las caracteristicas fisicas y mecdnicas del conductor cumplirdn las normas UNE
21-011 y 21-022.

La cubierta no tendrd variaciones en el espesor ni otros defectos visibles en su
superficie. Serd resistente a la abrasion.

Quedard ajustada y se podrd separar faciimente sin producir danos al aislante.

La forma exterior de los cables multipolares (reunidos bajo una Unica cubierta)
serd razonablemente cilindrica.

El aislante no tendrd variaciones en el espesor ni ofros defectos visibles en su
superficie.

Quedard aqjustado y se podrd separar facimente sin producir danos al
conductor.

Los colores vdlidos para el aislante son (UNE 21089-1):

- Cables unipolares:

- Como conductor de fase: Negro, marrén o gris

- Como conductor neutro: Azul

- Como conductor de tierra: Listado de amarrillo y verde

- Cables bipolares: Azul y marrén

- Cables tfripolares:

- Cables con conductor de tierra: Fase: Marrdn, Neutro: Azul, Tierra: Listado
de amcrrillo y verde

- Cables sin conductor de tierra: Fase: Negro, marrdn y gris

- Cables tetrapolares:

- Cables con conductor de tierra: Fase: Negro, marrén y gris, Tierra: Listado de
amarillo y verde

- Cables sin conductor de tfierra: Fase: Negro, marrén y gris, Neutro: Azul

- Cables pentapolares: Fase: Negro, marrdn y gris, Neutro: Azul, Tierra: Listado
de amarillo y verde

Espesor del aislamiento del conductor (UNE HD-603 (1)):

JirSeccic'm (Ime) I 1,5—|1él|25—35ll 50|I70—|95| 1|20+I I150 II 185 | 240 | 300 |
iEspesor | I O,;_T_OI,‘_?“I_ILOI 1711211441161 1,711,8]

JErspesor de la cubierta: Cumplird las especificancr:iones de la norma UNE-HD 603-
1
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Temperatura del aislante en servicio normal: <= 90°C
Temperatura del aislante en cortocircuito (5 s mdx): <= 250°C

Tensidon mdaxima admisible (c.a.):
- Enfre conductores aislados: <=1 kV
- Entre conductores aislados vy tierra: <= 0,6 kV

Tolerancias:
- Espesor del aislante (UNE_HD 603): >= valor especificado - (0,1 mm + 10% del
valor especificado)

CABLES DE DESIGNACION UNE RV 0,6/1 kV:
El cislamiento serd de polietileno reticulado (XLPE) del tipo DIX-3 segUn UNE HD-
603-1.

La cubierta serd de policloruro de vinilo (PVC) del tipo DMV-18 segun UNE HD-
603-1.

Serd de color negro y llevard impresa una franja longitudinal de color para la
identificacion de la seccion de los colores de fase.

CABLES DE DESIGNACION UNE RZ1-K (AS) 0,6/1 kV:
El aislamiento serd de polietileno reticulado (XLPE) del tipo DIX-3 segin UNE HD-
603-1.

La cubierta serd de una mezcla de material termopldstico, sin haldgenos, del
tipo Z1, y cumplird las especificaciones de la norma UNE 21123-4.

Serd de color verde y llevard impresa una franja longitudinal de color para la
identificacion de la seccion de los colores de fase.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: En bobinas.
Almacenamiento: En lugares protegidos de la lluvia y la humedad.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra
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4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

NORMATIVA GENERAL:
Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tensidn. REBT 2002.

UNE-HD 603-1:2003 Cables de distribuciéon de tension asignada 0,6/1kV.
* UNE 21011-2:1974 Alombres de cobre recocido de seccidn recta circular.
Caracteristicas

* UNE 21089-1:2002 Identificacion de los conductores aislados de los cables.
UNE-EN 50334:2001 Marcado por inscripcion para la identificacion de los
conductores aislados de los cables eléctricos.

* UNE 21089-1:2002 Identificacion de los conductores aislados de los cables.
UNE 21022:1982 Conductores de cables aislados.

* UNE 20434:1999 Sistema de designaciéon de los cables.

CABLES DE DESIGNACION UNE RV 0,6/1 kV:

UNE 21123-2:1999 Cables eléctricos de utilizacion industrial de tension asignada
0,6/1 kV. Parte 2: Cables con aislamiento de polietileno reticulado y cubierta de
policloruro de vinilo.

CABLES DE DESIGNACION UNE RZ1-K (AS) 0,6/1 kV:

UNE 21123-4:2004 Cables electricos de utilizacion industrial de tension asignada
0,6/1 kV. Parte 4: Cables con aislamiento de polietileno reticulado y cubierta de
poliolefina.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADOQO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

La cubierta tendrd marcados de forma indeleble y bien visible los siguientes
datos:

- Nombre del fabricante o marca comercial

- Tipo de conductor

- Seccién nominal

- Las dos Ultimas cifras del ano de fabricacion.

- Distancia entre el final de una marca y el principio de la siguiente <= 30 cm.

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Solicitar del fabricante los certificados y homologaciones de los conductores
y protocolos de pruebas.

- Conftrol de la documentacion técnica suministrada.

- Verificar la adecuacion de los conductores a los requisitos de los proyecto

- Control final de identificacion
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- Readlizaciéon y emision de informe con resultados de los ensayos realizados de
acuerdo al que se especifica en la tabla de ensayos y de cuantificacion de
los mismos.

- Ensayos:

En la relacién siguiente se especifican los confroles a efectuar en la recepcion

de conductores de cobre o aluminio y las normas aplicables en cada caso:

- Rigidez dieléctrica (REBT)

- Resistencia de aislamiento (REBT)

- Resistencia eléctrica de los conductores (UNE 20003 / UNE 21022/1M)

- Control dimensional (Documentacion del fabricante)

- Extincion de llama (UNE-EN 502646)

- Densidad de humos UNE-EN 50268 / UNE 21123)

- Desprendimiento de haldgenos (UNE-EN 50267-2-1 / UNE 21123 / UNE
2110022)

En la siguiente relacion se especifica el nUmero de controles a efectuar. Los
ensayos especificados (*) serdn exigibles segun criterio de la DF cuando las
exigencias del lugar lo determinen y las caracteristicas de los conductores
correspondan al ensayo especificado.
- Rigidez dieléctrica: 100% (exigido al fabricante)
- Resistencia de aislamiento: 100% (exigido al fabricante)
- Resistencia eléctrica: 100% (exigido al fabricante)
- Extincién de llama: 1 ensayo por tipo (*) (exigido al fabricante) y 1 ensayo
por tipo (*) (exigido a recepcion)
- Densidad de humos: 1 ensayo por tipo (*) (exigido al fabricante) y 1 ensayo
por tipo (*) (exigido a recepcion)
- Desprendimiento de haldégenos: 1 ensayo por tipo (*) (exigido al
fabricante) y 1 ensayo por tipo (*) (exigido a recepcion)

Por tipo se entiende aquellos conductores con caracteristicas iguales.

Los ensayos exigidos en recepcion podrdn ser los realizados por el fabricante
siempre que haya una supervision por parte de la DF o empresa especializada.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Para la realizaciéon de los ensayos, se escogerd aleatoriamente una bovina del
lote de entrega, a excepcion de los ensayos de rutina que se realizardn en todas
las bobinas.

INTERPRETACION  DE  RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Se realizard un control extensivo de la partida objeto de control y segun criterio
de la DF, podrd ser aceptado o rechazado todo o parte del material que la
compone.

360_Pliego de condiciones tecnicas_r Pag. 126



Proyecto bdsico instalacién escalera
de evacuacion TERSA ' To r re I I a
Pliego de Condiciones Ingenieria | Arquitectura

BG-MATERIALES PARA INSTALACIONES ELECTRICAS

BG3-CONDUCTORES ,ELECTRICOS PARA BAJA TENSION Y SISTEMAS DE
DISTRIBUCION ELECTRICA

BG39-CABLES DE ALUMINIO DE 0,6/1 KV

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BG39E1GO,BG32E1DO.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Cable eléctrico para sistemas de distribucion en baja tension y instalaciones en
general, servicios fijos, conductor de aluminio, designacion UNE RV 0,6/1 kV
unipolar, bipolar, tripolar, tetrapolar o tripolar con neutro, hasta 300 mm2 de
seccion.

CARACTERISTICAS GENERALES:
Estard compuesto de conductor de aluminio aislamiento de polietileno
reficulado y cubierta de policloruro de vinilo.

Las caracteristicas fisicas y mecdnicas del conductor cumplirdn las normas UNE
21-096 y UNE 21-022.

El cislamiento serd de polietileno reticulado (XLPE) del tipo DIX-3 segUn UNE HD-
603-1.

Quedard aqjustado y se podrd separar facimente sin producir danos al
conductor.

No tendrd variaciones de espesor ni otros defectos visibles en su superficie.

Los colores vdlidos para el aislante son (UNE 21089-1):

- Cables unipolares:

- Como conductor de fase: Negro, marrdén o gris

- Como conductor neutro: Azul

- Como conductor de tierra: Listado de amarrillo y verde

- Cables bipolares: Azul y marrén

- Cables tripolares:

- Cables con conductor de tierra: Fase: Marrdn, Neutro: Azul, Tierra: Listado
de amarillo y verde

- Cables sin conductor de tierra: Fase: Negro, marrdn y gris

- Cables tetrapolares:

- Cables con conductor de tierra: Fase: Negro, marrén y gris, Tierra: Listado de
amarillo y verde
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- Cables sin conductor de tierra: Fase: Negro, marrén y gris, Neutro: Azul
- Cables pentapolares: Fase: Negro, marrén y gris, Neutro: Azul, Tierra: Listado
de amarillo y verde
Espesor del aislamiento del conductor (UNE HD-603 (1)):
+

+
| Seccion (mm2){1,5-16125-35{ 50 {70-95} 120 | 150 | 185 | 240 | 300 |
| I | | |

+ +
La cubierta serd de policloruro de vinilo (PVC) del tipo DMV-18 segun UNE HD-
603-1.

No tendrd variaciones de espesor ni otros defectos visibles en su superficie.
Debe ser resistente a la abrasion.
Quedara ajustada y se podrd separar facimente del aislante sin danarlo.

Serd de color negro y llevard impresa una franja longitudinal de color para la
identificacion de la seccidn de los colores de fase.

Espesor de la cubierta protectora:

- Valor nominal: Serd igual a 0,035 D + 1,0 mm siendo D el didmetro ficticio en
milimetros medido debajo de la cubierta segun UNE 21-123. En cables
unipolares el espesor de la cubierta no puede ser inferior a 1,4 mm.

- Valor minimo: En seis medidas la media del espesor no serd inferior al valor
nominal, y a la vez ninguna de las seis medidas serd inferior al valor nominal
en mas del 15% + 0,1 mm.

Los conductores deben ir identificados segun la norma UNE 21-089.
Temperatura del aislante en servicio normal: <= 90°C

Temperatura del aislante en cortocircuito (5 s mdx): <= 250°C
Tensidon mdaxima admisible (c.a.):

- Enfre conductores aislados: 1 kV

- Enfre conductores aislados vy tierra: 0,6 kV

Tension asignada mdaxima respecto a tierra en redes de c.c.: 1,8 kV
Tolerancias:

- Espesor del aislante (UNE_HD 603): >= valor especificado - (0,1 mm + 10% del
valor especificado)
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2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAIJE

Suministro: En bobinas.
Almacenamiento: En lugares protegidos de la lluvia y la humedad.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

* UNE 21011-2:1974 Alambres de cobre recocido de seccidon recta circular.
Caracteristicas

* UNE-EN 50334:2001 Marcado por inscripcion para la identificacion de los
conductores aislados de los cables eléctricos.

* UNE-HD 603-1 1996 Cables de distribucion de tensidon asignada 0,6 / 1kV. Parte
1: Prescripciones generales.

* UNE-HD 603-5N:1995 Cables de distribucion de tension asignada 0,6/1 kv. Parte
5: cables aqislados con XLPE, no armados. Seccion N: cables sin conductor
concéntrico (Tipo 5N).

* UNE 21022:1982 Conductores de cables aislados.

* UNE 20434:1999 Sistema de designaciéon de los cables.
UNE 21096:1969 Alambres de aluminio industrial recocido, para conductores
eléctricos. Caracteristicas.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

La cubierta tendrd marcados de forma indeleble y bien visible los siguientes
datos:

- Nombre del fabricante 0 marca comercial

- Tipo de conductor

- Seccién nominal

- Las dos Ultimas cifras del ano de fabricacion.

- Distancia entre el final de una marca y el principio de la siguiente <= 30 cm.
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OPERACIONES DE CONTROL:
Las tareas de control a realizar son las siguientes:
- Solicitar del fabricante los certificados y homologaciones de los conductores
y protocolos de pruebas.
- Conftrol de la documentacion fécnica suministrada.
- Verificar la adecuacion de los conductores a los requisitos de los proyecto
- Confrol final de identificacion
- Redlizacién y emision de informe con resultados de los ensayos realizados de
acuerdo al que se especifica en la tabla de ensayos y de cuantificacion de
los mismos.
- Ensayos:
- Rigidez dieléctrica (REBT)
- Resistencia de aislamiento (REBT)
- Resistencia eléctrica de los conductores (UNE 20003 / UNE 21022/1M)
- Conftrol dimensional (Documentacion del fabricante)
- Extincion de llama (UNE-EN 50266)
- Densidad de humos UNE-EN 50268 / UNE 21123)
- Desprendimiento de haldgenos (UNE-EN 50267-2-1 / UNE 21123 / UNE
2110022)

En la siguiente relacion se especifica el nUmero de controles a efectuar. Los
ensayos especificados (*) serdn exigibles segun criterio de la DF cuando las
exigencias del lugar lo determinen y las caracteristicas de los conductores
correspondan al ensayo especificado.
- Rigidez dieléctrica: 100% (exigido al fabricante)
- Resistencia de aislamiento: 100% (exigido al fabricante)
- Resistencia eléctrica: 100% (exigido al fabricante)
- Extincién de llama: 1 ensayo por tipo (*) (exigido al fabricante) y 1 ensayo
por tipo (*) (exigido a recepcidn)
- Densidad de humos: 1 ensayo por tipo (*) (exigido al fabricante) y 1 ensayo
por tipo (*) (exigido a recepcion)
- Desprendimiento de haldégenos: 1 ensayo por tipo (*) (exigido al
fabricante) y 1 ensayo por tipo (*) (exigido a recepcion)

Por tipo se entiende aquellos conductores con caracteristicas iguales.

Los ensayos exigidos en recepcion podrdn ser los realizados por el fabricante
siempre que haya una supervision por parte de la DF o empresa especializada.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Para la realizaciéon de los ensayos, se escogerd aleatoriamente una bovina del
lote de entrega, a excepcidn de los ensayos de rutina que se realizardn en todas
las bobinas.
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INTERPRETACION DE  RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Se realizard un conftrol extensivo de la partida objeto de de confrol y segin
criterio de la DF, podrd& ser aceptado o rechazado todo o parte del material que
la compone.

BG-MATERIALES PARA INSTALACIONES ELECTRICAS
BG4-APARATOS DE PROTECCION Y MANDO

BG41-INTERRUPTORES MAGNETOTERMICOS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BG41HBSP.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Interruptor automdtico magnetotérmico unipolar con 1 polo protegido, bipolar
con 1 polo protegido, bipolar con 2 polos protegidos, tripolar con 3 polos
protegidos, tetrapolar con 3 polos protegidos, tetrapolar con 3 polos protegidos
y proteccion parcial del neutro y tetrapolar con 4 polos protegidos.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Para control de potencia (ICP)

- Para proteccién de lineas eléctricas de alimentacion a receptores (PIA)

- Interruptores automdaticos magnetotérmicos de caja moldeada

- Interruptores automaticos magnetotérmicos de bastidor abierto

CARACTERISTICAS GENERALES:

Tendrd un aspecto uniforme vy sin defectos.

La envolvente serd aislante e incombustible.

Estard disenado y construido de manera que sus caracteristicas en uso normal
sean seguras y sin peligro para el usuario y su entorno.

El sistema de conexion serd el indicado por el fabricante.

Tendrd bornes para la entrada y la salida de cada fase o neutro.

ICP:
Cumplird las especificaciones de la norma UNE 20-317.

Lievardn un sistema de fijacion por presidén que permita el montaje y desmontaje
sobre un perfil normalizado.
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Llievard marcadas las indicaciones siguientes:

- La denominacion ICP-M

- Laintensidad nominal, en amperios (A)

- Latensidn nominal, en voltios (V)

- El simbolo normalmente aceptado para la corriente alterna
- El poder de corte nominal, en amperios

- Elnombre del fabricante o la marca de fabrica

- Lareferencia del tipo del fabricante

- Referencia reglamentaria justificativa del tipo de aparato

- NUmero de orden de fabricacion

La indicacion del poder de corte consistird en su valor, expresado en amperios,
sin el simbolo A y situado en el interior de un rectdngulo.

La intensidad nominal debe colocarse en cifras seguidas del simbolo de amperio
(A)

Para indicar la tensidn nominal, pueden emplearse Unicamente cifras.

El simbolo de la corriente alterna debe colocarse inmediatamente a después
de la indicacion de la tension nominal.

Las indicaciones de la intensidad nominal y del nombre del fabricante o de la
marca de fdbrica, deben figurar en la parte frontal del interruptor.

Cuando sea necesario diferenciar los bornes de alimentacion y los de salida, los
primeros se marcardn mediante flechas que tengan la punta dirigida hacia el
interior del interruptor y los ofros mediante flechas que tengan la punta dirigida
hacia el exterior del interruptor.

Los interruptores deben estar provistos de un esquema de conexiones, si No es
evidente su conexidn correcta. En el esquema de conexiones, los bornes deben
designarse por los simbolos correspondientes.

Las marcas e indicaciones deben ser indelebles y fadciimente leibles, y no deben
colocarse en tornillos, arandelas u otras partes no fijas del interruptor.

PIA:
Lievardn un sistema de fijacion por presidn que permita el montaje y desmontaje
sobre un perfil normalizado.

Deberan cumplir las especificaciones de alguna o algunas de las siguientes

normas:

- Interruptores fabricados segun las especificaciones de la norma UNE-EN 60898

- Interruptores fabricados segun las especificaciones de la norma UNE-EN 60898
y UNE_EN 60947-2

- Interruptores fabricados segun las especificaciones de la norma UNE-EN
60947-2
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Los interruptores que cumplen las especificaciones de la norma UNE-EN 60898

llevardn marcadas las indicaciones siguientes:

- El nombre del fabricante o su marca de fdbrica

- Designacién del tipo, nUmero de catdlogo u ofro niUmero de identificacion

- Tensidn asignada con el simbolo normalmente aceptado para designar la
corriente alterna

- La corriente asignada sin el simbolo A precedido del simbolo de la
caracteristica de disparo instantdneo

- Lafrecuencia asignada si el interruptor estd previsto para una sola frecuencia

- Poder de corte asignado en amperios, dentro de un rectdngulo, sin
indicacion del simbolo de las unidades

- Elesquema de conexidén, a menos que el modo de conexion sea evidente

- Latemperatura ambiente de referencia si es diferente de 30°C

- Clase de limitacion de energia, si se aplica

La designacion de la corriente asignada sin el simbolo de amperio (A)
precedido del simbolo de la caracteristica de disparo instantdneo debe ser
visible cuando el interruptor esté instalado.

Las otras indicaciones pueden situarse en el lateral o en el dorso del interruptor
automatico.

El esquema eléctrico puede situarse en el interior de cualquier envolvente, que
deba quitarse para la conexidn de los cables de alimentacién. Este esquema
no puede estar sobre una etiqueta adhesiva pegada al interruptor.

Las marcas e indicaciones han de ser indelebles y faciimente leibles no deben
estar sobre tornillos, arandelas u otras partes no fijas del interruptor.

Los interruptores que cumplen la norma UNE-EN 60947-2 llevardn marcadas
sobre el propio interruptor o sobre una o varias placas de caracteristicas fijadas
al mismo las siguientes marcas:

En lugar visible cuando el interruptor estd instalado:

- Intensidad asignada

- Capacidad para el seccionamiento, si hay lugar, con el simbolo normalizado

- Indicaciones de las posiciones de apertura y de cierre, respectivamente por
0y Isise emplean simbolos

En lugar no necesariamente visible cuando el interruptor estd instalado:

- Nombre del fabricante o marca del fabricante

- Designacioén del fipo y del niUmero de serie

- Referencia a esta norma

- Categoria de empleo

- Tensiones asignadas de empleo

- Valor de la frecuencia asignada y/o indicaciéon de corriente continua con el
simbolo normalizado

- Poder asignado de corte de servicio en cortocircuito, en kiloamperios (kA)

- Poder asignado de corte Ultimo en cortocircuito, en kiloamperios (kA)

360_Pliego de condiciones tecnicas_r P&ag. 133



Proyecto bdsico instalacién escalera
de evacuacion TERSA ' To r re I I a
Pllego de Condiciones Ingenieria | Arquitectura

- Intensidad asignada de corta duracion admisible y corta duracion
correspondiente para la categoria de empleo B

- Bornes de entfrada y salida, a menos que su conexidn sea indiferente

- Bornes del polo neutro, si procede, por la letra N

- Borne de ftierra de protecciéon, si procede, marcado con el simbolo
normalizado

- Temperatura de referencia para los disparadores térmicos no compensados,
si es distinta de 30°C

El resto de indicaciones pueden estar marcadas sobre el cuerpo del interruptor
en lugar no necesariamente visible o deben especificarse en los catdlogos o
manuales del fabricante.

INTERRUPTORES AUTOMATICOS DE CAJA MOLDEADA:
Estardn constituidos por una carcasa-soporte de material aislante moldeada
gue forme parte integrante del interruptor automdtico.

Cumplirdn las especificaciones de la norma UNE-EN 60947-2.

El marcado serd el mencionado en el apartado anterior, por lo que hace
referencia a los interruptores tipo PIA fabricados exclusivamente segun las
especificaciones de la norma UNE-EN 60947-2.

Los interruptores preparados para ir montados sobre perfiles normalizados
deberdn llevar un sistema de fijacion por presidn que permita el montaje vy el
desmontaje sobre el perfil.

INTERRUPTOR AUTOMATICO MAGNETOTERMICO DE BASTIDOR ABIERTO:
Estardn construidos por un bastidor de plancha de acero galvanizado donde
han de ir montados el interruptor y los accesorios.

Cumplirdn las especificaciones de la norma UNE-EN 60947-2.

El marcado serd el mencionado en el apartado anterior, por lo que hace
referencia a los interruptores tipo PIA fabricados exclusivamente segin las
especificaciones de la norma UNE-EN 60947-2.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: En cajaos.

Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos, lluvias, humedades y de
los rayos solares.

El fabricante entregard la documentacidn necesaria para la correcta
instalaciéon del interruptor.
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3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tensidn. REBT 2002.

ICP:
UNE 20317:1988 Interruptores automdticos magnetotérmicos, para control de
potencia, de 1,5 a 63 A.

UNE 20317/1M:1993 Interruptores automaticos magnetotérmicos, para control
de potencia, de 1,5 a 63 A.

PIA:
UNE-EN 60898:1992 Interruptores automaticos para instalaciones domeésticas y
andlogas para la proteccion contra sobreintensidades.

UNE-EN 60898/A1:1993 Interruptores automdticos para instalaciones domésticas
y andlogas para la proteccidén contra sobreintensidades.

UNE-EN 60898/A1:1993 ERRATUM Interruptores automdticos para instalaciones
domésticas y andlogas para la proteccidon contra sobreintensidades.

UNE-EN 60947-1:2005 Aparamenta de baja tensién. Parte 1: Reglas generales.
UNE-EN 60947-1:2008 Aparamenta de baja tension. Parte 1: Reglas generales.
UNE-EN 60947-2:2007 Aparamenta de baja tension. Parte 2: Interruptores
automaticos. (IEC 60947-2:2006).

INTERRUPTORES AUTOMATICOS DE CAJA MOLDEADA:

UNE-EN 60947-1:2005 Aparamenta de baja tensién. Parte 1: Reglas generales.
UNE-EN 60947-1:2008 Aparamenta de baja tensién. Parte 1: Reglas generales.

UNE-EN 60947-2:2007 Aparamenta de baja tension. Parte 2: Interruptores
automdticos. (IEC 60947-2:2006).

INTERRUPTOR AUTOMATICO MAGNETOTERMICO DE BASTIDOR ABIERTO:
UNE-EN 60947-1:2005 Aparamenta de baja tension. Parte 1: Reglas generales.

UNE-EN 60947-1:2008 Aparamenta de baja tension. Parte 1: Reglas generales.
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UNE-EN 60947-2:2007 Aparamenta de baja tension. Parte 2: Interruptores
automaticos. (IEC 60947-2:2006).

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Solicitar al fabricante los certificados de los mecanismos empleados,
contrastar la documentacion con los materiales recibidos y verificar la
adecuacion a los requisitos exigidos.

- Control de la documentacion técnica suministrada.

- Verificar que la Intensidad Nominal se adecue a la intensidad del circuito.

- Readlizacién y emisidon de informes con resultados de confroles y pruebas
realizadas.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Se comprobard por muestreo la cantidad que determine la DF para cada tipo
de mecanismo.

INTERPRETACION DE  RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

No se aceptardn los mecanismos en los que sus caracteristicas eléctricas no
sean las adecuadas.

Cuando las discrepancias sean de otro tipo, segun criterio de la DF podrd ser
aceptado o rechazado todo o parte del material.

OPERACIONES DE CONTROL EN CUADROS GENERALES Y SUBCUADROS:

Las tareas de control de calidad de Cuadros Generales, son las siguientes:

- Solicitar al fabricante los certificados de los equipos empleados, contrastar la
documentacién con los equipos y verificar la adecuacién con los requisitos
del proyecto.

- Generacion de esquemas de montaje vy listados de materiales empleados
para la construccion.

- Control de la documentacion técnica suministrada.

- Conftrol de identificacion del material y lugar de emplazamiento.

- Redlizacién y emisidén de informe con resultados de los ensayos realizados, de
acuerdo con los que se especifica en la tabla de ensayos y de cuantificacion
de los mismos.

- Ensayos a efectuar en fabrica y normas aplicables:

- Resistencia de aislamiento segun R.E.B.T

- Rigidez dieléctrica segun R.E.B.T

- Comprobacién de protecciones (Accionamientos manual y eléctrico)
segun UNE-EN 61008-1. Interruptores automdticos diferenciales R.E.B.T.

- Dispar de magnetotérmicos (Por encima intensidad) segun pliego de
prescripciones técnicas documentacion fabricante.

- Confinuidad de la puesta en tierra segun UNE-EN-60439-2. Conjuntos de
aparamenta BT
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CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN CUADROS GENERALES Y SUBCUADROS:
Para cuadros generales se realizardn los ensayos en todos los circuitos y
protecciones.

Para subcuadros el confratista realizard los ensayos en todos los circuitos y
protecciones a excepcion del ensayo de disparo magnetotérmico por encima
infensidad segun curvas de disparo. Este ensayo se realizard por muestreo en
interruptores de diferente intensidad nominal. La empresa de control de calidad
verificard los ensayos hechos por el fabricante de un cuadro por tipo diferente
0 segun criterio DF

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO
EN CUADROS GENERALES Y SUBCUADROS:

Segun criterio de la DF, serd aceptado o rechazado todo o parte del material
de la partida.

BG-MATERIALES PARA INSTALACIONES ELECTRICAS
BG6-MECANISMOS

BG61-CAJAS PARA MECANISMOS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BG61CSH4.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Caja de mecanismos, con capacidad para un, dos, tfres o cuatro elementos.
CARACTERISTICAS GENERALES:

Servird para la instalacion de mecanismos eléctricos de maniobra, proteccion o
toma de corriente.

Estard constituida por material pldstico, contendrd semitroquelados de facil
rotura para permitir la introduccién de los tubos para conductores.

Serdn de dimensiones modulares, aptas para ser empotradas y preparadas para
fijar con seguridad los mecanismos y las placas por medio de tornillos, ganchos
desplazables o a presion. Tendrdn un estriado interior para facilitar el anclaje de
las garras.
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Dimensiones de las cajas:

+ +

| Capacidad | Dimensiones (mm) |
I I 1
| | |
I1Telemento | 73x88x43 !
|2 elementos | 109x88x43

I3 elementos | 145x88x43

+ +

Tolerancias:
- Dimensiones: £ 1 mm

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAIJE

Suministro: En cajaos.
Almacenamiento: En el propio embalaje y protegidas de impactos.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Solicitar al fabricante los certificados de los mecanismos empleados,
contrastar la documentacién con los materiales recibidos y verificar la
adecuacion a los requisitos exigidos.

- Control de la documentacion técnica suministrada.

- Verificar que la Intensidad Nominal se adecue a la intensidad del circuito.

- Readlizacién y emisidn de informes con resultados de confroles y pruebas
realizadas.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Se comprobard por muestreo la cantidad que determine la DF para cada tipo
de mecanismo.
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INTERPRETACION DE  RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

No se aceptardn los mecanismos en los que sus caracteristicas eléctricas no
sean las adecuadas.

Cuando las discrepancias sean de ofro tipo, segun criterio de la DF podrd ser
aceptado o rechazado todo o parte del material.

BG-MATERIALES PARA INSTALACIONES ELECTRICAS
BG6-MECANISMOS

BG62-INTERRUPTORES Y CONMUTADORES

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BG62D1DN,BG62DGYN.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Interruptores y conmutadores para empotrar o montar superficialmente.

CARACTERISTICAS GENERALES:
Tendrd incorporados accesorios embellecedores.

Estard constituido por una base con bornes de conexidn, mecanismo de
interrupcién, de conmutacion o de conmutacion de cruce, dispositivos de
fijacion ala caja y accesorios embellecedores de acabado.

Dispondrd de contactos de alto poder de rotura. Este serd el indicado en la UNE
20-353.

Tendrd un aspecto uniforme vy sin defectos.

El mando de accionamiento serd manual. La base y la placa de acabado serdn
aislantes.

La placa de acabado tendrd un dispositivo de fijacion a la base.

Las partes sometidas a tension no serdn accesibles.

Estard protegido contra la penetraciéon de cuerpos sélidos, polvo, agua y de la
humedad.
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Tendrdn que ser resistentes al calor, al fuego y a formar caminos conductores.
Funcionardn correctamente a temperatura ambiente.

Estardn disenados de manera que en su uso normal funcionen de forma segura
y no tendrdn que suponer peligro para las personas y su entorno.

Cumplird las condiciones requeridas por la DF.

Tensidon nominal: 230 V

Aislamiento (UNE 20-353): Cumplird

Resistencia mecdnica (UNE 20-353): Cumplird

Resistencia al fuego (UNE 20-353): Cumplird

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: En cajaos.

Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos, lluvias, humedades y de
los rayos solares.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

UNE-EN 60947-3:2000 Aparamenta de baja tensidn. Parte 3: Interruptores,
seccionadores, interruptores-seccionadores y combinados fusibles.

UNE-EN 60669-1:1996 Interruptores para instalaciones eléctricas fijas, domésticas
y andlogas. Parte 1: Prescripciones generales.

UNE 20315:1994 Bases de toma de corriente y clavijas para usos domésticos y
andlogos.
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5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

El interruptor tendrd de forma indeleble y bien visible los siguientes datos:
- Nombre del fabricante o marca comercial

- Tensidon de alimentacion

- Infensidad

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Solicitar al fabricante los certificados de los mecanismos empleados,
contrastar la documentacion con los materiales recibidos y verificar la
adecuacion a los requisitos exigidos.

- Control de la documentacion técnica suministrada.

- Verificar que la Intensidad Nominal se adecue a la intensidad del circuito.

- Readlizacién y emisidon de informes con resultados de confroles y pruebas
realizadas.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Se comprobard por muestreo la cantidad que determine la DF para cada tipo
de mecanismo.

INTERPRETACION DE  RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

No se aceptardn los mecanismos en los que sus caracteristicas eléctricas no
sean las adecuadas.

Cuando las discrepancias sean de otro tipo, segun criterio de la DF podrd ser
aceptado o rechazado todo o parte del material.

BG-MATERIALES PARA INSTALACIONES ELECTRICAS
BG6-MECANISMOS

BG63-ENCHUFES

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BG63D15R.
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1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Enchufes bipolares o tripolares para empotrar o montar superficialmente.
CARACTERISTICAS GENERALES:

Estard constituido por una base con bornes de conexion de las fases y placa de
cierre aislante.

El conjunto presentard un aspecto uniforme vy sin defectos.

Tendrd dos (bipolar) o fres (tripolar) polos. La conexion a tierra tendrd patas
laterales para contacto del conductor de proteccion.

La placa de cierre tendrd un dispositivo para su fijacion a la base.
Excepto los dos alvéolos, no serdn accesibles las partes que deban estar en
tension.

Los alvéolos tendrdn una elasticidad suficiente para asegurar una presion de
contacto adecuada.

Los contactos serdn plateados o protegidos contra la corrosion y la abrasion.
Cumplird las condiciones requeridas por la DF.

Tension nominal: <=400 V

Aislamiento (UNE 20-315): Cumplird

Resistencia mecdanica (UNE 20-315): Cumplird

Resistencia al fuego (UNE 20-315): Cumplird

Temperatura: <=25°C

Cuando tenga conexion a fierra, se construird de forma que cuando se
infroduzca la clavija, la conexidn a tierra se establezca antes que la conexién a
los contactos que tienen tension.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: En cajas.

Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos, lluvias, humedades y de
los rayos solares.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicion: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra
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4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

UNE-EN 60947-3:2000 Aparamenta de baja tension. Parte 3: Interruptores,
seccionadores, interruptores-seccionadores y combinados fusibles.

UNE 20315:1994 Bases de toma de corriente y clavijas para usos domésticos y
andlogos.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADQ Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

El enchufe tendrd marcado de forma indeleble y bien visible los siguientes datos:
- ldentificacion del fabricante o marca comercial

- Tension de alimentacion

- Intensidad

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Solicitar al fabricante los certificados de los mecanismos empleados,
contrastar la documentacién con los materiales recibidos y verificar la
adecuacion a los requisitos exigidos.

- Control de la documentacion técnica suministrada.

- Verificar que la Intensidad Nominal se adecue a la intensidad del circuito.

- Readlizacién y emisidn de informes con resultados de confroles y pruebas
realizadas.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Se comprobard por muestreo la canfidad que determine la DF para cada tipo
de mecanismo.

INTERPRETACION DE  RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

No se aceptardn los mecanismos en los que sus caracteristicas eléctricas no
sean las adecuadas.

Cuando las discrepancias sean de otro tipo, segun criterio de la DF podrd ser
aceptado o rechazado todo o parte del material.
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BG-MATERIALES PARA INSTALACIONES ELECTRICAS
BG6-MECANISMOS

BG64-PULSADORES

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BG64U010.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Pulsador de 6, 10, 6 16 A del tipo 1, 2, 3 6 4, para empoftrar o para montar
superficialmente.

Se han considerado los siguientes lugares de colocacion:
- Alaintemperie
- En elinterior

CARACTERISTICAS GENERALES:

Estard formado por una base con bornes de conexidon, mecanismo de contacto,
dispositivo de fijacién a la caja, y accesorios embellecedores de acabado
formado por placa (para empotrar) o de placa y caja (colocacién superficial).

Tendrd un aspecto uniforme vy sin defectos.
La base, la caja y la placa de acabado, serdn aislantes.
El mando de accionamiento serd manual.

Los bornes, los contactos con los conductores y las partes metdlicas funcionales
serdn de material anticorrosivo.

Las partes metdlicas de los mecanismos serdn inaccesibles.
Cumplird las condiciones requeridas por la DF.

Tensidn nominal (UNE-EN 60669): 230 V

Frecuencia: 50 Hz

Resistencia al envejecimiento (UNE-EN 60669): Cumplird

Resistencia al aislamiento y rigidez dieléctrica (UNE-EN 60669): Cumplird
Resistencia a los esfuerzos mecdnicos, eléctricos y térmicos (UNE-EN 60669):
Cumplird
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Capacidad de los bornes (UNE-EN 60669):

+ +
i nominal (A) | 6 | 10 | 10 |

I ] I 1 I

| | | | |
iSeccién (mm2) 1 0,75-1,51 1-251 1,5-4 |
+ +

NUmero de maniobras (UNE-EN 60669): >= 40000

A LA INTEMPERIE:
La placa incluird la membrana eldstica y dispondrd de agujeros para fijarla a la
caja mediante tomillos.

Los tornillos de fijacion de la placa a la caja serén de material anticorrosivo.
Grado de proteccion de la envolvente (UNE 20-324): >= |P-245

La caja tendrd orificios roscados para la entrada de tubos.

EN EL INTERIOR:

La placa aislante tendrd un dispositivo para fijacion sobre el bastidor de soporte.
Este se sujetard a la caja mediante tornillos.

La caja tendrd orificios normales o roscados para la entrada de tubos.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAIE

Suministro: En cajos.
Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos, lluvias, humedades y de
los rayos solares.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

UNE-EN 60669-1:1996 Interruptores para instalaciones eléctricas fijas, domésticas
y andlogas. Parte 1: Prescripciones generales.

UNE-EN 60947-3:2000 Aparamenta de baja tensién. Parte 3: Interruptores,
seccionadores, interruptores-seccionadores y combinados fusibles.
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5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADQ Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

Los pulsadores tendrdn las indicaciones siguientes (UNE-EN 60669):

- Intensidad asignada (A)

- Tensidon asignada (V)

- Naturaleza de la corriente

- Nombre del fabricante o vendedor responsable, marca de fdbrica o de
identificacion

- Referencia

- Simbolo de la construccién de la distancia de la apertura de los contactos, si
procede

- Grado de proteccién contra la penetracion de cuerpos extranos

- Grado de proteccién contra la penetracion del agua

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Solicitar al fabricante los certificados de los mecanismos empleados,
contrastar la documentacién con los materiales recibidos y verificar la
adecuacion a los requisitos exigidos.

- Control de la documentacion técnica suministrada.

- Verificar que la Intensidad Nominal se adecue a la intensidad del circuito.

- Readlizacién y emisidon de informes con resultados de confroles y pruebas
realizadas.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Se comprobard por muestreo la cantidad que determine la DF para cada tipo
de mecanismo.

INTERPRETACION DE  RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

No se aceptardn los mecanismos en los que sus caracteristicas eléctricas no
sean las adecuadas.

Cuando las discrepancias sean de otro tipo, segun criterio de la DF podrd ser
aceptado o rechazado todo o parte del material.
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BG-MATERIALES PARA INSTALACIONES ELECTRICAS

BGW-PARTES PROPORCIONALES DE ACCESORIOS PARA INSTALACIONES
ELECTRICAS

BGW3-PARTES PROPORCIONALES DE ACCESORIOS PARA CONDUCTORES DE BAJA
TENSION

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BGW38000.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Parte proporcional de accesorios para conductores de cobre, conductores de
aluminio tipo VV 0,6/1 Kv, redondos de cobre, platinas de cobre o
canalizaciones conductoras.

CARACTERISTICAS GENERALES:

El material y sus caracteristicas serdn adecuadas para: conductores de cobre,
conductores de cobre desnudos, conductores de aluminio, redondos de cobre,
platinas de cobre, canalizaciones o conductores de seguridad, y no hardn
disminuir, en ningUn caso, su calidad y buen funcionamiento.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAIE

Suministro: En el albardn de entrega constardn las siguientes caracteristicas de
identificacion:

- Material

- Tipo

- Didmetro u otras dimensiones

Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos, lluvias, humedades y de
los rayos solares.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad compuesta por el conjunto de accesorios hecesarios para el montaje
de 1 m de conductor de cobre, de 1 m de conductor de cobre desnudo, de 1

m de conductor de aluminio, de 1 m de redondo de cobre, de 1 m de pletina
de cobre, de 1 m de canalizacién o de 1 m de conductor de seguridad.
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4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

BG-MATERIALES PARA INSTALACIONES ELECTRICAS

BGW-PARTES PROPORCIONALES DE ACCESORIOS PARA INSTALACIONES
ELECTRICAS

BGW&6-PARTES PROPORCIONALES DE ACCESORIOS PARA MECANISMOS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BGW62000,BGW63000.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Parte proporcional de accesorios para cajas de mecanismos, para interruptores
y conmutadores, enchufes, pulsadores, portafusibles, salidas de cables, placas,
marcos, reguladores de intensidad, transformadores de intensidad o relojes de
tarifas horarias.

CARACTERISTICAS GENERALES:
El material y sus caracteristicas serdn los adecuados para los mecanismos y no
mermardn, en ningun caso, su calidad y buen funcionamiento.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAIJE

Suministro: En el albardn de entrega constardn las siguientes caracteristicas de
identificacion:

- Material

- Tipo

- Didmetro u otras dimensiones

Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos, lluvias, humedades y de
los rayos solares.
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3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad compuesta por el conjunto de accesorios hecesarios para el montaje
de un mecanismo.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

BG- MATERIALES PARA INSTALACIONES ELECTRICAS

BGY-PARTES PROPORCIONALES DE ELEMENTOS ESPECIALES PARA INSTALACIONES
ELECTRICAS

BGY3-PARTES PROPORCIONALES DE ELEMENTOS ESPECIALES PARA CONDUCTORES
ELECTRICOS DE BAJA TENSION
0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BGY38000.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Parte proporcional de elementos especiales para conductores de cobre
desnudos.

CARACTERISTICAS GENERALES:
El material y sus caracteristicas serdn los adecuados para conductores de cobre
desnudos y no mermardn en ningun caso su calidad y buen funcionamiento.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: En el albardn de entrega constardn las siguientes caracteristicas de
identificacion:

- Material

- Tipo

- Didmetro u otras dimensiones

Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos, lluvias, humedades y de
los rayos solares.
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3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad compuesta por el conjunto de elementos especiales necesarios para el
montaje de 1 m de conductor de cobre desnudo.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

DO-ELEMENTOS AUXILIARES BASICOS

DOB-ACERO FERRALLADO O TRABAJADO

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

DOB2C100,D0B2A100.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Barras o conjuntos de barras montadas, cortadas y conformadas, para
elementos de hormigdn armado, elaboradas en la obra.

CARACTERISTICAS GENERALLES:

No debe emplearse ningUn acero que presente picaduras o un nivel de
oxidacién que pueda afectar a sus condiciones de adherencia. La seccidn
afectada serd <= 1% de la seccion inicial.

El corte de barras o alambres se ajustard a lo especificado en la DT del proyecto.

El proceso de corte no alterard las caracteristicas geométricas o mecdnicas de
los productos utilizados.

El didmetro interior del doblado de las barras cumplird:
- Ganchos, patillas y ganchos en U:

- Didmetros <20 mm: >=4D

- Didmetros >=20 mm: >=7D
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El didmetro minimo de doblado de una barra ha de ser tal que evite
compresiones excesivas del hormigdn en la zona de curvatura y fracturas en la

barra.
+ +

| Tipo acero | Barras dobladas o curvadas |

]
|
| D<=25mm | D>25mm |

10D 12D
12D 14D
+

B 40

0 | | |
B500 | I |

o — —

Los cercos o estribos deben seguir Ias mismas prescripciones que las barras
corrugadas.

En cercos o estribos, se admiten didmetros de doblado inferiores para los
didmetros <= 12 mm, que deben cumplir:

- No aparecerdn principios de fisuracion.

- Didmetro de doblado: >=3D, >=3cm

El acero enderezado no tendrd una variacion significativa en sus propiedades.

Se admiten variaciones dentro de los siguientes limites:
- Deformacioén bajo carga méxima: <= 2,5%
- Altura de la corruga:

- Didmetros <= 20 mm: <=0,05 mm

- Didmetros > 20 mm: <=0,10 mm

En ningUn caso, después de la manipulacion, aparecerd principios de fisuracion
en los elementos.

Tolerancias:
- Longitud en barres cortadas o dobladas:
- L<=6000 mm: - 20 mm, + 50 mm
- L>6000 mm: - 30 mm, + 50 mm
(donde L es la longitud recta de les barras)

- Longitud en estribos o cercos:
- Didmetros <=25mm: = 16 mm
- Didmetros > 25 mm: - 24 mm, + 20 mm
(donde la longitud es la del rectdngulo que circunscribe el elemento)

- Diferencia entre longitudes de los lados paralelos del elemento: <= 10 mm
- Angulo de doblado de ganchos, patillas, ganchos en U y otras barras
curvadas: +5°

2.- CONDICIONES DE EJECUCION Y DE UTILIZACION

La DF deberd aprobar los planos de despiece de la armadura, elaborados por
la instalacion de ferralla.
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El doblado de las armaduras se realizard a temperatura ambiente, mediante
dobladoras mecdnicas y a velocidad constante, con la ayuda de un mandril,
de forma que se garantice una curvatura constante en toda la zona.

Si es necesario realizar desdoblados, se realizardn de manera que no se
produzcan fisuras o fracturas en las barras. En el caso de desdoblado de
armadura en caliente, se tomardn las precauciones necesarias para no danar
el hormigdén con las altas temperaturas.

Las barras a doblar, deberdn ir envueltas por cercos o estribos en la zona del
codo.

El enderezado del acero suministrado en rollos, se efectuard con maquinaria
especifica que cumpla lo indicado en el articulo 69.2.2 de la EHE-08.

El corte de barras o alambres se realizard por medios manuales (cizalla, etc.) o
maquinaria especifica de corte automdtico.

No se enderezardn los codos excepto si se puede verificar que se realiza sin
danos.

No se deben doblar un nUmero elevado de barras en la misma seccion de una
pieza.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

kg de peso necesario elaborado en la obra, calculado con el peso unitario
tedrico o cualquier otro expresamente aceptado por la DF.

Este criterio incluye las pérdidas de material debidas a las operaciones
especificas de estos trabajos, correspondientes a recortes y ligados.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de
Hormigon Estructural (EHE-08).
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E4-ESTRUCTURAS

E44-ESTRUCTURES D'ACER

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

E441531D,E443631D,E443531D,E44A531D,E4475A25.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'elements estructurals amb perfils normalitzats d'acer, utilitzats
directament o formant peces compostes.

S'han considerat els elements segUents:

- Pilars

- Elements d'ancoratge

- Bigues

- Biguetes

- Llindes

- Traves

- Encavallades

- Corretges

- Elements auxiliars (elements d'encastament, de recolzament i rigiditzadors)

S'han considerat els tipus de perfils segUents:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN,
d'acer S275JR, $275J0, $275J2, S355JR, S355J0 0 §S355J2, segons EAE-2011, UNE-
EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les series L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular
o planxa, d'acer $S275JR, $275J0, S275J2, S355JR, S355J0 0 S355J2, segons EAE-
2011, UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rodd, quadrat o
rectangular d'acer $275J0H o S355J2H, segons EAE-2011, UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les series rodd, quadrat o rectangular
d'acer $S275J0H o S355J2H, segons EAE-2011, UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC,
segons EAE-2011, UNE-EN 10025-2

S'han considerat els acabats superficials seguents:
- Pintat amb una capa d'emprimacidé antioxidant
- Galvanitzat

S'han considerat els tipus de collocacié segUents:

- Col1ocacié amb soldadura

- Col1ocacié amb cargols

- Collocacio sobre obres de fabrica o de formigd, recolzats o encastafts
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L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:
- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig i marcat dels eixos

- Collocacié i fixacid provisional de la peca

- Aplomat i anivellacié definitius

- Execucio de les unions, en el seu cas

- Comprovacié final de I'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:

Els materials utilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No s'han de fer
modificacions sense autoritzacié de la DF encara que suposin un increment de
les caracteristiques mecdaniques.

La peca ha destar collocada a la posicid indicada a la DT, amb les
modificacions aprovades per la DF.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Quan la peca sigui composta, la disposicid dels diferents elements de la peca,
les seves dimensions, tipus d'acer i perfils shan de correspondre amb les
indicacions de la DT.

Cada component de l'estructura ha de dur una marca d'identificacié que ha
de ser visible despres del muntatge. Aquesta marca no ha d'estar feta amb
entalladura cisellada.

La marca d'identificacié ha d'indicar I'orientacié de muntatge del component
estructural guan aquesta no es dedueixi clarament de la seva forma.

Els elements de fixacid, i les xapes, plaques petites i accessoris de muntatge han
d'anar embalats i identificats adequadament.

L'element ha d'estar pintat amb una capa de proteccid de pintura antioxidant,
excepte si esta galvanitzat.

Els cantells de les peces no han de tenir oxid adherit, rebaves, estries o
irregularitats que dificultin el contacte amb I'element que s'han d'unir.

Si el perfil estad galvanitzat, la collocacidé de l'element no ha de produir
desperfectes en el recobriment del zenc.

L'element no s'ha d'adrecar un cop collocat definitivament.

No es permet reblir amb soldadura els forats que han estat practicats a
l'estructura per a disposar cargols provisionals de muntatge.

Tolerancies d'execucio:
- En obres d'edificacié: Limits establerts als apartats 11.11 11.2 del DB-SE Ai @
I'article 80 de I'EAE.
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- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3 i l'article
80 de I'EAE.

PILARS:
Si la base del pilar ha de quedar embeguda dins de formigd no necessitara
proteccid 30 mm per sota del nivell del formigo.

L'espai entre la placa de recolzament del pilar i els fonaments s'ha de reblir amb
beurada de ciment, beurades especials o formigo fi.

Abans del rebliment, l'espai situat sota la placa de recolzament d'acer, ha
d'estar net de liquids, gel, residus i de qualsevol material contaminant.

La quantitat de beurada utilitzada ha de ser suficient per a que aquest espai
quedi completament reblert.

Segons el gruix a reblir les beurades han de ser dels segUents tipus:

- Gruixos nominals inferiors a 25 mm: barreja de ciment portland i aigua

- Gruixos nominals entre 25 i 50 mm: morter fluit de ciment portland de
dosificacié no inferior a 1:1

- Gruixos nominals superiors a 50 mm: morter sec de ciment portland de
dosificacié no inferior a 1:2 o formigo fi

Les beurades especials han de ser de baixa retraccid i s’han d'utilitzar seguint les
instruccions del seu fabricant.

COLLOCACIO AMB CARGOLS:
S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b
de I'EAE

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns artficulats i els cargols
hexagonals d'injeccié s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i
han de complir els requisits addicionals establerts a I'article 29.2 de I'EAE.

La situacidé dels cargols a la unid ha de ser tal que redueixi la possibilitat de
corrosid i pandeig local de les xapes, i ha de facilitar el muntatge i les
inspeccions.

El didmetre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols
s'utilitzin com a calibrats.

Després del collat I'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella.
Entre la superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de l'espiga
ha d'haver, com a minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

360_Pliego de condiciones tecnicas_r Pag. 155



Proyecto bdsico instalacién escalera
de evacuacion TERSA ' To r re I I a
Pliego de Condiciones Ingenieria | Arquitectura

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i
netes.

En els cargols col{ocats en posicid vertical, la femella ha d'estar situada per sota
del cap del cargol.

En els forats rodons normals i amib cargols sense pretesar no és necessari utilitzar
volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser
aixamfranades i el xamfra ha d'estar situat en direccié al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar
collocades de la forma seguent:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de I'element que gira

Tolerancies d'execucio:

- Franquicia maxima entre superficies adjacents:
- Sis'utilitzen cargols no pretesats: 2 mm
- Sis'utilitzen cargols pretesats: T mm

- Diametre dels forats:
- En obres d'edificacio: Limits establerts al'apartat 11.1 del DB-SE Ai a I'arficle
76.2 de I'EAE
- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartats 640.5.1.3 i 640.5.1.4
del PG3ial'article 76.2 de I'EAE

- Posicié dels forats:
- Enobres d'edificacid: Limits establerts al'apartat 11.1 del DB-SE Ai al'article
76.2 de I'EAE
- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a I'apartat 640.5.1.1 del PG3i a
I'article 76.2 de 'EAE

COL LOCACIO AMB SOLDADURA:
El material d'aportacid utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al
procediment de soldadura.

Les caracteristiques mecdaniques del material d'aportacié han de ser superiors a
les del material base.

En acers de resistencia millorada a la corrosid atmosféerica, la resistencia a la
corrosid del material d'aportacié ha de ser equivalent a la del material base.

El plec de prescripcions tecniques particulars definird el sistema de proteccid
enfront la corrossié.

Els metodes de proteccidé podran ser:

- Metdlitzacid, segons 'UNE-EN ISO 2063.

- Galvanitzacié en calent, segons 'UNE-EN ISO 1461.
- Sistemes de pintura, segons 'UNE-EN ISO 12944,
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2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que
han de ser aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.

Qualsevol modificacié durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se
posteriorment en els planols de taller.

Els components estructurals s'han de manipular evitant que es produeixin
deformacions permanents i procurant que els desperfectes superficials siguin
minims. Han d'anar protegits en els punts de subjeccio.

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de cdrrega, fransport,
emmagatzematge i muntatge experimenti desperfectes, s’ha de reparar fins
que sigui conforme.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser
corregits o es preveu que després d'arreglar-los afectard al seu treball
estructural, la peca ha de ser substituida.

Els components de l'estructura s’han d'emmagatzemar apilats sobre el terreny
sense estar en contacte amb el terra i de forma que no es produeixi acumulacio
d'aigua.

El muntatge de l'estructura s'ha de fer d'acord amb el programa de muntatge i
garantint la seguretat estructural en tot moment.

Durant les operacions de muntatge, l'estructura ha de resistir, en condicions de
seguretat, les carregues provisionals de muntatge i els efectes de les carregues
de vent.

Les traves i encastaments o subjeccions provisionals s’han de mantenir en la seva
posicié fins que I'avang del muntatge permeti que puguin ser retirats de forma
segura.

Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge s'han de fer de
forma que no debilitin I'estructura ni disminueixin la seva capacitat de servei.

La seccié de lI'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges
utilitzats.

Els dispositius d'ancoratge provisionals s'han d'assegurar per a evitar que s'afluixin
de forma involuntaria.
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Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part
de l'estructura estigui deformada o sobrecarregada permanentment per
I'apilament de materials estructurals o per carregues provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de l'estructura, s'ha d'alinear al més aviat possible i
immediatament després completar el cargolament.

No s'han de fer unions permanents fins que una part suficient de l'estructura no
estigui ben alineada, anivellada, aplomada i unida provisionalment de manera
gue no es produeixin desplacaments durant el muntatge o I'alineacid posterior
de la resta de l'estructura.

La preparacié de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fard a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge i manipulacidé ocasionin
en l'acabat superficial de l'estructura s’han de reparar amb procediments
adequats.

Es tindrd especial cura del drenatge de cobertes i facanes, aixi com s'evitaran
zones on es pugui dipositar I'aigua de forma permanent.

Els elements de fixacid i ancoratge dispossaran de proteccid adient a la classe
d'expossicid ambiental.

Per a la reparacid de superficies galvanitzades s'han d'utilitzar productes de
pintura adequats aplicats sobre drees que agafin, com a minim, 10 mm de
galvanitzacié intacta.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han
de rebre el fractament de proteccid després de la inspeccid i acceptacid de la
DF i abans del muntatge.

Les estructures amb planxes i peces primes conformades en fred s'executaran
considerant els requisits addicionals de 'UNE-ENV 1090-2.

Les estructures amb acers d'alt limit eldstic s'executaran considerant els requisits
addicionals de I'UNE-ENV 1090-3.

Les estructures amb gelosia de seccié foradada s'executaran tenint en compte
els requisits addicionals de I'UNE-ENV 1090-4.

COL1OCACIO AMB CARGOLS:
Els forats per als cargols s’han de fer amb perforadora mecdnica. S'admet un
alire procediment sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet I'execucié de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els

requisits establerts a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacié o els
establerts a I'apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.
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Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats
gue travessin dues o més peces.

Els forats allargats s'’han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb la
perforacié o punxonatge de dos forats i posterior oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s’han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s’han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec
de condicions tecniques particulars.

S'han de collocar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la
immobilitat de les peces armades i el contacte intim de les peces d'unié.

Les femelles s’han de muntar de manera que la seva marca de designacio sigui
visible després del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es)
s'ha de collar fins arribar al "collat a tocar" sense sobretesar els cargols. En grups
de cargols aquest procés s'ha de fer progressivament comencant pels cargols
situats al centre. Si &€s necessari s’han de fer cicles addicionals de collat .

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s’han de collar
d'acord amb el que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el
pretesat sigui uniforme s'han de fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que
després de collats fins al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments segUents:
- Métode de la clau dinamomeétrica.

- Metode de la femella indicadora.

- Metode convinat.

Les superficies que han de transmetre esforcos per friccid s'han de netejar d'olis
amb netejadors quimics. Després de la preparacid i fins I'armat i cargolat s'han
de protegir amb cobertes impermeables.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unidé amb cargols no
s'ha de tractar fins que no s'hagi inspeccionat la unid.

COLLOCACIO AMB SOLDADURA:

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades soén:
- Per arc electric manual amb eléctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccié gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb electrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu
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- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas inert
- Per arc amb electrode de wolfram i gas inert
- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja
i de la neu.

A l'obra i a disposicié del personal encarregat de soldar hi ha d'haver un pla de
soldatge, que ha d'incloure, com a minim, els detalls, mida i tipus de les unions,
especificacions dels tipus d'electrodes i preescalfament, seqgUencia de
soldadura, limitacions a la soldadura discontinua i comprovacions intermedies,
girs o voltes de les peces necessaries per la soldadura, detall de les fixacions
provisionals, disposicions en front lI'esquincament laminar, referéncia al pla
d'inspeccid i assaigs, i tots els requeriments per al identificacid de les soldadures.

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i
qualificats segons I'UNE-EN 287-1.

La coordinacié de les tasques de soldadura s'ha de fer per soldadors qualificats
i amb experiencia amb el tipus d'operacid que supervisen.

Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies i vores a soldar
son adequades al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s’han de netejar de qualsevol material que pugui
afectar negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de
soldatge. S'han de mantenir seques i lliures de condensacions.

Els components a soldar han d'estar correctament collocats i fixos en la seva
posicié mitjancant dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que
les unions a soldar siguin accessibles i visibles per al soldador. No s'han d'introduir
soldadures addicionals.

El muntatge de l'estructura s'ha de fer de manera que les dimensions finals dels
components estructurals estiguin dintre de les tolerancies establertes.

Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de I'estructura, s'han de retirar
sense fer malbé les peces.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals.

S'han d'eliminar totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les
soldadures finals.

Quan el tipus de material de I'aceri/o la velocitat de refredament puguin produir
un enduriment de la zona térmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacié
del precalentament. Aquest s’ha d'estendre 75 mm en cada component del
metall base.
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No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.
Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el seglent, cal netejar
l'escoria per mitjad d'una picola i d'un raspall.

L'execucio dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits
establerts a I'apartat 10.3.4 del DB-SE A i l'article 77 de I'EAE per a obres
d'edificacié o d'acord amb l'article 640.5.2 del PG3 i I'article 77 de I'EAE per a
obres d'enginyeria civil.

No s'han d'utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la
soldadura a menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s’han de pintar sense haver eliminat
previament 'escoria.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

BIGUES, BIGUETES, CORRETGES, ENCAVALLADES, LLINDES, PILARS, TRAVES,

ELEMENTS D'ANCORATGE, ELEMENTS AUXILIARS:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris

seguents:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el tedric

- Per apoder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal l'acceptacid expressa
de la DF.

Aquest criteri inclou les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

OBRES D'EDIFICACIO:
Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccion de
Acero Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cdodigo
Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento Bdsico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucidon de estructuras de acero. Parte 1: Reglas
generales y reglas para edificacion.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:
Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccion de
Acero Estructural (EAE).

360_Pliego de condiciones tecnicas_r Pag. 161



Proyecto bdsico instalacién escalera
de evacuacion TERSA ' To r re I I a
Pllego de Condiciones Ingenieria | Arquitectura

Orden de 6 de febrero de 1976 porla que se aprueba el Pliego de prescripciones
técnicas generales para obras de carreteras y puentes (PG 3/75)

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de linici de I'execucid, la DF verificard que existeix un programa de
control desenvolupat pel constructor, tant per als productes com per a
l'execucio.

Previ al subministrament, el constructor presentard a la DF la segUent

documentacio:

- creditacid que el procés de muntatge al taller dels elements de I'estructura
posseeix distintiu de qualitat reconegut.

- Acreditacid que els productes d'acer posseeixen distintiu de qualitat
reconegut.

- En processos de soldadura, certificats d'homologacié dels soldadors segons
UNE-EN 2871 i del procés de soldadura segons UNE-EN ISO 15614-1.

La DF comprovara que els productes d'acer subministrats pel taller a I'obra,
s‘acompanyen de la seva fulla de subministrament, en cas que no es pugui
realitzar la tracabilitat de la mateixa, aquesta serd rebutjada.

Previ al'execucio es fabricaran per a cada element i cada material a tallar, com
a minim quatre provetes, per part del control extern de I'entitat de control segons
I'article 91.2.2.1 de I'EAE.

Es comprovard que les dimensions dels elements elaborats al taller son les
mateixes que les dels planols de taller , considerant-se les tolerancies al plec de
condicions.

Amb anterioritat a la fabricacid, el constructor proposard la seqiéncia d'armat
i soldadura, aquesta haurd de ser aprovada per la DF.

Es marcaran les peces amb pintura segons planols de taller, per identificar-les
durant el muntatge al talleri a l'obra.

L'autocontrol del procés de muntatge inclourd com a minim:
-ldentificacié del elements.

-Situacioé dels eixos de simetria.

-Situacié de les zones de suport contigUes.

-Paralelisme d'ales i platabandes.

-Perpendicularitat d'ales i animes.

-Abonyegament, rectitud i planor d'ales i dnimes.
-Conftrafletxes.
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La freqUencia de comprovacioé serd del 100% per elements principals i del 25%
per a elements secundaris.

La DF comprovard amb antelacié al muntatge la correspondencia entre el
projecte i els elements elaborats al taller, i la documentacié del subministrament.
El constructor elaborard la documentacid corresponent al muntatge, aquesta
sera aprovada per la DF, i com a minim inclourad:

-Memoria de muntatge.

-Planols de muntatge.

-Programa d'inspeccio.

Es comprovard la conformitat de totes les operacions de muntatge,
especialment:

-L'ordre de cada operacio.

-Eines utilitzades.

-Qualificacié del personal.

-Tracabilitat del sistema.

UNIONS SOLDADES:
Els soldadors hauran d'estar en disposicid de la qualificacié adient conforme a
l'apartat 77.4.2 de I'EAE.

Cada soldador identificard el seu treball amb margues personals no transferibles.

La soldadura es redlitzard segons l'apartat 77.4.1 de la EAE, el constructor
realitzard el assajos i probes necessaries per establir el metode de soldadura més
adient.

Abans de redlitzar la soldadura, es fard una inspeccid de les peces a unir segons
I'UNE-EN 970.

Les inspeccions de les soldadures les realitzard un inspector de soldadura de
nivell 2 o persona autoritzada per la DF.

UNIONS CARGOLADES:
Es comprovaran .els parells de serratge aplicats als cargols.

En el cas de cargols pretesats es comprovard que I'esforc aplicat és superior al
minim establert.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

La mesura de les longituds es fard amb regla o cinta metdllica, d'exactitud no
menor de 0,1 mm en cada metre, ino menor que 0,1 per mil en longituds majors.

La mesura de les fletxes de les barres es realitzard per comparacié entre la

directriu del perfil i la linia recta definida entre les seccions extremes
mafterialitzada amb un filferro tesat.
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UNIONS SOLDADES:
La DF determinarad les soldadures que han de ser objecte d'andlisi.

Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de la DF, en funcié
dels resultats de la inspeccio visual realitzada i dels andlisis anteriors.

UNIONS CARGOLADES:
La DF determinard les unions que han de ser objecte d'andlisi.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:
El taller de fabricacio ha de disposar d'un control dimensional adequat.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control, es
corregird la implantacié en obra. A més a més, s'‘augmentard el control, en
l'apartat incomplet, fins a un 20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es
faran les oportunes correccions i/o rebuigs i es fard el control sobre el 100 % de
les unitats amb les oportunes actuacions segons el resultat.

UNIONS SOLDADES:

La qualificacié dels defectes observats en les inspeccions visuals i en les
realitzades per métodes no destructius, es fard d'acord amb les especificacions
fixades al Plec de Condicions Particulars de 'obra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Inspeccid visual de la unitat acabada.

En l'estructura acabada han de redlitzar-se, les comprovacions i proves de servei
previstes en projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per
la normativa vigent.

UNIONS SOLDADES:
En l'estructura acabada han de redlitzar-se, les comprovacions i proves de servei
previstes en projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per
la normativa vigent.

Es confrolaran tofs els cordons de soldadura.

Les soldadures que durant el procés de fabricacioé resultin inaccessibles, seran
inspeccionades amb anterioritat.

A l'autocontrol de les soldadures es comprovard com a minim:

-Inspeccid visual de tots els cordons.

-Comprovacions mitjancant assajos no destructius segons la taula 91.2.2.5 de
I'EAE.

Es realitzaran els segUents assajos no destructius segons la norma EN12062

-Liquids penetrants(LP) segons UNE-EN 1289.
-Particules magnéetiques(PM),segons UNE-EN 1290.
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-Ultrasons(US), segons UNE-EN 1714,
-Radiografies(RX), segons UNE-EN 12517.

A tots els punt a on existeixin creuament de cordons de soldadura es realitzard
una radiografia addicional

Es readlitzard una inspeccié mitjancant particules magnetiques o liquids
penetfrants d'un 15% del total de la longitud de les soldadures en angle.

Es realitzard una inspeccid radiografica i ultrasonica de les soldadures a topar
en planxes i unions en T quan aquestes siguin a tfopar.

Els criteris d'acceptacié de les soldadures es basaran en I'UNE-EN ISO 5817.
UNIONS CARGOLADES:

La freqlencia de comprovacié sera del 100% per elements principals com
bigues, i del 25% per a elements secundaris com rigiditzadors.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de fer segons les indicacions de |la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN
CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.

UNIONS SOLDADES:
No s'acceptaran soldadures que no compleixin amb les especificacions.

No s'acceptaran unions soldades que no compleixin amb els assaigs no
destructius.

No s'acceptaran soldadures realitzades per soldadors no qualificats

E7-IMPERMEABILIZACIONES Y AISLAMIENTOS
E78-IMPERMEABILIZACION CON PRODUCTOS AMORFOS

E788-IMPERMEABILIZACION DE PARAMENTOS CON PINTURAS BITUMINOSAS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

E7882202BR7N.
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1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Ejecucidon de una capa de cobertura para la impermeabilizacion de
paramentos horizontales o verticales, mediante la aplicacion de un producto
liquido.

Se han considerado los siguientes materiales:
- Impermeabilizacién de elementos de hormigdbn mediante emulsidon
bituminosa.

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Limpieza y preparaciéon de la superficie

- Aplicacién de la imprimacién, en su caso

- Aplicacién sucesiva, con los intervalos de secado, de las capas necesarias
del producto

CONDICIONES GENERALES:
La capa de impermeabilizacién se aplicard en los lugares indicados en los
planos u ordenados por la DF.

El recubrimiento aplicado formard una capa uniforme y continua, que cubrird
toda la superficie a impermeabilizar.

Debe quedar bien adherido al soporte.

No se apreciardn a simple vista, defectos en el recubrimiento (burbujas, crateres,
coqueras sin rellenar ni fisuras).

Tendrd la dotacion prevista.

El espesor total del recubrimiento, el nUmero de capas y la forma de la
aplicacién serdn las definidas por la DT o en su defecto, las especificadas por la
DF.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

La superficie donde se aplique la emulsidén no tendrd desigualdades u hoyos.
Estard seca y limpia de particulas, residuos oleosos y antiadherentes.

Se parardn los trabajos en caso de lluvia, nieve o si la velocidad del viento es
superior a 50 km/h.

Se respetardn los intervalos de temperatura de aplicacion y los mdrgenes de
humedad relativa del aire, indicados por el fabricante.

Las aguas superficiales que pueden afectar los trabagjos se desviardn vy
conducirdn fuera del drea a impermeabilizar.
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Las zonas que por su forma puedan retener agua en su superficie se corregirdn
antes de la ejecucion.
El soporte habrd alcanzado la resistencia mecdnica necesaria.

La superficie del soporte estard limpia de polvo, aceites y grasas, no tendrd
material suelto.

El soporte no tendrd ninguna sustancia que pueda dificultar la adherencia del
producto.

Entre la aplicacion de una capa vy la siguiente, se respetard el tiempo de curado
estipulado por el fabricante.

El recubrimiento acabado se protegerd del paso de personas, equipos O
materiales.

IMPERMEABILIZACION CON PRODUCTO ASFALTICO:
La temperatura de trabajo serd >= 5°C.

Serd adherente sobre superficies hUmedas o secas.

La dotaciéon prevista se aplicard en dos capas. La segunda capa se dard
cuando la primera esté seca.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m?2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.

Dentro de esta unidad se incluye la preparacién de la superficie y los trabajos
necesarios para la completa finalizacion.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo
Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento Bdsico de Salubridad DB-HS.

IMPERMEABILIZACION CON PRODUCTO ASFALTICO:
* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de
prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes (PG 3/75)

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

OPERACIONES DE CONTROL EN IMPERMEABILIZACION CON PRODUCTO
ASFALTICO:
- Inspeccion visual de la superficie sobre la que debe de extenderse el riego.
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- Observacion del aspecto de la superficie acabada.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN IMPERMEABILIZACION CON PRODUCTO
ASFALTICO:

Debe intensificarse la inspeccidon en los puntos singulares, como juntas, esquinas,
etc.

INTERPRETACION DE  RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

La ejecucion del riego debe ajustarse a lo previsto en el Pliego de Condiciones
Tecnicas.

E7-IMPERMEABILIZACIONES Y AISLAMIENTOS

E7B-GEOTEXTILES Y LAMINAS SEPARADORAS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

E7BC37EQ.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS
L&dmina separadora colocada sin adherir.

Se han considerado los siguientes materiales:

- Velo de polietileno de 50 a 150 micras de espesor

- Fieltro con un 70% de fibras de polipropileno y un 30% de fibras de polietileno,
sin tejer, tfermosoldado

- Fieltro de polipropileno formado por filamentos sintéticos continuos unidos
térmicamente

- Fieltro de poliéster termoestable realizado con fibras de poliéster sin tejer,
consolidado mecdnicamente mediante punzonamiento

- Fieltro tejido de fibras de polipropileno

- Fibra de vidrio con insercion de hilos de refuerzo longitudinales

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
- Limpieza y preparacion del soporte
- Colocacién de la ldmina

CONDICIONES GENERALLES:
Tendrd un aspecto superficial plano y regular.
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Garantizard la no adherencia entre los componentes del sistema entre los que
se intercala.

Las caracteristicas del material sobre el que se extiende la I[dmina deberdn
coincidir con el previsto en Proyecto, en el estudio y cdlculo del geotéxtil.

Serd imputrescible y compatible con los materiales con los que tenga que estar
en contacto.

Las Idminas solapardn entre si.

No quedard adherida al soporte en ningun punto.
Solapes:

- Ldminas geotéxtiles en fraccion mecdnica: >=30cm
- Ldminas separadoras de polipropileno: >=5cm

- Ldminas separadoras de polietileno: >=5cm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

El soporte estard limpio, sin iregularidades que puedan perforar la Idmina.

Las I&dminas colocadas se protegerdn del paso de personas, equipos o
mafteriales.

Los geotextiles que no se hayan sometido al ensayo de resistencia a la
intemperie se deben cubrir antes de 24 h des de su colocacion.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m?2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.

Con deducciéon de la superficie correspondiente a huecos, de acuerdo con los
criterios siguientes:

- Huecos <=1 m2: No se deducen

- Huecos > 1 m2: Se deduce el 100%

Estos criterios incluyen las pérdidas de material correspondientes a recortes y
solapos.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.
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5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control mds destacables son los siguientes:

- Inspeccion visual del material antes de su colocaciéon, rechazando las piezas
que presenten danos

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL EN LAMINAS EN

TRACCION MECANICA:

Los puntos de control mdas destacables son los siguientes:

- Inspeccion visual de la superficie sobre la que se tiene que extender el
geotéxtil

- Control del procedimiento de ejecucion, con especial atencidn a los solapes
en juntas longitudinales y transversales

- Confrol de longitud de soldadura del geotéxtil

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL EN LAMINAS DE

POLIPROPILENO:

Los puntos de control mds destacables son los siguientes:

- Limpieza y repaso del soporte.

- Confrol del procedimiento de ejecucion, con especial atencion a los solapes
enfre piezas

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL EN LAMINAS DE
POLIETILENO:

Los puntos de control mds destacables son los siguientes:

- Conftrol de ejecucion de cada unidad de obra verificando el replanteo

Se comprobard que se han adoptado las medidas necesarias para asegurar la

compatibiidad entre los diferentes productos, elementos vy sistemas

constructivos.

- Limpieza y repaso del soporte.

- Aplicacién de la imprimacién, en su caso

- Control del procedimiento de ejecucion, con especial atencidn a los solapes
entre piezas y a la ejecucion de los elementos singulares, tales como los
bordes, encuentros, desagues y juntas.

CONTROL DE EJECUCION. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se realizardn segun las instrucciones de la DF.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN
CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Correccidn por parte del contratista de las iregularidades observadas.

No es permitird la continuacién de los trabajos hasta que no estén solucionados
los defectos de ejecucion.
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CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN
CASO DE INCUMPLIMIENTO EN LAMINAS EN TRACCION MECANICA:

Si las caracteristicas del terreno inspeccionado fueran muy diferentes de las
previstas en Proyecto, se realizard un nuevo estudio y cdlculo del geotextil.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control mdas destacables son los siguientes:

Inspeccidn visual de la unidad acabada.

- Pruebas de estanqueidad a criterio de DF en Idminas de polietileno.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se realizardn segun las instrucciones de la DF.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y
ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Correccion por parte del contratista de las iregularidades observadas.

E7-IMPERMEABILIZACIONES Y AISLAMIENTOS
E7D-AISLAMIENTOS CONTRA EL FUEGO

E7D5-AISLAMIENTOS CONTRA EL FUEGO CON LANA MINERAL DE ROCA

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

E7D5XXX1,E7D511K1.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Formacién de aislamiento con placas o fieltros y I&dminas de diferentes
mafteriales.

Se han considerado los siguientes materiales:
- Placas de lana de roca con resistencia al fuego Al, con o sin revestimiento
de aluminio, colocadas con fijaciones mecdnicas

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
- Preparacion del elemento (recortes, etc.)

- Limpieza y preparacion del soporte

- Colocacién del elemento
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CONDICIONES GENERALES:
Tendrd un aspecto uniforme vy sin defectos.

Las placas vy los fieltros quedardn colocados a tope, las placas quedardn a
rompejuntas.

Serd continuo y cubrird la totalidad de la superficie a aislar.
Juntas entre placas y fieltros: <= 2 mm

Solapes: >=5cm

Distancia entre puntos de fijacion: <=70cm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:
Se trabajard con vientos inferiores a 30 km/h.

El soporte estard limpio.

El aislamiento se protegerd de la lluvia durante y después de la colocacion.

El material colocado se protegerd de impactos, presiones u otras acciones que
lo puedan alterar.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m?2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.

Con deduccién de la superficie correspondiente a huecos, de acuerdo con los
criterios siguientes:

- Huecos <=1 m2: No se deducen

- Huecos > 1 m2: Se deduce el 100%

Este criterio incluye las pérdidas e incrementos de material correspondientes a
recortes y empalmes.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

La normativa serd la especifica al uso al que se destine.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:
- Inspeccion visual del material antes de su colocacion, rechazando las placas
que presenten danos
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- Limpieza y preparacion de la superficie de soporte
- Inspeccion visual del procedimiento de ejecucién, con especial atencion a
las sujeciones, y a la alineaciéon longitudinal y transversal de las piezas.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:
Inspeccion visual de la unidad acabada.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se realizardn segun las instrucciones de la DF.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN
CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Correccidn por parte del contratista de las iregularidades observadas.

No es permitird la continuacion de los trabajos hasta que no estén solucionados
los defectos de ejecucion.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y
ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Correccion por parte del contratista de las iregularidades observadas.

E7-IMPERMEABILIZACIONES Y AISLAMIENTOS

E7D-AISLAMIENTOS CONTRA EL FUEGO

E7D9-AISLAMIENTOS CONTRA EL FUEGO CON FALSO TECHO DE COMPUESTOS DE
SILICATOS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

E7D21A14.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Cielo raso readlizado con placas de silicato cdilcico, soportadas por un
enframado de perfiles suspendidos mediante barras regulables, para la
proteccion contra el fuego de estructuras y forjados. El sistema sustentante de
las placas puede ser fijo o desmontable.

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Replanteo: distribucidon de placas, resolucidn del perimetro y puntos
singulares, niveles, ejes de la frama de perfiles, etc.
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- Colocacion de los soportes fijados al forjado o estructura del edificio vy
suspensidon de los perfiles de la trama de soportes

- Colocacién de las placas, planchas o lamas, fijadas o apoyadas sobre la
tframa de perfiles, segun el sistema

- Sellado de las juntas si se trata de un falso techo continuo

CONDICIONES GENERALES:
El sistema de suspension del falso techo serd un sistema compatible con las
placas o planchaos.

El mecanismo de fijacion a la estructura del edificio serd compatible con el
material de esta.

El plenum considerado es de 1 m de altura mdxima.

El sistema de suspension cumplird los requisitos del apartado 4.3 de la norma
UNE-EN 13964.

Si el fabricante del sistema de suspension es diferente del fabricante de las
placas, el constructor aportard la documentacidén necesaria para verificar la
compatibilidad entre los sistemas.

Si se debe anadir algun elemento sobre el falso techo, como por ejemplo
aislamientos térmicos o acusticos, luminarias, difusores de aire, etc., se verificard
gue el incremento de peso estd dentfro de los limites de resistencia del sistema
de soportes.

El conjunto acabado serd estable e indeformable.

Formard una superficie plana y estard al nivel previsto.

Los elementos de la subestructura (carreras principales y transversales) estardn
montados orfogonalmente.

Los perfiles distanciadores de seguridad de la estructura estardn fijados a los
perfiles principales.

Las piezas de falso techo estardn alineadas.
El reparto de placas en el recinto no dejard en los perimetros piezas menores a
1/2 placa. El apoyo de las placas cortadas en el soporte perimetral serd mayor

al0 mm.

Silas placas son de cara vista, el revestimiento no presentard piezas agrietadas,
rotas, desportilladas ni manchadas.

Los elementos perimetrales verticales, como tabiques o mamparas, no han de

provocar esfuerzos sobre el falso techo, y su estructura debe anclarse al forjado
0 a una subestructura independiente de la del falso techo.
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Si se cuelgan o insertan elementos ajenos al falso techo, como luminarias,
difusores, etc, no han de superar los pesos MAximos indicados por el
suministrador del falso techo, y las perforaciones de las placas cumplirdn las
indicaciones del fabricante respecto al tamano mdximo y la posicion relativa
de la perforacion.

Si el falso techo se realiza con placas o elementos de caracteristicas especiales,
gue han de dar unas condiciones especificas al espacio que conforman con el
fin de llevar a cabo las caracteristicas requeridas serd necesario seguir las
pautas constructivas indicadas por el fabricante y la DF.

Tolerancias de ejecucion:
- Planeidad:

- 2mm/m

- <=5mm en una longitud de 5 m en cualquier direccion
- Nivel: £5mm

SOPORTE MEDIANTE ENTRAMADO DE PERFILES:
Si el sistema es desmontable, se colocard un perfil fijado a las paredes, en todo
el perimetro.

Si el sistema es fijo, todas las juntas, aristas de esquinas y rincones estardn
debidamente selladas con masilla para juntas.

Si debido a irregularidades en la pared, quedan espacios entre ella y la placa
se rellenard previamente con lana de roca.

Se colocardn los puntos de fijacion suficientes para que la flecha de los perfiles
del entramado sea la exigida.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

El montaje se realizard siguiendo las instrucciones de la documentacién técnica
del fabricante. Se seguird la secuencia de montaje propuesta por el fabricante.

Las instrucciones del suministrador deben incluir como minimo los siguientes

aspectos:

- Enumeracién y especificaciones de los componentes necesarios para la
ejecucion completa del falso techo

- Los tipos de fijaciones superiores en funcion de los posibles materiales donde
se fijaran (losa de hormigoén, forjados con casetones de diferentes materiales,
estructuras de maderaq, etc.)

- Laforma en que los diversos componentes se deben instalar vy fijar

- Condiciones de almacenaje y manipulacién de los materiales

- Las condiciones que precisa el lugar donde se instalard el falso techo

- La carga maxima admisible por los componentes de la suspension

- El método de agjuste de altura vy, si se requiere, los medios para asegurar las
fijaciones superior e inferior
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- La distancia mdxima admisible entre los elementos de suspension

- Lalongitud maxima del vuelo de las correderas principales

- Las distancias entre las fijaciones del sistema de asiento perimetral

- La forma de reaqlizar cortes de los componentes, y especialmente las
limitaciones en tamano y posicion de los cortes necesarios para infroducir
instalaciones (luminarias, rejillas, etc.)

- Elpeso méximo que pueden soportar las placas individuales, y el conjunto del
falso techo, correspondiente a los elementos adicionales (luminarias, rejillas,
aislamientos anadidos, etc.)

Para empezar el montaje del falso techo debe estar cerrado el local, estanco
al viento y al agua, la humedad relativa debe ser inferior al 70% y la temperatura
superior a 7°.

La DF aprobard el sistema de fijacidon superior y perimetral. Este deberd tener
asociado un DIT, o serd necesario realizar ensayos in situ para verificar la
idoneidad del sistema.

Su instalacion no alterard las caracteristicas de los elementos.

No se pueden colocar fijaciones superiores sobre elementos estructurales
deteriorados (bovedillas rotas, hormigones agrietados, etc.)

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

FALSO TECHO, CAJON O FRANJA DE FALSO TECHO:
m?2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.

Con deducciéon de la superficie correspondiente a huecos, de acuerdo con los
criterios siguientes:

- Huecos <=1 m2: No se deducirdn

- Huecos > 1 m2: Se deduce el 100%

Estos criterios incluyen el acabado especifico de los acuerdos con los bordes, sin
que comporte el uso de materiales diferentes de aquellos que normalmente
conforman la unidad.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

* UNE-EN 13964:2006/A1:2008 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de
ensayo.
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5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Se comprobard que se han adoptado las medidas necesarias para asegurar la

compatibiidad enfre los diferentes productos, elementos vy sistemas

constructivos.

- Replanteo del nivel del falso techo, de los ejes de la frama de perfiles y de los
puntos de suspension.

- Verificacion de la compatibilidad del sistema de fijacién a las estructuras
existentes. Se puede hacer validando la documentacion aportada por el
fabricante de la fijacién, o realizando ensayos de carga.

- En las fijaciones se ha de verificar el didmetro y profundidad del taladro, la
limpieza de la perforacion, si el tipo de fijacidon corresponde al aprobado, el
procedimiento de instalacién de la fijacion, y si estd indicado, el par de
apriete.

- Colocaciéon de los perfiles perimetrales, si es el caso, de enfrega a los
paramentos y suspensidn de la resta de perfiles de la frama. Verificacion de
la ortogonalidad de los perfiles y la alineacion de los perfiles vistos.

- Colocaciéon de los elementos que conforman la cara vista del falso techo,
placas, lamas, etc.

- En el caso de falsos techos de caracteristicas especiales, serd necesario
conftrolar los puntos singulares.

CONTROL DE EJECUCION. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se realizardn segun las instrucciones de la DF.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN
CASO DE INCUMPLIMIENTO:

Cuando se observen irregularidades de replanteo, se deberdn de corregir antes
de completar el falso techo.

No se permitird la continuacion de los trabajos hasta que no estén solucionados
los errores de ejecucion.

La suspensidon de los trabajos y la correccidon de las no conformidades
observadas irdn a cargo del Contratista.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

- Se verificard el nivel y la planeidad del falso techo, la alineacién y la
ortogonalidad de placas y perfiles, la situacidon de elementos adicionales, ya
sean colgados o insertados en perforaciones del techo.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se realizardn segun las instrucciones de la DF.
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CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y
ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

Correccidn por parte del contratista de las iregularidades observadas.

No se permitird la continuacién de los trabajos hasta que no estén solucionados
los errores de ejecucion.

E7-IMPERMEABILIZACIONES Y AISLAMIENTOS
E7J-JUNTAS Y SELLADOS

E7J5-SELLADOS DE JUNTAS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

E7J5C4H2.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Formacién de sellado de elementos constructivos con productos de diferentes
composiciones, suficientemente eldsticos para mantener la adherencia con
estos elementos independientemente de los movimientos que se produzcan en
su funcionamiento habitual.

Se han considerado los siguientes elementos:

- Sellado de junta entre materiales de obra de 10-40 mm de anchura y de 5-30
mm de profundidad:
- Con masilla de componentes diferentes aplicada con pistola, con o sin

imprimacion previa

- Con masilla de caucho-asfalto aplicada manualmente
- Con espuma de poliuretano en aerosol

- Sellado de junta entre materiales de obra de 3 a 20 mm de anchuray de 2 a
10 cm de profundidad, con masilla de componentes diferentes, aplicada con
pistola neumdatica previa imprimacion

- Sellado de junta de carpinterias con el hueco de obra, con masilla de silicona
neutra aplicada con pistola manual previa imprimacién

- Sellado de junta entre materiales de obra con mortero sintético de resinas
epoxi, previa imprimacion especifica

- Sellado de junta entfre materiales de obra con junta expansiva en contacto
con el agua (bentonita de sodio)
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La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

Sellado con masilla, espuma o mortero:

- Limpieza y preparacion del interior de la junta, con eliminacion del material
existente, en su caso

- Aplicaciéon de la imprimacion, en su caso

- Aplicaciéon del material de sellado

- Limpieza de los bordes exteriores de la junta

Sellado con junta expansiva de bentonita, previo corte de junta:
- Corte de lajunta

- Limpieza y preparaciéon del interior de la junta

- Colocacion del cordon de bentonita

CONDICIONES GENERALES:
El sellado tendrd la longitud prevista.

Serd continuo, homogéneo, sin inclusiones de burbujas de aire y con la superficie
uniforme.

Quedara bien adherido a ambos labios de la junta.

La profundidad respecto al plano del paramento serd la prevista o indicada por
la DF. Si no hay ninguna especificacion quedard enrasado con el paramento.

El espesor del sellado en el punto minimo serd igual a la profundidad de la junta.
Tolerancias de ejecucion:
- Espesor del sellado: £ 10%

- Profundidad prevista respecto al paramento: £ 2 mm

JUNTA CON CORDON DE BENTONITA:
Los tramos de corddn han de quedar a tope.

Su situacion dentro de la pieza serd la prevista.

La junta ha de quedar separada 7 cm de la cara del paramento mds proxima
al origen de la humedad, el caso de elementos de hormigdén ha de quedar,
ademds, detrds de la armadura mds proxima a este paramento.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

Temperatura ambiente admisible en el momento de la aplicacion:
+ +

i Tipo producto | Temperatura ambiente |
I

| Masilla de silicona neutra | -10a+35°C |

| Masilla de polisulfuros bicompo- | +10a + 35°C |
i nentes o masilla de dleo-resinas | |

| Masilla de poliuretano, masilla | 5a35°C I
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i asfdltica o de caucho asfalto | I

I Masilla acrilica o mortero | 5 a 40°C I

| sintético resinas epoxi ! |

| Corddn bentonita de sodio | 5a52°C !
+ +

No se aplicard en tiempo humedo (lluvia, rocio, etfc.).

Con viento superior a 50 km/h se suspenderdn los trabajos y se asegurardn las
partes realizadas.

En el caso que se tenga que aplicar una capa de imprimacion antes de realizar
el sellado, ésta se extenderd por toda la superficie que haya de quedar en
contacto con el sellante.

Cuando la masilla es bicomponente, la mezcla de ambos componentes se
realizard siguiendo las instrucciones del fabricante.

El fondo y las caras de la junta a sellar estardn limpios y secos.
El producto se aplicard forzando su penetracion.
JUNTA CON MORTERQ SINTETICO DE RESINAS EPOXI:

Los morteros preparados se confeccionardn de acuerdo con las instrucciones
del fabricante, y se utilizardn dentro del tiempo mdaximo establecido.

Los paramentos donde se coloque el mortero, estardn ligeramente hUmedos, sin
que el agua gotee.

JUNTA CON CORDON DE BENTONITA:
El fondo y las caras de la junta no han de tener huecos o resaltes de dimensiones
superiores a 2 cm.

En el caso de juntas en elementos para hormigonar, hay que garantizar que el
cordén mantenga su posicion durante el hormigonado.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m de longitud medida segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL EN MASILLA ASFALTICA:
- Control del proceso de calentamiento en las masillas fipo BH-I
- Inspeccion de las superficies donde se tiene que aplicar el sellador.

360_Pliego de condiciones tecnicas_r P&g. 180



Proyecto bdsico instalacién escalera
de evacuacion TERSA ' To r re I I a
Pliego de Condiciones Ingenieria | Arquitectura

CONTROL DE OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL EN MASILLA
ASFALTICA:
Inspeccidn visual de la unidad acabada.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN MASILLA ASFALTICA:
El control se basa en la experiencia del técnico que supervisa la ejecucion.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO
EN MASILLA ASFALTICA:

Los acabados de la junta y los procesos de aplicacion tienen cumplir las
condiciones indicadas en el pliego.

E8-REVESTIMIENTOS
E89-PINTADOS

E894-PINTADO DE ESTRUCTURAS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

E8943A25.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Aplicacién de un recubrimiento de pintura sobre una superficie de acero con
un grado de preparacion definida, mediante un conjunto de capas de
imprimacion, intermedias y de acabado, con espesores nominales de pelicula
seca definidos, que conduce a una determinada durabilidad del sistema de
pintura protector segun el articulo 30.2 de la EAE.

Se han considerado los siguientes elementos:
- Estructuras
- Paramentos

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Aplicacién de las capas de imprimacién necesarias y del tipo adecuado,
segun la composicion de la pintura de acabado

- Aplicaciéon de capas de pintura intermedias.

- Aplicacién sucesiva, con los intervalos de secado de las capas de acabado.
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CONDICIONES GENERALES:
Los sistemas de pintura cumplirdn las prescripciones de la tabla 30.3.a. de la EAE

Se definird el sistema de tratamiento, detallando como minimo:
-Tipo y espesor de la capa de imprimaciéon anticorrosiva

-Tipo y espesor de las capas intermedias

-Tipo y espesor de las capas de acabado y retoques

Es necesario eliminar la superficie de acero la suciedad, cascarilla de
laminacion, restos de escorias de soldaduras, grasas, humedad superficial y
revestimientos existentes

La superficie de los elementos a pintar se limpiard y preparardn de acuerdo al
fratamiento de pintura a aplicar

Los métodos de preparacion de la superficie deberdn obtener el grado de
rugosidad definido

En caso de realizarse el pintado en obra de los elementos, estos se imprimardn
en taller con un espesor minimo, a fin de evitar una oxidacion incipiente durante
el acopio

Las pinturas que componen el sistema de pintado han de ser compatibles entre
Si.

Es recomendable que las diferentes capas de pintura sean de diferentes colores
para poderlas diferenciar

Se respetardn de forma estricta los periodos de secado y endurecimiento que
aconseje el fabricante frente a un posible contacto con el agua.

Es necesario prever la dificultad de pintado de los elementos inaccesibles y
pintarlos antes de su montaje

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

Se comprobard previamente que el estado de la superficie es el previsto en la
fase anterior

Se parardn los frabajos si se dan las condiciones siguientes:
- Temperaturas inferiores a 5°C o superiores a 30°C

- Humedad relativa del aire > 60%

- En exteriores: Velocidad del viento > 50 km/h, Lluvia

Si una vez realizados los frabajos se dan estas condiciones, se revisard lo
ejecutado 24 h antes y se rehardn las partes afectadas.
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Las superficies de aplicacion estaran limpias, exentas de polvo, manchas y
grasas.
No se puede pintar sobre soportes muy frios ni recalentados.

El sistema de aplicacidon del producto se escogerd en funcidon de las
instrucciones del fabricante y la autorizacién de la DF.

Cuando el revestimiento esté formado por varias capas, la primera capa estard
ligeramente diluida, segun las instrucciones del fabricante.

Se evitardn los trabajos que desprendan polvo o particulas cerca del drea a
tratar, antes, durante y después de la aplicacion.

No se admite la utilizacion de procedimientos artificiales de secado.

Después de la aplicacion de la pintura las superficies se han de proteger de la
acumulacién de agua durante un cierto tiempo

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m2 de superficie realmente pintada segun las especificaciones de la DT.

Se considerard el desarrollo del perimefro.

Deduccidn de la superficie correspondiente a oberturas:

- Oberturas <=1 m2: No es deducen

- Oberturas >1 m2 y <=2 m2: Se deduce el 50%

- Oberturas >2 m2: Se deduce el 100%

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccion de
Acero Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cdodigo
Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento Bdsico de Acero DB-SE-A.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control mds destacables son los siguientes:

- Inspeccion visual de la superficie a pintar.

- Aceptaciéon del procedimiento de aplicaciéon de la pintura por parte de la
DF.
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- Comprobacion del secado de una capa antes de proceder a una segunda
aplicacién.

CONTROL DE EJECUCION. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se realizardn segun las instrucciones de la DF.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN
CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Correccidn por parte del contratista de las iregularidades observadas.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:
Inspeccion visual de la unidad acabada.

En el control se seguirdn los criterios indicados en el articulo 7.4 de la parte | del
CTE.

Determinacion del espesor de pelicula del recubrimiento sobre un elemento
metdlico (UNE EN ISO 2808)

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se realizardn segun las instrucciones de la DF.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y
ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Correccion por parte del contratista de las iregularidades observadas.

No se permitird la continuacion de los trabajos hasta que no estén solucionados
los errores de ejecucion.

E9-PAVIMENTOS

E93-SOLERAS Y RECRECIDOS

E93A-RECRECIDOS Y CAPAS DE MEJORA

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

E93AT14EQ0,E93AA3CO.
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1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS
Formaciéon de recrecidos, capas de mejora y nivelacion de pavimentos.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Recrecido del soporte de pavimentos con terrazo

- Recrecido del soporte de pavimentos con mortero de cemento

- Capa de mejora del soporte nivelado con pasta alisadora

- Formacién de base para pavimento flotante con losa de hormigdn de 5 cm
de espesor

- Capa de limpieza y nivelacidon con mortero de cemento

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

En el recrecido del soporte de pavimentos con terrazo:

- Preparacion y comprobacion de la superficie de asiento
- Colocacién de la capa de arena

- Humectacion de las piezas de terrazo

- Colocaciéon del mortero para cada pieza

- Colocacioén de las piezas a pique de maceta

- Limpieza de la superficie acabada

- Colocacién de la lechada

En la capa de mejora del soporte nivelado con pasta alisadora:
- Preparacion y comprobacion de la superficie de asiento
- Colocacioén de la pasta alisadora

En la losa de hormigdn o recrecido del soporte del pavimento o capa de mejora
y nivelacion con mortero de cemento:

- Preparacién y comprobacion de la superficie de asiento

Colocacion de las juntas

Colocacion del mortero u hormigon

Proteccion del mortero u hormigdn fresco y curado

RECRECIDO DEL SOPORTE DE PAVIMENTOS CON TERRAZO:
Las piezas estardn bien adheridas al soporte y formardn una superficie plana.
Se respetardn las juntas propias del soporte.

Las piezas estardn colocadas a tope y alineadas.

Las juntas de rellenardn con lechada de cemento blanco.
El recrecido se realizard sobre una capa de arena de 2 cm de espesor.

Tolerancias de ejecucion:
- Nivel: £10 mm

- Planeidad: £ 4 mm/2m
- Cejos: <=1 mm
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CAPA DE MEJORA DEL SOPORTE NIVELADO CON PASTA ALISADORA:
La capa de mejora estard bien adherida al soporte y formard una superficie
plana, fina, lisa y de porosidad homogénea.

Tolerancias de ejecucion:

- Nivel: £10 mm

- Espesor: £ 1 mm

- Horizontalidad: +4 mm/2 m

LOSA DE HORMIGON O RECRECIDO DEL SOPORTE DEL PAVIMENTO O CAPA DE
MEJORA Y NIVELADO CON MORTERO DE CEMENTO:
No presentard grietas ni discontfinuidades.

La superficie acabada estard maestreada.
Tendrd la textura uniforme, con la planeidad y el nivel previstos.

Tendrd juntas de retraccién cada 25 m2 con distancias no superiores entre ellas
a 5 m. Las juntas, de una profundidad >= 1/3 del espesor y de 3 mm de ancho.

Tendrd juntas de dilatacion en todo el espesor de la capa coincidiendo con las
del soporte. Las juntas serdn de 1 cm de ancho y estardn llenas de poliestireno
expandido.

Las juntas de hormigonado serdn de todo el espesor del pavimento y se
procurard que coincidan con las juntas de retraccion.

Dureza Brinell superficial de la capa de mortero (UNE_EN_ISO 6506/1) (medida
con bola de 10 mm de didmetro): >= 30 N/mm?2

Resistencia caracteristica del hormigdn se comprobard de acuerdo con el
articulo 86 de la EHE-08

Tolerancias de ejecucidn:
- Nivel: £10 mm

- Espesor: £ 5 mm

- Planeidad: £ 4 mm/2m

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

MORTERO DE CEMENTO:
La extensidon del mortero se realizard a una temperatura ambiente entre 5°C y
40°C.

El soporte tendrd un grado de humedad entre el 5% y el 40%.

Estard saneado y limpio de materias que dificulten la adherencia.
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Durante el tiempo de curado se mantendrd hUmeda la superficie del mortero.
El recrecido no se pisard durante las 24 h siguientes a su formacion.

TERRAZO:
La colocacion se realizard a temperatura ambiente >= 5°C.

Las piezas a colocar tendrdn la humedad necesaria para que no absorban el
agua del mortero.

Se colocardn a pigue de maceta sobre una capa de mortero de cemento de
2 cm de espesor. A confinuacion, se extenderd la lechada.

El recrecido no se pisard durante las 24 h siguientes al extendido de la lechada.

PASTA ALISADORA:
La aplicacion de la pasta se realizard a temperatura ambiente entre 5°C y 30°C.

El soporte tendrd la planeidad, el nivel y la horizontalidad previstos. Tendrd un
grado de humedad <= 2,5%.

Estard saneado y limpio de materias que dificulten la adherencia.

La pasta se preparard con un 20 a 25% de agua, dejadndose reposar 5 minutos si
es de secado rdpido y de 20 a 30 min la de secado lento.

La aplicacioén se realizard de acuerdo con las instrucciones del fabricante.

La capa de mejora no debe pisarse durante las 4 h siguientes a su aplicacion
para las pastas de secado rdpido y durante 24 h para las de secado lento.

Se esperard de 24 a 72 h para colocar el pavimento.

LOSA DE HORMIGON:
El hormigonado se realizard a una temperatura ambiente entre 5°C y 40°C.

Se vibrard hasta conseguir una masa compacta, sin que se produzcan
segregaciones.

Durante el tiempo de curado y hasta conseguir el 70% de la resistencia prevista,
se mantendrd la superficie del hormigdn humeda. Este proceso durard como
minimo:

- 15 dias en tiempo caluroso y seco

- 7 dias en tiempo humedo

El pavimento no debe pisarse durante las 24 h siguientes a su formacion.
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3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m2 de superficie medida segun las especificaciones de la DT, con deduccion
de la superficie correspondiente a aberturas, de acuerdo con los criterios
siguientes:

- Huecos <=1 m2: No se deducen

- Huecos > 1 m2: Se deduce el 100%

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
LOSA DE HORMIGON:

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de
Hormigodn Estructural (EHE-08).

RECRECIDO Y CAPA DE MEJORA:
No hay normativa de obligado cumplimiento.

E9-PAVIMENTOS

E9S-PAVIMENTOS METALICOS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

EPSTXXXT.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS
Formacién de pavimento metdlico

Se han considerado los siguientes tipos:
- Con piezas de enframado de acero galvanizado con pletinas
- Con planchas de acero galvanizado

Se han considerado las colocaciones siguientes:
- Con fijaciones mecdnicas
- Con soldadura

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Replanteo

- Comprobacién, preparacion y limpieza de la superficie de asentamiento
- Colocacioén previa, reparto y nivelado de las piezas
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- Fijacion definitiva y limpieza

CONDICIONES GENERALES:
El pavimento colocado tendrd un aspecto uniforme, limpio vy sin defectos.

No presentard resaltes entre las piezas y las uniones estardn exentas de cejas y
rebabas.

Las piezas que forman el pavimento no tendrdn golpes, abolladuras, rallas en el
galvanizado u ofros defectos visibles.

Quedardan en el nivel definido por la DT o, en su defecto, en el que especifique
la DF.

Las piezas estardn apoyadas v fijadas al soporte formando una superficie plana
y lisa.

Se respetardn las juntas estructurales.

Tolerancias de ejecucion:

- Nivel: £5mm

- Planeidad: £ 4 mm/2m

- Horizontalidad: £2mm/2m
- Resaltes entre piezas: < 2 mm

COLOCACION CON SOLDADURA:
Los cantos de las piezas no tendrdn o6xido adherido, rebabas, estrias o
iregularidades que dificulten el contacto con el elemento que se unird.

Si el perfil estd galvanizado, la colocacién del elemento no producird
desperfectos en el recubrimiento del zinc.

El elemento no se enderezard una vez colocado definitivamente.

No se permite rellenar con soldadura los agujeros que han sido practicados en
la estructura para disponer tornillos provisionales de montaje.

El material de aportacion utilizado serd apropiado a los materiales a soldar y al
procedimiento de soldadura.

Las caracteristicas mecdnicas del material de aportaciéon serdn superiores a las
del material base.

La soldadura no tendrd ningun defecto que constituya secuencia en una
longitud superior a 150 mm, ya sea mella, fisura, inclusién de escoria o poros.

Tolerancias de ejecucion:
- Dimensiones de los cordones de soldadura:
- De 15 mm, como mdaximo: +0,5 mm
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- Del6a50mm: £1,0mm
- De51al50mm: 2,0 mm
- De mdsde 150 mm: 3,0 mm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Se trabajard a una temperatura ambiente que oscile entre los 5°C y los 40°C, sin
lluvia.

El soporte estard seco y limpio, y cumplird las condiciones de planeidad y nivel
que se exigen al pavimento acabado.

Antes de iniciar el frabajo, se realizard un replanteo previo que serd aprobado
por la DF.

El proceso de colocacion no afectard a la calidad de los materiales.

Se debe comprobar que las caracteristicas del producto corresponden a las
especificadas en el proyecto.

COLOCACION CON FIJACIONES MECANICAS:
Los tornillos entrardn perpendicularmente al plano de la placa y la penetracion
de la cabeza serd la correcta.

COLOCACION CON SOLDADURA:
La seccién del elemento no quedard disminuida por los sistemas de montaje
utilizados.

No se empezardn las uniones de montaje hasta que no se haya comprobado
que la posicion de los elementos de cada unidn coincida exactamente con la
posicion definitiva.

Los procedimientos autorizados para realizar uniones soldadas son:
- Por arco eléctrico manual electrodo revestido

- Por arco con hilo tubular, sin proteccién gaseosa

- Por arco sumergido con hilo/alambre

- Por arco sumergido con electrodo desnudo

- Por arco con gas inerte

- Por arco con gas activo

- Por arco con hilo tubular, con proteccion de gas activo
- Por arco con hilo tubular, con proteccion de gas inerte
- Por arco con electrodo de volframio y gas inerte

- Por arco de conectores

Las soldaduras se hardn protegidas de los efectos directos del viento, de la lluvia
y de la nieve.
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En obra y a disposicion del personal encargado de soldar habrd un plan de
soldeo, que incluird, como minimo, detalle, dimensiones vy tipo de las uniones,
especificaciones de 1os tipos de electrodos y precalentamiento, secuencia de
soldadura, limitaciones a la soldadura discontinua y comprobaciones
infermedias, giros o vueltas de las piezas necesarias para la soldadura, detalle
de las fijaciones provisionales, disposiciones frente al desgarro laminar,
referencia al plano de inspeccion y ensayos, y todos los requerimientos para la
identificacion de las soldaduras.

Las soldaduras se hardn por soldadores certificados por un organismo
acreditado y cualificados segun la UNE-EN 287-1.

La coordinacion de las tareas de soldadura se realizard por soldadores
cudlificados y con experiencia en el tipo de operacidén que supervisan.

Antes de empezar a soldar se verificard que las superficies y bordes a soldar son
apropiados al proceso de soldadura y que estdan libres de fisuras.

Todas las superficies a soldar se limpiardn de cualquier material que pueda
afectar negativamente la calidad de la soldadura o perjudicar el proceso de
soldeo. Se mantendrdn secas vy libres de condensaciones.

Los componentes a soldar estardn correctamente colocados vy fijos en su
posicion mediante dispositivos apropiados o soldaduras de punteo, de manera
que las uniones a soldar sean accesibles y visibles para el soldador. No se
infroducirdn soldaduras adicionales.

Los dispositivos provisionales utilizados para el montaje de la estructura, se
retirardn sin danar las piezas.

No se acelerard el enfriamiento de las soldaduras con medios artificiales.
Los cordones de soldadura sucesivos no producirdn muescas.

Después de hacer un corddn de soldadura y antes de hacer el siguiente, es
necesario limpiar la escoria mediante una piqueta y un cepillo.

No se utilizardn materiales de proteccidén que perjudiquen la calidad de la
soldadura a menos de 150 mm de la zona a soldar.

Las soldaduras y el metal base adyacente no se pintardn sin haber eliminado
previomente la escoria.
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3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m2 de superficie medida segun las especificaciones del proyecto, con
deduccidén de la superficie correspondiente a huecos, de acuerdo con los
siguientes criterios:

- Huecos <=1 m2: No se deducen

- Huecos > 1 m2: Se deduce el 100%

Estos criterios incluyen el acabado especifico de los encuentros con los bordes,
sin que conlleve el uso de materiales diferentes de los que normalmente
conforman la unidad.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

EB-PAR. SEGURIDAD.
EB1-BARANDILLAS

EB13-BARANDILLAS DE ALUMINIO

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

EB133SC6HIFB.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Barandillas formadas por un conjunto de perfiles que forman el bastidor y el
entrepano de la barandilla, colocadas en su posicidn definitiva y anclada con
mortero de cemento u hormigdn o con fijaciones mecdnicas.

Se han considerado los siguientes tipos:
- Barandillas de aluminio ancladas con fijaciones mecdnicas.

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
Barandilla metdlica:

- Replanteo

- Preparacion de la base

- Colocacién de la barandilla y fijacién de los anclajes
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CONDICIONES GENERALES:
La proteccion instalada reunird las mismas condiciones exigidas al elemento
simple.

Estard nivelada, bien aplomada y en la posicidon prevista en la DT.

La altura desde el nivel del pavimento hasta el barandal serd la especificada
en el proyecto o la indicada por la DF.

En los tramos escalonados, el escalonamiento de la barandilla se efectuard a
una distancia >= 50 cm del elemento que provoque dicha variacion de altura.

La estructura propia de las barandillas resistird una fuerza horizontal,
uniformemente distribuida, que se considerard aplicada a 1,2 m o sobre el borde
superior del elemento, si éste estd situado a menos altura. El valor caracteristico
de la fuerza serd de:

- Categoria de uso C5: 3 kN/m

- Categorias de uso C3, C4, E, F: 1,6 kN/m

- Resto de categorias: 0,8 kN/m

(Las categorias de uso se definen en el apartado 3.1.1 del CTE DB SE AE)

La parte inferior de las barandillas de las escaleras de las zonas destinadas al
publico en establecimientos de uso comercial o de uso puUblica concurrencia,
en zonas comunes de edificios de uso residencial vivienda o en escuelas
infantiles, estard separada una distancia de 50 mm como mdximo de la linea de
inclinacion de la escalera.

Tolerancias de ejecucidn:
- Replanteo: £ 10 mm

- Horizontalidad: £ 5 mm
- Aplomado: £+ 5 mm/m

BARANDILLA METALICA:
Los montantes serdn verticales.

Estard sujeta sdlidamente al soporte con anclajes de acero tomados con
mortero de cemento Portland u hormigdn o con fijaciones mecdnicas,
protegidos contra la corrosion.

Siempre que sea posible se fijardn los barandales a los muros laterales mediante
anclajes.

Los tframos de la barandilla tendrdn que estar unidos, por soldadura si son de
acero o por una pieza de conexién si son de aluminio.

Tolerancias de ejecucion:
- Altura: £ 10 mm
- Separacion entre montantes: Nula
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2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

No se trabajard con lluvia, nieve o viento superior a 50 km/h.

Los anclajes garantizardn la proteccidon contra empujes y golpes durante todo
el proceso de instalacion y, asimismo, mantendrdn el aplomado del elemento
hasta que quede definitivamente fijado al soporte.

BARANDILLA METALICA:
Estardn hechos los agujeros en los soportes para anclar los montantes antes de
empezar los trabajos.

Los orificios de los anclajes estardn limpios de polvo u otros objetos que puedan
haberse infroducido en ellos desde el momento de su ejecucion hasta el
momento de la colocaciéon de los anclajes.

La DF aprobard el replanteo antes de que se fije ningun montante.

Los anclajes se realizardn mediante placas, pletinas o angulares. La eleccién
depende del sistema y de la distancia existente entre el eje de las pilastras y el
borde de los elementos resistentes.

Se respetardn las juntas estructurales mediante juntas de dilataciéon de 40 mm
de ancho entre barandillas.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m de longitud medida segun las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo
Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento Bdsico de Seguridad de utilizaciéon
DB-SU.

* Orden de 15 de noviembre de 1976 por la que se aprueba la Norma
Tecnoldégica NTE-FDB/1976, «Fachadas defensas: Barandillasy.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control mds destacables son los siguientes:

- Comprobacién topogrdfica de la situacion y colocacion de la barandilla.
Toma de coordenadas y cuotas de un 10% de los puntos donde se situardn
los elementos de anclaje.
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- Inspeccion visual del estado general de la barandilla, galvanizado y anclajes.

- Comprobacion manual de la resistencia de arranque en un 10 % de los
soportes. Se ftrata de mover manualmente el soporte sin observar
desplazamientos en la base de cimentacion.

CONTROL DE EJECUCION. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizardn segun las indicaciones de la DF. Los confroles se
fundamentan en la inspeccion visual y por tanto, en la experiencia del inspector
en este tipo de control.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN
CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Correccidn por parte del contratista de las iregularidades observadas.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:
Inspeccidn visual de la unidad acabada.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

En la unidad acabada se realizardn, las comprobaciones y pruebas de servicio
previstas en proyecto y/o ordenadas por DF conjuntamente con las exigidas por
la normativa vigente.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y
ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Correccion por parte del contratista de las iregularidades observadas.

G-ELEMENTOS UNITARIOS DE INGENIERIA CIVIL
G4-ESTRUCTURAS

GA4Z-ELEMENTOS ESPECIALES PARA ESTRUCTURAS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

G4ZA1001.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS
Apoyo estructural eldstico formado mediante [dmina de neopreno armado o sin

armar, colocado entre dos bases de nivelacion y base de nivelacién realizada
con mortero de cemento, para soporte de mecanismos de apoyo.
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La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

ApOoyos:

- Preparacion y comprobacion de las superficies de apoyo
- Ejecucion de las bases de nivelacion

- Colocaciéon de los aparatos de apoyo

Base de nivelacion:

- Preparacion y comprobacion de las superficies a nivelar
- Limpieza de las bases de apoyo

- Ejecucion de las bases de nivelacion

CONDICIONES GENERALES:
La colocacién de los elementos estard de acuerdo con las especificaciones de
la DT.

Los elementos no tendrdn grasas, aceites, gasolina, barro o cualquier material
que pueda impedir el buen funcionamiento del apoyo.

Las dimensiones de la base de apoyo vienen determinadas por las
caracteristicas del aparato utilizado:

Distancia entre el extremo del aparato de apoyo y el extremo de la base de
nivelacion.

- Silaalturade labase es<=8cm: >=5cm

- Silaaltura de labase es>=8cm: >=10cm

Tolerancias de ejecucion:
- Posicion en planta: £ 1 mm
- Replanteo de cotas: £ 10 mm

APOYQOS:
No habrd degradaciones en el material elastomérico.

La superficie de apoyo estard nivelada y aplomada.

Estard libre de irregularidades que dificulten el contacto entre los distintos
elementos.

El aparato se situard entre dos bases de nivelacion.

El aparato de apoyo estard uniformemente comprimido y no habrd espacios
vacios entre éste y las bases de nivelacion.

No habrd desplazamientos del aparato respecto a su posicidon inicial.

Se evitard cualquier empotramiento parcial del aparato de apoyo en las zanjas
de nivelacion.
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No habrd distorsiones excesivas del aparato respecto a las previstas en la DT.

En una misma linea de apoyo, los aparatos presentardn acortamientos
verticales idénticos bajo cargas verticales idénticas.

Cuando la placa lleve incorporados pernos de anclaje las caras superior e
inferior del aparato estardn en contacto conlas bases de nivelacion, y los pernos
de anclaje se empotrardn dentro de los elementos estructurales que se
soportardn.

Tolerancias de ejecucion:
Replanteo de ejes: £ 5 mm
Longitud: + 5%

- Anchura: 5%

Espesor: =1 mm

BASE DE NIVELACION:
Las superficies en contacto con las caras superior e inferior del aparejo de apoyo
serdn planas y horizontales.

No habrd restos del encofrado que haya servido para hormigonar las bases de
nivelacion.

Halbrd una altura suficiente entre las dos superficies que se apoyan para facilitar
la inspeccion vy la sustitucion del aparato, si fuera necesario.

Distancia entre las dos superficies a apoyar: >=15cm

Distancia entre el extremo de la base de nivelaciéon y los paramentos laterales
de las superficies a apoyar: >=10cm

Altura de la base inferior: >=5cm

Altura de la base superior: >=2 cm

Tolerancias de ejecucion:
- Planeidad: £ 1 mm
- Horizontalidad: £ 1 mm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

No hay condiciones especificas del proceso de ejecucion.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

dm3 de volumen medido segun las especificaciones de la DT.
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4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

* Recomendaciones para el proyecto y puesta en obra de los apoyos
elastoméricos para puentes de carretera

* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de
prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes (PG 3/75)

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL EN BASE DE NIVELACION

PARA ESTRUCTURAS:

- Inspeccion de la superficie sobre la que se realizard la base de apoyo (si es el
Caso).

- Replanteo de los puntos de apoyo.

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL EN APOYOS DE
NEOPRENO ARMADO:

- Inspeccion de los aparatos antes de su colocacion.

- Replanteo y control dimensional de las bases de nivelacion.

CONTROL DE EJECUCION. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN BASE DE
NIVELACION PARA ESTRUCTURAS:
Los controles se realizardn segun las instrucciones de la DF.

CONTROL DE EJECUCION. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN APOYOS DE
NEOPRENO ARMADO:
Las inspecciones se realizardn en la totalidad de los apoyos.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN
CASO DE INCUMPLIMIENTO EN BASE DE NIVELACION PARA ESTRUCTURAS:
Correccidn por parte del contratista de las irregularidades observadas antes de
situar los aparatos de apoyo.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN
CASO DE INCUMPLIMIENTO EN APOYOS DE NEOPRENO ARMADO:

En caso de irregularidad en el funcionamiento o ubicacién de cualquier
aparato de apoyo, se analizardn las causas que las hayan producido y se
procederd a su substitucioén.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL EN BASE DE
NIVELACION PARA ESTRUCTURAS:

Para cada base ejecutada:

- Control de la planeidad y horizontalidad de la base.

- Control dimensional en planta y alzado.
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CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL EN APOYOS DE
NEOPRENO ARMADO:
Inspeccidn visual del apoyo una vez hayan entrado en carga.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN APOYQOS
DE NEOPRENO ARMADO:
Las inspecciones se realizardn en la totalidad de los apoyos.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y
ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN APOYOS DE NEOPRENO
ARMADO:

En caso de irregularidad en el funcionamiento o ubicacién de cualquier
aparato de apoyo, se analizardn las causas que las hayan producido y se
procederd a su substitucioén.

H-ELEMENTOS UNITARIOS DE SEGURIDAD Y SALUD
H1-PROTECCIONES INDIVIDUALES Y COLECTIVAS EN EL TRABAJO

H15-PROTECCIONES COLECTIVAS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

H1510000.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Sistemas de Proteccion Colectiva (SPC) son un conjunto de piezas u érganos
unidos entre si, asociados de forma solidaria, destinado al apantallamiento e
interposicion fisica, que se opone a una energia natural que se encuentra fuera
de control, conla finalidad de impedir o reducir las consecuencias del contacto
con las personas o los bienes materiales circundantes, susceptibles de
proteccion.

Se han considerado los siguientes tipos de proteccioén:
- Protecciones superficiales contra caidas de personas u objetos:
- Protecciéon de oberturas verticales con teldn de lona
- Proteccion de perimetro de forjado con red y pescantes
- Protecciéon de perimetro de forjado con red entre forjados
- Proteccidon de oberturas verticales u horizontales con red, malla
electrosoldada o tableros madera
- Proteccion de andamios y montacargas con malla de polietfileno
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Proteccidon de zonas inferiores de la caida de objetos con suportes en
ménsula y redes

Proteccion de zonas inferiores de las caidas de objetos con estructura y
techo de madera

Proteccion de la proyeccion de particulas incandescentes con manta
ignifuga y red de seguridad

Proteccidon de posibles desprendimientos de un talud con malla metdlica
y ldmina de polietileno

Proteccidn de proyecciones por voladura con colchdn de malla anclada
perimetralmente

- Protecciones lineales de las caidas de personas u objetos

Barandas de protecciéon del perimetro del forjado, escaleras o huecos de
la estructura

Barandas de proteccion en la coronaciéon de una excavacion

Proteccidn de advertencia con red de poliamida de 1 m de altura
Plataforma de trabajo de hasta 1 m anchura con barandas y zécalo
Plataforma de trabajo en voladizo de hasta 1 m anchura con barandas y
zocalo

Linea para sujecion de cinturones de seguridad

Pasadizo de proteccion frente a caidas de objetos, con techo vy laterales
cubiertos

Marquesinas de proteccion frente a caidas de objetos, con estructura y
plataforma

Proteccidon frente a desprendimientos del terreno, a media ladera, con
estacada y malla

Proteccidn de caidas en zanjas con tierras dejadas junto a la zanja

- Protecciones puntuales frente a la caida de personas u objetos

Plataforma para carga y descarga de materiales anclada a los forjados
Compuerta basculante para carga y descarga de materiales anclada a
los forjados

Tope para descarga de camiones en zonas de excavacion

Anillado para escaleras de mano

Marquesina de proteccion del acceso a aparatos elevadores

Puente volante metdlico con plataforma de trabajo en voladizo

- Protecciéon de les zonas de trabajo frente a los agentes atmosféricos

Pantalla de protecciéon frente al viento
Cobertizo con estructura y toldo para proteger del sol

- Elementos de proteccion para el uso de maqguinaria

- Protecciones para el trabajo en zonas con tensidn eléctrica
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CONDICIONES GENERALES:

Los SPC se instalardn, dispondrdn vy utilizardn de manera que se reduzcan los
riesgos para los trabajadores expuestos a la energia fuera de control protegidos
por el SPC, y por los usuarios de Equipos, Mdguinas o Maquinas Herramientas y/o
por terceros, expuestos a estos.

Se instalardn y se utilizardn de manera que no se puedan caer, volcarse o
desplazarse incontroladamente, poniendo en peligro la seguridad de personas
o bienes.

Estardn montados teniendo en cuenta la necesidad de espacio libre entre los
elementos maoviles de los SPC vy los elementos fijos o moviles de su entorno. Los
trabajadores podrdn acceder y permanecer en condiciones de seguridad en
todos los lugares necesarios para utilizar, ajustar o mantener los SPC.

Los SPC solo se utilizardn en las operaciones y condiciones indicadas por el
proyectista y el fabricante del mismo. Si las instrucciones de uso del fabricante o
del proyectista del SPC indican la necesidad de utilizar algun EPI para la
realizacion de alguna operacién relacionada con éste, serd obligatorio utilizarlo
para estas operaciones.

Cuando se usen SPC con elementos peligrosos accesibles que no se puedan
proteger totalmente, se adoptardn las precauciones y se utilizardn las
protecciones individuales apropiadas para reducir los riesgos al minimo posible.

Los SPC dejaran de utilizarse si se deterioran, se rompen o sufren cualquier otra
circunstancia que comprometa la eficacia de su funcion.

Cuando durante la utilizaciéon de un SPC sea necesario limpiar o retirar residuos
cercanos a un elemento peligroso, la operacién se deberd realizar con los
medios auxiliares adecuados y que garanticen una distancia de seguridad
suficiente.

BARANDILLAS DE PROTECCION:

Proteccidn provisional de los huecos verticales y perimetro de plataformas de
trabajo, susceptibles de permitir la caida de personas u objetos desde una altura
superior a 2 m.

Estard constituida por:

- Montantes de 1T m de altura sobre el pavimento, fijados a un elemento
estructural

- Pasamanos superior horizontal, a 1 m. de altura, sélidamente anclado al
montante

- Travesano horizontal, barra intermedia, o celosia (tipo red de tenis o malla
electrosoldada), rigidizado perimetralmente, con una luz mdxima de reticula
0,15m.

- Zo6calo de 15 - 20 cm de altura.
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El conjunto de la baranda de proteccion tendrd sélidamente anclados todos
sus elementos entre siy a un elemento estructural estable, y serd capaz de resistir
en su conjunto un empuje frontal de 1,5 kN/m.

PROTECCION CON REDES Y PESCANTES:

El conjunto del sistema estd constituido por panos de red de seguridad segun
norma EN 1263 - 1, colocados con su lado menor (7 m) en sentido vertical,
soportados superiormente por pescantes, y sujetos inferiormente al forjado de la
planta por debajo de la que estd en construccion.

Lateralmente las redes estardn unidas con corddén de poliamida de 6 mm de
didmetro.

La red hard un embolsamiento por debajo de la planta inferior, con el fin de que
una persona u objeto que se cayera no golpeard con la estructura.

Les cuerdas de fijacion serdn de poliamida de alta tenacidad, de 12 mm de
didmetro.

La red se fijard al forjado con anclajes empotfrados en el mismo cada 50 cm.

La distancia entre los pescantes serd la indicada por el fabricante, y de 2,5 m si
no existe ninguna indicacion. Estardn fijados verticalmente a dos plantas
inferiores, y a la planta que protegen, con piezas de acero empotradas en los
forjados.

PROTECCIONES DE LA CAIDA DE OBJETOS DESDE ZONAS SUPERIORES:
Se protegerdn los accesos o pasos ala obra, y las zonas perimetrales de la misma
de las posibles caidas de objetos desde las plantas superiores o la cubierta.

La estructura de protecciéon serd adecuada a la mdxima altura posible de caida
de objetos y al peso mdximo previsible de estos. El impacto previsto sobre la
proteccion no producird una deformaciéon que afecte a las personas que estén
por debajo de la proteccion.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION
Antes de utilizar un SPC se comprobard que sus protecciones y condiciones de
uso son las adecuadas al riesgo que se quiere prevenir y que su instalacién no

representa un peligro para terceros.

El montaje y desmontaje de los SPC se realizard segun las instrucciones del
proyectista, fabricante y/o suministrador.

Las herramientas que se usen para el montaje del SPC deberdn tener las

caracteristicas adecuadas para la operacidn a realizar. Su utilizacion y
transporte no implicard riesgos para la seguridad de los tfrabajadores.
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Las operaciones de manfenimiento, ajuste, desbloqueo, revision o reparacion
de los SPC que puedan suponer un peligro para la seguridad de los trabajadores
se readlizardn después de haber parado la actividad.

Cuando la parada no sea posible, se adoptardn las medidas necesarias para
que estas operaciones se realicen de forma segura o fuera de las zonas
peligrosas.

Se controlard el nUmero de utilizaciones y el tiempo de colocaciéon de los SPC y
de sus componentes, con el fin de no sobrepasar su vida Util, de acuerdo con
las instrucciones del fabricante.

Los SPC que se retiren de servicio deberdn permanecer con sus componentes
de eficacia preventiva o se tomardn las medidas necesarias para imposibilitar
SU USO.

BARANDILLAS DE PROTECCION:

Durante el montaje y desmontaje, los operarios estardn protegidos de las caidas
de altura mediante protecciones individuales, cuando a causa del proceso, las
barandas pierdan la funcion de proteccién colectiva.

PROTECCION CON REDES Y PESCANTES:

No se puede instalar el sistema de redes y pescantes hasta que el embolse de
la red esté a una altura del suelo suficiente para que en caso de una caida, la
deformacion de la red no permita que el cuerpo caido toque al suelo
(normalmente a partir del segundo forjado en construccion por encima del
suelo).

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Se medird en las unidades indicadas en cada partida de obra con los siguientes
criterios:

Todas las unidades de obra incluyen en su precio su montaje, el mantenimiento
en condiciones de uso seguro durante todo el tiempo que la obra lo requiera, y
su desmontaje y transporte al lugar de almacenaje si son reutilizables, o al
vertedero si no se pueden volver a ufilizar.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
Real Decreto 1215/1997, de 18 de julio por el que se establecen las disposiciones

minimas de seguridad vy salud para la utilizacién por los trabajadores de los
equipos de trabajo.
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Real Decreto 1435/1992, de 27 de noviembre, por el que se dictan las
disposiciones de aplicacién de la directiva del consejo 89/392/CEE, relativa a la
aproximacion de las legislaciones de los estados miembros solbre mdaquinas.

Real Decreto 1627/1997., de 24 de octubre, por el que se establecen
disposiciones minimas de seguridad y de salud en las obras de construccion.
Real Decreto 56/1995, de 20 de enero, por el que se modifica el Real Decreto
1435/1992, de 27 de noviembre, relativo a las disposiciones de aplicacion de la
directiva del consejo 89/392/CEE, sobre maquinas.

Real Decreto 486/1997, de 14 de abril, por el que se establecen las disposiciones
minimas de seguridad y salud en los lugares de tfrabajo.

Orden de 9 de marzo de 1971 por la que se aprueba la Ordenanza General de
Seguridad e Higiene en el Trabagjo.

Orden de 28 de agosto de 1970 (trabajo) por la que se aprueba la Ordenanza
de Trabajo de la Construccion, Vidrio y Cerdmica.

Orden de 20 de mayo de 1952, por la que se aprueba el Reglamento de
Seguridad e Higiene del trabajo en la industria de la construccion.

Convenio OIT numero 62 de 23 de junio de 1937. Prescripciones de seguridad en
la industria de la edificaciéon

UNE-EN 1263-2:2004 Redes de seguridad. Parte 2: Requisitos de seguridad para
los limites de instalacion.

K-ELEMENTOS UNITARIOS DE REHABILITACION-RESTAURACION
K4-ESTRUCTURAS

K4Z-ELEMENTOS ESPECIALES PARA ESTRUCTURAS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

K4ZWGCKT.
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Operaciones de reparacion de elementos estructurales de obra e fdbrica
cerdmica, como paredes, bdévedas o arcos.
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Se han considerado las siguientes unidades de obra:

- Anclaje sobre fdbrica de piedra, mediante redondo de acero inoxidable o
bronce, infroducido en el orificio practicado sobre el apoyo y rellenado
posteriormente con resina epoxi

- Anclaje con taco de acero inoxidable, arandela y tuerca, sobre apoyo de
obra cerdmica, hormigdn o piedra

- Anclaje con taco quimico con tomillo, arandela y tuerca de acero inoxidable
y ampolla de adhesivo, sobre apoyo de obra de fdbrica de ladrillo macizo.

La ejecucion de la unidad de obra incluye las operaciones siguientes:

Anclaje con redondos:

- Limpieza y preparaciéon de la zona de trabajo

- Replanteo de la posicion de los anclajes

- Perforacion de los anclajes

- Confeccion del mortero polimérico, e inyeccion en los orificios

- Colocacion el anclaje, recogida del mortero sobrante, y calzado provisional

- Retirada de los calzos, una vez endurecido el mortero, y limpieza de los
paramentos

Anclaje con taco de acero inoxidable:

- Limpieza y preparaciéon de la zona de trabajo

- Replanteo de la posicion de los anclajes

- Perforacion de los apoyos

- Colocacién del anclaije vy fijacion del mismo con el tornillo

Anclaje con taco quimico:

- Limpieza y preparaciéon de la zona de trabajo

Replanteo de la posicion de los anclajes

Perforacion de los apoyos

Infroduccidén de la ampolla de resinas

Colocacion del anclaje, recogida de las resinas sobrantes.

ANCILAJE CON REDONDOS:
Los redondos han de estar dispuestos, en los lugares indicados en la DT, o en su
defecto, los que determine la DF.

Si es posible, se ha de evitar que los extremos de los anclajes estén en una misma
alineacioén, para evitar una nueva linea de fractura.

Los anclajes han de estar fijados en las piedras. Nunca en las juntas.

Las perforaciones para anclar las grapas tendrdn un didmetro igual al doble de
la barra utilizada.

El relleno de los huecos se hard con un mortero eldstico.
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ANCLAJE CON TACO DE ACERO INOXIDABLE O TACO QUIMICO:
Ha de estar situado en los lugares indicados en la DT, o en su defecto, los que
determine la DF.

Se ha de verificar que el apoyo tenga la resistencia suficiente para alcanzar las
cargas previstas.

En fdbricas de ladrillos o de piedra, las perforaciones no se han de situar cerca
de las juntas.

Los paramentos han de estar limpios del polvo de la perforaciéon y de los restos
de mortero, si es el caso.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

Los morteros preparados se confeccionardn de acuerdo con las instrucciones
del fabricante, y se utilizardn dentro del tiempo mdaximo establecido.

Los paramentos donde se coloque el mortero, estardn ligeramente hiUmedos, sin
que el agua gotee.
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

ANCLAJE CON TACO DE ACERO INOXIDABLE O TACO QUIMICO:
Unidad de cantidad realmente ejecutada segun las especificaciones de la DT.

ANCLAJE CON REDONDO DE ACERO INOXIDABLE O BRONCE:
m de longitud, realmente ejecutada de acuerdo con la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.
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K7-IMPERMEABILIZACIONES, AISLAMIENTOS Y FORMACION DE JUNTAS
K7D-AISLAMIENTOS CONTRA EL FUEGO

K7D6-PINTURAS IGNIFUGAS INTUMESCENTES

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

K7Dé69TK2,K7D69TK1,K7D69TKO.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Preparacion y aplicacion de un recubrimiento de pintura sobre perfiles
estructurales metdlicos, para aumentar la resistencia y estabilidad al fuego del
elemento, mediante diferentes capas aplicadas en obra.

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Preparacion de la superficie a pintar, frotado del dxido y, en su caso, limpieza
previa, con aplicacion de las capas de imprimacion, de proteccion o de
fondo, necesarias y del tipo adecuado segun la composicidén de la pintura
de acabado

- Aplicacién sucesiva, con los intervalos de secado, de las capas de pintura de
acabado

CONDICIONES GENERALES:
El revestimiento no presentard fisuras, bolsas, descolgamientos ni otros defectos.

Tendrd un color, un brillo y una textura uniformes.

El revestimiento cubrird completamente todas las partes descubiertas de los
perfiles, incluso las no accesibles.

Deberd comprobarse la compatibiidad entre la capa de imprimaciéon
antioxidante y la pintura infumescente, al igual que con la pintura de acabado.

La pintura de acabado no impedird el desarrollo de la espuma que genera la
pintura inftumescente y su consecuente expansion en caso de incendio.

La imprimacion deberd compatibilizar la proteccidén anticorrosiva con la
proteccion al fuego.
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2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

Se parardn los frabajos si se dan las condiciones siguientes:
- Temperaturas inferiores a 5°C o superiores a 30°C

- Humedad relativa del aire > 60%

- En exteriores: Velocidad del viento > 50 km/h, Lluvia

Si una vez redlizados los trabajos se dan estas condiciones, se revisard lo
ejecutado 24 h antes y se rehardn las partes afectadas.

Se eliminardn las posibles incrustaciones de cemento o cal y se desengrasard la
superficie. Inmediatamente después se aplicardn las capas de imprimacion
antioxidante que sean necesarias.

Tendrd una consistencia adecuada para su aplicacion con rodillo, brocha o
pistola.

No se puede pintar sobre soportes muy frios ni recalentados.

El sistema de aplicaciéon del producto se escogerd en funcidon de las
instrucciones del fabricante y la autorizacién de la DF.

Cuando el revestimiento esté formado por varias capas, la primera capa estard
ligeramente diluida, segun las instrucciones del fabricante.

No se aplicard una capa si la capa anterior no estd completamente seca.

Antes de aplicar la pintura, los perfiles estardn protegidos de la corrosion con
imprimacioén antioxidante.

Se evitardn los trabajos que desprendan polvo o particulas cerca del drea a
tratar, antes, durante y después de la aplicacion.

No se admite la utilizacidén de procedimientos artificiales de secado.
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m2 de superficie realmente pintada segun las especificaciones de la DT.
Se considerard el desarrollo del perimetro.
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4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

UNE 48287-1:1996 Sistemas de pinturas intumescentes para la proteccién del
acero estructural. Parte 1: Requisitos.

UNE 48287-2:1996 Sistemas de pinfuras inftumescentes para la proteccion del
acero estructural. Parte 2: Guia para la aplicacion.
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