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MEMORIA TECNICA D’INSTAL-LACIO D’AIRE COMPRIMIT
PER UN ESCORXADOR DE PETITA CAPACITAT

1 DADES GENERALS

1.1 DADES DE L’EMPRESA

1.1.1 IDENTIFICACIONS; NIF, NOM FISCAL.

El sol-licitant del projecte d’aire comprimit per un escorxador de petita capacitat, és:
CONSORCI PER LA PROMOCIO DELS MUNICIPIS DEL MOIANES
Q5856406C
Carrer Joies, 11-13
08180 -Moia- (Moianés)

Tel. 93 830 14 18

1.1.2 EMPLACAMENT DE L’ACTIVITAT

ESCORXADOR DE PETITA CAPACITAT
Avinguda del Prat, n°23 (P.I. El Prat)
08180 -Moia- (Moianés)

1.1.3 ADRECA A EFECTES DE NOTIFICACIONS
CONSORCI PER LA PROMOCIO DELS MUNICIPIS DEL MOIANES

Carrer Joies, 11-13

08180 — Moia= (Moianés)
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1.1.4 TECNIC REDACTOR DEL PROJECTE

Aquest projecte d'instal-lacié d’equips a pressid (aire comprimit), ha estat redactat pel técnic
competent:

Enginyer Técnic Industrial: Antoni Corominas Sant

Col-legiat num. : 24.697

Per encarrec de:
Consell Comarcal del Moianés

Carrer Joies, 11-13
08180 Moia (Moianés)
Tel. 93 8208000

www.ccmoianes.cat

Firmado digitalmente por Antonio

Anton io Corominas Sant -
Corominas Sant
- DNI

Fecha: 2025.02.14 09:48:48 +01'00
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MEMORIA TECNICA D’INSTAL-LACIO D’AIRE COMPRIMIT
PER UN ESCORXADOR DE PETITA CAPACITAT

2 OBJECTE DE LA MEMORIA TECNICA

2.1 ANTECEDENTS

La redacci6 d’aquesta memoria ve motivada per la peticié del sol-licitant del projecte,
CONSORCI PER LA PROMOCIO DELS MUNICIPIS DEL MOIANES (d’ara endavant CONSORCI
DEL MOIANES)

La present memoria técnica té la finalitat de fixar les condicions técniques i garanties minimes
de seguretat de la instal-lacié projectada, a efecte d’obtenir els corresponents permisos i tramitacié
de l'obtencié de l'autoritzacié de la seva posada en servei, aixi mateix com servir de documentacio
técnica per a I'execucié de la instal-lacié.

2.2 ABAST DE LA MEMORIA

El present projecte té per abast definir les caracteristiques, dimensionat i distribucié dels
elements i equips a pressid per a una instal-lacié fixa d’aire comprimit. Té per inici els equips de
generacio de fluid comprimit, aire en aquest cas, els equips d’'emmagatzematge i regulacié, filtratge
i comandament, les canonades de distribucio fins a cada receptor i les seves connexions.

No és objecte d’aquest projecte el disseny ni la descripcié dels sistemes d’automatitzacié de la
magquinaria de produccié ni dels seus sistemes de control. Aquests sistemes de control de produccio,
i tots els seus circuits de senyals necessaris son objecte en documents apart, facilitats pel/s
fabricants del sistema productiu.

2.3 NORMATIVA I DISPOSICIONS OFICIALS | PARTICULARS.

Aquest projecte recull les caracteristiques dels materials, els calculs que justifiquen el seu Us i
la forma d'execucio de les obres a realitzar, complint aixi amb les disposicions seguents:

-Reial Decret 809/2021, de 21 de setembre, pel qual s'aprova el Reglament d'equips a

pressio i les seves instruccions técniques complementaries.

-Reial Decret 709/2015, de 24 de juliol, pel qual s’estableixen els requisits essencials de
seguretat per a la comercialitzacié dels equips a pressio

-Reial Decret 108/2016, de 18 de marg¢, pel qual s’estableixen els requisits essencials de
seguretat per a la comercialitzacié dels recipients a pressié simples.

-Reial decret 1388/2011, de 14 d'octubre, pel qual es dicten les disposicions aplicables de
la Directiva 2010/35/UE del Parlament Europeu i del Consell de 16 de juny de 2010 sobre
equips a pressié transportables i per la qual es deroguen les directives 76/767/CEE,
84/525/CEE, 84/526/CEE, 84/527/CEE i 1999/36/CE.

-Tecnologia de l'edifici, estandards NTE IG-Gas.
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-Regles particulars del fabricant d'equips de pressio.

-Condicions imposades per les administracions publiques afectades i ordenances
municipals.

- Llei 31/1995 de 8 de novembre, de Prevencié de Riscos Laborals.

- Reial Decret 1627/1997, de 24 d'octubre, sobre requisits minims de seguretat i salut en el
treball.

- Reial Decret 486/1997, de 14 d'abril, sobre requisits minims de seguretat i salut en els
llocs de treball.

- Reial Decret 485/1997, de 14 d'abril, sobre requisits minims en matéria de senyalitzacié
de seguretat i salut en el treball.

- Reial Decret 1215/1997, de 18 de juliol, sobre requisits minims de seguretat i salut per a
la utilitzacio pels treballadors dels equips de treball.

- Reial Decret 773/1997 de 30 de maig, sobre requisits minims de seguretat i salut relatives

a la utilitzacio pels treballadors dels equips de proteccié individual.
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3 DADES DE L’ACTIVITAT

3.1 DESCRIPCIO DE L’ACTIVITAT

L’activitat es troba ubicada a I'Avinguda del Prat, n°23, del poligon industrial El Prat, situat al
terme municipal de Moia (Moianeés).

Aquesta instal-lacié d'equips a pressié (aire comprimit) donara servei a la maquinaria de
produccié d’una instal-lacié dedicada a escorxador de petita capacitat, de construccié modular, que
donara el servei del sacrifici d'animals i el seu processament, que provenen de petites explotacions
ramaderes de I'entorn, incloses les de tipus ecologic, i que ara tenen dificultats per obtenir aquest
servei de forma propera.

3.2 CARACTERISTIQUES DEL LOCAL

Aquest establiment es troba en una parcel.la del Poligon Industrial del Prat, urbanitzada, de tipus
cantonera amb fagana a dos carrers, que ja conté dues edificacions dedicades a magatzem (altri) i
una pista esportiva de tipus skate park. La part de parcel.la dedicada a I'activitat de I'escorxador de
petita capacitat, de 390 m2 aproximadament de superficie ocupada, esta degudament delimitada
per una tanca divisoria, dotada de les portes d’accés adequades per permetre el moviment
d’entrades i sortides del personal i dels vehicles necessaris.

El propi establiment és construit mitjangant 3 moduls prefabricats (de mides cadascun igual al
d’'un contenidor maritim de 40 peus) per ubicar els elements del procés productiu, i dotat dels
elements d'obra civil necessaris per la seva funcié (entrada dels animals, zona de carrega i
descarrega, sanejament i desguassos, etc...) i de la connexié als serveis necessaris
(subministrament eléctric i aigua potable). L’accés de personal i vehicles des de via publica s’efectua
per la fagana lateral, que és un carrer perpendicular a 'Avinguda del Prat.

Tal i com es pot veure en els planols adjunts, es tracta de 3 volums regulars, amb un muntatge
d’'unié entre ells, de mida cadascun igual al de contenidor maritim de 40 peus, un dels quals és
sobreposat al primer, i també dels molls de carrega i descarrega necessaris per al moviment dels
animals i la seva sortida un cop processats. La part exterior hi ha les corralines per als animals vius
i la zona de magatzem de residus,

El conjunt dels 3 moduls prefabricats estan dividits internament en zones diferenciades i
delimitades entre si, segons la funcié productiva especifica de cadascun, sigui el sacrifici, el
dessagnat, la zona de retirada de visceres, la zona d’escorxat de les canals, etc... Una part és
dedicada a la cambra refrigerada per al magatzem del producte acabat o semielaborat. Hi han les
zones netes i brutes separades adequadament, aixi com els elements de neteja i vestidor del
personal, el despatx del responsable de sanitat (veterinari) i la part d’elements técnics i maquinaria
(grup de fred).

La construccié modular efectuada en taller per mitja dels moduls prefabricats és de naturalesa
metal-lica, i el mateix contenidor ja fa la funcié de coberta, sense ser necessari una coberta amb
pendent per conduir aigies de pluja. No existeix cap finestra a I'exterior, a excepcio del registre per
al sacrifici dels animals grossos. Es disposa de les portes d’accés, amb els tancaments preceptius
necessaris.

desembre 2024 168/2024 Pag. 6



MEMORIA TECNICA D’INSTAL-LACIO D’AIRE COMPRIMIT
PER UN ESCORXADOR DE PETITA CAPACITAT

La zona tancada en planta baixa és la superficie ocupada per dos contenidors maritims de 40
peus, i ocupa una superficie aproximada de 52 m2.

Foto 1 -Vista de I'establiment
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4 CARACTERISTIQUES DE LINSTAL-LACIO D’EQUIPS A

PRESSIO

41 ELEMENTS CONSTITUENTS DE L’ INSTAL-LACIO D'AIRE
COMPRIMIT.

4.1.1 PLANTA PRODUCTIVA.

L’equip escollit per la instal-lacié de la produccié i emmagatzematge de d’aire comprimit és un
conjunt complet, ja muntat en origen pel fabricant, on constaran diverses parts, enumerades tot
seguit, format un tot indivisible a efectes de modul de produccié d’aire comprimit. Consta de I'equip
sencer homologat segons fabricant, sense introduccié de modificacions ni reformes per la seva
adaptacié als requeriments actuals del procés productiu en questié. En concret, el conjunt complet
de producci6 d’aire comprimit constara dels seglents elements, muntats en sistema autoportant:

Admissi6é d’'aire

Compressio de l'aire

Refredament de l'aire

Emmagatzematge d’aire comprimit (calderi)
Regulacioé de pressio

Purga de condensats

Insonoritzacié

Interficie de control

O~NOOOTDWN =

4.1.2 ENTRADA D’AIRE.

L’ instal-lacié té una admissié d’aire per la primera etapa del compressor. L’aspiracié d'aire es
realitza en l'interior de la caseta de proteccié del propi compressor, en lloc tant separat com sigui
possible de qualsevol font de fums, gasos, o aire viciats. A les entrada d'aire de la unitat
compressora esta filtrada de particules per un equip de retencié i filtratge en sec de pols i impureses,
connectats a través d'acoblaments flexibles i unions segellades. Aquest filtre es de tal caracter per
tal que pugui ser substituit o netejat facilment, per evitar que la acumulacié de pols retinguda eviti
el correcte funcionament de I'equip de compressié. Al final de canonada aspiracié d'aire d’entrada
tindra una malla per evitar I'entrada d’insectes.

4.1.3 COMPRESSOR D’AIRE.

OPCIO PREFERENT

Compressor rotatiu exempt d'oli, Classe 0 (segons la ISO 8573-1:2010). Compressor rotatiu
tipus scroll, de 3,7 kW de poténcia (5 CV), amb un cabal F.A.D. (free air delivery) de 5,9 litres/segon
(354 litres/minut), i una pressié maxima de treball de 10 Bar., refrigerat per aire, amb carrosseria
insonoritzada, assecador frigorific integrat en la carrosseria, i muntat sobre calderi de 270 litres.
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L’accionament d’aquest compressor es per mitja de motor eléctric trifasic, a 400V AC muntat
sobre el propi conjunt, amb una especificacions IP55, Classe F, refrigerat per aire totalment tancat,
amb un nivell d’eficiéncia IE3, amb acoblament a I'eix del compressor per mitja de corretja.

La refrigeracié de la part compressora també s’assegura pel ventilador accionat per la propia
corretja d’accionament del compressor, que unit solidariament a I'eix compressor, li proporciona el
cabal necessari per refrigerar el cos del compressor.

El grup de treball es automatic i amb funcionament per intervals, amb la regulacié de I'arrancada
i aturada de I'equip per mitja de pressostats de maxima-minims (Sistema de Control). També compta
amb interruptor d'inici-parada.

El motor de la unitat compressora esta connectat eléctricament a la xarxa de I'establiment del
petit escorxador i es connectara a terra d'acord amb la normativa Electrotécnica de Baixa Tensio,
ITC-BT-18.

L'oli utilitzat en la lubrificacié del compressor ha de ser lliure de materials resinificables i haura
de tenir propietats antioxidants, amb punt d'inflamacié superior 125 °C .Quan les pressions d’aire
comprimit excedeixin de 20 kg/cm 2 els olis utilitzats hauran de tenir el punt d'inflamacié superior a
220 °C.

Degut que aquesta instal-lacié d’aire comprimit esta relacionada amb una activitat
agroalimentaria, on hi haura productes i subproductes destinats a I'alimentacié humana i/o animal,
la qualitat de I'oli de lubrificacié de les unitats compressores haura de complir amb els requisits
normatius d’aquest tipus d’industria, essent d’obligat compliment i Us només d’olis que compleixin
amb el requisits de seguretat alimentaria. En aquest sentit, la unitat compressora ha de garantir el
cabal d’aire absolutament lliure d’oli, complint amb les especificacions de la ISO 8573-1:2010,
essent prescriptiva la Classe 0.

Les dades del compressor (opcid preferent), del tipus rotatiu, sén les seglents:

Marca: ATLAS COPCO

-Model: SF4+FF 10 IEC 400 50 3

-Poténcia: 3,7 kW (5 CV)

-Pressio6 de treball Max (bar): 10 bar
-Pressié nominal, servei o treball (bar): 7 bar
-Cabal nominal (m3/ h): 21 m3/h

-Capacitat calderi: 270 Its

-Cabina insonoritzada: Si

-Assecador: Incorporat

El compressor es col-locara sobre una estructura metal-lica de suport, a situar a sobre del
contenidor que té la funcié de cambra frigorifica, com si fos a coberta de I'equipament, amb sistema
a prova de vibracions, d'acord amb les especificacions del fabricant. La separacié minima a les
parets que I'envoltin no es inferior a 40 cm. Aquesta estructura de suport esta reclosa dins d’'una
caseta de proteccié enfront de les incleméncies meteorologiques, dotat de panells aillants térmics,
amb una coberta de panells tipus Sandwich i amb una porta de registre per permetre les operacions
de manteniment.
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Aquesta ubicacio del compressor permet que la distribucié d’aire comprimit des de 'origen fins
als punts de consum sigui 'adequada, a I'efecte d’evitar grans pérdues i diametres de canonada
massa grans.

OPCIO ALTERNATIVA

Compressor de pistdé exempt d'oli, Classe 0 (segons [alISO 8573-1:2010). Compressor alternatiu,
de 4 kW de poténcia (5,5 CV), amb un cabal F.A.D. (free air delivery) de 8,2 litres/segon (492
litres/minut), i una pressi6 maxima de treball de 10 Bar., refrigerat per aire, amb carrosseria
insonoritzada, assecador frigorific integrat en la carrosseria, i muntat sobre calderi de 270 litres.

L’accionament d’aquest compressor es per mitja de motor eléctric trifasic, a 400V AC muntat
sobre el propi conjunt, amb una especificacions IP55, Classe F, refrigerat per aire totalment tancat,
amb un nivell d’eficiéncia IE3, amb acoblament a I'eix del compressor per mitja de corretja.

La refrigeracié de la part compressora també s’assegura pel ventilador accionat per la propia
corretja d’accionament del compressor, que unit solidariament a I'eix compressor, li proporciona el
cabal necessari per refrigerar els caps de les culates dels pistons i els refredadors de l'aire
comprimit, previ a la seva entrada al dipdsit d’'emmagatzematge.

El grup de treball es automatic i amb funcionament per intervals, amb la regulacié de I'arrancada
i aturada de I'equip per mitja de pressostats de maxima-minims (Sistema de Control). També compta
amb interruptor d'inici-parada.

El motor de la unitat compressora esta connectat eléctricament a la xarxa de I'establiment del
petit escorxador i es connectara a terra d'acord amb la normativa Electrotécnica de Baixa Tensid,
ITC-BT-18.

L'oli utilitzat en la lubrificacié del compressor ha de ser lliure de materials resinificables i haura
de tenir propietats antioxidants, amb punt d'inflamacié superior 125 °C .Quan les pressions d’aire
comprimit excedeixin de 20 kg/cm 2 els olis utilitzats hauran de tenir el punt d'inflamacié superior a
220 °C.

Degut que aquesta instal-lacié d’aire comprimit esta relacionada amb una activitat
agroalimentaria, on hi haura productes i subproductes destinats a I'alimentacié humana i/o animal,
la qualitat de I'oli de lubrificacié de les unitats compressores haura de complir amb els requisits
normatius d’aquest tipus d’'industria, essent d’obligat compliment i s només d’olis que compleixin
amb el requisits de seguretat alimentaria. En aquest sentit, la unitat compressora ha de garantir el
cabal d’aire absolutament lliure d’oli, complint amb les especificacions de la ISO 8573-1:2010,
essent prescriptiva la Classe 0.

El compressor es col-locara sobre una estructura metal-lica de suport, a situar a sobre del
contenidor que té la funcié de cambra frigorifica, com si fos a coberta de I'equipament, amb sistema
a prova de vibracions, d'acord amb les especificacions del fabricant. La separacié minima a les
parets que I'envoltin no es inferior a 40 cm. Aquesta estructura de suport esta reclosa dins d’'una
caseta de proteccié enfront de les incleméncies meteorologiques, dotat de panells aillants térmics,
amb una coberta de panells tipus Sandwich i amb una porta de registre per permetre les operacions
de manteniment.

La ubicacié del compressor, situada a I'exterior de I'estructura propia de I'escorxador, esta
dissenyada per facilitar la traca i conduccié de les canonades de repartiment d’aire comprimit.
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Aquesta ubicacié del compressor permet que la distribucié d’aire comprimit des de l'origen fins als
punts de consum sigui 'adequada, a I'efecte d’evitar grans pérdues i diametres de canonada massa
grans.

Les dades del compressor (opci6 alternativa), del tipus de pistd, son les seguents:

-Marca: WORTHINGTON CREYSSENSAC
-Model: BK 55-10/270 FF 400/3/50 YD G3
-Poténcia: 4 kW (5,5 CV)

-Pressio6 de treball Max (bar): 10 bar
-Pressié nominal, servei o treball (bar): 7 bar
-Cabal nominal (m3/ h): 29,5 m3/h
-Capacitat calderi: 270 Its

-Cabina insonoritzada: Si

-Assecador: Incorporat

4.1.4 DIPOSIT ACUMULADOR

S'utilitza per a emmagatzematge d'aire comprimit i actuara com a element regulador per
absorbir les variacions en el consum de xarxa i servir de coixi per les fluctuacions de pressid
produides per les unitats compressores. El dipdsit esta situat en la part inferior del conjunt, li
proporciona el suport autoportant dels elements descrits anteriorment, i disposa dels ancoratges

propis per al seu assentament horitzontal a I'estructura, per mitja de suports adients antivibradors.

Per a la connexi6 del diposit a la xarxa d’aire comprimit s’utilitzaran unions roscades o amb

brides i acoblaments antivibradors.

Es disposa d’una connexié en la part inferior per 'evacuacié i extraccié de condensats.

El diposit disposa d’obertures per a I'entrada i sortida d'aire comprimit i connexions per als
elements seglients: valvula de seguretat, pressostat de control, mandmetre de lectura directa de la

pressido de classe de precisi6 almenys 2.5 i placa d'identificacié6 de la M.LLE. on indica les

caracteristiques.
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Un regulador de pressio, s'instal-lara en el dipdsit tal de mantenir I'aire a una pressio6 constant.

El controlador inclou una membrana que actua d'una banda aire d'entrada i d'altra banda un molla
ajustada i regulada per un cargol. La regulacié de pressioé consta de la major o menor obertura de

valvules de seient.

El dipdsit haura esta construit de xapa d'acer i es de forma cilindrica amb les tapes laterals de

forma tori esfériques.

4.1.5 FILTRE DE LiNIA

A la sortida del diposit, i adossat al seglient equip de l'instal-lacié, que es I'assecador-
refredador, existeix un filtre que permetra la recollida de particules i productes de condensacié
continguda en l'aire. Aquest filtre es de tal caracter per tal que pot ser substituit o netejat facilment,
per evitar que la acumulacié de pols retinguda eviti el correcte funcionament de la xarxa d’aire

comprimit.

4.2 XARXA DE CANONADES | ACCESSORIS

El tipus de canonada que s'utilitza es d’acer inoxidable (AlSI 304), amb soldadura longitudinal,
amb les unions realitzades per mitja d’elements a pressié. Un altre tipus de tub, pot ser utilitzat en
casos especials, com ara ambients corrosius, pero tenint en compte la possibilitat de danys

mecanics per cops i establir els llocs de pas correcte o definir proteccions adequades.

La canonada discorre vista al llarg del seu recorregut, situada sobre suports de metall

apropiats i collats a parets i murs. Les derivacions es fan mitjancant pecesen T.

La xarxa esta prevista per la seva futura expansié, deixant els elements necessaris
corresponents. Per a la separacié de les seccions instal-lara claus de pas necessaries i en els llocs
adients i accessibles. La connexié final entre la xarxa d’acer inoxidable i els receptors finals
(electrovalvules de maniobra dels cilindres neumatics) es fan amb tub flexible, de diametre adequat

al cabal previst, i de resisténcia a la pressié suficient per la pressié de disseny del sistema.

En els llocs indicats i calculats, per la previsible Us i necessitat de demanda, s’ha de disposar

de una pistola manuals portatil per a neteja de la maquinaria. El seu dimensionat s’ha previst per al
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pitjor cas (punt més allunyat des de l'origen de la xarxa), perd6 amb un criteri de simultaneitat

raonable.

En el cas de futura ampliacié amb elements que treballin a pressié inferior a la de disseny de
l'actual instal-lacié, és convenient col-locar, a 'admissié d'aire de qualsevol element neumatic, un
grup de condicionament per filtraci, regulacié de pressié i lubrificacié d'aquests elements. Els
reguladors de pressido és muntaran en la canonada entre dues valvules de seccionament, i
disposaran d’'un pont des de I'entrada a la sortida mitjangant un "bypass” ,que haura de disposar

d’una altre valvula de seccionament.

4.3 RECEPTORS

L’alimentacié d’aire comprimit als receptors esta realitzada de forma adequada, mitjangant la
connexié de conducte de diametre adequat i, en el cas de receptors mobils 0 maquines portatils,
utilitzant connexions flexibles blindades, de longitud apropiada, encara que cal anar en compte de
que no sigui excessiva. No s'utilitzaran les manegues de superficie rugosa amb defectes o pegats,
ni tirades llargues de manegues de petit diametre. Els acoblaments rapids permetran la connexié

de canonades, generalment flexibles.

La connexié amb les canonades estan efectuades per elements prefabricats, dissenyats de
forma adequada, per evitar I'entrada de condensats. Aquests elements prefabricats faciliten
l'operacié de muntatge i desmuntatge, que ha de ser rapida i facil.

Es disposaran els seguents elements:

-valvula de tancament i/o maniobra, de pilotatge penumatic.

-Filtre, si és necessari, per al receptor i condicions de subministrament.

-Valvula de reducci6 de la pressid, si la maquina treballa menys pressié que de la xarxa. En
aquest cas, s'instal-lara un manometre indicador que permeti comprovar el correcte funcionament
de la valvula, per tal de protegir I'equip.

-Valvula reductora de cabal, si les condicions de treball de receptor aixi ho requereixin.

-Connexié adequada amb el receptor i el seu tipus, rigid o flexible, segons els seus usos.
Després d’'una valvula reductora de pressi6 cal instal-lar una valvula de seguretat, llevat que

la pressi6 de disseny dels elements situats aiglies avall €s major o igual al maxim en el sector d'alta

pressio.
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Els receptors i equips a pressio utilitzats en la industria, aixi com les seves caracteristiques,

-Cilindres pneumatics de desplagament lineal (de doble efecte).
-Valvules de control de cilindres pneumatics.
-Valvules manuals de control de cilindres pneumatics.

-Valvula de maniobra pneumatica per pistola de neteja.
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Foto 3- Detall accionaments pneumatics

Codi cabal

Equip sobre cabal I/min
m3/h

planol
Atordidor ovi AC1 6,28 0,3768
Abatiment AC2 126 7,56
Plataforma esparrec 1 AC3 107 6,42
Plataforma esparrec 2 AC4 98,17 5,8902
Plataforma visceres AC5 107 6,42
Transferéncia AC6 150 9
Neteja AC7 150 9

Taula: relacié dels equips pneumatics d'utilitzacié

4.4 ESTUDI DE LA SEGURETAT EN L’UTILITZACIO DE L’ INSTAL-LACIO

Per tal de garantir la seguretat de la instal-lacid, les mesures seglents es tindran en compte:

-Els equips de pressi6 estan dissenyats, fabricats, controlats i, si escau, muntats i instal-lats
de manera que quedi garantida la seguretat dels mateixos quan entrin en servei d'acord amb les

instruccions del fabricant, o en condicions raonablement previsibles.

-Amb la finalitat de garantir la seguretat en I'is de l'instal-laci6, s'aplicaran els principis
establerts a continuacié i en el mateix ordre, tan per la instal-lacié projectada i prevista, aixi mateix
com a les seves possibles ampliacions futures si s’escau:

=Eliminar o reduir els riscos tant com sigui raonablement possible.
-Aplicar les mesures de proteccié contra els riscos que no poden ser eliminats.

-Informar, si escau, els usuaris dels riscos residuals.

-El mode de funcionament de I'equip de pressié s'ha dissenyat per tal que la seva utilitzacié
no impliqui cap risc raonablement previsible. Hauran de tenir una atencié especial, si:

- A les obertures i tancaments.

-A les descarregues perilloses de valvules de seguretat.
-Als dispositius que impedeixin I'accés fisic mentre que no hi ha pressié o buit.
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-A la temperatura en superficie, tenint en compte I'Us previst.

-Per la descomposicié dels fluids inestables.

-Es realitzaran tots els tramits administratius necessaris que requereixen aquests equips
(autoritzacié de posada en servei, inspeccions periddiques, etc.).

-Hi haura un registre intern dels controls i les comprovacions realitzades, tant per I'empresa

com per una entitat homologada.

-El seu emplagament esta lluny de les fonts de calor.

-Disposaran d’'una valvula de seguretat i disc de ruptura instal-lada i en condicions adequades
per al seu Us. La descarrega d'aquests elements es realitzara en un lloc segur per a persones i

objectes.

-Disposaran sistemes adequats de purgament i ventilacié de I'equip de pressid, quan sigui
necessari, per evitar efectes perjudicials com el cop d'ariet, el col-lapse provocat pel buit, la corrosié
i les reaccions quimiques incontrolades. Hauran de permetre el manteniment, neteja i control amb

seguretat.

-Estara disponible, quan sigui necessari, una tolerancia positiva o proteccié contra la corrosio
o altres accions quimiques, tenint en compte la intencié i Us raonable previsible.

-On concorrin condicions severes d'erosié o l'abrasid, es prendran les mesures adequades
per:

-Minimitzar aquests efectes a través d'un disseny adequat, com, per exemple augmentar el
gruix del material, o utilitzant embolcall o material de recobriment.

-Permetre la substitucié de les parts afectades.

-Si s'escau, I'equip de pressié haura de ser dissenyat i equipat amb els accessoris adequats,
o s’indicara en la seva instal-lacié, per assegurar-se que 'ompliment i buidatges es duen a
terme fora de perill, en referent particular, als seguents riscos:

-Mitjangant l'ompliment excessiu o de sobrepressié en relacidé, en particular, al nivell
d'ompliment i de pressié de vapor a la temperatura de referéncia.

-En el buidat, la descarrega descontrolada del fluid pressuritzat.

-Tant a 'ompliment com al buidat: connexions i desconnexions que comporten riscos.
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-Els accessoris de seguretat hauran de ser dissenyats i construits de manera que siguin fiables
i adaptats a les condicions del servei previst i tenint en compte, si escau, els requeriments de
manteniment i proves dels dispositius. Seran independents d'altres funcions, llevat que aquestes
puguin afectar la seva funcié de seguretat. Respondran a principis de disseny apropiat per obtenir
la proteccié adequada i fiable. Aquests principis inclouen, en particular, la doble seguretat,
redundancia, diversitat i autocontrol.

-Els dispositius de control de temperatura hauran de tenir un temps de resposta adequat per

raons de seguretat i compatible amb la funcié de mesura.
-Realitzar operacions de manteniment, segons un pla establert.

-Els operadors seran entrenats en I'explotacié segura dels equips. En el cas dels compressors

tenen una unica persona a carrec.

-Es disposaran valvules de bloqueig i parada per a emergencies, dispositius de purgament

(aigua, petroli, etc.) , aixi com valvula de retenci6.

-Les canonades auxiliars estaran correctament subjectades evitar les vibracions i

despreniments.

-Les canonades es mantindran en bones condicions (sense corrosié, bona subjeccio,

passamurs adequats, etc.).

-Hi haura un programa de manteniment preventiu i formacié sobre els riscos que es puguin
produir, aixi com les instruccions en cas d'emergéncia i dels procediments operatius en cas
d'activacié o de fallada dels dispositius de seguretat.

4.5 INSTAL-LACIO | POSADA EN SERVEI.

Les instal-lacions estan dissenyades tenint en compte tots els factors pertinents per garantir
la seguretat durant la seva vida operativa. El disseny inclou coeficients de seguretat adequats per

evitar de manera coherent tota mena de fallades.
La instal-lacié dels equips de pressio en les categories | a IV a que es refereix l'article 13 i

I'annex Il, de la Reial Decret 709/2015 de 24 de juliol, o assimilats a dites categories segons l'article
3.2 del mateix reglament es realitzaran per empreses instal-ladores d’equips a pressié inscrites en
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el registre de I'é6rgan competent de la comunitat autdbnoma corresponent al seu domicili social,
d'acord amb la categoria necessaria per a cada tipus d'instal-lacié i segons es preveu en article
13.3. Llei 21/1992, 16 de juliol, d’Industria, podran desenvolupar la seva activitat en tot el territori de

I'Estat Espanyol.

Aixi mateix, els fabricants o els usuaris d'equips de pressié podran inscriure’s si acrediten tenir

els recursos técnics i humans per a les empreses d'instal-ladores.

Amb caracter previ a l'instal-lacié dels equips de pressid, I'empresa instal-ladora comprovara
la documentacio técnica i les instruccions dels fabricants dels equips.

Les instal-lacions d'equips de pressio disposen de dispositius i mitjans de proteccidé adequats
per tal que l'operacio es realitzi amb seguretat.

Els equips a de pressio estan instal-lats en les condicions que permeten la posterior realitzacio
d'operacions de manteniment i control establerts en les instruccions del fabricant i les inspeccions

periodiques.

Les connexions permanents realitzades en les instal-lacions estan executades amb

procediments de soldadura adequades i per professionals acreditats.

La descarrega de les valvules de seguretat o discs de ruptura es faran per tal d’evacuar a lloc

segur.

Abans de posar en servei hauran de realitzar-se les proves en 'emplagament de I'equip, a fi i
efecte de comprovar el seu correcte funcionament i que disposa de les condicions segures d'Us. Els
elements no provats seran objecte d'una prova hidrostatica de resisténcia, que es dura a terme a

una pressio de prova que, com a minim, sera el valor més alt de les dues seguents:

-Maxima pressié multiplicada pel servei d'instal-lacié 1,43, 6 bé
-Maxima pressio6 de servei de la instal-lacié (Pms) multiplicat per un factor que tingui en compte
la major resisténcia dels materials a la temperatura de prova respecte la temperatura

maxima/minima de servei (Tms) i multiplicada alhora per 1,25.

No obstant aixd, en cap cas es pot superar la prova de pressid corresponent a cada equip de

pressio.
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En el cas de d’equips a pressié transportables utilitzats de manera permanent en una
instal-lacio fixa és suficient amb la declaracié de l'instal-lador que I'equip de pressio té el marcat a

que fa referéncia el Reial Decret 1388/2011 de 14 d’octubre.

En el cas que I'equip a pressié hagi patit algun defecte durant el transport o la manipulacié
que pugui haver afectat la resisténcia del mateix, o en les comprovacions es detecta qualsevol
defecte real o aparent, es realitzaran les proves i assaigs necessaries que garanteixin la seva
seguretat, abans de posar-les en servei. Els assaigs i proves a realitzar hauran de ser certificades
per una Entitat d'Inspeccié i Control autoritzades, o bé pel fabricant. En cas de reparacions
necessaries, s’atendra en tot alld que s'indica l'article 7 del Reial Decret 809/2021, de 21 de

setembre.

L'ampliacié o modificacié d'una instal-lacid, per I'incorporacié o substitucioé del nous equips a
pressio, aixi com canvis en 'emplagament dels equips ja instal-lats, estaran subjectes a les mateixes

condicions necessaries per a la instal-lacié d’equips a pressid nous.

Tots els equips de pressio en les categories | a IV a que es refereix I'article 13 i I'annex Il, del
Reial Decret 709/2015 de 24 de juliol, hauran de disposara de la corresponent placa d’'instal-laci6 i

inspeccions periddiques.

4.6 PROVES | INSPECCIONS PERIODIQUES.

Tots els equips a pressio de categories | a V que es refereix en l'article 13 i I'annex Il del Reial
Decret 709/2015 de 24 de juliol, hauran de sotmetre’s periddicament a inspeccions i proves que
garanteixin el manteniment de les condicions técniques i de seguretat, necessaries per al seu

funcionament.
Les inspeccions hauran d'acreditar les condicions adequades de resisténcia i seguretat i
podran contemplar la realitzacié de comprovacions, inspeccions amb assaigs no destructius, proves

hidrostatiques, o altres proves alternatives.

En cas d'instal-lacions, es contemplaran amb tots els components i equips associats.
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L'usuari disposara dels recursos humans i materials necessaris i la preparacié dels equips o

instal-lacions, a fi i efecte que aquestes inspeccions o proves es duguin a terme en condicions de
seguretat.

Les inspeccions peridodiques seran realitzades per una empresa d'instal-ladora d’equips a
pressio, pels fabricants dels equips o l'usuari, si acredita disposar de la técnica i recursos humans

que es determinen per a les empreses d'instal-ladores o per una entitat d'inspeccié autoritzada.

A més de les comprovacions que figuren en les instruccions del fabricant, seran com a minim,
el nivell d'inspeccions i proves que s'enumeren a continuacié, amb la periodicitat i pels agents que
s'indiquen en les taules seguents. La classificacié dels equips a pressio s’estableix l'article 13 del
del Reial Decret 709/2015 de 24 de juliol.

-Recipients per a gasos i liquids inclosos o assimilats, com s'indica en l'article 4.1 del Reial

Decret 709/2015 de 24 de juliol, en els quadres 1, 2, 3 i 4 de I'annex |l del mateix.
AGENT i PERIODICITAT

Nivell Categoria dels equips i grup de fluids
d'inspeccio -2ill-2 -1, 11-1, 11-2 i V-2 -1 i 1V-1

Empresa instal-ladora Empresa instal-ladora Empresa instal-ladora
Nivell A 4 anys 3 anys 2 anys

E.I.C. E.l.C. E.I.C.
Nivell B 8 anys 6 anys 4 anys

E.I.C. E.I.C.

Nivell C No obligatori 12 anys 12 anys

- Canonades incloses o assimilades, segons com s’indica en l'article 3.1 del Reial Decret
709/2015 de 24 de juliol, en els quadres 6, 7, 8 y 9 de I'annexo |l del mateix.

AGENT i PERIODICITAT

Nivell
d'inspeccio -2ill-2 -2 -1, -1 111
E.l.C. E.l.C. E.l.C.
Nivell B 12 anys 6 anys 6 anys
E.I.C.
Nivell C No obligatori No obligatori 12 anys

Els nivells d'inspecci6 indicats tindran I'abast segient:

=Nivell A: Inspeccié en servei.
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Consisteix, almenys, en una comprovacié de la documentacié dels equips a pressié i una
inspeccié visual completa de totes les parts sotmeses a pressid, accessoris per a la seguretat,
dispositius de control i condicions reglamentaries, no essent necessari eliminar l'aillament térmic de

l'equip.

Si aquesta inspeccié donés per resultat que hi ha motius raonables que poden implicar un
deteriorament en la instal-lacid, llavors s’efectuara immediatament una inspeccié de nivell B per una
entitat d'inspeccié autoritzada.

Les inspeccions de nivell A es realitzaran per empreses instal-ladores d'equips a pressio de
la categoria de l'instal-lacio, o bé el fabricant , o bé I'usuari, si acredita disposar dels recursos técnics
i humans necessaris per a les empreses d'instal-ladores, no essent necessaria posar fora de servei

I'equipament o instal-lacié a inspeccionar.

-Nivell B: Inspeccié fora de servei.

Consisteix, almenys, en una inspecci6 visual de totes les arees sotmeses a grans esforgos i
major corrosié, comprovacié d’espessors, comprovacié y assaig dels accessoris de seguretat, i tots
aquells assaigs no destructius que es considerin necessaris. Caldra tenir en compte els criteris de
disseny d'aquests equips a pressié que puguin donar lloc a efectes de fluéncia, fatiga o corrosié.

En canonades que disposin d’aillament térmic o calorifugat, no és necessari treure’l
completament, és suficient seleccionar els punts que poden presentar problemes principals

(corrosio interna o externa, I'erosio, etc.) per realitzar les corresponents comprovacions.

Les inspeccions de nivell B es duran a terme per les Entitats d’Inspeccié i Control autoritzades,
essent fora de servei els equips a pressié o instal-lacié per inspeccionar.

En el cas de canonades, la inspecci6 es pot fer sense deixar fora de servei l'instal-lacio, si es

poden fer les proves indicades.

-Nivell C: Inspeccid fora de servei amb la prova de pressié.

Consisteix, almenys, en una comprovacié de nivell B, a més d'una prova de pressiod
hidrostatica, amb les condicions i pressions iguals de la primera prova, o indicats en l'etiquetatge
indicat en el punt 3.3 d'annex | del Reial Decret 769/1999, 7 de maig, o qualsevol prova substitutiva
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d'aquesta que hagi sigut expressament indicada pel fabricant en les instruccions, o préviament

autoritzada per I'autoritat competent de la Comunitat Autdnoma corresponent a la ubicacié de I'equip

o instal-lacio.

4.7 INSPECCIONS PERIODIQUES DE LA INSTAL-LACIO

L’actual instal-laci6 , de la memoria técnica, es subjecte a un regim de inspeccions segons la

periodicitat emmarcada en groc a la taula anterior.
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5 CRONOGRAMA DELS TREBALLS

El desenvolupament projectat dels treballs indicats en la present memoria técnica, incloent els
terminis previsibles d’adquisicié dels equips necessaris especificats per la seva correcta instal-lacio,
proves funcionals, de pressio i de servei, es determina segons el seglent proposta temporal:

CRONOGRAMA.,

Consorci del LLuganés

Instal-lacié d’aire comprimit a 'escorxador de petita capacitat.
Terminis indicats des de I'acta d’inici dels treballs.

Activitat/ setmana 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 (11 | 12
Encarrec compressor
Arribada compressor
Instal-lacié compressor
Ferrallista caseta
Tancaments caseta
Baranes i accessos
Canonades aire
Instal-lacié eléctrica
Proves i assaig
Legalitzacions

Per tant, I'execuci6 total de la instal-lacié d’aire comprimit incloses en la requereix d’'un termini
proposat de 12 setmanes, incloent els terminis d’aplegament de materials. Eltermini de 12 setmanes

comenga el seu comput des de la signatura de I'acta de replanteig i de I'acta d'inici de 'obra. Aquesta
acta d'inici d’'obra, segons disponibilitat
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6 ANNEX DE CALCULS

Formules Generals

S'utilitzaran les formules seguents:
Canonades i valvules.
Pa2- Pb2=486 xdrx L x Q"82 x D82
v = (360,86 x Q) / (Pm x D?)

Essent:
Pay Pb = Pressions absolutes a l'origen i extremo del conducte respectivament, en bar.
dr = Densitat relativa del gas.
L = Longitud equivalent de canonada o valvula (m).
Q = Cabdal simultani o probable (m¥h).
D = Diametre de canonada (mm).
v = Velocitat del gas (m/s).
Pm = Pressi6 absoluta mitjana en el tram (bar). (Pa + Pb) / 2.

Dades Generals

Tipus de gas : Aire.

Densitat relativa de l'aire : 1.

Densitat (kg/m): 1,293.

Velocitat maxima (m/s) : 20.

Perdues secundaries : 20%.

Pressi6 de parada del compressor : 1,4 bar superior a la pressié d’arranc.,
N° de arrancades/hora permesos : 20.
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MEMORIA TECNICA D’INSTAL-LACIO D’AIRE COMPRIMIT
PER UN ESCORXADOR DE PETITA CAPACITAT

Codi

sobre rendiment Coeficient simult
Equip cabal | cabal il Ry e atar e ocas simult. | simult. i simult.

I/min | m3/h a b D
plano n t c
|
una
Aturdidorovi |Ac1 |6,28 |237® |05 a maniobra | o g
8 per
sacrifici
Abatiment AC2 |126 |7,56 0,5 c 126
Plataforma | \3 | 107 642 |05 b 107
esparrec 1
Plataforma ACA 98,1 |5,890 0,5 b 98,17
esparrec 2 7 2
Plataforma | \ s 107 |6,42 |05 b 107
visceres
Transferencia [AC6 |150 |9 0,5 c 150
Neteja AC7 |150 |9 1 d 150
cabals |/m|n 6,28 312,17 | 276 150
cabals m3/h 0,3768 | 18,7302 | 16,56 |9

desembre 2024 168/2024 Pag. 25



MEMORIA TECNICA D’INSTAL-LACIO D’AIRE COMPRIMIT
PER UN ESCORXADOR DE PETITA CAPACITAT

A continuacio es mostren els resultats obtinguts per a les diferents rames i nusos:

Linia g:;_. Des.  [Lreal(m) Func.Tram |Material Qi(m/h) ~[Qs(m/h) [Dn(mm) ~ [Dint(mm) zfa'r'; b (mis)
1 1 12 1,06 Canonada |Acerlnox 45 22 5 18 16.6 00012 3,13
2 2 3 Clau de pas 45 45 20 21,7 0,0003
3 3 4 0,29 Canonada |Acerlnox |6,5 6,5 18 16,6 0,9
4 4 5 Clau de pas 6,5 6,5 20 21,7
5 3 6 2,58 [Canonada |Acerlnox [38,5 38,5 18 16,6 0,0081 15,35
6 6 7 0,91 Canonada |Acerlnox (38,5 38,5 18 16,6 0,0029 |536*
7 7 8 1,07 |Canonada |Acerinox [30,9 30,9 18 16,6 0,0022 43
8 8 9 3 Canonada |Acerinox (30,9 30,9 18 16,6 0,0063 43
9 9 10 1,15 Canonada__|Acerinox 24,4 24 4 18 16,6 00016 34
10 10 11 0.9 Canonada |Acerlnox (18,4 18,4 18 16,6 0,0007  |2,56
11 11 12 0,53  [Canonada |Acerlnox [18 18 18 16,6 0,0004 2,51
12 12 13 312  [Canonada |Acerlnox [9 9 18 16,6 0,0007 125
13 13 14 244  [Canonada |Acerlnox |9 9 18 16,6 0,0005 [1.25
14 14 15 1,42 Canonada__|Acerinox |9 9 18 16,6 0,0003  [1.25
15 7 16 0,38 Canonada |Acerlnox [7,6 7.6 18 16,6 0,0001 1,06
16 16 17 Clau de pas 7.6 7.6 20 [21,7
17 9 18 0,27 Canonada |Acerlnox 16,5 6.5 18 16,6 0,91
18 18 19 Clau de pas 6.5 6.5 20 21,7
19 10 0 0,27 Canonada__|Acerlnox |6 6 18 16,6 0,84
20 20 1 Clau de pas 6 6 20 21,7
21 11 [22 0,31 Canonada |Acerinox (0,4 0.4 18 16,6 0,06
22 22 23 Clau de pas 0,4 0,4 20 21,7
23 12 24 0,35 Canonada |Acerlnox |9 9 18 16,6 0,0001 1,25
24 24 5 Clau de pas 9 9 20 21,7
25 Fs 6 0,28 Canonada |Acerlnox [9 9 18 16,6 0,0001 1,25
6 26 |27 Clau de pas 9 9 20 21,7

(@) = Cabals nominals de cada punt d'utilitzacio calculats amb coeficients de coincidéncia (no utilitzacié de totes les
preses en cada moment), i coeficients de proporcié d’us ( proporcié horaria d’us continuada de Faparell).

Nus IAparell Clgtnat 5 ;s;))bre (Ci:la)ta tOtaIPr(bar) 2;‘3::
1 COMP+DEP 3 6 8,421

2 3 6 8,417

3 3 6 8,416

4 3 6 8,416

5 Grup Esparracador 1 3 6 18,416 6,5
6 3 6 8,408

7 3 6 8,405

8 3 6 8,403

9 3 6 8,397

10 3 6 18,395

11 3 6 8,395

12 3 6 8,394

13 3 6 8,393

14 3 6 8,393

15 3 6 8,393

16 3 6 8,405

17 IAbatiment 3 6 8,405 7.6
18 3 6 8,397

19 Plataf Visceres 3 6 8,397 6,5
20 3 6 8,395

21 Grup Esparracador 2 3 6 8,395 6
|22 3 6 8,395

23 IAturdidor ovi 3 6 8,395 0,4
24 3 6 8,394

25 [Transfer 3 6 8,394 9
26 3 6 8,393

27 Neteja 3 6 8,393* 9

NOTA:
- * Rames de major velocitat i/o nus de menor pressié dinamica.
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MEMORIA TECNICA D’INSTAL-LACIO D’AIRE COMPRIMIT
PER UN ESCORXADOR DE PETITA CAPACITAT

CALCULS COMPLEMENTARIS.
COMPRESSOR:.

Pressié d’engegada compressor (bar) : 8,42.
Pressi6é aturada compressor (bar) : 9.82.
Pressi6 nominal compressor (bar) : 10.
Cabdal (m*h) : 28.

Potencia (kW) : 4

DIPOSITO D’EMMAGATZEMAMENT:.

Pressi6 maxima admissible PS (bar) : 10.
Volum diposit (l) : 270.

VALVULA DE SEGURETAT DIPOSITO D’EMMAGATZEMAMENT:.

Pressio de precintament o calibracié Pp (bar) : 10.
Diametre minim (mm) : 15.

PRODUCTE PxV.

PxV (bar x m3) : 2.7.

El Peticionari L’enginyer Técnic Industrial

2 Enginyer técnic
' industrial

i/%

5 Col-legi d'enginyers técnics
(N = industrials de Barcelona

Anton io :l;'r‘r:fdo d \f por Antonio Ci
Corominas Sant -
(SIG) Fecha: 2025.02.14 09:49:18 +01'00"

desembre 2024 168/2024 Pag. 27



MEMORIA TECNICA D’INSTAL-LACIO D’AIRE COMPRIMIT
PER UN ESCORXADOR DE PETITA CAPACITAT

7 AMIDAMENTS
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Valoraci6 obra nova instal.lacié d"aire comprimit a I'escorxador de petita capacitat.

AMIDAMENTS Data: 14/02/25 Pag. 1
Obra 01 PRESSUPOST 45001
Capitol 01 MAQUINA COMPRESSORA
Subcapitol 01 EQUIPS
NUM. CODl L& DESCRIPCIO
1 PEJD-Z001 u Unitat de compressio d'aire,amb compressor rotatiu exempt d’oli ISO CLASE 0 Atlas Copco model SF4+FF 10
IEC 400 50 3 ( 0 marca de prestacions equivalents). Compressor rotatiu scroll®, de 3,7 Kw. (5 Cv), cabal F.A.D.
(free air delivery) de 5,9 litres/segon (354 litres/minut), pressié maxima de treball de 10 Bar., refrigerat per aire,
amb carrosseria insonoritzada, assecador frigorific integrat en la carrosseria, i muntat sobre calderi de 270 litres.
Trifasic a 400 Vac. Control per automat Elektronikon® MKV Ref: 8153610848 + 0000006369
Num. Text Tipus [C] D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Compressor 1,000 1,000 C#H*D#*E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 1,000
2 PEUF-Z001 u Unitat defiltres d'aire, col-locat en paret. Inclou el petit material de subjeccio i ma dobra de muntatge
Num. Text Tipus [C] D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Filtre de pols 1,000 1,000 C#*D#E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 1,000
3 PPAAJZ001 u Petit material per desguas de purgues del compressor. Inclou canonades amb PE, colzes i grapes de subjeccio
fins a I'exterior de la caseta d'ubicacié del compressor.
Num. Text Tipus [C] D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Accessoris muntatge 1,000 1,000 C#*D#E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 1,000
Obra 01 PRESSUPOST 45001
Capitol 01 MAQUINA COMPRESSORA
Subcapitol 02 BASE DE MUNTATGE
MUM. CODI L& DESCRIPCIO
1 P442-DFYS kg Acer S275JR segons UNE-EN 10025-2, per a bigues formades per pega composta, en perfils laminats en calent
serie IPN, IPE, HEB, HEA, HEM i UPN, treballat a taller i amb una capa d'imprimacié antioxidant, col-locat a
I'obra amb soldadura
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Base de compressor 40,000 40,000 CH#'D#E#F#
2 Auxiliars de subjeccio 25,000 25,000 C#*D#E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 65,000
Obra 01 PRESSUPOST 45001
Capitol 02 INSTAL.LACIONS AIRE COMPRIMIT
MUM. CODI L& DESCRIPCIO

1 PF42-65D0 m

Tub d'acer inoxidable 1.4301 (AISI 304) amb soldadura longitudinal, de 18 mm de diametre exterior i 0,7 mm de
gruix de paret, serie 1 segons UNE-EN 10312, uni6 a pressio, amb grau de dificultat mitja i collocat
superficialment

Num. Text

Tipus [Cl D] [E] [F] TOTAL Férmula

EUR



Valoraci6 obra nova instal.laci6 d"aire comprimit a I'escorxador de petita capacitat.

AMIDAMENTS Data: 14/02/25 Pag. 2
1 Canonades a pressio 1,000 40,000 40,000 CH'DH#'E#'F#
TOTAL AMIDAMENT 40,000
2 PN36-AJOA u Valvula de bola manual connectada a pressio, d'acer inoxidable 1.4404 (AISI 316L), de 18 mm de diametre
nominal, col-locada superficialment
Num. Text Tipus [cl D] [E] IFl TOTAL  Férmula
1 Maniobres de pressio 9,000 9,000 CH#H'D#'E#'F#
TOTAL AMIDAMENT 9,000
3 PPPAAJZ001 u Instal.lacio de canonada de de tub d"acer inoxidable 1.4301 (AISI 304) amb soldadura longitudinal, de 18 mm de

diametre exterior i 0,7 mm de gruix de paret, série 1 segons UNE-EN 10312, unié a pressié, amb grau de
dificultat mitja i col-locat superficialment.
Inclou tots els element necessaris per a la seva correcte instal-lacio

AMIDAMENT DIRECTE 1,000
4  PPAAJZ002 u Proves i assajos de les canonades d'aire comprimit des del compressor fisn a tots els grups de maniobra
pneumatica. Inclou el petit material de subjeccio, grapes, cargols, i tota la resta d'accessoris necessaris per la
correcta execucio de les proves.
Num. Text Tipus [c] D] [E] IF] TOTAL Férmula
1 Instal.lacions 1,000 1,000 C#D#E#'F#
TOTAL AMIDAMENT 1,000
Obra 01 PRESSUPOST 45001
Capitol 03 INSTAL.LACIO ELECTRICA
NUM. CODI UA DESCRIPCIO
1 PG33-E4FJ m Cable amb conductor de coure de tensié assignada0,6/1 kV, de designacio RZ1-K (AS), construccio segons

norma UNE 211234, pentapolar, de seccié 5x6 mm2, amb coberta del cable de policlefines, classe de reaccio al
foc Cca-s1b, d1, a1 segons la norma UNE-EN 50575 amb baixa emissié fums, col-locat en canal o safata

Num. Text Tipus (] D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Alimentacié compressor 25,000 25,000 C#*D#E#'F#
TOTAL AMIDAMENT 25,000
2 PG2J-4COM m Safata metallica de reixa amb coberta d'acer electrozincat, d'algaria 50 mm i amplaria 50 mm, col-locada
suspesa de paraments horitzontals amb elements de suport
Num, Text Tipus (] D] [E] [F] TOTAL Formula
1 Safata instal.lacions eléctriques 12,000 12,000 CH'DH#'E#'F#
TOTAL AMIDAMENT 12,000
3  PG1B-DGR9 u Caixa per a quadre de distribuci6, de plastic amb porta, per a una filera de quinze moduls i muntada
superficialment
Num, Text Tipus [c] D] [E] IF] TOTAL Férmula
1 Caixa interior caseta compressor 1,000 1,000 C#D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 1,000

EUR



Valoracié obra nova instal.lacié d"aire comprimit a I'escorxador de petita capacitat.

AMIDAMENTS

Data: 14/02/25 Pag.: 3

4 PG4C-BICR u Interruptor en carrega modular de 63 A d'intensitat nominal i 400V de tensi6 assignada d'aillament (Ui),
tetrapolar (4P), tall completament aparent amb indicador mecanic de senyalitzacio de I' estat dels contactes,
sense indicador lluminds, categoria d'us AC-22A segons UNE-EN 60947-3, de 4 moduls d'amplaria (18mm p/
modul), fixat a pressio
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Maniobra tall dintre caseta compressor 1,000 1,000 C#*'D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 1,000
Obra 01 PRESSUPOST 45001
Capitol 04 ENVOLVENT EXTERIOR +BARANES
NUM. CODl L& DESCRIPCIO
1 P443-FHUO kg Acer S275J0 segons UNE-EN 10025-2, per a biguetes formades per pega composta, en perfils laminats en
calent serie IPN, IPE, HEB, HEA, HEM i UPN, treballat a taller i amb una capa d'imprimacié antioxidant,
col-locat a I'obra amb soldadura i cargols
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Estrucutura de la caseta 450,000 450,000 C#*D#E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 450,000
2 P531-9RKS m2 Coberta amb panell sandvitx de planxes d'acer amb aillament de poliureta, amb un gruix total de 50 mm, amb la
cara exterior grecada color estandard, diferent del blanc i la cara interior llisa, prelacat en ambdues cares, gruix
de les planxes (ext/int) 0.6/0,5 mm, junt longitudinal encadellat amb nervi, amb fixacié oculta amb tapajunts, amb
un pendent de 7 a 30%
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Teulada caseta compressor 1,000 3,000 2,000 1,200 7,200 C#H*D#*E#F#
TOTAL AMIDAMENT 7,200
3 PADO0-Z001 u Porta de planxa d'acer galvanitzat, una fulla batent, per a un buit d'obra de 215x160 cm, amb reixeta de
ventilacio, pany i clau, col-locada
Num. Text Tipus [C] D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Porta accés compressor 1,000 1,000 C#H*D#*E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 1,000
4 P63D-Z001 m2 Tancament fagana amb panell exterior format per panell sandvitx tipus panell frigorific, de 60mm, , fixats
mecanicament a les dues cares d'una estructura de perfils
Num. Text Tipus [C] D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Tancament caseta compressor 1,000 9,000 2,300 20,700 C#H*D#*E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 20,700
5  PEKI-HAG1 u Reixa d'intemperie d'aletes horitzontals d'alumini anoditzat platejat i reixeta de malla metal-lica, de 800x650 mm,
aletes en Z i fixada al bastiment
Num. Text Tipus [C] D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Reixa caseta compressor 1,000 1,000 C#*'D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 1,000

EUR



Valoracié obra nova instal.lacié d"aire comprimit a I'escorxador de petita capacitat.

AMIDAMENTS

Data: 14/02/25 Pag.: 4

6 PB1A-5304 m Barana de perfil IPN-100 en forma de "I, col-locat cada 2 m, amb un tub travesser de d 50 mm, de 100 a 120
cm d'algaria, ancorada amb formigo de dosificacié 150 kg/m3
| Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Baranes, graons i accessoris 1,000 8,000 8,000 C#*'D#'E#F#
TOTAL AMIDAMENT 8,000

Obra 01 PRESSUPOST 45001
Capitol 05 LEGALITZACIO
NUM. 0Dl LA DESCRIPCIO

1 PPAAJLEGA u

Inclou la confeccio de tota la documentacié técnica per la legalitzacio de la nova instal.lacio d'aire comprimit,
inclosa la tramitacié a industria, RITSIC i les taxes necessaires.

AMIDAMENT DIRECTE 1,000

EUR
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8 PRESSUPOST
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Valoracié obra nova instal.lacié d"aire comprimit a I'escorxador de petita capacitat.

PRESSUPOST Data: 14/02/25 Pag.: 1
Obra 01 Pressupost 45001
Capitol 01 Maquina compressora
Subcapitol 01 Equips
NUM. CODI UA DESCRIPCIO PREU AMIDAMENT IMPORT
1 PEJD-Z001 u Unitat de compressié d'aire,amb compressor rotatiu exempt d’oli 10.868,02 1,000 10.868,02
ISO CLASE 0 Atlas Copco model SF4+FF
Unitat de compressio d'aire,amb compressor rotatiu exempt d'oli ISO
CLASE 0 Atlas Copco model SF4+FF 10 IEC 400 50 3 ( o marca de
prestacions equivalents). Compressor rotatiu scroll®, de 3,7 Kw. (5
Cv), cabal F.AD. (free air delivery) de 59 litres/segon (354
litres/minut), pressié maxima de treball de 10 Bar., refrigerat per aire,
amb carrosseria insonoritzada, assecador frigorific integrat en la
carrosseria, i muntat sobre calderi de 270 litres. Trifasic a 400 Vac.
Control per automat Elektronikon® MKV Ref: 8153610848 +
0000006369 (P - 7)
2 PEUF-Z001 u Unitat de filtre d"aire 534,34 1,000 534,34
Unitat defiltres d'aire, col-locat en paret. Inclou el petit material de
subjeccio i ma dobra de muntatge (P - 9)
3 PPAAJZ001 u Petit material purgues compressor 310,00 1,000 310,00
Petit material per desguas de purgues del compressor. Inclou
canonades amb PE, colzes i grapes de subjeccio fins a Fexterior de la
caseta d'ubicaci6 del compressor. (P = 0)
TOTAL  Subcapitol 01.01.01 11.712,36
Obra 01 Pressupost 45001
Capitol 01 Maquina compressora
Subcapitol 02 Base de muntatge
NUM. CODI UA DESCRIPCIO PREU AMIDAMENT IMPORT
1 P442-DFYS kg Acer S275JR,p/biga pega 2,72 65,000 176,80
comp,,perf.lam.IP,HE,UP treb.taller+antiox.,col.obra sold.
Acer S275JR segons UNE-EN 10025-2, per a bigues formades per
peca composta, en perfils laminats en calent série IPN, IPE, HEB,
HEA, HEM i UPN, treballat a taller i amb una capa d'imprimacio
antioxidant, col-locat a I'obra amb soldadura (P = 1)
TOTAL  Subcapitol 01.01.02 176,80
Obra 01 Pressupost 45001
Capitol 02 Instal.lacions aire comprimit
NUM. CODI UA DESCRIPCIO PREU AMIDAMENT IMPORT
1 PF4265D0 m Tub acer inox.1.4301 (AISI 304),18x0.7,série 1 sSIUNE-EN 9,21 40,000 368,40
10312,unié pressio,dific.mitja,col.superf.
Tub d'acer inoxidable 1.4301 (AISI 304) amb soldadura longitudinal, de
18 mm de diametre exterior i 0,7 mm de gruix de paret, série 1 segons
UNE-EN 10312, uni6 a pressio, amb grau de dificultat mitja i col-locat
superficialment (P = 10)
2 PN36-AJOA u Valvula bola manual connect.pressi6,1.4404 (AlSI 17,99 9,000 161,91

316L),DN=18mm,col.superf.

Valvula de bola manual connectada a pressio, d'acer inoxidable 1.4404
(AISI 316L), de 18 mm de diametre nominal, col-locada superficialment
(P-15)

EUR



Valoraci6 obra nova instal.laci6 d"aire comprimit a I'escorxador de petita capacitat.

PRESSUPOST

Data: 14/02/25

Pag.:

3 PPPAAJZ001

4 PPAAJZ002

Instal.lacié canonades d'aire comprimit

Instal.lacié de canonada de de tub d’acer inoxidable 1.4301 (AISI 304)
amb soldadura longitudinal, de 18 mm de diametre exterior i 0,7 mm
de gruix de paret, serie 1 segons UNE-EN 10312, uni6 a pressio, amb
grau de dificultat mitja i col-locat superficialment.

Inclou tots els element necessaris per a la seva correcte instal-lacio (P
- 16)

Proves de pressié i funcionalitat de canonades aire comprimit

Proves i assajos de les canonades d'aire comprimit des del
compressor fisn a tots els grups de maniobra pneumatica. Inclou el
petit material de subjeccio, grapes, cargols, i tota la resta d'accessoris
necessaris per la correcta execucio de les proves. (P = 0)

1.762,13

1.300,00

1,000

1,000

1.762,13

1.300,00

TOTAL Capitol

01.02

3.582,44

Obra
Capitol

NUM. CODI

01 Pressupost 45001
03 Instal.laci6 eféctrica

UA DESCRIPCIO

PREU

AMIDAMENT

IMPORT

1 PG33-E4FJ

2 PG2J-4COM

3 PG1B-DGR9

4 PGA4C-BICR

Cable 0,6/1 kV RZ1-K (AS), 5x6mm2,col.canal/safata

Cable amb conductor de coure de tensid assignada0,6/1 kV, de
designacié6 RZ1-K (AS), construccio segons norma UNE 21123-4,
pentapolar, de seccié 5x6 mm2, amb coberta del cable de poliolefines,
classe de reaccio al foc Cca-s1b, d1, a1 segons la norma UNE-EN
50575 amb baixa emissio fums, col-locat en canal o safata (P - 13)

Safata reixatcoberta acer
electrozincat,50mmx50mm,col.susp/param.horitz.

Safata metal-lica de reixa amb coberta d'acer electrozincat, d'algaria
50 mm i amplaria 50 mm, collocada suspesa de paraments
horitzontals amb elements de suport (P - 12)

Caixa p/quadre distrib.,plast.+porta,unax15moduls,munt.superf.

Caixa per a quadre de distribucio, de plastic amb porta, per a una filera
de quinze moduls | muntada superficialment (P - 11)

Inter.carreg.modular,63A,400V,(4P),sense indic.llum, fix.pres.

Interruptor en carrega modular de 63 A d'intensitat nominal i 400V de
tensio assignada d'aillament (Ui), tetrapolar (4P), tall completament
aparent amb indicador mecanic de senyalitzacio de I' estat dels
contactes, sense indicador lluminds, categoria d'Us AC-22A segons
UNE-EN 60947-3, de 4 moduls d'amplaria (18mm p/ modul), fixat a
pressio (P = 14)

7,40

24,30

41,98

93,61

25,000

12,000

1,000

1,000

185,00

291,60

41,98

93,61

TOTAL Capitol

01.03

612,19

Obra
Capitol

NUM. CODI

01 Pressupost 45001
04 Envolvent exterior + baranes

UA DESCRIPCIO

PREU

AMIDAMENT

IMPORT

1 P443-FHUO

2 P531-9RKS

kg

m2

Acer S275J0,p/biguetes pega
comp,,perf.IP,HE,UP treb.taller+antiox.,col.obra sold.+carg.

Acer S275J0 segons UNE-EN 10025-2, per a biguetes formades per
peca composta, en perfils laminats en calent série IPN, IPE, HEB,
HEA, HEM i UPN, treballat a taller i amb una capa d'imprimacio
antioxidant, col-locat a I'obra amb soldadura i cargols (P - 2)

Cob.sandv.acer+aill poliureta 50mm grecada color estandard (no
blanc) llisa,prelacat,g (ex/in)=0.6/0

Coberta amb panell sandvitx de planxes d'acer amb aillament de
poliureta, amb un gruix total de 50 mm, amb la cara exterior grecada
color estandard, diferent del blanc i la cara interior llisa, prelacat en

3,24

45,22

450,000

7,200

1.458,00

325,58

EUR



Valoraci6 obra nova instal.laci6 d"aire comprimit a I'escorxador de petita capacitat.

PRESSUPOST

Data: 14/02/25

3 PADO0-Z001 u

4 P63D-Z001 m2

5 PEKI-HAG1T u

6 PB1A-5304 m

ambdues cares, gruix de les planxes (extint) 0.6/05 mm, junt
longitudinal encadellat amb nervi, amb fixacio oculta amb tapajunts,
amb un pendentde 7 a 30% (P - 3)

Porta planxa ac.galv.,1bat.,215x160cm,reix.vent.+pany+clau,col.
Porta de planxa d'acer galvanitzat, una fulla batent, per a un buit d'obra
de 215x160 cm, amb reixeta de ventilacio, pany i clau, col-locada (P =
5)

Tancament fagana tipus panell frigorific, de 60mm

Tancament fagana amb panell exterior format per panell sandvitx tipus

panell frigorific, de 60mm, , fixats mecanicament a les dues cares
d'una estructura de perfils (P - 4)

Reixeta intempérie alum.anod.plat.+malla,800x650mm,aletes

Z fix.bast.

Reixa d'intempérie d'aletes horitzontals d'alumini anoditzat platejat i
reixeta de malla metal-lica, de 800x650 mm, aletes en Z i fixada al
bastiment (P - 8)

Barana IPN=100 “1""/2m,1 trav.d 50mm,h=100 a 120cm,anc.form.
Barana de perfil IPN=100 en forma de “'I"", col-locat cada 2 m, amb un

tub travesser de d 50 mm, de 100 a 120 cm d'algaria, ancorada amb
formigo de dosificacio 150 kg/m3 (P - 6)

385,76

88,05

289,79

88,82

1,000

20,700

1,000

8,000

385,76

1.822,64

289,79

710,56

TOTAL  Capitol

01.04

4.992,33

Obra
Capitol

01 Pressupost 45001
05 LEGALITZACIO

NUM. CODI UA DESCRIPCIO

PREU

AMIDAMENT

IMPORT

1 PPAAJLEGA u

Legalitzacié instal.lacio

Inclou la confeccié de tota la documentacio técnica per la legalitzacio
de la nova instal.lacio d'aire comprimit, inclosa la tramitacio a industria,
RITSIC i les taxes necessaires. (P - 0)

1.000,00

1,000

1.000,00

TOTAL Capitol

01.05

1.000,00

EUR



Valoracié obra nova instal.laci6 d"aire comprimit a I'escorxador de petita capacitat.

RESUM DE PRESSUPOST Data: 1
NIVELL 2 : Capitol Import
Capitol 01.01 Maquina compressora 11.889,16
Capitol 01.02 Instal.lacions aire comprimit 3.582,44
Capitol 01.03 Instal.lacio eléctrica 612,19
Capitol 01.04 Envolvent exterior + baranes 4.992,33
Capitol 01.05 LEGALITZACIO 1.000,00
Obra 01 Pressupost 45001 22.076,12
22.076,12

NIVELL 1: Obra Import
Obra 01 Pressupost 45001 22.076,12

22.076,12

euros



Valoracié obra nova instal.lacié d"aire comprimit a I'escorxador de petita capacitat.

PRESSUPOST D'EXECUCIO PER CONTRACTE Pag. 1
PRESSUPOST D'EXECUCIO MATERIAL........c.ceiieeieieeeieeeeeeeeaessassssesssesssssssssssssssssssnnns 22.076,12

Subtotal 22.076,12
21 % IVA SOBRE 22.076,12......cuiiiiiiiciieieitee sttt ettt st s a e sasa e sbae s s e snnananbe s 4.635,99
TOTAL PRESSUPOST PER CONTRACTE € 26.712,11

Aquest pressupost d'execucio6 per contracte puja a
( VINT-I-SIS MIL SET-CENTS DOTZE EUROS AMB ONZE CENTIMS )
A n to n i O Z::;a_do digitalmente por Antonio Corominas

Corominas Sant -

(SIG)

Fecha: 2025.02.14 09:49:58 +01'00"



MEMORIA TECNICA D’INSTAL-LACIO D’AIRE COMPRIMIT
PER UN ESCORXADOR DE PETITA CAPACITAT

9 PLEC DE PRESCRIPCIONS TECNIQUES

B MATERIALS | COMPOSTOS

BO MATERIALS BASICS

BOA FERRETERIA

BOA2- ABRACADORA D'ACER INOXIDABLE
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA2-1JLL.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS
Abragadores de materials diversos per a la subjeccié de canonades.
S'han contemplat els seguients tipus d'abragadores:

- Abragadores reforgades formades per dues peces semicirculars d'acer galvanitzat unides per
un cargol a cada extrem

- Abracadores refor¢cades formades per dues peces semicirculars d'acer galvanitzat unides per
un cargol a cada extrem i revestides amb perfil de cautxu (abragadores isofoniques)

- Abragadores d'acer inoxidable formades per dues peces semicirculars, amb unié encaixada
per forma

= Abragadores de nilé (poliamida resident a lI'impacte) amb doble tanca superior i base amb forat
roscat de M6

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En les abragadores d'acer inoxidable, el cargol de fixacié ha d'estar electrosoldat a una de les
parts, mentre que l'altra part encaixara en la primera desplagant-se axialment.

En les abragadores de nilé6 amb tanca per la part superior, el sistema de tancament ha de formar
part de la propia abragadora. Ha d'anar fixada al parament amb un cargol roscat per ambdoés
extrems que subjecta a I'abragadora per la seva base, que si és el cas es pot substituir per un cargol
amb cap. També s'admet la fixacié al parament encaixant |'abragadora en una regleta de suport
fixada préviament.

Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves, emprentes, etc) que impedeixin cargolar els
elements,

El vis ha d'anar protegit contra la corrosio.

El disseny del tac ha de ser I'adient al suport.

Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S'ha de subministrar conjuntament el tac, el vis i I'abragadora en capses, on
ha de figurar les dades seguents:
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- Identificacié del fabricant

- Diametres

- Unitats

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERI D'’AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO MATERIALS BASICS

BOA FERRETERIA

BOAS5- CARGOL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOAS5-06VX.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Tijes cilindriques o coniques, amb filet de secci6 triangular que dibuixa sobre la seva superficie
una hélice continua.

S'han considerat els tipus seglents:

- Cargols autoroscants amb volandera
- Cargols taptite d'acer inoxidable
CARACTERISTIQUES GENERALS:

El perfil de la rosca del vis ha d'estar en relacié amb el seu diametre (UNE 17-008), i la llargaria
de la rosca, en relacié amb la seva llargaria (UNE 17-051).

La forma del perfil de la rosca ha de permetre que el cargol faci I'efecte d'una broca, fent a la
vegada el forat i la rosca.

La seva superficie ha de ser llisa, sense fissures, rebaves ni d'altres defectes superficials.
Els fils de la rosca no han de tenir defectes de material ni empremtes d'eines.
ACABAT CADMIAT:

El seu recobriment ha de ser llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni
imperfeccions superficials.

ACABAT GALVANITZAT:
El seu recobriment ha de ser llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni

imperfeccions superficials.
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Protecci6 de galvanitzat: >= 275 g/m2

Puresa del zinc, en pes: >=98,5%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: Empaquetats.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERI D'’AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B4 ESTRUCTURES

B44 MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES
B44Z- PERFIL D'ACER PER A ESTRUCTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B44Z-0LVX,B44Z-0LWH.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Perfils d'acer per a usos estructurals, formats per peca simple o composta i tallats a mida o
treballats a taller.

S'han considerat els tipus seglents:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR,
S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o0 S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les séries L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o planxa,
d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rod6, quadrat o rectangular d'acer
S275J0H o S355J2H, segons UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o
S355J2H, segons UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons
UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent, en planxa, d'acer amb resisténcia millorada a la corrosié
atmosférica S355J0WP o S355J2WP, segons UNE-EN 10025-5

S'han considerat els tipus d'unié segients:
- Amb soldadura

- Amb cargols
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S'han considerat els acabats de proteccié seglents (no aplicable als perfils d'acer amb
resisténcia millorada a la corrosi6é atmosférica):

- Una capa d'emprimacié antioxidant

- Galvanitzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir defectes interns o externs que perjudiquin la seva correcta utilitzacié.
PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i
tecnologiques de l'acer utilitzat en la fabricacié de perfils, seccions i planxes, compleix les
determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament seguents:

- Perfils d'acer laminat en calent: UNE-EN 10025-1 i UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent amb resisténcia millorada a la corrosié atmosférica: UNE-EN
10025-1 i PNE-EN 10025-5

Les dimensions i les tolerancies dimensionals i de forma han de ser les indicades a les seglents
normes:

- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB i HEM: UNE-EN 10034

- Perfil UPN: UNE-EN 10279

- Perfil Li LD: UNE-EN 10056-1 i UNE-EN 10056-2
- Perfil T: UNE-EN 10055

- Rodé: UNE-EN 10060

- Quadrat: UNE-EN 10059

- Rectangular: UNE-EN 10058

- Planxa: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILS FORADATS:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i
tecnologiques de I'acer utilitzat en la fabricacié de perfils compleix les determinacions de les normes
de condicions técniques de subministrament segients:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-1

Les tolerancies dimensionals han de complir les especificacions de les seglents normes:
- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-2

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-2

PERFILS CONFORMATS EN FRED:
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El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i
tecnologiques de I'acer utilitzat en la fabricacio de perfils i seccions, compleix les determinacions de
les normes de condicions técniques de subministrament del producte de partida.

Les tolerancies dimensionals i de la seccio transversal han de complir les especificacions de la
norma UNE-EN 10162.

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB SOLDADURA:

El material d'aportacié utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de
soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacié han de ser superiors a les del material
base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosié atmosférica, la resisténcia a la corrosié del
material d'aportacio ha de ser equivalent a la del material base.

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:
- Per arc eléctric manual amb eléctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccié gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu
- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas inert
- Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats
segons I'UNE-EN 287-1.

Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies i vores a soldar sén adequades
al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir
seques i lliures de condensacions.

S'ha d'evitar la projeccid d'espurnes erratiques de l'arc. Si es produeix s'ha de sanejar la
superficie d'acer.

S'ha d'evitar la projeccié de soldadura. Si es produeix s'ha d'eliminar.

Els components a soldar han d'estar correctament col-locats i fixos en la seva posicidé mitjancant
dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar siguin accessibles
i visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.

L'armat dels components estructurals s'ha de fer de manera que les dimensions finals estiguin
dintre de les tolerancies establertes.
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Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han
d'eliminar totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de I'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment
de la zona térmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacié del precalentament. Aquest s'ha
d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.
Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Els defectes de soldadura no s'han de tapar amb soldadures posteriors. S'han d'eliminar de cada
passada abans de fer la seglent.

Després de fer un cordé de soldadura i abans de fer el seglent, cal netejar I'escoria per mitja
d'una picola i d'un raspall.

L'execucié dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts a
I'apartat 10.3.4 del DB-SE A i l'article 94 del CODI ESTRUCTURAL per a obres d'edificacié o d'acord
amb l'article 640.5.2 del PG3 i l'article 94 del CODI ESTRUCTURAL per a obres d'enginyeria civil.

S'ha de reduir al minim el nombre de soldadures a efectuar a l'obra.

Les operacions de tall s'han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet I'oxitall manual
unicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s'eliminin les
restes d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques
del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. El doblat
o conformat no s'ha de fer durant l'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte.
No s'admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
Tolerancies de fabricacio:

- En obres d'edificacié: Limits establerts a I'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 85.2.b del CODI
ESTRUCTURAL

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d'injeccié
s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els requisits addicionals
establerts a l'article 85.2 del CODI ESTRUCTURAL.

La situacio dels cargols a la unié ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosio i pandeig
local de les xapes, i ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin com a
calibrats.
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Després del collat I'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la
superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de I'espiga ha d'haver, com a minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca
- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca
Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col-locats en posicid vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap del
cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes.
Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el xamfra ha d'estar
situat en direccié al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col-locades
de la forma seguent:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella
- Cargols 8.8: sota de I'element que gira

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment
sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet I'execucié de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts
a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacié o els establerts a I'apartat 640.5.1.1 del PG3 en
obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin
dues o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb la perforacidé o
punxonatge de dos forats i posterior oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de condicions
tecniques particulars.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de
les peces armades i el contacte intim de les peces d'unié.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacio sigui visible després
del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar fins
arribar al "collat a tocar" sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest procés s'ha de
fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és necessari s'han de fer cicles
addicionals de collat .

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el
que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de fer
cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats
fins al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments seglents:

- Métode de la clau dinamométrica.
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- Métode de la femella indicadora.
- Métode convinat.

Les operacions de tall s'han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet I'oxitall manual
unicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s'eliminin les
restes d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques
del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. El doblat
o conformat no s'ha de fer durant l'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte.
No s'admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
Tolerancies de fabricacio:

= En obres d'edificacié: Limits establerts a I'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartat 640.5 i 640.12 del PG3
PERFILS PROTEGITS AMB EMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

La capa d'emprimacié antioxidant ha de cobrir de manera uniforme totes les superficies de la
peca.

No ha de tenir fissures, bosses ni altres desperfectes.

Abans d'aplicar la capa d'emprimacié les superficies a pintar han d'estar preparades
adequadament d'acord amb les normes UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO
8504-3.

Previament al pintat s'ha de comprovar que les superficies compleixen els requisits donats pel
fabricant per al producte a aplicar.

La pintura d'emprimacié s'ha d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant. No s'utilitzara
si ha superat el temps de vida util o el temps d'enduriment després de l'obertura del recipient.

Si s'aplica més d'una capa s'ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent.

Després de l'aplicacié de la pintura les superficies s'han de protegir de I'acumulacié d'aigua
durant un cert temps.

No s'han d'utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de
150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament
l'escoria.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s'ha de tractar
fins que no s'hagi inspeccionat la unié.

PERFILS GALVANITZATS:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la superficie.
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No s'han d'apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

La galvanitzacio s'ha de fer d'acord amb les normes UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN I1SO 1461,
segons corresponguli.

S'han de segellar totes les soldadures abans de fer un decapat previ a la galvanitzacié.
Si el component prefabricat té espais tancats s'han de disposar forats de ventilacié o purga.

Abans de pintar-les, les superficies galvanitzades s'han de netejar i tractar amb pintura
anticorrosiva amb diluent acid o amb raig escombrador.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: de manera que no pateixin deformacions, ni esfor¢gos no previstos.

Emmagatzematge: Seguint les instruccions del fabricant. En llocs secs, sense contacte directe
amb el terra i protegits de la intempérie, de manera que no s'alterin les seves condicions.

No s'han d'utilitzar si s'ha superat la vida util en magatzem especificada pel fabricant.
3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

kg de pes necessari subministrat a I'obra, calculat segons les especificacions de la DT, d'acord
amb els criteris seglients:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el tedric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal I'acceptacié expressa de la DF
Aquests criteris inclouen les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1:
Condiciones técnicas generales de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2:
Condiciones técnicas de suministro de los aceros estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccidén, acabados en caliente, de acero no
aleado de grano fino. Parte 1: condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccion conformados en frio de acero no
aleado y de grano fino. Parte 1: Condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de suministro.
Tolerancias dimensionales y de la seccion transversal.

OBRES D'EDIFICACIO:
Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucién de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas
para edificacion.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:
Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.
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* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados articulos del
Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes relativos a
Hormigones y Acero (PG-3).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER
LAMINAT | PERFILS D'ACER BUITS:

Cada producte ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la seglient informacié:

- El tipus, la qualitat i, si és aplicable, la condici6 de subministrament mitjangant la seva
designacio6 abreujada

- Un numero que identifiqui la colada (aplicable inicament en el cas d'inspeccié per colades) i,
si és aplicable, la mostra

- El nom del fabricant o la seva marca comercial
- La marca de l'organisme de control extern (quan sigui aplicable)

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995,
de 28 de juliol

La marca ha d'estar situada en una posicié propera a un dels extrems de cada producte o en la
seccio transversal de tall.

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge s'ha de fer amb una etiqueta
adherida al paquet o sobre el primer producte del mateix.

PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié seguent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a Us en estructures
metal-liques o en estructures mixtes metall i formigé: - Sistema 2+: Declaracié de Prestacions

El simbol normalitzat CE (d'acord amb la directiva 93/68/CEE) s'ha de col-locar sobre el producte
acompanyat per:

- El numero d'identificacié de I'organisme de certificacio
- El nom o marca comercial i adreca declarada del fabricant
- Les dues ultimes xifres de I'any d'impressié del marcat

- ElI nimero del certificat de conformitat CE o del certificat de produccié en fabrica (si és
procedent)

- Referéncia a la norma EN 10025-1
- Descripcié del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst

- Informacié de les caracteristiques essencials indicades de la segiient forma: - Designacié
del producte d'acord amb la norma corresponent de tolerancies dimensionals, segons el capitol 2
de la norma EN 10025-1 - Designacié del producte d'acord amb l'apartat 4.2 de les normes EN
10025-2 a EN 10025-6

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER
CONFORMATS:
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Han d'anar marcats individualment o sobre el paquet amb una marca clara i indeleble que
contingui la segiient informacié:

- Dimensions del perfil o nimero del planol de diseny
- Tipus i qualitat de I'acer

- Referencia que indiqui que els perfils s'han fabricat i assajat segons UNE-EN 10162; si es
requereix, el marcatge CE

- Nom o logotipus del fabricant

- Codi de produccié

- Identificacié del laboratori d'assaigs extern (quan sigui aplicable)

- Codi de barres, segons ENV 606, quan la informacié minima anterior es faciliti amb un text clar

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS
FORADATS:

Cada perfil ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la segtent informacié:
- La designacié abreujada
= El nom o les sigles (marca de fabrica) del fabricant

- En el cas d'inspeccié i assaigs especifics, un nimero d'identificacié, per exemple el nimero de
comanda, que permeti relacionar el producte o la unitat de subministrament i el document
corresponent (Unicament aplicable als perfils foradats conformats en fred)

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge es pot fer amb una etiqueta
adherida al paquet.

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb [l'establert en la DT. Aquest control ha de complir I'especificat en l'apartat 7.2 del
CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de
garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o
autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan
sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi
de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent.

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de
control de recepcié de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara
en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas,
la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepci6 si ho creu convenient.

Inspeccié visual del material a la seva recepcié. Es controlaran les caracteristiques geomeétriques
com a minim sobre un 10% de les peces rebudes. El subministrament del material es realitzara amb
la inspeccié requerida (UNE-EN 10204).

A efectes de control d'apilament, la unitat d'inspeccié ha de complir les seglients condicions:

- Correspondéncia en el mateix tipus i grau d'acer
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- Procedéncia de fabricant

= Pertany a la mateixa série en funcié del gruix maxim de la seccié: - Série lleugera: e <= 16
mm - Série mitja: 16 mm <=e <=40 mm - Série pesada: € >40 mm

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segients:
- Les unitats d'inspeccié seran fraccions de cada grup afi, amb un pes maxim de 20 t per lot.

- Per a cada lot , es realitzaran els seglients assaigs: - Determinacié quantitativa de sofre
(UNE 7-019) - Determinacié quantitativa fosfor (UNE 7-029) - Determinacié del contingut de
nitrogen (UNE 36-317-1) - Determinacié quantitativa del contingut de carboni (UNE 7014)

= En una mostra d'acer laminat, per a cada lot , es realitzaran a més, els seguents assaigs: =
Determinacié quantitativa de manganés (UNE 7027) - Determinacié gravimeétrica de silici (UNE
7028) - Assaig a flexié pel xoc d'una proveta de planxa d'acer (UNE 7475-1) - Determinacio de
la duresa brinell d'una proveta (UNE-EN-ISO 6506-1)

- En una mostra de perfils d'acer buits, per a cada lot, es realitzaran a més, els seglents assaigs:
- Assaig d'aixafada (UNE-EN ISO 8492)

= En el cas de perfils galvanitzats, es comprovara la massa i gruix del recobriment (UNE-EN ISO
1461, UNE-EN [ISO 2178).

OPERACIONS DE CONTROL EN UNIONS SOLDADES:
Recepcio del certificat de qualitat de les caracteristiques dels eléctrodes.
Abans de comencar l'obra, i sempre que es canvii el tipus de material d'aportacié:

- Preparacié d'una proveta mecanitzada, soldades amb el material d'aportacié previst, i assaig a
traccié (UNE-EN ISO 15792-2). Abans d'aquest assaig, es realitzara una radiografia de la soldadura
realitzada (UNE-EN 1435), per tal de constatar que el cordé esta totalment ple de material
d'aportacié.

- Assaig de traccioé del metall aportat(UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes
= Assaig de resiliéncia del metall aportat (UNE=-EN ISO 15792-2) 1 provetes
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres per als assaigs quimics es prendran de la unitat d'inspeccié segons els criteris
establerts a la norma UNE-EN ISO 14284.

En perfils laminats i conformats les mostres per als assaigs mecanics es prendran segons els
criteris establerts a les UNE EN 10025-2 a UNE 10025-6. Les localitzacions de les mostres seguiran
els criteris establerts a I'annex A de 'UNE EN 10025-1.

Per la preparacioé de les provetes s'aplicaran els requisits establerts a la UNE-EN ISO 377.
Per la preparacié de provetes per assaig de traccié s'aplicara la UNE-EN 10002-1.

En perfils laminats, per la preparacié de provetes per assaig a flexié per xoc (resiliéncia)
s'aplicara la UNE 10045-1. També son d'aplicacio els seglents requeriments:

- Gruix nominal >12 mm: mecanitzar provetes de 10x10 mm
- Gruix nominal <= 12 mm: I'ample minim de la proveta sera de 5 mm

Les mostres i provetes tenen que estar marcades de manera que es reconeguin els productes
originals, aixi com la seva localitzaci6 i orientacié del producte.
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Les mostres i els criteris de conformitat per als perfils buits, queden establerts a la norma UNE-
EN 10219-1 seguint els parametres de la taula D.1

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podra acceptar perfils que no estiguin amb les garanties corresponents i no vagin marcats
adequadament.

Si els resultats de tots els assaigs de recepcié d'un lot acompleixen el prescrit, aquest és
acceptable.

Si algun resultat no acompleix el prescrit, peroé s'ha observat en el corresponent assaig alguna
anomalia no imputable al material (com defecte en la mecanitzacié6 de la proveta, irregular
funcionament de la maquinaria d'assaig...) I'assaig es considerara nul i caldra repetir-lo correctament
amb una nova proveta.

Si algun resultat no acompleix el prescrit havent-ho realitzat correctament, es realitzaran 2
contrassaigs segons UNE-EN 10021, sobre provetes preses de dues peces diferents del lot que
s'esta assajant. Si ambdés resultats (dels contrassaigs) compleixen el prescrit, la unitat d'inspeccio
sera acceptable, en cas contrari es rebutjara.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control geomeétric, es
rebutjara la pega incorrecta. A més a més, s'augmentara el control, en I'apartat incomplet, fins a un
20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o rebuigs i es
fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons el resultat.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN UNIONS
SOLDADES:

El material d'aportacié complira les condicions mecaniques indicades.

En les provetes preparades amb soldadures, la linia de ruptura ha de quedar fora de la zona
d'influéncia de la soldadura.

BA MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

BAD MATERIALS PER A TANCAMENTS PRACTICABLES DE PLANXA D'ACER
BADO-  PORTA DE PLANXA D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BADO-Z001.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt de dues planxes d'acer galvanitzat que formen la fulla o fulles de la porta, els perfils per
al bastiment, aixi com la ferramenta d'obertura i tancament.

S'han considerat els tipus de planxa seguents:
- Planxa llisa

- Planxa perforada

CARACTERISTIQUES GENERALS:
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Ha de tenir un aspecte uniforme i no ha de tenir defectes superficials, com és ara cops, bonys,
ratlles o defectes de I'acabat superficial.

El color ha de ser uniforme, i si I'acabat és plastificat o prelacat, ha de coincidir amb l'indicat a la
DT o el triat per la DF.

La qualitat de la manyeria col-locada no ha de ser inferior a la qualitat inicial de la porta.

Les frontisses han d'estar formades per dues peces d'acer protegit contra la corrosid i
connectades per mitja de volandera. Les pales han de tenir superficie plana i paral-lela a I'eix de gir,
sense rebaves ni defectes i amb forats aixamfranats per a la fixacié al bastiment i a la fulla.

Fixacions entre la fulla i el bastiment: 3 punts

Gruix de les potes d'ancoratge del bastiment: >=1 mm

Distancia entre potes d'ancoratge del bastiment: <= 600 mm

Distancia potes d'ancoratge-extrems del bastiment. <=200 mm

Tarja fixa de ventilacio:

- Alcaria de la tarja de ventilacié: <= 300 mm

- Distancia tarja ventilacié-cantells: >= 150 mm

Les planxes que formen la fulla de la porta han d'anar engalzades mitjangant plegat.
Si la planxa és perforada, la forma i dimensions dels forats ha de ser l'indicat a la DT.

Les planxes d'acer han de tenir el gruix indicat a la DT i han de poder resistir sense superar les
deformacions maximes admissibles, els esforcos al que es veuran sotmeses.

Si l'element pot formar part d'un tancament exterior, ha d'estar classificat en funcié de la
permeabilitat a I'aire segons UNE-EN 12207 en alguna de les classes seglents, assajat segons
UNE-EN 1026: Classe 0,1,2,304

Dimensions:

- Porta d'una fulla - Ample de la fulla: <= 120 cm

- Portes de dues fulles - Ample de la fulla: >=60 cm

Tolerancies:

- Dimensions: £ 1 mm

- Gruix de la fulla: + 0,5 mm

- Rectitud d'arestes: £ 1 mm/m

- Planor: £ 1 mm/m

- Torsié del perfil: £ 1°/m

- Les tolerancies de la planxa han de complir les especificacions de 'UNE-EN 10143.
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: amb els elements que calguin per a assegurar el seu escairat i la seva planor.
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Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha
de declarar els valors de les propietats higrotérmiques d'acord amb I'especificat en l'apartat 4.1 del
CTE DB HE 1.

Emmagatzematge: protegit de les pluges, els focus d'humitat i els impactes. No ha d'estar en
contacte amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERI D'’AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Orden de 8 de mayo de 1976, por la que se aprueba la Norma Tecnoldgica de la Edificacién.
NTE-PPA/1976: Particiones. Puertas. Acero.

UNE-EN 12207:2000 Ventanas y puertas. Permeabilidad al aire. Clasificacion.

BB MATERIALS PER A PROTECCIONS | SENYALITZACIO
BB1 BARANES | AMPITS

BB18- BARANA DE PERFIL IPN

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BB18-0XOl.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils d'acer que forman el bastidor i el pany de paret de la barana de proteccio.
S'han considerat els tipus de baranes seglents:

- De perfils IPN

BARANES DE PERFILS IPN:

Ha d'estar formada per un conjunt de tubs rodons i muntants d'acer laminat, galvanitzats en
calent.

La separacié entre muntants ha de ser <=2 m

Les dimensions del tub i dels muntants han de ser les especificades en el projecte.

Les superficies dels perfils han de ser llises, uniformes i sense defectes superficials.

El gruix dels perfils ha de ser uniforme en tota la seva llargaria.

El recobriment dels elements ha de ser llis, homogeni i sense discontinuitats a la capa de zinc.
No ha de tenir taques, inclusions de flux, cendres o clapes.

No ha de tenir exfoliacions visibles ni bombolles, ratlles, picadures o punts sense galvanitzar.
Tipus d'acer. S275JR

Protecci6 de galvanitzacié: >= 400 g/m2
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Puresa del zinc: >= 98,5%
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
BARANES DE PERFILS IPN:

Subministrament: Els elements d'acer laminat han de portar gravades en relleu les sigles del
fabricant i el simbol de designaci6 de l'acer.

Emmagatzematge: Protegida contra les pluges, els focus d'humitat i de les zones on pugui rebre
impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT I CRITERI D'’AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a lI'obra
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
OPERACIONS DE CONTROL:

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de
control de recepcié de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara
en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas,
la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcié si ho creu convenient.

Per a cada subministrament que arribi a I'obra, corresponent a un mateix tipus, el control sera:
- Inspeccio6 visual del material subministrat, en especial I'aspecte del recobriment galvanitzat.

- Recepcio del certificat de qualitat del fabricant, on es garanteixen les condicions exigides al
plec amb els assaigs corresponents a la classificacié de la barana (UNE 85238). - Assaigs estatics
- Assaigs dinamics - Assaigs de seguretat

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segients:

- Cada 100 m de barana, es realitzaran els segients controls (UNE-EN ISO 1461). - Massa
de recobriment (métode magnétic) - Assaig d'adheréncia del - Comprovacié geométrica

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls es realitzaran segons les indicacions de la DF iles normes de procediment indicades
en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran les baranes sense certificat de qualitat, o les classificades com NO APTES,
segons UNE 85240,

L'aspecte visual del recobriment i el resultat dels assaigs d'adheréncia i massa del galvanitzat
han de ser conformes a les especificacions del plec.

Les comprovacions geométriques han de resultar conformes a les especificacions de la DT amb
les tolerancies especificades. En cas contrari, es rebutjaran les peces defectuoses incrementant-ne
el control sobre el doble de les mostres previstes, sense que hagin d'apareixer incompliments per
tal d'acceptar el lot corresponent.
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BF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS

BF4 TUBS D'ACER INOXIDABLE

BF43- TUB D'ACER INOXIDABLE AMB SOLDADURA
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BF43-17XR.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Tub d'acer inoxidable obtingut a partir de fleix d'acer i soldat longitudinalment sense material
d'aportacio, utilitzat principalment per a la conduccié d'aigua i altres liquids aquosos a temperatura
ambient.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Els tubs han de ser llisos i presentar una superficie brillant.

Han d'estar lliures de defectes superficials interns i externs apreciables per inspeccié visual.
Els extrems han d'acabar amb un tall perpendicular a I'eix i sense rebaves.

Els tubs s'han de subministrar sense cordd de soldadura exterior.

Els tubs, si no s'especifica el contrari, han de tenir el cordé interior de soldadura.

La composicidé quimica de I'acer ha de ser conforme a la Norma Europea EN 10088-2.

Les caracteristiques mecaniques han de ser conformes amb la Norma Europea EN 10088-2.

Els tubs han d'anar marcats al llarg de la seva longitud, a intervals no superiors a 1 m, amb la
seglent informacié com a minim:

- Nom del fabricant o marca

- Referéncia a la norma EN 10312

- Designacié simbolica o numérica de |'acer
- Dimensions

Aquesta informacié podra anar marcada sobre una etiqueta fixada al paquet o la caixa de tubs
si aixi s'ha especificat al fer la comanda.

Diametre exterior del tub: 6 mm <= D <= 267 mm
Llargaria: Barresde 506 m

Rectitud:

- Desviacio total d'una longitud de tub L. <=0,0015L
- Tubs de la série 1: <=3 mm/m

-Tubsdelasérie2: -12mm<D<128mm: <=2mm/m -D>=128mm: <=2,5mm
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Dimensions i tolerancies dels tubs d'acer inoxidable Seérie 1:

-+ -+
T T

| Diametre exterior | Diametre exterior (mm)| Gruix |

| especificatD | | paret |
| (mm) I max. | min. | (mm) |
i I I I i
| 6 I 6,04 | 594 06 |

: 8 I 804 | 794 | 06 |

: 10 ! 10,04 | 994 | 06 |
| 12 I 12,04 | 1194 | 06 |
| 15 I 1504 | 1494 | 06 |
| 18 ! 18,04 | 1794 | 0,7 |
L2 1 2205 ! 2195 ! 0,7 !
: 28 | 28,05 | 2795 | 08 |
| 35 ! 3507 | 3497 | 10 |
| 42 | 42,07 | 4197 | 12 |
| 54 | 54,07 | 5384 | 12 |
| 66,7 | 66,75 | 66,08 | 12 |
: 76,1 | 7630 | 7554 | 15 |
| 103 ! 103,8 | 1022 | 15 |
| 108 ! 108,3 | 1072 | 15 |
| 128 ! 1290 | 1270 | 15 |
: 133 ! 1335 | 1322 | 15 |
: 153 ! 1545 | 1515 | 15 |
| 159 I 1595 | 1579 | 20 |

Dimensions i tolerancies dels tubs d'acer inoxidable Seérie 2;

-+ -+
T T

iDiametre exterior | Tolerancia | Gruix de paret;
| especificatD | sobre D | especificat T |
P (mm) o (mm) o (mm)

12 ! +010 ! 10 !
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115
118
L 22
28
135
L 42
I 54
' 64
L 76,1
1889
108
133
' 159
L 219
267

+0,10
+0,10
+0,11
+0,14
+0,18
+0,21
+0,27
+ 0,32
+0,38
+ 0,44
+ 0,54
+1,00
+ 1,00
+ 1,50
+1,50

1,0
1,0
1,2
1,2
1,5
1,5
1,5
2,0
2,0
2,0
2,0
3,0
3,0
3,0
3,0

Tolerancies:

- Gruix de paret:
54 mm: £0,10 mm

+ 0,30 mm

- Tubs de la série 1: +10 %

MEMORIA TECNICA D’INSTAL-LACIO D’AIRE COMPRIMIT
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- Tubs de la série 2: -12mm<=D <=

-64 mm<=D<=108 mm: £ 0,15 mm - 133 mm <= D <= 267 mm:

- Llargaria: £ 20 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:

Subministrament: Sense que s'alterin les seves condicions.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes. S'han d'apilar horitzontalment i

paral-lelament sobre superficies planes.

El fleix d'acer al carboni no ha d'estar en contacte amb els tubs.

Els tubs que s'hagin d'utilitzar per a aigua destinada al consum huma s'han de subministrar amb
proteccio en els extrems.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 10312:2003 Tubos de acero inoxidable soldados para la conducciéon de liquidos
acuosos incluyendo el agua destinada al consumo humano. Condiciones técnicas de suministro.
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5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a instal-lacions per al
transport, evacuacié o emmagatzematge d'aigua destinada/no destinada al consum huma: -
Sistema 4: Declaracié de Prestacions

El simbol normalitzat CE (d'acord amb la directiva 93/68/CEE) es col-locara sobre el producte,
o en el seu defecte sobre l'etiqueta o en la documentacié comercial que l'acompaya i anira
acompanyat de la seguent informacio:

- Nom, marca comercial i adre¢a enregistrada del fabricant

- Els dos ultims digits de I'any en que es va fixar el marcatge

- Referéncia a la norma europea EN 10312

- Descripcié del producte: nom geneéric, material, mides,... i Us previst
- Nombre de série

= nformacioé sobre aquelles caracteristiques essencials que procedeixen recollides a la taula ZA.1
de la norma EN 10312, que han de ser com a minim les seglents:

- Reacci6 al foc

- Limit elastic

= Tolerancies dimensionals

- Estanquitat als liquids i métode d'assaig utilitzat

- Durabilitat de la resisténcia a la corrosié intergranular i métode d'assaig utilitzat
OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seguents:

- Sollicitar al fabricant els certificats de les caracteristiques técniques dels materials.
- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Control de recepcié dels materials i lloc d'emplagament.

- Contrastar la documentacié amb els materials i amb els requeriments de la instal-laci6é segons
projecte. (Verificar el marcatge a tubs i accessoris).

- Control dimensional de tubs i accessoris (diametre i espessor)

- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'ha de comprovar per mostreig a cada recepcio.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Ha de ser refusat el material que no compleixi amb els requeriments del projecte.

BF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
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BFW ACCESSORIS GENERICS DE TUBS PER A GASOS | FLUIDS
BFW3- ACCESSORI PER A TUB D'ACER INOXIDABLE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BFW3-1AMO,BFW3-1ANG.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d'accessoris per a tubs i per a recobriments aillants de tubs (colzes, derivacions,
reduccions, etc.), utilitzats en instal-lacions d'edificacio i d'urbanitzacié per a la total execucio de la
conduccié o xarxa a la qual pertanyin.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material, la seva qualitat i les caracteristiques fisiques, mecaniques i dimensionals, han de
ser compatibles amb les del tub, i no han de fer disminuir les d'aquest en cap de les seves
aplicacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacio
seglents:

- Material
- Tipus
= Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del
sol.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT
Unitat composada pel conjunt de peces necessaries per a muntar 1 m de tub.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La mateixa normativa que s'apliqui als tubs, en funcié dels fluids que transportin.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG1 CAIXES | ARMARIS

BG19-  CAIXA PER A QUADRE DE DISTRIBUCIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BG19-0BZ8.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS
Caixes per a quadres de distribucié amb o sense porta.

S'han considerat els materials seguents:
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- Plastic

- Metal-lic

- Plastic i metal-lic

S'han considerat els tipus de col-locaci6 segients:
- Per a encastar

- Per a muntar superficialment
CARACTERISTIQUES GENERALS:

La caixa ha d'estar formada per un cos, uns perfils de suport de mecanismes fixats al cos i una
tapa, amb porta o sense.

Ha de tenir una textura uniforme i sense defectes.

El cos ha de portar regleta de borns per a connectar neutres o terres i ha d'oferir la possibilitat
de connectar-hi altres cables.

PLASTIC:

El cos ha de ser de plastic i ha de portar empremtes de ruptura per al pas de tubs i orificis per a
la seva fixacio.

La tapa ha de ser del mateix material que el cos i ha de portar fileres d'obertures per a fer
accessibles els mecanismes de maniobra, amb una tapeta extraible per filera com a minim. Ha
d'anar fixada al cos.

La porta ha de ser del mateix material que la resta i ha de tancar per pressio.
METAL-LICA:

La tapa ha d'ésser de xapa d'acer protegit amb pintura anticorrosiva interiorment i exteriorment
i ha de portar fileres d'obertures per a fer accessibles els mecanismes de maniobra amb una tapeta
extraible per filera.

Ha de portar un sistema de fixacié amb el cos.

El cos ha de ser de xapa d'acer protegida amb pintura anticorrosiva interiorment i exteriorment.
Gruix de la xapa d'acer: >=1 mm

PER A ENCASTAR:

Ha de portar obertures per al pas de tubs.

La portai el bastiment han de ser de xapa d'acer protegida amb pintura anticorrosiva interiorment
i exteriorment i ha de tancar per pressio.

Amplaria del perfil: 35 mm

Distancia entre el perfil i Ia tapa (DIN 43880): 45 mm

Grau de proteccié amb tapa i porta (UNE 20-324): >= |P-425
Grau de proteccié amb tapa (UNE 20-324): >= IP-405

PER A MUNTAR SUPERFICIALMENT:

Ha de portar empremtes de ruptura per al pas de tubs i orificis per a la seva fixacio.
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AMB PORTA:

La tapa ha de ser del mateix material que el cos i ha de portar fileres d'obertures per a fer
accessibles els mecanismes de maniobra, amb una tapeta extraible per filera com a minim. Ha
d'anar fixada al cos.

La porta ha de ser de xapa d'acer protegida amb pintura anticorrosiva interiorment i exteriorment
i ha de tancar per pressié.

PLASTIC-METAL:LICA AMB PORTA:

La tapa ha de ser del mateix material que el cos i ha de portar fileres d'obertures per a fer
accessibles els mecanismes de maniobra, amb una tapeta extraible per filera com a minim. Ha
d'anar fixada al cos.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: En caixes.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del
sol.

3.- UNITAT | CRITERI D’AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tension. REBT 2002.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

BG2 TUBS, CANALS, SAFATES | COLUMNES PER A MECANISMES
BG2J- SAFATA METAL-LICA PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BG2J-0BCS8.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Safates metal-liques.

S'han considerat els tipus seglents:

- Xapa d'acer, cega o perforada

- Reixa d'acer

S'ha de considerar els tipus de safata de planxa d'acer seglents:
- Llisa

- Perforada

CARACTERISTIQUES GENERALS:
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Ha de tenir una superficie sense fissures. Els extrems han d'acabar amb un tall perpendicular a
l'eix i sense rebaves.

Les unions s'han de fer mitjangant peces auxiliars.

Ha de suportar bé els ambients humits, salinosos i quimicament agressius.
Poténcia de servei: <= 16 kW

Ha de complir amb les especificacions marcades per la norma UNE-EN 61537,
XAPA D'ACER GALVANITZAT:

Safata de xapa, amb les vores conformades per a permetre el tancament a pressio de la coberta.
REIXA D'ACER:

Safata obtinguda a partir del doblegament d'una graella.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
CONDICIONS GENERALS:

Subministrament: En caixes.

Emmagatzematge: A cobert i protegides contra la pluja i les humitats.

REIXA:

En moduls de llargaria 3 m, s'admet una tolerancia de £ 10 mm.

PLANXA:

En moduls de llargaria 3 m, s'admet una tolerancia de + 10 mm.

Inclou accessoris per a I'anul-lacié d'obertures innecessaries.

Cada safata ha de portar marcades, a distancies < 1 m, de forma indeleble i ben visible les dades
seglents:

Cada component del sistema s'ha de marcar de manera duradora i legible amb les seglents
dades:

-Nom del fabricant, o de la marca comercial

-Marca d'identificacié del producte concret

3.- UNITAT | CRITERI D')AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a lI'obra
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tension. REBT 2002.

UNE-EN 61537:2002 Sistemas de bandejas y de bandejas de escalera para la conduccién de
cables.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
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BG3 CABLES ELECTRICS PER A TENSIO BAIXA | SISTEMES DE DISTRIBUCIO
ELECTRICA

BG33- CABLE DE COURE DE 0,6/1 KV
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BG33-G2WY.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Cable eléctric destinat a sistemes de distribucié en tensié baixa i instal-lacions en general, per a
serveis fixes, amb conductor de coure i de tensié assignada 0,6/1kV.

S'han considerat els tipus de cables seglents:

- Cables unipolars o multipolars de designacié RV, aillament amb polietilé reticulat i coberta de
policlorur de vinil, sense armadura ni pantalla i amb conductor de coure, construccié segons norma
UNE 21123-2, amb una classificacié de resisténcia al foc Eca segons UNE-EN 50575

- Cables unipolars o multipolars de designacié RV-K, aillament amb polietilé reticulat i coberta
de policlorur de vinil, sense armadura ni pantalla i amb conductor de coure flexible, construccid
segons norma UNE 21123-2, amb una classificacié de resisténcia al foc Eca segons UNE-EN 50575

- Cables multipolars de designacié RVFV-K, aillament amb polietilé reticulat i coberta de
policlorur de vinil, armadura amb fleix d'acer i amb conductor de coure flexible, construccié segons
norma UNE 21123-2, amb una classificacié de resisténcia al foc Eca segons UNE-EN 50575

- Cables unipolars o multipolars de designacié RZ1-K (AS), aillament amb polietilé reticulat i
coberta de poliolefina, sense armadura ni pantalla i amb conductor de coure flexible, construccid
segons norma UNE 21123-4, amb una classificacié de resisténcia al foc Cca-s1b,d1,a1 segons
UNE-EN 50575

- Cables unipolars o multipolars de designacié RZ1-K (AS+), amb resisténcia intrinseca al foc,
aillament amb polietilé reticulat i coberta de poliolefina, sense armadura ni pantalla i amb conductor
de coure flexible, construccié segons norma UNE 211025, amb una classificacié de resisténcia al
foc Cca-s1b,d1,a1 segons UNE-EN 50575

- Cables unipolars o multipolars de designacié SZ1-K (AS+), amb resisténcia intrinseca al foc,
aillament amb compost de silicona i coberta de poliolefina, sense armadura ni pantalla i amb
conductor de coure flexible, construccié segons norma UNE 211025, amb una classificacié de
resisténcia al foc Cca-s1b,d1,a1 segons UNE-EN 50575

- Cables multipolars de designacié RZ, coberta aillant de polietilé reticulat i amb conductors de
coure cablejats en feix, construcci6 segons norma UNE 21030-2, amb una classificacié de
resisténcia al foc Fca segons UNE-EN 50575

- Cables unipolars de designacié ZZ-F, amb una classificacié de resisténcia al foc Eca segons
UNE-EN 50575

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat de
Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin
acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la
Unié Europea o de I'Associacio Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de I'etiqueta ecoldgica
europea, regulada en el Reglament (CE) n° 66/2010 o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
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Destinats a incorporar-se de forma permanent en obres de construccidé han de complir el
Reglament de productes per a la construccié (UE) n°® 305/2011 i el seu Reglament Delegat (UE)
2016/364 sobre la classificacio de les propietats de reaccio al foc.

La coberta no ha de tenir variacions en el gruix ni d'altres defectes visibles a la seva superficie.
Ha de ser resistent a I'abrasio.

Ha de quedar ajustada i s'ha de poder separar facilment sense produir danys a l'aillament.

La forma exterior dels cables multipolars (reunits sota una coberta Ginica) ha de ser raonablement
cilindrica.

L'aillament no ha de tenir variacions del gruix ni d'altres defectes visibles a la seva superficie.
Ha de quedar ajustat i s'ha de poder separar facilment sense produir danys al conductor.
La designacié dels cables ha de complir les especificacions de la norma UNE 20434.

La classificacio de reaccio al foc s'expressara d'acord amb el Reglament Delegat (UE) 2016/364
i la UNE-EN 13501-6 amb un codi de quatre digits segons el segiient format:

Classe de reacci6 al foc:

- Digit 1, prestacions de propagacio del foc i emissi6 de calor: Aca, B1ca, B2ca, Cca, Dca, Eca i
Fca (classes enumerades de més a menys prestacions)

Classes addicionals (només per a les classes B1ca, B2ca, Cca i Dca):
- Digit 2, prestacions d'emissio de fums: s1a, s1b, s1, s2 i s3 (de més a menys prestacions)

- Digit 3, prestacions de caiguda de gotes/particules inflamades: dO, d1 i d2 (de més a menys
prestacions)

- Digit 4, prestacions d'acidesa: a1, a2 i a3 (de més a menys prestacions)

Les caracteristiques fisiques i mecaniques del conductor han de complir la norma UNE-EN
60228.

Els colors utilitzats per a l'aillament han de complir la norma UNE 21089-1:

- Cables unipolars: - Com a conductor de fase: Marrd, negre o gris - Com a conductor
neutre: Blau - Com a conductor de terra: Llistat de groc i verd

- Cables bipolars: Blau i marro

- Cables tripolars: - Cables amb conductor de terra: Fase: Marrd, Neutre: Blau, Terra: Llistat
de grociverd - Cables sense conductor de terra: Fase: Negre, marré i gris

- Cables tetrapolars: - Cables amb conductor de terra: Fase: Marro, negre i gris, Terra: Llistat
de grociverd - Cables sense conductor de terra: Fase: Marrd, negre i gris, Neutre: Blau

- Cables pentapolars: Fase: Marro, negre i gris, Neutre: Blau, Terra: Llistat de groc i verd

Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Caracteristiques essencials: - Reaccio al foc: - Classe Aca (UNE-EN ISO 1716) -
Classe B1ca, B2ca, Cca i Dca (UNE-EN 50399, UNE-EN 60332-1-2, UNE-EN 61034-2, UNE-EN
60754-2) - Classe Eca (UNE-EN 60332-1-2) - Classe Fca (comportament no determinat)

- Emissioé de substancies perilloses (verificacié i declaracidé segons disposicions nacionals en el lloc
d'utilitzacid)
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Gruix de l'aillant del conductor (UNE-HD-603-1):

-+ -+
T T

'Seccié (mm2) ! 25 | 50 | 95 ! 150! 240 |

\Gruix (mm) ! 09! 10! 1,111,417

Gruix de la coberta: Ha de complir les especificacions de la norma UNE-HD 603-1
Temperatura de l'aillament en servei normal: <= 90°C

Temperatura de l'aillament en curtcircuit (5 s max): <= 250°C

Tensié maxima admissible (c.a.):

- Entre conductors aillats: <=1 kV

- Entre conductors aillats i terra: <= 0,6 kV

Tolerancies:

- Gruix de l'aillament (UNE-HD 603-1): >= valor especificat - (0,1 mm + 10% del valor especificat)
CABLES DE DESIGNACIO RV, RV-K i RVFV-K:

Caracteristiques de reaccié al foc:

- Propagacié de la flama (UNE-EN 60332-1-2): No propagador de la flama

El conductor ha de complir les seguents prescripcions segons la norma UNE-EN 60228:

- Cable RV: prescripcions de la classe 10 2

- Cable RV-K i RVFV-K: prescripcions de la classe 5

L'aillament ha de ser de polietilé reticulat (XLPE) tipus DIX-3 segons UNE HD-603-1.

La coberta ha de ser de policlorur de vinil (PVC) del tipus DMV-18 segons UNE HD-603-1.
CABLES DE DESIGNACIO RZ1-K (AS):

Caracteristiques de reaccié al foc:

- Material lliure d'haldgens segons UNE-EN 60754-1

- Propagacié de la flama (UNE-EN 60332-1-2): No propagador de la flama

- Propagacié de l'incendi (UNE-EN 60332-3-24): No propagador de l'incendi

- Emissi6 de fums opacs (UNE-EN 61034-2): Baixa emissié de fums opacs

- Emissio6 de fums corrosius (UNE-EN 60754-2): Baixa emissio de fums corrosius

El conductor ha de complir les prescripcions de la classe 5 segons la norma UNE-EN 60228:
L'aillament ha de ser de polietilé reticulat (XLPE) tipus DIX-3 segons UNE HD-603-1.

La coberta ha de ser de poliolefina, del tipus DMZ-E segons la norma UNE 21123-4.
CABLES DE DESIGNACIO RZ1-K (AS+) i SZ1-K (AS+):
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Caracteristiques de reaccié al foc:

Material lliure d'haldgens segons UNE-EN 60754-1

Propagacié de la flama (UNE-EN 60332-1-2): No propagador de la flama

Propagacié de l'incendi (UNE-EN 60332-3-24): No propagador de l'incendi

Emissio de fums opacs (UNE-EN 61034-2): Baixa emissio de fums opacs

Emissié de fums corrosius (UNE-EN 60754-2). Baixa emissié de fums corrosius

El conductor ha de complir les prescripcions de la classe 5 segons la norma UNE-EN 60228:
L'aillament ha de cumplir el seguent

- Cable RZ1-K (AS+): ha de ser de polietilé reticulat i ha de correspondre al tipus DIX-3 segons
la norma UNE HD-603-1, amb cinta addicional de mica

- Cable SZ1-K (AS+): ha de ser de compost de silicona i ha de correspondre al tipus EI2 segons
la norma UNE-EN 50363-1

La coberta ha de ser de poliolefina, del tipus DMZ-E segons la norma UNE 21123-4.
CABLES DE DESIGNACIO RZ:

El conductor ha de complir les prescripcions de la classe 2 segons la norma UNE-EN 60228:
CABLES DE DESIGNACIO ZZ-F:

Caracteristiques de reaccié al foc:

- Material lliure d'halégens segons UNE-EN 60754-1

- Propagacié de la flama (UNE-EN 60332-1-2): No propagador de la flama

- Propagacié de l'incendi (UNE-EN 60332-3-24): No propagador de l'incendi

- Emissio de fums opacs (UNE-EN 61034-2): Baixa emissi6 de fums opacs

- Emissio de fums corrosius (UNE-EN 60754-2): Baixa emissié de fums corrosius

El conductor ha de complir les prescripcions de la classe 5 segons la norma UNE-EN 60228:

L'aillament ha de ser de goma i ha de correspondre al tipus EI6 segons la norma UNE-EN 50363-

La coberta ha de ser de material lliure d'haldgens, del tipus EM5 segons la horma UNE-EN
50363-2-2 o del tipus EM8 segons UNE-EN 50363-6.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: En bobines.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERI D’AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tension. REBT 2002.

UNE-EN 50575:2015 Cables de energia, control y comunicacién. Cables para aplicaciones
generales en construcciones sujetos a requisitos de reaccion al fuego.

UNE-EN 50575:2015/A1:2016 Cables de energia, control y comunicacién. Cables para
aplicaciones generales en construcciones sujetos a requisitos de reaccion al fuego.

UNE-HD 603-1:2007 Cables de distribucion de tensién asignada 0,6/1 kV. Parte 1: Requisitos
generales.

Reglamento Delegado (UE) 2016/364 de la Comision, de 1 de julio de 2015, relativo a la
clasificacién de las propiedades de reaccion al fuego de los productos de construccion de
conformidad con el Reglamento (UE) n® 305/2011 del Parlamento Europeo y del Consejo.

UNE 20434:1999 Sistema de designacioén de los cables.

UNE-EN 13501-6:2015 Clasificaciéon en funcién del comportamiento frente al fuego de los
productos de construccién y elementos para la edificacion. Parte 6: Clasificacion a partir de datos
obtenidos en ensayos de reaccion al fuego de cables eléctricos.

* UNE 21089-1:2002 Identificacion de los conductores aislados de los cables.
* UNE-EN 60228:2005 Conductores de cables aislados.
CABLES DE DESIGNACIO RV, RV-K i RVFV-K:

UNE 21123-2:2017 Cables eléctricos de utilizacién industrial de tensidén asignada 0,6/1 kV. Parte
2: Cables con aislamiento de polietileno reticulado y cubierta de policloruro de vinilo.

CABLES DE DESIGNACIO RZ1-K (AS):

UNE 21123-4:2017 Cables eléctricos de utilizacién industrial de tensidén asignada 0,6/1 kV. Parte
4: Cables con aislamiento de polietileno reticulado y cubierta de poliolefina.

CABLES DE DESIGNACIO RZ1-K (AS+) i SZ1-K (AS+):

UNE 211025:2017 Cables con resistencia intrinseca al fuego destinados a circuitos de
seguridad.

CABLES DE DESIGNACIO RZ:

UNE 21030-2:2003 Conductores aislados, cableados en haz, de tensidén asignada 0,6/1 kV, para
lineas de distribucidn, acometidas y usos analogos. Parte 2: Conductores de cobre.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccio6 al foc amb nivell o classe Aca,
B1ca, B2ca, Cca: - Sistema 1+; Declaracié de Prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc amb nivell o classe Dca,
Eca: - Sistema 3: Declaraci6 de prestacions
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- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccio al foc amb nivell o classe Fca:
- Sistema 4: Declaracioé de prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre substancies perilloses: - Sistema
3: Declaracio de prestacions

El cable ha d'anar marcat amb les dades seglients:

- Identificacié consistent en la marca del nom del fabricant o marca comercial
- Descripcié del producte o codi de designacié

- Classe de reacci¢ al foc

El marcatge s'ha de fer sobre el cable, I'embalatge o l'etiqueta o en una combinacié dels
anteriors.

El marcatge sobre la coberta o aillament del cable ha de ser continu. La distancia entre el final
del marcatge i el principi del segiient no ha de superar els 1100 mm.

El simbol de marcatge CE estara fixat de manera visible, llegible i indeleble en una etiqueta
fixada sobre I'embalatge dels cables.

El marcat i etiquetatge CE ha d'incloure la informacié segtient:

- Simbol del marcatge CE

- Els dos ultims digits de I'any en qué es va fixar el marcat per primera vegada
- Nom i direccié registrada del fabricant o marca identificativa

= Codi unic d'identificacié del producte tipus

- Numero de referéncia de la declaracié de prestacions

- Nivell o classe de prestacions declarat

- Data de l'especificacio técnica harmonitzada aplicable

- Numero d'identificacié de lI'organisme notificat

- Us previst, segons s'especifica a la norma harmonitzada aplicable
OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seguents:

- Sol-licitar del fabricant els certificats i homologacions dels conductors i protocols de proves.
- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Verificar I'adequacié dels conductors als requisits dels projecte

- Control final d'identificacio

- Realitzacio i emissioé d'informe amb resultats dels assaigs realitzats d'acord al que s'especifica
en la taula d'assaigs i de quantificacié dels mateixos.

- Assaigs:

A la relacié seglent s'especifiquen els controls a efectuar a la recepcié de conductors de coure
o alumini i les normes aplicables en cada cas: - Rigidesa dieléctrica (REBT) - Resisténcia
d'aillament (REBT) - Resisténcia eléctrica dels conductors (UNE 20003 / UNE 21022/1M) -
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Control dimensional (Documentacié del fabricant) - Extincié de flama (UNE-EN 50266) - Densitat
de fums UNE-EN 50268 / UNE 21123) = Despreniment d'haléogens (UNE-EN 50267-2-1 / UNE
21123 / UNE 2110022)

A la seguent taula s'especifica el nombre de controls a efectuar. Els assaigs especificats (*)
seran exigibles segons criteri de la DF quan les exigéncies del lloc ho determini i les caracteristiques
dels conductors corresponguin a l'assaig especificat. - Rigidesa dieléctrica: 100% (exigit al
fabricant) - Resisténcia d'aillament: 100% (exigit al fabricant) - Resisténcia eléctrica: 100%
(exigit al fabricant) - Extincié de flama: 1 assaig per tipus (*) (exigit al fabricant) i 1 assaig per tipus
(*) (exigit a recepcié) = Densitat de fums: 1 assaig per tipus (*) (exigit al fabricant) i 1 assaig per
tipus (*) (exigit a recepcié) - Despreniment d'haldgens: 1 assaig per tipus (*) (exigit al fabricant) i
1 assaig per tipus (*) (exigit a recepcid)

Per tipus s'entén aquells conductors amb caracteristiques iguals.

Els assaigs exigits a recepcié podran ésser els realitzats pel fabricant sempre que hi hagi una
supervisio per part de la DF o empresa especialitzada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Per ala realitzacié dels assaigs, s'escollira aleatériament una bovina del lot d'entrega, a excepcié
dels assaigs de rutina que es realitzaran a totes les bobines.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Es realitzara un control extensiu de la partida objecte de control, i segons criteri de la DF, podra
ésser acceptada o rebutjada tota o part del material que la composa.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

BG3 CABLES ELECTRICS PER A TENSIO BAIXA | SISTEMES DE DISTRIBUCIO
ELECTRICA

BG35-  CABLE DE COURE DE 450/750 V

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Cables eléctrics de baixa tensié per a instal-lacions eléctriques fixes d'interior o per a quadres i
panells eléctrics, amb conductor de coure, de secci6 circular, de tensié assignada inferior o igual a
450/750 V, amb aillament i sense coberta.

S'han considerat els tipus seguents:

- Cables unipolars de designacié HO7V-K, amb conductor flexible i aillament termoplastic de
policlorur de vinil (PVC), construccié segons norma UNE-EN 50525-2-31, amb una classificacié de
reaccié al foc Eca segons UNE-EN 50575

- Cables unipolars de designacié HO7V-R, amb conductor rigid de més d'un filferro cablejat i
aillament de barreja de policlorur de vinil (PVC), construccié segons norma UNE-EN 50525-2-31,
amb una classificacié de reacci6 al foc Eca segons UNE-EN 50575

- Cables unipolars de designacié HO7V-U, amb conductor rigid d'un sol filferro i aillament
termoplastic de policlorur de vinil (PVC), construccié segons norma UNE-EN 50525-2-31, amb una
classificacié de reaccié al foc Eca segons UNE-EN 50575

- Cables unipolars o tripolars trenats en feix de cables de designacié H07Z1-K Type 2 (AS), amb
conductor flexible i aillament termoplastic a base de poliolefines, construccié segons normes UNE
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211002 i UNE-EN 50525-3-31, amb una classificacio de reaccié al foc Cca-s1a,d1,a1 segons UNE-
EN 50575

- Cables unipolars de designacié HO7Z-K, amb conductor flexible i aillament reticulat a base de
poliolefines, construccié segons norma UNE-EN 50525-3-41, amb una classificaci6 de reacci6 al foc
Dca-s2,d2,a2 segons UNE-EN 50575

- Cables unipolars de designacié HO7Z-R, amb conductor rigid de més d'un filferro cablejat i
aillament reticulat a base de poliolefines, construccidé segons norma UNE-EN 50525-3-41, amb una
classificacié de reaccié al foc Dca-s2,d2,a2 segons UNE-EN 50575

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat de
Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin
acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la
Unié Europea o de I'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de I'etiqueta ecologica
europea, regulada en el Reglament (CE) n° 66/2010 o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

Destinats a incorporar-se de forma permanent en obres de construccié han de complir el
Reglament de productes per a la construccidé (UE) n® 305/2011 i el seu Reglament Delegat (UE)
2016/364 sobre la classificacié de les propietats de reaccié al foc.

Tots els fils de coure que formen I'anima dels conductors cablejats i dels flexibles han de tenir el
mateix diametre.

L'aillament no ha de tenir variacions del gruix ni d'altres defectes visibles a la seva superficie.
Ha de quedar ajustat i s'ha de poder separar facilment sense produir danys al conductor.

Ha de ser resistent a I'abrasio.

La designacio dels cables ha de complir les especificacions de la norma UNE 20434.

La classificacio de reaccio al foc s'expressara d'acord amb el Reglament Delegat (UE) 2016/364
i la UNE-EN 13501-6 amb un codi de quatre digits segons el segiient format:

- Classe de reacci6 al foc: - Digit 1, prestacions de propagacié del foc i emissié de calor: Aca,
B1ca, B2ca, Cca, Dca, Eca i Fca (classes enumerades de més a menys prestacions)

- Classes addicionals (només per a les classes B1ca, B2ca, Cca i Dca): - Digit 2, prestacions
d'emissio de fums: s1a, s1b, s1, s2 i s3 (de més a menys prestacions) - Digit 3, prestacions de
caiguda de gotes/particules inflamades: dO, d1 i d2 (de més a menys prestacions) - Digit 4,
prestacions d'acidesa: a1, a2 i a3 (de més a menys prestacions)

Les caracteristiques fisiques i mecaniques del conductor han de complir la norma UNE-EN
60228.

Els colors utilitzats per a l'aillament han de complir la norma UNE 21089-1:

- Cables unipolars: - Com a conductor de fase: Marrd, negre o gris - Com a conductor
neutre: Blau - Com a conductor de terra: Llistat de groc i verd

- Cables tripolars: - Cables amb conductor de terra: Fase: Marrd, Neutre: Blau, Terra: Llistat
de grociverd - Cables sense conductor de terra: Fase: Negre, marré i gris

Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
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- Caracteristiques essencials: - Reaccio al foc: - Classe Aca (UNE-EN ISO 1716) -
Classe B1ca, B2ca, Cca i Dca (UNE-EN 50399, UNE-EN 60332-1-2, UNE-EN 61034-2, UNE-EN
60754-2) - Classe Eca (UNE-EN 60332-1-2) - Classe Fca (comportament no determinat)

- Emissioé de substancies perilloses (verificaciéd i declaracidé segons disposicions nacionals en el lloc
d'utilitzacid)

Gruix de l'aillant del conductor:

-+ -+
T T

1Seccié (mm2);1,5,2,5-6,10-16]25-35}50-70}95-120]150;185,240,

\Gruix (mm) 10,7!0,811,011,211,411,6 !1,812,012,2!

CABLES DE DESIGNACIO H07V-K, HO7V-R i HO7V-U:

Caracteristiques de reaccié al foc:

- Propagacié de la flama (UNE-EN 60332-1-2): No propagador de la flama
Temperatura de servei (T): =<70°C

El conductor ha de complir les segiients prescripcions segons la norma UNE-EN 60228:
- Cable HO7V-K: prescripcions de la classe 5

- Cable HO7V-R: prescripcions de la classe 2

- Cable HO7V-U: prescripcions de la classe 1

Les seccions del cable han de ser:

- Cable de la classe 1 (HO7V-U): d'1,5a 10 mm2

- Cable de la classe 2 (HO7V-R): d'1,5 a 1000 mm2

- Cable de la classe 5 (HO7V-K): d'1,5 a 240 mm2

L'aillament ha d'estar constituit per una barreja de policlorur de vinil (PVC) del tipus Tl 1 segons
la norma UNE-EN 50363-3 aplicada al voltant del conductor.

El cable ha de complir els requisits corresponents de la norma UNE-EN 50525-1 i els particulars
de la norma UNE-EN 50525-2-31.

Les dimensions dels cables han de complir les indicacions de la norma UNE-EN 50525-2-31.
CABLES DE DESIGNACIO H07Z1-K TYPE 2 (AS):

Caracteristiques de reaccié al foc:

- Material lliure d'haldgens segons UNE-EN 60754-1

- Propagacié de la flama (UNE-EN 60332-1-2): No propagador de la flama

- Propagacié de l'incendi (UNE-EN 60332-3-24): No propagador de l'incendi

- Emissi6 de fums opacs (UNE-EN 61034-2): Baixa emissié de fums opacs

- Emissio de fums corrosius (UNE-EN 60754-2): Baixa emissié de fums corrosius
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Temperatura de servei (T): =<70°C
El conductor ha de complir les prescripcions de la classe 5 segons la norma UNE-EN 60228.
Seccions del cable: d'1,5 a 240 mm?2.

L'aillament ha d'estar constituit per una barreja de material termoplastic del tipus Tl 7 segons la
norma UNE 50363-7 aplicada al voltant del conductor.

El cable ha de complir els requisits corresponents de la norma UNE-EN 50525-1 i els particulars
de la norma UNE-EN 50525-3-31.

Les dimensions dels cables han de complir les indicacions de la norma UNE-EN 50525-3-31.
CABLES DE DESIGNACIO H07Z-K i HO7Z-R:

Caracteristiques de reaccié al foc:

- Material lliure d'haldgens segons UNE-EN 60754-1

- Propagacié de la flama (UNE-EN 60332-1-2): No propagador de la flama

- Propagacié de l'incendi (UNE-EN 60332-3-24): No propagador de l'incendi

- Emissi6 de fums opacs (UNE-EN 61034-2): Baixa emissié de fums opacs

- Emissio de fums corrosius (UNE-EN 60754-2): Baixa emissié de fums corrosius
Temperatura de servei (T): =<90°C

El conductor ha de complir les segiients prescripcions segons la norma UNE-EN 60228:
- Cable HO7Z-K: prescripcions de la classe 5

- Cable HO7Z-R: prescripcions de la classe 2

Les seccions del cable han de ser:

- Cable de la classe 2 (HO7Z-R): d'1,5 a 630 mm2

- Cable de la classe 5 (H07Z-K): d'1,5 a 240 mm2

L'aillament ha d'estar constituit per una barreja de material reticulat del tipus El 5 segons la
norma UNE-EN 50363-5 aplicada al voltant del conductor.

El cable ha de complir els requisits corresponents de la norma UNE-EN 50525-1 i els particulars
de la norma UNE-EN 50525-3-41.

Les dimensions dels cables han de complir les indicacions de la norma UNE-EN 50525-3-41.
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En bobines.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERI D’AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tension. REBT 2002.

UNE-EN 50575:2015 Cables de energia, control y comunicacion. Cables para aplicaciones
generales en construcciones sujetos a requisitos de reaccion al fuego.

UNE-EN 50575:2015/A1:2016 Cables de energia, control y comunicacion. Cables para
aplicaciones generales en construcciones sujetos a requisitos de reaccion al fuego.

Reglamento Delegado (UE) 2016/364 de la Comision, de 1 de julio de 2015, relativo a la
clasificacién de las propiedades de reaccion al fuego de los productos de construccion de
conformidad con el Reglamento (UE) n® 305/2011 del Parlamento Europeo y del Consejo.

UNE 20434:1999 Sistema de designacioén de los cables.

UNE-EN 13501-6:2015 Clasificacion en funcién del comportamiento frente al fuego de los
productos de construccion y elementos para la edificacién. Parte 6: Clasificacién a partir de datos
obtenidos en ensayos de reaccion al fuego de cables eléctricos.

* UNE 21089-1:2002 Identificacion de los conductores aislados de los cables.
* UNE-EN 60228:2005 Conductores de cables aislados.
CABLES DE DESIGNACIO H07V-K, HO7V-R i HO7V-U:

UNE-EN 50525-2-31:2012 Cables eléctricos de baja tensién. Cables de tension asignada inferior
o igual a450/750 V (Uo/U). Parte 2-31: Cables de utilizacion general. Cables unipolares sin cubierta
con aislamiento termoplastico (PVC).

CABLES DE DESIGNACIO H07Z1-K TYPE 2 (AS):

UNE 211002:2017 Cables eléctricos de baja tension. Cables de tension asignada inferior o igual
a 450/750 V (Uo/U). Cables unipolares sin cubierta, con aislamiento termoplastico, y con altas
prestaciones respecto a la reaccion al fuego, para instalaciones fijas.

UNE-EN 50525-3-31:2012 Cables eléctricos de baja tension. Cables de tensién asignada inferior
o igual a 450/750 V (Uo/U). Parte 3-31: Cables con propiedades especiales ante el fuego. Cables
unipolares sin cubierta con aislamiento termoplastico libre de halégenos y baja emisién de humo.

CABLES DE DESIGNACIO H07Z-K i HO7Z-R:

UNE-EN 50525-3-41:2012 Cables eléctricos de baja tension. Cables de tensién asignada inferior
o igual a 450/750 V (Uo/U). Parte 3-41: Cables con propiedades especiales ante el fuego. Cables
unipolares sin cubierta con aislamiento reticulado libre de halégenos y baja emision de humo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié seglent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reacci6 al foc amb nivell o classe Aca,
B1ca, B2ca, Cca: - Sistema 1+: Declaraci6 de prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccio al foc amb nivell o classe Dca,
Eca: - Sistema 3: Declaraci6 de prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc amb nivell o classe Fca:
- Sistema 4. Declaracio de prestacions
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- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre substancies perilloses: - Sistema
3: Declaracio de prestacions

El cable ha d'anar marcat amb les dades segiients:

- Identificacié consistent en la marca del nom del fabricant o marca comercial
- Descripcié del producte o codi de designacié

- Classe de reacci6 al foc

El marcatge s'ha de fer sobre el cable, 'embalatge o l'etiqueta o en una combinacié dels
anteriors.

El marcatge sobre la coberta o aillament del cable ha de ser continu. La distancia entre el final
del marcatge i el principi del seglient no ha de superar els 1100 mm.

El simbol de marcatge CE estara fixat de manera visible, llegible i indeleble en una etiqueta
fixada sobre I'embalatge dels cables.

El marcat i etiquetatge CE ha d'incloure la informacié seglent:

- Simbol del marcatge CE

- Els dos ultims digits de I'any en qué es va fixar el marcat per primera vegada
- Nom i direccié registrada del fabricant o marca identificativa

- Codi unic d'identificacié del producte tipus

- Numero de referéncia de la declaracié de prestacions

= Nivell o classe de prestacions declarat

- Data de l'especificacié técnica harmonitzada aplicable

- Namero d'identificacié de l'organisme notificat

- Us previst, segons s'especifica a la norma harmonitzada aplicable
OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seguents:

- Sol-licitar del fabricant els certificats i homologacions dels conductors i protocols de proves.
- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Verificar I'adequacié dels conductors als requisits dels projecte

- Control final d'identificacié

- Realitzacio i emissié d'informe amb resultats dels assaigs realitzats d'acord al que s'especifica
en la taula d'assaigs i de quantificacié dels mateixos.

- Assaigs:

A la relacié segiient s'especifiquen els controls a efectuar a la recepcié de conductors de coure
o alumini i les normes aplicables en cada cas: - Rigidesa dieléctrica (REBT) - Resisténcia
d'aillament (REBT) - Resisténcia eléctrica dels conductors (UNE 20003 / UNE 21022/1M) -
Control dimensional (Documentacié del fabricant) - Extincié de flama (UNE-EN 50266) - Densitat
de fums UNE-EN 50268 / UNE 21123) - Despreniment d'halégens (UNE-EN 50267-2-1 / UNE
21123 / UNE 2110022)
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A la seguent taula s'especifica el nombre de controls a efectuar. Els assaigs especificats (*)
seran exigibles segons criteri de la DF quan les exigéncies del lloc ho determini i les caracteristiques
dels conductors corresponguin a l'assaig especificat. - Rigidesa dieléctrica: 100% (exigit al
fabricant) - Resisténcia d'aillament: 100% (exigit al fabricant) - Resisténcia eléctrica: 100%
(exigit al fabricant) - Extincié de flama: 1 assaig per tipus (*) (exigit al fabricant) i 1 assaig per tipus
(*) (exigit a recepcié) - Densitat de fums: 1 assaig per tipus (*) (exigit al fabricant) i 1 assaig per
tipus (*) (exigit a recepcié) - Despreniment d'haldgens: 1 assaig per tipus (*) (exigit al fabricant) i
1 assaig per tipus (*) (exigit a recepcio)

Per tipus s'entén aquells conductors amb caracteristiques iguals.

Els assaigs exigits a recepcié podran ésser els realitzats pel fabricant sempre que hi hagi una
supervisio per part de la DF o empresa especialitzada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Per ala realitzaci6 dels assaigs, s'escollira aleatériament una bovina del lot d'entrega, a excepcié
dels assaigs de rutina que es realitzaran a totes les bobines.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Es realitzara un control extensiu de la partida objecte de control, i segons criteri de la DF, podra
ésser acceptada o rebutjada tota o part del material que la composa.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG4 APARELLS DE PROTECCIO | COMANDAMENT
BG4A- INTERRUPTOR EN CARREGA MODULAR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BG4A-2R4E.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Interruptor en carrega amb o sense indicador lluminés.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

L'element d'accionament ha de ser accessible.

El comandament ha de ser manual.

Tots els elements amb tensié han d'estar suportats per peces aillants.
El poder de ruptura ha de ser l'indicat a TUNE 20-353.

Els interruptors que compleixen la norma UNE-EN 60947-3 han de portar marcades sobre el
propi interruptor o be sobre una o varies plaques de caracteristiques fixades al mateix les indicacions
seglents:

Sobre el cos de l'interruptor i en lloc visible quan l'interruptor esta instal-lat:
- Capacitat per al seccionament, si es el cas, amb el simbol normalitzat
- Indicaci6 de la posicié d'obertura i la de tancament

- Marcat suplementari de seccionadors
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Sobre el cos de l'interruptor i en lloc no necessariament visible quan l'interruptor esta instal-lat:
- Nom del fabricant o0 marca de fabrica

- Designaci¢ del tipus o del numero de série

- Poténcia assignada a la tensi6 assignada d'Us i categoria d'Us.

- Indicaci6 del corrent continu amb el simbol normalment acceptat

- Per combinat de fusibles, el tipus i la corrent assignada maxima dels fusibles i la poténcia
disipada de l'element recanviable.

- Referéncia a aquesta norma

= Grau de proteccié del material sota I'envolvent.

- Borns d'entrada i de sortida a menys que la seva connexié sigui indiferent

- Borns del pol neutre, si procedeix, per la lletra N

- Born de terra de proteccio, si procedeix, marcat amb el simbol normalitzat

Les indicacions seguents ha d'estar en la informacié proporcionada pel fabricant:
- Tensio6 assignada d'aillament

- Tensio6 assignada de resisténcia als impulsos per als materials aptes pel seccionament, o quan
estigui determinada.

- Grau de contaminacio, si és diferent de 3

- Servei assignat

= Corrent assignada de curta durada admissible i la seva durada, si és aplicable.
- Poder assignat de tancament en curtcircuit, si és aplicable

- Corrent assignada de curtcircuit condicional, si és aplicable.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: En caixes.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del
sol.

El fabricant ha de lliurar la documentacié necessaria per a la correcta instal-lacié de l'interruptor.
3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tension. REBT 2002.

UNE-EN 60947-3:2000 Aparamenta de baja tensién. Parte 3: Interruptores, seccionadores,
interruptores-seccionadores y combinados fusibles.
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* UNE 20353-1:1989 Interruptores y conmutadores manuales para aparatos de uso doméstico y
analogos. Reglas generales.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les seguents:

- Sol-licitar del fabricant els certificats dels mecanismes emprats, contrastar la documentacié
amb els materials rebuts i verificar I'adequaci6 als requisits exigits.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Verificar que la Intensitat Nominal s'adequa a l'intensitat del circuit.

- Realitzacié i emissioé d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es comprovara per mostreig la quantitat que determini la DF per cada tipus de mecanisme.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran els mecanismes que les seves caracteristiques eléctriques no siguin les
adequades.

Quan les discrepancies siguin d'un altre tipus, segons criteri de la DF podra ésser acceptat o
rebutjat tot o part del material.

OPERACIONS DE CONTROL EN QUADRES GENERALS | SUBQUADRES:
Les tasques de control de qualitat de Quadres Generals, son les seguents:

- Sollicitar del fabricant els certificats dels equips emprats, contrastar la documentacié amb els
equips i verificar I'adequacié als requisits del projecte.

- Generacio d'esquemes de muntatge i llistats de materials emprats per a la construccié
- Control de la documentacié técnica subministrada
- Control d'identificacié del material i lloc d'emplagament

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels assaigs realitzats, d'acord amb el que
s'especifica a la taula d'assaigs i de quantificacié dels mateixos.

- Assaigs a efectuar a fabrica i normes aplicables: - Resisténcia d'aillament segons R.E.B.T
- Rigidesa dieléctrica segons R.E.B.T - Comprovacié de proteccions (Accionaments manual i
eléctric) segons UNE-EN 61008-1. Interruptors automatics diferencials R.E.B.T. - Dispar de
magnetotérmics (Per sobre intensitat) segons plec de prescripcions técniques documentaciod
fabricant - Continuitat de la posta a terra segons UNE-EN-60439-2. Conjunts d'aparamenta BT

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN QUADRES GENERALS | SUBQUADRES:
Per quadres generals es realitzaran els assaigs a tot els circuits i proteccions.

Per subquadres el contractista realitzara els assaigs a tots els circuits i proteccions, a excepcié
de l'assaig de dispar de magnetotérmics per sobre intensitats segons corbes de dispar. Aquest
assaig es realitzara per mostreig a interruptors de diferent intensitat Nominal. L'empresa de control
de qualitat verificara els assaigs fets pel fabricant d'un quadre per tipus diferent o segons criteri DF.
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INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN
QUADRES GENERALS | SUBQUADRES:

Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de la partida.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

BGW PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A INSTAL-LACIONS
ELECTRIQUES

BGW2- PART PROPORCIONAL D'ACCESSORIS PER A CAIXES
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BGW2-093L.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS
Parts proporcionals d'accessoris de caixes i armaris.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material i les seves caracteristiques han de ser els adequats per: caixes, armaris o
centralitzacions de comptadors, i no han de disminuir, en cap cas, la seva qualitat.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacio
seglents:

- Material
- Tipus
- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del
sol.

3.- UNITAT I CRITERI D'’AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt d'accessoris necessaris per al muntatge de caixes, armaris o
centralitzacions de comptadors.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

BGW PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A INSTAL-LACIONS
ELECTRIQUES

BGWD- PART PROPORCIONAL D'ACCESSORIS PER A APARELLS DE PROTECCIO
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BGWD-0AS?7.
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1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Part proporcional d'accessoris per a interruptors magnetotérmics o diferencials, tallacircuits,
caixes seccionadores, interruptors manuals i protectors de sobretensions.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material i les seves caracteristiques han de ser adequats per a aparells de proteccié i no han
de fer disminuir, en cap cas, la seva qualitat i bon funcionament.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacio
seglents:

- Material
- Tipus
- Diametre o d'altres dimensions

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del
sol.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT
Unitat composada pel conjunt d'accessoris necessaris per al muntatge d'un aparell de proteccié.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BN VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO

BN3 VALVULES DE BOLA

BN36- VALVULA D'ESFERA MANUAL PER A UNIO A PRESSIO
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BN36-2128S.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS
Valvules de bola de 2 o 3 vies, d'accionament manual o amb actuador final eléctric o hidraulic.
S'han considerat els tipus seguents:

- Valvules, d'accionament manual, amb mecanisme de tancament de bola, amb cos metal-lic o
de material sintétic

- Valvules amb accionament eléctric, amb mecanisme de tancament de bola
- Valvules amb accionament pneumatic, amb mecanisme de tancament de bola
- S'han considerat els sistemes d'unié seguents:

- Connexions per a roscar
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- Per a muntar amb brides

- Per a encolar

- Per muntar amb accessoris a pressio
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Tots els elements han de ser compatibles amb el fluid que transportara la canonada on
s'instal-laran.

Els accessoris per a xarxes de subministrament d'aigua potable no han de produir
concentracions de substancies nocives que excedeixin els valors permesos pel RD 140/2003, de 7
de Febrer, i no han de modificar les caracteristiques organoléptiques ni la salubritat del aigua que
circulara.

S'ha de comprovar en les especificacions subministrades pel fabricant, que la valvula és apta
per al tipus de fluid de la canonada on s'instal-lara, a la temperatura i pressio previstes.

El fabricant ha de garantir que la valvula en posicid tancada no permetra el pas del fluid, i que
es podra maniobrar sense dificultat el mecanisme d'obertura i tancament a la pressié i temperatura
de treball.

El pas lliure que deixa la valvula en posicié oberta ha de correspondre al diametre nominal dels
tubs als quals es connecta.

En el cos ha d'haver-hi gravada la pressié de treball.

Pressi6 de prova segons pressié nominal:

- Pressié nominal 10 bar: >= 15 bar

- Pressié nominal 16 bar: >= 24 bar

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes, amb tots els accessoris, peces per als junts i elements de connexié.
Les rosques han de portar protectors de plastic.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempérie i d'impactes.

3.- UNITAT | CRITERI D'’AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

VALVULES METAL LIQUES:

* UNE-EN 736-1:1996 Valvulas. Terminologia. Parte 1: Definicion de los tipos de valvulas.

* UNE-EN 736-2:1998 Valvulas. Terminologia. Parte 2: Definicion de los componentes de las
valvulas.

* UNE-EN 736-3:2008 Valvulas. Terminologia. Parte 3: Definicion de términos.

* UNE-EN 13709:2010 Valvulas industriales. Valvulas de globo y valvulas de globo de retencién
y regulacién de acero.

VALVULES DE BOLA DE MATERIAL SINTETIC:
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UNE-EN ISO 16135:2007 Valvulas industriales. Valvulas esféricas de materiales termoplasticos
(ISO 16135:20086).

VALVULES AMB ACTUADOR ELECTRIC:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tension. REBT 2002.

P PARTIDES D'OBRA | CONJUNTS

P4 ESTRUCTURES

P44 ESTRUCTURES D'ACER

P442- BIGA D'ACER, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P442-DFYS.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacio d'elements estructurals amb perfils normalitzats d'acer, utilitzats directament o formant
peces compostes.

S'han considerat els elements segients:
- Bigues
S'han considerat els tipus de perfils seglents:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR,
S$275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons CODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021),
UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les séries L, LD, T, rodé, quadre)t, rectangular o planxa,
d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons CODIGO ESTRUCTURAL
(RD 470/2021), UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les series rodo, quadrat o rectangular d'acer
S275J0H o S355J2H, segons CODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021), UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodo, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o
S355J2H, segons CODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021), UNE-EN 10219-1

_- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, 0 Omega, d'acer S235JRC, segons
CODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021), UNE-EN 10025-2

S'han considerat els acabats superficials seglents:
- Pintat amb una capa d'emprimacié antioxidant

- Galvanitzat

S'han considerat els tipus de col-locacié seglents:
- Col-locacié amb soldadura

- Col-locacié amb cargols
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- Col-locacié sobre obres de fabrica o de formigé, recolzats o encastats
L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Preparaci6 de la zona de treball

- Replanteig i marcat dels eixos

- Col‘locaci¢ i fixacié provisional de la peca

- Aplomat i anivellacié definitius

- Execucié de les unions, en el seu cas

- Comprovaci6 final de I'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:

Els materials utilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No s'han de fer modificacions
sense autoritzacié de la DF encara que suposin un increment de les caracteristiques mecaniques.

La peca ha d'estar col-locada a la posicié indicada a la DT, amb les modificacions aprovades
per la DF.

La pec¢a ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Quan la pecga sigui composta, la disposicié dels diferents elements de la peca, les seves
dimensions, tipus d'acer i perfils s'han de correspondre amb les indicacions de la DT.

Cada component de I'estructura ha de dur una marca d'identificacié que ha de ser visible després
del muntatge. Aquesta marca no ha d'estar feta amb entalladura cisellada.

La marca d'identificacié ha d'indicar l'orientacié de muntatge del component estructural quan
aquesta no es dedueixi clarament de la seva forma.

Els elements de fixacid, i les xapes, plaques petites i accessoris de muntatge han d'anar
embalats i identificats adequadament.

L'element ha d'estar pintat amb una capa de proteccié de pintura antioxidant, excepte si esta
galvanitzat.

Els cantells de les peces no han de tenir oxid adherit, rebaves, estries o irregularitats que
dificultin el contacte amb I'element que s'han d'unir,

Si el perfil esta galvanitzat, la col-locacié de I'element no ha de produir desperfectes en el
recobriment del zenc.

L'element no s'ha d'adrecar un cop col-locat definitivament.

No es permet reblir amb soldadura els forats que han estat practicats a I'estructura per a disposar
cargols provisionals de muntatge.

Tolerancies d'execucio:

- En obres d'edificaci6: Limits establerts als apartats 11.1 i 11.2 del DB-SE A i a I'annexe 16 del
CODI ESTRUCTURAL.

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a I'article 640.12 del PG3 i I'annexe 16 del CODI
ESTRUCTURAL.

COL-LOCACIO AMB CARGOLS:
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S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 85.2.b del CODI
ESTRUCTURAL

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d'injeccié
s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els requisits addicionals
establerts a l'article 85.2 del CODI ESTRUCTURAL.

La situacié dels cargols a la unié ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosié i pandeig
local de les xapes, i ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin com a
calibrats.

Després del collat I'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la
superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de lI'espiga ha d'haver, com a minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca
- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca
Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col-locats en posicié vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap del
cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes.
Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el xamfra ha d'estar
situat en direccié al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col-locades
de la forma seguent:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella
- Cargols 8.8: sota de I'element que gira
Tolerancies d'execucio:

- Franquicia maxima entre superficies adjacents: - Si s'utilitzen cargols no pretesats: 2 mm
- Si s'utilitzen cargols pretesats: 1 mm

- Diametre dels forats: - En obres d'edificacié: Limits establerts a I'apartat 11.1 del DB-SE A i
a l'article 93.2 del CODI ESTRUCTURAL - En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als
apartats 640.5.1.3 i 640.5.1.4 del PG3 i a l'article 93.2 del CODI ESTRUCTURAL.

- Posicio6 dels forats: - En obres d'edificacié: Limits establerts a I'apartat 11.1 del DB-SE Ai a
l'article 93.2 del CODI ESTRUCTURAL. - En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a I'apartat
640.5.1.1 del PG3 i a l'article 93.2 del CODI ESTRUCTURAL.

COL-LOCACIO AMB SOLDADURA:

El material d'aportacié utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de
soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacié han de ser superiors a les del material
base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosié atmosférica, la resisténcia a la corrosié del
material d'aportacié ha de ser equivalent a la del material base.
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El plec de prescripcions técniques particulars definira el sistema de proteccié enfront la corrossio.
Els métodes de proteccié podran ser:

- Metalitzacio, segons 'TUNE-EN ISO 2063.

- Galvanitzacié en calent, segons 'UNE-EN ISO 1461.

- Sistemes de pintura, segons I'UNE-EN ISO 12944,

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser
aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.

Qualsevol modificacié durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment en els
planols de taller.

Els components estructurals s'han de manipular evitant que es produeixin deformacions
permanents i procurant que els desperfectes superficials siguin minims. Han d'anar protegits en els
punts de subjeccio.

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de carrega, transport, emmagatzematge i
muntatge experimenti desperfectes, s'ha de reparar fins que sigui conforme,

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es preveu
que després d'arreglar-los afectara al seu treball estructural, la peg¢a ha de ser substituida.

Els components de l'estructura s'han d'emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en
contacte amb el terra i de forma que no es produeixi acumulacié d'aigua.

El muntatge de l'estructura s'ha de fer d'acord amb el programa de muntatge i garantint la
seguretat estructural en tot moment.

Durant les operacions de muntatge, I'estructura ha de resistir, en condicions de seguretat, les
carregues provisionals de muntatge i els efectes de les carregues de vent.

Les traves i encastaments o subjeccions provisionals s'han de mantenir en la seva posicio fins
que l'avang del muntatge permeti que puguin ser retirats de forma segura.

Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge s'han de fer de forma que no
debilitin I'estructura ni disminueixin la seva capacitat de servei.

La seccié de I'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.

Els dispositius d'ancoratge provisionals s'han d'assegurar per a evitar que s'afluixin de forma
involuntaria.

Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part de l'estructura
estigui deformada o sobrecarregada permanentment per I'apilament de materials estructurals o per
carregues provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de l'estructura, s'ha d'alinear al més aviat possible i immediatament
després completar el cargolament.

No s'han de fer unions permanents fins que una part suficient de I'estructura no estigui ben
alineada, anivellada, aplomada i unida provisionalment de manera que no es produeixin
desplagaments durant el muntatge o I'alineacié posterior de la resta de I'estructura.

La preparacié de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.
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Els desperfectes que les operacions de magatzematge i manipulacié ocasionin en l'acabat
superficial de I'estructura s'han de reparar amb procediments adequats.

Es tindra especial cura del drenatge de cobertes i facanes, aixi com s'evitaran zones on es pugui
dipositar I'aigua de forma permanent.

Els elements de fixacié i ancoratge dispossaran de proteccié adient a la classe d'expossicio
ambiental.

Per a la reparacié de superficies galvanitzades s'han d'utilitzar productes de pintura adequats
aplicats sobre arees que agafin, com a minim, 10 mm de galvanitzaci6 intacta.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de rebre el
tractament de protecci6 després de la inspeccié i acceptacié de la DF i abans del muntatge.

Les estructures amb planxes i peces primes conformades en fred s'executaran considerant els
requisits addicionals de 'UNE-ENV 1090-2.

Les estructures amb acers d'alt limit elastic s'executaran considerant els requisits addicionals de
I'UNE-ENV 1090-3.

Les estructures amb gelosia de seccio foradada s'executaran tenint en compte els requisits
addicionals de 'UNE-ENV 1090-4.

COL-LOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment
sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet I'execucié de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts
a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacié o els establerts a I'apartat 640.5.1.1 del PG3 en
obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin
dues o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb la perforacié o
punxonatge de dos forats i posterior oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de condicions
tecniques particulars.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de
les peces armades i el contacte intim de les peces d'unié.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacio sigui visible després
del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar fins
arribar al "collat a tocar" sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest procés s'ha de
fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és necessari s'han de fer cicles
addicionals de collat .

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el
que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de fer
cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats
fins al pretesat minim, s'afluixin.
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El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments seglents:
- Métode de la clau dinamomeétrica.

- Métode de la femella indicadora.

- Métode convinat.

Les superficies que han de transmetre esforgos per friccioé s'han de netejar d'olis amb netejadors
quimics. Després de la preparacié i fins l'armat i cargolat s'han de protegir amb cobertes
impermeables.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s'ha de tractar
fins que no s'hagi inspeccionat la unié.

COL-LOCACIO AMB SOLDADURA:

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades soén:
- Per arc eléctric manual amb eléctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccié gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

= Per arc submergit amb eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu

= Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas inert

- Per arc amb electrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja i de la neu.

Al'obra i a disposicio del personal encarregat de soldar hi ha d'haver un pla de soldatge, que ha
d'incloure, com a minim, els detalls, mida i tipus de les unions, especificacions dels tipus d'electrodes
i preescalfament, sequéncia de soldadura, limitacions a la soldadura discontinua i comprovacions
intermeédies, girs o voltes de les peces necessaries per la soldadura, detall de les fixacions
provisionals, disposicions en front I'esquingament laminar, referéncia al pla d'inspeccié i assaigs, i
tots els requeriments per al identificacié de les soldadures.

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats
segons I'UNE-EN 287-1.

La coordinacié de les tasques de soldadura s'ha de fer per soldadors qualificats i amb
experiéncia amb el tipus d'operacié que supervisen.

Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies i vores a soldar s6n adequades
al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir
seques i lliures de condensacions.
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Els components a soldar han d'estar correctament col-locats i fixos en la seva posicidé mitjancant
dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar siguin accessibles
i visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.

El muntatge de Il'estructura s'ha de fer de manera que les dimensions finals dels components
estructurals estiguin dintre de les tolerancies establertes.

Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de I'estructura, s'han de retirar sense fer
malbé les peces.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han
d'eliminar totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de I'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment
de la zona térmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacié del precalentament. Aquest s'ha
d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.
Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un cord6 de soldadura i abans de fer el seglent, cal netejar I'escoria per mitja
d'una picola i d'un raspall.

L'execucié dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts a
I'apartat 10.3.4 del DB-SE A il'article 94 del CODI ESTRUCTURAL per a obres d'edificacié o d'acord
amb l'article 640.5.2 del PG3 i l'article 94 del CODI ESTRUCTURAL per a obres d'enginyeria civil.

No s'han d'utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de
150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament
I'escoria.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

BIGUES, BIGUETES, CORRETGES, ENCAVALLADES, LLINDES, PILARS, TRAVES,
ELEMENTS D'ANCORATGE, ELEMENTS AUXILIARS:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris seglents:
- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el tedric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal 'acceptacié expressa de la DF.
Aquest criteri inclou les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la
Edificacion Parte 2. Documento Basico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucién de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas
para edificacién.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:
Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.
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Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas
Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG=3).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA
CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de l'inici de I'execucid, la DF verificara que existeix un programa de control desenvolupat
pel constructor, tant per als productes com per a I'execucid.

Previ al subministrament, el constructor presentara a la DF la seglent documentacié:

- creditacié que el procés de muntatge al taller dels elements de I'estructura posseeix distintiu
de qualitat reconegut.

- Acreditacié que els productes d'acer posseeixen distintiu de qualitat reconegut.

- En processos de soldadura, certificats d'homologacié dels soldadors segons UNE-EN 2871 i
del procés de soldadura segons UNE-EN ISO 15614-1.

La DF comprovara que els productes d'acer subministrats pel taller a I'obra, s'acompanyen de la
seva fulla de subministrament, en cas que no es pugui realitzar la tragabilitat de la mateixa, aquesta
sera rebutjada.

Previ a I'execucié es fabricaran per a cada element i cada material a tallar, com a minim quatre
provetes, per part del control extern de I'entitat de control.

Es comprovara que les dimensions dels elements elaborats al taller son les mateixes que les
dels planols de taller , considerant-se les tolerancies al plec de condicions.

Amb anterioritat a la fabricacié, el constructor proposara la seqiéncia d'armat i soldadura,
aquesta haura de ser aprovada per la DF.

Es marcaran les peces amb pintura segons planols de taller, per identificar-les durant el
muntatge al taller i a I'obra.

L'autocontrol del procés de muntatge incloura com a minim:
-ldentificacié del elements.

-Situacié dels eixos de simetria.

-Situaci6 de les zones de suport contiglies.

-Paral‘lelisme d'ales i platabandes.

-Perpendicularitat d'ales i animes.

-Abonyegament, rectitud i planor d'ales i animes.
-Contrafletxes.

La frequiéncia de comprovacié sera del 100% per elements principals i del 25% per a elements
secundaris.

La DF comprovara amb antelacié al muntatge la correspondéncia entre el projecte i els elements
elaborats al taller, i la documentacié del subministrament.

El constructor elaborara la documentacié corresponent al muntatge, aquesta sera aprovada per
la DF, i com a minim incloura:

-Memoria de muntatge.
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-Planols de muntatge.

-Programa d'inspeccid.

Es comprovara la conformitat de totes les operacions de muntatge, especialment:
-L'ordre de cada operacio.

-Eines utilitzades.

-Qualificacié del personal.

-Tragabilitat del sistema.

UNIONS SOLDADES:

Els soldadors hauran d'estar en disposicié de la qualificacié adient conforme a l'apartat 94.4.2
del CODI ESTRUCTURAL.

Cada soldador identificara el seu treball amb marques personals no transferibles.

La soldadura es realitzara segons l'apartat 94.4.1 del CODI ESTRUCTURAL, el constructor
realitzara el assajos i probes necessaries per establir el métode de soldadura més adient.

Abans de realitzar la soldadura, es fara una inspeccié de les peces a unir segons 'UNE-EN iso
17637.

Les inspeccions de les soldadures les realitzara un inspector de soldadura de nivell 2 o persona
autoritzada per la DF.

UNIONS CARGOLADES:

Es comprovaran .els parells de serratge aplicats als cargols.

En el cas de cargols pretesats es comprovara que l'esfor¢ aplicat €s superior al minim establert.
CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

La mesura de les longituds es fara amb regla o cinta metal-lica, d'exactitud no menor de 0,1 mm
en cada metre, i no menor que 0,1 per mil en longituds majors.

La mesura de les fletxes de les barres es realitzara per comparacié entre la directriu del perfil i
la linia recta definida entre les seccions extremes materialitzada amb un filferro tesat.

UNIONS SOLDADES:
La DF determinara les soldadures que han de ser objecte d'analisi.

Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de la DF, en funcié dels resultats de
la inspeccié visual realitzada i dels analisis anteriors.

UNIONS CARGOLADES:
La DF determinara les unions que han de ser objecte d'analisi.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

El taller de fabricacié ha de disposar d'un control dimensional adequat.
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Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control, es corregira la
implantacié en obra. A més a més, s'augmentara el control, en l'apartat incomplet, fins a un 20%
d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o rebuigs i es fara
el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons el resultat.

UNIONS SOLDADES:

La qualificacié dels defectes observats en les inspeccions visuals i en les realitzades per
meétodes no destructius, es fara d'acord amb les especificacions fixades al Plec de Condicions
Particulars de I'obra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Inspecci6 visual de la unitat acabada.

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

UNIONS SOLDADES:

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

Es controlaran tots els cordons de soldadura.

Les soldadures que durant el procés de fabricacioé resultin inaccessibles, seran inspeccionades
amb anterioritat.

A l'autocontrol de les soldadures es comprovara com a minim:

-Inspeccid visual de tots els cordons.

-Comprovacions mitjangant assajos no destructius.

Es realitzaran els segiients assajos no destructius segons la norma EN12062
-Liquids penetrants(LP) segons UNE-EN 1289.

-Particules magnetiques(PM),segons UNE-EN 1290.

-Ultrasons(US), segons UNE-EN 1714,

-Radiografies(RX), segons UNE-EN 12517,

A tots els punt a on existeixin creuament de cordons de soldadura es realitzara una radiografia
addicional

Es realitzara una inspeccié mitjangant particules magnétiques o liquids penetrants d'un 15% del
total de la longitud de les soldadures en angle.

Es realitzara una inspeccié radiografica i ultrasonica de les soldadures a topar en planxes i
unions en T quan aquestes siguin a topar.

Els criteris d'acceptacié de les soldadures es basaran en 'UNE-EN ISO 5817.
UNIONS CARGOLADES:

La freqliéncia de comprovacio sera del 100% per elements principals com bigues, i del 25% per
a elements secundaris com rigiditzadors.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.
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CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN
CAS D'INCOMPLIMENT:

Correccié per part del contractista de les irregularitats observades.

UNIONS SOLDADES:

No s'acceptaran soldadures que no compleixin amb les especificacions.

No s'acceptaran unions soldades que no compleixin amb els assaigs no destructius.

No s'acceptaran soldadures realitzades per soldadors no qualificats

P4 ESTRUCTURES

P44 ESTRUCTURES D'ACER

P443- BIGUETA D'ACER, COL-LOCADA
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P443-FHUO.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'elements estructurals amb perfils normalitzats d'acer, utilitzats directament o formant
peces compostes.

S'han considerat els elements segients:
- Biguetes
S'han considerat els tipus de perfils seglents:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE,, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR,
S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons CODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021),
UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les series L, LD, T, rodo, quadrat, rectangular o planxa,
d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons CODIGO ESTRUCTURAL
(RD 470/2021), UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les series rodo, quadrat o rectangular d'acer
S275J0H o S355J2H, segons CODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021), UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodo, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o
S355J2H, segons CODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021), UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons
CODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021), UNE-EN 10025-2

S'han considerat els acabats superficials seglents:
- Pintat amb una capa d'emprimaci6 antioxidant
- Galvanitzat

S'han considerat els tipus de col-locaci6 segients:
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- Col‘locacié amb soldadura

= Col-locacié amb cargols

- Col'locacié sobre obres de fabrica o de formigé, recolzats o encastats
L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions segients:
- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig i marcat dels eixos

- Col‘locaci¢ i fixacié provisional de la pega

- Aplomat i anivellacié definitius

= Execucié de les unions, en el seu cas

- Comprovacié final de I'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:

Els materials utilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No s'han de fer modificacions
sense autoritzacié de la DF encara que suposin un increment de les caracteristiques mecaniques.

La pega ha d'estar col-locada a la posici6 indicada a la DT, amb les modificacions aprovades
per la DF.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Quan la pega sigui composta, la disposicidé dels diferents elements de la pe¢a, les seves
dimensions, tipus d'acer i perfils s'han de correspondre amb les indicacions de la DT.

Cada component de I'estructura ha de dur una marca d'identificacié que ha de ser visible després
del muntatge. Aquesta marca no ha d'estar feta amb entalladura cisellada.

La marca d'identificacié ha d'indicar l'orientacié de muntatge del component estructural quan
aquesta no es dedueixi clarament de la seva forma.

Els elements de fixacid, i les xapes, plaques petites i accessoris de muntatge han d'anar
embalats i identificats adequadament.

L'element ha d'estar pintat amb una capa de proteccié de pintura antioxidant, excepte si esta
galvanitzat.

Els cantells de les peces no han de tenir dxid adherit, rebaves, estries o irregularitats que
dificultin el contacte amb I'element que s'han d'unir.

Si el perfil esta galvanitzat, la col-locacié de I'element no ha de produir desperfectes en el
recobriment del zenc.

L'element no s'ha d'adregar un cop col-locat definitivament.

No es permet reblir amb soldadura els forats que han estat practicats a I'estructura per a disposar
cargols provisionals de muntatge.

Tolerancies d'execucio:

- En obres d'edificacio: Limits establerts als apartats 11.1i 11.2 del DB-SE A i a I'annexe 16 del
CODI ESTRUCTURAL.

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a I'article 640.12 del PG3 i I'annexe 16 del CODI
ESTRUCTURAL.
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COL-LOCACIO AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 85.2.b del CODI
ESTRUCTURAL

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d'injeccié
s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els requisits addicionals
establerts a l'article 85.2 del CODI ESTRUCTURAL.

La situacié dels cargols a la unié ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosioé i pandeig
local de les xapes, i ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin com a
calibrats.

Després del collat I'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la
superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de lI'espiga ha d'haver, com a minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca
= En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca
Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col-locats en posicié vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap del
cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes.
Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el xamfra ha d'estar
situat en direccié al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col-locades
de la forma seguent:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella
= Cargols 8.8: sota de I'element que gira
Tolerancies d'execucié:

- Franquicia maxima entre superficies adjacents: - Si s'utilitzen cargols no pretesats: 2 mm
- Si s'utilitzen cargols pretesats: 1 mm

- Diametre dels forats: = En obres d'edificacié: Limits establerts a I'apartat 11.1 del DB-SE A i
a l'article 93.2 del CODI ESTRUCTURAL - En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als
apartats 640.5.1.3 i 640.5.1.4 del PG3 i a l'article 93.2 del CODI ESTRUCTURAL.

- Posicio6 dels forats: - En obres d'edificacié: Limits establerts a I'apartat 11.1 del DB-SE A i a
l'article 93.2 del CODI ESTRUCTURAL. - En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a I'apartat
640.5.1.1 del PG3 i a l'article 93.2 del CODI ESTRUCTURAL.

COL-LOCACIO AMB SOLDADURA:

El material d'aportacié utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de
soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacié han de ser superiors a les del material
base.
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En acers de resisténcia millorada a la corrosié atmosférica, la resisténcia a la corrosié del
material d'aportacié ha de ser equivalent a la del material base.

El plec de prescripcions técniques particulars definira el sistema de proteccié enfront la corrossié.
Els meétodes de proteccié podran ser:

- Metalitzacio, segons 'UNE-EN ISO 2063.

- Galvanitzacié en calent, segons 'UNE-EN ISO 1461.

- Sistemes de pintura, segons I'UNE-EN ISO 12944.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser
aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.

Qualsevol modificacié durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment en els
planols de taller.

Els components estructurals s'han de manipular evitant que es produeixin deformacions
permanents i procurant que els desperfectes superficials siguin minims. Han d'anar protegits en els
punts de subjeccid.

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de carrega, transport, emmagatzematge i
muntatge experimenti desperfectes, s'ha de reparar fins que sigui conforme.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es preveu
que despreés d'arreglar-los afectara al seu treball estructural, la pega ha de ser substituida.

Els components de l'estructura s'han d'emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en
contacte amb el terra i de forma que no es produeixi acumulacié d'aigua.

El muntatge de l'estructura s'ha de fer d'acord amb el programa de muntatge i garantint la
seguretat estructural en tot moment.

Durant les operacions de muntatge, l'estructura ha de resistir, en condicions de seguretat, les
carregues provisionals de muntatge i els efectes de les carregues de vent.

Les traves i encastaments o subjeccions provisionals s'han de mantenir en la seva posicio fins
que l'avang del muntatge permeti que puguin ser retirats de forma segura.

Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge s'han de fer de forma que no
debilitin I'estructura ni disminueixin la seva capacitat de servei.

La secci6 de I'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.

Els dispositius d'ancoratge provisionals s'han d'assegurar per a evitar que s'afluixin de forma
involuntaria.

Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part de l'estructura
estigui deformada o sobrecarregada permanentment per I'apilament de materials estructurals o per
carregues provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de l'estructura, s'ha d'alinear al més aviat possible i immediatament
després completar el cargolament.
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No s'han de fer unions permanents fins que una part suficient de I'estructura no estigui ben
alineada, anivellada, aplomada i unida provisionalment de manera que no es produeixin
desplagaments durant el muntatge o I'alineacié posterior de la resta de I'estructura.

La preparacié de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge i manipulacié ocasionin en l'acabat
superficial de I'estructura s'han de reparar amb procediments adequats.

Es tindra especial cura del drenatge de cobertes i fagcanes, aixi com s'evitaran zones on es pugui
dipositar I'aigua de forma permanent.

Els elements de fixacié i ancoratge dispossaran de proteccié adient a la classe d'expossicio
ambiental.

Per a la reparacié de superficies galvanitzades s'han d'utilitzar productes de pintura adequats
aplicats sobre arees que agafin, com a minim, 10 mm de galvanitzacié intacta.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de rebre el
tractament de proteccié després de la inspeccio i acceptacio de la DF i abans del muntatge.

Les estructures amb planxes i peces primes conformades en fred s'executaran considerant els
requisits addicionals de 'UNE-ENV 1090-2.

Les estructures amb acers d'alt limit elastic s'executaran considerant els requisits addicionals de
'UNE-ENV 1090-3.

Les estructures amb gelosia de seccié foradada s'executaran tenint en compte els requisits
addicionals de 'UNE-ENV 1090-4.

COL-LOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment
sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet I'execucié de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts
a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacié o els establerts a I'apartat 640.5.1.1 del PG3 en
obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin
dues o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb la perforacidé o
punxonatge de dos forats i posterior oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de condicions
tecniques particulars.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de
les peces armades i el contacte intim de les peces d'unié.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacio sigui visible després
del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar fins
arribar al "collat a tocar" sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest procés s'ha de
fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és necessari s'han de fer cicles
addicionals de collat .
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Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el
que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de fer
cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats
fins al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments seglents:
- Métode de la clau dinamomeétrica.

- Métode de la femella indicadora.

- Métode convinat.

Les superficies que han de transmetre esforgos per friccioé s'han de netejar d'olis amb netejadors
quimics. Després de la preparacid i fins l'armat i cargolat s'han de protegir amb cobertes
impermeables.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s'ha de tractar
fins que no s'hagi inspeccionat la unié.

COL-LOCACIO AMB SOLDADURA:

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:
- Per arc eléctric manual amb eléctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccié gasosa

= Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas inert

= Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja i de la neu.

Al'obra i a disposicio del personal encarregat de soldar hi ha d'haver un pla de soldatge, que ha
d'incloure, com a minim, els detalls, mida i tipus de les unions, especificacions dels tipus d'electrodes
i preescalfament, sequéncia de soldadura, limitacions a la soldadura discontinua i comprovacions
intermédies, girs o voltes de les peces necessaries per la soldadura, detall de les fixacions
provisionals, disposicions en front I'esquingament laminar, referéncia al pla d'inspeccié i assaigs, i
tots els requeriments per al identificacié de les soldadures.

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats
segons 'UNE-EN 287-1.

La coordinacié de les tasques de soldadura s'ha de fer per soldadors qualificats i amb
experiéncia amb el tipus d'operacié que supervisen.
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Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies i vores a soldar sén adequades
al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir
seques i lliures de condensacions.

Els components a soldar han d'estar correctament col-locats i fixos en la seva posicié mitjangant
dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar siguin accessibles
i visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.

El muntatge de l'estructura s'ha de fer de manera que les dimensions finals dels components
estructurals estiguin dintre de les tolerancies establertes.

Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de I'estructura, s'han de retirar sense fer
malbé les peces.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han
d'eliminar totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de I'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment
de la zona térmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacio del precalentament. Aquest s'ha
d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.
Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un cordé de soldadura i abans de fer el seglent, cal netejar I'escoria per mitja
d'una picola i d'un raspall.

L'execucié dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts a
I'apartat 10.3.4 del DB-SE A i l'article 94 del CODI ESTRUCTURAL per a obres d'edificacié o d'acord
amb l'article 640.5.2 del PG3 i l'article 94 del CODI ESTRUCTURAL per a obres d'enginyeria civil.

No s'han d'utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de
150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament
I'escoria.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

BIGUES, BIGUETES, CORRETGES, ENCAVALLADES, LLINDES, PILARS, TRAVES,
ELEMENTS D'ANCORATGE, ELEMENTS AUXILIARS:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris segients:
- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el tedric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del teoric, cal 'acceptacié expressa de la DF.
Aquest criteri inclou les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la
Edificacion Parte 2. Documento Basico de Acero DB-SE-A.
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* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucion de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas
para edificacién.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:
Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas
Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA
CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de l'inici de I'execucid, la DF verificara que existeix un programa de control desenvolupat
pel constructor, tant per als productes com per a I'execucié.

Previ al subministrament, el constructor presentara a la DF la seglient documentacio:

- creditacié que el procés de muntatge al taller dels elements de I'estructura posseeix distintiu
de qualitat reconegut.

- Acreditacié que els productes d'acer posseeixen distintiu de qualitat reconegut.

- En processos de soldadura, certificats d'homologacié dels soldadors segons UNE-EN 2871 i
del procés de soldadura segons UNE-EN ISO 15614-1,

La DF comprovara que els productes d'acer subministrats pel taller a I'obra, s'acompanyen de la
seva fulla de subministrament, en cas que no es pugui realitzar la tragabilitat de la mateixa, aquesta
sera rebutjada.

Préevi a I'execucio es fabricaran per a cada element i cada material a tallar, com a minim quatre
provetes, per part del control extern de I'entitat de control.

Es comprovara que les dimensions dels elements elaborats al taller son les mateixes que les
dels planols de taller , considerant-se les tolerancies al plec de condicions.

Amb anterioritat a la fabricacié, el constructor proposara la sequéncia d'armat i soldadura,
aquesta haura de ser aprovada per la DF.

Es marcaran les peces amb pintura segons planols de taller, per identificar-les durant el
muntatge al taller i a I'obra.

L'autocontrol del procés de muntatge incloura com a minim:
-ldentificacié del elements.

-Situacio6 dels eixos de simetria.

-Situacioé de les zones de suport contigies.

-Paral-lelisme d'ales i platabandes.

-Perpendicularitat d'ales i animes.

-Abonyegament, rectitud i planor d'ales i animes.
-Contrafletxes.

La frequiéncia de comprovacié sera del 100% per elements principals i del 25% per a elements
secundaris.
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La DF comprovara amb antelacié al muntatge la correspondéncia entre el projecte i els elements
elaborats al taller, i la documentacié del subministrament.

El constructor elaborara la documentacié corresponent al muntatge, aquesta sera aprovada per
la DF, i com a minim incloura:

-Memoria de muntatge.

-Planols de muntatge.

-Programa d'inspeccio.

Es comprovara la conformitat de totes les operacions de muntatge, especialment:
=L'ordre de cada operacid.

-Eines utilitzades.

-Qualificacié del personal.

-Tragabilitat del sistema.

UNIONS SOLDADES:

Els soldadors hauran d'estar en disposicié de la qualificacié adient conforme a l'apartat 94.4.2
del CODI ESTRUCTURAL.

Cada soldador identificara el seu treball amb marques personals no transferibles.

La soldadura es realitzara segons l'apartat 94.4.1 del CODI ESTRUCTURAL, el constructor
realitzara el assajos i probes necessaries per establir el métode de soldadura més adient.

Abans de realitzar la soldadura, es fara una inspeccié de les peces a unir segons 'lUNE=EN iso
17637.

Les inspeccions de les soldadures les realitzara un inspector de soldadura de nivell 2 o persona
autoritzada per la DF.

UNIONS CARGOLADES:

Es comprovaran .els parells de serratge aplicats als cargols.

En el cas de cargols pretesats es comprovara que l'esforg aplicat és superior al minim establert.
CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

La mesura de les longituds es fara amb regla o cinta metal-lica, d'exactitud no menor de 0,1 mm
en cada metre, i no menor que 0,1 per mil en longituds majors.

La mesura de les fletxes de les barres es realitzara per comparacié entre la directriu del perfil i
la linia recta definida entre les seccions extremes materialitzada amb un filferro tesat.

UNIONS SOLDADES:
La DF determinara les soldadures que han de ser objecte d'analisi.

Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de la DF, en funcié dels resultats de
la inspeccié visual realitzada i dels analisis anteriors.

UNIONS CARGOLADES:
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La DF determinara les unions que han de ser objecte d'analisi.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

El taller de fabricacié ha de disposar d'un control dimensional adequat.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control, es corregira la
implantacié en obra. A més a més, s'augmentara el control, en l'apartat incomplet, fins a un 20%
d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o rebuigs i es fara
el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons el resultat.

UNIONS SOLDADES:

La qualificacié dels defectes observats en les inspeccions visuals i en les realitzades per
meétodes no destructius, es fara d'acord amb les especificacions fixades al Plec de Condicions
Particulars de I'obra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Inspecci6 visual de la unitat acabada.

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

UNIONS SOLDADES:

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

Es controlaran tots els cordons de soldadura.

Les soldadures que durant el procés de fabricacié resultin inaccessibles, seran inspeccionades
amb anterioritat.

A l'autocontrol de les soldadures es comprovara com a minim:

-Inspeccio6 visual de tots els cordons.

-Comprovacions mitjangant assajos no destructius.

Es realitzaran els segiients assajos no destructius segons la norma EN12062
-Liquids penetrants(LP) segons UNE-EN 1289.

-Particules magnetiques(PM),segons UNE-EN 1290.

-Ultrasons(US), segons UNE-EN 1714.

-Radiografies(RX), segons UNE-EN 12517.

A tots els punt a on existeixin creuament de cordons de soldadura es realitzara una radiografia
addicional

Es realitzara una inspeccié mitjangant particules magnétiques o liquids penetrants d'un 15% del
total de la longitud de les soldadures en angle.

Es realitzara una inspeccié radiografica i ultrasonica de les soldadures a topar en planxes i
unions en T quan aquestes siguin a topar.

Els criteris d'acceptacié de les soldadures es basaran en 'UNE-EN ISO 5817.
UNIONS CARGOLADES:
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La freqliéncia de comprovacio sera del 100% per elements principals com bigues, i del 25% per
a elements secundaris com rigiditzadors.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN
CAS D'INCOMPLIMENT:

Correccié per part del contractista de les irregularitats observades.

UNIONS SOLDADES:

No s'acceptaran soldadures que no compleixin amb les especificacions.

No s'acceptaran unions soldades que no compleixin amb els assaigs no destructius.

No s'acceptaran soldadures realitzades per soldadors no qualificats

P5 COBERTES

P53 COBERTES DE PLAQUES CONFORMADES

P531- COBERTA AMB PANELL SANDVITX DE PLANXES D'ACER AMB AILLAMENT
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P531-9RKS.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Cobertes amb pendent, mitjan¢ant plaques constituides per dues planxes d'acer de perfil ondulat
o grecat i un aillament interior, formant un sol cos, col-locades amb fixacions mecaniques.

S'ha considerat la segiient composicio:

- Xapa exterior: acer galvanitzat, acer prelacat

- Xapa interior: acer galvanitzat, acer prelacat

- Aillament: escuma de poliureta injectada, poliisocianurat, llana mineral de roca
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions seguents:

- Replanteig dels eixos de les pendents i repartiment de les plaques

- Col‘locacié de les plaques

- Col‘locacié del remat longitudinal al junt entre plaques si es el cas

- Comprovacié de l'estanquitat

CONDICIONS GENERALS:

Al revestiment acabat no hi ha d'haver peces amb defectes superficials (deformacions, ratlles,
etc.).

Els talls de les planxes han de ser rectes, i han d'estar polits.
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No hi haura discontinuitat en la capa de recobriment dels pannells.
El conjunt dels elements col-locats ha de ser estanc.
Els elements han de quedar alineats.

Totes les fixacions han de ser amb cargols autorroscants i han de portar una volandera
d'estanquitat.

Cada placa ha de quedar fixat a tots els suports previstos en la DT, mitjangant cargols
autorroscants.

En I'extrem inferior de la placa, la xapa superior ha de sobresortir respecte de l'aillament i de la
xapa inferior.

Volada de les peces del rafec: >=5 cm; < mitja peca

Volada de les peces en la vora lateral: >=5cm

Separacio entre les peces de les dues vessants en l'aiguafons: >=20 cm
Volada de la xapa superior respecte la inferior: 150 mm

Cavalcament entre plaques consecutives (sentit del pendent): >= 150 mm

El cavalcament longitudinal entre plaques sera sempre en el sentit oposat als vents dominants
i en sentit transversal sera sobre els recolzaments de les plaques.

Es col-locara una tapeta metal-lica (gruix 0,7 mm) a les unions entre dues plaques.
2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'han d'aturar els treballs quan la velocitat del vent sigui superior a 50 km/h o plogui. Si un cop
realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s'han de revisar i assegurar les parts fetes.

Si l'algada de caiguda es superior a 2 m s'ha de treballar amb cinturé de seguretat.

Han d'estar muntades les canals o els remats inferiors, abans de comengar a col-locar els
pannells de la coberta

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT, amb deduccié de la superficie
corresponent a obertures, d'acord amb els criteris seglents:

- Obertures <=1 m2: No es dedueixen
- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Basico de Salubridad DB-HS, parte Il del CTE, aprobado por el Real Decreto
314/20086.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA
CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sén els seguents:

- Inspeccié visual del material abans de la seva col-locacid, rebutjant les peces malmeses
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- Inspeccié visual del procediment d'execucié, amb especial atencié a les subjeccions, i a
I'alineacié longitudinal i transversal de les peces

- Comprovacié de la geometria de la coberta i del cavalcament entre les peces

- Comprovacio dels eixos dels pendents de la coberta

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Inspeccid visual de la unitat acabada. Proves finals d'estanquitat

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correcci6 per part del contractista de les irregularitats observades.

No s'ha de permetre la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes
d'execucio.

PA TANCAMENTS I DIVISORIES PRACTICABLES

PAD TANCAMENTS PRACTICABLES DE PLANXA D'ACER
PADO-  PORTA DE PLANXA D'ACER, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PADO-Z001.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Porta metal-lica o de fusta o trapa metal-lica practicable, col-locada amb tots els mecanismes
per a un funcionament correcte d'obertura i tancament, amb els tapajunts col-locats.

S'han considerat els tipus seguents:

- Porta de planxa d'acer, col-locada sobre bastiment.
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:
Porta:

- Replanteig

= Col-locacié, aplomat i anivellat del bastiment, i segellat dels junts
- Muntatge de les fulles mobils

- Eliminacié dels rigiditzadors

- Col‘locacié dels mecanismes i els tapajunts

- Neteja de tots els elements

CONDICIONS GENERALS:
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Ha d'obrir i tancar correctament.

No ha de gravitar cap tipus de carrega sobre el bastiment.

Distancia entre els ancoratges galvanitzats: <= 60 cm

Distancia d'ancoratges galvanitzats als extrems: <= 30 cm

Franquicia entre la fulla i el bastiment: <= 0,2 cm

PORTA METAL.LICA O DE FUSTA:

El bastiment ha d'estar ben aplomat, sense deformacions dels angles, al nivell i al pla previstos.
Els ribets i els junts de materials tous han de ser nets i han de quedar lliures.

D'acord amb I'envidrament que porti ha de complir els valors d'aillament térmic i acustic
previstos.

La porta, un cop incorporada a l'obra, ha de complir els requisits de resisténcia mecanica,
seguretat d'Us i higiene i salut establerts a la norma UNE 85103.

El bastiment ha d'estar travat a la paret per mitja d'ancoratges galvanitzats.
Franquicia entre la fulla i el paviment: >= 0,2 cm, <= 0,4 cm

Tolerancies d'execucio:

- Replanteig: + 10 mm

- Nivell previst: £ 5 mm

- Horitzontalitat: + 1 mm

- Aplomat: +2 mm/m

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Per a la col-locacié del bastiment s'han de preveure els gruixos dels acabats del parament o del
suport al qual estigui subjecte.

S'ha de col-locar amb I'ajut d'elements que garanteixin la proteccié del bastiment contra els
impactes durant tot el procés constructiu i d'altres que mantinguin I'escairat fins que quedi ben travat
a l'obra.

3.- UNITAT | CRITERI D'’AMIDAMENT

Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
PORTA METAL.LICA O DE FUSTA:

* UNE 85103:1991 EX Puertas y cancelas pivotantes abatibles. Definiciones, clasificacién y
caracteristicas.

PB PROTECCIONS | SENYALITZACIO
PB1 BARANES
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PB1A- BARANA DE PERFIL IPN, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PB1A-5304.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Baranes constituides per un conjunt de perfils que formen el bastidor i I'ampit de la barana,
col-locades en la seva posicié definitiva i ancorada amb morter de ciment o formigd o amb fixacions
mecaniques.

S'han considerat els tipus seglents:

- Baranes d'acer ancorades amb morter de ciment o formigdé o amb fixacions mecaniques
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Barana metal-lica:

- Replanteig

- Preparacio6 de la base

- Col-locacié de la barana i fixacié dels ancoratges

CONDICIONS GENERALS:

La proteccié instal-lada ha de reunir les mateixes condicions exigides a I'element simple.
Ha d'estar anivellada, ben aplomada i en la posicio prevista en la DT.

L'alcaria des del nivell del paviment fins el travesser superior, ha de ser I'especificada en el
projecte o la indicada per la DF.

En els trams esglaonats, I'esglaonament de la barana s'ha d'efectuar a una distancia >= 50 cm
de I'element que provoqui I'esmentada variacié d'alcada.

Tolerancies d'execucio:

- Replanteig: £+ 10 mm

- Horitzontalitat: + 5 mm

- Aplomat: +5 mm/m

BARANA METAL.LICA:

Els muntants han de ser verticals.

Ha d'estar subjectada solidament al suport amb ancoratges d'acer collats amb morter de ciment
portland o formigdé o amb fixacions mecaniques, protegits contra la corrosio.

Sempre que sigui possible s'han de fixar els travessers superiors a les parets laterals per mitja
d'ancoratges.

Els trams de la barana han d'estar units, per soldadura si sén d'acer o per una peca de connexié
si son d'alumini.

Tolerancies d'execucio:
- Algaria: £ 10 mm

- Separacié entre muntants: Nul-la
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2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
CONDICIONS GENERALS:
No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior a 50 km/h.

Els ancoratges han de garantir la proteccié contra empentes i cops durant tot el procés
d'instal-lacié i, alhora, han de mantenir I'aplomat de I'element fins que quedi fixat definitivament al
suport.

BARANA METAL.LICA:
Han d'estar fets els forats als suports per ancorar els muntants abans de comencar els treballs.

Els forats dels ancoratges estaran nets de pols o altres objectes que es puguin haver ficat des
del moment de la seva execucié fins al moment de la col-locacié dels ancoratges.

La DF ha d'aprovar el replanteig abans de fixar cap muntant.

Els ancoratges s'han de fer per mitja de plaques, platines o angulars. L'eleccié depéen del sistema
i de la distancia que hi hagi entre I'eix de les pilastres i la vora dels elements resistents.

S'han de respectar els junts estructurals per mitja de junts de dilatacié de 40 mm d'amplaria entre
elements.

ELEMENT COL:LOCAT AMB MORTER:

El material conglomerant o adhesiu amb que es realitzi I'ancoratge s'ha d'utilitzar abans de
comengcar I'adormiment.

Durant I'adormiment no s'han de produir moviments ni vibracions del element.
3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Basico de Seguridad de utilizacién DB-SU, parte Il del CTE, aprobado por el Real
Decreto 314/2006.

* Orden de 15 de noviembre de 1976, por la que se aprueba la Norma Tecnolégica de la
Edificacion. NTE-FDB/1976: Fachadas. Defensas. Barandillas.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA
CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables son els segients:

- Comprovacio topografica de la situacio i col-locacié de la barana. Presa de coordenades i cotes
d'un 10% dels punts on es situaran els elements d'ancoratge.

- Inspeccio visual de I'estat general de la barana, galvanitzat i ancoratges.

- Comprovacié manual de la resisténcia d'arrencada en un 10 % dels suports. Es tracta de moure
manualment el suport sense observar desplagaments a la base de fonamentacio.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls es realitzaran segons les indicacions de la DF. Els controls es fonamenten en
l'inspeccié visual i per tant, en I'experiéncia de l'inspector en aquest tipus de control.

desembre 2024 168/2024 Pag. 97



MEMORIA TECNICA D’INSTAL-LACIO D’AIRE COMPRIMIT
PER UN ESCORXADOR DE PETITA CAPACITAT

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Inspeccié visual de la unitat acabada.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

En la unitat acabada han de realitzar-se, les comprovacions i probes de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN
CAS D'INCOMPLIMENT:

Correcci6 per part del contractista de les irregularitats observades.

PE INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA
PEJ UNITATS COMPRESSORA

PEJD-  UNITAT DE COMPRESSIO D'AIRE, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PEJD-Z001.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES
Unitat de compressié d'aire col-locada.

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig de la unitat d'obra

- Fixacié de la unitat en el seu emplagament definitiu

- Connexié amb la xarxa de conductes d'aire comprimit

= Connexié amb la xarxa de recollida de condensats

- Connexié amb la xarxa eléctrica

- Connexié amb la xarxa de control

- Posada en marxa de I'equip

= Prova de servei

- Retirada de I'obra de les restes d'embalatges, materials d'instal-lacio, etc.
CONDICIONS GENERALS:

Ha de quedar solidament fixat en el seu lloc d'emplagament.

La posicid ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha d'estar connectat al conducte al que déna servei. La unié amb el conducte ha de ser estanca.
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La sortida de condensats, quan n'hi hagi, ha d'estar connectada a la xarxa corresponent.

Ha d'estar connectat a la xarxa d'alimentacié eléctrica, la de protecci6 eléctrica, i la de control,
amb cables de les seccions i tipus indicats a les instruccions técniques del fabricant i que compleixin
les especificacions fixades a les seves partides d'obra.

L'espai lliure d'accés a l'aparell ha de ser suficient per a permetre d'extreure i manipular el filtre,
i fer el manteniment general de I'aparell.

Les portes d'accés a les bateries, filtres i ventiladors han d'obrir i tancar correctament. Han
d'ajustar amb el bastiment, i han de ser estanques a l'aire.

Els tubs han d'anar col-locats sobre suports adients.
No s'han de transmetre esforcos entre I'aparell i els elements de la instal-laci6.
Totes les alimentacions, retorns i desguassos han d'anar convenientment aillats.

L'aparell ha de funcionar sota qualsevol condicié de carrega sense produir vibracions o sorolls
inacceptables.

Tolerancies d'instal-lacié:

- Posici6: + 20 mm

- Nivell: +£2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per
la DF.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques de I'element.

L'estanquitat de les unions s'ha d'aconseguir amb els junts subministrats amb I'equip, o en el
seu defecte amb métodes aprovats pel fabricant.

Cal comprovar la idoneitat de la tensié disponible amb la del motor.
Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques de l'aparell corresponguin a les
especificades al projecte.

No es retiraran les proteccions de les boques de connexi6 fins que no es procedeixi a la seva
unio.

Les connexions a les diferents xarxes de servei es faran un cop tallats els corresponents
subministraments.

No s'han de forgar els tubs ni les boques de connexié en el moment de fer les unions.

Les connexions han de ser facilment desmuntables per tal de facilitar I'accés a I'equip en cas de
reparacio o substitucio.

Els accessoris de l'equip com ara valvules, instruments de mesura i control, maniguets
antivibratoris, filtres, etc. han d'instal-lar-se abans de la part desmuntable de connexié, cap a la
xarxa de distribucio.

La posada en marxa de I'equip i la prova de servei han de ser fetes per personal especialitzat.
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Un cop instal-lat I'equip, s'ha de procedir a la retirada de I'obra de tots els materials sobrants
com ara embalatges, retalls de tubs, etc.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT
Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13053:2007 Ventilacién de edificios. Unidades de tratamiento de aire, Clasificacion y
rendimientos de unidades, componentes y secciones.

UNE-EN 1886:1999 Ventilacion de edificios. Unidades de tratamiento de aire. Rendimiento
mecanico.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA
CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segients:

- Comprovacié de la correcta implantacié dels equips a I'obra.

- Control del procés del muntatge, verificar la correcta execucioé de la instal-lacié.
- Verificacié que les vibracions no es transmeten al conducte.

- Verificacié que els elements de subjeccié tenen la mateixa resisténcia que l'exigida al
ventilador.

- Control especific dels ventiladors: - Control de la situacié dels ventiladors - Verificacié de
la no existéncia de sorolls anormals - Actuacié elements de control (si n'hi ha)

- Certificat de garantia de fabricant, d'acord amb la llei vigent de defensa de consumidors i
usuaris.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les seguents:

- Control especific dels ventiladors: - Comprovacié del funcionament del motor, consum (A)
sentit de gir, velocitat (m/s), cabal (m3 /s), soroll (dBA)

- Manteniment de la instal-lacié.

- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de comprovar totes les unitats de compressio.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui
possible, en cas contrari s'ha de substituir el material afectat.

PE INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA
PEK REIXETES, DIFUSORS, COMPORTES, SILENCIADORS | ACCESSORIS
PEKI- REIXA D'INTEMPERIE, COL-LOCADA (D)
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PEKI-HAG1.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Reixetes d'intempeérie d'alumini anoditzat, amb aletes en Z i malla metal-lica interior d'acer
inoxidable, fixades al bastiment.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions seguents:

- Replanteig de la reixeta

- Fixacié de la reixeta al bastiment

- Retirada de I'obra de les restes d'embalatges, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.
Ha de quedar plana sobre I'allotjament.

La reixeta fixada al bastiment, ha de quedar sdlidament unida al bastiment de muntatge per mitja
del marc collat amb visos.

Les tolerancies de posicio han de ser les fixades a la partida d'obra del conducte.
2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques de I'element.

Abans de comencgar els treballs de muntatge, es fara un replanteig previ que ha de ser aprovat
per la DF

La reixeta s'ha d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

S'ha de comprovar que les caracteristiques del producte corresponen a les especificades al
projecte.

Un cop col-locada la reixeta es procedira a la retirada de I'obra de les restes d'embalatges,
retalls, etc.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT
Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

PF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS

PF4 TUBS D'ACER INOXIDABLE

PF42- TUB D'ACER INOXIDABLE AMB SOLDADURA, COL-LOCAT
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PF42-65DO0.
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1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Conduccions amb tub d'acer inoxidable, col-locades i amb els seus elements auxiliars de
connexio.

S'han considerat els tipus d'unié seguents:

- Connectat mitjang¢ant unié premsada

S'han considerat els tipus de col-locacié seglents:

- Col‘locacié superficial

- Encastat

S'han considerat els graus de dificultat de muntatge seglents:

- Grau baix, que correspon a una xarxa de trams llargs, amb pocs accessoris i situada un llocs
facilment accessibles (muntants, etc.)

- Grau mitja, que correspon a una xarxa equilibrada en trams lineals i amb accessoris
(distribucions d'aigua, gas, calefaccio, etc.)

= Grau alt, que correspon a una xarxa amb predomini d'accessoris sobre trams rectes (sala de
calderes, escalfadors, etc.)

L'execucid de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig del tracat

= Muntatge en la seva posicié definitiva

- Execucié de totes les unions necessaries

- Retirada de I'obra de retalls de tubs, materials per a junts, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posici6 ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.
Les unions han de ser estanques.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre si.

Les tuberies per les que circulen gasos amb preséncia eventual de condensats, han de tenir un
pendent minim del 0,5% per a possibilitar I'evacuacié d'aquests condensats.

La superficie del tub o del calorifugant, si n'hi ha d'haver, ha d'estar a >= 300 mm de qualsevol
conductor eléctric i s'ha de procurar que passi per sota.

La canonada que, en régim de treball, s'escalfi, s'ha de separar de les veines >= 250 mm.

Les conduccions que portin aigua freda han d'anar isolades amb una barrera de vapor, igual o
superior a 200 MPa m s/g

El pas a través d'elements estructurals s'ha de fer amb passamurs i I'espai que quedi s'ha
d'omplir amb material elastic. Els passamurs han de sobresortir >= 3 mm del parament. Dins del
passamurs no hi pot quedar cap accessori.

La canonada no pot travessar xemeneies ni conductes.
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TUBS COL-LOCATS SUPERFICIALMENT:

Els tubs han de ser accessibles. Les canonades s'han d'estendre perpendicularment o
paral-lelament respecte a I'estructura de I'edifici. Les horitzontals han de passar preferentment a
prop del paviment o del sostre.

La separacioé entre els tubs o entre aquests i els paraments ha de ser >= 30 mm. Aquesta
separacio ha d'augmentar convenientment si han d'anar aillats.

Els dispositius de suport han d'estar situats de tal manera que garanteixin I'estabilitat i I'alineacio
del tub.

Els suports s'han de fixar amb tacs i visos. Entre el suport i el tub s'ha d'interposar una anella
elastica. El suport no s'ha de soldar al tub.

No es poden transmetre esforgos entre la canonada i els elements que la suporten.

Separacié maxima entre suports (en metres):

| ! Diametre del tub (mm) |

! 16-8 112-22128-54 !64-108!

iTrams verticals | <=18| <=24| <=3 | <=3,7 |

iTrams horitzontals | <=1,2| <=1,8| <=24 | <=3 |

-+ -+
T T

Tolerancies d'instal-laci:

- Nivell o aplomat: <=2 mm/m, <= 15 mm/total

TUBS ENCASTATS:

Cal assegurar-se que el medi que I'envolta no sigui agressiu.

Han de disposar d'un tractament anticorrosiu adequat i anar dins de beines de proteccié
adequada, que permeti la lliure dilatacio.

S'han de preveure registres i el tragat amb pendent per al seu buidatge o purga.
Tolerancies d'instal-laci:

- Nivell o aplomat: <=2 mm/m, <= 15 mm/total

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per
la DF.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.
La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

Les connexions a la xarxa de servei s'han de fer un cop tallat el subministrament.
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Cada cop que s'interromp el muntatge, cal tapar els extrems oberts.

Un cop acabada la instal-lacié s'ha de netejar interiorment i fer-hi passar un dissolvent d'olis i
greixos.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m de llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT, entre els eixos dels
elements o dels punts per connectar.

Aquest criteri inclou les pérdues de material com a consequéncia dels retalls.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser l'especifica a I'is a qué es destini.

PG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES, DOMOTICA, FOTOVOLTAICA | MINIEOLICA
PG1 CAIXES | ARMARIS

PG1B-  CAIXA PER A QUADRE DE DISTRIBUCIO, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PG1B-DGRO.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Caixes de plastic o metal-liques, amb grau de proteccié normal, estanca, antihumitat o
antideflagrant, encastades o muntades superficialment.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions seguents:

- Col-locacié i anivellament

CONDICIONS GENERALS:

La caixa ha de quedar fixada sdlidament al parament per un minim de quatre punts.
La posicié ha de ser la fixada a la DT.

Si la caixa és metal-lica, ha de quedar connectada a la connexi6 a terra.
Tolerancies d'instal-lacio:

- Posicié: + 20 mm

- Aplomat: + 2%

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No hi han condicions especifiques del procés d'instal-lacio.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tension. REBT 2002.

PG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES, DOMOTICA, FOTOVOLTAICA | MINIEOLICA
PG2 TUBS, CANALS, SAFATES | COLUMNES PER A MECANISMES
PG2J- SAFATA METAL-LICA PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PG2J-4COM.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Safata metal-lica d'amplaria fins a 600 mm i muntada superficialment o fixada amb suports.
S'han considerat els tipus seglents:

- Xapa d'acer, cega o perforada

- Reixa d'acer

- Escala de perfil d'acer

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions seguents:

- Fixaci6 i nivellacié

- Talls finals en corbes i cantonades

CONDICIONS GENERALS:

El muntatge s'ha de fer amb peces de suport, separades en funcié de la carrega admissible de
la safata i fixades al parament o al sostre mitjangant perns d'ancoratge o tacs i visos.

Els conductors s'instal-laran a les safates de manera que no es superi la carrega de treball
admissible declarada pel fabricant.

Les unions, derivacions, canvis de direccio, etc., s'han de fer amb peces que assegurin la unioé
dels diferents trams de la safata, fixades amb cargols o reblons.

Han de tenir continuitat eléctrica segons les especificacions de la norma UNE-EN 61537 i el
REBT. La connexi6 a terra es fara utilitzant els borns de connexié a terra facilitats pel fabricant.

Si la instal-lacié consta simultaniament de cables de poténcia i cables de dades, els cables
mantindran sempre una distancia de separacié adequada, i en el cas que cohabitin a la mateixa
safata es col-locaran perfils separadors.

El final de les safates ha d'estar cobert amb tapetes de final de tram.

Les unions han d'estar a 1/5 de la distancia entre dos recolzaments.

XAPA D'ACER:

Els canvis de direccié i corbes s'han de fer amb una pega d'unié fixada amb cargols i reblons.

Distancia entre fixacions: <=1,5m
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REIXA O PERFIL:

Els canvis de direccié i corbes s'han de fer mitjangant talls a la seva seccié per tal de poder
doblegar-la.

Distancia entre fixacions: <=1,5m

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No hi han condicions especifiques del procés d'execucié.
3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

m de llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT, entre els eixos dels
elements o dels punts per connectar.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.

UNE-EN 61537:2002 Sistemas de bandejas y de bandejas de escalera para la conduccion de
cables.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seguents:

- Comprovacio de la correcta implantacié de les canalitzacions segons el tragat previst.

- Verificar que les dimensions de les canalitzacions s'adeqiien a I'especificat i al que li correspon
segons el R.E.B.T., en funcié dels conductors instal-lats.

- Verificar la correcta suportacio i I'tis dels accessoris adequats.

- Verificar el grau de proteccio IP

- Verificar els radis de curvatura, comprovant que no es provoquen reduccions de seccio.
- Verificar la continuitat eléctrica a canalitzacions metal-liques i la seva posada a terra.

- Verificar la no existéncia d'encreuaments i paral-lelismes amb d'altres canalitzacions a
distancies inferiors a l'indicat al R.E.B.T.

- Verificar el correcte dimensionament de les caixes de connexié i I'Us dels accessoris adequats.
- Verificar la correcta implantacié de registres per a un manteniment correcte.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL.:

- Informe amb els resultats dels controls efectuats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es verificara per mostreig diferents punts de la instal-lacié.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva adequacio.

En cas de deficiéncies de material o execucio, es procedira d'acord amb el que determini la DF.

desembre 2024 168/2024 Pag. 106



MEMORIA TECNICA D’INSTAL-LACIO D’AIRE COMPRIMIT
PER UN ESCORXADOR DE PETITA CAPACITAT

PG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES, DOMOTICA, FOTOVOLTAICA | MINIEOLICA

PG3 CABLES ELECTRICS PER A TENSIO BAIXA | SISTEMES DE DISTRIBUCIO
ELECTRICA

PG33- CABLE DE COURE DE 0,6/1 KV, COL-LOCAT
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PG33-E4FJ.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Estesa i col-locacid de cable eléctric destinat a sistemes de distribucié en tensid baixa i
instal-lacions en general, per a serveis fixes, amb conductor de coure, de tensié assignada 0,6/1kV.

S'han considerat els tipus seglents:

- Cable flexible de designacio RZ1-K (AS), amb aillament de barreja de polietilé reticulat (XLPE)
i coberta de poliolefines termoplastiques , UNE 21123-4

- Cable flexible de designacié RV-K amb aillament de barreja de polietilé reticulat (XLPE) i
coberta de barreja de policlorur de vinil (PVC), UNE 21123-2

- Cable flexible de designacié RZ1-K (AS+), amb aillament de barreja de polietilé reticulat (XLPE)
+ mica i coberta de poliolefines termoplastiques , UNE 21123-4

- Cable flexible de designacié SZ1-K (AS+), amb aillament d'elastdmers vulcanitzats i coberta
de poliolefines termoplastiques , UNE 21123-4

- Cable rigid de designacié RV, amb aillament de barreja de polietilé reticulat (XLPE) i coberta
de barreja de policlorur de vinil (PVC), UNE 21123-2

- Cable rigid de designacié RZ, amb aillament de barreja de polietilé reticulat (XLPE), UNE 21030

- Cable rigid de designacié RVFV, amb armadura de fleix d'acer, aillament de barreja de polietilé
reticulat (XLPE) i coberta de barreja de policlorur de vinil (PVC), UNE 21123-2

- Cable flexible de designacié ZZ-F (AS), amb aillament i coberta d'elastomers termoestables.
S'han considerat els tipus de col-locacio seglents:

- Col‘locat superficialment

- Col-locat en tub

- Col-locat en canal o safata

- Col-locat aeri

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Estesa, col-locacid i tibat del cable si es el cas

CONDICIONS GENERALS:

Els empalmaments i derivacions s'han de fer amb borns o regletes de connexio, prohibint-se
expressament el fer-ho per simple recargolament o enrrotllament dels fils, de forma que es garanteixi
tant la continuitat eléctrica com la de l'aillament.
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El recorregut ha de ser l'indicat a la DT.
Els conductors han de quedar estesos de manera que les seves propietats no quedin danyades.

Els conductors han d'estar protegits contra els danys mecanics que puguin venir després de la
seva instal-laci6.

El conductor ha de penetrar dins les caixes de derivacié, de connexié dels equips i dels
mecanismos eléctrics.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre si. Per aquest
motiu, el muntatge i les connexions han d'estar fets amb els materials i accessoris subministrats pel
fabricant, o expressament aprovats per aquest.

El cable ha de portar una identificacié mitjancant anelles o brides del circuit al qual pertany, a la
sortida del quadre de proteccié.

No ha d'haver-hi empalmaments entre les caixes de derivacid, ni entre aquestes i els
mecanismes.

No s'han de transmetre esforcos entre els cables i les connexions eléctriques.
Penetracié del conductor dins les caixes: >= 10 cm

Tolerancies d'instal-lacié:

- Penetracié del conductor dins les caixes: + 10 mm

Distancia minima al terra en creuaments de vials publics:

- Sense transit rodat: >=4 m

- Amb transit rodat: >=6m

COL-LOCAT SUPERFICIALMENT:

El cable ha de quedar fixat als paraments o al sostre mitjancant brides, collarins o abracadores
de forma que no en surti perjudicada la coberta.

Quan es col-loca muntat superficialment, la seva fixacié al parament ha de quedar alineada
paral-lelament al sostre o al paviment i la seva posicié ha de ser la fixada al projecte.

Distancia horitzontal entre fixacions: <= 80cm
Distancia vertical entre fixacions: <= 150cm

En cables col-locats amb grapes sobre faganes s'aprofitara, en la mesura del possible, les
possibilitats d'ocultacié que ofereixi aquesta.

El cable es subjectara a la paret o sostre amb les grapes adequades. Les grapes han de ser
resistents a la intempérie i en cap cas han de malmetre el cable. Han d'estar fermament subjectes
al suport amb tacs i cargols.

Quan el cable ha de recérrer un tram sense suports, com per exemple passar d'un edifici a un
altre, es penjara d'un cable fiador d'acer galvanitzat sdlidament subjectat pels extrems.

En els creuaments amb altres canalitzacions, eléctriques o no, es deixara una distancia minima
de 3 cm entre els cables i aquestes canalitzacions o be es disposara un aillament suplementari. Si
I'encreuament es fa practicant un pont amb el mateix cable, els punts de fixacié immediats han
d'estar el suficientment propers per tal d'evitar que la distancia indicada pugui deixar d'existir.

COL-LOCACIO AERIA:
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El cable quedara unit als suports pel neutre fiador que es el que aguantara tot I'esfor¢ de traccié.
En cap cas esta permes fer servir un conductor de fase per a subjectar el cable.

La unié del cable amb el suport es dura a terme amb una peca adient que empresoni el neutre
fiador per la seva coberta aillant sense malmeétrela. Aquesta peca ha d'incorporar un sistema de
tesat per tal de donar-li al cable la seva tensié de treball un cop estesa la linia. Ha de ser d'acer
galvanitzat hi no ha de provocar cap retorciment al conductor neutre fiador en les operacions de
tesat.

Tant les derivacions com els empalmaments es faran coincidir sempre amb un punt de fixacio,
ja sigui en xarxes sobre suports 0 en xarxes sobre faganes o be en combinacions d'aquestes.

COL-LOCAT EN TUBS:

Quan el cable passi de subterrani a aéri, es protegira el cable soterrat des de 0,5 m per sota del
paviment fins a 2,5 m per sobre amb un tub d'acer galvanitzat.

La connexio entre el cable soterrat i el que transcorre per la facana o suport es fara dintre d'una
caixa de doble aillament, situada a I'extrem del tub d'acer, resistent a la intempérie i amb
premsaestopes per a I'entrada i sortida de cables.

Els empalmaments i connexions es faran a linterior de pericons o be en les caixes dels
mecanismes.

Es duran a terme de manera que quedi garantida la continuitat tant eléctrica com de ['aillament.
A la vegada ha de quedar assegurada la seva estanquitat i resisténcia a la corrossio.
El diametre interior dels tubs sera superior a dues vegades el diametre del conductor.

Si en un mateix tub hi ha més d'un cable, aleshores el diametre del tub ha de ser suficientment
gran per evitar embussaments dels cables.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
CONDICIONS GENERALS:

L'instal-lador prendra cura que no pateixi torsions ni danys a la seva coberta en treure'l de la
bobina.

Es tindra cura al treure el cable de la bobina per tal de no causar-li retorcaments ni coques.
Temperatura del conductor durant la seva instal-laci6é: >= 0°C
No ha de tenir contacte amb superficies calentes, ni que desprenguin irradiacions.

Si l'estesa del cable es amb tensid, es a dir estirant per un extrem del cable mentre es va
desentrrotllant de la bobina, es disposaran politges als suports i en els canvis de direccio per tal de
no sobrepassar la tensido maxima admissible pel cable. El cable s'ha d'extreure de la bobina estirant
per la part superior. Durant I'operaci6 es vigilara permanentment la tensié del cable.

Un cop el cable a dalt dels suports es procedira a la fixacio i tibat amb els tensors que incorporen
les peces de suport.

Durant l'estesa del cable i sempre que es prevegin interrupcions de I'obra, els extrems es
protegiran per tal de que no hi entri aigua.

La forca maxima de traccié durant el procés d'instal-lacié sera tal que no provoqui allargaments
superiors al 0,2%. Per a cables amb conductor de coure, la tensié maxima admissible durant I'estesa
sera de 50 N/mm2.
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En el tracat de l'estesa del cable es disposaran rodets en els canvis de direccié i en general alli
on es consideri necessari per tal de no provocar tensions massa grans al conductor.

Radi de curvatura minim admissible durant l'estesa:

- Cables unipolars: Radi minim de quinze vegades el diametre del cable.

- Cables multiconductors: Radi minim de dotze vegades el diametre del cable.
CABLE COL.LOCAT EN TUB:

El tub de proteccié ha d'estar instal-lat abans d'introduir els conductors.

El conductor s'ha d'introduir dins el tub de proteccié mitjangant un cable guia prenent cura que
no pateixi torsions ni danys a la seva coberta.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

m de llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions del projecte, entre els eixos dels
elements per connectar.

Aquest criteri inclou les pérdues de material corresponents a retalls, aixi com I'excés previst per
a les connexions.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tension. REBT 2002.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Comprovacio6 de la correcta instal-lacié dels conductors

- Verificar que els tipus i seccions dels conductors s'adeqiien a I'especificat al projecte

- Verificar la no existéncia d'empalmaments fora de les caixes

- Verificar a caixes la correcta execucié dels empalmaments i I's de borns de connexié adequats
- Verificar I'is adequat dels codis de colors

- Verificar les distancies de seguretat respecte altres conduccions (aigua, gas, gasos cremats i
senyals febles) segons cadascun dels reglaments d'aplicacié.

- Assaigs segons REBT.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord amb el
que s'especifica a la taula d'assaigs i de quantificacié dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Resisténcia d'aillament: Es realitzara a tots els circuits

Rigidesa dieléctrica: Es realitzara a les linies principals
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Caiguda de tensi6: Es mesuraran els circuits més desfavorables i les linies que hagin sigut
modificades el seu recorregut respecte projecte.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva substituci6.

En cas de deficiéncies de material o execucid, es procedira d'acord amb el que determini la DF.

PG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES, DOMOTICA, FOTOVOLTAICA | MINIEOLICA

PG3 CABLES ELECTRICS PER A TENSIO BAIXA | SISTEMES DE DISTRIBUCIO
ELECTRICA

PG35-  CABLE DE COURE DE 450/750, COL-LOCAT

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Estesa i col-locacié de cable eléctric destinat a sistemes de distribucié de baixa tensié per a
instal-lacions fixes, amb una tensié assignada de 450/750 V.

- Cables eléctrics de baixa tensié per a instal-lacions eléctriques fixes d'interior o per a quadres
i panells eléctrics, amb conductor de coure, de seccié circular, de tensié assignada inferior o igual a
450/750 V, amb aillament i sense coberta.

S'han considerat els tipus de col-locacié segients:

= Col‘locat en tub

- Col-locat en canal

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions segients:
- Estesa, col-locacié i tibat del cable si es el cas
CONDICIONS GENERALS:

Els empalmaments i derivacions s'han de fer amb borns o regletes de connexid, prohibint-se
expressament el fer=ho per simple recargolament o enrrotllament dels fils, de forma que es garanteixi
tant la continuitat eléctrica com la de l'aillament.

El recorregut ha de ser l'indicat a la DT.
Els conductors han de quedar estesos de manera que les seves propietats no quedin danyades.

Els conductors han d'estar protegits contra els danys mecanics que puguin venir després de la
seva instal-laci6.

El conductor ha de penetrar dins les caixes de derivacio, de connexié dels equips i dels
mecanismos eléctrics.

El cable ha de portar una identificacié mitjangant anelles o brides del circuit al qual pertany, a la
sortida del quadre de proteccioé.

No ha d'haver-hi empalmaments entre les caixes de derivacid, ni entre aquestes i els
mecanismes.

El radi de curvatura minim admeés ha de ser 10 vegades el diametre exterior del cable en mm.
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Penetracié del conductor dins les caixes: >= 10 cm

Tolerancies d'instal-lacié:

- Penetracié del conductor dins les caixes: + 10 mm

COL-LOCAT EN TUBS:

El diametre interior dels tubs sera superior a dues vegades el diametre del conductor.

Si en un mateix tub hi ha més d'un cable, aleshores el diametre del tub ha de ser suficientment
gran per evitar embussaments dels cables.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
CONDICIONS GENERALS:

L'instal-lador prendra cura que no pateixi torsions ni danys a la seva coberta en treure'l de la
bobina.

Es tindra cura al treure el cable de la bobina per tal de no causar-li retorgaments ni coques.
No ha de tenir contacte amb superficies calentes, ni que desprenguin irradiacions.

CABLE COL.LOCAT EN TUB:

El tub de proteccié ha d'estar instal-lat abans d'introduir els conductors.

El conductor s'ha d'introduir dins el tub de proteccié mitjangant un cable guia prenent cura que
no pateixi torsions ni danys a la seva coberta.

3.- UNITAT I CRITERI D'’AMIDAMENT

m de llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions del projecte, entre els eixos dels
elements per connectar.

Aquest criteri inclou les perdues de material corresponents a retalls, aixi com I'excés previst per
a les connexions.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tension. REBT 2002.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seguents:

= Comprovacioé de la correcta instal-lacié dels conductors

- Verificar que els tipus i seccions dels conductors s'adeqiien a l'especificat al projecte

- Verificar la no existéncia d'empalmaments fora de les caixes

- Verificar a caixes la correcta execucioé dels empalmaments i I'tis de borns de connexié adequats
- Verificar I'is adequat dels codis de colors

- Verificar les distancies de seguretat respecte altres conduccions (aigua, gas, gasos cremats i
senyals febles) segons cadascun dels reglaments d'aplicacié.

- Assaigs segons REBT.
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CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les seguents:

- Realitzaci6 i emissié d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord amb el
que s'especifica a la taula d'assaigs i de quantificacié dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Resisténcia d'aillament: Es realitzara a tots els circuits
Rigidesa dieléctrica: Es realitzara a les linies principals

Caiguda de tensié: Es mesuraran els circuits més desfavorables i les linies que hagin sigut
modificades el seu recorregut respecte projecte.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva substitucié.

En cas de deficiéncies de material o execucio, es procedira d'acord amb el que determini la DF.

PG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES, DOMOTICA, FOTOVOLTAICA | MINIEOLICA
PG4 APARELLS DE PROTECCIO

PG4C-  INTERRUPTOR EN CARREGA MODULAR, COL:LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PG4C-BICR.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Interruptor en carrega amb o sense indicador lluminds.

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Col-locacié i anivellacioé

- Connexionat

- Regulacié dels parametres de funcionament, si és el cas

CONDICIONS GENERALS:

L'interruptor instal-lat ha de reunir les mateixes condicions exigides a I'element simple.

Ha de quedar anivellat i a la posicio i I'al¢aria previstes al projecte o especificades per la DF
Cap part accessible de lI'element instal-lat no ha d'estar en tensio, fora dels punts de connexié.

Quan es col-loca a pressié ha d'anar muntat sobre un perfil DIN simétric a l'interior d'una caixa
o armari. En aquest cas, l'interruptor s'ha de subjectar pel mecanisme de fixacié disposat per a tal
fi.

Ha de quedar connectat correctament als conductors de fase i al neutre de la derivacié.

Les connexions s'han de fer per pressio de vis.
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Ha d'estar feta la prova d'instal-lacié.

Els interruptors han de ser capagos de funcionar correctament en les condicions normals
exigides en les normes.

Resisténcia a la tracci6 de les connexions: >=30N
Tolerancies d'instal-lacié:

- Posicié: La mateixa que l'exigida al quadre

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Els interruptors han de muntar-se segons les indicacions del fabricant, i atenent a les
especificacions dels reglaments.

No s'ha de treballar amb tensié a la xarxa. Abans de procedir a la connexié es verificara que els
conductors estan sense tensio.

S'han d'identificar els conductors de cada fase i neutre per a la seva correcta connexié als borns
de linterruptor.

S'ha de comprovar que les caracteristiques de I'aparell corresponen a les especificades ala DT
S'ha de verificar que els conductors quedin aprestats de forma segura.

Quan la seccié dels conductors o requereixi es faran servir terminals per a fer les connexions.
3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

La instal-lacié inclou la part proporcional de connexionats i accessoris dins dels quadres
eléctrics.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tension. REBT 2002.

UNE-EN 60947-3:2009 Aparamenta de baja tensién. Parte 3: Interruptores, seccionadores,
interruptores-seccionadores y combinados fusibles.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA
CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les seguents:

- Verificacié de que els mecanismes instal-lats a cada lloc sén el que es corresponen als
especificats a la DT.

- Verificar que el sistema de fixacié es correcte
- Verificar el funcionament de la instal-lacié que comanden

- Verificar la connexié dels conductors i I'abséncia de derivacions no permeses en contactes dels
mecanismes.

- Verificar en preses de corrent I'existéncia de la linia de terra i mesura de la tensié de contacte.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
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Les tasques de control a realitzar sén les seguents:

- Realitzacio i emissié d'informe amb resultats dels controls i mesures realitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es comprovara per mostreig diferents punts de la instal-lacié segons criteri de la DF.

Es mesurara la tensié de contacte a un punt com a minim de cada circuit.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva adequacio.

En cas de deficiéncies de material o execucio, es procedira d'acord amb el que determini la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN QUADRES GENERALS |
SUBQUADRES:

Les tasques de control de qualitat de Quadres Generals, son les seglients:
- Comprovacio6 de la correcta implantacié dels equips a l'obra.
- Comprovar la correcta identificacié de fases, segons codi de colors

- Verificar el marcatge dels conductors a la sortida de linies de manera que s'identifiquin
correctament tots els circuits.

- Verificar el marcatge amb materials adients, de tot el cablejat de comandament.

- Verificar la coheréncia entre la documentacié escrita referent a la identificacié de circuits i
I'execucio real.

- Verificar que les seccions dels conductors s'adeqiien a les proteccions i als requisits de
projecte

- Verificar la connexié dels diferents circuits, comprovant la no existéncia de contactes fluixos,
enllagos i unions no previstes.

- Comprovar que les longituds dels conductors siguin prou folgades per poder fer arranjaments
futurs -sense necessitats d'enllagos.

- Verificar la correcta posada a terra de totes les parts metal-liques del quadre.
- Verificar la correcta connexié dels conductors d'alimentacié i sortides del quadre.
- Verificar la regulacié de les proteccions (Intensitat, temps de retard) sigui d'acord a lI'especificat.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL EN QUADRES GENERALS
| SUBQUADRES:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord amb el
que s'especifica a la taula d'assaigs i de quantificacié dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN QUADRES GENERALS | SUBQUADRES:
S'ha de comprovar la totalitat de la instal-laci6.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN
QUADRES GENERALS | SUBQUADRES:
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Es cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, es
procedira a fer-ho. En cas contrari es procedira a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, es procedira a I'adequacié, d'acord
amb el determini la DF.

PN VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO
PN3 VALVULES DE BOLA

PN36- VALVULA BOLA METAL-LICA MANUAL AMB CONNEXIONS A PRESSIO,
COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PN36-AJOA.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES
Valvules de bola metal-liques o sintétiques, muntades.

S'han considerat els elements segients:

- Valvules per anar a pressio

S'han considerat els tipus de col-locaci6 segients:

- Muntades superficialment

- Muntades en perico de canalitzacié soterrada

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions seguents:
CONDICIONS GENERALS:

Els eixos de la valvula i de la canonada han de quedar alineats.
La maneta o volant de la valvula ha de ser accessible.

Les valvules s'han d'instal-lar situades de manera que es puguin realitzar tasques de
manteniment de les diferents parts.

Tant els junts de la valvula com les connexions amb la canonada han de ser estanques a la
pressio de treball.

S'ha de deixar connectada a la xarxa corresponent, en condicions de funcionament.
La posicié ha de ser la reflectida ala DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.
Tolerancies d'instal-laci:

- Posici6: + 30 mm

MUNTADES SUPERFICIALMENT:

L'eix d'accionament ha de quedar horitzontal, o en qualsevol posicié radial per sobre del pla
horitzontal.

La distancia entre la valvula i la paret ha de ser la necessaria perqué pugui girar el cos, un cop
desmuntat |'eix d'accionament del sistema de tancament.
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MUNTADES EN PERICO:

L'eix d'accionament ha de quedar vertical, amb la maneta cap amunt, i ha de coincidir amb el
centre del perico.

La distancia entre la valvula i el fons del pericoé ha de ser la necessaria perqué pugui girar el cos
un cop desmuntat I'eix d'accionament del sistema de tancament.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
CONDICIONS GENERALS:
Abans de la instal-lacié de la valvula s'ha de netejar l'interior dels tubs.

Les connexions dels diferents elements s'han de realitzar seguint les indicacions del fabricant i
amb les eines adequades per tal de no malmetre les diferents peces.

La descarrega i manipulacio de les valvules s'ha de fer de forma que no rebin cops.
El tub s'ha d'encaixar sense moviments de torsio.

La unid entre els tubs i valvules s'ha de fer garantint la no transmissié de carregues, la
impermeabilitat i I'adheréncia amb les parets.

Abans de realitzar la uni6 entre els tubs i les valvules cal fer la comprovacié que extrems estan
ben acabats, nets, sense rebaves i amb els condicions correctes per realitzar la unio.

Un cop acabada la instal-lacié, s'ha de netejar interiorment fent-hi passar aigua perqué
arrossegui les brosses i els gasos destil-lats produits pel lubricant o per I'adhesiu i el netejador. No
s'ha de fer servir en aquesta operacié cap tipus de dissolvent.

En el cas que la canonada sigui per abastament d'aigua, cal fer un tractament de depuracio
bacteriologic després de rentar-la.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT
Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser I'especifica a I'Us a qué es destini.
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10 DOCUMENTACIO GRAFICA

10.1 COL.LECCIO DE PLANELLS

10.1.1 PLANOL DE SITUACIO | EMPLAGAMENT

10.1.2 PLANOL PROPOSTA UBICACIO COMPRESSOR
10.1.3 DETALL PLANTA SOSTRES EQUIPAMENT
10.1.4 PLANTA INTERIOR ESTABLIMENT

10.1.5 CROQUIS ESTRUCTURA CASETA

10.1.6 CROQUIS ESTRUCTURA CASETA

10.1.7 ESQUEMA DISTRIBUCIO AIRE COMPRIMIT
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