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3.01 PLEC DE CONDICIONS PARTICULARS - FASE I.

1.- Per I'execucio d’aquest projecte seran d’aplicacié per ordre de prevalencga els segiients plecs
de condicions:

o EIl present plec de condicions particulars, que substitueix i invalida el Plec de Condicions
Particulars del projecte inicial, i la memoria del projecte, amb I'annex de FASE 1

¢ El plec de condicions tecniques inclos en el present projecte.

e ElI Plec de Condicions Técniques Generals de la Direccid6 General d’Arquitectura de la
Generalitat de Catalunya.

o Les Normes Tecnologiques Espanyoles, en tots els apartats que no siguin previstos en els
anteriors.

2.- El contingut de les partides d’obra especificades en el pressupost inclou implicitament el
subministrament i la total execucié de la unitat d’obra acabada, inclosos els medis auxiliars,
material, elements i treballs complementaris, tot d’acord als planols i a les descripcions de la
memoria. També totes les mesures de seguretat i higiene a aplicar derivades de I'estudi Basic de
Seguretat i Salut i del Pla de seguretat que s’aprovi.

3.- Les marques dels productes i materials expressades en el projecte no son obligatories perd
son orientatives per definir les caracteristiques fisiques i qualitatives que han de complir les
possibles alternatives a emprar en I'obra. Aquestes alternatives seran sotmeses a I'aprovacio de
la direccié técnica que les aprovara o denegara en funcié de I'equivaléncia a les consignades.

4.- Previ a la recepci6 de I'obra I'empresa contractista facilitara a la direccié técnica de I'obra, una
relacié dels industrials que hagin intervingut en I'obra, aixi com documentacié de tipus técnic i
comercial dels elements i materials técnics i d’obra instal-lats, on és reflecteixin les condicions
d’'us i manteniment de cada un d’ells.

5.- Tots els transports necessaris d’elements, a i/o des de I'obra a i/o magatzems de guarda i
altres, son inclosos en els preus unitaris de cada partida.

6.- L’'empresa contractista tindra cura de la realitzacié6 d’assaigs i controls de qualitat dels
materials i de l'obra feta, fets per laboratori homologat i d’acord amb el control d’obra que
estableixi la direccié d’execucio. L'import maxim, a carrec del contractista, sera de I'1 % del
pressupost d’execucié material. L'import que pugui excedir de I'1 % li sera abonat sense ser
repercutit amb els percentatges del 6% de benefici industrial ni amb el 13 % de despeses
generals.

7.- Les empreses o industrials subcontractats seran sotmesos préviament a I'aprovacio de la
direccio facultativa de 'obra.

8.- El termini d’execuci6 de l'obra sera de QUATRE mesos a comptar des de la data
d’adjudicacio.

9.- No s’estableix revisio de preus per aquest termini d’execucio.

Les Borges Blanques, agost de 2023
Signat:

Carme Casals Serrano, Arquitecte
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3.01 PLEC DE CONDICIONS PARTICULARS

1.- Per I'execuci6 d'aguest projecte seran d’aplicacié per ordre de prevalenca els seglents plecs
de condicions:

o El present plec de condicions particulars i la memaria del projecte.
e El plec de condicions técniques inclos en el present projecte.

e ElI Plec de Condicions Tecnigues Generals de la Direccié General d’Arquitectura de la
Generalitat de Catalunya.

e Les Normes Tecnologiques Espanyoles, en tots els apartats que no siguin previstos en els
anteriors.

2.- El contingut de les partides d’obra especificades en el pressupost inclou implicitament el
subministrament i la total execucio de la unitat d’obra acabada, inclosos els medis auxiliars,
material, elements i treballs complementaris, tot d’acord als planols i a les descripcions de la
memoria. També totes les mesures de seguretat i higiene a aplicar derivades de I'estudi Basic de
Seguretat i Salut i del Pla de seguretat que s’aprovi.

3.- Les marques dels productes i materials expressades en el projecte no son obligatories pero
son orientatives per definir les caracteristiques fisiques i qualitatives que han de complir les
possibles alternatives a emprar en I'obra. Aquestes alternatives seran sotmeses a 'aprovacié de
la direcci6 tecnica que les aprovara o denegara en funcié de I'equivaléncia a les consignades.

4.- Previ a la recepcié de I'obra 'empresa contractista facilitara a la direccio técnica de I'obra, una
relacio dels industrials que hagin intervingut en I'obra, aixi com documentacié de tipus técnic i
comercial dels elements i materials tecnics i d’obra instal-lats, on és reflecteixin les condicions
d’'us i manteniment de cada un d’ells.

5.- Tots els transports necessaris d’elements, a i/o des de I'obra a i/o magatzems de guarda i
altres, son inclosos en els preus unitaris de cada partida.

6.- L’'empresa contractista tindra cura de la realitzaci6 d'assaigs i controls de qualitat dels
materials i de l'obra feta, fets per laboratori homologat i d’acord amb el control d'obra que
estableixi la direccié d’execucié. L'import maxim sera de I'1,5 % del pressupost d’execucio
material, import que li sera abonat sense ser repercutit amb els percentatges del 6% de benefici
industrial ni amb el 13 % de despeses generals.

7.- Les empreses o industrials subcontractats seran sotmesos previament a I'aprovacio de la
direccio facultativa de I'obra.

8.- El termini d’execucié de I'obra sera de SIS mesos a comptar des de la data d’adjudicacio.
9.- No s’estableix revisio de preus per aquest termini d’execucio.

Lleida, juny de 2017
Signat:

Carles Saez Llorca Melité Camprubi Puig
Arquitecte Arquitecte, Cap del Servei d’Arquitectura de la Diputacié de Lleida
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3.02 PLEC DE CONDICIONS GENERALS FACULTATIVES | ECONOMIQUES.

D.1.1. CAPITOL PRELIMINAR: DISPOSICIONS GENERALS.

Article 1 er.- Disposicions generals:

El present Plec General de Condicions té caracter complementari del Plec de Condicions
Particulars del Projecte.

Ambdés, com part del projecte tenen per finalitat regular I'execucié de les obres fixant els nivells
tecnics i de qualitat exigibles, precisant les intervencions que corresponen, segons el contracte i
la legislacié aplicable, al promotor, al contractista i a la direccié facultativa, aixi com la relacio
entre tots ells i les seves corresponents obligacions en ordre al compliment del contracte de
I'obra.

Integren el contracte els seglents documents relacionats en ordre al valor de les seves
especificacions, en cas d’omissié o aparent contradiccio:

1.- Les condicions fixades al propi document de contracte d’empresa o arrendament d’'obra, si
existis.

2.- El Plec de Condicions Particulars.

3.- El present Plec General de Condicions.

4.- Els planols del projecte.

5.- La resta de documentacié del projecte (pressupost, amidaments i memaories).

Les ordres i instruccions de la direcci6 facultativa de les obres s'incorporen, quan a la
interpretacio, complement o precisié de les determinacions del projecte. Com a regal general en
cada document les especificacions literals predominaran sobre les grafiques i en els planols les
cotes predominen per sobre les mides a escala.

D.1.2. CAPITOL I: CONDICIONS FACULTATIVES

D.1.2.1 Epigraf ler. Delimitacié general de funcions técniques

L'ARQUITECTE DIRECTOR.-

Article 2 on.- Correspon a I'Arquitecte Director:
a) Comprovar I'adequacio de la fonamentacio projectada a les caracteristiques reals del sol.
b) Redactar els complements o rectificacions del projecte que es precisin.

c) Assistir a les obres, tantes vegades com ho requereixi la seva naturalesa o complexitat, a fi de
resoldre les contingéncies que es produeixin i impartir les instruccions complementaries que
siguin precises per a aconseguir la correcta solucié arquitectonica.

d) Coordinar la intervencié a I'obra d’altres técnics que, en el seu cas, concorrin a la direccié amb
funci6 propia en aspectes parcials de la seva especialitat.

e) Aprovar les certificacions parcials d’obra, la liquidacio final i assessorar al promotor a I'acte de
la recepcio.

f) Preparar la documentacié final d’obra i expedir i subscriure amb unié6 de I'Aparellador o
Arquitecte Tecnic, el certificat final de la mateixa.

L’APARELLADOR O ARQUITECTE TECNIC.-

Article 3 er.- Correspon a I'’Aparellador o Arquitecte Tecnic:
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a) Redactar el document d’estudi i analisi del Projecte d’acord a allo previst en l'article ler. 4. de
les Tarifes d’Honoraris aprovats per RD 314/1979, de 19 de gener.

b) Planejar, a la vista del Projecte arquitectonic, del contracte i de la normativa técnica d’'aplicacio,
el control de qualitat i econdmic de les obres.

¢) Redactar, quan es requereixi, I'estudi dels sistemes adequats als riscs dels treballs en la
realitzacié de I'obra i aprovar el Pla de seguretat i salut per I'aplicacio del mateix.

d) Efectuar el replanteig de l'obra i preparar I'acta corresponent, subscribint-la amb unié de
I’Arquitecte i Constructor.

e) Comprovar les instal-lacions provisionals, mitjans auxiliars i sistemes de seguretat i salut al
treball, controlant la seva correcta execucio.

f) Ordenar i dirigir I'execucié material d’acord al projecte, a les normes técniques i a les regles de
la bona construccio.

g) Realitzar o disposar de les proves i assajos de materials, instal-lacions i d'altres unitats d’obra
segons les frequencies de mostreig programades al pla de control, aixi com efectuar altres
comprovacions que resultin necessaries per a assegurar la qualitat constructiva d’acord amb el
projecte i la normativa técnica aplicable. Dels resultats informara puntualment al Constructor,
impartint-li, si fos necessari, les ordres oportunes; de no resoldre’s la contingencia adoptara les
mesures que correspongui donant els resultats a I'Arquitecte.

h) Realitzar els amidaments d'obra executada i donar conformitat, segons les relacions
establertes, a les certificacions valorades i a la liquidacio final de I'obra.

i) Subscriure, juntament amb I'Arquitecte, el certificat final d’obra.
EL COORDINADOR DE SEGURETAT | SALUT.-

Article 4 art.- Correspon al Coordinador de Seguretat i Salut:

a) Redactar I'Estudi de Seguretat i Salut o Estudi Basic de Seguretat i Salut, d'acord al RD
1627/1997 de 24 d'octubre “Disosiciones minimas de seguridad i salud en las obras de
construccion”.

b) Aprovar el Pla de seguretat i salut per I'aplicacio del mateix.

¢) Comprovar les instal-lacions provisionals, mitjans auxiliars i sistemes de seguretat i salut al
treball, controlant la seva correcta execucio.

d) Efectuar l'avis previ d'inici de les obres al Departament de Treball de la Generalitat de
Catalunya.

e) Comprovar I'existencia en I'obra del corresponent Llibre d’Incidencies.
f) Ordenar prendre les mesures oportunes, quan a la seguretat i salut, en el transcurs de I'obra.

EL CONSTRUCTOR.-

Article 5é.- Correspon al Constructor:

a) Organitzar els treballs de construccié, redactant els plans d’obra que es precisin i projectant o
autoritzant les instal-lacions provisionals i mitjans auxiliars de I'obra.

b) Elaborar el Pla de Seguretat i Salut de I'obra amb aplicaci6 de I'Estudi corresponent, i disposar,
en tot cas, I'execucio de les mesures preventives, vetllant pel seu compliment i per I'observanca
de la normativa vigent en matéria de seguretat i higiene al treball.

¢) Subscriure amb I'Arquitecte i I’Aparellador o Arquitecte Tecnic, I'acta de replanteig de I'obra.

d) Ostentar la jefatura de tot el personal que intervingui a I'obra i coordinar les intervencions dels
subcontractistes.
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e) Assegurar la idoneitat de tots i cadascun dels materials i elements constructius que s'utilitzin,
comprovant els preparats a I'obra i rebutjant, per iniciativa propia o per prescripcié de
I'Aparellador o Arquitecte Tecnic, els subministres o prefabricats que no comptin amb les
garanties o documents d’idoneitat que requereixen les normes d’aplicacio.

f) Custodiar els Llibres d'ordres i seguiment de I'obra i d’Incidéncies, i donar I'assabentat a les
anotacions que es practiquin als mateixos.

g) Facilitar a I'Aparellador o Arquitecte Técnic, amb antelacié suficient, els materials i ajuts
precisos pel compliment de les seves tasques.

h) Preparar les certificacions parcials d’obra i la proposta de liquidacio final.
i) Subscriure amb el Promotor les actes de recepci6 provisional i definitiva.
j) Concertar les assegurances d’accidents de treball i de danys a tercers durant I'obra.

D 1.2.2. Epigraf 2on. de les obligacions i drets generals del constructor o contractista

VERIFICACIO DELS DOCUMENTS DEL PROJECTE.-

Article 6é.- Abans de comencar les obres, el Constructor consignara per escrit que la
documentaci6 aportada li resulta suficient per la comprensié de la totalitat de I'obra contractada, o
en cas contrari, sol-licitara els aclariments pertinents.

PLA DE SEGURETAT | SALUT.-

Article 7e.- El Constructor, a la vista del Projecte d’Execucié i I'Estudi de Seguretat i Salut,
presentara el Pla de Seguretat i Salut de I'obra a I'aprovacio del Coordinador de Seguretat i Salut
i de I'Aparellador o Arquitecte Tecnic de la direccio facultativa.

OFICINA A L'OBRA.-

Article 8é.- El Constructor habilitara a I'obra una oficina en la qual existird una taula o tauler
adequat, per a que puguin estendre’s i ser consultats els planols. En I'esmentada oficina tindra
sempre el Contractista a disposicié de la Direcci6é Facultativa:

- El projecte d’execucié complet, inclosos els complements que en el seu cas redacti I'Arquitecte.
- La Llicencia d’Obres.

- El Llibre d’Ordres i Assisténcies.

- El Llibre d’Incidencies.

- El Reglament i Ordenanca de Seguretat i Higiene al Treball.

- La documentacio de les assegurances necessaries.

- Una copia del contracte d’execuci6 de les obres.

Aquesta oficina estara convenientment condicionada perqué es pugui treballar a ella amb
normalitat a qualsevol hora de la jornada.

REPRESENTACIO DEL CONTRACTISTA.-

Article 9¢.- El Constructor te I'obligacié de comunicar a la propietat la persona designada com a
delegat seu a I'obra, que tindra el caracter de Cap a la mateixa, amb dedicacié plena i amb
facultats per a representar-lo i adoptar en tot moment quantes decisions tingui competéncia la
contractacié. Les seves funcions seran les del Constructor segons s’especifica en I"article 5é.

Quan la importancia de I'obra ho requereixi i aixi es consigni al Plec de "Condicions particulars
d’indole facultativa”, el Delegat del Contractista sera un facultatiu de grau superior o grau mitja. El
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Plec de Condicions Particulars determinara el personal facultatiu o especialista minim que el
Constructor s’obligui a mantenir a I'obra i amb el temps de dedicacié compromes.

L’ incompliment d’aquesta obligacié o, en general, la manca de qualificacio suficient per part del
personal segons la naturalesa dels treballs, facultara a I'Arquitecte per a ordenar la paralitzacio de
les obres, sense dret a cap reclamacio, fins que es subsani la deficiencia.

PRESENCIA DEL CONSTRUCTOR A L'OBRA.-

Article 10.- El Delegat, cap d’'obra, per si mateix o0 per mitja dels seus técnics o encarregats,
estara present durant la jornada legal del treball i acompanyara a I'Arquitecte o a I'Aparellador o
Arquitecte Técnic, a les visites que facin a les obres, posant-se a la seva disposicié per la practica
dels reconeixements que es considerin necessaris i subministrant-los les dades precises per la
comprovacioé d’'amidaments i liquidacions.

TREBALLS NO ESTIPULATS EXPRESSAMENT .-

Article 11.- Es obligacié de la contracta I'executar quan sigui necessari per la bona construccio i
aspecte de les obres, encara que no es trobi expressament determinat als documents del
Projecte, sempre i quan, sense separar-se del seu esperit i recta interpretacio, ho disposi
I'’Arquitecte dins dels limits de possibilitats que els pressupostos habilitin per cada unitat d’obra i
tipus d’execucio.

En defecte d’especificacié al Plec de Condicions Particulars, s’entendra que requereix reformat de
projecte, amb consentiment expressat de la propietat, tota variacié que suposi increment de preus
d’alguna unitat d’'obra en més del 20 per cent o del total del pressupost de I'obra en més d’'un 10
per cent.

INTERPRETACIONS, ACLARIMENTS | MODIFICACIONS DELS DOCUMENTS DEL
PROJECTE.-

Article 12.- Quan es tracti d’aclarir, interpretar o modificar preceptes dels Plecs de Condicions o
indicacions dels planols o croquis, les ordres i instruccions corresponents es comunicaran
precisament per escrit al Constructor, estant aquest obligat a la vegada a retornar els originals o
les copies subscrivint amb la seva signatura I'enterat, que figurara al peu de totes les ordres,
avisos o instruccions que rebi, tant de I'Aparellador o Arquitecte Técnic com de I'Arquitecte.

Qualsevol reclamacié que contrariament a les disposicions adoptades per aquests cregui oportu
fer el Constructor, haura de dirigir-la, dins del termini de tres dies, a qui I'hagués dictaminat, el
gual donara al Constructor el corresponent rebut, si agquest ho sol-licités.

El Constructor podra requerir de I'arquitecte o de I'aparellador o Arquitecte Técnic, segons les
seves respectives comeses, les instruccions o aclariments que es precisin per la correcta
interpretacio i execucio de lo projectat.

RECLAMACIONS CONTRA LES ORDRES DE LA DIRECCIO FACULTATIVA.-

Article 13.- Les reclamacions que el Contractista vulgui fer contra les ordres o instruccions
dimanades de la Direccié Facultativa, solament podra presentar-les, a través de I'Arquitecte,
davant la Propietat, si son d’ordre economic i d’acord amb les condicions estipulades als Plecs de
Condicions corresponents. Contra disposicions d’ordre técnic de I'Arquitecte o de I'Aparellador o
Arquitecte Técnic, no s’admetra cap reclamaci6, podent el Contractista salvar la seva
responsabilitat, si ho creu oport, mitjancant exposicié raonable dirigida a I'Arquitecte, el qual
podra limitar la seva contestacié a I'acus de rebut, que en tot cas sera obligatori per aquest tipus
de reclamacions.

RECUSACIO PEL CONTRACTISTA DEL PERSONAL ANOMENAT PER L’ARQUITECTE.-
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Article 14.- El Constructor no podra recusar als Arquitectes, Aparelladors, o personal encarregat
per aquests de la vigilancia de les obres, ni demanar que per part de la propietat es designin
altres facultatius pels reconeixements i amidaments.

Quan es cregui perjudicat per la labor d’aquests, procedira d'acord a allo estipulat en l'article
precedent, perd sense que per aquesta causa puguin interrompre’s ni pertorbar-se la marxa dels
treballs.

MANQUES DEL PERSONAL.-

Article 15.- L'Arquitecte, en suposades desobediéncies a les instruccions, manifesta
incompeténcia o0 negligéncia greu que comprometin o pertorbin la marxa dels treballs, podra
requerir al Contractista perqué aparti de I'obra als dependents o operaris causants de la
pertorbacio.

EMPRESES SUBCONTRACTISTES.-

Article 16.- El Contractista podra subcontractar capitols o unitats d’'obra a d’altres contractistes i
industrials, amb subjecci6 en aquest cas, a alld estipulat al Plec de Condicions particulars i sense
perjudici de les seves obligacions com a Contractista general de I'obra.

D.1.2.3. Epigraf 3er. prescripcions generals relatives als treballs, als materials i als mitjans
auxiliars

CAMINS | ACCESSOS.-

Article 17.- El Constructor disposara pel seu compte els accessos a l'obra i el tancament
d’'aquesta. L'Aparellador o Arquitecte Técnic podra exigir la seva modificacié o millora.

REPLANTEIG.-

Article 18.- El Constructor iniciara les obres amb el replanteig de les mateixes al terreny,
assenyalant les referéncies principals que mantindra com a base d’ulteriors replanteigs parcials.
Els esmentats treballs es consideren a carrec del Contractista inclosos en I'oferta.

El Constructor sometra el replanteig a I'aprovacié de I'Aparellador o Arquitecte Técnic i una
vegada aquest hagi donat la seva conformitat preparara una acta acompanyada d’un planol que
haura d’'ésser aprovada per I'Arquitecte, essent responsabilitat del Constructor I'omissié d’aquest
tramit.

COMENCAMENT DE L’'OBRA. RITME D’EXECUCIO DELS TREBALLS.-

Article 19.- El Constructor donara comengcament a les obres durant el termini marcat al Plec de
Condicions particulars, desenvolupant-se en la forma necessaria perquée dins dels periodes

parcials assenyalats en aquell quedin executats els treballs corresponents, i en consequencia,
I'execucio total es dugui a terme dins del termini exigit al Contracte.

Obligatoriament i per escrit, haura de donar el Contractista comptes a I'’Arquitecte i a I'’Aparellador
o Arquitecte Técnic del comencament dels treballs al menys amb tres dies d’antelacio.

ORDRE DELS TREBALLS.-

Article 20.- En general, la determinacio de I'ordre dels treballs és facultat de la contracta, excepte
en aguells casos en qué, per circumstancies d'ordre técnic, estimi convenient la seva variacio la
Direcci6 Facultativa.

FACILITATS PER ALTRES CONTRACTISTES.-
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Article 21.- D’acord amb tot alld que requereix la Direccié Facultativa, el Contractista General,
haura de donar totes les facilitats raonables per la realitzaci6 dels treballs que Ili siguin
encomanats a tots els demés Contractistes que intervinguin a I'obra. Aixo sense perjudici de les
compensacions economiques que puguin derivar entre Contractistes per utilitzacié de mitjans
auxiliars o subministres d’energia o d'altres conceptes. En cas de litigi, ambdds Contractistes
estaran d’acord amb tot allo que resolgui la Direccié Facultativa.

AMPLIACIO DEL PROJECTE PER CAUSES IMPREVISTES O DE FORGCA MAJOR.-

Article 22.- Quan sigui necessari per motiu imprevist o per qualsevol accident, ampliar el Projecte,
no s'interrompiran els treballs, continuant-se segons les instruccions donades per I'Arquitecte
mentre es formuli o es tramiti el Projecte Reformat.

El Constructor esta obligat a realitzar amb el seu personal i els seus materials tot alldo que la
Direcci6 de les obres disposi per apuntalaments, enderrocaments, reforcos o qualsevol altra obra
de caracter urgent, anticipant de moment aquest servei, I'import del qual li sera consignat en un
pressupost addicional o abonat directament, d’acord amb el que s’acordi.

PRORROGA PER CAUSA MAJOR.-

Article 23.- Si per causa de for¢ca major o independent de la voluntat del Constructor, aquest no
pogués comengar les obres, o hagués de suspendre-les, o no li fos possible acabar-les durant els
terminis prefixats, se li otorgara una prorroga proporcionada pel compliment de la contracta, previ
informe favorable de I'Arquitecte. Per tot aix0, el Constructor exposara, amb escrit dirigit a
I'Arquitecte, la causa que impedeix I'execucié o la marxa dels treballs i el retras que per aixo
s’originaria en els terminis acordats, raonant degudament la prorroga que per aquesta causa
sol-licita.

RESPONSABILITAT DE LA DIRECCIO FACULTATIVA EN EL RETARD DE L'OBRA.-

Article 24.- El Contractista no podra excusar-se de no haver complert els terminis d’obres
estipulats, al-legant com a causa la caréncia de planols o ordres de la Direccié Facultativa, a
excepcio del cas en que havent-ho sol-licitat per escrit no se li hagin proporcionat.

CONDICIONS GENERALS D’EXECUCIO DELS TREBALLS.-

Article 25.- Tots els treballs s’executaran amb estricta subjeccié al Projecte, a les modificacions
del Mateix que préviament hagin estat aprovades i a les ordres i instruccions que sota la seva
responsabilitat i per escrit donin I’Arquitecte o I'Aparellador o Arquitecte Técnic al Constructor,
dins de les limitacions pressupostaries i de conformitat amb allo especificat en I'article 11.

OBRA TAPADA | INSTAL-LACIONS ENCASTADES.-

Article 26.- De tots els treballs i unitats d’obra que hagin de quedar tapats a I'acabament de I'obra,
s'aixecaran planols precisos perque quedin perfectament definits; aquests documents es faran
per triplicat, entregant-se: un a I'Arquitecte, un altre a I'Aparellador i el tercer al Contractista,
signats tots ells pels tres. Els esmentats planols, que hauran d’anar suficientment acotats, es
consideraran documents indispensables i irrecusables per a efectuar els amidaments.

TREBALLS DEFECTUQOSOS.-

Article 27.- El Constructor ha d’emprar els materials que compleixin les condicions exigides a les
"Condicions generals i particulars d’indole técnica" del Plec de Condicions i realitzara tots i
cadascun dels treballs contractats d’acord amb allo especificat també en 'esmentat document.

Per tot aixo, i fins que es faci la recepcié definitiva de I'obra, és responsable de I'execuci6 dels
treballs que ha contractat i de les faltes i defectes que en aquests puguin existir per la seva mala
execucio o per la deficient qualitat dels materials emprats o aparells col-locats, sense que
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I'exoneri de responsabilitat el control que competeix a I’Aparellador o Arquitecte Tecnic, ni tampoc
el fet de que aquests treballs hagin estat valorats a les certificacions parcials d'obra, que sempre
s’entendran s’han fet arribar a bon terme.

Com a consequencia d'allo anteriorment expressat, quan I'Aparellador o Arquitecte Técnic
adverteixi vicis o defectes als treballs executats, o que els materials emprats o els aparells
col-locats no reuneixin les condicions preceptuades, ja sigui durant I'execucié dels treballs, o
finalitzats aquests, i abans de verificar-se la recepcié definitiva de I'obra, podra disposar que les
parts defectuoses siguin enderrocades i reconstruides d’acord amb alld contractat, i tot a carrec
de la contracta. Si aquesta no trobés justa la decisi6 i es negués a l'enderrocament i
reconstruccio ordenades, es plantejara la glestié davant I'Arquitecte de I'obra, qui ho resoldra.

VICIS AMAGATS.-

Article 28.- Si I'Aparellador o Arquitecte Técnic tingués raons suficients per a creure en
I'existéncia de vicis amagats de construccié en les obres executades, ordenara executar a
qualsevol temps i abans de la recepcié definitiva, els assajos, destructius o0 no, que cregui
necessaris per a reconeixer els treballs que suposi defectuosos, informant de la circumstancia a
'Arquitecte. Les despeses que ocasionin seran a carrec del Constructor, sempre que els vicis
existeixin realment, en cas contrari seran a carrec de la Propietat.

DELS MATERIALS | DELS APARELLS. PROCEDENCIA.-

Article 29.- El Constructor té llibertat de proveir-se dels materials i aparells de totes classes als
punts que li sembla convenient, excepte en els casos en qué el Plec Particular de Condicions
Técniques preceptui una procedencia determinada.

Obligatoriament, i abans de procedir al seu Us o acopi, el Constructor haura de presentar a
I'Aparellador o Arquitecte Técnic una llista completa dels materials i aparells que vagi a utilitzar, i
en la qual s’especifiquin totes les indicacions sobre marques, qualitats, procedéncia i idoneitat de
cadascun d’ells.

PRESENTACIO DE MOSTRES.-

Article 30.- A peticié de I'Arquitecte, el Constructor presentara les mostres dels materials sempre
amb antelacio prevista al Calendari de I'obra.

MATERIALS NO UTILITZABLES.-

Article 31.- El Constructor, a carrec seu, transportara i col-locara, agrupant-los ordenadament i al
lloc adequat, els materials procedents de les excavacions, enderrocs, etc., que no siguin
utilitzables a I'obra. Es retiraran o es portaran a I'abocador, quan aixi estes establert al Plec de
Condicions particulars vigent a I'obra.

Si no estes preceptuat res sobre el particular, es retiraran d’ella quan aixi ho ordeni I'Aparellador o
Arquitecte Tecnic, perd acordant préeviament amb el Constructor la seva justa taxacio, tenint en
compte el valor dels esmentats materials i les despeses del seu transport.

MATERIALS | APARELLS DEFECTUOSOS.-

Article 32.- Quan els materials, elements d’instal-lacions o aparells no fossin de la qualitat
prescrita al Plec, o no tinguessin la preparacié exigida en ell o, en fi, quan la manca de
prescripcions formals d’aquell, es reconegués o es demostrés que no eren adequats pel seu Us,
I'’Arquitecte a instancies de I'Aparellador o Arquitecte Tecnic, donara ordre al Constructor de
substituir-los per altres que satisfacin les condicions o compleixin tot alld a qué sén destinats.

Si al quinze (15) dies de rebre el Constructor ordre de retirar els materials que no estiguin en
condicions, no ha estat complida, podra fer-ho la propietat carregant les despeses a la contracta.
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Si els materials, elements d'instal-lacions o aparells fossin defectuosos, pero acceptables a judici
de I'Arquitecte, es rebran perd amb la rebaixa del preu que aquest determini, a no ser que el
Constructor prefereixi substituir-los per altres en condicions.

DESPESES OCASIONADES PER PROVES | ASSAJOS.-

Article 33.- Totes les despeses originades per les proves i assajos de materials o elements que
intervinguin en I'execucié de les obres, aniran a carrec de la contracta. Tot assaig que no hagi
resultat satisfactori o que no ofereixi les suficients garanties podra comencar-les de nou a carrec
del mateix.

NETEJA DE LES OBRES.-

Article 34.- Es obligacié del Constructor mantenir netes les obres i els seus voltants, tant
d’escombraries com de materials sobrants, fer desaparéixer les instal-lacions provisionals que no
siguin necessaries, aixi com adoptar les mesures necessaries que calgui i executar tots els
treballs que siguin necessaris perqué I'obra ofereixi un bon aspecte.

ORDRES SENSE PRESCRIPCIONS.-

Article 35.- En I'execucio de treballs que entrin en la construccié de les obres i pels quals no
existeixin prescripcions consignades explicitament en aquest Plec ni en la resta de documentacié
del Projecte, el Constructor s’atendra, en primer lloc, a les instruccions que dictamini la Direccio
Facultativa de les obres, i en segon lloc a les regles i practiques de la bona construccio.

D.1.2.4. Epigraf 4art. de les recepcions d’obres.

DE LES RECEPCIONS D’'OBRES.-

Article 36.- Trenta dies abans d’acabar les obres, I'Arquitecte comunicard a la Propietat la
proximitat del seu acabament a fi de convenir la data per I'acta de recepcié. Aquesta es realitzara
amb la intervencié de la Propietat, del Constructor, de I'Arquitecte i de I'’Aparellador o Arquitecte
Técnic. Es convocara també als restants técnics que haguessin intervingut en la direcci6 amb
funcié propia en aspectes parcials o unitats especialitzades.

Practicat un detingut reconeixement de les obres, es fara un acta amb tants exemplars com
intervinents hi hagi, i signats per tots ells. Despres d’'aquesta data comencara a correr el termini
de garantia, si les obres es trobessin en estat de ser admeses. Seguidament, els Tecnics de la
Direcci6 Facultativa, emetran el corresponent Certificat final d’obra.

Quan les obres no es trobin en estat d'ésser rebudes, es fara constar a I'acta i es donaran al
Constructor les oportunes instruccions per a posar remei als defectes observats, fixant un termini
per a subsanar-los, acabat el qual, s’efectuara un nou reconeixement a fi de procedir a la recepcio
provisional de I'obra. Si el Constructor no hagués complert, podra declarar-se resolt el contracte
amb pérdua de la fianca.

DOCUMENTACIO FINAL DE L'OBRA.-

Article 37.- L'Arquitecte Director facilitara a la Propietat la documentaci6 final de les obres, amb
les especificacions i contingut admesos per la legislacié vigent, i si es tracta d’habitatges, amb tot
alld que s'estableixi als paragrafs 2, 3, 4 i 5 de l'apartat 2 de l'article 4art. del Real Decret
515/1989, de 21 dabril.

AMIDAMENT DEFINITIU DELS TREBALLS | LIQUIDACIO PROVISIONAL DE L'OBRA.-

Article 38.- Rebudes les obres, es procedira immediatament per I'’Aparellador o Arquitecte Tecnic
a I'amidament definitiu, amb precisa assisténcia del Constructor o del seu representant. Es fara
I'oportuna certificacio del triplicat que, aprovada per I'Arquitecte amb la seva signatura, servira per
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'abonament per part de la Propietat del saldo resultant excepte la quantitat retinguda en concepte
de fianca.

TERMINI DE GARANTIA.-

Article 39.- El termini de garantia haura d’estipular-se al Plec de Condicions Particulars i en
qualsevol cas mai haura d'ésser inferior a un any mesos.

CONSERVACIO DE LES OBRES REBUDES PROVISIONALMENT.-

Article 40.- Les despeses de conservacidé durant el periode de garantia correran a carrec del
Contractista. Si I'obra fos ocupada o utilitzada abans de la inspeccié definitiva, la guarderia,
neteja i reparacions causades per I'is correran a carrec del propietari i les reparacions per vicis
d’obra o per defectes a les instal-lacions, seran a carrec de la contracta.

DE LA INSPECCIO DEFINITIVA.-

Article 41.- La inspeccio6 definitiva es verificara despres de transcorregut el termini de garantia en
igual forma i amb les mateixes formalitats que la provisional, a partir de la data de la qual acabara
I'obligacié del Constructor de reparar a carrec seu aquells desperfectes inherents a la normal
conservacio dels edificis i quedaran solament subsistents totes les responsabilitats que derivessin
de vicis de la construccio.

PRORROGA DEL TERMINI DE GARANTIA.-

Article 42.- Si al procedir al reconeixement de I'obra, no es trobés aquest en les degudes
condicions, I'Arquitecte Director marcara al Constructor els terminis i formes en qué hauran de
realitzar-se les obres necessaries, i, de no efectuar-se dins d’aquells, podra resoldre’s el
contracte amb pérdua de la fianca.

DE LES RECEPCIONS DE TREBALLS DE LA CONTRACTA DE LES QUALS HAGI ESTAT
RESCINDIDA.-

Article 43.- En el cas de resolucio del Contracte, el Contractista estara obligat a retirar, durant el
temps que es fixi al Plec de Condicions Particulars, la maquinaria, mitjans auxiliars, instal-lacions,
etc. , a resoldre els subcontractes que tingués concertats i a deixar I'obra en condicions d’ésser
represa per una altra empresa.

Les obres i treballs acabats per complet es rebran amb els tramits establerts en l'article 36.
Transcorregut el termini de garantia s’inspeccionaran segons allo disposat als articles 40 i 41
d’'aquest Plec. Per les obres i treballs no acabats perd acceptables a judici de I'Arquitecte
Director, s’efectuara unicament la seva recepcio.

D.1.3 CAPITOL Il: CONDICIONS ECONOMIQUES.

D.1.3.1 Epigraf ler.

PRINCIPI GENERAL.-

Article 44.- Tots els que intervenen al projecte de construccié tenen dret a rebre puntualment les
quantitats devengades per la seva correcta actuacio d’acord a les condicions contractualment
establertes.

Article 45.- La propietat, el contractista i al seu cas, els técnics poden exigir-se reciprocament les
garanties adequades al compliment puntual de les seves obligacions de pagament.

D.1.3.2 Epigraf 2on.

FIANCES.-
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Article 46.- El contractista prestara fianca d’acord a algun dels seglents procediments, segons
s’estipuli:

a.- Diposit previ, en metal-lic o valors, o aval bancari, per import entre el 3 per 100 i el deu per 100
del preu total de la contracta.

b.- Mitjancant retencio en les certificacions parcials 0 pagaments a compte en igual proporcio.
FIANCA PROVISIONAL.-

Article 47.- En cas que l'obra s’adjudiqui per subhasta publica, el dipdsit provisional per a formar
part d’ella s’especificara a I'anunci de la mateixa i de la seva quantitat sera d’ordinari, i excepte
estipulacié diferent al Plec de Condicions particulars vigent en I'obra, d'un tres per cent (3 per
100) com a minim, del total del pressupost de contracta.

El Contractista a qui s’hagi adjudicat I'execucié d’'una obra o servei per la mateixa, haura de
dipositar al punt i terminis fixats en I'anunci de la subhasta o tot allo que es determini al Plec de
Condicions particulars del Projecte, la fianga definitiva que s’assenyali, i si més no, el seu import
sera el deu per cent (10 per 100) de la quantitat per la qual es faci I'adjudicacié de I'obra, fianca
que pot constituir-se en qualsevol de les formes especificades en I'apartat anterior.

El termini assenyalat al paragraf anterior, i excepte condicié expressa establerta al Plec de
Condicions particulars, no excedira de trenta dies naturals a partir de la data en que se li
comuniqui I'adjudicacid, i dins d’aquest termini haura de presentar I'adjudicatari la carta de
pagament o rebut que acrediti la constitucié de la fianca a la qual es refereix el mateix paragraf.

La manca de compliment d’aquest requisit donara lloc a que es declari nul-la I'adjudicacié, i
I'adjudicatari perdra el diposit provisional que hagués fet per prendre part en la subhasta.
EXECUCIO DE TREBALLS AMB CARREC A LA FIANCA -

Article 48.- Si el Contractista es negués a fer pel seu compte els treballs precisos per ultimar
I'obra en les condicions contractades, I'Arquitecte Director, en hom i representacio del propietari,
ordenara executar-los a un tercer, o podra realitzar-los directament per administracié, abonant el
seu import amb la fianca dipositada, sense perjudici de les accions a que tingui dret el Propietari,
en cas de que l'import de la fianga no bastés per a cobrir 'import de les despeses efectuades a
les unitats d’obra que no fossin de rebut.

DE LA DEVOLUCIO EN GENERAL.-

Article 49.- La fianca retinguda sera retornada al Contractista en un termini que no passara de
trenta (30) dies una vegada signada I'Acta d’inspeccié definitiva de I'obra. La propietat podra
exigir que el Contractista li acrediti la liquidaci6 i quitanca dels seus deutes causats per I'execucio
de I'obra, com salaris, subministres, subcontractes...

DEVOLUCIO DE LA FIANGCA EN CAS D'’EFECTUAR-SE RECEPCIONS PARCIALS.-

Article 50.- Si la Propietat, amb la conformitat de I'Arquitecte Director, accedis a fer recepcions
parcials, tindra dret el Contractista a que se li retornés la part proporcional de la fianca.

D.1.3.3. Epigraf 3er. dels preus

COMPOSICIO DELS PREUS UNITARIS.-

Article 51.- El calcul dels preus de les diferents unitats d'obra és el resultat de sumar els costos
directes, els indirectes, les despeses generals i el benefici industrial.

Es consideren costos directes:

a.- Ma d'obra, amb plusos i carregues i seguretats socials, que intervingui directament en
I'execucio de la unitat d’obra.
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b.- Els materials, als preus resultants a peu d'obra, que quedin integrats en la unitat de que es
tracti 0 que siguin necessaris per la seva execucio.

c.- Els equips i sistemes técnics de seguretat i higiene per la prevencio i proteccié d’accidents i
malalties professionals.

d.- Els costos de personal, combustible, energia, etc. , ocasionats per Il'accionament o
funcionament de la maquinaria i instal-lacions utilitzades en I'execucié de la unitat d’obra.

e.- Les despeses d'amortitzacid i conservacié de la maquinaria, instal-lacions, sistemes i
equipaments anteriorment esmentats.

Es consideren costos indirectes:

Les despeses d'instal-lacié d'oficines a peu d’obra, comunicacions, edificaci6 de magatzems,
tallers, pavellons temporals per obrers, laboratoris, assegurances, etc. , les del personal tecnic i
administratiu adscrit exclusivament a I'obra i els imprevistos. Totes aquestes despeses es xifraran
en un percentatge dels costos directes.

Preu d’execuci6 material:
Es denominara Preu d’Execucié material al resultat obtingut per la suma dels anteriors conceptes.
Es consideren despeses generals:

Les despeses generals d’empresa, despeses financeres, carregues fiscals i taxes d’Administracié
legalment establertes. Es xifraran com un percentatge de la suma de les despeses directes i
indirectes ( als contractes d’obres de I’Administracié publica aquest percentatge s’estableix entre
un 13 per 100 i un 17 per 100).

Benefici industrial:

El benefici industrial del Contractista s’estableix en el 6 per 100 sobre la suma de les anteriors
partides.

Preu de Contracta:

El Preu de Contracta és la suma de les despeses directes, indirectes, Generals, del Benefici
Industrial i de I'import d’aplicacio de I'lmpost del Valor Afegit vigent aplicat al total.

PREUS DE CONTRACTA IMPORT DE CONTRACTA.-

Article 52.- En cas de que els treballs a realitzar en un edifici 0 obra aliena qualsevol es
contractessin a risc i ventura, s’entén per Preu de Contracta aquell obtingut del resultat total de la
unitat d’'obra, és a dir, el Preu d’Execucié material, més el tant per cent (%) sobre aquest Ultim
preu en concepte de Benefici Industrial del Contractista. El benefici s’estima normalment, en un 6
per 100, excepte quan en les condicions particulars s’estableixi un altre benefici diferent.

PREUS CONTRADICTORIS.-

Article 53.- Es produiran preus contradictoris solament quan la Propietat mitjancant I'Arquitecte
decideixi introduir unitats o canvis de qualitat en alguna de les previstes, o quan sigui necessari
afrontar alguna circumstancia imprevista. El Contractista estara obligat a efectuar els canvis.

Si no hi ha acord, el preu es resoldra contradictoriament entre I'Arquitecte i el Contractista abans
de comencar I'execucié dels treballs i en el termini que determini el Plec de Condicions
Particulars. Si subsisteix la diferéncia s’acudira, en primer lloc, al concepte més analeg dins del
guadre de preus del projecte, i en segon lloc, al banc de preus d’as més freqiient a la localitat.

Els contradictoris que hi hagués es referiran sempre als preus unitaris de la data de contracte.
RECLAMACIONS D’AUGMENT DE PREUS PER CAUSES DIVERSES.-

Article 54.- Si el Contractista, abans de la signatura del contracte, no hagués fet la reclamacié o
observacié oportuna, no podra sota cap pretexte d’error o omissié reclamar augment dels preus
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fixats al quadre corresponent del pressupost que serveixi de base per I'execucié de les obres (
amb referéncia a Facultatives).

FORMES TRADICIONALS D’'APLICAR ELS PREUS.-

Article 55.- En cap cas el Contractista podra al-legar els usos o costums del pais respecte de
I'aplicacié dels preus o de la forma d’amidament de les unitats d’obra executades; estara d’acord
en primer lloc a tot alld previst al Plec General de Condicions Técniques, i en segon lloc al Plec
General de Condicions Particulars.

DE LA REVISIO DELS PREUS CONTRACTATS.-

Article 56.- Contractant-se les obres a risc i ventura, no s'admetra la revisié dels preus en tant que
l'increment no arribi, en la suma de les unitats que faltin per realitzar d’acord amb el Calendari, un
muntant superior al tres per cent (3 per 100) de I'import total del pressupost de Contracta.

En cas de produir-se variacions en una puja superior a aquest percentatge, s’efectuara la
corresponent revisié d’acord amb la formula establerta al Plec de Condicions Particulars, rebent el
Contractista la diferéncia en més que resulti per la variacio de I''PC superior al 3 per 100.

No hi haura revisioé de preus a les unitats que puguin quedar fora dels terminis fixats al Calendari
de I'oferta.

ARREPLEGAMENT DE MATERIALS.-

Article 57.- El Contractista esta obligat a executar els arreplegaments de materials o aparells
d'obra que la Propietat ordeni per escrit. Els materials arreplegats, una vegada abonats pel
Propietari sén, de I'exclusiva propietat d’aquest; el Contractista sera responsable de guardar-los i
de conservar-los.

D.1.3.4. Epigraf 4art. obres per administracio

ADMINISTRACIO.-

Article 58.- Es denominen " Obres per Administracié" aquelles en les quals les gestions que es
precisen per la seva realitzaci6 les porta directament el propietari, bé per si sol, per un
representant seu, o bé mitjangant un constructor. Les obres per administracio es classifiquen en
les dues modalitats segtients:

a.- Obres per administracié directa.
b.- Obres per administracié delegada o indirecta.

OBRES PER ADMINISTRACIO DIRECTA.-

Article 59.- Es denominen " Obres per Administracié Directa" aquelles en les quals el Propietari
per si sol o per mitja d'un representant seu, que pot ésser el propi Arquitecte Director,
expressament autoritzat a tals efectes, porta directament les gestions precises per I'execucio de
I'obra, adquirint els materials, contractant el seu transport a I'obra, i intervenint directament en
totes les operacions precises pergue el personal i els obrers contractats per ell puguin realitzar-la;
en les esmentades obres el Constructor, si hi fos, o I'encarregat de la seva realitzacio, €s un mer
dependent del propietari, ja sigui com empleat seu o com autdonom contractat per ell, que és qui
reuneix per tant la doble personalitat de Propietari i Contractista.

OBRES PER ADMINISTRACIO DELEGADA O INDIRECTA.-

Article 60.- S’entén per "Obra per Administracié delegada o indirecta" aquella en la qual convenen
un Propietari i un Constructor perqué aquest, en nom d’aquell i com a delegat seu, realitzi les
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gestions i els treballs que es precisen i convinguin. Son per tant, caracteristiques peculiars de les
"Obres per Administracié delegada o indirecta" les seguents:

a.- Per part del Propietari, I'obligacié d’abonar directament o per mitja del Constructor totes les
despeses inherents a la realitzacié dels treballs convinguts, reservant-se el Propietari la facultat
de poder ordenar, bé per si sol o per mitja de I’Arquitecte Director en representacio seva, l'ordre i
la marxa dels treballs, I'eleccio dels materials i aparells que en els treballs han d’emprar-se, i tots
els elements que cregui precis per regular la realitzacio dels treballs convinguts.

b.- Per part del Constructor, I'obligacié de dur la gestié practica dels treballs, aportant els seus
coneixements constructius, els mitjans auxiliars precisos, i tot alld que en harmonia amb la seva
comesa, es requereixi per I'execucié dels treballs, rebent per aixo i per part del Propietari un tant
per cent (%) prefixat sobre I'import total de les despeses efectuades i abonades pel Constructor.

LIQUIDACIO D’OBRES PER ADMINISTRACIO.-

Article 61.- Per la liquidacio dels treballs que s’executin per administracié delegada o indirecta,
regiran les normes que a tals fins s’estableixin en les "Condicions particulars d’indole economica"
vigents a l'obra; a falta d'elles, els comptes d’administracié els presentara el Constructor al
Propietari, en relacié valorada a la qual haura d’acompanyar i agrupats en l'ordre que s’expressin,
els documents seglents tots ells conformats per I'Aparellador o Arquitecte Técnic:

a.- Les factures originals dels materials adquirits pels treballs i el document adequat que justifiqui
el diposit o I'is dels esmentats materials a I'obra.

b.- Les nomines dels jornals abonats, ajustades a alld establert a la legislacio vigent, especificant
el namero d’hores treballades a I'obra pels operaris de cada ofici i la seva categoria, acompanyant
a dites noOmines una relacié numeérica dels encarregats, capatassos, directors d’equip, oficials i
ajudants de cada ofici, peons especialitzats i aquells que no ho soén, llisters, guardies, etc. , que
hagin treballat a I'obra durant el termini de temps a qué corresponguin les nomines que
presenten.

c.- Les factures originals dels transports de materials que es porten a I'obra o de retirada de
runes.

d.- Els rebuts de llicéncies, impostos i altres carregues inherents a I'obra que hagi pagat o en la
gestié que hagi intervingut el Constructor, ja que el seu abonament és sempre a carrec del
Propietari.

A la suma de totes les despeses inherents a la propia obra en la gestié de la qual hagi intervingut
el Constructor, se li aplicara, a manca de conveni especial, un quinze per cent (15 per 100) ,
entenent-se que dins d’aquest percentatge estan inclosos els mitjans auxiliars i de els de
seguretat preventius d’accident, les Despeses Generals que al Constructor originen els treballs
per administracié que realitza i el Benefici Industrial del mateix.

ABONAMENT AL CONSTRUCTOR DELS COMPTES D’ADMINISTRACIO DELEGADA.-

Article 62.- Excepte si s’ha fet un pacte diferent, els abonaments al Constructor dels comptes
d’Administracié delegada, els realitzara el Propietari mensualment segons els comunicats de
treball realitzats i aprovats per Propietari o pel seu delegat representant.

Independentment, I'’Aparellador o Arquitecte Técnic redactara, amb igual periodicitat, I'amidament
de l'obra realitzada, valorant-la d'acord amb el pressupost aprovat. Aquestes valoracions no
tindran efectes pels abonaments al Constructor, excepte en cas de que s’hagués pactat el contrari
contractualment.

NORMES PER L'ADQUISICIO DELS MATERIALS O APARELLS.-
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Article 63.- A pesar de les facultats que en aquests treballs per administracié delegada es reservi
el Propietari per I'adquisicié dels materials i aparells, si al Constructor se li autoritza per a
gestionar-los i adquirir-los, haura de presentar al Propietari, 0 a qui el representi, els preus i les
mostres dels materials i aparells oferts, necessitant la seva prévia aprovacio abans d’adquirir-los.

RESPONSABILITAT DEL CONSTRUCTOR DEL BAIX RENDIMENT DELS OBRERS.-

Article 64.- Si dels comunicats mensuals d’obra executada que preceptivament ha de presentar el
Constructor a I'Arquitecte Director, aquest advertis que els rendiments de la ma d’obra, en totes o
en alguna de les unitats d’'obra executada, fossin notoriament inferiors als rendiments normals
generalment admesos per unitats d’obra iguals o similars, ho notificara per escrit al Constructor, a
fi de que aquest faci les gestions precises per augmentar la produccié en la quantia assenyalada
per I'Arquitecte Director.

Si feta aquesta notificacié al Constructor, durant els mesos successius, els rendiments no
arribessin als normals, el Propietari queda facultat per a refer-se de la diferéncia, rebaixant el seu
import del quinze per cent (15 per 100) que pels conceptes abans expressats correspondria
abonar al Constructor a les liquidacions quinzenals que preceptivament hagin d’efectuar-les-hi. En
cas de no arribar ambdues parts a un acord quant als rendiments de la ma d'obra, es sotmetra el
cas a arbitratge.

RESPONSABILITATS DEL CONSTRUCTOR.-

Article 65.- Als treballs d"Obres per Administracié delegada”, el Constructor solament sera
responsable dels defectes constructius que podessin tenir els treballs o unitats executades per ell
i també dels accidents o perjudicis que podessin sobrevenir als obrers o a terceres persones per
no haver pres les mesures precises que a les disposicions legals vigents s’estableixen. En canvi,
pero, i excepte en alld expressat a 'article 62 precedent, no sera responsable del mal resultat que
podessin donar els materials i aparells elegits d'acord a les normes establertes en dit article. En
virtut d’alld consignat anteriorment, el Constructor esta obligat a reparar pel seu compte els
treballs defectuosos i a respondre també dels accidents o perjudicis expressats al paragraf
anterior.

D.1.3.5. Epigraf 5é. de la valoraci6 i abonament dels treballs

FORMES VARIES D’ABONAMENT DE LES OBRES.-

Article 66.- Segons la modalitat elegida per la contractacioé de les obres i menys en el cas de que
al Plec de Particular de Condicions economiques es preceptui una altra cosa, I'abonament dels
treballs s’efectuara aixi:

ler.- Tipus fix o import convingut total. S’abonara la xifra préviament fixada com a base de
I'adjudicacié, disminuida al seu cas en I'import de la baixa efectuada per I'adjudicatari.

2on.- Tipus fix o import convingut per unitat d’obra, el preu del qual, invariable, s’hagi fixat
anticipadament, podent variar solament el nidmero d'unitats executades. Previ amidament i
aplicant al total de les diferents unitats d’obra executades, del preu estipulat anticipadament per
cadascuna d’elles, s’abonara al Contractista I'import de les compreses als treballs executats i
ultimats d’acord als documents que constitueixen el Projecte, els quals serviran de base per
I'amidament i valoraci6 de les diverses unitats.

3er.- Tant variable per unitat d'obra, segons les condicions en qué es realitzi i els materials
diversos emprats en la seva execucié d’acord a les ordres de I'Arquitecte Director. S’abonara al
Contractista en idéentiques condicions al cas anterior.
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dart.- Per llistes de jornals i rebuts de materials, autoritzats en la forma que el present "Plec
General de Condicions economiques” determini.

5é.- Per hores de treball, executat en les condicions determinades al contracte.
RELACIONS VALORADES | CERTIFICACIONS.-

Article 67.- En cadascuna de les époques o dates que es fixin al contracte o als "Plecs de
Condicions Particulars" que regeixen a I'obra, formara el Contractista una relacio valorada de les
obres executades durant els terminis previstos, segons els amidaments que haura practicat
I'Aparellador.

Tot alldo executat pel Contractista en les condicions preestablertes, es valorara aplicant al resultat
de 'amidament general, cubic, superficial, lineal ponderal o numeral corresponent a cada unitat
d'obra, els preus assenyalats al pressupost per cada una d’elles, tenint present amés tot allo
establert al present "Plec General de Condicions economiques" respecte a millores o
substitucions de material i a les obres accessories i especials, etc.

Al Contractista, que podra presenciar els amidaments necessaris per fer 'esmentada relacié, se li
facilitaran per part de I’Aparellador les dades corresponents de la relacié valorada, acompanyades
d’'una nota d’'enviament, a I'objecte de que, dins del termini de deu (10) dies a partir de la data del
rebut de dita nota, pugui el Contractista examinar-les i tornar-les signades donant la seva
conformitat o fer, en cas contrari, les observacions o reclamacions que consideri oportunes. Dins
dels deu (10) dies seguents del rebut, I'Arquitecte Director acceptara o rebutjara les reclamacions
del Contractista si hi fossin, donant comptes al mateix de la seva resolucié, podent aquest, en el
segon cas, acudir davant el Propietari contra la resolucié de I'Arquitecte Director en la forma
previnguda als "Plecs Generals de Condicions Facultatives i Legals".

Agafant com a base la relacié valorada indicada al paragraf anterior, I’Arquitecte Director expedira
la certificacio de les obres executades. Del seu import es deduira el tant per cent que per la
constitucié de la fianca s’hagi preestablert. EI material amuntegat a peu d'obra per indicacio
expressa i per escrit del Propietari, podra certificar-se fins al noranta per cent (90 per 100) del seu
import, als preus que figurin als documents del Projecte, sense afectar-los del tant per cent de
contracta.

Les certificacions es remetran al Propietari, dins del mes segulent al periode a qué es refereixen, i
tindran el caracter de document, subjectes a les rectificacions i variacions que es derivin de la
liquidacio final, no suposant tampoc les esmentades certificacions, aprovacié ni recepcio de les
obres que comprenen. Les relacions valorades contindran solament I'obra executada en el termini
a qué la valoracio es refereix. En cas de que I'Arquitecte Director ho exigis, les certificacions es
donaran a l'origen.

MILLORES D’OBRES LLIUREMENT EXECUTADES.-

Article 68.- Quan el Contractista, adhuc amb autoritzacié de I'Arquitecte Director, usés materials
de més acurada preparacié o de major mida que I'assenyalat al Projecte o substituis una classe
de fabrica per una altra que tingués assignat un major preu, o executada amb més grans
dimensions qualsevol part de I'obra, o, en general, introduis a aquesta i sense demanar-la,
qualsevol altra modificacié que sigui beneficiosa a judici de I'Arquitecte Director, no tindra dret,
més que a I'abonament d’alld que podes correspondre-li en cas que hagués construit I'obra amb
estricta subjeccio a la projectada i contractada o adjudicada.

ABONAMENT DELS TREBALLS PRESSUPOSTATS AMB PARTIDA ALCADA.-

Article 69.- Excepte tot alld preceptuat al "Plec de Condicions Particulars d’'indole econdomica”,
vigent a I'obra, 'abonament dels treballs pressupostats en partida algada, s’efectuara d’acord amb
el procediment que correspongui entre aquells que a continuacié s’expressen:
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a.- Si existeixen preus contractats per unitats d’'obra iguals, les pressupostades per mitja de
partida al¢cada, s’abonaran previ amidament i aplicacié del preu establert.

b.- Si existeixen preus contractats per unitats d’obra similars, s’establiran preus contradictoris per
les unitats amb partida alcada, deduits dels similars contractats.

c.- Si no existeixen preus contractats per unitats d'obra iguals o similars, la partida alcada
s’abonara integrament al Contractista, excepte en aquell cas en que al Pressupost de I'obra
s'expressi que l'import de I'esmentada partida s’hagi de justificar, donat el qual, I'Arquitecte
Director indicara al Contractista i amb anterioritat a la seva execucio, el procediment, que Ssi
segueix per dur els comptes, que en realitat seran d’Administracid, valorant-se els materials i
jornals als preus que figurin al Pressupost aprovat 0 amb aquells que amb anterioritat a I'execucié
convinguin les dues parts, incrementant-se el seu import total amb el percentatge que es fixi al
Plec de Condicions Particulars en concepte de Despeses Generals i Benefici Industrial del
Contractista.

ABONAMENT D’ESGOTAMENTS | ALTRES TREBALLS ESPECIALS NO CONTRACTATS.-

Article 70.- Quan fos necessari efectuar esgotaments, injeccions o una altra classe de treballs de
gualsevol indole especial o ordinaria, que per no ésser contractats no siguin a compte del
Contractista, i no es contrastessin amb tercera persona, tindra el Contractista I'obligacié de
realitzar-los i de satisfer les despeses de tota classe que ocasionin, les quals li seran abonades
pel Propietari per separat de la contracta. A part de reintegrar mensualment aquestes despeses al
Contractista, se li abonara juntament amb elles el tant per cent de l'import total que, en aquest
cas, s’especifica al Plec de Condicions Particulars.

PAGAMENTS.-

Article 71.- Els pagaments s’efectuaran pel Propietari durant els terminis préviament establerts, i
el seu import correspondra precisament al de les certificacions d'obra conformades per
I’Arquitecte Director, en virtut de les quals es verifiquen aquells.

ABONAMENT DE TREBALLS EXECUTATS DURANT EL TERMINI DE GARANTIA.-

Article 72.- Efectuada la recepcié provisional i si durant el termini de garantia s’haguessin
executat diferents treballs, pel seu abonament es procedira aixi:

ler.- Si els treballs que es realitzen fossin especificats al Projecte, i sense causa justificada no
s"haguessin realitzat per part del Contractista al seu degut temps, i I'Arquitecte Director exigis la
seva realitzacié durant I'esmentat termini de garantia, seran valorats als preus que figuren al
Pressupost i abonats d’acord amb allo establert als "Plecs Particulars" o als Generals, en cas que
aquests preus fossin inferiors als que regeixen a I'eépoca de la seva realitzacié; en cas contrari,
s'aplicaran aquests ultims.

2on.- Si s’han executat treballs precisos per la reparacié de desperfectes ocasionats per I'is de
I'edifici, per haver estat aquest utilitzat durant aquest termini pel Propietari, es valoraran i
abonaran als preus del dia, préviament acordats.

3er.- Si s’han executat treballs per la reparacié de desperfectes ocasionats per deficiencia de la
construccio o de la qualitat de materials, no s’abonara res per ells al Contractista.

D.1.3.6. Epigraf 6é. de les indemnitzacions muatues

IMPORT DE LA INDEMNITZACIO PER RETARD NO JUSTIFICAT AL TERMINI D’ACABAMENT
DE LES OBRES.-
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Article 73.- La indemnitzacio per retard en I'acabament s’establira en un tant per mil (0/00) de
l'import total dels treballs contractats, per cada dia natural de retard, comptats a partir del dia
d’acabament fixat al Calendari d’obra. Les sumes resultants es descomptaran i retindran amb
carrec a la fianca.

DEMORA DELS PAGAMENTS.-

Article 74.- Si el Propietari no efectués el pagament de les obres executades, dins del mes
seguent al que correspongui el termini convingut, el Contractista tindra amés el dret de percebre
'abonament d’'un quatre i mig per cent (4,5 per 100) anual, en concepte d’'interessos de demora,
durant I'espai de temps del retard i sobre I'import de la citada certificacio.

Si encara passessin dos mesos més a partir de 'esmentat termini d’'un mes sense realitzar-se dit
pagament, el Contractista tindra dret a la resolucié del contracte, procedint-se a la liquidacio
corresponent de les obres executades i dels materials arreplegats, sempre que aquests reuneixin
les condicions preestablertes i que la seva quantitat no excedeixi a la necessaria per I'acabament
de I'obra contractada o adjudicada.

Perd malgrat alld exposat anteriorment, es rebutjara tota sol-licitud de resolucié del contracte
fonamentada en I'esmentada demora de pagaments, quan el Contractista no justifiqui que en la
data de dita sol-licitud ha invertit en obra o en materials arreplegats admissibles, la part de
pressupost corresponent al termini d’execucié que tingui assenyalat al contracte.

D. 1.3.7. Epigraf 7é. varis

MILLORES | AUGMENTS D'OBRA. CASOS CONTRARIS.-

Article 75.- No s’admetran millores d'obra, si ho és en el cas en qué I'Arquitecte Director hagi
ordenat per escrit I'execucié de nous treballs o millora de qualitat dels contractats, aixi com la dels
materials i aparells previstos al contracte. Tampoc s’admetran augments d'obra en les unitats
contractades, excepte en cas d'error als amidaments del Projecte, a menys que I'Arquitecte
Director ordeni, també per escrit, 'ampliacié de les contractades.

En tots aquests casos sera condicié indispensable que ambdues parts contractants, abans de la
seva execucié o Us, convinguin els imports totals de les unitats millorades, els preus dels nous
materials o aparells que s’hagin ordenat emprar i els augments que en totes aquestes millores o
augments d’obra suposin sobre I'import de les unitats contractades.

Es seguira el mateix criteri i procediment, quan I'Arquitecte Director introdueixi innovacions que
suposin una reduccié apreciable als imports de les unitats d’obra contractades.

UNITATS D’'OBRA DEFECTUOSES PERO ACCEPTABLES.-

Article 76.- Quan per qualsevol causa fos necessari valorar obra defectuosa, pero acceptable a
judici de I'Arquitecte Director de les obres, aquest determinara el preu o partida d’abonament
despres d’escoltar al Contractista, el qual haura de conformar-se amb dita resolucié, excepte en
el cas en que, estant dins del termini d’execucid, prefereixi enderrocar I'obra i refer-la d’acord a
unes condicions, sense sobrepassar-se de I'esmentat termini.

ASSEGURANCA DE LES OBRES.-

Article 77.- El Contractista estara obligat a assegurar I'obra contractada durant tot el temps que
duri la seva execuci6 fins la recepcié definitiva; la quantia de I'asseguranga coincidira en cada
moment amb el valor que tinguin per contracta els objectes assegurats. L'import abonat per la
Societat Asseguradora, en cas de sinistre, s'ingressara al compte a nom del Propietari, perqué
s'aboni I'obra que es construeix, i a mesura que aquesta es vagi realitzant. El reintegrament de
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'esmentada quantitat al Contractista s'efectuara per certificacions, com la resta dels treballs de la
construccid. En cap dels casos, excepte amb la conformitat expressa del Contractista fet en
document public, el Propietari podra disposar de I'esmentat import per a menesters diferents del
de la reconstruccié de la part sinistrada; la infraccié d’alld anteriorment exposat sera motiu
suficient perqué el Contractista pugui resoldre el Contracte, amb devolucié de fian¢a, abonament
complet de despeses, materials arreplegats, etc. , i una indemnitzacié equivalent a I'import dels
danys causats al Contractista pel sinistre, i que no se li haguessin abonat, perdo solament en
proporcié equivalent a tot alldo que suposi la indemnitzaci6 abonada per la Companyia
Asseguradora, respecte a I'import dels danys causats pel sinistre, que seran taxats als efectes per
I’Arquitecte Director.

A les obres de reforma o reparacio, es fixaran previament la porcié d’obra que ha d’assegurar-se
i la seva quantia, i si no es preveu res més, s'entendra que 'asseguranca ha de comprendre tota
la part de I'edifici afectada per I'obra.

Els riscs assegurats i les condicions que figurin a la polissa o polisses d’Assegurances, els posara
el Contractista, abans de contractar-los, fent coneixedor al Propietari de tots ells, per a poder
obtenir d’aquest la seva préevia conformitat o objeccions.

CONSERVACIO DE L'OBRA.-

Article 78.- Si el Contractista, essent la seva obligacié, no atén a la conservacié de I'obra durant el
temps de garantia, en cas de que I'obra no hagi estat ocupat pel Propietari abans de la recepcio
definitiva, I'Arquitecte Director, en representacié del Propietari, podra disposar de tot allo que sigui
necessari perqué s’'atengui a la guarderia, neteja i tot el que convingui per la seva bona
conservacio, abonant-ho tot per part de la contracta.

A l'abandonar el Contractista I'obra, tant pel bon acabament de les obres, com en el cas de
resolucioé del Contracte, esta obligat a deixar-lo desocupat i net en el dia que ho fixi I'Arquitecte
Director. Després de la recepcioé de I'obra i en cas de que la conservacio de I'obra corri a carrec
del Contractista, no hi haura d’haver més eines, utils, materials, mobles, etc. , que els
indispensables per la seva guarderia i neteja i pels treballs que fos necessari executar. En tot cas,
ocupada o no l'obra, esta obligat el Contractista a revisar i reparar-la, durant el temps expressat,
procedint de la forma prevista al present "Plec de Condicions Economiques".

US PEL CONTRACTISTA D’EDIFICI O BENS DEL PROPIETARI.-

Article 79- Quan durant I'execucio de les obres el Contractista ocupi, amb la necessaria i prévia
autoritzacié del Propietari, edificis, o faci Us de materials que pertanyin al mateix, tindra I'obligacio
de reparar-los i conservar-los per a fer entrega d’ells a 'acabament del contracte, en perfecte
estat de conservacio, tornant aquells que s’haguessin inutilitzat, sense dret a indemnitzacioé per
aquesta reposicio ni per les millores fetes als edificis, propietats o materials que hagi emprat.

En cas de que a l'acabar el Contracte i fer entrega del material, propietats o edificacions, no
hagués complert el Contractista amb tot allo previst al paragraf anterior, ho realitzara el Propietari
i a carrec d’aquell i amb carrec a la fianca.

Lleida, juny de 2017

Signat:
Carles Saez Llorca Melit6 Camprubi Puig
Arquitecte Arquitecte, Cap del Servei d’Arquitectura de la Diputacio de Lleida
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3.03 PLEC DE CONDICIONS TECNIQUES: PRESCRIPCIONS GENERALS

Aquest plec de Condicions Técniques Generals compren el conjunt de caracteristiques que
hauran de complir els materials emprats en la construccid, aixi com les tecniques de la seva
col-locacié en obra i les que hauran de manar la execucié de qualsevol tipus d'instal-lacions i
obres accessories i dependents. Per qualsevol tipus d’especificacidé no inclosa en aquest plec es
tindra en compte el que indiqui la normativa mencionada en I'apartat corresponent de la memaria.

0. Condicions Generals

Les condicions Técniques Generals del present Plec tindran vigencia mentre no siguin
modificades per les prescripcions Técniques Particulars del projecte, en el cas que s’hi inclogui
aquest document.

0.1. Documents del Projecte.

El present projecte consta dels segiients documents:
Document 1: Memoria i Annexos.

Document 2: Planols

Document 3: Plec de Condicions Facultatives

Document 4: Pressupost.

El contingut d’aquests documents s’haura detallat a la memoria.

S’entén per documents contractuals, aquells que resten incorporats al contracte i que sén d’obligat
compliment, llevat modificacions degudament autoritzades. Aquests documents en cas de licitacié
sota pressupostos, son:

Memoria, Planols, Plec de Condicions (amb els dos capitols de Prescripcions Técniques Generals
i Prescripcions Téecniques Particulars), Quadre de Preus 1, Quadre de Preus 2 i Pressupost total.

La resta de documents o dades del Projecte son documents informatius i estan constituits per la
Memoria amb tots els seus Annexos, els Mesuraments i els Pressupostos parcials.

Els esmentats documents informatius representen Unicament una opini6 fonamentada en
I'administracio, sense que aix0 suposi que es responsabilitzi de la certesa de les dades que es
subministren. Aquestes dades han de considerar-se, tan sols, com a complement d’'informacié que
el Contractista ha d’adquirir directament i amb els seus propis mitjans.

Solament els documents contractuals, definits en I'apartat anterior, constitueixen la base del
Contracte; per tant el Contractista no podra al-legar modificacié de les condicions de Contracte, en
base a les dades contingudes en els documents informatius (com per exemple, preus de base de
personal, maquinaria i materials, fixacio de lloseres, préstecs o abocadors, distancies de transport,
caracteristiques dels materials de I'explanacid, justificacié de preus, etc.) llevat que aquestes
dades apareguin en algun document contractual.

El Contractista sera, doncs, responsable de les errades que es puguin derivar de no obtenir la
suficient informacié directa que rectifiqui o ratifiqui la continguda als documents informatius del
Projecte.

En cas de contradiccié entre els Planols i les Condicions Técniques Particulars, contingudes en el
Capitol Il del present plec de Condicions, preval el que s’ha prescrit en aquestes Ultimes. En
qualsevol cas, ambdds documents prevalen sobre les Condicions Teécniques Generals
contingudes en el present Plec.
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El que s’ha esmentat en el Plec de Condicions i normes als Planols o viceversa, haura de ser
executat com si hagués estat exposat en tots dos documents, sempre que a judici del Director
quedin suficientment definides les unitats d'obra corresponents i, aquestes, tinguin preu en el
Contracte.

0.2. Responsabilitat del Contractista.

El contractista es responsable de la execucio de les obres segons les condicions establertes en el
contracte i en els documents que componen el projecte. Com a conseqléncia, esta obligats a
recollir les runes i a la reconstrucci6 de tot el que estigui mal executat, sense que serveixi
d’'excusa de que la direccié técnica de les obres hagi reconegut i examinat la construccié durant
les obres, ni tampoc que hagin estat signades las liquidacions parcials.

0.3. Obligacions del Contractista.

El Contractista designara al seu "Delegat d’Obra" en les condicions que determinen les clausules
aplicables del "Plec de Clausules Administratives Generals", per a la contractacié d'obres de
I'Estat.

El contractista també facilitara a la direccié facultativa una relacié numerada per oficis i categoria
del personal que constituira la plantilla minima en el servei de les obres.

El contractista posara en coneixement, per escrit, dels subcontractes que vol concertar, indican la
part del contracte a realitzar pel subcontractista. En general, la subcontractacio es regira pel que
estableix l'article 116 de la “Ley de Contratos de las Administraciones Publicas” ( LCAP).

En relacié a " I'Oficina d’Obra" i "Llibre d'Ordres"”, hom regira pel que disposen les clausules
aplicables del "Plec de Clausules Administratives Generals". El Contractista esta obligat a dedicar
a les obres el personal técnic que es va comprometre en la licitacio. El personal del Contractista
col-laborara amb el Director i la Direccid, per normal compliment de les seves funcions.

0.4. Compliment de les Disposicions Vigents.

Hom regira pel que s’estipuli a les Clausules aplicables del "Plec de Clausules Administratives
Generals".

Aixi mateix, acomplira amb els requisits vigents per magatzematge i utilitzacid d’explosius,
carburants, prevencié d'incendis, etc. i s'ajustara alld assenyalat en el Codi de Circulacio,
Reglament de la Policia i conservacié de carreteres, Reglament electronic de baixa tensi6 i a totes
les disposicions vigents que siguin d’'aplicacié als treballs que directament o indirectament, siguin
necessaris per a 'acompliment del Contracte.

0.5. Indemnitzacions per compte del Contractista.

Hom regira pel que disposi la “Llei de Contractes de les Administracions Publiques”.

Particularment el Contractista haura de reparar, al seu carrec, els serveis publics o privats fets
malbé, indemnitzant a les persones o propietats que resultin perjudicades. El contractista adoptara
mesures necessaries per tal d’evitar la contaminacié de rius, llacs i diposits d’aigua, aixi com del
medi ambient, per I'accié de combustibles, olis, lligants, fums, etc. , i sera responsable dels danys i
perjudicis que es puguin causar.

El Contractista haura de mantenir durant I'execucié de I'obra i refer a la seva finalitzacio, les
servituds afectades, conforme estableix el "Plec de Clausules Administratives Generals", sent a
compte del Contractista els treballs necessaris per a tal fi.
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0.6. Despeses a carrec del Contractista.

A més de les despeses i taxes que es citen a les clausules aplicables del "Plec de Clausules
Administratives", aniran a carrec del Contractista, si en aquest Plec o en el Contracte no es preveu
explicitament el contrari, les segients despeses:

o Despeses corresponents a instal-lacions i equips de maquinaria.

e Despeses de construccio i retirada de tota classe de construccions auxiliars, instal-lacions,
e ferraments, etc.

e Despeses de llogaters o adquisicio de terrenys per a diposits de maquinaria i materials.

o Despeses de proteccié de materials arreplegats de la propia obra, contra tot deteriorament.

e Despeses de muntatge, conservacio i retirada d’instal-lacions del subministrament d’aigua i
energia eléctrica, necessaris per a I'execucié de les obres, aixi com els drets, taxes o impostos
de presa, comptadors

e Despeses i indemnitzacions que es produeixin en les ocupacions temporals; despeses
d’explotacid i utilitzacio de préstecs, lleres i abocadors.

e Despeses i retirada de materials rebutjats, evacuacié de restes, neteja general de I'obra i
zones confrontades, afectades per les obres, etc.

o Despeses de permisos i llicencies necessaries per I'execucié, excepte dels corresponents a
Expropiacions i Serveis afectats.

¢ Qualsevol altre tipus de despesa no especificada es considerara inclosa en els preus unitaris
contractats.

0.7. Direcci6 de les obres.

L'administracio, a través de la direccié d'obra, efectuara la inspeccid, comprovacio i vigilancia per
la correcta realitzacié de I'obra contractada, d’acord al que es disposi en el Plec de Clausules
Administratives Generals.

El delegat de obra del contractista deura ser el tecnic titulat que exigia el director de I'obra, amb
experiéncia acreditada d’obres similars a les que son I'objecte del present projecte.

0.8. Replanteig de les obres.

El Contractista realitzara tots els replantejaments parcials, que siguin necessaris per a la correcta
execucio de les obres, els quals han de ser aprovats per la Direcci6. Haura de materialitzar,
també, sobre el terreny, tots els punts de detall que la Direccié consideri necessari per
I'acabament exacte, de les diferents unitats. Tots els materials, equips i ma d’obra necessaris per
a aquests treballs, aniran a carrec del Contractista.

0.9. Materials.

A més del que es disposi en les clausules del "Plec de Clausules Administratives Generals",
hauran d’observar-se les seglents prescripcions:

e Si les procedéncies de materials estiguessin fixades en els documents contractuals, el
Contractista haura d'utilitzar obligatoriament les esmentades procedéncies, llevat de
I'autoritzacié expressa del Director de I'Obra. Si fos imprescindible, a judici de I'’Administracio,
canviar aquell origen o procedencia, hom regira pel que es disposa en la clausula aplicable del
"Plec de Clausules Administratives Generals".

e Si per no complir les prescripcions del present Plec, es rebutgen els materials, que figuren com
a utilitzables sols en els documents informatius, el Contractista tindra I'obligacié d’aportar
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altres materials que acompleixin les prescripcions sense que per aixo tingui dret a un nou preu
unitari.

¢ El Contractista tindra al seu carrec l'autoritzacié de préstecs, i es fara carrec, a més al seu
compte de totes les despeses, canons, indemnitzacions, etc. , que es presentin.

¢ El Contractista notificara a la Direccié de I'Obra amb suficient antelacid, les procedéncies dels
materials que es proposa utilitzar, aportant les mostres i les dades necessaries, tant pel que es
refereix a la quantitat com a la qualitat.

e En cap cas, podran ser arreplegades i utilitzades a I'obra materials, si la seva procedéncia no
ha estat aprovada pel Director.

e Tots els materials que s'utilitzaran a I'obra hauran de ser, a judici del Director de les Obres, de
qualitat suficient i sera la més complerta de les definides en les normatives oficials a I'efecte.

0.10. Obres Provisionals.

El Contractista executara o condicionara en el moment oportQ, les carreteres, camins i accessos
provisionals pels desviaments, que imposin les obres en relacié amb el trafic general i amb els
accessos dels confrontats, d’acord com es defineix en el Projecte o a les instruccions que rebi de
la Direccid. Els materials i les unitats d’obra, que comporten les esmentades obres provisionals,
compliran totes les prescripcions del present Plec, com si fossin obres definitives.

Aquestes obres seran d’abonament, llevat que es digui expressament el contrari, amb carrec a les
partides alcades, que per tal motiu figuren en el pressupost o, en cas que no hi siguin, valorats als
preus del Contracte.

Si les obres provisionals no fossin estrictament necessaries per a I'execucié normal de les obres,
no seran d’abonament.

Tampoc seran d’abonament els camins d’obra, com accessos, pujades, ponts provisionals, etc. ,
necessaris per a la circulacié interior de l'obra, o per transport de materials a I'obra, o per
accessos i circulacio del personal de I’Administracio i visites d’obra, malgrat tot, el Contractista
haura de mantenir els esmentats camins d’obra i accessos en bones condicions de circulacio.

La conservacié durant el termini d'utilitzacié6 d’'aguestes obres provisionals, sera a carrec del
Contractista.

0.11. Abocadors.

Llevat alguna manifestacid expressa contraria del present Plec, la localitzacié d’abocadors, aixi
com les despeses que comporti la seva utilitzacio, seran a carrec del Contractista.

Ni la distancia més gran dels abocadors, en relacié a la hipotesi feta en la justificacio del preu
unitari, que s’inclou als Annexos de la Memoria, ni I'omissio, en I'esmentada justificacié, de
I'operacié de transport als abocadors, seran causa suficient per al-legar modificacié del preu
unitari que apareix al quadre de preus o al-legar que la unitat d’'obra corresponent no inclou
I'esmentada operacioé de transport a I'abocador, sempre que en els documents contractuals es fixi
que la unitat inclou el transport a I'abocador.

Els diferents tipus de materials que calgui eliminar (fonaments soterrats, etc...) no sera motiu de
sobrepreu, per considerar-se inclosos en els preus unitaris del Contracte.

Si en els mesuraments i documents informatius del Projecte se suposa que el material obtingut de
I'excavacid, de I'aplanament, fonaments o rases ha d'utilitzar-se per terraple, replens, etc. , i la
Direcci6 d'Obra rebutja I'esmentat material a abocadors, sense dret a cap abonament
complementari en la corresponent excavacio, ni increment del preu del Contracte per haver
d’emprar majors quantitats de

material procedent de préstecs.



Projecte basic i d’execucié de consolidacions estructurals del Castell Palau d’Aspa

El Director de les Obres podra autoritzar abocadors en zones baixes dels terrenys, amb la
condicio de que els productes abocats siguin estesos i compactats correctament. Les despeses de
'esmentada extensié i compactacié dels materials seran a compte del Contractista, per
considerar-se incloses en els preus unitaris.

0.12. Explosius.

L’adquisicio, transport, magatzematge, conservacid, manipulacio i utilitzaci6 de metxes,
detonadors i explosius es regira per les disposicions vigents a I'efecte, completades amb les
instruccions que figurin en el Projecte o disti la Direccio de I'Obra.

Anira a carrec del contractista I'obtencié de permisos i llicencies per a la utilitzacié d’aquests
mitjans, aixi com el pagament de les despeses que els esmentats permisos comportin.

El Contractista estara obligat al compliment estricte de totes les normes en la matéria d'explosius i
execucio de voladures.

La Direccié6 podra prohibir la utilitzaci6 de voladures o determinats métodes que consideri
perillosos, encara que I'Autoritzacié dels métodes utilitzats no exempta al contractista de la
responsabilitat dels danys causats.

El Contractista subministrara i col-locara els senyals necessaris per tal d’advertir al public del seu
treball amb explosius. El seu emplacament i estat de conservacié garantiran en qualsevol
moment, la seva perfecta visibilitat.

En tot cas, el Contractista sera responsable dels danys que derivin de la utilitzacié d’explosius.

Si per qualsevol motiu, no és possible emprar explosius, els treballs d’excavacié mecanica amb
retroexcavadora o martell picador no seran objecte de sobrepreu, s’abonaran al preu Unic
d’excavacio.

0.13. Servituts i Serveis Afectats.

En relaci6 a les Servituts existents es regira pel que s'estipuli en el "Plec de Clausules
Administratives Generals". A aquest efecte, també es consideraran servituts relacionades en el
"Plec de Prescripcions”, aquelles que apareixen definides en els Planols del Projecte.

Els objectes afectats seran traslladats o retirats per les Companyies i Organismes corresponents.

Malgrat tot, tindra I'obligacié de realitzar els treballs necessaris per a la localitzacié, proteccié o
desviament en tot cas, dels serveis afectats de poca importancia, que la Direccié consideri
convenient per a la millora del desenvolupament de les obres, si bé aquests treballs seran de
pagament al Contractista, ja sigui amb carrec a les partides alcades existents a I'efecte en el
Pressupost o per unitats d’obra, amb aplicacié dels preus del Quadre de Preus n°l. En el seu
defecte, es regira pel que s’estableixi en el "Plec de Clausules Administratives Generals".

0.14. Preus Unitaris.

El preu unitari que apareix en lletra en el quadre de Preus 1, sera el que s'aplicara als
mesuraments per a obtenir I'import d’Execucié Material de cada unitat d’obra.

Complementariament al que es prescriu en el "Plec de Clausules Administratives Generals", els
preus unitaris que figuren en el Quadre de Preus 1 inclouen sempre, llevat prescripcié expressa
en contra d'un document contractual, i encara que no figuri a la descomposicié de preus els
seglients conceptes: Subministrament (inclos drets de patent, canon d’extraccid, etc.), transport,
amas, manipulacié i utilitzacié de tots els materials usats en I'execucio de la corresponent unitat
d’obra; les despeses de ma d’obra, maquinaria, mitjans auxiliars, ferramentes, instal-lacions, etc. ;
les despeses necessaries per tal d’acabar la unitat corresponent i els costos indirectes.

La descomposicié dels preus unitaris, que figuren en el Quadre de Preus 2 son d'aplicacio
exclusiva a les unitats d’obra incompletes, el Contractista no podra reclamar modificacié dels

6
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preus en lletra del Quadre 1, per les unitats totalment executades, per errades i omissions. En la
descomposicié que figura en el Quadre de Preus, figurara una adverténcia a I'efecte.

Fins i tot, en la justificacio del preu unitari, que apareix en el corresponent Annex a la Memoria,
s'utilitzen hipotesis no coincidents amb la forma real d’executar les obres (jornals i ma d'obra
necessaria; quantitat, tipus i cost horari de maquinaria; preu i tipus dels materials basics;
procedeéncia o distancies de transport, nimero i tipus d’operacions necessaries per a completar la
unitat d’obra; dosificacié, quantitat de materials, proporcié de diferents components o diferents
preus auxiliars, etc.), els esmentats caps no podran arglir-se com a base per a la modificacié del
corresponent preu unitari i estan continguts en un document fonamentalment informatiu.

La descripci6 de les operacions i materials necessaris per a executar cada unitat d’obra que figura
en els corresponents articles del present Plec, no és exhaustiva sind enunciativa, per a la millor
comprensio dels conceptes que compren la unitat d'obra. Per aix0, les operacions o materials no
relacionats perd necessaris per a executar la unitat i consegiientment, es consideraran inclosos en
el preu unitari corresponent.

Tots els materials i operacions necessaries pel correcte acabament de la unitat d’obra o
complementaries a la unitat d’obra, malgrat que no figurin en documents contractuals, si es
consideren necessaries, a judici del Director Facultatiu, s’hauran d’executar sense ser motiu de
sobrepreu del Contracte.

0.15. Partides Alcades.

Les partides que figuren com a "pagament integre" en les Prescripcions Técniques Particulars, en
el Quadre de Preus o en els Pressupostos Parcials o Generals, es pagaran integrament al
Contractista, un cop realitzats els treballs als quals corresponen.

Les partides alcades "a justificar" es pagaran d'acord amb el que s’estipuli en el "Plec de
Clausules Administratives Generals". Pel que respecta a les partides alcades "a justificar" en
concepte de desviament de linies eléctriques, aquestes s'abonaran segons factura de les
Companyes Distribuidores afectades.

0.16. Termini de Garantia.

El termini de garantia de I'obra sera comptat a partir de la Recepcié d’'Obres, llevat que en el
present Plec o en el Contracte es modifiqui expressament aquest termini.

Aquest termini s’estendra a totes les obres executades sota el mateix Contracte.

En cas de recepcions parcials, es regira pel que disposi la “Llei de Contractes de les
Administracions Publiques”.

0.17. Conservacio6 de les obres.

Definicid: Es defineix com a conservacié de I'obra, els treballs de guarderia de les obres, neteja,
acabats, entreteniment de reparacio, i tots aquells treballs que siguin necessaris per a mantenir
les obres en perfecte funcionament i policia. L'esmentada conservacié s'estén a totes les obres
executades sota el mateix contracte.

A més del que es prescriu en el present Article, es regira pel que es disposi en el "Plec de
Clausules Administratives Generals".

El present Article sera d'aplicacié des de I'obra d’endegament de les obres fins a la recepcid
definitiva. Totes les despeses originades en aquest concepte seran a compte del Contractista.

Seran a carrec del Contractista la reposicié d’elements que s’hagin deteriorat o que hagin estat

objecte de robatori. El Contractista haura de tenir en compte, en el calcul de les seves
proposicions esmentades o a les assegurances que siguin convenients. Es tindran en compte,



Projecte basic i d’execucié de consolidacions estructurals del Castell Palau d’Aspa

especialment, les assegurances contraincendis i actes de vandalisme durant el periode garantia,
ja que s’entenen incloses en el concepte de guarderia a compte del Contractista.

0.18. Disposicions Aplicables.

A més de les disposicions esmentades explicitament en els articles del present Plec, seran
d’'aplicacié les disposicions segiients:

e Llei 13/1955 de 18 de maig de "Contratos de las Administraciones Publicas”.

¢ Reglament General de Contractacié de I'Estat, aprovat per Decret 3410/1975, de 25 de
novembre.

e Plec de Clausules Administratives Particulars i Econdmiques que s'estableixen per a la
contractacié d’aquestes obres.

e Ordenances Municipals.
0.19. Existéncies de Trafic durant I’'Execuci6 de les Obres d’Urbanitzacio i Edificacio.

L’existéncia de determinats vials que s’hagin de mantenir en servei durant I'execucio de les obres,
no sera motiu de reclamacié economica per part del Contractista. EI Contractista programara
I'execuci6 de les obres, de manera que les interferéncies siguin minimes i si s’escau, construira
els desviaments provisionals, que siguin necessaris, sense que aixo sigui motiu d’increment del
preu del Contracte. Les despeses ocasionades pels anteriors conceptes i per la conservacié dels
vials de servei esmentats es consideraran incloses en els preus del Contracte i en cap moment
podran ser objecte de reclamacié. En el cas que l'anterior impliqui la necessitat d'executar
determinades parts de les obres per fases, aquestes seran definides per la Direcci6é de les Obres i
el possible cost addicional es considerara com en I'apartat anterior, inclos en els preus unitaris.

0.20. Interferéncies amb Altres Contractistes.

El Contractista programara els treballs de manera que, durant el periode d’execucié de les obres,
sigui possible executar treballs de jardineria, Obres Complementaries com poden ser execucio de
xarxes eléctriques, telefoniques o altres treballs. En aquest cas, el Contractista complira les ordres
de la Direcci6 de les Obres, a fi de delimitar les zones amb determinades unitats d’obra totalment
acabades, per tal d’endegar els treballs complementaris esmentats. Les possibles despeses
motivades per eventuals paralitzacions o increments de cost, deguts a I'esmentada execucid per
fases, es consideraran incloses en els preus del contracte i no podran ser, en cap moment,
objecte de reclamacio.

0.21. Existéncia de Servituts i Serveis Existents.

Quan sigui necessari executar determinades unitats d’obra, en preséncia de servituts de qualsevol
tipus, 0 bé serveis existents, que sigui necessari respectar, 0 bé quan sOescaigui I0execucio
simultania de les obres i la substitucio o reposicié de serveis afectats, el Contractista estara obligat
a emprar els medis adequats per a I'execucié dels treballs de manera que eviti la possible
interferéncia i els risc d’accidents de qualsevol tipus.

El Contractista sol-licitara a les diferents entitats subministradores, o propietaris de Serveis,
planols de definicié de la posicié dels esmentats serveis enterrats mitjancant treballs d’excavacié
manual. Les despeses originades o les disminucions de rendiment originades es consideraran
incloses en els preus unitaris i no podran ser objecte de reclamacio.

0.22. Desviament de Serveis.

Abans de comencar les excavacions, el Contractista, fonamentat en els planols i dades de que
disposi, o mitjancant la visita als serveis, si és factible, haura d’estudiar i replantejar sobre el
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terreny els serveis i instal-lacions afectades, considerar la millor manera d’executar els treballs per
no fer-los malbé i assenyalar aquells que, en ultim cas, consideri necessari modificar.

Si el Director de les obres es mostra conforme, sol-licitara de I'empresa i Organismes
corresponents, la modificacié d'aquestes instal-lacions. Aquestes operacions es pagaran
mitjancant factura.

Malgrat tot, si amb la fi d’accelerar les obres, les empreses interessades recapten la col-laboracio
del Contractista, aquest haura de prestar I'ajut necessari.

0.23. Mesures d’Ordre i Seguretat.

El Contractista resta obligat a adoptar les mesures d’ordre i seguretat necessaries per a la bona i
segura marxa dels treballs.

En tot cas, sera Unicament i exclusivament el responsable, durant I'execucié de les obres, de tots
els accidents o perjudicis que pugui tenir el seu personal, o causar-los a alguna altra persona o
Entitat. En consequéncia el constructor assumira totes les responsabilitats annexes al compliment
de I' "Ordenanza General sobre Seguridad y Higiene en el Trabajo” de 9 de mar¢ de 1971 i
disposicions posteriors. Sera obligacié del Constructor, la contractacié de I'’Asseguranca contra el
risc per incapacitat permanent o mort dels seus obrers, en 'entitat asseguradora adequada.

0.24. Abonament d’Unitats d’Obra.

Els conceptes mesurats per a totes les unitats d’'obra, i la manera d’abonar-los, d’acord amb el
quadre de preus 1, s’entendra que es refereixen a unitats d’obra totalment acabades. En el calcul
de la proposicié economica, s’haura de tenir en compte, que qualsevol material o treball necessari
pel correcte acabament de la unitat d’obra, o per assegurar el perfecte funcionament de la unitat
construida en relacié a la resta de construccié es considerara inclos en els preus unitaris del
Contracte, no podent ser objecte de sobrepreu. La ocasional omissié dels esmentats elements en
els documents del Projecte no podra ser objecte de reclamacié ni de preu contradictori, per
considerar-se expressament inclos en els preus del Contracte. Els materials i operacions
esmentades sbn els considerats com necessaris a la normativa d’obligat compliment, relacionada
a l'apartat 16.

0.25. Treballs de mostra.

Per compte del Contractista es faran els treballs de mostra (triats per la Direccié Facultativa) que
hauran de ser executats abans de I'execucid concreta.

El contractista incloura I'esmentat concepte en el preceptiu Programa de treballs.

0.26. Control d'Unitats d'Obra.

Per compte del Contractista i fins a 1'1% de l'import del pressupost, s’abonaran les factures de
laboratori homologat aprovat per I’Administracio i la Direccié Facultativa.

El laboratori encarregat del present control d’obra, realitzara tots els assaigs del programa, prévia
sol-licitud de la Direcci6é Facultativa de les obres o dels Serveis Técnics de I’Administracio, d’acord
amb el seglient esquema de funcionament:

e A criteri de la Direccio Facultativa o dels Serveis Técnics de I’Administracio, es podra ampliar o
reduir el nombre de controls que s’abonaran sempre a partir dels preus unitaris acceptats.

e Els resultats de cada assaig es comunicaran simultaniament a la Direccié Facultativa de les
obres, a [I'Arquitecte codirector, dels Serveis Teécnics de I'Administracié i a I'empresa
Constructora. En el cas de resultats negatius s’anticipara la comunicacié telefonicament a fi de
poder prendre les mesures necessaries amb urgencia.
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027. Disposicions aplicables

A mes de les disposicions mencionades explicitament als articles del present Plec seran d’
aplicacio les seglients disposicions:

Lleida, juny de 2017

Signat:
Carles Saez Llorca Melité Camprubi Puig
Arquitecte Arquitecte, Cap del Servei d’Arquitectura de la Diputacié de Lleida
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CONSOLIDACIO CASTELL PALAU D'ASPA

B - MATERIALS
B0 - MATERIALS BASICS
B01 - LiQuIDS

B011 - NEUTRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0111000.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Aigues utilitzades per algun dels usos segients:

- Confeccié de formigé

- Confeccié de morter

- Confecci6 de pasta de guix

- Reg de plantacions

- Conglomerats de grava-ciment, terra-ciment, grava-emulsio, etc.
- Humectacio de bases o subbases

- Humectacioé de peces ceramiques, de ciment, etc.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Poden ser utilitzades les aiglies potables i les sancionades com a acceptables per la practica.

Es poden utilitzar aigii es de mar o salines analogues per a la confeccid o curat de formigons sense
armadura. Per a la confeccié de formigd armat o pretesat es prohibeix I'iUs d'aquestes aiglies, tret del cas

que es facin estudis especials.

Es podra utilitzar aigua reciclada provinent del rentat dels camions formigonera a la propia central de
formigd , sempre que compleixi les especificacions anteriors i la seva densitat sigui <= 1,3 g/m3 i la densitat

total sigui <=1,1 g/cm

L’ aigua a utilitzar tant en el curat com en la pastada del formigd, no ha de contenir cap substancia

perjudicial en quantitats que puguin afectar a les propietats del formigd o a la proteccié de 'armat.

Si ha d'utilitzar-se per a la confeccié o el curat de formigé o de morters i no hi ha antecedents de la seva
utilitzaci6 o aquesta presenta algun dubte s'haura de verificar que acompleix totes aquestes

caracteristiques:
- Exponent d'hidrogen pH (UNE 83952): >=5
- Total de substancies dissoltes (UNE 83957): <= 15 g/l (15.000 ppm)
- Sulfats, expressats en SO4- (UNE 83956)
- Ciment tipus SR: <=5 g/l (5.000 ppm)
- Altres tipus de ciment: <=1 g/l (1.000 ppm)
- 16 clor, expressat en ClI- (UNE 7178)
- Aigua per a formigé armat: <=3 g/l (3.000 ppm)
- Aigua per a formigd6 pretesat: <=1 g/l (1.000 ppm)
- Aigua per a formigd en massa amb armadura de fissuracié: <=3 g/l (3.000 ppm)
- Hidrats de carboni (UNE 7132): 0
- Substancies organiques solubles en éter (UNE 7235): <= 15 g/l (15.000 ppm)
16 clor total aportat per components d'un formigé no pot superar:
- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment
- Armat: <=0,4% pes de ciment
- En massa amb armadura de fissuracio: <= 0,4% pes de ciment

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
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Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigén Estructural (EHE-
08).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de l'inici de I'obra i si no es tenen antecedents de I’ aigua que es vol utilitzar, o es tenen dubtes, s’ha
d’analitzar 'aigua per determinar:

- Exponent d’hidrogen pH (UNE 83952)

- Contingut de substancies dissoltes (UNE 83957)

- Contingut de sulfats, expressats en SO4 (UNE 83956)

- Contingut en i6 clor ClI- (UNE 7178)

- Contingut d’hidrats de carboni (UNE 7132)

- Contingut de substancies organiques solubles en éter (UNE 7235)

En cas d’utilitzar aigua potable de la xarxa de subministrament, no sera obligatori realitzar els assajos
anteriors.

En altres casos, la DF o el Responsable de la recepcié en el cas de centrals de formigd preparat o de
prefabricats, s’ha de disposar la realitzacié dels assajos en laboratoris contemplats en I'apartat 78.2.2.1 de
la EHE, per tal de comprovar el compliment de les especificacions de I'article 27 de la EHE.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE, realitzant-se la presa de
mostres segons la UNE 83951.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s’ha d’acceptar I' aigua que no compleixi les especificacions, ni per 'amasat ni pel curat.

BO - MATERIALS BASICS
B03 - GRANULATS

B031 - SORRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0310020,B0311010.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Sorra procedent de roques calcaries, roques granitiques, marbres blancs i durs, o sorra procedent del
reciclatge de residus de la construccié i demolicié en una planta legalment autoritzada per al tractament
d’aquest tipus de residu.
S'han considerat els tipus seglents:
- Sorra de marbre blanc
- Sorra per a confeccio de formigons, d'origen:
- De pedra calcaria
- De pedra granitica
- Sorra per a confeccioé de morters
- Sorra per a reblert de rases amb canonades
- Sorres procedents de reciclatge de residus de la construccié i demolicions
CARACTERISTIQUES GENERALS:
El contractista ha de sotmetre a I'aprovacié de la DF les pedreres o dipdsits d'on s’han d’obtenir els arids,
aportant tots els elements justificatius que cregué s convenients o que li fossin requerits pel Director d’Obra,
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entre d’altres:
- Classificacio geologica.
- Estudi de morfologia.
- Aplicacions anteriors.
La DF ha de poder refusar totes aquelles procedéncies que, al seu criteri, obligarien a un control massa
frequ ent dels materials que se n’extraguessin.
Els granuls han de tenir forma arrodonida o poliédrica.
La composicioé granulométrica ha de ser I'adequada al seu Us, o si no consta, la que estableixi explicitament
la DF.
No ha de tenir margues o altres materials estranys.
Contingut de pirites o d'altres sulfurs oxidables: 0%
Contingut de matéria organica (UNE-EN 1744-1): Color mé s clar que el patrd
Contingut de terrossos d’argila (UNE 7133): <= 1% en pes
Els arids no han de ser reactius amb el ciment. No s'utilitzaran a rids procedents de roques toves, friables,
poroses, etc., ni els que continguin noduls de guix, compostos ferrosos, sulfurs oxidables, etc, en quantitats
superiors a les contemplades a la EHE
Els arids reciclats hauran de complir amb les especificacions de I’ article 28 de la EHE. A més, els que
provinguin de formigons estructurals sans, o de resisténcia elevada, han de ser adequats per a la fabricacio
de formigé reciclat estructural, complint una seé rie de requisits:
- Dimensié minima permesa = 4 mm
- Terrossos d’argila per a un formigé amb menys del 20% d’arid reciclat: <= 0,6%
- Terrossos d’argila per a un formigé amb 100% d’arid reciclat: <= 0,25%
- Absorcié d’aigua per a un formigdé amb menys del 20% d’arid reciclat: <= 7%
- Absorcié d’aigua per a un formigdé amb més del 20% d’arid reciclat: <= 5%
- Coeficient de Los Angeles: <= 40
- Continguts maxims d’'impureses:
- Material ceramic: <= 5% del pes
- Particules lleugeres: <= 1% del pes
- Asfalt: <= 1% del pes
- Altres: <=1,0 % del pes
En els valors de les especificacions no citades, es mantenen els establerts en I'article 28 de la EHE.
SORRA DE MARBRE BLANC:
Barreja amb granulats blancs diferents del marbre: 0%
SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:
Es denomina sorra a la barreja de les diferents fraccions d’arid fi que s’ utilitzen per a la confeccié del
formigo
Designacié: d/D - IL - N
d/D: Fraccié granulométrica, d tamany minim i D tamany maxim
IL: Presentacio, R rodat, T triturat (matxuqueig) i M barreja
N: Naturalesa de I'arid (C, calcari; S, silici; G,granitic; O, ofita; B, basalt; D, dolomi tic; Q, traquita; I, fonolita;
V, varis; A, artificial i R, reciclat
Mida dels granuls (Tamis 4 UNE-EN 933-2): <=4 mm
Material retingut pel tamis 0,063 (UNE_EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 20 kN/m3 (UNE
EN 1744-1): <= 0,5% en pes
Compostos de sofre expressats en SO3J i referits a granulat sec (UNE_EN 1744-1): <= 1% en pes
Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146507-2)
Sulfats solubles en acid, expressats en SO3 i referits al granulat sec (UNE_EN 1744-1): <= 0,8% en pes
Clorurs expressats en ClI- i referits al granulat sec (UNE-EN 1744-1):
- Formigd armat o en massa amb armadures de fissuracio: <= 0,05% en pes
- Formigo pretesat: <= 0,03% en pes
16 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:
- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment
- Armat: <= 0,4% pes de ciment
- En massa amb armadura de fissuracio: <= 0,4% pes de ciment
Estabilitat (UNE-EN 1367-2):
- Pérdua de pes amb sulfat sodic: <= 10%
- Pérdua de pes amb sulfat magnésic: <= 15%
Pérdua de pes amb sulfat magnésic (UNE-EN 1367-2) quan el formigd estigui sotmés a una classe d’
exposicio H o F, i l'arid fi tingui una absorcié d’aigua >1%: <= 15%
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Coeficient de friabilitat (UNE 83115)

- Per formigons d’alta resisténcia: <40

- Formigons en massa o armats amb Fck<=30 N/mm2: <50

Els arids no han de presentar reactivitat potencial amb els alcalis del formigd. Per a comprovar-ho, s’ha de
realitzar en primer lloc un analisi petrogra fic, per a obtenir el tipus de reactivitat que, en el seu cas, puguin
presentar. Si d’aquest estudi es dedueix la possibilitat de reactivitat alcali — silice o alcali — silicat, s’ha de
realitzar 'assaig descrit a la UNE 146.508 EX. Si el tipus de reactivitat potencial és alcali — carbonat, s’ha de
realitzar I' assaig descrit a la UNE 146.507 EX Part 2.

La corba granulométrica de I'arid fi, ha d’estar compresa dins del fus seglent:

| Material retingut acumulat, en % en pes,en els tamisos |
Limits

| 4mm | 2mm | 1mm |0,5mm|0,25mm\0,125mm|0,063mm|

Superior| 0 | 4 | 16 | 40 | 70 | 77 \ M |

Illnferior| 15 | 38 | 60 | 82 | 94 | 100 | 100 |

e

(1) Aquest valor varia en funcié del tipus i origen de I'arid.
SORRA DE PEDRA GRANITICA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:
Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE_EN 933-1):
- Granulat gruixut:
- Qualsevol tipus: <= 1,5% en pes
- Granulat fi:
- Granulat arrodonit: <= 6% en pes
- Granulat de matxuqueig no calcari per a obres sotmeses a exposicio llla,b,c, IV o alguna classe
especifica d'exposicié: <= 6% en pes
- Granulat de matxuqueig no calcari per a obres sotmeses a exposicio |,lla,b o cap classe especifica
d'exposicio: <= 10% en pes
Equivalent de sorra (EAV)(UNE_EN 933-8):
- Per a obres en ambients |, lla,b o cap classe especifica d'exposicié: >= 70
- Resta de casos: >=75
Absorcio d'aigua (UNE-EN 1097-6): <= 5%
SORRA DE PEDRA CALCARIA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:
Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE_EN 933-1):
- Granulat gruixut;
- Qualsevol tipus: <= 1,5% en pes
- Granulat fi:
- Granulat arrodonit: <= 6% en pes
- Granulat de matxuqueig calcari per a obres sotmeses a exposicio llla,b,c,IV o alguna classe especifica
d'exposicio: <= 10% en pes
- Granulat de matxuqueix calcari per a obres sotmeses a exposicid l,lla,b o cap classe especifica
d'exposicio: <= 16% en pes
Valor blau de metilé(UNE 83-130):
- Per a obres sotmeses a exposicio |,lla,b o cap classe especifica d'exposicio: <= 0,6% en pes
- Resta de casos: <= 0,3% en pes
SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:
La composicio granulométrica ha de quedar dintre dels limits seglients:
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Tamis | Percentatgeen | Condicions |
UNE 7-050 | pes que passa

mm | peltamis | | |
5,00 A A =100

2,50 B 60 <= B <= 100 |

1,25 C 30<=C<=100 |
0,63 D 15<=D <= 70

0,32 E 5<=E<=50 |

0,16 F 0<=F<=30 |

0,08 G| | 0<=G<=15 | |
Altres | | C-D<=50 |

condi- | | D-E<=50 |

cions | | C-E<=70 |

Mida dels granuls: <= 1/3 del gruix del junt

Contingut de mateéries perjudicials: <= 2%

GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO | DEMOLICIONS:
El material ha de procedir d’ una planta autoritzada legalment per al tractament de residus de la construccio.
El material no ha de ser susceptible de cap mena de meteoritzacié o d’alteracio fisica o qui mica sota les
condicions mes desfavorables que presumiblement es puguin donar al lloc d’utilitzacié.

No han de donar lloc, amb l'aigua, a dissolucions que puguin causar danys a estructures, capes de ferms, o
contaminar el sol o corrents d’aigua.

S’ha considerat que I'Us sera el reblert de rases amb canonades.

Per a qualsevol utilitzacié diferent d’aquesta, es requereix I'acceptacié expressa de la direcci6 facultativa i la
justificacié mitjangant els assaigs que pertoquin que es compleixen les condicions requerides per I'us al que
es pretén destinar.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Cada remesa de sorra s’ ha de descarregar en una zona ja preparada de sol sec.

Les sorres de tipus diferents s’han d’'emmagatzemar per separat.

Els arids s’han d’'emmagatzemar de tal manera que quedin protegits contra la contaminacio, i evitant la
seva possible segregacio, sobretot durant el seu transport. Es recomana emmagatzemar-los sota cobert per
evitar els canvis de temperatura del granulat, i en un terreny sec i net destinat a I'apilament dels arids. Les
sorres d’altres tipus s’han d’emmagatzemar per separat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigén Estructural (EHE-
08).

SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigén Estructural (EHE-
08).

UNE-EN 12620:2003 Aridos para hormigon.

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacion Parte 2.
Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.

GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO | DEMOLICIONS:
Decret Legislatiu 1/2009, de 21 de juliol, pel qual s'aprova el Text refds de la Llei reguladora dels residus.
SORRES PER A ALTRES USOS:
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No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
L’entrega de granulat a 'obra ha d’anar acompanyada d’un full de subministrament proporcionat per el
subministrador, en el que hi han de constar com a minim les segiients dades:
- Identificacio del subministrador
- Numero del certificat de marcatge CE o indicacié d’autoconsum
- Numero de série de la fulla de subministrament
- Nom de la cantera
- Data del lliurament
- Nom del peticionari
- Designacié de I'arid segons l'article 28.2 de la EHE
- Quantitat de granulat subministrat
- Identificacio del lloc de subministrament
El fabricant ha de proporcionar la informacié relativa a la granulometria i a les tolerancies de l'arid
subministrat.
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié
seglent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb
el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a carreteres i altres treballs d'obres publiques i edificacié de Funcio: Aplicacions que
exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i
normes administratives nacionals de cada estat membre,
- Productes per a edificacio, fabricacié de productes de formigd prefabricat, carreteres i altres treballs
d'obres publiques de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat molt estrictes®. * Requisits
que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre:
- Sistema 2+: Declaracié de conformitat del fabricant i Certificacié de Control de la Producci6 en Fabrica
- Productes per a edificacio, fabricaci6 de productes de formigd prefabricat, carreteres i altres treballs
d'obres publiques de Funcio: Aplicacions que no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes®. * Requisits
que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre,
- Productes per a carreteres i altres treballs d'obres publiques i edificacié de Funcio: Aplicacions que no
exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i
normes administratives nacionals de cada estat membre:
- Sistema 4: Declaracié de conformitat del fabricant
El simbol de marcatge de conformitat CE s’ha d’estampar d’acord amb la Directiva 93/68CE i ha d’estar
visible sobre el producte o sobre etiqueta, embalatge o documentacié comercial i ha d’anar acompanyat de
la seglient informacio:
- Numero d’identificacié de I'organisme de certificacio
- Nom o marca d’identificacié i direccié del fabricant
- Les dues ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge
- Referéncia a la norma (UNE-EN 12620)
- Descripcié del producte (nom genéric, material, Us previst)
- Designacio del producte
- Informacio de les caracteristiques essencials aplicables
A la documentacié del marcatge haura d’indicar:
- Nom del laboratori que ha realitzat els assajos
- Data d’emissi6 del certificat
- Garantia de que el tractament estadistic és I'exigit en el marcatge
- Estudi de fins que justifiqui experimentalment el seu Us, en el cas que hi hagi a rids que no compleixen
amb larticle 28.4.1.
L’arid reciclat ha d’incloure en la seva documentacio:
- Naturalesa del material
- Planta productora de I'arid i empresa transportista de la runa
- Preséncia d’'impureses
- Detalls de la seva procedéncia
- Altre informacio que resulti rellevant
OPERACIONS DE CONTROL:
Els arids han de disposar del marcatge CE, de tal manera que la comprovacié de la seva idoneitat per al
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seu Us es fara mitjangant un control documental del marcatge per tal de determinar el compliment de les
especificacions del projecte i de I'article 28 de la EHE.

En el cas d’arids d’autoconsum, el Constructor o el Subministrador ha d’aportar un certificat d’assaig, de
com a maxim tres mesos d’ antiguitat, realitzat en un laboratori de control dels contemplats en [I'article
78.2.2.1 de la EHE, que verifiqui el compliment de les especificacions de I'arid subministrat respecte l'article
28 de la EHE.

La DF ha de pode r valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de suficient informacio,
podra determinar I'execucié de comprovacions mitjangant assaigs.

La DF, a més, ha de valorar si realitzar una inspeccié a la planta de fabricacid, a poder ser, abans del
subministra de I'a rid, per comprovar la idoneitat per a la seva fabricacié. En cas necessari, la DF ha de
poder realitzar els assaigs seguents per a verificar la conformitat de les especificacions:

- Matéria organica (UNE-EN 1744-1).

- Terrossos d’argila (UNE 7133).

- Material retingut per el garbell 0.063 UNE (UNE EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 2 (UNE
EN 1744-1).

- Compostos de sofre (SO3)- respecte al granulat sec (UNE-EN 1744-1).

- Sulfats solubles en acid (UNE-EN 1744-1).

- Contingut de 16 CL- (UNE-EN 1744-1).

- Assaig petrografic

- Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146-507 i UNE 146-508).

- Equivalent de sorra (UNE-EN 933-8).

- Absorcié d’aigua (UNE-EN 1097-6).

- Assaig d’identificacié per raigs X.

- Pérdua de pes amb sulfat magnésic (UNE-EN 1367-2)

- Assaig granulométric (UNE-EN 933-2)

- Coeficient de friabilitat (UNE 83115)

Un cop s’hagi realitzat I’ apilament, s’ha de realitzar una inspecci6 visual, i si es considera necessari, s’han
de prendre mostres per realitzar els assaigs corresponents.

S’ha de poder acceptar la sorra que no compleixi amb els requisits sempre i quan mitjangant rentat,
cribatge o mescla, assoleixi les condicions exigides.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s’ha d’acceptar la sorra que no compleixi totes les especificacions indicades al plec de condicions. Si la
granulometria no s’ajusta a la utilitzada per a I'establiment de les dosificacions aprovades, s’haura n de
projectar i aprovar noves formules de treball.

No s’han d'utilitzar arids fins els quals I' equivalent de sorra sigui inferior a:

- 70, en obres sotmeses a les classes |, lla o lIb, i no sotmeses a cap classe especifica d’exposicid

- 75, en la resta de casos

En cas que les sorres procedents del matxuqueig de roques calcaries o de roques dolomi tiques que no
compleixin I'especificacié de I'equivalent de sorra, s’han de poder acceptar si 'assaig del blau de metilé
(UNE-EN 933-9) compleix el segi ent:

- Per a obres amb classe general d’exposicio |, lla o IIb (i sense classe especifica): <= 0,6% en pes

- Resta de casos: <= 0,3% en pes

Si el valor del blau de metile fos superior als valors anteriors, i es presentin dubtes de la preséncia d’argila
en els fins, s’ha de poder realitzar un assaig de rajos X per a la seva detecci6 i identificacio: s’ha de poder
utilitzar l'arid fi si les argiles son del tipus caolinita o illita, i si les propietats del formigéd amb aquest arid sén
les mateixes que les d’'un que tingui els mateixos components perd sense els fins.

S’han de poder utilitzar sorres rodades, o procedents de roques matxucades, o escories siderurgiques
adequades, en la fabricacié de formigd d’u s no estructural.

B0 - MATERIALS BASICS
B03 - GRANULATS

B033 - GRAVES
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0331Q10.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Granulats utilitzats per a algun dels usos seguents:
- Confeccié de formigons
- Confeccié de barreges grava-ciment per a paviments
- Material per a drenatges
- Material per a paviments
El seu origen pot ser:
- Granulats naturals, procedents d'un jaciment natural
- Granulats naturals, obtinguts per matxucament de roques naturals
- Granulats procedents d'escories siderurgiques refredades per aire
- Granulats procedents del reciclatge de residus de la construccié o demolicions, provenints d’ una planta
legalment autoritzada per al tractament d’aquests residus
Els granulats naturals poden ser:
- De pedra granitica
- De pedra calcaria
Els granulats procedents del reciclatge d'enderrocs de la construccid que s'han considerat sén els
seglents:
- Granulats reciclats provinents de construccié de mao
- Granulats reciclats provinents de formigé
- Granulats reciclats mixtes
- Granulats reciclats prioritariament naturals
CARACTERISTIQUES GENERALS:
El contractista ha de sotmetre a I'aprovacié de la DF les pedreres o dipdsits d'on s’han d’obtenir els arids,
aportant tots els elements justificatius que cregué s convenients o que li fossin requerits pel Director d’Obra,
entre d’altres:
- Classificacié geologica.
- Estudi de morfologia.
- Aplicacions anteriors.
La DF ha de poder refusar totes aquelles procedéncies que, al seu criteri, obligarien a un control massa
frequ ent dels materials que se n’extraguessin.
CARACTERISTIQUES GENERALS DELS GRANULATS RECICLATS
Els granulats procedents de reciclatge d'enderrocs no han de contenir en cap cas restes provinents de
construccions amb patologies estructurals, com ara ciment aluminéds, granulats amb sulfurs, silice amorfa o
corrosié de les armadures.
Els granuls han de tenir forma arrodonida o poliédrica.
La composicié granulomeétrica ha de ser I'adequada al seu Us i ha de ser la que es defineix a la partida
d'obra en qué intervingui o, si no hi consta, la que estableixi explicitament la DF.
Han de ser nets, resistents i de granulometria uniforme.
No han de tenir pols, bruticia, argila, margues o d'altres matéries estranyes.
Diametre minim: 98% retingut tamis 4 (UNE-EN 933-2)
Els arids reciclats hauran de complir amb les especificacions de I’ article 28 de la EHE. A més, els que
provinguin de formigons estructurals sans, o de resisténcia elevada, han de ser adequats per a la fabricacio
de formigo reciclat estructural, complint una sé rie de requisits:
- Dimensié minima permesa = 4 mm
- Terrossos d’argila per a un formigé amb menys del 20% d’arid reciclat: <= 0,6%
- Terrossos d’argila per a un formigé amb 100% d’arid reciclat: <= 0,25%
- Absorci6 d’aigua per a un formigdé amb menys del 20% d’arid reciclat: <= 7%
- Absorcié d’aigua per a un formigdé amb més del 20% d’arid reciclat: <= 5%
- Coeficient de Los Angeles: <= 40
- Continguts maxims d’impureses:
- Material ceramic: <= 5% del pes
- Particules lleugeres: <= 1% del pes
- Asfalt: <= 1% del pes
- Altres: <=1,0 % del pes
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En els valors de les especificacions no citades, es mantenen els establerts en I'article 28 de la EHE.
GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO | DEMOLICIONS:
El material ha de procedir d’ una planta autoritzada legalment per al tractament de residus de la construccio.
El material no ha de ser susceptible de cap mena de meteoritzacié o d’alteracio fisica o qui mica sota les
condicions mes desfavorables que presumiblement es puguin donar al lloc d'utilitzacio.
No han de donar lloc, amb l'aigua, a dissolucions que puguin causar danys a estructures, capes de ferms, o
contaminar el sol o corrents d’aigua.
GRANULATS RECICLATS PROVINENTS DE CONSTRUCCIO DE MAO:
El seu origen ha de ser construccions de mao, amb un contingut final de ceramica superior al 10% en pes.
Contingut de mao + morters + formigons: >= 90% en pes
Contingut d'elements metal-lics: Nul
Us admissible: Reblerts per a drenatges i proteccié de cobertes
GRANULATS RECICLATS PROVINENTS DE FORMIGONS:
El seu origen ha de ser de construccions de formigo, sense barreja d'altres enderrocs.
Contingut de formigo: > 95%
Contingut d'elements metal-lics: Nul
Us admissible:
- Drenatges
- Formigons de resistencia caracteristica <= 20 N/mma2 utilitzats en classes d'exposicié | o lib
- Proteccio de cobertes
- Bases i subases de paviments
GRANULATS RECICLATS MIXTES:
El seu origen ha de ser enderrocs de construccions de mad i formigd, amb una densitat dels elements
massissos > 1600 kg/m3.
Contingut de ceramica: <= 10% en pes
Contingut total de matxuca de formigé + maé + morter: >= 95% en pes
Contingut d'elements metal-lics: Nul
Us admissible:
- Drenatges
- Formigons en massa
GRANULATS RECICLATS PRIORITARIAMENT NATURALS:
Granulats obtinguts de pedrera amb incorporacio d'un 20% de granulats reciclats provinents de formigo.
Us admissible:
- Drenatges i formigons utilitzats en classes d'exposicid | o lIb
S'han considerat les seglients utilitzacions de les graves:
- Per a confecci6 de formigons
- Per adrens
- Per a paviments
- Per a confecci6 de mescles grava-ciment tipus GC-1 o GC-2
GRANULATS PROCEDENTS D'ESCORIES SIDERURGIQUES
Contingut de silicats inestables: Nul
Contingut de compostos ferrics: Nul
GRAVA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:
Es denomina grava a la barreja de les diferents fraccions de granulat gruixut que s’utilitzen per a la
confeccié del formigo
Designacié: d/D - IL - N
d/D: Fracci6é granulométrica, d tamany minim i D tamany maxim
IL: Presentacio, R rodat, T triturat (matxuqueig) i M barreja
N: Naturalesa de I'arid (C, calcari; S, silici; G,granitic; O, ofita; B, basalt; D, dolomi tic; Q, traquita; I, fonolita;
V, varis; A, artificial i R, reciclat
La grandaria maxima D d’'un granulat gruixut (grava) utilitzat per la confeccié de formigé sera menor que les
seglients dimensions:
- 0,8 de la distancia lliure horitzontal entre beines o armadures que formin grup, o entre un parament de la
pec a i una beina o armadura que formi un angle >45° (amb la direccié de formigonat)
- 1,25 de la distancia entre un parament de la pega i una beina o armadura que formi un angle <=45° (amb
la direccio de formigonat)
- 0,25 de la dimensié minima de la peca que es formigona amb les excepcions seglents:
- Lloses superiors de sostres, amb TMA < 0,4 del gruix minim
- Peces d'execucié molt curosa i elements en els que I'efecte de la paret de I'encofrat sigui reduit (sostres
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encofrats a una sola cara), amb TMA < 0,33 del gruix minim

Quan el formigd passi entre varies armadures, I'arid gruixut sera el minim valor entre el primer punt i el
segon del paragraf anterior.

Tot el granulat ha de ser d'una mida inferior al doble del limit més petit aplicable a cada cas.

Contingut de materia organica (UNE-EN 1744-1): Color mé s clar que el patré

Fins que passen pel tamis 0,063 (UNE-EN 933-2):

- Per a graves calcaries i granitiques: <= 1,5% en pes

- Granulats, reciclats de formig6 o prioritariament naturals: < 3%

- Per a granulats reciclats mixtos: < 5%

L’index de llenques per a un granulat gruixut segons UNE-EN 933-3: <= 35%

Material retingut pel tamis 0,063 (UNE_EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 20 kN/m3 (UNE
EN 1744-1):

- Granulats naturals <= 1% en pes

Compostos de sofre expressats en SO3 i referits a granulat sec (UNE-EN 1744-1):

- Granulats naturals: <= 1% en pes

- Granulats d’escories siderurgiques: <= 2% en pes

- Granulats reciclats mixtos: <= 1% en pes

- Granulats amb sulfurs de ferro oxidables en forma de pirrotina: <= 0,1% en pes

- Altres granulats: <= 0,4% en pes

Sulfats solubles en acids, expressats en SO3 i referits a granulat sec (UNE-EN 1744-1):

- Granulats naturals: <= 0,8% en pes

- Granulats d’escories siderurgiques: <= 1% en pes

Clorurs expressats en Cl- i referits a granulat sec (UNE-EN 1744-1):

- Formig6 armat o en massa amb armadura de fissuracio: <= 0,05% en massa

- Formigo pretesat: <= 0,03% en massa

16 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracio: <= 0,4% pes de ciment

Contingut de pirites o d'altres sulfurs: 0%

Contingut de i6 CI-:

- Granulats reciclats mixtos: < 0,06%

El contingut de matéria organica que sura en un liquid de pes especific 2 segons la UNE-EN 1744-
1(Apart.) 14.2 sera <= 1% per a granulats gruixuts.

Contingut de materials no petris (roba, fusta, paper...):

- Granulats reciclats provinents de formigé o mixtos: < 0,5%

- Altres granulats: Nul

Contingut de restes d'asfalt:

- Granulat reciclat mixt o provinent de formigé: < 0,5%

- Altres granulats: Nul

Reactivitat:

- Alcali-silici o alcali-silicat (Métode quimic UNE 146-507-1 EX o Métode accelerat UNE 146-508 EX): Nul-la
- Alcali-carbonat (Métode quimic UNE 146-507-2): Nul-la

Estabilitat (UNE-EN 1367-2):

- Pérdua de pes amb sulfat magneésic: <= 18%

Resisténcia a la fragmentacié segons UNE-EN 1097-2 (Assaig de los Angeles):

- Granulats gruixuts naturals: <=40

Absorci6 d'aigua:

- Granulats gruixuts naturals (UNE-EN 1097-6): < 5%

- Granulats reciclats provinents de formigé: < 10%

- Granulats reciclats mixtos: < 18%

- Granulats reciclats prioritariament naturals: < 5%

Pérdua de pes amb cinc cicle de sulfat de magnesi segons UNE-EN 1367-2:

- Granulats gruixuts naturals: <= 18%

Els arids no han de presentar reactivitat potencial amb els alcalis del formigd. Per a comprovar-ho, s’ha de
realitzar en primer lloc un analisi petrogra fic, per a obtenir el tipus de reactivitat que, en el seu cas, puguin
presentar. Si d’'aquest estudi es dedueix la possibilitat de reactivitat alcali — silice o alcali — silicat, s’ha de
realitzar 'assaig descrit a la UNE 146.508 EX. Si el tipus de reactivitat potencial és alcali — carbonat, s’ha de
realitzar I' assaig descrit a la UNE 146.507 EX Part 2.
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Els arids no han de ser reactius amb el ciment. No s'utilitzaran a rids procedents de roques toves, friables,
poroses, etc., ni els que continguin noduls de guix, compostos ferrosos, sulfurs oxidables, etc, en quantitats
superiors a les contemplades a la EHE

GRAVA PER A DRENATGES:

El granulat ha de ser procedent d’un jaciment natural, del matxuqueig de roques naturals, o del reciclatge
d’enderrocs. No ha de presentar restes d’argila, margues o altres materials estranys.

La mida maxima dels granuls ha de ser de 76 mm (tami s 80 UNE) i el garbellat ponderal acumulat pel tamis
0,08 UNE ha de ser <= 5%. La composicié granulométrica ha de ser fixada explicitament per la DF segons
les caracteristiques del terreny per drenar i del sistema de drenatge.

Plasticitat: No plastic

Coeficient de desgast (assaig "Los Angeles" UNE-EN 1097-2): <= 40

Equivalent de sorra (UNE-EN 933-8): > 30

Condicions generals de filtratge:

-F15/d85: <5

- F15/d15: <5

- F50/d50: <5

(Fx = grandaria superior de la fraccié x% en pes del material filtrant, dx = grandaria superior de la proporcio
x% del terreny a drenar)

A més, el coeficient d’'uniformitat del filtre ha de ser:

- F60/F10: <20

Condicions de la granulometria en funcié del sistema previst d’evacuacio de I aigua:

- Per a tubs perforats: F85/Diametre de l'orifici: > 1

- Per a tubs amb juntes obertes: F85/ Obertura de la junta: > 1,2

- Per a tubs de formigé porés: F85/d15 de I'arid del tub: > 0,2

- Si es drena per metxinals: F85/ diametre del metxinal: > 1

Quan no sigui possible trobar un material granular d’aquestes condicions es faran filtres granulars
compostos de varies capes. La més gruixuda es col-locara al costat del sistema d’evacuacié. Aquesta
complira les condicions de filtre respecte a la seglent i aixi successivament fins arribar al replé o al terreny
natural. Es podra recorrer a I'Us de filtres geotextils.

Quan el terreny natural estigui constituit per materials amb graves i boles a efectes del compliment de les
condicions anteriors, s’atendra Unicament a la corba granulomeétrica de la fraccié del mateix inferior a 25
mm.

Si el terreny no és cohesiu i esta compost per sorra fina i llims, el material drenant haura de complir, a més
de les condicions generals de filtre, la condicié: F15> 1 mm.

Si el terreny natural és cohesiu, compacte i homogeni, sense restes de sorra o llims, les condicions de filtre
1i 2 s’ han de substituir per: 0,1 mm > F15> 0,4 mm

En els drens cecs, el material de la zona permeable central haura de complir le s seguents condicions:

- Mida maxima de l'arid: Entre 20 mm i 80 mm

- Coeficient de uniformitat: F60/F10 < 4

En els drens cecs, el material de la zona permeable central haura de complir le s seguents condicions:

- Mida maxima de l'arid: Entre 20 mm i 80 mm

- Coeficient de uniformitat: F60/F10 < 4

En els drens cecs, el material de la zona permeable central haura de complir le s segients condicions:

- Mida maxima de l'arid: Entre 20 mm i 80 mm

- Coeficient de uniformitat: F60/F10 < 4

Si s'utilitza granulats reciclats s’ha de comprovar que l'inflament (assaig CBR (NLT-111)) sigui inferior al 2%
(UNE 103502).

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Cada remesa de grava s’ha de descarregar en una zona ja preparada de sol sec

Les graves de tipus diferents s’han d’ emmagatzemar per separat

Els arids s’ emmagatzemaran de tal manera que quedin protegits contra la contaminacio, i evitant la seva
possible segregacid, sobretot durant el seu transport. Es recomana emmagatzemar-los sota cobert per
evitar els canvis de temperatura del granulat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
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Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

GRAVA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigén Estructural (EHE-
08).

UNE-EN 12620:2003 Aridos para hormigén.

GRAVA PER A PAVIMENTS:

* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas generales para
obras de carreteras y puentes (PG 3/75)

GRAVA PER A DRENATGES:

Orden de 21 de junio de 1965 por la que se aprueba la Instruccién de la Direccién General de Carreteras
5.1.1C «Drenaje» que figura como anejo a esta Orden.

Orden de 14 de mayo de 1990 por la que se aprueba la Instruccion de carreteras 5.2-IC: Drenaje superficial

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
L’entrega de granulat a 'obra ha d’anar acompanyada d’un full de subministrament proporcionat per el
subministrador, en el que hi han de constar com a minim les segtients dades:
- Identificacié del subministrador
- Numero del certificat de marcatge CE o indicacié d’autoconsum
- Numero de série de la fulla de subministrament
- Nom de la cantera o planta subministradora en cas de material reciclat
- Data del lliurament
- Nom del peticionari
- Designacié6 de I'arid segons l'article 28.2 de la EHE
- Quantitat de granulat subministrat
- Identificacié del lloc de subministrament
El fabricant ha de proporcionar la informacio relativa a la granulometria i a les tolerancies de [l'arid
subministrat.
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié
seguent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb
el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a carreteres i altres treballs d'obres publiques i edificacié de Funcio: Aplicacions que
exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i
normes administratives nacionals de cada estat membre,
- Productes per a edificacio, fabricacié de productes de formigd prefabricat, carreteres i altres treballs
d'obres publiques de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat molt estrictes®. * Requisits
que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre:

- Sistema 2+: Declaracié de conformitat del fabricant i Certificacié de Control de la Producci6 en Fabrica
- Productes per a edificacio, fabricacié de productes de formigd prefabricat, carreteres i altres treballs
d'obres publiques de Funcio: Aplicacions que no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes®. * Requisits
que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre,
- Productes per a carreteres i altres treballs d'obres publiques i edificacié de Funcio: Aplicacions que no
exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i
normes administratives nacionals de cada estat membre:

- Sistema 4: Declaracié de conformitat del fabricant
El simbol de marcatge de conformitat CE s’ha d’estampar d’acord amb la Directiva 93/68CE i ha d’estar
visible sobre el producte o sobre etiqueta, embalatge o documentacié comercial i ha d’anar acompanyat de
la seguent informacio:
- Numero d’identificacioé de I'organisme de certificacid
- Nom o marca d’identificacié i direccié del fabricant
- Les dues ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge
- Referéncia a la norma (UNE-EN 12620)
- Descripcié del producte (nom genéric, material, Us previst)
- Designacio del producte
- Informacié de les caracteristiques essencials aplicables
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A la documentacié del marcatge haura d’indicar:
- Nom del laboratori que ha realitzat els assajos
- Data d’emissio del certificat
- Garantia de que el tractament estadistic és I'exigit en el marcatge
- Estudi de fins que justifiqui experimentalment el seu Us, en el cas que hi hagi a rids que no compleixen
amb larticle 28.4.1.
L’arid reciclat ha d’incloure en la seva documentacio:
- Naturalesa del material
- Planta productora de I'arid i empresa transportista de la runa
- Preséncia d’'impureses
- Detalls de la seva procedéncia
- Altre informacio que resulti rellevant
El subministrador de granulats procedents de reciclatge, ha d'aportar la documentacié que garanteixi el
compliment de les especificacions establertes a la norma EHE-08, si el material s’ha d’utilitzar en la
confeccié de formigons.
OPERACIONS DE CONTROL:
Els arids han de disposar del marcatge CE, de tal manera que la comprovacié de la seva idoneitat per al
seu Us es fara mitjangant un control documental del marcatge per tal de determinar el compliment de les
especificacions del projecte i de I'article 28 de la EHE.
En el cas d’arids d’autoconsum, el Constructor o el Subministrador ha d’aportar un certificat d’assaig, de
com a maxim tres mesos d’ antiguitat, realitzat en un laboratori de control dels contemplats en l'article
78.2.2.1 de la EHE, que verifiqui el compliment de les especificacions de I'arid subministrat respecte l'article
28 de la EHE.
La DF ha de pode r valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de suficient informacio,
podra determinar I'execucié de comprovacions mitjangant assaigs.
La DF, a més, ha de valorar si realitzar una inspeccié a la planta de fabricacid, a poder ser, abans del
subministra de I'a rid, per comprovar la idoneitat per a la seva fabricacié. En cas necessari, la DF ha de
poder realitzar els assaigs seguents per a verificar la conformitat de les especificacions:
- index de llenques (UNE-EN 933-3).
- Terrossos d’argila (UNE 7133)
- Particules toves (UNE 7134)
- Coeficient de forma (UNE EN 933-4)
- Material retingut per el garbell 0.063 UNE (UNE EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 2 (UNE
EN 1744-1).
- Compostos de sofre (SO3)- respecte al granulat sec (UNE-EN 1744-1).
- Contingut en i6 clor CI- (UNE-EN 1744-1)
- Assaig petrografic
- Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146-507 i UNE 146-508).
- Estabilitat, resisténcia a I'atac del sulfat magnésic (UNE-EN 1367-2).
- Absorcié d’aigua (UNE-EN 1097-6).
- Resisténcia al desgast Los Angeles (UNE-EN 1097-2).
- Assaig d’identificacio per raigs X.
- Assaig granulometric (UNE-EN 933-2)
OPERACIONS DE CONTROL EN GRAVA PER A DRENATGES:
Les tasques de control a realitzar sén les seglents:
- Inspeccio visual del material i recepcié del certificat de procedeé ncia i qualitat corresponent.
- Abans de comencgar el reblert, quan hagi canvi de procedé ncia del material, o cada 2000 m3 durant la
seva execucio, es realitzaran els seglents assaigs d’identificacié del material:
- Assaig granulométric del material filtrant (UNE EN 933-1)
- Assaig granulométric del material adjacent (UNE 103101)
- Desgast de “Los Angeles” (UNE EN 1097-2)
S’ha de demanar un certificat de procedéncia del material, que en el cas d’a rids naturals ha de contenir:
- Classificacio geologica
- Estudi de morfologia
- Aplicacions anteriors
- Assaigs d’identificacio del material
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN GRAVA PER A DRENATGES:
S’han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada

Pagina: 13



CONSOLIDACIO CASTELL PALAU D'ASPA

assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s’acceptara la grava que no compleixi totes les especificacions indicades al plec. Si la granulometria no
s’ajusta a la utilitzada per a I'establiment de les dosificacions aprovades, s’hauran de projectar i aprovar
noves férmules de treball.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIO EN CAS D’ INCOMPLIMENT EN GRAVA PER A
DRENATGES:

Els resultats dels assaigs d’identificacio han de complir estrictament les especificacions indicades, en cas
contrari, no s’ha d’autoritzar I'is del material corresponent en I'execucio del reblert.

B0 - MATERIALS BASICS
B04 - PEDRES PER A FONAMENTS | MURS

B043 - PEDRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0433100.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Pedra de forma irregular per a la construccié de murs, fonaments, etc, d'extracciod recent, provinent de
pedreres autoritzades.

S'han considerat els tipus segients:

- De pedra granitica

- De pedra calcaria

- De pedra arenisca

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de ser homogeénia i de gra uniforme.

No ha de tenir esquerdes, nius, ndduls, ni restes organiques.

Ha de ser inalterable a I'aigua i a la resta d'accions atmosferiques.

Ha de ser resistent al foc; no ha d'explotar al ser exposada a les flames.

En ser colpejada amb el martell ha de donar un so clar. Els fragments han de tenir les arestes vives.
Les dimensions han de ser les adequades al seu us, d'acord amb la DT i les indicacions de la DF.
Ha de tenir bona adheréncia amb els morters.

Coeficient de saturacio: <=75%

Gelabilitat (pérdua de pes després de 20 cicles PIET-70): <= 1%

Absorci6 d'aigua: <= 2%

Contingut d'i6 sulfat (UNE 7-245): <1,2%

PEDRA GRANITICA:

Ha de provenir de roques cristal-lines, composades essencialment de quars, feldespat i mica.
Ha de tenir el gra fi, ha de ser compacte i de color uniforme.

No ha de tenir simptomes de descomposicié dels seus feldespats caracteristics.

No ha de tenir grops o composicions diferents de la roca de dimensions superiors a 5 cm.
Resisténcia a compressio (proveta cubica de 10 cm): >= 120 N/mm2

Densitat aparent (UNE_EN 1936): >= 2500 kg/m3

PEDRA CALCARIA:

Han de provenir de roques cristal-lines composades essencialment de carbonat calcic.

No han de tenir substancies extranyes que arribin a caracteritzar-les.

No han de ser bituminoses.

No han de tenir argiles en excés.

Han de produir efervescencies al ser tractades amb acids.

Resisténcia a compressié (proveta cubica de 10 cm): >= 50 N/mm2

Densitat aparent (UNE_EN 1936): >= 2000 kg/m3

PEDRA ARENISCA:
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Ha de provenir de roques constituides per sorres de quars amb els seus grans units amb un aglomerat.
No s'utilitzaran pedres que tinguin aglomerats argilosos o calcaris.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE:

Subministrament i emmagatzematge: Protegits contra els impactes. Cal evitar el contacte amb terres o
altres materials que puguin alterar les seves caracteristiques.

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component del full principal del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de
declarar els valors de les propietats hidriques seguents, d'acord amb l'especificat en I'apartat 4.1 del DB HS
1:

- Absorcié d’aigua per capil-laritat

- Succio o tasa d’absorcié d’aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcid d’aigua a llarg termini o per immersio total (% o g/m3)

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO - MATERIALS BASICS
B05- AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

B051 - CIMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0512401.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conglomerant hidraulic format per diferents materials inorganics finament dividits que, amassats amb aigua,
formen una pasta que, mitjangant un procés d'hidratacié , endureix i un cop endurit conserva la seva
resisténcia i estabilitat fins i tot sota l'aigua.

S'han considerat els ciments regulats per la norma RC-08 amb les caracteristiques seguents:

- Ciments comuns (CEM)

- Ciments d'aluminat de calci (CAC)

- Ciments blancs (BL)

- Ciments resistens a I'aigua de mar (MR)

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra pu blica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9
de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de
qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Unié6 Europea o de I'Associacio
Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldgica europea,
regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

Ha de ser un material granular molt fi i estadisticament homogeni en la seva composicio.

El ciment ha de ser capag, si es dosifica i barreja adequadament amb aigua i granulats, de produir un morter
o un formigé que conservi la seva traballabilitat en un te mps prou llarg i assolir, al final de periodes definits,
els nivells especificats de resisténcia i mantenir estabilitat de volum a llarg termini.
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No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracié.

En activitats manuals en les que hi hagi risc de contacte amb la pell i d’acord amb I'establert a I' Ordre
Presidencial 1954/2004 de 22 de juny, no s’han d'utilitzar o comercialitzar ciments amb un contingut de crom
(VI) superior a dos parts per milié del pes sec del ciment.

CIMENTS COMUNS (CEM):

Estaran subjectes al marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29
de desembre, 1328/1995 de 28 de juliol i 956/2008 de 6 de juny.

Els components han de complir els requisits especificats en el capitol 5 de la norma UNE-EN 197-1.

Tipus de ciments:

- Ciment Portland: CEM |

- Ciment Portland amb addicions: CEM Il

- Ciment Portland amb escories de forn alt: CEM 1lI

- Ciment putzolanic: CEM IV

- Ciment compost: CEM V

Alguns d’aquests tipus es divideixen en subtipus, segons el contingut de I'addicié o barreja d’addicions
presents en el ciment. Segons aquest contingut creixent els subtipus poden ser A, B o C.

Addicions del clinker portland (K):

- Escoria de forn alt: S

- Fum de silice: D

- Putzolana natural: P

- Putzolana natural calcinada: Q

- Cendra volant Sicilia: V

- Cendra volant calcaria: W

- Esquist calcinat: T

- Filler calcari L: L

- Filler calcari LL: LL

Relacié entre denominaci6 i designacio dels ciments comuns segons el tipus, subtipus i addicions:

Denominaci6 | Designaci¢ | | |
Ciment portland | CEMI | | |
Ciment portland amb escoria | CEMII/A-S |

| CEMII/B-S | | |

Ciment portland amb fum de silice | CEM II/A-D | | |
Ciment portland amb Putzolana | CEMI/A-P |

CEM II/B-P |

CEM II/A-Q

CEM II/B-Q
Ciment portland amb cendres | CEMI/A-V |
volants | CEMII/B-V |

CEM I/A-W

CEM II/B-W | |
Ciment portland amb esquist | CEMIVA-T |
calcinat | CEMI/B-T | | |
Ciment portland amb filler | CEMIVA-L |
calcari | CEMII/B-L |

CEM II/A-LL

CEM II/B-LL | |
Ciment portland mixt | CEMIVA-M |

| CEMII/B-M | | |

Ciment amb escories de | CEMIIA |
forn alt | CEMIIIB |
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| CEMIIIC | | |
Ciment putzolanic | CEMIVIA |

| CEMIV/B | | |
Ciment compost | CEMV/IA |

| CEMVB |

En ciments portland mixtos CEM 1I/A-M i CEM II/B-M, en ciments putzolanics CEM IV/A i CEM IV/B i en
ciments compostos CEM V/A i CEM V/B els components principals a més del clinker han de ser declarats a
la designacioé del ciment.

La composicié dels diferents ciments comuns ha de ser I'especificada al capitol 6 de la norma UNE-EN 197-
1.

Els ciments comuns han de complir les exigéncies mecaniques, fisiques, quimiques i de durab ilitat
especificades al capitol 7 de la norma UNE-EN 197-1.

CIMENTS D'ALUMINAT DE CALC (CAC):

Ciment obtingut per una mescla de materials aluminosos i calcaris.

Estaran subjectes al marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 956/2008 de 6 de juny.
Han de complir les exigéncies mecaniques, fisiques i quimiques especificades a UNE-EN 14647.

CIMENTS BLANCS (BL):

Han d’estar subjectes al Reial Decret 1313/1988 i seran aquells definits a la norma UNE 80305 i homolegs
de les normes UNE-EN 197-1 (ciments comuns) i UNE-EN 413-1 (ciments de ram de paleta) que compleixin
amb I'especificacié de blancor.

index de blancor (UNE 80117): >=85

D’acord amb el Real Decret 1313/1988 de 28 d’octubre i L’ Ordre Ministerial de 17 de gener de 1989, han de
portar el Certificat de Conformitat amb Requisits Reglamentaris (CCRR).

La composicid, aixi com les prescripcions mecaniques, fisiques, qui miques i de durabilitat que han de
complir els ciments comuns blancs sén les mateixes que les especificades per als ciments comuns a la
norma UNE-EN 197-1.

La composicio, aixi com les prescripcions mecaniques, fisiques i quimiques que ha de complir el ciment
blanc de ram de paleta (BL 22,5 X) sb6n les mateixes que les especificades per al ciment homoleg a la
norma UNE-EN 413-1.

CIMENTS RESISTENTS A L'AIGUA DE MAR (MR):

D’acord amb el Real Decret 1313/1988 de 28 d’octubre i L’ Ordre Ministerial de 17 de gener de 1989, han de
portar el Certificat de Conformitat amb Requisits Reglamentaris (CCRR).

Relacié entre denominacié i designacié dels ciments resistents a I'aigua de mar segons el tipus, subtipus i
addicions:

Denominacid | Designacié | | |
Ciment portland | | |
Ciment portland amb escoria WA-S |

| 1wB-s | |
Ciment portland amb fum de silice | I/A-D | | |
Ciment portland amb Putzolana | WA-P |

| wB-P | | |
Ciment portland amb cendres | WAV |
volants | wB-v | | |
Ciment amb escories de | A |
forn alt | 1B

| e | | |
Ciment putzolanic | viA |

| wvB | | |
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Ciment compost | CEMV/A | |

Les especificacions generals en quan a composicio i a exigéncies mecaniques, fisiques, qui miques i de
durabilitat que han de complir sén les corresponents als ciments comuns homolegs de la norma UNE-EN
197-1.

Han de complir els requisits addicionals especificats al capitol 7.2 de la norma UNE 80303-2.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

Si el ciment es subministra a granel s'ha d'emmagatzemar en sitges.

Si el ciment es subministra en sacs, s'han d'emmagatzemar en un lloc sec, ventilat, protegit de la intempé rie
i sense contacte directe amb la terra, de manera que no s'alterin les seves condicions.

Temps maxim d'emmagatzematge dels ciments:

- Classes 22,51 32,5: 3 mesos

- Classes 42,5 : 2 mesos

- Classes 52,5: 1 mes

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1313/1988, de 28 de octubre, por el se declara obligatoria la homologacion de los cementos
para la fabricacién de hormigones y morteros para todo tipo de obras y productos prefabricados.

Orden de 17 de enero de 1989 por la que se establece la certificacion de conformidad a normas como
alternativa de la homologacion de los cementos para la fabricacion de hormigones y morteros para todo tipo
de obras y productos prefabricados.

Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre, por el que se dictan disposiciones para la libre circulacion de
productos de construccion, en aplicacion de la Directiva 89/106/CEE.

Real Decreto 1328/1995, de 28 de julio, por el que se modifica, en aplicaciéon de la Directiva 93/68/CEE, las
disposiciones para la libre circulacién de productos de construccién, aprobadas por el Real Decreto
1630/1992, de 29 de diciembre.

Real Decreto 956/2008, de 6 de junio, por el que se aprueba la Instruccion para la Recepcion de Cementos
(RC-08).

UNE-EN 197-1:2000 Cemento. Parte 1: Composicion, especificaciones y criterios de conformidad de los
cementos comunes.

UNE-EN 14647:2006 Cemento de aluminato de calcio. Composicion, especificaciones y criterios de
conformidad.

UNE 80305:2001 Cementos blancos.

UNE 80303-2:2001 Cementos con caracteristicas adicionales. Parte 2: Cementos resistentes al agua de
mar.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CIMENTS COMUNS (CEM) |
CIMENTS DE CALC (CAC):
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié
seglent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb
el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a preparacié de formigd, morter, beurades i altres mescles per a construccié i per a la
fabricacié de productes de construccio,
- Productes per a elaboracié de formigd, morter, pasta i altres mescles per a construccié i per a la fabricacio
de productes de construccio:

- Sistema 1+: Certificacié de Conformitat CE
El simbol normalitzat del marcatge CE ha d’ anar acompanyat de la seglent informacié com a minim:
- el numero identificador del organisme certificador que ha intervingut en el control de produccié
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- nom o marca distintiva d’identificacié i adrega enregistrada del fabricant

- numero del certificat CE de conformitat

- les dues Ultimes xifres de I'any en que el fabricant va posar el marcatge CE

- indicacions que permetin identificar el producte aixi com les seves caracteristiques i prestacions
declarades atenent a les seves especificacions técniques

- referéncia a la norma armonitzada corresponent

- designacié normalitzada del ciment indicant el tipus, subtipus (segons els components principals) i classe
resistent

- en el seu cas, informacidé addicional referent al contingut de clorurs, al limit superior de pérdua per
calcinacio de cendra volant i/o additiu emprat

Sobre el mateix embalatge, el marcatge CE es pot simplificar, i incloura com a minim:

- el simbol normalitzat del marcatge CE

- en el seu cas, el numero del certificat CE de conformitat

- nom o marca distintiva d’identificacié i adrega enregistrada del fabricant

- els dos ultims digits de I'any en que el fabricant va posar el marcatge

- referéncia al niUmero de la norma harmonitzada corresponent

En aquest cas, la informacié complerta del marcatge o etiquetat CE haura d’apareixer també a l'albara o
documentacié que acompanya al lliurament.

A l'albara hi han de figurar les dades segtients:

- numero de referéncia de la comanda

- nom i adrega del comprador i punt de desti del ciment

- identificacié del fabricant i de 'empresa de subministrament

- designacié normalitzada del ciment subministrat conforme a la instruccié RC-08

- quantitat que es subministra

- en el seu cas, referéncia a los dades de I'etiquetat corresponent al marcatge CE

- data de subministrament

- identificacié del vehicle que el transporta

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CIMENTS BLANCS (BL) |
CIMENTS RESISTENTS A L’AIGUA DE MAR (MR):

A l'albara hi han de figurar les dades segtients:

- numero de referéncia de la comanda

- nom i adrega del comprador i punt de desti dels ciment

- identificacié del fabricant i de I'adrega de subministrament

- designacioé normalitzada del ciment subministrat segons el Reial Decret 956/2008 de 6 de juny

- contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris

- quantitat que es subministra

- identificacié del vehicle que transporta el ciment

- en el seu cas, I'etiquetatge corresponent al marcatge CE

En el cas de ciments envasats, aquests han de mostrar als seus envasos la seglent informacio:

- nom o marca identificativa i adregca complerta del fabricant i de la fabrica

- designacioé normalitzada del ciment subministrat segons el Reial Decret 956/2008 de 6 de juny

- contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris

- dates de fabricacid i d’envasat (indicant setmana i any)

- condicions especifiques aplicables a la manipulacioé i utilitzacié del producte

El fabricant ha de facilitar, si li demanen, les dades segtients:

- Inici i final d'adormiment

- Si s'han incorporat additius, informacié detallada de tots ells i dels seus efectes

OPERACIONS DE CONTROL:

La recepcio del ciment haura d’incloure al menys , dues fases obligatories:

- Una primera fase de comprovacié de la documentacio

- Una segona fase de inspeccio visual del subministrament

Es pot donar una tercera fase, si el responsable de recepcié ho considera oportu, de comprovacié del tipus
i classe de ciment i de les caracteristiques fisiques quimiques i mecaniques mitjangant la realitzacio
d’assaigs de identificacio i, si es el cas, d’assaigs complementaris.

Per a la primera fase, al iniciar el subministrament el Responsable de recepcié ha de comprovar que la
documentacio es la requerida. Aquesta documentacié estara compresa per:

- Albara o full de subministrament.

- Etiquetatge

- Documents de conformitat, com pot ser el marcatge CE o bé la Certificacié de Conformitat del Reial Decret
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1313/1988

- Pel cas dels ciments no subjectes al marcatge CE, el certificat de garantia del fabricant signat.

- Si els ciments disposen de distintius de qualitat, caldra també la documentacié precisa de reconeixements
del distintiu.

En la segona fase, un cop superada la fase de control documental, cal sot metre el ciment a una inspeccio
visual per comprovar que no ha patit alteracions o barreges indesitjades.

La tercera fase s’activara quan es pugui preveure possibles defectes o en el cas que el Responsable aixi
ho estableixi per haver donat resultats no conformes en les fases anteriors o per haver detectat defectes en
I'd s de ciments d’anteriors remeses.

En aquest suposit es duran terme, abans de comencgar I'obra i cada 200 t de ciment de la mateixa
designacio i procedéncia durant I'execucio, assaigs d’acord amb I'establer en els Annexes 5 i 6 de la RC-08.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres es prendran segons l'indicat en la RC-08. Per a cada lot de control sotmés a assaig s’extrauran
tres mostres, una per tal de realitzar els assaigs de comprovaci6 de la composicio, 'altre per els assaigs
fisics, mecanics i quimics i I'altre per ser conservada preventivament.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

A efectes de la fase primera, no s’aprovara I'is de ciments els quals el etiquetatge i la documentacié no es
correspongui amb el ciment sol-licitat, quan la documentacié no estigui completa i quan no es reuneixin tots
els requisits establerts.

A efectes de la segona fase, no s’aprovara I'i s de ciments que presentin simptomes de meteoritzacio
rellevant, que contingui cossos estranys i que no resulti homogénia en el seu aspecte o color.

A efectes de la tercera fase, no s’aprovara I's de ciments que no compleixin els criteris establerts en
I'apartat A5.5 de la RC-08.

Quan no es compleixi alguna de les prescripcions del ciment assajat, es rep etiran els assaigs per duplicat,
sobre dues mostres obtingudes de l'acopi existent a obra. S’acceptara el lot unicament si els resultats
obtinguts en les dues mostres son satisfactoris.

B0 - MATERIALS BASICS
B05- AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

B053 - CALCS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0532310.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conglomerant obtingut per calcinacié de materials calcaris, compost principalment per 0xids o hidroxids de
calci amb o sense 0xids o hidroxids de magnesi i quantitats menors d'oxids de silici, ferro i alumini.

S'han considerat els tipus seglents:

- Calg amarada en pasta CL 90

- Calg aéria CL 90

- Cal hidraulica natural NHL 2

- Cal hidraulica natural NHL 3,5

- Cal hidraulica natural NHL 5

CALC AMARADA EN PASTA:

Si és amarada en pasta, ha d'estar apagada i barrejada amb aigua, amb la quantitat justa per obtenir una
pasta de consisténcia adequada a I'us a la que es destini.

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracio.

CALC AERIA CL 90:

Si conté additius, aquests no han d'afectar a les propietats dels morters.

Contingut de CaO + MgO (UNE-EN 459-2): >=90% en pes

Contingut de MgO (UNE-EN 459-2): <= 5% en pes
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Contingut de SO3 (UNE-EN 459-2): <= 2% en pes
Contingut de CO2 (UNE-EN 459-2): <= 4% en pes
Finura de la molta per a calg en pols (UNE-EN 459-2)
- Material retingut al tamis 0,09 mm: <=7%
- Material retingut al tamis 0,2 mm: <=2%
Estabilitat de volum (UNE-EN 459-2)
- Pastes amarades: Passa
- Altres calgs:
- Métode de referéncia: <= 20
- Métode alternatiu: <=2
Densitat aparent per a calg en pols (UNE-EN 459-2) Da: 0,3 <= Da <= 0,6 kg/dm3
Aigua lliure (humitat) (UNE-EN 459-2) (h):
- Pastes amarades: 45% <h <70%
- Altres calgs: <= 2%
Requisits de reactivitat i granulometria:
- Retingut pel tami s de 3 mm: 0%
- Retingut pel tamis de 2 mm: <=5%
- Reactivitat amb aigua t'60°C: <= 15 min.
CALC HIDRAULICA NATURAL:
Contingut de SO3 (UNE-EN 459-2): =< 3% en masa
(un contigut de SO3 > 3% i < 7% es admissible, amb la condici6 de que I'estabilitat sigui confirmada després
de 28 dies de conservacio en aigua, segons I’ assaig donat en la norma UNE-EN 196-2)
Contingut de calg lliure (UNE-EN 459-2):
- Calg del tipus NHL 2: >=15% en pes
- Calg del tipus NHL 3,5: >= 9% en pes
- Calg del tipus NHL 5: >=3 % en pes

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S’ha de transportar en cisternes pressuritzades dotades de medis pneumatics o mecanics
que permetin el rapid transvasament a sitges d’em magatzematge. Aquestes han de ser estanques.

A les obres de poc volum el subministrament ha de poder ser en sacs, de manera que no experimenti
alteracié de les seves caracteristiques.

Emmagatzematge: Es tindran en compte les normes indicades en les fitxes de seguretat per a les classes
de calg. Aquestes fitxes de seguretat han de ser les recomanades oficialment o, en el seu defecte, les
facilitades pel subministrador.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 459-1:2002 Cales para la construccion. Parte 1: Definiciones, especificaciones y criterios de
conformidad.

UNE-EN 459-1/AC:2002 Cales para la construccion. Parte 1: Definiciones, especificaciones y criterios de
conformidad.

UNE-EN 459-2:2002 Cales para la construccioén. Parte 2: Métodos de ensayo.

UNE-EN 459-3:2002 Cales para la construccion. Parte 3: Evaluacion de la conformidad.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié
seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb
el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a preparacié de morters de fabrica, revestiments interiors i exteriors i altres productes de
construccio:
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- Sistema 2: Declaracio de conformitat del fabricant i Certificacié de Control de la Produccié en Fabrica
Per a cada remesa caldra un albara amb una documentacié annexa i un full de caracteristiques.
A 'embalatge, o be a I'albara de lliurament, hi ha de constar com a minim la segiient informacio:
- Nom o marca comercial i adrega del fabricant
- Referéncia a la norma UNE-EN 459-1
- Designacio de la calg segons I'apartat 4 de 'esmentada norma
- Data de subministrament i de fabricacio
- Designacié comercial i tipus de cal.
- Identificacié del vehicle de transport
- Referéncia de la comanda
- Quantitat subministrada
- Nom i adrega del comprador i desti
- Si es el cas, certificat acreditatiu del compliment de les especificacions obligatories i/o acreditatiu de la
homologacié de la marca, segell o distintiu de qualitat.
- Instruccions de treball si fos necessari
- Informacié de seguretat si fos necessaria.
- Han de portar el marcat CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de
desembre i 1328/1995 de 28 de juliol on ha de constar, com a minim:
- Numero identificador del organisme notificat
- Nom i adreca del fabricant
- Els dos darrers digits de la data de marcatge
- Numero del certificat de conformitat
- Referéncia a la UNE EN 459-1
- Descripcié del producte
- Informacié sobre els requisits essencials.
Al full de caracteristiques hi ha de figurar al menys:
- Referéncia del albara
- Denominacié comercial i tipus de cal
- Contingut d’'oxids de calci i magnesi
- Contingut de dioxids de carboni
- Finor
- Reactivitat
OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les seglients:
- Inspeccio de les condicions de subministrament de la calg, d’acord a la norma PG3 , i recepcio del certificat
de qualitat del fabricant conforme a les especificacions exigides.
- Abans de comengar I’ obra, i cada 500 t de material de les mateixes caracteristiques, s’han de realitzar els
assaigs identificatius corresponents a la designacio concreta.
S’han d’extraure dues mostres, una per realitzar els assajos de recepcio i I'altra per assaigs de contrast que
s’ha de conservar al menys cent dies.
Els assaigs de recepcié han de ser els seguents:
- Contingut d’oxid calcic i magnesic ( UNE-EN 459-2)
- Contingut d’anhidrid carbonic (UNE-EN 459-2)
- Reactivitat a 'aigua (UNE 80502)
- Finor de molta (UNE-EN 459-2 )
S’han de realitzar controls addicionals, mensualment i tres cops com a minim durant I'execucié. Per a cada
tipus de calg s’han de realitzar obligatoriament els assaigs de recepcidé necessaris per a comprovar les
seves caracteristiques especifiques.
Els métodes d’assaigs es descriuen en la UNE-EN 459-2.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Les mostres s’han de prendre segons I'indicat en el PG3 article 200 i els criteris que exposi la DF. De cada
lot s’han d’extraure dos mostres, una per realitzar els assaigs de recepcid i l'altra per als assaigs de
contrast, que s ’haura de conservar durant al menys 100 dies. S’ha de prendre una tercera mostra si el
subministrador de calg ho sol'licita.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
La DF ha d’indicar les mesures a adoptar en el cas que no es compleixin les especificacions establertes al
plec.
La remesa no s’ha d’acceptar si, en el moment d’obrir el recipient que la conté apareix en estat grumollés o
aglomerat.
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BO - MATERIALS BASICS
B06 - FORMIGONS DE COMPRA

B065 - FORMIGONS ESTRUCTURALS PER ARMAR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO65CDOK.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Formigdb amb o sense addicions (cendres volants o fum de silice), elaborat en una central formigonera
legalment autoritzada d'acord amb el titol 4t. de la llei 21/1992 de 16 de juliol d'industria i el Real Decret
697/1995 de 28 d'abril.

CARACTERISTIQUES DELS FORMIGONS D'US ESTRUCTURAL:

Els components del formigd, la seva dosificacid, el procés de fabricacié i el transport han d'estar d'ac ord
amb les prescripcions de la EHE-08.

La designacié del formigd fabricat en central es pot fer per propietats o per dosificacio i s'expressara, com a
minim, la seglent informacio:

- Consistencia

- Grandaria maxima del granulat

- Tipus d'ambient al que s'exposara el formigé

- Resistencia caracteristica a compressio per als formigons designats per propietats

- Contingut de ciment expressat en kg/m3, per als formigons designats per dosificacié

- La indicacio de I'Us estructural que ha de tenir el formigd: en massa, armat o pretesat

La designacié per propietats s’ha de fer d'acord amb el format: T-R/C/TM/A

- T: Indicatiu que sera HM pel formigé en massa, HA pel formigé armat, i HP pel formigé pretesat

- R: Resisténcia caracteristica a compressio, en N/mm2 (20-25-30-35-40-45-50-55-60-70-80-90-100)

- C: Lletra indicativa del tipus de consisténcia: L Liquida, F fluida, B tova, P plasticai S seca

- TM: Grandaria maxima del granulat en mm.

- A: Designacié de I'ambient al que s'exposara el formigo

En els formigons designats per propietats, el subministrador ha d'establir la composicié de la mescla del
formigd, garantint al peticionari les caracteristiques especificades de grandaria maxima del granulat,
consistencia i resisténcia caracteristica, aixi com les limitacions derivades del tipus d'ambient especificat
(contingut de ciment i relacié aigua/ciment).

En els formigons designats per dosificacid, el peticionari es responsable de la congruéncia de les
caracteristiques especificades de grandaria maxima del granulat, consistencia i contingut en ciment per
metre cubic de formigo, i el subministrador les haura de garantir, indicant també, la relacié aigua/ciment que
ha emprat.

En els formigons amb caracteristiques especials o d'altres de les especificades a la designacié , les
garanties i les dades que el subministrador hagi d'aportar, s’han d’especificar abans de l'inici del
subministrament.

El formigd ha de complir amb les exigé ncies de qualitat que estableix I'article 37.2.3 de la norma EHE-08.

Si el formigd esta destinat a una obra amb armadures pretesades, podra contindre cendres volants sense
que aquestes excedeixin el 20% del pes del ciment, i si es tracta de fum de silici no podra excedir el 10%

Si el formigd esta destinat a obres de formigd en massa o armat, la DF pot autoritzar I'u s de cendres volants
o fum de silici per la seva confeccié. En estructures d'edificacid, si s'utilitzen cendres volants no han de
superar el 35% del pes del ciment. Si s'utilitza fum de silici no ha de superar el 10% del pes del ciment. La
quantitat minima de ciment s’especifica a I'article 37.3.2 de la norma EHE-08

La central que subministri formigé amb cendres volants realitzara un control sobre la produccié segons l'art.
30 de la norma EHE-08 i ha de posar els resultats de I'analisi a 'abast de la DF, o disposara d’un distintiu de
qualitat oficialment reconegut

Les cendres volants han de complir en qualsevol cas les especificacions de la norma UNE_EN 450.

Els additius hauran de ser del tipus que estableix l'article 29.2 de la EHE-08 i complir la UNE EN 934-2
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En cap cas la proporcio en pes de I'additiu no ha de superar el 5% del pes del ciment utilitzat.

Classificacio dels formigons per la seva resisténcia a compressio:

- Si fck <= 50 N/mm2 , resisténcia standard

- Si fck > 50 N/mm2 , alta resisténcia

Si no es disposa més que de resultats a 28 dies d’edat, es podran admetre com a valors de resisténcia a j
dies d’edat els valors resultants de la férmula segl ent:

- fecm (t) = Bce(t)-fem

- Bce = expf{s [1 — (28/1)1/2]}

(on Fcm: Resisténcia mitja a compressio a 28 dies, Rcc: coeficient que depén de I'edat del formigd, t: edat
del formigd en dies, s: ¢ oeficient en funcié del tipus de ciment (= 0,2 per a ciments d’alta resisténcia i
enduriment ra pid (CEM 42,5R, CEM 52,5R), = 0,25 per a ci ments normals i d’enduriment rapid (CEM
32,5R, CEM 42,5), = 0,38 per a ciments d’enduriment lent (CEM 32,25))).

Valor minim de la resisténcia:
- Formigons en massa >= 20 N/mm2
- Formigons armats o pretesats >= 25 N/mm2
Tipus de ciment:
- Formigé en massa: Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W,
CEM II/A-T, CEM II/B-T i CEM 1ll/C (UNE-EN 197-1), Ciments per a usos especials ESP VI-1 (UNE 80307)
- Formig6 armat : Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A-Q, CEM 1I/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W,
CEM II/A-T, CEM 1I/B-T, CEM Ill/C i CEM V/B (UNE-EN 197-1)
- Formigo pretesat : Ciments comuns tipus CEM |, CEM II/A-D, CEM II/A-V, CEM II/A-P i CEM II/A-M(V,P)
(UNE-EN 197-1)
- Es considera inclos dins dels ciments comuns els ciments blancs (UNE 80305)
- Es consideren inclosos els ciments de caracteristiques addicionals com els resistents als sulfats i/o a
I'aigua de mar (UNE 80303-1 i UNE 80303-2), i els de baix calor d'hidratacio (UNE-EN 14216)
Classe del ciment: 32,5N
Densitats dels formigons:
- Formigons en massa (HM):
- 2.300 kg/m3 si fck <=50 N/mm2
- 2.400 kg/m3 si fck > 50 N/mm2
- Formigons armats i pretensats (HA-HP): 2500 kg/m3
El contingut minim de ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions de la norma EHE-08, en funcié de la
classe d'exposicié (taula 37.3.2.a). La quantitat minima de ciment considerant el tipus d'exposicié més
favorable ha de ser:
- Obres de formigé en massa: >= 200 kg/m3
- Obres de formigé armat: >= 250 kg/m3
- Obres de formig6 pretesat: >= 275 kg/m3
- A totes les obres: <= 500 kg/m3
La relaci6é aigua/ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions de la norma EHE-08, en funci6 de la
classe d'exposicio (taula 37.3.2.a). La relacié aigua/ciment considerant el tipus d'exposicido més favorable ha
de ser:
- Formig6 en massa: <= 0,65
- Formig6 armat: <= 0,65
- Formigo pretesat: <= 0,60
Assentament en el con d'Abrams (UNE EN 12350-2):
- Consisténcia seca: 0-2cm
- Consisténcia plastica: 3-5cm
- Consisténcia tova: 6 -9 cm
- Consistencia fluida: 10-15 cm
- Consisténcia liquida: 16-20 cm
La consisténcia (L) liquida només es podra aconseguir mitjangant additiu superfluidificant
16 clor total aportat per components d'un formigé no pot superar:
- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment
- Armat: <=0,4% pes de ciment
- En massa amb armadura de fissuracio: <= 0,4% pes de ciment
Quantitat total de fins (sedas 0,063) al formigd, corresponents als granulats i al ciment:
- Si l'aigua és standard: < 175 kg/m3
- Si l'aigua és reciclada: < 185 kg/m3
Tolerancies:
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- Assentament en el con d'Abrams:

- Consistencia seca: Nul

- Consisténcia plastica o tova: =1 cm

- Consistencia fluida: +2 cm

- Consisténcia liquida: +2 cm
FORMIGONS PER A PILOTS FORMIGONATS “IN SITU”
Tamany maxim del granulat. El mes petit dels seguents valors:
-<=32mm
- <= 1/4 separacié entre barres d’acer longitudinals
Dosificacions de pastat:
- Contingut de ciment:

- Formigons abocats en sec: >= 325 kg/m3

- Formigons submergits: >= 375 kg/m3
- Relacié aigua-ciment (A/C): <0,6
- Contingut de fins d <0,125 (ciment inclos):

- Granulat gruixut d > 8 mm: >= 400 kg/m3

- Granulat gruixut d <= 8 mm: >= 450 kg/m3
Consisténcia del formigo:

Assentament con | Condicions |
d’Abrams(mm) | d’us |

130 <= H <= 180 | - Formigé abocat en sec

H>= 160 | - Formigd bombejat, submergit o
| abocat sota aigua amb tub tremie |
H>=180 | - Formigé submergit, abocat sota |

| fluid estabilitzador amb tub tremie |
|

El formigd ha de tenir la docilitat i fluidesa adequada, i aquests valors s’ han de mantenir durant tot el procés
de formigonat, per tal d’evitar embussos als tubs de formigonar.

FORMIGONS PER A PANTALLES FORMIGONADES “IN SITU”

Contingut mimin de ciment en funcié de la grandaria maxima del granulat:

Grandaria | Contingut |
maxima del | minim de |
granulat(mm) | ciment(kg)|

32 350
25 370
20 385
16 400

Grandaria maxima del granulat. El més petit dels seglents valors:
-<=32mm
- <= 1/4 separacio entre barres d’acer longitudinals
Dosificacions de pastat:
- Contingut de ciment en pantalles continues de formigd armat :
- Formigons abocats en sec: >= 325 kg/m3
- Formigons submergits: >= 375 kg/m3
- Relacié aigua-ciment: 0,45 < A/C < 0,6
- Contingut de fins d <=0,125 mm (ciment inclos):
- Granulat gruixut D <= 16 mm: <= 450 kg/m3
- Granulat gruixut D > 16 mm: =400 kg/m3
- Assentament al con d'Abrams: 160 < A <220 mm
El formigd ha de tenir la docilitat i fluidesa adequada, i aquests valors s’ han de mantenir durant tot el procés
de formigonat, per tal d’evitar embussos als tubs de formigonar.
FORMIGO PER A PAVIMENTS
La fabricacié del formigd no es podra iniciar fins que la DF no hagi aprovat la formula de treball i el
corresponent tram de prova (apartat d’execucio). Dita férmula incloura:
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- La identificacio i proporcioé ponderal (en sec) de cada fraccié d’arid a la mescla.

- La granulometria de la mescla d’arids pels tamisos 40 mm; 25 mm; 20 mm; 12,5 mm; 8 mm; 4 mm; 2 mm;
1 mm; 0,500 mm; 0,250 mm; 0,125 mm; i 0,063 mm UNE EN 933-2.

- La dosificacio de ciment, aigua i, si és el cas de cada additiu, referides a la mescla total.

- La resisténcia caracteristica a flexotraccié a 7 i a 28 dies.

- La consisténcia del formigo fresc, i si és el cas, el contingut d’aire ocluit.

El pes total de particules que passen pel tamis 0,125 mm UNE EN 933-2 no sera major de 450 kg/m3,
inclos el ciment.

Contingut de ciment: >= 300 kg/m3

Relaci6 aigua/ciment: <= 0,46

Assentament en el con d'Abrams (UNE 83313): 2-6cm

Proporcié d’aire ocluit (UNE 83315): <= 6%

En zones sotmeses a nevades o gelades sera obligato ria la utilitzacié d’un inclusor d’aire, i en aquest cas,
la proporcié d’aire ocluit en el formigo fresc no sera inferior al 4,5 % en volum.

Tolerancies:

- Assentament en el con d'Abrams: +1 cm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En camions formigonera.

El formigé ha d'arribar a I'obra sense alteracions en les seves caracteristiques, formant una barreja
homogeénia i sense haver iniciat I'adormiment.

Queda expressament prohibit I'addicié al formigé de qualsevol quantitat d'aigua o altres substancies que
puguin alterar la composicié original.

Emmagatzematge: No es pot emmagatzemar.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigén Estructural (EHE-
08).

PILOTS | PANTALLES FORMIGONADES “IN SITU”

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacion Parte 2.
Documento Basico de Seguridad estructural DB-SE.

FORMIGO PER A PAVIMENTS

Orden FOM/891/2004, de 1 de marzo, por la que se actualizan determinados articulos del pliego de
prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes, relativos a firmes y pavimentos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de lliurar amb cada carrega un full on constin, com a minim, les dades seguents:
- Identificacio del subministrador
- Nimero de série de la fulla de subministrament
- Data i hora de lliurament
- Nom de la central de formigd
- Identificacié del peticionari
- Quantitat de formigé subministrat
- Formigons designats per propietats d’acord a I'art. 39.2 de la EHE-08, indicant com a minim:
- Resisténcia a la compressié
- Tipus de consisténcia
- Grandaria maxima del granulat
- Tipus d'ambient segons la taula 8.2.2 de la EHE-08
- Formigons designats per dosificacié d’acord a I'art. 39.2 de la EHE-08, indicant com a minim:
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- Contingut de ciment per m3

- Relacié aigua/ciment (amb 0,02 de tolerancia)

- Tipus, classe i marca del ciment

- Contingut en addicions

- Contingut en additius

- Tipus d'additiu segons UNE_EN 934-2, si n'hi ha

- Procedéncia i quantitat de les addicions o indicacioé que no en té
- Identificacio del ciment, additius i addicions
- Designacio especifica del lloc de subministrament
- Identificacio del camid i de la persona que fa la descarrega
- Hora limit d'us del formigd
OPERACIONS DE CONTROL EN FORMIGO ESTRUCTURAL:
Determinacié de la dosificacio (si és el cas) mitjangant assaigs previs de laboratori. Per a cada dosificacié
estudiada es realitzaran 3 series de 4 provetes, procedents de 3 pastades fabricades a la central. 2 provetes
s’assajaran a compressio i les altres 2 a I'assaig de penetraci6 d’aigua.
Assaigs caracteristics de comprovacio de la dosificacié aprovada. Per a cada tipus de formigé es realitzaran
6 séries de 2 provetes que s’ assajaran a compressio a 28 dies, segons UNE EN 12390-3. No seran
necessaris aquests assaigs si el formigé procedeix de central certificada, o es disposa de suficient
experiéncia en el seu Us.
Abans del inici de l'obra, i sempre que sigui necessari segons l'article 37.3.3 de la norma EHE-08, es
realitzara I'assaig de la fondaria de penetracié d'aigua sota pressid, segons UNE EN 12390-8.
Inspeccions no periodiques a la planta per tenir constancia que es fabrica el formigé amb la dosificacio
correcte.
Per a totes les amassades es dura a terme el corresponent control de les condicions de subministrament.
Control estadi stic de la resistencia (EHE-08): Per a formigons se nse distintiu de qualitat, es realitzaran lots
de control de com a maxim:
- Volum de formigonament: <= 100 m3
- Elements o grups d’elements que treballen a compressio:

- Temps de formigonament <= 2 setmanes; superficie construida <= 500 m2; Nombre de plantes <= 2
- Elements o grups d’elements que treballen a flexio:

- Temps de formigonament <= 2 setmanes; superficie construida <= 1000 m2; Nombre de plantes <= 2
- Massissos:

- Temps de formigonament <= 1 setmana
El numero de lots no sera inferior a 3. Totes les pastades d’un lot procediran del mateix subministrador, i
tindran la mateixa dosificacié.
En cas de disposar d’'un distintiu oficialment reconegut, es podran augmentar els valors anteriors
multiplicant-los per 2 o per 5, en funcié del nivell de garantia per al que s’ha efectuat el reconeixement,
conforme a l'article 81 de la EHE-08.
Control 100x100 (EHE-08): Sera d’aplicaci6 a qualsevol estructura, sempre que es faci abans del
subministrament del formigd. La conformitat de la resisténcia es comprova determinant la mateixa en totes
les pastades sotmeses a control i calculant el valor de la resisténcia caracteri stica real.
Control indirecte de la resisténcia (EHE-08): Només es podra aplicar en formigons que disposin d’'un
distintiu de qualitat oficialment reconegut i que s’utilitzin en:
- Elements d’edificis de vivendes d’una o dues plantes, amb llums inferiors a 6,00 metres
- Elements d’edificis de vivendes de fins a 4 plantes, que treballin a flexié, amb llums inferiors a 6,00 metres
Haura de complir, a més, que I'ambient sigui | o II, i que en el projecte s’hagi adoptat una resisténcia de
calcul a compressié Fcd no superior a 10 N/mm?2.
La DF podra eximir la realitzacié dels assaigs caracteristics de dosificacié quan el formigd que es vagi a
subministrar estigui en possessié d’'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, o quan es disposi d’ un
certificat de dosificacio amb una antiguitat maxima de 6 mesos.
OPERACIONS DE CONTROL EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:
Determinacié de la férmula de treball. Per a cada dosificacio analitzada es realitzara:
- Confeccid de 2 seéries de 2 provetes, segons la norma UNE 83301. Per a cada série es determinara la
consistencia (UNE 83313), la resisténcia a flexotraccié a 7 i a 28 dies (UNE 83305) i, si és el cas, el
contingut d’aire ocluit (UNE EN 12350-7).
Si la resisténcia mitja a 7 dies resultés superior al 80% de I'especificada a 28 dies, i no s’haguessin obtingut
resultats del contingut d’ aire ocluit i de la consisténcia fora dels limits establerts, es podra procedir a la
realitzaci6 d’'un tram de prova amb aquest formigdé. En cas contrari, s’haura d’ esperar als 28 dies i
s’introduiran les modificacions necessaries en la dosificacid, i es repetiran els assaigs de resisténcia.
Control de fabricacié i recepci6.
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- Inspeccio no sistematica a la planta de fabricacié del formigd
- Per a cada fraccié d’arid, abans de I'entrada al mesclador, es realitzaran amb la frequiéncia indicada, els
seglients assaigs:
- Com a minim 2 cops al dia, 1 pel mati i un altre per la tarda:
- Assaig granulome tric (UNE-EN 933-1)
- Equivalent de sorra de I'arid fi (UNE EN 933-8)
- Terrossos d’argila (UNE 7133)
- index de llenques de I'arid gros (UNE EN 933-3)
- Proporcié de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE EN 933-2)
- Com a minim 1 cop al mes, i sempre que es canvii de procedé ncia el subministrament:
- Coeficient de Los Angeles de I'arid gros (UNE EN 1097-2)
- Substancies perjudicials (EHE)
- Sobre una mostra de la mescla d’arids es realitzara cada dia un assaig granulomé tric (UNE EN 933-1)
- Comprovacié de I'exactitud de les bascules de dosificacié un cop cada 15 dies.
- Inspeccio visual del formigd en cada element de transport i comprovacié de la temperatura.
- Recepcid del full de subministrament del formigd, per a cada partida.
- Es controlaran com a minim 2 cops al dia (mati i tarda):
- Contingut d’aire ocluit en el formigd (UNE 83315)
- Consistencia (UNE 83313)
- Fabricacio de provetes per a assaig a flexotraccio (UNE 83301)
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN FORMIGO ESTRUCTURAL:
Els controls s’han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:
Es seguiran els criteris que en cada cas, indiqui la DF. Cada serie de provetes es prendra d’amassades
diferents.
Quan s’indica una frequéncia temporal de 2 assaigs per dia, es realitzara un pel mati i l'altre per la tarda.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D’ INCOMPLIMENT, EN FORMIGO
ESTRUCTURAL:
No s’ha d’acceptar el subministrament de formigé que no arribi identificat segons les condicions del plec.
Control estadi stic: La conformitat del lot en relacié a la resisténcia es comprovara a partir dels valors mitjos
dels resultats obtinguts sobre 2 provetes agafades de cada una de les N pastades controlades d’acord amb:
- Resistéencia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm2): <= 30
- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts amb nivell de garantia conforme a l'article
81 de la EHE-08: N >=1
- Altres casos: N>=3
- Resisténcia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm2): >= 35 <= 50
- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts amb nivell de garantia conforme a l'article
81 de la EHE-08: N >=1
- Altres casos: N >=4
- Resisténcia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm2): >= 50
- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts amb nivell de garantia conforme a larticle
81 de la EHE-08: N >=2
- Altres casos: N>=6
La presa de mostres es realitzara aleatoriament entre les pastades de I'obra sotmesa a control. Un cop
efectuats els assaigs, s’ ordenaran els valors mitjos, xi, de les determinacions de resisténcia obtingudes per
a cadascuna de les N pastades controlades: x1 <=x2 <= ... <= xn
En els casos en que el formigd estigui en possessio d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut,
s’acceptara quan xi >= fck. A més, es considerara com un control d’identificacid, per tant els criteris
d’acceptacié en aquest cas tenen per objecte comprovar la pertinenca del formigé del lot a una produccio
molt controlada, amb una resistencia certificada i estadi sticament avaluada amb un nivell de garantia molt
exigent.
Si el formigd no disposa de distintiu, s’acceptara si:
f(x) =x—K2rN >=fck
on:
- f(x) Funci6 d’acceptacio
- x Valor mig dels resultats obtinguts en les N pastades assajades
- K2 Coeficient:
Coeficient:
- NUmero de pastades:
- 3 pastades: K2 1,02; K3: 0,85
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- 4 pastades: K2 0,82; K3: 0,67

- 5 pastades: K2 0,72; K3: 0,55

- 6 pastades: K2 0,66; K3: 0,43
- rN: Valor del recorregut mostral definit com a: rN =x (N)—x (1)

- x(1): Valor minim dels resultats obtinguts en les ultimes N pastades

- X(N): Valor maxim dels resultats obtinguts en les ultimes N pastades

- fck: Valor de la resisténcia caracteristica especificada en el projecte

Si el formigé no disposa de distintiu, perd es fabrica de forma continua a central d’'obra o sén subministrats
de forma continua per la mateixa central de formigd preparat, en els que es controlen a I'obra mé s de 36
pastades del mateix formigd, s’acceptara si: f(x(1)) = x(1) — K3s35* >= fck.

On: s35* Desviacié tipica mostral, corresponent a les Ultimes 35 pastades

Quan la consisténcia s’hagi definit pel seu tipus, segons l'art. 31.5, s’acceptara el formigd si la mi tjana
aritmética dels dos valors obtinguts esta compresa dins del interval corresponent.

Si s’ha definit pel seu assentament, s’acceptara el formigd quan la mitjana dels dos valors estigui compresa
dins de la tolerancia exigida.

El incompliment d’aquests criteris suposara el rebuig de la pastada.

Control 100x100: Per a elements fabricats amb N pastades, el valor de la fc,real correspon a la resisténcia
de la pastada que, un cop ordenades les N determinacions de menor a major, ocupa el lloc n=0,05 N,
arrodonint-se n per excés. Si el ni mero de pastades a controlar és igual o inferior a 20, fc,real sera el valor
de la resisténcia de la pastada més baixa trobada a la série.

S’acceptara quan: fc,real >= fck

Control indirecte: S’acceptara el formigdé subministrat quan es compleixi a la vegada que:

- Els resultats dels assaigs de consisténcia compleixen amb els apartats anteriors

- Es manté la vigéncia del distintiu de qualitat del formigé durant la totalitat del subministrament

- Es manté la vigencia del reconeixement oficial del distintiu de qualitat

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN FORMIGO PER A
PAVIMENTS:

- Interpretacio dels assaigs caracteristics:

Si la resisténcia caracteristica a 7 dies resulta superior al 80 % de I'especificada a 28 dies, i els resultats del
contingut d’ aire ocluit i de la consisténcia es troben dins dels limits establerts, es podra iniciar el tram de
prova amb el formigd corresponent. En cas contrari, s’haura d’esperar als resultats a 28 dies i, en el seu
cas, s’ introduiran els ajustos necessaris a la dosificacio, repetint-se els assaigs caracteristics.

- Interpretacio dels assaigs de control de resisténcia:

El lot s’accepta si la resisténcia caracteristica a 28 dies és superior a I'exigida. En altre cas:

- Si fos inferior a ella, perd no al seu 90%, el Contractista podra escollir entre acceptar les sancions
previstes en el Plec de Prescripcions Técniques Particulars, o sollicitar la realitzacié d’assaigs d’informacio.
Aquestes sancions no podran ser inferiors a 'aplicacié d’'una penalitzacié al preu unitari del lot , la quantia
de la qual sigui igual al doble de la merma de resisténcia, expressades ambdues en proporcié.

- Si esta per sota del 90 %, es realitzaran, a carrec del contractista, els corresponents assaigs
d’informacié.

- Assaigs d’informacio:

Abans dels 54 dies d’acabada l'estesa del lot, s’extrauran 6 testimonis cilindrics (UNE 83302) que
s’assajaran a traccio indirecta (UNE 83306) a edat de 56 dies. La conservacio dels testimonis durant les 48
hores anteriors a I'assaig es realitzara segons la norma UNE 83302.

El valor mig dels resultats dels assaigs d’informacié del lot es compararan amb el resultat mig corresponent
al tram de prova. El lot s’accepta si la resisténcia mitjana del lot és superior. En cas d’ incompliment, cal
distingir tres casos:

- Si fos inferior a ell, perd no al seu 90%, s’ aplicaran al lot les sancions previstes en el Plec de
Prescripcions Técniques Particulars.

- Si fos inferior al seu 90%, pero no al se u 70%, el Director de les Obres podra aplicar les sancions
previstes en el Plec de Prescripcions Técniques Particulars, o bé ordenar la demolicié del lot i la seva
reconstruccio, a carrec del Contractista.

- Si fos inferior al seu 70% es demolira el lot i e s reconstruira, a carrec del Contractista.

Les sancions referide s no podran ser inferiors a I'aplicacié d’'una penalit zacié al preu unitari del lot, la
quantia del qual sigui igual al doble de la merma de resisténcia, expressades ambdues en proporcié.

La resisténcia de cada pastada a una determinada edat, es determinara com a mitjana de les resisténcies
de les provetes fabricades amb un formigé de la pastada en questio i assajades a I'edat determinada. A
partir de la minima resisténcia obtinguda en qualsevol pastada del lot, es podra estimar la caracteristica
multiplicant aquella per un coeficient donat per la taula segtent:

Coeficient (En funcié del nombre de series que formen el lot):
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- 2 séries: 0,88

- 3 séries: 0,91

- 4 séries: 0,93

- 5 séries: 0,95

- 6 séries: 0,96

Quan l'assentament en el con d’Abrams no s’ ajusti als valors especificats a la férmula de treball, es
rebutjara el camié controlat.

B0 - MATERIALS BASICS

B07 - MORTERS DE COMPRA

B071 - MORTERS AMB ADDITIUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B0710250.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Barreja d'un o més conglomerants minerals amb granulats triats i additius especials.

S'han considerat els tipus seglents:

- Morter adhesiu

- Morter sintétic de resines epoxi

- Morter refractari

- Morter poliméric de ciment amb resines sintétiques i fibres

- Morter de ram de paleta

El morter d'anivellament és una barreja de granulats fins, ciment i additius organics, que al afegir-li aigua
forma una pasta fluida per escampar sobre terres existents i fer una capa de 2 a 5 mm de gruix de superficie
plana i horitzontal amb acabat poros.

El morter refractari és un morter de terres refractaries i aglomerant especific per a resistir altes
temperatures, utilitzat per a la col-locacié de maons refractaris a forns, llars de foc, etc.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracio.

ADHESIU PER A RAJOLES CERAMIQUES:

Mescla de conglomerants carregues minerals i additius orga nics que donen com a resultat una pasta
adequada per a fixar revestiments ceramics en terres i parets situats en exterior o interior.

S'han considerat els tipus seglents:

- Adhesiu cimentds (C): Mescla de conglomerants hidraulics, additius organics i ca rregues minerals, que
s’han de barrejar amb aigua just abans d’utilitzar-se.

- Adhesiu en dispersio (D): Mescla de conglomerant organic en forma de polimer en dispersié aquosa,
additius organics i carregues minerals, que es presenta llesta per a ser utilitzada.

- Adhesiu de resines reactives (R): Mescla de resines sintétiques, additius organics i carregues minerals que
el seu enduriment resulta d’una reaccié quimica, poden presentar-se en forma d’'un o més components.
S’han considerat les classes segtients, en funcio de les caracteri stiques addicionals:

- 1: Normal

- 2. Millorat (compleix amb els requisits per a les caracteristiques addicionals)

- F: D’adormiment rapid

- T: Amb lliscament reduit

- E: Amb temps obert perllongat (només per a adhesius cimentosos millorats i adhesius en dispersio
millorats).

ADHESIU CIMENTOS (C):

Caracteristiques dels adhesius d’adormiment normal:

- Adhereéncia inicial (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2

- Adheréncia després d'immersio en aigua (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2

- Adherencia després d’envelliment amb calor (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2
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- Adherencia després de cicles gel-desgel (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2

- Temps obert: adheréncia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (després de >= 20 min)

Els adhesius d’adormiment rapid, han de complir a més:

- Adherencia inicial (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2 (abans de les 24 h)

- Temps obert: adheréncia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (després de >= 10 min)

Caracteristiques especials:

- Lliscament (UNE-EN 1308): <= 0,5 mm

Caracteristiques addicionals:

- Alta adherencia inicial (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm2

- Alta adherencia després d’'immersié en aigua (UNE-EN 1348): >=1 N/mm2

- Alta adherencia després d’envelliment amb calor (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm2

- Alta adherencia inicial després de cicles de gel-desgel (UNE-EN 1348): >=1 N/mm2

- Temps obert ampliat: adheréncia (UNE-EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (després de 30 min)

ADHESIUS EN DISPERSIO (D):

Caracteristiques fonamentals :

- Adherencia inicial (UNE-EN 1324): >= 1 N/mm2

- Adherencia després d’envelliment amb calor (UNE-EN 1324): >=1 N/mm2

- Temps obert: adheréncia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (després de >= 20 min)

Caracteristiques especials:

- Lliscament (UNE-EN 1308): <= 0,5 mm

Caracteristiques addicionals:

- Adherencia després d’'immersio en aigua (UNE-EN 1324 ): >= 0,5 N/mm2

- Adherencia a alta temperatura (UNE-EN 1324): >=1 N/mm2

- Temps obert ampliat: adheréncia (UNE-EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (després de 30 min)

ADHESIUS DE RESINES REACTIVES (R):

Caracteristiques fonamentals :

- Adherencia inicial (UNE-EN 12003): >= 2 N/mm2

- Adherencia després d’'immersioé en aigua (UNE-EN 12003): >= 2 N/mm2

- Temps obert: adheréncia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (després de >= 20 min)

Caracteristiques especials:

- Lliscament (UNE-EN 1308): <=0,5 mm

Caracteristiques addicionals:

- Adherencia després del xoc térmic (UNE-EN 12003): >= 2 N/mm2

MORTER SINTETIC DE RESINES EPOXI:

El morter sintétic de resines epoxi €s un morter obtingut a partir d'una mescla de granulats inerts i d'una
formulacié epoxi en forma de dos components basics: una resina i un enduridor.

La formulacié de I'epoxi ha de ser determinada per I'is a que es destini el morter i la temperatura ambient i
superficials del lloc on es col- loqui. Aquesta formulacié ha de ser aprovada per la DF.

Mida maxima del granulat: <= 1/3 del gruix mitja de la capa de morter

Mida minima del granulat: >= 0,16 mm

Proporcié granulat/resina (en pes) (Q): 3<=Q<=7

MORTER POLIMERIC:

El morter polimeéric es un producte a base de ciment, resines sintetiques, fum de silice i fibres de poliamida,
d'alta resisténcia mecanica que s'utilitza per a la reparacio i regularitzacio d'elements de formigo.
Granulometria: 0-2 mm

Resistencia a compressio a 28 dies : 5 - 6 kN/m2

Resisténcia a flexotraccio a 28 dies : 90 - 120 kg/m2

MORTER DE RAM DE PALETA:

Mescla formada per un o varis conglomerants inorga nics, granulats, aigua i addicions o additius (en el seu
cas), per a fabriques d’obra ceramica (faganes, murs, pilars, envans) com a material d’'unié i rejuntat.

S'han considerat els tipus segients:

- Morter d’ us corrent (G): sense caracteristiques especials

- Morter per a junts i capes fines (T): Morter dissenyat amb una mida maxima del granulat menor o igual al
valor que figura especificat

- Morter de ram de paleta lleuger (L): Morter dissenyat que la seva densitat (endurit i sec), es inferior o igual
al valor que figura especificat

La classe del morter es defineix per la lletra M seguida del valor de la resisténcia a compressié minima
declarada per el fabricant en N/mm?2.

En els morters prescrits, el fabricant declarara la proporcié de tots els components de la mescla, en volum o
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en pes.
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la
norma corresponent:
- Caracteristiques dels morters frescos:
- Temps d'us (EN 1015-9)
- Contingut en ions clorur (EN-EN 1015-17): <= 0,1%
- Contingut en aire (EN 1015-7) o (EN 1015-6) si s’ han utilitzat granulats porosos
- Caracteristiques dels morters endurits:
- Resisténcia a compressié (EN 1015-11)
- Resisténcia d’'unié (adhesio) (EN 1052-3)
- Absorcié d’ aigua (EN 1015-18)
- Permeabilitat al vapor d’aigua (EN 1745)
- Densitat (morter endurit i sec) (EN 1015-10)
- Conductivitat térmica (EN 1745)
- Durabilitat (resisténcia als cicles de gel/desgel) (comprovat segons les disposicions que li siguin
aplicables)
- Caracteristiques addicionals per als morters lleugers:
- Densitat (UNE-EN 1015-10): <= 1300 kg/m3
- Caracteristiques addicionals per als morters per a junts i capes fines:
- Mida maxima del granulat (EN 1015-1): <= 2 mm
- Temps obert o temps de correccio (EN 1015-9)
- Reaccié davant del foc:
- Material amb contingut de matéria organica <= 1,0%: Classe A1
- Material amb contingut de matéria organica > 1,0%: Classe segon s UNE-EN 13501-1

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: en envasos tancats herméticament.

Emmagatzematge: En el seu envas d'origen i en llocs secs, sense contacte directe amb el terra i protegit de
la intempérie, de manera que no se n'alterin les condicions inicials.

Temps maxim d'emmagatzematge:

- Morter adhesiu: 1 any

- Morter amb resines sintétiques o morter poliméric: 6 mesos

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

ADHESIU PER A RAJOLES CERAMIQUES:

UNE-EN 12004:2001 Adhesivos para baldosas ceramicas. Definiciones y especificaciones.

UNE-EN 12004/A1:2002 Adhesivos para baldosas ceramicas. Definiciones y especificaciones.

MORTER DE RAM DE PALETA:

UNE-EN 998-2:2004 Especificaciones de los morteros para albanileria. Parte 2: Morteros para albanileria.
MORTER SEC, D’ANIVELLAMENT, REFRACTARI, POLIMERIC O DE RESINES:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADHESIU PER RAJOLES
CERAMIQUES:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié
seglent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb
el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a usos per a la construccio:

- Sistema 3: Declaracié de conformitat del fabricant i Assaig inicial de tipus
A lI'embalatge o a I'albara de lliurament han de constar-hi les dades segtients:
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- Nom del producte
- Marca del fabricant i lloc d’origen
- Data i codi de produccié, caducitat i condicions d’emmagatzematge
- Referéncia a la norma UNE-EN 12004
- Tipus d’adhesiu, designat segons I'apartat 6 de la norma UNE-EN 12004
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i
1328/1995 de 28 de juliol
- Instruccions d’us:
- Proporcions de la mescla
- Temps de maduracio: interval de temps des del moment de fer la mescla i el moment en que esta llest
per a ser aplicat
- Vida util: interval de temps maxim en que el material pot ser utilitzat després de fer la mescla
- Métode d’aplicacio
- Temps obert
- Temps que cal esperar des del rejuntat fins que es permeti la circulacioé
- Ambit d’aplicacio
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN MORTER DE RAM DE PALETA:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié
seglent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb
el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a murs, pilars i particions (morters dissenyats*). * Morter amb una composicio i sistema de
fabricacio escollits pel fabricant per tal d'obtenir les propietats especificades (concepte de prestacio):
- Sistema 2+: Declaracié de conformitat del fabricant i Certificacié de Control de la Produccio en Fabrica
- Productes per a murs, pilars i particions (morters prescrits*). * Morter que es fabrica en unes proporcions
predeterminades i que les seves propietats depenen de les proporcions dels components que s'han declarat
(concepte de recepta):
- Sistema 4: Declaracio de conformitat del fabricant
A l'embalatge o a I'albara de lliurament han de constar-hi les dades seguents:
- Referéncia a la norma UNE-EN 998-2
- Nom del fabricant
- Codi o data de fabricacio
- Tipus de morter
- Temps d’'us
- Contingut en clorurs
- Contingut en aire
- Proporcié dels components (morters prescrits)
- Resisténcia a compressio o classe de resisténcia a compressié
- Resisténcia d’'unié (adhesio)
- Absorcié d’aigua
- Permeabilitat al vapor d’aigua
- Densitat
- Conductivitat termica
- Durabilitat
- Mida maxima del granulat
- Temps obert o temps de correccio
- Reaccié davant el foc
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i
1328/1995 de 28 de juliol
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN MORTER SEC,
D'ANIVELLAMENT, REFRACTARI, POLIMERIC O DE RESINES:
A l'envas hi ha de figurar les dades seguents:
- Nom del fabricant o marca comercial
- Instruccions d'utilitzacio
- Composicié i caracteristiques del morter
OPERACIONS DE CONTROL EN MORTERS DE RAM DE PALETA:
Inspeccid visual de les condicions de subministrament i recepcid del certificat de qualitat del fabricant,
segons les exigéncies del plec de condicions.
Abans de l'inici de I'obra, i amb frequéncia setmanal durant la seva execucid, es comprovara la consisténcia
del morter mitjangant el metode establert a la UNE EN 1015-4, i es preparara una série de 3 provetes
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prismatiques de 4x4x16 cm per tal d’obtenir la resisténcia a compressié (UNE-EN 1015-11)

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN MORTERS DE RAM DE PALETA:

Els controls es realitzaran segons les instruccions de la DF i les indicacions de la UNE-EN 1015-11.
INTERPRETACIO DELS RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT, EN MORTERS DE
RAM DE PALETA:

No es podran utilitzar a I'obra morters sense el corresponent certificat de garantia del fabricant, d’ acord a
les condicions exigides.

El valor de resisténcia a compressio obtingut ha de correspondre a les especificacions de projecte:

- Si resulta superior al 90% de la de projecte, s'acceptara el lot.

- Si resulta inferior al 90% s'encarregara un calcul estructural que determini el coeficient de seguretat del
element corresponent. S'acceptara el lot si aquest coeficient no és inferior al 90 % del previst en el projecte.

B0 - MATERIALS BASICS

B09 - ADHESIUS

B090 - ADHESIUS D'APLICACIO UNILATERAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B0906000.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Adhesius que només requereixen escampar-se a una de les cares dels elements a unir.
S'han considerat els seguents tipus:

- En dispersi6 aquosa

- Aquds en dispersio vinilica

- En soluci6 alcoholica

- De poliureta bicomponent

- De poliureta (un sol component)

- De PVC

- De resines epoxi

- Bipolimer acrilic en dispersioé aquosa per a col-locacié de plaques de poliestireé

EN DISPERSIO AQUOSA:

Adhesiu de resines sintétiques per a la col-locacio de paviments de PVC i revestiments téxtils.
Ha de ser de facil aplicacid, tenir una gran forga adhesiva inicial i no ser inflamable ni toxic.
Densitat a 20°C: <= 1,24 g/cm3

Contingut solid: Aprox. 70%

Rendiment: 250 - 350 g/m2

AQUOS EN DISPERSIO VINILICA:

Adhesiu per a la col-locacié de revestiments murals i papers vinilics.

No ha de de ser inflamable ni toxic.

Densitat: 1,01 g/cm3

Rendiment: Aprox. 200 g/m2

Temperatura de treball: >=5°C

EN SOLUCIO ALCOHOLICA:

Adhesiu de resines sintétiques en soluci6 alcohdlica, per a la col-locacié de paviments téxtils lleugers.
Ha de ser de facil aplicacio i tenir una gran forga adhesiva inicial.

Densitat a 20°C: 1,5 g/cm3

Contingut solid: 84 - 86

Rendiment: Aprox. 450 g/m2

DE POLIURETA BICOMPONENT:

Adhesiu de poliureta bicomponent, per a la col-locacié de paviments de goma.

Ha de ser de facil aplicacio, exempt de dissolvents i no inflamable.

DE POLIURETA (UN SOL COMPONENT):

Adhesiu format per un aglomerant de resines hidroxilades soles o modificades, que catalitzen en ésser
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mesclades amb un isocianat.

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- La mescla preparada, després de tres minuts d'agitacié (INTA 163.203) no ha de tenir grumolls, pallofes ni
diposits durs

- Temperatura d'inflamacio (INTA 160.232 A): >=30°C

- Rendiment per a una capa superior a 150 micres: > 1 m2/kg

- Temperatura d'enduriment: >= 15°C

- Temps d'aplicacié a 20°C: >3 h

Resisténcia quimica de la pel-licula seca:

- Acid citric, 10%: 15 dies

- Acid lactic, 5%: 15 dies

- Acid acetic, 5%: 15 dies

- Oli de cremar: Cap modificacié

- Xilol: Cap modificacié

- Clorur sodic, 10%: 15 dies

- Aigua: 15 dies

PVC:

Adhesiu preparat per a la unié de materials de PVC.

Ha de ser de facil aplicacio i tenir una gran forga adhesiva inicial.

Ha de tenir bona estabilitat dimensional als canvis de temperatura i no ha de produir olors molestes.
Temps de pre-assecatge en condicions normals: <=1 min

Resisténcia a la compressié: > 10 N/mm2

Resisténcia a la traccio: > 18 N/mm2

DE RESINES EPOXI:

Adhesiu de resines epoxi bicomponent, per a la col-locacié de paviments de goma i revestiment de PVC.
Ha de ser resistent a la humitat, a la calor, als olis, als dissolvents, als acids i als alcalis diluits.

La mescla dels dos components s'ha de fer amb la mateixa proporcié.

Temps d'aplicacié a 20°C: 3-4h

BIPOLIMER ACRILIC EN DISPERSIO AQUOSA:

Adhesiu de pasta aquosa, format per carregues minerals i additius i com a lligant principal, un copolimer
acrilic en dispersio.

Ha de ser apte per a barrejar-se amb el ciment.

Extracte sec a 105°C: 75-78

Contingut de cendres a 450°C: 65 - 68

Tolerancies:

- Densitat: +0,1%

- Extracte sec: + 3%

- Contingut de cendres: * 3%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En envasos herméticament tancats.
A cada envas hi ha de figurar les dades seglents:

- Identificacio del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Data de caducitat

- Pes net o volum del producte

- Instruccions d'Us

- Limitacions d'us (temperatura, materials, etc.)

- Toxicitat i inflamabilitat

- Temps d’assecat

- Rendiment

Per adhesius de dos components:

- Proporcié de la mescla

- Temps d'induccié de la mescla

- Vida de la mescla

Per adhesius de PVC, el fabricant ha de facilitar les dades seguents:
- Color
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- Densitat

- Viscositat

- Contingut solid

Emmagatzematge: En el seu envas, en locals ventilats, sense contacte amb el terreny.

Temperatura d'emmagatzematge:

- Dispersi6 aquosa, dispersio6 vinilica: >=10°C

- Solucié alcohdlica, poliureta, PVC, resines epoxi: 5°C - 30°C

Per a adhesiu aquds en dispersio vinilica el temps maxim d'emmagatzematge és 1 any a partir de la data de
fabricacio.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B0 - MATERIALS BASICS

BOA - FERRETERIA

BOA1 - FILFERROS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOA14200.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Fil d'acer dolg, flexible i tenag, obtingut per estiratge en fred o per trefilatge.

S'han considerat els tipus seglents:

- Filferro d'acer

- Filferro d'acer galvanitzat

- Filferro d'acer plastificat

- Filferro recuit

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de ser de seccio constant i uniforme.

Ha de complir les especificacions de la norma UNE 36722.

ACABAT SUPERFICIAL GALVANITZAT:

El seu recobriment de zinc ha de ser homogeni, llis, sense discontinuitats, escames, grans, rugositats o
esquerdes, no ha de tenir taques ni d'altres imperfeccions superficials.

La masa minima del recobriment de zinc (UNE 37-504)ha de complir les especificacions de les taules | i Il
de la UNE 37-506.

Resisténcia a la traccié (UNE 37-504):

- Qualitat G1 0 G2: 1770 N/mm2

- Qualitat G3: 1570 N/mm2

Adheréncia del recobriment (UNE 37-504): Ha de complir

Puresa del zinc (UNE 37-504): >=98,5%

Tolerancies:

- Diametre: % 2% diametre nominal

FILFERRO D'ACER PLASTIFICAT:

Filferro d'acer de baix contingut de carboni, galvanitzat en calent, amb un recobriment organic de PVC
aplicat per extrusio o sinteritzacio.

El recobriment de PVC ha de complir les especificacions de I'apartat 6.3 de la UNE 36-732.

La concentricitat i 'adherencia del recobriment de PVC ha de complir les especificacions del article 6.5 UNE
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36-732.

Caracteristiques del galvanitzat: G-1B (UNE 37-506)
Resisténcia a la traccio:

- Qualitat recuit: =< 600 N/mm2

- Qualitat dur: > 600 N/mm2

Tolerancies:

- Diametre: taula 1 UNE 36-732

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En rotlles. A I'embalatge o albara de lliurament hi han de constar les dades seguents:
- Identificacio del fabricant o nom comercial

- Identificacié del producte

- Diametre i llargaria dels rotlles

Emmagatzematge: En llocs secs i protegits de la intempérie.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

FILFERRO D'ACER:

* UNE 36722:1974 Alambre de acero de bajo contenido en carbono. Medidas y tolerancias.

FILFERRO D'ACER GALVANITZAT:

* UNE 37506:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente para usos generales. Designacién de
calidades. Caracterisicas generales.

* UNE 37502:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente. Condiciones técnicas de suministro.
FILFERRO PLASTIFICAT:

* UNE 36732:1995 Alambres de acero y productos de alambre para cerramientos. Recubrimientos
organicos sobre el alambre. Recubrimientos de poli(cloruro de vinilo).

BO - MATERIALS BASICS
BOA - FERRETERIA

BOA3 - CLAUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA31000,B0A32000,B0A32500.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Elements metal-lics per a subjectar coses introduint-los mitjangant cops o impactes.
S'han considerat els elements seglents:

- Gafes de pala i punta

- Claus d'impacte

- Claus d'acer

- Claus de coure

- Claus d'acer galvanitzat

- Tatxes d'acer

Claus son tijes metal-liques, punxagudes d'un extrem i amb una cabota a l'altre.
Tatxes son claus curts amb la cabota grossa i plana.

Gafes de pala i punta sén claus grans i plans amb la cabota formada al doblegar la tija, utilitzats per a unir
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els bastiments amb les parets.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Han de tenir la forma, mides i resisténcies adequats als elements que han d'unir.

Han de ser rectes, amb la punta afilada i regular.

Els claus d'acer han de complir les determinacions de les normes UNE 17-032, UNE 17-033, UNE 17-034,
UNE 17-035 i UNE 17-036.

ACABAT SUPERFICIAL GALVANITZAT:

El seu recobriment de zinc ha de ser llis, sense discontinuitats, ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni
d'altres imperfeccions superficials.

Proteccié de galvanitzacio: >= 275 g/m2

Puresa del zinc, en pes: >=98,5%

Tolerancies dels claus i tatxes:

- Llargaria: £1D

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa d'obligat compliment per a les gafes de pala i punta.
CLAUS | TATXES:

UNE 17032:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana lisa. Medidas.
UNE 17033:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana rayada. Medidas.
UNE 17034:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana ancha.

UNE 17035:1966 Puntas de cabeza codnica.

UNE 17036:1966 Puntas redondeadas de cabeza perdida.

B0 - MATERIALS BASICS

BOA - FERRETERIA

B0A4 - VISOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOA4A400.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Tijes cilindriques o coniques, amb filet de seccié triangular que dibuixa sobre la seva superficie una hélice
continua.

S'han considerat els seglients tipus:

- Visos galvanitzats

- Visos per a fusta o tac de PVC

- Visos per a conglomerats de fusta, de llauté

- Visos per a plaques de cartro-guix, cadmiats o galvanitzats

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El perfil de la rosca del vis ha d'estar en relacié amb el seu diametre (UNE 17-008), i la llargaria de la rosca,
en relacié amb la seva llargaria (UNE 17-051).

La seva superficie ha de ser llisa, sense fissures, rebaves ni d'altres defectes superficials.
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Els fils de la rosca no han de tenir defectes de material ni empremtes d'eines.

Cementacio6 del vis: > 0,1 mm

ACABAT CADMIAT:

El seu recobriment ha de ser llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni
imperfeccions superficials.

ACABAT GALVANITZAT:

El seu recobriment ha de ser llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni
imperfeccions superficials.

Proteccié de galvanitzacio: >= 275 g/m2

Puresa del zinc, en pes: >=98,5%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B0 - MATERIALS BASICS

BOA - FERRETERIA

BOA6 - TACS I VISOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA6ZQ1C,BOA6ZC1C,B0A616J0.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d'una peca per a encastar (tac) i un cargol o un vis. El sistema de subjeccié del tac pot ser per
adheréncia quimica o per expansioé produida per la deformacié de la pega en ser comprimida pel cargol.
S'han considerat els seglents tipus:

- Tac d'expansi6 de nild i vis d'acer

- Tac d'expansio d'acer, amb vis, volandera i femella del mateix material

- Fixaci®6 mecanica formada per una base metal-lica cargolada, vis d'acer, beina de PVC, volanderes
d'estanquitat i tap de cautxu

- Tac quimic format per una ampolla amb resina, cargol, volandera i femella

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El disseny del tac ha de ser I'adient al suport i als esforgos que ha de suportar.

Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves, emprentes, etc) que impedeixin cargolar els elements.

El vis ha d'anar protegit contra la corrosio.

Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.

El perfil de la femella ha de ser segons el seu diametre (UNE 17-008).

Cementacio6 del vis: > 0,1 mm

TAC QUIMIC:

L'ampolla ha de ser de vidre i estanca.

Ha de contenir un adhesiu de dos components: una resina de reaccioé i un enduridor d'aplicacié en fred.

El cargol ha de ser d'acer zincat. Ha de dur una marca per tal de conéixer la seva profunditat d'Us. El cap de
I'extrem lliure ha de ser compatible amb I'adaptador de la perforadora.
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Diametre de I'ampolla: 14 mm
Temps d'enduriment segons temperatura ambient:
> 20°C: 10 min
10°C - 20°C : 20 min
0°C-10°C:1h
-5°C-0°C:5h
VOLANDERES:
Diametre interior de la volandera:
- Diametre del cargol 10 mm: 11 mm
- Diametre del cargol 11 mm: 13 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S'ha de subministrar conjuntament amb totes les peces necessaries per a la seva correcta

col-locacio en capses, on han de figurar:

- Identificacio del fabricant

- Diametres

- Llargaries

- Unitats

- Instruccions d'us

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B0 - MATERIALS BASICS

BOB - ACER | METALL EN PERFILS O BARRES

B0B2 - ACER EN BARRES CORRUGADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOB2A000.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Acer per a armadures passives d’elements de formigo:
S'han considerat els elements segiients:

- Barres corrugades
CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra pu blica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9
de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de
qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Uni6 Europea o de I'Associacio

Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldgica europea,

regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
Els productes d’acer per a armadures passives no han de tenir defectes superficials ni fissures.

L'armadura ha de ser neta, sense taques de greix, d'oli, de pintura, de pols o de qualsevol altre matéria

perjudicial.

Els filferros llisos només es poden utilitzar com elements de connexié d’armadures basiques electrosoldades
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en gelosia.
Les barres corrugades han de tenir al menys dues files de corrugues transversals, uniformement
distribuides al llarg de tota la llargaria. Dins de cada fila, les corrugues han d’estar uniformement espaiades.
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la
norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
- Diametre nominal: s’ha d’ajustar als valors especificats a la taula 6 de la UNE-EN 10080.

- Diametres nominals <= 10,00 mm: Variaci6 en intervals de mig mm

- Diametres nominals > 10,00 mm: Variacié en unitats senceres de mm
- Dimensions i geometria de les corrugues: Ha de complir I'especificat en l'apartat 7.4.2 de la UNE-EN
10080.
- Mas sa per metre: El valor nominal ha de ser I'especificat en la taula 6 de la UNE-EN 10080, en relacio
amb el diametre nominal i 'area nominal de la seccié transversal
- Seccio6 equivalent: >= 95,5% Seccio nominal
- Aptitud al doblegat:

- Assaig doblegat amb angle >= 180° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s’ha d’apreciar
trencaments o fissures

- Assaig doblegat -desdoblegat amb angle >= 90° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s’ha
d’apreciar trencaments o fissures
Tensio d'adheréncia (assaig de la biga UNE-EN 10080):
- Tensi6 d'adheréncia:

-D <8 mm: >=6,88 N/mm2

-8 mm <=D <= 32 mm: >=(7,84-0,12 D) N/mm2

-D > 32 mm: >=4,00 N/mm2
- Tensi6 de ultima d'adheréncia:

-D <8 mm: >= 11,22 N/mm2

-8 mm <=D <= 32 mm: >=(12,74-0,19 D) N/mm2

-D > 32 mm: >=6,66 N/mm2
- Composici6 quimica (% en massa):
+ +
| 1C iCeq} S|P} CujN,|
d I Y%omax.; %max. | Y%omax. | %omax. | Y%omax. | Y%omax. |
I I | I | | I I

I I | I | I I
iColada 0,220,050 0,050} 0,050 }0,8000,012 |
iProducte | 0,24 | 0,052} 0,055} 0,055} 0,850} 0,014 |
+ +
Ceq = Carboni equivalent
Es pot superar el valor maxim per al Carboni en un 0,03% en massa, si el valor del Carboni equivalent
disminueix en un 0,02% en massa.
Les caracteri stiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.
BARRES | ROTLLES D’ACER CORRUGAT SOLDABLE:
El producte s’ha de designar segons I'especificat en I'apartat 5.1 de la UNE-EN 10080:
- Descripcié de la forma
- Referéncia a la norma EN
- Dimensions nominals
- Classe técnica
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la
norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
- Caracteristiques geometriques del corrugat de les barres han de complir les especificacions de I'apartat
7.4.2 de la norma UNE-EN 10080.
- Caracteristiques mecaniques de les barres:
- Acer soldable (S)
- Allargament total sota carrega maxima:
- Acer subministrat en barres: >=5,0%
- Acer subministrat en rotlles: >=7,5%
- Acer soldable amb caracteristiques especials de ductilitat (SD):
- Allargament total sota carrega maxima:
- Acer subministrat en barres: >=7,5%
- Acer subministrat en rotlles: >= 10,0%
- Resisténcia a fatiga: Ha de complir I'especificat la taula 32.2.d de la EHE-08
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- Deformacié alternativa: Ha de complir I'especificat la taula 32.2.e de la EHE-08
+ +
iDesignacio) Lim.elastic | Carrega |Allargament | Relacio |
! I fy junitaria | al |fs/fy |
: itrencament|trencament | :
I N/mm2  ifs(N/mm2) | ! !
I I I

I
I
>=14%

I

I

I

I

i

I | I |

'B400S | >=400 |>=440 ! 1 >= 1,05
'B500S | >=500 !>=550 ! >=12% |>=1,05
'B400SD! >=400 !>=480 ! >=20% !>=1,20!
i | i | 1 <=1,35]

IB500SD! >=500 !>=575 | >=16% !>=1,15!
I D S

+ +

- Diametre nominal: S’han d’ajustar a la série seguient (mm): 6 -8-10-12-14-16-20-25-32i40
mm
S’ha d’evitar utilitzar barres de diametre <= 6 mm, en el cas d’'armadura muntada o elaborada amb
soldadura.
Tolerancies:
- Massa:
- Diametre nominal > 8,0 mm: * 4,5% massa nominal
- Diametre nominal <= 8,0 mm: * 6% massa nominal
Les caracteri stiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.
FILFERROS CORRUGATS | FILFERROS LLISOS:
Filferros corrugats son els que compleixen els requisits establerts per la UNE-EN 10080 per a la fabricacio
de malles electrosoldades o armadures basiques electrosoldades en gelosia.
Filferros llisos son els que compleixen els requisits establerts per la UNE-EN 10080 per a la fabricacié
d’elements de connexié en armadures basiques electrosoldades en gelosia.
Els dia metres nominals dels filferros corrugats s'han d'ajustar a la série (mm):
5-5,5-6-6,5-7-7,5-8-8,5-9-9,5-10-10,5-11-11,5-12-14 mm
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la
norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
- Caracteristiques mecaniques:
-B500T
- Limit elastic fy: >= 500 N/mm2
- Carrega unitaria de trencament fs: >= 550 N/mm2
- Allargament al trencament: >= 8%
- Relacio f/fy: >=1,03
Les caracteri stiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.
MALLA ELECTROSOLDADA:
Armadura formada per la disposicid de barres corrugades o filferros corrugats, longitudinals i transversals,
de diametre nominal igual o diferent, que es creuen entre si perpendicularment i que els seus punts de
contacte queden units mitjangant soldadura eléctrica, realitzada en una instal-lacié industrial aliena a I'obra.
La composicié de la malla pot ser barres corrugades o filferros corrugats, perd no la barreja d’ambdés.
Els components d’'un panell poden ser elements simples o aparellats.
El producte s’ha de designar segons I'especificat en I'apartat 5.2 de la UNE-EN 10080:
- Descripcié de la forma
- Referéncia a la norma EN
- Dimensions nominals: Dimensions dels components, dimensions del panell, separacié entre elements i
sobrellargs
- Classes técniques dels acers
Els components de la malla han de complir les especificacions que els hi son aplicables segons siguin
barres o filferros.
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la
norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
- Ca rrega de desenganxament de les unions soldades (Fs): 0,25 fy x An
(An = Seccid transversal nominal del més gran dels elements de la unié en malles simples o de un dels
elements aparellats, en malles dobles)
- Diametres relatius dels elements:
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- Malles simples: dmin <= 0,6 dmax

(dmin: diametre nominal de I'armadura transversal, dmax: diametre nominal de 'armadura més gruixuda)
- Malles elements aparellats: 0,7 ds <= dt <=1,25ds

(ds: diametre nominal de les armadures simples; dt: diametr e nominal de les armadures aparellades)

- Separacio entre armadures longitudinals i transversals: <= 50 mm

- Sobrellargs (prolongacio de les barres transversals més enlla de I'ti Itima barra longitudinal): 25 mm

Tolerancies:

- Llargaria i amplaria: +25 mm o + 0,5% (la més gran)

- Separaci6 entre armadures: + 15 mm o + 7,5% (la més gran)

Les caracteri stiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Emmagatzematge: en llocs en els que restin protegits de la pluja, I'hnumitat del terra i I'eventual agressivitat
de I'ambient.

Es classificaran segons el tipus, qualitat, diametre i procedéncia.

Abans de la seva utilitzacié i en especial despres de periodes llargs d'emmagatzematge en obra, s'ha
d'inspeccionar la superficie per tal de comprovar que no hi hagi alteracions superficials.

Pérdua de pes despres de l'eliminacié d'oxid superficial amb raspall de filferros: < 1%

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigén Estructural (EHE-
08).

UNE-EN 10080:2006 Acero para el armado del hormigén. Acero soldable para armaduras de hormigdén
armado. Generalidades.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Han de portar gravades, una marca que identifiqui el pais d’origen i la fa brica i una altra que identifica la
classe técnica (segons I'especificat en I'apartat 10 de la EHE-08, UNE-EN 10080), aquesta marca s’ha de
repetir a intervals <=1,5m

Cada partida d’acer ha d’anar acompanyada d’una full de subministrament que com a minim, ha de contenir
la informacié segtient:

- Identificacio del subministrador

- Numero d’identificacio de la certificacio d’homologacio d’adheréncia (apartat 32.2 EHE-08)

- Numero de série del full de subministrament

- Nom de la fabrica

- Data d’entrega i nom del peticionari

- Quantitat d’acer subministrat classificat per diametres i tipus d’acer

- Diametres subministrats

- Designacio dels tipus d’acers subministrats segons EHE-08, UNE-EN 10080

- Forma de subministrament: barra o rotlle

- Identificacio i lloc de subministrament

- Sistema d’identificacio adoptat segons EHE-08, UNE-EN 10080

- Classe tecnica segons I'especificat en I'apartat 10 de la EHE-08, UNE-EN 10080

- Indicacio, en el seu cas, de procediments especials de soldadura

El fabricant ha de facilitar un certificat d’assaig que garanteixi el compliment de les caracteristiques
anteriors, on s’ha d’incloure la informacié seglent:

- Data d’emissio del certificat

- Certificat de I'assaig de doblegat-desdoblegat

- Certificat de I'assaig de doblegat simple

- Certificat de I'assaig de fatiga en acers tipus SD
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- Certificat de I'assaig de deformacio alternativa en acers tipus SD
- Certificat d’homologacié d’adheréncia en el cas en que es garanteixi les caracteristiques d’adheréncia
mitjangant I'assaig de la biga
- Marca comercial de I'acer
- Forma de subministrament: barra o rotlles
En Malle s electrosoldades, s’ha de facilitar a més:
- Certificat de I'assaig de desenganxament dels nusos
- Certificat de qualificacié del personal que realitza la soldadura no resistent
- Certificat d’homologacio6 de soldadors i del procés de soldadura
OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sén els seglents:
- Per a cada partida de subministrament que arribi a I'obra:
- Recepcio del certificat de garantia del fabricant, signat per persona fisica, segons article 32° de la
norma EHE-08.
- Inspecci6 visual del material i observacié de les marques d’identificacio.
- Quan l'acer disposi de marcatge CE es comprovara la seva conformitat mitjangant la verificacio
documental de que els valors declarats en els documents del marcatge permetin deduir el compliment de les
especificacions contemplades en el projecte i a I'article 32 de la EHE-08.

Mentre no estigui vigent el marcatge CE per acers corrugats destinats a I'elaboracié d’armadures per a
formigd armat, hauran de ser conformes a la EHE-08 i a la UNE-EN 10080. La demostracié d’aquesta
conformitat es podra efectuar mitjangant:

- La possessio d’un distintiu de qualitat oficialment reconegut, conforme a I' annex 19 de la EHE-08
- La realitzacié d’assaigs de comprovacié durant la recepcié. Es fara en funcié de la quantitat d’acer
subministrat:
- Subministrament < 300 t:
Es dividira el subministrament en lots de com a maxim 40 t que siguin del mateix subministrador,
fabricant, designacié i série, i es prendran 2 provetes on es realitzaran els segiients assaigs:
- Comprovacié de la secci6 equivalent
- Comprovaci6 de les caracteristiques geomeétriques
- Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple
A més, es comprovara com a minim en una proveta de cada diametre, el tipus d’acer utilitzat i el seu
fabricant, el limit elastic, la carrega de ruptura, I'allargament de ruptura, i I'allargament sota carrega maxima.
- Subministrament >= 300 t:
Es prendran 4 provetes per a la comprovacioé de les caracteristiques mecaniques del cas anterior.
Alternativament, el Subministrador podra optar per facilitar un certificat de tracgabilitat, signat per
persona fisica, on es declarin els fabricants i les colades de cada subministrament. A més, facilitara una co
pia del certificat del control de produccié del fabricant, on es recullin els resultats dels assaigs mecanics i
quimics de cada colada. En aquest cas, s’efectuaran assaigs de contrast de tragabilitat de colada, mitjang
ant la determinacio de les caracteristiques quimiques sobre 1 de cada quatre lots, realitzant com a minim 5
assaigs.
La composicié quimica podra presentar les variacions seglents respecte el certificat de control de
produccio per a ser acceptada:
%Cassaig = %Ccertificat: +0,03
%Ceq assaig = %Ceq certificat: +0,03
Y%Passaig = %Pcertificat: +0,008
%Sassaig = %Scertificat: +0,008
%Nassaig = %Ncertificat: +0,002
Un cop comprovada la tragabilitat de la colada, es fara la divisié en lots de com a minim 15 barres.
Par a cada lot, s’assajaran 2 provetes sobre les que es faran els seglients assaigs:
- Comprovacié de la secci6 equivalent
- Comprovaci6 de les caracteristiques geomeétriques
- Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple
- Comprovacio del limit elastic, la carrega de ruptura, la relacié entre ells, i I'allargament de ruptura
- En el cas d’estructures sotmeses a fatiga, el comportament de I'acer es podra demostrar mitjangant la
presentacio d’'un informe d’assaigs, de com a maxim un any d’antiguitat, que compleixin amb l'article 38.10, i
realitzat en un laboratori acreditat
- En el cas d’estructures situades en zona sismica, el comportament de I'acer es podra demostrar
mitjangant la presentacié d’'un informe d’assaigs, de com a maxim un any d’antiguitat, que compleixin amb
I'article 32°, i realitzat en un laboratori acreditat.
- Comprovacions experimentals de les armadures elaborades durant el subministrament o la seva
fabricacio en obra:
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El control experimental de les armadures elaborades comprendra la comprovacié de les caracteri stiques
mecaniques, les d’adheréncia, i les de les seves dimensions geométriques, aixi com les caracteristiques en
cas de realitzar soldadura resistent.

En cas de disposar d’un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra eximir la realitzaci6 de les
comprovacions experimentals.

Es definira com a lot de control experimental quan es compleixi:

- Pes del lot <= 30t

- Les armadures fabricades a central aliena a I'obra, hauran de ser subministrades en remeses
consecutives des de la mateixa instal-lacié de ferralla

- Si es fabriquen a obra, les que s’hagin produit en un periode d’1 mes

- Estar fabricades amb el mateix tipus d’acer i forma de producte

Els assaigs per a realitzar el control, es realitzaran en laboratoris autoritzats.

- Comprovacié de la conformitat de les caracteristiques mecaniques:

- Armadures fabricades sense processos de soldadura: es realitzara I'assaig a traccié sobre 2 provetes
per a cada mostra corresponent a un diametre de cada série. Si I’ acer estigués en possessié d’un distintiu
de qualitat oficialment reconegut, la DF podra realitzar els assaigs sobre una unica proveta. En el cas que
no s’hagin utilitzat processos de redrecat, es podra eximir la realitzacié d’aquest assaigs.

- Armadures fabricades amb processos de soldadura: es prendran 4 mostres per lot, corresponents a les
combinacions de diametres mé s representatius del procés de soldadura, realitzant-se: assaigs de traccio
sobre 2 provetes dels diametres meés petits de cada mostra, i assaigs de doblat simple, o el de doblat
desdoblat, sobre 2 provetes dels diametres més grans. Si 'acer estigués en possessié d’'un distintiu de
qualitat oficialment reconegut, la DF podra realitzar els assaigs sobre una unica proveta.

- Comprovacié de la conformitat de les caracteristiques d’adheréncia:

Es prendra una mostra de 2 provetes per a cada un dels diametres que formin part del lot d’acer redregat, i
es determinaran les caracteristiques geometriques. En el cas que l'acer disposi d’ un certificat de les
caracteristiques d’adheréncia segons I'annex C de la UNE EN 10080, només caldra determinar l'altura de la
corruga.

- Comprovacié de la conformitat de les caracteristiques geomeétriques:

Es realitzara, sobre cada unitat a comprovar, una inspeccié per determinar la correspondéncia dels
diametres de les armadures i el tipus d’acer entre el indicat en el projecte i la fulla de subministrament. A mé
s es revisara que l'alineacio dels seus elements rectes, les seves dimensions, i els diametres de doblat, no
presentin desviacions observables a simple vista en els trams rectes, i que els diametres de doblat i les
desviacions geome triques respecte a les formes d’especejament del projecte sén conformes amb les
tolerancies establertes en el mateix, o conformes a I'annex 11 de la EHE-08.

- Comprovacions addicionals en cas de soldadura resistent:

Si s'utilitza una soldadura resistent per a I'elaboracié de I'armat a fabrica, la DF haura de demanar les
evidéncies documentals de que el procés esta en possessié d’ un distintiu de qualitat oficialment reconegut.
Si I'elaboracié de I'armat es fa a obra, la DF permetra la realitzacié de la soldadura resistent només en el
cas que es faci un control d’execucié intens.

A més, la DF haura de disposar la realitzacid d’'una série de comprovacions experimentals de la
conformitat del procés, en funcié del tipus de soldadura, d’acord amb 7.2 de la UNE 36832.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

La presa de mostra es realitzara seguint les indicacions de la DF, d’ acord a la norma UNE 36-092 i a la
EHE-08. El control plantejat es realitzara abans de comengar el formigonat de les estructures, en el cas de
material sense marca de qualitat, o abans de la posta en servei en el cas de que disposi de I' esmentada
marca de qualitat de producte.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

S’acceptara el lot sempre que, en el cas del redregat, les caracteristiques meca niques de I'armadura
presentin resultats conformes als marges definits a la EHE-08 (art. 32.2). En el cas d’altres processos,
s’acceptara el lot quan els assaigs de traccié i doblat compleixin amb les especificacions establertes.

En cas de no complir-se alguna especificacid, s’efectuara una nova presa de mostres del mateix lot. Si es
tornés a produir un incompliment d’alguna especificacio, es rebutjaria el lot.

En el cas de I'acer subministrat en barra, i respecte a les caracteristiques d’adhere ncia, s’acceptara el lot si
es compleixen les especificacions definides a I'art. 32.2 de la EHE-08. En cas contrari, es tornara a fer una
presa de mostres del mateix lot, i si es tornés a donar un incompliment d’ alguna especificacio, es rebutjara
el lot sencer.

La DF rebutjara les armadures que presentin un grau d’oxidacié excessiu que pugui afectar a les seves
condicions d’adheréncia. Es considerara oxidacid excessiva quan mitjangant un raspallat amb pues
metal-liques, es determini una pérdua de pes de la barra proveta superior al 1%. S’ haura de comprovar que
un cop eliminat I'dxid, I'altura de la corruga compleix amb els limits establerts a 'art. 32.2 de la EHE-08.

En el cas de produir-se un incompliment en les caracteristiques geométriques, es rebutjara 'armadura que
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presenti defectes, i es procedira al repas de tota la remesa. Si les comprovacions resulten satisfactories,
s’acceptara la remesa, prévia substitucid de I'ar madura defectuosa. En cas contrari, es rebutjara tota la
remesa.

B0 - MATERIALS BASICS

BOC - PLAQUES, PLANXES | TAULERS

BOCU - TAULERS DE FUSTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOCUGA00,BOCU37DA.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Taulers derivats de la fusta.

S'han considerat els elements seguents:

- Panell sandvitx de taulells de fusta o derivats, amb aillament t& rmic al mig.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les cares han de ser planes, escairades i han de tenir les arestes vives.

Els extrems han d'estar acabats mitjanc¢ant tall de serra, a escaire.

No ha de tenir defectes superficials.

El fabricant ha de garantir que les caracteristiques dels taulers compleixen amb les especificacions del
projecte, de la propia documentacié técnica del fabricant, i de la normativa técnica que regula el producte.
Tolerancies:

- El fabricant garantira que per a cada tipus de tauler es compleixen les tolera ncies dimensionals, de forma,
contingut d’humitat, contingut en formaldehid indicat a les taules 1, 2 i 3 de la UNE-EN 622-1

TAULER AMB ACABAT XAPAT:

Ha d'estar xapat amb fullola de la fusta corresponent a totes les cares vistes.

La fullola no ha de tenir punts desencolats o bufats.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que garanteixi la proteccié dels taulers i amb la indicacié dels tipus
subministrats.

Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe amb el
terra. S'ha d'evitar un emmagatzematge prolongat a I'obra.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13986:2006 Tableros derivados de la madera para utilizacion en la construccion. Caracteristicas,
evaluacion de la conformidad y marcado.

UNE-EN 14322:2004 Tableros derivados de la madera. Tableros revestidos con melamina para utilizacién
interior. Definicidn, requisitos y clasificacion.

B0 - MATERIALS BASICS

BOD - MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS
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BOD2 - TAULONS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B0D21030.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Taulé de fusta que proveé de troncs sans de fibres rectes, uniformes, apretades i paral-leles.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les cares han de ser planes, escairades i han de tenir les arestes vives.

Els extrems han d'estar acabats mitjancgant tall de serra, a escaire.

Ha de conservar les seves caracteristiques per al nombre d'usos previstos.

No ha de tenir signes de putrefaccid, corcs, fongs, nusos morts, estelles, semes ni descoloracions.
Es poden admetre esquerdes superficials produides per la dessecacio que no afectin les caracteristiques de
la fusta.

Pes especific aparent (UNE 56-531) (P): ): 4 <= P <=6 kN/m3

Contingut d'humitat (UNE 56-529): <=15%

Higroscopicitat (UNE 56-532): Normal

Coeficient de contraccié volumétrica (UNE 56533) (C): 0,35% <= C <= 0,55%

Coeficient d'elasticitat:

- Fusta de pi: Aprox. 15000 N/mm2

- Fusta d'avet: Aprox. 14000 N/mm2

Duresa (UNE 56-534): <=4

Resisténcia a la compressié (UNE 56-535):

- En la direccio paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direccié perpendicular a les fibres: >= 10 N/mm2

Resisténcia a la traccié (UNE 56-538):

- En la direccio paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direccié perpendicular a les fibres: >= 2,5 N/mm2

Resisténcia a la flexié (UNE 56-537): >= 30 N/mm2

Resisténcia a I'esforg tallant: >= 5 N/mm2

Resisténcia al clivellament (UNE 56-539): >= 1,5 N/mm2

Tolerancies:

- Llargaria nominal: + 50 mm, - 25 mm

- Amplaria nominal: +2 mm

- Gruix:
|
Classe | Gruix nominal (mm) | |
<50 |50a75| >75 | |
Tolerancia (mm) |
™ 13 4 +6,-3
T2 12 13 +5,-2
T3 +15 | 1,5 | #1,5 |

- Fletxa: £+ 5 mm/m
- Torsio: +2°

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.
Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe amb el
terra.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
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Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B0 - MATERIALS BASICS

BOD - MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS
BOD3 - LLATES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOD31000.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Llata de fusta que prové de troncs sans de fibres rectes, uniformes, compactes i paral-leles.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les cares han de ser planes, escairades i han de tenir les arestes vives.

Els extrems han d'estar acabats mitjancgant tall de serra, a escaire.

Ha de conservar les seves caracteristiques per al nombre d'usos previstos.

No ha de tenir signes de putrefaccid, corcs, fongs, nusos morts, estelles, semes ni descoloracions.
Es poden admetre esquerdes superficials produides per la dessecacio que no afectin les caracteristiques de
la fusta.

Pes especific aparent (UNE 56-531) (P): ): 4 <= P <=6 kN/m3

Contingut d'humitat (UNE 56-529): <=15%

Higroscopicitat (UNE 56-532): Normal

Coeficient de contraccié volumeétrica (UNE 56533) (C): 0,35% <= C <= 0,55%

Coeficient d'elasticitat:

- Fusta de pi: Aprox. 15000 N/mm2

- Fusta d'avet: Aprox. 14000 N/mm2

Duresa (UNE 56-534): <=4

Resisténcia a la compressié (UNE 56-535):

- En la direccio paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direccié perpendicular a les fibres: >= 10 N/mm2

Resisténcia a la traccié (UNE 56-538):

- En la direccio paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direccié perpendicular a les fibres: >= 2,5 N/mm2

Resisténcia a la flexié (UNE 56-537): >= 30 N/mm2

Resisténcia a I'esforg tallant: >= 5 N/mm2

Resisténcia al clivellament (UNE 56-539): >= 1,5 N/mm2

Tolerancies:

- Llargaria nominal: + 50 mm, - 25 mm

- Amplaria nominal: +2 mm

- Gruix:
Classe | Gruix nominal (mm) | |
<50 |50a75| >75 | |
Tolerancia (mm) | |
T1 } +3 | +4 | +6,-3 |
T2 +2 *3 +5,-2
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t T3 | 15| #15 | 15 |

- Fletxa: +5 mm/m
- Torsio: +2°

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe amb el
terra.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B0 - MATERIALS BASICS

BOD - MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS
BOD6 - PUNTALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOD625A0.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Peces cilindriques estretes i llargues per a apuntalaments.

S'han considerat els tipus seglents:

- Puntal rod6 de fusta

- Puntal metal-lic telescopic

PUNTAL DE FUSTA:

Puntal de fusta que prové de troncs sans de fibres rectes, uniformes, compactes i paral-leles.
Els extrems han d'estar acabats mitjangant tall de serra, a escaire.

No ha de tenir signes de putrefaccid, corcs, fongs, nusos morts, estelles, semes ni descoloracions.
Es poden admetre esquerdes superficials produides per la dessecacié que no afectin les caracteristiques de
la fusta.

No ha de tenir d'altres desperfectes que els ocasionats pel nombre maxim d'usos.

Pes especific aparent (UNE 56-531) (P): ): 4 <= P <=6 kN/m3

Contingut d'humitat (UNE 56-529): <= 15%

Higroscopicitat (UNE 56-532): Normal

Coeficient de contraccié volumetrica (UNE 56533) (C): 0,35% <= C <= 0,55%

Coeficient d'elasticitat:

- Fusta de pi: Aprox. 15000 N/mm2

- Fusta d'avet: Aprox. 14000 N/mm2

Duresa (UNE 56-534): <=4

Resisténcia a la compressié (UNE 56-535):

- En la direcci6 paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direcci6 perpendicular a les fibres: >= 10 N/mm2

Resistéencia a la traccié (UNE 56-538):

- En la direcci6 paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direcci6 perpendicular a les fibres: >= 2,5 N/mm2
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Resisténcia a la flexié (UNE 56-537): >= 30 N/mm2

Resistencia a l'esforg tallant: >=5 N/mm2

Resisténcia al clivellament (UNE 56-539): >= 1,5 N/mm2

Tolerancies:

- Diametre: £ 2 mm

- Llargaria nominal: + 50 mm, - 25 mm

- Fletxa: £ 5 mm/m

PUNTAL METAL-LIC:

Puntal metal-lic amb mecanisme de regulaci¢ i fixacié de la seva algaria.
La base i el cap del puntal cal que estiguin fets de platina plana i amb forats per a poder-lo clavar si cal.
Ha de conservar les seves caracteristiques per al nombre d'usos previstos.
Resisténcia minima a la compressio segons l'al¢aria de muntatge:

| Llargaria del puntal |
Algaria muntatge | |
3m | 35m | 4m | 45m | 5m |

2m | 1,8T| 18T | 25T| | - |

25m | 14T| 14T|2,0T| - -
3m | 17| 16T - | - |
3,5m - 09T 14T 143T| 1,43 T |
4,0m - - 1T 1,2 T |
4,5m - - | o, 7T| 0,87T |
sm | - - | -] - |o6oT|

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe amb el
terra.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO - MATERIALS BASICS
BOD - MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS

BOD7 - TAULERS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOD71120.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Taulers encofrats.

S'han considerat els tipus seglents:
- Tauler de fusta

Pagina: 50



CONSOLIDACIO CASTELL PALAU D'ASPA

- Tauler aglomerat de fusta

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les cares han de ser planes, escairades i han de tenir les arestes vives.

Els extrems han d'estar acabats mitjancant tall de serra, a escaire.

Ha de conservar les seves caracteristiques per al nombre d'usos previstos.
Tolerancies:

- Llargaria nominal: + 50 mm, - 25 mm

- Amplaria nominal: £ 2 mm

- Gruix: £0,3 mm

- Rectitud d'arestes: + 2 mm/m

- Angles: +1°

TAULERS DE FUSTA:

Tauler de fusta que prové de troncs sans de fibres rectes, uniformes, apretades i paral-leles.
No ha de tenir signes de putrefaccio, corcs, fongs, nusos morts, estelles, semes ni descoloracions.
Es poden admetre esquerdes superficials produides per la dessecacié que no afectin les caracteristiques de
la fusta.

Pes especific aparent (UNE 56-531) (P): ): 4 <=P <=6 kN/m3

Contingut d'humitat (UNE 56-529): <= 15%

Higroscopicitat (UNE 56-532): Normal

Coeficient de contraccio volumetrica (UNE 56533) (C): 0,35% <= C <=0,55%
Coeficient d'elasticitat:

- Fusta de pi: Aprox. 15000 N/mm2

- Fusta d'avet: Aprox. 14000 N/mm2

Duresa (UNE 56-534): <=4

Resisténcia a la compressio (UNE 56-535):

- En la direcci6 paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direcci6 perpendicular a les fibres: >= 10 N/mm2

Resisténcia a la traccio (UNE 56-538):

- En la direcci6 paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direcci6 perpendicular a les fibres: >= 2,5 N/mm2

Resisténcia a la flexié (UNE 56-537): >= 30 N/mm2

Resistencia a l'esforg tallant: >=5 N/mm2

Resisténcia al clivellament (UNE 56-539): >= 1,5 N/mm2

TAULERS D'AGLOMERAT DE FUSTA:

Tauler de fibres lignocel-luldosiques aglomerades en sec per mitja de resines sintétiques i premsat en calent.
Ha d'estar fregat amb paper de vidre per ambdues cares.

No ha de tenir defectes superficials.

Pes especific: >= 6,5 kN/m3

Modul d'elasticitat:

- Minim: 2100 N/mm2

- Mitja: 2500 N/mm2

Humitat del tauler (UNE 56710): >=7%, <= 10%

Inflament en:

- Gruix: <=3%

- Llargaria: <=0,3%

- Absorci6 d'aigua: <= 6%

Resisténcia a la traccié perpendicular a les cares: >= 0,6 N/mm2

Resisténcia a I'arrencada de cargols:

- Alacara: >=1,40 kN

- Al cantell: >=1,15 kN

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.
Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe amb el

terra.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
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Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B0 - MATERIALS BASICS
BOF - MATERIALS BASICS DE CERAMICA

BOF1 - MAONS CERAMICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOF13232,BOF1D252.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Peces d’argila cuita utilitzades en el ram de paleta (fag anes vistes o revestides, estructures portants i no
portants, murs i divisories interiors, tant a edificacié com a enginyeria civil)

S'han considerat els tipus segients:

En funcié de la densitat aparent:

- Peces LD, amb una densitat aparent menor o igual a 1000 kg/m3, per a parets revestides

- Peces HD, peces per a elements sense revestir o per a revestiri amb una densitat aparent mes gran de
1000 kg/m3

En funcié del nivell de confianga de les peces respecte a la resisténcia a la compressié:

- Peces de categoria I: peces amb una resisténcia a compressio declarada amb probabilitat de no assolir-se
inferior al 5%.

- Peces de categoria ll: peces que no compleixen el nivell de confianga especificat per la categoria .

En funcié del volum i disposicié de forats:

- Peces massisses

- Peces calades

- Peces alleugerides

- Peces foradades

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les peces han de presentar regularitat de dimensions i de forma.

No ha de tenir esquerdes, forats, exfoliacions, ni escrostonaments d'arestes.

Si és de cara vista no ha de tenir imperfeccions, taques, cremades, etc. i la uniformitat de color en el maoé i
en el conjunt de les remeses ha de complir les condicions subjectives requerides per la DF.

La disposici6 dels forats ha de ser de manera que no hi hagi risc de que apareguin fissures en els envanets
i parets de la pega durant la seva manipulacié o col-locacio.

Ha de tenir una textura uniforme. Esta suficientment cuit si s'aprecia un so agut en ser colpejat i un color
uniforme en fracturar-se.

El fabricant ha de declarar la dimensions nominals de les peces en mil-limetres i en I'ordre de llarg, ample i
alt.

Volum de forats:

- Massis: <=25%

- Calat: <=45%

- Alleugerit: <= 55%

- Foradat: <=70%

Volum de cada forat: <=12,5%

Gruix total dels envanets ( relacié amb el gruix total):

- Massis: >=37,5%

- Calat: >=30%

- Alleugerit: >=20%

Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la
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norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb requisits estructurals:
- Resisténcia mitja a compressié (UNE-EN 772-1): >= 5 N/mm2, >= valor declarat per el fabricant , amb
indicacié de categoria | o |l
- Adherencia (UNE-EN 1052-3): >= valor declarat per el fabricant
- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5 ). <= valor declarat per el fabricant, amb indicaci6 de la
seva categoria
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb exigéncies davant el foc:
- Classe de reaccio al foc: exigencia en funcié del contingut en massa o volum, de materials organics
distribuits de forma homogeénia:
- Peces amb <= 1,0%: A1
- Peces amb > 1,0% (UNE-EN 13501-1)
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb exigéncies acustiques:
- Tolerancia en les dimensions (UNE-EN 772-16): <= valor declarat per el fabricant, amb indicacié de la
categoria
- Forma de la peca (UNE-EN 771-1)
- Especificacions dels forats: Disposici6, volum, superficie, gruix dels envanets (UNE-EN 772-3)
- Densitat absoluta (UNE-EN 772-13)
- Tolerancia de la densitat (UNE-EN 772-13): EIl valor declarat per el fabricant ha d’estar dins dels limits
segu ents en funci6 de la categoria.
-D1: <=10%
-D2: <=5%
- Dm: <= desviacio declarada per el fabricant en %
Caracteri stiques essencials en peces per als usos previstos en I'apartat 4.1 del DB HE 1:
- Propietats térmiques (UNE-EN 1745)
- Permeabilitat al vapor d’aigua (UNE-EN 1745)
Els pinyols de calg no han de reduir la resisténcia de la peca (després de I'assaig reiteratiu sobre aigua en
ebullici6 i la dessecacio posterior a una temperatura de 105°C) en més de 10% si el mad és per a revestir i
un 5% si es de cara vista, ni han de provocar més escrostonaments dels admesos un cop s'hagi submergit
en aigua un temps minim de 24 h.
PECES LD:
Les caracteristiques seguents han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la
norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
Caracteri stiques essencials:
- Per a us de cara vista 0 amb proteccié de morter de capa fina:
- Durabilitat (resisténcia gel/desgel)
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb requisits estructurals:
- Per a peces perforades horitzontalment amb una dimensié >= 400 mm i envanets exteriors < a 12 mm que
hagin d’anar revestides amb un lliscat:
- Expansié per humitat (UNE-EN 772-19)
- Per a us de cara vista 0 amb proteccié de morter de capa fina:
- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): El valor declarat per el fabricant ha d’estar dins
dels limits especificats a la UNE-EN 771-1 en funcié de la categoria
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb exigéncies acustiques:
- Densitat aparent (UNE-EN 772-13): <= 1000 kg/m3
PECES HD:
Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la
norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
Caracteri stiques essencials:
- Durabilitat (resisténcia gel/desgel): Indicacié de la categoria en funcié del grau d’exposicié
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb requisits estructurals:
- Expansié per humitat (UNE-EN 772-19)
- Per a us de cara vista 0 amb proteccié de morter de capa fina:
- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): El valor declarat per el fabricant ha d’estar dins
dels limits especificats a la UNE-EN 771-1 en funcié de la categoria
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb exigéncies acustiques:
- Densitat aparent (UNE-EN 772-13): >= 1000 kg/m3
Caracteristiques essencials en peces per a us en cara vista o en barreres anticapil-laritat:
- Absorcié d’aigua: <= valor declarat per el fabricant
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- Cara vista (UNE-EN 771-1)
- Barreres anticapil.laritat (UNE-EN 772-7)
Caracteri stiques complementaries:
- Succio immersio 60 + 2 s (UNE-EN 772-11) : <= valor declarat per el fabricant

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats sobre palets, de manera no totalment hermética.

Emmagatzematge: De manera que no es trenquin o s'escantonin. No han d'estar en contacte amb terres
que continguin solucions salines, ni amb productes que puguin modificar les seves caracteristiques
(cendres, fertilitzants, greixos, etc.).

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 771-1:2003 Especificaciones de piezas para fabrica de albanileria. Parte 1: Piezas de arcilla
cocida.

UNE-EN 771-1:2003/A1:2006 Especificaciones de piezas para fabrica de albaiileria. Parte 1: Piezas de
arcilla cocida.

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacion Parte 2.
Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Si el material ha de ser component del full principal del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de
declarar els valors de les propietats hidriques segiients, d'acord amb I'especificat en I'apartat 4.1 del DB HS
1:
- Absorcié d’aigua per capil-laritat
- Succio o tasa d’absorcio d’'aigua inicial (kg/m2.min)
- Absorcié d’aigua a llarg termini o per immersio total (% o g/m3)
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié
seglent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb
el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria I*). * Peces amb una resisténcia a compressio
declarada amb una probabilitat d'error inferior o igual al 5%. Es pot determinar amb el valor mitja o amb el
valor caracteristic:

- Sistema 2+: Declaracié de conformitat del fabricant i Certificacié de Control de la Produccioé en Fabrica
- Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria 11**). ** Peces amb una resisténcia a compressio
declarada amb una probabilitat d'error superior al 5%. Es pot determinar amb el valor mitja o amb el valor
caracteristic:

- Sistema 4: Declaracié de conformitat del fabricant
A l'embalatge o a I'albara de lliurament han de constar-hi les dades seguents:
- Classificacio segons DB-SE-F (Taula 4.1)
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i
1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segient
informacio:

- Numero d’identificacié del organisme notificat (només per al sistema 2+)

- Marca del fabricant i lloc d’origen

- Dos ultims digits del any en que s’ha imprés el marcat CE.

- Numero del certificat de conformitat del control de producci6 a fabrica, en el seu cas

- Referéncia a la norma EN 771-1

- Descripcié de producte: nom generic , material, dimensions, .. i us al que va destinat.

- Informacié de les caracteristiques essencials segons annex ZA de la UNE-EN 771-1
OPERACIONS DE CONTROL:
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El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb
I'establert en la DT. Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacid: documents d’origen (full de subministrament i e tiquetat), certificat de garantia del
fabricant, en el seu cas, (signat per persona fi sica) i els documents de conformitat o autoritzacions
administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.
Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d’idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de
marques de qualitat, ha d’aportar-ne la documentacié corresponent
Control de recepcio mitjangant assaigs: Si el material disposa d’'una marca legalment reconeguda a un pais
de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcioé de les
caracteri stiques del material garantides per la marca; i la DF sol'licitara en aquest cas, els resultats dels
assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs de control
de recepcid si ho creu convenient.
Les peces de categoria | tindran una resisté ncia declarada. El fabricant aportara la documentacié que
acrediti que el valor declarat de la resisténcia a compressié s’obtingui segons estableix la UNE-EN 771-3 i
assajades segons la UNE-EN 772-1, i I'existé ncia d’'un pla de control de produccié industrial que doni
garanties.
Les peces de categoria Il t indran una resisténcia a compressié declarada igual al valor mig obtingut en
assaig segons UNE-EN 772-1, tot i que el nivell de confianga pot resultar inferior al 95%.
En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s’ ha de fer les comprovacions seglents:
- Abans de comencgar 'obra de cada 45000 unitats que arribin a I'obra, s’ha de determinar la resisténcia a la
compressi6 d'una mostra de 6 maons, segons la norma UNE-EN 772-1.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S’han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada
assaig.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Si en els terminis establerts al comencar I'obra no es fa I’ entrega dels certificats de qualitat del fabricant, es
realitzara una série completa d’assaigs sobre el material rebut a carrec del Contractista.
En general, els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions
especificades.
En el cas de la resisté ncia a compressio, el valor a comparar amb I'especificacio s’obtindra amb la formula:
Rck = Rc - 1,64 s, essent:
- s: Desviacio tipica (n-1), s #2 = (Rci — Rc) *2/(n-1)
- Rc: Valor mig de les resisténcies de les provetes
- Rci: Valor de resisténcia de cada proveta
- n: Nombre de provetes assajades
En cas d’incompliment en un assaig, es repetira, a ca rrec del contractista, sobre el doble numero de
mostres del mateix lot, acceptant-ne aquest, quan els resultats obtinguts siguin conformes a les
especificacions exigides.
- En element estructural incloure la verificacio:

- En el cas de l'assaig de massa, es prendra com a resultat el valor mig de les 6 determinacions
realitzades.

B0 - MATERIALS BASICS

BOF - MATERIALS BASICS DE CERAMICA
BOF8 - SUPERMAONS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOF85240BN9L.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
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Peces d’'argila cuita utilitzades en el ram de paleta (fag anes vistes o revestides, estructures portants i no
portants, murs i divisories interiors, tant a edificacié com a enginyeria civil)
S'han considerat els tipus seglents:
En funcié de la densitat aparent:
- Peces LD, amb una densitat aparent menor o igual a 1000 kg/m3, per a parets revestides
- Peces HD, peces per a elements sense revestir o per a revestir i amb una densitat aparent mes gran de
1000 kg/m3
En funcidé del nivell de confianca de les peces respecte a la resisténcia a la compressio:
- Peces de categoria I: peces amb una resisténcia a compressio declarada amb probabilitat de no assolir-se
inferior al 5%.
- Peces de categoria II: peces que no compleixen el nivell de confianga especificat per la categoria .
En funcié del volum i disposicié de forats:
- Peces massisses
- Peces calades
- Peces alleugerides
- Peces foradades
CARACTERISTIQUES GENERALS:
Peca ceramica amb una llargaria més gran o igual a 30 cm i un gruix inferior a 14 cm, amb forats a la testa,
obtingut per un procés d'extrussié mecanica i coccié d'una pasta argilosa i, eventualment, d'altres matéries.
Les peces han de presentar regularitat de dimensions i de forma.
No ha de tenir esquerdes, forats, exfoliacions, ni escrostonaments d'arestes.
Si és de cara vista no ha de tenir imperfeccions, taques, cremades, etc. i la uniformitat de color en el mao i
en el conjunt de les remeses ha de complir les condicions subjectives requerides per la DF.
La disposicio dels forats ha de ser de manera que no hi hagi risc de que apareguin fissures en els envanets
i parets de la pega durant la seva manipulacié o col-locacio.
Ha de tenir una textura uniforme. Esta suficientment cuit si s'aprecia un so agut en ser colpejat i un color
uniforme en fracturar-se.
El fabricant ha de declarar la dimensions nominals de les peces en mil-limetres i en I'ordre de llarg, ample i
alt.
Volum de forats:
- Massis: <=25%
- Calat: <=45%
- Alleugerit: <=55%
- Foradat: <=70%
Volum de cada forat: <=12,5%
Gruix total dels envanets ( relacié amb el gruix total):
- Massis: >=37,5%
- Calat: >=30%
- Alleugerit: >=20%
Les caracteristiques seguents han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la
norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb requisits estructurals:
- Resisténcia mitja a compressié (UNE-EN 772-1): >= 5 N/mm2, >= valor declarat per el fabricant , amb
indicacié de categoria | o |l
- Adherencia (UNE-EN 1052-3): >= valor declarat per el fabricant
- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5 ). <= valor declarat per el fabricant, amb indicacié de la
seva categoria
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb exigéncies davant el foc:
- Classe de reaccio al foc: exigencia en funcié del contingut en massa o volum, de materials organics
distribuits de forma homogeénia:
- Peces amb <= 1,0%: A1
- Peces amb > 1,0% (UNE-EN 13501-1)
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb exigéncies acustiques:
- Tolerancia en les dimensions (UNE-EN 772-16): <= valor declarat per el fabricant, amb indicacié de la
categoria
- Forma de la peca (UNE-EN 771-1)
- Especificacions dels forats: Disposicio, volum, superficie, gruix dels envanets (UNE-EN 772-3)
- Densitat absoluta (UNE-EN 772-13)
- Tolerancia de la densitat (UNE-EN 772-13): El valor declarat per el fabricant ha d’estar dins dels limits
segu ents en funcio de la categoria.
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-D1: <=10%
-D2: <=5%
- Dm: <= desviacio declarada per el fabricant en %
Caracteri stiques essencials en peces per als usos previstos en 'apartat 4.1 del DB HE 1:
- Propietats termiques (UNE-EN 1745)
- Permeabilitat al vapor d’aigua (UNE-EN 1745)
Els pinyols de calg no han de reduir la resisténcia de la peca (després de I'assaig reiteratiu sobre aigua en
ebullicié i la dessecacio posterior a una temperatura de 105°C) en més de 10% si el mad és per a revestir i
un 5% si es de cara vista, ni han de provocar més escrostonaments dels admesos un cop s'hagi submergit
en aigua un temps minim de 24 h.
PECES LD:
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la
norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
Caracteri stiques essencials:
- Per a us de cara vista 0 amb proteccié de morter de capa fina:
- Durabilitat (resisténcia gel/desgel)
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb requisits estructurals:
- Per a peces perforades horitzontalment amb una dimensié >= 400 mm i envanets exteriors < a 12 mm que
hagin d’anar revestides amb un lliscat:
- Expansio per humitat (UNE-EN 772-19)
- Per a us de cara vista 0 amb proteccié de morter de capa fina:
- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): El valor declarat per el fabricant ha d’estar dins
dels limits especificats a la UNE-EN 771-1 en funcié de la categoria
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb exigéncies acustiques:
- Densitat aparent (UNE-EN 772-13): <= 1000 kg/m3
PECES HD:
Les caracteristiques seguents han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la
norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
Caracteri stiques essencials:
- Durabilitat (resisténcia gel/desgel): Indicacio de la categoria en funcié del grau d’exposicio
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb requisits estructurals:
- Expansié per humitat (UNE-EN 772-19)
- Per a us de cara vista 0 amb proteccié de morter de capa fina:
- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): El valor declarat per el fabricant ha d’estar dins
dels limits especificats a la UNE-EN 771-1 en funcié de la categoria
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb exigéncies acustiques:
- Densitat aparent (UNE-EN 772-13): >= 1000 kg/m3
Caracteristiques essencials en peces per a us en cara vista o en barreres anticapil-laritat:
- Absorcié d’aigua: <= valor declarat per el fabricant
- Cara vista (UNE-EN 771-1)
- Barreres anticapil.laritat (UNE-EN 772-7)
Caracteri stiques complementaries:
- Succi6 immersio 60 + 2 s (UNE-EN 772-11) : <= valor declarat per el fabricant

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats sobre palets, de manera no totalment hermética.

Emmagatzematge: De manera que no es trenquin o s'escantonin. No han d'estar en contacte amb terres
que continguin solucions salines, ni amb productes que puguin modificar les seves caracteristiques
(cendres, fertilitzants, greixos, etc.).

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 771-1:2003 Especificaciones de piezas para fabrica de albanileria. Parte 1: Piezas de arcilla
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cocida.

UNE-EN 771-1:2003/A1:2006 Especificaciones de piezas para fabrica de albaiileria. Parte 1: Piezas de
arcilla cocida.

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2.
Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Si el material ha de ser component del full principal del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de
declarar els valors de les propietats hidriques seguents, d'acord amb l'especificat en I'apartat 4.1 del DB HS
1:
- Absorcié d’aigua per capil-laritat
- Succio o tasa d’absorcié d’aigua inicial (kg/m2.min)
- Absorcid d’aigua a llarg termini o per immersio total (% o g/m3)
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié
seglent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb
el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria I*). * Peces amb una resisténcia a compressio
declarada amb una probabilitat d'error inferior o igual al 5%. Es pot determinar amb el valor mitja o amb el
valor caracteristic:

- Sistema 2+: Declaracio de conformitat del fabricant i Certificaciéo de Control de la Produccié en Fabrica
- Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria 11**). ** Peces amb una resisténcia a compressio
declarada amb una probabilitat d'error superior al 5%. Es pot determinar amb el valor mitja o amb el valor
caracteristic:

- Sistema 4: Declaraci6 de conformitat del fabricant
A I'embalatge o a I'albara de lliurament han de constar-hi les dades segtients:
- Classificacié segons DB-SE-F (Taula 4.1)
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i
1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la seguent
informacio:

- Numero d'identificacié del organisme notificat (només per al sistema 2+)

- Marca del fabricant i lloc d’origen

- Dos ultims digits del any en que s’ha imprés el marcat CE.

- Numero del certificat de conformitat del control de produccio a fabrica, en el seu cas

- Referéncia a la norma EN 771-1

- Descripci6 de producte: nom generic , material, dimensions, .. i us al que va destinat.

- Informacié de les caracteristiques essencials segons annex ZA de la UNE-EN 771-1
OPERACIONS DE CONTROL:
El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb
I'establert en la DT. Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacié: documents d’origen (full de subministrament i e tiquetat), certificat de garantia del
fabricant, en el seu cas, (signat per persona fi sica) i els documents de conformitat o autoritzacions
administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.
Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d’idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de
marques de qualitat, ha d’aportar-ne la documentacio corresponent
Control de recepcio mitjangant assaigs: Si el material disposa d’'una marca legalment reconeguda a un pais
de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcioé de les
caracteri stiques del material garantides per la marca; i la DF sol'licitara en aquest cas, els resultats dels
assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs de control
de recepcid si ho creu convenient.
En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s’ ha de fer les comprovacions seglents:
- Abans de comencgar 'obra de cada 45000 unitats que arribin a I'obra, s’ha de determinar la resisténcia a la
compressié d'una mostra de 6 maons, segons la norma UNE-EN 772-1.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S’han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada
assaig.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Si en els terminis establerts al comencar I'obra no es fa I’ entrega dels certificats de qualitat del fabricant, es

Pagina: 58



CONSOLIDACIO CASTELL PALAU D'ASPA

realitzara una série completa d’assaigs sobre el material rebut a carrec del Contractista.

En general, els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions
especificades.

En el cas de la resisté ncia a compressio, el valor a comparar amb I'especificacioé s’obtindra amb la formula:
Rck = Rc - 1,64 s, essent:

- s: Desviacio tipica (n-1), s #2 = (Rci — Rc) *2/(n-1)

- Re: Valor mig de les resisténcies de les provetes

- Rci: Valor de resisténcia de cada proveta

- n: Nombre de provetes assajades

En cas d’incompliment en un assaig, es repetira, a ca rrec del contractista, sobre el doble numero de
mostres del mateix lot, acceptant-ne aquest, quan els resultats obtinguts siguin conformes a les
especificacions exigides.

B4 - MATERIALS PER A ESTRUCTURES
B44 - MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES

B44Z - PLANXES | PERFILS D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B44250B5,B4425015.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfils d'acer per a usos estructurals, formats per peca simple o composta i tallats a mida o treballats a
taller.

S'han considerat els tipus seglents:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR , S275J0,
S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les series L, LD, T, rodd, quadrat , rectangular o planxa, d'acer S275JR,
S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o0 S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o
S355J2H, segons UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les series rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o S355J2H,
segons UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les seéries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JR C, segons UNE-EN
10025-2

- Perfils d’acer laminat en calent, en planxa, d’acer amb resisténcia millorada a la corrosié atmosfé rica
S355J0WP o S355J2WP, segons UNE-EN 10025-5

S'han considerat els tipus d'unié seguents:

- Amb soldadura

- Amb cargols

S’han considerat els acabats de proteccié segiients (no aplicable als perfils d’acer amb resisténcia millorada
a la corrosio atmosfeérica):

- Una capa d'emprimacié antioxidant

- Galvanitzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir defectes interns o externs que perjudiquin la seva correcta utilitzacio.

PERFILS D’ACER LAMINAT EN CALENT:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i tecnoldgiques de
I'acer utilitzat en la fabricacio de perfils, seccions i planxes, compleix les determinacions de les normes de
condicions técniques de subministrament seguents:

- Perfils d’acer laminat en calent: UNE-EN 10025-1 i UNE-EN 10025-2

- Perfils d’acer laminat en calent amb resisténcia millorada a la corrosié atmosferica: UNE-EN 10025-1 i
PNE-EN 10025-5
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Les dimensions i les tolerancies dimensionals i de forma han de ser les indicades a les seglients normes:

- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB i HEM: UNE-EN 10034

- Perfil UPN: UNE-EN 10279

- Perfil Li LD: UNE-EN 10056-1 i UNE-EN 10056-2

- Perfil T: UNE-EN 10055

- Rodé: UNE-EN 10060

- Quadrat: UNE-EN 10059

- Rectangular: UNE-EN 10058

- Planxa: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILS FORADATS:

El fabricant ha de garantir que la composicidé quimica i les caracteristiques mecaniques i tecnologiques de
I'acer utilitzat en la fabricacié de perfils compleix les determinacions de les normes de condicions té cniques
de subministrament seglents:

- Perfils foradats d’acer laminat en calent: UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-1

Les tolerancies dimensionals han de complir les especificacions de les segiients normes:

- Perfils foradats d’acer laminat en calent: UNE-EN 10210-2

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-2

PERFILS CONFORMATS EN FRED:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i tecnologiques de
I'acer utilitzat en la fabricacié de perfils i seccions, compleix les determinacions de les normes de condicions
técniques de subministrament del producte de partida.

Les tolerancies dimensionals i de la seccié transversal han de complir les especificacions de la norma UNE-
EN 10162.

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB SOLDADURA:

El material d’aportacio utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d’aportacié han de ser superiors a les del material base.

En acers de resistéencia millorada a la corrosié atmosférica, la resisténcia a la corrosié del material
d’aportacié ha de ser equivalent a la del material base.

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades s6 n:

- Per arc eléctric manual amb eléctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccié gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccio de gas actiu
- Per arc amb fil tubular, amb protecci6 de gas inert
- Per arc amb electrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s’ han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats segons la UNE-
EN 287-1.

Abans de comencar a soldar s’ha de verificar que les superficies i vores a soldar s6bn adequades al procé s
de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s’han de netejar de qualsevol material que pugui afectar negativament la
qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S’han de mantenir seques i lliures de
condensacions.

S’ha d’evitar la projeccié d’espurnes erratiques de I'arc. Si es produeix s’ha de sanejar la superficie d’acer.
S’ha d’evitar la projeccid de soldadura. Si es produeix s’ha d’eliminar.

Els components a soldar han d’estar correctament col-locats i fixos en la seva posicié mitjangant dispositius
adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar siguin accessibles i visibles per al
soldador. No s’han d’introduir soldadures addicionals.

L’armat dels components estructurals s’ha de fer de manera que les dimensions finals estiguin dintre de les
tolerancies establertes.

Les soldadures provisionals s’han d’executar seguint les especificacions generals. S’han d’eliminar totes les
soldadures de punteig que no s’incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de I'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment de la zona
térmicament afectada s’ha de considerar la utilitzacié del precalentament. Aquest s’ha d’ estendre 75 mm en
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cada component del metall base.

No s’ha d’ accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Els defectes de soldadura no s’han de tapar amb soldadures posteriors. S’han d’eliminar de cada passada
abans de fer la seguent.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el seglent, cal netejar I'escoria per mitja d'una picola i
d'un raspall.

L’execucio dels diferents tipus de soldadures s’ha de fer d’acord amb els requisits establerts a I'apartat
10.3.4 del DB-SE A i l'article 77 de la EAE per a obres d’edificacié o d’acord amb l'article 640.5.2 del PG3 i
I'article 77 de la EAE per a obres d’enginyeria civil.

S'ha de reduir al minim el nombre de soldadures a efectuar a I'obra.

Les operacions de tall s’han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S’admet I'oxitall manual unicament
quan el procediment automatic no es pugui practicar.

S’accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s’eliminin les restes
d’escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques del
material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s’han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. El doblat o conformat
no s’ha de fer durant I'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s’ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte. No s’admeten
les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.

Tolerancies de fabricacio:

- En obres d’edificacio: Limits establerts a I'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d’enginyeria civil: Limits establerts a I'article 640.12 del PG3

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d’acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de la EAE

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d’injeccié s’han d’
utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els requisits addicionals establerts a
l'article 29.2 de la EAE.

La situacié dels cargols a la unié ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosié i pandeig local de les
xapes, i ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin com a calibrats.
Després del collat I'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la superficie de
recolzament de la femella i la part no roscada de I'espiga ha d’haver, com a minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col-locats en posicid vertical, la femella ha d’estar situada per sota del cap del cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes. Si s'utilitzen
han d’anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el xamfra ha d’ estar situat en direcci6 al cap
del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d’anar col-locades de la forma
seguent:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de I'element que gira

Els forats per als cargols s’han de fer amb perforadora mecanica. S’admet un altre procediment sempre que
proporcioni un acabat equivalent.

Es permet I'execucio de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts a I'apartat
10.2.3 del DB-SE A en obres d’edificacio o els establerts a I'apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres d’enginyeria
civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues o més
peces.

Els forats allargats s’han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb la perforacié o punxonatge de dos
forats i posterior oxitall.

Despré s de perforar les peces i abans d’'unir-les s’han d’eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s’han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de condicions técniques p
articulars.
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S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de les peces
armades i el contacte intim de les peces d'unio.

Les femelles s’ han de muntar de manera que la seva marca de designacio sigui visible després del
muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s’ha de collar fins arribar al
“collat a tocar” sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest procés s’ha de fer
progressivament comengant pels cargols situats al centre. Si és necessari s’han de fer cicles addicionals de
collat .

Abans de comeng ar el pretesat, els cargols pretesats d’'un grup s’han de collar d’acord amb el que s’ha
indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s’han de fer cicles addicionals de
collat.

S’han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins al
pretesat minim, s’afluixin.

El collat dels cargols pretesats s’ha de fer seguint un dels procediments seglents:

- Métode de la clau dinamométrica.

- Métode de la femella indicadora.

- Métode convinat.

Les operacions de tall s’han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S’admet I'oxitall manual Unicament
quan el procediment automatic no es pugui practicar.

S’accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s’eliminin les restes
d’escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques del
material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s’han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. El doblat o conformat
no s’ha de fer durant I'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s’ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte. No s’admeten
les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.

Tolerancies de fabricacio:

- En obres d’edificacio: Limits establerts a I'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d’enginyeria civil: Limits establerts als apartat 640.5 i 640.12 del PG3

PERFILS PROTEGITS AMB EMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

La capa d'emprimacié antioxidant ha de cobrir de manera uniforme totes les superficies de la peca.

No ha de tenir fissures, bosses ni altres desperfectes.

Abans d’ aplicar la capa d’emprimacié les superficies a pintar han d’estar preparades adequadament
d’acord amb les normes UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO 8504-3.

Previament al pintat s’ha de comprovar que les superficies compleixen els requisits donats pel fabricant per
al producte a aplicar.

La pintura d’ emprimacio s’ha d’utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant. No s’utilitzara si ha superat
el temps de vida util o el temps d’enduriment després de I'obertura del recipient.

Si s’aplica mé s d’'una capa s’ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent.

Després de I' aplicacio de la pintura les superficies s’han de protegir de 'acumulacié d’aigua durant un cert
temps.

No s’han d'utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de 150 mm de
la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s’han de pintar sense haver eliminat préviament 'escoria.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié6 amb cargols no s’ha de tractar fins que no
s’hagi inspeccionat la unio.

PERFILS GALVANITZATS:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu a tota la superficie.

No ha de tenir esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

L a galvanitzacié s’ha de fer d’acord amb les normes UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN ISO 1461, segons
correspongui.

S’han de segellar totes les soldadures abans de fer un decapat previ a la galvanitzacié.

Si el component prefabricat té espais tancats s’han de disposar forats de ventilacié o purga.

Abans de pintar-les, les superficies galvanitzades s’han de netejar i tractar amb pintura anticorrosiva amb
diluent acid o amb raig escombrador.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
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Subministrament: de manera que no pateixin deformacions, ni esforgos no previstos.

Emmagatzematge: Seguint les instruccions del fabricant. En llocs secs, sense contacte directe amb el terra
i protegits de la intempérie, de manera que no s'alterin les seves condicions.

No s’han d’ utilitzar si s’ha superat la vida util en magatzem especificada pel fabricant.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

kg de pes necessari subministrat a I'obra, calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els
criteris seguents:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el teoric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del teoric, cal I'acceptacié expressa de la DF

Aquests criteris inclouen les perdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1: Condiciones
técnicas generales de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2: Condiciones
técnicas de suministro de los aceros estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccion, acabados en caliente, de acero no aleado de
grano fino. Parte 1: condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccidon conformados en frio de acero no aleado y de
grano fino. Parte 1: Condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de suministro.
Tolerancias dimensionales y de la seccion transversal.

OBRES D’EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccion de Acero Estructural (EAE).
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2.
Documento Basico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucion de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para
edificacion.

OBRES D’ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccion de Acero Estructural (EAE).

* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados articulos del Pliego de
Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes relativos a Hormigones y Acero.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D’ACER LAMINAT |
PERFILS D’ACER BUITS:

Cada producte ha d’anar marcat de forma clara i indeleble amb la seguent informacio:

- El tipus, la qualitat i, si és aplicable, la condicié de subministrament mitjangant la seva designacio
abreujada

- Un numero que identifiqui la colada (aplicable unicament en el cas d’inspeccid per colades) i, si és
aplicable, la mostra

- El nom del fabricant o la seva marca comercial

- La marca de 'organisme de control extern (quan sigui aplicable)

- Han de portar el marcat CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de
desembre i 1328/1995 de 28 de juliol

La marca ha d’estar situada en una posicié propera a un dels extrems de cada producte o en la seccid
transversal de tall.

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge s’ha de fer amb una etiqueta adherida al
paquet o sobre el primer producte del mateix.

PERFILS D’ACER LAMINAT EN CALENT:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié
seguent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb
el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
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- Productes per a Us en estructures metal-liques o en estructures mixtes metall i formigo:

- Sistema 2+: Declaracié de conformitat del fabricant i Certificacié de Control de la Produccio en Fabrica
El simbol normalitzat CE (d’acord amb la directiva 93/68/CEE) s'ha de collocar sobre el producte
acompanyat per:
- El nimero d’identificacio de I'organisme de certificacio
- El nom o marca comercial i adreca declarada del fabricant
- Les dues ultimes xifres de I'any d’impressié del marcat
- El nimero del certificat de conformitat CE o del certificat de produccio en fabrica (si és procedent)
- Referéncia a la norma EN 10025-1
- Descripcié del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst
- Informacié de les caracteristiques essencials indicades de la seglent forma:

- Designacio del producte d’acord amb la norma corresponent de tolerancies dimensionals, segons el
capitol 2 de la norma EN 10025-1

- Designacio del producte d’acord amb I'apartat 4.2 de les normes EN 10025-2 a EN 10025-6
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'’ACER
CONFORMATS:
Han d’anar marcats individualment o sobre el paquet amb una marca clara i indeleble que contingui la
seguent informacio:
- Dimensions del perfil o numero del planol de diseny
- Tipus i qualitat de I'acer
- Referencia que indiqui que els perfils s’han fabricat i assajat segons UNE-EN 10162; si es requereix, el
marcatge CE
- Nom o logotipus del fabricant
- Codi de produccié
- Identificacio del laboratori d’assaigs extern (quan sigui aplicable)
- Codi de barres, segons ENV 606, quan la informacié minima anterior es faciliti amb un text clar
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS FORADATS:
Cada perfil ha d’anar marcat de forma clara i indeleble amb la seglient informacio:
- La designacié abreujada
- El nom o les sigles (marca de fabrica) del fabricant
- En el cas d’'inspecci6 i assaigs especifics, un numero d’identificacid, per exemple el nimero de comanda,
que permeti relacionar el producte o la unitat de subministrament i el document corresponent (U nicament
aplicable als perfils foradats conformats en fred)
Quan els productes es subministren en paquets el marcatge es pot fer amb una etiqueta adherida al paquet.
OPERACIONS DE CONTROL:
El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb
I'establert en la DT. Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacid: documents d’origen (full de subministrament i e tiquetat), certificat de garantia del
fabricant, en el seu cas, (signat per persona fi sica) i els documents de conformitat o autoritzacions
administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.
Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d’idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de
marques de qualitat, ha d’aportar-ne la documentacioé corresponent
Control de recepcio mitjangant assaigs: Si el material disposa d’'una marca legalment reconeguda a un pais
de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcioé de les
caracteri stiques del material garantides per la marca; i la DF sol'licitara en aquest cas, els resultats dels
assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs de control
de recepcid si ho creu convenient.
Inspecci6 visual del material a la seva recepci6. Es controlaran les caracteristiques geométriques com a
minim sobre un 10% de les peces rebudes. El subministrament del material es realitzara amb la inspeccio
requerida (UNE-EN 10204).
A efectes de control d’apilament, la unitat d’'inspeccié ha de complir les seglents condicions:
- Correspondéncia en el mateix tipus i grau d’acer
- Procedéncia de fabricant
- Pertany a la mateixa série en funcié del gruix maxim de la seccio:

- Série lleugera: e <= 16 mm

- Série mitja: 16 mm <= e <=40 mm

- Série pesada: e >40 mm
En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s’ ha de fer les comprovacions seguents:
- Les unitats d’inspeccio seran fraccions de cada grup afi, amb un pes maxim de 20 t per lot.
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- Per a cada lot, es realitzaran els seguents assaigs:

- Determinacio quantitativa de sofre (UNE 7-019)

- Determinacio quantitativa fosfor (UNE 7-029)

- Determinacio del contingut de nitrogen (UNE 36-317-1)

- Determinacié quantitativa del contingut de carboni (UNE 7014)
- En una mostra d’acer laminat, per a cada lot , es realitzaran a més, els segiients assaigs:

- Determinacié quantitativa de manganés (UNE 7027)

- Determinacioé gravimetrica de silici (UNE 7028)

- Assaig a flexio pel xoc d’'una proveta de planxa d’acer (UNE 7475-1)

- Determinacio de la duresa brinell d’'una proveta (UNE-EN-ISO 6506-1)
- En una mostra de perfils d’acer buits, per a cada lot, es realitzaran a més, els segiients assaigs:

- Assaig d’aixafada (UNE-EN ISO 8492)
- En el cas de perfils galvanitzats, es comprovara la massa i gruix del recobriment (UNE-EN ISO 1461,
UNE-EN ISO 2178).
OPERACIONS DE CONTROL EN UNIONS SOLDADES:
Recepcio del certificat de qualitat de les caracteristiques dels eléctrodes.
Abans de comengar I'obra, i sempre que es canvii el tipus de material d’aportacio:
- Preparacié d’una proveta mecanitzada, soldades amb el material d’aportacié previst, i assaig a traccié (
UNE-EN ISO 15792-2). Abans d’aquest assaig, es realitzara una radiografia de la soldadura realitzada
(UNE-EN 1435), per tal de constatar que el cordd esta totalment ple de material d’aportacio.
- Assaig de traccio del metall aportat(UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes
- Assaig de resiliéncia del metall aportat (UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Les mostres pels assaigs quimics es prendran de la unitat d’'inspeccid segons els criteris establerts a la
norma UNE-EN ISO 14284.
En perfils laminats i conformats les mostres pels assaigs mecanics es prendran segons els criteris establerts
en les UNE EN 10025-2 a UNE 10025-6. Les localitzacions de les mostres seguiran els criteris establerts en
'annex A de la UNE EN 10025-1.
Per la preparacio de les provetes s’ aplicaran els requisits establerts a la UNE-EN ISO 377.
Per la preparacio de provetes per assaig de traccié s’ aplicara la UNE-EN 10002-1.
En perfils laminats, per la preparacié de provetes per assaig a flexié per xoc (resiliéncia) s’aplicara la UNE
10045-1. També son d’aplicacié els seglents requeriments:
- Gruix nominal >12 mm: mecanitzar provetes de 10x10 mm
- Gruix nominal <= 12 mm: 'ample minim de la proveta sera de 5 mm
Les mostres i provetes tenen que estar marcades de manera que es reconeguin els productes originals, aixi
com la seva localitzacio i orientacié del producte.
Les mostres i els criteris de conformitat per als perfils buits, queden establerts a la norma UNE-EN 10219-1
seguint els parametres de la taula D.1
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No es podra acceptar perfils que no estiguin amb les garanties corresponents i no vagin marcats
adequadament.
Si els resultats de tots els assaigs de recepcio d’ un lot acompleixen el prescrit, aquest és acceptable.
Si algun resultat no acompleix el prescrit, perod s’ha observat en el corresponent assaig alguna anomalia no
imputable al material (com defecte en la mecanitzacié de la proveta, irregular funcionament de la maquinaria
d’assaig...) I'assaig es considerara nul i caldra repetir-lo correctament amb una nova proveta.
Si algun resultat no acompleix el prescrit havent-ho realitzat correctament, es realitzaran 2 contrassaigs
segons UNE-EN 10021, sobre provetes preses de dues peces diferents del lot que s’esta assajant. Si
ambdos resultats (dels contrassaigs) compleixen el prescrit, la unitat d’'inspeccié sera acceptable, en cas
contrari es rebutjara.
Quan es sobrepassi alguna de les tolera ncies especificades en algun control geomeétric, es rebutjara la
peca incorrecta. A més a més, s’augmentara el control, en I'apartat incomplet, fins a un 20% d’ unitats. Si
encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o rebuigs i es fara el control sobre el 100
% de les unitats amb les oportunes actuacions segons el resultat.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN UNIONS SOLDADES:
El material d’aportacié complira les condicions mecaniques indicades.
En les provetes preparades amb soldadures, la linia de ruptura ha de quedar fora de la zona d’influéncia de
la soldadura.
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B5 - MATERIALS PER A COBERTES
B52 - MATERIALS PER A TEULADES

B522 - TEULES DE CERAMICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B522A9N0,B52219N0.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Teula de ceramica, obtinguda per un procés d'emmotllament, d’extrusié o de premsat, assecatge i cuita
d'una pasta argilosa.
S'han considerat els tipus seglents:
- Teula arab d'elaboracié mecanica
- Teula arab manual
- Teula plana
- Teula romana
- Lloseta de ceramica
CARACTERISTIQUES GENERALS:
El tipus de teula, la seva forma, dimensions i color, han de correspondre a les especificacions de la DT.
El fabricant ha de garantir les caracteristiques estructurals, geomeétriques, fisiques i meca niques de les
teules i la seva compatibilitat amb el sistema de col-locacio previst, d’acord amb la norma UNE-EN 1304.
No han de tenir defectes que impedeixin la col-locacié adequada, ni defectes estructurals, com ara
trencaments, ampolles, craters, escrostonaments, fissures estructurals o superficials ni pérdua del talé.
La teula d'elaboracié mecanica, ha de tenir una textura llisa i uniforme a tota la superficie. En trencar-la, la
fractura ha de ser uniforme i de gra fi.
Excepte les teules flamejades, envellides o destonificades , la resta ha de tenir un color uniforme a tota la
superficie.
Teula gresificada, esmaltada o vidriada no ha de tenir esquerdes ni porus a la superficie.
La teula romana ha de tenir un forat fet o insinuat, la teula plana dos.
Hi ha dues categories d'impermeabilitat d’acord amb I'assaig UNE-EN 539-1:
- Categoria 1:
-Factor d'impermeabilitat mitja: <= 0,5 cm3/cm2
- Coeficient d'impermeabilitat mitja <=0,8
- Categoria 2:
-Factor d'impermeabilitat mitja: <= 0,8 cm3/cm2
- Coeficient d’'impermeabilitat mitja <=0,925
Les teules amb impermeabilitat de categoria 2, només es poden d'utilitzar per a fer cobertes sobre un
sostre estanc a 'aigua. Per altres situacions les teules i els accessoris han de ser de categoria 1, segons
assaig EN 539-1.
Resisténcia a flexié: no han de trencar-se als sotmetre la peca a les diferents carregues, d’acord amb
I'assaig descrit en UNE-EN 538:
- Teules planes sense ancoratge: 600N
- Teules planes amb ancoratge: 900N
- Teules corbes: 1000N
- Altres tipus de teules: 1200N
Resistencia a les gelades d’acord amb assaig descrit en EN-539-2
Les teules per utilitzar a la zona d’Espanya, Franga, Grécia i Portugal, han de passar amb éxit 'assaig de
gelabilitat pel métode C segons EN- 539-2.
Les teules esmaltades o colorejades en superficie no han d’experimentar variacié sensible de color al ser
sotmeses a un assaig de coccio a forn eléctric a 600°C durant 2 h.
En el procés d'elaboracié de la teula gresificada, la pasta argilosa s'ha revestit d'una capa d'argila que
durant la cuita (aprox. 1050°C) arriba gairebé al punt de fusio.
En el procés d'elaboracio de la teula vidriada, la pega s'ha sotmé s a un tractament de vitrificacio.
Resisténcia a l'impacte (bola d'acer de 200 g des de 25 cm, UNE-EN 1304): No s'ha de trencar ni
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escrostonar.
Fissures i esquerdes (UNE-EN 1304): Nul.les
Exfoliacions i laminacions (UNE-EN 1304): Nul.les
Nombre d'escrostonaments (UNE 67039):
- En cara vista: Cap de dimensi6 mitjana > 15 mm
- En tota la peca: <= 3/dm2 de dimensi6 mitjana >7mm i <= 15 mm
Diametre dels forats per a clavar-les: >=0,3 cm

Separacio dels forats al cantell: >=2,5cm

El fabricant ha de garantir que el material subministrat compleix els valors declarats , en el seu cas, per les
propietats de la designacio.
Tolerancies:
- Regularitat de forma d’ acord amb EN-1024

- Guerxament de teules planes:

- longitud total >300mm: >=1,5%
- longitud total <=300mm: <=2,0%

- Uniformitat del perfil transversal de les teules corbes amidant 'amplada de les parts estreta i ampla de la
teula. La diferéncia entre aquests valors ha de ser <15mm.
- Rectitud (control de fletxa) d’acord amb EN-1024
- Dimensions de la pega £2,0% dels valors declarats pel fabricant (EN-1024)
Planor: *2,5%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetades sobre palets.

Emmagatzematge: De manera que no es trenquin o s'escantonin. No han d'estar en contacte amb terres
que continguin solucions salines, ni amb productes que puguin modificar les seves caracteristiques
(cendres, fertilitzants, greixos, etc.).

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
UNE-EN 1304:2006 Tejas y piezas auxiliares de arcilla cocida. Definiciones y especificaciones de producto.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Com a minim el 50% de les teules ha de portar una marca indeleble i llegible amb la seglent informacié:
- Nom del fabricant i tipus de producte
- Pais d’origen
- Any i mes de produccio
Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d’ un espai habitable, el fabricant
ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats higrotérmiques seguents, d'acord amb I'especificat
en l'apartat 4.1 del DB HE 1:
- Conductivitat térmica (W/mK)
- Factor de resisténcia a la difusio del vapor d’aigua
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol'liciti, la documentacié
seguent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb
el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
-Per a usos sotmesos a reglamentacié sobre la reacci6 al foc de classe A1 a F;
-Per a usos sotmesos a reglamentacié de comportament al foc exterior per a productes assajats;
-Per a usos sotmesos a reglamentacio de substa ncies perilloses.

-Sistema 3: (productes que requereixen assaig): Declaracié CE de conformitat del fabricant i informe o
protocol dels assaigs inicials de tipus, realitzats per laboratori notificat.
-Per a usos sotmesos a reglamentacié sobre la reaccié al foc de classe A1 que es considera que
compleixen sense necessitat d’assaig;
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-Per a usos sotmesos a reglamentacié de comportament al foc exterior per la classe que es considera que
compleixen sense necessitat d’assaig;
-Per a altres usos no especificats anteriorment,
- Sistema 4: Declaracio CE de conformitat del fabricant
El simbol de marcatge CE a d’estampar-se conforme la Directiva 93/68/CEE i ha de mostrar-se en I
embalatge, i/o documentacié comercial i a d’anar acompanyat de la segiient informacio:
- Nom, marca comercial o subministrador del fabricant;
- Els dos ultims digits de I'any en que es va fixar el marcatge;
- Referéncia a la norma UNE-EN 1304;
- Tipus de producte;
- Informacié de les caracteristiques essencials:
- Resisténcia mecanica
- Comportament al foc exterior
- Reacci¢ al foc
- Impermeabilitat a I'aigua
- Dimensions i tolerancies dimensionals
- Durabilitat (gel/desgel)
- Propietats higrotérmiques (segons l'article 4.1 del DB HE1)
OPERACIONS DE CONTROL:
Abans de comencar I'obra, si varia el subministrament, i per cada 10.000 unitats que arribin a I'obra s’han
de demanar al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions
técniques, i s’han de realitzar els assaigs seglents:
- Defectes estructurals:
- Fissures i clivelles (25 peces)
- Exfoliacions i laminacions (25 peces)
- Escrostonament (6 peces)
- Defectes fi sics (sobre 6 peces de cada lot):
- Resistencia a la flexié (UNE EN 538)
- Resisténcia a I'impacte (UNE EN1304)
- Permeabilitat ( UNE EN 539-1)
- Resisténcia a la gelada (UNE EN 539-2)
- Inclusions calcaries (UNE 67039 EXP)
- Defectes geometrics (sobre 25 peces de cada lot):
- Tolerancia dimensional (UNE EN 1304-2006)
- Deformacions
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’ han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de
procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Si en els terminis establerts al comengar 'obra no es fa I'entrega del s certificats de qualitat del fabricant,
s’ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.
Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades.
En cas d’'incompliment, s’ha de repetir 'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble ni mero de mostres
del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les peces resultin satisfactoris.

B5 - MATERIALS PER A COBERTES

B5Z - MATERIALS ESPECIALS PER A COBERTES

B5ZB - MATERIALS PER A AIGUAFONS | CANALS INTERIORS
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B5ZBZ004,852BZ002,B52BZ001,85Z2BZ003,B52BZ005.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Peca de planxa metal-lica plegada per a resolucié dels punts d’inflexié i encontre amb altres elements, del
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vessant de la coberta (aiguafons, canals interiors, esquena d’ase, etc.).
S'han considerat els tipus de planxa seguents:

- Planxa de zinc

- Planxa de coure

- Planxa d'acer galvanitzat

ELEMENTS DE PLANXA:

La superficie ha de ser llisa i plana.

Les arestes han de ser rectes i escairades.

La planxa de zinc o coure ha de tenir una fractura brillant.

El gruix de la planxa ha de ser constant.

No ha de tenir cops, senyals de corrosio, doblecs ni altres deformacions o defectes superficials.
Tolerancies:

- Desenvolupament: + 3 mm

PECA DE PLANXA DE ZINC:

Contingut de zinc (UNE 37-301): 99,95%

Llargaria: 200 - 300 cm

Tolerancies:

- Impureses (UNE 37-301): Ha de complir

- Gruix: +0,03 mm

- Llargaria: £5 mm

PECA DE PLANXA D'ACER GALVANITZAT:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la superficie.
No s'han d'apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.
Contingut de zinc (UNE 36-130): 98,5%

Tolerancies:

- Gruix: £0,1 mm

- Llargaria nominal: + 3%, - 0%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PECES DE CERAMICA O DE PLANXA DE ZINC O COURE
No hi ha normativa de compliment obligatori.

XAPA D'ACER GALVANITZAT:

* UNE 7183:1964 Método de ensayo para determinar la uniformidad de los recubrimientos galvanizados,
aplicados a materiales manufacturados de hierro y acero.

B5 - MATERIALS PER A COBERTES

B5Z - MATERIALS ESPECIALS PER A COBERTES
B5ZD - MATERIALS PER A MINVELLS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B5ZDZ001.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Peca per a minvell formada amb planxa 45 cm de desenvolupament, com a maxim, obtinguda per un procés
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de laminatge.

S'han considerat els tipus de planxa seguents:

- Planxa de zinc

- Planxa de coure

- Planxa d'acer galvanitzat

ELEMENTS DE PLANXA:

La superficie ha de ser llisa i plana.

Les arestes han de ser rectes i escairades.

La planxa de zinc o coure ha de tenir una fractura brillant.

El gruix de la planxa ha de ser constant.

No ha de tenir cops, senyals de corrosio, doblecs ni altres deformacions o defectes superficials.
Tolerancies:

- Desenvolupament: + 3 mm

PECA DE PLANXA DE ZINC:

Contingut de zinc (UNE 37-301): 99,95%

Llargaria: 200 - 300 cm

Tolerancies:

- Impureses (UNE 37-301): Ha de complir

- Gruix: +0,03 mm

- Llargaria: £5 mm

PECA DE PLANXA D'ACER GALVANITZAT:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la superficie.
No s'han d'apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.
Contingut de zinc (UNE 36-130): 98,5%

Tolerancies:

- Gruix: £0,1 mm

- Llargaria nominal: + 3%, - 0%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PECES DE CERAMICA O DE PLANXA DE ZINC O COURE
No hi ha normativa de compliment obligatori.

XAPA D'ACER GALVANITZAT:

* UNE 7183:1964 Método de ensayo para determinar la uniformidad de los recubrimientos galvanizados,
aplicados a materiales manufacturados de hierro y acero.

B5 - MATERIALS PER A COBERTES

B5Z - MATERIALS ESPECIALS PER A COBERTES
B5ZF - MATERIALS PER A ACROTERIS | GARGOLES
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B5ZFQS002001,B5ZFQS002002,B5ZFQS00I5VS.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Peca formada amb planxa o PVC per a acroteris i gargoles.
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S'han considerat els elements segiients:
- Pega per a acroteri de planxa
- Peca per a gargola de planxa
- Peca per a gargola de diametre 100 mm, de planxa metal-lica amb lamina adherida de PVC
- Peca per a gargola de diametre 100 mm de PVC
S'han considerat els tipus de planxa seglients:
- Planxa de zinc
- Planxa de coure
ELEMENTS DE PLANXA:
La superficie ha de ser llisa i plana.
Les arestes han de ser rectes i escairades.
La planxa de zinc o coure ha de tenir una fractura brillant.
El gruix de la planxa ha de ser constant.
No ha de tenir cops, senyals de corrosio, doblecs ni altres deformacions o defectes superficials.
Tolerancies:
- Desenvolupament: + 3 mm
PECA DE PLANXA DE ZINC:
Contingut de zinc (UNE 37-301): 99,95%
Llargaria: 200 - 300 cm
Tolerancies:
- Impureses (UNE 37-301): Ha de complir
- Gruix: +0,03 mm
- Llargaria: £5 mm
PECA DE PLANXA METAL-LICA AMB LAMINA ADHERIDA DE PVC:
La planxa metal-lica ha de portar un tractament de galvanitzacio i posterior lacat al forn.
No s'ha de posar en contacte amb materials bituminosos, olis, greixos, productes que continguin dissolvents
o altres materials que provoquin la migracio dels plastificants de PVC.
La lamina de PVC ha de ser soldable amb els procediments habituals: aire calent, alta freqiiéncia,
dissolvents i altres.
Gruix:
- Planxa metal-lica: >= 0,50 mm
- Lamina de PVC: >= 0,85 mm
PECA DE PVC:
El color ha de ser uniforme en tota la superficie.
No ha de tenir rebaves, fissures, grans ni d'altres defectes superficials.
Gruix: >=1,7 mm
Densitat (UNE 53-020): 1,35 - 1,46 g/cm3
Resisténcia a la traccié (UNE 53-114): >= 50 N/mm2
Allargament fins al trencament (UNE 53-114): >=80%
Temperatura de reblaniment Vicat (UNE 53-118): >=79°C
Combustibilitat: Incombustible
Resisténcia a I'impacte a 20°C (UNE 53-114): <=10%
Resisténcia al xoc térmic (UNE 53-114): 1500 cicles
Estanquitat a l'aire i a I'aigua (UNE 53-114): Ha de complir
Resisténcia als productes quimics (DIN 16929): Ha de complir
PECA PER A GARGOLA:
Tolerancies:
- Diametre: £ 0,4 mm
- Llargaria:

- Peca de 25 a 35 cm de llargaria: £ 1 mm

- Peca de 45 cm de llargaria: £ 1,5 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

ELEMENTS DE PLANXA:

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

PECA PER A GARGOLA DE PVC:

Subministrament: Empaquetades i s'ha d'indicar el producte que conté.

Emmagatzematge: En posicié horitzontal, en llocs protegits contra els impactes i de les radiacions solars.
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3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B5 - MATERIALS PER A COBERTES

B5Z - MATERIALS ESPECIALS PER A COBERTES

B5ZH - CANALS EXTERIORS, BONERES | REIXES DE DESGUAS
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B5ZHZ001,B5ZHBD50,852H1D50,B5ZHBD60,B52H1D60.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials per a la formacié d'elements que tenen com a finalitat la conduccié i evacuacié de l'aigua de
coberta.
S'han considerat els elements segiients:
- Maniguet de goma termoplastica per a connectar al baixant
- Reixa per a desguas feta amb platina d'acer galvanitzat en calent, per immersio
- Canal exterior format amb planxa de zinc, coure o alumini, de 0,6 a 0,82 mm de gruix i 65 cm de
desenvolupament com a maxim, obtinguda per un procé s de laminatge
- Canal exterior de planxa d'acer galvanitzat d'1 mm de gruix i 65 cm de desenvolupament com a ma xim,
obtinguda per laminat en fred i sotmesa a un procés de galvanitzat en calent, per procés d'immersid
continua amb accessoris i peces de muntatge
- Canal exterior de PVC rigid, extrui t, sense plastificants, amb accessoris i peces de muntatge
- Ganxo i suport per a fixacié de canals, fets amb pletina d'acer galvanitzat en calent per immersio
- Ganxo i suport per a fixacio de canals, fets amb PVC rigit sense plastificants
GANXO | SUPORT PER A CANAL:
Ha de tenir una superficie llisa i uniforme.
El diametre interior ha de ser I'adequat per a la canal que ha de suportar.
PECA DE PLANXA:
La superficie ha de ser llisa i plana.
Les arestes han de ser rectes i escairades.
El gruix de la planxa ha de ser constant.
No ha de tenir cops, senyals de corrosio, doblecs ni altres deformacions o defectes superficials.
La planxa de zinc o coure ha de tenir una fractura brillant.
Els extrems de la canal exterior han d'estar tallats perpendicularment a I'eix longitudinal.
Tolerancies:
- Desenvolupament: + 3 mm
- Gruix:

- Planxa de zinc: + 0,03 mm

- Planxa d'acer galvanitzat: + 0,11 mm
- Dimensions: £ 1 mm
PECA DE PLANXA DE ZINC:
Contingut de zinc (UNE 37-301): 99,95%
Llargaria: 200 - 300 cm
Tolerancies:
- Impureses (UNE 37-301): Ha de complir
- Llargaria: £5 mm
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PECES D'ACER GALVANITZAT:
El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la superficie.
No s'han d'apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.
Proteccié de galvanitzacio (Sendzimir): >= 360 g/m2
Puresa del zinc: >=98,5%
GANXO | SUPORT D'ACER GALVANITZAT:
Gruix platina: >= 30,5 mm
Radis de plegatge (UNE 36-570): Ha de complir
Tipus d'acer: S235JR
BONERA | GANXO | SUPORT DE PVC RIGID:
Ha de tenir un color uniforme en tota la seva superficie.
No ha de tenir rebaves, fissures, grans ni altres defectes superficials.
Densitat (UNE 53-020): 1,35 - 1,46 g/cm3
Resisténcia a la traccié (UNE 53-114): >= 50 N/mm2
Allargament fins al trencament (UNE 53-114): >=80%
Temperatura de reblaniment Vicat (UNE 53-118): >=79°C
Comportament amb la calor. Variacio longitudinal (UNE 53-114): <= 5%
Resisténcia a la flama (UNE-EN 60707): Autoextingible
Resisténcia a I'impacte a 20°C (UNE 53-114): <=10%
Resisténcia al xoc térmic (UNE 53-114): 1500 cicles
Estanquitat a l'aire i a I'aigua (UNE 53-114): Ha de complir
Resisténcia als productes quimics (DIN 16929): Ha de complir
CANAL EXTERIOR D’ACER GALVANITZAT:
Ha de tenir, segons la norma UNE-EN 612, les seguents parts principals:
- Motllura: perfil parcialment circular o rectangular situat a la part superior del frontal de la canal
- Frontal: part de la canal que es troba més allunyada de I'edifici
- Fons: part inferior del perfil de la canal
- Part posterior: part de la canal més propera a I'edifici

La planxa utilitzada per al conformat a taller de la canal , ha de ser d’acer de designacié D X 51 D.

Ha d’estar protegida mitjangant galvanitzacié per immersié en calent.
Recobriment de zinc:
- Massa de recobriment total en ambdoés costats: >= 275 g/m2
- Gruix a cada costat: >=20 ym
Dimensions de la canal segons UNE-EN 612:
- Diametre de la motllura:
- Desenvolupament de la planxa <= 200 mm:
- Canal classe X: >=16 mm
- Canal classe Y: >=14 mm
- Desenvolupament > 200 mm i <=250 mm:
- Canal classe X: >= 16 mm
- Canal classe Y: >=14 mm
- Desenvolupament > 250 mm i <=333 mm:
- Canal classe X: >=18 mm
- Canal classe Y: >=14 mm
- Desenvolupament > 333 mm i <=400 mm:
- Canal classe X: >=20 mm
- Canal classe Y: >=18 mm
- Desenvolupament > 400 mm:
- Canal classe X: >=20 mm
- Canal classe Y: >=20 mm
- Algaria del frontal:
- Desenvolupament de la planxa <= 200 mm: >= 40 mm
- Desenvolupament > 200 mm i <=250 mm: >= 50 mm
- Desenvolupament > 250 mm i <=333 mm: >= 55 mm
- Desenvolupament > 333 mm i <=400 mm: >= 65 mm
- Desenvolupament > 400 mm: >=75 mm
- Suma del diametre de la motllura i de 'al¢aria del frontal:
- Desenvolupament de la planxa <= 200 mm: >= 70 mm
- Desenvolupament > 200 mm i <=250 mm: >=75 mm
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- Desenvolupament > 250 mm i <=333 mm: >=75 mm
- Desenvolupament > 333 mm i <=400 mm: >= 90 mm
- Desenvolupament > 400 mm: >= 100 mm
- Gruix de la planxa d’'acer galvanitzat:
- Desenvolupament de la planxa <= 250 mm: >= 0,6 mm
- Desenvolupament > 250 mm i <=333 mm: >= 0,6 mm
- Desenvolupament > 333 mm: >= 0,7 mm
Tolerancies:
- Desenvolupament: £ 2 mm
- Algaria del frontal: £ 2 mm
- Amplaria exterior del fons: + 0 mm, - 2 mm
- Alcaria de la part posterior: £ 2 mm
- Diametre de la motllura: + 2 mm, - 1 mm
- Linealitat de la motllura: <=2 mm/m
- Llargaria comercial: + 10 mm, -0 mm
CANAL EXTERIOR DE PVC RIGID:
La superficie interna i externa de la canal ha de ser llisa, neta i no ha de tenir estries, cavitats ni altres
defectes superficials.
Els extrems de la canal han d'estar tallats perpendicularment a I'eix longitudinal. El tall ha de ser net.
Ha de tenir un color uniforme a tota la superficie.
Ha de complir les segiients exigéncies fisiques i mecaniques quan s’assagi amb el me tode i condicions
d’assaig establerts a la UNE-EN 607:
- Resisténcia a I'impacte de martell (UNE-EN 607): ni trencaments, ni esquerdes apreciables
- Resisténcia a la traccio (UNE-EN ISO 6259-1): >= 42 MPa
- Allargament fins al trencament (UNE-EN ISO 6259-1): >=100%
- Resisténcia a I'impacte-traccié (UNE-EN ISO 8256): >=500 kJ/m2
- Comportament a la calor: retraccioé longitudinal (UNE-EN ISO 2505): <= 3%
- Temperatura de reblaniment Vicat (UNE-EN 727): >=75°C
El sistema de la canal ha de complir els segients requisits quan s’assagi amb el métode i condicions
d’assaig establerts a la UNE-EN 607:
- Envelliment artificial (UNE-EN IS O 4892-2, UNE-EN ISO 4892-3): ha de complir
- Solidesa del color: no ha de passar I'estat 3 de I'escala de grisos segons UNE-EN ISO 105-A05
- Resisténcia a I'impacte-traccio de I'envelliment (UNE-EN ISO 8256): >= 50 % del valor obtingut aban s de
I'envelliment
- Estanquitat a I'aigua (UNE-EN 607): no ha de gotejar
Tolerancies:
- Llargaria comercial: +a 20 °C
ELEMENTS DE GOMA TERMOPLASTICA:
No ha de tenir rebaves, fissures, grans ni altres defectes superficials.
El maniguet ha de ser recte de secci6 circular amb els extrems llisos acabats amb un tall perpendicular i
sense rebaves.
REIXA DE DESGUAS D'ACER GALVANITZAT:
Carrega estatica: >= 1,0 kN
Tipus d'acer: S235JR
Tolerancies:
- Planor: £1 mm
Tolerancies:
- Diametre:
- Diametre 120 mm: £ 1 mm
- Diametre 200 mm: £ 2 mm
- Diametre 350 mm: £ 3 mm
Reixa circular:
- Amplaria (200-250 mm): 2 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
BONERA O MANIGUET:

Subministrament: Les peces han d'anar empaquetades. Han de portar gravada la marca del fabricant.
Emmagatzematge: en el seu envas, en llocs protegits contra els impactes.
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REIXA:

Subministrament: Empaquetades, en caixes.

Emmagatzematge: Apilades sobre una superficie plana i rigida, en llocs protegits contra impactes.

CANAL EXTERIOR:

Subministrament: Protegit de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

Emmagatzematge: Les peces han d'estar apilades en posicié horitzontal sobre superficies planes i en llocs
protegits contra impactes.

GANXO | SUPORT PER A CANAL:

Subministrament: Empaquetades, en caixes.

Emmagatzematge: en el seu envas, en llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PECES D'ACER GALVANITZAT:

UNE 7183:1964 Método de ensayo para determinar la uniformidad de los recubrimientos galvanizados,
aplicados a materiales manufacturados de hierro y acero.

UNE 37501:1988 Galvanizacién en caliente. Caracteristicas y métodos de ensayo.

CANAL EXTERIOR D'ACER GALVANITZAT:

* UNE-EN 612:2006 Canalones de alero y bajantes de aguas pluviales de chapa metélica. Definiciones,
clasificacion y especificaciones.

CANAL EXTERIOR DE PVC RIGID:

* UNE-EN 607:2006 Canalones suspendidos y sus accesorios de PVC-U. Definiciones, exigencias y
métodos de ensayo.

PECES DE PLANXA DE ZINC, COURE, ALUMINI, DE PVC RIiGID O GOMA TERMOPLASTICA:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO DE LA CANAL EXTERIOR:
Canal exterior de planxa d’acer galvanitzat:
- La canal ha de portar marcada de forma clara i ben visible, la informacio seguent:
- Nom comercial o marca comercial del fabricant
- Simbol del pais de fabricacié
- Referéncia a la norma UNE-EN 612
- Dades d’identificacio:
- Desenvolupament de la canal en mm
- Simbol del tipus de material segons UNE-EN 612
- Lletra de la classe de la canal en funcié del diametre de la motllura, segons UNE-EN 612
- Sobre la etiqueta ha de figurar, com a minim, la seguent informacio:
- Nom comercial o marca comercial del fabricant
- Referéncia a la norma UNE-EN 612
- Tipus de producte
- Tipus de material
Canal exterior de PVC rigid:
- La canal ha de portar marcada de forma clara i ben visible, la informacio seguent:
- Nom (pot ser abreujat) o marca comercial del fabricant
- Amplaria de I'obertura superior de la canal en mm
- Marca de qualitat, en el seu cas
- Referéncia a la norma UNE-EN 607
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO DEL GANXO | SUPORT PER A
CANAL:
A I'embalatge o a 'albara de lliurament han de figurar les dades seglents:
- Identificacié del fabricant o nom comercial
- Identificacié del producte
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- Diametre

B5 - MATERIALS PER A COBERTES
B5Z - MATERIALS ESPECIALS PER A COBERTES

B5ZZ - MATERIALS AUXILIARS PER A COBERTES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B5ZZJLPT,B5ZZJLPO.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials per a col-laborar i complementar I'execucié de cobertes de tot tipus.

S'han considerat els elements seglents:

- Tub d'acer galvanitzat en calent de diametre 50 mm, amb platina d'acer galvanitzat per ancoratge

- Paper Kraft de primera, per a independitzar els envans de sostremort de la solera de coberta

- Ancoratge d'acer galvanitzat per a unions d'envans de sostremort amb la solera o per a fixacié de taulonet
de suport de carener

- Peca de suport per a bonera de paret, formada amb planxa d'acer galvanitzat obtingud a per laminat en
fred i sotmesa a un procés continu de galvanitzat en calent, amb un forat de 105x105 mm

- Pecga per a pas de conductes de planxa d'acer galvanitzat de 0,8 mm de gruix, composta per un tub soldat
a una base de 40x40 cm

- Tub d'acer galvanitzat en calent per a pas de conductes, format amb planxa d'acer de 0,8 mm de gruix,
soldat a una platina d'acer galvanitzat per a ancoratge

- Clau o vis d'acer galvanitzat amb junt de plom, plastic, plom i ferro o metall i goma

- Suport i ventilacié de carener amb perfil perforat de zinc i vessant de planxa de plom plisat

- Ganxo d'acer inoxidable per a fixacio de teula

- Reixa circular de ventilacié de planxa desplegada d'acer galvanitzat de 0,6 mm de gruix soldada a una
volandera formada per un rodé d'acer galvanitzat

PECA DE PLANXA:

El forat de la pega de suport per a bo nera de paret, ha d'estar centrat, en el tram de la planxa que ha d'anar
recolzat sobre la paret.

No ha de tenir variacions del gruix ni d'altres defectes visibles a la seva superficie.

Les arestes han de ser rectes i escairades.

El gruix de la planxa ha de ser constant.

La planxa de zinc o coure ha de tenir una fractura brillant.

PECES D'ACER GALVANITZAT:

El recobriment de zinc ha de ser llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni
imperfeccions superficials.

No ha d'estar en contacte amb productes quimics de pH <6 i pH > 12,5.

Puresa del zinc (% en pes): >= 98,5

PECES DE PLANXA D'ACER GALVANITZAT:

Tolerancies:

- Desenvolupament: =3 mm

- Llargaria nominal: + 3%, - 0%

- Gruix: £0,1 mm

TUB D'ACER GALVANITZAT:

Ha de portar una anella per a fer I'acord interior d'impermeabilitzacio.

Gruix del tub: >=0,6 mm

Gruix de la platina: >=1 mm

Proteccié de la galvanitzacié (Sendzimir): >= 400 g/m2

ANCORATGE D'ACER GALVANITZAT:

L'ancoratge d'acer galvanitzat ha de tenir una forma que garanteixi la unié entre els elements.

Proteccioé de la galvanitzacié (Sendzimir); >= 275 g/m2
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PAPER KRAFT:

Ha de tenir la dimensié suficient per a cobrir tota la superficie d'unié entre I'enva i la solera.
Gramatge (UNE 57-014): 75 g/m2

Contingut d'humitat (UNE 57-005): 7,5%

index de porositat (UNE 57-029): >=3

Absorcié d'aigua (UNE 57-027): <= 35 g/m2

Resisténcia a I'esqueixament (UNE 57-033): >= 110

Tolerancies:

- Gramatge: 4%

- Contingut d'humitat: + 1%

- Resisténcia a I'esqueixament: - 15%

CLAU O VIS D'ACER GALVANITZAT:

Ha de ser recte, amb la cabota plana i la punta afinada i regular.
L'expressié de les mesures sempre ha de ser: Diametre x llargaria.
Proteccié de la galvanitzacio (Sendzimir): >= 275 g/m2
Caracteristiques del junt:

Material del junt | Diametre | Diametre | Gruix |

delapeca| deljunt | deljunt |

(mm) | (mlm) | (mm) | | |

Vis: | 54 | 24 | |
Plomiferro | 55 | 24 | >=10 |

S | |
Vis: | - | 53metall | >=7 metall |
Metalligoma | - | 50goma | >=10goma | | |
Clau: Plom | - | >=20exterior] >=2 |
Clau: Pastic | - | >=15exterior| >=5 |

SUPORT | VENTILACIO DE CARENER AMB PERFIL PERFORAT DE ZINC:

El perfil de zinc ha de portar, a la seva part superior, orificis de ventilacié uniformement distribuits.

Ha de portar una vessant de plom plisat per a garantir la seva adaptacio al perfil de coberta.

El perfil no ha de tenir deformacions ni balcament que impedeixin el correcte recolgament sobre I'element de
suport.

Amplaria de la vessant de plom: 120 mm

Seccio6 de la ventilacié: >= 100 cm2/m

GANXO D'ACER INOXIDABLE PER A TEULA:

La forma del ganxo ha de permetre que per un extrem pugui suportar la teula i per I'altre fixar-se al suport.
Ha de portar dos orificis en un dels extrems per a la seva fixacio al suport.

Ha de presentar una superficie llisa, uniforme i sense defectes superficials.

REIXA CIRCULAR PER A VENTILACIO:

La planxa ha de portar els orificis de ventilacié uniformement distribuits.

El rodd que fa de bastiment, ha de tenir orificis per a la seva fixacio al suport.

Tolerancies:

- Diametre: + 1%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

PECES D'ACER:

Subministrament: Empaquetades.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, de la intempérie i sense contacte amb el terra.
PAPER KRAFT:

Subministrament: En rotlles.

Emmagatzematge: de manera que no s'alterin les seves condicions.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
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Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PECES D'ACER GALVANITZAT:

UNE 7183:1964 Método de ensayo para determinar la uniformidad de los recubrimientos galvanizados,
aplicados a materiales manufacturados de hierro y acero.

UNE 37501:1988 Galvanizacioén en caliente. Caracteristicas y métodos de ensayo.

PAPER KRAFT, PECA PER A SUPORT | VENTIL.LACIO O GANXO D'ACER INOXIDABLE:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B7 - MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B74 - LAMINES DE PVC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7422LMP,B7422CVFF5ZI.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Lamina termoplastica de policlorur de vinil plastificat, amb o sense armadura.

S’han considerat els tipus de lamines segulents:

- Lamina no resistent a l'intempérie, sense armadura, o amb armadura de fibra de vidre

- Lamina resistent a l'intempérie, sense armadura, 0 amb armadura de fibra de vidre, o de malla de poliester
CARACTERISTIQUES GENERALS:

La lamina estesa ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. Les vores han de ser rectes.

Ha de ser impermeable a I'aigua.

S'ha de poder soldar pels procediments habituals (aire calent, alta freqiiéncia, dissolvents, etc).
Incompatibilitats: No s'ha de posar en contacte amb materials bituminosos, olis, greixos o productes que
continguin dissolvents o d'altres materials que provoquin la migracié dels plastificants del PVC. La lamina
no resistent a la intémperie no s'han d'exposar als raigs solars.

En les lamines de dos components, les diferents capes han d'estar solidament adherides. Han de tenir una
resisténcia adequada a la deslaminacié.

LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:

Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la
norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Defectes visibles (UNE-EN 1850-2)

- Estanquitat a l'aigua (UNE-EN 1928 metode B): Ha de complir

- Resistéencia dels cavalcaments (UNE-EN 12316-2): >= valor declarat per el fabricant

- Factor de transmissié del vapor d’aigua (UNE-EN 1931): + 30%

- Resisténcia a I'esquing ament (UNE-EN 12310-2): >= valor declarat per el fabricant per les direccions
transversal i longitudinal de la lamina

- Doblegat a baixa temperatura (UNE-EN 495-5 ): <= temperatura de doblegat en fred declarada per el
fabricant

- Resisténcia a la traccio (UNE-EN 12311-2 ): >= valor declarat per el fabricant

- Resisténcia a I'impacte (UNE-EN 12691): >= valor declarat per el fabricant

- Resisténcia a la penetracié de les arrels (UNE-EN 13948): Ha de complir

- Durabilitat (UNE-EN 1297): Ha de complir

La classificacié respecte a la reaccié al foc (Euroclasses) s’ha de determinar d’acord amb la norma UNE-EN
13501-1.

La classificacio respecte el comportament devant un foc extern s'ha de determinar d'acord amb la norma
UNE-EN 13501-5.

Tolerancies:

- Gruix efectiu (lamina sense considerar el reforg) (UNE-EN 1849-2): - 5%; + 10%
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- Llargaria (UNE-EN 1848-2): - 0%; + 5%
- Amplaria (UNE-EN 1848-2): - 0,5%; + 1%
- Rectitut ( UNE-EN 1848-2): + 50 mm
- Planor (UNE-EN 1848-2): + 10 mm
Les caracteri stiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN 13956.
LAMINES PER A BARRERES GEOSINTETIQUES:
Els requisits de les lamines s’han considerat en funcié dels usos segiients:
- Membranes d'impermeabilitzacié en tinels i obres subterr anies (UNE-EN 13491)
- Abocadors per a residus liquids (UNE-EN 13492)
- Recintes d’'emmagatzematge i abocadors de residus solids (UNE-EN 13493)
- Lamines per a la construccié d’'embassaments i preses (UNE-EN 13361)
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la
norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
- Caracteristiques essencials:
- Permeabilitat a I' aigua (estanquitat als liquids) (UNE-EN 14150)
- Resisténcia a la traccio (ISO/R 527-66)
- Punxonament estatic (UNE-EN I1SO 12236)
- Durabilitat:
- Oxidacié (UNE-EN 14575)
- Fissuraci6 sota tensié en un medi ambient actiu (ASTM D 5397-99)
- Caracteristiques complementaries:
- Resisté ncia a I'esquingament (ISO 34)
- Plegabilitat a baixes temperatures (UNE-EN 495-5)
- Resisténcia a la penetracié d’'arrels (EN 14416)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d’us especifiques:
- Gruix (UNE-EN 1849-2)
- Massa per unitat de superficie (UNE-EN 1849-2)
- Allargament (ISO/R 527-66)
- Dilatacié termica (ASTM D 696-91)
- Caracteristiques complementa ries per a us en membranes d'impermeabilitzacié en tunels i obres
subterranies:
- Durabilitat:
- Envelliment a la intempérie (UNE-EN 12224)
- Microorganismes (UNE-EN 12225)
- Resisténcia quimica (UNE-EN 14414)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques en lamines d'impermeabilitzacié en
tunels i obres subterranies:
- Reacci6 al foc
Caracteristiques essencials en la mines per a abocadors per a residus liquids o solids:
- Permeabilitat als gasos (ASTM D 1434)
Caracteristiques essencials en lamines per a abocadors per a residus liquids o solids , o per embassaments
i preses:
- Durabilitat:
- Envelliment a la intempérie (UNE-EN 12224)
- Caracteristiques complementaries en la mines per a abocadors per a residus liquids o solids, o per
embassaments i preses:
- Friccid, cisallament directe (EN ISO 12957-1)
- Friccio pla inclinat (EN ISO 12957-2)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques en lamines per a abocadors de
residus liquids o solids:
- Durabilitat:
- Resisténcia quimica (UNE-EN 14414)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques en lamines per a abocadors de
residus liquids o solids o per embassaments i preses:
- Durabilitat:
- Microorganismes (UNE-EN 12225)
- Lixiviacio (sol .lubilitat en aigua) (UNE-EN 14415)
LAMINA RESISTENT A LA INTEMPERIE:
El PVC flexible ha de tenir en la seva composicié els additius adequats que li confereixin resisténcia a la
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intempeérie i que evitin la migracio dels plastificants per I'accié dels raigs ultraviolats.
S'han de diferenciar clarament, pel color, de les lamines que no tenen tractament protector.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalades en rotlles, sense unions.

Emmagatzematge: Els rotlles s'’han de mantenir en el seu envas, apilats en posicié horitzontal amb un
maxim de 5 filades posades en la mateixa direccio, entre 5°C i 35°C, en llocs protegits del sol, la pluja i la
humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:

UNE-EN 13956:2006 Laminas flexibles para impermeabilizacién. Laminas plasticas y de caucho para
impermeabilizacidon de cubiertas. Definiciones y caracteristicas.

LAMINES PER A BARRERES GEOSINTETIQUES:

UNE-EN 13361:2005 Barreras geosintéticas. Requisitos para su utilizaciéon en la construccion de embalses
y presas.

UNE-EN 13491:2005 Barreras geosintéticas. Requisitos para su utilizacibn como membranas de
impermeabilizacion frente a fluidos en la construccién de tuneles y obras subterraneas.

UNE-EN 13492:2006 Barreras geosintéticas. Requisitos para su utilizaciéon en la construccion de vertederos
para residuos liquidos, estaciones de transferencia o recintos de confinamiento secundario.

UNE-EN 13493:2006 Barreras geosintéticas. Requisitos para su utilizaciéon en la construccién de obras de
almacenamiento y vertederos de residuos sdlidos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LA MINES PER A
IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:
A cada rotlle o en la documentacié que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i ben visible la
informacié segient:
- Nom del fabricant o marca comercial
- Data de fabricacio
- Identificacié del producte
- Llargaria i amplaria nominals
- Gruix o massa
- Indicacio6 del tipus de PVC
- Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula I'envasat i etiquetatge de preparats perillosos
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i
1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segient
informacio:
- El nd mero d'identificacié de I'organisme de certificacié del Control de produccio en fabrica
- El nom o la marca comercial
- L'adreca enregistrada del fabricant
- Les dues ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge
- El niumero de certificat de conformitat CE o del certificat de control de produccio en fabrica
- Referéncia a la norma europea EN
- Descripcié del producte: material base, armadura, acabat superficial i us previst
- Informacié sobre les caracteristiques essencials
Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors
de les propietats hidriques seglients, d'acord amb I'especificat en I'apartat 4.1 del CTE/DB-HS 1:
- Estanquitat
- Resisténcia a la penetracié d’arrels
- Envelliment artificial per exposicié prolongada a la combinacid de radiacio ultraviolada, altes temperatures i
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aigua
- Resisténcia a la fluéncia
- Estabilitat dimensional
- Envelliment térmic
- Flexibilitat a baixes temperatures
- Resisténcia a la carrega estatica
- Resisténcia a la carrega dinamica
- Allargament al trencament
- Resisténcia a la traccio
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol‘liciti, la documentacié
seguent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb
el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a impermeabilitzacio de cobertes:

- Sistema 2+: Declaracié de conformitat del fabricant i Certificacié de Control de la Producci6 en Fabrica
- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes al comportament al foc exterior de Nivell o
Classe: productes classe F roof,
- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reacci6 al foc de Nivell o Classe: F:

- Sistema 4: Declaracié de conformitat del fabricant
- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes al comportament al foc exterior de Nivell o
Classe: productes que requereixen assaig,
- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reacci6 al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B,
C)*™, D, E. *™ Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de
produccié no suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per exemple I'addicié de retardadors
d'ignici6 o la limitacié de material organic):

- Sistema 3: Declaracié de conformitat del fabricant i Assaig inicial de tipus
- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reacci6 al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B,
C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccié
suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per exemple I'addicié de retardadors d'ignicié o la
limitacié de material organic):

- Sistema 1: Certificacié de Conformitat CE
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES PER A BARRERES
GEOSINTETIQUES:
A l'embalatge o a I'albara de lliurament han de constar-hi les dades seguents:
- Nom del fabricant o marca comercial
- Identificacié del producte
- Dimensions
- Massa nominal per unitat de superficie (g/m2)
- Tipus de polimer principal
- Classificacio del producte segons ISO 10318
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i
1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segient
informacio:

- El nd mero d'identificacié de I'organisme de certificacié del Control de produccio en fabrica

- El nom o la marca comercial

- L'adreca enregistrada del fabricant

- Les dues ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge

- El niumero de certificat de conformitat CE o del certificat de control de produccio en fabrica

- Referéncia a la norma europea EN

- Informacié de les caracteristiques essencials segons annex ZA de la UNE-EN
El subministrador ha de posar a disposiciéo de la DF en el cas que aquesta ho sol‘liciti, la documentacié
seglent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb
el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Sistema 2+: Declaracié CE de conformitat del fabricant i Certificat del control de produccié en fabrica
emeés per 'organisme d’inspeccio
OPERACIONS DE CONTROL EN MEMBRANES:
Inspecci6 visual del material en cada subministrament.
El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb
'establert en la DT. Aquest control ha de complir 'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacid: documents d’origen (full de subministrament i e tiquetat), certificat de garantia del
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fabricant, en el seu cas, (signat per persona fi sica) i els documents de conformitat o autoritzacions
administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.
Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d’idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de
marques de qualitat, ha d’aportar-ne la documentacio corresponent
Control de recepcio mitjangant assaigs: Si el material disposa d’'una marca legalment reconeguda a un pais
de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcio de les
caracteri stiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels
assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs de control
de recepcid si ho creu convenient.
A la recepcio dels productes es comprovara:

- Correspondéncia als especificats en el plec de condicions i el projecte

- Que disposen de la documentacié — certificacions exigides

- Que es corresponen amb les propietats demandades

- Que han estat assajats amb la freqiiéncia establerta
En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s’ ha de fer les comprovacions seglents:
- Determinacié de les caracteristiques geomé triques sobre un 10% dels rotllos rebuts en cada
subministrament.
- Cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasio al llarg de I obra per a cada tipus de
membrana, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec
de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs seguents, realitzats per un laboratori acreditat:

- Plegabilitat

- Migracio de plastificants

- Envelliment artificial accelerat

- Resisténcia a la percussio

- Resisténcia a la tracci6 i allargament fins el trencament
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es
realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls es realitzaran segons les indicacions de la DF. La presa de mostres del material es realitzara
d’acord amb la norma UNE-EN 13956 , segons el tipus de lamina.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s’admetran | es membranes que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades i acompanyades
amb el corresponent certificat de qualitat del fabricant on es garanteixin les condicions exigides.
Els resultats dels assaigs d’identificacid compliran les condicions del plec. En cas d’'incompliment en una
comprovacio, es repetira I'assaig sobre dues mostres mé s del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan
aquests resultin satisfactoris.
En cas d’incompliment d’'una comprovacié geometrica, es rebutjara el rotlle corresponent, incrementant-ne
el control, en primer lloc, fins al 20%, i si continuen les irregularitats, fins al 100% del subministrament.

B7 - MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS

B75 - PASTES | MORTERS PER A IMPERMEABILITZACIONS

B752 - PASTES PER A IMPERMEABILITZACIONS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B7522000.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Producte semifluid per a la formacié de revestiments flexibles, apte per a ser aplicat amb brotxa, rodet o per
polvoritzacié.

S'han considerat els tipus seglents:

- Cautxu li quid per a impermeabilitzacions d'aplicacié en fred.

- Poli mer en dispersio aquosa
CAUTXU LIQUID:
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Es vulcanitza a I'aire per mineralitzacié i es converteix en una massa consistent i elastica.
Ha de tenir la consisténcia adequada per la seva aplicacié amb rodet.
Resistencia a la temperatura: - 10°C a + 100°C
Resisténcia als raigs ultraviolats: Bona
Estabilitat quimica: Resisteix les solucions acides, No resisteix els olis o greixos
Impermeabilitat a I'aigua (2 bar i 2,5 mm de gruix): Ha de complir
Allargament fins el trencament: >= 300%
POLIMER:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb I'envas ple i acabat d’obrir, ha de quedar homogeni mitjangant agitacié d’'una espatula apropiada i no
ha de tenir coaguls, pells, ni diposits durs.
- Densitat relativa a 23°C + 2°C (UNE 53346): 1,1 — 1,5 kg/dm3
- Mateéria fixa a 105°C (UNE 48087): >= 50% en pes
- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% * 5% HR (UNE 48086):
- Altacte: <3h
- Totalment sec: <24 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Resiste ncia a la traccié (UNE 53165): >= 1,0 MPa
- Allargament en el trencament (UNE 53165): >= 250%
- Doblegat a — 5°C (UNE 53358): Sense esquerdes
- Resistencia a la percussié (UNE 53358): >= 200 mm
- Envelliment accelerat a 70°C, 1000h, perdua d’allargament (UNE 53104): <=40%
- Envelliment térmic (UNE 53358):
- Pérdua de massa: <=10%
- Pérdua d’allargament: <= 35%
- Resisténcia als productes quimics (UNE 53358): Ha de Complir
- Resistéencia als microorganismes (UNE 53358): Ha de Complir

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En envas hermeétic.

Ha de portar impreses les dades segtients:

- Identificacié del producte

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'Us

- Limitacions de temperatura

- Toxicitat i inflamabilitat

CAUTXU LiQuID:

Emmagatzematge: en envas tancat herméticament, protegit de la humitat, de les gelades i de la radiacié
solar directe.

Temps maxim d'emmagatzematge: 12 mesos.

POLIMER:

Emmagatzematge: en envas tancat herméticament, protegit de la humitat, de les gelades i de la radiacié
solar directe, a una temperatura no superior a 5°C.

Temps maxim d'emmagatzematge: 1 any

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

CAUTXU LiQUID:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

POLIMER:

* UNE 53413:1987 Plasticos. Revestimientos flexibles a base de polimeros en dispersién acuosa, sin
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armadura, para impermeabilizaciones "in situ" en la edificacion. Caracteristicas y métodos de ensayo.

B7 - MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B77 - LAMINES DE POLIETILE, POLIPROPILE | POLIOLEFINES
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B7711H00Z001.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Lamina plastica flexible per a impermeabilitzacio.

S'han considerat els tipus seglents:

- Vel de polietile

- Lamina de polietilé

- Lamina de poliolefina

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La lamina ha de ser homogénia.

La lamina estesa ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. Les vores han de ser rectes.

Ha de ser estanca a l'aigua.

LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:

Les caracteristiques seguents han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la
norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Defectes visibles (UNE-EN 1850-2)

- Estanquitat a I'aigua (UNE-EN 1928 metode B): Ha de complir

- Resistencia dels cavalcaments (UNE-EN 12316-2): >= valor declarat per el fabricant

- Factor de transmissié del vapor d’aigua (UNE-EN 1931): + 30%

- Resisténcia a I'esquing ament (UNE-EN 12310-2): >= valor declarat per el fabricant per les direccions
transversal i longitudinal de la lamina

- Doblegat a baixa temperatura (UNE-EN 495-5 ). <= temperatura de doblegat en fred declarada per el
fabricant

- Resistéencia a la traccié (UNE-EN 12311-2 ): >= valor declarat per el fabricant

- Resisténcia a I'impacte (UNE-EN 12691): >= valor declarat per el fabricant

- Resistéencia a la penetracié de les arrels (UNE-EN 13948): Ha de complir

- Durabilitat (UNE-EN 1297): Ha de complir

La classificacio respecte a la reaccié al foc (Euroclasses) s’ha de determinar d’acord amb la norma UNE-EN
13501-1.

La classificacié respecte el comportament devant un foc extern s'ha de determinar d'acord amb la norma
UNE-EN 13501-5.

Tolerancies:

- Gruix efectiu (lamina sense considerar el reforg) (UNE-EN 1849-2): - 5%; + 10%

- Llargaria (UNE-EN 1848-2): - 0%; + 5%

- Amplaria (UNE-EN 1848-2): - 0,5%; + 1%

- Rectitut ( UNE-EN 1848-2): + 50 mm

- Planor (UNE-EN 1848-2): + 10 mm

Les caracteri stiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN 13956.

LAMINES PER A BARRERA DE VAPOR:

Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la
norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Defectes visibles (UNE-EN 1850-2)

- Estanquitat a I'aigua ( UNE-EN 1928 métode A): Ha de complir

- Resisténcia a I'impacte (UNE-EN 12691): >= valor declarat per el fabricant

- Durabilitat (UNE-EN 1296): Ha de complir

- Resisté ncia a I'esquingament (UNE-EN 12310-1): >= valor declarat per el fabricant

- Resisténcia dels cavalcaments (UNE-EN 12317-2): >= valor declarat per el fabricant
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- Factor de transmissié del vapor d'aigua (UNE-EN 1931): Tolerancia declarada per al valor declarat pel
fabricant
- Resisténcia a traccio:
- Lamines sense armadura (UNE-EN 12311-2): >= valor declarat per el fabricant per a les direccions
longitudinal i transversal de la lamina
- Lamines amb armadura (UNE-EN 13859-1): >
longitudinal i transversal de la lamina
La classificacio respecte a la reaccio al foc (Euroclasses) s’ha de determinar d’acord amb la norma UNE-EN
13501-1.
Tolerancies:
- Llargaria (UNE-EN 1848-2): Tolerancia declarada per el fabricant
- Amplaria (UNE-EN 1848-2): Tolerancia declarada per el fabricant
- Rectitut (UNE-EN 1848-2): + 75 mm/10 m
- Gruix (UNE-EN 1849-2): Tolerancia declarada per el fabricant
- Massa per unitat de superficie (UNE-EN 1849-2): Tolerancia declarada pel fabricant
Les caracteri stiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN 13984.
LAMINES PER A BARRERES GEOSINTETIQUES:
Ha de ser soldable per ambdues cares, per els procediments habituals (aire calent, altres formes de fussio,
aportacio del mateix material calent, etc.).
Els requisits de les lamines s’han considerat en funcié dels usos seguients:
- Membranes d’'impermeabilitzacié en tinels i obres subterr anies (UNE-EN 13491)
- Abocadors per a residus liquids (UNE-EN 13492)
- Recintes d’emmagatzematge i abocadors de residus solids (UNE-EN 13493)
Les caracteristiques seguents han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la
norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
- Caracteristiques essencials:
- Permeabilitat a I’ aigua (estanquitat als liquids) (UNE-EN 14150)
- Resisténcia a la traccié (ISO/R 527-66)
- Punxonament estatic (UNE-EN ISO 12236)
- Durabilitat:
- Oxidacié (UNE-EN 14575)
- Fissuracié sota tensioé en un medi ambient actiu (ASTM D 5397-99)
- Caracteristiques complementaries:
- Resisté ncia a I'esquingament (ISO 34)
- Plegabilitat a baixes temperatures (UNE-EN 495-5)
- Resistencia a la penetracié d’'arrels (EN 14416)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d’us especifiques:
- Gruix (UNE-EN 1849-2)
- Massa per unitat de superficie (UNE-EN 1849-2)
- Allargament (ISO/R 527-66)
- Dilatacio térmica (ASTM D 696-91)
- Caracteristiques complementa ries per a us en membranes d'impermeabilitzacié en tunels i obres
subterranies:
- Durabilitat:
- Envelliment a la intempérie (UNE-EN 12224)
- Microorganismes (UNE-EN 12225)
- Resisténcia quimica (UNE-EN 14414)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques en lamines d'impermeabilitzacié en
tunels i obres subterranies:
- Reacci6 al foc
Caracteristiques essencials en la mines per a abocadors per a residus liquids o solids:
- Permeabilitat als gasos (ASTM D 1434)
- Durabilitat:
- Envelliment a la intempérie (UNE-EN 12224)
- Caracteristiques complementaries en lamines per a abocadors de residus liquids o solids:
- Friccid, cisallament directe (EN ISO 12957-1)
- Friccié pla inclinat (EN 1SO 12957-2)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d’us especifiques en lamines per a abocadors de
residus liquids o solids:

valor declarat per el fabricant per a les direccions

Pagina: 85



CONSOLIDACIO CASTELL PALAU D'ASPA

- Durabilitat:
- Microorganismes (UNE-EN 12225)
- Resisténcia quimica (UNE-EN 14414)
- Lixiviacio (sol .lubilitat en aigua) (UNE-EN 14415)

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalades en rotlles, sense unions.

Emmagatzematge: Els rotlles s'han de mantenir en el seu envas, apilats en posicié horitzontal amb un
maxim de 5 filades posades en la mateixa direccio, entre 5°C i 35°C, en llocs protegits del sol, la pluja i la
humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:

UNE-EN 13956:2006 Laminas flexibles para impermeabilizacion. Laminas plasticas y de caucho para
impermeabilizacion de cubiertas. Definiciones y caracteristicas.

LAMINES PER A BARRERA DE VAPOR:

UNE-EN 13984:2005 Laminas flexibles para impermeabilizacion. Laminas plasticas y de caucho para el
control del vapor. Definiciones y caracteristicas.

LAMINES PER A BARRERES GEOSINTETIQUES:

UNE-EN 13491:2005 Barreras geosintéticas. Requisitos para su utilizacibn como membranas de
impermeabilizacion frente a fluidos en la construccion de tuneles y obras subterraneas.

UNE-EN 13492:2006 Barreras geosintéticas. Requisitos para su utilizacion en la construccion de vertederos
para residuos liquidos, estaciones de transferencia o recintos de confinamiento secundario.

UNE-EN 13493:2006 Barreras geosintéticas. Requisitos para su utilizacion en la construccién de obras de
almacenamiento y vertederos de residuos sdlidos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LA MINES PER A
IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:
A cada rotlle o en la documentacié que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i ben visible la
informacio seguient:
- Nom del fabricant o marca comercial
- Data de fabricacio
- Identificacio del producte
- Llargaria i amplaria nominals
- Gruix 0 massa
- Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula I'envasat i etiquetatge de preparats perillosos
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i
1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la seglent
informacio:

- ElI ni mero d'identificacio de I'organisme de certificacié del Control de produccié en fabrica

- El nom o la marca comercial

- L'adreca enregistrada del fabricant

- Les dues ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge

- El nimero de certificat de conformitat CE o del certificat de control de produccioé en fabrica

- Referéncia a la norma europea EN

- Descripcié del producte: material base, armadura, acabat superficial i us previst

- Informacié sobre les caracteristiques essencials
Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors
de les propietats hidriques seglents, d'acord amb I'especificat en I'apartat 4.1 del CTE/DB-HS 1:
- Estanquitat
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- Resistéencia a la penetracié d’arrels
- Envelliment artificial per exposicio prolongada a la combinacié de radiacié ultraviolada, altes temperatures i
aigua
- Resisténcia a la fluéncia
- Estabilitat dimensional
- Envelliment térmic
- Flexibilitat a baixes temperatures
- Resisténcia a la carrega estatica
- Resisténcia a la carrega dinamica
- Allargament al trencament
- Resisténcia a la traccié
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol‘liciti, la documentacié
seglent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb
el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a impermeabilitzacio de cobertes:

- Sistema 2+: Declaracié de conformitat del fabricant i Certificacié de Control de la Produccio en Fabrica
- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes al comportament al foc exterior de Nivell o
Classe: productes classe F roof,
- Productes per a impermeabilitzacio de cobertes subjectes a reaccioé al foc de Nivell o Classe: F:

- Sistema 4: Declaracio de conformitat del fabricant
- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes al comportament al foc exterior de Nivell o
Classe: productes que requereixen assaig,
- Productes per a impermeabilitzacio de cobertes subjectes a reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B,
C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de
produccié no suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per exemple I'addicié de retardadors
d'ignicio o la limitacié de material organic):

- Sistema 3: Declaracio de conformitat del fabricant i Assaig inicial de tipus
- Productes per a impermeabilitzacio de cobertes subjectes a reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B,
C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccio
suposa una millora en la classificacio de reaccio al foc (per exemple I'addicié de retardadors d'ignicié o la
limitacio de material organic):

- Sistema 1: Certificacié de Conformitat CE
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES PER A BARRERES
DE VAPOR:
A cada rotlle o en la documentacié que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i ben visible la
informacié segient:
- Data de fabricacio
- Nom del fabricant o marca comercial
- Llargaria i amplaria nominals
- Gruix o massa
- Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula I'envasat i etiquetatge de preparats perillosos
- Tipus de producte segons la norma UNE-EN 13984
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i
1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segient
informacio:

- El nimero d'identificacié de I'organisme de certificacié del producte (només per a sistema 1)

- El nom o la marca comercial

- L'adreca enregistrada del fabricant

- Les dues ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge

- El nimero de certificacio del producte (només per a sistema 1)

- Referéncia a la norma europea EN

- Descripcié del producte segons el capitol 8 de la UNE-EN 13984

- Sistema d'instal-lacio previst

- Informacié de les caracteristiques essencials segons annex ZA de la UNE-EN
Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors
de les propietats seguents, d’acord amb I'especificat en I apartat 4.1 del CTE/DB-HS 1:
- Resisténcia al pas del vapor d’aigua (MNs/g) o (m2hPa/mg)
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié
seglent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb
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el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
Productes per a control del vapor d’aigua subjectes a la reglamentacié de reaccio al foc, en els que en una
etapa clarament identificable en el procés de produccid, s'ha realitzat una millora de la classificacié de la
reaccio al foc, classificats en classes A1, A2, Bo C:

- Sistema 1: Certificat de conformitat CE del producte
Productes per a control del vapor d’aigua subjectes a la reglamentacié de reaccio al foc:
- Productes que en una etapa clarament identificable en el procés de produccid, no s'ha realitzat una millora
de la classificacié de la reacci6 al foc, classificats en classes A1, A2, Bo C
- Productes classificats en classes Do E
Productes per a control del vapor d’aigua no subjectes a la reglamentacié de reaccio al foc:
Productes per a control de vapor d’aigua subjectes a la reglamentacio de reacci6 al foc classificats en classe
F:

- Sistema 3: Declaracié CE de conformitat del fabricant i informe o protocol dels assaigs inicials de tipus,
realitzat pel laboratori notificat

- Sistema 4: Declaracio CE de conformitat del fabricant
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES PER A BARRERES
GEOSINTETIQUES:
A I'embalatge o a l'albara de lliurament han de constar-hi les dades segtients:
- Nom del fabricant o marca comercial
- Identificacio del producte
- Dimensions
- Massa nominal per unitat de superficie (g/m2)
- Tipus de polimer principal
- Classificacio del producte segons ISO 10318
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i
1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la seguent
informacio:

- ElI ni mero d'identificacio de I'organisme de certificacié del Control de produccié en fabrica

- El nom o la marca comercial

- L'adreca enregistrada del fabricant

- Les dues ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge

- El nimero de certificat de conformitat CE o del certificat de control de produccioé en fabrica

- Referéncia a la norma europea EN

- Informacié de les caracteristiques essencials segons annex ZA de la UNE-EN
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié
seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb
el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Sistema 2+: Declaracié CE de conformitat del fabricant i Certificat del control de produccié en fabrica
emes per 'organisme d’inspeccio
OPERACIONS DE CONTROL EN LAMINES DE POLIETILE:
Inspeccié visual del material en cada subministrament.
El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb
I'establert en la DT. Aquest control ha de complir 'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacio: documents d’origen (full de subministrament i e tiquetat), certificat de garantia del
fabricant, en el seu cas, (signat per persona fi sica) i els documents de conformitat o autoritzacions
administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.
Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d’idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de
marques de qualitat, ha d’aportar-ne la documentacioé corresponent
Control de recepcio mitjangant assaigs: Si el material disposa d’'una marca legalment reconeguda a un pais
de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcioé de les
caracteri stiques del material garantides per la marca; i la DF sol'licitara en aquest cas, els resultats dels
assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs de control
de recepcié si ho creu convenient.
A la recepcio dels productes es comprovara:

- Correspondeéncia als especificats en el plec de condicions i el projecte

- Que disposen de la documentacié — certificacions exigides

- Que es corresponen amb les propietats demandades

- Que han estat assajats amb la frequiéncia establerta
En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s’ ha de fer les comprovacions seglents:
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- Determinaci6 sobre un 10% dels rotllos rebuts en cada subministrament de les caracteristiques
geometriques d’amplaria i gruix (UNE-EN 1849-1 en lamines bituminoses amb autoproteccié mineral)
- Cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasio al llarg de I obra per a cada tipus de
membrana, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec
de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs seguents, realitzats per un laboratori acreditat:
- Per a lamines de baixa densitat (UNE 53275):
- Resisté ncia a la traccié i allargament de trencament (UNE-EN ISO 527-3)
- Resisténcia a 'impacte.
- Resisténcia a I'esquingament (UNE-EN ISO 6383-2)
- Per a lamines d’alta densitat (UNE-EN 13493):
- Duresa Shore (UNE-EN ISO 868)
- Assaig de doblegat a baixes temperatures (UNE-EN 13956)
- Resisté ncia a la traccié i allargament de trencament (UNE-EN ISO 527-3)
- Resisténcia mecanica a la perforacio (UNE-EN 13493)
- Envelliment artificial accelerat (UNE 53104)
- Resisténcia a I'esquingament (UNE-EN I1SO 6383-2)
- Comportament a la calor (UNE-EN 13956)
- Absorcié d’aigua (UNE-EN ISO 62 )
- Per a membranes:
- Resisténcia a la percussié (UNE-EN 13956)
- Envelliment termic (UNE-EN 13956), amb les condicions indicades en la UNE-EN 13493
- Resisténcia a la perforacio per arrels (UNE 53420)
- En casos especials, s’inclouran a més:
- Resisténcia especifica a microorganismes (UNE-EN ISO 846)
- Resisténcia especifica a algun producte quimic (UNE-EN ISO 175)
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es
realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.
OPERACIONS DE CONTROL EN BARRERES DE VAPOR/ESTANQUITAT AMB LAMINES DE POLIETILE:
En el cas de que el material s'utilitzi en obra pu blica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9
de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de
qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Uni6 Europea o de I'Associacio
Europea de Lliure Canvi.
També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldgica europea,
regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’han de fe r segons les indicacions de la DF.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s’admetran | es membranes que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades i acompanyades
amb el corresponent certificat de qualitat del fabricant on es garanteixin les condicions exigides.
Els resultats dels assaigs d’identificacié compliran les condicions del plec. En cas d’incompliment en una
comprovacio, es repetira 'assaig sobre dues mostres mé s del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan
aquests resultin satisfactoris.
En cas de disconformitat d’'un control geometric o de pes, es rebutjara la pe¢ a assajada i s'incrementara el
control, en primer lloc, fins al 20% de les peces, i en cas de seguir observant deficiencies, fins al 100% del
subministrament.

B7 - MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS

B7C - MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS
FONOABSORBENTS

B7C1 - MATERIALS PER A AILLAMENTS AMORFS | ESCUMES PROJECTADES
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B7C100AE.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials de baixa conductivitat térmica sense forma especifica per ser utilitzats com aillaments al reblert de
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cambres, projectats o estesos sobre elements constructius.

S'han considerat els materials segiients:

- Escuma de poliureta formada per isocianat, polialcohol i un agent escumo gen, de densitat 35 o 40 kg/m3,
preparada per a injectar o per a projectar

- Morter d’escaiola i perlita o morter de ciment i perlita, de densitat 450/500 kg/m3, en sacs o pastat per
projectar

- Morter de ciment i vermiculita de densitat 270/290 kg/m3, en sacs o pastat per projectar

- Morter de cal¢ amb perlita i vermiculita , en sacs o pastat per a projectar

- Escumant per a formigé cel-lular

ESCUMA DE POLIURETA:

Ha de ser autoextingible i no afavorir el desenvolupament d'insectes i microorganismes.

La densitat aparent ha de ser igual a la densitat nominal.

Conductivitat termica: <= 0,023 W/m K

MORTER D'ESCAIOLA | PERLITA:

Mescla preparada d'escaiola i perlita expandida. Si es subministra en sacs, la mescla s'ha de pastar amb
aigua per a formar el morter i pot portar additius incorporats. Si es subministra pastat per a projectar, la
mescla porta l'aigua i els possibles additius.

En el morter subministrat en sacs, la qualitat de I'escaiola ha de ser E-30 o E-35.

Conductivitat térmica:

T 1
Subministrament | Densitat aparent | Conductivitat térmica |

| (kg/m3) || (WimK) | |
en sacl | escaiola 800 | escaiola <= 0,35

perlita  110-130 | perlita <=0,052 |

mescla en sec 450-5|00 |

tpastat per a projectar | 650-750 (aplicatisec) | <=0,081 |

- 1

MORTER D'ESCAIOLA | PERLITA PASTAT PER A PROJECTAR:

Reaccié al foc segons UNE-EN 13501-1: A1 o0 A2-s1,d0

Duresa superficial aplicada i seca (unitats Shore C): >= 50

MORTER DE CIMENT | PERLITA:

Mescla preparada de ciment i perlita. Si el subministrament és en sacs s'hi ha d'afegir aigua i un airejant en
les proporcions adequades, per a formar el morter. Si es subministra pastat per a projectar, la mescla porta
l'aigua i els possibles additius.

Caracteristiques del material:

Caracteristiques de la perlita | Caracteristiques del morter |

Densitat | <=120kg/m3  |Densitat | 0,5-0,6 g/cm3 |
| | (endurit i sec)| | |

Conductivitat | <=0,052 W/m K | Conductivitat | <=0,070 W/ mK |
termica | | térmica | |

Granulometria | <=3 mm  |Resisténciaa | >=0,8 N/mm2 |
| la compressio | | |

—|
Reacci6 al foc | A10A2-s1,d0 |
(UNE-EN13501-1)|
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|
1

MORTER DE CIMENT | VERMICULITA:

Mescla preparada de ciment Portland i vermiculita. Si es subministra en sacs s'ha d'afegir aigua en la
proporcié adequada per a formar el morter. Si es subministra pastat per a projectar, la mescla porta l'aigua i
els possibles additius.

Caracteristiques de la vermiculita:

- Granulometria: 2 - 6 mm

- Densitat: 80/100 kg/m3

Densitat de la mescla seca: 270/290 kg/m3

Les caracteristiques del ciment s'han d'ajustar a les indicacions de la "Instruccion para la Recepciéon de
Cementos RC-08."

MORTER DE CALGC AMB PERLITA | VERMICULITA

Mescla preparada de calg amb perlita i vermiculita. Si es subministra en sacs s’ha d’afegir aigua en la
proporcié adeq uada per a formar el morter. Si es subministra pastat per a projectar, la mescla porta l'aigua i
els possibles additius.

ESCUMANT PER A FORMIGO CEL-LULAR:

Ha de ser capag¢ de produir bombolles d'aire al barrejar-lo amb ciment i aigua en les proporcions indicades
pel fabricant per tal d'obtenir una pasta de 300-400 kg/m3 de densitat.

L'escumant ha de ser compatible amb el ciment i no ha d'afectar I'adormiment ni I'enduriment.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

ESCUMANT PER A FORMIGO CEL-LULAR:

Subministrament: En el seu enva s, de manera que no s’alterin les seves caracteristiques.

Temps maxim d'emmagatzematge: 1 any

MORTERS SUBMINISTRATS EN SACS:

Subministrament: Envasat en sacs, de manera que no s'alterin les caracteristiques. El material ha d'anar
preparat per a aplicar-lo i amb la qualitat controlada.

MORTER DE CIMENT | VERMICULITA SUBMINISTRAT EN SACS:

Emmagatzematge: Sobre superficie plana i neta, protegits de la pluja i la humitat. No s'ha de col-locar pes a
sobre per tal de no aixafar el material.

MORTER D'ESCAIOLA | PERLITA O MORTER DE CIMENT | PERLITA, SUBMINISTRATS EN SACS:
Emmagatzematge: En lloc sec, protegit de la intempérie, sense contacte directe amb el terreny i de manera
que no s'alterin les seves caracteristiques.

MORTER DE CALC AMB PERLITA | VERMICULITA

Emmagatzematge: En lloc sec, protegit de la intempé rie, sense contacte directe amb el terreny i de manera
que no s'alterin les seves caracteristiques. Temps maxim recomanat d’emmagatzematge 1 any.

ESCUMA DE POLIURETA:

No hi ha condicions especifiques de subministrament ni d'emmagatzematge.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

En el sac han de figurar les dades segtients:

- Nom del fabricant

- Pes net o volum

- Distintiu del control de qualitat

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ESCUMA DE POLIURETA O
MORTER:
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Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d’ un espai habitable, el fabricant
ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats higrotérmiques segulents, d'acord amb I'especificat
en l'apartat 4.1 del DB HE 1:
- Conductivitat térmica (W/mK)
- Factor de resistencia a la difusio del vapor d’aigua
Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors
de les propietats hidriques seglents, d'acord amb I'especificat en I'apartat 4.1 del DB HS 1:
- Absorci6 d'aigua per capil-laritat
- Succi6 o tasa d'absorcié d'aigua inicial (kg/m2.min)
- Absorcié d'aigua a llarg termini o per immersio total (% o g/m3)
OPERACIONS DE CONTROL:
El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb
I'establert en la DT. Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacid: documents d’origen (full de subministrament i e tiquetat), certificat de garantia del
fabricant, en el seu cas, (signat per persona fi sica) i els documents de conformitat o autoritzacions
administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.
Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d’idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de
marques de qualitat, ha d’aportar-ne la documentacié corresponent
Control de recepcio mitjangant assaigs: Si el material disposa d’'una marca legalment reconeguda a un pais
de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcioé de les
caracteri stiques del material garantides per la marca; i la DF sol'licitara en aquest cas, els resultats dels
assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs de control
de recepcid si ho creu convenient.
Inspeccié visual del material en cada subministrament.
A la recepcié dels productes es comprovara:
- Correspondéncia amb els especificats en el plec de condicions i el projecte
- Que disposen de la documentacié — certificacions exigides
- Que es corresponen amb les propietats demandades
- Que han estat assajats amb la freqiiéncia establerta
OPERACIONS DE CONTROL EN MORTER, FORMIGO CEL-LULAR, GRANULATS, ESCUMA UREA
FORMOL:
En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s’ ha de fer les comprovacions seglents:
- Abans de comencar I'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasié al llarg de
I'obra per a cada tipus de material, es realitzaran els assaigs seguents:

- Densitat aparent.

- Conductivitat térmica (UNE-EN 12667)
- A criteri de la DF es poden demanar addicionalment, la resta d’assaigs d’identificacié recollits en el plec de
condicions, en funcio del tipus de material.
OPERACIONS DE CONTROL EN AILLAMENTS D’ESCUMA DE POLIURETA:
En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s’ ha de fer les comprovacions seglents:
- Abans de comencgar I’ obra i per a cada subministrament, es realitzaran els assaigs seguents, mitjancant
un laboratori acreditat i extern:

- Densitat aparent a escumacio lliure (UNE EN ISO 845)

- Assaigs d’escumacio, amb determinacié del temps de crema i temps de fil. (UNE 92120-1).

- Homogeneitat de 'escuma segons I'Ordre del 12/7/1996
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’ han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de
procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s’admetran els materials que no arribin a I' obra acompanyats amb el corresponent certificat de qualitat
del fabricant on es garanteixin les condicions exigides.
Els resultats dels assaigs d’identificacid compliran les condicions del plec. En cas d’'incompliment en una
comprovacio, es repetira I'assaig sobre dues mostres mé s del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan
aquests resultin satisfactoris.

B7 - MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
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B7C - MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS
FONOABSORBENTS

B7C9 - FELTRES | PLAQUES DE LLANA DE ROCA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B7C997DO0.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Elements més o menys rigids elaborats amb llana mineral obtinguda per fusié de roca, esco ria o vidre, amb
o sense revestiment, en forma de feltres, mantes, pannells o planxes.
CARACTERISTIQUES GENERALS:
En el cas de que el material s'utilitzi en obra pu blica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9
de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de
qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Uni6 Europea o de I'Associacio
Europea de Lliure Canvi.
També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldgica europea,
regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. En les plaques, les cares han de ser planes i paral-leles i
els angles rectes.
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la
norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
- Resisténcia térmica (UNE-E N 12667 o UNE-EN 12939): >= 0.25 m2K/W
- Conductivitat térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): <= 0.060 W/mK
- Estabilitat dimensional (UNE-EN 1604):
- Reduccio relativa del gruix: <=1,0%
- Variaci6 relativa en llargaria i amplaria: <= 1,0%
- Variacio relativa planor: <=1 mm/m
- Resisténcia a la traccié paral-lela a les cares (UNE-EN 1608 ): Suficient per a suportar el doble del pes de
I'element considerat en la seva dimensio total.
- Estabilitat dimensional a una temperatura especifica (UNE-EN 1604):
- Reduccio relativa del gruix: <=1,0%
- Variaci6 relativa en llargaria i amplaria: <=1,0%
- Estabilitat dimensional a una temperatura i humitat especifiques (UNE-EN 1604):
- Reduccio relativa del gruix: <=1,0%
- Variacio relativa en llargaria i amplaria: <=1,0%
- Tensié a compressio (EN 826): >= Nivell declarat per el fabricant
- Resisténcia a la traccié perpendicular a les cares (EN 1607): >= Nivell declarat per el fabricant
- Carrega puntual (EN 12430): >= Nivell declarat per el fabricant
- Fluéncia a compressié (EN 1606): <= Nivell declarat per el fabricant
- Absorcié d’'aigua per immersio parcial (UNE-EN 1609):
- A curt termini: <= 1,0 kg/m2
- A llarg termini: <= 3,0 kg/m2
- Factor de resisténcia a la difusié del vapor d’ aigua (EN 12806): <= valor declarat per el fabricant
- Resisténcia al vapor d’aigua (EN 12806): >= valor declarat per el fabricant
- Rigidesa dinamica (EN 29052-1): <= Nivell declarat por el fabricant
- Compressibilitat (EN 12431): Valor declarat por el fabricant dins dels limits de les tolerancies del gruix en
funcié de la classe declarada
-T6: -5% o0 -1 mm; +15% o + 3 mm
-T7: 0;+10% 0+ 2 mm
La classificacio respecte a la reaccié al foc (Euroclasses) s’ha de determinar d’acord amb la norma UNE-EN
13501-1.
Tolerancies:
- Llargaria nominal (UNE-EN 822): + 2%
- Amplaria nominal (UNE-EN 822): +1,5%
- Gruix (UNE-EN 823): El valor declarat per el fabricant ha d’ estar dins dels limits seglients en funcié de la
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categoria:

- T1: -5% 05 mm

- T2: -5% 05 mm; + 15% o 15 mm

- T3: -3% 03 mm; + 10% o 10 mm

- T4: -3% o3 mm; +5%05mm

- T5: -1% 01 mm; +3 mm
- Escairat (UNE-EN 824): £+ 5 mm/m
- Planor (UNE-EN 825): + 6 mm
Les caracteristiques de I'element han de complir les especificacions de la UNE-EN 13162.
FELTRE O PLACA AMB REVESTIMENT D'ALUMINI:
Permeabilitat al vapor d'aigua:
- Feltre amb paper kraft d'alumini: <= 0,4 g cm/cm2 dia mm hg
- Placa: Nul-la

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalat en rotlles en el cas de feltres 0 mantes o planxes primes i embalat en paquets,
en el cas d’elements més rigids com pannells o planxes.

Emmagatzematge: Apilats horitzontalment sobre superficies planes i netes, protegits de les pluges i les
humitats.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13162:2002 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificacion. Productos
manufacturados de lana mineral (MW). Especificacion.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Sobre la mateixa planxa, sobre I’ etiqueta o sobre 'embalatge, han de figurar de forma clara i ben visible, les
dades seguents:

- Identificacié del producte

- Identificacio del fabricant

- Data de fabricacio

- Identificacio del torn i del lloc de fabricacio

- Classificacio segons la reacci6 al foc

- Resisténcia térmica

- Conductivitat térmica

- Gruix nominal

- Codi de designacio segons el capitol 6 de la UNE-EN 13162

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de
desembre i 1328/1995 de 28 de juliol

- Llargaria i amplaria nominals

- Tipus de revestiment, en el seu cas

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d’ un espai habitable, el fabricant
ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats higrotérmiques seguents, d'acord amb I'especificat
en l'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat térmica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusié del vapor d’aigua

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors
de les propietats hidriques seglents, d'acord amb I'especificat en l'apartat 4.1 del DB HS 1:

- Absorcié d'aigua per capil-laritat

- Succid o tasa d'absorci6 d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcié d'aigua a llarg termini o per immersio total (% o g/m3)
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El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié
seglent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb
el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccio al foc de Nivell o Classe: (A1 a E)***, F.
*** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccid al foc (per exemple productes o
materials de la classe A1 conformement a la Decisié 96/603/CE, i les seves modificacions):

- Sistema 4: Declaracio de conformitat del fabricant
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B,
C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de
produccié no suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per exemple I'addicié de retardadors
d'ignicio o la limitacié de material organic),
- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccio al foc:

- Sistema 3: Declaracio de conformitat del fabricant i Assaig inicial de tipus
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccio al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)*.
* Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccié suposa
una millora en la classificacié de reacci6 al foc (per exemple I'addicié de retardadors d'ignicié o la limitacio
de material organic):

- Sistema 1: Certificacié de Conformitat CE
El fabricant ha de facilitar, si se li demana, el certificat de conformitat dels valors declarats evaluats segons
la UNE-EN 13172.
OPERACIONS DE CONTROL:
El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb
I'establert en la DT. Aquest control ha de complir 'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacid: documents d’origen (full de subministrament i e tiquetat), certificat de garantia del
fabricant, en el seu cas, (signat per persona fi sica) i els documents de conformitat o autoritzacions
administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.
Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d’idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de
marques de qualitat, ha d’aportar-ne la documentacioé corresponent
Control de recepcio mitjangant assaigs: Si el material disposa d’'una marca legalment reconeguda a un pais
de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcioé de les
caracteri stiques del material garantides per la marca; i la DF sol'licitara en aquest cas, els resultats dels
assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs de control
de recepcié si ho creu convenient.
Inspeccié visual del material en cada subministrament.
A la recepcié dels productes es comprovara:
- Correspondéncia amb els especificats en el plec de condicions i el projecte
- Que disposen de la documentacié — certificacions exigides
- Que es corresponen amb les propietats demandades
- Que han estat assajats amb la freqiiéncia establerta
En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s’ ha de fer les comprovacions seglents:
- Abans de comengar I'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasio6 al llarg de
I'obra per a cada tipus de placa, es realitzaran els assaigs d’identificacioé seglents:

- Percentatge de vidre i aglomerant (UNE 92208)

- Densitat (UNE-EN 1602)

- Conductivitat térmica (UNE-EN 12667, UNE-EN 12939)

- Reacci6 al foc
- Determinacié sobre un 10% de les plaques rebudes en cada subministrament de les caracteri stiques
geomeétriques seguents (UNE 92209)

- Amplaria

- Llargaria

- Gruix
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’ han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de
procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s’ admetran les plagues que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades i acompanyades
amb el corresponent certificat de qualitat del fabricant on es garanteixin les condicions exigides.
Els resultats dels assaigs d’identificacid compliran les condicions del plec. En cas d’'incompliment en una
comprovacio, es repetira I'assaig sobre dues mostres mé s del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan
aquests resultin satisfactoris.
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En cas d’incompliment d’'una comprovacié geometrica, es rebutjara el rotlle corresponent, incrementant-ne
el control, en primer lloc, fins al 20%, i si continuen les irregularitats, fins al 100% del subministrament.

B7 - MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS

B7J - MATERIALS PER A JUNTS, SEGELLATS | RECONSTRUCCIO VOLUMS
B7J5 - SEGELLANTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B7J50010,B7J50090.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials plastics de diferent composicio, sense forma especifica que serveixen per a tancar un junt entre
materials d'obra per a que en quedi garantida I'estanquitat.

S'han considerat els tipus seglents:

- Massilla de silicona: Mastic monocomponent de cautxu de silicona, d'elasticitat permanent, amb sistema
reactiu acétic (acid), aminic (basic) o neutre

- Massilla de polisulfurs bicomponent: Mastic elastdmer bicomponent de resines epoxi i cautxt de polisulfurs
amb additius i carregues

- Massilla de poliureta monocomponent o bicomponent: Mastic de poliureta amb additius i carregues
d'elasticitat permanent

- Massilla acrilica: Mastic monocomponent de consisténcia plastica de polimers acrilics en dispersié aquosa,
amb additius i carregues

- Massilla de butils: Mastic monocomponent tixotropic de cautxu butil d'elasticitat permanent

- Massilla d'oleo-resines: Mastic monocomponent d'dleo-resines amb additius i carregues de plasticitat
permanent

- Massilla de cautxu-asfalt: Massilla d'aplicacié en fred, a base de betums asfaltics, resines, fibres minerals i
elastomers

- Massilla asfaltica d'aplicacié en calent, a base de betums modificats amb elastomers i carregues minerals

- Escuma de poliureta en aerosol: Escuma monocomponent autoexpandible

- Massilla per a junt de plaques de guix laminat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracio.

Excepte la massilla de cautxu-asfalt, I'asfaltica i la utilitzada per a plaques de carté-guix, la resta de
massilles han de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb pistola.

Caracteristiques fisiques:

Tipus massilla | Densitat | Temperatura | Deformacié | Resisténcia a|
a20°C |daplicacié | max. a5°C | temperatura
(g/cm3) |

Silicona neutra | 1,07-1,15 | -10 - +35°C| 20-30% | -45 - +200°C|
Silicona acida |1,01-1,07 | -10-+35°C| 20-30% | -

0 basica

Polisulfur | >=1,35 | -10-+35°C| 30% | -30-+70°C |
bicomponent

Poliureta | 1,2 | 5-35°C| 15-25% | -30-+70°C |

monocomponent

Poliureta | 1,5-1,7 | 5-35°C| 25% | -50-+80°C |

bicomponent |

Acrilica | 1,5-1,7 | 5-40°C| 10-15% | -15-+80°C |

De butils 1,25-1,65 | 15-30°C | 10% | -20-+70°C |

|1,
D'dleo-resines |1,45-1,55 | -10-+35°C| 10% | -15-+80°C |
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Caracteristiques mecaniques:

Tipus massilla | Resisténcia a| Modul d'elasticitat al | Duresa |
la traccié | 100% d'allargament | Shore A |
(N'mm2) | (N/mm2) | |

Silicona neutra | >=0,7 | 0,2 | 12°-20°|

Silicona acida | >=1,6 | 0,5 | 25° - 30°

0 basica

Polisulfur | >=25 | - | 60° |

bicomponent | |

Poliureta | >=15 0,3 | 30° - 35°]

monocomponent | | 0,3-0,37 N'mm2 | |

| (polimeritzacio rapida)|

Poliureta | - 1,5 | -

bicomponent | | | |

Acrilica |- 0,1 | - |

De butils | - - | 15° - 20°

MASSILLA DE SILICONA:

Es vulcanitza a temperatura ambient per accid de la humitat de I'aire, i es converteix en una massa
consistent i elastica.

Base: Cautxu-silicona

Allargament fins al trencament:

- Neutra: >=500%

- Acida o basica: >= 400%

MASSILLA DE POLISULFURS BICOMPONENT:

Un cop mesclats ambdds components a temperatura >= 10°C es transforma en un material elastomeéric que
vulcanitza sense retraccions, i no li afecta la humitat.

La mescla ha de tenir un color uniforme en tota la seva superficie.

Base: Polisulfurs + reactiu

Temperatura optima de la mescla: 10°C - 20°C

MASSILLA DE POLIURETA MONOCOMPONENT BICOMPONENT:

Es vulcanitza a temperatura ambient per accid de la humitat de Il'aire, i es converteix en una massa
consistent i elastica.

La mescla ha de tenir un color uniforme en tota la seva superficie.

Base:

- Monocomponent: Poliureta

- Bicomponent: Poliureta + reactiu

Temperatura optima de la mescla: 15°C - 20°C

MASSILLA ACRILICA:

El procés de reticulaci6 comenga a evaporar l'aigua de la massa, la qual es converteix en una pasta
tixotropica consistent i amb una certa elasticitat.

Base: Polimers acrilics

MASSILLA DE BUTILS:

Vulcanitza en evaporar-se el dissolvent i entrar en contacte amb l'aire, i es converteix en una pasta
tixotropica elastica.

Base: Cautxu-butil

MASSILLA D'OLEO-RESINES:

En contacte amb l'aire, forma una pel-licula superficial protectora i resistent i manté l'interior plastic.

Base: Oleo-resines

MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT:

Mesclats els components, sense escalfar els materials a una temperatura >= 38°C, ha de donar un producte
homogeni amb la consisténcia adequada per a la seva aplicacié per abocament, pressio o extrussié , com a
minim 1 hora després de la seva preparacio.

Base: Cautxu-asfalt

Resisténcia a la temperatura: 18°C - 100°C

MASSILLA ASFALTICA:

Resiliéncia a 25°C: 78%
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ESCUMA DE POLIURETA EN AEROSOL:

Temps d'assecatge (23°C i 50% HR): 20-25 min

Densitat (DIN 53420): Aprox. 20 kg/m3

Temperatura d'aplicacié: 5°C - 20°C

Resisténcia a la traccio (DIN 53571)

-a 20°C: 15 N/cm2

-a-20°C: 20 N/cm2

Comportament al foc (DIN 4102): Classe B2

Resisténcia a la temperatura: -40°C - +90°C

MASSILLA PER A JUNTS DE PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
Ha de tenir la consisténcia adient per a la seva correcta aplicacio.
El fabricant ha de subministrar les instruccions necessaries per a la seva aplicacio.
Classificacio dels materials :

- 1
Principal mecanisme d’adormiment |
DESCRIPCIO | Pastadassecat | Pasta dadormiment |
| (en pols o llesta per I'us)|  (Només en pols) |
Pasta de farcit | 1A | 1B |
Pasta d’acabat 2A 2B
Compost mixt 3A 3B
Pasta sense cinta | 4A | 4B |

R

MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT O ASFALTICA:
Caracteristiques fisiques:

| | Penetracié a | Fluéncia a 60°C | Adheréncia
Tipus |Densitat | 25°C,150g i 5s | UNE 104-281(6-3)| 5 cicles a -18°C
massilla | (g/cm3) |UNE 104-281(1-4)|  (mm) | UNE 104-281(4-4)
| (mm) | |
I I
Cautxi [1,35-1,5| <=235 | <=5 | Hade complir |
asfalt |(a25 C) | | |
Asfaltica| 1,35 | <=9 | <=5 | Hade complir |

— 1
Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE 104-233.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:

Subministrament: En envas hermeétic.

MASSILLA DE SILICONA, DE POLISULFURS, DE POLIURETA, ACRILICA, DE BUTILS, D'OLEO-
RESINES O ASFALTICA:

Emmagatzematge: El producte s'ha d'emmagatzemar en el seu envas tancat herméticament, en posicio
vertical, en lloc sec i a una temperatura entre 5°C i 35°C.

Temps recomanat d'emmagatzematge de sis a dotze mesos.

MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT:

Emmagatzematge: En el seu envas tancat herméticament i protegit de la intempérie. Temps maxim
d'emmagatzematge sis mesos.

ESCUMA DE POLIURETA:

Emmagatzematge: el producte s'ha d'emmagatzemar en el seu envas tancat herméticament i a temperatura
ambient al voltant dels 20°C.

Temps maxim d'emmagatzematge nou mesos.
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MASSILLA PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

Ha de ser subministrat pel mateix fabricant de les plaques que s'utilitzin, a fi d'asegurar-ne la compatibilitat
dels materials.

Emmagatzematge: En envas hermétic, protegit de la intempeérie.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

MASSILLA PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

UNE-EN 13963:2006 Material para juntas para placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y
métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Ha de portar impreses les dades seguents:
- Nom del fabricant o marca comercial
- Identificacié del producte
- Color (excepte la massilla per a plaques de carté-guix o escuma de poliureta)
- Instruccions d'Us
- Pes net o volum del producte
- Data de caducitat (excepte la massilla per a plaques de cartd-guix)
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN MASSILLA PER A PLAQUES
DE GUIX LAMINAT:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié
seguent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb
el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reacci6 al foc de Prestacio o Caracteristica:
Altres,
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reacci6 al foc de Prestacio o Caracteristica:
Reaccio al foc. Productes que satisfan la Decisio de la Comissio 96/603/CE modificada,
- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reacci6 al foc:
- Sistema 4: Declaracié de conformitat del fabricant
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reacci6 al foc de Prestacio o Caracteristica:
Reaccié al foc:
- Sistema 3: Declaracié de conformitat del fabricant i Assaig inicial de tipus
El simbol de marcat de conformitat CE ha d’anar estampat sobre el producte o bé en I'etiqueta, embalatge o
documentacié comercial.
El simbol de marcatge CE ha d’anar acompanyat de la segiient informacio:
- Numero o marca comercial i adreca registrada del fabricant
- Els dos ultims digits de I'any en que es va fixar el marcat
- Referéncia a la norma UNE-EN 13963
- Descripcié del producte:nom genéric, material i us previst
- Informacio sobre les caracteristiques essencials
OPERACIONS DE CONTROL EN MASSILLA ASFALTICA:
- Control de les condicions del subministrament i recepcidé del certificat de qualitat corresponent on es
garanteixi el compliment de les condicions establertes al plec.
- Per a cada material segellant diferent o quan es modifiquin les condicions de subministrament, es
realitzaran els assaigs d’identificacié seglients:(UNE 104281-0-1)
- Assaig de penetracio
- Assaig de fluéncia
- Assaig d’adheréncia
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN MASSILLA ASFALTICA:
La presa de mostres del material per a determinar les seves caracteristiques, es realitzara d’ acord a la
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norma UNE 104281-0-1.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D’ INCOMPLIMENT EN MASSILLA
ASFALTICA:

No s’acceptara el material que no arribi acompanyat del corresponent certificat de control de fabricacié
garantint el compliment de les condicions establertes al plec.

En el cas que qualsevol dels assaigs realitzats no resultés satisfactori, es repetira el mateix sobre dues
mostres més del mateix lot, acceptant-ne Unicament quan els dos nous resultats compleixin les
especificacions.

B7 - MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS

B7J - MATERIALS PER A JUNTS, SEGELLATS | RECONSTRUCCIO VOLUMS
B7JZ - MATERIALS AUXILIARS PER A JUNTS | SEGELLATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B7JZ1010.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials amb finalitats diverses per a col-laborar i complementar I'elaboracié de junts i segellats.
S'han considerat els tipus segients:
- Cinta de cautxu cru
- Cinta de paper resistent per a junts de plaques de cartd-guix
- Cinta reforcada amb dues lamines metal-liques per a cantonera de plaques de carté-guix
- Emprimacio prévia per a segellats
IMPRIMACIO PREVIA PER A SEGELLATS:
No ha de produir defectes o alteracions fisiques o quimiques en el material segellador.
Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicaci6 amb brotxa. Ha de fluir i anivellar-se
correctament i deixar una capa uniforme després de I'assecatge.
CINTA DE CAUTXU CRU:
Cinta autoadhesiva a base de cautxi no vulcanitzat sense dissolvents, per a junts en sistemes
d'impermeabilitzacié amb membranes.
CINTES PER A JUNTS EN PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
Amplaria: >=5cm
Estabilitat dimensional de la cinta de paper:
- Amplaria: < 0,4%
- Llargaria: <2,5%
Resistencia al trencament: >=4,0 N per mm d’amplaria

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

CINTA:

Subministrament: En rotlles de diferents mides.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempérie i de manera que no s'alterin les seves
caracteristiques.

IMPRIMACIO PREVIA PER A SEGELLATS:

Subministrament: Cada envas ha de tenir impreses les dades seguients:
- Identificacio del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'Us

- Limitacions de temperatura

- Toxicitat i inflamabilitat
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Emmagatzematge: El producte s'ha d'emmagatzemar en un envas tancat herméticament, en lloc sec. S'ha
de protegir de les gelades.

CINTES PER A JUNTS EN PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol‘liciti, la documentacié
seglent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb
el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

Producte | Us previst | Caracteristiques | Sistema |

| Per a tots els usos | Reaccioalfoc | 3/4 |
Material per a | que estiguin sotmesos | | |
junts de plaques | a reglamentacio de foc | Altres | 4 |
guix laminat

Per a situacions i usos no | Tots | 4 |
contemplats anteriorment | | |

R

-Sistema 3: (productes que requereixen assaig): Declaracié CE de conformitat del fabricant i informe o

protocol dels assaigs inicials de tipus, realitzats per laboratori notificat.
- Sistema 4: Declaracié CE de conformitat del fabricant

El simbol de marcat de conformitat CE ha d’anar estampat sobre el producte o bé en I'etiqueta, embalatge o
documentacié comercial.
El simbol de marcatge CE ha d’anar acompanyat de la segtient informacio:
- Numero o marca comercial i adreca registrada del fabricant
- Els dos ultims digits de I'any en que es va fixar el marcat
- Referéncia a la norma UNE-EN 13963
- Descripcié del producte:nom geneéric, material i us previst
- Informacié sobre les caracteristiques essencials

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
CINTES PER A JUNTS EN PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

UNE-EN 13963:2006 Material para juntas para placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y
métodos de ensayo.

B7 - MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS

B7Z - MATERIALS ESPECIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7Z2 - EMULSIONS BITUMINOSES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B7Z24000K8VT.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Producte obtingut per la dispersio de petites particules de betum asfaltic en aigua o en una sol-lucié aquosa,
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amb un agent emulsionant.
S'han considerat els tipus segiients:

- EA: Emulsio preparada amb agents emulsionants quimics de caracter anionic sense carrega
- EB: Emulsio preparada amb agents emulsionants quimics de caracter anionic amb carrega
- EC: Emulsioé preparada amb agents emulsionants quimics de caracter cationic

- ED: Emulsioé preparada amb emulsions minerals coloidals (no idniques)
CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra pu blica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9
de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de
qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Uni6 Europea o de I'Associacio

Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldgica europea,

regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

Cal que tinguin un aspecte homogeni, sense separacié de l'aigua ni coagulacié6 del betum asfaltic

emulsionat.
Han de ser adherents sobre superficies humides o seques.

No han de sedimentar-se durant I'emmagatzematge fins el punt que no recuperin la seva consisténcia

original mitjancant una agitacié moderada.
No ha de ser inflamable.
Caracteristiques del residu sec:

- Resisténcia a I'aigua (UNE 104281-3-13): No s'han de formar bombolles ni reemulsificacio

EMULSIO BITUMINOSA TIPUS EA:

Viscositat Saybolt-Furol a 25°C (UNE 104281-3-3 ): 200-20 s
Densitat relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98 - 1,02 g/cm3
Contingut d'aigua, en massa (UNE 104281-3-2): 35-70%
Sedimentacié als 5 dies (en massa) (UNE 104281-3-6): <=5%
Residu de destil-lacié en pes (UNE 104281-3-4): 30 - 65%
Assaig sobre el residu de destil-lacio:

- Penetracio, 25°C, 100 g, 5 s en 0,1 mm (UNE 104281-1-4): 50 -200 mm
Contingut de cendres (UNE 104281-3-8): <= 1%

EMULSIO BITUMINOSA TIPUS EB:

Densitat relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98 - 1,2 g/cm3
Contingut d'aigua, en massa (UNE 104281-3-2): 40 - 60%
Residu de destil-lacié en pes (UNE 104281-3-4): 40 - 60%
Contingut de cendres (UNE 104281-3-8): 5 - 50%
Caracteristiques del residu sec:

- Escalfament a 100°C (UNE 104281-3-10): No s’ha d’apreciar guerxament, degoteig ni formacié de

bombolles.

- Flexibilitat a 0°C (UNE 104281-3-11): No s’ha d’apreciar clivellament, escates ni pérdua d’adhesivitat.
- Assaig de flama directa (UNE 104281-3-12): S'ha de carbonitzar sense fluir.

EMULSIO BITUMINOSA TIPUS EC:

Viscositat Saybolt-Furol a 25°C (UNE 104281-3-3 ): 200-20 s
Densitat relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98 - 1,02 g/cm3
Contingut d'aigua, en massa (UNE 104281-3-2): 40 - 70%
Sedimentacio als 5 dies (en massa) (UNE 104281-3-6): <=5%
Residu de destil-lacié en pes (UNE 104281-3-4): 30 - 60%
Assaig sobre el residu de destil-lacio:

- Penetracio, 25°C, 100 g, 5 s en 0,1 mm (UNE 104281-1-4): 50 -200 mm
Contingut de cendres (UNE 104281-3-8): <= 1%

EMULSIO BITUMINOSA TIPUS ED:

Densitat relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98 - 1,10 g/cm3
Contingut d'aigua (UNE 104281-3-2): 40 - 55%

Residu de destil-lacié en pes (UNE 104281-3-4): 45 - 60%
Contingut de cendres (UNE 104281-3-8): 5 - 30%

Enduriment: 24h

Solubilitat en aigua de I'emulsié fresca: Total

Solubilitat en aigua de I'emulsié seca: Insoluble
Caracteristiques del residu sec:

- Escalfament a 100°C (UNE 104281-3-10): No s’ha d’apreciar guerxament, degoteig ni formaci6é de
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bombolles.
- Flexibilitat a 0°C (UNE 104281-3-11): No s’ha d’apreciar clivellament, escates ni pérdua d’adhesivitat.
- Assaig de flama directa (UNE 104281-3-12): S'ha de carbonitzar sense fluir.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En envas hermétic.

Emmagatzematge: En envas tancat herméticament, protegit de la humitat, de les gelades i de la radiacié
solar directa.

El sistema de transport i les instal-lacions d’ emmagatzematge han de tenir I'aprovacié de la DF que les
comprovara per tal que no es pugui alterar la qualitat del material; de no obtenir-ne I'aprovacio
corresponent, es suspendra l'utilitzacié del contingut del tanc fins a la comprovacié de les caracteristiques
que es cregui oportunes d’entre les indicades a la normativa vigent o al plec.

Temps maxim d'emmagatzematge: 6 mesos.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE 104231:1999 Impermeabilizacion. Materiales bituminosos y bituminosos modificados. Emulsiones
asfalticas.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

A la recepcié de cada partida s’exigira I'albara, un full de caracteristiques i un certificat de garantia de
qualitat del material, subscrit pel fabricant, on s’especifiqui el tipus i denominacié del betum, i es garanteixi
el compliment de les condicions exigides en el plec de condicions.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seguents:

- Inspeccio del sistema de transport i les instal-lacions d’emmagatzematge per part de la DF.

- Recepcio de l'albara , el full de caracteristiques i certificat de qualitat del material.

Amb independéncia de la presentacio del certificat esmentat, per a cada subministrament de material rebut
es demanara al contractista el resultat de 'assaig:

- Residu per destil-lacié (NLT 139).

En cas de no rebre el certificat de qualitat o de presentar dubtes d’interpretacio, la DF pot determinar
I'execucio dels assaigs que consideri oportuns per tal de garantir les condicions exigides en el plec.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

La presa de mostres es fara segons les indicacions de la norma UNE 104281-3-1

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Els resultats dels assaigs i els valors del certificat de identificacié , han de complir les limitacions establertes
en el plec.

B8 - MATERIALS PER A REVESTIMENTS

B89 - MATERIALS PER A PINTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B89ZB000.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Pintures, pastes i esmalts.

S'han considerat els tipus seglents:

- Pintura a la cola: Pintura a l'aigua formada per un aglomerant a base de coles cel-luldsiques o anilacies i
pigments resistents als alcalis
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- Pintura a la calg: Dissolucié en aigua, l'aglutinant i el pigment de la qual és I'hidroxid de cal¢ o la calg
apagada
- Pintura al ciment: Dissolucié en aigua de ciment blanc tractat i pigments resistents a I'alcalinitat
- Pintura al latex: Pintura a base de polimers vinilics en dispersié
- Pintura plastica: Pintura formada per un aglomerant a base d'un polimer sintétic, en dispersié aquosa i
pigments ca rrega-estenedors resistents als alcalis i a la intempérie
- Pintura acrilica: Pintura formada per copolimers acrilics amb pigments i carregues inorganiques, en una
dispersio aquosa. Seca a l'aire per evaporacio del dissolvent
- Esmalt gras: Pintura formada per olis secants barrejats amb resines dures, naturals o sintétiques i
dissolvents
- Esmalt sintétic: Pintura formada per un aglomerant de resines alquidiques, soles o modificades, pigments
resistents als alcalis i a la intemperie i additius modificadors de la brillantor. Seca a I'aire per evaporacié del
dissolvent
- Esmalt de poliureta d'un component: Pintura formada per un aglomerant de resines de poliureta, soles o
modificades, que catalitzen amb la humitat atmosferica i pigments resistents als alcalis i a la intempérie,
dissolta en dissolvents adequats
- Esmalt de poliureta de dos components: Pintura formada per copolimers de resines de poliureta flui
dificades i pigmentades. Seca per polimeritzacié mitjangant un catalitzador
- Esmalt de poliureta uretanat: Pintura formada per resines uretanades
- Esmalt epoxi: Revestiment de resines epoxi, format per dos components: un enduridor i una resina, que
cal barrejar abans de I'aplicacio. Seca per reaccioé quimica dels dos components
- Esmalt en dispersio acrilica: Copolimers acrilics en una emulsié aquosa
- Esmalt de clorcautxu: Seca a l'aire per evaporacioé del dissolvent
- Pasta plastica de picar: Pintura formada per un vehicle a base d'un polimer sintétic, en dispersié aquosa i
pigments carrega-estenedors resistents als alcalis i la intempérie
PINTURA A LA COLA:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs
ni flotacié de pigments.
- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o amb corré. Ha de fer c6 rrer la
brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després de 'assecat
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temperatura d'inflamacio (INTA 16 02 32A): Ininflamable
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacte: 2h

- Totalment sec: 4 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable.
- Adheréencia (UNE 48032): <=2
PINTURA A LA CALG:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicaci6 amb brotxa, corré o
procediments neumatics fins a l'impregnacio dels porus de la superficie a tractar.
Després d'assecar-se s'han d'aplicar dues capes d'acabat.
Un cop seca, ha de ser resistent a la intempérie, ha d'endurir amb la humitat i el temps i ha de tenir
propietats microbicides.
PINTURA AL CIMENT:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o pistola
fins a l'impregnacié de la superficie a tractar.
Un cop seca ha de ser resistent a la intempérie.
PINTURA AL LATEX:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacio (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, ni diposits
durs
- Un cop preparada ha de fer cérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme
després de I'assecat
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: <30

- Totalment sec: <2h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
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- Adherencia (UNE 48032): <=2
PINTURA PLASTICA:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- La pintura continguda al seu envas original recentment obert, no ha de presentar senyals de putrefaccio,
pells ni materies extranyes.
- Amb I'envas ple i sotmesa a agitacio (UNE_EN 21513 i UNE 48-083) no ha de tenir coaguls, pells, diposits
durs ni flotacié de pigments
- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o amb corré. Ha de fer co rrer
la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després de I'assecat
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temps d’'assecat a 23°C + 2°C i 50% £ 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacte: <1h
- Totalment sec: <2h
- Pes especific:
- Pintura per a interiors: < 16 kN/m3
- Pintura per a exteriors: < 15 kN/m3
- Rendiment: > 6 m2/kg
- Relacio volum pigments + carregues/volum pigments, pes carregues, aglomerat solid (PVC): < 80%
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable, i per a exteriors, insaponificable.
- Adheréncia (UNE 48032): <=2
- Capacitat de recobriment (UNE 48-259): Relacié constant >= 0,98
- Resisténcia al rentat (DIN 53778):
- Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles
- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles
- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir
- Transmissio del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir
PINTURA PLASTICA PER A EXTERIORS:
Resisténcia a la immersié (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes
Resisténcia a la intemperie (DIN 18363): Ha de complir
Resisténcia a I'abrasio (NF-T-30.015): Ha de complir
Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir
PINTURA ACRILICA:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o
procediments pneumatics
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacte: <4h
- Totalment sec: <14 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Ha de ser resistent a la intempérie.
ESMALT GRAS:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o pistola
fins a la impregnacioé de la superficie a tractar.
Temperatura d'inflamacio (INTA 16 02 32A): > 30°C
Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% £ 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacte: <1h
- Totalment sec: <6 h
Un cop sec, ha de tenir bona resisténcia al fregament i al rentat.
ESMALT SINTETIC:
No ha de tenir resines fenoliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs
ni flotacié de pigments.
- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer correr la brotxa, ha de
fluir bé i ha de deixar una capa uniforme després de I'assecatge.
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 25 micres
- Temperatura d'inflamacio (INTA 16 02 32A): > 30°C
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- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacte: <3 h
- Totalment sec: <8h
- Material volatil (INTA 16 02 31): >=70 £ 5%
- Rendiment per a una capa de 30 micres: >=5 m2/kg
- index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 £ 5% HR (INTA 16 02 89): >=5
- index de despreniments a 23 £ 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >=4
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adherencia (UNE 48032): <=2
- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resisténcia a I'abrasio (UNE 56818): Danys moderats
- Esgrogueiment accelerat per colors amb reflectancia aparent superior al 80% (INTA 160.603): < 0,12
ESMALT DE POLIURETA D'UN COMPONENT:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs
ni flotacié de pigments.
- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer correr la brotxa, ha de
fluir bé i ha de deixar una capa uniforme després de I'assecatge.
- Temperatura d'inflamacio (INTA 16 02 32A): > 30°C
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacte: <3 h
- Totalment sec: <8h
- index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5
- index de despreniments a 23 £ 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >=4
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adherencia (UNE 48032): <=2
- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resisténcia a I'abrasio (UNE 56818): Danys petits
- Adheréncia i resisténcia a l'impacte:
I
L

| Ales 24 h| Al cap de 7 dies|

Adheréncia al quadriculat: | 100% | 100% |
Impacte directe o indirecte:
Bola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) | Bé | Ha de complir |

— 1

- Resisténcia a la carrega concentrada en moviment (UNE 56-814): Danys moderats
- Resisténcia a la carrega rodant (UNE 56-815): Danys petits
- Resisténcia a la carrega arrossegada (UNE 56-816): Danys petits
- Resisténcia al ratllat (UNE 48-173): Resistent
- Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir
- Resisténcia quimica:

- A l'acid citric al 10%: 15 dies

- A l'acid lactic al 5%: 15 dies

- A l'acid acétic al 5%: 15 dies

- Al'oli de cremar: Cap modificacio

- Al xilol: Cap modificacio

- Al clorur sodic al 20%: 15 dies

- Al'aigua: 15 dies
ESMALT DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:
Cal barrejar els dos components abans de I'aplicaci6.
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
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- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer correr la brotxa, ha de
fluir bé i ha de deixar una capa uniforme després de I'assecatge.
- Temperatura d'inflamacio (INTA 16 02 32A): > 30°C
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacte: <3 h
- Totalment sec: <8h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adherencia (UNE 48032): <=2
- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resisténcia a I'abrasio (UNE 56818): Danys petits
- Ha de tenir bona resisténcia quimica als acids diluits, als hidrocarburs, les sals i als detergents.
ESMALT DE POLIURETA URETANAT:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o pistola
fins a la impregnaciod de la superficie a tractar.
Temps d'assecatge a 20°C: 1-2h
Ha de tenir bona resisténcia a I'aigua salada i al sol.
ESMALT DE DISPERSIO ACRILICA:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o pistola
fins a la impregnacioé de la superficie a tractar.
Temperatura d'inflamacio (INTA 16 02 32A): Ininflamable
Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% £ 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: <20 min
- Totalmentsec: <1h
ESMALT DE CLORCAUTXU:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicaciéo amb brotxa o corro.
Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 30 min
- Totalment sec: <2h
Ha de ser resistent a I'aigua dolca i salada, als acids i als alcalis.
ESMALT EPOXI:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicaciéo amb brotxa, corré o pistola.
Temperatura d'inflamacio (INTA 16 02 29): > 30°C
Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% £ 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 30 min
- Totalment sec: <10 h
Ha de tenir bona resisténcia al desgast.
Ha de ser resistent a I'acid lactic 1%, acétic 10%, clorhidric 20%, citric 30%, sosa i solucions basiques, als
hidrocarburs (benzina, querose) als olis animals i vegetals, a l'aigua, als detergents i a I'alcohol etilic 10%.
Resisténcia mecanica (després de 7 dies de polimeritzacio):
- Traccio: >= 16 N/mm2
- Compressié: >= 85 N/mm2
Resistencia a la temperatura: 80°C
PASTA PLASTICA DE PICAR:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs
ni flotacié de pigments.
- Ha de tenir una consisténcia adequada.
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temps d’assecat a 23°C + 2°C i 50% £ 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacte: <1h
- Totalment sec: <2h
- Pes especific: <17 kN/m3
- Relacio: volum del pigment/volum de la resina (PVC): < 80%
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adheréncia (UNE 48032): <=2
- Resisténcia al rentat (DIN 53778):
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- Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles
- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles
- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir
- Transmissio del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir
- Resisténcia a la immersié (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes
- Resisténcia a la intempeérie (DIN 18363): Ha de complir
- Resisténcia a I'abrasio (NF-T-30.015): Ha de complir
- Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA,
DE DISPERSIO ACRILICA, EPOXI | PASTA DE PICAR:

Subministrament: En pots o bidons.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte amb el
terra. S'ha de preservar de les gelades.

PINTURA A LA CALG:

Subministrament de la calg aéria en terrossos o envasada.

La calg hidraulica ha de subministrar-se en pols.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte amb el
terra. S'ha de preservar de les gelades.

PINTURA AL CIMENT:

Subministrament: En pols, en envasos adequats.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte amb el
terra. S'ha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA COLA, AL
LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE DISPERSIO ACRILICA,
EPOXI | PASTA DE PICAR:

A cada envas hi ha d'haver les dades seguents:

- Identificacio del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Codi d'identificacio

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'us

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Proporcié de la barreja i temps d'utilitzacié, en els productes de dos components

- Color i acabat, en la pintura plastica o al latex i en I'esmalt sintétic, de poliureta

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA CALG:
A cada envas hi ha d'haver les dades seguents:

- Identificacio del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte
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- Codi d'identificacio
- Pes net o volum del producte
- Toxicitat i inflamabilitat
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA AL CIMENT:
A cada envas hi ha d'haver les dades seguents:
- Identificacio del fabricant
- Nom comercial del producte
- Identificacié del producte
- Codi d'identificacio
- Pes net o volum del producte
- Instruccions d'us
- Temps d'estabilitat de la barreja
- Temperatura minima d'aplicacié
- Temps d'assecatge
- Rendiment tedric en m/l
- Color
OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sén els seglents:
- En cada subministrament d’esmalt, es comprovara que I’ etiquetatge dels envasos contingui les dades
exigides a les especificacions.
El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb
I'establert en la DT. Aquest control ha de complir 'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacid: documents d’origen (full de subministrament i e tiquetat), certificat de garantia del
fabricant, en el seu cas, (signat per persona fi sica) i els documents de conformitat o autoritzacions
administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.
Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d’idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de
marques de qualitat, ha d’aportar-ne la documentacioé corresponent
Control de recepcio mitjangant assaigs: Si el material disposa d’'una marca legalment reconeguda a un pais
de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcioé de les
caracteri stiques del material garantides per la marca; i la DF sol'licitara en aquest cas, els resultats dels
assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs de control
de recepcié si ho creu convenient.
- Comprovacio de I'estat de conservacié de la pintura, en un 10 % dels pots rebuts (INTA 16 02 26).
OPERACIONS DE CONTROL EN PINTURA PLASTICA:
- Recepcié del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs seguents:
- Determinacié de la finor de molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)
- Temps d’assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Pes especific UNE EN I1SO 2811-1
- Capacitat de cobriment en humitat INTA 16.02.62(9.82)
- Capacitat de cobriment en sec INTA 16.02.61(2.58)
- Conservacié de la pintura (cada 100 m2) INTA 16.02.26
En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de l'activitat, o que la DF no els consideri
representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents, al seu carrec i fora del
pressupost d’autocontrol.
OPERACIONS DE CONTROL EN ESMALT SINTETIC | DE POLIURETA:
- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs seguents:
- Esmalt sintétic:
- Assaigs sobre la pintura liquida:
- Determinacio de la finor de molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)
- Punt d’inflamacio INTA 16.02.32A (7.61)
- Contingut matéria volatil INTA 16.02.31A (10.7)
- index d’anivellament INTA.16.02.89 (9.68)
- index de despreniments INTA 16.02.88
- Temps d’assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Assaigs sobre la pel-licula seca:
- Envelliment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071
- Resisténcia a I'abrasio d’'una capa UNE 48250
- Engroguiment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071
- Conservacio de la pintura INTA 16.02.26
- Esmalt de poliureta:
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- Assaigs sobre la pintura liquida:

- Punt d’inflamacio INTA 16.02.32A (7.61)

- index d’anivellament INTA.16.02.89 (9.68)

- index de despreniments INTA 16.02.88

- Temps d’assecatge INTA 16.02.29 (6.57)

- Assaigs sobre la pel-licula seca:

- Envelliment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071

- Resistencia al impacte UNE EN ISO 6272-1

- Carrega concentrada en moviment UNE EN I1SO 6272-1

- Resisténcia al ratllat UNE EN I1SO 1518

- Resisténcia a I'abrasié d’'una capa UNE 48250

- Resisténcia a agents quimics UNE 48027

- Conservacio de la pintura INTA 16.02.26

- Resisténcia al calor UNE 48033

En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de lactivitat, o que la DF no els consideri

representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents, al seu carrec i fora del
pressupost d’autocontrol.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’ han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de
procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s’acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i /o certificats, aixi com els que
presentin mal estat de conservacio i/o emmagatzematge.
En cas d'observar deficiencies en l'estat de conservacié d’ un pot, es rebutjara la unitat corresponent i
s’incrementara la inspeccio, en primera instancia, fins al 20 % dels pots subministrats. Si es continuen
observant irregularitats, es passara a controlar el 100% del subministrament.
Els assaigs d’'identificacié han de resultar d’acord a les es pecificacions del plec i a les condicions garantides
en el certificat del material. En cas d’'incompliment, es realitzara I'assaig sobre dues mostres més del mateix
lot, acceptant-ne el conjunt sempre que els dos resultats estiguin d’acord a dites especificacions.

B8 - MATERIALS PER A REVESTIMENTS

B8Z - MATERIALS ESPECIALS PER A REVESTIMENTS

B8Z1 - MALLES PER A ARMADURES D'ARREBOSSATS, ENGUIXATS | PINTATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B8Z101AE.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Malla de fibra de vidre revestida de PVC, utilitzada per a donar resisténcia a un revestiment continu,
principalment en punts de discontinuitat del suport.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de tenir una superficie neta i uniforme.

Ha de ser resistent als alcalis dels morters.
Caracteristiques fisiques:

| Liumde | Pes | Gruix |Resisténcia mitiana | Allargament fins |
la malla | minim atracci6 | trencament |
(mm) (g/m|2) | (mm) | | (daN/5 cm) | | |
1x1 84,4 [<=0,2 >=100 >=2,5%
3x3 152 |<=04 >= 165 >=3,5%
4x3 | 8 | <=1 | >=90 | >=25% |
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6x4 | 123 | <=1 | >=110 | >=30% |
10x10 | 145 | <=1 | >=135 | >=30% |
4x4 | 180 | <=09| >=150 | >=6,0% |
10x10 | 217 | <=1 | >=200 | >=20% |
6x5 | 484 | <=1 >= 645 >=5,0%
4x4 | 730 | <=1 >= 445 >=4,5%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En rotlles de llargaria igual o superior a 30 m i d'amplaria igual o superiora 1 m.
Emmagatzematge: En posicio horitzontal, protegits del sol i la pluja.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B8 - MATERIALS PER A REVESTIMENTS

B8Z - MATERIALS ESPECIALS PER A REVESTIMENTS

B8ZA - MATERIALS PER A IMPRIMACIONS | TRACTAMENTS SUPERFICIALS
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B8ZAAQ00.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials per a envernissats, emprimacions i tractaments superficials.

S'han considerat els tipus seguents:

- Brea epoxi: Pintura formada per una base de quitra, resina epoxi i dissolvent i per un catalitzador format
per una solucié de poliamina, poliamida o d'altres

- Emprimacié antioxidant: Emprimacio sintética de mini de plom electrolitic, modificada eventualment amb oli
de llinosa

- Emprimacié antioxidant grassa: Emprimacié de mini de plom electrolitic barrejada amb olis i dissolvents

- Emprimacié antioxidant al clorocautxu, a base de clorocautxu modificat

- Emprimacio antioxidant al poliureta: Emprimacié de dos components a base de resines de poliureta soles
o modificades

- Emprimacié de latex: Emprimacié de polimer vinilic en dispersié

- Emprimacio fosfatant a base de resines viniliques o fendliques, soles o modificades que catalitzen en ser
barrejades amb un activador

- Pintura decapant: Producte liquid o semipastés, el component principal del qual és el clorur de metilé amb
dissolvents i altres additius

- Decapant de baixa alcalinitat: producte especific per a paviments delicats, es composa basicament de
tensioactius anionics i sabons.

- Polimer organic o inorganic: Pintura mineral formada per polimers organics o inorganics, impermeable, de
resisténcia qui mica alta enfront dels acids organics i inorganics

- Protector quimic insecticida-fungicida: Producte a base de resines especials i agents fungicides i
insecticides per a evitar el to blavé s i el podriment

- Segelladora: Producte segellant per a fusta, guix i ciment i paviments porosos
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- Solucio de silicona
- Vernis gras, format d'olis secants barrejats amb resines dures, naturals o sintétiques i dissolvents
- Vernis sintetic, format per un aglomerant de resines alquidiques, soles o modificades, i amb additius
modificadors de la brillantor
- Vernis de poliureta d'un component, format per un aglomerant de resines de poliureta, soles o
modificades, que catalitzen amb la humitat atmosférica, dissolt en dissolvents adequats
- Vernis de poliureta de dos componentes, format per un aglomerant de resines hidroxilades, soles o
modificades, que catalitzen en ser mesclades amb un isocianat
- Vernis de poliureta uretanat, format per resines uretanades
- Vernis fenolic, format per resines fendliques i olis especials
- Vernis d'urea-formol, format per un aglomerant a base de resines d'urea-formol i additius modificants de la
lluentor, dissolt en dissolvents adequats
VERNIS:
Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié6 amb brotxa. Ha de fer correr la brotxa, ha de
fluir bé i ha de deixar una capa uniforme despres de l'assecatge.
VERNIS GRAS:
Ha de ser resistent al fregament i al rentat.
VERNIS SINTETIC:
No ha de tenir resines fenoliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).
Rendiment per a una capa de 30 micres: >=5 m2/kg
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacio (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls, pells ni diposits durs
- Temperatura d'inflamacio (INTA 16.02.32A): >=30°C
- index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5
- index de despreniments a 23 £ 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >=4
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacte: <5h
- Totalment sec: <12h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Ha de ser de color estable i insaponificable.
- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Adheréencia (UNE 48032): <=2
- Resisténcia a I'abrasio (UNE 56818): Danys moderats
VERNIS DE POLIURETA:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacio (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls, pells ni diposits durs
- Temperatura d'inflamacio (INTA 16.02.32A): >= 30°C
- Index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5
- index de despreniments a 23 £ 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >=4
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacte: <1h
- Totalment sec: <10 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Ha de ser de color estable i insaponificable.
- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Adherencia (UNE 48032): <=2
- Resisténcia a I'abrasio (UNE 56818): Danys petits
- Adheréncia i resisténcia a I'impacte:
T
L

| Ales 24 h| Al cap de 7 dies|

Adheréncia al quadriculat: | 100% | 100% |
Impacte directe o indirecte:
Bola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) | Bé | Ha de complir |
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- Resisténcia a la carrega concentrada en moviment (UNE 56-814): Danys moderats
- Resisténcia a la carrega rodant (UNE 56-815): Danys petits
- Resisténcia a la carrega arrossegada (UNE 56-816): Danys petits
- Resisténcia al ratllat (UNE 48-173): Resistent
- Resisténcia a la calor (UNE 48033): Fins a 250°C
- Resisténcia quimica:
- Al'acid citric al 10%: 15 dies
- Al'acid lactic al 5%: 15 dies
- Al'acid acetic al 5%: 15 dies
- A l'oli de cremar: Cap modificacioé
- Al xilol: Cap modificacio
- Al clorur sodic al 20%: 15 dies
- A l'aigua: 15 dies
VERNIS DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:
Temps d'induccié de la mescla: 15 - 30 minuts
Vida de la mesclaa 23 +2°Ci50 + 5% HR (INTA16 02 29): 2-8h
VERNIS DE POLIURETA URETANAT:
Ha de tenir bona resisténcia a 'aigua salada i al sol.
Temps d'assecatge a 20°C: 1-2h
VERNIS FENOLIC:
Temps d'assecatge a 20°C: 6-12h
VERNIS D'UREA-FORMOL:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacio (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls, pells ni diposits durs
- Temperatura d'inflamacio (INTA 16.02.32A): >= 30°C
- index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5
- index de despreniments a 23 £ 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >=4
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 30 min
- Totalment sec: <3 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Ha de ser de color estable i insaponificable.
- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Adheréencia (UNE 48032): <=2
BREA EPOXI:
El component base, amb I'envas ple i acabat d'obrir, no ha de tenir coaguls, pells ni diposits durs (INTA 16
02 26).
Relacié resina epoxi/quitra: 40/60
Temperatura d'inflamacio del component base (INTA 16 02 44): > 30°C
Temps d'assecatge per a repintar (INTA 16 02 29): >=18 h
Gruix de la capa (INTA 16 02 24): >= 100 micres
Resisténcia a la boira salina (INTA 16 06 04): Ha de complir
Resisténcia a la immersié (INTA 16 06 01): Ha de complir
IMPRIMACIO ANTIOXIDANT:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs
ni flotacié de pigments.
- Pigment: >= 26% de mini de plom electrolitic
- Puresa del mini de plom electrolitic (INTA 16 12 11): >=99,6%
- Finor de la molta (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temperatura d'inflamacio (INTA 16 02 32): > 25°C
- index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 £ 5% HR (INTA 16 02 89): >3
- Temps d'assecatge a 23 £2°C i 50 £5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacte: <1h
- Totalment seca: <6 h
- Pes especific a 23 + 2°C, 50 + 5% HR (INTA 16 42 03): > 18 kN/m3
- Rendiment per a una capa de 30 - 40 micres: >4 m2/kg
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Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Resistencia a la boira marina (INTA 16 01 01, ASTM B.117-73, oxidacié marina 8 (0,1%) ASTM D.610-68):
>=150h
- Adherencia (UNE 48032): <=2
IMPRIMACIO ANTIOXIDANT GRASSA:
Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa.
Temperatura d'inflamacio (INTA 16 02 32): > 30°C
Temps d'assecatge a 23 £2°C i 50 £5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacte: <1h
- Totalment seca: <18 h
Pes especific a 20°C: > 23 kN/m3
Rendiment per una capa de 45 - 50 micres: >4 m2/kg
IMPRIMACIO ANTIOXIDANT AL CLORCAUTXU:
Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o pistola.
Temperatura d'inflamacio (INTA 16 02 32): > 23°C
Temps d'assecatge a 23 £2°C i 50 £5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: <45 min
- Totalment seca: <4 h
Pes especific a 20°C: > 17,3 kN/m3
Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: >4 m2/kg
IMPRIMACIO ANTIOXIDANT AL POLIURETA:
Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o pistola.
Temps d'assecatge a 23 £2°C i 50 £5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: <15 min
- Totalment seca: <2h
Pes especific a 20°C: > 13,5 kN/m3
Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: >4 m2/kg
IMPRIMACIO DE LATEX:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacio (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls, pells ni diposits durs
- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié6 amb brotxa. Ha de fer correr la brotxa i ha
de fluir bé , i ha de deixar una capa uniforme després de I'assecat
- Temps d'assecatge a 23 £2°C i 50 £5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 30 min
- Totalment seca: <2 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Adheréencia (UNE 48032): <=2
IMPRIMACIO FOSFATANT:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- La mescla preparada, al cap de 3 minuts d'agitacié, no ha de tenir coaguls, pells ni diposits durs
- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié6 amb brotxa. Ha de fer correr la brotxa i ha
de fluir bé , i ha de deixar una capa uniforme després de I'assecat
- Temps d'assecatge a 23 £2°C i 50 £5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: <15 min
- Totalment seca: <1h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Gruix de la capa: 4 - 10 micres
- Adheréncia (UNE 48032): <=2
LIQUID DECAPANT DE BAIXA ALCALINITAT:
Dilucio del 25 al 50%
Un cop aplicat no ha d’alterar el color del material sobre el qual s’ha aplicat
pH (c.c.): 10,5
PINTURA DECAPANT:
Ha de ser d'evaporacio rapida.
Un cop aplicat ha de desprendre les capes de pintura en pocs minuts.
Ha de tenir una consisténcia per a la seva aplicacié amb brotxa o espatula.
POLIMER ACRILIC, ORGANIC O INORGANIC:
Temps d'assecatge: <= 30 min
Temps d'assecatge per a repintar: > 8 h
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Pes especific: 13 kKN/m3
PROTECTOR QUIMIC INSECTICIDA-FUNGICIDA:
Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacio (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells ni diposits durs.
Ha de tenir una consisténcia adequada per a impregnar bé les fibres.
Adherencia (UNE 48-032): <=2
SEGELLADORA AMB POLIMERS ACRILICS:
pH sobre T.Q.:7,75
SEGELLADORA:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs
ni flotacié de pigments.
- Ha de tenir una dilucié adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer correr la brotxa, ha de fluir i
anivellar bé , i ha de deixar una capa uniforme després de I'assecat
- Finor de la molta (INTA 16 02 55): < 60 micres
- Temperatura d'inflamacio (INTA 16 02 32): > 30°C
- Temps d'assecatge a 23 £2°C i 50 £5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: 30 min -4h
- Totalment seca: <12h
- Rendiment per a una capa de 60 micres: > 10 m2/kg
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Adherencia (UNE 48032): <=2
SOLUCIO DE SILICONA:
Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o pistola. Ha de impregnar bé
les superficies poroses sense deixar pel-licula.
Rendiment: > 3 m2/|
Temps d'assecatge al tacte a 20°C: <1 h

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En pots o bidons.
Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte amb el
terra. S'ha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
A cada envas hi ha d'haver les dades seguents:

- Identificacio del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Acabat, en el vernis

- Codi d'identificacio

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'us

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Color, en el vernis de poliureta de dos components
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- Temps d'induccié de la mescla i vida de la mescla, en els productes de dos components.
- Proporcié mescla: Base/activador, en 'emprimacié fosfatant o Base/catalitzador en la brea epoxi.
OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sén els seglents:
- En cada subministrament d’esmalt, es comprovara que I’ etiquetatge dels envasos contingui les dades
exigides a les especificacions.
El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb
I'establert en la DT. Aquest control ha de complir 'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacid: documents d’origen (full de subministrament i e tiquetat), certificat de garantia del
fabricant, en el seu cas, (signat per persona fi sica) i els documents de conformitat o autoritzacions
administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.
Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d’idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de
marques de qualitat, ha d’aportar-ne la documentacioé corresponent
Control de recepcio mitjangant assaigs: Si el material disposa d’'una marca legalment reconeguda a un pais
de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepci6é de les
caracteri stiques del material garantides per la marca; i la DF sol'licitara en aquest cas, els resultats dels
assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs de control
de recepcié si ho creu convenient.
OPERACIONS DE CONTROL EN IMPRIMACIO D’ELEMENTS METAL: LICS:
Els punts de control més destacables son els seguents:
- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs seguents:
- Assaigs sobre pintura liquida:
- Dotacio de pigment
- Puresa del mini de plom electrolitic INTA 16.12.11
- Finor de la molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)
- Temperatura d’inflamacié INTA 16.02.32A (7.61)
- Pes especific UNE-EN ISO 2811-1
- index d’anivellament INTA.16.02.89 (9.68)
- Temps d’'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Assaigs sobre pel-licula seca:
- Resisténcia a la boira marina UNE EN ISO 9227
- Adheréncia UNE EN ISO 2409
En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de l'activitat, o que la DF no els consideri
representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents, al seu carrec i fora del
pressupost d’autocontrol.
OPERACIONS DE CONTROL EN ENVERNISSAT DE PARAMENTS:
Els punts de control més destacables son els segients:
- Abans de comencar l'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a I'obra, es
demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions
técniques, incloent els resultats dels assaigs segu ents, realitzats per un laboratori acreditat:
- Temperatura d’inflamacié INTA 160.232A
- index d’anivellament INTA 160289
- Index de despreniment INTA 160.288
- Temps d’assecat INTA 160.229
- Envelliment accelerat INTA 160.605
- Adherencia UNE EN ISO 2409
En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de l'activitat, o que la DF no els consideri
representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents, al seu carrec i fora del
pressupost d’autocontrol.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’ han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de
procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D’ INCOMPLIMENT EN IMPRIMACIO
D’ELEMENTS METAL-LICS:
No s’acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i /o certificats, aixi com els que
presentin mal estat de conservacio i/o emmagatzematge.
En cas d’observar deficiencies en I'estat de conservacié d’ un pot, es rebutjara la unitat corresponent i
s’incrementara la inspeccid, en primera instancia, fins al 20 % dels pots subministrats. Si es continuen
observant irregularitats, es passara a controlar el 100% del subministrament.
Els assaigs d’identificacié han de resultar d’acord a les es pecificacions del plec i a les condicions garantides
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en el certificat del material. En cas d’'incompliment, es realitzara I'assaig sobre dues mostres més del mateix
lot, acceptant-ne el conjunt sempre que els dos resultats estiguin d’acord a dites especificacions.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D’ INCOMPLIMENT EN ENVERNISSAT DE
PARAMENTS:

Si en els terminis establerts al comencar 'obra no es fa I'entrega del s certificats de qualitat del fabricant,
s’ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.

Es repetira I'assaig que no compleixi les especificacions sobre un altre mostra del mateix lot.

Només s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les dues mostres resultin satisfactoris.

BD - MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA
BD1- TUBS | ACCESSORIS PER A EVACUACIO VERTICAL D'AIGUES RESIDUALS
BD13 - TUBS DE MATERIALS PLASTICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BD13Z001.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Tubs de materials plastics, per a conductes d’evacuacié d’aigu es pluvials i residuals dins dels edificis.
S'han considerat els tipus seguents:
- Tubs i accessoris de PVC-U de paret massissa, fabricat segons norma UNE-EN 1329
- Tubs i accessoris de PVC-U de paret estructurada, fabricat segons norma UNE-EN 1453
- Tubs i accessoris de PP (polipropilé) de paret massissa, fabricat segons norma UNE-EN 1451
- Tubs i accessoris de PP (polipropile) paret tricapa
CARACTERISTIQUES GENERALS:
El fabricant ha de garantir que les caracteristiques del material que composen els tubs i accessoris, aixi com
les caracteristiques generals, geometriques, mecaniques i fisiques dels tubs compleixen les normes UNE-
EN corresponents, si és el cas.
La superficie interna i externa del tub ha de ser llisa i neta. No ha de tenir defectes superficials com ara
ratlles, bombolles, impureses o porus.
El tub ha de tenir una superficie de color uniforme.
Els tubs han de tenir els seus extrems acabats en un tall perpendicular a I'eix.
El codi d’aplicaci6 indica on es poden utilitzar els tubs:
- “B” codi per a area d’aplicacio dels components utilitzats per sobre del sol en el interior de I'edifici o per a
components a I'exterior de I'edifici fixats a la paret.
- “D” codi per a area d’aplicacié que es situa a menys d’1m de I edifici i on els tubs i accessoris estan
enterrats i connectats als sistemes d’evacuacié d’aigues residuals de I'edifici.
- “BD” codi per a area d’aplicacié Bi D
TUBS DE PVC-U DE PARET MASSISSA:
Material del tub esta format per PVC al que s’ afegeixen additius necessaris per a facilitar la fabricacié dels
components d’acord amb els requisits de la norma UNE-EN 1329-1
Tolerancies:
- Diametre exterior:
- 32-40-50-63: 0 a 0,2mm.
- 75-80-82-90-100-110-125: 0a 0,3mm
- 140-160-180: 0 a 0,4mm
- 200-250: 0 a 0,5mm
-350: 0a0,6mm
- Gruix parets:
- area d’aplicacio B
- 32-40-50-63-75-80-82-90-100: 3 a 3,5mm
- 110-125-140-160: 3,2 a 3,8mm
-180: 3,6 a4,2mm
-200: 3,9a4,5mm
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-250: 4,9 a5,6mm
-315: 6,2a7,1mm
- area d’aplicacié BD
- 75- 80-82-90-100: 3 a 3,5mm
-110-125: 3,2a3,8mm
-140: 3,5a4,1 mm
-160: 4,0 24,6 mm
-180: 4,4 a 5,0 mm
-200: 49a5,6 mm
-250: 6,2a7,1mm
-315: 7,7a8,7mm
TUBS DE PVC-U DE PARET ESTRUCTURADA:
Han d’estar formats per una capa interna i altre externa, llises, de PVC-U, compacte, entre les que s’ha
introdui t material de PVC-U escumat o nervis de PVC-U compacte, d’acord amb els requisits indicats en la
normativa UNE-EN 1453.
Només es poden utilitzar per a muntatge a l'interior dels edificis, area d’aplicacié B
Tolerancies:
- Diametre exterior:
- 32-40-50-63: 0 a 0,2mm.
- 75-80-82-90-100-110-125: 0a 0,3mm
- 140-160-180: 0 a 0,4mm
- 200-250: 0 a 0,5mm
-350: 0a0,6mm
- Gruix total de la paret:
- 32-40-50-63-75-80-82-90-100: 3 a 3,5mm
- 110-125-140-160: 3,2 a 3,8mm
-180: 3,6 a4,2mm
-200: 3,9a4,5mm
-250: 4,9a5,6mm
-315: 6,2a7,1mm
TUBS DE PP DE PARET MASSISSA:
El compost que forma els tubs esta construit de material a base de PP (polimer o copoli mer) al que se li
afegeixen additius necessaris per a facilitar la fabricacio dels components, d’acord amb UNE-EN 1451-1.
Tolerancies:
- Diametre exterior:
- 32-40-50-63: 0 a 0,3mm.
- 75-80-90-100-110-125: 0 a 0,4mm
-160: 0a0,5mm
-200: 0a0,6mm
-250: 0a0,8mm
-315: 0a1,0 mm
- Gruix paret:
- Es variable segons diametre i série del tub. UNE-EN 1451-1
TUBS DE PP DE PARET TRICAPA:
Tolerancies:
Les tolerancies de diametre, gruix parets i longitud les especificara el fabricant.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Protegit de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.
Emmagatzematge: Assentats horitzontalment sobre superficies planes.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

TUBS DE PVC-U DE PARET MASSISSA:
UNE-EN 1329-1:1999 Sistemas de canalizacion en materiales plasticos para evacuacién de aguas
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residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior de la estruct.de los edificios. Poli(cloruro de vinilo) no
plastificado (PVC-U). Parte 1: Especif. para tubos,accesorios

TUBS DE PVC-U DE PARET ESTRUCTURADA:

UNE-EN 1453-1:2000 Sistemas de canalizacion en materiales plasticos con tubos de pared estructurada
para evacuacion de agua residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior de la estructura de los
edificios. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Requisitos para los tubos y el sistema.
TUBS DE PP DE PARET MASSISSA:

UNE-EN 1451-1:1999 Sistemas de canalizacion en materiales plasticos para evacuacién de aguas
residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior de la estructura de los edificios. Polipropileno (PP).
Parte 1: Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.

TUBS DE PP DE PARET TRICAPA:

* UNE-EN 1451-1:1999 Sistemas de canalizacion en materiales plasticos para evacuacion de aguas
residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior de la estructura de los edificios. Polipropileno (PP).
Parte 1: Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Els tubs han d’anar marcats segons la normativa corresponent a interval d'1 m. El marcatge ha de ser
llegible després de I’ emmagatzematge, exposicio a la intempérie, instal-lacié i posada a I'obra del tub.

El marcatge no ha de produir defectes al tub (fissures, disminucié del gruix minim de les parets, etc.).

El marcatge ha de contenir com a minim la segiient informacio:

- Numero de la norma (si en té d’obligat compliment)

- Nom del fabricant i/o marca comercial

- Diametre nominal

- Gruix minim de paret

- Material

- Codi de I'area d’aplicacio

- Rigidesa anular nominal (només pels tubs BD)

- Informacié del fabricant: any i mes de fabricacio i identificador del lloc de fabricacio

- Prestacions en clima fred

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seguents:

- Sol'licitar del fabricant els certificats de les caracteristiques té cniques dels materials escollits (si s’escau)

- Control de la documentaci6 técnica subministrada.

- Control d’identificacié dels materials, verificant que les seves caracteri stiques i dimensionament s’adequa
al projecte

- Control de recepcio dels materials i lloc d’'emplagament.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’ han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de
procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D’'INCOMPLIMENT:

Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de la partida.

BD - MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA

BD1- TUBS | ACCESSORIS PER A EVACUACIO VERTICAL D'AIGUES RESIDUALS

BD1Z - MATERIALS AUXILIARS PER A EVACUACIO D'AIGUES RESIDUALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BD122200.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Brides per a la subjecciéo o suspensid dels tubs d'evacuacié d'aiglies pluvials o residuals en els seus

paraments de suport, en forma d'abragadora encastable de xapa d'acer, galvanitzada.
CARACTERISTIQUES GENERALS:
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L'abragcadora ha de constar de dues parts que s'uneixin pel pla diametral, per mitja d'una brida i un cargol o
dos cargols galvanitzats.

Una de les parts de la brida ha de portar una pota d'ancoratge per a encastar a I'obra.

El recobriment de zinc ha de ser llis, sense discontinuitats, exfoliacions o d'altres defectes.
L'abracadora no ha de tenir rugositats ni rebaves.

Diametre de I'abragadora (D): 5 <=D <=50cm

Amplaria: >=1,5cm

Gruix: >=0,05cm

Recobriment de proteccio (galvanitzacié): >= 275 g/m2

Puresa del zinc de recobriment: >= 98,5%

Les condicions de galvanitzacié s'han de verificar d'acord amb la UNE 7-183 i UNE 37-501.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetades en caixes. A cada brida o albara de lliurament hi ha d'haver les dades
seglents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Diametre del tub que abraca

Emmagatzematge: En llocs secs i ventilats, protegides d'impactes.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BD - MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA
BDW - ACCESSORIS GENERICS PER A DESGUASSOS | BAIXANTS DE POLIPROPILE
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BDW3B600.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d'accessoris (colzes, derivacions, reduccions, etc.) i d'elements especials (materials per a la unié
entre tubs o entre tubs i accessoris) per a desguassos i baixants.

S'han considerat els elements segiients:

- Accessoris i elements especials per a tubs de PVC-U de paret massissa

- Accessoris i elements especials per a tubs de PVC-U de paret estructurada

- Elements especials per a baixants de fosa grisa

- Elements especials per a baixants de planxa galvanitzada amb unié plegada

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material, la seva qualitat i les caracteristiques fisiques, mecaniques i dimensionals, han de ser
compatibles amb les del tub, i no han de fer disminuir les d'aquest en cap de les seves aplicacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A I'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié seglents:
- Material

- Tipus

- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.
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3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat composada pel conjunt de peces necessaries per a muntar 1 m de tub.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PVC-U PARET ESTRUCTURADA:

* UNE-EN 1453-1:2000 Sistemas de canalizacién en materiales plasticos con tubos de pared estructurada
para evacuacion de agua residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior de la estructura de los
edificios. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Requisitos para los tubos y el sistema.
PVC-U DE PARET MASSISSA:

* UNE-EN 1329-1:1999 Sistemas de canalizacion en materiales plasticos para evacuacion de aguas
residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior de la estruct.de los edificios. Poli(cloruro de vinilo) no
plastificado (PVC-U). Parte 1: Especif. para tubos,accesorios

* UNE-EN 1401-1:1998 Sistemas de canalizacion en materiales plasticos para saneamiento enterrado sin
presion. Poli-(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Especificaciones para tubos, accesorios y
el sistema.

* UNE-EN 1456-1:2002 Sistemas de canalizacién en materiales plasticos para saneamiento enterrado o
aéreo con presion. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Especificaciones para tubos,
accesorios y el sistema.

FOSA GRISA, PLANXA GALVANITZADA | PLOM:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BD - MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA

BDY - ELEMENTS DE MUNTATGE PER A BAIXANTS | DESGUASSOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BDY3B600.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d'accessoris (colzes, derivacions, reduccions, etc.) i d'elements especials (materials per a la unié
entre tubs o entre tubs i accessoris) per a desguassos i baixants.

S'han considerat els elements segients:

- Accessoris i elements especials per a tubs de PVC-U de paret massissa

- Accessoris i elements especials per a tubs de PVC-U de paret estructurada

- Elements especials per a baixants de fosa grisa

- Elements especials per a baixants de planxa galvanitzada amb unié plegada

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material, la seva qualitat i les caracteristiques fisiques, mecaniques i dimensionals, han de ser
compatibles amb les del tub, i no han de fer disminuir les d'aquest en cap de les seves aplicacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A I'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié seglents:
- Material

- Tipus

- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt de peces necessaries per a muntar 1 m de tub.
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PVC-U PARET ESTRUCTURADA:

* UNE-EN 1453-1:2000 Sistemas de canalizacién en materiales plasticos con tubos de pared estructurada
para evacuacion de agua residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior de la estructura de los
edificios. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Requisitos para los tubos y el sistema.
PVC-U DE PARET MASSISSA:

* UNE-EN 1329-1:1999 Sistemas de canalizacion en materiales plasticos para evacuacion de aguas
residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior de la estruct.de los edificios. Poli(cloruro de vinilo) no
plastificado (PVC-U). Parte 1: Especif. para tubos,accesorios

* UNE-EN 1401-1:1998 Sistemas de canalizacion en materiales plasticos para saneamiento enterrado sin
presion. Poli-(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Especificaciones para tubos, accesorios y
el sistema.

* UNE-EN 1456-1:2002 Sistemas de canalizacién en materiales plasticos para saneamiento enterrado o
aéreo con presion. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Especificaciones para tubos,
accesorios y el sistema.

FOSA GRISA, PLANXA GALVANITZADA | PLOM:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

D - ELEMENTS COMPOSTOS

DO - ELEMENTS COMPOSTOS BASICS

D06 - FORMIGONS SENSE ADDITIUS

D060 - FORMIGONS SENSE ADDITIUS, AMB CIMENTS PORTLAND AMB ADDICIONS
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

D060P021.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Mescla de ciment amb possibilitat de contenir addicions, granulats, sorra, aigua i additius, en el seu cas,
elaborada a I'obra amb formigonera, d'us no estructural.
La mescla ha de ser homogénia i sense segregacions.
No s'admet cap addicié que no sigui cendres volants o fum de silice.
Els components del formigé, la seva dosificacid, el procés de fabricacié i el transport han d'estar d'ac ord
amb les prescripcions de la EHE-08.
Assentament en el con d'Abrams (UNE 83313):
- Consisténcia seca: 0-2cm
- Consisténcia plastica: 3-5cm
- Consisténcia tova: 6 -9 cm
- Consisténcia fluida: 10 - 15 cm
Relaci6 aigua-ciment: <= 0,65
Contingut de ciment: <=400 kg/m3
Per als formigons amb addicions, el contingut d'addicions en estructures d'edificacié ha de complir:
- Cendres volants: <= 35% pes de ciment
- Fum de silice: <= 10% pes de ciment
Tolerancies:
- Assentament en el con d'Abrams:
- Consisténcia seca: Nulla
- Consisténcia plastica o tova: £ 10 mm
- Consisténcia fluida: + 20 mm

2.- CONDICIONS D'EXECUCIO | D'UTILITZACIO
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Per a I'elaboraci6 i la utilitzacio de formigons, la temperatura ambient ha d'estar entre 5°C i 40°C.

No s'han de barrejar formigons frescos fabricats amb ciments incompatibles entre ells.

S'ha d'utilitzar abans que hagi comencat I'adormiment.

El temps maxim entre I'addicié de l'aigua al ciment i als granulats, i la col-locacié del formigo, no pot ser
superior a una hora i mitja.

Com a orientacié l'inici de I'adormiment es situa aproximadament en 1,5 h.

La formigonera ha d'estar neta abans de comengar I'elaboracioé del formigo.

L'ordre d'abocada dels materials ha de ser: aproximadament la meitat de I'aigua, el ciment i la sorra
simultaniament, la grava i la resta de I'aigua.

Els additius fluidificants, superfluidificants i inhibidors de I'adormiment s'han d'afegir a l'aigua abans
d'introduir-la a la formigonera.

L'additiu colorant s'ha d'afegir a la formigonera juntament amb el ciment i els granulats.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
m3 de volum necessari elaborat a I'obra.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigén Estructural (EHE-
08).

DO - ELEMENTS COMPOSTOS BASICS

D07 - MORTERS | PASTES

D070 - MORTERS SENSE ADDITIUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
D0701461,D070A6C1,D070A4D1,D0701821,D0705A21,D070A8B1.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Mescla feta amb sorra, ciment, aigua i calg si és el cas.
CARACTERISTIQUES GENERALS:
Tipus de ciment:
- Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A
- Ciments de ram de paleta MC
- Ciments blancs BL, quan ho requereixi I'exigéncia de blancor
Morters per a fabriques:
- Resistéencia a compressié: <= 0,75 x Resisténcia a compressio de la pega
- Morter ordinari (UNE-EN 998-2) en fabrica no armada: >= M1
- Morter ordinari (UNE-EN 998-2) en fabrica armada: >= M5
- Morter de junt prim o morter lleuger (UNE-EN 998-2): >= M5
Ha d'estar pastat de forma que s'obtingui una mescla homogeénia i sense segregacions.

2.- CONDICIONS D'EXECUCIO | D'UTILITZACIO

Per a I'elaboraci¢ i la utilitzacioé del morter, la temperatura ambient ha d'estar entre 5°C i 40°C.
La formigonera ha d'estar neta abans de I'elaboracié del morter.

No s'han de mesclar morters de composicié diferent.

S'ha d'aplicar abans que passin 2 h des de la pastada.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
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m3 de volum necessari elaborat a l'obra.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2.
Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seguents:

- Inspeccié visual de les condicions de subministrament i recepcié del certificat de qualitat del fabricant,
d’acord a les exigéncies del plec de condicions, incloent els resultats corresponents de resisténcia a
compressio (UNE EN 1015-11).

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es
realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podran utilitzar a I'obra morters sense el corresponent certificat de garantia del fabricant, d’ acord a
les condicions exigides.

Els valors de consisténcia i resisténcia a compressi6 han de correspondre a les especificacions de
projecte.

DO - ELEMENTS COMPOSTOS BASICS

DOB - ACER FERRALLAT O TREBALLAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

D0OB2A100.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Barres o conjunts de barres muntades, tallades i conformades, per a elements de formigéd armat,
elaborades a l'obra.
CARACTERISTIQUES GENERALS:
No es pot utilitzar cap acer que tingui picadures o un nivell d’'oxidacidé que pugui afectar a les seves
condicions d’adheréncia. La seccio afectada ha de ser <= 1% de la secci? inicial.
El tallat de barres o filferros s’ha d’ajustar a I’ especificat en la DT del projecte. El procés de tall no ha
d’alterar les caracteristiques geomeétriques o mecaniques dels productes utilitzats.
El diametre interior del doblegament de les barres ha de complir:
- Ganxos, patilles i ganxos en U:

- Diametres <20 mm: >=4D

- Diametres >=20 mm: >=7D
El diametre minim de doblegament de les barres ha de ser tal que no produeixi compressions excessives en
el formigo en la zona de curvatura ni trencaments en la barra.
+

| Tipus acer | Barres doblegades o corbades |
I I
I |
Il D<=25mm | D>25mm |
| I I

|
B 400
B 500

I
I
I
I
I
I
I |
I |
I |
I |
+

Els cércols o estreps han de seguir les mateixes prescripcions que les barres corrugades.
En els cércols o estreps, s'admeten diametres de doblegament inferiors per als diametres <= 12 mm, que
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han de complir:
- No han d’aparéixer principis de fissuracio.
- Diametre de doblegament: >= 3 D, >= 3 cm
L’acer redrecat no ha de tenir una variacio significativa en les seves propietats, s’admeten variacions dins
dels limits seguents:
- Deformacio sota carrega maxima: <= 2,5%
- Algaria de la corruga:
- Diametres <= 20 mm: <= 0,05 mm
- Diametres > 20 mm: <= 0,10 mm
En cap cas, després de la manipulacio, ha d'aparéixer principis de fissuracié en els elements.
Tolerancies:
- Llargaria en barres tallades o doblegades:
-L <=6000 mm: -20 mm, + 50 mm
-L>6000 mm: - 30 mm, + 50 mm
(on L es la llargaria recta de les barres)
- Llargaria en estreps o cércols:
- Diametres <= 25 mm: + 16 mm
- Diametres > 25 mm: - 24 mm, + 20 mm
(on la llargaria es la del rectangle que circumscriu I'element)
- Diferéncia entre llargaries dels costats paral-lels de I'element: <= 10 mm
- Angle de doblegat de ganxos, patilles, ganxos en U i altres barres corbades: * 5°

2.- CONDICIONS D'EXECUCIO | D'UTILITZACIO

La DF ha d’aprovar els planols d’especejament de I'armadura, elaborats per la instal-lacio de ferralla.

El doblegat de les armadures s’ha de fer a temperatura ambient, mitjangant doblegadores meca niques i a
velocitat constant, amb I'ajut de mandri, de manera que es garanteixi una curvatura constant en tota la zona.
Si es necessari fer desdoblegaments, s’han de realitzar de manera que no es produeixi fissures o
trencaments en les barres. En cas de desdoblegament d'armadures en calent, s'ha de prendre les
precaucions necessa ries per a no malmetre el formigd amb les altes temperatures

Les barres que s’han de doblegar, han d’anar envoltades de cércols o estreps en la zona del colze.

El redrecat de I'acer subministrat en rotlle, s’ha de fer amb maquinaria especifica que compleixi I'especificat
en l'article 69.2.2 de la EHE-08.

El tallat de barres o filferros s’ ha de realitzar per mitjans manuals (cisalla, etc.) o maquinaria especifica de
tall automatic.

No s'han d'adrecar els colzes excepte si es pot verificar que es realitza sense danys.

No s'han de doblegar un nombre elevat de barres en la mateixa secci6 d'una pega.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

kg de pes necessari elaborat a I'obra, calculat amb el pes unitari tedric o qualsevol altre expressament
acceptat per la DF.

Aquest criteri inclou les pérdues de material com a consequéncia de les operacions especifiques d'aquests
treballs, com ara retalls i lligaments.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigén Estructural (EHE-
08).

D6 - ELEMENTS COMPOSTOS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES
D61 - PARETS DE MACONERIA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
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D6111311.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Elaboracié de pedres per a parets de magoneria.

S'han considerat els tipus seglents:

- Pedres granitiques o calcaries carejades

- Pedres granitiques o calcaries adobades

- Carreus de pedra granitica o calcaria

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les pedres han d'estar netes de fang, guix i d'altres materies extranyes.

No ha de tenir defectes a la seva estructura interna (esquerdes, forats, péls, etc.).

PEDRES CAREJADES:

Ha de tenir la superficie de la cara vista i les arestes tallades. La cara vista ha de ser poligonal.
PEDRES ADOBADES:

Ha de tenir els paraments de recolzament i les arestes tallades per aconseguir superficies d'assentament
planes.

CARREU:

Ha d'estar tallat en forma de paral-lelepipede, amb les cares planes i les arestes rectes.

Les cares d'assentament han de ser paral-leles.

Les cares han d'estar acabades amb el cisell i les arestes amb el cisell ample.

2.- CONDICIONS D'EXECUCIO | D'UTILITZACIO

No hi ha condicions especifiques del procés d'elaboracid.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m3 de volum necessari elaborat a I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

E - PARTIDES D'OBRA D'EDIFICACIO
E2 - ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS

E24 - TRANSPORT DE TERRES | RUNA A OBRA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
E2447001.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Operacions destinades a la gestié dels residus generats en l'obra: residu de construccié o demolicié o
material d’excavacio.

S’han considerat les operacions seguents:

- Transport o carrega i transport del residu: material procedent d’excavacié o residu de construccié o
demolicié

- Subministrament i recollida del contenidor dels residus

RESIDUS ESPECIALS:

Els residus especials sempre s’han de separar.

Els residus especials s’han de dipositar en una zona d’emmagatzematge separada de la resta.

Temps maxim d’emmagatzematge: 6 mesos.
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Els materials potencialment perillosos han d'estar separats per tipus compatibles i emmagatzemats en
bidons o contenidors adequats, amb indicacié del tipus de perillositat.

El contenidor de residus especials ha de situar-se en un lloc pla, fora del transit habitual de la maquinaria
d’obra, per tal d’evitar vessaments accidentals

Cal senyalitzar convenientment els diferents contenidors de residus especials, tenint en compte les
incompatibilitats segons els simbols de perillositat representat en les etiquetes.

Els contenidors de residus especials han d’estar tapats i protegits de la pluja i la radiacié solar excessiva.
Els bidons que contenen liquids perillosos (olis, desencofrants, etc.) s’han d’'emmagatzemar en posicio
vertical i sobre cubetes de retencio de liquids per tal d’evitar fuites.

Els contenidors de residus especials s’han de col-locar sobre un terra impermeabilitzat.

CARREGA | TRANSPORT DE MATERIAL D’EXCAVACIO | RESIDUS:

L'operacié de carrega s'ha de fer amb les precaucions necessaries per a aconseguir unes condicions de
seguretat suficients.

Els vehicles de transport han de portar els elements adequats a fi d'evitar alteracions perjudicials del
material.

El contenidor ha d’estar adaptat al material que ha de transportar.

El trajecte que s'ha de recorrer ha de complir les condicions d'amplaria lliure i de pendent adequades a la
maquinaria que s'utilitzi.

TRANSPORT A OBRA:

Transport de terres i material d'excavacio o del rebaix, o residus de la construccio, entre dos punts de la
mateixa obra o entre dues obres.

Les arees d’abocada han de ser les que defineixi el “Pla de Gestié de Residus de la Construccié i
Enderrocs” de I'obra.

L’abocada s’ha de fer al lloc i amb el gruix de capa indicats al “Pla de Gestié de Residus de la Construccio i
els Enderrocs” de I'obra.

Les terres han de complir les especificacions del seu plec de condicions en funcié del seu Us, i cal que
tinguin I'aprovacio de la DF.

TRANSPORT A INSTAL.LACIO EXTERNA DE GESTIO DE RESIDUS:

El material de rebuig que el “Pla de Gestié de Residus de la Construccio i els Enderrocs” i el que la DF no
accepti per a reutilitzar en obra, s’ha de transportar a una instal-lacié externa autoritzada, per tal de rebre el
tractament definitiu.

El contractista ha de lliurar al promotor un certificat on s’indiqui, com a minim:

- Identificacié del productor dels residus

- Identificacié del posseidor dels residus

- Identificacié de I'obra de la qual prové el residu i en el seu cas, el nimero de llicéncia d’obra

- Identificacié del gestor autoritzat que ha rebut el residu i si aquet no fa la gestié6 de valoritzacié o
eliminacio final del residu, la identificacio, cal indicar també qui fara aquesta gestio

- Quantitat en t i m3 del residu gestionat i la seva codificacié segons codi LER

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CARREGA | TRANSPORT DE MATERIAL D’EXCAVACIO | RESIDUS:

El transport s'ha de realitzar en un vehicle adequat, per al material que es desitgi transportar, proveit dels
elements que calen per al seu desplagament correcte.

Durant el transport s'ha de protegir el material de manera que no es produeixin pérdues en els trajectes
utilitzats.

RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO:

La manipulacié dels materials s’ha de fer amb les proteccions adequades a la perillositat del mateix.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

TRANSPORT DE MATERIAL D’EXCAVACIO O RESIDUS:

m3 de volum amidat amb el criteri de la partida d'obra d'excavacié que li correspongui, incrementat amb el
coeficient d'esponjament indicat en el plec de condicions técniques, o qualsevol altre acceptat préviament i
expressament per la DF.

La unitat d'obra no inclou les despeses d'abocament ni de manteniment de I'abocador.

TERRES:

Es considera un increment per esponjament, respecte al volum teoric excavat, amb els criteris seglents:

- Excavacions en terreny fluix: 15%
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- Excavacions en terreny compacte: 20%

- Excavacions en terreny de transit: 25%

- Excavacions en roca: 25%

RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO:

Es considera un increment per esponjament d'un 35%.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 105/2008, de 1 de febrero, por el que se regula la produccion y gestion de los residuos de
construccion y demolicion

Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la cual se publican las operaciones de valorizacién y eliminacion
de residuos y la lista europea de residuos.

Correccion de errores de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones
de valorizacién y eliminacion de residuos y lista europea de residuos.

Real Decreto 108/1991, de 1 de febrero, sobre la prevencion y reduccion de la contaminacion del medio
ambiente producida por el amianto.

Decret 89/2010, de 29 de juny, pel qual s'aprova el Programa de gestié de residus de la construccié de
Catalunya (PROGROC), es regula la produccio i gestio dels residus de la construccié i demolicid, i el canon
sobre la deposicié controlada dels residus de la construccid.

E2 - ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
E2R - GESTIO DE RESIDUS

E2R2 - CLASSIFICACIO DE RESIDUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

E2R27001.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Operacions destinades a la gestié dels residus generats en l'obra: residu de construccié o demolicié o
material d’excavacio.

S’han considerat les operacions seguents:

- Classificacio dels residus en obra

CLASSIFICACIO DE RESIDUS:

S’han de separar els residus en les fraccions minimes seglents si es supera el limit especificat, d’acord
amb el que especifica I'article 5.5 del REAL DECRETO 105/2008 :

- Formigoé LER 170101 (formigd): >= 80t

- Maons, teules, ceramics LER 170103 (teules i materials ceramics): >=40t

- Metall LER 170407 (metalls barrejats) >= 2t

- Fusta LER 170201 (fusta): >=1t

- Vidre LER 170202 (vidre): >=11t

- Plastic LER 170203 (plastic) >= 0,5t

- Paper i cartré LER 150101 (envasos de paper i cartrd): >=0,51

Els materials que no superin aquest limits 0 que no es corresponguin amb cap de les fraccions anteriors,
han de quedar separats com a minim en les fraccions seglents:

- Inerts LER 170107 (mescles de formigd, maons, teules i materials cera mics que no contenen substancies
perilloses)

- No especials LER 170904 (residus barrejats de construcci6 i demolicid que no contenen, mercuri, PCB ni
substancies perilloses)

- Especials LER 170903* (altres residus de construccié i demolicié (inclosos els residus barrejats, que
contenen substancies perilloses)

Els residus separats en les fraccions establertes al “Pla de Gesti6é de Residus de la Construcci6 i Enderroc”
de I'obra, s’emmagatzemaran en els espais previstos a I'obra per a aquesta finalitat.
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Els contenidors han d’estar senyalitzats clarament, en funcioé del tipus de residu que continguin, d’acord amb
la separaci6 selectiva prevista.

Els materials destinats a ser reutilitzats han de quedar separats, en funcié del seu desti final.

RESIDUS ESPECIALS:

Els residus especials sempre s’han de separar.

Els residus especials s’han de dipositar en una zona d’'emmagatzematge separada de la resta.

Temps maxim d’emmagatzematge: 6 mesos.

Els materials potencialment perillosos han d'estar separats per tipus compatibles i emmagatzemats en
bidons o contenidors adequats, amb indicacié del tipus de perillositat.

El contenidor de residus especials ha de situar-se en un lloc pla, fora del transit habitual de la maquinaria
d’obra, per tal d’evitar vessaments accidentals

Cal senyalitzar convenientment els diferents contenidors de residus especials, tenint en compte les
incompatibilitats segons els simbols de perillositat representat en les etiquetes.

Els contenidors de residus especials han d’estar tapats i protegits de la pluja i la radiacio solar excessiva.

Els bidons que contenen liquids perillosos (olis, desencofrants, etc.) s’han d’'emmagatzemar en posicio
vertical i sobre cubetes de retencio de liquids per tal d’evitar fuites.

Els contenidors de residus especials s’han de col-locar sobre un terra impermeabilitzat.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO:
La manipulacié dels materials s’ha de fer amb les proteccions adequades a la perillositat del mateix.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

CLASSIFICACIO DE RESIDUS:
m3 de volum realment classificat d’acord amb les especificacions del “Pla de Gestid de Residus de
Construccié i Enderrocs” de I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 105/2008, de 1 de febrero, por el que se regula la produccion y gestion de los residuos de
construccion y demolicion

Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la cual se publican las operaciones de valorizacién y eliminacion
de residuos y la lista europea de residuos.

Correccion de errores de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones
de valorizacion y eliminacion de residuos y lista europea de residuos.

Real Decreto 108/1991, de 1 de febrero, sobre la prevencion y reduccion de la contaminacién del medio
ambiente producida por el amianto.

Decret 89/2010, de 29 de juny, pel qual s'aprova el Programa de gestié de residus de la construccié de
Catalunya (PROGROC), es regula la produccié i gestioé dels residus de la construccid i demolicid, i el canon
sobre la deposicio controlada dels residus de la construccié.

E2 - ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
E2R - GESTIO DE RESIDUS

E2R4 - CARREGA | TRANSPORT DE RESIDUS D'EXCAVACIO A INSTAL-LACIO AUTORITZADA DE
GESTIO DE RESIDUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
E2R45065.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Operacions destinades a la gestié dels residus generats en l'obra: residu de construccid o demolicié o
material d’excavacio.
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S’han considerat les operacions segients:

- Transport o carrega i transport del residu: material procedent d’excavacié o residu de construccié o
demolicié

- Subministrament i recollida del contenidor dels residus

CARREGA | TRANSPORT DE MATERIAL D’EXCAVACIO | RESIDUS:

L'operacié de carrega s'ha de fer amb les precaucions necessaries per a aconseguir unes condicions de
seguretat suficients.

Els vehicles de transport han de portar els elements adequats a fi d'evitar alteracions perjudicials del
material.

El contenidor ha d’estar adaptat al material que ha de transportar.

El trajecte que s'ha de recorrer ha de complir les condicions d'amplaria lliure i de pendent adequades a la
maquinaria que s'utilitzi.

TRANSPORT A OBRA:

Transport de terres i material d'excavacio o del rebaix, o residus de la construccio, entre dos punts de la
mateixa obra o entre dues obres.

Les arees d’abocada han de ser les que defineixi el “Pla de Gestié de Residus de la Construccié i
Enderrocs” de I'obra.

L’abocada s’ha de fer al lloc i amb el gruix de capa indicats al “Pla de Gestié de Residus de la Construccio i
els Enderrocs” de I'obra.

Les terres han de complir les especificacions del seu plec de condicions en funcié del seu Us, i cal que
tinguin I'aprovacio de la DF.

TRANSPORT A INSTAL.LACIO EXTERNA DE GESTIO DE RESIDUS:

El material de rebuig que el “Pla de Gestié de Residus de la Construccio i els Enderrocs” i el que la DF no
accepti per a reutilitzar en obra, s’ha de transportar a una instal-lacié externa autoritzada, per tal de rebre el
tractament definitiu.

El contractista ha de lliurar al promotor un certificat on s’indiqui, com a minim:

- Identificacié del productor dels residus

- Identificacié del posseidor dels residus

- Identificacié de I'obra de la qual prové el residu i en el seu cas, el nimero de llicéncia d’obra

- Identificacid del gestor autoritzat que ha rebut el residu i si aquet no fa la gesti6 de valoritzacié o
eliminacio final del residu, la identificacio, cal indicar també qui fara aquesta gestio

- Quantitat en ti m3 del residu gestionat i la seva codificacié segons codi LER

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CARREGA | TRANSPORT DE MATERIAL D’EXCAVACIO | RESIDUS:

El transport s'ha de realitzar en un vehicle adequat, per al material que es desitgi transportar, proveit dels
elements que calen per al seu desplagament correcte.

Durant el transport s'ha de protegir el material de manera que no es produeixin pérdues en els trajectes
utilitzats.

RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO:

La manipulacié dels materials s’ha de fer amb les proteccions adequades a la perillositat del mateix.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

TRANSPORT DE MATERIAL D’EXCAVACIO O RESIDUS:

m3 de volum amidat amb el criteri de la partida d'obra d'excavacié que li correspongui, incrementat amb el
coeficient d'esponjament indicat en el plec de condicions técniques, o qualsevol altre acceptat préviament i
expressament per la DF.

La unitat d'obra no inclou les despeses d'abocament ni de manteniment de I'abocador.

TERRES:

Es considera un increment per esponjament, respecte al volum teoric excavat, amb els criteris seglents:

- Excavacions en terreny fluix: 15%

- Excavacions en terreny compacte: 20%

- Excavacions en terreny de transit: 25%

- Excavacions en roca: 25%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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Real Decreto 105/2008, de 1 de febrero, por el que se regula la produccion y gestion de los residuos de
construccion y demolicion

Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la cual se publican las operaciones de valorizacion y eliminacion
de residuos y la lista europea de residuos.

Correccion de errores de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones
de valorizacion y eliminacion de residuos y lista europea de residuos.

Real Decreto 108/1991, de 1 de febrero, sobre la prevencion y reduccion de la contaminacion del medio
ambiente producida por el amianto.

Decret 89/2010, de 29 de juny, pel qual s'aprova el Programa de gestidé de residus de la construccio de
Catalunya (PROGROC), es regula la produccio i gestio dels residus de la construccio i demolicio, i el canon
sobre la deposicio controlada dels residus de la construccié.

E2 - ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS

E2R - GESTIO DE RESIDUS

E2RA - DISPOSICIO DE RESIDUS A INSTAL-LACIO AUTORITZADA DE GESTIO DE RESIDUS
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
E2RA71H0,E2RA73G0,E2RAG6890,E2RA6770,E2RAG6680,E2RAG960.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Operacions destinades a la gestié dels residus generats en l'obra: residu de construccid o demolicié o
material d’excavacio.

S’han considerat les operacions seguents:

- Deposicio del residu no reutilitzat en la instal-lacié autoritzada de gestié on se li aplicara el tractament de
valoritzacio, seleccié i emmagatzematge o eliminacio

DISPOSICIO DE RESIDUS:

Cada fraccié s’ ha de dipositar al lloc adequat legalment autoritzat per a que se li apliqui el tipus de
tractament especificat en la DT: valoritzacié, emmagatzematge o eliminacid.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO:
La manipulacié dels materials s’ha de fer amb les proteccions adequades a la perillositat del mateix.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

DISPOSICIO DE RESIDUS DE CONSTRUCCIO O DEMOLICIO INERTS O NO ESPECIALS | DE
MATERIAL D’EXCAVACIO:

m3 de volum de cada tipus de residu dipositat a 'abocador o centre de recollida corresponent.

DISPOSICIO DE RESIDUS DE CONSTRUCCIO O DEMOLICIO ESPECIALS:

kg de pes de cada tipus de residu dipositat a 'abocador o centre de recollida corresponent.

DISPOSICIO DE RESIDUS:

La unitat d’obra inclou totes les despeses per la disposicié de cada tipus de residu al centre corresponent.
Inclou el canon d’abocament del residu a diposit controlat segons el que determina la Llei 8/2008, el
pagament del qual queda suspés segons la Llei 7/2011.

La empresa receptora del residu ha de facilitar al constructor la informacié necessari a per complimentar el
certificat de disposicié de residus, d’acord amb l'article 5.3 del REAL DECRETO 105/2008.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
Real Decreto 105/2008, de 1 de febrero, por el que se regula la produccion y gestion de los residuos de

construccion y demolicion
Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la cual se publican las operaciones de valorizacién y eliminacion
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de residuos y la lista europea de residuos.

Correccion de errores de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones
de valorizacion y eliminacion de residuos y lista europea de residuos.

Real Decreto 108/1991, de 1 de febrero, sobre la prevencion y reduccion de la contaminacion del medio
ambiente producida por el amianto.

Llei 8/2008, del 10 de juliol, de finangament de les infraestructures de gestié dels residus i dels canons
sobre la disposicio del rebuig dels residus.

Llei 7/2011, del 27 de juliol, de mesures fiscals i financeres.

Decret 89/2010, de 29 de juny, pel qual s'aprova el Programa de gestidé de residus de la construccio de
Catalunya (PROGROC), es regula la produccio i gestio dels residus de la construccio i demolicio, i el canon
sobre la deposicio controlada dels residus de la construccié.

E4 - ESTRUCTURES

E43 - ESTRUCTURES DE FUSTA

E431 - PILARS DE FUSTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

E431Z001.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'elements estructurals amb perfils de fusta serrada, fusta laminada o fusta contralaminada,
utilitzats directament o formant peces compostes.

S'han considerat els elements seguents:

- Pilars

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

Formacié d’elements estructurals nous:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig i marcat dels eixos

- Col-locacio i fixacié provisional de la peca

- Aplomat i nivellacio definitius

- Execucio de les unions, en el seu cas

- Comprovacié final de I'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:

La pecga ha d'estar col-locada a la posicio indicada a la DT, amb les modificacions aprovades per la DF.

La pega ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Cada element ha de dur les marques d'identificacié suficients per tal de definir la seva posicio a I'obra.

El tipus d’'unio i els materials utilitzats per a la uni6 han de ser els indicats a la DT. En el seu defecte cal
verificar que son capacos de resistir sense deformacions els esforgos als que estaran sotmesos, d’acord
amb les indicacions de 'apartat 8 del “Documento Basico SE-M Estructuras de Madera”.

Quan la peca sigui composta, la disposicié dels diferents elements de la peca, les seves dimensions, tipus
de fusta, escairades i elements d’unid, s'han de correspondre amb les indicacions de la DT.

Els recolzaments de bigues i encavallades s’ha de fer sobre superficies horitzontals.

Els extrems dels pilars, bigues i biguetes han de restar separats dels paraments, per tal d’evitar podriments.
La separacio dels perfils de fusta als paraments d’obra ha de ser de 15 mm coma minim, per tal de permetre
la ventilaci6 de la fusta.

Cal que hi hagi un material que impedeixi el pas d’ humitat als recolzaments de la fusta sobre les bases.
Tolerancies d'execucio:

- Fusta serrada: les dimensions i desviacions admissibles respecte a les mides nominals han de complir els
limits de la classe 1 segons la norma UNE EN 336 per a fusta de coniferes i pollancre.

Aquesta norma s’aplicara a d’altres especies de frondoses amb els coeficients de minvament i inflament
corresponents.

- Corbament de columnes i bigues mesurada al punt mig del tram:
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- Fusta laminada: 1/500 de la llargada del tram
- Fusta massissa: 1/300 de la llargada del tram

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els pla nols de taller i un programa de muntatge que han de ser aprovats per la
DF abans d'iniciar els treballs en obra.

La DF ha d'haver aprovat els planols de taller abans d'iniciar I'execucié de l'obra. Qualsevol modificacié
durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment en els planols de taller.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es preveu que després
d'arreglar-los afectara al seu treball estructural, la pega ha de ser substituida.

La seccio de I'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatge utilitzats.

No s'han de comengar les unions de muntatge fins que no s'hagi comprovat que la posicié dels elements de
cada uni6 coincideix exactament amb la posicio definitiva.

No s’han de forgar les peces per a realitzar les unions.

Quan es faci necessari tesar alguns elements de I'estructura abans de posar-la en servei, s'indicara en els
Planols i Plec de Condicions Técniques Particulars la forma en qué s'ha fet i els medis de comprovacio i
mesura.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge, perd sense estar en contacte,
rebran les capes de verni s o pintura, si esta prescrita, després de la inspeccié i I'acceptacié de la DF i
abans del muntatge.

La preparacio de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

COL-LOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues o més
peces.

Després de perforar les peces s'han de separar per a eliminar les rebaves.

El cargols d'una uni6 s'han de collar inicialment al 80% del moment torsor final, comeng ant pels situats al
centre, i s'acabaran de collar en una segona fase.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT, amb aquelles modificacions i singularitats
acceptades préviament i expressament per la DF.

El volum de les peces compostes es la suma dels volums de cada un dels seus perfils, llargaria x seccié
teodrica, incloent la llargaria dels encaixos i solapaments.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacion Parte 2.
Documento Basico de Seguridad estructural Madera DB-SE-M.

UNE 56544:2003 Clasificacion visual de la madera aserrada para uso estructural. Madera de coniferas.
UNE-EN 1912:2005 Madera estructural. Clases resistentes. Asignacion de calidades visuales y especies.
ETA-06/0138 KLH solid wood slabs

E4 - ESTRUCTURES

E43 - ESTRUCTURES DE FUSTA

E433 - BIGUES DE FUSTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
E433Z001.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES
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Formacié d'elements estructurals amb perfils de fusta serrada, fusta laminada o fusta contralaminada,
utilitzats directament o formant peces compostes.
S'han considerat els elements segiients:
- Bigues
L'execuci6 de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:
Formacié d’elements estructurals nous:
- Preparacié de la zona de treball
- Replanteig i marcat dels eixos
- Col-locaci¢ i fixacié provisional de la peca
- Aplomat i nivellacio definitius
- Execucio de les unions, en el seu cas
- Comprovacié final de I'aplomat i dels nivells
CONDICIONS GENERALS:
La peca ha d'estar col-locada a la posicio indicada a la DT, amb les modificacions aprovades per la DF.
La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.
Cada element ha de dur les marques d'identificacié suficients per tal de definir la seva posicio a I'obra.
El tipus d’'unio i els materials utilitzats per a la uni6 han de ser els indicats a la DT. En el seu defecte cal
verificar que son capacos de resistir sense deformacions els esforgos als que estaran sotmesos, d’acord
amb les indicacions de 'apartat 8 del “Documento Basico SE-M Estructuras de Madera”.
Quan la peca sigui composta, la disposicié dels diferents elements de la pecga, les seves dimensions, tipus
de fusta, escairades i elements d’unid, s'han de correspondre amb les indicacions de la DT.
Els recolzaments de bigues i encavallades s’ha de fer sobre superficies horitzontals.
Els extrems dels pilars, bigues i biguetes han de restar separats dels paraments, per tal d’evitar podriments.
La separaci6 dels perfils de fusta als paraments d’obra ha de ser de 15 mm coma minim, per tal de permetre
la ventilacié de la fusta.
Cal que hi hagi un material que impedeixi el pas d’ humitat als recolzaments de la fusta sobre les bases.
La cara superior i les testes dels elements de fusta que restin exposats a la intempérie, cal que estiguin
protegits de I'accié de la pluja, amb elements que permetin la ventilacio.
Tolerancies d'execucio:
- Fusta serrada: les dimensions i desviacions admissibles respecte a les mides nominals han de complir els
limits de la classe 1 segons la norma UNE EN 336 per a fusta de coniferes i pollancre.
Aquesta norma s’aplicara a d’altres especies de frondoses amb els coeficients de minvament i inflament
corresponents.
- Corbament de columnes i bigues mesurada al punt mig del tram:
- Fusta laminada: 1/500 de la llargada del tram
- Fusta massissa: 1/300 de la llargada del tram

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els pla nols de taller i un programa de muntatge que han de ser aprovats per la
DF abans d'iniciar els treballs en obra.

La DF ha d'haver aprovat els planols de taller abans d'iniciar I'execucié de l'obra. Qualsevol modificacié
durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment en els planols de taller.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es preveu que després
d'arreglar-los afectara al seu treball estructural, la pega ha de ser substituida.

La seccio de I'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatge utilitzats.

No s'han de comengar les unions de muntatge fins que no s'hagi comprovat que la posicié dels elements de
cada unié coincideix exactament amb la posicio definitiva.

No s’han de forgar les peces per a realitzar les unions.

Quan es faci necessari tesar alguns elements de I'estructura abans de posar-la en servei, s'indicara en els
Planols i Plec de Condicions Técniques Particulars la forma en qué s'ha fet i els medis de comprovacio i
mesura.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge, perd sense estar en contacte,
rebran les capes de verni s o pintura, si esta prescrita, després de la inspeccié i I'acceptacié de la DF i
abans del muntatge.

La preparacio de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

COL-LOCACIO AMB CARGOLS:
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Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues o més
peces.

Després de perforar les peces s'han de separar per a eliminar les rebaves.

El cargols d'una uni6 s'han de collar inicialment al 80% del moment torsor final, comeng ant pels situats al
centre, i s'acabaran de collar en una segona fase.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT, amb aquelles modificacions i singularitats
acceptades préviament i expressament per la DF.

El volum de les peces compostes es la suma dels volums de cada un dels seus perfils, llargaria x seccid
teorica, incloent la llargaria dels encaixos i solapaments.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2.
Documento Basico de Seguridad estructural Madera DB-SE-M.

UNE 56544:2003 Clasificacion visual de la madera aserrada para uso estructural. Madera de coniferas.
UNE-EN 1912:2005 Madera estructural. Clases resistentes. Asignacion de calidades visuales y especies.
ETA-06/0138 KLH solid wood slabs

E4 - ESTRUCTURES

E43 - ESTRUCTURES DE FUSTA

E43G - BIGUES DE FUSTA LAMINADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

E43GZ001.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'elements estructurals amb perfils de fusta serrada, fusta laminada o fusta contralaminada,
utilitzats directament o formant peces compostes.

S'han considerat els elements segiients:

- Bigues

L'execuci6 de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

Formacié d’elements estructurals nous:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig i marcat dels eixos

- Col-locaci¢ i fixacié provisional de la peca

- Aplomat i nivellacio definitius

- Execucio de les unions, en el seu cas

- Comprovacié final de I'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:

La peca ha d'estar col-locada a la posicio indicada a la DT, amb les modificacions aprovades per la DF.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Cada element ha de dur les marques d'identificacié suficients per tal de definir la seva posicio a l'obra.

El tipus d’'unio i els materials utilitzats per a la uni6 han de ser els indicats a la DT. En el seu defecte cal
verificar que son capacos de resistir sense deformacions els esforgos als que estaran sotmesos, d’acord
amb les indicacions de 'apartat 8 del “Documento Basico SE-M Estructuras de Madera”.

Quan la peca sigui composta, la disposicié dels diferents elements de la pega, les seves dimensions, tipus
de fusta, escairades i elements d’unid, s'han de correspondre amb les indicacions de la DT.

Els recolzaments de bigues i encavallades s’ha de fer sobre superficies horitzontals.
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Els extrems dels pilars, bigues i biguetes han de restar separats dels paraments, per tal d’evitar podriments.
La separaci6 dels perfils de fusta als paraments d’obra ha de ser de 15 mm coma minim, per tal de permetre
la ventilacié de la fusta.
Cal que hi hagi un material que impedeixi el pas d’ humitat als recolzaments de la fusta sobre les bases.
La cara superior i les testes dels elements de fusta que restin exposats a la intempérie, cal que estiguin
protegits de I'accié de la pluja, amb elements que permetin la ventilacio.
Tolerancies d'execucio:
- Fusta laminada: les dimensions i desviacions admissibles respecte a les mides nominals han de complir
els limits segons la norma UNE EN 390.
- Corbament de columnes i bigues mesurada al punt mig del tram:

- Fusta laminada: 1/500 de la llargada del tram

- Fusta massissa: 1/300 de la llargada del tram

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els pla nols de taller i un programa de muntatge que han de ser aprovats per la
DF abans d'iniciar els treballs en obra.

La DF ha d'haver aprovat els planols de taller abans d'iniciar I'execucié de l'obra. Qualsevol modificacié
durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment en els planols de taller.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es preveu que després
d'arreglar-los afectara al seu treball estructural, la pega ha de ser substituida.

La seccio de I'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatge utilitzats.

No s'han de comengar les unions de muntatge fins que no s'hagi comprovat que la posicié dels elements de
cada unié coincideix exactament amb la posicio definitiva.

No s’han de forgar les peces per a realitzar les unions.

Quan es faci necessari tesar alguns elements de I'estructura abans de posar-la en servei, s'indicara en els
Planols i Plec de Condicions Técniques Particulars la forma en qué s'ha fet i els medis de comprovacio i
mesura.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge, perd sense estar en contacte,
rebran les capes de verni s o pintura, si esta prescrita, després de la inspeccié i I'acceptacié de la DF i
abans del muntatge.

La preparacio de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

COL-LOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues o més
peces.

Després de perforar les peces s'han de separar per a eliminar les rebaves.

El cargols d'una uni6 s'han de collar inicialment al 80% del moment torsor final, comeng ant pels situats al
centre, i s'acabaran de collar en una segona fase.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT, amb aquelles modificacions i singularitats
acceptades préviament i expressament per la DF.

El volum de les peces compostes es la suma dels volums de cada un dels seus perfils, llargaria x seccié
tedrica, incloent la llargaria dels encaixos i solapaments.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacion Parte 2.
Documento Basico de Seguridad estructural Madera DB-SE-M.

UNE-EN 1194:1999 Estructuras de madera. Madera laminada encolada. Clases resistentes y determinacién
de los valores caracteristicos.

UNE-EN 408:2004 Estructuras de madera. Madera aserrada y madera laminada encolada para uso
estructural. Determinacién de algunas propiedades fisicas y mecanicas.

ETA-06/0138 KLH solid wood slabs
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E4 - ESTRUCTURES

E44 - ESTRUCTURES D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
E442502D,E443511D.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'elements estructurals amb perfils normalitzats d'acer, utilitzats directament o formant peces
compostes.

S'han considerat els elements segiients:

- Pilars

- Elements d'ancoratge

- Bigues

- Biguetes

- Llindes

- Traves

- Encavallades

- Corretges

- Elements auxiliars (elements d'encastament, de recolzament i rigiditzadors)

S'han considerat els tipus de perfils segiients:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR , S275J0,
S275J2, S355JR, S355J0 0 S355J2, segons EAE 2011, UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les séries L, LD, T, rodd, quadrat , rectangular o planxa, d'acer S275JR,
S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons EAE 2011, UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o
S355J2H, segons EAE 2011, UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o S355J2H,
segons EAE 2011, UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les series L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JR C, segons EAE 2011,
UNE-EN 10025-2

S'han considerat els acabats superficials segients:

- Pintat amb una capa d'emprimacié antioxidant

- Galvanitzat

S'han considerat els tipus de col-locacio seguents:

- Col-locacio amb soldadura

- Col-locacio amb cargols

- Col-locacio sobre obres de fabrica o de formigd, recolzats o encastats

L'execuci6 de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig i marcat dels eixos

- Col-locaci¢ i fixacié provisional de la peca

- Aplomat i nivellacio definitius

- Execucio de les unions, en el seu cas

- Comprovacié final de I'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:

Els materials utilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No s’han de fer modificacions sense
autoritzacio de la DF encara que suposin un increment de les caracteristiques mecaniques.

La peca ha d'estar col-locada a la posicio indicada a la DT, amb les modificacions aprovades per la DF.

La pega ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Quan la peca sigui composta, la disposicié dels diferents elements de la pega, les seves dimensions, tipus
d'acer i perfils s'han de correspondre amb les indicacions de la DT.

Cada component de l'estructura ha de dur una marca d’identificacié que ha de ser visible despres del
muntatge. Aquesta marca no ha d’estar feta amb entalladura cisellada .
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La marca d’identificacié ha d’indicar I'orientacié de muntatge del component estructural quan aquesta no es
dedueixi clarament de la seva forma.
Els elements de fixacio, i les xapes, plaques petites i accessoris de muntatge han d’anar embalats i
identificats adequadament.
L'element ha d'estar pintat amb una capa de protecci6 de pintura antioxidant, excepte si esta galvanitzat.
Els cantells de les peces no han de tenir oxid adherit, rebaves, estries o irregularitats que dificultin el
contacte amb I'element que s'han d'unir.
Si el perfil esta galvanitzat, la col-locacié de I'element no ha de produir desperfectes en el recobriment del
zenc.
L'element no s'ha d'adrecar un cop col-locat definitivament.
No es permet reb lir amb soldadura els forats que han estat practicats a I'estructura per a disposar cargols
provisionals de muntatge.
Tolerancies d'execucio:
- En obres d’edificacio: Li mits establerts als apartats 11.1i 11.2 del DB-SE A i a I'article 80 de la EAE.
- En obres d’enginyeria civil: Limits establerts a I'article 640.12 del PG3 i I'article 80 de la EAE.
PILARS:
Si la base del pilar ha de quedar embeguda dins de formigd no necessitara proteccié 30 mm per sota del
nivell del formigo.
L’espai entre la placa de recolzament del pilar i els fonaments s’ha de reblir amb beurada de ciment,
beurades especials o formigo fi.
Abans del rebliment, I'espai situat sota la placa de recolzament d’acer, ha d’estar net de liquids, gel, residus
i de qualsevol material contaminant.
La quantitat de beurada utilitzada ha de ser suficient per a que aquest espai quedi completament reblert.
Segons el gruix a reblir les beurades han de ser dels segiients tipus:
- Gruixos nominals inferiors a 25 mm: barreja de ciment portland i aigua
- Gruixos nominals entre 25 i 50 mm: morter fluit de ciment portland de dosificacié no inferior a 1:1
- Gruixos nominals superiors a 50 mm: morter sec de ciment portland de dosificacié no inferior a 1:2 o
formigo fi
Les beurades especials han de ser de baixa retraccid i s’han d'utilitzar seguint les instruccions del seu
fabricant.
COL-LOCACIO AMB CARGOLS:
S'utilitzaran cargols normalitzats d’acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de la EAE
Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d’injeccié s’han d’
utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els requisits addicionals establerts a
I'article 29.2 de la EAE.
La situacié dels cargols a la unié ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosié i pandeig local de les
xapes, i ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.
El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.
La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin com a calibrats.
Després del collat I'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la superficie de
recolzament de la femella i la part no roscada de I'espiga ha d’haver, com a minim:
- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca
- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca
Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.
En els cargols col-locats en posicid vertical, la femella ha d’estar situada per sota del cap del cargol.
En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes. Si s'utilitzen
han d’anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el xamfra ha d’ estar situat en direcci6 al cap
del cargol.
En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d’anar col-locades de la forma
seguent:
- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella
- Cargols 8.8: sota de I'element que gira
Tolerancies d'execucio:
- Franquicia maxima entre superficies adjacents:

- Si s’utilitzen cargols no pretesats: 2 mm

- Si s'utilitzen cargols pretesats: 1 mm
- Diametre dels forats:

- En obres d’edificacio: Limits establerts a I'apartat 11.1 del DB-SE A i a I'article 76.2 de la EAE

- En obres d’enginyeria civil: Limits establerts als apartats 640.5.1.3 i 640.5.1.4 del PG3 i a I'article
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76.2 de la EAE

- Posici6 dels forats:

- En obres d’edificacio: Limits establerts a I'apartat 11.1 del DB-SE A i a I'article 76.2 de la EAE

- En obres d’enginyeria civil: Limits establerts al apartat 640.5.1.1 del PG3 i a I'article 76.2 de la EAE
COL-LOCACIO AMB SOLDADURA:
El material d’aportacio utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de soldadura.
Les caracteristiques mecaniques del material d’aportacié han de ser superiors a les del material base.
En acers de resistéencia millorada a la corrosié atmosférica, la resisténcia a la corrosié del material
d’aportacié ha de ser equivalent a la del material base.
El plec de prescripcions técniques particulars definira el sistema de proteccié enfront la corrossioé.
Els métodes de proteccio podran ser:
- Metalitzacio, segons la UNE-EN ISO 2063.
- Galvanitzacié en calent, segons la UNE-EN ISO 1461.
- Sistemes de pintura, segons la UNE-EN ISO 12944.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els pla nols de taller i un programa de muntatge que han de ser aprovats per la
DF abans d'iniciar els treballs en obra.

Qualsevol modificacié durant els treballs ha d’aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment en els pla nols de
taller.

Els components estructurals s’han de manipular evitant que es produeixin deformacions permanents i
procurant que els desperfectes superficials siguin minims. Han d’anar protegits en els punts de subjeccid.
Tot subconjunt estructural que durant les operacions de carrega, transport, emmagatzematge i muntatge
experimenti desperfectes, s’ha de reparar fins que sigui conforme.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es preveu que després
d'arreglar-los afectara al seu treball estructural, la pega ha de ser substituida.

Els components de I'estructura s’han d’'emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en contacte amb
el terra i de forma que no es produeixi acumulacié d’aigua.

El muntatge de l'estructura s’ha de fer d’acord amb el programa de muntatge i garantint la seguretat
estructural en tot moment.

Durant les operacions de muntatge, I'estructura ha de resistir, en condicions de seguretat, les carregues
provisionals de muntatge i els efectes de les carregues de vent.

Les traves i encastaments o subjeccions provisionals s’han de mantenir en la seva posicio fins que I'avang
del muntatge permeti que puguin ser retirats de forma segura.

Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge s’han de fer de forma que no debilitin
I'estructura ni disminueixin la seva capacitat de servei.

La seccio de I'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatge utilitzats.

Els dispositius d’ancoratge provisionals s’han d’assegurar per a evitar que s’afluixin de forma involuntaria.
Durant el procé s de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part de l'estructura estigui
deformada o sobrecarregada permanentment per I'apilament de materials estructurals o per carregues
provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de l'estructura, s’ha d’alinear al més aviat possible i immediatament després
completar el cargolament.

No s’han de fer unions permanents fins que una part suficient de I'estructura no estigui ben alineada,
anivellada, aplomada i unida provisionalment de manera que no es produeixin despla¢ aments durant el
muntatge o I'alineacié posterior de la resta de I'estructura.

La preparacio de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge i manipulacié ocasionin en I'acabat superficial de
I'estructura s’han de reparar amb procediments adequats.

Es tindra especial cura del drenatge de cobertes i faganes, aixi com s’evitaran zones on es pugui dipositar
I'aigua de forma permanent.

Els elements de fixacid i ancoratge dispossaran de proteccié adient a la classe d’expossicié ambiental.

Per a la reparacié de superficies galvanitzades s’han d’utilitzar productes de pintura adequats aplicats
sobre arees que agafin, com a minim, 10 mm de galvanitzacié intacta.

Le s parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de rebre el tractament de
proteccié després de la inspeccié i acceptacié de la DF i abans del muntatge.

Les estructures amb planxes i peces primes conformades en fred s’executaran considerant els requisits
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addicionals de la UNE-ENV 1090-2.

Les estructures amb acers d’alt limit elastic s’executaran considerant els requisits addicionals de la UNE-
ENV 1090-3.

Les estructures amb gelosia de secci6 foradada s’executaran tenint en compte els requisits addicionals de
la UNE-ENV 1090-4.

COL-LOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s’han de fer amb perforadora mecanica. S’admet un altre procediment sempre que
proporcioni un acabat equivalent.

Es permet I'execucio de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts a I'apartat
10.2.3 del DB-SE A en obres d’edificacio o els establerts a I'apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres d’enginyeria
civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues o més
peces.

Els forats allargats s’han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb la perforacié o punxonatge de dos
forats i posterior oxitall.

Despré s de perforar les peces i abans d’'unir-les s’han d’eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s’han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de condicions técniques p
articulars.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de les peces
armades i el contacte intim de les peces d'unio.

Les femelles s’ han de muntar de manera que la seva marca de designacio sigui visible després del
muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s’ha de collar fins arribar al
“collat a tocar” sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest procés s’ha de fer
progressivament comengant pels cargols situats al centre. Si és necessari s’han de fer cicles addicionals de
collat .

Abans de comeng ar el pretesat, els cargols pretesats d’'un grup s’han de collar d’acord amb el que s’ha
indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s’han de fer cicles addicionals de
collat.

S’han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins al
pretesat minim, s’afluixin.

El collat dels cargols pretesats s’ha de fer seguint un dels procediments seglents:

- Métode de la clau dinamométrica.
- Métode de la femella indicadora.
- Métode convinat.

Les superfi cies que han de transmetre esforgcos per friccié s’han de netejar d’olis amb netejadors quimics.
Després de la preparacid i fins I' armat i cargolat s’han de protegir amb cobertes impermeables.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s’ha de tractar fins que no
s’hagi inspeccionat la unio.

COL-LOCACIO AMB SOLDADURA:

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades s6 n:

- Per arc eléctric manual amb eléctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccié gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu
- Per arc amb fil tubular, amb protecci6 de gas inert
- Per arc amb electrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s’han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja i de la neu.

A l'obra i a disposicio del personal encarregat de soldar hi ha d’haver un pla de soldatge, que ha d’incloure,
com a minim, els detalls, mida i tipus de les unions, especificacions dels tipus d’electrodes i preescalfament,
sequéncia de soldadura, limitacions a la soldadura discontinua i comprov acions intermédies, girs o voltes
de les peces necessaries per la soldadura, detall de les fixacions provisionals, disposicions en front

I'esquingament laminar, referéncia al pla d’'inspeccio i assaigs, i tots els r equeriments per al identificacio de
les soldadures.

Les soldadures s’ han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats segons la UNE-
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EN 287-1.

La coordinacié de les tasques de soldadura s’ha de fer per soldadors qualificats i amb experiéncia amb el
tipus d’operacié que supervisen.

Abans de comencar a soldar s’ha de verificar que les superficies i vores a soldar son adequades al procé s
de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s’han de netejar de qualsevol material que pugui afectar negativament la
qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S’han de mantenir seques i lliures de
condensacions.

Els components a soldar han d’estar correctament col-locats i fixos en la seva posicié mitjangcant dispositius
adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar siguin accessibles i visibles per al
soldador. No s’han d’introduir soldadures addicionals.

El muntatge de l'estructura s’ha de fer de manera que les dimensions finals dels components estructurals
estiguin dintre de les tolerancies establertes.

Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de I'estructura, s’han de retirar sense fer malbé les
peces.

Les soldadures provisionals s’han d’executar seguint les especificacions generals. S’han d’eliminar totes les
soldadures de punteig que no s’incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de I'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment de la zona
térmicament afectada s’ha de considerar la utilitzacié del precalentament. Aquest s’ha d’ estendre 75 mm en
cada component del metall base.

No s’ha d’ accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el seglent, cal netejar I'escoria per mitja d'una picola i
d'un raspall.

L’execucié dels diferents tipus de soldadures s’ha de fer d’acord amb els requisits establerts a I'apartat
10.3.4 del DB-SE A i l'article 77 de la EAE per a obres d’edificacié o d’acord amb l'article 640.5.2 del PG3 i
I'article 77 de la EAE per a obres d’enginyeria civil.

No s’han d'utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de 150 mm de
la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s’han de pintar sense haver eliminat préviament 'escoria.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

BIGUES, BIGUETES, CORRETGES, ENCAVALLADES, LLINDES, PILARS, TRAVES, ELEMENTS
D’ANCORATGE, ELEMENTS AUXILIARS:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris seglients:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el teoric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal I'acceptacié expressa de la DF.

Aquest criteri inclou les pé rdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

OBRES D’EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccion de Acero Estructural (EAE).
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2.
Documento Basico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucion de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para
edificacion.

OBRES D’ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccion de Acero Estructural (EAE).
Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas generales para
obras de carreteras y puentes (PG 3/75)

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D’EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de l'inici de I'execucio, la DF verificara que existeix un programa de control desenvolupat per el
constructor, tant per als productes com per a I'execucio.

Previ al subministrament, el constructor presentara a la DF la seglient documentacio:
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-Acreditacié que el procés de muntatge al taller dels elements de I' estructura posseeix distintiu de qualitat
reconegut.

- Acreditacié que els productes d’acer posseeixen distintiu de qualitat reconegut.

- En processos de soldadura, certificats d’homologacié dels soldadors segons UNE-EN 2871 i del procés de
soldadura segons UNE-EN ISO 15614-1.

La D.F comprovara que els productes d’ acer subministrats pel taller a 'obra, s'acompanyen de la seva fulla
de subministrament, en cas que no es pugui realitzar la tragabilitat de la mateixa, aquesta sera rebutjada.
Prévi a I'execucio es fabricaran per a cada element i cada material a tallar, com a minim quatre provetes,
per part del control extern de I'entitat de control segons l'article 91.2.2.1 de la EAE.

Es comprovara que les dimensions dels elements elaborats al taller son les mateixes que les dels planols
de taller , considerant-se les tolerancies al plec de condicions.

Amb anterioritat a la fabricacio, el constructor proposara la sequiéncia d’armat i soldadura, aquesta haura de
ser aprovada per la D.F.

Es marcaran les peces amb pintura segons planols de taller, per identificar-les durant el muntatge al talleri a
I'obra.

L’autocontrol del procés de muntatge incloura com a minim:

-ldentificacio del elements.

-Situaci6 dels eixos de simetria.

-Situacio de les zones de suport contigles.

-Paral-lelisme d’ales i platabandes.

-Perpendicularitat d’ales i animes.

-Abonyegament, rectitud i planor d’ales i animes.

-Contrafletxes.

La freqiiencia de comprovacié sera del 100% per elements principals i del 25% per a elements secundaris.
La DF comprovara amb antelacié al muntatge la correspondéncia entre el projecte i els elements elaborats
al taller, i la documentacié del subministrament.

El constructor elaborara la documentacié corresponent al muntatge, aquesta sera aprovada per la D.F., i
com a mi nim incloura:

-Memoria de muntatge.

-Planols de muntatge.

-Programa d’inspeccid.

Es comprovara la conformitat de totes les operacions de muntatge, especialment:

-L’ordre de cada operacié.

-Eines utilitzades.

-Qualificacié del personal.

-Tragabilitat del sistema.

UNIONS SOLDADES:

Els soldadors hauran d’estar en disposicio de la qualificacié adient conforme al apartat 77.4.2 de la EAE.
Cada soldador identificara el seu treball amb marques personals no transferibles.

La soldadura es realitzara segons l'apartat 77.4.1 de la EAE, el constructor realitzara el assajos i probes
necessaries per establir el métode de soldadura més adient.

Abans de realitzar la soldadura, es fara una inspeccié de les peces a unir segons la UNE-EN 970.

Les inspeccions de les soldadures les realitzara un inspector de soldadura de nivell 2 o persona autoritzada
perla D.F.

UNIONS CARGOLADES:

Es comprovaran .els parells de serratge aplicats als cargols.

En el cas de cargols pretesats es comprovara que I'esforg aplicat és superior al minim establert.

CONTROL D’EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de fe r segons les indicacions de la DF.

La mesura de les longituds es fara amb regla o cinta metal-lica, d’exactitud no menor de 0,1 mm en cada
metre, i no menor que 0,1 per mil en longituds majors.

La mesura de les fletxes de les barres es realitzara per comparacié entre la directriu del perfil i la linia recta
definida entre les seccions extremes materialitzada amb un filferro tesat.

UNIONS SOLDADES:

La DF determinara les soldadures que han de ser objecte d’analisi.

Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de la DF, en funci6 dels resultats de la inspeccio
visual realitzada i dels analisis anteriors.

UNIONS CARGOLADES:

La DF determinara les unions que han de ser objecte d’analisi.

CONTROL DEXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:
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El taller de fabricacié ha de disposar d'un control dimensional adequat.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control, es corregira la implantacié en
obra. A més a més, s’augmentara el control, en I'apartat incomplet, fins a un 20% d’unitats. Si encara es
troben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o rebuigs i es fara el control sobre el 100 % de les
unitats amb les oportunes actuacions segons el resultat.

UNIONS SOLDADES:

La qualificacié dels defectes observats en les inspeccions visuals i en les realitzades per métodes no
destructius, es fara d’acord amb les especificacions fixades al Plec de Condicions Particulars de I'obra.
CONTROL DE L’'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccié visual de la unitat acabada.

En l'estructura acabada han de realit zar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en projecte i/o
ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

UNIONS SOLDADES:

En I'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en projecte i/o
ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

Es controlaran tots els cordons de soldadura.

Les soldadures que durant el procés de fabricacié resultin inaccessibles, seran inspeccionades amb
anterioritat.

A l'autocontrol de les soldadures es comprovara com a minim:

-Inspeccio visual de tots els cordons.

-Comprovacions mitjangant assajos no destructius segons la taula 91.2.2.5 de la EAE.

Es realitzaran els seguents assajos no destructius segons la norma EN12062

-Liquids penetrants(LP) segons UNE-EN 1289.

-Particules magnétiques(PM),segons UNE-EN 1290.

-Ultrasons(US), segons UNE-EN 1714,

-Radiografies(RX), segons UNE-EN 12517.

A tots els punt a on existeixin creuament de cordons de soldadura es realitzara una radiografia addicional

Es realitzara una inspeccié mitjangant particules magneétiques o liquids penetrants d’'un 15% del total de la
longitud de les soldadures en angle.

Es realitzara una inspeccié radiografica i ultrasonica de les soldadures a topar en planxes i unions en T
quan aquestes siguin a topar.

Els criteris d’acceptacio de les soldadures es basaran en la UNE-EN ISO 5817.

UNIONS CARGOLADES:

La freqiéncia de comprovacio sera del 100% per elements principals com bigues, i del 25% per a elements
secundaris com rigiditzadors.

CONTROL DE L’'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de fe r segons les indicacions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Correccio per part del contractista de les irregularitats observades.

UNIONS SOLDADES:

No s’acceptaran soldadures que no compleixin amb les especificacions.

No s’acceptaran unions soldades que no compleixin amb els assaigs no destructius.

No s’acceptaran soldadures realitzades per soldadors no qualificats

E4 - ESTRUCTURES

E45- ESTRUCTURES DE FORMIGO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

E45819M3.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formigonament d’estructures i elements estructurals, amb formigé en massa, armat, per a pretensar,
formigé autocompactant i formigé lleuger, de central o elaborat a I'obra en planta dosificadora, que compleixi
les prescripcions de la norma EHE, abocat directament des de camié , amb bomba o amb cubilot, i

operacions auxiliars relacionades amb el formigonament i la cura del formigo.
S'han considerat els elements a formigonar seguients:
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- Pilars
- Murs
- Bigues
- Llindes
- Cercols
- Sostres amb elements resistents industrialitzats
- Sostres nervats unidireccionals
- Sostres nervats reticulars
- Lloses i bancades
- Membranes i voltes
S’han considerat les operacions auxiliars seglents:
- Aplicacié superficial d’'un producte filmogen per la cura d’elements de formigé
L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:
Formigonament:
- Preparacié de la zona de treball
- Humectacio de I'encofrat
- Abocada del formigé
- Compactacio del formigd mitjangant vibratge, en el seu cas
- Curat del formigé
Tractament de cura amb producte filmogen:
- Preparacio de la superficie a tractar
- Aplicacié successiva, amb els intervals d'assecatge, de les capes de recobriment necessaries
- Proteccid de la zona tractada
CONDICIONS GENERALS:
En l'execucio de I'element s'han de complir les prescripcions establertes en la norma EHE-08 , en especial
les que fan referéncia a la durabilitat del formigé i les armadures (art.8.2 i 37 de la EHE-08) en funci6 de les
classes d'exposicio.
El formig6 estructural ha de fabricar-se en centrals especifiques
El formigd col-locat no ha de tenir disgregacions o buits a la massa.
Després del formigonament les armadures han de mantenir la posicio prevista a la DT.
La seccio6 de I'element no ha de quedar disminuida en cap punt per la introduccié d'elements de I'encofrat ni
d'altres.
L'element acabat ha de tenir una superficie uniforme, sense irregularitats.
Si la superficie ha de quedar vista ha de tenir, a més, una coloracié uniforme sense regalims, taques, o
elements adherits.
En el cas d'utilitzar mataca, les pedres han de quedar distribuides uniformement dins de la massa de
formigd sense que es toquin entre elles.
La resisténcia caracteristica del formigé es comprovara d’acord amb I article 86 de 'EHE-08
Les tolerancies d'execucié han de complir I'especificat en l'article 5 de I'annex 11 de la norma EHE-08.
Les tolerancies en el recobriment i la posici6 de les armadures han de complir I'especificat en la UNE 36831.
No s'accepten tolerancies en el replanteig d'eixos en I'execucié de fonaments de mitgeres, buits d'ascensor,
passos d’installacions , etc., fora que ho autoritzi explicitament la DF.
FORMIGONAMENT D'ESTRUCTURES:
Tolerancies d'execucio:
- Verticalitat de linies i superficies (H alcaria del punt considerat):
-H<=6m: £24 mm
-6m<H<=30m: +4H, £ 50 mm
-H>=30m: +£5H/3, £ 150 mm
- Verticalitat, arestes exteriors i junts de dilatacio vistos (H algaria del punt considerat):
-H<=6m: £ 12mm
-6m<H<=30m: +2H, +24 mm
-H>=30m: £4H/5, £ 80 mm
- Desviacions laterals:
- Peces: 24 mm
-Junts: £ 16 mm
- Nivell cara inferior de peces (abans de retirar puntals): + 20 mm
- Secci6 transversal (D: dimensié considerada):
-D<=30cm: +10mm, -8 mm
-30cm<D<=100cm: + 12 mm, - 10 mm
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-100cm < D: +24 mm, - 20 mm
- Desviacio de la cara encofrada respecte el pla teoric:
- Arestes exteriors pilars vistos i junts en formigé vist: £ 6 mm/3 m
- Resta d'elements: £ 10 mm
Les tolerancies han de complir I'especificat en I'article 5.3 de I'annex 11 de la norma EHE-08.
SOSTRES D'ELEMENTS RESISTENTS INDUSTRIALITZATS:
Gruix de la capa de compressio:
- Sobre biguetes: 40 mm
- Sobre peces d’entrebigat ceramiques o de morter de ciment: 40 mm
- Sobre peces d’entrebigat de poliestiré: 50 mm
- Sobre peces d’entrebigat si I'acceleracié sismica>=0.16g: 50 mm
- Sobre lloses alveolars pretensades: 40 mm
Tolerancies d'execucio:
- Planor mesurada amb regla de 3 m abans de retirar els puntals:
- Acabat reglejat mecanic: £ 12 mm/3 m
- Acabat mestrejat amb regla: + 8 mm/3 m
- Acabat llis: £ 5 mm/3 m
- Acabat molt llis: £ 3 mm/3 m
- Gruix de la capa de compressié: + 10 mm, - 6 mm
SOSTRES NERVATS UNIDIRECCIONALS:
Gruix de la capa de compressio:
- Sobre peces d’entrebigat ceramiques o de morter de ciment: 40 mm
- Sobre peces d’entrebigat de poliestiré: 50 mm
- Sobre peces d’entrebigat si 'acceleracié sismica>=0.16g: 50 mm
Tolerancies d'execucié:
- Planor mesurada amb regla de 3 m abans de retirar els puntals:
- Acabat reglejat mecanic: £ 12 mm/3 m
- Acabat mestrejat amb regla: + 8 mm/3 m
- Acabat llis: £+ 5mm/3 m
- Acabat molt llis: £ 3 mm/3 m
- Gruix de la capa de compressio: + 10 mm, - 6 mm
SOSTRES NERVATS RETICULARS:
Gruix capa superior : >= 5 cm i haura de portar armat de repartiment en malla
Separacié entre eixos de nervis < 100cm
Tolerancies d'execucio:
- Planor mesurada amb regla de 3 m abans de retirar els puntals:
- Acabat reglejat mecanic: £ 12 mm/3 m
- Acabat mestrejat amb regla: + 8 mm/3 m
- Acabat llis: £+ 5 mm/3 m
- Acabat molt llis: £ 3 mm/3 m
- Gruix de la capa de compressié: + 10 mm, - 6 mm
TRACTAMENT DE CURA AMB PRODUCTE FILMOGEN:
Ha de formar una pel-licula continua, flexible i uniforme, de color regular.
Ha de quedar ben adherit sobre la superficie del formigd , sense que hi hagin despreniments de la pel-licula.
La pel-licula ha de restar intacta al menys un mi nim de set dies després de la seva aplicacio.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

FORMIGONAMENT:

Si la superficie sobre la que s'ha de formigonar ha sofert gelada, s'ha d'eliminar préviament la part afectada.

La temperatura dels elements on es fa I'abocada ha de ser superior als 0°C.

El formigd s'ha de posar a I'obra abans que comenci I'adormiment, i a una temperatura >= 5°C.

La temperatura per a formigonar ha d'estar entre 5°C i 40°C. El formigonament s'ha de suspendre quan es
prevegi que durant les 48 h segients la temperatura pot ser inferior a 0°C. Fora d'aquests limits, el
formigonament requereix precaucions explicites i l'autoritzacié de la DF En aquest cas, s'han de fer
provetes amb les mateixes condicions de l'obra, per a poder verificar la resisténcia realment assolida.

Si I'encofrat és de fusta, ha de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixi I'aigua del formigo.

No s'admet I'alumini en motlles que hagin d'estar en contacte amb el formigo.

No es procedira al formigonat fins que la DF doni el vist-i-plau havent revisat armadures col-locades en
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posicié definitiva.

La DF comprovara l'ausencia de defectes significatius en la superficie de formigd. En cas de considerar els
defectes inadmisibles d’acord amb el projecte la DF valorara la reparacio.

No es colllocara en obra capes o tongades de formigd amb un gruix superior al que permeti una
compactacié completa de la massa

Si I'abocada del formigd es fa amb bomba, la DF ha d'aprovar la instal-lacid6 de bombeig préviament al
formigonament.

No pot transcorrer mé s d'1,5 hora des de la fabricacié del formigo fins el formigonament, a menys que la DF
ho cregui convenient per aplicar medis que retardin I'adormiment.

No s'han de posar en contacte formigons fabricats amb tipus de ciments incompatibles entre ells.

L'abocada s'ha de fer des d'una algaria petita i sense que es produeixin disgregacions.

La compactacié del formigd es realitzara mitjangant processos adequats a la consisténcia de la mescla i de
manera que s’ eliminin forats i s’eviti la segregacio.

S’ha de garantitzar que durant I'abocat i compactat del formigé no es produeixen desplagaments de
I'armadura.

La velocitat de formigonament ha de ser suficient per assegurar que l'aire no quedi agafat i assenti el
formigo.

El formigonament s'ha de suspendre en cas de pluja o de vent fort. Eventualment, la continuacié dels
treballs, en la forma que es proposi, ha de ser aprovada per la DF.

En cap cas s'ha d'aturar el formigonament si no s'ha arribat a un junt adequat.

Els junts de formigonament han de ser aprovats per la DF abans del formigonament del junt.

En tornar a iniciar el formigonament del junt s'ha de retirar la capa superficial de morter, deixant els
granulats al descobert i el junt net. Per a fer-ho no s'han d'utilitzar productes corrosius.

Abans de formigonar el junt s'ha d'humitejar, evitant que es facin tolls d’aigua en el junt.

Es poden utilitzar productes especifics (com les resines epoxi) per a I'execucié de junts sempre que es just
ifiqui i es supervisi per la DF.

Un cop reblert I'element no s'ha de corregir el seu aplomat, ni el seu anivellament.

Durant I'adormiment i primer periode d’enduriment del formigd cal assegurar el manteniment de la humitat
de I'element de formigd mitjangant el curat adequat i d’acord amb EHE-08.

Durant I'adormiment s'han d'evitar sobrecarregues i vibracions que puguin provocar la fissuracié de
I'element.

FORMIGO ESTRUCTURAL:

La compactacio s'ha de realitzar per vibratge. El gruix maxim de la tongada depén del vibrador utilitzat. S'ha
de vibrar fins que s'aconsegueixi una massa compacta i sense que es produeixin disgregacions.

El vibratge ha de fer-se més intens a les zones d'alta densitat d'armadures, a les cantonades i als
paraments.

FORMIGO ESTRUCTURAL AUTOCOMPACTA NT:

No es necessari la compactacio del formigo.

FORMIGO LLEUGER:

Per realitzar una compactacié correcte del formigd lleuger es reduira la separacié entre posicions
consecutives dels vibradors al 70% de la utilitzada per a un formigé convencional

S’evitara que el granulat lleuger suri com a conseqiéncia d’'un excessiu vibrat.

L’acabat superficial de la cara on s’aboqui el formigd es realitzara mitjangant eines adients que garanteixin
que el granulat s’introdueixi a la massa de formigd i quedi recobert per la beurada

SOSTRES D'ELEMENTS RESISTENTS INDUSTRIALITZATS:

Les peces entre bigues o nervis, han de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixin l'aigua del
formigo.

Les superficies de peces de formigd prefabricades han d'estar ben humitejades en el moment del
formigonat

En cas d’emprar-se peces ceramiques s’ha de regar generosament.

L'estesa del formigd ha d'iniciar-se als extrems i avangar amb tota l'algaria de I'element.

El formigonament dels nervis i de la capa de compressio dels sostres s'ha de realitzar simultaniament.

S'ha de fer des d'una algaria inferior a 1 m i en el sentit dels nervis, sense que es produeixin disgregacions.
S'ha d'evitar la desorganitzacio de les armadures, de les malles i d'altres elements del sostre.

En el formigonat de lloses alveolars s’ha de compactar el formigé de junts amb un vibrador que pugui
penetrar en I’ ample d’aquests, excepte s'utilitza formigé autocompactant

LLOSES:

Si I'element és pretesat no s'han de deixar més junts que els previstos explicitament a la DT. Cas que s'hagi
d'interrompre el formigonament, els junts han de ser perpendiculars a la resultant del tracat de les
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armadures a ctives, i no es tornara a formigonar fins que la DF els hagi examinat.

Si I'element és pretesat, i no s'utilitza formigd autocompactant, s'ha de vibrar amb especial cura la zona
d'ancoratges.

TRACTAMENT DE CURA AMB PRODUCTE FILMOGEN:

No s’aplicara el producte sense I'autoritzacié expressa de la DF.

S'han d'aturar els treballs si es donen les condicions seglients:

- Temperatures inferiors a 5°C o superiors a 30°C

- Humitat relativa de I'aire > 60%

- En exteriors: Velocitat del vent > 50 km/h, Pluja

Cal aplicar una capa continua i homogénia immediatament despré s d’abocar el formigd i preferiblement
dins dels trenta minuts seglents del acabat superficial.

El sistema d'aplicacié ha d’ estar d'acord amb les instruccions del fabricant i l'autoritzacié de la DF.

S'han d'evitar els treballs que desprenguin pols o particules prop de I'area a tractar, abans, durant i després
de l'aplicacio.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

FORMIGONAMENT:

m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT, amb aquelles modificacions i singularitats
acceptades préviament i expressament per la DF.

TRACTAMENT DE CURA AMB PRODUCTE FILMOGEN:

m2 de superficie real amidada segons les especificacions de la DT.

Deduccié de la superficie corresponent a Obertures:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures entre 1 i 2 m2: Es dedueixen el 50%

- Obertures > 2 m: Es dedueixen el 100%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigén Estructural (EHE-
08).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D’EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglents:

- Aprovacio del pla de formigonat presentat pel contractista.

- Inspeccié visual de totes les excavacions abans de la col-locacié de les armadures, amb observacio de I
estat de neteja i entrada d’aigua en tot el recinte.

- Presa de coordenades i cotes de totes les unitats d’'obra abans del formigonat.

- Observacio de la superficie sobre la que s’ha d’estendre el formigo6 i de les condicions d’ encofrat. Mesura
de les dimensions de totes les unitats estructurals d’obra, entre els encofrats, abans de formigonar.

- Verificacio de la correcte disposicio de I' armat i de les mesures constructives per tal d’evitar moviments de
la ferralla durant el formigonat.

- Inspeccio del procés de formigonat amb control, entre d’ altres aspectes, de la temperatura i condicions
ambientals.

- Control del desencofrat i del procés i condicions de curat.

- Presa de coordenades i cotes dels punts que hagin de rebre prefabricats, després del formigonat.
CONTROL D’EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de realitzar segons les indicacions de la DF, i el contingut del capitol 17 de la norma
EHE-08.

CONTROL D’EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

No es podra iniciar el formigonat d’'un element sense la corresponent aprovacié de la DF.

CONTROL DE L’'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seguents:

- Inspecci6 visual de la unitat finalitzada i control de les condicions geométriques d’acabat, segons l'article
100. Control de I'element construit de 'TEHE-08.

- Assaigs d’informacié complementaria.
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De les estructures projectades i construides d’acord a la Instrucci6 EHE-08, en les que els materials i
I'execucio hagin assolit la qualitat prevista, comprovada mitjang ant els controls preceptius, sols necessiten
sotmetre’s a assaigs d’informacié i en particular a proves de carrega, les incloses en els seglients suposits:

- Quan aixi ho disposi les Instruccions, reglaments especifics de un tipus d’estructura o el plec de presc
ripcions técniques particulars.

- Quan degut a caracter particular de I' estructura convingui comprovar que la mateixa reuneix certes
condicions especifiques. En aquest cas el plec de prescripcions técniques particulars establira els assaigs
oportuns que s’han de realitzar, indicant amb tota precisié la forma de realitzar-los i la manera d’interpretar
els resultats.

- Quan a judici de la Direccio Facultativa existeixin dubtes raonables sobre la seguretat, funcionalitat o
durabilitat de I'estructura.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de realitzar segons les indicacions de la DF, i el contingut del capitol 17 de la norma
EHE-08.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Si s’aprecien deficiéncies importants en I'element construit, la DF podra encarregar assaigs d’informacio
complementaria (testimonis, ultrasons, esclerometre) sobre el formigd endurit, per tal de tenir coneixement
de les condicions de resisténcia assolides o altres caracteristiques de I'element formigonat.

E4 - ESTRUCTURES

E4B - ARMADURES PASSIVES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
E4B83000.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Muntatge i col-locacié6 de I'armadura formada per barres corrugades, malla electrosoldada o conjunt de
barres i/o malles d'acer, en formacié d’armadura passiva d’elements estructurals de formigo, a I'excavacio, a
I'encofrat o ancorades a elements de formigé existents, o soldades a perfils d’acer.

S'han considerat les armadures pels elements seglents:

- Elements estructurals de formigé armat

- Ancoratge de barres corrugades en elements de formigé existents

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

- Preparacié de la zona de treball

- Tallat i doblegat de I'armadura

- Neteja de les armadures

- Neteja del fons de I'encofrat

- Col-locacio dels separadors

- Muntatge i col-locacié de I'armadura

- Subjeccio dels elements que formen I'armadura

- Subjeccio de I'armadura a I'encofrat

Per armadures ancorades a elements de formigd existents inclou també:

- Perforacié del formigo

- Neteja del forat

- Injeccioé de I'adhesiu al forat

- Immobilitzacié de I'armadura durant el procés d’assecat de I'adhesiu

CONDICIONS GENERALS:

Per a I'elaboracié, manipulacié i muntatge de les armadures s’ha de seguir les indicacions de la EHE i la
UNE 36831.

Els dia metres, la forma, les dimensions i la disposicio de les armadures han de ser les que s'especifiquen a
la DT. El nombre de barres no ha de ser mai inferior a I'especificat a la DT.

Les barres no han de tenir defectes superficials ni esquerdes.
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Les armadures han de ser netes, no han de tenir 6xid no adherent, pintura, greix ni d'altres substancies que
puguin perjudicar a I'acer, al formigo o a I'adheréncia entre ells.

La disposicié de les armadures ha de permetre un formigonament correcte de la pega, de manera que totes
les barres quedin recobertes de formigo.

En barres situades per capes, la separacio entre elles ha de permetre el pas d’un vibrador intern.

La seccio equivalent de les barres de I'armadura no ha de ser inferior al 95,5% de la seccié nominal.

Els empalmaments entre barres han de garantir la transmissié de forces d’'una barra a la seglient, sense
que es produeixin lesions en el formigd proper a la zona d’empalmament.

No hi ha d'haver més empalmaments dels que consten a la DT o autoritzi la DF.

Els empalmaments han de quedar allunyats de les zones on I'armadura treballa a la maxima carrega.

Els empalmaments es poden realitzar per solapa o per soldadura.

Per a realitzar un altre tipus d'empalmament es requerira disposar d'assaigs que demostrin que garanteixen
de forma permanent una resisténcia a la ruptura no inferior a la de la menor de les dues barres que
s'uneixen i que el moviment relatiu entre elles no sigui superior a 0,1 mm.

L’armat de la ferralla s’ha de realitzar mitjangant lligat amb filferro o per aplicacié de soldadura no resistent.
La disposicié dels punts de lligat ha de complir I'especificat en 'apartat 69.4.3.1 de la EHE.

La soldadura no resistent, ha de complir I'especificat en l'article 69.4.3.2 de la EHE, seguint els
procediments establerts en la UNE 36832.

La realitzacié dels empalmaments pel que fa al procediment, la disposicié dins la pega, la llargaria dels
solapaments i la posicio dels diferents empalmaments en barres properes, ha de seguir les prescripcions de
la EHE , al article 69.5.2.

A les solapes no s'han de disposar ganxos ni potes.

L'empalmament per soldadura s'ha de fer seguint les prescripcions de l'article 69 .5.2.5 de la EHE amb els
procediments descrits en la UNE 36832.

No es poden disposar empalmaments per soldadura a les zones de forta curvatura de I'armadura.

Queda prohibida la soldadura d’armadures galvanitzades o amb recobriments epoxidics.

Els empalmaments mitjangant dispositius mecanics d’unid, s’han de realitzar segons les especificacions de
la DT i les indicacions del fabricant, en qualsevol cas, s’ ha de complir 'especificat en l'article 69.5.2.6 de la
EHE.

Les armadures han d'estar subjectades entre elles i a I'encofrat de manera que mantinguin la seva posicié
durant I'abocada i la compactacié del formigé.

Els estreps de pilars o bigues han d'anar subjectats a les barres principals mitjangant un lligat simple o altre
procediment idoni. En cap cas es pot fer amb punts de soldadura quan les armadures estiguin a I'encofrat.
Les armadures d'espera han d'estar subjectades a I'engraellat dels fonaments.

Quan és necessari recobriments superiors a 50 mm, s'ha de col-locar una malla de repartiment en mig
d'aquest gruix, en la zona de traccid, segons s'especifica a l'article 37.2.4.1 de la norma EHE, excepte en el
cas d'elements que hagin de quedar soterrats.

La DF ha d'aprovar la col-locacid de les armadures abans de comengar el formigonament.

Per a qualsevol classe d'armadures passives, inclosos els estreps, el recobriment no ha de ser inferior, en
cap punt, als valors determinats en la taula 37.2.4. de la norma EHE, en funcié de la classe d'exposicio
ambiental a que es sotmetra el formigé armat, segons el que indica l'article 8.2.1 de la mateixa norma.

Els sistemes auxiliars per a 'armat de la pega formats per barres o filferros, encara que no formen part de
I'armadura, han de complir els recobriments minims, a efectes de garantir la durabilitat de la pega.

Dista ncia lliure armadura — parament: >= D maxim, >= 0,80 granulat maxim
(on: D diametre armadura principal o diametre equivalent)

Distancia lliure barra doblegada - parament: >=2 D

La realitzaci6 dels ancoratges de les barres al formigé, pel que fa a la forma, posicié dins la peca i llargaria
de les barres ha de seguir les pre scripcions de la EHE, article 69.5.1.

Tolerancies d'execucio:

- Llarga ria solapa: - 0 mm, + 50 mm
- Llargaria d'ancoratge i solapa: -0,05L (<= 50 mm, minim 12 mm), + 0,10 L (<=50 mm)

- Posicio:

- En series de barres paral-leles: £ 50 mm
- En estreps i cércols : +b/12 mm
(on b es el costat menor de la secci6 de I'element)

Les tolerancies en el recobriment i la posicié de les armadures han de complir I'especificat en la UNE 36831.
BARRES CORRUGADES:

Es poden col-locar en contacte tres barres, com a maxim, de I'armadura principal i quatre en el cas de peces
comprimides, formigonades en posicié vertical, on no sigui necessari realitzar empalmaments en les
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armadures.

El diametre equivalent del grup de les barres no ha de ser de més de 50 mm. (on diametre equivalent es el
de la secci6 circular equivalent a la suma de les seccions de les barres que formen el grup).

Si la pega ha de suportar esforgos de compressio i es formigona en posicio vertical, el diametre equivalent
no ha de ser de més de 70 mm.

No s'han de solapar barres de D >= 32 mm sense justificar satisfactoriament el seu comportament.

Els empalmaments per solapa de barres agrupades han de complir l'article 69.5.2.3 de I'EHE.

Es prohibeix 'empalmament per solapa en grups de quatre barres.

En la zona de solapament s’ha de disposar armadures transversals amb secci6 igual o superior a la seccio
de la barra solapada més gran.

Distancia lliure vertical i horitzontal entre 2 barres aillades consecutives: >= D ma xim, >= 1,25 granulat
maxim, >= 20 mm

Distancia entre els centres dels empalmaments de barres consecutives, segons direccioé de I'armadura: >=
longitud ba sica d'ancoratge (Lb)

Distancia entre les barres d’'un empalmament per solapa: <=4 D

Distancia entre barres traccionades empalmades per solapa: <= 4 D, >= D ma xim, >= 20 mm, >= 1,25
granulat maxim

Llargaria solapa: a x Lb neta:

(on: a coeficient indicat en la taula 69.5.2.2 de la EHE; Lb neta valor de la taula 69.5.1.2 de la EHE).

MALLA ELECTROSOLDADA:

El empalmament per solapa de malles electrosoldades ha de complir I'especificat en I'article 69.5.2.4 de la
EHE.

Llarga ria de la solapa en malles acoblades: a x Lb neta:

- Ha de complir, com a minim: >= 15D, >=20 cm

(on: a es el coeficient de la taula 69.5.2.2 de la EHE; Lb neta valor de la taula 69.5.1.4 de la EHE)

Llarga ria de la solapa en malles superposades:

- Separacio entre elements solapats (longitudinal i transversal) > 10 D: 1,7 Lb

- Separacio entre elements solapats (longitudinal i transversal) <= 10 D: 2,4 Lb

BARRES ANCORADES A ELEMENTS DE FORMIGO EXISTENTS:

La llarga ria de la barra ancorada al formigé existent, i de la part lliure, han de ser les indicades a la DT, o en
el seu defecte, superiors a la llargaria neta d’ancoratge determinada segons l'article 69.5. 1.2 de la EHE.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El doblegat de les armadures s’ha de fer a temperatura ambient, mitjangant doblegadores meca niques i a
velocitat constant, amb I'ajut de mandri, de manera que es garanteixi una curvatura constant en tota la zona.
No s'han d'adrecar colzes excepte si es pot verificar que no es faran malbé.

S'han de col-locar separadors per a garantir el recobriment mi nim i no han de produir fissures ni filtracions
al formigé. La disposicié dels separadors ha de complir I'especificat en la taula 69.8.2 de la EHE-08

Els separadors han d’estar expressament dissenyats per a aquesta finalitat i han de complir I'especificat en
larticle 37.2.5 de la EHE. Es prohibeix I'is de fusta o qualsevol material residual de construccié (mad,
formigé, etc.). Si han de quedar vistos, no poden ser metal-lics.

En cas de realitzar soldadures s'han de seguir les disposicions de la norma UNE 36832 i les han d'executar
operaris qualificats d'acord amb la normativa vigent.

BARRES ANCORADES A ELEMENTS DE FORMIGO EXISTENTS:

El formigo on s’ha de fer 'ancoratge ha de tenir una edat superior a quatre setmanes.

La perforacio ha de ser recta i de seccio circular.

El diametre de la perforacio ha de ser 4 mm més gran que el de la barra que s’ha d’ ancorar i 500 mm més
llarg a la llargaria neta d’ancoratge de la mateixa.

La perforacio s’ha de buidar de pols abans de col-locar I'adhesiu.

L’adhesiu s’ha de preparar seguint les técniques del fabricant, i s’ha d’ utilitzar dins del temps maxim fixat
per aquest.

La temperatura del formigd a I'hora d’introduir 'adhesiu ha d’estar compresa entre 5° i 40°C.

Al omplir la perforacié amb I'adhesiu cal evitar que resti aire oclus.

Cal recollir les restes d’adhesiu que surtin quan s’introdueixi la barra a la perforacio.

Una vegada introduida la barra fins a la seva posicié definitiva, no es pot rectificar la seva posicio.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
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BARRES CORRUGADES:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris seglents:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el tedric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal I'acceptacié expressa de la DF.

- El pes s’obtindra amidant la llargaria total de les barres (barra+cavalcament)

L’escreix d’amidament corresponent als retalls esta incorporat al preu de la unitat d’'obra com a increment
del rendiment (1,05 kg de barra d’acer per kg de barra ferrallada, dins de I'element compost)
MALLA ELECTROSOLDADA:

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Aquest criteri inclou les pérdues i increments de material corresponents a retalls i empalmaments.
BARRES ANCORADES A ELEMENTS DE FORMIGO EXISTENTS:

Unitat de barra ancorada, executada d’acord amb les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2.
Documento Basico de Seguridad estructural DB-SE.

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigén Estructural (EHE-
08).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables son els seguents:
- Recepcid i aprovacié del informe d’ especejament per part del contractista.
- Inspeccié abans del formigonat de totes les unitats d’ obra estructurals amb observacié dels seglents
punts:
- Tipus, diametre, longitud i disposicié de les barres i malles col-locades.
- Rectitud.
- Lligams entre les barres.
- Rigidesa del conjunt.
- Netedat dels elements.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Basicament el control de I'execucié esta confiat a la inspeccié visual de les persones que I'exerceixen, amb
la qual cosa el seu bon sentit, coneixements técnics i experiéncia son fonamentals per aconseguir el nivell
de qualitat previst.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Desautoritzacioé del formigonat fins que no es prenguin les mesures de correccié adequades.

E4 - ESTRUCTURES

E4D - MUNTATGE | DESMUNTATGE D'ENCOFRATS | COL-LOCACIO D'ALLEUGERIMENTS

E4D8 - MUNTATGE | DESMUNTAGE D'ENCOFRATS PER A CERCOLS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

E4D8D520.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Muntatge i desmuntatge dels elements metal-lics, de fusta, de cartrd, o altres materials que formen el motlle
on s’abocara el formigo.

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

- Neteja i preparacio del pla de recolzament
- Muntatge i col-locacié dels elements de I'encofrat
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- Pintat de les superficies interiors de I'encofrat amb un producte desencofrant

- Tapat dels junts entre peces

- Col-locacio dels dispositius de subjeccio i travament

- Aplomat i anivellament de I'encofrat

- Disposicid d'obertures provisionals a la part inferior de I'encofrat, quan calgui

- Humectacio de I'encofrat, si és de fusta

- Desmuntatge i retirada de I'encofrat i de tot el material auxiliar

La partida inclou totes les operacions de muntatge i desmuntatge de I'encofrat.

CONDICIONS GENERALS:

Abans dels seu muntatge s’haura de disposar d’'un projecte del cindri on han de quedar reflectits com a

minim:

- Justificacio de la seva seguretat, limit de les deformacions abans i després del formigonat

- Planols executius del cindri i els seus components

- Plec de prescripcions técniques del cindri i els seus elements com perfils metal-lics, tubs, grapes, etc..

S’ha de disposar d’'un procediment escrit per al muntatge i desmuntatge del cindri o apuntalament on figurin

els requisits per a la seva manipulacio, ajust, contrafletxa, carregues, desclavament i desmantellament.

La DF disposara d'un certificat on es garantitzi que els seus components compleixen amb les

especificacions del plec de condicions técniques.

Els elements que formen I'encofrat i les seves unions han de ser suficientment rigids i resistents per a

garantir les tolerancies dimensionals i per a suportar, sense assentaments ni deformacions perjudicials, les

accions estatiques i dinamiques que comporta el seu formigonament i compactacié.

Es prohibeix I's d'alumini en motlles que hagin d'estar en contacte amb el formigd, excepte quan es faciliti

a la DF certificat emés per una entitat de control, conforme els panells han rebut tractament superficial que

eviti la reaccié amb els alcalis del ciment

L'interior de I'encofrat ha d'estar pintat amb desencofrant abans del muntatge, sense que hi hagi regalims.

La DF ha d'autoritzar, en cada cas, la col- locacio d'aquests productes.

El desencofrant no ha d'impedir la ulterior aplicacié de revestiment ni la possible execucié de junts de

formigonament, especialment quan siguin elements que posteriorment s'hagin d'unir per a treballar

solidariament.

Abans de l'aplicacio, es facilitara a la DF. certificat on es reflecteixin les caracteristiques del desencofrant i

dels possibles efectes sobre el formigo

No s'ha d'utilitzar gas-oil, greixos o similars com a desencofrants. S'han d'utilit zar vernissos antiadherents a

base de silicones o preparats d'olis solubles en aigua o greixos en dissolucié.

Els encofrats hauran de complir les caracteristiques seglents:

- Estanquitat dels junts entre panells, evitant fuites d’aigua o beurada

- Resisténcia a la pressio del formigo fresc i als efectes de la compactacié mecanica

- Alineacio i verticalitat, especialment al creuament de pilars i sostres

- Manteniment geomé tric dels panells, motlles i encofrats, amb abséncia d’esbombaments fora de

tolerancies

- Neteja de les cares interiors evitant residus propis de I' activitat

- Manteniment de caracteristiques que permetin textures i acabats especifics del formigé

Ha d'estar muntat de manera que permeti un desencofratge facil, que s'ha de fer sense xocs ni sotragades.

Ha de portar marcada I'al¢aria per a formigonar.

Abans de comengar a formigonar, el contractista ha d'obtenir de la DF I'aprovacioé per escrit de I'encofrat.

El nombre de puntals de suport de I'encofrat i la seva separacié depén de la carrega total de I'element. Han

d'anar degudament travats en tots dos sentits.

Els cindris s’estabilitzaran en les dues direccions per a que I'apuntalament resisteixi els esforgos horitzontals

produits durant I'execucio dels sostres, podent-se utilitza r els seglients procediments:

- Travament dels puntals en ambdues direccions amb tubs o abragadores, resistint les empentes
horitzontals i un 2% com a minim de les carregues verticals

- Transmissio6 d’esforgos a pilars o murs, comprovant que disposen de la capacitat resistent i rigidesa
suficients

- Disposicid de torres de cindri a ambdues direccions i a les distancies adients

S'han d'adoptar les mesures oportunes per a que els encofrats i motlles no impedeixin la lliure retraccié del

formigo.

Cap element d'obra podra ser desencofrat sense I'autoritzacié de la DF.

El desencofrat de costers verticals d'elements de petit cantell, podra fer-se als tres dies de formigonada la

pec a, si durant aquest interval no s’han produit temperatures baixes o d'altres causes que puguin alterar el

procediment normal d'enduriment del formigd. Els costers verticals d'elements de gran cantell o els costers

horitzontals no s'han de retirar abans dels set dies, amb les mateixes salvetats anteriors.
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La DF podra reduir els plagos anteriors quan ho consideri oportu.
En obres d'importancia i que no es tingui I'experié ncia de casos similars o quan els perjudicis que es puguin
derivar d'una fissuracid prematura fossin grans, s'han de fer assaigs d'informacié que determinin la
resisténcia real del formigd per a poder fixar el moment de desencofrat.
No s'han de reblir els cocons o defectes que es puguin apreciar al formigd al desencofrar, sense
l'autoritzacio de la DF.
Els filferros i ancoratges de I'encofrat que hagin quedat fixats al formigd s'han de tallar al ras del parament.
En encofrats amb possibilitat de moviment durant I'execucié (trepants o lliscants) la DF podra exigir una
proba sobre un prototip, préviament a la seva utilitzacié a I’ estructura, per tal de poder avaluar el seu
comportament durant I'execucio
Si s'utilitzen taulers de fusta, els junts entre aquests han de permetre I'entumiment de les mateixes per
'humitat del reg i del formigd, sense que deixin fugir pasta o beurada durant el formigonament, ni
reprodueixin esforgos o deformacions anormals. Per a evitar-ho es podra autoritzar un segellant adient
Tolerancies generals de muntatge i deformacions de I'encofrat pel formigonament:
- Moviments locals de I'encofrat: <= 5 mm
- Moviments del conjunt (L=llum):; <= L/1000
- Planor:

- Formigo vist: £ 5 mm/m, £ 0,5% de la dimensio

- Per a revestir: £ 15 mm/m
Tolerancies particulars de muntatge i deformacions de I'encofrat pel formigonament:

[
1

Replanteig eixos | Dimensions| Aplomat | Horitzontalitat |

Parcial | Total | | | |

Rasesipous |+20 mm |£50mm | -30 mm |[£10mm | - |

| | +60 mm |
Murs [£20mm |£50mm | £+20mm |[+20mm | +50mm |
Recalcats |+20mm [+50mm | - |[£20mm | - |

Riostres |[+20mm [£50mm | +20mm |+10mm | - |
Basaments |+20mm [£50mm | £10mm [+10mm | - |

Enceps  |[+20mm |£50mm | £20mm |[+10mm | - |

Pilars ~ |+20mm |£40mm | £10mm |[+10mm | - |

Bigues  |+10mm [£30mm | £05% | x2mm| - |

Lindes | - | - |+10mm |+5mm| - |

Cércols - | - | £10mm | £5mm| - |

Sostres  [+5mm/m [+50mm | - | - | -

Lloses | - |+50mm | -40mm | +2% | +30mm/m |
+60 mm | |

Membranes - |£30 | - | - -

Estreps | - |+50mm | +10mm |£10mm| - |

d

MOTLLES RECUPERABLES:

Els motlles s'han de col-locar ben alineats, de manera que no suposin una disminucié de la seccié dels
nervis de I'estructura.

No han de tenir deformacions, cantells trencats ni fissures.

El desmuntatge dels motlles s'ha de fer tenint cura de no fer malbé els cantells dels nervis formigonats.

Els motlles ja usats i que han de servir per a unitats repetides, s'han de netejar i rectificar.

FORMIGO PRETENSAT:

Els encofrats proxims a les zones d'ancoratge han de tenir la rigidesa necessaria per a que els eixos dels
tendons es mantinguin normals als ancoratges.

Els encofrats i motlles han de permetre les deformacions de les peces en ells formigonades i han de resistir
la distribucié de carregues durant el tesat de les armadures i la transmissié de l'esfor¢ de pretesat al
formigo.

El desmuntatge del cindri és realitzara d’acord amb el programa previst, que haura d’estar d’acord amb el
tesat de les armadures.

FORMIGO VIST:
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Les superficies de I'encofrat en contacte amb les cares que han de quedar vistes, han de ser llises, sense
rebaves ni irregularitats.

S'han de col-locar angulars metal-lics a les arestes exteriors de I'encofrat o qualsevol altre procediment
eficac per a que les arestes vives del formigé resultin ben acabades.

La DF podra autoritzar la utilitzacié de matavius per a aixamfranar les arestes vives.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Abans de formigonar s'ha d'humitejar I'encofrat, en el cas que sigui de fusta per evitar que absorbeixi I'aigua
continguda al formigo, i s'ha de comprovar la situacid relativa de les armadures, el nivell, I'aplomat i la
solidesa del conjunt

No s'han de transmetre a I'encofrat vibracions de motors.

La col-locacié dels encofrats s'ha de fer de forma que s'eviti malmetre estructures ja construides.

El subministrador dels puntals ha de justificar i garantir les seves caracteristiques i les condicions en que
s'han d'utilitzar.

Si I'element s'ha de pretensar, abans del tesat s'han de retirar els costers dels encofrats i qualsevol element
dels mateixos que no sigui portant de I'estructura.

En el cas que els encofrats hagin variat les seves caracteristiques geomeétriques per haver patit
desperfectes, deformacions, guerxaments, etc, no s'han de forgar per a que recuperin la seva forma
correcta.

Quan entre la realitzacio de I'encofrat i el formigonament passin més de tres mesos, s'ha de fer una revisié
total de I'encofrat, abans de formigonar.

El formigonat s'ha de fer durant el periode de temps en el que el desencofrant sigui actiu.

Per al control del temps de desencofrat, s'han d'anotar a I'obra les temperatures maximes i minimes diaries
mentre durin els treballs d'encofrat i desencofrat, aixi com la data en qué s'ha formigonat cada element.

El desencofrat de I'element s'ha de fer sense cops ni sotragades.

El desencofrat i des muntatge del cindri no es realitzara fins que el formigé assoleixi la resisténcia
necessaria per a suportar amb seguretat i sense excessives deformacions els esforgos als que estara
sotmés amb posterioritat.

Es posara especial cura durant el desencofrat en la retirada de qualsevol element que pugui impedir el lliure
moviment de les juntes de retraccio, assentament o dilatacio aixi com de les articulacions.

No es retirara cap puntal sense l'autoritzacié prévia de la DF.

No es desapuntalara de forma sobtada, i es prendran precaucions que impedeixin I'impacte dels sotaponts i
puntals als sostres.

ELEMENTS VERTICALS:

Per a facilitar la neteja del fons de I'encofrat s'han de disposar obertures provisionals a la part inferior de
I'encofrat.

S'han de preveure a les parets laterals dels encofrats finestres de control que permetin la compactacio del
formig6. Aquestes obertures s'han de disposar amb un espaiament vertical i horitzontal no més gran d'un
metro, i es tancaran quan el formigé arribi a la seva algaria.

En époques de vents forts s'han d'atirantar amb cables o cordes els encofrats dels elements verticals
d'esveltesa més gran de 10.

ELEMENTS HORITZONTALS:

Els encofrats d'elements rectes o plans de més de 6 m de llum lliure, s'han de disposar amb la contrafletxa
necessa ria per a que, desencofrat i carregat I'element, aquest conservi una lleugera concavitat a l'intradés.
Aquesta contrafletxa sol ser de I'ordre d'una mil-lésima de la llum.

Els puntals es col-locaran sobre soles de repartiment quan es transmetin carregues al terreny o a sostre s
alleugerits. Quan aquest estiguin sobre el terreny cal asegurar que no assentaran.

Els puntals s’han de travar en dues direccions perpendiculars

Els puntals han de poder transmetre la forga que rebin i permetre finalment un desapuntalat senzill

Als ponts s’haura d’assegurar que les deformacions del cindri durant el formigonat no afecti negativament a
altres parts de I'estructura executades amb anterioritat.

En époques de pluges fortes s'ha de protegir el fons de I'encofrat amb lones impermeabilitzades o plastics.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT i que es trobi en contacte amb el formigé.
Aquest criteri inclou els apuntalaments previs, aixi com la recollida, neteja i acondicionament dels elements
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utilitzats.

La superfi cie corresponent a forats interiors s'ha de deduir de la superficie total d'acord amb els criteris
seguents:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

Als forats que no es dedueixin, 'amidament inclou I'encofrat necessari per a conformar el peri metre dels
forats. En cas de deduir-se el 100% del forat, cal amidar també I'encofrat necessari per a conformar el
perimetre dels forats.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigén Estructural (EHE-
08).

* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas generales para
obras de carreteras y puentes (PG 3/75)

E4 - ESTRUCTURES

E4G - ESTRUCTURES DE MACONERIA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
E4G2Z2001.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formaci6 de paret amb pedra.

S'han considerat els tipus de pedra seglents:

- Carejada

- Adobada

- Sense acabat

- Carreu

S'han considerat les formes de col-locacié seguents:

-Ensec

- Amb morter

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

- Replanteig

- Col-locacio de les mires en les cantonades i estesa del fil entre mires

- Neteja i preparacio del llit d'assentament

- Col-locacio de les pedres

- Repas dels junts, en el seu cas, i neteja del parament

CONDICIONS GENERALS:

La paret ha d'estar aplomada.

Ha de ser estable i resistent.

No hi ha d'haver fissures.

La paret ha d'estar travada en els acords amb altres parets.

Les obertures han de portar una llinda resistent.

Els sostres han d'enllagar amb els murs mitjangant cadenes de formigd armat.

El color de la paret ha de tenir una tonalitat uniforme.

No han de coincidir més de tres pedres diferents en un vertex.

Els recolzaments puntuals d'elements estructurals han d'estar fets amb una sabata prou resistent i rigida per
distribuir uniformement les carregues.

Ha d’haver-hi els junts de dilatacié necessaris per tal de permetre els moviments de I'element sense que
aquest quedi afectat en les seves prestacions. La forma, disposicié i dimensions dels junts han de complir
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I'especificat a la DT.

Gruix dels junts: <=3 cm

Distancia entre junts de dilatacié: <=20 m

Cavalcament del sostre a la paret: >= 2/3 gruix paret

Tolerancies d'execucio:

- Aplomat en una planta: £ 20 mm

- Aplomat total: + 50 mm

- Axialitat: £ 20 mm

- Gruix: £25 mm

PEDRES COL-LOCADES AMB MORTER:

En I'execucio de I'element s’han de complir les prescripcions establertes en I'article 3 de la norma DB-SE-F,
en especial les que fan referé ncia a la durabilitat dels component: peces, morters i armadures, en el seu
cas, en funcio de les classes d’exposicio.

Els junts han d'estar plens de morter.

Les cantonades, brancals i traves han d'estar fetes amb carreus travats en les dues direccions
alternativament.

Gruix dels junts:

- Morter ordinari o lleuger (UNE-EN 998-2): 8-15 mm

- Morter de junt prim (UNE-EN 998-2): 1- 3 mm

PARET DE PEDRA CAREJADA:

Les pedres han de tenir les cares i les arestes vistes tallades. Les cares vistes han de ser poligonals.

Els junts cal que quedin enrasats, si la DF no fixa cap altra condicié.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Amb vent superior a 50 km/h s'han de suspendre els treballs i s'han d'assegurar les parts que s'han fet.

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscil-li entre els 5°C i els 40°C i s'ha de protegir I'obra que
s'executa de l'accio de les pluges.

L'obra s'ha d'aixecar, si és possible, per filades senceres.

La paret s'ha d'aixecar en tot el seu gruix alhora.

Si 'obra s’ha d’aixecar en epoques diferents, la travada s’ ha de fer deixant la part executada, esglaonada,
sempre que sigui possible, si no és aixi, s’ha de fer deixant alternativament, filades entrants i sortints.

Si les pedres no tenen la fondaria de la paret, aquesta s'ha de travar com a minim amb un 30% de les
pedres, col-locant-les de través.

Cal estintolar provisionalment els elements que queden temporalment inestables, sotmesos a les accions
del vent, de I'execucio6 de 'obra o d’altres.

PEDRES COL-LOCADES EN SEC:

Les pedres s'han d'assentar sobre superficies horitzontals, sense morter. S'admet la col-locacié de falques
de pedra a la part interior de la paret i I'utilitzacié de fang.

PEDRES COL-LOCADES AMB MORTER:

Les peces per col-locar han de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixin ni cedeixin aigua al
morter.

Les peces s’han de col-locar refregant-les sobre un llit de morter, sempre que ho permeti la dimensié de la
peca, fins que el morter sobresurti per els junts horitzontal i vertical.

No es poden moure les peces una vegada col-locades. Per corregir la posicié s'ha de treure la pega i el
morter i tornar-l a a col-locar.

Cal protegir I'obra executada de les accions fisiques o climatiques fins que hagi assolit la resisténcia
suficient.

Quan s’ interromp I'execucid, cal protegir el coronament dels murs per tal d’evitar 'accié de l'aigua de pluja
sobre els materials.

Durant I'adormiment s’ha de mantenir 'humitat de I'element, principalment en condicions climatiques
desfavorables (temperatura alta, vent fort, etc.).

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT
Amb deduccio del volum corresponent a obertures, d'acord amb els criteris seguents:
- Obertures <= 2 m2: No es dedueixen
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- Obertures > 2 m2 i <= 4 m2: Es dedueixen el 50%

- Obertures > 4 m2: Es dedueixen el 100%

Als forats que no es dedueixin, o que es dedueixin parcialment, 'amidament inclou la feina de fer els
retorns, com brancals. En cas de deduir-se el 1 00% del forat cal amidar també aquests paraments.

Aquests criteris inclouen la col-locacié dels elements que configuren I'obertura, com és ara bastiments,
excepte en el cas de forats de mé s de 4,00 m2 en qué aquesta col-locacié es compta a part.

Inclouen I'execucié de tots els treballs necessaris per a resoldre I'obertura, pel qué fa a brancals i ampit, i
s'utilitzaran, si cal, materials diferents dels que normalment conformen la unitat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2.
Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.

E4 - ESTRUCTURES

E4Z - ELEMENTS ESPECIALS PER A ESTRUCTURES

E4ZW - ANCORATGES PER A ESTRUCTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

E4ZWZQ1C.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Elements d’ancoratge per a estructures d’acer.

S'han considerat els elements segients:

- Ancoratges amb tac d’expansié d’acer, o tac quimic, amb cargol, volandera i femella per a fixacié de perfils
metal-lics a estructura de formigé.

- Ancoratges amb perns de connexid soldats a perfils de planxa col.laborant d'acer galvanitzat

L'execuci6 de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

En els ancoratges amb tac d’acer o quimic:

- Preparaci6 de la zona de treball

- Replanteig de la situaci6 dels ancoratges

- Execucid dels forats

- Neteja del forat

- Col-locaci6 dels ancoratges

En els ancoratges amb perns de connexié:

- Preparaci6 de la zona de treball

- Replanteig de la situaci6 dels ancoratges

- Soldadura del pern a la planxa

- Comprovacio de la unitat d’'obra

ANCORATGE AMB TAC D’ACER O QUIMIC:

El forat ha de ser perpendicular a la superficie del parament.

La profunditat del forat en el material de base portant ha de ser 'adequada en funcié de les caracteristiques
geomeétriques del tac utilitzat.

Les distancies minimes entre la posicié dels ancoratges i el cantell del material de base han de ser
suficients per a garantir les caracteristiques mecaniques de I'ancoratge, d’acord amb les indicacions del
fabricant de I'ancoratge.

El cargol s’ha d’apretar mitjancant una clau dinamométrica, amb un moment de valor especificat en el calcul
de 'ancoratge.

TAC D'EXPANSIO:

El tac ha de quedar a nivell amb la cara exterior de I'element a fixar.

Si el tac ha d’estar sotmés a una carrega dinamica, cal tenir en compte la disminucié de la carrega de
trencament a causa de la fatiga del material.
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Diametre ancoratge |
10mm | 12mm | 16 mm | |
Diametre de la broca (mm) | 15 18 | 24 |
Longitud ancoratge (mm) | 109 | 130 | 152 |
Profunditat minima encastament (mm) | 88 | 100 | 125 |
Gruix maxim element a fixar (mm) | 20 | 25 | 25 |
Par de apriete maxim (Nm) | 50 | 80 | 120 | |
TAC QUIMIC:

L’esparrec ha d’estar introduit al forat la fondaria que indica el fabricant.
Si el tac ha d’estar sotmés a una carrega dinamica, cal tenir en compte la disminucié de la carrega de
trencament a causa de la fatiga del material.

Diametre ancoratge |
10mm | 12mm | 16 mm |

Diametre de la broca (mm) | 12| 14| 18|
Longitud ancoratge (mm) | 130 | 160 | 190 |
Profunditat minima encastament (mm) | 90 | 110 | 125 |
Gruix maxim element a fixar (mm) | 21 | 28 | 38 |
Par de apriete maxim (Nm) | 35 | 60 | 120 |

ANCORATGE AMB PERNS DE CONNEXIO:

Els perns han d’estar col.locats a la part baixa de la ona, en el punt de contacte de la planxa amb la biga
sobre la que es recolza.

El pern ha d’anar soldat sobre una unica planxa.

No s’han de soldar els perns en els cavalcaments de les planxes.

Ha de quedar perpendicular a la planxa.

Ha d’assentar sobre una superficie llisa.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

ANCORATGE AMB TAC D’ACER O QUIMIC:

El sistema emprat per taladrar el forat ha de ser per rotacio, o per rotacié i percussio, en funcié del material
de base.

El diametre de la broca ha de ser I'especificat segons el diametre del tac.

El forat s’ha de fer sempre perpendicular a la superficie exterior del material de base.

Si durant la realitzacio del forat es troba una barra de I'armadura, cal interrompre el procés.

No es travessara cap armadura sense l'autoritzacié expressa de la DF

Cal netejar de forma acurada el forat, eliminant la pols i les restes de material bufant amb un aparell
adequat.

El muntatge de dispositius d'ancoratge s'ha de realitzar seguint estrictament les especificacions propies del
tipus utilitzat. Si el tac es de tipus quimic, cal utilitzar el cartutx de resina subministrat pel fabricant del tac.

Si el cartutx es del tipus capsula, s’ha d’introduir sencer, i sense obrir a la perforacié. Una vegada al seu
lloc, s’introduira la varilla, punxant el centre de la capsula.

Si el cartutx es del tipus amb aplicador exterior, cal utilitzar cartutxos que no estiguin oberts ni caducats, i
seguir el procediment indicat pel fabricant. La primera manxada de I'aplicador es llengara. L’aplicador s’ha
d’introduir fins al fons de la perforacio, i anar omplint el forat des del fons cap a I'exterior.

Si el tac es de tipus quimic, cal esperar els temps recomanats pel fabricant, abans de cargolar i posar en
carrega I'ancoratge.

Un cop s'hagin col-locat els ancoratges i abans de cargolar, s'ha d'eliminar d'ells qualsevol substancia que
pugui ser perjudicial per al seu comportament eficag.

No s’han de provocar danys a la rosca del tac duran el muntatge.

ANCORATGE AMB PERNS DE CONNEXIO:

La superficie de la planxa sobre la que s’ha de soldar el pern ha d’estar lliure de greixos, pintures i oxids.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
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Unitat d'ancoratge definida segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

E5 - COBERTES
E53 - COBERTES DE PLAQUES CONFORMADES

E533 - COBERTES DE PLAQUES CONFORMADES BITUMINOSES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
E5330C012001,E5330C01Z2002.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié de revestiment de cobertes amb pendent, mitjangant plaques o planxes de perfils diversos.

S'han considerat els tipus de col-locacié seguents:

- Fixades mecanicament

S'han considerat els materials segients:

- Plaques conformades bituminoses

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seguents:

- Replanteig dels eixos dels pendents

- Col‘locacio de les plaques

CONDICIONS GENERALS:

Per a la coberta de plaques de color, el conjunt acabat ha de tenir un color uniforme.

Les esquenes d'ase i les vores han de quedar alineades longitudinalment.

Les plaques han d'estar alineades o desplagades una onda o un nervi, respecte a les inferiors, en la direccio
del pendent i alineades en l'altra direccid.

El conjunt dels elements col-locats ha de ser estanc.

S'han de respectar els junts estructurals.

Totes les fixacions han d'estar a la part alta de les ondes o dels nervis i han de portar una volandera tova
d'estanquitat, una volandera metal-lica i un suport d'onda o de nervi. Els ganxos d'ancoratge, a més, han de
dur una femella.

Les plaques alternades en ambdds sentits han de portar una fixacié amb anella de seguretat.

Els cavalcaments laterals entre plaques han de quedar protegits del vent dominant.

El cavalcament entre les peces ha de ser I'adequat en funcié del pendent del suport i les condicions de
I'entorn (zona edlica, tempestes, altitud topografica, etc.).

Volada en el rafec: >=5cm

Volada en el lateral: >=5 cm; <= una onda o un nervi

Cavalcament entre les pec es i els aiguafons: >=5 cm

Separacio entre les peces de les dues vessants en l'aiguafons: >= 20 cm

Tolerancies d'execucio:

- Paral‘lelisme entre dues plagues consecutives: +5 mm

- Paral-lelisme entre el conjunt de plaques: + 30 mm

- Alineacio entre dues plaques consecutives: =5 mm

- Alineacio entre les plaques d'una filada: + 20 mm

- Cavalcament: - 20 mm

PLAQUES BITUMINOSES:

Punts de fixacioé per placa:

- Pendents < 60%: >=9 (3 a la part inferior, 3 a la central i 3 a la superior)

- Pendents > 60%: >= 12 (4 a la part inferior, 4 a la central i 4 a la superior)

Cavalcament entre plaques:
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- Cavalcament lateral: >= 1 onda
- Cavalcament transversal:
- Pendents >= 10%: 15 cm
- Pendents < 10%: 20 cm
Distancia entre la fixacio i els extrems de la placa: >=7 cm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'han d'aturar els treballs quan la velocitat del vent sigui superior a 50 km/h o plogui. Si un cop realitzats els
treballs es donen aquestes condicions, s'han de revisar i assegurar les parts fetes.

Si l'algada de caiguda es superior a 2 m s'ha de treballar amb cinturé de seguretat.

La col-locacié de les plaques es fara de rafec a carener i en sentit contrari al del vent dominant.

Les plagues conformades bituminoses no s’han de col-locar a temperatures inferiors a 12C.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccio de la superfi cie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris seglents:
- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacion Parte 2.
Documento Basico de Salubridad DB-HS.

E5 - COBERTES

E5Z - ELEMENTS ESPECIALS PER A COBERTES

E5Z2 - SOLERES | EMPOSTISSATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

ES5Z2F6A4,E5227001.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié de capa de proteccio o solera per a suport d'acabat de coberta.

S'han considerat els tipus seglents:

- Capa de proteccio de morter de ciment de 3 cm de gruix

- Capa de morter de calg armada amb malla de fibra de vidre

- Capa de proteccio de rajola ceramica col-locada amb morter

- Solera d'empostissat de fusta de pi col-locada amb fixacions mecaniques

- Solera de tauler hidrofugat de conglomerat de fusta col-locat amb fixacions mecaniques

- Empostissat amb pannells de conglomerat de fusta amb aillament intermig, col-locat amb fixacions
mecaniques

- Solera d'elements ceramics (tauld bisellat, supermad o encadellat ceramic) col-locats amb morter o pasta
de ciment ra pid i recolzats sobre envanets de sostremort

- Solera de mao6 massis, col-locat amb morter i recolzat sobre llates, acabada amb una capa de morter

- Solera de placa prefabricada de formigo col-locada amb morter i recolzada

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

Formacié de capa de proteccioé de morter de ciment:

- Neteja i preparacio de la superficie de suport

- Replanteig i preparacié de la malla, en el seu cas (retalls, cavalcaments, etc.)

- Abocat del material i reglejat de la superficie

- Estesa de la malla sobre el revestiment, en el seu cas
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- Execucio6 de I'acabat, en el seu cas

- Cura i proteccié del material

Formacié de capa de proteccio de rajola ceramica, solera amb materials ceramics o amb placa prefabricada:
- Replanteig de les peces

- Col-locacio de les peces amb morter

Formacié de solera d'empostissat de pi o tauler hidrofugat:

- Replanteig de les peces

- Clavat de les peces al suport

CAPA DE PROTECCIO:

Ha de quedar ben adherit al suport.

Ha de tenir el gruix previst. Ha de ser plana i llisa.

Hi ha d'haver junts de dilatacié de tot el gruix de la capa, que han de coincidir amb els del suport.

CAPA DE PROTECCIO DE MORTER DE CIMENT:

Ha de tenir junts de retraccié6.

Junts de retraccio:

- Fondaria: >=0,7 cm

- Amplaria: aprox. 0,4 cm

- Separacio entre els junts: <= 500 cm

Tolerancies d'execucio:

- Gruix de la capa de proteccié de morter de ciment: £ 5 mm

CAPA DE PROTECCIO DE MORTER AMB MALLA DE FIBRA DE VIDRE:

La malla ha de quedar situada aproximadament al mig del gruix del revestiment.

Ha de cobrir tota la superficie per armar.

Ha de formar una superficie plana, sense bosses.

Ha de quedar ben adherida al revestiment.

Cavalcaments: >= 12 cm

SOLERA:

En la solera formada amb elements fixats mecanicament, la fixacié s'ha de fer amb claus d'acer galvanitzat
inclinats. Els elements han d'estar ancorats al portell i fixats mecanicament als suports.

La dimensié maxima de I'element ha d'anar perpendicular als elements verticals de suport. Les peces han
d'estar col-locades a trencajunt, en els elements recolzats sobre envanets de sostremort han de quedar
independents dels suports.

Els taulers han d'anar col-locats amb els junts transversals a tocar i coincidint amb els cabirons inferiors.

En la solera de tauler hidrofugat, les peces han d'estar col-locades a trencajunt.

Tolerancies d'execucio:

- Nivell de solera: £ 10 mm

- Planor:

- Solera de material ceramic: £ 5 mm/2 m
- Solera de placa prefabricada, empostissat o tauler hidrofugat: + 10 mm/2 m

SOLERA D'EMPOSTISSAT DE FUSTA:

Els elements de I'empostissat han d'anar recolzats sobre tres 0 més elements de suport, amb junts a tocar i
col-locats a trencajunt.

En el cas de cobertes de planxes metal-liques de gruix <= 0,6 mm, les fixacions han de quedar amb el cap
enfonsat a la fusta, per evitar que els caps puguin fer malbé la planxa.

Penetracio de les fixacions: >=2 cm

Junts entre peces: 0,1-0,2cm

Recolzament sobre suport: >=2 cm

Tolerancies d'execucio:
- Pendent: +0,5%

SOLERA DE TAULER HIDROFUGAT:

Les vores i les cantonades s'han de reforgar amb cargols.

Penetracio de les fixacions: >=2 cm

Junts entre peces: 0,1-0,2cm

Recolzament sobre suport: >=2 cm

Distancia entre les fixacions situades en cantells: <=15cm

Distancia entre les fixacions situades a l'interior: <= 30 cm

Distancia entre els cargols de reforg: <= 90 cm

Tolerancies d'execucio:
- Pendent: +0,5%
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EMPOSTISSAT AMB PANELL SANDWICH:

La dimensié maxima de I'element ha d’ anar perpendicular als elements verticals de suport. Les peces han
d’estar col-locades a trencajunt.

Els junts longitudinals han de ser a tocar.

En els junts transversals els panells han de quedar units mitjancant la pestanya inclosa en el panell, per a la
unio entre ells.

Separacio de les fixacions de la vora del panell: >=2 cm

Penetracio de les fixacions al suport: >=2 cm

SOLERA DE PECES CERAMIQUES:

La solera ha de ser plana i resistent.

Junts amb elements i paraments verticals: 3 cm

Distancia entre junts de dilatacié: <=5m

Tolerancies d'execucio:

- Separacio d'elements verticals: =5 mm

SOLERA DE PLACA PREFABRICADA DE FORMIGO:

La solera ha de ser plana i resistent.

Les plaques s'han de col-locar sobre envanets de sostremort.

Els nervis de les plaques han de ser perpendiculars a la linia de pendent maxim i han de quedar alineats.
Les peces han d'estar ancorades al portell als suports.

Junts amb elements i paraments verticals: 3 cm

Distancia entre junts de dilatacié: <=5m

Distancia entre els suports: = llargaria placa

Tolerancies d'execucio:

- Distancia entre els suports: + 20 mm

- Alineacio dels nervis: + 10 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior a 50 km/h.

CAPA DE PROTECCIO DE MORTER O SOLERA AMB ELEMENTS COL-LOCATS AMB MORTER O
PASTA DE CIMENT RAPID:

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscil-li entre els 5°C i els 40°C i sense pluja. Fora d'aquests
li mits s'ha de revisar I'obra executada 48 h abans i s'han d'enderrocar i refer les parts afectades.

El morter ha de formar una mescla homogénia que s'ha d'utilitzar abans d'iniciar I'adormiment.

S'ha d'aplicar sobre superficies netes.

Si el suport és absorbent s'ha d'humitejar abans d'abocar el material.

Durant I'aplicacié del formigdé o morter s'han de protegir els elements de desguas (canalons, etc.).

Durant I'enduriment s'ha de mantenir humida la superficie de la capa de proteccié de morter.

CAPA DE PROTECCIO O SOLERA FORMADES AMB PECES CERAMIQUES:

Les peces per col-locar han de tenir la humitat necessaria per no absorbir I'aigua del morter.

SOLERA DE PLACA PREFABRICADA DE FORMIGO:

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscil-li entre els 5°C i els 40°C, sense pluja.

Les plaques d'arrencada de la solera s'han de collar amb morter fins al primer nervi per a evitar que es
desplacin. La resta s'ha de col-locar en sec i s'ha de rejuntar amb morter.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccio de la superfi cie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris seglents:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

SOLERA FORMADA AMB PECES CERAMIQUES:

Aquests criteris inclouen I'acabament dels acords perimetrals, tot utilitzant, si cal, materials diferents dels
que normalment conformen la unitat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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E5 - COBERTES

E5Z - ELEMENTS ESPECIALS PER A COBERTES

E5Z3 - ENTRAMATS | ENLLATATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

E5Z32001,E523Z002.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'enllatat de perfils de fusta de pi col-locats separats entre si una distancia de 10 a 50 cm, per a
suport d'un tauler o d'una cobertura.

S'han considerat els tipus de col-locacié seguents:

- Sobre solera de formigé collades amb morter

- Sobre solera de formigé fixades mecanicament a tacs de fusta embeguts en el formigé.

- Sobre envanets collades amb morter

- Sobre corretges fixades mecanicament

- Sobre tauler o fusta fixades mecanicament

Es consideren incloses dins d'aquesta unitat d'obra les operacions seglents:

Col-locats amb morter:

- Neteja i preparacio de la superficie de suport

- Replanteig de les peces

- Col-locacio de les peces amb morter

Collocats amb fixacions mecaniques:

- Replanteig de les peces

- Clavat de les peces al suport

Col-locats amb fixacions mecaniques sobre solera de formigo:

- Replanteig i fixacié dels tacs en el suport, abans d'abocar el formigé de la solera

- Replanteig de les peces

- Clavat de les peces als tacs

CONDICIONS GENERALS:

Les llates s'han de col-locar amb la cara major recolzada sobre el suport.

Han de quedar alineades i paral-leles entre elles.

Tolerancies d'execucio:

- Junts entre llates: £ 5 mm

COL-LOCACIO DE LES LLATES SOBRE SOLERA AMB MORTER:

A les cares laterals han de portar claus d'acer galvanitzat de 30 mm de llarg, per a facilitar 'adheréncia del
morter.

Hi ha d'haver morter en els dos costats de la llata, de manera que els claus quedin totalment recoberts pel
morter.

El morter ha d'omplir I'espai entre la llata i el suport.

Penetracio del clau: >=15 mm

Separacio entre claus: <= 20 cm

COL-LOCACIO DE LES LLATES SOBRE ENVANETS DE SOSTREMORT AMB MORTER:
La llata ha d'anar encastada dins d'un queixal en I'envanet, d'una fondaria igual a la meitat de I'al¢aria de la
llata, com a minim, que ha de quedar reblert de morter.

COL-LOCACIO SOBRE CORRETGES O CABIRONS AMB FIXACIONS MECANIQUES:
Les llates han d'anar fixades amb claus d'acer galvanitzat.

Les fixacions han de quedar sobre I'element de suport.

S'han de col-locar alineades a tocar i recolzades sobre tres cabirons, com a minim.

Els junts entre llates han d'estar sobre I'eix dels elements de suport i alternats.

Junts entre llates: 1 cm

Separacio entre fixacions: <= 50 cm

Pagina: 163



CONSOLIDACIO CASTELL PALAU D'ASPA

COL-LOCACIO AMB FIXACIONS MECANIQUES SOBRE TAULER:

Les llates han d'anar fixades amb claus d'acer galvanitzat.

Penetraci6 del clau: >= 15 mm

Separacio entre claus: <= 20 cm

COL-LOCACIO AMB FIXACIONS MECANIQUES SOBRE SOLERA DE FORMIGO:
Els tacs de suport han de quedar embeguts en el formigd, amb la superficie superior enrasada amb la de la
solera.

Les llates han d'anar fixades amb claus d'acer galvanitzat.

Les fixacions han de quedar sobre I'element de suport.

Els junts entre llates han d'estar sobre I'eix dels elements de suport i alternats.
Junts entre llates: 1 cm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja intensa, neu o vent superior a 50 km/h. En aquests suposits, s'ha d'assegurar
I'estabilitat de I'equip.

Si l'algada de caiguda es superior a 2 m s'ha de treballar amb cinturé de seguretat.

En els elements col-locats amb morter, si el suport és absorbent s'ha d’humitejar abans.

En la col-locacio dels tacs embeguts en formigd, aquests s'han de lligar per a que mantinguin la seva posicié
durant el procés de formigonament.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccio de la superfi cie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris seglents:
- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

E5 - COBERTES

E5Z - ELEMENTS ESPECIALS PER A COBERTES

E5ZB - AIGUAFONS | CANALS INTERIORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
E5ZB1GK4Z003,E5ZB1GK42001,E5ZB1GK42002,E5ZB1GK4Z005.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'element per a recollir aigua en el punt més baix d’'unié entre dues pendents de la coberta o en el
remat del pendent en el seu encontre amb el mur de fagana.
S'han considerat els elements segiients:

- Aiguafons

- Aiguafons contra parament

- Canal oculta

S'han considerat els materials seglents:

- Planxa preformada col-locada amb fixacions mecaniques

- Teula arab col-locada amb morter

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:
Formacié d'aiguafons de planxa:

- Neteja i preparacio del suport

- Replanteig de I'element
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- Col-locacio de les lamines metal-liques mitjangant fixacions mecaniques

- Execuci6 dels junts entre lamines

Formacié de canal oculta o d'aiguafons contra parament, de planxa:

- Neteja i preparacio6 del suport

- Replanteig de I'element

- Col'locacio de les lamines metal-liques mitjangant fixacions mecaniques per una banda i encastades en el
parament dins d'una rasa per l'altra

- Execuci6 dels junts entre lamines

CONDICIONS GENERALS:

El conjunt de I'element col-locat ha de ser estanc.

L’acabament superior ha d'impedir la filtracié de I'aigua de pluja en el parament.

La forma de 'acabament superior ha de complir I'especificat en I'apartat 2.4.4.1.2 del DB HS 1.

En l'aiguafons contra el para ment, en la part inferior del vessant, la planxa ha de cavalcar per sota de les
peces de la coberta.

Pendent cap els punts de desguas: >=1%

Tolerancies d’execucio:

- Alineacions: 15 mm/m, [ 20 mm/total

AIGUAFONS | CANALS INTERIORS DE XAPA:

L'element ha de quedar fixat al suport per la cara o les vores superiors, amb claus, amb junts de plom, a
portell. En l'aiguafons contra parament, per l'altra vora ha d'anar encastat dins d'una regata que ha de
quedar reblerta de morter.

El cavalcament de les lamines s'ha de fer protegint I'element en el sentit del recorregut de l'aigua.

Les grapes d’ancoratge han de quedar soldades a la xapa i unides al suport amb fixacions mecaniques.

Les fixacions han de ser de metall compatible amb el de la planxa, en el cas de planxes de coure han de
ser claus de coure o visos de bronze o aliatge de coure

La subjeccio de les planxes he d’estar feta amb grapes d’ ancoratge, amb la vora de la planxa doblegada
encaixada en les patilles de |la grapa. Les grapes han de ser de metall compatible amb el de la planxa.

Les fixacions han de quedar lleugerament inclinades, els caps no han de formar arestes vives que puguin
fer malbé el metall.

Els claus han de ser de seccid circular o quadrada, cap gros, pla i dentats, no es poden utilitzar claus llisos.
L’extrem de la patilla de la grapa d’ancoratge, oposat al de 'uni6 amb la planxa, ha de quedar doblegat i
cobrir els caps de les fixacions per tal d’evitar que facin malbé la planxa.

Les fixacions han de quedar separades dels extrems de la planxa, per tal de no impedir els moviments de
dilatacié del metall.

Els junts algats longitudinals de la vessant de la coberta han de quedar abatuts i aplanats en la zona en
contacte amb l'aiguafons.

Els junts entre les peces han d'anar soldats amb estany.

Les unions dels junts de dilatacié s'han de fer amb les vores de la planxa, doblegades i encaixades.
Cavalcament de la planxa sobre les peces de la coberta: >= 10 cm

Plec planxa lateral: >= 30+15 mm

Cavalcament entre lamines: >= 10 cm

Cavalcament en el parament: >=25cm

Cavalcament entre planxes: >=50 mm

Distancia entre fixacions mecaniques: <= 50 cm

Separacid entre grapes d’ancoratge: <= 30 cm

Distancia entre la fixaci6 i I'extrem superior: >=2 cm

Distancia entre junts de dilatacio: <= 600 cm

Amplaria de I'estanyat en els extrems a soldar: >= 15 cm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

No s'ha de treballar amb pluja intensa, neu o vent superior a 50 km/h. En aquests suposits, s'ha d'assegurar
I'estabilitat de I'equip.

Si l'algada de caiguda es superior a 2 m s'ha de treballar amb cinturé de seguretat.

AIGUAFONS | CANALS INTERIORS DE XAPA:

El suport s'ha de tractar préviament amb una capa d'emulsié bituminosa.

La col-locacié dels trams s'ha de comencar pel punt més baix.

La soldadura ha de penetrar completament sota el junt.
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No s’han de recalentar les parts a soldar.

S’ha d’evitar el contacte directe de la planxa de coure amb el ferro, zinc, alumini, acer galvanitzat o fosa i la
fusta de cedre.

S'ha d'evitar el contacte directe de la planxa de zinc o plom amb el guix, els morters de ciment po rtland
frescos i les fustes dures (roure, castanyer, teca, etc.).

En el cas del zinc, a més, cal evitar el contacte amb la calg, I'acer no galvanitzat i el coure sense estanyar.
S'ha d'evitar el contacte directe de l'acer galvanitzat amb el guix, els ciments portland frescos, la calg, les
fustes dures (roure, castanyer, teca, etc.) i I'acer sense proteccié contra la corrosio.

FORMACIO D'AIGUAFONS CONTRA EL PARAMENT | AIGUAFONS AMB PECES CERAMIQUES:

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscilli entre els 5°C i els 40°C.

El morter ha de formar una mescla homogénia que s'ha d'utilitzar abans d'iniciar I'adormiment.

S'ha d'aplicar sobre superficies netes.

Si el suport és absorbent s'ha d'humitejar abans d'abocar el material.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacion Parte 2.
Documento Basico de Salubridad DB-HS.

E5 - COBERTES

E5Z - ELEMENTS ESPECIALS PER A COBERTES

E5ZD - MINVELLS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

E5ZDZ001.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Execucio d'elements de proteccio del junt que formen el pla de la coberta amb el parament vertical.
S'han considerat els tipus seglents:

- Minvell amb una o dues peces de planxa metal-lica encastada al parament en la seva vora superior amb
morter

- Minvell de rajola ceramica encastada al parament en la seva vora superior i col-locada amb morter

- Minvell amb rajola ceramica col-locada amb morter contra el parament

- Minvell de caixa fet amb totxana recoberta amb rajola ceramica amb trencaaigties, col-locat amb morter
- Minvell de planxa metal-lica, fixat mecanicament al parament

- Trobada de teulada de teula arab amb parament vertical, agafada amb morter

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

Formacié de minvell amb planxa encastada al parament:

- Neteja i preparacio del suport

- Replanteig de I'element

- Execucio de la regata en el parament

- Col-locacio de les lamines metal-liques encastades amb morter dins de la rasa

- Execucio dels junts entre lamines

Formacié de minvell amb rajola ceramica encastada al parament:

- Neteja i preparacio del suport

- Replanteig de I'element

- Execucio de la regata en el parament

- Col-locaci6 de la rajola encastada amb morter dins de la rasa, sola o recolzada sobre una filera de rajola
ceramica o d'encadellat ceramics
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- Rejuntat i neteja dels junts
Formacié de minvell amb rajola ceramica contra el parament:
- Neteja i preparacio6 del suport
- Replanteig de I'element
- Execucio de la regata en el parament
- Col-locacio de la rajola ceramica encastada amb morter dins de la rasa i recolzada sobre la cobertura
- Rejuntat i neteja dels junts
Formacié de minvell de caixa:
- Neteja i preparacio6 del suport
- Replanteig de I'element
- Execucio de la regata en el parament
- Execucio de la filada amb totxana col-locada amb morter
- Col‘locacié de la rajola ceramica cobrint la filada, encastada amb morter dins del parament sola, o
recolzada sobre una filera de rajola ceramica o d'encadellat ceramic
- Rejuntat i neteja dels junts
Formacié de minvell amb planxa, fixat mecanicament al parament:
- Replanteig de I'element
- Col-locacio de les lamines metal-liques mitjangant fixacions mecaniques
- Execuci6 dels junts entre lamines
- Formacié de trobada de teulada de teula arab amb parament vertical:
- Replanteig de I'element
- Neteja i preparacio de la superficie de suport
- Col-locacié del morter
- Col-locacio de les peces
- Repas dels junts i neteja
CONDICIONS GENERALS:
Les peces han de quedar solidament fixades al suport.
El conjunt de I'element col-locat ha de ser estanc.
Les peces han de quedar alineades longitudinalment.
L’element de proteccioé ha de cavalcar sobre el parament vertical, per sobre de I'acabat de la coberta.
L’ encontre superior de I'element de proteccié amb el parament s’ha de fer de manera que impedeixi la
filtraci6 de l'aigua en el parament.
La forma de 'acabament superior ha de complir 'especificat en I'apartat 2.4.4.1.2 del DB HS 1.
En cobertes inclinades, si la trobada es situa en la part superior o lateral del vessant, I'element de proteccié
ha de cavalcar per sobre de les peces de la teulada.
Cavalcament de I'element de proteccio sobre el parament:
- Coberta plana: >= 20 cm
- Coberta inclinada: >= 25 cm
Cavalcament dels elements de proteccié sobre la coberta: >= 10 cm
Pendent de la pega:
- Minvell contra parament: >= 100%
- Minvell encastat al parament: 25% - 50%
Tolerancies d'execucio:
- Alineacions:
- Planxa: 5 mm/m; £ 20 mm/total
- Rajola ceramica: £ 5 mm/m; £ 10 mm/total
- Mad: =5 mm/2 m; £ 10 mm/total
MINVELL DE PLANXA:
Els junts entre les peces han de quedar doblegats i encaixats.
El sentit de cavalcament ha de protegir I'element dels vents dominants i del recorregut d'aigua.
Si el minvell es encastat al parament i esta format per dues peces, aquestes han de quedar amb les vores
doblegades i encaixades. La peca superior ha d'anar encastada dins d'una rasa i collada amb morter. La
peca de desenvolupament més gran ha d'anar a sota.
La unié de planxes s’ha de fer, sempre que sigui possible per unié engrapada, per tal de permetre el lliure
moviment de les planxes.
Els extrems de dues planxes contigues es pleguen i les dues planxes s'enganxen entre si . Els extrems han
de quedar doblegats en angle recte.
En la base de la unié ha de quedar una separacié de 2-3 mm entre els extrems de la planxa, per tal
d'absorbir els moviments.
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L'extrem de la planxa s'ha d'aixecar sobre el parament, aquesta prolongacié ha de quedar protegida amb
una banda de planxa, I'extrem superior d'aquesta banda ha de quedar fixat en I'element i I'extrem inferior ha
de quedar doblegat per tal d'aug mentar la seva rigidesa. Els extrems verticals han de quedar units
mitjancant engrapat senzill.

En l'element de planxa de plom, els junts entre les peces s'han de soldar amb estany.

En els elements de planxa, les vores del junt de dilatacié s'han de fer doblegades i encaixades.

Distancia entre junts de dilatacié: <= 600 cm

Cavalcament de la banda de proteccié sobre la planxa: >=5 cm

Cavalcaments:

- Planxa de zinc, coure o acer galvanitzat: >=5 cm

- Planxa de plom: >=2,5cm

Amplaria de I'estanyat en els extrems a soldar: >=15cm

Tolerancies d'execucio:

- Cavalcament: £5 mm

MINVELL DE PLANXA FIXAT AL PARAMENT:

Les peces han de quedar fixades al suport mitjangant claus amb junts de plom.

Les fixacions han de ser de metall compatible amb el de la planxa, en el cas de planxes de coure han de
ser claus de coure o visos de bronze o aliatge de coure

Els claus han de ser de secci6 circular o quadrada, cap gros, pla i dentats, no es poden utilitzar claus llisos.
Les fixacions han de quedar separades dels extrems de la planxa, per tal de no impedir els moviments de
dilatacié del metall.

Separacioé de les fixacions dels extrems de la planxa: >= 20 mm

Distancia entre els punts de fixacié: <= 50 cm

MINVELL DE RAJOLA CERAMICA:

Les rajoles han de quedar col-locades a tocar, rejuntades amb morter i encastades al parament dins d'una
regata, que ha de quedar reblerta de morter.

L'aresta superior del minvell ha de quedar en el mateix pla del parament o encastada a dins.

MINVELL DE RAJOLA CERAMICA ENCASTAT AL PARAMENT:

Quan la rajola va recolzada sobre un suport format per un altra rajola o encadellat, aquesta s'ha d'encastar
com a minim 1/3 de la seva volada dins del parament i ha de quedar alineada amb la recrescuda perimetral
de la coberta.

La rajola d'acabat ha de tenir una volada de 3 cm sobre la recrescuda perimetral de la coberta.

El conjunt del minvell acabat ha d'estar separat 3 cm per sobre de la recrescuda perimetral de la coberta.
Volada ma xima de la rajola:

- Col-locada amb morter: <= 10 cm

- Recolzada sobre rajola ceramica: <= 15cm

- Recolzada sobre encadellat ceramic: <= 20 cm

MINVELL DE CAIXA:

El minvell ha de quedar pla, alineat i amb el pendent previst. Les rajoles d'acabat superior no han de tenir
celles.

El minvell ha d'estar format per una totxana amb acabat superior de rajola ceramica, que ha d'anar
encastada dintre d'una regata feta al parament, reblerta i rejuntada posteriorment amb morter. Les rajoles
han de quedar rejuntades.

El mad de suport del minvell ha d'anar recolzat sobre I'encadellat ceramic i separat dels paraments i dels
elements verticals.

Distancia als paraments i als elements verticals: >=3 cm

Tolerancies d'execucio:

- Planor: =3 mm/m

TROBADA DE TEULADA DE TEULA AMB PARAMENT VERTICAL:

Les peces han de cavalcar entre elles, la vora de la teula en contacte amb el parament vertical, ha de
quedar encastada dins d’una regata feta al parament, reblerta i rejuntada posteriorment.

El sentit de cavalcament ha de protegir I'element dels vents dominants i del recorregut d'aigua.

Cavalcament de les peces: >= 10 cm

Tolerancies d'execucio:

- Cavalcaments: - 0 mm, +20 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:
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No s'ha de treballar amb pluja intensa, neu o vent superior a 50 km/h. En aquests suposits, s'ha d'assegurar
I'estabilitat de I'equip.

Si l'algada de caiguda es superior a 2 m s'ha de treballar amb cinturé de seguretat.

MINVELL DE PLANXA:

La col-locacié dels trams s'ha de comencar pel punt més baix.

Si la planxa s'ha d'encastar al parament, aquest s'ha de preparar préviament amb una capa d'emulsio
bituminosa.

La soldadura ha de penetrar completament sota el junt.

No s’han de recalentar les parts a soldar.

S’ha d’evitar el contacte directe de la planxa de coure amb el ferro, zinc, alumini, acer galvanitzat o fosa i la
fusta de cedre.

S'ha d'evitar el contacte directe de la planxa de zinc o plom amb el guix, els morters de ciment po rtland
frescos i les fustes dures (roure, castanyer, teca, etc.).

En el cas del zinc, a més, cal evitar el contacte amb la calg, I'acer no galvanitzat i el coure sense estanyar.
S'ha d'evitar el contacte directe de l'acer galvanitzat amb el guix, els ciments portland frescos, la calg, les
fustes dures (roure, castanyer, teca, etc.) i I'acer sense proteccié contra la corrosio.

MINVELL COL-LOCAT AMB MORTER:

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscilli entre els 5°C i els 40°C.

El morter ha de formar una mescla homogénia que s'ha d'utilitzar abans d'iniciar I'adormiment.

S'ha d'aplicar sobre superficies netes.

Si el suport és absorbent s'ha d'humitejar abans d'abocar el material.

MINVELL DE PECES CERAMIQUES:

Les peces per col-locar han de tenir la humitat necessaria per no absorbir I'aigua del morter.

Quan s'hagin de tallar peces, el tall ha de ser recte i I'aresta viva, sense escantonaments.

TROBADA DE TEULADA DE TEULA AMB PARAMENT VERTICAL:

Si s'utilitzen teules procedents de recuperacid, abans de col- locar-les cal comprovar que compleixen les
condicions funcionals i de qualitat exigibles per al seu funcionament correcte:

- No han de tenir deformacions, escrostonaments o altres defectes visibles

- No han de tenir esquerdes o fissures que puguin comprometre la seva funcio

- No han de tenir exfoliacions o laminacions que puguin debilitar la resisténcia de la peca

- Han d’estar netes de restes de morter o d’'altres materials que tingués adherits en origen, que puguin
impedir la fixacio al suport i el cavalcament amb la resta de teules

- Les mides i forma de les teules de recuperacid, han de ser compatibles amb la resta de teules utilitzades,
de forma que es puguin col-locar amb els cavalcaments i les alineacions previstes

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

MINVELL ENCASTAT AL PARAMENT, CONTRA PARAMENT, DE CAIXA O FIXAT AL PARAMENT O
TROBADA DE TEULA AMB PARAMENT:

m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

MINVELL CONTRA PARAMENT AMB LA PART SUPERIOR HORITZONTAL | LA PART INFERIOR
SEGUINT EL PENDENT:

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2.
Documento Basico de Salubridad DB-HS.

E5 - COBERTES
E5Z - ELEMENTS ESPECIALS PER A COBERTES
E5ZF - ACROTERIS, GARGOLES | IMPOSTES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

Pagina: 169



CONSOLIDACIO CASTELL PALAU D'ASPA

E5ZFQS00Z001.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'elements per a I'expulsio de l'aigua de la coberta

S'han considerat els elements seglents:

- Acroteri i minvell de dues peces de planxa col- locades amb fixacions mecaniques.

- Acroteri alt en pendent de planxa col-locada amb fixacions mecaniques.

- Acroteri lateral o baix en pendent amb muntants, de planxa col-locada amb fixacions mecaniques.

- Acroteri amb pe¢ a en forma d'L de ceramica, col-locada amb morter i acabat amb planxa col-locada amb
fixacions mecaniques

- Ga rgola de PVC amb reixeta, col-locada amb fixacions mecaniques

- Gargola de planxa, col-locada amb soldadura

- Gargola de pedra, col-locada amb morter

- Proteccié d'imposta amb planxa, col-locada amb fixacions mecaniques

Es consideren incloses dins d'aquesta unitat d'obra les operacions seglients:

Element de planxa col-locat amb fixacions mecaniques:

- Replanteig de I'element

- Col-locacio de les lamines metal-liques mitjangant fixacions mecaniques

- Execucio dels junts entre lamines

Acroteri de pega ceramica:

- Neteja i preparacio del suport

- Replanteig de I'element

- Col-locacio de la peca ceramica collada amb morter sobre el suport i recobriment d'aquesta amb planxa
metal-lica fixada mecanicament

- Execucio dels junts entre lamines

Gargola col-locada amb soldadura:

- Neteja i preparacio del suport

- Replanteig de I'element

- Col-locacio de I'element amb soldadura

Gargola de pedra col-locada amb morter:

- Replanteig de I'element

- Neteja i preparacio del llit d'assentament

- Col-locacio de I'element

- Repas dels junts, en el seu cas, i neteja final

CONDICIONS GENERALS:

El conjunt de I'element col-locat ha de ser estanc.

En els elements formats per varies peces, el sentit del cavalcament ha de protegir I'element dels vents d
ominants i del recorregut de l'aigua.

En els elements col-locats amb fixacions mecaniques les peces han de quedar fixades al suport solidament
mitjangant visos.

ELEMENT DE PLANXA:

Les planxes han de quedar col-locades de forma que es puguin moure lliurement en tots els sentits,
respecte el suport

Les fixacions han de ser de metall compatible amb el de la planxa, en el cas de planxes de coure han de
ser claus de coure o visos de bronze o aliatge de coure

Les fixacions han de quedar lleugerament inclinades, els caps no han de formar arestes vives que puguin
fer malbé el metall.

Les grapes d’ancoratge han d’estar fixades als llistons o al tauler de fusta mitjancant fixacions meca niques.
Els claus han de ser de seccid circular o quadrada, cap gros, pla i dentats, no es poden utilitzar claus llisos.
Les fixacions han de quedar separades dels extrems de la planxa, per tal de no impedir els moviments de
dilatacié del metall.

La uni6é de planxes s’ha de fer, sempre que sigui possible per unié engrapada, per tal de permetre el lliure
moviment de les planxes.

ACROTERI:

Les peces han de quedar alineades longitudinalment.

Els junts entre les peces de planxa de zinc, s'han de soldar amb estany.

En els elements de planxa, les vores del junt de dilatacié s'han de fer doblegades i encaixades.

L'acroteri amb abocador a la canal, ha de cavalcar sobre d'aquesta.
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La peca ceramica ha de recolzar sobre la paret perimetral i sobre I'envanet de sostremort. Verticalment ha
de seguir el pla de fagana.

Distancia entre junts de dilatacié: <= 600 cm

Distancia entre els punts de fixacié: <= 50 cm

Cavalcaments: >=5cm

Cavalcaments sobre la canal: >=5 cm

Tolerancies d'execucio:

- Alineacié: =5 mm/m, + 10 mm/total

- Horitzontalitats: £ 2 mm/m, + 15 mm/total

ACROTERI DE PECA EN FORMA D'L DE CERAMICA:

Tolerancies d'execucio:

- Alineacio de la pega: +5 mm/m, + 15 mm/total

- Horitzontalitat de la peca: + 5 mm/m, + 20 mm/total

- Desviacio de la peca respecte al pla de fagana: =2 mm

GARGOLA:

La gargola de planxa ha de quedar fixada solidament a I'acroteri mitjangant soldadura d'estany en tot el seu
perimetre.

La gargola de PVC ha de quedar fixada mecanicament al suport horitzontal i collada a I'ampit amb morter.
La gargola de planxa ha de portar una reixeta per tal d’evitar I'entrada de cossos estranys.

Pendent cap a l'exterior: >=1 cm

Amplaria de I'estanyat en els extrems a soldar: >= 15 cm

Tolerancies d'execucio:

- Situacio: +20 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

No s'ha de treballar amb pluja intensa, neu o vent superior a 50 km/h. En aquests suposits, s'ha d'assegurar
I'estabilitat de I'equip.

Si l'algada de caiguda es superior a 2 m s'ha de treballar amb cinturé de seguretat.

ELEMENT DE PLANXA:

S'ha d'evitar el contacte directe de la planxa de zinc o plom amb el guix, els morters de ciment po rtland
frescos i les fustes dures (roure, castanyer, teca, etc.).

En el cas del zinc, a més, cal evitar el contacte amb la calg, I'acer no galvanitzat i el coure sense estanyar.
S'ha d'evitar el contacte directe de l'acer galvanitzat amb el guix, els ciments portland frescos, la calg, les
fustes dures (roure, castanyer, teca, etc.) i I'acer sense proteccié contra la corrosio.

ELEMENT DE PECA CERAMICA O PEDRA COL-LOCADA AMB MORTER:

La peca s'ha d'humitejar abans de col-locar-la.

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscilli entre els 5°C i els 40°C.

El morter ha de formar una mescla homogénia que s'ha d'utilitzar abans d'iniciar I'adormiment.

S'ha d'aplicar sobre superficies netes.

Si el suport és absorbent s'ha d'humitejar abans d'estendre el morter.

GARGOLA:

La gargola s'ha de col-locar abans de fer la impermeabilitzacié del tram de la coberta.

La lamina de la impermeabilitzacié s'ha de rematar dins de la gargola i s'hi ha d'adherir. En la gargola de
PVC s'ha d'adherir de la mateixa forma que els junts entre lamines.

En la gargola de pedra, les peces s'han de col-locar sobre un llit de morter. Cal garantir I'estabilitat de la peg¢
a fins que el morter no hagi endurit i el conjunt sigui estable.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

ACROTERI | PROTECCIO D’'IMPOSTA:

m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.
GARGOLA:

Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacion Parte 2.
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Documento Basico de Salubridad DB-HS.

E5 - COBERTES

E5Z - ELEMENTS ESPECIALS PER A COBERTES

E5ZJ - CANALS EXTERIORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

E5ZJZ001,E52J2002.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Subministrament i col-locacié d'elements per a la conduccié i evacuacio de l'aigua de la coberta.

S'han considerat els tipus seglents:

- Canal exterior de seccié semicircular o rectangular, col-locada amb peces especials i connectada al
baixant

S'han considerat els segients materials per a canal exterior:

- Planxa de zinc

- Planxa de coure

- PVC rigid

- Peca ceramica esmaltada, col-locada amb morter

- Planxa d’acer galvanitzat

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

Elements col-locats amb fixacions mecaniques o adherits:

- Replanteig de I'element

- Col-locacio de I'element

- Execucio de les unions

Elements col-locats amb morter:

- Neteja i preparacio del suport

- Replanteig de I'element

- Col-locacio de I'element

- Repas dels junts i neteja final

CONDICIONS GENERALS:

El conjunt de I'element col-locat ha de ser estanc.

El conjunt de I'element col-locat ha de ser estable.

Ha d’ estar col-locada amb una pendent minima del 0,5 % i amb una lleugera pendent cap al exterior.

La uni6 entre els trams de la canal s'ha de fer de manera que en quedi assegurada I'estanquitat.

Pendent cap els punts de desguas: >=1%

En la canal de PVC:

- S’admet una pendent minima del 0,16 %

- La uni6 dels diferents perfils ha d’estar feta amb maniguet d’'unié amb junt de goma

- Tots els accessoris han de tenir una zona de dilatacié de 10 mm com a minim

- Els canvis de direccié han d'estar fets amb peces especials. Mai s'han de fer per escalfament o
deformacio de la canal.

- Les unions amb els baixants han d’ anar soldades amb soldadura quimica

- Distancia entre suports: <= 100 cm i en zones de neu <= 70 cm

En les canals de planxa:

- El cavalcament de les lamines s'ha de fer protegint I'element en el sentit del recorregut de l'aigua. Els junts
de dilatacio han de ser estancs

- Les planxes han de quedar col-locades de forma que es puguin moure lliurement en tots els sentits,
respecte el suport

- Les unions amb els baixants han d’anar soldades amb soldadura d’estany

- Les fixacions han de ser de metall compatible amb el de la planxa. En el cas de planxa de zinc han de ser
de platina d’acer galvanitzat
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- Els junts entre les peces de planxa de zinc, han d’anar soldats amb estany en tot el seu perimetre
- Distancia entre suports: <= 50 cm
Cavalcament entre lamines en la canal de planxa: 5cm
Tolerancies d'execucio:
- Pendent: + 2 mm/m, + 10 mm/total
- Cavalcament entre les lamines en la canal de planxa: =2 mm
- Alineacio respecte al planol de facana:
- Planxa: £ 5 mm/m, + 10 mm/total
- PVC, ceramica: + 5 mm/m, + 10 mm/total
CANAL DE PECES CERAMIQUES COL-LOCADA AMB MORTER:
Les peces han de cavalcar entre elles, la vora de la peca en contacte amb el ra fec, ha de quedar encastada
per sota de les peces que formen el rafec i collada al suport amb morter.
El sentit de cavalcament ha de protegir I'element dels vents dominants i del recorregut d'aigua.
Cavalcament de les peces: >= 10 cm
Tolerancies d'execucio:
- Cavalcaments: -0 mm, + 20 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

No s'ha de treballar amb pluja intensa, neu o vent superior a 50 km/h. En aquests suposits, s'ha d'assegurar
I'estabilitat de I'equip.

Si l'algada de caiguda es superior a 2 m s'ha de treballar amb cinturé de seguretat.

La col-locacié dels trams de la canal s'ha de comencgar pel punt més baix del recorregut.

ELEMENT DE PLANXA:

S’ha d’evitar el contacte directe de la planxa de coure amb el ferro, zinc, alumini, acer galvanitzat o fosa i la
fusta de cedre.

S'ha d'evitar el contacte directe de la planxa de zinc o plom amb el guix, els morters de ciment po rtland
frescos i les fustes dures (roure, castanyer, teca, etc.).

En el cas del zinc, a més, cal evitar el contacte amb la calg, I'acer no galvanitzat i el coure sense estanyar.
S'ha d'evitar el contacte directe de I'acer galvanitzat amb el guix, els ciments portland frescos, la calg, les
fustes dures (roure, castanyer, teca, etc.) i I'acer sense proteccié contra la corrosio.

ELEMENT COL-LOCAT AMB MORTER:

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscilli entre els 5°C i els 40°C.

El morter ha de formar una mescla homogénia que s'ha d'utilitzar abans d'iniciar I'adormiment.

S'ha d'aplicar sobre superficies netes.

Si el suport és absorbent s'ha d'humitejar abans d'estendre el morter.

ELEMENT DE PECA CERAMICA COL-LOCADA AMB MORTER:

Les peces per col-locar han de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixin I'aigua del morter.
Quan s'hagin de tallar peces, el tall ha de ser recte i I'aresta viva, sense escantonaments.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacion Parte 2.
Documento Basico de Salubridad DB-HS.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D’EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

La instal-lacié d'evacuacié d'aiglies residuals s'executara segons prescripcions de projecte, legislacié
aplicable i a les instruccions de la DF.

CONTROL DE L’'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Es realitzaran les proves d'estanquitat total i parcial. Aquestes proves es realitzaran amb aigua, amb aire o
amb fum i es seguiran les directrius i especificacions de cada assaig segons la normativa vigent.

Es verificara sistema de manteniment i conservacio.

Pagina: 173



CONSOLIDACIO CASTELL PALAU D'ASPA

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S’ha de comprovar la totalitat de la instal-lacio.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Es cas de deficiencies de material o execucié , si es pot esmenar sense canviar materials, es procedira a
fer-ho. En cas contrari es procedira a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d’elements o discrepancies amb el projecte, es procedira a I'adequacié, d’acord amb el
determini la DF.

E7 - IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS

E7B - GEOTEXTILS | LAMINES SEPARADORES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

E7B21HOLZ001.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Lamina separadora col-locada no adherida.

S'han considerat els materials segients:

- Vel de polietilé de 50 a 150 micres de gruix

- Feltre amb un 70% de fibres de polipropilé i un 30% de fibres de polietile, sense teixir, termosoldat
- Feltre de polipropilé format per filaments sintétics no teixits lligats mecanicament

- Feltre de poliester termoestable fet amb fibres de poliester sense teixir, consolidat mecanicament
mitjangant punxonament

- Feltre teixit de fibres de polipropilé

- Fibra de vidre amb insercions de fils de reforg longitudinals

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seguents:

- Neteja i preparacio6 del suport

- Col-locacio de la lamina

CONDICIONS GENERALS:

Ha de tenir un aspecte superficial pla i regular.

Ha de garantir la no adheréncia entre els components del sistema entre els que s'intercala.

Les caracteristiques del material sobre el que s’estén la lamina haura de coincidir amb el previst a Projecte,
en el estudi i calcul del geotéxtil.

Ha de ser imputrescible i compatible amb els materials amb qué hagi d'estar en contacte.

Les lamines han de cavalcar entre elles.

No ha de quedar adherida al suport en cap punt.

Cavalcaments:

- Lamines geotéxtils en traccié mecanica: >= 30 cm

- Lamines separadores de polipropilé: >=5cm

- Lamines separadores de polietilé: >=5 cm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

El suport ha de ser net, sense irregularitats que puguin perforar la lamina.

Les lamines col-locades s'han de protegir del pas de persones, equips o materials.

Els geotéxtils en traccid mecanica que no s'hagin sotmés a I'assaig de resisténcia a la intempeérie s'han de
cobrir ab ans de 24 h des de la seva col-locacio.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccio de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segients:
- Obertures <=1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

Aquests criteris inclouen les perdues de material corresponents a retalls i cavalcaments.
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D’EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seguents:

- Inspeccio visual del material abans de la seva col-loca ci6, rebutjant les peces malmeses

CONTROL D’EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN LAMINES EN TRACCIO MECANICA:

Els punts de control més destacables sén els seguents:

- Inspeccio visual de la superficie sobre la que s’ha d’ estendre el geotextil

- Control del procediment d’execucid, amb especial atencié als cavalcaments en junts longitudinals i
transversals

- Control de longitud de soldadura del geotextil

CONTROL D’EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN LAMINES DE POLIPROPILE:

Els punts de control més destacables sén els seglents:

- Neteja i repas del suport.

- Control del procediment d’execucio, amb especial atencié als cavalcaments entre peces

CONTROL D’EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN LAMINES DE POLIETILE:

Els punts de control més destacables son els segients:

- Control d’execucié de cada unitat d’obra verificant el replanteig

Es comprovara que s’han adoptat les mesures necessa ries per assegurar la compatibilitat entre els
diferents productes, elements i sistemes constructius.

- Neteja i repas del suport.

- Aplicacié de 'emprimacid, en el seu cas

- Control del procediment d’execucid, amb especial atencié als cavalcaments entre peces i a I'execucio dels
elements singulars, tals com les vores, encontres, desguassos i junts.

CONTROL D’EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D’EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Correccio per part del contractista de les irregularitats observades.

No s’ha de permetre la continuacio dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d’execucio.
CONTROL D’EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT
EN LAMINES EN TRACCIO MECANICA:

Si les caracteristiques del terreny inspeccionat fossin molt diferents d e les previstes a Projecte, es realitzara
un nou estudi i calcul del geotéextil.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglents:

Inspeccio visual de la unitat acabada.

- Proves d’estanquitat a criteri de DF en lamines de polietilé.

CONTROL DE L’'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Correcci6 per part del contractista de les irregularitats observades.

E7 - IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
E7J - JUNTS | SEGELLATS
E7J5 - SEGELLATS DE JUNTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

Pagina: 175



CONSOLIDACIO CASTELL PALAU D'ASPA

E7J51191.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié de segellat d'elements constructius amb productes de diferents composicions, prou elastics per
mantenir 'adheréncia amb aquests elements independentment dels moviments que es produeixin en el seu
funcionament habitual.
S'han considerat els elements seguents:
- Segellat de junt entre materials d'obra de 10-40 mm d'amplaria i de 5-30 mm de fondaria:
- Amb massilla de components diferents aplicada amb pistola, amb o sense emprimacio previa
- Amb massilla de cautxu-asfalt aplicada manualment
- Amb escuma de poliureta en aerosol
- Segellat de junt entre materials d'obra de 3 a 20 mm d'amplaria i de 2 a 10 cm de fondaria, amb massilla
de components diferents, aplicada amb pistola neumatica prévia emprimacio
- Segellat de junt de fusteries amb el buit d'obra, amb massilla de silicona neutra aplicada amb pistola
manual previa imprimacio
- Segellat de junt entre materials d’obra amb morter sintétic de resines epoxi, prévia imprimacio especifica
- Segellat de junt entre materials d’obra amb junt expansiu en contacte amb l'aigua (bentonita de sodi)
L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:
Segellat amb massilla, escuma o morter:
- Neteja i preparacio de l'interior del junt, amb eliminacié del material existent, en el seu cas
- Aplicacié de I'emprimacid, en el seu cas
- Aplicacié del material de segellat
- Neteja de les vores exteriors del junt
Segellat amb junt expansiu de bentonita, previ tall de junt:
- Tall del junt
- Neteja i preparacio de l'interior del junt
- Col-locacio del cordé de bentonita
CONDICIONS GENERALS:
El segellat ha de tenir la llargaria prevista.
Ha de ser continu, homogeni, sense inclusions de bombolles d'aire i amb la superficie uniforme.
Ha de quedar ben adherit a ambdos llavis del junt.
La fonda ria respecte al pla del parament ha de ser la prevista o indicada per la DF. Si no hi ha cap
especificacid, ha de quedar enrasat amb el parament.
El gruix del segellat en el punt minim ha de ser igual a la fondaria del junt.
Tolerancies d'execucio:
- Gruix del segellat: + 10%
- Fondaria prevista respecte al parament: + 2 mm
JUNT AMB CORDO DE BENTONITA:
Els trams del cord6 han de quedar a tocar.
La seva situacio dins la peca ha de ser la prevista.
El junt ha de quedar separat 7 cm de la cara del parament més propera a l'origen de I'humitat, el cas
d’elements de formigé ha de quedar a més, darrera de 'armadura més propera a aquest parament.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:
Temperatura ambient admissible en el moment de I'aplicacio:

Tipus producte | Temperatura ambient |

Massilla de silicona neutra | -10a+35°C |
Massilla de polisulfurs bicompo- | +10a+35°C |
nents o massilla d'éleo-resines |

Massilla de poliureta, massilla | 5a35°C |
asfaltica o de cautxu asfalt |

Massilla acrilicao morter |  5a40°C |
sintétic resines epoxi

Cordé bentonita de sodi | 5a52°C |
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No s'ha d'aplicar en temps humit (pluja, rosada, etc.).

Amb vent superior a 50 km/h s'han de suspendre els treballs i s'han d'assegurar les parts que s'han fet.

En el cas que s'hagi d'aplicar una capa d'imprimaci6é abans de realitzar el segellat, aquesta s'ha d'estendre
per tota la superficie que hagi de quedar en contacte amb el segellant.

Quan la massilla és bicomponent, la mescla d'ambdés components s'ha de fer seguint les instruccions del
fabricant.

El fons i les cares del junt per segellar han de ser nets i secs.

El producte s’ha d'aplicar forgant-ne la penetracio.

JUNT AMB MORTER SINTETIC DE RESINES EPOXI:

Els morters preparats s’han de confeccionar d’acord amb les instruccions del fabricant, i s’han d’utilitzar dins
del temps maxim establert.

Els paraments on es col-loqui el morter, cal que estiguin lleugerament humits, sense que I'aigua regalimi.
JUNT AMB CORDO DE BENTONITA:

El fons i les cares del junt no han de tenir buits o ressalts de dimensions superiors a 2 cm.

En el cas de junts en elements per formigonar, s’ha de garantir que el corddé mantingui la seva posicio
durant el formigonament.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D’EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN MASSILLA ASFALTICA:

- Control del procés d’escalfament en les massilles tipus BH-I

- Inspeccio de les superficies on s’ha d’aplicar el segellant.

CONTROL D’OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL EN MASSILLA ASFALTICA:

Inspeccio6 visual de la unitat acabada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN MASSILLA ASFALTICA:

El control es basa en I'experiéncia del técnic que supervisa I'execucio.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D’ INCOMPLIMENT EN MASSILLA
ASFALTICA:

Els acabats del junt i els procediments d’aplicacié han de complir les condicions indicades al plec.

E8 - REVESTIMENTS
E81 - ARREBOSSATS | ENGUIXATS

E811 - ARREBOSSATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

E81126K2,E81135L2.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Arrebossats realitzats amb morter de ciment, morter de calg, morter mixt o morter pords drenant, aplicats en

paraments horitzontals o verticals, interiors o exteriors i formacié d'arestes amb morter de ciment mixt o
pasta de ciment rapid.
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S'han considerat els tipus seglents:
- Arrebossat esquerdejat

- Arrebossat a bona vista

- Arrebossat reglejat

- Formacio d'arestes

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seguents:

Arrebossat esquerdejat:

- Neteja i preparacio de la superficie de suport
- Aplicacié del revestiment

- Cura del morter

Arrebossat a bona vista o arrebossat reglejat:
- Neteja i preparacio de la superficie de suport
- Execucio de les mestres

- Aplicacié del revestiment

- Acabat de la superficie

- Cura del morter

- Repassos i neteja final

Formacioé d'aresta:

- Neteja i preparacio de la superficie de suport
- Execucio de l'aresta

- Cura del morter

ARREBOSSAT:

Ha de quedar ben adherit al suport.

El revestiment exterior ha de tenir junts de dilatacio. La distancia entre junts ha de ser suficient per tal que

no s’esquerdi.
S'han de respectar els junts estructurals.

Quan l'acabat és deixat de regle, esquitxat o remolinat sense lliscar, a I'arrebossat acabat no hi ha d'haver

esquerdes i ha de tenir una textura uniforme.

Quan l'acabat és remolinat i lliscat, a I'arrebossat acabat no hi ha d'haver pols, ni fissures, forats o d'altres

defectes.
Gruix de la capa:
- Arrebossat esquerdejat: <= 1,8 cm
- Arrebossat reglejat o a bona vista: 1,1 cm
- Arrebossat amb morter porés drenant: 2 a4 cm
Arrebossat reglejat:
- Distancia entre mestres: <= 150 cm
Tolerancies d'execucio per l'arrebossat:
- Planor:
- Acabat esquerdejat: £ 10 mm
- Acabat a bona vista: £5 mm
- Acabat reglejat: + 3 mm
- Aplomat (parament vertical):
- Acabat a bona vista: £ 10 mm/planta
- Acabat reglejat: + 5 mm/planta
- Nivell (parament horitzontal):
- Acabat a bona vista: £ 10 mm/planta
- Acabat reglejat: + 5 mm/planta
Tolerancies quan l'arrebossat és a bona vista o reglejat:
- Gruix de l'arrebossat: 2 mm
FORMACIO D'ARESTA:
Ha de ser recta i continua.
Ha de quedar horitzontal o ben aplomada.
Tolerancies d'execucio:
- Horitzontalitat o aplomat: £ 2 mm/m, £ 5 mm/total

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els treballs quan la temperatura sobrepassi els limits de 5°C i 35°C, la velocitat del vent sigui
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superior a 50 km/h o plogui. Si, un cop executat el treball, es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la
feina feta i s'han de refer les parts afectades.

Per a iniciar-ne I'execucié en els paraments interiors cal que la coberta s'hagi acabat, p er als paraments
situats a I'exterior cal, a més, que funcioni I'evacuacié d'aigles.

S'han d'evitar cops i vibracions que puguin afectar el material durant I'adormiment.

ARREBOSSAT:

S'han de collocar tots els elements que hagin d'anar fixats als paraments i no dificultin I'execucié del
revestiment.

Els paraments d'aplicacio han d'estar sanejats, nets i humits. Si cal, es poden repicar abans.

Quan l'arrebossat és esquerdejat, s'ha d'aplicar llangant amb forga el morter contra els paraments.

Quan l'arrebossat és a bona vista, s'han de fer mestres amb el mateix morter a les cantonades i als racons.
Quan l'arrebossat és regl ejat, s'han de fer mestres amb el mateix morter, als paraments, cantonades,
racons i voltants d'obertures. Les arestes i les mestres han d'estar ben aplomades.

Quan l'arrebossat és esquitxat, s'ha d'aplicar en dues capes: la primera prement amb forga sobre els
paraments i la segona esquitxada sobre I'anterior.

Quan l'acabat és deixat de regle o remolinat, s'ha d'aplicar prement amb forga sobre els paraments.

El lliscat s'ha d'aplicar quan encara estigui humida la capa d'arrebossat.

Durant I'adormiment s'ha d'humitejar la superficie del morter.

Per a fer assecatges artificials es requereix 'autoritzacié explicita de la DF.

No s'han de fixar elements sobre I'arrebossat fins que hagin passat set dies, com a minim, o s'hagi adormit.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

ARREBOSSAT:

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccio de la superficie corresponent a obertures d'acord amb els criteris seguents:

En paraments verticals:

- Obertures <= 2 m2: No es dedueixen

- Obertures > 2 m2 i <= 4 m2: Es dedueix el 50%

- Obertures > 4 m2: Es dedueix el 100%

En paraments horitzontals:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

Als forats que no es dedueixin, 0 que es dedueixin parcialment, 'amidament inclou la feina de fer els
retorns, com ara brancals, llindes, etc. En cas de deduir-se el 100% del forat cal amidar també aquests
paraments.

Aquests criteris inclouen la neteja dels elements que configuren les obertures, com és ara bastiments que
s'hagin embrutat.

FORMACIO D'ARESTA:

m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D’EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els seguents:

- Inspeccio de la superficie sobre la que es realitzara I'arrebossat.
- Neteja i preparacio de la superficie de suport

- Control d’execuci6 de les mestres

- Acabat de la superficie

- Repassos i neteja final

- Inspeccio visual de la superficie acabada.

CONTROL DE L’'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables son els segients:

- Repassos i neteja final

- Inspecci6 visual de la superficie acabada.
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CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correcci6 per part del contractista de les irregularitats observades.

E8 - REVESTIMENTS

E89 - PINTATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

E8940BJ0.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Preparacié i aplicacié d'un recobriment de pintura sobre superficies de materials diversos mitjangant
diferents capes aplicades en obra.

S’han considerat els tipus de superficies seglents:

- Superficies de fusta

- Superficies metal-liques (acer, acer galvanitzat, coure)

- Superficies de ciment, formigd o guix

S'han considerat els elements seguents:

- Estructures

- Paraments

- Elements de tancament practicables (portes, finestres, balconeres)

- Elements de proteccié (baranes o reixes)

- Elements de calefaccio

- Tubs

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

- Preparacio de la superficie a pintar, fregat de I'0xid i neteja prévia si és el cas, amb aplicacié de les capes
d'emprimacié , de proteccié o de fons, necessaries i del tipus adequat segons la composicié de la pintura
d'acabat

- Aplicacié successiva, amb els intervals d’assecat, de les capes de pintura d'acabat

CONDICIONS GENERALS:

En el revestiment no hi ha d'haver fissures, bosses ni d'altres defectes.

Ha de tenir el color, la brillantor i la textura uniformes.

A les finestres, balconeres i portes, s'admet que s'hagin protegit totes les cares perd que només s'hagin
pintat les visibles.

PINTAT A L'ESMALT:

Gruix de la pel-licula seca del revestiment: >= 125 micres

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els treballs si es donen les condicions seguents:

- Temperatures inferiors a 5°C o superiors a 30°C

- Humitat relativa de l'aire > 60%

- En exteriors: Velocitat del vent > 50 km/h, Pluja

Si un cop realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta 24 h abans i s'han
de refer les parts afectades.

Les superficies d'aplicacié han de ser netes i sense pols, taques ni greixos.

S'han de corregir i eliminar els possibles defectes del suport amb massilla, segons les instruccions del
fabricant.

No es pot pintar sobre suports molt freds ni sobreescalfats.

El sistema d'aplicacié del producte s'ha d'escollir d'acord amb les instruccions del fabricant i I'autoritzacié de
la DF.
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Quan el revestiment estigui format per mes d'una capa, la primera capa s'ha d'aplicar lleugerament dilui da,
segons les instruccions del fabricant.

No s’ha d’aplicar una capa si la capa anterior no esta completament seca.

S'han d'evitar els treballs que desprenguin pols o particules prop de I'area a tractar, abans, durant i després
de l'aplicacio.

No s'admet la utilitzacié de procediments artificials d'assecatge.

SUPERFICIES DE FUSTA:

La fusta no ha d'haver estat atacada per fongs o insectes, ni ha de tenir d'altres defectes.

El contingut d'humitat de la fusta, mesurat en diferents punts i a una fondaria minima de 5 mm, ha de ser
inferior a un 15% per a coniferes o fustes toves i a un 12% per a frondoses o fustes dures.

S'han d'eliminar els nusos mal adherits i substituir-los per falques de fusta de les mateixes caracteristiques.
Els nusos sans que tenen exsudacié de resina s'han de tapar amb goma laca.

Abans de I'aplicacié de la 1° capa s'han de corregir i eliminar els possibles defectes amb massilla, segons
les instruccions del fabricant; passar paper de vidre en la direccié de les vetes i eliminar la pols.
SUPERFICIES METAL-LIQUES (ACER, ACER GALVANITZAT, COURE):

Les superficies d'aplicacié han de ser netes i sense pols, taques, greixos ni oxid.

En superficies d'acer, s'han d'eliminar les possibles incrustacions de ciment o de calg i s'ha de desgreixar la
superficie. Tot seguit s'han d'aplicar les dues capes d'emprimacié antioxidant. La segona s'ha de tenyir
lleugerament amb pintura.

En el cas d’estructures d’acer s’ han de tenir en compte les seglients consideracions:

- Abans d’aplicar la capa d’emprimacié les superficies a pintar han d’estar preparades adequadament d’
acord amb les normes UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO 8504-3.

- Si s’aplica més d’una capa s’ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent.

- Després de l'aplicacid de la pintura les superficies s’han de protegir de I'acumulacié d’aigua durant un cert
temps.

SUPERFICIES DE CIMENT, FORMIGO O GUIX:

La superficie no ha de tenir fissures ni parts engrunades.

El suport ha d'estar suficientment sec i endurit per tal de garantir una bona adheréncia. Ha de tenir una
humitat inferior al 6% en pes.

S'han de neutralitzar els alcalis, les eflorescéncies, les floridures i les sals.

Temps minim d'assecatge de la superficie abans d'aplicar la pintura:

- Guix: 3 mesos (hivern); 1 mes (estiu)

- Ciment: 1 mes (hivern); 2 setmanes (estiu)

En superficies de guix, s'ha de verificar I'adherencia del lliscat de guix.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

PINTAT D'ESTRUCTURES, PARAMENTS DE FUSTA O D’ACER O PORTES ENROTLLABLES:

m2 de superficie realment pintada segons les especificacions de la DT.

Cal considerar el desenvolupament del perimetre.

Deduccio de la superficie corresponent a obertures:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2 i <= 2 m2: Es dedueix el 50%

- Obertures > 2 m2: Es dedueix el 100%

Aquest criteris inclouen la neteja dels elements que configuren I'obertura com és ara, bastiments que s'hagin
embrutat.

PINTAT DE PARAMENTS DE CIMENT O GUIX:

m2 de superficie real amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccio de la superficie corresponent a obertures d’acord amb els criteris seglents:

- Obertures <= 4 m2: No es dedueixen

- Obertures > 4 m: Es dedueix el 100%

Aquests criteris inclouen la superficie dels paraments laterals de I'obertura en una fondaria de 30 cm, com a
maxim, excepte en el cas d'obertures de més de 4,00 m2, en que aquesta superficie s’ha d° amidar
expressament.

Inclouen igualment la neteja dels elements que configuren I'obertura, com ara bastiments que s’hagin
embrutat.

PINTAT DE PORTES, FINESTRES | BALCONERES:

m2 de superficie de cada cara del tancament practicable tractat segons les especificacions de la DT amb les
deduccions corresponents als envidraments segons els criteris seglents:
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Deduccio de la superficie corresponent a I'envidrament per a peces amb una superficie envidrada de:
- Més d'un 75% del total: Es dedueix el 50%

- Menys del 75% i més del 50% del total: Es dedueix el 25%

- Menys del 50% del total o amb barretes: No es dedueix

En les portes extensibles, la superficie s'ha d'incrementar el 50%

PINTAT D’ELEMENTS DE PROTECCIO O ELEMENTS DE CALEFACCIO:

m2 de superficie d’una cara, definida pel perimetre de I'element a pintar.

PINTAT DE TUBS O PINTAT O ENVERNISSAT DE PASSAMA:

m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PINTAT D’ESTRUCTURES D’ACER:

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2.
Documento Basico de Acero DB-SE-A.

PER A LA RESTA D'ELEMENTS:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D’EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seguents:

- Inspeccio visual de la superficie a pintar.

- Acceptacio del procediment d’aplicacio de la pintura per part de la DF.

- Comprovacio de I'assecatge d’'una capa abans de procedir a una segona aplicacio.

CONTROL D’EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DEXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Correcci6 per part del contractista de les irregularitats observades.

La suspensi6 dels treballs i la correccié de les no conformitats observades aniran a carre ¢ del Contractista.
CONTROL DE L’'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspecciod visual de la unitat acabada.

En el control es seguiran els criteris indicats en I'article 7.4 de la part | del CTE.

Determinacié del gruix de pel-li cula del recobriment sobre un element metal-lic (UNE EN ISO 2808)
CONTROL DE L’'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Correcci6 per part del contractista de les irregularitats observades.

No es permetra la continuacioé dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d’execucio.

ED - INSTAL-LACIONS D'EVACUACIO

ED1- DESGUASSOS, BAIXANTS | AILLAMENTS | ACCESSORIS DE DESGUASOS | BAIXANTS
ED15 - BAIXANTS | CONDUCTES DE VENTILACIO AMB TUBS DE MATERIALS PLASTICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

ED152001.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Baixants i conductes de ventilacio d’instal-lacions d'evacuacio d'edificis amb tub de PVC o polipropilé.
L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seguents:
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- Col‘locacio dels tubs

- Fixacié dels tubs

- Col-locacio d'accessoris

- Execucio d'unions necessaries

CONDICIONS GENERALS:

El tram muntat ha de quedar aplomat i fixat sdlidament a I'obra.

Ha de ser estanc en tot el seu recorregut.

Els tubs s’ han de subjectar per mitja d’abragadores encastables, una de fixacié sota 'embocadura i la resta
de guiatge a intervals regulars.

El pes d’ un tub no ha de gravitar sobre el tub inferior.

Les unions entre els tubs s’han de fer seguint les instruccions del fabricant.

El baixant no ha de tenir, en el sentit del recorregut descendent, reduccions de secci6 en cap punt.
Els conductes de ventilacié han de tenir un diametre uniforme al llarg de tot el seu recorregut.

El pas a través d'elements estructurals s'ha de protegir amb un contratub de seccié més gran.

La franquicia entre el tub i el contratub, i entre el tub i la valona s'ha d'ataconar amb massilla.

Els conductes han de quedar suficientment separats dels paraments per a facilitar les operacions de
reparacio i evitar la formacié de condensacions.

Els trams vistos amb risc d’'impacte han de quedar protegits adequadament.

Els baixants instal-lats mai no han de ser horitzontals o en contrapendent.

Nombre d'abragadores per tub: >= 2

Distancia entre les abrag adores:

- Baixant: <= 15 vegades el diametre del baixant

- Conducte de ventilacié : <= 150 cm

Gruix del parament al que es subjecta el conducte:

- Baixant: >=12cm

- Conducte de ventilacié : >=9 cm

Pendent del conducte de ventilacié terciaria: >=1 %

Tolerancies d'execucio:

- Desploms verticals: <= 1%, <= 30 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Per a fer la unio6 dels tubs no s’han de forgar ni deformar els extrems.

No s'han de manipular ni corbar els tubs.

Els canvis direccionals i les connexions s’han de fer per mitja de peces especials.
Tots els talls s'han de fer perpendicularment a I'eix del tub.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m de llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT, entre els eixos dels elements o dels
punts per connectar.

Aquest criteri inclou les perdues de material corresponents a retalls i la repercussio de les peces especials a
col-locar.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacion Parte 2.
Documento Basico de Salubridad DB-HS.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D’EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

La instal-lacié d'evacuacié d'aiglies residuals s'executara segons prescripcions de projecte, legislacié
aplicable i a les instruccions de la DF.

CONTROL DE L’'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Es realitzaran les proves d'estanquitat total i parcial. Aquestes proves es realitzaran amb aigua, amb aire o
amb fum i es seguiran les directrius i especificacions de cada assaig segons la normativa vigent.

Es verificara sistema de manteniment i conservacio.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
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S’ha de comprovar la totalitat de la instal-lacio.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Es cas de deficiencies de material o execucié , si es pot esmenar sense canviar materials, es procedira a
fer-ho. En cas contrari es procedira a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d’elements o discrepancies amb el projecte, es procedira a I'adequacié, d’acord amb el
determini la DF.

K - PARTIDES D'OBRA DE REHABILITACIO-RESTAURACIO D'EDI

K2 - DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
K21 - ENDERROCS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES

K214 - DESMUNTATGES | ENDERROCS D'ESTRUCTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K21484A1,K21486C1,K214Z001,K214Z2003,K214Z2002,K2148211,K214Z005.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Enderroc o desmuntatge d'elements estructurals, amb mitjans mecanics, amb carrega manual i mecanica
sobre camio.

L'enderroc i l'arrencada, pressuposen que el material resultant no te cap utilitat i sera transportat a un
abocador.

El desmuntatge pressuposa que part o tot el material resultant tindra una utilitat posterior, i ha de ser
netejat, classificat, identificat amb marques que siguin reconeixibles amb posterioritat, i, si cal, croquitzada la
seva posicio original.

S'han considerat els tipus segiients:
- Macgoneria

- Obra ceramica

- Formig6 en massa

- Formig6 armat

- Fusta

- Fosa

- Acer

- Morter

Determinacioé del grau de dificultat d’intervencio a les unitats d’obra on intervenen restauradors:

- Valorar de 0 a 3 els seglents aspectes:
- Degradacio/fragilitat de I'element a tractar
- Dificultat/complexitat del tractament a realitzar
- Dificultat d’accés de I'element a tractar
- Sumar aquests factors i assignar el grau de dificultat amb el seguent criteri:
- Suma 0 a 3: Grau de dificultat baix
- Suma 4 a 6: Grau de dificultat mitja
-Suma 7 a 9: Grau de dificultat alt

L'execuci6 de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

Enderrocs:

- Preparacié de la zona de treball
- Enderroc de I'element amb els mitjans adients
- Tall d'armadures i elements metal-lics
- Trossejament i apilada de la runa
- Carrega de la runa sobre el camio
Desmuntatges:

- Preparaci6 de la zona de treball
- Numeracié de les peces i croquis de la seva posicid
- Col-locacio de cindris o apuntalaments, si cal
- Neteja de les peces i carrega per al transport al lloc d'aplec
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- Carrega de la runa sobre el camio

CONDICIONS GENERALS:

Les restes de la demolicid han de quedar suficientment trossejades i apilades per tal de facilitar-ne la
carrega, en funcio dels mitjans de qué es disposi i de les condicions de transport.

Els materials han de quedar apilats i emmagatzemats en funcié de I's a que es destinin (transport a
abocador, reutilitzacio, eliminacié en obra, etc.).

DESMUNTATGE:

El material ha de ser classsificat i identificada la seva situacié original.

El material ha d'estar emmagatzemat en condicions adients, per tal que no es faci malbé . Les pedres amb
treballs escultorics i els carreus han d'estar separats entre si, i del terra per elements de fusta.

Les estructures de fusta han d'estar protegides de la pluja, el sol i les humitats. Han d'estar separades del
terra.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir 'ordre de treballs previst a la DT.

El contractista ha d'elaborar un programa de treball que ha de ser aprovat per la DF abans d'iniciar els
treballs, on s'ha d'especificar, com a minim:

- Métode d'enderroc i fases

- Estabilitat de les construccions en cada fase, apuntalaments necessaris

- Estabilitat i proteccié de les construccions i elements de I'entorn i els que s'han de conservar

- Manteniment i substitucio provisional dels serveis afectats per els treballs

- Mitjans d'evacuacio i especificacio de les zones d'abocament dels productes d'enderroc

- Cronograma dels treballs

- Pautes de control i mesures de seguretat i salut

S'ha de demolir en general, en ordre invers al que es va seguir per a la seva construccié.

S'ha de demolir de dalt a baix, per tongades horitzontals, de manera que la demolicié es faci practicament al
mateix nivell.

Els elements no estructurals (revestiments, divisions, tancaments, etc.), s'han de demolir abans que els
elements resistents als que estiguin units, sense afectar la seva estabilitat.

L'element per a enderrocar no ha d'estar sotmés a l'acci6 d'elements estructurals que li transmetin
carregues.

Cal verificar en tot moment I'estabilitat dels elements que no es demoleixen.

La part per a enderrocar no ha de tenir instal-lacions en servei (aigua, gas, electricitat, etc.).

S'han de protegir els elements de servei public que puguin resultar afectats per les obres.

La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

S'han de senyalar els elements que hagin de conservar-se intactes, segons s'indiqui en la D ocumentacio
Técnica o, en el seu defecte, la DF.

L'execucio dels treballs no han de produir desperfectes, molé sties o perjudicar les construccions, bens o
persones de l'entorn.

S'ha d'evitar la formacio de pols, pel que cal regar les parts que s'hagin de demolir i carregar.

Durant els treballs es permet que I'operari treballi sobre I'element si aquest és estable i l'algcaria és <=2 m.
En acabar la jornada no s'han de deixar trams d'obra amb perill d'inestabilitat.

Si es preveuen desplacaments laterals de I'element, cal apuntalar-lo i protegir-lo per tal d'evitar-ne
I'esfondrament.

No s'han de deixar elements en voladiu sense apuntalar.

En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, etc.) o quan I'enderrocament pugui afectar les
construccions vei nes, s'han de suspendre les obres i avisar a la DF.

La runa s'ha d'abocar cap a linterior del recinte, sense que es produeixin pressions perilloses sobre
I'estructura per acumulacié de material.

L'operacié de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal d'aconseguir les
condicions de seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

S'ha de complir la normativa vigent en maté ria mediambiental, de seguretat i salut i d'emmagatzematge i
transport de productes de construccid.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
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ENDERROC D’EDIFICACIONS:

m3 de volum realment enderrocat, amidat com a diferéncia entre els perfils aixecats abans de comencar
I'enderroc i els aixecats al finalitzar I'enderroc, aprovats per la DF.

ENDERROC O DESMUNTATGE DE BIGA, BIGUETA O PILAR DE PEDRA, MAO, FORMIGO O FOSA,
ENDERROC DE MURS, DESMUNTATGE DE MUR DE CARREUS, D'ARCS DE PEDRA, DE LLINDA DE
PEDRA, ENDERROC DE REBLERT DE VOLTES O DESMUNTATGE DE CARREUS ORNAMENTALS:

m3 de volum realment executat amidat segons les especificacions de la DT.

ENDERROC O DESMUNTATGE D'ELEMENT ESTRUCTURAL DE FUSTA, ELEMENTS D’ENCAVALLADA
DE FUSTA, LLINDA DE FABRICA CERAMICA, DESMUNTATGE D'ELEMENT LINIAL AMB MOTLLURA DE
PEDRA O ARC NERVAT DE PEDRA:

m de llargaria realment executat amidat d'acord amb les indicacions de la DT.

ENDERROC O DESMUNTATGE DE MUR D'ENTRAMAT DE PAREDAT | FUSTA, ENDERROC DE
SOSTRE, DE VOLTA CERA MICA, ENDERROC DE REBLERT D'ENTREBIGAT, LLOSANA VOLADA,
D'ESCALA, DESMUNTATGE DE VOLTA DE CARREUS, DESMUNTATGE DE TRACERIES O D'ARCS
AMB TRACERIES | OBERTURA DE FINESTRES TAPIADES:

m2 de superficie realment executada, amidada segons les especificacions de la DT.

DESMUNTATGE D'ENCAVALLADA:

m2 de superficie determinada pel perimetre de I'encavallada.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Orden de 10 de febrero de 1975 por la que se aprueba la Norma Tecnoldgica de la Edificacion: NTE-
ADD/1975 Acondicionamiento del terreno. Desmontes. Demoliciones

K2 - DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
K21 - ENDERROCS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES

K215 - DESMUNTATGES | ENDERROCS DE COBERTES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K2152001,K2152002,K215Z003,K215750A,K2152004,K2150011.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Enderroc, arrencada o desmuntatge d'elements de coberta o terrats, o de la coberta sencera, amb carrega
manual i mecanica sobre camio, o aplec per a posterior reutilitzacié.

L'enderroc i l'arrencada, pressuposen que el material resultant no te cap utilitat i sera transportat a un
abocador.

El desmuntatge pressuposa que part o tot el material resultant tindra una utilitat posterior, i ha de ser
netejat, classificat, identificat amb marques que siguin reconeixibles amb posterioritat, i, si cal, croquitzada la
seva posicio original.

S'han considerat les unitats d'obra seguients:

- Enderroc complert de coberta plana, inclds minvells, amb mitjans manuals i ca rrega manual de runa sobre
cami6 o contenidor

- Arrencada de paviment de rajola ceramica o de gres de dues capes com a maxim, col-locades amb morter
de ciment, amb mitjans manuals i ca rrega manual de runa sobre cami6 o contenidor

- Retirada de grava i geotéxtil amb mitjans manuals i aplec per a posterior aprofitament

- Arrencada de teules amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Desmuntatge de teules amb mitjans manuals i aplec per a posterior aprofitament

- Desmuntatge de coberta de lloses de pedra, amb mitjans manuals, numeracio, neteja, aplec de material i
carrega de runa sobre camio o contenidor

- Desmuntatge de pissarra de coberta amb mitjans manuals i aplec per a posterior aprofitament

- Desmuntatge de plaques conformades de coberta amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre
cami6 o contenidor

- Desmuntatge de plaques conformades de coberta amb mitjans manuals i aplec per a posterior

Pagina: 186



CONSOLIDACIO CASTELL PALAU D'ASPA

aprofitament

- Desmuntatge de plaques conformades de planxa d'acer conformada amb mitjans manuals, aplec de
material per a la seva reutilitzacio i carrega de runa sobre cami6 o contenidor

- Enderroc de solera d'encadellat ceramic amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre cami6 o
contenidor

- Arrencada solera de tauler de fusta, amb mitjans manuals i carrega de runa sobre camioé o contenidor

- Enderroc d'envanets de sostremort amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o
contenidor

- Enderroc de formacié de pendents de formigd cel-lular de 15 cm de gruix mitja, a ma i amb compressor i
carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Arrencada de lamina impermeabilitzant amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o
contenidor

- Arrencada de plaques de poliestiré amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o
contenidor

- Arrencada de llata de fusta amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Enderroc d'estructura de rastrells de fusta de coberta, amb mitjans manuals, inclos picat d'elements
massissos, neteja del lloc de treball i retirada de runa

- Arrencada de minvell de ceramica amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre cami6 o
contenidor

- Enderroc de rafec de coberta, amb mitjans manuals i carrega manual de runes sobre camié

- Desmuntatge de rafec de coberta, amb mitjans manuals, aplec de material per a la seva reutilitzacio i
carrega manual de runes sobre cami6

- Arrencada de bonera, repicat i sanejat del paviment a les vores, amb mitjans manuals i carrega manual de
runa sobre camié o contenidor

- Desmuntatge de claraboia de vidre armat amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camio o
contenidor

L'execuci6 de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

Enderrocs o arrencades:

- Preparacié de la zona de treball

- Enderroc o arrencada de I'element amb els mitjans adients

- Tall d'armadures i elements metal-lics

- Trossejament i apilada de la runa

- Carrega de la runa sobre el camio

Desmuntatge:

- Preparacié de la zona de treball

- Numeracié de les peces i croquis de la seva posicio, si cal

- Desmuntatge per parts, i classificacié del material

- Neteja de les peces i carrega per al transport al lloc d'aplec

- Carrega i transport de la runa a I'abocador

ENDERROC O ARRENCADA:

Els materials han de quedar suficientment trossejats i apilats per tal de facilitar-ne la carrega, en funcié dels
mitjans de qué es disposin i de les condicions de transport.

Un cop acabats els treballs, la base ha de quedar neta de restes de material.

DESMUNTATGE:

El material ha d'estar classificat i identificada la seva situacié original.

El material ha d'estar emmagatzemat en condicions adients, per tal que no es faci malbé. Les pedres amb
treballs escultd rics i els carreus han d'estar separades entre si, i del terra per elements de fusta.

Les estructures de fusta han d'estar protegides de la pluja, el sol i les humitats. Han d'estar separades del
terra.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir I'ordre de treballs previst a la DT.

S'ha de demolir en general, en ordre invers al que es va seguir per a la seva construccio.

S'ha de demolir de dalt a baix, per tongades horitzontals, de manera que la demolicié es faci practicament al
mateix nivell.

Els elements no estructurals (revestiments, divisions, tancaments, etc.), s'han de demolir abans que els
elements resistents als que estiguin units, sense afectar la seva estabilitat.
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L'element per a enderrocar no ha d'estar sotmés a l'accid d'elements estructurals que li transmetin
carregues.

Si cal, s'han de col- locar cindris 0 apuntalaments, per tal de desmuntar els elements estructurals sense que
es produeixin esfondraments.

Cal verificar en tot moment I'estabilitat dels elements que no es demoleixen.

La part per a enderrocar no ha de tenir instal-lacions en servei (aigua, gas, electricitat, etc.).

S'han de protegir els elements de servei public que puguin resultar afectats per les obres.

La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

S'han de senyalar els elements que hagin de conservar-se intactes, segons s'indiqui en la D ocumentacio
Técnica o, en el seu defecte, la DF.

Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

S'ha d'evitar la formacio de pols, pel que cal regar les parts que s'hagin de demolir i carregar.

Durant els treballs es permet que I'operari treballi sobre I'element si aquest és estable i l'alcaria és <=2 m.
En acabar la jornada no s'han de deixar trams d'obra amb perill d'inestabilitat.

Si es preveuen desplacaments laterals de I'element, cal apuntalar-lo i protegir-lo per tal d'evitar-ne
I'esfondrament.

No s'han de deixar elements en voladiu sense apuntalar.

En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, etc.) o quan I'enderrocament pugui afectar les
construccions vei nes, s'han de suspendre les obres i avisar a la DF.

La runa s'ha d'abocar cap a linterior del recinte, sense que es produeixin pressions perilloses sobre
I'estructura per acumulacié de material.

L'operacié de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal d'aconseguir les
condicions de seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

En cas de demolicié o retirada de materials que continguin amiant i préviament a I' inici de les feines,
I'empresa encarregada d’executar-les haura d’establir un pla de treball que ha de ser aprovat per 'autoritat
de treball.

Quan técnicament sigui possible, 'amiant o els materials que el continguin han de ser retirats abans de
comengar les operacions de demolicio.

En els treballs amb risc d’amiant s’han de prendre les mesures de proteccié individuals i col- lectives
establertes a I'Ordre de 31 d’octubre de 1984.

Per tal de garantir un nivell baix d’emissions de fibres d’ amiant respirables, s’han d'utilitzar eines de tall lent
i eines amb aspiradors de pols d’acord amb I'establert a la UNE 88411.

Les zones de treball on existeixi risc d’exposici6 a I'amiant han d estar clarament delimitades i
senyalitzades.

Els residus que continguin amiant s’han de recollir i traslladar fora del lloc de treball, el més aviat possible,
en recipients tancats que impedeixin I'emissié de fibres d’amiant a I'ambient.

Aquests recipients han d’anar senyalitzats amb etiquetes d’advertencia de perill.

S'ha de complir la normativa vigent en maté ria mediambiental, de seguretat i salut i d'emmagatzematge i
transport de productes de construccié.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

ENDERROC COMPLERT DE COBERTA PLANA:

m3 de volum realment enderrocat, amidat com a diferéncia entre els perfils de I'edifici aixecats abans de
comengar I'enderroc i els aixecats al finalitzar I'enderroc, aprovats per la DF.

ENDERROC, ARRENCADA O DESMUNTATGE DE PAVIMENTS, GRAVA, TEULES, LLOSES, PLAQUES
CONFORMADES, SOLERES, ENVANETS DE SOSTREMORT, IMPERMEABILITZACIONS, CAPES DE
FORMACIO DE PENDENTS, AILLAMENTS, ENLLATATS, RASTRELLS O CLARABOIES:

m2 de superficie realment executat d'acord amb les indicacions de la DT.

ARRENCADA DE BONERA:

Unitat de quantitat arrencada, d'acord amb les indicacions de la DT.

ARRENCADA DE MINVELL, CARENER, AIGUAFONS, ESQUENA D’ASE, CORNISA, CANALO O JUNT
DE DILATACIO:

m de llargaria realment desmuntada o enderrocada, segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Orden de 31 de octubre de 1984 por la que se aprueba el Reglamento sobre trabajos con riesgo de
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amianto.

Orden de 7 de enero de 1987 por la que se establecen normas complementarias del Reglamento sobre
trabajos con riesgo de amianto.

Orden de 26 de julio de 1993 por la que se modifican los articulos 2, 3 y 13 de la orden de 31 de octubre de
1984 por la que se aprueba el reglamento sobre trabajos con amianto y el articulo 2 de la Orden de 7 de
enero de 1987 por la que se establecen normas complementarias al citado Reglamento

* Orden de 10 de febrero de 1975 por la que se aprueba la Norma Tecnolégica de la Edificacion: NTE-
ADD/1975 Acondicionamiento del terreno. Desmontes. Demoliciones

* UNE 88411:1987 Productos de amiantocemento. Directrices para su corte y mecanizado en obra.

K2 - DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS

K21 - ENDERROCS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES

K21A - DESMUNTATGES | ARRENCADES DE TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

K21AURA1,K21AURB3,K21AURC3,K21AZ001.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Enderroc d’elements de fusteria, amb carrega manual sobre camié o contenidor.
S'han considerat els segients elements:

- Arrencada de fulla i bastiment

- Desmuntatge de persiana de llibret

- Desmuntatge de fulla, bastiment i accessoris

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

- Preparacié de la zona de treball

- Arrencada o desmuntatge de I'element amb els mitjans adients

- Trossejament i apilada de I'element arrencat

- Aplec dels elements desmuntats

- Carrega dels elements arrencats sobre el camié

CONDICIONS GENERALS:

Els materials arrencats han de quedar suficientment trossejats i apilats per tal de facilitar-ne la carrega, en
funcioé dels mitjans de qué es disposin i de les condicions de transport.

Quan s’aprecii alguna anomalia, es notificara immediatament a la DF.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'ha de seguir I'ordre de treballs previst a la DT.

No s’ha de depositar runa sobre les bastides.

No s’acumulara runa en tanques, murs i suports propis que hagin de mantenir-se a peu dret o en
edificacions i elements aliens a I'enderroc.

No s’acumulara runa amb un pes superior als 100 kg/m2 damunt de sostres, encara que estiguin en bon
estat.

Si l'arrencada o desmuntatge solsament afecta a la fusteria i al bastiment, no s’ ha de malmetre el forat
d’obra de I'element que s’arrenca.

Quan s’arrenqui la fusteria en plantes inferiors a la que s’esta enderrocant, no s’afectara I'estabilitat de
'element estructur al on estigui situada, i es disposaran, en les obertures que donin al buit, proteccions
provisionals.

Durant I'arrencada d’elements de fusta, s’arrencaran o doblegaran les puntes i claus.

Els vidres es desmuntaran sense trossejar-los per que no puguin produir talls o lesions.

Si s’arrenquen o desmunten elements de fusteria situats en un tancament exterior, I'edifici ha de quedar
envoltat d’'una tanca d’alga ria >2 m, situada a una distancia de l'edifici i de la bastida > 1,5 m i
convenientment senyalitzada.
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S’han de col-locar proteccions com xarxes, lones, aixi com una pantalla inclinada rigida que sobresurti de la
fagana una distancia >2 m.

En finalitzar la jornada, no han de romandre elements de les edificacions en estat inestable que el vent, les
condicions atmosfériques o bé altres causes en puguin provocar I'enderroc.

L'operacié de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal d'aconseguir les
condicions de seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

DESMUNTATGE:

Durant el procés de desmuntatge no s'han de malmetre els elements a reutilitzar.

Si en el conjunt de peces a desmuntar hi haguéssin elements mobils (finestrons, paravents, etc,), aquests
s'han d'immobilitzar.

Es disposara d'una superficie ampla i arrecerada per I'aplec del material a reutilitzar.

S'evitaran les caigudes o cops sub jectant els elements que s'hagin de desmuntar amb eslingues suaus i
fent-les descendir amb politges.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

DESMUNTATGE PER UNITATS:

Unitat d'element realment arrencat o desmuntat segons les especificacions de la DT.
DESMUNTATGE SUPERFICIAL:

m2 de superficie arrencat o desmuntat segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

K2 - DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
K21 - ENDERROCS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES

K21B - DESMUNTATGES, ARRENCADES | DEMOLICIONS D'ELEMENTS DE SEGURETAT,
PROTECCIO | SENYALITZACIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K21BUOQO1.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Demolici6 o desmuntatge d'elements de seguretat, proteccié i senyalitzacid, amb mitjans meca nics i
carrega sobre camio.

S'han considerat els tipus seglents:

- Desmuntatge de barrera de seguretat flexible i demolicié d'ancoratges clavats a terra

- Desmuntatge de barrera de seguretat flexible i demolicié d'ancoratges amb base de formigo

- Demolicié de barrera de seguretat rigida de formigé

- Desmuntatge de barana metal-lica

- Desmuntatge de reixa i ancoratges

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

- Preparacié de la zona de treball

- Enderroc de I'element amb els mitjans adients

- Tall d'armadures i elements metal-lics

- Trossejament i apilada de la runa

- Carrega de la runa sobre el camio

CONDICIONS GENERALS:

Les restes de la demolici6 han de quedar suficientment trossejades i apilades per tal de facilitar-ne la
carrega, en funcié dels mitjans de qué es disposi i de les condicions de transport.
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Els elements desmuntats han de quedar apilats per tal de facilitar-ne la carrega.

Els materials han de quedar apilats i emmagatzemats en funcié de I's a que es destinin (transport a
abocador, reutilitzacio, eliminacié en obra, etc.).

Un cop acabats els treballs, la base ha de quedar neta de restes de material i en condicions d'Us.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir I'ordre de treballs previst a la DT.

S'han de separar les bandes i els terminals, treient primer els elements d'unid, perns i femelles, i després les
peces separadores.

S'han de protegir els elements de servei public que puguin resultar afectats per les obres.

La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

L'execucio dels treballs no han de produir desperfectes, molé sties o perjudicar les construccions, bens o
persones de I'entorn.

S'ha d'evitar la formacié de pols, pel que cal regar les parts que s'hagin de demolir i carregar.

En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, etc.) o quan l'enderrocament pugui afectar les
construccions vei nes, s'han de suspendre les obres i avisar a la DF.

L'operacié de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal d'aconseguir les
condicions de seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

S'ha de complir la normativa vigent en maté ria mediambiental, de seguretat i salut i d'emmagatzematge i
transport de productes de construccio.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

DESMUNTATGE O DEMOLICIO DE BARRERA DE SEGURETAT, BARANA O BALAUSTRADA:
m de llargaria realment desmuntada o enderrocada, segons les especificacions de la DT.
DESMUNTATGE DE REIXA:

m2 realment executat, amidat segons les especificacions de la DT.

DESMUNTATGE DE SENYAL DE TRANSIT O ARRENCADA D’ESCALA DE GAT:

Unitat de quantitat realment executada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas generales para
obras de carreteras y puentes (PG 3/75)

* Orden FOM/1382/2002 de 16 de mayo, por la que se actualizan determinados articulos del pliego de
prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes relativos a la construccion de
explanaciones, drenajes y cimentaciones.

K4 - ESTRUCTURES
K43 - ESTRUCTURES DE FUSTA

K43R - REPARACIO D'ESTRUCTURES DE FUSTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

K43RZ001,K43RZ002.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES
Reparacié d'elements estructurals de fusta.

S'han considerat les unitats d'obra seguents:
- Substitucié d’elements estructurals de forma parcial
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- Reparacio de tram central o cap de biga (sistema beta o perfils d’acer)

- Tractament curatiu o tractament preventiu amb productes insecticides fungicides

L'execuci6 de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

Substitucié d’elements:

- Preparacié de la zona de treball

- Identificacié dels elements a substituir, i dels llocs que cal apuntalar

- Col'locacié dels puntals, arriostraments i entibacions necessaries per a eliminar les carregues sobre la
peca a substituir

- Extraccié de la pega a substituir

- Col-locaci¢ i fixacié provisional de la pega nova

- Execucio de les unions

- Comprovaci6 final de I'aplomat i dels nivells

- Desmuntatge dels puntals, arriostraments i entibacions

Reparaci6 de tram central o cap de biga sistema beta:

- Preparacié de la zona de treball

- Identificacié dels elements a reforgar, i dels llocs que cal apuntalar

- Col'locacié dels puntals, arriostraments i entibacions necessaries per a eliminar les carregues sobre la
peca a reparar

- Sanejar la part de la fusta en mal estat

- Fer les perforacions per introduir els reforgos de fibra de vidre

- Col-locacio de les armadures de fibra de vidre i reblert amb morter de resines epoxi

- Reconstruccié de 'aspecte exterior de la fusta, tapant les perforacions que restin vistes amb massilla de
fusta

- Desmuntatge dels puntals, arriostraments i entibacions, una vegada assolida la capacitat resistent del
morter

Refor¢c de cap de biga amb perfils d’acer:

- Preparacié de la zona de treball

- Identificacié dels elements a reforgar, i dels llocs que cal apuntalar

- Col'locacié dels puntals, arriostraments i entibacions necessaries per a eliminar les carregues sobre la
peca a reparar

- Sanejar la part de la fusta en mal estat

- Ancorar la placa d’acer a la paret

- Soldar els perfils d’acer a la placa i fixar-los a la biga de fusta amb els passadors

- Reblert de I'espai entre la biga de fusta i el perfil d’acer amb morter poliméric

- Desmuntatge dels puntals, arriostraments i entibacions, una vegada assolida la capacitat resistent del
morter

Tractament preventiu o curatiu amb protector quimic insecticida fungicida:

- Preparacié de la zona de treball

- Identificacio dels elements a tractar

- Tancar I'estanga on s’ha d’aplicar el tractament, o aillar els elements a tractar de corrents d’aire

- Injectar i polvoritzar (tractament curatiu) o polvoritzar (tractament preventiu) el protector quimic insecticida
fungicida

SUBSTITUCIO D’ELEMENTS ESTRUCTURALS:

La peca ha d'estar col-locada a la posicio indicada a la DT, amb les modificacions aprovades per la DF.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

El tipus d’'unio i els materials utilitzats per a la unié han de ser els indicats a la DT. En el seu defecte cal
verificar que son capacos de resistir sense deformacions els esforgos als que estaran sotmesos.

Cada element ha de dur les marques d'identificacié suficients per tal de definir la seva posicio a l'obra.
REPARACIO DE TRAM CENTRAL O CAP DE BIGA:

La biga reparada ha de ser capag de resistir els esforg os estructurals als que es veura sotmesa.
TRACTAMENT CURATIU O TRACTAMENT PREVENTIU AMB PRODUCTES INSECTICIDES
FUNGICIDES:

El tractament curatiu ha de penetrar a l'interior de I'estructura, de forma uniforme.

Exteriorment la fusta ha d'estar tractada uniformement en tota la superficie accessible, sense que apareguin
regalims, taques, etc.

L'aplicador ha de determinar el temps que la fusta tractada ha de restar aillada de I'exterior, per tal de que el
tractament no perdi efectivitat.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
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SUBSTITUCIO D’ELEMENTS ESTRUCTURALS:

El constructor ha d'elaborar els pla nols de taller i un programa de muntatge que han de ser aprovats per la
DF abans d'iniciar els treballs en obra.

La DF ha d'haver aprovat els planols de taller abans d'iniciar I'execucié de l'obra. Qualsevol modificacié
durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment en els planols de taller.

No es pot iniciar el desmuntatge de cap pega fin s a verificar que no esta en carrega i que la resta de
I'estructura és estable.

La secci6 de I'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatge utilitzats.

No s'han de comengar les unions de muntatge fins que no s’hagi comprovat que la posicié dels elements de
cada uni6 coincideix exactament amb la posicié definitiva.

No s’han de forgar les peces per a realitzar les unions.

Els elements provisionals de fixacié que per a l'armat i el muntatge es soldin a les barres de l'estructura,
s'han de desprendre amb bufador sense afectar a les barres. Es prohibeix desprendre'ls a cops.

Quan es faci necessari tesar alguns elements de I'estructura abans de posar-la en servei, s'indicara en els
Planols i Plec de Condicions Técniques Particulars la forma en qué s'ha fet i els medis de comprovacio i
mesura.

Les parts que hagin de quedar d’accés dificil després del seu muntatge, perd sense estar en contacte,
rebran les capes de vernis o pintura, si esta prescrita, després de la inspeccio i 'acceptacio de la DF i abans
del muntatge.

La preparacio de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues o més
peces.

Després de perforar les peces s'han de separar per a eliminar les rebaves.

La perforacio s'ha de realitzar a diametre definitiu, excepte en els forats en que sigui previsible la rectificacié
per coincidéncia, els quals s'han de fer amb un diametre 1 mm menor que el definitiu.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de les peces
armades i el contacte intim de les peces d'unid.

El cargols d'una uni6é s'han de collar inicialment al 80% del moment torsor final, comeng ant pels situats al
centre, i s'acabaran de collar en una segona fase.

REPARACIO DE TRAM CENTRAL O CAP DE BIGA:

S’han d’eliminar les ca rregues que actuen sobre la biga i verificar que la resta de I'estructura es estable
abans de comengar a sanejar-la.

Cal apuntalar-la per tal que no es desplaci de la seva posicié durant els treballs de perforacions i reblert, fins
al moment que el morter assoleixi la resisténcia de treball segons les instruccions del subministrador.
TRACTAMENT CURATIU O TRACTAMENT PREVENTIU AMB PRODUCTES INSECTICIDES
FUNGICIDES:

El personal que faci I'aplicacié ha d'estar qualificat per la manipulacié dels productes utilitzats.

A la sala on es faci l'aplicacié no hi ha d'haver altra personal que els aplicadors.

Una vegada finalitzada I'aplicacié la zona tractada s'ha d'aillar durant el temps que indiqui I'aplicador.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

SUBSTITUCIO D’ELEMENTS ESTRUCTURALS:

m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT, amb aquelles modificacions i singularitats
acceptades préviament i expressament per la DF.

El volum de les peces compostes es la suma dels volums de cada un dels seus perfils, llargaria x seccié
tedrica, incloent la llargaria dels encaixos i solapaments.

REPARACIO DE TRAM CENTRAL O CAP DE BIGA:

Unitat de reparacio de cada tipus realitzada segons les especificacions de la DT.

TRACTAMENT CURATIU O TRACTAMENT PREVENTIU AMB PRODUCTES INSECTICIDES
FUNGICIDES:

m2 de superfi cie amidat segons les especificacions de la DT i amb aquelles modificacions i singularitats
acceptades préviament i expressament per la DF.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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K5 - COBERTES

K52 - TEULADES

K522 - TEULADES DE TEULES DE CERAMICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K5227002,K5227003,K5222001,K5222005,K5222004.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié de revestiment de coberta inclinada mitjangant peces recuperades de I'obra o subministrades pel
promotor.
S'han considerat els tipus seglents:
- Teula arab col-locada amb morter
- Teula plana collada amb morter, clavada sobre enllatat o sense adherir
- Teula romana collada amb morter, clavada sobre enllatat o fixada sobre rastrells metal-lics
L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:
- Replanteig dels eixos dels pendents
- Col-locacio de les peces per filades
CONDICIONS GENERALS:
El conjunt dels elements col-locats ha de ser estanc.
Les esquenes d'ase, els aiguafons i les vores han de quedar alineats longitudinalment.
Si s'utilitzen peces de color uniforme (vermell, palla, marré o gris), el conjunt acabat ha de tenir un color
uniforme.
Les teules planes han de quedar col-locades a trencajunt en la direccié del pendent i alineades en l'altra
direccio.
El cavalcament entre les peces ha de ser I'adequat en funcié del pendent del suport i les condicions de
I'entorn (zona edlica, tempestes, altitud topografica, etc.).
Les peces de la primera filada han de quedar amb el mateix pendent que la resta de filades per tal d’evitar
la filtracié d’aigua en I'unié amb el parament, si cal es fara un recrescut en la vora de I'assentament de les
peces.
Les peces de I'tltima filada horitzontal superior i les del carener o esquena d’ ase, han de quedar fixades.
Volada de les peces del rafec: >= 5 cm; < mitja peca
Volada de les peces en la vora lateral: >=5cm
Cavalcament entre les pec es i els aiguafons: >=5 cm
Separacioé entre les peces de les dues vessants en l'aiguafons: >= 20 cm
Cavalcament en sentit del pendent (teules corbes o planes sense encaix superior): >=7 cm
Tolerancies d'execucio:
- Paral-lelisme entre dues fileres consecutives:
- Teula arab: £ 20 mm
- Teula plana o romana: + 10 mm
- Alineacio entre dues teules consecutives:
- Teula arab: £ 10 mm
- Teula plana o romana: +5 mm
- Alineacio de la filera:
- Teula arab: +20 mm
- Teula plana o romana: + 10 mm
- Paral-lelisme entre les filades i la linia del rafec: + 100 mm
TEULA ARAB:
Les filades han de quedar alineades longitudinalment i transversalment.
Les teules han de cavalcar dins del seu encaix.
Cavalcament en el sentit del pendent:
- Pendent < 30%: 15cm
- Pendent entre el 30% i el 40 %: 13 cm
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- Pendent > 40 %: 10 cm

Distancia lliure de pas d'aigua entre cobertores: >=3 cm, <=5cm

Tolerancies d'execucio:

- Cavalcament: £5 mm

TEULA ROMANA:

Les filades han de quedar alineades longitudinalment i transversalment.

Les teules han de cavalcar dins del seu encaix.

TEULA COL-LOCADA AMB MORTER:

En la teulada de teula arab, totes les canals i les cobertores han de quedar collades amb morter.

Totes les teules planes han de quedar collades amb morter al tauler pels encaixos de I'extrem superior.
TEULA CLAVADA SOBRE ENLLATAT O FIXADA SOBRE RASTRELLS METAL-LICS:

Totes les teules han de quedar clavades sobre de I'enllatat o fixades als rastrells metal-lics . La teula plana
per dos punts i la romana per un punt.

Les peces que fan esquenes d'ase han d'anar em morterades.

Les teules del rafec han de quedar collades amb morter.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'han d'aturar els treballs quan la velocitat del vent sigui superior a 50 km/h o plogui. Si un cop realitzats els
treballs es donen aquestes condicions, s'han de revisar i assegurar les parts fetes.

El suport i les teules per col-locar, que han d'estar en contacte amb el morter, han de tenir la humitat
necessa ria per tal que no absorbeixin l'aigua del morter.

Si s'utilitzen teules procedents de recuperacié abans de col-locar-les cal comprovar que compleixen les
condicions funcionals i de qualitat exigibles per al seu funcionament correcte:

- No han de tenir deformacions, escrostonaments o altres defectes visibles

- No han de tenir esquerdes o fissures que puguin comprometre la seva funcio

- No han de tenir exfoliacions o laminacions que puguin debilitar la resisténcia de la peca

- Han d’estar netes de restes de morter o d’altres materials que tingués adherits en origen, que puguin
impedir la fixacié al suport i el cavalcament amb la resta de teules

- Les mides i forma de les teules de recuperacié , han de ser compatibles amb la resta de teules utilitzades,
de forma que es puguin col-locar amb els cavalcaments i les alineacions previstes

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie realment executada, amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccio de la superfi cie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris seglents:
- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2.
Documento Basico de Salubridad DB-HS.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D’EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Inspecci6 visual del material abans de la seva col-loca ci6, rebutjant les peces malmeses
- Inspeccié visual del procediment d’execucid, amb especial atencid a les subjeccions, i a l'alineacio
longitudinal i transversal de les peces

- Comprovacié de la geometria de la coberta i del cavalcament entre les peces

- Comprovacié dels eixos dels pendents de la coberta

CONTROL DE L’'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Inspecci6 visual de la unitat acabada. Proves finals d’estanquitat

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de fe r segons les indicacions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
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Correcci6 per part del contractista de les irregularitats observades.
No s’ha de permetre la continuacioé dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d’execucio.

K5 - COBERTES

K52 - TEULADES

K52R - REPARACIO DE TEULADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

K52RU008.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Reparacié de teulades de diferents materials.

S'han considerat les unitats d'obra seguents:

- Substitucions puntuals de peces

- Substitucio de peces d'una zona de la teulada i rejuntat de les existents
- Recol'locacio de teula solta agafada amb morter

- Repas de coberta amb neteja de canal i recol-locacié de peces
L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:
Substitucié de peces:

- Preparacié de la zona de treball

- Identificacio de la pega a substituir

- Extracci6 de la pega i retirada del material d'unio, en el seu cas

- Neteja i preparacio de la base

- Col-locacio de la peca fixada amb morter o ganxos sobre el suport
- Rejuntat dels junts, en el seu cas

- Neteja de la zona afectada

- Trossejament i apilada de la runa

- Carrega de la runa sobre el camio

Recol-locacio de teula:

- Identificacio de la peca a recol-locar

- Extracci6 de la pega i retirada del material d'unio, en el seu cas

- Neteja i preparacio de la base

- Col-locacio de la peca fixada amb morter sobre el suport

- Neteja de la zona afectada

Rejuntat de peces existents:

- Buidat i neteja del material dels junts

- Estesa de la beurada

- Neteja del revestiment

Repas de coberta amb neteja de canal i recol-locacié de peces

- Preparacié de la zona de treball

- Neteja de canal

- Identificacié de les peces a substituir i recol-locar

- Extraccio de les peces i retirada del material d'unié, en el seu cas
- Neteja i preparacio de la base

- Col-locacio de les peces

- Neteja de la zona afectada

- Trossejament i apilada de la runa

- Carrega de la runa sobre el camio

CONDICIONS GENERALS:

El material arrencat ha de quedar suficientment trossejat i apilats per tal de facilitar-ne la carrega amb
mitjans manuals.

Cada cop que s'interromp el procés d'execucid, cal protegir la zona de treball que estigui exposada a
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filtracions d'aigua.

Un cop acabats els treballs, la base ha de quedar neta de restes de material.

El conjunt dels elements col-locats ha de ser estanc.

SUBSTITUCIO DE PECES | RECOL-LOCACIO DE PECES:

Un cop col-locada ha de quedar alineada amb la resta de peces.

La pecga ha d'estar ben adherida al suport i ha de mantenir la planor i el pendent del conjunt.

S'ha de mantenir el mateix cavalcament que la resta de peces.

En el cas de coberta de llosa de pedra, ha de mantenir la mateixa amplaria de junts que la resta de
revestiment.

REJUNTAT DE LLOSES:

Els junts han de quedar plens de morter i enrasats.

REPAS DE COBERTA:

La canal ha de quedar lliure de qualsevol element que pugui impedir I'evacuacié de I'aigua de la coberta.

Un cop acabat el repas, en la coberta no ha d'haver-hi peces trencades, soltes o amb defectes que la DF
hagi determinat com a motiu per realitzar la substitucio.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els treballs quan la velocitat del vent sigui superior a 50 km/h o plogui. Si un cop realitzats els
treballs es donen aquestes condicions, s'han de revisar i assegurar les parts fetes.

El suport i les peces per col-locar, que han d'estar en contacte amb el morter, han de tenir la humitat
necessa ria per tal que no absorbeixin l'aigua del morter.

Els treballs s'han de realitzar amb les precaucions necessaries per tal de no malmetre la resta de
components de la coberta.

S'han de regar les parts per enderrocar i carregar a fi d'evitar la formacié de pols.

L'operacié de carrega s'ha de fer amb les precaucions necessaries per a aconseguir unes condicions de
seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

SUBSTITUCIO DE PECES | RECOL-LOCACIO DE PECES:

S'han d'eliminar les restes de material del suport per tal de garantir la completa adheréncia de la pega amb
la base i I'execucié dels cavalcament amb la resta d'elements.

Les peces per recollocar han d'estar netes i sense defectes que puguin comprometre la seva funcié o
alterar sensiblement I'aspecte final del conjunt.

REJUNTAT DE LLOSES:

Abans d'estendre el morter cal comprovar que el junt esta lliure de restes de material i te la fondaria i
amplaria exigides.

Si el revestiment es de material absorbent, ha de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixin
I'aigua del morter.

S'ha d'estendre forgant la seva penetracio.

Un cop estes el morter s’ha d'eliminar les restes i s'ha de netejar el revestiment.

NETEJA DE CANAL:

La neteja s'ha de fer amb la canal seca.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

SUBSTITUCIO PUNTUAL | RECOL-LOCACIO PUNTUAL:

Unitat de peca substituida o recol-locada realitzada segons les especificacions de la DT.

REPARACIO DE COBERTA:

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT i amb aquelles modificacions i singularitats
acceptades pré viament i expressament per la DF.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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K5 - COBERTES

K5Z - ELEMENTS ESPECIALS PER A COBERTES

K5Z2 - SOLERES | EMPOSTISSATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

K6Z227D50.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacio de capa de proteccio o solera per a suport d'acabat de coberta.

S'han considerat els tipus segients:

- Capa de proteccio de morter de ciment de 3 cm de gruix

- Capa de morter de calg armada amb malla de fibra de vidre

- Capa de proteccid de rajola ceramica col-locada amb morter

- Solera d'empostissat de fusta de pi col-locada amb fixacions mecaniques

- Solera de tauler hidrofugat de conglomerat de fusta col-locat amb fixacions mecaniques

- Empostissat amb pannells de conglomerat de fusta amb aillament intermig, col-locat amb fixacions
mecaniques

- Solera d'elements ceramics (tauld bisellat, supermad o encadellat ceramic) col-locats amb morter o pasta
de ciment ra pid i recolzats sobre envanets de sostremort

- Solera de maoé massis, col-locat amb morter i recolzat sobre llates, acabada amb una capa de morter
L'execuci6 de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

Formacio de capa de proteccié de morter de ciment:

- Neteja i preparacio de la superficie de suport

- Replanteig i preparacio de la malla, en el seu cas (retalls, cavalcaments, etc.)

- Abocat del material i reglejat de la superficie

- Estesa de la malla sobre el revestiment, en el seu cas

- Execucio de l'acabat, en el seu cas

- Cura i proteccié del material

Formacié de capa de proteccio de rajola ceramica, solera amb materials ceramics o amb placa prefabricada:
- Replanteig de les peces

- Col-locacio de les peces amb morter

Formacié de solera d'empostissat de pi o tauler hidrofugat:

- Replanteig de les peces

- Clavat de les peces al suport

CAPA DE PROTECCIO:

Ha de quedar ben adherit al suport.

Ha de tenir el gruix previst. Ha de ser plana i llisa.

Hi ha d'haver junts de dilatacié de tot el gruix de la capa, que han de coincidir amb els del suport.
CAPA DE PROTECCIO DE MORTER DE CIMENT:

Ha de tenir junts de retraccié.

Junts de retraccio:

- Fondaria: >=0,7 cm

- Amplaria: aprox. 0,4 cm

- Separacio6 entre els junts: <= 500 cm

Tolerancies d'execucio:

- Gruix de la capa de proteccié de morter de ciment: £ 5 mm

CAPA DE PROTECCIO DE MORTER AMB MALLA DE FIBRA DE VIDRE:

La malla ha de quedar situada aproximadament al mig del gruix del revestiment.

Ha de cobrir tota la superficie per armar.

Ha de formar una superficie plana, sense bosses.

Ha de quedar ben adherida al revestiment.

Cavalcaments: >= 12 cm

SOLERA:

En la solera formada amb elements fixats mecanicament, la fixacié s'ha de fer amb claus d'acer galvanitzat
inclinats. Els elements han d'estar ancorats al portell i fixats mecanicament als suports.
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La dimensié maxima de I'element ha d'anar perpendicular als elements verticals de suport. Les peces han
d'estar col-locades a trencajunt, en els elements recolzats sobre envanets de sostremort han de quedar
independents dels suports.

Els taulers han d'anar col-locats amb els junts transversals a tocar i coincidint amb els cabirons inferiors.

En la solera de tauler hidrofugat, les peces han d'estar col-locades a trencajunt.

Tolerancies d'execucio:

- Nivell de solera: £ 10 mm

- Planor:

- Solera de material ceramic: £ 5 mm/2 m
- Solera de placa prefabricada, empostissat o tauler hidrofugat: + 10 mm/2 m

SOLERA D'EMPOSTISSAT DE FUSTA:

Els elements de I'empostissat han d'anar recolzats sobre tres 0 més elements de suport, amb junts a tocar i
col-locats a trencajunt.

En el cas de cobertes de planxes metal-liques de gruix <= 0,6 mm, les fixacions han de quedar amb el cap
enfonsat a la fusta, per evitar que els caps puguin fer malbé la planxa.

Penetracio de les fixacions: >=2 cm

Junts entre peces: 0,1-0,2cm

Recolzament sobre suport: >=2 cm

Tolerancies d'execucio:

- Pendent: +0,5%

SOLERA DE TAULER HIDROFUGAT:

Les vores i les cantonades s'han de reforgar amb cargols.

Penetracio de les fixacions: >=2 cm

Junts entre peces: 0,1-0,2cm

Recolzament sobre suport: >=2 cm

Distancia entre les fixacions situades en cantells: <=15cm

Distancia entre les fixacions situades a l'interior: <= 30 cm

Distancia entre els cargols de reforg: <= 90 cm

Tolerancies d'execucio:

- Pendent: +0,5%

EMPOSTISSAT AMB PANELL SANDWICH:

La dimensié maxima de I'element ha d’ anar perpendicular als elements verticals de suport. Les peces han
d’estar col-locades a trencajunt.

Els junts longitudinals han de ser a tocar.

En els junts transversals els panells han de quedar units mitjancant la pestanya inclosa en el panell, per a la
unio entre ells.

Separacio de les fixacions de la vora del panell: >=2 cm

Penetracio de les fixacions al suport: >=2 cm

SOLERA DE PECES CERAMIQUES:

La solera ha de ser plana i resistent.
Junts amb elements i paraments verticals: 3 cm

Distancia entre junts de dilatacié: <=5m

Tolerancies d'execucio:
- Separacio d'elements verticals: =5 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior a 50 km/h.

CAPA DE PROTECCIO DE MORTER O SOLERA AMB ELEMENTS COL-LOCATS AMB MORTER O
PASTA DE CIMENT RAPID:

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscil-li entre els 5°C i els 40°C i sense pluja. Fora d'aquests
li mits s'ha de revisar I'obra executada 48 h abans i s'han d'enderrocar i refer les parts afectades.

El morter ha de formar una mescla homogénia que s'ha d'utilitzar abans d'iniciar I'adormiment.

S'ha d'aplicar sobre superficies netes.

Si el suport és absorbent s'ha d'humitejar abans d'abocar el material.

Durant I'aplicacié del formigdé o morter s'han de protegir els elements de desguas (canalons, etc.).

Durant I'enduriment s'ha de mantenir humida la superficie de la capa de proteccié de morter.

CAPA DE PROTECCIO O SOLERA FORMADES AMB PECES CERAMIQUES:
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Les peces per col-locar han de tenir la humitat necessaria per no absorbir I'aigua del morter.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccio de la superfi cie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris seglents:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

SOLERA FORMADA AMB PECES CERAMIQUES:

Aquests criteris inclouen I'acabament dels acords perimetrals, tot utilitzant, si cal, materials diferents dels
que normalment conformen la unitat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

K6 - TANCAMENTS I DIVISORIES

K61 - PARETS | ENVANS D'OBRA DE FABRICA

K612 - PARETS DE CERAMICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

K6122001.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié de paret de tancament o divisoria, amb peces per a revestir o d'una o dues cares vistes,
col-locades amb morter.

S'han considerat els tipus segients:

- Paret de tancament recolzada

- Paret de tancament passant

- Paret divisoria

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seguents:

- Replanteig de les parets

- Col-locacio i aplomat de les mires de referéncia a les cantonades

- Marcat de les filades a les mires i estesa dels fils

- Col-locacio de plomades en arestes i voladissos

- Col‘locacio de les peces humitejant-les i en filades senceres

- Repas dels junts i neteja del parament

- Proteccio de I'estabilitat del mur enfront de les accions horitzontals

- Proteccio de I'obra executada de la pluja, les gelades i de les temperatures elevades

- Proteccioé de I'obra de fabrica dels cops, rascades i de les esquitxades de morter

CONDICIONS GENERALS:

La paret ha de ser no estructural.

La paret ha de ser resistent a les accions laterals previstes d’acord I article 5.4 del CTE-DB-F i la DT del
projecte.

Ha de ser estable, plana i aplomada.

Les peces han d'estar col-locades a trencajunt i les filades han de ser horitzontals.

La paret ha d'estar travada en els acords amb altres parets.

En les cantonades i trobades amb d’altres parets, el cavalcament de les peces no ha de ser més petit que
el través de la pega.

En I'execucio de I'element s’han de complir les prescripcions establertes en I'article 3 de la norma DB-SE-F,
en especial les que fan referé ncia a la durabilitat dels component: peces, morters i armadures, en el seu
cas, en funcio de les classes d’exposicio.
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Les parets deixades vistes han de tenir una coloracié uniforme, si la DF no fixa cap altra condicio.
Cavalcament de la pega en una filada: >= 0, 4 x gruix de la pega, >= 40 mm
Les obertures han de portar una llinda resistent.
Els junts han de ser plens i sense rebaves.
En les parets exteriors que quedin vistes, els junts horitzontals han d'estar matats per la part superior, si la
DF no fixa altres condicions.
Ha d'estar travada, excepte la paret passant, en els acords amb altres parets. Sempre que la modulacié ho
permeti, aquesta travada ha de ser per filades alternatives.
En les parets de totxana, no hi ha d'haver forats de les peces oberts a l'exterior. Els punts singulars
(cantonades, brancals, traves, etc.), han d'estar formats amb mao calat de la mateixa modulacio.
En els acords amb un sostre o amb qualsevol altre element estructural superior, cal que hi hagi un espai de
2 cm entre I'U Itima filada i aquell element. Aquest espai s'ha d'haver reblert amb un material d’elasticitat
compatible amb la deformacié prevista del sostre , un cop l'estructura hagi adoptat les deformacions
previstes, i mai abans de 24 h d'haver fet la paret.
Si hi ha regates, cal que siguin fetes amb maquina.
Les dimensions de les regates han complir amb les especificacions del article 4.6.6 i de la taula 4.8 del DB-
SE-F
Gruix dels junts:
- Morter ordinari o lleuger (UNE-EN 998-2): 8-15 mm
- Morter de junt prim (UNE-EN 998-2): 1- 3 mm
Distancia de I'Ultima filada al sostre: 2 cm
Els junts dilatacié han de cumplir I'article 2.2 i la taula 2.1 del DB-SE-F.
Tolerancies d'execucio:
- Replanteig d'eixos:
- Parcials: £ 10 mm
- Extrems: +20 mm
- Planor:
- Paret vista: +5 mm/2 m
- Paret per revestir: £ 10 mm/2 m
- Horitzontalitat de les filades:
- Paret vista: +2 mm/2 m; £ 15 mm/total
- Paret per revestir: £ 3 mm/2 m; £ 15 mm/total
- Algaria: £ 15 mm/3 m, £ 25 mm/total
- Aplomat: £ 10 mm/3 m, £ 30 mm/total
- Gruix dels junts: £ 2 mm
- Distancia entre I'Ultima filada i el sostre: £ 5 mm
PARET DE TANCAMENT PASSANT:
Ha d'estar ancorada a la paret de suport amb connectors que han de complir les especificacions fixades al
seu plec de condicions.
Cal que estigui recolzada sobre un element resistent cada dues plantes o a 800 cm d'algaria, com a maxim,
si la DF no fixa cap altra condicio.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscil-li entre els 5°C i els 40°C i sense pluges si la paret é s
exterior. Si es sobrepassen aquests limits, s'ha de revisar I'obra executada 48 h abans i s'han d'enderrocar
les parts afectades.

Si la paret és exterior i el vent superior a 50 km/h, s'han de suspendre els treballs i assegurar les parts que
s'han fet.

L'obra s'ha d'aixecar, si és possible, per filades senceres.

Les peces s’han de col-locar refregant-les sobre un llit de morter, sempre que ho permeti la dimensié de la
peca, fins que el morter sobresurti per els junts horitzontal i vertical.

Les peces per col-locar han de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixin ni cedeixin aigua al
morter.

Les condicions d’execucié han de complir amb I’ article 7 i 8 del DB-SE-F.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.
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Amb deducci6 de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segients:

- Obertures <= 2 m2: No es dedueixen

- Obertures > 2 m2 i <= 4 m2: Es dedueixen el 50%

- Obertures > 4 m2: Es dedueixen el 100%

Als forats que no es dedueixin, o que es dedueixin parcialment, 'amidament inclou la feina de fer els
retorns, com brancals. En cas de deduir-se el 1 00% del forat cal amidar també aquests paraments.

Aquests criteris inclouen la col-locacié dels elements que configuren I'obertura, com és ara bastiments,
excepte en el cas de forats de mé s de 4,00 m2 en qué aquesta col-locacié es compta a part.

Inclouen I'execucié de tots els treballs necessaris per a resoldre I'obertura, pel qué fa a brancals i ampit, i
s'utilitzaran, si cal, materials diferents dels que normalment conformen la unitat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2.
Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D’EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
El control de I'execuci6 de les obres es realitzara d’ acord amb les especificacions del projecte, els seus
annexes i modificacions autoritzades per la DF i les instruccions del director de I'execucié de l'obra,
conforme al indicat en l'article 7.3 de la part | del CTE i demés normativa vigent d’aplicacioé.
Es comprovara que s’han adoptat les mesures necessa ries per assegurar la compatibilitat entre els
diferents productes, elements i sistemes constructius.
- Comprovacié del replanteig de la planta i de I’ algat dels tancaments.
- Inspecci6 abans, durant i després de I'execucié de les parets de ca rrega de blocs dels seglents punts:
- Col-locacio de les mires en les cantonades i estesa del fil entre mires.
- Humitat dels maons.
- Col-locacio de les peces.
- Obertures.
- Travat entre diferents parets en junts alternats.
- Regates.
- Presa de coordenades i cotes de totes les parets.
- Repas dels junts i neteja del parament
CONTROL D’EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.
CONTROL DEXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:
Quan s’observin irregularitats de replanteig, s’hauran de corregir abans d’aixecar el mur.
No s’ha de permetre la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d’execucio.
Suspensio dels treballs i correccié de les desviacions observades a carrec del Contractista.
CONTROL DE L’'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Inspecci6 visual de la unitat acabada.
- En el control es seguiran els criteris indicats en I'article 7.4 de la part | del CTE.
- Prova d'estanqueitat de fag ana pel métode de ruixament directe UNE-EN 13051.
CONTROL DE L’'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:
Correccio per part del contractista de les irregularitats observades.
No s’ha de permetre la continuacio dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d’execucio.

K6 - TANCAMENTS I DIVISORIES
K61 - PARETS | ENVANS D'OBRA DE FABRICA

K614 - PAREDONS | ENVANS DE CERAMICA
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K614P11EZ001.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'enva o paredé amb peces ceramiques per a revestir d'una o dues cares vistes, col-locades amb
morter.
S'han considerat els tipus seglents:
- Enva o paredé de tancament
- Enva o paredd6 de tancament passant
No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.
- Enva o pared¢ interior
L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:
- Replanteig
- Col-locacio de les mires en les cantonades i estesa del fil entre mires
- Col-locacio de les peces
- Repas dels junts i neteja del parament
CONDICIONS GENERALS:
Ha de ser estable, pla, aplomat i resistent als impactes horitzontals.
Les peces han d'estar col-locades a trencajunt i les filades han de ser horitzontals.
Les parets deixades vistes han de tenir una coloracié uniforme, si la DF no fixa cap altra condicié.
Els junts han de ser plens i sense rebaves.
En les parets que hagin de quedar vistes, els junts horitzontals han d'estar matats per la part superior, si la
DF no fixa altres condicions.
Les obertures han de portar una llinda resistent.
L'enva o paredo de tancament i no passant, ha d'estar recolzat a sobre d'un element estructural horitzontal a
cada planta.
Tolerancies d'execucio:
- Replanteig d'eixos:
- Parcials: £ 10 mm
- Extrems: + 20 mm
- Algaria: £ 15 mm/3 m, £ 25 mm/total
- Aplomat: £ 10 mm/3 m, £ 30 mm/total
- Gruix dels junts: £ 2 mm
- Distancia entre I'Ultima filada i el sostre: £ 5 mm
- Planor de les filades:
- Paret vista: £ 5 mm/2 m
- Paret per a revestir: £ 10 mm/2 m
- Horitzontalitat de les filades: + 15 mm/total
- Paret vista: £ 2 mm/m
- Paret per a revestir: £ 3 mm/m
ENVA O PAREDO DE TANCAMENT:
No ha de ser solidari amb elements estructurals verticals.
En els acords amb un sostre 0 amb qualsevol altre element estructural superior, cal que hi hagi un espai de
2 cm entre I'U Itima filada i aquell element. Aquest espai s'ha d'haver reblert amb un material d’elasticitat
compatible amb la deformacié prevista del sostre , un cop l'estructura hagi adoptat les deformacions
previstes, i mai abans de 24 h d'haver fet la paret.
Ha d'estar travat, excepte la paret passant, amb la paret de tancament, en els brancals, les cantonades i els
elements no estructurals. Sempre que la modulaci6 ho permeti, aquesta travada ha de ser per filades
alternatives.
No hi ha d'haver forats de les peces oberts a I'exterior.
ENVA O PAREDO DE TANCAMENT PASSANT:
Ha d'estar ancorada a la paret de suport amb connectors que han de complir les especificacions fixades al
seu plec de condicions.
Cal que estigui recolzada sobre un element resistent cada dues plantes o a 800 cm d'al¢aria, com a maxim,
si la DF no fixa cap altra condicio.
Ha d'estar travat en els acords amb altres parets, paredons, envans i elements no estructurals. Sempre que
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la modulacié ho permeti, aquesta travada ha de ser per filades alternatives.

ENVA O PAREDO INTERIOR:

No ha de ser solidari amb elements estructurals verticals.

En els acords amb un sostre o amb qualsevol altre element estructural superior, cal que hi hagi un espai de
2 cm entre I'G4 Itima filada i aquell element. Aquest espai s'ha d'haver reblert amb un material d’elasticitat
compatible amb la deformacié prevista del sostre , un cop l'estructura hagi adoptat les deformacions
previstes, i mai abans de 24 h d'haver fet la paret.

Fondaria de les regates:

Gruix paret (cm)| Fondaria regates (cm) |
4 <=2 |
5 <=2,5
6-7 <=3
7,5 <= 3,5 |
9 | =4 |
10 | =5 | |
Regates:

- Pendent: >=70°
- A dues cares. Separaci6 (parets per revestir): >= 50 cm
- Separacio dels marcs: >=20 cm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscil‘li entre els 5°C i els 40°C i sense pluges si la paret é s
exterior. Si es sobrepassen aquests limits, s'ha de revisar I'obra executada 48 h abans i s'han d'enderrocar
les parts afectades.

Si la paret és exterior i el vent superior a 50 km/h, s'han de suspendre els treballs i assegurar les parts que
s'han fet.

L'obra s'ha d'aixecar, si és possible, per filades senceres.

Les peces per col-locar han de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixin ni cedeixin aigua al
morter.

Les peces s’han de col-locar refregant-les sobre un llit de morter, sempre que ho permeti la dimensioé de la
peca, fins que el morter sobresurti per els junts horitzontal i vertical.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

PAREDO O ENVA (EXCEPTE L'ENVA PLUVIAL):

Amb deduccio del volum corresponent a obertures, d'acord amb els criteris seglents:

- Obertures <= 2 m2: No es dedueixen

- Obertures > 2 m2 i <= 4 m2: Es dedueixen el 50%

- Obertures > 4 m2: Es dedueixen el 100%

Als forats que no es dedueixin, 0 que es dedueixin parcialment, 'amidament inclou la feina de fer els
retorns, com brancals. En cas de deduir-se el 1 00% del forat cal amidar també aquests paraments.

Aquests criteris inclouen la col-locacié dels elements que configuren I'obertura, com és ara bastiments,
excepte en el cas de forats de mé s de 4,00 m2 en qué aquesta col-locacié es compta a part.

Inclouen I'execucié de tots els treballs necessaris per a resoldre I'obertura, pel qué fa a brancals i ampit, i
s'utilitzaran, si cal, materials diferents dels que normalment conformen la unitat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacion Parte 2.
Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D’EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
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El control de I'execucié de les obres es realitzara d’ acord amb les especificacions del projecte, els seus
annexes i modificacions autoritzades per la DF i les instruccions del director de I'execucié de l'obra,
conforme al indicat en l'article 7.3 de la part | del CTE i demés normativa vigent d’aplicacio.
Els punts de control més destacables sén els seglents:
Es comprovara que s’han adoptat les mesures necessa ries per assegurar la compatibilitat entre els
diferents productes, elements i sistemes constructius.
- Comprovacié del replanteig de la planta i de I’ algat dels tancaments.
- Inspeccio abans, durant i després de I'execucié de les parets de ca rrega de blocs dels seglients punts:
- Col-locaci6 de les mires en les cantonades i estesa del fil entre mires.
- Humitat dels maons.
- Col‘locacio de les peces.
- Obertures.
- Travat entre diferents parets en junts alternats.
- Regates.
- Presa de coordenades i cotes de totes les parets.
- Repas dels junts i neteja del parament
CONTROL D’EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.
CONTROL DEXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:
Quan s’observin irregularitats de replanteig, s’hauran de corregir abans d’aixecar el mur.
No s’ha de permetre la continuacioé dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d’execucio.
Suspensio dels treballs i correccié de les desviacions observades a carrec del Contractista.
CONTROL DE L’'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sén els seglents:
Inspecciod visual de la unitat acabada.
- En el control es seguiran els criteris indicats en I'article 7.4 de la part | del CTE.
- Prova d'estanqueitat de fa¢ ana pel métode de ruixament directe UNE-EN 13051.
CONTROL DE L’'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:
Correcci6 per part del contractista de les irregularitats observades.
No s’ha de permetre la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d’execucio.

K7 - IMPERMEABILITZACIONS, AILLAMENTS | FORMACIO DE JUNTS

K75- MEMBRANES AMB LAMINES DE PVC AUTOPROTEGIDES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K751DPB1.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Execucio de la impermeabilitzaci6 amb membranes impermeables de |a mines de policlorur de vinil sense
armadura o amb armadura de malla de fibra de vidre o poliester.
S’han considerat els tipus de lamines seglents:

- Lamina resistent a l'intempérie

S'han considerat els tipus de col-locacio seguents:

- Adherides a la base amb adhesiu

- Sense adherir

- Col-locada amb fixacions mecaniques

L'execuci6 de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:
Membrana adherida:

- Neteja i preparacio6 del suport
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- Aplicacié de I'adhesiu

- Col‘locacio de la lamina

- Resolucié dels elements singulars (angles, junts, acords, etc.)

Membrana no adherida en cobertes:

- Neteja i preparacio6 del suport

- Col-locacio de I'element separador

- Col‘locacio de la lamina

- Resolucié dels elements singulars (angles, junts, acords, etc.)

Membrana fixada mecanicament:

- Neteja i preparacio del suport

- Col‘locacio de la lamina

- Resolucié dels elements singulars (angles, junts, acords, etc.)

CONDICIONS GENERALS:

El conjunt de la membrana ha de cobrir tota la superficie per impermeabilitzar.

Ha de tenir un aspecte superficial pla i regular, amb un minim d'imperfeccions (bonys, arrugues, etc.).

Ha de ser estanca.

La membrana col-locada adherida, ha de quedar adherida al suport en tota la superficie.

En la membrana adherida, s'admeten soldadures per fusié en fred o per aplicacié d'escalfor.

La membrana col-locada no adherida, no ha de quedar adherida al suport, excepte en el peri metre i al
voltant de tots els elements que la traspassin. Cal assegurar-se que la membrana que no porta armadura,
no es separara, per efecte de la retraccio, dels paraments verticals del perimetre.

Els acords de la membrana amb els paraments verticals han de ser aixamfranats o corbats.

Els cavalcaments han d'anar soldats en tota la seva llargaria.

Tolerancies d'execucio:

- Cavalcaments: + 10 mm

IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:

Les lamines han de cavalcar entre elles i protegir el sentit del recorregut de l'aigua.

En les membranes formades per una sola lamina, aquests cavalcaments no han de coincidir amb els
aiguafons ni amb els junts de dilatacié de la capa de pendents.

La membrana ha de cavalcar sobre els paraments verticals 20 cm com a minim, ha de quedar ben adherida
en aquesta prolongacio i encastada dins d'una regata que s'ha de tapar amb morter de po rtland. En el cas
que no es pugui fer regata, la membrana ha de quedar soldada a un connector amb acabat termoplastic,
fixat mecanicament.

Els junts de dilatacié de la capa de pendents han de portar encastat un cordé cel-lular de polietilé tou. La
lamina ha de ser conti nua sobre el junt.

La lamina ha de cavalcar un minim de 5 cm dintre dels elements de desguas. En aquests punts ha d'anar
soldada o fixada a pressio.

Angles (acord aixamfranat):

-Base: >=5cm

- Algaria: >=5cm

Radi (acord de mitjacanya): >=5cm

Cavalcaments: >=5cm

Tolerancies d'execucio:

- Nivells: £ 15 mm

MEMBRANA FIXADA MECANICAMENT:

Ha de quedar fixada mecanicament al suport en tota la seva superficie, i adherida en el seu perimetre i al
voltant de tots els elements que la traspassin.

Les fixacions han de quedar situades formant linies paral-leles entre elles i a les vores de I'element per
cobrir.

S'han d'utilitzar tacs de PVC i visos amb volanderes o platines que garanteixin I'estanquitat de la fixacio.
Nombre de fixacions (algada edifici < 8 m):

- En la zona interna: >= 3 unitats/m2

- En les vores: >= 6 unitats/m2

Separacio entre linies de fixacions: <=2 m

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:
Els treballs s'han de realitzar a una temperatura ambient que oscilli entre 5°C i 35°C.
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Els cavalcaments s'han de fer amb les lamines totalment seques i netes. No s'han d'unir més de 3 lamines
en el mateix punt.

El procés d'elaboracié de la membrana no ha de modificar les caracteristiques dels seus components.

Les lamines collocades s'han de protegir del pas de persones, equips o materials, les no protegides s’ han
de protegir, també, del sol.

IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:

Caracteristiques del suport:

- Pendent: >=2%

- Planor: £ 5 mm/2 m

- Rugositats: <= 1/3 del gruix de la lamina

- Resistencia a la compressio: >= 200 kPa

- Humitat: <=5%

Les lamines no han de quedar en contacte directe amb poliestiré expandit, si es preveu que poden assolir
temperatures > 30°C.

MEMBRANA COL-LOCADA AMB ADHESIU:

Les lamines s'han d'unir entre elles i al suport amb I'adhesiu aplicat a les dues cares dels elements per unir i
per pressid. No han de quedar bosses d'aire.

L'adhesiu ha de ser sec al tacte quan es col-loqui la lamina.

MEMBRANA NO ADHERIDA O FIXADA MECANICAMENT:

Les lamines s'han d'unir entre elles per:

- Soldadura quimica: amb un agent de soldadura per fusio en fred

- Soldadura en calent: fusio del material al aplicar calor i per pressio

- Adhesiu: aplicat a les dues cares dels elements a unir i per pressid. No han de quedar bosses d'aire

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccio de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris seguents:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

En aquest criteri de deduccié de forats s'inclou I'acabament especi fic dels acords amb els paraments o
elements verticals que conformen el forat, utilitzant, si cal, materials diferents d'aquells que normalment
conformen la unitat

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE 104416:1992 Plasticos. Sistemas de impermeabilizacion de cubiertas con membranas
impermeabilizantes formadas con Iaminas de poli (cloruro de vinilo) plastificado.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D’EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els seguents:

- Inspecci6 visual del material abans de la seva col-loca cié, rebutjant les peces malmeses

- Neteja i repas del suport.

- Control del procediment d’execucié, amb especial atencié als cavalcaments entre peces i a I'execucié dels
elements singulars, tals com les vores, encontres, desguassos i junts.

CONTROL DE L’'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglents:

Inspecci6 visual de la unitat acabada.

- Proves d’estanquitat segons UNE 104400

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DEXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Correcci6 per part del contractista de les irregularitats observades.

No s’ha de permetre la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d’execucio.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:
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Correcci6 per part del contractista de les irregularitats observades.

Lleida, juny de 2017

Signat:

Carles Saez Llorca Melit6 Camprubi Puig
Arquitecte Arquitecte, Cap del Servei d’Arquitectura de la Diputacio de Lleida
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