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1. OBJECTE

El objecte d’aquest document és la presentaci6 del CONTROL DE QUALITAT per a la
CONSTRUCCIO DE LA NOVA LINIA DE PRETRACTAMENT DE RESTA per a 'ampliacio de
la PLANTA MECANIC-BIOLOGICA DEL CENTRE COMARCAL DE GESTIO DE RESIDUS
DEL BAIX CAMP a Botarell (en endavant la Planta) que dona servei a la comarca del Baix
Camp (en endavant la Comarca) realitzat per TPF GETINSA-EUROESTUDIOS (en endavant
TPF) per encarrec del CONSELL COMARCAL DEL BAIX CAMP (en endavant el Consell).

2. SISTEMA DE CONTROL DE QUALITAT DELS SUBMINISTRAMENTS | EL
MUNTATGE

Es realitzara un exhaustiu Pla de Control de Qualitat, amb un rigords Pla de Proves tant en
fabrica com en planta de tots els equips i de la propia instal-lacié en el seu conjunt.

Es detallen a continuacié el conjunt de controls de qualitat i proves a dur a terme.

2.1. CONTROL DE QUALITAT DE LA DOCUMENTACIO DEL PROJECTE

El procés de treball ha d'implicar una comunicacié constant entre els diversos agents que
intervenen a I'hora de desenvolupar un projecte (departaments técnics, Project Managers,
proveidors externs, clients etc.).

En particular, en la fase d'elaboracié de la documentacié, hi ha un rigords i exhaustiu treball de
desenvolupament de el projecte a nivell d'enginyeria de detall, per tal de preveure qualsevol
incidéncia i minimitzar els problemes que poguessin sorgir en les fases posteriors a causa
d'una planificacié deficient.

Els diversos documents que es generen al llarg aquesta fase son revisats per tots els equips
de treball involucrats, ja siguin els departaments técnics i enginyeria, Project Managers, o bé
els diversos proveidors d'equips. D'aquesta manera, es controla la qualitat de la documentacié
de el projecte des de la fase inicial d'aquest, a I'existir una constant retroalimentacié entre els
agents esmentats anteriorment. Al seu torn, es preveu un temps de revisio de la documentacio
amb el client per garantir que les accions posteriors es realitzin de manera prevista i d'acord
amb el que s'ha contractat.
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2.2. CONTROL DE QUALITAT | PROVES DE FABRICA

L'objectiu de la feina de control de qualitat en fabrica dut a terme per l'adjudicatari i els seus
principals proveidors és aconseguir un producte amb zero defectes i lliurar-lo en el moment
acordat.

En fabrica, préviament a I'enviament d'equips, es duen a terme una serie de proves, que
determinen la idoneitat de cada peca, modul, o equip. El tecnic pertinent omple les fitxes de
revisié, amb el llistat de proves i revisions a realitzar a cadascun dels equips.

En cas que una peca o equip no superi alguna de les proves realitzades registrades a les
fitxes, es considerara com a no apte, i es procedira de nou a la seva fabricacid, rebutjant
I'element defectuos.

2.3. CONTROL DE QUALITAT DE SUBMINISTRAMENT DE MATERIALS | EQUIPS

Es lliuraran els documents d'identificacié del producte exigits per la normativa d'obligat
compliment, i, si escau, pel projecte o0 per la mateixa direcci6 facultativa. Aquesta
documentacié comprendra, al menys, els seglients documents:

— Els documents d'origen, full de subministrament i etiquetatge
— El certificat de garantia de fabricant.
— Enrelacio als equips subministrats es realitzaran al menys els seglients controls:

— Després de la descarrega en planta i abans del seu muntatge es verificara que els
eqguips no han patit cops i deformacions durant el muntatge.

— Comprovaci6 de marca, model, dimensions d'acord amb fitxa tecnica, capacitat
nominal, poténcia i eficiencia energeética.

— Comprovacio dels certificats dels materials utilitzats en la fabricacié (acer estructural,
acer anti-desgast, bandes cintes transportadores (assaig de laboratori).

— La verificacio de el sistema de el marcatge CE dels equips

— Certificat de qualitat del grau de protecci6 antioxid de les parts metal-liques.
— Manuals d'operacié i manteniment dels equips en castella.

— Llistat de peces de desgast i de recanvi.

Si fos necessari per verificar el compliment de les exigéncies basiques es realitzarien assajos i
proves, segons el que estableix la reglamentacio vigent.

De cara a la certificacio dels equips, es considera que un equip s'ha subministrat correctament
quan es trobi dipositat bé en la instal-laci6 o bé en el punt d'emmagatzematge temporal
d'equips previst en la mateixa, i la Direccié Tecnica hagi comprovat que els requisits de I'equip
reflectits en la documentacio lliurada coincideixen amb el reflectit en I'oferta.

2.4. CONTROL DE QUALITAT D'EXECUCIO D'OBRA.

Pel que fa a el muntatge mecanic i instal-lacié eléctrica, es realitzaran al menys els seguents
controls:

— Control d'execucié en obra: Es comprovara que I'execucio es realitza d'acord a les
especificacions de projecte, complint termini i seguint totes les normes de seguretat.

— Proves de funcionament: Comprovacié del correcte funcionament dels equips i
instal-lacions eléctriques.

— Ajust dels equips: Durant aquest periode es realitzara I'ajust dels equips per assegurar
el funcionament d'acord amb les condicions establertes.

2.5. CONTROL DE QUALITAT DE POSADA EN MARXA EN BUIT

Un cop finalitzat el muntatge mecanic dels tots els components instal-lats a la planta es
procedeixen a realitzar les proves en buit de cada un dels equips, amb l'objecte de comprovar
el correcte funcionament dels mateixos, per a aixo es prova de forma individualitzada i amb
tensio de xarxa.

Per a cada un dels equips es realitza el seglient pla de prova:
— Inspecci6 visual de les estructures i proteccions (deformacions, pintura, etc.
— Arrencada manual de la planta
— Arrencada automatic de la planta segons seqiiéncia d'arrencada
— Aturada sequencial en automatic

— Comprovacions eléctrigues: Connexi6 eléctrica, posada a terra, sentit de gir, velocitat
de l'equip, capacitat tedrica, consum eléctric dels motors i funcionament reductors,
aillaments motors i cablejat, apantallat

— Resum de dades de plagues caracteristiques
— Funcionament de el fre electric
— Funcionament de sirena atur i marxa

— Comprovacié d'ajustos de bandes, cintes, rascadors, deflectors, tensi6, centrats,
posicionament de tremuges, sensors, subjeccions, pressions de treball, estacions
d'impacte

— Comprovacié de nivells d'oli, fuites i greixadors

— Nivells de sorolls i vibracié de les maquines i estructures d'acord amb la legislacié
vigent per verificar dosi percebuda pel personal de la planta

— Comprovacié de funcionament d'aturades d'emergéncia i mitjans de proteccio,
comunicacions i automatismes, seqiiéncia d'arrencada i enclavaments
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— Formacio i instruccio a responsables de planta del funcionament en carrega dels equips

Paral-lelament a la revisié dels punts anteriors, el cap de muntatge realitza un control del
funcionament correcte de tots els equips fins a la conformitat de el client, emetent un certificat
de bona execucio

2.6. CONTROL DE QUALITAT DE POSADA EN MARXA EN CARREGA

Un cop finalitzades satisfactoriament les proves en buit dels tots els components instal-lats a la
planta, es procedeix a realitzar les proves en carrega de cada un dels equips, amb l'objecte de
comprovar el correcte funcionament dels mateixos; per a aixd es procedeix a realitzar una
inspeccio dels fluxos tant d'entrada com de sortida, regulant i adaptant totes les variables
susceptibles de canvi (velocitat equips, inclinacions, altures de pintes d'obertura, etc.) a
I'entrada dels residus en planta . Per al bon funcionament del conjunt que forma la planta i
d'acord amb les exigéncies de client.

Per a cada un dels equips es realitza el segiient pla de prova:
— Arrencada de el motor en mode manual i automatic

— Comprovacions eléctrigues: Connexié eléctrica, posada a terra, sentit de gir, velocitat
de l'equip, capacitat tedrica, consum electric dels motors i reductors, aillament motors i
cablejat, apantallat correcte, acoblament de reductors.

— Comprovacié d'ajustos de bandes, cintes, rascadors, deflectors, tensio, centrats,
posicionament de tremuges, sensors, subjeccions, pressions de treball.

— Comprovaci6 de nivells d'oli, fuites, greixadors

— Nivells de sorolls i vibraci6 de les maquines i estructures d'acord amb la legislacié
vigent per verificar dosi percebuda pel personal de la planta

— Funcionament de el fre eléctric

— Funcionament d'aturades d'emergéncia i mitjans de proteccié, comunicacions i
automatismes, sequéncia d'arrencada i enclavaments

— Control de totes les interconnexions dels diferents fluxos que componen la planta
— Modificacions de tremuges o punts de caiguda per evitar abocaments 0 embussos.

— Percentatge d'ocupacié de cintes transportadores, percentatge de treball d'equips a
capacitat de carrega de la linia en relacié a la maxima capacitat de treball de I'equip.
Existéncia de punts d'embus, acumulacié de material, desbordaments, caigudes de
material, vessaments laterals, caiguda de fins.

— Separadors: Repartiment de material d'entrada uniforme, funcionament pressié de les
valvules d'aire, deteccio i separacié correcta, diposit correcte en cinta desti, balang de
masses

— Es comprova que la instal-lacié és capag¢ de funcionar amb a I'almenys un 95% de
disponibilitat en continu, sense que es produeixi cap parada per incidencia en algun
dels equips, embussos o desbordaments.

— Formacio i instruccio a responsables de planta del funcionament en carrega dels equips

Paral-lelament a la revisié dels punts anteriors, es realitzara durant les dues setmanes
posteriors a la posada en marxa un control exhaustiu de tots els punts de conflictius on es
poden produir "colls d'ampolla”, d'aquesta manera se soluciona "in situ" qualsevol incidéncia
gue pugui sorgir.

2.7. PROGRAMA DE PUNTS D’INSPECCIO (PPI)

En aplicacié del sistema de qualitat que s’adoptara com a propi i segons les directives que
marca la norma ISO 9001, totes les unitats que entrin a formar part de I'obra quedaran
sotmeses al Pla d’Assegurament de la Qualitat, i per tant, es realitzaran PPI per a totes elles.

Aquests Programes de Punts d’Inspeccié que es realitzaran estaran disponibles per a
'aprovacié de la Direccié d’Obra, amb almenys 15 dies d’antelacié al comengament de cada
unitat. Aquestes fitxes inclouen, per a cada unitat els diversos controls a realitzar, els criteris
de mostreig técnic i d’acceptacio i rebuig.

Es desenvoluparan inspeccions i assaigs per totes les unitats d’obra identificades consistents
en Programes de Punts d’inspeccié (PPl) amb la finalitat de controlar els processos que
formaran part del Pla de Qualitat i Medi Ambient.

Les activitats d’'inspeccié i assaig sén d’aplicacié en les etapes de :
— Recepci6 de materials, equips, serveis i parts subcontractades

— Execucié de les unitats d’obra identificades en el Pla d’assegurament de Qualitat i el
Pla de Vigilancia Ambiental

— Proves finals

Els laboratoris externs que puguin col-laboraran amb I'empresa, amb I'aprovacié del Cap
d’'Obra, podran utilitzar els seus propis formats per recollir el Pla d’assaigs i registrar els
resultats.

L’'objectiu del Programa de Punts d’Inspeccié és documentar la sequéncia i I'abast de les
verificacions a realitzar sobre les caracteristiques dels materials, les unitats d’obra i el
processos identificats en el Pla de Qualitat i Medi Ambient. Les caracteristiques de les unitats
d’obra sobre les que incideix son basicament:

— Qualitatives o qualitat intrinseca
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— Geométriques, les que es refereixen a les seves dimensions i posicié en I'espai

— Quantitatives, que indiquen la seva quantitat

Els PPI s’elaboren a partir del requisits exposats en el plec de condicions, la normativa, la
legislacid, el projecte i annexes, planols, aixi com [l'avaluacié d’aspectes ambientals i
procediments técnics d’obra.

Aquests PPIs formaran part de la documentacié a lliurar durant i al final de I'obra.

A continuacio es presenta un exemple d’un PPl d’'un equip relacionat amb aquest projecte:
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|Retereenca: Aprovat Aceptat |Pianci b
ALIMENTADOR
Resp. Técnic Resp. Qualitat Fulla 1 do 1
Code: H: No sha do passar al sogient punt sense revisar W: inspoccid | verificacd cbligalévia | documentada RD: Revisid do docurnents A: Inspoccid aloatéria HA: No aplica
PAS PROCES: DOCUMENT PROVEDOR CONSTRUCTORA DE CALAF CLIENT NOTES
APUCABLE: Codl Datatrma Codl Dalawma Coal Datafrma
1|De finicid deo les dades Enginyeria basica H
g 2|Cachis Segons full de dades H
s 3|Aprobacit de planols Segons full de dades H
s 4 |Espocificacions tboniguos Construciora da Calal Segons full de dades H
4 |[Especihcacions tbhemngued Contracts Chent Conlracte H
E 5|Definicié de les dades Esp. Técniques / planals H
3 £|Ordm de compra aceptada proveidor Esp Técniques / plancls H/RD Sagons el prochs de compra | subministrament
7|Cortificats qualitat materials Esp Técniques / plancls W RD
B|Doclaracd conformatat CE Esp Técniques / plandls w RD
9| Registre | oo rtificat de pintura Esp Técnigues / planals w RD/A Segons EN IS0 120644
g 10|Proced. scidadura / soldaders homolog. Esp Técniques / plancls w RD
¥ 11|Conificats dequips do subministramont Esp. Técniques / plandls w RD
-1 12|Co nificats de scidadures Esp Técniques / plancls W AD
3 13|Inspeccid dimensional del equips Esp Técniques / plancis W RD/ A Segons plancls
g 14 ?_"::ii:mm B— Esp. Técniques / plandls w AD
- 15|Manual do funcionament Esp. Técniques / plancis w RD
16|Manual do manie rement Esp Técniques / plancls w RD Segons plancls
17 |Listat do recanvis por a la reparacid Esp Técniques / planais W RD
g 18|Recrpcit de lequep Ordre de Compra RD Segons ¢l prochs do recepcd i subministrament
&
19]|En general lequip esta en bon estat Comecle inspaccic visual w
§ 20|Especificacions tecniques Esp. Técniques / plandis w
! 21 |w:hhm Esp Técniques / planals w
ﬁg 22|Motor electric i reductor Esp Técniques / plancls w
! 23|Revisit dubicacions | ancoralges Esp Tecniques ' planois Obra civil w
24|Assemblatge amb altros equips Esp Técniques / planals w
z 25|Revisit posada mana en bult Segons full de dades w Sagln procedimento puosta marcha vacio
aﬁ 2€|Renisit posada marxa en carega Segons full de dadles w Sagin procedimients puosta marcha canga
- S I e —— Sugeas i do dodea/ cxpecit W R
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Enginyer Camins, canals i Ports
TPF GETINSA-EUROESTUDIOS
2.8. DOSSIER FINAL DE CONTROL DE QUALITAT

Es realitzara un cop acabada I'obra un dossier que comprendra l'actuacié de al Control de
Qualitat de les instal-lacions objecte d'aquest contracte aixi com la recopilaci6 de memories,
planols i esquemes dels serveis instal-lats seran recollits al Dossier de documentacio.

El dossier sera format per la seglient documentacio:
— Memories descriptives de les instal-lacions realitzades.
— Plans i esquemes actualitzats.
— Documentaci6 tecnica dels materials i equips.
— Relacio de materials indicant marca i model.
— Llistes de senyals (quan procedeixi).
— Programes comentats (quan procedeixi).
— Resultat del control dels materials i d'execucio.
— Resultat de les comprovacions.

— Legalitzacions

Barbera del Vallés, juny de 2024
ELS AUTORS DEL PROJECTE,

Cipriano Bermudez Andrades Josep Serrai Vicente

Enginyer Industrial Enginyer Camins, canals i Ports

Josep Simona Faus
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