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2. PLEC DE CONDICIONS TECNIQUES PARTICULARS

2.1. Prescripcions sobre els materials

Per a facilitar la labor a realitzar, per part del director de I'execucié de I'obra per al control de recepcié en obra dels
productes, equips i sistemes que se subministrin a I'obra d'acord amb I'especificat en la "Real Decreto 314/2006. Cddigo
Técnico de la Edificacion (CTE)", en el present projecte s'especifiquen les caracteristiques técniques que haurien de
complir els productes, equips i sistemes subministrats.

Els productes, equips i sistemes subministrats haurien de complir les condicions que sobre ells s'especifiquen en els
diferents documents que componen el Projecte. Aixi mateix, les seves qualitats seran acords amb les diferents normes
qgue sobre ells estiguin publicades i que tindran un caracter de complementarietat a aquest apartat del Plec. Tindran
preferéncia en quant a la seva acceptabilitat aquells materials que estiguin en possessié de Document d'Idoneitat Técnica
que avali les seves qualitats, emeés per Organismes Técnics reconeguts.

Aquest control de recepcié en obra de productes, equips i sistemes comprendra:

- El control de la documentacié dels subministraments.
- El control mitjancant distintius de qualitat o avaluacions técniques d'idoneitat.
« El control mitjangant assajos.

Per part del constructor o contractista ha d'existir obligacié de comunicar als subministradors de productes les qualitats
que s'exigeixen per als distints materials, aconsellant-se que previament a l'ocupacié dels mateixos se sol-liciti
I'aprovacié del director d'execucié de I'obra i de les entitats i laboratoris encarregats del control de qualitat de I'obra.

El contractista sera responsable que els materials empleats compleixin amb les condicions exigides, independentment del
nivell de control de qualitat que s'estableixi per a I'acceptaci6 dels mateixos.

El contractista notificara al director d'execucié de I'obra, amb suficient antelacid, la procedencia dels materials que es
proposi utilitzar, aportant, quan aixi ho sol:liciti el director d'execucié de I'obra, les mostres i dades necessaries per a
decidir sobre la seva acceptacio.

Aquests materials seran reconeguts pel director d'execucié de I'obra abans de la seva ocupacié en obra, sense |'aprovacio
de la qual no podran ser apilats en obra ni es podra procedir a la seva col-locacid. Aixi mateix, encara després de
col-locats en obra, aquells materials que presentin defectes no percebuts en el primer reconeixement, sempre que vagi
en perjudici del bon acabat de I'obra, seran retirats de I'obra. Tots les despeses que aix0 ocasionés seran a carrec del
contractista.

El fet que el contractista subcontracti qualsevol partida d'obra no li eximeix de la seva responsabilitat.

La simple inspeccié o examen per part dels Técnics no suposa la recepcidé absoluta dels mateixos, sent els oportuns
assajos els quals determinin la seva idoneitat, no extingint-se la responsabilitat contractual del contractista a aquests
efectes fins a la recepcio definitiva de I'obra.

2.1.1. Garanties de qualitat (Marcat CE)

El terme producte de construccié queda definit com qualsevol producte fabricat per la seva incorporacidé, amb caracter
permanent, a les obres d'edificacid i engenieria civil que tinguin incidéncia sobre els seglients requisits esencials:

* Resistencia mecanica i estabilitat.

- Seguretat en cas d'incendi.

- Higiene, salut i medi ambient.

- Seguretat d'utilitzacio.

- Proteccio6 contra el soroll.

« Estalvi d'energia i aillament térmic.

El marcat CE d'un producte de construccié indica:

- Que aquest compleixi amb unes determinades especificacions técniques relacionades amb los requisits esencials
continguts en les Normes Harmonitzades (EN) i en les Guias DITE (Guies pel Document d'Idoneitat Técnica
Europeu).

- Que s'ha complert el sistema d'avaluacié i verificacié de la constancia de les prestacions indicat en els mandats
relatius a les normes harmonitzades i en les especificacions técniques harmonitzades.

Sent el fabricant el responsable de la seva fixacid i I'Administracié competent en mateéria d'industria la que s'asseguri de
la correcta utilitzacié del marcat CE.

Es obligacié del director de I'execucié de I'obra verificar si els productes que entren en I'obra estan afectats pel
compliment del sistema del marcat CE i, en cas de ser aixi, si es compleixen les condicions establertes en el "Reglamento
(UE) N° 305/2011. Reglamento por el que se establecen condiciones armonizadas para la comercializacién de productos
de construccion y se deroga la Directiva 89/106/CEE del Consejo".
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El marcat CE es materialitza mitjangan el simbol “"CE” acompanyat d'una informacié complementaria.
El fabricant ha de cuidar que el marcat CE figuri, per ordre de preferéncia:

- En el producte propiament dit.

- En una etiqueta adherida al mateix.

- En el seu envas o embalatge.

+ En la documentacié comercial que I'acompanya.

Les lletres del simbol CE han de tenir una dimensio vertical no inferior a 5 mm.

A més del simbol CE han d'estar situades en una de les quatre possibles localitzacions una serie d'inscripcions
complementaries, el contingut especific de les quals es determina en les normes harmonitzades i Guies DITE per cada
familia de productes, entre les que s'inclouen:

- el nombre d'identificacié de I'organisme notificat (quan procedeixi)

- el nom comercial o la marca distintiva del fabricant

- la direccio6 del fabricant

- el nom comercial o la marca distintiva de la fabrica

- les dues ultimes xifres de I'any en el qual s'ha estampat el marcat en el producte

- el nimero del certificat CE de conformitat (quan procedeixi)

+ el nimero de la norma harmonitzada i en cas de veure's afectada per varies els nUmeros de totes elles

- la designacid del producte, el seu Us previst i la seva designacié normalitzada

- informacidé addicional que permeti identificar les caracteristiques del producte atenent les seves especificacions
técniques

Les inscripcions complementaries del marcat CE no tenen perqué tenir un format, tipus de lletra, color o composicié
especial, havent de complir Unicament les caracteristiques remarcades anteriorment pel simbol.

Dins de les caracteristiques del producte podem trobar que alguna d'elles presenti I'esment "Prestacié no determinada"
(PND).

L'opci6 PND és una classe que pot ser considerada si almenys un estat membre no té requisits legals per a una
determinada caracteristica i el fabricant no desitja facilitar el valor d'aquesta caracteristica.

2.1.2. Formigons
2.1.2.1. Formigé estructural

2.1.2.1.1. Condicions de subministre

L] El formigd s'ha de transportar utilitzant procediments adequats per a aconseguir que les masses arribin al lloc de
lliurament en les condicions estipulades, sense experimentar variacié sensible en les caracteristiques que posseien
acabades de pastar.

L] Quan el formigd es pasta completament en central i es transporta en pastadores mobils, el volum de formigd
transportat no haura d'excedir del 80% del volum total del tambor. Quan el formigd es pasta, o s'acaba de pastar,
en pastadora mobil, el volum no excedira dels dos tergos del volum total del tambor.

= Els equips de transport haurien d'estar exempts de residus de formigé o morter endurit, per a aixd es netejaran
curosament abans de procedir a la carrega d'una nova massa fresca de formigd. Aixi mateix, no haurien de
presentar desperfectes o desgastos en les paletes o en la seva superficie interior que puguin afectar a
I'nomogeneitat del formigd.

L] El transport es podra realitzar en pastadores mobils, a la velocitat d'agitacié o en equips amb o sense agitadors,
sempre que tals equips tinguin superficies lIlises i arrodonides i siguin capaces de mantenir I'nomogeneitat del
formigd durant el transport i la descarrega.

2.1.2.1.2. Recepcio i control

L] Documentacié dels subministraments:

= Els subministradors lliuraran al Constructor, qui els facilitara a la direccid facultativa, qualsevol document
d'identificacié del producte exigit per la reglamentacié aplicable o, si escau, pel projecte o per la direccié
facultativa. Es facilitaran els segiients documents:
. Abans del subministrament:
- Els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides reglamentariament.
. Es lliuraran els certificats d'assaig que garanteixin el compliment de I'establert en el Codi Estructural.
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. Durant el subministrament:
. Cada carrega de formigé fabricat en central, tant si aquesta pertany o no a les instal-lacions d'obra, anira
acompanyada d'un full de subministrament que estara en tot moment a la disposicié de la Direccié d'Obra,
i en el qual haurien de figurar, com a minim, les segients dades:
. Nom de la central de fabricacié de formigd.
. Nombre de serie del full de subministrament.
. Data d'entrega.
- Nom del peticionari i del responsable de la recepcio.
. Especificacid del formigo.
. En cas que el formigo es designi per propietats:
. Designacio.
. Contingut de ciment en quilos per metre cubic (kg/m3) de formigd, amb una tolerancia de £15
kg.
. Relacié aigua/ciment del formigd, amb una tolerancia de £0,02.
. En cas que el formigé es designi per dosificacio:
- Contingut de ciment per metre cubic de formigd.
. Relacio aigua/ciment del formigd, amb una tolerancia de £0,02.
. Tipus d'ambient.
. Tipus, classe i marca del ciment.
. Consisténcia.
. Grandaria maxima de I'arid.
- Tipus d'additiu, si ho hagués, i en cas contrari indicacié expressa que no conté.
. Procedéncia i quantitat d'addicio (cendres volants o fum de silici) si I'hagués i, en cas contrari,
indicacié expressa que no conté.
. Designacid especifica del lloc del subministrament (nom i lloc).
- Quantitat de formigdé que compon la carrega, expressada en metres clubics de formigo fresc.
. Identificacié del camié formigonera (o equip de transport) i de la persona que procedeixi a la
descarrega.
- Hora limit d'Us per al formigo.
. Després del subministrament:
. El certificat final de subministrament, signat per persona fisica amb poder de representacio suficient, en el
qual es garanteixi la necessaria tracabilitat del producte certificat.

u Distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat técnica:
L] Assajos:

= La comprovacié de les propietats o caracteristiques exigibles a aquest material es realitza segons el Codi
Estructural.

2.1.2.1.3. Conservaciéo, emmagatzamatge i manipulacié

u En I'abocament i col-locaciéd de les masses, fins i tot quan aquestes operacions es realitzin d'una manera continua
mitjancant conduccions apropiades, s'adoptaran les degudes precaucions per a evitar la disgregacié de la mescla.

2.1.2.1.4. Recomanacions per al seu us en obra

L] El temps transcorregut entre I'addicié d'aigua de pastat al ciment i als arids i la col-locacié del formigd, no ha de ser
major d'hora i mitja. En temps calords, o sota condicions que contribueixin a un rapid enduriment del formigd, el
temps limit haura de ser inferior, tret que s'adoptin mesures especials que, sense perjudicar la qualitat del formigd,
augmentin el temps d'enduriment.

L] Formigonat en temps fred:

L] La temperatura de la massa de formigd, en el moment d'abocar-la en el motlle o encofrat, no sera inferior a 5°C.

= Es prohibeix abocar el formigé sobre elements (armadures, motlles, etc.) la temperatura de les quals sigui
inferior a zero graus centigrads.

= En general, se suspendra el formigonat sempre que es previngui que, dintre de les quaranta-vuit hores segients,
pugui descendir la temperatura ambienti per sota de zero graus centigrads.

= En els casos que, per absoluta necessitat, s'hagi de formigonar en temps de gelades, s'adoptaran les mesures
necessaries per a garantir que, durant l'adormiment i primer enduriment del formigd, no es produiran
deterioracions locals en els elements corresponents, ni minvaments permanents apreciables de les
caracteristiques resistents del material.
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L] Formigonat en temps caloros:

= Si la temperatura ambient és superior a 40°C o hi ha un vent excessiu, se suspendra el formigonat, tret que,
prévia autoritzacié expressa de la Direccié d'Obra, s'adoptin mesures especials.

2.1.3. Acers per a formigoé armat
2.1.3.1. Acers corrugats

2.1.3.1.1. Condicions de subministre

L] Els acers s'han de transportar protegits adequadament contra la pluja i I'agressivitat de I'atmosfera ambiental.

2.1.3.1.2. Recepcio i control

L] Documentacié dels subministraments:

= Els subministradors lliuraran al Constructor, qui els facilitara a la direccié facultativa, qualsevol document
d'identificacié del producte exigit per la reglamentacié aplicable o, si escau, pel projecte o per la direccid
facultativa. Es facilitaran els segiients documents:
Abans del subministrament:
Els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides reglamentariament.
Fins a I'entrada en vigor del marcat CE, s'adjuntaran els certificats d'assaig que garanteixin el compliment
de les seglients caracteristiques:
. Caracteristiques mecaniques minimes garantides pel fabricant.
Abséncia d'esquerdes després de I'assaig de doblegat-desdoblegat.
Aptitud al doblegat simple.
Els acers soldables amb caracteristiques especials de ductilitat haurien de complir els requisits dels
assajos de fatiga i deformacid alternativa.
Caracteristiques d'adherencia. Quan el fabricant garanteixi les caracteristiques d'adheréncia mitjangant
I'assaig de la biga, presentara un certificat d'homologacié d'adheréncia, en el qual constara, almenys:
Marca comercial de l'acer.
Forma de subministrament: barra o rotllo.
Limits admissibles de variacio de les caracteristiques geométriques dels ressalts.
Composicid quimica.
En la documentacid, a més, constara:
El nom del laboratori. En el cas que no es tracti d'un laboratori public, declaracié d'estar acreditat per
a l'assaig referit.
Data d'emissié del certificat.
Durant el subministrament:
. Els fulls de subministrament de cada partida o remesa.
Fins a I'entrada en vigor del marcat CE, s'adjuntara una declaracio del sistema d'identificacié de I'acer que
hagi emprat el fabricant.
La classe técnica s'especificara mitjancant un codi d'identificaci6 del tipus d'acer mitjangant
engrandiments o omissions de corrugues o grafiles. A més, les barres corrugades haurien de dur gravades
les marques d'identificacié que inclouen informacié sobre el pais d'origen i el fabricant.
En el cas que el producte d'acer corrugat sigui subministrat en rotllo o procedeixi d'operacions de redregat
prévies al seu subministrament, s'haura d'indicar explicitament en el corresponent full de
subministrament.
En el cas de barres corrugades en les quals, donades les caracteristiques de lI'acer, es precisi de
procediments especials per al procés de soldadura, el fabricant haura d'indicar-los.
Després del subministrament:
El certificat final de subministrament, signat per persona fisica amb poder de representacid suficient, en el
qual es garanteixi la necessaria tracabilitat del producte certificat.

= Distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat técnica:

= Si escau, els subministradors lliuraran al Constructor, qui la facilitara a la direccié facultativa, una copia
compulsada per persona fisica dels certificats que avalin que els productes que se subministraran estan en
possessm d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, on almenys constara la segtent informacio:
Identificacio de I'entitat certificadora.
Logotip del distintiu de qualitat.
Identificacio del fabricant.
Abast del certificat.
Garantia que queda coberta pel distintiu (nivell de certificacio).
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2.1.

2.1.

. Nombre de certificat.

. Data d'expedicio del certificat.
Abans de l'inici del subministrament, la direccié facultativa valorara, en funcié del nivell de garantia del distintiu i
d'acord amb l'indicat en el projecte i I'establert en el Codi Estructural, si la documentacié aportada és suficient
per a l'acceptacio del producte subministrat o, si s'escau, quines comprovacions s'han d'efectuar.

Assajos:

La comprovacié de les propietats o caracteristiques exigibles a aquest material es realitza segons el Codi
Estructural.

En el cas d'efectuar-se assaigs, els laboratoris de control facilitaran els seus resultats acompanyats de la
incertesa de mesura per a un determinat nivell de confianga, aixi com la informacié relativa a les dates, tant de
I'entrada de la mostra en el laboratori com de la realitzacié dels assaigs.

Les entitats i els laboratoris de control de qualitat lliuraran els resultats de la seva activitat a I'agent autor de
I'encarrec i, en tot cas, a la direccid facultativa.

3.1.3. Conservaciéo, emmagatzamatge i manipulacié

Durant I'emmagatzematge els armadures és protegiran adequadament contra la pluja i de l'agressivitat de
I'atmosfera ambiental. Fins el moment de la seva ocupacid, és conservessin en obra, curosament classificades
segons els seus tipus, qualitats, diametres i procedéncies, per a garantir la necessaria tracabilidat.

Abans de la seva utilitzacidé i especialment després d'un llarg periode d'emmagatzematge en obra, s'examinara
I'estat de la seva superficie, amb la finalitat d'assegurar-se que no presenta alteracions perjudicials. Una lleugera
capa d'oxid en la superficie de les barres no es considera perjudicial per la seva utilitzacié. No obstant aixo, no
s'admetran pérdues de pes per oxidacié superficial, comprovades després d'una neteja amb raspall de filferros fins
llevar I'0xid adherit, que siguin superiors a I'1% respecte el pes inicial de la mostra.

En el moment de la seva utilitzacid, les armadures passives han d'estar exemptes de substancies estranyes en la
seva superficie tals com grassa, oli, pintura, pols, terra o qualsevol altre material perjudicial per la seva bona
conservacié o la seva adheréncia.

L'elaboracié d'armadures mitjancant processos de ferralla requereix disposar d'unes instal-lacions que permetin
desenvolupar, almenys, les seglients activitats:

Emmagatzematge dels productes d'acer emprats.
Procés de redrecat, en el cas d'emprar-se acer corrugat subministrat en rotllo.
Processos de tall, doblegat, soldadura i armat, segons el cas.

3.1.4. Recomanacions per al seu uUs en obra

Per a prevenir la corrosid, s'haura de tenir en compte totes les consideracions relatives als espessors de
recobriment.

Pel que fa als materials utilitzats, es prohibeix posar en contacte les armadures amb altres metalls de molt diferent
potencial galvanic.

Es prohibeix emprar materials components (aigua, arids, additius i/o addicions) que continguin ions despassivants,
com clorurs, sulfurs i sulfats, en proporcions superiors a les establertes.

2.1.3.2. Malles electrosoldades

2.1.3.2.1. Condicions de subministre

Les malles s'han de transportar protegides adequadament contra la pluja i I'agressivitat de I'atmosfera ambiental.

2.1.3.2.2. Recepcio i control

Documentacio dels subministraments:

Els subministradors lliuraran al Constructor, qui els facilitara a la direccié facultativa, qualsevol document
d'identificaciéo del producte exigit per la reglamentacié aplicable o, si escau, pel projecte o per la direccié
facultativa. Es facilitaran els segients documents:
. Abans del subministrament:
. Els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides reglamentariament.
- Fins a l'entrada en vigor del marcat CE, s'adjuntara un certificat de garantia del fabricant signat per
persona fisica amb representacio suficient i que abasti totes les caracteristiques contemplades en el Codi
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. Es lliurara copia de documentacid relativa a I'acer per a armadures passives.
. Durant el subministrament:

- Els fulls de subministrament de cada partida o remesa.

- Fins a I'entrada en vigor del marcat CE, s'adjuntara una declaracio del sistema d'identificacié de I'acer que
hagi emprat el fabricant.

. Les classes tecniques s'especificaran mitjancant codis d'identificacié dels tipus d'acer emprats en la malla
mitjangant els corresponents engruiximents o omissions de corrugues o grafiles. A més, les barres
corrugades o els filferros, si escau, haurien de dur gravades les marques d'identificacié que inclouen
informacio6 sobre el pais d'origen i el fabricant.

. Després del subministrament:

- El certificat final de subministrament, signat per persona fisica amb poder de representacio suficient, en el

qual es garanteixi la necessaria tracabilitat del producte certificat.

Distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat tecnica:

= Si escau, els subministradors lliuraran al Constructor, qui la facilitara a la direccid facultativa, una copia
compulsada per persona fisica dels certificats que avalin que els productes que se subministraran estan en
possessié d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, on almenys constara la segiient informacio:
- Identificacié de I'entitat certificadora.
- Logotip del distintiu de qualitat.
. Identificacié del fabricant.
. Abast del certificat.
- Garantia que queda coberta pel distintiu (nivell de certificacio).
. Nombre de certificat.
. Data d'expedicio del certificat.
. Abans de l'inici del subministrament, la direccié facultativa valorara, en funcié del nivell de garantia del distintiu i
d'acord amb l'indicat en el projecte i I'establert en el Codi Estructural, si la documentacié aportada és suficient
per a l'acceptacio del producte subministrat o, si s'escau, quines comprovacions s'han d'efectuar.

Assajos:

= La comprovacié de les propietats o caracteristiques exigibles a aquest material es realitza segons el Codi
Estructural.

. En el cas d'efectuar-se assaigs, els laboratoris de control facilitaran els seus resultats acompanyats de la
incertesa de mesura per a un determinat nivell de confianga, aixi com la informacié relativa a les dates, tant de
I'entrada de la mostra en el laboratori com de la realitzacid dels assaigs.

. Les entitats i els laboratoris de control de qualitat lliuraran els resultats de la seva activitat a I'agent autor de
I'encarrec i, en tot cas, a la direccid facultativa.

2.1.3.2.3. Conservaciéo, emmagatzamatge i manipulacié

Durant I'emmagatzematge les armadures es protegiran adequadament contra la pluja, i de l|'agressivitat de
I'atmosfera ambiental. Fins el moment de la seva ocupacid, es conservaran en obra, curosament classificades
segons els seus tipus, qualitats, diametres i procedéncies, per a garantitzar la necessaria tracabilidat.

Abans de la seva utilitzacié i especialment després d'un llarg periode d'emmagatzematge en obra, s'examinara
I'estat de la seva superficie, amb la finalitat d'assegurar-se que no presenta alteracions perjudicials. Una lleugera
capa d'oxid en la superficie de les barres no es considera perjudicial per la seva utilitzacié. No obstant aix0, no
s'admetran pérdues de pes per oxidacié superficial, comprovades després d'una neteja amb raspall de filferros fins
llevar I'0xid adherit, que siguin superiors a I'1% respecte el pes inicial de la mostra.

En el moment de la seva utilitzacid, les armadures passives han d'estar exemptes de substancies estranyes en la
seva superficie tals com grassa, oli, pintura, pols, terra o qualsevol altre material perjudicial per la seva bona
conservacio o la seva adheréncia.

2.1.3.2.4. Recomanacions per al seu us en obra

Per a prevenir la corrosid, s'haura de tenir en compte totes les consideracions relatives als espessors de
recobriment.

Pel que fa als materials utilitzats, es prohibeix posar en contacte les armadures amb altres metalls de molt diferent
potencial galvanic.

Es prohibeix emprar materials components (aigua, arids, additius i/o addicions) que continguin ions despassivants,
com clorurs, sulfurs i sulfats, en proporcions superiors a les establertes.
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2.1.4. Acers per a estructures metal-liques

2.1.4.1. Acers en perfils laminats

2.1.4.1.1. Condicions de subministre

Els acers s'han de transportar d'una manera segura, de manera que no es produeixin deformacions permanents i els
danys superficials siguin minims. Els components han d'estar protegits contra possibles danys en els punts de
bragat (per on se subjecten per a hissar-los).

Els components prefabricats que s'emmagatzemen abans del transport o del muntatge han d'estar apilats per sobre
del terreny i sense contacte directe amb aquest. Ha d'evitar-se qualsevol acumulacié d'aigua. Els components han
de mantenir-se nets i col-locats de manera que s'evitin les deformacions permanents.

S'ha de verificar que les peces d'acer que arribin a l'obra acabades amb imprimacié antioxidant tinguin una
preparaci6 de superficies en grau SA21/2 segons UNE-EN ISO 8501-1 i hagin rebut al taller dues mans d'imprimacio
anticorrosiva, lliure de plom i de cromats, amb un gruix minim de pel-licula seca de 35 micres per ma, excepte a la
zona en que s'hagin de fer les soldadures en obra, a una distancia de 100 mm des de la vora de la soldadura.

Es verificara que les peces d'acer que arribin a obra amb acabat galvanitzat tinguin el recobriment de zinc homogeni
i continu en tota la seva superficie, i no s'apreciin esquerdes, exfoliacions, ni despreniments en aquest.

2.1.4.1.2. Recepcié i control

Documentacio dels subministraments:

Juntament amb el lliurament de l'acer en perfils laminats, el subministrador proporcionara un full de
subministrament en el qual es recollira, com a minim:
Identificacié del suministrador.
Quan estigui vigent el marcatge CE, nombre de la declaracié de prestacions.
Nombre de serie del full de subministrament.
Nom de la fabrica.
Identificacio del peticionari.
Data d'entrega.
Quantitat d'acer subministrat classificat per geometria i tipus d'acer.
Dimensions dels perfils o xapes subministrats.
Designaciod dels tipus d'acers subministrats.
En el seu cas, estar en possessio d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut.
. Identificacié del lloc de subministrament.
Per als productes plans:
Excepte acord en contrari, I'estat de subministrament dels productes plans dels tipus S235, S275 i S355 de
grau JR queda a eleccié del fabricant.
Si en la comanda se sol:licita inspeccié i assaig, s'haura d'indicar:
Tipus d'inspeccid i assajos (especifics o no especifics).
El tipus de document de la inspeccio.
Per als productes llargs:
Excepte acord en contrari, I'estat de subministrament dels productes llargs dels tipus S235, S275 i S355 de
grau JR queda a eleccid del fabricant.

Distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat tecnica:

Assajos:

La comprovacio de les propietats o caracteristiques exigibles a aquest material es realitza segons la normativa
vigent.

2.1.4.1.3. Conservaciéo, emmagatzamatge i manipulacié

Si els materials han estat emmagatzemats durant un llarg periode de temps, o d'una manera tal que poguessin
haver sofert una deterioracié important, haurien de ser comprovats abans de ser utilitzats, per a assegurar-se que
segueixen complint amb la norma de producte corresponent. Els productes d'acer resistents a la corrosié
atmosférica poden requerir un regalim lleuger abans de la seva ocupacié per a proporcionar-los una base uniforme
per a I'exposicid a la intempérie.

El material haura d'emmagatzemar-se en condicions que compleixin les instruccions del seu fabricant, quan es

disposi d'aquestes.
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2.1.4.1.4. Recomanacions per al seu us en obra

2.1.

El material no haura d'emprar-se si s'ha superat la vida Util en magatzem especificada pel seu fabricant.

5. Materials ceramics

2.1.5.1. Maons ceramics per revestir

2.1.5.1.1. Condicions de subministre

Els maons s'han de subministrar empaquetats i sobre palets.
Els paquets no han de ser totalment hermetics, per a permetre I'absorcié de la humitat ambient.

La descarrega s'ha de realitzar directament en les plantes de I'edifici, situant els palets prop dels pilars de
I'estructura.

2.1.5.1.2. Recepcié i control

2.1.

2.1.

2.1.
2.1.
2.1.

Documentacio dels subministraments:

Aquest material ha d'estar proveit del marcat CE, que és una indicacié que compleix els requisits essencials i ha
estat objecte d'un procediment d'avaluacié de la conformitat.

Distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat técnica:

Assajos:

La comprovacio de les propietats o caracteristiques exigibles a aquest material es realitza segons la normativa
vigent.

5.1.3. Conservaciéo, emmagatzamatge i manipulacié
S'han d'apilar sobre superficies netes, planes, horitzontals i on no es produeixin aportaments d'aigua, ni es
recepcionin altres materials o es realitzin altres treballs de I'obra que els puguin tacar o deteriorar.

Els maons no han d'estar en contacte amb el terreny, ja que poden absorbir humitat, sals solubles, etc., provocant
en la posterior posta en obra I'aparicié de taques i eflorescéncies.

Els maons s'han de conservar empaquetats fins al moment del seu Us, preservant-los d'accions externes que alterin
el seu aspecte.

S'agruparan per partides, tenint en compte el tipus i la classe.

El trasllat s'ha de realitzar, sempre que es pugui, amb mitjans mecanics i la seva manipulacié ha de ser curosa,
evitant frecs entre les peces.

Els maons s'han de tallar sobre la taula de tall, que estara neta en tot moment i disposara de doll d'aigua sobre el
disc.

Una vegada tallada correctament la peca, s'ha de netejar la superficie vista, deixant assecar el mad abans de la
seva posta en obra.

Per a evitar que s'embrutin els maons, s'ha de netejar la maquina, especialment cada vegada que es canvii de color
de mao.

5.1.4. Recomanacions per al seu us en obra

Els maons s'han d'humitejar abans de la seva posta en obra.

6. Prefabricats de ciment
6.1. Voreres de formigo

6.1.1. Condicions de subministre

Les voreres s'han de subministrar protegides, de manera que no s'alterin les seves caracteristiques, i havent
transcorregut com a minim set dies des de la seva data de fabricacio.
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2.1.6.1.2. Recepcio i control

L] Documentacié dels subministraments:

= Aquest material ha d'estar proveit del marcat CE, que és una indicacié que compleix els requisits essencials i ha
estat objecte d'un procediment d'avaluacié de la conformitat.

u Distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat tecnica:

L] Assajos:

= La comprovacié de les propietats o caracteristiques exigibles a aquest material es realitza segons la normativa
vigent.

2.1.6.1.3. Conservacié, emmagatzamatge i manipulacié

= L'emmagatzematge es realitzara en llocs protegits d'impactes.

2.1.7. Instal-lacions
2.1.7.1. Tubs de polietilé

2.1.7.1.1. Condicions de subministre

L] Els tubs s'han de subministrar a peu d'obra en camions, sense paletizar, i els accessoris en caixes adequades per a
ells.

L] Els tubs s'han de col-locar sobre els camions de manera que no es produeixin deformacions per contacte amb
arestes vives, cadenes, etc.

L] Els tubs i accessoris s'han de carregar de manera que no es produeixi cap deterioracié durant el transport. Els tubs
s'han d'apilar a una altura maxima d'1,5 m.

L] S'ha d'evitar la col-locacié de pes excessiu damunt dels tubs, col-locant les caixes d'accessoris en la base del camid.

L] Quan els tubs se subministrin en rotllos, s'han de col-locar de forma horitzontal en la base del camid, o damunt dels
tubs subministrats en barres si els hagués, cuidant d'evitar que s'aixafin.

L] Els rotllos de gran diametre que, per les seves dimensions, la plataforma del vehicle no admeti en posicid
horitzontal, han de col-locar-se verticalment, tenint la precaucié que romanguin el menor temps possible en aquesta
posiciod.

u Els tubs i accessoris han de descarregar-se curosament.

2.1.7.1.2. Recepcio i control

L] Documentacio dels subministraments:

= Els tubs i accessoris han d'estar marcats, a intervals maxims d'l m per a tubs i almenys una vegada per tub o

accessori, amb:
. Els caracters corresponents a la designacié normalitzada.
. La tracabilitat del tub (informacié facilitada pel fabricant que indiqui la data de fabricacid, en xifres o en codi, i
un nombre o codi indicatiu de la factoria de fabricacié en cas d'existir més d'una).

= Els caracters de marcat han d'estar etiquetats, impresos o gravats directament sobre el tub o accessori de
manera que siguin llegibles després del seu emmagatzematge, exposicié a la intempeérie, instal-lacio i posta en
obra.

= El marcat no ha de produir fissures o altre tipus de defecte que influeixi desfavorablement sobre I'aptitud a I'Us
de I'element.

= Si s'utilitza el sistema d'impressid, el color de la informacié ha de ser diferent al color base de I'element.

= La grandaria del marcat ha de ser facilment llegible sense augment.

= Els tubs i accessoris certificats per una tercera part poden estar marcats en conseqtiencia.

= Els accessoris de fusid o electrofusié han d'estar marcats amb un sistema numeéric, electromecanic o autoregulat,
per a reconeixement dels parametres de fusio, per a facilitar el procés. Quan s'utilitzin codis de barres pel
reconeixement numeric, l'etiqueta que li inclogui s'ha de poder adherir a l'accessori i protegir-se de
deterioracions.

= Els accessoris han d'estar embalats a granel o protegir-se individualment, quan sigui necessari, amb la finalitat
d'evitar deterioracions i contaminacio; I'embalatge ha de dur almenys una etiqueta amb el nom del fabricant, el
tipus i dimensions de I'article, el nombre d'unitats i qualsevol condicié especial d'emmagatzematge.
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Distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat tecnica:

Assajos:

La comprovacié de les propietats o caracteristiques exigibles a aquest material es realitza segons la normativa
vigent.

2.1.7.1.3. Conservacié, emmagatzamatge i manipulacié

S'ha d'evitar el dany en les superficies i en els extrems dels tubs i accessoris.
S'ha d'evitar I'emmagatzematge a la llum directa del sol durant llargs periodes de temps.

S'ha de disposar d'una zona d'emmagatzematge que tingui el sol llis i anivellat o un jag pla d'estructura de fusta,
amb la finalitat d'evitar qualsevol corbatura o deterioracié dels tubs.

Els tubs amb embocadura i amb accessoris muntats préviament s'han de disposar de manera que estiguin protegits
contra la deterioracio i els extrems quedin lliures de carregues, per exemple, alternant els extrems amb embocadura
i els extrems sense embocadura o en capes adjacents.

Els tubs en rotllos s'han d'emmagatzemar en pisos apilats un sobre un altre o verticalment en suports o
prestatgeries especialment dissenyades per a aquest fi.

El desenrotllat dels tubs ha de fer-se tangencialmente al rotllo, rodant-lo sobre si mateix. No s'ha de fer mai en
espiral.

Ha d'evitar-se tot risc de deterioracié duent els tubs i accessoris sense arrossegar fins al lloc de treball.

S'ha d'evitar qualsevol indici de bruticia en els accessoris i en les boques dels tubs, doncs pot donar lloc, si no es
neteja, a instal-lacions defectuoses. La neteja del tub i dels accessoris s'ha de realitzar seguint les instruccions del
fabricant.

El tub s'ha de tallar amb el seu corresponent tallatubs.

2.1.7.2. Tubs de plastic (PP, PE-X, PB, PVC)

2.1.7.2.1. Condicions de subministre

Els tubs s'han de subministrar a peu d'obra en camions amb sol pla, sense paletitzar, i els accessoris en caixes
adequades per a ells.

Els tubs s'han de col-locar sobre esl camions de forma que no se produeixin deformacions per contacte amb arestes
vives, cadenes, etc., i de forma que no quedin trams sortints innecessaris.

Els tubs i accessoris s'han de carregar de manera que no es produeixi cap deterioracié durant el transport. Els tubs
s'han d'apilar a una altura maxima d'1,5 m.

S'ha d'evitar la col-locacié de pes excessiu damunt dels tubs, col-locant les caixes d'accessoris en la base del camid.

Quan els tubs se subministrin en rotllos, s'han de col-locar de forma horitzontal en la base del camid, o damunt dels
tubs subministrats en barres si els hagués, cuidant d'evitar que s'aixafin.

Els rotllos de gran diametre que, per les seves dimensions, la plataforma del vehicle no admeti en posicio
horitzontal, han de col-locar-se verticalment, tenint la precaucié que romanguin el menor temps possible en aquesta
posicid.

Els tubs i accessoris s'han de cargar i descargar cuidadosamente.

2.1.7.2.2. Recepcié i control

Documentacio dels subministraments:

Els tubs han d'estar marcats a intervals maxims d'1 m i almenys una vegada per accessori, amb:

. Els caracters corresponents a la designacidé normalitzada.

. La tracabilitat del tub (informacié facilitada pel fabricant que indiqui la data de fabricacid, en xifres o en codi, i

un nombre o codi indicatiu de la factoria de fabricaci6 en cas d'existir més d'una).

Els caracters de marcat han d'estar impresos o gravats directament sobre el tub o accessori de manera que
siguin llegibles després del seu emmagatzematge, exposicié a la intempeérie, instal-lacié i posada en obra
El marcat no ha de produir fissures o altre tipus de defecte que influeixi desfavorablement en el comportament
funcional del tub o accessori.
Si s'utilitza el sistema d'impressid, el color de la informacié ha de ser diferent al color base del tub o accessori.
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= La grandaria del marcat ha de ser facilment llegible sense augment.
. Els tubs i accessoris certificats per una tercera part poden estar marcats en conseqtiencia.

= Distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat técnica:
L] Assajos:

= La comprovacié de les propietats o caracteristiques exigibles a aquest material es realitza segons la normativa
vigent.

2.1.7.2.3. Conservacio, emmagatzamatge i manipulacié

u S'han d'evitar el dany en les superficies i en els extrems dels tubs i accessoris. S'han d'utilitzar, si fos possible, els
embalatges d'origen.

L] S'ha d'evitar I'emmagatzematge a la llum directa del sol durant llargs periodes de temps.

L] S'ha de disposar d'una zona d'emmagatzematge que tingui el sol llis i anivellat o un jag pla d'estructura de fusta,
amb la finalitat d'evitar qualsevol corbatura o deterioracié dels tubs.

= Els tubs amb embocadura i amb accessoris muntats préviament s'han de disposar de manera que estiguin protegits
contra la deterioracio i els extrems quedin lliures de carregues, per exemple, alternant els extrems amb embocadura
i els extrems sense embocadura o en capes adjacents.

L] Els tubs en rotllos s'han d'emmagatzemar en pisos apilats un sobre un altre o verticalment en suports o
prestatgeries especialment dissenyades per a aquest fi.

L] El desenrotllat dels tubs ha de fer-se tangencialmente al rotllo, rodant-lo sobre si mateix. No s'ha de fer mai en
espiral.

L] Ha d'evitar-se tot risc de deteriorament portant els tubs i accessoris sense arrossegar fins el lloc de treball, i evitant
dejar-los caure sobre una superficie dura.

= Quan s'utilitzin mitjants mecanics de manipulacio, les técniques utilitzades han d'assegurar que no produeixen danys
en els tubs. Les eslinguess de metall, ganxos i cadenes emprades en la manipulacié no han d'entrar en contacte
amb el tub.

u S'ha d'evitars qualsevol indici de bruticia en els accessoris i en les boques dels tubs, doncs pot donar lloc, si no es
neteja, a instal-lacions defectuoses. Els extrems dels tubs s'han de cobrir o protegir amb el fi d'evitar I'entrada de
bruticia en aquests. La neteja del tub i dels accessoris s'ha de realitzar seguint les instruccions del fabricant.

L] El tub s'ha de tallar amb el seu corresponent tallatubs.

2.2. Prescripcions quant a I'Execucio per Unitat d'Obra

Les prescripcions per a I'execucié de cadascuna de les diferents unitats d'obra s'organitzen en els seglients apartats:
MESURES PER A ASSEGURAR LA COMPATIBILITAT ENTRE ELS DIFERENTS PRODUCTES, ELEMENTS I
SISTEMES CONSTRUCTIUS QUE COMPONEN LA UNITAT D'OBRA.

S'especifiquen, en el cas que existeixin, les possibles incompatibilitats, tant fisiques com a quimiques, entre els diversos
components que componen la unitat de obra, o entre el suport i els components.

CARACTERISTIQUES TECNIQUES
Es descriu la unitat d'obra, detallant de manera detallada els elements que la componen, amb la nomenclatura especifica
correcta de cadascun d'ells, d'acord als criteris que marca la propia normativa.

NORMATIVA D'APLICACIO
S'especifiquen les normes que afecten a la realitzacio de la unitat d'obra.

CRITERI D'AMIDAMENT EN PROJECTE
Indica com s'ha amidat la unitat d'obra en la fase de redaccié del projecte, amidament que després sera comprovat en
obra.

CONDICIONS PREVIES QUE S'THAN DE COMPLIR ABANS DE LA EXECUCIO DE LES UNITATS D'OBRA

Abans d'iniciar-se els treballs d'execucié de cada una de les unitats d'obra, el director de I'execucidé de I'obra haura rebut
els materials i els certificats acreditatius exigibles, en base a I'establert en la documentacié pertinent pel técnic redactor
del projecte. Sera preceptiva l'acceptacié prévia per part del director de I'execucié de I'obra de tots els materials que
constitueixen la unitat d'obra.
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Aixi mateix, es realitzaran una série de comprovacions previes sobre les condicions del suport, les condicions ambientals
de I'entorn, i la qualificacié de la ma d'obra, en el seu cas.

DEL SUPORT
S'estableixen una série de requisits previs sobre |'estat de les unitats d'obra realitzades préviament, que poden servir
de suport a la nova unitat d'obra.

AMBIENTALS
En determinades condicions climatiques (vent, pluja, humitat, etc.) no es podran iniciar els treballs d'execucié de la
unitat d'obra, s'hauran d'interrompre o sera necessari adoptar una série de mesures protectores.

DEL CONTRACTISTA

En alguns casos, sera necessaria la presentacid al director de I'execucioé de I'obra d'una série de documents per part
del contractista, que acreditin la seva qualificacid, o la de I'empresa per ell subcontractada, per realitzar cert tipus de
treballs. Per exemple la posada en obra de sistemes constructius en possessié d'un Document d'Idoneitat Tecnica
(DIT), hauran de ser realitzats per la mateixa empresa propietaria del DIT, o per empreses especialitzades i
qualificades, reconegudes per aquesta i sota el seu control técnic.

PROCES D'EXECUCIO
En aquest apartat es desenvolupa el procés d'execucié de cada unitat d'obra, assegurant a cada moment les condicions
que permetin aconseguir el nivell de qualitat previst per a cada element constructiu en particular.

FASES D'EXECUCIO
S'enumeren, per ordre d'execucio, les fases de les quals consta el procés d'execucié de la unitat d'obra.

CONDICIONS DE TERMINACIO
En algunes unitats d'obra es fa referencia a les condicions en les que s'ha de finalitzar una determinada unitat d'obra,
perque no interfereixi negativament en el procés d'execucidé de la resta d'unitats.

Una vegada acabats els treballs corresponents a l'execucié de cada unitat d'obra, el contractista retirara els mitjans
auxiliars i procedira a la neteja de I'element realitzat i de les zones de treball, recollint les restes de materials i altres
residus originats per les operacions realitzades per a executar I'unitat d'obra, sent tots ells classificats, carregats i
transportats a centre de reciclatge, abocador especific o centre d'acollida o transferéncia.

PROVES DE SERVEI
En aquelles unitats d'obra que sigui necessari, s'indiquen les proves de servei a realitzar pel propi contractista o empresa
instal-ladora, el cost de les quals es troba inclos en el propi preu de la unitat d'obra.

Aquelles altres proves de servei o assaigs que no estan inclosos en el preu de la unitat d'obra, i que és obligatoria la seva
realitzacié per mitja de laboratoris acreditats es troben detallades i pressupostades, en el corresponent capitol X de
Control de Qualitat i Assaigs, del Pressupost d'Execucié Material (PEM).

Per exemple, aix0 és el que passa a la unitat d'obra ADP010, on s'indica que no esta inclos en el preu de la unitat d'obra
el cost de I'assaig de densitat i humitat "in situ".

CONSERVACIO I MANTENIMENT
En algunes unitats d'obra s'estableixen les condicions que han de protegir-se per a la correcta conservacié i manteniment
en obra, fins a la seva recepci6 final.

CRITERI D'AMIDAMENT EN OBRA I CONDICIONS D'ABONAMENT
Indica com es comprovaran en obra els amidaments de Projecte, una vegada superats tots els controls de qualitat i
obtinguda I'acceptacié final per part del director d'execucié de I'obra.

L'amidament del nombre d'unitats d'obra que ha d'abonar-se es realitzara, si escau, d'acord amb les normes que
estableix aquest capitol, tindra lloc en preséncia i amb intervencid del contractista, entenent que aquest renuncia a tal
dret si, avisat oportunament, no comparegués a temps. En tal ca