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.01 MEMORIA DESCRIPTIVA
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1.01.- GENERALITATS.

El municipi de Palau-Saverdera, situat a I’Alt Emporda, té actualment una poblacié de 1.490
habitants segons consta en el cens de 2021 (fons Idescat).
Territorialment, el municipi de Palau-Saverdera té una extensié de 16,4 quilometres quadrats.

1.02.- ANTECEDENTS.

El municipi de Palau Saverdera disposa d’'una zona d’equipaments esportius situada a la zona
esportiva del poble. Actualment disposa de:
* Piscina municipal.

» Camp de fatbol.

L’Ajuntament de Palau-Saverdera vol ampliar la seva oferta esportiva incorportant una pista de

padel.

Per a fer front a aquesta voluntat és determinant la preséncia en aquest ambit de la implantacié
d’'una nova pista de padel. Fet que millorara el conjunt del complex esportiu municipal aprofitant

al mateix temps per incrementar notablement el ventall d’activitats que s’hi podran dur a terme.
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1.03.- INICIATIVA i ENCARREC.

El present projecte es redacta, a peticié de I'Alcaldia. L'objecte del present projecte és la
construccié d’una pista de padel. No és un projecte d’edificacio atés que aixi no ho considera la
pista de padel.

S’hauran adaptat a les noves directius corresponents a la implantacié de la pista de padel en el
sentit que:

- Que la zona de la pista de padel (de 200,00 m?) estara rasantejada a cota d’assentament del
nou paviment de la pista i disposara de les preinstal-lacions corresponents a I'enllumenat de la

pista i al desguas de la reixa de recollida de les aigles pluvials.

1.04.- OBJECTIUS.

Els objectius i finalitat de la redaccié d’aquesta projecte no soén altres que establir els parametres
inicials, técnics i economics, per a endegar un seguit d’actuacions que I'Ajuntament de Palau-
Saverdera pretén dur a terme a la zona d’equipaments esportius municipals situat a la zona
esportiva del municipi.

En aquesta linia la intervencié que el consistori pretén realitzar per tal de completar i millorar
aquesta zona d’equipaments es materialitza en un conjunt d’actuacions que consisteix en la

construccio d’una pista de padel.

1.05.- DOCUMENTACIO.

En el projecte hi haura els segiients apartats en els annexos.

PLA DE GESTIO DE RESIDUS

ESTUDI BASIC DE SEGURETAT | SALUT
JUSTIFICACIO DE PREUS

PROGRAMA DELS TREBALLS

1.06.- JUSTIFICACIO DE LA SOLUCIO ADOPTADA.

1.06.01. Emplagament.

El conjunt de la zona esportiva municipal on s’hi construira la pista de padel. A la zona esportiva
s’hi entra pel Carrer Migdia.

Cal fer esment que per accedir a la pista de padel es compleixen les prescripcions d'un itinerari

practicable.

Es tracta per tant d’'una zona que ja disposa de molts serveis pel que fa a I'esport, disposant,

actualment, de dues piscines descobertes i un camp de futbol.
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Cal fer esment que el projecte ha tingut en compte el MIEM envers les necessitats esportives, i
per tal de preservar la possible implantacio d'un poliesportiu en la zona s'ha decidit col-locar la

pista de padel en un lloc que no hipotequi el futur desenvolupament de la zona esportiva.

1.06.02. Programa funcional.
Tal i com ja s’ha anat esbossant, el programa funcional d’aquest projecte és facilment executable

en l'actuacio seguent:

Construccié d’'una pista de Padel

Es construira una pista de padel de 10x20 m.

Adequaci6 accessos

S’adequaran els accessos a la pista de padel. El cami es pot observar en els planols adjunts.

1.07.- QUADRES DE SUPERFICIES.
Les superficies aproximades per a cadascun dels ambits d’actuacié que s’han previst en el

projecte es recullen de manera més detallada en el quadre segient:

Superficies

Pista de padel........cccccceveeeniiiiiiiiiinnen, 218,0 m2

Accessos i pavimentacio accés......... 76 m2

Esbrossada del terreny (previsié segona pista)............... 218,0 m2
Superficie total d’actuacio :............ 512 m?

1.08. -DECLARACIO D’OBRA COMPLETA
Es fa constar expressament que I'obra, amb inclusi6 de tots els seus components, projectada en
el present projecte es refereix a una obra completa susceptible d’ésser posada en servei i lliurada

a I'is public en el moment de la seva finalitzacio.
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1.09.- PRESSUPOST GENERAL DE L’OBRA

Resum de pressupost

Pressupost de contracta i lots de contractacio

El pressupost d’execucié material ascendeix a la quantitat de 45.845,57 € ,el qual incrementat
amb el 13% de despeses generals i el 6% de benefici industrial dona un pressupost per a
contracta de 54.556,22 € que amb el 21% d’'IVA déna un pressupost de Licitacio de 66.013,03 €
(SEIXANTA-SIS MIL TRETZE EUROS AMB TRES CENTIMS).

Pressupost per al coneixement de I’Administracié

El pressupost per al coneixement de 'administracié puja a la quantitat de 66.013,03 € IVA inclos

Figueres, octubre de 2024

L’Enginyer Técnic Industrial

i

g%%; Joan Coll Castello
M

Col-legiat numero 10.379
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1.02 MEMORIA TECNICA.
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1.02.01.- CARACTERISTIQUES CONSTRUCTIVES.

Construccio lloses de formigé

Formacié de cercol perimetral de 30 x 30 cms, armat i formigonat, deixant la superficie a nivell
un cop efectuat el paviment de formig6 poros.

Tracat de el material necessari per a la posterior connexié de la il-luminacié.

Formacio6 de paviment en formig6 porés TENNISFAST drenant.

|

| m
B ZUNCHO 20 X 20 cm B
EAGRAVIA 12 mm L]Fe
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Caracteristiques del formigé porés TENNIFAST drenant:

CARACTERISTICAS
Espesor del pavimento

Acabado del pavimento

Composicion

Planimetria

Resistencia a cambios de temperatura
Permeabilidad

Comportamiento al fuego

Resistencia al deslizamiento/resbalamiento

Dureza superficial
Resistencia al punzonamiento
Resistencia a rayos UVA

Gama de colores

50/80 mm

superficie permeable con
juntas de neopreno Efileno-
Polipropileno-Dieno(EPDM)

aridos calizos y/o graniticos
con una mezcla de CP 350
20/25kg/m?2

buena
+60°C —-14°C
40 litros/minuto/m2

UNE 23.727 M-3

Clase 3

1760 (escala KNOP)
UNE 40.2911
buena, segun DIN 53387

ver carta anexa

PROPIEDADES DEL PAVIMENTO TENNISFAST

Puesta en servicio

a los ocho dias de terminacion del

mismo

Lineas de sefializacion incorporadas al pavimento, en color
distinto para cada juego

Calidad de juego superficie rapida

Mantemmiento facil limpieza mediante aspirador
Industrial o agua a presion

Aplicaciones Pistas multideportivas, areas

peatonales, playas de piscina
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Estructura desmuntable

Estructura i vidre.

Estructura d'acer galvanitzat pintat al forn en color estandard construida amb tub estructural de
100 x 100 x 2 mm. en cantonades i 100 x 50 x 2 mm en pilars que subjecten els vidres, moduls
de 80x80x1,5

Platines galvanitzades de 200 x 200 x 10 mm, amb carteles de reforg

Malla galvanitzada electrosoldada rigida de 50 x 50 x 4 protegida amb vareta métric 8 Baculs
d'il-luminaci6 de 6 mts d'algada 80 x 80 x 2 integrats en I'estructura.

Pals de xarxa integrats en l'estructura

Escuma d'alta densitat inclosa en els muntants que subjecten els vidres.

Tacs mecanic per al arriostrament de l'estructura i quimics en el resta, zincats i amb tap de
proteccié en PVC

Vidres temperats de 10 mm

Xarxa de joc
O P
1
— ——
O Q

|
VIDRESDE3x2m
MALLA NYLON DE FONDO (10 x 1)

MODULS ELECTROSOLDATSDE 3x 1 m

—VIDRESDE3x2m
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A continuacié s’adjunten les caracteristiques técniques del vidre:

Descriptiva

Resisténcia al foe

Reaccid al foc

Prestacid al foc exterior

Resisténcia a les bales

Resisténcia a les explosions
Resisténcia a I"agressio

Resisténcia impacte cos pendular
Resisténcia canvis de temperatura
Resisténcia carrega permanent 1 imposada
Atenuacié actistica soroll aeri
Emuissivitat de la superficie del vidre
Transmitancia térmica (valor U)
Transmissi6 lluminosa

Reflex16 lluminosa

Transmissio energia solar

Reflex16 energia solar

Factor solar

Vidre de silicat sodocalcic de

seguretat templat térmicamente.

Esta especialment dissenyat pel
seu muntatge a pistes de padel.

NPD

Al

1C1

200K

10 mm
33db

0,837

5,6 W/(m2K)
85,73

8,93

69,68

7.55

£

75,56
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GESPA ARTIFICIAL
Gespa artificial per a la practica esportiva en color VERD homologat per la AJPP en fibra de

polietilé fibril-lat de 12 mm d'alcada de 8.800 dtex, amb 48.500 puntades / m2.
Llastat de la gespa basant-17 kg / m2

Linies de joc amb gespa artificial de les mateixes caracteristiques del paviment en color blanc.

FAST TRACK 12 6600 és un producte dissenyat per a paviments esportius d'exterior com pistes
de tennis, padel o pistes multisport. Aquesta fabricat amb fibres de polietilé fibril-lades, de molt
baix coeficient d'abrasivitat i amb tractament de protecci6 UV. Es resistent a temperatures
extremes.

Per les seves caracteristiques resulta un paviment esportiu que aporta a el joc un pot de la pilota
homogeni, de velocitat rapida, i amb una bona agafada per la sabatilla. A més és un paviment
amortiguant, optim per evitar sobrecarrega de les articulacions. El tractament de la fibra
disminueix la seva abrasivitat en casos de frec amb la pell.

A continuacié s’adjunten les caracteristiques:

CARACTERISTICAS DE LA FIBRA RECOMENDACIONES DE LASTRADO

Dtex PE 6.600 +5% Arena 290% silice, redondeada
Estructura FIBRILADO Granulometria 0,4 - 0,9 mm
Espesor 65 +10% Cantidad 17 Kg/m2.
Altura 12 mm +10%
RESULTADOS DE LOS TEST
Peso Q05 +10%

CARACTERISTICAS DEL SOPORTE Solidez de color Escala de gris = 4

Malla de PP de alta Resistencia al arranque > 30 Nw

Soporte base estabilidad dimensional

Estabilidad UV = 6.000 horas
Peso 201 g/m2 +10%

Permeabilidad + 35 L/m2/min (sin arena)

Soporte secundario Latex SER

Peso 950 g/m2 +10%

CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

Sistema de produccién Tufting recto

Galga 3/167
Puntadas m2 44.094 +5%
Peso total 2.056 gr/m2 *10%

PRESENTACION DE LOS ROLLOS

Ancho 4,05 m +0,05m
Largo Segun pedido
Lineas Blancas
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IL-LUMINACIO

A la pista hi haura 4 focus Led de 240W STADIUM. Led Philips Lumileds, Driver Mean Well,
36.000 Im,eficiencia 145Im/W, optiques leds protegides amb pantalla de policarbonat i vidre
trempat.IP66,IK08

CANAL AIGUES PLUVIALS

Pel que fa a la recollida d’aiglies pluvials es posara una canal en el cami. S’aconseguira el

pendent adequat.
La recollida d’aigles pluvials anira amb reixes de fosa atornillades de amb una secci6 util minima
de 15x15 cm.

RASES PER INSTAL-LACIONS

Es fara una rasa on passaran les instal-lacions de subministrament d’aigua, clavegueram i

electric.

La instal-laci6 eléctrica es situara a una fondaria de 40 cm.

La instal-laci6 d’aigua es situara a una fondaria de 60 cm.

La instal-laci6é de desguas es situara a una fondaria de 80 cm.

La distribucié de la rasa es pot observar en els planols adjunts.

ADEQUACIO ACCESOS

S’adequara el terreny dels accessos a la pista de padel, amb un paviment de camins i senderes,
mitjan¢cant aportacié de una capa superficial de 15 cm de gruix, acabat compacte, de mescla de

sorra seleccionada, cal¢ hidraulica natural i aigua.

S’adjunta planol on es pot observar el detall d’aquest paviment. La superficie on es posara el

paviment és aproximadament de 140 m2,
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1.02.02.- TERMINIS D’EXECUCIO, REVISIO DE PREUS i GARANTIES.

Ateses les caracteristiques i tipologia de I'obra en questié s’ha previst un termini maxim de 2
mesos per a la realitzacié dels treballs previstos en el Projecte de construccié d’una pista de
padel i els seu accés a Palau-Saverdera.

Atés que el termini d’execuci6 fixat és inferior als 12 mesos, no correspon cap revisié de preus
d’acord amb el que disposa el RD 1098/2001, de 12 d’octubre, pel qual s’aprova el Reglament
General de la Llei de Contractes de les Administracions Publiques i els arts. 77 a 82 de la recent
Llei 30/2007, de 30 d’octubre, de contractes del sector public.

El termini de garantia previst és de 12 mesos des de la finalitzacio i recepci6 de les obres, atés
que s’entén aquest periode com a suficient per a poder observar el comportament de I'obra

executada i poder, si s’escau, corregir i/o reparar qualsevol defecte que s’hagi detectat.

1.02.03.- DECLARACIO D’OBRA COMPLETA.

En compliment a 'art. 17 de la Llei 3/2007, de 4 de juliol, d’Obra Publica i dels articles 105 i 107
del Reglament general de la llei de contractes del sector public (Llei 30/2007), es fa constar que
I'obra definida en el present projecte és complerta per entendre que compreén tots i cadascun
dels elements necessaris i que, per tant, és susceptible d’ésser lliurada a I'is general i public
que li correspon.

Figueres, octubre de 2024

L’Enginyer Técnic Industrial

i

%}% Joan Coll Castello
M

Col-legiat numero 10.379
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1.03.01. JUSTIFICACIO DE LA NORMATIVA VIGENT
APLICABLE.

1.03.01.01.- NORMATIVA URBANISTICA.
La parcel-la on s’hi fara el projecte disposa d’'una superficie total aproximada de 8729 m2, i

respon a la classificacié de sol urba i a la qualificacié de Sistema General d’Equipaments.

Per al sistema d’equipaments: El tipus d’edificacid sera aillat L’algada reguladora vindra en funcio
de les disposicions normatives de cada companyia subministradora Per a la subzona “complex
esportiu a l'aire lliure” (clau EG): El sostre maxim edificable sera el segiient: 500 m? Algada
reguladora maxima i nombre de plantes referida a terreny: 6,50 m (planta baixa) Separacions

minimes de les edificacions a partions: 10,00 m a limits de parcel-laia 100 m de la GI-610.

1.03.01.02.- CODI D’ACCESSIBILITAT DE CATALUNYA (DECRET 209/2023)

El projecte contempla sempre que sigui possible i compatible amb les obres a realitzar, la
realitzacio d’itineraris adaptats per tal de tenir el nivell d’accessibilitat exigible segons la normativa
vigent aplicable.

Es permetra un accés en condicions i plenament adaptat a qualsevol persona de mobilitat reduida

a qualsevol les instal-lacions del present projecte.

Itinerari de vianants adaptat.

Un itinerari de vianants es considera adaptat quan compleix els requisits seguents:

* Tenir una amplada lliure minima de 0,90 m i una al¢ada lliure d'obstacles de 2,10 m.

* En els canvis de direccid, I'amplada lliure de pas permet inscriure un cercle d'1,50 m de
diametre.

* No incloure cap escala ni graé aillat.

« El pendent longitudinal no supera el 8%.

* El paviment és dur, no lliscant i sense regruixos diferents als propis del gravat de les peces.

» Té un pendent transversal no superior al 2%.

* Els elements d'urbanitzacio i de mobiliari que formen part d'aquest itinerari s6n adaptats.

Paviments en espais d'Us public.

Un paviment es considera adaptat quan compleix els requisits seguents:

« Es dur, no lliscant i sense regruixos diferents als propis del gravat de les peces.

+ S'admet, en parcs i jardins, paviment de terres compactades amb un 90% PM (Proctor
modificat).

* Es col-loca un paviment amb textura diferenciada per tal de detectar els passos de vianants.

* Les reixes i els registres es col-loquen enrasats amb el paviment circumdant.
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* Les obertures de les reixes col-locades en itineraris de vianants tenen una dimensié que permet
la inscripci6é d'un cercle de 3 cm de diametre com a maxim.
+ La disposici6 de I'enreixat es fa de manera que no hi puguin ensopegar persones que utilitzin

bast6 o cadira de rodes.

1.03.01.02.- APLICACIO i COMPLIMENT DEL CODI TECNIC DE L’EDIFICACIO.

01. INTRODUCCIO.

El Codi Tecnic de I'Edificacid, el qual fou aprovat pel Reial Decret 314/2006,de 17 de marg, és
plenament vigent a dia d’avui si bé només sera d’aplicacié en aquells casos definits a I'article 2
de la Part | del CTE:

» Obres de nova construccio, excepte aquelles de senzillesa técnica i escassa entitat constructiva
que no tinguin caracter residencial o public i que es desenvolupin en una Unica planta i no afectin

a la seguretat de les persones.

Li és d’aplicacioé ja que es tracta d’'un equipament public.

02. SEGURETAT D’UTILITZACIO - DB SU.

El present projecte el present projecte garanteix I'adopcid dels requisits basics de seguretat
d’utilitzacié amb l'objectiu de limitar el risc enfront de caigudes, d’impactes o atrapaments,
d’aplastaments, dels riscos causats per il-luminacié inadequada, dels riscos motivats per
situacions d’alta ocupacio, del risc d’afogament, del risc causat per vehicles en moviment i del

risc provocat per I'accié del llamp.

SU 1. Seguretat enfront del risc de caigudes.

Lliscament dels terres.

La totalitat de I'ambit del projecte s’ha de considerar com a “publica concurrencia” i, per tant,
donar compliment a:

* les superficies exteriors i les demés zones amb possibilitat d’aigua o connectades amb

aquests exteriors disposaran d’'un paviment de classe 3.

Discontinuitats en el paviment.
El paviment a col-locar no presentara imperfeccions de més 6mm., no s’han previst desnivells
de més de 50 mm. en cap punt ni tampoc es disposara cap forat o perforacié en qué s’hi pugui

introduir una esfera de 1,5 mm. de diametre.

No s’ha previst cap mena de barrera que delimiti la circulacié ni tampoc cap escalé aillat en
zones de circulacio

Desnivells.

En prou feines hi haura desnivells | els desnivells que hi hagin ja s’adequara el terreny

expressament perqué hi hagi el minim possible.
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SU 2. Seguretat enfront del risc d'impactes i/o atrapaments.

Impacte.
Elements fixes.
L’algada lliure de pas en zones de circulacié no sera inferior a 2200 mm. En cap punt ni es

preveuen sortints de més 150 mm. entre els 1i 2,2 mts. d’algada.

Elements practicables.

No es preveuen portes que envaeixin I'espai de pas establert.

Elements fragils.

No se’n preveuen.

Elements insuficientment perceptibles.

No se’n preveuen.

SU 4. Seguretat enfront del risc causat per il-luminacié inadequada.
En qualsevol cas es limitara el risc de danys a les persones com a consequéncia d’'una
il-luminacio inadequada en zones de circulacio, tant interiors com exteriors, fins i tot en cas

d’emergéncia o de fallada de I'enllumenat normal

SU 8. Seguretat enfront del risc causat per I'accié del llamp
Totique la freqiiéncia esperada d’impactes resulta superior al risc admissible, el valor d’eficiéncia
minima resultant és inferior a 0,80 (0,529) per la qual cosa la instal-lacié no és obligatoria, menys

si tenim en compte que la seva condicio d’edifici obert el fa poc util en moments de tempesta.

04. SALUBRITAT — DB HS.

El present projecte garanteix 'adopcié dels requisits basics d’higiene, salut i proteccié del medi
ambient que es deriven de I'aplicacié del Codi Técnic de I'Edificacid i que consisteixen en reduir
a limits acceptables el risc que els usuaris pateixin molésties i/o malalties, el risc que els edificis

es deteriorin i el risc de que deteriorin el medi ambient.
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HS5. Evacuacio d’aigues.
La xarxa de sanejament dels espais generats en el present projecte respondra als parametres i

exigencies que estableix al respecte el codi técnic tant pel que fa a disseny, com al dimensionat

com la construccio.

1.03.01.06.- ALTRA NORMATIVA APLICABLE.

Codi Técnic de I’Edificacio

RD 314/2006, de 17 de mar¢ de 2006 (BOE 28/03/2006) modificat per RD 1371/2007 (BOE
23/10/2007) i les seves correccions d’errades (BOE 20/12/2007 i 25/1/2008)

Normas para la redaccién de proyectos y direccion de obras de edificacion

D 462/71 (BOE: 24/3/71)modificat pel RD 129/85 (BOE: 7/2/85)

Normas sobre el libro de Ordenes y asistencias en obras de edificacién

0. 9/6/71 (BOE: 17/6/71) correcci6 d’errors (BOE: 6/7/71) modificada per 'O. 14/6/71(BOE:
24/7/91)

Accessibilitat

El projecte dona compliment a la normativa d’accessibilitat segtent:

1. DECRET 209/2023, de 28 de novembre, pel qual s'aprova el Codi d'accessibilitat de
Catalunya.
2. Ordre TMA/851/2021, de 23 de juliol per la que es desenvolupa el document técnic de

condicions basiques d’accessibilitat i no discriminacié per I'accés i la utilitzacio dels espais
publics urbanitzats que deroga I'Ordre VIV/561/2010 Condicions basiques d'accessibilitat per a

l'accés i utilitzacié dels espais publics urbanitzats.

3. Llei 13/2014, del 30 d'octubre, d'accessibilitat que deroga la Llei 20/1991, del 25 de
novembre, de promocié de I'accessibilitat i de supressio de barreres arquitectoniques i el
Decret legislatiu 6/1994, del 13 de juliol.

4. Reial decret 505/2007, de 20 d'abril, pel qual s'aproven les condicions basiques

d'accessibilitat i no discriminacio de les persones amb discapacitat.

5. Llei 51/2003 de 2 de desembre, d’igualtat d’oportunitats, no discriminaci6 i accessibilitat

universal per a les persones amb discapacitat.

6. DECRET 209/2023, de 28 de novembre, pel qual s'aprova el Codi d'accessibilitat de

Catalunya
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Seguretat d’utilitzacié

CTE DB SU Seguretat d’'Utilitzacio

SU-1 Seguretat enfront al risc de caigudes

SU-2 Seguretat enfront al risc d'impacte o enganxades

SU-3 Seguretat enfront al risc “d’aprisionament”

SU-5 Seguretat enfront al risc causat per situacions d’alta ocupacié

SU-6 Seguretat enfront al risc d’'ofegament

SU-7 Seguretat enfront al risc causat per vehicles en moviment

RD 314/2006, de 17 de marg de 2006 (BOE 28/03/2006) modificat per RD 1371/2007 (BOE
23/10/2007) i les seves correccions d’errades (BOE 20/12/2007 i 25/1/2008)
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Instal-lacions d’electricitat

Reglamento electrotécnico para baja tension (REBT). Instrucciones Técnicas Complementarias
RD 842/2002 (BOE 18/09/02)

CTE DB HE-5 Contribuci6 fotovoltaica minima d’energia eléctrica

RD 314/2006 “Codi Téecnic de I'Edificacio” BOE 28/03/2006

Fecsa-Endesa Normes Técniques particulars relatives a les inatal-lacions de xarxa i a les
instal-lacions d’enllag

Resolucié ECF/45/2006 (DOGC 22/2/2007)

Procediment administratiu per a 'aplicacio del Reglament Electrotécnic de Baixa Tensio
D. 363/2004 (DOGC 26/8/2004)

Procediment administratiu per a I'aplicaci6 del reglament electrotécnic de baixa tensié

Instruccio 7/2003, de 9 de setembre

Instal-lacions d’il-luminacié

CTE DB HE-3 Eficiéncia energética de les instal-lacions d’il-luminacié

RD 314/2006, de 17 de marg de 2006 (BOE 28/03/2006) modificat per RD 1371/2007 (BOE
23/10/2007) i les seves correccions d’errades (BOE 20/12/2007 i 25/1/2008)

CTE DB SU-1 Seguretat enfront al risc causat per il-luminacié inadequada

RD 314/2006, de 17 de marg de 2006 (BOE 28/03/2006) modificat per RD 1371/2007 (BOE
23/10/2007) i les seves correccions d’errades (BOE 20/12/2007 i 25/1/2008)

Figueres, octubre de 2024

L’Enginyer Técnic Industrial

@i

Qr <3
gg ¥ Joan Coll Castelld

Col-legiat numero 10.379
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ESTUDI BASIC’DE SEGURETAT I SALUT A LES OBRES DE
CONSTRUCCIO

Dades de |I'obra Tipus d'obra

Obra nova construccio d’'una pista de padel.

Emplacament
Zona esportiva municipal de Palau-Saverdera

Superficie construida pista padel 218 m?

Promotor Ajuntament de Palau-Saverdera

Arquitecte/s autor/s del Projecte d'execucié Joan Coll Castell6 (Enginyer Tecnic Industrial)

Técnic redactor de I'Estudi Basic de Seguretat i Salut Joan Coll Castellé (Enginyer Técnic Industrial)

Compliment del R.D. 1627/97 de 24 d'octubre sobre disposicions
minimes de seguretat i salut a les obres de construccié

INTRODUCCIO
Aquest Estudi Basic de Seguretat i Salut estableix, durant I'execucio d'aquesta obra, les previsions respecte

a la prevencio de riscos d'accidents i malalties professionals, aixi com informacio util per efectuar en el seu

dia, en les degudes condicions de seguretat i salut, els previsibles treballs posteriors de manteniment.

Servira per donar unes directrius basiques a I'empresa constructora per dur a terme les seves obligacions
en el terreny de la prevencio de riscos professionals, facilitant el seu desenvolupament, d'acord amb el Reial
Decret 1627/1997 de 24 d'octubre, pel qual s'estableixen disposicions minimes de seguretat i de salut a les

obres de construccié.

En base a l'art. 7€, i en aplicacié d'aquest Estudi Basic de Seguretat i Salut, el contractista ha d'elaborar un
Pla de Seguretat i Salut en el treball en el qual s'analitzin, estudiin, desenvolupin i complementin les

previsions contingudes en el present document.

El Pla de Seguretat i Salut haura de ser aprovat abans de l'inici de I'obra pel Coordinador de Seguretat i
Salut durant I'execuci6 de I'obra o, quan no n'hi hagi, per la Direccioé Facultativa. En cas d'obres de les

Administracions Publiques s'haura de sotmetre a I'aprovacio d'aquesta Administracié.

Es recorda l'obligatorietat de qué a cada centre de treball hi hagi un Llibre d'Incidéncies pel seguiment del
Pla. Qualsevol anotacio feta al Llibre d'Incidéncies haura de posar-se en coneixement de la Inspecci6 de
Treball i Seguretat Social en el termini de 24 hores.

Tanmateix es recorda que, segons l'art. 15 del Reial Decret, els contractistes i sot-contractistes hauran de
garantir que els treballadors rebin la informacié adequada de totes les mesures de seguretat i salut a I'obra.

Abans del comengcament dels treballs el promotor haura d'efectuar un avis a l'autoritat laboral competent,
segons model inclos a I'annex Il del Reial Decret.
La comunicaci6 d'obertura del centre de treball a l'autoritat laboral competent haura d'incloure el Pla de

Seguretat i Salut.

El Coordinador de Seguretat i Salut durant I'execucié de I'obra o qualsevol integrant de la Direccio

Facultativa, en cas d'apreciar un risc greu imminent per a la seguretat dels treballadors, podra aturar 'obra
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parcialment o totalment, comunicant-lo a la Inspeccié de Treball i Seguretat Social, al contractista, sots-
contractistes i representants dels treballadors.

Les responsabilitats dels coordinadors, de la Direccié Facultativa i del promotor no eximiran de les seves
responsabilitats als contractistes i als sots-contractistes (art. 11¢).

Principis generals aplicables durant I'execucié de I'obra
L'article 10 del R.D.1627/1997 estableix que s'aplicaran els principis d'accié preventiva recollits en l'art. 15¢
de la "Ley de Prevencion de Riesgos Laborales (Ley 31/1995, de 8 de novembre)" durant I'execuci6 de

I'obra i en particular en les segiients activitats:

- El manteniment de I'obra en bon estat d'ordre i neteja

- L'elecci6 de I'emplagament dels llocs i arees de treball, tenint en compte les seves condicions d'accés i la

determinacio de les vies o zones de desplacament o circulacié
- La manipulacié dels diferents materials i la utilitzaci6é dels mitjans auxiliars

- El manteniment, el control previ a la posada en servei i el control periodic de les Instal-lacions i dispositius
necessaris per a l'execucié de I'obra, amb objecte de corregir els defectes que poguessin afectar a la
seguretat i salut dels treballadors

- La delimitaci6 i condicionament de les zones d'emmagatzematge i diposit dels diferents materials, en

particular si es tracta de materies i substancies perilloses
- La recollida dels materials perillosos utilitzats
- L'emmagatzematge i I'eliminaci6 o evacuacio de residus i runes

- L'adaptacio en funcié de I'evolucié de l'obra del periode de temps efectiu que s'haura de dedicar a les

diferents feines o fases del treball
- La cooperacio entre els contractistes, sots-contractistes i treballadors autonoms

- Les interaccions i incompatibilitats amb qualsevol altre tipus de feina o activitat que es realitzi a I'obra o

prop de l'obra.

Els principis d'accio preventiva establerts a l'article 15¢€ de la Llei 31/95 s6n els segients:
L'empresari aplicara les mesures que integren el deure general de prevencid, d'acord amb els segiients

principis generals:

- Evitar riscos
- Avaluar els riscos que no es puguin evitar
- Combatre els riscos a l'origen

- Adaptar el treball a la persona, en particular amb el que respecta a la concepcio dels llocs de treball,
I'elecci6 dels equips i els métodes de treball i de produccio, per tal de reduir el treball monoton i repetitiu i

reduir els efectes del mateix a la salut
- Tenir en compte I'evolucio de la técnica
- Substituir allo que és perillés per alld que tingui poc o cap perill

- Planificar la prevencid, buscant un conjunt coherent que integri la técnica, I'organitzacié del treball, les
condicions de treball, les relacions socials i la influéncia dels factors ambientals en el treball
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- Adoptar mesures que posin per davant la proteccio col-lectiva a la individual

- Donar les degudes instruccions als treballadors

L'empresari tindra en consideracio les capacitats professionals dels treballadors en materia de seguretat i

salut en el moment d'encomanar les feines

L'empresari adoptara les mesures necessaries per garantir que només els treballadors que hagin rebut

informacié suficient i adequada puguin accedir a les zones de risc greu i especific

L'efectivitat de les mesures preventives haura de preveure les distraccions i imprudéncies no temeraries
gue pogués cometre el treballador. Per a la seva aplicacié es tindran en compte els riscos addicionals que
poguessin implicar determinades mesures preventives, que només podran adoptar-se quan la magnitud
dels esmentats riscos sigui substancialment inferior a les dels que es pretén controlar i no existeixin
alternatives més segures

Podran concertar operacions d'assegurances que tinguin com a finalitat garantir com a ambit de cobertura
la previsio de riscos derivats del treball, I'empresa respecte dels seus treballadors, els treballadors autonoms
respecte d'ells mateixos i les societats cooperatives respecte els socis, I'activitat dels quals consisteixi en la
prestacio del seu treball personal.

Identificacié dels riscos.

Sense perjudici de les disposicions minimes de Seguretat i Salut aplicables a I'obra establertes a I'annex IV
del Reial Decret 1627/1997 de 24 d'octubre, s'enumeren a continuacio els riscos particulars de diferents
treballs d'obra, tot i considerant que alguns d'ells es poden donar durant tot el procés d'execucio6 de I'obra o
bé ser aplicables a d'altres feines.

S'haura de tenir especial cura en els riscos més usuals a les obres, com ara sén, caigudes, talls, cremades,

erosions i cops, havent-se d'adoptar en cada moment la postura més adient pel treball que es realitzi.

A més, s'ha de tenir en compte les possibles repercussions a les estructures d'edificacid veines i tenir cura
en minimitzar en tot moment el risc d'incendi.
Tanmateix, els riscos relacionats s'hauran de tenir en compte pels previsibles treballs posteriors (reparacio,

manteniment...).

Mitjans i maquinaria

- Atropellaments, topades amb altres vehicles, atrapades

- Interferéncies amb Instal-lacions de subministrament public (aigua, llum, gas...)
- Desplom i/o caiguda de maquinaria d'obra (sitges, grues...)

- Riscos derivats del funcionament de grues

- Caiguda de la carrega transportada

- Generacid excessiva de pols 0 emanacié de gasos toxics

- Caigudes des de punts alts i/o des d'elements provisionals d'accés (escales, plataformes)
- Cops i ensopegades

- Caiguda de materials, rebots

- Ambient excessivament sorollés

- Contactes electrics directes o indirectes

- Accidents derivats de condicions atmosferiques
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Treballs previs

- Interferéncies amb Instal-lacions de subministrament public (aigua, llum, gas...)

- Caigudes des de punts alts i/o des d'elements provisionals d'accés (escales, plataformes)
- Cops i ensopegades

- Caiguda de materials, rebots

- Sobre esforgos per postures incorrectes

- Bolcada de piles de materials

- Riscos derivats de 'emmagatzematge de materials (temperatura, humitat, reaccions quimiques)

Enderrocs

- Interferéncies amb Instal-lacions de subministrament public (aigua, llum, gas...)
- Generacid excessiva de pols 0 emanacié de gasos toxics

- Projecci6 de particules durant els treballs

- Caigudes des de punts alts i/o des d'elements provisionals d'accés (escales, plataformes)
- Contactes amb materials agressius

- Talls i punxades

- Cops i ensopegades

- Caiguda de materials, rebots

- Ambient excessivament sorollos

- Fallida de l'estructura

- Sobre esforgos per postures incorrectes

- Acumulacié i baixada de runes

Moviments de terres i excavacions

- Interferéncies amb Instal-lacions de subministrament public (aigua, llum, gas...)
- Generacio excessiva de pols o emanacid de gasos toxics

- Caigudes des de punts alts i/o des d'elements provisionals d'accés (escales, plataformes)
- Cops i ensopegades

- Despreniment i/o esllavissament de terres i/o roques

- Caiguda de materials, rebots

- Ambient excessivament sorollos

- Desplom i/o caiguda de les parets de contencid, pous i rases

- Desplom i/o caiguda de les edificacions veines

- Accidents derivats de condicions atmosferiques

- Sobre esfor¢os per postures incorrectes

- Riscos derivats del desconeixement del sol a excavar

Fonaments

- Interferéncies amb Instal-lacions de subministrament public (aigua, llum, gas...)

- Projecci6 de particules durant els treballs

- Caigudes des de punts alts i/o des d'elements provisionals d'accés (escales, plataformes)
- Contactes amb materials agressius

- Talls i punxades

- Cops i ensopegades

- Caiguda de materials, rebots
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- Ambient excessivament sorollés

- Desplom i/o caiguda de les parets de contencid, pous i rases
- Desplom i/o caiguda de les edificacions veines

- Despreniment i/o esllavissament de terres i/o roques

- Contactes eléectrics directes o indirectes

- Sobre esforgos per postures incorrectes

- Fallides d'encofrats

- Fallides de recalcaments

- Generacid excessiva de pols 0 emanacié de gasos toxics

- Bolcada de piles de material

- Riscos derivats de I'emmagatzematge de materials (temperatura, humitat, reaccions quimiques)

Estructura

- Interferéncies amb Instal-lacions de subministrament public (aigua, llum, gas...)

- Projecci6 de particules durant els treballs

- Caigudes des de punts alts i/o des d'elements provisionals d'accés (escales, plataformes)
- Contactes amb materials agressius

- Talls i punxades

- Cops i ensopegades

- Caiguda de materials, rebots

- Ambient excessivament sorollés

- Contactes electrics directes o indirectes

- Sobre esforgos per postures incorrectes

- Fallides d'encofrats

- Generacio excessiva de pols o0 emanacid de gasos toxics

- Bolcada de piles de material

- Riscos derivats de 'emmagatzematge de materials (temperatura, humitat, reaccions quimiques)

- Riscos derivats de I'accés a les plantes

Ram de paleta

- Generacio excessiva de pols o emanacid de gasos toxics
- Projecci6 de particules durant els treballs

- Caigudes des de punts alts i/o des d'elements provisionals d'accés (escales, plataformes)
- Contactes amb materials agressius

- Talls i punxades

- Cops i ensopegades

- Caiguda de materials, rebots

- Ambient excessivament sorollos

- Sobre esforgos per postures incorrectes

- Bolcada de piles de material

- Riscos derivats de 'emmagatzematge de materials (temperatura, humitat, reaccions quimiques)

Coberta
- Interferéncies amb Instal-lacions de subministrament public (aigua, llum, gas...)

- Projecci6 de particules durant els treballs
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- Caigudes des de punts alts i/o des d'elements provisionals d'accés (escales, plataformes)
- Contactes amb materials agressius

- Talls i punxades

- Cops i ensopegades

- Caiguda de materials, rebots

- Ambient excessivament sorollds

- Sobre esforgos per postures incorrectes

- Generaci6 excessiva de pols 0 emanacid de gasos toxics

- Caigudes de pals i antenes

- Bolcada de piles de material

- Riscos derivats de 'emmagatzematge de materials (temperatura, humitat, reaccions quimiques)

Revestiments i acabats

- Generacid excessiva de pols o emanacié de gasos toxics

- Projecci6 de particules durant els treballs

- Caigudes des de punts alts i/o des d'elements provisionals d'accés (escales, plataformes)
- Contactes amb materials agressius

- Talls i punxades

- Cops i ensopegades

- Caiguda de materials, rebots

- Sobre esforgos per postures incorrectes

- Bolcada de piles de material

- Riscos derivats de 'emmagatzematge de materials (temperatura, humitat, reaccions quimiques)

Instal-lacions

- Interferéncies amb Instal-lacions de subministrament public (aigua, llum, gas...)

- Caigudes des de punts alts i/o des d'elements provisionals d'accés (escales, plataformes)
- Talls i punxades

- Cops i ensopegades

- Caiguda de materials, rebots

- Emanacions de gasos en obertures de pous morts

- Contactes electrics directes o indirectes

- Sobresforgos per postures incorrectes

- Caigudes de pals i antenes

Relacié no exhaustiva dels treballs que impliquen riscos especials (Annex Il del R.D.1627/1997)
Treballs amb riscos especialment greus de sepultament, enfonsament o caiguda d'altura, per les particulars

caracteristiques de l'activitat desenvolupada, els procediments aplicats o I'entorn del lloc de treball

Treballs en els quals I'exposicio a agents quimics o biologics suposi un risc d'especial gravetat, o pels quals

la vigilancia especifica de la salut dels treballadors sigui legalment exigible

Treballs amb exposicié a radiacions ionitzants pels quals la normativa especifica obligui a la delimitaci6 de

zones controlades o vigilades
Treballs en la proximitat de linies eléctriques d'alta tensié

Treballs que exposin a risc d'ofegament per immersio
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Obres d'excavaci6 de tunels, pous i altres treballs que suposin moviments de terres subterranis
Treballs realitzats en immersié amb equip subaquatic

Treballs realitzats en cambres d'aire comprimit

Treballs que impliquin I'Gs d'explosius

Treballs que requereixin muntar o desmuntar elements prefabricats pesats.

MESURES DE PREVENCIO | PROTECCIO

Com a criteri general primaran les proteccions col-lectives en front les individuals. A més, s'hauran de
mantenir en bon estat de conservacié els medis auxiliars, la maquinaria i les eines de treball. D'altra banda
els medis de proteccié hauran d'estar homologats segons la normativa vigent.

Tanmateix, les mesures relacionades s'hauran de tenir en compte pels previsibles treballs posteriors

(reparacié, manteniment...).

Mesures de proteccio col-lectiva

- Organitzacio i planificacio dels treballs per evitar interferéncies entre les diferents feines i circulacions dins
I'obra

- Senyalitzacio de les zones de perill

- Preveure el sistema de circulacid de vehicles i la seva senyalitzacio, tant a l'interior de I'obra com en relacio
amb els vials exteriors

- Deixar una zona lliure a I'entorn de la zona excavada pel pas de maquinaria

- Immobilitzacié de camions mitjancant falques i/o topalls durant les tasques de carrega i descarrega

- Respectar les distancies de seguretat amb les Instal-lacions existents

- Els elements de les Instal-lacions han d'estar amb les seves proteccions aillants

- Fonamentacio6 correcta de la maquinaria d'obra

- Muntatge de grues fet per una empresa especialitzada, amb revisions periodiques, control de la carrega
maxima, delimitacié del radi d'accid, frenada, blocatge, etc

- Revisid periddica i manteniment de maquinaria i equips d'obra

- Sistema de rec que impedeixi I'emissio de pols en gran quantitat

- Comprovaci6 de l'adequacid de les solucions d'execuci6 a I'estat real dels elements (subsol, edificacions
veines)

- Comprovacio d'apuntalaments, condicions d'estrebats i pantalles de protecci6 de rases

- Utilitzaci6 de paviments antilliscants.

- Col-locacié de baranes de proteccio en llocs amb perill de caiguda.

- Col-locacié de xarxes en forats horitzontals

- Proteccié de forats i faganes per evitar la caiguda d'objectes (xarxes, lones)

- Us de canalitzacions d'evacuacié de runes, correctament instal-lades

- Us d'escales de ma, plataformes de treball i bastides

- Col-locacié de plataformes de recepcié de materials en plantes altes

Mesures de proteccié individual
- Utilitzacié de caretes i ulleres homologades contra la pols i/o projeccié de particules
- Utilitzaci6 de calgat de seguretat

- Utilitzacié de casc homologat
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- A totes les zones elevades on no hi hagi sistemes fixes de proteccio caldra establir punts d'ancoratge
segurs per poder subjectar-hi el cintur6é de seguretat homologat, la utilitzaci6 del qual sera obligatoria

- Utilitzacié de guants homologats per evitar el contacte directe amb materials agressius i minimitzar el risc
de talls i punxades

Utilitzacio de protectors auditius homologats en ambients excessivament sorollosos

- Utilitzacié de mandils

- Sistemes de subjecci6é permanent i de vigilancia per més d'un operari en els treballs amb perill d'intoxicacio.
Utilitzacioé d'equips de subministrament d'aire

Mesures de proteccio a tercers

- Tancament, senyalitzaci6 i enllumenat de l'obra. Cas que el tancament envaeixi la calgada s'ha de preveure
un passadis protegit pel pas de vianants. El tancament ha d'impedir que persones alienes a l'obra puguin
entrar.

- Preveure el sistema de circulacié de vehicles tant a l'interior de I'obra com en relacié amb els vials exteriors
- Immobilitzacié de camions mitjangant falques i/o topalls durant les tasques de carrega i descarrega

- Comprovacio de l'adequacio de les solucions d'execucid a l'estat real dels elements (subsol, edificacions
veines)

- Protecci6 de forats i fagcanes per evitar la caiguda d'objectes (xarxes, lones)

PRIMERS AUXILIS

Es disposara d'una farmaciola amb el contingut de material especificat a la normativa vigent.
S'informara a l'inici de 'obra, de la situacid dels diferents centres médics als quals s'hauran de traslladar els

accidentats. Es convenient disposar a I'obra i en lloc ben visible, d'una llista amb els teléfons i adreces dels
centres assignats per a urgéncies, ambulancies, taxis, etc. per garantir el rapid trasllat dels possibles
accidentats.

RELACIO DE NORMATIVA DE SEGURETAT | SALUT

DISPOSICIONES MINIMAS DE SEGURIDAD Y DE Directiva 92/57/CEE 24 Junio (DOCE: 26/08/92)
SALUD QUE DEBEN APLICARSE EN LAS OBRAS
DE CONSTRUCCION TEMPORALES O MOVILES

DISPOSICIONES MINIMAS DE SEGURIDAD Y DE R.D. 1627/1997. 24 octubre (BOE: 25/10/97) Transposici6 de la Directiva

SALUD EN LAS OBRAS DE CONSTRUCCION 92/57/CEE

LEY DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Ley 31/1995. 8 noviembre (BOE: 10/11/95)

REFORMA DEL MARCO NORMATIVO DE Ley 54/2003. 12 diciembre

LAPREVENCION DE RIESGOS LABORALES (BOE: 13/12/2003)

REGLAMENTO DE LOS SERVICIOS DE R.D. 39/1997. 17 de enero (BOE: 31/01/97). Modificacions: RD 780/1998 . 30 abril
PREVENCION (BOE: 01/05/98)

DISPOSICIONES MINIMAS EN MATERIA DE R.D. 485/1997. 14 abril (BOE: 23/04/97)

SENALIZACION, DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL

TRABAJO

DISPOSICIONES MINIMAS DE SEGURIDAD Y R.D. 486/1997 . 14 de abril (BOE: 23/04/97)

SALUD EN LOS LUGARES DE TRABAJO En el capitol 1 exclou les obres de construccio, perd el RD 1627/1997 I'esmenta en

Seguridad e Higiene en el trabajo” (O. 09/03/1971)
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DISPOSICIONES MINIMAS DE SEGURIDAD Y
SALUD RELATIVAS A LA MANIPULACION MANUAL
DE CARGAS QUE ENTRAKE RIESGOS, EN
PARTICULAR DORSO LUMBARES, PARA LOS
TRABAJADORES

R.D. 487/1997 .14 abril (BOE: 23/04/97)

DISPOSICIONES MINIMAS DE SEGURIDAD Y
SALUD RELATIVAS AL TRABAJO CON EQUIPOS
QUE INCLUYEN PANTALLAS DE VISUALIZACION

R.D. 488/97. 14 abril (BOE: 23/04/97)

PROTECCION DE LOS TRABAJADORES CONTRA
LOS RIESGOS RELACIONADOS CON LA
EXPOSICION A AGENTES BIOLOGICOS DURANTE
EL TRABAJO

R.D. 664/1997. 12 mayo (BOE: 24/05/97)

PROTECCION DE LOS TRABAJADORES CONTRA
LOS RIESGOS RELACIONADOS CON LA
EXPOSICION A AGENTES CANCERIGENOS
DURANTE EL TRABAJO

R.D. 665/1997. 12 mayo (BOE: 24/05/97)

DISPOSICIONES MINIMAS DE SEGURIDAD Y
SALUD, RELATIVAS A LA UTILIZACION POR LOS
TRABAJADORES DE EQUIPOS DE PROTECCION
INDIVIDUAL

R.D. 773/1997.30 mayo (BOE: 12/06/97)

DISPOSICIONES MINIMAS DE SEGURIDAD Y
SALUD PARA LA UTILIZACION POR LOS
TRABAJADORES DE LOS EQUIPOS DE TRABAJO

R.D. 1215/1997. 18 de julio (BOE: 07/08/97) transposici6 de la directiva
89/655/CEE modifica i deroga alguns capitols de la “ordenanza de seguridad e
higiene en el trabajo” (O. 09/03/1971)

PROTECCION A LOS TRABAJADORES FRENTE A
LOS RIESGOS DERIVADOS DE LA EXPOSICION
AL RUIDO DURANTE EL TRABAJO

R.D. 1316/1989 . 27 octubre (BOE: 02/11/89)

PROTECCION CONTRA RIESGO ELECTRICO

R.D. 614/2001 . 8 junio (BOE: 21/06/01)

INSTRUCCION TECNICA COMPLEMENTARIA MIE-
APQ-006. ALMACENAMIENTO DE LIQUIDOS
CORROSIVOS

R.D 988/1998 (BOE: 03/06/98)

REGLAMENTO DE SEGURIDAD E HIGIENE DEL
TRABAJO EN LA INDUSTRIA DE LA
CONSTRUCCION

O. de 20 de mayo de 1952 (BOE: 15/06/52) modificacions: O. 10 diciembre de
1953 (BOE: 22/12/53) O. 23 septiembre de 1966 (BOE: 01/10/66) ART. 100 A 105
derogats per O. DE 20 gener de 1956

REGLAMENTO GENERAL SOBRE SEGURIDAD E
HIGIENE ANDAMIOS

O. de 31 de enero de 1940. ANDAMIOS: CAP. VII, ART. 66° A 74° (BOE:
03/02/40)

ORDENANZA DEL TRABAJO PARA LAS
INDUSTRIAS DE LA CONSTRUCCION, VIDRIO Y
CERAMICA

O. de 28 de agosto de 1970. ART. 1° A 4°, 183° A 291° Y ANEXOS | Y Il (BOE:
05/09/70; 09/09/70) correccid d'errades: BOE: 17/10/70

SENALIZACION, BALIZAMIENTO, LIMPIEZA Y
TERMINACION DE OBRAS FIJAS EN VIAS FUERA
DE POBLADO

0. de 31 de agosto de 1987 (BOE: 18/09/87)

REGLAMENTO DE APARATOS ELEVADORES
PARA OBRAS

0. de 23 de mayo de 1977 (BOE: 14/06/77) modificacio:O. de 7 de marzo dE 1981
(BOE: 14/03/81)
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INSTRUCCION TECNICA COMPLEMENTARIA MIE-
AEM 2 DEL REGLAMENTO DE APARATOS DE
ELEVACION Y MANUTENCION REFERENTE A
GRUAS-TORRE DESMONTABLES PARA OBRAS.

R.D. 836/2003. 27 juny, (BOE: 17/07/03). vigent a partir del 17 d’octubre de 2003.
(deroga la O. de 28 de junio de 1988 (BOE: 07/07/88) i la modificacié: O. de 16 de
abril de 1990 (BOE: 24/04/90))

REGLAMENTO SOBRE SEGURIDAD DE LOS
TRABAJOS CON RIESGO DE AMIANTO

O. de 31 octubre 1984 (BOE: 07/11/84)

NORMAS COMPLEMENTARIAS DEL
REGLAMENTO SOBRE SEGURIDAD DE LOS
TRABAJOS CON RIESGO DE AMIANTO

O. de 7 enero 1987 (BOE: 15/01/87)

ORDENANZA GENERAL DE SEGURIDAD E
HIGIENE EN EL TRABAJO

O. de 9 de marzo DE 1971 (BOE: 16 | 17/03/71) correcci6 d'errades (BOE:
06/04/71) modificacié: (BOE: 02/11/89) derogats alguns capitols per: LEY 31/1995,
RD 485/1997, RD 486/1997, RD 664/1997, RD 665/1997, RD 773/1997 | RD
1215/1997

S'APROVA EL MODEL DE LLIBRE
D'INCIDENCIES EN OBRES DE
CONSTRUCCIO

O. de 12 de gener de 1998 (DOGC: 27/01/98)

EQUIPS DE PROTECCIO INDIVIDUAL

CASCOS NO METALICOS

R. de 14 de diciembre de 1974 (BOE: 30/12/74): N.R. MT-1

PROTECTORES AUDITIVOS

R. de 28 de julio de 1975 (BOE: 01/09/75): N.R. MT-2

PANTALLAS PARA SOLDADORES

R. de 28 de julio de 1975 (BOE: 02/09/75): N.R. MT-3: modificacid: BOE:
24/10/75

GUANTES AISLANTES DE ELECTRICIDAD

R. de 28 de julio de 1975 (BOE: 03/09/75): N.R. MT-4 modificaci6: BOE:
25/10/75

CALZADO DE SEGURIDAD CONTRA
RIESGOS MECANICOS

R. de 28 de julio de 1975 (BOE: 04/09/75): N.R. MT-5 modificaci6: BOE:
27/10/75

BANQUETAS AISLANTES DE MANIOBRAS

R. de 28 de julio de 1975 (BOE: 05/09/75): N.R. MT-6 modificacié: BOE:
28/10/75

EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL DE
VIAS RESPIRATORIAS. NORMAS COMUNES
Y ADAPTADORES FACIALES

R. de 28 de julio de 1975 (BOE: 06/09/75): N.R. MT-7 modificaci6: BOE:
29/10/75

EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL DE
VIAS RESPIRATORIAS: FILTROS
MECANICOS

R. de 28 de julio de 1975 (BOE: 08/09/75): N.R. MT-8 modificaci6: BOE:
30/10/75

EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL DE
VIAS RESPIRATORIAS: MASCARILLAS
AUTOFILTRANTES

R. de 28 de julio de 1975 (BOE: 09/09/75): N.R. MT-9 modificacié: BOE:
31/10/75

EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL DE
VIAS RESPIRATORIAS: FILTROS QUIMICOS
Y MIXTOS CONTRA AMONIACO

R. de 28 de julio de 1975 (BOE:
01/11/75

10/09/75): N.R. MT-10 modificacio: BOE:

Figueres, octubre de 2024
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111.01 PLEC DE CONDICIONS FACULTATIVES.
111.01.01.- DEFINICIO.

111.01.01.01.- INTRODUCCIO.

El present Plec de Condicions Facultatives constitueix un conjunt d’instruccions per al
desenvolupament de les Obres i conté condicions normalitzades pel que fa a les relacions i
responsabilitats entre els diferents agents que intervenen en l'obra, des del promotor al

constructor passant per la Direccio Facultativa.

11.01.01.02.- AMBIT APLICACIO.

Les prescripcions d’aquest Plec, seran d’aplicacio a totes les obres compreses al present
Projecte. A tots els articles del present Plec s’entendra que el seu contingut regeix per a les
matéries que expressen els seus titols en quant no s’oposin a alld establert a la Llei de Bases de
I’Administracioé Local, al Reglament General de Contractacié i en el Plec de Contractacio i en el
Plec de Clausules Administratives Generals. En cas contrari sempre sera primer el contingut

d’aquestes disposicions.

111.01.01.03.- DISPOSICIONS TECNIQUES LEGALS

A més del que s’especifica en el Plec de Prescripcions Técniques Particulars s’acompliran les
prescripcions, en quant puguin afectar a les obres, de les disposicions, normes i reglaments, que
es relacionen a continuacio:

» Codi Técnic de I'Edificacié. Real decret 314/2006 del 17 marg

* Plec de Prescripcions Técniques Generals per a la Recepci6 de Ciments (Decret 1312/1988 del
28 d’octubre)

EHE.

* Plec General de Condicions Facultatives per a Canonades d’Abastament d’Aiglies, aprovat per
C.M. del 28 de juliol de 1974.

* Plec de Condicions per a la Fabricacio, Transport de Canonades de Formigd, de I'Associacio
Técnica de Derivats del Ciment.

* Norma Tecnologica de I'Edificacio NTE-IEP/1973, “Instal-lacions d’electricitat i posta a terra”,
aprovada per C.M. del 13 de marg de 1973

* Plec de Condicions Facultatives Generals per a Obres de Sanejament, aprovat per O.M. del 23
de juliol de 1949.

* Reglament i ordres en vigor Seguretat i Higiene del Treball a la Construccié i Obres Publiques,
especialment les dels decrets R.D. 555/86 de 21/3/86, D.27015 de 20/9/86, D.26727 de 6/10/86
i O.M. de 9/3/71 (B.O.E. 16/3/71).

* Reglament Técnic de Baixa Tensid. O.M. del 9 de febrer de 1966 (B.O:E. del 19 febrer). Quantes
altre disposicions, normes i reglaments que, pel seu caracter general i contingut, afectin a les

Obres i hagin entrat en vigor en el moment de I'adjudicacié d’aquestes.
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Aquests Plecs de Condicions i Normes seran d’aplicacié en tots aquells casos en que no es
contradigui el que esta disposat expressament en el Plec de Prescripcions Tecniques adjunt
també a la present memoria. En cas de contradiccié entre Plec i Norma, queda a judici del Técnic

Director decidir les prescripcions a complir.

111.01.01.04.- CONDICIONS GENERALS.
Tots els materials que s'utilitzin a les obres hauran d’acomplir les condicions que s’estableixen

en aquest Capitol i ser aprovats per la Direccié d’Obra.
Sera obligacié del Contractista avisar la Direccié d’Obra de les procedéncies dels materials que
vagin esser utilitzats, amb anticipacio suficient del moment de fer-los servir, per a que puguin

executar-se els assaigs oportuns.

Tots els materials que es proposin per al seu Us a les Obres, hauran de ser examinats i assajats
abans de la seva acceptacio. L’acceptacio, en qualsevol moment, d’'un material no sera obstacle
per a que sigui rebutjat en el futur si es troben defectes de qualitat o uniformitat.

Qualsevol treball que es realitzi amb materials no assajats o no aprovats per la Direccié d'Obra,

podra ser considerat com defectués.

Els materials s’emmagatzemaran de tal manera que s’asseguri la conservacié de les seves
caracteristiques i aptituds per a I's en I'Obra i en forma que faciliti la seva inspeccid.
Tot material que no acompleixi les especificacions o hagi estat rebutjat, sera retirat de I'Obra

immediatament, excepte si té autoritzacié de la Direccié d’Obra.

111.01.01.05.- DESCRIPCIO DEL PROJECTE.
Les obres objecte del present projecte es troben descrites a la memoria i planols, aixi com en
els corresponents annexos.

[11.01.02.- DISPOSICIONS GENERALS.
[11.01.02.01.- CONTRADICCIONS | OMISSIONS DEL PROJECTE.

Els treballs mencionats en el Plec de Condicions i omesos en els Planols o viceversa, hauran
d’ésser executats com si fossin exposats en els dos documents. En cas de contradiccio entre els
Planols i el Plec de Condicions, prevaldra allo prescrit en aquest ultim.

Les omissions en els Planols i Plecs de Condicions i les descripcions erronies dels detalls de
I'Obra que siguin indispensables per a portar a terme I'esperit o intencié exposats en els
esmentats documents, no només no eximiran el Contractista de I'obligacié d’executar aquests
detalls d’'obra omesos o erroniament descrits, sind que, al contrari, hauran de ser executats com

si haguessin estat completa i correctament especificats en els Planols i Plec de Condicions.

111.01.02.02.- AUTORITAT DE LA DIRECCIO D’OBRA.
La Direcci6 d’Obra resoldra qualsevol qlestié que sorgeixi referent a la qualitat dels materials

emprats de les diferents unitats d’obra contractades, interpretacié de Planols i especificacions i,

Coll Enginyeria 39/184



en general, tots els problemes que es plantegin durant I'execucidé dels treballs encomanats,
sempre que estiguin dins de les atribucions que li concedeixi la Legislacié vigent sobre el
particular.

[11.01.02.03.- SUB-CONTRACTES.

Cap part de les Obres podra ser subcontractada sense consentiment previ de la Direccié d’'Obra
de les mateixes.

Les sol-licituds per cedir qualsevol part del contracte hauran de formular-se per escrit i
acompanyar-se amb un testimoni que acrediti que l'organitzacié que s’ha d’encarregar dels
treballs que han de ser objecte de subcontracte esta particularment capacitada i equipada per a
la seva execucié. L’'acceptacié del subcontracte no eximira al Contractista de la seva

responsabilitat contractual.

111.01.02.04.- PROGRAMA DE TREBALL.
Abans del comengament de les Obres, el Contractista sotmetra a I'aprovacié de '’Administracié
un programa de treball, amb especificacions dels terminis parcials i data d’acabament de les

diferents unitats d’obra, compatible amb el termini total d’execucio.

Aquest pla, una vegada aprovat, s’incorporara a aquest Plec i adquirira, per tant, caracter
contractual.

El Contractista presentara, tanmateix, una relacié completa dels serveis, equips i maquinaria que
es compromet a utilitzar en cada una de les etapes del Pla. Els mitjans proposats quedaran
adscrits a I'Obra sense que en cap cas, el Contractista pugui retirar-los sense autoritzacio de

I’Administracio.

L’acceptacio del Pla i de la relacié de mitjans auxiliars proposats no implicara exempcié alguna
de responsabilitat per al Contractista en cas d’incompliment dels terminis parcials o totals

convinguts.

111.01.02.05.- REPLANTEIG DE LES OBRES.

El contractista sera responsable dels replanteigs necessaris per a la seva execuci6 i
subministrara a la Direcci6 d’Obra tota la informacié que es precisi perque les Obres puguin ser
realitzades.

El Contractista haura de proveir, al seu carrec, tots els materials, equips i ma d’obra necessaris
per efectuar els esmentats replanteigs i determinar els punts de control o de referéncia que es

requereixin.
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111.01.02.06.- INICIACIO i AVANC DE LES OBRES.

El Contractista iniciara les Obres tan aviat com rebi I'ordre de la Direccié d’Obra, i comengara els
treballs en els punts que s’assenyalin. La seva realitzacié s’efectuara de manera que pugui
garantir-se el seu acabament, d’acord amb el Projecte que va servir de base al Contracte, en els

terminis programats.

111.01.02.07.- PLANOLS DE DETALL DE LES OBRES.

A peticié de la Direccié d’Obra, el Contractista preparara tots els Planols de detall que s’estimin
necessaris per a I'execucioé de les obres contractades. Els Planols esmentats es sotmetran a
I'aprovacio de la Direccié d’Obra, acompanyats si cal les Memories i Calculs justificatius que es

requereixin per a la seva major comprensio.

111.01.02.08.- MODIFICACIONS DEL PROJECTE D’OBRA.

Si I'execucio de les Obres implica la necessitat ineludible d’introduir certes modificacions en el
Projecte, durant el seu desenvolupament, la Direccié d’Obra podra ordenar o proposar les
modificacions que consideri necessaries d’acord amb aquest Plec i la Legislacié vigent sobre la

materia.

111.01.02.09.- OBLIGACIO DE REDACTAR ELS PLANOLS AL FINAL D’OBRA.

El Contractista esta obligat a redactar, al seu carrec, els Planols final d’Obra (Planols “as built”)
a mida que es vagin executant les diferents unitats d’obra.

La Direccié d’Obra podra exigir-los sempre que ho consideri oportd i en particular en el moment

de la certificacié de la unitat corresponent.

111.01.02.10.- PERMISOS i LLICENCIES.
El Contractista haura d’obtenir, al seu carrec, tots els permisos o llicéncies necessaries per a
I'execucio de les Obres, exceptuant els corresponents a I'expropiacié de les zones definides en

el Projecte.

Aixi mateix, haura de subministrar i instal-lar, al seu carrec, els cartells indicadors que puguin ser

necessaris en el marc de programes de subvencions i ajudes de I'’Administraci6.

111.01.02.11.- SENYALITZACIO DE LES OBRES i PROTECCIO DEL TRANSIT.

La senyalitzacié de les Obres durant la seva execucio es fa d’acord amb I'Ordre Ministerial del
14 de marg de 1960, els aclariments complementaris que es recullen a 'O.M. nim. 67/1960 de
la Direccid6 General de Carreteres i altres disposicions actualment vigents al respecte, o que
poguessin fer-se executives abans de la finalitzacié de les Obres.

L’execucio6 de les Obres es programara i realitzara de manera que les molésties que es derivin

per al transit siguin minimes. La part de plataforma per la que es canalitzi el transit ha de
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mantenir-se en perfectes condicions de rodolada. En iguals condicions s’hauran de mantenir els

desviaments precisos.

111.01.02.12.- CONSTRUCCIO i CONSERVACIO DELS DESVIAMENTS.

Si I'execucié de les Obres exigis la construccioé de desviaments provisionals o rampes d’accés a
trams parcials o totalment acabats, aquests es construiran d’acord a les caracteristiques que
figuren en els corresponents Planols de detall i documents que es redactin durant I'Obra i
s’abonaran d’igual manera que les restants obres contractades. La seva conservacié durant el
termini d'utilitzacié estara a carrec del Contractista.

En tot cas, I'execucié de les Obres es programara i realitzara de manera que les molésties que
es derivin per al transit siguin minimes, i el Contractista adoptara les mesures necessaries per a

la seva perfecta regulacio.

Si les circumstancies ho requereixen, la Direccié d’Obra podra exigir la col-locacié de semafors.

111.01.02.13.- PRECAUCIO CONTRA INCENDIS.
El Contractista haura d’atendre a les disposicions vigents per a la prevencio i control d’'incendis,

aixi com a les que dicti la Direcci6é d’Obra.

En tot cas, adoptara les mesures necessaries per evitar que s’encenguin focs innecessaris, i sera
responsable de la propagacié dels que es requereixin per a I'execucié de les Obres, aixi com

dels mals i perjudicis que per aquest motiu es produeixin.

111.01.02.14.- AMUNTEGAMENT, AMIDAMENT i APROFITAMENT DE MATERIALS.

Els materials s’emmagatzemaran de manera que s’asseguri la preservacio de la seva qualitat i
per tant I'acceptacié per a la utilitzacié a I'Obra, requisits que hauran de ser comprovats en el
moment de la seva utilitzacié.

Les superficies emprades com a zones d’amuntegament hauran de reacondicionar-se una
vegada acabada la utilitzacié dels materials amuntegats en elles, de manera que puguin
recuperar el seu aspecte original. Totes les despeses requerides per aixd aniran a carrec del

Contractista.

El Contractista haura de situar, en els punts que designi la Direccié d’'obra, les balances o
instal-lacions necessaries per efectuar els amidaments per pes requerits, i la seva utilitzacio

haura d’anar precedida de la corresponent aprovacié per part de la Direccié Facultativa.

Els materials que hagin d’abonar-se per unitat de volum seran mesurats, en principi, sobre

vehicles adequats, en els punts en que hagin d’utilitzar-se.

Coll Enginyeria 42/184



Aquests vehicles hauran de ser préviament aprovats per la Direccié d’'Obra i, a no ser que tots
ells tinguin una capacitat uniforme, cada vehicle autoritzat portara una marca, clarament llegible,

gue indiqui la seva capacitat en les condicions utilitzades per a la seva aprovacio.

Quan s’autoritzi la conversio de pes a volum, o viceversa, els factors de conversio seran definits

per la Direccio d’Obra qui, per escrit, justificara al Contractista els valors adoptats.

111.01.02.15.- RESPONSABILITAT DEL CONTRACTISTA DURANT L’EXECUCIO D’'OBRA.
El Contractista podra utilitzar en les obres de contracte, la pedra, grava, sorres o el material
seleccionat que trobi en les excavacions, materials que s’abonaran d’acord amb els preus que

per a ells s’hagin establert en el Contracte.

En qualsevol cas, el Contractista haura de proveir els materials necessaris per executar aquelles
parts de I'Obra, la realitzacio de les quals s’hagi previst executar amb materials utilitzats en altres
unitats.

Els serveis publics o privats que resultin afectats hauran d’ésser reparats a carrec del
Contractista, de manera immediata. Aixi mateix, les persones que resultin perjudicades hauran

d’ésser compensades adequadament, a carrec del Contractista.

També les propietats publiques o privades que resultin afectades hauran d’ésser reparades a
carrec del Contractista, restablint les primitives condicions o compensant els danys i perjudicis

causats de qualsevol altre manera acceptable.

De la mateixa manera, el Contractista sera responsable de tots els objectes que es trobin o
descobreixin durant I'execucié de les Obres, havent de donar noticia immediata de les troballes

a la Direcci6 d’Obra i col-locar-los sota custodia.

Especialment adoptara les mesures necessaries per tal d’evitar la contaminacié de rius, llacs i
diposits d’aigua per efecte dels combustibles, olis lligants o qualsevol altre material que pugui

ésser perjudicial, durant I'execuci6 de les Obres.

11.01.02.16.- CONSERVACIO DEL PAISATGE.
El Contractista posara especial atencié a I'efecte que puguin tenir les diferents operacions i
instal-lacions que necessiti realitzar per a la consecucio del Contracte sobre I'estética i el paisatge

de les zones en que es trobin situades les Obres.

En aquest sentit, es tindra cura que els arbres, fites, tanques, petris i altres elements que puguin
ser perjudicats durant les Obres, siguin degudament protegits per evitar possibles destrosses

que, en cas de produir-se, seran restaurades a carrec seu.
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De la mateixa manera, tindra cura del seu emplacament i del sentit estétic de les seves
instal-lacions, construccions, diposits i amuntegaments que, en tot cas, hauran de ser previament

autoritzats per la Direccié d’Obra.

111.01.02.17.- CONSERVACIO DE LES OBRES EXECUTADES.
El Contractista queda compromés a conservar, al seu carrec, i fins que siguin rebudes

provisionalment, totes les obres que integrin el Projecte.

De la mateixa manera queda obligat a la conservacié de les obres durant un termini de garantia,
a partir de la data de la recepcio provisional, havent de substituir, al seu carrec, qualsevol part
d’aquestes que hagi experimentat desplagament o sofert deteriorament per negligéncia o altres
motius que li siguin imputables o com a consequiéncia dels agents atmosferics previsibles o

qualsevol altra causa que no es pugui considerar com inevitable.

El Contractista no rebra cap partida per a la conservacié de les Obres durant el termini de
garantia, ja que les despeses corresponents es consideren incloses en els preus unitaris
contractats.

111.01.02.18.- NETEJA FINAL DE LES OBRES.
Una vegada que les Obres s’hagin acabat, totes les instal-lacions de diposits i edificis, de caracter
temporal i per al servei de I'Obra, hauran de ser remoguts i els llocs del seu emplagament

restaurants a la seva forma original.

De la mateixa manera hauran de tractar-se els camins provisionals, inclosos els accessos a

préstecs o pedreres, els quals s’abandonaran tan aviat com no sigui necessaria la seva utilitzacio.

Tanmateix, es condicionaran, de la millor manera que sigui possible, procurant que quedi en

condicions acceptables.

Tot aixd s’executara de manera que les zones afectades quedin completament netes i en

condicions estétiques d’acord amb el paisatge circumdant.

Aquests treballs es consideraran inclosos en el contracte i, per tant, no seran objecte

d’abonaments directes per a la seva realitzacio.

111.01.02.19.- DESPESES DE CARACTER GENERAL A CARREC DEL CONTRACTISTA
Queden a carrec del Contractista les despeses de caracter general que s’assenyalen a

continuacio:
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 aquelles que origini el replanteig general de les Obres o la seva comprovacid, els replanteigs
parcials d’aquestes i el dret d’inspeccié que legalment estigui autoritzat al personal facultatiu.

* les de construccio, remoguda i retirada de tota classe de construccions auxiliars.

* els costos de lloguer o adquisicié de terrenys per a diposits de maquinaria i materials.

* els costos de proteccié d’amuntegaments o de les propies Obres contra tot deteriorament, mal
o incendi, acomplint els requisits vigents per a 'emmagatzematge d’explosius i carburants.

* els de neteja i evacuacio de deixalles i escombraries.

* els de construccio i conservacié durant el termini de la seva utilitzacié de petites rampes
provisionals d’accés a trams parcials o totalment acabats.

* els de conservacioé durant el mateix termini de tota classe de desviaments que no es facin
aprofitant carreteres existents

* els de conservacio de desguassos.

* els de subministrament, col-locacié i conservacié de senyals de transit i altres recursos
necessaris per a proporcionar seguretat dins de les Obres

* els de remoguda de les instal-lacions, eines materials i neteja general de I'Obra a 'acabament

dels muntatges.

* les despeses de conservacié i retirada d’instal-lacions per al subministrament d’aigua i energia
eléctrica necessaria per a les Obres aixi com I'adquisicio de les esmentades aiglies i energia.

* els de les instal-lacions provisionals.

* els de retirada de materials refusats i correccié de les deficiéncies observades i posades de
manifest pels corresponents assaigs i proves.

* aquelles despeses de publicitat de I'obra que suposin la instal-lacié d’un rétol identificatiu de les
obres de les dimensions i caracteristiques definides per la convocatoria de subvencions en qué

ha estat inclosa 'actuacié o bé pels responsables municipals.

Aixi mateix, en els casos de resolucié de Contracte, qualsevol que sigui la causa que la motivi,
també estaran a carrec del Contractista les despeses originades per liquidacio, aixi com les de

retirada dels mitjans auxiliars emprats o no en 'execucié de les Obres.

111.01.02.20.- ASSAIGS DE CONTROL
Els assaigs es realitzaran d’acord amb les Normes actuals d’assaigs del Laboratori de Transport
i Mecanica del Sol, les de I'Institut Eduardo Torroja de la Construccié i del Ciment i les que

successivament puguin ser d’aplicacio.

Si les companyies de serveis fixen un subministrador i/o instal-lador dels materials, el contractista
ho haura d’acceptar, sense que aixd sigui motiu de cap reclamacié economica per part del

contractista.
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El Contractista abonara al seu carrec, als laboratoris respectius, a les tarifes oficialment
aprovades, tots els assaigs que es realitzin fins al limit de I'u i mig per cent (1,5%) del Pressupost

d’Execucioé Material.

111.01.02.21.- RECEPCIO

El Contractista comunicara per escrit a la Direccié d’'Obra la data prevista per a la finalitzacié de
les Obres amb una antelacié de trenta (30) dies habils, el qual ho comunicara a I'’Ajuntament, qui
nomenara el seu Representant per a la recepcio provisional i qui, al mateix temps, fixara la data
per a aquesta mateixa, comunicant-la per escrit al Contractista i a la Direccié d’'Obra.

El Contractista haura d’assistir a la recepcié o perdra la possibilitat de fer constar reclamacions

en Acta.

S’aixecara per triplicat un Acta de la recepcié que firmaran el Representant de I’Ajuntament, la

Direccio d’Obra i el Contractista, i s’elevara a I'aprovacié de la Superioritat.

11.01.02.22.- OBLIGACIO GENERAL i COMPLIMENT DE LA LEGISLACIO VIGENT

El Contractista, sota la seva responsabilitat, queda obligat a complir totes les disposicions de
caracter social i contingudes en el Reglament General de Treball en la Industria de la Construccio
i aplicables en torn del régim local del treball, o que posteriorment es dictin.

El contractista queda obligat també a complir tot alld que disposi la Llei de Protecci6 a la Industria
Nacional i el Reglament que la desenvolupa, aixi com les restants que siguin aplicables i que es

puguin dictar.

111.01.02.23.- TERMINI D’EXECUCIO
El termini d’execucié comengara a comptar des de la data de la signatura de I’Acta de Replanteig.
L’Acta de Replanteig es signara en el termini maxim de quinze (15) dies a partir de la data de

I'adjudicacio definitiva.

111.01.02.24.- TERMINI DE GARANTIA

El termini de garantia comencara a comptar des de la data de I'’Acta de Recepcié Provisional.

111.01.02.25.- PENALITZACIONS
El Contractista Adjudicatari de les Obres es compromet a finalitzar les obres en el termini
d’execucié establert en el projecte i/o el corresponent contracte. Qualsevol endarreriment

injustificat comportara una penalitzacio per cada dia habil en qué s’excedeixi del termini acordat.

Aquesta penalitzacio, si el contracte no indica el contrari, es fixara d’acord amb la legislacio vigent

i sera descomptada, si s’escau, de la liquidacié definitiva de les obres.
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111.01.02.26.- ALTRES CONSIDERACIONS GENERALS A TENIR EN COMPTE.
Les segiients consideracions generals prevaldran en cas de contradiccié amb altres documents

del projecte.

» L’'amidament del ferro es fara sobre els planols de projecte. No es comptaran solapaments,
separadors, cavallets, etc, els quals es consideraran repercutits en el preu del ferro.

* Els amidaments dels moviments de terres es faran sobre perfil tedric, no considerant-se cap
increment en concepte d’esponjament. Aquest es considera repercutit en el preu de la unitat
d’'obra. Exactament el mateix en el cas de runes. Les entibacions estan incloses als preus
unitaris.

* Els ofertants al concurs per a I'execucié de I'obra hauran d’estudiar i analitzar el projecte. Si en
el projecte hi ha algun oblit i mancanga d’amidament, I'ofertant fara la seva oferta econdmica de

manera que inclogui I'execucié d’aquestes partides oblidades o amb poc amidament.

« La Direccié d’Obra podra demanar al Contractista, i aquest estara obligat a lliurar-li, qualsevol
definicid, aclariment, fitxa de caracteristiques técniques, planol, etc, que consideri necessaria per
a I'execucio6 dels treballs.

» Tots els materials a utilitzar durant I'obra i tots els equips a col-locar a I'obra requeriran
I'aprovacio de la D.O., prévia proposta format per part del contractista.

* Els encofrats a utilitzar durant 'obra seran nous. Només es permetran 5 “postes” i previament
a la col-locacié de I'encofrat, aquest haura de ser aprovat per la D.O., no podent presentar cap
resta de bruticia o deteriorament.

* L'encofrat es mesurara i abonara per metres quadrats (m2) de superficie de formigé mesurat
sobre planol. Si no hi hagués preu per a I'encofrat, s’entendra inclds en el m3 de formigd posat a
obra. El preu unitari de I'encofrat inclou tots els dispositius i les operacions necessaries (inclosa
la cintra si es necessités), per evitar qualsevol moviment de I'encofrat durant el formigonat i primer
enduriment del formigd. També inclou el tractament antiadherent, el desencofrat i la part
proporcional de tapes laterals, com també tots els matavius i forats que fixi la Direccié Facultativa.
» Tots els dipdsits que hagin de contenir liquids hauran de ser segellats i impermeabilitzats
interiorment amb un producte aprovat per la D.O. El cost es considera repercutit al preu de les
diferents partides del diposit.

* Tots els dipodsits que hagin de contenir liquids hauran de ser provats hidraulicament, a carrec
del contractista, amb aigua neta i préviament a la seva posada en servei.

* El Contractista haura de presentar un Pla de Control de qualitat que haura de ser aprovat per
la D.O.

» El Contractista resta obligat a pagar els assaigs de Control de Qualitat fins a un 3% del
Pressupost de Contracte de I'obra, no comptabilitzant-se en aquest import aquells assaigs que
donin un resultat negatiu.

» Tots els accessos i demés obres i elements auxiliars aniran a compte del contractista. Es

consideren repercutits a les diferents partides de I'obra.
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* Les Partides Algades del pressupost sén d’abonament integre sempre i quan la direccié d’obra
no decideixi el contrari.

» Cas que hi hagi qualsevol contradiccié entre els diferents documents del projecte, prevaldra el
criteri de la Direcci6 d’obra.

*» Per cada dia natural de retard en I'execucié del termini global de les obres s’aplicara una sancio
del 1 per mil del pressupost de contracte.

» Per cada dia natural de retard en els terminis parcials que estableixi el Pla d’Execucié de les
Obres s’aplicara una sancio del 0,1 per mil del pressupost d’execucié material o bé aquella que
préviament s’hagi assenyalat en el Plec de Clausules de 'adjudicacié de 'obra.

* Els soldadors que intervinguin a I'obra hauran de tenir homologacio 6G.

* Les soldadures hauran de complir la qualificacié “1” de la Norma UNE 14011.

» Les propostes que realitzi el contractista s’hauran de documentar completament (planols,
calculs, certificats, etc) per a ser considerades per la Direccié d’Obra.

* El Projecte as-built sera executat pel Contractista, al seu carrec, en el termini maxim d’'un mes
a comptar des del dia d’acabament del seu contracte. L'incompliment d’aquest termini tindra les
mateixes repercussions que I'incompliment del termini d’obra.

* El Projecte de legalitzacio de I'enllumenat, si s’escau, sera executat per Contractista, al seu

carrec, en el termini maxim a decidir per la direcci6 de I'obra.

Figueres, octubre de 2024

L’Enginyer Técnic Industrial

@i

g” % Joan Coll Castellé
b
- Col-legiat nimero 10.379
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02. PLEC DE CONDICIONS TECNIQUES
Ill. PLEC DE CONDICIONS
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111.02 PLEC DE CONDICIONS TECNIQUES.

111.02.01.- DEFINICIO.
El present Plec de Condicions Téecniques constitueix un conjunt d’instruccions per al desenvolupament de
les Obres i conté condicions normalitzades pel que fa als materials i a les unitats d’obra.

11.02.02.- RELACIO DE MATERIALS.

B - MATERIALS

BO - MATERIALS BASICS

BO1 - LIQUIDS

BO11 - NEUTRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B0111000.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Aigues utilitzades per algun dels usos seglents:

- Confecci6 de formigé

- Confecci6 de morter

- Confeccid de pasta de guix

- Reg de plantacions

- Conglomerats de grava- ciment, terra- ciment, grava- emulsio, etc.
- Humectaci6 de bases o subbases

- Humectacio de peces ceramiques, de ciment, etc.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Poden ser utilitzades les aiglies potables i les sancionades com a acceptables per la practica.

Es poden utilitzar aigua es de mar o salines analogues per a la confeccié o curat de formigons sense
armadura. Per ala confeccié de formigd armat o pretesat es prohibeix I'ls d'aquestes aigiies, tret del cas

gue es facin estudis especials.

Es podra utilitzar aigua reciclada provinent del rentat dels camions formigonera a la propia central de formigo
sempre que compleixi les especificacions anteriors i la seva densitat sigui <= 1,3 g/m3 i la densitat total sigui

<=1,1 g/cm

L’ aigua a utilitzar tant en el curat com en la pastada del formigd, no ha de contenir cap substancia perjudicial

en quantitats que puguin afectar a les propietats del formigé o a la proteccié de I'armat.

Si ha d'utilitzar-se per a la confecci6 o el curat de formigé o de morters i no hi ha antecedents de la seva
utilitzacid6 o aquesta presenta algun dubte s'haura de verificar que acompleix totes aquestes
caracteristiques:

- Exponent d'hidrogen pH (UNE 83952): >=5

- Total de substancies dissoltes (UNE 83957): <= 15 g/l (15.000 ppm)

- Sulfats, expressats en SO4- (UNE 83956)

- Ciment tipus SR: <=5 g/l (5.000 ppm)

- Altres tipus de ciment: <=1 g/l (1.000 ppm)

- 16 clor, expressat en Cl- (UNE 7178)
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- Aigua per a formig6 armat: <= 3 g/l (3.000 ppm)

- Aigua per a formig6 pretesat: <= 1 g/l (1.000 ppm)

- Aigua per a formigé en massa amb armadura de fissuracio: <= 3 g/l (3.000 ppm)

- Hidrats de carboni (UNE 7132): 0

- Substancies organiques solubles en eter (UNE 7235): <= 15 g/l (15.000 ppm) 16 clor total aportat per
components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracio: <= 0,4% pes de ciment

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d’amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d’'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instruccion de hormigén estructural (EHE-
08).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de l'inici de I'obra i si no es tenen antecedents de I' aigua que es vol utilitzar, o es tenen dubtes, s’ha
d’analitzar I'aigua per determinar:

- Exponent d’hidrogen pH (UNE 83952)

- Contingut de substancies dissoltes (UNE 83957)

- Contingut de sulfats, expressats en SO4 (UNE 83956)

- Contingut en i6 clor ClI- (UNE 7178)

- Contingut d’hidrats de carboni (UNE 7132)

- Contingut de substancies organiques solubles en eter (UNE 7235)

En cas dutilitzar aigua potable de la xarxa de subministrament, no sera obligatori realitzar els assajos
anteriors.

En altres casos, la DF o el Responsable de la recepcio en el cas de centrals de formigd preparat o de
prefabricats, s’ha de disposar la realitzacio dels assajos en laboratoris contemplats en I'apartat 78.2.2.1 de
la EHE, per tal de comprovar el compliment de les especificacions de l'article 27 de la EHE.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE, realitzant-se la presa de
mostressegons la UNE 83951.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D’'INCOMPLIMENT:
No s’ha d’acceptar I’ aigua que no compleixi les especificacions, ni per 'amasat ni pel curat.
B03 - GRANULATS
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B0O31 - SORRES
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0312020,B0312500,80311010,B0311500.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Sorra procedent de roques calcaries, roques granitiques, marbres blancs i durs, o sorra procedent del
reciclatge deresidus de la construccié i demolicié en una planta legalment autoritzada per al tractament

d’aquest tipus de residu.

S'han considerat els tipus segiients:

- Sorra de marbre blanc

- Sorra per a confeccié de formigons, d'origen:

- De pedra calcaria

- De pedra granitica

- Sorra per a confeccié de morters

- Sorra per a reblert de rases amb canonades

- Sorres procedents de reciclatge de residus de la construccio i demolicions

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El contractista ha de sotmetre a I'aprovaci6 de la DF les pedreres o diposits d'on s’han d’obtenir els arids,
aportant tots els elements justificatius que cregué s convenients o que li fossin requerits pel Director d’Obra,
entre d’altres:

- Classificaci6 geologica.

- Estudi de morfologia.

- Aplicacions anteriors.

La DF ha de poder refusar totes aquelles procedéencies que, al seu criteri, obligarien a un control massa
freqli ent dels materials que se n’extraguessin.

Els granuls han de tenir forma arrodonida o poliédrica.

La composicié granulometrica ha de ser I'adequada al seu Us, 0 si ho consta, la que estableixi explicitament
la DF.

No ha de tenir margues o altres materials estranys.

Contingut de pirites o d'altres sulfurs oxidables: 0%

Contingut de materia organica (UNE-EN 1744-1): Color mé s clar que el patré

Contingut de terrossos d’argila (UNE 7133): <= 1% en pes

Els arids no han de ser reactius amb el ciment. No s'utilitzaran a rids procedents de roques toves, friables,
poroses, etc., ni els que continguin ndduls de guix, compostos ferrosos, sulfurs oxidables, etc, en quantitats
superiors a les contemplades a la EHE

Els arids reciclats hauran de complir amb les especificacions de I' article 28 de la EHE. A més, els que
provinguin deformigons estructurals sans, o de resisténcia elevada, han de ser adequats per a la fabricacio
de formigo reciclatestructural, complint una se rie de requisits:

- Dimensié minima permesa = 4 mm

- Terrossos d’argila per a un formigé amb menys del 20% d’arid reciclat: <= 0,6%

- Terrossos d’argila per a un formigé amb 100% d’arid reciclat: <= 0,25%

- Absorci6 d’aigua per a un formigé amb menys del 20% d’arid reciclat: <= 7%
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- Absorci6 d’aigua per a un formigd amb més del 20% d’arid reciclat: <= 5%
- Coeficient de Los Angeles: <= 40

- Continguts maxims d’impureses:

- Material ceramic: <= 5% del pes

- Particules lleugeres: <= 1% del pes

- Asfalt: <= 1% del pes

- Altres: <= 1,0 % del pes

En els valors de les especificacions no citades, es mantenen els establerts en l'article 28 de la EHE.

SORRA DE MARBRE BLANC:
Barreja amb granulats blancs diferents del marbre: 0%

SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Es denomina sorra a la barreja de les diferents fraccions d’arid fi que s’ utilitzen per a la confeccié del formigd
Designacio: d/D - IL - N

d/D: Fracci6 granulométrica, d tamany minim i D tamany maxim

IL: Presentacio, R rodat, T triturat (matxuqueig) i M barreja

N: Naturalesa de l'arid (C, calcari; S, silici; G,granitic; O, ofita; B, basalt; D, dolomi tic; Q, traquita; |, fonolita;
V, varis; A, artificial i R, reciclat

Mida dels granuls (Tamis 4 UNE-EN 933-2): <=4 mm

Material retingut pel tamis 0,063 (UNE_EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 20 kN/m3 (UNE
EN 1744-1): <= 0,5% en pes

Compostos de sofre expressats en SO3 i referits a granulat sec (UNE_EN 1744-1): <= 1% en pes
Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146507-2)

Sulfats solubles en acid, expressats en SO3 i referits al granulat sec (UNE_EN 1744-1): <= 0,8% en pes
Clorurs expressats en Cl- i referits al granulat sec (UNE-EN 1744-1):

- Formig6 armat o en massa amb armadures de fissuracié: <= 0,05% en pes

- Formig6 pretesat: <= 0,03% en pes

16 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracio: <= 0,4% pes de ciment

Estabilitat (UNE-EN 1367-2):

- Perdua de pes amb sulfat sodic: <= 10%

- Pérdua de pes amb sulfat magnesic: <= 15%

Pérdua de pes amb sulfat magnésic (UNE-EN 1367-2) quan el formigd estigui sotmés a una classe d’
exposicido H o F, i I'arid fi tingui una

absorcié d’aigua >1%: <= 15%

Coeficient de friabilitat (UNE 83115)

- Per formigons d’alta resisténcia: < 40

- Formigons en massa o armats amb Fck<=30 N/mm2: < 50

Els arids no han de presentar reactivitat potencial amb els alcalis del formig6. Per a comprovar-ho, s’ha de
realitzar en primer lloc un analisi petrogra fic, per a obtenir el tipus de reactivitat que, en el seu cas, puguin

presentar. Si d’aquest estudi es dedueix la possibilitat de reactivitat alcali — silice o alcali — silicat, s’ha de
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realitzar 'assaig descrit a la UNE 146.508 EX. Si el tipus de reactivitat potencial és alcali — carbonat, s’ha
de realitzar I assaig descrit a la UNE 146.507 EX Part 2.

La corba granulometrica de I'arid fi, ha d’estar compresa dins del fus seguent:

| | Material retingut acumulat, en % en pes en els tamisos |

| Limits |

[ | 4mm|2mm | 1mm|05mm | 025mm | 0,125 mm | 0,063 mm |
| | | | | |

| Superior| 0| 4] 16 | 40| 70| 77| (1) |

| | | |

| Inferior| 15 | 38 | 60 | 82 | 94 | 100 | 100 |

L 1

(1) Aquest valor varia en funci6 del tipus i origen de I'arid.

SORRA DE PEDRA GRANITICA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE_EN 933-1):

- Granulat gruixut:

- Qualsevol tipus: <= 1,5% en pes

- Granulat fi:

- Granulat arrodonit: <= 6% en pes

- Granulat de matxuqueig no calcari per a obres sotmeses a exposicio llla,b,c, IV o alguna classe especifica
d'exposicio: <= 6% en pes

- Granulat de matxuqueig no calcari per a obres sotmeses a exposicio l,lla,b o cap classe especifica
d'exposicié: <= 10% en pes

Equivalent de sorra (EAV)(UNE_EN 933-8):

- Per a obres en ambients |, lla,b o cap classe especifica d'exposicio: >= 70

- Resta de casos: >= 75

Absorci6 d'aigua (UNE-EN 1097-6): <= 5%

SORRA DE PEDRA CALCARIA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:
Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE_EN 933-1):
- Granulat gruixut:

- Qualsevol tipus: <= 1,5% en pes

- Granulat fi:

- Granulat arrodonit: <= 6% en pes

- Granulat de matxuqueig calcari per a obres sotmeses a exposicio llla,b,c,IV o alguna classe especifica
d'exposicio: <= 10% en pes

- Granulat de matxuqueix calcari per a obres sotmeses a exposicio l,lla,b o cap classe especifica
d'exposicio: <= 16% en pes

Valor blau de metile(UNE 83-130):

- Per a obres sotmeses a exposicio |,lla,b o cap classe especifica d'exposicid: <= 0,6% en pes
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- Resta de casos: <= 0,3% en pes

SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:
La composicié granulomeétrica ha de quedar dintre dels limits seguents:

| |
| Tamis | Percentatge en | Condicions |

| UNE 7-050 | pes que passa | |
| mm | pel tamis | |

| |

| 500 | A| A=100 |

| 2,50 | B'| 60 <=B <= 100 |

| 1,25 | C | 30 <=C <=100 |

| 063 | D| 15<=D<=70 |

| 0,32 | E| 5<=E<=50 |

| 0,16 | F| 0<=F<=30 |

| 0,08| G| 0<=G<=15|

| |

| Altres | | C-D<=50 |

| condi- | | D-E<=50 |

| cions | | C-E<=70 |

L |

Mida dels granuls: <= 1/3 del gruix del junt
Contingut de matéries perjudicials: <= 2%

GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO | DEMOLICIONS:
El material ha de procedir d’ una planta autoritzada legalment per al tractament de residus de la construccio.
El material no ha de ser susceptible de cap mena de meteoritzacié o d’alteracio6 fisica o qui mica sota les

condicionsmes desfavorables que presumiblement es puguin donar al lloc d’utilitzacio.

No han de donar lloc, amb l'aigua, a dissolucions que puguin causar danys a estructures, capes de ferms,

o contaminarel sol o corrents d’aigua.

S’ha considerat que I'Us sera el reblert de rases amb canonades.

Per a qualsevol utilitzacié diferent d’aquesta, es requereix I'acceptacié expressa de la direccié facultativa i
la justificaciomitjancant els assajos que pertoquin que es compleixen les condicions requerides per I'us al
que es pretén destinar

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Cada remesa de sorra s’ ha de descarregar en una zona ja preparada de sol sec

Les sorres de tipus diferents s’han d’emmagatzemar per separat.

Els arids s’han d’emmagatzemar de tal manera que quedin protegits contra la contaminacio, i evitant la seva

possiblesegregacio, sobretot durant el seu transport. Es recomana emmagatzemar-los sota cobert per evitar
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els canvisde temperatura del granulat, i en un terreny sec i net destinat a I'apilament dels arids. Les sorres

d’altres tipuss’han d’emmagatzemar per separat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d’amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d’'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instruccion de hormigén estructural (EHE-
08).

SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instruccion de hormigén estructural (EHE-
08).

UNE-EN 12620:2003 Aridos para hormigon.
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacion Parte
2. Documento Bésico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.

GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO | DEMOLICIONS:

Decret Legislatiu 1/2009, de 21 de juliol, pel qual s’aprova el Text refds de la Llei reguladora dels residus.

SORRES PER A ALTRES USOS:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
L’entrega de granulat a I'obra ha d’anar acompanyada d’un full de subministrament proporcionat per el
subministrador, en el que hi han de constar com a minim les segiients dades:
- Identificacié del subministrador

- Numero del certificat de marcatge CE o indicacié d’autoconsum

- Nimero de série de la fulla de subministrament

- Nom de la cantera

- Data del lliurament

- Nom del peticionari

- Designacio de l'arid segons l'article 28.2 de la EHE

- Quantitat de granulat subministrat

- Identificacié del lloc de subministrament

El fabricant ha de proporcionar la informacié relativa a la granulometria i a les tolerancies de I'arid

subministrat.

El subministrador ha d’aportar la documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’

avaluacio de conformitat aplicable, d’acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
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- Productes per a carreteres i altres treballs d'obres publiques i edificacié de Funcié: Aplicacions que
exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i
normes administratives nacionals de cada estat membre,

- Productes per a edificacié, fabricaci6 de productes de formigd prefabricat, carreteres i altres treballs

d'obres publiques de Funci6:

Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis,

reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre:

- Sistema 2+: Declaraci6 de conformitat del fabricant i Certificacié de Control de la Produccié en Fabrica

- Productes per a edificacié, fabricacido de productes de formigd prefabricat, carreteres i altres treballs
d'obres publiques de Funcié: Aplicacions que no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits
que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre,

- Productes per a carreteres i altres treballs d'obres publiques i edificacié de Funcid: Aplicacions que no
exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i

normes administratives nacionals de cada estat membre:

- Sistema 4: Declaraci6 de conformitat del fabricant
El simbol de marcatge de conformitat CE s’ha d’estampar d’acord amb la Directiva 93/68CE i ha d’estar
visible sobre el producte o sobre etiqueta, embalatge o documentacié comercial i ha d’anar acompanyat de

la seguent informacio:

- Numero d’identificacio de I'organisme de certificacio

- Nom o marca d’identificacié i direccié del fabricant

- Les dues ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge
- Referencia a la norma (UNE-EN 12620)

- Descripci6 del producte (nom generic, material, Us previst)
- Designaci6 del producte

- Informaci6 de les caracteristiques essencials aplicables

A la documentacio6 del marcatge haura d’indicar:

- Nom del laboratori que ha realitzat els assajos

- Data d’emissié del certificat

- Garantia de que el tractament estadistic és I'exigit en el marcatge

- Estudi de fins que justifiqui experimentalment el seu Us, en el cas que hi hagi & rids que no compleixen
amb l'article 28.4.1.

L’arid reciclat ha d’incloure en la seva documentacio:

- Naturalesa del material

- Planta productora de I'arid i empresa transportista de la runa
- Presencia d'impureses

- Detalls de la seva procedéncia

- Altre informacio que resulti rellevant
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OPERACIONS DE CONTROL:
Els arids han de disposar del marcatge CE, de tal manera que la comprovacié de la seva idoneitat per al
seu Us es fara mitjangant un control documental del marcatge per tal de determinar el compliment de les

especificacions del projecte i de I'article 28 de la EHE.

En el cas d’arids d’autoconsum, el Constructor o el Subministrador ha d’aportar un certificat d’assaig, de
com a maxim tres mesos d’ antiguitat, realitzat en un laboratori de control dels contemplats en l'article
78.2.2.1 de la EHE, que verifiqui el compliment de les especificacions de I'arid subministrat respecte I'article
28 de la EHE.

La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de suficient informacio,
podra determinar I'execucié de comprovacions mitjangant assaigs.

La DF, a més, ha de valorar si realitzar una inspeccio a la planta de fabricacio, a poder ser, abans del
subministra de I'arid, per comprovar la idoneitat per a la seva fabricacié. En cas necessari, la DF ha de
poder realitzar els assaigs seglents per a verificar la conformitat de les especificacions:

- Matéria organica (UNE-EN 1744-1).

- Terrossos d’argila (UNE 7133).

- Material retingut per el garbell 0.063 UNE (UNE EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 2 (UNE
EN 1744-1).

- Compostos de sofre (SO3)- respecte al granulat sec (UNE-EN 1744-1).

- Sulfats solubles en acid (UNE-EN 1744-1).

- Contingut de 16 CL- (UNE-EN 1744-1).

- Assaig petrografic

- Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146-507 i UNE 146-508).

- Equivalent de sorra (UNE-EN 933-8).

- Absorci6 d’aigua (UNE-EN 1097-6).

- Assaig d’identificacio per raigs X.

- Perdua de pes amb sulfat magnesic (UNE-EN 1367-2)

- Assaig granulometric (UNE-EN 933-2)

- Coeficient de friabilitat (UNE 83115)

Un cop s’hagi realitzat I’ apilament, s’ha de realitzar una inspeccid visual, i si es considera necessari, s’han
de prendre mostres per realitzar els assaigs corresponents.
S’ha de poder acceptar la sorra que no compleixi amb els requisits sempre i quan mitjangant rentat, cribatge

0 mescla, assoleixi les condicions exigides.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D’'INCOMPLIMENT:

No s’ha d’acceptar la sorra que no compleixi totes les especificacions indicades al plec de condicions. Si la
granulometria no s’ajusta a la utilitzada per a I'establiment de les dosificacions aprovades, s’hauran de
projectar i aprovar noves formules de treball.

No s’han d'utilitzar arids fins els quals I’ equivalent de sorra sigui inferior a:
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- 70, en obres sotmeses a les classes |, lla o llb, i no sotmeses a cap classe especifica d’exposicio

- 75, en la resta de casos

En cas que les sorres procedents del matxuqueig de roques calcaries o de roques dolomitiques que no
compleixin I'especificacié de I'equivalent de sorra, s’han de poder acceptar si I'assaig del blau de metilé
(UNE-EN 933-9) compleix el segient:

- Per a obres amb classe general d’exposicio |, lla o lIb (i sense classe especifica): <= 0,6% en pes

- Resta de casos: <= 0,3% en pes

Si el valor del blau de metilé fos superior als valors anteriors, i es presentin dubtes de la presencia d’argila
en els fins, s’ha de poder realitzar un assaig de rajos X per a la seva detecci¢ i identificacié: s’ha de poder
utilitzar I'arid fi si les argiles sén del tipus caolinita o illita, i si les propietats del formigé amb aquest arid so6n

les mateixes que les d'un que tingui els mateixos components perod sense els fins.

S’han de poder utilitzar sorres rodades, o procedents de roques matxucades, o escories siderurgiques
adequades, en la fabricacié de formigd d’'us no estructural.
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0321000.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Sorra procedent de roca granitica meteoritzada, obtinguda per excavacio.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El tipus de material utilitzat ha de ser l'indicat a la DT o en el seu defecte el que determini la DF.

Els materials no han de ser susceptibles a meteoritzacié o alteracio fisica o quimica. Han de poder barrejar-
se amb aigua sense donar lloc a dissolucions perjudicials per a I'estructura, per altres capes de ferm, o que
puguin contaminar.

Durant I'extraccié s'ha de retirar la capa vegetal. No ha de tenir argiles, margues o d'altres materies
estranyes.

La fraccid que passa pel tamis 0,08 (UNE 7-050) ha de ser inferior a 2/3, en pes, de la que passa pel tamis
0,40 (UNE 7-050).

La composicié granulometrica ha de ser l'adequada al seu Us i ha de ser la que es defineix a la partida
d'obra en qué intervingui o, si no hi consta, la que estableixi explicitament la DF.

A la vegada, els granuls han de tenir forma arrodonida o poliédrica, i h an de ser nets, resistents i de
granulometria uniforme.

Coeficient de desgast "Los Angeles" (NLT-149): < 50

index CBR (NLT-111): > 20

Contingut de mateéria organica: Nul

Mida del granulat:

- Saul6 garbellat: <= 50 mm

- Saul6 no garbellat: <= 1/2 gruix de la tongada

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d’'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segiients:

Abans de comencar I'obra, quan hagi canvi de procedéncia del material, 0 amb la freqiiéncia indicada durant
la seva execucio, es realitzaran els seglients assaigs d’identificacié del material:

- Per a cada 1000 m3 o fraccio diaria i sobre 2 mostres:

- Assaig granulométric (UNE EN 933-1),

- Assaig d’equivalent de sorra (UNE EN 933-8)

- I en el seu cas, assaig de blau de metilé (UNE EN 933-9)

- Per a cada 5000 m3, o 1 cada setmana si el volum executat és menor:
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- Determinacio dels limits d’Atterberg (UNE 103103 i UNE 103104)

- Assaig Proctor Modificat (UNE 103501)

- Humitat natural (UNE EN 1097-5)

- Per a cada 20000 m3 o 1 cop al mes si el volum executat és menor:

- Coeficient de desgast de “Los Angeles” (UNE-EN 1097-2)

- Assaig CBR (UNE 103502), cada 4500 m3 o cada setmana si el volum executat és menor.

El Director de les obres podra reduir a la meitat la freqiiencia dels assaigs si considera que els materials
son suficientment homogenis, o si en el control de recepcié de la unitat acabada s’han aprovat 10 lots

consecutius.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S’han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada

assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D’INCOMPLIMENT:
Els resultats dels assaigs d’identificacié han de complir estrictament les especificacions indicades, en cas

contrari, no s’autoritzara I'is del material corresponent.
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BO33 - GRAVES
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0332300,B0331Q10.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Granulats utilitzats per a algun dels usos seguents:

- Confecci6 de formigons

- Confecci6 de barreges grava-ciment per a paviments

- Material per a drenatges

- Material per a paviments

El seu origen pot ser:

- Granulats naturals, procedents d'un jaciment natural

- Granulats naturals, obtinguts per matxucament de roques naturals

- Granulats procedents d'escories siderurgiques refredades per aire

- Granulats procedents del reciclatge de residus de la construccié o demolicions, provenints d’'una planta

legalment autoritzada per al tractament d’aquests residus

Els granulats naturals poden ser:
- De pedra granitica
- De pedra calcaria

Els granulats procedents del reciclatge d'enderrocs de la construccié que s'han considerat son els seguents:
- Granulats reciclats provinents de construccio de mad

- Granulats reciclats provinents de formigd

- Granulats reciclats mixtes

- Granulats reciclats prioritariament naturals

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El contractista ha de sotmetre a I'aprovacio de la DF les pedreres o diposits d'on s’han d’obtenir els arids,
aportant tots els elements justificatius que cregué s convenients o que li fossin requerits pel Director d’Obra,
entre d’altres:

- Classificaci6 geologica.

- Estudi de morfologia.

- Aplicacions anteriors.

La DF ha de poder refusar totes aquelles procedéncies que, al seu criteri, obligarien a un control massa

frequ ent dels materials que se n’extraguessin.

CARACTERiSTIQUES GENERALS DELS GRANULATS RECICLATS

Els granulats procedents de reciclatge d'enderrocs no han de contenir en cap cas restes provinents de
construccions amb patologies estructurals, com ara ciment aluminés, granulats amb sulfurs, silice amorfa o
corrosio de les armadures.

Els granuls han de tenir forma arrodonida o poliédrica.
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La composicié granulometrica ha de ser l'adequada al seu Us i ha de ser la que es defineix a la partida
d'obra en qué intervingui o, si no hi consta, la que estableixi explicitament la DF.

Han de ser nets, resistents i de granulometria uniforme.

No han de tenir pols, bruticia, argila, margues o d'altres materies estranyes.

Diametre minim: 98% retingut tamis 4 (UNE-EN 933-2)

Els arids reciclats hauran de complir amb les especificacions de I' article 28 de la EHE. A més, els que
provinguin de formigons estructurals sans, o de resisténcia elevada, han de ser adequats per a la fabricacio
de formigo reciclat estructural, complint una sé rie de requisits:

- Dimensié minima permesa = 4 mm

- Terrossos d’argila per a un formigé amb menys del 20% d’arid reciclat: <= 0,6%

- Terrossos d'argila per a un formigé amb 100% d’arid reciclat: <= 0,25%

- Absorci6 d’aigua per a un formigé amb menys del 20% d’arid reciclat: <= 7%

- Absorci6 d’aigua per a un formigdé amb més del 20% d’arid reciclat: <= 5%

- Coeficient de Los Angeles: <= 40

- Continguts maxims d’impureses:

- Material ceramic: <= 5% del pes

- Particules lleugeres: <= 1% del pes

GRAVA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Es denomina grava a la barreja de les diferents fraccions de granulat gruixut que s’utilitzen per a la confeccio
del formigo

Designaci6: d/D - IL - N

d/D: Fracci6 granulométrica, d tamany minim i D tamany maxim

IL: Presentacio, R rodat, T triturat (matxuqueig) i M barreja

N: Naturalesa de l'arid (C, calcari; S, silici; G,granitic; O, ofita; B, basalt; D, dolomi tic; Q, traquita; |, fonolita;

V, varis; A, artificial i R, reciclat

La grandaria maxima D d’un granulat gruixut (grava) utilitzat per la confeccié de formigd sera menor que les
seglients dimensions:

- 0,8 de la distancia lliure horitzontal entre beines o armadures que formin grup, o entre un parament de la
pe¢ a i una beina o armadura que formi un angle >45° (amb la direccié de formigonat)

- 1,25 de la distancia entre un parament de la peca i una beina o armadura que formi un angle <=45° (amb
la direccié de formigonat)

- 0,25 de la dimensié minima de la peca que es formigona amb les excepcions segiients:

- Lloses superiors de sostres, amb TMA < 0,4 del gruix minim

- Formig6 armat o en massa amb armadura de fissuracié: <= 0,05% en massa

- Formig6 pretesat: <= 0,03% en massa

16 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracio: <= 0,4% pes de ciment

Contingut de pirites o d'altres sulfurs: 0%

Contingut de i6 Cl-:

- Granulats reciclats mixtos: < 0,06%
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El contingut de materia organica que sura en un liquid de pes especific 2 segons la UNE-EN 1744-1(Apart.)
14.2 sera <= 1% per a granulats gruixuts. Contingut de materials no petris (roba, fusta, paper...):

- Granulats reciclats provinents de formig6 o mixtos: < 0,5%

- Altres granulats: Nul

Contingut de restes d'asfalt:

- Granulat reciclat mixt o provinent de formigo: < 0,5%

- Altres granulats: Nul

Reactivitat:

- Alcali-silici o alcali-silicat (Métode quimic UNE 146-507-1 EX o Métode accelerat UNE 146-508 EX): Nul-la
- Alcali-carbonat (Métode quimic UNE 146-507-2): Nul-la

Estabilitat (UNE-EN 1367-2):

- Pérdua de pes amb sulfat magnésic: <= 18%

Resisténcia a la fragmentacio segons UNE-EN 1097-2 (Assaig de los Angeles):

- Granulats gruixuts naturals: <= 40

Absorcié d'aigua:

- Granulats gruixuts naturals (UNE-EN 1097-6): < 5%

- Granulats reciclats provinents de formigé: < 10%

- Granulats reciclats mixtos: < 18%

- Granulats reciclats prioritariament naturals: < 5%

Pérdua de pes amb cinc cicle de sulfat de magnesi segons UNE-EN 1367-2:

- Granulats gruixuts naturals: <= 18%

Els arids no han de presentar reactivitat potencial amb els alcalis del formig6. Per a comprovar-ho, s’ha de
realitzar en primer lloc un analisi petrografic, per a obtenir el tipus de reactivitat que, en el seu cas, puguin
presentar. Si d’aquest estudi es dedueix la possibilitat de reactivitat alcali — silice o alcali — silicat, s’ha de
realitzar I'assaig descrit a la UNE 146.508 EX. Si el tipus de reactivitat potencial és alcali — carbonat, s’ha
de realitzar I assaig descrit a la UNE 146.507 EX Part 2.

Els arids no han de ser reactius amb el ciment. No s'utilitzaran arids procedents de roques toves, friables,
poroses, etc., ni els que continguin noduls de guix, compostos ferrosos, sulfurs oxidables, etc, en quantitats

superiors a les contemplades a la EHE

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Cada remesa de grava s’ha de descarregar en una zona ja preparada de sol sec

Les graves de tipus diferents s’han d’ emmagatzemar per separat

Els arids s’ emmagatzemaran de tal manera que quedin protegits contra la contaminacid, i evitant la seva
possible segregacid, sobretot durant el seu transport. Es recomana emmagatzemar-los sota cobert per

evitar els canvis de temperatura del granulat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d’amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d’'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

GRAVA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instruccion de hormigén estructural (EHE-
08).

UNE-EN 12620:2003 Aridos para hormigén.

GRAVA PER A PAVIMENT

* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas generales para
obras de carreteras y puentes

(PG 3/75)

GRAVA PER A DRENATGES:

Orden de 21 de junio de 1965 por la que se aprueba la norma 5.1.-IC: Drenaje

Orden de 14 de mayo de 1990 por la que se aprueba la Instruccion de carreteras 5.2-IC: Drenaje superficial
GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO | DEMOLICIONS:
Ley 10/1998, de 21 de abril, de Residuos.

Decret Legislatiu 1/2009, de 21 de juliol, pel qual s’aprova el Text refés de la Llei reguladora dels residus.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

L’entrega de granulat a I'obra ha d’anar acompanyada d’un full de subministrament proporcionat per el
subministrador, en el que hi han de constar com a minim les segiients dades:

- Identificacié del subministrador

- Numero del certificat de marcatge CE o indicacié d’autoconsum

- Nimero de série de la fulla de subministrament

- Nom de la cantera o planta subministradora en cas de material reciclat

- Data del lliurament

- Nom del peticionari

- Designacio de I'arid segons l'article 28.2 de la EHE

- Quantitat de granulat subministrat

- Identificaci6 del lloc de subministrament

El fabricant ha de proporcionar la informacié relativa a la granulometria i a les tolerancies de I'arid
subministrat.

El subministrador ha d’aportar la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’
avaluacio de conformitat

aplicable, d’acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a carreteres i altres treballs d'obres publiques i edificacié de Funcio: Aplicacions que
exigeixen requisits de seguretat molt

estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de
cada estat membre,

- Productes per a edificacié, fabricacido de productes de formigd prefabricat, carreteres i altres treballs
d'obres publiques de Funcio:

Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis,
reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre:

- Sistema 2+: Declaraci6 de conformitat del fabricant i Certificacié de Control de la Producci6 en Fabrica

- Productes per a edificacié, fabricacié de productes de formigd prefabricat, carreteres i altres treballs

d'obres publiques de Funcié:
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Aplicacions que no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per
lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre,

- Productes per a carreteres i altres treballs d'obres publiques i edificacié de Funcid: Aplicacions que no
exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i
normes administratives nacionals de cada estat membre:

- Sistema 4: Declaraci6 de conformitat del fabricant

El simbol de marcatge de conformitat CE s’ha d’estampar d’acord amb la Directiva 93/68CE i ha d’estar
visible sobre el producte o sobre etiqueta, embalatge o documentacié comercial i ha d’anar acompanyat de
la seglient informacio:

- Numero d’identificacié de I'organisme de certificacio

- Nom o marca d’identificacioé i direccié del fabricant

- Les dues ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge

- Referéncia a la norma (UNE-EN 12620)

- Descripci6 del producte (nom genéric, material, Us previst)

- Designacié del producte

- Informacié de les caracteristiques essencials aplicables

A la documentacio6 del marcatge haura d’indicar:

- Nom del laboratori que ha realitzat els assajos

- Data d’emissio del certificat

- Garantia de que el tractament estadistic és I'exigit en el marcatge

- Estudi de fins que justifiqui experimentalment el seu Us, en el cas que hi hagi & rids que no compleixen
amb l'article 28.4.1.

L’arid reciclat ha d’incloure en la seva documentacio:

- Naturalesa del material

- Planta productora de I'arid i empresa transportista de la runa

- Preséncia d’'impureses

- Detalls de la seva procedéncia

- Altre informacio que resulti rellevant

OPERACIONS DE CONTROL:

Els arids han de disposar del marcatge CE, de tal manera que la comprovacio de la seva idoneitat per al
seu Us es fara mitjangant un control documental del marcatge per tal de determinar el compliment de les
especificacions del projecte i de 'article 28 de la EHE.

En el cas d’arids d’autoconsum, el Constructor o el Subministrador ha d’aportar un certificat d’assaig, de
com a maxim tres mesos d’ antiguitat, realitzat en un laboratori de control dels contemplats en I'article
78.2.2.1 de la EHE, que verifiqui el compliment de les especificacions de I'arid subministrat respecte I'article
28 de la EHE.

La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de suficient informacio,
podra determinar I'execucioé de comprovacions mitjangant assaigs.

La DF, a més, ha de valorar si realitzar una inspeccio a la planta de fabricacid, a poder ser, abans del
subministra de I'a rid, per comprovar la idoneitat per a la seva fabricacié. En cas necessari, la DF ha de
poder realitzar els assaigs seglients per a verificar la conformitat de las especificacions:

- index de llenques (UNE-EN 933-3).

- Terrossos d’argila (UNE 7133)

- Particules toves (UNE 7134)
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- Coeficient de forma (UNE EN 933-4)

- Material retingut per el garbell 0.063 UNE (UNE EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 2 (UNE
EN 1744-1).

- Compostos de sofre (SO3)- respecte al granulat sec (UNE-EN 1744-1).

- Contingut en i6 clor CI- (UNE-EN 1744-1)

- Assaig petrografic

- Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146-507 i UNE 146-508).
- Estabilitat, resisténcia a 'atac del sulfat magnésic (UNE-EN 1367-2).

- Absorci6 d’aigua (UNE-EN 1097-6).

- Resisténcia al desgast Los Angeles (UNE-EN 1097-2).

- Assaig d’identificacio per raigs X.

- Assaig granulomeétric (UNE-EN 933-2)

OPERACIONS DE CONTROL EN GRAVA PER A DRENATGES:

Les tasques de control a realitzar sén les segients:

- Inspecci6 visual del material i recepci6 del certificat de procede ncia i qualitat corresponent.

- Abans de comengar el reblert, quan hagi canvi de procedé ncia del material, o cada 2000 m3 durant la
seva execucio, es realitzaran els seglients assaigs d’identificacié del material:

- Assaig granulomeétric del material filtrant (UNE EN 933-1)

- Assaig granulométric del material adjacent (UNE 103101)

- Desgast de “Los Angeles” (UNE EN 1097-2)

S’ha de demanar un certificat de procedéncia del material, que en el cas d’a rids naturals ha de contenir:
- Classificacio geologica

- Estudi de morfologia

- Aplicacions anteriors

- Assaigs d’identificacio del material

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN GRAVA PER A DRENATGES:
S’han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada

assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D’INCOMPLIMENT:
No s’acceptara la grava que no compleixi totes les especificacions indicades al plec. Si la granulometria no
s’ajusta a la utilitzada per a I'establiment de les dosificacions aprovades, s’hauran de projectar i aprovar

noves féormules de treball.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIO EN CAS D’ INCOMPLIMENT EN GRAVA PER A
DRENATGES:
Els resultats dels assaigs d’identificacié han de complir estrictament les especificacions indicades, en cas

contrari, no s’ha d’autoritzar I'is del material corresponent en I'execucié del reblert.
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B0O6 - FORMIGONS DE COMPRA

B064 - FORMIGONS ESTRUCTURALS EN MASSA
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B064300C,B064500C,B064300A.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

DEFINICIO:

Formigé amb o sense addicions (cendres volants o fum de silice), elaborat en una central formigonera
legalment autoritzada d'acord amb el titol 4t. de la llei 21/1992 de 16 de juliol d'industria i el Real Decret
697/1995 de 28 d'abril.

CARACTERISTIQUES DELS FORMIGONS D'US ESTRUCTURAL:

Els components del formigd, la seva dosificacid, el procés de fabricacio i el transport han d'estar d'acord
amb les prescripcions de la EHE.

La designaci6 del formigo fabricat en central es pot fer per propietats o per dosificacié i s'expressara, com
a minim, la segient informacio:

- Consisténcia

- Grandaria maxima del granulat

- Tipus d'ambient al que s'exposara el formigo

- Resisténcia caracteristica a compressio per als formigons designats per propietats

- Contingut de ciment expressat en kg/m3, per als formigons designats per dosificacié

- La indicacio de I'Gs estructural que ha de tenir el formigd: en massa, armat o pretensat

La designacié per propietats s’ha de fer d'acord amb el format: T-R/C/TM/A

- T: Indicatiu que sera HM pel formigé en massa, HA pel formig6 armat, i HP pel formigd pretensat

- R: Resisténcia caracteristica especificada, en N/mm2

- C: Lletra indicativa del tipus de consistencia: F fluida, B tova, P plasticai S seca

- TM: Grandaria maxima del granulat en mm.

- A: Designacio de lI'ambient al que s'exposara el formigo

En els formigons designats per propietats, el subministrador ha d'establir la composici6é de la mescla del
formigo, garantint al peticionari les caracteristiques especificades de grandaria maxima del granulat,
consisténcia i resistencia caracteristica, aixi com les limitacions derivades del tipus d'ambient especificat

(contingut de ciment i relacié aigua/ciment).

En els formigons designats per dosificacid, el peticionari es responsable de la congruéncia de les
caracteristiques especificades de grandaria maxima del granulat, consisténcia i contingut en ciment per
metre cubic de formigé, i el subministrador les haura de garantir, indicant també, la relacié aigua/ciment que

ha emprat.
En els formigons amb caracteristiques especials o d'altres de les especificades en la designacié, les
garanties i les

dades que el subministrador hagi d'aportar, s’ha d’especificar abans de I'inici del subministrament.

El formig6 ha de complir amb les exigéncies de qualitat que estableix l'article 37.2.3 de la norma EHE.
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Si el formigd esta destinat a una obra amb armadures pretesades, no pot contenir cendres volants ni
addicions de cap altre tipus, excepte el fum de silice.

Si el formigd esta destinat a obres de formigd en massa o armat, la D.F. pot autoritzar I'us de cendres
volants o fum de silice per la seva confeccié. En estructures d'edificacid, si s'utilitzen cendres volants no
han de superar el 35% del pes del ciment. Si s'utilitza fum de silice no ha de superar el 10% del pes del
ciment.

La central que subministri formigé amb cendres volants realitzara un control sobre la produccié segons art.
29.2.2 de la EHE i ha de posar els resultats de I'analisi a I'abast de la D.F., o disposara d'un segell o marca
de conformitat oficialment homologat a nivell nacional o d'un pais membre de la CEE.

Les cendres han de complir en qualsevol cas les especificacions de la norma UNE_EN 450.

En cap cas la proporcié en pes de I'additiu no ha de superar el 5% del pes del ciment utilitzat.

Tipus de ciment:

- Formigd en massa: Ciments comuns(UNE-EN 197-1), Ciments per a usos especials(UNE 80307)

- Formigd armat : Ciments comuns(UNE-EN 197-1)

- Formigd pretensat : Ciments comuns tipus CEM I,1lI/A-D(UNE 80307)

- Es considera inclos dins dels ciments comuns els ciments blancs(UNE 80305)

- Es consideren inclosos els ciments de caracteristiques addicionals com els resistents als sulfats i/o a
l'aigua de mar(UNE 80303-1 i UNE

80303-2), i els de baix calor d'hidratacié (UNE 80303-3)

Classe del ciment: 32,5 N

El contingut minim de ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions de la norma EHE, en funcié de la
classe d'exposicio (taula 37.3.2.a).

La quantitat minima de ciment considerant el tipus d'exposicié més favorable ha de ser:

- Obres de formigé en massa: >= 200 kg/m3

- Obres de formig6 armat: >= 250 kg/m3

- Obres de formigo6 pretensat: >= 275 kg/m3

- A totes les obres: <= 400 kg/m3

La relacio aigua/ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions de la norma EHE, en funcié de la classe
d'exposicio (taula 37.3.2.a). La relacié aigua/ciment considerant el tipus d'exposicié6 més favorable ha de
ser:

- Formig6 en massa: <= 0,65 kg/m3

- Formig6 armat: <= 0,65 kg/m3

- Formig6 pretensat: <= 0,60 kg/m3

Assentament en el con d'Abrams (UNE 83-313):

- Consisténcia seca: 0 - 2 cm

- Consisténcia plastica: 3 -5 cm

- Consisténcia tova: 6 - 9 cm

- Consisténcia fluida: 10-15 cm

L'i6 clor total aportat pels components d'un formigd no pot excedir:

- Pretensat: <= 0,2% pes del ciment

- Armat: <= 0,4% pes del ciment

- En massa amb armadura de fissuracio: <= 0,4% pes del ciment

Tolerancies:

- Assentament en el con d'Abrams:

- Consisténcia seca: Nul
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- Consisténcia plastica o tova: + 1 cm

- Consisténcia fluida: + 2 cm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En camions formigonera.

El formigd ha d'arribar a l'obra sense alteracions en les seves caracteristiques, formant una barreja

homogeénia i sense haver iniciat I'adormiment.

Queda expressament prohibit I'addicié al formigd de qualsevol quantitat d'aigua o altres substancies que

puguin alterar la composicié original.
Emmagatzematge: No és pot emmagatzemar.

El subministrador ha de lliurar amb cada carrega un full on constin, com a minim, les dades segiients:

- Nom de la central que ha elaborat el formigé

- Numero de série del full de subministrament

- Data de lliurament

- Nom del peticionari i del responsable de la recepcié

- Especificacions del formigo:

- Resisténcia caracteristica

- Formigons designats per propietats:

- Designaci6 d'acord amb l'art. 39.2 de la EHE

- Contingut de ciment en kg/m3 (amb 15 kg de tolerancia)

- Formigons designats per dosificacio:

- Contingut de ciment per m3

- Tipus d'ambient segons la taula 8.2.2 de la EHE

- Relaci6 aigua/ciment (amb 0,02 de tolerancia)

- Tipus, classe i marca del ciment

- Grandaria maxima del granulat

- Consisténcia

- Tipus d'additiu segons UNE_EN 934-2, si n‘hi ha

- Procedéncia i quantitat de les addicions o indicacio que no en té
- Designacié especifica del lloc de subministrament

- Quantitat de formigé que compon la carrega, en m3 de formigo fresc
- Identificacio del camié i de la persona que fa la descarrega

- Hora limit d'us del formigé

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m3 de volum necessari subministrat a I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

EHE Real Decreto 2661/1998, de 11 de diciembre, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigon

Estructural (EHE).
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B065 - FORMIGONS ESTRUCTURALS PER ARMAR
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B065960B,BO65EW2B,BO65EJ5B.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Formigé amb o sense addicions (cendres volants o fum de silice), elaborat en una central formigonera
legalment autoritzada d'acord amb el titol 4t. de la llei 21/1992 de 16 de juliol d'industria i el Real Decret
697/1995 de 28 d'abril.

CARACTERISTIQUES DELS FORMIGONS D'US ESTRUCTURAL:

Els components del formigo, la seva dosificacio, el procés de fabricacio i el transport han d'estar d'ac ord
amb les prescripcions de la EHE-08.

La designaci6 del formig6 fabricat en central es pot fer per propietats o per dosificacid i s'expressara, com
a minim, la seguent informacio:

- Consisténcia

- Grandaria maxima del granulat

- Tipus d'ambient al que s'exposara el formigd

- Resisténcia caracteristica a compressio per als formigons designats per propietats

- Contingut de ciment expressat en kg/m3, per als formigons designats per dosificacié

- La indicacio de I'Gs estructural que ha de tenir el formig4: en massa, armat o pretesat

La designacié per propietats s’ha de fer d'acord amb el format: T-R/C/TM/A

- T: Indicatiu que sera HM pel formigé en massa, HA pel formig6 armat, i HP pel formigé pretesat

- R: Resisténcia caracteristica a compressié, en N/mm2 (20-25-30-35-40-45-50-55-60-70-80-90-100)

- C: Lletra indicativa del tipus de consisténcia: L Liquida, F fluida, B tova, P plastica i S seca

- TM: Grandaria maxima del granulat en mm.

- A: Designacio de lI'ambient al que s'exposara el formigo

En els formigons designats per propietats, el subministrador ha d'establir la composici6é de la mescla del
formigo, garantint al peticionari les caracteristiques especificades de grandaria maxima del granulat,
consisténcia i resistencia caracteristica, aixi com les limitacions derivades del tipus d'ambient especificat
(contingut de ciment i relacié aigua/ciment).

En els formigons designats per dosificacid, el peticionari es responsable de la congruéncia de les
caracteristiques especificades de grandaria maxima del granulat, consistencia i contingut en ciment per
metre cubic de formigé, i el subministrador les haura de garantir, indicant també, la relacié aigua/ciment que
ha emprat.

En els formigons amb caracteristiques especials o d'altres de les especificades a la designacio , les
garanties i les dades que el subministrador hagi d'aportar, s’han d’especificar abans de l'inici del
subministrament.

El formig6 ha de complir amb les exige ncies de qualitat que estableix l'article 37.2.3 de la norma EHE-08.
Si el formigd esta destinat a una obra amb armadures pretesades, podra contindre cendres volants sense
que aquestes excedeixin el 20% del pes del ciment, i si es tracta de fum de silici no podra excedir el 10%
Si el formig6 esta destinat a obres de formigé en massa o armat, la DF pot autoritzar I'u s de cendres volants
o fum de silici per la seva confeccid. En estructures d'edificacio, si s'utilitzen cendres volants no han de
superar el 35% del pes del ciment. Si s'utilitza fum de silici no ha de superar el 10% del pes del ciment. La

quantitat minima de ciment s’especifica a I'article 37.3.2 de la norma EHE-08
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La central que subministri formigé amb cendres volants realitzara un control sobre la produccié segons l'art.
30 de la norma EHE-08 i ha de posar els resultats de 'analisi a I'abast de la DF, o disposara d’un distintiu
de qualitat oficialment reconegut

Les cendres volants han de complir en qualsevol cas les especificacions de la norma UNE_EN 450.

Els additius hauran de ser del tipus que estableix I'article 29.2 de la EHE-08 i complir la UNE EN 934-2

En cap cas la proporcié en pes de I'additiu no ha de superar el 5% del pes del ciment utilitzat.

Classificacio dels formigons per la seva resisténcia a compressio:

- Si fck <= 50 N/mm?2 , resisténcia standard

- Si fck > 50 N/mm2 , alta resisténcia

Si no es disposa més que de resultats a 28 dies d’edat, es podran admetre com a valors de resisténcia a j
dies d’edat els valors resultants de la férmula seglent:

- fcm (t) = Bece(t)-fem

- Bce = exp{s [1 — (28/t)1/2]}

(on Fcm: Resisténcia mitja a compressié a 28 dies, 3cc: coeficient que depén de I'edat del formigo, t: edat
del formigd en dies, s: coeficient en funcié del tipus de ciment (= 0,2 per a ciments d’alta resisténcia i
enduriment ra pid (CEM 42,5R, CEM 52,5R), = 0,25 per a ciments normals i d’enduriment rapid (CEM 32,5R,
CEM 42,5), = 0,38 per a ciments d’enduriment lent (CEM 32,25))).

Valor minim de la resisténcia:

- Formigons en massa >= 20 N/mm2

- Formigons armats o pretesats >= 25 N/mm2

Tipus de ciment:

- Formig6 en massa: Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W,
CEM II/A-T, CEM 1I/B-T i CEM Ill/C (UNEEN

197-1), Ciments per a usos especials ESP VI-1 (UNE 80307)

- Formig6 armat : Ciments comuns excepte els tipus CEM 1I/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W,
CEM II/A-T, CEM 1I/B-T, CEM Ill/C i CEM V/B

(UNE-EN 197-1)

- Formigo pretesat : Ciments comuns tipus CEM |, CEM II/A-D, CEM II/A-V, CEM II/A-P i CEM II/A-M(V,P)
(UNE-EN 197-1)

- Es considera inclos dins dels ciments comuns els ciments blancs (UNE 80305)

- Es consideren inclosos els ciments de caracteristiques addicionals com els resistents als sulfats i/o a
l'aigua de mar (UNE 80303-1 i UNE

80303-2), i els de baix calor d'hidratacié (UNE-EN 14216)

Classe del ciment: 32,5 N

Densitats dels formigons:

- Formigons en massa (HM):

- 2.300 kg/m3 si fck <=50 N/mm2

- 2.400 kg/m3 si fck > 50 N/mm2

- Formigons armats i pretensats (HA-HP): 2500 kg/m3

El contingut minim de ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions de la norma EHE-08, en funcio de la
classe d'exposici6 (taula

37.3.2.a). La quantitat minima de ciment considerant el tipus d'exposicié més favorable ha de ser:

- Obres de formigé en massa: >= 200 kg/m3

- Obres de formig6 armat: >= 250 kg/m3

- Obres de formigoé pretesat: >= 275 kg/m3
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- A totes les obres: <= 500 kg/m3

La relaci6 aigua/ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions de la norma EHE-08, en funcio de la classe
d'exposicio (taula 37.3.2.a). La relaci6 aigua/ciment considerant el tipus d'exposicié més favorable ha de
ser:

- Formigé en massa: <= 0,65

- Formigé6 armat: <= 0,65

- Formig6 pretesat: <= 0,60

Assentament en el con d'Abrams (UNE EN 12350-2):

- Consisténcia seca: 0 - 2 cm

- Consisténcia plastica: 3 -5 cm

- Consisténcia tova: 6 - 9 cm

- Consisténcia fluida: 10-15 cm

- Consisténcia liquida: 16-20 cm

La consisténcia (L) liquida només es podra aconseguir mitjancant additiu superfluidificant
16 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracio: <= 0,4% pes de ciment

Quantitat total de fins (sedas 0,063) al formigd, corresponents als granulats i al ciment:

- Si l'aigua és standard: < 175 kg/m3

- Si l'aigua és reciclada: < 185 kg/m3

Tolerancies:

- Assentament en el con d'Abrams:

- Consisténcia seca: Nul

- Consisténcia plastica o tova: + 1 cm

- Consisténcia fluida: £ 2 cm

- Consisténcia liquida: + 2 cm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En camions formigonera.

El formigd ha d'arribar a I'obra sense alteracions en les seves caracteristiques, formant una barreja
homogenia i sense haver iniciat 'adormiment.

Queda expressament prohibit I'addicié al formig6é de qualsevol quantitat d'aigua o altres substancies que
puguin alterar la composici6 original.

Emmagatzematge: No es pot emmagatzemar.

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instruccion de hormigén estructural (EHE-
08).

PILOTS | PANTALLES FORMIGONADES “IN SITU”

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacion Parte
2. Documento Basico de Seguridad estructural DB-SE.

FORMIGO PER A PAVIMENTS
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Orden FOM/891/2004, de 1 de marzo, por la que se actualizan determinados articulos del pliego de

prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes, relativos a firmes y pavimentos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de lliurar amb cada carrega un full on constin, com a minim, les dades segtients:

- Identificacié del subministrador

- Numero de série de la fulla de subministrament

- Data i hora de lliurament

- Nom de la central de formigé

- Identificacio del peticionari

- Quantitat de formigd subministrat

- Formigons designats per propietats d’acord a I'art. 39.2 de la EHE-08, indicant com a minim:

- Resisténcia a la compressio

- Tipus de consistencia

- Grandaria maxima del granulat

- Tipus d'ambient segons la taula 8.2.2 de la EHE-08

- Formigons designats per dosificacio d’acord a I'art. 39.2 de la EHE-08, indicant com a minim:

- Contingut de ciment per m3

- Relaci6 aigua/ciment (amb 0,02 de tolerancia)

- Tipus, classe i marca del ciment

- Contingut en addicions

- Contingut en additius

- Tipus d'additiu segons UNE_EN 934-2, si n'hi ha

- Procedéncia i quantitat de les addicions o indicacio que no en té

- ldentificacié del ciment, additius i addicions

- Designacié especifica del lloc de subministrament

- Identificacio del camié i de la persona que fa la descarrega

- Hora limit d'us del formigé

OPERACIONS DE CONTROL EN FORMIGO ESTRUCTURAL:

Determinacié de la dosificacio (si és el cas) mitjangant assaigs previs de laboratori. Per a cada dosificacio
estudiada es realitzaran 3 series de 4 provetes, procedents de 3 pastades fabricades a la central. 2 provetes
s’assajaran a compressio i les altres 2 a I'assaig de penetracio d’aigua.

Assaigs caracteristics de comprovacid de la dosificacié aprovada. Per a cada tipus de formigé es realitzaran
6 séries de 2 provetes que s’ assajaran a compressié a 28 dies, segons UNE EN 12390-3. No seran
necessaris aquests assaigs si el formigé procedeix de central certificada, o es disposa de suficient
experiéncia en el seu Us.

Abans del inici de l'obra, i sempre que sigui necessari segons l'article 37.3.3 de la norma EHE-08, es
realitzara I'assaig de la fondaria de penetracié d’aigua sota pressid, segons UNE EN 12390-8.

Inspeccions no periddiques a la planta per tenir constancia que es fabrica el formigé amb la dosificacio
correcte.

Per a totes les amassades es dura a terme el corresponent control de les condicions de subministrament.
Control estadi stic de la resistencia (EHE-08): Per a formigons se nse distintiu de qualitat, es realitzaran lots
de control de com a maxim:

- Volum de formigonament: <= 100 m3
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- Elements o grups d’elements que treballen a compressio:

- Temps de formigonament <= 2 setmanes; superficie construida <= 500 m2; Nombre de plantes <= 2

- Elements o grups d’elements que treballen a flexio:

- Temps de formigonament <= 2 setmanes; superficie construida <= 1000 m2; Nombre de plantes <= 2

- Massissos:

- Temps de formigonament <= 1 setmana

El numero de lots no sera inferior a 3. Totes les pastades d’'un lot procediran del mateix subministrador, i
tindran la mateixa dosificaci6.3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

En cas de disposar d’'un distintiu oficialment reconegut, es podran augmentar els valors anteriors
multiplicant-los per 2 o per 5, en funci6 del nivell de garantia per al que s’ha efectuat el reconeixement,
conforme als apartats 5.1 0 6 de 'annex 19 de la EHE-08.

Control 100x100 (EHE-08): Sera d’aplicacié a qualsevol estructura, sempre que es faci abans del
subministrament del formig6. La conformitat de la resisténcia es comprova determinant la mateixa en totes
les pastades sotmeses a control i calculant el valor de la resisténcia caracteristica real.

Control indirecte de la resisténcia (EHE-08): Només es podra aplicar en formigons que disposin d’un distintiu
de qualitat oficialment reconegut i que s’utilitzin en:

- Elements d’edificis de vivendes d’una o dues plantes, amb llums inferiors a 6,00 metres

- Elements d’edificis de vivendes de fins a 4 plantes, que treballin a flexié, amb llums inferiors a 6,00 metres

Haura de complir, a més, que I'ambient sigui | o Il, i que en el projecte s’hagi adoptat una resisténcia de
calcul a compressid Fcd no superior a 10 N/mm2.

La DF podra eximir la realitzacié dels assaigs caracteristics de dosificacié quan el formigd que es vagi a
subministrar estigui en possessioé d’un distintiu de qualitat oficialment reconegut, o quan es disposi d’ un
certificat de dosificaci6 amb una antiguitat maxima de 6 mesos.

OPERACIONS DE CONTROL EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:

Determinacio de la férmula de treball. Per a cada dosificacié analitzada es realitzara:

- Confeccid de 2 séries de 2 provetes, segons la norma UNE 83301. Per a cada série es determinara la
consistéencia (UNE 83313), la resisténcia a flexotraccié a 7 i a 28 dies (UNE 83305) i, si és el cas, el contingut
d’aire ocluit (UNE EN 12350-7).

Si la resisténcia mitja a 7 dies resultés superior al 80% de la especificada a 28 dies, i no s’haguessin obti
ngut resultats del contingut d’aire ocluit i de la consisténcia fora dels limits establerts, es podra procedir a
la realitzacio d’un tram de prova amb aquest formigd. En cas contrari, s’haura d’esperar als 28 dies i
s’introduiran les modificacions necessaries en la dosificacio, i es repetiran els assaigs de resisténcia.
Control de fabricacid i recepcio.

- Inspeccio no sistematica a la planta de fabricacio del formigo

- Per a cada fraccié d’arid, abans de I'entrada al mesclador, es realitzaran amb la freqiiéncia indicada, els
seglents assaigs:

- Com a minim 2 cops al dia, 1 pel mati y un altre per la tarda:

- Assaig granulomé tric (UNE-EN 933-1)

- Equivalent de sorra de I'arid fi (UNE EN 933-8)

- Terrossos d’argila (UNE 7133)

- Index de llenques de 'arid gros (UNE EN 933-3)
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- Proporcié de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE EN 933-2)

- Com a minim 1 cop al mes, i sempre que es canvii de procede ncia el subministrament:

- Coeficient de Los Angeles de I'arid gros (UNE EN 1097-2)

- Substancies perjudicials (EHE)

- Sobre una mostra de la mescla d’arids es realitzara cada dia un assaig granulomé tric (UNE EN 933-1)

- Comprovacié de I'exactitud de les bascules de dosificacié un cop cada 15 dies.

- Inspecci6 visual del formigé en cada element de transport i comprovacié de la temperatura.

- Recepci6 del full de subministrament del formigd, per a cada partida.

- Es controlaran com a minim 2 cops al dia (mati i tarda):

- Contingut d’aire ocluit en el formigd (UNE 83315)

- Consisténcia (UNE 83313)

- Fabricacié de provetes per a assaig a flexotraccio (UNE 83301)

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN FORMIGO ESTRUCTURAL:

Els controls s’han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:

Es seguiran els criteris que en cada cas, indiqui la DF. Cada serie de provetes es prendra d’amassades
diferents.

Quan s'’indica una frequiéncia temporal de 2 assaigs per dia, es realitzara un pel mati i I'altre per la tarda.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D’ INCOMPLIMENT, EN FORMIGO
ESTRUCTURAL:

No s’ha d’acceptar el subministrament de formigd que no arribi identificat segons les condicions del plec.
Control estadistic: La conformitat del lot en relacio a la resisténcia es comprovara a partir dels valors mitjos
dels resultats obtinguts sobre 2 provetes agafades de cada una de les N pastades controlades d’acord amb:
- Resisténcia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm2): <= 30

- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts amb nivell de garantia conforme I'apartat 5.1
de 'annex 19 de la EHE-08: N>= 1

- Altres casos: N >=3

- Resisténcia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm2): >= 35y <= 50

- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts amb nivell de garantia conforme I'apartat 5.1
de I'annex 19 de la EHE-08: N>= 1

- Altres casos: N >=4

- Resisténcia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm2): >= 50

- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts amb nivell de garantia conforme I'apartat 5.1
de 'annex 19 de la EHE-08: N>= 2

- Altres casos: N >= 6

La presa de mostres es realitzara aleatoriament entre les pastades de I'obra sotmesa a control. Un cop
efectuats els assaigs, s’ ordenaran els valors mitjos, xi, de les determinacions de resisténcia obtingudes per
a cadascuna de les N pastades controlades: x1 <= x2 <= ... <= xn

En els casos en que el formigd estigui en possessid d’'un distintiu de qualitat oficialment reconegut,
s’acceptara quan xi >= fck. A més, es considerara com un control d’identificacid, per tant els criteris
d’acceptacio en aquest cas tenen per objecte comprovar la pertinenca del formigé del lot a una produccié
molt controlada, amb una resisténcia certificada i estadi sticament avaluada amb un nivell de garantia molt
exigent.

Si el formigd no disposa de distintiu, s’acceptara si:

f(x) = x — K2rN >= fck
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on:
- f(x) Funcié d’acceptacio

- x Valor mig dels resultats obtinguts en les N pastades assajades

- K2 Coeficient:

Coeficient:

- NUmero de pastades:

- 3 pastades: K2 1,02; K3: 0,85

- 4 pastades: K2 0,82; K3: 0,67

- 5 pastades: K2 0,72; K3: 0,55

- 6 pastades: K2 0,66; K3: 0,43

- rN: Valor del recorregut mostral definit com a: rN = x (N) — x (1)

- X(1): Valor minim dels resultats obtinguts en les Gltimes N pastades

- X(N): Valor maxim dels resultats obtinguts en les tltimes N pastades

- fck: Valor de la resisténcia caracteristica especificada en el projecte

Si el formigd no disposa de distintiu, pero es fabrica de forma continua a central d’obra o so6n subministrats
de forma continua per la mateixa central de formigd preparat, en els que es controlen a 'obra mé s de 36
pastades del mateix formigo, s’acceptara si: f(x(1)) = x(1) —

K3s35* >= fck.

On: s35* Desviacio tipica mostral, corresponent a les Ultimes 35 pastades

Quan la consisténcia s’hagi definit pel seu tipus, segons l'art. 31.5, s’acceptara el formigé si la mi tjana
aritmética dels dos valors obtinguts esta compresa dins del interval corresponent.

Si s’ha definit pel seu assentament, s’acceptara el formigé quan la mitjana dels dos valors estigui compresa
dins de la tolerancia exigida.

El incompliment d’aquests criteris suposara el rebuig de la pastada.

Control 100x100: Per a elements fabricats amb N pastades, el valor de la fc,real correspon a la resisténcia
de la pastada que, un cop

ordenades les N determinacions de menor a major, ocupa el lloc n=0,05 N, arrodonint-se n per excés. Si el
na mero de pastades a controlar és igual o inferior a 20, fc,real sera el valor de la resisténcia de la pastada
més baixa trobada a la série.

S’acceptara quan: fc,real >= fck

Control indirecte: S’acceptara el formigd subministrat quan es compleixi a la vegada que:

- Els resultats dels assaigs de consistéencia compleixen amb els apartats anteriors

- Es manté la vigencia del distintiu de qualitat del formigd durant la totalitat del subministrament

- Es manté la vigencia del reconeixement oficial del distintiu de qualitat

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN FORMIGO PER A
PAVIMENTS:

- Interpretacio dels assaigs caracteristics:

Si la resisténcia caracteristica a 7 dies resulta superior al 80 % de I'especificada a 28 dies, i els resultats
del contingut d’ aire ocluit i de la consisténcia es troben dins dels limits establerts, es podra iniciar el tram
de prova amb el formigd corresponent. En cas contrari, s’haura d’esperar als resultats a 28 dies i, en el seu
cas, s’ introduiran els ajustos necessaris a la dosificacid, repetint-se els assaigs caracteristics.

- Interpretacio dels assaigs de control de resistencia:

El lot s’accepta si la resistencia caracteristica a 28 dies és superior a la exigida. En altre cas:

- Si fos inferior a ella, pero no al seu 90%, el Contractista podra escollir entre acceptar les sancions previstes

en el Plec de Prescripcions Técniques Particulars, o sol-licitar la realitzacié d’assaigs d’informacié. Aquestes
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sancions no podran ser inferiors a I'aplicacié d’una penalitzacio al preu unitari del lot , la quantia de la qual
sigui igual al doble de la merma de resisténcia, expressades ambdues en proporcio.

- Si esta per sota del 90 %, es realitzaran, a carrec del contractista, els corresponents assaigs d’informacio.
- Assaigs d’informacio:

Abans dels 54 dies d’acabada l'estesa del lot, s’extrauran 6 testimonis cilindrics (UNE 83302) que
s’assajaran a traccio indirecta (UNE 83306) a edat de 56 dies. La conservacio dels testimonis durant les 48
hores anteriors a I'assaig es realitzara segons la norma UNE 83302.

El valor mig dels resultats dels assaigs d’informacio del lot es compararan amb el resultat mig corresponent
al tram de prova. El lot s’accepta si la resisténcia mitjana del lot és superior. En cas d’ incompliment, cal
distingir tres casos:

- Si fos inferior a ell, perd no al seu 90%, s’ aplicaran al lot les sancions previstes en el Plec de Prescripcions
Técniques Particulars.

- Si fos inferior al seu 90%, pero no al se u 70%, el Director de les Obres podra aplicar les sancions previstes
en el Plec de Prescripcions Técniques Particulars, o bé ordenar la demolicié del lot i la seva reconstruccio,
a carrec del Contractista.

- Si fos inferior al seu 70% es demolira el lot i e s reconstruira, a carrec del Contractista.

Les sancions referide s no podran ser inferiors a I'aplicacié d’'una penalit zacié al preu unitari del lot, la
quantia del qual sigui igual al doble de la merma de resisténcia, expressades ambdues en proporcié.

La resisténcia de cada pastada a una determinada edat, es determinara com a mitjana de les resisténcies
de les provetes fabricades amb un formigé de la pastada en qlestio i assajades a I'edat determinada. A
partir de la minima resisténcia obtinguda en qualsevol pastada del lot, es podra estimar la caracteristica
multiplicant aquella per un coeficient donat per la taula segient:

Coeficient (En funci6 del nombre de séries que formen el lot):

- 2 series: 0,88

- 3 séries: 0,91

- 4 séries: 0,93

- 5 series: 0,95

- 6 series: 0,96

Quan 'assentament en el con d’Abrams no s’ ajusti als valors especificats a la férmula de treball, es rebutjara

el camioé controlat.
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BOA — FERRETERIA BOA1 - FILFERROS
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA14300,B0A14200.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Fil d'acer dolg, flexible i tenag, obtingut per estiratge en fred o per trefilatge.
S'han considerat els tipus segiients:

- Filferro d'acer

- Filferro d'acer galvanitzat

- Filferro d'acer plastificat

- Filferro recuit

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de ser de secci6 constant i uniforme.

Ha de complir les especificacions de la norma UNE 36722.

ACABAT SUPERFICIAL GALVANITZAT:

El seu recobriment de zinc ha de ser homogeni, llis, sense discontinuitats, escames, grans, rugositats o
esquerdes, no ha de tenir taques ni d'altres imperfeccions superficials.

La masa minima del recobriment de zinc (UNE 37-504)ha de complir les especificacions de les taules 1 i Il
de la UNE 37-506.

Resisténcia a la traccié (UNE 37-504):

- Qualitat G1 0 G2: 1770 N/mm2

- Qualitat G3: 1570 N/mm2

Adheréncia del recobriment (UNE 37-504): Ha de complir

Puresa del zinc (UNE 37-504): >= 98,5%

Tolerancies:

- Diametre: + 2% diametre nominal

FILFERRO D'ACER PLASTIFICAT:

Filferro d'acer de baix contingut de carboni, galvanitzat en calent, amb un recobriment organic de PVC
aplicat per extrusi6 o sinteritzacio.

El recobriment de PVC ha de complir les especificacions de I'apartat 6.3 de la UNE 36-732.

La concentricitat i la adherencia del recobriment de PVC ha de complir les especificacions del article 6.5
UNE 36-732.

Caracteristiques del galvanitzat: G-1B (UNE 37-506)

Resisténcia a la traccio:

- Qualitat recuit: =< 600 N/mm2

- Quialitat dur: > 600 N/mm2

Tolerancies:

- Diametre: taula 1 UNE 36-732

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: En rotlles. A I'embalatge o albara de lliurament hi han de constar les dades segients:
- Identificacio del fabricant o nom comercial

- Identificacié del producte
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- Diametre i llargaria dels rotlles

Emmagatzematge: En llocs secs i protegits de la intempérie.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d’amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d’'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

FILFERRO D'ACER:

* UNE 36722:1974 Alambre de acero de bajo contenido en carbono. Medidas y tolerancias.

FILFERRO D'ACER GALVANITZAT:

* UNE 37506:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente para usos generales. Designacién de
calidades. Caracterisicas generales.

* UNE 37502:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente. Condiciones técnicas de suministro.
FILFERRO PLASTIFICAT:

* UNE 36732:1995 Alambres de acero y productos de alambre para cerramientos. Recubrimientos
organicos sobre el alambre.

Recubrimientos de poli(cloruro de vinilo).
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BOA3 - CLAUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOA31000.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Elements metal-lics per a subjectar coses introduint-los mitjangant cops o impactes.
S'han considerat els elements seglents:

- Gafes de pala i punta

- Claus d'impacte

- Claus d'acer

- Claus de coure

- Claus d'acer galvanitzat

- Tatxes d'acer

Claus sén tijes metal-liques, punxagudes d'un extrem i amb una cabota a l'altre.
Tatxes son claus curts amb la cabota grossa i plana.

Gafes de pala i punta sén claus grans i plans amb la cabota formada al doblegar la tija, utilitzats per a unir
els bastiments amb les parets.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Han de tenir la forma, mides i resistencies adequats als elements que han d'unir.

Han de ser rectes, amb la punta afilada i regular.

Els claus d'acer han de complir les determinacions de les normes UNE 17-032, UNE 17-033, UNE 17-034,
UNE 17-035 i UNE 17-036.

ACABAT SUPERFICIAL GALVANITZAT:

El seu recobriment de zinc ha de ser llis, sense discontinuitats, ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni
d'altres imperfeccions superficials.

Protecci6 de galvanitzacié: >= 275 g/m2

Puresa del zinc, en pes: >= 98,5%

Tolerancies dels claus i tatxes:

- Llargaria: +1 D

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: Empaquetats.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d’amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d’'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa d'obligat compliment per a les gafes de pala i punta.
CLAUS | TATXES:

UNE 17032:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana lisa. Medidas.
UNE 17033:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana rayada. Medidas.
UNE 17034:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana ancha.
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UNE 17035:1966 Puntas de cabeza conica.
UNE 17036:1966 Puntas redondeadas de cabeza perdida.
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BOA5 - CARGOLS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOA5AA00,B0A5C000.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Tijes cilindriques o coniques, amb filet de secci6 triangular que dibuixa sobre la seva superficie una hélice
continua.

S'han considerat els segtients tipus:

- Cargols autoroscants amb volandera

- Cargols taptite d'acer inoxidable

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El perfil de la rosca del vis ha d'estar en relacié amb el seu diametre (UNE 17-008), i la llargaria de la rosca,
en relacié amb la seva llargaria

(UNE 17-051).

La forma del perfil de la rosca ha de permetre que el cargol faci I'efecte d'una broca, fent a la vegada el forat
i la rosca.

La seva superficie ha de ser llisa, sense fissures, rebaves ni d'altres defectes superficials.

Els fils de la rosca no han de tenir defectes de material ni empremtes d'eines.

ACABAT CADMIAT:
El seu recobriment ha de ser llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni imperfeccions

superficials.

ACABAT GALVANITZAT:

El seu recobriment ha de ser llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni imperfeccions
superficials.

Protecci6 de galvanitzacié: >= 275 g/m2

Puresa del zinc, en pes: >= 98,5%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: Empaquetats.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d’amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
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BOAG6 - TACS | VISOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOA62F00,B0A61600.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d'una pecga per a encastar (tac) i un cargol o un vis. El sistema de subjeccié del tac pot ser per
adherencia quimica o per expansio produida per la deformacié de la peca en ser comprimida pel cargol.
S'han considerat els segtients tipus:

- Tac d'expansi6 de nil6 i vis d'acer

- Tac d'expansio d'acer, amb vis, volandera i femella del mateix material

- Fixaci6 mecanica formada per una base metal-lica cargolada, vis d'acer, beina de PVC, volanderes
d'estanquitat i tap de cautxu

- Tac quimic format per una ampolla amb resina, cargol, volandera i femella

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El disseny del tac ha de ser l'adient al suport i als esforcos que ha de suportar.

Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves, emprentes, etc) que impedeixin cargolar els elements.
El vis ha d'anar protegit contra la corrosio.

Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.

El perfil de la femella ha de ser segons el seu diametre (UNE 17-008).

Cementacio del vis: > 0,1 mm

TAC QUIMIC:

Ha de contenir un adhesiu de dos components: una resina de reaccio i un enduridor d'aplicacié en fred.

El cargol ha de ser d'acer zincat. Ha de dur una marca per tal de coneixer la seva profunditat d'Us. El cap
de I'extrem lliure ha de ser compatible amb I'adaptador de la perforadora.

Diametre de I'ampolla: 14 mm

Temps d'enduriment segons temperatura ambient:

> 20°C: 10 min

10°C - 20°C : 20 min

0°C-10°C:1h

-5°C-0°C:5h

VOLANDERES:

Diametre interior de la volandera:

- Diametre del cargol 10 mm: 11 mm

- Diametre del cargol 11 mm: 13 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S'ha de subministrar conjuntament amb totes les peces necessaries per a la seva correcta
col-locacio en capses, on han de figurar:

- Identificacio del fabricant

- Diametres

- Llargaries

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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BOAA - ANCORATGES ESPECIALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOAAC210.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Material necessari per a la realitzacié d'empernatges.

S'han considerat els segtients tipus de material:

- Ancoratges metal-lics de 25 a 63,5 mm de diametre, amb cargol i volandera quadrada de 200x200 mm

- Ancoratge de ciment i additius

- Ancoratge de resines epoxi de curat mig

- Tac per a ancoratge metal-lic de 50 cm de llargaria

ANCORATGE METAL-LIC:

Ancoratge format per una armadura d'acer corrugat, una volandera i un cargol roscat en un dels extrems.
La volandera de fixacid i el cargol que prem la volandera contra el terreny, han de tenir les mateixes
caracteristiques que l'acer de I'armadura. La tela metal-lica ha de tenir una seccid i un pas de malla constant
i uniforme.

S'utilitzara preferentment el tipus ancorat qui micament en tota la longitud (UNE 22782), encara que son
admissibles altres tipologies en cas d’empernatges provisionals, com ara, perns d’ancoratge puntual (UNE
22781) o per friccio.

La part exterior de la barra d'acer ha d'estar roscada en una llargaria >= 10 cm.

L'extrem de la barra d'acer que queda introduit en el terreny ha de ser bisellat.

Limit elastic de l'acer: >= 460 N/mm2

ANCORATGE DE CIMENT | ADDITIUS:

Ancoratge format per un morter de ciment i additius especials, acceleradors i expansius, en cartutx cilindric
de diametre variable i amb un embolcall de paper permeable que permet la hidratacié per immersié en
aigua.

El diametre utilitzat ha de ser segons el diametre del pern i el de la perforacio.

Diametre de l'ancoratge per a un pern de 25 de D i una perforacio:

- Entre 33137 mm: 28 mm

- Entre 37 139 mm: 31 mm

- Entre 39 i 43 mm: 35 mm

Diametre de I'ancoratge per a un pern de 32 de D i una perforacio:

- Entre 36 i1 39 mm: 28 mm

- Entre 39143 mm: 31 mm

- Entre 43147 mm: 35 mm

Temps d'hidratacio per immersio: < 2,5 min

Inici de I'enduriment: < 15 min

Resisténcia a la traccio:

- Al cap de 3 h a 10°C: >= 50 kN/m

- Al cap de 24 h a 10°C: >= 150 kN/m

ANCORATGE DE RESINES EPOXI:

Ancoratge format per un cartutx amb resines epoxi de dos components separats entre ells per una lamina
de plastic.

Els dos components del cartutx han de ser una formulacid tixotropica de resina de poliester i un catalitzador.
Quan es barregen tots dos components comenga la cura i I'enduriment de la resina.

Inici de I'enduriment (Ti): 20 <=Ti<=45s
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Final de I'enduriment (Tf): 3 <= Tf <=5 min

Resistencia a la traccio:

- Al cap de 15 min; >= 50 kN/m

- Al cap de 3 h: >= 150 kN/m

TAC PER A ANCORATGE METAL-LIC:

El diametre del tac ha de ser segons el diametre del pern que s'ha d'utilitzar.

El disseny del tac ha de ser I'adient per a proporcionar I'adheréncia suficient de I'ancoratge.

No ha de tenir defectes superficials que impedeixin la seva correcta utilitzacio.

PLACA DE REPARTIMENT | ELEMENTS DE FIXACIO:

La volandera de fixaci6 i el cargol que prem la volandera contra el terreny, han de tenir les mateixes
caracteristiques que I'acer de I'armadura.

La placa de repartiment ha de ser quadrada, de 20 cm. de costat i 6 mm. de gruix com a minim. Ha de
resistir, sense punxonar-ne, una forca axial, puntual i compressiva de 15 t.

Ha de tenir una abonyegadura esférica similar a la definida a la norma UNE 22783.

La femella ha de ser hexagonal de 25 mm. de longitud de rosca. Complira les caracteristiques geométriques
indicades a la UNE 22784. Les

volanderes estaran d’acord a la UNE 22785.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

ANCORATGE DE RESINES EPOXI | TAC PER A ANCORATGE METAL-LIC:

Subministrament: Empaquetats en caixes.

Emmagatzematge: En llocs protegits del sol, a temperatura inferior a 30°C i no exposats a cops ni impactes.
ANCORATGE DE CIMENT:

Subministrament: Empaquetats en bosses de plastic totalment impermeables.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.
ANCORATGE METAL.LIC:

Subministrament: S'ha de subministrar conjuntament amb la placa i la rosca corresponent per a cada
ancoratge.

Emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

3.- UNITAT | CRITERIS D'’AMIDAMENT
Unitat d’amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

ANCORATGE METAL-LIC:

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instruccion de hormigén estructural (EHE-
08).

ANCORATGE DE CIMENT O ANCORATGE DE RESINES EPOXI O TAC PER A ANCORATGE
METAL-LIC:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

- Inspeccid visual dels empernats en cada subministrament i recepcié del certificat de qualitat corresponent.
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- El control de recepcié de material verificara que les caracteri stiques dels materials s6n coincidents amb
I'establert en el projecte i plec de

condicions (CTE Parte 1. Art.7.2). Aquest control s’estableix en tres punts basics:

- Control de documentacié: documents d’origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia
del fabricant (signat per persona fi sica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives
exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge

CE quan sigui pertinent.

- Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d’idoneitat: distintius de qualitat que assegurin el
compliment de les caracteristiques técniques i les avaluacions técniques de idoneitat de compliment amb
CTE.

- Control de recepcié mitjangant assaigs: El fabricant dels perfils ha de tenir concebuda la Marca AENOR,
d’acord amb la UNE 36530 , o en el seu defecte ha de presentar el resultat positiu dels assajos establerts
per aquesta norma, realitzats per un laboratori autoritzat, independent del fabricant.

- Recepcid de certificats de qualitat dels materials auxiliars: cartutxos de ciment o resina, plaques, femelles,
etc... on es garanteixin les condicions exigides al plec.

- Cada 10 t de material es realitzara un assaig de traccié (UNE 7474-5) (1 proveta) amb determinacio del
limit elastic, carrega i allargament en trencament.

- Comprovacié de les caracteristigues geomeétriques en un 10 % dels empernatges rebuts.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les operacions de control s’han de realitzar segons les indicacions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D’INCOMPLIMENT:

- No s'utilitzaran materials que no s’ acompanyin amb el corresponent certificat de qualitat on es garanteixi
el compliment de les especificacions indicades.

- Si algun resultat no acompleix el prescrit, perd s’ ha observat en el corresponent assaig alguna anomalia
no imputable al material (com defecte en la mecanitzacié de la proveta, irregular funcionament de la
maquinaria d’assaig...) I'assaig es considerara nul i caldra repetir-lo correctament amb una nova proveta.

- Si algun resultat no acompleix el prescrit havent-se realitzat correctament, es realitzaran 2 contrassaigs
segons UNE- EN 10021 i UNE-EN

10025-2, sobre provetes preses de dues peces diferents del lot que s’esta assajant. Si ambdds resultats
(dels contrassaigs) compleixen el prescrit, la unitat d’ inspeccio sera acceptable, en cas contrari es rebutjara.
- Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control geomeétric, es rebutjara la
peca incorrecta i s’Taugmentara el control fins a un 20% d’unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran
les oportunes correccions i/o rebuigs i es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes

actuacions segons el resultat.
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BOB3 - MALLES ELECTROSOLDADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOB341C4.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Acer per a armadures passives d’elements de formigé:

S'han considerat els elements seglents:

- Malla electrosoldada

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra pu blica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de
9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de
gualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Unié Europea o de I'Associacié
Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecologica europea,
regulada en el Reglament

880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

Els productes d’acer per a armadures passives no han de tenir defectes superficials ni fissures.
L'armadura ha de ser neta, sense taques de greix, d'oli, de pintura, de pols o de qualsevol altre matéria
perjudicial.

Els filferros llisos només es poden utilitzar com elements de connexié d’armadures basiques electrosoldades
en gelosia.

Les barres corrugades han de tenir al menys dues files de corrugues transversals, uniformement distribuides
al llarg de tota la llargaria. Dins de cada fila, les corrugues han d’estar uniformement espaiades.

Les caracteristiques seglents han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons
la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Diametre nominal: s’ha d’ajustar als valors especificats a la taula 6 de la UNE-EN 10080.

- Diametres nominals <= 10,00 mm: Variacio en intervals de mig mm

- Diametres nominals > 10,00 mm: Variaci6 en unitats senceres de mm

- Dimensions i geometria de les corrugues: Ha de complir I'especificat en l'apartat 7.4.2 de la UNE-EN
10080.

- Massa per metre: El valor nominal ha de ser I'especificat en la taula 6 de la UNE-EN 10080, en relacio
amb el diametre nominal i 'area nominal de la secci6 transversal

- Secci6 equivalent: >= 95,5% Seccié nominal

- Aptitud al doblegat:

- Assaig doblegat amb angle >= 180° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s’ha d’apreciar
trencaments o fissures

- Assaig doblegat -desdoblegat amb angle >= 90° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s’ha
d’apreciar trencaments o fissures

Tensi6 d'adheréncia (assaig de la biga UNE-EN 10080):

- Tensi6 d'adheréncia:

- D < 8 mm: >= 6,88 N/mm2

-8 mm <= D <= 32 mm: >= (7,84-0,12 D) N/mm2

- D > 32 mm: >= 4,00 N/mm2

- Tensi6 de dltima d'adheréncia:

-D<8mm:>=11,22 N/mm2

-8 mm <= D <= 32 mm: >=(12,74-0,19 D) N/mm2
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- D > 32 mm: >= 6,66 N/mm2

- Composicié quimica (% en massa):

+ +
1 1

11CiCeq S|P ICuiN;
| 1 %max.} %max. | %emax. | %max. | %max. | Y%omax. |
I

[} I [} [} I [} [} [}
IColada ! 0,22 | 0,050 ! 0,050 ! 0,050} 0,800} 0,012 !
'Producte ! 0,24 1 0,052 ! 0,055 | 0,055 | 0,850 ! 0,014 !

+ +
1 1

Ceq = Carboni equivalent

Es pot superar el valor maxim per al Carboni en un 0,03% en massa, si el valor del Carboni equivalent
disminueix en un 0,02% en massa. Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma
UNE-EN ISO 15630-1.

FILFERROS CORRUGATS | FILFERROS LLISOS:

Filferros corrugats son els que compleixen els requisits establerts per la UNE-EN 10080 per a la fabricacid
de malles electrosoldades o armadures basiques electrosoldades en gelosia.

Filferros llisos son els que compleixen els requisits establerts per la UNE-EN 10080 per a la fabricacio
d’elements de connexi6 en armadures basiques electrosoldades en gelosia.

Els dia metres nominals dels filferros corrugats s'han d'ajustar a la série (mm):
5-5,5-6-6,5-7-7,5-8-8,5-9-9,5-10-10,5-11-11,5-12-14 mm

Les caracteristiques seglents han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons
la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Caracteristiques mecaniques:

-B500T

- Limit elastic fy: >= 500 N/mm2

- Carrega unitaria de trencament fs: >= 550 N/mm2

- Allargament al trencament: >= 8%

- Relacio f/fy: >= 1,03

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN I1SO 15630-1.

MALLA ELECTROSOLDADA:

Armadura formada per la disposicié de barres corrugades o filferros corrugats, longitudinals i transversals,
de diametre nominal igual o diferent, que es creuen entre si perpendicularment i que els seus punts de
contacte queden units mitjan¢ant soldadura eléctrica, realitzada en una instal-lacié industrial aliena a I'obra.
La composicié de la malla pot ser barres corrugades o filferros corrugats, pero no la barreja d’ambdos.

Els components d’'un panell poden ser elements simples o aparellats.

El producte s’ha de designar segons I'especificat en I'apartat 5.2 de la UNE-EN 10080:

- Descripci6 de la forma

- Referéncia a la norma EN

- Dimensions nominals: Dimensions dels components, dimensions del panell, separacié entre elements i
sobrellargs

- Classes técniques dels acers

Els components de la malla han de complir les especificacions que els hi son aplicables segons siguin

barres o filferros.
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Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons
la norma corresponent, dins del limit

de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Carrega de desenganxament de les unions soldades (Fs): 0,25 fy x An

(An = Secci6 transversal nominal del més gran dels elements de la unié en malles simples o de un dels
elements aparellats, en malles

dobles)

- Diametres relatius dels elements:

- Malles simples: dmin <= 0,6 dmax

(dmin: diametre nominal de I'armadura transversal, dmax: diametre nominal de I'armadura més gruixuda)

- Malles elements aparellats: 0,7 ds <= dt <= 1,25 ds

(ds: diametre nominal de les armadures simples; dt: diametre nominal de les armadures aparellades)

- Separacio entre armadures longitudinals i transversals: <= 50 mm

- Sobrellargs (prolongacié de les barres transversals més enlla de I'l Itima barra longitudinal): 25 mm
Tolerancies:

- Llargaria i amplaria: £ 25 mm o + 0,5% (la més gran)

- Separacio entre armadures: £ 15 mm o % 7,5% (la més gran)

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Emmagatzematge: en llocs en els que restin protegits de la pluja, I'humitat del terra i I'eventual agressivitat
de I'ambient.

Es classificaran segons el tipus, qualitat, diametre i procedéencia.

Abans de la seva utilitzaci6 i en especial després de periodes llargs d'emmagatzematge en obra, s'ha
d'inspeccionar la superficie per tal de comprovar que no hi hagi alteracions superficials.

Perdua de pes després de I'eliminacié d'oxid superficial amb raspall de filferros: < 1%

3.- UNITAT | CRITERIS D'’AMIDAMENT
Unitat d’amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instruccion de hormigén estructural (EHE-
08).

UNE-EN 10080:2006 Acero para el armado del hormigén. Acero soldable para armaduras de hormigén

armado. Generalidades.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Han de portar gravades, una marca que identifiqui el pais d’origen i la fa brica i una altra que identifica la
classe técnica (segons I'especificat en I'apartat 10 de la EHE-08, UNE-EN 10080), aquesta marca s’ha de
repetir a intervals <=1,5m

Cada partida d’acer ha d’anar acompanyada d’una full de subministrament que com a minim, ha de contenir
la informaci6 seguent:

- ldentificacié del subministrador
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- Numero d’identificacié de la certificacié d’homologacioé d’adheréncia (apartat 32.2 EHE-08)

- Numero de série del full de subministrament

- Nom de la fabrica

- Data d’entrega i nom del peticionari

- Quantitat d’acer subministrat classificat per diametres i tipus d’acer

- Diametres subministrats

- Designaci6 dels tipus d’acers subministrats segons EHE-08, UNE-EN 10080

- Forma de subministrament: barra o rotlle

- Identificacié i lloc de subministrament

- Sistema d’identificacié adoptat segons EHE-08, UNE-EN 10080

- Classe técnica segons I'especificat en I'apartat 10 de la EHE-08, UNE-EN 10080

- Indicacid, en el seu cas, de procediments especials de soldadura

El fabricant ha de facilitar un certificat d’assaig que garanteixi el compliment de les caracteristiques
anteriors, on s’ha d’incloure la informacio seglent:

- Data d’emissi6 del certificat

- Certificat de I'assaig de doblegat-desdoblegat

- Certificat de I'assaig de doblegat simple

- Certificat de I'assaig de fatiga en acers tipus SD

- Certificat de I'assaig de deformacio alternativa en acers tipus SD

- Certificat d’homologacié d’adheréncia en el cas en que es garanteixi les caracteristiques d’adheréencia
mitjangant I'assaig de la biga

- Marca comercial de I'acer

- Forma de subministrament: barra o rotlles

En Malle s electrosoldades, s’ha de facilitar a més:

- Certificat de I'assaig de desenganxament dels nusos

- Certificat de qualificacio del personal que realitza la soldadura no resistent

- Certificat d’homologacié de soldadors i del procés de soldadura

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segiients:

- Per a cada partida de subministrament que arribi a I'obra:

- Recepcio del certificat de garantia del fabricant, signat per persona fisica, segons article 32° de la norma
EHE-08.

- Inspecci6 visual del material i observacio de les marques d’identificacio.

- Quan l'acer disposi de marcatge CE es comprovara la seva conformitat mitjangant la verificacié documental
de que els valors declarats

en els documents del marcatge permetin deduir el compliment de les especificacions contemplades en el
projecte i a l'article 32 de la EHE-08.

Mentre no estigui vigent el marcatge CE per acers corrugats destinats a I'elaboracié d’armadures per a
formig6 armat, hauran de ser

conformes a la EHE-08 i a la UNE-EN 10080. La demostracié d’aquesta conformitat es podra efectuar
mitjangant:

- La possessio d’un distintiu de qualitat oficialment reconegut, conforme a I’ annex 19 de la EHE-08

- La realitzacié d'assaigs de comprovacié durant la recepcio. Es fara en funcié de la quantitat d’acer
subministrat:

- Subministrament < 300 t:

Coll Enginyeria 91/184



Es dividira el subministrament en lots de com a maxim 40 t que siguin del mateix subministrador, fabricant,
designacié i serie, i es prendran 2 provetes on es realitzaran els segiients assaigs:

- Comprovacio6 de la secci6 equivalent

- Comprovaci6 de les caracteristiques geomeétriques

- Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple

A més, es comprovara com a minim en una proveta de cada diametre, el tipus d’acer utilitzat i el seu
fabricant, el limit elastic, la

carrega de ruptura, I'allargament de ruptura, i I'allargament sota carrega maxima.

- Subministrament >= 300 t:

Es prendran 4 provetes per a la comprovacio de les caracteristiques mecaniques del cas anterior.
Alternativament, el Subministrador podra optar per facilitar un certificat de tracabilitat, signat per persona
fisica, on es declarin els fabricants i les colades de cada subministrament. A més, facilitara una co pia del
certificat del control de producci6 del fabricant, on es recullin els resultats dels assaigs mecanics i quimics
de cada colada. En aquest cas, s’efectuaran assaigs de contrast de tracabilitat de colada, mitjan¢ ant la
determinacié de les caracteristiques quimiques sobre 1 de cada quatre lots, realitzant com a minim 5
assaigs.

La composicid quimica podra presentar les variacions segients respecte el certificat de control de produccio
per a ser acceptada:

%Cassaig = %Ccertificat: £0,03

%Ceq assaig = %Ceq certificat: +0,03

%Passaig = %Pcertificat: £0,008

%Sassaig = %Scertificat: £0,008

%Nassaig = %Ncertificat: £0,002

Un cop comprovada la tracabilitat de la colada, es fara la divisi6 en lots de com a minim 15 barres. Par a
cada lot, s’assajaran 2

provetes sobre les que es faran els seguients assaigs:

- Comprovacio de la secci6 equivalent

- Comprovacio de les caracteristiques geometriques

- Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple

- Comprovacio6 del limit elastic, la carrega de ruptura, la relacié entre ells, i I'allargament de ruptura

- En el cas d’estructures sotmeses a fatiga, el comportament de I'acer es podra demostrar mitjancant la
presentacio d'un informe d’assaigs, de com a maxim un any d’antiguitat, que compleixin amb l'article 38.10,
i realitzat en un laboratori acreditat

- En el cas d’estructures situades en zona sismica, el comportament de I'acer es podra demostrar mitjancant
la presentacio d’'un informe d’assaigs, de com a maxim un any d’antiguitat, que compleixin amb I'article 32°
,  realitzat en un laboratori acreditat.

- Comprovacions experimentals de les armadures elaborades durant el subministrament o la seva fabricacié
en obra:

El control experimental de les armadures elaborades comprendra la comprovacio de les caracteri stiques
mecaniques, les d’adheréncia, i les de les seves dimensions geomeétriques, aixi com les caracteristiques en
cas de realitzar soldadura resistent.

En cas de disposar d’un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra eximir la realitzacio de les
comprovacions experimentals.

Es definira com a lot de control experimental quan es compleixi:

-Pesdellot<=30t

Coll Enginyeria 92/184



- Les armadures fabricades a central aliena a I'obra, hauran de ser subministrades en remeses consecutives
des de la mateixa instal-laci6 de ferralla

- Si es fabriquen a obra, les que s’hagin produit en un periode d’1 mes

- Estar fabricades amb el mateix tipus d’acer i forma de producte

Els assaigs per a realitzar el control, es realitzaran en laboratoris autoritzats.

- Comprovaci6 de la conformitat de les caracteristiques mecaniques:

- Armadures fabricades sense processos de soldadura: es realitzara I'assaig a traccié sobre 2 provetes per
a cada mostra corresponent a un diametre de cada série. Si I’ acer estigués en possessié d’un distintiu de
qualitat oficialment reconegut, la DF podra realitzar els assaigs sobre una Unica proveta. En el cas que no
s’hagin utilitzat processos de redrecgat, es podra eximir la realitzacié d’aquest assaigs. representatius del
procés de soldadura, realitzant-se: assaigs de traccié sobre 2 provetes dels diametres més petits de cada
mostra, i assaigs de doblat simple, o el de doblat desdoblat, sobre 2 provetes dels diametres més grans. Si
I'acer estigués en possessio d’un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra realitzar els assaigs
sobre una Unica proveta.

- Comprovacio6 de la conformitat de les caracteristiques d’adheréncia:

Es prendra una mostra de 2 provetes per a cada un dels diametres que formin part del lot d’acer redregat, i
es determinaran les

caracteristiques geométriques. En el cas que l'acer disposi d' un certificat de les caracteristiques
d’adherencia segons I'annex C de la UNE

EN 10080, només caldra determinar la altura de la corruga.

- Comprovacio de la conformitat de les caracteristiques geométriques:

Es realitzara, sobre cada unitat a comprovar, una inspeccidé per determinar la correspondéncia dels
diametres de les armadures i el tipus d’acer entre el indicat en el projecte i la fulla de subministrament. A
mé s es revisara que l'alineacio dels seus elements rectes, les seves dimensions, i els diametres de doblat,
no presentin desviacions observables a simple vista en els trams rectes, i que els diametres de doblat i les
desviacions geomé triques respecte a les formes d’especejament del projecte s6n conformes amb les
tolerancies establertes en el mateix, o conformes a I'annex 11 de la EHE-08.

- Comprovacions addicionals en cas de soldadura resistent:

Si s'utilitza una soldadura resistent per a I'elaboracié de I'armat a fabrica, la DF haura de demanar les
evidéncies documentals de que el

procés esta en possessié d’ un distintiu de qualitat oficialment reconegut. Si I'elaboracié de I'armat es fa a
obra, la DF permetra la realitzaci6 de la soldadura resistent només en el cas que es faci un control
d’execucio intens.

A més, la DF haura de disposar la realitzacié d’'una série de comprovacions experimentals de la conformitat

del procés, en funcio del tipus de soldadura, d’acord amb 7.2 de la UNE 36832.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

La presa de mostra es realitzara seguint les indicacions de la DF, d’ acord a la norma UNE 36-092 i a la
EHE-08. El control plantejat es realitzara abans de comengar el formigonat de les estructures, en el cas de
material sense marca de qualitat, o abans de la posta en servei en el cas de que disposi de I’ esmentada

marca de qualitat de producte.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D’INCOMPLIMENT:
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S’acceptara el lot sempre que, en el cas del redrecat, les caracteristiques meca niques de I'armadura
presentin resultats conformes als marges definits a la EHE-08 (art. 32.2). En el cas d’altres processos,
s’acceptara el lot quan els assaigs de traccié i doblat compleixin amb les especificacions establertes.

En cas de no complir-se alguna especificacid, s’efectuara una nova presa de mostres del mateix lot. Si es
tornés a produir un incompliment d’alguna especificacid, es rebutjaria el lot.

En el cas de I'acer subministrat en barra, i respecte a les caracteristiques d’adhere ncia, s’acceptara el lot
si es compleixen les especificacions definides a I'art. 32.2 de la EHE-08. En cas contrari, es tornara a fer
una presa de mostres del mateix lot, i si es tornés a donar un incompliment d’ alguna especificacié, es
rebutjara el lot sencer.

La DF rebutjara les armadures que presentin un grau d’oxidacioé excessiu que pugui afectar a les seves
condicions d’adheréncia. Es considerara oxidacié excessiva quan mitjangant un raspallat amb pues
metal-liques, es determini una pérdua de pes de la barra proveta superior al 1%. S’ haura de comprovar
que un cop eliminat I'dxid, I'altura de la corruga compleix amb els limits establerts a I'art. 32.2 de la EHE-
08.

En el cas de produir-se un incompliment en les caracteristiques geomeétriques, es rebutjara I'armadura que
presenti defectes, i es procedira al repas de tota la remesa. Si les comprovacions resulten satisfactories,
s’acceptara la remesa, prévia substitucié de I'ar madura defectuosa. En cas contrari, es rebutjara tota la

remesa.
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BOD7 - TAULERS
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOD71130.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Taulers encofrats.

S'han considerat els tipus segiients:

- Tauler de fusta

- Tauler aglomerat de fusta

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les cares han de ser planes, escairades i han de tenir les arestes vives.

Els extrems han d'estar acabats mitjancant tall de serra, a escaire.

Ha de conservar les seves caracteristiques per al nombre d'usos previstos.

Tolerancies:

- Llargaria nominal: + 50 mm, - 25 mm

- Amplaria nominal: £ 2 mm

- Gruix: £ 0,3 mm

- Rectitud d'arestes: £ 2 mm/m

- Angles: + 1°

TAULERS DE FUSTA:

Tauler de fusta que prové de troncs sans de fibres rectes, uniformes, apretades i paral-leles.
No ha de tenir signes de putrefaccio, corcs, fongs, nusos morts, estelles, semes ni descoloracions.
Es poden admetre esquerdes superficials produides per la dessecacioé que no afectin les caracteristiques
de la fusta.

Pes especific aparent (UNE 56-531) (P): ): 4 <= P <= 6 kN/m3

Contingut d’humitat (UNE 56-529): <= 15%

Higroscopicitat (UNE 56-532): Normal

Coeficient de contraccié volumetrica (UNE 56-533) (C): 0,35% <= C <= 0,55%

Coeficient d'elasticitat:

- Fusta de pi: Aprox. 15000 N/mm2

- Fusta d'avet: Aprox. 14000 N/mm2

Duresa (UNE 56-534): <=4

Resisténcia a la compressié (UNE 56-535):

- En la direcci6 paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direcci6 perpendicular a les fibres: >= 10 N/mm2

Resisténcia a la traccié (UNE 56-538):

- En la direcci6 paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direccio6 perpendicular a les fibres: >= 2,5 N/mm2

Resisténcia a la flexié (UNE 56-537): >= 30 N/mm2

Resisténcia a l'esforg tallant: >= 5 N/mm2

Resistencia al clivellament (UNE 56-539): >= 1,5 N/mm2

TAULERS D'AGLOMERAT DE FUSTA:

Tauler de fibres lignocel-luldsiques aglomerades en sec per mitja de resines sintétiques i premsat en calent.
Ha d'estar fregat amb paper de vidre per ambdues cares.

No ha de tenir defectes superficials.
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Pes especific: >= 6,5 kN/m3

Modul d'elasticitat:

- Minim: 2100 N/mm2

- Mitja: 2500 N/mm2

Humitat del tauler (UNE 56710): >= 7%, <= 10%
Inflament en:

- Gruix: <= 3%

- Llargaria: <= 0,3%

- Absorci6 d'aigua: <= 6%

Resisténcia a la traccié perpendicular a les cares: >= 0,6 N/mm2
Resistencia a I'arrencada de cargols:

- Alacara: >= 1,40 kN

- Al cantell: >= 1,15 kN

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.
Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe amb el

terra.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d'amidament de |'element necessaria subministrada a I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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B4 - MATERIALS PER A ESTRUCTURES

B44 - MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES

B44Z - PLANXES | PERFILS D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B447502A,B447501A,B44ZB056.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfils d'acer per a usos estructurals, formats per pe¢a simple o composta i tallats a mida o treballats a
taller.

S'han considerat els tipus segiients:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR, S275J0,
S275J2, S355JR, S355J0 0 S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les séries L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o planxa, d'acer S275JR,
S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 0 S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o
S355J2H, segons UNE-EN 10210-1

- Perfils forad ats conformats en fred de les series rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o S355J2H,
segons UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, 0 Omega, d'acer S235JRC, segons UNE-EN 10025-
2

- Perfils d’acer laminat en calent, en planxa, d’acer amb resisténcia millorada a la corrosié atmosféerica
S355J0WP o S355J2WP, segons PNEEN 10025-5

S'han considerat els tipus d'unié seguents:

- Amb soldadura

- Amb cargols

S’han considerat els acabats de proteccio segiients (no aplicable als perfils d’acer amb resisténcia millorada
a la corrosié atmosferica):

- Una capa d'emprimacié antioxidant

- Galvanitzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir defectes interns o externs que perjudiquin la seva correcta utilitzacio.

PERFILS D’ACER LAMINAT EN CALENT:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i tecnologiques de
I'acer utilitzat en la fabricacio de perfils, seccions i planxes, compleix les determinacions de les normes de
condicions tecniques de subministrament segiients:

- Perfils d’acer laminat en calent: UNE-EN 10025-1 i UNE-EN 10025-2

- Perfils d’acer laminat en calent amb resisténcia millorada a la corrosié atmosférica: UNE-EN 10025-1 i
PNE-EN 10025-5

Les dimensions i les tolerancies dimensionals i de forma han de ser les indicades a les segiients normes:

- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB i HEM: UNE-EN 10034

- Perfil UPN: UNE-EN 10279

- Perfil L i LD: UNE-EN 10056-1 i UNE-EN 10056-2

- Perfil T: UNE-EN 10055

- Rodd: UNE-EN 10060

- Quadrat: UNE-EN 10059
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- Rectangular: UNE-EN 10058

- Planxa: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILS FORADATS:

El fabricant ha de garantir que la composicio quimica i les caracteristiques mecaniques i tecnoldgiques de
I'acer utilitzat en la fabricacié de perfils compleix les determinacions de les normes de condicions té cniques
de subministrament seguents:

- Perfils foradats d’acer laminat en calent: UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-1

Les tolerancies dimensionals han de complir les especificacions de les seglients normes:

- Perfils foradats d’acer laminat en calent: UNE-EN 10210-2

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-2

PERFILS CONFORMATS EN FRED:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i tecnologiques de
I'acer utilitzat en la fabricaci6 de

perfils i seccions, compleix les determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament
del producte de partida.

Les tolerancies dimensionals i de la seccio transversal han de complir les especificacions de la norma UNE-
EN 10162.

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB SOLDADURA:

El material d’aportacié utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d’aportacié han de ser superiors a les del material base.

En acers de resistencia millorada a la corrosié atmosférica, la resisténcia a la corrosié del material
d’aportacio ha de ser equivalent a la del material base.

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades son:

- Metal-lic per arc amb eléctrode recobert (per arc manual)

- Per arc amb fil tubular, sense proteccié gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb rodé/eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb protecci6 de gas inert

- Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

- Per arc d’esparrecs

Les soldadures s’ han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats segons la UNE-
EN 287-1.

Abans de comencar a soldar s’ha de verificar que les superficies i vores a soldar sén adequades al procé s
de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s’han de netejar de qualsevol material que pugui afectar negativament la
qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S’han de mantenir seques i lliures de
condensacions.

S’ha d’evitar la projeccio d’espurnes erratiques de I'arc. Si es produeix s’ha de sanejar la superficie d’acer.

S’ha d’evitar la projecci6 de soldadura. Si es produeix s’ha d’eliminar.
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Els components a soldar han d’estar correctament col-locats i fixos en la seva posicié mitjangant dispositius
adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar siguin accessibles i visibles per al
soldador. No s’han d’introduir soldadures addicionals.

L’armat dels components estructurals s’ha de fer de manera que les dimensions finals estiguin dintre de les
tolerancies establertes.

Les soldadures provisionals s’han d’executar seguint les especificacions generals. S’han d’eliminar totes
les soldadures de punteig que no s’incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de I'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment de la zona
termicament afectada s’ha de considerar la utilitzacié del precalentament. Aquest s’ha d’ estendre 75 mm
en cada component del metall base.

No s’ha d’ accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Els defectes de soldadura no s’han de tapar amb soldadures posteriors. S’han d’eliminar de cada passada
abans de fer la seglent.

Després de fer un cordé de soldadura i abans de fer el seglent, cal netejar I'escoria per mitja d'una picola i
d'un raspall.

L’execucio dels diferents tipus de soldadures s’ha de fer d’acord amb els requisits establerts a I'apartat
10.3.4 del DB-SE A per a obres d’edificacié o d’acord amb l'article 640.5.2 del PG3 per a obres d’enginyeria
civil.

S'ha de reduir al minim el nombre de soldadures a efectuar a l'obra.

Les operacions de tall s’han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S’admet I'oxitall manual anicament
guan el procediment automatic no es pugui practicar.

S’accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s’eliminin les restes
d’escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques del
material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s’han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. El doblat o conformat
no s’ha de fer durant I'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s’ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte. No s’admeten
les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.

Tolerancies de fabricacio:

- En obres d’edificacio: Limits establerts a I'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d’enginyeria civil: Limits establerts a I'article 640.12 del PG3

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats amb caracteristiques mecaniques d’acord amb la UNE-EN ISO 898-1.
Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d’injeccié s’han
d’utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els requisits addicionals que els siguin
d’'aplicacio.

La situacio dels cargols a la uni6 ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosié i pandeig local de les
xapes, i ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s’utilitzin com a calibrats.
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Després del collat I'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la superficie de
recolzament de la femella i la part no roscada de I'espiga ha d’haver, com a minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col-locats en posicié vertical, la femella ha d’estar situada per sota del cap del cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes. Si s’utilitzen
han d’anar sota el cap dels cargols,

han de ser aixamfranades i el xamfra ha d’ estar situat en direcci6 al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d’anar col-locades de la forma
seguent:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de I'element que gira

Els forats per als cargols s’han de fer amb perforadora mecanica. S’admet un altre procediment sempre que
proporcioni un acabat equivalent.

Es permet I'execucié de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts a I'apartat
10.2.3 del DB-SE A en obres d’edificacio o els establerts a I'apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres d’enginyeria
civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues o
més peces.

Els forats allargats s’han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb la perforacié o punxonatge de dos
forats i posterior oxitall.

Després de perforar les peces i abans d’unir-les s’han d’eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s’han de soldar.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de les peces
armades i el contacte intim de les peces d'unié.

Les femelles s’ han de muntar de manera que la seva marca de designacio sigui visible després del
muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s’ha de collar fins arribar al
“collat a tocar” sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest procés s’ha de fer progressivament
comengant pels cargols situats al centre. Si és necessari s’han de fer cicles addicionals de collat.

Abans de comeng ar el pretesat, els cargols pretesats d’un grup s’han de collar d’acord amb el que s’ha
indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s’han de fer cicles addicionals
de collat.

S’han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins al pretesat
minim, s’afluixin.

El collat dels cargols pretesats s’ha de fer seguint un dels procediments seglients:

- Métode de control del parell torsor

- Métode del gir de femella

- Métode de I'indicador directe de tensio

Les operacions de tall s’han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S’admet I'oxitall manual Unicament
quan el procediment automatic no es pugui practicar.

S’accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s’eliminin les restes

d’escoria.
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Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques del
material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s’han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. El doblat o conformat
no s’ha de fer durant I'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s’ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte. No s’admeten
les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.

Tolerancies de fabricacio:

- En obres d’edificacié: Limits establerts a I'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d’enginyeria civil: Limits establerts als apartat 640.5 i 640.12 del PG3

PERFILS PROTEGITS AMB EMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

La capa d'emprimacié antioxidant ha de cobrir de manera uniforme totes les superficies de la pecga.

No ha de tenir fissures, bosses ni altres desperfectes.

Abans d’ aplicar la capa d’emprimacié les superficies a pintar han d’estar preparades adequadament d’acord
amb les normes UNE-EN ISO

8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO 8504-3.

Previament al pintat s’ha de comprovar que les superficies compleixen els requisits donats pel fabricant per
al producte a aplicar.

La pintura d’ emprimacié s’ha d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant. No s’utilitzara si ha superat
el temps de vida util o el temps d’enduriment després de I'obertura del recipient.

Si s’aplica més d’una capa s’ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent.

Després de I' aplicacié de la pintura les superficies s’han de protegir de 'acumulacié d’aigua durant un cert
temps.

No s’han d'utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de 150 mm
de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s’han de pintar sense haver eliminat préviament I'escoria.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la uni6 amb cargols no s’ha de tractar fins que no
s’hagi inspeccionat la unio.

PERFILS GALVANITZATS:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu a tota la superficie.

No ha de tenir esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

L a galvanitzacio s’ha de fer d’acord amb les normes UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN ISO 1461, segons
correspongui.

S’han de segellar totes les soldadures abans de fer un decapat previ a la galvanitzacié.

Si el component prefabricat té espais tancats s’han de disposar forats de ventilacié o purga.

Abans de pintar, les superficies galvanitzades s’han de netejar i tractar amb pintura anticorrosiva amb
diluent acid o amb raig escombrador.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no pateixin deformacions, ni esforgos no previstos.

Emmagatzematge: Seguint les instruccions del fabricant. En llocs secs, sense contacte directe amb el terra
i protegits de la intempérie, de manera que no s'alterin les seves condicions.

No s’han d’ utilitzar si s’ha superat la vida util en magatzem especificada pel fabricant.
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3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

kg de pes necessari subministrat a l'obra, calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els
criteris segients:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el tedric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del teoric, cal I'acceptaci6é expressa de la DF

Aquests criteris inclouen les perdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1: Condiciones
técnicas generales de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2: Condiciones
técnicas de suministro de los aceros estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccion, acabados en caliente, de acero no aleado de
grano fino. Parte I: condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccion conformados en frio de acero no aleado y de
grano fino.Parte 1:Condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de suministro.
Tolerancias dimensionales y de la seccién transversal.

OBRES D’EDIFICACIO:

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacion Parte
2. Documento Bésico de Acero

DB-SE-A

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucion de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para
edificacion.

OBRES D’ENGINYERIA CIVIL:

* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados articulos del Pliego de
Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes relativos a Hormigones y Acero.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D’ACER LAMINAT |
PERFILS D’ACER BUITS:

Cada producte ha d’anar marcat de forma clara i indeleble amb la segiient informacio:

- El tipus, la qualitat i, si és aplicable, la condicié de subministrament mitjangant la seva designacio abreujada
- Un numero que identifiqui la colada (aplicable unicament en el cas d’inspeccié per colades) i, si és
aplicable, la mostra

- El nom del fabricant o la seva marca comercial

- La marca de 'organisme de control extern (quan sigui aplicable)

- Han de portar el marcat CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de
desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. La marca ha d’estar situada en una posicié propera a un dels extrems
de cada producte o en la seccio transversal de tall.

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge s’ha de fer amb una etiqueta adherida al paquet
0 sobre el primer producte del mateix.

PERFILS D’ACER LAMINAT EN CALENT:

El subministrador ha d’aportar la documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’

avaluacio de conformitat aplicable, d’acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
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- Productes per a Us en estructures metal-liques o en estructures mixtes metall formigé:

- Sistema 2+: Declaraci6 de conformitat del fabricant i Certificacié de Control de la Produccié en Fabrica

El simbol normalitzat CE (d’acord amb la directiva 93/68/CEE) s'ha de col-locar sobre el producte
acompanyat per:

- El nimero d’identificacié de I'organisme de certificacio

- El nom o marca comercial i adrec¢a declarada del fabricant

- Les dues ultimes xifres de I'any d’impressié del marcat

- El nimero del certificat de conformitat CE o del certificat de produccié en fabrica (si és procedent)

- Referéncia a la norma EN 10025-1

- Descripci6 del producte: nom generic, material, dimensions i Us previst

- Informacié de les caracteristiques essencials indicades de la segiient forma:

- Designaci6 del producte d’acord amb la norma corresponent de tolerancies dimensionals, segons el capitol
2 de la norma EN 10025-1

- Designacié del producte d’acord amb I'apartat 4.2 de les normes EN 10025-2 a EN 10025-6
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER
CONFORMATS:

Han d’anar marcats individualment o sobre el paquet amb una marca clara i indeleble que contingui la
seguent informacio:

- Dimensions del perfil o nimero del planol de diseny

- Tipus i qualitat de I'acer

- Referéncia que indiqui que els perfils s’han fabricat i assajat segons UNE-EN 10162; si es requereix, el
marcatge CE

- Nom o logotipus del fabricant

- Codi de produccion

- Identificacio del laboratori d’assaigs extern (quan sigui aplicable)

- Codi de barres, segons ENV 606, quan la informacié minima anterior es faciliti amb un text clar
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS FORADATS:

Cada perfil ha d’anar marcat de forma clara i indeleble amb la segiient informacio:

- La designacio abreujada

- El nom o les sigles (marca de fabrica) del fabricant

- En el cas d’inspeccid i assaigs especifics, un numero d’identificacié, per exemple el nimero de comanda,
gue permeti relacionar el producte o la unitat de subministrament i el document corresponent (4 nicament
aplicable als perfils foradats conformats en fred)

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge es pot fer amb una etiqueta adherida al paquet.
OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segients:

- Inspeccié visual del material a la seva recepci6. Es controlaran les caracteristiques geomeétriques com a
minim sobre un 10% de les peces rebudes. El subministrament del material es realitzara amb la inspeccio
requerida (UNE-EN 10204).

- A efectes de control d’apilament, la unitat d’'inspeccié ha de complir les seglients condicions:

- Correspondé ncia en el mateix tipus i grau d’acer

- Procedéncia de fabricant

- Pertany a la mateixa série en funcid del gruix maxim de la secci6:

- Série lleugera: e <= 16 mm

- Serie mitja: 16 mm <= e <= 40 mm
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- Série pesada: e > 40 mm

- El control de recepcié de material verificara que les caracteri stiques dels materials s6n coincidents amb
I'establert en el projecte i plec de condicions (CTE Parte 1. Art.7.2). Aquest control s’estableix en tres punts
basics:

- Control de documentacié: documents d’origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia
del fabricant (signat per persona fi sica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives
exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

- Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d’idoneitat: distintius de qualitat que assegurin el
compliment de les caracteristiques técniques i les avaluacions técniques de idoneitat de compliment amb
CTE.

- Control de recepcié mitjang ant assaigs: En cas de que I'acer disposi de la Marca AENOR, o altre legalment
reconeguda a un pais de la UE, es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid. La DF sol-licitara
en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministra rebut, segons control de produccio
establert en la marca de qualitat de producte.

- Les unitats d’inspeccié (UNE-EN 10025-2, Punt 8.3), seran fraccions de cada grup afi, amb un pes maxim
de:

- Perlot: 20 t

- Per colada: 40t ( pes perfils < 100 kg/m); 60 t ( pes perfils > 100 kg/m); 80 t ( pes perfils > 200 t)

Per a cada lot , es realitzaran els segiients assaigs mecanics (UNE EN 10025-1, Apartat 10.2):

- Assaig de traccié d’ una proveta per la determinacié del limit elastic aparent superior, la resisténcia a
traccio i I'allargament, segons UNE-EN

10002-1

- Assaig de doblegament simple d’'una proveta de planxa d’acer segons UNE-EN ISO 7438

- En perfils d’acer laminat, assaig de flexié per xoc (resiliéncia) de sis provetes de planxa d’acer segons
UNE-EN 7475-1, UNE-EN 7475-2. Els productes amb espessor nominal inferior a 6 mm, no requereixen
assaigs de flexid per xoc ( UNE-EN 10025, Punt 7.3.2.1)

- En perfils d’acer buits, assaig d’aixafada (perfils buits rod ons) segons UNE-EN ISO 8492 (1 proveta)
Sempre que canvii la colada de procedéncia del material, es realitzara un assaig quimic (UNE EN 10025-
1, Apartat 10.1)de la composicio de I'acer, amb determinacié de:

Carboni: UNE 7014:1950, UNE 7331, UNE 7349

Fosfor: UNE 7029

Sofre: UNE 7019

Nitrogen: UNE 36317-1, UNE 36317-2

| en acer laminat, a més a més:

Silici: UNE 7028

Manganés: UNE 7027

En acer laminat, a criteri de la DF es realitzara a més, I'assaig de duresa Brinell (UNE-EN I1SO 6506).

- En el cas de perfils galvanitzats, es comprovara la massa i gruix del recobriment (UNE-EN ISO 1461, UNE-
EN ISO 2178) per metodes magnetics, sobre un 10 % de les peces rebudes.

OPERACIONS DE CONTROL EN UNIONS SOLDADES:

- Recepci6 del certificat de qualitat de les caracteristiques dels eléctrodes.

- Abans de comengar I'obra, i sempre que es canvii el tipus de material d’aportacio :

aguest assaig, es realitzara una radiografia de la soldadura realitzada (UNE-EN 1435), per tal de constatar
que el cordé esta totalment ple de material d’aportacio.

- Assaig de traccié del metall aportat(UNE-EN 1SO 15792-1) 1 provetes
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- Assaig de resiliencia del metall aportat (UNE-EN ISO 15792-1) 1 provetes

- Les caracteristiques mecaniques del material d’aportacié han de ser superiors a les del material base.

- En acers de resisténcia millorada a la corrosié atmosférica, la resisténcia a la corrosié del material
d’aportacié ha de ser equivalent a la del material base.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres pels assaigs quimics es prendran de la unitat d’'inspeccié segons els criteris establerts a la
norma UNE EN-ISO 14284 (UNE EN10025-1)

- En perfils laminats i conformats les mostres pels assaigs meca nics es prendran segons els criteris
establerts en las UNE EN 10025-2 a UNE10025-6. Les localitzacions de les mostres seguiran els criteris
establerts en I'annex A de la UNE EN 10025-1.

- Per la preparaci6 de les provetes s’ aplicaran els requisits establerts a la UNE EN ISO 377

- Per la preparacio de provetes per assaig de traccio s’aplicara la UNE EN 10002-1

- En perfils laminats, per la preparacié de provetes per assaig a flexio per xoc (resiliéncia) s’aplicara la UNE
10045-1. Tambeé son d’'aplicacié els seglients requeriments:

- Per espessors nominals >12 mm: mecanitzar provetes de 10x10 mm

- Per espessors nominals <= 12 mm: 'ample minim de la proveta sera de 5 mm

- Les mostres i provetes tenen que estar marcades de manera que es reconeguin els productes originals,
aixi com la seva localitzacié i orientaci6 del producte.

- Les mostres i els criteris de conformitat queden establerts a la norma UNE-EN 10219-1 seguint els
parametres de la taula D.1

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D’INCOMPLIMENT:

- No es podra acceptar perfils que no estiguin amb les garanties corresponents i no vagin marcats
adequadament.

- Si els resultats de tots els assaigs de recepcio d’'un lot acompleixen el prescrit, aquest és acceptable.

- Si algun resultat no acompleix el prescrit, perd s’ha observat en el corresponent assaig alguna anomalia
no imputable al material (com defecte en la mecanitzacié de la proveta, irregular funcionament de la
maquinaria d’'assaig...) I'assaig es considerara nul i caldra repetir-lo correctament amb una nova proveta.
Si algun resultat no acompleix el prescrit havent-ho realitzat correctament, es realitzaran 2 contrassaigs
segons UNE-EN 10021, sobre provetes preses de dues peces diferents del lot que s’esta assajant. Siambdd
s resultats (dels contrassaigs) compleixen el prescrit, la unitat d’inspeccié sera acceptable, en cas contrari
es rebutjara.

- Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control geome tric, es rebutjara la
peca incorrecta. A més a més, s’augmentara el control, en I'apartat incomplet, fins a un 20% d’unitats. Si
encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions

i/o rebuigs i es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons el resultat.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN UNIONS
SOLDADES:

- El material d’aportacié complira les condicions mecaniques indicades.

- En les provetes preparades amb soldadures, la linia de ruptura ha de quedar fora de la zona d’'influéncia
de la soldadura.
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B5ZH - CANALS EXTERIORS, BONERES | REIXES DE DESGUAS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B5ZHU030,B5ZHUA20.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials per a la formacié d'elements que tenen com a finalitat la conducci6 i evacuacié de l'aigua de
coberta.

S'han considerat els elements seglents:

- Maniguet de goma termoplastica per a connectar al baixant

- Reixa per a desguas feta amb platina d'acer galvanitzat en calent, per immersio

- Canal exterior format amb planxa de zinc, coure o alumini, de 0,6 a 0,82 mm de gruix i 65 cm de
desenvolupament com a maxim, obtinguda per un procés de laminatge

- Canal exterior de planxa d'acer galvanitzat d'1 mm de gruix i 65 cm de desenvolupament com a ma xim,
obtinguda per laminat en fred i sotmesa a un procés de galvanitzat en calent, per procés d'immersio continua
amb accessoris i peces de muntatge

- Canal exterior de 110 a 200 mm de diametre, de PVC rigid, extrui t, sense plastificants, amb accessoris i
peces de muntatge

- Ganxo i suport per a fixacid de canals, fets amb pletina d'acer galvanitzat en calent per immersio

- Ganxo i suport per a fixacié de canals, fets amb PVC rigit sense plastificants

GANXO | SUPORT PER A CANAL:

Ha de tenir una superficie llisa i uniforme.

El diametre interior ha de ser I'adequat per a la canal que ha de suportar.

PECA DE PLANXA:

La superficie ha de ser llisa i plana.

Les arestes han de ser rectes i escairades.

El gruix de la planxa ha de ser constant.

No ha de tenir cops, senyals de corrosid, doblecs ni altres deformacions o defectes superficials.

La planxa de zinc o coure ha de tenir una fractura brillant.

Els extrems de la canal exterior han d'estar tallats perpendicularment a I'eix longitudinal.

Tolerancies:

- Desenvolupament: £ 3 mm

- Gruix:

- Planxa de zinc: £ 0,03 mm

- Planxa d'acer galvanitzat: + 0,11 mm

- Dimensions: £ 1 mm

PECES D'ACER GALVANITZAT:

No s'han d'apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

Protecci6 de galvanitzacié (Sendzimir): >= 360 g/m2

Puresa del zinc: >= 98,5%

GANXO | SUPORT D'ACER GALVANITZAT:

Gruix platina: >= 30,5 mm

Radis de plegatge (UNE 36-570): Ha de complir

Tipus d'acer: S235JR

PECA DE PVC RIGID:

Ha de tenir un color uniforme en tota la seva superficie.

No ha de tenir rebaves, fissures, grans ni altres defectes superficials.
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Densitat (UNE 53-020): 1,35 - 1,46 g/cm3

Resistencia a la traccié (UNE 53-114): >= 50 N/mm2

Allargament fins al trencament (UNE 53-114): >= 80%

Temperatura de reblaniment Vicat (UNE 53-118): >= 79°C
Comportament amb la calor. Variacié longitudinal (UNE 53-114): <= 5%
Resisténcia a la flama (UNE-EN 60707): Autoextingible

Resisténcia a 'impacta a 20°C (UNE 53-114): <= 10%

Resistencia al xoc termic (UNE 53-114): 1500 cicles

Estanquitat a l'aire i a I'aigua (UNE 53-114): Ha de complir
Resisténcia als productes quimics (DIN 16929): Ha de complir
ELEMENTS DE GOMA TERMOPLASTICA:

No ha de tenir rebaves, fissures, grans ni altres defectes superficials.
El maniguet ha de ser recte de secci6 circular amb els extrems llisos acabats amb un tall perpendicular i
sense rebaves.

REIXA DE DESGUAS D'ACER GALVANITZAT:

Carrega estatica: >= 1,0 kN

Tipus d'acer: S235JR

Tolerancies:

- Planor: £ 1 mm

Tolerancies:

- Diametre:

- Diametre 120 mm: =1 mm

- Diametre 200 mm: =2 mm

- Diametre 350 mm: =+ 3 mm

Reixa circular:

- Amplaria (200-250 mm): +2mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

BONERA O MANIGUET:

Subministrament: Les peces han d'anar empaquetades. Han de portar gravada la marca del fabricant.
Emmagatzematge: en el seu envas, en llocs protegits contra els impactes.

REIXA: Subministrament: Empaquetades, en caixes.

Emmagatzematge: Apilades sobre una superficie plana i rigida, en llocs protegits contra impactes.
CANAL EXTERIOR:

Subministrament: A cada canal, peca especial o albara de lliurament han de figurar les dades segients:

| |
| Planxa d'acer galvanitzat | PVC rigid |

| - Nom del fabricant o marca | - Nom del fabricant o marca |

| comercial | comercial |

| - Tipus i grau de l'acer | - Diametre, llargaria i d'altres |

| - Dimensions del producte | caracteristiques del producte |
| - Acabat i massa del recobriment| - Data de la fabricaci6 |

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la superficie.
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Emmagatzematge: Les peces han d'estar apilades en posicié horitzontal sobre superficies planes i en llocs

protegits contra impactes.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d’amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d’'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PECES D'ACER GALVANITZAT:

UNE 7183:1964 Método de ensayo para determinar la uniformidad de los recubrimientos galvanizados,
aplicados a materiales manufacturados de hierro y acero.

UNE 37501:1988 Galvanizacion en caliente. Caracteristicas y métodos de ensayo.
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B6A - MATERIALS PER A REIXATS | TANQUES LLEUGERES

B6A1 - REIXATS METAL-LICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B6A17EA3,B6A1LQA4,B6A1CEAL.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils i malla electrosoldada d'acer que formen el reixat.

S'han considerat els tipus segiients:

- D'acer galvanitzat

- D'acer pintat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de tenir una superficie llisa i uniforme.

No ha de tenir cops, porus ni d'altres deformacions o defectes superficials.

La malla ha d'estar fixada al bastidor i sense guerxaments.

La uni6 entre els perfils i la del bastidor amb el pal cal que sigui per soldadura (per arc o per resisténcia).
S'admet la unié amb visos autoroscants, sempre que el perfil porti plecs, fets especialment per a allotjar la
rosca del vis.

Tolerancies:

- Llargaria dels perfils: + 1 mm

- Gruixos: £ 0,5 mm

- Secci6 dels perfils: £ 2,5%

- Rectitud d'arestes: £ 2 mm/m

- Torsio dels perfils: £ 1°/m

- Planor: £ 1 mm/m

- Angles: + 1 mm

REIXAT D'ACER GALVANITZAT:

Els perfils i la malla han de ser d'acer galvanitzat en calent per un procés d'immersié continua.

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la seva superficie i no ha de tenir esquerdes,
exfoliacions ni despreniments.

Totes les soldadures s'han de tractar amb pintura de pols de zinc amb resines (galvanitzat en fred).
Protecci6 de la galvanitzacié: >= 385 g/m2

Protecci6 de la galvanitzacio a les soldadures: >= 345 g/m2

Puresa del zinc: >= 98,5%

REIXAT D'ACER PINTAT:

Ha d'estar protegit amb una ma de pintura antioxidant i dues d'esmalt.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: Amb els elements que calguin per tal d'assegurar el seu escairat, rectitud i planor.
Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d'humitat i les zones on pugui rebre impactes. No ha

d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d’amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

Coll Enginyeria 109/184



4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El fabricant ha d’ acompanyar el subministrament del material amb el corresponent certificat de qualitat on
es garanteixin les condicions exigides al plec i, com a minim:

- Diametre dels filferros i dimensions de la malla.

- Caracteristiques mecaniques del filferro, segons UNE-EN 10218-1

- Composicié quimica de la colada d’acer.

- Comprovacio de les condicions d’adheréncia del recobriment, segons UNE-EN 10257-1

- Qualitat del zenc i massa del recobriment UNE-EN 1SO 1461

- Comprovacio de la uniformitat del recobriment UNE 7183

Els assaigs que recolzen aquest certificat hauran de correspondre al lot de subministrament i estar realitzats
per un laboratori acreditat.

OPERACIONS DE CONTROL:

Per a cada subministrament que arribi a I'obra, corresponent a un mateix tipus de malla, el control sera:

- Inspeccié visual del material subministrat, en especial I'aspecte del recobriment, i recepcid del
corresponent certificat de qualitat on es garanteixin les especificacions fixades al plec de condicions. En cas
de que el material disposi de la Marca AENOR, o altre legalment

reconeguda a un pais de la UE, es podra prescindir dels assaigs de control de recepcié. La DF sol-licitara
en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut, segons control de
produccié establert en la marca de qualitat de producte.

- Sempre que canvii el subministrador, i al menys en una ocasio al llarg de I'obra, es realitzaran els assaigs
de comprovacio de les

caracteristiques mecaniques del filferro. UNE-EN 10218-1

- Comprovacié geometrica del diametre del filferro i del pas de malla (5 determinacions).

- Comprovacié del galvanitzat: si s’escau, assaigs d’adheréncia i massa del recobriment (métodes no
destructius) (5 determinacions).

L’acabat galvanitzat, seguira les normes UNE-EN ISO 1461, UNE-EN I1SO 14713, i aixi ho certificara el

fabricant

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls es realitzaran segons les instruccions de la DF, i amb els criteris de les normes UNE-EN 10223-
1 (malles electrosoldades), UNE-EN

10223-5 (malles nuades), i UNE-EN 10223-6 (malles de simple torsid).

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D’'INCOMPLIMENT:

No s’acceptaran el materials que no arribin acompanyats del corresponent certificat de garantia.

Els assaigs de comprovacié de caracteristiques mecaniques han de resultar d’ acord a les condicions
especificades.

Si s’observen irregularitats en les caracteristiques geomeétriques o del recobriment, es rebutjaran les peces
afectades i es repetira I'assaig

sobre 10 noves mostres que hauran de resultar conformes a les especificacions per tal d’acceptar el

subministrament. En cas contrari, s’intensificara el control fins al 100% dels elements rebuts.
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B7J - MATERIALS PER A JUNTS | SEGELLATS

B7J1 - MATERIALS PER A LA FORMACIO DE JUNTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B7J10A61.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfils de materials diversos per a formacié de junts de dilatacio o de treball.

S'han considerat els tipus segiients:

- Perfil elastomeric d'anima plana de 150 a 500 mm d'amplaria per a junt de treball intern o extern

- Perfil elastoméric d'anima plana o circular amb xapa d'acer vulcanitzat par a junt de 270 a 500 mm
d’amplaria, per a junt intern de treball o dilatacio

- Perfil elastomeric d'anima circular de 200 a 500 mm d'amplaria per a junt de dilatacié intern

- Perfil elastoméric d'anima quadrada de 250 a 500 mm d'amplaria per a junt de dilatacié extern

- Perfil de PVC d'anima plana de 150 a 320 mm d'amplaria per a junt de treball intern o extern

- Perfil de PVC d'anima oval o omega de 100 a 500 mm d'amplaria per a junt de dilatacio intern

- Perfil de PVC d'anima quadrada de 100 a 350 mm d'amplaria per a junt de dilatacid intern o extern

- Perfil de PVC en forma d'U de 45-130/20-50 mm per a junt de dilatacié amb ranura oberta a I'exterior

- Perfil metal-lic amb dents per a un recorregut maxim de 50 a 500 mm o sense dents per a un recorregut
ma xim de 30 a 100 mm, per a junt de dilatacié extern

- Perfil de neopre armat, amb membrana flexible o rigid, per a un recorregut maxim de 50 a 380 mm, per a
junt de dilataci6 extern

- Perfil compressible de cautxu per a un recorregut maxim de 20 a 50 mm, per a junt de dilataci6 extern

- Perfil d'alumini i junt elastoméric per a un recorregut maxim de 15 mm.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El perfil desplegat ha de tenir un aspecte uniforme i sense fissures, deformacions, forats o altres defectes.

Caracteristiques morfologiques:

I |
| Material | Forma | Amplaria | Gruix |

| del junt | | del perfil | (mm) |

| ]| (mm)] |

| |

| Elastomeric | Anima circular | 200-250 | >=9 |

| | 1300 >=10]
| | 350-400 | >=12 |
| 500 | >=13 |

Anima circular amb | 300-350 | >= 10 |
xapa d'acer | 400 | >=11 |
| 500 | >=12 |

Anima quadrada | 250-500 | >=6 |

| | |
Anima plana per a | 150-230 | >=7 |
junt de treball intern| 250-350 | >=8 |

Anima plana per a | 250-500 | >=6 |
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junt de treball extern| | |

|

|

| Anima plana amb xapa | 270 | >=7 |
| d'acer | 310 | >=8 |

|
VC | Anima oval | 100 | >=2;2,5 |
| 150-190 | >=2,5;3,5 |
| 240 | >=3;4 |
| 320-350 | >=3,5:4,5 |
| 500 | >=4;6 |

Anima omega | 250 | >=3;5 |
| 350 | >=4;6 |

| 50/20 | >=3,5; 4 |
| 60/50 | >=4,5;5 |
| 95-130/30 | >=5;6 |

|
Anima plana o qua- | 150 | >=2,5; 3,5 |
drada perajunt | 190 | >=2,5; 4 |
intern | 240 | >=3; 4 |

| 320-350 | >=3,5;5 |

I
Anima plana 6 qua- | 190 | >=2,5;3,5 |
drada per a junt | 240-320 | >=3;4 |

P
|
|
|
|
|
|
|
|
| Forma d'U | 45-60/30 | >=4; 45 |
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
| extern | 250 | >=4; 5 |

Caracteristiques fisiques i mecaniques:

|
| Material | Resisténcia | Allargament fins | Duresa |

| | alatraccio | al trencament | (unitats Shore A)|
| | (Nmm2) | | |

| Elastomeric | >=10 | >=380% | 57-67 |

|PVC | >=12 | >=300% | aprox. 70 |

| Metal-lic | >=100 | >=350% | 57-67 |

| |(ASTM D-412) | (ASTM D-412) | (ASTM D-2240) |
| Cautxt | - | >=250% | 60-70 |

| | | (ASTM D-412) | |

L

PERFIL ELASTOMERIC:

Perfil de material elastoméric obtingut del cautxii amb materials d'addicio i vulcanitzats.
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En els perfils amb xapa d'acer vulcanitzat, els extrems han de ser dentats per ambdues cares i han de portar
una perllongacié de xapa unida al perfil per vulcanitzacié, perqué es puguin utilitzar en junts de dilataci6 o
treball, interns.

Caracteristiques dimensionals:

| |
| Forma | Amplaria del perfil | Amplaria del tub central |

| | (mm) | (mm) |

Anima circular | 200 - 400 | >= 38 |
|
|
|
|

500 | >=45 |
| >= 42 (perfil amb xapa |
|

d'acer) |

Anima quadrada | 250, 350, 500 | >= 25 |
| 300 | >=30 |

Resisténcia a lI'esqueixament: >= 8 N/mm2

Deformacié remanent per traccio: <= 20%

Deformacio amb el betum calent: Nul-la

Temperatura d'utilitzacio: Entre -20°C i +60°C

PERFIL ELASTOMERIC O DE PVC:

En els perfils per a junt de dilatacio, el centre del perfil ha de ser buit de seccio circular, rectangular, oval o
omega.

Els perfils per a junt de treball han de ser de seccio rectangular plena.

En els perfils per a junt de dilatacio o treball interns, els extrems han de ser dentats per ambdues cares. En
els perfils per a junt extern, els extrems han de ser dentats per una sola cara i I'altra ha de quedar llisa.

El perfil de PVC amb forma d'U, ha d'anar dentat per una de les seves cares, perqué es pugui utilitzar en
junts de dilatacio externs.

Perfil per a junt extern:

| |
| Material | Amplaria del perfil | Algaria de les nervadures |

| | (mm) | (mm) |

| | I
| Elastomeric | 150-500 | >=25 |

|PVC | 190 | >=15 |

| | 240 | >=17 |
| | 250 | >=40 |
| | 320 | >=20 |

PERFIL METAL-LIC PER A JUNT DE DILATACIO EXTERN:

Perfil format per un compost metall/elastomer vulcanitzat en calent.

Ha d'estar format per dues parts, una mascle i una altra femella, de formes geomeétriques compatibles, amb
la franquicia necessaria per tal de permetre els moviments del junt.

Totes les parts metal-liques han d'estar protegides contra la corrosio.
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Ha de portar els forats necessaris per a la seva fixacio.

La forma del perfil ha d'impedir I'acumulacié de bruticia.

Ha de ser resistent a la intempeérie, a I'accié dels olis, greixos, benzina i a la sal utilitzada per al desglag de
carreteres.

En els perfils amb dents, quan el recorregut maxim és de 150 a 500 mm, el perfil mascle ha de tenir una
superficie antilliscant.

Caracteristiques dimensionals:

m) | (mm) | (cm) |

Recorregut maxim | Gruix | Amplaria del perfil |
(mm
|
|

mascle | femella |

30 | sense dents |[>=22 | >=15,5| >=13 |
| 50 | amb dents [>=33 | >=26 | >= 14,5 |

| 50 | sense dents |>=33 | >=21| >=15,5 |
| 75| amb dents |>=39 | >=33 | >=19 |

| 75 | sense dents |>=39 | >=25| >=19 |

| 100 | amb dents |>=47 | >=41 | >=25 |

| 100 | sense dents |>=47 | >=29 | >=25 |
| 150 | amb dents |>=50 | >=57,5 | >=36 |
| 200 | amb dents |>=50 | >=75 | >=45 |

| 250 | amb dents |>=57 | >=91 | >=56 |

| 300 | amb dents |>=90 | >=92 | >=55 |

| 400 | amb dents |>=90 | >=102 | >=65 |

| 500 | amb dents |>=90 | >=111 | >=75 |
' |

Caracteristiques de l'elastomer:

- Resisténcia a la traccio (ASTM D 412-87): >= 100 N/mm2

- Allargament fins al trencament (ASTM D 412-87): >= 350%

- Duresa (Unitats Shore A, ASTM D 2240-91): 57 — 67

- Adheréncia amb xapa d'acer (ASTM D 4298 ): Trencament de I'elastomer

- Deformacié remanent per compressio assaig 24 h a 70°C (ASTM D 395-89): <= 25%
- Resisténcia a I'envelliment 72 h a 100°C (ASTM D 573-88 ):

- Duresa, variacié: + 15

- Resisténcia, variacio: = 15%

- Allargament al trencament, variacio: - 40%

- Resisténcia als olis, 72 h a 100°C, variaci6 de volum (ASTM D 471-79): <= 10%

- Resisténcia a I'0z6 (ASTM D 1149-91 ): No ha de tenir fissures

Caracteristiques del metall:

- Limit elastic de l'acer: >= 2350 N/mm2

PERFIL DE NEOPRE ARMAT PER A JUNT DE DILATACIO EXTERN:

El perfil amb membrana flexible, ha d'estar format per dues bandes de neopré armades, de seccid

rectangular plena i unides per una membrana flexible de neopre. El perfil rigid ha d'estar format per una
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banda (en recorreguts de 90 mm, com a maxim) o tres bandes (en recorreguts >= 100 mm) de neopré armat
i una seccié metal-lica estampida a cada banda.

Cada banda ha de dur una armadura de refor¢ d'acer, col-locada per capes i intimament lligada al neopre.
En el perfil rigid, la seccié metal-lica ha de ser rectangular i conti nua. Ha de dur els retalls necessaris per
tal de permetre els moviments del junt.

Les seves propietats no s'han d'alterar per I'accié dels greixos i ha de ser resistent a la intempérie i als
agents atmosferics.

La cara exterior ha de tenir un dibuix antilliscant, que faciliti I'evacuacié de I'aigua.

Ha de disposar d'un sistema d'ancoratge al taulell per mitja de perns.

Composicid de cada placa en el perfil amb membrana flexible:

- Cautxu cloropre: > 60%

- Sutge: > 25%

- Material auxiliar: < 15%

- Cendra: < 5%

PERFIL COMPRESIBLE DE CAUTXU PER A JUNT DE DILATACIO EXTERN:

Perfil de cautxu de cloropre, format per dues bandes de seccid rectangular plena amb els seus extrems
units amb membranes flexibles de cautxu de cloropreé.

Les seves propietats no s'han d'alterar per I'accié dels greixos i ha de ser resistent a la intempérie i als
agents atmosferics.

El perfil de material elastdomers ha d’estar obtingut del cautxi amb materials d’addicio i vulcanitzats. Els
materials per als junts han d’estar fabricats a partir d’'un cautxu resistent a I'ozd, i no han de confiar aquesta
resisténcia a una proteccio superficial que pot ser eliminada per abrasid , rentat o altres procediments.

Les condicions geometriques del perfil i les tolerancies corresponents, es definiran a la documentacio
tecnica.

En la inspeccid visual, les peces no han de presentar porositat, defectes superficials importants, ni
irregularitats dimensionals, en particular sobre la superficie d’obturacid.

Resisténcia a traccié (UNE 53510): >= 12 MPa

Allargament fins al trencament (UNE 53-510): >= 250%

Deformacié remanent per compressio, 24 h a 100°C (UNE 53-511): <= 40%

Duresa. IRHD (UNE 53549): 55 - 60

Envelliment després de 72 h a 100°C (UNE 53548):

- Duresa, variacio: + 12

- Resisténcia a la traccid, variacio: - 20%

- Allargament fins al trencament, variacio: - 25%

Resisténcia a I'0z0, 96 h a 40°C (UNE 53558-1 ): No ha de tenir fissures

Variacié de volum en aigua, 7 dies a temperatura ambient (UNE-ISO 1817): 0 a +5 %

PERFIL D'ALUMINI | JUNT ELASTOMERIC:

Perfils d'alumini amb elements d'ancoratge dentats, amb junt de material elastomeric inserit.

El junt elastoméric és de goma sintética i ha de ser resistent al desgast per friccid, als olis i betums i a
temperatures entre -30°C a +120°C.

Amplaria total del perfil: 65 mm

PERFIL ELASTOMERIC AMB XAPA D'ACER:

Adheréncia amb la xapa d'acer: Trencadura de I'elastomer

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma DIN 7865.
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2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En rotlles. Es poden demanar en formes especials amb unions fetes en fabrica.
Emmagatzematge: Protegit d'impactes i de temperatures superiors a 40°C.

PERFIL METAL-LIC:

Subministrament: Per unitats d'un metre de llargaria maxima.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, de manera que no s'alterin les seves condicions.
PERFIL DE NEOPRE, CAUTXU O ALUMINI:

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d’amidament: la indicada a la descripcio6 de I'element

Criteri d’'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PERFIL ELASTOMERIC:

* DIN 7865 (2) 02.82 Laminas elastoméricas para sellar juntas en el hormigén. Condiciones del material y
ensayos.

PERFIL COMPRESIBLE DE CAUTXU

* UNE 53628:1988 Elastomeros. Caucho vulcanizado. Juntas de dilatacion preformadas utilizadas entre
bloques de hormigén en autopistas.

Especificaciones para los materiales.

PERFIL DE PVC O METAL-LIC:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL EN PERFILS DE NEOPRE O CAUTXU:

- Inspecci6 visual dels perfils en el moment del subministra i recepcié del corresponent certificat de qualitat
que garanteixi el compliment de les condicions del plec. En cas de que el material disposi de la Marca
AENOR, o altre legalment reconeguda a un pais de la CEE, es podra

prescindir dels assaigs de control de recepcié. La DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs
corresponents al subministra rebut, segons control de producci6é establert en la marca de qualitat de
producte.

- Comprovacié de les caracteristiques geometriques dels perfils (5 determinacions per a cada mesura).

- Per a cada subministrador i tipus de junt es realitzaran els assaigs d’identificacié previstos en les
especificacions en funcid de la tipologia del junt.

En els perfils de cautxu s’han de realitzar els assaigs seguents:

- Duresa (IRHD) (UNE-ISO 48)

- Resisténcia a la traccio (UNE 53510)

- Allargament fins al trencament (UNE 53510)

- Deformacié remenen per traccio

- Deformacio remenen per compressio (UNE 53511 i UNE-ISO 188) amb determinacio de:

- Variaci6 duresa (IRHD) (UNE-ISO 48)

- Variacio resisténcia a traccié (UNE 53510)

- Variacio allargament (UNE 53510)

- Resisténcia a '0z6 (UNE 53558-1)en cas d’ambients agressius
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- Variacio de volum en aigua (7 dies, temperatura ambient) (UNE-ISO 1817)

INTERPRETACIO DELS RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D’INCOMPLIMENT EN PERFILS DE
NEOPRE O CAUTXU:

- No s’autoritzara la col-locacié del material que no vagi acompanyat del corresponent certificat de control
de fabricacio.

- En el cas que qualsevol dels assaigs realitzats no resultés satisfactori, es repetira sobre dues mostres més
del mateix lot, acceptant-ne Unicament quan els resultats obtinguts compleixin les especificacions.
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B7J5 - SEGELLANTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA CRITERIS DE PRESA DE MOSTR ES EN PERFILS DE NEOPRE:

- Les provetes s’obtindran de I'article acabat, segons la norma UNE-ISO 23529.

- Si les provetes especificades en algun metode d’'assaig particular, no es poden preparar a partir d’ articles
acabats, es prendran de plaques d’assaig de dimensions convenients fabricades a partir del mateix lot de
barreges que el utilitzat per a l'article acabat, en condicions de vulcanitzacié6 comparables a les de la
produccié industrial.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN PERFILS DE CAUTXU:

- Es seguiran les indicacions que, en cada cas, realitzi la DF

- La presa de mostra es basara en els criteris de les normes UNE 53628 Elastomeros.

EL PLEC

B7J50010,B7J50090.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials plastics de diferent composicio, sense forma especifica que serveixen per a tancar un junt entre
materials d'obra per a que en

guedi garantida l'estanquitat.

S'han considerat els tipus segiients:

- Massilla de silicona: Mastic monocomponent de cautxt de silicona, d'elasticitat permanent, amb sistema
reactiu acetic (acid), aminic (basic) o neutre

- Massilla de polisulfurs bicomponent: Mastic elastdmer bicomponent de resines epoxi i cautxu de polisulfurs
amb additius i carregues

- Massilla de poliuretd monocomponent o bicomponent: Mastic de poliureta amb additius i carregues
d'elasticitat permanent

- Massilla acrilica: Mastic monocomponent de consistencia plastica de polimers acrilics en dispersio aquosa,
amb additius i carregues

- Massilla de butils: Mastic monocomponent tixotropic de cautxd butil d'elasticitat permanent

- Massilla d'oleo-resines: Mastic monocomponent d'0leo-resines amb additius i carregues de plasticitat
permanent

- Massilla de cautxt-asfalt: Massilla d'aplicacié en fred, a base de betums asfaltics, resines, fibres minerals
i elastomers

- Massilla asfaltica d'aplicacio en calent, a base de betums modificats amb elastomers i carregues minerals
- Escuma de poliureta en aerosol: Escuma monocomponent autoexpandible

- Massilla per a junt de plaques de cart6-guix

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracio.

Excepte la massilla de cautxt-asfalt, I'asfaltica i la utilitzada per a plaques de carté-guix, la resta de massilles
han de tenir la consisténcia

adequada per a la seva aplicacié amb pistola.

Caracteristiques fisiques:

| |
| Tipus massilla | Densitat | Temperatura | Deformacié | Resisténcia a |

| | a20°C |daplicacié | max. a 5°C | temperatura|
| [ @em3)| | ]|

| Silicona neutra | 1,07-1,15 | -10 - +35°C| 20-30% | -45 - +200°C|
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| Silicona acida | 1,01-1,07 | -10 - +35°C
|6 basica | | | | |

| Polisulfur | >=1,35 | -10 - +35°C
| bicomponent | | | | |

| Poliureta | 1,2 | 5-35°C | 15-25% | -30 - +70°C |

| monocomponent | | | | |

| Poliureta | 1,5-1,7 | 5-35°C | 25% | -50 - +80°C |

| bicomponent | | | | |

| Acrilica | 1,5-1,7 | 5-40°C | 10-15% | -15 - +80°C |
| De butils | 1,25-1,65 | 15 - 30°C | 10% | -20 - +70°C |

| D'¢leo-resines | 1,45-1,55 | -10 - +35°C| 10% | -15 - +80°C |
| ]

20-30% | - |

30% | -30 - +70°C |

Caracteristiques mecaniques:

| 1
| Tipus massilla | Resisténcia a| Modul d'elasticitat al | Duresa |

| | latraccié | 100% d'allargament | Shore A |

| | (Nf/mm2) | (N/mm2) | |

| | I |—I
| Silicona neutra | >=0,7 | 0,2 |12° - 20°|

| Silicona acida | >=1,6 | 0,5 |25° - 30°
| 6 basica | | | |

| Polisulfur | >=2,5| - | 60° |

| bicomponent | | | |

| Poliureta | >=1,5| 0,3 | 30° - 35°|

| monocomponent | | 0,3 -0,37 N'mm2 | |

| | | (polimeritzacié rapida)| |
| Poliureta | - | 1,5 | - |

| bicomponent | | | |

| Acrilica | - | 0,1 | - |
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| De butils | - | - |15° - 20°| MASSILLA DE SILICONA:

Es vulcanitza a temperatura ambient per accid de la humitat de I'aire, i es converteix en una massa

consistent i elastica.

Base: Cautxu-silicona

Allargament fins al trencament:

- Neutra: >= 500%

- Acida o basica: >= 400%

MASSILLA DE POLISULFURS BICOMPONENT:

Un cop mesclats ambdds components a temperatura >= 10°C es transforma en un material
elastomeric que vulcanitza sense retraccions, i

no li afecta la humitat.

La mescla ha de tenir un color uniforme en tota la seva superficie.

Base: Polisulfurs + reactiu

Temperatura optima de la mescla: 10°C - 20°C

MASSILLA DE POLIURETA MONOCOMPONENT BICOMPONENT:

Es vulcanitza a temperatura ambient per acci6 de la humitat de I'aire, i es converteix en una massa
consistent i elastica.

La mescla ha de tenir un color uniforme en tota la seva superficie.

Base:

- Monocomponent: Poliureta

- Bicomponent: Poliureta + reactiu

Temperatura optima de la mescla: 15°C - 20°C

MASSILLA ACRILICA:

El procés de reticulacié comenca a evaporar l'aigua de la massa, la qual es converteix en una pasta
tixotropica consistent i amb una certa

elasticitat.

Base: Polimers acrilics

MASSILLA DE BUTILS:

Vulcanitza en evaporar-se el dissolvent i entrar en contacte amb l'aire, i es converteix en una pasta
tixotropica elastica.

Base: Cautxu-butil

MASSILLA D'OLEO-RESINES:

En contacte amb l'aire, forma una pel-licula superficial protectora i resistent i manté l'interior plastic.
Base: Oleo-resines

MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT:

Mesclats els components, sense escalfar els materials a una temperatura >= 38°C, ha de donar un
producte homogeni amb la

consisténcia adequada per a la seva aplicacio per abocament, pressidé o extrussié , com a minim 1
hora després de la seva preparacio.

Base: Cautxu-asfalt

Resisténcia a la temperatura: 18°C - 100°C

MASSILLA ASFALTICA:

Resiliéncia a 25°C: 78%

ESCUMA DE POLIURETA EN AEROSOL:

Temps d'assecatge (23°C i 50% HR): 20-25 min
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Densitat (DIN 53420): Aprox. 20 kg/m3

Temperatura d'aplicacié: 5°C - 20°C

Resisténcia a la traccié (DIN 53571)

-a 20°C: 15 N/cm2

-a-20°C: 20 N/cm2

Comportament al foc (DIN 4102): Classe B2

Resisténcia a la temperatura: -40°C - +90°C

MASSILLA PER A JUNTS DE PLAQUES DE CARTO-GUIX:

Ha de tenir la consisténcia adient per a la seva correcta aplicacio.
El fabricant ha de subministrar les instruccions necessaries per a la seva aplicacié.
MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT O ASFALTICA:
Caracteristiques fisiques:

| |
| | | Penetracié a | Fluéncia a 60°C | Adheréncia |

| Tipus | Densitat | 25°C,150g i 5s | UNE 104-281(6-3)| 5 cicles a -18°C|

| massilla | (g/cm3) | UNE 104-281(1-4)| (mm) | UNE 104-281(4-4)|

||| (mm)| ||

| | | | |

| Cautxu | 1,35-1,5 | <=23,5 | <=5 | Ha de complir |

| Asfaltica| 1,35 | <=9 | <=5 | Ha de complir |
| !

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE 104-233.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:

Subministrament: En envas hermetic.

Ha de portar impreses les dades segiients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Identificacio del producte

- Color (excepte la massilla per a plaques de cartd-guix o0 escuma de poliureta)

- Instruccions d'ds

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat (excepte la massilla per a plaques de cart6-guix)

MASSILLA DE SILICONA, DE POLISULFURS, DE POLIURETA, ACRILICA, DE BUTILS, D'OLEO-
RESINES O ASFALTICA:

Emmagatzematge: El producte s'ha d'emmagatzemar en el seu envas tancat hermeticament, en
posici6 vertical, en lloc sec i a una temperatura entre 5°C i 35°C.

Temps recomanat d'emmagatzematge de sis a dotze mesos.

MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT:

Emmagatzematge: En el seu envas tancat herméticament i protegit de la intempérie. Temps maxim
d'emmagatzematge sis mesos.

ESCUMA DE POLIURETA:

Emmagatzematge: el producte s'ha d'emmagatzemar en el seu envas tancat herméticament i a
temperatura ambient al voltant dels 20°C.

Temps maxim d'emmagatzematge nou mesos.
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MASSILLA PER A PLAQUES DE CARTO-GUIX:

Ha de ser subministrat pel mateix fabricant de les plaques que s'utilitzin, a fi d'asegurar-ne la
compatibilitat dels materials.

Emmagatzematge: En envas hermeétic, protegit de la intempérie.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a l'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B89 - MATERIALS PER A PINTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B89ZPE00,B89ZC100.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Pintures, pastes i esmalts.

S'han considerat els tipus seglents:

- Pintura a la cola: Pintura a l'aigua formada per un aglomerant a base de coles cel-luldsiques o
anilacies i pigments resistents als alcalis

- Pintura a la calg: Dissolucid en aigua, I'aglutinant i el pigment de la qual és I'hidroxid de calg o la
cal¢ apagada

- Pintura al ciment: Dissoluci6 en aigua de ciment blanc tractat i pigments resistents a I'alcalinitat

- Pintura al latex: Pintura a base de polimers vinilics en dispersié

- Pintura plastica: Pintura formada per un aglomerant a base d'un polimer sintétic, en dispersié
aquosa i pigments ca rrega-estenedors

resistents als alcalis i a la intempérie

- Pintura acrilica: Pintura formada per copolimers acrilics amb pigments i carregues inorganiques,
en una dispersié aquosa. Seca a l'aire per

evaporacio6 del dissolvent

- Esmalt gras: Pintura formada per olis secants barrejats amb resines dures, naturals o sintétiques i
dissolvents

- Esmalt sintetic: Pintura formada per un aglomerant de resines alquidiques, soles o modificades,
pigments resistents als alcalis i a la

intempérie i additius modificadors de la brillantor. Seca a I'aire per evaporaci6 del dissolvent

- Esmalt de poliureta d'un component: Pintura formada per un aglomerant de resines de poliureta,
soles o modificades, que catalitzen amb

la humitat atmosférica i pigments resistents als alcalis i a la intempérie, dissolta en dissolvents
adequats

- Esmalt de poliureta de dos components: Pintura formada per copolimers de resines de poliureta
flui dificades i pigmentades. Seca per

polimeritzacié mitjancant un catalitzador

- Esmalt de poliureta uretanat: Pintura formada per resines uretanades

- Esmalt epoxi: Revestiment de resines epoxi, format per dos components: un enduridor i una resina,
gue cal barrejar abans de I'aplicacio.

Seca per reaccio quimica dels dos components
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- Esmalt en dispersio acrilica: Copolimers acrilics en una emulsié aguosa

- Esmalt de clorcautxu: Seca a I'aire per evaporacié del dissolvent

- Pasta plastica de picar: Pintura formada per un vehicle a base d'un polimer sintétic, en dispersié
aguosa i pigments carrega-estenedors

resistents als alcalis i la intempeérie

PINTURA A LA COLA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits
durs ni flotacié de pigments.

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o amb corré. Ha de fer
co rrer la brotxa, ha de fluir, ha

d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després de I'assecat

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temperatura d'inflamacio (INTA 16 02 32A): Ininflamable

- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: 2 h

- Totalment sec: 4 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable.

- Adheréncia (UNE 48-032): <=2

PINTURA A LA CALC:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corrd
0 procediments neumatics fins a

I'impregnacio dels porus de la superficie a tractar.

Després d'assecar-se s'han d'aplicar dues capes d'acabat.

Un cop seca, ha de ser resistent a la intemperie, ha d'endurir amb la humitat i el temps i ha de tenir
propietats microbicides.

PINTURA AL CIMENT:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corro
o pistola fins a l'impregnacié de la

superficie a tractar.

Un cop seca ha de ser resistent a la intemperie.

PINTURA AL LATEX:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, ni
diposits durs

- Un cop preparada ha de fer cdrrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa
uniforme després de 'assecat

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 30

- Totalment sec: <2 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Adheréncia (UNE 48-032): <=2

PINTURA PLASTICA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:
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- La pintura continguda al seu envas original recentment obert, no ha de presentar senyals de
putrefaccid, pells ni materies extranyes.

- Amb I'envas ple i sotmesa a agitacié (UNE_EN 21513 i UNE 48-083) no ha de tenir coaguls, pells,
diposits durs ni flotacié de pigments

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié6 amb brotxa o amb corré. Ha de fer
co rrer la brotxa, ha de fluir, ha

d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després de I'assecat

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temps d’assecat a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacte:<1h

- Totalment sec: <2 h

- Pes especific:

- Pintura per a interiors: < 16 kN/m3

- Pintura per a exteriors: < 15 KN/m3

- Rendiment: > 6 m2/kg

- Relacié volum pigments + carregues/volum pigments, pes carregues, aglomerat solid (PVC): < 80%
Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable, i per a exteriors, insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48-032): <=2

- Capacitat de recobriment (UNE 48-259): Relaci6 constant >= 0,98

- Resisténcia al rentat (DIN 53778):

- Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles

- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles

- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir

- Transmissio del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir

PINTURA PLASTICA PER A EXTERIORS:

Resisténcia a laimmersié (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectesResisténcia a la intemperie
(DIN 18363): Ha de complir

Resisténcia a I'abrasio (NF-T-30.015): Ha de complir

Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

PINTURA ACRILICA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré
o procediments pneumatics

- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacte: <4 h

- Totalment sec: <14 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Ha de ser resistent a la intempérie.

ESMALT GRAS:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré
o0 pistola fins a la impregnacié de la

superficie a tractar.

Temperatura d'inflamacio (INTA 16 02 32A): > 30°C
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Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

-Altacte:<1h

- Totalment sec: < 6 h

Un cop sec, ha de tenir bona resisténcia al fregament i al rentat.

ESMALT SINTETIC:

No ha de tenir resines fenoliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits
durs ni flotacié de pigments.

- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer correr la brotxa,
ha de fluir bé i ha de deixar una capa

uniforme després de l'assecatge.

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 25 micres

- Temperatura d'inflamacio (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacte: <3 h

- Totalment sec: < 8 h

- Material volatil (INTA 16 02 31): >= 70 £ 5%

- Rendiment per a una capa de 30 micres: >= 5 m2/kg

- Index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5

- index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48-032): <=2

- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)

- Resisténcia a l'abrasié (UNE 56-818): Danys moderats

- Esgrogueiment accelerat per colors amb reflectancia aparent superior al 80% (INTA 160.603): <
0,12

ESMALT DE POLIURETA D'UN COMPONENT:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacio (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits
durs ni flotacié de pigments.

- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacio amb brotxa. Ha de fer correr la brotxa,
ha de fluir bé i ha de deixar una capa

uniforme després de l'assecatge.

- Temperatura d'inflamacio (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacte: <3 h

- Totalment sec: < 8 h

- Index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5

- index de despreniments a 23 + 2°C i 50 = 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48-032): <=2
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- Ha de ser resistent a la intempeérie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resisténcia a l'abrasié (UNE 56-818): Danys petits

- Adheréncia i resisténcia a l'impacte:

[ 1
| |Ales24h| Alcap de 7 dies|

| ||
| Adhereéncia al quadriculat: | 100% | 100% |
| Impacte directe o indirecte: | | |

| Bola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) | Bé | Ha de complir |
L |

- Resisténcia a la carrega concentrada en moviment (UNE 56-814): Danys moderats

- Resisténcia a la carrega rodant (UNE 56-815): Danys petits

- Resisténcia a la carrega arrossegada (UNE 56-816): Danys petits

- Resisténcia al ratllat (UNE 48-173): Resistent

- Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

- Resisténcia quimica:

- A I'acid citric al 10%: 15 dies

- A l'acid lactic al 5%: 15 dies

- A l'acid acétic al 5%: 15 dies

- A l'oli de cremar: Cap modificacio

- Al xilol: Cap maodificacio

- Al clorur sodic al 20%: 15 dies

- A l'aigua: 15 dies

ESMALT DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:

Cal barrejar els dos components abans de I'aplicacio.

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacio amb brotxa. Ha de fer correr la brotxa,
ha de fluir bé i ha de deixar una capa

uniforme després de l'assecatge.

- Temperatura d'inflamacio (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacte: <3 h

- Totalment sec: <8 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48-032): <=2

- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats perdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resisténcia a I'abrasié (UNE 56-818): Danys petits

- Ha de tenir bona resistencia quimica als acids diluits, als hidrocarburs, les sals i als detergents.
ESMALT DE POLIURETA URETANAT:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré
o pistola fins a la impregnacio de la

superficie a tractar.
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Temps d'assecatge a 20°C:1-2h

Ha de tenir bona resisténcia a l'aigua salada i al sol.

ESMALT DE DISPERSIO ACRILICA:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré
o pistola fins a la impregnacio de la

superficie a tractar.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): Ininflamable

Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% £ 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 20 min

- Totalment sec: <1 h

ESMALT DE CLORCAUTXU:

Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o corré.
Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 30 min

- Totalment sec: <2 h

Ha de ser resistent a l'aigua dolca i salada, als acids i als alcalis.

ESMALT EPOXI:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré
0 pistola.

Temperatura d'inflamacio (INTA 16 02 29): > 30°C

Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 30 min

- Totalment sec: <10 h

Ha de tenir bona resisténcia al desgast.

Ha de ser resistent a l'acid lactic 1%, acétic 10%, clorhidric 20%, citric 30%, sosa i solucions
basiques, als hidrocarburs (benzina, querose) als

olis animals i vegetals, a l'aigua, als detergents i a I'alcohol etilic 10%.

Resisténcia mecanica (despres de 7 dies de polimeritzacio):

- Traccié: >= 16 N/mm2

- Compressio: >= 85 N/mm2

Resisténcia a la temperatura: 80°C

PASTA PLASTICA DE PICAR:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits
durs ni flotacié de pigments.

- Ha de tenir una consisténcia adequada.

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres- Temps d’assecat a 23°C + 2°C i 50%
+ 5% HR (INTA 16 02 29):

-Altacte:<1h

- Totalment sec: <2 h

- Pes especific: < 17 kN/m3

- Relacio: volum del pigment/volum de la resina (PVC): < 80%

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48-032): <=2
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- Resistencia al rentat (DIN 53778):

- Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles

- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles

- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir

- Transmissio del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir

- Resisténcia a la immersioé (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes

- Resisténcia a la intempérie (DIN 18363): Ha de complir

- Resistencia a 'abrasio (NF-T-30.015): Ha de complir

- Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de cumplir

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE
POLIURETA, DE DISPERSIO ACRILICA, EPOXI | PASTA DE PICAR:

Subministrament: En pots o bidons.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte
amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

PINTURA A LA CALGC:

Subministrament de la cal¢ aéria en terrossos o envasada.

La calg hidraulica ha de subministrar-se en pols.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte
amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

PINTURA AL CIMENT:

Subministrament: En pols, en envasos adequats.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte
amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA COLA,
AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC,

DE POLIURETA, DE DISPERSIO ACRILICA, EPOXI | PASTA DE PICAR:

A cada envas hi ha d'haver les dades seguents:

- Identificacio del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Codi d'identificacio

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'Us

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat
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- Proporcié de la barreja i temps d'utilitzacio, en els productes de dos components

- Color i acabat, en la pintura plastica o al latex i en I'esmalt sintétic, de poliureta

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA CALC:
A cada envas hi ha d'haver les dades seglents:

- Identificaci6 del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Codi d'identificacio

- Pes net o volum del producte

- Toxicitat i inflamabilitat

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA AL CIMENT:
A cada envas hi ha d'haver les dades seglents:

- Identificaci6 del fabricant

- Nom comercial del producte- Identificacio del producte

- Codi d'identificacio

- Pes net o volum del producte

- Instruccions d'Us

- Temps d'estabilitat de la barreja

- Temperatura minima d'aplicacio

- Temps d'assecatge

- Rendiment teodric en m/|

- Color

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segients:

- En cada subministrament d’esmalt, es comprovara que I’ etiquetatge dels envasos contingui les
dades exigides a les especificacions.

- El control de recepcié de material verificara que les caracteri stiques dels materials sén coincidents
amb I'establert en el projecte i plec de

condicions (CTE Parte 1. Art.7.2). Aquest control s’estableix en tres punts basics:

- Control de documentacid: documents d’origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de
garantia del fabricant (signat per

persona fi sica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la
documentacié corresponent al marcatge

CE quan sigui pertinent.

- Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d’idoneitat: distintius de qualitat que assegurin
el compliment de les caracteristiques

técniques i les avaluacions técniques de idoneitat de compliment amb CTE.

- Control de recepcié mitjangcant assaigs: En cas que disposi de la Marca AENOR, o altre legalment
reconeguda a un pais de la UE, es

podra prescindir dels assaigs de control de recepcid. La DF sol-licitara en aquest cas, els resultats
dels assaigs corresponents al

subministrament rebut, segons control de produccié establert en la marca de qualitat de producte.

- Comprovacioé de I'estat de conservacio de la pintura, en un 10 % dels pots rebuts (INTA 16 02 26).
OPERACIONS DE CONTROL EN PINTURA PLASTICA:

- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs seglents:
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- Determinacio de la finor de molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)

- Temps d’assecatge INTA 16.02.29 (6.57)

- Pes especific UNE EN ISO 2811-1

- Capacitat de cobriment en humitat INTA 16.02.62(9.82)

- Capacitat de cobriment en sec INTA 16.02.61(2.58)

- Conservacio de la pintura (cada 100 m2) INTA 16.02.26

En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de I'activitat, o que la DF no els consideri
representatius, el contractista haura de

realitzar els assaigs corresponents, al seu carrec i fora del pressupost d’autocontrol.
OPERACIONS DE CONTROL EN ESMALT SINTETIC | DE POLIURETA:

- Recepcié del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs segients:
- Esmalt sintétic:

- Assaigs sobre la pintura liquida:

- Determinaci6 de la finor de molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)

- Punt d'inflamacioé INTA 16.02.32A (7.61)

- Contingut matéria volatil INTA 16.02.31A (10.7)

- index d’anivellament INTA.16.02.89 (9.68)

- index de despreniments INTA 16.02.88

- Temps d’assecatge INTA 16.02.29 (6.57)

- Assaigs sobre la pel-licula seca:

- Envelliment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071

- Resisténcia a la abrasié d’una capa UNE 48250

- Engroguiment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071

- Conservacio de la pintura INTA 16.02.26

- Esmalt de poliureta:

- Assaigs sobre la pintura liquida:

- Punt d’'inflamacié INTA 16.02.32A (7.61)

- index d’anivellament INTA.16.02.89 (9.68)

- Index de despreniments INTA 16.02.88

- Temps d’assecatge INTA 16.02.29 (6.57)

- Assaigs sobre la pel-licula seca:

- Envelliment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071

- Resisténcia al impacte UNE EN ISO 6272-1

- Carrega concentrada en moviment UNE EN I1SO 6272-1

- Resisténcia al ratllat UNE EN I1SO 1518

- Resisténcia a la abrasié d’una capa UNE 48250

- Resisténcia a agents quimics UNE 48027

- Conservacio de la pintura INTA 16.02.26

- Resisténcia al calor UNE 48033

En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de I'activitat, o que la DF no els consideri
representatius, el contractista haura de

realitzar els assaigs corresponents, al seu carrec i fora del pressupost d’autocontrol.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de

procediment corresponents.
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INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D’INCOMPLIMENT:

No s’acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i /o certificats, aixi com els que
presentin mal estat de conservacio i/o emmagatzematge.

En cas d'observar deficiencies en I'estat de conservacié d’ un pot, es rebutjara la unitat corresponent i
s’incrementara la inspeccio, en

primera instancia, fins al 20 % dels pots subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es passara
a controlar el 100% del

subministrament.

Els assaigs d’identificacio han de resultar d’acord a les es pecificacions del plec i a les condicions garantides
en el certificat del material. En

cas d'incompliment, es realitzara I'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt
sempre que els dos resultats

estiguin d’acord a dites especificacions.

BAZ - MATERIALS ESPECIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

BAZG - FERRAMENTA PER A FINESTRES | PORTES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BAZGD370,BAZG5170.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d'elements que permeten el gir o desplacament, el bloqueig en una posicié fixa i que faciliten agafar
les fulles de portes, finestres o

balconeres.

Finestres o balconeres amb fulles batents:

- Frontisses, tanca, manubri i accesoris.

- El sistema de tanca ha de ser tres punts.

Portes batents:

- Frontisses, tanca, manubris i accessoris. Si la porta es d'entrada ha de portar espiera Optica i pom a la
cara exterior

- El sistema de tanca ha de ser de cop o de cop i clau si la porta és d'entrada, o de clau si la porta és
d'armari

Finestres o balconeres amb fulles corredisses, i portes amb fulles corredisses:

- Guies superiors amb rodaments i mecanismes de fixacio de la fulla, element de guia inferior, topalls,
tiradors, tanca amb mecanisme de

bloqueig de la fulla i accessoris

- El sistema de tanca ha de ser d'un punt.

Finestres o balconeres amb fulles oscilobatents:

- Frontisses, ferramenta oscilobatent amb cremona i compas oscilobatent, tanca, manubri i accessoris.

- El sistema de tanca ha de ser de dos, quatre o sis punts, en funcié de les dimensions de la fulla.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Els dissenys, materials i acabats de la ferramenta han de ser els indicats a la DT o en el seu defecte els
que determini la DF.

La superficie de les ferramentes no ha de tenir defectes.

El funcionament de tots els mecanismes ha de ser suau i continu.

La superficie de la pala de les frontisses ha de ser plana. Ha de tenir forats aixamfranats que permetin
allotjar el cap del cargol de fixacio.

Tolerancies:
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- Dimensions nominals: £ 1 mm

FRONTISSES D’UN SOL EIX

Les frontisses d’un sol eix es designen o classifiquen d’acord amb uns codis de 8 digits (UNE-EN 1935):
-.Categoria de servei (primer digit)

- Grau 1: Servei lleuger (frontisses de portes i o finestres d'Us domestic cuidat, baixa freqiiencia d’us)
- Grau 2: Servei mig (frontisses de portes amb frequéncia mitja d’as)

- Grau 3 : Servei pesat ( frontisses amb elevada freqliiéncia d’ds pel public o per altres persones poc
incentivades per a parar atencio, és

a dir, alla a on existeixi un risc d’accident o mal us)

Grau 4: Servei sever (frontisses de portes que poden tenir Us violent)

- Durabilitat segons la frequéncia d’'Us i la massa maxima de I'element amb frontisses (segon digit)

- Frontisses destinades a ésser usades només en finestres que s’assagen fins:

- Grau 3: 10.000 cicles

- Grau 4: 25.000 cicles

- Frontisses destinades a ésser usades en portes que s’assagen fins:

- Grau 4: 25 000 cicles

- Grau 7: 200.000 cicles

- Massa de la porta d’assaig (tercer digit)

- Grau 0:10 kg

- Grau 1: 20 kg

- Grau 2: 40 kg

- Grau 3: 60 kg

- Grau 4: 80 kg

- Grau 5: 100 kg

- Grau 6: 120 kg

- Grau 7: 160 kg

- Aptitud per a us en portes de compartimentacio al foc /fum (quart digit)

- Grau 0: no apte per a utilitzar-se conjunts de portes resistents al foc/fum.

- Grau 1: apte per a utilitzar-se conjunts de portes resistents al foc/fum (per aquestes portes veure UNE-EN
1634-1)

- Seguretat de persones (cinque digit):

-Totes les frontisses han de ser de grau 1 complint els requisits de seguretat per I'Us.

- Resisténcia a la corrosio (sisé digit) d’acord amb UNE-EN 1670:

- Grau 0: Sense resistencia definida a la corrosio

- Grau 1: resisténcia mitja

- Grau 2: resisténcia moderada

- Grau 3: resistencia alta

- Grau 4: resistencia molt alta

- Seguretat de bens / resisténcia a la efraccio (seté digit):

- Grau 0: no apta per a utilitzar- se en conjunts de portes resistents a la efraccié.

- Grau 1: apta per a utilitzar- se en conjunts de portes resistents a la efraccid

- Grau de la frontissa (vuité digit):

- Hi ha catorze graus depenent de la combinatoria de les anteriors classificacions.

Les frontisses d'un sol eix fabricades d’acord amb la UNE-EN-1935 instal-lades en portes tallafoc i/o de

control de fums o portes de tancament
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de vies d’evacuacio han d’anar marcades amb els seglents elements:

- identificacié, nom fabricant o marca comercial

- grau de la frontissa

- nimero d’aquesta norma europea

L’embalatge de les frontisses d’un sol eix ha de mostrar clarament amb etiqueta exterior la classificacié de
grau de la frontissa, dimensions,

acabat i nimero de referéncia del fabricant.

En el cas que les frontisses tinguin sentit de gir s’indicara:

- L: Frontisses per a portes i finestres que obren en sentit horari.

- R: Frontisses per a portes i finestres que obren en sentit antihorari

La documentacié técnica o I'embalatge pot portar recomanacions per lubrificar les frontisses en la
instal-lacié o en servei.

PANYS | PESTELLS:

Els panys i pestells es designen o classifiquen d’acord amb uns codis d’11 digits (UNE-EN 12209):
- Categoria d’Us (primer digit):

- Grau 1: Us per a persones amb gran incentiu per a ésser curoses.

- Grau 2: Us per persones amb algun incentiu per ésser curoses.

- Grau 3: Us per persones amb poc incentiu per ésser curoses, alta probabilitat de mal Us.

- Durabilitat: (segon digit)

- Grau A: 50.000 cicles d’assaig i sense carrega sobre picaporta.

- Grau B: 100.000 cicles d’assaig i sense carrega sobre picaporta.

- Grau C: 200.000 cicles d’assaig i sense carrega sobre picaporta

- Grau F: 50.000 cicles d’assaig i carrega de 10 N sobre picaporta

- Grau G: 100.000 cicles d’assaig i carrega de 10 N sobre picaporta

- Grau H: 200.000 cicles d’assaig i carrega de 10 N sobre picaporta

- Grau L: 100.000 cicles d’assaig i carrega 25 N sobre picaporta

- Grau M: 200.000 cicles d’assaig i carrega de 25 N sobre picaporta

- Grau R: 100.000 cicles d’assaig i carrega de 50 N sobre picaporta

- Grau S: 200.000 cicles d’assaig i carrega de 50 N sobre picaporta

- Grau W: 100.000 cicles d’assaig i carrega de 120 N sobre picaporta

- Grau X: 200.000 cicles d’assaig i carrega de 120 N sobre picaporta

- Massa de la porta i forca de tancament (tercer digit)

- Grau 1: < 100 kg de massa de porta i forca de tancament <=50 N

- Grau 2: < 200 kg de massa de porta i forca de tancament <=50 N

- Grau 3: > 200 kg de massa de porta o especificat pel fabricant i forca de tancament <=50 N
- Grau 4: < 100 kg de massa de porta i forca de tancament <=25 N

- Grau 5: < 200 kg de massa de porta i forca de tancament <=25 N

- Grau 6: > 200 kg de massa de porta o o especificat pel fabricant i forca de tancament <=25 N
- Grau 7: < 100 kg de massa de porta i forca de tancament <=15 N

- Grau 8: < 200 kg de massa de porta i forca de tancament <=15 N

- Grau 9: > 200 kg de massa de porta o especificat pel fabricant i forca de tancament <=15 N
- Aptitud per a I'is de portes tallafoc i/o estanques al fum ( quart digit):

- Grau 0: no apropiada per a ésser utilitzada en portes tallafoc i/o estanques al fum.

- Grau 1: apte per a ésser utilitzada en portes tallafoc i/o estanques al fum.

- Seguretat de persones (cinqué digit):
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Resisténcia a la corrosid i a la temperatura (sise digit):

- Grau O:
- Grau A:
- Grau B:
- Grau C:
- Grau D:
- Grau E:
- Grau F:
- Grau G:

Sense requisits de resisténcia a la corrosié i sense requisit de temperatura.
Baixa resisténcia a la corrosio i sense requisit de temperatura.

Moderada resisténcia a la corrosio i sense requisit de temperatura.

Alta resisténcia a la corrosié i sense requisit de temperatura.

Molt alta resisténcia a la corrosié i sense requisit de temperatura.

Moderada resisténcia a la corrosio i requisit de temperatura de -20C a +80C
Alta resistencia a la corrosié i requisit de temperatura de -20C a +80C

Molt alta resisténcia a la corrosié i requisit de temperatura de -20C a +80C.

- Seguretat de bens i resisténcia a la perforacio (sete digit):

- Grau 1:
- Grau 2:
- Grau 3:
- Grau 4:
- Grau 5:
- Grau 6:
-Grau 7:
-Campd
- Grau A:
- Grau B:
- Grau C:
- Grau D:
- Grau E:
- Grau F:
- Grau G:
- Grau H:
- Grau J:
- Grau K:
- Grau L:

- Grau M:

- Grau N:
- Grau P:
- Grau R:

Minima seguretat i sense resisténcia a la perforacié
Baixa seguretat i sense resisténcia a la perforacio
Mitja seguretat i sense resisténcia a la perforacio
Alta seguretat i sense resisténcia a la perforacio
Alta seguretat i amb resisténcia a la perforacio

Molt alta seguretat i sense resisténcia a la perforacié
Molt alta seguretat i amb resisténcia a la perforacio

"apliacio de la porta (vuité digit):

Porta encastada, sense limitacions d’aplicacié.

Porta encastada i batent

Porta encastada i corredissa

Porta sobreposada i sense limitacions d’aplicacié

Porta sobreposada i batent

Porta sobreposada i corredissa

Porta tubular i sense limitacions d’aplicacio

Porta encastada, batent i recolzada

Porta sobreposada, batent cap a I'interior.

Porta encastada, batent i bloquejada des del interior

Porta encastada, corredissa i bloquejada des del interior
Porta sobreposada, batent i bloquejada des del interior
Porta sobreposada, corredissa i bloquejada des del interior
Porta encastada, batent, recolzada i bloquejada des del interior

Porta sobreposada, batent cap al interior i bloquejada des del interior

- Tipus de maniobra de clau i bloqueig (nove digit)

- Grau 0:
- Grau A:
- Grau B:
- Grau C:
- Grau D:
- Grau E:
- Grau F:
- Grau G:
- Grau H:

No aplicable

Pany de cilindre i bloqueig manual

Pany de cilindre i bloqueig automatic

Pany de cilindre i bloqueig manual amb bloqueig intermedi
Pany de gorja i bloqueig manual

Pany de gorja i bloqueig automatic

Pany de gorja i bloqueig manual amb bloqueig intermedi
Pany sense clau i bloqueig manual

Pany sense clau i bloqueig automatic

- Tipus de maniobra de la nueca (deseé digit):

- Grau 0:

Pany sense nueca
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- Grau 1: Pany per a pom 0 maneta amb molla de retorn

- Grau 2: Pany per a maneta sense molla de retorn

- Grau 3: Pany per a maneta sense molla de retorn per a Us sever

- Grau 4: Pany per a maneta sense molla de retorn i Us sever especificat pel fabricant

- Requisits d’identificacio de la clau (onzé digit):

- Grau 0: Sense requisit

- Grau A: Minim tres elements retenidors

- Grau B: Minim cinc elements retenidors

- Grau C: Minim cinc elements retenidors, amb nombre extens de combinacions efectives.
- Grau D: Minim sis elements retenidors

- Grau E: Minim sis elements retenidors, amb nombre extens de combinacions efectives

- Grau F: Minim set elements retenidors

- Grau G: Minim set elements retenidors, amb nombre extens de combinacions efectives
- Grau H: Minim vuit elements retenidors, amb nombre extens de combinacions efectives
En I'etiqueta o embalatge ha d’indicar-se el nom del fabricant o marca registrada, la identificacio clara del
producte, la classificacid i el

numero de la norma europea (UNE-EN 12209).

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

FRONTISSES D’UN SOL EIX

El subministrador ha d’aportar la documentacié seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d’avaluacié de conformitat

aplicable, d’acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:

- Sistema 1: Declaracié CE de conformitat del fabricant i Certificat de conformitat CE del producte

En I'embalatge o/i documentacié que acompanya el producte ha de portar en un lloc visible el marcatge CE
de conformitat amb els Reials

Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol que a més haura d’anar acompanyat de
la seguient informacio:

- Numero d’identificacié de I'organisme de certificacio

- Nom o marca identificativa del fabricant.

- Direccio registrada del fabricant

- Dos ultims digits de I'any en que es va aplicar el marcatge CE

- El nimero del certificat de conformitat CE.

- Referéncia a aquesta norma UNE-EN 1935:2001

- La designacio i informacio de les prestacions (8 digits)

PANYS | PESTELLS:

El subministrador ha d’aportar la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d’avaluacié de conformitat

aplicable, d’acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:

- Sistema 1: Declaracié CE de conformitat del fabricant i Certificat de conformitat CE del producte

En 'embalatge o/i documentacié que acompanya el producte ha de portar en un lloc visible el marcatge CE
de conformitat amb els Reials

Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol que a

més haura d’anar acompanyat de la seguient informacio:

- Numero d’identificacié de I'organisme de certificacio
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- Nom o marca identificativa del fabricant.

- Direccio registrada del fabricant

- Dos ultims digits de I'any en que es va aplicar el marcatge CE

- El ndmero del certificat de conformitat CE.

- Referencia a aquesta norma UNE-EN 12209:2003

- La designacié¢ i informaci6 de les prestacions (11 digits)

MECANISMES DE TANCAMENT CONTROLAT

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perque arribi a I'obra en les condicions exigides.

Emmagatzematge: protegides de les pluges, focus d'’humitat i d'impactes.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 1935:2002 Herrajes para la edificacion. Bisagras de un solo eje. Requisitos y métodos de ensayo.
UNE-EN 12209:2004 Herrajes para edificacion. Cerraduras y pestillos. Cerraduras, pestillos y cerraderos
mecénicos. Requisitos y métodos de

ensayo.
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BDK - MATERIALS PER A PERICONS DE CANALITZACIONS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BDK2UC20,BDK2UC30,BDKZ3150,BDKZ3170,BDKZH9BO0.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Dispositius de cobriment i tancament per a pous, pericons, embornals o interceptors i materials
complementaris per a pous de registre.

S'han considerat els elements seglents:

- Bastiment i tapa per a pous i pericons de registre de canalitzacions

S’ han considerat els materials segients per a tapes i reixes

- Fosa gris

- Fosa ddctil

- Acer

BASTIMENT | TAPA O BASTIMENT | REIXA:

La peca ha de tenir la forma i els gruixos adequats per a suportar les carregues del transit.

Els dispositius de cobriment i tancament utilitzats en zones de circulacié de vianants i/o de vehicles, s’han
de classificar segons la norma UNE-EN 124, en alguna de les classes segients:

- Classe A 15: Zones susceptibles de ser utilitzades només per vianants i ciclistes.

- Classe B 125: Voreres, zones de vianants i superficies semblants, arees d’estacionament i aparcaments
de varis pisos per a cotxes.

- Classe C 250: Vorals i cunetes de carrers, que mesurada a partir de la vorada de la vorera s’extén en un
maxim de 0,5 m sobre la calgada i 0,2 m sobre la vorera

- Classe D 400: Calcades de carreteres (inclos carrers de vianants), vorals estabilitzats i zones
d’aparcament per a tot tipus de vehicles.

- Classe E 600: Zones per les que circul-len vehicles de gran tonelatje (paviments d’aeroports, molls, etc.).
- Classe F 900: Zones sotmeses a carregues particularment elevades (paviments d’aeroports)

Tots els elements que formen el dispositiu han d’ estar protegits contra la corrossio.

El dispositiu ha d’ estar lliure de defectes que puguin perjudicar el seu bon estat per tal de ser utilitzat.

Les tapes o reixes metal- liques, han de tenir la superficie superior antilliscant.

Quan estiguin combinat un metall amb el formigd, o qualsevol altre material, ambdds han de tenir una
adherencia satisfactoria.

Els dispositius han de ser compatibles amb els seus as sentaments. El conjunt no ha de produir soroll al
trepitjar-lo.

Les tapes o reixes han d’ estar asegurades en la seva posicié contra el desplagament degut al transit amb
una fondaria d’encastament suficient o amb un dispositiu de tancament.

La tapa o reixa ha de quedar asegurada dins del bastiment per algun dels segiients procediments:

- Amb un dispositiu de tanca

- Amb suficient massa superficial

- Amb una caracteristica especifica en el diseny

El disseny d’aquests procediments ha de permetre que la tapa o reixa es pugui obrir amb una eina d'us
normal.

El diss eny del conjunt ha de garantir la posicio correcta de la tapa o reixa en relacié amb el bastiment.

S’ han de preveure dispositius que permetin garantir un desbloquejament de la tapa o reixa i la seva
apertura.

La tapa o reixa ha de recolzar-se en el bastiment en tot el seu perimetre. La pressio del recolzament

corresponent a la carrega d’assaig no
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ha de superar els 7,5 N/mm2. El recolzament ha de contribuir a I'esta bilitat de la reixa o tapa en condicions
d'us.

L’ algaria del bastiment dels dispositus de tancament de les classes D 400, E 600 i F 900, ha de ser com a
minim de 100 mm.

La superficie superior de les reixes, tapes i bastiment ha de ser plana, només les reixes de la classe D 400
poden tenir una superficie

concava.

El pas lliure dels dispositius de tancament utilitzats com a pas d’home, s’han d’ajustar a les normes de
seguretat en funcié del lloc a on

s’instal‘lin. En general han de tenir un diametre minim de 600 mm.

La franquicia total entre els diferents elements dels dispositius de cobriment i tancament, han de complir les
especificacions seglents:

- Un o dos elements:

- Pas lliure <= 400 mm: =<7 mm

- Pas lliure > 400 mm: =<9 mm

- Tres 0 més elements:

- Franquicia del conjunt: <= 15 mm

- Franquicia de cada element individual: <= 5 mm

Fondaria d’encastament (classes D 400 a F 900): >= 50 mm

Tolerancies:

- Planor: + 1% del pas lliure; <= 6 mm

- Dimensions: £ 1 mm

- Guerxament: £ 2 mm

Si el dispositiu de tancament te forats de ventilacio, aquests han de complir les condicions seguents:
Superficie de ventilacio:

- Pas lliure <= 600 mm: >= 5% de la superficie d’'un cercle, amb un diametre igual a la pas lliure

- Pas lliure > 600 mm: >= 140 cm2

Dimensions dels forats de ventilacio:

- Ranures:

- Llargaria: <= 170 mm

- Amplaria:

- Classes A 15 a B 125: 18-25 mm

- Classes C 250 a F 900: 18-32 mm

- Forats:

- Diametre:

- Classes A 15 a B 125: 18-38 mm

- Classes C 250 a F 900: 30-38 mm

BASTIMENT AMB REIXA O TAPA PRACTICABLE:

El conjunt ha d'obrir i tancar correctament.

Un cop tancada, la tapa o reixa ha de quedar enrasada amb el bastiment.

L’a ngle respecte a la horitzontal, de |a reixa oberta, ha de ser com a minim de 100°.

ELEMENTS AMB RECOBRIMENT DE PINTURA BITUMINOSA:

El recobriment de pintura bituminosa, ha de formar una capa conti nua que ha de cobrir a I'element
completament.

Ha de tenir un color, una lluentor i una textura uniformes.
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La pintura ha d’estar ben adherida al suport, no ha de tenir bullofes, escrostonament, ni altres defectes
superficials.

DISPOSITIUS DE FORMIGO ARMAT:

En els dispositius de tancament de les classes A 15 a D 400 de formigé armat, les arestes i superfi cies de
contacte entre el bastimenti la

tapa, han d’estar protegides amb una xapa de fosa o d’acer galvanitzat en calent.

Gruix minim de fosa o d’acer:

-A15:>=2mm

-B125:>=3 mm

-C250:>=5mm

- D 400: >= 6 mm

- E 600 F 900: A determinar en funcio de cada disseny

Resisténcia caracteristica a la compressio del formigd després de 28 dies:

- Classe B 15 a F 900: >= 40 N/mm2

- Classe A 15: >= 25 N/mm2

Gruix del recobriment de formigé de I'armadura d’acer: >= 20 mm

ELEMENTS DE FOSA:

La fosa ha de ser gris, de grafit laminar (fosa gris normal, conforme a la norma UNE-EN 1561) o de grafit
esferoidal (fosa nodular o ductil,

conforme a la norma UNE-EN 1563).

Les peces han de ser netes, lliures de sorra solta, d'oxid o de qualsevol altre tipus de residu.

No ha de tenir defectes superficials (esquerdes, rebaves, bufaments, inclusions de sorra, gotes fredes, etc.).
BASTIMENT | TAPA O REIXA DE FOSA GRISA:

La fosa ha de ser grisa, amb grafit en vetes fines repartides uniformement i sense zones de fosa blanca.
Les dimensions de la cara inferior han de ser més petites que les corresponents a la cara superior.

Quan la peca hagi de portar potes d'ancoratge, aquestes han de ser de la mateixa colada.

Resisténcia a traccid de la fosa, proveta cilindrica (UNE 36-111): >= 180 N/mm2

Duresa Brinell (UNE_EN_ISO 6506/1): >= 155 HB

Contingut de ferrita, a 100 augments: <= 10%

Contingut de fosfor: <= 0,15%

Contingut de sofre: <= 0,14%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

BASTIMENT | TAPA O REIXA:

Subministrament: Embalats en caixes. Cada caixa ha de portar escrit el nombre de peces que conté i les
seves dimensions.

Emmagatzematge: En posicid horitzontal sobre superficies planes i rigides per tal d'evitar deformacions o
danys que alterin les seves

caracteristiques.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d’amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

BASTIMENT | TAPA O BASTIMENT | REIXA:

UNE-EN 124:1995 Dispositivos de cubrimiento y de cierre para zonas de circulacién utilizadas por peatones
y vehiculos. Principios de

construccion, ensayos tipo, marcado, control de calidad.

ELEMENTS DE FOSA GRIS:

* UNE 36111:1973 Fundicién gris. Tipos, caracteristicas y condiciones de suministro de piezas moldeadas.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

La tapa o reixa i el bastiment han de tenir marcades de forma indeleble les indicacions seglents:
- El codi de la norma UNE EN 124

- La classe segons la norma UNE EN 124

- El nom o sigles de fabricant i el lloc de fabricacié

- Referéncia, marca o certificacio si en té

OPERACIONS DE CONTROL EN BASTIMENTS, TAPES | REIXES DE FOSA:
Les tasques de control a realitzar son les segiients:

- Recepcio del certificat de qualitat del fabricant, d’ acord a les condicions del plec.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Les operacions de control s’han de realitzar segons les indicacions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D’INCOMPLIMENT:

No s’acceptara ' s de materials que no arribin acompanyats del corresponent certificat de qualitat del
fabricant.

En cas de disconformitat d’'un control geométric o de pes, es rebutjara la pe¢ a assajada i s'incrementara el
control, en primer lloc, fins al 20% de les peces, i en cas de seguir observant deficiencies, fins al 100% del

subministrament.
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BG - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG1 - CAIXES | ARMARIS

BG15 - CAIXES DE DERIVACIO QUADRADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BG151532.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Caixes de derivacio.

S'han considerat els materials seguents:

- Plastic

- Fosa d'alumini

- Planxa d'acer

- Plastificat

S'han considerat els graus de proteccio seglents:

- Normal

- Estanca

- Antihumitat

- Antideflagrant

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La caixa ha d'estar formada per un cos i una tapa. Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.

Quan és per a encastar, el cos ha de portar aletes o superficies d'ancoratge.

Quan és per a muntar supeficialment, el cos ha de portar orificis per a la seva fixacié.

Grau de protecci6 (UNE 20-324):

|
| Tipus |

| Material | Normal | Estanca | Antihumitat | Antideflagrant|

| I I |

| Plastic | >= IP-405 | >=IP-535 | >= IP-545 | - |

| Plastificada | >= IP-517 | >= IP-537 | >= IP-547 | - |

| Planxa d'acer | >= IP-517 | >= IP-537 | >= IP-547 | >= |P-557 |
| Fosa d'alumini | >= IP-517 |>= IP-537 | >=IP-547 | >=IP-557 |
L

GRAU DE PROTECCIO ANTIDEFLAGRANT:

El cos ha de tenir orificis roscats per al pas de tubs.

Temperatura d'autoinflamacio (T): 300 <= T <= 450°C

Grup d'explosio (UNE 20-320): 1IB

GRAU DE PROTECCIO NORMAL, ESTANCA O ANTIHUMITAT:
El cos ha de portar empremtes de ruptura per al pas de tubs.
GRAU DE PROTECCIO ANTIHUMITAT:

Entre la tapa i el cos hi ha d'haver un junt d'estanquitat.
PLASTIFICADA:

El cos i la tapa han de ser d'acer emboatit plastificat.

El cos i la tapa han d'estar protegits interiorment i exteriorment contra la corrosio.

La tapa ha de portar sistemes de fixacié al cos mitjancant cargols, i aquests han de ser de material

anticorrosiu.
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PLASTIC:
La tapa ha de portar un sistema de fixacié amb el cos.
Resisténcia a la flama (UNE-EN 60707): Autoextingible

PLANXA:
El cos i la tapa han d'estar protegits interiorment i exteriorment contra la corrosio.
La tapa ha de portar sistemes de fixacié al cos mitjangant cargols, i aquests han de ser de material

anticorrosiu.

FOSA D'ALUMINI:
La tapa ha de portar sistemes de fixacié al cos mitjangant cargols, i aquests han de ser de material

anticorrosiu.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: En caixes.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d’amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d’'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002
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BG3 - CONDUCTORS ELECTRICS PER A TENSIO BAIXA

BG31 - CABLES DE COURE DE 0,6/1 KV

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BG314500.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Cable eléctric destinat a sistemes de distribucié en tensié baixa i instal-lacions en general, per a serveis
fixes, amb conductor de coure, de

tensi6 assignada 0,6/1kV i de tipus unipolar, bipolar, tripolar, tetrapolar, tripolar amb neutre i pentapolar.
S’han considerat els tipus de cables segients:

- Cables unipolars o multipolars (tipus manega, sota coberta Unica) amb aillament de polietilé reticulat
(XLPE) i coberta de policlorur de vinil

(PVC) de designacié UNE RV 0,6/1 kV.

- Cables unipolars o multipolars (tipus manega, sota coberta Unica) amb aillament de polietile reticulat
(XLPE) i coberta de material lliure

d’haldgens a base de poliolefina, de baixa emissid de gasos toxics i corrosius, de designacié UNE RZ1-K
(AS) 0,6/1 kv.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9
de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat
equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Unié Europea o de I'Associacié Europea
de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecologica europea,
regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

Les caracteristiques fisiques i mecaniques del conductor han de complir les normes UNE 21-011 i UNE 21-
022.

La coberta no ha de tenir variacions en el gruix ni d'altres defectes visibles a la seva superficie. Ha de ser
resistent a l'abrasio.

Ha de quedar ajustada i s'ha de poder separar faciliment sense produir danys a I'aillament.

La forma exterior dels cables multipolars (reunits sota una coberta Unica) ha de ser raonablement cilindrica.
L’aillament no ha de tenir variacions del gruix ni d'altres defectes visibles a la seva superficie.

Ha de quedar ajustat i s'ha de poder separar facilment sense produir danys al conductor.

Els colors valids per a I'aillament son (UNE 21089-1):

- Cables unipolars:

- Com a conductor de fase: Marrg, negre o gris

- Com a conductor neutre: Blau

- Com a conductor de terra: Llistat de groc i verd

- Cables bipolars: Blau i marré

- Cables tripolars:

- Cables amb conductor de terra: Fase: Marrd, Neutre: Blau, Terra: Llistat de groc i verd

- Cables sense conductor de terra: Fase: Negre, marré i gris

- Cables tetrapolars:

- Cables amb conductor de terra: Fase: Marr6, negre i gris, Terra: Llistat de groc i verd

- Cables sense conductor de terra: Fase: Marrd, negre i gris, Neutre: Blau

- Cables pentapolars: Fase: Marr6, negre i gris, Neutre: Blau, Terra: Llistat de groc i verd

Gruix de l'aillant del conductor (UNE HD-603 (1)):
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[ ]
| Seccio (mm2) | 1,5-16| 25-35] 50 | 70-95| 120 | 150 | 185 | 240 | 300 |

| | | | | | | | |—
| Gruix (mm) | 0,7 09 [1,0| 1,1 ]| 12| 14| 16]1,7]| 18]
L I

Gruix de la coberta: Ha de complir les especificacions de la norma UNE-HD 603-1

Temperatura de l'aillament en servei normal: <= 90°C

Temperatura de I'aillament en curtcircuit (5 s max): <= 250°C

Tensié maxima admissible (c.a.):

- Entre conductors aillats: <= 1 kV

- Entre conductors aillats i terra: <= 0,6 kV

Tolerancies:

- Gruix de I'aillament (UNE_HD 603): >= valor especificat — (0,1 mm + 10% del valor especificat)

CABLES DE DESIGNACIO UNE RV 0,6/1 kV:

L'aillament ha de ser de polietilé reticulat (XLPE) tipus DIX-3 segons UNE HD-603-1.

La coberta ha de ser de policlorur de vinil (PVC) del tipus DMV-18 segons UNE HD-603-1.

Ha de ser de color negre i ha de portar impresa una franja longitudinal de color per a la identificacié de la
seccio dels conductors de fase.

CABLES DE DESIGNACIO UNE RZ1-K (AS) 0,6/1 kV:

L'aillament ha de ser de polietilé reticulat (XLPE) tipus DIX-3 segons UNE HD-603-1.

La coberta ha de se d’ una mescla de material termoplastic, sense haldgens, del tipus Z1, i ha de complir
les especificacions de la norma UNE 21123-4.

Ha de ser de color verd i ha de portar impresa una franja longitudinal de color per a la identificacié de la

seccio dels conductors de fase.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: En bobines.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d’amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d’'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002

UNE-HD 603-1:2003 Cables de distribucién de tensién asignada 0,6/1kV.

* UNE 21011-2:1974 Alambres de cobre recocido de seccidn recta circular. Caracteristicas

* UNE 21089-1:2002 Identificacion de los conductores aislados de los cables

UNE-EN 50334:2001 Marcado por inscripcion para la identificacion de los conductores aislados de los
cables eléctricos.

* UNE 21089-1:2002 Identificacion de los conductores aislados de los cables

UNE 21022:1982 Conductores de cables aislados.

* UNE 20434:1999 Sistema de designacion de los cables.
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CABLES DE DESIGNACIO UNE RV 0,6/1 kV:

UNE 21123-2:1999 Cables eléctricos de utilizacion industrial de tensién asignada 0,6/1 kV. Parte 2: Cables
con aislamiento de polietileno

reticulado y cubierta de policloruro de vinilo.

CABLES DE DESIGNACIO UNE RZ1-K (AS) 0,6/1 kV:
UNE 21123-4:2004 Cables eléctricos de utilizacién industrial de tension asignada 0,6/1 kV. Parte 4: Cables

con aislamiento de polietileno reticulado y cubierta de poliolefina

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

La coberta ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades seglients:
- Nom del fabricant o marca comercial

- Tipus de conductor

- Seccié nominal

- Les dues ultimes xifres de I'any de fabricacio.

- Distancia entre el final d'una marca i el principi de la segiient <= 30 cm.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segients:

- Sol- licitar del fabricant els certificats i homologacions dels conductors i protocols de proves.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Verificar 'adequacioé dels conductors als requisits dels projecte

- Control final d’identificacio

- Realitzacié i emissio d’informe amb resultats dels assaigs realitzats d’ acord al que s’especifica en la taula
d’assaigs i de quantificacio dels

mateixos.

- Assaigs:

A la relacio seglent s’especifiquen els controls a efectuar a la recepcié de conductors de coure o alumini i
les normes aplicables en cada

cas:

- Rigidesa dielectrica (REBT)

- Resisténcia d’aillament (REBT)

- Resistencia eléectrica dels conductors (UNE 20003 / UNE 21022/1M)

- Control dimensional (Documentacio del fabricant)

- Extincié de flama (UNE-EN 50266)

- Densitat de fums UNE-EN 50268 / UNE 21123)

- Despreniment d'halogens (UNE-EN 50267-2-1 / UNE 21123 / UNE 2110022)

A la seglent taula s’especifica el nombre de controls a efectuar. Els assaigs especificats (*) seran exigibles
segons criteri de la DF quan les

exigéncies del lloc ho determini i les caracteristiques dels conductors corresponguin a 'assaig especificat.

- Rigidesa dieléctrica: 100% (exigit al fabricant)

- Resisténcia d’aillament: 100% (exigit al fabricant)

- Resistencia eléectrica: 100% (exigit al fabricant)

- Extincié de flama: 1 assaig per tipus (*) (exigit al fabricant) i 1 assaig per tipus (*) (exigit a recepcio)
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- Densitat de fums: 1 assaig per tipus (*) (exigit al fabricant) i 1 assaig per tipus (*) (exigit a recepcio)

- Despreniment d’haldgens: 1 assaig per tipus (*) (exigit al fabricant) i 1 assaig per tipus (*) (exigit a recepcio)
Per tipus s’entén aquells conductors amb caracteristiques iguals.

Els assaigs exigits a recepcioé podran ésser els realitzats pel fabricant sempre que hi hagi una supervisié
per part de la DF o empresa

especialitzada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Per a la realitzacié dels assaigs, s’escollira aleatoriament una bovina del lot d’entrega, a excepci6 dels
assaigs de rutina que es realitzaran a

totes les bobines.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D’INCOMPLIMENT:
Es realitzara un control extensiu de la partida objecte de control, i segons criteri de la DF, podra ésser

acceptada o rebutjada tota o part del material que la composa.
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BG4 - APARELLS DE PROTECCIO | COMANDAMENT

BG42 - INTERRUPTORS DIFERENCIALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BG4243JD,BG42439H.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Interruptors automatics per a actuar per corrent diferencia residual.

S’han contemplat els seguents tipus:

- Interruptors automatics diferencials per a muntar en perfil DIN

- Blocs diferencials per a muntar en perfil DIN per a treballar conjuntament amb interruptors automatics
magnetotérmics

- Blocs diferencials de caixa emmotllada per a muntar en perfil DIN o per a muntar adossats a interruptors
automatics magnetotermics, i per

a treballar conjuntament amb interruptors automatics magnetotérmics

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.

L'envoltant ha de ser aillant i incombustible.

Ha de portar borns per a I'entrada i la sortida de les fases i el neutre.

Ha de portar un dispositiu de desconnexié automatica del tipus omnipolar i "Lliure mecanisme" en front de
corrents de defecte a terra i

polsador de comprovacio.

INTERRUPTORS AUTOMATICS DIFERENCIALS PER A MUNTAR EN PERFIL DIN:

Han d’estar construits segons les especificacions de la norma UNE-EN 61008-1.

Han de portar un sistema de fixacid per pressié que permeti el muntatge i desmuntatge sobre un perfil
normalitzat.

Han de portar marcades, com a minim, les indicacions segients:

- El nom del fabricant o la seva marca de fabrica

- La designacié del tipus, el nUmero de cataleg o el nimero de serie

- La o les tensions assignades

- La frequéncia assignada si l'interruptor esta fabricat per a freqiiéncies diferents de 50 Hz

- El corrent assignat

- El corrent diferencial de funcionament assignat, mesurat en ampers (A)

- El simbol S dintre d’un requadre per als aparells selectius

- Element de maniobra del dispositiu d’assaig, marcat amb la lletra T

- Esquema de connexio

- Caracteristica de funcionament en preséencia de corrents diferencials amb components continues, indicada
amb els simbols normalitzats

corresponents

Les marques han de trobar-se sobre el propi interruptor o be sobre una o varies plaques senyalitzadores
fixades al mateix. Han d’'estar

situades de manera que quedin visibles i llegibles quan l'interruptor estigui instal-lat.

Si fos necessari establir una distincio entre els borns d’alimentacié aquests han d’estar clarament marcats.
Els borns destinats exclusivament a la connexié del neutre del circuit han d’estar marcats amb la lletra N.
Les marques han de ser indelebles, facilment llegibles i no han d’estar situades sobre cargols, volanderes
o0 altres parts movibles de

l'interruptor.
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BLOCS DIFERENCIALS PER A MUNTAR EN PERFIL DIN | PER A TREBALLAR CONJUNTAMENT AMB
INTERRUPTORS AUTOMA TICS MAGNETOTERMICS:

Han de portar un sistema de fixacio per pressidé que permeti el muntatge i el desmuntatge sobre un perfil
normalitzat.

Ha de portar els conductors per a la connexié amb l'interruptor automatic magnetotérmic amb el que ha de
treballar conjuntament.

No ha de ser possible modificar les caracteristiques de funcionament per mitjants diferents als
especificament destinats a la regulacio de la

intensitat diferencial residual de funcionament assignada o la de temporitzacié definida.

Han de complir les especificacions d’alguna de les normes seglients:

- Interruptors fabricats segons les especificacions de la norma UNE-EN 61009-1

- Interruptors fabricats segons les especificacions de la norma UNE-EN 60947-2 annex B

Els blocs diferencials que compleixen les especificacions de la norma UNE-EN 61009-1 han de portar
marcades com a minim les indicacions

seguents:

- El nom del fabricant o la seva marca de fabrica

- La designacié del tipus, el nUmero de cataleg o el nimero de serie

- La o les tensions assignades

- La frequiéncia assignada si l'interruptor esta fabricat per a treballar a freqiiencies diferents a 50 Hz

- El corrent assignat en ampers, sense el simbol d’amper

- El corrent diferencial de funcionament assignat, en ampers (A)

- El simbol S a dintre d’'un requadre per als aparells selectius

- Element de maniobra del dispositiu d’assaig. marcat amb la lletra T

- Esquema de connexio

- La caracteristica de funcionament en cas de corrents diferencials amb components continues amb els
simbols normalitzats

Les marques han de trobar-se sobre el propi bloc diferencial o bé sobre una o varies plaques senyalitzadores
fixades a l'interruptor, i aquestes

marques han d’estar situades en un lloc tal que quedin visibles i llegibles quan I interruptor estigui instal-lat.
Si fos necessari establir una distincié entre els borns d’entrada i els de sortida, aquests han d’estar clarament
marcats.

Els borns destinats exclusivament a la connexio del neutre del circuit han d’estar marcats amb la lletra N.
El marcat ha de ser indeleble, facilment llegible i no es pot fer sobre cargols, volanderes o qualsevol altre
part mobil de linterruptor.

Els bloc diferencials que compleixen les especificacions de la norma UNE-EN 60947-2 annex B han de
portar marcades com a minim les

indicacions segtients:

- El nom del fabricant o la seva marca de fabrica

- La designacié del tipus, el nUmero de cataleg o el nUmero de série

- La intensitat diferencial residual de funcionament assignat, en ampers (A)

- Regulacions de la intensitat diferencial residual de funcionament assignada, si procedeix

- Temps minim de no resposta

- El simbol S a dintre d’'un requadre per als aparells selectius

- Element de maniobra del dispositiu d’assaig marcat amb la lletra T, si procedeix
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- La caracteristica de funcionament en cas de corrents diferencials amb components continues amb els
simbols normalitzats

- La o les tensions assignades, si son diferents a les dels interruptors automatics amb els que estan acoblats
- Valor (o domini de valors) de la frequéncia assignada si difereix de la del interruptor automatic

- Referéncia a aquesta norma

En lloc no necessariament visible, o bé en la documentacié o manuals del fabricant hi ha d’haver 'esquema
de connexio.

Les caracteristiques del marcat han de complir les mateixes condicions que les requerides en l'apartat

anterior.
BLOCS DIFERENCIALS DE CAIXA EMMOTLLADA PER A MUNTAR EN PERFIL DIN O PER A MUNTAR
ADOSSATS A INTERRUPTORS AUTOMATICSMAGNETOTERMICS, | PER A TREBALLAR

CONJUNTAMENT AMB INTERRUPTORS AUTOMATICS MAGNETOTERMICS:

Han d’estar constituits per una carcassa-suport de material aillant emmotllat que formi part integrant de
l'interruptor automatic.

Ha de complir les especificacions de la norma UNE-EN 60947-2 annex B.

El marcat ha de ser 'esmentat a I'apartat anterior, pel que fa referéncia als blocs diferencials fabricats
segons les especificacions de la

norma UNE-EN 60947-2 annex B.

Els blocs diferencials de caixa emmotllada preparats per a anar muntats sobre perfils DIN normalitzats han
de portar un sistema de fixacio per

pressio que permeti el muntatge i el desmuntatge sobre el perfil.

Els interruptors preparats per a anar muntats adossats a l'interruptor automatic magnetotérmic han de portar
els borns de connexio per a la

unié amb linterruptor.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: En caixes.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

El fabricant ha de lliurar la documentacié necessaria per a la correcta instal-lacié de I'interruptor.

3.- UNITAT | CRITERIS D'’AMIDAMENT
Unitat d’amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002

INTERRUPTORS AUTOMATICS DIFERENCIALS PER A MUNTAR EN PERFIL DIN:

UNE-EN 61008-1:1996 Interruptores automaticos para actuar por corriente diferencial residual, sin
dispositivo de proteccién contra

sobreintensidades, para usos domésticos y analogos (ID). Parte 1: Reglas generales.
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BLOCS DIFERENCIALS PER A MUNTAR EN PERFIL DIN | PER A TREBALLAR CONJUNTAMENT AMB
INTERRUPTORS AUTOMA TICS MAGNETOTERMICS:

UNE-EN 61009-1:1996 Interruptores automaticos para actuar por corriente diferencial residual, con
dispositivo de proteccidén contra sobreintensidades incorporado, para usos domésticos y analogos (AD).
Parte 1: Reglas generales.

UNE-EN 60947-2:1998 Aparamenta de baja tension. Parte 2: Interruptores automaticos.

BLOCS DIFERENCIALS DE CAIXA EMMOTLLADA PER A MUNTAR EN PERFIL DIN O PER A MUNTAR
ADOSSATS A INTERRUPTORS AUTOMATICS

MAGNETOTERMICS, | PER A TREBALLAR CONJUNTAMENT AMB INTERRUPTORS AUTOMATICS
MAGNETOTERMICS:
UNE-EN 60947-2:1998 Aparamenta de baja tensién. Parte 2: Interruptores automaticos.
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BG6 - MECANISMES

BG62 - INTERRUPTORS | COMMUTADORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BG6211D1.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Interruptors i conmutadors per a encastar o muntar superficialment.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'incorporar accessoris embellidors.

Ha d'estar constituit per una base amb borns de connexié, mecanisme d'interrupcié, de commutacié o de
commutacié de creuament,

dispositius de fixaci6 a la caixa i accessoris embellidors d'acabat.

Ha de tenir contactes d'alt poder de ruptura. Aquest ha de ser l'indicat en la UNE 20-353.

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.

El comandament d'accionament ha de ser manual. La base i la placa d'acabat han de ser aillants.

La placa d'acabat ha de portar un dispositiu de fixacio a la base.

Les parts subjectes a tensio no han de ser accessibles.

Ha d'estar protegit contra la penetraci6 de cossos solids, pols, aigua i de I'humitat.

Han de ser resistents a la calor, al foc i a formar camins conductors.

Han de funcionar correctament a temperatura ambient.

Han d'estar dissenyats de manera que en I's normal han de funcionar de forma segura i no han de suposar
perill per a les persones i el seu entorn.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Tensié nominal: 230 V

Aillament (UNE 20-353): Ha de complir

Resistencia mecanica (UNE 20-353): Ha de complir

Resistéencia al foc (UNE 20-353): Ha de complir

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.

L'interruptor ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades seguents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Tensi6 d'alimentacio

- Intensitat

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002

UNE-EN 60947-3:2000 Aparamenta de baja tension. Parte 3: Interruptores, seccionadores, interruptores-
seccionadores y combinados fusibles.

UNE-EN 60669-1:1996 Interruptores para instalaciones eléctricas fijas, domésticas y analogas. Parte 1:
Prescripciones generales.

UNE 20315:1994 Base de corriente y clavijas para usos domésticos y analogos.
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BGW - PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

BGW1 - PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A CAIXES | ARMARIS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BGW15000.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Parts proporcionals d'accessoris de caixes i armaris.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material i les seves caracteristiques han de ser els adequats per: caixes, armaris o centralitzacions de
comptadors, i no han de disminuir,

en cap cas, la seva qualitat.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A I'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié seguents:
- Material

- Tipus

- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt d'accessoris necessaris pel muntatge de caixes, armaris o centralitzacions
de comptadors.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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BGW?2 - PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A TUBS, CANALS | SAFATES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BGW2B000, BGW2A000.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Part proporcional d'accessoris per a tubs, canals o safates, de tipus plastiques o metal-liques.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material i les seves caracteristiques han de ser adequats per a tubs, canals o safates, i no han de fer
disminuir, en cap cas, la seva qualitat

i bon funcionament.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacio segients:
- Material

- Tipus

- Diametre o d'altres dimensions

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat composada pel conjunt d'accessoris necessaris per al muntatge d'un metre de tub, d'un metre de

canal o d'un metre de safata.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
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BGWS3 - PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A CONDUCTORS ELECTRICS DE TENSIO
BAIXA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BGW38000.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Part proporcional d'accessoris per a conductors de coure, conductors d'alumini tipus VV 0,6/1 Kv, rodons
de coure, platines de coure o

canalitzacions conductores.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material i les seves caracteristiques han de ser adequats per a: conductors de coure, conductors de coure
nus, conductors d'alumini,

rodons de coure, platines de coure, canalitzacions o conductors de seguretat, i no han de fer disminuir, en
cap cas, la seva qualitat i bon

funcionament.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A I'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacio seguents:
- Material

- Tipus

- Diametre o d'altres dimensions

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt d'accessoris necessaris per al muntatge d'1 m de conductor de coure, d'1 m
de conductor de coure nu, d'1

m de conductor d'alumini, d'1 m de rod6 de coure, d'1 m de platina de coure, d'1 m de canalitzacié o d'1 m

de conductor de seguretat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
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BGW4 - PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A APARELLS DE PROTECCIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BGW42000.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Part proporcional d'accessoris per a interruptors magnetotérmics o diferencials, tallacircuits, caixes
seccionadores, interruptors manuals i

protectors de sobretensions.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material i les seves caracteristiques han de ser adequats per a aparells de proteccié i no han de fer
disminuir, en cap cas, la seva qualitat i

bon funcionament.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A I'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacio seguents:
- Material

- Tipus

- Diametre o d'altres dimensions

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat composada pel conjunt d'accessoris necessaris per al muntatge d'un aparell de proteccio.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.

Coll Enginyeria 155/184



BH - MATERIALS PER A INSTAL.LACIONS D'ENLLUMENAT

BH1 - LLUMS DECORATIUS PER A MUNTAR SUPERFICIALMENT

BH13 - LLUMS DECORATIUS MUNTATS SUPERFICIALMENT PER A LINIA CONTINUA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BH131550.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Llum decoratiu de forma rectangular, amb xassis de xapa d'acer esmaltat o amb xassis d'alumini anoditzat,
per a linia continua, sense difusor, per a un tub fluorescent de 36 o0 58 W o per a dos tubs fluorescents de
36 W, AF.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'incorporar un equip eléctric complert: portalampades, reactancies, condensadors correctors per a A.F.
i regletes de connexio.

El xassis ha de portar orificis per a permetre la fixacio directa al sostre, a la paret, o bé per anar suspés d'un
carril portant o pendular.

Els borns de connexié han d'estar marcats o numerats.

Ha de portar un born marcat de forma indeleble amb el simbol "Terra”

Tots els materials aillants protectors contra xocs eléctrics i que mantenen les parts actives a la posicié
prevista, han de ser autoextingibles.

Els balasts han de ser resistents a la humitat, la calor i la corrosié.

En condicions de fallada, no han d'emetre flames ni gasos inflamables.

Els encebadors han de ser resistents a la humitat i als xocs eléctrics, a la calor i al foc.

Han de complir les condicions de rigidesa eléctrica, torsio i resisténcia mecanica.

La poténcia maxima del balast ha de ser igual o inferior a la poténcia maxima d’entrada dels circuits balast-
lampada, especificada en els annexes Il i IV del Real Decreto 838/2002, en funcié de la seva categoria.
Ha de portar el marcatge CE, col-locat de forma visible i indeleble, de conformitat amb el que disposa el
Real Decreto 838/2002.

Tensié nominal d'alimentacio: 230 V

Freqiiencia: 50 Hz

Grau minim de proteccié (UNE 20324): IP-20X

Aillament (REBT): Classe |

Sobre la lluminaria, i de manera clara i indeleble, hi ha d’haver marcada la seglent informacio:

Marques que s'han de veure durant la substitucié de les lampades i ser visibles des de I'exterior de la
lluminaria o darrera de la tapa que s'hagi de treure al substituir les lampades i amb les lampades tretes:

- Poténcia assignada o indicacio del tipus de lampades que admet la lluminaria

Marques que s'han d'observar durant la instal-lacié de la lluminaria i han de ser visibles des de I'exterior
d'aquesta, o darrera d'una coberta o

part que s'hagi de treure per la seva instal-lacié:

- Marca d'origen (marca registrada, marca del fabricant o del nom del venedor responsable)

- Tensié o tensions assignades en volts

- Nimero de model del fabricant o referéncia del tipus

- Marcat del borns

Marques que s'han de veure després de la instal-lacié de la lluminaria i han de ser visibles des de I'exterior,
tant quant la lluminaria esta muntada o instal-lada amb les lampades en posicié com en I'is normal:

- Temperatura ambient assignada maxima

- Xifres del codi del grau de proteccid IP
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- Distancia minima als objectes il-luminats

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.

Cada llum ha de portar marcades de forma indeleble i ben visible les dades seguents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Tensi6 nominal d'alimentacio

- Grau de proteccio

- Nimero de model o referéncia tipus

- Poténcia nominal

Els fluorescents han d'anar marcats segons la UNE_EN 60-968:

- Marca d'origen

- Tensio nominal

- Poténcia nominal

- Frequéncia nominal

Els cebadors han d'anar marcats segons I'UNE_EN 60-155:

- Nom del fabricant

- Referéncia

En les luminaries amb equip auxiliar, el subministrador ha de disposar del certificat que declari la poténcia
total del conjunt (lampada-equip auxiliar).

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament de |'element necessaria subministrada a I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002

Real Decreto 838/2002, de 2 de agosto, por el que se establecen los requisitos de eficiencia energética de
los balastos de lamparas

fluorescentes.

UNE-EN 60598-1:1992 Luminarias. Reglas generales y generalidades sobre los ensayos.

UNE-EN 60598-2-1:1993 Luminarias. Parte 2: Reglas particulares. Seccion 1: Luminarias fijas de uso
general (version oficial EN 60598-2-1:

1989).

UNE-EN 60968:1993 Lamparas con balasto propio para servicios generales de iluminacion. Requisitos de
seguridad. (Versién oficial EN

60968:1990)

UNE-EN 60155:1996 Arrancadores de encendido para lamparas fluorescentes (cebadores).

UNE-EN 60928:1997 Aparatos auxiliares para lamparas. Balastos electronicos alimentados en corriente

alterna para lamparas fluorescentes tubulares. Prescripciones generales de seguridad.
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BHQ - PROJECTORS PER A EXTERIORS

BHQ4 - PROJECTORS PER A EXTERIORS AMB LAMPADES DE VAPOR DE SODI A PRESSIO BAIXA
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Projector per a exteriors amb reflector de forma rectangular, obert o tancat, amb allotjament per a equip,
per a lampada de vapor de sodi a pressié baixa de fins a 180 W.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar format per un cos amb portalampades, un reflector, i un suport-lira per a la seva subjeccié i
orientacio. Ha de disposar d'un espai per allotjar I'equip d'encesa si es el cas.

El cos ha de tenir un espai per a allotjar I'equip eléctric d'encesa. En aquest espai ha d'haver-hi uns borns
de connexio cablats com cal amb el portalampades.

Ha de portar un born per a la connexio a terra, al costat del qual i de manera indeleble ha de portar el simbol
"Terra". Si és tancat, la tapa frontal ha de tenir un junt d'estanquitat.

Grau de protecci6 (UNE 20-324):

| |
| Tipus | obert | tancat |

| | I

| Grau | IP-23X | IP-54X |

Aillament (REBT): Classe |
Materials:

- Cos: Fundicio d'alumini

- Reflector: Planxa d'alumini

- Portalampades: Porcellana

- Lira: Acer al carboni

- Vidre de la tapa: Trempat i inestellable

Acabats:

- Cos: Esmaltat al foc

- Reflector: Anoditzat brillant

- Lira: Esmaltat al foc

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.

S'ha de subministrar amb lampada i equip d'encesa. Les lampades han d'anar marcades de la forma
seguent: Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

- Marca d'origen

- Potencia nominal

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002

UNE-EN 60923:1997 Aparatos auxiliares para lamparas. Balastos para lamparas de descarga (excepto
lamparas fluorescentes tubulares).

Prescripciones de funcionamiento.

UNE-EN 60192:1996 Lamparas de vapor de sodio a baja presion.

UNE-EN 60598-2-5:1999 Luminarias. Parte 2: Requisitos particulares. Seccién 5: Proyectores.
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BHW - PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A INSTAL.LACIONS D'ENLLUMENAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BHWQ4000, BHWM1000, BHW13000.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Part proporcional d'accessoris per a muntar lluminaries, carrils de suport per a llums, projectors o elements
de control, regulacié o encesa

d’instal-lacions d'il-luminacio.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material, la qualitat, les dimensions, etc. han de ser adequats per a les lluminaries, i no han de fer

disminuir les caracteristiques propies del conjunt de la instal-lacié en cap de les seves aplicacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A I'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié seguents:
- Material

- Tipus

- Dimensions en cm

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat composada pel conjunt d'accessoris necessaris per instal-lar un llum.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
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111.02.04.- CONJUNTS DE PARTIDES D’EDIFICACIO.

1 - CONJUNTS DE PARTIDES D'EDIFICACIO

13 - FONAMENTS | CONTENCIONS

135 - FONAMENTS DE FORMIGO ARMAT

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacio i reforg d’elements estructurals de fonamentacio i contencio del terreny, amb formigé armat.
S'han considerat les unitats d'obra seglents:

- Fonament en rasa de formigé armat, amb part proporcional d’encofrat

- Mur de contencié de formigé armat

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Neteja i preparacié del pla de recolzament

- Col-locaci6 dels separadors

- Muntatge i col-locacié de I'armadura

- Subjeccid dels elements que formen I'armadura

- Neteja del fons de I'encofrat

- Muntatge i col-locaci6 dels elements de I'encofrat

- Pintat de les superficies interiors de I'encofrat amb un producte desencofrant

- Tapat dels junts entre peces

- Col-locaci6 dels dispositius de subjeccio i travament

- Aplomat i anivellament de I'encofrat

- Subjeccid de lI'armadura a I'encofrat

- Humectaci6 de I'encofrat

- Abocada de formigé

- Compactacio del formigd mitjangant vibratge

- Reglejat i anivellament de la cara superior

- Cura del formigé

- Retirada dels apuntalaments i dels encofrats i entrada en carrega segons el pla previst

- Desmuntatge i retirada de l'encofrat i de tot el material auxiliar, un cop la peg¢a estructural estigui en
condicions de suportar els esforgos

CONDICIONS GENERALS:

L'element acabat ha de tenir una superficie uniforme, sense irregularitats.

Si la superficie ha de quedar vista ha de tenir, a més, una coloracié uniforme sense regalims, taques, o
elements adherits.

No han de tenir deformacions, cantells trencats ni fissures.

La superficie de formig6 no ha de tenir defectes significatius (cocons, nius de grava, etc.) que puguin afectar
la durabilitat del element.

No s'admeten les rebaves, les discontinuitats en el formigonament, les superficies deteriorades, els
guerxaments, les esquerdes, les armadures visibles ni d ‘altres defectes que perjudiquin el seu
comportament a lI'obra o el seu aspecto exterior.

Els filferros i ancoratges de I'encofrat que hagin quedat fixats al formigé s'han de tallar al ras del parament.
En la zona de solapament s’ha de disposar armadures transversals amb seccié igual o superior a la seccio
de la barra solapada més gran.

Fissuracié maxima en funcié de I'exposicié ambiental definida a la taula 5.1.1.2 de la EHE-08:

- Elements formigé armat:

- En classe d'exposici6 I: <= 0,4 mm
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- En classe d'exposicid lla, lIb, H: <= 0,3 mm

- En classe d'exposicid llla, lllb, IV, F, Qa: <= 0,2 mm

- En classe d'exposici6 llic, Qb, Qc: <= 0,1 mm

- Elements formig6 pretensat:

- En classe d’exposicio I: <= 0,2 mm

- En classe d’exposicio lla, llb, H: <= 0,2 mm

Les tolerancies d'execucié han de complir I'especificat en 'article 5 de I'annex 11 de la norma EHE-08.
ENCEPS, RASES | POUS:

Tolerancies d'execucio:

- Desviacié en planta, del centre de gravetat: < 2% dimensio en la direccié considerada, £ 50 mm
- Nivell de la cara superior del fonament: + 20 mm, - 50 mm

- Dimensions en planta:

- Fonaments encofrats: + 40 mm; -20mm

- Fonaments formigonats contra el terreny (D:dimensi6 considerada):

-D<=1m:+80mm,;-20mm-1
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E222 - EXCAVACIONS DE RASES | POUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

E2221422.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Conjunt d'operacions per obrir rases i pous de fonaments, o de pas d’instal-lacions, realitzades amb mitjans
meca nics o manuals, de forma continua o realitzades per dames.

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Preparaci6 de la zona de treball

- Situacid dels punts topografics exteriors a I'excavacio

- Replanteig de la zona a excavar i determinacié de I'ordre d’execucioé de les dames si és el cas

- Excavaci6 de les terres

- Carrega de les terres sobre camid, contenidor, o formacié de cavallons a la vora de la rasa, segons indiqui
la partida d’'obra

CONDICIONS GENERALS:

Es considera terreny fluix, el capac¢ de ser foradat amb pala, que té un assaig SPT < 20.

Es considera terreny compacte, el capag de ser foradat amb pic (no amb pala), que té un assaig SPT entre
201 50.

Es considera terreny de transit, el capa¢ de ser foradat amb maquina o escarificadora (no amb pic), que té
un assaig SPT > 50 sense rebot.

Es considera terreny no classificat, des del capac de ser foradat amb pala, que té un assaig SPT < 20, fins
al capac de ser foradat amb maquina o escarificadora (no amb pic), que té un assaig SPT > 50 sense rebot.
Es considera roca la que pot ser foradada amb compressor (no amb maquina), que té un rebot a l'assaig
SPT.

L'element excavat ha de tenir la forma i les dimensions especificades en la DT, o en el seu defecte, les que
determini la DF.

El fons de I'excavaci6 ha de quedar anivellat.

El fons de I'excavacié no ha de tenir material engrunat o fluix i les esquerdes i els forats han de quedar
reblerts.

Els talussos perimetrals han de ser els fixats per la DF.

Els talussos han de tenir el pendent especificat a la DT.

La qualitat de terreny del fons de I'excavacié requereix I'aprovacio explicita de la DF.

Tolerancies d'execucio:

- Dimensions: + 5%, + 50 mm

- Planor: £ 40 mm/m

- Replanteig: < 0,25%, £ 100 mm

- Nivells: £ 50 mm

- Aplomat o talls de les cares laterals: + 2°

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'han de protegir els elements de servei public que puguin resultar afectats per les obres.
S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs d'execucié de la partida.
S'ha de seguir l'ordre dels treballs previst per la DF.

Abans de comengar els treballs, es fara un replanteig previ que ha de ser aprovat per la DF.

Coll Enginyeria 162/184



Hi ha d'haver punts fixos de referencia exteriors a la zona de treball, als quals s'hi han de referir totes les
lectures topografiquic. Si cal fer rampes per accedir a la zona de treball, han de tenir les caracteristiques
seglents:

- Amplaria: >= 4,5 m

- Pendent:

- Trams rectes: <= 12%

- Corbes: <= 8%

- Trams abans de sortir a la via de llargaria >= 6 m: <= 6%

- El talts ha de ser fixat per la DF.

La finalitzacié de I' excavacid de pous o rases per a fonaments o de lloses de fonamentacid, s’ha de fer just
abans de la col-locacié del formigé de neteja, per mantenir la qualitat del sol.

Si aix0 no fos possible, es deixara una capa de 10 a 15 cm sense excavar fins al moment que es pugui
formigonar la capa de neteja.

Cal extreure les roques suspeses, les terres i els materials amb perill de despreniment.

Cal extreure del fons de I'excavacié qualsevol element susceptible de formar un punt de resisté ncia local
diferent de la resta, com ara

roques, restes de fonaments, bosses de material tou, etc, i rebaixar el fons de I'excavacié per tal que la
sabata tingui un recolzament

homogeni.

No s'han d'acumular terres o materials a la vora de I'excavacio.

No s'ha de treballar simultaniament en zones superposades.

S'ha d'estrebar sempre que consti al projecte i quan ho determini la DF. L'estrebada ha de complir les
especificacions fixades al seu plec de condicions.

S'han d'estrebar els terrenys engrunats i quan, en fondaries superiors a 1,30 m, es doni algun dels casos
seguents:

- S'hagi de treballar a dins

- Es treballi en una zona immediata que pugui resultar afectada per una possible esllavissada

- Hagi de quedar oberta en acabar la jornada de treball

També sempre que, per altres causes (carregues veines, etc.) ho determini la DF.

S'ha de preveure un sistema de desguas per tal d'evitar acumulacié d'aigua dins I'excavacio.

S'ha d'impedir I'entrada d'aiglies superficials.

Si apareix aigua en I'excavacio s'han de prendre les mesures necessaries per esgotar-la.

Els esgotaments s’han de fer sense comprometre I'estabilitat dels talussos i les obres veines, i s’ han de
mantenir mentre durin els treballs de fonamentacié. Caldra verificar en terrenys argilosos, si cal fer un
sanejament del fons de I'excavacio.

Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, restes de construccions, etc.) s'han de suspendre els
treballs i avisar la DF.

No s'ha de rebutjar cap material obtingut de I'excavacid sense l'autoritzacié expressa de la DF.

S'ha d'evitar la formacié de pols, pel que cal regar les parts que s'hagin de carregar.

L'operacio de carrega s'ha de fer amb les precaucions necessaries per a aconseguir unes condicions de
seguretat suficients.

S'ha de complir la normativa vigent en mate ria mediambiental, de seguretat i salut i d'emmagatzematge i
transport de productes de construccio.

Les terres s'han de treure de dalt a baix sense soscavar-les.
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L'aportacio de terres per a correccio de nivells ha de ser la minima possible, de les mateixes existents i de
compacitat igual.

S'ha de tenir en compte el sentit d'estratificacio de les roques.

S'han de mantenir els dispositius de desguas necessaris, per tal de captar i reconduir els corrents d'aigua

interns, en els talussos.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m3 de volum excavat segons les especificacions de la DT, amidat com a diferéncia entre els perfils
transversals del terreny aixecats abans

de comeng ar les obres i els perfils tedrics assenyalats als planols, amb les modificacions aprovades per la
DF.

No s'ha d'abonar l'excés d'excavacio que s'hagi produit sense l'autoritzacié de la DF, ni la carrega i el
transport del material ni els treballs que calguin per a reomplir-lo.

Inclou la ca rrega, allisada de talussos, esgotaments per pluja o inundacié i quantes operacions faci falta
per a una correcta execucié de les obres.

També estan inclosos en el preu el manteniment dels camins de comunicacio entre el desmunt i les zones
on han d'anar les terres, la seva creacio, i la seva eliminacio, si s'escau.

Tan sols s'han d'abonar els esllavissaments no provocats, sempre que s'hagin observat totes les
prescripcions relatives a excavacions, entibacions i voladures.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacion Parte
2. Documento Bésico de Seguridad estructural de cimientos DB-SE-C.
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E2R - GESTIO DE RESIDUS

E2R4 - CARREGA | TRANSPORT DE RESIDUS D'EXCAVACIO A INSTAL-LACIO AUTORITZADA DE
GESTIO DE RESIDUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

E2R45035.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Operacions destinades a la gestid dels residus generats en I'obra: residu de construccid o demolicié o
material d’excavacio.

S’han considerat les operacions segiients:

- Transport o carrega i transport del residu: material procedent d’excavacié o residu de construccid o
demolicio

- Subministrament i recollida del contenidor dels residus

CARREGA | TRANSPORT DE MATERIAL D’EXCAVACIO | RESIDUS:

L'operaci6 de carrega s'ha de fer amb les precaucions necessaries per a aconseguir unes condicions de
seguretat suficients.

Els vehicles de transport han de portar els elements adequats a fi d'evitar alteracions perjudicials del
material.

El contenidor ha d’estar adaptat al material que ha de transportar.

El trajecte que s'ha de recorrer ha de complir les condicions d'amplaria lliure i de pendent adequades a la
magquinaria que s'utilitzi.

TRANSPORT A OBRA:

Transport de terres i material d'excavacié o del rebaix, o residus de la construccid, entre dos punts de la
mateixa obra o entre dues obres.

Les arees d’abocada han de ser les que defineixi el “Pla de Gestié de Residus de la Construccié i Enderrocs”
de la obra.

L’abocada s’ha de fer al lloc i amb el gruix de capa indicats al “Pla de Gestié de Residus de la Construccio
i els Enderrocs” de I'obra.

Les terres han de complir les especificacions del seu plec de condicions en funcié del seu Us, i cal que
tinguin I'aprovacié de la DF.

TRANSPORT A INSTAL.LACIO EXTERNA DE GESTIO DE RESIDUS:

El material de rebuig que el “Pla de Gestié de Residus de la Construccié i els Enderrocs” i el que la DF no
accepti per a reutilitzar en obra, s’ha de transportar a una instal-lacié externa autoritzada, per tal de rebre
el tractament definitiu.

El contractista ha de lliurar al promotor un certificat on s’indiqui, com a minim:

- Identificacio del productor dels residus

- Identificacié del posseidor dels residus

- Identificacié de I'obra de la qual prové el residu i en el seu cas, el numero de llicéncia d’obra

- Identificacié del gestor autoritzat que ha rebut el residu i si aquet no fa la gestié de valoritzacié o eliminacio
final del residu, la identificacio,

cal indicar també qui fara aquesta gestié

- Quantitat en t i m3 del residu gestionat i la seva codificacié segons codi LER

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
CARREGA | TRANSPORT DE MATERIAL D’EXCAVACIO | RESIDUS:
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El transport s'ha de realitzar en un vehicle adequat, per al material que es desitgi transportar, proveit dels
elements que calen per al seu desplacament correcte.

Durant el transport s'ha de protegir el material de manera que no es produeixin pérdues en els trajectes
utilitzats.

RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO:

La manipulacié dels materials s’ha de fer amb les proteccions adequades a la perillositat del mateix.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

TRANSPORT DE MATERIAL D’EXCAVACIO O RESIDUS:

m3 de volum amidat amb el criteri de la partida d'obra d'excavacié que li correspongui, incrementat amb el
coeficient d'esponjament indicat en el plec de condicions tecniques, o qualsevol altre acceptat préviament i
expressament per la DF. La unitat d'obra no inclou les despeses d'abocament ni de manteniment de
I'abocador.

TERRES:

Es considera un increment per esponjament d'acord amb els criteris seglients:

- Excavacions en terreny fluix: 15%

- Excavacions en terreny compacte: 20%

- Excavacions en terreny de transit: 25%

- Excavacions en roca: 25%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 105/2008, de 1 de febrero, por el que se regula la produccién y gestion de los residuos de
construccién y demolicion Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la cual se publican las operaciones
de valorizacién y eliminacion de residuos y la lista europea de residuos.

Correccion de errores de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones
de valorizacion y eliminacion de residuos y lista europea de residuos.

Decret 201/1994, de 26 de juliol, regulador dels enderrocs i altres residus de la construccio.

Real Decreto 108/1991, de 1 de febrero, sobre la prevencion y reducciéon de la contaminacion del medio
ambiente producida por el amianto.

Decret 161/2001 de 12 de juny, de modificacio del Decret 201/1994 de 26 de juliol, regulador dels enderrocs

i altres residus de la construccié.
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E3 - FONAMENTS

E31 - RASES | POUS

E315 - FORMIGONAMENT DE RASES | POUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

E31522H4, E31521J4.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formigonament d’estructures i elements estructurals, amb formigd en massa, armat, per a pretensar,
formig6 autocompactant i formigo lleuger, de central o elaborat a I'obra en planta dosificadora, que compleixi
les prescripcions de la norma EHE, abocat directament des de camié, amb bomba o amb cubilot, i
operacions auxiliars relacionades amb el formigonament i la cura del formigo.

S'han considerat els elements a formigonar seguents:

- Rases i pous

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

Formigonament:

- Preparacié de la zona de treball

- Humectaci6 de I'encofrat

- Abocada del formig6

- Compactacio del formigd mitjangant vibratge, en el seu cas

- Curat del formigé

CONDICIONS GENERALS:

En I'execucié de I'element s'han de complir les prescripcions establertes en la norma EHE-08, en especial
les que fan referencia a la durabilitat del formigé i les armadures (art.8.2 i 37 de la EHE-08) en funci6 de les
classes d'exposicio.

El formig6 estructural ha de fabricar-se en centrals especifiques

El formig6 col-locat no ha de tenir disgregacions o buits a la massa.

Després del formigonament les armadures han de mantenir la posicid prevista a la DT.

La secci6 de I'element no ha de quedar disminuida en cap punt per la introducci6 d'elements de I'encofrat
ni d'altres.

La DF comprovara I'ausencia de defectes significatius en la superficie de formigé. En cas de considerar els
defectes inadmisibles d’acord amb el projecte la DF valorara la reparacio.

L'element acabat ha de tenir una superficie uniforme, sense irregularitats.

Si la superficie ha de quedar vista ha de tenir, a més, una coloracié uniforme sense regalims, taques, o
elements adherits.

En el cas d'utilitzar mataca, les pedres han de quedar distribuides uniformement dins de la massa de formigo
sense gue es toquin entre elles.

La resisténcia caracteristica del formigd es comprovara d’acord amb I’ article 86 de 'EHE-08

Les tolerancies d'execucié han de complir I'especificat en 'article 5 de I'annex 11 de la norma EHE-08.
Les tolerancies en el recobriment i la posicio de les armadures han de complir I'especificat en la UNE 36831.
No s'accepten tolerancies en el replanteig d'eixos en I'execucié de fonaments de mitgeres, buits d'ascensor,
passos d’instal-lacions , etc., fora que ho autoritzi explicitament la DF.

RASES | POUS:

Tolerancies d'execucio:

- Desviacio en planta, del centre de gravetat: < 2% dimensié en la direccié considerada, + 50 mm

- Nivells:

- Cara superior del formig6 de neteja: + 20 mm, - 50 mm
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- Cara superior del fonament: + 20 mm, - 50 mm

- Gruix del formigé de neteja: - 30 mm

- Dimensions en planta:

- Fonaments encofrats: + 40 mm; -20mm

- Fonaments formigonats contra el terreny (D:dimensi6 considerada):
-D<=1m:+80mm;-20mm
-1m<D<=25m:+120 mm, -20mm

-D>2,5m:+ 200 mm, -20mm

- Secci6 transversal (D:dimensi6 considerada):

- En tots els casos: + 5%(<= 120 mm), - 5%(<= 20 mm)
-D<=30cm: + 10 mm, - 8 mm

-30cm <D <=100cm: + 12 mm, - 10 mm
-100cm < D: + 24 mm, - 20 mm

- Planor (EHE-08 art.5.2.e):

- Formig6 de neteja: £ 16 mm/2 m

- Cara superior del fonament: £ 16 mm/2 m

- Cares laterals (fonaments encofrats) : £ 16 mm/2 m

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

FORMIGONAMENT:

Si la superficie sobre la que s'ha de formigonar ha sofert gelada, s'ha d'eliminar préviament la part afectada.
La temperatura dels elements on es fa I'abocada ha de ser superior als 0°C.

El formigo s'ha de posar a I'obra abans que comenci I'adormiment, i a una temperatura >= 5°C.

La temperatura per a formigonar ha d'estar entre 5°C i 40°C. El formigonament s'ha de suspendre quan es
prevegi que durant les 48 h seglents la temperatura pot ser inferior a 0°C. Fora d'aquests limits, el
formigonament requereix precaucions explicites i l'autoritzacié de la DF

En aquest cas, s'’han de fer provetes amb les mateixes condicions de I'obra, per a poder verificar la
resisténcia realment assolida.

Si I'encofrat és de fusta, ha de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixi l'aigua del formigo.

No s'admet I'alumini en motlles que hagin d'estar en contacte amb el formigo.

No es procedira al formigonat fins que la DF doni el vist-i-plau havent revisat armadures col-locades en
posici6 definitiva.

La DF comprovara I'ausencia de defectes significatius en la superficie de formigd. En cas de considerar els
defectes inadmisibles d’acord amb el projecte la DF valorara la reparaci6.

No es col-locara en obra capes o tongades de formigd amb un gruix superior al que permeti una compactacio
completa de la massa

Si l'abocada del formig6 es fa amb bomba, la DF ha d'aprovar la instal-laci6 de bombeig préviament al
formigonament.

No pot transcorrer mé s d'1,5 hora des de la fabricacio del formigé fins el formigonament, a menys que la
DF ho cregui convenient per aplicar medis que retardin I'adormiment.

No s'han de posar en contacte formigons fabricats amb tipus de ciments incompatibles entre ells.
L'abocada s'ha de fer des d'una algaria petita i sense que es produeixin disgregacions.

La compactacio del formigé es realitzara mitjangant processos adequats a la consisténcia de la mescla i de

manera que s’ eliminin forats i s’eviti la segregacio.
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S’ha de garantitzar que durant I'abocat i compactat del formigé no es produeixen desplacaments de
I'armadura.

La velocitat de formigonament ha de ser suficient per assegurar que l'aire no quedi agafat i assenti el
formigé.

El formigonament s'ha de suspendre en cas de pluja o de vent fort. Eventualment, la continuacié dels
treballs, en la forma que es proposi, ha de ser aprovada per la DF.

En cap cas s'ha d'aturar el formigonament si no s'ha arribat a un junt adequat.

Els junts de formigonament han de ser aprovats per la DF abans del formigonament del junt.

En tornar ainiciar el formigonament del junt s'ha de retirar la capa superficial de morter, deixant els granulats
al descobert i el junt net. Per a fer-ho no s'han d'utilitzar productes corrosius.

Abans de formigonar el junt s'ha d'humitejar, evitant que es facin tolls d’aigua en el junt.

Es poden utilitzar productes especifics (com les resines epoxi) per a I'execucié de junts sempre que es just
ifiqui i es supervisi per la DF.

Un cop reblert I'element no s'ha de corregir el seu aplomat, ni el seu anivellament.

Durant I'adormiment i primer periode d’enduriment del formig6 cal assegurar el manteniment de la humitat
de I'element de formigd mitjancant el curat adequat i d’acord amb EHE-08.

Durant I'adormiment s'han d'evitar sobrecarregues i vibracions que puguin provocar la fissuracié de
I'element.

FORMIGO ESTRUCTURAL:

La compactacio s'ha de realitzar per vibratge. El gruix maxim de la tongada depén del vibrador utilitzat. S'ha
de vibrar fins que s'aconsegueixi una massa compacta i sense que es produeixin disgregacions.

El vibratge ha de fer-se més intens a les zones d'alta densitat d'armadures, a les cantonades i als paraments.
FORMIGO ESTRUCTURAL AUTOCOMPACTA NT:

No es necessari la compactacio del formigo.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

FORMIGONAMENT:

m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT, amb aquelles modificacions i singularitats
acceptades previament i expressament per la DF.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instruccion de hormigén estructural (EHE-
08).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D’EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segiients:

- Aprovacio del pla de formigonat presentat pel contractista.

- Inspeccid visual de totes les excavacions abans de la col-locacié de les armadures, amb observacié de I
estat de neteja i entrada d’aigua en tot el recinte.

- Presa de coordenades i cotes de totes les unitats d’'obra abans del formigonat.

- Observaci6 de la superficie sobre la que s’ha d’estendre el formigé i de les condicions d’ encofrat. Mesura
de les dimensions de totes les unitats estructurals d’obra, entre els encofrats, abans de formigonar.

- Verificacio de la correcte disposicié de I' armat i de les mesures constructives per tal d’evitar moviments
de la ferralla durant el formigonat.

- Inspeccio del procés de formigonat amb control, entre d’ altres aspectes, de la temperatura i condicions
ambientals.

- Control del desencofrat i del procés i condicions de curat.
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- Presa de coordenades i cotes dels punts que hagin de rebre prefabricats, després del formigonat.
CONTROL D’EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de realitzar segons les indicacions de la DF, i el contingut del capitol 17 de la norma EHE-
08.

CONTROL D’EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D’'INCOMPLIMENT:

No es podra iniciar el formigonat d’un element sense la corresponent aprovacié de la DF.

CONTROL DE L’'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglients:

- Inspeccio visual de la unitat finalitzada i control de les condicions geometriques d’acabat, segons I'article
100. Control de I'element construit de 'EHE-08.

- Assaigs d’informacié complementaria.

De les estructures projectades i construides d’acord a la Instrucci6 EHE-08, en les que els materials i la
execucio hagin assolit la qualitat prevista, comprovada mitjancant els controls preceptius, sols necessiten
sotmetre’s a assaigs d’informacio i en particular a proves de carrega, les incloses en els segients suposits:
- Quan aixi ho disposi les Instruccions, reglaments especifics de un tipus d’estructura o el plec de presc
ripcions técniques particulars.

- Quan degut a caracter particular de I' estructura convingui comprovar que la mateixa reuneix certes
condicions especifiques. En aquest cas el plec de prescripcions técniques particulars establira els assaigs
oportuns que s’han de realitzar, indicant amb tota precisio la forma de realitzar-los i la manera d’interpretar
els resultats.

- Quan a judici de la Direccié Facultativa existeixin dubtes raonables sobre la seguretat, funcionalitat o
durabilitat de I'estructura.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de realitzar segons indicacions de la DF, i el contingut del capitol 17 de norma EHE-08.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D’'INCOMPLIMENT:

Si s’aprecien deficiéncies importants en I'element construit, la D.O. podra encarregar assaigs d’informacio
complementaria (testimonis, ultrasons, esclerometre) sobre el formigé endurit, per tal de tenir coneixement

de les condicions de resisténcia assolides o altres caracteristiques de I’ element formigonat.
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E93 - SOLERES | RECRESCUDES

E936 - SOLERES DE FORMIGO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

E9361861,E93628B1.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES
Formaci6 de solera amb formigé vibrat.

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Preparaci6 i comprovacio de la superficie d'assentament

- Col-locaci6 del formigé

- Execuci6 de junts de formigonat

- Protecci6 i cura del formigo fresc

CONDICIONS GENERALS:

No ha de tenir esquerdes ni discontinuitats.

La superficie acabada ha d'estar reglejada.

Ha de tenir la textura uniforme, amb la planor i el nivell previstos.

Ha de tenir junts transversals de retraccié cada 25 m2 i la distancia entre ells no ha de ser de més de 5 m.
El junts han de ser d'una fondaria

>=1/3 del gruix i d'una amplaria de 3 mm.

Ha de tenir junts de dilatacid, a distancies no superiors als 30 m, de tot el gruix del paviment. També s'han
de deixar junts en els acords amb d'altres elements constructius. Aquests junts han de ser d'1 cm d'amplaria
i han d'estar reblerts amb poliestiré expandit. Els junts de formigonament han de ser de tot el gruix del
paviment i s'ha de procurar de fer-los coincidir amb els junts de retracci6.

La resisténcia caracteristica del formigé es comprovara d’acord amb I’ article 86 de 'EHE-08

Tolerancies d'execucio:

- Gruix: - 10 mm, + 15 mm

- Nivell: £ 10 mm

- Planor: £ 5 mm/3 m

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

El formigonament s'ha de fer a una temperatura ambient entre 5°C i 40°C.

S'ha de vibrar fins a aconseguir una massa compacta, sense que es produeixin segregacions.

Durant el temps de cura i fins a aconseguir el 70% de la resisténcia prevista, s'ha de mantenir la superficie
del formigé humida. Aquest procés ha de durar com a minim:

- 15 dies en temps calords i sec

- 7 dies en temps humit

El paviment no s'ha de trepitjar durant les 24 h seguents a la seva formacié.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superfi cie amidada segons les especificacions de la DT, amb deducci6 de la superficie corresponent
a obertures, d'acord amb els criteris seglents:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instruccion de hormigoén estructural (EHE-
08).
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E9G4 - PAVIMENTS DE FORMIGO AMB FIBRES ACABATS AMB ADDITIUS

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Paviments de formigd, amb granulats normals o d’argila expandida, afegint fibres o no, amb acabats
remolinat, remolinat mes ciment

portland i pols de quars o amb I'execucié d’'una textura superficial.

S'han considerat les col-locacions del formigé segients:

- Amb estenedora de formigo

- Amb regle vibratori

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Estudi i obtenci6 de la formula de treball, en paviments per a carreteres

En la col-locaci6 amb estenedora:

- Preparacié i comprovacio de la superficie d'assentament

- Col-locacié d'elements de guiat de les maquines

- Col-locaci6 del formigo

- Realitzacio de la textura superficial

- Protecci6 del formig6 i cura

En la col-locacié amb regle vibratori:

- Preparacio i comprovacio de la superficie d’assentament

- Col-locaci6 dels encofrats laterals, en el seu cas

- Abocat, escampat i vibrat del formigo

- Realitzacio de la textura superficial

- Protecci6 del formig6 i cura

CONDICIONS GENERALS:

La superfi cie del paviment ha de tenir una textura uniforme i sense segregacions.

El formig6 col-locat no ha de tenir disgregacions o buits a la massa.

Les lloses no han de tenir esquerdes.

Hi ha d'haver els junts de retraccié i de dilatacid especificats a la DT o, en el seu defecte, els indicats per la
DF.

Aquests junts han de complir les especificacions del seu plec de condicions.

Els cantells de les lloses i els llavis dels junts amb estelladures s'han de reparar amb resina epoxi, segons
les instruccions de la DF.

L'amplaria del paviment no ha de ser inferior en cap cas a la prevista a la DT.

El gruix del paviment no ha de ser inferior en cap punt al previst a la DT.

La capa ha de tenir el pendent especificat a la DT o, en el seu defecte, el que especifiqui la DF.
Fondaria de la textura superficial determinada pel cercle de sorra (NLT-335): 0,60 — 0,90 mm.
PAVIMENT AMB FORMIGO ESTRUCTURAL O LLEUGER:

La resisténcia caracteristica del formigd es comprovara d’acord amb I’ article 86 de 'EHE-08
Tolerancies d'execucio:

- Nivell: £ 10 mm

- Planor:

- En direcci6 longitudinal: + 3 mm amb regla de 3 m

- En direcci6 transversal: £ 6 mm amb regla de 3 m

- Voreres i rampes en qualsevol direccio: £ 6 mm amb regla de 3 m

Les tolerancies d'execucié han de complir I'especificat en Il'article 5.9 de I'annex 11 de la norma EHE-08 .
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2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El formigonament s'ha d'aturar quan es preveu que durant les 48 h seglients la temperatura pot ser inferior
a 0° C. Si en algun cas fos imprescindible formigonar en aquestes condicions, s’han de prendre les mesures
necessaries per tal de garantir que en el procés d’enduriment del formigé no es produiran defectes en els
elements ni pé rdues de resisténcia.

La capa no s'ha d'estendre fins que s'hagi comprovat que la superficie sobre la que ha d'assentar-se té les
condicions de qualitat i formes previstes, amb les tolerancies establertes. Si en aquesta superficie hi ha
defectes o irregularitats que excedeixen les tolerables, s'han de corregir abans de I'execucio de la partida
d'obra.

En temps calorés, o amb vent i humitat relativa baixa, s'han d'extremar les precaucions per a evitar
dessecacions superficials i fissuracions, segons les indicacions de la DF.

Quan la temperatura ambient sigui superior als 25°C, s'ha de controlar constantment la temperatura del
formigo, que no ha de superar en cap moment els 30°C.

S'ha de fer un tram de prova >= 200 m amb la mateixa dosificacié, equip, velocitat de formigonament i gruix
gue despré s s'utilitzin a I'obra.

No s'ha de procedir a la construccio de la capa sense que un tram de prova hagi estat aprovat per la DF.
S'ha d'interrompre el formigonament quan plogui amb una intensitat que pugui provocar la deformaci6 del
cantell de les lloses o la pérdua de la textura superficial del formig6 fresc.

Entre la fabricacio del formigé i el seu acabat no pot passar més d'1 h. La DF podra ampliar aquest termini
fins a un maxim de 2 h si s’utilitzen ciments amb un inici d’enduriment >= 2,30 h, si es prenen mesures per
tal d’inhibir 'enduriment del formigé o si les condicions ambientals son molt favorables.

El formigo s'ha de posar a I'obra abans que comenci I'adormiment, i a una temperatura >= 5°C.

Davant de la reglada enrasadora s'ha de mantenir en tot moment i a tota I'amplada de la pavimentadora un
excés de formigé fresc en forma de cordé d’algaria <= 10 cm.

L'abocada i I'estesa s'han de realitzar prenent cura d'evitar segregacions i contaminacions.

S'han de facilitar els mitjans necessaris per tal de permetre la circulacio del personal i evitar danys al formigd
fresc.

Els talls de formigonat han de tenir tots els accessos senyalitzats i acondicionats per a protegir la capa
construida.

Als junts longitudinals s’ha d'aplicar un producte antiadherent al cantell de la franja ja construida. S'ha de
cuidar que el formig6 que es col- loqui al llarg d'aquest junt sigui homogeni i quedi compactat.

S'han de disposar junts transversals de formigonament al final de la jornada, o quan s'hagi produit una
interrupcio del formigonament que faci témer un inici de I'adormiment al front d'avang.

Sempre que sigui possible s'han de fer coincidir aquests junts amb un de contraccié o de dilatacio,
modificant si és necessari la situacié d'aquells, segons les instruccions de la DF.

Si no es pot fer d'aquesta forma, s'han de disposar a una distancia del junt més proper >= 1,5 m.

S'han de retocar manualment les imperfeccions dels llavis dels junts transversals de contraccio executats
al formigé fresc.

S'ha de prohibir el reg amb aigua o I'extensié de morter sobre la superficie del formigé fresc per a facilitar
el seu acabat.

On sigui necessari aportar material per a corregir una zona baixa, s'ha d'utilitzar formigd no estes.

En el cas que es formigoni en dues capes, s'ha d'estendre la segona abans que la primera comenci el seu

adormiment. Entre la posada a I'obra de les dues capes no ha de passar més d'1 hora.
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En el cas que s'aturi la posada a I'obra del formigé més de 1/2 h, s'ha de cobrir el front de forma que no
s'evapori l'aigua.

L'agregat per a l'acabat del paviment, en el seu cas, s'ha d'escampar uniformement sobre el formigé fresc
en una quantitat de 2/3 del total i s'ha de passar la maquina allisadora. Tot seguit s'ha d'estendre la resta
de l'agregat i s'ha d'allisar mecanicament.

Quan el formigé estigui fresc, s'han d'arrodonir els cantells de la capa amb una aplanadora corba de 12 mm
de radi.

En el cas que no hi hagi una il-luminacié suficient a criteri de la DF, s'ha d'aturar el formigonament de la
capa amb prou antelacié per a que es pugui acabar amb llum natural.

La DF podra autoritzar la substitucio de les textures per estriat o ranurat, per una denudacié quimica de la
superficie del formigé fresc.

El formigé s'ha de curar amb un producte filmogen, excepte en el cas que la DF autoritzi un altre sistema,
el reg de cura, en el seu cas, ha de complir I'especificat en el Plec de condicions corresponent.

S'ha de prohibir tot tipus de circulacié sobre la capa durant els 3 dies seguents al formigonament, a excepcié
del imprescindible per a I'execucié de junts i la comprovacié de la regularitat superficial.

El transit d'obra no ha de circular abans de que el formig6 hagi assolit el 80% de la resisténcia exigida a 28
dies.

L'obertura a la circulacié ordinaria no s'ha de fer abans de 7 dies de I'acabat del paviment.

Després de donar la textura al paviment, s'han de numerar les lloses exteriors de la calgada amb tres digits,
aplicant una plantilla al formigé fresc.

ESTESA AMB ESTENEDORA:

El cami de rodadura de les maquines s'ha de mantenir net amb els dispositius adequats acoblats a les
mateixes.

Els elements vibratoris de les maquines no s'han de recolzar sobre paviments acabats, i han de deixar de
funcionar a l'instant que aquestes s'aturin.

La llargaria de la reglada enrasadora de la pavimentadora ha de ser suficient per a que no s'apreciin
ondulacions a la superficie del formigo.

L'espaiament dels piquets que sustentin el cable de guia de I'estenedora no ha de ser superior a 10 m.
Aquesta distancia s'ha de reduir a5 m a les corbes de radi inferior a 500 m i als acords verticals de parametre
inferior a 2000 m.

S'ha de tensar el cable de guia de forma que la fletxa entre dos piquets consecutius sigui <= 1 mm.

S'ha de protegir la zona dels junts de I'acci6 de les erugues interposant bandes de goma, xapes metal-liques
o d'altres materials adequats

en el cas que es formigoni una franja junt a un altra existent i s'utilitzi aquesta com a guia de les maquines.
En cas que la maquinaria utilitzi com a element de rodadura una vorada o una franja de paviment de formigo
préviament construit, han d'haver assolit una edat minima de 3 dies.

L'abocada i estesa del formigé s'ha de fer de forma suficientment uniforme per a no desequilibrar I'avang de
la pavimentadora. Aquesta precaucio s'ha d'extremar en el cas de formigonament en rampa.

La superficie del paviment no s'ha de retocar, excepte en zones aillades, comprovades amb un regle no
inferior a 4 m.

ESTESA AMB REGLE VIBRATORI:

La quantitat d'encofrat disponible ha de ser suficient perqué, amb un termini minim de desencofrat del
formigo de 16 h, es tingui en tot

moment col-locada i a punt una llargaria d'encofrat no inferior a la corresponent a 3 h de formigonament.
FORMIGONAMENT AMB FORMIGO AMB FIBRES:
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El formigonament es realitzara sense interrupcions a fi efecte d’evitar discontinuitats en la distribucié de
fibres

El vibrat superficial es realitzara amb cura de que les fibres no es disposin de forma paral-lela a les
superficies encofrades. Quan el vibrat sigui intern es procurara no generar zones amb excés de pasta i

abséncia de fibres

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superfi cie realment executada, amidada segons les especificacions de la DT, comprovada i
acceptada expressament per la DF.

Aquests criteris inclouen I'acabament especific dels acords amb les vores, sense que comporti I'l s de
materials diferents d'aquells que normalment conformen la unitat.

No s'inclouen en aquests criteri les reparacions d'irregularitat superiors a les tolerables.

No és d'abonament en aquesta unitat d'obra el reg de cura.

No sén d'abonament en aquesta unitat d'obra els junts de retracci6 ni els de dilatacio.

No s'inclou dins d'aquesta unitat d'obra I'abonament dels treballs de preparacio de la superficie existent.
ESTESA AMB REGLE VIBRATORI:

Queda inclo s el muntatge i desmuntatge de I'encofrat lateral, en el cas que sigui necessari.
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EA - TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

EAF - TANCAMENTS PRACTICABLES D'ALUMINI

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EAFA210C.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Finestres, balconeres o portes d'alumini, anoditzat o lacat, amb tots els seus mecanismes per a un
funcionament correcte d'obertura i tancament, col-locades sobre un bastiment de base, i amb els tapajunts
col-locats.

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

Finestres o balconeres:

- Replanteig

- Col-locacié, aplomat i anivellat de la finestra o balconera

- Subjecci6 definitiva a la paret o bastiment de base i segellat

- Eliminacié de rigiditzadors i tapat de forats si és el cas

- Col-locacio dels mecanismes

- Col-locaci6 dels tapajunts

- Neteja de tots els elements

Portes:

- Replanteig

- Col-locacié, aplomat i anivellat del bastiment, i segellat dels junts

- Muntatge de les fulles mobils

- Eliminacié dels rigiditzadors

- Col-locacié dels mecanismes i els tapajunts

- Neteja de tots els elements

CONDICIONS GENERALS:

Ha d'obrir i tancar correctament.

El bastiment ha d'estar ben aplomat, sense deformacions dels angles, al nivell i al pla previstos.

No ha de gravitar cap tipus de carrega sobre el bastiment.

Els ribets i els junts de materials tous han de ser nets i han de quedar lliures.

D'acord amb I'envidrament que porti ha de complir els valors d'aillament teérmic i acustic previstos.
Franquicia entre la fulla i el bastiment: <= 0,2 cm

Tolerancies d'execucio:

- Replanteig: £ 10 mm

- Nivell previst: + 5 mm

- Horitzontalitat: + 1 mm/m

- Aplomat: + 2 mm/m

- Pla previst del bastiment respecte de la paret: + 2 mm

FINESTRES O BALCONERES:

El bastiment ha d’estar subjectat al bastiment de base amb visos autorroscants o de rosca métrica, d'acer
inoxidable o cadmiat, separats 60 cm com a maxim, i a menys de 30 cm dels extrems.

Una vegada col-locada la finestra o balconera ha de mantenir els valors de permeabilitat a l'aire, estanquitat
a l'aigua i resisténcia al vent indicats a la DT.

PORTES:

El bastiment ha d'estar travat a I'obra amb ancoratges galvanitzats, separats 60 cm com a maxim, i a menys

de 30 cm dels extrems. Franquicia entre la fulla i el paviment: >= 0,2 cm, <= 0,4 cm
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2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Per a la col-locaci6 del bastiment s'han de preveure els gruixos dels acabats del parament o del suport al
qual estigui subjecte.

S'ha de col-locar amb I'ajut d'elements que garanteixin la proteccié del bastiment contra lI'impacte durant tot

el procés constructiu, i d'altres que mantinguin I'escairat fins que quedi ben travat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'’AMIDAMENT

Unitat amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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EB3 - REIXES, MALLES | TEIXITS METALICS

EB32 - REIXES D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EB32U060.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Reixa constituida per un conjunt de perfils que formen el bastidor i I' ampit de la reixa, col-locada en la seva
posicié definitiva i ancorada amb morter de ciment o amb fixacions mecaniques.

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

- Replanteig

- Preparacioé de la base i formacié dels caixetins d’ancoratge, en el seu cas

- Col-locacié de la reixa i fixacié dels ancoratges amb morter o fixacions mecaniques

CONDICIONS GENERALS:

La proteccio instal-lada ha de reunir les mateixes condicions exigides a I'element simple.

Ha d'estar anivellada, ben aplomada i en la posici6 prevista en la DT.

L'alcaria des del nivell del paviment fins el travesser superior, ha de ser I'especificada en el projecte o la
indicada per la DF.

Tolerancies d'execucio:

- Replanteig: £ 10 mm

- Horitzontalitat: £ 5 mm

- Aplomat: + 5 mm/m

REIXA METAL.LICA:

Els muntants han de ser verticals.

Ha d'estar subjectada solidament al suport amb ancoratges collats amb morter de ciment portland o
fixacions meca niques. Tant els ancoratges d’acer com les fixacions mecaniques han d’estar protegits contra
la corrosio.

Tolerancies d'execucio:

- Algaria: = 10 mm

- Separacio entre muntants: £ 3 mm/2 m

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior a 50 km/h.

Els ancoratges han de garantir la proteccié contra empentes i cops durant tot el procés d’instal-lacié i, alhora,
han d e mantenir I'aplomat de I'element fins que quedi fixat definitivament al suport.

REIXA METAL.LICA:

Han d'estar fets els forats als suports per ancorar els muntants abans de comengar els treballs.

Els forats dels ancoratges estaran nets de pols o altres objectes que es puguin haver ficat des del moment
de la seva execuci6 fins al moment de la col-locacié dels ancoratges.

La DF ha d'aprovar el replanteig abans de fixar cap muntant.

Els ancoratges s'han de fer per mitja de plaques, platines o angulars. L'eleccié depén del sistema i de la
dista ncia que hi hagi entre I'eix de les pilastres i la vora dels elements resistents.

S'han de respectar els junts estructurals per mitja de junts de dilatacié de 40 mm d'amplaria entre elements.
ELEMENT COL:LOCAT AMB MORTER:

El material conglomerant o adhesiu amb que es realitzi I'ancoratge s'ha d'utilitzar abans de comencar

'adormiment.
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Durant I'adormiment no s'han de produir moviments ni vibracions del element.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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EG - INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

EG2 - TUBS, CANALS, SAFATES | COLUMNES PER A MECANISMES

EG2A - CANALS PLASTIQUES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EG2A1302.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Canal plastica de PVC rigid amb lateral llis, perforat o ranurat, de dimensions 60x190 mm com a maxim,
amb separador o sense i muntada superficialment.

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Fixacid i nivellacio

- Tallat en curves i cantonades

CONDICIONS GENERALS:

El muntatge s'ha de fer mitjancant visos i tacs expansius per a fixar-la al parament.

Les unions dels trams rectes, derivacions, cantonades, etc., de les canals s'han de fer amb peces d'unié
fixades amb cargols o reblons.

Les unions han d'estar a 1/5 de la distancia entre dos recolzaments.

Els finals de canalitzacio i els trams han d'estar coberts amb tapetes de final de tram.

Nombre de fixacions: >= 3/m

Tolerancies d'instal-lacio:

- Nivell o aplomat: <= 2 mm/m, <= 15 mm/total

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
No hi ha condicions especifiques del procés d’instal-lacio.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m de llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT, entre els eixos dels elements o dels
punts per connectar.

Aquest criteri inclou les pérdues de material com a consequéncia dels retalls.

La instal-laci6 inclou les fixacions i les tapes.

Els separadors estan inclosos si esta indicat a la PO.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D’EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segiients:

- Comprovacio de la correcta implantacid de les canalitzacions segons el tragat previst.

- Verificar que les dimensions de les canalitzacions s’adeqlien a I'especificat i al que li correspon segons el
R.E.B.T., en funci6é dels conductors

instal-lats.

- Verificar la correcta suportacio i I's dels accessoris adequats.

- Verificar el grau de proteccio IP

- Verificar els radis de curvatura, comprovant que no es provoquen reduccions de seccio.
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- Verificar la continuitat eléctrica a canalitzacions metal-liques i la seva posada a terra.

- Verificar la no existéncia d’encreuaments i paral-lelismes amb d’altres canalitzacions a distancies inferiors
a l'indicat al R.E.B.T.

- Verificar el correcte dimensionament de les caixes de connexid i I's dels accessoris adequats.
- Verificar la correcta implantacié de registres per a un manteniment correcte.

CONTROL DE L’'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

- Informe amb els resultats dels controls efectuats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es verificara per mostreig diferents punts de la instal-lacio.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D’INCOMPLIMENT:

En cas d’incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva adequacio.

En cas de deficiéncies de material o execucid, es procedira d’acord amb el que determini la DF.
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EH - INSTAL.LACIONS D'ENLLUMENAT

EH1 - LLUMS DECORATIUS MUNTATS SUPERFICIALMENT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EH131554.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Llums decoratius muntats superficialment al sostre o encastats en el cel ras.

S’han considerat lluminaries amb els tipus d’equips segtients:

- Llum decoratiu de forma rectangular amb tubs fluorescents, amb xassis de planxa d'acer esmaltat o
d’alumini anoditzat, amb optica i amb

difusor o sense.

- Llum decoratiu amb difusor o sense i amb reflector o sense, amb lampada fluorescent, amb cos d'alumini
que recobreix la part no

lluminosa.

- Llum decoratiu de forma rectangular amb xassis de xapa d'acer esmaltat, o d'alumini anoditzat, per a linia
continua, amb difusor o sense,

per a tubs fluorescents.

- Llum decoratiu del tipus downlight, per a lampades d’incandescencia o fluorescents amb equip o sense
L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Replanteig de la unitat d’obra

- Muntatge, fixacio i anivellament

- Connexionat i col-locacio de les lampades

- Comprovacio del funcionament

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicio ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha de quedar fixat solidament al suport, amb el sistema de fixaci6 disposat pel fabricant.

Ha d'estar connectada a la xarxa d'alimentacio eléctrica i a la linia de terra.

No s’han de transmetre esforgos entre els elements de la instal-lacié eléctrica (tubs i cables) i la lluminaria.
La lampada ha de quedar allotjada al portalampades i fent contacte amb aquest.

Els cables han d’entrar al cos de la lluminaria pels punts previstos pel fabricant.

Tolerancies d'execucio:

- Posici6: + 20 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La instal-laci6 eléctrica s'ha de fer sense tensio a la linia.

La col-locacié i connexionat de la lluminaria s'han de fer seguint les instruccions del fabricant.

Abans de comengar els treballs de muntatge, es fara un replanteig previ que ha de ser aprovat per la DF.
S'ha de comprovar que les caracteristiques tecniques de Il'aparell corresponen a les especificades al
projecte.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacio.

La seva instal-lacio no ha d'alterar les caracteristiques de I'element.

Cal comprovar la idoneitat de la tensio disponible amb la de I'equip de la lluminaria.

Un cop instal-lat I'equip, es procedira a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants com ara

embalatges, retalls de tubs, cables, etc.
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3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat de quantitat instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.

La instal-lacio inclou el subministrament i col-locacié de la lampada.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002

UNE-EN 60598-1:1992 Luminarias. Reglas generales y generalidades sobre los ensayos.

UNE-EN 60598-2-19:1993 Luminarias. Parte 2: Reglas particulares. Seccién 19: Luminarias con circulacién
de aire (reglas de seguridad)(version

oficial EN 60598-2-19).

UNE-EN 60968:1

Figueres, octubre de 2024

L’Enginyer Técnic Industrial

20

ﬁ%%‘g Joan Coll Castello
Sl

Col-legiat numero 10.379

s

W
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Projecte: PISTA DE PADEL

Adrega: Zona Esportiva. 17495 Palau Saverdera
Client: Ajuntament de Palau Saverdera
Enginyer Técnic: Joan Coll Castelld

AMIDAMENTS Data: 09/10/24 Pag.: 1

Obra 01 PRESSUPOST 2023-015 PADEL PALAU SAVERDERA
Capitol 01 PREPARACIO TERRENY
MUM. 0D i DESCRIPCIO
1 E22113C2 m2 Neteja i esbrossada del terreny realitzada amb retroexcavadora i carrega mecanica sobre camié.
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 480,000 480,000 CH#H'D#E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 480,000
2 FQS2zQ10 PA Canvi d'ubicacié de la paperera, els dos bancs i la font que actualment es troben en el pipican, segons planos
adjuntats
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 1,000 1,000 CH'D#E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 1,000
3 FQS2zQ11 PA Desmuntatge de la tanca del pipican i transport del material al magatzem municipal
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 1,000 1,000 C#‘D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 1,000
Obra 01 PRESSUPOST 2023-015 PADEL PALAU SAVERDERA
Capitol 02 PREPARACIO PISTA
MUM. 0D L& DESCRIPCIO
1 FQS2ZP01 u Formacié de una rasa de 0,4x0,3x60ml armada amb varilla rea 12 i formigonada com a base del suntxo
perimetral.
Formaci6 del perimetre on es collara I'estructura amb bloc de 30 en forma de H, armat amb varilla 12 i
formigonat.

Subministre i planxat de una capa de graves d'origen reciclat com a base del paviment de formigo filtrant
TENISFAST d'uns 12cm gruix aproximat.

Formaci6 de paviment de formig6 drenant de 8cm gruix aprox. amassat,reglejat i llanejat a obra, amb juntes de
dilataci6 de neopré cada 20m2 aprox. quedant el paviment enrasat amb el perimetre.

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 1,000 1,000 CH#'D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 1,000
Obra 01 PRESSUPOST 2023-015 PADEL PALAU SAVERDERA
Capitol 03 ACABAT PISTA PADEL
NUM. OOl UA DESCRIPCIO
1 FQS2ZP12 u Subministre i muntatge de estructura d’acer galvanitzat pintat al forn,en color estandard VERD,BLANC,NEGRE,

construida en tub estructural 100x100x2mm a les cantonades,100x50x2 en els pilars que subjecten els vidres i
moduls de 80x80x1,5 als laterals.

Platines galvanitzades de 200x200x10mm, amb cartel-les de reforg .

Malla galvanitzada electrosoldada rigida de 50x50x4mm protegida amb varilla métrica 8mm.

Baculs d'il-luminacié de 6mt. Algada 80x80x2mm integrats a I'estructura aixi com els postes de joc de la xarxa.
Escuma d'alta densitat inclosa en els muntants que subjecten els vidres.

Tacs mecanics per al enriostament de I'estructura i quimics a la resta, zincats i amb tap de PVC.

18 unitats de vidre trempat de 10mm de 1955x2955mm.
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Projecte: PISTA DE PADEL

Adrega: Zona Esportiva. 17495 Palau Saverdera
Client: Ajuntament de Palau Saverdera
Enginyer Técnic: Joan Coll Castelld

AMIDAMENTS Data: 09/10/24 Pag. 2

Xarxa de joc inclosa.

‘ Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 1,000 1,000 C#'D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 1,000
2 FQS2zP25 m2 Pavimentar amb formigé poros drenant el passadis central de 2x20.60
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 42,000 42,000 C#H*‘D#E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 42,000
3 FQS2ZP21 m2 Subministre i instal-lacio de gespa artificial per a la practica esportiva en color VERD homologat per la AJPP en

fibra de polietilé fibril-lat de 12mm algada,8.800 dtex. De 48,500 puntades/m2.
Llastrat amb sorra de silice a la base en una proporcié de 17Kg/m2
Linies de joc en color blanc amb el mateix material

Num. Text Tipus [cl [D] [E] [F] TOTAL  Férmula
1 200,000 200,000 CH#H'D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 200,000
4 FQS2ZP41 u Subministre i col-locacié de 4 focus Led de 240W STADIUM. Led Philips Lumileds, Driver Mean Well, 36.000

Im,eficiencia 145Im/W, optiques leds protegides amb pantalla de policarbonat i vidre trempat.IP66,IK08
Focus cablejats fins a tapa de registre
No inclosa connexi6 a quadre general

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 4,000 4000 C#D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 4,000
5 FQS2ZP45 u Instal-laci6 control accés i llums pista padel. Inclou porta d'accés amb pany electromagnétic pel control d'entrada
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 1,000 1,000 CH#'D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 1,000
Obra 01 PRESSUPOST 2023-015 PADEL PALAU SAVERDERA
Capitol 04 RASES | OBRA CIVIL
NUM. 0D Ua DESCRIPCIO
1 F2226121 m3 Excavacio de rasa de fins a 1 m d'amplaria i fins a 2 m de fondaria, en terreny no classificat, amb

retroexcavadora i amb les terres deixades a la vora.

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 8,400 8,400 CH#H'D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 8,400
2 F228APOF m3 Rebliment i piconatge de rasa d'amplaria més de 0,6 i fins a 1,5 m, amb el 50% de sorra i el 50% de terra de la

propia excavacio, en tongades de gruix de fins a 25 cm, utilitzant picé vibrant, amb compactacio del 95% PM

EUR



Projecte: PISTA DE PADEL

Adrega: Zona Esportiva. 17495 Palau Saverdera
Client: Ajuntament de Palau Saverdera
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AMIDAMENTS Data: 09/10/24 Pag. 3
‘ Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 4,200 4200 CH'DH#HE#'F#
TOTAL AMIDAMENT 4,200
3 FD5H8694 m Canal de formigd polimer sense pendent, d'amplaria interior 150 mm i de 150 d'algaria, sense perfil lateral, amb
reixa de fosa nervada classe B125, segons norma UNE-EN 1433, fixada amb cargols a la canal, col-locada
sobre base de formigd amb solera de 100 mm de gruix i parets de 100 mm de gruix
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 21,000 21,000 C#H*‘D#E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 21,000
4 F91AZ100 m2 Estabilitzacio de camins i senderes, mitjancant aportacié de una capa superficial de 15 cm de gruix, acabat
compacte, de mescla de sorra seleccionada, calg hidraulica natural i aigua, fabricada en central i subministrada
a peu d'obra amb camions formigonera, estesa, anivellada i compactada amb mitjans mecanics fins a
aconseguir una densitat seca no inferior al 95% de la maxima obtinguda a I'assaig Proctor Modificat, prévia
preparacio de la superficie, i posterior retirada i carrega a camio de les restes i deixalles
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 140,000 140,000 C#*‘D#E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 140,000
Obra 01 PRESSUPOST 2023-015 PADEL PALAU SAVERDERA
Capitol 05 INSTAL-LACIONS
NUM. 0Dl LA DESCRIPCIO
1 1D21Z110 u Partida a alcada de Instal-laci6 complerta d'evacucié dels aparells sanitaris i sanejament soterrat amb
claveguerons D 110 mm (91 m) i connexié a la xarxa d'evacucié publica, incloent tubs de PVC série B, M-1 amb
segell AENOR, peces especials, com colzes, peces en T, unions roscades, sifons, pericons, obertures de rases i
tots el elements necessaris per la correcta instal.laci6 fins connectar a xarxa publica.
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 1,000 1,000 C#‘D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 1,000
2 1D21Z111 u Partida a algada de Installacié de tubs i conexions del sistema d'aigua sanitaria. Conexié a comptadors i
subministrament.
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 1,000 1,000 C#'D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 1,000
3 1D21Z112 u Partida a algada de instal-lacié eléctrica. Inclou quadre eléctric amb les seves proteccions corresponents, aixi
com el cable fins al quadre eléctric.
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 1,000 1,000 C#'D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 1,000
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JUSTIFICACIO DE PREUS

Data: 26/09/24 Pag.. 1

MA D'OBRA
COm Ua DESCRIPGIO PREU
A012N000 h Oficial 1a d'obra pUblica 23,85000 €
A0140000 h Manobre 19,91000 €
A0150000 h Manobre especialista 20,59000 €
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MAQUINARIA
COm Ua DESCRIPCIO PREU
C1313330 h Retroexcavadora sobre pneumatics de 8 a 10 t 50,90000 €
C133A030 h Compactador duplex manual de 700 kg 7,89000 €
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MATERIALS
com UA DESCRIPCIO PREU
B0000000 u Ma d'obra, maquinaria i material per execucié de la partida d'obra 1,00000 €
B03100215 t Sorra de pedrera per a morters 19,20000 €
B064300C m3 Formigd HM-20/P/20/1 de consistencia plastica, grandaria maxima del granulat 20 mm, amb >= 200 59,55000 €
kg/m3 de ciment, apte per a classe d'exposicio |
BD5H8HBA m Canal de formigd polimer sense pendent, d'amplaria interior 300 mm i 200 a 240 mm d'algaria, amb 129,37000 €

perfil lateral, amb reixa de fosa nervada classe D400 segons norma UNE-EN 1433, fixada amb
tanca a la canal



Projecte: PISTA DE PADEL
Adrega: Zona Esportiva. 17495 Palau Saverdera
Client: Ajuntament de Palau Saverdera
Enginyer Técnic: Joan Coll Castelld

JUSTIFICACIO DE PREUS Data:  26/09/24 Pag: 4
PARTIDES D'OBRA
NOM  cOoDI UA  DESCRIPCIO PREU
P-1 1D21Z2110 u Partida a algada de Instal-lacié complerta d'evacucid Rend.: 1,000 1.500,00 €
dels aparells sanitaris i sanejament soterrat amb
claveguerons D 110 mm (91 m) i connexi6 a la xarxa
d'evacucié publica, incloent tubs de PVC série B, M-1
amb segell AENOR, peces especials, com colzes,
peces en T, unions roscades, sifons, pericons,
obertures de rases i tots el elements necessaris per la
correcta instal.lacié fins connectar a xarxa publica.
Unitats Preu Parcial Import
Materials
B0000000 U Ma d'obra, maquinaria i material per execucio6 de la 1.500,000 X 1,00000 = 1.500,00000
partida d'obra
Subtotal: 1.500,00000 1.500,00000
COST DIRECTE 1.500,00000
DESPESES INDIRECTES 0,00 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 1.500,00000
P-2 1D21Z2111 u Partida a algada de Instal-lacié de tubs i conexions Rend.: 1,000 1.000,00 €
del sistema d’aigua sanitaria. Conexié a comptadors i
subministrament.
Unitats Preu Parcial Import
Materials
B0000000 U Ma d'obra, maquinaria i material per execucié de la 1.000,000 X 1,00000 = 1.000,00000
partida d'obra
Subtotal: 1.000,00000 1.000,00000
COST DIRECTE 1.000,00000
DESPESES INDIRECTES 0,00 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 1.000,00000
P-3 1D21Z112 u Partida a algada de instal-lacié eléctrica. Inclou Rend.: 1,000 3.000,00 €
quadre eléctric amb les seves proteccions
corresponents, aixi com el cable fins al quadre
eléctric.
Unitats Preu Parcial Import
Materials
B0000000 U Ma d'obra, maquinaria i material per execucio6 de la 3.000,000 X 1,00000 = 3.000,00000
partida d'obra
Subtotal: 3.000,00000 3.000,00000
COST DIRECTE 3.000,00000
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 3.000,00000
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PARTIDES D'OBRA
NOM  CODI UA  DESCRIPCIO PREU
P-4 E22113C2 m2 Neteja i esbrossada del terreny realitzada amb Rend.: 1,000 1,99 €
retroexcavadora i carrega mecanica sobre camid.
Unitats Preu Parcial Import
Maquinaria
C1313330 h Retroexcavadora sobre pneumatics de 8 a 10 t 0,039 /Rx 50,90000 = 1,98510
Subtotal: 1,98510 1,98510
COST DIRECTE 1,98510
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 1,98510
P-5 F2226121 m3 Excavacié de rasa de fins a 1 m d'amplaria i fins a 2 Rend.: 1,000 9,74 €
m de fondaria, en terreny no classificat, amb
retroexcavadora i amb les terres deixades a la vora.
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
A0140000 h Manobre 0,080 /Rx 19,91000 = 1,59280
Subtotal: 1,59280 1,59280
Maquinaria
C1313330 h Retroexcavadora sobre pneumatics de 8 a 10 t 0,160 /R x 50,90000 = 8,14400
Subtotal: 8,14400 8,14400
COST DIRECTE 9,73680
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 9,73680
P-6 F228APOF m3 Rebliment i piconatge de rasa d'amplaria més de 0,6 i Rend.: 1,000 29,65 €
fins a 1,5 m, amb el 50% de sorra i el 50% de terra
de la propia excavacio, en tongades de gruix de fins a
25 cm, utilitzant picd vibrant, amb compactacio del
95% PM
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
A0150000 h Manobre especialista 0,220 /Rx 20,59000 = 4,52980
Subtotal: 4,52980 4,52980
Maquinaria
C1313330 h Retroexcavadora sobre pneumatics de 8 a 10 t 0,120 /Rx 50,90000 = 6,10800
C133A030 h Compactador duplex manual de 700 kg 0,220 /Rx 7,89000 = 1,73580
Subtotal: 7,84380 7,84380
Materials
B03100215 t Sorra de pedrera per a morters 0,900 X 19,20000 = 17,28000
Subtotal: 17,28000 17,28000
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NUM  CODI UA  DESCRIPCIO PREU
COST DIRECTE 29,65360
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 29,65360
P-7 F91AZ100 m2 Estabilitzaci6 de camins i senderes, mitjangant Rend.: 1,000 27,70 €
aportacié de una capa superficial de 15 cm de gruix,
acabat compacte, de mescla de sorra seleccionada,
calg hidraulica natural i aigua, fabricada en central i
subministrada a peu dobra amb camions
formigonera, estesa, anivellada i compactada amb
mitjans mecanics fins a aconseguir una densitat seca
no inferior al 95% de la maxima obtinguda a I'assaig
Proctor Modificat, previa preparacié de la superficie, i
posterior retirada i carrega a cami6 de les restes i
deixalles
Unitats Preu Parcial Import
Materials
B000000D0 U Ma d'obra, maquinaria i material per execucio6 de la 27,700 X 1,00000 27,70000
partida d'obra
Subtotal: 27,70000 27,70000
COST DIRECTE 27,70000
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 27,70000
P-8 FD5H8694 m Canal de formigd polimer sense pendent, d'amplaria Rend.: 1,000 75,92 €
interior 150 mm i de 150 d'algaria, sense perfil lateral,
amb reixa de fosa nervada classe B125, segons
norma UNE-EN 1433, fixada amb cargols a la canal,
col-locada sobre base de formigé amb solera de 100
mm de gruix i parets de 100 mm de gruix
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
A0140000 h Manobre 0,450 /Rx 19,91000 8,95950
A012N000 h Oficial 1a d'obra publica 0,300 /Rx 23,85000 7,15500
Subtotal: 16,11450 16,11450
Materials
B064300C m3 Formigd HM-20/P/20/1 de consisténcia plastica, 0,077 X 59,55000 4,58535
grandaria maxima del granulat 20 mm, amb >= 200
kg/m3 de ciment, apte per a classe d'exposicio |
BD5H8HBA m Canal de formigd polimer sense pendent, d'amplaria 0,425 X 129,37000 54,98225
interior 300 mm i 200 a 240 mm d'algaria, amb perfil
lateral, amb reixa de fosa nervada classe D400
segons norma UNE-EN 1433, fixada amb tanca a la
canal
Subtotal: 59,56760 59,56760
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PARTIDES D'OBRA
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DESPESES AUXILIARS 1,50 % 0,24172
COST DIRECTE 75,92382
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 75,92382
P-9 FQS2zP01 u Formaci6 de una rasa de 0,4x0,3x60ml armada amb Rend.: 1,000 7.558,82 €
varilla rea 12 i formigonada com a base del suntxo
perimetral.

Formaci6 del perimetre on es collara I'estructura amb
bloc de 30 en forma de H, armat amb varilla 12 i
formigonat.

Subministre i planxat de una capa de graves d’origen
reciclat com a base del paviment de formig¢ filtrant
TENISFAST d'uns 12cm gruix aproximat.

Formacié de paviment de formigd drenant de 8cm
gruix aprox. amassatreglejat i llanejat a obra, amb
juntes de dilataci6 de neopré cada 20m2 aprox.
quedant el paviment enrasat amb el perimetre.

Unitats Preu Parcial Import
Materials

B0000000 U Ma d'obra, maquinaria i material per execucio6 de la 7.558,820 X 1,00000 = 7.558,82000
partida d'obra

Subtotal: 7.558,82000 7.558,82000

COST DIRECTE 7.558,82000
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000

COST EXECUCIO MATERIAL 7.558,82000

P-10 FQS2ZP12 u Subministre i muntatge de estructura d'acer Rend.: 1,000 15.785,71 €
galvanitzat pintat al forn,en color estandard
VERD,BLANC,NEGRE, construida en tub estructural
100x100x2mm a les cantonades,100x50x2 en els
pilars que subjecten els vidres i moduls de 80x80x1,5
als laterals.

Platines galvanitzades de 200x200x10mm, amb
cartel-les de reforg .

Malla galvanitzada electrosoldada rigida de
50x50x4mm protegida amb varilla métrica 8mm.
Baculs d'il-luminaci6 de 6mt. Alcada 80x80x2mm
integrats a I'estructura aixi com els postes de joc de la
xarxa.

Escuma d'alta densitat inclosa en els muntants que
subjecten els vidres.

Tacs mecanics per al enriostament de I'estructura i
quimics a la resta, zincats i amb tap de PVC.

18 unitats de vidre ftrempat de 10mm de
1955x2955mm.

Xarxa de joc inclosa.

Unitats Preu Parcial Import
Materials

B0000000 U Ma d'obra, maquinaria i material per execucié de la 15.785,710 X 1,00000 = 15.785,71000
partida d'obra
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Subtotal: 15.785,71000 15.785,71000
COST DIRECTE 15.785,71000
DESPESES INDIRECTES 0,00 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 15.785,71000
P-11  FQS2zZP21 m2 Subministre i instal-lacié de gespa artificial per a la Rend.: 1,000 25,00 €
practica esportiva en color VERD homologat per la
AJPP en fibra de polietile fibrillat de 12mm
algada,8.800 dtex. De 48,500 puntades/m2.
Llastrat amb sorra de silice a la base en una
proporci6 de 17Kg/m2
Linies de joc en color blanc amb el mateix material
Unitats Preu Parcial Import
Materials
B0000000 U Ma d'obra, maquinaria i material per execucié de la 25,000 X 1,00000 25,00000
partida d'obra
Subtotal: 25,00000 25,00000
COST DIRECTE 25,00000
DESPESES INDIRECTES 0,00 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 25,00000
P-12 FQS2zZP25 m2 Pavimentar amb formigd poros drenant el passadis Rend.: 1,000 28,57 €
central de 2x20.60
Unitats Preu Parcial Import
Materials
B0000000 U Ma d'obra, maquinaria i material per execucié de la 28,570 X 1,00000 28,57000
partida d'obra
Subtotal: 28,57000 28,57000
COST DIRECTE 28,57000
DESPESES INDIRECTES 0,00 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 28,57000
P-13  FQS2ZP41 u Subministre i col-locacio de 4 focus Led de 240W Rend.: 1,000 346,64 €
STADIUM. Led Philips Lumileds, Driver Mean Well,
36.000 Imeficiéncia  145lm/W,  optiques leds
protegides amb pantalla de policarbonat i vidre
trempat.IP66,IK08
Focus cablejats fins a tapa de registre
No inclosa connexié a quadre general
Unitats Preu Parcial Import
Materials
B0000000 U Ma d'obra, maquinaria i material per execucié de la 346,640 X 1,00000 346,64000
partida d'obra
Subtotal: 346,64000 346,64000
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NOM  cOoDI UA  DESCRIPCIO PREU
COST DIRECTE 346,64000
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 346,64000
P-14  FQS2ZP45 u Instal-laci6 control accés i llums pista padel Rend.: 1,000 1.680,67 €
Unitats Preu Parcial Import

Materials
B0000000 U Ma d'obra, maquinaria i material per execucio6 de la 1.680,670 X 1,00000 =  1.680,67000
partida d'obra

Subtotal: 1.680,67000 1.680,67000
COST DIRECTE 1.680,67000
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000

COST EXECUCIO MATERIAL 1.680,67000
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Obra 01 Pressupost 2023-015 Padel Palau Saverdera
Capitol 01 PREPARACIO TERRENY
WUM. GO0 UA DESCRIPCIO PREU AMIDAMENT IMPORT
1 E22113C2 m2 Neteja i esbrossada del terreny realitzada amb retroexcavadora i 1,99 480,000 955,20
carrega mecanica sobre camio.
2 FQS2zQ10 PA Canvi d'ubicacié de la paperera, els dos bancs i la font que actualment 500,00 1,000 500,00
es troben en el pipican, segons planos adjuntats
3 FQS2zQ11 PA Desmuntatge de la tanca del pipican i transport del material al 600,00 1,000 600,00
magatzem municipal
TOTAL Capitol 01.01 2.055,20
Obra 01 Pressupost 2023-015 Padel Palau Saverdera
Capitol 02 PREPARACIO PISTA
MUM. GO0 LA DESCRIPCIO PREU AMIDAMENT IMPORT
1 FQS2zP01 u Formacié de una rasa de 0,4x0,3x60ml armada amb varilla rea 12 i 7.558,82 1,000 7.558,82
formigonada com a base del suntxo perimetral.
Formaci6 del perimetre on es collara I'estructura amb bloc de 30 en
forma de H, armat amb varilla 12 i formigonat.
Subministre i planxat de una capa de graves d’origen reciclat com a
base del paviment de formigd filtrant TENISFAST d’uns 12cm gruix
aproximat.
Formacié de paviment de formigd drenant de 8cm gruix aprox.
amassat,reglejat i llanejat a obra, amb juntes de dilatacié de neopre
cada 20m2 aprox. quedant el paviment enrasat amb el perimetre.
TOTAL Capitol 01.02 7.558,82
Obra 01 Pressupost 2023-015 Padel Palau Saverdera
Capitol 03 ACABAT PISTA PADEL
WUM. G001 LA DESCRIPCIO PREU AMIDAMENT IMPORT
1 FQS2ZP12 u Subministre i muntatge de estructura d'acer galvanitzat pintat al 15.785,71 1,000 15.785,71
forn,en color estandard VERD,BLANC,NEGRE, construida en tub
estructural 100x100x2mm a les cantonades,100x50x2 en els pilars que
subjecten els vidres i moduls de 80x80x1,5 als laterals.
Platines galvanitzades de 200x200x10mm, amb cartel-les de reforg .
Malla galvanitzada electrosoldada rigida de 50x50x4mm protegida amb
varilla métrica 8mm.
Baculs d'il-luminaci6 de 6mt. Alcada 80x80x2mm integrats a
I'estructura aixi com els postes de joc de la xarxa.
Escuma dalta densitat inclosa en els muntants que subjecten els
vidres.
Tacs mecanics per al enriostament de I'estructura i quimics a la resta,
zincats i amb tap de PVC.
18 unitats de vidre trempat de 10mm de 1955x2955mm.
Xarxa de joc inclosa.
2 FQS2zP25 m2 Pavimentar amb formigé poros drenant el passadis central de 2x20.60 28,57 42,000 1.199,94
3 FQS2zP21 m2 Subministre i instal-lacid de gespa artificial per a la practica esportiva 25,00 200,000 5.000,00
en color VERD homologat per la AJPP en fibra de polietilé fibril-lat de
12mm algada,8.800 dtex. De 48,500 puntades/m2.
Llastrat amb sorra de silice a la base en una proporcié de 17Kg/m2
Linies de joc en color blanc amb el mateix material
4 FQS2ZP41 u Subministre i col-locacié de 4 focus Led de 240W STADIUM. Led 346,64 4,000 1.386,56

Philips Lumileds, Driver Mean Well, 36.000 Im,eficiéncia 145Im/W,
Optiques leds protegides amb pantalla de policarbonat i vidre

EUR
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trempat.|P66,1K08
Focus cablejats fins a tapa de registre
No inclosa connexié a quadre general
5 FQS2ZP45 u Instal-laci6 control accés i llums pista padel. Inclou porta d'accés amb 1.680,67 1,000 1.680,67
pany electromagnétic pel control d'entrada
TOTAL Capitol 01.03 25.052,88
Obra 01 Pressupost 2023-015 Padel Palau Saverdera
Capitol 04 RASES | OBRA CIVIL
NUM. CODI U& DESCRIPCIO PREU AMIDAMENT IMPORT
1 F2226121 m3 Excavacié de rasa de fins a 1 m d'amplaria i fins a 2 m de fondaria, en 9,74 8,400 81,82
terreny no classificat, amb retroexcavadora i amb les terres deixades a
la vora.
2 F228APOF m3 Rebliment i piconatge de rasa d'amplaria més de 0,6 i fins a 1,5 m, 29,65 4,200 124,53
amb el 50% de sorra i el 50% de terra de la propia excavacio, en
tongades de gruix de fins a 25 cm, utilitzant pico vibrant, amb
compactacié del 95% PM
3 FD5H8694 m Canal de formigd polimer sense pendent, d'amplaria interior 150 mm i 75,92 21,000 1.594,32
de 150 d'alcaria, sense perfil lateral, amb reixa de fosa nervada classe
B125, segons norma UNE-EN 1433, fixada amb cargols a la canal,
col"locada sobre base de formigé amb solera de 100 mm de gruix i
parets de 100 mm de gruix
4 F91AZ100 m2 Estabilitzacié de camins i senderes, mitiangant aportacié de una capa 27,70 140,000 3.878,00
superficial de 15 cm de gruix, acabat compacte, de mescla de sorra
seleccionada, calg hidraulica natural i aigua, fabricada en central i
subministrada a peu d'obra amb camions formigonera, estesa,
anivellada i compactada amb mitjans mecanics fins a aconseguir una
densitat seca no inferior al 95% de la maxima obtinguda a I'assaig
Proctor Modificat, prévia preparacio de la superficie, i posterior retirada
i carrega a camié de les restes i deixalles
TOTAL  Capitol 01.04 5.678,67
Obra 01 Pressupost 2023-015 Padel Palau Saverdera
Capitol 05 INSTAL-LACIONS
NUM. CODI U& DESCRIPCIO PREU AMIDAMENT IMPORT
1 1D212110 u Partida a algada de Instal-laci6 complerta d'evacucio dels aparells 1.500,00 1,000 1.500,00
sanitaris i sanejament soterrat amb claveguerons D 110 mm (91 m) i
connexio a la xarxa d'evacucié publica, incloent tubs de PVC série B,
M-1 amb segell AENOR, peces especials, com colzes, peces en T,
unions roscades, sifons, pericons, obertures de rases i tots el elements
necessaris per la correcta instal.lacié fins connectar a xarxa publica.
2 1D21Z2111 u Partida a algada de Instal-lacio de tubs i conexions del sistema d’aigua 1.000,00 1,000 1.000,00
sanitaria. Conexi6 a comptadors i subministrament.
3 1D21Z2112 u Partida a algada de instal-lacié eléctrica. Inclou quadre eléctric amb les 3.000,00 1,000 3.000,00
seves proteccions corresponents, aixi com el cable fins al quadre
eléctric.
TOTAL  Capitol 01.05 5.500,00

EUR
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P-1 1D212110 u Partida a algada de Instal-lacio complerta d'evacucié dels aparells sanitaris i sanejament 1500,00 €
soterrat amb claveguerons D 110 mm (91 m) i connexi6 a la xarxa d'evacucié publica,
incloent tubs de PVC série B, M-1 amb segell AENOR, peces especials, com colzes, peces
en T, unions roscades, sifons, pericons, obertures de rases i tots el elements necessaris per
la correcta instal.lacié fins connectar a xarxa publica.
(MIL CINC-CENTS EUROS)
P-2  1D21Z111 u Partida a algada de Instal-laci6 de tubs i conexions del sistema d'aigua sanitaria. Conexi6 a 1.000,00 €
comptadors i subministrament.
(MIL EUROS)
P-3  1D212112 u Partida a algada de instal-laci6 electrica. Inclou quadre eléctric amb les seves proteccions 3.000,00 €
corresponents, aixi com el cable fins al quadre eléctric.
(TRES MIL EUROS)
P-4  E22113C2 m2 Neteja i esbrossada del terreny realitzada amb retroexcavadora i carrega mecanica sobre 1,9 €
camio.
(UN EUROS AMB NORANTA-NOU CENTIMS)
P-5  F2226121 m3 Excavacio de rasa de fins a 1 m d'amplaria i fins a 2 m de fondaria, en terreny no classificat, 9,74 €
amb retroexcavadora i amb les terres deixades a la vora.
(NOU EUROS AMB SETANTA-QUATRE CENTIMS)
P-6  F228APOF m3 Rebliment i piconatge de rasa d'amplaria més de 0,6 i fins a 1,5 m, amb el 50% de sorra i el 29,65 €
50% de terra de la propia excavacié, en tongades de gruix de fins a 25 cm, utilitzant picd
vibrant, amb compactacié del 95% PM
(VINT-I-NOU EUROS AMB SEIXANTA-CINC CENTIMS)
P-7  F91AZ100 m2 Estabilitzacio de camins i senderes, mitjangant aportacié de una capa superficial de 15 cm de 27,70 €
gruix, acabat compacte, de mescla de sorra seleccionada, calg hidraulica natural i aigua,
fabricada en central i subministrada a peu d'obra amb camions formigonera, estesa,
anivellada i compactada amb mitjans mecanics fins a aconseguir una densitat seca no inferior
al 95% de la maxima obtinguda a l'assaig Proctor Modificat, prévia preparacié de la
superficie, i posterior retirada i carrega a camio de les restes i deixalles
(VINT-I-SET EUROS AMB SETANTA CENTIMS)
P-8  FD5H8694 m Canal de formigd polimer sense pendent, d'amplaria interior 150 mm i de 150 d'alcaria, sense 7592 €
perfil lateral, amb reixa de fosa nervada classe B125, segons norma UNE-EN 1433, fixada
amb cargols a la canal, col-locada sobre base de formigd amb solera de 100 mm de gruix i
parets de 100 mm de gruix
(SETANTA-CINC EUROS AMB NORANTA-DOS CENTIMS)
P-9  FQS2ZP01 u Formaci6 de una rasa de 0,4x0,3x60ml armada amb varilla rea 12 i formigonada com a base 7.558,82 €
del suntxo perimetral.
Formacio6 del perimetre on es collara I'estructura amb bloc de 30 en forma de H, armat amb
varilla 12 i formigonat.
Subministre i planxat de una capa de graves d'origen reciclat com a base del paviment de
formigo filtrant TENISFAST d'uns 12cm gruix aproximat.
Formacié de paviment de formigd drenant de 8cm gruix aprox. amassat,reglejat i llanejat a
obra, amb juntes de dilatacié de neopre cada 20m2 aprox. quedant el paviment enrasat amb
el perimetre.
(SET MIL CINC-CENTS CINQUANTA-VUIT EUROS AMB VUITANTA-DOS CENTIMS)
P-10 FQS2ZP12 u Subministre i muntatge de estructura d’acer galvanitzat pintat al forn,en color estandard 15.785,71 €

VERD,BLANC,NEGRE, construida en tub estructural 100x100x2mm a les
cantonades,100x50x2 en els pilars que subjecten els vidres i moduls de 80x80x1,5 als
laterals.



Projecte: PISTA DE PADEL

Adrega: Zona Esportiva. 17495 Palau Saverdera

Client: Ajuntament de Palau Saverdera
Enginyer Técnic: Joan Coll Castelld

QUADRE DE PREUS NUMERO 1

Data: 09/10/24

Pag: 2

NUMERO

coot

UA

DESGRIPGIO

PREL

pP-12

P-13

P-14

P-15

P-16

FQS2zP21

FQS2zP25

FQS2ZP41

FQS2zP45

FQS2zQ10

FQS2zQ11

m2

m2

PA

PA

Platines galvanitzades de 200x200x10mm, amb cartel-les de reforg .

Malla galvanitzada electrosoldada rigida de 50x50x4mm protegida amb varilla métrica 8mm.
Baculs d'il-luminacié de 6mt. Algada 80x80x2mm integrats a I'estructura aixi com els postes
de joc de la xarxa.

Escuma d'alta densitat inclosa en els muntants que subjecten els vidres.

Tacs mecanics per al enriostament de I'estructura i quimics a la resta, zincats i amb tap de
PVC.

18 unitats de vidre trempat de 10mm de 1955x2955mm.

Xarxa de joc inclosa.

(QUINZE MIL SET-CENTS VUITANTA-CINC EUROS AMB SETANTA-UN CENTIMS)

Subministre i instal-laci6 de gespa artificial per a la practica esportiva en color VERD
homologat per la AJPP en fibra de polietile fibril-lat de 12mm algada,8.800 dtex. De 48,500
puntades/m2.

Llastrat amb sorra de silice a la base en una proporcié de 17Kg/m2

Linies de joc en color blanc amb el mateix material

(VINT-I-CINC EUROS)

Pavimentar amb formigé poros drenant el passadis central de 2x20.60
(VINT-I-VUIT EUROS AMB CINQUANTA-SET CENTIMS)

Subministre i col-locacié de 4 focus Led de 240W STADIUM. Led Philips Lumileds, Driver
Mean Well, 36.000 Im,eficiencia 145Im/W, optiques leds protegides amb pantalla de
policarbonat i vidre trempat.|P66,1K08
Focus cablejats fins a tapa de registre
No inclosa connexi6 a quadre general

(TRES-CENTS QUARANTA-SIS EUROS AMB SEIXANTA-QUATRE CENTIMS)

Instal-lacié control accés i llums pista padel. Inclou porta d'accés amb pany electromagnetic
pel control d'entrada

(MIL SIS-CENTS VUITANTA EUROS AMB SEIXANTA-SET CENTIMS)

Canvi d'ubicacié de la paperera, els dos bancs i la font que actualment es troben en el
pipican, segons planos adjuntats

(CINC-CENTS EUROS)

Desmuntatge de la tanca del pipican i transport del material al magatzem municipal
(SIS-CENTS EUROS)

2500 €

2857 €

34664 €

1.68067 €

500,00 €

600,00 €
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P-1 10212110 u Partida a algada de Instal-lacio6 complerta d'evacucié dels aparells sanitaris i sanejament 1.500,00 €
soterrat amb claveguerons D 110 mm (91 m) i connexi6 a la xarxa d'evacucié publica,
incloent tubs de PVC série B, M-1 amb segell AENOR, peces especials, com colzes, peces
en T, unions roscades, sifons, pericons, obertures de rases i tots el elements necessaris per
la correcta instal.lacié fins connectar a xarxa publica.

B0000000 U Ma d'obra, maquinaria i material per execucié de la partida d'obra 1.500,00000 €
Altres conceptes 0,00000 €
P-2 10212111 u Partida a algada de Instal-lacio de tubs i conexions del sistema d’aigua sanitaria. Conexi6 a 1.000,00 €
comptadors i subministrament.
B0000000 U Ma d'obra, maquinaria i material per execucié de la partida d'obra 1.000,00000 €
Altres conceptes 0,00000 €
P-3 1D21Z2112  u Partida a algada de instal-laci6 electrica. Inclou quadre eléctric amb les seves proteccions 3.000,00 €
corresponents, aixi com el cable fins al quadre eléctric.
B0000000 U Ma d'obra, maquinaria i material per execucié de la partida d'obra 3.000,00000 €
Altres conceptes 0,00000 €
P-4 E22113C2 m2 Neteja i esbrossada del terreny realitzada amb retroexcavadora i carrega mecanica sobre 1,99 €
camio.
Altres conceptes 1,99000 €
P-5 F2226121 m3 Excavacié de rasa de fins a 1 m d'amplaria i fins a 2 m de fondaria, en terreny no classificat, 9,74 €
amb retroexcavadora i amb les terres deixades a la vora.
Altres conceptes 9,74000 €
P-6 F228APOF  m3 Rebliment i piconatge de rasa d'amplaria més de 0,6 i fins a 1,5 m, amb el 50% de sorra i el 29,65 €

50% de terra de la propia excavacio, en tongades de gruix de fins a 25 cm, utilitzant pico
vibrant, amb compactacié del 95% PM

B03100215 t Sorra de pedrera per a morters 17,28000 €
Altres conceptes 12,37000 €
p-7 F91AZ100  m2 Estabilitzacié de camins i senderes, mitjangant aportacié de una capa superficial de 15 cm de 217,70 €

gruix, acabat compacte, de mescla de sorra seleccionada, calg hidraulica natural i aigua,
fabricada en central i subministrada a peu d'obra amb camions formigonera, estesa,
anivellada i compactada amb mitjans mecanics fins a aconseguir una densitat seca no inferior
al 95% de la maxima obtinguda a I'assaig Proctor Modificat, prévia preparacid de la
superficie, i posterior retirada i carrega a camio de les restes i deixalles

B0000000 U Ma d'obra, maquinaria i material per execucié de la partida d'obra 27,70000 €
Altres conceptes 0,00000 €
P-8 FD5H8694 m Canal de formigd polimer sense pendent, d'amplaria interior 150 mm i de 150 d'alcaria, sense 75,92 €

perfil lateral, amb reixa de fosa nervada classe B125, segons norma UNE-EN 1433, fixada
amb cargols a la canal, col-locada sobre base de formigd amb solera de 100 mm de gruix i
parets de 100 mm de gruix

BD5H8HBA m Canal de formigd polimer sense pendent, d'amplaria interior 300 mm i 200 a 240 mm 54,98225 €
d'algaria, amb perfil lateral, amb reixa de fosa nervada classe D400 segons norma UNE-EN
1433, fixada amb tanca a la canal

B064300C m3  Formigd HM-20/P/20/I de consisténcia plastica, grandaria maxima del granulat 20 mm, amb 458535 €
>= 200 kg/m3 de ciment, apte per a classe d'exposicié |
Altres conceptes 16,35240 €
P-9 FQS2ZP01 u Formacié de una rasa de 0,4x0,3x60ml armada amb varilla rea 12 i formigonada com a base 7.558,82 €

del suntxo perimetral.
Formaci6 del perimetre on es collara I'estructura amb bloc de 30 en forma de H, armat amb
varilla 12 i formigonat.
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Subministre i planxat de una capa de graves d'origen reciclat com a base del paviment de
formigo filtrant TENISFAST d'uns 12cm gruix aproximat.

Formaci6 de paviment de formigd drenant de 8cm gruix aprox. amassat,reglejat i llanejat a
obra, amb juntes de dilatacié de neopré cada 20m2 aprox. quedant el paviment enrasat amb

el perimetre.
B0000000 U Ma d'obra, maquinaria i material per execucié de la partida d'obra 7.558,82000 €
Altres conceptes 0,00000 €
P-10 FQS2ZP12 u Subministre i muntatge de estructura d’acer galvanitzat pintat al forn,en color estandard 15.785,71 €

VERD,BLANC,NEGRE, construida en tub estructural  100x100x2mm a les
cantonades,100x50x2 en els pilars que subjecten els vidres i moduls de 80x80x1,5 als
laterals.

Platines galvanitzades de 200x200x10mm, amb cartel-les de reforg .

Malla galvanitzada electrosoldada rigida de 50x50x4mm protegida amb varilla métrica 8mm.
Baculs d'il-luminacié de 6mt. Algada 80x80x2mm integrats a I'estructura aixi com els postes
de joc de la xarxa.

Escuma d'alta densitat inclosa en els muntants que subjecten els vidres.

Tacs mecanics per al enriostament de I'estructura i quimics a la resta, zincats i amb tap de
PVC.

18 unitats de vidre trempat de 10mm de 1955x2955mm.

Xarxa de joc inclosa.

B0000000 U Ma d'obra, maquinaria i material per execucié de la partida d'obra 15.785,71000 €
Altres conceptes 0,00000 €
P-11 FQS2zP21 m2 Subministre i instal-laci6 de gespa artificial per a la practica esportiva en color VERD 25,00 €
homologat per la AJPP en fibra de polietilé fibril-lat de 12mm al¢ada,8.800 dtex. De 48,500
puntades/m2.

Llastrat amb sorra de silice a la base en una proporcié de 17Kg/m2
Linies de joc en color blanc amb el mateix material

B0000000 U Ma d'obra, maquinaria i material per execucié de la partida d'obra 2500000 €

Altres conceptes 0,00000 €

P-12 FQS2zP25 m2 Pavimentar amb formigé poros drenant el passadis central de 2x20.60 28,57 €
B0000000 U Ma d'obra, maquinaria i material per execucié de la partida d'obra 28,57000 €

Altres conceptes 0,00000 €

P-13 FQS2ZP41 u Subministre i col-locacié de 4 focus Led de 240W STADIUM. Led Philips Lumileds, Driver 346,64 €

Mean Well, 36.000 Im,eficiencia 145Im/W, optiques leds protegides amb pantalla de
policarbonat i vidre trempat.IP66,IK08
Focus cablejats fins a tapa de registre
No inclosa connexi6 a quadre general

B0000000 U Ma d'obra, maquinaria i material per execucié de la partida d'obra 346,64000 €
Altres conceptes 0,00000 €
P-14 FQS2ZP45 u Instal-lacié control accés i llums pista padel. Inclou porta d'accés amb pany electromagnetic 1.680,67 €
pel control d'entrada
B0000000 U Ma d'obra, maquinaria i material per execucié de la partida d'obra 1.680,67000 €
Altres conceptes 0,00000 €
P-15 FQS2zQ10 PA Canvi d'ubicacié de la paperera, els dos bancs i la font que actualment es troben en el 500,00 €
pipican, segons planos adjuntats
B0000000 U Ma d'obra, maquinaria i material per execucié de la partida d'obra 500,00000 €
Altres conceptes 0,00000 €
P-16 FQS2zQ11 PA Desmuntatge de la tanca del pipican i transport del material al magatzem municipal 600,00 €
B0000000 U Ma d'obra, maquinaria i material per execucié de la partida d'obra 600,00000 €

Altres conceptes 0,00000 €
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NIVELL 2 : Capitol Import
Capitol 01.01 PREPARACIO TERRENY 2.055,20
Capitol 01.02 PREPARACIO PISTA 7.558,82
Capitol 01.03 ACABAT PISTA PADEL 25.052,88
Capitol 01.04 RASES | OBRA CIVIL 5.678,67
Capitol 01.05 INSTAL-LACIONS 5.500,00
Obra 01 Pressupost 2023-015 Padel Palau Saverdera 45.845,57
45.845,57
NIVELL 1: Obra Import
Obra 01 Pressupost 2023-015 Padel Palau Saverdera 45.845,57

45.845,57

euros
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PRESSUPOST D'EXECUCIO PER CONTRACTE Pag. 1
PRESSUPOST D'EXECUCIO MATERIAL.......cccooooiviiineiiieeieeiiseseieseesseesseei s 45.845,57
13 % DESPESES GENERALS SOBRE 45.845,57...........ooruiineiinicenieisnisnicsneesneie 5.959,92
6 % BENEFICI INDUSTRIAL SOBRE 45.845,57............cocovvuiieeinnianeinsseinniisneesnieneeed 2.750,73

Subtotal 54.556,22
21 % IVA SOBRE 54.556,22...........c.cooumreiereieieeisieeeeseiessese e 11.456,81
TOTAL PRESSUPOST PER CONTRACTE € 66.013,03

Aquest pressupost d'execucid per contracte puja a

( SEIXANTA-SIS MIL TRETZE EUROS AMB TRES CENTIMS )
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