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01. OBJECTE | ABAST DEL PROJECTE.

L’'objecte del present projecte és el de definir els treballs relatius a la substitucio d'una planta
refredadora d'aigua en circuit tancat existent, de la marca DAIKIN model EUWA-T50KAY de 150,00 kW
en fred, per una nova planta refredadora de la marca CLIMAVENETA model NX2-G06/0184T, de 168,40
kW en fred, la qual dona servei al centre de processament de dades (CPD) de I'edifici D6 del Campus
Nord de la Universitat Politécnica de Catalunya, a Barcelona.

Es tracta de substituir aquest equip per un altre d’equivalent quant a capacitats energétiques, complint
les noves directrius referents a eficiencia energética, seguretat, aixi com a la utilitzacié de fluids
refrigerants segons normativa “CE”. Aquesta nova maquina funcionara exclusivament amb corrent
eléctric.

La maquina a substituir es troba situada a la planta coberta, a la zona de maquines de climatitzacié, de
I'edifici D6.

Aquest estudi consta de memodria, estat d’amidaments, pressupost, plec de condicions i planols.
NOTA IMPORTANT:

Donat que els treballs descrits en aquest projecte s’executaran en un establiment ja existent i en
funcionament, 'activitat del qual no es pot interrompre, per a la realitzacid dels treballs es tindran en
compte les segiients condicions:

- Els treballs es realitzaran dividint-los en tantes fases com sigui necessari, d’acord amb les
necessitats de la Propietat i amb el calendari d’actuacié acordat entre la Propietat, la Direccio
Facultativa i els Adjudicataris dels treballs.

- En funcié de les necessitats de la Propietat i de la impossibilitat d’interrompre Il'activitat de
I'establiment, s’ha de preveure la realitzacio dels treballs en horari nocturn i/o festiu, a efectes de no
interferir en el normal desenvolupament de I'activitat de I'establiment.

- El fet d’haver de realitzar els treballs en varies fases i que, en cas que sigui necessari, aquests
s’hagin de realitzar en horari nocturn i/o festiu, aixd no haura de representar cap cost addicional
sobre el pressupost d’execucid per contracte. Per tant, en el pressupost de les partides d’aquest
projecte es tindra en compte aquesta circumstancia.
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02. NORMATIVA.

- Decret 192/2023, del 7 de novembre, de la seguretat industrial dels establiments, les instal-lacions i
els productes. DOGC n° 9037 del 9 de novembre del 2023; i les actualitzacions posteriors.

- Codi Tecnic de I'Edificacid CTE i els seus Documents Basics DB. Reial Decret 314/2006, del 17 de
marg del 2006. BOE n°® 74 del 28 de marg del 2006); i les actualitzacions posteriors.

Document Basic DB-HE. Estalvi d’energia.

- Reial Decret 552/2019, del 27 de setembre, pel qual s’aproven el Reglament de seguretat per a
instal-lacions frigorifiques i les seves instruccions técniques complementaries. BOE n°® 256 de 24
d’octubre del 2019; i les actualitzacions posteriors.

- Reial Decret 2060/2008, de 12 de desembre de 2008, pel qual s’aprova el Reglament d’equips a
pressio i les seves instruccions técniques complementaries ITC MIE AP. BOE n° 31 de 5 de febrer
del 2.009; i les seves actualitzacions posteriors.

- Reglament electrotécnic per a baixa tensiod i les seves instruccions técniques complementaries ITC
BT. Reial Decret 842/2002, de 2 d’agost de 2002, BOE n° 224 del 18 de setembre de 2002; i les
actualitzacions posteriors.

- Reial Decret 865/2.003, de 4 de juliol de 2.003, pel qual s’estableixen els criteris higiénico-sanitaris
per a la prevencio i control de la legionel-losi. BOE n°® 171 del 18 de juliol del 2.003.

- Decret 352/2.004, de 27 de juliol de 2.004, pel qual s’estableixen les condicions higiénico-sanitaries
per a la prevencio i control de la legionel-losi. DOGC n° 4185 de 29 de juliol del 2.004.

- Ordenanca General de Seguretat i Higiene en el Treball, segons Ordre del 9 de marg del 1971 del
Ministeri de Treball i Seguretat Social. BOE n° 64 de 16-03-1971.

- Llei 31/1995, de 8 de novembre, de Prevencid de Riscos Laborals. BOE n° 269 de 10-11-1995.

- Reial Decret 486/1997, de 14 d’abril, de Disposicions Minimes de Seguretat i Salut en els llocs de
treball. BOE n° 97 de 23-04-1997.

- Normes UNE que li sén d’aplicacié.
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03. MAQUINARIA A INSTAL-LAR.

S’instal-lara una nova planta refredadora d'aigua en circuit tancat, de condensacié per aire, marca
CLIMAVENETA model NX2-G06/0184T, de capacitat frigorifica nominal 168,40 kW, amb
caracteristiques descrites en la fitxa que s’adjunta tot seguit.

FITXA TECNICA

Referéncia: EDIFICI D6. CPD

PLANTA REFREDADORA Data: juny del 2024
|
Planta coberta de I'edifici D6
Marca CLIMAVENETA
Model NX2-G06/0184T
Capacitat frigorifica (kW.) 168,40 (Temp. exterior=35°C)
EER 3,494
Tipus de condensacio Aire
Tipus de refrigerant R458B
Tipus d'evaporador Multitubular
Consum en refrigeracio (kW.) 48,24
SEER 5,06
Tensié (fases/volt.Hz) 3/400/50
Pressié sonora (dB) 54 (a10m.)
Poténcia sonora (dB) 86 (S/. Eurovent)
Tipus Scroll
Quantitat 4
Nombre de circuits frigorifics 2
Nombre d'etapes de capacitat Per passos Modulacié continua
Tipus Axial amb motor EC
Quantitat 4
Cabal d'aire (m3/s-) 18,89
Cabal aigua freda (m?/h) 28,99
P.C. Circuit aigua freda (kPa.) 24,40
Temp. Entrada aigua freda (°C) 7
Temp. Sortida aigua freda (°C) 12
Bescanviador Multitubular
DIMENSIONS |
Ample (mm.) 2.250
Fons (mm.) 3.160
Alt (mm.) 2.290
Pes (kg.) 1.770
Connexions hidrauliques 3"

les
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04. EMPLACAMENT.

La nova planta refredadora es situara a I'actual emplagament de la maquina a substituir, a la zona de
magquines de la planta coberta de I'edifici D6 del Campus Nord de la UPC, a Barcelona. Per la qual cosa
sera necessari el desmuntatge complet de la maquina existent, retirant-la i portant-la al desballestament.
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05. TREBALLS A REALITZAR.
Per a la correcta instal-lacio de la nova planta refredadora es realitzaran les operacions seguents:

- Desmuntatge complet de la planta refredadora a substituir, baixant-la a nivell de carrer, aprofitant la
mateixa grua a emprar per a hissar la nova planta refredadora.

- Sanejar les canonades existents, desmuntant els trams que es trobin en males condicions.

- Modificar i ampliar I'estructura existent de recolzament de la maquina, a base de col-locar un nou
perfil IPN120 de 3,50 m de llargada que quedara situat sota la banda dreta de la maquina (costat
entrada i sortida de canonades), de manera que fara un rectangle amb el perfil IPN120 ja existent al
costat esquerre de la maquina. Aquest nou perfil IPN120 es soldara a testa amb els dos perfils
IPN120 transversals ja existents, de forma que no s’augmenti l'algaria de la bancada (120 mm). En
els dos punts de recolzament d’aquest nou perfil IPN120 amb els dos perfils IPN120 existents es
realitzaran sengles reforcos per la part inferior dels perfils a base de col-locar 2 platines d’acer de
600x150 mm i 10 mm de gruix soldades longitudinalment en la direcci6 dels dos perfils ja existents i
centrades amb el nou perfil a col-locar (veure detalls al planol 01).

- En els dos perfils IPN120 on es recolzara la maquina (un existent i el nou a col-locar) es realitzaran
6 reforgcos a base de 3 + 3 platines d’acer de 150x150 mm i 10 mm de gruix soldades 3 a 3 en
aquests dos perfils, la situacié de les quals coincidira amb els punts on han d’anar situats el suports
antivibradors d’acord amb les instruccions del fabricant de la planta refredadora. Les platines
guedaran acartel-lades a banda i banda dels dos perfils IPN120 esmentats, amb xapa de 10 mm de
gruix (veure detall al planol 01).

- Situar la nova planta refredadora en el seu emplagament, amb connexionament hidraulic a la
instal-lacio existent i a la xarxa d’alimentacié eléctrica.

- En el muntatge de la nova planta refredadora s’hi incorporaran els seguents elements:

- Ampliacié i modificacié de I'estructura sobre la que es recolzara la maquina, segons el descrit
anteriorment.

- Elements de suport antivibradors de molles.

- Maniguets antivibradors de goma a les canonades.

- Unfiltre d’aigua a I'entrada de la maquina.

- Un mandmetre amb dues valvules connectades a les canonades d’entrada i sortida de la
maquina.

- Dues valvules de papallona, respectivament, a I'entrada i a la sortida de la maquina.

- Dos picatges de 81/2” per a tal d’'incorporar les sondes de temperatura de SAUTER per al
control de temperatura.

- Una vegada acabada la instal-lacié hidraulica i realitzada la prova d’estanqueitat, es procedira a
calorifugar les canonades segons el RITE i posterior recobriment de l'aillament térmic amb xapa
d’alumini.

- Finalment, es realitzara la posada en marxa i regulacié de la planta refredadora fins al seu complet
funcionament.

Amb el canvi de la planta refredadora es considerara la possibilitat de que la nova es pugui recolzar
(operativament) simultaniament i mituament amb les plantes refredadores existents (1 unitat de la
marca DAIKIN i 1 unitat de la marca CLIMAVENETA) que donen servei al centre de processament de
dades (CPD) i a la climatitzacié de l'edifici D6 a través del climatitzador amb la maquina
CLIMAVENETA.

Es conservaran les connexions existents de la planta refredadora a substituir.
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06. PLEC DE CONDICIONS.

1.- Generalitats

2.- Refredadora d'aigua

3.- Tracat de canonades

4.- Aillament

5.- Diposit d'expansio

6.- Diposit tampo

7.- Grups de bombament

8.- Recepcid

9.- Garanties

10.- Assaigs de les instal-lacions

1.- Generalitats

Els materials i equips a emprar, s'ajustaran a les recomanacions indicades dins els punts seglents, no
obstant aixd sera possible emprar materials i equips que no s’hi ajustin exactament, sempre que les
diferéncies no siguin basiques i la seva utilitzacié estigui autoritzada per la Direccié Facultativa.

Cada element important de la instal-lacié se subministrara amb doble joc de manuals de funcionament i
cataleg de recanvis, portant una placa o marca amb el nom i direccié del fabricant, aixi com les
caracteristiques que defineixin I'aparell. Tots els elements que es fabriquin en série han de ser iguals
entre si i de la mateixa manera els elements que realitzin una mateixa funcio.

La instal-lacid es construira de forma harmonica amb la resta d'elements de I'edifici, sota la Direccid
Facultativa dels Téecnics designats per la Propietat.

2.- Refredadora d'aiqua.

Quedara ubicada a la planta coberta, sobre la bancada existent, amb zones transitables al seu voltant i
recolzada sobre ailladors antivibradors a fi d'aillar les vibracions que produeixen els equips respecte
dels elements arquitectonics de I'edifici.

De construccié tal com s’ha descrit, la unitat comptara amb compressors tipus scroll amb proteccio
térmica. El condensador estara fabricat amb tub de coure amb gran superficie d'intercanvi i amb aletes
d'alumini. El seu circuit frigorific haura de ser complet i estar proveit de visors, valvules de tall, valvules
solenoide, valvula de liquid, valvula d'expansi6 térmica i filtre deshidratador canviable.

El seu quadre de control constara de seccionador general d'entrada al circuit de poténcia i
magnetotérmics de poténcia per als 4 compressors i magnetotérmics en els ventiladors; i un altre per al
de maniobra, control de condensacié per parada de ventilador. El nivell de pressio sonora a 10 metres
de distancia no superior a 54 dB(A).

3.- Tracat de canonades

Compliran amb les segients especificacions, si no s'indica el contrari en el capitol d’amidaments, i
sempre es realitzaran els circuits segons indicacions.

Les canonades es realitzaran amb tub d'acer sense soldadura S195T segons UNE-EN 10255 Série H.
S'evitaran soldadures amb connexions, etc., que no puguin registrar-se en la seva totalitat.

El pas de canonades a través de forjats o parets es realitzara mitjangant passamurs metal-lics que
hauran de recobrir I'aillament i la seva proteccio.

Tota I'ajuda d'obra, en general, que generi el tracat de canonades, sera subministrada pel mateix
instal-lador adjudicatari.
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El tracat de canonades es fara de forma paral-lela o en angle recte als elements estructurals de I'edifici.

Les modificacions que a causa de diferéencies de replantejament puguin originar-se, les realitzara
l'instal-lador adjudicatari sense cap recarrec economic.

Un cop instal-lades, les canonades se sotmetran a proves de pressié durant 48 hores i a 6 bars. per
verificar la seva estanqueitat.

Les canonades aniran pintades amb dues capes d’'imprimacié antioxidant i dues capes d’acabat amb
esmalt de color blanc, sobre el qual s’aplica 'aillament térmic.

Suport de les canonades

Els suports abragaran completament el tub mitjangant platina corbada i galvanitzada en forma de
semicercle amb orelles per unir els dos semicercles, fixats a elements de la propia construccio.

Tots els elements metal-lics que intervinguin seran galvanitzats i recoberts amb pintura anticorrosiva.

Aquests mateixos estaran col-locats a distancies no superiors a les indicades a la taula seglent:

DIAMETRE DIST. SUPORTS
DEL TUB ENTRE
Verticals (m.) | Horitzontals
(m.)
Iz 3,0 2,5
Y 3,0 2,5
1” 3,0 2,5
17 3,0 2,8
1% 3,5 3,0
2’ 3,5 3,5
27 4,5 3,5
3 4,5 3,5
4” 4,5 3,5
5” 4,5 4
6” 4,5 4
La instal-laci6 d’aquests suports a elements constructius de l'edifici, i I'ajuda dels paletes seran

subministrades per I'instal-lador adjudicatari.
4.- Aillament

Sera a base de camisa aillant d’'escuma elastomerica, de gruix segons s'indica en la .T. 1.2.4.2.2 del
R.I.T.E.

a) Instal-lacions amb fluids calents:

Canonades que discorren per I'exterior: El gruix sera com a minim el que s'indica a continuacio.

TEMPERATURA DEL FLUID EN °C

DIAMETRE DEL|40a60 |60a 100 101 a 180
TUB (MM.)
D <35 35 35 40
35 <D < 60 40 40 50
60 <D < 90 40 40 50
90 <D <140 40 50 60
140 <D 45 50 60
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b) Instal-lacions amb fluids freds:

Canonades que discorren per I'exterior: El gruix sera com a minim el que s'indica a continuacio:

TEMPERATURA DEL FLUID EN °C
DIAMETRE DEL|>-10a 0 |0a10 >10
TUB (MM.)
D <35 50 45 40
35 <D < 60 60 50 40
60 <D < 90 60 50 50
90 < D <140 70 60 50
140 <D 70 60 50

Per aillar canonades ja instal-lades es tallara la camisa d'aillament flexible longitudinalment amb un
ganivet. Tallada la camisa d'aillament s’ajustara a la llargada de la canonada i s’aplicara cola adhesiva
en els extrems tallats per a la seva unié. La tija i les unions se segellaran amb cola aplicada
uniformement i lleugerament, pressionades les dues superficies una contra l'altra de forma contundent
durant alguns minuts després d'aplicar el pegament segellant-se les cél-lules de la camisa d'aillament,
formant una barrera de vapor. S'aillaran igualment totes les valvules i accessoris.

Les canonades aillades que discorrin per l'interior de I'edifici aniran pintades amb pintura Armafinish
color a definir per la Propietat.

Les canonades aillades que discorrin per I'exterior i les de dins la sala de maquines aniran folrades amb
xapa d’alumini de 0,6 mm de gruix.

Les valvules, filtres, etc. presents a les canonades també s’aillaran térmicament i les situades a I'exterior
i les de dins la sala de maquines també es folraran amb xapa d’alumini de 0,6mm. de gruix.

5.- Diposit d'expansié

S'utilitzaran els existents.
6.- Diposit tampé
S'utilitzara I'existent.

7.- Grups de bombament

S'utilitzaran els existents.

8.- Recepcioé

La recepcio s'efectuara per la Propietat o personal designat per aquesta.

Es comprovara:

- Que lainstal-lacié ha estat construida d’acord amb el present projecte.

- Que tots els elements de la instal-lacié han estat correctament regulats i ajustats.

- Que cap element de la instal-laci6 produeix degoters o condensacions.

- Que la instal-lacié ha funcionat satisfactoriament durant TRENTA DIES atesa per personal de

'empresa Instal-ladora.

En la recepcio, linstal-lador lliurara un manual de manteniment, amb la informacié técnica de tots els
equips i les garanties especifiques de cada maquina.
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9.- Garanties
La instal-laci6 es garantira totalment per espai de DOS ANYS a partir de la recepcié definitiva.
Els compressors de la planta refredadora tenen una garantia total durant CINC ANYS.

10.- Assaigs de les instal-lacions

Un cop acabats els treballs de muntatge, es realitzaran si és necessari els assaigs seglents:

10.1.- Assaiq d’estanqueitat de la instal-lacié.-

Aquest assaig té com a objectiu comprovar la no existéncia de fuites a la instal-lacio.

Técnica operatoria.-

Muntatge de I'assaig.-

Tots els elements de mesura de la instal-lacié que puguin patir danys en aquest assaig se substituiran
per taps, tenint en compte que el tancament sigui hermétic.

Es connectara la instal-lacié a una bomba de pressio i es disposara d'un mandmetre en la part de la
instal-laci6 on la pressié hagi de ser major. Aquest manodmetre, durant la prova estara marcant
constantment la pressiéo més favorable de la instal-lacio.

En la conduccio entre la bomba de pressio i la instal-lacié existira una valvula hermética provada a una
pressio idéntica al doble de la maxima prevista, aquesta valvula només estara oberta durant la injeccié
d’aigua a la instal-lacié.

Estara prevista també a prop de la bomba de pressié una valvula de descompressio de la instal-lacio,
hermética, provada a una pressio idéntica al doble de la maxima que suportara la instal-lacio.

Caracteristiques dels aparells de mesura.-

El manometre tindra un error maxim de +/- 5%

Realitzacié de I'assaig.-

S’omplira la instal-lacié amb aigua, es traura l'aire i s’aillara o desconnectara el diposit d’expansio.

Amb la bomba de pressid es donara pressid a la instal-lacié fins a un valor mitja del de I'assaig,
mantenint-se aquesta pressié durant 20 minuts, un cop transcorregut aquest temps s’augmentara la
pressio fins a la de prova, que es mantindra durant una hora.

Si després d’aquesta hora la pressid ha baixat, es tornara a injectar aigua fins a arribar novament al
valor de 'assaig.

Resultat.-

Si després d’haver donat una pressiéo com s’indica en la realitzacid de I'assaig, aquesta es manté
durant 12 hores, es donara com a bona I'estanqueitat de la instal-lacié.

10.2.- Assaig de circulacié.-

Aquest assaig té com a objectiu comprovar que I'element portador d’energia (aigua freda/calenta) circula
correctament.
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07. CONSIDERACIONS GENERALS.

Donat que el present projecte d’instal-lacions s’executard en un establiment ja existent i en
funcionament, 'activitat del qual no es pot interrompre, per a la realitzacid dels treballs es tindran en
compte les segients condicions:

- Els treballs es realitzaran dividint-los en tantes fases com sigui necessari, d’acord amb les
necessitats de la Propietat i amb el calendari d’actuacié acordat entre la Propietat, la Direccio
Facultativa i els Adjudicataris dels treballs.

- En funcié de les necessitats de la Propietat i de la impossibilitat d’interrompre Il'activitat de
I'establiment, s’ha de preveure la realitzacio dels treballs en horari nocturn i/o festiu, a efectes de no
interferir en el normal desenvolupament de I'activitat de I'establiment.

- El fet d’haver de realitzar els treballs en varies fases i que, en cas que sigui necessari, aquests
s’hagin de realitzar en horari nocturn i/o festiu, aixd no haura de representar cap cost addicional
sobre el pressupost d’execucid per contracte. Per tant, en el pressupost de les partides d’aquest
projecte es tindra en compte aquesta circumstancia.

En compliment de I’Acord del Govern de la Generalitat de Catalunya, de 9 de juny de 1998, pel qual es
fixen els criteris per a la utilitzacioé en I'obra publica de determinats productes utilitzats en la construccio,
publicat com a annex de la Resolucié de 22 de juny de 1998 del Govern de la Generalitat de Catalunya,
per la qual es fixen els criteris per a la utilitzacié en I'obra publica de determinats productes utilitzats en
la construccio; es tindra en compte el seglent:

- S’empraran preferentment materials, productes, accessoris, maquinaria, etc. que siguin de qualitat
certificada o que puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, d’acord amb les normes aplicables
als estats membres de la Unié Europea o de I'Associacié de Lliure Intercanvi.

- El nivell de qualitat s’haura de justificar mitjangant la presentacié de la certificacid6 emesa per un
organisme de certificacid autoritzat i reconegut oficialment en qualsevol Estat membre de la Unié
Europea; o bé acreditant un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats
membres de la Unié Europea o de I'Associacié de Lliure Intercanvi, d’acord amb el principi de
reconeixement reciproc entre estats membres, sempre i quan el producte hagi estat fabricat en un
dels estats membres.

- Esvalorara el fet que els materials, productes, accessoris, maquinaria, etc. emprats en les obres i en
les instal-lacions, disposin de [l'etiqueta ecoldgica europea, regulada segons el Reglament
880/1992/CEE o bé altres distintius de qualitat ambiental reconeguts oficialment en I'ambit dels
estats membres de la Comunitat Europea.

- Aquest requeriment s’haura de justificar mitjangant la presentacié de la certificaci6 emesa per un
organisme ambiental competent per a atorgar l'etiqueta o el distintiu de qualitat ambiental del
producte en questio.

Les disposicions de la Resolucié de 22 de juny de 1998 dels Govern de la Generalitat de Catalunya sén
d’aplicacié, fins el dia de la data, als seguents materials:

- Aixetes sanitaries a utilitzar en locals d’higiene corporal, cuines i piques de rentar.

- Aparells sanitaris ceramics a utilitzar en locals d’higiene corporal, cuines i piques de rentar.

- Armadures actives d’acer per a formigo pretensat.

- Cables eléctrics per a instal-lacions de baixa tensio.

- Ciments destinats a la fabricacid de formigons i morters per a tot tipus d’obres i productes
prefabricats.

- Filferros trefilats llisos i corrugats emprats en la fabricacid de malles electrosoldades i biguetes
semirresistents de formigd armat.

- Guixos i escaioles utilitzades en la construccio.

- Poliestirens expandits utilitzats en la construccio.

- Productes bituminosos utilitzats en la impermeabilitzacié de cobertes d’edificis.
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- Productes de fibra de vidre utilitzats com a aillants térmics.
- Tubs de coure per a Us termohidrosanitari.

- Tubs de plastic per a us termohidrosanitari.

- Xemeneies modulars metal-liques.

En les partides especificades en el pressupost i en I'estat d’amidaments hi han incloses les ajudes del
ram de paleta i d’altres oficis per a la seva correcta execucio, havent-se contemplat especialment els
seglients punts:

- Realitzacié d’obertures o perforacions en murs i forjats amb maquines adequades, inclos el
replanteig previ.

- Realitzacié de regates de paleta i de guixaire en el collat i rebuda de tubs, caixes, caixetins i
fornicules d’instal-lacions.

- Requadrat dels conductes en els passos de forjats i de murs i arrebossat dels paraments abans de
la rebuda de les instal-lacions.

- Ancoratge dels elements de serralleria per a suportacié de qualsevol tipus de tub, safata, armaris
d’instal-lacions, maquines especifiques de cada instal-lacio, incloent els treballs de soldadura, collat
a I'obra, imprimacio i pintura d’acabat amb un minim de dues capes en cada cas i el galvanitzat en
calent en aquells elements metal-lics que ho requereixin.

- Realitzacié de desguassos d’aparells i maquines especifics de les instal-lacions, fins a connectar en
les condicions reglamentaries amb els baixants verticals de sanejament.

- Realitzacié de bancades per a maquinaria, amb base de llosa de formigd armat d’anivellament,
realitzacié de la impermeabilitzacié corresponent en el cas de bancades en coberta, realitzacio de la
capa d’aillament acustic antivibratori i realitzacié de la base de recolzament de la carrega amb llosa
anivellada de formigd armat amb acabat arrebossat per totes les cares vistes.

- Acabat i pintat dels paraments afectats pels treballs d’ajuda.

- Segellat dels junts de canalitzacions, conductes, canonades, etc. en els passos a través de la
construccio, realitzat amb materials de clausura amb propietats RF adients en cada cas.

- Recollida i retirada de les runes produides i de les restes de materials no aprofitables en I'obra o
instal-lacio afectats, amb els mitjans de transport adequats en cada cas, fins a plantes de reciclatge
o abocadors autoritzats. Aixi com la neteja final de I'obra una vegada acabats els treballs
d’instal-lacié.

En els preus ofertats l'industrial adjudicatari hi incloura la realitzacié i tramitacid dels projectes de
legalitzacié de la instal-lacié davant els Organismes Competents de I’Administracié, no admetent-se cap
increment econdmic per aquests conceptes.

En els preus ofertats I'industrial o 'empresa adjudicataria hi incloura la realitzacié del projecte de fi
d’obra (as built), presentant-ne dues (2) copies a la Propietat i una (1) copia a la Direccié Facultativa. El
projecte de fi d’'obra haura de ser aprovat préviament per la Direccio Facultativa i signat per 'empresa
adjudicataria. El projecte de fi d’'obra sera presentat en format paper i en format digital i contindra, com a
minim, la seglient documentacié:

- Planols i disquets (CD-Rom) actualitzats de les obres i instal-lacions realitzades.
- Projectes de legalitzacié de I'obra i de I'activitat.

- Programes de control de qualitat amb els resultats dels assaigs.

- Projectes de legalitzacio de les instal-lacions amb els butlletins legalitzats.

- Control de qualitat establerts per la Llei.

- Certificats d’homologacié dels materials emprats en I'obra i en les instal-lacions.
- Manuals de funcionament de les diferents instal-lacions.

- Manual de manteniment de I'edifici.

En els preus ofertats I'industrial o 'empresa adjudicataria hi incloura la realitzacié dels controls de
qualitat reglamentaris exigits per la normativa vigent, aixi com les proves i certificacions finals de posada
en marxa, per part d'una empresa de control de qualitat homologada.
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Termdmetre de canya.

Termdmetre d'esfera.

Mandmetre d'esfera, amb lira i clau de comprovacié de 3 posicions.

Valvula d’esfera roscada o de papallona emplatinada.
Sonda de temperatura de control i lectura.

Filtre amb malla d'acer inoxidable.

Interruptor de flux.
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SIMBOLOGIA EQUIPS.

Nova planta refredadora marca CLIMAVENETA model NX2-G06/0184T, tipus aire—aigua, d’una capacitat frigorifica de 158,40 kW.,
amb ventiladors axials, amb 4 compressors scroll, amb 2 circuits frigorifics, amb "bescanviador multitubular, amb refrigerant R454B.
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Canonada nova a instal.lar.
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uT Termdmetre de canya.

Termdmetre d'esfera.

Mandmetre d'esfera, amb lira i clau de comprovacié de 3 posicions.

Valvula d’esfera roscada o de papallona emplatinada.
Sonda de temperatura de control i lectura.

Filtre amb malla d'acer inoxidable.

Interruptor de flux.

Valvula de sequretat amb desguds conduit.

Valvula d’equilibrat hidraulic marca TA models STAF o STAD.
Valvula de retencid.

Regulador de pressic d’aigua.

Comptador d'aigua emplenada circuits.

Valvula de papallona electronica motoritzada tot-res.
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Valvula de seient de 3 vies electronica motoritzada proporcional.
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Maniguet flexible compensador de dilatacions i esmorteidor de sorolls en canonada.
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Valvula de seient roscada o emplatinada.

Purgador automdtic amb valvula de seccionament.

% tq Desguassos.

SIMBOLOGIA EQUIPS.

@ Nova planta refredadora marca CLIMAVENETA model NX2-G06/0184T, tipus aire—aigua, d'una capacitat frigorifica de 158,40 kW.,
amb ventiladors axials, amb 4 compressors scroll, amb 2 circuits frigorifics, amb bescanviador multitubular, amb refrigerant R454B.
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B
C
D
E
F
o
= - - CG LLR LS LL1/LR1 LL2 / LR2 N
AVR2 AVR1 / VERSION| TANSPORT
n TOT (kg) X y z min. min. Y z y z
o 0184T 1920 1180 1215 930 3500 2400 320 227 2275 227
0214T 1930 1185 1220 930 3500 2400 320 227 2275 227 G
@ 02447 2180 1190 1150 | 875 3500 2400 320 227 2275 227
m e 0264T 2200 1200 | 1165 875 3500 2400 320 227 2275 227
@ 04 Updated weight distribution dampers table 26/07/2023 G. Comacchio
@ REV.N° DESCRIPTION DATE DRAWN
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|2024705730: Drawing refers to standard unit configuration.MEHITS reserves the right to modify it in case of necessity without noticel
DIMENSIONS
A VERSION EVin EVout DSin DSout PS A
A B BS H R1 R2 R3 R4 X Y z X Y z X Y z X Y z X Y z DIM
0184T 3160 2250 90 2290 1500 2300 1500 1500 2220 2405 270 2220 2563 328 2220 995 1095 2220 995 860 1125 0 273 80x265
0214T 3160 2250 90 2290 1500 2300 1500 1500 2220 2405 270 2220 2563 328 2220 995 1095 2220 995 860 1125 0 273 80X265
— |0244T 3160 2250 90 2290 1500 2300 1500 1500 2220 2405 270 2220 2563 328 2220 995 1095 2220 995 860 1125 0 273 80x265 —
0264T 3160 2250 90 2290 1500 2300 1500 1500 2220 2405 270 2220 2763 328 2220 1005 1095 2220 1005 860 1125 0 273 80x265
B HYDRONIC CONNECTIONS B
EVi EVout DSi DSout
VERSION in ou Sin Soul
TYPE [} TYPE [} TYPE ? TYPE 2 !
| [o184T Al 891@3)| [Al | 813)| [Al 481(1T12)] (Al 48,1(1"172) ||
| [A] = Groowved coupling @...
oetal Al ANC) Al L ANC) 1Al REARURIL) L N TR ) with male threaded counter-pipe user side
0244T Al 89,1(3) | [Al | 891(3)| [Al 481 (1"1/2)| (Al 48,1 (1"1/2)
0264T [A] 89,1 (3") [A] 89,1 (3") [A] 48,1 (1"1/2) [A] 48,1 (1"/2)
C C
DAMPER POSITIONING
AVL1 AVR1 AVL2 AVR2 AVL3 AVR3
__| [VERSION L
X Y X Y X Y X Y X Y X Y
0184T 50 73 2200 73 50 885 2200 885 50 2840 2200 2840
02714T 50 73 2200 73 50 885 2200 885 50 2840 2200 2840
D 0244T 50 73 2200 73 50 885 2200 885 50 2840 2200 2840 D
0264T 50 73 2200 73 50 885 2200 885 50 2840 2200 2840
— WEIGHT DISTRIBUTION (kg) - SPRING DAMPERS WEIGHT DISTRIBUTION (kg) - RUBBER DAMPERS i
VERSION| TOT AVL1 AVR1 AVL2 AVR2 AVL3 AVR3 VERSION AVL1 AVR1 AVL2 AVR2 AVL3 AVR3
0184T 1980 334 382 255 287 345 377 0184T 300 337 308 345 326 363
E SR21-800 | SR21-800 | SR21-550H | SR21-550H  SR21-550H | SR21-550H FZ-400-51 | FZ400-51 | FZ-400-51 | FZ-400-51 | FZ-400-51 | FZ-400-51 E
0214T 1990 332 385 255 290 347 381 0214T 299 340 308 348 327 368
SR21-800 | SR21-800 | SR21-550H | SR21-550H  SR21-550H | SR21-550H FZ-400-51 | FZ400-51 | FZ-400-51 | FZ-400-51 | FZ-400-51 | FZ-400-51
0244T 2240 397 460 289 330 361 402 0244T 358 406 352 400 338 386
] SR21-800 | SR21-800 | SR21-550H | SR21-550H | SR21-550H | SR21-550H FZ-400-51 | FZ-400-51 | FZ-400-51 | FZ-400-51 | FZ-400-51 @ FZ-400-51 ]
0264T 2260 391 463 288 335 368 415 0264T 353 ] 408 350 406 344 399
SR21-800 | SR21-800 | SR21-550H  SR21-550H  SR21-550H | SR21-550H FZ-400-51 | FZ400-51 | FZ-400-51 | FZ-400-51 | FZ-400-51 | FZ-400-51
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H H
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UNIVERSITAT POLITECNICA DE CATALUNYA.

Projecte executiu de substitucié d’una planta refredadora per al CPD de Iedifici D6
del Campus Nord de Barcelona.

Data: Juny del 2.024. Codi 696-15-0.TCQ.

AMIDAMENTS Pag.: 1
OBRA 01 INSTAL-LACIONS.
CAPITOL 64 EDIFICI D6. SUBSTITUCIO PLANTA REFREDADORA CPD
NUM. coDI UA DESCRIPCIO
1 EEH1D6B1 u Planta refredadora d'aigua en circuit tancat, de condensacio per aire, versid de baix nivell sonor (inclou encapsulat de

compressors), marca CLIMAVENETA, model NX2-606/0184T, amb 4 compressors scroll (dos circuits totalment
independents), valvula d'expansio electronica i nou refrigerant R454B, de 168,40 kW de potencia frigorifica nominal (EER
3,494 i SEER 5,06) segons EU-2016/2281 i condicions Eurovent. Inclou controlador digital, control de condensacid, junts
Victaulic en I'evaporador i resisténcia en I'evaporador. Dimensions de la unitat: fondaria x algaria x amplaria 3.160 x 2.290
x 2.250 mm. Equip incloent els segiients accessoris i serveis tecnics:

- Ventiladors amb motor EC.

- Valvula a l'aspiracio i a la descarrega del compressor.

- Reixes de proteccié del condensador.

- Suports de nylon.

- Interruptor de flux.

- Arrencada DOL.

- Doble punt de consigna.

- Posada en marxa de Mestre/Esclau.

- Connexions Victaulic en I'evaporador.

- App mobil HMI.

- Resisténcia en l'evaporador.

- Valvula d'expansi6 electronica.

- Sensor de temperatura ambient i reset Stpoint.

- Comptador d'hores de funcionament.

- Contacte general de fallades.

- Senyal d'alarma de dispositiu extern.

- Interruptor principal enclavament porta.

- Contacte consensacid-ventiladors inverter.

- Monitor de fase i controlador de tensié.

- Magnetotérmic en ventiladors.

- Interruptors magnetoteérmics en compressors.

Amb part proporcional d'accessoris i ma d'obra, completament installada i en funcionament.

AMIDAMENT DIRECTE

2 EEH1D6S2 u Esmorteidor de vibracions metal-lic de molles a compressio, per a una carrega unitaria de 400kg., de la marca 3M model
3M-400. Amb part proporcional d'accessoris i ma d'obra, completament instal-lat.

AMIDAMENT DIRECTE
3 ENZLB227 u Maniguet elastic amb brides, de 80 mm de diametre nominal, pressié nominal 10 bar, instal.lat
AMIDAMENT DIRECTE
4 ENE2B300 u Filtre colador de 80 mm de diametre nominal, de 16 bar de pressié nominal, de fosa i muntat embridat
AMIDAMENT DIRECTE
5 EEU6U001 u Manometre de glicerina per a una pressié de 0 a 10 bar, d'esfera de 63 mm de i rosca d'1/4' de D, col.locat roscat
AMIDAMENT DIRECTE
6  EN314427 u Valvula d'esfera manual amb rosca, de diametre nominal 1/2”", de 16 bar de PN, de bronze, preu alt, muntada
superficialment
AMIDAMENT DIRECTE

EUR
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7 EEU52755 u Termometre bimetal.lic, amb beina de 1/2"" de diametre, d'esfera de 80 mm, de 0 a 120°C, col.locat roscat
AMIDAMENT DIRECTE
8 EN42B4J7 u Valvula de papallona manual muntada entre brides, de diametre nominal 80 mm de diametre nominal, de 16 bar de
pressié nominal, amb cos de fosa i papallona d'acer inoxidable AISI 316, preu superior i muntada superficialment
AMIDAMENT DIRECTE
9 EEU1D601 u Purgador automatic d'aire, de llauté, per flotador, de posicié vertical i valvula d'obturacié incorporada, amb rosca de 3/4™
de diametre, roscat, marca SpiroTop o equivalent. Amb part proporcional d'accessoris i ma d'obra, completament
installat.
AMIDAMENT DIRECTE
10  EF11HB22 m Tub d'acer negre sense soldadura, fabricat amb acer S195 T, de 3" de mida de rosca (diametre exterior especificat=88,9
mm i DN=80 mm), serie H segons UNE-EN 10255, soldat, amb grau de dificultat mitja i col-locat superficialment
AMIDAMENT DIRECTE 16,000
11 E89FU010 m Pintat de tubs d'acer a I'esmalt sintetic, amb dues capes d'imprimacié antioxidant i dues d'acabat, de 2" a 4" de diametre,
com a maxim
AMIDAMENT DIRECTE 16,000
12 EFQ33GLL m Aillament térmic d'escuma elastomérica per a canonades que transporten fluids a temperatura entre -50°C i 105°C, per a
tub de diametre exterior 89 mm, de 50 mm de gruix, amb un factor de resisténcia a la difusio del vapor d'aigua >= 7000,
col-locat superficialment amb grau de dificultat mitja
AMIDAMENT DIRECTE 16,000
13 EFR11D12 m Recobriment d'aillaments térmics de canonades d'alumini, de 190 mm de diametre, de 0,6 mm de gruix, amb grau de
dificultat mitja i col.locat superficialment
AMIDAMENT DIRECTE 16,000
14 K21EA501 u Desmuntatge d'unitat planta refredadora existent, amb desconnexié de la mateixa de la xarxa de canonades, de la xarxa
d'alimentacid eléctrica i de la xarxa de control i regulacié. Inclou la retirada de la maquina del seu emplagament amb
mitjants mecanics i disposicié damunt de camié de transport a centre de reciclatge autoritzat.
AMIDAMENT DIRECTE
15 K21EA502 m Desmuntatge de la part de la xarxa de canonades d'aigua existent afectada per la retirada de la maquina existent, per a
tal d'adaptar-la a la nova maquina, amb mitjans manuals, baixat del material amb grua i carrega manual o amb mitjans
mecanics sobre cami6 o contenidor.
AMIDAMENT DIRECTE 16,000
16 EEH1A5M1 u Posada en marxa i regulacié de la nova planta refredadora. Inclou la integracié en el sistema de gestié ja existent. Amb

part proporcional d'accessoris i ma d'obra, completament instal-lada.

AMIDAMENT DIRECTE

EUR
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17 EEVWD6W2 u Integracio de senyals de la planta refredadora DAIKIN al sistema de gestié existent de la casa SAUTER, amb: 2 Alarmes
(2ED); 2 Marxa/aturada i estat (2SD+2ED); 1 Variacié de punt de consigna de la temperatura de 15A. (0/10V). Amb part
proporcional d'accessoris i ma d'obra, completament instal-lat.
AMIDAMENT DIRECTE
18 EG3125A4 m Cable amb conductor de coure de 0,6/1 kV de tensi6 assignada, amb designacié RZ1-K (AS), tetrapolar, de seccit 4 x 50
mm2, amb coberta del cable de poliolefines amb baixa emissi6 fums, col-locat en tub
AMIDAMENT DIRECTE 10,000
19  EG31E806 m Conductor de coure de designacio UNE RZ1-K (AS) 0,6/1 kV, amb baixa emissivitat fums, unipolar de seccid 1x25 mm2,
col.locat en tub
AMIDAMENT DIRECTE 10,000
20 UU12B601 M SAFATA DE PVC-M1 SERIE 66 DE UNEX, DE COLOR GRIS RAL 7030, LLISA, DE 60X150 MM, AMB 1 ENVA
SEPARADOR, AMB COBERTA, REF.66151 | MUNTADA DIRECTAMENT SOBRE PARAMENTS VERTICALS
AMIDAMENT DIRECTE 10,000
21 EG1ADG6A1 u Resituar el quadre eléctric existent al nou emplagament adequat per a l'alimentacié de la nova planta refredadora. Amb
part proporcional d'accessoria i ma d'obra, completament instal-lat.
AMIDAMENT DIRECTE
22 E443D600 u Biga per a reforcament de I'estructura metal-lica de recolzament existent, a base de perfil normalitzat IPN120, de 3.500
mm de llargaria total, en trams tallats a mida i amb els caps adaptats per a soldar per testa als dos perfils travessers
existents IPN120, segons planol de detall, a base d'acer S275JR segons UNE-EN 10025-2, treballat a taller i amb dues
capes d'imprimacié antioxidant i dues capes de pintura d'acabat, col.locat a I'obra amb soldadura. Amb part proporcional
d'accessoris i ma d'obra, completament instal-lat.
AMIDAMENT DIRECTE
23 E443D601 u Reforgament de l'estructura metal-lica de recolzament existent, a base peces de xapa de 150x150 mm i gruix de 10 mm,
degudament soldades i atirantades a I'estructura existent, a base d'acer S275JR segons UNE-EN 10025-2, treballat a
taller i amb dues capes d'imprimacié antioxidant i dues capes de pintura d'acabat, col.locat a 'obra amb soldadura. Amb
part proporcional d'accessoris i ma d'obra, completament instal-lat.
AMIDAMENT DIRECTE 6,000
24 EA443D602 u Refor¢ament de l'estructura metal-lica de recolzament existent, a base peces de xapa de 600x150 mm i gruix de 10 mm,

degudament soldades i atirantades a I'estructura existent, a base d'acer S275JR segons UNE-EN 10025-2, treballat a
taller i amb dues capes d'imprimacié antioxidant i dues capes de pintura d'acabat, col.locat a 'obra amb soldadura. Amb
part proporcional d'accessoris i ma d'obra, completament instal-lat.

AMIDAMENT DIRECTE

EUR
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INSTAL:LACIONS.
EDIFICI D6. SUBSTITUCIO PLANTA REFREDADORA CPD

NUM.

CODI

UA

DESCRIPCIO

PREU

AMIDAMENT

IMPORT

1

EEH1D6B1

EEH1D6S2

ENZLB227

ENE2B300

EEU6U001

EN314427

EEU52755

EN42B4J7

EEU1D601

u

Planta refredadora d'aigua en circuit tancat, de condensacié per
aire, versi6 de baix nivell sonor (inclou encapsulat de
compressors), marca CLIMAVENETA, model NX2-606/0184T,
amb 4 compressors scroll (dos circuits totalment independents),
valvula d'expansié electronica i nou refrigerant R454B, de 168,40
kW de poténcia frigorifica nominal (EER 3,494 i SEER 5,06)
segons EU-2016/2281 i condicions Eurovent. Inclou controlador
digital, control de condensacid, junts Victaulic en I'evaporador i
resisténcia en l'evaporador. Dimensions de la unitat: fondaria x
alcaria x amplaria 3.160 x 2.290 x 2.250 mm. Equip incloent els
segiients accessoris i serveis tecnics:

- Ventiladors amb motor EC.

- Valvula a I'aspiracio i a la descarrega del compressor.

- Reixes de proteccié del condensador.

- Suports de nylon.

- Interruptor de flux.

- Arrencada DOL.

- Doble punt de consigna.

- Posada en marxa de Mestre/Esclau.

- Connexions Victaulic en I'evaporador.

- App mobil HMI.

- Resisténcia en I'evaporador.

- Valvula d'expansi6 electronica.

- Sensor de temperatura ambient i reset Stpoint.

- Comptador d'hores de funcionament.

- Contacte general de fallades.

- Senyal d'alarma de dispositiu extern.

- Interruptor principal enclavament porta.

- Contacte consensacid-ventiladors inverter.

- Monitor de fase i controlador de tensio.

- Magnetotérmic en ventiladors.

- Interruptors magnetotérmics en compressors.

Amb part proporcional d'accessoris i ma d'obra, completament
instal-lada i en funcionament. (P - 6)

Esmorteidor de vibracions metal-lic de molles a compressio, per
a una carrega unitaria de 400kg., de la marca 3M model 3M-400.
Amb part proporcional d'accessoris i ma d'obra, completament
instal-lat. (P - 7)

Maniguet elastic amb brides, de 80 mm de diametre nominal,
pressié nominal 10 bar, instal.lat (P - 21)

Filtre colador de 80 mm de diametre nominal, de 16 bar de
pressié nominal, de fosa i muntat embridat (P - 20)

Mandmetre de glicerina per a una pressi6 de 0 a 10 bar, d'esfera
de 63 mm de i rosca d'1/4' de D, col.locat roscat (P - 10)

Valvula d'esfera manual amb rosca, de diametre nominal 1/2”,
de 16 bar de PN, de bronze, preu alt, muntada superficialment (P
-18)

Termometre bimetal.lic, amb beina de 1/2”" de diametre, d'esfera
de 80 mm, de 0 a 120°C, col.locat roscat (P - 9)

Valvula de papallona manual muntada entre brides, de diametre
nominal 80 mm de diametre nominal, de 16 bar de pressid
nominal, amb cos de fosa i papallona d'acer inoxidable AISI 316,
preu superior i muntada superficialment (P - 19)

Purgador automatic d'aire, de llautd, per flotador, de posicio
vertical i valvula d'obturacié incorporada, amb rosca de 3/4” de
diametre, roscat, marca SpiroTop o equivalent. Amb part
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10

1"

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

EF11HB22

E89FU010

EFQ33GLL

EFR11D12

K21EA501

K21EA502

EEH1ASM1

EEVWD6W2

EG3125A4

EG31E806

uu12B601

EG1AD6A1

E443D600

proporcional d'accessoris i ma d'obra, completament instal-lat. (P
-8)

Tub d'acer negre sense soldadura, fabricat amb acer S195 T, de
3" de mida de rosca (diametre exterior especificat=88,9 mm i
DN=80 mm), série H segons UNE-EN 10255, soldat, amb grau
de dificultat mitja i collocat superficialment (P - 12)

Pintat de tubs d'acer a l'esmalt sintétic, amb dues capes
d'imprimacié antioxidant i dues d'acabat, de 2" a 4" de diametre,
com a maxim (P - 4)

Aillament termic d'escuma elastomérica per a canonades que
transporten fluids a temperatura entre -50°C i 105°C, per a tub
de diametre exterior 89 mm, de 50 mm de gruix, amb un factor
de resisténcia a la difusié del vapor d'aigua >= 7000, collocat
superficialment amb grau de dificultat mitja (P - 13)

Recobriment d'aillaments termics de canonades d'alumini, de
190 mm de diametre, de 0,6 mm de gruix, amb grau de dificultat
mitja i col.locat superficialment (P - 14)

Desmuntatge d'unitat planta refredadora existent, amb
desconnexit de la mateixa de la xarxa de canonades, de la xarxa
d'alimentacié eléctrica i de la xarxa de control i regulacio. Inclou
la retirada de la maquina del seu emplagcament amb mitjants
mecanics i disposicié damunt de camié de transport a centre de
reciclatge autoritzat. (P - 22)

Desmuntatge de la part de la xarxa de canonades d'aigua
existent afectada per la retirada de la maquina existent, per a tal
d'adaptar-la a la nova maquina, amb mitians manuals, baixat del
material amb grua i carrega manual o amb mitjans mecanics
sobre camid o contenidor. (P - 23)

Posada en marxa i regulacié de la nova planta refredadora.
Inclou la integracié en el sistema de gestié ja existent. Amb part
proporcional d'accessoris i ma d'obra, completament instal-lada.
(P-5)

Integracio6 de senyals de la planta refredadora DAIKIN al sistema
de gestio existent de la casa SAUTER, amb: 2 Alarmes (2ED); 2
Marxa/aturada i estat (2SD+2ED); 1 Variacio de punt de consigna
de la temperatura de 15A. (0/10V). Amb part proporcional
d'accessoris i ma d'obra, completament instal-lat. (P - 11)

Cable amb conductor de coure de 0,6/1 kV de tensié assignada,
amb designacié RZ1-K (AS), tetrapolar, de seccié 4 x 50 mm2,
amb coberta del cable de poliolefines amb baixa emissié fums,
collocat en tub (P - 16)

Conductor de coure de designacié UNE RZ1-K (AS) 0,6/1 kV,
amb baixa emissivitat fums, unipolar de seccié 1x25 mm2,
col.locat en tub (P - 17)

SAFATA DE PVC-M1 SERIE 66 DE UNEX, DE COLOR GRIS
RAL 7030, LLISA, DE 60X150 MM, AMB 1 ENVA SEPARADOR,
AMB COBERTA, REF.66151 | MUNTADA DIRECTAMENT
SOBRE PARAMENTS VERTICALS (P - 24)

Resituar el quadre eléctric existent al nou emplagament adequat
per a lalimentacié de la nova planta refredadora. Amb part
proporcional d'accessoria i ma d'obra, completament instal-lat. (P
- 15)

Biga per a reforgament de I'estructura metal-lica de recolzament
existent, a base de perfil normalitzat IPN120, de 3.500 mm de
llargaria total, en trams tallats a mida i amb els caps adaptats per
a soldar per testa als dos perfils travessers existents IPN120,
segons planol de detall, a base d'acer S275JR segons UNE-EN
10025-2, treballat a taller i amb dues capes d'imprimacié
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23 | E443D601 u

24 | E443D602 u

antioxidant i dues capes de pintura d'acabat, col.locat a l'obra
amb soldadura. Amb part proporcional d'accessoris i ma d'obra,
completament instal-lat. (P - 1)

Reforgament de I'estructura metal-lica de recolzament existent, a
base peces de xapa de 150x150 mm i gruix de 10 mm,
degudament soldades i atirantades a l'estructura existent, a base
d'acer S275JR segons UNE-EN 10025-2, treballat a taller i amb
dues capes d'imprimacié antioxidant i dues capes de pintura
d'acabat, col.locat a I'obra amb soldadura. Amb part proporcional
d'accessoris i ma d'obra, completament instal-lat. (P - 2)

Reforgament de I'estructura metal-lica de recolzament existent, a
base peces de xapa de 600x150 mm i gruix de 10 mm,
degudament soldades i atirantades a l'estructura existent, a base
d'acer S275JR segons UNE-EN 10025-2, treballat a taller i amb
dues capes d'imprimacié antioxidant i dues capes de pintura
d'acabat, col.locat a I'obra amb soldadura. Amb part proporcional
d'accessoris i ma d'obra, completament instal-lat. (P - 3)

65,72
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.................................................................................................... 42.350,41
3 % AJUDES DEL RAM DE PALETA SOBRE 42.350,471 ..o 1.270,51
2 % SEGURETAT | SALUT SOBRE 42.350,4 ... eeeeeoeeeeeeeeeeeeeeeeeee e ee e eee e 847.01
1 % CONTROL DE QUALITAT SOBRE 42.350,4 1 ......ooeeeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 423,50

Subtotal 44.891.43
13 % DESPESES GENERALS SOBRE 44.8971,43 ....eoooeeeeeeeeeeeeeeeee oo eee e ennnnnn 5.835.89
6 % BENEFICI INDUSTRIAL SOBRE 44.8971,43....e v oot eee e eeeeeeeeee e 2.693.49
21 % IVA SOBRE 53.420,87 ..ot e et et eeee e ee e et e eesaeeseeeeeeeeee s s seee e ereeeeneeen 11.218,37
TOTAL PRESSUPOST PER CONTRACTE € 64.639,18

Aquest pressupost d'execucio per contracte puja a la quantitat de:

( SEIXANTA-QUATRE MIL SIS-CENTS TRENTA-NOU EUROS AMB DIVUIT CENTIMS )

Parets del Vallés, a 3 de juny del 2.024.

La Propietat L ’Enginyer Técnic Industrial

Josep Brunés Ginesta
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B MATERIALS
B0 MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

BOA7 ABRACADORES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA71MOO.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Abracadores de materials diversos per a la subjeccidé de canonades.

S'han contemplat els seglients tipus d'abracadores:

- Abracadores reforgades formades per dues peces semicirculars d'acer galvanitzat unides per un
cargol a cada extrem

- Abracadores reforgades formades per dues peces semicirculars d'acer galvanitzat unides per un
cargol a cada extrem i revestides amb perfil de cautxl (abracadores isofdniques)

- Abracadores d'acer inoxidable formades per dues peces semicirculars, amb unid encaixada per forma

- Abracadores de nild (poliamida resident a 1l'impacte) amb doble tanca superior i base amb forat
roscat de M6

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En les abracadores partides d'acer galvanitzat, una de les peces semicirculars ha de tenir un pas
roscat que permeti la seva unid al vis de fixacid. La rosca ha de ser métrica. L'abracadora isofodnica
ha de tindre la part metal -lica en contacte amb el tub revestida amb un perfil de cautxu.

En les abracadores d'acer inoxidable, el cargol de fixacidé ha d'estar electrosoldat a una de les
parts, mentre que l'altra part encaixara en la primera desplacant-se axialment.

En les abragadores de nilé amb tanca per la part superior, el sistema de tancament ha de formar
part de la propia abracadora. Ha d'anar fixada al parament amb un cargol roscat per ambdds extrems
que subjecta a l'abracadora per la seva base, que si és el cas es pot substituir per un cargol amb
cap. També s'admet la fixacid al parament encaixant 1l'abracadora en una regleta de suport fixada
previament.

Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves, emprentes, etc) que impedeixin cargolar els
elements.

El vis ha d'anar protegit contra la corrosiod.

El disseny del tac ha de ser l'adient al suport.

Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S'ha de subministrar conjuntament el tac, el vis i 1l'abragadora en capses, on ha
de figurar les dades segiients:

- Identificacidé del fabricant

- Diametres

- Unitats

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B4 MATERIALS PER A ESTRUCTURES

Pagina: 1
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B44 MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES

B44Z PLANXES | PERFILS D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B44Z501A.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfils d'acer per a usos estructurals, formats per pega simple o composta i tallats a mida o treballats a taller.

S'han considerat els tipus segients:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR,
S355J0 o S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les séries L, LD, T, rodo, quadrat, rectangular o planxa, d'acer S275JR, S275J0, S275J2,
S355JR, S355J0 o0 S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o S355J2H, segons
UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o S355J2H, segons UNE-EN
10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d’acer laminat en calent, en planxa, d’acer amb resisténcia millorada a la corrosi6 atmosférica S355J0WP o
S355J2WP, segons PNE-EN 10025-5

S'han considerat els tipus d'uni6 seguents:

- Amb soldadura

- Amb cargols

S’han considerat els acabats de proteccid segients (no aplicable als perfils d’acer amb resisténcia millorada a la corrosio
atmosférica):

- Una capa d'emprimacié antioxidant

- Galvanitzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir defectes interns o externs que perjudiquin la seva correcta utilitzacio.

PERFILS D’ACER LAMINAT EN CALENT:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i tecnoldgiques de 'acer utilitzat en la
fabricacio de perfils, seccions i planxes, compleix les determinacions de les normes de condicions técniques de
subministrament seglents:

- Perfils d’acer laminat en calent: UNE-EN 10025-1 i UNE-EN 10025-2

- Perfils d’acer laminat en calent amb resisténcia millorada a la corrosié atmosférica: UNE-EN 10025-1 i PNE-EN 10025-5
Cada producte ha d’anar marcat de forma clara i indeleble amb la segiient informacio:

- El tipus, la qualitat i, si és aplicable, la condicié de subministrament mitjancant la seva designaci6 abreujada

- Un numero que identifiqui la colada (aplicable unicament en el cas d’inspecci6 per colades) i, si és aplicable, la mostra

- El nom del fabricant o la seva marca comercial

- La marca de I'organisme de control extern (quan sigui aplicable)

- Han de portar el marcat CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995
de 28 de juliol

La marca ha d’estar situada en una posicié propera a un dels extrems de cada producte o en la secci6 transversal de tall.
Quan els productes es subministren en paquets el marcatge s’ha de fer amb una etiqueta adherida al paquet o sobre el primer
producte del mateix.

Les dimensions i les tolerancies dimensionals i de forma han de ser les indicades a les segiients normes:

- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB i HEM: UNE-EN 10034

- Perfil UPN: UNE-EN 10279

- PerfilLiLD: UNE-EN 10056-1 i UNE-EN 10056-2

- Perfil T: UNE-EN 10055

- Rodé: UNE-EN 10060

- Quadrat: UNE-EN10059

- Rectangular: UNE-EN 10058

- Planxa: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILS FORADATS:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i tecnoldgiques de 'acer utilitzat en la
fabricacioé de perfils compleix les determinacions de les normes de condicions tecniques de subministrament seglients:

- Perfils foradats d’acer laminat en calent: UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-1

Cada perfil foradat ha d’anar marcat de forma clara i indeleble amb la seglient informacio:

- La designaci6 abreujada

Pagina: 2



UNIVERSITAT POLITECNICA DE CATALUNYA.

Projecte executiu de substitucié d'una planta refredadora per al CPD de I'edifici D6
del Campus Nord de Barcelona.

Data: Juny del 2.024. Codi 696-15-0.TCQ.

- El nom o les sigles (marca de fabrica) del fabricant

- En el cas d’inspeccio6 i assaigs especifics, un nimero d’identificacié, per exemple el nimero de comanda, que permeti
relacionar el producte o la unitat de subministrament i el document corresponent (Unicament aplicable als perfils foradats
conformats en fred)

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge es pot fer amb una etiqueta adherida al paquet.

Les tolerancies dimensionals han de complir les especificacions de les segiients normes:

- Perfils foradats d’acer laminat en calent: UNE-EN 10210-2

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-2

PERFILS CONFORMATS EN FRED:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i tecnoldgiques de l'acer utilitzat en la
fabricacio de perfils i seccions, compleix les determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament del
producte de partida.

Han d’anar marcats individualment o sobre el paquet amb una marca clara i indeleble que contingui la seglient informacio:

- Dimensions del perfil o numero del planol de diseny

- Tipus i qualitat de l'acer

- Referéncia que indiqui que els perfils s’han fabricat i assajat segons UNE-EN 10162; si es requereix, el marcatge CE

- Nom o logotipus del fabricant

- Codi de produccié

- Identificacié del laboratori d’assaigs extern (quan sigui aplicable)

- Codi de barres, segons ENV 606, quan la informacié minima anterior es faciliti amb un text clar

Les tolerancies dimensionals i de la seccio transversal han de complir les especificacions de la norma UNE-EN 10162.
PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB SOLDADURA:

El material d’aportacié utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d’aportacié han de ser superiors a les del material base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosié atmosfeérica, la resisténcia a la corrosio del material d’aportacié ha de ser
equivalent a la del material base.

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades son:

- Metal.lic per arc amb eléctrode recobert (per arc manual)

- Per arc amb fil tubular, sense proteccié gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb rodé/eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb protecci6 de gas inert

- Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

- Per arc d’esparrecs

Les soldadures s’han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats segons la UNE-EN 287-1.
Abans de comengar a soldar s’ha de verificar que les superficies i vores a soldar sén adequades al procés de soldadura i que
estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s’han de netejar de qualsevol material que pugui afectar negativament la qualitat de la soldadura
o perjudicar el procés de soldatge. S’han de mantenir seques i lliures de condensacions.

S’ha d’evitar la projeccio d’espurnes erratiques de I'arc. Si es produeix s’ha de sanejar la superficie d’acer.

S’ha d’evitar la projeccio de soldadura. Si es produeix s’ha d’eliminar.

Els components a soldar han d’estar correctament col.locats i fixos en la seva posicié mitjangant dispositius adequats o
soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar siguin accessibles i visibles per al soldador. No s’han d’introduir
soldadures addicionals.

L’armat dels components estructurals s’ha de fer de manera que les dimensions finals estiguin dintre de les tolerancies
establertes.

Les soldadures provisionals s’han d’executar seguint les especificacions generals. S’han d’eliminar totes les soldadures de
punteig que no s’incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de I'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment de la zona térmicament afectada
s’ha de considerar la utilitzacié del precalentament. Aquest s’ha d’estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s’ha d’accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Els defectes de soldadura no s’han de tapar amb soldadures posteriors. S’han d’eliminar de cada passada abans de fer la
seguent.

Després de fer un cordé de soldadura i abans de fer el segiient, cal netejar I'escoria per mitja d'una picola i d'un raspall.
L’execucié dels diferents tipus de soldadures s’ha de fer d’acord amb els requisits establerts a I'apartat 10.3.4 del DB-SE A per
a obres d’edificacié o d’acord amb I'article 640.5.2 del PG3 per a obres d’enginyeria civil.

S'ha de reduir al minim el nombre de soldadures a efectuar a I'obra.

Les operacions de tall s’han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S’admet I'oxitall manual Gnicament quan el procediment
automatic no es pugui practicar.

S’accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s’eliminin les restes d’escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques del material no queden per
sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s’han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. El doblat o conformat no s’ha de fer
durant I'interval de calor blau (250°C a 380°C).
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El conformat en fred s’ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte. No s’admeten les martellades.
Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.

Tolerancies de fabricacio:

- En obres d’edificacié: Limits establerts a I'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d’enginyeria civil: Limits establerts a I'article 640.12 del PG3

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats amb caracteristiques mecaniques d’acord amb la UNE-EN ISO 898-1.

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d’injeccié s’han d'utilitzar seguint les
instruccions del seu fabricant i han de complir els requisits addicionals que els siguin d’aplicacio.

La situacioé dels cargols a la unié ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosié i pandeig local de les xapes, i ha de
facilitar el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin com a calibrats.

Després del collat I'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la superficie de recolzament de la
femella i la part no roscada de I'espiga ha d’haver, com a minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col.locats en posicié vertical, la femella ha d’estar situada per sota del cap del cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes. Si s'utilitzen han d’anar sota el
cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el xamfra ha d’estar situat en direccié al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d’anar col.locades de la forma segient:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de I'element que gira

Els forats per als cargols s’han de fer amb perforadora mecanica. S’admet un altre procediment sempre que proporcioni un
acabat equivalent.

Es permet I'execucié de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts a I'apartat 10.2.3 del DB-SE
A en obres d’edificacio o els establerts a I'apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres d’enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues o més peces.

Els forats allargats s’han de fer amb una operacié de punxonatge, o0 amb la perforacié o punxonatge de dos forats i posterior
oxitall.

Després de perforar les peces i abans d’unir-les s’han d’eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s’han de soldar.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de les peces armades i el contacte
intim de les peces d'unié.

Les femelles s’han de muntar de manera que la seva marca de designacié sigui visible després del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s’ha de collar fins arribar al “collat a tocar” sense
sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest procés s’ha de fer progressivament comengant pels cargols situats al
centre. Si és necessari s’han de fer cicles addicionals de collat .

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d’'un grup s’han de collar d’acord amb el que s’ha indicat per als cargols
sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s’han de fer cicles addicionals de collat.

S’han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins al pretesat minim, s’afluixin.
El collat dels cargols pretesats s’ha de fer seguint un dels procediments seglents:

- Métode de control del parell torsor

- Métode del gir de femella

- Métode de l'indicador directe de tensio

Les operacions de tall s’han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S’admet I'oxitall manual Gnicament quan el procediment
automatic no es pugui practicar.

S’accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s’eliminin les restes d’escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques del material no queden per
sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s’han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. El doblat o conformat no s’ha de fer
durant l'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s’ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte. No s’admeten les martellades.
Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.

Tolerancies de fabricacio:

- En obres d’edificacié: Limits establerts a 'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d’enginyeria civil: Limits establerts als apartat 640.5 i 640.12 del PG3

PERFILS PROTEGITS AMB EMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

La capa d'emprimacié antioxidant ha de cobrir de manera uniforme totes les superficies de la peca.

No ha de tenir fissures, bosses ni altres desperfectes.

Abans d’aplicar la capa d’emprimacio les superficies a pintar han d’estar preparades adequadament d’acord amb les normes
UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO 8504-3.

Previament al pintat s’ha de comprovar que les superficies compleixen els requisits donats pel fabricant per al producte a
aplicar.

La pintura d’emprimacio s’ha d’utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant. No s'utilitzara si ha superat el temps de vida
util o el temps d’enduriment després de I'obertura del recipient.

Si s’aplica més d’una capa s’ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent.
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Després de I'aplicacio de la pintura les superficies s’han de protegir de 'acumulacié d’aigua durant un cert temps.

No s’han d'utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de 150 mm de la zona a soldar.
Les soldadures i el metall base adjacent no s’han de pintar sense haver eliminat previament I'escoria.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s’ha de tractar fins que no s’hagi inspeccionat
la unié.

PERFILS GALVANITZATS:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu a tota la superficie.

No ha de tenir esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

La galvanitzacié s’ha de fer d'acord amb les normes UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN ISO 1461, segons correspongui.

S’han de segellar totes les soldadures abans de fer un decapat previ a la galvanitzacio.

Si el component prefabricat té espais tancats s’han de disposar forats de ventilacié o purga.

Abans de pintar-les, les superficies galvanitzades s’han de netejar i tractar amb pintura anticorrosiva amb diluent acid o amb
raig escombrador.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no pateixin deformacions, ni esforgos no previstos.
Emmagatzematge: Seguint les instruccions del fabricant. En llocs secs, sense contacte directe amb el terra i protegits de la
intempérie, de manera que no s'alterin les seves condicions.
No s’han d'utilitzar si s’ha superat la vida Gtil en magatzem especificada pel fabricant.
PERFILS D’ACER LAMINAT EN CALENT:
El subministrador ha d’aportar la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’avaluacié de
conformitat aplicable, d’acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Sistema 2+: Declaracié CE de conformitat del fabricant i Certificat del control de produccié en fabrica emés per I'organisme
d’'inspeccié
El simbol normalitzat CE (d’acord amb la directiva 93/68/CEE) s'ha de col.locar sobre el producte acompanyat per:
- El numero d’identificacié de I'organisme de certificacié
- El nom o marca comercial i adrega declarada del fabricant
- Les dues ultimes xifres de I'any d’impressié del marcat
- El numero del certificat de conformitat CE o del certificat de produccié en fabrica (si és procedent)
- Referéncia a la norma EN 10025-1
- Descripcio del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst
- Informacio de les caracteristiques essencials indicades de la seguient forma:
- Designacio del producte d’acord amb la norma corresponent de tolerancies dimensionals, segons el capitol 2 de la norma
EN 10025-1
- Designacio del producte d’acord amb I'apartat 4.2 de les normes EN 10025-2 a EN 10025-6

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

kg de pes necessari subministrat a I'obra, calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris seglients:
- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el teoric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal I'acceptacio expressa de la DF

Aquests criteris inclouen les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1: Condiciones técnicas generales
de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2: Condiciones técnicas de
suministro de los aceros estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccion, acabados en caliente, de acero no aleado de grano fino. Parte I:
condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccion conformados en frio de acero no aleado y de grano fino.Parte
1:Condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de suministro. Tolerancias dimensionales y
de la seccion transversal.

OBRES D’EDIFICACIO:

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento Bésico
de Acero DB-SE-A

*UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucion de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para edificacion.

OBRES D’ENGINYERIA CIVIL:

*Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados articulos del Pliego de Prescripciones Técnicas
Generales para Obras de Carreteras y Puentes relativos a Hormigones y Acero.
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B8 MATERIALS PER A REVESTIMENTS

B89 MATERIALS PER A PINTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B89ZB000.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Pintures, pastes i esmalts.
S'han considerat els tipus segients:
- Pintura a la cola: Pintura a l'aigua formada per un aglomerant a base de coles cel-luldsiques o anilacies i pigments resistents
als alcalis
- Pintura a la calg: Dissolucié en aigua, I'aglutinant i el pigment de la qual és I'nidroxid de calg o la calg apagada
- Pintura al ciment: Dissolucié en aigua de ciment blanc tractat i pigments resistents a I'alcalinitat
- Pintura al latex: Pintura a base de polimers vinilics en dispersio
- Pintura plastica: Pintura formada per un aglomerant a base d'un polimer sintetic, en dispersié aquosa i pigments
carrega-estenedors resistents als alcalis i a la intempeérie
- Pintura acrilica: Pintura formada per copolimers acrilics amb pigments i carregues inorganiques, en una dispersio aquosa.
Seca a l'aire per evaporacio del dissolvent
- Esmalt gras: Pintura formada per olis secants barrejats amb resines dures, naturals o sintétiques i dissolvents
- Esmalt sintétic: Pintura formada per un aglomerant de resines alquidiques, soles o modificades, pigments resistents als alcalis
i a la intempérie i additius modificadors de la brillantor. Seca a I'aire per evaporacié del dissolvent
- Esmalt de poliureta d'un component: Pintura formada per un aglomerant de resines de poliureta, soles o modificades, que
catalitzen amb la humitat atmosférica i pigments resistents als alcalis i a la intemperie, dissolta en dissolvents adequats
- Esmalt de poliureta de dos components: Pintura formada per copolimers de resines de poliureta fluidificades i pigmentades.
Seca per polimeritzacié mitjangant un catalitzador
- Esmalt de poliureta uretanat: Pintura formada per resines uretanades
- Esmalt epoxi: Revestiment de resines epoxi, format per dos components: un enduridor i una resina, que cal barrejar abans de
I'aplicacié. Seca per reaccié quimica dels dos components
- Esmalt en dispersié acrilica: Copolimers acrilics en una emulsié aquosa
- Esmalt de clorcautxui: Seca a I'aire per evaporacié del dissolvent
- Pasta plastica de picar: Pintura formada per un vehicle a base d'un polimer sintétic, en dispersié aquosa i pigments
carrega-estenedors resistents als alcalis i la intempérie
PINTURA A LA COLA:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de
pigments.
- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o amb corré. Ha de fer correr la brotxa, ha de fluir,
ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després de I'assecat
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): Ininflamable
- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacte: 2h
- Totalmentsec: 4 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable.
- Adheréncia (UNE 48-032): <=2
PINTURA A LA CALGC:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o procediments neumatics
fins a l'impregnacid dels porus de la superficie a tractar.
Després d'assecar-se s'han d'aplicar dues capes d'acabat.
Un cop seca, ha de ser resistent a la intempérie, ha d'endurir amb la humitat i el temps i ha de tenir propietats microbicides.
PINTURA AL CIMENT:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o pistola fins a lI'impregnacio
de la superficie a tractar.
Un cop seca ha de ser resistent a la intempérie.
PINTURA AL LATEX:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, ni diposits durs
- Un cop preparada ha de fer correr la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després de
I'assecat
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- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% £ 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: <30
- Totalmentsec: <2h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Adheréncia (UNE 48-032). <=2
PINTURA PLASTICA:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- La pintura continguda al seu envas original recentment obert, no ha de presentar senyals de putrefaccio, pells ni materies
extranyes.
- Amb l'envas ple i sotmesa a agitacio (UNE_EN 21513 i UNE 48-083) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de
pigments
- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o amb corré. Ha de fer correr la brotxa, ha de fluir,
ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després de I'assecat
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temps d’assecat a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
-Altacte: <1h
- Totalmentsec: <2h
- Pes especific:
- Pintura per a interiors: < 16 kN/m3
- Pintura per a exteriors: < 15 kN/m3
- Rendiment: > 6 m2/kg
- Relacié volum pigments + carregues/volum pigments, pes carregues, aglomerat solid (PVC): < 80%
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable, i per a exteriors, insaponificable.
- Adheréncia (UNE 48-032): <=2
- Capacitat de recobriment (UNE 48-259): Relacié constant >= 0,98
- Resisténcia al rentat (DIN 53778):
- Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles
- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles
- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir
- Transmissié del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir
PINTURA PLASTICA PER A EXTERIORS:
Resisténcia a la immersié (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes
Resisténcia a la intempérie (DIN 18363): Ha de complir
Resisténcia a I'abrasié (NF-T-30.015): Ha de complir
Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir
PINTURA ACRILICA:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o procediments

pneumatics
- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):
-Altacte: <4h

- Totalment sec: <14 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Ha de ser resistent a la intempérie.
ESMALT GRAS:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o pistola fins a la
impregnacié de la superficie a tractar.
Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C
Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):
-Altacte: <1h
- Totalment sec: <6 h
Un cop sec, ha de tenir bona resisténcia al fregament i al rentat.
ESMALT SINTETIC:
No ha de tenir resines fenodliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de
pigments.
- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer correr la brotxa, ha de fluir bé i ha de
deixar una capa uniforme després de l'assecatge.
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 25 micres
- Temperatura d'inflamacioé (INTA 16 02 32A): > 30°C
- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% £ 5% HR (INTA 16 02 29):
-Altacte: <3h
- Totalmentsec: <8h
- Material volatil (INTA 16 02 31): >=70% 5%
- Rendiment per a una capa de 30 micres: >=5 m2/kg
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- index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5
- index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >=4
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adheréncia (UNE 48-032): <=2
- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resisténcia a l'abrasié (UNE 56-818): Danys moderats
- Esgrogueiment accelerat per colors amb reflectancia aparent superior al 80% (INTA 160.603): < 0,12
ESMALT DE POLIURETA D'UN COMPONENT:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb I'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de
pigments.
- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer correr la brotxa, ha de fluir bé i ha de
deixar una capa uniforme després de l'assecatge.
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C
- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):
-Altacte: <3h
- Totalmentsec: <8h
- index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5
- index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >=4
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adheréncia (UNE 48-032): <=2
- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resisténcia a l'abrasié (UNE 56-818): Danys petits
- Adheréncia i resisténcia a l'impacte:
+ +
' |A les 24 h} Al cap de 7 dies|
I I

1 I

{Adheréncia al quadriculat: i 100% i 100% '
iImpacte directe o indirecte: | | |
iBola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) , Bé i Ha de complir |
+ +

- Resisténcia a la carrega concentrada en moviment (UNE 56-814): Danys moderats
- Resisténcia a la carrega rodant (UNE 56-815): Danys petits
- Resisténcia a la carrega arrossegada (UNE 56-816): Danys petits
- Resisténcia al ratllat (UNE 48-173): Resistent
- Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir
- Resisténcia quimica:
- Al'acid citric al 10%: 15 dies
- Al'acid lactic al 5%: 15 dies
- Al'acid acetic al 5%: 15 dies
- Al'oli de cremar: Cap modificacié
- Al xilol: Cap modificacio
- Al clorur sodic al 20%: 15 dies
- A l'aigua: 15 dies
ESMALT DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:
Cal barrejar els dos components abans de I'aplicacio.
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer correr la brotxa, ha de fluir bé i ha de
deixar una capa uniforme després de l'assecatge.
- Temperatura d'inflamacioé (INTA 16 02 32A): > 30°C
- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% £ 5% HR (INTA 16 02 29):
-Altacte: <3h
- Totalmentsec: <8h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adheréncia (UNE 48-032): <=2
- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resisténcia a l'abrasié (UNE 56-818). Danys petits
- Ha de tenir bona resisténcia quimica als acids diluits, als hidrocarburs, les sals i als detergents.
ESMALT DE POLIURETA URETANAT:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corrd o pistola fins a la
impregnacié de la superficie a tractar.
Temps d'assecatge a20°C: 1-2h
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Ha de tenir bona resisténcia a l'aigua salada i al sol.
ESMALT DE DISPERSIO ACRILICA:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o pistola fins a la
impregnacié de la superficie a tractar.
Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): Ininflamable
Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: <20 min
- Totalmentsec: <1h
ESMALT DE CLORCAUTXU:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o corré.
Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: <30 min
- Totalment sec: <2h
Ha de ser resistent a I'aigua dolga i salada, als acids i als alcalis.
ESMALT EPOXI:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corrd o pistola.
Temperatura d'inflamaci6 (INTA 16 02 29): > 30°C
Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: <30 min
- Totalment sec: <10 h
Ha de tenir bona resisténcia al desgast.
Ha de ser resistent a I'acid lactic 1%, acétic 10%, clorhidric 20%, citric 30%, sosa i solucions basiques, als hidrocarburs
(benzina, querose) als olis animals i vegetals, a l'aigua, als detergents i a I'alcohol etilic 10%.
Resisténcia mecanica (després de 7 dies de polimeritzacio):
- Traccié: >=16 N/mm2
- Compressié: >= 85 N/mm2
Resisténcia a la temperatura: 80°C
PASTA PLASTICA DE PICAR:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb I'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de
pigments.
- Ha de tenir una consisténcia adequada.
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temps d’assecat a 23°C £ 2°C i 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):
-Altacte: <1h
- Totalmentsec: <2h
- Pes especific: <17 kN/m3
- Relacio: volum del pigment/volum de la resina (PVC): < 80%
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adheréncia (UNE 48-032): <=2
- Resisténcia al rentat (DIN 53778):
- Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles
- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles
- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir
- Transmissié del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir
- Resisténcia a la immersié (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes
- Resisténcia a la intempérie (DIN 18363): Ha de complir
- Resisténcia a I'abrasi6é (NF-T-30.015): Ha de complir
- Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE DISPERSIO
ACRILICA, EPOXI | PASTA DE PICAR:
Subministrament: En pots o bidons.

A cada envas hi ha d'haver les dades seglents:
- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Codi d'identificacio

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'Us

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat
- Toxicitat i inflamabilitat
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- Proporcio de la barreja i temps d'utilitzacié, en els productes de dos components
- Color i acabat, en la pintura plastica o al latex i en I'esmalt sintétic, de poliureta
Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte amb el terra. S'ha de
preservar de les gelades.

PINTURA A LA CALGC:

Subministrament de la calg aéria en terrossos o envasada.

La calg hidraulica ha de subministrar-se en pols.

A cada envas hi ha d'haver les dades seglents:

- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Codi d'identificacio

- Pes net o volum del producte

- Toxicitat i inflamabilitat

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte amb el terra. S'ha de
preservar de les gelades.

PINTURA AL CIMENT:

Subministrament: En pols, en envasos adequats.

A cada envas hi ha d'haver les dades seglents:

- Identificacio del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Codi d'identificacio

- Pes net o volum del producte

- Instruccions d'us

- Temps d'estabilitat de la barreja

- Temperatura minima d'aplicacio

- Temps d'assecatge

- Rendiment tedric en m/l

- Color

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte amb el terra. S'ha de
preservar de les gelades.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a l'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B8 MATERIALS PER A REVESTIMENTS

B8Z MATERIALS ESPECIALS PER A REVESTIMENTS

B8ZA MATERIALS PER A IMPRIMACIONS | TRACTAMENTS SUPERFICIALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B8ZAAO000.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials per a envernissats, emprimacions i tractaments superficials.
S'han considerat els tipus seglents:

Brea epoxi: Pintura formada per una base de quitra, resina epoxi i dissolvent i per un catalitzador
format per una solucidé de poliamina, poliamida o d'altres

Emprimacié antioxidant: Emprimacidé sintetica de mini de plom electrolitic, modificada
eventualment amb oli de 1llinosa

Emprimacidé antioxidant grassa: Emprimacidé de mini de plom electrolitic barrejada amb olis i
dissolvents
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Emprimacié antioxidant al clorocautxl, a base de clorocautxu modificat

Emprimacidé antioxidant al poliureta: Emprimacié de dos components a base de resines de poliureta
soles o modificades

Emprimacidé de latex: Emprimacidé de polimer vinilic en dispersid

Emprimacidé fosfatant a base de resines viniliques o fendliques, soles omodificades que catalitzen
en ser barrejades amb un activador

Pintura decapant: Producte liquid o semipastds, el component principal del qual és el clorur
de metile amb dissolvents i1 altres additius

Decapant de baixa alcalinitat: producte especific per a paviments delicats, es composa basicament
de tensioactius anionics i sabons.

Polimer organic o inorganic: Pintura mineral formada per polimers organics o inorganics,
impermeable, de resisténcia quimica alta enfront dels acids organics i inorganics

Protector quimic insecticida-fungicida per a fusta: Producte protector de la fusta o els seus
productes derivats, mitjancant el control dels organismes que destrueixen o alteren la fusta,
classificat com a TP8 pel R.D. 830/2010

Segelladora: Producte segellant per a fusta, guix i ciment i paviments porosos

Solucidé de silicona

Vernis gras, format d'olis secants barrejats amb resines dures, naturals o sintetiques i
dissolvents

Vernis sintetic, format per un aglomerant de resines alquidiques, soles o modificades, i amb
additius modificadors de la brillantor

Vernis de poliureta d'un component, format per un aglomerant de resines de poliureta, soles o
modificades, que catalitzen amb la humitat atmosféerica, dissolt en dissolvents adequats
Vernis de poliureta de dos componentes, format per un aglomerant de resines hidroxilades, soles
o modificades, que catalitzen en ser mesclades amb un isocianat

Vernis de poliureta uretanat, format per resines uretanades

Vernis fendlic, format per resines fendliques i olis especials

Vernis d'urea-formol, format per un aglomerant a base de resines d'urea-formol i additius
modificants de la lluentor, dissolt en dissolvents adequats

VERNIS:
Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacid amb brotxa. Ha de fer cérrer la brotxa,
ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme despres de 1l'assecatge.

VERNIS GRAS:
Ha de ser resistent al fregament i al rentat.

VERNIS SINTETIC:

No ha de tenir resines fenoliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).
Rendiment per a una capa de 30 micres: >= 5 m2/kg

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls, pells
ni diposits durs

Temperatura d'inflamacié (INTA 16.02.322): >= 30°C
Index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5
fndex de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 5 h
- Totalment sec: < 12 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

Ha de ser de color estable i insaponificable.

Ha de ser resistent a la intempeérie (INTA 16 06 02).

Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats peérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
Adheréncia (UNE 48032): <= 2

Resistencia a l'abrasidé (UNE 56818): Danys moderats

VERNIS DE POLIURETA:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:

Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls, pells
ni diposits durs

Temperatura d'inflamacidé (INTA 16.02.32A): >= 30°C
fndex d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5
Index de despreniments a 23 + 2°C i 50 * 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 1 h
- Totalment sec: < 10 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

Ha de ser de color estable i insaponificable.
Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).
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- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats perdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Resistencia a l'abrasidé (UNE 56818): Danys petits

- Adheréencia 1 resistéencia a 1'impacte:

|
3

iAdheréncia al quadriculat: ! 100%
| Impacte directe o indirecte: i
|
|

iBola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) Bé Ha de complir
e +

- Resistencia a la carrega concentrada en moviment (UNE 56-814): Danys moderats
- Resisteéncia a la carrega rodant (UNE 56-815): Danys petits

- Resistencia a la carrega arrossegada (UNE 56-816): Danys petits

- Resisténcia al ratllat (UNE 48-173): Resistent

- Resisténcia a la calor (UNE 48033): Fins a 250°C

- Resistencia quimica:
- A l'acid citric al 10%: 15 dies
- A l'acid lactic al 5%: 15 dies
- A l'acid acetic al 5%: 15 dies
- A 1'o0li de cremar: Cap modificacié
- Al xilol: Cap modificacid
- Al clorur sodic al 20%: 15 dies
- A l'aigua: 15 dies

VERNIS DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS :
Temps d'induccié de la mescla: 15 - 30 minuts
Vida de la mescla a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 29): 2 - 8 h

VERNIS DE POLIURETA URETANAT:
Ha de tenir bona resisténcia a l'aigua salada i al sol.
Temps d'assecatge a 20°C: 1 - 2 h

VERNIS FENOLIC:
Temps d'assecatge a 20°C: 6 - 12 h

VERNIS D'UREA-FORMOL:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls, pells
ni diposits durs

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16.02.32A7A): >= 30°C
- fIndex d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5
- 1Index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 30 min
- Totalment sec: < 3 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Ha de ser de color estable i insaponificable.
- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Adhereéncia (UNE 48032): <= 2

BREA EPOXI:
El component base, amb l'envas ple i acabat d'obrir, no ha de tenir coaguls, pells ni dipdsits durs
(INTA 16 02 26).

Relacidé resina epoxi/quitra: 40/60

Temperatura d'inflamacidé del component base (INTA 16 02 44): > 30°C
Temps d'assecatge per a repintar (INTA 16 02 29): >= 18 h

Gruix de la capa (INTA 16 02 24): >= 100 micres

Resisténcia a la boira salina (INTA 16 06 04): Ha de complir
Resisténcia a la immersidé (INTA 16 06 01): Ha de complir

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells,
dipodsits durs ni flotacidé de pigments.

- Pigment: >= 26% de mini de plom electrolitic

- Puresa del mini de plom electrolitic (INTA 16 12 11): >= 99,6%

- Finor de la molta (INTA 16 02 55): < 50 micres
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- Temperatura d'inflamacidé (INTA 16 02 32): > 25°C
- fndex d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): > 3
- Temps d'assecatge a 23 +2°C i1 50 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 1 h
- Totalment seca: < 6 h
- Pes especific a 23 + 2°C, 50 + 5% HR (INTA 16 42 03): > 18 kN/m3
- Rendiment per a una capa de 30 - 40 micres: > 4 m2/kg
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Resisténcia a la boira marina (INTA 16 01 01, ASTM B.117-73, oxidacidé marina 8 (0,1%) ASTM
D.610-68): >= 150 h
- Adherencia (UNE 48032): <= 2

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT GRASSA:

Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa.
Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 30°C

Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 1 h

- Totalment seca: < 18 h

Pes especific a 20°C: > 23 kN/m3

Rendiment per una capa de 45 - 50 micres: > 4 m2/kg

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT AL CLORCAUTXU:

Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa o pistola.
Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 23°C

Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 45 min

- Totalment seca: < 4 h

Pes especific a 20°C: > 17,3 kN/m3

Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: > 4 m2/kg

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT AL POLIURETA:

Ha de tenir una consisteéncia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa o pistola.
Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 15 min

- Totalment seca: < 2 h

Pes especific a 20°C: > 13,5 kN/m3

Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: > 4 m2/kg

IMPRIMACIO DE LATEX:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls, pells
ni diposits durs

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de fer coédrrer la
brotxa i1 ha de fluir bé, i ha de deixar una capa uniforme després de l'assecat
- Al tacte: < 30 min
- Totalment seca: < 2 h

- Temps d'assecatge a 23 +2°C i1 50 5% HR (INTA 16 02 29):

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Adhereéncia (UNE 48032): <= 2

IMPRIMACIO FOSFATANT:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- La mescla preparada, al cap de 3 minuts d'agitacidé, no ha de tenir coaguls, pells ni dipdsits
durs

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de fer coédrrer la
brotxa i1 ha de fluir bé, i ha de deixar una capa uniforme després de l'assecat

- Temps d'assecatge a 23 +2°C 1 50 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 15 min
- Totalment seca: < 1 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Gruix de la capa: 4 - 10 micres

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

LIQUID DECAPANT DE BAIXA ALCALINITAT:

Dilucié del 25 al 50%

Un cop aplicat no ha d'alterar el color del material sobre el qual s'ha aplicat
pH (c.c.): 10,5

PINTURA DECAPANT:
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Ha de ser d'evaporacid rapida.
Un cop aplicat ha de desprendre les capes de pintura en pocs minuts.
Ha de tenir una consisteéncia per a la seva aplicacidé amb brotxa o espatula.

POLIMER ACRILIC, ORGANIC O INORGANIC:
Temps d'assecatge: <= 30 min

Temps d'assecatge per a repintar: > 8 h
Pes especific: 13 kN/m3

PROTECTOR QUIMIC INSECTICIDA-FUNGICIDA:

Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells ni
diposits durs.

Ha de tenir una consistencia adequada per a impregnar bé les fibres.

Adheréncia (UNE 48-032): <= 2

SEGELLADORA AMB POLIMERS ACRILICS:
pH sobre T.Q.:7,75

SEGELLADORA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells,
dipodsits durs ni flotacidé de pigments.

- Ha de tenir una dilucié adequada per a la seva aplicacid amb brotxa. Ha de fer cérrer la brotxa,
ha de fluir i anivellar bé, i ha de deixar una capa uniforme després de 1l'assecat

- Finor de la molta (INTA 16 02 55): < 60 micres

- Temperatura d'inflamacidé (INTA 16 02 32): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23 $2°C i 50 45% HR (INTA 16 02 209):
- Al tacte: 30 min - 4 h
- Totalment seca: < 12 h

- Rendiment per a una capa de 60 micres: > 10 m2/kg

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Adhereéncia (UNE 48032): <= 2

SOLUCIO DE SILICONA:

Ha de tenir la consistéencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa, corrd o pistola. Ha
d'impregnar bé les superficies poroses sense deixar pel-licula.

Rendiment: > 3 m2/1

Temps d'assecatge al tacte a 20°C: < 1 h

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En pots o bidons.
Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte
amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
A cada envas hi ha d'haver les dades seglients:

- Identificacidé del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Acabat, en el vernis

- Codi d'identificacid

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'uUs

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat
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- Toxicitat i inflamabilitat

- Color, en el vernis de poliureta de dos components

- Temps d'induccidé de la mescla i1 vida de la mescla, en els productes de dos components.

- Proporcidé mescla: Base/activador, en 1l'emprimacid fosfatant o Base/catalitzador en la brea epoxi.

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segiients:

- En cada subministrament d'esmalt, es comprovara que l'etiquetatge dels envasos contingui les
dades exigides a les especificacions.

El control de recepcié6 de material verificara que les caracteristiques dels materials sén

coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat 7.2

del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de

garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) 1 els documents de conformitat

o autoritzacions administratives exigides, incldos la documentacid corresponent al marcatge CE quan

sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant

disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacidé corresponent

Control de recepcidé mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda

a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid

de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas,

els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra

sol -licitar assaigs de control de recepcidé si ho creu convenient.

OPERACIONS DE CONTROL EN IMPRIMACIO D'ELEMENTS METAL -LICS:
Els punts de control més destacables sén els segiients:
- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs seglients:
- Assaigs sobre pintura liquida:
- Dotacidé de pigment
- Puresa del mini de plom electrolitic INTA 16.12.11
- Finor de la molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)
- Temperatura d'inflamacié INTA 16.02.32A (7.61)
- Pes especific UNE-EN ISO 2811-1
- Index d'anivellament INTA.16.02.89 (9.68)
- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Assaigs sobre pel -licula seca:
- Resisteéncia a la boira marina UNE EN ISO 9227
- Adherencia UNE EN ISO 2409
En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de l'activitat, o que la DF no els consideri
representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents, al seu carrec i fora
del pressupost d'autocontrol.

OPERACIONS DE CONTROL EN ENVERNISSAT DE PARAMENTS:

Els punts de control més destacables sén els segiients:

- Abans de comencgar l'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a
1'obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment
del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segilients, realitzats per
un laboratori acreditat:

- Temperatura d'inflamacidé INTA 160.232A

- Index d'anivellament INTA 160289

- Index de despreniment INTA 160.288

- Temps d'assecat INTA 160.229

- Envelliment accelerat INTA 160.605

- Adheréncia UNE EN ISO 2409

En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de 1'activitat, o que la DF no els consideri
representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents, al seu carrec i fora
del pressupost d'autocontrol.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes
de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN IMPRIMACIO D'ELEMENTS METAL -LICS:
No s'acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/o certificats, aixi
com els que presentin mal estat de conservacidé i/o emmagatzematge.

En cas d'observar deficiencies en l'estat de conservacié d'un pot, es rebutjara la unitat
corresponent 1 s'incrementara la inspeccid, en primera instancia, fins al 20 % dels pots
subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es passara a controlar el 100% del
subministrament.
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Els assaigs d'identificacid han de resultar d'acord a les especificacions del plec i a les condicions
garantides en el certificat del material. En cas d'incompliment, es realitzara l'assaig sobre dues
mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt sempre que els dos resultats estiguin d'acord
a dites especificacions.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN ENVERNISSAT DE PARAMENTS:

Si en els terminis establerts al comencar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de qualitat
del fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.

Es repetira l'assaig que no compleixi les especificacions sobre un altre mostra del mateix lot.
Només s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre 1les dues mostres resultin
satisfactoris.

BE MATERIALS PER A INSTAL.LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA
BEH PLANTES DE REFREDAMENT D'AIGUA | BOMBA DE CALOR

BEH1 REFREDADORES D'AIGUA CONDENSADES PER AIRE AMB VENTILADORS AXIALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BEH1D6B1,BEH1D6S1.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Plantes refredadores d'aigua i bomba de calor condensades per aire amb ventiladors axials o centrifugs.

S'han considerat els tipus de compressors seguents:

- Hermeétic rotatiu

- Hermétic alternatiu

- Semihermetic alternatiu

- Semihermeétic de cargol

Han de constar dels mecanismes i dispositius seglients:

- Envoltant de xapa d'acer galvanitzat amb reixetes

- Compressors

- Bateries condensadores de tubs de coure i aletes d'alumini

- Evaporadors horitzontals multitubulars, de tubs de coure amb aillament térmic i resisténcia térmica de proteccié

- Connexions d'entrada i sortida d'aigua

- Connexions electriques

- Motoventiladors

- Circuit frigorific de tubs de coure

- Caixes de control i maniobra amb interruptors de comandament, termostat, contactors i relés

- Bastidor sobre el que van muntats els elements anteriors

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Tots els materials, equips i accessoris no tindran en cap de les seves parts deformacions, fissures o senyals d'haver estat
sotmesos a maltractaments abans o durant la instal-lacio.

El xassis i I'envoltant han d'anar aillades térmicament i acusticament.

Ha de tenir portes i tapes de registre pel manteniment.

Ha d'estar preparada per a col-locar a I'exterior.

Han de venir completament muntats, cablejats i provats de fabrica.

Les dades técniques han de ser les que subministri el fabricant.

Els aparells han d'estar dissenyats i construits de manera que funcionin amb seguretat i no representin cap perill per a les
persones o el seu entorn, fins i tot en el cas d'Us negligent que es pugui donar durant el funcionament normal.

Les propietats mecaniques i fisiques, aixi com la composicié quimica dels materials han d'estar garantides pels fabricants dels
materials respectius.

Tots els components del circuit frigorific han d'estar dissenyats i fabricats de manera que siguin estancs i suportin la pressié de
funcionament normal, parada i transport, tenint en compte les tensions termiques, mecaniques i fisiques que es puguin
produir.

Les peces mobils de la maquina estaran proveides de protectors, d'acord amb les normes UNE_EN 292-1, UNE_EN 292-2 i
UNE_EN 294.

Els compressors, motors i ventiladors han d'estar dissenyats i construits de manera que I'emissivitat de soroll es mantingui en
el nivell més baix possible.
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De la mateixa manera, les vibracions produides per aquests elements han de ser el més petites possibles.

Han d'estar construits de manera que el seu aillament eléctric no es vegi afectat per I'aigua que pugui condensar-se sobre
superficies fredes, o pels fluids que puguin perdre els contenidors, tubs, acoblaments, i parts analogues de I'aparell.

Els aparells preparats per a Us exterior han d'estar dissenyats de manera que la neu no pugui entrar en I'aparell fins el punt que
pugui resultar perillés per a les parts actives.

No es considerara suficient la proteccié proporcionada per aillaments com vernissos, esmalts, paper, cotd, capa d’'oxid sobre
parts metal-liques, perlites aillants o material de reblert.

No es pot fer servir amiant en la fabricacié de I'aparell.

Els aparells han d'estar dissenyats de manera que s'eviti el risc d'incendi i deterioraments mecanics que perjudiquin la
seguretat o la proteccié contra xocs eléctrics com a resultat d'un funcionament anormal, o d'una operacié negligent. Una
fallida en el cabal del fluid de transmissié de calor o en el funcionament de tots els drgans de control no ha de comportar cap
risc d'accident.

Els circuits electronics han d'estar dissenyats i instal-lats de manera que qualsevol situacié perillosa no converteixi I'aparell en
un equip insegur respecte al xoc eléctric, al perill d'incendi, a riscos mecanics o a un funcionament perillés.

Les parts desmuntables han d'estar dissenyades o marcades de manera que resulti dificil col-locar-les en una posicio
incorrecta durant el muntatge.

L'aparell ha d'estar construit i tancat de manera que hi hagi una proteccié suficient contra els contactes accidentals amb les
parts actives.

Les diferents posicions dels interruptors o commutadors dels aparells estacionaris, i les diferents posicions dels dispositius
reguladors de tots els aparells han de ser indicades mitjangant nimeros, lletres o altres mitjans visuals.

Les posicions de marxa i parada de l'interruptor han d'estar clarament identificades sobre el mateix interruptor, o sobre la placa
de muntatge.

Els termostats, o dispositius destinats a la regulacié de temperatura per part de I'usuari han de portar una indicacié que
proporcioni el sentit d'augment o disminucié de la magnitud regulada.

L'aparell ha d'estar construit de manera que no hi hagi risc de modificacié accidental de la regulacié dels termostats o d'altres
dispositius de comandament.

Han d'estar proveits d'algun sistema que asseguri el tall omnipolar de I'alimentacié.

Els dispositius d'entrada i de subjeccio dels cables estaran degudament arrodonits i aillats. En cap cas els cables han de
transmetre esforgos a la regleta de connexio.

El born previst exclusivament per al conductor neutre es designara amb la lletra N.

El born previst exclusivament per al conductor de terra es designara amb el simbol caracteristic generalment acceptat per al
conductor de terra.

Aquests simbols no es situaran mai sobre cargols, valones mobils o altres parts que puguin ser retirades quan es connecten els
conductors.

Els aparells destinats a estar permanentment connectats a la xarxa eléctrica han d'incorporar una indicacié que ha de donar a
entendre clarament que abans de qualsevol manipulacié sobre I'aparell, aquest s'ha de desconnectar de I'alimentacio.

Ha de portar una placa amb les dades seglents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Designacio del model

- Poténcia frigorifica total util

- Poténcia nominal absorbida en les condicions normals

- Caracteristiques de I'energia d'alimentacio

- Tipus de refrigerant, segons ISO 817 i carrega inicial a fabrica

- Grau de proteccio respecte a I'entrada d'aigua

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Completament muntats a fabrica i embalats en capses, en posicioé tal que no surti I'oli del compressor.
L'embalatge ha de permetre la identificacié del producte.

Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs protegits contra els impactes i la intempérie, la unitat exterior ha de quedar en
posicio tal que I'oli no surti del compressor.

El fabricant o distribuidor de I'aparell ha d'aportar la segiient documentacio:

- Poténcia frigorifica util total per a diferents condicions de funcionament, fins i tot amb les poténcies nominals absorbides en
cada cas

- Coeficient d'eficiéncia energetica per a diferents condicions de funcionament

- Limits extrems de funcionament admesos

- Tipus i caracteristiques de la regulacié de capacitat

- Classe i quantitat de refrigerant

- Pressions maximes de treball en les linies d'alta i baixa pressié de refrigerant

- Exigéncies de I'alimentacié eléctrica i situacio de la caixa de connexid

- Cabal fluid secundari a evaporador, pérdua de carrega i altres caracteristiques del circuit secundari

- Cabal fluid de refredament del condensador, pérdua de carrega i altres caracteristiques del circuit

- Exigéncies i recomanacions instal-lacid, espais manteniment, situacio i dimensions d’escomeses, etc.

- Instruccions de funcionament i manteniment

- Dimensions maximes de l'equip

- Nivell maxim de poténcia acustica ponderat a Lwa en decibels, determinat segons UNE 74105

- Pesos en transport i en funcionament

- Caracteristiques de motors i ventiladors
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- Cabal d’aire per a diferents valors de la pressio estatica exterior
- Temperatures maxima i minima de condensacié admissibles
- Diametres de les connexions a I'evaporador i condensadors remots, en el seu cas

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a l'obra.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 3099/1977, de 8 de septiembre, por el que se aprueba el Reglamento de Seguridad para Plantas e Instalaciones
Frigorificas.

Real Decreto 1244/1979, de 4 de abril, por el que se aprueba el Reglamento de Aparatos a Presion.

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002
Real Decreto 1751/1998, de 31 de julio por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones Térmicas en Edificios (RITE) y
sus Instrucciones Técnicas Complementarias (ITE) y se crea la Comision Asesora para las Instalaciones Térmicas de los
Edificios.

UNE-EN 60335-1:1997 Seguridad en los aparatos electrodomésticos y andlogos. Parte 1: Requisitos generales.

BE MATERIALS PER A INSTAL.LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA
BEU MATERIALS AUXILIARS PER A INSTAL.LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

BEU1 PURGADORS AUTOMATICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BEU1D601.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Purgadors de llautdé amb flotador de posicid vertical.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'incorporar una valvula d'obturaciod.

Ha d'eliminar l'aire dels tubs de forma automatica.
Tots els seus components han de ser inalterables a l'aigua calenta.
Ha d'estar homologat per la Delegacidé d'Industria.

Ha de portar gravat en el seu cos les seglients dades:
- Nom del fabricant o marca comercial

- Model

- Pressié maxima de treball

- Diametre de connexid

Gruix minim del cos: 2 mm

Temperatura maxima de treball: 110°C

Pressié de treball: <= 10 bar

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.
Emmagatzematge: En llocs protegits de cops, dins de la seva caixa.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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BE MATERIALS PER A INSTAL.LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA
BEU MATERIALS AUXILIARS PER A INSTAL.LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

BEU5 TERMOMETRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BEUS52755.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Termometre bimetal.lic, de contacte o amb beina roscada.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar protegit contra la corrosié.

Ha d'estar constituit per un mecanisme sensible a la temperatura, protegit de I'exterior, amb una esfera graduada i una agulla
de lectura.

El termometre de contacte ha de portar ha de portar una abragadora acoplable.

Ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades seglents:

- Nom del fabricant o marca comercial

Diametre de I'esfera: 65 mm

Escala de temperatura: de 0 a 120° C.

TERMOMETRE AMB BEINA ROSCADA:

La beina ha d'estar construida amb material metal.lic inoxidable.

La beina ha de ser estanca a una pressio hidraulica igual a 1,5 vegades la de servei.
La llargaria de la veina ha de ser I'especificada en la DT.

Diametre de larosca: 1/2"

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

TERMOMETRE AMB BEINA ROSCADA:

Subministrament: En caixes, amb la corresponent rosca.
TERMOMETRE DE CONTACTE:

Subministrament: En caixes, amb la corresponent abaragadora.
CONDICIONS GENERALS:

Ha de dur les instruccions d’instal-lacié i muntatge corresponents.
Emmagatzematge: En llocs protegits de cops, dins de la seva caixa.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a l'obra.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE 9111:1987 Calderas y aparatos a presion. Termémetros. Seleccién e instalacion.

BE MATERIALS PER A INSTAL.LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA
BEU MATERIALS AUXILIARS PER A INSTAL.LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

BEU6 MANOMETRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
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BEUGUOQO1.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Manometres d'esfera per a roscar.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar constituit per un mecanisme sensible a la pressio, protegit de I'exterior, amb una esfera graduada i una agulla de
lectura.

Ha de ser estanc a la pressi6é de prova de la instal-lacio.

Ha d'estar protegit passivament contra la corrosio.

El manometre ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades seglients:
- Nom del fabricant o marca comercial

- Pressio de servei

Material: Acer

Temperatura de servei (T): -20°C <=T <=60°C

Tolerancia de precisio: +0,1 %

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: Empaquetat i amb la rosca protegida.

Ha de dur les instruccions d’instal-lacié i muntatge corresponents.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Orden de 18 de noviembre de 1974 por la que se aprueba el Reglamento de Redes y Acometidas de Combustibles Gaseosos
e instrucciones MIG.

BF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
BF1 TUBS | ACCESSORIS D'ACER NEGRE

BF11 TUBS D'ACER NEGRE SENSE SOLDADURA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BF11HBOO.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Tubs d'acer negre ST-35 sense soldadura de diametre comprés entre 1/8' i 6

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El tub ha de ser recte.

Ha de tenir una seccid circular. L'ovalitat s'ha de mantenir dins dels limits de tolerancia del
diametre i 1l'excentricitat dins dels limits de tolerancia del gruix de la paret.

Els extrems han d'acabar amb un tall perpendicular a l'eix i1 sense rebaves.

La superficie no ha de tenir incrustacions, esquerdes, ni ratats. Es poden admetre lleugers relleus,
depressions o estries propies del procés de fabricacid, amb una amplaria maxima de 0,8 mm.
Caracteristiques dimensionals:

! Diametre | Diametre exterior | Gruix de la paret (mm) |
' tub ' tedric (mm) ' (DIN 2440) |
i (rosca | | —— e |
{UNE 19-009) | Valor | Tolerancia | Valor | Tolerancia |
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! 1/8" 1 10,2 + 0,4 ! 2 ! -0,25 !
i 1/4" \ 13,5 | +0,5/-0,3 | 2,3 i -0,30 i
! 3/8" 17,5 | +0,3/-0,5 ! 2,3 ! -0, 30 |
i 1/2" 1 21,3 | +0,5/-0,3 | 2,6 i -0,30 i
! 3/4" 26,9 | + 0,4 ! 2,6 ! -0, 30 !
! 1! V33,7 | +0,5/-0,4 | 3,2 ! -0,40 |
i 1'1/4 . 42,4 | +0,5/-0,4 | 3,2 i -0,40 i
i 1'1/2 | 48,3 | +0,5/-0,4 | 3,2 i -0,40 i
! 2! . 60,3 | +0,5/-0,6 | 3,6 ! -0,50 |
i 2'1/2 i 76,1 | +0,5/-0,8 | 3,6 i -0,50 i
! 3! 1 88,9 | +0,6/-0,9 ! 4 ! -0,50 |
| 4" 1114,3 | +0,7/-1,2 | 4,5 | -0, 60 |
! 5" 1139,7 4 +1,1/-1,2 | 5 ! -0, 60 |
! o' 1165,1 | +1,4/-1,2 | 5 ! -0, 60 |
Bt it e T L +
Llargaria: 4 - 8 m

Qualitat de l'acer (DIN 1629): ST-35

Resisténcia a traccidé de l'acer ST-35 (DIN 1629): 350 - 450 N/mm2
Composicidé quimica de l'acer ST-35 (DIN 1629):

- Carboni: <= 0,18%

- Fosfor: <= 0,05%

- Sofre: <= 0,05%

Pressid de treball (UNE 19-002): <= 20 bar

Pressié de prova hidraulica (UNE 19-002): >= 32 bar
Tolerancies:

Llargaria:

- Per a tubs de llargaria <= 6 m: + 10 mm, - O mm

- Per a tubs de llargaria > 6 m: + 15 mm, - 0 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: No hi ha condicions especifiques de subministrament.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

Han de quedar protegits de les humitats.

S'han d'apilar horitzontalment i paral -lelament sobre superficies planes.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
* DIN 2440 06.78 Steel tubes; medium-weight suitable for screwing.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Sol-licitar al fabricant els certificats de les caracteristiques tecniques dels materials.

- Control de la documentacidé teécnica subministrada.

- Control de recepcid dels materials i lloc d'emplacament.

- Contrastar la documentacié amb els materials i amb els requeriments de la instal -lacid segons
projecte. (Verificar el marcatge a tubs i1 accessoris).

- Control dimensional de tubs i1 accessoris (diametre i1 espessor)

- Control visual i dimensional de valvules i altres elements (tipus i pressié nominal)

- Realitzacidé d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar per mostreig a cada recepcid.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Ha de ser refusat el material que no compleixi amb les especificacions del projecte i no estigui
adequadament identificat.
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BF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
BFQ AILLAMENTS TERMICS PER A TUBS

BFQ3 AILLAMENTS TERMICS PER A TUBS AMB ESCUMES ELASTOMERIQUES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BFQ33GLA.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Aillaments termics amb escumes elastomériques per a tubs d'aigua freda o calenta.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La superficie ha de ser llisa i a la seccid s'han d'apreciar els alveols propis de l'escuma.
El material de 1l'aillament no ha de contenir substancies en la que es puguin desenvolupar
microorganismes.

No ha de despendre olors a la temperatura a la que estara sotmes.

No patira deformacions com a conseqiiencia de la temperatura ni degut a una acumulacid accidental
del condensat.

Llargaria: 2 m

Conductivitat térmica a 20°C: <= 0,041 W/m K

Temperatures d'us d'aillaments per a tubs freds: >= 10°C
Temperatures d'us d'aillaments per a tubs calents: 40°C - 65°C
Reaccidé contra el foc (UNE 53-127): Autoextingible

Les caracteristiques anteriors es determinaran segons el RITE 'Reglamento de Instalaciones Térmicas
en los Edificios'.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalats en paquets.
Emmagatzematge: Apilats horitzontalment sobre superficies planes, protegits contra les pluges, les
humitats i els impactes.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones Térmicas
en los Edificios. (RITE).

UNE 53127:2002 Plasticos celulares. Determinacidén de las caracteristicas de combustidén de probetas
en posicidén horizontal sometidas a una llama pequeiia.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Sol-licitar al fabricant els certificats de caracteristiques teécniques i homologacions dels
materials.

- Contrastar la documentacié amb els materials i amb els requisits termics del projecte.
(temperatures maximes i minimes, i espessors).

- Control de la documentacid técnica subministrada.

- Realitzacid d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar per mostreig de cada tipus d'aillament i tipus d'instal -lacidé a aillar.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'ha d'acceptar material que no reuneixi les condicions d'espessor i caracteristiques térmiques
requerides en la instal -lacidé a aillar.

En cas de discrepancies amb les exigéencies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el material segons
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criteri de la DF.

BF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
BFR RECOBRIMENTS D'AILLAMENTS

BFR1 RECOBRIMENTS D'AILLAMENTS TERMICS DE CANONADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BFR11D10.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Recobriment de l'aillament térmic de canonades mitjangant planxa d'alumini.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La planxa ha de tenir les arestes rectes, les cares llises i no ha de tenir cops, deformacions ni altres defectes.
Tipus d'alumini (UNE-EN 485-2): EN AW-1200(Al 99,9)

Les caracteristiques de I'alumini han de correspondre a les especificacions de la norma UNE-EN 485-2
Tolerancies:

- Gruix: 0,1 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En planxes de 2 m de llargaria o en bobines de 70 a 100 m de llargaria.

Emmagatzematge: Les planxes, apilades sobre superficies planes i protegides contra els impactes, i les bobines col-locades
horitzontalment sobre superficies planes i protegides contra els impactes.

3.- UNITAT | CRITERIS D'’AMIDAMENT

Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS

BFW ACCESSORIS GENERICS DE TUBS PER A GASOS | FLUIDS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BFW11B20,BFWR11D1.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d'accessoris per a tubs i per a recobriments aillants de tubs (colzes, derivacions, reduccions, etc.), utilitzats en
instal-lacions d'edificacid i d'urbanitzacio per a la total execucié de la conduccié o xarxa a la qual pertanyin.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material, la seva qualitat i les caracteristiques fisiques, mecaniques i dimensionals, han de ser compatibles amb les del tub, i
no han de fer disminuir les d'aquest en cap de les seves aplicacions.

Pagina: 23



UNIVERSITAT POLITECNICA DE CATALUNYA.

Projecte executiu de substitucié d'una planta refredadora per al CPD de I'edifici D6
del Campus Nord de Barcelona.

Data: Juny del 2.024. Codi 696-15-0.TCQ.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A I'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié seglients:
- Material

- Tipus

- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt de peces necessaries per a muntar 1 m de tub.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La mateixa normativa que s’apliqui als tubs, en funcié dels fluids que transportin.

BF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS

BFY ELEMENTS DE MUNTATGE DE TUBS DE GASOS | FLUIDS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BFY11B20,BFYQ30A0,BFYR11D1.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d'elements especials per a I'execucié de conduccions.

S'han considerat els tipus segients:

- Per a tubs (materials per a la unié entre tubs o entre tubs i accessoris)

- Per aillaments térmics (material per a la unié i subjeccid, cintes adhesives, etc.)

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material, la qualitat, els diametres, etc., han de ser els adequats per al tub, i no han de fer disminuir les caracteristiques
propies del conjunt de la instal-lacié en cap de les seves aplicacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A I'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié seglients:
- Material

- Tipus

- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt de peces necessaries per a muntar 1 m de tub.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La mateixa normativa que s’apliqui als tubs, en funcié dels fluids que transportin.

BG MATERIALS PER A INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES

BG2 TUBS, CANALS, SAFATES | COLUMNES PER A MECANISMES
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BG2C SAFATES PLASTIQUES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BG2C6661.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

DEFINICIO:

Safata plastica de PVC rigid llisa o perforada, amb coberta o sense, amb separadors interiors o sense, fins a 100x600 mm com
a maxim.

S’han considerat els tipus seglients:

- Safata llisa amb coberta.

- Safata llisa sense coberta.

- Safata perforada amb coberta.

- Safata perforada sense coberta.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Han de disposar dels laterals conformats, de manera que permetin el tancament a pressioé de la coberta.

Han de presentar una superficie sense fissures i amb color uniforme. Els extrems han de finalitzar amb un tall perpendicular al
eix i sense rebaves. Las parets han de ser massisses.

Ha de suportar els ambientes humits, salins i quimicament agressius d’acord amb el que indica la norma DIN 8061 respecte al
comportament del PVC rigid, front a una série de productes quimics, en funcié de la concentracid i la temperatura.

Les safates han de ser aillants i no han de menester posada a terra.

Les unions entre trams han de ser de gruix igual o superior al de les safates a unir.

CARACTERISTIQUES DEL SISTEMA DE SAFATES:
Materia prima: PVC Rigid M1

Reaccio al foc UNE 23727:1990: M1 (No inflamable)

index d’oxigen L.O.1. ISO 4589:1996: > 47 (concentracié %)

Temperatura de servei EN 61537:2001: -20°C a + 60 °C

Proteccio contra els danys mecanics EN 61537:2001: 20 J; (excepte 60x100:10J i 60x75: 5J)
Assaig del fil incandescent UNE EN 60695-2-11:2001: Grau de severitat 960 °C

Marques de qualitat: EN 61537:2001

Certificacio: N, NF i VDE per el conjunt de dimensions

Carrega maxima admissible:

i Alt x ample} Carrega |

i (mm) i | (kg/m) | |
60x75 | . 79 1 .
60 x 100 | . 108 | .
60x150 | 166 |

60x200 | 225 !

60x300 | 337 |
60 x 400 | :45,6 ! .
100 x 200 | :37,6 ! .
100 x 300 | :57,3 ! .
100 x 400 | :77,2 ! .
100x500 | 966 1

100x600 | 1165 |
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Condicions del assaig segons la norma EN 61537:2001

- Temperatura = 40 °C

- Distancia entre suports 1,5 m

- Fletxa longitudinal inferior al 1%

- Fletxa transversal inferior al 5%

- Assaig tipus | (La uni6 s’ha de poder col.locar en qualsevol posicié entre els suports)

- El sistema de safates (safates i suports) ha de suportar sense ruptura una carrega d'1,7 vegades la carrega admissible.

- Assaigs fets amb llargaries complertes de trams de safates (3m) en totes les posicions intermédies, segons exigeix la norma
EN 61537:2001.

CARACTERISTIQUES DEL SISTEMA DE SAFATES AMB COBERTA

Temperatura de servei: -15°C a +60°C

Retencié de la tapa: Obrible només amb un util

Propietats eléctriques: Aillant

Proteccioé contra danys mecanics: Molt forts (20J)

Resisténcia a la propagacio de la flama UNE EN 50085-1:1997: No propagador de la flama

Proteccio contra la penetracié de cossos solids UNE 20324:1993, (EN 60529:1991): I1P2X (Perforades) — IP3X (Llises)
Proteccio contra danys mecanics UNE EN 50102:1996: K10

CARACTERISTIQUES CONSTRUCTIVES | FUNCIONALS

Safates i cobertes de parets massisses

Unié entre trams de gruix igual 6 superior al de les safates a unir.

Las unions tindran perforacions longitudinals per absorbir dilatacions

El sistema sera resistent als ambients humits, salins i quimicament agressius
La safata sera aillant i no necessitara de posta a terra

2.- CONDICIONS DE SUMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetat en caixes de cartro.

Cada caixa ha de portar marcada, de forma indeleble i ben visible, les seglients dades:
- Marca comercial.

- Referéncia.

- Quantitat.

- Dimensions.

- Codi de fabricacio.

- Referéncia a les marques de qualitat.

Safates, cobertes, separadors i perfils metal.lics, en moduls de 2 i 3 m de llargaria, s’ladmet una tolerancia de 10 mm.
Cada tira de 2 i 3 m ha de portat marcada, de forma indeleble i ben visible, les seglients dades:

- Marca comercial.

- Referéncia.

- Codi de fabricacio.

- Referéncia a les marques de qualitat.

Emmagatzematge: En lloc protegit contra los impactes, la pluja, la humitat i dels raigs de sol i sense contacte directa amb el
terra.

3.- UNITAT | CRITERI D’AMIDAMENT

Safates, cobertes, separadors i perfils metal.lics:
m de longitud necessaria subministrada a obra.

Cantonades, derivacions, unions, suports, tapes finals, cargols:
Unitat de quantitat necessaria subministrada a obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMIENT OBLIGATORI

Conformitat amb el REBT-2002 (EN 50085-1:1997)
Marcat CE d’acord a la Directiva BT/73/23: conformitat amb la norma EN 50085-1:1997

BG MATERIALS PER A INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES
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BG3 CONDUCTORS ELECTRICS PER A TENSIO BAIXA

BG31 CONDUCTORS DE COURE DE 0,6/1 KV

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BG3125A0,BG31E800.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Cable electric destinat a sistemes de distribucid en tensid baixa i instal -lacions en general, per

a serveis fixes, amb conductor de coure, de tensid assignada 0,6/1kV i de tipus unipolar, bipolar,

tripolar, tetrapolar, tripolar amb neutre i pentapolar.

S'han considerat els tipus de cables segilients:

- Cables unipolars o multipolars (tipus manega, sota coberta UGnica) amb aillament de polietile
reticulat (XLPE) 1 coberta de policlorur de vinil (PVC) de designacidé UNE RV 0,6/1 kV.

- Cables unipolars o multipolars (tipus manega, sota coberta UGnica) amb aillament de polietile
reticulat (XLPE) i1 coberta de material 1lliure d'haldgens a base de poliolefina, de baixa emissié
de gasos toxics i corrosius, de designacidé UNE RZ1K (AS) 0,6/1 kV.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat de
Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin
acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la
Unidé Europea o de l'Associacid Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecolodgica
europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
Les caracteristiques fisiques i mecaniques del conductor han de complir les normes UNE 21-011 i
UNE 21-022.

La coberta no ha de tenir variacions en el gruix ni d'altres defectes visibles a la seva superficie.
Ha de ser resistent a l'abrasiod.

Ha de quedar ajustada i s'ha de poder separar facilment sense produir danys a l'aillament.

La forma exterior dels cables multipolars (reunits sota una coberta unica) ha de ser raonablement
cilindrica.

L'aillament no ha de tenir variacions del gruix ni d'altres defectes visibles a la seva superficie.
Ha de quedar ajustat i s'ha de poder separar facilment sense produir danys al conductor.

Els colors valids per a l'aillament sén (UNE 21089-1):

- Cables unipolars:

- Com a conductor de fase: Marrd, negre o gris

- Com a conductor neutre: Blau

- Com a conductor de terra: Llistat de groc 1 verd

- Cables bipolars: Blau i marrd

- Cables tripolars:

- Cables amb conductor de terra: Fase: Marrd, Neutre: Blau, Terra: Llistat de groc i verd

- Cables sense conductor de terra: Fase: Negre, marrd i gris

- Cables tetrapolars:

- Cables amb conductor de terra: Fase: Marrd, negre i gris, Terra: Llistat de groc i verd

- Cables sense conductor de terra: Fase: Marrd, negre i gris, Neutre: Blau

- Cables pentapolars: Fase: Marrd, negre i gris, Neutre: Blau, Terra: Llistat de groc i verd
Gruix de 1l'aillant del conductor (UNE HD-603 (1)):

e i e e e e +

1Seccié (mm2) 1,5-16,25-35} 50 }70-95} 120 | 150 | 185 | 240 | 300 |

b e e e — o e = e — L (S | | | = e 1

1 1 I I | | | | I I 1

1Gruix (mm) 1 0,7 0,9 41,0 1,12} 1,2 }{ 1,4 { 1,6 { 1,7 { 1,8 |

R ettt b +

Gruix de la coberta: Ha de complir les especificacions de la norma UNE-HD 603-1

Temperatura de l'aillament en servei normal: <= 90°C

Temperatura de l'aillament en curtcircuit (5 s max): <= 250°C

Tensidé maxima admissible (c.a.):

- Entre conductors aillats: <= 1 kV

- Entre conductors aillats i terra: <= 0,6 kV

Tolerancies:

- Gruix de l'aillament (UNE HD 603): >= valor especificat - (0,1 mm + 10% del valor especificat)

CABLES DE DESIGNACIO UNE RV 0,6/1 kV:

L'aillament ha de ser de polietilé reticulat (XLPE) tipus DIX-3 segons UNE HD-603-1.

La coberta ha de ser de policlorur de vinil (PVC) del tipus DMV-18 segons UNE HD-603-1.

Ha de ser de color negre i ha de portar impresa una franja longitudinal de color per a la identificacid
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de la seccid dels conductors de fase.

CABLES DE DESIGNACIO UNE RZ1-K (AS) 0,6/1 kv:

L'aillament ha de ser de polietilé reticulat (XLPE) tipus DIX-3 segons UNE HD-603-1.

La coberta ha de se d'una mescla de material termoplastic, sense haldgens, del tipus Z1, i ha de
complir les especificacions de la norma UNE 21123-4.

Ha de ser de color verd i ha de portar impresa una franja longitudinal de color per a la identificacid
de la seccid dels conductors de fase.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En bobines.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tensidén. REBT 2002.

UNE-HD 603-1:2003 Cables de distribucién de tensidn asignada 0,6/1kV.

* UNE 21011-2:1974 Alambres de cobre recocido de seccidén recta circular. Caracteristicas

* UNE 21089-1:2002 Identificacién de los conductores aislados de los cables.

UNE-EN 50334:2001 Marcado por inscripcidn para la identificacién de los conductores aislados de
los cables eléctricos.

* UNE 21089-1:2002 Identificacién de los conductores aislados de los cables.

UNE 21022:1982 Conductores de cables aislados.

* UNE 20434:1999 Sistema de designacidén de los cables.

CABLES DE DESIGNACIO UNE RV 0,6/1 kV:
UNE 21123-2:1999 Cables eléctricos de utilizacién industrial de tensidn asignada 0,6/1 kV. Parte
2: Cables con aislamiento de polietileno reticulado y cubierta de policloruro de vinilo.

CABLES DE DESIGNACIO UNE RZ1-K (AS) 0,6/1 kv:
UNE 21123-4:2004 Cables eléctricos de utilizacién industrial de tensidn asignada 0,6/1 kV. Parte
4: Cables con aislamiento de polietileno reticulado y cubierta de poliolefina.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

La coberta ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades seglients:
- Nom del fabricant o marca comercial

- Tipus de conductor

- Seccid nominal

- Les dues uUltimes xifres de l'any de fabricacié.

- Distancia entre el final d'una marca i el principi de la seglient <= 30 cm.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Sol-licitar del fabricant els certificats i1 homologacions dels conductors i protocols de proves.

- Control de la documentacid teécnica subministrada.

- Verificar 1l'adequacidé dels conductors als requisits dels projecte

- Control final d'identificacid

- Realitzacid i emissid d'informe amb resultats dels assaigs realitzats d'acord al que s'especifica
en la taula d'assaigs i de quantificacidé dels mateixos.

- Assaigs:

la relacidé seglent s'especifiquen els controls a efectuar a la recepcid de conductors de coure

alumini i les normes aplicables en cada cas:

- Rigidesa dielectrica (REBT)

- Resisténcia d'aillament (REBT)

- Resisténcia eléctrica dels conductors (UNE 20003 / UNE 21022/1M)

- Control dimensional (Documentacidé del fabricant)

- Extincidé de flama (UNE-EN 50266)

- Densitat de fums UNE-EN 50268 / UNE 21123)

- Despreniment d'haldgens (UNE-EN 50267-2-1 / UNE 21123 / UNE 2110022)

o
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A la seglient taula s'especifica el nombre de controls a efectuar. Els assaigs especificats (*) seran
exigibles segons criteri de la DF quan les exigencies del lloc ho determini i les caracteristiques
dels conductors corresponguin a l'assaig especificat.
- Rigidesa dieléectrica: 100% (exigit al fabricant)
- Resisteéncia d'aillament: 100% (exigit al fabricant)
- Resistencia electrica: 100% (exigit al fabricant)
- Extincidé de flama: 1 assaig per tipus (*) (exigit al fabricant) i 1 assaig per tipus (*) (exigit
a recepcid)
- Densitat de fums: 1 assaig per tipus (*) (exigit al fabricant) i 1 assaig per tipus (*) (exigit
a recepcid)
- Despreniment d'haldgens: 1 assaig per tipus (*) (exigit al fabricant) i 1 assaig per tipus
(*) (exigit a recepcid)
Per tipus s'entén aquells conductors amb caracteristiques iguals.
Els assaigs exigits a recepcid podran ésser els realitzats pel fabricant sempre que hi hagi una
supervisidé per part de la DF o empresa especialitzada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Per a la realitzacid dels assaigs, s'escollira aleatoriament una bovina del lot d'entrega, a excepcid
dels assaigs de rutina que es realitzaran a totes les bobines.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT :
Es realitzara un control extensiu de la partida objecte de control, i segons criteri de la DF, podra
ésser acceptada o rebutjada tota o part del material que la composa.

BN VALVULES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO
BN3 VALVULES D'ESFERA

BN31 VALVULES D'ESFERA MANUALS AMB ROSCA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BN314420.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Valvules d'esfera manuals de 10 i 16 bar de pressié nominal.

S'han considerat els tipus segients:

- Valvules amb cos de bronze

- Valvules amb cos de poli(clorur de vinil) PVC

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar formada per:

- Cos amb connexions roscades interiorment (connexié femella) o roscat exteriorment (connexié mascle)
- Tancament manual mitjangant maneta que acciona una bola proveida d'un forat cilindric diametral que gira 90°.
- Assentaments d'estanquitat per a la bola.

- Premsaestopa o anells torics per a I'eix d'accionament.

En el cos ha d'haver-hi gravada la pressio de treball.

Pressio de prova segons pressié nominal:

- Pressié nominal 10 bar: >= 15 bar

- Pressié nominal 16 bar: >= 24 bar

Materials:

Valvules amb cos de bronze:

- Bola: Acer inoxidable

- Elements d'estanquitat: Teflo

Valvules amb cos de poli(clorur de vinil):

- Bola: poli(clorur de vinil)

- Elements d'estanquitat: Cautxu tecnopolimer de etilepropiledié EPDM

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
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Subministrament: Per unitats, empaquetades en caixes.

Les rosques han de portar protectors de plastic.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la intemperie i d'impactes.
3.- UNITAT | CRITERIS D'’AMIDAMENT

Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BN VALVULES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO
BN4 VALVULES DE PAPALLONA

BN42 VALVULES DE PAPALLONA MANUALS PER A MUNTAR ENTRE BRIDES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BN42B4J0.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Valvules de papallona manuals de fosa de 10 i 16 bar de pressié nominal i connexio per brides.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar formada per:

- Cos de forma anular

- Disc o papallona que gira sobre un eix diametral i que tanca sobre un assentament de forma anular
- Maneta d'accionament

L'estanquitat de I'eix s'ha de fer mitjangant un retenidor.

Ha de garantir una estanquitat total.

Ha de ser autonetejant.

Pressio de tancament: <= 10 bar

Temperatura de servei: <=110°C

Materials:

- Papallona: Acer inoxidable

- Assentament, en conduccions per a aigua: EPDM

- Assentament, en conduccions per a gas: Nitril

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalades en capses.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a l'obra.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BN VALVULES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO
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BNE FILTRES COLADORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BNE2B300.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Filtres coladors per a muntar entre tubs.

S'han considerat els tipus segients:

- Filtres de llauto roscats.

- Filtres de fosa per a muntar amb brides

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar format per un element metal-lic que conté al seu interior I'element filtrant.

L'interior ha d'estar net, lliure de pols i impureses.

Ha de ser resistent a la corrosio.

Ha de ser resistent a les agressions del fluid que circula pel seu interior.

Ha de ser estanc a la pressié de prova de la instal-lacio.

No ha de tenir cops, esquerdes o irregularitats en els punts on puguin afectar I'estanquitat, ni ha de tenir d'altres defectes
superficials.

L'interior ha de ser regular i llis. S'accepten petites irregularitats que no disminueixin la seva qualitat intrinseca, ni alterin el seu
funcionament.

Ha de dur marcada de forma indeleble una fletxa que indiqui el sentit de circulacié del fluid.

Ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades seglents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Pressioé nominal

- Simbol indicador del sentit de circulacié del fluid per dintre del filtre

FILTRES ROSCATS:

Ha d'estar preparat amb rosca interior a cada extrem per a ser muntat entre tubs.

Ha de ser facilment accessible per tal de permetre el canvi de I'element filtrant, mitjancant rosca.
FILTRES EMBRIDATS:

Ha d'estar preparat amb brides normalitzades a cada extrem per a ser muntat entre tubs.

Ha de ser facilment desmuntable per tal de permetre el canvi de I'element filtrant.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.

S’ha de subministrar amb les boques de connexi6 tapades.

L’element filtrant ha d’estar en el seu interior o bé s’ha de subministrar aparat.
L’element que va amb rosca s’ha de subministrar amb la rosca corresponent.
Ha de dur les instruccions d’instal-lacié i muntatge corresponents.
Emmagatzematge: En llocs protegits de cops, dins de la seva caixa.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1751/1998, de 31 de julio por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones Térmicas en Edificios (RITE) y
sus Instrucciones Técnicas Complementarias (ITE) y se crea la Comisidn Asesora para las Instalaciones Térmicas de los

Edificios.
Real Decreto 1244/1979, de 4 de abril, por el que se aprueba el Reglamento de Aparatos a Presion.

BN VALVULES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO
BNZ ELEMENTS AUXILIARS PER A VALVULES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO

BNZL ELEMENTS AUXILIARS PER A BOMBES ACCELERADORES
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BNZLB220.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Maniguets antivibratoris elastics per al muntatge de bombes acceleradores en instal-lacions de climatitzacio i aigua calenta
sanitaria.

S’han considerat els tipus de maniguets seglents:

- Maniguets per a muntar roscats

- Maniguets per a muntar embridats

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d’estar format per un cos central tubular de material elastoméric amb els elements de connexi6 a banda i banda.

Ha de tenir clarament indicat de forma indeleble el sentit en el que haura de circular el fluid, un cop instal-lada la peca.
L'interior ha d'estar net, lliure de pols i impureses.

No ha de tenir cops, esquerdes o irregularitats en els punts on puguin afectar I'estanquitat, ni ha de tenir d'altres defectes
superficials.

L'interior ha de ser regular i llis. S'accepten petites irregularitats que no disminueixin la seva qualitat intrinseca, ni alterin el seu
funcionament.

Ha de ser resistent a la corrosio.

Ha de ser resistent a les agressions del fluid que circula pel seu interior.

Ha de ser estanc a la pressi6é de prova de la instal-lacio.

Ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades seglents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Pressié nominal

- Simbol indicador del sentit de circulacié del fluid per dintre del filtre

Pressié nominal: 10 bar

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.

S’ha de subministrar amb les boques de connexi6 tapades.

Ha de dur les instruccions d’instal-lacié i muntatge corresponents.
Emmagatzematge: En llocs protegits de cops, dins de la seva caixa.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1751/1998, de 31 de julio por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones Térmicas en Edificios (RITE) y

sus Instrucciones Técnicas Complementarias (ITE) y se crea la Comisidn Asesora para las Instalaciones Térmicas de los
Edificios.
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E PARTIDES D'OBRA D'EDIFICACIO
E4 ESTRUCTURES

E44 ESTRUCTURES D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

E443D600,E443D601,E443D602.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacio d'elements estructurals amb perfils normalitzats d'acer, utilitzats directament o formant peces compostes.

S'han considerat els elements seglents:

- Pilars

- Elements d'ancoratge

- Bigues

- Biguetes

- Llindes

- Traves

- Encavallades

- Corretges

- Elements auxiliars (elements d'encastament, de recolzament i rigiditzadors)

S'han considerat els tipus de perfils seglients:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR,
S355J0 o S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les séries L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o planxa, d'acer S275JR, S275J0, S275J2,
S355JR, S355J0 0 S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o S355J2H, segons
UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o S355J2H, segons UNE-EN
10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons UNE-EN 10025-2

S'han considerat els acabats superficials segiients:

- Pintat amb una capa d'emprimacié antioxidant

- Galvanitzat

S'han considerat els tipus de col-locacié seguents:

- Col*locacio amb soldadura

- Collocacié amb cargols

- Col-locacio sobre obres de fabrica o de formigod, recolzats o encastats

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Preparaci6 de la zona de treball

- Replanteig i marcat dels eixos

- Col-locaci¢ i fixacié provisional de la pega

- Aplomat i nivellacié definitius

- Execucio de les unions, en el seu cas

- Comprovacio final de I'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:

Els materials utilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No s’han de fer modificacions sense autoritzacié de la DF
encara que suposin un increment de les caracteristiques mecaniques.

La pega ha d'estar col-locada a la posicié indicada a la DT, amb les modificacions aprovades per la DF.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Quan la peca sigui composta, la disposici6 dels diferents elements de la peca, les seves dimensions, tipus d'acer i perfils s'han
de correspondre amb les indicacions de la DT.

Cada component de I'estructura ha de dur una marca d’identificacié que ha de ser visible després del muntatge. Aquesta marca
no ha d’estar feta amb entalladura cisellada.

La marca d’identificacié ha d’indicar I'orientacié de muntatge del component estructural quan aquesta no es dedueixi clarament
de la seva forma.

Els elements de fixacio, i les xapes, plaques petites i accessoris de muntatge han d’anar embalats i identificats adequadament.
L'element ha d'estar pintat amb una capa de proteccié de pintura antioxidant, excepte si esta galvanitzat.

Els cantells de les peces no han de tenir 0xid adherit, rebaves, estries o irregularitats que dificultin el contacte amb I'element
que s'han d'unir.

Si el perfil esta galvanitzat, la col-locacié de I'element no ha de produir desperfectes en el recobriment del zenc.

L'element no s'ha d'adrecar un cop col-locat definitivament.

Pagina: 33



UNIVERSITAT POLITECNICA DE CATALUNYA.

Projecte executiu de substitucié d'una planta refredadora per al CPD de I'edifici D6
del Campus Nord de Barcelona.

Data: Juny del 2.024. Codi 696-15-0.TCQ.

No es permet reblir amb soldadura els forats que han estat practicats a I'estructura per a disposar cargols provisionals de
muntatge.
Tolerancies d'execucio:
- En obres d’edificacié: Limits establerts als apartats 11.1i 11.2 del DB-SE A
- En obres d’enginyeria civil: Limits establerts a I'article 640.12 del PG3
PILARS:
Si la base del pilar ha de quedar embeguda dins de formigd no és necessari que es pinti, es suficient que estigui neta de pols,
oli, greixos i pellofa de laminacié.
L’espai entre la placa de recolzament del pilar i els fonaments s’ha de reblir amb beurada de ciment, beurades especials o
formigo fi.
Abans del rebliment, I'espai situat sota la placa de recolzament d’acer, ha d’estar net de liquids, gel, residus i de qualsevol
material contaminant.
La quantitat de beurada utilitzada ha de ser suficient per a que aquest espai quedi completament reblert.
Segons el gruix a reblir les beurades han de ser dels seglients tipus:
- Gruixos nominals inferiors a 25 mm: barreja de ciment portland i aigua
- Gruixos nominals entre 25 i 50 mm: morter fluit de ciment portland de dosificacié no inferior a 1:1
- Gruixos nominals superiors a 50 mm: morter sec de ciment portland de dosificacié no inferior a 1:2 o formigo fi
Les beurades especials han de ser de baixa retraccio i s’han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant.
COL-LOCACIO AMB CARGOLS:
S'utilitzaran cargols normalitzats amb caracteristiques mecaniques d’acord amb la UNE-EN ISO 898-1.
Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d’injeccié s’han d'utilitzar seguint les
instruccions del seu fabricant i han de complir els requisits addicionals que els siguin d’aplicacio.
La situacio dels cargols a la unié ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosié i pandeig local de les xapes, i ha de
facilitar el muntatge i les inspeccions.
El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.
La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin com a calibrats.
Després del collat I'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la superficie de recolzament de la
femella i la part no roscada de I'espiga ha d’haver, com a minim:
- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca
- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca
Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.
En els cargols col.locats en posicié vertical, la femella ha d’estar situada per sota del cap del cargol.
En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes. Si s’utilitzen han d’anar sota el
cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el xamfra ha d’estar situat en direccié al cap del cargol.
En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d’anar col.locades de la forma seguent:
- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella
- Cargols 8.8: sota de I'element que gira
Tolerancies d'execucio:
- Franquicia maxima entre superficies adjacents:
- Si s’utilitzen cargols no pretesats: 2 mm
- Si s’utilitzen cargols pretesats: 1 mm
- Diametre dels forats:
- En obres d’edificacié: Limits establerts a I'apartat 11.1 del DB-SE A
- En obres d’enginyeria civil: Limits establerts als apartats 640.5.1.3 i 640.5.1.4 del PG3
- Posicio dels forats:
- En obres d’edificacié: Limits establerts a I'apartat 11.1 del DB-SE A
- En obres d’enginyeria civil: Limits establerts al apartat 640.5.1.1 del PG3
COL-LOCACIO AMB SOLDADURA:
El material d’aportacio utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de soldadura.
Les caracteristiques mecaniques del material d’aportacié han de ser superiors a les del material base.
En acers de resisténcia millorada a la corrosié atmosfeérica, la resisténcia a la corrosio del material d’aportacié ha de ser
equivalent a la del material base.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser aprovats per la DF abans d'iniciar
els treballs en obra.

Qualsevol modificacio durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment en els planols de taller.

Els components estructurals s’han de manipular evitant que es produeixin deformacions permanents i procurant que els
desperfectes superficials siguin minims. Han d’anar protegits en els punts de subjeccio.

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de carrega, transport, emmagatzematge i muntatge experimenti
desperfectes, s’ha de reparar fins que sigui conforme.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es preveu que després d'arreglar-los
afectara al seu treball estructural, la pega ha de ser substituida.

Els components de 'estructura s’han d’emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en contacte amb el terra i de forma
que no es produeixi acumulacié d’aigua.

El muntatge de I'estructura s’ha de fer d’acord amb el programa de muntatge i garantint la seguretat estructural en tot moment.
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Durant les operacions de muntatge, I'estructura ha de resistir, en condicions de seguretat, les carregues provisionals de
muntatge i els efectes de les carregues de vent.

Les traves i encastaments o subjeccions provisionals s’han de mantenir en la seva posicié fins que I'avang del muntatge
permeti que puguin ser retirats de forma segura.

Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge s’han de fer de forma que no debilitin I'estructura ni
disminueixin la seva capacitat de servei.

La secci6 de I'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatge utilitzats.

Els dispositius d’ancoratge provisionals s’han d’assegurar per a evitar que s’afluixin de forma involuntaria.

Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part de I'estructura estigui deformada o
sobrecarregada permanentment per I'apilament de materials estructurals o per carregues provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de I'estructura, s’ha d’alinear al més aviat possible i immediatament després completar el
cargolament.

No s’han de fer unions permanents fins que una part suficient de I'estructura no estigui ben alineada, anivellada, aplomada i
unida provisionalment de manera que no es produeixin desplagaments durant el muntatge o I'alineacié posterior de la resta de
I'estructura.

La preparacio de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge i manipulacié ocasionin en I'acabat superficial de I'estructura s’han de
reparar amb procediments adequats.

Per a la reparacio de superficies galvanitzades s’han d'utilitzar productes de pintura adequats aplicats sobre arees que agafin,
com a minim, 10 mm de galvanitzacio intacta.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de rebre el tractament de proteccié després de la
inspeccio i acceptacio de la DF i abans del muntatge.

Les estructures amb planxes i peces primes conformades en fred s’executaran considerant els requisits addicionals de la
UNE-ENV 1090-2.

Les estructures amb acers d’alt limit elastic s’executaran considerant els requisits addicionals de la UNE-ENV 1090-3.

Les estructures amb gelosia de seccid foradada s’executaran tenint en compte els requisits addicionals de la UNE-ENV 1090-4.
COL-LOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s’han de fer amb perforadora mecanica. S’admet un altre procediment sempre que proporcioni un
acabat equivalent.

Es permet I'execucié de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts a I'apartat 10.2.3 del DB-SE
A en obres d’edificacio o els establerts a I'apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres d’enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues o més peces.

Els forats allargats s’han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb la perforacié o punxonatge de dos forats i posterior
oxitall.

Després de perforar les peces i abans d’unir-les s’han d’eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s’han de soldar.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de les peces armades i el contacte
intim de les peces d'unié.

Les femelles s’han de muntar de manera que la seva marca de designacié sigui visible després del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s’ha de collar fins arribar al “collat a tocar” sense
sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest procés s’ha de fer progressivament comencgant pels cargols situats al
centre. Si és necessari s’han de fer cicles addicionals de collat .

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d’'un grup s’han de collar d’acord amb el que s’ha indicat per als cargols
sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s’han de fer cicles addicionals de collat.

S’han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins al pretesat minim, s’afluixin.
El collat dels cargols pretesats s’ha de fer seguint un dels procediments segulents:

- Métode de control del parell torsor

- Métode del gir de femella

- Métode de l'indicador directe de tensié

Les superficies que han de transmetre esforgos per friccié s’han de netejar d’olis amb netejadors quimics. Després de la
preparacio i fins 'armat i cargolat s’han de protegir amb cobertes impermeables.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s’ha de tractar fins que no s’hagi inspeccionat
la unié.

COL-LOCACIO AMB SOLDADURA:

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades soén:

- Metal.lic per arc amb eléctrode recobert (per arc manual)

- Per arc amb fil tubular, sense proteccié gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb rodé/eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas inert

- Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

- Per arc d’esparrecs

Les soldadures s’han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja i de la neu.

A l'obra i a disposicié del personal encarregat de soldar hi ha d’haver un pla de soldatge, que ha d’incloure, com a minim, els
detalls de les unions, les dimensions i els tipus de soldadura, I'ordre a seguir, les especificacions del procés i les mesures per a
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evitar 'esquingament laminar.

Les soldadures s’han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats segons la UNE-EN 287-1.

La coordinacio de les tasques de soldadura s’ha de fer per soldadors qualificats i amb experiencia amb el tipus d’operacié que
supervisen.

Abans de comengar a soldar s’ha de verificar que les superficies i vores a soldar sén adequades al procés de soldadura i que
estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s’han de netejar de qualsevol material que pugui afectar negativament la qualitat de la soldadura
o perjudicar el procés de soldatge. S’han de mantenir seques i lliures de condensacions.

Els components a soldar han d’estar correctament col.locats i fixos en la seva posicié mitjangant dispositius adequats o
soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar siguin accessibles i visibles per al soldador. No s’han d’introduir
soldadures addicionals.

El muntatge de I'estructura s’ha de fer de manera que les dimensions finals dels components estructurals estiguin dintre de les
tolerancies establertes.

Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de I'estructura, s’han de retirar sense fer malbé les peces.

Les soldadures provisionals s’han d’executar seguint les especificacions generals. S’han d’eliminar totes les soldadures de
punteig que no s’incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de I'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment de la zona térmicament afectada
s’ha de considerar la utilitzacié del precalentament. Aquest s’ha d’estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s’ha d’accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el segiient, cal netejar I'escoria per mitja d'una picola i d'un raspall.
L’execucié dels diferents tipus de soldadures s’ha de fer d’acord amb els requisits establerts a I'apartat 10.3.4 del DB-SE A per
a obres d’edificacié o d’acord amb l'article 640.5.2 del PG3 per a obres d’enginyeria civil.

No s’han d'’utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de 150 mm de la zona a soldar.
Les soldadures i el metall base adjacent no s’han de pintar sense haver eliminat préviament I'escoria.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

BIGUES, BIGUETES, CORRETGES, ENCAVALLADES, LLINDES, PILARS, TRAVES, ELEMENTS D’ANCORATGE,
ELEMENTS AUXILIARS:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris seglients:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el teoric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal I'acceptacié expressa de la DF.

Aquest criteri inclou les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

OBRES D’EDIFICACIO:

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento Basico
de Acero DB-SE-A

*UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucién de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para edificacion.

OBRES D’ENGINYERIA CIVIL:

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y
puentes (PG 3/75)

E8 REVESTIMENTS

E89 PINTATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

E89FU010,E8940BJ0.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Preparacio6 i aplicacié d'un recobriment de pintura sobre superficies de materials diversos mitjangant diferents capes aplicades
en obra.

S’han considerat els tipus de superficies seguents:

- Superficies de fusta

- Superficies metal-liques (acer, acer galvanitzat, coure)
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- Superficies de ciment, formigd o guix

S'han considerat els elements seglents:

- Estructures

- Paraments

- Elements de tancament practicables (portes, finestres, balconeres)

- Elements de proteccié (baranes o reixes)

- Elements de calefaccié

- Tubs

L'execucid de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Preparacio de la superficie a pintar, fregat de I'0xid i neteja prévia si és el cas, amb aplicacio de les capes d'emprimacid, de
proteccio o de fons, necessaries i del tipus adequat segons la composicid de la pintura d'acabat

- Aplicacio successiva, amb els intervals d’assecat, de les capes de pintura d'acabat

CONDICIONS GENERALS:

En el revestiment no hi ha d'haver fissures, bosses ni d'altres defectes.

Ha de tenir el color, la brillantor i la textura uniformes.

A les finestres, balconeres i portes, s'admet que s'hagin protegit totes les cares perd que només s'hagin pintat les visibles.
PINTAT A L'ESMALT:

Gruix de la pel-licula seca del revestiment: >= 125 micres

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els treballs si es donen les condicions segiients:

- Temperatures inferiors a 5°C o superiors a 30°C

- Humitat relativa de I'aire > 60%

- En exteriors: Velocitat del vent > 50 km/h, Pluja

Si un cop realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta 24 h abans i s'han de refer les parts
afectades.

Les superficies d'aplicacioé han de ser netes i sense pols, taques ni greixos.

S'han de corregir i eliminar els possibles defectes del suport amb massilla, segons les instruccions del fabricant.

No es pot pintar sobre suports molt freds ni sobreescalfats.

El sistema d'aplicacio del producte s'ha d'escollir d'acord amb les instruccions del fabricant i I'autoritzacié de la DF.

Quan el revestiment estigui format per mes d'una capa, la primera capa s'ha d'aplicar lleugerament diluida, segons les
instruccions del fabricant.

S'han d'evitar els treballs que desprenguin pols o particules prop de I'area a tractar, abans, durant i després de I'aplicacio.

No s'admet la utilitzacié de procediments artificials d'assecatge.

SUPERFICIES DE FUSTA:

La fusta no ha d'haver estat atacada per fongs o insectes, ni ha de tenir d'altres defectes.

El contingut d'humitat de la fusta, mesurat en diferents punts i a una fondaria minima de 5 mm, ha de ser inferior a un 15% per
a coniferes o fustes toves i a un 12% per a frondoses o fustes dures.

S'han d'eliminar els nusos mal adherits i substituir-los per falques de fusta de les mateixes caracteristiques. Els nusos sans que
tenen exsudacio de resina s'han de tapar amb goma laca.

Abans de l'aplicacié de la 1° capa s'han de corregir i eliminar els possibles defectes amb massilla, segons les instruccions del
fabricant; passar paper de vidre en la direccio de les vetes i eliminar la pols.

SUPERFICIES METAL-LIQUES (ACER, ACER GALVANITZAT, COURE):

Les superficies d'aplicacié han de ser netes i sense pols, taques, greixos ni oxid.

En superficies d'acer, s'han d'eliminar les possibles incrustacions de ciment o de calg i s'ha de desgreixar la superficie. Tot
seguit s'han d'aplicar les dues capes d'emprimacié antioxidant. La segona s'ha de tenyir lleugerament amb pintura.

En el cas d’estructures d’acer s’han de tenir en compte les segiients consideracions:

- Abans d’aplicar la capa d’emprimacié les superficies a pintar han d’estar preparades adequadament d’acord amb les normes
UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO 8504-3.

- Si s’aplica més d’'una capa s’ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent.

- Després de I'aplicacio de la pintura les superficies s’han de protegir de 'acumulacié d’aigua durant un cert temps.
SUPERFICIES DE CIMENT, FORMIGO O GUIX:

La superficie no ha de tenir fissures ni parts engrunades.

El suport ha d'estar suficientment sec i endurit per tal de garantir una bona adheréncia. Ha de tenir una humitat inferior al 6% en
pes.

S'han de neutralitzar els alcalis, les eflorescéncies, les floridures i les sals.

Temps minim d'assecatge de la superficie abans d'aplicar la pintura:

- Guix: 3 mesos (hivern); 1 mes (estiu)

- Ciment: 1 mes (hivern); 2 setmanes (estiu)

En superficies de guix, s'ha de verificar I'adheréncia del lliscat de guix.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
PINTAT D'ESTRUCTURES, PARAMENTS DE FUSTA O D’ACER O PORTES ENROTLLABLES:

m2 de superficie realment pintada segons les especificacions de la DT.
Cal considerar el desenvolupament del perimetre.
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Deducciot de la superficie corresponent a obertures:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueix

- Obertures entre 1 i 2 m2: Es dedueix el 50%

- Obertures > 2 m2: Es dedueix el 100%

Aquest criteris inclouen la neteja dels elements que configuren I'obertura com és ara, bastiments que s'hagin embrutat.
PINTAT DE PARAMENTS DE CIMENT O GUIX, FINESTRES, BALCONERES, PORTES VIDRIERES, CEGUES O
EXTENSIBLES:

m2 de superficie real amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccid de la superficie corresponent a obertures d’acord amb els criteris seglents:

- Obertures <=4 m2: No es dedueixen

- Obertures > 4 m: Es dedueix el 100%

Aquests criteris inclouen la superficie dels paraments laterals de I'obertura en una fondaria de 30 cm, com a maxim, excepte en
el cas d’obertures de més de 4,00 m2, en que aquesta superficie s’ha d’amidar expressament.

Inclouen igualment la neteja dels elements que configuren I'obertura, com ara bastiments que s’hagin embrutat.
Deducci6 de la superficie corresponent a I'envidrament per a peces amb una superficie envidrada de:

- Més d'un 75% del total: Es dedueix el 50%

- Menys del 75% i més del 50% del total: Es dedueix el 25%

- Menys del 50% del total o amb barretes: No es dedueix

En les portes extensibles, la superficie s'ha d'incrementar el 50%

PINTAT D’ELEMENTS DE PROTECCIO O ELEMENTS DE CALEFACCIO:

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

PINTAT DE TUBS O PINTAT O ENVERNISSAT DE PASSAMA:

m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PINTAT D’ESTRUCTURES D’ACER:

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento Basico
de Acero DB-SE-A

PER A LA RESTA D'ELEMENTS:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

EE INSTAL.LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

EEH PLANTES DE REFREDAMENT D'AIGUA | BOMBA DE CALOR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EEH1D6B1,EEH1D6S2,EEH1A5M1.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Plantes refredadores d’aigua o bomba de calor muntades sobre bancada.

S’han considerat els seglents tipus d’aparells:

- Plantes refredadores d’aigua o bomba de calor condensades per aire, amb ventiladors axials o centrifugs, equipades amb
compressor hermétic rotatiu o alternatiu

- Plantes refredadores d’aigua o bomba de calor condensades per aire, amb ventiladors axials o centrifugs, equipades amb
compressor semihermétic alternatiu o de cargol

- Plantes refredadores d’aigua o bomba de calor condensades per aigua equipades amb compressor hermeétic rotatiu o
alternatiu

- Plantes refredadores d’aigua o bomba de calor condensades per aigua equipades amb compressor semihermétic alternatiu o
de cargol

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Preparaci6 de la zona de treball

- Replanteig de la unitat d’obra

- Fixacio de I'aparell a la bancada

- Connexi6 a la xarxa eléctrica

- Connexi6 al circuit de control

- Connexio dels tubs del circuit d’aigua

- Connexio a la xarxa de drenatge
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- Posada en marxa del equip

- Prova de servei

- Retirada de I'obra dels embalatges, retalls de tubs, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha de quedar fixada solidament a I'estructura de suport pels punts previstos a la documentacié tecnica del fabricant i amb el
sistema de fixacio disposat pel fabricant. No s'han de transmetre vibracions ni sorolls a I'estructura de suport.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre si. Per aquest motiu, el muntatge i les
connexions dels equips han d’estar fets amb els materials i accessoris subministrats pel fabricant, o expressament aprovats per
aquest.

Els elements de mesura, control, proteccio i maniobra s’han d’instal-lar en llocs visibles i facilment accessibles, sense
necessitat de desmuntar cap part de la instal-lacié, particularment quan compleixin funcions de seguretat.

Els equips que necessitin operacions periodiques de manteniment han de situar-se en emplagaments que permetin la plena
accessibilitat de totes les seves parts, atenent als requeriments minims més exigents entre els marcats per la reglamentacio
vigent i les recomanacions del fabricant.

Per aquells equips proveits d’elements que per una o altre rad hagin de quedar ocults, s’ha de preveure un sistema de facil
accés per mitja de portes, mampares, pannells o altres elements. La situacioé exacte d’aquests elements d’accés ha de ser
indicada durant la fase de muntatge i quedara reflectida en els planols finals de la instal-lacio.

Les parts mobils de I'aparell, com ara ventiladors i comportes, s’han de poder moure lliurement sense entrar en contacte amb
elements de I'obra, el conducte o la propia instal-lacié.

Ha d’estar connectat a la xarxa d’alimentacié eléctrica, la de proteccio eléctrica, i la de control, amb cables de les seccions i
tipus indicats a les instruccions técniques del fabricant i que compleixin les especificacions fixades a les seves partides d’obra.
La instal-lacié eléctrica de poténcia i la de control no poden anar sota el mateix conducte. En cas d’anar muntada sota una
canal, aleshores han d’anar en compartiments diferents.

Les connexions eléctriques han d’estar fetes a dintre de les caixes de connexid.

No ha de ser possible el contacte accidental amb les parts eléctricament actives un cop acabades les feines de muntatge.
Els cables eléctrics han de quedar subjectats per la coberta a la carcassa de la caixa de connexions o de I'aparell, de manera
que no es transmetin esforgos a la connexié electrica.

Els conductors de fase, el neutre i el de proteccio, han de quedar rigidament fixats mitjangant pressié de cargol als borns de
connexio.

No s’han de transmetre esforgos entre els elements de la instal-lacié eléctrica (tubs, canals o cables) i els components de
I'equip.

Els cables eléctrics han d’entrar als aparells pels punts previstos pel fabricant.

Les connexions dels equips i aparells a les canonades ha d’estar feta de manera que entre la canonada i I'aparell no es
transmeti cap esforg, degut al propi pes i les vibracions.

Les connexions han de ser facilment desmuntables per tal de facilitar I'accés a I'equip en cas de reparacié o substitucio.

Els aparells han de funcionar sota qualsevol condicié de carrega sense produir vibracions o sorolls inacceptables.

La prova de servei ha d’estar feta.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, es fara un replanteig previ que ha de ser aprovat per la DF.

El muntatge s’ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant. S’ha de seguir la seqiéncia de
muntatge proposada pel fabricant.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacio.

La seva instal-lacié no ha d’alterar les caracteristiques de I'aparell.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques de I'aparell corresponen a les especificades al projecte.

Les connexions a les diferents xarxes de servei es faran un cop tallats els corresponents subministraments.

Les connexions de la instal-lacio frigorifica i les connexions de desguas han de ser estanques. Han d'anar segellades amb el
sistema d'estanquitat aprovat pel fabricant.

Abans d'efectuar les unions, es repassaran i netejaran els extrems dels tubs per eliminar les rebabes que hi puguin haver. Els
extrems de les canonades han d’estar preparats d’acord amb el sistema de connexié que s’hagi de fer. Entre les dues parts de
les unions s’ha d’interposar el material necessari per a la obtencié d’'una estanquitat perfecta i duradora, a la temperatura i
pressio de servei.

No es retiraran les proteccions de les boques de connexié fins que no es procedeixi a la seva unié.

Un cop instal-lat I'equip, es procedira a la retirada de I'obra de tots els materials sobrants com ara embalatges, retalls de tubs,
etc.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Egal I.Df_ecreto 3099/1977, de 8 de septiembre, por el que se aprueba el Reglamento de Seguridad para Plantas e Instalaciones
rigorificas.

Real Decreto 1244/1979, de 4 de abril, por el que se aprueba el Reglamento de Aparatos a Presién.
Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002
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Real Decreto 1751/1998, de 31 de julio por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones Térmicas en Edificios (RITE) y
sus Instrucciones Técnicas Complementarias (ITE) y se crea la Comision Asesora para las Instalaciones Térmicas de los
Edificios.

Real Decreto 1218/2002, de 22 de noviembre, por el que se modifica el real Decreto 1751/1998, de 31 de julio, por el que se
aprobo el Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios y sus Instrucciones Técnicas Complementaria y se crea la
Comisién Asesora para las Instalaciones Térmicas de los Edificios

*UNE-EN 60335-1:1997 Seguridad en los aparatos electrodomésticos y analogos. Parte 1: Requisitos generales.

EE INSTAL.LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA
EEU MATERIALS AUXILIARS PER A INSTAL.LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

EEU1 PURGADORS AUTOMATICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EEU1D601.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Purgadors de llautd de posicid vertical amb connexid per rosca instal -lats.
L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Preparacidé del tub que ha de rebre el purgador amb mini, estopa o pasta i cintes
- Roscat del purgador al tub

- Prova de servei

CONDICIONS GENERALS:

Ha d'estar situat a la posicid reflectida a la DT, tant pel que fa a la situacid espacial, com a
la posicidé dins de 1l'esquema.

S'ha d'instal lar el circuit d'anada, 1,5 m per sobre de 1'Gltima derivacid.

Ha de ser estanc a la pressidé i temperatura de treball.

Ha d'estar proveit d'un recipient de desguas connectat a la xarxa de sanejament.

Si el tub al que es connecta és d'acer, el junt d'estanquitat s'ha de fer amb mini i estopa, pastes
o cinta.

Si el tub al que es connecta és de coure, es disposara una peca especial de 1llautd roscada al purgador
i soldada per capilaritat al tub de coure.

El seu eix principal ha de ser vertical.

Tolerancies d'execucid:

- Replanteig: + 10 mm

- Nivell: £ 10 mm

- Verticalitat: £ 2 mm/10 cm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La seva instal -lacidé no ha d'alterar les caracteristiques de l'element.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col -locacib.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques de 1l'aparell corresponguin a les especificades
al projecte.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat de quantitat instal -lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones Térmicas
en los Edificios. (RITE).

* Orden de 16 de mayo de 1975 por la que se aprueba la norma tecnoldgica de la edificaciédn
NTE-ICR/1975, «Instalaciones de climatizacidén: Radiacidén».

* Orden de 26 de septiembre de 1973 por la que se aprueba la Norma Tecnoldbgica NTE-IFC/1973,
«Instalaciones de fontaneria: Agua caliente».
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EE INSTAL.LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA
EEU MATERIALS AUXILIARS PER A INSTAL.LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

EEU5 TERMOMETRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EEU52755.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Termometres bimetalics o de mercuri instal-lats en tuberia.

S'han considerat els tipus de col-locacid segients:

- Amb abragadora

- Amb beina roscada

L'execucid de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Col-locacié i fixacié de I'aparell a la tuberia

- Prova de servei

CONDICIONS GENERALS:

El termometre ha d'estar instal-lat de forma que pugui deixar-se fora de servei i fer la seva substitucié amb I'equip funcionant.
Ha de portar una placa metal-lica d'identificacié per a localitzacié en I'esquema de la instal-lacio.

Ha de portar indicat de forma visible la temperatura maxima de servei.

Ha d'estar ubicat on facilment es pugui veure la posici6 de I'escala indicadora del mateix.

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

No pot estar col-locat a sobre o al costat de I'element que distorsioni les seves mesures com ara radiadors, difusors etc.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

COL-LOCAT AMB ABRACADORA:

La tensié de I'abragadora ha de ser suficient per a la seva fixaci

COL-LOCATS AMB BEINA ROSCADA:

Les unions roscades s'han de preparar amb estopa, pasta o cintes d'estanquitat.
L'enroscada, en el seu cas, s'ha de fer sense forgar ni malmetre la rosca.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1751/1998, de 31 de julio por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones Térmicas en Edificios (RITE) y
sus Instrucciones Técnicas Complementarias (ITE) y se crea la Comisién Asesora para las Instalaciones Térmicas de los

Edificios.
UNE 9111:1987 Calderas y aparatos a presion. Termémetros. Seleccién e instalacion.

EE INSTAL.LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA
EEU MATERIALS AUXILIARS PER A INSTAL.LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

EEU6 MANOMETRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
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EEUG6UQ01.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Manometres d'esfera instal-lats roscats.

L'execucid de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Collocaci¢ i fixacié de I'aparell a la tuberia

- Prova de servei

CONDICIONS GENERALS:

Ha d'anar connectat a la xarxa.

La pressi6 efectiva maxima de la instal-lacié ha d'estar senyalada en I'escala del manometre i indicada de manera visible.

Ha d'estar instal-lat en un lloc accessible, visible i ventilat, de manera que quedi ben fixat i el seu funcionament sigui el correcte.
El manometre ha d'estar instal-lat de forma que pugui deixar-se fora de servei i fer la seva substitucié amb I'equip funcionant.
Ha de portar una placa metal-lica d'identificacio per a localitzacié en I'esquema de la instal-lacié.

Ha de portar indicat els valors entre els quals normalment han d'estar els valors per ell mesurats.

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha de quedar feta la prova de la instal-lacié, amb el manometre funcionant.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
Les unions roscades s'han de preparar amb estopa, pasta o cintes d'estanquitat.

L'enroscada, en el seu cas, s'ha de fer sense forgar ni malmetre la rosca.
El tub de connexié ha d'estar lliure d'obstruccions.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1751/1998, de 31 de julio por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones Térmicas en Edificios (RITE) y
sus Instrucciones Técnicas Complementarias (ITE) y se crea la Comision Asesora para las Instalaciones Térmicas de los

Edificios.
Real Decreto 1244/1979, de 4 de abril, por el que se aprueba el Reglamento de Aparatos a Presion.

EE INSTAL.LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

EEV ELEMENTS DE REQULACI() | CONTROL PER A INSTAL.LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO |
VENTILACIO MECANICA

EEVW ACCESSORIS PER A INSTAL.LACIONS DE REGULACIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EEVWD6W?2.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Programacié de controlador i programari per a supervisio de la gestié d’instal-lacions.

S’han considerat els seglents tipus d’elements:

- Programacié i posada en funcionament de punt de control en el controlador

- Programacié i posada en funcionament de punt de control en la pantalla del programa de supervisié del sistema central
L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Projecte de la programacio

- Instal-laci6 de la programacio al programari o al controlador

- Prova de servei

- Confecci6 i lliurament de la documentacio i manuals de la programacio realitzada

CONDICIONS GENERALS:
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Les especificacions, complements i altres caracteristiques especifiques de la programacio han de coincidir amb les indicades a
la DT i cal que la DF aprovi préviament el projecte de programacio6 del controlador i del programa de supervisio.

Els controls només han de ser accessibles al personal técnic.

La programacié han de quedar instal-lada i en condicions de funcionament.

Ha d’estar feta la prova de servei.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Les tasques de programacio han d’estar fetes per personal especialitzat i han de ser inaccessibles a la resta de personal.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

EF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS

EFQ AILLAMENTS TERMICS PER A TUBS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EFQ33GLL.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Col-locacioé d'aillament termic de conduccions.

S'han considerat els materials seglients:

- Tubs rigids de llana de vidre aglomerada amb resines termoestables oberts per una generatriu

- Tubs amb escumes elastomériques

- Tubs rigids de poliestiré expandit formats per dues peces amb els dos extrems longitudinals encadellats

- Tub flexible de polietilé expandit i obert per una generatriu

- Tubs rigids de llana de roca aglomerada amb resines fendliques, oberts per una generatriu

S'han considerat els graus de dificultat de muntatge segients:

- Grau baix, que correspon a una xarxa de trams llargs, amb pocs accessoris i situada un llocs facilment accessibles (muntants,
etc.)

- Grau mitja, que correspon a una xarxa equilibrada en trams lineals i amb accessoris (distribucions d'aigua, gas, calefaccio,
etc.)

- Grau alt, que correspon a una xarxa amb predomini d'accessoris sobre trams rectes (sala de calderes, escalfadors, etc.)
CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

S'ha de col-locar en contacte continuat amb tota la superficie del tub, sense cap compressié que en redueixi el gruix.
L’aillament ha d'estar col-locat de manera que no interfereixi amb els dérgans de comandament de les valvules i d'altres
accessoris de la instal-lacio.

En aillaments amb escumes elastomeériques, en la unid, les camises veines s'han d'enganxar entre elles i han de quedar a
pressio.

En aillaments amb poliestiré expandit, les peces s'uneixen entre si pels extrems longitudinals encadellats. La unio per testa
amb les peces veines s'ha de realitzar a tocar.

En aillaments amb polietilé expandit, s'han d'enganxar entre ells els llavis del tall longitudinal, aixi com la uni6é de camises
veines, que han de quedar a compressio.

La temperatura de la superficie exterior, en funcionament, ha de ser <= 15°C per sobre de la temperatura ambient.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de col-locar la camisa, s'ha de netejar la superficie del tub de brosses, d'0xids o d'altres elements i s'hi ha d'aplicar una
pintura antioxidant si no té cap proteccié.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
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m de llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT, entre els eixos dels elements o dels punts per
connectar.
Aquest criteri inclou les pérdues de material com a consequliéncia dels retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1751/1998, de 31 de julio por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones Térmicas en Edificios (RITE) y
sus Instrucciones Técnicas Complementarias (ITE) y se crea la Comision Asesora para las Instalaciones Térmicas de los
Edificios.

Correccion de errores del Real Decreto 1751/1998, de 31 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas de Edificios (RITE) y sus Instrucciones Técnicas Complementarias ITE y se crea la Comision Asesora para las
Instalaciones Térmicas de los Edificios.

Real Decreto 1218/2002, de 22 de noviembre, por el que se modifica el real Decreto 1751/1998, de 31 de julio, por el que se
aprobo el Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios y sus Instrucciones Técnicas Complementaria y se crea la
Comisién Asesora para las Instalaciones Térmicas de los Edificios

EF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
EFR RECOBRIMENTS D'AILLAMENTS

EFR1 RECOBRIMENTS D'AILLAMENTS TERMICS DE CANONADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EFR11D12.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Recobriments d'aillaments térmics de canonades amb planxa d'alumini.

S'han considerat els graus de dificultat de muntatge segients:

- Grau baix, que correspon a una xarxa de trams llargs, amb pocs accessoris i situada un llocs facilment accessibles (muntants,
etc.)

- Grau mitja, que correspon a una xarxa equilibrada en trams lineals i amb accessoris (distribucions d'aigua, gas, calefaccio,
etc.)

- Grau alt, que correspon a una xarxa amb predomini d'accessoris sobre trams rectes (sala de calderes, escalfadors, etc.)
CONDICIONS GENERALS:

El recobriment sera continu a tot el llarg de la canonada no deixant en cap punt al descobert I'aillament termic.

Per al recobriment dels accessoris de la canonada, com ara colzes, brides o valvules, s'utilitzaran Unicament les peces
especials adequades, colzes de planxa d'alumini i cobertes de valvules o brides.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Es recobriran primer els trams de canonades i posteriorment es col-locaran les cobertes de brides i valvules que abragaran els
extrems dels recobriments adjacents.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

m de llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT, entre els eixos dels elements o dels punts per
connectar.

Aquest criteri inclou les pérdues de material com a consequiéncia dels retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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EG INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES
EG1 CAIXES | ARMARIS

EG1A ARMARIS METAL.LICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EG1ADGA1.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Armaris amb porta o tapa, encastats, muntats superficialment o fixats a columna.

L'execucid de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Col-locacié i anivellament

CONDICIONS GENERALS:

L'armari ha de quedar fixat solidament al parament o a la columna per un minim de quatre punts. La columna ha de complir les
especificacions fixades al seu plec de condicions.

La porta ha d'obrir i tancar correctament.

Quan tenen tapa, aquesta ha d'encaixar perfectament en el cos de I'armari.

L'armari ha de quedar connectat al conductor de terra.

La posicid ha de ser la fixada a la DT.

Quan es col-loca fixat a columna, aquesta ha de complir les especificacions fixades al seu plec de condicions.
Tolerancies d'instal-lacio:

- Posicio: +20 mm

- Aplomat: +2%

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No hi ha condicions especifiques del procés d’instal-lacio.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002

EG INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES
EG3 CONDUCTORS ELECTRICS PER A TENSIO BAIXA

EG31 CONDUCTORS DE COURE DE 0,6/1 KV

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EG3125A4,EG31E806.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Estesa 1 col-locacié de cable electric destinat a sistemes de distribucidé en tensid baixa i

instal -lacions en general, per a serveis fixes, amb conductor de coure, de tensib assignada 0,6/1kV.

S'han considerat els tipus seglients:

- Cable flexible de designacidé RZ1-K (AS), amb aillament de barreja de polietile reticulat (XLPE)
i coberta de poliolefines termoplastiques , UNE 21123-4

- Cable flexible de designacié RV-K amb aillament de barreja de polietile reticulat (XLPE) i
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coberta de barreja de policlorur de vinil (PVC), UNE 21123-2

- Cable flexible de designacidé RZ1-K (AS+), amb aillament de barreja de polietilée reticulat (XLPE)
+ mica i coberta de poliolefines termoplastiques , UNE 21123-4

- Cable flexible de designacidé SZ1-K (AS+), amb aillament d'elastomers vulcanitzats i coberta de
poliolefines termoplastiques , UNE 21123-4

- Cable rigid de designacidé RV, amb aillament de barreja de polietile reticulat (XLPE) i coberta
de barreja de policlorur de vinil (PVC), UNE 21123-2

- Cable rigid de designacidé RZ, amb aillament de barreja de polietile reticulat (XLPE), UNE 21030

- Cable rigid de designacidé RVFV, amb armadura de fleix d'acer, aillament de barreja de polietile
reticulat (XLPE) 1 coberta de barreja de policlorur de vinil (PVC), UNE 21123-2

- Cable flexible de designacidé ZZ-F (AS), amb aillament i1 coberta d'elastdmers termoestables.

S'han considerat els tipus de col -locacid seglients:

- Col-locat superficialment

- Col-locat en tub

- Col-locat en canal o safata

- Col-locat aeri

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Estesa, col-locacidé i tibat del cable si es el cas

CONDICIONS GENERALS:

Els empalmaments 1 derivacions s'han de fer amb borns o regletes de connexid, prohibint-se
expressament el fer-ho per simple recargolament o enrrotllament dels fils, de forma que es garanteixi
tant la continuitat eléctrica com la de 1l'aillament.

El recorregut ha de ser l'indicat a la DT.

Els conductors han de quedar estesos de manera que les seves propietats no quedin danyades.

Els conductors han d'estar protegits contra els danys mecanics que puguin venir després de la seva
instal -lacib.

El conductor ha de penetrar dins les caixes de derivacidé i de mecanismes.

El cable ha de portar una identificacidé mitjangant anelles o brides del circuit al qual pertany,
a la sortida del quadre de proteccié.

No ha d'haver-hi empalmaments entre les caixes de derivacid, ni entre aquestes i els mecanismes.

Penetracié del conductor dins les caixes: >= 10 cm
Tolerancies d'instal -lacid:

- Penetracidé del conductor dins les caixes: + 10 mm
Distancia minima al terra en creuaments de vials publics:
- Sense transit rodat: >= 4 m

- Amb transit rodat: >= 6 m

COL -LOCAT SUPERFICIALMENT:

El cable ha de quedar fixat als paraments o al sostre mitjangant brides, collarins o abragadores
de forma que no en surti perjudicada la coberta.

Quan es col-loca muntat superficialment, la seva fixacidé al parament ha de quedar alineada
paral -lelament al sostre o al paviment i la seva posicié ha de ser la fixada al projecte.
Distancia horitzontal entre fixacions: <= 80cm

Distancia vertical entre fixacions: <= 150cm

En cables col -locats amb grapes sobre facanes s'aprofitara, en la mesura del possible, les
possibilitats d'ocultacidé que ofereixi aquesta.

El cable es subjectara a la paret o sostre amb les grapes adequades. Les grapes han de ser resistents
a la intemperie i en cap cas han de malmetre el cable. Han d'estar fermament subjectes al suport
amb tacs i cargols.

Quan el cable ha de recdrrer un tram sense suports, com per exemple passar d'un edifici a un altre,
es penjara d'un cable fiador d'acer galvanitzat solidament subjectat pels extrems.

En els creuaments amb altres canalitzacions, electriques o no, es deixara una distancia minima de
3 cm entre els cables i aquestes canalitzacions o be es disposara un aillament suplementari. Si
1l'encreuament es fa practicant un pont amb el mateix cable, els punts de fixacid immediats han d'estar
el suficientment propers per tal d'evitar que la distancia indicada pugui deixar d'existir.

COL ‘LOCACIO AERIA:

El cable quedara unit als suports pel neutre fiador que es el que aguantara tot l'esforg¢ de traccib.
En cap cas esta permes fer servir un conductor de fase per a subjectar el cable.

La unidé del cable amb el suport es dura a terme amb una peca adient que empresoni el neutre fiador
per la seva coberta aillant sense malmétrela. Aquesta pega ha d'incorporar un sistema de tesat per
tal de donar-1i al cable la seva tensid de treball un cop estesa la linia. Ha de ser d'acer galvanitzat
hi no ha de provocar cap retorciment al conductor neutre fiador en les operacions de tesat.
Tant les derivacions com els empalmaments es faran coincidir sempre amb un punt de fixacid, ja sigui
en xarxes sobre suports o en xarxes sobre fagcanes o be en combinacions d'aquestes.

COL ‘LOCAT EN TUBS:
Quan el cable passi de subterrani a aeéri, es protegira el cable soterrat des de 0,5 m per sota del
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paviment fins a 2,5 m per sobre amb un tub d'acer galvanitzat.

La connexid entre el cable soterrat i el que transcorre per la facana o suport es fara dintre d'una
caixa de doble aillament, situada a l'extrem del tub d'acer, resistent a la intempeérie i amb
premsaestopes per a l'entrada i sortida de cables.

Els empalmaments i connexions es faran a l'interior de pericons o be en les caixes dels mecanismes.
Es duran a terme de manera que quedi garantida la continuitat tant eléctrica com de 1l'aillament.
A la vegada ha de quedar assegurada la seva estanquitat i resisténcia a la corrossio.

El diametre interior dels tubs sera superior a dues vegades el diametre del conductor.

Si en un mateix tub hi ha més d'un cable, aleshores el diametre del tub ha de ser suficientment
gran per evitar embussaments dels cables.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

L'instal -lador prendra cura que no pateixi torsions ni danys a la seva coberta en treure'l de la
bobina.

Es tindra cura al treure el cable de la bobina per tal de no causar-1li retorgaments ni coques.
Temperatura del conductor durant la seva instal -lacié: >= 0°C

No ha de tenir contacte amb superficies calentes, ni gque desprenguin irradiacions.

Si l'estesa del cable es amb tensid, es a dir estirant per un extrem del cable mentre es va
desentrrotllant de la bobina, es disposaran politges als suports i en els canvis de direccid per
tal de no sobrepassar la tensid maxima admissible pel cable. El cable s'ha d'extreure de la bobina
estirant per la part superior. Durant l'operacid es vigilara permanentment la tensid del cable.
Un cop el cable a dalt dels suports es procedira a la fixacid i tibat amb els tensors que incorporen
les peces de suport.

Durant l'estesa del cable i sempre que es prevegin interrupcions de 1'obra, els extrems es protegiran
per tal de que no hi entri aigua.

La forga maxima de traccidé durant el procés d'instal -lacid sera tal que no provoqui allargaments
superiors al 0,2%. Per a cables amb conductor de coure, la tensié maxima admissible durant 1l'estesa
sera de 50 N/mm2.

En el tracat de l'estesa del cable es disposaran rodets en els canvis de direccidé i en general alli
on es consideri necessari per tal de no provocar tensions massa grans al conductor.

Radi de curvatura minim admissible durant 1l'estesa:

- Cables unipolars: Radi minim de quinze vegades el diametre del cable.

- Cables multiconductors: Radi minim de dotze vegades el diametre del cable.

CABLE COL.LOCAT EN TUB:

El tub de proteccidé ha d'estar instal -lat abans d'introduir els conductors.

El conductor s'ha d'introduir dins el tub de proteccidé mitjancant un cable guia prenent cura que
no pateixi torsions ni danys a la seva coberta.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

m de llargaria instal -lada, amidada segons les especificacions del projecte, entre els eixos dels
elements per connectar.

Aquest criteri inclou les perdues de material corresponents a retalls, aixi com 1l'excés previst
per a les connexions.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tensidén. REBT 2002.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Comprovacidé de la correcta instal -lacid dels conductors

- Verificar que els tipus i seccions dels conductors s'adeqlien a l'especificat al projecte

- Verificar la no existencia d'empalmaments fora de les caixes

- Verificar a caixes la correcta execucid dels empalmaments i 1'Gs de borns de connexid adequats

- Verificar 1'Gs adequat dels codis de colors

- Verificar les distancies de seguretat respecte altres conduccions (aigua, gas, gasos cremats
i senyals febles) segons cadascun dels reglaments d'aplicacié.

- Assaigs segons REBT.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les seglients:
- Realitzacid i emissid d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord amb
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el que s'especifica a la taula d'assaigs i de quantificacidé dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Resistéencia d'aillament: Es realitzara a tots els circuits

Rigidesa dielectrica: Es realitzara a les linies principals

Caiguda de tensidé: Es mesuraran els circuits més desfavorables i les linies que hagin sigut
modificades el seu recorregut respecte projecte.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva substitucié.
En cas de deficiencies de material o execucid, es procedira d'acord amb el que determini la DF.

EN VALVULES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO
EN3 VALVULES D'ESFERA

EN31 VALVULES D'ESFERA MANUALS ROSCADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EN314427.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Valvules d'esfera manuals roscades, muntades.

S'han considerat els tipus de col-locacid seguents:

- Muntades superficialment

- Muntades en peric6 de canalitzaci6 soterrada

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Neteja de rosques i d'interior de tubs

- Preparacio de les unions amb cintes

- Connexio de la valvula a la xarxa

- Prova de servei

CONDICIONS GENERALS:

La maneta de la valvula ha de ser accessible.

Els eixos de la valvula i de la canonada han de quedar alineats.

Tant els junts de la valvula com les connexions amb la canonada han de ser estanques a la pressio de treball.

S'ha de deixar connectada a la xarxa corresponent, en condicions de funcionament.

La pressi6 exercida pel premsaestopes sobre I'eix d'accionament no ha d'impedir la maniobra de la maneta amb la ma.
La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Tolerancies d'instal-lacio:

- Posicio:  + 30 mm

MUNTADES SUPERFICIALMENT:

L'eix d'accionament ha de quedar horitzontal, o en qualsevol posicié radial per sobre del pla horitzontal.

La distancia entre la valvula i la paret ha de ser la necessaria perqué pugui girar el cos, un cop desmuntat I'eix d'accionament
del sistema de tancament.

MUNTADES EN PERICO:

L'eix d'accionament ha de quedar vertical, amb la maneta cap amunt, i ha de coincidir amb el centre del perico.

La distancia entre la valvula i el fons del pericé ha de ser la necessaria perqué pugui girar el cos, un cop desmuntat I'eix
d'accionament del sistema de tancament.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Les unions amb la canonada han de quedar segellades mitjangant cintes d'estanquitat adequades.

L'enroscada, en el seu cas, s'ha de fer sense forgar ni malmetre la rosca.

Abans de la instal-lacié de la valvula s'han de netejar l'interior dels tubs i les rosques d'unio.

Els protectors de les rosques amb que van proveides les valvules només s'han de treure en el moment d'executar les unions.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
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Unitat de quantitat instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser I'especifica a I'lUs a qué es destina.

EN VALVULES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO
EN4 VALVULES DE PAPALLONA

EN42 VALVULES DE PAPALLONA MANUALS PER A MUNTAR ENTRE BRIDES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EN42B4J7.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Valvules de papallona manuals embridades, muntades.

S'han considerat els tipus de col-locacid segients:

- Muntades superficialment

- Muntades en peric6 de canalitzacié soterrada

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Neteja de l'interior dels tubs

- Connexié de la valvula a la xarxa

- Prova d'estanquitat

CONDICIONS GENERALS:

La maneta de la valvula ha de ser accessible.

Els eixos de la valvula i de la canonada han de quedar alineats.

S'ha de deixar connectada a la xarxa corresponent, en condicions de funcionament.
El pes de la tuberia no ha de descansar sobre la valvula.

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.
Tolerancies d'instal-lacio:

- Posicio:  + 30 mm

MUNTADES SUPERFICIALMENT:

La distancia entre la valvula i la paret ha de ser la necessaria perque pugui girar el cos, un cop desmuntat I'eix d'accionament
del sistema de tancament.

MUNTADES EN PERICO:

La distancia entre la valvula i el fons del pericd ha de ser la necessaria perqué es puguin col-locar i treure tots els cargols de les
brides.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No precisa de junts per a garantir I'estanquitat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser I'especifica a I'ds a qué es destina.

EN VALVULES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO
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ENE FILTRES COLADORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

ENE2B300.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Filtres coladors roscats o embridats muntats entre tubs.

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Col'locacio i fixacié de la peca a la tuberia

- Prova de servei

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha de portar una placa metal-lica d'identificacio per a localitzacié en I'esquema de la instal-lacié.

Les parts del filtre que s’hagin de manipular, han de ser accessibles.

La distancia entre el filtre i els elements que I'envolten ha de ser suficient per permetre’n el desmuntatge i manteniment.
Els eixos del filtre i de la canonada han de quedar alineats.

S'ha de deixar connectada a la xarxa corresponent, en condicions de funcionament.

El pes de la tuberia no ha de descansar sobre el filtre.

Les unions han de ser estanques.

El sentit de circulacié del fluid a dintre del filtre ha de coincidir amb la marca gravada al cos.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre si. Per aquest motiu, el muntatge i les
connexions dels equips han d’estar fets amb els materials i accessoris subministrats pel fabricant, o expressament aprovats per
aquest.

Ha de quedar feta la prova de la instal-lacio.

Tolerancies d'execucio:

- Posicio: £ 10 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, es fara un replanteig previ que ha de ser aprovat per la DF.

El muntatge s’ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant. S’ha de seguir la seqliéncia de
muntatge proposada pel fabricant.

Les unions roscades s'han de preparar amb estopa, pasta o cintes d'estanquitat.

L'enroscada, en el seu cas, s'ha de fer sense forgar ni malmetre les rosques.

L'estanquitat de les unions embridades s'ha d'aconseguir amb els junts subministrats pel fabricant, o bé, amb junts
expressament aprovats per aquest.

El tub de connexid ha d'estar lliure d'obstruccions.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacio.

S’ha de comprovar que les caracteristiques técniques del producte corresponen a les especificades al projecte.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

Les connexions a la xarxa de servei es faran un cop tallat el subministrament.

Un cop instal-lat es procedira a la retirada de I'obra de tots els materials sobrants com ara embalatges, retalls de carrils, tubs,
cables, etc.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat de quantitat instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser I'especifica a I'lUs a qué es destina.

EN VALVULES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO
ENZ ELEMENTS AUXILIARS PER A VALVULES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO

ENZL ELEMENTS AUXILIARS PER A BOMBES ACCELERADORES
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

ENZLB227.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Maniguets elastics muntats entre tubs.
S’han considerat els tipus de maniguets segulents:
- Maniguets roscats
- Maniguets embridats
L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:
- Replanteig de la unitat d’obra
- Neteja de I'interior dels tubs
- Muntatge del maniguet
- Prova de funcionament
- Prova d'estanquitat
- Retirada de I'obra de les restes d’embalatges, retalls de tubs, etc.
CONDICIONS GENERALS:
La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.
La distancia entre el maniguet i els elements que I'envolten ha de ser suficient per permetre’n el desmuntatge i manteniment.
Els eixos del maniguet i de la canonada han de quedar alineats.
S'ha de deixar connectada a la xarxa corresponent, en condicions de funcionament.
El pes de la canonada no ha de descansar sobre el maniguet.
Les unions han de ser estanques.
Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre si. Per aquest motiu, el muntatge i les
connexions dels equips han d’estar fets amb els materials i accessoris subministrats pel fabricant, o expressament aprovats per
aquest.
Tolerancies d'execucio:
- Posicio: £ 10 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencgar els treballs de muntatge, es fara un replanteig previ que ha de ser aprovat per la DF.

El muntatge s’ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant. S’ha de seguir la sequiéncia de
muntatge proposada pel fabricant.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacio.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

Les connexions a la xarxa de servei es faran un cop tallat el subministrament.

Un cop instal-lat I'equip, es procedira a la retirada de I'obra de tots els materials sobrants com ara embalatges, retalls de tubs,
etc.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat de quantitat instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser I'especifica a I'ds a qué es destina.
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U PARTIDES CANALS, COLUMNES, TORRETES | SAFATES UNEX

UU SAFATES 66 LLISES AMB COBERTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

uu12B601.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

DEFINICIO:
Safata plastica de PVC rigid llis o perforat, amb coberta o sense, amb separadors interiors o sense, de 100x600 mm de
dimensions maximes, muntada amb tots els accessoris per a canvis de direccié, derivacio final i elements de suport.

S'han considerat els tipus de col.locacié seglients:

- Muntat superficialment directament sobre paraments verticals.
- Fixat amb suports horitzontals.

- Fixat amb suports verticals.

- Fixat amb suports per a suspendre del sostre.

- Muntat superficialment en paraments exteriors o faganes.

- Muntat superficialment directament en forats d'obra.

- Encastat.

- Fixat amb suports per a terra técnic.

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:
- Replanteig del tragat i de la col.locacié dels suports.

- Fixacid i anivellacié dels suports.

- Fixacio de la safata i dels suports.

- Tallat en canvis de direccié i cantonades.

CONDICIONS GENERALS:

El muntatge s'ha de fer segons les instruccions del fabricant.

Les peces de suport han de ser les indicades pel tipus de col.locacié. La distancia entre suports ha de ser < 1,5 m, amb un
minim de dues per safata, fixades al parament amb tacs metal.lics i visos.

Les unions dels trams rectes, derivacions, cantonades, etc., de les safates s'han de fer mitjangant una peca d'unié fixada amb
passadors per absorbir dilatacions, 0 amb cargols.

No es permet la manipulacio del material en els casos en que el fabricant subministri les peces especifiques per a resoldre la
instal.lacio.

En instal.lacions amb canvis de temperatura elevats (per exemple en instal.lacions exteriors), ha de garantir-se I'absorcié de
dilatacions mitjancant:

- El muntatge amb cargols de les peces d'unié en trams rectes

- Una separacié "L" entre trams de safates consecutius, a on L=l x DT x 0,07

| és la llargaria del tram (m)

DT és la variacié de temperatura (°C)

0,07 (mm/m°C) és el coeficient de dilatacié lineal del PVC

Els finals de canalitzacié han d'estar coberts sempre amb una tapa de final de tram.

Tolerancies d'instal.lacio:

- Nivell o aplomat: <=2 mm/m i <= 15 mm/total

MUNTAT SOBRE SUPORT VERTICAL:
La fixacié de la safata al suport vertical ha d'estar feta amb cargols d'acer inoxidable.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No hi ha condicions especifiques del procés d'instal.lacio.

3.- UNITAT | CRITERIS D'’AMIDAMENT

m de Ilatrgéria instal.lada, amidada segons les especificacions de la D.T., entre els eixos dels elements o dels punts per
connectar.

Aquest criteri inclou les pérdues de material com a consequiéncia dels retalls i la part proporcional d'accessoris com son unions,
suports, canvis de direccio, derivacions, finals de safata, etc.

Pagina: 52



UNIVERSITAT POLITECNICA DE CATALUNYA.

Projecte executiu de substitucié d'una planta refredadora per al CPD de I'edifici D6
del Campus Nord de Barcelona.

Data: Juny del 2.024. Codi 696-15-0.TCQ.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Conformitat amb el REBT-2002 (EN 50085-1:1997)
Marcat CE d’acord a la Directiva BT/73/23: conformitat amb la norma EN 50085-1:1997

BG2C SAFATES PLASTIQUES
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

DEFINICIO:

Safata plastica de PVC rigid llisa o perforada, amb coberta o sense, amb separadors interiors o sense, fins a 100x600 mm com
a maxim.

S’han considerat els tipus seglients:

- Safata llisa amb coberta.

- Safata llisa sense coberta.

- Safata perforada amb coberta.

- Safata perforada sense coberta.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Han de disposar dels laterals conformats, de manera que permetin el tancament a pressioé de la coberta.

Han de presentar una superficie sense fissures i amb color uniforme. Els extrems han de finalitzar amb un tall perpendicular al
eix i sense rebaves. Las parets han de ser massisses.

Ha de suportar els ambientes humits, salins i quimicament agressius d’acord amb el que indica la norma DIN 8061 respecte al
comportament del PVC rigid, front a una série de productes quimics, en funcié de la concentracid i la temperatura.

Les safates han de ser aillants i no han de menester posada a terra.

Les unions entre trams han de ser de gruix igual o superior al de les safates a unir.

CARACTERISTIQUES DEL SISTEMA DE SAFATES:
Materia prima: PVC Rigid M1

Reaccio al foc UNE 23727:1990: M1 (No inflamable)

index d’oxigen L.O.1. ISO 4589:1996: > 47 (concentracié %)

Temperatura de servei EN 61537:2001: -20°C a + 60 °C

Proteccio contra els danys mecanics EN 61537:2001: 20 J; (excepte 60x100:10J i 60x75: 5J)
Assaig del fil incandescent UNE EN 60695-2-11:2001: Grau de severitat 960 °C

Marques de qualitat: EN 61537:2001

Certificacio: N, NF i VDE per el conjunt de dimensions

Carrega maxima admissible:

| Alt x ample] Carrega* |

i (mm) i | (kg/m) | |
60x75 | . 79 1 .
60 x 100 | . 108 | .
60x150 | 166 |

60x200 | 225 !

60x300 | 337 |
60 x 400 | :45,6 ! .
100 x 200 | :37,6 ! .
100 x 300 | :57,3 ! .
100 x 400 | :77,2 ! .
100x500 | 966 1

100x600 | 1165 |
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Condicions del assaig segons EN 61537:2001

- Temperatura = 40 °C

- Distancia entre suports 1,5 m

- Fletxa longitudinal inferior al 1%

- Fletxa transversal inferior al 5%

- Assaig tipus | (La uni6 s’ha de poder col.locar en qualsevol posicié entre els suports)

- El sistema de safates (safates i suports) ha de suportar sense ruptura una carrega d'1,7 vegades la carrega admissible.

- Assaigs fets amb llargaries complertes de trams de safates (3m) en totes les posicions intermédies, segons exigeix la norma
EN 61537:2001.

CARACTERISTIQUES DEL SISTEMA DE SAFATES AMB COBERTA

Temperatura de servei: -15°C a +60°C

Retencié de la tapa: Obrible només amb un util

Propietats eléctriques: Aillant

Proteccioé contra danys mecanics: Molt forts (20J)

Resisténcia a la propagacio de la flama UNE EN 50085-1:1997: No propagador de la flama

Proteccio contra la penetracié de cossos solids UNE 20324:1993, (EN 60529:1991): I1P2X (Perforades) — IP3X (Llises)
Proteccio contra danys mecanics UNE EN 50102:1996: K10

CARACTERISTIQUES CONSTRUCTIVES | FUNCIONALS

Safates i cobertes de parets massisses

Unié entre trams de gruix igual 6 superior al de les safates a unir.

Las unions tindran perforacions longitudinals per absorbir dilatacions

El sistema sera resistent als ambients humits, salins i quimicament agressius
La safata sera aillant i no necessitara de posta a terra

2.- CONDICIONS DE SUMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetat en caixes de cartro.

Cada caixa ha de portar marcada, de forma indeleble i ben visible, les seglents dades:
- Marca comercial.

- Referéncia.

- Quantitat.

- Dimensions.

- Codi de fabricacio.

- Referéncia a les marques de qualitat.

Safates, cobertes, separadors i perfils metal.lics, en moduls de 2 i 3 m de llargaria, s’admet una tolerancia de 10 mm.
Cada tira de 2 i 3 m ha de portat marcada, de forma indeleble i ben visible, les seglents dades:

- Marca comercial.

- Referéncia.

- Codi de fabricacio.

- Referéncia a les marques de qualitat.

Emmagatzematge: En lloc protegit contra los impactes, la pluja, la humitat i dels raigs de sol i sense contacte directa amb el
terra.

3.- UNITAT | CRITERI D’AMIDAMENT

Safates, cobertes, separadors i perfils metal.lics:
m de longitud necessaria subministrada a obra.

Cantonades, derivacions, unions, suports, tapes finals, cargols:
Unitat de quantitat necessaria subministrada a obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMIENT OBLIGATORI

Conformitat amb el REBT-2002 (EN 50085-1:1997)
Marcat CE d’acord a la Directiva BT/73/23: conformitat amb la norma EN 50085-1:1997
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UU SAFATES 66 LLISES AMB COBERTA

UU1 SOBRE PARAMENTS VERTICALS

uu12 AMB 1 SEPARADOR | COBERTA

Uu12B601 - SAFATA DE PVC-M1 SERIE 66 DE UNEX, DE COLOR GRIS RAL 7030, LLISA, DE 60X150 MM,

AMB 1 ENVA SEPARADOR, AMB COBERTA, REF.66151 | MUNTADA DIRECTAMENT SOBRE PARAMENTS

VERTICALS
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