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1. OBJECTE DEL PROJECTE

L'objecte del present document és el de definir, justificar i valorar les actuacions a
realitzar per a la museitzacio de les restes arqueoldgiques emplagades a la planta baixa,
nivell de Rambla Ferran, del nou edifici d’Us administratiu de la Diputacié de Lleida,
construit al numero 19 d’aquesta via de la ciutat de Lleida.

2. ANTECEDENTS

La Diputacio de Lleida va adquirir el solar n°® 17 i n°® 19 de la Rambla Ferran de Lleida
per a la construccio d’un edifici d’'usos administratius, al costat de les dependéncies del
Palau de la Diputacio. Davant I'evidéncia de I'existéncia de restes arqueologiques, la
Diputacid, dugué a terme la corresponent excavacio.

La recerca arqueologica endegada a partir d’aquell moment, va posar al descobert les
restes d’un bast periode cronologic de la ciutat (pel capdavall uns 1000 anys). Les restes
més imponents corresponen a la muralla d’época medieval cristiana o feudal i també
d’aquesta época, a les adoberies. Tanmateix, també s’han localitzat restes anteriors de
I'epoca medieval andalusi.

Diacronia de les restes:
Epoca Medieval Andalusi (restes conservades del segle Xl fins a mitjan segle XIl):

D’aquesta epoca cal destacar sobretot:

=1

L’espai de la sinia: es tracta de I'Unica estructura hidraulica d’aquestes
caracteristiques i epoca localitzada a la ciutat i consta d’'un pou rectangular
excavat a la roca, on s’hi ubicaria la roda de la sinia. A l'interior del pou es van
localitzar restes de fusta pertanyents a la roda i també una quinzena de catufols
de ceramica.

També s’ha localitzat les restes de:

La fonamentacié de la muralla andalusina: restes molt minses del recinte de
tancament de la ciutat reaprofitades en I'época posterior.

Epoca Medieval Cristiana o feudal (mitjan segle XII-XV):

En aquest moment s’inutilitzen i es colguen els espais anteriors d’época andalusi i es
basteix un projecte integral que conforma un gran barri adober. Els elements més
destacables d’aquesta época son:

La Muralla: Imponents restes de la muralla que el rei Pere Il el cerimonids ordena
construir. Es conserva en tota 'amplada de la planta soterrani de I'edifici i en
alguns punts té una alcada de més de 5 m.

Les Adoberies: ens trobem en el barri dels adobers, on es transformaven les
pells en cuir, a través d'uns processos on aquestes se submergien en
determinats productes en basses o diposits que s’han conservat.

Diputaci6 de Lleida
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Epoca moderna-contemporania (segles XVI a I’actualitat):

Finalment, d’aquesta epoca cal destacar la continuitat de les adoberies fins a les
darreries del segle XIX, amb les seves corresponents transformacions i ampliacions.
Amb I'enderroc de la muralla, la ciutat s’eixampla i el barri es transforma. Assistim a la
urbanitzacio de la Rambla Ferran.

Els antics obradors de pells es traslladen a I'actual barri de Pardinyes i on hi havia hagut
les adoberies, els industrials propietaris reformen les seves cases i situen comergos a
les seves plantes baixes on continuen el negoci amb la venda dels productes de les
seves fabriques fins en algun cas les acaballes del segle XX.

1000 anys d’historia de la ciutat conservats a la planta soterrani del nou edifici de la
Diputacid i recuperats per a la societat.

3. AGENTS
3.1. Promotor

DIPUTACIO DE LLEIDA
NIF nim.: P-2500000-A
Carrer del Carme, 26
25007, Lleida (Lleida)
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3.2. Redactor del Projecte

Jordi Casals Piera, arquitecte col-legiat num. 53.181-2 del COAC

Placa Ramon Folch, 8, baixos

25250, Bellpuig (Lleida)

3.3. Enginyera col-laboradora

Mirna Pedrés Pons, enginyera técnica industrial col-legiada num. 19.428-L del CETILL
Carrer Pompeu Fabra, 16

25240, Linyola (Lleida)

4. INFORMACIO PREVIA

4.1. Emplagament

Adreca Rambla Ferran 19
Municipi Lleida

Codi Postal 25007

Comarca El Segria
Provincia Lleida

Diputaci6 de Lleida
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4.2. Entorn fisic

Sobre el solar on s’emplacen les restes arqueologiques, d’entre les quals destaquen la
muralla i les adoberies, s’ha forjat recentment un nou edifici d’'ds administratiu per a la
Diputacié de Lleida, el qual, malgrat ser un edifici completament independent i autdbnom,
amplia i complementa la superficie funcional del Palau de la Diputacio, el qual es troba
adjacent pel llindar oest.

Aquest nou edifici s’ha projectat i construit sense ocasionar gairebé cap alteracié a
aquestes restes, incorporant-les dins el conjunt i fent-les visitables, motiu pel qual es
volen dur a terme les actuacions previstes en el present Projecte, per tal de posar-les
en valor mitjancant la seva museitzacio.

=1

5. DESCRIPCIO DEL PROJECTE

Les actuacions que es pretenen dur a terme Unicament implementen les instal-lacions
existents del nou edifici per tal d’adequar els espais als requisits derivats de la
museitzacio projectada. Les zones en les que s’actua sén unicament el hall d’accés a
les restes i en aquestes.

Els diferents equipaments a instal-lar quedaran alimentats eléctricament mitjancant
instal-lacio eléctrica que sera realitzada especificament per aquests, la qual no és
objecte del present Projecte.

Seguit s’enumeren les actuacions previstes per a cada un d’aquests espais:

Diputaci6 de Lleida
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Hall restes, que inclou zona de benvinguda preliminar i zona técnica:

- Instal-lacié de cortinatge enfosquidor vertical. Se’'n preveuen a tots els limits
vidriats que delimiten aquest espai.

- Instal-lacié de projectors, pantalles, focus i elements d’audio per al muntatge
audio visual, aixi com dels elements de control d’aquesta instal-lacio, a emplacgar-
los en armari existent habilitat a tal efecte, zona técnica.

Espai restes, que inclou passarel-la cap a I'interior i zona interior restes:

- Instal-lacié de cortinatge enfosquidor horitzontal en el pati de llums central que
travessa I'edifici, que aporta il-luminacid i ventilacié natural a aquest espai.

- Instal-lacié de projectors, focus, pantalles i elements d’audio per al muntatge
audio visual.

- Instal-lacié d'il-luminacié puntual per a la posada en valor de determinades zones
de les restes.

- Pintat de les noves instal-lacions per amagar-les i integrar-les.

6. DESCRIPCIO DE LES SOLUCIONS ADOPTADES
6.1. Sistema d’instal-lacions

L’objecte és implementar la maquinaria audio visual necessaria per transmetre el
contingut explicatiu del jaciment arqueolodgic de Rambla Ferran 19, integrar el contingut
documental arqueologic, historic i cultural a I'espai, de forma altament visual utilitzant
les tecnologies audio visuals en el lloc i al moment precis, sincronitzat amb la il-luminacié
concreta de cada punt d’interés de forma automatica i basada en una linia de temps,
centrant 'atencié del visitant.

=1

L’accié es dura a terme en diversos espais i amb la implantacio de diferents elements
que seguit es relacionen (o equivalents) per tal d’assolir els objectius proposats:

Zona de benvinguda preliminar:

- Interficie de control de la zona, botonera de posada en marxa i aturada, amb
diferents idiomes si es preveu.

- Sistema de so format per dos altaveus amb amplificacio i distribucié de senyal.

- Pantalla plana principal de 65” tecnologia LED. Muntatge mural.

- Projector per mostrar les imatges a peu de muralla.

- Projector equipat amb lent gran angular que projectara sobre les restes de la
muralla. Projeccio frontal sobre tela Gobelin.

- Projectors amb lent gran angular per a projeccié sobre fagana de Rambla Ferran.
Projeccio sobre pantalla motoritzada retro dual 16:9 500x280.

- Punts de llum general, tres focus tipus Wash LED sobre restes muralla. Control
amb protocol DMX.

- Punts de llum especifica, tres retails amb pala tipus LED per la senyalitzacié

puntual de parts de la muralla. Control amb protocol DMX.

Diputaci6 de Lleida
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Zona técnica, espai de control:

A aquesta zona només hi tindra accés el personal autoritzat pel manteniment, i allotjara:

- Ordenador central.

- Programa Qlab, amb llicencies d’audio, video i control de llum.
- Interficie convertidora.

- Interficie d’audio.

- Matriu de video 8x8.

- Moble Rack.

- Subministrament d’alimentacié d’emergéncia (SAl).

A banda de la botonera d'inici de la zona de benvinguda preliminar, amb una tableta
mini dotada de software Qlab Remote, es podra controlar el procés de reproduccié de
la linia de temps, i en qualsevol cas I'aturada de I'audio visual.

Passarel.la cap a l'interior restes:

- Sistema de so format per quatre altaveus amb la seva amplificacié i distribucio
de senyal.

- ll-luminacié de passarel.la amb tira de LED inferior i superior. Control amb
protocol DMX.

- Punts de llum sobre els murals, dotze focus LED tipus retail amb pala. Control
DMX.

- Sistema de fum fred, dues maquines de CO2. Control DMX.

=1

Zona interior restes:

- Projector retroprojectant sobre tela Gobelin dalt de la muralla.

- Projector d’escenes explicatives generals a fons de sala sobre pantalla mural.
- Projector d’escenes explicatives generals a fons de sala sobre pantalla mural.
- Pantalla plana, mostra indirecta sobre pantalla polarizada a 45° sobre el public.
- Punts de llum tipus retail LED amb pala.

- Punts de llum efecte Strobo. Control DMX.

- Punts de llum de cap mobil LED tipus Spot.

- Sistema de fum fred, dues maquines de CO2. Control DMX.

6.2. Sistema d’equipaments

Cortinatges:
Es preveuen ftres tipus d’elements enfosquidors, en funcid de la seva posicid i/o
accionament:

1- Paraments verticals, accionament mecanic:

En els tres panys de vidre del mur cortina de fagana, es preveuen tendals verticals de
teixit acrilic opac, amb guies d’alumini lacat RAL 7022 com la perfilaria.

Diputaci6 de Lleida
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2- Paraments verticals, accionament manual:

3- Parament horitzontal i accionament mecanic:

Imatge de tendal horitzontal tipus verenda

e

Imatge del pati de llums amb l'estructura dé tubulars verticals, previstos per a la formacié
de l'estructura perimetral pel suport del tendal horitzontal i de les instal-lacions d’audio
visuals.

En el pany de vidre de l'altell, practicant subdivisions coincidents amb els pilars verticals
de la gran biga en gelosia, disposicio de tres tendals verticals de teixit acrilic opac guiats
amb cables.

En la porta que comunica el hall de les restes amb el vestibul de I'edifici, disposicié d'una
cortina corredissa de teixit acrilic opac que tapi tota la part vidriada.

En el pati de llums, instal-lacié de tendal horitzontal tipus verenda de teixit acrilic opac,
fixat a nova estructura metal-lica tubular (#80.5), unida als tubulars verticals existents
que es van deixar en previsio per aquesta funcio:
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7. DIVISIO EN LOTS

Tal i com determina la vigent Llei de contractes del sector public, el present Projecte
preveu diferents lots pels equipaments a subministrar i instal-lar, ates lalt nivell
d’especialitzacié que requereixen:

LOT 1, coincident amb I'anteriorment descrit Sistema d’instal-lacions: maquinaria
audio visual necessaria per transmetre el contingut explicatiu del jaciment arqueologic.

LOT 2, coincident amb I'anteriorment descrit Sistema d’equipaments: elements per a

I'enfosquiment de I'espai a museitzar.

8. PRESSUPOST

Seguidament es detalla el pressupost per a cadascun dels lots, aixi com pel conjunt
d'aquests:

LOT 1: SISTEMA D'INSTAL-LACIONS

PRESSUPOST D'EXECUCIO MATERIAL 74.415,91
21% IVA sobre 74.415,91 15.627,34
TOTAL PRESSUPOST PER CONTRACTE LOT 1 (€) 90.043,25

(NORANTA MIL QUARANTA-TRES EUROS AMB VINT-I-CINC CENTIMS)

LOT 2: SISTEMA D'EQUIPAMENTS

PRESSUPOST D'EXECUCIO MATERIAL 23.399,09
21% IVA sobre 23.399,09 4.913,81
TOTAL PRESSUPOST PER CONTRACTE LOT 2 (€) 28.312,90

(VINT-I-VUIT MIL TRES-CENTS DOTZE EUROS AMB NORANTA CENTIMS)

EQUIPAMENT ADOBERIES (LOT 1 + LOT 2)

PRESSUPOST D'EXECUCIO MATERIAL 97.815,00
21% IVA sobre 97.815,00 20.541,15
TOTAL PRESSUPOST PER CONTRACTE LOT 1 (€) 118.356,15

(CENT DIVUIT MIL TRES-CENTS CINQUANTA-SIS EUROS AMB QUINZE CENTIMS)
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= 9. PLA DE TREBALL

En el segient pla de treball s’han establert els terminis d’execucié per cadascun dels
LOTS, a partir dels amidaments de les unitats d’obra definides en Projecte i dels
rendiments habituals dels equips especialitzats en el camp de I'execucié d’obres
d’aquest tipus, resultant un termini d’execucié de dos mesos pel LOT 1, de dues
setmanes pel LOT 2, suposant una durada total de dos mesos, coincident amb la del
LOT 1, la més llarga:

MES 1 MES 2

LOT 1: SISTEMA INSTAL-LACIONS
LOT 2: SISTEMA EQUIPAMENTS

Lleida, desembre de 2023.

Jordi Casals Piera
Arquitecte
Col‘legiat num. 53.181-2
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ANNEX 01: Gestio de residus
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1. OPERACIONS DE GESTIO DE RESIDUS

Cal diferenciar entre la gestio de residus en la propia zona de treball i fora d’aquesta. En
funcié de l'espai disponible per realitzar la separacid selectiva dels residus, de la
possibilitat de reutilitzacié i reciclatge in situ, de la proximitat de valoritzadors de residus
i la distancia als diposits controlats, els costos econdmics associats a cada opci6é de
gestio, etc. s’optara per un tipus de gestio dels residus “interna” o “externa”.

En qualsevol cas, s’ha de considerar 'abocament al diposit controlat com a ultima opcid
en la gestid dels residus, i s’ha de tendir, per aquest ordre, a la seva reutilitzacio,
reciclatge o a qualsevol altre tipus de valoritzacio.

Es realitzara doncs, la segregacio dels residus Inerts, dels residus No Especials i dels
residus Especials.

Quan no sigui viable la classificacio selectiva en origen sera obligatori derivar els residus
barrejats (inerts i no especials) cap a instal-lacions on es faci un tractament previ i des
d’on el residu pugi ser finalment tramés a un gestor autoritzat per la seva valoritzacio o,
en el cas més desfavorable, cap a 'abocament a diposit controlat.

Aquestes operacions es realitzaran mitjangant el transport i la disposicio controlada a
centre de reciclatge, a mono diposit, a abocador especific o a centre de recollida i
transferéncia.

2. GESTIO DE RESIDUS A ORIGEN
2.1. Residus inerts i no especials

1

La gestio sera la seva recollida selectiva i abassegament en zona delimitada i clarament
identificada, segregada segons tipus de residu.

2.2. Residus especials

La gestio dels residus perillosos sera la seguent:

e Cada residu haura de dipositar-se al llarg de la jornada laboral en els
contenidors, o zones, habilitades per a la seva disposicié. Aquests punts de
disposicié estaran situats en una zona delimitada i clarament senyalitzada.

e Els contenidors per a residus perillosos es col-locaran en una zona on no
estiguin en contacte directe amb el terra i es prendran mesures que previnguin
de vessaments accidentals.

¢ S'emmagatzemaran de manera que quedin protegits de les incleméncies
meteorologiques.

o Es dipositaran en el contenidor corresponent de manera que no es barregin
productes que puguin reaccionar al barrejar-se.

3. GESTIO DE RESIDUS FORA D’OBRA
3.1. Residus inerts i no especials

Seran transportats a dipdsits autoritzats o a instal-lacions de reciclatge i/o valoritzacié.
3.2. Residus especials

Aquests residus seran transportats a diposits autoritzats per a residus especials.
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ANNEX 02: Estudi Basic de Seguretat i Salut
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COMPLIMENT DEL RD 1627/97 DE 24 D'OCTUBRE SOBRE DISPOSICIONS
MINIMES DE SEGURETAT | SALUT

Aquest Estudi estableix les previsions respecte a la prevencié de riscos d'accidents i
malalties professionals. Servira per donar unes directrius basiques a I'empresa per dur
a terme les seves obligacions en el terreny de la prevencio de riscos professionals,
facilitant el seu desenvolupament.

En aplicacio d'aquest Estudi Basic de Seguretat i Salut, el contractista ha d'elaborar un
Pla de Seguretat i Salut en el treball en el qual s'analitzin, estudiin, desenvolupin i
complementin les previsions contingudes en el present document.

El Pla de Seguretat i Salut haura de ser aprovat abans de linici dels treballs pel
Coordinador de Seguretat i Salut durant I'execuci6 dels treballs o, quan no n'hi hagi,
per la Direccié Facultativa; s'haura de sotmetre a l'aprovacio de I’Administracio.

Abans del comencament dels treballs, caldra la comunicacié d'obertura del centre de
treball a I'autoritat laboral competent. Es recorda l'obligatorietat de qué a cada centre
de treball hi hagi un Llibre d'Incidencies pel seguiment del Pla. Qualsevol anotacio feta
al Llibre d'Incidéncies haura de posar-se en coneixement de la Inspeccié de Treball i
Seguretat Social en el termini de 24 hores.

Les responsabilitats dels Coordinadors, de la Direccié Facultativa i del promotor no
eximiran de les seves responsabilitats als contractistes i als sots-contractistes; aquests
hauran de garantir que els treballadors rebin la informacié adequada de totes les
mesures de seguretat i salut.

=1

El Coordinador de Seguretat i Salut o qualsevol integrant de la Direccié Facultativa, en
cas d'apreciar un risc greu imminent per a la seguretat dels treballadors, podra aturar
els treballs, parcialment o totalment.
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1. PRINCIPIS GENERALS APLICABLES DURANT L'EXECUCIO DELS
TREBALLS

L'article 10 del RD 1627/1997 estableix que s'aplicaran els principis d'accid preventiva
recollits en I'art. 15& de la "Ley de Prevencion de Riesgos Laborales (Ley 31/1995, de
8 de noviembre)" durant I'execucid dels treballs i en particular en les segients
activitats:

- El manteniment dels treballs en bon estat d'ordre i neteja

- L'eleccid de I'emplagament dels llocs i arees de treball, tenint en compte les seves
condicions d'accés i la determinacié de les vies o zones de desplagament o
circulacio

- La manipulacié dels diferents materials i la utilitzacié dels mitjans auxiliars

- El manteniment, el control previ a la posada en servei i el control periodic de les
instal-lacions i dispositius necessaris per a I'execucio dels treballs, amb objecte de
corregir els defectes que poguessin afectar a la seguretat i salut dels treballadors

- La delimitacié i condicionament de les zones d'emmagatzematge i diposit dels
diferents materials, en particular si es tracta de matéries i substancies perilloses

- Larecollida dels materials perillosos utilitzats
- L'emmagatzematge i I'eliminacié o evacuacié de residus

- L'adaptacio en funcié de l'evolucié dels treballs del periode de temps efectiu que
s'haura de dedicar a les diferents feines o fases del treball

- La cooperacio entre els diferents agents intervinents

- Les interaccions i incompatibilitats amb qualsevol altre tipus de feina o activitat que
es realitzi prop dels treballs.

Els principis d'accié preventiva establerts a l'article 15¢ de la Llei 31/95 son els
seguents:

L'empresari aplicara les mesures que integren el deure general de prevencio, d'acord
amb els seguents principis generals:

- Evitar riscos
- Avaluar els riscos que no es puguin evitar
- Combatre els riscos a l'origen

- Adaptar el treball a la persona, en particular amb el que respecta a la concepcio
dels llocs de treball, I'eleccio dels equips i els métodes de treball i de produccio, per
tal de reduir el treball monoton i repetitiu i reduir els efectes del mateix a la salut

- Tenir en compte l'evolucié de la tecnica

- Substituir alld que és perillos per alld que tingui poc o cap perill

- Planificar la prevencio

- Adoptar mesures que posin per davant la proteccio col-lectiva a la individual
- Donar les degudes instruccions als treballadors

L'empresari tindra en consideracio les capacitats professionals dels treballadors en
materia de seguretat i salut en el moment d'encomanar les feines.
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L'empresari adoptara les mesures necessaries per garantir que només els treballadors
que hagin rebut informacio suficient i adequada puguin accedir a les zones de risc greu
i especific.

L'efectivitat de les mesures preventives haura de preveure les distraccions i
imprudéncies no temeraries que pogués cometre el treballador. Per a la seva aplicacio
es tindran en compte els riscos addicionals que poguessin implicar determinades
mesures preventives, que només podran adoptar-se quan la magnitud dels esmentats
riscos sigui substancialment inferior a les dels que es pretén controlar i no existeixin
alternatives més segures.

Podran concertar operacions d'assegurances que tinguin com a finalitat garantir com a
ambit de cobertura la previsio de riscos derivats del treball, I'empresa respecte dels
seus treballadors, els treballadors autonoms respecte d'ells mateixos i les societats
cooperatives respecte els socis, I'activitat dels quals consisteixi en la prestacié del seu
treball personal.

2. IDENTIFICACIO DELS RISCOS

S'haura de tenir especial cura en els riscos més usuals, com ara son, caigudes, talls,
cremades, erosions i cops, havent-se d'adoptar en cada moment la postura més adient
pel treball que es realitzi. A més, s'ha de tenir cura en minimitzar en tot moment el risc
d'incendi.

1

Sense perjudici de les disposicions minimes de Seguretat i Salut aplicables establertes
a I'annex IV del Reial Decret 1627/1997 de 24 d'octubre, s'enumeren a continuacio els
riscos particulars de diferents treballs, tot i considerant que alguns d'ells es poden
donar durant tot el procés d'execucio dels treballs o bé ser aplicables a d'altres feines.

Mitjans i maquinaria

- Atropellaments, topades amb altres vehicles, atrapades

- Interferéncies amb Instal-lacions de subministrament public
- Desplom i/o caiguda de maquinaria i carrega

- Generacio excessiva de pols o emanacio de gasos toxics

- Caigudes des de punts alts i/o des d'elements provisionals d'accés (escales,
plataformes)

- Cops i ensopegades

- Caiguda de materials

- Ambient excessivament sorollds

- Contactes eléctrics directes o indirectes

- Accidents derivats de condicions atmosféeriques

Treballs previs
- Interferéncies amb Instal-lacions de subministrament public (aigua, llum, gas...)

Caigudes des de punts alts i/o des d'elements provisionals d'accés (escales,
plataformes)

Cops i ensopegades
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Caiguda de materials, rebots

Sobre esforgos per postures incorrectes

Bolcada de piles de materials

Riscos derivats de 'emmagatzematge de materials

Instal-lacions

Interferéncies amb instal-lacions de subministrament public (aigua, llum, gas...)

Caigudes des de punts alts i/o des d'elements provisionals d'accés (escales,
plataformes)

Talls i punxades

Cops i ensopegades

Caiguda de materials, rebots
Emanacions de gasos

Contactes eléctrics directes o indirectes
Sobresforgos per postures incorrectes
Caigudes de pals i antenes

3. RELACIO NO EXHAUSTIVA DELS TREBALLS QUE IMPLIQUEN RISCOS
ESPECIALS

Treballs amb riscos especialment greus de caiguda d'altura, per les particulars
caracteristiques de l'activitat desenvolupada, els procediments aplicats o I'entorn
del lloc de treball

Treballs en els quals I'exposicié a agents quimics suposi un risc d'especial gravetat
Treballs en la proximitat de linies eléctriques d'alta tensio

Treballs realitzats en immersié amb equip subaquatic

Treballs que requereixin muntar o desmuntar elements prefabricats pesats.

4, MESURES DE PREVENCIO | PROTECCIO

Com a criteri general primaran les proteccions col-lectives en front les individuals. A
més, s'hauran de mantenir en bon estat de conservacié els medis auxiliars, la
maquinaria i les eines de treball. D'altra banda els medis de proteccié hauran d'estar
homologats segons la normativa vigent. Tanmateix, les mesures relacionades s'hauran
de tenir en compte pels previsibles treballs posteriors (reparacio, manteniment...).

Mesures de proteccio col-lectiva

Organitzacio i planificacié dels treballs per evitar interferéncies entre les diferents
feines

Senyalitzacio de les zones de perill

Preveure el sistema de circulacio de vehicles i la seva senyalitzacio

Respectar les distancies de seguretat amb les Instal-lacions existents

Els elements de les instal-lacions han d'estar amb les seves proteccions aillants
Revisié periodica i manteniment de maquinaria i equips

Comprovacio de I'adequacio de les solucions d'execucié a I'estat real dels elements
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- Col‘locacio de baranes de proteccio en llocs amb perill de caiguda
Proteccié de forats i faganes per evitar la caiguda d'objectes

- Us d'escales de ma, plataformes de treball i bastides

- Col-locacio de plataformes de recepcié de materials en plantes altes

Mesures de proteccio individual

- Utilitzacié de caretes i ulleres homologades contra la pols i/o projeccié de particules
- Utilitzacié de calgat de seguretat

- Utilitzacié de casc homologat

- Atotes les zones elevades on no hi hagi sistemes fixes de proteccioé caldra establir
punts d'ancoratge segurs per poder subjectar-hi el cinturé de seguretat homologat,
la utilitzacio del qual sera obligatoria

- Utilitzacio6 de guants homologats per evitar el contacte directe amb materials
agressius i minimitzar el risc de talls i punxades

Utilitzacio de protectors auditius homologats en ambients excessivament sorollosos

- Sistemes de subjeccié permanent i de vigilancia per més d'un operari en els
treballs amb perill d'intoxicacio

Mesures de proteccio a tercers
- Tancament, senyalitzacio i enllumenat dels treballs

- Preveure el sistema de circulacié de vehicles tant a l'interior dels treballs com en
relacié amb els vials exteriors
- Comprovacié de l'adequacio de les solucions d'execucid a l'estat real dels
elements

- Protecci6 de forats i faganes per evitar la caiguda d'objectes

5. PRIMERS AUXILIS

Es disposara d'una farmaciola amb el contingut de material especificat a la normativa
vigent. S'informara a l'inici dels treballs, de la situaci6 dels diferents centres médics als
quals s'hauran de traslladar els accidentats. Es convenient disposar a I'obra i en lloc
ben visible, d'una llista amb els teléfons i adreces dels centres assignats per a
urgéncies, ambulancies, taxis, etc. per garantir el rapid trasllat dels possibles
accidentats.

Lleida, desembre de 2023.

Jordi Casals Piera
Arquitecte
Col-legiat num. 53.181-2
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ANNEX 03: Pla de control
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INTRODUCCIO | MARC LEGAL

El present annex t¢ com a finalitat determinar els criteris per desenvolupar el Pla de control dels
materials, equips i productes que estableix el CTE .

El CTE determina quins marcatges, segells i certificacions s6n admissibles pels productes, equips i
sistemes constructius de I'edificacié en general.

En determinats casos els DB estableixen les caracteristiques técniques de productes, equips i
sistemes que s’incorporin en els edificis, sense perjudici del Marcat CE que els hi sigui aplicable
d’acord amb les corresponents Directives Europees.

Les marques, segells, certificacions de conformitat o d’altres distintius de qualitat voluntaris que
facilitin el compliment de les exigencies basiques del CTE, podran ser reconegudes per
I’Administracio.

També es podran reconeixer les certificacions de conformitat de les prestacions finals, les
certificacions de conformitat que tinguin els agents que intervinents, les certificacions mediambientals
que considerin I'analisi del cicle de vida dels productes, aixi com altres certificacions que facilitin el
compliment del CTE.

També es consideraran conformes amb el CTE els productes, equips i sistemes innovadors que
demostrin el compliment de les exigéncies basiques del CTE.
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marcat CE.

MARCAT | SEGELLS DE QUALITAT DELS PRODUCTES DE CONSTRUCCIO

VERIFICACIO DEL SISTEMA DE “MARCAT CE”
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Resisténcia mecanica i estabilitat.
Seguretat en cas d'incendi.
Higiene, salut i medi ambient.
Seguretat d'utilitzacio.

Protecci6 en en front del soroll.
Estalvi d’energia i aillament térmic.

El marcat CE d’un producte de construccié indica:

Diputaci6 de Lleida

La LOE atribueix la responsabilitat sobre la verificacid de la recepcié en obra dels productes de
construccié al Director de la Execucié de la Obra que, mitjangant el corresponent procés de Control
de recepcio, ha de resoldre sobre I'acceptacio o rebuig del producte. Aquest procés afecta, també, als
fabricants de productes i als constructors.

Els productes de construccié que s’incorporin amb caracter permanent als edificis, en funcio del seu
Us previst, portaran un marcat CE, de conformitat amb la Directiva 89/106/CEE de productes de 28 de
juliol, i disposicions de desenvolupament, o d’altres Directives Europees que els siguin d’aplicacio.
Aixo significa que I'habitual procés de Control de la recepcié de materials s’ha afectat i s’estableixen
unes noves regles per les condicions que han de complir els productes de construccié a través del

El CTE, en les seves disposicions generals, determina quins marcatges, segells i certificacions sén
admissibles pels productes, equips i sistemes a emprar en qualsevol edifici.

El terme producte de construccid es defineix com a qualsevol producte fabricat per a la seva
incorporacio, amb caracter permanent, a les obres d’edificacié i enginyeria civil que tinguin incidéncia
en els seglients requisits essencials:

¢ Que el producte compleix amb unes determinades especificacions técniques relacionades
amb els requisits essencials contingudes en les Normes Harmonitzades (EN) i en les Guies
DITE (Guies pel Document d’ldoneitat Tecnica Europea).
¢ Que se ha complert el sistema d'avaluacié de la conformitat establert per la corresponent
Decisio de la Comissio Europea (aquests sistemes d’avaluacio es classifiquen en els graus
1+, 1, 2+, 2, 3 i 4, i en cada un d’ells s’especifiquen els Controls que s’han de realitzar al
producte pel fabricant i/o per un organisme notificat).

El fabricant (o el seu representant autoritzat) sera el responsable de la seva fixacié i la Administracio
competent en materia d’'industria la qual vigili per la correcta utilitzacié del marcat CE.

Es obligacié del Director d’Execucié de I'Obra verificar si els productes que entren en l'obra estan
afectats pel compliment del marcat CE i, en cas de ser aixi, si es compleixen les condicions
establertes en el Reial Decret 1630/1992.

La verificacié del sistema del marcat CE en un producte de construccié es pot resumir en els
seguents passos:
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e Comprovar si el producte ha de tenir el “marcat CE” en funcié que s’hagi publicat en el BOE la
norma transposicié de la norma harmonitzada (UNE-EN) o Guia DITE per ell, que la data
d’aplicabilitat hagi entrat en vigor i que el termini de coexisténcia amb la corresponent norma
nacional hagi expirat.

e La existencia del marcat CE propiament dit.

e La existéncia de la documentacié addicional que procedeixi.

1. Comprovacio de la obligatorietat del marcat CE

Aquesta comprovacié es pot realitzar en la pagina web del “Ministerio de Industria, Turismo i
Comercio”, entrant en “Legislacion sobre Seguridad Industrial’, a continuacié en “Directivas ” i, per
ultim, en “Productes de construcci¢”
(http://www.ffii.nova.es/puntoinfomcit/Directivas.asp?Directiva=89/106/CEE)

En la taula a la que es fa referéncia al final de la present nota (i que s’anira actualitzant en funcio de la
publicacié del BOE) es resumeixen les diferents families de productes de construccid, agrupades per
capitols, afectades pel sistema de marcat CE, incloent:

o Lareferéncia i titol de les normes UNE-EN i Guies DITE.

e La data d’aplicacié voluntaria del marcat CE i inici del termini de coexisténcia amb la norma
nacional corresponent (FAV).

e La data de la fi del termini de coexisténcia a partir del qual s’ha de retirar la norma nacional
corresponent i exigir el marcat CE al producte (FEM). Durant el termini de coexistencia els
fabricants poden aplicar segons ells creguin convenient la reglamentacié nacional existent o
la de la nova redaccié sorgida.

o El sistema d’avaluacié de la conformitat establert, podent aparéixer varis sistemes per un
mateix producte en funcié de I's a que es destini, havent-se de consultar en aquest cas la
norma EN o Guia DITE corresponent (SEC).

e La data de publicacié en el “Boletin Oficial del Estado” (BOE).

=1

2. El marcat CE

El marcat CE es materialitza mitjangant el simbol “CE” acompanyat d’'una informacié complementaria.

El fabricant ha de tenir cura que el marcat CE figuri, per ordre de preferéncia:
1. En el producte propiament dit.
2. En una etiqueta adherida al mateix.
3. Enel seu envas o embalatge.
4. En la documentacié comercial que s'adjunta.

Les lletres del simbol CE se realitzaran d’acord amb les especificacions del dibuix adjunt (ha de tenir
una dimensio vertical apreciablement igual que no sera inferior a 5 mil-limetres).
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El citat article estableix que, a més a més del simbol “CE”, deuen estar situades, en una de les quatre
possibles localitzacions, una série d’inscripcions complementaries (el contingut especific de les quals
es determina en les normes harmonitzades i Guies DITE per a cada familia de productes) entre les
que s’inclouen:

¢ El nimero d'identificacié de I'organisme notificat (quan procedeixi).

e El nom comercial o la marca distintiva del fabricant.

e L’adrega del fabricant.

e Elnom comercial o la marca distintiva de la fabrica.

e Les dues darreres xifres de I'any en el que s’ha estampat el marcat en el producte.

e El numero del certificat CE de conformitat (quan procedeix)

e El nimero de la norma harmonitzada (i en cas de veure’s afectada per varies els niUmeros de
totes elles).

o La designacio del producte, el seu Us previst i la seva designacioé normalitzada.

Informacié addicional que permeti identificar les caracteristiques del producte atenent a les

especificacions tecniques (que en el cas de productes no tradicionals haura de buscar-se en

el DITE corresponent, per la qual cosa s’ha d’incloure el nimero de DITE del producte en las

inscripcions complementaries)
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Les inscripcions complementaries del marcat CE no tenen per que tenir un format, tipus de lletra,
color o composicié especial havent d’incloure, Unicament, les caracteristiques ressenyades
anteriorment pel simbol.

-

0123 N° del organismo notificado
Alslamientos XXXXXX Nomnbre del fabricante
XXHKCXAKN — NNNNN XK Direccion del fabricante
02 Dos dltimas cifras del afio

0123 - CPD - 001 N° del ceriificado de conformidad

EN 13162 Norma armonizada
Lana mineral para uso como
aislante térmico en edificacion Designacion y uso previsto
Espesor : 80 mm
Reaccin al fuego : Clase B
Conductividad térmica : 0,04 Wim®K
Resistencia a traccidn : NPD

Informacion adicional relafiva a las
caracleristicas técnicas
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Dins de les caracteristiques del producte podrem trobar que alguna d’elles presenti les lletres NPD
(no performance determined) que signifiquen prestacioé sense definir o Us final no definit.

La opcio NPD és una classe que pot ser considerada si al menys un estat membre no te requisits
legals per a una determinada caracteristica i el fabricant no vol facilitar el valor d’aquesta
caracteristica.

En el cas de producte via DITE és important comprovar, no només la existéncia del DITE pel
producte, sind el seu termini de validesa i recordar que el marcat CE acredita la preséncia del DITE i

la avaluacié de conformitat associada.

3. La documentacié addicional

A més del marcat CE propiament dit, en l'acte de la recepcié el producte ha de tenir una
documentaci6 addicional presentada, al menys, en una llengua oficial de I'Estat. Quan al producte li
siguin aplicables altres directives, la informacié que acompanya al marcat CE ha de registrar
clarament les directives que li han estat aplicades.

Aquesta documentacié depén del sistema d’avaluacié de la conformitat assignat al producte i pot
consistir en un o varis dels seglients tipus d’escrits:

e Declaracio CE de conformitat: Document emes pel fabricant, necessari per tots els productes
sigui quin sigui el sistema d’avaluacié assignat.

¢ Informe d’assaig inicial del tipus: Document emés per un Laboratori notificat, necessari pels
productes amb sistema d’avaluacié 3.

e Certificat de Control de produccié en fabrica: Document emés per un organisme d’inspeccio
notificat, necessari pels productes amb sistema d’avaluacié 2 i 2+.

o Certificat CE de conformitat: Document emés per un organisme de certificacid notificat,
necessari pels productes amb sistema d’avaluacio 1i 1+.

Encara que el procés preveu la retirada de la norma nacional corresponent un cop que s’hagi exhaurit
el termini de coexisténcia, s’ha de tenir en compte que la verificacié del marcat CE no eximeix de la
comprovacié d’aquelles especificacions técniques que estiguin contemplades en la normativa vigent
mentre no es produeixi la seva anul-lacié expressa.
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PROCEDIMENT PEL CONTROL DE RECEPCIO DELS MATERIALS ALS QUE NO ELS HI
ES EXIGIBLE EL SISTEMA DE “MARCAT CE”

A continuacié es detalla el procediment a realitzar pel Control de recepcid dels materials de
construccid als que no els hi és exigible el sistema de marcat CE (tant per no existir encara UNE-EN o
Guia DITE per aquest producte com, existint aquestes, per estar dins del termini de coexisténcia).

En aquest cas, el Control de recepcié ha de fer-se d’acord amb I'exposat en I'Article 9 del RD1630/92,
podent-se presentar tres casos en funcié del pais de procedéncia del producte:

1. Productes nacionals.
2. Productes d’altre estat de la Uni6é Europea.

3. Productes extracomunitaris.

1. Productes nacionals

D’acord amb I'Art.9.1 del RD 1630/92, aquests han de satisfer les vigents disposicions nacionals. El
compliment de les especificacions técniques contingudes en elles es pot comprovar mitjangant:

a) La recopilaci6 de les normes técniques (UNE fonamentalment) que s’estableixen com
obligatories en els Reglaments, Normes Basiques, Plecs, Instruccions, Ordres d’homologacio,
etc., emeses principalment pels Ministeris de Foment i de Ciencia i Tecnologia.

b) L’acreditacio del seu compliment exigint la documentaci6 que pugui garantir la seva

observancga.

Donar l'ordre de realitzacié dels assaigs i proves precises en cas que la documentacio

aportada no ens hagi estat facilitada o no existeixi.
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A més a més, s’han de tenir en compte les especificacions técniques de caracter contractual que es
defineixin en els plecs de prescripcions técniques del projecte en qlestio.

2. Productes que provenen d’un pais comunitari

En aquest cas, I'Art.9.2 del RD 1630/92 estableix que els productes (a peticié expressa i
individualitzada) seran considerats per la Administracié de I'Estat conformes amb les disposicions
espanyoles vigents si:

e Han superat els assaigs i les inspeccions efectuades d’acord amb els metodes en vigor a
Espanya.

¢ Ho han fet amb metodes reconeguts com equivalents a Espanya, efectuats per un organisme
autoritzat en I'Estat membre en el que s’hagin fabricat i que hagi estat comunicat per aquest
d’acord als procediments establerts en la Directiva de Productes de la Construccio.

Aquest reconeixement de I'’Administracié de I'Estat es fa a traves de la Direccid General competent
mitjangant I'emissio, per a cada producte, del corresponent document, que sera publicat al BOE. No
s’ha d’acceptar el producte si no compleix aquest requisit i es pot remetre el producte al procediment
descrit en el punt 1.
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3. Productes que provenen de un pais extracomunitari

L’Art.9.3 del RD 1630/92 estableix que aquests productes podran importar-se, comercialitzar-se i
utilitzar-se dins el territori espanyol si satisfan les disposicions nacionals, fins que les especificacions
tecniques europees corresponents disposis un altre cosa; és a dir, el procediment analitzat en el punt
1.

3.1. Documents acreditatius

Es relacionen a continuacié els possibles documents acreditatius (i les seves caracteristiques més
notables) que es poden rebre al sollicitar I'acreditacid del compliment de les especificacions
tecniques del producte en questio.

La validesa, la idoneitat i I'ordre de prelacié d’aquests documents estara detallada en les fitxes
especifiques de cada producte.

e Marca/ Certificat de conformitat a Norma:

- Es un document expedit per un organisme de certificacié acreditat per 'Empresa
Nacional d’Acreditaci6 (ENAC) que afirma que el producte satisfa una(es)
determinada(es) Norma(es) que li sén d’aplicacio.

- Aquest document presenta grans garanties, ja que la certificacid s’efectua mitjangant
un procés de concessio i altre de seguiment (en els que s’inclouen assaigs del
producte en fabrica i en el mercat) a través dels Comités Téecnics de Certificacio
(CTC) del corresponent organisme de certificacié (AENOR, ECA, LGAI...)

Tant els certificats de producte, com els de concessié del dret a I's de la marca
tenen una data de concessio i una data de validesa que ha de ser comprovada.

=1
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e Document d’ldoneitat Técnica (DIT):

- Els productes no tradicionals o innovadors (pels que no existeix Norma) poden ser
acreditats per aquest tipus de document, on la seva concessié es basa en el
comportament favorable del producte per la utilitzacié prevista en front als requisits
essencials descrivint-se, no només les condicions del material, sin6 les de posada en
obra i conservacio.

- Com en el cas anterior, aquest tipus de document és un bon aval de les
caracteristiques tecniques del producte.

- A Espanya, I'inic organisme autoritzat per la concessio de DIT, es el “Instituto de
Ciencias de la Construccié Eduardo Torroja” (IETcc) havent-se de, com en el cas
anterior, comprovar la data de validesa del DIT.

o Certificacié de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris (CCRR)

- Document (que substitueix als antics certificats d’homologacié de producte i de tipus)
emes pel Ministeri de Ciéncia i Tecnologia o un organisme de Control, i publicat en el
BOE, en el que es certifica que el producte compleix amb les especificacions
tecniques de caracter obligatori contingudes en les disposicions corresponents.

- En molts productes afectats per aquests requisits d’homologacié, s’ha regulat,
mitjangant Ordre Ministerial, que la marca o certificat de conformitat AENOR equival
al CCRR.
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o Segell INCE

- Es un distintiu de qualitat voluntari concedit per la DGAPV del “Ministerio de la
Vivienda”, mitjangant Ordre Ministerial, que no suposa, per si mateix, I'acreditacio de
les especificacions técniques exigibles.

- Significa el reconeixement, exprés i periddicament comprovat, que el producte
compleix les corresponents disposicions reguladores de concessié del Segell INCE
relatives a la matéria primera de fabricacio, els mitjans de fabricaci¢ i el Control aixi
com la qualitat estadistica de la produccio.

- La seva validesa té una vigéncia d’un any natural, prorrogable per terminis iguals,
tantes vegades com ho solliciti el peticionari, podent-se cancel-lar el dret de I'is del
Segell INCE quan es comprovi I'incompliment de les condicions que, en el seu cas,
van servir per a la seva concessio.

o Segell INCE / Marca AENOR

- Es un distintiu creat per integrar en la estructura de certificaci6 ’AENOR aquells
productes que ostentaven el Segell INCE i que, a més a més, son objecte de Norma
UNE.

- Ambdés distintius es concedeixen per I'organisme competent, organ gestor o CTC
d’AENOR (entitats que tenen la mateixa composicio, reunions comunes i mateix
contingut en els seus reglaments técnics pera la concessio i enretirada).

- Als efectes de Control de recepcié d’aquest distintiu és equivalent a la Marca /
Certificat de conformitat a Norma.

o Certificats d’assaig

- So6n documents, emesos per un Laboratori d’Assaig, en el quée es certifica que una
mostra determinada d’'un producte satisfa unes especificacions técniques. Aquest
document no és, per tant, indicatiu referent a la qualitat posterior del producte ja que
la produccio total no es controla i, per tant, cal mostrar-se cautelés en front a la seva
admissio.

- En primer lloc, cal tenir present I'Article 14.3.b de la LOE, que estableix que aquests
Laboratoris han de justificar la seva capacitat amb la corresponent acreditacié oficial
atorgada per la Comunitat Autdbnoma corresponent. Aquesta acreditacié és requisit
imprescindible per que els assaigs i proves que es redactin siguin valids, en el cas
que la normativa corresponent exigeixi que es tracti de laboratoris acreditats.

- Enlaresta dels casos, en qué la normativa d’aplicacié no exigeixi I'acreditacié oficial
del laboratori, I'acceptacié de la capacitat del laboratori resta al judici del técnic,
recordant que pot servir de referencia la relacid6 d’aquests i les seves arees
d’acreditacio que elabora i comprova ENAC

- En tot cas, per a procedir a I'acceptacio o rebuig del producte, s’haura de comprovar
que les especificacions tecniques detallades en el certificat d’assaig aportat son les
exigides per les disposicions vigents i que s’acredita el seu compliment.

- Per Ultim, es recomana exigir el lliurament d'un certificat del subministrador
assegurant que el material lliurat es correspon amb el del certificat aportat.
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o Certificat del fabricant
- Certificat del propi fabricant on aquest manifesta que el seu producte compleix una
serie d’especificacions técniques.
- Aquests certificats poden estar acompanyats amb un certificat d’assaig dels descrits
en l'apartat anterior; en aquest cas seran valides les citades recomanacions.
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- Aquest tipus de documents no tenen gran validesa real perd poden tenir-la a efectes
de responsabilitat legal si, posteriorment, apareix qualsevol problema.

e Altres distintius i marques de qualitat voluntaris

- Existeixen diversos distintius i marques de qualitat voluntaris, promoguts per
organismes publics o privats, que (com el segell INCE) no suposen, per si mateixos,
I'acreditacio de les especificacions técniques obligatories.

- Entre els de caracter public es troben els promoguts pel Ministeri de Foment (regulats
per la OM 12/12/1977) entre els que es troben, per exemple, el Segell de conformitat
CIETAN per biguetes de formigo, la Marca de qualitat EWAA EURAS per pel-licula
anodica sobre alumini i la Marca de qualitat QUALICOAT per revestiment d’alumini.

- Entre els promoguts per organismes privats es troben diversos tipus de marques com,
per exemple les marques CEN, KEIMARK, N, Q, EMC, FERRAPLUS, etc.

Informacioé suplementaria

e La relacio i arees dels Organismes de Certificacio i Laboratoris d’Assaig acreditats per la
Empresa Nacional d’Acreditacié (ENAC) es poden consultar en la pagina WEB: www.enac.es.

e Les caracteristiques dels DIT i el llistat de productes que posseeixin els citats documents,
concedits per [IlETcc, es poden consultar en la seglent pagina web:
www.ietcc.csic.es/apoio.html

e Els segell i concessions vigents (INCE, INCE/AENOR....) poden consultar-se en
www.miviv.es, en “Normativa”.

e Larelacié de productes certificats pels diferents organismes de certificacié poden trobar-se en
les seves pagines web www.aenor.es , www.lgai.es, etc.
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<= MA D'OBRA
copl UA  DESCRIPCIO PREU

A010T000 h Técnic mig o superior 50,71 €

A0121000 h Oficial 1a 22,37 €

A0125000 h Oficial 1a soldador 23,77 €

A0127000 h Oficial 1a col-locador 22,37 €

A012G000 h Oficial 1a calefactor 24,16 €

A012H000 h Oficial 1a electricista 23,12 €
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A013G000 h Ajudant calefactor 20,73 €

- A013H000 h Ajudant electricista 19,45 €

A013M000 h Ajudant muntador 19,48 €

A0140000 h Manobre 19,07 €
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MAQUINARIA
cobl UA DESCRIPCIO PREU
C150G800 h Grua autopropulsada de 12 t 49,86 €
C200P000 h Equip i elements auxiliars per a soldadura eléctrica 3,12 €
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MATERIALS

copl UA  DESCRIPCIO PREU

B0A31000 kg Clau acer 1,36 €

B0A62H90 u Tac d'acer de d 12 mm, amb cargol, volandera i femella 1,38 €

B0D21030 m Taulé de fusta de pi per a 10 usos 0,38 €

B44Z6A2A kg Acer S275J0 segons UNE-EN 10025-2, format per 1,20 €

pega simple, per a reforg d'elements d'encastament,
recolzament i rigiditzadors, en perfils laminats en calent
série L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular i planxa,
treballat al taller per a col-locar amb soldadura i amb
una capa d'imprimacié antioxidant

BAVVO1WP u Tendal vertical telo amb guies de mesures 274x430 cm 2.281,00 €
en teixit acrilic i alumini lacat RAL 7022, amb motor via
radio somfy, 0 equivalent.

BAVVO2WP u Cortina Box de mesures 293 cm d'ample x 260 cm 1.556,00 €
d'alt, amb teixit mega bo white, i amb accionament amb
motor o equivalent.

[

BAVVO3WP u Cortina Box de mesures 340 cm d'ample x 260 cm
d'alt, amb teixit mega bo white, i amb accionament amb
motor, 0 equivalent.

.873,00 €

=1

BAVV04WP u Cortina corredera tipus Niagara de mesures 4x4,3 m en 838,00 €
teixit acrilic, 0 equivalent.

o

BAVVO5WP u Tendal tipus Veranda W19 de mesures 600x473 cm, .817,47 €
amb teixit a escollir, accionament amb motor, o

equivalent

BAVV6221 u Tendal de llargaria 4000 a 4500 mm i 2500 mm 644,21 €
d'amplaria, de brag extensible, accionament manual i
motoritzable, amb estructura de color RAL i tela de
color llis

BAVZ0O1WP u Comandament a paret (mobil) Smoove 1 10, o 101,00 €
equivalent

BAVZPA0O u Emissor de radiocomandament, amb pila de 12 v 23,80 €

BAVZURE1 u Emissor de radiocomandament de tres botons, amb 40,43 €
piles, per a persiana, tendal o element compatible
motoritzat, sincronitzat a la frequencia del receptor

BAZPO1WP u Motor ALTUS 10/17 RTS 1037432 326,00 €

BAZPA110 u Mecanisme antipanic per a porta d'evacuacio d'1 fulla, 102,41 €
amb sistema d'accionament basculant, amb 1 punt de
tancament, per a mecanisme vist, homologat segons
UNE-EN 1125

BEK11D71 u Reixeta d'impulsio o retorn, d'una filera d'aletes fixes 47,48 €
horitzontals, d'alumini anoditzat platejat, de 400x200
mm, d'aletes separades 16/12,5 mm, de seccio recta i
per a fixar al bastiment

BEK17D71 u Reixeta d'impulsié o retorn, d'una filera d'aletes fixes 52,47 €
horitzontals, d'alumini lacat blanc, de 400x200 mm,
d'aletes separades 16/12,5 mm, de seccio recta i per a
fixar al bastiment
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MATERIALS
cobl

BG134J01

BG161232

BG222810

BG225810

BG2A3116

BG2C1020

=1

BG2Z10D0

BG32B120

BG32B130

BG32B140

BG32B150

BG415A99

BG415A9B

UA

DESCRIPCIO

Caixa per a quadre de comandament i proteccio, de
material autoextingible, amb porta, amb vint-i-vuit
moduls i per a encastar

Caixa de derivacio rectangular de plastic, de 75x100
mm, amb grau de proteccié IP-65 i per a muntar
superficialment

Tub flexible corrugat de PVC, de 25 mm de diametre
nominal, aillant i no propagador de la flama, resistencia
a l'impacte d'1 J, resisténcia a compressié de 320 N i
una rigidesa dieléctrica de 2000 V

Tub flexible corrugat de PVC folrat exteriorment, de 25
mm de didmetre nominal, aillant i no propagador de la
flama, resisténcia a limpacte de 2 J, resisténcia a
compressio de 320 N i una rigidesa dieléctrica de 2000
\

Canal aillant de PVC, amb 1 tapa per a distribucio, de
30x40 mm, amb 1 compartiment com a maxim, de color
gris

Safata aillant de PVC llisa, de 40x100 mm

Coberta per a safata aillant de PVC, de 100 mm
d'amplaria

Cable amb conductor de coure 450/750 V de tensio
assignada, amb designacid HO7Z-K (AS), unipolar, de
seccid 1 x 1,5 mm2, amb aillament poliolefines, amb
baixa emissi6 fums

Cable amb conductor de coure 450/750 V de tensio
assignada, amb designacid HO7Z-K (AS), unipolar, de
seccid 1 x 2,5 mm2, amb aillament poliolefines, amb
baixa emissi6 fums

Cable amb conductor de coure 450/750 V de tensio
assignada, amb designacid HO7Z-K (AS), unipolar, de
seccio 1 x 4 mm2, amb aillament poliolefines, amb
baixa emissi6 fums

Cable amb conductor de coure 450/750 V de tensio
assignada, amb designacid HO7Z-K (AS), unipolar, de
seccid 1 x 6 mm2, amb aillament poliolefines, amb
baixa emissi6 fums

Interruptor  automatic magnetotermic de 10 A
d'intensitat nominal, tipus PIA corba C, bipolar (2P), de
6000 A de poder de tall segons UNE-EN 60898, de 2
moduls DIN de 18 mm d'amplaria, per a muntar en
perfil DIN

Interruptor  automatic magnetotérmic de 16 A
d'intensitat nominal, tipus PIA corba C, bipolar (2P), de
6000 A de poder de tall segons UNE-EN 60898, de 2
moduls DIN de 18 mm d'amplaria, per a muntar en
perfil DIN

PREU

25,43 €

0,25 €

3,29 €

11,89 €

12,08 €
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MATERIALS
cobl

BG415AJD

BG415FJD

BG415GKD

BG415AJDJINR

=1

BG415FJDJ1R1

BG42429H

BG4242JH

BG611030

BG612030

BG62B1D2

UA  DESCRIPCIO

u Interruptor  automatic magnetotérmic de 25 A
d'intensitat nominal, tipus PIA corba C, tetrapolar (4P),
de 6000 A de poder de tall segons UNE-EN 60898, de
4 moduls DIN de 18 mm d'amplaria, per a muntar en
perfil DIN

u Interruptor  automatic magnetotérmic de 25 A
d'intensitat nominal, tipus PIA corba C, tetrapolar (4P),
de 10000 A de poder de tall segons UNE-EN 60898 i
de 15 kA de poder de tall segons UNE-EN 60947-2, de
4 moduls DIN de 18 mm d'amplaria, per a muntar en
perfil DIN

u Interruptor  automatic magnetotérmic de 25 A
d'intensitat nominal, tipus PIA corba C, tetrapolar (4P),
de 15000 A de poder de tall segons UNE-EN 60898 i
de 15 kA de poder de tall segons UNE-EN 60947-2, de
6 moduls DIN de 18 mm d'amplaria, per a muntar en
perfil DIN

u Interruptor automatic magnetotérmic de poder de tall
6000 A (segons UNE-EN 60898), d'intensitat nominal
25 A, de corba tipus C, tetrapolar (4P), de 4 moduls
DIN, accessoriable, gama terciari, Simon 68, ref.
68425-56 de la serie Interruptors automatics
magnetotérmics de 6kA Corba C (accessoriables) de
SIMON

u Interruptor automatic magnetotérmic de poder de tall
10000 A (segons UNE-EN 60898), d'intensitat nominal
25 A, de corba tipus C, tetrapolar (4P), de 4 moduls
DIN, accessoriable, gama industrial, Simon 68, ref.
68425-50 de la serie Interruptors automatics
magnetotérmics de 10kA Corbes C i D (accessoriables)
de SIMON

u Interruptor diferencial de la classe AC, gamma terciari,
de 40 A d'intensitat nominal, bipolar (2P), de 0,03 A de
sensibilitat, de desconnexié fix instantani, amb boté de
test incorporat i indicador mecanic de defecte, construit
segons les especificacions de la norma UNE-EN
61008-1, de 2 moduls DIN de 18 mm d'amplaria, per a
muntar en perfil DIN

u Interruptor diferencial de la classe AC, gamma terciari,
de 40 A d'intensitat nominal, tetrapolar (4P), de 0,03 A
de sensibilitat, de desconnexié fix instantani, amb botd
de test incorporat i indicador mecanic de defecte,
construit segons les especificacions de la norma
UNE-EN 61008-1, de 4 moduls DIN de 18 mm
d'amplaria, per a muntar en perfil DIN

u Caixa per a mecanismes, per a un element, preu mitja

u Caixa per a mecanismes, per a dos elements, preu
mitja

u Interruptor per a muntar superficialment, bipolar (2P),
10 AX/250 V, amb tecla, preu mitja,

PREU

58,24 €

63,53 €

95,01 €

114,71 €

125,67 €

81,66 €

153,59 €
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§ MATERIALS
5] 2
2 cobl UA DESCRIPCIO PREU
3
>
§ BG631152 u Presa de corrent de tipus universal, bipolar amb presa 3,37 €
2 de terra lateral (2P+T), 16 A 250 V, amb tapa, preu
8 mitja, per a encastar
% BG63B152 u Presa de corrent per a muntar superficialment, bipolar 1,67 €
3 amb presa de terra lateral (2P+T), 16 A 250 V, amb
= tapa, preu mitja
8
g BG671112 u Marc per a mecanisme universal, d'1 element, preu 1,97 €
x mitja
=
f BG671122 u Marc per a mecanisme universal, de 2 elements, preu 3,33 ¢
= mitja
£
g BG8401WP u Pantalla Tela Gobelin projeccio 5'9x4 o equivalent 747,50 €
o
g BG8402WP u Pantalla 16:9, de 5 m X2,8 m, projeccio frontal, o 977,50 €
§ equivalent
% BG8403WP u Marc eléctric amb vidre polaritzat 2,4 m, accionament 2.875,00 €
ré DMX
2 BG8404WP u Pantalla motoritzada retro dual 16:9 500x280, o 4.500,00 €
$ equivalent
R
§% BG84P600 u Pantalla tactii TFT color 4-6" per a control, amb 596,15 €
=5 alimentacio i amb connexid per a bus del sistema, amb
§ 3 caixa per a encastar
By
§ < BG8LOTWP u Enttec ODE codificador Art-Net to DMX; o equivalent 389,85 €
c E
[T
5‘5 BG8LP100 u Interficie amb connector USB, per a comunicacio, 170,77 €
g 8 programacio i accés al bus del sistema, per a carril DIN
relrs
g % BG8PO1WP u Ordinador Apple iMac 24", o equivalent 1.897,00 €
ot
© o
@ >§ BG8P02WP u iPad mini pro o equivalent 703,80 €
8 s
éé BG8P2100 u Programari per a ordinador compatible, per a control, 1.623,48 €
é g visualitzacio i accés a la xarxa propia del sistema
g
% ‘vf BG8P21WP u Programari Qlab, o equivalent, per a ordinador 1.380,00 €
< o
3@
§ P BG8P31WP u Motu 828 Mk3 Hibrid, interficie d'audio o equivalent 1.033,85 €
R
QE
%% BGC51260 u Sistema d'alimentacio ininterrompuda del tipus line 190,00 €
E; interactive amb modulacié d'ample de polsos (PWM),
28 classificacié VI segons la norma EN 62040-3, de 600
‘5% VA de poténcia, temps d'autonomia de 10 minuts,
%g tensié d'entrada/sortida 230 V/230 V, freqliencies de
gg funcionament 50/60 Hz, rendiment total > 98, factor de
ié poténcia de sortida 0,6, sobrecarrega admissible del
QE 110% durant 5 minuts i del 120% durant 100 ms,
§ “g comunicacié remota mitjangant port USB, comunicacio
S5 local amb display LCD, bateries de plom tipus AGM,
] 5 amb 2 preses de corrent del tipus schuko amb
% S proteccio, format torre
c8
8g BGC512WP u Sistema d'alimentacio ininterrompuda 500w 632,50 €
(S
29
Eé BGW16000 u Part proporcional d'accessoris de caixa de derivacio 0,32 €
; 8 rectangular
s
33
T N
38
£s
Ew
£z
8%
ge
28
$g
£
i
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§ MATERIALS
5] 2
2 cobI UA DESCRIPCIO PREU
]
]
§ BGW2105D u Part proporcional d'accessoris i elements d'acabat per 1,01 €
2 a safates aillants de PVC, de 40 mm d'algaria i 100 mm
8 d'amplaria
% BGW2A200 u Part proporcional d'accessoris per a canals plastiques, 0,38 €
K d'amplaria fins a 110 mm
=
g‘ BGW41000 u Part proporcional d'accessoris per a interruptors 0,42 €
g magnetotérmics
@
f;; BGW42000 u Part proporcional d'accessoris per a interruptors 0,38 €
3 diferencials
2
§ BGW62000 u Part proporcional d'accessoris per a interruptors i 0,38 €
s commutadors
=
“é BGW63000 u Part proporcional d'accessoris per a endolls 0,40 €
8
E BGY210D2 u Part proporcional d'elements de suport per a safates 5,99 €
s aillants de PVC de 100 mm d'amplaria, per a
“E instal-lacio suspesa de paraments horitzontals
2 BH12W009 u Tira de led interior de 5 mts Lightstrips, inclou driver 48,00 €
5
§E BHPLO1WP u Projector tipus focus orientable del tipus retall Led, de 806,15 €
el 205 W de potencia de la llumenera formada per leds, o
L8 equivalent.
83
§§ BHPLO2WP u Projector tipus focus orientable del tipus PAR Led 792,35 €
8 E RGBWAU, de 200 W de poténcia de la llumenera
) 3 formada per leds, o equivalent.
Na
Lé 8 BHPLO3WP u Projector tipus focus orientable del tipus Strobo Led, de 661,25 €
ﬁ@ llumenera formada per leds, o equivalent, 2 canals
0% DMX
g &
é% BHPLO4WP u Projector tipus focus cap mobil Led, tipus SPOT, de 1.092,50 €
§ 8 llumenera formada per leds, o equivalent, globos
Q2 inclosos,
53
ﬁ % BHZ1B030 u Guia per a suspendre del sostre i accessoris de 21,14 €
§ g subjecci6 incorporats
38
%ﬁ BHZ1BOWP u Guia per a suspendre del sostre i accessoris de 2.472,50 €
g subjeccid incorporats
<5
§ E BHZ1U010 m Carril rectangular de planxa d'acer perfilat, per penjar 8,77 €
E:é les llumeneres industrials, amb part proporcional
28 d'accessoris
935
»e BP21WPO1 u Cablejat video i so 58,00 €
36
[N}
E s BP3501WP u Altaveu dos vies 10" autoamplificat, 350 w, 460,00 €
£
o=
§ 8 BP3502WP u Altaveu de subgreu 12", de 800 w 661,25 €
o c
=R
g 5 BP351AC7 u Altaveu de sostre per a encastar, coaxial de dues vies, 118,04 €
g‘g de forma circular, de 8" de diametre de l'altaveu de
%g greus i 0,5 de diametre de I'altaveu d'aguts, de 40 W
= RMS de poténcia, per a linia de 100 V, nivell de pressié
2E sonora 107 dB
kopsl
[T
gs
T
EE
ge
[ )
i
Ex
g2
28
g [}
=3
i
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MATERIALS
cobl

BP417420

BP41WPO1
BP41WP02

BP43W001

BP73J170

BP7401WP

=1

BP74J510

BP7ZSR20

BPAGO1WP

BPAGU100

BPACO1WP

BPACU200

BQVAO1WP

BQVAO2WP

BQVAN003

UA  DESCRIPCIO

m Cable coaxial de designacié RG11 A/U amb conductor
de coure flexible, aillament de polietile, pantalla amb
trena de coure amb cobertura igual o superior al 95% i
coberta de PVC, no propagador de la flama segons
UNE-EN 60332-1-2, classe de reaccio al foc Eca
segons la norma UNE-EN 50575, amb una impedancia
de 75 ohm

u Cablejat Ethernet
u Cablejat dmx

u Cable per a transmissio de dades amb conductors de
coure, de 4 parells, categoria 6A F/UTP, aillament de
poliolefina i coberta de poliolefina, de baixa emissio de
fums i opacitat reduida, no propagador de la flama
segons UNE-EN 60332-1-2

u Connector per a transmissi6 de veu i dades, del tipus
RJ45categoria 6 U/UTP, amb connexié per
desplagament de ['aillament, per a muntar sobre suport
0 sobre panell

u Armari moble Rack pel control de 16 unitats amb porta i
clau

u Armari de peu metal-lic amb bastidor tipus rack 197, de
24 unitats d'algaria, de 1200x600x800 mm (algaria x
amplaria x fondaria), d'1 compartiment, amb 1 porta de
vidre securitzat amb pany i clau, amb panells laterals i
estructura desmuntable

u Suport per a 1 connector RJ45/MTRJ/LC duplex, per a
I'adaptacié sobre mecanismes de tipus modular de 2
moduls estrets

u Monitor 65" Smart, amb suport, o equivalent

u Monitor industrial LCD de 15", resolucié de 1024x768,
300 cd/m2, contrast 500:1, temps resposta 8 ms, amb
entrades BNC, S-Video i VGA amb looping, altaveus
incorporats i amb suport de sobretaula, alimentacié 230
Vac

u Matriu de video 8x8, control remot Xarxa i RS232, o
equivalent

u Matriu de commutacié de 16 entrada i 4 sortides,
control de telemetria per cameres a mobils, per a
muntage de superficie

u Projector Optoma W318ST lent angular
u Projector Optima L1 lampada Laser 4K, o equivalent,

u Video projector, 2000 ANSI lumens, resolucio
1024x768 pixels, entrada digital PC (SXGA), analagica
video (PAL,NTSC i SECAM), correcci¢ efecte trapeci
de I'imatge, control remot

PREU

1,62 €

373,75 €

686,55 €

2,29 €

1.265,00 €

561,46 €

3.137,20 €

1.092,29 €

750,00 €

2.415,00 €

2.443,04 €
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MATERIALS
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BQZz2U001 u Rellotge d'agulles de 50 cm de diametre, amb 33,69 €
mecanisme de quars, funcionament a piles i digits
horaris
BQZ301WP u Disparador de fum fred base CO2 DMX 764,75 €
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3
¢
§ 0827WSS1 u Partida de cobrament integre de la seguretat i salut Rend.: 1,000 50,71 €
s Unitats Preu € Parcial Import
< Ma d'obra:
% A010T000 h Técnic mig o superior 1,000 R x 50,71000 = 50,71000
=1
2 Subtotal... 50,71000 50,71000
g
<
=
[
b COST DIRECTE 50,71000
f DESPESES INDIRECTES  0,00%
é COST EXECUCIO MATERIAL 50,71000
o
S E44Z6A25 kg Acer S275J0 segons UNE-EN 10025-2, en perfils Rend.: 1,000 3,62 €
K] laminats en calent serie L, LD, T, rod6, quadrat,
E rectangular i planxa, treballat a taller i amb una capa
s d'imprimacié  antioxidant, per a reforg d'elements
‘é d'encastament, recolzament i rigiditzadors, col-locat a
8 I'obra amb soldadura
= Unitats Preu € Parcial Import
2 Ma d'obra:
§%‘ A0125000 h Oficial 1a soldador 0,050 R x 23,77000 = 1,18850
§ &f A0135000 h Ajudant soldador 0,050 R x 20,84000 = 1,04200
o T
é é Subtotal... 2,23050 2,23050
g E Maquinaria:
5’\ g C200P000 h Equip i elements auxiliars per a soldadura eléctrica 0,050 /R x 3,12000 = 0,15600
S8
3 £ Subtotal... 0,15600 0,15600
we .
3 E Materials:
o
§§ B44Z6A2A kg Acer S275J0 segons UNE-EN 10025-2, format per 1000 x 1,20000 = 1,20000
wg pega simple, per a reforg d'elements d'encastament,
E ;S; recolzament i rigiditzadors, en perfils laminats en calent
gﬁ série L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular i planxa,
il § treballat al taller per a col-locar amb soldadura i amb
Q £ una capa d'imprimacié antioxidant
w S
3 @ Subtotal... 1,20000 1,20000
18
':(‘( = DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,03346
[
g2 COST DIRECTE 3,61996
55 DESPESES INDIRECTES  0,00%
93 COST EXECUCIO MATERIAL 3,61996
£
38 EAVV6221 u Tendal de llargaria 4000 a 4500 mm i 2500 mm Rend.: 1,000 826,84 €
gg d'amplaria, de brag extensible, accionament manual i
g g motoritzable, amb estructura de color RAL i tela de
2 E color llis, col-locat amb fixacié mecanica al parament o
®3 al sostre
g Unitats Preu € Parcial Import
gé Ma d'obra:
S8 A0127000 h Oficial 1a col-locador 4,000 R x 22,37000 = 89,48000
85
% 8 A0137000 h Ajudant col-locador 4,000 R x 19,48000 = 77,92000
£
Eg Subtotal... 167,40000 167,40000
g
38
TN
38
L3
Es
£z
8%
gE
28
g [}
=3
=,
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% Materials:
s BOA62H90 u Tac d'acer de d 12 mm, amb cargol, volandera i femella 8,000  «x 1,38000 = 11,04000
8 BAVV6221 u Tendal de llargaria 4000 a 4500 mm i 2500 mm 1,000  x 644,21000 = 644,21000
; d'amplaria, de brag extensible, accionament manual i
é motoritzable, amb estructura de color RAL i tela de
< color llis
g Subtotal... 655,25000 655,25000
=
% DESPESES AUXILIARS  2,50% 4,18500
8 COST DIRECTE 826,83500
é DESPESES INDIRECTES  0,00%
g COST EXECUCIO MATERIAL 826,83500
o
8
§ EAVZO1WP u Kit emissors modul SMOOVE 1 RTS ORIGIN PURE Rend.: 1,000 105,74 €
[ c/marc 181C880, o equivalent, totalment muntat i
§ instal-lat.
E Unitats Preu € Parcial Import
g Ma d'obra:
§ A012M000 h Oficial 1a muntador 0,200 /R x 23,12000 = 4,62400
R
?%\ Subtotal... 4,62400 4,62400
L8 Materials:
§§ BAVZ01WP u Comandament a paret (mobil) Smoove 1 10, o 1000  x 101,00000 = 101,00000
B2 equivalent
g
S § Subtotal... 101,00000 101,00000
ge
o
3 2 DESPESES AUXILIARS  2,50% 0,11560
w 3
g :: COST DIRECTE 105,73960
a8 DESPESES INDIRECTES  0,00%
I .
g 5 COST EXECUCIO MATERIAL 105,73960
3
38
E’g EAVZURE1 u Emissor de radiocomandament de tres botons, amb Rend.: 1,000 45,17 €
= piles, per a persiana, tendal o element compatible
g ki motoritzat, sincronitzat a la frequencia del receptor
Q g Unitats Preu € Parcial Import
g £ Ma d'obra:
g % A012M000 h Oficial 1a muntador 0,200 IR x 23,12000 = 4,62400
w0
§ 5 Subtotal... 4,62400 4,62400
Ss Materials:
85 BAVZURE1 u Emissor de radiocomandament de tres botons, amb 1,000  x 40,43000 = 40,43000
28 piles, per a persiana, tendal o element compatible
§ E motoritzat, sincronitzat a la frequencia del receptor
&=
e8 Subtotal... 40,43000 40,43000
gt
o g DESPESES AUXILIARS  2,50% 0,11560
%g COST DIRECTE 45,16960
§§ DESPESES INDIRECTES  0,00%
5 COST EXECUCIO MATERIAL 45,16960
ig
[ )
i
Ex
g2
28
g [}
=3
i
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3
>
§ EAWZPA0O u Emissor de radiocomandament amb pila de 12 v Rend.: 1,000 25,98 €
s Unitats Preu € Parcial Import
< Ma d'obra:
% A012M000 h Oficial 1a muntador 0,050 R x 23,12000 = 1,15600
E A013M000 h Ajudant muntador 0,050 /R x 19,48000 = 0,97400
S‘( Subtotal... 2,13000 2,13000
z Materials:
E BAVZPAQO u Emissor de radiocomandament, amb pila de 12 v 1,000  x 23,80000 = 23,80000
ﬂ)
% Subtotal... 23,80000 23,80000
£
E’ DESPESES AUXILIARS  2,50% 0,05325
L;; COST DIRECTE 25,98325
§ DESPESES INDIRECTES  0,00%
E COST EXECUCIO MATERIAL 25,98325
3
£
2 EAZPO1WP u Subministrament i instal-lacié de motor ALTUS 10/17 Rend.: 1,000 337,73 €
$ RTS 1037432, 0 equivalent.
b Unitats Preu € Parcial Import
5‘; Ma d'obra:
Eﬁ A012M000 h Oficial 1a muntador 0,500 IR x 23,12000 = 11,56000
< 9
k] % Subtotal... 11,56000 11,56000
% E Materials:
ﬁ@: BAZPO1WP u Motor ALTUS 10/17 RTS 1037432 1,000 X 326,00000 = 326,00000
S o
2 E Subtotal... 326,00000 326,00000
0%
% i& DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,17340
I
23 COST DIRECTE 337,73340
,8 % DESPESES INDIRECTES  0,00%
% .§ COST EXECUCIO MATERIAL 337,73340
ug
8 T”; EAZPA110 u Mecanisme antipanic per a porta d'evacuacié d'1 fulla, Rend.: 1,000 114,14 €
gz amb sistema d'accionament basculant, amb 1 punt de
35 tancament, per a mecanisme vist, homologat segons
8 UNE-EN 1125, instal-lat
5?5 Unitats Preu € Parcial Import
g Ma d'obra:
2 A012M000 h Oficial 1a muntador 0,500 R x 23,12000 = 11,56000
36
E £ Subtotal... 11,56000 11,56000
SE Materials:
§ é BAZPA110 u Mecanisme antipanic per a porta d'evacuacio d'1 fulla, 1,000 x 102,41000 = 102,41000
g2 amb sistema d'accionament basculant, amb 1 punt de
o 3 tancament, per a mecanisme vist, homologat segons
23z UNE-EN 1125
= e
§§ Subtotal... 102,41000 102,41000
0 o
g8
[T}
o2
£
[T
£E
gs
3
T N
38
£
Es
£
8o
ge
28
g [}
=8
i
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PARTIDES D'OBRA
NOM  coDI UA DESCRIPCIO PREU
DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,17340
COST DIRECTE 114,14340
DESPESES INDIRECTES  0,00%
COST EXECUCIO MATERIAL 114,14340
EEK11D71 u Reixeta d'impulsié o retom, d'una filera d'aletes fixes Rend.: 1,000 61,15 €
horitzontals, d'alumini anoditzat platejat, de 400x200
mm, d'aletes separades 16/12,5 mm, de seccié recta i
fixada al bastiment
Unitats Preu € Parcial Import
Ma d'obra:
A012G000 h Oficial 1a calefactor 0,300 /R x 24,16000 = 7,24800
A013G000 h Ajudant calefactor 0,300 /R x 20,73000= 6,21900
Subtotal... 13,46700 13,46700
Materials:
BEK11D71 u Reixeta d'impulsio o retorn, d'una filera d'aletes fixes 1,000  x 47,48000 = 47,48000
horitzontals, d'alumini anoditzat platejat, de 400x200
mm, d'aletes separades 16/12,5 mm, de seccio recta i
per a fixar al bastiment
Subtotal... 47,48000 47,48000
DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,20201
COST DIRECTE 61,14900
DESPESES INDIRECTES  0,00%
COST EXECUCIO MATERIAL 61,14900
EEK17D71 u Reixeta d'impulsi6 o retom, d'una filera d'aletes fixes Rend.: 1,000 66,14 €
horitzontals, d'alumini lacat blanc, de 400x200 mm,
d'aletes separades 16/12,5 mm, de seccié recta i fixada
al bastiment
Unitats Preu € Parcial Import
Ma d'obra:
A012G000 h Oficial 1a calefactor 0,300 /R x 24,16000 = 7,24800
A013G000 h Ajudant calefactor 0,300 /R x 20,73000= 6,21900
Subtotal... 13,46700 13,46700
Materials:
BEK17D71 u Reixeta d'impulsio o retorn, d'una filera d'aletes fixes 1,000  x 52,47000 = 52,47000
horitzontals, d'alumini lacat blanc, de 400x200 mm,
d'aletes separades 16/12,5 mm, de seccio recta i per a
fixar al bastiment
Subtotal... 52,47000 52,47000
DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,20201
COST DIRECTE 66,13900
DESPESES INDIRECTES  0,00%
COST EXECUCIO MATERIAL 66,13900
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§ PARTIDES D'OBRA
[+ . 2
2 NUM  cobl UA DESCRIPCIO PREU
®
g
3 EG134J01 u Caixa per a quadre de comandaments i proteccio, de Rend.: 1,000 29,36 €
é’ material autoextingible, amb porta, per a vint-i-vuit
8 moduls i encastada
H Unitats Preu € Parcial Import
é Ma d'obra:
%f A012H000 h Oficial 1a electricista 0,100 /R x 23,12000 = 2,31200
g A013H000 h Ajudant electricista 0,080 IR x 19,45000 = 1,55600
=
E Subtotal... 3,86800 3,86800
‘ﬁ Materials:
2 BG134J01 u Caixa per a quadre de comandament i proteccio, de 1,000  x 25,43000 = 25,43000
£ material autoextingible, amb porta, amb vint-i-vuit
§ moduls i per a encastar
E! Subtotal... 25,43000 25,43000
S
8
E DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,05802
g COST DIRECTE 29,35602
E DESPESES INDIRECTES  0,00%
g COST EXECUCIO MATERIAL 29,35602
P ‘“E)‘ EG161232 u Caixa de derivaci rectangular de plastic, de 75x100 Rend.: 1,000 9,47 €
5% mm, amb grau de proteccio IP-65 muntada
LY superficialment
$5 Unitats Preu € Parcial Import
55 Ma d'obra:
=28
g e A012H000 h Oficial 1a electricista 0,150 R x 23,12000 = 3,46800
% € A013H000 h Ajudant electricista 0,100 /R x 19,45000 = 1,94500
==
§ é Subtotal... 541300 541300
il Materials:
z8 BG161232 u Caixa de derivacio rectangular de plastic, de 75x100 1,000  x 3,66000 = 3,66000
Qv
3 mm, amb grau de proteccié IP-65 i per a muntar
K superficialment
E% BGW16000 u Part proporcional d'accessoris de caixa de derivacio 1000  x 0,32000 = 0,32000
Y3 rectangular
&2
% § Subtotal... 3,98000 3,98000
oF
<5
§ E DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,08120
= :§ COST DIRECTE 9,47420
<2
E.E DESPESES INDIRECTES  0,00%
85 COST EXECUCIO MATERIAL 9,47420
i
SE
8% EG222811 m Tub flexible corrugat de PVC, de 25 mm de diametre Rend.: 1,000 1,03 €
§ % nominal, aillant i no propagador de la flama, resistencia
]E a l'impacte d'1 J, resisténcia a compressié de 320 N i
©8 una rigidesa dieléctrica de 2000 V, muntat encastat
¢3 Unitats Preu € Parcial Import
88 Ma d'obra:
£ :§ A012H000 h Oficial 1a electricista 0,016 IR x 23,12000 = 0,36992
s A013H000 h Ajudant electricista 0,020 R x 19,45000 = 0,38900
£
% E Subtotal... 0,75892 0,75892
Sa
T N
38
£
Es
£z
8o
ge
28
ig
ge
wa




DOCUMENTO IDENTIFICADORES

Document Genéric: 78087054F20240102093031B02
ProjecteEquipament

FIRMAS ESTADO
OTROS DATOS o

El documento ha sido firmado por : FIRMADO
Cédigo para validacion: 637DJ-FCOSJ-LDA81 1.- Gerard Fontanals, STENG-Operador del Servei, de DIPUTACIO DE LLEIDA. Firmado 07/02/2024 11:53 07/02/2024 11:53

Pagina 62 de 163

——
—
——
_ Proiecte d"eauipament de les Adoberies de la Diputacié de Lleida. a Rambla Ferran, 19, baixos
— JUSTIFICACIO DE PREUS Data: 20112/23 Pag: 15
§ PARTIDES D'OBRA
< . 2
2 NUM  coDI UA DESCRIPCIO PREU
% Materials:
S BG222810 m Tub flexible corrugat de PVC, de 25 mm de diametre 1020 x 0,25000 = 0,25500
3 nominal, aillant i no propagador de la flama, resistencia
T a l'impacte d'1 J, resisténcia a compressié de 320 N i
€ una rigidesa dieléctrica de 2000 V
E Subtotal... 0,25500 0,25500
o]
[a]
ES DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,01138
o
o COST DIRECTE 1,02530
f DESPESES INDIRECTES  0,00%
E COST EXECUCIO MATERIAL 1,02530
by EG225815 m  Tub flexible corrugat de PVC folrat exteriorment, de 25 Rend.: 1,000 1,23 €
§ mm de diametre nominal, aillant i no propagador de la
E flama, resisténcia a limpacte de 2 J, resisténcia a
E compressio de 320 N i una rigidesa dieléctrica de 2000
K] V, muntat sobre sostremort
E Unitats Preu € Parcial Import
= Ma d'obra:
§ - A012H000 h Oficial 1a electricista 0,016 IR x 23,12000 = 0,36992
23 A013H000 h Ajudant electricista 0,020 IR x 19,45000 = 0,38900
&5
§ % Subtotal... 0,75892 0,75892
g8 Materials:
g BG225810 m Tub flexible corrugat de PVC folrat exteriorment, de 25 1,020 x 0,45000 = 0,45900
gig mm de diametre nominal, aillant i no propagador de la
Lé 8 flama, resisténcia a limpacte de 2 J, resisténcia a
ﬁ = compressio de 320 N i una rigidesa dieléctrica de 2000
=2 v
5 2 Subtotal... 0,45900 0,45900
23
é 3 DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,01138
o
% 8 COST DIRECTE 1,22930
Q = DESPESES INDIRECTES  0,00%
g § COST EXECUCIO MATERIAL 1,22930
g
3
gt EG2A3116 m Canal aillant de PVC, amb 1 tapa per a distribucio, de Rend.: 1,000 7,07 €
E:E 30x 40 mm, amb 1 compartiment, de color gris,
g8 muntada sobre paraments
935 Unitats Preu € Parcial Import
= Ma d'obra:
858
28 A012H000 h Oficial 1a electricista 0,100 R x 23,12000 = 2,31200
EE A013H000 h Ajudant electricista 0,050 /R x 19,45000 = 0,97250
© ¢
8 % Subtotal... 3,28450 3,28450
SE Materials:
=3
45'% BG2A3116 m Canal aillant de PVC, amb 1 tapa per a distribucio, de 1,020 x 3,29000 = 3,35580
%g 30x40 mm, amb 1 compartiment com a maxim, de color
S gris
58
%;g BGW2A200 u Part proporcional d'accessoris per a canals plastiques, 1,000  x 0,38000 = 0,38000
g d'amplaria fins a 110 mm
23
5 Subtotal... 3,73580 3,73580
g5
3
T N
38
£s
Es
g3
8%
gE
29
g [}
=3
=,
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3
3
[}
E’ DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,04927
‘E COST DIRECTE 7,06957
; DESPESES INDIRECTES  0,00%
-;;f COST EXECUCIO MATERIAL 7,06957
=
g
< EG2C1244 m Safata aillant de PVC llisa, de 40x100 mm, amb 1 Rend.: 1,000 26,27 €
e compartiment i amb coberta, muntada suspesa
g Unitats Preu € Parcial Import
H Ma d'obra:
% A012H000 h Oficial 1a electricista 0,207 IR x 23,12000 = 4,78584
% A013H000 h Ajudant electricista 0,09 /R x 19,45000 = 1,86720
w
§ Subtotal... 6,65304 6,65304
£ Materials:
E BG2C1020 Safata aillant de PVC llisa, de 40x100 mm 1020  x 7,85000 = 8,00700
‘g BG2Z10D0 m Coberta per a safata aillant de PVC, de 100 mm 1020 «x 4,42000 = 4,50840
2 d'amplaria
5 BGW2105D u Part proporcional d'accessoris i elements d'acabat per 1,000  x 1,01000 = 1,01000
g a safates aillants de PVC, de 40 mm d'algaria i 100 mm
Ehe d'amplaria
=% BGY210D2 u Part proporcional d'elements de suport per a safates 1,000  x 5,99000 = 5,99000
§§ aillants de PVC de 100 mm d'amplaria, per a
52 instal-lacio suspesa de paraments horitzontals
58
5’ 5 Subtotal... 19,51540 19,51540
gs
E é DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,09980
o=
g % COST DIRECTE 26,26824
%ig DESPESES INDIRECTES  0,00%
] § COST EXECUCIO MATERIAL 26,26824
5%
@% EG32B126 m Cable amb conductor de coure 450/750 V de tensi6 Rend.: 1,000 0,76 €
Y5 assignada, amb designacié HO7Z-K (AS), unipolar, de
ﬁi seccio 1 x 1,5 mm2, amb aillament poliolefines, amb
§ P baixa emissié fums, col-locat en canal
= Unitats Preu € Parcial Import
g § Ma d'obra:
55 A012H000 h Oficial 1a electricista 0,012 R x 23,12000 = 0,27744
%E A013H000 h Ajudant electricista 0,012 R x 19,45000 = 0,23340
-
g < Subtotal... 0,51084 0,51084
@ 8 Materials:
§§ BG328120 m Cable amb conductor de coure 450/750 V de tensid 1,020 x 0,24000 = 0,24480
§§ assignada, amb designacid HO07Z-K (AS), unipolar, de
9% seccid 1 x 1,5 mm2, amb aillament poliolefines, amb
SE baixa emissi6 fums
©8
& Z Subtotal... 0,24480 0,24480
oo
E E DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,00766
g % COST DIRECTE 0,76330
%g DESPESES INDIRECTES  0,00%
EE
gs
[ )
i
Ex
g2
28
g [}
=8
i
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PARTIDES D'OBRA
NOM  coDI UA DESCRIPCIO PREU
COST EXECUCIO MATERIAL 0,76330
EG32B136 m Cable amb conductor de coure 450/750 V de tensié Rend.: 1,000 0,91 €
assignada, amb designacié HO7Z-K (AS), unipolar, de
seccio 1 x 2,5 mm2, amb aillament poliolefines, amb
baixa emissio fums, col-locat en canal
Unitats Preu € Parcial Import
Ma d'obra:
A012H000 Oficial 1a electricista 0,012 R x 23,12000 = 0,27744
A013H000 Ajudant electricista 0,012 R x 19,45000 = 0,23340
Subtotal... 0,51084 0,51084
Materials:
BG32B130 Cable amb conductor de coure 450/750 V de tensio 1,020  x 0,38000 = 0,38760
assignada, amb designacié H07Z-K (AS), unipolar, de
seccio 1 x 2,5 mm2, amb aillament poliolefines, amb
baixa emissi6 fums
Subtotal... 0,38760 0,38760
DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,00766
COST DIRECTE 0,90610
DESPESES INDIRECTES  0,00%
COST EXECUCIO MATERIAL 0,90610
EG32B146 m Cable amb conductor de coure 450/750 V de tensio Rend.: 1,000 1,10 €
assignada, amb designacié HO7Z-K (AS), unipolar, de
seccio 1 x 4 mm2, amb aillament poliolefines, amb
baixa emissi6 fums, col-locat en canal
Unitats Preu € Parcial Import
Ma d'obra:
A012H000 Oficial 1a electricista 0,012 R x 23,12000 = 0,27744
A013H000 Ajudant electricista 0,012 R x 19,45000 = 0,23340
Subtotal... 0,51084 0,51084
Materials:
BG32B140 Cable amb conductor de coure 450/750 V de tensio 1,020 x 0,57000 = 0,58140
assignada, amb designacid HO7Z-K (AS), unipolar, de
seccid 1 x 4 mm2, amb aillament poliolefines, amb
baixa emissié fums
Subtotal... 0,58140 0,58140
DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,00766
COST DIRECTE 1,09990
DESPESES INDIRECTES  0,00%
COST EXECUCIO MATERIAL 1,09990
EG32B156 m Cable amb conductor de coure 450/750 V de tensi6 Rend.: 1,000 2,22 €
assignada, amb designacié H07Z-K (AS), unipolar, de
seccio 1 x 6 mm2, amb aillament poliolefines, amb
baixa emissio fums, col-locat en canal
Unitats Preu € Parcial Import
Ma d'obra:
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§ PARTIDES D'OBRA
[+ . 2
2 NUM  coDI UA DESCRIPCIO PREU
3
> A012H000 h Oficial 1a electricista 0,032 R x 23,12000 = 0,73984
% A013H000 h Ajudant electricista 0,032 R x 19,45000 = 0,62240
R=)
2 Subtotal... 1,36224 1,36224
Q .
g Materials:
E BG32B150 m Cable amb conductor de coure 450/750 V de tensio 1020  x 0,82000 = 0,83640
S assignada, amb designacid HO7Z-K (AS), unipolar, de
2 seccid 1 x 6 mm2, amb aillament poliolefines, amb
z baixa emissi6 fums
w
% Subtotal... 0,83640 0,83640
]
é DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,02043
g COST DIRECTE 2,21907
by DESPESES INDIRECTES  0,00%
(=} 2
E COST EXECUCIO MATERIAL 2,21907
[
]
g EG415A99 u Interruptor  automatic magnetotérmic de 10 A Rend.: 1,000 20,95 €
.E d'intensitat nominal, tipus PIA corba C, bipolar (2P), de
= 6000 A de poder de tall segons UNE-EN 60898, de 2
2o moduls DIN de 18 mm d'amplaria, muntat en perfil DIN
%,*‘é‘ Unitats Preu € Parcial Import
< g Ma d'obra:
=&
5 § A012H000 h Oficial 1a electricista 0,200 R x 23,12000 = 4,62400
§ % A013H000 h Ajudant electricista 0,200 R x 19,45000 = 3,89000
c E
s-:g Subtotal... 8,51400 8,51400
S8 Materials:
ﬁ E BG415A99 u Interruptor  automatic - magnetotérmic de 10 A 1000 x 11,89000 = 11,89000
Q E d'intensitat nominal, tipus PIA corba C, bipolar (2P), de
§§ 6000 A de poder de tall segons UNE-EN 60898, de 2
wg moduls DIN de 18 mm d'amplaria, per a muntar en
E :S: perfil DIN
g § BGW41000 u Part proporcional d'accessoris per a interruptors 1,000  x 0,42000 = 0,42000
oe magnetotérmics
=3
@ g Subtotal... 12,31000 12,31000
22
% g DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,12771
QE
% § COST DIRECTE 20,95171
E@ DESPESES INDIRECTES  0,00%
g @ COST EXECUCIO MATERIAL 20,95171
Za
85
P8 EG415A9B u Interruptor ~ automatic magnetotérmic de 16 A Rend.: 1,000 21,14 €
§ g d'intensitat nominal, tipus PIA corba C, bipolar (2P), de
L 6000 A de poder de tall segons UNE-EN 60898, de 2
8 g moduls DIN de 18 mm d'amplaria, muntat en perfil DIN
§ § Unitats Preu € Parcial Import
o8 Ma d'obra:
) %3 o ‘.
%g A012H000 h Oficial 1a electricista 0,200 /R x 23,12000 = 4,62400
£ g A013H000 h Ajudant electricista 0,200 IR x 19,45000 = 3,89000
2 % Subtotal... 8,51400 8,51400
o= .
c2 Materials:
£E
gs
3
TN
38
£s
Es
£z
8%
ge
28
g [}
=3
i
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8 PARTIDES D'OBRA
[+ . 2
2 NUM  cobI UA  DESCRIPCIO PREU
3
. BG415A9B u Interruptor  automatic - magnetotérmic de 16 A 1,000 x 12,08000 = 12,08000
E’ d'intensitat nominal, tipus PIA corba C, bipolar (2P), de
e 6000 A de poder de tall segons UNE-EN 60898, de 2
< moduls DIN de 18 mm d'amplaria, per a muntar en
2 perfil DIN
;;f BGWA41000 u Part proporcional d'accessoris per a interruptors 1,000  x 0,42000 = 0,42000
= magnetotermics
o]
g Subtotal... 12,50000 12,50000
@
E DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,12771
é COST DIRECTE 21,1417
g DESPESES INDIRECTES  0,00%
3 COST EXECUCIO MATERIAL 211417
w
§
E EG415AJD u Interruptor  automatic - magnetotérmic de 25 A Rend.: 1,000 68,01 €
* d'intensitat nominal, tipus PIA corba C, tetrapolar (4P),
2 de 6000 A de poder de tall segons UNE-EN 60898, de
§ 4 moduls DIN de 18 mm d'amplaria, muntat en perfil
kS DIN
§ Unitats Preu € Parcial Import
33 Ma d'obra:
P ‘“E)‘ A012H000 h Oficial 1a electricista 0,230 /R x 23,12000 = 531760
c
83 A013H000 h Ajudant electricista 0,200 /R x 19,45000 = 3,89000
s
<2
% E Subtotal... 9,20760 9,20760
>3 Materials:
iy % BG415AJD u Interruptor  automatic - magnetotérmic  de 25 A 1,000  x 58,24000 = 58,24000
3 £ d'intensitat nominal, tipus PIA corba C, tetrapolar (4P),
g 2 de 6000 A de poder de tall segons UNE-EN 60898, de
35 4 moduls DIN de 18 mm d'amplaria, per a muntar en
é = perfil DIN
Ss BGW41000 u Part proporcional d'accessoris per a interruptors 1,000  x 0,42000 = 0,42000
52 magnetotérmics
53
g2 Subtotal... 58,66000 58,66000
gs
g % DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,13811
% § COST DIRECTE 68,00571
oF
%-%- DESPESES INDIRECTES 0,00%
2 .
E 5 COST EXECUCIO MATERIAL 68,00571
28
Ss
»e EG415FJD u Interruptor  automatic - magnetotérmic de 25 A Rend.: 1,000 73,30 €
Sa d'intensitat nominal, tipus PIA corba C, tetrapolar (4P),
Eg de 10000 A de poder de tall segons UNE-EN 60898 i
IS E de 15 kA de poder de tall segons UNE-EN 60947-2, de
o8 4 moduls DIN de 18 mm d'amplaria, muntat en perfil
R DIN
o 3 Unitats Preu € Parcial Import
55 Ma d'obra:
= e
5 A012H000 h Oficial 1a electricista 0,230 IR x 23,12000 = 5,31760
§§ A013H000 h Ajudant electricista 0,200 R x 19,45000 = 3,89000
88
; % Subtotal... 9,20760 9,20760
% E Materials:
g:
38
TN
38
£
Es
£z
8o
ge
28
g [}
=8
82
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§ PARTIDES D'OBRA
[+ . 2
2 NUM  coDI UA DESCRIPCIO PREU
3
. BG415FJD Interruptor  automatic - magnetotérmic de 25 A 1,000  x 63,53000 = 63,53000
E’ d'intensitat nominal, tipus PIA corba C, tetrapolar (4P),
e de 10000 A de poder de tall segons UNE-EN 60898 i
< de 15 kA de poder de tall segons UNE-EN 60947-2, de
2 4 moduls DIN de 18 mm d'amplaria, per a muntar en
g perfil DIN
= BGWA41000 Part proporcional d'accessoris per a interruptors 1,000  x 0,42000 = 0,42000
g magnetotérmics
§ Subtotal... 63,95000 63,95000
©
f DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,13811
é COST DIRECTE 73,29571
g DESPESES INDIRECTES  0,00%
U?s COST EXECUCIO MATERIAL 73,29571
3
£
T EG415GKD u Interruptor  automatic - magnetotérmic de 25 A Rend.: 1,000 104,78 €
S d'intensitat nominal, tipus PIA corba C, tetrapolar (4P),
§ de 15000 A de poder de tall segons UNE-EN 60898 i
£ de 15 kA de poder de tall segons UNE-EN 60947-2, de
§ 6 moduls DIN de 18 mm d'amplaria, muntat en perfil
Sy DIN
E‘ij Unitats Preu € Parcial Import
§ g::’ Ma d'obra:
o3 A012H000 Oficial 1a electricista 0230 R x 23,12000 = 531760
]
gg A013H000 Ajudant electricista 0,200 R x 19,45000 = 3,89000
&3
5 &S Subtotal... 9,20760 9,20760
o ® .
e Materials:
o=
g % BG415GKD Interruptor  automatic - magnetotérmic de 25 A 1,000  x 95,01000 = 95,01000
35 d'intensitat nominal, tipus PIA corba C, tetrapolar (4P),
2% de 15000 A de poder de tall segons UNE-EN 60898 i
§ 5 de 15 kA de poder de tall segons UNE-EN 60947-2, de
S 6 moduls DIN de 18 mm d'amplaria, per a muntar en
58 perfil DIN
L2 BGW41000 Part proporcional d'accessoris per a interruptors 1,000  x 0,42000 = 0,42000
52 magnetotérmics
38
83 Subtotal... 95,43000 95,43000
SE
QE
% § DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,13811
©
E :§ COST DIRECTE 104,77571
gg DESPESES INDIRECTES  0,00%
2 COST EXECUCIO MATERIAL 104,77571
36
i
n ©
E E EG415AJDJINR u Interruptor  automatic magnetotérmic de 25 A Rend.: 1,000 124,48 €
o8 d'intensitat nominal, tipus PIA corba C, tetrapolar (4P),
3 é de 6000 A de poder de tall segons UNE-EN 60898, de
g 3 4 moduls DIN de 18 mm d'amplaria, muntat en perfil
5 % DIN. Article: ref. 68425-56 de la serie Interruptors
%g automatics magnetotérmics de 6kA Corba C
= (accessoriables) de SIMON
.§§ Unitats Preu € Parcial Import
= Ma d'obra:
]
E E A012H000 Oficial 1a electricista 0,230 /R x 23,12000 = 5,31760
F
[ )
gs
Ex
g8
28
g [}
=3
i
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§ PARTIDES D'OBRA
@ . 2
2 NUM  coDI UA DESCRIPCIO PREU
3
> A013H000 h Ajudant electricista 0,200 /R x 19,45000 = 3,89000
(=}
§ Subtotal... 9,20760 9,20760
< Materials:
% BG415AJDJINR u Interruptor automatic magnetotérmic de poder de tall 1,000  x 114,71000 = 114,71000
3 6000 A (segons UNE-EN 60898), d'intensitat nominal
= 25 A, de corba tipus C, tetrapolar (4P), de 4 moduls
8 DIN, accessoriable, gama terciari, Simon 68, ref.
% 68425-56 de la serie Interruptors automatics
T magnetotermics de 6kA Corba C (accessoriables) de
‘% SIMON
2 BGW41000 u Part proporcional d'accessoris per a interruptors 1,000  x 0,42000 = 0,42000
g magnetotermics
‘ES Subtotal... 115,13000 115,13000
w
% DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,13811
E COST DIRECTE 124,47571
g DESPESES INDIRECTES  0,00%
E COST EXECUCIO MATERIAL 124,47571
é ‘;" EG415FJDJIR1 u Interruptor automatic magnetotérmic de 25 A Rend.: 1,000 135,44 €
c d'intensitat nominal, tipus PIA corba C, tetrapolar (4P),
gé‘,’- de 10000 A de poder de tall segons UNE-EN 60898 i
o 2 de 15 kA de poder de tall segons UNE-EN 60947-2, de
§g 4 moduls DIN de 18 mm d'amplaria, muntat en perfil
SE DIN. Article: ref. 68425-50 de la serie Interruptors
= g automatics magnetotérmics de 10kA Corbes C i D
S8 (accessoriables) de SIMON
8s Unitats Preu € Parcial Import
we N
3 E Ma d'obra:
o
a8 A012H000 h Oficial 1a electricista 0,230 /R x 23,12000 = 5,31760
I
g 5 A013H000 h Ajudant electricista 0,200 R x 19,45000 = 3,89000
Q%
Se Subtotal... 9,20760 9,20760
i Materials:
02
@g BG415FIDJIRT  u Interruptor automatic magnetotérmic de poder de tall 1,000  x 125,67000 = 125,67000
L 10000 A (segons UNE-EN 60898), d'intensitat nominal
g g 25 A, de corba tipus C, tetrapolar (4P), de 4 moduls
e DIN, accessoriable, gama industrial, Simon 68, ref.
§ [ 68425-50 de la serie Interruptors automatics
5§ magnetotermics de 10kA Corbes C i D (accessoriables)
g3 de SIMON
93 BGW41000 u Part proporcional d'accessoris per a interruptors 1,000  x 0,42000 = 0,42000
g5 magnetotérmics
3w
[ Subtotal... 126,09000 126,09000
SE
&=
§ 8 DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,13811
§ § COST DIRECTE 135,43571
%% DESPESES INDIRECTES  0,00%
%f COST EXECUCIO MATERIAL 135,43571
O T
58
RS
[T}
23
g o
EE
gs
[ )
gs
Ex
g8
29
g [}
=3
=,
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§ PARTIDES D'OBRA
[+ . 2
2 NUM  coDI UA DESCRIPCIO PREU
3
>
§ EG42429H u Interruptor diferencial de la classe AC, gamma terciari, Rend.: 1,000 94,20 €
2 de 40 A d'intensitat nominal, bipolar (2P), de sensibilitat
8 0,03 A, de desconnexio fix instantani, amb boté de test
; incorporat i indicador mecanic de defecte, construit
g segons les especificacions de la norma UNE-EN
g 61008-1, de 2 moduls DIN de 18 mm d'amplaria,
S muntat en perfil DIN
2 Unitats Preu € Parcial Import
z Ma d'obra:
E A012H000 Oficial 1a electricista 0,350 IR x 23,12000 = 8,09200
é A013H000 Ajudant electricista 0,200 /R x 19,45000 = 3,89000
[
§ Subtotal... 11,98200 11,98200
> Materials:
g BG42429H Interruptor diferencial de la classe AC, gamma terciari, 1000  x 81,66000 = 81,66000
§ de 40 A d'intensitat nominal, bipolar (2P), de 0,03 A de
[ sensibilitat, de desconnexié fix instantani, amb botd de
§ test incorporat i indicador mecanic de defecte, construit
2 segons les especificacions de la norma UNE-EN
2 61008-1, de 2 moduls DIN de 18 mm d'amplaria, per a
s muntar en perfil DIN
8 BGW42000 Part proporcional d'accessoris per a interruptors 1000  x 0,38000 = 0,38000
Ehe diferencials
s E
E & Subtotal... 82,04000 82,04000
o T
By
§ H DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,17973
c E
53 COST DIRECTE 94,20173
[fa)
"ég DESPESES INDIRECTES  0,00%
ﬁ E COST EXECUCIO MATERIAL 94,20173
gF
S8
=
ﬁ ] EG4242JH u Interruptor diferencial de la classe AC, gamma terciari, Rend.: 1,000 169,65 €
E é de 40 A d'intensitat nominal, tetrapolar (4P), de
EE sensibilitat 0,03 A, de desconnexié fix instantani, amb
3 § botd de test incorporat i indicador mecanic de defecte,
Q = construit segons les especificacions de la norma
ﬁ 3 UNE-EN 61008-1, de 4 moduls DIN de 18 mm
8% d'amplaria, muntat en perfil DIN
g Unitats Preu € Parcial Import
35 Ma d'obra:
o
E; A012H000 Oficial 1a electricista 0,500 /R x 23,12000 = 11,56000
g3 A013H000 Ajudant electricista 0,200 /R x 19,45000 = 3,89000
a3
ag Subtotal... 15,45000 15,45000
§ 2 Materials:
-]
§ g BG4242JH Interruptor diferencial de la classe AC, gamma terciari, 1,000 X 153,59000 = 153,59000
= de 40 A d'intensitat nominal, tetrapolar (4P), de 0,03 A
8 % de sensibilitat, de desconnexié fix instantani, amb botd
§ E de test incorporat i indicador mecanic de defecte,
©8 construit segons les especificacions de la norma
¢3 UNE-EN 61008-1, de 4 moduls DIN de 18 mm
33 d'amplaria, per a muntar en perfil DIN
S § BGWA42000 Part proporcional d'accessoris per a interruptors 1,000  x 0,38000 = 0,38000
% g diferencials
K]
e Subtotal... 153,97000 153,97000
EE
g5
3
TN
38
£s
£
£z
8%
ge
28
g [}
=3
i
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§ PARTIDES D'OBRA
[+ . 2
2 NUM  cobl UA DESCRIPCIO PREU
3
>
[}
E DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,23175
‘E COST DIRECTE 169,65175
; DESPESES INDIRECTES  0,00%
-i-f) COST EXECUCIO MATERIAL 169,65175
=
g
E EG611031 u Caixa de mecanismes, per a un element, preu mitja, Rend.: 1,000 1,57 €
g encastada
e Unitats Preu € Parcial Import
H Ma d'obra:
E A012H000 h Oficial 1a electricista 0,020 IR x 23,12000 = 0,46240
% A013H000 h Ajudant electricista 0,020 R x 19,45000 = 0,38900
w
és Subtotal... 0,85140 0,85140
£ Materials:
E BG611030 u Caixa per a mecanismes, per a un element, preu mitja 1,000  x 0,71000 = 0,71000
T
g Subtotal... 0,71000 0,71000
§ DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,01277
2o
) COST DIRECTE 157417
‘—; gcl DESPESES INDIRECTES 0,00%
5% .
] COST EXECUCIO MATERIAL 1,57417
B2
;!g EG612031 u Caixa de mecanismes, per a dos elements, preu mita, Rend.: 1,000 2,04 €
S8 encastada
ﬁ s Unitats Preu € Parcial Import
33 Ma dobra:
48 A012H000 h Oficial 1a electricista 0,020 R x 23,12000 = 0,46240
w s
g 5 A013H000 h Ajudant electricista 0,020 IR x 19,45000 = 0,38900
Q9
é g Subtotal... 0,85140 0,85140
E H Materials:
@g BG612030 u Caixa per a mecanismes, per a dos elements, preu 1,000 X 1,18000 = 1,18000
g2 mitia
Q
é g Subtotal... 1,18000 1,18000
5%
55 DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,01277
g g COST DIRECTE 2,04417
% f DESPESES INDIRECTES 0,00%
o3 COST EXECUCIO MATERIAL 2,04417
-]
D ©
[a}
£
S é EG62B1D2 u Interruptor, bipolar (2P), 10 AX/250 V, amb tecla, preu Rend.: 1,000 12,56 €
g mitja, muntat superficialment
- § Unitats Preu € Parcial Import
g ; Ma d'obra:
gé A012H000 h Oficial 1a electricista 0,150 R x 23,12000 = 3,46800
=]
g £ A013H000 h Ajudant electricista 0,183 IR x 19,45000 = 3,55935
22
o8 Subtotal... 7,02735 7,02735
g E Materials:
8s
3
T N
b
£
Es
23
8o
ge
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g [}
&g
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§ PARTIDES D'OBRA
[+ . 2
2 NUM  cobl DESCRIPCIO PREU
3
. BG62B1D2 u Interruptor per a muntar superficialment, bipolar (2P), 1,000  x 5,05000 = 5,05000
H 10 AX/250 V, amb tecla, preu mitja,
g BGW62000 u Part proporcional d'accessoris per a interruptors i 1,000  x 0,38000 = 0,38000
< commutadors
o
é Subtotal... 5,43000 5,43000
=
8' DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,10541
% COST DIRECTE 12,56276
,"'é‘ DESPESES INDIRECTES  0,00%
g COST EXECUCIO MATERIAL 12,56276
3 EG631152 Presa de corrent de tipus universal, bipolar amb presa Rend.: 1,000 9,52 €
“: de terra lateral (2P+T), 16 A 250 V, amb tapa, preu
§ mitja, encastada
E Unitats Preu € Parcial Import
E Ma d'obra:
*é A012H000 h Oficial 1a electricista 0,150 /R x 23,12000 = 3,46800
2 A013H000 h Ajudant electricista 0,133 IR x 19,45000 = 2,58685
S
g - Subtotal... 6,05485 6,05485
Ehe Materials:
§ gf BG631152 u Presa de corrent de tipus universal, bipolar amb presa 1000  x 3,37000 = 3,37000
3 de terra lateral (2P+T), 16 A 250 V, amb tapa, preu
B2 mitja, per a encastar
56
‘!.’,5 Subtotal... 3,37000 3,37000
gs
E DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,09082
3
g 5 COST DIRECTE 9,51567
o
§§ DESPESES INDIRECTES  0,00%
ge COST EXECUCIO MATERIAL 9,51567
53
ﬁ’g EG63B152 Presa de corrent bipolar amb presa de terra lateral, Rend.: 1,000 9,20 €
ﬁg (2P+T), 16 A 250 V, amb tapa, preu mitja, muntada
§ ki superficialment
Qg Unitats Preu € Parcial Import
g £ Ma d'obra:
3¢ A012H000 h Oficial 1a electricista 0,150 R x 23,12000 = 3,46800
gté A013H000 h Ajudant electricista 0,183 R x 19,45000 = 3,55935
<2
g P Subtotal... 7,02735 7,02735
85 Materials:
s
T3 BG63B152 u Presa de corrent per a muntar superficialment, bipolar 1,000  x 1,67000 = 1,67000
EE amb presa de terra lateral (2P+T), 16 A 250 V, amb
o8 tapa, preu mitja
% é BGW63000 u Part proporcional d'accessoris per a endolls 1,000  x 0,40000 = 0,40000
28 Subtotal... 2,07000 2,07000
€8
£2 DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,10541
5 COST DIRECTE 9,20276
[T
29 DESPESES INDIRECTES  0,00%
8s
3
TN
b
£
Es
£z
8o
ge
>8
g [}
&g
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PARTIDES D'OBRA
NOM  coDI UA DESCRIPCIO PREU
COST EXECUCIO MATERIAL 9,20276
EG671112 u Marc per a mecanisme universal, d'1 element, preu Rend.: 1,000 2,99 €
mitja, col-locat
Unitats Preu € Parcial Import
Ma d'obra:
A012H000 h Oficial 1a electricista 0,030 R x 23,12000 = 0,69360
A013H000 h Ajudant electricista 0,016 R x 19,45000 = 0,31120
Subtotal... 1,00480 1,00480
Materials:
BG671112 u Marc per a mecanisme universal, d'1 element, preu 1,000 x 1,97000 = 1,97000
mitia
Subtotal... 1,97000 1,97000
DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,01507
COST DIRECTE 2,98987
DESPESES INDIRECTES  0,00%
COST EXECUCIO MATERIAL 2,98987
EG671122 u Marc per a mecanisme universal, de 2 elements, preu Rend.: 1,000 4,35 €
mitja, col-locat
Unitats Preu € Parcial Import
Ma d'obra:
A012H000 h Oficial 1a electricista 0,030 R x 23,12000 = 0,69360
A013H000 h Ajudant electricista 0,016 R x 19,45000 = 0,31120
Subtotal... 1,00480 1,00480
Materials:
BG671122 u Marc per a mecanisme universal, de 2 elements, preu 1,000  x 3,33000 = 3,33000
mitia
Subtotal... 3,33000 3,33000
DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,01507
COST DIRECTE 4,34987
DESPESES INDIRECTES  0,00%
COST EXECUCIO MATERIAL 4,34987
EG84P600 u Pantalla tacti TFT color 4-6" per a control, amb Rend.: 1,000 661,01 €
alimentaci6 i amb connexié per a bus del sistema, amb
caixa per a encastar, muntada i connectada
Unitats Preu € Parcial Import
Ma d'obra:
A012M000 h Oficial 1a muntador 1,500 /R x 23,12000 = 34,68000
A013M000 h Ajudant muntador 1,500 R x 19,48000 = 29,22000
Subtotal... 63,90000 63,90000
Materials:
BG84P600 u Pantalla tacti TFT color 4-6" per a control, amb 1,000  x 596,15000 = 596,15000

alimentaci6 i amb connexié per a bus del sistema, amb
caixa per a encastar
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8 PARTIDES D'OBRA
@ . 2
2 NUM  coDI UA  DESCRIPCIO PREU
3
e
2 Subtotal... 596,15000 596,15000
(=}
‘E DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,95850
2 COST DIRECTE 661,00850
<
5 DESPESES INDIRECTES  0,00%
= .
c COST EXECUCIO MATERIAL 661,00850
?
=
@
b EG8LP100 u Interficie amb connector USB, per a comunicacio, Rend.: 1,000 179,42 €
f programacid i accés al bus del sistema, muntat a carril
= DIN i connectat
E Unitats Preu € Parcial Import
g Ma d'obra:
by A012M000 h Oficial 1a muntador 0,200 R x 23,12000 = 4,62400
(=}
E A013M000 h Ajudant muntador 0,200 R x 19,48000 = 3,89600
E Subtotal... 8,52000 8,52000
g Materials:
2 BG8LP100 u Interficie amb connector USB, per a comunicacio, 1000  x 170,77000 = 170,77000
5 programacid i accés al bus del sistema, per a carril DIN
éw;i Subtotal... 170,77000 170,77000
o
st
§ g DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,12780
g8 COST DIRECTE 179,41780
% E DESPESES INDIRECTES  0,00%
§§ COST EXECUCIO MATERIAL 179,41780
o ®
B
0% EG8P2100 u Programari per a ordinador compatible, per a control, Rend.: 1,000 1.646,95 €
g § visualitzacié i accés a la xarxa propia del sistema,
§ § instal-lat
Z2 Unitats Preu € Parcial Import
53 Ma d'obra:
E ’g A012M000 h Oficial 1a muntador 1,000 /R x 23,12000 = 23,12000
S
gi Subtotal... 23,12000 23,12000
S Materials:
=
Eg BG8P2100 u Programari per a ordinador compatible, per a control, 1,000 x 162348000 = 1.623,48000
§ [ visualitzacio i accés a la xarxa propia del sistema
=3 Subtotal... 162348000 162348000
<9
a5
g < DESPESES AUXILIARS ~ 1,50% 0,34680
85
E' § COST DIRECTE 1.646,94680
§ E DESPESES INDIRECTES  0,00%
5E )
§ 8 COST EXECUCIO MATERIAL 1.646,94680
g2
o8
€8
38
&g
[T
£E
g5
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§ PARTIDES D'OBRA
[+ . 2
2 NUM  cobl UA DESCRIPCIO PREU
3
>
§ EGC51260 u Sistema d'alimentaci6 ininterrompuda del tipus line Rend.: 1,000 211,60 €
2 interactive amb modulacié d'ample de polsos (PWM),
8 classificacio VI segons la norma EN 62040-3, de 600
; VA de poténcia, temps d'autonomia de 10 minuts,
g tensio d'entrada/sortida 230 V/230 V, freqliencies de
g funcionament 50/60 Hz, rendiment total > 98, factor de
S poténcia de sortida 0,6, sobrecarrega admissible del
2 110% durant 5 minuts i del 120% durant 100 ms,
E comunicacié remota mitjangant port USB, comunicacié
= local amb display LCD, bateries de plom tipus AGM,
2 amb 2 preses de corrent del tipus schuko amb
2 proteccio, format torre, col-locat
E Unitats Preu € Parcial Import
‘é Ma d'obra:
U?s A012H000 Oficial 1a electricista 0,500 /R x 23,12000 = 11,56000
2 A013H000 Ajudant electricista 0,500 /R x 19,45000 = 9,72500
€
% Subtotal... 21,28500 21,28500
‘é Materials:
g BGC51260 Sistema d'alimentacio ininterrompuda del tipus line 1,000  x 190,00000 = 190,00000
s interactive amb modulacié d'ample de polsos (PWM),
S classificacio VI segons la norma EN 62040-3, de 600
%i‘v‘ VA de poténcia, temps d'autonomia de 10 minuts,
< tensio d'entrada/sortida 230 /230 V, freqliéncies de
§ :c; funcionament 50/60 Hz, rendiment total > 98, factor de
s g poténcia de sortida 0,6, sobrecarrega admissible del
£5 110% durant 5 minuts i del 120% durant 100 ms,
§, 5 comunicacié remota mitjangant port USB, comunicacio
55 local amb display LCD, bateries de plom tipus AGM,
§,§ amb 2 preses de corrent del tipus schuko amb
0T proteccio, format torre
==
é x;i Subtotal... 190,00000 190,00000
il
3 5 DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,31928
Lo
2 % COST DIRECTE 211,60428
E’g DESPESES INDIRECTES  0,00%
@ g COST EXECUCIO MATERIAL 211,60428
22
g
':(‘(i EHPL11WP u Projector tipus focus orientable del tipus retall Led Rend.: 1,000 819,11 €
@g Prolight Eclipse, de 205 W de poténcia de la llumenera
E :§ formada per leds, o equivalent, muntat superficialment
28 Unitats Preu € Parcial Import
g s Ma d'obra:
§ § A012H000 Oficial 1a electricista 0,300 /R x 23,12000 = 6,93600
E é A013H000 Ajudant electricista 0,300 /R x 19,45000 = 5,83500
o=
§ 2 Subtotal... 12,77100 12,77100
R Materials:
83 BHPLOTWP Projector tipus focus orientable del tipus retall Led, de 1,000 x 806,15000 = 806,15000
° ; 205 W de potencia de la llumenera formada per leds, o
gé equivalent.
é ;§ Subtotal... 806,15000 806,15000
8%
g8
T
£E
N
[ )
g
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g2
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g [}
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§ PARTIDES D'OBRA
[+ . 2
2 NUM  cobl UA DESCRIPCIO PREU
3
g
[}
E’ DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,19157
‘E COST DIRECTE 819,11257
; DESPESES INDIRECTES  0,00%
-;5 COST EXECUCIO MATERIAL 819,11257
=
g
E EHZ1B030 u Guia suspesa del sostre i accessoris de subjeccio Rend.: 1,000 40,58 €
g incorporats
e Unitats Preu € Parcial Import
H Ma d'obra:
§ A012H000 h Oficial 1a electricista 0,450 R x 23,12000 = 10,40400
% A013H000 h Ajudant electricista 0,450 R x 19,45000 = 8,75250
w
és Subtotal... 19,15650 19,15650
£ Materials:
E BHZ1B030 u Guia per a suspendre del sostre i accessoris de 1,000  x 21,14000 = 21,14000
ré subjecci6 incorporats
jcg‘: Subtotal... 21,14000 21,14000
]
§ E DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,28735
a¢ COST DIRECTE 40,58385
§ ;5; DESPESES INDIRECTES  0,00%
g8 COST EXECUCIO MATERIAL 40,58385
g% EHZ1U015 m Carril rectangular de planxa d'acer perfilat, per penjar Rend.: 1,000 26,05 €
2 els llums industrials, amb part proporcional d'accessoris
g < i muntat
8 ‘é Unitats Preu € Parcial Import
il Ma d'obra:
E :S: A012H000 h Oficial 1a electricista 0,400 R x 23,12000 = 9,24800
é E A013H000 h Ajudant electricista 0,400 R x 19,45000 = 7,78000
w2
E% Subtotal... 17,02800 17,02800
Y3 Materials:
Q=
Qg BHZ1U010 m Carril rectangular de planxa d'acer perfilat, per penjar 1,000  x 8,77000 = 8,77000
E < les llumeneres industrials, amb part proporcional
gt d'accessoris
Rz
E ;§ Subtotal... 8,77000 8,77000
<9
as
% f DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,25542
o2 COST DIRECTE 26,05342
-]
§ E DESPESES INDIRECTES 0,00%
3% COST EXECUCIO MATERIAL 26,05342
g2
% ’?, EP351AC7 u Altaveu de sostre per a encastar, coaxial de dues vies, Rend.: 1,000 128,85 €
%g de forma circular, de 8" de diametre de I'altaveu de
2° greus i 0,5 de diametre de I'altaveu d'aguts, de 40 W
‘.g 2 RMS de poténcia, per a linia de 100 V, nivell de pressio
oz sonora 107 dB, encastat
29 Unitats Preu € Parcial Import
Eg Ma d'obra:
gs
s
[ )
i
Ex
g2
>8
g [}
&g
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[+ . 2
2 NUM  cobl UA DESCRIPCIO PREU
3
H A012M000 h Oficial 1a muntador 0,250 IR x 23,12000 = 5,78000
% A013M000 h Ajudant muntador 0,250 R x 19,48000 = 4,87000
9
S Subtotal... 10,65000 10,65000
2 Materials:
g BP351AC7 u Altaveu de sostre per a encastar, coaxial de dues vies, 1,000  x 118,04000 = 118,04000
S de forma circular, de 8" de diametre de l'altaveu de
2 greus i 0,5 de diametre de I'altaveu d'aguts, de 40 W
E RMS de poténcia, per a linia de 100 V, nivell de pressio
; sonora 107 dB
° Subtotal... 118,04000 118,04000
[
£
3 DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,15975
°
a COST DIRECTE 128,84975
2 DESPESES INDIRECTES  0,00%
E COST EXECUCIO MATERIAL 128,84975
]
“E
.E EP417426 m Cable coaxial de designacio RG11 A/U amb conductor Rend.: 1,000 2,17 €
= de coure flexible, aillament de polietile, pantalla amb
S trena de coure amb cobertura igual o superior al 95% i
%,*‘é‘ coberta de PVC, no propagador de la flama segons
1 g UNE-EN 60332-1-2, classe de reacci6 al foc Eca
§ % segons la norma UNE-EN 50575, amb una impedancia
g8 de 75 ohm, col-locat en canal o safata
g5 Unitats Preu € Parcial Import
55 Ma d'obra:
=8
ge A012H000 h Oficial 1a electricista 0,012 IR x 23,12000= 0,27744
% = A013H000 h Ajudant electricista 0,012 IR x 19,45000 = 0,23340
==
é é Subtotal... 0,51084 0,51084
il Materials:
E g BP417420 m Cable coaxial de designacié RG11 A/U amb conductor 1020  x 1,62000 = 1,65240
,9% de coure flexible, aillament de polietilé, pantalla amb
ﬁ ,§ trena de coure amb cobertura igual o superior al 95% i
Q g coberta de PVC, no propagador de la flama segons
w2 UNE-EN 60332-1-2, classe de reaccio al foc Eca
§ % segons la norma UNE-EN 50575, amb una impedancia
SE de 75 ohm
[
% § Subtotal... 1,65240 1,65240
5.5
§ S DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,00766
a5
s COST DIRECTE 2,17090
w c
Sa DESPESES INDIRECTES  0,00%
(=}
E § COST EXECUCIO MATERIAL 2,17090
gé
g EP43W001 m Cable per a transmissio de dades amb conductor de Rend.: 1,000 1,64 €
o 3 coure, de 4 parells, categoria 6A F/UTP, aillament de
° ; poliolefina i coberta de poliolefina, de baixa emissio de
gé fums i opacitat reduida, no propagador de la flama
Ssg segons UNE-EN 60332-1-2, col-locat en safata o tub.
§l§ Unitats Preu € Parcial Import
°3 Ma d'obra:
£
gg A012M000 h Oficial 1a muntador 0,015 R x 23,12000 = 0,34680
F
[ )
i
Ex
g2
28
g [}
=3
i
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§ PARTIDES D'OBRA
[+ . 2
2 NUM  coDI UA DESCRIPCIO PREU
3
. A013M000 h Ajudant muntador 0,015 IR x 19,48000 = 0,29220
(=}
§ Subtotal... 0,63900 0,63900
< Materials:
% BP43W001 u Cable per a transmissio de dades amb conductors de 1050  x 0,94000 = 0,98700
3 coure, de 4 parells, categoria 6A F/UTP, aillament de
= poliolefina i coberta de poliolefina, de baixa emissio de
3 fums i opacitat reduida, no propagador de la flama
g segons UNE-EN 60332-1-2
5 Subtotal... 0,98700 0,98700
ﬂ)
é DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,00959
3 COST DIRECTE 1,63559
°
o DESPESES INDIRECTES  0,00%
% COST EXECUCIO MATERIAL 1,63559
€
[
]
S EP731J72 u Connector per a transmissio de veu i dades, del tipus Rend.: 1,000 12,70 €
§ RJ45, categoria 6 U/UTP, amb connexid per
E desplagament de [‘aillament, muntat sobre suport de
2 modul ample
33 Unitats Preu € Parcial Import
Eg\ Ma d'obra:
=0
§e A012M000 h Oficial 1a muntador 0,180 /R x 23,12000 = 4,16160
s 2
§ g Subtotal... 4,16160 4,16160
55 Materials:
gé BP73J170 u Connector per a transmissio de veu i dades, del tipus 1000  x 6,19000 = 6,19000
ne RJ45categoria 6 U/UTP, amb connexidé per
Q g desplagament de ['aillament, per a muntar sobre suport
SE 0 sobre panell
é s BP7ZSR20 u Suport per a 1 connector RJ45/MTRJ/LC duplex, per a 1,000  x 2,29000 = 2,29000
Q9 I'adaptacié sobre mecanismes de tipus modular de 2
53 moduls estrets
R3
2% Subtotal... 8,48000 8,48000
ug
g § DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,06242
°F COST DIRECTE 12,70402
':(‘(i DESPESES INDIRECTES  0,00%
[ 3
2= COST EXECUCIO MATERIAL 12,70402
w0
g8
a3
s EP74J511 u Armari metal-lic amb bastidor tipus rack 19", de 24 Rend.: 1,000 729,79 €
§ § unitats d'alcaria, de 1200 x 600 x 800 mm (algaria x
5 § amplaria x fondaria), d'1 compartiment, amb 1 porta de
QE vidre securitzat amb pany i clau, amb panells laterals i
§ P estructura desmuntable, col-locat
9% Unitats Preu € Parcial Import
SE Ma d'obra:
=3
§ ’g A012M000 h Oficial 1a muntador 1,000 /R x 23,12000 = 23,12000
= e
5% A013M000 h Ajudant muntador 1,000 /R x 19,48000 = 19,48000
(S
0 o
& 5 Subtotal... 42,60000 42,60000
°3 Materials:
=)
w
EE
gs
F
[ )
gs
Ex
g2
28
g [}
=3
i
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[+ . 2
2 NUM  cobl UA DESCRIPCIO PREU
3
. BP74J510 u Armari de peu metal-lic amb bastidor tipus rack 197, de 1,000  x 686,55000 = 686,55000
E’ 24 unitats d'alcaria, de 1200x600x800 mm (algaria x
e amplaria x fondaria), d'1 compartiment, amb 1 porta de
< vidre securitzat amb pany i clau, amb panells laterals i
2 estructura desmuntable
©
E Subtotal... 686,55000 686,55000
[}
g DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,63900
& COST DIRECTE 729,78900
% DESPESES INDIRECTES  0,00%
% COST EXECUCIO MATERIAL 729,78900
£
g
[ EPA6U100 u Monitor industrial LCD de 15", resolucio de 1024x768, Rend.: 1,000 566,15 €
8 300 cd/m2, contrast 500:1, temps resposta 8 ms, amb
E entrades BNC, S-Video i VGA amb looping, altaveus
% incorporats i amb suport de sobretaula, instal.lat
S Unitats Preu € Parcial Import
§ Ma d'obra:
E A012M000 h Oficial 1a muntador 0,200 R x 23,12000 = 4,62400
0
8y Subtotal... 4,62400 4,62400
e Materials:
- o
§e BPA6U100 u Monitor industrial LCD de 15", resolucio de 1024x768, 1,000 x 561,46000 = 561,46000
g8 300 cd/m2, contrast 500:1, temps resposta 8 ms, amb
£5 entrades BNC, S-Video i VGA amb looping, altaveus
§, 5 incorporats i amb suport de sobretaula, alimentacié 230
55 Vac
S8
B Subtotal... 561,46000 561,46000
42
g2
3 ‘;i DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,06936
m =
g § COST DIRECTE 566,15336
gs DESPESES INDIRECTES  0,00%
o
2 3 COST EXECUCIO MATERIAL 566,15336
E2
45
g3
g% EPACU200 u Matriu de commutacio de 16 entrada i 4 sortides, Rend.: 1,000 1.127,49 €
s control de telemetria per a cameres mobils, per a
':(‘( = muntage de superficie, instal.lada
28 Unitats Preu € Parcial Import
58 Ma d'obra:
g g A012M000 h Oficial 1a muntador 1,500 /R x 23,12000 = 34,68000
s
g5 Subtotal... 34,68000 34,68000
i Materials:
n ©
ﬁg BPACU200 u Matriu de commutacié de 16 entrada i 4 sortides, 1,000 x  1.092,29000 = 1.092,29000
o8 control de telemetria per cameres a mobils, per a
36 muntage de superficie
&
f_ g Subtotal... 1.092,29000 1.092,29000
|53
€8
88 DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,52020
§s
% 5 COST DIRECTE 1.127,49020
58 DESPESES INDIRECTES  0,00%
[ )
i
Ex
g2
28
g [}
=3
i



DOCUMENTO

Document Genéric: 78087054F20240102093031B02
ProjecteEquipament

OTROS DATOS

Cédigo para validacion: 637DJ-FCOSJ-LDA81
Pagina 79 de 163

IDENTIFICADORES

FIRMAS

El documento ha sido firmado por :
1.- Gerard Fontanals, STENG-Operador del Servei, de DIPUTACIO DE LLEIDA. Firmado 07/02/2024 11:53

ESTADO

FIRMADO
07/02/2024 11:53

—
—
—
_ Proiecte d"eauipament de les Adoberies de la Diputacié de Lleida. a Rambla Ferran, 19, baixos
— JUSTIFICACIO DE PREUS Data: 20112/23 Pag: 32
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[+ . 2
2 NUM  cobl UA DESCRIPCIO PREU
3
é COST EXECUCIO MATERIAL 1.127,49020
(=}
g
© EQZ2U001 u Rellotge d'agulles de 50 cm de diametre, amb Rend.: 1,000 34,83 €
< mecanisme de quars, alimentacié a piles, amb digits
3 horaris, col-locat amb fixacions mecaniques
= Unitats Preu € Parcial Import
o] 5 d
2 Ma d'obra:
Z A0127000 h Oficial 1a col-locador 0,050 R x 22,37000 = 1,11850
w
2 Subtotal... 1,11850 1,11850
% Materials:
g BQZ2U001 u Rellotge d'agulles de 50 cm de diametre, amb 1,000  x 33,69000 = 33,69000
3 mecanisme de quars, funcionament a piles i digits
“LJS horaris
(=}
E Subtotal... 33,69000 33,69000
i
§ DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,01678
&
E COST DIRECTE 34,82528
g DESPESES INDIRECTES  0,00%
g o COST EXECUCIO MATERIAL 34,82528
=5l
S
c
S8 K4DEO1WP m3  Muntatge i desmuntatge de mitjans auxiliars (bastida) Rend.: 1,000 267,61 €
§ é per accedir als paraments de pedra que han de rebre el
og tractament de neteja.
53 Unitats Preu € Parcial Import
e Ma d'obra:
ﬁ “a:; A0121000 h Oficial 1a 6,300 /R x 22,37000 = 140,93100
L=
0% A013M000 h Ajudant muntador 6,300 /R x 19,48000= 122,72400
© o
— Q
ﬁ ?\3 Subtotal... 263,65500 263,65500
o«
Lo
% % DESPESES AUXILIARS  1,50% 3,95483
E ’é COST DIRECTE 267,60982
@ g DESPESES INDIRECTES  0,00%
8% COST EXECUCIO MATERIAL 267,60962
oF
EE]
@2 K4DEBA0O m3  Muntatge i desmuntatge de bastida amb apuntalament Rend.: 1,000 41,29 €
g ?§ de fusta, d'algaria superior a 10 m
g Unitats Preu € Parcial Import
% = Ma d'obra:
§ z A0121000 h Oficial 1a 1,100 /R x 22,37000 = 24,60700
E g A0140000 h Manobre 0,650 R x 19,07000 = 12,39550
s
e8 Subtotal... 37,00250 37,00250
gE Maquinaria:
% S C150G800 h Grua autopropulsada de 12 t 0,010 R x 49,86000 = 0,49860
€8
g2 Subtotal... 0,49860 0,49860
S8 Materials:
% % B0A31000 kg Clau acer 0,760  x 1,36000 = 1,03360
% © B0D21030 m Taul6 de fusta de pi per a 10 usos 58003  x 0,38000 = 2,20411
EE
g:
3
T N
b
£
Es
23
8o
ge
28
ig
Be
wa
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§ PARTIDES D'OBRA
g NOM  coDI UA  DESCRIPCIO PREU
3
s Subtotal... 3,23771 3,23771
(=}
‘E DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,55504
2 COST DIRECTE 41,29385
<
3 DESPESES INDIRECTES  0,00%
= .
15 COST EXECUCIO MATERIAL 41,29385
g
@
b KG8401WP u Pantalla Tela Gobelin, muntada i connectada Rend.: 1,000 812,36 €
g Unitats Preu € Parcial Import
é Ma d'obra:
3 A012M000 h Oficial 1a muntador 1,500 R x 23,12000 = 34,68000
°
o A013M000 h Ajudant muntador 1,500 R x 19,48000 = 29,22000
8
§ Subtotal... 63,90000 63,90000
[ Materials:
]
£ BG8401WP u Pantalla Tela Gobelin projeccio 5'9x4 o equivalent 1000 x 747,50000 = 747,50000
£
“E Subtotal... 74750000 747,50000
]
§ E DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,95850
1 ‘“E)‘ COST DIRECTE 812,35850
g% DESPESES INDIRECTES  0,00%
é 2 COST EXECUCIO MATERIAL 812,35850
£5 KG8402WP U Pantalla 169, de 5 m X28 m, projeccié frontal, Rend.: 1,000 1.042,36 €
B muntada i connectada
g = Unitats Preu € Parcial Import
3 ‘é Ma d'obra:
ik A012M000 h Oficial 1a muntador 1,500 /R x 23,12000 = 34,68000
o«
é E A013M000 h Ajudant muntador 1,500 /R x 19,48000 = 29,22000
~ .9
ﬁ g Subtotal... 63,90000 63,90000
~a 0
§ 5 Materials:
3 ﬁ BG8402WP u Pantalla 16:9, de 5 m X2,8 m, projeccié frontal, o 1000  x 977,50000 = 977,50000
% g equivalent
%-@- Subtotal... 977,50000 977,50000
©
=8 DESPESES AUXILIARS  1,50% 095850
<9
3 E COST DIRECTE 1.042,35850
85 DESPESES INDIRECTES  0,00%
(O] 2
+ § COST EXECUCIO MATERIAL 1.042,35850
[a}
38
3 é KG8403WP u Marc eléctric amb vidre polaritzat 2,4 m, accionament Rend.: 1,000 2.939,86 €
o3 DMX, muntat i connectat
5% Unitats Preu € Parcial Import
£s Ma d'obra:
53 A012M000 h Oficial 1a muntador 1,500 R x 23,12000= 34,68000
%g A013M000 h Ajudant muntador 1,500 R x 19,48000 = 29,22000
o2
é E Subtotal... 63,90000 63,90000
3
T N
b
£
£
23
8o
gg
>8
g [}
&g
82
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§ PARTIDES D'OBRA
é NOM  coDI UA  DESCRIPCIO PREU
% Materials:
S BG8403WP u Marc eléctric amb vidre polaritzat 2,4 m, accionament 1,000 x  2.875,00000= 2.875,00000
3 DMX
é Subtotal... 2.875,00000 2.875,00000
<
=1
%f DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,95850
o)
2 COST DIRECTE 2.939,85850
% DESPESES INDIRECTES  0,00%
ket COST EXECUCIO MATERIAL 2.939,85850
ﬂ)
]
:
3 KG84P600 u Pantalla tactil TFT color 4-6" per a control, amb Rend.: 1,000 661,01 €
S alimentaci6 i amb connexid per a bus del sistema, amb
'ﬂ caixa per a encastar, muntada i connectada
2 Unitats Preu € Parcial Import
£ Ma d'obra:
g A012M000 h Oficial 1a muntador 1,500 R x 23,12000 = 34,68000
&
£ A013M000 h Ajudant muntador 1,500 R x 19,48000 = 29,22000
s Subtotal... 63,90000 63,9000
8 o Materials:
!
g BG84P600 u Pantalla tactil TFT color 4-6" per a control, amb 1000  x 596,15000 = 596,15000
< § alimentaci6 i amb connexid per a bus del sistema, amb
] caixa per a encastar
o e
E E Subtotal... 596,15000 596,15000
&3
=28
g ?a DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,95850
£ COST DIRECTE 661,00850
3% DESPESES INDIRECTES  0,00%
3% i
é S: COST EXECUCIO MATERIAL 661,00850
s
82
58 KQVAO1WP u Projector Optoma W318ST lent angular, instal-lat Rend.: 1,000 761,73 €
E:;i Unitats Preu € Parcial Import
= Ma d'obra:
3@
§ F A012M000 h Oficial 1a muntador 0,500 /R x 23,12000 = 11,56000
QE
':(‘( 5 Subtotal... 11,56000 11,56000
2= Materials:
5
8 § BQVAO1WP u Projector Optoma W318ST lent angular 1,000 x 750,00000 = 750,00000
a5
% s Subtotal... 750,00000 750,00000
36
E § DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,17340
o€
g E COST DIRECTE 761,73340
§ ‘a% DESPESES INDIRECTES  0,00%
o 2
B 5 COST EXECUCIO MATERIAL 761,73340
L. g
gz
g2 KQVANO03 U Video projector, 2000 ANSI lumens, resolucid Rend.: 1,000 2.454,77 €
lE j§ 1024x768 pixels, entrada digital PC (SXGA), analogica
3 § video (PALNNTSC i SECAM), correcci6 efecte trapeci
23 de la imatge, control remot
% E Unitats Preu € Parcial Import
gs
3
T N
38
£
Es
£z
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g [}
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8 PARTIDES D'OBRA
< . 2
2 NUM  cobI UA  DESCRIPCIO PREU
% Ma d'obra:
S A012M000 h Oficial 1a muntador 0,500 IR x 23,12000 = 11,56000
3
< Subtotal... 11,56000 11,56000
% Materials:
E BQVAN003 u Video projector, 2000 ANSI 1,000 X 2.443,04000 = 2.443,04000
S 1024x768 pixels, entrada digital PC (SXGA), analagica
2 video (PAL,NTSC i SECAM), correcci¢ efecte trapeci
2 de I'imatge, control remot
T
s Subtotal... 2.443,04000 2.443,04000
ﬂ)
°
é DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,17340
g COST DIRECTE 2.454,77340
U?s DESPESES INDIRECTES  0,00%
é COST EXECUCIO MATERIAL 2.454,77340
i
il
s P-1  0821WCO01 u Partida de cablejat de video, so, dmx i ethernet Rend.: 1,000 3.225,00 €
5 Unitats Preu € Parcial Import
8 o Materials:
=5l
. BP21WPO01 u Cablejat video i so 22,000 «x 58,00000 = 1.276,00000
=0
§ ‘g BP41WP01 u Cablejat Ethernet 22,000 X 60,00000 = 1.320,00000
g8 BP41WP02 u Cablejat dmx 17,000 x 37,00000 = 629,00000
56
c E
g3 Subtotal... 3.225,00000 3.225,00000
ge
S8
£3
g % COST DIRECTE 3.225,00000
E § DESPESES INDIRECTES  0,00%
I 3
g § COST EXECUCIO MATERIAL 3.225,00000
3
38
52
A P-2  0822WPR1 u Partida de ma d'obra i programacié Qlab Rend.: 1,000 9.008,64 €
< o
§ % Unitats Preu € Parcial Import
SE Ma d'obra:
oF
% § A012Y000 h Oficial 1a informatic 92,000 /R x 97,92000 = 9.008,64000
©
@ ;§ Subtotal... 9.008,64000 9.008,64000
ot
86
§ @ COST DIRECTE 9.008,64000
gE DESPESES INDIRECTES 0,00%
§ Z COST EXECUCIO MATERIAL 9.008,64000
L
88
5%
€8 P-3  (0825WR02 u Partida de gestio de residus Rend.: 1,000 165,76 €
£3 Unitats Preu € Parcial Import
E 5 Ma d'obra:
28 A0121000 h Oficial 1a 4,000 R x 22,37000= 89,48000
§ E A0140000 h Manobre 4,000 /R x 19,07000 = 76,28000
S
T N
38
£3
Ea
£z
8¢
gE
28
ig
Be
wa
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Subtotal... 165,76000 165,76000
COST DIRECTE 165,76000
DESPESES INDIRECTES  0,00%
COST EXECUCIO MATERIAL 165,76000
P-4 0826WM02 u Partida de connexions dels equipaments Rend.: 1,000 212,85 €
Unitats Preu € Parcial Import
Ma d'obra:
A012H000 h Oficial 1a electricista 5,000 R x 23,12000 = 115,60000
A013H000 h Ajudant electricista 5,000 R x 19,45000 = 97,25000
Subtotal... 212,85000 212,85000
COST DIRECTE 212,85000
DESPESES INDIRECTES 0,00%
COST EXECUCIO MATERIAL 212,85000
P-5  0827WSS2 u Partida de cobrament integre de la seguretat i salut Rend.: 1,000 1.014,20 €
Unitats Preu € Parcial Import
Ma d'obra:
A010T000 h Técnic mig o superior 20,000 /R x 50,71000 = 1.014,20000
Subtotal... 1.014,20000 1.014,20000
COST DIRECTE 1.014,20000
DESPESES INDIRECTES 0,00%
COST EXECUCIO MATERIAL 1.014,20000
P-6  0827WSS3 u Partida de cobrament integre de la seguretat i salut Rend.: 1,000 354,97 €
Unitats Preu € Parcial Import
Ma d'obra:
A010T000 h Técnic mig o superior 7,000 /R x 50,71000 = 354,97000
Subtotal... 354,97000 354,97000
COST DIRECTE 354,97000
DESPESES INDIRECTES  0,00%
COST EXECUCIO MATERIAL 354,97000

Esta es una copia impresa del documento electronico (Ref: 3120100 637DJ-FCOSJ-LDA81 5783AA73AC094E4E7E8870DFO3EB160C1E5510F2) generada con la aplicacion informatica Firmadoc. EI documento estd FIRMADO. Mediante el cdigo de verificacion)

puede comprobar la validez de la firma electronica de los documentos firmados en la direccion web: https://seu.diputaciolleida.cat/portal/verificarDocumentos.do?ent_id:




DOCUMENTO

Document Genéric: 78087054F20240102093031B02
ProjecteEquipament

OTROS DATOS

Cédigo para validacion: 637DJ-FCOSJ-LDA81
Péagina 84 de 163

IDENTIFICADORES

FIRMAS
El documento ha sido firmado por :
1.- Gerard Fontanals, STENG-Operador del Servei, de DIPUTACIO DE LLEIDA. Firmado 07/02/2024 11:53

ESTADO
FIRMADO
07/02/2024 11:53

Proiecte d"eauipament de les Adoberies de la Diputacio de Lleida, a Rambla Ferran, 19, baixos

— JUSTIFICACIO DE PREUS Data: 20112123 Pag: 37
§ PARTIDES D'OBRA
[+ . 2
2 NUM  coDI UA DESCRIPCIO PREU
3
3
3 P-7  EAWO1WP u Subministrament i instal-laci6 de tendal vertical teld Rend.: 1,000 2.581,27 €
é’ amb guies de mesures 274x430 cm en teixit acrilic i
8 alumini lacat RAL 7022, amb motor via radio somfy, o
; equivalent. Inclou tots els accessoris de muntatge.
g Unitats Preu € Parcial Import
g Ma d'obra:
g A0127000 h Oficial 1a col-locador 7,000 R x 22,37000 = 156,59000
% A0137000 h Ajudant col-locador 7,000 R x 19,48000 = 136,36000
T
= Subtotal... 292,95000 292,95000
é Materials:
§ BAWWO1WP u Tendal vertical telo amb guies de mesures 274x430 cm 1,000  x  2.281,00000 = 2.281,00000
§ en teixit acrilic i alumini lacat RAL 7022, amb motor via
o radio somfy, o equivalent.
g Subtotal... 2.281,00000  2.281,00000
€
E DESPESES AUXILIARS  2,50% 7,32375
E COST DIRECTE 2.581,27375
(=}
E DESPESES INDIRECTES  0,00%
§ B COST EXECUCIO MATERIAL 2.581,27375
ol
23
S5
c
88
g8 P-8  EAVWO02WP u Subministrament i installacio de cortina Box de Rend.: 1,000 1.856,27 €
% E mesures 293 cm d'ample x 260 cm d'alt, amb teixit
g3 mega bo white, i amb accionament amb motor, o
55 equivalent. Inclou tots els accessoris de muntatge.
g8 Unitats Preu € Parcial Import
i g Ma d'obra:
e A0127000 h Oficial 1a col-locador 7,000 R x 22,37000 = 156,59000
— Q
k] A0137000 h Ajudant col-locador 7,000 R x 19,48000 = 136,36000
S d
é H Subtotal... 29295000  292,95000
% 8 Materials:
Q‘;l BAVV02WP u Cortina Box de mesures 293 cm d'ample x 260 cm 1,000 x  1.556,00000 = 1.556,00000
ﬁ 3 d'alt, amb teixit mega bo white, i amb accionament amb
3% motor o equivalent.
I 9
E £ Subtotal... 1.556,00000 1.556,00000
<8
9=
§¢§ DESPESES AUXILIARS  2,50% 7,32375
E g COST DIRECTE 1.856,27375
»e DESPESES INDIRECTES  0,00%
§ 8 COST EXECUCIO MATERIAL 1.856,27375
g€
8%
gt
g § P-9  EAVVO03WP u Subministrament i instal-laci6 de cortina Box de Rend.: 1,000 2.173,27 €
©8 mesures 340 cm d'ample x 260 cm d'alt, amb teixit
@ 3 mega bo white, i amb accionament amb motor, o
83 equivalent. Inclou tots els accessoris de muntatge.
5§83 Unitats Preu € Parcial Import
8% Ma d'obra:
[T
29 A0127000 h Oficial 1a col-locador 7,000 /R x 22,37000 = 156,59000
[T
5 £ A0137000 h Ajudant col-locador 7,000 R x 19,48000 = 136,36000
Ss
[ )
iz
Ex
g2
28
g [}
=3
i
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§ PARTIDES D'OBRA
@ . 2
2 NUM  coDI UA DESCRIPCIO PREU
3
s Subtotal... 29295000 292,95000
) Materials:
E, BAVVO3WP u Cortina Box de mesures 340 cm d'ample x 260 cm 1,000 x  1.873,00000 = 1.873,00000
2 d'alt, amb teixit mega bo white, i amb accionament amb
& motor, 0 equivalent.
§ Subtotal... 1.873,00000 1.873,00000
[a]
<
E DESPESES AUXILIARS  2,50% 7,32375
w
g COST DIRECTE 2.173,27375
é DESPESES INDIRECTES  0,00%
E COST EXECUCIO MATERIAL 2.173,27375
g
o
£
g P-10  EAVV04WP u Subministrament i instal-lacio de cortina corredera tipus Rend.: 1,000 1.052,48 €
© Niagara de mesures 4x4,3 m en teixit acrilic, o
£ equivalent. Inclou tots els accessoris de muntatge.
£ Unitats Preu € Parcial Import
2 Ma d'obra:
g . A0127000 h Oficial 1a col-locador 5,000 R x 22,37000 = 111,85000
) A0137000 h Ajudant col-locador 5,000 R x 19,48000 = 97,40000
sE
§ g Subtotal... 209,25000 209,25000
88 Materials:
]
g BAVVO04WP u Cortina corredera tipus Niagara de mesures 4x4,3 m en 1000 x 838,00000 = 838,00000
53 teixit acrilic, o equivalent.
e
E § Subtotal... 838,00000 838,00000
fe
Q % DESPESES AUXILIARS  2,50% 523125
© o
é = COST DIRECTE 1.052,48125
%g DESPESES INDIRECTES  0,00%
(7} 2
g E COST EXECUCIO MATERIAL 1.052,48125
@ ©
g
g
§E P-11  EAVV05WP u Subministrament i instal-laci6 de tendal tipus Veranda Rend.: 1,000 7.246,43 €
QE W19 de mesures 600x473 cm, amb teixit a escolli,
%% accionament amb motor, o equivalent. Inclou tots els
E ; accessoris de muntatge.
2% Unitats Preu € Parcial Import
3% Ma d'obra:
g g A0127000 h Oficial 1a col-locador 10,000 R x 22,37000 = 223,70000
P8 A0137000 h Ajudant col-locador 10,000 /R x 19,48000 = 194,80000
n ©
o€
% “E Subtotal... 418,50000 418,50000
8 % Materials:
§ 5 BAVV05WP u Tendal tipus Veranda W19 de mesures 600x473 cm, 1,000 x  6.817,47000 = 6.817,47000
%% amb teixit a escollir, accionament amb motor, o
xg equivalent
33
E g Subtotal... 6.817,47000 6.817,47000
8%
[T}
23
ig
[ )
i
Ex
g2
28
g [}
=8
i
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§ PARTIDES D'OBRA
g NOM  coDI DESCRIPCIO PREU
3
e
[}
E DESPESES AUXILIARS  2,50% 10,46250
‘E COST DIRECTE 7.246,43250
; DESPESES INDIRECTES  0,00%
-;;f COST EXECUCIO MATERIAL 7.246,43250
=
o
[a]
S
E P-12  EAWZO1WP Comandament a paret (mobil) Smoove 1 10, o Rend.: 1,000 122,83 €
‘ﬁ equivalent, totalment muntat i instal-lat.
° Unitats Preu € Parcial Import
2 Ma d'obra:
8 A012M000 Oficial 1a muntador 0,500 IR x 23,12000 = 11,56000
“_: A013M000 Ajudant muntador 0,500 /R x 19,48000 = 9,74000
(=}
E Subtotal... 21,30000 21,30000
= Materials:
é BAVZ01WP Comandament a paret (mobil) Smoove 1 10, o 1,000  x 101,00000 = 101,00000
8 equivalent
é Subtotal... 101,00000 101,00000
2o
o
E‘i\ DESPESES AUXILIARS  2,50% 0,53250
5% COST DIRECTE 122,83250
§é DESPESES INDIRECTES  0,00%
% % COST EXECUCIO MATERIAL 122,83250
D0
o= P-13  EG8401WP Pantalla Tela Gobelin projeccié 5'9x4, o equivalent, Rend.: 1,000 812,36 €
3 ’é totalment muntada i connectada
@ 3 Unitats Preu € Parcial Import
28 Ma d'obra:
Qo
g E A012M000 Oficial 1a muntador 1,500 /R x 23,12000 = 34,68000
E ’é A013M000 Ajudant muntador 1500 /R x 19,48000 = 29,22000
S
g % Subtotal... 63,90000 63,90000
§ 7 Materials:

=
% = BG8401WP Pantalla Tela Gobelin projeccio 5'9x4 o equivalent 1,000  x 747,50000 = 747,50000
@g
5s Subtotal... 4750000 747,50000
28
S E DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,95850
g8 COST DIRECTE 812,35850
gé DESPESES INDIRECTES  0,00%
SE i
% ] COST EXECUCIO MATERIAL 812,35850
gt
gt
58
E; P-14  EG8402WP Pantalla 16:9, de 5 m X2,8 m, projeccio frontal, o Rend.: 1,000 1.042,36 €
9 é equivalent, totalment muntada i connectada
&g Unitats Preu € Parcial Import
8 § Ma d'obra:
[T+
29 A012M000 Oficial 1a muntador 1,500 /R x 23,12000 = 34,68000
[T
£E A013M000 Ajudant muntador 1,500 R x 19,48000 = 29,22000
Sa
T N
b
£3
Es
23
8o
ge
>8
g [}
&g
8z
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§ PARTIDES D'OBRA
g NOM  coDI UA  DESCRIPCIO PREU
3
s Subtotal... 63,90000 63,00000
) Materials:
E, BG8402WP u Pantalla 16:9, de 5 m X2,8 m, projeccio frontal, o 1,000  x 977,50000 = 977,50000
2 equivalent
<
E Subtotal... 977,50000 977 50000
o
2 DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,95850
=
% COST DIRECTE 1.042,35850
% DESPESES INDIRECTES 0,00%
% COST EXECUCIO MATERIAL 1.042,35850
E
$
o
8 P-15 EGB8403WP u Marc eléctric amb vidre polaritzat 2,4 m, accionament Rend.: 1,000 2.939,86 €
g DMX,0 equivalent, muntat i connectat
% Unitats Preu € Parcial Import
S Ma d'obra:
E A012M000 h Oficial 1a muntador 1,500 R x 23,12000 = 34,68000
£ A013M000 h Ajudant muntador 1,500 /R x 19,48000 = 29,22000
gg Subtotal... 63,90000 63,90000
&2 X
s 5 Materials:
c &
S8 BG8403WP u Marc eléctric amb vidre polaritzat 2,4 m, accionament 1,000 x 287500000 = 2.875,00000
g8 DMX
% 5 Subtotal... 2.875,00000 2.875,00000
=28
Na
5% DESPESES AUXILIARS  150% 095850
b=
g % COST DIRECTE 2.939,85850
§§_ DESPESES INDIRECTES 0,00%
m= 2
§ E COST EXECUCIO MATERIAL 2.939,85850
i
R3
%% P-16 EG8404WP u Pantalla motoritzada retro dual 16:9 500x280, o Rend.: 1,000 4.564,86 €
3 g equivalent, totalment muntada i connectada
§Z Unitats Preu € Parcial Import
E £ Ma d'obra:
3 2 A012M000 h Oficial 1a muntador 1,500 /R x 23,12000 = 34,68000
gtg A013M000 h Ajudant muntador 1,500 R x 19,48000 = 29,22000
<9
g E Subtotal... 63,90000 63,90000
85 Materials:
Eé BG8404WP u Pantalla motoritzada retro dual 16:9 500x280, o 1,000 x  4.500,00000 = 4.500,00000
QE equivalent
8%
g¢ Subtotal... 4.500,00000 4.500,00000
i’. 8 DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,95850
) %3
%‘% COST DIRECTE 4.564,85850
gg DESPESES INDIRECTES  0,00%
8¢ COST EXECUCIO MATERIAL 4.564,85850
28
[T
£E
gs
3
TN
b
£
£
¥
8o
gg
>8
$g
'
wa
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§ PARTIDES D'OBRA
g NUM  CODI UA  DESCRIPCIO PREU
3
g
3 P-17 EGSLOTWP u Enttec ODE codificador Art-Net to DMX , o equivalent, Rend.: 1,000 398,50 €
é’ totalment muntat i connectat
8 Unitats Preu € Parcial Import
H Ma d'obra:
é A012M000 h Oficial 1a muntador 0,200 R x 23,12000 = 4,62400
§ A013M000 h Ajudant muntador 0,200 R x 19,48000 = 3,89600
[a]
< Subtotal... 8,52000 8,52000
o .
T Materials:
©
2 BG8LO1WP u Enttec ODE codificador Art-Net to DMX, o equivalent 1000  x 389,85000 = 389,85000
2
g Subtotal... 389,85000 389,85000
8
E DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,12780
g COST DIRECTE 398,49780
E DESPESES INDIRECTES 0,00%
§ COST EXECUCIO MATERIAL 398,49780
&
5
]
g7 P-18 EG8PO1WP u Ordinador Apple iMac 24", o equivalent, totalment Rend.: 1,000 1.920,47 €
2% instal-lat
< 3 Unitats Preu € Parcial Import
5 § Ma d'obra:
§ % A012M000 h Oficial 1a muntador 1,000 R x 23,12000 = 23,12000
c E
sm\g Subtotal... 23,12000 23,12000
‘-é g Materials:
& E BGBPO1WP u Ordinador Apple iMac 24", o equivalent 1,000 x  1.897,00000 = 1.897,00000
G =
§ é Subtotal... 1.897,00000 1.897,00000
2y
% g DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,34680
3
é g COST DIRECTE 1.920,46680
E ’g DESPESES INDIRECTES 0,00%
@ g COST EXECUCIO MATERIAL 1.920,46680
2R
it
[
2= P-19 EG8P02WP u iPad mini pro, o equivalent, totalment programat Rend.: 1,000 715,53 €
=3 Unitats Preu € Parcial Import
é £ Ma d'obra:
g g A012M000 h Oficial 1a muntador 0,500 R x 23,12000 = 11,56000
S @
E é Subtotal... 11,56000 11,56000
£ Materials:
8 % BG8PO2WP u iPad mini pro o equivalent 1,000  x 703,80000 = 703,80000
QE
6 § Subtotal... 703,80000 703,80000
&9
8a
g; DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,17340
‘é :é COST DIRECTE 715,53340
335
o2
€0
[T
£E
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3
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§ PARTIDES D'OBRA
g NOM  coDI UA  DESCRIPCIO PREU
3
E COST EXECUCIO MATERIAL 715,53340
(=}
2 P-20 EG8P21WP u Subministrament  Programari/software Qlab, i Qlab Rend.: 1,000 1.380,00 €
K remote, o equivalente
§ Unitats Preu € Parcial Import
2 Materials:
% BG8P21WP u Programari Qlab, o equivalent, per a ordinador 1,000 x  1.380,00000 = 1.380,00000
=
7 Subtotal... 1.380,00000 1.380,00000
2
% DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,00000
s COST DIRECTE 1.380,00000
$ DESPESES INDIRECTES  0,00%
£ COST EXECUCIO MATERIAL 1.380,00000
g
T
£
(=}
£ P-21 EG8SP31WP u Motu 828 Mk3 Hibrid, interficie d'audio, o equivalent, Rend.: 1,000 1.057,32 €
$ totalment instal-lat
33 Unitats Preu € Parcial Import
5‘; Ma d'obra:
% g A012M000 h Oficial 1a muntador 1,000 R x 23,12000 = 23,12000
© 9
§ % Subtotal... 23,12000 23,12000
g 5 Materials:
ﬁé BG8P31WP u Motu 828 Mk3 Hibrid, interficie d'audio o equivalent 1,000 x  1.033,85000= 1.033,85000
S o
ﬁ E Subtotal... 1.033,85000 1.033,85000
0%
=4
% § DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,34680
w®
S COST DIRECTE 1.057,31680
52 DESPESES INDIRECTES 0,00%
K COST EXECUCIO MATERIAL 1.057,31680
ks
w S
38
83
é § P-22 EGC512WP u Sistema d'alimentacié ininterrompuda 500w, col-locat Rend.: 1,000 654,10 €
3 e Unitats Preu € Parcial Import
55 Ma d'obra:
g @ A012H000 h Oficial 1a electricista 0,500 /R x 23,12000 = 11,56000
% = A013H000 h Ajudant electricista 0,500 R x 19,45000 = 9,72500
88
E é Subtotal... 21,28500 21,28500
oOE Materials:
s
§ 8 BGC512WP u Sistema d'alimentaci ininterrompuda 500w 1,000  x 632,50000 = 632,50000
=85
§ 5 Subtotal... 632,50000 632,50000
]
B9
%g DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,31928
o T
é 8 COST DIRECTE 654,10427
% g DESPESES INDIRECTES 0,00%
‘% % COST EXECUCIO MATERIAL 654,10427
EE
3
3
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b
£
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§ PARTIDES D'OBRA
@ . 2
2 NUM  coDI UA DESCRIPCIO PREU
3
2
) P-23  EH12W009 u Tira de led interior de 5 mts Lightstrips, inclos driver, Rend.: 1,000 60,96 €
8 muntada encastada, o equip de caracteristiques
; técniques equivalents, totalment muntat i acabat.
é Unitats Preu € Parcial Import
< Ma d'obra:
g A012H000 h Oficial 1a electricista 0,300 IR x 23,12000 = 6,93600
<
2 A013H000 h Ajudant electricista 0,300 /R x 19,45000 = 5,83500
T
% Subtotal... 12,77100 12,77100
2 Materials:
§ BH12W009 u Tira de led interior de 5 mts Lightstrips, inclou driver 1,000  x 48,00000 = 48,00000
8
E Subtotal... 48,00000 48,00000
g
E DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,19157
% COST DIRECTE 60,96257
fé DESPESES INDIRECTES  0,00%
2 COST EXECUCIO MATERIAL 60,96257
S
& <
21
o
L8 P-24 EHPLOIWP u Projector tipus focus orientable del tipus retall Led, Rend.: 1,000 819,11 €
83 d'aproximadament 205 W de poténcia de la llumenera
§ é formada per leds, o equivalent, muntat superficialment
og Unitats Preu € Parcial Import
53 Ma dobra:
Na
S8 A012H000 h Oficial 1a electricista 0,300 R x 23,12000 = 6,93600
n =
g8 A013H000 h Ajudant electricista 0,300 R x 19,45000 = 5,83500
0®
§ ig Subtotal.. 12,7100 12,7100
wg Materials:
o«
é 3 BHPLOTWP u Projector tipus focus orientable del tipus retall Led, de 1,000 x 806,15000 = 806,15000
5 2 205 W de poténcia de la llumenera formada per leds, o
@g equivalent.
S
@ E Subtotal... 806,15000 806,15000
22
Qv
§ § DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,19157
g}
§ ¢ COST DIRECTE 819,11257
E% DESPESES INDIRECTES  0,00%
28 COST EXECUCIO MATERIAL 819,11257
Bs
36
gE P-25 EHPLO2WP u Projector tipus focus orientable del tipus PAR Led Rend.: 1,000 805,31 €
© E RGBWAU, d'aproximadament 200 W de poténcia de la
g s llumenera formada per leds, o equivalent, muntat
S 5 superficialment
% S Unitats Preu € Parcial Import
%% Ma d'obra:
£3 A012H000 h Oficial 1a electricista 0,300 R x 23,12000 = 6,93600
gé A013H000 h Ajudant electricista 0,300 /R x 19,45000 = 5,83500
o2
E E Subtotal... 12,77100 12,77100
ik
[ )
iz
Ex
g2
28
g [}
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i
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§ PARTIDES D'OBRA
[+ . 2
2 NUM  coDI UA DESCRIPCIO PREU
% Materials:
s BHPLO2WP u Projector tipus focus orientable del tipus PAR Led 1,000 x 792,35000 = 792,35000
§ RGBWAU, de 200 W de poténcia de la llumenera
H formada per leds, o equivalent.
é Subtotal... 792,35000 792,35000
=
g DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,19157
<
E COST DIRECTE 805,31257
;'.5 DESPESES INDIRECTES  0,00%
° COST EXECUCIO MATERIAL 805,31257
g
4 P-26 EHPLO3WP u Projector tipus focus orientable del tipus Strobo Led, de Rend.: 1,000 674,21 €
% llumenera formada per leds, o equivalent, 2 canals
E DMX, muntat superficialment
s Unitats Preu € Parcial Import
fé Ma d'obra:
E A012H000 h Oficial 1a electricista 0,300 IR x 23,12000 = 6,93600
$ A013H000 h Ajudant electricista 0,300 R x 19,45000 = 5,83500
R
ol
E‘% Subtotal... 12,77100 12,77100
L8 Materials:
5%
5 2 BHPLO3WP u Projector tipus focus orientable del tipus Strobo Led, de 1000  x 661,25000 = 661,25000
gg llumenera formada per leds, o equivalent, 2 canals
2 DMX
=28
g ?a Subtotal... 661,25000 661,25000
B
g % DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,19157
% i& COST DIRECTE 674,21257
88 DESPESES INDIRECTES  0,00%
é é COST EXECUCIO MATERIAL 674,21257
~Q
58 P-27  EHPLO4WP u Projector tipus focus cap mobil Led, tipus SPOT, de Rend.: 1,000 1.105,46 €
% § llumenera formada per leds, o equivalent, globos
S5 inclosos, muntat superficialment
g Unitats Preu € Parcial Import
58 Ma d'obra:
g g A012H000 h Oficial 1a electricista 0,300 /R x 23,12000 = 6,93600
% f A013H000 h Ajudant electricista 0,300 /R x 19,45000 = 5,83500
36
E § Subtotal... 12,77100 12,77100
SE Materials:
§§ BHPLO4WP u Projector tipus focus cap mobil Led, tipus SPOT, de 1,000 x 109250000 = 1.092,50000
g2 llumenera formada per leds, o equivalent, globos
83 inclosos,
€8 Subtotal... 1.092,50000  1.092,50000
oo
O T
}E g DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,19157
kopsl
; 2 COST DIRECTE 1.105,46257
5w
tE
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i
[ )
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§ PARTIDES D'OBRA
[+ . 2
2 NUM CODI UA DESCRIPCIO PREU
3
E COST EXECUCIO MATERIAL 1.105,46257
(=}
% P-28 EHZ1BOWP u Estructura Truss per focus, a mida, o equivalent, Rend.: 1,000 2.558,92 €
8 totalment muntada
§ Unitats Preu € Parcial Import
2 Ma d'obra:
% A012H000 h Oficial 1a electricista 2,000 R x 23,12000 = 46,24000
‘% A013H000 h Ajudant electricista 2,000 R x 19,45000 = 38,90000
=}
= Subtotal... 85,14000 85,14000
% Materials:
(=}
e BHZ1BOWP u Guia per a suspendre del sostre i accessoris de 1,000  x 247250000 = 2.472,50000
g subjecci6 incorporats
E Subtotal... 2.472,50000 2.472,50000
w
]
fé DESPESES AUXILIARS  1,50% 1,27710
E’ COST DIRECTE 2.558,91710
§ DESPESES INDIRECTES 0,00%
£ COST EXECUCIO MATERIAL 2558,91710
el
28
82
g8 ) '
g5 P-29 EP3501WP u Altaveu dos vies 10" autoamplificat, 350 w, o Rend.: 1,000 470,81 €
55 equivalent, instal-lat
55 Unitats Preu € Parcial Import
g é Ma d'obra:
ifls AD12M000 h Oficial 1a muntador 0250 Rx  2312000= 578000
O®
8% A013M000 h Ajudant muntador 0,250 IR x 19,48000 = 4,87000
m =
I
gg Subtotal... 10,65000 10,65000
82 Materials:
~Q
88 BP3501WP u Altaveu dos vies 10" autoamplificat, 350 w, 1000  x 460,00000 = 460,00000
!
@ g Subtotal... 460,00000 460,00000
2R
% § DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,15975
e F
% § COST DIRECTE 470,80975
E S DESPESES INDIRECTES  0,00%
g @ COST EXECUCIO MATERIAL 470,80975
ey
w c
88
L8
SE P-30 EP3502WP u Altaveu de subgreu 127, de 800 w o equivalent, Rend.: 1,000 672,06 €
85 instal-lat
8¢ Unitats Preu € Parcial Import
]E Ma d'obra:
=3
& ’?, A012M000 h Oficial 1a muntador 0,250 R x 23,12000 = 5,78000
o
§§ A013M000 h Ajudant muntador 0,250 IR x 19,48000= 4,87000
5sg
% 5 Subtotal... 10,65000 10,65000
°3 Materials:
é E BP3502WP u Altaveu de subgreu 12", de 800 w 1,000 x 661,25000 = 661,25000
T3
g8
£
Es
gz
8¢
gg
28
$g
Be
wa
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§ PARTIDES D'OBRA
[+ . 2
2 NUM CODI UA DESCRIPCIO PREU
3
g
2 Subtotal... 661,25000 661,25000
(=}
‘E DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,15975
2 COST DIRECTE 672,05975
<
K DESPESES INDIRECTES  0,00%
= .
15 COST EXECUCIO MATERIAL 672,05975
g
@
w
o
f P-31 EP7401WP u Armari moble Rack pel control de 16 unitats amb porta i Rend.: 1,000 416,99 €
H clau, col-locat
% Unitats Preu € Parcial Import
3 Ma d'obra:
“é A012M000 h Oficial 1a muntador 1,000 /R x 23,12000 = 23,12000
g A013M000 h Ajudant muntador 1,000 /R x 19,48000= 19,48000
s Subtotal... 42,60000 42,60000
g Materials:
£ BP7401WP u Armari moble Rack pel control de 16 unitats amb porta i 1,000  x 373,75000 = 373,75000
S clau
gg‘ Subtotal... 373,75000 373,75000
T
]
§ ;E; DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,63900
g8 COST DIRECTE 416,98900
55
§ 5 DESPESES INDIRECTES 0,00%
5@: COST EXECUCIO MATERIAL 416,98900
S o
42
9F
= % P-32 EPAGO1WP u Monitor 65"'Smart, amb suport, o equivalent, totalment Rend.: 1,000 1.269,69 €
88 instal lat
é 3 Unitats Preu € Parcial Import
5 g Ma d'obra:
52 A012M000 h Oficial 1a muntador 0,200 R x 23,12000 = 4,62400
S
w >
§§ Subtotal... 4,62400 4,62400
% § Materials:
':(‘( ; BPAGOTWP u Monitor 65" Smart, amb suport, o equivalent 1,000 x  1.26500000 = 1.265,00000
@2
E :§ Subtotal... 1.265,00000 1.265,00000
L
3 E DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,06936
g8 COST DIRECTE 1.269,69336
(=}
E § DESPESES INDIRECTES 0,00%
% E COST EXECUCIO MATERIAL 1.269,69336
38
g2
58
¢3 P-33  EPACO1WP u Matriu de video 88, control remot Xarxa i RS232 o Rend.: 1,000 3.172,40 €
88 equivalent, totalment instal-lada
S8 Unitats Preu € Parcial Import
% g Ma d'obra:
% % A012M000 h Oficial 1a muntador 1,500 R x 23,12000 = 34,68000
EE
&=
3
T N
b
£
£
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§ PARTIDES D'OBRA
@ . 2
2 NUM  cobl UA DESCRIPCIO PREU
3
s Subtotal... 34,68000 34,68000
) Materials:
E, BPACO1WP u Matriu de video 8x8, control remot Xarxa i RS232, o 1,000 x  3.137,20000 = 3.137,20000
2 equivalent
©
E Subtotal... 3.137,20000 3.137,20000
o
2 DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,52020
=
x COST DIRECTE 3.172,40020
% DESPESES INDIRECTES 0,00%
% COST EXECUCIO MATERIAL 3.172,40020
£
$
o
8 P-34 EQZ301WP u Disparador de fum fred base CO2 DMX, instal-lat Rend.: 1,000 782,09 €
E Unitats Preu € Parcial Import
E Ma d'obra:
é A012M000 h Oficial 1a muntador 0,750 R x 23,12000 = 17,34000
s
£ Subtotal... 17,34000 17,34000
2 Materials:
%% BQZ301WP u Disparador de fum fred base CO2 DMX 1,000  x 764,75000 = 764,75000
s E
§ i; Subtotal... 764,75000 764,75000
gé COST DIRECTE 782,09000
53 DESPESES INDIRECTES  0,00%
gg COST EXECUCIO MATERIAL 782,09000
2g
© o
ns
i
S d
éi P-35 KQVA02WP u Projector Optima L1 lampada Laser 4K, o equivalent, Rend.: 1,000 2.426,73 €
58 totalment instal-lat
g5 Unitats Preu € Parcial Import
i3 Ma d'obra:
gL A012M000 h Oficial a muntador 0,500 R x 2312000+ 11,56000
I o
E E Subtotal... 11,56000 11,56000
g Materials:
E § BQVA02WP u Projector Optima L1 lampada Laser 4K, o equivalent, 1,000 x 241500000 = 2.415,00000
L
8 E Subtotal... 2.415,00000 2.415,00000
w c
88
8' § DESPESES AUXILIARS  1,50% 0,17340
D ©
E E COST DIRECTE 2.426,73340
g8 DESPESES INDIRECTES  0,00%
g E COST EXECUCIO MATERIAL 2.426,73340
23
&3
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8%
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PARTIDES ALCADES

copl UA  DESCRIPCIO PREU

082001PA u Partida algada d'elements accessoris de muntatge dels 500,00 €
equips, conductes i reixes.

082101PA u Partida algada de cablejat de video, so, dmx i ethernet 2.280,00 €

082201PA u Partida alcada de ma d'obra i programacié Qlab 6.685,00 €

082301PA u Partida algada d'ajudes a les instal-lacions 3.000,00 €

082401PA u Partida alcada a justificar de restitucié d'elements, 3.500,00 €
acabats de pintura, repas d'ignifugacions

082501PA u Partida de gestio de residus 100,00 €

082601PA u Partida de posta en marxa. 200,00 €

082602PA u Partida corresponent al butlleti de ['instal-lador 250,00 €

082702PA u Partida de cobrament integre de la seguretat i salut 1.296,09 €

082801PA u Partida algada de neteja mecanica de la superficie de 1.265,00 €

la muralla amb la finalitat d'eliminar sediments de
matéria organica i acumulacions de materials de
diversa naturalesa sobre els paraments del monument,
plans horitzontals de les motllures i relleus escultorics.
Aquesta neteja és necessaria per deixar preparada la
pedra per rebre el tractament biocida. Per a dur a terme
aquest tractament s'utilitzaran raspalls de nilo de
diferent duresa, paletines, espatules i aspirador.

=1

082802PA u Partida algada del tractament biocida de la fabrica de la 436,00 €

muralla. Aplicacié en les zones de la muralla afectades
per colonies d'algues, d'una solucio de Clorur de
Benzalconi (n-alquil metil bencil clorur d'amoni.) un
desintectant, tensioactiu, bactericida i inhibidor de
I'activitat viral. Aquests es preparara al 10% en una
solucié hidroalcoholica (25% alcohol + 75% aigua
desmineralitzada). Aquest producte s'aplicara amb
polvoritzador o pinzell, segons les necessitats. Cal
deixar un interval de quatre a cinc dies per comprovar
si el producte ha estat efectiu. En cas de tenir-se que
repetir aquest tractament perqué no s'ha neutralitzat
del tot I'activitat biologica, es procedira a aplicar només
la soluci6 hidroalcoholica pero en aquest cas invertint
el percentatge anterior (75% alcohol + 25% aigua
desmineralitzada).

Esta es una copia impresa del documento electronico (Ref: 3120100 637DJ-FCOSJ-LDA81 5783AA73AC094E4E7E8870DFO3EB160C1E5510F2) generada con la aplicacion informatica Firmadoc. EI documento estd FIRMADO. Mediante el cdigo de verificacion)

puede comprobar la validez de la firma electronica de los documentos firmados en la direccion web: https://seu.diputaciolleida.cat/portal/verificarDocumentos.do?ent_id:
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QUADRE DE PREUS NUMERO 1 Data: 20/12/23 Pag: 1
NUMERO  CODI UA  DESCRIPCIO BREU
§ P-1 0821WCO01 u Partida de cablejat de video, so, dmx i ethernet 3.225,00 €
8 (TRES MIL DOS-CENTS VINT-I-CINC EUROS)
]
é P-2 0822WPR1 u Partida de ma d'obra i programacio Qlab 9.008,64 €
é’ (NOU MIL VUIT EUROS AMB SEIXANTA-QUATRE CENTIMS)
Q
E P-3 0825WR02 u Partida de gestio de residus 165,76 €
é (CENT SEIXANTA-CINC EUROS AMB SETANTA-SIS CENTIMS)
=
8 P-4 0826WM02 u Partida de connexions dels equipaments 212,85 €
g (DOS-CENTS DOTZE EUROS AMB VUITANTA-CINC CENTIMS)
o
T
‘% P-5 0827WSS2 u Partida de cobrament integre de la seguretat i salut 1.014,20 €
2 (MIL CATORZE EUROS AMB VINT CENTIMS)
g
£
3 P-6 0827WSS3 u Partida de cobrament integre de la seguretat i salut 354,97 €
o (TRES-CENTS CINQUANTA-QUATRE EUROS AMB NORANTA-SET CENTIMS)
g
8 p-7 EAVW01WP u Subministrament i instal-lacié de tendal vertical telo amb guies de mesures 274x430 cm en teixit 2.581,27 €
E
iL acrilic i alumini lacat RAL 7022, amb motor via radio somfy, o equivalent. Inclou tots els accessoris
g de muntatge. )
§ (DOS MIL CINC-CENTS VUITANTA-UN EUROS AMB VINT-I-SET CENTIMS)
kel
5 P-8 EAVV02WP u  Subministrament i instal-laci6 de cortina Box de mesures 293 cm d'ample x 260 cm d'alt, amb teixit 1.856,27 €
§ I mega bo white, i amb accionament amb motor, 0 equivalent. Inclou tots els accessoris de muntatge.
2% (MIL VUIT-CENTS CINQUANTA-SIS EUROS AMB VINT-I-SET CENTIMS)
&5
=&
5 § P-9 EAVV0O3WP u Subministrament i instal-lacié de cortina Box de mesures 340 cm d'ample x 260 cm d'alt, amb teixit 2.173,27 €
B2 mega bo white, i amb accionament amb motor, 0 equivalent. Inclou tots els accessoris de muntatge.
2 2 (DOS MIL CENT SETANTA-TRES EUROS AMB VINT-I-SET CENTIMS)
o S
=8
g S P-10 EAVV04WP u Subministrament i instal-lacio de cortina corredera tipus Niagara de mesures 4x4,3 m en teixit 1.052,48 €
S8 g
I :»az:) acrilic, 0 equivalent. Inclou tots els accessoris de muntatge. .
g < (MIL CINQUANTA-DOS EUROS AMB QUARANTA-VUIT CENTIMS)
ot
© o
o >§ P-11 EAVV05WP u Subministrament i instal-laci6 de tendal tipus Veranda W19 de mesures 600x473 cm, amb teixit a 7.246,43 €
§ 8 escollir, accionament amb motor, 0 equivalent. Inclou tots els accessoris de muntatge.
9 % (SET MIL DOS-CENTS QUARANTA-SIS EUROS AMB QUARANTA-TRES CENTIMS)
3
28
E 2 P-12 EAWZ01WP u Comandament a paret (mobil) Smoove 110, o equivalent, totalment muntat i instal-lat. 122,83 €
3 .
@ 3 (CENT VINT-I-DOS EUROS AMB VUITANTA-TRES CENTIMS)
22
% 2 P-13 EG8401WP u Pantalla Tela Gobelin projecci6 5'9x4, o equivalent, totalment muntada i connectada 812,36 €
35 (VUIT-CENTS DOTZE EUROS AMB TRENTA-SIS CENTIMS)
33
g :§ P- 14 EG8402WP u Pantalla 16:9, de 5 m X2,8 m, projeccid frontal, 0 equivalent, totalment muntada i connectada 1.042,36 €
é £ (MIL QUARANTA-DOS EUROS AMB TRENTA-SIS CENTIMS)
g
v c
8 z P-15 EG8403WP u Marc electric amb vidre polaritzat 2,4 m, accionament DMX,0 equivalent, muntat i connectat 2.939,86 €
E § (DOS MIL NOU-CENTS TRENTA-NOU EUROS AMB VUITANTA-SIS CENTIMS)
s E
&=
§ é P- 16 EG8404WP u Pantalla motoritzada retro dual 16:9 500x280, o equivalent, totalment muntada i connectada 4.564,86 €
2 E (QUATRE MIL CINC-CENTS SEIXANTA-QUATRE EUROS AMB VUITANTA-SIS CENTIMS)
g
E 8 P-17 EG8LO1WP u Enttec ODE codificador Art-Net to DMX , o equivalent, totalment muntat i connectat 398,50 €
8% (TRES-CENTS NORANTA-VUIT EUROS AMB CINQUANTA CENTIMS)
S
e
g 2 P-18 EG8PO1WP u Ordinador Apple iMac 24", o equivalent, totalment instal-lat 1.920,47 €
23 (MIL NOU-CENTS VINT EUROS AMB QUARANTA-SET CENTIMS)
[T
EE
g s P- 19 EG8P02WP u iPad mini pro, o equivalent, totalment programat 715,53 €
F
38
L3
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£z
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= QUADRE DE PREUS NUMERO 1 Data: 20/12/23 Pag: 2
— NUMERO  CODI UA  DESCRIPCIO PREU
& P-20 EG8P21WP u Subministrament Programari/software Qlab, i Qlab remote, o equivalente 1.380,00 €
8 (MIL TRES-CENTS VUITANTA EUROS)
3
é P-21 EG8P31WP u Motu 828 Mk3 Hibrid, interficie d'audio, o equivalent, totalment instal-lat 1.057,32 €
% (MIL CINQUANTA-SET EUROS AMB TRENTA-DOS CENTIMS)
9
E P- 22 EGC512WP u Sistema d'alimentacio ininterrompuda 500w, col-locat 654,10 €
é (SIS-CENTS CINQUANTA-QUATRE EUROS AMB DEU CENTIMS)
=
8 P-23 EH12W009 u Tira de led interior de 5 mts Lightstrips, inclos driver, muntada encastada, o equip de 60,96 €
ES caracteristiques técniques equivalents, totalment muntat i acabat.
& (SEIXANTA EUROS AMB NORANTA-SIS CENTIMS)
©
° P- 24 EHPLOTWP u Projector tipus focus orientable del tipus retall Led, d'aproximadament 205 W de poténcia de la 819,11 €
5] lumenera formada per leds, o equivalent, muntat superficialment
% (VUIT-CENTS DINOU EUROS AMB ONZE CENTIMS)
(=}
°
“LJ; P- 25 EHPLO2WP u Projector tipus focus orientable del tipus PAR Led RGBWAU, d'aproximadament 200 W de poténcia 805,31 €
§ de la llumenera formada per leds, o equivalent, muntat superficialment
3 (VUIT-CENTS CINC EUROS AMB TRENTA-UN CENTIMS)
w
]
ré P- 26 EHPLO3WP u Projector tipus focus orientable del tipus Strobo Led, de llumenera formada per leds, o equivalent, 2 674,21 €
5 canals DMX, muntat superficialment .
= (SIS-CENTS SETANTA-QUATRE EUROS AMB VINT-I-UN CENTIMS)
0
év p-27 EHPLO4WP u Projector tipus focus cap mobil Led, tipus SPOT, de llumenera formada per leds, o equivalent, 1.105,46 €
1 globos inclosos, muntat superficialment .
S (MIL CENT CINC EUROS AMB QUARANTA-SIS CENTIMS)
]
§ P-28 EHZ1BOWP u Estructura Truss per focus, a mida, o equivalent, totalment muntada 2.558,92 €
g (DOS MIL CINC-CENTS CINQUANTA-VUIT EUROS AMB NORANTA-DOS CENTIMS)
~
w
E P-29 EP3501WP u Altaveu dos vies 10" autoamplificat, 350 w, o equivalent, instal-lat 470,81 €
ﬁ (QUATRE-CENTS SETANTA EUROS AMB VUITANTA-UN CENTIMS)
(6]
o
é P- 30 EP3502WP u Altaveu de subgreu 12", de 800 w o equivalent, instal-lat 672,06 €
3 (SIS-CENTS SETANTA-DOS EUROS AMB SIS CENTIMS)
a
o
% P- 31 EP7401WP u Armari moble Rack pel control de 16 unitats amb porta i clau, collocat 416,99 €
I (QUATRE-CENTS SETZE EUROS AMB NORANTA-NOU CENTIMS)
<
w
<
§ P- 32 EPAG01WP u Monitor 65°"Smart, amb suport, o equivalent, totalment instal.lat 1.269,69 €
§ (MIL DOS-CENTS SEIXANTA-NOU EUROS AMB SEIXANTA-NOU CENTIMS)
<
<
é P- 33 EPACO1WP u Matriu de video 8x8, control remot Xarxa i RS232 o equivalent, totalment instal-lada 3.172,40 €
2 (TRES MIL CENT SETANTA-DOS EUROS AMB QUARANTA CENTIMS)
<
a
% P-34 EQZ301WP u  Disparador de fum fred base CO2 DMX, instal-lat 782,09 €
§ (SET-CENTS VUITANTA-DOS EUROS AMB NOU CENTIMS)
E P- 35 KQVA02WP u Projector Optima L1 lampada Laser 4K, o equivalent, totalment instal-lat 2.426,73 €
g
g
=
&
3
8
[}
E]
g
£
§
g
3
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1
—
e
e Projecte d’equipament de les Adoberies de la Diputacié de Lleida, a Rambla Ferran, baixos
] QUADRE DE PREUS NUMERO 2 Data: 20112123 Pag: !
— NUMERO  CODI UA DESCRIPCIO PREU
— P-1 0821WC01 u Partida de cablejat de video, so, dmx i ethemet 3.225,00 €
§ BP21WPO01 Cablejat video i so 1.276,00000 €
E BP41WP01 Cablejat Ethernet 1.320,00000 €
é BP41WP02 Cablejat dmx 629,00000 €
s Altres conceptes 0,00 €
3
9
é P-2 0822WPR1 u Partida de ma d'obra i programacié Qlab 9.008,64 €
% Altres conceptes 9.008,64 €
>
[}
g P-3 0825WR02 u Partida de gestio de residus 165,76 €
Z Altres conceptes 165,76 €
©
]
é P-4 0826WM02 u Partida de connexions dels equipaments 212,85 €
E Altres conceptes 212,85 €
3
(=}
°
by P-5 0827TWSS2 u Partida de cobrament integre de la seguretat i salut 1.014,20 €
(=}
E Altres conceptes 1.014,20 €
5
g P-6 0827WSS3 u Partida de cobrament integre de la seguretat i salut 354,97 €
E Altres conceptes 354,97 €
=4
c
S
8 p-7 EAWO1WP u Subministrament i instal-lacio de tendal vertical telo amb guies de mesures 2.581,27 €
Ehe 274x430 cm en teixit acrilic i alumini lacat RAL 7022, amb motor via radio
s § somfy, o equivalent. Inclou tots els accessoris de muntatge.
83 BAVVO1WP Tendal vertical telé6 amb guies de mesures 274x430 cm en teixit acrilic i 2.281,00000 €
© 0 .. . ” . ’
Te alumini lacat RAL 7022, amb motor via radio somfy, o equivalent.
% % Altres conceptes 300,27 €
o0
=8
Na
LEL g P-8 EAVVO2WP u Subministrament i instal-lacié de cortina Box de mesures 293 cm d'ample x 1.856,27 €
fe 260 cm d'alt, amb teixit mega bo white, i amb accionament amb motor, o
Q § equivalent. Inclou tots els accessoris de muntatge.
g § BAVV02WP Cortina Box de mesures 293 cm d'ample x 260 cm d'alt, amb teixit mega bo 1.556,00000 €
g white, i amb accionament amb motor o equivalent.
u : hite, i amb acci t amb mot ivalent
E g Altres conceptes 300,27 €
R3
38
E B P-9 EAWO03WP u Subministrament i instal-lacio de cortina Box de mesures 340 cm d'ample x 2.173,27 €
52 cm d'alt, amb teixit mega bo white, i amb accionament amb motor, o
5 2 260 cm d'alt, amb teixit bo white, i amb acci t amb mot
58 equivalent. Inclou tots els accessoris de muntatge.
% g BAVVO3WP Cortina Box de mesures 340 cm d'ample x 260 cm d'alt, amb teixit mega bo 1.873,00000 €
':(‘( i white, i amb accionament amb motor, o equivalent.
§ % Altres conceptes 300,27 €
w0
0
38
3% P-10  EAVV04WP u  Subministrament i instal-laci¢ de cortina corredera tipus Niagara de mesures 1.052,48 €
e 4x4,3 m en teixit acrilic, 0 equivalent. Inclou tots els accessoris de muntatge.
8 z BAVV04WP Cortina corredera tipus Niagara de mesures 4x4,3 m en teixit acrilic, o 838,00000 €
E B equivalent.
g E Altres conceptes 214,48 €
Y
£
g § P-11 EAVVOSWP u Subministrament i instal-lacio de tendal tipus Veranda W19 de mesures 7.246,43 €
=3 > ! . )
o8 600x473 cm, amb teixit a escollir, accionament amb motor, o equivalent.
€8 Inclou tots els accessoris de muntatge.
é% BAVVO5WP Tendal tipus Veranda W19 de mesures 600x473 cm, amb teixit a escollir, 6.817,47000 €
‘g 2 accionament amb motor, o equivalent
s % Altres conceptes 428,96 €
]
o
[T
SE P-12 EAWZ01WP Comandament a paret (mobil) Smoove 1 10, o equivalent, totalment muntat i 122,83 €
s instal-lat.
% E BAVZ0O1WP Comandament a paret (mobil) Smoove 110, o equivalent 101, 00000 €
23
Es
s
ge
28
i
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— Altres conceptes 21,83 €
g P-13  EGB401WP U Pantalla Tela Gobelin projeccio 59x4, o equivalent, totalment muntada i 812,36 €
g connectada
§ BG8401WP Pantalla Tela Gobelin projeccié 5'9x4 o equivalent 747,50000 €
§ Altres conceptes 64,86 €
2 P-14  EGB402WP u Pantalla 16:9, de 5 m X2,8 m, projeccio frontal, o equivalent, totalment 1.042,36 €
3 muntada i connectada
§ BG8402WP Pantalla 16:9, de 5 m X2,8 m, projeccio frontal, o equivalent 977,50000 €
g Altres conceptes 64,86 €
@
w
% P-15 EG8403WP u Marc eléctric amb vidre polaritzat 2,4 m, accionament DMX,0 equivalent, 2.939,86 €
2 muntat i connectat
E BG8403WP Marc eléctric amb vidre polaritzat 2,4 m, accionament DMX 2.875,00000 €
é Altres conceptes 64,86 €
o
2 P-16  EGB8404WP u Pantalla motoritzada retro dual 16:9 500x280, o equivalent, totalment muntada 4.564,86 €
E i connectada
8 BG8404WP Pantalla motoritzada retro dual 16:9 500x280, o equivalent 4.500,00000 €
E Altres conceptes 64,86 €
k]
g . p-17 EGBLO1WP u Enttec ODE codificador Art-Net to DMX , o equivalent, totalment muntat i 398,50 €
£8 connectat
; ‘“E)‘ BG8LO1WP Enttec ODE codificador Art-Net to DMX, o equivalent 389,85000 €
g % Altres conceptes 8,65 €
% £ P-18  EG8POIWP u Ordinador Apple iMac 24", 0 equivalent, totalment instal-lat 1.920,47 €
55 BG8PO1WP Ordinador Apple iMac 24", o equivalent 1.897,00000 €
g8 Altres conceptes 23,47 €
0®
8% P-19  EG8PO2WP u iPad mini pro, 0 equivalent, totalment programat 715,53 €
@?g BG8P02WP iPad mini pro o equivalent 703,80000 €
E %‘ Altres conceptes 11,73 €
3
@ ©
L2 P-20  EG8P21WP U Subministrament Programari/software Qlab, i Qlab remote, o equivalente 1.380,00 €
°
@ H BG8P21WP Programari Qlab, o equivalent, per a ordinador 1.380,00000 €
§ 3 Altres conceptes 0,00 €
SE
g
EE P-21 EG8P31WP u Motu 828 Mk3 Hibrid, interficie d'audio, o equivalent, totalment instal-lat 1.057,32 €
55 BG8P31WP Motu 828 M3 Hibrid, interficie daudio o equivalent 1.033,85000 €
g g Altres conceptes 23,47 €
ot
w c
§ E P-22 EGC512WP u Sistema d'alimentacio ininterrompuda 500w, col-locat 654,10 €
2 § BGC512WP Sistema d'alimentaci¢ ininterrompuda 500w 632,50000 €
% .E Altres conceptes 21,60 €
8g
gt
53 P-23  EH12W009 u  Tira de led interior de 5 mts Lightstrips, inclos driver, muntada encastada, o 60,96 €
§ b equip de caracteristiques tecniques equivalents, totalment muntat i acabat.
g; BH12W009 Tira de led interior de 5 mts Lightstrips, inclou driver 48,00000 €
5 Altres conceptes 12,96 €
8%
[T}
g % P-24  EHPLOTWP u  Projector tipus focus orientable del tipus retall Led, d'aproximadament 205 W 819,11 €
EE de poténcia de la llumenera formada per leds, o equivalent, muntat
8= superficialment
) § BHPLO1WP Projector tipus focus orientable del tipus retall Led, de 205 W de poténcia de 806,15000 €
§ g la llumenera formada per leds, o equivalent.
5¢
Ew
£
8o
ge
28
$g
£
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— Altres conceptes 12,96 €
g P-25  EHPLO2WP U Projector tipus focus orientable del tipus PAR Led RGBWAU, 805,31 €
§ d'aproximadament 200 W de poténcia de la llumenera formada per leds, o
3 equivalent, muntat superficialment
é’ BHPLO2WP Projector tipus focus orientable del tipus PAR Led RGBWAU, de 200 W de 792,35000 €
8 poténcia de la llumenera formada per leds, o equivalent.
; Altres conceptes 12,96 €
= P-26  EHPLO3WP U Projector tipus focus orientable del tipus Strobo Led, de llumenera formada 674,21 €
1] per leds, o equivalent, 2 canals DMX, muntat superficialment
% BHPLO3WP Projector tipus focus orientable del tipus Strobo Led, de llumenera formada 661,25000 €
T per leds, o equivalent, 2 canals DMX
*ﬁ Altres conceptes 12,96 €
]
3
£ P-27 EHPLO4WP u Projector tipus focus cap mobil Led, tipus SPOT, de llumenera formada per 1.105,46 €
s leds, o equivalent, globos inclosos, muntat superficialment
“: BHPLO4WP Projector tipus focus cap mobil Led, tipus SPOT, de llumenera formada per 1.092,50000 €
§ leds, o equivalent, globos inclosos,
g Altres conceptes 12,96 €
g
g P-28  EHZ1BOWP u Estructura Truss per focus, a mida, o equivalent, totalment muntada 2.558,92 €
2 BHZ1BOWP Guia per a suspendre del sostre i accessoris de subjeccid incorporats 2.472,50000 €
§ Altres conceptes 86,42 €
Eh
= g‘ P-29  EP3501WP U Altaveu dos vies 10" autoamplificat, 350 w, o equivalent, instal-lat 470,81 €
§ C BP3501WP Altaveu dos vies 10" autoamplificat, 350 w, 460,00000 €
é g Altres conceptes 10,81 €
o0
58 P-30 EP3502WP u Altaveu de subgreu 12, de 800 w 0 equivalent, instal-lat 672,06 €
5]
ae BP3502WP Altaveu de subgreu 12", de 800 w 661,25000 €
i Altres conceptes 10,81 €
i ?E P-31  EPT40IWP u Amari moble Rack pel control de 16 unitats amb porta i clau, col-locat 416,99 €
o
53 BP7401WP Armari moble Rack pel control de 16 unitats amb porta i clau 373,75000 €
52
é § Altres conceptes 43,24 €
°
g g P-32 EPAGOTWP u Monitor 65°Smart, amb suport, o equivalent, totalment instal.lat 1.269,69 €
§E BPA601WP Monitor 65"’ Smart, amb suport, 0 equivalent 1.265,00000 €
E E Altres conceptes 4,69 €
05 P-33  EPACOTWP U Matriu de video 88, control remot Xarxa i RS232 o equivalent, totalment 3.172,40 €
& 8 installada
I = BPACO1WP Matriu de video 8x8, control remot Xarxa i RS232, o equivalent 3.137,20000 €
w c
35 Altres conceptes 35,20 €
i '
g€
g P-34  EQZ301WP u  Disparador de fum fred base CO2 DMX, instal-lat 782,09 €
° )
§ é BQZ301WP Disparador de fum fred base CO2 DMX 764,75000 €
S5 Altres conceptes 17,34 €
]
5
S
g; P-35  KQVAO2WP U Projector Optima L1 lampada Laser 4K, o equivalent, totalment instal-lat 2.426,73 €
=]
29
8%
[T}
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o
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— OBRA PRESSUPOST EQUIPAMENT MUSEITZACIO RESTES ARQUEOLOGIQUES
— CAPITOL LOT1
kS CAPITOL (1) LLUMS I EQUIPS
[+
3 NUM. coDI UA DESCRIPCIO
(=}
3
< 1 EHPLOTWP u Projector tipus focus orientable del tipus retall Led, d'aproximadament 205 W de poténcia de la llumenera formada per leds,
2 0 equivalent, muntat superficialment
: AMIDAMENT DIRECTE
& 2 EHPLO2WP u Projector tipus focus orientable del tipus PAR Led RGBWAU, d'aproximadament 200 W de poténcia de la llumenera
‘% formada per leds, o equivalent, muntat superficialment
]
£ AMIDAMENT DIRECTE
g
I;s 3 EHPLO3WP u Projector tipus focus orientable del tipus Strobo Led, de llumenera formada per leds, o equivalent, 2 canals DMX, muntat
§ superficialment
i
[
2 AMIDAMENT DIRECTE
5
s 4 EHPLO4WP u Projector tipus focus cap mobil Led, tipus SPOT, de llumenera formada per leds, o equivalent, globos inclosos, muntat
S superficialment
28
gl
ce AMIDAMENT DIRECTE
% E 5 EHZ1BOWP u Estructura Truss per focus, a mida, o equivalent, totalment muntada
&3
gs
&5 AMIDAMENT DIRECTE
kE
H2
§ g 6  EH12W009 u Tira de led interior de 5 mts Lightstrips, inclos driver, muntada encastada, o equip de caracteristiques técniques
é = equivalents, totalment muntat i acabat.
e
5 % AMIDAMENT DIRECTE 8,000
38
!
52 7 EQZ301WP u Disparador de fum fred base CO2 DMX, instal-lat
E34 AMIDAMENT DIRECTE
g}
e
5 ¢§ 8 EG8PO1WP u Ordinador Apple iMac 24", o equivalent, totalment instal-lat
€8
935
Zs AMIDAMENT DIRECTE
36
£
38 9 EG8P21WP u Subministrament Programari/software Qlab, i Qlab remote, o equivalente
2%
g g
25 AMIDAMENT DIRECTE
88
E 2 10 EG8LOT1WP u Enttec ODE codificador Art-Net to DMX , o equivalent, totalment muntat i connectat
83
58
52 AMIDAMENT DIRECTE
é g 11 EG8P31WP u Motu 828 Mk3 Hibrid, interficie d'audio, o equivalent, totalment instal-lat
gs
33 EUR
38
L3
Es
23
8%
gE
28
ig
£
=,
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12 EPACO1WP u

13 EG8P02WP u

14 EGC512WP u

15  EP7401WP u

16 KQVA02WP u

=1

17 EPAGO1WP u

18 EG8401WP u

19 EG8402WP u

20 EG8403WP u

21 EGB8404WP u

22 EP3501WP u

23 EP3502WP u

AMIDAMENT DIRECTE

Matriu de video 8x8, control remot Xarxa i RS232 o equivalent, totalment instal-lada

AMIDAMENT DIRECTE

iPad mini pro, o equivalent, totalment programat

AMIDAMENT DIRECTE

Sistema d'alimentaci¢ ininterrompuda 500w, col-locat

AMIDAMENT DIRECTE

Armari moble Rack pel control de 16 unitats amb porta i clau, col-locat

AMIDAMENT DIRECTE

Projector Optima L1 lampada Laser 4K, o equivalent, totalment instal-lat

AMIDAMENT DIRECTE

Monitor 65°"Smart, amb suport, o equivalent, totalment instal.lat

AMIDAMENT DIRECTE

Pantalla Tela Gobelin projeccié 5'9x4, o equivalent, totalment muntada i connectada

AMIDAMENT DIRECTE

Pantalla 16:9, de 5 m X2,8 m, projeccié frontal, o equivalent, totalment muntada i connectada

AMIDAMENT DIRECTE

Marc eléctric amb vidre polaritzat 2,4 m, accionament DMX,0 equivalent, muntat i connectat

AMIDAMENT DIRECTE

Pantalla motoritzada retro dual 16:9 500x280, o equivalent, totalment muntada i connectada

AMIDAMENT DIRECTE

Altaveu dos vies 10" autoamplificat, 350 w, o equivalent, instal-lat

AMIDAMENT DIRECTE 6,00

Altaveu de subgreu 12", de 800 w o equivalent, instal-lat

AMIDAMENT DIRECTE

EUR
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24 0821WCO01

u

Partida de cablejat de video, so, dmx i ethernet

S

g AMIDAMENT DIRECTE
§ 25  0822WPR1 u Partida de ma d'obra i programacié Qlab

g

= AMIDAMENT DIRECTE
2

5

3

§ OBRA 01 PRESSUPOST EQUIPAMENT MUSEITZACIO RESTES ARQUEOLOGIQUES

2 CAPITOL 01 Lot1

é CAPITOL (1) 02 GESTIO DE RESIDUS

5

o 2

2 NUM. CoDI UA DESCRIPCIO

£

ugc; 1 0825WR02 u Partida de gestio de residus

£

g AMIDAMENT DIRECTE
[

]

§ OBRA 01 PRESSUPOST EQUIPAMENT MUSEITZACIO RESTES ARQUEOLOGIQUES

£ CAPITOL 01 LOT 1

8 CAPITOL (1) 03 CONTROL DE QUALITAT

gl

§ ég NUM. coDI UA DESCRIPCIO

E E 1 0826WM02 u Partida de connexions dels equipaments

[T

&5 AMIDAMENT DIRECTE
gg . .

E gz OBRA 01 PRESSUPOST EQUIPAMENT MUSEITZACIO RESTES ARQUEOLOGIQUES

us CAPITOL 01 LOT 1

£ CAPITOL (1) 04 SEGURETAT | SALUT

R3

g8

g NUM. coDl UA DESCRIPCIO

g3

22

% g 1 0827WSS2 u Partida de cobrament integre de la seguretat i salut

QE

g2 AMIDAMENT DIRECTE
28

53 . .

3 f OBRA 01 PRESSUPOST EQUIPAMENT MUSEITZACIO RESTES ARQUEOLOGIQUES

o2 CAPITOL 02 LoT2

= § CAPITOL (1) 01 SISTEMES D'EQUIPAMENTS

2

82 )

§ g NUM. CoDI UA DESCRIPCIO

88

23 1 EAWO1WP u Subministrament i instal-lacié de tendal vertical tel6 amb guies de mesures 274x430 cm en teixit acrilic i alumini lacat RAL
é % 7022, amb motor via radio somfy, o equivalent. Inclou tots els accessoris de muntatge.

0 o

g

25 AMIDAMENT DIRECTE
5o

tE

g5

33 EUR
38

£
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g [}

=8

i




DOCUMENTO

Document Genéric: 78087054F20240102093031B02
ProjecteEquipament

IDENTIFICADORES

FIRMAS ESTADO
OTROS DATOS El documento ha sido firmado por : FIRMADO
Cédigo para validacion: 637DJ-FCOSJ-LDA81 1.- Gerard Fontanals, STENG-Operador del Servei, de DIPUTACIO DE LLEIDA. Firmado 07/02/2024 11:53 07/02/2024 11:53
Péagina 107 de 163
—
—
e Projecte d"equipament de les Adoberies de la Diputacié de Lleida, a Rambla Ferran, 19, baixos
— AMIDAMENTS Data: 20/12/23 Pag.: 4
— 2 EAVV04WP u Subministrament i instal-lacié de cortina corredera tipus Niagara de mesures 4x4,3 m en teixit acrilic, o equivalent. Inclou
— tots els accessoris de muntatge.
b}
£ AMIDAMENT DIRECTE
2
é’ 3 EAWVO02WP u Subministrament i instal-lacié de cortina Box de mesures 293 cm d'ample x 260 cm d'alt, amb teixit mega bo white, i amb
8 accionament amb motor, o equivalent. Inclou tots els accessoris de muntatge.
2
- AMIDAMENT DIRECTE
=
g
< 4 EAVVO3WP u Subministrament i instal-lacié de cortina Box de mesures 340 cm d'ample x 260 cm d'alt, amb teixit mega bo white, i amb
z accionament amb motor, 0 equivalent. Inclou tots els accessoris de muntatge.
g
H AMIDAMENT DIRECTE
£
éé 5 EAWZ0O1WP u Comandament a paret (mobil) Smoove 1 10, o equivalent, totalment muntat i instal-lat.
w
g
§ AMIDAMENT DIRECTE 6,000
i
[
2 6  EAVVO5WP u Subministrament i instal-lacié de tendal tipus Veranda W19 de mesures 600x473 cm, amb teixit a escollir, accionament
§ amb motor, o equivalent. Inclou tots els accessoris de muntatge.
g o AMIDAMENT DIRECTE
23
&5
c . .
E § OBRA 01 PRESSUPOST EQUIPAMENT MUSEITZACIO RESTES ARQUEOLOGIQUES
B e CAPITOL 02 Lor2
g § CAPITOL (1) 02 GESTIO DE RESIDUS
S g 2
3 € NUM. coDI UA DESCRIPCIO
w
3%
8 £ . . .
=8 1 0825WR02 u Partida de gestio de residus
k]
e
g3 AMIDAMENT DIRECTE
g
@ H OBRA 01 PRESSUPOST EQUIPAMENT MUSEITZACIO RESTES ARQUEOLOGIQUES
g3 CAPITOL 02 LoT2
§ £ CAPITOL (1) 03 CONTROL DE QUALITAT
g}
e
g NUM. coDI UA DESCRIPCIO
€8
935
2 g 1 0826WM02 u Partida de connexions dels equipaments
Sa
]
n ©
gE AMIDAMENT DIRECTE
o8
S5
§ 5 OBRA 01 PRESSUPOST EQUIPAMENT MUSEITZACIO RESTES ARQUEOLOGIQUES
5% CAPITOL 02 LOT2
%‘% CAPITOL (1) 04 SEGURETAT | SALUT
35 NUM. CoDl UA DESCRIPCIO
o2
5a
EE
g
33 EUR
38
L3
Es
£z
8%
gE
28
g [}
=3
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— PRESSUPOST Data: 20/12/23 Pag.. 1
— OBRA 01 PRESSUPOST EQUIPAMENT MUSEITZACIO RESTES ARQUEOLOGIQUES

< CAPITOL 01 LOT1
8 CAPITOL (1) 01 LLUMSIEQUIPS
g NUM. CODI UA  DESCRIPCIO PREU AMIDAMENT IMPORT
) 1 EHPLOTWP u  Projector tipus focus orientable del tipus retall Led, 819,11 15,000 12.286,65
kS d'aproximadament 205 W de poténcia de la llumenera formada
H per leds, o equivalent, muntat superficialment (P - 24)
;f, 2 EHPLO2WP u  Projector tipus focus orientable del tipus PAR Led RGBWAU, 805,31 3,000 241593
§ d'aproximadament 200 W de poténcia de la llumenera formada
2] per leds, o equivalent, muntat superficialment (P - 25)
=
x 3 EHPLO3WP u Projector tipus focus orientable del tipus Strobo Led, de llumenera 674,21 2,000 1.348,42
b formada per leds, o equivalent, 2 canals DMX, muntat
° superficialment (P - 26)
E 4 EHPLO4WP u  Projector tipus focus cap mobil Led, tipus SPOT, de llumenera 1.105,46 2,000 2.210,92
‘é formada per leds, o equivalent, globos inclosos, muntat
o superficialment (P - 27)
% 5 EHZ1BOWP u  Estructura Truss per focus, a mida, o equivalent, totalment 2.558,92 1,000 2.558,92
E muntada (P - 28)
g 6 EH12W009 u Tira de led interior de 5 mts Lightstrips, inclos driver, muntada 60,96 8,000 487,68
£ encastada, 0 equip de caracteristiques técniques equivalents,
2 totalment muntat i acabat. (P - 23)
2 7 EQZ301WP u  Disparador de fum fred base CO2 DMX, instal-lat (P - 34) 782,09 2,000 1.564,18
O 1l
s & 8 EG8PO1WP u  Ordinador Apple iMac 24", o equivalent, totalment instal-lat (P - 1.920,47 1,000 1.920,47
g% 18)
© 9
‘@% 9 EG8P21WP U Subministrament Programari/software Qlab, i Qlab remote, o 1.380,00 1,000 1.380,00
SE equivalente (P - 20)
e 10 EG8LOTWP u  Enttec ODE codificador Art-Net to DMX , o equivalent, totalment 398,50 1,000 398,50
gs muntat i connectat (P - 17)
we
Q% 11 EG8P31WP u Motu 828 Mk3 Hibrid, interficie d'audio, o equivalent, totalment 1.057,32 1,000 1.057,32
Ebg instal‘lat (P - 21)

]
gg 12 EPACO1WP u Matriu de video 8x8, control remot Xarxa i RS232 o equivalent, 3.172,40 1,000 3.172,40
S totalment instal-lada (P - 33)
~ .9
% g 13 EG8P02WP u  iPad mini pro, 0 equivalent, totalment programat (P - 19) 715,53 1,000 715,53
gs
ﬁ 2 14 EGC512WP u Sistema d'alimentaci¢ ininterrompuda 500w, col-locat (P - 22) 654,10 1,000 654,10
o=
Qv
Ef:_ 15 EP7401WP u  Armari moble Rack pel control de 16 unitats amb porta i clau, 416,99 1,000 416,99
gg col-locat (P - 31)
3
© :§ 16 KQVAO2WP u  Projector Optima L1 lampada Laser 4K, o equivalent, totalment 2.426,73 5,000 12.133,65
g @ instal-lat (P - 35)
ﬁf 17 EPAGO1WP u Monitor 65°“Smart, amb suport, o equivalent, totalment instal.lat 1.269,69 2,000 2.539,38
S (P-32)
T8
EE 18 EG8401WP u Pantalla Tela Gobelin projeccid 5'9x4, o equivalent, totalment 812,36 1,000 812,36
§ ° muntada i connectada (P - 13)
St
g2 19 EG8402WP u  Pantalla 16:9, de 5 m X2,8 m, projeccié frontal, o equivalent, 1.042,36 1,000 1.042,36
o 3 totalment muntada i connectada (P - 14)
5%
%f 20 EGB8403WP U Marc eléctric amb vidre polaritzat 2,4 m, accionament DMX,0 2.939,86 1,000 2.939,86
2 equivalent, muntat i connectat (P - 15)
S8
EE 21 EGB8404WP u Pantalla motoritzada retro dual 16:9 500x280, o equivalent, 4.564,86 1,000 4.564,86
° % totalment muntada i connectada (P - 16)
% E 22 EP3501WP u Altaveu dos vies 10" autoamplificat, 350 w, o equivalent, instal-lat 470,81 6,000 2.824,86
Ss
[ )
i
Ex
g2
28
g [}
=8
i
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] (P-29)
§ 23 EP3502WP u  Altaveu de subgreu 12", de 800 w o equivalent, instal-lat (P - 30) 672,06 2,000 1.344,12
5]
E 24 0821WC01 U Partida de cablejat de video, so, dmx i ethernet (P - 1) 3.225,00 1,000 3.225,00
o
S 25 (0822WPR1 u Partida de ma d'obra i programaci6 Qlab (P - 2) 9.008,64 1,000 9.008,64
Q
T TOTAL  CAPITOL (1) 01.01.01 73.023,10
%f OBRA 01 PRESSUPOST EQUIPAMENT MUSEITZACIO RESTES ARQUEOLOGIQUES
S.( CAPITOL 01 LOT1
5 CAPITOL (1) 02 GESTIO DE RESIDUS
T R
e NUM. CODI UA  DESCRIPCIO PREU AMIDAMENT IMPORT
8
2
é 1 0825WR02 u  Partida de gestio de residus (P - 3) 165,76 1,000 165,76
% TOTAL  CAPITOL (1) 01.01.02 165,76
w
£
g OBRA 01 PRESSUPOST EQUIPAMENT MUSEITZACIO RESTES ARQUEOLOGIQUES
© CAPITOL 01 LOT1
S CAPITOL (1) 03  CONTROL DE QUALITAT
E
2 NUM. CODI UA  DESCRIPCIO PREU AMIDAMENT IMPORT
S
g 1 0826WM02 u  Partida de connexions dels equipaments (P - 4) 212,85 1,000 212,85
=)
u‘ B
5% TOTAL  CAPITOL (1) 01.01.03 212,85
§s
£8
g5 OBRA 01 PRESSUPOST EQUIPAMENT MUSEITZACIO RESTES ARQUEOLOGIQUES
55 CAPITOL of  LOT1
~09O .
g @i CAPITOL (1) 04 SEGURETAT | SALUT
83 NUM. CODI UA  DESCRIPCIO PREU AMIDAMENT IMPORT
0%
% ig 1 0827WSS2 u Partida de cobrament integre de la seguretat i salut (P - 5) 1.014,20 1,000 1.014,20
w g )
% E TOTAL  CAPITOL (1) 01.01.04 1.014,20
3
E %; OBRA 01  PRESSUPOST EQUIPAMENT MUSEITZACIO RESTES ARQUEOLOGIQUES
b 3 CAPITOL 02 LOT2
g % CAPITOL (1) 01 SISTEMES D'EQUIPAMENTS
I 2
E E NUM. CODI UA DESCRIPCIO PREU AMIDAMENT IMPORT
<8
]
& 5 1 EAWO01WP u  Subministrament i instal-laci6 de tendal vertical telo amb guies de 2.581,27 3,000 7.743,81
g8 mesures 274x430 cm en teixit acrilic i alumini lacat RAL 7022,
a5 amb motor via radio somfy, o equivalent. Inclou tots els
= accessoris de muntatge. (P - 7)
858
T8 2 EAWV04WP u  Subministrament i instal-lacio de cortina corredera tipus Niagara 1.052,48 1,000 1.052,48
SE de mesures 4x4,3 m en teixit acrilic, o equivalent. Inclou tots els
§ 7 accessoris de muntatge. (P - 10)
St
g2 3 EAWO02WP u Subministrament i instal-laci6 de cortina Box de mesures 293 cm 1.856,27 2,000 3.712,54
3 § d'ample x 260 cm d'alt, amb teixit mega bo white, i amb
EZ accionament amb motor, o equivalent. Inclou tots els accessoris
e de muntatge. (P - 8)
‘é § 4 EAVVO3WP u Subministrament i instal-laci6 de cortina Box de mesures 340 cm 217327 1,000 217327
2 % d'ample x 260 cm d'alt, amb teixit mega bo white, i amb
23 accionament amb motor, o equivalent. Inclou tots els accessoris
% g de muntatge. (P - 9)
s
33
=8
g % EUR
Es
£z
8o
ge
28
ig
£
=,
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e 5 EAWZ0O1WP u Comandament a paret (mobil) Smoove 1 10, o equivalent, 122,83 6,000 736,98
totalment muntat i instal*lat. (P - 12)
6 EAVVO5WP u  Subministrament i instal-lacio de tendal tipus Veranda W19 de 7.246,43 1,000 7.246 43
mesures 600x473 cm, amb teixit a escollir, accionament amb
motor, o equivalent. Inclou tots els accessoris de muntatge. (P -
11)
TOTAL  CAPITOL (1) 01.02.01 22.665,51
OBRA 01 PRESSUPOST EQUIPAMENT MUSEITZACIO RESTES ARQUEOLOGIQUES
CAPITOL 02 LOT2
CAPITOL (1) 02  GESTIO DE RESIDUS
NUM. CODI UA  DESCRIPCIO PREU AMIDAMENT IMPORT
1 0825WR02 U Partida de gesti6 de residus (P - 3) 165,76 1,000 165,76
TOTAL  CAPITOL (1) 01.02.02 165,76
OBRA 01 PRESSUPOST EQUIPAMENT MUSEITZACIO RESTES ARQUEOLOGIQUES
CAPITOL 02 LOT2
CAPITOL (1) 03 CONTROL DE QUALITAT
NUM. CODI UA  DESCRIPCIO PREU AMIDAMENT IMPORT
o 1 0826WM02 u  Partida de connexions dels equipaments (P - 4) 212,85 1,000 212,85
TOTAL  CAPITOL (1) 01.02.03 212,85
OBRA 01 PRESSUPOST EQUIPAMENT MUSEITZACIO RESTES ARQUEOLOGIQUES
CAPITOL 02 LOT2
CAPITOL (1) 04  SEGURETAT | SALUT
NUM. CODI UA  DESCRIPCIO PREU AMIDAMENT IMPORT
1 0827WSS3 u  Partida de cobrament integre de la seguretat i salut (P - 6) 354,97 1,000 354,97
TOTAL  CAPITOL (1) 01.02.04 354,97

EUR
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NIVELL 2: Capitol Import
Capitol 01.01 LOT 1 74.415,91
Capitol 01.02 LOT 2 23.399,09
Obra 01 Pressupost EQUIPAMENT MUSEITZACIO RESTES ARQUEOLO 97.815,00
97.815,00
NIVELL 1: Obra Import
Obra 01 Pressupost EQUIPAMENT MUSEITZACIO RESTES ARQUEOLOG 97.815,00
97.815,00
EUR
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PRESSUPOST D'EXECUCIO PER CONTRACTE

LOT 1: SISTEMA D'INSTAL-LACIONS

= PRESSUPOST D'EXECUCIO MATERIAL 74.415,91
— 21% IVA sobre  74.415,91 15.627,34
— TOTAL PRESSUPOST PER CONTRACTE LOT 1 (€) 90.043,25

=1

(NORANTA MIL QUARANTA-TRES EUROS AMB VINT-I-CINC CENTIMS)

LOT 2: SISTEMA D'EQUIPAMENTS

PRESSUPOST D'EXECUCIO MATERIAL 23.399,09
21% IVA sobre  23.399,09 4.913,81
TOTAL PRESSUPOST PER CONTRACTE LOT 2 (€) 28.312,90

(VINT-I-VUIT MIL TRES-CENTS DOTZE EUROS AMB NORANTA CENTIMS)

EQUIPAMENT ADOBERIES (LOT 1 + LOT 2)

PRESSUPOST D'EXECUCIO MATERIAL 97.815,00
21% IVA sobre 97.815,00 20.541,15
TOTAL PRESSUPOST PER CONTRACTE LOT 1 (€) 118.356,15

(CENT DIVUIT MIL TRES-CENTS CINQUANTA-SIS EUROS AMB QUINZE CENTIMS)

Esta es una copia impresa del documento electrénico (Ref: 3120100 637DJ-FCOSJ-LDA81 5783AA73AC094E4E7E8870DFO3EB160C1E5510F2) generada con la aplicacion informatica Firmadoc. El documento esta FIRMADO. Mediante el cédigo de verificacion;

puede comprobar la validez de la firma electronica de los documentos firmados en la direccion web: https://seu.diputaciolleida.cat/portal/verificarDocumentos.do?ent_id:
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B  MATERIALS

B0 MATERIALS BASICS

BOA FERRETERIA

BOA3 CLAUS

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Elements metal -lics per a subjectar coses introduint-los mitjancant cops o impactes.
S'han considerat els elements segiients:

- Gafes de pala i punta

- Claus d'impacte

- Claus d'acer

- Claus de coure

- Claus d'acer galvanitzat

- Tatxes d'acer

Claus sén tijes metal-liques, punxagudes d'un extrem i amb una cabota a l'altre.
Tatxes sén claus curts amb la cabota grossa i plana.

Gafes de pala i punta sén claus grans i plans amb la cabota formada al doblegar la tija,
utilitzats per a unir els bastiments amb les parets.

Omﬁ»bﬂﬂmmwwHHOme GENERALS:

Han de tenir la forma, mides i resisténcies adequats als elements que han d'unir.

Han de ser rectes, amb la punta afilada i regular.

Els claus d'acer han de complir les determinacions de les normes UNE 17-032, UNE 17-033, UNE
17-034, UNE 17-035 i UNE 17-036.

ACABAT SUPERFICIAL GALVANITZAT:

El seu recobriment de zinc ha de ser llis, sense discontinuitats, ni exfoliacions i no ha de
tenir taques ni d'altres imperfeccions superficials.

Proteccidé de galvanitzat: >= 275 g/m2

Puresa del zinc, en pes: >= 98,5%

Tolerancies dels claus 1 tatxes:

- Llargaria: + 1 D

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa d'obligat compliment per a les gafes de pala i punta.

CLAUS I TATXES:

UNE 17032:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana lisa. Medidas.
UNE 17033:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana rayada. Medidas.
UNE 17034:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana ancha.

UNE 17035:1966 Puntas de cabeza coédnica.

UNE 17036:1966 Puntas redondeadas de cabeza perdida.

B0 MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

BOA6 TACS | VISOS

Pagina: 1

Projecte d'equipament de les Adoberies de la Diputacié de Lleida, a Rambla Ferran, 19, baixos

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d'una peca per a encastar (tac) i un cargol o un vis. El sistema de subjeccié del tac

pot ser per adheréncia quimica o per expansié produida per la deformacié de la peca en ser

comprimida pel cargol.

S'han considerat els tipus segiients:

- Tac d'expansié de nilé i vis d'acer

- Tac d'expansié d'acer, amb vis, volandera i femella del mateix material

- Fixaci6é mecanica formada per una base metal-lica cargolada, vis d'acer, beina de PVC,
volanderes d'estanquitat i tap de cautxu

- Tac quimic format per una ampolla amb resina, cargol, volandera i femella

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El disseny del tac ha de ser l'adient al suport i als esforcos que ha de suportar

Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves, emprentes, etc) que impedeixin cargolar
els elements.

El vis ha d'anar protegit contra la corrosié.

Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.

El perfil de la femella ha de ser segons el seu diametre (UNE 17-008).

Cementacid del wvis: > 0,1 mm

TAC QUIMIC:
L'ampolla ha de ser de vidre i estanca.
Ha de contenir un adhesiu de dos components: una resina de reacci6é i un enduridor d'aplicacié
en fred.
El cargol ha de ser d'acer zincat. Ha de dur una marca per tal de conéixer la seva profunditat
d's. El cap de l'extrem lliure ha de ser compatible amb 1'adaptador de la perforadora.
Diametre de l'ampolla: 14 mm
Temps d'enduriment segons temperatura ambient:
> 20°C: 10 min
10°C - 20°C20 min
0°C - 10°C: 1 h
- 5°C - 0°C: 5h

VOLANDERES :
Diametre interior de la volandera:
- Diametre del cargol 10 mm: 11 mm

- Diametre del cargol 11 mm 13 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S'ha de subministrar conjuntament amb totes les peces necessaries per a la
seva correcta col-locacié en capses, on han de figurar:

- Identificacié del fabricant

- Diametres

- Llargaries

- Unitats

- Instruccions d'us

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B0 MATERIALS BASICS
BOD MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS

B0D2 TAULONS
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- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

ﬁ}ﬁbOHMWHwHHOme GENERALS:

Les cares han de ser planes, escairades i han de tenir les arestes vives.
Els extrems han d'estar acabats mitjancant tall de serra, a escaire.

Ha de conservar les seves caracteristiques per al nombre d'usos previstos.
No ha de tenir signes de putrefaccié, corcs, fongs, nusos morts,
descoloracions.

estelles,

caracteristiques de la fusta.

Pes especific aparent (UNE 56-531) (P): ): 4 <= P <= 6 kN/m3

Contingut d'humitat (UNE 56-529): <= 15%

Higroscopicitat (UNE 56-532): Normal

Coeficient de contraccié volumétrica (UNE 56533) (C): 0,35% <= C <= 0,55%

Coeficient d'elasticitat:
- Fusta de pi: Aprox. 15000 N/mm2

- Fusta d'avet: Aprox. 14000 N/mm2

Duresa (UNE 56-534): <= 4

Resisténcia a la compressié (UNE 56-535):

- En la direcci6 paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direccié perpendicular a les fibres: >= 10 N/mm2
Resisténcia a la traccié (UNE 56-538):

- En la direccié paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direccié perpendicular a les fibres: >= 2,5 N/mm2
Resisténcia a la flexié (UNE 56-537): >= 30 N/mm2
Resisténcia a l'esforc tallant: >= 5 N/mm2
Resisténcia al clivellament (UNE 56-539):
Tolerancies:

- Llargaria nominal: + 50 mm, - 25 mm

- Amplaria nominal: £ 2 mm

>= 1,5 N/mm2

| Classe | Gruix nominal (mm) '

< 50 1 50 a 75 | >75

Tolerancia (mm)

T1 L %3 2 | +6,-3
T2 +2 +3 +5,-2
T3 +1,5 +1,5 £1,5
- Fletxa: + 5 mm/m
- Torsié: + 2°

.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE
Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.
directe amb el terra.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B4 MATERIALS PER A ESTRUCTURES

B44 MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES

B44Z PLANXES | PERFILS D'ACER

Taulé de fusta que prové de troncs sans de fibres rectes, uniformes, apretades i paral-leles.

semes ni

Es poden admetre esquerdes superficials produides per la dessecacié que no afectin les

Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte
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1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfils d'acer per a usos estructurals, formats per peca simple o composta i tallats a mida o

treballats a taller.

S'han considerat els tipus segiients:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer
S275JR, $275J0, S275J2, S355JR, S$355J0 o $355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les séries L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o
planxa, d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o $355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rod6é, quadrat o rectangular d'acer
S275J0H o S355J2H, segons UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodod,
S275J0H o S355J2H, segons UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons
UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent, en planxa, d'acer amb resisténcia millorada a la corrosid
atmosférica S355J0WP o S355J2WP, segons UNE-EN 10025-5

S'han considerat els tipus d'unié segiients:

- Amb soldadura

- Amb cargols

S'han considerat els acabats de proteccié segilents

resisténcia millorada a la corrosié atmosférica):

- Una capa d'emprimacié antioxidant

- Galvanitzat

quadrat o rectangular d'acer

(no aplicable als perfils d'acer amb

CARACTERISTIQUES GENERALS:
No ha de tenir defectes interns o externs que perjudiquin la seva correcta utilitzacié.

PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i

tecnoldgiques de l'acer utilitzat en la fabricacié de perfils, seccions i planxes, compleix

les determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament segilents:

- Perfils d'acer laminat en calent: UNE-EN 10025-1 i UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent amb resisténcia millorada a la corrosié atmosférica:
UNE-EN 10025-1 i PNE-EN 10025-5

Les dimensions i les tolerancies dimensionals i de forma han de ser les indicades a les

segilents normes:

- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB i HEM

- Perfil UPN: UNE-EN 10279

- Perfil L i LD: UNE-EN 10056-1 i UNE-EN 10056-2

- Perfil T: UNE-EN 10055

- Rodé: UNE-EN 10060

UNE-EN 10034

- Quadrat: UNE-EN 10059
- Rectangular: UNE-EN 10058
- Planxa: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILS FORADATS:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i
tecnoldgiques de 1'acer utilitzat en la fabricacié de perfils compleix les determinacions de
les normes de condicions técniques de subministrament segiients:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-1

Les tolerancies dimensionals han de complir les especificacions de les segiilents normes:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-2

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-2

PERFILS CONFORMATS EN FRED:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i
tecnologiques de l'acer utilitzat en la fabricacié de perfils i seccions, compleix les
determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament del producte de
partida.

Les tolerancies dimensionals i de la seccié transversal han de complir les especificacions de
la norma UNE-EN 10162.

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB SOLDADURA:

El material d'aportacié utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment
de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacié han de ser superiors a les del
material base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosié atmosférica, la resisténcia a la corrosié del
material d'aportacié ha de ser equivalent a la del material base.
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Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

- Per arc eléctric manual amb eléctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccid gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas inert

- Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats
segons 1'UNE-EN 287-1.

Abans de comengar a soldar s'ha de verificar que les superficies i vores a soldar sén
adequades al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir
seques i lliures de condensacions.

S'ha d'evitar la projeccié d'espurnes erratiques de l'arc. Si es produeix s'ha de sanejar la
superficie d'acer.

S'ha d'evitar la projeccié de soldadura. Si es produeix s'ha d'eliminar.

Els components a soldar han d'estar correctament col-locats i fixos en la seva posicid
mitjancant dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar
siguin accessibles i visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.
L'armat dels components estructurals s'ha de fer de manera que les dimensions finals estiguin
dintre de les tolerancies establertes
Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han
d'eliminar totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de l'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un
enduriment de la zona térmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacié del
precalentament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Els defectes de soldadura no s'han de tapar amb soldadures posteriors. S'han d'eliminar de
cada passada abans de fer la segiient.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el seglient, cal netejar l'escoria per
mitja d'una picola i d'un raspall.

L'execucié dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts
a 1l'apartat 10.3.4 del DB-SE A i l'article 77 de 1'EAE per a obres d'edificacié o d'acord amb
l'article 640.5.2 del PG3 i l'article 77 de 1'EAE per a obres d'enginyeria civil.

S'ha de reduir al minim el nombre de soldadures a efectuar a 1'obra.

Les operacions de tall s'han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet 1'oxitall
manual Gnicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si
s'eliminin les restes d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les
caracteristiques del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor sidertirgic. El
doblat o conformat no s'ha de fer durant 1'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del
producte. No s'admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
Tolerancies de fabricacié:

- En obres d'edificaci Limits establerts a l'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB CARGOLS:
S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de 1'EAE
Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals
d'injeccié s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els
requisits addicionals establerts a 1l'article 29.2 de 1'EAE.

La situacié dels cargols a la uni6é ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosié i
pandeig local de les xapes, i ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin
com a calibrats.

Després del collat l'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la
superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de l'espiga ha d'haver, com a
minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col-locats en posicié vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap
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del cargol.
En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar
volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el
xamfra ha d'estar situat en direccié al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col-locades
de la forma segiient:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de l'element que gira

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment
sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet 1'execucié de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits
establerts a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacié o els establerts a 1l'apartat
640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

fs recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que
travessin dues o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb la perforacié o
punxonatge de dos forats i posterior oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de
condicions técniques particulars.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de
les peces armades i el contacte intim de les peces d'unié.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacié sigui visible després
del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar
fins arribar al 'collat a tocar' sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest
procés s'ha de fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és necessari
s'han de fer cicles addicionals de collat .

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el
que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de
fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de
collats fins al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments segiients:

- Métode de la clau dinamométrica.

- Métode de la femella indicadora.

- Meétode convinat.

Les operacions de tall s'han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet l'oxitall
manual Gnicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si
s'eliminin les restes d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les
caracteristiques del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor sidertrgic. E1
doblat o conformat no s'ha de fer durant 1l'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del
producte. No s'admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
Tolerancies de fabricacié:

- En obres d'edificaci Limits establerts a l'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartat 640.5 i 640.12 del PG3

PERFILS PROTEGITS AMB EMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

La capa d'emprimacié antioxidant ha de cobrir de manera uniforme totes les superficies de la
peca.

No ha de tenir fissures, bosses ni altres desperfectes.

Abans d'aplicar la capa d'emprimacié les superficies a pintar han d'estar preparades
adequadament d'acord amb les normes UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO 8504-3.
Préviament al pintat s'ha de comprovar que les superficies compleixen els requisits donats pel
fabricant per al producte a aplicar.

La pintura d'emprimacié s'ha d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant. No
s'utilitzara si ha superat el temps de vida util o el temps d'enduriment després de 1'obertura
del recipient.

Si s'aplica més d'una capa s'ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent.

Després de l'aplicacié de la pintura les superficies s'han de protegir de l'acumulacié d'aigua
durant un cert temps.

No s'han d'utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la soldadura a
menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament
1'escoria.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s'ha de
tractar fins que no s'hagi inspeccionat la unié.
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PERFILS GALVANITZATS:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la superficie.

No s'han d'apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

La galvanitzacié s'ha de fer d'acord amb les normes UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN ISO 1461, segons
correspongui.

S'han de segellar totes les soldadures abans de fer un decapat previ a la galvanitzacié.

Si el component prefabricat té espais tancats s'han de disposar forats de ventilacié o purga.
Abans de pintar-les, les superficies galvanitzades s'han de netejar i tractar amb pintura
anticorrosiva amb diluent acid o amb raig escombrador.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no pateixin deformacions, ni esforcos no previstos.
Emmagatzematge: Seguint les instruccions del fabricant. En llocs secs, sense contacte directe
amb el terra i protegits de la intempérie, de manera que no s'alterin les seves condicions.

No s'han d'utilitzar si s'ha superat la vida Gtil en magatzem especificada pel fabricant.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

kg de pes necessari subministrat a l'obra, calculat segons les especificacions de 1la DT,

d'acord amb els criteris segiients:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el tedric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal l'acceptacié expressa de la
DF

Aquests criteris inclouen les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1:
Condiciones técnicas generales de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2:
Condiciones técnicas de suministro de los aceros estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccién, acabados en caliente, de acero no
aleado de grano fino. Parte 1: condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccién conformados en frio de acero no aleado y
de grano fino. Parte 1: Condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de suministro.
Tolerancias dimensionales y de la seccidén transversal.

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccién de Acero
Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucién de estructuras de acero. Parte l: Reglas generales y reglas
para edificacién.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccién de Acero
Estructural (EAE)

* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados articulos del
Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes relativos a
Hormigones y Acero.

- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER LAMINAT I PERFILS D'ACER

BUITS:

Cada producte ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la segiilent informacié
El tipus, la qualitat i, si és aplicable, la condicié de subministrament mitjancant la seva
designacié abreujada

- Un ntmero que identifiqui la colada (aplicable tnicament en el cas d'inspeccié per colades)
i, si és aplicable, la mostra

- El nom del fabricant o la seva marca comercial

- La marca de l'organisme de control extern (quan sigui aplicable)

- Han de portar el marcat CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992
de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol

La marca ha d'estar situada en una posicié propera a un dels extrems de cada producte o en la

seccid transversal de tall.

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge s'ha de fer amb una etiqueta

adherida al paquet o sobre el primer producte del mateix.
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PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa 1'apartat 7.2.1 del CTE
- Productes per a 0s en estructures metal -liques o en estructures mixtes metall i formigd:
- Sistema 2+: Declaracié de Prestacions
El simbol normalitzat CE (d'acord amb la directiva 93/68/CEE)
producte acompanyat per:
- El numero d'identificacié de 1'organisme de certificacié
- El nom o marca comercial i adreca declarada del fabricant
- Les dues ultimes xifres de l'any d'impressié del marcat
- El numero del certificat de conformitat CE o del certificat de produccié en fabrica (si és
procedent)
- Referéncia a la norma EN 10025-1
- Descripci6 del producte: nom genéric, material, dimensions i Gs previst
- Informacié de les caracteristiques essencials indicades de la segiient forma:
- Designacié del producte d'acord amb la norma corresponent de tolerancies dimensionals,
segons el capitol 2 de la norma EN 10025-1
- Designacié del producte d'acord amb l'apartat 4.2 de les normes EN 10025-2 a EN 10025-6

s'ha de col-locar sobre el

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER CONFORMATS

Han d'anar marcats individualment o sobre el paquet amb una marca clara i indeleble que

contingui la segiient informacié:

- Dimensions del perfil o numero del planol de diseny

- Tipus i qualitat de 1'acer

- Referéncia que indiqui que els perfils s'han fabricat i assajat segons UNE-EN 10162; si es
requereix, el marcatge CE

- Nom o logotipus del fabricant

- Codi de produccid

- Identificacié del laboratori d'assaigs extern (quan sigui aplicable)

- Codi de barres, segons ENV 606, quan la informacié minima anterior es faciliti amb un text
clar

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS FORADATS:

Cada perfil ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la segiient informacié

- La designacié abreujada

- El nom o les sigles (marca de fabrica) del fabricant

- En el cas d'inspeccié i assaigs especifics, un namero d'identificacié, per exemple el
ntmero de comanda, que permeti relacionar el producte o la unitat de subministrament i el
document corresponent (Gnicament aplicable als perfils foradats conformats en fred)

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge es pot fer amb una etiqueta adherida

al paquet.

OPERACIONS DE CONTROL:
El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir 1l'especificat en 1'apartat
7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de
conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclés la documentacié corresponent al
marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de
control de recepcié de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF
sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut.
En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcié si ho creu
convenient.

Inspeccié visual del material a 1la seva recepcié. Es controlaran les caracteristiques
geométriques com a minim sobre un 10% de les peces rebudes. El subministrament del material es
realitzara amb la inspeccidé requerida (UNE-EN 10204) .

A efectes de control d'apilament, la unitat d'inspeccié ha de complir les segtients condicion

- Correspondéncia en el mateix tipus i grau d'acer
- Procedéncia de fabricant
- Pertany a la mateixa série en funcié del gruix maxim de la seccié:

- série lleugera: e <= 16 mm

- Série mitja: 16 mm <= e <= 40 mm

- Série pesada: e > 40 mm
En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions
seglients:
- Les unitats d'inspeccié seran fraccions de cada grup afi, amb un pes maxim de 20 t per lot.
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- Per a cada lot , es realitzaran els segilents assaigs:
- Determinacié quantitativa de sofre (UNE 7-019)
- Determinacié quantitativa fésfor (UNE 7-029)
- Determinacié del contingut de nitrogen (UNE 36-317-1)
- Determinacié quantitativa del contingut de carboni (UNE 7014)
- En una mostra d'acer laminat, per a cada lot , es realitzaran a més, els segiients assaigs:
- Determinacié quantitativa de manganés (UNE 7027)
- Determinacié gravimétrica de silici (UNE 7028)
- Assaig a flexié pel xoc d'una proveta de planxa d'acer (UNE 7475-1)
- Determinacié de la duresa brinell d'una proveta (UNE-EN-ISO 6506-1)
- En una mostra de perfils d'acer buits, per a cada lot, es realitzaran a més, els segilents
assaigs:
- Assaig d'aixafada (UNE-EN ISO 8492)
- En el cas de perfils galvanitzats, es comprovara la massa i gruix del recobriment (UNE-EN
ISO 1461, UNE-EN ISO 2178).

OPERACIONS DE CONTROL EN UNIONS SOLDADE

Recepci6 del certificat de qualitat de les caracteristiques dels eléctrodes.

Abans de comencar l'obra, i sempre que es canvii el tipus de material d'aportacié:

- Preparacié d'una proveta mecanitzada, soldades amb el material d'aportacié previst, i
assaig a traccié (UNE-EN ISO 15792-2). Abans d'aquest assaig, es realitzara una radiografia
de la soldadura realitzada (UNE-EN 1435), per tal de constatar que el cordé esta totalment
ple de material d'aportaci

- Assaig de traccié del metall aportat (UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes

- Assaig de resiliéncia del metall aportat (UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres per als assaigs quimics es prendran de la unitat d'inspeccié segons els criteris
establerts a la norma UNE-EN ISO 14284.

En perfils laminats i conformats les mostres per als assaigs mecanics es prendran segons els
criteris establerts a les UNE EN 10025-2 a UNE 10025-6. Les localitzacions de les mostres
seguiran els criteris establerts a l'annex A de 1'UNE EN 10025-1.

Per la preparacié de les provetes s'aplicaran els requisits establerts a la UNE-EN ISO 377.
Per la preparacié de provetes per assaig de traccié s'aplicara la UNE-EN 10002-1.

En perfils laminats, per la preparacié de provetes per assaig a flexid per xoc (resiliéncia)
s'aplicara la UNE 10045-1. També son d'aplicacié els segiients requeriment
- Gruix nominal >12 mm: mecanitzar provetes de 10x10 mm

- Gruix nominal <= 12 mm: 1l'ample minim de la proveta sera de 5 mm

Les mostres i provetes tenen que estar marcades de manera que es reconeguin els productes
originals, aixi com la seva localitzacié i orientacié del producte.

Les mostres i els criteris de conformitat per als perfils buits, queden establerts a la norma
UNE-EN 10219-1 seguint els parametres de la taula D.1

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podra acceptar perfils que no estiguin amb les garanties corresponents i no vagin
marcats adequadament.

Si els resultats de tots els assaigs de recepcié d'un lot acompleixen el prescrit, aquest és
acceptable.

Si algun resultat no acompleix el prescrit, perd s'ha observat en el corresponent assaig
alguna anomalia no imputable al material (com defecte en la mecanitzacié6 de la proveta,
irregular funcionament de la maquinaria d'assaig...) l'assaig es considerara nul i caldra
repetir-lo correctament amb una nova proveta.

Si algun resultat no acompleix el prescrit havent-ho realitzat correctament, es realitzaran 2
contrassaigs segons UNE-EN 10021, sobre provetes preses de dues peces diferents del lot que
s'esta assajant. Si ambdds resultats (dels contrassaigs) compleixen el prescrit, la unitat
d'inspeccié sera acceptable, en cas contrari es rebutjara.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control geométric, es
rebutjara la peca incorrecta. A més a més, s'augmentara el control, en l'apartat incomplet,
fins a un 20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes
correccions i/o rebuigs i es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes
actuacions segons el resultat.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN UNIONS SOLDADES:

El material d'aportacié complira les condicions mecaniques indicades.

En les provetes preparades amb soldadures, la linia de ruptura ha de quedar fora de la zona
d'influéncia de la soldadura.
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BA MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAV PERSIANES, GELOSIES DE LAMES | PROTECCIONS SOLARS

BAVZ MATERIALS AUXILIARS PER A PERSIANES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BAVZO1WP.

- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Accesoris i material auxiliar dels automatismes d'apertura i tancament de portes.

S'han considerat els elements segiients:

- Quadre eléctric de maniobres

- Pany eléctric de clau tubular per a muntar en caixa

- Caixa per a pany eléctric per a encastar

- Emissor de radiocomandament amb pila de 12V.

- Receptor de radiocomandament dins de caixa estanca, amb antena, per a tensié de 220V.

QUADRE ELECTRIC DE MANIOBRA:
Caixa formada per un cos i una tapa fixada amb cargols, amb l'aparellatge eléctric necessari
per a maniobrar el mecanisme d'apertura i tancament de les portes automatiques.

Ha de portar forats per a les conexions
Ha de tenir orificis per a la seva fixaci

PANY ELECTRIC DE CLAU TUBULAR:

Mecanisme destinat a accionar un dispositiu d'apertura connectat eléctricament per mitja d'un
pany cilindric accessible amb clau tubular.

El pany ha d'ajustar perfectament a 1l'orifici de la tapa.

Ha de tenir varies posicions de contacte per a les diferents funcions que ha de complir.

CAIXA PER A PANY ELECTRIC:

Ha d'estar formada per una base i una tapa accesible per cargols per a allotjar un pany.
Ha de ser buida per a allotjar el pany eléctric i les conexions.

Ha de ser estanca i rigida per a prevenir cops i evitar influéncies climatiques.

Ha de portar un dispositiu antisabotatge.

EMISSOR DE RADIOCOMANDAMENT :

Aparell amb funcionament per radioones per a accionar dispositius de tancament a distancia.
Formats per un cos i una tapa.

La seva freqliéncia d'emissié ha d'estar en una banda autoritzada legalment per a aquest Us.

Ha de ser rigid i el seu interior no ha de ser accesible.

RECEPTOR DE RADIOCOMANDAMENT:

Aparells amb funcionament per radioones per a accionar dispositius de tancament a distancia.
Formats per un cos i una tapa.

Ha de ser immune a les interferéncies.

Ha de ser capac de grabar, esborrar o reprogramar nous emissors.

Ha de ser rigid i el seu interior no ha de ser accesible.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.
Emmagatzematge: En el seu embalatge, protegit contra impactes.

- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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BEK REIXETES, DIFUSORS, COMPORTES, SILENCIADORS | ACCESSORIS

BEK1 REIXETES D'IMPULSIO O RETORN D'UNA FILERA D'ALETES FIXES HORITZONTALS

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Reixetes d'impulsié d'alumini per a fixar al bastiment o recolzar sobre aquest.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

consegiiéncia del régim normal de funcionament
No han de contaminar l'aire que circula a través seu

muntatge.
Si la reixeta és per a recolzar sobre el bastiment, ha d'estar formada per
bastiment de muntatge.

La forma d'expressio de les mesures sempre ha de ser: Llargaria x Alcaria

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Per unitats.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Térmicas en los Edificios. (RITE).

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG1 CAIXES | ARMARIS
BG13 CAIXES PER A QUADRES DE COMANDAMENT | PROTECCIO

- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Caixes per a quadres de comandament i proteccié.
S'han de considerar els materials segiients:

- Antixoc

- Autoextingible

CARACTERISTIQUES GENERALS:

una tapa, amb porta o sense.

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.

La tapa ha de ser del mateix material que la caixa i ha de portar unes obertures,

cargols.

orifici de precintat i un anagrama d'homologacié UNESA

BE MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

La caixa ha d'estar formada per un cos, uns perfils de suport de mecanismes fixats al cos i

Tots els materials, equips i accessoris no tindran en cap de les seves parts deformacions,
fissures o senyals d'haver estat sotmesos a maltractaments abans o durant la instal-lacié.

Les reixetes han de suportar els esforcos deguts al seu propi pes, al moviment de l'aire, als
propis de la seva manipulacié, aixi com a les vibracions que es puguin produir com a

Si la reixeta és per a fixar al bastiment, ha d'estar formada per un bastidor metal-lic de
perfil angular que reuneixi el conjunt d'aletes, preparat per a ser fixat al bastiment de

un bastidor
metal-lic de perfil angular que reuneixi el conjunt d'aletes, preparat per a ser recolzat al

No ha de tenir aletes despreses o deformades; les aletes han d'estar equidistants entre si.

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones

amb tapetes

extraibles, per a fer accessibles els elements de maniobra. Ha d'anar fixada al cos mitjancant

La part de la caixa on s'hagi d'allotjar 1'interruptor de control de poténcia, ha de portar un

Pagin:
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Ha de portar empremtes laterals de ruptura per al pas de tubs.
Ha de tenir orificis per a la seva fixacié.
Amplaria del perfil: 35 mm

Distancia entre el perfil i la tapa (DIN 43880): 45 mm
Classe del material aillant (UNE 21-305): A

CAIXES AUTOEXTINGIBLES:

Resisténcia a la flama (UNE-EN 60707): Autoextingible

Si té porta, ha de ser del mateix material que la resta i ha d'anar fixada als visos de
fixacié de la tapa. Ha de tancar per pressié.

Grau de protecci6 amb porta (UNE 20-324): >= IP-425

Grau de proteccié sense porta (UNE 20-324): >= IP-405

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs
del sol.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG1 CAIXES | ARMARIS
BG16 CAIXES DE DERIVACIO RECTANGULARS

- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Caixes de derivacié.

S'han considerat els materials segiient
- Plastic

- Fosa d'alumini

- Planxa d'acer

- Plastificat

S'han considerat els graus de proteccid segiients:
- Normal

- Estanca

- Antihumitat

- Antideflagrant

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La caixa ha d'estar formada per un cos i una tapa. Ha de tenir un aspecte uniforme i sense
defectes.

Quan és per a encastar, el cos ha de portar aletes o superficies d'ancoratge.

Quan és per a muntar supeficialment, el cos ha de portar orificis per a la seva fixacié.

Grau de proteccié (UNE 20-324) :

Tipus

Material Antihumitat |Antideflagrant

iPlastic IP-405 IP-535 | >= IP-545 -
Plastificada IP-517 IP-537 >= IP-547 -
Planxa d'acer IP-517 IP-537 >= IP-547 >= IP-557
|Fosa d'alumini IP-517 IP-537 | >= IP-547 >= IP-557
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GRAU DE PROTECCIO ANTIDEFLAGRANT:

El cos ha de tenir orificis roscats per al pas de tubs.
Temperatura d'autoinflamacié (T): 300 <= T <= 450°C
Grup d'explosié (UNE 20-320): IIB

GRAU DE PROTECCIO NORMAL, ESTANCA O ANTIHUMITAT:
El cos ha de portar empremtes de ruptura per al pas de tubs.

GRAU DE PROTECCIO ANTIHUMITAT:
Entre la tapa i el cos hi ha d'haver un junt d'estanquitat.

PLASTIFICADA:
El cos i la tapa han de ser d'acer embotit plastificat.

El cos i la tapa han d'estar protegits interiorment i exteriorment contra la corrosié.

La tapa ha de portar sistemes de fixacié al cos mitjancant cargols, i aquests han de ser de
material anticorrosiu.

PLASTIC:

La tapa ha de portar un sistema de fixacié amb el cos.
Resisténcia a la flama (UNE-EN 60707): Autoextingible
PLANXA

El cos i la tapa han d'estar protegits interiorment i exteriorment contra la corrosié.
La tapa ha de portar sistemes de fixaci6é al cos mitjancant cargols, i aquests han de ser de
material anticorrosiu.

FOSA D'ALUMINI:

La tapa ha de portar sistemes de fixacié al cos mitjancant cargols, i aquests han de ser de
material anticorrosiu.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs
del sol.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG2 TUBS, CANALS, SAFATES | COLUMNES PER A MECANISMES
BG22 TUBS FLEXIBLES | CORBABLES NO METAL-LICS
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Tub flexible no metal-lic de fins a 250 mm de diametre nominal.

Es consideraran els segiients tipus de tubs:

- Tubs de PVC corrugats

- Tubs de PVC folrats, de dues capes, semillisa l'exterior i corrugada la interior
- Tubs de material lliure d'haldgens

- Tubs de polipropilé

- Tubs de polietilé de dues capes, corrugada l'exterior i llisa la interior

o

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Han d'estar dissenyats 1 construits de manera que les seves caracteristiques en us normal
siguin segures i sense perill per a l'usuari i el seu entorn.

L'interior dels tubs ha d'estar exempt de rebaves i altres defectes que pugin fer malbé els
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conductors o ferir a instal -ladors o usuaris.

El diametre nominal ha de ser el de l'exterior del tub i s'ha d'expressar en milimetres.
El diametre interior minim 1'ha de declarar el fabricant.

Les dimensions han de cumplir la norma EN-60423.

- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En rotlles.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes i contra la pluja.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.

UNE-EN 50086-1:1995 Sistemas de tubos para la conduccién de cables. Parte 1: Requisitos
generales.

UNE-EN 60423:1996 Tubos de proteccién de conductores. Didmetros exteriores de los tubos para
instalaciones eléctricas y roscas para tubos y accesorios.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Han d'estar marcats amb:

- Nom del fabricant

- Marca d'identificacié dels productes

- El marcatge ha de ser llegible

- Han d'incloure les instruccions de muntatge corresponents

OPERACIONS DE CONTROL EN CANALITZACIONS I ACCESORIS:
Les tasques de control de qualitat de Canalitzacions i Accessoris, soén les segiients:
- Sol-licitar del fabricant els certificats dels materials emprats i verificar 1'adequacié
als requisits del projecte.
- Control de la documentacié técnica subministrada
- Control d'identificacié dels materials i lloc d'emplacament (alcada, distancies, capacitat)
- Realitzacié i emissié d'informes amb resultats dels assaigs
- Assaigs:
- Propagaci6é de la flama segons norma R.E.B.T / UNE-EN 50085-1 / UNE-EN 50086-1
- Instal-lacié i posada a l'obra segons norma R.E.B.T / UNE 20.460
- Verificacié de l'aspecte superficial segons norma projecte/ UNE-EN ISO 1461

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN CANALITZACIONS I ACCESSORIS:

Es realitzaran els assaigs a la recepcidé dels materials, verificant tot el tracat de la
instal -lacié de safates i aleatdriament un tub de cada mida instal-lat a obra ja sigui rigid,
flexible o soterrat.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN CANALITZACIONS I ACCESSORIS:
Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de la partida.

OPERACIONS DE CONTROL EN TUBS DE PVC PER A CANALITZACIONS DE SERVEIS:
Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
- En cada subministrament:
- Inspeccié visual de 1l'aspecte general dels tubs i elements d'unié.
- Comprovacié de les dades de subministrament exigides (marques, albara o etiquetes) .
- Recepcié del certificat de qualitat del fabricant, d'acord a les condicions del plec.
- Comprovacié dimensional (3 mostres).
- Per a cada tub de les mateixes caracteristiques, es realitzaran els segiients assaigs (UNE
EN 50086-1):
- Resisténcia a compressié
- Impacte
- Assaig de corbat
- Resisténcia a la propagaci6 de la flama
- Resisténcia al calor
- Grau de proteccid
- Resisténcia a l'atac quimic
En cas que el material disposi de la Marca AENOR, o una altra legalment reconeguda a un pais
de 1'UE, s'ha de poder prescindir dels assaigs de control de recepcié. La DF ha de
sol-licitar, en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut,
segons control de produccié establert a la marca de qualitat del producte.
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CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN TUBS DE PVC PER A CANALITZACIONS DE SERVEIS:
Es seguiran les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes UNE EN 50086-1 i
UNE EN 50086-2-4, juntament a les normes de procediment de cada assaig concret.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN TUBS DE PVC PER A
CANALITZACIONS DE SERVEIS:

No s'acceptaran materials que no arribin a l'obra correctament referenciats i acompanyats del
corresponent certificat de qualitat del fabricant.

Es rebutjaran els subministres que no superin les condicions de la inspeccié visual o les
comprovacions geométriques.

Es compliran les condicions dels assaigs d'identificacié segons la norma UNE EN 50086-1 i UNE
EN 50086-2-4.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

BG2 TUBS, CANALS, SAFATES | COLUMNES PER A MECANISMES
BG2C SAFATES AILLANTS

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Safata plastica de PVC rigid 1lis o perforat.
S'han considerat els tipus segiients:

- Safata amb fons llis

- Safata amb fons perforat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de tenir les vores conformades, de manera que permetin el tancament a pressié de la
coberta.

Ha de presentar una superficie sense fissures i amb color uniforme. Els extrems han d'acabar
amb un tall perpendicular a l'eix i sense rebaves.

Ha de suportar bé els ambients humits, salinosos i gquimicament agressius.

Resisténcia a la flama (UNE-EN 60707): Autoextingible
Reacci6é en front el foc (UNE-EN 13501-1): CL-s3,d0
Rigidesa dieléctrica (UNE 21-316): Alta
Conductivitat termica: Baixa

Poténcia de servei: <= 16 kW

FONS LLIS:

Grau proteccié (UNE 20-324): IP-429

Les dimensions s'han d'expressar-se: Alcaria x amplaria

FONS PERFORAT:

Grau proteccié (UNE 20-324): IP-229
Les dimensions han d'expressar-se: Amplaria
Temperatura de servei (T): =-20°C <= T <= +60°C

Temperatura d'estovament Vicat (UNE-EN ISO 306): >= 81°C/mm, >= 64°C/ 1/10 mm
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.

En moduls d'una llargaria de 3 m i s'admet una tolerancia de + 10 mm.

Cada safata ha de portar marcades, a distancies < 1 m, de forma indeleble i ben visible les
dades seglients:

- Tipus de PVC

- Nom del fabricant o marca comercial

- Referéncia a les normes

Emmagatzematge: Sota cobert i protegit contra la pluja i les humitats.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Projecte d'equipament de les Adoberies de la Diputacié de Lleida, a Rambla Ferran, 19, baixos

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.

BG MATERIALS PER A INSTAL:-LACIONS ELECTRIQUES

BG3 CABLES ELECTRICS PER A TENSIO BAIXA | SISTEMES DE DISTRIBUCIO ELECTRICA
BG32 CABLES DE COURE DE 450/750 V

1.- DEFINICIO I Obﬁﬁﬁqﬁmwwﬂaocmm DELS ELEMENTS

- Cables flexibles de designacié HO7V-K, amb aillament de barreja de policlorur de vinil
(PVC), UNE 21031

- Cables rigids de designacié HO7V-U, amb aillament de barreja de policlorur de vinil
(PVC) ,UNE 21031

- Cables rigids de designacié HOTV-R, amb aillament de barreja de policlorur de vinil (PVC),
UNE 21031

- Cables flexibles de designacié ES07z1-K (AS), amb aillament de barreja de poliolefines, UNE
211002

- Cables flexibles de designacié H072Z1-K (AS), amb aillament de barreja de poliolefines, UNE
211002

- Cables flexibles de designacié HO7Z-K (AS), amb aillament de barreja de poliolefines, UNE
21027

- Cables rigids de designacié HO7Z-R (AS), amb aillament de barreja de poliolefines, UNE
21027

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat
de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o
puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats
membres de la Unié Europea o de 1'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldgica
europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

Les caracteristiques fisiques i mecaniques del conductor han de complir les normes UNE 21-011
i UNE 21-022.

Tots els fils de coure que formen l'anima dels conductors cablejats i dels flexibles han de
tenir el mateix diametre.

L'aillament no ha de tenir variacions del gruix ni d'altres defectes visibles a la seva
superficie.

Ha de quedar ajustat i s'ha de poder separar facilment sense produir danys al conductor.

Ha de ser resistent a 1'abrasié.

Els conductors han d'anar marcats segons la norma UNE 21-089.

Gruix de l'aillant del conductor (UNE 21-031 (2)):

|Seccié (mm2) {1,5}2,5-6,10-16}25-35{50-70,95-1201150:185,240}

0,8 11,0 1,2} 1,4

Tolerancies:
- Gruix de 1l'aillament (UNE_HD 603): >= valor especificat - (0,1 mm + 10% del valor
especificat)

CABLES AMB AILLAMENT DE PVC:

L'aillament ha d'estar constituit per una mescla de policlorur de vinil (PVC) del tipus TIl
aplicada al voltant del conductor.

Temperatura de servei (T): -20°C =< T =< +70°C (instal-lacié fixa)

CABLES DE DESIGNACIO ES07Z1-K (AS):

L'aillament ha d'estar constituit per una mescla de material termoplastic amb baixa emissié de
fums, gasos toxics i corrosius, del tipus TIZ1l, segons les especificacions de la norma UNE
211002.

Temperatura de servei (T): -40°C =< T =< +70°C (instal-lacidé fixa).

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

ProjecteEquipament

Document Gen
Cédigo para validacion: 637DJ-FCOSJ-LDA81L

Péagina 125 de 163

DOCUMENTO
OTROS DATOS

T=PI 1USZ0P'SOIUBWIND0QLINLIBA/[eLod/AeD BpIa|joeINdIp Nas//:SdNY (qam UQIDJBIIP | US SOPBULI SOJUSLLINIOP SO| 3P BIIUQLIS]S BULI €] 3p ZapifeA | seqoidwod apand
UQIOBILIBA 3P 0BIPOI |2 BlUBIPA "OAYINYIS BIS 0JUSWINIOP [T "d0peuLlS edneuLojul ugioedlde el uod epessuab (z40TS53TO09TE3E04A0.883.3VAVE0DVELYVESLS T8YAT-CSODS-CALEY 00TOZTE JoH) 021UQNIDS 0JUBWNIOP (3P esaidw eldod eun so els3




IDENTIFICADORES

78087054F20240102093031B02

eric:

ESTADO

FIRMAS

El documento ha sido firmado por :

53

FIRMADO
07/02/2024 11

1.- Gerard Fontanals, STENG-Operador del Servei, de DIPUTACIO DE LLEIDA. Firmado 07/02/2024 11:53

Projecte d'equipament de les Adoberies de la Diputacio de Lleida, a Rambla Ferran, 19, baixos

Subministrament: En bobines.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1l'element
Criteri d'amidament: gquantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensi6n. REBT 2002.

* UNE 21011-2:1974 Alambres de cobre recocido de seccién recta circular. Caracteristicas
UNE-EN 50334:2001 Marcado por inscripcién para la identificacién de los conductores aislados
de los cables eléctricos.

UNE 20434:1999 Sistema de designacién de los cables.

CABLES AMB AILLAMENT DE PVC:
UNE 21031-3:1996 Cables aislados con policloruro de vinilo de tensiones asignadas inferiores o
iguales a 450/750 V. Parte 3: Cables sin cubierta para instalaciones fijas.

CABLES DE DESIGNACIO ES07Z1-K (AS):

UNE 211002:2004 Cables de tensién asignada hasta 450/750 V con aislamiento de compuesto
termopléstico de baja emisién de humos y gases corrosivos. Cables unipolares sin cubierta para
instalaciones fijas.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

L'aillament ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades segiient
- Nom del fabricant o marca comercial

- Tipus de conductor

- Seccié nominal

- Llargaria de la peca

OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
- Sol-licitar del fabricant els certificats i homologacions dels conductors i protocols de
proves.
- Control de la documentacié técnica subministrada.
- Verificar 1'adequacié dels conductors als requisits dels projecte
- Control final d'identificacié
- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels assaigs realitzats d'acord al que
s'especifica en la taula d'assaigs i de quantificacié dels mateixos.
- Assaigs:
A la relacié segilent s'especifiquen els controls a efectuar a la recepcié de conductors de
coure o alumini i les normes aplicables en cada cas:
- Rigidesa dieléctrica (REBT)
- Resisténcia d'aillament (REBT)
- Resisténcia eléctrica dels conductors (UNE 20003 / UNE 21022/1M)
- Control dimensional (Documentacié del fabricant)
- Extincié de flama (UNE-EN 50266)
- Densitat de fums UNE-EN 50268 / UNE 21123)
- Despreniment d'haldgens (UNE-EN 50267-2-1 / UNE 21123 / UNE 2110022)
A la segilent taula s'especifica el nombre de controls a efectuar. Els assaigs especificats (*)
seran exigibles segons criteri de la DF quan les exigéncies del 1lloc ho determini i les
caracteristiques dels conductors corresponguin a l'assaig especificat.
- Rigidesa dieléctrica: 100% (exigit al fabricant)
- Resisténcia d'aillament: 100% (exigit al fabricant)
- Resisténcia eléctrica: 100% (exigit al fabricant)
- Extincié de flama: 1 assaig per tipus (*) (exigit al fabricant) i 1 assaig per tipus
(exigit a recepcid)
- Densitat de fums: 1 assaig per tipus (*) (exigit al fabricant) i 1 assaig per tipus (*)
(exigit a recepcid)
- Despreniment d'haldgens: 1 assaig per tipus (*) (exigit al fabricant) i 1 assaig per
tipus (*) (exigit a recepcié)
Per tipus s'entén aquells conductors amb caracteristiques iguals.
Els assaigs exigits a recepcié podran ésser els realitzats pel fabricant sempre que hi hagi
una supervisié per part de la DF o empresa especialitzada.

B

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Per a la realitzacié dels assaigs, s'escollira aleatoriament una bovina del lot d'entrega, a

Pagina: 17

Projecte d'equipament de les Adoberies de la Diputacié de Lleida, a Rambla Ferran, 19, baixos

excepci6 dels assaigs de rutina que es realitzaran a totes les bobines.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Es realitzara un control extensiu de la partida objecte de control, i segons criteri de la DF,
podra ésser acceptada o rebutjada tota o part del material que la composa.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG4 APARELLS DE PROTECCIO | COMANDAMENT

BG41 INTERRUPTORS MAGNETOTERMICS

- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Interruptor automatic magnetotérmic unipolar amb 1 pol protegit, bipolar amb 1 pol protegit,
bipolar amb 2 pols protegits, tripolar amb 3 pols protegits, tetrapolar amb 3 pols protegits,
tetrapolar amb tres pols protegits i proteccié parcial del neutre i tetrapolar amb 4 pols
protegits.

S'han considerat els tipus segiients:

- Per a control de poténcia (ICP)

- Per a proteccié de linies eléctriques d'alimentacié a receptors (PIA)

- Interruptors automatics magnetotérmics de caixa emmotllada

- Interruptors automatics magnetotérmics de bastidor obert

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.

L'envoltant ha de ser aillant i incombustible.

Han d'estar dissenyats i construits de manera que les seves caracteristiques en Gs normal
siguin segures i sense perill per a l'usuari i el seu entorn.

El sistema de connexié ha de ser 1'indicat pel fabricant.

Ha de portar borns per a l'entrada i la sortida de cada fase o neutre.

Ic
Ha de complir les especificacions de la norma UNE 20-317.

Han de portar un sistema de fixacié per pressidé que permeti el muntatge i desmunatge sobre un
perfil normalitzat.

Han de portar marcades les dades segiients:

- La denominacié ICP-M

- La intensitat nominal, en ampers (A)

- La tensié nominal, en volts (V)

- FEl simbol normalment acceptat per al corrent altern

- El poder de tall nominal, en ampers

- El nom del fabricant o la marca de fabrica

- La referéncia del tipus del fabricant

- Referéncia reglamentaria justificativa del tipus d'aparell

- Numero d'ordre de fabricacid

La indicacié del poder de tall ha de consistir en el seu valor, expresat en ampers, sense el
simbol A i situat a 1l'interior d'un rectangle.

La intensitat nominal ha de col -locar-se en xifres seguides del simbol d'amper (A).

Per a indicar la tensi6é nominal es poden fer servir unicament xifres.

El simbol del corrent altern ha de col-locar-se immediatament després de la indicacié de
tensié nominal.

Les indicacions d'intensitat nominal i del nom del fabricant o de la marca de fabrica han de
figurar a la part frontal de 1'interruptor.

Quan sigui necessari diferenciar els borns d'alimentacié i els de sortida, els primers han de
marcar-se mitjancant fletxes que tinguin la punta dirigida cap a 1'interior de 1'interruptor i
els altres mitjancant fletxes que tinguin la punta dirigida cap a 1'exterior de 1'interruptor.
Els interruptors han d'estar proveits d'un esquema de connexions si no és evident la seva
connexié correcte. En l'esquema de connexions, els borns s'han de designar amb els simbols
corresponents.

Les marques i indicacions han de ser indelebles, facilment llegibles i no han d'estar sobre
cargols, volanderes o altres parts no fixes de 1'interruptor.

PIA:
Han de portar un sistema de fixacié per pressié que permeti el muntatge i desmunatge sobre un
perfil normalitzat.
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Han de complir les especificacions d'alguna o algunes de les normes segiients:

- Interruptors fabricats segons les especificacions de la norma UNE-EN 60898

- Interruptors fabricats segons les especificacions de la norma UNE-EN 60898 i UNE-EN 60947-2

- Interruptors fabricats segons les especificacions de la norma UNE-EN 60947-2

Els interruptors que compleixen les especificacions de la norma UNE-EN 60898 han de portar

marcades les indicacions segiients:

- El nom del fabricant o la seva marca comercial

- Designacié del tipus, ntmero de cataleg o un altre ntmero d'identificacié

- Tensié assignada seguit del simbol normalment acceptat per al corrent altern

- El corrent assignat sense el simbol d'amper (A) precedit del simbol de la caracteristica de
dispar instantania

- La fregiiéncia assignada si 1'interruptor esta previst per a una sola fregiiéncia, en hertz
(Hz)

- El poder de tall assignat en ampers, dintre d'un rectangle, sense indicacié del simbol de
les unitats

- L'esquema de connexidé a menys que el mode de connexid sigui evident

- La temperatura ambient de referéncia si és diferent de 30°C

- Classes de limitacié d'energia, si s'aplica

La designacié del corrent assignat sense el simbol d'amper (A) precedit del simbol de la

caracteristica de dispar instantania ha de ser visible quan 1'interruptor esta instal -lat.

Les altres indicacions poden situar-se en el dors o en els laterals de l'interruptor.

L'esquema eléctric pot situar-se a 1'interior de qualsevol envoltant que s'hagi de retirar per

a la connexié dels cables d'alimentacié. No pot estar sobre una etiqueta adhesiva enganxada a

1l'interruptor.

Les marques 1 indicacions han de ser indelebles, facilment llegibles i no han d'estar sobre

cargols, volanderes o altres parts no fixes de 1'interruptor.

Els interruptors que compleixen la norma UNE-EN 60947-2 han de portar marcades sobre el propi

interruptor o be sobre una o varies plaques de caracteristiques fixades al mateix les

indicacions segiients:

Sobre el cos de 1'interruptor i en lloc visible quan 1'interruptor esta instal -lat:

- Intensitat assignada en ampers (A)

- Capacitat per al seccionament, si es el cas, amb el simbol normalitzat

- Indicacié de la posicidé d'obertura i la de tancament

Sobre el cos de 1'interruptor i en lloc no necessariament visible quan 1'interruptor esta

instal -lat:

- Nom del fabricant o marca de fabrica

- Designacié del tipus o del namero de série

- Referéncia a aquesta norma

- Categoria d'us

- Tensié o tensions assignades d'as, en volts (V)

- Valor de la fregiiéncia assignada i/o indicacié del corrent continu amb el simbol normalment
acceptat

- Poder assignat de tall de servei en curtcircuit, en kiloampers (kA)

- Poder assignat de tal tltim, en kiloampers (kA)

- Intensitat assignada de curta durada admissible i curta durada corresponent per a la
categoria d'ts B

- Borns d'entrada i de sortida a menys que la seva connexié sigui indiferent

- Borns del pol neutre, si procedeix, per la lletra N

- Born de terra de proteccid, si procedeix, marcat amb el simbol normalitzat

- Temperatura de referéncia per als disparadors térmics no compensats, si és diferent de 30°C

La resta d'indicacions poden estar marcades sobre el cos del interruptor en 1lloc no
necessariament visibles o be han d'especificar-se en els catalegs o manuals del fabricant.

INTERRUPTORS AUTOMATICS DE CAIXA EMMOTLLADA:

Han d'estar constituits per una carcassa-suport de material aillant emmotllat que formi part
integrant de 1'interruptor automatic.

Han de complir les especificacions de la norma UNE-EN 60947-2.

El marcat ha de ser l'esmentat a l'apartat anterior, pel que fa referéncia als interruptors
tipus PIA fabricats exclusivament segons les especificacions de la norma UNE-EN 60947-2.

Els interruptors de caixa emmotllada preparats per anar muntats sobre perfils normalitzats han
de portar un sistema de fixacié per pressié que permeti el muntatge i desmuntatge sobre el
perfil.

INTERRUPTOR AUTOMATIC MAGNETOTERMIC DE BASTIDOR OBERT:

Han d'estar construits per un bastidor de planxa d'acer galvanitzat on han d'anar muntats
1'interruptor i els accessoris.

Han de complir les especificacions de la norma UNE-EN 60947-2.

El marcat ha de ser l'esmentat a l'apartat anterior, pel que fa referéncia als interruptors
tipus PIA fabricats exclusivament segons les especificacions de la norma UNE-EN 60947-2.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Projecte d'equipament de les Adoberies de la Diputacié de Lleida, a Rambla Ferran, 19, baixos

Subministrament: En caixes.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs
del sol.

El fabricant ha de lliurar la documentacié necessiria per a la correcta instal-lacié de
1'interruptor.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:
Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.

Ic
UNE 20317:1988 Interruptores automaticos magnetotérmicos, para control de potencia, de 1,5 a
63 A.

UNE 20317/1M:1993 Interruptores automaticos magnetotérmicos, para control de potencia, de 1,5
a 63 A.

PIA:

UNE-EN 60898:1992 Interruptores automdticos para instalaciones domésticas y anidlogas para la
proteccién contra sobreintensidades.

UNE-EN 60898/A1:1993 Interruptores automaticos para instalaciones domésticas y analogas para
la proteccién contra sobreintensidades.

UNE-EN 60898/A1:1993 ERRATUM Interruptores automdticos para instalaciones domésticas vy
analogas para la proteccién contra sobreintensidades.

UNE-EN 60947-1:2005 Aparamenta de baja tensién. Parte 1: Reglas generales.

UNE-EN 60947-1:2008 Aparamenta de baja tensién. Parte 1: Reglas generales.

UNE-EN 60947-2:2007 Aparamenta de baja tensién. Parte 2: Interruptores automaticos. (IEC
60947-2:2006) .

INTERRUPTORS AUTOMATICS DE CAIXA EMMOTLLADA

UNE-EN 60947-1:2005 Aparamenta de baja tensién. Parte 1: Reglas generales.

UNE-EN 60947-1:2008 Aparamenta de baja tensién. Parte 1: Reglas generales.

UNE-EN 60947-2:2007 Aparamenta de baja tensién. Parte 2: Interruptores automaticos. (IEC
60947-2:2006) .

INTERRUPTOR AUTOMATIC MAGNETOTERMIC DE BASTIDOR OBERT:

UNE-EN 60947-1:2005 Aparamenta de baja tensién. Parte 1: Reglas generales.

UNE-EN 60947-1:2008 Aparamenta de baja tensién. Parte 1: Reglas generales.

UNE-EN 60947-2:2007 Aparamenta de baja tensién. Parte 2: Interruptores automaticos. (IEC
60947-2:2006) .

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Sol-licitar del fabricant els certificats dels mecanismes emprats, contrastar la
documentacié amb els materials rebuts i verificar l'adequacié als requisits exigits.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Verificar que la Intensitat Nominal s'adequa a l'intensitat del circuit.

- Realitzacié i emissié d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es comprovara per mostreig la quantitat que determini la DF per cada tipus de mecanisme.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran els mecanismes que les seves caracteristiques eléctriques no siguin les
adequades .

Quan les discrepancies siguin d'un altre tipus, segons criteri de la DF podra ésser acceptat o
rebutjat tot o part del material.

OPERACIONS DE CONTROL EN QUADRES GENERALS I SUBQUADRES:

Les tasques de control de qualitat de Quadres Generals, sén les segiients:

- Sol-licitar del fabricant els certificats dels equips emprats, contrastar la documentacié
amb els equips i verificar 1'adequacié als requisits del projecte.

- Generacié d'esquemes de muntatge i llistats de materials emprats per a la construccié

- Control de la documentacié técnica subministrada

- Control d'identificacié del material i lloc d'emplacament
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- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels assaigs realitzats, d'acord amb el que
s'especifica a la taula d'assaigs i de quantificacié dels mateixos.
- Assaigs a efectuar a fabrica i normes aplicables:
- Resisténcia d'aillament segons R.E.B.T
- Rigidesa dieléctrica segons R.E.B.T
- Comprovacié de proteccions (Accionaments manual i eléctric) segons UNE-EN 61008-1.
Interruptors automatics diferencials R.E.B.T.
- Dispar de magnetotérmics (Per sobre intensitat) segons plec de prescripcions técniques
documentacié fabricant
- Continuitat de la posta a terra segons UNE-EN-60439-2. Conjunts d'aparamenta BT

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN QUADRES GENERALS I SUBQUADRES:

Per quadres generals es realitzaran els assaigs a tot els circuits i proteccions.

Per subquadres el contractista realitzara els assaigs a tots els circuits i proteccions, a
excepcié de l'assaig de dispar de magnetotérmics per sobre intensitats segons corbes de
dispar. Aquest assaig es realitzara per mostreig a interruptors de diferent intensitat
Nominal. L'empresa de control de qualitat verificara els assaigs fets pel fabricant d'un
quadre per tipus diferent o segons criteri DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN QUADRES GENERALS I
SUBQUADRES :
Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de la partida.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG4 APARELLS DE PROTECCIO | COMANDAMENT

BG42 INTERRUPTORS DIFERENCIALS

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Interruptors automatics per a actuar per corrent diferencial residual.

S'han contemplat els segiients tipus:

- Interruptors automatics diferencials per a muntar en perfil DIN

- Blocs diferencials per a muntar en perfil DIN per a treballar conjuntament amb interruptors
automatics magnetotérmics

- Blocs diferencials de caixa emmotllada per a muntar en perfil DIN o per a muntar adossats a
interruptors automatics magnetotérmics, i per a treballar conjuntament amb interruptors
automatics magnetotérmics

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.

L'envoltant ha de ser aillant i incombustible.

Ha de portar borns per a l'entrada i la sortida de les fases i el neutre.

Ha de portar un dispositiu de desconnexié automatica del tipus omnipolar i 'Lliure mecanisme'
en front de corrents de defecte a terra i polsador de comprovacid.

INTERRUPTORS AUTOMATICS DIFERENCIALS PER A MUNTAR EN PERFIL DIN:

Han d'estar construits segons les especificacions de la norma UNE-EN 61008-1.

Han de portar un sistema de fixacié per pressié que permeti el muntatge i desmuntatge sobre un

perfil normalitzat.

Han de portar marcades, com a minim, les indicacions segiients:

- El nom del fabricant o la seva marca de fabrica

- La designacié del tipus, el ntmero de cataleg o el ntmero de série

- La o les tensions assignades

- La fregiiéncia assignada si 1'interruptor esta fabricat per a fregiiéncies diferents de 50 Hz

- El corrent assignat

- El corrent diferencial de funcionament assignat, mesurat en ampers (A)

- El simbol S dintre d'un requadre per als aparells selectius

- Element de maniobra del dispositiu d'assaig, marcat amb la lletra T

- Esquema de connexid

- Caracteristica de funcionament en preséncia de corrents diferencials amb components
continues, indicada amb els simbols normalitzats corresponents

Les marques han de trobar-se sobre el propi interruptor o be sobre una o varies plaques

senyalitzadores fixades al mateix. Han d'estar situades de manera que quedin visibles i

llegibles quan 1'interruptor estigui instal-lat.
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Si fos necessari establir una distincié entre els borns d'alimentacié aquests han d'estar
clarament marcats.

Els borns destinats exclusivament a la connexié del neutre del circuit han d'estar marcats amb
la lletra N.

Les marques han de ser indelebles, facilment llegibles i no han d'estar situades sobre
cargols, volanderes o altres parts movibles de 1'interruptor.

BLOCS DIFERENCIALS PER A MUNTAR EN PERFIL DIN I PER A TREBALLAR CONJUNTAMENT AMB INTERRUPTORS

AUTOMATICS MAGNETOTERMICS:

Han de portar un sistema de fixacié per pressié que permeti el muntatge i el desmuntatge sobre

un perfil normalitzat.

Ha de portar els conductors per a la connexié amb l'interruptor automdtic magnetotérmic amb el

que ha de treballar conjuntament.

No ha de ser possible modificar les caracteristiques de funcionament per mitjants diferents

als especificament destinats a la regulacié de la intensitat diferencial residual de

funcionament assignada o la de temporitzacié definida.

Han de complir les especificacions d'alguna de les normes segiients:

- Interruptors fabricats segons les especificacions de la norma UNE-EN 61009-1

- Interruptors fabricats segons les especificacions de la norma UNE-EN 60947-2 annex B

Els blocs diferencials que compleixen les especificacions de la norma UNE-EN 61009-1 han de

portar marcades com a minim les indicacions segtients:
El nom del fabricant o la seva marca de fabrica

- La designacié del tipus, el namero de cataleg o el nimero de série

- La o les tensions assignades

- La freqiéncia assignada si l'interruptor esta fabricat per a treballar a freqiéncies
diferents a 50 Hz

- El corrent assignat en ampers, sense el simbol d'amper

- El corrent diferencial de funcionament assignat, en ampers (A)

- El simbol S a dintre d'un requadre per als aparells selectius

- Element de maniobra del dispositiu d'assaig. marcat amb la lletra T

- Esquema de connexid

- La caracteristica de funcionament en cas de corrents diferencials amb components continues
amb els simbols normalitzats

Les marques han de trobar-se sobre el propi bloc diferencial o bé sobre una o varies plaques

senyalitzadores fixades a 1'interruptor, i aquestes marques han d'estar situades en un lloc

tal que quedin visibles i llegibles quan 1'interruptor estigui instal-lat.

Si fos necessari establir una distincidé entre els borns d'entrada i els de sortida, aquests

han d'estar clarament marcats.

Els borns destinats exclusivament a la connexié del neutre del circuit han d'estar marcats amb

la lletra N.

El marcat ha de ser indeleble, facilment llegible i no es pot fer sobre cargols, volanderes o

qualsevol altre part mobil de 1'interruptor.

Els bloc diferencials que compleixen les especificacions de la norma UNE-EN 60947-2 annex B

han de portar marcades com a minim les indicacions segiients:
El nom del fabricant o la seva marca de fabrica

- La designacié del tipus, el numero de cataleg o el ntimero de série

- La intensitat diferencial residual de funcionament assignat, en ampers (A)

- Regulacions de la intensitat diferencial residual de funcionament assignada, si procedeix

- Temps minim de no resposta

- El simbol S a dintre d'un requadre per als aparells selectius

- Element de maniobra del dispositiu d'assaig marcat amb la lletra T, si procedeix

- La caracteristica de funcionament en cas de corrents diferencials amb components continues
amb els simbols normalitzats

- La o les tensions assignades, si sén diferents a les dels interruptors automatics amb els
que estan acoblats

- Valor (o domini de valors) de la fregiiéncia assignada si difereix de la del interruptor
automatic

- Referéncia a aquesta norma

En lloc no necessariament visible, o bé en la documentacié o manuals del fabricant hi ha

d'haver l'esquema de connexié.

Les caracteristiques del marcat han de complir les mateixes condicions que les requerides en

1'apartat anterior.

BLOCS DIFERENCIALS DE CAIXA EMMOTLLADA PER A MUNTAR EN PERFIL DIN O PER A MUNTAR ADOSSATS A
INTERRUPTORS AUTOMATICS MAGNETOTERMICS, I PER A TREBALLAR CONJUNTAMENT AMB INTERRUPTORS
AUTOMATICS MAGNETOTERMICS:

Han d'estar constituits per una carcassa-suport de material aillant emmotllat que formi part
integrant de 1'interruptor automatic.

Ha de complir les especificacions de la norma UNE-EN 60947-2 annex B.

El marcat ha de ser l'esmentat a 1l'apartat anterior, pel que fa referéncia als blocs
diferencials fabricats segons les especificacions de la norma UNE-EN 60947-2 annex B.

Els blocs diferencials de caixa emmotllada preparats per a anar muntats sobre perfils DIN
normalitzats han de portar un sistema de fixacié per pressié que permeti el muntatge i el
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desmuntatge sobre el perfil.
Els interruptors preparats per a anar muntats adossats a l'interruptor automatic magnetotérmic
han de portar els borns de connexié per a la unié amb 1'interruptor.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs
del sol.

El fabricant ha de lliurar la documentacié necessaria per a la correcta instal-lacié de
1l'interruptor.

- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:
Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.

INTERRUPTORS AUTOMATICS DIFERENCIALS PER A MUNTAR EN PERFIL DIN:

UNE-EN 61008-1:1996 Interruptores automdticos para actuar por corriente diferencial residual,
sin dispositivo de proteccién contra sobreintensidades, para usos domésticos y andlogos (ID).
parte 1: Reglas generales.

BLOCS DIFERENCIALS PER A MUNTAR EN PERFIL DIN I PER A TREBALLAR CONJUNTAMENT AMB INTERRUPTORS
AUTOMATICS MAGNETOTERMICS:

UNE-EN 61009-1:1996 Interruptores automaticos para actuar por corriente diferencial residual,
con dispositivo de proteccién contra sobreintensidades incorporado, para usos domésticos y
andlogos (AD). Parte 1: Reglas generales.

UNE-EN 60947-2:1998 Aparamenta de baja tensién. Parte 2: Interruptores automaticos.

BLOCS DIFERENCIALS DE CAIXA EMMOTLLADA PER A MUNTAR EN PERFIL DIN O PER A MUNTAR ADOSSATS A
INTERRUPTORS AUTOMATICS MAGNETOTERMICS, I PER A TREBALLAR CONJUNTAMENT AMB INTERRUPTORS
AUTOMATICS MAGNETOTERMICS:

UNE-EN 60947-2:1998 Aparamenta de baja tensién. Parte 2: Interruptores automaticos.

.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Sol-licitar del fabricant els certificats dels mecanismes emprats, contrastar la
documentaci6 amb els materials rebuts i verificar 1'adequacié als requisits exigits.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Verificar que la Intensitat Nominal s'adequa a 1'intensitat del circuit.

- Realitzacié i emissié d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es comprovara per mostreig la quantitat que determini la DF per cada tipus de mecanisme.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran els mecanismes que les seves caracteristiques eléctriques no siguin les
adequades.

Quan les discrepancies siguin d'un altre tipus, segons criteri de la DF podra ésser acceptat o
rebutjat tot o part del material.

OPERACIONS DE CONTROL EN QUADRES GENERALS I SUBQUADRES:
Les tasques de control de qualitat de Quadres Generals, sén les segiients:
- Sol-licitar del fabricant els certificats dels equips emprats, contrastar la documentacié
amb els equips i verificar 1'adequacié als requisits del projecte.
- Generacié d'esquemes de muntatge i llistats de materials emprats per a la construccid
- Control de la documentacié técnica subministrada
- Control d'identificacié del material i lloc d'emplacament
- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels assaigs realitzats, d'acord amb el que
s'especifica a la taula d'assaigs i de quantificacié dels mateixos.
- Assaigs a efectuar a fabrica i normes aplicables:
- Resisténcia d'aillament segons R.E.B.T
- Rigidesa dieléctrica segons R.E.B.T
- Comprovacié de proteccions (Accionaments manual i eléctric) segons UNE-EN 61008-1.
Interruptors automatics diferencials R.E.B.T.

Projecte d'equipament de les Adoberies de la Diputacié de Lleida, a Rambla Ferran, 19, baixos

- Dispar de magnetotérmics (Per sobre intensitat) segons plec de prescripcions técniques
documentaci6é fabricant
- Continuitat de la posta a terra segons UNE-EN-60439-2. Conjunts d'aparamenta BT

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN QUADRES GENERALS I SUBQUADRES:

Per quadres generals es realitzaran els assaigs a tot els circuits i proteccions.

Per subquadres el contractista realitzara els assaigs a tots els circuits i proteccions, a
excepcié de 1'assaig de dispar de magnetotérmics per sobre intensitats segons corbes de
dispar. Aquest assaig es realitzara per mostreig a interruptors de diferent intensitat
Nominal. L'empresa de control de qualitat verificara els assaigs fets pel fabricant d'un
quadre per tipus diferent o segons criteri DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN QUADRES GENERALS I
SUBQUADRES :
Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de la partida.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

BG6 MECANISMES

BG61 CAIXES PER A MECANISMES

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Caixa de mecanismes, amb capacitat per a un, dos, tres o quatre elements.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de servir per a la instal-lacié de mecanismes eléctrics de maniobra, proteccié o presa de
corrent.

Ha d'estar formada per material plastic, ha de tenir ranures assenyalades, facils de trencar
per a permetre la introduccié de tubs per als conductors.

Han de ser de dimensions modulars, aptes per a ser encastades i preparades per a fixar amb
seguretat els mecanismes i les plaques per mitja de cargols, ganxos desplacables o a press
Han de portar estries a 1'interior per a facilitar 1'ancoratge dels ganxos.

Dimensions de les caixes:

|Capacitat |Dimensions (mm) |
1 element | 73x88x43 '
2 elements | 109x88x43 :
|3 elements | 145x88x43 '
Tolerancies:

- Dimensions: £ 1 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.
Emmagatzematge: En el mateix embalatge i protegides d'impactes.

- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Sol-licitar del fabricant els certificats dels mecanismes emprats, contrastar la
documentacié amb els materials rebuts i verificar l'adequacié als requisits exigits.
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- Control de la documentacié técnica subministrada.
- Verificar que la Intensitat Nominal s'adequa a l'intensitat del circuit.

- Realitzacié i emissid d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es comprovara per mostreig la quantitat que determini la DF per cada tipus de mecanisme.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran els mecanismes que les seves caracteristiques eléctriques no siguin les
adequades .

Quan les discrepancies siguin d'un altre tipus, segons criteri de la DF podra ésser acceptat o
rebutjat tot o part del material.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

BG6 MECANISMES

BG62 INTERRUPTORS | COMMUTADORS

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Interruptors i commutadors per a encastar o muntar superficialment.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'incorporar accessoris embellidors.

Ha d'estar constituit per una base amb borns de connexid, mecanisme d'interrupcid, de
commutacié o de commutacié de creuament, dispositius de fixacié a la caixa i accessoris
embellidors d'acabat.

Ha de tenir contactes d'alt poder de ruptura. Aquest ha de ser l'indicat a 1'UNE 20-353.

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.

El comandament d'accionament ha de ser manual. La base i la placa d'acabat han de ser
aillants.

La placa d'acabat ha de portar un dispositiu de fixacié a la base.

Les parts subjectes a tensié no han de ser accessibles.

Ha d'estar protegit contra la penetracié de cossos solids, pols, aigua i de 1l'humitat.

Han de ser resistents a la calor, al foc i a formar camins conductors.

Han de funcionar correctament a temperatura ambient.

Han d'estar dissenyats de manera que en 1'ts normal han de funcionar de forma segura i no han
de suposar perill per a les persones i el seu entorn.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Tensié nominal: 230 V
Aillament (UNE 20-353): Ha de complir
Resisténcia mecanica (UNE 20-353): Ha de complir
Resisténcia al foc (UNE 20-353): Ha de complir

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs
del sol.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.

UNE-EN 60947-3:2000 Aparamenta de baja tensién. Parte
interruptores-seccionadores y combinados fusibles.

UNE-EN 60669-1:1996 Interruptores para instalaciones eléctricas fijas, domésticas y analogas.
Parte 1: Prescripciones generales.

UNE 20315:1994 Bases de toma de corriente y clavijas para usos domésticos y andlogos.

Interruptores, seccionadores,

Projecte d'equipament de les Adoberies de la Diputacié de Lleida, a Rambla Ferran, 19, baixos

- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

L'interruptor ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades seglients:
- Nom del fabricant o marca comercial

- Tensidé d'alimentacid

- Intensitat

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Sol-licitar del fabricant els certificats dels mecanismes emprats, contrastar la
documentacié amb els materials rebuts i verificar 1l'adequacié als requisits exigits.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Verificar que la Intensitat Nominal s'adequa a l'intensitat del circuit.

- Realitzacié i emissi6é d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es comprovard per mostreig la quantitat que determini la DF per cada tipus de mecanisme.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran els mecanismes que les seves caracteristiques eléctriques no siguin les
adequades.

Quan les discrepancies siguin d'un altre tipus, segons criteri de la DF podra ésser acceptat o
rebutjat tot o part del material.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

BG6 MECANISMES

BG63 ENDOLLS

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Endolls bipolars o tripolars per a encastar o muntar superficialment.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar constituit per una base amb borns de connexié de les fases i una placa de tancament
aillant.

El conjunt ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.

Ha de tenir dos (bipolar) o tres (tripolar) pols. La connexié a terra portara potes laterals
per a contacte del conductor de proteccié.

La placa de tancament ha de portar un dispositiu per a la seva fixacié a la base.

Excepte els dos alvéols, no han de ser accessibles les parts que hagin de tenir tensié.

Els alvéols han de tenir una elasticitat suficient per a assegurar una pressié de contacte
adequada.

Els contactes han de ser platejats o protegits contra la corrosié i 1'abrasié.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Tensié nominal: <= 400 V

Aillament (UNE 20-315): Ha de complir
Resisténcia mecanica (UNE 20-315): Ha de complir
Resisténcia al foc (UNE 20-315): Ha de complir
Temperatura: <= 25°C

Quan té connexib a terra, ha d'estar construit de forma que quan s'introdueixi la clavilla, la
connexié a terra s'estableixi abans que la conexié als contactes que tenen tensit

.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs
del sol.

.= UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra
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- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.

UNE-EN 60947-3:2000 Aparamenta de baja tensién. Parte
interruptores-seccionadores y combinados fusibles.

UNE 20315:1994 Bases de toma de corriente y clavijas para usos domésticos y analogos.

Interruptores, seccionadores,

.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

L'endoll ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades seglients:
- Identificacidé del fabricant o marca comercial

- Tensidé d'alimentacid

- Intensitat

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Sol-licitar del fabricant els certificats dels mecanismes emprats, contrastar la
documentacié amb els materials rebuts i verificar 1'adequacié als requisits exigits.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Verificar que la Intensitat Nominal s'adequa a l'intensitat del circuit.

- Realitzacié i emissié d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es comprovara per mostreig la quantitat que determini la DF per cada tipus de mecanisme.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran els mecanismes que les seves caracteristiques eléctriques no siguin les
adequades .

Quan les discrepancies siguin d'un altre tipus, segons criteri de la DF podra ésser acceptat o
rebutjat tot o part del material.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG6 MECANISMES

BG67 PLAQUES | MARCS

- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Placa i marc per a 1, 2, 3 0 4 elements, de plastic blanc, de color o bicolor, i del tipus 2 o
3.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Conjunt format per un bastiment i una placa que serveix per a muntar un, dos, tres o quatre
mecanismes a la caixa corresponent.

El bastiment ha de tenir el sistema de fixacié a la caixa per mitja de cargols o grapes.

El mecanisme ha de quedar immobilitzat entre el bastiment i la placa, de manera que aquesta
placa quedi subjecta a pressié sobre el bastiment i adossada al parament.

Tant el bastiment com la placa han de correspondre al tipus o a la série de mecanismes
escollits.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Projecte d'equipament de les Adoberies de la Diputacié de Lleida, a Rambla Ferran, 19, baixos

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.
UNE 20315:1994 Bases de toma de corriente y clavijas para usos domésticos y analogos.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

BGC GENERACIO D'ENERGIA ELECTRICA, SAI | SISTEMES DE CONTROL DE LA QUALITAT DEL SUBMINISTRAMENT
ELECTRIC

BGC5 SISTEMES D'ALIMENTACIO ININTERROMPUDA TIPUS LINE INTERACTIU

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BGC512WP.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Unitat d'alimentacié ininterrompuda (S.A.I.).

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de tenir marcades en lloc visible i facilment llegible, les condicions de funcionament.

El sistema d'alimentacié ininterrompuda (SAI) ha de permetre l'alimentaci6 dels equips amb una
senyal d'una qualitat constant.

El mode de funcionament de l'equip ha de ser ON-LINE, amb una sortida sinusoidal generada per
un ondulador de transistors, amb by-pass de suport a la xarxa automatic i aillat.

En preséncia de la xarxa d'alimentacié, s'obté un nivell de continua a partir d'aquesta per
alimentar l'entrada de l'ondulador, que ha de proporcionar a la seva sortida una tensié
regulada i de baixa distorsié harmonica. La conversié de la senyal de xarxa a senyal continua
s'ha de fer mitjancant un rectificador i filtre capacitiu fort.

La tensié en continua obtinguda s'utilitza per carregar la bateria a través d'un carregador de
tensié constant i corrent limitat.

L'ondulador sempre ha d'estar sincronitzat amb la xarxa per qué el temps de commutaci6é al
suport sigui nul en cas de necessitat.

Les bateries sén d'una combinacié de gasos, sense manteniment, i d'un temps de vida minim de 5
anys, permetent l'autonomia a l'equip a plena carrega.

En el seu frontis el SAI ha de disposar d'un teclat de membrana amb els polsadors i els
senyalitzadors que indiquen en cada moment 1l'estat de funcionament de 1'equip.

Les senyalitzacions poden ser continues o intermitents.

El SAI ha de disposar d'un transformador d'aillament amb dos primaris i un secundari en el
qual els bobinats han d'estar apantallats entre si, amb les pantalles connectades a terra.

Com a proteccions, l'equip ha de disposar dels segiients fusibles:

- Fusible d'entrada a la xarxa

- Fusible de bateria

- Fusible d'entrada a 1'ondulador

Tots ells han de ser de 16 A.

L'equip SAI ha de disposar de dos métodes de comunicacié amb 1'exterior, mitjancant contactes
lliures de potencial o mitjancant una targeta de comunicacions série amb un protocol de
comunicacions.

Les caracteristiques eléctriques dels contactes sén les segiients:

- Per tensié alterna: 0,5 A - 60 V

- Per tensié continua: 0,3 A - 60 V

Caracteristiques eléctriques i mecaniques de 1'equip han d'estar garantides pel fabricant:
Entrada:

- Tensié d'entrada:

- Monofasica: 230 Vac * 15%

- Trifasica: 400 Vac + 10%

- Fregiiéncia: 50 Hz * 5%

Sortida:

- Tensié de sortida: 230 Vac + 1%

- Fregiéncia: 50 Hz + 0.1%

- Estabilitat estatica: + 0,5% per variacié de carrega del 100%

- Estabilitat dinamic + 1% per variacié de carrega del 100%

- Capacitat de sobrecarrega: 100% durant 0,5 s sense variacié de tensié

Distorsié harmoénica:
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- Carrega 100% lineal: < 1,5%
- Factor de poténcia: 0,9 en avancament, 0,8 en retard
- Carrega 100% no lineal: < 4%
- Factor de cresta: 3
- Temps de pas en support: nul
Temps de pas retorn: nul
ondicions ambientals:
Temperatura: 0 a 40°C
- Altitud: 1000 m sobre el nivell del mar
- Nivell actstic: < 50 dB a 1 m

Qi

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE
Subministrament: De manera que no s'alterin les seves caracteristiques.
3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* UNE 20324:1993 Grados de proteccién proporcionados por las envolventes (Cédigo IP). (CEI
529:1989) .
* UNE 20846-5:1994 Convertidores a semiconductores. Interruptores para sistemas de

alimentacién ininterrumpida (Interruptores para SAI).
Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

BGW PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

BGW1 PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A CAIXES | ARMARIS

1.- DEFINICIO I O>N>OHHNHmHHOCMM DELS ELEMENTS

Parts proporcionals d'accessoris de caixes i armaris.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material i les seves caracteristiques han de ser els adequats per: caixes, armaris o
centralitzacions de comptadors, i no han de disminuir, en cap cas, la seva qualitat.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié
segiients:

- Material

- Tipus

- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs
del sol.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt d'accessoris necessaris per al muntatge de caixes, armaris o
centralitzacions de comptadors.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

BGW PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BGW2 PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A TUBS, CANALS | SAFATES
1.- DEFINICIO I CARACTER{STIQUES DELS ELEMENTS

Part proporcional d'accessoris per a tubs, canals o safates, de tipus plastiques o
metal -liques.

CARACTERISTIQUES GENERALS:
El material i les seves caracteristiques han de ser adequats per a tubs, canals o safates, i
no han de fer disminuir, en cap cas, la seva qualitat i bon funcionament.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albarad de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié
segiients:

- Material

- Tipus

- Diametre o d'altres dimensions

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs
del sol.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt d'accessoris necessaris per al muntatge d'un metre de tub, d'un
metre de canal o d'un metre de safata.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

BGW PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BGW4 PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A APARELLS DE PROTECCIO
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Part proporcional d'accessoris per a interruptors magnetotérmics o diferencials,
tallacircuits, caixes seccionadores, interruptors manuals i protectors de sobretensions.

OFWBGHHWHmHHOCMm GENERALS :
El material i les seves caracteristiques han de ser adequats per a aparells de proteccié i no
han de fer disminuir, en cap cas, la seva qualitat i bon funcionament.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacid
segiients:

- Material

- Tipus

- Diametre o d'altres dimensions

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs
del sol.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt d'accessoris necessaris per al muntatge d'un aparell de
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proteccio.

.~ NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

BGW PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BGW6 PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A MECANISMES

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Part proporcional d'accessoris per a caixes de mecanismes, per a interruptors i commutadors,
endolls, pulsadors, portafusibles, sortides de fils, plaques, marcs, reguladors d'intensitat,
transformadors d'intensitat o rellotges de tarifes horaries.

CARACTERISTIQUES GENERALS:
El material i les seves caracteristiques han de ser els adequats per als mecanismes i no han
de disminuir, en cap cas, la seva qualitat i el bon funcionament.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié
segtiients:

- Material

- Tipus

- Didmetre o d'altres dimensions

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs
del sol.

.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat composada pel conjunt d'accessoris necessaris per al muntatge d'un mecanisme.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BH MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS D'ENLLUMENAT

BHP PROJECTORS PER A INTERIORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BHPLO1WP,BHPLO2WP,BHPLO3WP,BHPLO4WP.

- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Projectors per a interiors.

S'han considerat els tipus segiients:

- Projectors per a lampades halogenes, amb transformador integrat al cos, amb transformador
separat del cos, o sense transformador.

- Projectors per a lampades de descarrega, amb equip integrat al cos o amb equip separat del
cos.

- Projectors per a lampades fluorescents compactes i amb balast integrat al cos.

Projecte d'equipament de les Adoberies de la Diputacié de Lleida, a Rambla Ferran, 19, baixos

S'han considerat els tipus segiients:

- Projectors per a muntar superficialment

- Projectors per a muntar en carrils electrificats d'enllumenat del tipus suspés, superficial
o encastat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de tenir un aspecte exterior uniforme i sense defectes.

No ha de tenir cantells afilats o arestes vives que puguin, durant la instal-lacié, Gs normal
o manteniment, suposar uns risc per als usuaris o pels elements de la instal-lacié que
1'envolten.

Ha de tenir la resisténcia mecanica suficient i ha d'estar construit de manera que pugui
suportar, sense precaucions especials, les condicions d'ts, muntatge i manteniment.

Els dispositius de suport i fixaci6é han de ser mecanics i regulables.

Els borns de connexié dels projectors per a muntatge superficial han d'estar marcats o
numerats.

Ha de portar un born marcat de forma indeleble amb el simbol 'Terra'

Tots els materials aillants protectors contra xocs eléctrics i que mantenen les parts actives
a la posicié prevista, han de ser autoextingibles.

La lluminaria ha d'estar dissenyada i construida de manera que un cop instal-lada i cablejada
per a un Gs normal, aixi com en les operacions normals de manteniment, les parts eléctricament
actives siguin inaccessibles.

Tots els components de l'equip eléctric han de ser resistents a la humitat, la calor i la
corrosi6. Han de ser compatibles entre si, i compatibles amb el tipus i poténcia de la lampada
o lampades que admet la lluminaria.

En cas de fallada, cap component de l'equip eléctric, ha d'emetre flames ni gasos inflamables.
Els passos de cables per 1l'interior de la lluminaria han de ser llisos, exempts d'arestes
vives, aspreses, rebaves i analegs, que puguin provocar l'abrasié de la coberta o de
1'aillament del cablejat.

No hi poden haver cargols amb punta o d'altres elements similars que penetrin a dintre dels
passos de cables.

El cablejat intern ha d'estar fet amb conductors del tipus, qualitat i secci6 adequats, de
manera que pugui suportar la poténcia d'entrada en Gs normal.

L'aillament ha de ser d'un material capac de suportar la tensié i la temperatura maxima a la
que pugui estar sotmés, sense que afecti a la seguretat i mentre que estigui correctament
instal -lat i connectat a la xarxa d'alimentacié.

Han d'estar fetes totes les connexions internes. En els projectors per a muntar
superficialment unicament hi ha d'haver accessibles els borns de connexié a la xarxa.

En el cablejat intern, el conductor de color verd-groc s'ha de fer servir Gnicament per a les
connexions de terra. La resta de conductors han de seguir el codi de colors normalitzats, es a
dir, el conductor neutre ha de ser de color blau clar, i els conductors de fase poden ser de
color marrd, gris o negre.

Han de complir les condicions de rigidesa eléctrica, torsié i resisténcia mecanica.

Tensié nominal d'alimentacié (transformador): 230 V
Freqiéncia: 50 Hz

Grau minim de proteccié (UNE 20324): IP-20X
Aillament (REBT) : Classe I

LUMINARIA AMB LAMPADES FLUORESCENTS:

La poténcia maxima del balast ha de ser igual o inferior a la poténcia maxima d'entrada dels
circuits balast-lampada, especificada al REGLAMENTO 245/2009, en funcié de la seva categoria.
Ha de portar el marcatge CE, col-locat de forma visible i indeleble, de conformitat amb el que
disposa el REGLAMENTO 245/2009.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs
del sol.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.

UNE-EN 60598-1:1998 Luminarias. Parte 1: Requisitos generales y ensayos.

LUMINARIA AMB LAMPADES FLUORESCENTS:
Reglamento (CE) n° 245/2009 de la Comisién, de 18 de marzo de 2009, por el que se aplica la
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Directiva 2005/32/CE del Parlamento Europeo y del Consejo en lo relativo a los requisitos de
disefio ecolégico para lamparas fluorescentes sin balastos integrados, para lamparas de
descarga de alta intensidad y para balastos y luminarias que puedan funcionar con dichas
lamparas, y se deroga la Directiva 2000/55/CE del Parlamento Europeo y del Consejo.

* UNE-EN 60920:1994 Balastos para lamparas fluorescentes tubulares. Prescripciones generales y
de seguridad.

* UNE-EN 60921:1994 Balastos para lamparas fluorescentes tubulares. Prescripciones de
funcionamiento.

- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Sobre la lluminaria, i de manera clara i indeleble, hi ha d'haver marcada la segiient
informacié:

Marques que s'han de veure durant la substitucié de les lampades i ser visibles des de
l'exterior de la lluminaria o darrera de la tapa que s'hagi de treure al substituir les
lampades i amb les lampades tretes:

- Poténcia assignada o indicacié del tipus de lampades que admet la lluminaria

Marques que s'han d'observar durant la instal-lacié de la lluminaria i han de ser visibles des
de 1'exterior d'aquesta, o darrera d'una coberta o part que s'hagi de treure per la seva
instal -lacié:

- Marca d'origen (marca registrada, marca del fabricant o del nom del venedor responsable)

- Tensié o tensions assignades en volts

- Nomero de model del fabricant o referéncia del tipus

- Marcat del borns

Marques que s'han de veure després de la instal-lacié de la lluminaria i han de ser visibles
des de l'exterior, tant quant la lluminaria estd muntada o instal-lada amb les lampades en
posicié com en 1'Gs normal:

- Temperatura ambient assignada maxima

- Xifres del codi del grau de proteccié IP

- Distancia minima als objectes il-luminats

A l'embalatge hi han de figurar les dades segiients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Tensié nominal d'alimentacié

- Namero de model o referéncia tipus

- Poténcia nominal

En les luminaries amb equip auxiliar, el subministrador ha de disposar del certificat que
declari la poténcia total del conjunt (lampada-equip auxiliar).

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Sol-licitar al fabricant els certificats de caracteristiques técniques i homologacions dels
materials.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Control de recepcié i identificacié dels materials

- Verificacié de les caracteristiques de les lluminaries

- Verificacié dels equips auxiliars

- Verificar sistema de manteniment i conservacié

- Realitzacié i emissié d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'assajaran 3 unitats per cada mil o fraccié de mil equips d'igual caracteristiques, excepte
que DF estipuli quantitats superiors.

En el cas que existeixi un sistema d'aprofitament de llum natural es comprovara la correcta
regulaci6é de cadascuna de les llumeneres.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de la partida.

BP MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS AUDIOVISUALS, COMUNICACIO | SISTEMES DE GESTIO | INTEGRACIO

BP21 INTERCOMUNICADORS D'AUDIO | VIDEO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

Projecte d'equipament de les Adoberies de la Diputacié de Lleida, a Rambla Ferran, 19, baixos

BP21WPO1.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Equip d'alimentacié per a intercomunicadors telefonics o video-telefénics.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Equip destinat a l'alimentacié eléctrica de tota la instal-lacié a partir de la connexié a la
xarxa eléctrica. Ha de portar tots els elements, circuits i mecanismes necessaris per a
permetre el funcionament integral de la instal-lacié. Ha d'anar proveit d'un estabilitzador de
la tensi6 d'entrada, autoprotegit contra curt circuits.

Ha de permetre un senyal acustic en el punt de trucada centralitzada, i ha de confirmar la
recepci6 en el punt individual que rep la trucada.

Ha de permetre 1'amplificacié en audio amb controls de volum, en direccid
centralitzacié-individual i en direccié individual-centralitzacié.

Ha de tenir relé per a obrir les portes per tal d'evitar les deficiéncies per caiguda de
tensié a la linia.

Tensié d'alimentaci6é: 230 V, corrent monofasic

Fregiiéncia: 50 Hz

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.

Emmagatzematge: En el seu embalatge, protegit contra els impactes.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1'element

Criteri d'amidament: quantitat necessiria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Sol-licitar al fabricant el certificat de les caracteristiques técniques dels equips i
materials que s'han d'utilitzar.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Control final d'identificacié de material i lloc d'emplacament

- Comprovar les caracteristiques, especificacions i compliment de la normativa i homologacié
de tots els elements que formen part de la instal-laci6é. Verificar que compleixen les
especificacions de projecte: - Intercomunicadors (marca, model, especificacions) -
Central d'intercomunicadors (marca, model, especificacions) - Altaveus (si n'hi ha)
(marca, model, especificacions) - Cablejat. (Seccié, caracteristiques: proteccid,
transmissié, assaig)

- Realitzaci6 d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'ha de realitzar el control de materials i equips que es rebin a l'obra. El control s'ha de
realitzar per mostreig i a totes les partides diferents que arribin a l'obra. La intensitat
del mostreig ha d'estar definida per la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Un cop realitzat el control dels materials, totes les anomalies, incompliment de les
especificacions, desviacions del projecte i variacions del qué s'ha contractat amb 1'empresa
instal -ladora, s'ha de comunicar a DF, que haura de decidir la substitucié total o parcial del
material rebut.

BP MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS AUDIOVISUALS, COMUNICACIO | SISTEMES DE GESTIO | INTEGRACIO
BP3 MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE MEGAFONIA

BP35 ALTAVEUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BP3501WP,BP3502WP.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Elements destinats a la difusié de so, per a interior o exterior.
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CARACTERISTIQUES GENERALS:
La poténcia necessaria ha de ser la indicada per la DF.

COLUMNES ACUSTIQUES METAL.LIQUES:

Ha d'estar formada per:

- Altaveus

- Caixa exterior taladrada metal -lica

- Transformador

- Sistema de subjeccié

- Reixeta de proteccié

- Connector

Ha d'estar construit amb material metal-lic protegit contra la corrossié.

Ha d'estar provist d'elements de fixacié per a l'altaveu i el transformador al seu interior.
Ha d'estar provist de dispositius per a la sujeccié a parets o sostres.

Ha de tenir fet un taladre central, de la mateixa forma i dimensions que els de 1l'altaveu
col -locat en el seu interior.

Aquest taladre ha d'estar protegit mitjancant reixeta o material diafan al so, exent
d'elements que pel seu tipus de fixacié o per la seva naturalesa puguin produir sorolls o
vibracions.

Ha de disposar de tapa posterior per a la proteccié mecanica de tots els elements interiors.

ALTAVEUS EXPONENCIALS:

Ha d'estar construit amb material resistent a la corrossié.

Ha de tenir sistema de sujeccié que permeti com a minim fixacié amb tres punts.
Tensié del transformador: 100 V

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE:

Subministrament: En caixa, inclosos els cargols de fixacié.

Emmagatzematge: En llocs protegits de cops, dins de la seva caixa i protegits de la
intemperie.

.= UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
UNE 20502-2:1993 Equipos para sistemas electroacisticos. Parte 5. Altavoces

.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Ha de portar una placa que indiqui de manera indeleble:

- Tensié

- Tipus de corrent eléctrica

- Intensitat

- Identificacié del constructor

- Model o tipus

- Simbol del grau d'aillament

Ha de dur les instruccions d'instal-lacié i muntatge corresponents.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Sol-licitar al fabricant els certificats de caracteristiques técniques i homologacions dels
materials.

- Contrastar la documentacié amb els equips i 1l'adequacié als requisits del projecte.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Control final d'identificacié de material i lloc d'emplagament

- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar per mostreig els altaveus i reguladors de nivell sonor, el cablejat i
sistema de canalitzacié. S'han de comprovar tots els equips amplificadors

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Segons el criteri de la DF, han de poder ser acceptats o rebutjats els equips que no
compleixin les especificacions del projecte.

Projecte d'equipament de les Adoberies de la Diputacié de Lleida, a Rambla Ferran, 19, baixos

BP MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS AUDIOVISUALS, COMUNICACIO | SISTEMES DE GESTIO | INTEGRACIO
BP4 CABLES PER A TRANSMISSIO DE SENYAL

BP41 CABLE COAXIAL PER A TRANSMISSIO DE DADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BP41WP01,BP41WP02.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conductors coaxials d'atenuacié normal o baixa.

S'han considerat els tipus de cables seglients

- Cables coaxials sense designacié especifica per a instal-lacions d'ICT, conductor rigid de
coure, amb aillament de poliolefina, pantalla amb cinta d'alumini / Pet més trena de coure amb
diferents graus de cobertura, i coberta de PVC amb una classificacié de resisténcia al foc Eca
segons UNE-EN 50575

- Cables coaxials sense designacié especifica per a instal-lacions d'ICT, conductor rigid de
coure, amb aillament de poliolefina, pantalla amb cinta de coure / Pet més trena de coure amb
diferents graus de cobertura, i coberta de poliolefina termoplastica lliure d'haldgens, de
baixa emissi6é de fums i opacitat reduida, amb una classificacié de resisténcia al foc Dca-s2
d2, a2 segons UNE-EN 50575

- Cables coaxials de designacié RG1l A/U, conductor flexible de coure, amb aillament de
polietilé, pantalla de trena de coure amb diferents graus de cobertura, i coberta de PVC, amb
una classificacié de resisténcia al foc Eca segons UNE-EN 50575

- Cables coaxials de designacié RG11 A/U, conductor flexible de coure, amb aillament de
polietilé, pantalla de trena de coure amb diferents graus de cobertura, i coberta de
poliolefina termoplastica lliure d'halégens, de baixa emissié de fums i opacitat reduida, amb
una classificacié de resisténcia al foc Dca-s2, d2, a2 segons UNE-EN 50575

- Cables coaxials de designacié RG58 C/U, conductor flexible de coure, amb aillament de
polietilé, pantalla de trena de coure estanyat amb diferents graus de cobertura, i coberta de
PVC, amb una classificacié de resisténcia al foc Eca segons UNE-EN 50575

- Cables coaxials de designacié RG11 A/U, conductor rigid de coure, amb aillament de
polietilé, pantalla de trena de coure amb diferents graus de cobertura, i coberta de PVC, amb
una classificacié de resisténcia al foc Eca segons UNE-EN 50575

- Cables coaxials de designacié RG1l A/U, conductor rigid de coure, amb aillament de
polietilé, pantalla de trena de coure amb diferents graus de cobertura, i coberta de
poliolefina termoplastica lliure d'halogens, de baixa emissié de fums i opacitat reduida, amb
una classificacié de resisténcia al foc Dca-s2, d2, a2 segons UNE-EN 50575

CONDICIONS GENERALS:

Destinats a incorporar-se de forma permanent en obres de construccié han de complir el
Reglament de productes per a la construccié (UE) n° 305/2011 i el seu Reglament Delegat (UE
2016/364 sobre la classificacié de les propietats de reaccié al foc.

La classificaci6 de reaccié al foc s'expressara d'acord amb el Reglament Delegat (UE) 2016/364
i la UNE-EN 13501-6 amb un codi de quatre digits segons el segiient format:

Classe de reaccié al foc:

- Digit 1, prestacions de propagacié del foc i emissié de calor: Aca, Blca, B2ca, Cca, Dca,
Eca i Fca (classes enumerades de més a menys prestacions)

Classes addicionals (només per a les classes Blca, B2ca, Cca i Dca):

- Digit 2, prestacions d'emissi6é de fums: sla, slb, sl, s2 i s3 (de més a menys prestacions)
- Digit 3, prestacions de caiguda de gotes/particules inflamades: d0, dl i d2 (de més a menys
prestacions)

- Digit 4, prestacions d'acidesa: al, a2 i a3 (de més a menys prestacions)

La coberta no ha de tenir variacions en el gruix ni d'altres defectes visibles a la seva
superficie. Ha de ser resistent a l'abrasio.

Ha de quedar ajustada i s'ha de poder separar facilment sense produir danys a la pantalla del
cable.

L'aillament no ha de tenir variacions del gruix ni d'altres defectes visibles a la seva
superficie.

Ha de quedar ajustat i s'ha de poder separar facilment sense produir danys al conductor

Ha d'estar format per un conductor central, un recobriment aillant, una malla d'apantallament
(folre exterior) i finalment, una capa aillant protectora.

S'ha d'utilitzar per a portar els senyals d'antenes a l'equip d'amplificacié i d'aquest equip
a les diferents connexions dels usuaris
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La proteccié ha d'impedir qualsevol irradiacié que impliqui el risc de pertorbar la recepcid
en d'altres instal-lacions, i ha de protegir la instal-lacié de la captacié directa de senyals
emesos per antenes emissores, excessivament proximes, o de pertorbacions externes causades per
vehicles, instal-lacions industrials, etc.

Impedancia caracteristica: 75 ohms

Relacié de les ones estacionaries (ROE) en un tram de 100 m: <= 1,3

Freqiiéncia inferior, mesura ROE: <= 50 MHz

Freqgiiéncia superior, mesura ROE: >= 800 MHz

Material de la malla d'apantallament: Coure

Material aillant dels conductors:

- Atenuaci6 normal: polietilé compacte
- Atenuacié baixa: polietilé expandit
Atenuacié per a 100 m de llargaria:

- Conductors d'atenuaci6 normal: 20 dB
- Conductors d'atenuacié baixa: 15 dB
Freqiiéncia del mesurament de 1'atenuaci
Tolerancies:

- Impedancia caracteristica: + 3 ohms (mesurada a una freqiéncia de 200 MHz)

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetat en rotlle.

Emmagatzematge: En el seu embalatge, protegida contra els impactes.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 346/2011, de 11 de marzo, por el que se aprueba el Reglamento regulador de las
infraestructuras comunes de telecomunicaciones para el acceso a los servicios de
telecomunicacién en el interior de las edificaciones.

UNE-EN 50575:2015 Cables de energia, control y comunicacién. Cables para aplicaciones
generales en construcciones sujetos a requisitos de reaccién al fuego.

UNE-EN 50575:2015/A1:2016 Cables de energia, control y comunicacién. Cables para aplicaciones
generales en construcciones sujetos a requisitos de reaccién al fuego.

Real Decreto-ley 1/1998, de 27 de febrero, por el que se dictan normas sobre infraestructuras
comunes en los edificios para el acceso a los servicios de telecomunicacién.

¢ >= 500 MHz

BP MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS AUDIOVISUALS, COMUNICACIO | SISTEMES DE GESTIO | INTEGRACIO

BPA MATERIALS PER A INSTAL.LACIONS DE CTTV

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BPACO1WP,BPAGO1TWP.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Cameres de video per al circuit tancat de televisié.

CONDICIONS GENERALS:

La camera s'ha d'instal-lar ha dins d'una carcassa protectora d'alumini anoditzat extrusionat,
especifica per cameres amb optiques monofocals manuals, amb autoiris i zooms de fins 75 mm. Si
no s'indica el contrari, la carcassa ha d'estar preparada per la instal-lacié de cameres i
optiques en interiors, essent necessari una carcassa per exteriors sols en casos molt
concrets, que s'han d'indicar expressament en el moment de decidir definitivament el lloc
d'ubicacié de la carcassa. El tipus de proteccié ha de ser IP-65. La carcassa ha de disposar
de dos premsaestopes per l'entrada de cables i de dos cargols de subjeccié al suport.

L'optica de la cambra ha de ser 1l'adequada per proporcionar la maxima cobertura amb la minima
distorsié i ha de dependre del lloc definitiu d'instal-lacié.

Caracteristiques técniques de les cameres de videos

Camera monocroma: (B/N)
- Dispositiu d'imatges: Sensor CCD de 13' de transferéncia interlinia
- Elements d'imatge: 500 (H) - 582 (V)

- Area sensibles: 3,3 mm x 4,4 mm

- Sistema de senyal: norma CCIR

- Sistema d'escombrada: 625 linies, 2,1 entrellacat
- Sincronitzacié: externa Line Lock CA

Projecte d'equipament de les Adoberies de la Diputacié de Lleida, a Rambla Ferran, 19, baixos

- Resolucié horitzontal: 380 linies de TV

- Muntura d'objectiu: muntatge C/CS (focus posterior ajustable)
- Il-luminacié minima: 0,1 lux (F1.2)

- Relacié senyal/soroll: superior a 45 dB ( amb AGC)

- Control de guany: amb AGC

- Control de Ccd IRIS: activacié/desactivacié seleccionada

- Control de fase: control de fase vertical (+90°)
- Sortida de video: 1 Vpp, 75 W amb sincronitzaci
- Alimentacié: 220 a 250 Vac (50 Hz)

- Consum de poténcia: 6 W

- Temperatura de treball: -10 °C a +50 °C

- Humitat: 20 % a 80 %

- Pes maxim objecte: 1 kg

- Pes: Aprox. 700 g

- Dimensions: 53 x 56 x 178,5 mm

- Connectors: VIDEO OUT - BNC. objectiu - 4 pins

negativa, connector tipus BNC

CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE
Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.
3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de camera de video instal-lada, inclosa la carcassa per a camera de video amb suport i
material de muntatge.

- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE 20637-1:1979 Equipos y sistemas audiovisuales de video y de televisién. Generalidades.

UNE 20637-2:1979 Equipos y sistemas audiovisuales de video y de televisién. Definicién de los
términos generales.

UNE 20637-5-1:1985 Equipos y sistemas audiovisuales de video y de televisién. Montaje
fotografico sonorizado (Control, sincronizacién y Cédigo de direcciédn)

UNE 20637-8:1981 Equipos y sistemas audiovisuales de video y de televisién. Simbolos e
identificacién.

CCITT 'de explotacién de video y asignacién de frecuencias. Normas CCITT de International
fermeldeunion I.T.U.

- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
- Sol-licitar al fabricant el certificat de les caracteristiques técniques dels equips i
materials que s'han d'utilitzar.
- Control de la documentacié técnica subministrada.
- Control final d'identificacié de material i lloc d'emplacament
- Comprovar les caracteristiques, especificacions i compliment de la normativa i homologaciéd
de tots els elements que formen part de la instal-lacié. Verificar que compleixen les
especificacions de projecte:
- Monitors (marca, model, tipus (B/N o color), dimensions, resolucié, etc.)
- Segilenciador (marca, model, n° entrades, n° sortides, impedancia, amplitud, ample de
banda, funcions, tensié d'alimentacié i consum)
- Cameres CCTV (marca, model, tipus (B/N o color), sensor
alimentacié, etc.)
- Videogravador (marca, model, sistema de gravacié, temps maxim de gravacid).
- Caracteristiques ( impedancia, amplitud senyals de video, resolucié, funcions, etc.).
Cablejat (caracteristiques i identificacié, assaigs realitzats).
- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat.

resolucié, objectius,

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de realitzar el control de materials i equips que es rebin a l'obra. El control s'ha de
realitzar per mostreig i a totes les partides diferents que arribin a l'obra. La intensitat
del mostreig ha d'estar definida per la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui

possible, en cas contrari s'ha de substituir el material afectat.
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BQ MATERIALS PER A EQUIPAMENTS FIXOS

BQZ MATERIALS ESPECIALS PER A EQUIPAMENTS FIXOS
BQZ2 RELLOTGES

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Rellotge d'agulles de 50 cm de diimetre, amb mecanisme de quars, amb alimentacié per piles,
amb digits horaris.

CONDICIONS GENERALS:
Ha de tenir un aspecte uniforme sense esquerdes ni defectes superficials.

La grandaria, tipus i forma i color han de complir el que s'especifica a la documentaciéd
técnica del projecte.

Els digits i les agulles s'han de poder llegir a una distancia de 10 metres.

Precisié: 1 s/mes

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perque arribi a l'obra en les condicions
exigides.

Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d'humitat i les zones on pugui rebre
impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BQ MATERIALS PER A EQUIPAMENTS FIXOS
BQZ MATERIALS ESPECIALS PER A EQUIPAMENTS FIXOS

BQZ3 EQUIPS VARIS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BQZ301WP.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Rellotge d'agulles de 50 cm de diametre, amb mecanisme de quars, amb alimentacié per piles,
amb digits horaris.

CONDICIONS GENERALS:

Ha de tenir un aspecte uniforme sense esquerdes ni defectes superficials.

La grandaria, tipus i forma i color han de complir el que s'especifica a la documentacié
técnica del projecte.

Els digits i les agulles s'han de poder llegir a una distancia de 10 metres.

Precisié: 1 s/mes
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perque arribi a l'obra en les condicions
exigides.

Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d'humitat i les zones on pugui rebre
impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.
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3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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E  PARTIDES D'OBRA D'EDIFICACIO

E4 ESTRUCTURES

E44 ESTRUCTURES D'ACER

- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'elements estructurals amb perfils normalitzats d'acer, utilitzats directament o

formant peces compostes.

S'han considerat els elements segiient

- Pilars

- Elements d'ancoratge

- Bigues

- Biguetes

- Llindes

- Traves

- Encavallades

- Corretges

- Elements auxiliars (elements d'encastament, de recolzament i rigiditzadors)

S'han considerat els tipus de perfils segiients:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer
S2750R, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons EAE-2011, UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les séries L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o
planxa, d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355J0R, S355J0 o S$355J2, segons EAE-2011, UNE-EN
10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer
S275J0H o S355J2H, segons EAE-2011, UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer
S275J0H o S355J2H, segons EAE-2011, UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons
EAE-2011, UNE-EN 10025-2

S'han considerat els acabats superficials segiients:

- Pintat amb una capa d'emprimacié antioxidant

- Galvanitzat

S'han considerat els tipus de col-locacié segiients:

- Col-locacié amb soldadura

- Col-locacié amb cargols

- Col-locacié sobre obres de fabrica o de formigd, recolzats o encastats

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig i marcat dels eixos

- Col-locacié i fixacié provisional de la peca

- Aplomat i anivellacié definitius

- Execucié de les unions, en el seu cas

- Comprovacié final de 1l'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:

Els materials utilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No s'han de fer
modificacions sense autoritzacié de la DF encara que suposin un increment de les
caracteristiques mecaniques.

La peca ha d'estar col-locada a la posicid
per la DF.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Quan la peca sigui composta, la disposicié dels diferents elements de la peca, les seves
dimensions, tipus d'acer i perfils s'han de correspondre amb les indicacions de la DT.

Cada component de l'estructura ha de dur una marca d'identificacié que ha de ser visible
després del muntatge. Aquesta marca no ha d'estar feta amb entalladura cisellada.

La marca d'identificacié ha d'indicar l'orientacié de muntatge del component estructural quan
aquesta no es dedueixi clarament de la seva forma.

Els elements de fixacié, i les xapes, plaques petites i accessoris de muntatge han d'anar
embalats i identificats adequadament.

L'element ha d'estar pintat amb una capa de proteccié de pintura antioxidant, excepte si esta
galvanitzat.

Els cantells de les peces no han de tenir oxid adherit, rebaves, estries o irregularitats que
dificultin el contacte amb l'element que s'han d'unir.

Si el perfil esta galvanitzat, la col-locacié de l'element no ha de produir desperfectes en el
recobriment del zenc.

L'element no s'ha d'adrecar un cop col-locat definitivament.

No es permet reblir amb soldadura els forats que han estat practicats a l'estructura per a

indicada a la DT, amb les modificacions aprovades
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disposar cargols provisionals de muntatge.

Tolerancies d'execucié:

- En obres d'edificacié:  Limits establerts als apartats 11.1 i 11.2 del DB-SE A i a
1'article 80 de 1'EAE.

- En obres d'enginyeria civil:
de 1'EAE.

Limits establerts a l'article 640.12 del PG3 i l'article 80

PILARS:

Si la base del pilar ha de quedar embeguda dins de formigd no necessitara proteccié 30 mm per

sota del nivell del formigd.

L'espai entre la placa de recolzament del pilar i els fonaments s'ha de reblir amb beurada de

ciment, beurades especials o formigd fi.

Abans del rebliment, l'espai situat sota la placa de recolzament d'acer, ha d'estar net de

liquids, gel, residus i de qualsevol material contaminant.

La quantitat de beurada utilitzada ha de ser suficient per a que aquest espai quedi

completament reblert.

Segons el gruix a reblir les beurades han de ser dels segiients tipus:
Gruixos nominals inferiors a 25 mm: barreja de ciment portland i aigua

- Gruixos nominals entre 25 i 50 mm: morter fluit de ciment portland de dosificacié no
inferior a 1:1

- Gruixos nominals superiors a 50 mm: morter sec de ciment portland de dosificacié no
inferior a 1:2 o formigé fi

Les beurades especials han de ser de baixa retraccié i s'han d'utilitzar seguint les

instruccions del seu fabricant.

COL -LOCACIO AMB CARGOLS:
S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de 1'EAE
Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals
d'injecci6é s'han d'utilitzar segquint les instruccions del seu fabricant i han de complir els
requisits addicionals establerts a l'article 29.2 de 1'EAE.
La situaci6é dels cargols a la unié ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosié i
pandeig local de les xapes, i ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.
El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.
La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin
com a calibrats.
Després del collat l'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la
superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de 1'espiga ha d'haver, com a
minim:
- FEn cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca
- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca
Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.
En els cargols col-locats en posicid vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap
del cargol.
En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar
volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el
xamfra ha d'estar situat en direccié al cap del cargol.
En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col-locades
de la forma segiient:
- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella
Cargols 8.8: sota de l'element que gira
Tolerancies d'execucié:
- Franquicia maxima entre superficies adjacents:
- Si s'utilitzen cargols no pretesats: 2 mm
- Si s'utilitzen cargols pretesats: 1 mm
- Diametre dels forats:
- En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 del DB-SE A i a l'article 76.2
de 1'EAE
- En obres d'enginyeria civil:
PG3 i a l'article 76.2 de 1'EAE
- Posicié dels forat
- En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 del DB-SE A i a l'article 76.2
de 1'EAE
- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a 1'apartat 640.5.1.1 del PG3 i a
l'article 76.2 de 1'EAE

Limits establerts als apartats 640.5.1.3 i 640.5.1.4 del

COL 'LOCACIO AMB SOLDADURA:

El material d'aportacié utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment
de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacié han de ser superiors a les del
material base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosié atmosférica, la resisténcia a la corrosié del
material d'aportacié ha de ser equivalent a la del material base.

El plec de prescripcions técniques particulars definira el sistema de proteccié enfront la

Pagina: 42

ProjecteEquipament

Document Gen
Cédigo para validacion: 637DJ-FCOSJ-LDA81L

Pagina 138 de 163

DOCUMENTO
OTROS DATOS

T=PI 1USZ0P'SOIUBWIND0QLINLIBA/[eLod/AeD BpIa|joeINdIp Nas//:SdNY (qam UQIDJBIIP | US SOPBULI SOJUSLLINIOP SO| 3P BIIUQLIS]S BULI €] 3p ZapifeA | seqoidwod apand
UQIOBILIBA 3P 0BIPOI |2 BlUBIPA "OAYINYIS BIS 0JUSWINIOP [T "d0peuLlS edneuLojul ugioedlde el uod epessuab (z40TS53TO09TE3E04A0.883.3VAVE0DVELYVESLS T8YAT-CSODS-CALEY 00TOZTE JoH) 021UQNIDS 0JUBWNIOP (3P esaidw eldod eun so els3




IDENTIFICADORES

78087054F20240102093031B02

eric:

ESTADO

FIRMAS

El documento ha sido firmado por :

53

FIRMADO
07/02/2024 11

1.- Gerard Fontanals, STENG-Operador del Servei, de DIPUTACIO DE LLEIDA. Firmado 07/02/2024 11:53

Projecte d'equipament de les Adoberies de la Diputacio de Lleida, a Rambla Ferran, 19, baixos

corrossid.

Els métodes de proteccié podran ser:

- Metalitzacié, segons 1'UNE-EN ISO 2063.

- Galvanitzacidé en calent, segons 1'UNE-EN ISO 1461.
- Sistemes de pintura, segons 1'UNE-EN ISO 12944.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser
aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.

Qualsevol modificacié durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment
en els planols de taller.

Els components estructurals s'han de manipular evitant que es produeixin deformacions
permanents i procurant que els desperfectes superficials siguin minims. Han d'anar protegits
en els punts de subjeccié.

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de carrega, transport, emmagatzematge i
muntatge experimenti desperfectes, s'ha de reparar fins que sigui conforme.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es
preveu que després d'arreglar-los afectara al seu treball estructural, la pega ha de ser
substituida.

Els components de l'estructura s'han d'emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en
contacte amb el terra i de forma que no es produeixi acumulacié d'aigua.

El muntatge de l'estructura s'ha de fer d'acord amb el programa de muntatge i garantint la
seguretat estructural en tot moment.

Durant les operacions de muntatge, 1'estructura ha de resistir, en condicions de seguretat,
les carregues provisionals de muntatge i els efectes de les carregues de vent.

Les traves i encastaments o subjeccions provisionals s'han de mantenir en la seva posicié fins
que 1'avanc del muntatge permeti que puguin ser retirats de forma segura.

Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge s'han de fer de forma que no
debilitin l'estructura ni disminueixin la seva capacitat de servei.

La seccié de 1'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.

Els dispositius d'ancoratge provisionals s'han d'assegurar per a evitar que s'afluixin de
forma involuntaria.

Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part de 1'estructura
estigui deformada o sobrecarregada permanentment per 1'apilament de materials estructurals o
per carregues provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de l'estructura, s'ha d'alinear al més aviat possible i immediatament
després completar el cargolament.

No s'han de fer unions permanents fins que una part suficient de 1'estructura no estigui ben
alineada, anivellada, aplomada i unida provisionalment de manera que no es produeixin
desplacaments durant el muntatge o l'alineacié posterior de la resta de l'estructura.

La preparacié de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge i manipulacié ocasionin en 1'acabat
superficial de 1l'estructura s'han de reparar amb procediments adequats.

Es tindra especial cura del drenatge de cobertes i facanes, aixi com s'evitaran zones on es
pugui dipositar 1'aigua de forma permanent.

Els elements de fixacié i ancoratge dispossaran de proteccié adient a la classe d'expossicié
ambiental.

Per a la reparacié de superficies galvanitzades s'han d'utilitzar productes de pintura
adequats aplicats sobre arees que agafin, com a minim, 10 mm de galvanitzacid intacta.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de rebre el
tractament de proteccié després de la inspeccidé i acceptacié de la DF i abans del muntatge.
Les estructures amb planxes i peces primes conformades en fred s'executaran considerant els
requisits addicionals de 1'UNE-ENV 1090-2.

Les estructures amb acers d'alt 1limit elastic s'executaran considerant els requisits
addicionals de 1'UNE-ENV 1090-3.

Les estructures amb gelosia de seccié foradada s'executaran tenint en compte els requisits
addicionals de 1'UNE-ENV 1090-4.

COL -LOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment
sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet 1l'execucié de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits
establerts a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacié o els establerts a l'apartat
640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

£s recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que
travessin dues o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb la perforacié o
punxonatge de dos forats i posterior oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de
condicions técniques particulars.
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S'han de col -locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de
les peces armades i el contacte intim de les peces d'unié.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacié sigui visible després
del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar
fins arribar al 'collat a tocar' sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest
procés s'ha de fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és necessari
s'han de fer cicles addicionals de collat .

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el
que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de
fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de
collats fins al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments segiients:

- Métode de la clau dinamométrica.

- Métode de la femella indicadora.

- Métode convinat.

Les superficies que han de transmetre esforcos per friccié s'han de netejar d'olis amb
netejadors quimics. Després de la preparacié i fins l'armat i cargolat s'han de protegir amb
cobertes impermeables.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s'ha de
tractar fins que no s'hagi inspeccionat la unid.

COL *LOCACIO AMB SOLDADURA:

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

- Per arc electric manual amb eléctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccié gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas inert

- Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja i de la
neu.

A l'obra i a disposicié del personal encarregat de soldar hi ha d'haver un pla de soldatge,
que ha d'incloure, com a minim, els detalls, mida i tipus de les unions, especificacions dels
tipus d'electrodes i preescalfament, seqiiéncia de soldadura, limitacions a la soldadura
discontinua i comprovacions intermédies, girs o voltes de les peces necessaries per la
soldadura, detall de les fixacions provisionals, disposicions en front 1'esquincament laminar,
referéncia al pla d'inspeccié i assaigs, i tots els requeriments per al identificacié de les
soldadures.

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats
segons 1'UNE-EN 287-1.

La coordinacié de les tasques de soldadura s'ha de fer per soldadors qualificats i amb
experiéncia amb el tipus d'operacié que supervisen.

Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies i1 vores a soldar sén
adequades al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir
seques i lliures de condensacions.

Els components a soldar han d'estar correctament col-locats i fixos en la seva posicid
mitjancant dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar
siguin accessibles i visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.

El muntatge de l'estructura s'ha de fer de manera que les dimensions finals dels components
estructurals estiguin dintre de les tolerancies establertes.

Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de 1l'estructura, s'han de retirar
sense fer malbé les peces.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han
d'eliminar totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de l'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un
enduriment de la zona térmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacié del
precalentament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el seglient, cal netejar l'escoria per
mitja d'una picola i d'un raspall.

L'execucib dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts
a l'apartat 10.3.4 del DB-SE A i l'article 77 de 1'EAE per a obres d'edificacié o d'acord amb
l'article 640.5.2 del PG3 i l'article 77 de 1'EAE per a obres d'enginyeria civil.

No s'han d'utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la soldadura a
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menys de 150 mm de la zona a soldar.
Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament
l'escoria.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

BIGUES, BIGUETES, CORRETGES, ENCAVALLADES, LLINDES, PILARS, TRAVES, ELEMENTS D'ANCORATGE

ELEMENTS AUXILIARS:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris segiients:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el tedric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal l'acceptacié expressa de la
DF.

Aquest criteri inclou les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccién de Acero
Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucién de estructuras de acero. Parte l: Reglas generales y reglas
para edificacién.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccién de Acero
Estructural (EAE).

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas
generales para obras de carreteras y puentes (PG 3/75)

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Rbans de l'inici de l'execucié, la DF verificara que existeix un programa de control

desenvolupat pel constructor, tant per als productes com per a 1'execucié.

Previ al subministrament, el constructor presentara a la DF la segilent documentacié

- creditacié que el procés de muntatge al taller dels elements de 1l'estructura posseeix
distintiu de qualitat reconegut.

- Acreditacié que els productes d'acer posseeixen distintiu de qualitat reconegut.

- En processos de soldadura, certificats d'homologacié dels soldadors segons UNE-EN 2871 i
del procés de soldadura segons UNE-EN ISO 15614-1.

La DF comprovard que els productes d'acer subministrats pel taller a l'obra, s'acompanyen de

la seva fulla de subministrament, en cas que no es pugui realitzar la tracabilitat de la

mateixa, aquesta sera rebutjada.

Prévi a l'execucié es fabricaran per a cada element i cada material a tallar, com a minim

quatre provetes, per part del control extern de l'entitat de control segons l'article 91.2.2.1

de 1'EAE.

Es comprovara que les dimensions dels elements elaborats al taller son les mateixes que les

dels planols de taller , considerant-se les tolerancies al plec de condicions.

Amb anterioritat a la fabricacié, el constructor proposara la seqiéncia d'armat i soldadura,

aquesta haura de ser aprovada per la DF.

Es marcaran les peces amb pintura segons planols de taller, per identificar-les durant el

muntatge al taller i a 1'obra.

L'autocontrol del procés de muntatge incloura com a minim:

-Identificacié del elements.

-Situacié dels eixos de simetria.

-Situacié de les zones de suport contigiies.

-Paral -lelisme d'ales i platabandes.

-Perpendicularitat d'ales i animes.

-Abonyegament, rectitud i planor d'ales i animes.

-Contrafletxes.

La fregiiéncia de comprovacié serd del 100% per elements principals i del 25% per a elements

secundaris.

La DF comprovara amb antelacié al muntatge la correspondéncia entre el projecte i els elements

elaborats al taller, i la documentacié del subministrament.

El constructor elaborara la documentacié corresponent al muntatge, aquesta sera aprovada per

la DF, i com a minim incloura:

-Meméria de muntatge.

-Planols de muntatge.

-Programa d'inspeccié.

Es comprovara la conformitat de totes les operacions de muntatge, especialment:

-L'ordre de cada operacié.

-Eines utilitzades.
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-Qualificacié del personal.
-Tracabilitat del sistema.

UNIONS SOLDADES:

Els soldadors hauran d'estar en disposicié de la qualificacié adient conforme a 1'apartat
77.4.2 de 1'EAE.

Cada soldador identificara el seu treball amb marques personals no transferibles.

La soldadura es realitzara segons l'apartat 77.4.1 de la EAE, el constructor realitzara el
assajos i probes necessaries per establir el métode de soldadura més adient.

Abans de realitzar la soldadura, es fara una inspeccié de les peces a unir segons 1'UNE-EN
970.

Les inspeccions de les soldadures les realitzara un inspector de soldadura de nivell 2 o
persona autoritzada per la DF.

UNIONS CARGOLADES:

Es comprovaran .els parells de serratge aplicats als cargols.

En el cas de cargols pretesats es comprovara que l'esforc aplicat és superior al minim
establert.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

La mesura de les longituds es fara amb regla o cinta metal-lica, d'exactitud no menor de 0,1
mm en cada metre, i no menor que 0,1 per mil en longituds majors.

La mesura de les fletxes de les barres es realitzara per comparacié entre la directriu del
perfil i la linia recta definida entre les seccions extremes materialitzada amb un filferro
tesat.

UNIONS SOLDADES:

La DF determinard les soldadures que han de ser objecte d'analisi.

Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de la DF, en funcié dels
resultats de la inspeccié visual realitzada i dels analisis anteriors.

UNIONS CARGOLADES:
La DF determinara les unions que han de ser objecte d'analisi.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

El taller de fabricaci6é ha de disposar d'un control dimensional adequat.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control, es corregira la
implantacié en obra. A més a més, s'augmentara el control, en l'apartat incomplet, fins a un
20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o
rebuigs i es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons
el resultat.

UNIONS SOLDADES:

La qualificacié dels defectes observats en les inspeccions visuals i en les realitzades per
métodes no destructius, es fara d'acord amb les especificacions fixades al Plec de Condicions
Particulars de 1l'obra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Inspecci6é visual de la unitat acabada.

En 1'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

UNIONS SOLDADES:

En 1'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

Es controlaran tots els cordons de soldadura.

Les soldadures que durant el procés de fabricacié resultin inaccessibles, seran inspeccionades
amb anterioritat.

A 1l'autocontrol de les soldadures es comprovard com a minim:

—Inspeccié visual de tots els cordons.

-Comprovacions mitjancant assajos no destructius segons la taula 91.2.2.5 de 1'EAE.

Es realitzaran els segilents assajos no destructius segons la norma EN12062

-Liquids penetrants(LP) segons UNE-EN 1289.

-Particules magnétiques (PM),segons UNE-EN 1290.

-Ultrasons (US), segons UNE-EN 1714.

-Radiografies (RX), segons UNE-EN 12517.

A tots els punt a on existeixin creuament de cordons de soldadura es realitzara una
radiografia addicional

Es realitzara una inspeccié mitjancant particules magnétiques o liquids penetrants d'un 15%
del total de la longitud de les soldadures en angle.

Es realitzara una inspeccié radiografica i ultrasénica de les soldadures a topar en planxes i
unions en T quan aquestes siguin a topar.
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Els criteris d'acceptacié de les soldadures es basaran en 1'UNE-EN ISO 5817.

UNIONS CARGOLADES:
La freqiiéncia de comprovacié sera del 100% per elements principals com bigues, i del 25% per a
elements secundaris com rigiditzadors.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccié per part del contractista de les irregularitats observades.

UNIONS SOLDADES:
No s'acceptaran soldadures que no compleixin amb les especificacions.

No s'acceptaran unions soldades que no compleixin amb els assaigs no destructius.
No s'acceptaran soldadures realitzades per soldadors no qualificats

EA TANCAMENTS I DIVISORIES PRACTICABLES

EAV PERSIANES, GELOSIES DE LAMES | PROTECCIONS SOLARS

EAVZ ELEMENTS AUXILIARS PER A PERSIANES

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Accessoris i material auxiliar dels automatismes d'obertura i tancament de portes o persianes
S'han considerat els elements segiients:

- Emissor de radiocomandament amb pila de 12V.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

Emissor de radiocomandament:

- Sintonitzacié a la banda correcta amb els interruptors de codis

EMISSOR DE RADIOCOMANDAMENT :
L'emissor tindra fetes les codificacions d'acord amb el receptor sobre el qual ha d'actuar.

.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques de l'element.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

EA TANCAMENTS I DIVISORIES PRACTICABLES
EAW AUTOMATISMES PER A TANCAMENTS PRACTICABLES

EAWZ ELEMENTS AUXILIARS PER A AUTOMATISMES DE TANCAMENTS PRACTICABLES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EAWZO1WP.
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- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Accessoris i material auxiliar dels automatismes d'obertura i tancament de portes o persianes
S'han considerat els elements segiients:

- Quadre eléctric de maniobres

- Pany eléctric de clau tubular muntat en caixa

- Caixa per a pany eléctric encastada

- Receptor de radiocomandament dins de caixa estanca, amb antena, per atensié de 220V.
- Emissor de radiocomandament amb pila de 12V.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segilients:
Quadre eléctric de maniobra:

- Replanteig

- Fixacié del quadre

- Muntatge dels mecanismes i connexionat del quadre

- Proves de funcionament

Pany eléctric:

- Muntatge del pany o la caixa i connexionat

Caixa per a pany eléctric:

- Replanteig

- Obertura del forat

- Fixacié de la caixa

- Rejuntat de les vores

Receptor de radiocomandament:

- Replanteig

- Fixacié del receptor i orientacié de l'antena

- Connexionat amb el quadre de maniobra

- Sintonitzacié a la banda correcta

Emissor de radiocomandament:

- Sintonitzacié a la banda correcta amb els interruptors de codis

QUADRE ELECTRIC DE MANIOBRA:

La posici6 ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha d'estar fixat solidament en posicié vertical mitjancant tacs i visos.

Ha de quedar amb els costats aplomats i anivellats.

Tindra fetes totes les connexions amb els elements de control, els de comandament, els
automatismes de la porta i amb el subministrament de corrent, d'acord amb la DT, les
instruccions del fabricant i el 'Reglamento Electrotécnico de Baja Tensioén'.

Alcaria des del paviment: 1200 mm

Tolerancies d'execucié:

- Posicié: + 30 mm

- Horitzontalitat i aplomat: + 3 mm

PANY ELECTRIC MUNTAT EN CAIXA:

S'ha d'encastar dins del forat oportt de la caixa.

Ha de quedar fixat a la caixa amb els mecanismes previstos pel fabricant.

Ha de quedar connectat amb el quadre eléctric de comandament, segons 1'esquema de la DT i les
instruccions del fabricant.

CAIXA PER A PANY ELECTRIC:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.
Ha d'estar fixada solidament a la paret, enrasada exteriorment amb el parament acabat.
Ha de quedar amb els costats aplomats i anivellats.

Ha de tenir passats els fils que permetran connectar el pany amb el quadre.

Alcaria des del paviment: 85 cm
Tolerancies d'execucid:

- Posicié: + 30 mm

- Horitzontalitat i aplomat: + 3 mm

RECEPTOR DE RADIOCOMANDAMENT:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha d'estar fixat solidament en posicié vertical mitjancant tacs i visos.

La col-locacié de l'antena s'ha de fer amb la comprovacié que rep correctament el senyal de
1'emissor, quan aquest esta situat a qualsevol lloc de l'area d'actuacié.

Ha de quedar amb els costats aplomats i anivellats.

Tindra fetes les connexions amb l'antena, el quadre de maniobres i el subministrament
eléctric, d'acord amb la DT i les instruccions del fabricant.

alcaria des del paviment: 1200 mm

Tolerancies d'execucié:

- Posicié: * 30 mm

- Horitzontalitat i aplomat: + 3 mm

EMISSOR DE RADIOCOMANDAMENT :
L'emissor tindra fetes les codificacions d'acord amb el receptor sobre el qual ha d'actuar.
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2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques de 1l'element.

.= UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

EA TANCAMENTS I DIVISORIES PRACTICABLES

EAZ ELEMENTS ESPECIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
EAZP MECANISMES ANTIPANIC PER A PORTES D'EVACUACIO

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Mecanismes antipanic per l'obertura de portes d'evacuacié, instal-lats en portes de fusta,

acer o alumini.

La unitat d'obra inclou les operacions segiients:
Replanteig de la posicié dels mecanismes d'accionament i bloqueig

- Verificacié de que la fulla o fulles de la porta poden fer el recorregut d'obertura complet
sense que cap element de la porta o de l'entorn o impedeixi

- Fixar el mecanisme amb tots els accessoris a la fulla, el bastiment i el terra, i eliminar
els mecanismes de bloqueig existents a la porta

- Verificar el funcionament de la porta

CONDICIONS GENERALS:

El mecanisme ha d'estar muntat d'acord amb les especificacions del fabricant.

S'ha de verificar la compatibilitat entre el mecanisme i el tipus i material de la porta,
d'acord amb les instruccions del fabricant.

Si el dispositiu es fixa en una porta amb vidre, aquest ha de ser trempat o laminat.

No hi ha d'haver cap sistema de bloqueig de la porta diferent del mecanisme antipanic
instal -lat a la mateixa. Esta permés 1'Us de mecanismes de retorn de la fulla a la posicid
tancada. En aquest cas cal verificar que son compatibles amb 1'Gs de la porta per nens, gent
gran i discapacitats.

A les portes de dos fulles amb mecanisme a les dues fulles, cal verificar que cada fulla es
capac d'obrir-se independentment quan s'accioni el seu mecanisme, i també quan s'accionin els
dos simultaniament.

Alcada de la barra d'accionament respecte el paviment acabat, en posicié de bloqueig: de 900 a
1100 mm

Si el local esta destinat majoritariament a infants, es pot disminuir aquesta alcada.

- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans d'instal-lar un dispositiu antipanic per a sortida d'emergéncia en una porta tallafocs o
estanca als fums, cal examinar el certificat d'homologacié de la porta en la que ha estat
assajat el mecanisme per tal de verificar la idoneitat del mecanisme per a ser instal-lat en
una porta tallafocs o estanca als fums. En aquests casos cal seguir els requeriments de
l'annex B de la UNE-EN 1125.

Abans d'instal-lar el mecanisme, cal verificar el funcionament de la porta: numero de punts de
suspensi6é correctes, sense bloqueigs; si la porta es de dues fulles, cal que sigui possible
1'obertura simultania de les dues fulles.

La barra d'accionament s'ha d'instal-lar de manera que ofereixi la maxima longitud efectiva.

- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de dispositiu antipanic amb tots els seus accessoris muntat. Els dispositius per a
l'accionament d'una porta de dues fulles constitueixen una sola unitat.

.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Projecte d'equipament de les Adoberies de la Diputacié de Lleida, a Rambla Ferran, 19, baixos

UNE-EN 1125:2009 Herrajes para la edificacién. Dispositivos antipénico para salidas de
emergencia accionadas por una barra horizontal. Requisitos y métodos de ensayo.

EE INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA
EEK REIXETES, DIFUSORS, COMPORTES, SILENCIADORS | ACCESSORIS
EEK1 REIXETES D'IMPULSIO O RETORN D'UNA FILERA D'ALETES FIXES HORITZONTALS

- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Reixetes d'impulsié o retorn d'alumini.
S'han considerat els tipus de col-locacié segiients:

- Fixades al bastiment

- Recolzades sobre el bastidor

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:
Reixetes fixades al bastiment:

- Col-locacié del bastiment de muntatge

- Fixacié de la reixeta al bastiment

Reixetes recolzades sobre bastimen
- Col-locacié de la reixeta a pressié en el seu allotjament

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha de quedar plana sobre l'allotjament.

La reixeta fixada al bastiment, ha de quedar solidament unida al bastiment de muntatge per
mitja del marc collat amb visos o a pressié.

La reixeta recolzada sobre el bastiment, ha de quedar situada en el seu allotjament i exercir
una certa pressi6. Ha de ser manipulable manualment.

Les tolerancies de posicié han de ser les fixades a la partida d'obra del conducte.

Si la unitat terminal de retorn no incorpora cap dispositiu de recollida de bruticia, la seva
part inferior ha de quedar a una distancia minima de 10 cm del terra.

Si la unitat terminal d'impulsié permet l'entrada d'un cos estrany de grandaria superior o
igual a 10 mm, aleshores aquesta ha d'anar col-locada a una distancia minima de 2 m del terra,
mesurada respecte a la seva part inferior.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La seva instal-lacidé no ha d'alterar les caracteristiques de 1l'element.

Abans de comengar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat
per la DF.

La reixeta s'ha d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

S'ha de comprovar que les caracteristiques del producte corresponen a les especificades al
projecte.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados articulos e

instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios, aprobado por
Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

EG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
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EG1 CAIXES | ARMARIS
EG13 CAIXES PER A QUADRES DE COMANDAMENT | PROTECCIO
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Caixes per a proteccié encastades o muntades superficialment.
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:
- Col-locacié i anivellaciéd

- Connexionat

- Retirada de l'obra dels embalatges, retalls de cables, etc.

CONDICIONS GENERALS:
La caixa ha de quedar fixada solidament al parament per un minim de quatre punts.

La part inferior de la caixa ha d'estar situada a una alcaria de 400 mm, com a minim.
La caixa ha de quedar col-locada en un lloc de facil i lliure accés.

La posicié ha de ser la fixada a la DT.

Tolerancies d'instal-lacié:

- Posicié: + 20 mm

- Aplomat: + 2%

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Per a la instal-lacié s'han de seguir les instruccions de la DT del fabricant.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques de 1l'element.

S'ha de treballar sense tensié a la xarxa.

Un cop instal-lada la caixa, es procedira a la retirada de l'obra de tots els materials
sobrants com ara embalatges, retalls de cables, etc.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.

EG INSTAL:-LACIONS ELECTRIQUES
EG1 CAIXES | ARMARIS
EG16 CAIXES DE DERIVACIO RECTANGULARS

- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Caixes de plastic o metal-liques, amb grau de proteccié normal, estanca, antihumitat o
antideflagrant, encastades o muntades superficialment.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Col-locacié i anivellament

CONDICIONS GENERALS:
La caixa ha de quedar fixada solidament al parament per un minim de quatre punts.
La posicié ha de ser la fixada a la DT.

Si la caixa és metal-lica, ha de quedar connectada a la connexié a terra.
Tolerancies d'instal-lacid:

- Posici6é: + 20 mm
- Aplomat: + 2%

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No hi han condicions especifiques del procés d'instal-lacié.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Projecte d'equipament de les Adoberies de la Diputacié de Lleida, a Rambla Ferran, 19, baixos

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.

EG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

EG2 TUBS, CANALS, SAFATES | COLUMNES PER A MECANISMES

EG22 TUBS FLEXIBLES | CORBABLES NO METAL-LICS

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Tub flexible no metal-lic, de fins a 250 mm de diametre nominal, col -locat.
S'han considerat els tipus de tubs segilents
- Tubs de PVC corrugats

- Tubs de PVC folrats, de dues capes, semillisa l'exterior i corrugada la interior
- Tubs de material lliure d'haldgens

- Tubs de polipropilé

- Tubs de polietilé de dues capes, corrugada l'exterior i llisa la interior

S'han considerat els tipus de col-locacié segiients:

- Tubs col-locats encastats

- Tubs col-locats sota paviment

- Tubs col-locats sobre sostremort

- Tubs col-locats al fons de la rasa

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Replanteig del tracat del tub

- L'estesa, fixacié o col-locacié del tub

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, etc.

CONDICIONS GENERALS:

El tub no pot tenir empalmaments entre els registres (caixes de derivacié, pericons, etc
entre aquests i les caixes de mecanismes.

S'ha de comprovar la regularitat superficial i l'estat de la superficie sobre la qué s'ha
d'efectuar el tractament superficial.

Tolerancies d'instal-lacié:

- Penetracié dels tubs dintre les caixes: * 2 mm

ENCASTAT:
El tub s'ha de fixar al fons d'una regata oberta al parament, coberta amb guix.
Recobriment de guix: >= 1 cm

SOBRE SOSTREMORT:
El tub ha de quedar fixat al sostre o recolzat en el cel ras.

MUNTAT A SOTA D'UN PAVIMENT
El tub ha de quedar recolzat sobre el paviment base.
Ha de quedar fixat al paviment base amb tocs de morter cada metre, com a minim.

CANALITZACIO SOTERRADA:

El tub ha de quedar instal-lat al fons de rases reblertes posteriorment.

El tub no pot tenir empalmaments entre els registres (caixes de derivacié, pericons, etc
entre aquests i les caixes de mecanismes.

, ni

Nombre de corbes de 90° entre dos registres consecutius: <= 3
Distancia entre el tub i la capa de proteccié: >= 10 cm
Fondaria de les rases: >= 40 cm

Penetracié del tub dins dels pericons: 10 cm

Tolerancies d'execuciéd

- Penetracié del tub dins dels pericons: £ 10 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:
Abans de comengar els treballs de muntatge es fard un replanteig previ que serd aprovat per la
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DF

Les unions s'han de fer amb els accessoris subministrats pel fabricant o expressament aprovats
per aquest. Els accessoris d'unié i en general tots els accessoris que intervenen en la
canalitzacié han de ser els adequats al tipus i caracteristiques del tub a col-locar.

S'ha de comprovar que les caracteristiques del producte a col-locar corresponen a les
especificades a la DT del projecte.

Els tubs s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

La seva instal-lacié no n'ha d'alterar les caracteristiques.

Un cop acabades les tasques de muntatge, es procedira a la retirada de l'obra de les restes
d'embalatges, retalls de tubs, etc.

CANALITZACIO SOTERRADA:

El tub ha de quedar alineat en el fons de la rasa nivellant-lo amb una capa de sorra garbejada
i netejant-la de possibles obstacles (pedra, runa, etc.)

Sobre la canalitzacié s'ha de col-locar una capa o coberta d'avis i proteccié mecanica (maons,
plaques de formigd, etc.).

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

m de llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions del projecte, entre els eixos
dels elements o dels punts per connectar.

La instal-lacié inclou les fixacions, provisionals quan el muntatge és encastat i definitives
en la resta de muntatges.

Aquest criteri inclou les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:
Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.

UNE-EN 50086-1:1995 Sistemas de tubos para la conduccién de cables. Parte 1
generales.

UNE-EN 50086-2-2:1997 Sistemas de tubos para instalaciones eléctricas. Parte 2-1: Requisitos
particulares para sistemas de tubos curvables.

UNE-EN 50086-2-3:1997 Sistemas de tubos para instalaciones eléctricas. Parte 2-1: Requisitos
particulares para sistemas de tubos flexibles.

Requisitos

CANALITZACIO SOTERRADA:
UNE-EN 50086-2-4:1995 Sistemas de tubos para la conduccién de cables. Parte 2-4: requisitos
particulares para sistemas de tubos enterrados.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTRO

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Comprovacié de la correcta implantacié de les canalitzacions segons el tracat previst.

- Verificar que les dimensions de les canalitzacions s'adegien a l'especificat i al que 1i
correspon segons el R.E.B.T., en funcié dels conductors instal -lats.

- Verificar la correcta suportacié i 1'us dels accessoris adequats.

- Verificar el grau de protecci6 IP

- Verificar els radis de curvatura, comprovant que no es provoquen reduccions de seccié.

- Verificar la continuitat eléctrica a canalitzacions metal-liques i la seva posada a terra.

- Verificar la no existéncia d'encreuaments i paral-lelismes amb d'altres canalitzacions a
distancies inferiors a l'indicat al R.E.B.T.

- Verificar el correcte dimensionament de les caixes de connexié i 1'as dels accessoris
adequats.

- Verificar la correcta implantacié de registres per a un manteniment correcte.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
- Informe amb els resultats dels controls efectuats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es verificara per mostreig diferents punts de la instal -lacié.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva adequacié.

En cas de deficiéncies de material o execucié, es procedira d'acord amb el que determini la
DF.

Projecte d'equipament de les Adoberies de la Diputacié de Lleida, a Rambla Ferran, 19, baixos

EG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

EG2 TUBS, CANALS, SAFATES | COLUMNES PER A MECANISMES

EG2A CANALS AILLANTS

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Canal plastica de PVC rigid amb lateral llis, perforat o ranurat, de dimensions 60x190 mm com
a maxim, amb separador o sense i muntada superficialment.

L'execuci6é de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Fixaci6é i nivellacit

- Tallat en curves i cantonades

CONDICIONS GENERALS:

El muntatge s'ha de fer mitjancant visos i tacs expansius per a fixar-la al parament.

Les unions dels trams rectes, derivacions, cantonades, etc., de les canals s'han de fer amb
peces d'unié fixades amb cargols o reblons.

Les unions han d'estar a 1/5 de la distancia entre dos recolzaments.

Els finals de canalitzacié i els trams han d'estar coberts amb tapetes de final de tram.
Nombre de fixacions: >= 3/m

Tolerancies d'instal-lacié:

- Nivell o aplomat: <= 2 mm/m, <= 15 mm/total

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
No hi han condicions especifiques del procés d'instal-lacié.

- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

m de llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT, entre els eixos dels
elements o dels punts per connectar.

Aquest criteri inclou les pérdues de material com a consegiiéncia dels retalls.

La instal-lacié inclou les fixacions i les tapes.

Els separadors estan inclosos si esta indicat a la PO.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensi6n. REBT 2002.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

Comprovacié de la correcta implantacié de les canalitzacions segons el tracat previst.
Verificar que les dimensions de les canalitzacions s'adeqien a 1l'especificat i al que 1i
correspon segons el R.E.B.T., en funcié dels conductors instalelats.

Verificar la correcta suportacié i 1'us dels accessoris adequats.

Verificar el grau de proteccié IP

Verificar els radis de curvatura, comprovant que no es provoquen reduccions de seccié.
Verificar la no existéncia d'encreuaments i paralelelismes amb d'altres canalitzacions a
distancies inferiors a 1l'indicat al R.E.B.T.

Verificar el correcte dimensionament de les caixes de connexié i 1'Gs dels accessoris
adequats.

Verificar la correcta implantacié de registres per a un manteniment correcte.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
- Informe amb els resultats dels controls efectuats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es verificara per mostreig diferents punts de la instal-lacié.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva adequacié.

En cas de deficiéncies de material o execucidé, es procedira d'acord amb el que determini la
DF.
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EG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
EG2 TUBS, CANALS, SAFATES | COLUMNES PER A MECANISMES
EG2C SAFATES AILLANTS

- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Safata plastica de PVC rigid 1lis o perforat, muntada.
S'han considerat els tipus de col -locacié segiients:

- Directament sobre paraments verticals

- Sobre suports horitzontals

- Sobre suports verticals

- Suspesa de paraments horitzontals

- En terra técnic

- Encastada

- En forats d'obra

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segilents:
- Replanteig del tragat i de la col -locacié dels suports
- Fixacié i anivellament dels suports

- Fixacidé de la safata

Tall als canvis de direccié i cantonades

CONDICIONS GENERALS:
La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.
El muntatge s'ha de realitzar seguint les instruccions del fabricant.

El muntatge s'ha de fer amb peces de suport.

Les peces de suport han de ser les indicades per al tipus de col-locac

cargols.

Les unions dels trams rectes, derivacions, cantonades, etc., de les safates s'han de fer

mitjancant una peca d'unié fixada amb cargols o reblons.

Les unions han d'estar a 1/5 de la distancia entre dos recolzaments.

Tots els elements auxiliars (derivacions, corbes, regletes, etc.) han de ser de PVC.
Els finals de canalitzacié han d'estar coberts sempre amb una tapa de final de tram.
Tolerancies d'instal -lacié:

- Nivell o aplomat: <= 2 mm/m, <= 15 mm/total

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
No hi han condicions especifiques del procés d'instal-lacié.

- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

m de llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT, entre els eixos dels

. La distancia entre
suports ha de ser < 1 m, amb un minim de tres per safata, fixats al parament amb tacs i

Projecte d'equipament de les Adoberies de la Diputacié de Lleida, a Rambla Ferran, 19, baixos

Verificar la correcta implantacié de registres per a un manteniment correcte.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
- Informe amb els resultats dels controls efectuats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es verificara per mostreig diferents punts de la instal-lacié.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva adequacié.

En cas de deficiéncies de material o execucid, es procedira d'acord amb el que determini la
DF.

EG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
EG3 CABLES ELECTRICS PER A TENSIO BAIXA | SISTEMES DE DISTRIBUCIO ELECTRICA

EG32 CABLES DE COURE DE 450/750 V

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segilents:

- Comprovacié de la correcta instal -lacié dels conductors

- Verificar que els tipus i seccions dels conductors s'adegiien a 1'especificat al projecte
- Verificar la no existéncia d'empalmaments fora de les caixes

- Verificar a caixes la correcta execucié dels empalmaments i 1'Gs de borns de connexid
adequats

- Verificar 1'as adequat dels codis de colors

- Verificar les distancies de seguretat respecte altres conduccions (aigua, gas, gasos cremats
senyals febles) segons cadascun dels reglaments d'aplicacié.

- Assaigs segons REBT.

"

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord
amb el que s'especifica a la taula d'assaigs i de quantificacié dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Resisténcia d'aillament: Es realitzara a tots els circuits

Rigidesa dieléctrica: Es realitzara a les linies principals

Caiguda de tensié: Es mesuraran els circuits més desfavorables i les linies que hagin sigut
modificades el seu recorregut respecte projecte.
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elements o dels punts per connectar.
Aquest criteri inclou les pérdues de material com a conseqiiéncia dels retalls. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva substitucié.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI En cas de deficiéncies de material o execucid, es procedira d'acord amb el que determini la

DF.
Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.
- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA
CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
Comprovacié de la correcta implantaci6é de les canalitzacions segons el tracat previst. N
Verificar que les dimensions de les canalitzacions s'adeqgiilen a 1l'especificat i al que 1i EG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

correspon segons el R.E.B.T., en funcié dels conductors instalslats.
Verificar la correcta suportacié i 1'Gs dels accessoris adequats.
Verificar el grau de proteccié IP

Verificar els radis de curvatura, comprovant que no es provoquen reduccions de seccié. EG41 INTERRUPTORS MAGNETOTERMICS
Verificar la no existéncia d'encreuaments i paralelelismes amb d'altres canalitzacions a
distancies inferiors a l'indicat al R.E.B.T.

Verificar el correcte dimensionament de les caixes de connexié i 1'ts dels accessoris
adequats.

EG4 APARELLS DE PROTECCIO | COMANDAMENT

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA
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OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Verificacié de que els mecanismes instal-lats a cada lloc sén el que es corresponen als
especificats a la DT.

- Verificar que el sistema de fixacié es correcte

- Verificar el funcionament de la instal-lacié que comanden

- Verificar la connexié dels conductors i 1'abséncia de derivacions no permeses en contactes
dels mecanismes.

- Verificar en preses de corrent l'existéncia de la linia de terra i mesura de la tensi6 de
contacte.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es comprovara per mostreig diferents punts de la instal-lacié segons criteri de la DF.
Es mesurara la tensié de contacte a un punt com a minim de cada circuit.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva adequacié.

En cas de deficiéncies de material o execucid, es procedira d'acord amb el que determini la
DF.

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN QUADRES GENERALS I SUBQUADRES:
Les tasques de control de qualitat de Quadres Generals, son les segilents:
- Comprovacié de la correcta implantacié dels equips a 1'obra.
- Comprovar la correcta identificacié de fases, segons codi de colors
- Verificar el marcatge dels conductors a la sortida de linies de manera que s'identifiquin
correctament tots els circuits.
- Verificar el marcatge amb materials adients, de tot el cablejat de comandament.
- Verificar la coheréncia entre la documentaci6é escrita referent a la identificacié de
circuits i 1'execucié real.
- Verificar que les seccions dels conductors s'adeqiien a les proteccions i als requisits de
projecte
- Verificar la connexié dels diferents circuits, comprovant la no existéncia de contactes
fluixos, enllagos i unions no previstes.
- Comprovar que les longituds dels conductors siguin prou folgades per poder fer arranjaments
futurs -sense necessitats d'enllacos.
- Verificar la correcta posada a terra de totes les parts metal -liques del quadre.
- Verificar la correcta connexi6é dels conductors d'alimentacié i sortides del gquadre.
- Verificar la regulacié de les proteccions (Intensitat, temps de retard) sigui d'acord a
1'especificat.
- Assaigs a efectuar a l'obra en quadres generals segons les normes aplicables en cada cas:
- Dispar de diferencials amb intensitat de defecte igual al nominal segons UNE-EN 61008
R.E.B.T
- Mesura de tensions de contacte segons R.E.T.B
- Mesura de resisténcia de bucle segons R.E.T.B
Aquests assaigs es realitzaran una vegada connectats tots els circuits de sortida i
finalitzada la xarxa de terres.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL EN QUADRES GENERALS I SUBQUADRES:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord
amb el que s'especifica a la taula d'assaigs i de quantificacié dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN QUADRES GENERALS I SUBQUADRES:
S'ha de comprovar la totalitat de la instal -lacié.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN QUADRES GENERALS I
SUBQUADRES :

Es cas de deficiéncies de material o execucidé, si es pot esmenar sense canviar materials, es
procedira a fer-ho. En cas contrari es procedira a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, es procedira a 1'adequacié,
d'acord amb el determini la DF.

EG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

EG4 APARELLS DE PROTECCIO | COMANDAMENT

Projecte d'equipament de les Adoberies de la Diputacié de Lleida, a Rambla Ferran, 19, baixos

EG42 INTERRUPTORS DIFERENCIALS

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Els interruptors han de muntar-se segons les indicacions del fabricant, i atenent a les
especificacions dels reglaments.

No s'ha de treballar amb tensié a la xarxa. Abans de procedir a la connexid es verificara que
els conductors estan sense tensié.

S'han d'identificar els conductors de cada fase i neutre per a la seva correcta connexidé als
borns de 1'interruptor.

S'ha de comprovar que les caracteristiques de 1'aparell corresponen a les especificades a la
DT

S'ha de verificar que els conductors quedin aprestats de forma segura.

Quan la seccié dels conductors o requereixi es faran servir terminals per a fer les
connexions.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal -lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

La instal-lacié inclou la part proporcional de connexionats i accessoris dins dels quadres
electrics.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.

INTERRUPTORS AUTOMATICS DIFERENCIALS PER A MUNTAR EN PERFIL DIN:

UNE-EN 61008-1:1996 Interruptores automiticos para actuar por corriente diferencial residual,
sin dispositivo de proteccién contra sobreintensidades, para usos domésticos y analogos (ID).
Parte 1: Reglas generales.

BLOCS DIFERENCIALS PER A MUNTAR EN PERFIL DIN I PER A TREBALLAR CONJUNTAMENT AMB INTERRUPTORS
AUTOMATICS MAGNETOTERMICS:

UNE-EN 61008-1:1996 Interruptores automaticos para actuar por corriente diferencial residual,
sin dispositivo de proteccién contra sobreintensidades, para usos domésticos y analogos (ID).
Parte 1: Reglas generales.

UNE-EN 60947-2:1998 Aparamenta de baja tensién. Parte 2: Interruptores automaticos.

BLOCS DIFERENCIALS DE CAIXA EMMOTLLADA PER A MUNTAR EN PERFIL DIN O PER A MUNTAR ADOSSATS A
INTERRUPTORS AUTOMATICS ZFDZMHOHHWZHOW‘ I PER A TREBALLAR CONJUNTAMENT AMB INTERRUPTORS
AUTOMATICS MAGNETOTERMICS:

UNE-EN 60947-2:1998 Aparamenta de baja tensidén. Parte 2: Interruptores automaticos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segilents:

- Verificacié de que els mecanismes instal-lats a cada lloc sén el que es corresponen als
especificats a la DT.

- Verificar que el sistema de fixacié es correcte

- Verificar el funcionament de la instal-lacié que comanden

- Verificar la connexié dels conductors i 1l'abséncia de derivacions no permeses en contactes
dels mecanismes.

- Verificar en preses de corrent l'existéncia de la linia de terra i mesura de la tensié de
contacte.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
- Realitzaci6 i emissié d'informe amb resultats dels controls i mesures realitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es comprovara per mostreig diferents punts de la instal-lacié segons criteri de la DF.
Es mesurara la tensié de contacte a un punt com a minim de cada circuit.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva adequacié.

En cas de deficiéncies de material o execuci6, es procedira d'acord amb el que determini la
DF.

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN QUADRES GENERALS I SUBQUADRES:

Les tasques de control de qualitat de Quadres Generals, sén les segiients:

- Comprovacié de la correcta implantacié dels equips a 1'obra.

- Comprovar la correcta identificacié de fases, segons codi de colors

- Verificar el marcatge dels conductors a la sortida de linies de manera que s'identifiquin
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correctament tots els circuits.
- Verificar el marcatge amb materials adients, de tot el cablejat de comandament.
- Verificar la coheréncia entre la documentacié escrita referent a la identificacié de
circuits i 1'execucié real.
- Verificar que les seccions dels conductors s'adeqiien a les proteccions i als requisits de
projecte
- Verificar la connexié dels diferents circuits, comprovant la no existéncia de contactes
fluixos, enllacos i unions no previstes.
- Comprovar que les longituds dels conductors siguin prou folgades per poder fer arranjaments
futurs -sense necessitats d'enllacos.
- Verificar la correcta posada a terra de totes les parts metal-liques del quadre.
- Verificar la correcta connexié dels conductors d'alimentacié i sortides del quadre.
- Verificar la regulacié de les proteccions (Intensitat, temps de retard) sigui d'acord a
1'especificat.
- Assaigs a efectuar a l'obra en quadres generals segons les normes aplicables en cada cas:
- Dispar de diferencials amb intensitat de defecte igual al nominal segons UNE-EN 61008
R.E.B.T
- Mesura de tensions de contacte segons R.E.T.B
- Mesura de resisténcia de bucle segons R.E.T.B
Aquests assaigs es realitzaran una vegada connectats tots els circuits de sortida i
finalitzada la xarxa de terres.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL EN QUADRES GENERALS I SUBQUADRES:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord
amb el que s'especifica a la taula d'assaigs i de quantificacié dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN QUADRES GENERALS I SUBQUADRES:
S'ha de comprovar la totalitat de la instal-lacié.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN QUADRES GENERALS I
SUBQUADRES :

Es cas de deficiéncies de material o execucibé, si es pot esmenar sense canviar materials, es
procedira a fer-ho. En cas contrari es procedira a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, es procedira a 1'adequacié,
d'acord amb el determini la DF.

EG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
EG6 MECANISMES
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Mecanismes per a instal-lacions eléctriques, encastats o muntats superficialment i els

elements necessaris per a la seva col-locacié encastada, caixes, plaques i marcs.

S'han considerat les unitats d'obra segiients:

- Caixes per a 1,2 o 3 mecanismes encastades en paraments

- Caixes per a mecanismes, amb tapa, encastades a terra

- Caixes per a mecanismes amb tapa, col-locades en terra técnic

- Interruptors i commutadors encastats o muntats superficialment.

- Endolls bipolars o tripolars amb terra o sense connexié a terra, encastats o muntats
superficialment.

- Polsador per encastar o per muntar superficialment a l'interior o a la intempérie.

- Mecanisme portafusibles amb fusible per encastar o muntar superficialment a 1'intempérie o
a l'interior.

- Sortida de fils, encastada

- Placa i marc per a un o varis elements, col-locada a mecanismes encastats

- Regulador d'intensitat encastat o muntat superficialment.

- Tapa cega col-locada sobre caixa o bastidor.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

Caixes per a mecanismes, interruptors, commutadors, endolls, polsadors, portafusibles o

reguladors d'intensitat:

- Replanteig de la unitat d'obra

- Muntatge, fixacié i anivellacié

- Connexionat

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

Projecte d'equipament de les Adoberies de la Diputacié de Lleida, a Rambla Ferran, 19, baixos

Sortides de fils:

- Muntatge, fixacié i nivellacié
- Acondicionament dels fils
Placa, marc o tapa cega:

- Replanteig de la unitat d'obra
- Fixacié i nivellacié

CONDICIONS GENERALS:

La posicidé ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.
Tolerancies d'instal -lacié:

- Posicié: + 20 mm

INTERRUPTORS, COMMUTADORS, ENDOLLS, POLSADORS, PORTAFUSIBLES O REGULADORS D'INTENSITAT:

Un cop instal-lat i connectat a la xarxa no han de ser accessibles les parts que hagin d'estar
en tensio.

Les fases (o fase i neutre) i el conductor de proteccidé, si n'hi ha, han d'estar connectats
als borns de la base per pressié de cargols.

Ha de quedar amb els costats aplomats i en el mateix pla que el parament.

Quan es col-loca muntat superficialment, l'element ha de quedar fixat solidament al suport.
Quan es col-loca encastat, l'element ha de quedar fixat solidament a la caixa de mecanismes,
la qual ha de complir les especificacions fixades en el seu plec de condicions.

L'endoll instal-lat ha de complir les especificacions de la MI-BT-024.

El regulador d'intensitat ha de quedar fixat sélidament al suport (muntatge superficial) o a
la caixa de mecanismes (muntatge encastat), al menys per dos punts mitjancant visos.
Resisténcia a la traccié de les connexions >= 30 N

Tolerancies d'instal -lacié:

- Aplomat: + 2%

SORTIDES DE FILS:

La sortida de fils ha de quedar fixada solidament a la caixa de mecanismes, la qual ha de
complir les especificacions fixades en el seu plec de condicions.

Ha de quedar amb els costats aplomats i en el mateix pla que el parament.

Ha de disposar d'un sistema de fixacié dels fils per pressié. Aquest sistema no ha de produir
danys als fils.

Resisténcia del sistema de fixacié: >= 3 kg

Tolerancies d'instal -lacié:

- Aplomat: * 2%

PLACA, MARC O TAPA CEGA:

El mecanisme ha de quedar immobilitzat fins i tot quan s'accioni, accié que cal fer sense cap
dificultat.

La placa o tapa, ha de quedar ben adossada al parament.

El marc ha de quedar solidament fixat sobre la caixa per mitja dels cargols o de les grapes
que porta.

La placa ha de quedar subjectada a pressié sobre el marc i el mecanisme ha de quedar entre
tots dos.

CAIXES PER A MECANISMES:

S'han de complir les especificacions de la ITC-MIE-BT-019

Els tubs han d'entrar a dintre de les caixes per les finestres previstes pel fabricant.

No s'han de transmetre esforgos entre les caixes i les altres parts de la instal-lacid
eléctrica.

Els tubs han d'entrar perpendicularment a les parets de les caixes.

En les caixes amb tapa, la tapa s'ha de poder obrir i tancar correctament.

CAIXES PER A MECANISMES ENCASTADES EN PARAMENTS:

La caixa ha de quedar encastada al parament. Ha d'anar collada amb guix i ha de quedar al
mateix pla que el parament acabat.

Ha de quedar amb els costats aplomats.

Tolerancies d'instal -lacié:

- Aplomat: * 2%

CAIXES PER A MECANISMES ENCASTADES A TERRA
La caixa ha de quedar encastada al parament. Ha d'anar collada amb morter i ha de quedar a la
cota prevista per tal de que la tapa quedi al mateix pla que el paviment.

CAIXES PER A MECANISMES COL-LOCADES EN TERRA TECNIC:

La caixa ha de quedar fixada al paviment per un minim de quatre punts.

Ha de quedar fixada pels punts de subjeccié disposats pel fabricant.

Ha de quedar a la cota prevista per tal que la tapa quedi al mateix pla que el paviment.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
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Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat
per la DF.

S'ha de comprovar que les caracteristiques del producte corresponen a les especificades al
projecte.

Els materials s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacid.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

La col-locacié de l'element s'ha de fer seguint les indicacions del fabricant.

En les caixes encastades, s'ha de tenir cura de que no entri material de reblert a l'interior
de la caixa. Per aquest motiu, s'han d'ajustar els tubs a les finestres de les caixes.

Un cop instal-lat, s'ha de procedir a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants
(embalatges, retalls de cables, etc.).

- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.

INTERRUPTORS, COMMUTADORS, ENDOLLS, POLSADORS, PORTAFUSIBLES O REGULADORS D'INTENSITAT:

UNE-EN 60669-1:1996 Interruptores para instalaciones eléctricas fijas, domésticas y anilogas.

Parte 1: Prescripciones generales.

- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Verificacié de que els mecanismes instal-lats a cada lloc sén el que es corresponen als
especificats a la DT.

- Verificar que el sistema de fixacié es correcte

- Verificar el funcionament de la instal-lacié que comanden

- Verificar la connexié dels conductors i l'abséncia de derivacions no permeses en contactes
dels mecanismes.

- Verificar en preses de corrent l'existéncia de la linia de terra i mesura de la tensié de
contacte.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i mesures realitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es comprovara per mostreig diferents punts de la instal-lacié segons criteri de la DF.
Es mesurara la tensi6é de contacte a un punt com a minim de cada circuit.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva adequacié.

En cas de deficiéncies de material o execucié, es procedira d'acord amb el que determini la
DF.

EG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

EGC GENERACIO D'ENERGIA ELECTRICA, SAl | SISTEMES PER AL CONTROL DE LA QUALITAT DEL
SUBMINISTRAMENT ELECTRIC

EGC5 SISTEMES D'ALIMENTACIO ININTERROMPUDA TIPUS LINE INTERACTIU

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EGC512WP.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Projecte d'equipament de les Adoberies de la Diputacié de Lleida, a Rambla Ferran, 19, baixos

Sistema d'alimentacié ininterrompuda, col-locat.

S'han contemplat els elements segiients:

- Sistemes d'alimentacié ininterrompuda tipus line interactive

- Sistemes d'alimentacié ininterrompuda tipus on-line de doble conversid

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Preparacié de la zona de treball

- Desembalatge i inspeccié del material subministrat

- Replanteig de la unitat d'obra d'acord amb la DT del projecte i la DT i esquemes del
fabricant

- Col-locacié de l'equip en la seva posicié definitiva

- Connexié a la xarxa eléctrica

- Connexié al circuit de control, si és el cas

- Posada en marxa de 1'equip

- Prova de servei

- Retirada de 1'obra dels embalatges, retalls de cables, restes
disposicié d'aquests per a la correcta gestié de residus.

de materials, etc i

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre si. Per
aquest motiu, el muntatge i les connexions dels equips han d'estar fets amb els materials i
accessoris subministrats pel fabricant, o expressament aprovats per aquest.

Ha de quedar instal-lat al lloc on la temperatura i condicions ambientals estiguin dintre dels
limits indicats pel fabricant i en funci6é del grau de proteccié IP/IK.

Han d'estar fetes totes les connexions eléctriques, tant les dels circuits de poténcia com les
dels circuits de control en el seu cas. Es faran servir els cables de les seccions i tipus
indicats a la DT del fabricant o del projecte i, que compleixin les especificacions fixades a
les seves partides d'obra. Es fard servir el sistema de connexi6é adequat en cada cas a les
caracteristiques de 1'equip.

Els dispositius d'entrada i de subjeccié dels cables han d'estar degudament arrodonits i
aillats. En cap cas els cables han de transmetre esforcos a les regletes de connexié.

Cap part accessible de l'element instal-lat no ha d'estar en tensi6é, fora dels punts de
connexié.

Els comandaments de l'equip i les pantalles i dispositius de comunicacié local han de ser
accessibles i visibles.

Al voltant de l'equip cal deixar l'espai lliure suficient per a facilitar els futurs treballs
de manteniment i neteja. Per aquest motiu es respectaran les separacions minimes a altres
equips o a la propia construccié i, en general, les condicions d'instal-lacié indicades a la
DT del fabricant.

No poden quedar obstruides les ranures de ventilacié.

Si 1l'equip te portes o registres, aquests han de ser accessibles i s'han de poder obrir i
tancar correctament.

Els equips han de quedar instal-lats i en condicions de funcionament.

Ha d'estar feta la posada en funcionament de l'aparell i la prova de servei prevista en la DT
del projecte, protocol de proves del projecte o DT del fabricant i els resultats obtinguts han
de coincidir amb el previstos o, en el seu defecte, els indicats per la DF.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Rbans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat
per la DF.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques de 1'aparell corresponguin a les
especificades al projecte.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques de 1'aparell.

Queda expressament prohibit fer modificacions sobre 1l'equip subministrat pel fabricant.

Les connexions a les diferents xarxes de servei es faran un cop tallats els corresponents
subministraments.

Un cop instal-lat l'equip, s'ha de procedir a la retirada de l'obra de tots els materials
sobrants com ara embalatges, retalls de tubs, etc.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat de quantitat realment instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.
- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.
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EH INSTAL-LACIONS D'ENLLUMENAT

EH1 LLUMS DECORATIUS MUNTATS SUPERFICIALMENT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EH12W009.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Llums decoratius muntats superficialment al sostre o encastats en el cel ras.
S'han considerat lluminaries amb els tipus d'equips segiients:

- Llum decoratiu de forma rectangular amb tubs fluorescents, amb xassis de planxa d'ace
esmaltat o d'alumini anoditzat, amb optica i amb difusor o sense.

- Llum decoratiu amb difusor o sense i amb reflector o sense, amb lampada fluorescent,
d'alumini que recobreix la part no lluminosa.

- Llum decoratiu de forma rectangular amb xassis de xapa d'acer esmaltat, o d'alumini
anoditzat, per a linia continua, amb difusor o sense, per a tubs fluorescents.

- Llum decoratiu del tipus downlight, per a lampades d'incandescéncia, fluorescents o 1
equip o sense

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Replanteig de la unitat d'obra

- Muntatge, fixacié i anivellament

- Connexionat i col-locacié de les lampades

- Comprovacié del funcionament

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, cables, etc.
CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.
Ha de quedar fixat sdlidament al suport, amb el sistema de fixacié disposat pel fabrica
Ha d'estar connectada a la xarxa d'alimentacié eléctrica i a la linia de terra.
No s'han de transmetre esforcos entre els elements de la instal-lacié eléctrica
cables) i la lluminaria.

La lampada ha de quedar allotjada al portalampades i fent contacte amb aquest.
Els cables han d'entrar al cos de la lluminaria pels punts previstos pel fabricant.
Tolerancies d'execucié:

- Posicié: + 20 mm

(tubs i

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La instal-lacié eléctrica s'ha de fer sense tensié a la linia.

La col-locacié i connexionat de la lluminaria s'han de fer seguint les
fabricant.

Rbans de comencar els treballs de muntatge,
per la DF.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques de 1'aparell corresponguin a les
especificades al projecte.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques de 1'element.
Cal comprovar la idoneitat de la tensié disponible amb la de l'equip de
Un cop instal-lat 1l'equip, es procedira a la retirada de l'obra de tots
com ara embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

instruccions del

s'ha de fer un replanteig que ha de ser apr

la lluminaria.
els materials s

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
La instal-laci6 inclou el subministrament i col-locacié de la lampada.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto,
Baja Tensi6n. REBT 2002.

por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnic

r

amb cos

ed amb

nt.

ovat

obrants

o de

UNE-EN 60598-1:1996 Luminarias. Parte 1: Requisitos generales y ensayos.
UNE-EN 60598-2-1:1993 Luminarias. Parte 2: Reglas Particulares. Seccién uno: Luminarias fijas
de uso general.
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UNE-EN 60598-2-19:1993 Luminarias. Parte 2: Reglas particulares. Seccidén diecinueve:
Luminarias con circulacién de aire (reglas de seguridad) .
UNE-EN 60968:1993 lamparas con balasto propio para servicios generales de iluminacién.

Requisitos de seguridad. (Versién oficial EN 60968:1990).

'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

- CONDICIONS DE CONTROL
CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Comprovacié de la correcta instal-lacié de les lluminaries.
- Control visual de la instal-lacié (linealitat, suports).

- Verificar el funcionament de l'enllumenat,
i l'equilibrat de fases, si és el cas.

- Mesurar nivells d'il -luminacié

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i mesures realitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es realitzara el control visual i
Es comprovara l'equilibrat de fases,
distribucié.

Es mesuraran els nivells d'il-luminacié en cada local de caracteristiques diferents.

si és el cas,

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva adequacié.
En cas de deficiéncies de material o execucis,
DF.

EH INSTAL-LACIONS D'ENLLUMENAT

EHP PROJECTORS PER A INTERIORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EHPLO1WP,EHPLO2WP,EHPLO3WP,EHPLO4WP.

- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Projectors per a interiors, fluorescents
muntats superficialment sobre suports.

S'han considerat els tipus de projectors segiients:

- Projectors alimentats directament a la tensi6é de la xarxa

- Projectors amb equip electrénic acoblat a la base de suport

- Projectors amb equip electronic acoblat al cos del llum

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Replanteig de la unitat d'obra

- Muntatge, fixacié i anivellament

- Connexionat

- Muntatge del suport

- Fixacié del projector al suport

- Connexi6 a la xarxa eléctrica

- Col-locacié de la lampada, dels accessoris del llum i orientacié de la optica

- Comprovacié del funcionament

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges,

amb lampades haldgenes, de descarrega,

retalls de tubs, cables, etc.
CONDICIONS GENERALS:

La posici6 ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte,
Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre
aquest motiu,
accessoris subministrats pel fabricant,
Ha de quedar fixat solidament al suport,
Ha de quedar connectat al conductor de terra mitjancant
femelles.

o expressament aprovats per aquest.

la pressié de terminal,

comprovant la correcta distribucié de les enceses

es verificara el funcionament de tota la instal -lacié.
de forma aleatdéria en punts amb diferents

es procedira d'acord amb el que determini la

o LEDs,

la indicada per la DF.

si. Per

el muntatge i les connexions dels aparells han d'estar fets amb els materials i

amb el sistema de fixacié disposat pel fabricant.

cargol i
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El suport ha de quedar fixat sdlidament pels punts previstos a les instruccions d'instal -lacié
del fabricant.

Els cables han d'entrar al cos de la lluminiria pels punts previstos pel fabricant.

Ha de quedar garantit el grau de proteccié de la lluminaria en el punt d'entrada dels cables.
El cable ha de quedar subjectat per la coberta a la carcassa del projector, de manera que no
es transmetin esforcos a la connexié eléctrica.

Els conductors de linia, fases i neutre, han de quedar rigidament fixats mitjancant pressié de
cargol als borns del llum.

No s'han de transmetre esforcos entre els elements de la instal-lacié eléctrica (tubs i
cables) i la lluminaria.

No s'han de transmetre esforcos entre els elements de la instal-lacié eléctrica (tubs i
cables) i el suport.

Un cop instal-lat ha de ser possible el desmuntatge de les parts del llum que necessitin
manteniment.

Ha d'estar connectada a la xarxa d'alimentacié eléctrica i a la linia de terra.

La lampada ha de quedar allotjada al portalampades i fent contacte amb aquest.

Tolerancies d'execucié per a llums fixats a la paret o muntats amb lira:

Tolerancies d'execucié:

- Posicié en alcaria: £ 20 mm
- Posicid lateral: <= 50 mm
- Posicié lateral: <= 20 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La instal-lacié eléctrica s'ha de fer sense tensié a la linia.

Es tindra cura de no embrutar el difusor ni els components de la optica durant la col-locacié
del 1llum. Si s'embruten es netejaran adequadament.

La col-locacié i connexionat de la lluminaria s'han de fer seguint les instruccions del
fabricant.

Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat
per la DF.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques de 1'aparell corresponguin a les
especificades al projecte.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques de 1l'element.

Cal comprovar la idoneitat de la tensié disponible amb la de 1'equip de la lluminaria.

No s'han de forcar els topalls de les rotules d'orientaci6.

Un cop instal-lat l'equip, es procedira a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants
com ara embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

.= UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
La instal-lacié inclou el subministrament i col-locacié de la lampada.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.

UNE-EN 60598-1:2005 Luminarias. Parte 1: Requisitos generales y ensayos.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Comprovacié de la correcta instal-lacié de les lluminaries.

- Control visual de la instal-lacié (linealitat, suports).

- Verificar el funcionament de 1'enllumenat, comprovant la correcta distribuci6é de les
enceses i l'equilibrat de fases, si és el cas.

- Mesurar nivells d'il -luminacié

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
- Realitzacidé i emissid d'informe amb resultats dels controls i mesures realitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es realitzara el control visual i es verificara el funcionament de tota la instal -lacié.

Es comprovara l'equilibrat de fases, si és el cas, de forma aleatoria en punts amb diferents
distribucié.

Es mesuraran els nivells d'il-luminacié en cada local de caracteristiques diferents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva adequacié.
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En cas de deficiéncies de material o execucid, es procedira d'acord amb el que determini la
DF.

EH INSTAL-LACIONS D'ENLLUMENAT

EHZ SUPORTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EHZ1BOWP.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Regletes de planxa d'acer per a linia continua o discontinua d'enllumenat.
S'han contemplat els tipus de regletes segiients:

- Regletes monotub amb o sense reflector

- Regletes bitubulars amb o sense reflector

S'han contemplat els tipus de col -locacions segiients:

- Regletes muntades suspeses

- Regletes muntades superficialment

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Replanteig de la unitat d'obra

- Muntatge i fixacié

- Connexionat a la xarxa d'alimentacid

- Col-locacié de les lampades

- Comprovacié del funcionament

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la fixada a la DT.

Tots els elements que conformen la instal-lacié han de ser compatibles entre si i han d'estar
muntats i connectats de manera adequada deixant la instal-lacié en condicions de funcionament.
El muntatge i les connexions han d'estar fetes segons les especificacions de la DT del
fabricant i dels reglaments vigents.

Ha de quedar fixat solidament al suport, amb el sistema de fixacié disposat pel fabricant.

Ha d'estar connectada a la xarxa d'alimentacié eléctrica i a la linia de terra.

No s'han de transmetre esforcos entre els elements de la instal-lacié eléctrica (tubs i
cables) i el carril.

Els cables han d'entrar als accessoris d'alimentacié pels punts previstos pel fabricant.

El reflector o reflectors han de muntar-se sobre el cos de la regleta pels punt especificats
pel fabricant. No s'han de fer forats nous per a la col-locacié d'aquests elements ni
d'altres.

Les lampades han de quedar col-locades al portalampades i fent contacte amb aquests.

La prova de funcionament ha d'estar feta.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La col-locacié i connexionat de la regleta s'han de fer seguint les instruccions del
fabricant.

Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat
per la DF.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques dels materials corresponen a les
especificades al projecte.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

Les connexions eléctriques s'han de fer sense tensié a la linia.

Un cop instal-lat es procedira a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants com ara
embalatges, retalls de carrils, tubs, cables, etc.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

CARRIL:

m de llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions del projecte.

La instal-lacié inclou els elements de suport, els accessoris, els elements de connexié i
interconnexié i els elements d'acabat.
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GUIA:
Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.

EP INSTAL-LACIONS AUDIOVISUALS, COMUNICACIO | SISTEMES DE GESTIO | INTEGRACIO
EP3 INSTAL-LACIONS DE MEGAFONIA

EP35 ALTAVEUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EP3501WP,EP3502WP.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Aparells per a la difusié de so, muntats a la paret.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Replantejar la posicié de 1'element

- Encastar suports

- Col-locacié i fixacié de l'element sobre els suports corresponents
- Connexié a la xarxa terminal del circuit de megafonia

- Prova de servei

CONDICIONS GENERALS:

Ha de quedar correctament connectat a la instal-lacié segons les instruccions del fabricant.
Com a minim ha d'estar col-locat amb tres punts de fixacid.

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Els suports han de quedar fixats solidament.

L'element ha de quedar col-locat penjant dels suports previstos.

Distancia minima al paviment: 180 cm

Tolerancies d'instal -lacié:

- Posicié: + 20 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'ha de comprovar si la tensié de l'element correspon a la disponible.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensi6n. REBT 2002.
UNE-EN 60268-5:1997 Equipos para sistemas electroacGsticos. Parte 5: Altavoces.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL
Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
- Comprovacié de la correcta implantacié de la instal-lacié a 1'obra.
- Verificacié de la instal-lacié de circuits comprovant:
- L'4s de conductors i canalitzacions adequats independents de canalitzacions eléctriques i
amb una distancia superior a 3 cm. d'aquests.
- Funcionament d'altaveus i reguladors de nivell sonor
- Funcionament de selectors de programa
- Funcionament d'equips d'amplificacié
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- Funcionament d'equips de transmissié
- Verificaci6é de prioritat de senyals
- Proves d'instal-lacié eléctrica associada

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar la totalitat de la instal -lacié.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de materials o execucié, s'ha de procedir a la seva substitucié o
correccié.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a 1'adequacié,
d'acord amb el que determini la DF.

EP INSTAL-LACIONS AUDIOVISUALS, COMUNICACIO | SISTEMES DE GESTIO | INTEGRACIO
EP4 CABLES PER A TRANSMISSIO DE SENYAL

EP41 Familia P41

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Conductors coaxials col-locats en tub.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Introduccié del cable dins el tub de proteccié ja col-locat

- Connexié al circuit de comunicacid

CONDICIONS GENERALS:

En la conduccié d'antenes (dipols) el conductor es pot col-locar agafat al pal, per mitja
d'abracadores de cintes adhesives, fins al peu del pal. A partir d'aquest punt i fins a
l'equip d'amplificacié, aixi com des d'aquest equip fins a les caixes de connexié dels
habitatges, s'ha de col-locar protegit dins d'un tub de PVC, exclusiu per al cable coaxial. No
es pot admetre cap més cable alié a la instal-laci6é de l'antena.

Les connexions del cable coaxial amb els diferents elements s'ha de fer sempre doblegant la
malla cap enrera. No s'admet mai la malla recargolada.

El cable s'ha de doblegar en angles > 90°.

Per a trams de cable de llargaria > 120 cm i per a canvis de seccié s'han d'intercalar caixes
de registre.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No hi han condicions especifiques del procés d'instal-lacié.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

m de llargaria instal -lada, amidada segons les especificacions del projecte, entre els eixos
dels elements per connectar.

Aquest criteri inclou les pérdues de material corresponents a retalls, aixi com 1'excés
previst per a les connexions.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 346/2011, de 11 de marzo, por el que se aprueba el Reglamento regulador de las
infraestructuras comunes de telecomunicaciones para el acceso a los servicios de
telecomunicacién en el interior de las edificaciones.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Comprovacié de la correcta implantacié dels equips a 1'obra.

- Control del procés de muntatge, verificar la correcta execucié de la instal-lacié. S'ha de
verificar: - Distancies respecte senyals Forts (BT) o emissors de "soroll" (reactancies
etc.) - Canalitzacié correcta, amb safata (metal-lica galvanitzada) o tub protector @
minim 16 mm. Identificacié de conductors o circuits - Accessibilitat en registres. Caixes
de connexid. Armaris repartidors etc. - Verificar continuitat eléctrica dels conductors,
correspondéncia d'aparells, inexisténcia de curtcircuits, encreuaments o contactes a terra en
el cablejat. - Certificar totes les preses de veu i dades segons 1'estandard de la
categoria del material. - Verificar el funcionament de centraletes - Verificar el
funcionament dels aparells receptors

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
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- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'ha de verificar l'execucié al cablejat, i el funcionament de la totalitat de preses de veu i
dades.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui
possible, en cas contrari s'ha de substituir el material afectat.

EP INSTAL-LACIONS AUDIOVISUALS, COMUNICACIO | SISTEMES DE GESTIO | INTEGRACIO
EP7 SISTEMES DE TRANSMISSIO DE VEU | DADES

EP74 ARMARIS TIPUS RACK PER A SISTEMES DE TRANSMISSIO DE VEU | DADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EP7401WP.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Armaris metal-lics amb bastidor tipus rack 19', porta amb vidre securitzat, pany securitzat,
pany amb clau i accés pels 4 costats, equipats amb bateria d'endolls I ventilacié forcada,
col -locat superficialment.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Replanteig de la unitat d'obra

- Col-locacié i anivellament

- Connexié a la xarxa eléctrica

- Prova de funcionament

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha de quedar fixat solidament al suport pels punts previstos a la documentacié técnica del
fabricant i amb el sistema de fixacié disposat pel fabricant.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre si.

S'ha de deixar l'espai suficient al voltant de l'armari per tal de permetre les operacions de
muntatge i manteniment.

Les reixetes de ventilacié de l'armari no poden quedar obstruidse.

La porta ha d'obrir i tancar correctament.

Ha d'estar connectat a la xarxa d'alimentacié eléctrica, la de proteccié eléctrica, i la de
control, amb cables de les seccions i tipus indicats a les instruccions técniques del
fabricant i que compleixin les especificacions fixades a les seves partides d'obra.

L'armari ha de quedar connectat al conductor de terra.

No s'han de trasmetre esforcos entre els elements de la instal -lacié eléctrica (tubs, canals,
safates o cables) i els components de 1'equip.

No ha de ser possible el contacte accidental amb les parts eléctricament actives un cop
acabades les feines de muntatge.

La prova de funcionament ha d'estar feta.

Tolerancies d'instal -lacié:

- Posici6: 20 mm

- Aplomat: #2%

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat
per la DF.

El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant.
Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col -locacid.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques del producte corresponen a les
especificades al projecte.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques de 1'element.

Les connexions a les diferents xarxes de servei es faran un cop tallats els corresponents
subministraments.

Un cop instal-lat l'equip, s'ha de procedir a la retirada de l'obra de tots els materials
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sobrants com ara embalatges, retalls de tubs, etc.

.— UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.

* UNE-EN 50173:1997 Tecnologias de la informacién. Sistemas de cableado genéricos.

* UNE-EN 50173/A1:2000 Tecnologias de la informacién. Sistemas de cableado genéricos.

* EN 50173-1:2002 Tecnologia de la informacién. Sistemas de cableado genérico. Parte 1:
Requisitos generales y areas de oficina (Ratificada por AENOR en enero de 2004)

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTRO!
Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
- Comprovacié de la correcta implantacié dels equips a 1'obra.
- Control del procés de muntatge, verificar la correcta execucié de la instal -lacié
verificar:
- Distancies respecte senyals Forts (BT) o emissors de 'soroll' (reactancies etc.)
- Canalitzaci6 correcta, amb safata (metal-lica galvanitzada) o tub protector @ minim 16
mm. Identificacié de conductors o circuits
- Accessibilitat en registres. Caixes de connexi6. Armaris repartidors etc.
- Verificar continuitat eléctrica dels conductors, correspondéncia d'aparells, inexisténcia
de curtcircuits, encreuaments o contactes a terra en el cablejat.
- Certificar totes les preses de veu i dades segons l'estadndard de la categoria del
material.
- Verificar el funcionament de centraletes
- Verificar el funcionament dels aparells receptors

S'ha de

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de verificar l'execucid al cablejat, i el funcionament de la totalitat de preses de veu i
dades.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui
possible, en cas contrari s'ha de substituir el material afectat.

EP INSTAL-LACIONS AUDIOVISUALS, COMUNICACIO | SISTEMES DE GESTIO | INTEGRACIO
EPA INSTAL-LACIONS DE CTTV

EPA6 MONITORS PER A CTTV

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EPABOTWP.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Instal-lacié i connexionat de monitor del circuit tancat de televisié.

CONDICIONS GENERALS:

Els controls del monitor (brillantor, contrast, lluminositat, etc.) sols han de ser
accessibles al personal técnic.

Les connexions del cable amb el monitor s'han de fer per mitja de connectors del tipus BNC.
Ha de quedar instal-lat en els locals definits per la DF.
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S'han de connectar a les sortides de la matriu de commutacié.

.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No hi han condicions especifiques del procés d'instal-lacié.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE 20637-1:1979 Equipos y sistemas audiovisuales de video y de televisién. Generalidades.

UNE 20637-2:1979 Equipos y sistemas audiovisuales de video y de televisién. Definicién de los
términos generales.

EN 61938:1997 Sistemas de audio, video y audiovisuales. Interconexiones y valores de ajuste.
Valores de ajuste recomendados de sefiales analogas.

UNE 20637-5-1:1985 Equipos y sistemas audiovisuales de video y de
fotografico sonorizado (Control, sincronizacién y Cédigo de direccién)
UNE 20637-8:1981 Equipos y sistemas audiovisuales de video y de televisién. Simbolos e
identificacién.

televisién. Montaje

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL
Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

Comprovaci6é de la correcta implantacié de la instal-lacié a 1'obra.
- Control de procés de muntatge. Verificacié la correcta execucié de la instal-lacié i la

separacié dels conductors respecte senyals Fortes (BT), utilitzacié de conduccions
adequades.

- Verificacié de la situacié correcta de cameres (per evitar pérdues de visié desenfocament,
enlluernaments etc.). Verificacié de connexions eléctriques i cablejat.

- Proves de funcionament dels equips:
En monitors: Verificacié de contrast, ajust vertical i horitzontal, brillantor.
- Seqiienciador: Verificacié de n° de cameres, regulaci6é del temps de segiiéncia, indicacié
de camera visionada)
- Cameres. Verificaci6é del funcionament correcte i de la bona qualitat d'imatge.
- Video reproductor. Verificacié del seu funcionament i que actua quan es produeix una
alarma

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es comprovara el funcionament de la instal-lacié de forma global i es verificaran tots els
equips (cameres, monitors, videogravadors, seqiienciador etc.). En qualsevol altre cas la DF ha
de determinar la intensitat de la presa de mostres.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui
possible, en cas contrari s'ha de substituir el material afectat.

EP INSTAL:LACIONS AUDIOVISUALS, COMUNICACIO | SISTEMES DE GESTIO | INTEGRACIO
EPA INSTAL-LACIONS DE CTTV

EPAC ELEMENTS PER A CENTRE DE CONTROL PER A CTTV

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EPACO1WP.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Projecte d'equipament de les Adoberies de la Diputacié de Lleida, a Rambla Ferran, 19, baixos

Instal -lacié i connexionat de magnetoscopi.
L'execuci6é de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Replanteig de la unitat d'obra

- Connexidé a la xarxa eléctrica i a la del circuit tancat de televisid
- Prova de servei

- Retirada de l'obra dels embalatges, retalls de cables, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte la indicada a la DF.

Ha de quedar fixat solidament al suport pels punts previstos a les instruccions d'instal-lacié
del fabricant.

Els controls del magnetoscopi només han de ser accessibles al personal técnic.

Les connexions s'han de fer per mitja de connectors normalitzats.

Ha de quedar connectat a la xarxa d'alimentacié eléctrica i a la del circuit tancat de
televisié en condicions de funcionament.

Ha d'estar feta la prova de servei.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

BAbans de comengar els treballs de muntatge, es fara un replanteig previ que ha de ser aprovat
per la DF.

El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant.
S'ha de seguir la seqgiiéncia de muntatge proposada pel fabricant.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col -locacié.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques dels aparells corresponen a les
especificades al projecte.

Les connexions a les diferents xarxes de servei es faran un cop tallats els corresponents
subministraments.

Un cop instal-lat l'equip, es procedira a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants
com ara embalatges, retalls de tubs, etc.

- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.

'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

- CONDICIONS DE CONTROL

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
Comprovacié de la correcta implantacié de la instal-lacié a l'obra.

- Control de procés de muntatge. Verificacié la correcta execucié de la instal-lacié i la
separacié dels conductors respecte senyals Fortes (BT), utilitzacié de conduccions
adequades.

- Verificacié de la situacié correcta de cameres (per evitar pérdues de visié desenfocament,
enlluernaments etc.). Verificacié de connexions eléctriques i cablejat.

- Proves de funcionament dels equips:
- En monitors: Verificacié de contrast, ajust vertical i horitzontal, brillantor.
- Seqiienciador: Verificaci6é de n® de cameres, regulacié del temps de segiiéncia, indicac
de camera visionada)
- Cameres. Verificacié del funcionament correcte i de la bona qualitat d'imatge.
- Video reproductor. Verificacié del seu funcionament i que actua quan es produeix una
alarma

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les seglients:
- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es comprovara el funcionament de la instal-laci6é de forma global i es verificaran tots els
equips (cameres, monitors, videogravadors, seqiienciador etc.). En qualsevol altre cas la DF ha
de determinar la intensitat de la presa de mostres.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui
possible, en cas contrari s'ha de substituir el material afectat.
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EQ EQUIPAMENTS

EQZ EQUIPAMENTS ESPECIALS

EQZ2 RELLOTGES

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES
digits horaris, col-locat amb fixacions mecaniques.
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:
- Replanteig

- Fixacié definitiva

- Neteja i proteccid

CONDICIONS GENERALS:
Ha d'estar col-locat al lloc indicat a la DT

Rellotge d'agulles de 50 cm de diametre, amb mecanisme de quars, alimentat amb piles, amb

Ha d'estar fixat al suport per tots els punts previstos, amb cargols d'acer inoxidable, i tacs
si el suport es de fabrica.
Tolerancies d'execucié:
- Posicié + 2 mm
- BAplomat: + 1 mm
2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
No hi ha condicions especifiques del procés constructiu.
3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
EQ EQUIPAMENTS
EQZ EQUIPAMENTS ESPECIALS
EQZ3 EQUIPS VARIS
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EQZ301WP.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES
Rellotge d'agulles de 50 cm de diametre, amb mecanisme de quars, alimentat amb piles, amb
digits horaris, col-locat amb fixacions mecaniques.
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:
- Replanteig
- Fixacidé definitiva
- Neteja i proteccié
CONDICIONS GENERALS:
Ha d'estar col-locat al lloc indicat a la DT
Ha d'estar fixat al suport per tots els punts previstos, amb cargols d'acer inoxidable, i tacs
si el suport es de fabrica.
Tolerancies d'execucié:
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- Posicié:
- Aplomat:

+
+
2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No hi ha condicions especifiques del procés constructiu.
3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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K  PARTIDES D'OBRA DE REHABILITACIO-RESTAURACIO D'EDI

K4 ESTRUCTURES

K4D MUNTATGE | DESMUNTATGE D'ENCOFRATS | COL-LOCACIO D'ALLEUGERIMENTS
K4DE APUNTALAMENT AMB BASTIDES

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Muntatge i desmuntatge d'estructura provisional amb bastides metal-liques o de fusta per a
suportar l'encofrat d'arcs, voltes, taulers de ponts o sostres a alcades superiors a 5 metres.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Neteja i preparacié del pla de recolzament

- Muntatge i col-locacié dels elements de la bastida

- Col-locacié dels dispositius de travament

- Desmuntatge i retirada de la bastida i el material auxiliar, un cop l'estructura estigui en
condicions de suportar els esforcos

CONDICIONS GENERALS:

Abans dels seu muntatge s'haura de disposar d'un projecte del cindri on han de quedar

reflectits com a minim:

- Justificacié de la seva seguretat, limit de les deformacions abans i despreés del formigonat

- Planols executius del cindri i els seus components

- Plec de prescripcions técniques del cindri i els seus elements com perfils metal -lics,
tubs, grapes, etc..

S'ha de disposar d'un procediment escrit per al muntatge i desmuntatge del cindri o

apuntalament on figurin els requisits per a la seva manipulacié, ajust, contrafletxa,

carregues, desclavament i desmantellament.

La DF disposara d'un certificat on es garantitzi que els seus components compleixen amb les

especificacions del plec de condicions técniques.

La partida inclou totes les operacions de muntatge i desmuntatge del cindri.

Els cindris s'estabilitzaran en les dues direccions per a que 1'apuntalament resisteixi els

esforgos horitzontals produits durant 1l'execucié dels sostres, podent-se utilitzar els

segilents procediments:

- Travament dels puntals en ambdues direccions amb tubs o abracadores, resistint les empentes
horitzontals i un 2% com a minim de les carregues verticals

- Transmissié d'esforcos a pilars o murs, comprovant que disposen de la capacitat resistent i
rigidesa suficients

- Disposicié de torres de cindri a ambdues direccions i a les distancies adients

Els elements que formen l'encofrat i les seves unions han de ser suficientment rigids i

resistents per a garantir les tolerancies dimensionals i per a suportar, sense assentaments ni

deformacions perjudicials, les accions estatiques i dinamiques que comporta el seu

formigonament i compactacié.

Per a la utilitzacié d'estructures desmontables amb resisténcia als nusos confiada només a la

friccié de collars, s'ha de tenir 1l'aprovacié prévia de la DF.

A les obres de formigd pretesat, la disposicié del cindri ha de permetre les deformacions que

es derivin del tesat de les armadures actives i ha de resistir les tensions derivades de la

redistribucié del pes propi de 1'element formigonat.

Les pressions transmeses al terreny no han de produir assentaments perjudicials per al sistema

de formigonament previst.

En obres d'importancia i que no es tingui 1'experiéncia de casos similars o quan els

perjudicis que es puguin derivar d'una fissuracié prematura fossin grans, s'han de fer assaigs

d'informacié que determinin la resisténcia real del formigd per a poder fixar el moment de

desencofrat.

Els travaments han de tenir la menor rigidesa possible, compatible amb 1'estabilitat del

cindri, i s'han de retirar els maxims possibles abans del tesat de les armadures, si

l'estructura s'ha de pretensar.

El desmuntatge del cindri és realitzara d'acord amb el programa previst, que haura d'estar

d'acord amb el tesat de les armadures.

El cindri ha de tenir una carrera suficient per a poder realitzar les operacions del

descindrat.

Es realitzara un estudi particular de 1'apuntalament, que figurara al projecte de 1l'estructura

si:

- Pes propi dels sostres > 5 kN/m?

- Alcaria dels puntals > 3,5 m

Els puntals s'han de travar en dues direccions perpendiculars

En sostres de biguetes armades s'han de col-locar els apuntalats anivellats amb els

recolzaments i sobre aquests s'han de col-locar les biguetes
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En sostres de biguetes pretensades s'han de col-locar les biguetes i s'han d'ajustar tot
seguit els apuntalats

Els puntals han de poder transmetre la forca que rebin i permetre finalment un desapuntalat
senzill

Els sotaponts es col-locaran a les distancies indicades als planols d'execucié del sostre
d'acord amb 1'apartat 59.2. de 1'EHE-08

Als ponts s'haura d'assegurar que les deformacions del cindri durant el formigonat no afecti
negativament a altres parts de l'estructura executades amb anterioritat.

Tolerancies de deformacions pel formigonament:

- Moviments locals del cindri: <= 5 mm

- Moviments del conjunt (L=1lum): <= L/1000

Tolerancies d'execucié:

Les tolerancies d'execucidé han de complir 1'especificat en l'annex 11 de la norma EHE-08.

- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Si l'estructura pot ser afectada per un corrent fluvial, s'han de prendre les precaucions
necessaries contra les avingudes.

Les proves de sobrecarrega del cindri s'han de fer de manera uniforme i pausada. S'ha
d'observar el comportament general del cindri seguint les seves deformacions.

El desmuntatge s'ha de fer de forma suau i uniforme sense produir cops ni sotragades.

El desmuntatge s'ha de fer de conformitat amb el programa previst a la DT.

L'ordre, la forma d'execucié i els mitjans a utilitzar en cada cas, s'han d'ajustar a
1'indicat per la DF.

Quan els elements siguin de certa importancia, al desmuntar el cindri és recomanable fer
servir falques, caixes de sorra, crics o d'altres dispositius similars.

Si l'estructura és de certa importancia i quan la DF ho estimi convenient, els cindris s'han
de mantenir separats dos o tres centimetres durant dotze hores abans de retirar-los
completament.

Si no ho contraindica el sistema estatic de 1l'estructura, el descens del cindri s'ha de
comencar pel centre del tram i continuar cap als extrems.

Els puntals es col -locaran sobre soles de repartiment quan es transmetin carregues al terreny
o0 a sostres alleugerits. Quan aquest estiguin sobre el terreny cal asegurar que no assentaran.

El desencofrat i desmuntatge del cindri no es realitzara fins que el formigd assoleixi la
resisténcia necessaria per a suportar amb seguretat i sense excessives deformacions els
esforcos als que estara sotmés amb posterioritat.

En sostres unidireccionals l'ordre de retirada dels puntals sera des del centre del buit cap
als extrems, en voladius des de la volada cap al recolcament

No es retirard cap puntal sense 1'autoritzacié prévia de la DF.

- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigoén
Estructural (EHE-08).

* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas
generales para obras de carreteras y puentes (PG 3/75)

KQ EQUIPAMENTS

KQV EQUIPAMENTS PER A EXPOSICIONS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

KQVAO02WP.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Subministrament, instal-laci6é i connexionat de materials per a instal-lacions audiovisuals.

S'han considerat els elements segiients:
- Projectors de diapositives
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- Video-projectors
- Pantalles enrotllables per a projeccions

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:
En els projectors i video-projectors:

- Subministrament de 1'equip

- Connexié a la xarxa

- Comprovacié del funcionament

En les pantalles de projeccié:

- Replanteig de la unitat d'obra

- Fixacié de la pantalla

- Comprovacié del funcionament

CARACTERISTIQUES GENERALS:
La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.
Ha d'estar feta la comprovacié del funcionament.

PANTALLES DE PROJECCIO:
La pantalla ha d'estar solidament fixada al parament pels seus punts de subjecc
S'ha d'enrotllar i desenrotllar correctament.

- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

El procés d'instal-lacié no ha de causar desperfectes als materials.
S'ha de comprovar que les caracteristiques del producte corresponen a les especificades al
projecte.

Si hi parts de l'equip que s'han de muntar a l'obra, aleshores el muntatge s'ha de fer seguint
les instruccions del fabricant.

S'ha de comprovar la idoneitat de la tensié disponible amb la de la xarxa.

- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat necessaria subministrada a l'obra, amidada segons les especificacions de
la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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0 PARTIDES ALCADES
08 PARTIDES ALCADES
082 PARTIDES ALCADES
0820 PARTIDES ALCADES MUNTATGE

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Elements de mesura per a la presa de dades en instal-lacions de climatitzaci
S'han contemplat els segiients tipus d'elements:

- Sondes de temperatura, pressié, humitat relativa, pressié diferencial de l'aire i de
qualitat de l'aire
- Termostats

- Presodstats

- Humidostats

- Interruptors de cabal

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig de la unitat d'obra

- Connexié a l'equip de regulacié

- Fixaci6 del termostat al parament

- Prova de servei

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

La part sensible de l'equip de mesura ha de quedar exposada al fluid o element del que es
volen pendre les lectures, de la manera especificada pel fabricant.

Les connexions eléctriques i de dades han d'estar fetes. Les connexions s'han de fer d'acord
amb el sistema de connexié de 1'equip.

Les parts dels equips que s'hagin de manipular, han de ser accessibles.

La distancia entre els equips i els elements que l'envolten ha de ser suficient per permetre'n
el desmuntatge i manteniment i no ha d'afectar la presa de dades. S'han de respectar les
distancies d'instal-lacié i les recomanacions d'ubicacié especificades a la DT del fabricant.
S'ha de deixar connectada a la xarxa corresponent, en condicions de funcionament.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre si. Per
aquest motiu, el muntatge i les connexions dels equips han d'estar fets amb els materials i
accessoris subministrats pel fabricant, o expressament aprovats per aquest.

Ha d'estar feta la prova de servei.

- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

BAbans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat
per la DF.

El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant.
S'ha de seguir la seqiiéncia de muntatge proposada pel fabricant.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col -locacié.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques de 1'aparell corresponguin a les
especificades al projecte.

S'ha de comprovar la idoneitat de la tensié disponible amb la dels aparells.

La seva instal-lacidé no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

Les connexions a la xarxa de servei s'han de fer un cop tallat el subministrament.

Les proves i ajustos sobre els equips han de ser fetes per personal especialitzat.

Un cop instal -lat l'equip, es procedira a la retirada de 1'obra de tots els materials sobrant
com ara embalatges, retalls de tubs, etc.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat realment instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.

- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados articulos e
instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios, aprobado por
Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
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Baja Tensién. REBT 2002.

.— CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
Comprovacié de la correcta implantacié dels equips a l'obra.

- Verificacié de la instal-lacié de tots els aparells previstos en projecte.

- Control de 1la col-locacié adequada de Sondes 1 termostats: alcada, zona aillada
d'influéncies pertorbadores de la lectura de temperatura.

- Verificacié del cablejat, aillament de la coberta, aillament de pertorbacions eléctriques,
apantallament, distancies respecte senyals forts.

- Verificacié de 1l'ajust de sondes amb aparells de mesura calibrats.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segilents:

- Proves finals globals a tota la instal-lacié:
Prova de funcionament. S'ha de realitzar al fer les proves de funcionament dels equips
als que estan instal-lats els elements de regulacié, calderes, climatitzadors, fan-coils,

etc.
- Verificacié de l'actuacié dels elements de regulacié sobre el dispositiu al que estan
associats.
- En instal-lacions amb control centralitzat (PLC o PC) es comprovara:
Lectures

- Actuacions dels elements
- Actuacié del sistema de control que realitza la regulacié (funcionament per parametres
de funcionament).

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar el funcionament i 1'execucié de la instal-lacié de forma global. En
qualsevol altre cas la DF ha de determinar la intensitat de la presa de mostres.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui
possible, en cas contrari s'ha de substituir el material afectat.

08 PARTIDES ALCADES
082 PARTIDES ALCADES
0823 PARTIDES ALCADES INSTAL-LACIONS

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Elements de mesura per a la presa de dades en instal -lacions de climatitzaci

S'han contemplat els segiients tipus d'elements:

- Sondes de temperatura, pressié, humitat relativa, pressié diferencial de l'aire i de
qualitat de 1'aire

- Termostats

- Presostats

- Humidostats

- Interruptors de cabal

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig de la unitat d'obra

- Connexié a 1l'equip de regulacié

- Fixacié del termdstat al parament

- Prova de servei

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

La part sensible de l'equip de mesura ha de quedar exposada al fluid o element del que es
volen pendre les lectures, de la manera especificada pel fabricant.

Les connexions eléctriques i de dades han d'estar fetes. Les connexions s'han de fer d'acord
amb el sistema de connexié de 1'equip.
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Les parts dels equips que s'hagin de manipular, han de ser accessibles.
La distancia entre els equips i els elements que l'envolten ha de ser suficient per permetre'n
el desmuntatge i manteniment i no ha d'afectar la presa de dades. S'han de respectar les
distancies d'instal-laci6é i les recomanacions d'ubicacié especificades a la DT del fabricant.
S'ha de deixar connectada a la xarxa corresponent, en condicions de funcionament.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre si. Per
aquest motiu, el muntatge i les connexions dels equips han d'estar fets amb els materials i
accessoris subministrats pel fabricant, o expressament aprovats per aquest.

Ha d'estar feta la prova de servei.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat
per la DF.

El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant.
S'ha de seguir la seqgiiéncia de muntatge proposada pel fabricant.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques de 1'aparell corresponguin a les
especificades al projecte.

S'ha de comprovar la idoneitat de la tensi6é disponible amb la dels aparells.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

Les connexions a la xarxa de servei s'han de fer un cop tallat el subministrament.

Les proves i ajustos sobre els equips han de ser fetes per personal especialitzat.

Un cop instal-lat l'equip, es procedira a la retirada de l'obra de tots els materials sobrant
com ara embalatges, retalls de tubs, etc.

- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat realment instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados articulos e
instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios, aprobado por
Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensi6n. REBT 2002.

'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

- CONDICIONS DE CONTROL

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
Comprovacié de la correcta implantacié dels equips a 1'obra.

- Verificacié de la instal-lacié de tots els aparells previstos en projecte.

- Control de la col-locacié adequada de Sondes i termostats: alcada, zona aillada
d'influéncies pertorbadores de la lectura de temperatura.

- Verificacié del cablejat, aillament de la coberta, aillament de pertorbacions eléctriques,
apantallament, distancies respecte senyals forts.

- Verificacié de 1'ajust de sondes amb aparells de mesura calibrats.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Proves finals globals a tota la instal-lacié:
Prova de funcionament. S'ha de realitzar al fer les proves de funcionament dels equips
als que estan instal-lats els elements de regulacidé, calderes, climatitzadors, fan-coils,

etc
- Verificacidé de 1l'actuacié dels elements de regulacid sobre el dispositiu al que estan
associats.
- En instal -lacions amb control centralitzat (PLC o PC) es comprovara:
Lectures

- Actuacions dels elements
- Actuacié del sistema de control que realitza la regulacidé (funcionament per parametres
de funcionament) .

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar el funcionament i 1'execucié de la instal-lacié de forma global. En
qualsevol altre cas la DF ha de determinar la intensitat de la presa de mostres.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui
possible, en cas contrari s'ha de substituir el material afectat.
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08 PARTIDES ALGCADES
082 PARTIDES ALCADES
0824 PARTIDES ALCADES OBRA

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Elements de mesura per a la presa de dades en instal -lacions de climatitzaci

S'han contemplat els segiilents tipus d'elements:

- Sondes de temperatura, pressié, humitat relativa, pressié diferencial de l'aire i de
qualitat de l'aire

- Termostats

- Presostats

- Humidostats

- Interruptors de cabal

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig de la unitat d'obra

- Connexié a 1'equip de regulacié

- Fixacié del termdstat al parament

- Prova de servei

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

La part sensible de l'equip de mesura ha de quedar exposada al fluid o element del que es
volen pendre les lectures, de la manera especificada pel fabricant.

Les connexions eléctriques i de dades han d'estar fetes. Les connexions s'han de fer d'acord
amb el sistema de connexié de l'equip.

Les parts dels equips que s'hagin de manipular, han de ser accessibles.

La distancia entre els equips i els elements que 1l'envolten ha de ser suficient per permetre'n
el desmuntatge i manteniment i no ha d'afectar la presa de dades. S'han de respectar les
distancies d'instal 'lacié i les recomanacions d'ubicacib especificades a la DT del fabricant.
S'ha de deixar connectada a la xarxa corresponent, en condicions de funcionament.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre si. Per
aquest motiu, el muntatge i les connexions dels equips han d'estar fets amb els materials i
accessoris subministrats pel fabricant, o expressament aprovats per aquest.

Ha d'estar feta la prova de servei.

CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat
per la DF.

El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant.
S'ha de seguir la seqiiéncia de muntatge proposada pel fabricant.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col -locacié.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques de 1'aparell corresponguin a les
especificades al projecte.

S'ha de comprovar la idoneitat de la tensié disponible amb la dels aparells.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

Les connexions a la xarxa de servei s'han de fer un cop tallat el subministrament.

Les proves i ajustos sobre els equips han de ser fetes per personal especialitzat.

Un cop instal-lat l'equip, es procedira a la retirada de 1'obra de tots els materials sobrant
com ara embalatges, retalls de tubs, etc.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat realment instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.

.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).
Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados articulos e
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instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios, aprobado por
Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.

- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Comprovacié de la correcta implantacié dels equips a 1'obra.

- Verificacié de la instal-laci6é de tots els aparells previstos en projecte.

- Control de la col-locacié adequada de Sondes i termdstats: algada, zona aillada
d'influéncies pertorbadores de la lectura de temperatura.

- Verificacié del cablejat, aillament de la coberta, aillament de pertorbacions eléctriques,
apantallament, distancies respecte senyals forts.

- Verificacié de 1'ajust de sondes amb aparells de mesura calibrats.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
- Proves finals globals a tota la instal-lacié:
- Prova de funcionament. S'ha de realitzar al fer les proves de funcionament dels equips
als que estan instal-lats els elements de regulacié, calderes, climatitzadors, fan-coils,

etc

- Verificaci6é de 1l'actuacié dels elements de regulacid sobre el dispositiu al que estan
associats.

- En instal -lacions amb control centralitzat (PLC o PC) es comprovara:
- Lectures

- Actuacions dels elements
- Actuacié del sistema de control que realitza la regulacié (funcionament per parametres
de funcionament) .

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar el funcionament i 1'execucié de la instal-lacié de forma global. En
qualsevol altre cas la DF ha de determinar la intensitat de la presa de mostres.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui
possible, en cas contrari s'ha de substituir el material afectat.

08 PARTIDES ALCADES
082 PARTIDES ALCADES
0828 PARTIDES ALGADES VARIES

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Elements de mesura per a la presa de dades en instal -lacions de climatitzac

S'han contemplat els segiilents tipus d'elements:

- Sondes de temperatura, pressié, humitat relativa, pressié diferencial de 1l'aire i de
qualitat de l'aire

- Termostats

- Presostats

- Humidostats

- Interruptors de cabal

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig de la unitat d'obra

- Connexidé a l'equip de regulacid

- Fixacié del termostat al parament

- Prova de servei

- Retirada de 1'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

CONDICIONS GENERALS:
La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.
La part sensible de 1l'equip de mesura ha de quedar exposada al fluid o element del que es
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volen pendre les lectures, de la manera especificada pel fabricant.

Les connexions eléctriques i de dades han d'estar fetes. Les connexions s'han de fer d'acord
amb el sistema de connexié de 1'equip.

Les parts dels equips que s'hagin de manipular, han de ser accessibles.

La distancia entre els equips i els elements que 1'envolten ha de ser suficient per permetre'n
el desmuntatge i manteniment i no ha d'afectar la presa de dades. S'han de respectar les
distancies d'instal-lacié i les recomanacions d'ubicacié especificades a la DT del fabricant.
S'ha de deixar connectada a la xarxa corresponent, en condicions de funcionament.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre si. Per
aquest motiu, el muntatge i les connexions dels equips han d'estar fets amb els materials i
accessoris subministrats pel fabricant, o expressament aprovats per aquest.

Ha d'estar feta la prova de servei.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat
per la DF.

El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant.
S'ha de seguir la seqiiéncia de muntatge proposada pel fabricant.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col -locacié.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques de 1'aparell corresponguin a les
especificades al projecte.

S'ha de comprovar la idoneitat de la tensié disponible amb la dels aparells.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

Les connexions a la xarxa de servei s'han de fer un cop tallat el subministrament.

Les proves i ajustos sobre els equips han de ser fetes per personal especialitzat.

Un cop instal-lat l'equip, es procedira a la retirada de 1'obra de tots els materials sobrant
com ara embalatges, retalls de tubs, etc.

- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat realment instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados articulos e
instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios, aprobado por
Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.

.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Comprovacié de la correcta implantacié dels equips a 1'obra.

- Verificacié de la instal-laci6 de tots els aparells previstos en projecte.

- Control de la col-locaci6 adequada de Sondes i termostats: alcada, zona aillada
d'influéncies pertorbadores de la lectura de temperatura.

- Verificacié del cablejat, aillament de la coberta, aillament de pertorbacions eléctriques,
apantallament, distancies respecte senyals forts.

- Verificacié de l'ajust de sondes amb aparells de mesura calibrats.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
- Proves finals globals a tota la instal -lacié:
- Prova de funcionament. S'ha de realitzar al fer les proves de funcionament dels equips
als que estan instal-lats els elements de regulacid, calderes, climatitzadors, fan-coils,

etc.
- Verificacié de 1l'actuacié dels elements de regulacié sobre el dispositiu al que estan
associats.
- En instal-lacions amb control centralitzat (PLC o PC) es comprovara:
- Lectures

- Actuacions dels elements
- Actuacié del sistema de control que realitza la regulacié (funcionament per parametres
de funcionament).

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar el funcionament i 1l'execucié de la instal-lacié de forma global. En
qualsevol altre cas la DF ha de determinar la intensitat de la presa de mostres.
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INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui
possible, en cas contrari s'ha de substituir el material afectat.

08 PARTIDES ALCADES
082 PARTIDES ALGCADES

0821 PARTIDES ALCADES CABLEJAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
0821WCO1.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Elements de mesura per a la presa de dades en instal-lacions de climatitzac

S'han contemplat els segiients tipus d'elements:

- Sondes de temperatura, pressié, humitat relativa, pressié diferencial de l'aire i de
qualitat de l'aire

- Termdstats

- Presostats

- Humidostats

- Interruptors de cabal

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig de la unitat d'obra

- Connexié a l'equip de regulacié

- Fixacié del termdstat al parament

- Prova de servei

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

La part sensible de l'equip de mesura ha de quedar exposada al fluid o element del que es
volen pendre les lectures, de la manera especificada pel fabricant.

Les connexions eléctriques i de dades han d'estar fetes. Les connexions s'han de fer d'acord
amb el sistema de connexi6 de 1'equip.

Les parts dels equips que s'hagin de manipular, han de ser accessibles.

La distancia entre els equips i els elements que 1'envolten ha de ser suficient per permetre'n
el desmuntatge i manteniment i no ha d'afectar la presa de dades. S'han de respectar les
distancies d'instal-lacié i les recomanacions d'ubicacié especificades a la DT del fabricant.
S'ha de deixar connectada a la xarxa corresponent, en condicions de funcionament.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre si. Per
aquest motiu, el muntatge i les connexions dels equips han d'estar fets amb els materials i
accessoris subministrats pel fabricant, o expressament aprovats per aquest.

Ha d'estar feta la prova de servei.

CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat
per la DF.

El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant.
S'ha de seguir la seqiiéncia de muntatge proposada pel fabricant.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques de l'aparell corresponguin a les
especificades al projecte.

S'ha de comprovar la idoneitat de la tensié disponible amb la dels aparells.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

Les connexions a la xarxa de servei s'han de fer un cop tallat el subministrament.

Les proves i ajustos sobre els equips han de ser fetes per personal especialitzat.

Un cop instal-lat l'equip, es procedira a la retirada de l'obra de tots els materials sobrant
com ara embalatges, retalls de tubs, etc.
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- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat realment instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados articulos e
instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios, aprobado por
Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.

- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Comprovacié de la correcta implantacié dels equips a 1'obra.

- Verificacié de la instal-lacié de tots els aparells previstos en projecte.

- Control de la col-locacié adequada de Sondes i termostats: alcada, =zona aillada
d'influéncies pertorbadores de la lectura de temperatura.

- Verificacié del cablejat, aillament de la coberta, aillament de pertorbacions eléctriques,
apantallament, distancies respecte senyals forts.

- Verificacié de 1l'ajust de sondes amb aparells de mesura calibrats.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
- Proves finals globals a tota la instal-lacié:
- Prova de funcionament. S'ha de realitzar al fer les proves de funcionament dels equips
als que estan instal-lats els elements de regulacié, calderes, climatitzadors, fan-coils,

etc.

- Verificacié de l'actuacié dels elements de regulacié sobre el dispositiu al que estan
associats.

- En instal -lacions amb control centralitzat (PLC o PC) es comprovara:
- Lectures

- Actuacions dels elements
- Actuacié del sistema de control que realitza la regulacié (funcionament per parametres
de funcionament) .

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar el funcionament i 1'execucié de la instal-lacié de forma global. En
qualsevol altre cas la DF ha de determinar la intensitat de la presa de mostres.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui
possible, en cas contrari s'ha de substituir el material afectat.

08 PARTIDES ALCADES
082 PARTIDES ALCADES

0822 PARTIDES ALGADES INFORMATICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

0822WPR1.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Elements de mesura per a la presa de dades en instal-lacions de climatitzacié.
S'han contemplat els segiients tipus d'elements:

- Sondes de temperatura, pressié, humitat relativa, pressié diferencial de l'aire i de
qualitat de l'aire
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- Termdstats

- Presostats

- Humidodstats

- Interruptors de cabal

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:
- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig de la unitat d'obra

- Connexié a l'equip de regulacié

- Fixacié del termdstat al parament

- Prova de servei

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

CONDICIONS GENERALS:
La posici6 ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

La part sensible de 1l'equip de mesura ha de quedar exposada al fluid o element del que es
volen pendre les lectures, de la manera especificada pel fabricant.

Les connexions eléctriques i de dades han d'estar fetes. Les connexions s'han de fer d'acord
amb el sistema de connexi6 de 1'equip.

Les parts dels equips que s'hagin de manipular, han de ser accessibles.

La distancia entre els equips i els elements que l'envolten ha de ser suficient per permetre'n
el desmuntatge i manteniment i no ha d'afectar la presa de dades. S'han de respectar les
distancies d'instal-lacié i les recomanacions d'ubicacié especificades a la DT del fabricant.
S'ha de deixar connectada a la xarxa corresponent, en condicions de funcionament.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre si. Per
aquest motiu, el muntatge i les connexions dels equips han d'estar fets amb els materials i
accessoris subministrats pel fabricant, o expressament aprovats per aquest.

Ha d'estar feta la prova de servei.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat
per la DF.

El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant.
S'ha de seguir la seqgiiéncia de muntatge proposada pel fabricant.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques de 1'aparell corresponguin a les
especificades al projecte.

S'ha de comprovar la idoneitat de la tensi6 disponible amb la dels aparells.

La seva instal-laci6é no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

Les connexions a la xarxa de servei s'han de fer un cop tallat el subministrament.

Les proves i ajustos sobre els equips han de ser fetes per personal especialitzat.

Un cop instal-lat 1l'equip, es procedira a la retirada de l'obra de tots els materials sobrant
com ara embalatges, retalls de tubs, etc.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat de quantitat realment instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados articulos e
instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios, aprobado por
Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.

- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segilents:

- Comprovacié de la correcta implantacié dels equips a 1'obra.

- Verificaci6 de la instal-lacié de tots els aparells previstos en projecte.

- Control de la col-locacié adequada de Sondes i termostats: alcada, zona aillada
d'influéncies pertorbadores de la lectura de temperatura.

- Verificacié del cablejat, aillament de la coberta, aillament de pertorbacions eléctriques,
apantallament, distancies respecte senyals forts.

- Verificacié de l'ajust de sondes amb aparells de mesura calibrats.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
- Proves finals globals a tota la instal -lacié:
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- Prova de funcionament. S'ha de realitzar al fer les proves de funcionament dels equips
als que estan instal-lats els elements de regulacid, calderes, climatitzadors, fan-coils,

etc.

- Verificacié de l'actuacié dels elements de regulacié sobre el dispositiu al que estan
associats.

- En instal-lacions amb control centralitzat (PLC o PC) es comprovara:
- Lectures

- Actuacions dels elements
- Actuacié del sistema de control que realitza la regulacié (funcionament per parametres
de funcionament) .

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar el funcionament i 1l'execucié de la instal-lacié de forma global. En
qualsevol altre cas la DF ha de determinar la intensitat de la presa de mostres.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui
possible, en cas contrari s'ha de substituir el material afectat.

08 PARTIDES ALCADES
082 PARTIDES ALCADES

0825 PARTIDES ALGADES GESTIO RESIDUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
0825WR02.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Elements de mesura per a la presa de dades en instal-lacions de climatitzacié.

S'han contemplat els segilents tipus d'elements:

- Sondes de temperatura, pressié, humitat relativa, pressié diferencial de l'aire i de
qualitat de 1'aire

- Termostats

- Presostats

- Humidostats

- Interruptors de cabal

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Preparacidé de la zona de treball

- Replanteig de la unitat d'obra

- Connexidé a l'equip de regulacid

- Fixacié del termostat al parament

- Prova de servei

- Retirada de 1'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

La part sensible de l'equip de mesura ha de quedar exposada al fluid o element del que es
volen pendre les lectures, de la manera especificada pel fabricant.

Les connexions eléctriques i de dades han d'estar fetes. Les connexions s'han de fer d'acord
amb el sistema de connexié de 1'equip.

Les parts dels equips que s'hagin de manipular, han de ser accessibles.

La distancia entre els equips i els elements que l'envolten ha de ser suficient per permetre'n
el desmuntatge i manteniment i no ha d'afectar la presa de dades. S'han de respectar les
distancies d'instal -lacié i les recomanacions d'ubicacié especificades a la DT del fabricant.
S'ha de deixar connectada a la xarxa corresponent, en condicions de funcionament.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre si. Per
aquest motiu, el muntatge i les connexions dels equips han d'estar fets amb els materials i
accessoris subministrats pel fabricant, o expressament aprovats per aquest.

Ha d'estar feta la prova de servei.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
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Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat
per la DF.

El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant.
S'ha de sequir la seqiiéncia de muntatge proposada pel fabricant.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques de 1'aparell corresponguin a les
especificades al projecte.

S'ha de comprovar la idoneitat de la tensi6é disponible amb la dels aparells.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

Les connexions a la xarxa de servei s'han de fer un cop tallat el subministrament.

Les proves i ajustos sobre els equips han de ser fetes per personal especialitzat.

Un cop instal-lat l'equip, es procedira a la retirada de l'obra de tots els materials sobrant
com ara embalatges, retalls de tubs, etc.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat de quantitat realment instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados articulos e
instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios, aprobado por
Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensi6n. REBT 2002.

- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Comprovacié de la correcta implantacié dels equips a 1'obra.

- Verificacié de la instal-laci6é de tots els aparells previstos en projecte.

- Control de la col-locacié adequada de Sondes i termdstats: algada, zona aillada
d'influéncies pertorbadores de la lectura de temperatura.

- Verificacié del cablejat, aillament de la coberta, aillament de pertorbacions eléctriques,
apantallament, distancies respecte senyals forts.

- Verificacié de 1'ajust de sondes amb aparells de mesura calibrats.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
- Proves finals globals a tota la instal-lacié:
- Prova de funcionament. S'ha de realitzar al fer les proves de funcionament dels equips
als que estan instal-lats els elements de regulacié, calderes, climatitzadors, fan-coils,

etc.

- Verificaci6é de 1l'actuacié dels elements de regulacid sobre el dispositiu al que estan
associats.

- En instal-lacions amb control centralitzat (PLC o PC) es comprovara:
- Lectures

- Actuacions dels elements
- Actuacié del sistema de control que realitza la regulacié (funcionament per parametres
de funcionament) .

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar el funcionament i 1'execucié de la instal-lacié de forma global. En
qualsevol altre cas la DF ha de determinar la intensitat de la presa de mostres.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui
possible, en cas contrari s'ha de substituir el material afectat.

08 PARTIDES ALGADES

082 PARTIDES ALCADES
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0826 PARTIDES ALCADES CONTROL QUALITAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
0826WMO02.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Elements de mesura per a la presa de dades en instal-lacions de climatitzacié.

S'han contemplat els segiients tipus d'elements:

- Sondes de temperatura, pressié, humitat relativa, pressié diferencial de l'aire i de
qualitat de 1l'aire

- Termdstats

- Presostats

- Humidostats

- Interruptors de cabal

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig de la unitat d'obra

- Connexié a l'equip de regulacié

- Fixaci6 del termostat al parament

- Prova de servei

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

CONDICIONS GENERALS:
La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

La part sensible de l'equip de mesura ha de quedar exposada al fluid o element del que es
volen pendre les lectures, de la manera especificada pel fabricant.

Les connexions eléctriques i de dades han d'estar fetes. Les connexions s'han de fer d'acord
amb el sistema de connexié de 1'equip.

Les parts dels equips que s'hagin de manipular, han de ser accessibles.

La distancia entre els equips i els elements que 1'envolten ha de ser suficient per permetre'n
el desmuntatge i manteniment i no ha d'afectar la presa de dades. S'han de respectar les
distancies d'instal-lacié i les recomanacions d'ubicacié especificades a la DT del fabricant.
S'ha de deixar connectada a la xarxa corresponent, en condicions de funcionament.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre si. Per
aquest motiu, el muntatge i les connexions dels equips han d'estar fets amb els materials i
accessoris subministrats pel fabricant, o expressament aprovats per aquest.

Ha d'estar feta la prova de servei.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat
per la DF.

El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant.
S'ha de seguir la segiiéncia de muntatge proposada pel fabricant.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

S'ha de comprovar gque les caracteristiques técniques de l'aparell corresponguin a les
especificades al projecte.

S'ha de comprovar la idoneitat de la tensié disponible amb la dels aparells.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

Les connexions a la xarxa de servei s'han de fer un cop tallat el subministrament.

Les proves i ajustos sobre els equips han de ser fetes per personal especialitzat.

Un cop instal-lat l'equip, es procedira a la retirada de 1'obra de tots els materials sobrant
com ara embalatges, retalls de tubs, etc.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat de quantitat realment instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.
- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados articulos e
instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios, aprobado por
Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.
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- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Comprovacié de la correcta implantacié dels equips a 1'obra.

- Verificacié de la instal-lacié de tots els aparells previstos en projecte.

- Control de la col-locacié adequada de Sondes i termostats: algada, zona aillada
d'influéncies pertorbadores de la lectura de temperatura.

- Verificacié del cablejat, aillament de la coberta, aillament de pertorbacions eléctriques,
apantallament, distancies respecte senyals forts.

- Verificacié de 1l'ajust de sondes amb aparells de mesura calibrats.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
- Proves finals globals a tota la instal-lacié:
- Prova de funcionament. S'ha de realitzar al fer les proves de funcionament dels equips
als que estan instal-lats els elements de regulacié, calderes, climatitzadors, fan-coils,

etc.

- Verificacié de 1l'actuacié dels elements de regulacidé sobre el dispositiu al que estan
associats.

- En instal-lacions amb control centralitzat (PLC o PC) es comprovara:
- Lectures

- Actuacions dels elements
- Actuacié del sistema de control que realitza la regulacié (funcionament per parametres
de funcionament) .

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar el funcionament i l'execucié de la instal-lacié de forma global. En
qualsevol altre cas la DF ha de determinar la intensitat de la presa de mostres.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui
possible, en cas contrari s'ha de substituir el material afectat.

08 PARTIDES ALCADES
082 PARTIDES ALCADES

0827 PARTIDES ALGCADES SEGURETAT I SALUT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
0827WSS2,0827WSS3.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Elements de mesura per a la presa de dades en instal -lacions de climatitzacié.

S'han contemplat els segiilents tipus d'elements:

- Sondes de temperatura, pressidé, humitat relativa, pressié diferencial de 1l'aire i de
qualitat de 1l'aire

- Termdstats

- Presostats

- Humidostats

- Interruptors de cabal

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig de la unitat d'obra

- Connexié a l'equip de regulacid

- Fixacié del termostat al parament

- Prova de servei

- Retirada de 1'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

CONDICIONS GENERALS:
La posicidé ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.
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La part sensible de l'equip de mesura ha de quedar exposada al fluid o element del que es
volen pendre les lectures, de la manera especificada pel fabricant.

Les connexions eléctriques i de dades han d'estar fetes. Les connexions s'han de fer d'acord
amb el sistema de connexi6 de 1'equip.

Les parts dels equips que s'hagin de manipular, han de ser accessibles.

La distancia entre els equips i els elements que l'envolten ha de ser suficient per permetre'n
el desmuntatge i manteniment i no ha d'afectar la presa de dades. S'han de respectar les
distancies d'instal-lacié i les recomanacions d'ubicacié especificades a la DT del fabricant.
S'ha de deixar connectada a la xarxa corresponent, en condicions de funcionament.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre si. Per
aquest motiu, el muntatge i les connexions dels equips han d'estar fets amb els materials i
accessoris subministrats pel fabricant, o expressament aprovats per aquest.

Ha d'estar feta la prova de servei.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Rbans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat
per la DF.

El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant.
S'ha de seguir la seqiiéncia de muntatge proposada pel fabricant.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col -locacié.

S'ha de comprovar que les caracteristiques teécniques de 1'aparell corresponguin a les
especificades al projecte.

S'ha de comprovar la idoneitat de la tensi6é disponible amb la dels aparells.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

Les connexions a la xarxa de servei s'han de fer un cop tallat el subministrament.

Les proves i ajustos sobre els equips han de ser fetes per personal especialitzat.

Un cop instal-lat l'equip, es procedira a la retirada de l'obra de tots els materials sobrant
com ara embalatges, retalls de tubs, etc.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat de quantitat realment instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados articulos e
instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios, aprobado por
Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.

- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTRO!

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
Comprovaci6é de la correcta implantacié dels equips a 1'obra.

- Verificacié de la instal-lacié de tots els aparells previstos en projecte.

- Control de 1la col-locaci6 adequada de Sondes i termostats: alcada, =zona aillada
d'influéncies pertorbadores de la lectura de temperatura.

- Verificacié del cablejat, aillament de la coberta, aillament de pertorbacions eléctriques,
apantallament, distancies respecte senyals forts.

- Verificacié de 1l'ajust de sondes amb aparells de mesura calibrats.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
- Proves finals globals a tota la instal-lacié:
Prova de funcionament. S'ha de realitzar al fer les proves de funcionament dels equips
als que estan instal-lats els elements de regulacid, calderes, climatitzadors, fan-coils,

etc.
- Verificacié de l'actuacié dels elements de regulacié sobre el dispositiu al que estan
associats.
- En instal-lacions amb control centralitzat (PLC o PC) es comprovara:
Lectures

- Actuacions dels elements
- Actuacié del sistema de control que realitza la regulacié (funcionament per parametres
de funcionament).

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar el funcionament i 1l'execucié de la instal-lacié de forma global. En
qualsevol altre cas la DF ha de determinar la intensitat de la presa de mostres.
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INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui
possible, en cas contrari s'ha de substituir el material afectat.
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