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1 INTRODUCCIO

Ferrocarrils de la Generalitat de Catalunya gestiona des de I'1 de gener del 2005 I'explotacio de
la linia de Lleida—la Pobla de Segur, que I'’Administraci6 General de I'Estat va traspassar a la
Generalitat de Catalunya.

La linia té una longitud de 89,35km i és d’ample ibéric. Esta composta per 22 passos a nivell i 17
estacions. Des de l'estacid de Lleida Pirineus fins al P.K.1+927 la circulacié es realitza per les
vies d’ADIF i a partir d'aquest punt quilometric comenga la via gestionada per FGC, que no es
troba electrificada.

Actualment, la linia disposa d’un sistema de senyalitzaci6 de tecnologia Siemens Rail Automation
(SRA). EIl sistema consta d'un enclavament ENCE SIL-4 a l'estacié de Balaguer i sengles
controladors d’'objectes VOC, a I'estacio de la Pobla de Segur i en les proximitats de I'estacié de
Lleida.

Aquest ENCE gestiona els senyals laterals lluminoses, els accionaments eléctrics d’agulla a la
estacio de Balaguer, els pedals compta-eixos i les balises del sistema d'anunci de senyal i
frenada automatica ASFA.

Addicionalment, les desviacions de via general de les estacions de Sant Lloren¢ de Montgai,
Ager i Tremp, disposen de comprovadors de posicio d'agulla amb senyals indicadors d’agulla i
balises ASFA associades.

Les instal-lacions de Senyalitzacié ferroviaria de la linia Lleida - la Pobla de Segur tenen entre
altres objectius, dos que es consideren fonamentals:

e Assegurar que la circulacié dels trens es desenvolupi amb els maxims nivells de
seguretat i eficiencia.
e La millora de la Regularitat en I'explotacié ferroviaria.

Objectius que impliquen el compromis i la necessitat de gestionar de manera eficac les activitats
de manteniment, garantint amb aixo, la responsabilitat dels recursos humans, técnics i materials.

2 OBJECTE DEL PLEC

El present Plec de Prescripcions Tecniques Particulars té com a objectiu definir la contractacio
dels serveis per al Manteniment preventiu i correctiu de les instal-lacions de senyalitzacio
ferroviaria de la linia Lleida — La Pobla de Segur de Ferrocarrils de la Generalitat de Catalunya,
complementant allo especificat al Plec de Condicions Tecniques d’FGC i al Plec General d'FGC,
que es troben a la web d'FGC.

Els treballs de manteniment que realitzin les empreses adjudicataries han d'estar enfocats a
I'assoliment de dos objectius basics:

e Garantir la seguretat de les instal-lacions de senyalitzacié ferroviaria.
e Millorar els indicadors de fiabilitat i disponibilitat de les instal-lacions de senyalitzacio
ferroviaria.
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3 AMBIT D'APLICACIO DEL CONTRACTE: INSTAL-LACIONS A
MANTENIR

El manteniment es realitzara sobre les instal-lacions i elements de senyalitzacid ferroviaria que
estan situats a la linia Lleida - la Pobla de Segur, amb excepci6 dels passos a nivell, segons
I'esquema de via inclds en l'annex |, que comprenen:

e VOC Lleida:
o0 Westrace MKII Siemens
0 Compte eixos ELECTRANS.
o SAl
o Cables, esteses i armaris d'interconnexio.
e ENCE Balaguer:
Westrace MKII Siemens
Motor MD2000 Siemens
Senyals Led160P-C
Balises ASFA y UCS
Compte eixos ELECTRANS.
PLO/SAM
SAI
Comprovadors de agulla
o Cables, esteses i armaris d'interconnexio.
e Sant Lloreng de Montgai, Ager i Tremp
o Balises ASFAy UCS
o Comprovadors de agulla
o Pantalla Alfanumérica
0 Cables, esteses i armaris d'interconnexio.
e VOC Pobla de Segur:
Westrace MKII
Senyales Led160P-C
Balises ASFA y UCS
Compte eixos ELECTRANS.
SAI
Comprovadors de agulla
Pantalla Alfanumérica
Cables, esteses i armaris d'interconnexio.

O O0OO0OO0OO0OO0OO0OOo

O O0OO0OO0OO0OO0OO0OOo

4 ABAST DELS SERVEIS

La prestacio dels serveis recollits en el present plec (manteniment preventiu, manteniment
correctiu, manteniment predictiu) comencara amb la signatura del contracte.

Segons es recull en I'Informe d'Avaluaci6 Independent de Seguretat (ISA) de I'obra d'Instal-lacié
de comprovadors d'agulla i balises prévies de senyal a la linia Lleida - la Pobla de Segur dels
FGC, la Condici6 d'Us "CU-01: Las labores de mantenimiento deben seguir los procedimientos
definidos en el manual FGC-PLAN-MANT-BALAGUER sobre los equipos suministrados por
Siemens RA" es transfereix a FGC, que estableix la seglent mesura d'acceptacié “FGC ha
recibido por parte de Siemens el plan de mantenimiento del sistema de sefializacién y
enclavamiento actualizado con la parte referida a comprobadores de aguja y sefiales indicadoras
(FGC-PLAN-MANT_BALAGUER version 3.0). FGC reportara los planes de mantenimiento que
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indica Siemens (FGC-PLAN-MANT_BALAGUER version 3.0) a la contratacion del
mantenimiento de dichos Sistemas.”

Aixi, el servei ofert per les empreses adjudicataries haura de reunir tots els mitjans humans,
técnics i materials necessaris, tant qualitativa com quantitativament, per a emprendre els treballs
relacionats en el Pla de manteniment inclos en I'Annex | (FGC-PLAN-MANT-BALAGUER
VERSION 6.0) o document que els substitueixi.

S'inclou:

e Manteniment preventiu.
e Manteniment correctiu.
e Manteniment predictiu.

Addicionalment, s'hauran de complir els seglients aspectes:

4.1 Manteniment Preventiu

El servei objecte del contracte incloura les revisions completes en el sistema de senyalitzacio
ferroviaria de la linia Lleida — La Pobla de Segur amb totes les activitats corresponents als
aspectes de seguretat, considerant la disponibilitat dels grups de treball de 24h per 365 dies,
tenint en compte el programa a establir en el pla de manteniment a presentar per 'empresa
adjudicataria.

Els responsables del manteniment preventiu treballaran adaptant-se en tot moment als horaris
de treball assignats i a les normes especifiques de circulaci6. Com a norma general tots els
treballs de manteniment que afecten la circulacié de trens hauran de realitzar-se en les bandes
horaries de manteniment establertes sense cost addicional per a FGC.

Si durant la revisié de manteniment periodic s'observés el mal estat o el deteriorament de les
instal-lacions o elements del sistema de senyalitzacié que pogués donar lloc a "pérdua de
funcionalitat del sistema" es realitzara un manteniment general de les instal-lacions i elements, i
si fos necessaria la substitucio dels mateixos.

Si durant una revisi6, s'originés alguna avaria en la instal-lacié de senyalitzacié revisada, la
reparacié de la mateixa, tant en mitjans humans com materials, anira a carrec de I'empresa
adjudicataria.

Si aquesta instal-lacio revisada, tingués una avaria en el periode comprés entre el dia de la revisié
i els trenta dies segients a aquesta, quedara subjecte a la mateixa garantia, sempre que quedi
demostrat que I'element avariat va ser objecte de revisio.

4.2 Manteniment Correctiu

El manteniment correctiu amb disponibilitat immediata 24 h al dia i 365 dies sera assumit
integrament per I'empresa adjudicataria del contracte, incloent totes les actuacions
extraordinaries que s'hagin de realitzar en les instal-lacions objecte del contracte, com a
consequencia de negligencies, sabotatges, vandalisme, danys per incleméncies
meteorologiques, mal Us de les instal-lacions o accidents de qualsevol tipus tindran la mateixa
consideracio i requeriments que les avaries.
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L'empresa adjudicataria haura de facilitar a FGC un namero de telefon disponible 24 hores al dia
en els 365 dies de I'any, on poder comunicar les avaries que es produeixin en qualsevol de les
instal-lacions objecte de contracte.

La forma de comunicar una avaria a personal de I'adjudicatari sera mitjancant trucada telefonica
i/o avisos generats al sistema SAP.

Un cop comunicada l'avaria, I'adjudicatari es compromet a una assisténcia en un periode de
temps inferior a 3 hores.

A la signatura del contracte, I'adjudicatari mitjancant un informe elaborat de forma conjunta amb
FGC donara a conéixer l'estat en qué es troben les instal-lacions (aquest informe ha d'incloure
un reportatge fotografic de les instal-lacions que componen el sistema de senyalitzacié).

L'informe analitzara cada un dels apartats seglents de les instal-lacions a la linia completa:

e Westrace MKII Siemens

e Motor MD2000

e Senyals Led160P-C

e Balises ASFAy UCS

e Compte Eixos ELECTRANS.

e PLO/SAM

o SAI

e Comprovadors de agulla

e Pantalla Alfanumerica

e Sistemes d'alimentacio d'energia.
e Cables, esteses i armaris d'interconnexio.

FGC es reserva el dret de revisié dels informes presentats.

REQUISITS D’FGC: PLA DE MANTENIMENT

El Pla de Manteniment sera l'inclos en I'Annex | (FGC-PLAN-MANT-BALAGUER VERSION 6.0)
o document que el substitueixi.

5.1 Procediment de treball

5.1.1 Procediment especific

El procediment de treball que haura de seguir el contractista adjudicatari es troba recollit en el
Pla de manteniment inclos en I'Annex | (FGC-PLAN-MANT-BALAGUER VERSION 6.0) o
document que el substitueixi.

5.1.2 Horarisirelacié amb personal d’'FGC

Per a la realitzaci6 de tots els treballs es complira el que estableix la normativad'FGC i en
la normativa general que li és d'aplicacio.

L'empresa adjudicataria haura de garantir que disposa de personal suficient homologat per FGC
com a Encarregat de treballs a la linia objecte d’aquest plec, i que acrediti ser coneixedor de les
instal-lacions especifiques de proteccio de passos a nivell i del regim de circulacions de la linia.
Per poder realitzar tant les revisions de manteniment preventiu com les reparacions de les
avaries, el personal de 'empresa adjudicataria haura d'entrar a la zona de seguretat de la via per
poder accedir a determinats elements de les instal-lacions. Per poder establir contacte amb el
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lloc de comandament, sol-licitar talls de via, etc., s'haura de tenir sempre en compte el que recull
les normes especifiques i d'explotacio vigents en cada moment.

Els mitjans humans posats a disposicio per I'adjudicatari per a la realitzacié dels treballs definits
en aquest plec dependran del personal de manteniment disponible.

L'adjudicatari haura de proporcionar el mitja de transport als seus recursos humans i, si aixi ho
determina el Responsable del Contracte per part d'FGC, també al personal d'FGC en cas
d'acompanyar-los. En aquest cas, I'adjudicatari recollira al personal d'FGC al centre de treball de
la brigada o on determini el Responsable del Contracte per part d'FGC.

El registre de tots els documents generats en el desenvolupament dels treballs descrits en aquest
Plec s'adaptara als diferents procediments interns d'FGC.

Tant pel manteniment preventiu com pel manteniment correctiu, s'haura de fer la gestié
del mateix per part de I'adjudicatari mitjan¢ant el sistema GMAO compatible amb el d’FGC,
que en aquest cas és el SAP.

ORGANITZACIO DELS MATERIALS DE MAGATZEM

Els materials necessaris pel desenvolupament de les activitats de manteniment preventiu i
correctiu descrites en aquest plec seran subministrats per I'empresa adjudicataria i estaran
emmagatzemats en les seves instal-lacions o be en les instal-lacions d'FGC. L'empresa
adjudicataria sera qui sol-liciti la seva necessitat.

Aquests materials es facturaran a FGC d'acord amb el quadre de preus gue es presentara
juntament amb I'oferta. En cas que aquest material no figurés en cap d'ells, sera abonat per FGC
prévia presentacio de la factura/albara/pressupost del proveidor.

Els equips consumits, avariats o en mal estat que siguin retirats de la instal-lacié, quedaran a
disposicio d'FGC, qui decidira en cada cas si es repara o es retira a abocador.

En ambdés casos, I'empresa adjudicataria sera responsable de gestionar la seva reparacio per
I'empresa de la tecnologia que sigui aquesta peca o bé la gestio a abocador autoritzat.

PROGRAMACIO DELS TREBALLS

L'empresa adjudicataria proporcionara a FGC la programacié dels treballs d'acord amb el pla de
manteniment.

7.1 Programacio Anual

L'empresa adjudicataria realitzara de forma conjunta amb la Direccié del Contracte un calendari
de revisions de manteniment preventiu, segons el que estableix el pla de manteniment. Aquest
pla es lliurara al Responsable del Contracte per part d’FGC a l'inici del contracte i durant els 10
primers dies de l'any.

L'empresa adjudicataria realitzara una reunié anual de seguiment del manteniment realitzat amb
el Responsable del Contracte per part d’'FGC.
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7.2 Programacio Setmanal

Els programes anuals recollits en |'apartat anterior han de concretar-se setmanalment per
a ser inclosos en |'acta de treballs a fi de coordinar els altres treballs de manteniment de
les linies.

La programacio setmanal sera analitzada, revisada i aprovada pel Responsable del Contracte
per part d'FGC considerant els altres treballs de manteniment, i consensuat amb el lloc de
comandament totes aquelles actuacions que afectin a la circulacié o es realitzin a la zona de
protecciod de la via.

AMIDAMENT | SEGUIMENT

8.1 Fulls de control

8.1.1 Manteniment Preventiu

L'adjudicatari haura d'emplenar els fulls de control que figuren en el pla de manteniment.

Aquest registre s’ha de signar per la persona que realitza la revisié que haura d'introduir les dades
en les fitxes de manteniment preventiu.

8.1.2 Manteniment Correctiu

Quan I'adjudicatari repari alguna avaria, haura d'omplir els fulls de control que figuren en
els procediments interns corresponents.

Aixi mateix, segons s'estableix en el Pla de Manteniment, haura de deixar constancia en una fulla
de seguiment d’'avaria i reparacio de la instal-lacioé objecte de I'avaria, detalls de I'avaria (causes
probables), actuacioé realitzada per a la seva reparacio, data i hora de l'avis de l'avaria, temps de
desplacament al lloc de l'avaria des de l'avis de la mateixa, temps emprat en la reparacié de
l'avaria, personal que intervé en la reparaci6é i materials utilitzats. Aquesta fulla haura d’'estar
signada pel personal del manteniment.

REUNIONS | INFORMES

Un cop comencat el manteniment es desenvoluparan, com a minim, les reunions que s'exposen
a continuacié. No obstant aix0, queda a judici del Responsable del Contracte per part dFGC
organitzar les reunions que consideri oportunes.

El Responsable del Contracte per part d’FGC pot sol-licitar la preparacié d'informes relacionats
amb els treballs realitzats per I'empresa adjudicataria.

A més, I'adjudicatari haura de presentar la seglient informacié general:

e Estat de calibratge d'eines i equips que ho necessitin.
e Indicadors de prestacio de serveis assolits cada mes i I'acumulat anual.
e Proposta de certificaci6 mensual.
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9.1 Reunions iinformes anuals

Anualment, el Responsable del Contracte per part d’FGC tindra una reuni6 amb I'empresa
adjudicataria per analitzar i avaluar el grau de compliment del manteniment realitzat respecte al
programat.

En aquesta reunid, I'empresa adjudicataria haura de presentar una programacio dels treballs a
realitzar durant I'any segiient per a la seva aprovacio.

Es presentara una estadistica clara d'avaries, proposant les accions que s'han de fer per reduir-
les. D'aquestes propostes, i dels reconeixements previs redactats al comengament del contracte,
podran derivar obres de millora de les instal-lacions, per tal de poder-se dur a terme en futurs
contractes, sempre que FGC ho consideri oportd. Es per aixd que s'han de presentar
degudament justificades i pressupostades sobre la base del quadre de preus vigent.

9.2 Reunions i informes trimestrals

De forma sistematica es programara una reunié trimestral de seguiment del manteniment que
s'ha de gestionar amb FGC.

L'objectiu d'aquestes reunions és realitzar el seguiment dels treballs de manteniment, grau de
compliment dels treballs planificats, indicadors de prestacié de serveis assolits, mesures
necessaries per a recuperar el pla establert en el cicle anual i/o aconseguir complir amb els valors
dels indicadors, etc.

En aquesta reunié I'empresa adjudicataria haura de presentar un informe trimestral que com a
minim contingui, de manera diferenciada, la segiient informacio:

- Revisions realitzades de manteniment preventiu.

- Avaries corresponents al manteniment correctiu reparades i pendents de reparacio.

9.3 Documentacio i informes del manteniment preventiu

e Fulls de seguiment indicant la instal-lacié objecte d'actuacié, el dia de la mateixa, el
temps (til de treball, el personal que ha intervingut i els materials utilitzats (signats per
I'adjudicatari i FGC).

e Resum trimestral de les activitats de manteniment preventiu desenvolupades.

e Procediment de coordinacio d'activitats empresarials.

e Informe d'estat trimestral de les instal-lacions mantingudes.

e Proposta per augmentar les frequéncies de les revisions de determinats equips del
sistema de senyalitzacié (Manteniment preventiu sota criteri d'estat). Aquestes propostes
hauran de ser aprovades per FGC, que també pot indicar un augment de la freqiiéncia
de les revisions alla on consideri necessari.

e Materials utilitzats.

e Programacio anual del segiient any (per a la seva aprovacio per part de FGC), tenint en
compte les desviacions.

9.4 Avaries reparades corresponents al manteniment

¢ Fulla de seguiment d'avaria i reparacio: instal-lacio objecte de l'avaria, detalls de I'avaria
(causes probables), actuacio6 realitzada per a la seva reparacid, data i hora de l'avis de
l'avaria, temps de desplacament al lloc de l'avaria des de l'avis de la mateixa, temps
emprat en la reparacié de l'avaria, personal que intervé en la reparacié i materials
utilitzats (variacions de l'inventari). Sera signat pel personal de I'adjudicatari.
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e Els fulls de control generats.
e Seguiment mensual de les avaries imputables a manteniment que hagin estat reparades
per I'adjudicatari.

9.5 Informe especial

En aquells casos en que hagi ocorregut una avaria i aquesta afecti de manera important al servei,
I'Empresa adjudicataria emetra un informe especial en el termini d'una setmana. En aquest
informe detallara el que ha passat, les reparacions efectuades, les causes probables de 'avaria
i les recomanacions perqué l'avaria no es repeteixi. Recomanacions que han d'estar vinculades
a les actuacions sobre el manteniment o sobre la propia instal-lacié.

10LLIBRE DE MANTENIMENT

L'empresa adjudicataria haura de portar al dia un llibre de Manteniment i aquest ha estar a
disposicioé d'FGC a qualsevol moment, on es recollira la segiient informacioé:

e Memoria abreujada de les diferents instal-lacions.

e Moadificacions que s'hagin introduit en les instal-lacions i que, d'alguna manera, puguin
modificar les seves condicions de servei.

e Incidéncies del servei, com ara avaries, interrupcions del servei, etc., les causes i les
mesures adoptades per a la seva correccidé (en cas d'avaries reparades per
I'adjudicatari).

e Fulls de control.

e Programa de manteniment preventiu amb les accions o tasques a efectuar per equip o
instal-laci6 amb indicacié de la seva periodicitat que respondra, com a minim, al que
exigeix el Pla de manteniment.

10.1 Indicadors de prestacio de servei

La gestio eficag del contracte de manteniment objecte d'aquest Plec es controlara a través d'uns
indicadors de prestacio de servei aplicables a les instal-lacions de senyalitzaci6 ferroviaria.

A efectes practics, trimestralment s'establiran reunions de seguiment (ja comentades) entre el
mantenidor i els responsables de manteniment d'FGC per tal d'analitzar els valors assolits en
cadascun dels indicadors de prestacié de serveis a nivell trimestral per acordar les mesures
correctores a introduir per tal d'aconseguir el compliment d'objectius de I'any.

10.2 Fiabilitat

La fiabilitat es mesura en termes de variacid de nombre d'avaries a les instal-lacions de proteccio
de passos a nivell, amb o sense afectacio a la circulacié i si la responsabilitat és atribuible a FGC.

En principi, la font d'informacio per mesurar I'index de fiabilitat seran les aplicacions informatiques
de les que ja disposa FGC o de les que disposara en un futur.

10.3 Disponibilitat

Mesura el temps real en el qual queda de baixa una instal-lacié ferroviaria a causa d'una fallada
0 avaria, independentment de la seva incidéncia en la circulacié de trens.

L'index de disponibilitat es determinara a partir del nombre total d'hores fora de servei de les
instal-lacions de senyalitzaci6é (amb i sense afectacié a la circulacio) per fallada deguda a FGC.

8
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En principi, la font d'informacié per mesurar l'index de disponibilitat seran les aplicacions
informatiques de queé disposa FGC o de les que disposara en un futur.

10.4 Compliment del registre de les revisions de manteniment Preventiu

L'index de compliment del registre de les revisions es determinara a partir del temps que
I'empresa adjudicataria trigui en introduir les dades de les revisions realitzades en l'aplicacié
informatica.

10.5 index de manteniment Correctiu

L'index de manteniment correctiu es determinara a partir del temps mitja de resposta mensual
des del moment en quée se sol-licita la preséncia de I'adjudicatari fins que es troba al lloc de
l'avaria disposat a reparar-la.

La font d'informacio per mesurar aquest index seran els informes trimestrals de seguiment amb
els seus respectius fulls de seguiment d'avaria i reparacio.

Les fonts d'informacié relacionades per a mesurar els indicadors de prestacié de serveis podrien
variar, a criteri d'FGC.

A la segiient taula es mostra un resum dels diferents indicadors:

CONCEPTE INDICADORS

FIABILITAT Reduccié mensual del nombre d'incidéncies imputables a FGC
respecte la mitjana aritmética obtinguda durant els mesos de vida
del contracte

DISPONIBILITAT Reducci6 mensual del nombre total dhores fora de servei
imputable a FGC respecte la mitjana aritmética obtinguda durant
els mesos de vida del contracte

REGISTRE Dies que es triguen a introduir les dades d'una revisié en I'aplicacio
MANTENIMENT informatica (donant per tancada i assabentada la revisi6)
PREVENTIU

INDEX MANTENIMENT | Temps mitja de resposta mensual des del moment en qué se
CORRECTIU sol-licita la preséncia de I'adjudicatari fins que es troba al lloc de

l'avaria disposat a reparar-la

10.6 Recursos minims

Els recursos necessaris que les empreses han de fer constar en el seu Pla de Manteniment
s'hauran d'adaptar al nombre d'instal-lacions i a les especificacions geografiques dels trajectes
on s'ubiquen.

10.7 Equip Huma

L'empresa adjudicataria disposara dels mitjans humans necessaris en nombre i grau de
qualificacio técnica necessaria per realitzar els treballs d'execucid directa, aixi com dels mitjans
humans de la seva organitzacié destinats a les funcions organitzatives i de gestié i, molt
especialment els tecnics especialitzats en senyalitzacio ferroviaria per a garantir el suport tecnic.

Per a aix0 haura d'incloure en l'oferta técnica un organigrama on figuri I'equip de persones
proposades i acompanyar-ho amb el CV (Curriculum Vitae) de cadascuna de les persones.
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En qualsevol cas, I'adjudicatari haura de disposar dels mitjans necessaris per complir el que
disposa aquest plec i el seu contracte, servint I'organigrama proposat com a esquema de
personal minim per dimensionar el manteniment. Aquest organigrama no eximeix, en cap cas,
gue l'adjudicatari augmenti els mitjans humans i materials per tal de complir les seves obligacions
i necessitats pel manteniment.

Tot el personal adscrit a la realitzacio de la feina tindra la capacitat i preparacié técnica adequada
a cadascuna de les fases i especialitats dels treballs.

L'organigrama estara format pels seguients técnics:

Director o Cap de Manteniment és una persona de la plantilla de I'Adjudicatari. Ha de fer les
tasques de coordinacié entre I'empresa adjudicataria i FGC, i sera el responsable absolut dels
treballs contractats, de les programacions dels mateixos, analisi d'incidéncies i elaboracié de
informes. Sera també el responsable del compliment de les prescripcions en matéria
Mediambiental i de prevencid de riscos laborals. Sera el responsable i interlocutor amb FGC del
Contracte per part de I'Adjudicatari. Realitzara la coordinacid6 de totes les tasques de
manteniment, registre de la documentacio generada i del control de tot el personal de
manteniment.

Tindra una titulaci6 minima d'enginyer técnic o grau en enginyeria i formacié i experiéncia
demostrable de com a minim dos (2) anys com a Director o Cap de Manteniment de les
instal-lacions de Senyalitzacio ferroviaria de la mateixa tecnologia de I'objecte d'aquest
contracte en aquesta o altres linies ferroviaries.

2 Técnics i/o oficials, personal de la plantilla de I'adjudicatari, seran els responsables de la
correcta execucid dels treballs i s'encarregaran del manteniment i ajust de les instal-lacions.
Tindran una titulacié minima de formacié professional grau mig i formacié i amb minim dos (2)
anys d’experiéncia demostrable en manteniment de les instal-lacions de Senyalitzacié
ferroviaria de la mateixa tecnologia de I'objecte d'aquest contracte.

En l'oferta s'inclouran els Curriculum Vitae de tot el personal proposat per adscriure al contracte.
Com a prova de l'especialitzacié técnica, s'annexara una declaracié responsable per cadascuna
de les persones amb aquesta especialitzacié en la qual s'exposi:

- Estar qualificat per a treball de manteniment de les instal-lacions de senyalitzacié
de la mateixa tecnologia de I'objecte d'aquest contracte, i

- El temps que porta exercint treballs en manteniment de les instal-lacions de de
senyalitzacié de la mateixa tecnologia de I'objecte d'aquest contracte en qualsevol
administracio ferroviaria amb una relacié dels mateixos.

L'adjudicatari informara al Responsable del Contracte per part d'FGC sobre la substitucio del
personal per demanar l'acceptacié de FGC. Qualsevol substitucié de l'equip técnic adscrit a
I'oferta que es precisi realitzar I'ha de proposar l'adjudicatari al Responsable del Contracte per
part d’FGC, adjuntant I'historial professional del personal de nova designacio i la seva declaracio
jurada, qui decidira sobre l'acceptacié del substitut.

El Responsable del Contracte per part d’FGC podra exigir en qualsevol moment el relleu d'aquell
personal que, al seu parer, no reuneixi les condicions necessaries.

So6n a compte de I'Adjudicatari totes les meritacions del personal, incloses les assegurances
socials, hores extraordinaries, dietes, impostos que regulen les disposicions vigents en el
moment actual o les que s'aprovin durant el periode de vigéncia del Contracte.

El personal adscrit per I'adjudicatari a la prestacié objecte de contracte no tindra, en cap cas, cap
relacio laboral amb FGC.
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10.8 Mitjans materials

L'empresa adjudicataria es fara carrec de subministrar als seus treballadors els mitjans
necessaris i adequats (oficines, magatzems, eines, vehicles, teléfons mobils, ordinadors,
impressores, etc.) per a prestar el servei d'acord a allo que s'ha contractat. Aixi mateix, haura de
dotar als operaris dels corresponents equips de proteccié individual (EPI) en funcié dels treballs
a exercir.

La roba de treball ha de diferenciar-se perfectament de la roba del personal d’FGC i haura de
portar la identificacié de I'empresa adjudicataria.

Els vehicles del contractista hauran de tenir unes condicions de mantenibilitat (antiguitat del
vehicle, revisions, canvi de pneumatics, etc.) i disposar d'unes assegurances que les condicions
per a ocupants siguin similars als dels cotxes de qué disposa FGC. El Responsable del Contracte
per part d’FGC podra sol-licitar els documents justificatius necessaris.

Les oficines del personal de manteniment de I'adjudicatari hauran de complir el descrit en la
Normativa Vigent pel que fa a condicions ambientals, ventilacid, seguretat, temperatura,
il-luminacid, soroll, superficie i distribuci6 de les arees de treball es refereix.

A cada oferta constaran les oficines, magatzems, etc. que estarien a disposicié del contracte.

10.9 Gesti6 de recanvis

La gesti6 de tots els materials de recanvis necessaris per a poder acomplir els treballs tant de
manteniment preventiu com correctiu sera realitzat integrament per 'empresa adjudicataria.

10.10 Sistema integrat de gestio

El contractista ha de complir els requisits establerts en el Sistema integrat de Gestié de la
Qualitat, Ambiental i de Seguretat i Salut. Aixi mateix, haura de complir els requisits legals,
normes de referéncia i aportar la informacié necessaria per a les auditories del sistema.

10.10.1 Gestio6 de la Seguretat i Salut en el Treball

Les actuacions entre el contractista i FGC es regiran per les disposicions, reglaments i normes
legals que estiguin en vigor en materia de Seguretat i Salut en el Treball. També seran d'obligat
compliment les normes internes de FGC.

L'adjudicatari presentara en l'oferta una Avaluacié de Riscos i Pla de Mesures Preventives per
als treballs oferts.

Un cop adjudicat el contracte, el contractista adjudicatari tindra un termini de 15 dies per concretar
i actualitzar l'avaluacio de riscos tenint en compte els riscos inherents a I'activitat ferroviaria, i
realitzar tots els tramits necessaris en les administracions publiques. FGC li subministrara tota la
informacio relativa als riscos inherents al ferrocarril, a través dels diferents procediments interns
relatius a Seguretat i Salut en el treball que estiguin vigents durant el temps d'execucié del
present contracte.

El representant i el técnic de prevencid d’FGC analitzaran conjuntament amb I'adjudicatari
I'establiment i implantaci6 de les mesures de coordinacid que puguin ser necessaries.
L'adjudicatari i possibles subcontractes estan obligades a formalitzar la informacio requerida en
matéria de Seguretat i Salut en temps i forma.

10.10.2 Qualitat

L'adjudicatari presentara en l'oferta un Pla d'Assegurament de la Qualitat especificament redactat
pels treballs ofertats. Un cop resolt el procés de contractacio, I'adjudicatari haura de concretar en
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un termini no superior als quinze dies, el PAC presentat d'acord amb els criteris que defineixi
sobre aix0 la Direccio del Contracte designat per FGC.

El Contractista presentara, conjuntament amb I'oferta, el Pla d'Autocontrol de la Qualitat (PAQ),
on hauran de quedar reflectides les disposicions i mesures a prendre, per assegurar que el
sistema objecte d'aquest encarrec compleixi amb els requeriments i especificacions exigides.

L'adjudicatari haura d’establir un sistema que garanteixi la correccio de l'estat dels seus equips
de mesura, aixi com de la seva fiabilitat, mitjangant els corresponents llistats d'inventari, historial
dels equips, certificats de calibratge, programa de revisions, etc.

El pla de qualitat ha d'incloure les instruccions de manteniment per a cada un dels elements.

10.10.3 Gesti6 Ambiental

Les empreses ofertants hauran de presentar en l'oferta un pla d'actuacié6 mediambiental que
quedi emmarcat dins la Norma UNE-EN 1SO 14001 i en el que s'especifiqui clarament un pla de
gestio de residus.

Un cop resolt el procés de contractacid, I'empresa adjudicataria ha de concretar i actualitzar el
Pla d'Actuacié Mediambiental seguint instruccions del Responsable del Contracte per part d’'FGC,
lliurant aquest de forma definitiva en un termini inferior a 15 dies des de I'adjudicacié.

El Contractista ha de conéixer i assumir com a propia la politica mediambiental d'FGC i té
I'obligacié de conéixer i aplicar la legislacié de caracter nacional, autonomic i local vigents en el
temps i lloc on s'executin els treballs objecte d'aquest plec. El contractista assumira les despeses
derivades del compliment de les normes, procediments i requisits mediambientals que siguin
aplicables per la prestacio dels seus serveis.

El contractista haura de prestar especial atencio als segiients requisits:

e Emmagatzematge i utilitzacié correctes d'olis i hidrocarburs en vehicles i maquinaria.

e Vehicles en possessio de la ITV en vigor.

e Deposicié de residus assimilables a urbans en contenidors municipals.

¢ Enviament de les peces consumides, avariades o en mal estat que son retirades de la
instal-lacid, sempre que no tinguin reparacié i no siguin residus perillosos a abocadors
autoritzats per les comunitats autonomes.

e Correcte envasat, emmagatzematge, identificacié i gestié de residus perillosos.

e Autoritzacié d'abocament en cas d'utilitzar connexié a la xarxa municipal o instal-lar
fosses septiques.

e Mesures de protecci6 contra incendis.

FGC es reserva el dret de demanar al contractista tots els documents que acreditin el seguiment
de la politica ambiental dictada per FGC i la legislacio vigent.

11 VALORACIO | ABONAMENT DELS TREBALLS

Totes les especificacions i preus seran valids per a ser executats en horari nocturn i reduit, ja
sigui laborables o festius.

Els amidaments que han servit per a la valoracié del pressupost sén orientatius, sotmesos a
variacions i s’executaran segons indicacions d’FGC. L’'amidament de les partides a certificar sera
el real executat, d'acord amb els preus unitaris ofertats per part de I'Adjudicatari. La no execucio
de la totalitat dels amidaments o partides de la present licitacid no sera objecte de cap reclamacio
per I'’Adjudicatari.
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Capitols | Import
1. | Treballs de manteniment preventiu i disponibilitat immediata 147.058,82 €
2. | Treballs de manteniment correctiu 35.294,12 €
Import base 182.352,94 €
Despeses Generales 13% 23.705,89 €
Benefici Industrial 6% 10.941,17 €
TOTAL PEC (abans d’'IVA) 217.000,00 €
El desglossament del pressupost per conceptes sera el seguent:
IMPORT
CONCEPTE Import base (€) 13%DG 6%BI Total
A —Manteniment preventiu 147.058,82 €| 19.117,65€| 8.823,53€| 175.000,00 €
B -Manteniment correctiu 35.294,12 €| 4.588,24€| 2.117,64€| 42.000,00€
Total (abans d’'IVA) 182.352,94 €| 23.705,89 €| 10.941,17 €| 217.000,00 €

11.1 Valoracié dels treballs de manteniment preventiu i disponibilitat

immediata

L'import del manteniment preventiu i la disponibilitat immediata els 365 dies de I'any establert en
el present plec a abonar per FGC a I'empresa adjudicataria, s'ajustara a I'import base anual
maxim de 147.058,82 € +IVA, amb els seglients condicionants:

Es realitzara una factura mensual amb I'import aplicant la baixa ofertada i repartit
proporcionalment pels 12 mesos.

11.2 Valoracié dels treballs de manteniment correctiu

L’import d’Actuacions correctives i urgencies establert en el present plec a abonar per FGC a
'empresa adjudicataria, s'ajustara a I'import base anual maxim de 35.294,12 € +IVA, amb els
seguents condicionants:

No admet baixa.

Es realitzara una factura mensual corresponent a les tasques realitzades durant el mes
i aprovades per FGC.

L'import dels treballs de manteniment correctiu establerts en el present contracte a
abonar a I'empresa adjudicataria per FGC, s'ajustara a un preu unitari per intervencio
(avaria) de 1.738,00 + IVA aplicant la baixa ofertada, que inclou ma d’obra necessaria
en cadascuna de les avaries (fins la seva resolucio) i desplagaments a qualsevol punt de
la linia. Respecte dels materials i recanvis necessaris els preus seran segons tarifes
oficials de I'empresa i s’'adjuntara a aquesta oferta una relacié de tots els materials
necessaris (totes les targetes i components dels equips WESTRACE, sistemes compta-
eixos, comprovadors, senyals, ASFA digital, SAls (les existents actualment)) amb taula
de preus. Si en alguna de les averies el material no esta considerat en dita taula de preus,
es facturara a part, prévia presentacio de factura/albara/oferta.

En cas que a la finalitzacié de I'any natural es certifiquin actuacions per un import inferior
al total de I'import destinat a intervencions correctives, no donara dret a I'adjudicatari a
cap tipus de compensacio.
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¢ Quan es provoqui una gran afectacié que per pressupost suposi més del 50% de la bossa
prevista per actuacions correctives i urgéncies anuals, es realitzara una primera actuacio
de minims per la recuperacié del servei i, posteriorment FGC iniciara un procés de
contractaci6 per la reparacio definitiva.

11.3 Valoracio6 dels Materials

Com a norma general tots els materials necessaris per realitzar el manteniment preventiu i
correctiu seran subministrats per 'empresa adjudicataria. Les despeses de materials que siguin
aportats al mantenidor seran pagats segons tarifes oficials de I'empresa adjudicataria i
s’adjuntara a aquesta oferta una relacié de tots els materials necessaris (totes les targetes i
components dels equips WESTRACE, sistemes compta-eixos, comprovadors, senyals, ASFA
digital, SAls (les existents actualment)) amb taula de preus. Si en alguna de les avaries el
material no esta considerat en dita taula de preus, sera abonat per FGC prévia presentacio de
factura/albara/oferta del proveidor.

11.4 Vigencia dels preus

Els preus fixats per a l'obtencié del pressupost del Contracte estan calculats de manera que
contemplen la possible evoluci6 prevista dels mateixos, i per tant, no és procedent la seva revisio.
Aquests preus es mantindran fixos durant el periode de temps que preveu aquest Contracte de
Manteniment.

12 ASPECTES GENERALS

12.1 Prescripcions generals

En tot alld que no s'especifica en aquest Plec de Prescripcions, el Contractista adjudicatari haura
de complir el que especifica els Requeriments Tecnics Generals i Particulars de FGC, aixi com
en les Normatives d'obligat compliment, especialment aquelles relatives a la Prevencié de Riscs
Laborals i Reial Decret 1627/1997. Per aquest motiu, I'adjudicatari comunicara al Coordinador
de Seguretat i Salut (qui actuara com a representant d'FGC) els seus riscos i mesures
preventives inherents a la seva activitat. Aixi mateix, rebra del Coordinador de Seguretat i Salut
els propis del lloc de treball a tots els efectes oportuns.

Per poder treballar en les instal-lacions d’'FGC és obligatori que les empreses contractistes
estiguin inscrites en el registre intern d'empreses en Riscs Laborals. L'alta en aquest registre es
realitzara en la segiient web: www.fgc.cat.

12.2 Normativa Aplicable

El Contractista realitzara les tasques de manteniment de les instal-lacions objecte del present
Plec d'acord amb les versions més actuals dels reglaments, codis i normes de la Normativa
Espanyola i Europea d'obligat compliment per a tots els ambits del Contracte, actualitzats en data
d'inici dels treballs.

En aquells aspectes que no hi hagi una reglamentacié, o quan hi hagi conflicte, el Contractista
presentara una proposta a FGC, que sera el responsable de donar el vistiplau.

12.3 Seguretat i Salut en el treball

Es obligacié del contractista el compliment de tota la normativa que faci referéncia a la prevencio
de riscs laborals i a la seguretat i salut.
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Durant tot el contracte, el Contractista garantira la seguretat de l'area de Treball. Per a la
supervisio de la correcta aplicacié d’aquest, s'implementara un Sistema de Gestié de Prevencié
de Riscs Laborals (SGPRL), tal com s'especifica a continuacid.

1. El Contractista esta obligat a establir, mantenir i implementar un Sistema de Gestié de
Prevencié de Riscs Laborals (SGPRL), basant-se en la legislacié nacional i comunitaria
aplicables, adequant aquest SGPRL a eventuals canvis o substitucions d'aquesta Legislacioé que
succeeixin durant la vigéncia d'aquest contracte.

3. FGC es reserva el dret d'auditar o enviar a auditar el sistema de Seguretat i Salut en el Treball
del Contractista en qualsevol moment, correspon al Contractista corregir les no conformitats
detectades en el termini d'un mes, si no s'ha acordat un altre termini. FGC podra també, participar
en les auditories promogudes pel Contractista en el seu SGPRL o a les dels seus
subcontractistes.

4. FGC es reserva el dret de, en qualsevol moment o causa del resultat d'auditories, reformular
gualsevol aspecte del Sistema de Seguretat i Salut en el Treball, incloent la creacié de nous
registres de la qualitat o la redefinicié de I'ambit i expansio de la tracabilitat. Aquesta reformulacio
s'ha de fer en el termini d'un mes, en el suposit que no s'arribés a un acord diferent respecte a
I'altre termini.

5. El Contractista nomenara el responsable dins de la seva organitzacié en matéeria de Seguretat
i Salut, assumint aquest el compromis de complir i fer complir totes les obligacions previstes en
la normativa vigent i a la resta de la legislaci6 aplicable.

6. FGC es reserva el dret, en qualsevol moment, de no acceptar el contingut del document del
SGPRL que presenti deficiencies o insuficiencies. Si fos aixi, correspondra al Contractista
corregir aquests documents fins a la seva acceptacio per part de FGC.

7. FGC tindra, en qualsevol moment, el dret d'accedir a tota la documentacio i registres de
seguretat i salut (del Contractista i dels seus subcontractistes), incloent informes efectuats per
les auditories, podent sol-licitar copies d'aquesta documentacié i registres, en la totalitat o a part,
en suport paper i/o informatic. Aquesta informacio haura de facilitar, sempre que sigui possible,
en el moment de la seva sol-licitud o en el termini maxim d'una setmana, quan es tracti de volums
d'informacié que requereixin més temps. Aquest termini es pot acordar en alguns casos
degudament justificats.

8. El Contractista es responsabilitzara de que el seu personal d'obra rebi la formaci6é necessaria
tant pel que es refereix a Normatives de Seguretat de general aplicacié com a les particulars de
FGC. FGC fara lliurament d'un recull de les Normatives Particulars per al coneixement de tots els
implicats en els Treballs.

9. El Contractista haura d'assegurar que el seu personal compleixi en tot moment amb les
Normatives vigents, en especial aquelles relatives a la Prevencié de Riscs Laborals, les incloses
en la recopilacié de Normatives de FGC.

10. El Contractista esta obligat a utilitzar, pel seu compte, tots els mitjans materials i humans
necessaris per a una efectiva i correcta implantacio de tot el que estipula el SGPRL en vigor en
qualsevol moment de la vigéncia d'aquest contracte. FGC podra exigir, a carrec del Contractista,
l'aplicacio de qualsevol equipament de proteccié col-lectiva o individual que es consideri
necessari per a la millora de la Seguretat en el Treball.

12.4 Control de qualitat i certificats dels materials

El Contractista sera responsable de mantenir un control estricte sobre tots els aspectes
relacionats amb els Treballs.
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El Contractista presentara junt amb I'oferta, el Pla d'Autocontrol de la Qualitat (PAQ), on hauran
de quedar reflectides les disposicions i mesures a prendre, per assegurar que el sistema objecte
d'aquest encarrec compleixi amb els requeriments i especificacions exigides.

Aixi mateix, a I'oferta s'hauran d'incloure els certificats de qualitat dels diferents fabricants dels
equips i elements que seran subministrats, aixi com els propis de I'ofertant en materia de qualitat
i medi ambient. L'ofertant haura d'indicar els valors de fiabilitat i disponibilitat dels equips a
subministrar i, que hauran de ser assolits durant el termini de garantia.

El Pla de Control de Qualitat incloura:

e Proves i assajos de materials i components.
e Certificats de materials i components.

e Proves i assajos d'equips individuals.

e Certificats d’equips individuals.

e Proves i assajos de sistema.

e Certificats de sistema.

12.5 Garantia

Els materials i equipaments inclosos dins de I'abast del present Plec tindran una garantia d’'un
(1) any a comptar a partir de la data de finalitzacié de les tasques de manteniment correctiu.

Durant el periode de garantia, el Contractista estara obligat a substituir a satisfaccié d’FGC
materials i peces defectuoses, realitzant tot allo esmentat al seu carrec. Les substitucions o
reparacions s'hauran de realitzar amb la maxima rapidesa possible per restablir rapidament el
funcionament normal de la linia.

13 PLANIFICACIO

El termini d’execucio dels treballs inclosos sera de 3 anys des de la des de la data de formalitzacio
del contracte, prorrogable dues vegades per un any més, fins a un total de 5 anys.

En cas que ambdues parts vulguin prorrogar el present contracte, aquest ho haura de ser per
acord exprés, abans de la seva finalitzacié.

L'ofertant lliurara dins de l'oferta (0 a la firma del contracte) una planificacié del manteniment
preventiu anual detallat amb cadascuna de les actuacions definides.

14 ANNEXES

S’adjunta la seglient documentacio tecnica, complementaria a aquest Plec:

ANNEX NUM. 1: “PLA DE MANTENIMENT”.

ANNEX NUM. 2: “ESQUEMA DE ESTACIONS DE LA LINEA LLEIDA - LA POBLA DE
SEGUR".
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Glosario de términos

En el documento se utilizan los términos siguientes:

Término Definicion
AG Aguja
APR Absolute Position Reference
ASFA Anuncio de sefiales y freno aomatico
CE Contadores de ejes
CENELEC Comité Europeo de Normalizacion ELECtrotécnica
CuU Condiciones de Uso
cv Circuito de Via
CvVs) Circuito de Via Sin Juntas
DIOM Discrete Input Output Module
DTG Distance To Go
EVCE Equipo de Via ATO con Enclavamiento
EVSE Equipo de Via ATO sin Enclavamiento
FGC Ferrocarrils de la Generalitat de Catalunya
FRACAS Failure Report Analysis and Corrective Actions System (Sistema
de Comunicacion de Fallos y Medidas Correctoras)
HRD Hoja de registro de datos
HW Hardware
LFU Line Feed Unit
LMM Loop Modem Module
MU Matching Unit
OPCR Output Power Control Relay
PLO Puesto Local de Operacion
RAMS Reliability Availability Maintainability and Safety
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SIOM Serial Input Output Module
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SW Software
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WESTRACE WEStinghouse Train Radio and Advanced Control Equipment
WT WESTRACE
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Definiciones
Extraidas de las normas CENELEC EN50129:

Error: Desviacién del disefio previsto que puede dar como resultado un comportamiento
o un fallo no intencionado del sistema.

Fallo: Desviacion del funcionamiento especificado del sistema. Un fallo se produce como
consecuencia de una averia o error en el sistema.

Fiabilidad: Capacidad de un componente para desarrollar una funcién solicitada en
condiciones determinadas durante un determinado intervalo de tiempo.

Disponibilidad: Capacidad de un producto para encontrarse en un estado que permita
desarrollar una funcidon requerida en condiciones determinadas en un determinado
momento o durante un determinado intervalo de tiempo, suponiendo que dispone de los
recursos externos necesarios.

Mantenibilidad: Probabilidad de que una accidn de mantenimiento activa especifica, en
un componente con condiciones determinadas de uso, se pueda realizar dentro de un
intervalo establecido de tiempo cuando el mantenimiento se realice en condiciones
establecidas y usado procedimiento y recursos establecidos.

Mantenimiento: Combinacion de acciones técnicas y administrativas, incluyendo acciones
de supervisién, destinadas a conservar o devolver a un componente a un estado en el que
pueda desarrollar su funcién requerida.

Seguridad: Ausencia de niveles inaceptables de riesgo que pueda producir dafos.
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1 DESCRIPCION

1.1 Introduccion

El presente documento tiene por objeto definir las acciones de mantenimiento y las
condiciones bajo las cuales realizar el mantenimiento de los enclavamientos Westrace y
elementos de campo con el fin de observar el cumplimiento de los objetivos sistema de
sefializacién para FGC-Balaguer.

El mantenimiento de las instalaciones de enclavamientos Westrace es de maxima
importancia para garantizar la disponibilidad de éstos y su correcto funcionamiento. Esto
implica una responsabilidad y un esfuerzo en el mantenimiento de estos equipos, tanto
desde el punto de vista de la disponibilidad, como de la implantacién de los recursos
humanos y materiales necesarios.

Garantizar un servicio de calidad a los usuarios, sera el fin primordial de los responsables
de mantenimiento. Se trata de una tarea de gran envergadura, donde los métodos vy la
supervision de la seguridad y calidad buscan permanentemente una optimizacion de
éstas.

El mantenimiento de las instalaciones de enclavamientos Westrace, comprende las
inspecciones regulares y periddicas que constituyen los trabajos de mantenimiento
preventivo. Los recursos necesarios para el mantenimiento de las instalaciones se
adaptaran a las especificaciones geograficas/climatoldgicas del trayecto y abarcaran los
métodos, la organizacién, la documentacién, el personal, los repuestos y los equipos y
medios, los cuales seran descritos en siguientes apartados.

La importancia de cumplir con las normas de explotacion influird de forma decisiva en
los planes de trabajo del mantenimiento de las instalaciones. Es esta premisa bajo la
cual los responsables trabajaran, adaptandose en todo momento a los horarios de
trabajo asignados y a las normas especificas de circulacion que regulen en todo
momento la realizacidn de los trabajos.

Bajo esta misma premisa el personal de mantenimiento se adaptara para la realizacion
de los trabajos de mantenimiento correctivo a los intervalos otorgados por el Puesto de
Mando. Todos los accesos a la via y a las salas de enclavamiento y de comunicaciones,
seran coordinados con el Jefe de Circulacidon segun proceda.

El personal de mantenimiento debe realizar un estudio minucioso de las desviaciones
que se encuentren para determinar las causas, restablecer el servicio y ejecutar todas
aquellas acciones preventivas para erradicar estas desviaciones.

Todos los datos obtenidos por el personal de mantenimiento deberan ser recopilados y
analizados continuamente; traduciéndose las conclusiones en términos de organizacion,
de métodos y de planificacidn. Las directrices deben ser explicitas y formuladas con
precision, para facilitar la interpretaciéon a las personas que tengan que ponerlas en
practica.

El estricto cumplimiento por parte del personal de mantenimiento de las
recomendaciones del fabricante de los equipos (manuales e instrucciones de servicio),
garantizan la ausencia de fallos graves.

El personal de mantenimiento serd responsable de verificar el cumplimiento de las
tareas, a todos los niveles de la organizacion, por el estudio de los datos registrados,
analisis continuos, e inspecciones sobre el terreno.

Consciente de la importancia del factor humano, se seguira una politica de formacion
profesional continuada del personal de mantenimiento, ya que tanto la alta cualificacion
como el interés por el trabajo, constituyen una condicién primordial para la eficacia del
mantenimiento.
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1.2 Alcance
El presente documento incluye:

e Las tareas de mantenimiento; actividades de mantenimiento preventivo y su
periodicidad, asi como el mantenimiento correctivo de:

o Westrace MKII

o Motor MD2000

o Sefales Led160P-C

o Balizas ASFA y UCS

o Contador de Ejes ELECTRANS.
o PLO/SAM

o SAI

o Comprobadores de aguja

o Pantalla Alfanumeérica
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2 ACTUACIONES DE MANTENIMIENTO

Se entiende por mantenimiento el conjunto de acciones preventivas y/o correctivas realizadas sobre un
determinado sistema o equipo, con dos objetivos fundamentales:

La prolongacion de la vida Util del mismo, y

Garantizar su funcionamiento con indices de fiabilidad y disponibilidad conforme con los valores esperados de
los productos genéricos instalados.

Las tareas de mantenimiento se detallan en los manuales de mantenimiento de cada tipo de elemento
instalado [9]jError! No se encuentra el origen de la referencia.[12] [15][16][17].

Dentro del mantenimiento de cualquier equipo se establecen los tipos que a continuacion se describen:
Mantenimiento preventivo.

Mantenimiento correctivo.

Mantenimiento predictivo.

2.1 Mantenimiento Preventivo

Se entiende por mantenimiento preventivo las inspecciones, medidas, limpiezas y
sustituciones que eviten que aquellos componentes, piezas u otros materiales de
duraciéon limitada, lleguen al final de su vida util o que aquellos parametros que son
ajustables se mantengan dentro de las tolerancias permitidas.

Para conseguir este fin se prevén una serie de actuaciones en el tiempo que detecten
con antelacion suficientes posible fallos o averias.

Dentro de este mantenimiento se incluye también la reposicién de consumibles.

2.1.1 PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Las consistencias de las operaciones de Mantenimiento Preventivo aparecen
determinadas en el capitulo 0, para cada uno de los elementos que las integran.

Todos los equipos que componen las instalaciones de enclavamientos Westrace, se
comprobaran de acuerdo con la periodicidad que se define en el apartado citado y que
se ha establecido de acuerdo con la experiencia en cada una de las técnicas y con las
recomendaciones del fabricante del equipo en su caso (manuales e instrucciones de
servicio).

Para la realizacién del mantenimiento preventivo de los equipos se formaran, en cada
uno de los Centros de Mantenimiento que se creen al efecto, los grupos necesarios para
acometer estos trabajos, siendo la coordinacién de los mismos llevada a cabo por el jefe
de cada uno de los centros.

La definicién de los trabajos de mantenimiento preventivo para las instalaciones la
determinaran los responsables de dicho mantenimiento.

La necesidad del personal para entrar en la via para realizar el mantenimiento de las
instalaciones de determinados elementos, o incluso la entrada o permanencia en la via,
se adaptara a las normas especificas de acceso y explotacién vigentes en cada
momento.

2.2 Mantenimiento Correctivo

El mantenimiento correctivo debe efectuarse después de ser detectada una averia y
tiene la finalidad de restaurar una unidad al estado en que pueda realizar la funcion
requerida.
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El mantenimiento correctivo presenta dos vertientes:
» Mantenimiento correctivo derivado del preventivo.

= Mantenimiento correctivo derivado de un funcionamiento andmalo de las
instalaciones, durante la explotaciéon comercial.

Este mantenimiento se realizard conforme a lo descrito en los correspondientes
manuales de mantenimiento [8] [9][12] [15][16][17]
2.2.1 PROCEDIMIENTO DE ACTUACION EN INCIDENCIAS

En este tipo de mantenimiento se seguiran los procedimientos descritos en los manuales
de mantenimiento [8] [9]iError! No se encuentra el origen de la referencia.[12]
[15][16][17] teniendo en cuenta estos puntos:

» Deteccién de la averia.

» Localizacion de la averia.
» Eliminacion de la averia.
» Grados de Prioridad.

» Verificacién del sistema.
» Restauracion del sistema.

Sera considerada incidencia cualquier actuacion realizada fuera del mantenimiento
preventivo programada, por el personal de mantenimiento de las instalaciones de
enclavamientos Westrace y elementos asociados, que estén originadas por causas
ajenas al adjudicatario, con o sin intervencion directa del personal de explotacion.

La actuacidén en una incidencia del personal de mantenimiento tendra su origen en las
informaciones que le sean comunicadas por los responsables de explotacion, otros
grupos de mantenimiento o de inspecciones periddicas del propio personal de
mantenimiento.

El tiempo de respuesta del personal de mantenimiento estara intimamente ligado al
perjuicio que la incidencia pueda ocasionar sobre las condiciones normales explotacion
de la linea, ya que la gravedad de la misma puede exigir una actuacién inmediata. En
caso contrario, el personal de mantenimiento responsable coordinara la actuacion del
personal de la forma mas adecuada.

El personal de mantenimiento que en el momento de producirse la incidencia se
encuentre como responsable de las instalaciones afectadas, debera controlar el
resultado de la actuacion y realizar un informe “Notificacion de incidencia *, en el que
debera consignar los siguientes datos:

» Comunicacién de la incidencia.
= Lugar de la incidencia.

= Causas o posibles causas.

= Trabajos realizados.

» Equipos y medios empleados.

El informe realizado serd remitido a la atencion de los responsables de mantenimiento.

2.2.1.1 Comunicacion de la incidencia.

La deteccion de la averia procede basicamente de dos instituciones:
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A.- Los responsables de explotacién de la instalacion, supervisan los parametros que
afectan directamente a la explotacién de los sistemas.

B.- El personal de mantenimiento controlard los equipos que afectan directa o
indirectamente a la explotacion del sistema. La redundancia de los enclavamientos
electronicos WESTRACE permite al personal de mantenimiento detectar averias
imperceptibles para el Puesto Central de Control o, en su defecto, los puestos de mando
local. Las averias que afectan a uno de los dos sistemas redundantes, aunque no
influyen directamente en la explotacion, deben tratarse con un alto grado de prioridad.

La mejor forma de comunicacion es a través de los operadores del puesto central de
control donde se captan las alarmas y avisos de averias. Los operadores las notifican a
los responsables de mantenimiento quienes organizan a su personal.

El personal en disponibilidad se traslada, después de recibir la informacién, bien
inmediatamente a la base de mantenimiento o directamente al lugar en que se ha
producido la averia.

Debe existir un programa de disponibilidad del cual se desprende toda la informacion
necesaria como direcciones, nimeros de teléfono, horario del servicio de guardia.

En el momento de la comunicacion, se deben facilitar la mayor parte de los datos
disponibles en ese momento y relativos a:

¢ Nombre de la persona que llama, actividad que desarrolla y puesto que
ocupa.

e Numero de teléfono desde el cual llama.
e lLugar en que se encuentra.

e Averia observada.

e Localizacién exacta de la averia.

e Alcance de la averia, influencia de la misma en las circulaciones y
posibles consecuencias que el informador pueda observar en ese
momento.

e Hora en que se observo la averia.

e Sistemas o personas que detectaron la averia y, a ser posible,
descripcidn exacta de como la detectaron.

e Hora actual, que tanto el informador como el informado deben anotar en
el parte de averia que cada uno de ellos genere.

e Orden de salida si/no.

Por ultimo, el informador debe identificar a la persona a la cual ha informado y anotar
ese dato en el parte de averia antes mencionado.

Si el parte de averia quedase incompleto, se cumplimentara posteriormente, pero con
la misma fecha.

2.2.1.2 Actuacion en incidencias

Posteriormente a la comunicacion de una incidencia por las diferentes vias definidas, el
responsable del mantenimiento analizard la gravedad y los posibles perjuicios a
originarse en la instalacidon y explotacion, el personal de mantenimiento debera seguir
el orden de prioridades que a continuacién se detalla:

1. Incidencia con prioridad 1:

El personal de mantenimiento considerara incidencia con grado de prioridad 1, aquella
gue ocasiona una interrupcion directa del (de los) servicios, impidiendo la explotacion
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comercial de la linea. Estas seran reparadas por el personal de mantenimiento de forma
inmediata

2. Incidencia con prioridad 2:

El personal de mantenimiento considerara incidencia con grado de prioridad 2, aquélla
que disminuye la disponibilidad de los sistemas, pero sin afectar a las condiciones
normales de explotacion de la linea. Estas seran reparadas por el personal de
mantenimiento de tal forma que sea posible compatibilizar estas intervenciones con la
normal explotacion de la linea.

El responsable del mantenimiento organizara y coordinara la actuacién del personal,
segun el andlisis previo, asimismo dara las indicaciones u ordenes oportunas a los
grupos de trabajo correspondientes, segun la situacion y caracter de la incidencia.

Ante una averia se considera como prioridad el restablecimiento, a la mayor brevedad
posible, de las condiciones normales de explotacion siguiendo los pasos descritos en los
manuales de mantenimiento[8] [9] [12] [15][16][17], para garantizar, una vez
realizada la reparacion, las condiciones de seguridad para la normal explotacion de los
equipos o sistemas reparados.

En el caso de que para la reparacidon de incidencias sea necesario llevar a cabo la
sustitucion de elementos defectuosos, esto sera realizado Unicamente por ingenieros o
técnicos de mantenimiento, responsables y expertos, segun se describe en los manuales
de mantenimiento [8] [9] [12] [15][16][17].

Una vez solucionada esta, se acomete una fase menos critica en el tiempo, aunque no
por ello menos importante; se trata de establecer, en base a los datos obtenidos en el
lugar de la averia, qué elemento o circunstancia, aislados o en conjuncién con otros,
han originado la misma.

Esto nos permite una optimizacién del mantenimiento preventivo, ya que el objetivo es
qgue no se vuelvan a repetir los acontecimientos que originaron la averia.

Aparte de este motivo, ya de por si importante, se pretende también establecer si el
origen de la averia esta causado por una incidencia ocasional o si por el contrario la
averia ha sido producida por algun elemento o circunstancia que pudiera repetirse.

Aunque esa labor es tedricamente sencilla, en la practica puede verse complicada por
la simultaneidad de varias circunstancias que, por si solas, no hubiesen originado la
averia.

2.2.1.3 Informe de incidencia.

El responsable del mantenimiento controlara el resultado de la actuacion en la incidencia
y realizara el informe a través de un informe de incidencia, detallando lo siguiente:

e Comunicaciones de la incidencia
e Lugar de la incidencia

e Causas o posibles causas

e Trabajos realizados

e Equipos y medios empleados
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2.3 Mantenimiento predictivo

Con el objetivo de optimizar el mantenimiento preventivo y disminuir el correctivo de la
instalacion, se procedera a realizar, en base a la estadistica de fallos, el andlisis de
tendencias en cada uno de los equipos, lo que conllevara el corregir esas tendencias
mediante la realizacién de un mantenimiento predictivo y poder, en base a esta
informacién, realizar modificaciones en el mantenimiento preventivo, con la
consiguiente optimizacion del mismo a lo largo del tiempo.

La gestidén y estudio de estos datos sera llevado a cabo por el personal encargado del
mantenimiento.

2.4 Informes de mantenimiento

El Jefe de Mantenimiento sera el maximo responsable de la ejecucién de este plan de
mantenimiento para el nuevo sistema de sefalizacidon en la FGC. Sera responsable asi
mismo de la redaccion de los informes que se establezcan, los cuales seran presentados
al responsable de mantenimiento de instalaciones de FGC, con una periodicidad
acordada previamente.

1. Programacion semanal:

Una vez a la semana el Jefe de Mantenimiento, realizara la programacion de la semana
siguiente.

Una vez realizados los trabajos, este informe sera validado por FGC y si por algiin motivo
se ha modificado la programacién, se reflejaran estos cambios en el informe indicando
la causa de la modificacién.

2. Seguimiento mensual:

En las reuniones de seguimiento mensual, que se estipularan conjuntamente con FGC,
el Jefe de Mantenimiento presentara el informe del mantenimiento realizado en el mes
anterior y la programacién prevista para el mes siguiente.

3. Seguimiento anual:

Al comienzo del afio el Jefe de Mantenimiento presentard al responsable de
mantenimiento de las instalaciones de FGC, el programa de mantenimiento
correspondiente a ese afio, asi como las medidas y medios necesarios para realizarlo.

El programa se firmara por ambos responsables y esa sera la base para el seguimiento
mensual y anual.

e Informe de incidencias ocurridas en el periodo establecido.

o Informes de averias propias que por alguna causa requieran atencion
especial.

e Informe de las estadisticas realizadas.

2.5 Equipos, medios y herramientas

Para la realizacidén de las labores de mantenimiento preventivo, correctivo y predictivo,
se equipara cada uno de los Centros de Mantenimiento, con los medios materiales y
humanos, para garantizar la realizacion de estas labores dentro de los parametros de
fiabilidad y disponibilidad que se requieran. Dependiendo de las instalaciones a
mantener y los equipos instalados se definiran los equipos, medios y herramientas que
cada Centro de Mantenimiento tendra a su disposicion.
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3 PERSONAL TECNICO DE MANTENIMIENTO

3.1 Funciones y Responsabilidades

- Llevar a cabo la realizacién del mantenimiento preventivo y correctivo de las
instalaciones de enclavamientos, sistemas de proteccion de tren y elementos
asociados.

- Comunicar a su Jefe las necesidades de materiales necesarios para la realizacion del
mantenimiento.

- Aplicar, durante la realizacion del mantenimiento, todas aquellas normativas vy
procedimientos internos que hayan sido especificados para la realizacion del mismo.

- Llevar a cabo la ejecucidon de los trabajos de mantenimiento planificados, cumpliendo
las normas de calidad y los plazos preestablecidos para su realizacién.

- Proponer aquellas mejoras que considere adecuadas en la realizacion del
mantenimiento.

- Llevar a cabo la sustitucion y el envio de los elementos defectuosos detectados en el
mantenimiento.

- Realizar las reparaciones que puedan efectuarse in situ y que afecten a su centro de
trabajo.

- Realizar la recepcidon de equipos, medios y materiales para la realizacion de los
trabajos.

- Llevar a cabo el control de inventarios fisicos para verificar los materiales almacenados.

- Llevar a cabo, la actualizacién de la documentacion técnica.

3.2 Formacion

A continuacidon, se enumeran los cursos relacionados con las instalaciones de
enclavamientos y sistemas de proteccion del tren, que deberan estar cumplimentados en
parte o totalmente por la plantilla de mantenimiento asignada:

Ne° Curso Descripcion cursos
01 Curso de Sefalizacidn Ferroviaria.
02 Curso de Enclavamientos Electrdnicos.
03 Curso de Interfases de Comunicacion.

Curso de Analisis de las Indicaciones del Sistemas de Ayuda a Mantenimiento y
mensajes de Averias.

05 Curso de Circuitos de Via.

Curso de Funcionamiento y Mantenimiento de los Equipos del Sistema de Sensores de

04

06 rueda y Contadores de ejes.

07 Curso de mantenimiento de Sefales.

08 Curso de mantenimiento del sistema ASFA.

09 Curso de funcionamiento y mantenimiento de Equipos de Energia.

10 Curso de técnico en prevencion de riesgos laborales (Nivel basico)

11 Curso de Encargado de Trabajos para la linea Balaguer-Pobla de Segur.
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4 INTERVENCIONES

4.1 Periodicidad de las intervenciones

4.1.1 WESTRACE MKII.

Para el enclavamiento Westrace, se define una periodicidad Semestral, una anual y
bienal de acuerdo con la siguiente tabla de periodicidades (Los procedimientos se
describen mas adelante):

TABLA DE PERIODICIDADES WESTRACE

MENSUAL SEMESTRAL ANUAL BIENAL
Proc. WT. 1009 Proc. WT 1022 Proc. WT 1001 Proc. WT 1023
Proc. WT 1025 Proc. WT 1002 Proc. WT 1026

Proc. WT 1003
Proc. WT 1004*
Proc. WT 1005%*
Proc. WT 1006*
Proc. WT 1007
Proc. WT 1008
Proc. WT 1010
Proc. WT 1021
Proc. WT 1024

* Anexo relacionado debe cumplirse

4.1.2 ACCIONAMIENTO MD2000

TABLA DE PERIODICIDADES ACCIONAMIENTO MD2000

MENSUAL SEMESTRAL ANUAL
Proc. AG 0004 Proc. AG 0001 Proc. AG 0003
Proc. AG 0005 Proc. AG 0002
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4.1.3 SENALES LED160P-C

TABLA DE PERIODICIDADES Seinales LED160P-C

SEMESTRAL

ANUAL

BIENAL

Proc. SN 3001
Proc. SN 3002
Proc. SN 3003
Proc. SN 3004
Proc. SN 3005
Proc. SN 3007
Proc. SN 3011

Proc. SN 3006
Proc. SN 3008
Proc. SN 3023*

Proc. SN 3012

* Anexo relacionado debe cumplirse

4.1.4 BALIZAS ASFA Y UCS

TABLA DE PERIODICIDADES Balizas ASFA y UCS

MENSUAL

TRIMESTRAL

ANUAL

BIENAL

Proc. AU 4001

Proc.
Proc.
Proc.
Proc.
Proc.
Proc.
Proc.
Proc.

AU 4002
AU 4003*
AU 4004
AU 4005
AU 4006
AU 4007
AU 4008
AU 4101

Proc. AU 4102*
Proc. AU 4103

Proc. AU 4201

* Anexo relacionado debe cumplirse
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4.1.5 CONTADOR DE EJES DE ELECTRANS.

TABLA DE PERIODICIDADES CONTADOR DE

EJES

ANUAL CADA 5 ANOS
PROC CE 2001 PROC CE 2003
PROC CE 2002 PROC CE 2004

PROC CE 2005

4.1.6 PLO/SAM.

TABLA DE PERIODICIDADES PLO/SAM

SEMESTRAL ANUAL
PROC PS 5001 PROC PS 5002
PROC PS 5003 PROC PS 5009

PROC PS 5004
PROC PS 5005
PROC PS 5006

4.1.7 SAI.

TABLA DE
PERIODICIDADES
SAI

SEMESTRAL

PROC SA 6001
PROC SA 6002*
PROC SA 6101*
PROC SA 6102
PROC SA 6103
PROC SA 6104
PROC SA 6105

* Anexo relacionado debe cumplirse
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4.1.8 COMPROBADORES AGUJAS

TABLA DE

AGUJAS

PERIODICIDADES
COMPROBADORES

MENSUAL

PROC CA 7001*
PROC CA 7002*
PROC CA 7003*
PROC CA 7101
PROC CA 7102
PROC CA 7103*

* Anexo relacionado debe cumplirse

4.1.9 PANTALLA ALFANUMERICA

TABLA DE PERIODICIDADES PANTALLA ALFANUMERICA

TRIMESTRAL

SEMESTRAL

TRIENAL

Proc. PA-8004

Proc. PA-8001
Proc. PA-8002*
Proc. PA-8003

Proc. PA-8005

* Anexo relacionado debe cumplirse

Siemens Rail Automation S.A.U.

Pagina 18 de 66



NO: FGC-PLAN-MANT-BALAGUER
VERSION: 5.0
FECHA: 08/04/2024

4.2 Recomendaciones.

4.2.1 AMBIENTALES

El ambiente de trabajo del Westrace tiene que mantenerse adecuadamente limpio para
que posibles residuos conductores no puedan causar cortocircuitos.

4.3 Hojas de control

4.3.1 HOJAS DE CONTROL MENSUAL
4.3.1.1 Hoja de control de Westrace

Enclavamiento:
Periodo:
Realizado por:

ESTADO FALLO MEDIDAS ADOPTADAS FARES REALIZADO POR

CORREGIDO

Comprobar los
informes de
fallo de la
Moviola

Observaciones

WT-1009

4.3.1.2 Hoja de control de ASFA y UCS

Enclavamiento:
Periodo:
Realizado por:

FALLO
TAREA ESTADO FALLO MEDIDAS ADOPTADAS CORREGIDO REALIZADO POR
Comprobar el
correcto

funcionamiento
del sistema ASFA
AU-4001 | entoda la linea,
mediante el paso
deuntrenconel
Sistema ASFA
operativo

Observaciones
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4.3.1.3 Hoja de control de accionamiento MD2000

Enclavamiento:
Periodo:
Realizado por:

FALLO
ESTAD MEDIDAS
0 FALLO ADOPTADAS CQRREGIDO REALIZADO POR
(firma, fecha)

Limpieza
AG-0004 | accionamien

to
AG-0005| 1rabajos

mecanicos

Observaciones

4.3.1.4 Hojas de control de Comprobadores de aguja

FALLO
CORREGID
O (firma,
fecha)

MEDIDAS
ADOPTADAS

ESTADO

FALLO REALIZADO POR

Comprobaci
on estado
Verificacion

CA-7001*

CA-7002*

es
mecanicas

CA-7003*

Verificacion

ajuste

CA-7101

Revisar el
estado del
armario
auxiliar

CA-7102

Apriete
bornas

CA-7103*

Revision
tensiones
armario

Observaciones
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4.3.2 HOJAS DE CONTROL TRIMESTRAL
4.3.2.1 Hoja de control de Balizas ASFA y UCS

Enclavamiento:
Periodo:
Realizado por:
FALLO

TAREA ESTADO FALLO MEDIDAS ADOPTADAS CORREGIDO REALIZADO POR

Reconocer el
buen estado y
sujecion de la
carcasa
Reconocer el
buen estado y
la sujecién del
soporte y las
protecciones,
asi como su
correcta
colocaciéon en
la via
Reconocer el
AU-4004 | buen estado
del tuboflexo y
racor
Reconocer el
buen estado
AU-4005 |general y
sujecion de la
UCS
Reconocer el
buen estado
AU-4006 |general del
interior de la
UCS

Verificar
estado Unidad
Conexién
Comprobar la
conexion a
tierra de la
UCS
Comprobar la
AU-4101 |frecuencia en
la baliza

Observaciones

AU-4002

AU-4003*

AU-4007

AU-4008
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4.3.2.2 Hojas de control Pantallas Alfanuméricas

Enclavamiento:
Periodo:
Realizado por:

FALLO
MEDIDAS
ESTADO FALLO ADOPTADAS CQRREGIDO REALIZADO POR
(firma, fecha)
Sustituir
PA-8004 ldmparas

Observaciones

4.3.3 HOJAS DE CONTROL SEMESTRAL
4.3.3.1 Hojas de control Westrace

Enclavamiento:
Periodo:
Realizado por:

MEDIDAS FARES

ESTADO FALLO CORREGIDO REALIZADO POR

ADOPTADAS

(firma, fecha)
Verificar el
estado
general del
WT-1022 | bastidor de
distribucion
de energia
(PDQ)
Verificar las
conexiones de
entrada y
salida

Observaciones

WT-1025
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4.3.3.2 Hojas de control de accionamiento MD2000

Enclavamiento:
Periodo:
Realizado por:

MEDIDAS
ADOPTADAS

CORREGIDO REALIZADO POR
(firma, fecha)

Limpieza y
engrase
accionamien
to

Trabajos
eléctricos

Observaciones

AG-0001

AG-0002

4.3.3.3 Hojas de control de seiial LED160P-C

Enclavamiento:
Periodo:
Realizado por:

MEDIDAS CORREGID

ESTADO @ FALLO ADOPTADAS © (i, REALIZADO POR

fecha)

Verificar el
estado
externo de la
sefal
Verificar las
SN-3002| sujeciones de
la senal
Comprobar
las
cerraduras de
la senal
Comprobar el
aspecto
interno de la
sefal
Comprobar
SN-3005| las puertas
de la sefial
Comprobar
SN-3007| las
condiciones

SN-3001

SN-3003

SN-3004
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eléctricas de
la senal

SN-3011

Comprobar el
estado de las
cajas de
conexion

Observaciones

4.3.3.4 Hojas de control de PLO/SAM

PS-5001

Prueba de
funcionamient
o del sistema

FALLO

ESTADO @ FALLO MEDIDAS CORRESID REALIZADO POR

ADOPTADAS O (firma,
fecha)

PS-5003

Limpieza
Ventiladores /
Filtros

PS-5004

Funcionamien
to de fuentes
de
alimentacion

PS-5005

Limpieza
rutinaria

PS-5006

Comprobacion
de los
monitores
videograficos

Observaciones
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4.3.3.5 Hojas de control de SAI

FALLO
MEDIDAS CORREGID

ESTADO @ FALLO ADOPTADAS © (e, REALIZADO POR

fecha)

Revisar,
limpiar y
engrasar los
bornes de
conexion de
las baterias
Medir la
tension total y
de cada una
de las
SA-6002 | baterias.
Medir la
resistencia
interna de
cada bateria.
Verificar la
tension de
salida, la
secuencia de
SA-6101 | fases, la
frecuencia y
las corrientes
de entrada y
salida del SAI.
Ajuste de
conexiones en
los bornes,
SA-6102 | limpiezay
control de
dafios del
SAI.

Control
display equipo
Control de los
ventiladores.
Comprobar la
correcta
conexion a
tierra.

Observaciones

SA-6001

SA-6103

SA-6104

SA-6105
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4.3.3.6 Hojas de control de Pantalla Alfanumérica

FALLO
MEDIDAS CORREGID
ESTADO FALLO ADOPTADAS © (i, REALIZADO POR
fecha)
Revisar el
PA-8001 | estadoy
limpieza
PA- | e
8002*
Trabajos
PA-8003 | o anicos

Observaciones

4.3.4 HOJAS DE CONTROL ANUAL

4.3.4.1 Hojas de control Westrace

Enclavamiento:
Periodo:
Realizado por:

FALLO
MEDIDAS CORREGID
ESTADO FALLO ADOPTADAS i, REALIZADO POR
fecha)
WT- Prueba de
1001 modulos
redundantes
Probar
WT- fuentes de
1002 alimentacion
redundantes
Verificar la
entrada de
WT-
1003 cada fuente
de

alimentacion

Verificar el
valor nominal
WT- de todas las

1004* |fuentes de
alimentacion
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Verificar la
WT- alimentacion
1005%* de 24Vcc del
WESTRACE
Verificar que
WT- la impedancia

1006* de tierra es
inferiora 5 Q

WT- Verificar los
1007 displays
Examinar el
WT- estado de los
1008 descargadore
S.
Comprobar el
estado
WT- correcto del

1010 entorno de
trabajo de los
WESTRACE
Verificar la
condicién de
WT- los cubiculos
1021 para equipos
de
sefializacion
Verificar las
WT- conexiones
1024 de entrada y
salida

* Anexo relacionado debe cumplirse

Observaciones

4.3.4.2 Hoja de control de Balizas ASFA y UCS

Enclavamiento:
Periodo:
Realizado por:

FALLO
TAREA ESTADO FALLO MEDIDAS ADOPTADAS CORREGIDO REALIZADO POR

Medicion y
ajuste de las
tensiones de
la UCS
Medida de
AU-4103 | tensiones en
la baliza

AU-4102*
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Observaciones

4.3.4.3 Hojas de control de accionamiento MD2000

Enclavamiento:
Periodo:
Realizado por:

FALLO
ESTADO FALLO MEDIDAS ADOPTADAS CORREGIDO REALIZADO POR
Limpieza,
AG-0003| engrasey
pintura

Observaciones

4.3.4.4 Hojas de control de seiial LED160P-C

Enclavamiento:
Periodo:
Realizado por:

FALLO
MEDIDAS CORREGID

ESTADO @ FALLO ADOPTADAS © (i, REALIZADO POR

fecha)

Comprobar la
SN-3006| visibilidad de
la sefal
Comprobar
las
SN-3008 | conexiones a
tierra de las
sefales
Comprobar el
SN- funcionamien
3023* to y el ajuste
de la sefnal

Observaciones
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4.3.4.5 Hojas de control contador de ejes Electrans

Enclavamiento:
Periodo:
Realizado por:

FALLO
ESTADO @ FALLO AIgA(EE'II'igSAS ngciilil,[) REALIZADO POR
fecha)
ce-2001 | pepeccn
CE-2002 i/ri‘;fj;cc'm

Observaciones

4.3.4.6 Hojas de control PLO/SAM

Enclavamiento:
Periodo:
Realizado por:

FALLO
ESTADO @ FALLO AIgA(EE'II'igSAS ngciiillD REALIZADO POR
fecha)
ps-s002 | o0 S
ps-sons | ety

Observaciones
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4.3.5 HOJAS DE CONTROL BIENAL
4.3.5.1 Hojas de control Westrace

Enclavamiento:
Periodo:
Realizado por:

MEDIDAS FARES REALIZADO

ESTADO FALLO ADOPTADAS CQRREGIDO POR
(firma, fecha)

Verificar las
conexiones
WT-1023 principales
de la pletina
de tierras
La toma de
tierra.

Observaciones

WT-1026

4.3.5.2 Hojas de control de Balizas ASFA y UCS.

Enclavamiento:
Periodo:
Realizado por:

MEDIDAS FARES REALIZADO

ESTADO FALLO ADOPTADAS CQRREGIDO POR
(firma, fecha)

Comprobaci
on del
aislamiento
y

AU-4201 continuidad
de todos los
conductores
de la UCS

Observaciones
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4.3.5.3 Hojas de control de seiial LED160P-C .

Enclavamiento:
Periodo:
Realizado por:

FALLO
MEDIDAS CORREGID
ESTADO FALLO ADOPTADAS © (i, REALIZADO POR

fecha)

Comprobar el

aislamiento y

la

SN-3012 | continuidad

de las

conexiones

de la senal

Observaciones

4.3.6 HOJAS DE CONTROL TRIENAL
4.3.6.1 Hojas de control Pantalla Alfanumérica

Enclavamiento:
Periodo:
Realizado por:

FALLO
MEDIDAS CORREGID

ESTADO @ FALLO ADOPTADAS © (e, REALIZADO POR

fecha)

Comprobar
PA-8005 | tornilleria
cabeza senal

Observaciones
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4.3.7 HOJAS DE CONTROL QUINQUENAL
4.3.7.1 Hojas de control contador de ejes Electrans

Enclavamiento:
Periodo:
Realizado por:

MEDIDAS

ESIARS ADOPTADAS

FALLO

FALLO
CORREGID
O (firma,

REALIZADO POR

Comprobacio

CE-2003 | g generales

fecha)

Comprobacio
nes en la
Unidad
Central

CE-2004

Comprobacion
es en las
Unidades de
Via Central

CE-2005

Observaciones
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4.4 Descripcion de los procedimientos

4.4.1 WESTRACE
4.4.1.1 Procedimiento WT 1001

Operacion: Prueba de mddulos redundantes.
Herramientas: No es requerida.
Descripcion: Realizar una conmutacién entre los mddulos activos e inactivos.

Cambiar los mddulos una vez mas, para comprobar que el cambio
funciona en ambas direcciones.

4.4.1.2 Procedimiento WT 1002

Operacion: Probar fuentes de alimentacion redundantes.
Herramientas: No es requerida.

Descripcion: Apagar una de las fuentes de alimentacion.
Comprobar que el Unico cambio en los mddulos es la indicacion de energia
independiente (24V LED) cambia de verde a rojo. Operacion de médulos
no deberia verse afectada por la pérdida de una fuente de alimentacion.
Encender la fuente de alimentacién.
Repetir el proceso con la fuente de alimentacién redundante.

4.4.1.3 Procedimiento WT 1003

Operacion: Verificar la entrada de cada fuente de alimentacién.
Herramientas: No es requerida.
Descripcion: Algunas instalaciones pueden tener derivaciones. Verificar que el

sistema puede funcionar perfectamente con solo una fuente conectada
desconectando todas las otras fuentes.
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4.4.1.4 Procedimiento WT 1004

Operacion: Verificar el valor nominal de todas las fuentes de alimentacion.
Herramientas: Multimetro.

Descripcion: Comprobar la tension de alimentacion principal.
Comprobar las senales de alimentacién:

e 110Vac para LOM 110.
e 50 Vdc para ROM 50.

Registrar el valor medido en la hoja correspondiente del anexo.

4.4.1.5 Procedimiento WT 1005

Operacion: Verificar alimentacién (24 VCC) del WESTRACE.

Herramientas: Multimetro.

Descripcidon: Comprobar que el valor de tensidn esta dentro de los margenes siguientes:
e 24Vdc nominal.
e 20Vdc minimo.

e 30Vdc pico maximo (incluyendo ruido y rizado).

Registrar el valor medido en la hoja correspondiente del anexo.

4.4.1.6 Procedimiento WT 1006

Operacion: Verificar que la toma de tierra tiene una impedancia inferior a 5 Q.

Herramientas: Multimetro.

Descripcion: Medir la impedancia de tierra del sistema. Si la impedancia esta por
encima de 59, entonces el sistema de puesta a tierra que debe ser
mejorado.

Registrar el valor medido en la hoja correspondiente del anexo.

4.4.1.7 Procedimiento WT 1007

Operacion: Verificar los displays.
Herramientas: Utiles de limpieza.

Descripcion: Compruebe que funciona correctamente y son legibles.
Mantenga la pantalla limpia.
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4.4.1.8 Procedimiento WT 1008

Operacion: Examinar el estado de los descargadores.
Herramientas: Multimetro.

Descripcion: Verificar el estado de los descargadores y reemplazar los que no estén
bien.

4.4.1.9 Procedimiento WT 1009

Operacion: Comprobar los informes de fallo de la Moviola
Herramientas: No es requerida.

Descripcion: Generar mensualmente un informe de los fallos que aparecen en la
MoviolaW e investigar los fallos que indican problemas con el equipo.

4.4.1.10 Procedimiento WT 1010

Operacion: Comprobar el estado correcto del entorno de trabajo de los WESTRACE.
Herramientas: No es requerida.

Descripcion: Mantener limpio el entorno de trabajo del WESTRACE para que no se
acumulan desechos.
Pueden darse fallos como un corto circuito causado por una acumulacion
de suciedad conductiva en el entorno de trabajo del Westrace.

4.4.1.11 Procedimiento WT 1021

Operacion: Verificar la condicién de los cubiculos de los equipos de senalizacion.

Herramientas: Color RAL 7035 micro-textura en espray o similar.
Utiles de limpieza.
Juego de destornilladores.

Descripcion: Verificar conexiones a tierra entre puertas (laterales si se instala) y
cubiculos. Comprobar la sujecion de los cables.
Verificar visualmente la ausencia de arafiazos e impactos.
Verificar el estado de las placas de identificacidon en la parte superior.
Verificar que las cerraduras permanecen en buenas condiciones y se
pueden abrir correctamente.
Verificar el estado de las puertas delanteras y trasera, asegurando que
pueden abrirse con facilidad.
Comprobar que los perfiles internos estan limpios (sin oxidacién) y las
entradas de ventilacion estan limpias.
Comprobar que la cinta conductiva esta instalada correctamente.
Limpiar las diferentes partes y retocar con pintura en aerosol disponible
Si es necesario.
Quitar los filtros metalicos (en las ranuras de la puerta de frontback).
Limpiarlos o sustituirlos si es necesario.
Retirar el filtro G4 colocado en las ranuras y limpiarlo o reemplazarlo si
es necesario.
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4.4.1.12 Procedimiento WT 1022

Operacion: Verificar el estado general del bastidor de distribucién de energia (PDC).

Herramientas: Aspirador.
Utiles de limpieza.
Caja de herramientas.

Descripcion: Revisar el estado general del entorno del PDC instalado:
e Limpieza de la habitacion.
e Iluminacién de la habitacion.
e Funcionamiento de la ventilacibn de la habitacién (aire
acondicionado).
e Entrada a la habitacion.
e Verificar cualquier tuberia (agua, vapor, etc.).
e Funcionamiento de los dispositivos de seguridad (contra incendios
sistema de proteccion, etc...).
Eliminar polvo acumulado en el PDC por medio de una aspiradora de
alfombras, cepillos, etc.
Limpiar las partes pintadas y hacer una pintura de retoque si es necesario.
Verificar el estado de las puertas (incluyendo las bisagras, cerraduras y
pestillos), asegurando que estan trabajando correctamente y lubricar si
es necesario. (Aceite lubricante normal puede ser utilizado, por ejemplo,
WD-40 etc...).
Verificar el estado del sellado.
Comprobar la adecuada lubricacién de partes mecanicas.

4.4.1.13 Procedimiento WT 1023
Operacion: Verificar las conexiones principales de las pletinas de tierra.

Herramientas: Aspirador.
Utiles de limpieza.
Juego de destornilladores.
Lubricante.

Descripcion: Inspeccionar minuciosamente todos los compartimientos y retire los
cuerpos extrafios. Si es necesario, limpiar los compartimentos con una
aspiradora o un cepillo, incluyendo los terminales, areas de conexion y
soportes de aislamiento.

Asegurese de que no hay condensacién. Cualquier marca de humedad
permanente debe ser detectada y eliminada.

Si es necesario, cambie cualquier junta de la puerta dafada.

Asegurese de que cualquier cubierta (en las barras de conexién terminal,
el equipo auxiliar, como los transformadores de tensién, etc.) estén
presentes y que estén correctamente sujetos. Reemplace cualquier
elemento faltante o dafhado.

Asegulrese de que no hay ninguna marca de sobrecalentamiento en la
barra de terminales, en las zonas de conexion de energia saliente y en las
tomas de cable. Aseglrese de que no existen agujeros u hoyos en los
puntos de contacto. Cualquier causa de sobrecalentamiento debe ser
detectada, registrada y eliminada.
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Aseglrese de que los cables externos de potencia y control se fijan
correctamente. No deberian demostrar cualquier tensiéon en los bornes o
de las areas de conexion.

Revise el aislamiento de soportes (barras y barras terminales de
conexion). Detectar cualquier rotura, grietas aranazos y cambiar la parte
correspondiente.

Verificar el apriete de las conexiones. Las tuercas o cabezas de los
tornillos del bus bar estan equipadas con pintura roja como marca de
esfuerzo de torsion para la inspeccion visual (el doble sistema de fijacién
utilizado por el fabricante no necesita apriete periédico). Cualquier tuerca
o tornillo con una marca de par dafiado debe ser re-apretado de nuevo.
Después de que se sujetan los pernos de la barra, montar una nueva
marca de torque para permitir que las inspecciones futuras sean mas
faciles.

M8->20Nm | M10->40Nm | M12->70Nm | M14->110Nm | M16->170Nm
Lista de lectura de la torsion de los pernos

Observaciones:
Cabe la posibilidad de causar un defecto al inspeccionar las conexiones.

4.4.1.14 Procedimiento WT 1024

Operacion: Verificar las conexiones de entrada y salida.

Herramientas: Aspirador.
Utiles de limpieza.
Juego de destornilladores.
Lubricante.

Descripcion: Inspeccionar minuciosamente todos los compartimientos y retire los
cuerpos extrafios. Si es necesario, limpiar los compartimentos con una
aspiradora o un cepillo, incluyendo los terminales, areas de conexion y
soportes de aislamiento.

Asegurese de que no hay condensacién. Cualquier marca de humedad
permanente debe ser detectada y eliminada.

Si es necesario, cambiar cualquier junta dafiada de la puerta.

Asegurese de que cualquier cubierta (en las barras de conexién terminal,
el equipo auxiliar, como los transformadores de tensién, etc.) estén
presentes y que estén correctamente sujetos. Reemplace cualquier
elemento faltante o danhado.

Asegulrese de que no hay ninguna marca de sobrecalentamiento en la
barra de terminales, en las zonas de conexion de energia saliente y en las
tomas de cable. Aseglrese de que no existen agujeros u hoyos en los
puntos de contacto. Cualquier causa de sobrecalentamiento debe ser
detectada, registrada y eliminada.

Asegulrese de que los cables externos de potencia y control se fijan
correctamente. No deberian demostrar cualquier tensiéon en los bornes o
de las areas de conexion.
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Revise el aislamiento de soportes (barras y barras terminales de
conexion). Detectar cualquier rotura, grietas aranazos y cambiar la parte
correspondiente.
Comprobar la correcta fijacion de lineas de energia que entran y salen del
PDC. Asegurese de que estan firmemente fijados al marco del bastidor.
Reemplace las fijaciones dafhadas.

Observaciones:
Cabe la posibilidad de causar un defecto al inspeccionar las conexiones

4.4.1.15 Procedimiento WT 1025

Operacion: Revisidén del cableado en general (tierras, energia, etc..)

Herramientas: Multimetro digital.
Juego de destornilladores.
Documentos actualizados de distribucién de energia Westrace.
(Diagramas de cableado de circuitos, manuales de mantenimiento)

Descripcion: Comprobar las tierras de los dispositivos.
Controlar cada funcién de los circuitos y los componentes. Cualquier
anomalia detectada durante la revisidon, debera ser solucionada antes de
volver a poner el equipo en funcionamiento

4.4.1.16 Procedimiento WT 1026

Operacion: La toma de tierra.

Herramientas: Multimetro digital
Juego de destornilladores.

Descripcion: comprobar la barra de tierra o estan correctamente conectados en toda
la longitud del PDC. (es decir, comprobar que no hay ninguna conexién
de cable suelto a la barra de tierra PDC).

Revisar las conexiones de la barra de tierra de la PDC (es decir,
Compruebe la conexién del cable de tierra entre el primer PDC cubiculo y
barra de tierra principal de la sala de equipos de senalizacion).
Comprobar las conexiones de tierra de los elementos flexibles de la (es
decir, puertas).

Revise todas las conexiones de puesta a tierra del transformador de
corriente secundaria.

Medir continuidad de puesta a tierra. Utilice el multimetro para medir la
continuidad de los circuitos de tierra entre PDC y barra de tierra de
habitacidn que fueron alojados en la misma habitacidén de distribucion de
equipos de sefales.
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4.4.2 ACCIONAMIENTO MD2000
4.4.2.1 Procedimiento AG-0004

Operacion: Limpieza accionamiento.

Herramientas: Gas-oil o producto similar para limpieza. Aceite en “Spray”. Brocha y
espatula.

Descripcion: Retirar piedras o cualquier otro elemento que puedan llegar a impedir el
normal movimiento del accionamiento o del desvio.
Limpiar adecuadamente el cambio y su entorno, prestando buena
atencion a las barras de comprobacion, barra de traccién, cojinetes de
asiento de espadines.

4.4.2.2 Procedimiento AG-0005

Operacion: Trabajos mecanicos.

Herramientas: Gas-oil o producto similar para limpieza. Aceite en “Spray”. Brocha y
espatula.
Set de galgas (14 mm, 5 mm, 4 mm, 3 mmy 2 mm.).
Llave adaptadora.
Bulén dinamométrico
Llave trinquete
Verkol Asturus N°2 Grease (0 equivalente)
Juego de llaves
Juego de llaves de tubo (juego fijas)
Destornillador

Descripcion: De forma visual verificar que no tiene ningun tipo de impactos, grietas o
deformaciones que puedan afectar a su buen funcionamiento.
Verificar que tanto el candado de la tapa de la manivela como el de la
tapa del accionamiento estan en perfectas condiciones
Verificar la fijacion del motor.
Se verificara el valor de galgado del desvio, 5mm a la descomprobacion.
Verificar el estado de la tapa de la manivela, observando que se abra sin
dificultad y que existe espacio suficiente para trabajar con la manivela.
Verificar que interiormente el accionamiento esta limpio y seco.
Verificar que las rejillas de ventilacién y el drenaje de agua estan limpios
Verificar que no se observen dafios visibles en los érganos internos del
Accionamiento.
Verificar el estado de los contactos de comprobacién
Verificar el galgado para descomprobacién, empleando la galga de 14mm.
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4.4.2.3 Procedimiento AG-0001

Operacion: Limpieza accionamiento.

Herramientas: Gas-oil o producto similar para limpieza. Aceite en “Spray”. Brocha y
espatula.
Destornillador.
Set de galgas (14 mm, 5 mm, 4 mm, 3 mmy 2 mm.).
Llave adaptador
Bulén dinamométrico
Llave trinquete
Verkol Asturus N°2 Grease (o0 equivalente)
Juego de llaves
Juego de llaves de tubo (juego fijas)

Descripcion: Limpiar y engrasar internamente el tornillo “sin fin” y los dientes de la
corona de embrague.

4.4.2.4 Procedimiento AG-0002

Operacion: Trabajos eléctricos.

Herramientas: Gas-oil o producto similar para limpieza. Aceite en “Spray”. Brocha y
espatula.
Amperimetro.
Multimetro universal (Fluke o similar)
Set de galgas (14 mm, 5 mm, 4 mm, 3 mmy 2 mm.).
Llave adaptador.
Bulén dinamométrico
Llave trinquete
Verkol Asturus N°2 Grease (0 equivalente)
Juego de llaves
Juego de llaves de tubo (juego fijas)

Descripcion: Verificar que los cables, tanto interiores como exteriores, no estan
dafiados, no estan en contacto con piezas moviles, estan firmemente
fijados y no estan sometidos a traccion.

Verificar que todas las bornas estan bien apretadas y sin dafios

Verificar que no existe suciedad ni ningun objeto en los contactos de
comprobacion

Verificar el correcto funcionamiento del detector de apertura de
tapa/presencia de manivela

Verificar el estado del motor eléctrico, ruidos, conexionado, apriete de
tornilleria y conductores en buen estado.
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4.4.2.5 Procedimiento AG-0003
Operacion: Limpieza, engrase y pintura.

Herramientas: Gas-oil o producto similar para limpieza. Aceite en “Spray”. Brocha y
espatula.

Descripcion: Limpieza y retoques de pintura del accionamiento, sus fijaciones, las
barras de traccion y de comprobacién
Pintura completa de la caja del accionamiento (exterior), fijaciones,
barras detraccién y de comprobacion.
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4.4.3 SENAL LED160P-C
4.4.3.1 Procedimiento SN-3001

Operacion: Verificar el estado externo de la sefial.

Herramientas: Productos para limpieza.

Descripcion: Comprobar que no se aprecian dafios en la sefial.
Comprobar visualmente que no hay impactos, rayaduras ni
deformaciones.
Verificar el estado de los pernos exteriores y las placas de identificacion.
Limpiar el exterior de la sefial.
Eliminar todos los obstaculos (objetos, etc.) que puedan obstruir la vision
de cada aspecto.

4.4.3.2 Procedimiento SN-3002

Operacion: Verificar las sujeciones de la sefial.

Herramientas: Juego de llaves hexagonales.
Destornillador.
Dispositivo para nivelar.
Medidor de angulo.

Descripcion: Comprobar la sujecion de los cables.
Comprobar que los pernos de la fijacidon de la base o el mastil estén
correctamente apretados.
Comprobar la inclinacién de la senal.

4.4.3.3 Procedimiento SN-3003

Operacion: Comprobar las cerraduras de la sefal.

Herramientas: No se precisa herramienta.

Descripcion: Comprobar que las cerraduras estan en buen estado y se pueden abrir
correctamente

4.4.3.4 Procedimiento SN-3004

Operacion: Comprobar el aspecto interno de la sefal.

Herramientas: No se precisa herramienta.

Descripcion: Comprobar que todas las puertas se abren correctamente, asegurando
que pueden abrirse con facilidad.
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4.4.3.5 Procedimiento SN-3005

Operacion: Comprobar las puertas de acceso a la sefal.

Herramientas: Llave Allen M6.
Productos para limpieza.

Descripcion: Comprobar que el interior de cada médulo este y seco.
Comprobar que las rendijas de ventilacion estan limpias.

4.4.3.6 Procedimiento SN-3006

Operacion: Comprobar la visibilidad de la sefial.

Herramientas: No se precisa herramienta.

Descripcion: Comprobar la intensidad de la luz en una distancia de 150 metros.
Comprobar el ajuste de cada ldmpara.

4.4.3.7 Procedimiento SN-3007

Operacion: Comprobar las condiciones eléctricas de la sefial.

Herramientas: Llave Allen M6.
Destornillador 2,5x100

Descripcion: Comprobar la sujecion de los cables para cada médulo.
Comprobar que los cables no estén dafiados.
Verificar que al menos 75% de los LEDs estan funcionando.

Observaciones: Manipular el interior de la sefial con cuidado, debido a las altas
temperaturas que pueden alcanzarse por el funcionamiento de la sefial.

4.4.3.8 Procedimiento SN-3008

Operacion: Comprobar las conexiones a tierra de las sefiales.

Herramientas: Polimetro.

Descripcion: Comprobar que el cable de distribucién a tierra y las conexiones no
presentan corrosidon ni discontinuidad.

4.4.3.9 Procedimiento SN-3011

Operacion: Comprobar el estado de las cajas de desconexion.

Herramientas: Juego de llaves hexagonales.
Llave Allen M6.
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Destornillador 2,5x100.
Trapos o ropa para limpieza.
Polimetro.

Descripcion: Comprobar el estado externo de la caja. Eliminar todos los obstaculos que
puedan obstruir el acceso a la misma.
Verificar el apriete y fijacion
Verificar el estado interno de la caja. Retire la tapa y verifique que todos
los elementos estén en buenas condiciones. Comprobar el correcto estado
de todas las conexiones.
Comprobar la adecuada colocacién de la goma en la junta.
Comprobar que la caja cierra adecuadamente.

4.4.3.10 Procedimiento SN-3012

Operacion: Comprobar el aislamiento y la continuidad de las conexiones de la sefal.

Herramientas: Juego de llaves hexagonales.
Llave Allen M6.
Destornillador 2,5x100.
Trapos o ropa para limpieza.
Polimetro.

Descripcion: Verificar el estado de cada conexidn.
Verificar la continuidad de cada conexion, asegurando que no hay tensién
Verificar el aislamiento de cada conexion de tierra.

4.4.3.11 Procedimiento SN-3023*

Operacion: Comprobar el funcionamiento y el ajuste de sefal.

Herramientas: Juego de llaves hexagonales.
Llave Allen M6.
Destornillador 2,5x100.
Polimetro.
Pinza amperimétrica

Descripcion: Se verificara que la tensién en las bornas de salida hacia cada foco se
encuentra dentro de los margenes especificados en las hojas de
caracteristicas técnicas de éste. Para ello se comprobara la tensién
nominal de salida del transformador de foco cuando la sefial esta
mandada.
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4.4.4 BALIZAS ASFA Y UCS

4.4.4.1 Procedimiento AU-4001

Operacion: Comprobar el correcto funcionamiento del sistema ASFA en toda la linea,
mediante el paso de un tren con el Sistema ASFA operativo.

Herramientas: No se precisa herramienta.

Descripcion: Comprobar que los equipos ASFA tanto de bordo como de via funcionan
correctamente. En caso contrario, se procederd a un mantenimiento
correctivo.

4.4.4.2 Procedimiento AU-4002

Operacion: Reconocer el buen estado y sujecion de la carcasa.
Herramientas: No se precisa herramienta.

Descripcion: Se comprobara visualmente que la carcasa no presenta desperfectos
debido a golpes y que se encuentra perfectamente fijada al soporte.

4.4.4.3 Procedimiento AU-4003
Operacion: Reconocer el buen estado y la sujecién del soporte y las protecciones asi
como su correcta colocacion en la via.

Herramientas: Cinta métrica
Escuadra

Descripcion: Para la correcta colocacion de la baliza en la via, la distancia entre la baliza

y la cara interna del carril derecho segun la marcha del tren debe ser de
455mm +/- 5mm. Altura respecto al carril 40mm +5/-0 mm.

4.4.4.4 Procedimiento AU-4004

Operacion: Reconocer el buen estado del tuboflexo y racor.
Herramientas: Llave plana combinada n° 36-41
Descripcion: Reconocer su buen estado, la sujecion del tuboflexo a la caja de

conexiones y a la baliza mediante el racor y la correcta colocacion del
tuboflexo sin que levante el balasto.

4.4.4.5 Procedimiento AU-4005

Operacion: Reconocer el buen estado general y sujecion de la UCS.
Herramientas: No se precisa herramienta.

Descripcion: Se realizara el reconocimiento visual del aspecto externo de la UCS asi
como su correcto anclaje al basamento de hormigon.
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4.4.4.6 Procedimiento AU-4006

Operacion: Reconocer el buen estado general del interior de la UCS.
Herramientas: Llave TORX T30 inviolable

Descripcion: Se realizard el reconocimiento visual del interior de la Caja UCS
verificando su integridad.

4.4.4.7 Procedimiento AU-4007
Operacion: Reconocer el buen estado general y embornado de los hilos de la baliza
en la UCS.

Herramientas: Llave candado
Llave plana n°13

Descripcion: Se realizara el reconocimiento visual de las conexiones de la baliza en el
interior de la UCS verificando su buen contacto.

4.4.4.8 Procedimiento AU-4008

Operacion: Comprobar la conexion a tierra de la UCS.
Herramientas: Polimetro

Descripcion: Comprobar visualmente que un extremo del cable de tierra esta
conectado a la peana de la caja y el otro extremo esta conectado a tierra.

4.4.4.9 Procedimiento AU-4101
Operacion: Comprobar la frecuencia en la baliza

Herramientas: Polimetro con frecuencimetro
Equipo ECB

Descripcion: Comprobar que las balizas responden correctamente a la indicacién de la
sefial y no responde a ninguna otra frecuencia.

4.4.4.10 Procedimiento AU-4102

Operacion: Medicién y ajuste de las tensiones de la UCS

Herramientas: Llave TORX T30 inviolable.
Polimetro
Equipo ECB

Descripcion: Se realizard la medicidon y ajuste del sistema ASFA. Se verificara la
concordancia entre los aspectos emitidos por las balizas con los presentes
en las Cajas UCS segun las tensiones detectadas.
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4.4.4.11 Procedimiento AU-4103

Operacion: Medida de tensiones en la baliza.

Herramientas: Polimetro
Llave TORX T30 inviolable

Descripcion: Medir las tensiones de la baliza en la caja de conexiones.
En ningln caso la componente alterna de las tensiones de baliza debe
superar el 10% de la tensidn continua en valor eficaz o el 30% en valor
de pico a pico aproximadamente.

4.4.4.12 Procedimiento AU-4201

Operacion: Comprobacién del aislamiento y continuidad de todos los conductores de
la Caja I/F ASFA.

Herramientas: Llave TORX T30 inviolable
Destornillador de boca plana
Meguer

Descripcion: Desembornar los dos extremos de todos los conductores de cada cable y
comprobar la continuidad de todos ellos. Comprobar también que el
aislamiento de cada uno con tierra y con los demas conductores es mayor
de 1000MQxKm, en caso de ser inferior a 50MQxKm sustituir el cable.
Una vez comprobados todos los cables se embornaran de nuevo.
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4.4.5 CONTADOR DE EJES ELECTRANS.
4.4.5.1 Procedimiento CE-2001

Operacion: Inspeccién funcional.

Herramientas: Ordenador con puerto serie RS-232 (conector db9) con SO Windows 95 o
superior.
Cable RS-232 hembra/hembra
Software soporte SopCE95 versidon 3 o superior
Software de configuracién ConfCE95.
Manuales referenciados
Juego de llaves fijas, destornilladores.
Pulsera de protecciéon ESD

Descripcion: Verificar que la identificacion de la instalacion se corresponde con la

instalacion esperada.
Comprobar que todas las Unidades de Via de la instalacion estan
comunicadas.
Comprobar que ninguna de las Unidades de Via de la instalacion tiene
ningun flag de alarma activo.
Comprobar que los niveles del “interrogador”, “Autoajuste” y "“Cero
Flotante” de todas las unidades de via estan dentro de los margenes
correctos.

¢ Nivel Interrogador 1,85<Nivel<2,10

¢ Nivel de Autoajuste -0,5<Nivel<0.,5

¢ Nivel de Cero Flotante-0,1<Nivel<0,1

En caso de que alguna Unidad de Via presente niveles fuera de
estos rangos se debe realizar un ajuste de las Cabezas Detectoras
de la Unidad de Via que corresponda, tal como se referencia en el
manual de mantenimiento.
Comprobar que ninguno de los cantones configurados presenta averia.
Mantener al menos 10 minutos conectado el programa de soporte a la
Central Modular y comprobar que no se produce ninguna incidencia en la
ventana de incidencias del programa.

4.4.5.2 Procedimiento CE-2002

Operacion: Inspeccién visual.

Herramientas: No es requerida

Descripcion: Comprobar que el aspecto externo del equipo es correcto, asi como que
tanto la parte inferior y superior se encuentra despejada permitiendo una
correcta ventilacién.

4.4.5.3 Procedimiento CE-2003
Operacion: Comprobaciones generales.

Herramientas: Juego de llaves fijas, destornilladores.
Pulsera de proteccion ESD
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Descripcion: Comprobar los cables conexiones, etc., se encuentran en buen estado.
Comprobar que los conectores estan fijados correctamente y cada uno en
la posicién que le corresponde.

Comprobar que tanto las cajas de las unidades de Via como la del armario
0 caseta donde se ubica la Central estan cerradas y Unicamente son
accesibles al personal autorizado.

4.4.5.4 Procedimiento CE-2004

Operacion: Comprobaciones en la Unidad Central.

Herramientas: Juego de llaves fijas, destornilladores.
Pulsera de protecciéon ESD

Descripcion: Comprobar que no existen objetos sobre las tapas superiores e inferiores
de la Unidad Central, tales como planos, esquemas, que dificulten la
ventilacién.

Comprobar que no se han instalado equipos o dispositivos que generen
calor en la proximidad de la Unidad Central, asi como baterias o sistemas
que puedan desprender vapores corrosivos.

Mantener libre de agentes extrafios la Unidad Central tales como polvo,
humedad, grasa...

En el caso de estar en una cabina climatizada, comprobar que se mantiene
constante la temperatura, el grado de humedad, etc...

Comprobar que el sistema de alimentacién interrumpida funciona
correctamente provocando alguna desconexion corta. Comprobar que no
se observan restos de sustancias quimicas ni deformaciones o corrosiones
en las inmediaciones del SAI.

4.4.5.5 Procedimiento CE-2005
Operacion: Comprobaciones en las Unidades de Via Central.

Herramientas: Juego de llaves fijas, destornilladores.
Pulsera de protecciéon ESD

Descripcion: Comprobar que la caja de las Unidades de Via esta debidamente cerrada,
revisar que la tornilleria estéd debidamente apretada. La junta de
estanqueidad se encuentra en perfecto estado, las juntas téricas no estan
desajustadas o agrietadas etc.

Comprobar que la caja de las Unidades de Via sigue debidamente sujeta
a la base y los cables de cuadrete no presentan ninguna alteracién que
pueda afectar al correcto funcionamiento del sistema.

Revisar en via que no hay objetos metalicos cerca de las Cabezas
Detectoras.

Revisar que las Cabezas Detectoras se encuentran correctamente fijadas
al carril, y no se observan ni roturas ni grietas.

Comprobar que las protecciones de las Cabezas Detectoras también estan
debidamente fijadas y no presentan ningun signo de haber sido
desplazadas.

Comprobar que los cables de los pedales, tanto de emisién como de
recepcidén estan correctamente ubicados, que no hay cortes ni rozaduras
y que estos se encuentran dentro del tubo protector.
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4.4.6 PLO/SAM

4.4.6.1 Procedimiento PS-5001

Operacion:
Herramientas:

Descripcion:

Prueba de funcionamiento del sistema
No es requerida

Este procedimiento sirve para chequear que el sistema PLO es
totalmente operativo.

- Chequear luces frontales: Revisaremos que no hay ninguna luz
roja en el frontal de la CPU del PLO.

- Encender monitores/impresora/altavoces: Encenderemos
todos los elementos del sistema para comprobar posteriormente su
operatividad.

- Comprobar colores comunicaciones impresora:

- Basandonos en las pruebas de color y comunicaciones que se
representan en cada uno de los monitores veremos si los monitores
estan bien y si la comunicacion con el ENCE es buena, y si la alarma
de Impresora no esta presente podremos decir que la impresora esta
en linea.

- Entrar en sesidén: Entraremos en sesién con un usuario que haya
sido creado en el sistema para tareas de mantenimiento para poder
interactuar con el sistema, de esta manera dejaremos chequeado el
lector de huella digital o el teclado y el raton en su defecto.

- Comprobar menus desplegables: Una vez tengamos sesién
abierta probaremos a desplegar menus al azar para probar que el
ratdén funciona correctamente.

- Toma de mando mediante teclado: Para probar el teclado y
revisar que el sistema es capaz de enviar ordenes al ENCE (siguiendo
l6gicamente la reglamentacion oportuna) tomaremos el mando del
enclavamiento realizando el comando por teclado (posteriormente el
CRC volvera a retirarnos el mando).

- Comprobar impresiéon: Comprobaremos después que tanto el
cambio de usuario realizado como la orden de Toma de Mando estan
impresas para revisar el estado de la tinta de la impresora.

- Comprobar altavoces: Para hacer este chequeo nos pondremos
en la linea de comandos, con la linea de comandos vacia pulsaremos
ENTER y deberemos de escuchar un sonido.

4.4.6.2 Procedimiento PS-5002

Operacion:
Herramientas:

Descripcion:

Revisién de discos duros
No es requerida
Este procedimiento sirve para chequear el estado de los discos

duros.

Chequear luces: Revisaremos que no hay ninguna luz roja en el
visor de cada uno de los dos discos duros y que las luces de
indicacién de proceso estan moviéndose de un lado al otro.
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4.4.6.3 Procedimiento PS-5003

Operacion:
Herramientas:

Descripcion:

Limpieza Ventiladores / Filtros
Destornillador para abrir el bastidor de la CPU.

Este procedimiento nos permitira evitar que el sistema tenga
problemas de temperatura por obstruccién de los filtros y fallo de
los ventiladores.

Chequear luces: Revisaremos que no hay alarma de temperatura
en el visor situado en el frontal de la maquina.

Chequear ventiladores: Revisaremos que todos los ventiladores
estan funcionando correctamente.

Limpiar Filtros: Limpiaremos los filtros situados en el frontal de la
Maquina.

4.4.6.4 Procedimiento PS-5004

Operacion:
Herramientas:

Descripcion:

Funcionamiento de fuentes de alimentacion
Ninguna.

Este procedimiento nos permitira revisar si las fuentes de
alimentacién estan funcionando.

Chequear luces: Revisaremos que todas las fuentes de
alimentacién estan encendidas y que no tienen ninguna alarma.

4.4.6.5 Procedimiento PS-5005

Operacion:
Herramientas:

Descripcion:

Limpieza rutinaria

Pafo himedo.

Este procedimiento permitira que los siguientes dispositivos se
mantengan en unas medidas higiénicas aceptables.

Monitores: Quitaremos el polvo o cualquier mancha al monitor para
evitar una mala visualizacién de la imagen.

Lector Huella Digital: Quitaremos la suciedad que se haya podido
acumular en el lector para evitar un mal funcionamiento.

Raton: Limpiaremos la bola y los rodillos del ratén.

Teclado: Quitaremos el polvo y cualquier mancha que haya en el
teclado.

4.4.6.6 Procedimiento PS-5006

Operacion: Comprobacién de los monitores videograficos del PLO.

Herramientas: Utiles de limpieza.
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Descripcion: Se realizara una limpieza de los mismos y se comprobara la calidad de la
imagen y estado de las conexiones.

4.4.6.7 Procedimiento PS-5009

Operacion:
Herramientas:

Descripcion:

Sustitucién del ventilador
Juego destornilladores.

Este procedimiento permitird la correcta refrigeracién de la Maquina del
PLO.

Para cambia los ventiladores apagamos el PC retiramos la tapa superior.

Desconectamos los conectores de los dos ventiladores frontales,
soltamos el tornillo de sujecion del soporte de los ventiladores y
extraemos todo el soporte.

Una vez desmontado soltamos los tornillos de los ventiladores y los
cambiamos.
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4.4.7 SAIlI
4.4.7.1 Procedimiento SA-6001

Operacion: Revisar, limpiar y engrasar los bornes de conexién de las baterias.

Herramientas: Guantes.
Gafas.
Delantal.
Polainas.
Agua.
Trapos.
Vaselina para baterias.
Llave fija.
Bicarbonato o producto especial para limpieza de bornes.

Descripcion: Antes de realizar cualquier trabajo en el cuarto de baterias, se debera
abrir la puerta del mismo y dejarlo ventilar durante al menos DIEZ
MINUTOS. El procedimiento consiste en revisar el estado de las baterias
internas del SAI de Salicru. Tales baterias normalmente estan dispuestas
en dos bancadas, accesibles tras retirar las tapas de la misma. Se revisara
el estado de apretado y grado de sulfatacion de sus bornes.

4.4.7.2 Procedimiento SA-6002

Operacion: Medir la tension total y de cada una de las baterias. Medir la resistencia
interna de cada bateria.

Herramientas: Delantal.
Gafas.
Polainas.
Guantes aislados.
Polimetro y aparato comprobador de baterias.
Juego de llaves fijas.

Descripcion: Antes de realizar cualquier trabajo en el cuarto de baterias, se debera
abrir la puerta del mismo y dejarlo ventilar durante al menos DIEZ
MINUTOS. Abrir el seccionador de las baterias situado en la propia
bancada de baterias, dejando reposar estas al menos durante diez
minutos. Medir la tensidon total de las baterias del SAI de Salicru y
seguidamente el de cada una de las baterias cuyo valor debera estar entre
11,97 y 13,23 (valor de flotacién unos 13,6V). Medir la resistencia interna
de cada bateria. Anotar los valores en el Anexo correspondiente.
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4.4.7.3 Procedimiento SA-6101

Operacion: Verificar la tensidon de salida, la secuencia de fases, la frecuencia vy las
corrientes de entrada y salida del SAI de agujas.

Herramientas: Pinza Amperimétrica.
Polimetro
Osciloscopio o medidor de fases.
Guantes aislados de 1000 V.

Descripcion: Con la instalacién en funcionamiento normal y estable, procederemos a
medir con el polimetro en la posicion VAC vy registrar la tension
suministrada a la salida entre cada una de las fases y el neutro, debiendo
ser ésta 230 VAC +/- 1%, asi como la frecuencia de cada una de las
salidas, 50 Hz +/- 5%. Seguidamente procederemos a comprobar con un
osciloscopio (en caso de disponer de uno), del cual usaremos 2 canales,
que el desfase entre las fases es el correcto:

Tension U-N adelantada 120° con V-N
Tension V-N adelantada 120° con W-N
Tension W-N adelantada 120° con U-N

Comprobar la secuencia de las fases con el medidor de fases.

En el caso que las medidas estén fuera de margenes, accederemos a la
pantalla de calibraciones y calibraremos las medidas.

Con la instalacién en funcionamiento normal y estable procederemos a
medir, con pinza amperimétrica, y registrar la corriente suministrada a la
salida del SAI por cada una de sus fases.

Con la instalacién en funcionamiento normal y estable procederemos a
medir, con pinza amperimétrica, y registrar la corriente suministrada a la
entrada del SAI cada una de sus fases

Comprobar que el anillo que conforma la pinza amperimétrica queda
perfectamente cerrado antes de realizar las medidas.

4.4.7.4 Procedimiento SA-6102

Operacion: Ajuste de conexiones en los bornes, limpieza y control de dafios del SAI.

Herramientas: Llaves de tubo aisladas.
Destornilladores planos aislados.
Destornilladores de estrella aislados.
Guantes aislados de 1000 V.
Aspirador con tubo aislado o no conductor.
Pincel aislado o sin elementos conductores.

Descripcion: Comprobar y reapretar bornes no consiste en apretar tornillos; se trata
de comprobar que estan fijos y no se mueven.
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En este ajuste se repasaran todas las conexiones de potencia y de control
y senalizacion.

Para proceder al ajuste de bornes del SAI es necesario dejarlo fuera de
servicio.

4.4.7.5 Procedimiento SA-6103

Operacion: Control display equipo.

Herramientas: Manual de usuario, instalacion y puesta en marcha del SAI.

Descripcion: Comprobar también el correcto funcionamiento a través del display del
panel de control. Para ello:

Realizar un test de baterias verificando que es correcto.

Verificar que las medidas que nos da el equipo en el ment MEDIDAS estan
correctas.

Verificar la ausencia de alarmas en el menU ALARMAS.

4.4.7.6 Procedimiento SA-6104

Operacion: Control de los ventiladores.

Herramientas: No requerida.

Descripcion: Comprobar que los ventiladores de cada uno de los moédulos de cada SAI
no estan averiados y giran con suavidad, asi como los ventiladores en la
parte superior del armario. En caso contrario, sustituir el ventilador
afectado.

4.4.7.7 Procedimiento SA-6105

Operacion: Comprobar la correcta conexion a tierra.

Herramientas: Juego de llaves fijas.
Polimetro.
Rollo de cable de 2,5 mm2.

Descripcion: Todas las partes de un armario estan unidas entre si por cables de tierra.
Se debe comprobar la fijacion mecanica del cable de tierra del SAI.
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4.4.8 COMPROBADORES DE AGUJAS
4.4.8.1 Procedimiento CA-7001

Operacion: Comprobacion del estado

Herramientas: Espatula
Pintura
Trapos
Producto limpieza

Descripcion: Comprobar el candado de cierre del comprobador.
Limpiar.
Se observara la presencia de 6xido, que habra de ser eliminado.
Pintar si es necesario.

4.4.8.2 Procedimiento CA-7002

Operacion: Verificaciones mecanicas

Herramientas: Grasa consistente sodo calcica
Llave tubo 13
Llave tubo 14
Llave articulada 10-11
Alicate de punta
Alicate universal
Destornillador

Descripcion: Comprobar que los tornillos de sujecion del comprobador estan
correctamente apretados.
Comprobar que todos los elementos de la timoneria estan correctamente
y bien apretados.
Engrasar

4.4.8.3 Procedimiento CA-7003

Operacion: Verificacidon del ajuste

Herramientas: Galga 5mm
Galga de 7mm
Medidor de presién
Juego llaves fijas
Destornillador plano

Descripcion: Comprobar el ajuste de los espadines.
Verificar que los contactos de comprobacion no estén quemados y tienen
la presion correcta (presion =200G).

Siemens Rail Automation S.A.U. Pagina 56 de 66



NO: FGC-PLAN-MANT-BALAGUER
VERSION: 5.0
FECHA: 08/04/2024

4.4.8.4 Procedimiento CA-7101

Operacion: Revisar el estado del armario auxiliar. Limpiar el interior del armario.

Herramientas: Producto limpieza
Trapos
Aspirador

Descripcion: Verificar el estado exterior e interior del armario auxiliar. Limpiar el
interior del armario

4.4.8.5 Procedimiento CA-7102

Operacion: Apriete bornas

Herramientas: Destornillador

Descripcion: Verificar el estado de las conexiones. Apretar las bornas en caso
necesario.

4.4.8.6 Procedimiento CA-7103%*

Operacion: Revisidn tensiones armario

Herramientas: Multimetro

Descripcion: Verificar la tensién de entrada y las tensiones secundarias.

Tension entrada 230 +/- 5% Vac
Tension salida AC 120 +/- 5% Vac
Tension Relés DC 50 +/- 5% Vdc

4.4.9 PANTALLAS ALFANUMERICAS
4.4.9.1 Procedimiento PA-8001

Operacion: Revisar el estado y limpieza

Herramientas: Producto limpieza
Trapos
Aspirador

Descripcion: Verificar el estado exterior e interior de la pantalla alfanumeérica. Limpieza
exterior lente, pantallas y viseras. Limpieza interior.
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4.4.9.2 Procedimiento PA-8002%

Operacién: Trabajos eléctricos

Herramientas: Multimetro
Destornillador

Descripcion: Verificar el estado de las conexiones. Verificar tensiones y corriente y
anotarlos en el anexo correspondiente.

V= 110 Vac 50/60Hz +/- 10%
A= 160mA +/-10%
Tensién de lampara <12 Vac

Verificar la no fusion de ninguna de las lamparas y el correcto
funcionamiento para todas las indicaciones posibles.

4.4.9.3 Procedimiento PA-8003

Operacién: Trabajos mecanicos

Herramientas: Llaves Allen
Llaves fijas

Descripcion: Verificar el apriete de los tornillos del soporte de orientacion.

4.4.9.4 Procedimiento PA-8004

Operacion: Sustituir ldAmparas

Herramientas: Llaves Allen
Llaves Fijas
Destornillador
Lampara

Descripcion: Sustituir la lampara. Verificar el correcto posicionamiento de la [dmpara
dentro de su alojamiento. Verificar el correcto funcionamiento de la sefial,
asi como de la correcta iluminacion de todos los puntos de luz.

4.4.9.5 Procedimiento PA-8005

Operacion: Comprobar tornilleria cabeza seiial

Herramientas: Llaves Allen
Llaves fijas
Llave dinamométrica
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Descripcion: Verificar el apriete de los tornillos del soporte de orientacion 60 N/m.
Verificar las sujeciones y tornilleria de la pantalla y visera.
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5 ANEXOS

5.1 Anexo procedimiento WT 1004, WT 1005, WT1006

Encisvsment:
Periode
Reslitzat per

ANNEX WT 1004

SIEMENS

Power Supply

Tensic d almentacia general

| Tensic dafimentacis d= [OMLID

Tenric &' afimentacic de ROMED

1 Voltarge (Vdc)

ANNEX WT 1005

Tensio de 24Ver del WT

Vaitatge (Vdc)
2FA1A

MNaminal Minim

2FAZA

ZFATE

2FAM

ANNEX WT 1006

term

|imp=danciafn)

OBSERVALIONS

00| EQUIP DE MESURA

Mulmimetre:

Aesiitzat per.

Siemens Rail Automation S.A.U.

Pagina 60 de 66



NO: FGC-PLAN-MANT-BALAGUER
VERSION: 5.0
FECHA: 08/04/2024

5.2 Anexo procedimiento SN 3023

Enclavament:

SIEMENS

Periods:
Realitzat per:
| Senyal
COMPROBACIONS
ASPECTES TEnsIo ENTRADA | TENSIO soRmoa [ COREENTEE
VERD = — -
GROE Vs s =
VERNELL N S 7
BLAG Vom i 2
DESERVALIONS
CODIS DELS EQUIPS DE MESURA [ Reslitzat par.
Multimezre:
Amperimeire
| Aevisat per-

5.3 Anexo procedimiento AU 4003

Enclavament

Periode-

Realitzat per:

[ |

INSTAL LACIO BALISA

DISTAMCIA BALISA - CARRIL DRET

mm

ALCADA BALISA - PLA DE RODADURA CARRIL

mm

BALISA PARAL LELA ALS CARRILS

Sl

NO

FLA SUPERIOR BALISA PARAL LEL AL PLA DE RODADURA CARRIL =

HO

SIEMENS

OBSERVACIONS

| Realitzat per-

| Revisat per:

Siemens Rail Automation S.A.U.

Pagina 61 de 66



NO: FGC-PLAN-MANT-BALAGUER
VERSION: 5.0
FECHA: 08/04/2024

5.4 Anexo procedimiento AU 4102

— SIEMENS

Realitzat per
F}aﬁm Senyal |
COMPROBACIONS
s ALGADA DOE
ASPECTES MESURES | FREQUENCIA| Lx CAPTACIO
VERD Vde Hz
GROC Vdc Hz
WVERMELL Vdc Hz
VERMELL/BLANC Vdc Hz
APAGADA Vdc Hz
OBSERVACIONS
I CODIS DELS EQUIPS DE MESURA ] I Realitzat per.
| Multimetre | ECE |

| Revisat per
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5.5 Anexo procedimiento SA 6002

SIEMENS
Periode
Realitzat per
Bateries SAl Bateries SAl
Nombre de bateria Tensio VDC Ri Nombre de bateria Tensié VDC Ri
1 21
2 22
3 23
4 24
5 25
B 28
7 7
8 28
9 29
10 30
11 N
12 32
13 33
14 34
13 35
16 38
17 a7
18 38
13 39
20 40
| Tensid Total de bateries
OBSERVACIONS
Realitzat per,
CODIS DELS EQUIPS DE MESURA
Multimetre: |
Camprovador de bateries |

Revisat per:

5.6 Anexo procedimiento SA 6101

S SIEMENS

Realitzat per:

Sistames o, p
Tensions de sortids Corrent Corrent de Frequéncies
(230 VAC+- 5%) dentrada (A) sorids {A) (50Hz +- 1%)

Desfasament

n
)
i1
]

sAl

EIGIE]

OBSERVACIONS

CODIS DELS EQUIPS DE MESURA

Multimetre: | Realitzat per-

Comprovador de fases: |

Revisat per.
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5.7 Anexo procedimiento CA 7001, CA7002, CA 7003

SIEMENS

Realitzat per

| Comprovador d'agulies |

COMPROVADOR D'AGULES
OK |NOK

MODEL
ASPECTE EXTERIOR
CONTACTES (pressio > 200gr)
AJUST
TIMONERIA
GREIXATGE

OBSERVACIONS

I CODIS DELS EQUIPS DE MESURA I | Realitzat per:

| Medidor de pressio: |

| Revisat per:
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NO: FGC-PLAN-MANT-BALAGUER
VERSION: 5.0
FECHA: 08/04/2024

5.8 Anexo procedimiento CA 7103

SIEMENS

Reslitzat per

[ Armari |
COMPROVACIONS
TEMNSIO DENTRADA Vac
TENSIO DE SORTIDA Vac
TENSIO DE RELES Vdc

OBSERVACIONS

I CODIS DELS EQUIPS DE MESURA I | Realitzat per:

| Multimetre: |

| Revisat per:

5.9 Anexo procedimiento PA 8002

— SIEMENS

Realitzat per

Valars de Lémpars Pentslla Alfanumérics

Tensions de sortida | Tensid entrads | Correntd'entrada | Tensit lampara
(230 VAC+- 5%) 110210% 160 ma +10% <1z2v
|e&
DESERVACIONS

CODIS DELS EQUIPS DE MESURA
Multimetre: | [ Resitzat par
Amperimirs |

[ Revisatper:
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VERSION:
FECHA:

NO: FGC-PLAN-MANT-BALAGUER

5.0
08/04/2024

6 HISTORICO DE CAMBIOS

Revision. Version

Version
Synergy

Autor

Fecha

Estado

Referencia

1.0

N/A

J.Cortes

14/09/17

Definitivo

Creacion

2.0

N/A

J.Cortes

06/09/18

Definitivo

Revision
preventiva de
desvios

3.0

N/A

J.Cortes

27/03/19

Definitivo

Se afiade
Pantallas
Alfanuméricas y
Comprobadores
lineales

4.0

N/A

J.Cortes

30/10/20

Definitivo

Se cambia
periocidad
cambio bombillas
y se afiade
anexo PA 8002

5.0

N/A

J.Cortes

02/12/21

Definitivo

Se cambia
periocidad
cambio bombillas

6.0

N/A

E. Baena

08/04/24

Definitivo

Se afiade
procedimiento
WT1004 en la
tabla de
perodicidades
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Ferrocarrils
de la Generalitat
de Catalunya

Esquemes de

Estacions de Lleida - La Pobla de Segur

Aquest document conté:

0) VI_221011.dwg

1) LE_231221.dwg

1b) LE_231221.dwg

2) AT_180524.dwg

3) VB_180726.dwg

4) RM_180524.dwg

5) VF_180524.dwg

6) BG_230317.dwg

7) GB_180524.dwg

8) SM_LS_230504.dwg
9) SN_230504.dwg

10) AR_230922.dwg
11) LL_230922.dwg
12) GT_PN_180524.dwg
13) TP_221223.dwg
14) SD_230926.dwg
15) PS_181130.dwg
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30/11/2018

Esquema Lleida Pirineus - Vilanoveta
Esquema Lleida Pirineus

Esquema Lleida Pirineus 22 Part
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Esquema Vilanova de la Barca
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Esquema de Guardia de Tremp i Palau de Noguera
Esquema de Tremp

Esquema de Salas de Pallars

Esquema de la Pobla de Segur
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de la Generalitaf]
de Catalunya

Disposicion de elementos de via y sefnalizacion

LE 231221 .dwg

H Vie 4 A (110 m)
(190 s woss g
I ] (@ (@] I ) @7 Plo de Vilanoveta)
g | = _ g =
6 8 g = 2D = g g
DIRECCION ZARAGOZA E @mﬂg g 2 - >3 g 5 Hg QD
= B = o NS Sl = A = -
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Via 3
prcaom SNs —
(Puigerd de Lilsido—Artesa)
TUNEL
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(@] O] O] ]
MANDO Vie 01
(@)
LLEIDA
78'400 LL/PS Baliza ASFA
Vie 02 Baliza previa ASFA
[Eie]
o, FeCBégsembre de 2023 36231?«3/891 9 Desplagament de 30 metres de la balisa prévia ASFA senyal E3.
FGC Estacion de LLEIDA PIRINEUS = F F -awg 2O Cambio de aguja manual dotado de indicacion de posicion
squem: echa:

Septiembre de 2018

Localitzacion:

2@ Cambio agujas manual

@ Cambio agujas motorizado con comprobador.

mmm Via sin tram de deteccion

[ Via con tramo de deteccién
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= C. de Molf & 8 ES s g E| C.afranga G- a Camorsa
] SBA Nom 24.8 S 5 < £ £ = SBE Nom 26,3 SBE Nom 26.7
= . & 2 ™ = < = .
- 24861 < < 2 3 28 ° 26574 26720
B = 4 o 5 2 K] H 2
g 2 = = g 2 S B s = = o
g g o z2 g 3 23 2 > 2 2 2 =
g < = 3 5 22 z £ : <
2 3 B 3 & = B> 2 o £ e 8 =
- s s = < | KL 3 = ez e 8
B & = 2 =2 =5 £
: M- | - ¢ ami.. oocH = B ey, wm i cumm
= EA v v =Sl N
TRAMQ DE DETECCION LE-BC (LETa) 0 €] GT) 5T ]| PS2) ] [TRAMO DE DETECCION BG-PS _(PS30)
7] Va1 (Gl entre bolizas: 293 metros) — — Ty
Em BE.'FE B 4 Tromo defeccion  Troma deteccion g3 J|L o
Pa) = .‘S'fc',m(%s; Sceionce  cer isla 26.3 [(50 m)  isla|26.7 (50 m) 55 .
= o =
s D 3 m 8 vio 2 (il enire bolizos: 293 metros) <z |5 DIRECCION LA POBLA DE SEGUR
) 8 8L >
= = - 9 Ex (862) 2 =
= B2 E8 = = & (Gerb)
m 4 T2 IR z =
¥ S3g e & £ =
Eu PASDANVEL = EE -
s 2 CON SEMBARRERAS & < = PASOS A NVEL CON SEMIBARRERAS g -
z = DEPENDIENTES ENCLAVAMIENTO =
3 =} Vi 4 (Gt entre piquetes: 188 metros) £
3 = 5 2
° E 3 = = E
= < 5 g
= = 2 -
= 2= < o
&
DIRECCION LLEDA Cambios de aguja Llave Bouré para orientarla
(Vallfongona)
Cambio 4 Llave Bouré A
Cambio 3 Llave Bouré A
Eliminacién de PN 23.8 y senalizacion asociada.
Aparatos de via 3 y 4 disponen de comprobador.
La orientacion y desenclavado de los aparatos de via 4 y 3, requieren de una operativa especial consignada en la documentacion de la estacion
Fecha: Substituye: Via con tramo de deteccién Via sin tramo de deteccién
Estacion de Balaguer Marzo de 2023 8671 90607.dwg PKs referenciados al Hito hectomeétrico 26+ 155 situado en el anden 1 lado PO.
Esquema: Fecha 2O Cambio de aguja manual dotado de indicador de posicién y comprobador.
Ferrocarrils BG_230317.dwg Junio de 2019 2 g CcSm:oje agujas manual‘znclavado con L\adve Bouré. Dotado de indicador mecanico de posicion
de la Generalitat Disposicién de elementos de via y sefalizacion Localizacion: ambio de agujas moterizado con comprobador
de Catalunya Via sin tramo de deteccion, ancho iberico

Estacions LPS_Desembre 2023.xIs/Balaguer Péagina 9 de 18



FGC

Ferrocarrils
de la Generalitat
de Catalunya

Apeadero de GERB

Mayo de 2018

Esque

Disposicion de elementos de via y senalizacion

ma.
GB_180524.dwg

GB_171222.dwg

Fecha:

Diciembre de 2017

——— ——— — -
Declividod media  Declividad media Declividod medio Degliidod medio  Dyeldod medio Declividad medio Declividad media Declividad media
, mil. , 62 _mil. . 89 mil. ’ mil. R : a mi. , 13,90 mil. ) 14,78 mil ,
28125~ — g (g 755 <)’ f45 <)’ ) <=3 (45 < 1315 = 495 ~== 3'595
70 km/h 60 km/n 65 km/h 65 km/h 100 km/h
70 km/h 60 km/h 60 km/h 70 km/h | 70 km/h o g 5 k/h 80 km/h 80 km/h
301108 30163 : 33000 33122 ‘
31672
@ @nEy
[E] 29'957 -
= y = o 317878 =) :
5 & g S 33922
H<]
5 = 2z gHH]
g g g 82 2
E g
IS
30194 30290
Limitaciones de vel.
- . o lo altura de los exiremos del anden = =
2 B m < 2 —
= S 2 < 2 5
& & = B = =
B z GERB - - =
S 3 30255 LE/PS C. de Morullo 2 = = =
2 5 C. de Gerb SBA Nom 30.7 83 B =
2 2 S Nim 301 3071 3 3 — g s
DIRECCION LLEDA : < 8 g 2" & N 2
g O g v < £ :
(Balaguer) g g 2 g 2 , e} , 2
o 3 5 g ; = ; g
2 2 Bz ~ 3 ; ; s
& (5 m)
o Yo v - il nr 7
TRAMO DE DETECCION BG-PS_(P530) TRAMO DE DETECCION BG—PS_(P530)
i roma_deteccion JiL L
Gm Trama| deteccion © ™ isla [(75m)
islo (75m) o
£ DIRECCION LA POBLA DE SEGUR
B 5 év (Sant Lloreng de Montgai)
& o O E =
PASO A NIVEL SIN BARRERAS PASD A NIVEL CON SEMBARRERAS
CON SERALIZACION LUMINOSA
DE PROTECCION EN LA CALZADA
Representacion sefales anuncio limitaciones velocidad.
Fecha: Substituye:

[ Viacontramo de deteccion  mmmmm Via sin tramo de deteccion

2O Cambio de aguja manual dotado de indicador de posicion
2@ Cambio de agujas manual

Cambio de agujas motorizado con comprobador

Estacions LPS_Desembre 2023.xIs/Gerb
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Declividod media

Declividad media
i mil.

——

Declividad ]‘wed'\u Declividad media Declividad media
i.

092,48

SILSE

! o
manual con COMPROBADOR Y LLAVE BOUS @"

indicadora luminosq

y con indicadora de posicion mecanica)

DIRECCION LLEIDA

,35 mil. , mil. 7 mil.
33505~ 34" 30— 357005 715 3125 36608
L 100 km/h 100 km/h
I 80 km/h | 60 km/h | 60 km/h | 60 kmm | 50 ki/h
33122 o a4y 39415 35 35820 35930
I = (&>
35191 35800 35930

Limitaciones de vel.
0 la oltura de los extremos del anden

EHHg

St. LLORENG DE MONTGAI™
35'848 LE/PS

anden

Via 1

TRAMO DE DETECCION BG-PS (PS30) ]

(Gerb) s
[ TRAMO DE DETECCION BG—PS (PS30)
[R2] [ 1
T .
=)
g g
2 8

longitud Gtil via 3: 100 m DIRECCION LA POBLA DE SEGUR

(Vilanova de la Sal)

(35'852)

longitud Otil via 5: 33 m

ER g
§8% = >
o ) ” g ® i
Aparato de via 1 con comprobador de posicién. La orientacion es manual o §E e 8
28 3 longitud Gtil via .
ES 0
z 2
3
=] 5 g -
288 s =
e
s
s - E
2 5 = g
5 3 E]
z B 2 g g g VILANOVA DE LA SAL 3 g g E
8 B B8 B B = 41'770 LE/PS = 9 5 &l
e B
(St Lloreng de Montgal) 7] gng e 1 [ TroneL w2 [0 TONEL N 3 I TroneL w4 [ Trone we s [
PS30 (PS3q) (PS30) { (PS3a) 1 (PS3 (PS3 ]
il L il L J L il L J L
£_ ) Z 4740 810 DRECCIGN LA POBLA DE SEGUR
Py = gﬁg (Sonta Linyo)
g™ & = ° Limitaciones de vel.
< g & 0 Io altura de los extremos del anden
60 km/h
Limitaciones permanentes de velocidad 50 km/h 50 km/h 50 km/h
Declividod_ media Declividod media Declividod medio Declividad m;\ Declividod media
71 mil. 16,07 mil. 10,17 mil. - mil. 17,47 mil.
36'608 ~=m————m—35'g9 3w 38133~ 40613 == 41613 e | 733 42'730

La orientacion y desenclavado del aparato de via 1, requiere de una operativa especial consignada en la documentacion.

APD de VILANOVA DE LA SAL

FGC

APD/CGD de SANT LLORENC DE MONTGAI

Ferrocarrils
de la Generalita
de Catalunya

Disposicion de elementos de via y sefial

Fecha: Mayo de 2023 Ssu&sutée 201293 dw [ Viacontramo de deteccion Via sin tramo de deteccién
Esquema: Fecha: ’ 9 2O Cambio de aguja manual dotado de indicador de posicién y comprobador.
SM_LS 230504.dwg Diciembre de 2022 2 @ Cambio de agujas manual, enclavado con Llave Bouré. Dotado de indicador mecanico de posicion

@ Cambio de agujas motorizado con comprobador
Representacion Unicamente de las limitaciones permanentes de velocidad

izacion

Estacions LPS_Desembre 2023.xlIs/Lloreng de Montagai
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/ Declividod méd Declividod medi
Declividod media Declividod media Declividad medio  Declividod med Declividad medi i i Declividod media Declividad media i i Declividad medi Declividod media Declividad media eclividod medio eclividad media
0 mil. ey = 2,77 mil g b hvidad medo - Declyided medio ~ 0,50 mil S i Declyighd ecio VES Z73,69 mil o i, 581 mil. 0 mil.
427 30— 2G4 5 3'{ (83’368 (4’47 (4878 454G 57 | § = )05~} ' (=7 '555 47887 49108 = ——— #4750 | § .= 50’627
60 km/h 60 km/h 60 km/h 60 km/h 60 km/h
3
& S <
=
s 2 s g } .
g £ g 2o Z
& B 55 & 38 = [T - 2
= I g S «- > -
£ = 2 = B £° < L -
g 2 g 2 &
S 44'870 44970 ~
Limitaciones de vel.
o lo altura de los extremos del anden
STA. LINYA
44’900 LE/PS
g g N g5 = 3 3 g 2 g g E g5 E
g g 2 g e g 2 g g e e g g z S g
& = = = == = = = = = = = =1 == =
= 0 .
E ) %)NEL N F
[ 1 TONEL N 6 r T qovewr [ Tovewsl e we o [ 1 TONEL N 10 T TONEL N 11 TTTONEL N 12[ Tranee v 131 hoer w14l
(PS30) I [ P30 I I (PS3a) ] [(PS3a) ] [ (PS3a) ] o)) PS30
J L J L J L L L J L J L J L
Viaducta de Sta. Linya
DIRECCION LLEIDA Tuneles concatenados DIRECCION LA POBLA DE SEGUR
- "
(Vilanova de o Sal) (Ager)
Fecha Substituye: Via con tramo de deteccion a si 6
mmm Via sin tramo de deteccion
Apeadero de SANTA LINYA Mayo de 2023 SN_221223.dwg —
FGC Esquema: Fecha 20 Cambio de aguja manual dotado de indicador de posicion
Ferrocarrils SN_230504.dwg Diciembre de 2022 2@ Cambio de agujas manual.
de la Generalita Disposicién de elementos de via y sefalizacion @ cambio de agujas motorizado con comprobador
de Catalunya EE Via sin tramo de deteccion, ancho iberico

Estacions LPS_Desembre 2023.xIs/Santa Linya
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3 il. . il. ,60 mil. - 2,80 mil. 0 mil. — 245 mil. 4,81 mil. 0,31 mil. 6,92 mil 2,26 mil. ,80 mil. ,26 mil. 7,50 mil.
50527 e ') 5’37 e pO M5’ 4R e e Ry GG - 55416 == me—55R64- 717 e | eerg ||| we—g'093
0 km/h, 85 km/h 65 km/h
— 60 km/h 60 km/h 55 kméh 60 km/h 60 km/h 60 km/h 60 km/g 60 km/h |60 km/h, 60 km/h
52068 52399 - o 56042 23 57220 57'650
g meey g i £ o
(&) 82 g 82 & 83 ‘ 57337
1668 51954 g e g e g 56'390
g S e B ~ g g
. o £ &y % g k3 1542
=8 = I <
et = < g 3 ! g %
5 > g ] = . 55100 R g g . 57 650)»_
= = ] GH g &
g 8 E- # g% <
5 £ g &
g K B 2 i
= s > 25520
AGER :
54'330 LE/PS i
B 8 £ IS 2 g 3 g 2 B I8 2 2 2 B 3 2 2 2 £8 8
2 ) o S 3 8 B 8 & ) = 8 ! 8 5 5 5 8 a8 3 88 8
T = < < T 2 z = = 3 3 = T & 3 < < T 2 z® =
anden apartador . o .
TONEL N* 16 TONEL N* 20 TONEL N* 21 '% TONEL N* 21 bis s TONEL N°* 23 TUNEL N* 25 TONEL N* 26
7 I TITONEL N 17 TJTONEL N 18] TITONEL N 19l T 7 ro1r h [ TITONEL N 22[7 7 I TITONEL N 24 ] (| I
[ (PS30) femmmens SHESH [(PS3q) | { (PS3q ] G 1 (PS3d] PS3g (PS3a) [ (S50 T I (sig T 1 (PS3q I 1{PS3d] [PS38) [ (PS50}
eml 1L o
g L J L 4 L l L J L J Lo g 1 eam L ] L l ] L J L1 L
] E B @
DIRECCION LLEIDA [Ruie-) S’: % = 6 m DIRECCION LA POBLA DE SEGUR
(Santa Linya) 5 % s (Limiana)
£ vio 3 g
= =57
2 525
g SEE
B i
£ gc
2 £
& 8Sg
e
o B
8
La orientacion y desenclavado del aparato de via 1, requiere de una operativa especial consignada en la documentacion.
Fecha! Substituye: Eliminacion LTV 57+650 - 59+ 160 y 60+446 - 61+293 y desplazamiento sefales de proteccion
FGC Cargadero/Apeadero de AGER Esepuembre de 2023 £§15220927'de 20O Cambio de aguja manual dotado de indicador de posicién y comprobador.
squema: : ) )
Cambio de agujas manual, enclavado con Llave Bouré. Dotado de indicador mecanico de posicion.
Ferrocarrils AR_230922.dwg Septiembre de 2022 @ au P
ge 8 (lselnemmat Disposicic')n de elemtos de via'y senalizacion Localizacion: @ cambio de agujas motorizado con comprobador 3
e Catalunya Via sin tramo de deteccion, ancho iberico ] Via con tramo de deteccion

Estacions LPS_Desembre 2023.xIs/Ager
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Declividod media

———
Declividod media

FGC

Ferrocarrils
de la Generalita
de Catalunya

Apeadero de CELLERS-LLIMIANA

Setembre 2023

Disposicion de elementos de via y sefalizacion

Esquema:

LL_230922.dwg

LL 221214.dwg

Fecha:

Desembre 2022

— -
Declividad medio Declividad medio Declividad medio
10,85 mil 0 mil. 9,12 mil. 9,12 mil. Q mi
56993 <=———#=5'45) <= 61302 1752 1832 === 64'931
25 km/h 70 km/h
L 60 km/h 60 km/h 60 km/h 60 km/h 70 km/h 85 km/h
63144 63244 64433
.
+Z 58 =5
E Y
= ,
63144 6324
Sefiales situadas o lo oltura del exiremos del anden
CELLERS—LLIMIANA
63'144 LE/PS
= o = = = T = = © = = =) =) < < FEl— =
2 T 2 2 2 T 2z T B2 zT 2 2 2 zT 2 Tz z B 3
= = = = = = = = = =R == = = =
TONEL N* 30 TONEL N* 35 H H
TITONEL N° 27[7 ] TONEL N 28 TITONEL N 29[ 7] T oTONEL Nt 3T [ Troner w2 10T TJTONEL Ne 33 ] TONEL N 34 [ ] 1 r
[ (PS3q) | [{PS3a) L (s ] 1] S G N (PS30)
J L J L J L 14 L J L J LoJiL g L J L J L JiL
anden opartador
DIRECCION LLEIDA DIRECCION LA POBLA DE SEGUR
(hger) = . (Guordia de Tremp
2 =
& 2
5 5
£ £
3 o
g g
Fecha! Substituye:

Eliminacion LTV 57-+650 - 59+160 y 60-+446 - 61+293 y desplazamiento sefiales de proteccion

2O Cambio de aguja manual dotado de indicador de posicion
@ Cambio de agujas manual.

@ Cambio de agujas motorizado con comprobador

Via sin tramo de deteccion, ancho iberico

[ Viacon tramo de deteccion

Estacions LPS_Desembre 2023.xlIs/Llimiana
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64'931 == 5'(34 5’0 {7’86 #3703 =160 = (9'709 70'466 ~=———e=—70'57 4= 71'94Q =7 ) 77745 ] () =7 335 ol e 70 {74333
65 km/h
70 km/h — 70 km/h 70 km/h
65 km, 65 km/h | 65 km/h | 65 km/h [ 70 km/h —l 85 kmn 65 km/h 70 km/h
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- = 68150 68250
73350 73450
Seficles situados o lo altura de extremos anden.
Seficles situados a lo altura de extremos anden.
. . = = = = -
g 2 2 2 £ & =
E E = =
E B GUARDIA DE TREMP = = = = PALAY_ DE NOGUERA =
s = 68'125 LE/PS 5 5 = 5 73375 LE/PS &
& &= = = & = &
=] =] 3 3 3 3 A
2 2 2 2 2 2 2
g 2 2 _ g g 2 g g
2 = =] E]
IS = Z <
= 2 = &
T & T I N [ wee ]
P530) G0 (PS30)
Jr e = 4L - - L 1L gL L gL
DRECCION LLEDA DIRECCION LA POBLA DE SECUR
(Cellers—Liimiana) = (Tremp)
2
3
=
=3
=
=
3
=
Representacion sefales anuncio limitaciones velocidad
Fecha: Ubstituye:
Apeaderos de GUARDIA DE TREMP
P Mayo de 2018 GT PT 171222.dwg
FGC y PALAU DE NOGUERA Esquema: Fecha 2O Cambio de aguja manual dotado de indicador de posicién
F il GT_PT_180524.dwg Diciembre de 2017 » @ Cambio de agujas manual
errocarrils . L . I ——
de la Generalitat Disposicion de elementos de via y sefializacion @ Gambio de agujas moterizado con comprobador ' y
de Catalunya Via sin tramo de deteccion, ancho iberico ] Via con tramo de deteccion

Estacions LPS_Desembre 2023.xls/Guarda de Ter
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Declividad medio

Declividad media

Declividod media

Cambios de aguja

Llave Bouré pera orientarla

Cambio 4
Cambio 2
Cambio 1

Llave Bouré A
Llave Bouré A
Llave Bouré A

Aparatos de via 1, 2y 4 con comprobador de posicion. La orientacién es manual.
La orientacion y desenclavado de los aparatos de via 1, 2 'y 4, requieren de una operativa especial consignada en la documentacién

Declividad medio Declividad media Declividad media
, 0mi. ——w— 16,34 mil . 0,54 mil. ) 16,49 mil ) 503 mil. } 2,29 milesimas )
75000 75'746 76'395 77040 78000 78'204 78784
70 km/h 10 km/h 30 km/h 150 km/h
70 km/h 55 km/t 85 km/h 30 km/h 30 km/h 10 k/h | 50 km/h |70 k| 70 km/h 70 km/h | 60 b/
75'968 76203 76376 76466 76647 76785 76846 76950 77'003 7867 40 km/n Temporol
77904 78'600
Z s 77504
76376
(Entre vios) (En =S &EH & ‘ =
77001 2 78667
; S e S ] =
El [ , ElH76'856 E = HE
& 76346 HEKS) 76466 76665 o 7690 H 87167 78516
| & 570 76095 76121 =H2 I g
75'468 ‘ e g
= e E) EH
& &
) = TREMP 76925
s 76561 LE/PS
o (eje edificio) _ )
£ £ 78'575
= =
o g
El £
n
z B 3 =
38 =, E 2
§ & T longitud dtil vio 5: 48 m via 5 = &=
g8 g =
“ =T = S
DIRECCIGN LLEIDA R £
(Polou de Noguera) =& 5 E 2
2
P e .
= ) 4 longitud Gtil via 3: 305 m vio 3 &
g 8 |
2 5 E |
£ £ anden (149 metros)
= 30m 3] & | £ 350m)
JiL longitud Gtil via 1: 309 m vio 1 JiL i [N l r
(PS i O] — PS3a) i ()] (PS3a — (PS3a1]
T - e ] -5
' 2 = = e = 38
' e B o g = = =
' S = . = 2 =
= i £ 3
g 288 % = zE @ E z
b N SEg A = s
IS % =g £
s £ 8s g8 % DIRECCION LA POBLA DE SEGUR
B 82 B g (Solas de Pallars)
= s £ 2 =
= 8 s 8¢ o
g2 o5 58 2
B2 258 H] B3
Es Referencia en la hito 76+400 E
Py = z
ER E

Variacion longitud de via disponible a via 5 de TP

Ferrocarrils
de la Generalitat
de Catalunya

TP 221223.dwg

Fecha Dici bre de 2022 Subsituye: Los cambios de aguja son de tipo manual con llave Bouré centralizada, situada en BG
A iciembre de TP_210607.dw! : :
FG C peadel’o de TREMP Esquema Fecha: 9 2O Cambio de aguja manual dotado de indicador de posicién y comprobador.
u : .

Junio de 2021

2 @ Cambio de agujas manual, enclavado con Llave Bouré. Dotado de indicador mecanico de posicion

Disposicién de elementos de via y sefalizacion

@ Gambio de agujas motorizado con comprobador 2 @ Cambio de agujas manual

EE Via sin tramo de deteccién, ancho iberico [ ] Via con tramo de deteccion

Estacions LPS_Desembre 2023.xIs/Tremp
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Declividod media

Declividad” media
79 mil. i
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88'292
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ES
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@
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_ g 5 g 2 2 § g g g £
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onden apartador
DIRECCION LLEIDA
(remp) /“5 :9; ?’: = DIRECCION LA POBLA DE SEGUR
= e 9 =
£ 2 = 8 (Lo Pobla de Sequr)
5 S 5 =
g g g g
= = = =
2 [=3 2 o
E3 B £ g
Fecha: Substituye:
Apeadero de SALAS DE PALLARS Septiembre de 2023 SD_220711.dwg
FGC Esquema: Fecha: ,O Cambio de aguja manual dotado de indicador de posicién
Ferrocarrils SD_230922.dwg Julio de 2022 , @ Cambio de agujas manual
de la Generalitaf

Disposicion de elementos de via y sefalizacion

(@ Cambio de agujas motorizado con comprobador

Via sin tramo de deteccion, ancho iberico [____] Via con tramo de deteccién

Estacions LPS_Desembre 2023.xIs/Salas de Pallars
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0 mil.

Declividat mitjona

Declividat mitjunu\
2,36 mil.

Declividat mitjona

== 39'800

POBLA DE SEGUR
89°043 LE/PS

EDIFICIO ESTACION

CIRCULACION
Llaves A i M en el Gabinete de Circulacion

Cambios de agujas

Llave Bouré para orientarla

Cambio 2
Cambio 4
Cambio 6
Cambio 8

Llave Bouré A
Llave Bouré A
Llave My se obtiene X
Llave Bouré X

y con indicadora de posicion mecanica)

5 (88'626)

) 0 mil. ——
100 km/h _ 85 km/h 85 km/h
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Indicadoras aguja

Orientaciones requeridas para indicacion

i6n en el enclovomiento
adora de posicion mecanica)

(Desvio 4 manual con COMPROBADOR Y LLAVE BOURE,

IA10 (Directa)
IA10 (Desviada derecha)
IA10 (Desviada izquierda)

IA1 Orientacién aguja 4-y 2+
IA3 Orientacién aguja 4+ y 2+
IA5 Orientacién aguja 2-

Orientacion aguja 2+ y 4+
Orientacion aguja 2-
Orientacién aguja 2+ vy 4-

Los aparatos 2 y 4 pasan a disponer de comprobador, con visualizacion y légica en el enclavamiento.

Instalacién de indicadoras de posicion de aguja luminosas, independientes del enclavamiento, con logica segun comprobacion agujas 2 y 4.

La orientacién y desenclavado de los aparatos de via 2, 4, 6y 8, requieren de una operativa especial consignada en la documentacién de la estacién

Revision longitudes elementos de la estacion de La Pobla de Segur.

de Catalunya

Disposicidn de elementos de via y sefnalizacion

Fecha! . Substituye: Los cambios de aguja 6 y 8 son de tipo manual con llave Bouré centralizada.
Estacion de La Pobla de Sequr Noviembre de 2018 Pro PS 181130.dwg | L@ referencia utilizada para los puntos quilometricos es el hito 88-+600 del campo
FGC 9 Esquema; Fecha: 2 (O Cambio de aguja manual dotado de indicador de posicién y comprobador.
Ferrocarrils PS_181130.dwg Noviembre de 2018 2 @ Cambio de agujas manual, enclavado con Liave Bouré. Dotado de indicador mecanico de posicion
de la Generalita

Localizacién

(@Cambios de aguja motorizados con comprovador. wy Cuentajes

) Via sin tramo de deteccion, ancho iberico.
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[ Via con tramo de deteccion.
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