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1  OBJECTE

El present document te per objecte establir les prescripcions tecniques per a la contractacio del
subministrament de canonades i accessoris de polietile per al manteniment de la xarxa de
distribucio d'aigua potable, per totes les instal:lacions gestionades per Aigues de Manresa, S.A.

Les condicions seran d'aplicacié a la totalitat de la prestacio i seran supervisades i avaluades pel
personal técnic d'Aigues de Manresa, SA. La presentacio de la proposicio pel licitador suposara
l'acceptacio incondicionada de totes les clausules del present Plec i del Plec de Clausules
Particulars.

Si el contracte es financa amb fons del Pla de Recuperacio, Transformacio i Resiliéncia, quedaran
determinades com a condicions especials d' execucio del contracte, les definides en el capitol
VIl del plec de clausules administratives i de l'apartat 7 del plec de prescripcions tecniques.

2 ABAST DE L'OBJECTE DEL CONTRACTE

Els subministraments a realitzar sota el marc d' aquesta licitacio, independentment de ' esmentat
a continuacié, hauran de complir amb tota la normativa en vigor aplicable a aquest tipus de
prestacio, en el moment de la contractacio. Aixi, totes aquelles activitats necessaries per a
l'execucio del contracte hauran de complir els requisits que estableixin els codis, normes,
recomanacions, reglaments o lleis vigents, i qualsevol disposicio en vigor.

L' adjudicatari es comprometra a complir i fer complir tot l' estipulat en la legislacio sobre Riscos
Laborals, aixi com en la part del Pla de Seguretat i Salut que L' afecti.

3 MATERIAL A SUBMINISTRAR

A 'ANNEX 2 del PCP, hi ha la série de materials, de consum habitual per Aigles de Manresa, SA, a
titol orientatiu.

No obstant aixo, durant la seva vigéncia Aiglies de Manresa SA podra modificar tant les
caracteristiques tecniques especificades del material indicat a 'ANNEX 2 del PCP, com afegir un
altre material diferent, ja que el llistat no és limitatiu sempre que aquests articles es trobin dins
l'ambit d'aplicacié de 'AM.

D'acord amb aixo, la descripcié que consta a 'ANNEX 2 del PCP no constitueix, com s'ha indicat,
un Llistat tancat de materials, sin6 orientatiu sobre aquells que sén d'us més comu o corrent i amb
els que inicialment es podria posar en marxa aquest AM.

4  CARACTERISTIQUES TECNIQUES DELS MATERIALS

- CANONADES/TUBS DE POLIETILE

Aquestes canonades/tubs ha d'estar fabricades sota la norma UNE-12201 amb marca de qualitat
certificada per AENOR.

e Tubs de polietilé PE100 per conduccio d'aigua i sanejament amb pressio
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Les canonades utilitzades per conduir aigua potable seran de polietilé d'alta densitat PE-100 i de
color de fons negre amb bandes de color blau. Seran aptes per a sistemes d'unié mitjangant
soldadura a topall, electrofusio i accessoris mecanics.

La longitud d'aquestes canonades podra ser segons l'especificacio en la relacio dels materials:
Fins a ¢90: Rotlle de 100m
$110: Rotlle de 50m i 100m
Des de $20 a $110: Barres de 6m
Des de ¢90 a $280: Barres de 12m
e Tubs de polietilé PESO per conduccié d'aigua i sanejament amb pressiod

Les canonades utilitzades per conduir aigua potable seran de polietilé d'alta densitat PE-80 i de
color de fons negre amb bandes de color blau. Seran aptes per a sistemes d'unio mitjangant
soldadura a topall, electrofusio i accessoris mecanics.

La longitud d'aquestes canonades podra ser segons l'especificacio en la relacio dels materials:
Fins a $90: Rotlle de 100m
$110: Rotlle de 50m
Des de $20 a ¢$110: Barres de 6m
Des de ¢90 a ¢$280: Barres de 12m
e Tubs de polietilé PE40 per conduccié d'aigua amb pressio

Les partides de canonada PE-40 en rotlle corresponen a canonades de PE de baixa densitat que
per a la seva flexibilitat i mal:leabilitat, s'utilitzaran per l'estesa provisional d'obres que substituira
a la canonada existent, durant el temps d'execucio de les obres.

Seran de color de fons negre amb bandes de color blau i seran aptes per a sistemes d'unio
mitjangant accessoris mecanics.

La longitud d'aquestes canonades podra ser segons l'especificacio en la relacio dels materials:
Fins a $50: Rotlle de 100m
Des de ¢63 fins a $90 : Rotlle de 50m

- ACCESSORIS DE POLIETILE

A continuacio es descriuen les caracteristiques técniques, els requisits de qualitat, els assajos i les
condicions de subministrament que han de complir els accessoris de polietilé PE 100 per al seu
us en xarxes de transport d'aigua i escomeses per al consum huma, evacuacio, sanejament,
sistemes de buit i transport d'aigua destinada a altres usos.

En la present especificacio s'indiquen el tipus i caracteristiques dels accessoris de polietile i els
requisits exigits per al subministrament dels mateixos.
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En el cas que el fabricant o qualsevol dels seus proveidors no compleixin amb algun dels requisits
assenyalats en aquesta especificacio, es reserva el dret de cancellar totalment o parcialment la
comanda sense cap carrec per a ella.

El fabricant / distribuidor és el responsable de la qualitat dels accessoris subministrats. ELl
fabricant / distribuidor presentara al comprador el sistema que tingui establert per garantir la
qualitat dels seus productes, mitjangant la presentacio del certificat de Qualitat que ho garanteixi.

S'avaluara aquest sistema i decidira la realitzacio, pels seus propis mitjans o pels d'una entitat
contractada per a aixo, de les auditories o inspeccions que consideri necessaries per assegurar-
se que el sistema esmentat esta implantat satisfactoriament.

En el cas de fabricants amb registre d'empresa, marca de qualitat o certificat de conformitat,
emesos per un organisme oficial de certificacio, per al producte i la fabrica que les indiqueu,
podran ser inspeccionats unicament els requisits recollits en la present especificacio que siguin
addicionals a la norma de referencia.

Aquesta especificacié és aplicable accessoris dels seguents tipus:
a) Accessoris de electrofusio per embocadura
b) Accessoris de electrofusio per solapament.
c) Accessoris amb extrem mascle (Per fusio al maxim i per electrofusio per embocadura).

Els accessoris anteriors podran tenir la forma de maniguets, tes iguals i reduides, reduccions,
colzes, taps, portabrides, preses en carrega, preses simples.

APARENCA:

La superficie interna i externa dels accessoris de presentar, a simple vista, un aspecte Lis, net i
lliure d'esquerdes, cavitats i altres defectes superficials que impedeixin la conformitat amb
aquesta Especificacio Técnica.

Cap component de l'accessori ha de mostrar cap signe de dany, ratlles, picada, bombolles,
butllofes, inclusions o fissures en una mesura tal que impedeixin la conformitat dels accessoris
amb els requisits d'aquesta Especificacio i segons la norma UNE-EN 12201-3

El color de les parts de PE dels accessoris sera negre.

MATERIALS:

Tots els accessoris de polietile, a subministrar, seran de la classe PE100. Per al cas dels accessoris
electrosoldables han d'estar proveits de codis de barres que permetin la tracgabilitat, tant dels
parametres de soldadura, com dels components de l'esmentat accessori. EL compost de polietile
utilitzat per a la fabricacio dels accessoris ha de ser material verge acord amb la Norma UNE-EN
12.201-1i inclosa en la llista de l'Associacio PE10O + www.pelOOplus.net, no permetent material
reprocessat, ni reciclat en cap concepte. Totes les parts metal:liques susceptibles de corrosio han
d'estar adequadament protegides. Quan s'utilitzin materials metal-lics diferents que puguin estar
en contacte amb la humitat, s'han de prendre mesures per evitar la possibilitat de corrosid
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galvanica. Els greixos o lubricants no han de fluir cap a les zones de fusio, i no han d'afectar el
comportament a llarg termini dels materials de l'accessori

DISSENY:

Tots els accessoris han de complir amb els requisits d'UNE EN 12201-3 i ser adequats per ser
utilitzats amb canonades de pressio fabricades sota la norma UNE EN 12201-2 i que disposin de
la corresponent marca de qualitat AENOR en vigor per a canonades de Polietileé Alimentari
PE10O0.Els accessoris disposaran d'un certificat de conformitat sanitaria de materials en contacte
amb aigua de consum huma. Els accessoris disposaran d'uns topalls centrals per limitar l'excés
de penetracio de la canonada i aquests han de ser facilment extraibles. Els codis de tracabilitat
relatius als parametres de soldadura s'ajustaran a la norma ISO TR-13950, mentre que els codis
relatius a la tracabilitat dels components estaran normalitzats d'acord amb ISO 12.176

CARACTERISTIQUES PARTICULARS DELS ACCESSORIS ELECTROSOLDABLES:

Els accessoris no necessitaran compensacio de temps de soldadura en funcio de la temperatura
ambient, han de disposar d'un unic temps de soldadura entre -10° i 45°C. La resisténcia
calefactora estara prou encastada en el cos de l'accessori i recoberta de PE. Aquest disseny
permet optimitzar els temps de fusio, una neteja perfecta degut a la seva superficie totalment
Llisa, evitara el seu desplacament durant el muntatge en obra aixi com el seu deteriorament durant
la installacio, assegurant al seu torn una major transferéncia de calor durant tot el procés de
soldadura que permetra una unio mes homogeéniai rapida. Les espires d'escalfament contingudes
en cada accessori individual han d'estar dissenyades perqué nomeés es necessiti un cicle de
procés complet per soldar completament l'accessori. Tots els accessoris disposaran del
corresponent codi de barres, per efectuar les soldadures mitjancant llapis optic, que faciliti la
tracabilitat dels parametres de soldadura i dels components de l'accessori.

Fins diametre 400 mm a més del codi de barres disposaran d'un segon métode de soldadura
diferent del manual que permetra la realitzacio de la soldadura mitjancant la lectura automatica
de les dades de manera que no es permeti la manipulacido dels mateixos. El voltatge de
funcionament per a aquests accessoris haura de ser de 40 V i tan sols es permetra ser superior a
40 V en dimensions de maniguets superiors a 400 mm perd en cap cas superara els 44 V.

Per a aquestes tensions de 40 V o superior no ha de ser possible el contacte huma directe amb
les parts actives durant el cicle de fusio de l'accessori d'acord amb les instruccions dels fabricants
dels accessoris i de l'equip d'unid, si escau. L'acabat superficial dels terminals ha de permetre una
resistencia de contacte minima per satisfer els requisits de tolerancia de la resisténciai han d'estar
aillats per evitar l'oxidacio. Els connectors han de tenir un diametre de 4 mm.

Tots els accessoris han de ser unifilars, en l'apartat d'accessoris per embocadura es descriuen
algunes particularitats per dimensions. Tots els accessoris tindran testimonis de soldadura,
aquests indicadors de fusio han de tenir un recorregut determinat per a una identificacio clara i
han de ser clarament visibles i distribuir-se en una linia a la part superior de l'accessori. Accessoris
per embocadura.

En el cas dels maneguets, tots seran unifilars fins a 400 mm i poden ser bifilars només a partir del
diametre 450 mm. Els maniguets electrosoldables superiors a 400 mm han de disposar d'un
reforg actiu que evitin els efectes de dilatacio de l'accessori durant el temps de soldadura i que
ajudin a contraure el maniguet durant el temps de refredament reduint la tensio a la soldadura.
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Els maniguets disposaran d'un perfil personalitzat a la zona de la soldadura per millorar la qualitat
de la mateixa. Tindran material extra en les arees de carrega maxima, major zona de soldadura
(tant la zona freda com la zona calenta) superior a l'especificat per norma, per millorar el resultat
final de la soldadura. Menor gruix de paret en algunes seccions que donen una major flexibilitat a
l'accessori evitant la creacio de bombolles d'aire.

- Accessoris per solapament. Sistema de fixacio. Els accessoris de electrofusio per solapament
han d'incorporar de forma general, una subjeccio inferior al tub unida mitjancant cargols o un
sistema de caracteristiques mecaniques equivalents. Qualsevol sistema de fixacio utilitzat no
requerira clau dinamometrica per a la seva premi, llevat d'accessoris solapament de gran
diametre, derivacions amb sortides igual o major a 200 mm.

- Sistema de perforacio. Les preses en carrega fins han de disposar d'un sistema que permeti la
perforacio de la canonada base de polietile sense interrompre el servei d'aigua en el cas que la
conduccio estigui en carrega. Fins diametre 63 mm aquest sistema ha d'estar incorporat en la
mateixa presa en carrega i per a sortides superiors a 63 mm el sistema de perforacio vindra
incorporat en un equip de perforacio.

- Estanquitat. Les preses en carrega han d'estar dissenyades i construides de manera que, durant
tot el procés de perforacio i posada en carrega, no es produeixi fuita d'aigua detectable.

- Accessoris extrem mascle. Accessoris amb extrems mascle disposaran d'una longitud suficient
que permeti tant soldar al maxim com per electrofusio. Seran fins a diametre 500 injectat i per a
diametres majors podran ser manufacturats.

En el cas en qué es facin servir soldadures per realitzar l'accessori amb diametre major a 500 mm
s'’han de tenir en compte el coeficient de reduccio per al calcul de la PN, tal com s'indica en
l'Annex B de la UNE EN 12201-3.Les sortides de les preses en carrega i preses simples han de
tenir extrems mascle conformes amb l'apartat 6.4 o endolls de electrofusido conformes amb
l'apartat 6.2 de la norma UNE-EN 12201-3

MARCATGE

Els elements de marcatge han d'estar impresos o formats directament sobre l'accessori de
manera que després de l'emmagatzematge, exposicid a la intempeérie, maneig i instal:lacio
segueixin sent llegibles durant la utilitzacio de l'accessori.

Les marques no han de ser punts d'iniciacio de fissures o altres tipus de defectes que puguin
influir negativament en el comportament de l'accessori.

Si s'empra impressio, el color de la informacio impresa ha de ser diferent del color basic de
l'accessori.

La mida de les marques ha de ser tal que permeti la seva lectura sense augment. No ha d'haver
cap marca sobre la longitud minima de l'extrem mascle dels accessoris. EL marcatge minim
requerit ha d'estar d'acord amb la taula 1.
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Tabla 1. Marcatge minim requerit

Aspectes Marca o simbol
Numero de la Norma de Sistema (1) EN 12201

Nom i/o marca del fabricant Nom o simbol
Diametre(s) exterior(s) nominal(es) del | Per exemple: 110
tub, d,

Material i designacio Per exemple: PE 100
Série d' aplicacio del disseny Per exemple: SDR 11
Interval de SDR per a fusio (1) Per exemple: SDR 11 - SDR 26
Informacio del fabricant (2)

Fluid intern (1) Agua

Voltatge (3) 40V

Tiemps fusio i refredament (3) 100 s 15 min

(1)  Aquesta informacid6 pot estar impresa sobre una etiqueta
associada/unida a l'accessori.

(2) Cal especificar les seguents dades per a asegurar la tragabilitat del
producte:

- el periode de fabricacio, any i mes, en xifres o codi.

- nom o codi del lloc de fabricacio, si el fabricante produeix en

3 diferents llocs

Es imprescindible que laccessori disposi duna etiqueta
associada/unida al mateix, amb la informacio addicional relativa a les
condicions de fusion (voltatge, tempos de fusio i de refredament).

Es imprescindible que l'accessori disposi d'una etiqueta associada / unida a aquest, amb la
informacio addicional relativa a les condicions de fusid (voltatge, temps de fusid i de
refredament).Els accessoris conformes amb aquesta norma, que siguin certificats per un
organisme de certificacio, poden marcar-se en consequéncia.

GARANTIES
El fabricant ha de garantir que els accessoris fabricats compleixen amb tots els requisits citats en

la present especificacio i amb la documentacio particular del projecte. Tots els accessoris han
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d'estar lliures de defectes ocults i la fabricacio es realitzara amb les millors normes constructives.
L'acceptacio dels accessoris no eximeix el constructor de les responsabilitats inherents a la
garantia sobre el material. En cas que després de l'acceptacio es manifesten defectes
d'elaboracio inacceptables, els accessoris defectuosos seran rebutjats i el fabricant haura de
procedir en el minim temps possible, a la reparacio o substitucio d'aquests.

EMBALATGE | TRANSPORT

Els accessoris electrosoldables han d'estar protegits necessariament amb bosses individuals. Els
accessoris limit aniran protegits mitjangcant bosses de plastic fins a diametres 500 mm. Per
dimensions més grans s'embalaran de manera que s'eviti el seu deteriorament i contaminacié. Les
caixes de cartré i / o els bosses individuals han de portar almenys una etiqueta amb el nom del
fabricant, dibuix identificatiu, tipus i dimensions de l'article, nombre d'unitats a la caixa, i qualsevol
condicié especial d'emmagatzematge i limits de temps d'emmagatzematge si és que ho
necessités.

INSPECCIONS | PROVES

Per als fins d'aquesta especificacio técnica, s'apliquen els termes, definicions i abreviatures donats
en les normes UNE-EN 12201 (parts 1, 3, 5i 7) en la seva ultima edicié. Quan els accessoris
conformes amb aquesta especificacio s'uneixin amb components conformes amb UNE-EN 12201-
2 (Tubs PE) i UNE-EN 12201-4 (Valvules PE), les unions han de complir els requisits especificats en
la Norma UNE-EN 12201 -5 (Aptitud a l'us del Sistema).

e Assaigs:

- Assaig de tipus (TT): Assaig realitzat per provar que el material, el component, la junta o la unio
son aptes per a satisfer els requisits donats en la norma corresponent. A meés, els assajos de tipus
apropiats han de realitzar cada vegada que es produeixi un canvi en el disseny, i / 0 en el métode
de fabricacio, en la configuracio del procés rutinari, aixi com en les ampliacions de la gamma de
fabricacio.

- Assaig de tipus preliminar (PTT): Assaig de tipus realitzat per, o en nom de, el fabricant. Els
resultats d'aquests assajos, incloent les caracteristiques a llarg termini, subministrats pel fabricant
i amb tragabilitat del material o compost i el seu proces de fabricacio, validats per l'organisme de
certificacio s'han de tenir en compte per a l'assaig de tipus inicial

- Assaig de tipus inicial (ITT): Assaig de tipus realitzat per, o en nom de, una entitat de certificacio
amb fins de certificacio.

- Assaig d'alliberament d'una campanya de fabricacié (BRT): Assaig realitzat pel fabricant sobre
una produccio de components que ha de completar-se satisfactoriament abans que la campanya
pugui posar-se a disposicio. Una campanya o un lot només han de ser alliberats per al
subministrament, quan s'hagin realitzat tots els assajos i inspeccions, almenys una vegada a les
freqUéncies especificades i s'hagin satisfets els requisits

- Assaig de verificacio del proceés de fabricacio (PVT): Assaig realitzat pel fabricant sobre materials,
components, juntes o conjunts muntats a intervals especifics, per confirmar que el proceés de
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fabricacio continua sent capag de produir components d'acord amb els requisits donats en la
norma corresponent.

5 FORMA DE SUBMINISTRAMENT

Les quantitats necessaries de cada material, es demanaran segons les necessitats d'Aiglies de
Manresa, S.A.

Aigues de Manresa, S.A. no es compromet a l'adquisicié de cap quantitat minima de material,
efectuant-se aquesta consulta unicament a nivell de seleccié de proveidor fix. Per tant, les
desviacions en la despesa indicades no podran ser objecte de cap penalitzacio. No obstant i de
manera orientativa la mitja de consum dels darrers quatre anys i, de la previsio per al proper any,
correspon amb l'import total de la licitacio.

El material se subministrara habitualment al magatzem d'Aiglies de Manresa, S.A,, ubicat al Carrer
Concordia 121-127, 08242 Manresa.

En cas que sigui necessari subministrar-ho directament a obra, s'indicara a la corresponent
comanda.

El preu ofertat haura d'incloure totes les despeses directes i indirectes, aixi com les de carrega,
transport i descarrega dels materials que es poguessin produir en la gestié del lliurament a les
diferents instal:lacions d'Aigles de Manresa, S.A.

6 DOCUMENTACIO TECNICA A PRESENTAR

Per poder subministrar productes sota aquesta especificacio de materials, el fabricant ha de tenir
establert un sistema de gestio de qualitat per al seu procés de produccio i gestio d'acord amb EN
ISO 9001, verificat i auditat periddicament per una empresa acreditada com a entitat de
certificacio. El fabricant ha de disposar del Pla de Qualitat per a l'avaluacié de la conformitat
especificat per als accessoris.

Per a l'acceptacio del producte s'ha de lliurar un dossier amb la seglient informacio per a cada
tipus d'accessori:

- Descripcio del procés de fabricacio.
- Descripcio del sistema d'inspeccio i proves.

- Pla de Punts d'Inspeccio, o resum en forma de taula dels controls de qualitat que es realitzen
durant el procés de fabricacio i sobre producte final. Les dades minimes que s‘han d'incloure en
aquesta taula per a cada un dels punts d'inspeccio seran els seguents: Referencia a la norma que
li aplica i el procediment que se segueix per fer l'assaig / inspeccio equip necessari. Frequéncia
de mostreig Criteri d'acceptacio Referéncia als registres que es completen.- Informacio sobre el
compost de polietile utilitzat.

- Fitxa técnica de cada material (o la seva familia) a ofertar. S'entén familia com el conjunt de
materials amb mateixes caracteristiques constructives i funcionals.

- Camp d'aplicacio (limits de pressio i temperatura).
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- Instruccions de muntatge.
- Resultats d'assaigs que demostrin la conformitat amb EN 12201-3.

- Certificat d'aptitud segons el material ofertat compleix els criteris sanitaris de qualitat de l'aigua
de consum huma establert al R.D. 3/2023 de 10 de enero per laboratoris reconeguts.

- Pla de punts d'inspeccio aplicat pel fabricant

- Croquis o fotos amb la ubicacio i explicacio del significat de totes les marques i elements de les
etiquetes de l'accessori i del seu embalatge.

- Descripcio detallada que compleix amb tot el descrit en punt 1 d'aquest plec. Certificats
d'acompliment amb la norma internacional de referéncia (especificats per cada material o familia).

7 TERMINI DE LLIURAMENT

L'empresa adjudicataria facilitara un correu electronic i un numero de teléfon de la persona
responsable, per tal que Aigluies de Manresa, S.A, pugui realitzar la peticio del producte segons les
seves necessitats.

El criteri maxim de lliurament establert per Aigles de Manresa, S.A, per questié d'urgéncia en la
recepcié del material és el seguent:

Prioritat O — Subministrat en menys de 2h
Prioritat 1 - Subministrat entre 12 i 24h
Prioritat 2 - Subministrat maxim amb tres (3) dies

Prioritat 3 - Subministrat en tres (3) i quinze (15) dies maxim, a excepte de casos aillats, acordats
amb Aiguies de Manresa, SA

8 PLA DE RECUPERACIO, TRANSFORMACIO | RESILIENCIA

81 COMPROMIS EN L'ETIQUETAT VERD | ETIQUETATGE DIGITAL | PRINCIPI DE NO CAUSAR
DANY SIGNIFICATIU AL MEDI AMBIENT (DNSH)

Les actuacions que es portin a terme respectaran el principi de «no causar un perjudici significatiu
al medi ambient> (principi do no significant harm - DNSH) en compliment amb allo disposat en el
Reglament (UE) 2021/241 del Parlament Europeu i del Consell, de 12 de febrer de 2021, pel qual
s'estableix el Mecanisme de Recuperacio y Resiliencia, i la seva normativa de desenvolupament,
en particular el Reglament (UE) 2020/852, relatiu a l'establiment d'un marc per facilitar les
inversions sostenibles i la Guia Técnica de la Comissio Europea (2021/C 58/01) sobre l'aplicacio
d'aquest principi, aixi com d'acord amb allo establert en la Decisié d'Execucio del Consell relativa
a l'aprovacio de la avaluacio del Pla de Recuperacié i Resiliencia d'Espanya i el seu document
Annex."

Per tal de garantir que aquest principi sigui respectat cal tenir en compte les previsions seguents:

El contractista garantira el ple compliment del principi de «no causar un perjudici significatiu al medi
ambient> (principi do no significant harm - DNSH) i, en el seu cas, l'etiquetatge climatic i digital, d'acord
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amb allo previst en el Pla de Recuperacio, Transformacio i Resiliencia, aprovat pel Consell de Ministres
del 27 d'abril de 2021 i pel Reglament (UE) 2021/241 del Parlament Europeu i del Consell, de 12 de
febrer de 2021, pel qual s'estableix el Mecanisme de Recuperacio i Resiliencia, aixi com d'acord amb
alldo requerit en la Decisio d'Execucio del Consell relativa a l'aprovacié de la avaluacioé del pla de
recuperacio i resiliéncia d'Espanya.”

En cas de subcontractar part o tota l'activitat objecte d'aquest contracte, Aiglies de Manresa, Sa haura
de preveure mecanismes per assegurar que els subcontractistes compleixin amb el principi de «no
causar un perjudici significatiu al medi ambient» en el sentit de larticle 17 del Reglament (UE)
2020/852.

A més a més, és obligacid que l'empresa contractista i les subcontractistes compleixin els
compromisos assumits en materia d'etiquetatge verd i digital i de no causar perjudicis significatius al
medi ambient mitjangant la presentacié d'una declaracio responsable sobre el DNSH. (Annex 11)

L'incompliment de qualsevol de les obligacions contingudes a l'apartat 9 del Plec de clausules
particulars, per part dels licitadors o dels contractistes, sera causa de resolucio del contracte, sens
perjudici d'aquelles altres possibles consequéncies previstes a la legislacio vigent.

Manresa, a la data de la signatura electronica.

Josep Maria Zaragoza Bueso

Sotsdirector d'Infraestructures
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