Ajuntament

d’Abrera ‘ Aigues d’'Abrera

PLEC DE PRESCRIPCIONS TECNIQUES REGULADORES DEL CONTRACTE DE
SUBMINISTRAMENT DE MATERIAL DIVERS DEL SERVEI MUNICIPAL D’AIGUES
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Clausula 1a. Objecte.

L'objecte d’'aquest plec és descriure les prescripcions técniques per a I'adquisicié de
material per realitzar les reparacions, renovacions i manteniment de la xarxa d'aigua
potable i garantir aixi el subministrament. Inclou materials com canonades, accessoris,
valvules, abracadores d'unié i reparacidé, material antiincendi, etc., i materials
essencials per mantenir i millorar les infraestructures relacionades amb el
subministrament d’aigua potable.

Clausula 2a. Descripcié del subministrament.

Aquest contracte té com a objecte el subministrament de material divers per realitzar
les reparacions del Servei Municipal d’Aigles.

Es contemplen dos grups d’articles: productes estandard i productes no estandard, els
guals tenen tractaments diferenciats:

Productes estandard:

Son aquells articles emprats de manera corrent en les operacions de manteniment i
reparacid dutes a terme. Aquests articles i materials es relacionen en el llistat de
'annex.

Productes no estandard:
So6n aquells articles no emprats habitualment en les operacions de manteniment i
reparacio dutes a terme.

Clausula 3a. Estimacio de consum anual.

L'Ajuntament adquirira les quantitats que precisi en diferents comandes de
subministrament segons es succeeixin les seves necessitats. El contracte s'aprova
amb un pressupost maxim i limitatiu, referit als preus unitaris, que s'ha calculat com a
estimacié maxima de consum anual.

Clausula 4a. Condicions del subministrament.

L'empresa adjudicataria esta obligada al subministrament de forma successiva i pel
preu unitari, amb la baixa ofertada, del material, en nombre d’unitats i caracteristiques
gue se li demani, sense que la quantia total es defineixi amb exactitud per trobar-se
subordinada a les necessitats de I'Ajuntament.

La baixa sobre els preus unitaris, ofertada per I'empresa adjudicataria, estara vigent
durant tota la duracié del contracte, no admetent-se variacions en els preus.

Clausula 5a. Prova de verificacio del material.

Un cop realitzada la valoracio de les ofertes presentades i determinades les
puntuacions corresponents, I'empresa licitadora que hagi obtingut la millor puntuacié
haura de presentar una mostra del material a subministrar de cada grup, acompanyat
de les fitxes técniques individuals, que acreditin el compliment de tot allo estipulat en
agquest plec. Aquesta prova es fara en preséncia dels técnics que determini
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També es fara entrega dels catalegs amb preus PVP de I'empresa o de les empreses
amb les que treballa.

Els técnics adscrits al servei, com a coneixedors de les necessitats reals existents,
realitzaran un informe sobre la qualitat del material a subministrar en relacié a les
caracteristiques d’aquest PPT.

Si de l'informe técnic es desprén que el material presentat no compleix amb les
caracteristiques establertes en aquest PPT, s’excloura automaticament I'empresa
licitadora.

Clausula 6a. Execucio del contracte. Termini de lliurament del material.

A part de les condicions definides en cada apartat del subministrament del material del
present plec de condicions técniques s’haura de complir:

e Important: si a causa d’una urgéncia el Servei Municipal d’Aiglies no
disposa del material necessari, I'interlocutor de I'empresa haura de
subministrar el material en 'emplacament de la fuita en un temps maxim
d’1,5 hores durant els 365 dies de I'any. Els técnhics municipals poden
pactar també el temps de reaccié amb I’empresa adjudicataria.

e L'Ajuntament tindra sempre un interlocutor de I'empresa adjudicataria, un
referent a qui fer qualsevol consulta sobre el material a subministrar. Les
consultes es podran fer presencialment, telematicament o per teléfon i seran
resoltes en el menor temps possible.

e L'empresa adjudicataria prestara assisténcia técnica i assessorament al
personal qualificat sobre la correcta utilitzacié dels productes i materials a
utilitzar.

e El lloc del subministrament sera el que designin els técnics responsables de la
comanda en I'horari de 7:00 h. a 14:30 h. El material podra ser entregat a peu
d’'obra si fos necessari dins de I'ambit d’actuacié del municipi d’Abrera objecte
del contracte, i/lo es podra recollir el material necessari a I'establiment del
subministrador, si el técnic municipal responsable ho considera. En el suposit
de recollir el material directament a I'establiment de I'adjudicatari del contracte,
es realitzara dins I'horari d’obertura al public.

¢ No s’admetran condicions de comanda minima, encara que s’entén i es preveu
gue alguns subministraments venen en caixes de quantitat indivisible.

e La carrega/descarrega del material subministrat sera a carrec del licitador amb
camio grua si s’escaul.

e Els palets que vinguin amb el material no tindran cap cost i seran retornats
sempre que no s'indiqui el contrari. L'Ajuntament el podra adquirir si ho
considera.

Codi Validacio: 5SH4QEDT4SEQWHX3G3S2TW4AQ9

Verificacio: https://ajuntamentabrera.eadministracio.cat/
* Document signat electronicament des de la plataforma esPublico Gestiona | Pagina 3 de 169

Placa de la Constitucio, 1 08630. Abrera (Barcelona) - Tel 93 770 03 25 - informacio@ajuntamentabrera.cat - www.ajuntamentabrera.cat




&

Ajuntament

d’Abrera é Aigiies d'Abrera

En cap cas hi haura despeses addicionals per embalatges, transport i/o
descarrega.

En el cas de que es detectin defectes en els articles subministrats, el
contractista substituira els esmentats articles per altres de la mateixa
referéncia, en un termini no superior a 48 h. Tots els articles a subministrar
hauran de disposar de la garantia del fabricant.

La qualitat del material sera la definida en els plecs de prescripcions tecnigues.
En cas de dubte el material haura de ser autoritzat pel técnic responsable.

L'Ajuntament podra sol-licitar mostres de productes a les empreses
homologades, sense cap cost, préviament a la realitzacié de la comanda.

La recepcid del material haura de ser conformat pel personal técnic municipal
mitjangant albara valorat on s’especificara el material entregat.

En cas que l'adjudicatari de manera puntual no sigui capa¢ de complir en
terminis o no disposi d'un material concret demanat, I'Ajuntament podra adquirir
materials en altres establiments.

En el cas de que durant el periode de vigéncia del contracte es produeixi un
trencament d'estoc en qualsevol dels materials ofertats o qualsevol altra
incidéncia que impedeixi el subministrament de la marca ofertada, la substitucio
per un altre material haura de ser autoritzada previament pel técnic
responsable. No es podra sol-licitar un increment de preu unitari maxim ofertat.
El material és de qualitat inferior, el preu sera menor. Per aixd es podra
sol-licitar una mostra i la documentacié técnica de l'article en questio.

Si es realitza una comanda i finalment per error no és el material que es
necessita, es podra retornar (en bones condicions) o canviar per un altre sense
cap cost a I'’Ajuntament.

Els subministraments seran validats per I'Ajuntament. Sense la prévia validacié
no s’entendran els béns lliurats i per tant, els proveidors no podran emetre la
corresponent factura.

A cada apartat del plec técnic consta la documentacié per l'acceptacié del
producte incloent la garantia de cada material.

Si existeix algun material que no esta inclds en qualsevol dels grups on s’ha
realitzat el tant per cent de baixa en la licitacio, I'empresa adjudicataria
presentara oferta economica amb la baixa corresponent i el técnic responsable
del contracte sera qui aprovi el preu.

A les factures estara reflectit el descompte ofertat del material demanat.

Clausula 7a. Responsable técnic del contracte.

Per part de I'Ajuntament, es designa com a responsable del contracte:
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Nom

Departament

Correu electronic

Cecilia Gaete Harzenetter

Cap del Servei de Manteniment i
Espai Public

gaetehc@abrera.cat

Clausula 8a. Control de qualitat i del termini d’entrega.

En cas que l'adjudicatari incompleixi el termini d’entrega i la qualitat dels requisits
exigibles en el contracte, a proposta del técnic responsable, I'Ajuntament es reserva el
dret a resoldre el contracte o imposar penalitats previstes a l'article 194 LCSP.
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1. SUBMINISTRAMENT DE CANONADES PER A LA XARXA D’ABASTAMENT
D’AIGUA.

Objecte

El present document té per objecte establir les prescripcions técniques per a la
contractacié del subministrament de canonades per els sistemes de canalitzacié
destinats a l'abastament d'aigua de consum huma, incloent l'aigua abans de
tractament, clavegueram i sanejament a pressio i l'aigua destinada a altres usos,
gestionats per I'’Ajuntament d’Abrera.

Les prescripcions i requisits establerts en aquest plec afecten a tots i cadascun dels
contractes propis de cada lot.

El present plec també estableix les inspeccions i assajos a realitzar per al control del
materials.

Condicions generals dels materials subministrar

Les canonades a subministrar hauran d’estar certificades sota la Norma UNE-EN
12201 segons AENOR per les canonades de polietilé per conduccions d'aigua a
pressié i compliran amb I'Especificacié Técnica CEN/TS 12201-7.

Els materials definits en aquesta especificacid sén “productes de construccié en
contacte amb aigua de consum huma”, segons es defineix en el Reial decret 3/2023,
pel qual s'estableixen els criteris sanitaris de la qualitat de l'aigua de consum huma,
hauran de complir amb I'esmentat decret. Per conseglient, el fabricant haura de
garantir que tots els que estiguin en contacte amb l'aigua de consum per a la poblacio,
compleixen el que s'estableix en I'esmentat Reial decret.

En les canonades, el material de polietile utilitzat PE 100 RC, multicapa per a
conduccions d’aigua a pressio, capa externa en color negre RAL 9004 amb bandes
blaves RAL 5015, altament resistent a la fissuracio i al punxonament i una capa interna
en color blau Ral 5015 amb additius antimicrobianes, resistents als processos de
desinfeccio i proteccié antiincrustacions. Fabricada segons UNE EN 12201 i PAS 1075
PN16 SDR11.

Els tubs descrits en aquest plec técnic se soldaran o uniran amb els accessoris del
PPT002 o PPT003. En el cas que la unio sigui per soldadura, aquesta es fara d’acord
amb la UNE 53394 IN amb maquinaria automatica que disposara de tracabilitat total
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de les soldadures mitjancant sistema EFCC que permetra fer un seguiment
complementari a les instal-lacions durant el procés de soldadura i una vegada
realitzada. En el cas de soldadura a tope, la maquina automatica disposara d’un lector
de codi de barres per poder introduir la tracabilitat dels components segons UNE
12176-4, a mes, haura de disposar d’'un sistema que permeti mesurar automaticament
el bord6 de soldadura durant el procés d’escalfament d’'una manera automatica. En el
cas de soldadura electrosoldable l'instal-lador disposara de tots el (tils adequats,
tallatubs giratoris, peladors automatics, alineadors, redondeadors, etc. per poder
realitzar la soldadura d’acord amb la UNE 53394 IN. El soldador disposara de com a
minim el carnet d’ASETUB.

El pelat del tub es fara amb rascadors automatics, només es deixara utilitzar pelador
manual en aquells llocs en el que un pelador no hi capiga.

El sistema EFCC recollira fotos de les etapes de la soldadura, guiara en el procés,
geolocalitzara i comunicara els resultats de manera immediata al client final.

Tubs de polietilé

El fabricant disposara en cataleg i procés de fabricaci6 de la seglient gama de tubs i el
subministrament sera prioritariament en barres i només si la Servei municipal
d’'aiglies I' accepta sera en bobina.

PE 100 RC; Barra 6m, 12 m; PN16/SDR11 (banda blava)

DN

(mm) 25 | 32 |40 50 6375/ 90 110 125 140 160 200 225|250 315 400

PE 100; Bobina 100 m 0 50 m; PN 16/SDR 11 (banda blava)

DN

(mm) 20 25 32 40 50 63

Termes i definicions

Diametre nominal (DN): En els tubs de polietilé la designacioé geneérica DN es refereix
al diametre exterior (OD).

Relacié de dimensions normalitzada (SDR): Relacio entre el diametre nominal i
'espessor nominal (e).

Limit inferior de confianca de la resisténcia hidrostatica prevista (oLPL):
Quantitat, amb dimensions d’esfor¢ expressat en megapascals, que representa el limit
inferior de confianca al 97,5% de la resisténcia hidrostatica prevista a una temperatura
© en un temps t.

Resisténcia minima requerida (MRS): Valor de oLPL a 20°C i a 50 anys, arrodonit al
valor inferior més proxim de la série R10 quan oLPL és inferior a 10 MPa, o el valor
inferior més proxim de la série R20 quan oLPL és superior o igual a 10 MPa, essent
les series R10 i R20 les series de numeros de Renard conformes a les Normes 1SO
3:1973[3] e ISO 497:1973[4].

Pressi6 Nominal (PN): Designacié numeérica d’'una component d'un sistema de
canalitzaci6 relacionada amb les caracteristiques mecaniques del component emprat
com referencia. Per als sistemes de canalitzacié en materials plastica es correspon
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amb la pressié de funcionament admissible (PFA), en bar, per al transport d’aigua a 20
°C durant 50 anys, i basada en el coeficient minim de disseny.

Pressié de funcionament admissible (PFA): Pressié hidrostatica maxima que un
component es capac¢ de suportar en utilitzacié continua (sense sobrepressio).

Pressio de prova en obra admissible (PEA): Pressié hidrostatica maxima que un
component recent instal-lat és capa¢ de suportar, durant un periode de temps
relativament curt, amb la finalitat d'assegurar la integritat i estanquitat de la conduccio.

PEA=1,5 x PFA, amb un maxim de PFA + 5 bar

Coeficient de seguretat (de servei) (C): També denominat coeficient de disseny o
global, amb un valor superior a 1, que pren en consideracio les condicions de servei,
aixi com les propietats dels components d'un sistema de canalitzacié diferent dels
representats en el limit inferior de confianca.

Esfor¢c de disseny (0S): Esfor¢ admissible, expressat en megapascals, per una
aplicaci6 determinada a 20 °C. S'obté del quocient entre el MRS i el coeficient C,
arrodonint el resultat al valor immediatament inferior més proxim de la série R20.
Diametre exterior mitja (dem): Valor del diametre mitja exterior en qualsevol punt de
la secci6 transversal, mesurant el perimetre exterior del tub, arrodonit al 0,1 mm
immediatament superior.

Diametre exterior mitja minim ( dem min): Valor minim del diametre exterior
especificat per un diametre nominal donat.

Diametre exterior mitja maxim (dem max): Valor maxim del diametre exterior
especificat per una diametre nominal donat.

Diametre exterior en qualsevol punt (de): Valor de la mesura del diametre en
gualsevol part del tub, arrodonit al 0,1 mm immediatament superior.

Ovalaci6: Diferencia entre el diametre exterior maxim i el diametre exterior minim
mesurats en la mateixa secci6 transversal del tub.

Espessor de paret en qualsevol punt (e): Valor de la mesura de I'espessor de paret
en qualsevol punt de la circumferéncia d’'un tub, arrodonit al 0,1 mm immediatament
superior.

Espessor de paret minim en qualsevol punt (emin): Valor minim de I'espessor de
paret en qualsevol punt de la circumferéncia d’un tub.

Espessor de paret maxim en qualsevol punt (emax): Valor maxim de I'espessor de
paret en qualsevol punt de la circumferéncia d’'un tub.

Espessor de paret mitja (em): Mitjana aritmética d'un nimero de mesures
regularment distribuides al voltant de la circumferéncia d’'un tub i la mateixa secci6
transversal d’aquest, incloent-hi els valors d’espessor minim i maxims mesurats.
Tolerancia: Variacio permesa del valor especificat per a cada concepte, expressada
com a la diferéncia entre els valors maxims i minims permesos.

Caracteristiques técniques
Material
Els materials basics que constitueixin els tubs de PE s6n els seglents:
- Resina de polietile, d'acord amb l'indicat en la Norma UNE-EN ISO 17855-

1:2015 i UNE- EN 12201:2012.
- Negre de carboni o pigments. El negre de carboni utilitzat en la produccié del
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compost negre ha de tenir grandaria de particula mitjana (primari) de 10 a 25
nm.
- Additius tals com lubricants, estabilitzadors o colorants, d’acord amb l'indicat en
la Norma UNE-EN 12201:2012.
En la fabricacié dels tubs s'utilitzara material verge. Només es podra utilitzar material
de re processament intern, en els termes expressats en el punt 3.1.2.2 de la Norma
UNE-EN 12201- 1:2012 i en el punt 4.1 de la UNE-EN 12201-2:2012.

Les caracteristiques fisiques de la matéria prima utilitzada en la fabricacié de tubs han
de satisfer les taules 1 i 2 de la Norma UNE-EN 12201-1:2012. Aquestes
caracteristiques es completaran amb les indicades en la Guia Tecnica sobre
canonades de transport d'aigua a pressio del Centro de Estudios Hidrograficos
CEDEX.

Els compostos per a la fabricacio de tubs PE100 RC han de ser fusibles i, en qualsevol
cas, hauran de complir amb la taula 3 de la Norma UNE EN 12201-1:2012

Els compostos de polietilé emprats per a la produccio de tubs han de comptar amb els
corresponents certificats de producte d’acord a les normes europees de certificacio.

Unitats PE100 RC

Resistencia minima requerida. MRS MPa 10
Tensi6 de disseny, S MPa 8,0
Coeficient de seguretat, C - 1,25
Densitat kg/m3 950-960
Allargament de ruptura, min % 350
Modul de I'elasticitat a llarg termini MPa 1.100
Coeficient de dilatacié lineal Mm/m °C 0,22
Contingut en negre de carboni % 2-2,5
T.1.O a 210 °C, min Minuts 10
IConstant dieléctrica - 2,5

Aspecte, color i terminacio

Els tubs i accessoris presentaran la seva superficie, interior i exterior, llisa i amb una
distribucié uniforme de color. Les superficies interna i externa dels tubs presentaran un
aspecte llis, net, lliure de esquerdes, cavitats o altres defectes superficials. Els extrems
estaran tallats neta i perpendicularment a I'eix longitudinal del tub i es subministrara
amb taps de proteccié en tots dos extrems.

Color dels tubs utilitzats per aigua potable seran de color de fons negre amb bandes
de color blau.

Dimensions
La longitud del tub sera com a minim I'especificada pel fabricant, no essent en cap cas

inferior als 6 m quan sigui subministrat en barres. El tub en bobina haura d’enrotllat-se
de forma tal que es previngui la deformacio localitzada, el col-lapse o plegat.
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La longitud del tub sera mesurada d’'acord amb al punt 6.1 de la UNE-EN 12201-
2:2012. Les dimensions del tubs sera 'especificada en la taula 48 de la Guia Técnica
sobre canonades para el transport de agua a pressié del Centro de Estudis
Hidrografics del CEDEX.

El diametre exterior mitja i I'ovalacié compliran I'especificat a la taula 1 de 'UNE-EN
12201- 2:2012. L'espessor de la paret estaran d’'acord a I'expressat en la taula 2 de
FTUNE-EN 12201- 2:2012. Les tolerancies seran les indicades en | ‘UNE-EN 12201-
2:2012

Caracteristiques fisiques i mecaniques

Les caracteristiques mecaniques superaran els requisits de la taula 3 de 'UNE-EN
12201-2:2012.

Les caracteristiques fisiques superaran els requisits de la taula 5 de 'UNE-EN 12201-
2:2012.

S’acreditara certificat de producte, ambit d’'Us o limitacions respecte a la propagacio
rapida de fissures.

Caracteristiques quimiques

En el cas d'avaluar la resisténcia quimica del tub, es classificara d’acord amb les
normes ISO 4433- 1:1997 i ISO 4433-2:1997.

Flexibilitat

El radi de curvatura es definira en funcié del tipus de material i pressié nominal del tub.
El radi minim de curvatura R per una temperatura de 20 °C sera:

PN tub Temp. PE100

16 20 °C 20xDn

En qualsevol cas, el fabricant certificara el radi minim de curvatura del seu tub a 20 °C.
Condicions de potabilitat

Els materials constructius compliran amb les normes relatives a materials susceptibles
d’entrar en contacte amb productes aptes pel consum huma establert al RD 140/2003.

Els materials dels tubs i accessoris han de suportar aigua que compleixi les
caracteristiques quimiques establertes pel RD 140/2003, en especial pel que fa a la
seva agressivitat.

Els tubs i accessoris hauran d'estar fabricats amb materials que garanteixin una
resisténcia i estabilitat adequades per al seu Us amb aigua apta per al consum huma,
no han de ser solubles en aigua ni donar sabor o olor, aixi com no introduir alteracions
en les caracteristiques de les aiglies subministrades.
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Aquests elements hauran de disposar de certificat de compliment de la reglamentacio
nacional en matéria de potabilitat, i en absencia d’aquests la de Franca, Alemanya o
Regne Unit.

Marcat

Els tubs estaran marcats de forma indeleble, com a minim per cada metre de longitud.
Els tubs hauran d’estar marcats per al Us previst mitjancant la utilitzacié de codis
adequats d’acord a I'lnforme Teécnic CEN/TR 15438:

v" W per tubs destinats al transport d’aigua per al consum huma.
v' P per tubs destinats al sanejament i clavegueram a pressio.
v' W/P per tubs amb usos mixtos.

El marcat sera imprés en un color diferent al color base del producte, llegible sense
necessitat d’augments, no provocara defectes el tub i no es veura alterat pel
emmagatzematge, I'exposicié a la intemperie, la manipulacio, la instal-lacié o I'Us en
condicions normals.

La longitud dels tubs enrotllats es pot indicar sobre la bobina; la longitud romanent del
tub sobre bobines s’indicara sobre el tub.

A més del marcat normatiu, tots els tubs i accessoris disposaran d'un marcat de
tracabilitat consistent en un codi individual que permeti coneixer les dades tecniques i
assajos del producte i del material de fabricaci6. S’aportara tota la documentacié de
tracabilitat de totes els tubs i accessoris subministrats.

El marcat minim tindra les dades seguents:

Nom de la Norma UNE-EN 12201

Nom o marca del fabricant

Dimensions dn x en
Seérie SRD 11
Us previst \W,P o W/P

Classificacio de pressio (bar) 16

En xifres o codis clars, garantint Ia
Informacié del fabricant tracabilitat del lot. Periode de fabricacid
en anys i mesos i lloc de produccié.

Tipus de tub Si procedeix

Referéncia al certificador Si procedeix

Condicions de subministrament, transport, carrega i descarrega de materials
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a)

b)

d)

e)

g)

h)

El subministraments es realitzaran segons comanda, en el que s’indicaran el
material a subministrar. Aquestes comandes seran numerades i traslladades a
I'adjudicatari mitjancant correu electronic, o pel mitja de comunicacié que millor
s’acordi per les parts.

De forma general, els subministraments es realitzaran per part de I'adjudicatari
en un termini maxim 7 dies naturals, a partir de la recepcié de la comanda. Als
efectes, l'adjudicatari haura de disposar dels suficients estocs de material.
L'incompliment d’aquests terminis donara origen a penalitats per I'adjudicatari,
procedint a la resolucié del contracte en el cas de incompliment.

El subministrament es realitzara en el magatzem de I'Ajuntament d’Abrera, 0 en
el lloc designat per al mateix. Aquesta despesa quedara inclosa en els preus
unitaris ofertats. L'adjudicatari estara obligat a efectuar el transport d'aquest
tipus de mercaderies, i complira tota la normativa que I'afecti.

En el moment del subministrament, o de forma prévia, I'adjudicatari fara
entrega (en format digital) de la documentacio de tragabilitat i certificats de
conformitat, certificat d’inspeccions especifiques tipus 3.1 segons Norma UNE-
EN 10204, corresponent al material subministrat.

En el moment de la recepcid, es signara i segellara l'albara d’entrega
degudament complimentada, només com rebuda la mercaderia a falta de la
comprovacio. El licitador haura d’admetre com a minim un termini de 15 dies
perque l'ajuntament d’Abrera pugui sol-licitar la devolucié del material si no
compleix amb la qualitat i caracteristiques ofertes pel licitador.

Pel transport de tubs, els vehicles estaran proveits d’'un pla horitzontal pla, lliure
de claus, cadenes i altres elements que puguin causar desperfectes en els
tubs. Els tubs es condicionaran sobre vehicles sense utilitzar cables metal-lics
ni cadenes que estiguin en contacte amb els mateixos. En posici6 vertical no es
col-locaran uns rotllos sobre d’altres. Perqué no es produeixin deformacions no
es col-locaran altres carregues sobre dels tubs duran el transport.

Els camions ha de poder descarregar-se amb camidé ploma, en obra o en les
instal-lacions, per la part superior del transport.

En tot moment (carrega, transport, entrega i manipulaci6 dels tubs) es
compliran les recomanacions reflectides en el punt 5.2 de la Guia Técnica
sobre tuberias para el transporte de agua a presion del Centro de Estudios
Hidrogréaficos del CEDEX.

Els operaris de I'empresa adjudicataria que realitzin les operacions de
descarrega estaran degudament qualificats per realitzar aquests treballs i
hauran de coneéixer en tot moment les mesures de prevencid per evitar els
possibles riscos d’'accident que es puguin produir. Aquest personal haura
d’estar suficientment qualificat i equipat per actuar davant qualsevol incident
que es pugui produir.

Seran d’aplicacié general les condicions de Seguretat i Salut establertes en la
Llei 31/1995, de 8 de novembre, de Prevenci®6 de Riscos Laborals, i les
disposicions minimes de Seguretat i Salut, i Senyalitzacio, aplicables al
transport i emmagatzematge de mercaderies.

Les canonades de polietilé poden ser emmagatzemades sota sostre o al
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descobert, ja que estan degudament protegides de I'accio solar per I'addici6 de
negre de carboni, segons s’especifica en la norma UNE-53-131. De totes
maneres, és important que no estiguin gaire temps al descobert i sota I'accid
solar.

Els rodets poden estar emmagatzemats en posicio horitzontal els uns sobre els
altres amb una alcada maxima de 1.5 m.

Les barres poden ser emmagatzemades sobre estants horitzontals, disposant
el recolzament necessari per a evitar la seva deformaci6. L'algada maxima
apilada dels tubs,no haura d’excedir de 1,5 m per tal que no hi hagi deformacio,
tant en el cas de rodets com en el de les barres.

El polietiie és un material flexible i resistent. No obstant s’han d'evitar
practiques com les d’arrossegar els rodets sobre el terra aspre o el contacte
amb objectes de fil tallant.

Si degut a la manipulaci6 o emmagatzematge defectuosos, una canonada
resulta malmesa o amb doblecs, el tram afectat haura de ser suprimit
completament.

Els vehicles han d'estar equipats d’'una superficie horitzontal, lliure de claus i
altres elements que puguin malmetre les canonades. La carrega es condiciona
sobre els vehicles sense utilitzar cables metal-lics ni cadenes a no ser que el
material no estigui en contacte directe amb les mateixes. De la mateixa manera
gue en l'apartat d’'emmagatzematge, no es col-locaran rodets els uns sobre els
altres en posicio vertical.

Durant el transport no s’han de situar altres carregues sobre els tubs per a que
no es produeixin deformacions.

La tirada de la conducci6 es realitzara de forma sinuosa, per reduir en part les
tensions produides per variacions térmiques.

Les canonades de polietilé sén considerades com a conduccions flexibles,
susceptibles de deformar-se permanentment en rad de la carrega i del temps
d’aplicacio de la citada carrega.

Control de qualitat
En tubs de polietile, es podra exigir els resultats dels seglients assajos realitzats en
fabrica i laboratori extern realitzats en el darrer any:

L'INSPECTOR EN
FABRICA

ASSAIG SEGUIMENT
Aspecte 1 tub per classe
Diametre exterior mitja 1 tub per classe
ASSAJOS A Espessor 1 tub per classe
REALITZAR PER -
Espessor de les capes (només per tubs 1 tub per classe

coextruits. Veure Nota 2)

Ovalacio 1 tub per diametre
Diametre interior de la bobina 1 bobina per diametre
Allargament al trencament 10% classes (Minim 2 classes,

maxim 5 classes)
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LABORATORI
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Index de fluidesa (veure Nota 3) 1 tub a l'atzar
Temps d'induccié a l'oxidacié o Estabilitat1 tub a l'atzar
termica (només per tubs coextruits. Veure

Nota 3)

Esfor¢ hidrostactic 20°C 100 h 10% classes (Minim 2 classes,

maxim 5 classes)

10% classes (Minim 2 classes,
maxim 5 classes)

Esforc¢ hidrostactic 80°C 1000 h 1 classe cada 5 anys
Retraccié longitudinal per e<16mm (veure10% classes (Minim 2 classes,

Nota 4 i Nota 5) maxim 5 classes). Minim 3
provetes.

Esforc hidrostactic 80°C 165 h

Propagacié rapida de fissures (només tubs|l assaig a la concessi6 i cada 2 anys
coextruits) per combinacié de
materials

Propagacio lenta de fissures (només tubs 1 assaig per combinaci6 de

coextruits) materials
Delaminacié (només tubs coextruits) Observacio visual després de
cada assaig.

Integritat de la estructura (només tubs
coextruits)

1 assaig per grup dimensional

Adhesio de revestiment (només tubs Verificacié abans de cada

pelables) assaig

Nota 2 Per als tubs coextruits el fabricant haura de declarar I'espessor de cada capa i la tolerancia.
Nota 3 Per als tubs coextruits s’ha de realitzar a cada capa.
Nota 4 Per als tubs coextruits ha d’aplicar-se incloses les capes coextruides.

En tubs de polietilé, es podra exigir els resultats dels seglients assajos de fabricacio6 i
sobre el producte final amb la seguent frequéencia:

ASSAIG

FREQUENCIA

Aspecte

Diametre exterior mitja

Espessor Cada 4 h/ linia d’extrusio

Espessor de les capes (només per tubs

coextruits.

Veure Nota 2)

Ovalacié

Diametre interior de la bobina Per periode de fabricacio, al
comengament
del mateix.

Allargament al trencament Per periode de fabricacié, minim un cop|
per
setmana.

index de fluidesa (veure Nota 3)

Temps d'induccid a I'oxidacié o Estabilitat
térmica (només per tubs coextruits. Veure
Nota 3)

Esforg hidrostactic 20°C 100 h

Cada tres periodes de fabricacio per
classe.

Semestralment, per proveidor de matéria
prima sobre el tub.

50% de les classes fabricades a l'any.

NUm minim de provetes: 2
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Esforg hidrostactic 80°C 165 h Un vegada a I'any per classe. NUm minim
de
provetes: 2

Esfor¢ hidrostactic 80°C 1000 h Un vegada a I'any sobre una classe. NUm

minim de provetes: 2

Retraccié longitudinal per e<l16mm (veurelUna vegada a l'any per classe. 3
Nota 4 provetes.

i Nota 5)
Propagacio rapida de fissures (només tubs Cada 2 anys per convinacié de materials
coextruits)

Propagacio lenta de fissures (només tubs Una vegada a I'any per combinaci6 de

coextruits) materials.

Delaminacié (només tubs coextruits) Observaci6 visual després de cada
assaig.

Integritat de la estructura (només tubs Una vegada a I'any per classe

coextruits)
IAdhesi6 de revestiment (només tubs pelables) |Verificacié abans de cada assaig

Nota 2 Per als tubs coextruits el fabricant haura de declarar I'espessor de cada capa i la tolerancia.
Nota 3 Per als tubs coextruits s’ha de realitzar a cada capa.
Nota 4 Per als tubs coextruits ha d’aplicar-se incloses les capes coextruides.

Només es podran utilitzar tubs classificats i marcats d’acord a l'especificat en les
normes corresponents, i en cada moment legalment vigents.

Tota la documentacio originada durant la fabricacio i els controls de qualitat dels tubs
sera conservada, classificada i ordenada, comunicant-se a I’Ajuntament d’Abrera totes
les incidéncies significatives que es poguessin presentar.

Pla de mostreig

L'Ajuntament d’Abrera té dret a inspeccionar els tubs o a presenciar la fabricacio i
assajos de qualitat dels tubs. Aquesta inspeccié no eximeix al fabricant de I'obligacio i
responsabilitat de subministrar productes que compleixin les normes aplicables i
prescripcions de la present especificacio.

L'Ajuntament d’Abrera es reserva el dret de realitzar plans de mostreig addicionals als
propis del fabricant. Els assajos de control es realitzaran en laboratoris acreditat i en
compliment de la normativa vigent.

Valors de referéncia i parametres d’acceptacié

Els tubs compliran la totalitat de parametres i valors de referéncia establerts en la
Norma UNE-EN 12201:2012 i en el present plec. En cas de no conformitat d’algun
assaig respecte de la norma de referéncia, tot el lot de fabricacié sera rebutjat.

L'Ajuntament d'Abrera podra exigir els documents i registres de fabricacié que
consideri oportuns (proves de control dimensional, actes de les proves realitzades,
certificats de calibratge i verificacié dels equips d'inspeccid, mesura i assaig, etc) que
intervinguin al llarg del procés de fabricacio dels tubs.

Documentacio a aportar per la licitacio
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L'oferta haura de contenir la documentacié suficient per poder analitzar i valorar les
caracteristiques del subministrament objecte de la licitacié, contemplant tots les punts
recollits en el present Plec, i aportant com a minim:

Tota

Document que garanteixi el compliment del RD 140/2003, pel que s’estableixen
els criteris sanitaris de qualitat de l'aigua de consum huma. Materials en
contacte amb aigua per a consum huma.

Documentacio acreditativa de les especificacions indicades en el present plec i
fitxa técnica de cada material o familia.

Certificats de conformitat dels producte segons Norma UNE-EN 12201:2012 o,
si s'escau, declaracioé subscrita pel representant legal de I'empresa acreditant
les equivalencies de les normes internacional que disposi el fabricant respecte
a la Norma UNE-EN 12201:2012 exigida en Espanya.

Certificat de producte dels compostos de polietileé emprats per a la produccié de
tubs. Els polimers compliran amb I'establert en la Norma UNE-EN ISO 17855-
1:2015.

Certificat de compliment de la regulacié nacional en matéria de potabilitat, i en
abséncia d’'aquest la de Franca, Alemanya o Regne Unit.

Certificat de compliment del Sistema d’Assegurament de Qualitat, conforme a
la norma I1ISO 9001:2015, del procés de produccio.

Certificat del Sistema de Gesti®6 Ambiental, conforme a la norma UNE-ISO
14001, o equivalent, del fabricant de les canonades i accessoris de polietile.
Garantia del producte.

la documentacié técnica (o les parts essencials de la mateixa) s’entregara

traduida al castella o al catala.
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2. SUBMINISTRAMENT D’ACCESSSORIS DE POLIETILE PER A LA XARXA
D’ABASTAMENT D’AIGUA

Objecte

Aquesta especificacio técnica té per objecte fixar les condicions técniques, requisits de
gualitat, assajos i condicions de subministrament que han de complir els accessoris
de polietile PE 100 per al seu Us en xarxes de transport d'aigua i escomeses per al
consum huma, evacuacio, sanejament, sistemes de buit i transport d'aigua destinada a
altres usos.

Els accessoris descrits en aquest plec técnic se soldaran a la canonada d’acord amb la
UNE 53394 IN amb maquinaria automatica que disposara de tracabilitat total de les
soldadures mitjancant sistema EFCC que permetra fer un seguiment complementari a
les instal-lacions durant el procés de soldadura i una vegada realitzada. En el cas de
soldadura a tope, la maquina automatica disposara d'un lector de codi de barres per
poder introduir la tracabilitat dels components segons UNE 12176-4, a mes, haura de
disposar d’'un sistema que permeti mesurar automaticament el borddé de soldadura
durant el procés d'escalfament d’'una manera automatica. En el cas de soldadura
electrosoldable linstal-lador disposara de tots el utils adequats, tallatubos giratoris,
peladors automatics, alineadors, redondeadors, etc per poder realitzar la soldadura
d’acord amb la UNE 53394 IN. El soldador disposara de com a minim el carnet
d’ASETUB.

El pelat del tub es fara amb rascadors automatics, només es deixara utilitzar pelador
manual en aquells llocs en el que un pelador no hi capiga.

El sistema EFCC recollira fotos de les etapes de la soldadura, guiara en el procés,
geolocalitzara i comunicara els resultats de manera immediata al client final.

Abast

En la present especificaciéo s’indiquen el tipus i caracteristiques dels accessoris de
polietile i els requisits exigits por la Servei Municipal d’Aiglies per al subministrament
dels mateixos.

Els materials definits en aquesta especificaci6 son “productes de construccié en
contacte amb aigua de consum huma”, segons es defineix en el Reial decret 3/2023,
pel qual s'estableixen els criteris sanitaris de la qualitat de l'aigua de consum huma,
hauran de complir amb I'esmentat decret. Per conseguent, el fabricant haura de
garantir que tots els que estiguin en contacte amb l'aigua de consum per a la poblacio,
compleixen el que s'estableix en I'esmentat Reial decret.

En el cas que el fabricant o qualssevol dels seus proveidors no compleixin amb algun
dels requisits assenyalats en aquesta especificacid, la Servei Municipal d’Aigles, es
reserva el dret de cancel-lar total o parcialment la comanda sense cap cost per a ella.

El fabricant/distribuidor és el responsable de la qualitat dels accessoris subministrats.
El fabricant/distribuidor presentara al comprador el sistema que tingui establert per a
garantir la qualitat dels seus productes, mitjancant la presentacié del certificat de
Qualitat que ho garanteixi.

Placa de la Constitucio, 1 08630. Abrera (Barcelona) - Tel 93 770 03 25 - informacio@ajuntamentabrera.cat - www.ajuntamentabrera.cat

Document signat electronicament des de la plataforma esPublico Gestiona | Pagina 17 de 169

Codi Validacio: 5SH4QEDT4SEQWHX3G3S2TW4AQ9
Verificacio: https://ajuntamentabrera.eadministracio.cat/

-

17




Ajuntament

d’Abrera ‘ Aigues d’'Abrera

La Servei Municipal d’Aigues avaluara I'esmentat sistema i decidira la realitzaci6, per
mitjans propis o pels d'una entitat contractada especificament, de les auditories o
inspeccions que consideri necessaries per assegurar-se que el sistema esmentat esta
implantat satisfactoriament.

En cas que els fabricants amb registre d’empresa, marca de qualitat o certificat de
conformitat, emesos por un organisme oficial de certificacio, per al producte i la fabrica
gue los subministri, podran ser inspeccionats Unicament els requisits recollits en la
present especificacié que siguin addicionals a la norma de referéncia.

Aquesta especificacio és aplicable a accessoris dels seguents tipus:

a) Accessoris d’electrofusio per embocadura.

b) Accessoris d’electrofusio per solapament.

b &

¢) Accessoris amb extrem mascle (Per fusié a testa i per electrofusié per embocadura).
Els accessoris anteriors podran tenir la forma de maneguets, tes iguals i reduides,
reduccions, colzes, taps, porta brides, preses en carrega, preses simples.

Sl rgef

d) Brides. Els accessoris s’uniran preferiblement amb brides de PP, només en el cas que
no existeixin de PP s'utilitzaran brides d’acer que compleixin aquest PPT.
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Desenvolupament metodologic
Caracteristiques generals
Aparenca

La superficie interna i externa dels accessoris ha de presentar, a simple vista, un
aspecte llis, net i lliure d'esquerdes, cavitats i altres defectes superficials que
impedeixin la conformitat amb aquesta Especificacié Técnica.

Cap component de l'accessori ha de mostrar cap signe de dany, ratlles, picada,
bombolles, butllofes, inclusions o fissura en una mesura tal que impedeixin la
conformitat dels accessoris amb els requisits d'aquesta Especificacié i segons la
norma UNE-EN 12.201-3 i UNE EN 1555-3.

Color
El color de les parts de PE dels accessoris sera negre.
Materials

Tots els accessoris de polietile, a subministrar, seran de la classe PE100. En el cas
dels accessoris electrosoldables, han de portar codis de barres que permetin la
tracabilitat, tant dels parametres de soldadura, com dels components de I'esmentat
accessori.

El compost de polietile utilitzat per a la fabricacié dels accessoris ha de ser material
verge d’acord amb la Norma UNE-EN 12.201-1 i inclosa en la llista de I'Associacié
PE100 + www.pelOOplus.net, no permetent material re-processat, ni reciclat en cap
cas.

Totes les parts metal-liques susceptibles de corrosi6 han d'estar adequadament
protegides.

Quan s'utilitzin materials metal-lics diferents que puguin estar en contacte amb la
humitat, s'han de prendre mesures per evitar la possibilitat de corrosié galvanica.

Els greixos o lubricants no han de fluir cap a les zones de fusié, i no han d'afectar el
comportament a llarg termini dels materials de I'accessori.

Disseny i construccié

Tots els accessoris han de complir amb els requisits d'UNE EN 12201-3 i la UNE EN
1555-3 ser adients per ser utilitzats en canonades de pressid fabricades sota la norma
UNE EN 12201-2 i que disposin de la corresponent marca de qualitat AENOR en vigor
per a canonades de Polietile Alimentari PE100.

Els accessoris disposaran d'un certificat de conformitat sanitaria de materials en
contacte amb aigua per al consum huma.

Els accessoris disposaran d'uns topes centrals per limitar I'excés de penetracié de la
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canonada i aquests s’han poder extraure facilment.

Els codis de tracabilitat relatius als parametres de soldadura s'ajustaran a la norma
ISO TR-13350, mentre que els codis relatius a la tracabilitat dels components estaran
normalitzats d'acord amb 1SO 12.176-4.

Caracteristiques particulars dels accessoris electrosoldables.

Els accessoris no necessitaran compensacié de temps de soldadura en funci6 de la
temperatura ambient, han de disposar d'un Unic temps de soldadura entre -10° i 45°C.

La resistencia calefactora estara prou encastada en el cos de l'accessori i coberta de
PE. Agquest disseny permetra una neteja perfecte per causa de la seva superficie
totalment llisa i evitara que els filaments i/o juntes es desplacin durant el muntatge en
obra i assegurara una major transferencia de calor durant tot el procés de soldadura.
Veure Exemples.

Exemple Resisténcia Correcte

7 W

) )

Y

Exemple Resisténcia Incorrecte

Les espires d'escalfament contingudes en cada accessori individual han d'estar
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dissenyades perqué només es necessiti un cicle de procés complet per soldar
completament 'accessori

Tots els accessoris disposaran del corresponent codi de barres, per efectuar les
soldadures mitjancant lector optic, que faciliti la tragabilitat dels parametres de
soldadura i dels components de I'accessori. Fins a diametre 400 mm, a més del codi
de barres, disposaran d'un tercer métode de soldadura diferent del manual i la lectura
del codi de barres, que permetra la realitzacié de la soldadura mitjangant la lectura
automatica de les dades de manera que no es permeti la manipulacié de els mateixos.

El voltatge de funcionament per a aguests accessoris haura de ser de 40 V i només es
permetra ser superior a 40 V en dimensions de maneguets superiors a 400 mm pero,
en cap cas superara els 44 V.

Per a aquestes tensions de 40 V o superior, no ha de ser possible el contacte huma
directe amb les parts actives durant el cicle de fusié de l'accessori d'acord amb les
instruccions dels fabricants dels accessoris i de I'equip d'unié, si s'escau.

L'acabat superficial dels terminals ha de permetre una resistencia de contacte minima
per satisfer els requisits de tolerancia de la resisténcia i han d'estar aillats per evitar
l'oxidacio.

Els connectors han de tenir un diametre de 4 mm.

Tots els accessoris han de ser unifilars, en 'apartat d'accessoris per embocadura es
descriuen algunes particularitats per dimensions.

Tots els accessoris tindran testimonis de soldadura, aquests indicadors de fusié han de
tenir un recorregut determinat per a una identificacié clara i han de ser clarament
visibles i distribuir-se en una linia a la part superior de l'accessori.

Accessoris per embocadura

En el cas dels maneguets, tots seran unifilars fins a 400 mm i poden ser bifilars només
a partir del diametre de 450 mm.

Els maneguets electrosoldables superiors a 400 mm han de disposar d'un refor¢ actiu
gue evitin els efectes de dilatacid de l'accessori durant el temps de soldadura i que
ajudin a contraure el maniguet durant el temps de refredament reduint la tensié a la
soldadura.

Els maneguets disposaran d'un perfil personalitzat a la zona de la soldadura per
millorar la qualitat de la mateixa.
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Tindran material extra en les arees de carrega maxima, major zona de soldadura (tant
la zona freda com la zona calenta) superior a I'especificat per norma, per millorar el
resultat final de la soldadura.

Menor gruix de paret en algunes seccions que donen una major flexibilitat a I'accessori
evitant la creacié de bombolles d'aire.

Accessoris per solapament.

Sistema de fixacié. Els accessoris d’electrofusié per solapament han d'incorporar de
forma general, una subjeccio inferior al tub unida mitjancant cargols o un sistema de
caracteristiques mecaniques equivalents. Qualsevol sistema de fixacié utilitzat no
requerira clau dinamomeétrica per a la seva fixacio.

Aquesta fixacié ha d’estar dissenyada per a que la forga del cargols permetin repartir
les cargues uniformement.

Per a tubs base superiors o iguals a 315 mm el sistema de fixacié pot requerir d’utils
especifics o claus dinamometriques.

Correcte Incorrecte

Sistema de perforacié. Les preses en carrega han de disposar d'un sistema que
permeti la perforacido de la canonada base de polietilé sense interrompre el servei
d'aigua en el cas que la conduccié estigui en carrega. Fins diametre 63 mm aquest
sistema ha d'estar incorporat en la mateixa presa en carrega i per a sortides superiors
a 63 mm el sistema de perforacio vindra incorporat en un equip de perforacio.

Estanqueitat. Les preses en carrega han d'estar dissenyades i construides de manera
gue, durant tot el procés de perforacié i posada en carrega, no es produeixi fuita
d'aigua detectable.

Accessoris extrem mascle.

Accessoris amb extrems mascle disposaran d'una longitud suficient que permeti tant
soldar a testa com per electrofusio i tindran distancia suficient per a col-locar un
alineador per a la soldadura electrosoldable. Seran fins a diametre 630 injectat i per a
diametres majors podran ser manufacturats. En el cas en qué es facin servir
soldadures per realitzar l'accessori amb diametre major a 630 mm s'han de tenir en
compte el coeficient de reduccioé per al calcul de la PN, tal com s'indica en I'Annex B de
la UNE EN 12201-3.

Les sortides de les preses en carrega i preses simples han de tenir extrems mascle
conformes amb l'apartat 6.4 o endolls de electrofusié conformes amb I'apartat 6.2 de la
norma UNE-EN 12201-3.
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Brides

Les Brides consisteixen en una unié desmuntable que es fa servir per unir canonades
de PE amb elements auxiliars de la xarxa que disposen brides.

Dimensionalment han de complir amb les dimensions marcada a la UNE EN 1092-1
brides tipus 02/04 i trepades per a PN10 i PN16 segons el producte. El diametre
interior ha de ser compatible amb els portabrides de PE i complir amb la ISO 9624.

L'espessor (b) de les brides dependra del material usat per a la fabricacid de la
mateixa i la PN. Veure taula 1 per més detalls.

Taula 1. Espessor brides

Si les brides son d'acer, aquestes han de ser d'acer al carboni ST 37.2 S 235 JRG2
(UN EN 10025). El tractament ha de ser galvanitzat electrolitic de 0,18 mm minim de
gruix segons UNE EN ISO 2081/ UNE EN 10152, recobrint I'acer amb una capa de

Codi Validacio: 5SH4QEDT4SEQWHX3G3S2TW4AQ9
Verificacio: https://ajuntamentabrera.eadministracio.cat/

Plaga de la Constitucio, 1 08630. Abrera (Barcelona) - Tel 93 770 03 25 - informacio@ajuntamentabrera.cat - www.ajuntamentabrera.cat

PN Bridas Ac Bridas PP

DN | PE(mm) | on b (mm) b(mm) | [[II G2

15 20 10/16 15 12 ]

20 25 10/16 16 12

25 32 10/16 16 16 ! Ll

32 40 10/16 16 18 I o0

40 50 10/16 16 18

50 63 10/16 18 17

65 75 10/16 18 18

80 90 10/16 20 20

100 110 10/16 20 20

100 125 10/16 21 20

125 125 10/16 22

125 140 10/16 22 24

150 160 10/16 22 24

150 180 10/16 22 24

200 200 10 24 24

200 200 16 24 28

200 225 10 24 24

200 225 16 24 28

250 250 10 26 30

250 250 16 26 33

250 280 10 26 30 g

250 280 16 26 33 3

300 315 10 26 34 s

300 315 16 28 40 2

350 355 10 28 39 =

350 355 16 30 50 5

400 400 10 32 44 8

400 400 16 32 54 8

500 450 10 38 44 g

500 450 16 38 8

500 500 10 38 44 5

500 500 16 38 g

600 560 10 38 65 F

600 560 16 44 3

600 630 10 38 65 S

600 630 16 44 %
£
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zinc electroliticament.

A les brides recobertes, el recobriment sera de PP reforcat de fibra de vidre i l'interior
sera de per a brides planes , Ferro Fos GGC50 i per a brides perfilades, Acer.

Marcat
Els elements de marcat han d'estar impresos o formats directament sobre l'accessori
de manera que després de I'emmagatzematge, exposicid a la intempérie, Us i

instal-lacié segueixin sent llegibles durant la utilitzaci6 de I'accessori.

Les marques no han de ser punts d'iniciacio de fissures o altres tipus de defectes que
puguin influir negativament en el comportament de I'accessori.

Si s'empra impressio, el color de la informacié impresa ha de ser diferent de la color
basic de l'accessori.

La mida de les marques ha de ser tal que permeti la seva lectura sense augment.
No ha d'haver cap marca sobre la longitud minima de I'extrem mascle dels accessoris.
El marcatge minim requerit ha d'estar d'acord amb la taula 2.

Taula 2. Marcat minim requerit

| Aspectes | Marca o simbol |
Nombre de la Norma de Sistema (1) EN 12201
Nom i/o marca del fabricant Nom o simbol
Diametre(s) exterior(s) nominal(s) del tub, dn Per exemple: 110
Material i designacio Per exemple: PE 100
Seérie d'aplicacié del disseny Per exemple: SDR 11
Interval de SDR per fusi6 (1) Per exemple: SDR 11 - SDR 26
Informacié del fabricant (2)
Fluid intern (1) Aigua
Q) Aquesta informacié ha d'estar impresa sobre una etiqueta associada / unida a l'accessori.
(2) S'han de donar les seglients dades per assegurar la tracabilitat:
- el periode de fabricacio, any i mes, en xifres o codi.
- nom o codi de el lloc de fabricacid, si el fabricant produeix en diferents llocs.

Es imprescindible que l'accessori disposi d'una etiqueta associada / unida al mateix,
amb la informacié addicional relativa a les condicions de fusié (voltatge, temps de fusié
i de refredament).

Els accessoris conformes amb aquesta norma, que siguin certificats per un organisme
de certificacié, poden marcar-se en consequéncia.

Garanties
El fabricant ha de garantir que els accessoris fabricats compleixen amb tots els

requisits esmentats en la present especificaciéo i amb la documentacio particular del
projecte. Tots els accessoris han d'estar lliures de defectes ocults i la fabricacié es
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realitzara amb les millors normes constructives.

L'acceptacié dels accessoris pel servei municipal d'aigies d’Abrera no eximeix el
constructor de les responsabilitats inherents a la garantia sobre el material.

En cas que després de l'acceptacio es manifesten defectes d'elaboracio inacceptables,
els accessoris defectuosos seran rebutjats i el fabricant haura de procedir en el minim
temps possible, a la reparacié o substitucié d'aquests.

Embalatge i transport

El subministrament es realitzaran segons comanda, en la que s’indicaran el nimero de
cada una de les peces a subministrar. Aquestes comandes seran numerades i
traslladades a I'adjudicatari mitjancant correu electronic, o pel mitja de comunicacié
que millor s’acordi per les parts.

De forma general, els subministraments es realitzaran per part de I'adjudicatari en un
termini maxim 7 dies naturals, a partir de la recepcié de la comanda. Als efectes,
'adjudicatari haura de disposar dels suficients estocs de material. L'incompliment
d’aquests terminis donara origen a penalitats per I'adjudicatari, procedint a la rescissio
del contracte en cas d’incompliment.

Es obligacié del fabricant o subministrador el correcte embalatge i la manipulacié dels
articles.

L'embalatge ha de garantir que els materials no pateixin en el transport cap mena de
cop que els afecti fisicament.

Els accessoris electrosoldables han d'estar protegits necessariament amb bosses
individuals. Els accessoris a testa aniran protegits mitjangant bosses de plastic fins a
diametres 500 mm. Per dimensions més grans s'embalaran de manera que s'eviti el
seu deteriorament i contaminacio.

Les caixes de cartré i / 0 les bosses individuals han de dur almenys una etiqueta amb
el nom de fabricant, dibuix que identifiqui, tipus i dimensions de [l'article, nombre
d'unitats a la caixa, i qualsevol condicié especial d'emmagatzematge i limits de temps
d'emmagatzematge si és que ho necessités.

En el moment de subministrament, o de forma prévia, I'adjudicatari fara entrega (en
format digital) de la documentacio de tracabilitat corresponent al material subministrat.

El subministrament es realitzara en el magatzem del servei municipal d'aigles
d’Abrera, al carrer Sant Jaume, 20 - 22, CP 08630 d’Abrera o qualsevol lloc que
s'indiqui dins del municipi. Aquesta despesa quedara inclosa en els preus unitaris
ofertats.

L'adjudicatari estara obligat a efectuar el transport d’aquest tipus de mercaderies, i
complira tota la normativa que I'afecti.

En el moment de la recepcio al Servei d’Aigiies d’Abrera, es signara i segellara I'albara
d’entrega degudament complimentat, només com rebuda la mercaderia a falta de
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comprovacio. El licitador haura d’admetre com a minim un termini de 15 dies perqué el
Servei d’Aiglies d’Abrera pugui sol-licitar la devolucioé del material si no compleix amb
la qualitat i caracteristiques ofertes pel licitador.

En les operacions de la carrega o la descarrega, haura de conéixer, sota la
responsabilitat del proveidor, els seguents extrems:

- Les caracteristiques de perillositat, fragilitat, apilament, etc. de la mercaderia.
- Els equips de proteccié personal requerida en la carrega i/o descarrega i la seva
utilitzacio.

Els operaris de I'empresa adjudicataria que realitzin les operacions de descarrega
estaran degudament qualificats per realitzar aquests treballs i hauran de conéixer en
tot moment les mesures de prevencid per evitar els possibles riscos d’'accident que es
puguin produir. Aquest personal haura d’estar suficientment qualificat i equipat per
actuar davant qualsevol incident que es puguin produir.

Els camions ha de poder descarregar-se amb camié ploma, en obra o en les
instal-lacions, per la part superior del transport.

Seran d’aplicacié general les condicions de Seguretat i Salut establertes en la Llei
31/1995, de 8 de novembre, de Prevencié Riscos Laborals, i les disposicions minimes
de Seguretat i Salut, i Senyalitzacié, aplicables al transport i emmagatzematge de
mercaderies.

Inspeccié i probes
Generalitats

Per a la finalitat d’aquesta especificacié técnica, s'apliquen els termes, definicions i
abreviatures donats en les Normes UNE-EN 12201 (Parts 1, 3, 5y 7) en la seva
darrera edicio.

Quan els accessoris conformes amb aquesta especificacié s’'uneixin amb components
conformes amb UNE-EN 12201-2 (Tubs PE) i UNE-EN 12201-4 (Valvules PE), les
unions hauran de complir amb els requisits especificats en la Norma UNE-EN 12201-5
(Aptitud a la utilitzacié del Sistema).

Assajos

Assaig de tipus (TT): l'assaig realitzat per a provar que el material, el component, la
junta o la uni6 son aptes per a satisfer els requisits donats en la norma corresponent.

A més, els assajos de tipus apropiats s’han de realitzar cada cop que es produeixi un
canvio en el disseny, i/o en el métode de fabricacid, en los ajustos del procés rutinari,
aixi como en les ampliacions de la gama de fabricacio.

Assaig de tipus preliminar (PTT): assaig de tipus realitzat per, o en nom de, el
fabricant. Els resultats d’aquests assajos, incloent-hi les caracteristiques a llarg termini,
subministrats pel fabricant i amb tracabilitat del material o compost i el seu procés de
fabricacié, validats per I'organisme de certificacié s’hauran de tenir en compte per a

Placa de la Constitucio, 1 08630. Abrera (Barcelona) - Tel 93 770 03 25 - informacio@ajuntamentabrera.cat - www.ajuntamentabrera.cat

26

Document signat electronicament des de la plataforma esPublico Gestiona | Pagina 26 de 169

Codi Validacio: 5SH4QEDT4SEQWHX3G3S2TW4AQ9
Verificacio: https://ajuntamentabrera.eadministracio.cat/

-



&

Ajuntament

d’Abrera é Aigiies d'Abrera

I'assaig de tipo inicial

Assaig de tipus inicial (ITT): assaig de tipus realitzat per, 0 en nombre de, una entitat
de certificacié amb finalitat de certificacio.

Assaig d'alliberacio d’'una campanya de fabricacié (BRT): Assaig realitzat pel fabricant
sobre una produccié de components que tenen que completar-se satisfactoriament
abans que la campanya pugui posar-se a disposicié. Una campanya o un lot solament
han d'ésser alliberats per al subministrament, quan s’hagin realitzat tots els assajos i
inspeccions, almenys una vegada a les freqiéncies especificades i s’hagin satisfet els
requisits.

Assaig de verificacio del procés de fabricacié (PVT): Assaig realitzat pel fabricant sobre
materials, components, juntes o conjunts muntats a intervals especifics, per a
confirmar que el procés de fabricacié continua essent capa¢ de produir components
d’acord amb els requisits donats en la norma corresponent.

Documentacio per a I’acreditacié de proveidors i acceptacié de producte
Acreditacio de proveidors

Per a poder subministrar productes sota aquesta especificacid6 de materials, el
fabricant haura d'establir un sistema de gesti6 de qualitat per al seu procés de
produccié i gestié d'acord amb EN ISO 9001, verificat i auditat periddicament por una
empresa acreditada como a entitat de certificacio.

El fabricant haura de disposar del Pla de Qualitat per a I'avaluacié de la conformitat
especificada en CEN/TS 12.201 i 1.555-7 per als accessoris.

Acceptacié del producte

Per a I'acceptacié del producte s’haura d’entregar al servei municipal d’aigties d’Abrera
un dossier amb la segiient informaci6 para cada tipus d’'accessori:

- Descripci6 del procés de fabricacio.

- Descripci6 del sistema d’'inspeccio i proves.

- Pla de Punts d’'Inspeccid, o resum en forma de taula dels controls de qualitat
gue es realitzen durant el procés de fabricacié i sobre producte final. Les dades
minimes que s’han d'incloure en aquesta taula per a cadascun dels punts
d’inspeccid seran els segients:

o Referéncia a la norma que li aplica i el procediment que se segueix per
a realitzar I'assaig/inspeccié

Equip necessari

Freqluiéncia de mostreig

Criteri d’acceptacié

Referéncia als registres que es finalitzen.

o O oo

- Informacié sobre el compost de polietilé utilitzat.
- Cataleg técnic.
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- Camp d'aplicacio (limits de pressio i temperatura).

- Instruccions de muntatge.

- Resultats d’assajos que demostrin la conformitat amb EN 12201-3.

- Certificat d’aptitud Sanitaria.

- Pla de punts d’inspecci6 aplicat pel fabricant

- Croquis o fotos amb la ubicacio i explicacio del significat de totes les marques i
elements de les etiquetes de I'accessori i del seu embalatge.

- Descripci6 detallada que compleix amb tot I'esmentat en ['apartat 3
(Desenvolupament metodologic).
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3. SUBMINISTRAMENT D’ACCESSORIS MECANICS DE POLIPROPILE |
VALVULES PER A LA XARXA D’ABASTAMENT D’AIGUA PER CONSUM
HUMA DE CANALITZACIONS DE FINS A MOP16.

Objecte

Aquesta especificacio tecnica té per objecte fixar les condicions técniques, requisits de
qualitat, assajos i condicions de subministrament que han de complir els accessoris
mecanics de polipropile PP i valvules per al seu Us en xarxes de transport d'aigua i
escomeses per al consum huma, evacuacid, sanejament, sistemes de buit i transport
d'aigua destinada a altres usos fins a MOP16.

Abast

En la present especificaciéo s'indiquen el tipus i caracteristiques dels accessoris
mecanics de polipropilé aixi como les valvules i els requisits exigits por la Servei
Municipal d’Aigles per al subministrament dels mateixos

Els materials definits en aquesta especificacid sén “productes de construccié en
contacte amb aigua de consum huma”, segons es defineix en el Reial decret 3/2023,
pel qual s'estableixen els criteris sanitaris de la qualitat de l'aigua de consum huma,
hauran de complir amb I'esmentat decret. Per conseglient, el fabricant haura de
garantir que tots els que estiguin en contacte amb l'aigua de consum per a la poblacio,
compleixen el que s'estableix en I'esmentat Reial decret.

En el cas que el fabricant o qualssevol dels seus proveidors no compleixin amb algun
dels requisits assenyalats en aquesta especificacid, la Servei Municipal d’Aigles, es
reserva el dret de cancel-lar total o parcialment la comanda sense cap cost per a ella

El fabricant/distribuidor és el responsable de la qualitat dels accessoris subministrats.
El fabricant/distribuidor presentara al comprador el sistema que tingui establert per a
garantir la qualitat dels seus productes, mitjancant la presentacié del certificat de
Qualitat que ho garanteixi.

La Servei Municipal d’Aigles avaluara I'esmentat sistema i decidira la realitzaci6, per
mitjans propis o pels d'una entitat contractada especificament, de les auditories o
inspeccions que consideri necessaries per assegurar-se que el sistema esmentat esta
implantat satisfactoriament. En el cas en el que no hi hagi suficient espai per a
col-locar accessori de PP, i aixi ho permeti la servei municipal d’aiglies, es podra
utilitzar accessori de llautdé que compleixi la mateixa normativa ISO 17885 i I'al-leaci6
utilitzada sera CW617N (inclos en la llista de component 4MS).

S’inclouen altres accessoris fabricats en PP que no connecten directament amb les
canonades de polietile, sind que s'utilitzaran com a complements en les instal-lacions,
seran accessoris roscats, mascle o femella, que compliran amb la Norma ISO 7/1.
També s'inclouen amb aquests materials les valvules de bola.

En cas que els fabricants amb registre d’empresa, marca de qualitat o certificat de
conformitat, emesos por un organisme oficial de certificacio, per al producte i la fabrica
gue los subministri, podran ser inspeccionats Unicament els requisits recollits en la
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present especificacié que siguin addicionals a la norma de referéncia.

Aquesta especificacid és aplicable a accessoris dels segiients tipus:
a) Accessoris Mecanics de PP per prémer.

[

|
ST hn
b e

b) Accessoris Mecanics de PP d’endoll rapid (sense prémer)

c) Collarins i Preses amb Carrega mecaniques. (Només s'utilitzaran per a PVC,
per a tub de PE, utilitzar accessori de PE electrosoldable).

® 5

d) Valvules de PP i PA d’esfera. Les valvules es connectaran amb rosca ISO 7/1 o
mitjancant accessoris tipus a) o b).

e) Accessoris roscats fabricats en PP que no connecten directament amb les
canonades de polietile.

y

\

. ‘
- y

Els accessoris anteriors podran tenir la forma de maneguets, tes iguals i reduides,
reduccions, colzes, taps, porta brides, preses en carrega, preses simples....
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Desenvolupament metodologic

Caracteristiques generals

Aparenca

La superficie interna i externa dels accessoris ha de presentar, a simple vista, un
aspecte llis, net i lliure d'esquerdes, cavitats i altres defectes superficials que
impedeixin la conformitat amb aquesta Especificacié Técnica.

Cap component de l'accessori ha de mostrar cap signe de dany, ratlles, picada,
bombolles, butllofes, inclusions o fissura en una mesura tal que impedeixin la
conformitat dels accessoris amb els requisits d'aquesta Especificacié i segons la
norma ISO 17885.

Color

El color dels accessoris sera, cos negre i racord blanc per la uni6é a canonades de PE.
En cas que I'accessori mecanic faci la transicié a una altra canonada que no sigui PE,
el color del racord pot variar per a diferenciar el tipus d’'unio, exemple PVC negre/gris i
marrd per a coure.

Materials

Tots els accessoris mecanics de PP, a subministrar seran de PP Block copolimer, PP-B
EC16-90-003 segons la UNE EN ISO 19069.

El PP utilitzat sera 100 % verge no reciclat i sense additius, no estant permes material
re-processat, ni reciclat en cap cas.

Els Casquets interiors anti-retractils sera d'Acetal (POM) i d’Acer inoxidable 304 per la
transicié a canonades de CU d’altres materials diferents al PE.

Juntes elastomeriques seran NBR fins a 63 mm i diametres superiors i collarins EPDM
d’ acord a la UNE EN 681-1.

Rosques: Seran de PP-B igual que el cos de I'accessori 0 Llautdé (CW617N, inclos en
la llista de component 4MS).

Anells de refor¢: Sera d’acer inoxidable 304. L'anell de refor¢ estara inclos en totes les
rosques femella dels collarins sense excepci6 i per al accessoris amb rosca femella
(enllagos, colzes, te ...) des d'1 %" fins 4”.

Cargol i rosques, per aquells Collarins i preses en carrega que disposin de cargols i
rosques, aquests hauran de ser d’acer inoxidable.

Les fixacions dels collarins sense cargols seran de PP reforgat de fibra de vidre.

Disseny i construccié
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Tots els accessoris han de complir amb els requisits de la 1SO 17885 i UNE EN
12201-3 i es fabricaran amb las mesures dins de les tolerancies que permetin ser
utilitzats amb canonades de pressio fabricades sota la norma UNE EN 12201-2. Les
esmentades canonades disposaran de la corresponent Marca de Qualitat AENOR en
vigéncia per canonades de Polietilé Alimentari PE100.

Els accessoris que permetin la connexié a canonades metal-liques o d'altres tipus de
canonades diferents de PE, hauran d'ésser dissenyats de tal manera que compleixin
amb els requisits i normes dels sistemes de canonades als que es connectaran.

Tots els accessoris seran PN16 i suportaran les mateixes temperatures de
funcionament de la canonada de PE -10°C i 45°C.

Els accessoris disposaran d'un certificat de conformitat sanitaria de materials en
contacte amb aigua per al consum huma.

Els accessoris disposaran d'uns topalls centrals que cobreixin tot el perimetre de
'accessori per limitar I'excés de penetracié de la canonada. Només, si l'accessori és
de reparacio, no portara els topalls.

Per als accessoris roscats, la rosca estara dissenyada preferentment d’acord amb la
ISO 7/1. Quan aix0 no sigui aixi i s'utilitzi la rosca ISO 228, els accessoris hauran
d'anar marcats convenientment (veure apartat 3.3) i I'accessori femella disposara de
I'allotjament per la junta i la junta corresponent per al bon funcionament del mateix.

Els accessoris de 20-63 mm incorporaran una junta (NBR) captiva en el cos de
l'accessori, de manera que 'estanqueitat sigui independent del grau de premuda i per
dimensions superiors semi-captiva.

Per a dimensions més grans entre 75 i 110, el accessoris disposaran d’'una junta plana
plegable semi-captiva, i per a 125 o 160 la junta sera torica semi-captiva.

Collarins i Collarins en carrega

Collarins seran aptes per a I''s amb canonada de PE i PVC.

Els collarins en carrega disposaran d'un sistema de perforacio (I'eina de tall de llaut6)
de la canonada base de PE o PVC sense interrompre el servei d'aigua en el cas que la
conduccio estigui en carrega. Aquest sistema ha d'estar incorporat a la propia presa en

carrega sense necessitat d'estris especials.

Els collarins en carrega disposaran de sortida orientable.

b
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Les sortides de les preses en carrega tindran sortida mecanica per prémer d’acord a
aquesta mateixa especificacio i preparada per connectar a canonada segons UNE EN
12201-2 o sortida roscada mascle segons 1SO 7/1.

La sortida dels collarins tindran sortida roscada femella segons ISO 7/1.
Sistema de fixacid. La fixacié dels collarins i preses en carrega es realitzara sense

necessitat de fer servir cargols. La pressio es realitzara mitjangant l'ajust i estrenyer el
racord que fixara la junta que estara semicaptiva en un allotjament per a aguesta.

En el cas del PVC, l'abracadora de fixacié disposara d'una banda metal-lica d'acer
inoxidable 316 que permetra una subjeccid millor i minimitzara el moviment de la
mateixa.

Accessoris de Reparacié Universals

Els enllagcos universals i de reparacio han de ser accessoris de compressié mecanics
gue permeten realitzar la unié i reparacié de qualsevol canonada de metall i plastica
(PE, PP, PEX, PVC-U, ABS, PB, PP-R, Plom, Coure, Acer) per a sistemes de
distribucié d'aigua a pressid PN16. El casquet interior antiretractil sera d'acetal (POM)
amb dents d'acer inoxidable.

Els accessoris incorporaran doble junta. La junta interior sera torica XXL (EPDM) que
compensa els defectes de la canonada i una segona junta de seguretat (EPDM).

Permet longituds de reparacié sense necessitat d'intercalar rodet des de 80 fins a
130 mm per a diametres entre 14-64 mm. Vegeu Taula 1 adjunta.

CE
Taula 1. <8
=g
[}
. 3E
Tolerancies MRL . " 3%

-z -z o«
Reparacié/Unié [mm] . Xg
[mm] g%
14-18 80 3 ™ BE

i
19-22 80 . 85
c
24-28 90 | g5
31-35 100 5%
40-43 110 Longiug de g=
Reparacié
48-51 120 58
=3
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[ 60-64 [ 130 |

Fora d’aquestes unions mecaniques de diferents materials s’utilitzaran accessoris del
diametre adient del tipus Hymax Grip o similar.

Accessoris Roscats

Les rosques compliran la 1SO 7/1 i en el cas de complir amb la I1ISO 228/1 els
accessoris femella disposaran de la junta plana corresponent i aniran marcats amb tal
efecte.

El material utilitzat sera PP, aquest sera PP Block copolimer, PP-B EC16-90-003
segons la UNE EN ISO 19069 . El PP utilitzat sera 100 % verge no reciclat i sense
additius, no estant permés material re-processat, ni reciclat en cap cas.

Valvules

Las valvules d’esfera seran fabricades integrament en materials plastics, eliminant aixi
el risc de corrosio del sistema. PN16.

En el cas en el que el material utilitzat sigui PP, aquest sera PP Block copolimer, PP-B
EC16-90-003 segons la UNE EN ISO 19069 . El PP utilitzat sera 100 % verge no
reciclat i sense additius, no estant permes material re-processat, ni reciclat en cap cas.

En el cas d'utilitzar material de composite, aquest sera PA refor¢cada de fibra de vidre.
La valvula d’esfera sera de pas total per a minimitzar la pérdua de carrega.

Les juntes utilitzades seran de material EPDM d'acord a la UNE EN 681-1 i disposara
de doble junta en 'eix. Seients de LLDPE.

El tancament de la valvula sera en sentit horari mitjangant quart de volta i ha de ser
clarament indicat a la part superior del dispositiu. La maneta sera extraible, en
diametres DN 40 i DN63 disponible amb maneta llarga.

Les valvules compliran amb la AS5830, AS4020 i NSF61.

De forma analoga a I'especificat en els accessoris, quan la valvula d’esfera disposi de
connexi6 per compressio, aquest seran del tipus a) i/o b).

Valvula Esfera Rosca Femella/lRosca Femella.

Valvula de bola de pas total amb rosca femella en tots dos extrems.

Valvula Esfera Compressié/Rosca Femella.

Valvula de bola de pas total amb rosca femella en un extrem i connexié per a
canonada de polietile en l'altre.

Valvula Esfera Compressi6/Rosca Macle.

Valvula de bola de pas total amb rosca mascle en un extrem i connexié per a
canonada de polietile en l'altre.

Valvula Esfera Compressié/Tuerca Loca.

Valvula de bola de pas total amb rosca femella tuerca loca en un extrem i connexio per
a canonada de polietilé en l'altre.

Valvula Esfera Compressié/compressié.
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Valvula de bola de pas total amb connexié per a canonada de polietilé en tots dos
costats.

Marcat
Els elements de marcat han d’estar impresos o formats directament sobre I'accessori
de manera que després del seu magatzematge, exposicid a la intemperie, 0Us i

instal-lacié segueixin sent llegibles durant la utilitzacié de I'accessori.

Les marques no han d'ésser punts d'iniciacié de fissures o d'altres tipus de defectes
gue puguin influir negativament en el comportament de I'accessori.

Si s'utilitza la impressio, el color de la informacié impresa ha de ser diferent del color
basic de I'accessori.

La mida de les marques ha d’esser tal que permeti la seva lectura sense augment.

No hi ha d’haver cap marca sobre la longitud minima de I'extrem mascle dels
accessoris.

El marcat minim que es requereix ha d'estar d’acord amb la taula 1 o taula 2
(valvules).

Taula 1. Marcat minim requerit

Aspectes [ Marca o simbol
NUmero de la Norma del Sistema (1) ISO 17885
Nom i/o marca del fabricant Nom o simbol
Diametre(s) exterior(s) nominal(s) del tub, dn Per exemple: 32
Dimensi6 rosca Per exemple: %"
Tipus Rosca (2) Per exemple: G 1”
Material i designacio cos Per exemple: PP-B
Pressi6 de Disseny PN16
Informacié Producci6 (3)
Fluit intern (1) Aigua
(1) | Aquesta informacid pot estar impresa sobre una etiqueta associada/enganxada a

I'accessori 0 en el embalatge.

(2) Sieltipus de rosca de I'accessori és ISO 7/1 no s'indicara res, pero en cas que sigui ISO
228 es marcara amb el simbol G.

(3) S’han de donar les seguents dades per a assegurar la tracabilitat:
- el periode de fabricacio, any i mes, en xifres o codi.
- nom o codi del lloc de fabricacid, si el fabricant produeix en diferents llocs.

Els accessoris conformes amb aquesta norma i d’altres, que siguin certificats per un
organisme de certificacié, poden marcar-se en consequéncia.

Tabla 2. Marcat minim requerit per a valvules

Aspectes Marca o simbol
Nom i/o marca del fabricant Nom o simbol
Diametre(s) exterior(s) nominal(s) del tub, dn Per exemple: DN50/63
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Dimensi6 rosca Per exemple: %"
Tipus Rosca (2) Per exemple: Rc 1”
Material i designacio cos Per exemple: PA GR
Pressio de Disseny PN16
. L Periodo de fabricacién, afio y mes,
Informacié Produccio ) o
en cifras o cadigo.

Garanties

El fabricant ha de garantir que els accessoris fabricats compleixen amb tots els
requisits esmentats en la present especificacié i amb la documentacio particular del
projecte. Tots els accessoris hauran d’estar lliures de defectes ocults i la fabricaci6 es
realitzara amb les millors normes constructives.

L'acceptacio dels accessoris por La Servei municipal d'aigiies no exclou al constructor
de les responsabilitats inherents a la garantia sobre el material.

En cas que després de l'acceptaci6 es manifestessin defectes d’elaboracio
inacceptables, els accessoris defectuosos seran rebutjats i el fabricant haura procedir
en el minim temps possible, a la reparacio o substitucio d'aquests.

Embalatge i transport

Els accessoris s'embalaran de manera que s’eviti el seu deteriorament i contaminacio.

Les caixes de cartrd i/o bosses han de portar almenys una etiqueta amb el nom del
fabricant, dibuix que identificatiu, tipus i dimensions de I'article, nombre d'unitats de la
caixa, i qualsevol condici6 especial de magatzematge i limits de temps de
magatzematge si €s que ho necessités.

Els camions ha de poder descarregar-se amb ploma, en obra o en les instal-lacions,
per la part superior del transport.

Documentacio per a I’'acreditacié de proveidors i acceptacié de producte
Acreditacié de proveidors

Per a poder subministrar productes sota aquesta especificaci6 de materials, el
fabricant haura d’establir un sistema de gesti6 de qualitat per al seu procés de
produccio i gestid d’acord amb EN 1SO 9001, verificat i auditat periodicament per una

empresa acreditada com a entitat de certificacio.

El fabricant haura de disposar del Pla de Qualitat per a I'avaluacio de la conformitat per
als accessoris.

Acceptacié del producte

Per a I'acceptacié del producte s’haura entregar al servei municipal d’aiglies d’Abrera
un dossier amb la seglient informacié per a cada tipus d’accessori:

- Descripcio del procés de fabricacio.
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Descripcio del sistema d’inspecci6 i probes.

Pla de Punts d’'Inspeccid, o resum en forma de taula dels controls de qualitat
gue es realitzen durant el procés de fabricacié i sobre producte final. Les dades
minimes que han d’incloure’s en aquesta taula per a cadascun dels punts
d’inspeccid seran els segients:

o Referéncia a la norma que li aplica i el procediment que se segueix per
a realitzar I'assaig/inspeccio

O O O O

Equip necessari
Freqgliéncia de mostreig
Criteri d’acceptacié
Referencia als registres que es completen.

- Informacio sobre el compost de polipropilé utilitzat.

- Cataleg técnic.

- Camp d’aplicaci6 (limits de pressio i temperatura).
- Instruccions de muntatge.
- Resultats d'assajos que demostrin la conformitat amb la ISO 17885.
- Per a valvules el fabricant haura de disposar del pla de qualitat per a la

avaluacié de la conformitat. Els assajos minims seran el de la Taula 3.

- Certificat d’aptitud Sanitari.
- Pla de punts d'inspecci6 aplicat pel fabricant
- Croquis o fotos amb la ubicacié i explicacié del significat de totes les marques i

elements de les etiquetes de I'accessori i del seu embalatge. Marcat.

- Descripci6 detallada que compleix amb tot l'esmentat en [lapartat 3
(Desenvolupament metodologic).
Taula 3. Assajos minims.
Test Normativa Condicions Resultat

Material (Moldejat en plastic)

AS 5830.2 — 2012
Clausula 2.3.2.3

80°C 250 h 19.8 bar

Passa >250 h

Cos plastic de la valvula

AS 5830.2 — 2012

20°C 1 h 67.2 bar

Passa>1h

Apendix-C

Valvula en posicién mig oberta, segon extrem
amb aigua a pressio.

Clausula 2.3.2.4 (4.2xPN)
20°C 250 h 51.2 bar Passa >250 h
(3.2xPN)
Resistencia a la pressié hidrostatica | AS 5830.2 —2012 20°C 10 min 24 bar Passa >10 min
interna del cos i component (Test A) Clausula 4.1.2.1 (1.5xPN)

Resisténcia de I'Obturador a diferents
pressions (Test B)

AS 5830.2 — 2012
Clausula 4.1.2.2
Apendix -D

20°C 10 min. 21 bar (PN
+5)

Valvula en posici6 tancada, Ambdues direccions
de flux de la valvula ha de ser provades.

La valvula ha de passar la prova F després
d’aquesta prova (B) per passar

Passa >10 min

Par de maniobra (Test C)

AS 5830.2 — 2012
Clausula 4.1.2.3
Apendix-E

20°C 30 sec. veure taula adjunta per al par, el
mecanisme d’actuacié d ela valvula no ha de
mostrar signes de trencament.

Tamany Par de
Valvula [DN] | maniobra
[Nm]

20 20

25 25

32 32

40 40

50 50

Passa

Estanquitat interna (Test D)

AS 5830.2 — 2012
Clausula 4.1.3.1.2

20°C 10 min. 24 bar

Passa >10 min
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Apendix-C

(1.5xPN)

La valvula estara a la

posicié parcialment oberta amb ambdés extrems
tancats, i aplicar

pressi6 d'aigua a un extrem. La valvula ha de
passar la prova a 6 bar amb aire o amb aigua
com la prova A.

Estanquitat externa (Test E)

AS 5830.2 — 2012
Clausula 4.1.3.1.3
Apéndix-F

23°C 2 h (-0.8 bar).

La valvula estara a la

posicié parcialment oberta amb ambdds extrems
tancats,

Passa>1h

Estanquitat del seient a gran | AS5830.2-2012 20°C 10 min 17.6 bar Passa >10 Min
diferencial de pressi6 (Test F) glqus$lae4.1.3.2.1 (1.1 PN, aigua) o 20°C 10 min 6 bar (aire)

pendix
Estanquitat del seient a Baix | AS5830.2-2012 20°C 10 min 0.5 bar Passa >10 Min

diferencial de pressié (Test G)

Clausula 4.1.3.2.2

(aigua)

Resisténcia (Test H)

AS 5830.2 — 2012
Clausula 4.1.4
Apéndix H

20°C 250 Cicles (PN 16 bar)

Passa>250Cicles
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4. SUBMINISTRAMENT D’ACCESSORIS DE LLAUTO | VALVULES DE BOLA
PER A LA XARXA D’ABASTAMETN D’AIGUA.

Objecte

Aquesta especificacio tecnica té per objecte fixar les condicions técniques, requisits de
gualitat, assajos i condicions de subministrament que han de complir els accessoris
fabricats en llauté per la unioé de tubs de polietilé i valvules de bola per al seu Us en
xarxes de transport d'aigua i escomeses per al consum huma, evacuacio, sanejament,
sistemes de buit i transport d'aigua destinada a altres usos.

Aquest accessoris només es podra utilitzar en canonades existent i si ho hi ha espai
suficient per col-locar un accessori mecanic de PP segons PPT002 o PPT003.

Abast

En la present especificacié s’indiquen el tipus i caracteristiques dels accessoris de
llautd i les valvules de bola i els requisits exigits pel servei municipal d’aiglies d’Abrera
per al subministrament dels mateixos.

En el cas que el fabricant o qualsevol dels seus proveidors no compleixin amb algun
dels requisits assenyalats en aquesta especificacid, el servei municipal d'aigles
d’Abrera, es reserva el dret de cancel-lar total o parcialment la comanda sense cap
cost per a ella.

El fabricant/distribuidor és el responsable de la qualitat dels accessoris subministrats.
El fabricant/distribuidor presentara al comprador el sistema que tingui establert per a
garantir la qualitat dels seus productes, mitjancant la presentacié del certificat de
Qualitat que ho garanteixi.

El servei municipal d'aiglies d'Abrera, avaluara I'esmentat sistema i decidira la
realitzacid, per mitjans propis o pels d'una entitat contractada especificament, de les
auditories 0 inspeccions que consideri necessaries per assegurar-se que el sistema
esmentat esta implantat satisfactoriament.

Els fabricants amb registre d’empresa, marca de qualitat o certificat de conformitat,
emesos por un organisme oficial de certificacio, per al producte i la fabrica que los
subministri, podran ser inspeccionats Unicament pels requisits recollits en la present
especificacié que siguin addicionals a la norma de referéncia.

Aquesta especificacio és aplicable a accessoris dels segiients tipus:
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Els accessoris anteriors podran tenir la forma de maneguets, tes iguals i reduides,
reduccions, colzes, taps, etc. i valvules de bola.

Desenvolupament metodologic
Caracteristiques técniques dels accessoris de llauté

Elements de connexi6 amb, com a minim, un dels extrems amb element d'unié per
canonades de polietile, la unié es realitzara per compressio i subjeccié mitjangant
mordassa, d’acord amb I'especificat en la Norma UNE-EN 1254-3:1999, 1SO 17885.
Serviran per a diametres entre 20 i 90 mm i amb una pressio6 de treball de fins PN16.

S’inclouen altres accessoris fabricats en llauté que no connecten directament amb les
canonades de polietile, siné que s'utilitzaran com a complements en les instal-lacions,
seran accessoris roscats, mascle o femella, que compliran amb la Norma I1SO 228/1 i
seran compatibles amb la ISO 7/1. També s’inclouen amb aquests materials les
valvules de bola.

Materials

Seran accessoris amb cos de estampats en calent i posterior mecanitzat i només es
podran utilitzar en manteniment o reparacidé, mai en obra nova i només si no hi ha
espai suficient per a col-locar una accessori de la PPT2 o PPT3.

Les diferents peces que formaran I'accessori seran:

- Cos, mordassa de compressio i Anell intermedi segons Norma EN12165:2017,
aprovat dins de la llista 4MSI
- Junta torica d’estanquitat de nitril NBR o EPDM

Connexié per compressio

Seran accessoris amb uni6 mitjancant el acollament d’'una volandera-contra brida
rosca-femella del mateix material que la resta de la peca; en l'interior de la contra brida
s'allotjara la mordassa de subjeccié del tub de polietilé que sera tronco-conica en la
seva part exterior i amb fils de subjeccid en la seva part interior. La mordassa tipus
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volandera es trobara oberta i el seu material sera llauté per tubs PE100 i de resina
acetalica per tubs PE40.

El acollament de la volandera-contra brida produira dos efectes, el tronco-con forcara
la mordassa a mossegar el tub de polietile, assegurant la seva subjeccio, i la part
inferior pressionara sobre la volandera plana que, a la vegada, pressionara sobre una
junta torica de nitrii NBR que s’encarregara de l'estanquitat. La volandera plana
intermédia sera dels mateixos materials indicats per la mordassa, si bé, per diametres
superiors a 63 mm, sera de llaut6 i forma troncoconica.

La volandera-contra brida tindra una part inferior recta i de secci0 poligonal,
preferentment octogonal, i I'interior sera de rosca-femella. La part superior sera tronco-
conica i el diametre de pas de la contra brida sera la del diametre nominal, és a dir, el
diametre exterior del tub de polietilé.

Rosques

Les rosques seran cilindriques segons ISO 228/1 i seran compatibles amb la ISO
7/1.Els accessori femella han d’'incorporar las junta corresponent.

Caracteristiques geomeétriques

Les seguents taules defineixen la profunditat minima de la cambra d’introduccié del tub
a l'interior de l'accessori, entenent com a tal la longitud compresa entre la junta torica
fins al topall que limita I'entrada del tub. Els valors sén expressats en mil-limetres,
considerant-se els mateixos com a valors minims. També expressa el pes minim de la
peca, en kilograms, que inclou tot el conjunt, incloses la volandera-contra brida d’unioé
amb el tub de polietilé.

Enlla¢ Rosca - Mascle

Peca recta amb rosca-mascle en un extrem i connexié per a canonada de polietile en
laltre.

o8B @DON Prof. cambra Pes

(mm) (polzades) C (mm) (kg)
B o8B _ 20 " 12,5 0,080
25 " 17,0 0,140
32 1" 20,5 0,240
f 40 14" 28,0 0,380

(&)

' 50 1%" 35,5 0,570

63

~N
b
E
&
Q
Q
=]

75

N
b
5
“-J
'e]
o

90 3* 44 2,570

Enlla¢ Rosca - Femella

Peca recta amb rosca-femella en un extrem i connexié per a canonada de polietilé en
l'altre.
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[%]:] @DN Prof. cambra Pes
(mm) (polzades) C (mm) (kg)
20 o 12,5 0,090
25 . 17,0 0,150
32 s b 20,5 0,270
‘ 40 1%” 28,0 0,400
(&}
1 S0 1% 35,5 0,630
63 2 44 1,050
75 2%" 44 1,860
90 3" 44 2,880

Maneguet d'unié

Peca recta amb connexi6 per a canonada de polietile en ambdos extrems.

@B Prof. cambra Pes
(mm) C (mm) (kg)
- @B _ 20 135 0,130
25 17,0 0,220
32 20,5 0,370
40 28,0 0,570
50 35,5 0,950
63 44 1,670
75 44 2,860
a0 44 3,780

Maneguet de reparaci6

Peca recta amb connexio per a canonada de polietile en ambdés extrems. Tindra la
particularitat de que en el seu interior no existiran topalls ni ressalts que impedeixin el
pas del tub de polietilé en tota la seva longitud (seran passants).

oB Prof. cambra Pes
(mm) C (mm) (kg)
. ©B _ 25 48 0,290
32 48 0,450
40 48 0,710
50 48 1,100
63 48 1,910

Colze 90° dues boques

Peca en angle de 90° amb connexi6é per canonada de polietilé en ambdds extrems.
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@B Prof. cambra Pes

(mm) C (mm) (kg)
- @28B _ 20 12,5 0,150
: 25 17,0 0,270
32 20,5 0,450
40 28,0 0,710
i 50 35,5 1,140

o

= 63 aa 2,070
L 75 a4 3,430
90 a4 5,300

Colze 90 Rosca-Mascle

Peca en angle de 90° amb rosca-mascle en un extrem i connexié per canonada de
polietilé en 'altre.

[r.]:3 @DN Prof. cambra Pes
(mm) (polzades) C (mm) (kg)
i AB 20 %" 12,5 0,100
25 " 17,0 0,180
32 1* 20,5 0,320
40 14" 28,0 0,540
, 50 14" 355 0,800
= 63 5.} 44 1,380
=t
L]
"

Colze 90° Rosca - Femella

Peca en angle de 90° amb rosca-femella en un extrem i connexié per a canonada de
polietilé en I'altre.

@B @DN Prof. cambra Pes

(mm) (polzades) C(mm) (kg)

- @B _ 20 " 12,5 0,110

25 un" 17,0 0,180

32 bl 20,5 0,330

40 1w 28,0 0,510

'] 50 1% 355 0,780
z

o = 63 20 44 1,350
Q

L] p i3 2%” 44 2,340

S0 a3 44 3,730

Te tres boques

Peca en forma de te, amb derivacié a 90°, amb connexi6 per a canonada de polietilé
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en els seus tres extrems.

@B Prof. cambra Pes
(mm) C(mm) (kg)
20 12,5 0,200
25 17,0 0,320
32 20,5 0,570
40 28,0 0,940
50 35,5 1,600
63 a4 2,780
75 44 4,910
- o8 -
S0 44 7,490

Te Rosca - Femella al centre

Peca en forma de te, amb derivacié a 90° que presenta una sortida rosca-femella, i
connexié per a canonada de polietile en ambdés extrems de I'entroncament.

@B @DN Prof. cambra Pes

(mm) (polzades) C (mm) (kg)
s _ 20 %" 12,5 0,180
25 L 17,0 0,280
32 L 20,5 0,500
' 40 %" 28,0 0,750

S

'Z 50 1%" 35,5 1,270
63 2" a4 2,320
75 2%" 44 3,910
90 I 44 6,010

Colze 45° Rosca - Mascle

Peca en angle de 45° amb rosca-mascle en un extrem i connexié per a canonada de
polietilé en I'altre.

(0]:] @DN Prof. cambra Pes
(mm) (polzades) C (mm) (kg)
20 n" 12,5 0,090
25 o 17,0 0,170
32 1” 20,5 0,280
40 1w 28,0 0,470
50 1%~ 35,5 0,660
63 iz 44 1,260
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Connexio Rosca-Mascle/Rosca-Mascle (Machon)

Peca recta amb rosca-mascle en ambdos extrems separades per un tram intermedi de
seccio hexagonal.

Connexié Rosca-Mascle/Rosca-Mascle Reductor (Machon reductor)

Peca recta amb rosca-mascle en ambdos extrems separades per un tram intermedi de
seccio hexagonal. Un dels extrems de menor diametre.

Tap Rosca - Mascle

Peca recta amb rosca-mascle en un extrem i tap circular en l'altre. El tap disposara
d’'una terminaci6 en forma de femella hexagonal.

Tap Rosca- Femella

Peca recta amb rosca-femella i terminacié en tap. Tota longitud de la peca sera de
seccié hexagonal

Reduccié Hexagonal

Peca recta amb dos rosques, un dins de l'altre. La rosca interior sera femella i
I'exterior, de major diametre, mascle. Serveixen per fer reduccié de diametre.

Reduccié Mascle-Femella (Racord Marsella)

Peca recta amb rosca-femella en un extrem i rosca-mascle en laltre. Ambdues
rosques poden ser d’'igual diametre o de reduccié.

Caracteristiques técniques de les valvules de bola
Materials
Les valvules subministrades seran fabricades segons Norma UNE-EN 13828:2004.

Les valvules seran amb obturador esféric, de pas total, i tancament en els dos sentits
del flux, amb quadrat tronco-piramidal per a maniobra. La maniobra de tancament
s’efectuara en sentit horari mitjancant rotacié de 90°. El quadrat tronco-piramidal sera
intercanviable.

El cos i la femella seran de llaut6 CW617N segons Norma UNE-EN 12165:2017,
obtingut mitjancant el procés d’'estampat en calent i mecanitzat. L'acabat exterior sera
niquelat o llauto polit. El tractament de niquelat sera sempre exterior, mai a l'interior, en
contacte amb l'aigua de consum.

L'esfera sera de llautd CW614N segons Norma UNE-EN 12164:2017, obtingut a partir
de barra trefilada treballada per estampat en calent i mecanitzat. Tindra un acabat
superficial amb diamant i un tractament amb crom, amb un recobriment minim de 6 L.
El quadrat de maniobra sera tronco-piramidal per clau de 28 mm amb una algada de
30 mm. Sera de llaut6 CW617N segons Norma UNE-EN 1265:2017 obtingut
mitjangant procés d’estampacio en calent i posterior mecanitzat.

L'eix de maniobra i la femella premsaestopa sera de llaut6 CW614N segons Norma
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UNE-EN Les juntes d’estanquitat i el premsaestopa seran de PTFE (politetrafluoroetilé)
pur. L'elastomer, PTFE, segellador i lubricant certificat per aigua potable per laboratori
europeu acreditat.

Pressié nominal 25 bar o superior, tret d'aixetes d’acoblament a polietilé que sera de
16 bar o superior.12164:2017, obtingut de barra trefilada i posterior mecanitzat.

Caracteristiques geomeétriques

De forma analoga a I'especificat en els accessoris de llauté, quan la valvula de bola
disposi de connexié per compressio, les seglents taules defineixen la profunditat
minima de la cambra d’introduccié del tub a I'interior de la valvula, entenent com a tal
la longitud compresa entre la junta torica fins al topall que limita I'entrada del tub. Els
valors sOn expressats en mil-limetres, considerant-se els mateixos com a valors
minims. També expressa els pes minim de les valvules, en kilograms, inclosos tots els
elements de la valvula i el quadrat de maniobra.

Valvula bola boca/Rosca-Femella

Valvula de bola de pas total amb rosca-femella en un extrem i connexié per a
canonada de polietilé en l'altre.

@B @DN Prof. cambra Pes
(mm) (polzades) C (mm) (kg)
20 %" 12,5 0,420
25 " 17,0 0,660
32 1 20,5 1,000
i 40 1% 28,0 1,380
s .
' 50 11" 35,5 2,070
£N - 558 63 2% 44 3,400

Valvula bola boca/Rosca-Mascle

Valvula de bola de pas total amb rosca-mascle en un extrem i connexié per a
canonada de polietile en l'altre.

P8 @DN Prof. cambra Pes
(mm) (polzades) C(mm) (kg)
20 %" 12,5 0,440
25 %" 17,0 0,640
32 g 20,5 0,960
| 40 1%” 28,0 1,340
s
' 50 1%" 35,5 1,990
-€ . 63 2" 44 3,760
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Valvula bola dos Rosca-Femella

Valvula de bola de pas total amb rosca-femella en ambdés extrems.

@DN Pes
(polzades) (kg)
. 0,370
%" 0,570
1" 0,850
' 1%" 1,150
g
-]
| %" 1,670
2" 2,580

Valvula bola dos boques

Valvula de bola de pas total amb connexié per a canonada de polietile en ambdés
extrems.

@B Prof. cambra Pes

(mm) C(mm) (ke)
~—m '—'\ 20 12,5 0,460
[ 25 17,0 0,690
32 20,5 1,150
[ 40 28,0 1,640

s

' 50 35,5 2,570
63 44 4,570

Marcat

Disposara del numero de lot de fabricacié, havent d'assegurar la tracabilitat del
producte.

Disposara del marcat facilment llegible (sense necessitat d’augments) i altament
durador (no es veura alterat per I'emmagatzematge, I'exposicié a la intempérie, la
manipulacié, la instal-lacié o I'is en condicions normals), a objecte de mantenir la
tracabilitat del producte i controlar la qualitat del mateix al llarg del temps, i tindra les
dades seglents:

- Nom o marca del fabricant
- Dimensions nominals (DN)
- Pressio nominal (PN)

- Numero de lot

Garanties

Plaga de la Constitucio, 1 08630. Abrera (Barcelona) - Tel 93 770 03 25 - informacio@ajuntamentabrera.cat - www.ajuntamentabrera.cat

47

Codi Validacio: 5SH4QEDT4SEQWHX3G3S2TW4AQ9

Verificacio: https://ajuntamentabrera.eadministracio.cat/
* Document signat electronicament des de la plataforma esPublico Gestiona | Pagina 47 de 169




&

Ajuntament

d’Abrera é Aigiies d'Abrera

El fabricant ha de garantir que els accessoris fabricats compleixen amb tots els
requisits esmentats en la present especificacié i amb la documentacié particular del
projecte. Tots els accessoris han d'estar lliures de defectes ocults i la fabricacié es
realitzara amb les millors normes constructives.

L'acceptacio dels accessoris pel servei municipal d’aigiies d’Abrera no eximeix el
constructor de les responsabilitats inherents a la garantia sobre el material.

En cas que després de I'acceptacié es manifesten defectes d'elaboracio inacceptables,
els accessoris defectuosos seran rebutjats i el fabricant haura de procedir en el minim
temps possible, a la reparacié o substitucié d'aquests.

Embalatge i transport

El subministrament es realitzaran segons comanda, en la que s’indicaran el nUmero de
cada una de les peces a subministrar. Aquestes comandes seran numerades i
traslladades a I'adjudicatari mitjancant correu electronic, o pel mitja de comunicacié
gue millor s’acordi per les parts.

De forma general, els subministraments es realitzaran per part de I'adjudicatari en un
termini maxim 7 dies naturals, a partir de la recepcio de la comanda. Als efectes,
l'adjudicatari haura de disposar dels suficients estocs de material. L'incompliment
d’aquests terminis donara origen a penalitats per I'adjudicatari, procedint a la rescissio
del contracte en cas d’incompliment.

Es obligacié del fabricant o subministrador el correcte embalatge i la manipulacié dels
articles.

L'embalatge ha de garantir que els materials no pateixin en el transport cap mena de
cop que els afecti fisicament.

En el moment de subministrament, o de forma prévia, I'adjudicatari fara entrega (en
format digital) de la documentacio de tracabilitat corresponent al material subministrat.

El subministrament es realitzara en el magatzem del Servei Municipal d’Aigles
d’Abrera, al carrer Sant Jaume, 20 - 22, CP 08630 d’'Abrera. Aquesta despesa quedara
inclosa en els preus unitaris oferts.

L'adjudicatari estara obligat a efectuar el transport d’aquest tipus de mercaderies, i
complira tota la normativa que I'afecti.

En el moment de la recepcié al Servei d’Aiglies d'Abrera, es signara i segellara I'albara
d’entrega degudament complimentat, només com rebuda la mercaderia a falta de
comprovacio. El licitador haura d’admetre com a minim un termini de 15 dies perque el
Servei d’Aigues d’Abrera pugui sol-licitar la devolucié del material si no compleix amb
la

gualitat i caracteristiques ofertes pel licitador.

En les operacions de la carrega o la descarrega, haura de conéixer, sota la
responsabilitat del proveidor, els seglients extrems:
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- Les caracteristiques de perillositat, fragilitat, apilament, etc. de la mercaderia.
- Els equips de proteccio personal requerida en la carrega i/o descarrega i la
seva utilitzacio.

Els operaris de I'empresa adjudicataria que realitzin les operacions de descarrega
estaran degudament qualificats per realitzar aquests treballs i hauran de conéixer en
tot moment les mesures de prevencid per evitar els possibles riscos d’'accident que es
puguin produir. Aquest personal haura d'estar suficientment qualificat i equipat per
actuar davant qualsevol incident que es puguin produir.

Els camié ha de poder descarregar-se amb ploma, en obra o en les instal-lacions, per
la part superior del transport.

Seran d'aplicacié general les condicions de Seguretat i Salut establertes en la Llei
31/1995, de 8 de novembre, de Prevencio Riscos Laborals, i les disposicions minimes
de Seguretat i Salut, i Senyalitzacio, aplicables al transport i emmagatzematge de
mercaderies.

Les caixes de cartr6 i / o les bosses individuals han de dur almenys una etiqueta amb
el nom de fabricant, dibuix que identifiqui, tipus i dimensions de [l'article, nombre
d'unitats a la caixa, i qualsevol condicié especial d'emmagatzematge i limits de temps
d'emmagatzematge si €s que ho necessités.

Control de qualitat
Generalitats

El procés de produccié estara sotmés a un sistema d'assegurament de la qualitat,
conforme Norma UNE-EN I1SO 9001:2015, i certificat per un organisme extern.

Nomeés es podran utilitzar materials classificats i marcats d’acord a I'especificat en les
normes corresponents, i en cada moment legalment vigents.

Tota la documentacié originada durant el procés de fabricacio i els controls de qualitat
sera conservada, classificada i ordenada, comunicant-se al Servei d’Aigues d’Abrera
totes les incidencies significatives que poguessin presentar.

Parametres d’acceptacié
Aptitud dels accessoris segons Norma UNE-EN 12201-5:2012

- Estanquitat amb pressi6 interna s/ UNE-EN 715
Sense fugues
Pressié d'assaig = 1,5 x PN del tub o accessori
Durada = 1 hora
- Estanquitat amb pressio interna i sistema sotmeés a corbat, s/ UNE-EN 713
Sense fugues
Pressi6é d'assaig = 1,5 x PN del tub o accessori
Durada = 1 hora
- Estanquitat a pressi6 hidrostatica exterior s/ UNE-EN 911
Sense fugues
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Pressio d'assaig: Dp1l= 0,01 MPa; Dp2= 0,08 MPa
Durada = 1 hora
- Resisténcia a I'arrencament sota forca constant sS/JUNE-EN 712
Sense separacié del tub respecte I'accessori
Forca= s/UNE-EN 712
Durada =1 hora

Aptitud de les valvules de bola segons Norma UNE-EN 12266-1:2013 i Norma UNE-
EN 13828:2004

Assaig de tipus (TT): l'assaig realitzat per a provar que el material, el component, la
junta o la unié son aptes per a satisfer els requisits donats en la norma corresponent.

A més, els assajos de tipus apropiats s’han de realitzar cada cop que es produeixi un
canvio en el disseny, i/o en el métode de fabricacid, en los ajustos del procés rutinari,
aixi como en les ampliacions de la gama de fabricacio.

Assaig de tipus preliminar (PTT): assaig de tipus realitzat per, o0 en nom de, el
fabricant. Els resultats d’aquests assajos, incloent-hi les caracteristiques a llarg termini,
subministrats pel fabricant i amb tracabilitat del material o compost i el seu procés de
fabricacié, validats per I'organisme de certificacié s’hauran de tenir en compte per a
I'assaig de tipo inicial

Assaig de tipus inicial (ITT): assaig de tipus realitzat per, 0 en nombre de, una entitat
de certificacié amb finalitat de certificacio.

Assaig d'alliberacié d’'una campanya de fabricacié (BRT): Assaig realitzat pel fabricant
sobre una produccié de components que tenen que completar-se satisfactoriament
abans que la campanya pugui posar-se a disposicié. Una campanya o un lot solament
han d'ésser alliberats per al subministrament, quan s’hagin realitzat tots els assajos i
inspeccions, almenys una vegada a les freqiéncies especificades i s’hagin satisfet els
requisits.

Assaig de verificacio del procés de fabricacié (PVT): Assaig realitzat pel fabricant sobre
materials, components, juntes o conjunts muntats a intervals especifics, per a
confirmar que el procés de fabricacié continua essent capa¢ de produir components
d’acord amb els requisits donats en la norma corresponent.

Els técnics municipals de I'Ajuntament d'Abrera podran exigir els documents i registres
de fabricacid que consideri oportuns (proves de control dimensional, actes de les
proves realitzades, certificats de calibratge i verificacié dels equips d’inspeccid, mesura
i assaig, etc) que intervinguin al llarg del procés de fabricacio.

Condicions de potabilitat

Els materials definits en aquesta especificaci6 sén “productes de construccié en
contacte amb aigua de consum huma”, segons es defineix en el Reial decret 3/2023,
pel qual s'estableixen els criteris sanitaris de la qualitat de l'aigua de consum huma,
hauran de complir amb I'esmentat decret. Per conseglent, el fabricant haura de
garantir que tots els que estiguin en contacte amb l'aigua de consum per a la poblacio,
compleixen el que s'estableix en I'esmentat Reial decret.
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Tots els accessoris i valvules hauran d’estar fabricats amb materials que garanteixin la
resisténcia i estabilitat necessaries per al seu contacte amb aigua apta pel consum
huma, no han de ser solubles en aigua ni donar sabor o olor, aixi com no introduir
alteracions en les caracteristiques de les aiglies subministrades.

Documentacio per a I’acreditacié de proveidors i acceptacié de producte
Acreditacio de proveidors

Per a poder subministrar productes sota aquesta especificacid6 de materials, el
fabricant haura d’establir un sistema de gesti6 de qualitat per al seu procés de
produccié i gestié d'acord amb EN ISO 9001, verificat i auditat periddicament por una
empresa acreditada como a entitat de certificacié. Haura de presentar con a minim:

- Certificat de compliment del Sistema d’Assegurament de Qualitat, conforme a
la Norma ISO 9001:2015, del procés de produccio.

- Certificat del Sistema de Gesti6 Ambiental, conforme a la Norma UNE-ISO
14001, o equivalent, del fabricant.

- Certificat de compliment de la reglamentaci6 nacional en matéria de potabilitat.

- Document que garanteixi el compliment del RD 140/2003, pel que
s'estableixen el criteris sanitaris de la qualitat de l'aigua de consum huma.
Materials en contacte amb aigua per a consum huma.

- Documentaci6 acreditativa de les especificacions indicades en el present Plec i
fitxa técnica de cada material o familia.

Acceptacié del producte

Per a I'acceptacio del producte s’haura d’entregar a La Companya d’Aigua un dossier
amb la segiient informacié para cada tipus d'accessori:

- Descripci6 del procés de fabricacio.

- Descripci6 del sistema d’'inspeccio i proves.

- Pla de Punts d’'Inspeccid, o resum en forma de taula dels controls de qualitat
gue es realitzen durant el procés de fabricacié i sobre producte final.

Les dades minimes que s’han d’incloure en aquesta taula per a cadascun dels punts
d’'inspeccit6 seran els seguents:

o Referéncia a la norma que li aplica i el procediment que se segueix per a
realitzar I'assaig/inspeccio.

Equip necessari.

Frequiéncia de mostreig.

o Criteri d’'acceptacio.

[l e]
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5. SUBMINISTRAMENT DE CLAUS DE TALL EN VORERA DE POLIETILE,
TUB GUARDA | ARQUETA PER A LA XARXA D’ABASTAMENT D’AIGUA
PER CONSUM HUMA DE CANALITZACIONS DE FINS A MOP16

Objecte

Aquesta especificacio tecnica té per objecte fixar les condicions técniques, requisits de
gualitat, assajos i condicions de subministrament que han de complir les cal-lus de tall
de vorera de Polietilé PE100 per al seu Us en xarxes de transport d'aigua i escomeses
per al consum huma destinada a altres usos fins a MOP16.

Abast

En la present especificacid s'indiquen el tipus i caracteristiques de les claus
d’escomesa de polietile i els requisits exigits pel servei municipal d’aigiies d’Abrera per
al subministrament dels mateixos.

Els materials definits en aquesta especificacid sén “productes de construccié en
contacte amb aigua de consum huma”, segons es defineix en el Reial decret 3/2023,
pel qual s'estableixen els criteris sanitaris de la qualitat de l'aigua de consum huma,
hauran de complir amb I'esmentat decret. Per conseguent, el fabricant haura de
garantir que tots els que estiguin en contacte amb I'aigua de consum per a la poblacio,
compleixen el que s'estableix en I'esmentat Reial decret.

En el cas que el fabricant o qualssevol dels seus proveidors no compleixin amb algun
dels requisits assenyalats en aquesta especificacid, la Servei Municipal d’Aigles, es
reserva el dret de cancel-lar total o parcialment la comanda sense cap cost per a ella

El fabricant/distribuidor és el responsable de la qualitat dels accessoris subministrats.
El fabricant/distribuidor presentara al comprador el sistema que tingui establert per a
garantir la qualitat dels seus productes, mitjancant la presentacié del certificat de
Qualitat que ho garanteixi.

El servei municipal d'aigiies d'Abrera avaluara I'esmentat sistema i decidira la
realitzacid, per mitjans propis o pels d'una entitat contractada especificament, de les
auditories o0 inspeccions que consideri necessaries per assegurar-se que el sistema
esmentat esta implantat satisfactoriament.

En cas que els fabricants amb registre d’empresa, marca de qualitat o certificat de
conformitat, emesos por un organisme oficial de certificacio, per al producte i la fabrica
que els subministri, podran ser inspeccionats Unicament els requisits recollits en la
present especificacié que siguin addicionals a la norma de referéncia.

Aquesta especificacio és aplicable a accessoris dels seguents tipus:
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Les claus de tall en vorera seran per a PN 16 com a minim, de pas total o continu o de
pas integral (secci6 mitjana de pas de minim el 95%) i amb I'eix de maniobra
perpendicular a la conduccid.

El sistema d'obturacié sera esferic o de comporta accionat mitjancant quadrat, en
funcié del diametre de I'escomesa o connexid de servei.

Tabla 1 Tipus de clau de tall en vorera en funcié del diametre de 'escomesa

Diametre de I'escomesa (mm) Tipus de clau
<65 Clau amb obturador esfeéric
> 65 Valvula de comporta

Seran susceptibles de instal-laci6 sota terra, maniobrables des de la superficie
mitjangant prolongador amb tub protector, i el sentit de tancament sera el de les
agulles del rellotge.

La correspondéncia entre els diametres nominals de les claus de tall i el diametre
nominal (OD) del tub de polietilé és la seguent:

Taula 2 Relacio entre el diametre nominal de la clau i el tub

Diametre nominal de la clau (mm) 20| 30|40 |50 |65 (80| 100 | 125 | 150 | 200 | 250
DN / OD (mm) 25|40 | 50| 63| 75|90 | 110 | 140 | 180 | 225 | 280

Desenvolupament Metodologic
Disseny i materials

Les claus de tall en vorera seran de polietilie PE100 del mateix material que el tub
d’escomesa, per a la uni6 amb aquesta mitjan¢cant maneguets electrosoldables segons
el que s’estableix en la UNE EN 12201-4 aixi com les indicacions del capitol 5, aptes
per a MOP 16. Aquests trams de tub hauran de complir amb tots els requisits recollits
en aquesta Especificacié Técnica de canonada.

Les caracteristiques de disseny seran d’acord al que s’estableix en la norma UNE EN-
12201- 4 apartat 5.3.
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La valvula ha d’estar preparada per a poder acoblar-se a un tub de guarda de PVC
serie B de 90 mm. de diametre, per al que disposara d’'un suport per a allotjar el tub de
guarda amb accés I'd0rgan de maniobra. Aquest suport haura de ser concéntric a I'eix
de I'drgan de maniobra de la valvula, podent ser solidari al cos d'aqguesta o -
preferiblement- estar acoblat a ell permetent el lliure accionament del capcal de I'drgan
de maniobra i mai solidari a aquest. Aquest suport estara fabricat amb materials
plastics, com ara PVC o polipropilé.

Els materials dels diferents elements de la clau de tall en vorera seran els que
s'indiquen a continuacié. Qualsevol altre material o variaci6 en la seva composicié
haura de ser justificat pel fabricant i aprovat pels Serveis Tecnics.

Elements de la clau de tall en vorera

d’obturador esféric Materials
[}
©
1. Cos PE, polietile 3
n
w
2. Extrems PE, polietile SDR11 UNE EN 12201 é
Bl
3. Obturador esféric PP Reforcat, polida %
4. Juntes NBR, aptes per a aigua potable. UNE EN 639 %
(O
5. Eix o tija PP Reforcat g
6. Quadrat 50 x 50 mm PP Reforcat %
T ©
7. Organ de maniobra PP Reforgat égg
o)
8. Tulipa-Tub Guarda ABS 90 mm /PVC £8g
REq
855
Clau de tall en vorera d’Obturador esferic iss
« (o]
Cos: - o
El cos de la clau dona continuitat als dos trams de I'escomesa, i esta constituit per una 658
B}
sola peca. 595
:8%_9)
%:'9‘2
-L’__B (S0
>8E
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Obturador esfeéric:

Es troba dins el cos de la clau. Aquest element s’encarrega de interrompre el pas de
l'aigua. S’accionara a través de quadrat amb un gir de 1/4 de volta o 90°, havent de
tenir uns topalls que limitin les posicions d'apertura i tancament totals. El sentit de
maniobra de tancament sera el sentit de gir de les agulles del rellotge, tal i com indica
la norma UNE-EN 12.201 Part 4.

Juntes de estanqueitat:
S’encarreguen de donar estanqueitat al cos. Junta NBR UNE EN 639 apta per a aigua
potable.

Eix o tija:
Es l'element mitjangant el qual s’acciona l'obturador esféric. En I'eix es disposen
d’'unes juntes toriques d’estanqueitat.

uadrat 50x50 mm:

Es troba en la part superior en I'eix de maniobra, i disposara d’'una marca que indiqui a
simple vista la situacié de I'obturador.

Cargol:
Es troba dins del quadrat, i serveix per a muntar i desmuntar el mecanisme.

Transici6 cos-tub:

Es I'element que actua com transicié entre el cos de la peca i el tub de I'escomesa.
Esta constituit per una part metal-lica com a element d'unié al cos de la clau y un tub
de polietile. El tub s’introdueix en la part metal-lica de la transicié a pressié, mitjangant
un casquet bé interior o exterior al mateix. El tub haura de complir amb tots els
requisits exigit en l'apartat 11.4 Tub d’aquesta Especificacié Técnica. El tub d’escomesa
i el de la peca s’uniran mitjangant maneguet electrosoldable.

Extrems:

Es el tram de tub que s'injecta i s’'uneix al cos mitjancant injeccio. Els extrems han de
complir dimensionalment amb la UNE EN 12.201-2 canonades i ha de ser SDR11.
Permetent la unié mitjancant I'accessori electrosoldable al tub de I'escomesa. Haura
de complir amb tots els requisits exigits a la canonada en aquesta Especificacié
Técnica, en l'apartat 1.4 Tub.

Proteccions:
S’hauran de col-locar taps protectors en els extrems.

Tulipa/Acoblament per a Tub Guarda:
La Tulipa tindra una dimensié de 90 mm de diametre intern i fabricada amb ABS , en la

que s’allotjara un tub guarda construit de PVC rigid (segons UNE EN 1454-1), polietile,
polipropilé o material de analogues caracteristiques, de DN 90 mm. El tap i el
maneguet roscat de DN 90 estaran construits de PVC, segons UNE EN 1329-1,
polietilé, polipropilé o material de analogues caracteristiques, i d’'una qualitat que
permeti la seva facil unié mitjangant cola amb el cos del tub de guarda.
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Arqueta :
L'arqueta integral permet allotjar la clau de tall en vorera i facilitar 'accés al dispositiu

d’accionament de la mateixa.

Els conjunts de tapa y marc que es descriuen en la present norma han complir amb les
caracteristiques técniques que s’indiquen a continuacié, aixi com con les prescripcions
de la norma BS 5834:Part 2:1983 100 C1H.

Tant el cos de la tapa com el del marc hauran d'estar construits amb resines tipus
polipropile, o daltres de caracteristigues mecaniques superiors, de color negre,
modelada a pressio.

Els passadors que uneixen la tapa al marc hauran ser de materials resistents a la
corrosié, com ara el llauté, o materials termoplastics (poliamida, poliacetal, etc.)

Les dimensions generals del conjunt de tapa i marc s’indiquen en I'Annex A. La
dimensio lliure sera la corresponent a un diametre de 100 mm.

La tapa estara unida al marc a través de dos passadors que han de ser de facil
desmuntat per la part interior del marc, de manera que permeti la substitucié de la tapa
en caso necessari.

La tapa haura de portar incorporada una xapa d’acer galvanitzat destinada a facilitar la
deteccié de la mateixa mitjangant sistemes electromagnétics o ultrasonics. Aquesta
xapa haura de tenir una superficie minima de 50 cm2 i un gruix minim d’'1L mm.

El tancament de la tapa amb el cos del marc es realitzara per pestanya entre els dos
elements mitjancant unes osques disposades per a aquesta tasca. El seu disseny ha
de ser tal que asseguri que, una cop instal-lat el conjunt de tapa i marco, resisteixi una
carrega vertical minima de 1.000 kg en la seva part superior, uniformement repartits,
sense patir trencament ni deformacions permanents que alterin el seu correcte
funcionament.

Tots els conjunts de tapa i marc dissenyats i fabricats portaran esgrafiat en la part
interior de la tapa o en el marc les segtients indicacions:

- Nom o marca de fabricant
- Data de fabricacio
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- Numero del lot de fabricacio

La tapa portara marcat en la seva part superior 'anagrama d’AIGUA, amb un relleu d’'1
mm de profunditat.

Qualsevol altre marca o indicaci6 que el fabricant desitgi col-locar no podra estar
situada en la part exterior de la tapa.

Les marques es mantindran inalterables vers l'accié dels agents ambientals (aigua,
humitat, temperatura, terres agressives, etc.)

Qualsevol altre disseny o variacio de la clau de tall haura de ser justificat pel fabricant i
aprovat pels Servis Tecnics.

Marcat de la clau de tall

Les claus de tall en vorera hauran de marcar-se de forma llegible i duradora, segons la
norma UNE-EN 1074-1:2001, indicant-se com a minim la seglent informacié que ha
d’estar fossar o estampada en fred.

- Descripcio de la Valvula.
- ldentificacio del Fabricant.
- N° Lot i Data Fabricaci6.
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- Codi de tracabilitat segons 1SO 12176-4.
- PE 100.

- DN.

- PN.

Garanties

El fabricant ha de garantir que les claus fabricades compleixen amb tots els requisits
esmentats en la present especificacié i amb la documentacio particular del projecte.
Tots els accessoris han d'estar lliures de defectes ocults i la fabricacid es realitzara
amb les millors normes constructives.

L'acceptaci6 de les claus pel servei municipal d'aigies d’Abrera, no eximeix
I'adjudicatari de les responsabilitats inherents a la garantia sobre el material.

En cas que després de l'acceptacio es manifesten defectes d'elaboracio inacceptables,
les claus defectuoses seran rebutjats i el fabricant haura de procedir en el minim
temps possible, a la reparacié o substitucié d'aquests.

Embalatge i transport

Les claus d’escomesa han d'estar protegits necessariament amb bosses individuals i/o
caixes de manera que s'eviti el seu deteriorament i contaminacio.

Es obligaci6 del fabricant o subministrador el correcte embalatge i la manipulaci6 dels
articles.

Les caixes de cartré i / 0 les bosses individuals han de dur almenys una etiqueta amb
el nom de fabricant, dibuix que identifiqui, tipus i dimensions de [l'article, nombre
d'unitats a la caixa, i qualsevol condicié especial d'emmagatzematge i limits de temps
d'emmagatzematge si és que ho necessités.

El subministrament es realitzaran segons comanda, en la que s’indicaran el nimero de
cada una de les peces a subministrar. Aquestes comandes seran numerades i
traslladades a I'adjudicatari mitjancant correu electronic, o pel mitja de comunicacié
qgue millor s’acordi per les parts.

De forma general, els subministraments es duran a terme per part de I'adjudicatari en
un termini maxim 7 dies naturals, a partir de la recepcié de la comanda. Als efectes,
l'adjudicatari haura de disposar dels suficients estocs de material. L'incompliment
d’aquests terminis donara origen a penalitats per I'adjudicatari, procedint a la rescissié
del contracte en cas d’incompliment.

L'embalatge ha de garantir que els materials no pateixin en el transport cap mena de
cop que els afecti fisicament.

El camié ha de poder descarregar-se amb ploma, en obra o en les instal-lacions, per la
part superior del transport.

En el moment de subministrament, o de forma prévia, I'adjudicatari fara entrega (en
format digital) de la documentacio de tragabilitat corresponent al material subministrat.
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El subministrament es realitzara en el magatzem del Servei Municipal d'Aigles
d’Abrera, al carrer Sant Jaume, 20 - 22, CP 08630 d’Abrera. Aquesta despesa quedara
inclosa en els preus unitaris oferts.

L'adjudicatari estara obligat a efectuar el transport d’aquest tipus de mercaderies, i
complira tota la normativa que l'afecti.

En el moment de la recepcié al Servei d’Aiglies d'Abrera, es signara i segellara I'albara
d'entrega degudament complimentat, només com rebuda la mercaderia a falta de
comprovacio. El licitador haura d’admetre com a minim un termini de 15 dies perque el
Servei d’Aigues d’Abrera pugui sol-licitar la devolucié del material si no compleix amb
la qualitat i caracteristiques ofertes pel licitador.

En les operacions de la carrega o la descarrega, haura de conéixer, sota la
responsabilitat del proveidor, els seglients extrems:

- Les caracteristiques de perillositat, fragilitat, apilament, etc. de la mercaderia.
- Els equips de proteccié personal requerida en la carrega i/o descarrega i la
seva utilitzacio.

Els operaris de I'empresa adjudicataria que facin les operacions de descarrega estaran
degudament qualificats per fer aquests treballs i hauran de coneixer en tot moment les
mesures de prevencid per evitar els possibles riscos d'accident que es puguin produir.
Aquest personal haura d'estar prou qualificat i equipat per actuar davant qualsevol
incident que es pugui produir.

Seran d'aplicacié general les condicions de Seguretat i Salut establertes en la Llei
31/1995, de 8 de novembre, de Prevencié Riscos Laborals, i les disposicions minimes
de Seguretat i Salut, i Senyalitzacio, aplicables al transport i emmagatzematge de
mercaderies.

Inspeccié i probes

Generalitats

Per a la finalitat d’aquesta especificacio técnica, s’apliquen els termes, definicions i
abreviatures donats en les Normes UNE-EN 12201 (Parts 1, 3, 4, 5y 7) en la seva
darrera edicio.

Quan els accessoris conformes amb aquesta especificacié s’'uneixin amb components
conformes amb UNE-EN 12201-2 (Tubs PE) i UNE-EN 12201-3 (Accesoris PE), les
unions hauran de complir amb els requisits especificats en la Norma UNE-EN 12201-5
(Aptitud a la utilitzacio6 del Sistema).

Assajos

Assaig de tipus (TT): l'assaig realitzat per a provar que el material, el component, la
junta o la uni6 son aptes per a satisfer els requisits donats en la norma corresponent.

A més, els assajos de tipus apropiats s’han de realitzar cada cop que es produeixi un
canvio en el disseny, i/o en el métode de fabricaci6, en los ajustos del procés rutinari,
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aixi como en les ampliacions de la gama de fabricacié.

Assaig de tipus preliminar (PTT): assaig de tipus realitzat per, o en nom de, el
fabricant. Els resultats d’aquests assajos, incloent-hi les caracteristiques a llarg termini,
subministrats pel fabricant i amb tracabilitat del material o compost i el seu procés de
fabricacio, validats per I'organisme de certificacido s’hauran de tenir en compte per a
l'assaig de tipo inicial

Assaig de tipus inicial (ITT): assaig de tipus realitzat per, o0 en nhombre de, una entitat
de certificacié amb finalitat de certificacio.

Assaig d'alliberacié d’'una campanya de fabricacié (BRT): Assaig realitzat pel fabricant
sobre una produccié de components que tenen que completar-se satisfactoriament
abans que la campanya pugui posar-se a disposicié. Una campanya o un lot solament
han d’'ésser alliberats per al subministrament, quan s’hagin realitzat tots els assajos i
inspeccions, almenys una vegada a les frequiéncies especificades i s’hagin satisfet els
requisits.

Assaig de verificacio del procés de fabricacié (PVT): Assaig realitzat pel fabricant sobre
materials, components, juntes o conjunts muntats a intervals especifics, per a
confirmar que el procés de fabricacié continua essent capa¢ de produir components
d’acord amb els requisits donats en la norma corresponent.

Documentacio per a I’acreditacié de proveidors i acceptacié de producte
Acreditacio de proveidors

Per a poder subministrar productes sota aquesta especificaci6 de materials, el
fabricant haura d’establir un sistema de gestié de qualitat per al seu procés de
produccio i gestid d’acord amb EN 1SO 9001, verificat i auditat periodicament por una
empresa acreditada como a entitat de certificacio.

El fabricant haura de disposar del Pla de Qualitat per a I'avaluacié de la conformitat
especificada en CEN/TS 12201-7 i 1.555-7 per als accessoris.

Acceptacié del producte

Per a I'acceptaci6 del producte s’haura d’entregar al servei municipal d’aigties d’Abrera
un dossier amb la seglient informacié para cada tipus d’accessori:

- Descripcio del procés de fabricacio.

- Descripcio del sistema d'inspeccio i proves.

- Pla de Punts d’Inspeccio, o resum en forma de taula dels controls de qualitat
gue es realitzen durant el procés de fabricacié i sobre producte final. Les dades
minimes que s’han d'incloure en aquesta taula per a cadascun dels punts
d’inspeccid seran els segients:

o Referéncia a la norma que li aplica i el procediment que se segueix per
a realitzar I'assaig/inspeccio

o0 Equip necessari

o Frequéncia de mostreig
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o Criteri d'acceptacio
o Referéncia als registres que es finalitzen.
- Informacio sobre el compost de polietilé
- Cataleg técnic.
- Camp d'aplicacio (limits de pressi6 i temperatura).
- Instruccions de muntatge.
- Resultats d’assajos que demostrin la conformitat amb la norma.
- Certificat d’aptitud Sanitaria.
- Pla de punts d’'inspeccio aplicat pel fabricant
- Croquis o fotos amb la ubicacié i explicacié del significat de totes les marques i
elements de les etiquetes de I'accessori i del seu embalatge.
- Descripci6 detallada que compleix amb tot I'esmentat en [l'apartat 3
(Desenvolupament metodologic).
- Lagarantia del producte.
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6. SUBMINISTRAMENT D’ABRACADORES D’UNIO | REPARACIO, UNIONS
UNIVERSALS D’UNIO | REPARACIO PER XARXES | CONNEXIONS
D’AIGUA PER A CONSUM HUMA DE CANONADES DE PE FINS MOP 16.

Objecte

Aquesta especificacio tecnica té per objecte fixar les condicions técniques, requisits de
gualitat, assajos i condicions de subministrament que han de complir les abracadores
d’'unid i reparacio i les unions universals per al seu Us en xarxes de transport d'aigua i
escomeses per al consum huma, evacuacié, sanejament, sistemes de buit i transport
d'aigua destinada a altres usos fins a MOP16.

Abast

En la present especificacio s’indiquen el tipus i caracteristiques de les abracadores
d’'unio i reparaci6 i les unions universals i els requisits exigits pel servei municipal
d’'aiglies d’Abrera per al subministrament dels mateixos.

En el cas que el fabricant o qualsevol dels seus proveidors no compleixin amb algun
dels requisits assenyalats en aquesta especificacié, el servei municipal d'aigles
d’Abrera, es reserva el dret de cancel-lar total o parcialment la comanda sense cap
cost per a ella.

El fabricant/distribuidor és el responsable de la qualitat dels accessoris subministrats.
El fabricant/distribuidor presentara al comprador el sistema que tingui establert per a
garantir la qualitat dels seus productes, mitjancant la presentacié del certificat de
Quialitat que ho garanteixi.

El servei municipal d'aiglies d’Abrera avaluara I'esmentat sistema i decidira la
realitzacié, per mitjans propis o pels d'una entitat contractada especificament, de les
auditories o inspeccions que consideri necessaries per assegurar-se que el sistema
esmentat esta implantat satisfactoriament.

En cas que els fabricants amb registre d’empresa, marca de qualitat o certificat de
conformitat, emesos por un organisme oficial de certificacio, per al producte i la fabrica
que los subministri, podran ser inspeccionats Unicament els requisits recollits en la
present especificacié que siguin addicionals a la norma de referéncia.

Aquesta especificacio és aplicable a accessoris dels seguents tipus:

a) Abracadores de reparacio (Junta Plana).
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b) Abracadores d'unié i reparacié (Junta Hidraulica).

c) Unions universals.

& S

d) Unions universals anti-traccié.

Les unions universals podran tenir la forma de maneguet, maneguet de cos llarg,
adaptador de brida i adaptador de brida de cos llarg i amb sortida NPT, reduccid,
sortida rosca i sortida brida.

Les unions universals anti-traccié podran tenir la forma de maneguet, adaptador de
brida, reduccié, tap, articulat, colze 45°, colze 90°.

Desenvolupament metodologic

Caracteristiques generals

Els materials definits en aquesta especificaci6 sén “productes de construccid en
contacte amb aigua de consum huma”, segons es defineix en el Reial decret 3/2023,
pel qual s'estableixen els criteris sanitaris de la qualitat de l'aigua de consum huma,
hauran de complir amb I'esmentat decret. Per conseguent, el fabricant haura de
garantir que tots els que estiguin en contacte amb l'aigua de consum per a la poblacio,
compleixen el que s'estableix en I'esmentat Reial decret.

Materials

a) Abracadores de reparacio (Junta Plana).
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Cos d'acer inoxidable AISI 304 (DIN 1.4301).

Junta Plana en EPDM (ASTM-D-2000) per a aigua potable i sanejament que
compleix les normes internacionals per contacte amb aigua potable NSF-61
connectada a el cos amb cargols aillats en acer inoxidable AISI 316 amb
recobriment en Resin 1000 Ultem, aillament al corrent eléctric quan s'instal-la a
canonades metal-liques.

Pont i guies de tancament en acer inoxidable AISI 304 (ASTM-A351-CF8).
Mecanisme de Tancament en policarbonat.

Cargols, femelles i volanderes en acer inoxidable AISI 304 amb tractament anti-
gripat molecular en sec (MAG). Aquest tractament elimina la necessitat de
greixar els cargols i els efectes de la bruticia i la sorra. Preveu el gripat i permet
serrar els cargols de manera successiva sense danyar-los.

b) Abracadores d'unié i reparacié (Junta Hidraulica).
Cos d'acer inoxidable AISI 304 (DIN 1.4301).

Junta Hidraulica en EPDM (EN-681-1) per a aigua potable i sanejament que
compleix les normes internacionals per contacte amb aigua potable NSF-61
connectada a el cos amb cargols aillats en acer inoxidable AISI 316 amb
recobriment en Resin 1000 Ultem, aillament al corrent eléctric quan s'instal-la a
canonades metal-liques.

Placa Interna que guia la junta a la seva posici6 final en acer inoxidable AISI
304, recoberta de Nylon per a aplicacions de sanejament.

Pont i guies de tancament en acer inoxidable AlSI 304 (ASTM-A351-CF8).
Mecanisme de tancament en policarbonat.

Cargols, femelles i volanderes en acer inoxidable AlSI 304 amb tractament anti-
gripat molecular en sec (MAG). Aguest tractament elimina la necessitat de
greixar els cargols i els efectes de la bruticia i la sorra. Preveu el gripat i permet
serrar les cargols de manera successiva sense danyar-los.

¢) Unions universals.

Cos en acer al carboni Grau P235JR, EN 10.217-1 per DN 40-300 mm i acer
grau S235JR, EN 10025-2 (DIN 17100) per a DN 350 mm - 1500 mm i nansa
(DN 80-300mm).

Recobriment epoxi 100% cremat al forn (adherit per fusié) d'alta resisténcia a la
corrosié. Espessor mitja de 250 Micres. Cumpleix NSF-61, BS 6920, W270,
ONORM B 5014-1, XP P 41-250, AS / NZS 4020 i la guia de recobriments
UBA. Compleix DIN EN 681-1 per a aplicacions d'abastament i drenatge.
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d)

Junta Hidraulica en EPDM (A-681-1) per a aigua potable i sanejament que
compleix les normes internacionals per contacte amb aigua potable: NSF-61,
KTW, W270, XP P 41-250 i BS 6920. Compleix DIN EN 681-1 per a aplicacions
d'abastament i drenatge.

Anells de compressio en acer al carboni grau S235JR EN10025-2 (DIN 17100)
per a DN 40 mm - 1500 mm i acer grau S235JR, EN 10025-2 (DIN 17100) o
fosa de ferro ductil ASTM A536 grau 60-40-18) per 350mm - 400 mm.

Pont en Acer Inoxidable 304.

Cargols i femelles en acer inoxidable AISI 304 (ISO 3506 / DIN933).
Tractament anti-gripat molecular en sec (MAG). Aquest tractament elimina la
necessitat de greixar els cargols i els efectes de la bruticia i la sorra. Preveu el
gripat i permet serrar les cargols de manera successiva sense danyar-los. L'Us
de qualsevol tipus de lubricants humits en els cargols pot eliminar la garantia
del producte.

Unions universals anti-traccio.

Cos i nansa en fosa de Ferro Ductil ASTM A536 grau 65-45-12 per una llarga
durabilitat (excepte reduccio 40 mm - 65 mm sense nansa i amb una sortida
roscada 2G).

Recobriment (intern i extern) epoxy 100% cremat al forn d'alta resisténcia a la
corrosié. Espessor mitja de 250 Micres. Compleix NSF-61, BS 6920, W270, XP
P 41-250 i BS6920. Compleix DIN EN 681-1 per a aplicacions d'abastament i
drenatge amb l'objectiu de prevenir el gripat (anti gripat)

Junta Hidraulica en EPDM (681-1) per a aigua potable i sanejament que
compleix les normes internacionals per contacte amb aigua potable: NSF-61,
KTW, W270, XP P 41-250 i BS 6920. Compleix DIN EN 681-1 per a aplicacions
d'abastament i drenatge.

Element grip universal metal-lic i plastic

Anells de compressié en acer fos ASTM A216 WCB per DN 40 mm - 80 mm i
fosa de ferro dactil ASTM A536 grau 60-40-18 per a 100 mm - 300 mm.
Pont en Acer Inoxidable 304.

Cargols i femelles en acer inoxidable AISI 304 (ISO 3506 / DIN933).
Tractament anti-gripat molecular en sec (MAG). Aquest tractament elimina la
necessitat de greixar els cargols i els efectes de la bruticia i la sorra. Preveu el
gripat i permet serrar les cargols de manera successiva sense danyar-los. L'Us
de qualsevol tipus de lubricants humits en els cargols pot eliminar la garantia
del producte.

Disseny i construccié

a)

Abracadores de reparacio (Junta Plana).
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Tots els productes compleixen i passen les exigéncies de les normatives NSF-
61 i NSF-372.

Les abracadores disposaran d'un certificat de conformitat sanitaria de materials
en contacte amb aigua de consum huma.

Les abracadores permetran la reparacié de forats i fissures longitudinals en
canalitzacions d'aigua i sanejament de tubs de fosa ddctil, ferro colat, acer,
polietilé (PE), polipropile (PP), Policlorur de vinil (PVC), ciment i poliéster
reforcat de fibra de vidre (PRFV).

La abracadora presentara un disseny monoblock que consisteix en una Unica
lamina / peca d'acer inoxidable 100% sense soldadures que assegura la
resisténcia a la corrosio

El mecanisme de tancament patentat. Les abracadores presentaran 1 sol
mecanisme de tancament fins a DN 300 mm i 2 mecanismes de tancament DN
350-600 mm.

El rang de les abracadores sera de DN 40 a DN 600 mm en amples 150, 225,
300, 375 i 600 mm. Cargols situat a la part superior per a una instal-lacio més
segura. Han de disposar de 2 cargols per ample 150, 225, 300 mm; 3 cargols
ample 375 mm; 4 cargols ample 600 mm.

Junta plana amb fins a 22 mm de tolerancia que disposara d'una seérie de
nervis interns que garanteixen un millor segellat. La junta disposara d'un
material de reforg a la part per prevenir l'arrossegament i la pérdua de parell de
collament. La junta estara connectada amb el cos de la brida amb cargols que
disposen d'aillament, sense Us de coles o altres materials.

Totes les abracadores tindran una pressio de treball PN 16 DN 1,5 "- 6" / Rang
47 - 194 mm, PN 12 bar DN 6 "+ - 12"/ Rang 198-365 mm i PN 10 bar DN 14 "-
24", sent les pressio d'assaig respectiva de 24 bar DN 1,5" - 6 "/ Rang 47 - 194
mm, 18 bar DN 6" + - 12 "/ Rang 198-365 mm i 15 bar DN 14" - 24 "

Les abracadores suportaran una temperatura de treball en continu de -30 ° C a
+ 85 ° C i puntualment fins a 100 ° C.

b) Abracadores d’'unié i reparacié (Junta Hidraulica).

Tots els productes compleixen i passen les exigencies de les normatives NSF-
61 i NSF-372. Les abracadores disposaran d'un certificat de conformitat
sanitaria de materials en contacte amb aigua de consum huma.

Les abracadores permetran la unié de canonades amb igual o diferent diametre
i la reparacié de forats i fissures longitudinals en canalitzacions d'aigua i
sanejament de tubs de fosa ddctil, ferro colat, acer, Policlorur de vinil (PVC),
ciment i poliester reforcat de fibra de vidre (PRFV). Per a les canonades de
polietilé (PE) i polipropilé (PP) permetran Unicament la reparacié de forats i
fissures longitudinals.
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La abracadora presentara un disseny monoblock que consisteix en una Unica
lamina / peca d'acer inoxidable 100% sense soldadures que assegura la
resisténcia a la corrosio.

El mecanisme de tancament patentat. Les abracadores presentaran 1 sol
mecanisme de tancament fins a DN 600 mm i 2 mecanismes de tancament DN
650-2000 mm.

Les abracadores seran de gran tolerancia. Rang 12 mm: DN 40-80 mm, 22
mm: DN 80-400 mm, 32 mm: DN 150-600 mm i 10 mm: DN 650-2000 mm.

El rang de les abracadores sera de DN 40 a DN 2000 mm en amples 140, 210 i
280 mm. Cargols situat a la part superior per a una instal-laci6 més segura.
Han de disposar de 2 cargols per ample 140 mm; 3 cargols en ample 210 mm;
4 cargols en ample 280 mm.

Junta hidraulica. Per a les abracadores de rang 32 mm sera doble capa
desmuntable que permet ajustar-se a el diametre de la canonada. Si es
desmunta un extrem s'ha de desmuntar necessariament l|'altre extrem. La junta
estard connectada amb el cos de la brida amb cargols que disposen
d'aillament, sense Us de coles o altres materials.

Han de disposar de guies automatiques per evitar que la junta es doble abans
de tancar.

La capacitat de Segellat Net sera de 76 mm en ample 140 mm, 136 mm en
Ample 210 mm i 210 mm en ample 280 mm.

Les abracadores permetran la deflexié Dinamica fins a 3° per costat.
Les abracadores permetran connexions amb canonada desalineades:

e Ample 140 mm-Fins 6 mm.
e Ample 210i 280 mm-Fins 10 mm.

Les abracadores permetran una capacitat de transicio:

e 4 mm: DN 40-80 mm.
e 6 mm: DN 80-125 mm.
e 10 mm: DN 150-600 mm.

Totes les abracadores tindran una pressio de treball estandard de PN 16 bar
DN 40-125 mm, PN 12 bar DN 150-500 mm, PN 11 bar DN 600-650 mm, PN 7
bar 700-900, PN 5 bar 950-1150 mm i PN 4 bar 1200-1300 mm, sent la pressi6
d'assaig de 1,5 pressio de treball.

Les abracadores d'alta pressio tindran una pressio de treball de PN 24 bar DN
40-125 mm, PN 16 bar DN 150-650 mm, PN 14 bar 700-749 mm, PN 12 bar
750-849, PN 10 bar 850-1049 mm, PN 8 1050-1249 mm, PN 6 bar 1250-1349,
PN 5 bar 1350-1599 i PN 4 bar 1600-1799 mm, sent la pressio d'assaig de 1,5
pressio de treball.
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Les abracadores suportaran una temperatura de treball en continu de -30 ° C a
+ 85°C i puntualment fins 100°C.

Per a les abracadores d'unid, la distancia de penetracié minima, G necessaria
esta entre 45-60 mm depenent de la dimensio de la canonada.

Unions universals

Tots els productes compleixen i passen les exigencies de les normatives NSF-
61 i NSF-372. Les unions universals disposaran d'un certificat de conformitat
sanitaria de materials en contacte amb aigua de consum huma.

Les unions universals permetran la unié de canonades d'igual o diferent tipus
de materials i amb diferents diametres i la reparacié de forats i fissures
longitudinals en canalitzacions d'aigua i sanejament de tubs de fosa ductil, ferro
colat, acer, Policlorur de vinil (PVC), ciment i Poliester Reforcat de fibra de
vidre (PRFV).

Les unions universals presentaran un disseny monoblock, a punt per ser
utilitzat i disposaran d'una nansa en DN-80-300 per a una major facilitat
d'instal-lacio.

Han de disposar d'anells de compressi6 independents i 1 cargol a cada extrem
situat a la part superior. DN300 només 2 cargols i a partir de DN350 4 cargols
com a maxim.

El rang de les unions universals sera de DN 40 a 1500 mm i amb una
tolerancia de 32 mm fins a 300 mm i 54 mm a partir d'DN350mm.

Junta hidraulica de doble capa desmuntable que permet ajustar-se a el
diametre de la canonada.

Les unions universals disposaran de cargols centrals d'acer inoxidable a partir
de DN350 que mantenen el maneguet un cop instal-lat estable a la posicid
inicial.

Les unions universals permetran la deflexié Dinamica fins a 4° per costat (un
Unic costat per a I'adaptador a Brida). En reduccions la deflexié sera per DN40-
1200 fins a 4° i per> DN1200 fins a 3°.

Les unions universals permetran connexions amb canonada desalineades:

« DN 40-80 10 mm.
« DN 100 en endavant 13 mm.

Totes les unions universals tindran una pressio de treball standard de PN 16
bar sent la pressio d'assaig de 24 bar.

Les unions universals suportaran una temperatura de Treball en continu de -30
°Ca+50-°C.
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d)

Marcat

Per a les unions universals la distancia de penetracié6 minima, G necessaria
sera de 100 mm i per I'accessori llarg de 150 mm.

Unions universals anti-traccio.

Tots els productes compleixen i passen les exigencies de les normatives NSF-
61 i NSF-372. Les unions universals disposaran d'un certificat de conformitat
sanitaria de materials en contacte amb aigua de consum huma.

Les unions universals permetran la unié de canonades d'igual o diferent tipus
de materials i amb diferents diametres i la reparacié de forats i fissures
longitudinals en canalitzacions d'aigua i sanejament de tubs de fosa ductil, ferro
colat, acer, Policlorur de vinil (PVC) , ciment i Poliéster Reforcat de fibra de
vidre (PRFV), Polietilé (PE) i polipropilé (PP).

Les unions universals presentaran un disseny monoblock i disposaran d'una
ASA per a una major facilitat d'instal-lacio.

Han de disposar d'anells de Compressié independents i 1 cargol a cada extrem
situat a la part superior.

El rang de les unions universals sera de DN 40 a 300 mm i amb una tolerancia
de 50 mm.

Junta hidraulica de doble capa desmuntable que permet ajustar-se a el
diametre de la canonada.

Disposaran d'un element Grip Universal amb element Grip metal-lic i plastic.
Les unions universals permetran la deflexié6 Dinamica fins a 40 per costat (un
Unic costat per a I'Adaptador a Brida) i s'adapta a la forma de la canonada

davant l'existéncia de ovalitat de la canonada (fins a 4 mm).

Totes les unions universals tindran una pressioé de treball standard de PN 16
bar sent la pressio d'assaig de 24 bar.

Les unions universals suportaran una temperatura de Treball en continu de -30
°Ca+50-°C.

Per a les unions universals la distancia de penetracié6 minima, G necessaria
sera de 100 mm.

Els elements de marcat han d'estar impresos de manera que després del seu
magatzematge, exposicido a la intempeérie, Us i instal-lacié segueixin sent llegibles
durant la utilitzacié de I'accessori.

El color de la informacié impresa ha de ser diferent del color basic de I'accessori.

El marcat minim que es requereix ha d’estar d’'acord amb la taula 1.
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Tabla 1. Marcat minim requerit

Aspectes

Marca o simbol

Codi de producte

288-812-0087-16

Nom i/o marca del fabricant

Nom o symbol

a é Aigiies d'Abrera

Diametre Nominal [mm] 80

Diametre Exterior [mm] 87-109

Pressi6 de Treball [bar] PN16

Parell de collament [Nm] 70

Lot 01/21
Garanties

El fabricant ha de garantir que els accessoris fabricats compleixen amb tots els
requisits esmentats en la present especificacié i amb la documentaci6 particular del
projecte. Tots els accessoris hauran d’'estar lliures de defectes ocults i la fabricacié es
realitzara amb les millors normes constructives.

L'acceptacié dels accessoris pel servei municipal d’aiglies d’Abrera no exclou al
constructor de les responsabilitats inherents a la garantia sobre el material.

En cas que després de l'acceptaci6 es manifestessin defectes d’elaboracio
inacceptables, els accessoris defectuosos seran rebutjats i el fabricant haura procedir
en el minim temps possible, a la reparacio o substitucio d’aquests.

Embalatge i transport

Els accessoris s’embalaran de manera que s’eviti el seu deteriorament i contaminacio.

Les caixes de cartrd i/o bosses han de portar almenys una etiqgueta amb el nom del
fabricant, dibuix que identificatiu, tipus i dimensions de l'article, nombre d’unitats de la

caixa, i qualssevol condicid especial de magatzematge.

El camio ha de poder descarregar-se amb ploma, en obra o en les instal-lacions, per la
part superior del transport.

Documentacio per a I’acreditacié de proveidors i acceptacié de producte
Acreditacio de proveidors

Per a poder subministrar productes sota aquesta especificacio de materials, el
fabricant haura d’establir un sistema de gestié de qualitat per al seu procés de
produccié i gestié d'acord amb EN ISO 9001, verificat i auditat periodicament per una

empresa acreditada com a entitat de certificacio.

El fabricant haura de disposar del Pla de Qualitat per a I'avaluacio de la conformitat per
als accessoris.

Acceptacié de producte

Per a I'acceptacio del producte s’haura entregar al servei municipal d'aigties d’Abrera
un dossier amb la seglient informacié per a cada tipus d’accessori:
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- Descripci6 del procés de fabricacio.

- Descripcio dels controls de qualitat que es realitzen durant el procés de
fabricaci6 i sobre producte final.

- Certificat de conformitat COC

- Informacio sobre les materials primeres utilitzats.

- Cataleg técnic.

- Camp d’aplicaci6 (limits de pressio i temperatura).

- Instruccions de muntatge.

- Resultats d'assajos que demostrin la conformitat amb la DIN EN 14525.

- Certificat d'aptitud d's amb aigua de consum huma.

- Descripci6 detallada que compleix amb tot I'esmentat en [l'apartat 3
(Desenvolupament metodologic).
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7. SUBMINISTRAMENT DE VALVULES DE COMPORTA PER A LA XARXA
D’ABASTAMENT D’AIGUA

Objecte

Aquesta especificacio tecnica té per objecte fixar les condicions técniques, requisits de
gualitat, assajos i condicions de subministrament que han de complir les valvules de
comporta per al seu Us en xarxes de transport per al consum huma i transport d'aigua
destinada a altres usos.

Abast

En la present especificacié s’indiquen els tipus i caracteristiques de les valvules de
comporta i els requisits exigits por la Servei Municipal d’Aigies de I'Ajuntament
d’Abrera per al subministrament de les mateixes.

En el cas que el fabricant o qualsevol dels seus proveidors no compleixin amb algun
dels requisits assenyalats en aquesta especificacid, la Servei municipal d'aigles, es
reserva el dret de cancel-lar total o parcialment la comanda sense cap cost per a ella.

El fabricant/distribuidor és el responsable de la qualitat dels accessoris subministrats.

El fabricant/distribuidor presentara al comprador el sistema que tingui establert per a
garantir la qualitat dels seus productes, mitjancant la presentacié del certificat de
Quialitat que ho garanteixi.

El servei municipal d'aiglies d’Abrera avaluara lI'esmentat sistema i decidira la
realitzacid, per mitjans propis o pels d'una entitat contractada especificament, de les
auditories o0 inspeccions que consideri necessaries per assegurar-se que el sistema
esmentat esta implantat satisfactoriament.

En cas que els fabricants amb registre d’empresa, marca de qualitat o certificat de
conformitat, emesos por un organisme oficial de certificacio, per al producte i la fabrica
gue los subministri, podran ser inspeccionats Unicament els requisits recollits en la
present especificacié que siguin addicionals a la norma de referéncia. Les valvules han
de disposar de certificat OVGW o DVGW.

Aquesta especificacid és aplicable a accessoris dels segients tipus:

a) Valvules de comporta.
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Desenvolupament metodologic
Caracteristiques generals

Les valvules de comporta definides en aquesta especificacié sén “productes de
construccié en contacte amb aigua de consum huma”, segons es defineix en el Reial
decret 3/2023, pel qual s'estableixen els criteris sanitaris de la qualitat de l'aigua de
consum huma, hauran de complir amb I'esmentat decret. Per consegtient, el fabricant
haura de garantir que tots els components de les valvules de comporta que estiguin en
contacte amb l'aigua de consum per a la poblacié, compleixen el que s'estableix en
I'esmentat Reial decret. Les valvules compleixen amb la UNE EN1171, UNE EN 1074-
1iUNE EN 1074-2

Els materials d'aquests components no han de produir cap alteracidé en les
caracteristiques organoléptiques, fisiques, quimiques o microbiologiques de les
aigles, encara tenint en compte el

temps i els tractaments fisic-quimics al fet que aquestes hagin pogut ser sotmeses.

Si el contacte de l'aigua amb els components es produeix a través d'una proteccio,
aguesta haura de complir els criteris anteriorment establerts.

Ateses les propietats anticorrosid, en les condicions d'Us definides en aquesta norma,
totes les

superficies hauran de ser resistents a la corrosio i a I'envelliment mitjancant la seleccié
dels materials i/o proteccions adequades. La proteccid que se'ls apliqui haura de
complir amb l'apartat

Descripci6 general

En la figura segient, es descriu la valvula de comporta de disseny habitual,
d'accionament per gir roscat unic.

1 | Cos
2 | Tapa
3 | Obturador 0
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comporta

Eix

Rosca de I'eix

Rosca de la junta d’estanquitat
Enllacos de la conduccio

Junta d’estanquitat eix - tapa

Junta d’estanquitat torica eix — tapa
0 Junta d’estanquitat cos — tapa

11 Cargols eix — tapa

RlO|0(N|O|o|~

Cos

El cos és la part de la valvula que dona continuitat a la seccié tubular de la conduccié,
unint-se a aquesta per dos elements d'enllac externs.

El cos no portara canals en la zona inferior de seient de l'obturador, per a evitar
problemes d'estanquitat per diposits o defectes de tancament, si bé podra disposar de
guies en la zona lateral de seient.

El material ha de ser de fosa nodular minim de GJS-400-15 segons la Norma UNE-
EN1563 0 GGG-40 (DIN1693). El cos estara recobert d’epoxi en pols dintre i fora.

Tapa

La tapa permet el tancament del cos per la part superior, al que s'uneix posteriorment
ala

instal-lacié de I'obturador servint de suport al mecanisme de maniobra. El cos estara
recobert d’epoxi en pols dintre i fora.

Sera de fosa nodular minim de GJS-400-15 segons la Norma UNE-EN1563 o GGG-40
(DIN1693) .

Obturador o comporta

L'obturador és I'element que en el seu moviment ascendent-descendent obre o tanca
la valvula, permetent o impedint el pas del fluid. Es guiat per I'accio de I'eix al llarg de
una guia lateral del cos, o d'una superficie adequada d'aquest, a la qual s'ha d'ajustar
fins a aconseguir el tancament.

Amb la finalitat de reduir la fricci6 entre obturador i cos durant la maniobra de la
valvula, i amb aixo reduir el parell de maniobra, el guiat de I'obturador podra realitzar-
se mitjancant materials de baixa fricci6, sempre que la incorporacié d'aquests
elements no afecti negativament l'estanquitat o altres propietats de la valvula. Els
materials de baixa fricci6 es col-loquen en la zona de guiat de la comporta que entra
en contacte amb la guia lateral del cos.

L'obturador tindra un orifici (minim el diametre de l'eix) en la seva part interior que
servira de purga de fons. La purga de fons és la zona buida que hi ha a l'interior de la
comporta en la prolongacio de I'eix.

Amb la valvula tancada, la pressié pot fer que l'aigua entre, i en obrir la comporta la
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purga fa que rapidament es buidi, evitant el seu estancament.

L'obturador presentara un allotjament per a la rosca de maniobra o la femella estara
embotida que impedira el seu moviment durant I'obertura/tancament i en posicié oberta
no es produiran vibracions.

El tancament es produeix pel contacte entre les superficies del cos i de l'obturador.
L'estanquitat

s'obté per la interposicié d'un element elastic, en general elastomer, que recobreix la
superficie exterior de I'obturador.

Sera de fosa nodular minim de GJS-400-15 segons la Norma UNE-EN1563 0 GGG-40
(DIN1693).

L'elastomer que recobreix la superficie exterior e interior de I'obturador sera EPDM, de
classe de duresa 60 o 70 i de tipus WA, per a instal-lacions d'aigua apta per a consum
huma, segons la UNE-EN 681-1:1996 (nomenclatura segons norma ISO 1629:1995).

Eix

L'eix de maniobra és paral-lel al sentit d'obertura-tanqui i es troba roscat a la rosca de
I'eix pel seu extrem inferior. L'obturador és travessat per aquest eix, que en girar fa que
la rosca el desplaci longitudinalment en tenir aquesta impedits altres moviments.

L'eix, a més, esta lligat mecanicament en el seu extrem superior a la tapa mitjangant el
collet d'embranzida, la qual cosa impedeix qualsevol moviment, excepte el gir. El cap o
corona es rebaixara i mecanitzara de manera que la part superior resulti de seccié
guadrada per a rebre a l'actuador.

L'eix estara realitzat en una Unica peca i no podra desplacar-se durant la maniobra.
Tindra un anell d’atur perqué la comporta no toqui quan estigui total ment oberta amb
la tapa.

El roscat de maniobra sera de llaut6 o bronze.

Sera d'acer inoxidable de qualitat (13% Cr) AISI 420 1.4021, 1.4104 AISI430F(14% Cr)
segons la Norma UNE-EN 10088-1:2006.

Femella de I’eix

Element rosca femella subjecte a l'obturador o embotit en ell, al qual va lligat
mecanicament tenint impedit el seu gir i el seu desplacament respecte d'aquest, i
sobre el qual exerceix I'acci6 de gir I'eix.

Seran d'aliatges de coure d'alta qualitat, i hauran de complir amb el reial decret 3/2023
a meés d’estar aprovats per la comissio 4MSI.

Femella de la junta d’estanquitat

Es I'element que uneix mecanicament I'eix amb la tapa, impedint qualsevol moviment

Placa de la Constitucio, 1 08630. Abrera (Barcelona) - Tel 93 770 03 25 - informacio@ajuntamentabrera.cat - www.ajuntamentabrera.cat

Document signat electronicament des de la plataforma esPublico Gestiona | Pagina 77 de 169

Codi Validacio: 5SH4QEDT4SEQWHX3G3S2TW4AQ9
Verificacio: https://ajuntamentabrera.eadministracio.cat/

-

77




&

Ajuntament

d’Abrera é Aigiies d'Abrera

de l'eix excepte el gir. Es disposa de tal forma que entre I'eix i la tapa s'estableixi la
transmissio de l'esfor¢ d'obertura o tancament amb la fricci6 deguda. Constitueix una
part independent de la tapa i té tres funcions basiques:

- Impedir el moviment de I'eix en el seu sentit longitudinal.
- Constituir I'element de fregament en el gir de l'eix.
- Crear un punt de suport basculant en el guiat.

En el collet d'embranzida s'allotgen les juntes toriques eix-tapa. Per a la substitucio
d'aguestes
juntes sota pressié és necessari poder extreure aquest collet en condicions de carrega.

El collet d'embranzida també es denomina premsa per alguns fabricants.

Seran d'aliatges de coure d'alta qualitat, els materials compliran amb el reial decret
3/2023 i hauran d’estar aprovats per la comissio 4MSI.

Brides de connexidé

Els elements d'enlla¢g a la conduccié asseguren la continuitat hidraulica i mecanica
d'aquesta.

Amb caracter general I'enllag amb la conduccié es fara mitjancant brides. Aquestes
seran perpendiculars a l'eix de la seccié tubular de la valvula i concentriques amb
aguest. Estaran trepades i els orificis dels caragols distribuits uniformement en un
cercle concentric amb aquest eix.

So6n unions rigides capaces de suportar esforcos de traccié.

Les brides hauran de ser del mateix material que el cos de la valvula i hauran de
complir
la norma UNE-EN 1092-2:1998.

Juntes d’estanquitat

Les juntes son dispositius d'estanquitat que han de garantir el funcionament hermetic
de la valvula en qualsevol posicié i circumstancia de servei. Es distingeixen:

- Junta cos-tapa: junta allotjada entre aquests dos elements que proporciona
I'estanquitat
- entre aquests, la junta ha de protegir també els cargols que uneixen tapay cos.

- Junta eix-tapa o junta guardapols en NBR: junta instal-lada entre I'eix i la part
superior de la tapa, que proporciona l'estanquitat entre aquests dos elements.
Es troba sotmesa a friccio i ha de tenir el seu allotjament propi per a garantir el
muntatge i comportament actiu. Protegeix de I'exterior evitant lI'entrada de
materies estranyes.

- Juntes toriques eix-tapa: Minim 4 juntes de NBR allotjades en la zona activa de
friccié o casquet de poliamida per evitar contacte de I'eix amb la tapa i evitar la
corrosié galvanica entre aquests dos elements, i que proporcionen estanquitat
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entre aquests. A vegades existeix en la part inferior d'aquestes juntes una junta
de proteccié o maniguet inferior.

- Juntes dels enllacos: seran les adequades a la mena d'enllag i de conducci6
segons la norma UNE-EN 1514-1:1997 per als enllagos de brides.
Les juntes que formen part de la valvula seran d'algun dels segients
elastomers, en tots dos casos segons la UNE-EN 681-1:1996 (nomenclatura
segons norma I1SO 1629:1995):

o Etilé-propile-dieno EPDM.
0 Cautxu nitrilico NBR.

Els elastdmers en contacte amb l'aigua en circulacié seran de EPDM per la seva major
resisténcia a I'0z6 i a lI'envelliment.

En tots dos casos hauran de complir els requisits per a la classe de duresa 60 o 70, i
ser tipus WA, per a instal-lacions d'aigua apta per a consum huma, segons l'indicat en
la norma

UNE-EN 681-1:1996.

Actuador

Es el dispositiu d'accionament extern que aplicat al capdavant de I'eix li transmet un
moviment de gir.

Segons el seu disseny, pot tractar-se d'una caputxa metal-lica acoblada a un volant o
clau en T (pot incorporar a més un eix d'extensié o prolongador), d'un volant amb un
mecanisme reductor i fins i tot d'un sistema d'accionament motoritzat. En aquest ultim
cas, haura d'existir un element adaptador que permeti la seva instal-lacio.

En valvules enterrades, I'eix d'extensio o prolongador estara format per un eix metal-lic
allotjat en un tub protector. L'extrem inferior s'acoblara al cuadradillo de la valvula,
disposant d'un encasti que l'una a la tapa o cos de la valvula i que impedeixi qualsevol
desplacament del prolongador. L'extrem superior estara preparat per a l'accionament
mitjancant una clau en T. tant I'eix com el tub protector podran ser telescopics.

Les valvules allotjades es podran actuar mitjangant una clau en T, mitjancant un volant
o fins i tot mitjangant un sistema d'accionament motoritzat.

La caputxa sera de fosa nodular segons la norma UNE-EN 1563:1998
El volant sera d'un dels segiients materials:
- Fosa nodular segons norma UNE-EN 1563:1998.
La clau en T sera d'acer segons norma UNE-EN 10020:2001.
L'eix del prolongador sera d'acer amb un tractament superficial de galvanitzacié o
zincat. Aquest eix s'allotjara a l'interior d'un tub de qualitat minima policlorur de vinil (O-

PVC) conforme a la UNE-EN ISO 1452-2:2010 o polietilé (PE) d'acord amb la norma
UNE-EN 13244- 2:2003.
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Cargols cos - tapa
Elements d'uni6 entre el cos i la tapa de la valvula.
Els caragols seran d'un dels seguents materials:

- Acer inoxidable segons UNE-EN 10088-1:2006, qualitat 1.4301 o UNE-EN I1SO
3506-1:2010, qualitat A2-70, segellats amb silicona.

Disseny

Les valvules de comporta han de ser de fosa ductil minim de qualitat EN-GJS-400-15
(UNEEN 1563) o GGG-40 (DIN 1693). El revestiment tant interior com exterior sera
d’epoxi amb una espessor minima de 250u segons GSK.

L'obturador sera de fosa ductil minim de qualitat EN-GJS-400-15 (UNE-EN 1563) o
GGG - 40 (DIN 1693). El pas haura de ser total amb I'obturador obert.

L'eix sera d'acer inoxidable (13% Cr) AISI 420 o AISI430F (14% Cr) i les juntes
d’estanqueitat d'elastomer EPDM, NBR o SBR (UNE-EN 681-1). La rosca de maniobra
sera de llauté o bronze.

Hauran d’anar marcat segons UNE-EN 19 o I'equivalent ISO 5209.

Els extrems seran per unié amb brides de forat PN16 segons UNE-EN 1092-2 o
I'equivalent (ISO 7005-2). La distancia entre brides segons UNE-EN 558-1 “Valvules
de comporta. Brides serie basica 14 (curta)” o equivalents (ISO 5752, DIN 3202 Part 1
— Série F4. No s’admetran assentaments d’estanqueitat afegits ni cap tipus de
mecanitzacio.

Presentara estanqueitat total. S’'assegurara el correcte moviment vertical de la
comporta mitjangant un sistema de guies laterals o per la mateixa geometria del cos,
de tal manera que s’evitin desplacaments horitzontals de la mateixa. Permetra
reemplacar el mecanisme d'obertura/tancament sense desmuntar la valvula de la
instal-laci6 i disposara d’una base de recolzament.

L'obturador presentara un allotjiament per a la rosca de maniobra que impedira el seu
moviment durant I'obertura/tancament i en posicié oberta no es produiran vibracions.
El pas haura de ser total amb I'obturador obert.

L'eix estara realitzat en una Unica peca i no podra desplacar-se durant la maniobra.

Els assajos a realitzar estan recollits a les normes UNE-EN 1074-1 i UNE-EN 1074-2.

El fabricant presentara documentacio oficial que ho acrediti. A més es fara un assaig
de corrosio.

Marcat

Tota valvula haura d'estar marcada de manera visible i duradora, conforme al que es
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disposa en la norma UNE-EN 1074-1:2001, i haura de constar de:
- En tots els casos:

DN

PN

Identificaci6 del fabricant

Numero de la part aplicable d'aquesta norma

- Per a DN > 50 mm, caldra afegir:

¢ |dentificacié dels materials de la carcassa
¢ |dentificaci6 de I'any de fabricacio

La norma UNE-EN 1074-1:2001, estableix a més que les valvules conformes a la
mateixa s'han de marcar segons es defineix en la norma UNE-EN 19:2002, que
permet fer-ho de les dues maneres seglents:

- Marcat integral, és a dir marcat en la fosa o en la caputxa/coberta de la valvula.
- Placa de marcat: placa fixada de manera segura al cos o la caputxa/coberta de
la valvula amb un o més marcats obligatoris.

La norma UNE-EN 19:2002 indica com a marcats obligatoris els seguents:

- DN

- PN

- Material

- Nom o marca del fabricant

- Fletxa per aindicar la direccio del flux, quan es requereixi

Anira marcat segons norma UNE-EN 124. Com ha minim haura de portar inscrit la
norma, classe, nom i/o sigla del fabricant i lloc de fabricacié, marca organisme de
certificacio, Us (aigua potable), nom Companyia Subministradora i/o Ajuntament.

En el cas que formi part d'una instal-lacié contra incendis complira a més les
caracteristiques que especifiqui la normativa vigent que li afecti.

Caracteristiques dimensionals

Longitud de muntatge

Per a les valvules la uni6é de les quals a la instal-lacié es realitzi mitjancant juntes de
brida, la longitud de muntatge o dimensi6 entre cares oposades sera la distancia entre
les dues cares exteriors d'aquestes brides. Aquesta longitud es troba normalitzada en
la UNE-EN 558:2008, i d'entre les diferents longituds normalitzades, es permetran les
seguents:

Serie basica, longitud de les valvules (UNE-EN 558:2008)
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PN 10/16 PN 25/40

DN (bar) (bar)
(mm) Longnud Longnud Longitud Serie

Serie 14 Serie 15 15

(mm) (mm) (mm)

50 150 250 250

65 170 270 270

80 180 280 280

100 190 300 300

125 200 325 325

150 210 350 350

200 230 400 400

250 250 450 450

300 270 500 500

En general, la série 15 sera la de normal aplicacié en xarxes d'adducci6 i distribucid.
La serie 14 s'utilitzara en escomeses i on la longitud disponible, per reduida, ho
aconselli.

Per a valvules amb enlla¢ mitjancant extrems de polietilé, la longitud del tram de tub de
polietilé de tots dos extrems haura de permetre realitzar comodament la unié amb la
canonada mitjangant accessoris electrosoldables.

Altura del muntatge

Es defineix l'altura de muntatge H com la distancia existent des de I'eix de la secci6
tubular de la valvula fins a I'extrem del cap de la claveguera que rep la caputxa de
l'actuador.

A aquest efecte, les altures de muntatge maximes que es consideren per a qualsevol
de les pressions nominals establertes, i en funci6 del DN de la valvula, son les
seguents:

Altura de muntatge

DN (mm) 50 65 80 100 125 150 200 250 300
H (mm) 234 | 305 3125 343 421 433 541 670 753
Garanties

El fabricant ha de garantir que els accessoris fabricats compleixen amb tots els
requisits esmentats en la present especificacié i amb la documentaci6 particular del
projecte. Tots els accessoris han d'estar lliures de defectes ocults i la fabricacié es
realitzara amb les millors normes constructives.

L'acceptacio dels accessoris per la Companyia d'Aigua no eximeix el constructor de les
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responsabilitats inherents a la garantia sobre el material i esta sera de com a minim de
10 anys.

En cas que després de I'acceptacié es manifesten defectes d'elaboracio inacceptables,
els accessoris defectuosos seran rebutjats i el fabricant haura de procedir en el minim
temps possible, a la reparacio o substitucié d'aquests.

Embalatge i transport

Les caixes de cartré i / 0 les bosses individuals han de dur almenys una etiqueta amb
el nom de fabricant, dibuix que identifiqui, tipus i dimensions de [l'article, nombre
d'unitats a la caixa.

El cami6 ha de poder descarregar-se amb ploma, en obra o en les instal-lacions, per la
part superior del transport.

Gestié de la qualitat
Generalitats

La qualitat dels diferents components haura de ser assegurada mitjancant un sistema
de control de les materies primeres i del procés de fabricacio, que garanteixi el
compliment de les prescripcions tecnigues de les normes de referéncia utilitzades per
a la produccio6 dels mateixos i els requisits establerts en els apartats anteriors.

El sistema de gestié de qualitat del fabricant haura de ser conforme a la norma UNE-
EN ISO 9001:2008, havent de disposar del corresponent certificat.

Els Serveis Tecnics de I'Ajuntament podran sol-licitar la documentacié que permeti
verificar el compliment dels estandards minims de qualitat especificats en els apartats
anteriors.

Sera requisit indispensable que la valvula de comporta disposi d'un dels seglents
documents:

1. Certificat de producte emés per empresa certificadora acreditada per I'Entitat
Nacional d'Acreditaci6 (ENAC) o organisme equivalent per a la norma de
producte de referéncia. Addicionalment, es podra sol-licitar I'informe d'assajos
efectuats per a l'obtencié d'aquest certificat.

2. Certificat de producte emés per empresa certificadora no acreditada per
I'Entitat Nacional d'Acreditacié (ENAC) o organisme equivalent per a la norma
de producte de referéncia. Addicionalment, es podra sol-licitar l'informe
d'assajos efectuats per a I'obtenci6é d'aquest certificat.

En cada cas els Serveis Técnics de I'’Ajuntament valoraran la validesa i

suficiencia de la documentacio anterior.

Els organismes que actuin com a entitats certificadores o laboratoris d'assaig

hauran de ser conformes al que s'estableix en les normes: UNE-EN

45011:1998, UNE-EN ISO/IEC 17021:2011 i UNE-EN ISO/IEC 17025:2005.

La fabricacid, muntatge i acabat de tots els elements components de les

valvules hauran d'estar subjectes a un estricte i documentat procés

d'autocontrol que garanteixi la qualitat del producte acabat i subministrat.
Assajos
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Els Serveis Tecnics de I’Ajuntament podran sol-licitar el Manual de Control de Qualitat
del fabricant i en el mateix hauran d'assenyalar-se les normes oficials d'assajos que
s'apliquin, o en un altre cas incloure's la descripcié detallada dels métodes d'assaig
utilitzats.

El procés d'autocontrol incloura, almenys, els conceptes segients:

- Materials
= Composicid quimica.
= Estructura molecular.
= Caracteristiques mecaniques.
= Tractaments térmics.
= Altres caracteristiques.

- Fabricacio
= Dimensions, tolerancies i paral-lelisme.
= Soldadures.
= Acabat de superficies.
= Comportament mecanic.

- Proteccions
= Composicié quimica.
= Preparaci6 de superficies i gruixos.
= Comportament mecanic.
= Comportament quimic i caracter alimentari d'aigua per a consum huma, en

revestiments interiors.

- Assajos de verificaci6 del procés de fabricacid. Corresponents als requisits
detallats a continuacio i en valvules representatives de la produccio:
= Proves de pressio.
= Proves d'estanquitat.
= Proves de maniobrabilitat.

Per a la determinaci6 de la idoneitat de cada model, el fabricant aportara certificat i, en
el seu cas, informe de cadascun dels assajos i proves segients, per a cada gamma
homogenia de valvules:

Proves de resistencia mecanica
- Resisténcia de la carcassa a la pressié interior i de tots els components
sotmesos a pressio
- Resisténcia de l'obturador a la pressio diferencial
- Resisténcia de les valvules a flexié
- Resisténcia de les valvules a I'esfor¢ de maniobra

Proves d’estanquitat

- Estanquitat de la carcassa i de tots els components sotmesos a pressio
o Estanquitat a la pressio interior
o Estanquitat a la pressié exterior
- Estanquitat del seient
o Estanquitat del seient a una pressio diferencial elevada
o Estanquitat del seient a una pressié diferencial baixa
- Parell maxim de maniobra (MOT) per a la maniobra i I'estanquitat
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Documentacié per a I'acreditacié de proveidors i acceptacioé de producte
Acreditacié de proveidors

Per a poder subministrar productes sota aquesta especificacio de materials, el
fabricant haura d'establir un sistema de gesti6 de qualitat per al seu procés de
produccié i gestié d'acord amb EN ISO 9001, verificat i auditat periodicament por una
empresa acreditada como a entitat de certificacio.

Acceptacio del producte

Per a I'acceptaci6 del producte s’haura d’entregar al servei municipal d’aigties d’Abrera
un dossier amb la seguient informaci6 para cada tipus d’'accessori:

- Descripci6 del procés de fabricacio.

- Descripcio del sistema d'inspeccio i proves.

- Pla de Punts d’'Inspeccid, o resum en forma de taula dels controls de qualitat
gue es realitzen durant el procés de fabricacié i sobre producte final. Les dades
minimes que s’han d'incloure en aquesta taula per a cadascun dels punts
d’'inspecci6 seran els seglents:

o Referéncia a la norma que li aplica i el procediment que se segueix per
a realitzar I'assaig/inspeccio

Equip necessari

Frequiéncia de mostreig

o Criteri d’'acceptacio

[olNe]
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8. SUBMINISTRAMENT DE VALVULES DE PAPALLONA PER A LA XARXA
D’ABASTAMENT D’AIGUA.

Objecte

Aquesta especificacio técnica té per objecte fixar les condicions tecniques, requisits de
gualitat, assajos i condicions de subministrament que han de complir les valvules de
papallona per al seu Us en xarxes de transport per al consum huma i transport d'aigua
destinada a altres usos.

Abast

En la present especificacié s'indiquen els tipus i caracteristiques de les valvules de
papallona i els requisits exigits pel servei municipal d'aigles d'Abrera per al
subministrament de les mateixes.

En el cas que el fabricant o qualsevol dels seus proveidors no compleixin amb algun
dels requisits assenyalats en aquesta especificacid, el servei municipal d'aigles
d’Abrera, es reserva el dret de cancel-lar total o parcialment la comanda sense cap
cost per a ella.

El fabricant/distribuidor és el responsable de la qualitat dels accessoris subministrats.

El fabricant/distribuidor presentara al comprador el sistema que tingui establert per a
garantir la qualitat dels seus productes, mitjancant la presentacié del certificat de
Qualitat que ho garanteixi.

El servei municipal d'aigiies d’Abrera avaluara I'esmentat sistema i decidira la
realitzacid, per mitjans propis o pels d’'una entitat contractada especificament, de les
auditories o0 inspeccions que consideri necessaries per assegurar-se que el sistema
esmentat esta implantat satisfactoriament.

En cas que els fabricants amb registre d’empresa, marca de qualitat o certificat de
conformitat, emesos por un organisme oficial de certificacid, per al producte i la fabrica
gue los subministri, podran ser inspeccionats Unicament els requisits recollits en la
present especificacié que siguin addicionals a la norma de referéncia.

Aquesta especificacid és aplicable a accessoris dels segiients tipus:

e Valvules de papallona.
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Desenvolupament metodologic
Caracteristiques generals

En les xarxes de proveiment d'aigua existeixen circumstancies en les quals es
requereix la instal-laci6é de dispositius destinats a garantir unes condicions desitjables
de servei.

La valvula de papallona és utilitzada en el seccionament de conduccions de fluids a
pressié. La interrupcié del pas del fluid es produeix per la interposicié de l'obturador, el
moviment de gir del qual es realitza al voltant d'un eix ortogonal al de circulacio i
solidari amb aquest.

La valvula funcionara en dues posicions basiques: oberta o tancada. Les posicions
intermédies adquireixen un caracter de provisionalitat conforme a l'exposat en el
seguent paragraf.

Excepcionalment, i en particular en operacions de desguas podran utilitzar-se per a
regulacio. En aquesta funcio és necessari tenir en compte les condicions hidrauliques
del fluid per a evitar el fenomen de cavitaci6 que es produeix quan el valor de la
pressié absoluta aiglies avall de la valvula disminueix respecte al d'aigiies amunt de tal
manera que s'aconsegueix la pressié de vapor.

Aquestes valvules s'instal-laran allotjades en cambres. Les circumstancies de la
instal-lacio es defineixen en l'apartat corresponent.

Aquesta Especificacio fa referéncia a les valvules de diametre nominal (DN) 80, 100,
125, 150, 200, 250, 300 mm, inclosos en la Norma UNE-EN 805:2000.

Les valvules de papallona, a la xarxa d’abastament d’aigua d’Abrera, s'utilitzaran amb
caracter general en diametres iguals o superiors a 300 mm, usant-se per a diametres
inferiors en situacions en qué el galib disponible no permeti la instal-lacio d'una valvula
de comporta, aixi com en desguassos i by-pass d'artéries i conduccions d'adduccid, i
instal-lacions especials.

Les valvules es dissenyaran per a unes pressions de treball conformes amb la UNE-
EN 1074- 1:2001. Les valvules han de tenir una designacié PN i complir els segiients
valors minims de pressié, establerts a 20 °C.

PN PFA PMA PEA
(bar) (bar) (bar) (bar)
10 10 12 17
16 16 20 25
25 25 30 35

D'acord amb la Norma UNE-EN 1074-1:2001, les valvules s'han de dissenyar perquée
en condicions de réegim permanent les velocitats del flux no sobrepassin els valors

seguents:

Placa de la Constitucio, 1 08630. Abrera (Barcelona) - Tel 93 770 03 25 - informacio@ajuntamentabrera.cat - www.ajuntamentabrera.cat

87

Document signat electronicament des de la plataforma esPublico Gestiona | Pagina 87 de 169

Codi Validacio: 5SH4QEDT4SEQWHX3G3S2TW4AQ9
Verificacio: https://ajuntamentabrera.eadministracio.cat/

-



~ | Ajuntament
i R

gLy d’Abrera é Aigiies d'Abrera

PFA Velocidad
de flujo
(bar) (mls)
10 3
16 -1
25 5

Les valvules de papallona definides en aquesta especificaci6 sén “productes de
construccié en contacte amb aigua de consum huma”, segons es defineix en el Reial
decret 3/2023, pel qual s'estableixen els criteris sanitaris de la qualitat de l'aigua de
consum huma. Per conseglent, el fabricant haura de garantir que tots els components
de les valvules de papallona que estiguin en contacte amb l'aigua de consum huma
compleixen el que s'estableix en I'esmentat Reial decret.

Els materials d'aquests components no han de produir cap alteracidé en les
caracteristiques organoléptiques, fisiques, quimiques o microbioldogiques de les
aiglies, encara tenint en compte el temps i els tractaments fisic-quimics al fet que
aguestes hagin pogut ser sotmeses.

Si el contacte de l'aigua amb els components es produeix a través d'una proteccid,
aguesta haura de complir els criteris anteriorment establerts.

Ateses les propietats anticorrosid, en les condicions d'Us definides en aquesta norma,
totes les superficies hauran de ser resistents a la corrosié i a I'envelliment mitjancant la
seleccid dels materials i/o proteccions adequades. La proteccio que se'ls apliqui haura
de tenir un revestiment tant interior com exterior que sera d'epoxi amb una espessor
minima de 200, segons GSK per a valvules de papallona doble excéntriques..

Descripci6 general

La valvula de papallona que es descriu és la d'accionament per gir de I'obturador o
papallona al voltant d'un eix ortogonal a la direccié de circulacié del fluid, a través del
dispositiu extern de maniobra. En la figura 1, es detalla el disseny habitual de la
valvula de papallona.
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Brida de connexié motor
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Brida de connexi6é reductor
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Disseny funcional
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1

s
&

o
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També denominat carcassa, €s la part de la valvula que proporciona la continuitat de la
conduccié, mantenint la seccio tubular i, unint-se a aquesta per dos elements d'enllag
externs acabant en brida (enllacos a la conduccio).

El cos no portara canals en la zona inferior de seient de l'obturador, per a evitar
problemes d'estanquitat per diposits o defectes de tancament, si bé podra disposar de
guies en la zona lateral de seient.

Materials

El cos sera d'un dels seglents materials:
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- Fosa nodular de qualitats GJS-400-15, GJS-400-18 o GJS-500-7 segons
UNEEN 1563:2012.

- Acer al carboni S275JR segons UNE-EN 10025-2:2006.

- Acer inoxidable de qualitats 1.4301, 1.4306, 1.4401, 1.4404 o 1.4435 segons
UNEEN 10088-1:2006.

Obturador
Disseny funcional

També denominat disc o papallona, és I'element que, en el seu gir al voltant de I'eix,
permet o impedeix el pas de l'aigua. De perimetre circular i superficie hidrodinamica
permet un flux sense turbuléncies i reduida perdua de carrega en régim normal i en
posicié totalment oberta. El tancament es produeix pel contacte entre les superficies
del cos i de I'obturador.

L'estanquitat s'obté per la interposicié d'un element elastic, en general elastomer, que
normalment recobreix la superficie exterior de I'obturador.

Materials
L'obturador sera d'un dels segiients materials:

- Fosa nodular de qualitats GJS-400-15, GJS-400-18 o GJS-500-7 segons
UNEEN 1563:2012.

- Acer al carboni S275JR segons EN 10025-2:20086.

- Acer inoxidable de qualitats 1.4301, 1.4306, 1.4401, 1.4404 o 1.4435 segons
UNEEN 10088-1:2006.

Eix
Disseny funcional

Es I'element que, solidari amb I'obturador, fa girar a aquest per a realitzar la maniobra
de tancament o obertura. Els eixos s'uniran a l'obturador mitjangant xaveta o
passadors conics o cilindrics, sent el niUmero i dimensions d'aquests els necessaris per
a suportar I'esfor¢ sense deformar-se. La unié de I'eix d'arrossegament al reductor es
realitzara segons ISO 5211:2001.

Segons UNE-EN 593:2009+A1:2011 la junta de l'eix ha de romandre estanca en
relacié amb l'atmosfera quan es retiri I'6rgan de maniobra. L'eix ha de quedar retingut
en la valvula perqué no pugui sortir disparat del cos quan es retirin les peces exteriors.

Segons el disseny del propi eix distingim:

- Unic o monobloc. Aporten major rigidesa. Generalment emprat en valvules
céntriques.

- En dues parts o semi-eixos. Menors perdues de carrega. Generalment emprat
en valvules amb simple i doble excentricitat. En aquest cas un sera
d'arrossegament, al qual s'acobla el sistema o mecanisme de maniobra, i l'altre
de fixacio.

La posicio de I'eix pot variar segons el disseny de la valvula com s'indica en la Figura
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2, segons la disposicié d'aguest existeixen els seguents tipus de valvula de papallona:

- D'eix céntric, quan I'eix coincideix amb el pla de simetria de I'obturador.

- De simple excentricitat, quan I'eix €s excéntric respecte a l'obturador estant
centrat respecte a I'eix longitudinal de canonada.

- De doble excentricitat, quan I'eix €s excentric respecte a l'obturador, i a més és
lleugerament excéntric respecte a l'eix longitudinal de la canonada.

L'eix és I'eix de maniobra paral-lel al sentit d'obertura-tanqui i es troba roscat a la rosca
de la claveguera pel seu extrem inferior. L'obturador és travessat per aquest eix, que
en girar fa que la rosca el desplaci longitudinalment en tenir aquesta impedits altres
moviments.

EJE CENTRICO SIMPLE EXCENTRICIDAD DOBLE EXCENTRICIDAD

e1 el

™1 7=

- - -

I .
Fig. 2. Posicions de I'eix

Les valvules d'eix céntric s6n simétriques, per la qual cosa no tenen direccié preferent
d'estanquitat.

La posicié de l'eix influeix en les caracteristiques i comportament hidraulic de la
valvula, sent el camp d'aplicacié de cadascun d'aquests tipus el segilient:

DN (mm) PN10 | PN16
80

100 )

125 CENTRICA
150 SIMPLE EXCENTRICA
200 DOBLE EXCENTRICA
250

300

En els models de valvules excéntriques, el fabricant haura d'indicar els valors de les
excentricitats de I'eix i els criteris justificatius.

Materials.

L'eix sera d'acer inoxidable de qualitats 1.4021 i 1.4057 segons la UNE-EN 10088-
1:2006.

Tap
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Disseny funcional

Es I'element de tancament entre cos i eix i I'exterior, en I'extrem de I'eix oposat al qual
es troba el mecanisme de maniobra. La tapa no té funcié estructural i no és necessari
que proporcioni estanquitat, sent un mer element de proteccié enfront de I'entrada de
pols o bruticia.

Materials
El tap sera d'un dels seglents materials:

- Fosa nodular de qualitats GJS-400-15, GJS-400-18 o GJS-500-7 segons
UNEEN1563:2012.

- Acer al carboni S275JR segons UNE-EN 10025-2:2006.

- Acer inoxidable de qualitats 1.4301, 1.4306, 1.4401, 1.4404, 1.4435 segons
UNEEN 10088-1:2006.

Sistema d'estanquitat
Disseny funcional

Es el sistema interior disc-cos que proporciona l'estanquitat en la conduccid entre
aiglies arribes i aigties avall de I'obturador en posicié de tancat.

El sistema d'estanquitat cos-obturador, sera de junta d'elastomer sobre acer
inoxidable, per la qual cosa en els discos o cossos que no siguin d'aquest material
haura de realitzar-se un sistema d'aportaci6 mitjancant soldadura, sent possible
realitzar-lo per pressio també en el cos en la zona d'estanquitat. L'aportacié es
realitzara amb un acer inoxidable dels contemplats dins de la norma UNE-EN 10088-
1:2006 o la norma UNE-EN ISO 18274:2011. El gruix minim d'aquesta aportacié sera
de 2 mm.

La disposicio de la junta podra ser:

- Junta d'estanquitat muntada sobre l'obturador.

- Junta d'estanquitat muntada sobre el cos.
En valvules excentriques, el sistema d'estanquitat permetra la substitucié de la junta
cos-obturador. En el cas que siguin de diametre igual o superior a 1400 mm, la
substitucié d'aquesta junta es realitzara sense desembridar la valvula de la conduccio.

En el cas de valvules en les quals el sistema d'estanquitat cos-obturador, la junta vagi
muntada sobre el cos amb un cércol de subjeccid, aquest cercol sera del mateix
material que l'obturador o d'acer inoxidable evitant-se parells galvanics i erosions.
Disposara d'un dispositiu de seguretat (o fixacid) que impedeixi que els caragols que
subjecten la junta s'afluixin..

Materials
Els elastdmers en contacte amb l'aigua en circulacié seran de EPDM per la seva major

resisténcia a I'0z6 i a I'envelliment. Hauran de complir els requisits per a la classe de
duresa 60 o 70, i ser tipus WA, per a instal-lacions de “subministrament d'aigua potable
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freda” (per a consum huma), segons l'indicat en la norma UNE-EN 681-1:1996.
Brides
Disseny funcional

Els elements d'enlla¢ a la conduccié asseguren la continuitat hidraulica i mecanica
d'aquesta.

Només es tindra en compte en aquestes normes els enllagos mitjangant juntes de
brides a tots dos extrems independents entre si (auto resistents). Es tracta d'unions
rigides capaces de suportar esforcos de traccio.

Les brides d'enllag a la conduccié i el cos de la valvula conformaran una peca Unica,
formaran angle recte amb I'eix de circulacié del fluid i seran concéntriques amb aquest
Estaran trepades i els orificis per als caragols d'unié estaran distribuits uniformement
en un cercle concéntric amb I'eix de pas.

No s'admetran trepants roscats en cap de les brides d'enllag que permetin la subjeccio
mitjancant simple caragolat, ni dissenys (nervis, regruixos, etc.) que dificulten la
col-locacio i desmuntatge dels caragols i rosques de estreny.

Materials

Les brides hauran de ser del mateix material que el cos de la valvula i hauran de
complir la norma UNE-EN 1092-1:2008 i UNE-EN 1092-2:1998

Dispositiu de maniobra

Es I'element exterior a la valvula que, aplicat a I'eix, transmet a aquest els esforgos per
a obertura o tancament d'aquesta.

Com a elements integrants del dispositiu de maniobra hem de distingir I'actuador o
mecanisme de maniobra i el reductor.

Actuador o mecanisme de maniobra

Element que acciona el dispositiu de maniobra. Podra ser d'accionament manual
(volant o palanca) o motoritzat (electric, pneumatic, hidraulic o combinaci6 d'aquests) i
haura de ser suficient per a generar el parell necessari per a la maniobra en les
condicions assenyalades. El tancament de la valvula es realitzara mitjancant gir de I'eix
i de lI'actuador, en sentit horari.

Accionament manual.

L'accionament manual sera mitjancant volant o palanca. S'haura de tenir en compte la
posicié de muntatge del reductor i I'actuador i preveure I'espai suficient per a poder
maniobrar-lo.
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- REDUCTOR

L CONEXION SEGUN
ISO 5211

Valvula amb actuador de palanca Valvula amb reductor i actuador
de palanca de volant

Fig. 3. Accionaments manuals

La palanca és un mecanisme per a realitzar una maniobra directa (sense mecanisme
de desmultiplicacié) d'un quart de tornada mitjancant maneta amb dispositiu de
blocatge.

Haura de disposar de topalls per a les posicions de “tot obert” i “tot tancat”, i auto
blocant de manera que I'obturador pugui fixar-se en qualsevol posicio.

En el cas de volant, sempre s'utilitzara un reductor i el nombre de voltes necessari per
a obtenir un moviment d'obertura o tancament complet formara part de les
caracteristiques de la valvula i haura de complir la segtent taula:

DN
80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300

MINIM 6

MAXIM 30

La dimensié minima del volant o palanca, s'ha de determinar d'acord amb la norma EN
12570:2001, i s'ha de seleccionar de tal manera que la valvula es pugui tancar quan la
pressié diferencial admissible (diferencia de pressiéo entre tots dos costats de
I'obturador) sigui igual a la pressiéo maxima admissible.

S'entén per parell de maniobra, la suma dels moments de les forces tangencials que
s'apliquen sobre I'actuador per a garantir la maniobrabilitat de la valvula. El parell de
maniobra aplicat en el volant i per al nombre maxim de voltes indicat en la Taula
anterior haura de ser igual o inferior a 50 Nm per a accionament manual per volant. En
els accionaments motoritzats el parell d'entrada al reductor haura de ser igual o menor
de 170 Nm. Aquests valors, a valvula buida, seran de 5 Nm i 15 Nm respectivament.

El parell de maniobra aplicat a I'actuador, o parell d'entrada al reductor, formara part de
les caracteristiques de la valvula. Si se subministrés la valvula de papallona sense
dispositiu de maniobra, el fabricant ha de facilitar els valors necessaris del parell en
l'eix de valvula, basats en les velocitats de flux maximes i la pressid6 maxima
admissible o la pressio diferencial maxima.
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PR ENTRADA REDUCTOR

= FPAR SALIDA REDUCTOR

PARS EN VALVULA AMB REDUCTOR | VOLANT
Fig. 4 Pars en accionament manual

El parell de sortida del reductor sera almenys un 20% superior al parell en I'eix de la
valvula, per a garantir el seu correcte funcionament.

Accionament motoritzat.
L'accionament motoritzat podra ser eléctric, pneumatic, hidraulic o combinacié

d'aquests i disposara d'un volant d'emergéncia que permeti la seva maniobra en cas
necessari.

- .MOTOR ELECTRICO

=/
|

VOLANTE DE EMERGENCIA

! A/

CONEXION SEGUN
1ISO 5210

REDUCTOR

CONEXION SEGUN
ISO 5211

VALVULA AMB REDUCTOR | ACTUADOR DE MOTOR ELECTRIC AMB VOLANT

D'EMERGENCIA
Fig. 5. Accionament motoritzat

Les valvules motoritzades han d'estar dissenyades de tal manera que amb o sense
peces intermédies, sigui possible la connexié d'un reductor, o un conjunt reductor-
motor de gir parcial d'acord amb la Norma EN I1SO 5211:2001.

Els reductors motoritzats han d'estar dissenyats perqué sigui possible la connexié amb
el motor d'acord amb la norma EN ISO 5210:1991.
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% 'ﬁ% FAR VOLANTE EMERGENCIA

PAR ENTRADA REDUCTCR
— PAR SALIDA REDUCTOR

PARS EN VALVULA AMB REDUCTOR | MOTOR

Fig.6. Pars amb accionament motoritzat

El parell del motor ha de ser almenys igual que el parell d'entrada del reductor, sent
aconsellable en tot cas un cert marge de seguretat. Al seu torn, el parell maxim de
sortida del reductor sera almenys un 20% superior al parell en I'eix de la valvula.

En les valvules d'accionament motoritzat haura de limitar-se el temps minim de
maniobra, en funcié de les caracteristigues hidrauliqgues de la instal-lacid, amb la
finalitat de limitar les sobrepressions per cop d'ariet.

El motor haura de portar marcat, ja sigui en la fosa o0 en una placa de marcat les
seguents dades com a minim:

- Marca i model del motor

- Potéencia

- Intensitat nominal

- Tensio

Reductor

Conjunt format pel mecanisme de desmultiplicacié i el seu allotjament. Disposara en el
seu exterior d'un indicador de posicio de I'obturador. El mecanisme de desmultiplicacio
€s un dispositiu per a ajustar el tancament o obertura de I'obturador amb la maniobra
sobre l'actuador.

En general sera del tipus infinitat al qual s'acoblara una corona o una biela.
L'allotjament per a aquest mecanisme es denomina caixa, carter o carcassa.
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el
E'/////////_////u/////mL

BIELA CARAGOL SENSE FI CORONA CARAGOL SENSE FI
Fig. 7 Dispositius reductors

Els dispositius de maniobra amb mecanismes de desmultiplicacié han de permetre:

- Transmetre a l'eix del reductor el parell maxim necessari a exclusi6 de
gualsevol altre esforg.

- Mantenir fix l'obturador en qualsevol posici6.

- Establir una posicié de tancament molt precisa, que asseguri l'estanquitat de la
valvula i el bon estat de la junta elastica de tancament.

El reductor disposara en tot cas de topalls ajustables en les posicions “tot obert” i
“tot tancat".

L'eix del reductor sera d'acer inoxidable segons la norma UNE-EN 10088-1:2006.
La caixa, carter o carcassa on s'allotgi el mecanisme de desmultiplicacié sera de:

- Fosa grisa EN-GJL-250 segons UNE-EN 1561:2012
- Fosa nodular de qualitats GJS-400-15, GJS-400-18 o GJS-500-7 segons UNE
EN 1563:2012

La caixa haura de ser estanca mitjangant junta d'elastomer, grau de proteccié minim IP
67 (protegint totalment de I'entrada de pols i permetent una immersio temporal sense
gue l'aigua penetri) segons norma UNEIX 20324:1993 i UNEIX 20324/1M:2000.
L'interior estara greixat de tal forma que pugui garantir-se el seu funcionament després
de llargs periodes de temps sense haver-se maniobrat.

La caixa haura de portar marcat, ja sigui en la fosa o en una placa de marcat les
seguents dades com a minim:

- Marca i model del reductor
- Indexi de reducci6

- Parell d'entrada

- Parell de sortida

- Grau de protecci6

Els dispositius de maniobra que poden portar les valvules segons DN i PN venen
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PN10 PN 16 - 25 - 40
DN<200 DN=300 DN>300 DN<300 DN=300 DN>300
mm mm mm mm mm mm
Palanca sense reductor X
Reductor amb volant sense possibilitat X X X
d’acoblar un motor
Reductor amb volant i possibilitat X X X X X X
d’acoblar un motor
Reductor motoritzat amb volant X X X X X X
d'emergéncia

Coixinets
Disseny funcional
Son els elements que se situen en tots dos extrems de l'eix i li serveixen de suport.

Materials

Els coixinets seran de Bronze CC491K o CC483K segons UNE-EN 1982:2009 o acer
recobert de PTFE.

Els coixinets hauran de ser auto lubrificats amb material solid, resistent a la corrosio i
amb abséncia total de greixos.

Per a valvules de PN 10 de qualsevol diametre i de PN 16 de diametre inferior a 600
mm, podra admetre's el PTFE (tefld), sobre suport de bronze, acer inoxidable o
combinaci6 d'aquests.

Juntes d'estanquitat
Disseny funcional

Les juntes son dispositius d'estanquitat que han de garantir el funcionament hermetic
de la valvula en qualsevol posicio i circumstancia de servei. Es distingeixen:

- Juntes eix-cos: junta que aconsegueix l'estanquitat entre aquests dos elements,
es troba sotmesa a friccio.

- Juntes dels enllacos: seran les adequades a la mena d'enllag i de conduccio
segons la norma UNE-EN 1514-1:1997 per als enllacos de brides.

Materials

Les juntes que formen part de la valvula seran d'algun dels seglents elastomers, en
tots dos casos segons la UNE-EN 681-1:1996 (nomenclatura segons norma 1SO
1629:2007):

- Etile-propile-dieno EPDM.
- Cautxu nitrilico NBR.
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Els elastomers en contacte amb Il'aigua en circulacio seran de EPDM per la seva major
resistencia a I'ozé i a I'envelliment.

En tots dos casos hauran de complir els requisits per a la classe de duresa 60 o 70, i
ser tipus WA, per a instal-lacions d'aigua potable, segons l'indicat en la norma UNE-EN
681- 1:1996.

Cargols cos - tap i anell - obturador

Disseny funcional

Elements d'unié entre el cos i la tapa de la valvula, o I'anell de subjeccio6 i I'obturador.
Materials

Els cargols seran d'un dels seglients materials:

- Acer inoxidable segons UNE-EN 10088-1:2006, qualitat 1.4301 o UNE-EN ISO 3506-
1:2010, qualitat A2-70.

- Acer de classe 8.8 segons UNE-EN ISO 898-1:2010 amb recobriment anticorrosiu,
només per a caragols en l'exterior del cos.

Caracteristiques técniques
Principis de maniobra

La interrupcié del pas del fluid es produeix per interposicié de I'obturador mitjancant el
moviment de gir d'aquest.

El gir de I'obturador és al voltant de I'eix, que és perpendicular a I'eix de la canonada, i
solidari amb I'obturador.

L'obertura i tancament de la valvula de papallona es realitzara maniobrant I'actuador,
l'accionament podra ser manual o motoritzat.

El sentit de gir per al tancament de la valvula, tant per a l'obturador com per a
l'actuador, sera en sentit horari.

Caracteristiques de disseny

Les valvules s'han de dissenyar per a temperatures de servei que vagin des de 0 °C
(sense gel) fins a 40 °C, i per a temperatures de magatzematge entre -20 °C i 70 °C.
Per a les valvules fabricades amb materials el comportament mecanic de les quals
depengui de la temperatura, les pressions PFA, PMA i PEA s'’han d'establir a 20 °C i, si
fos aplicable, el fabricant i/o les Normes de producte han de proporcionar un factor de
reduccio (taula temperatura/pressio) per a temperatures més elevades.

El disseny de la valvula ha de complir totes les exigéncies de les normes UNE-EN
1074-1:2001 i UNE-EN 1074-2:2001.

En el cas que s'utilitzin soldadures entre acer inoxidable i altres materials s'utilitzaran

Document signat electronicament des de la plataforma esPublico Gestiona | Pagina 99 de 169

Codi Validacio: 5SH4QEDT4SEQWHX3G3S2TW4AQ9
Verificacio: https://ajuntamentabrera.eadministracio.cat/

Placa de la Constitucio, 1 08630. Abrera (Barcelona) - Tel 93 770 03 25 - informacio@ajuntamentabrera.cat - www.ajuntamentabrera.cat

-

99




&

Ajuntament

d’Abrera é Aigiies d'Abrera

procediments de soldadura que evitin parells galvanics i en el cas de soldadures entre
acers inoxidables, s'utilitzaran els de baix contingut en carboni.

Caracteristiques hidrauliques

En una valvula s'ha de preveure I'aparicio de cavitacio, que es produeix quan el fluid
passa a través d'una restriccio de la seccio transversal S.

En aquest cas la restriccié de seccié es produira si es disminueix I'obertura de la
valvula.

Si es manté el cabal Q, es produira un increment de la pérdua de carrega localitzada
AHL, i la pressio p/y disminuira, de tal manera que I'energia H es conservi. Com més
elevat sigui el cabal i major la disminucié de seccid, la disminucié de pressié sera
major podent aconseguir la pressioé de vapor. Les bombolles de vapor d'aigua seran
arrossegades pel corrent cap a zones en qué la seccié6 de pas s'incrementa
(recuperacié de pressi6), provocant la seva condensacié i un violent col-lapse
d'aquestes. Durant aquest canvi de fase, es produeix un atac de corrosidé mecanica
sobre la superficie del material, a causa de micra dolls d'alta velocitat i ones de xoc.
Amb suficient intensitat, proximitat i temps, aquest procés de corrosié pot eliminar
material fins al punt que la valvula no pugui mantenir les seves funcions i la seva
integritat estructural. Aquest canvi de fase de vapor a liquid és l'origen principal del
mal.

D'altra banda, com més gran és la pérdua de carrega localitzada que es produeix en la
valvula, menor sera el valor de la pressié, per la qual cosa més possible sera la
cavitacio.
p v p Q
H=z4+—+4 +AH +AH, = z+ -+ ——+AH, + AH,
y 29 y S§2-g

Per tant, I'lnic parametre que es pot controlar respecte a la valvula és la pérdua de
carrega en aquesta, que haura de ser el menor possible, tant per a controlar el
fenomen de cavitacid, com perqué la mateixa sigui el més reduida possible.

Per a aix0, es consideraran com a dades caracteristiques de la valvula el coeficient de

cabal (Kv) en la posicié d'obertura total i la corba caracteristica de la valvula de
papallona, que ha de definir la variacié del coeficient de cabal en funcié de l'obertura
de la valvula.

Si el mesurament es realitza d'acord amb el metode d'assaig definit en la Norma UNE-
EN 1267:2012, el coeficient de cabal Kv ha de ser superior a 0,9 vegades el valor
indicat pel fabricant, segons s'especifica en l'apartat 5.3 de la UNE-EN 1074-2:2000.

El fabricant haura de demostrar els valors del coeficient de cabal (Kv) mitjancant
assajos i en cas que justificadament aixo no sigui possible, sera demostrat de manera
analitica.

El coeficient de cabal Kv (m3/h/vbar) en posicié de maxima obertura sera com a minim
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l'indicat en les seguents taules per a cada DN, PN i excentricitat de I'eix:

Valors minims de Kv per a valvules de papallona d'eix céntric

Kv
DN (m¥hivbar)
(mm)
PN 10/16
80 300
100 600
125 900
150 1300
200 2300
250 3.900
300 5 800
350 7300
400 9500
450 13.100
500 16100
500 22 000

Valors minims de Kv per a valvules de papallona d'eix excentric

DN Kv (m3/h/Vbar)

(mm) PN 10/16 PM 25 PN40
80 180 170 140
100 290 270 220
125 450 430 350
150 800 700 500
200 1500 1400 1100
250 2400 2300 1900
300 3700 3400 2800

Caracteristiques dimensionals

Per a assegurar la intercanviabilitat de les valvules amb brides, les dimensions entre
cares oposades o longitud de muntatge seran conformes amb les séries basiques 13 i
14 contemplades en la Norma UNE-EN 558:2008+A1:2012 i les seves brides amb les
Normes UNE EN 1092-1:2008 i UNE-EN 1092-2:1998:

Dimensions entre cares oposades segons UNE EN 558-2008
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DN Serie 13 Serie 14
(mm) (mm) (mm)
80 114 180
100 127 190
150 140 210
200 152 230
250 165 250
300 178 270
400 216 310
500 229 350
600 267 390
800 318 470
1.000 410 550
1.200 470 630
1.400 530 710
1.600 600 790
1.800 670 870
2.000 760 950

Série segons caracteristiques de la valvula de papallona doble excéntrica.

s PN 10 PN 16 PN 25

(mm)

80

100

150

200

250 Serie 14

300

400

500

600

800

1.000

1.200 Serie 13 6 14

1.300

1.400

1.600

1.800

2.000

Proteccions

Tot el material de fosa nodular o acer al carboni portara una proteccié anticorrosiu
interior i exterior a base d'una o diverses capes de pintura epoxid-poliamida conforme
al que s'estableix en la norma UNE-EN 14901:2007. Aquesta norma determina que el
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gruix local minim ha de ser superior a 200 micres, el gruix mig minim igual o superior a
250 micres i en les zones designades a continuacié s'admet un gruix local minim de
150 micres, segons directives GSK en papallones doble excéntriques.

- Zones d'unio

- Forats de perns

- Marcats autoritzats
- Nervadures

- Arestes

Préviament a l'aplicaci6 de la proteccié, hauran de preparar-se les superficies
eliminant la pols, la bruticia i olis o matéries grasses. Es recomana el sistema de
granallat per a aconseguir una rugositat homogenia i un enduriment superficial. En
gualsevol cas, el sistema de preparacié de superficies haura d'aconseguir com a
minim el grau SA 2 1/2 segons la norma UNE-EN I1SO 8501-1:2008.

El color de la pintura epoxid sera blava (PANTONE 3005, RAL 5005, RAL 5007, RAL
5010, RAL 5015, RAL 5017) quan la valvula vagi destinada a la xarxa de proveiment
d'aigua per a consum huma i estatge (PANTONE 2577, RAL 4001, RAL 4005) per a
valvules destinades a la xarxa d'aigua reutilitzada.

Per a qualsevol de les proteccions usades, haura de tenir-se en compte el caracter
alimentari d'aigua apta per a consum huma dels recobriments a emprar, conforme a
l'indicat en l'apartat Il. Elements constitutius.

Marcat

Tota valvula haura d'estar marcada de manera visible i duradora, conforme al que es
disposa en la horma UNE-EN 1074-1:2001, i haura de constar:

- DN

- PN

- Identificaci6 del fabricador

- Numero de la part aplicable d'aquesta norma

- Identificacié dels materials de la carcassa

- Identificacié de l'any de fabricacié

La norma UNE-EN 1074-1:2001, estableix a més que les valvules conformes a la
mateixa s'han de marcar segons es defineix en la norma UNE-EN 19:2002, que
permet fer-ho de les dues maneres segients:
- Marcat integral, és a dir marcat en la fosa o en la caputxa/coberta de la valvula.
- Placa de marcat: placa fixada de manera segura al cos o la caputxa/coberta de
la valvula amb un o més marcats obligatoris.

La norma UNE-EN 19:2002 indica com a marcats obligatoris els segtients:

- DN.

- PN.

- Material.

- Nom o marca del fabricadora

- Fletxa per aindicar la direcci6 del flux, quan es requereixi.

Placa de la Constitucio, 1 08630. Abrera (Barcelona) - Tel 93 770 03 25 - informacio@ajuntamentabrera.cat - www.ajuntamentabrera.cat

Document signat electronicament des de la plataforma esPublico Gestiona | Pagina 103 de 169

Codi Validacio: 5SH4QEDT4SEQWHX3G3S2TW4AQ9
Verificacio: https://ajuntamentabrera.eadministracio.cat/

-

103




@ Aj:mtament
{il) d’Abrera é Aigiies d'Abrera

| com a marcats suplementaris o opcionals:

- Identificacié de la bugada.
- Any de fabricacio.

- Sentit de tancament.

- Potencia d'accionament.

Garanties

El fabricant ha de garantir que els accessoris fabricats compleixen amb tots els
requisits esmentats en la present especificacié i amb la documentacié particular del
projecte. Tots els accessoris han d'estar lliures de defectes ocults i la fabricacié es
realitzara amb les millors normes constructives.

L'acceptacio dels accessoris pel servei municipal d’aigiies d’Abrera no eximeix el
licitador de les responsabilitats inherents a la garantia sobre el material, i ha de ser
com a minim de 10 anys.

En cas que després de l'acceptacio es manifesten defectes d'elaboracié inacceptables,
els accessoris defectuosos seran rebutjats i el fabricant haura de procedir en el minim
temps possible, a la reparacié o substitucié d'aquests.

Embalatge i transport

Les caixes de fusta o cartré i /o les bosses individuals han de dur almenys una etigueta
amb el nom de fabricant, dibuix que identifiqui, tipus i dimensions de l'article, nombre
d'unitats a la caixa.

El cami6 ha de poder descarregar-se amb ploma, en obra o en les instal-lacions, per la
part superior del transport.

Gestio de la qualitat
Generalitats

La qualitat dels diferents components haura de ser assegurada mitjangant un sistema
de control de les matéries primeres i del procés de fabricacid, que garanteixi el
compliment de les prescripcions tecniques de les normes de referéncia utilitzades per
a la produccio dels mateixos i els requisits establerts en els apartats anteriors.

El sistema de gestio de qualitat del fabricador haura de ser conforme a la norma UNE-
EN ISO 9001:2008, havent de disposar del corresponent certificat.

Els Serveis Tecnics de I'Ajuntament podran sol-licitar la documentacié que permeti
verificar el compliment dels estandards minims de qualitat especificats en els apartats
anteriors.

Sera requisit indispensable que la valvula de comporta disposi d'un dels seglents
documents:
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1. Certificat de producte emés per empresa certificadora acreditada per I'Entitat

Nacional d'Acreditaci6 (ENAC) o organisme equivalent per a la norma de
producte de referéncia. Addicionalment, es podra sol-licitar l'informe d'assajos
efectuats per a I'obtencié d'aquest certificat.

Certificat de producte emes per empresa certificadora no acreditada per
I'Entitat Nacional d'Acreditacié (ENAC) o organisme equivalent per a la norma
de producte de referéncia. Addicionalment, es podra sol-licitar l'informe
d'assajos efectuats per a I'obtenci6é d'aquest certificat.

En cada cas els Serveis Técnics de I'Ajuntament valoraran la validesa i
suficiencia de la documentacio anterior.

Els organismes que actuin com a entitats certificadores o laboratoris d'assaig
hauran de ser conformes al que s'estableix en les normes: UNE-EN
45011:1998, UNE-EN ISO/IEC 17021:2011 i UNE-EN ISO/IEC 17025:2005.

La fabricaci6, muntatge i acabat de tots els elements components de les
valvules hauran d'estar subjectes a un estricte i documentat procés
d'autocontrol que garanteixi la qualitat del producte acabat i subministrat.

Assajos

Els Serveis Técnics de I'Ajuntament podran sol-licitar el Manual de Control de Qualitat
del fabricant i en el mateix hauran d'assenyalar-se les normes oficials d'assajos que
s'apliquin, o en un altre cas incloure's la descripcié detallada dels métodes d'assaig
utilitzats.

El procés d'autocontrol incloura, almenys, els conceptes seguents:

Materials
o Composicié quimica.
o Estructura molecular.
o Caracteristiques mecaniques.
o Tractaments termics.
o Altres caracteristiques.
Fabricacio
o Dimensions, tolerancies i paral-lelisme.
0 Soldadures.
0 Acabat de superficies.
o Comportament mecanic.
Proteccions
o Composicid quimica.
o Preparacié de superficies i gruixos.
o Comportament mecanic.
o Comportament quimic i caracter alimentari d'aigua per a consum huma,
en revestiments interiors.
Assajos de verificacio del procés de fabricacié. Corresponents als requisits
detallats a continuacio i en valvules representatives de la produccio:
o Proves de pressio.
o0 Proves d'estanquitat.
0 Proves de maniobrabilitat.

Per a la determinacié de la idoneitat de cada model, el fabricant aportara certificat i, en

Placa de la Constitucio, 1 08630. Abrera (Barcelona) - Tel 93 770 03 25 - informacio@ajuntamentabrera.cat - www.ajuntamentabrera.cat

105

Document signat electronicament des de la plataforma esPublico Gestiona | Pagina 105 de 169

Codi Validacio: 5SH4QEDT4SEQWHX3G3S2TW4AQ9
Verificacio: https://ajuntamentabrera.eadministracio.cat/

-



Ajuntament

d’Abrera é Aigiies d'Abrera

el seu cas, informe de cadascun dels assajos i proves segients, per a cada gamma
homogenia de valvules:

Proves de resisténcia mecanica

e Resistencia de la carcassa a la pressio interior i de tots els components
sotmesos a pressio

e Resistencia de I'obturador a la pressié diferencial

e Resistencia de les valvules a flexio

e Resistéencia de les valvules a I'esfor¢ de maniobra

Proves d’estanquitat

e Estanquitat de la carcassa i de tots els components sotmesos a pressio
- Estanquitat a la pressio interior
- Estanquitat a la pressio exterior
e Estanquitat del seient
- Estanquitat del seient a una pressié diferencial elevada
- Estanquitat del seient a una pressié diferencial baixa
e Parell maxim de maniobra (MOT) per a la maniobra i I'estanquitat

Documentacio per a I’acreditacié de proveidors i acceptacié de producte
Acreditacio de proveidors

Per a poder subministrar productes sota aquesta especificacid de materials, el
fabricant haura d'establir un sistema de gesti6 de qualitat per al seu procés de
produccié i gestié d'acord amb EN ISO 9001, verificat i auditat periddicament por una
empresa acreditada como a entitat de certificacio.

El fabricant haura de disposar del Pla de Qualitat per a I'avaluacié de la conformitat
especificada en CEN/TS 1555-7 per als accessoris.

Acceptacié del producte

Per a I'acceptaci6 del producte s’haura d’entregar al servei municipal d’aigties d’Abrera
un dossier amb la segiient informacio para cada tipus d’'accessori:

- Descripci6 del procés de fabricacio.

- Descripci6 del sistema d’'inspeccio i proves.

- Pla de Punts d’'Inspeccid, o resum en forma de taula dels controls de qualitat
gue es realitzen durant el procés de fabricacié i sobre producte final.

Les dades minimes que s’han d’incloure en aquesta taula per a cadascun dels punts
d’'inspecci6 seran els seglents:

e Referéncia a la norma que li aplica i el procediment que se segueix per a
realitzar I'assaig/inspeccio

e Equip necessari.

e Frequencia de mostreig

e Criteri d'acceptaci6
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9. SUBMINISTRAMENT DE VALVULES D’AERACIO PER
A LA XARXA D’ABASTAMETN D’AIGUA
Objecte

Aquesta especificacio técnica té per objecte fixar les condicions tecniques, requisits de
gualitat, assajos i condicions de subministrament que han de complir les valvules
d’aeracio per al seu Us en xarxes de transport per al consum huma i transport d'aigua
destinada a altres usos.

Abast

En la present especificacié s'indiquen els tipus i caracteristiques de les valvules
d'aeracid i els requisits exigits pel servei municipal d'aigies d'Abrera per al
subministrament de les mateixes.

En el cas que el fabricant o qualssevol dels seus proveidors no compleixin amb algun
dels requisits assenyalats en aquesta especificacid, la Servei municipal d'aigles, es
reserva el dret de cancel-lar total o parcialment la comanda sense cap cost per a ella.

El fabricant/distribuidor és el responsable de la qualitat dels accessoris subministrats.

El fabricant/distribuidor presentara al comprador el sistema que tingui establert per a
garantir la qualitat dels seus productes, mitjancant la presentaciéo del certificat de
Qualitat que ho garanteixi.

El servei municipal d'aigiies d’Abrera avaluara I'esmentat sistema i decidira la
realitzacié, per mitjans propis o pels d'una entitat contractada especificament, de les
auditories o0 inspeccions que consideri necessaries per assegurar-se que el sistema
esmentat esta implantat satisfactoriament.

En cas que els fabricants amb registre d’empresa, marca de qualitat o certificat de
conformitat, emesos por un organisme oficial de certificacid, per al producte i la fabrica
gue los subministri, podran ser inspeccionats Unicament els requisits recollits en la
present especificacié que siguin addicionals a la norma de referéncia.

Aquesta especificacid és aplicable a accessoris dels segiients tipus:
a) Valvules d'aeracio
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Desenvolupament metodologic
Caracteristiques generals

Les valvules d'aeraci6 definides en aquesta especificacio, son “productes de
construccié en contacte amb aigua de consum huma” segons es defineix en el Reial
decret 3/2023, pel qual s'estableixen els criteris sanitaris de la qualitat de l'aigua de
consum huma. Consegientment, hauran de complir amb aquest Reial decret i el
fabricant haura de garantir que tots els components de les valvules de comporta que
estiguin en contacte amb l'aigua de consum de la poblacié, compleixen el que
s'estableix en I'esmentat Reial decret.

Els materials d'aquests components no han de produir cap alteraci6 en les
caracteristiques organoléptiques, fisiques, quimiques o microbiologiques de les
aiglies, encara tenint en compte el temps i els tractaments fisic-quimics al fet que
aguestes hagin pogut ser sotmeses.

Si el contacte de l'aigua amb els components es produeix a través d'una proteccid,
aquesta haura de complir els criteris anteriorment establerts.

Ateses les propietats anti-corrosio, en les condicions d'Us definides en aquesta norma,
totes les superficies hauran de ser resistents a la corrosio i a I'envelliment mitjangant la
selecci6 dels materials i/o proteccions adequades.

Descripci6 general

El sistema d'evacuacio i/o admissio d'aire de la valvula funciona de manera automatica
i es conforma per un flotador que, directament o indirectament, en el seu moviment
descendent permet la sortida i entrada d'aire, i en el final de I'ascendent impedeix la
sortida de l'aigua mitjancant la junta d'estanquitat en tancar la superficie d'aeracio.
Segons la seva disposicio a l'interior del cos, aquests flotadors poden ser:

- Lliures: el flotador es mou dins del cos sense restriccions en el seu moviment.

- Guiats: el moviment del flotador esta limitat per un eix que el travessa

- Articulats: en el cas de purgadors es pot recorrer a I's de palanques per a
exercir una forga suficient per a véncer la creada per la pressié interna en
l'orifici de purga.

L'estanquitat s'aconseguira mitjancant l'acoblament de les superficies dels dos
elements que conformen el sistema per accié de la forca ascendent de flotacié. Una
d'aquestes superficies estara situada al voltant del perimetre de la superficie d'aeracié
o de l'orifici de purga i I'altra estara en el flotador, en una superficie solidaria a aquest o
en el mecanisme articulat de tancament.

En les valvules d'adduccié d'aire el tancament pot estar constituit per un clatell o
obturador mobil que descansa sobre el seu seient per efecte de la pressio existent a
l'interior de la canonada i per I's d'un ressort. En cas de depressio, el clatell es
desplaca comprimint el ressort, permetent el pas de l'aire.

Segons la/s funcioni/s que realitzen es poden distingir els diferents tipus de valvules
d'aeraci6 que es defineixen a continuacio:
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Purgadors: son els que tenen com a missié fonamental I'eliminaci6 de bosses o
bombolles d'aire durant I'explotacié. Es componen d'un flotador tnic, amb cos d'un sol
compartiment, i un orifici de purga. El flux de purga d'aire depén del diametre de l'orifici
de sortida de l'aire i de la pressio dins de la conduccié. Per a augmentar la forca
d'obertura podran usar-se palanques simples o dobles. (Fig.1)

SUPERFICIE
DE PURGA

ESTANQUIDAD 77 | ._‘
S e 5=
WAL
£1 11 x d
o) !

JUNTA SISTEMA

JUNTA DE
ESTANQUIDAD

Fig. 1 Purgador amb doble palanca

Ventoses bifuncionals: son les que realitzen les funcions d'evacuacio i admissié d'aire.
En general, estan compostes per un flotador Unic, amb cos d'un sol compartiment i una
superficie d'aeracié. (Fig. 2)

SUPERFICIE TORNILLERIA
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Fig. 2 Ventosa bifuncional
Ventoses tri funcionals: son les que poden realitzar, pel seu propi disseny, les tres
funcions definides anteriorment, evacuacié, admissio i eliminaci6 de bombolles o de
bosses d'aire. S'adapten a les seglents tipologies:

JUNTA DE
\ESTANQUIDAD

De flotador unic, amb cos d'un sol compartiment i dues superficies d'aeracié
diferenciades. (Fig. 3):
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Fig. 3 Ventosa tri funcional d'1 cos, 1 flotador, 1 compartiment i 2 superficies d'aeracié
De flotador Unic, amb cos d'un sol compartiment i una superficie d'aeracio
(la superficie de purga esta inclosa dins de la d'evacuacié/admissio).(Fig.4):

SUPERFICIE A

DE PURGA

SUPERFICIE
DE AERACION

JUNTA SISTEMA
ESTANQUIDAD

REJILLA/CANASTA

TORNILLERIA

JUNTA DE

ESTANQUIDAD

ORIFICIO
EXTERIOR

Fig. 4. Ventosa tri funcional d'1 cos, 1 flotador, 1 compartiment i 1 superficie d'aeracio.

De doble flotador, amb un cos de dos compartiments i dues superficies d'aeracié

diferenciades. (Fig. 5):

JUNTA SISTEMA, F=ih ]
ESTANQUIDAD o { TORNILLERIA
- 3 b4 TAPA
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Fig. 5. Ventosa tri funcional d'1 cos, 2 flotadors, 2 compartiments i 2 superficies d'aeracioé

De doble flotador, amb dos cossos d'un compartiment i dues superficies d'aeracio

diferenciades. (Fig. 6):
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SUPERFICIE JUNTA SISTEMA
DE AERACION 'ESTANQUIDAD

| SUPERFICIE

JUNTA DE
ESTANQUIDAD

Fig. 6. Ventosa tri funcional de 2 cossos, 2 flotadors, 2 compartiments i 2 superficies d'aeracié

De doble flotador, amb un compartiment i una superficie d'aeracié en funci6 de la
combinaci6 dels flotadors.(Fig. 7):

SUPERFICIE
DE AERAGION __

JUNTA DE
ESTANQUIDAD.

SUPERFICIE

FLOTADOR ORIFICIO
EXTERIOR

Fig.7. Ventosa trifuncional de 2 cossos, 2 flotadors, 2 compartiments i 2 superficies d'aeracié

Valvules d'adducci6 d'aire: si per les caracteristiques de la instal-lacié es requereix un
volum d'adduccié d'aire superior al que permet la ventosa, sera necessaria la utilitzacio
addicional de valvules amb la sola funci6 d'adduccié d'aire per a evitar el buit.
Aquestes valvules estan constituides per un obturador mobil Gnic, guiat i una Unica
superficie d'aeracié. (Fig. 8):

JUNTA DE
JUNTA SISTEMA ESTANQUIDAD

ESTANQUIDAD

Fig.8. Valvula d’adduccié

El camp d'aplicacio de cada valvula estara en funci6 de les condicions hidrauliques de
la instal-laci6: volum d'aire d'evacuacié o admissié, proximitats d'altres elements de
seguretat o regulacid, etc. Depenent d'aquestes condicions hidrauliques podran
combinar-se les tipologies d'elements exposats.
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Qualsevol altre disseny o variacio de qualsevol dels elements descrits haura de ser
degudament justificat pel fabricant.

Els materials dels diferents elements de les valvules d'aeracié s'indiquen en els
apartats seglents:

Cos
Disseny funcional

Es la part de la valvula en l'interior de la qual esta instal-lat el sistema d'evacuacio i/o
admissio d'aire i de tancament.

Sera enregistrable i obert en la seva part superior, on es cobrira amb la tapa.

En la seva part inferior estara la unié amb la conducci6 que en general, sera mitjancant
junta de brida auto resistent. Per a diametres iguals o menors de 2” (50 mm) podran
admetre's la unié amb rosca.

El cos podra estar preparat per a la uni6 amb altres elements d'aeracio
complementaris, sempre mitjancant unions normalitzades.

Interiorment el cos podra tenir nervadures amb la finalitat de guiar al flotador en el seu
moviment vertical.

El cos disposara d'un orifici amb tancament de clau per I'exterior i unié amb rosca,
situat aproximadament a nivell de la maxima lamina que l'aigua pugui aconseguir dins
d'aquest, a fi de comprovar la correcta disposicid dels sistemes d'evacuaci6 i admissio
d'aire.

Materials
El cos sera d'un dels segiients materials:

- Fosa nodular de qualitats GJS-400-15, GJS-400-18, GJS-500-7 segons UNE
EN 1563:2012.

Tap
Disseny funcional

Es I'element de tancament entre el cos i I'exterior.
En general, a través de lorifici o orificis d'aeracio existents en ella, es realitza
I'evacuacio i admissio d'aire. Segons la direccié d'evacuacié de l'aire es poden distingir
dues tipologies:

- Sortida tipus bolet: actua com a deflector o difusor d'aire.

- Sortida dirigida: dirigeix el flux d'aire bé cap a un costat o bé cap avall
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Fig.9. Sortides tipus bolet, sortida dirigida cap a un costat i sortida dirigida cap avall

Ha d'existir una junta allotjada entre cos i tapa que proporciona l'estanquitat entre
aquests.

Haura de ser desmuntable per a accedir a tots els mecanismes interns i poder dur a
terme labors de manteniment i neteja en cas de ser necessari.

Opcionalment podra existir una reixeta interior de tal manera que s'impedeixi li entrada
en la xarxa d'elements externs o insectes. Aquesta reixeta no dificultara el flux de l'aire
tant cap a l'interior com cap a I'exterior.

Materials
La tapa sera d'un dels seglents materials:

- Fosa nodular de qualitats GJS-400-15, GJS-400-18, GJS-500-7 segons
UNEEN 1563:2012.

- Acer inoxidable de qualitats 1.4301, 1.4306, 1.4401, 1.4404 o 1.4435 segons
UNEEN 10088-1:2015.

La reixeta podra ser d'acer inoxidable de qualitats 1.4301, 1.4401, 1.4404 segons
UNE-EN 10088-1:2015.

Flotador

Es I'element que mitjancant el seu moviment vertical permet el flux d'aire i impedeix la
sortida d'aigua del circuit.

Els flotadors s'han de dissenyar per a resistir la pressié a la qual sén sotmesos sense
deformacié romanent alguna.

Quant a la forma, els flotadors han de facilitar el pas de l'aire, minimitzant la superficie
de fregament per a reduir la possibilitat de tancament cinétic, existint formes
esfériques, cilindrigues o compostes d'ambdues.

En les valvules d'adduccié d'aire el disc obturador en la seva posicid de tancat
impedeix la sortida d'aigua.

Materials

El material del flotador en contacte amb aigua haura de ser inalterable en aquest mitja,
a laire i al cicle aire-aigua. Igualment sera impermeable i haura de garantir la
inalterabilitat de les seves propietats fisiques.
El flotador sera d'un dels seguents materials:

- Acer inoxidable de qualitats 1.4301, 1.4401, 1.4404 segons UNE-EN 10088-
1:2015.

- Materials plastics: polipropilé, segons UNE-EN ISO 19069-1:2015 o ABS
(acrilonitrilo butandié estiré) segons UNE-EN ISO 2580-1:2003.

El disc obturador de les valvules d'adducci6 sera d'un dels seglients materials:

- Acer inoxidable de qualitats 1.4301, 1.4401, 1.4404 segons UNE-EN 10088-
1:2015.

- Bronze de qualitats aprovats en la llista 4MSI.
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Sistema d’estanquitat
Disseny funcional

L'estanquitat en posicié de tancat s'aconsegueix mitjancant el contacte entre una junta
solidaria al cos interiorment i el flotador o un obturador metal-lic elevat per una boia.
El sistema d'estanquitat permetra en tot cas la substitucié de la junta.

Materials

Els elastomers en contacte amb l'aigua en circulaci6 seran de EPDM (Etile-
propilenodieno) per la seva major resisténcia a l'ozé i a l'envelliment. Hauran de
complir els requisits per a la classe de duresa 60 o 70 i ser tipus WA, per a
instal-lacions de “subministrament d'aigua potable freda” (per a consum huma), segons
l'indicat en la norma UNE-EN 681-1:1996.

Juntes d'estanquitat

Disseny funcional
Les juntes son dispositius d'estanquitat que han de garantir el funcionament hermétic
de la valvula en qualsevol posicio i circumstancia de servei. Es distingeixen:
- Juntes tapa-cos: junta que aconsegueix l'estanquitat entre aquests dos
elements.
En alguns casos, aquesta junta pot ser la mateixa que la del sistema d'estanquitat.
- Juntes dels enllacos: seran les adequades a la mena d'enlla¢ i de conducci6
segons la norma UNE-EN 1514-1:1997 per als enllagos de brides.

Materials

Les juntes que formen part de la valvula seran d'algun dels seglents elastomers, en
tots dos casos segons la UNE-EN 681-1:1996 (nomenclatura segons norma UNE-ISO
1629:2007):

- EPDM (Etilé-propile-dieno).
- NBR (Cautxu nitrilico).

Els elastomers en contacte amb l'aigua en circulacié seran de EPDM per la seva major
resisténcia a I'ozé i a I'envelliment.

En tots dos casos hauran de complir els requisits per a la classe de duresa 60 o 70 i
ser tipus WA, per a instal-lacions de “subministrament d'aigua potable freda” (per a
consum huma), segons l'indicat en la norma UNE-EN 681-1:1996.

Elements interns

Disseny funcional

El disseny de la valvula pot incloure una guia, normalment un eix, per a restringir el
moviment horitzontal del flotador, mantenir-lo ben posicionat i garantir una correcta
estanquitat en el tancament quan el flotador es troba en la part superior.

La posicié més baixa del flotador ha d'estar limitada per a permetre el correcte pas de
l'aire.

Aquesta fi s'aconsegueix mitjancant topalls en I'eix, nervadures interiors del cos o
mitjancant
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I'is de reixetes o canastres que dificultin en la menor mesura possible el pas de l'aire.
Les valvules d'adduccio precisen d'un ressort que ajuda a mantenir I'estanquitat

guan no es necessita introduir aire en el sistema i d'un eix que guii el disc en el seu
moviment.

En el cas de purgadors poden precisar de I's d'un mecanisme articulat en forma de
palanques per a millorar les seves prestacions a alta pressio ja que multipliquen
I'efecte de flotacio del flotador.

Materials

Els materials emprats hauran de ser inalterables a la humitat, al clor i a '0z0.
A més hauran de ser prou resistents per a exercir la seva funcié de manera
prolongada en el temps. Els materials a emprar seran:
- Acer inoxidable de qualitats 1.4301, 1.4401, 1.4404 segons UNE-EN 10088-
1:2015.
- Materials plastics: polipropilé, segons UNE-EN ISO 19069-1:2015 o ABS
segons UNE-EN ISO 2580-1:2003.

Brides de connexi6
Disseny funcional

Els elements d'enllag a la conduccié asseguren la continuitat hidraulica i mecanica
d'aquesta.

Les unions en general seran mitjancant brides, permetent unions roscades per a 2"
(50mm) i 17 (25mm).

Les unions roscades hauran de complir les normes UNE-EN ISO 228-1:2003, UNE-EN
10226-1:2004 o UNE-EN 10226-2:2005.

So6n unions rigides capaces de suportar esforgos de traccio.

Les brides d'enllac a la conduccié i el cos de la valvula conformaran una peca Unica,
formaran angle recte amb I'eix de circulacié del fluid. Estaran trepades i els orificis per
als caragols d'uni6 estaran distribuits uniformement en un cercle concentric amb I'eix
de pas i hauran de complir la norma UNE-EN 1092-1:2008/A1 2015 i UNE-EN 1092-
2:1998

No s'admetran trepants roscats en cap de les brides d'enllag que permetin la

subjeccié mitjangant simple caragolat, ni dissenys (nervis, regruixos, etc.) que
dificulten la col-locacio i desmuntatge dels caragols i rosques de estrenyi.

Materials
Seran del mateix material que el cos de la valvula.
Cargols

Elements d'uni6 entre el cos i la tapa de la valvula.
Els caragols seran d'un dels seguients materials:
- Acer inoxidable segons UNE-EN 10088-1:2006, qualitat 1.4301 o UNE-EN ISO
3506-1:2010, qualitat A2-70.
- Acer de classe 8.8 segons UNE EN ISO 898-1:2010 amb recobriment
anticorrosiu.
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Caracteristiques técniques
Principis de maniobra

Atés que el seu funcionament ha de ser automatic, es descriu aquest per a cadascuna
de les tres funcions assenyalades:
a) Evacuacié d'aire en omplir la conduccié: en efectuar 'ompliment, l'aire s'escapa
a través de l'orifici major sense que el flotador o el mecanisme de tancament
d'aquest, qualsevol que sigui la seva forma i disposicid, sigui arrossegat pel
corrent d'aire; la forca resultant del cabal d'aire que circula al voltant del
flotador, manté en posicid d'obert l'orifici d'aeracio. En acabar el procés
d'ompliment, el nivell d'aigua va ascendint en el cos, igual que el flotador per la
forca d'elevacio, fins a produir-se el tancament.

b) Purga d'aire sota pressié de servei: durant el servei hi haura una acumulacié
continua d'aire en la ventosa, baixant el nivell daigua en el seu interior,
disminuint, per tant, la forca d'elevacio. El flotador descendeix deixant lliure el
petit orifici de purga, per on escapa l'aire; en ocupar l'aigua I'espai que queda
buit, el flotador ascendeix fins a ocupar la posicio de tancament.

c) Entrada d'aire en buidar la conduccié: en l'operacié de buidatge o trencament
es produeix una diferéncia de pressions entre la baixa pressid interior de la
canonada i la pressié exterior més alta (pressié atmosférica) que pot arribar a
produir l'aixafament de la conduccié. En baixar el flotador per descens del nivell
d'aigua, queda lliure l'orifici per on entra l'aire de I'atmosfera en la conduccio
evitant la pressio i la formacio de buit.

Caracteristiques de disseny

Les valvules s'han de dissenyar per a temperatures de servei que vagin des de 0 °C
(sense gel) fins a 40 °C, i per a temperatures de magatzematge entre -20 °C i 70 °C.
Per a les valvules fabricades amb materials el comportament mecanic de les quals
depengui de la temperatura, les pressions PFA, PMA i PEA s'’han d'establir a 20 °C i, si
fos aplicable, el fabricant i/o les Normes de producte han de proporcionar un factor de
reduccié (taula temperatura/pressio) per a temperatures mes elevades.

El disseny de la valvula ha de complir totes les exigéncies de les normes UNE-EN
1074-1:2001 i UNE-EN 1074-4:2001.

La superficie minima de pas de l'aire en cada secci6 sera la corresponent al cercle de
diametre DN, tal com s'indica en la taula seguent:

DN 50 80 100 150 200 250 300
DIAMETRE (mm) 50 80 100 150 200 250 300
SUTri?nE)ICIE 1963 5027 7854 17671 31416 49087 | 70686

Per a calcular aquesta seccié minima es tindran en compte totes les seccions amb les
restriccions de pas existents en la valvula, com ara les guies i els estrenyiments
existents a l'interior del cos, els eixos, la tapa, o les reixetes en cas d'existir.

Les ventoses vindran definides en tot cas per les seglients dades:
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- DN
- PN.

- Superficie minima de pas.

- Capacitat d'expulsié d'aire a pressio diferencial de +0,15 bar.
- Capacitat d'admissié d'aire a pressi6 diferencial de -0,35 bar.
- Diametre de purga.

- Pressi6 diferencial a la qual es produeix el tancament cinétic.

Caracteristiques neumatiques

El parametre que caracteritza a cada valvula en particular és la seva capacitat
d'aeracié. La capacitat d'aeracié d'una valvula expressa el cabal d'aire que passa per
I'orifici d'aeracid a una pressié diferencial determinada que sera la seguent:

e Evacuaci6 d'aire: la pressio diferencial és positiva, es recomana limitar aquesta
pressié a +0,15 bar (+0,015 MPa) per a dimensionament.

e Admissio d'aire: la pressié diferencial és negativa, es recomana limitar aquesta
pressié a -0,35 bar (-0,035 MPa) per a dimensionament.

Les capacitats minimes (I/s) exigides corresponents als valors de pressié diferencial de
referéncia seran els assenyalats en la seglient taula:

Q evacuaci6 d’'aire a +0.15 bar
DN 25 DN 50 DN 80 DN 100 DN 150 DN 200 DN 250 DN300
34 150 340 570 1100 2100 3300 4700
Q admissi6 d'aire a -0.35 bar
DN 25 DN 50 DN 80 DN 100 DN 150 DN 200 DN 250 DN30
54 210 480 850 1900 3400 5300 7600

La caracteristica declarada pel fabricant ha de ser el cabal en funcié de la pressié
(capacitat). El fabricant haura de justificar i explicar el procediment per a I'obtencio dels
valors declarats.

Quan el cabal es mesuri segons les condicions definides en els apartats corresponents
de la norma UNE-EN 1074-4, no ha de ser inferior al 90% del valor indicat pel
fabricant, en dos punts de la corba, sent aquests punts indicatius del rang d'utilitzacio
de la valvula i les seves funcions.

El tancament cinétic de la ventosa és un fenomen que es produeix quan durant
I'evacuacio d'aire el flotador tanca la valvula abans de l'arribada de I'aigua. Aixd ocorre
pel fet que I'embranzida produida per l'aire arriba a ser superior al pes del flotador
aconseguint elevar-lo. El tancament cinétic és un parametre que dependra
principalment del disseny de la valvula. Per a evitar-lo es recomana limitar la velocitat
d'ompliment de les conduccions de tal manera que es mantinguin pressions
diferencials per sota de 0,15 bar. En tot cas el fabricant haura de declarar, en cas
d'existir, la pressi6 diferencial positiva que provocaria aquest tancament.

El bloqueig sonic es produeix quan en l'admissié d'aire s'aconsegueix la velocitat del
so, a partir de l'aquest valor, la velocitat i per tant la quantitat d'aire admesa, es
mantenen constants.

Caracteristiqgues dimensionals
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Les dimensions de les brides d'enlla¢ a la instal-lacié, seran conforme a les normes
UNE EN 1092-1:2008 i UNE-EN 1092-2:1998.

Per a DN < 50 mm, la unié es podra realitzar mitjancant enlla¢ roscat. La rosca haura
de ser normalitzada, amb rosca exterior en la valvula d'aeracio, segons normes UNE-
EN ISO 228- 1:2003, UNE-EN 10226-1:2004 0 UNE-EN 10226-2:2005.

El disseny interior de la valvula haura de ser tal que I'area del cirulo de diametre DN
sigui la menor de totes les seccions de pas.

Proteccions

El sistema de proteccid definit a continuacié ha de considerar-se independent dels
guals puguin correspondre a l'estudi especific de proteccié general de la instal-lacié al
fet que s'incorporin les valvules.

Tot el material de fosa nodular portara una proteccié anticorrosio interior i exterior a
base d'una o diverses capes de pintura epoxi-poliamida conforme al que s'estableix en
la norma UNE-EN 14901:2007. Aquesta norma determina que el gruix local minim ha
de ser superior a 200 micres, el gruix mig minim igual o superior a 250 micres i en les
zones designades a continuacié s'admet un gruix local minim de 150 micres:

- Zones d'unié

- Forats de perns

- Marcats autoritzats
- Nervadures

- Arestes

Préviament a l'aplicaci6 de la proteccié, hauran de preparar-se les superficies
eliminant la pols, la bruticia i olis o matéries grasses. Es recomana el sistema de
granallat per a aconseguir una rugositat homogénia i un enduriment superficial. En
gualsevol cas, el sistema de preparacié de superficies haura d'aconseguir com a
minim el grau SA 2 1/2 segons la norma UNE-EN ISO 8501-1:2008.

El color de la pintura epoxi sera blava (PANTONE 3005, RAL 5005, RAL 5007, RAL
5010, RAL 5015, RAL 5017) quan la valvula vagi destinada a la xarxa de proveiment
d'aigua per a consum huma i estatge (PANTONE 2577, RAL 4001, RAL 4005) per a
valvules destinades a la xarxa d'aigua reutilitzada.

Per a qualsevol de les proteccions usades, haura de tenir-se en compte el caracter
alimentari d'aigua apta per a consum huma dels recobriments a emprar.

Marcat

Tota valvula haura d'estar marcada de manera visible i duradora, conforme al que es
disposa en la norma UNE-EN 1074-1:2001, i haura de constar de:
- Entots els casos:
o DN
o PN
o Identificaci6 del fabricador
o0 Numero de la part aplicable d'aquesta norma
- Per a DN > 50 mm, caldra afegir:
o Identificacio dels materials de la carcassa
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o Identificacio de I'any de fabricacio

La norma UNE-EN 1074-1:2001, estableix a més que les valvules conformes a la
mateixa s'han de marcar segons es defineix en la norma UNE-EN 19:2002, que
permet fer-ho de les dues maneres segients:

- Marcat integral, és a dir marcat en la fosa o en la caputxa/coberta de la valvula.
- Placa de marcat: placa fixada de manera segura al cos o la caputxa/coberta de
la valvula amb un o més marcats obligatoris.
La norma UNE-EN 19:2002 indica com a marcats obligatoris els seguents:
- DN
- PN
- Material
- Nom o marca del fabricadora
- Fletxa per aindicar la direcci6 del flux, quan es requereixi

Anira marcat segons norma UNE-EN 124. Com ha minim haura de portar inscrit la
norma, classe, nom i/o sigla del fabricant i lloc de fabricaci6, marca organisme de
certificacio, Us (aigua potable), nom Companyia Subministradora i/o Ajuntament.

En el cas que formi part d'una instal-laci6 contra incendis complira a més les
caracteristiques que especifiqui la normativa vigent que li afecti.

Garanties

El fabricant ha de garantir que els accessoris fabricats compleixen amb tots els
requisits esmentats en la present especificacié i amb la documentacio particular del
projecte. Tots els accessoris han d'estar lliures de defectes ocults i la fabricacié es
realitzara amb les millors normes constructives.

L'acceptacié dels accessoris pel servei municipal d’aigiies d’Abrera no eximeix el
licitador de les responsabilitats inherents a la garantia sobre el material.

En cas que després de I'acceptacié es manifesten defectes d'elaboracio inacceptables,
els accessoris defectuosos seran rebutjats i el fabricant haura de procedir en el minim
temps possible, a la reparacié o substitucié d'aquests.

Embalatge i transport

Les caixes de fusta o cartré i /o les bosses individuals han de dur almenys una etigueta
amb el nom de fabricant, dibuix que identifiqui, tipus i dimensions de l'article, nhombre
d'unitats a la caixa.

El cami6 ha de poder descarregar-se amb ploma, en obra o en les instal-lacions, per la
part superior del transport.

Gestié de la qualitat

Generalitats

Placa de la Constitucio, 1 08630. Abrera (Barcelona) - Tel 93 770 03 25 - informacio@ajuntamentabrera.cat - www.ajuntamentabrera.cat

Document signat electronicament des de la plataforma esPublico Gestiona | Pagina 120 de 169

Codi Validacio: 5SH4QEDT4SEQWHX3G3S2TW4AQ9
Verificacio: https://ajuntamentabrera.eadministracio.cat/

-

120




Ajuntament

g?; d’Abrera é Aigiies d'Abrera

La qualitat dels diferents components haura de ser assegurada mitjangant un sistema
de control de les materies primeres i del procés de fabricacio, que garanteixi el
compliment de les prescripcions técnigues de les normes de referéncia utilitzades per
a la produccioé dels mateixos i els requisits establerts en els apartats anteriors.

El sistema de gestié de qualitat del fabricador haura de ser conforme a la norma UNE-
EN ISO 9001:2008, havent de disposar del corresponent certificat.

Els Serveis Tecnics de I'Ajuntament podran sol-licitar la documentacié que permeti
verificar el compliment dels estandards minims de qualitat especificats en els apartats
anteriors.

Sera requisit indispensable que la valvula de comporta disposi d'un dels seglents
documents:

1. Certificat de producte emés per empresa certificadora acreditada per I'Entitat
Nacional d'Acreditaci6 (ENAC) o organisme equivalent per a la norma de
producte de referéncia. Addicionalment, es podra sol-licitar I'informe d'assajos
efectuats per a I'obtencié d'aquest certificat.

2. Certificat de producte emés per empresa certificadora no acreditada per
I'Entitat Nacional d'Acreditacié (ENAC) o organisme equivalent per a la norma
de producte de referencia.

3. Addicionalment, es podra sol-licitar l'informe d'assajos efectuats per a l'obtencio
d'aquest certificat.

En cada cas els Serveis Técnics de I'Ajuntament valoraran la validesa i suficiencia de
la documentacio anterior.

Els organismes que actuin com a entitats certificadores o laboratoris d'assaig hauran
de

ser conformes al que s'estableix en les normes: UNE-EN 45011:1998, UNE-EN
ISO/IEC

17021:2011 i UNE-EN ISO/IEC 17025:2005.

La fabricacid, muntatge i acabat de tots els elements components de les valvules
hauran d'estar subjectes a un estricte i documentat procés d'autocontrol que garanteixi
la qualitat del producte acabat i subministrat.

Assajos

Els Serveis Técnics de I'Ajuntament podran sol-licitar el Manual de Control de Qualitat
del fabricant i en el mateix hauran d'assenyalar-se les normes oficials d'assajos que
s'apliquin, o en un altre cas incloure's la descripcié detallada dels métodes d'assaig
utilitzats.
El procés d'autocontrol incloura, almenys, els conceptes seglients:
- Materials

o Composicio quimica.

o Estructura molecular.

o Caracteristiques mecaniques.

o Tractaments térmics.

o0 Altres caracteristiques.
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- Fabricacio
o Dimensions, tolerancies i paral-lelisme.
0 Soldadures.
0 Acabat de superficies.
o Comportament mecanic.
- Proteccions
o Composicié quimica.
0 Preparacio de superficies i gruixos.
o Comportament mecanic.
o Comportament quimic i caracter alimentari d'aigua per a consum huma,
en revestiments interiors.
- Assajos de verificacio del procés de fabricacio. Corresponents als requisits
detallats a continuaci6 i en valvules representatives de la produccio:
o Proves de pressio.
o Proves d'estanquitat.
o Proves de maniobrabilitat.

Per a la determinacio de la idoneitat de cada model, el fabricant aportara certificat i, en
el seu cas, informe de cadascun dels assajos i proves segients, per a cada gamma
homogénia de valvules:

Proves de resisténcia mecanica

- Resisténcia de la carcassa a la pressié interior i de tots els components
sotmesos a pressio

- Resisténcia de l'obturador a la pressio diferencial

- Resisténcia de les valvules a flexié

- Resisténcia de les valvules a I'esfor¢ de maniobra

Proves d’estanquitat

- Estanquitat de la carcassa i de tots els components sotmesos a pressio
o Estanquitat a la pressio interior
o Estanquitat a la pressié exterior
- Estanquitat del seient
o Estanquitat del seient a una pressio diferencial elevada
o0 Estanquitat del seient a una pressié diferencial baixa
- Parell maxim de maniobra (MOT) per a la maniobra i I'estanquitat

Documentacio per a I’acreditacié de proveidors i acceptacié de producte
Acreditacio de proveidors

Per a poder subministrar productes sota aquesta especificacid6 de materials, el
fabricant haura d’establir un sistema de gesti6 de qualitat per al seu procés de
produccié i gestié d'acord amb EN ISO 9001, verificat i auditat periddicament por una
empresa acreditada como a entitat de certificacio.

El fabricant haura de disposar del Pla de Qualitat per a I'avaluacio de la conformitat
especificada per als accessoris.
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Acceptacio del producte

Per a I'acceptaci6é del producte s’haura d’entregar a La Companya d’Aigua un dossier
amb la seguent informacio para cada tipus d’accessori:

- Descripcio del procés de fabricacio.

- Descripci6 del sistema d’inspecci6 i proves.

- Pla de Punts d’'Inspeccid, o resum en forma de taula dels controls de qualitat
gue es realitzen durant el procés de fabricacié i sobre producte final. Les dades
minimes que s’han d'incloure en aquesta taula per a cadascun dels punts
d’inspecci6 seran els seglents:

» Referéencia a la norma que li aplica i el procediment que se segueix per a
realitzar I'assaig/inspecci6

* Equip necessari

» Freqguéencia de mostreig

» Criteri d’acceptacio
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10. SUBMINISTRAMENT D’HIDRANTS ANTI INCENDI | BOQUES DE REG PER
A LA XARXA D’ABASTAMENT D’AIGUA

Objecte

Aquesta especificacio técnica té per objecte fixar les condicions técniques, requisits de
gualitat, assajos i condicions de subministrament que han de complir els hidrants
soterrats i les valvules de reg per al seu Us en xarxes de transport d'aigua per al
consum huma, i transport d'aigua destinada a altres usos fins a MOP16.

Abast

En la present especificacié s'indiquen el tipus i caracteristiques dels hidrants i les
valvules de reg i els requisits exigits pel servei municipal d'aiglies d’Abrera per al
subministrament dels mateixos.

En el cas que el fabricant o qualsevol dels seus proveidors no compleixin amb algun
dels requisits assenyalats en aquesta especificacid, el servei municipal d'aigles
d’Abrera, es reserva el dret de cancel-lar total o parcialment la comanda sense cap
cost per a ella.

El fabricant/distribuidor és el responsable de la qualitat dels accessoris subministrats.
El fabricant/distribuidor presentara al comprador el sistema que tingui establert per a
garantir la qualitat dels seus productes, mitjancant la presentaciéo del certificat de
Qualitat que ho garanteixi.

El servei municipal d'aigiies d’Abrera avaluara I'esmentat sistema i decidira la
realitzacié, per mitjans propis o pels d'una entitat contractada especificament, de les
auditories o0 inspeccions que consideri necessaries per assegurar-se que el sistema
esmentat esta implantat satisfactoriament.

En cas que els fabricants amb registre d’empresa, marca de qualitat o certificat de
conformitat, emesos por un organisme oficial de certificacid, per al producte i la fabrica
gue los subministri, podran ser inspeccionats Unicament els requisits recollits en la
present especificacié que siguin addicionals a la norma de referéncia.

Aquesta especificacid és aplicable a accessoris dels segiients tipus:
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Hidrants soterrats Valvules de reg

B

Desenvolupament metodologic
Caracteristiques generals

Els hidrants contra incendi soterrats definits en aquesta especificacid, Hidrant contra
incendi d'una sortida per a instal-lacié sota terra amb certificat AENOR de Producte.

Aquets materials definits haura de garantir que tots els components que estiguin en
contacte amb l'aigua de consum per a la poblacié, compleixen el que s'estableix en
I'esmentat Reial decret 3/2023.

Compleix amb el Reglament de Productes de Construccié (UE) 305/2011, aixi com
amb la norma UNEIX EN-14339. Disponible en DN80 i DN100. Brides PN10/16 segons
EN 1092-2.

Protecci6 epoxi pols vermella Ral 3000 o RAL3002 d’epoxi-poliester. Diferents tipus de
racords de connexié disponibles, com a estandard se subministra amb racord
Barcelona.

Tancament de contacte suau i hermeétic, totalment revestit de EPDM, sense
manteniment i de resisténcia termica de -10e a +50 °C. Com a estandard se
subministra eix lliure, amb eix quadrat de 24.5x24.5mm.. Es subministrara amb
arqueta, que ha de ser resistent al pas de vehicles pesants segons EN124 Classe
B125.

Si el contacte de l'aigua amb els components es produeix a través d'una proteccio,
aguesta haura de complir els criteris anteriorment establerts.

Ateses les propietats anti corrosio, en les condicions d'Us definides en aquesta norma,
totes les superficies hauran de ser resistents a la corrosio i a I'envelliment mitjangant la
selecci6 dels materials i/o proteccions adequades.

Descripcio general
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En la figura seglent, es descriu un hidrant soterrat de disseny habitual, d'accionament

per gir roscat unic.

‘ Aigues d’Abrera

Fig.1. Hidrant soterrat

Especejament

1 | Cos EN GJS 500-7 (GGG-50)

2 | Tapa Aliatge de coure/zenc CuZn40Pb2
3 | Ex X20 Cr13

4 | Tancament EN GJS 500-7 (GGG-50)

5 | Recobriment del tancament EPDM

6 | Virolla del tancament Bronze Rg 5

7 | Femella prensa POM

8 | Femella del tancament Aliatge de coure/zenc CuZn40Pb2
9 | Volandera del tancament Aliatge de coure/zenc CuZn40Pb2
10 | Guardapals EPDM

11 | Cargols per el cos Acer JS-500 M12x30

12 | Junta torica femella prensa NBR

13 | Junta torica cos tapa NBR

14 | Junta torica interior femella prensa | NBR

15 | Junta torica acoblament racord NBR

17 | Junta torica virolla NBR

21 | Racord tipus “Barcelona” Alumini

En la figura seglient, es descriu una boca de reg soterrat de disseny habitual,

d'acciona

ment per gir roscat Unic.
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Fig 2. Boca de reg

MARCA [ DENOMINACIO MATERIAL

1 Cos Fosa Ductil GJS-500-7

2 Revestiment tancament EPDM

3 Obturador Llauté CW626N, RDZ

4 Cargol Tap Acer inoxidable, A2

5 Junta tap - Cos EPDM

6 Junta Silicona

7 Arqueta Fosa Ductil GJS-500-7

8 Cargol de tancament Acer inoxidable A2

9 Tancament arqueta Llaut6 CW626N, RDZ

10 Moll Acer inoxidable 1.4401

11 Tapa arqueta Fosa Ductil GJS-500-7

12 ANELLA ARQUETA - | Acerinoxidable A2
COS

13 Cargol Acer inoxidable A2

14 Eix Acer inoxidable 1.4401

15 Maniguet inferior EPDM

16 Collet embranzida Llauté CW626N, RDZ

17 Coixinet radial PA 6.6

18 Junta torica NBR

19 Junta torica NBR

20 Segellament superior NBR

21 Volant Acer al carboni
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22 Volandera Acer inoxidable, A2

23 Cargol Acer inoxidable, A2

24 Xaveta Fosa gris (GG-25)

25 Junta Torica NBR

26 Racord Alumini

27 Junta EPDM

28 Espaiador Acer inoxidable 1.4301

Cos

El material ha de ser de fosa nodular GJS-400-15, GJS-400-18 o GJS-500-7, segons
la Norma UNE-EN 1563:1998.

Tapa

La tapa permet el tancament del cos per la part superior, al que s'uneix posteriorment
ala
instal-lacié de l'obturador servint de suport al mecanisme de maniobra.

Sera de fosa nodular GJS-400-15, GJS-400-18 o GJS-500-7, segons la Norma UNE-
EN
1563:1998.a cos-tapa

Obturador

L'obturador és lI'element que en el seu moviment ascendent-descendent obre o tanca
I'hidrant, permetent o impedint el pas del fluid.

El tancament es produeix pel contacte entre les superficies del cos i I'obturador.
L'estanquitat s'obté per la interposicié d'un element elastic, en general elastomer, que
recobreix la superficie exterior de I'obturador.

Sera de fosa nodular GJS-400-15, GJS-400-18 o GJS-500-7, segons la Norma UNE-
EN1563:1998.

L'elastomer que recobreix la superficie exterior de I'obturador sera etile-propile-dié
EPDM, de classe de duresa 60 o 70 i de tipus WA, per a instal-lacions d'aigua apta per
a consum huma, segons la UNE-EN 681-1:1996 (nomenclatura segons norma ISO
1629:1995).

L'obturador presentara un allotjiament per a la rosca de maniobra que impedira el seu
moviment durant I'obertura/tancament i en posicié oberta no es produiran vibracions.

Eix
L'eix és I'eix de maniobra perpendicular al sentit d'obertura-tanqui.

L'eix, a més, esta lligat mecanicament en el seu extrem superior a la tapa mitjangant el
collet d'embranzida, la qual cosa impedeix qualsevol moviment, excepte el gir.
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Sera d'acer inoxidable de qualitat 1.4021 o 1.4104 segons la Norma UNE-EN 10088-
1:2006.

L'eix estara realitzat en una Unica peca i no podra desplagar-se durant la maniobra.

Anella tancament

Element rosca femella subjecte a l'obturador o embotit en ell, al qual va lligat
mecanicament tenint impedit el seu gir i el seu desplacament respecte d'aquest, i
sobre el qual exerceix l'accié de gir I'eix.

Seran d'aliatges de coure d'alta qualitat, i hauran de complir amb el reial decret 3/2023
a més d'estar aprovats per la comissié 4MSI.

Brida de connexié

L'element d'enlla¢c a la conduccié assegura la continuitat hidraulica i mecanica
d'aquest.

Amb caracter general I'enllag amb la conducci6 es fara mitjangcant una brida. Aquesta
sera perpendicular a I'eix de la secci6 tubular de la valvula i concéntriqgues amb aquest.

Estara trepada i els orificis dels caragols distribuits uniformement en un cercle
concéntric amb aquest eix.

Es una uni6 rigida capac de suportar esforcos de traccio.

L'element d'enlla¢c a la conduccié assegura la continuitat hidraulica i mecanica
d'aquest.

La brida haura de ser del mateix material que el cos de I'hidrant i haura de complir la
norma UNE-EN 1092-2:1998.

Juntes d’estanquitat

Les juntes son dispositius d'estanquitat que han de garantir el funcionament hermétic
de I'hidrant en qualsevol posicio i circumstancia de servei. Es distingeixen:

- Junta cos-tapa: junta allotjada entre aquests dos elements que proporciona
I'estanquitat entre aquests.

- Junta eix-tapa o junta guardapols: junta instal-lada entre I'eix i la part superior
de la tapa, que proporciona l'estanquitat entre aquests dos elements. Es troba
sotmesa a friccid i ha de tenir el seu allotjament propi per a garantir el muntatge
i comportament actiu. Protegeix de I'exterior evitant I'entrada de matéries
estranyes.

- Juntes toriques eix-tapa: juntes allotjades en la zona activa de friccid entre
aguests dos elements, i que proporcionen estanquitat entre aquests. A vegades
existeix en la part inferior d'aquestes juntes una junta de proteccié 0 maniguet
inferior.
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- Juntes dels enllacos: seran les adequades a la mena d'enllag i de conduccio
segons la norma UNE-EN 1514-1:1997 per als enllagos de brides.

Les juntes que formen part de I'hidrant seran d'algun dels seglients elastomers, en tots
dos casos segons la UNE-EN 681-1:1996 (nomenclatura segons norma ISO
1629:1995):

- Etile-propile-dié EPDM.
- Cautxu nitrilic NBR.

Els elastomers en contacte amb l'aigua en circulacio seran de EPDM per la seva major
resisténcia a I'0z6 i a I'envelliment.
En tots dos casos hauran de complir els requisits per a la classe de duresa 60 o 70.

Actuador

Es el dispositiu d'accionament extern que aplicat al capdavant de I'eix li transmet un
moviment de gir.

Segons el seu disseny, pot tractar-se d'una caputxa metal-lica acoblada a un volant o
clau en T (pot incorporar a més un eix d'extensié o prolongador), d'un volant amb un
mecanisme reductor i fins i tot d'un sistema d'accionament motoritzat. En aquest ultim
cas, haura d'existir un element adaptador que permeti la seva instal-lacié.

Els hidrants soterrats es podran actuar mitjangant una clau en T o mitjancant un volant.
La caputxa sera de fosa nodular segons la norma UNE-EN 1563:1998

El volant sera d'un dels segiients materials:

- Fosa nodular segons norma UNE-EN 1563:1998.
- Acer segons norma UNE-EN 10020:2001.

La clau en T sera d'acer segons norma UNE-EN 10020:2001.
Cargols cos - tapa

Elements d'uni6 entre el cos i la tapa de la valvula.
Els caragols seran d'un dels seglients materials:

- Acer inoxidable segons UNE-EN 10088-1:2006, qualitat 1.4301 o UNE-EN ISO
3506-1:2010, qualitat A2-70.

- Acer de classe 8.8 segons UNE EN ISO 898-1:2010 amb recobriment
anticorrosiu.

Disseny

Els hidrants han de ser de fosa ductil de qualitat minima EN-GJS-400-15 (UNEEN
1563) 0 GGG-40 (DIN 1693).

El racords han de ser tipo Barcelona d'alumini.

El revestiment tant interior com exterior sera d’epoxid amb un espessor minim de 250
M.
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L'obturador sera de fosa ductil minima de qualitat EN-GJS-400-15 (UNE-EN 1563) o
GGG - 40 (DIN 1693). El pas haura de ser total amb I'obturador obert.

L'eix sera d’acer inoxidable (13% Cr) AISI 420 i les juntes d’estanqueitat d’elastomer
EPDM, NBR o SBR (UNE-EN 681-1). La rosca de maniobra sera de llauté o bronze.

Hauran d’anar marcat segons UNE-EN 19 o I'equivalent ISO 5209.

Els extrems seran per uni6 amb brides de forat PN16 segons UNE-EN 1092-2 o
'equivalent (ISO 7005-2).

Els assajos a realitzar estan recollits a les normes UNE-EN 1074-1 i UNE-EN 1074-2.
Marcat

Els hidrants exteriors d'aigua contra incendis, segons estableix el RIPCI, han d’anar
marcats amb la marca de conformitat amb la normativa (marcatge N). També és
necessari el marcatge CE, indicador del compliment de les normes de construccio.

Els hidrants fabricats segons les normes UNE-EN 14384 i UNE-EN 14339 han de
portar el marcatge d’aquestes dades:

Direccio de I'obertura

Nombre de voltes per obrir-lo

Referéncia a la norma (europea, és a dir, EN 14384 o EN 14339)
DN (diametre nominal)

PN (pressié nominal)

Marca del fabricant

Obturador solt (si s’aplica) (només EN 14339)

Data de fabricacio

Lletra de designacio

Capacitat d’'adequacié al fluid conduit; si és aigua potable, referéncia a la
Norma Europea EN 1074-6

Garanties

El fabricant ha de garantir que els accessoris fabricats compleixen amb tots els
requisits esmentats en la present especificacié i amb la documentacié particular del
projecte. Tots els accessoris han d'estar lliures de defectes ocults i la fabricacié es
realitzara amb les millors normes constructives.

L'acceptacio dels accessoris pel servei municipal d’aigiies d’Abrera no eximeix el
licitador de les responsabilitats inherents a la garantia sobre el material.

En cas que després de l'acceptacio es manifesten defectes d'elaboracio inacceptables,
els accessoris defectuosos seran rebutjats i el fabricant haura de procedir en el minim
temps possible, a la reparacié o substitucié d'aquests.

Embalatge i transport
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Les caixes de fusta, cartrd i / o les bosses individuals han de dur almenys una etiqueta
amb el nom de fabricant, dibuix que identifiqui, tipus i dimensions de l'article, nombre
d'unitats a la caixa.

El cami6 ha de poder descarregar-se amb ploma, en obra o en les instal-lacions, per la
part superior del transport.

Gestié de la qualitat
Generalitats

La qualitat dels diferents components haura de ser assegurada mitjangant un sistema
de control de les matéries primeres i del procés de fabricacid, que garanteixi el
compliment de les prescripcions técnigues de les normes de referéncia utilitzades per
a la produccio dels mateixos i els requisits establerts en els apartats anteriors.

El sistema de gestio de qualitat del fabricador haura de ser conforme a la norma UNE-
EN ISO 9001:2008, havent de disposar del corresponent certificat.

Els Serveis Téecnics de I'Ajuntament podran sol-licitar la documentacié que permeti
verificar el compliment dels estandards minims de qualitat especificats en els apartats
anteriors.

Sera requisit indispensable que el material a subministrar disposi d'un dels seglents
documents:

1. Certificat de producte emés per empresa certificadora acreditada per I'Entitat
Nacional d'Acreditaci6 (ENAC) o organisme equivalent per a la norma de
producte de referéncia. Addicionalment, es podra sol-licitar I'informe d'assajos
efectuats per a l'obtencio d'aquest certificat.

2. Certificat de producte emés per empresa certificadora no acreditada per
I'Entitat Nacional d'Acreditacié (ENAC) o organisme equivalent per a la norma
de producte de referéncia. Addicionalment, es podra sol-licitar l'informe
d'assajos efectuats per a I'obtenci6é d'aquest certificat.

En cada cas els Serveis Técnics de I'Ajuntament valoraran la validesa i suficiéncia de
la documentacio anterior.

Els organismes que actuin com a entitats certificadores o laboratoris d'assaig hauran
de

ser conformes al que s'estableix en les normes: UNE-EN 45011:1998, UNE-EN
ISO/IEC

17021:2011 i UNE-EN ISO/IEC 17025:2005.

La fabricacio, muntatge i acabat de tots els elements components dels hidrants hauran
d'estar subjectes a un estricte i documentat procés d'autocontrol que garanteixi la
qualitat del producte acabat i subministrat.

Assajos

Els Serveis Técnics de I'Ajuntament podran sol-licitar el Manual de Control de Qualitat
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del fabricant i en el mateix hauran d'assenyalar-se les normes oficials d'assajos que
s'apliquin, o en un altre cas incloure's la descripcié detallada dels métodes d'assaig
utilitzats.

El procés d'autocontrol incloura, almenys, els conceptes segients:

Materials
o Composicio quimica.
o Estructura molecular.
o Caracteristiques mecaniques.
o Tractaments térmics.
o0 Altres caracteristiques.
Fabricacio
o Dimensions, tolerancies i paral-lelisme.
0 Soldadures.
0 Acabat de superficies.
o Comportament mecanic.
Proteccions
o Composicié quimica.
o0 Preparacié de superficies i gruixos.
o Comportament mecanic.
o Comportament quimic i caracter alimentari d'aigua per a consum huma,
en revestiments interiors.
Assajos de verificacié del procés de fabricacid. Corresponents als requisits
detallats a continuaci6 i en valvules representatives de la produccio:
o0 Proves de pressié.
0 Proves d'estanquitat.
0 Proves de maniobrabilitat.

Per a la determinacio de la idoneitat de cada model, el fabricant aportara certificat i, en
el seu cas, informe de cadascun dels assajos i proves seglients, per a cada gamma
homogeénia de valvules:

Proves de resisténcia mecanica

Resisténcia de la carcassa a la pressié interior i de tots els components
sotmesos a pressio

Resisténcia de l'obturador a la pressio diferencial

Resisténcia de les valvules a flexio

Resisténcia de les valvules a I'esfor¢ de maniobra

Proves d’estanquitat

Estanquitat de la carcassa i de tots els components sotmesos a pressio
Estanquitat a la pressié interior

Estanquitat a la pressié exterior

Estanquitat del seient

Estanquitat del seient a una pressi6 diferencial elevada

Estanquitat del seient a una pressié diferencial baixa
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- Parell maxim de maniobra (MOT) per a la maniobra i I'estanquitat
Documentacio per a I’acreditacié de proveidors i acceptacié de producte
Acreditacio de proveidors

Per a poder subministrar productes sota aquesta especificaci6 de materials, el
fabricant haura d’establir un sistema de gesti6 de qualitat per al seu procés de
produccio i gestid d’acord amb EN 1SO 9001, verificat i auditat periodicament por una
empresa acreditada como a entitat de certificacio.

El fabricant haura de disposar del Pla de Qualitat per a I'avaluacio de la conformitat
especificada per als accessoris.

Acceptacio del producte

Per a I'acceptaci6 del producte s’haura d’entregar al servei municipal d’aigties d’Abrera
un dossier amb la seguent informacio para cada tipus d’'accessori:

- Descripcio del procés de fabricacio.

- Descripcio del sistema d'inspeccio i proves.

- Pla de Punts d’Inspeccid, o resum en forma de taula dels controls de qualitat
que es realitzen durant el procés de fabricacio i sobre producte final. Les dades
minimes que s’han d'incloure en aquesta taula per a cadascun dels punts
d’inspeccid seran els seguents:

Referencia a la norma que li aplica i el procediment que se segueix per a realitzar
l'assaig/inspeccio:

- Equip necessari
- Freqgliéncia de mostreig
- Criteri d’'acceptacio

Referéncia als registres que es finalitzen:

- Cataleg técnic.

- Camp d’aplicaci6 (limits de pressio i temperatura).

- Instruccions de muntatge.

- Resultats d'assajos que demostrin la conformitat amb UNE-EN-14339.

- Certificat d'aptitud Sanitaria.

- Pla de punts d'inspecci6 aplicat pel fabricant

- Croquis o fotos amb la ubicacio i explicacié del significat de totes les marques i
elements de les etiquetes de I'accessori i del seu embalatge.
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11. SUBMINISTRAMENT D’ARQUETES EN FOSA GRIS | TAPES | REGISTRES
DE FOSA DUCTIL PER A LA XARXA D’ABASTAMENT D’AIGUA

Objecte

Aquesta especificacio técnica té per objecte fixar les condicions técniques, requisits de
gualitat, assajos i condicions de subministrament que han de complir les Arquetes per
a comptadors de @20 mm en fosa gris i les Tapes i Registres en fosa ddctil, per al seu
Us en xarxes de transport per al consum huma i transport d'aigua destinada a altres
usos.

Abast

En la present especificacié s'indiquen els tipus i caracteristigues de les arquetes en
fosa gris i les tapes i registres en fosa ddctil aixi com els requisits exigits pel servei
municipal d’aigiies d’Abrera per al subministrament de les mateixes.

En el cas que el fabricant o qualsevol dels seus proveidors no compleixin amb algun
dels requisits assenyalats en aquesta especificacid, el servei municipal d'aigles
d’Abrera, es reserva el dret de cancel-lar totalment o parcialment la comanda sense
cap cost per a ella.

El fabricant/distribuidor és el responsable de la qualitat dels accessoris subministrats.

El fabricant/distribuidor presentara al comprador el sistema que tingui establert per a
garantir la qualitat dels seus productes, mitjancant la presentacié del certificat de
Qualitat que ho garanteixi.

El servei municipal d'aigies d’Abrera avaluara I'esmentat sistema i decidira la
realitzacid, per mitjans propis o pels d'una entitat contractada especificament, de les
auditories 0 inspeccions que consideri necessaries per assegurar-se que el sistema
esmentat esta implantat satisfactoriament.

En cas que els fabricants amb registre d’empresa, marca de qualitat o certificat de
conformitat, emesos por un organisme oficial de certificacid, per al producte i la fabrica
gue los subministri, podran ser inspeccionats Unicament els requisits recollits en la
present especificacié que siguin addicionals a la norma de referéncia.

Aquesta especificacio és aplicable a accessoris dels segiients tipus:

- Arquetes en fosa gris per a escomeses de @20 mm.
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AN34 / AN35
-Tapes de fosa ductil per a escomeses en vorera i valvules

Desenvolupament metodologic
Caracteristiques generals

L'objecte d'aquesta Especificacid Técnica és establir els tipus de marcs i tapes per a
arquetes a instal-lar en I'ambit de I'ajuntament d’Abrera en zones sotmeses a circulacié
de personal i/o vehicles, establint-se, a més, les caracteristiques que han de complir i
els assajos que han de satisfer.

Ateses les propietats anti corrosio, en les condicions d'Us definides en aquesta norma,
totes les superficies hauran de ser resistents a la corrosio i a I'envelliment mitjangant la
selecci6 dels materials i/o proteccions adequades. La proteccio que se'ls apliqui haura
de complir amb l'apartat Fosa per a tapes UNE EN 1561 (fosa gris) i UNE EN 1563.

Materials.

El conjunt de tapa i marc que tanca el pou de registre, sera de fosa ductil, fabricada
segons la UNE-EN 1563 i complir la norma UNE-EN 124, per la qual cosa haura de
presentar el marcat que aquesta norma indica.. La classe resistent del conjunt de
tancament sera la que correspongui per la seva ubicacio en la calcada d'acord amb la
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UNE-EN 124, havent de ser de classe D-400 fins i tot per a calgades de zones per als

vianants.

El conjunt de tapa i marc, per tancar els conjunts de valvules i comptadors d’aigua de
les escomeses domiciliaries a la vorera, seran de fosa ductil, fabricada segons la UNE
EN 1563 i complir la Norma UNE-EN 124, per la qual cosa haura de presentar el
marcat que aquesta norma indica.. La classe resistent del conjunt de tancament sera
la que correspongui per la seva ubicaciéo en vorera d'acord amb la UNE-EN 124,

havent de ser de classe D-250.

El conjunt d'arqueta prefabricada i muntada, per a comptadors de @20 mm. en vorera
sera de fosa gris fabricada segons la UNE EN 1561.

Caracteristigues geométriques

Arqueta comptador @20 mm en vorera

Referéncia A B c PES
(mm) (mm) (mm) (kg)
AN-35525 384 214 200 15,75
R 100 SB (R-1-75)
Referéncia Resisténcia Diam ext Altura @ Tapa Pas lliure
R-1-75 D-400 @750 mm 75 mm 2640 mm @600 mm

Tapes hidrauliques varies
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Referéncia Resisténcia Long. Ext. Altura @ Tapa Pas lliure
(mm) (mm) (mm) (mm)
NR-2 B - 125 B-125 1280 * 831 35 1200 * 786 1200 * 751
Tapa ramal
Referencia Resisténcia Long. Ext. Altura Long. Tapa Pas lliure
(mm) (mm) (mm) (mm)
CL-1 C-250 1010*660 90 836*629 750*550
Tapa ramal triple
[ Referéncia | Resisténcia | Long.Ext. | Altura | LongTapa [ Pas lliure
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(mm) (mm) (mm) (mm)
CL-3 C-250 1910*1010 90 836*629 1800*750
Trampilles
Referéncia Resisténcia Long. Ext. Altura Long Tapa Pas lliure
(mm) (mm) (mm) (mm)
TR-2 B-125 154*132 126 132*110 113

Tots els dispositius de tancament de pous de registre i arquetes d'inspeccid que vagin
a ser instal-lats en arees sotmeses a circulacié han de complir amb la norma UNE EN
124.

Gestid de la qualitat
Generalitats

La qualitat dels diferents components haura de ser assegurada mitjancant un sistema
de control de les matéries primeres i del procés de fabricaci6, que garanteix el
compliment de les prescripcions técnigues de les normes de referéncia utilitzades per
a la produccio dels mateixos i els requisits establerts en els apartats anteriors.

El sistema de gestié de qualitat del fabricant haura de ser conforme a la norma UNE-
EN ISO 9001:2008, havent de disposar del corresponent certificat.

Els Serveis Tecnics de I'Ajuntament d’Abrera, podran sol-licitar la documentacié que
permeti verificar el compliment dels estandards minims de qualitat especificats en els
apartats anteriors.

Sera requisit indispensable que les tapes i registres de fosa ductil disposin d'un dels
seguients documents:

1. Certificat de producte emés per empresa certificadora acreditada per I'Entitat
Nacional d'Acreditaci6 (ENAC) o organisme equivalent per a la norma de
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producte de referéncia. Addicionalment, es podra sol-licitar I'informe d'assajos
efectuats per a I'obtencié d'aquest certificat.

2. Certificat de producte emés per empresa certificadora no acreditada per
I'Entitat Nacional d'Acreditacié (ENAC) o organisme equivalent per a la norma
de producte de referéncia. Addicionalment, es podra sol-licitar l'informe
d'assajos efectuats per a I'obtenci6é d'aquest certificat.

En cada cas els Serveis Tecnics de I'Ajuntament valoraran la validesa i suficiencia de
la documentacio anterior.

Els organismes que actuin com a entitats certificadores o laboratoris d'assaig hauran
de ser conformes al que s'estableix en les normes: UNE-EN 45011:1998, UNE-EN
ISO/IEC 17021:2011 i UNE-EN ISO/IEC 17025:2005.

La fabricacid, muntatge i acabat de tots els elements components de les tapes i
registres de fosa ductil, hauran d'estar subjectes a un estricte i documentat procés
d'autocontrol que garanteixi la qualitat del producte acabat i subministrat.

Assajos

Els Serveis Tecnics de I'Ajuntament d'Abrera, podran sol-licitar el Manual de Control
de Qualitat del fabricant i en el mateix hauran d'assenyalar-se les normes oficials
d'assajos que s'apliquin, o0 en un altre cas incloure's la descripcié detallada dels
meétodes d'assaig utilitzats.

El procés d'autocontrol incloura, almenys, els conceptes seglents:

- Materials
o Composicié quimica.
o Estructura molecular.
o Caracteristigues mecaniques i altres caracteristiques.
- Fabricacio
o Dimensions, tolerancies i paral-lelisme.
0 Soldadures.
0 Acabat de superficies.
o Comportament mecanic.
- Proteccions
o Composicio quimica.
o Preparacié de superficies i gruixos.
o Comportament mecanic.

Per a la determinacio de la idoneitat de cada model, el fabricant aportara certificat i, en
el seu cas, informe de cadascun dels assajos i proves segilents, per a cada un dels
seus productes.

Marcat

Totes les tapes hauran d'estar marcades de manera visible i integral, conforme al que
es disposa en la norma UNE-EN 124, i haura de constar:
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* Norma UNE-EN 124

* Resisténcia de I'element d’acord amb la seva ubicacié:

e (C-250 per als elements col-locats a la vorera i una resisténcia de 250 Kn.
» D-400 per als elements col-locats a la cal¢cada i una resisténcia de 400 Kn.
» ldentificacio del fabricant

Documentacio per a I'acreditacié de proveidors i acceptacié de producte
Acreditacio de proveidors

Per a poder subministrar productes sota aquesta especificaci6 de materials, el
fabricant haura d'establir un sistema de gesti6 de qualitat per al seu procés de
produccio6 i gestié d’acord amb EN 1SO 9001, verificat i auditat periddicament por una
empresa acreditada como a entitat de certificacio.

El fabricant haura de disposar del Pla de Qualitat per a I'avaluacié de la conformitat.
Acceptacio del producte

Per a l'acceptacio del producte s’haura d’entregar a La Servei municipal d’aiglies un
dossier amb la segtient informacié para cada tipus d’accessori:

- Descripci6 del procés de fabricacio.

- Descripci6 del sistema d’'inspeccio i proves.

- Pla de Punts d’'Inspeccid, o resum en forma de taula dels controls de qualitat
gue es realitzen durant el procés de fabricacié i sobre producte final. Les dades
minimes que s’han d’incloure en aquesta taula per a cadascun dels punts
d’'inspecci6 seran els seglents:

Referencia a la norma que li aplica i el procediment que se segueix per a realitzar
I'assaig/inspeccio

- Equip necessari
- Frequéncia de mostreig
- Criteri d’'acceptacio

Referencia als registres que es finalitzen.

- Cataleg técnic.

- Instruccions de muntatge.

- Resultats d’assajos que demostrin la conformitat amb UNE EN 124.

- Pla de punts d’'inspeccio aplicat pel fabricant

- Croquis o fotos amb la ubicacié i explicacié del significat de totes les marques i
elements de les etiquetes de I'accessori i del seu embalatge.

- Descripci6 detallada que compleix amb tot I'esmentat en [l'apartat 3
(Desenvolupament metodologic).
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12. SUBMINISTRAMENT DE MATERIAL | MA D'OBRA PER A L’EXECUCIO
D’ESCOMESES DOMICILIARIES D’ABASTAMENT D’AIGUA POTABLE.

Especificacié técnica d’Escomeses d’aigua per a consum huma.

Aquesta “Especificacié Técnica d'Escomeses d'Aigua per a Consum Huma”, té per
objecte determinar les caracteristiques que han de complir tots els elements que
constitueixen una escomesa, determinar el diametre nominal de la mateixa i la seva
manera d'execucio.

Aquesta Especificacio constitueix el document técnic de referencia perqué un producte
del mercat sigui declarat conforme i obtingui la corresponent homologacié o
autoritzacié per part dels técnics del servei municipal d'aiglies d’Abrera.

Definicions

A l'efecte d'aplicaci6 d'aquesta Especificacio, es tindran en compte les seglients
definicions que, amb caracter general, han estat extretes de les normes UNE-EN
805:2000, UNE-EN 1074-1:2001 i UNE-EN 1074-2:2001.

- Diametre nominal, DN.

Designacio alfanumeérica de la dimensi6 dels components utilitzada com a referéncia.
Inclou les lletres DN seguides d'un nombre enter adimensional, que esta relacionat
amb les dimensions reals, en mil-limetres, del trepant o del diametre exterior de les
connexions dels extrems.

- Diametre de I'escomesa.

Diametre interior de la canonada de I'escomesa mesurat en mil-limetres.

- Coeficient de cabal, Kv.

Coeficient igual al cabal volumétric, mesurat en metres cubics per hora, d'aigua a una
temperatura entre 5 °C i 40 °C, que passa a través de la valvula i produeix una perdua
de pressio estatica d'1 bar.

- Pressié de disseny, DP.

Pressi6 maxima de funcionament de la xarxa o de la zona de pressio, fixada pel
projectista, considerant futures ampliacions, pero excloent el cop d'ariet.

- Pressi6 maxima de disseny, MDP.

Pressi0 maxima de funcionament de la xarxa o de la zona de pressio, fixada pel
projectista, considerant futures ampliacions i incloent el cop d'ariet.

- Pressio de funcionament admissible, PFA.

Pressio hidrostatica maxima que un component és capa¢ de suportar de manera
permanent en servei.
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- Pressid maxima admissible, PMA.

Pressié dinamica maxima, inclos el cop d'ariet, que un component és capac de resistir
en servei.

- Pressié d'assaig admissible, PEA.

Pressi6 hidrostatica maxima que pot resistir un component instal-lat recentment, durant
un periode de temps relativament curt, per a assegurar la integritat i estanquitat de la
conduccio.

- Pressié nominal, PN.

Designacio alfanumérica utilitzada com a referéncia, i que es relaciona amb una
combinacié de -caracteristigues mecaniques i dimensionals d'un component del
sistema de canonades. Inclou les lletres PN seguides d'un nimero adimensional.

La relacié entre la pressié normalitzada (PN) i les pressions relatives als components
(PFA, PMA, PEA) s'especifiquen en les normes de producte, en defecte d'aixd es
considera PN = PFA, requerint que PFA = DP.

- Valvula de pas integral.

Valvula amb un diametre de seient que no sigui inferior al 90% del diametre nominal
interior de I'extrem del cos, segons norma UNE-EN 1074-2:2001.

Components de I'escomesa

Es denomina escomesa d'aigua al conjunt d'elements interconnectats que uneixen la
xarxa de distribucié amb la instal-lacio d'un client. La seva funcid és el subministrament
d'aigua en les condicions contractades i d'acord amb el Reglament del Servei
Municipal d’Aigties d’Abrera.

Els elements o components d'aquests, que formin part de les escomeses i que es
puguin considerar “productes de construccio en contacte amb aigua de consum huma”,
segons es defineix en el Reial decret 140/2003 de 7 de febrer, pel qual s'estableixen
els criteris sanitaris de la qualitat de l'aigua de consum huma, hauran de complir amb
l'article 14 d'aquest Reial decret. Per conseglent , el fabricant haura de garantir que
compleixen el que s'estableix en I'esmentat Reial decret.

Cap dels components en contacte amb l'aigua de consum huma ha de produir cap
alteraci6 en les caracteristiques fisiques, quimiques, bacteriologiques i
organoléptiques de les aigues, fins i tot tenint en compte el temps i els tractaments
fisicoquimics al fet que aquestes hagin pogut ser sotmeses.

Si el contacte de l'aigua amb els components es produeix a través d'una proteccid,
aguesta haura de complir els criteris anteriorment establerts.

Ateses les propietats anticorrosié, en les condicions d'Us definides en aquesta norma,
totes les superficies hauran de ser resistents a la corrosio i I'envelliment mitjancant la
selecci6 dels materials i/o proteccions adequades.

Descripcio general
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Les escomeses objecte d'aquesta Especificacié Técnica son les de diametre 20, 30,
40, 50, 65, 80, 100, 125, 150 i 200 mm.

L'escomesa estara constituida pels seglients components:
- Collari de presa en la xarxa de distribucio.

Enllaca la propia escomesa amb la xarxa de distribucié, aporta el necessari reforg
estructural a la conduccié i dona estanquitat al conjunt.

- Peca de presa.

Es I'element d'uni6 entre el collarin de presa i la canonada de subministrament.

- Canonada.

Constituida pel tub i els accessoris que permeten la unio, el canvi de direcci6é o la
reduccio, entre altres. Es localitza entre la pega de presa i la clau de tall en vorera, i
entre la clau de tall en voreraila clau d'entrada al comptador.

- Clau de tall en vorera.

Permet l'aillament entre la xarxa de distribucié i el conjunt de mesura.

La seva ubicaci6 es realitzara fora de la calgada i el més proxima possible a la xarxa
de distribucio.

- Arqueta integral.

Permet l'allotjament i maniobra de la clau de tall en vorera.

- Conjunt de mesura.

Constituit per la clau d'entrada, comptador i clau de sortida.

- Clau d'entrada al comptador.

Uneix la canonada amb el comptador. Les seves funcions sén d'aillament i condemna
provisional.

- Comptador.

La seva funcié és mesurar l'aigua subministrada.

- Clau de sortida del comptador.

Es situa a continuaci6 del comptador. Les seves funcions son: tallar el
subministrament, impedir la circulacié d'aigua en sentit contrari, mesurar la pressio,

comprovar el funcionament del comptador i purgar la instal-lacio.

- Allotjament del conjunt de mesura.
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Allotja i protegeix el conjunt de mesura.

La longitud maxima d'escomesa, mesura des del collari de presa fins a l'allotjament
del conjunt de mesura, sera de 20 metres. No obstant aix0, els técnics del servei
municipal d’aiglies d’Abrera, podran determinar longituds superiors, en els casos en
els quals les caracteristiques i singularitats de I'obra constitueixin una solucié
tecnicament millor que la prolongacio de la xarxa de distribucié d'aigua existent.

Collari de presa

Els collarins de presa a la xarxa de distribucié seran collarins de dos o tres sectors,
amb derivacions roscades o en brides normalitzades, i hauran de ser, com a minim, de
PN 16.

L'estanquitat s'aconsegueix mitjancant junta d'elastomer en tota la superficie interior de
la peca, proveida de junta torica en la zona del trepant i mitjancant el colli fort de
caragols en sentit transversal a la canonada de la xarxa de distribucié, que
comprimeixen les juntes d'elastdomer interiors als sectors.

Disposen de nervadures de reforg unint les platines on van situats els caragols amb la
part cilindrica del cos de cada sector, les quals hauran de permetre una col-locacié
comoda dels caragols, volanderes i rosques antilliscants.

La connexi6 del collari de presa amb la pega de presa podra ser:

- Roscada, rosca exterior conica i rosca interior cilindrica segons norma UNE-EN
10226-1:2004.

- Embridada conforme norma UNE-EN 1092-2:1998.

Peca de presa

Les peces de presa a instal-lar en escomeses hauran de ser, com a minim, de PN 16 i
seran valvules de pas integral.

La peca de presa es definira pel diametre de la rosca o brida i el diametre de
I'escomesa. El diametre de la rosca o brida és funci6 del diametre de I'escomesa.

La tipologia en funcié del diametre de lI'escomesa sera segons l'especificat en els
seglients apartats:

Escomeses de diametre superior a 65 mm

En escomeses de diametre superior a 65 mm, la peca de presa sera una valvula de
comporta amb enllagos de brides, que complira el que s'estableix en I'Especificacio
Técnica d'Elements de Maniobra i Control: Valvules de Comporta, vigent.

Escomeses de diametre igual o inferior a 65 mm

Per a escomeses de diametre igual o inferior a 65 mm, la pe¢a de presa permetra
trepar la canonada de la xarxa general en carrega i el tall del pas d'aigua una vegada
realitzat el trepant.

La unid de la peca de presa amb el collari de presa es realitzara mitjancant rosca
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mascle. La uni6 amb la canonada de polietilé s'efectuara mitjangant maniguet mixt
amb rosca mascle en un extrem i sortida per a soldadura per electrofusié en l'altre, per
a aixd en aquest extrem s'acoblara un tram de tub de les mateixes caracteristiques
gue el de I'escomesa.

Tub

En les conduccions de les escomeses s'instal-laran tubs de polietiie PE100 PN 16
fabricats sota els requisits establerts en les normes UNE-EN 12201-1:2012 i UNE-EN
12201-2:2012+A1:2014 .

Accessoris electrosoldables

Els accessoris inclouen aquells elements diferents del tub, que permeten la unid, el
canvi de direccid, la derivacié, o el canvi de diametre dels tubs de polietile. Aquests
elements inclouen maniguets, colzes, tes, reduccions i tub amb cercol per a brides
boges (porta brides).

El nombre d'accessoris a emprar en la configuracio de I'escomesa s'haura d'adaptar a
les necessitats singulars de l'obra i a les indicacions dels técnics del Servei Municipal
d’Aigles d'Abrera.

Clau de tall en vorera

Les clau de talls en vorera seran per a PN 16 com a minim, de pas integral i amb l'eix
de maniobra perpendicular a la conduccio.

El sistema d'obturacié sera esféric o de comporta accionat per quadradet, en funcié del
diametre de I'escomesa.

La valvula de comporta complira el que s'estableix en I'Especificacié Técnica
d'Elements de Maniobra i Control. Valvules de Comporta, vigent.

Seran susceptibles d'instal-laci6 sota terra, maniobrables des de la superficie
mitjangant prolongador amb tub protector, i el sentit de tancament sera el de les
agulles del rellotge.

La correspondéncia entre els diametres nominals de les clau de talls i el diametre
nominal (OD) del tub de polietilé és la seglent:

Taula 1. Relaci6 entre el diametre nominal de la clau i del tub

Diametre nominal de la | 4 | 55 49 [ 50 [© |80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250
clau (mm) 5
DN/OD (mm) 25 | 40 | 50 | 63 ; 90 | 110 | 140 | 180 | 225 | 280

Arqueta integral

L'arqueta integral permet allotjar la clau de tall en vorera i facilitar I'accés al dispositiu
d'accionament d'aquesta.
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Estara constituida per una tapa circular recolzada sobre un marc amb forma exterior
quadrada, que tindra una superficie suficient perqué recolzi sobre el paviment, i
d'aguesta manera transmeti les carregues al terreny. A més, disposara d'un cos tubular
constituit per elements telescopics units al marc de fosa generalment mitjancant
caragols i rosques.

La tapa i el marc seran com a minim de classe C-250, segons la norma UNEIX EN
124-1:2015.

Clau d'entrada al comptador

La clau d'entrada al comptador a instal-lar en escomeses haura de ser, com a minim,
de PN 16 i de pas integral.

La tipologia en funcié del diametre de l'escomesa sera segons l'especificat en els
seglents apartats:

» Escomeses de diametre superior a 65 mm
En escomeses de diametre superior a 65 mm, la clau d'entrada al comptador
sera una valvula de comporta amb enllagcos de brides, que complira el que
s'estableix en ['Especificaci6 Técnica d'Elements de Maniobra i Control.
Valvules de Comporta, vigent.

» Escomeses de diametre igual o inferior a 65 mm

» Per a escomeses de diametre igual o inferior a 65 mm, la clau d'entrada al
comptador sera d'obturador esféric, de pas integral, en esquadra i formada per
una sola peca o per la unié en fabrica de diverses peces en un cos unic, no
desmuntable. L'enllac entre el tub i la clau es realitzara mitjancant enllac
mecanic per a canonades de polietile, que garanteixi I'estanquitat i els esfor¢cos
de traccio i torsio.

Clau de sortida del comptador

La clau de sortida del comptador haura de contemplar les seglients funcions:

- Obertura-tanqui del pas d'aigua a la instal-lacié del client.

- Evitar el retorn de l'aigua des de la instal-lacio interior del client a la xarxa de
distribucié.

- Possibilitar la comprovacié del comptador, la presa de pressions i la presa de
mostres d'aigua, per la qual cosa disposara d'una sortida amb tap del mateix
diametre que la clau i com a maxim d'l ¥4 de polzades.

- Purga de la instal-lacié per a I'eliminacié de l'aire acumulat.

La clau de sortida del comptador a instal-lar en escomeses haura de ser, com a minim,
de PN 16 i de pas integral.

La tipologia en funcié del diametre de I'escomesa sera:
- Escomeses amb diametre > 65 mm
En escomeses superiors a 65 mm, el conjunt de sortida del comptador estara constituit

per tres elements situats segons l'ordre segulent:

- Valvula de retencid.
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- Rodet telescopic amb derivacié en rosca d'1 ¥4 de polzades.
- Valvula de comporta segons el que s'estableix en I'Especificacié Técnica d'Elements
de Maniobra i Control: Valvules de Comporta vigent.

-Escomeses amb diametre < 65 mm

En escomeses de diametre igual o inferior a 65 mm la clau de sortida del comptador
sera d'obturador esfeéric, de pas integral, en esquadra i formada per una sola pega o
per la unié en fabrica de diverses peces en un cos Unic, no desmuntable.

L'enllagc entre el tub i clau es realitzara mitjancant enllag mecanic per a canonades de
polietile, que garanteixi I'estanquitat i I'esfor¢ a traccio.

Amb caracter general, la circulacié de l'aigua sera d'esquerra a dreta, per la qual cosa
I'element de maniobra tindra una posicié adequada en la clau per a la seva correcta
manipulacié una vegada instal-lada aquesta. En cas excepcional, els Técnics
Municipals del servei d’aiglies d’Abrera podran autoritzar la circulacio de dreta a
esquerra, per la qual cosa haura de ser possible l'adaptacié de les claus (claus
inverses) situant I'element de maniobra en un lloc de facil manipulacio.

El sentit de maniobra de tancament sera el sentit de gir de les agulles del rellotge, tal
com indica la norma UNE-EN 1074-1:2001.

L'element de maniobra sera del color natural del material del cos o podra disposar d'un
recobriment de color blau (PANTONE 3005, RAL 5005, RAL 5007, RAL 5010, RAL
5015, RAL 5017).

La funci6 d'evitar el retorn de l'aigua es realitzara mitjancant valvula de retencié de la
mena d'émbol anti-contaminacio controlable. La valvula de retencié sera de tipus EA
segons la norma UNE-EN 1717:2001.

Tal com s'indica en la norma UNE-EN I1SO 16137:2007, aquest dispositiu funciona
automaticament, s'obre quan la pressié en la direccié del flux aiglies amunt de la
valvula és major que la pressié aigiues avall, i es tanca per l'efecte de forces
hidrauliques de reflux, ajudades per un ressort en la direccié oposada. La direccio del
flux esta marcada en el cos de la valvula amb una fletxa. Quan no circula aigua la
valvula esta tancada.

D'acord amb la norma anterior, el fabricant ha d'especificar el valor del coeficient Kv
per a la posicid d'obertura total. Les caracteristiques de la valvula s'estableixen
muntant la valvula en la instal-lacio d'assaig, segons la norma UNE-EN 1267:2012, és
a dir, en la clau de sortida. La pérdua de carrega admissible en la valvula de retencio
sera inferior a 2 mca. per al cabal maxim del comptador.

La valvula antiretorn necessita un cabal minim per a aconseguir la posicié d'obertura
total, per la qual cosa el fabricant haura d'indicar aquest cabal minim.

La instal-laci6 de la valvula es realitza conforme la norma UNE-EN 1717: 2001.
Les claus de sortida, el diametre d'escomesa de la qual sigui superior al diametre de

comptador, es denominaran claus de sortida reduides. Tindran les mateixes
caracteristiques técniques que la clau de sortida especificada en aquest apartat.
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La clau de sortida es definira pel diametre de I'escomesa, el diametre de la rosca
orientable o de la brida orientable per a la connexié amb el comptador (és a dir, el
diametre del propi comptador), i el tipus d'aguesta connexid (si és roscada o
embridada).

Allotjament conjunt de mesura
En qualsevol cas, l'allotiament sera accessible des de via 0 zona publica.

En el cas de quart de comptadors i comptadors secundaris o divisionaris es
localitzaran en emplagcaments situats en zones comunes de l'immoble, el més proxim
possible a l'entrada de I'edifici, preferentment en planta a nivell de carrer, amb accés
facil i lliure des de la via publica al llarg de zones d'Us comu de l'immoble.

Els Tecnics Municipals del Servei d'aiglies d’Abrera, hauran d'aprovar qualsevol
modificacié que es proposi referent a la ubicacio i/o caracteristiques del mateix en el
cas d'edificis catalogats com a historics, edificis singulars, edificis de gran altura, etc.

L'arqueta en la vorera es situara perpendicular a la fagana o tancament i, almenys, a
10 cm d'aquesta, sempre que les caracteristiques de la urbanitzacié ho permetin.

Gestid de la qualitat

La qualitat dels diferents components haura de ser assegurada mitjangant un sistema
de control de les materies primeres i del procés de fabricacio, que garanteixi el
compliment de les prescripcions técnigues de les normes de referéncia utilitzades per
a la produccio6 dels mateixos i els requisits establerts en els apartats anteriors.

El sistema de gestié de qualitat del fabricant haura de ser conforme a la norma UNE-
EN ISO 9001:2015, havent de disposar del corresponent certificat.

Per a cadascun dels components de l'escomesa, els Técnics Municipals del Servei
d'aigies d'Abrera podran sol-licitar la documentaci6 que permeti verificar el
compliment dels estandards minims de qualitat especificats en els apartats anteriors,
com pot ser:

- Certificat de producte, tal com s'especifica a continuacio.

- Relacié dassajos segons normativa de referéncia realitzats per laboratori
acreditat per ENAC o organisme equivalent.

- Relaci6 dassajos segons normativa de referéncia realitzats per laboratori
competent.

- Altres requisits per a verificar la suficiéncia.

Per als elements que es requereixi certificat de producte, aquest haura de ser d'alguna
de les seglients maneres:

1. Certificat de producte emés per empresa certificadora acreditada per I'Entitat
Nacional d'Acreditaci6 (ENAC) o organisme equivalent per a la norma de
producte de referencia. Addicionalment, es podra sol-licitar l'informe d'assajos
efectuats per a I'obtencié d'aquest certificat.
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2. Certificat de producte emés per empresa certificadora no acreditada per
I'Entitat Nacional d'Acreditacié (ENAC) o organisme equivalent per a la norma
de producte de referéncia. Addicionalment, es podra sol-licitar l'informe
d'assajos efectuats per a I'obtenci6é d'aquest certificat.

En cada cas els Tecnics Municipals del Servei d'aigues d'Abrera valoraran la validesa i
suficiéncia de la documentacio anterior.

Els organismes d'acreditacié hauran de ser conformes al que s'estableix en la norma
UNE-EN ISO/IEC 17011:2004.

Els organismes que actuin com a entitats certificadores o laboratoris d'assaig hauran
de ser conformes al que s'estableix en les normes: UNE-EN ISO/IEC 17065:2012 per
a entitats que realitzen la certificacié de producte, UNE-EN ISO/IEC 17021:2011 per a
organismes que realitzen la certificacié de sistemes de gestid i UNE-EN ISO/IEC
17025:2005 per a laboratoris.

El/els laboratori/s que hagin realitzat els assajos requerits deura/n estar inclos/os en un
o diversos dels seguents nivells:

1. Laboratori certificat amb UNE-EN 1SO 9001 per entitat acreditada per ENAC o
organisme equivalent, o laboratori acreditat per ENAC amb UNE-EN ISO/IEC
17025, per a la realitzacido dels assajos requerits. Hauran d'aportar-se els
certificats corresponents, en el cas que aixi es requereixi.

2. Laboratori amb sistemes UNE-EN I1SO 9001 o UNE-EN ISO/IEC 17025 per a la
realitzacié dels assajos requerits, implantats o0 mantinguts, perd no certificats o
acreditats, respectivament. La implantacié d'aquests sistemes haura d'estar
verificada per entitat certificadora de control de qualitat, independent del
laboratori. En el cas que es requereixi haura de documentar-se aquesta
implantacio.

3. Laboratori que compleixi els seguents requisits:

o0 Sistema d'assegurament intern: disposen d'una organitzacioé interna
dels serveis, de sistematiques de control dels equips i de métodes
d'assaig/calibratge, com a garantia dels resultats.

o Tracabilitat: disposen de control de la tracabilitat de les seves mesures,
mitjancant plans de calibratge i la realitzacié de inter-comparacions amb
altres laboratoris.

o Disposen de procediments documentats o normes per a la prestacié de
servei als clients.

En el cas que aixi sigui requerit, a I'efecte del cas (3) haura d'aportar-se la segluent
documentacio a fi de comprovar els requisits anteriors:

- Organigrama amb funcions definides, qualificacié i experiéncia del personal.

- Manual de qualitat.

- Procediments o normes de descripcié dels assajos sol-licitats en la normativa
d'aplicacio.

- Procediment predefinit d'elaboracid i contingut dels informes d'assaig.

- Plans de manteniment i calibratge d'equips.
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- Certificats de calibratge d'equips per entitat acreditada per ENAC o organisme
equivalent.

- Pla de inter comparacié amb altres laboratoris o entitats de reconegut prestigi,
en cas de disposar-se d'aquests.

- Resum de la sistematica general d'assegurament de la tragabilitat de les
mesures del laboratori.

- Referencies d'assajos realitzats en els cinc Ultims anys. Haura d'acreditar-se la
realitzacié d'almenys 3 assajos de similars caracteristiques.

- Inscripcié en gqualsevol relacié d'organismes reconeguts d'ambit internacional,
nacional, autonomic o local.

Tant en els certificats com en els informes d'assajos s'haura de demostrar la tracabilitat
del producte a qué es fa referéncia, aixi com la identificacié del fabricant tant en les
mostres com en la documentacio.

L'informe d'assajos haura d'incloure plans i imatges que identifiquin la mostra
assajada.

La fabricacio, muntatge i acabat de tots els components hauran d'estar subjectes a un
estricte i documentat procés d'autocontrol que garanteixi la qualitat del producte
acabat i subministrat.

Els Tecnics Municipals del Servei d’aigiies d’Abrera podran sol-licitar el Manual de
Control de Qualitat del fabricant i en el mateix hauran d'assenyalar-se les normes
oficials d'assajos que s'apliquin, o en un altre cas incloure's la descripci6 detallada dels
meétodes d'assaig utilitzats.

El procés d'autocontrol incloura, almenys, els conceptes seglents:
- Materials.
- Fabricacié.
- Proteccions.
- Assajos de verificaci6é del procés de fabricacio.

Addicionalment, els Tecnics Municipals del Servei d’aiglies d’Abrera podran sol-licitar
els assajos (segons les normes corresponents) i informes necessaris que justifiquin el
tipus i la qualitat dels materials.

- Inscripcié en gqualsevol relacié d'organismes reconeguts d'ambit internacional,
nacional, autonomic o local.

Tant en els certificats com en els informes d'assajos s'haura de demostrar la tracabilitat
del producte a qué es fa referéncia, aixi com la identificacié del fabricant tant en les
mostres com en la documentacio.

L'informe d'assajos haura d'incloure plans i imatges que identifiquin la mostra
assajada.

La fabricacio, muntatge i acabat de tots els components hauran d'estar subjectes a un
estricte i documentat procés d'autocontrol que garanteixi la qualitat del producte
acabat i subministrat.

Els Técnics Municipals del Servei d'aigiies d'Abrera podran sol-licitar el Manual de
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Control de Qualitat del fabricant i en el mateix hauran d'assenyalar-se les normes
oficials d'assajos que s'apliquin, o en un altre cas incloure's la descripcié detallada dels
métodes d'assaig utilitzats.

El procés d'autocontrol incloura, almenys, els conceptes seguents:

- Materials.

- Fabricacio.

- Proteccions.

- Assajos de verificaci6é del procés de fabricacio.

Addicionalment, els Tecnics Municipals del Servei d’aigties d’Abrera podran sol-licitar
els assajos (segons les normes corresponents) i informes necessaris que justifiquin el
tipus i la qualitat dels materials.

Ateses les propietats anticorrosid, en les condicions d'Us definides en aquesta norma,
totes les superficies susceptibles hauran de ser resistents a la corrosio i a I'envelliment
mitjangant la pintura epoxidica.

A més, el fabricant haura de facilitar els informes que acreditin l'elaboraci6 i els
resultats positius dels assajos segients, realitzats per un organisme competent:

- Compliment del Reial decret 140/2003 de 7 de febrer, pel qual s'estableixen els
criteris sanitaris de la qualitat de I'aigua de consum huma.
- El recobriment complira els assajos recollits en la Norma UNE-EN 14901:2015.

A més de lindicat anteriorment, sempre que un producte estigui contemplat en una
norma harmonitzada, els fabricants d'aquest producte estan obligats a tenir i exhibir el
marcatge CE per a la seva comercialitzacié a Europa. Per tant, els fabricants afectats
hauran de presentar als Técnics Municipals del Servei d'aiglies d'Abrera la
documentaci6 corresponent a dita marcada. El marcatge CE haura de complir amb els
seguents actes legislatius de la Uni6é Europea (UE):

Decisi6 n.° 768/20008/CE i Reglament (UE) n.° 305/2011.

Dimensionament de I'escomesa

El diametre de I'escomesa sera funcié del cabal requerit en funcié de I'Us, nombre
d'unitats (habitatges, locals, oficines...) i aparells instal-lats en cadascun d'ells.

En la taula segient es reflecteix el diametre d'escomesa i de comptador (segons la
seva tipologia) en funcié del cabal de calcul que s'obtingui.
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Dimensionament de l'escomesa

Diametre del comptador
Cabal de calcul fins a Diametre de I'escomesa

I/s (mm) UoM w
0,54 20 15
0,75 20 20

1,25 30 20
2,00 30 30
2,50 40 30
3,50 40 40

5,00 50 40

6,00 a0 50

7,50 63 S0

8,50 65 65 50
10,00 80 B9 50
11,00 80 80 63
12,50 100 80 65
15,00 100 100 80

Taula 3. Dimensions escomesa - comptadors
U (Raig Unic), M (Raig multiple), W (Woltmann)

Instal-lacié de I’'escomesa

L'execucio de I'escomesa engloba una serie d'operacions la seqiiéncia de les quals és
la seguent:

- Tragat i excavacio.

- Instal-lacio de la peca d'empelt i de la peca de presa.

- Instal-lacio de la canonada i la clau de tall en vorera.

- Emplagament i instal-lacié de l'allotjiament del conjunt de mesura.
- Instal-lacié del conjunt de mesura.

- Farciment i reposici6 del paviment.

Preferentment la circulacié de I'aigua, al conjunt de mesura, sera d'esquerra a dreta, Si
bé els Técnics Municipals del Servei Municipal d'aiglies d’Abrera podran autoritzar la
circulacio en sentit invers.

Consideracions de proteccié mediambiental

S'hauran de tenir en compte per a cada actuacié especifica les normes de proteccid
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mediambiental que estableixi la legislaci6 vigent.
Seguretat i Salut

Haura de prestar-se especial atencié a la seguretat i salut en el treball, a I'efecte del
qual sera preceptiu el compliment de la legislacié vigent en matéria de Seguretat i
Salut en el treball en el que li sigui aplicable.

En particular la Llei 31/1995 de 8 de novembre, de Prevencié de Riscos Laborals, 'RD
1627/1997, de 24 d'octubre, pel qual s'estableixen les disposicions minimes de
seguretat i salut en les obres de construccio, i I'RD 337/2010, de 19 de marg, pel qual
es modifiquen I'RD 39/1997, de 17 de gener, pel qual s'aprova el Reglament dels
Serveis de Prevenci6; I'RD 1109/2007, de 24 d'agost, pel qual es desenvolupa la Llei
32/2006, de 18 d'octubre, reguladora de la subcontractaci6 en el sector de la
construccio.

Serveis afectats

Durant I'execucio de les obres poden afectar-se diferents tipus de serveis com poden
ser viaris, canonades de gas, aigua o sanejament, linies eléctriques, de
telecomunicacions, etc. Es consultara als corresponents organs responsables o
gestors quan es vagin a executar les obres i es tractara de restituir els serveis afectats
amb la major rapidesa per a interferir el menys possible.

En tots els casos se seguiran les prescripcions establertes pels drgans responsables o
gestors de la infraestructura quant a mesures de seguretat i salut..

Tracat i excavacio

Abans de I'execuci6é de la cala, se senyalitzaran les obres d'acord amb la legislacio
vigent i es mantindra fins a la finalitzacié de I'obra.

La demolicié de voreres i paviments, aixi com I'emmagatzematge temporal i posterior
retirada a abocador del material excedent de l'excavacid, haura de realitzar-se
conforme al que es disposa en les Ordenances Municipals vigents de I'Ajuntament
d’Abrera.

El tracat en planta de I'escomesa, des del punt de connexi6 en la xarxa de distribucié
fins a l'allotfament del conjunt de mesura, sera sensiblement recte i el més curt
possible.

Quan existeixi algun obstacle fisic que obligui a un tracat més llarg, es permetra una
desviaci6 maxima de 5 m a l'esquerra o dreta de la perpendicular a la facana o
tancament, tracada des de I'emplacament de I'allotjament del conjunt de mesura.

Les separacions minimes entre les generatrius externes de les canonades d'aigua
allotjades en rasa i les dels conductes, o les arestes dels prismes, dels altres serveis
instal-lats amb posterioritat seran les segients:

| SERVEI | SEPARACIO HORITZONTAL (cm) | SEPARACIO VERTICAL (cm) |
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Sanejament 60 50
Electricitat (alta) 30 30
Electricitat (baixa) 20 20
Telefonia 30 20

Quan no sigui possible mantenir aquestes distancies minimes de separacid, sera
necessari disposar de proteccions especials aprovades per els Técnics Municipals del
Servei d’Aigues d’Abrera.

La profunditat de I'excavacié sera la necessaria perqué la distancia minima entre la
generatriu superior de la canonada de I'escomesa i la rasant de la vorera o la calgada
sigui 0,50 m o 0,65 m respectivament.

D'haver-hi un tram de I'escomesa que discorri per l'interior de la finca, sera el més curt
possible i haura de ser aprovat pels Técnics Municipals del Servei d’Aiglies d’Abrera.

Si part de I'escomesa discorre exempta (no enterrada) per l'interior de la finca o local,
s'ancorara la canonada als murs amb abracadores que assegurin la fixacié de la
instal-laci6, especialment els colzes, i permetin dilatacions. En aquest cas, la
canonada haura d'anar protegida enfront de I'exposicié ambiental.

Si la canonada de l'escomesa ha de travessar un mur, es col-locara un maniguet
passa murs on s'allotjara la canonada. L'estanquitat entre aquesta i el passa murs
s'assegurara mitjangant una junta torica o segellat amb silicona.

L'execuci6 dels treballs que s'autoritzin en una galeria per al pas d'escomeses
s'efectuara conforme als requisits indicats pel titular d'aquesta, ancorant-se de manera
gue no es dificulti el transit per aquesta.

Instal-laci6 del collari de presa i de la pe¢a de presa
Instal-laci6 del collari

Una vegada descoberta la canonada de la xarxa de distribuci6é es fara una excavacio
en la zona on vagi a fer-se I'empelt, tant en els laterals de la canonada com en la seva
part inferior, de dimensions suficients per a col-locar i estrényer amb comoditat el
collari de presa.

A continuacio, es netejara per raspallat la canonada en un tram lleugerament superior
a l'ocupat pel collari. Sobre la canonada neta es col-locara el collari de presa, cuidant
gue no quedin entre la canonada i la junta terra o materials que perjudiquin
I'estanquitat o danyin la canonada.

Sempre que sigui possible, el collari de presa, es col-locara en posicio tal que el
trepant per a la col-locacié de la peca de presa quedi comprés entre la vertical i un
angle maxim de 30°.

L'estrenyi de caragols es fara de manera que la pressié sobre la canonada sigui
homogeénia i el recorregut de tots els caragols similar.

Instal-lacio de la peca de presa
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Sobre el collari de presa s'instal-lara la peca de presa de manera que la seva sortida
guedi enfrontada a I'allotjament del conjunt de mesura.

Es descaragola el maniguet mixt desmuntable de la pec¢a de presa per a col-locar el
trepant. Una vegada col-locat el trepant sobre la pegca de presa, es perforara la
canonada de distribucid, tancant la clau incorporada en la peca en retirar el trepant.
Una vegada fet aix0 es tornara a enroscar el maniguet mixt. La clau no s'obrira fins
gue no estigui acabada I'escomesa.

El calibre de la broca de l'equip de perforaci6 sera el mateix que el diametre de
'escomesa.

Instal-lacié de la canonada
En la instal-lacié de la canonada es tindran en compte els segiients aspectes:

- Si la canonada se subministra en tambors o rotllos es desenrotllara
tangencialment, evitant fer-ho en espiral, almenys 24 hores abans de la seva
instal-laci6 a fi d'eliminar I'efecte memoria de la canonada.

En el cas de no ser possible, es provocaran contra-corbes utilitzant el propi
extrem del tub com a palanca evitant causar escanyaments. En cap cas ha de
doblegar-se.

- El tall de la canonada es fara perpendicular a I'eix de la mateixa amb curta tubs
per a polietilé apropiat al diametre de la canonada.

- La profunditat s'ajustara al definit en els plans de detall. o del projecte
corresponent.

- La canonada s'instal-lara sobre un llit de sorra o grava de gruix suficient que
asseqguri el correcte suport dels tubs sobre aquesta. Si és de grava, tindra una
granulometria inferior a 20 mm. No és necessari compactar el llit.

- La canonada es tendira respectant la seva ondulacié natural, sense forcar la
posici6 rectilinia.

- Abans de tapar les unions, s'efectuara la prova de pressié segons el que
s'estableix per la norma UNE-EN 805:2000.

- Una vegada instal-lada la canonada es col-locara un farciment inicial de 10 cm
de gruix, amb sorra o grava similar a la del llit. La compactacié es fara amb picé
de ma, compactant alternativament a banda i banda del tub fins a arribar al
95% del Proctor modificat.

- Posteriorment es col-locara una tongada de proteccid, amb la mateixa mena de
material emprat en les capes prévies i un gruix de 15 cm. La compactacié es
fara manualment o amb maquina lleugera fins a aconseguir la densitat definida
abans. Si el nivell freatic estd per sobre del fons de la rasa, aquestes
operacions es faran amb la celeritat suficient perqué el tub no floti.

- Damunt d'aquest farciment de protecci6, es col-locara una banda de
senyalitzacio de plastic a una altura mitjana, per sobre de la generatriu superior
de la canonada, de 0,25 m. El material de la banda haura de ser resistent i
insensible als microorganismes. El color haura de ser blau, amb una llegenda
impresa "ATENCIO AIGUA PER A CONSUM HUMA ", Les dimensions de la
cinta o banda senyalitzadora seran:

* Ample: de 200 a 250 mm.
* Gruix: de 0,15 a 0,20 mm # 0,02 mm.
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- Si la canonada ha de travessar murs es construiran préviament pasamurs adequats
per a aquest fi.

- En els trams en els quals, per raons justificades, es disposi la canonada a menys de
50 cm de profunditat, s'haura de protegir el tub davant la congelaci6. Aquesta proteccio
consistira en un aillament termic que abraci a la canonada.

- Unions per electro fusio

La wuni6 dels accessoris amb la canonada es realitzara amb maquines
electrosoldadores automatiques que permetin soldar accessoris de diferents
fabricants, amb util de lectura del codi de barres dels accessoris. Addicionalment es
recomana que disposin de sistema de tragabilitat de la soldadura, de tal manera que
l'instal-lador podra facilitar tots els parametres de la soldadura directament de la
maquina.

Es revisaran anualment pels serveis técnics del fabricador o laboratoris acreditats,
registrant-se les revisions en una fitxa, que estara disponible per a la seva
comprovacio pels Tecnics Municipals del Servei d’aigties d’Abrera.

- Procediment de soldadura.

El personal que realitzi soldadures haura de disposar de formacio especialitzada en
instal-lacié de sistemes de canonades plastiques.

La soldadura es fara d'acord amb la norma UNEIX 53394:2006 IN.

Se seguiran rigorosament les indicacions dels fabricants de la canonada i de
l'accessori sobre temperatura, temps d'escalfament, tensions aplicades, temps de
refredament, o qualsevol parametre de treball indicat per ells. El rang de temperatura
per a poder executar la soldadura estara comprés entre -5i + 45 °C.

La zona de soldadura es protegira contra la humitat amb temps desfavorable.

Amb caracter general, la soldadura es realitzara d'acord amb el procés seguent:

» Les potencies minimes, marges de tensi6 i rangs de freqiiéncia, indicats pels
fabricants de les maquines de electrofusié, seran d'obligat compliment.

» Tallar la canonada segons un pla perpendicular al seu eix, utilitzant per a aixo
un curta tubs amb fulla per a canonada de polietilé.

* Netejar la bruticia dels extrems de la canonada, sense que quedi cap mena
d'adheréncia.

» Si la canonada esta ovalada en un percentatge superior al 1,5% del seu
diametre, restituir la secci6 circular per mitja d'abracadores d'arrodoniment.

e Marcar la longitud minima de la canonada que es raspara, per a aixo, es
col-loca l'accessori electrosoldable sobre la canonada sense treure-ho de la
bossa, i es marca amb retolador la meitat de la longitud del maniguet en
cadascun dels extrems de la canonada a unir.

» Efectuar, utilitzant un rascador especific, un gratat acurat de la zona de la
canonada a soldar per a eliminar completament qualsevol mena de bruticia de
la capa superficial de la canonada de PE. Després del raspat no tocar la
superficie del tub amb cap drap o paper tret que s'hagi embrutat per causa del
vent, en aquest cas es fa servir paper sec per a netejar-lo. S'emprara
preferentment un raspador mecanic. No s'aplicara aquest procediment a la
superficie dels accessoris. Unicament en el cas que l'accessori s'hagi tacat es
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procedira a netejar-lo de la mateixa forma que la canonada.

« Comprovar que tota la superficie marcada esta correctament raspada, tant la
superior com la part inferior de la canonada.

* No es traura l'accessori de la seva bossa protectora fins que s'hagi completat la
preparacio de la canonada i es vagi a realitzar la soldadura.

* Col-locar l'accessori en un dels tubs. Es marca la profunditat de penetracié
guan la marca central de l'accessori electrosoldable coincideixi amb I'extrem de
la canonada. A continuacio, es treu l'accessori electrosoldable i s'introdueix en
l'altre tub de la mateixa manera.

e Col-locar i estrenyer lleugerament l'alineador.

* Col-locar l'accessori en la canonada i assegurar-se que esta centrat en
l'alineador i s'ha introduit fins a la profunditat de penetracié. L'accessori es
col-locara de manera que els indicadors de fusié quedin visibles per a la seva
posterior comprovacio, i els borns de connexié eléctrica quedin accessibles de
manera comoda. A continuacio, s'estreny totalment I'alineador.

« Comprovar que el corrent a emprar compleix les condicions necessaries per a
dur a terme la electrofusio.

» Passar el llapis lector o0 escaner de la maquina de soldar pel codi de barres de
l'accessori i realitzar la soldadura. El temps de soldadura que especifica
l'accessori esta calculat a una temperatura ambient de 20 °C. Les maquines
automatiques disposen d'un sensor de temperatura ambient de manera que
calculen el temps de soldadura en funcio d'aquesta. Aixo fa que no tingui per
gué ser identic al qual es reflecteix en l'accessori.

 Acabada la soldadura, mantenir col-locat l'alineador (els cables es poden
retirar) fins a haver superat el temps de refredament indicat pel fabricant de
l'accessori. S'haura de controlar el temps de refredament. Després es
desmunta l'alineador. La unié s'inspecciona visualment i es comprova que han
sortit els testimonis de fusié. La sortida dels testimonis de fusié no garanteix
gue la soldadura s'hagi completat de manera correcta.

Instal-lacio de la clau de tall en vorera

La clau de tall en vorera s'instal-lara, com a norma general, tret que les condicions no
ho permetin a causa dels diferents serveis que puguin existir, amb l'eix de maniobra el
més a prop possible de la vorada de la vorera, cas d'existir aquesta, i de manera que
la generatriu superior del tub d'escomesa quedi com a minim a 50 cm de la superficie,
tal com s'assenyala en I'Annex. Plans. La clau de tall en vorera quedara enterrada,
perd maniobrable des de la superficie, a través de I'arqueta integral i el prolongador de
maniobra amb tub protector corresponent.

La instal-lacio de la clau de tall en vorera i la seva corresponent arqueta integral sera
obligatdria en tots els casos.
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ESCOMESES AMB ARMARI A FACANA
Diametres @ 20 a @65 mm

Min.0,20m

=TT
BORDILLO ACERA Max.0,80 m

E
L]
[*y]
. E S
g [ q S
e o
w
] 1
=
= s
@ © \H\
¥
TUBERIA RED
DISTRIBUCION
;
Pega Denominacio
- = - . . - - . . o]
Collari de presa en carrega de 2 sectors, amb derivacio amb rosca, per a xarxa de distribucio de fosa dactil e
A 8
Collari de presa en camega de 2 sectors, amb derivacid amb rosca, per a xarxa de distribucid d'altres materials )
2
B Pe¢a de presa amb derivacio amb rosca i enllag a tub de polietile =
H
C Banda de senyalitzacio 2
8
D Tub de polietilé 8
Qo
I
E Armari comptadaor .8
g8E
F Arqueta valvula registre ggé
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G Maniguet electrosoldable de polietile 8'2%
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H Colze 307 | 90° electrosoldable de polietilé g 52
N
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w ‘g ‘3
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K Valvula de tall amb obturador esféric i enllagos de polietilé incorporats '§?%
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ESCOMESES AMB ARMARI EN FACANA
Diametres @ 20 a @65 mm

LLAVE DE ENTRADA CONTADOR LLAVE DE SALIDA CON TOMA DE COMPROBACION

Y DISPOSITIVO ANTIRRETORNO
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ESCOMESES AMB ARQUETA EN VORERA
Diametres @ 20 a @65 mm

BORDILLO ACERA Min.0,10 m

CALZADA

Min.0,65 m

Pega Denominacio
A Collari de presa en camega de 2 sectors, amb derivacio amb rosca, per a xarxa de distribucio de fosa dactil
Collari de presa en carrega de 2 sectors, amb derivacio amb rosca, per a xarxa de distribucio d'altres materials
B Peca de presa amb derivacio amb rosca i enllag a tub de polietilé
C Banda de senyalitzacio

D Tub de polietilé

E Arqueta comptador

F Arqueta valvula registre

G Maniguet electrosoldable de polietilé

H Colze 30° i 90° electrosoldable de polietilé

| Tub de proteccio

J Prolongador

K Valvula de tall amb obturador esféric i enllacos de polietilé incorporats
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ESCOMESES AMB ARQUETA EN VORERA
@ 20 mm

AISLAMIENTO TERMICO

LLAVE ENTRADA  CONTADOR DISPOSITIVO TOMA DE LLAVE SALIDA
VALVULA DE BOLA ANTIRRETORNO ‘ [ COMPROBACION VALVULA DE BOLA
/
TAPA | NIVEL DE SUELD

RACOR UNION ~ RACOR UNION
TUBERIA - LLAVE |. LLAVE - TUBERIA
TALADRO DRENANTE
SOPORTE CON CONJUNTO 480 BASE DRENANTE
DE EXPANSION
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ESCOMESES AMB ARQUETA EN VORERA
Diametres @30 a @65 mm

REFUERZO DE PERFILES DE ACERO LAMINADO
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DIMENSIONS INTERIORS MINIMES

DIAMETRE ESCOMESA | LONGITUD L | AMPLADA A ALCADA H

30 - 40 mm 720 500 250

50 - 65 mm 815 815 400
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ESCOMESES AMB ARQUETA EN VORERA
Diametres @80 a @100 mm
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NSIONS INTERIORS M

NIMES

. LONGITUD AMPLADA ALCADA
DIAMETRE ESCOMESA
L min L' min Amin ' min H min H' min
80 mm 700 1.100 400 400 400 600
100 mm 700 1.200 400 400 400 700
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ESCOMESES PER A BATERIES DE COMPTADORS

BORDILLO ACERA

t

A HORNACINA
0O CUARTO DE
CONTADORES

CALZADA

Min.0,50 m

Minj0,65 m|_ .

0,25 m
@
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BATERIES PER A COMPTADORS
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Abrera, a data de la signatura electronica.

La Cap del Servei de manteniment i espai public.
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ANNEX

L'empresa adjudicataria esta obligada al subministrament de tots els productes del
llistat annex:

CANONADES

ACCESSORIS DE POLIETILE

ACCESSORIS MECANICS DE POLIPROPILE | VALVULES
LLAUTO | VALVULES DE BOLA

CLAUS DE TALL EN VORERA DE POLIETILE.

ABRAGADORES D’UNIO | REPARACIO, UNIONS UNIVERSALS D’UNIO | REPARACIO PER
XARXES | CONNEXIONS D’AIGUA.

VALVULES DE COMPORTA.

VALVULES DE PAPALLONA.

. VALVULES D'AERACIO

10. HIDRANTS ANTI INCENDI | BOQUES DE REG

11. ARQUETES EN FOSA GRIS | TAPES | REGISTRES DE FOSA DUCTIL

12. MATERIAL | MA D'OBRA PER A L'EXECUCIO D’ESCOMESES DOMICILIARIES.
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