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MEMORIA

Introduccio

Finalitat, objectius i abast

S’ha sol-licitat a Think Enginyeria redactar el projecte de reparacié de I'estructura de la facana sud

de la piscina municipal de Palleja, situada al ‘Avinguda Onze de Setembre, 9.

Durant els treballs de manteniment s’ha detectat que I'estat de conservacié dels elements
metal-lics és deficient. Diversos punts presenten oxidacié molt avancada i cal dur a terme una

inspeccid generalitzada per a descobrir-ne I'estat real.

S’han dut a terme cales de prospeccio per a determinar I'abast de les patologies i la necessitat de

reforg, aixi com la verificacid que els planols obtinguts sén fidels a la realitat construida.

Aquest informe no inclou un recalcul estructural, sind que proposa una actuacié que manté les
propietats originals de I'estructura procurant allargar la vida util de la mateixa donat I'estat de
degradacio dels elements d’acer laminat. Donat 'avancat estat d’oxidacié cal ser molt prudent i

posar de relleu la perillositat de la situacid.

No és necessari disposar de cap estudi geotécnic ja que no s’altera I’estat de carregues de I'edifici

i aquest no presenta patologies estructurals derivades de problemes amb la fonamentacié.

Situacio de I'edifici

L’edifici es troba dins del complex esportiu municipal de Palleja, a la trobada dels carrers Avinguda

Onze de Setembre i Vallés i Ribot

Esteve Terradas, 17, baixos 1a - 08023 Barcelona - Telefon: 93 434 07 72 - info@thkng.com 2


mailto:info@thkng.com

think engineering

\—

Farmacia Nova Palleja
%

Raffel Pagés
¥
Rarcdela Municmarde e
Farmacia Araceli€™§ Molinada g
HuguetiPlanes R
es | RIDO!
Caﬂﬂ\'a“
X Fundaci6 Ana Ribot Zona Esportiva
pa
?Mercadona — T 5
\ \ IONITY Estacio

=z %,/// \\\ de recarrega
2 @

Qizaxaya Sushilgar Palleja '%6_ '%. \
o
6 @ —
% © T CF Paﬂejév
A B
() N 3
o o
& (]
g @
-3 ®
& 2
e ®
®

Carrerdallacwaz=

Club Tennis Palleja

El Fornetcd(@ntion

Bonpreu 9

Estacio de servei Cepsa

Es tracta d’un edifici de planta soterrani, planta baixa i planta altell, destinat majoritariament a la

piscina municipal, perd també conté altres serveis com gimnasos i recepcidé. Segons consta en el
cadastre, es tracta d’una construccid feta I’any 2000:
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La coberta de la piscina és una estructura de grans llums, amb una inclinacié amb pendent cap al

sud i un gran finestral a la fagana.
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Descripcio de I'estructura

Fonamentacio

La fonamentacié de I'edifici és una llosa continua de formigd armat, amb un mur perimetral de
contencio de terres, on arranquen pilars de formigd en la major part del projecte, pero que consta

de pilars d’acer laminat en la fagana sud.
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Sostres de formigo

Els sostres de formigd sén del tipus unidireccional de 22 + 4 = 26cm de cantell amb bigues

despenjades o planes de formigd armat.

SECCION TIPO DEL FORJADO
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Els pilars de sustentacid i els murs de contencié sén tots de formigd armat.

Coberta de la piscina

Finalment, la coberta de la zona de piscina és una estructura de fusta laminada de grans llums. En
un extrem es recolza sobre pilars de formigé armat i en I'altre sobre pilars d’acer, que permeten

dotar a la fagana sud dels grans finestrals caracteristics de I'edifici.
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Patologies detectades

Oxidacid

Durant els treballs de manteniment que s’estaven duent a terme s’han detectat punts d’oxidacio

en tota la perfileria d’acer de la facana sud. A mode provisional, s’han dut a terme uns reforcos

puntuals de subjeccié de la fagana contra I'estructura mitjancant perfils d’acer galvanitzat

Un cop feta aquesta feina, s’ha procedir a descobrir més punts que presenten oxidacié. S’han dut
a terme cales tant en capitells com en arrencades de pilars i arriostraments per tal de descobrir el

grau d’afectacid sobre cada element.

La preséncia d’oxid a les estructures d’acer s’accentua en el cas de piscines ja que I'ambient és
fortament corrosiu pels clorurs que s’usen en el manteniment de I'aigua. Les piscines cobertes sén
ambients carregats d’agents que acceleren l'oxidacié i que, per tant, obliguen a reforcar el

manteniment sobre les estructures, sobretot les d’acer.

Pilars
Esteve Terradas, 17, baixos 1a - 08023 Barcelona - Teléfon: 93 434 07 72 - info@thkng.com 12
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Els pilars presenten un estat d’oxidacié forca avancant amb perdua de seccié remarcable, tant a

les ales com a I'anima del perfil HEB.

Si bé hi ha una mica d’exfoliacié, sembla que amb una reparacio es poden restituir i garantir-ne

I'estabilitat.

Arrencades de pilars

Seguint els planols de projecte, s’han anat a buscar les arrencades de pilars (plaques d’ancoratge)

sobre el mur de contencid perimetral. El punt d’inspeccié era:
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Es fa la inspeccid sobre aquests punts perqué acostumen a ser punts on s’hi pot acumular I'aigua

si no estan ben protegits. Es preveia trobar una forta oxidacié ja que és una patologia habitual,

pero en canvi s’ha posat de relleu que les plaques es troben en bon estat de conservacio.

Si bé 'estat és correcte, cal dur a terme un procés de repintat i reproteccié d’aquestes plaques per

a garantir una durabilitat llarga després de les reparacions.

Capitells

A la part superior dels pilars hem posat al descobert les plaques de recolzament de les bigues de
fusta. Aquestes presenten un estat molt avangat d’oxidacié i una perdua de secci6 molt

preocupant:
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Com també es pot veure a les fotografies, els mecanismes de fixacié de les bigues de fusta son

d’acer galvanitzat, cosa que permet veure que el seu estat de conservacio és correcte.

Arriostraments

Al llarg de la facana sud hi ha elements estructurals d’arriostrament de pilars que coincideixen just
per sota dels capitells dels pilars. Es detecta que hi ha perfils amb una deformacié excessiva:

— AR

¢

-
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La situacié d’aquest perfil presenta un estat molt deficient. La composicié d’aquest element era
mitjangant dos perfils laminats col-locats a 902, cosa que permetia tenir inércia en els dos sentits.
El problema d’aquesta configuracié és que no permet |’evacuacio de I'aigua (estem sota cobert,

pero sempre hi pot haver condensacid):

ul

No T Sont D4
pYSEn [couhm%a\r>

La forta oxidacid present en aquest punt ha provocat la separacié dels dos perfils. El perfil | que
esta col-locat en horitzontal ha perdut la inércia necessaria per a evitar la deformacié per pes propi.

Aixi doncs, aquest perfil ha fletxat en excés. Segurament, el perfil es troba recolzat actualment

sobre els finestrals (no a I'inrevés com hauria de ser normal).
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Bigues de fusta

Bigues principals

Les bigues principals de fusta laminada presenten, en general, un bon aspecte. Tot i aix0, s’ha

detectat un problema en el cap d’una d’elles, on hi ha hagut una degradacié del material:

La biga en si no té uns esforcos importants en aquest punt ja que es tracta de la punta del voladis
sobre la facana sud. Tot i aix0, ha provocat la pérdua de capacitat portant de les unions dels altres

dos elements que s’hi ancoren: la primera corretja i I'arriostrament.

Com es pot veure a les fotos, el recolzament de la bigueta ha cedit:
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De fet, a la foto també es pot observar que la bigueta ha quedat recolzada sobre la placa
d’ancoratge de I'arriostrament. El problema s’agreuja perqué s’ha pogut verificar que els perns

d’aquesta placa també han cedit i es mouen lliures:
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Aguest element es troba clarament en precari i necessita una actuacié urgent per a evitar danys

majors.

Corretges (biguetes secundaries)

Durant el procés de desmuntatge del frontis embellidor que tapava la primera filera de biguetes,

s’ha posat de relleu que algunes d’elles tenen una fortissima degradacié:
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La coberta actual no té canelé de recollida a I'extrem i és molt probable que aquestes biguetes

tinguessin un estat d’humitat molt més elevat que la resta.

Aquests elements també es troben clarament en precari i cal dur a terme actuacions d’urgencia

per a poder garantir la seguretat.
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Actuacions necessaries

Estructura de fusta

Reparacid del cap de la biga de I’alineacid 1

La primera actuacié a dur a terme és la reparacid i substitucié la substitucié de la primera linia de
corretges de la facana sud, la qual s’ha detectat que estava en mal estat segons informe presentat
per aquesta mateixa enginyeria amb data de 23 de novembre de 2023. En aquell informe es va

ordenar I'apuntalat dels elements mentre no es poguessin substituir.

La biga a reparar és:

S}
@

Per a dur a terme els treballs, cal desmuntar provisionalment la creu de Sant Andreu i la primera

corretja. Un cop reparat el cap, es podran tornar a muntar els elements.
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Substitucid de la primera bigueta fusta en tots els vanos

La primera filera de corretges esta en mal estat i cal que es substitueixin. Sén les indicades al planol:

Segons el projecte original, els perfils sdn de 9x27cm de fusta massissa. En la substitucio dels perfils,
també caldra dur a terme la substitucié dels mecanitzats d’acer que permeten la fixacid. No s’haura

de procurar conservar cap element de fixacid.

Estructura metal-lica

Abans de comencar la reparacié de I'estructura metal-lica, caldra dur a terme els segiients passos:

e Desmuntatge de la fagcana
o Es podra dur a terme per fases o tota de cop, segons els terminis i afectacions

sobre I'activitat que pugui acordar-se amb I’Ajuntament de Palleja.

e Repicat de totes les bases dels pilar
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o S’hauran de repicar totes les bases dels pilars per a deixar al descobert fins a la
placa d’ancoratge de tots ells a fi i efecte de dur a terme la reparacid de la totalitat

dels elements d’acer, sense deixar cap part no visible sense inspeccionar.

e Sorrejat
o Caldra dur a terme un sorrejat de la totalitat de I'estructura per a I'eliminacio de
tot I'dxid present, deixant totalment sanejades les superficies d’acer. La geometria
i racons que la configuracio té impedeixen fer un sanejat manual amb les suficients
garanties com per eliminar tot I’0xid present.
o Caldra ser molt escrupolds en aquesta tasca que és la que permetra garantir la

durabilitat futura de I'estructura.

Substitucio de I'arriostrament de pilars

Just per sota de la xapa de capitell dels pilars hi ha I'arriostrament dels mateixos. Aquest element
és de vital importancia per a 'estabilitat de I'estructura i cal ser molt curds en seva reparacié /

substitucio.

En els planols de projecte s’indica graficament el procediment, ja que els pilars no podran quedar

can cap cas deslligats a la seva coronacié.
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Fase 0: Estat actual

Fase 1: Col-locacié de pletina de recepcio de I'arric

Fase 2: Col-locacio del perfil d'arriostrament #160.120.5mm

Esteve Terradas, 17, baixos 1a - 08023 Barcelona - Teléfon: 93 434 07 72 - info@thkng.com
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El disseny del nou perfil a col-locar té una triple funcié:
1. Arriostrar els pilars en la coronacié
2. Assumir els esforcos de vent de la facana

3. Evitar la fletxa en els seus dos eixos
Si bé la proposta original de projecte eren dues IPE girades 902, no s’estima que fos una bona
solucid ja que la configuracié permet I'acumulacié de I'aigua sense possibilitat de ser evacuada.

Creiem que aquest fet ha accelerat el procés d’oxidacio.

En aquest cas, proposem un perfil tubular, amb inercia en els dos sentits i segellat contra una

pletina en els seus dos extrems, minimitzant els efectes que han dut a la situacio actual.

Reparacio dels caps de pilars

Un cop ben arriostrats els caps de pilars, cal dur a terme el refor¢ de les pletines de capitell que

reben les bigues de fusta. Aqui és on I'oxidacié també ha provocat els majors problemes.
Per a dur a terme la reparacid es proposen 4 xapes d’acer que siguin capaces de transmetre la

carrega vertical de les bigues de fusta directament cap al pilar, saltant-se I'efecte de les plaques

d’ancoratge.
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Fase 4: Col-locaci6 de les carterl-les de reforg als dos costats Fase 5: Col-locaci6 de Ipletines d'arriost it de plagues de reforg

Aguestes dues xapes hauran d’estar lligades entre elles per evitar el vinclament de les mateixes.

Acabat

En la protecciod de I'acer cal aplicar els criteris de la norma UNE-EN ISO-12944, "Pinturas y Barnices.
Proteccion de Estructuras de Acero frente a la Corrosion mediante Sistemas de Pinturas

Protectores".

Un cop sorrejada I'estructura, es dura a terme un aspirat o bufat de la superficie per a deixar-la

lliure de pols.
Es proposa dur a terme un pintat suposant una exposicio tipus C: Immersio en aigua salina. La forta

presencia de clorurs en 'ambient recomana tenir en compte aquest factor, per la qual cosa el pintat

haura de ser:
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e Imprimacié: Epoxi poliemida amf ferro micaci. Espessor de pel-licula seca 1 x 65u
e Capaintermedia: Brea — Epoxi. Espessor de pel-licula seca 1 x 200u

e (Capa d’acabat: Brea — Epoxi. Espessor de pel-licula seca 1 x 200u

La proposta suposa la consideracié que els elements no tenen impactes o abrasié per efectes

externs.

Nou tancament

La ocultacié de I'estructura metal-lica enmig de I'acabat de tancament de facana ha ocultat la
patologia durant anys. Per evitar aix0, es proposa deixar I'estructura a I'exterior, desplacant la
facana cap a l'interior. Aixd permet que I'estructura metal-lica quedi fora de I’exposicio directa del

clor de la piscina coberta, estant en un ambit ben ventilat.

Per altra banda, també permetra a futur dur a terme el manteniment de repintat necessari per a

gualsevol estructura d’acer.
La voluntat és conservar el mateix especejament de vidres, pero caldra tenir en compte que en

haver canviat el perfil d’arrisotrament, és convenient ajustar la posicid dels marcs d’alumini a la

nova situacid, replantejant la dimensid dels vidres a aquesta nova situacio.
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Conclusions

Havent fet la inspeccié sobre I'estructura metal-lica i de fusta i la fagana de la Piscina Coberta

Municipal de Palleja cal tenir en compte els seglients punts:

e L’estructura es troba en un estat de conservacié deficient i cal actuar per a la seva

reparacio.

e Les actuacions dutes a terme fins ara només procuren evitar un accident imminent, pero

son insuficients i temporals.

e (Cal actuar de manera urgent sobre els elements descrits en aquesta memoria per a poder

garantir la seguretat estructural de I'edifici.
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Obra 01
Capitol 01
NUM. CODI U&

1 0BC010020200  Ud

PRESSUPOST 10897
TREBALLS PREVIS

DESCRIPCIO

Execucio de cala per a inspecci6 de fonament existent,amb aixecat previ del paviment, fins a assolir el nivell de
suport de la fonamentacié i deixar-la vista, realitzada amb mitjans manuals sobre el morter o formigé de
pavimentacid. Inclou el tancament de la cala amb formigd i dexant I'acabat igual que la resta de paviment,
neteja, recollida de residus i terres excedents de I'excavacio i carrega manual a contenidor i transport de runa a
abocador.

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Element C Unitats Total
2 Arrencades de pilars 9,000 9,000 CH#D#EH#F#
TOTAL AMIDAMENT 9,000
2 DFV030 m? Demolici6 de tancament de vidre format per perfils d'alumini i vidre, amb mitjans manuals, sense deteriorar els
elements constructius contigus, i carrega manual sobre camié o contenidor.
Inclou: Demolici6 de I'element. Fragmentaci6 de les runes en peces manejables. Retirada i recollida de runes.
Neteja de les restes dobra. Carrega manual de runes sobre camio o contenidor.
Num. Text Tipus [C] D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Element C Unitats Longitud Alcada Total
2 Fagana 1,000 47,000 7,000 329,000 C#D#'E#F#
TOTAL AMIDAMENT 329,000

3 EAK0100000 m?

Neteja superficial de perfils metallics, llevant les restes deteriorades de pintura i altres revestiments, mitjangant
la projeccid en sec de material abrasiu format per particules de silicat d'alumini, fins a assolir un grau de
preparacié Sa3 segons UNE-EN ISO 8501-1 , eliminant tota la capa de laminacié, I'0xid visible i les particules
estranyes del suport, fins a quedar la totalitat de la superficie neta i de color blanc i neteja posterior amb
aspirador de pols, aire comprimit net i sec o raspall net, per procedir posteriorment a laplicacié duna proteccié
antioxidant.

Inclou: Muntatge i preparacié de I'equip. Aplicaci6 mecanica del raig d'abrasiu. Desmuntatge de lequip. Neteja
de la superficie suport. Retirada i aplec del material projectat i les restes generades. Carrega del material
projectat i les restes generades sobre camié o contenidor.

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Element C Unitats Algada Longitud  Factor forma
2 Pilars 9,000 7,000 0,920 57,960 CH#H'D#E#*F#
3 Arriostraments 9,000 6,000 1,100 59,400 C#*D#'E#*F#
4 Plaques i altres elements P 15,000 17,604 PERORIGEN(
G1:G3,C4)
TOTAL AMIDAMENT 134,964
4 DEA050 m Desmuntatge de biga metal-lica recolzada, formada per perfil d'acer laminat IPE 160 / IPE 120, de fins a 6 m de
longitud mitja, amb mitjans manuals, i carrega manual sobre camié o contenidor.
Inclou: Desmuntatge de I'element. Retirada i apilament del material desmuntat. Neteja de les restes de I'obra.
Carrega manual del material desmuntat i restes de I'obra sobre camié o contenidor.
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Element C Unitats Longitud
2 |PE160/IPE120 8,000 6,000 48,000 C#H*‘D#E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 48,000

5  P214M-AKZH  m2

Desmuntatges varis de plaques d'Heraklit i posterior remuntatge del mateix model i desmuntatge de xapes i
remats i posterior recol-locacié, amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre cami6 o contenidor

EUR
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AMIDAMENTS Data: 15/12/23 Pag. 2
’ Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Element C Unidades Superficie Total
2 Sostre heraklit 1,000 106,000 106,000 C#*‘D#E#'F#
TOTAL AMIDAMENT 106,000

Obra 01 PRESSUPOST 10897
Capitol 02 REPARACIONS
NUM. CODI U& DESCRIPCIO

1 EAV010000000 kg

Acer UNE-EN 10025 S275JR, en bigues formades per peces simples de perfils laminats en calent de les series
IPN, IPE, HEB, HEA, HEM o UPN, acabat amb imprimacié antioxidant, amb unions soldades a I'obra, a una
alcada de més de 3 m.

Acer UNE-EN 10210-1 S275J0H, en bigues formades per peces simples de perfils buits acabats en calent de
les séries rod6, quadrat o rectangular, acabat amb imprimacié antioxidant, amb unions soldades a I'obra, a una
alcada de més de 3 m.

Inclou: Neteja i preparacio del pla de suport. Replanteig i marcatge dels eixos. Col-locacié i fixacié provisional
de la biga. Aplomat i anivellaci6. Execucio6 de les unions soldades.

Num. Text Tipus [C] D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Element C Unitats Longitud Pes
2 8,000 6,000 21,000 1.008,000 C#D#E#F#
3 Xapes capitells 9,000 200,000 1.800,000 C#*'D#E#F#
4 1.500,000 1.500,000 C#*'D#E#*F#

Previsio possibles reforgos de pilars

2 EME020C302C8 m

TOTAL AMIDAMENT 4,308,000

Subsitucio de bigueta de fusta igual que I'existent, de 90x270 mm de seccio, classe resistent C24 (o superior)
segons UNE-EN 338 i UNE-EN 1912, qualitat estructural MEG segons UNE 56544; per a classe d'Us 3.1 segons
UNE-EN 335, amb protecci6 davant d'agents bidtics que es correspon amb la classe de penetracid NP2 segons
UNE-EN 351-1, amb acabat raspallat. Col-locacit a I'obra: amb peces metal-liques ferramentes d'acer inoxidable
AISI 304 i cargols rosca-xapa d'acer inoxidable AlISI 304.

Inclou: Retirada de I'existent, replanteig i marcatge d'eixos, als punts de suport de la bigueta. Col-locacio i
fixacié provisional de la bigueta. Aplomat i anivellacié. Execucio de les unions.

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Element C Unitats Longitud
2 Biguetes 8,000 6,000 48,000 C#'D#E#'F#
TOTAL AMIDAMENT 48,000

3 EMY240010530 Ud

Reparacié d'extrem de biga de fusta, eliminant la zona deteriorada i col-locant una protesi de fusta serrada
d'igual qualitat que l'original, acabat raspallat, per a aplicacions estructurals, proteccié davant d'agents biotics,
adherida a la fusta sana mitjangant resina epoxi -acrilat, lliure d'estire. Uni6 de la protesi i la resta de la fusta
sana mitjangant ancoratges mecanics i farcit dels forats amb la mateixa resina.

Inclou:Tall de la zona danyada i sanejat. Replanteig i ajustament de la protesi de fusta. Aplicacié de la resina
sobre la fusta sana. Col-locacié de la protesi i subjeccié provisional de la protesi. Execucié del sistema d'unié
segons detall del técnic especialista. Farciment dels forats amb resina. Retirada i recollida de runes. Carrega de
runes sobre camié o contenidor.Transport de runa a contenidor

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Element C Unitats Total
2 Cap de biga 1,000 1,000 C#'D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 1,000

EUR
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4 HFE030 m? Folrat de pilars i bigues amb xapa d'acer inoxidable AISI 304, de 0,6 mm de gruix, acabat mat. Fixaci6 a la
superficie suport amb cargols d'acer inoxidable mitjangant el sistema de fixacié oculta. Fins i tot, perfileria oculta
amb cargols d'acer inoxidable per a la unid de les xapes entre si i massilla de poliureta per al segellat de juntes.
Inclou: Replanteig de les peces. Col-locacio, aplomat, anivellacio i alineacio. Fixaci6 de les peces. Resolucié de
punts singulars.

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Element C Unitats Longitud Ample Alcada
2 8,000 6,000 0,200 9,600 CH#H'DH#HE#F#
3 Pilars 9,000 7,000 0,200 12,600 CH#HDH#'E#F#
TOTAL AMIDAMENT 22,200

5  RNIO10000010  m?

Aplicacié manual de tres capes de proteccid antioxidant segons el seglient criteri:
Imprimacio6: Epoxi poliemida amf ferro micaci. Espessor de pel-licula seca 1 x 65u
Capa intermédia: Brea - Epoxi. Espessor de pel-licula seca 1 x 200u

Capa d'acabat: Brea - Epoxi. Espessor de pel-licula seca 1 x 200

Inclou: Preparacio i neteja de la superficie suport. Aplicacié de ma d'imprimacio.

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Element C Unitats Algada Longitud  Factor forma
2 Pilars 9,000 7,000 0,920 57,960 C#*'D#E#F#
3 9,000 6,000 0,600 32,400 C#*D#E#'F#
4 Plaques i altres elements P 15,000 13,554 PERORIGEN(
G1:G3; C4)
TOTAL AMIDAMENT 103,914
Obra PRESSUPOST 10897
Capitol FACANA
NUM. CODI U& DESCRIPCIO

1 FMC010000055 m?

Subministrament i muntatge de tancament d'alumini i vidre, composat per un entramat de perfils d'alumini lacat
en color, formant una reticula segons replanteig de planols i versié anterior de la fagana, emprant com a sistema
de fixacié de I'envidrament silicona estructural als quatre costats; ancoratges d'acer zincats per immersi6 en
bany de zinc amb regulacié tridimensional, compostos per angular per a fixacié dels muntants verticals a I'edifici,
perfil d'unié entre finestres i muntants, acabaments especials a obra realitzats amb xapa d'alumini i segellats en
fred amb cordo continu de silicona negra neutra per I'exterior. Totalment muntat.

Inclou: Preparacié de les bases de fixacié per rebre els sistemes d'ancoratge. Replanteig dels eixos primaris de
I'entramat. Presentacid i subjeccié prévia a l'estructura de I'edifici dels eixos primaris de I'entramat. Alineacio,
aplomat i anivellament dels perfils. Subjecci6 definitiva de I'entramat. Preparacio i presentacio dels panells
aillants i envidraments. Subjecci6 als marcs de I'entramat. Segellat final d'estanquitat.

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Element C Unitats Longitud Alcada
2 Fagana 1,000 47,000 7,000 329,000 CH#'D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 329,000
Obra PRESSUPOST 10897
Capitol SEGURETAT | SALUT
NUM.  CODI UA DESCRIPCIO
1 THK001 P.A. Construccié d'una divisoria provisional mitjangant lones o fixes per a combinar els treballs amb [I'activitat de la

piscina

EUR
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AMIDAMENTS Data: 15/12/23 Pag..
AMIDAMENT DIRECTE 4,000 ‘
2 THK002 P.A. Mitjans d'elevaci6
AMIDAMENT DIRECTE 1,000 ‘
3 THK003 P.A. Altres ajudes
AMIDAMENT DIRECTE 1,000 ‘

EUR
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Obra
Capitol

NUM. CODI L&

01 Pressupost 10897
01 Treballs previs

DESCRIPCIO

PREU

AMIDAMENT

IMPORT

1 0BC010020200 Ud

2 DFV030 m?

3 EAK0100000 m?

4 DEA050 m

5 P214M-AKZH  m2

Execuci6 de cala per a inspeccid de fonament existent,amb aixecat
previ del paviment, fins a assolir el nivell de suport de la fonamentacio i
deixar-la vista, realitzada amb mitjans manuals sobre el morter o
formigé de pavimentacié. Inclou el tancament de la cala amb formigé i
dexant l'acabat igual que la resta de paviment, neteja, recollida de
residus i terres excedents de I'excavacié i carrega manual a contenidor
i transport de runa a abocador. (P - 1)

Demolicié de tancament de vidre format per perfils d'alumini i vidre,
amb mitians manuals, sense deteriorar els elements constructius
contigus, i carrega manual sobre camié o contenidor.

Inclou: Demolicié de I'element. Fragmentacio de les runes en peces
manejables. Retirada i recollida de runes. Neteja de les restes dobra.
Carrega manual de runes sobre camié o contenidor. (P - 3)

Neteja superficial de perfils metal-lics, llevant les restes deteriorades
de pintura i altres revestiments, mitjangant la projeccié en sec de
material abrasiu format per particules de silicat d'alumini, fins a assolir
un grau de preparacié Sa3 segons UNE-EN ISO 8501-1 , eliminant
tota la capa de laminacié, I'dxid visible i les particules estranyes del
suport, fins a quedar la totalitat de la superficie neta i de color blanc i
neteja posterior amb aspirador de pols, aire comprimit net i sec o
raspall net, per procedir posteriorment a laplicaci6 duna proteccid
antioxidant.

Inclou: Muntatge i preparacio de I'equip. Aplicacié mecanica del raig
d'abrasiu. Desmuntatge de lequip. Neteja de la superficie suport.
Retirada i aplec del material projectat i les restes generades. Carrega
del material projectat i les restes generades sobre camié o contenidor.
(P-4)

Desmuntatge de biga metal-lica recolzada, formada per perfil d'acer
laminat IPE 160 / IPE 120, de fins a 6 m de longitud mitja, amb mitjans
manuals, i carrega manual sobre camié o contenidor.

Inclou: Desmuntatge de I'element. Retirada i apilament del material
desmuntat. Neteja de les restes de I'obra. Carrega manual del material
desmuntat i restes de I'obra sobre camié o contenidor. (P - 2)

Desmuntatges varis de plaques d'Heraklit i posterior remuntatge del
mateix model i desmuntatge de xapes i remats i posterior recol-locacio,
amb mitians manuals i carrega manual de runa sobre camié o
contenidor (P - 10)

331,96

22,79

39,24

56,10

30,05

9,000

329,000

134,964

48,000

106,000

2.987,64

749791

5.295,99

2.692,80

3.185,30

TOTAL  Capitol

01.01

21.659,64

Obra
Capitol

NUM. COOI L&

01 Pressupost 10897

02 Reparacions

DESCRIPCIO

PREU

AMIDAMENT

IMPORT

1 EAV010000000 kg

2 EME020C302C8 m

Acer UNE-EN 10025 S275JR, en bigues formades per peces simples
de perfils laminats en calent de les séries IPN, IPE, HEB, HEA, HEM o
UPN, acabat amb imprimaci6 antioxidant, amb unions soldades a
I'obra, a una algada de més de 3 m.

Acer UNE-EN 10210-1 S275J0H, en bigues formades per peces
simples de perfils buits acabats en calent de les séries rodo, quadrat o
rectangular, acabat amb imprimacié antioxidant, amb unions soldades
al'obra, a una algada de més de 3 m.

Inclou: Neteja i preparacié del pla de suport. Replanteig i marcatge
dels eixos. Col-locacio i fixacio provisional de la biga. Aplomat i
anivellacié. Execucié de les unions soldades. (P - 5)

Subsitucié de bigueta de fusta igual que I'existent, de 90x270 mm de
seccio, classe resistent C24 (o superior) segons UNE-EN 338 i

3,36

157,58

4.308,000

48,000

14.474,88

7.563,84

EUR
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3 EMY240010530 Ud

4 HFE030 m?

5 RNIO10000010 m?

UNE-EN 1912, qualitat estructural MEG segons UNE 56544; per a
classe d'Us 3.1 segons UNE-EN 335, amb proteccio davant d'agents
biotics que es correspon amb la classe de penetraci6 NP2 segons
UNE-EN 351-1, amb acabat raspallat. Col-locaci6 a I'obra: amb peces
metal-liques ferramentes d'acer inoxidable AISI 304 i cargols
rosca-xapa d'acer inoxidable AISI 304.

Inclou: Retirada de I'existent, replanteig i marcatge d'eixos, als punts
de suport de la bigueta. Col-locaci6 i fixacié provisional de la bigueta.
Aplomat i anivellacié. Execucit de les unions.

(P-6)

Reparacié d'extrem de biga de fusta, eliminant la zona deteriorada i
col"locant una protesi de fusta serrada d'igual qualitat que [l'original,
acabat raspallat, per a aplicacions estructurals, proteccié davant
d'agents biodtics, adherida a la fusta sana mitjangant resina epoxi
-acrilat, lliure d'estire. Unié de la protesi i la resta de la fusta sana
mitjangant ancoratges mecanics i farcit dels forats amb la mateixa
resina.

Inclou:Tall de la zona danyada i sanejat. Replanteig i ajustament de la
protesi de fusta. Aplicacio de la resina sobre la fusta sana. Col-locacié
de la protesi i subjeccié provisional de la protesi. Execucié del sistema
d'unié segons detall del tecnic especialista. Farciment dels forats amb
resina. Retirada i recollida de runes. Carrega de runes sobre cami6 o
contenidor.Transport de runa a contenidor

-7

Folrat de pilars i bigues amb xapa d'acer inoxidable AISI 304, de 0,6
mm de gruix, acabat mat. Fixacié a la superficie suport amb cargols
d'acer inoxidable mitjangant el sistema de fixacié oculta. Fins i tot,
perfileria oculta amb cargols d'acer inoxidable per a la unié de les
xapes entre si i massilla de poliureta per al segellat de juntes.

Inclou: Replanteig de les peces. Col-locacié, aplomat, anivellacio i
alineacid. Fixacio de les peces. Resolucié de punts singulars. (P - 9)

Aplicaci6 manual de tres capes de proteccid antioxidant segons el
seguent criteri:

Imprimacio6: Epoxi poliemida amf ferro micaci. Espessor de pel-licula
seca 1 x 65u

Capa intermedia: Brea - Epoxi. Espessor de pel-licula seca 1 x 200
Capa d'acabat: Brea - Epoxi. Espessor de pel-licula seca 1 x 200u
Inclou: Preparaci¢ i neteja de la superficie suport. Aplicacié de ma
d'imprimacié.

P-11)

449,34

133,20

20,02

1,000

22,200

103,914

449,34

2.957,04

2.080,36

TOTAL  Capitol

01.02

27.525,46

Obra
Capitol

NUM. CODI L&

01 Pressupost 10897
03 Fagana

DESCRIPCIO

PREU

AMIDAMENT

IMPORT

1 FMC010000055 m?

Subministrament i muntatge de tancament d'alumini i vidre, composat
per un entramat de perfils d'alumini lacat en color, formant una reticula
segons replanteig de planols i versi6 anterior de la fagana, emprant
com a sistema de fixacié de I'envidrament silicona estructural als
quatre costats; ancoratges d'acer zincats per immersié en bany de zinc
amb regulaci6 tridimensional, compostos per angular per a fixacio dels
muntants verticals a I'edifici, perfil d'unié entre finestres i muntants,
acabaments especials a obra realitzats amb xapa d'alumini i segellats
en fred amb cordé continu de silicona negra neutra per I'exterior.
Totalment muntat.

Inclou: Preparacié de les bases de fixacid per rebre els sistemes
d'ancoratge. Replanteig dels eixos primaris de I'entramat. Presentacio i
subjeccid prévia a l'estructura de l'edifici dels eixos primaris de
I'entramat. Alineacio, aplomat i anivellament dels perfils. Subjeccié
definitiva de I'entramat. Preparacio i presentacio dels panells aillants i
envidraments. Subjeccié als marcs de l'entramat. Segellat final
d'estanquitat. (P - 8)

456,03

329,000

150.033,87

EUR
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TOTAL Capitol 01.03 150.033,87
Obra 01 Pressupost 10897
Capitol 04 Seguretat i Salut
NUM. CODI UA DESCRIPCIO PREL AMIDAMENT IMPCRT
1 THKO001 P.A.  Construcci6 d'una divisoria provisional mitjangant lones o fixes per a 2.480,00 4,000 9.920,00
combinar els treballs amb I'activitat de la piscina (P - 12)
2 THKO002 P.A.  Mitjans d'elevacié (P - 13) 36.900,00 1,000 36.900,00
3 THKO003 P.A.  Altres ajudes (P - 14) 3.110,00 1,000 3.110,00
TOTAL  Capitol 01.04 49.930,00

EUR
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RESUM DE PRESSUPOST Data:  15/12/23 1
NIVELL 2 : Capitol Import
Capitol 01.01 Treballs previs 21.659,64
Capitol 01.02 Reparacions 27.525,46
Capitol 01.03 Facana 150.033,87
Capitol 01.04 Seguretat i Salut 49.930,00
Obra 01 Pressupost 10897 249.148,97
249.148,97
NIVELL 1: Obra Import
Obra 01 Pressupost 10897 249.148,97

249.148,97

euros
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PRESSUPOST D'EXECUCIO PER CONTRACTE Pag. 1
PRESSUPOST D'EXECUCIO MATERIAL.......c.cviieeeeeeeeeeeee e, 249.148,97
13 % Despeses indirectes SOBRE 249.148,97........cuuiiiiiiiiiiii e 32.389,37
6 % Benefici Industrial SOBRE 249.148,97 .......oooi it 14.948,94

Subtotal 296.487,28
21 % IVA SOBRE 296.487,28........eeiiiieee ettt e et e e e e e e een e e e e e e e annnneeas 62.262,33
TOTAL PRESSUPOST PER CONTRACTE € 358.749,61

Aquest pressupost d'execucid per contracte puja a

( TRES-CENTS CINQUANTA-VUIT MIL SET-CENTS QUARANTA-NOU EUROS AMB SEIXANTA-UN CENTIMS )
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Ajuntament de Palleja
Piscina Municipal

B MATERIALS | COMPOSTOS
BO MATERIALS BASICS
B01 LiQUIDS

B011- AIGUA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B011-05ME.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Aiglies utilitzades per algun dels usos seglients:

- Confeccid de formigd

- Confeccidé de morter

- Confeccid de pasta de guix

- Reg de plantacions

- Conglomerats de grava-ciment, terra-ciment, grava-emulsid, etc.
- Humectacié de bases o subbases

- Humectacidé de peces ceramiques, de ciment, etc.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Poden ser utilitzades les aiglies potables i1 les sancionades com a acceptables per la practica.

Es poden utilitzar aiglies de mar o salines analogues per a la confeccid o curat de formigons
sense armadura. Per a la confeccidé de formigd armat o pretesat es prohibeix 1'ts d'aquestes
aiglies, tret del cas que es facin estudis especials.

Es podra utilitzar aigua reciclada provinent del rentat dels camions formigonera a la propia
central de formigd, sempre que compleixi les especificacions anteriors i la seva densitat
sigui <= 1,3 g/cm3 i1 la densitat total sigui <=1,1 g/cm3

L'aigua a utilitzar tant en el curat com en la pastada del formigd, no ha de contenir cap
substancia perjudicial en quantitats que puguin afectar a les propietats del formigdé o a la
proteccidé de l'armat.

Si ha d'utilitzar-se per a la confeccidé o el curat de formigd o de morters i no hi ha
antecedents de la seva utilitzacid o aquesta presenta algun dubte s'haura de verificar que
acompleix totes aquestes caracteristiques:

- Exponent d'hidrogen pH (UNE 83952): >= 5

- Total de substancies dissoltes (UNE 83957): <= 15 g/1 (15.000 ppm)

- Sulfats, expressats en SO4- (UNE 83956) - Ciment tipus SR,SRC: <= 5 g/1 (5.000 ppm)

- Altres tipus de ciment: <= 1 g/1 (1.000 ppm)

- I6 clor, expressat en Cl- (UNE 83958) - Aigua per a formigd pretesat: <= 1 g/1 (1.000
Ppm) - Aigua per a formigd armat: <= 2 g/l - Aigua per a formigd en massa amb
armadura de fissuracid: <= 2 g/l

- Hidrats de carboni (UNE 83959) : 0

- Substancies organiques solubles en éter (UNE 83960): <= 15 g/1 (15.000 ppm)

Alcalis Na20: >= 1,5 g/1

I6 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracidé: <= 0,4% pes de ciment

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.
3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cbédigo Estructural.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de 1l'inici de 1l'obra i si no es tenen antecedents de l'aigua que es vol utilitzar, o es
tenen dubtes, s'ha d'analitzar l'aigua per determinar:

- Exponent d'hidrogen pH (UNE 83952)

- Contingut de substancies dissoltes (UNE 83957)

- Contingut de sulfats, expressats en S04 (UNE 83956)

Contingut en i6 clor Cl- (UNE 83958)

- Contingut d'hidrats de carboni (UNE 83959)
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- Contingut de substancies organiques solubles en eter (UNE 83960)

En cas d'utilitzar aigua potable de la xarxa de subministrament, no sera obligatori realitzar
els assajos anteriors.

En altres casos, la DF o el Responsable de la recepcid en el cas de centrals de formigd
preparat o de prefabricats, s'ha de disposar la realitzacidé dels assajos en laboratoris
contemplats en l'apartat 78.2.2.1, per tal de comprovar el compliment de les especificacions
de l'article 29 del CODI ESTRUCTURAL.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i el CODI ESTRUCTURAL,
realitzant-se la presa de mostres segons la UNE 83951.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'ha d'acceptar l'aigua que no compleixi les especificacions, ni per a l'amasat ni per al
curat.

B0 MATERIALS BASICS
B03 GRANULATS

B03C- SAULO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BO3C-05NK.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Sorra procedent de roca granitica meteoritzada, obtinguda per excavacid.

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

El tipus de material utilitzat ha de ser l'indicat a la DT o en el seu defecte el que
determini la DF.

Els materials no han de ser susceptibles a meteoritzacid o alteracid fisica o gquimica. Han de
poder barrejar-se amb aigua sense donar lloc a dissolucions perjudicials per a l'estructura,
per altres capes de ferm, o que puguin contaminar.

Durant 1l'extraccidé s'ha de retirar la capa vegetal. No ha de tenir argiles, margues o d'altres
matéries estranyes.

La fraccidé que passa pel tamis 0,08 (UNE 7050) ha de ser inferior a 2/3, en pes, de la que
passa pel tamis 0,40 (UNE 7050).

La composicidé granulometrica ha de ser l'adequada al seu Us i ha de ser la que es defineix a
la partida d'obra en que intervingui o, si no hi consta, la que estableixi explicitament la
DF.

A la vegada, els granuls han de tenir forma arrodonida o poliedrica, i han de ser nets,
resistents i1 de granulometria uniforme.

Coeficient de desgast "Los Angeles" (NLT-149): < 50

Index CBR (NLT-111): > 20

Contingut de materia organica: Nul

Mida del granulat:

- Sauld garbellat: <= 50 mm

- Sauld no garbellat: <= 1/2 gruix de la tongada

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

Abans de comengar l'obra, quan hagi canvi de procedencia del material, o amb la freqiiéncia
indicada durant la seva execucid, es realitzaran els segiients assaigs d'identificacié del
material:

- Per a cada 1000 m3 o fraccié diaria i sobre 2 mostres: - Assaig granulometric (UNE EN
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933-1), - Assaig d'equivalent de sorra (UNE EN 933-8) - I en el seu cas, assaig de
blau de metilée (UNE EN 933-9)

- Per a cada 5000 m3, o 1 cop a la setmana si el volum executat és menor: - Determinacid
dels limits d'Atterberg (UNE 103103 i UNE 103104) - Assaig Préctor Modificat (UNE 103501)
- Humitat natural (UNE EN 1097-5)

- Per a cada 20000 m3 o 1 cop al mes si el volum executat és menor: - Coeficient de
desgast de "Los Angeles" (UNE-EN 1097-2) - Assaig CBR (UNE 103502), cada 4500 m3 o cada

setmana si el volum executat és menor.

El Director de les obres podra reduir a la meitat la freqiéncia dels assaigs si considera que
els materials sén suficientment homogenis, o si en el control de recepcié de la unitat acabada
s'han aprovat 10 lots consecutius.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment
indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Els resultats dels assaigs d'identificacié han de complir estrictament les especificacions
indicades, en cas contrari, no s'autoritzara 1'Gs del material corresponent.

BO MATERIALS BASICS
B06 FORMIGONS

B069- FORMIGO D'US NO ESTRUCTURAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B069-2A90.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Formigons que no aporten responsabilitat estructural a la construccid, perd col -laboren a
millorar la durabilitat del formigd estructural (formigons de neteja) o aporten el volum
necessari d'un material resistent per a conformar la geometria requerida per un fi concret.
S'han considerat els materials segiients:

- Formigons de neteja, destinats a evitar la contaminacidé de les armadures i la dessecacid del
formigd estructural al procés d'abocat

- Formigd no estructural destinat a conformar volums de material resistent

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Els ciments que es poden utilitzar en formigdé no estructural sén:

- Prefabricats no estructurals: Ciments comuns excepte CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM
II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T, CEM III/C

- Formigons de neteja i replens de rases: Ciments comuns

- Altres formigons executats a 1l'obra: Ciment per a usos especials ESP VI-1 i ciments comuns
excepte CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T, CEM III/C

Els arids a utilitzar poden ser sorres i graves rodades o procedents de matxuqueig, o escories
siderurgiques adequades. S'ha de poder utilitzar fins a un 100% d'arid gros reciclat, sempre
que compleixi amb les especificacions de l'article 30.8 del CODI ESTRUCTURAL amb respecte a
les condicions fisico-mecaniques i als requisits quimics.

S'hauran d'utilitzar additius reductors d'aigua, ja que els formigons d'us no estructural
contenen poc ciment.

Els components del formigd, la seva dosificacid, el procés de fabricacidé i el transport han
d'estar d'acord amb les prescripcions del CODI ESTRUCTURAL.

El control dels components s'ha de realitzar d'acord als ambits 0101, 0521, 0531, 0701 i 1011.
Els formigons de neteja han de tenir una dosificacié minima de 150 kg/m3 de ciment.

La mida maxima del granulat es recomanable sigui inferior a 30 mm.

Es tipificaran de la manera segiient: HL-150/C/TM, on C = consisténcia i TM= mida maxima del
granulat.

Els formigons no estructurals han de tenir una resisténcia caracteristica minima de 15 N/mm2,
i es recomanable que la mida maxima del granulat sigui inferior a 40 mm.

Es tipificaran HNE-15/C/TM, on C= consistencia i TM = mida maxima del granulat.

S'ha d'utilitzar preferentment, formigd de resisténcia 15 N/mm2, tret que la DF indiqui el
contrari.
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En cap cas la proporcidé en pes de l'additiu no ha de superar el 5% del pes del ciment
utilitzat.

Si s'utilitzen cendres volants no han de superar el 35% del pes del ciment.

Classe resistent del ciment: >= 32,5

Contingut de ciment: >= 150 kg/m3

Assentament en el con d'Abrams (UNE EN 12350-2):

Consisténcia seca: 0 - 2 cm
Consisténcia plastica: 3-4 cm
Consisténcia tova: 5-9 cm
Tolerancies:

- Assentament en el con d'Abrams:
Consisteéncia seca: * 1 cm

Consisténcia plastica o tova: + 1 cm
Tolerancies respecte de la dosificacid:

- Contingut de ciment, en pes: £ 3%
- Contingut de granulats, en pes: + 3%

- Contingut d'aigua: + 3%

- Contingut d'additius: + 5%

- Contingut d'addicions: * 3%

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En camions formigonera.

El formigd ha d'arribar a l'obra sense alteracions en les seves caracteristiques, formant una
barreja homogénia i1 sense haver iniciat 1l'adormiment.

Queda expressament prohibit 1'addicidé al formigd de qualsevol quantitat d'aigua o altres
substancies que puguin alterar la composicid original.

Emmagatzematge: No es pot emmagatzemar.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cbédigo Estructural.

B4 ESTRUCTURES
B44 MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES

B44Z- PERFIL D'ACER PER A ESTRUCTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B44Z-0LY7.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Perfils d'acer per a usos estructurals, formats per peca simple o composta i tallats a mida o
treballats a taller.

S'han considerat els tipus seglients:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer
S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les séries L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o
planxa, d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les series rodd, quadrat o rectangular d'acer
S275J0H o S355J2H, segons UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les series rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H
o S355J2H, segons UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les series L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons
UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent, en planxa, d'acer amb resistencia millorada a la corrosid
atmosferica S355J0WP o S355J2WP, segons UNE-EN 10025-5

S'han considerat els tipus d'unid segiients:

- Amb soldadura

- Amb cargols
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S'han considerat els acabats de proteccid segiients (no aplicable als perfils d'acer amb
resisténcia millorada a la corrosid atmosférica):

- Una capa d'emprimacidé antioxidant

- Galvanitzat

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

No ha de tenir defectes interns o externs que perjudiquin la seva correcta utilitzacib.
PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:

El fabricant ha de garantir que la composicidé quimica 1 les caracteristiques mecaniques 1
tecnologiques de l'acer utilitzat en la fabricacidé de perfils, seccions i planxes, compleix
les determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament seglients:

- Perfils d'acer laminat en calent: UNE-EN 10025-1 i UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent amb resisténcia millorada a la corrosid atmosferica: UNE-
EN 10025-1 i PNE-EN 10025-5

Les dimensions i les tolerancies dimensionals i de forma han de ser les indicades a les
seglents normes:

- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB i HEM: UNE-EN 10034

- Perfil UPN: UNE-EN 10279

- Perfil L i LD: UNE-EN 10056-1 i UNE-EN 10056-2

- Perfil T: UNE-EN 10055

- Roddé: UNE-EN 10060

- Quadrat: UNE-EN 10059

- Rectangular: UNE-EN 10058

- Planxa: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILS FORADATS:

El fabricant ha de garantir que la composicidé quimica i les caracteristiques mecaniques i
tecnologiques de l'acer utilitzat en la fabricacidé de perfils compleix les determinacions de
les normes de condicions tecniques de subministrament seglients:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-1

Les tolerancies dimensionals han de complir les especificacions de les segiients normes:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-2

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-2

PERFILS CONFORMATS EN FRED:

El fabricant ha de garantir que la composicidé quimica 1 les caracteristiques mecaniques i
tecnologiques de l'acer utilitzat en la fabricacidé de perfils i seccions, compleix les
determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament del producte de
partida.

Les tolerancies dimensionals 1 de la seccid transversal han de complir les especificacions de
la norma UNE-EN 10162.

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB SOLDADURA:

El material d'aportacid utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment
de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacidé han de ser superiors a les del
material base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosid atmosférica, la resisténcia a la corrosid del
material d'aportacidé ha de ser equivalent a la del material base.

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

- Per arc electric manual amb electrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccid gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb electrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas inert

- Per arc amb electrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats
segons 1'UNE-EN 287-1.

Abans de comengar a soldar s'ha de verificar que les superficies i vores a soldar sén
adequades al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir
seques 1 lliures de condensacions.

S'ha d'evitar la projeccidé d'espurnes erratiques de l'arc. Si es produeix s'ha de sanejar la
superficie d'acer.

S'ha d'evitar la projeccidé de soldadura. Si es produeix s'ha d'eliminar.

Els components a soldar han d'estar correctament col-locats i fixos en la seva posicid
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mitjancant dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar
siguin accessibles i visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.
L'armat dels components estructurals s'ha de fer de manera que les dimensions finals estiguin
dintre de les tolerancies establertes.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han
d'eliminar totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de l'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un
enduriment de la zona teérmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacid del
precalentament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Els defectes de soldadura no s'han de tapar amb soldadures posteriors. S'han d'eliminar de
cada passada abans de fer la segient.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el segilient, cal netejar l'escoria per
mitja d'una picola i d'un raspall.

L'execucid dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts
a l'apartat 10.3.4 del DB-SE A 1 l'article 94 del CODI ESTRUCTURAL per a obres d'edificacidé o
d'acord amb l'article 640.5.2 del PG3 i l'article 94 del CODI ESTRUCTURAL per a obres
d'enginyeria civil.

S'ha de reduir al minim el nombre de soldadures a efectuar a 1l'obra.

Les operacions de tall s'han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet 1l'oxitall
manual uUnicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si
s'eliminin les restes d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les
caracteristiques del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor sidertrgic. El1
doblat o conformat no s'ha de fer durant l'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del
producte. No s'admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
Tolerancies de fabricacié:

- En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 85.2.b del CODI
ESTRUCTURAL

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals
d'injeccidé s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els
requisits addicionals establerts a l'article 85.2 del CODI ESTRUCTURAL.

La situacidé dels cargols a la unidé ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosid i
pandeig local de les xapes, 1 ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin
com a calibrats.

Després del collat l'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la
superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de 1l'espiga ha d'haver, com a
minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col :locats en posicid vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap
del cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar
volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades 1 el
xamfra ha d'estar situat en direccidé al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col -locades
de la forma seglent:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i1 de la femella

- Cargols 8.8: sota de l'element que gira

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment
sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet l'execucidé de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits
establerts a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacid o els establerts a l'apartat
640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que
travessin dues o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacidé de punxonatge, o amb la perforacid o
punxonatge de dos forats i posterior oxitall.
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Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de
condicions teécniques particulars.

S'han de col :locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de
les peces armades i el contacte intim de les peces d'unib.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacid sigui visible després
del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar
fins arribar al "collat a tocar" sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest
procés s'ha de fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és necessari
s'han de fer cicles addicionals de collat

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el
que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de
fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de
collats fins al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments segilients:

- Metode de la clau dinamometrica.

- Métode de la femella indicadora.

- Metode convinat.

Les operacions de tall s'han de fer amb serra, cisalla i1 oxitall automatic. S'admet 1l'oxitall
manual uUnicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si
s'eliminin les restes d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les
caracteristiques del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor sidertrgic. El1
doblat o conformat no s'ha de fer durant l'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del
producte. No s'admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
Tolerancies de fabricacié:

- En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartat 640.5 i 640.12 del PG3

PERFILS PROTEGITS AMB EMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

La capa d'emprimacidé antioxidant ha de cobrir de manera uniforme totes les superficies de la
peca.

No ha de tenir fissures, bosses ni altres desperfectes.

Abans d'aplicar la capa d'emprimacid les superficies a pintar han d'estar preparades
adequadament d'acord amb les normes UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO 8504-3.
Previament al pintat s'ha de comprovar que les superficies compleixen els requisits donats pel
fabricant per al producte a aplicar.

La pintura d'emprimacidé s'ha d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant. No
s'utilitzara si ha superat el temps de vida Util o el temps d'enduriment després de 1l'obertura
del recipient.

Si s'aplica més d'una capa s'ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent.

Després de l'aplicacidé de la pintura les superficies s'han de protegir de 1l'acumulacidé d'aigua
durant un cert temps.

No s'han d'utilitzar materials de proteccid que perjudiquin la qualitat de la soldadura a
menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préeviament
l'escoria.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unidé amb cargols no s'ha de
tractar fins que no s'hagi inspeccionat la unib.

PERFILS GALVANITZATS:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i1 continu en tota la superficie.

No s'han d'apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

La galvanitzacidé s'ha de fer d'acord amb les normes UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN ISO 1461, segons
correspongui.

S'han de segellar totes les soldadures abans de fer un decapat previ a la galvanitzacid.

Si el component prefabricat té espais tancats s'han de disposar forats de ventilacidé o purga.
Abans de pintar-les, les superficies galvanitzades s'han de netejar i1 tractar amb pintura
anticorrosiva amb diluent acid o amb raig escombrador.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no pateixin deformacions, ni esforgos no previstos.
Emmagatzematge: Seguint les instruccions del fabricant. En llocs secs, sense contacte directe
amb el terra i1 protegits de la intemperie, de manera que no s'alterin les seves condicions.
No s'han d'utilitzar si s'ha superat la vida Gtil en magatzem especificada pel fabricant.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT
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kg de pes necessari subministrat a 1l'obra, calculat segons les especificacions de la DT,
d'acord amb els criteris seglients:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el teodric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal 1l'acceptacid expressa de la DF
Aquests criteris inclouen les pérdues de material corresponents a retalls.

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1:
Condiciones técnicas generales de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2:
Condiciones técnicas de suministro de los aceros estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccién, acabados en caliente, de acero no
aleado de grano fino. Parte 1: condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccién conformados en frio de acero no aleado y
de grano fino. Parte 1: Condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de suministro.
Tolerancias dimensionales y de la seccidén transversal.

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cbédigo Estructural.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucidén de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas
para edificacidn.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cbédigo Estructural.

* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados articulos del
Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes relativos a
Hormigones y Acero (PG-3).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER LAMINAT I PERFILS D'ACER
BUITS:

Cada producte ha d'anar marcat de forma clara i1 indeleble amb la segiient informacid:

- El1 tipus, la qualitat i, si és aplicable, la condicidé de subministrament mitjancant la seva
designacidé abreujada

- Un numero que identifiqui la colada (aplicable tUnicament en el cas d'inspeccidé per colades)
i, si és aplicable, la mostra

- El nom del fabricant o la seva marca comercial

- La marca de l'organisme de control extern (quan sigui aplicable)

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de
28 de juliol

La marca ha d'estar situada en una posicid propera a un dels extrems de cada producte o en la
seccid transversal de tall.

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge s'ha de fer amb una etiqueta
adherida al paquet o sobre el primer producte del mateix.

PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol:-liciti, 1la
documentacidé seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a
Us en estructures metal -liques o en estructures mixtes metall i formigd: - Sistema 2+:
Declaracié de Prestacions

El simbol normalitzat CE (d'acord amb la directiva 93/68/CEE) s'ha de col -locar sobre el
producte acompanyat per:

- E1l numero d'identificacidé de 1l'organisme de certificacid

- E1 nom o marca comercial 1 adreca declarada del fabricant

- Les dues ultimes xifres de 1l'any d'impressidé del marcat

- El1 numero del certificat de conformitat CE o del certificat de produccid en fabrica (si és
procedent)

- Referéencia a la norma EN 10025-1

- Descripcié del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst

- Informacié de les caracteristiques essencials indicades de la seglient forma: -
Designacié del producte d'acord amb la norma corresponent de tolerancies dimensionals, segons
el capitol 2 de la norma EN 10025-1 - Designacidé del producte d'acord amb l'apartat 4.2 de
les normes EN 10025-2 a EN 10025-6

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER CONFORMATS:

Han d'anar marcats individualment o sobre el paquet amb una marca clara i indeleble que
contingui la seglent informacid:

- Dimensions del perfil o numero del planol de diseny

- Tipus 1 qualitat de 1l'acer

- Referencia que indiqui que els perfils s'han fabricat i assajat segons UNE-EN 10162; si es
requereix, el marcatge CE

- Nom o logotipus del fabricant
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- Codi de produccid

- Identificacidé del laboratori d'assaigs extern (quan sigui aplicable)

- Codi de barres, segons ENV 606, quan la informacidé minima anterior es faciliti amb un text
clar

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS FORADATS:

Cada perfil ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la seglient informacid:

- La designacidé abreujada

- El nom o les sigles (marca de fabrica) del fabricant

- En el cas d'inspeccidé i assaigs especifics, un numero d'identificacid, per exemple el numero
de comanda, que permeti relacionar el producte o la unitat de subministrament i el document
corresponent (Unicament aplicable als perfils foradats conformats en fred)

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge es pot fer amb una etiqueta adherida
al paquet.

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat
7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) 1 els documents de
conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacid corresponent al
marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent
Control de recepcid mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de
control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF
sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut.
En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcidé si ho creu
convenient.

Inspeccid visual del material a la seva recepcidé. Es controlaran les caracteristiques
geometriques com a minim sobre un 10% de les peces rebudes. El subministrament del material es
realitzara amb la inspeccid requerida (UNE-EN 10204).

A efectes de control d'apilament, la unitat d'inspeccidé ha de complir les seglients condicions:
- Correspondencia en el mateix tipus i grau d'acer

- Procedencia de fabricant

- Pertany a la mateixa seérie en funcié del gruix maxim de la seccid: - Serie lleugera: e
<= 16 mm - Série mitja: 16 mm <= e <= 40 mm - Serie pesada: e > 40 mm

En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions
seglients:

- Les unitats d'inspeccidé seran fraccions de cada grup afi, amb un pes maxim de 20 t per lot.
- Per a cada lot , es realitzaran els seglients assaigs: - Determinacidé quantitativa de
sofre (UNE 7-019) - Determinacidé quantitativa fosfor (UNE 7-029) - Determinacid del
contingut de nitrogen (UNE 36-317-1) - Determinacidé quantitativa del contingut de carboni
(UNE 7014)

- En una mostra d'acer laminat, per a cada lot , es realitzaran a més, els seglients assaigs:
- Determinacidé quantitativa de manganés (UNE 7027) - Determinacié gravimetrica de silici
(UNE 7028) - Assaig a flexid pel xoc d'una proveta de planxa d'acer (UNE 7475-1) -
Determinacié de la duresa brinell d'una proveta (UNE-EN-ISO 6506-1)

- En una mostra de perfils d'acer buits, per a cada lot, es realitzaran a més, els seglients
assaigs: - Assaig d'aixafada (UNE-EN ISO 8492)

- En el cas de perfils galvanitzats, es comprovara la massa i1 gruix del recobriment (UNE-EN
ISO 1461, UNE-EN ISO 2178).

OPERACIONS DE CONTROL EN UNIONS SOLDADES:

Recepcid del certificat de qualitat de les caracteristiques dels eléectrodes.

Abans de comencar l'obra, 1 sempre que es canvii el tipus de material d'aportacid:

- Preparacidé d'una proveta mecanitzada, soldades amb el material d'aportacid previst, i assaig
a traccidé (UNE-EN ISO 15792-2). Abans d'aquest assaig, es realitzara una radiografia de la
soldadura realitzada (UNE-EN 1435), per tal de constatar que el cordd esta totalment ple de
material d'aportacib.

- Assaig de traccidé del metall aportat (UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes

- Assaig de resiliéncia del metall aportat (UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres per als assaigs quimics es prendran de la unitat d'inspeccid segons els criteris
establerts a la norma UNE-EN ISO 14284.

En perfils laminats i conformats les mostres per als assaigs mecanics es prendran segons els
criteris establerts a les UNE EN 10025-2 a UNE 10025-6. Les localitzacions de les mostres
seguiran els criteris establerts a l'annex A de 1'UNE EN 10025-1.

Per la preparacidé de les provetes s'aplicaran els requisits establerts a la UNE-EN ISO 377.
Per la preparacidé de provetes per assaig de traccid s'aplicara la UNE-EN 10002-1.
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En perfils laminats, per la preparacidé de provetes per assaig a flexid per xoc (resiliencia)
s'aplicara la UNE 10045-1. També son d'aplicacidé els segiients requeriments:

- Gruix nominal >12 mm: mecanitzar provetes de 10x10 mm

- Gruix nominal <= 12 mm: l'ample minim de la proveta sera de 5 mm

Les mostres i provetes tenen que estar marcades de manera que es reconeguin els productes
originals, aixi com la seva localitzacidé 1 orientacid del producte.

Les mostres i els criteris de conformitat per als perfils buits, queden establerts a la norma
UNE-EN 10219-1 seguint els parametres de la taula D.1

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podra acceptar perfils que no estiguin amb les garanties corresponents i no vagin
marcats adequadament.

Si els resultats de tots els assaigs de recepcidé d'un lot acompleixen el prescrit, aquest és
acceptable.

Si algun resultat no acompleix el prescrit, perd s'ha observat en el corresponent assaig
alguna anomalia no imputable al material (com defecte en la mecanitzacidé de la proveta,
irregular funcionament de la maquinaria d'assaig...) l'assaig es considerara nul i caldra
repetir-lo correctament amb una nova proveta.

Si algun resultat no acompleix el prescrit havent-ho realitzat correctament, es realitzaran 2
contrassaigs segons UNE-EN 10021, sobre provetes preses de dues peces diferents del lot que
s'esta assajant. Si ambdds resultats (dels contrassaigs) compleixen el prescrit, la unitat
d'inspeccid sera acceptable, en cas contrari es rebutjara.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control geometric, es
rebutjara la pec¢a incorrecta. A més a més, s'augmentara el control, en l'apartat incomplet,
fins a un 20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes
correccions i/o rebuigs i es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes
actuacions segons el resultat.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN UNIONS SOLDADES:

El material d'aportacidé complira les condicions mecaniques indicades.

En les provetes preparades amb soldadures, la linia de ruptura ha de quedar fora de la zona
d'influencia de la soldadura.

B6 TANCAMENTS I DIVISORIES
B6M MATERIALS PER A TANCAMENTS CORTINA

B6MO0- PERFIL D'ALUMINI PER A TANCAMENT CORTINA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B6MO-CW21.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Perfils d'alumini per a formar l'estructura de muntants i travessers d'un tancament cortina,
amb tots els elements complementaris per a la subjeccid dels vidres i1 els plafons, com son ara
els presors d'alumini, els distanciadors de poliamida, el junt de cautxt per al vidre i les
tapetes, d'alumini o de perfil de goma de silicona, segons el cas.

S'han considerat els tipus seglents:

- Muntant central

- Muntant de cantonada cdéncava

- Muntant de cantonada convexa

- Muntant de cantonada d'angle variable

- Travesser

S'han considerat els acabats segiients:

- Anoditzat

- Lacat

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

Tots els perfils i els elements auxiliars han de tenir les caracteristiques dimensionals, la
forma i el color indicats a la DT.

El moment d'inércia dels perfils ha de ser 1l'indicat a la DT, o en els seu defecte ha de tenir
un valor que garanteixi que les fletxes dels perfils col -locats, amb la carrega del tancament,
i la pressidé de vent considerada per a la zona sigui menor a 1/500 a la llargaria dels
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perfils.

Els diferents elements han de tenir un sistema de muntatge compatible que permeti
l'ensamblatge del conjunt del tancament cortina i la seva fixacid als suports.

L'acabat superficial no ha de tenir defectes, com ara bonys, cops, ratlles, etc.

Els perfils han de ser d'alumini de qualitat L-3441 (UNE 38-337), amb un gruix minim de paret
de 2 mm.

Els talls del perfils han de ser rectes i nets, i si han de quedar a la vista, han de tenir el
mateix acabat superficial que la resta del perfil.

ELEMENTS D'ALUMINI ANODITZAT:

L'anoditzat ha d'estar fet per una industria que disposi de la Marca de Qualitat EWAA-EURAS
(QUALANOD), o en el seu defecte que aporti un certificat amb el resultat dels assaigs
previstos a la norma UNE 38010.

Gruix de l'anoditzat en funcidé de 1l'us del perfil (UNE 38-013):

- Ambient normal amb neteja freqiient: > 15 micres

- Ambient mari o industrial: > 20 micres

Qualitat del segellat (UNE 38-017): wvalor =< 2

Resisténcia a la llum (UNE 38-024): => 9

Resisténcia a la radiacié ultraviolada (UNE EN 12373-8): Ha de complir

ELEMENTS D'ALUMINI LACAT:

El lacat ha d'estar fet per una industria que disposi de la Marca de Qualitat QUALICOAT, o en
el seu defecte aportar un certificat amb el resultat del assaigs establerts per agquesta marca
de qualitat.

Gruix de la capa de poliester (ISO 2360) en funcid del tipus de recobriment: - Pols: > 60
micres - Pols en dues capes, una de fons i una opaca: > 110 micres

- Pintures liquides: - PVDF en dues capes: > 35 micres - PVDF metal -liques a tres
capes: > 45 micres - Poliester de silicona sense primari: > 30 micres - Altres
pintures termodictils: > 50 micres - Pintures de dos components: > 50 micres -
Pintures electroforetiques: > 25 micres

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE:

Subministrament: Protegit de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.
Emmagatzematge: De manera que no es deformin, en llocs protegits de la intemperie, sense
contacte directe amb el terra.

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component del full principal del tancament exterior d'un edifici, el
fabricant ha de declarar els valors de les propietats hidriques seglients, d'acord amb
l'especificat en l'apartat 4.1 del DB HS 1:

- Absorcidé d'aigua per capil -laritat

- Succibé o tasa d'absorcid d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcié d'aigua a llarg termini o per immersid total (% o g/m3)

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Orden de 15 de septiembre de 1975, por la que se aprueba la Norma Tecnoldbgica de la
Edificacién. NTE-FPC/1975: Fachadas. Prefabricadas. Muros cortina.

B8 REVESTIMENTS
B89 MATERIALS PER A PINTURES

B896- PINTURA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B896-I0NM.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Pintures, pastes 1 esmalts.

S'han considerat els tipus seglients:

- Pintura a la cola: Pintura a l'aigua formada per un aglomerant a base de coles
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cel -luldsiques o anilacies 1 pigments resistents als alcalis

- Pintura a la calg¢: Dissolucid en aigua, l'aglutinant i el pigment de la qual és 1l'hidroxid
de calg¢ o la calg¢ apagada

- Pintura al ciment: Dissolucidé en aigua de ciment blanc tractat i pigments resistents a
l'alcalinitat

- Pintura al latex: Pintura a base de polimers vinilics en dispersid

- Pintura plastica: Pintura formada per un aglomerant a base d'un polimer sintetic, en
dispersidé aquosa 1 pigments carrega-estenedors resistents als alcalis i1 a la intempeérie

- Pintura acrilica: Pintura formada per copolimers acrilics amb pigments i carregues
inorganiques, en una dispersidé aquosa. Seca a l'aire per evaporacid del dissolvent

- Esmalt gras: Pintura formada per olis secants barrejats amb resines dures, naturals o
sintetiques 1 dissolvents

- Esmalt sintetic: Pintura formada per un aglomerant de resines alquidiques, soles o
modificades, pigments resistents als alcalis i a la intempérie i additius modificadors de la
brillantor. Seca a l'aire per evaporacid del dissolvent

- Esmalt de poliureta d'un component: Pintura formada per un aglomerant de resines de
poliureta, soles o modificades, que catalitzen amb la humitat atmosférica i pigments
resistents als alcalis i a la intemperie, dissolta en dissolvents adequats

- Esmalt de poliureta de dos components: Pintura formada per copolimers de resines de
poliureta fluidificades i pigmentades. Seca per polimeritzacidé mitjancant un catalitzador

- Esmalt de poliureta uretanat: Pintura formada per resines uretanades

- Esmalt epoxi: Revestiment de resines epoxi, format per dos components: un enduridor i una
resina, que cal barrejar abans de l'aplicacid. Seca per reaccidé quimica dels dos components
- Esmalt en dispersid acrilica: Copolimers acrilics en una emulsid aquosa

- Esmalt de clorcautxG: Seca a l'aire per evaporacidé del dissolvent

- Pasta plastica de picar: Pintura formada per un vehicle a base d'un polimer sintetic, en
dispersid6 aquosa 1 pigments carrega-estenedors resistents als alcalis 1 la intemperie
PINTURA A LA COLA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, diposits durs ni flotacidé de pigments.

- Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o amb corrd. Ha de
fer cédrrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després
de l'assecat

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temperatura d'inflamacidé (INTA 16 02 32A): Ininflamable

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% £ 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: 2 h -
Totalment sec: 4 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable.

- Adherencia (UNE 48032): <= 2

PINTURA A LA CALC:

Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa,
corrd o procediments neumatics fins a 1l'impregnacidé dels porus de la superficie a tractar.
Després d'assecar-se s'han d'aplicar dues capes d'acabat.

Un cop seca, ha de ser resistent a la intemperie, ha d'endurir amb la humitat i el temps i ha
de tenir propietats microbicides.

PINTURA AL CIMENT:

Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa,
corrd o pistola fins a 1l'impregnacidé de la superficie a tractar.

Un cop seca ha de ser resistent a la intemperie.

PINTURA AL LATEX:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, ni dipdosits durs

- Un cop preparada ha de fer cérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar
una capa uniforme després de l'assecat

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C 1 50% £ 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 30 -
Totalment sec: < 2 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Adhereéncia (UNE 48032): <= 2

PINTURA PLASTICA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- La pintura continguda al seu envas original recentment obert, no ha de presentar senyals de
putrefaccid, pells ni materies extranyes.

- Amb l'envas ple i sotmesa a agitacidé (UNE EN 21513 i UNE 48-083) no ha de tenir coaguls,
pells, diposits durs ni flotacid de pigments

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa o amb corrd. Ha de
fer coérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després
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de l'assecat

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 1 h -
Totalment sec: < 2 h

- Pes especific: - Pintura per a interiors: < 16 kN/m3 - Pintura per a exteriors: <
15 kN/m3

- Rendiment: > 6 m2/kg

- Relacidé volum pigments + carregues/volum pigments, pes carregues, aglomerat solid (PVC): <
80%

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable, i per a exteriors, insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Capacitat de recobriment (UNE 48259): Relacidé constant >= 0,98

- Resistencia al rentat (DIN 53778): - Pintura plastica per a interiors o pasta plastica:
>= 1000 cicles - Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles

- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir

- Transmissidé del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir

PINTURA PLASTICA PER A EXTERIORS:

Resisténcia a la immersidé (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes

Resisténcia a la intemperie (DIN 18363): Ha de complir

Resisténcia a l'abrasidé (NF-T-30.015): Ha de complir

Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

PINTURA ACRILICA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa,
corrd o procediments pneumatics

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% £ 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 4 h -
Totalment sec: < 14 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Ha de ser resistent a la intempeérie.

ESMALT GRAS:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa,
corrd o pistola fins a l'impregnacidé de la superficie a tractar.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 1 h

- Totalment sec: < 6 h

Un cop sec, ha de tenir bona resisténcia al fregament i al rentat.

ESMALT SINTETIC:

No ha de tenir resines fenoliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).
Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, dipdsits durs ni flotacidé de pigments.

- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer coédrrer la
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme despres de 1l'assecatge.

- Finor de mdolta dels pigments (INTA 16 02 55): < 25 micres

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 3 h -
Totalment sec: < 8 h

- Material volatil (INTA 16 02 31): >= 70 * 5%

- Rendiment per a una capa de 30 micres: >= 5 m2/kg

- Index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5

- Index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)

- Resistencia a l'abrasidé (UNE 56818): Danys moderats
- Esgrogueiment accelerat per colors amb reflectancia aparent superior al 80% (INTA 160.603):
< 0,12

ESMALT DE POLIURETA D'UN COMPONENT:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, dipodsits durs ni flotacidé de pigments.

- Ha de tenir la consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de fer coérrer la
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme despres de 1l'assecatge.

- Temperatura d'inflamacidé (INTA 16 02 32A): > 30°C
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- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 3 h
Totalment sec: < 8 h

- Index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5

- fndex de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i1 insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resistencia a l'abrasidé (UNE 56818): Danys petits

- Adheréncia i resisténcia a 1'impacte:

! /A les 24 h} Al cap de 7 dies;

| | I
tAdheréncia al quadriculat: ! 100% ! 100% !
| Impacte directe o indirecte: | | |
1Bola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) | Bé | Ha de complir |
o +
- Resistencia a la carrega concentrada en moviment (UNE 56-814): Danys moderats
- Resisténcia a la carrega rodant (UNE 56-815): Danys petits
- Resistencia a la carrega arrossegada (UNE 56-816): Danys petits
- Resistencia al ratllat (UNE 48-173): Resistent
- Resistencia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir
- Resistencia quimica: - A 1l'acid citric al 10%: 15 dies - A l'acid lactic al 5%: 15
dies - A 1l'acid acetic al 5%: 15 dies - A 1'0li de cremar: Cap modificacid - Al
xilol: Cap modificacid - Al clorur sodic al 20%: 15 dies - A l'aigua: 15 dies
ESMALT DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:
Cal barrejar els dos components abans de l'aplicacié.
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de fer coérrer la
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme despreés de 1l'assecatge.
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% £ 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 3 h -
Totalment sec: < 8 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adheréncia (UNE 48032): <= 2
- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats perdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resistencia a 1l'abrasidé (UNE 56818): Danys petits
- Ha de tenir bona resistencia quimica als acids diluits, als hidrocarburs, les sals i als
detergents.
ESMALT DE POLIURETA URETANAT:
Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa,
corrd o pistola fins a l'impregnacié de la superficie a tractar.
Temps d'assecatge a 20°C: 1 - 2 h
Ha de tenir bona resisténcia a l'aigua salada 1 al sol.
ESMALT DE DISPERSIO ACRILICA:
Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa,
corrd o pistola fins a l'impregnacidé de la superficie a tractar.
Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): Ininflamable
Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 20 min
- Totalment sec: < 1 h
ESMALT DE CLORCAUTXU:
Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa o
corrd.
Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 30 min
- Totalment sec: < 2 h
Ha de ser resistent a l'aigua dolga i salada, als acids i als alcalis.
ESMALT EPOXI:
Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa,
corrd o pistola.
Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 29): > 30°C
Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 30 min
- Totalment sec: < 10 h
Ha de tenir bona resistencia al desgast.
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Ha de ser resistent a 1l'acid lactic 1%, acetic 10%, clorhidric 20%, citric 30%, sosa i
solucions basiques, als hidrocarburs (benzina, querose) als olis animals i vegetals, a
l'aigua, als detergents i a l'alcohol etilic 10%.

Resisténcia mecanica (després de 7 dies de polimeritzacid):

- Traccidé: >= 16 N/mm2

- Compressidé: >= 85 N/mm2

Resisténcia a la temperatura: 80°C

PASTA PLASTICA DE PICAR:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, dipodsits durs ni flotacidé de pigments.

- Ha de tenir una consisténcia adequada.

- Finor de modolta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 1 h -

Totalment sec: < 2 h

- Pes especific: < 17 kN/m3

- Relacid: volum del pigment/volum de la resina (PVC): < 80%
Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i1 insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Resistencia al rentat (DIN 53778): - Pintura plastica per a interiors o pasta plastica:
>= 1000 cicles - Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles

- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir

- Transmissidé del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir

- Resisténcia a la immersid (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes

- Resisténcia a la intemperie (DIN 18363): Ha de complir

- Resistencia a l1l'abrasidé (NF-T-30.015): Ha de complir

- Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE
DISPERSIO ACRILICA, EPOXI I PASTA DE PICAR:

Subministrament: En pots o bidons.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat 1 sense
contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

PINTURA A LA CALC:

Subministrament de la calg¢ aeéria en terrossos o envasada.

La cal¢ hidraulica ha de subministrar-se en pols.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense
contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

PINTURA AL CIMENT:

Subministrament: En pols, en envasos adequats.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense
contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA,
PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE DISPERSIO ACRILICA, EPOXI I PASTA DE PICAR:
A cada envas hi ha d'haver les dades segiients:

- Identificacidé del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacidé del producte

- Codi d'identificacid

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'us

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Proporcié de la barreja i1 temps d'utilitzacid, en els productes de dos components

- Color i acabat, en la pintura plastica o al latex i en l'esmalt sinteétic, de poliureta
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA CALC:

A cada envas hi ha d'haver les dades seglients:

- Identificacidé del fabricant

- Nom comercial del producte
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- Identificacidé del producte

- Codi d'identificacid

- Pes net o volum del producte

- Toxicitat i1 inflamabilitat

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA AL CIMENT:

A cada envas hi ha d'haver les dades seglients:

- Identificacidé del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacidé del producte

- Codi d'identificacid

- Pes net o volum del producte

- Instruccions d'us

- Temps d'estabilitat de la barreja

- Temperatura minima d'aplicacid

- Temps d'assecatge

- Rendiment teoric en m/1

- Color

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segiients:

- En cada subministrament d'esmalt, es comprovara que l'etiquetatge dels envasos contingui les
dades exigides a les especificacions.

El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat
7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i1 etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) 1 els documents de
conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacid corresponent al
marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacidé corresponent
Control de recepcid mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de
control de recepcidé de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF

sol -licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut.
En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcidé si ho creu
convenient.

- Comprovacid de l'estat de conservacidé de la pintura, en un 10 % dels pots rebuts (INTA 16 02
26) .

OPERACIONS DE CONTROL EN PINTURA PLASTICA:

- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs
segiients: - Determinacié de la finor de molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57) -
Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57) - Pes especific UNE EN ISO 2811-1 - Capacitat
de cobriment en humitat INTA 16.02.62(9.82) - Capacitat de cobriment en sec INTA
16.02.61(2.58) - Conservacidé de la pintura (cada 100 m2) INTA 16.02.26 En cas de no rebre
aquests resultats abans del inici de l'activitat, o que la DF no els consideri representatius,
el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents, al seu carrec i fora del
pressupost d'autocontrol.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i1 els criteris indicats a les
normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/o certificats,
aixi com els que presentin mal estat de conservacidé i/o emmagatzematge.

En cas d'observar deficiencies en l'estat de conservacidé d'un pot, es rebutjara la unitat
corresponent i s'incrementara la inspeccid, en primera instancia, fins al 20 % dels pots
subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es passara a controlar el 100% del
subministrament.

Els assaigs d'identificacié han de resultar d'acord a les especificacions del plec i a les
condicions garantides en el certificat del material. En cas d'incompliment, es realitzara
l'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt sempre que els dos
resultats estiguin d'acord a dites especificacions.

B8 REVESTIMENTS
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B8Z MATERIALS ESPECIALS PER A REVESTIMENTS

B8Z6- IMPRIMACIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B8Z6-0P2E.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials per a envernissats, emprimacions i tractaments superficials.

S'han considerat els tipus seglients:

- Emprimacié antioxidant: Emprimacidé sintetica de mini de plom electrolitic, modificada

eventualment amb oli de llinosa

- Emprimacié antioxidant grassa: Emprimacidé de mini de plom electrolitic barrejada amb olis i

dissolvents

- Emprimacié antioxidant al clorocautxt, a base de clorocautxt modificat
- Emprimacié antioxidant al poliureta: Emprimacid de dos components a base de resines de

poliureta soles o modificades

- Emprimacidé de latex: Emprimacidé de polimer vinilic en dispersid
- Emprimacié fosfatant a base de resines viniliques o fendliques, soles o modificades que

catalitzen en ser barrejades amb un activador
IMPRIMACIO ANTIOXIDANT:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,

pells, diposits durs ni flotacid de pigments.
- Pigment: >= 26% de mini de plom electrolitic

- Puresa del mini de plom electrolitic (INTA 16 12 11): >= 99,6%

- Finor de la molta (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 25°C

- Index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89)
- Temps d'assecatge a 23 #2°C i 50 £5% HR (INTA 16 02 209):
Totalment seca: < 6 h

> 3
- Al tacte: < 1 h -

- Pes especific a 23 * 2°C, 50 + 5% HR (INTA 16 42 03): > 18 kN/m3

- Rendiment per a una capa de 30 - 40 micres: > 4 m2/kg
Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Resisténcia a la boira marina (INTA 16 01 01, ASTM B.117-73,
D.610-68): >= 150 h

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT GRASSA:

oxidacié marina 8 (0,1%) ASTM

Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 30°C

Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 #5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 1 h

- Totalment seca: < 18 h

Pes especific a 20°C: > 23 kN/m3

Rendiment per una capa de 45 - 50 micres: > 4 m2/kg
IMPRIMACIO ANTIOXIDANT AL CLORCAUTXU:

Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa o pistola.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 23°C

Temps d'assecatge a 23 %2°C i 50 #5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 45 min

- Totalment seca: < 4 h

Pes especific a 20°C: > 17,3 kN/m3

Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: > 4 m2/kg
IMPRIMACIO ANTIOXIDANT AL POLIURETA:

Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa o pistola.

Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 15 min

- Totalment seca: < 2 h

Pes especific a 20°C: > 13,5 kN/m3

Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: > 4 m2/kg
IMPRIMACIO DE LATEX:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls,

pells ni dipodsits durs

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de fer cérrer
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la brotxa i ha de fluir bé, i ha de deixar una capa uniforme després de l'assecat - Al
tacte: < 30 min - Totalment seca: < 2 h

- Temps d'assecatge a 23 #2°C i1 50 5% HR (INTA 16 02 29):

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

IMPRIMACIO FOSFATANT:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- La mescla preparada, al cap de 3 minuts d'agitacié, no ha de tenir coaguls, pells ni
dipodosits durs

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de fer coérrer
la brotxa i ha de fluir bé, 1 ha de deixar una capa uniforme després de l'assecat

- Temps d'assecatge a 23 #2°C i 50 5% HR (INTA 16 02 209): - Al tacte: < 15 min -
Totalment seca: < 1 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Gruix de la capa: 4 - 10 micres

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En pots o bidons.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i1 sense
contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

A cada envas hi ha d'haver les dades seglients:

- Identificacidé del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacidé del producte

- Codi d'identificaciod

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'us

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Temps d'induccidé de la mescla i vida de la mescla, en els productes de dos components.
OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segiients:

- En cada subministrament d'esmalt, es comprovara que l'etiquetatge dels envasos contingui les
dades exigides a les especificacions.

El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat
7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i1 etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) 1 els documents de
conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacid corresponent al
marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacidé corresponent
Control de recepcid mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de
control de recepcidé de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF
sol -licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut.
En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcid si ho creu
convenient.

OPERACIONS DE CONTROL EN IMPRIMACIO D'ELEMENTS METAL -LICS:

Els punts de control més destacables sén els segiients:

- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs

seglients: - Assaigs sobre pintura liquida: - Dotacidé de pigment - Puresa
del mini de plom electrolitic INTA 16.12.11 - Finor de la molta dels pigments INTA
16.02.55 (10.57) - Temperatura d'inflamacidé INTA 16.02.32A (7.61) - Pes
especific UNE-EN ISO 2811-1 - fndex d'anivellament INTA.16.02.89 (9.68) -
Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57) - Assaigs sobre pel-licula seca: -
Resistencia a la boira marina UNE EN ISO 9227 - Adheréencia UNE EN ISO 2409 En cas

de no rebre aquests resultats abans del inici de l'activitat, o que la DF no els consideri
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representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents, al seu carrec 1

fora del pressupost d'autocontrol.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les

normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN IMPRIMACIO D'ELEMENTS
METAL -LICS:

No s'acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/o certificats,
aixi com els que presentin mal estat de conservacidé i/o emmagatzematge.

En cas d'observar deficiéncies en l'estat de conservacidé d'un pot, es rebutjara la unitat
corresponent i s'incrementara la inspeccid, en primera instancia, fins al 20 % dels pots
subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es passara a controlar el 100% del
subministrament.

Els assaigs d'identificacidé han de resultar d'acord a les especificacions del plec i a les
condicions garantides en el certificat del material. En cas d'incompliment, es realitzara
1'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt sempre que els dos
resultats estiguin d'acord a dites especificacions.
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P  PARTIDES D'OBRA | CONJUNTS
P1 TREBALLS PREVIS | D'IMPLANTACIO, PROTECCIONS INDIVIDUALS | COL-LECTIVES | MESURES PREVENTIVES
P19 REALITZACIO DE CALES

P191- CALA D'INSPECCIO (D)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P191-HP4B.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Cales en revestiments o estructures per a descobrir la base o l'estat de l'element, o extreure
mostres per a analitzar.

S'han considerat els seglients elements

- Cala d'inspeccid en armadura en pilar o biga de formigd amb mitjans manuals i1 carrega manual
de runa sobre contenidor

- Cala d'inspeccidé en paret de pedra natural amb mitjans manuals, per a recollida de mostra
- Cala en cel ras per a inspeccid d'estructura, amb mitjans manuals

- Cala en revestiment de guix per inspeccid de diferents capes i1 material de base amb mitjans
manuals

- Cala en revestiment de morter per inspeccid diferents capes i material de base amb mitjans
manuals

- Cala en paviment de rajoles de fins a 50x50 cm, i retirada de la subbase fins a descobrir
l'estructura inferior, amb mitjans manuals

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Preparacidé de la zona de treball

- Determinacidé del lloc on s'han de fer les cales

- Execucidé de la cala amb els mitjans adients

- Trossejament 1 apilada de la runa

- Carrega de la runa sobre camidé o contenidor

- Confeccidé d'informe amb les dades obtingudes

CONDICIONS GENERALS:

La cala ha d'estar feta als llocs indicats a la DT, amb les modificacions acceptades
expressament per la DF.

Les mides de la cala han de ser suficients per poder inspeccionar l'estructura interior.

Si cal introduir una persona parcialment, aquestes mides seran de 60x60 cm com minim.

No hi ha d'haver elements estructurals afectats.

Els materials han de quedar suficientment trossejats i apilats per tal de facilitar-ne la
carrega, en funcid dels mitjans de quée es disposin i de les condicions de transport.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'ha de seguir l'ordre de treballs previst a la DT.

La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada

La part per a enderrocar no ha de tenir instal -lacions en servei.

El paviment no ha de tenir conductes d'instal -lacidé en servei a la part per arrencar. S'han de
desmuntar els aparells d'instal -lacié i de mobiliari existents, aixi com qualsevol element que
pugui destorbar la feina.

Abans de comencar l'enderroc es neutralitzaran totes les instal ‘lacions que puguin ser
afectades.

Els estudis per a determinacidé de l'estat i extensid de pintures murals, els han de fer
restauradors i ajudants de restauradors, amb titulacidé reconeguda oficialment.

Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

S'ha d'evitar la formacidé de pols.

Quan s'aprecii alguna anomalia, es notificara immediatament a la DF.

En cas d'imprevistos ( olors de gas, etc.) o quan l'enderrocament pugui afectar les
construccions, s'han de suspendre les obres i avisar a la DF.

No es dipositara runa damunt de les bastides.

No s'acumulara runa en tanques, murs i suports propis que hagin de mantenir-se a peu dret o
d'edificacions i elements aliens a l'enderroc.

No s'acumulara runa amb un pes superior als 100 kg/m2 damunt de sostres, encara que estiguin
en bon estat.

L'operacidé de carrega s'ha de fer amb les precaucions necessaries per a aconseguir unes
condicions de seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.
S'ha de trossejar la runa per tal de facilitar-ne la carrega amb mitjans manuals.

Els materials d'aplec 1 posterior reaprofitament es col-locaran en una zona ampla 1
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arrecerada.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat amidada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

P2 DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
P21 ENDERROCS, DEMOLICIONS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
P211 DESMUNTATGES O ENDERROCS D'EDIFICACIONS

P2110- ENDERROC D'EDIFICACIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P2110-AKWF.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Demolicidé d'edificacions amb estructura d'obra de fabrica, de perfils d'acer o d'estructura de

formigé armat, amb carrega mecanica i manual de runa sobre camiod.

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Preparacié de la zona de treball

- Demolicid per fases de 1l'edifici, amb els estintolaments provisionals que calguin

- Trossejament i apilada de la runa

- Carrega de la runa sobre camidé o contenidor

CONDICIONS GENERALS:

Els materials han de quedar suficientment trossejats i apilats per tal de facilitar-ne la
carrega, en funcidé dels mitjans de que es disposin i de les condicions de transport.

Els materials han de quedar apilats i emmagatzemats en funcié de 1'Gs a que es destinin
(transport a abocador, reutilitzacid, eliminacid en obra, etc.).

Un cop acabats els treballs, la base ha de quedar neta de restes de material.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir l'ordre de treballs previst a la DT.

El contractista ha d'elaborar un programa de treball gque ha de ser aprovat per la DF abans
d'iniciar els treballs, on s'ha d'especificar, com a minim:

- Metode d'enderroc 1 fases

- Estabilitat de les construccions en cada fase, apuntalaments necessaris

- Estabilitat i proteccidé de les construccions i elements de l'entorn i els que s'han de
conservar

- Manteniment i substitucidé provisional dels serveis afectats pels treballs

- Mitjans d'evacuacidé i especificacidé de les zones d'abocament dels productes d'enderroc

- Cronograma dels treballs

- Pautes de control i mesures de seguretat i salut

S'ha de demolir en general, en ordre invers al que es va seguir per a la seva construccibd.
Els elements no estructurals (revestiments, divisions, tancaments, etc.), s'han de demolir
abans que els elements resistents als que estiguin units, sense afectar la seva estabilitat.
Les parts que estiguin en contacte amb elements que no s'hagin de demolir, s'han d'enderrocar
abans element a element, deixant aillat el tro¢ que ha de demolir la magquina.

Els plans inclinats que puguin lliscar damunt la maquina, han d'enderrocar-se abans.

No s'ha d'empenyer contra elements sense demolir, d'acer o de formigd armat.

S'ha d'empenyer en el quart superior de l'algaria dels elements verticals.

No s'admet 1l'enderroc per empenta en edificacions d'algaria superior a 3,5 m.

L'element per a enderrocar no ha d'estar sotmes a l'accidé d'elements estructurals que 1i
transmetin carregues.

La part per a enderrocar no ha de tenir instal-lacions en servei (aigua, gas, electricitat,
etc.).

S'han de protegir els elements de servei pUblic que puguin resultar afectats per les obres.
La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

S'han de senyalar els elements que hagin de conservar-se intactes, segons s'indiqui en la
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Documentacidé Técnica o, en el seu defecte, la DF.

L'execucid dels treballs no han de produir desperfectes, molésties o perjudicar les
construccions, bens o persones de l'entorn.

S'ha d'evitar la formacidé de pols, pel que cal regar les parts que s'hagin de demolir i
carregar.

En acabar la jornada no s'han de deixar trams d'obra amb perill d'inestabilitat.

Si es preveuen desplacaments laterals de l'element, cal apuntalar-lo i protegir-lo per tal
d'evitar-ne l'esfondrament.

No s'han de deixar elements en voladiu sense apuntalar.

En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, etc.) o quan l'enderrocament pugui
afectar les construccions veines, s'han de suspendre les obres i avisar a la DF.

La runa s'ha d'abocar cap a l'interior del recinte, sense que es produeixin pressions
perilloses sobre l'estructura per acumulacidé de material.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.
En cas de demolicidé o retirada de materials que continguin amiant i préeviament a 1'inici de
les feines, l'empresa encarregada d'executar-les haura d'establir un pla de treball que ha de
ser aprovat per l'autoritat de treball.

Quan tecnicament sigui possible, l'amiant o els materials que el continguin han de ser
retirats abans de comencar les operacions de demolicid.

En els treballs amb risc d'amiant s'han de prendre les mesures de proteccid individuals i
col -lectives establertes al Real Decret 396/2006.

Per tal de garantir un nivell baix d'emissions de fibres d'amiant respirables, s'han
d'utilitzar eines de tall lent i eines amb aspiradors de pols d'acord amb l'establert a 1'UNE
88411.

Les zones de treball on existeixi risc d'exposicidé a l'amiant han d'estar clarament
delimitades i senyalitzades.

Els residus que continguin amiant s'han de recollir i traslladar fora del lloc de treball, el
més aviat possible, en recipients tancats que impedeixin l'emissidé de fibres d'amiant a
l'ambient.

Aquests recipients han d'anar senyalitzats amb etiquetes d'advertencia de perill.

S'ha de complir la normativa vigent en matéria mediambiental, de seguretat i salut i
d'emmagatzematge i transport de productes de construccib.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

m de llargaria realment enderrocada, segons les especificacions de la DT.

m3 de volum aparent, realment enderrocat, amidat com a diferencia entre els perfils trets
abans de comencar l'enderroc i els trets al finalitzar l'enderroc, aprovats per la DF.

En aquest criteri d'amidament no es consideren inclosos els fonaments de l'edifici ni els
elements soterrats, ni les soleres, ja que son elements que s'enderroquen durant 1'execucid
de 1l'obra nova, ni cap tipus de gestidé ni transport de residus, aixi com tampoc cap tipus
d'enderroc d'elements especials o amb residus especials.

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas
Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).

* Orden FOM/1382/2002 de 16 de mayo, por la que se actualizan determinados articulos del
pliego de prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes relativos a la
construccién de explanaciones, drenajes y cimentaciones (PG-3).

Real Decreto 396/2006, de 31 de marzo. por el que se establecen las disposiciones minimas de
seguridad y salud aplicables a los trabajos con riesgo de exposicidén al amianto.

* Orden de 10 de febrero de 1975, por la que se aprueba la Norma Tecnoldgica de la
Edificacién. NTE-ADD/1975: Acondicionamiento del terreno. Desmontes. Demoliciones.

* UNE 88411:1987 Productos de amiantocemento. Directrices para su corte y mecanizado en obra.

P4 ESTRUCTURES
P43 ESTRUCTURES DE FUSTA

P431- BIGA DE FUSTA, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P431-4SRY.
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1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacidé d'elements estructurals amb perfils de fusta serrada, fusta laminada o fusta
contralaminada, utilitzats directament o formant peces compostes.

S'han considerat els elements segiients:

- Bigues

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

Formacié d'elements estructurals nous:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig i marcat dels eixos

- Col-locacidé 1 fixacid provisional de la peca

- Aplomat i anivellacidé definitius

- Execucid de les unions, en el seu cas

- Comprovacidé final de l'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:

La peca ha d'estar col-locada a la posicié indicada a la DT, amb les modificacions aprovades
per la DF.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Cada element ha de dur les marques d'identificacié suficients per tal de definir la seva
posicié a 1'obra.

El tipus d'unidé i els materials utilitzats per a la unidé han de ser els indicats a la DT. En
el seu defecte cal verificar que son capacos de resistir sense deformacions els esforcos als
que estaran sotmesos, d'acord amb les indicacions de l'apartat 8 del "Documento Basico SE-M
Estructuras de Madera".

Quan la peca sigui composta, la disposicié dels diferents elements de la peca, les seves
dimensions, tipus de fusta, escairades i elements d'unid, s'han de correspondre amb les
indicacions de la DT.

Els recolzaments de bigues i encavallades s'ha de fer sobre superficies horitzontals.

Els extrems dels pilars, bigues 1 biguetes han de restar separats dels paraments, per tal
d'evitar podriments.

La separacid dels perfils de fusta als paraments d'obra ha de ser de 15 mm coma minim, per tal
de permetre la ventilacidé de la fusta.

Cal que hi hagi un material que impedeixi el pas d'humitat als recolzaments de la fusta sobre
les bases.

La cara superior 1 les testes dels elements de fusta que restin exposats a la intemperie, cal
que estiguin protegits de l'accidé de la pluja, amb elements que permetin la ventilacid.
Tolerancies d'execucid:

- Fusta serrada: les dimensions i1 desviacions admissibles respecte a les mides nominals han de
complir els limits de la classe 1 segons la norma UNE EN 336 per a fusta de coniferes i
pollancre.

- Aquesta norma s'aplicara a d'altres especies de frondoses amb els coeficients de minvament i
inflament corresponents.

- Corbament de columnes i bigues mesurada al punt mig del tram: - Fusta laminada: 1/500 de
la llargada del tram - Fusta massissa: 1/300 de la llargada del tram

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser
aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.

La DF ha d'haver aprovat els planols de taller abans d'iniciar 1l'execucidé de l'obra. Qualsevol
modificacié durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment en els
planols de taller.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es
preveu que després d'arreglar-los afectara al seu treball estructural, la peca ha de ser
substituida.

La seccid de l'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.

No s'han de comencar les unions de muntatge fins que no s'hagi comprovat que la posicid dels
elements de cada unidé coincideix exactament amb la posicidé definitiva.

No s'han de forcar les peces per a realitzar les unions.

Quan es faci necessari tesar alguns elements de l'estructura abans de posar-la en servei,
s'indicara en els Planols i Plec de Condicions Tecniques Particulars la forma en que s'ha fet
i els medis de comprovacidé i mesura.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge, perd sense estar en
contacte, rebran les capes de vernis o pintura, si esta prescrita, després de la inspeccid i
l'acceptacidé de la DF i abans del muntatge.

La preparacié de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

COL -LOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que
travessin dues o més peces.
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Després de perforar les peces s'han de separar per a eliminar les rebaves.

El cargols d'una unié s'han de collar inicialment al 80% del moment torsor final, comencant
pels situats al centre, i s'acabaran de collar en una segona fase.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT, amb aquelles modificacions i
singularitats acceptades previament i expressament per la DF.

El volum de les peces compostes es la suma dels volums de cada un dels seus perfils, llargaria
x seccid teodrica, incloent la llargaria dels encaixos 1 solapaments.

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Béasico de Seguridad estructural Madera DB-SE-M, parte II del CTE, aprobado por el
Real Decreto 314/2006.

UNE 56544:2003 Clasificacidén visual de la madera aserrada para uso estructural. Madera de
coniferas.

UNE-EN 1912:2005 Madera estructural. Clases resistentes. Asignacidén de calidades visuales y
especies.

ETA-06/0138 KLH solid wood slabs

P4 ESTRUCTURES
P44 ESTRUCTURES D'ACER

P442- BIGA D'ACER, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P442-DG20.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacidé d'elements estructurals amb perfils normalitzats d'acer, utilitzats directament o
formant peces compostes.

S'han considerat els elements segiients:

- Bigues

S'han considerat els tipus de perfils seglients:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer
S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S$355J0 o S355J2, segons CcODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021), UNE-
EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les series L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o
planxa, d'acer S275JR, S$S275J0, S275J2, S355JR, S$355J0 o S$S355J2, segons CODIGO ESTRUCTURAL (RD
470/2021), UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les seéries rodd, quadrat o rectangular d'acer
S275J0H o S355J2H, segons CODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021), UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H
o S355J2H, segons CODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021), UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les series L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons
CODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021), UNE-EN 10025-2

S'han considerat els acabats superficials segiients:

- Pintat amb una capa d'emprimacidé antioxidant

- Galvanitzat

S'han considerat els tipus de col -locacid segilients:

- Col -locacidé amb soldadura

- Col-locacidé amb cargols

- Col -locacidé sobre obres de fabrica o de formigd, recolzats o encastats

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig i marcat dels eixos

- Col - locacidé i fixacid provisional de la peca

- Aplomat i anivellacidé definitius

- Execucid de les unions, en el seu cas

- Comprovacidé final de l'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:

Els materials utilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No s'han de fer
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modificacions sense autoritzacidé de la DF encara que suposin un increment de les
caracteristiques mecaniques.

La peca ha d'estar col-locada a la posicidé indicada a la DT, amb les modificacions aprovades
per la DF.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Quan la peca sigui composta, la disposicié dels diferents elements de la peca, les seves
dimensions, tipus d'acer i perfils s'han de correspondre amb les indicacions de la DT.

Cada component de l'estructura ha de dur una marca d'identificacidé que ha de ser visible
despres del muntatge. Aquesta marca no ha d'estar feta amb entalladura cisellada.

La marca d'identificacié ha d'indicar l'orientacidé de muntatge del component estructural quan
aquesta no es dedueixi clarament de la seva forma.

Els elements de fixacid, 1 les xapes, plaques petites i accessoris de muntatge han d'anar
embalats i identificats adequadament.

L'element ha d'estar pintat amb una capa de proteccidé de pintura antioxidant, excepte si esta
galvanitzat.

Els cantells de les peces no han de tenir oxid adherit, rebaves, estries o irregularitats que
dificultin el contacte amb l'element que s'han d'unir.

Si el perfil esta galvanitzat, la col -locacidé de l'element no ha de produir desperfectes en el
recobriment del zenc.

L'element no s'ha d'adrecar un cop col -locat definitivament.

No es permet reblir amb soldadura els forats gque han estat practicats a l'estructura per a
disposar cargols provisionals de muntatge.

Tolerancies d'execucid:

- En obres d'edificacié: Limits establerts als apartats 11.1 i 11.2 del DB-SE A i a l'annexe
16 del CODI ESTRUCTURAL.

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3 i l'annexe 16 del
CODI ESTRUCTURAL.

COL *LOCACIO AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 85.2.b del CODI
ESTRUCTURAL

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals
d'injeccidé s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els
requisits addicionals establerts a l'article 85.2 del CODI ESTRUCTURAL.

La situacidé dels cargols a la unidé ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosid i
pandeig local de les xapes, i1 ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin
com a calibrats.

Després del collat l'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la
superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de l'espiga ha d'haver, com a
minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col -locats en posicidé vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap
del cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar
volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el
xamfra ha d'estar situat en direccidé al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col -locades
de la forma seglent:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de l'element que gira

Tolerancies d'execucid:

- Franquicia maxima entre superficies adjacents: - Si s'utilitzen cargols no pretesats: 2
mm - Si s'utilitzen cargols pretesats: 1 mm

- Diametre dels forats: - En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 del
DB-SE A i a l'article 93.2 del CODI ESTRUCTURAL - En obres d'enginyeria civil: Limits
establerts als apartats 640.5.1.3 1 640.5.1.4 del PG3 1 a l'article 93.2 del CODI ESTRUCTURAL.
- Posicid dels forats: - En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 del
DB-SE A i a l'article 93.2 del CODI ESTRUCTURAL. - En obres d'enginyeria civil: Limits

establerts a l'apartat 640.5.1.1 del PG3 i a l'article 93.2 del CODI ESTRUCTURAL.

COL -LOCACIO AMB SOLDADURA:

El material d'aportacid utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment
de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacidé han de ser superiors a les del
material base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosid atmosferica, la resisténcia a la corrosid del
material d'aportacidé ha de ser equivalent a la del material base.
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El plec de prescripcions técniques particulars definira el sistema de proteccid enfront la
corrossib.

Els metodes de proteccid podran ser:

- Metalitzacid, segons 1'UNE-EN ISO 2063.

- Galvanitzacidé en calent, segons 1'UNE-EN ISO 1461.

- Sistemes de pintura, segons 1'UNE-EN ISO 12944.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser
aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.

Qualsevol modificacié durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment
en els planols de taller.

Els components estructurals s'han de manipular evitant que es produeixin deformacions
permanents 1 procurant que els desperfectes superficials siguin minims. Han d'anar protegits
en els punts de subjeccib.

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de carrega, transport, emmagatzematge i
muntatge experimenti desperfectes, s'ha de reparar fins que sigui conforme.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es
preveu que després d'arreglar-los afectara al seu treball estructural, la peca ha de ser
substituida.

Els components de l'estructura s'han d'emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en
contacte amb el terra i de forma que no es produeixi acumulacié d'aigua.

El muntatge de l'estructura s'ha de fer d'acord amb el programa de muntatge i garantint la
seguretat estructural en tot moment.

Durant les operacions de muntatge, l'estructura ha de resistir, en condicions de seguretat,
les carregues provisionals de muntatge i els efectes de les carregues de vent.

Les traves 1 encastaments o subjeccions provisionals s'han de mantenir en la seva posicid fins
que l'avanc¢ del muntatge permeti que puguin ser retirats de forma segura.

Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge s'han de fer de forma que no
debilitin l'estructura ni disminueixin la seva capacitat de servei.

La seccid de l'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.

Els dispositius d'ancoratge provisionals s'han d'assegurar per a evitar que s'afluixin de
forma involuntaria.

Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir gue ninguna part de l'estructura
estigui deformada o sobrecarregada permanentment per l'apilament de materials estructurals o
per carregues provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de l'estructura, s'ha d'alinear al més aviat possible i immediatament
després completar el cargolament.

No s'han de fer unions permanents fins que una part suficient de l'estructura no estigui ben
alineada, anivellada, aplomada i unida provisionalment de manera que no es produeixin
desplacaments durant el muntatge o l'alineacid posterior de la resta de 1l'estructura.

La preparacidé de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge i manipulacidé ocasionin en 1'acabat
superficial de l'estructura s'han de reparar amb procediments adequats.

Es tindra especial cura del drenatge de cobertes i facanes, aixi com s'evitaran zones on es
pugui dipositar l'aigua de forma permanent.

Els elements de fixacidé i ancoratge dispossaran de proteccid adient a la classe d'expossicid
ambiental.

Per a la reparacidé de superficies galvanitzades s'han d'utilitzar productes de pintura
adequats aplicats sobre arees que agafin, com a minim, 10 mm de galvanitzacid intacta.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de rebre el
tractament de proteccidé després de la inspeccid 1 acceptacid de la DF i abans del muntatge.
Les estructures amb planxes i peces primes conformades en fred s'executaran considerant els
requisits addicionals de 1'UNE-ENV 1090-2.

Les estructures amb acers d'alt limit elastic s'executaran considerant els requisits
addicionals de 1'UNE-ENV 1090-3.

Les estructures amb gelosia de seccidé foradada s'executaran tenint en compte els requisits
addicionals de 1'UNE-ENV 1090-4.

COL -LOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment
sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet l'execucid de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits
establerts a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacidé o els establerts a l'apartat
640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que
travessin dues o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacid de punxonatge, o amb la perforacid o
punxonatge de dos forats 1 posterior oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.
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Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de
condicions tecniques particulars.
S'han de col -locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de
les peces armades i el contacte intim de les peces d'unid.
Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacidé sigui visible després
del muntatge.
En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar
fins arribar al "collat a tocar" sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest
procés s'ha de fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és necessari
s'han de fer cicles addicionals de collat
Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el
que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de
fer cicles addicionals de collat.
S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de
collats fins al pretesat minim, s'afluixin.
El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments segiients:
- Metode de la clau dinamométrica.
- Metode de la femella indicadora.
- Metode convinat.
Les superficies que han de transmetre esforgos per friccidé s'han de netejar d'olis amb
netejadors quimics. Després de la preparacidé i fins l'armat i cargolat s'han de protegir amb
cobertes impermeables.
La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unid amb cargols no s'ha de
tractar fins que no s'hagi inspeccionat la unid.
COL -LOCACIO AMB SOLDADURA:
Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

Per arc eléctric manual amb eléctrode revestit
- Per arc amb fil tubular, sense proteccid gasosa
- Per arc submergit amb fil/filferro
- Per arc submergit amb electrode nu
- Per arc amb gas inert
- Per arc amb gas actiu
- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas actiu
- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas inert
- Per arc amb electrode de wolfram i gas inert
- Per arc de connectors
Les soldadures s'han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja i de la
neu.
A 1'obra i a disposicidé del personal encarregat de soldar hi ha d'haver un pla de soldatge,
que ha d'incloure, com a minim, els detalls, mida i tipus de les unions, especificacions dels
tipus d'electrodes i preescalfament, seqiiencia de soldadura, limitacions a la soldadura
discontinua i comprovacions intermedies, girs o voltes de les peces necessaries per la
soldadura, detall de les fixacions provisionals, disposicions en front 1l'esquincament laminar,
referéencia al pla d'inspeccid i1 assaigs, 1 tots els requeriments per al identificacid de les
soldadures.
Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats
segons 1'UNE-EN 287-1.
La coordinacié de les tasques de soldadura s'ha de fer per soldadors qualificats i amb
experiéncia amb el tipus d'operacid que supervisen.
Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies i vores a soldar sén
adequades al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.
Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que puguil afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir
seques 1 lliures de condensacions.
Els components a soldar han d'estar correctament col-locats i fixos en la seva posicid
mitjancant dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar
siguin accessibles 1 visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.
El muntatge de l'estructura s'ha de fer de manera que les dimensions finals dels components
estructurals estiguin dintre de les tolerancies establertes.
Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de l'estructura, s'han de retirar
sense fer malbé les peces.
Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han
d'eliminar totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.
Quan el tipus de material de l'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un
enduriment de la zona térmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacid del
precalentament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.
No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.
Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.
Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el segiient, cal netejar l'escoria per
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mitja d'una picola i d'un raspall.

L'execucid dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts
a l'apartat 10.3.4 del DB-SE A 1 l'article 94 del CODI ESTRUCTURAL per a obres d'edificacidé o
d'acord amb l'article 640.5.2 del PG3 i l'article 94 del CODI ESTRUCTURAL per a obres
d'enginyeria civil.

No s'han d'utilitzar materials de proteccid que perjudiquin la qualitat de la soldadura a
menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament
l'escoria.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

BIGUES, BIGUETES, CORRETGES, ENCAVALLADES, LLINDES, PILARS, TRAVES, ELEMENTS D'ANCORATGE,
ELEMENTS AUXILIARS:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris segilients:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el teodric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal 1l'acceptacid expressa de la
DF'.

Aquest criteri inclou les perdues de material corresponents a retalls.

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cbédigo Estructural.

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la
Edificacidén Parte 2. Documento Bésico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucidén de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas
para edificacién.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cbédigo Estructural.

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas
Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de 1'inici de 1l'execucid, la DF verificara que existeix un programa de control
desenvolupat pel constructor, tant per als productes com per a 1l'execucid.

Previ al subministrament, el constructor presentara a la DF la segiient documentacid:

- creditacidé que el procés de muntatge al taller dels elements de 1l'estructura posseeix
distintiu de qualitat reconegut.

- Acreditacid que els productes d'acer posseeixen distintiu de qualitat reconegut.

- En processos de soldadura, certificats d'homologacidé dels soldadors segons UNE-EN 2871 i del
procés de soldadura segons UNE-EN ISO 15614-1.

La DF comprovara que els productes d'acer subministrats pel taller a 1l'obra, s'acompanyen de
la seva fulla de subministrament, en cas que no es pugui realitzar la tracabilitat de la
mateixa, aquesta sera rebutjada.

Previ a l'execucid es fabricaran per a cada element i cada material a tallar, com a minim
quatre provetes, per part del control extern de l'entitat de control.

Es comprovara que les dimensions dels elements elaborats al taller son les mateixes que les
dels planols de taller , considerant-se les tolerancies al plec de condicions.

Amb anterioritat a la fabricacid, el constructor proposara la seqguencia d'armat i soldadura,
aquesta haura de ser aprovada per la DF.

Es marcaran les peces amb pintura segons planols de taller, per identificar-les durant el
muntatge al taller i a l'obra.

L'autocontrol del procés de muntatge incloura com a minim:

-Identificacié del elements.

-Situacid dels eixos de simetria.

-Situacidé de les zones de suport contiglies.

-Paral -lelisme d'ales i platabandes.

-Perpendicularitat d'ales i animes.

-Abonyegament, rectitud i planor d'ales i animes.

-Contrafletxes.

La freqliencia de comprovacidé sera del 100% per elements principals i del 25% per a elements
secundaris.

La DF comprovara amb antelacidé al muntatge la correspondeéncia entre el projecte i els elements
elaborats al taller, i la documentacidé del subministrament.

El constructor elaborara la documentacidé corresponent al muntatge, aquesta sera aprovada per
la DF, i com a minim incloura:

-Memoria de muntatge.

-Planols de muntatge.

-Programa d'inspeccio.

Es comprovara la conformitat de totes les operacions de muntatge, especialment:

-L'ordre de cada operacib.

-Eines utilitzades.
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-Qualificacié del personal.

-Tracabilitat del sistema.

UNIONS SOLDADES:

Els soldadors hauran d'estar en disposicid de la qualificacié adient conforme a l'apartat
94.4.2 del CODI ESTRUCTURAL.

Cada soldador identificara el seu treball amb marques personals no transferibles.

La soldadura es realitzara segons l'apartat 94.4.1 del CODI ESTRUCTURAL, el constructor
realitzara el assajos 1 probes necessaries per establir el metode de soldadura més adient.
Abans de realitzar la soldadura, es fara una inspeccid de les peces a unir segons 1'UNE-EN iso
17637.

Les inspeccions de les soldadures les realitzara un inspector de soldadura de nivell 2 o
persona autoritzada per la DF.

UNIONS CARGOLADES:

Es comprovaran .els parells de serratge aplicats als cargols.

En el cas de cargols pretesats es comprovara que l'esforg¢ aplicat és superior al minim
establert.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

La mesura de les longituds es fara amb regla o cinta metal -lica, d'exactitud no menor de 0,1
mm en cada metre, i no menor que 0,1 per mil en longituds majors.

La mesura de les fletxes de les barres es realitzara per comparacid entre la directriu del
perfil i la linia recta definida entre les seccions extremes materialitzada amb un filferro
tesat.

UNIONS SOLDADES:

La DF determinara les soldadures que han de ser objecte d'analisi.

Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de la DF, en funcid dels
resultats de la inspeccid visual realitzada i1 dels analisis anteriors.

UNIONS CARGOLADES:

La DF determinara les unions que han de ser objecte d'analisi.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

El taller de fabricacidé ha de disposar d'un control dimensional adequat.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control, es corregira la
implantacié en obra. A més a més, s'augmentara el control, en l'apartat incomplet, fins a un
20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o
rebuigs i es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons
el resultat.

UNIONS SOLDADES:

La qualificaci6é dels defectes observats en les inspeccions visuals i1 en les realitzades per
métodes no destructius, es fara d'acord amb les especificacions fixades al Plec de Condicions
Particulars de 1l'obra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

UNIONS SOLDADES:

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

Es controlaran tots els cordons de soldadura.

Les soldadures que durant el procés de fabricacidé resultin inaccessibles, seran inspeccionades
amb anterioritat.

A 1l'autocontrol de les soldadures es comprovara com a minim:

-Inspeccidé visual de tots els cordons.

-Comprovacions mitjancant assajos no destructius.

Es realitzaran els seglients assajos no destructius segons la norma EN12062

-Liquids penetrants (LP) segons UNE-EN 1289.

-Particules magnetiques (PM), segons UNE-EN 1290.

-Ultrasons (US), segons UNE-EN 1714.

-Radiografies (RX), segons UNE-EN 12517.

A tots els punt a on existeixin creuament de cordons de soldadura es realitzara una
radiografia addicional

Es realitzara una inspeccidé mitjancant particules magnetiques o liquids penetrants d'un 15%
del total de la longitud de les soldadures en angle.

Es realitzara una inspeccidé radiografica i ultrasonica de les soldadures a topar en planxes i
unions en T gquan aquestes siguin a topar.

Els criteris d'acceptacié de les soldadures es basaran en 1'UNE-EN ISO 5817.

UNIONS CARGOLADES:

La freqgiiencia de comprovacidé sera del 100% per elements principals com bigues, i del 25% per a
elements secundaris com rigiditzadors.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
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Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.

UNIONS SOLDADES:

No s'acceptaran soldadures que no compleixin amb les especificacions.

No s'acceptaran unions soldades que no compleixin amb els assaigs no destructius.

No s'acceptaran soldadures realitzades per soldadors no qualificats

P6 TANCAMENTS I DIVISORIES
P6M TANCAMENTS CORTINA

P6MO0- PERFIL D'ALUMINI PER A TANCAMENT CORTINA, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P6MO-FIHG.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Estructura de muntants i travessers d'alumini lacat o anoditzat, per a tancaments cortina,
fixada als sostres.

S'han considerat els tipus seglents:

- Muntants de tram central, de cantonada convexa, cbédncava o d'angle variable

- Travessers

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

Muntants:

- Replanteig

- Fixacid dels suports als sostres

- Fixacidé inicial dels muntants

- Aplomat, anivellat i bloqueig del sistema de suport

- Neteja dels perfils

Travessers:

- Replanteig

- Fixacidé dels suports als muntants

- Fixacidé dels travessers

- Neteja dels perfils

MUNTANTS :

Ha d'estar aplomat, al pla i a la distancia entre eixos previstos a la DT.

Els suports han de tenir tots els cargols col -locats i apretats.

Entre cada dos trams de muntant ha d'haver un connector. Els muntants han d'estar separats per
a fer un junt de dilatacié.

Els extrems superior i1 inferior del conjunt del muntant, han d'estar tapats amb una peca
especial.

Junt de dilatacidé entre muntants: >= 2 mm/m

Tolerancies d'execucid:

- Aplomat: =+ 2%

- Nivell: + 2%

TRAVESSERS:

Ha de ser horitzontal, ha d'estar en el pla i al nivell previstos en la DT.

Cada extrem ha d'estar fixat als muntants deixant un espai pel junt de dilatacié.

Junt de dilatacidé entre muntant i travesser: >= 2 mm/m

Tolerancies d'execucid:

- Horitzontalitat: <+ 2%

- Nivell: + 2%

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb vent superior a 60 km/h.

Per a col -locar els travessers és necessari que els muntants estiguin fixats en la seva
posicidé definitiva.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

Inclou la part proporcional de suports i elements de connexid per als muntants i les fixacions
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dels travessers.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Orden de 15 de septiembre de 1975, por la que se aprueba la Norma Tecnoldgica de la
Edificacién. NTE-FPC/1975: Fachadas. Prefabricadas. Muros cortina.

P8 REVESTIMENTS
P87 TRACTAMENTS SUPERFICIALS DE PREPARACIO | NETEJA

P874- NETEJA DE SUPERFICIE AMB MITJANS MECANICS O MANUALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P874-4UC2,P874-HARO.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Preparacié i aplicacidé de diferents sistemes de neteja sobre superficies de materials
diversos. El sistema de neteja a utilitzar dependra del tipus de material, del seu estat de
conservacié i1 de la naturalesa de les substancies que es vulguin eliminar.

S'han considerat els tipus de neteja seglients:

- Sistemes a base d'aigua: - Aigua nebulitzada - Aigua a baixa pressidé: de 2,5 a 3
atmosferes, (no s'ha d'aplicar en paraments murals d'interés historic-artistic) - Vapor
d'aigua, (no s'ha d'aplicar en paraments murals d'interes historic-artistic) - Aposits
aquosos amb materials absorvents

- Sistemes a base de detergents o productes quimics: - Agents quelants en suspensidé en un
gel - Resines d'intercanvi iodnic - ApoOsits amb dissolvents organics, surfactants o

agents quelants.

- Sistemes abrasius

- Sistemes manuals

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

- Preparacidé de la superficie a netejar

- Proteccid dels elements que no son objecte de la neteja

- Execucidé de la neteja

Determinacié del grau de dificultat d'intervencid en conservacibd-restauracidé a les unitats
d'obra on intervenen conservadors-restauradors:

- Valorar de 0 a 3 els seglients aspectes: - Degradacié/fragilitat de 1l'element a tractar
- Dificultat/complexitat del tractament a realitzar - Dificultat d'accés de l'element a
tractar

- Sumar aquests factors i assignar el grau de dificultat amb el seglent criteri: - Suma 0
a 3: Grau de dificultat baix - Suma 4 a 6: Grau de dificultat mitja - Suma 7 a 9: Grau
de dificultat alt

CONDICIONS GENERALS:

En el parament net no hi ha d'haver zones esquerdades, trencades, escantonades, tacades o amb
decoloracions. No ha de quedar alterada la textura superficial del parament.

La neteja en pedra ha de ser efectiva en 1l'eliminacidé de les substancies nocives, ha de
restablir el transport d'aigua en fase de vapor, ha de facilitar 1l'absorcid dels productes de
conservacidé en les successives etapes de tractament, no ha de produir un canvi de color, ni
s'ha de percebre cap canvi de rugositat de la superficie. No ha de deixar sals en la
superficie, ni produir cap substancia nociva per a la futura conservacid. Els metodes han de
ser facils de controlar pel técnic restaurador.

El parament, un cop net, ha de complir les especificacions subjectives requerides per la DF.
2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'ha de treballar a una temperatura superior als 5°C, amb vents de velocitat inferior als 50
km/h i sense pluja.

Si un cop realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta
24 h abans i1 s'han de refer les parts afectades.

No s'han d'utilitzar sistemes de neteja amb mitjans humits quan hi hagi risc de gelada ni quan
hi hagi perill de migracidé de sals a la superficie o formacidé de taques.

S'han de fer analisis previs dels materials, escollint el sistema més convenient que deixi el
material net sense deteriorar immediata o posteriorment 1l'estructura interna del suport sobre
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el que s'aplica.

Un cop escollit el sistema de neteja s'han de fer proves en les diferents zones de la facana
per veure l'efecte de la neteja sobre el material.

En els sistemes de neteja abrasius i en els que utilitzen aigua s'han de protegir els elements
més deéebils de la facana o els que no es netegen.

En els procediments amb raig de sorra el granulat utilitzat no ha de ser més fort que
l'element a netejar

S'ha de comprovar la compatibilitat del sistema de neteja amb el suport a tractar.

El sistema d'aplicacidé del producte s'ha d'escollir d'acord amb les instruccions del fabricant
i 1'autoritzacidé de la DF.

Durant el procés de neteja s'han d'evitar els treballs que desprenguin pols a prop de l'area a
netejar.

SISTEMES A BASE D'AIGUA:

S'ha de fer un segellat previ de tots els junts i fissures.

S'ha de recollir 1l'aigua de neteja cada 2 m d'alcaria, per evitar el rentat excessiu de la
pedra inferior per escorriment.

Si la pedra esta en mal estat pot ser necessaria una preconsolidacié previa a la neteja.

Per a la neteja de la pedra s'ha d'utilitzar aigua desionitzada. En cas d'utilitzar aigua de
l'aixeta s'han de fer analisis del contingut de clorurs, sulfats i nitrats.

La nebulitzacié s'ha de practicar a temperatura ambient, l'aigua no ha d'exercir cap forca
mecanica, ha d'actuar en fase de caiguda i no ha d'impactar directament sobre la superficie de
la pedra. No s'ha de practicar sobre pedres molt poroses o molt alterades.

NETEJA EN SUPERFICIES DE FUSTA EN RESTAURACIO:

S'han d'aplicar els productes de neteja suaument, amb cotd o brotxes de pel suau, evitant el
contacte amb la pell per tractar-se de productes toxics.

Quan s'utilitzin dissolvents, aquests s'aplicaran de forma gradual, segons el poder de
dissolucib.

Es netejara el parament en franjes horitzontals completes i de dalt a baix, incloent volades,
cornises i sortints.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

NETEJA AMB AGENTS QUIMICS O MITJANS MECANICS, PREPARACIO DE LA SUPERFICIE, EXTRACCIO SALS
SOLUBLES O RASPATLLAT DE PARAMENT:

m2 de superficie real amidada segons les especificacions de la DT.

Deduccidé de la superficie corresponent a obertures:

- Obertures <= 2 m2: No es dedueixen

- Obertures > 2 m2 i <= 4 m2: Es dedueixen el 50%

- Obertures > 4 m2: Es dedueixen el 100%

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

P8 REVESTIMENTS
P89 PINTATS

P89C- PINTAT D'ESTRUCTURA D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P89C-3939.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Preparacié i aplicacié d'un recobriment de pintura sobre superficies de materials diversos
mitjancant diferents capes aplicades en obra.

S'han considerat els tipus de superficies seglients:

- Superficies metal -liques (acer, acer galvanitzat, coure)

S'han considerat els elements segiients:

- Estructures

- Paraments

- Elements de tancament practicables (portes, finestres, balconeres)

- Elements de proteccid (baranes o reixes)

Pagina: 32



Ajuntament de Palleja
Piscina Municipal

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Preparacidé de la superficie a pintar, fregat de 1'oxid i neteja previa si és el cas, amb
aplicacié de les capes d'emprimacid, de proteccid o de fons, necessaries i del tipus adequat
segons la composicid de la pintura d'acabat

- Aplicacié successiva, amb els intervals d'assecat, de les capes de pintura d'acabat
CONDICIONS GENERALS:

En el revestiment no hi ha d'haver fissures, bosses ni d'altres defectes.

Ha de tenir el color, la brillantor i la textura uniformes.

PINTAT A L'ESMALT:

Gruix de la pel-licula seca del revestiment: >= 125 micres

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els treballs si es donen les condicions segiients:

- Temperatures inferiors a 5°C o superiors a 30°C

- Humitat relativa de l'aire > 60%

- En exteriors: Velocitat del vent > 50 km/h, Pluja

Si un cop realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta
24 h abans i1 s'han de refer les parts afectades.

Les superficies d'aplicacidé han de ser netes i sense pols, taques ni greixos.

S'han de corregir i eliminar els possibles defectes del suport amb massilla, segons les
instruccions del fabricant.

No es pot pintar sobre suports molt freds ni sobreescalfats.

El sistema d'aplicacidé del producte s'ha d'escollir d'acord amb les instruccions del fabricant
i l'autoritzacié de la DF.

Quan el revestiment estigui format per més d'una capa, la primera capa s'ha d'aplicar
lleugerament diluida, segons les instruccions del fabricant.

S'han d'evitar els treballs que desprenguin pols o particules prop de l'area a tractar, abans,
durant 1 després de l'aplicacib.

No s'admet la utilitzacid de procediments artificials d'assecatge.

SUPERFICIES METAL'LIQUES (ACER, ACER GALVANITZAT, COURE) :

Les superficies d'aplicacié han de ser netes 1 sense pols, taques, greixos ni oxid.

En superficies d'acer, s'han d'eliminar les possibles incrustacions de ciment o de cal¢ i s'ha
de desgreixar la superficie. Tot seguit s'han d'aplicar les dues capes d'emprimacid
antioxidant. La segona s'ha de tenyir lleugerament amb pintura.

En el cas d'estructures d'acer s'han de tenir en compte les segilients consideracions:

- Abans d'aplicar la capa d'emprimacidé les superficies a pintar han d'estar preparades
adequadament d'acord amb les normes UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO 8504-3.
- 381 s'aplica més d'una capa s'ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent.

- Després de l'aplicacidé de la pintura les superficies s'han de protegir de 1l'acumulacid
d'aigua durant un cert temps.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

PINTAT D'ESTRUCTURES, PARAMENTS DE FUSTA O D'ACER O PORTES ENROTLLABLES:

m2 de superficie realment pintada segons les especificacions de la DT.

Cal considerar el desenvolupament del perimetre.

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PINTAT D'ESTRUCTURES D'ACER:

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cbédigo Técnico de la
Edificacidén Parte 2. Documento Bésico de Acero DB-SE-A.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segiients:

- Inspeccid visual de la superficie a pintar.

- Acceptacidé del procediment d'aplicacidé de la pintura per part de la DF.

- Comprovacid de l'assecatge d'una capa abans de procedir a una segona aplicacib.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

En el control es seguiran els criteris indicats en l'article 7.4 de la part I del CTE.
Determinacié del gruix de pel -licula del recobriment sobre un element metal -lic (UNE EN ISO
2808)

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.

No es permetra la continuacidé dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors
d'execucibd.
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ESTUDI BASIC DE SEGURETAT | SALUT

1. Introduccié: Compliment del RD 1627/97 de 24 d'octubre sobre disposicions minimes de

sequretat i salut a les obres de construccio

Aquest Estudi Basic de Seguretat i Salut estableix, durant I'execucié d'aquesta obra, les previsions
respecte a la prevencio de riscos d'accidents i malalties professionals, aixi com informacié util per
efectuar en el seu dia, en les degudes condicions de seguretat i salut, els previsibles treballs

posteriors de manteniment.

Servira per donar unes directrius basiques a I'empresa constructora per dur a terme les seves
obligacions en el terreny de la prevencié de riscos professionals, facilitant el seu desenvolupament,
d'acord amb el Reial Decret 1627/1997 de 24 d'octubre, pel qual s'estableixen disposicions

minimes de seguretat i de salut a les obres de construccid.

En base a l'art. 7¢&, i en aplicacié d'aquest Estudi Basic de Seguretat i Salut, el contractista ha
d'elaborar un Pla de Seguretat i Salut en el treball en el qual s'analitzin, estudiin, desenvolupin i

complementin les previsions contingudes en el present document.

El Pla de Seguretat i Salut haura de ser aprovat abans de l'inici de I'obra pel Coordinador de
Seguretat i Salut durant I'execucié de I'obra o, quan no n'hi hagi, per la Direccié Facultativa. En cas
d'obres de les Administracions Publiques s'haura de sotmetre a l'aprovacié d'aquesta

Administracid.

Es recorda l'obligatorietat de que a cada centre de treball hi hagi un Llibre d'Incidencies pel
seguiment del Pla. Les anotacions fetes al Llibre d'Incidencies hauran de posar-se en coneixement
de la Inspeccié de Treball i Seguretat Social, en el termini de 24 hores, quan es produeixin

repeticions de la incidéncia.

Segons l'art. 15¢ del Reial Decret, els contractistes i sots-contractistes hauran de garantir que els

treballadors rebin la informacié adequada de totes les mesures de seguretat i salut a I'obra.
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La comunicacié d'obertura del centre de treball a I'autoritat laboral competent haura d'incloure el
Pla de Seguretat i Salut, s’haura de fer previament a l'inici d’obra i la presentaran Unicament els

empresaris que tinguin la consideracié de contractistes.

El Coordinador de Seguretat i Salut durant I'execucié de I'obra o qualsevol integrant de la Direccié
Facultativa, en cas d'apreciar un risc greu imminent per a la seguretat dels treballadors, podra
aturar l'obra parcialment o totalment, comunicant-lo a la Inspeccié de Treball i Seguretat Social,

al contractista, sots-contractistes i representants dels treballadors.

Les responsabilitats dels coordinadors, de la Direccié Facultativa i del promotor no eximiran de les

seves responsabilitats als contractistes i als sots-contractistes (art. 11¢&).

2. Principis generals aplicables durant I'execucio de l'obra

L'article 10 del RD 1627/1997 estableix que s'aplicaran els principis d'accid preventiva recollits en
I'art. 15€ de la "Ley de Prevencién de Riesgos Laborales (Ley 31/1995, de 8 de noviembre)" durant
I'execucié de I'obra i en particular en les segilients activitats:
e El manteniment de I'obra en bon estat d'ordre i neteja
o L'eleccié de l'emplacament dels llocs i arees de treball, tenint en compte les seves
condicions d'accés i la determinacié de les vies o zones de desplacament o circulacié
e La manipulacié dels diferents materials i la utilitzacié dels mitjans auxiliars
e El manteniment, el control previ a la posada en servei i el control periodic de les
Instal-lacions i dispositius necessaris per a I'execucid de I'obra, amb objecte de corregir els
defectes que poguessin afectar a la seguretat i salut dels treballadors
e La delimitacié i condicionament de les zones d'emmagatzematge i diposit dels diferents
materials, en particular si es tracta de matéries i substancies perilloses
e Llarecollida dels materials perillosos utilitzats
e L'emmagatzematge i lI'eliminacié o evacuacio de residus i runes
e L'adaptacio en funcio de I'evolucié de I'obra del periode de temps efectiu que s'haura de
dedicar a les diferents feines o fases del treball

e Lacooperacid entre els contractistes, sots-contractistes i treballadors autonoms
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e Les interaccions i incompatibilitats amb qualsevol altre tipus de feina o activitat que es

realitzi a I'obra o prop de I'obra

Els principis d'accié preventiva establerts a I'article 15¢& de la Llei 31/95 sén els seglents:
L'empresari aplicara les mesures que integren el deure general de prevencid, d'acord amb els
seglients principis generals:
e Evitar riscos
e Avaluar els riscos que no es puguin evitar
e Combatre els riscos a I'origen
e Adaptar el treball a la persona, en particular amb el que respecta a la concepcié dels llocs
de treball, I'eleccid dels equips i els metodes de treball i de produccid, per tal de reduir el
treball monoton i repetitiu i reduir els efectes del mateix a la salut
e Tenir en compte I'evolucioé de la tecnica
e Substituir alld que és perillds per alld que tingui poc o cap perill
e Planificar la prevencio, buscant un conjunt coherent que integri la técnica, |'organitzacié
del treball, les condicions de treball, les relacions socials i la influencia dels factors
ambientals en el treball
e Adoptar mesures que posin per davant la proteccié col.lectiva a la individual

e Donar les degudes instruccions als treballadors

L'empresari tindra en consideracié les capacitats professionals dels treballadors en matéria de

seguretat i salut en el moment d'encomanar les feines.

L'empresari adoptara les mesures necessaries per garantir que només els treballadors que hagin

rebut informacié suficient i adequada puguin accedir a les zones de risc greu i especific.

L'efectivitat de les mesures preventives haura de preveure les distraccions i imprudencies no
temeraries que pogués cometre el treballador. Per a la seva aplicacié es tindran en compte els
riscos addicionals que poguessin implicar determinades mesures preventives, que només podran
adoptar-se quan la magnitud dels esmentats riscos sigui substancialment inferior a les dels que es

pretén controlar i no existeixin alternatives més segures.
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Podran concertar operacions d'assegurances que tinguin com a finalitat garantir com a ambit de
cobertura la previsié de riscos derivats del treball, I'empresa respecte dels seus treballadors, els
treballadors autonoms respecte d'ells mateixos i les societats cooperatives respecte els socis,

I'activitat dels quals consisteixi en la prestacié del seu treball personal.

3. Identificacio dels riscos

Sense perjudici de les disposicions minimes de Seguretat i Salut aplicables a I'obra establertes a
I'annex IV del Reial Decret 1627/1997 de 24 d'octubre, s'enumeren a continuacié els riscos
particulars de diferents treballs d'obra, tot i considerant que alguns d'ells es poden donar durant

tot el procés d'execucio de I'obra o bé ser aplicables a d'altres feines.

S'haura de tenir especial cura en els riscos més usuals a les obres, com ara sén, caigudes, talls,
cremades, erosions i cops, havent-se d'adoptar en cada moment la postura més adient pel treball

gue es realitzi.

A més, s'ha de tenir en compte les possibles repercussions a les estructures d'edificacié veines i
tenir cura en minimitzar en tot moment el risc d'incendi.
Tanmateix, els riscos relacionats s'hauran de tenir en compte pels previsibles treballs posteriors

(reparacié, manteniment...).

Mitjans i maquinaria
e Atropellaments, topades amb altres vehicles, atrapades
e Interferencies amb Instal-lacions de subministrament public (aigua, llum, gas...)
e Desplom i/o caiguda de maquinaria d'obra (sitges, grues...)
e Riscos derivats del funcionament de grues
e (Caiguda de la carrega transportada
e Generacié excessiva de pols o emanacié de gasos toxics
e (Caigudes des de punts alts i/o des d'elements provisionals d'accés (escales, plataformes)
e Copsiensopegades
e (Caiguda de materials, rebots
e Ambient excessivament sorollds
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Contactes electrics directes o indirectes

Accidents derivats de condicions atmosferiques

Treballs previs

Interferéncies amb Instal-lacions de subministrament public (aigua, llum, gas...)

Caigudes des de punts alts i/o des d'elements provisionals d'accés (escales, plataformes)
Cops i ensopegades

Caiguda de materials, rebots

Sobre esforgos per postures incorrectes

Bolcada de piles de materials

Riscos derivats de I'emmagatzematge de materials (temperatura, humitat, reaccions

quimiques)

Enderrocs

Interferencies amb Instal-lacions de subministrament public (aigua, llum, gas...)
Generacid excessiva de pols o emanacié de gasos toxics

Projeccié de particules durant els treballs

Caigudes des de punts alts i/o des d'elements provisionals d'accés (escales, plataformes)
Contactes amb materials agressius

Talls i punxades

Cops i ensopegades

Caiguda de materials, rebots

Ambient excessivament sorollés

Fallida de I'estructura

Sobre esforgos per postures incorrectes

Acumulacio i baixada de runes

Moviments de terres i excavacions

Interferencies amb Instal-lacions de subministrament public (aigua, llum, gas...)
Generacio excessiva de pols o emanacié de gasos toxics

Caigudes des de punts alts i/o des d'elements provisionals d'accés (escales, plataformes)
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e Copsiensopegades

e Despreniment i/o esllavissament de terres i/o roques

e (Caiguda de materials, rebots

e Ambient excessivament sorollds

e Desplom i/o caiguda de les murs de contencid, pous i rases
e Desplom i/o caiguda de les edificacions veines

e Accidents derivats de condicions atmosferiques

e Sobre esforgos per postures incorrectes

e Riscos derivats del desconeixement del sol a excavar

Fonaments
e Interferencies amb Instal-lacions de subministrament public (aigua, llum, gas...)
e Projeccio de particules durant els treballs
e Caigudes des de punts alts i/o des d'elements provisionals d'accés (escales, plataformes)
e Contactes amb materials agressius
e Tallsi punxades
e Copsiensopegades
e Caiguda de materials, rebots
e Ambient excessivament sorollds
e Desplom i/o caiguda de les murs de contencid, pous i rases
e Desplom i/o caiguda de les edificacions veines
e Desprenimenti/o esllavissament de terres i/o roques
e Contactes electrics directes o indirectes
e Sobre esforgos per postures incorrectes
e Fallides d'encofrats
e Fallides de recalgaments
e Generacié excessiva de pols o emanacid de gasos toxics
e Bolcada de piles de material
e Riscos derivats de I'emmagatzematge de materials (temperatura, humitat, reaccions

quimiques)
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Estructura

Interferencies amb Instal-lacions de subministrament public (aigua, llum, gas...)
Projeccié de particules durant els treballs

Caigudes des de punts alts i/o des d'elements provisionals d'accés (escales, plataformes)
Contactes amb materials agressius

Talls i punxades

Cops i ensopegades

Caiguda de materials, rebots

Ambient excessivament sorollds

Contactes electrics directes o indirectes

Sobre esforgos per postures incorrectes

Fallides d'encofrats

Generacio excessiva de pols o emanacié de gasos toxics

Bolcada de piles de material

Riscos derivats de I'emmagatzematge de materials (temperatura, humitat, reaccions
qguimiques)

Riscos derivats de |'accés a les plantes

Riscos derivats de la pujada i recepcid dels materials

Ram de paleta

Generacio excessiva de pols o emanacié de gasos toxics

Projeccié de particules durant els treballs

Caigudes des de punts alts i/o des d'elements provisionals d'accés (escales, plataformes)
Contactes amb materials agressius

Talls i punxades

Cops i ensopegades

Caiguda de materials, rebots

Ambient excessivament sorollds

Sobre esforgos per postures incorrectes

Bolcada de piles de material
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Coberta

Riscos derivats de I'emmagatzematge de materials (temperatura, humitat, reaccions

quimiques)

Interferencies amb Instal-lacions de subministrament public (aigua, llum, gas...)
Projeccié de particules durant els treballs

Caigudes des de punts alts i/o des d'elements provisionals d'accés (escales, plataformes)
Contactes amb materials agressius

Talls i punxades

Cops i ensopegades

Caiguda de materials, rebots

Ambient excessivament sorollds

Sobre esforcos per postures incorrectes

Generacid excessiva de pols o emanacié de gasos toxics

Caigudes de pals i antenes

Bolcada de piles de material

Riscos derivats de I'emmagatzematge de materials (temperatura, humitat, reaccions

quimiques)

Revestiments i acabats

Generacio excessiva de pols o emanacié de gasos toxics

Projeccié de particules durant els treballs

Caigudes des de punts alts i/o des d'elements provisionals d'accés (escales, plataformes)
Contactes amb materials agressius

Talls i punxades

Cops i ensopegades

Caiguda de materials, rebots

Sobre esforgos per postures incorrectes

Bolcada de piles de material

Riscos derivats de I'emmagatzematge de materials (temperatura, humitat, reaccions

quimiques)
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Instal-lacions
e Interferencies amb Instal-lacions de subministrament public (aigua, llum, gas...)
e Caigudes des de punts alts i/o des d'elements provisionals d'accés (escales, plataformes)
e Tallsi punxades
e Copsiensopegades
e Caiguda de materials, rebots
e Emanacions de gasos en obertures de pous morts
e Contactes electrics directes o indirectes
e Sobre-esforgos per postures incorrectes

e (Caigudes de pals i antenes

4. Relacid no exhaustiva dels treballs gue impliquen riscos especials (Annex Il del RD 1627/1997)

e Treballs amb riscos especialment greus de sepultament, enfonsament o caiguda d'altura,
per les particulars caracteristiques de I'activitat desenvolupada, els procediments aplicats
o I'entorn del lloc de treball

e Treballs en els quals I'exposicié a agents quimics o biologics suposi un risc d'especial
gravetat, o pels quals la vigilancia especifica de la salut dels treballadors sigui legalment
exigible

e Treballs amb exposicié a radiacions ionitzants pels quals la normativa especifica obligui a
la delimitacid de zones controlades o vigilades

e Treballs en la proximitat de linies eléctriques d'alta tensio

e Treballs que exposin a risc d'ofegament per immersié

e Obres d'excavacié de tunels, pous i altres treballs que suposin moviments de terres
subterranis

e Treballs realitzats en immersié amb equip subaquatic

e Treballs realitzats en cambres d'aire comprimit

e Treballs que impliquin I'Us d'explosius

e Treballs que requereixin muntar o desmuntar elements prefabricats pesats
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5. Mesures de prevencid i proteccio

Com a criteri general primaran les proteccions col-lectives en front de les individuals. A més,

s'hauran de mantenir en bon estat de conservacio els medis auxiliars, la maquinaria i les eines de

treball. D'altra banda els medis de proteccié hauran d'estar homologats segons la normativa vigent.

Tanmateix, les mesures relacionades s'hauran de tenir en compte pe als previsibles treballs

posteriors (reparacié, manteniment...).

Mesures de proteccio col-lectiva

Organitzacid i planificacié dels treballs per evitar interferéncies entre les diferents feines i
circulacions dins I'obra

Senyalitzacié de les zones de perill

Preveure el sistema de circulacié de vehicles i la seva senyalitzacié, tant a l'interior de I'obra
com en relacié amb els vials exteriors

Deixar una zona lliure a I'entorn de la zona excavada pel pas de maquinaria
Immobilitzacié de camions mitjancant falques i/o topalls durant les tasques de carrega i
descarrega

Respectar les distancies de seguretat amb les Instal-lacions existents

Els elements de les Instal-lacions han d'estar amb les seves proteccions aillants
Fonamentacié correcta de la maquinaria d'obra

Muntatge de grues fet per una empresa especialitzada, amb revisions periodiques, control
de la carrega maxima, delimitacié del radi d'accid, frenada, blocatge, etc

Revisioé peridodica i manteniment de maquinaria i equips d'obra

Sistema de rec que impedeixi I'emissié de pols en gran quantitat

Comprovacié de I'adequacio de les solucions d'execuci6 a I'estat real dels elements (subsol,
edificacions veines)

Comprovacié d'apuntalaments, condicions d'estrebats i pantalles de proteccié de rases
Utilitzacié de paviments antilliscants.

Col-locacié de baranes de proteccié en llocs amb perill de caiguda.

Col-locacié de xarxes en forats horitzontals

Proteccié de forats i facanes per evitar la caiguda d'objectes (xarxes, lones)

Us de canalitzacions d'evacuacié de runes, correctament instal-lades
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Us d'escales de ma, plataformes de treball i bastides

Col-locacié de plataformes de recepcidé de materials en plantes altes

Mesures de proteccio individual

Utilitzacié de caretes i ulleres homologades contra la pols i/o projeccié de particules
Utilitzacié de calcat de seguretat

Utilitzacié de casc homologat

A totes les zones elevades on no hi hagi sistemes fixes de proteccié caldra establir punts
d'ancoratge segurs per poder subjectar-hi el cinturd de seguretat homologat, la utilitzacié
del qual sera obligatoria

Utilitzacié de guants homologats per evitar el contacte directe amb materials agressius i
minimitzar el risc de talls i punxades

Utilitzacié de protectors auditius homologats en ambients excessivament sorollosos
Utilitzacié de mandils

Sistemes de subjeccié permanent i de vigilancia per més d'un operari en els treballs amb

perill d'intoxicacié. Utilitzacié d'equips de subministrament d'aire

Mesures de proteccio a tercers

Tancament, senyalitzacié i enllumenat de I'obra. Cas que el tancament envaeixi la calcada
s'ha de preveure un passadis protegit pel pas de vianants. El tancament ha d'impedir que
persones alienes a I'obra puguin entrar

Preveure el sistema de circulacié de vehicles tant a l'interior de I'obra com en relacié amb
els vials exteriors

Immobilitzacié de camions mitjancant falques i/o topalls durant les tasques de carrega i
descarrega

Comprovacié de I'adequacio de les solucions d'execuci6 a I'estat real dels elements (subsol,
edificacions veines)

Proteccié de forats i faganes per evitar la caiguda d'objectes (xarxes, lones)

6. Primers auxilis

Es disposara d'una farmaciola amb el contingut de material especificat a la normativa vigent.
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S'informara a l'inici de I'obra, de la situacid dels diferents centres medics als quals s'hauran de

traslladar els accidentats. Es convenient disposar a I'obra i en lloc ben visible, d'una llista amb els

telefons i adreces dels centres assignats per a urgencies, ambulancies, taxis, etc. per garantir el

rapid trasllat dels possibles accidentats.

7. Normativa aplicable

DISPOSICIONES MINIMAS DE SEGURIDAD Y DE SALUD QUE DEBEN APLICARSE
EN LAS OBRAS DE CONSTRUCCION TEMPORALES O MOVILES

DISPOSICIONES MINIMAS DE SEGURIDAD Y DE SALUD EN LAS OBRAS DE

Directiva 92/57/CEE 24 Junio (DOCE:
26/08/92)
RD 1627/1997. 24 octubre

CONSTRUCCION (BOE 25/10/97) Transposicié de la
DNivoctiva QA IETI05E.

LEY DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Ley 31/1995. 8 noviembre (BOE:
10/11/95)

REFORMA DEL MARCO NORMATIVO DE LA PREVENCION DE RIESGOS
LABORALES

Ley 54/2003. 12 diciembre
(BOE 13/12/2003)

REGLAMENTO DE LOS SERVICIOS DE PREVENCION

RD 39/1997, 17 de enero (BOE:
31/01/97).
780/1998 . 30 abril (BOE 01/05/98)

Modificacions: RD

MODIFICACION RD 39/1997; RD 1109/2007, Y EL RD 1627/1997

RD 337/2010 (BOE 23/3/2010)

REQUISITOS Y DATOS QUE DEBEN REUNIR LAS COMUNICACIONES DE
APERTURA O DE REANUDACION DE ACTIVIDADES EN LOS CENTROS DE

TRADALD.

Orden TIN/1071/2010 (BOE 1/5/2010)

DISPOSICIONES MINIMAS DE SEGURIDAD Y SALUD PARA LA UTILIZACION POR
LOS TRABAJADORES DE LOS EQUIPOS DE TRABAJO EN MATERIA DE TRABAJOS
TEMPORALES EN ALTURA

RD 2177/2004, de 12 de novembre
(BOE: 13/11/2004)

DISPOSICIONES MINIMAS EN MATERIA DE SENALIZACION, DE SEGURIDAD Y RD 485/1997. 14 abril (BOE:
SALUD EN EL TRABAJO 23/04/97)
DISPOSICIONES MINIMAS DE SEGURIDAD Y SALUD EN LOS LUGARES DE RD 486/1997, 14 de abril (BOE:
TRABAJO 23/04/97)

En el capitol 1 exclou les obres de
construccié, perdo el RD 1627/1997
I'esmenta en quant a escales de ma.

Modifica i deroga alguns capitols de la
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LEY REGULADORA DE LA SUBCONTRATACION EN EL SECTOR DE LA

LEY 32/2006

CONSTRUCCION (BOE 19/10/06)
MODIFICACION DEL RD 39/1997, POR EL QUE SE APRUEBA EL REGLAMENTO RD 604 / 2006
DE LOS SERVICIOS DE PREVENCION Y EL RD 1627/97, POR EL QUE SE
ESTABLECEN LAS DISPOSICIONES MINIMAS DE SEGURIDAD Y SALUD EN LAS
NRRAS.NDE.CAONSTRI If‘f‘lf’\l\l
DISPOSICIONES MINIMAS DE SEGURIDAD Y SALUD RELATIVAS RD 487/1997, de 14 DEabril (BOE
. o 23/04/97)
A LA MANIPULACION MANUAL DE CARGAS QUE ENTRARE
RIECANS..ENI QI\DTIFI ILAR.DNDARSA.LLINARARESC. . DARA.LNS
DISPOSICIONES MINIMAS DE SEGURIDAD Y SALUD RELATIVAS AL TRABAJO CON
| R.D. 488/97. 14 abril (BOE:
EQUIPOS QUE INCLUYEN PANTALLAS DE VISUALIZACION
23/04/97)
PROTECCION DE LOS TRABAJADORES CONTRA LOS RIESGOS RELACIONADOS R.D. 664/1997. 12 mayo (BOE:
CON LA EXPOSICION A AGENTES BIOLOGICOS DURANTE EL TRABAJO 24/05/97)
PROTECCION DE LOS TRABAJADORES CONTRA LOS RIESGOS  R.D.665/1997. 12 mayo (BOE:
RELACIONADOS CON LA EXPOSICION A AGENTES  24/05/97)
DISPOSICIONES MINIMAS DE SEGURIDAD Y SALUD, RELATIVAS A LA R.D. 773/1997.30 mayo (BOE:
UTILIZACION POR LOS TRABAJADORES DE EQUIPOS DE PROTECCION 12/06/97)
DISPOSICIONES MINIMAS DE SEGURIDAD Y SALUD PARA LA UTILIZACION POR R.D. 1215/1997. 18 de julio (BOE:
LOS TRABAJADORES DE LOS EQUIPOS DE TRABAJO 07/08/97) transposicio de
la directiva 89/655/CEE

modifica i deroga alguns capitols de la

“ordenanza de seguridad e higiene en el

PROTECCION A LOS TRABAJADORES FRENTE A LOS RIESGOS DERIVADOS DE R.D. 1316/1989 . 27 octubre (BOE:

LA EXPOSICION AL RUIDO DURANTE EL TRABAJO 02/11/89)

PROTECCION CONTRA RIESGO ELECTRICO R.D. 614/2001 . 8 junio (BOE:
21/06/01)

INSTRUCCION TECNICA COMPLEMENTARIA MIE-APQ-006.

ALMACENAMIENTO DE LiQUIDOS CORROSIVOS

R.D 988/1998

[ROE:.N3/06./98)

REGLAMENTO DE SEGURIDAD E HIGIENE DEL TRABAJO EN LA INDUSTRIA DE
LA CONSTRUCCION

O. de 20 de mayo de 1952
(BOE: 15/06/52)

modificacions: O. 10 diciembre
de 1953 (BOE: 22/12/53)

0. 23 septiembre de 1966
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ORDENANZA DEL TRABAJO PARA LAS INDUSTRIAS DE LA CONSTRUCCION, 0. de 28 de agosto de 1970. ART. 12 A 42,
VIDRIO Y CERAMICA 1832 A 2912 Y ANEXOS | Y Il (BOE:
05/09/70; 09/09/70) correccié
SENALIZACION, BALIZAMIENTO, LIMPIEZA Y TERMINACION DE 0. de 31 de agosto de 1987 (BOE:
NRRAS.ELIAS.EN.VIAS ELIERA.DF.PORLANDN 18/09/87)
0. de 23 de mayo de 1977 (BOE: 14/06/77)

REGLAMENTO DE APARATOS ELEVADORES PARA OBRAS
modificaci6:0. de 7 de marzo dE 1981 (BOE:

14/03/81)

INSTRUCCION TECNICA COMPLEMENTARIA MIE-AEM 2 DEL REGLAMENTO DE .
] ) ) R.D. 836/2003. 27 juny, (BOE:
APARATOS DE ELEVACION Y MANUTENCION REFERENTE A GRUAS-TORRE
17/07/03). vigent a partir del 17 d’octubre
DESMONTABLES PARA OBRAS.

de 2003. (deroga la O. de 28 de junio de
1988 (BOE:07/07/88)i la modificacio: O.

REGLAMENTO SOBRE SEGURIDAD DE LOS TRABAJOS CON RIESGO DE O. de 31 octubre 1984 (BOE:
NORMAS COMPLEMENTARIAS DEL REGLAMENTO SOBRE SEGURIDAD DE LOS 0. de 7 enero 1987 (BOE:
ORDENANZA GENERAL DE SEGURIDAD E HIGIENE EN EL TRABAJO 0O.de 9 de marzo DE 1971 (BOE:
16117/03/71) correcci6 d'errades
(BOE: 06/04/71) modificacié: (BOE:

02/11/89) derogats alguns capitols per:
LEY 31/1995, RD 485/1997, RD 486/1997,

S'APROVA EL MODEL DE LLIBRE D'INCIDENCIES EN OBRES DE 0. de 12 de gener de 1998 (DOGC:

CONSTRLICCIA 27/01/98)

EQUIPS DE PROTECCIO INDIVIDUAL

CASCOS NO METALICOS R. de 14 de diciembre de 1974  (BOE:
30/12/74): N.R. MT-1

PROTECTORES AUDITIVOS R. de 28 de julio de 1975 (BOE:
01/09/75): N.R. MT-2

PANTALLAS PARA SOLDADORES R. de 28 de julio de 1975 (BOE:
02/09/75): N.R. MT-3: modificacio:
GUANTES AISLANTES DE ELECTRICIDAD R. de 28 de julio de 1975 (BOE:

03/09/75): N.R. MT-4 modificacié: BOE:

CALZADO DE SEGURIDAD CONTRA RIESGOS MECANICOS R. de 28 de julio de 1975 (BOE:
04/09/75): N.R. MT-5 modificacio:
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BANQUETAS AISLANTES DE MANIOBRAS R. de 28 de julio de 1975 (BOE:
05/09/75): N.R. MT-6 modificacié:
EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL DE VIAS RESPIRATORIAS. R. de 28 de julio de 1975 (BOE:

NORMAS COMUNES Y ADAPTADORES FACIALES

06/09/75): N.R. MT-7 modificacié: BOE:
29/10/75

EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL DE VIAS RESPIRATORIAS:

FILTROS MECANICOS

R. de 28 de julio de 1975 (BOE:
08/09/75): N.R. MT-8 modificacié: BOE:

EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL DE VIAS RESPIRATORIAS:

R. de 28 de julio de 1975 (BOE:
09/09/75): N.R. MT-9 modificacié: BOE:

EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL DE VIAS RESPIRATORIAS:

FILTROS QUIMICOS Y MIXTOS CONTRA AMONIACO

R. de 28 de julio de 1975 (BOE:
10/09/75): N.R. MT-10 modificacié: BOE:
01/11/75
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FUSTERIA D’ALUMINI PROPOSADA
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47 Calumen

44.1 (16 Argon 90) 44.1

PLANITHERM XN #4

Calculado por: Jordi Codola Moreno

Tipo de acristalamiento

A

TOVRheinland

Vidrio 1

PLANICLEAR (4mm) - Recocido
PVB STANDARD (0.38mm)
PLANICLEAR (4mm) - Recocido
PLANITHERM XN

Camara 1

Argon 90% 16 mm

Vidrio 2

PLANICLEAR (4mm) - Recocido
PVB STANDARD (0.38mm)
PLANICLEAR (4mm) - Recocido

Verified
Results

EN 410
EN 673

www.tuv.com
ID 0000036859

Calculado en: 21/11/2023

Localizacion: Espafa

Datos de prestaciones simulados

()" Factores Luminosos
Transmision Luminosa (TL)
Reflexién exterior (RLe)
Reflexién interior (RLi)

[7 Factores Energéticos
Transmision energética (TE)
Refl. energ. exterior (Ree)

Refl. energ. interior (Rei)
Absorcion energ. A1 (AE1)
Absorcion energ. A2 (AE2)

O Factores Solares
Factor Solar (g)
Coeficiente de Sombra (SC)

# Transmitancia Térmica (Ug)
Ug
Angulo respecto a posicién vertical

# Acastica

Valores acusticos calculados
Rw

STC (ASTM E413)

OITC (ASTM E1332)

) Indice de reproduccién de color
Transmision (Ra)
Reflexién (Ra)

©! Resistencia a impacto pendular
Resistencia a Impacto de Cuerpo Pendular

& Resistencia antiagresién
Nivel de Resistencia Antiagresion

. Dimensiones de Fabricacion
Espesor nominal
Peso

& Sostenibilidad

Huella de carbono

i
SAINT-GOBAIN

CIE (15-2004)
79%
1%
1%

EN410 (2011-04)
50%

21%

22%

24%

5%

EN410 (2011-04)

0.55
0.64

EN673-2011
1.1 W/(m2.K)
o

EN 12758

38 (-2;-6) dB
39
30

CIE (15-2004)

96.3
95.1

EN 12600
282/282

EN 356
NPD

32.8mm
41 kg/m?

Este valor es calculado en funcién de la composicion simulada, segin la norma

europea EN 15804+A2 (2019)

Potencial de calentamiento global (GWP) - A1-A3
(kg CO2 egq/m?) Media Europea (A1-A3)



BUILDING

METRA SpA - Via Stacca, 1 25050 Rodengo Saiano-Brescia - Italy T METRA
Ver. 1.1.0.6 } 4

Medidas preliminares reticulo de fachada

Pedido: MO-23-05990 Cliente: Obras Referencia: fachada

Usuario: Jarque Garcia Claudio Fecha: 21/11/2023

Ubicacién del proyecto
Pais: Espana

Caracteristicas del edificio

Presion del viento incluyendo coeficiente de presion Cpnet 1000 Pa  Presion del viento proporcionada por el disefiador

Caracteristicas del vidrio

Peso vidrio 490,5 Pa Espesor 20 mm

Medidas preliminares Montantes

Sistema POLIEDRA SKY TECH 50 Aleacion EN AW-6060 T6

Fuerza de rendimiento 140 MPa Rif. EN 1991-1-1

Coeficiente de material 11

Tipo de calculo Facciata Verticale Montante Colgando

Intereje losa 5500 mm Montante NC20008 $<§7

Intereje Montantes 1983 mm Jx Montante 1850.319 cm? }:

Flecha maxima 23,33 mm EN 13830:2015 Wx Montante 136.163 cm? i E %
Hi [ &

Fuerza horizontal 0,8 kN/m EN 1991-1-1 JX necesario 1.591,25 cm* # E

Hk aplicacion 1,2m Wx necesario 96,22 cm?®



Medidas preliminares Travesero

Sistema
Fuerza de rendimiento

Coeficiente de material

Longitud travesero

Altura vidrio arriba y abajo
Flecha maxima

Fuerza horizontal

distancia entre soporte de vidrio

POLIEDRA SKY TECH 50

140 MPa
1,1

1983 mm

2100 mm

9,91 mm EN 13830:2015
0 kN/m EN 1991-1-1
100 mm

Rif. EN 1991-1-1

Travesero

Jx Travesero
WHx Travesero
Jy Travesero
JX necesario
Wx necesario

Jy necesario

NC20012
124.782 cm*
21137 cm3
27152 cm?
60,95 cm*

12,17 cm?3

23,66 cm*

Los calculos incluyen solamente indicaciones generales referidas a la normativa. La precision de los datos, las

medidas respectivas y las cargas que actuan deberan ser comprobadas por un técnico idoneo y habilitado para dicha

finalidad.

© 2023 - Metra s.p.a.



Pedido/Grupo:

M2359901 Fecha de entrega:

Usuario: Claudio

QTQA Cliente/Cantiere: ALVICASA/

¥

Descripcion:

Piscina Palleja

METRA

Lista Estructuras-16 Piezas (1 of 1)

Estructu montantes y travesafio

Estructur incluido motor oculto

ra: 1 superior e inferiorde | 3.2 con carrera de 300 mm
250x50 mm, travesafios
intermedios de 100x50
mm

Seccidn: Interna Seccién: Interna

Tipo: 1 Tipo: 2

Prof.Serie: MT_POL_SKY_50

Prof.Serie: NC65-HES / METR_COM

Cant: 8, Medidas (LxH): 5950x5500
Area total: 8x34,2 m2 = 273,6 m2
Perimetro: 8x23,4 m=187,2 m
Exter.Color: AL 7016 OPACO, ,

Cant: 8, Medidas (LxH): 2000x1300
Area total: 8x2,6 m2 = 20,8 m2
Perimetro: 8x6,6 m=52,8 m
Exter.Color: AL 7016 OPACO, ,

Inter.Color: AL 7016 OPACO, ,

Inter.Color: AL 7016 OPACO, ,

Acc.Color: ,, +NEGRO, ,

Acc.Color: ,, +NEGRO, , +PLATA
SATINADO, , +PINTADO

M2008, ,
Vidrios: 66_16_44 Vidrios: 66.1_16_44.1
Paneles: Paneles:
Ubicacion: Ubicacion:
Totali
Area (m2): 294,4 m2
Perimetro: 240 m

4+ |emmegisoft

Fecha/Hora:21/11/2023 12:05

Pagina1di5



Pedido/Grupo: M2359901 Fecha de entrega: Usuario: Claudio

Qr‘ Cliente/Cantiere: ALVICASA/ QT‘

METRA METRA
Descripcion: Piscina Palleja

Secciones (1 of 2)

Estructura: 1 Tipo: 1 Medidas: 5950x5500  Area (m2): 34,2m2

Descripcién: montantes y travesafio superior e inferior de 250x50 mm, travesafios intermedios de 100x50 mm

Piezas 8 Serie: MT_POL_SKY_50
Acabado: AL 7016 OPACO, ,
Accesorio: ACCESSORI GENERICI

Variables:
(1) 66_16_44 - 1959 x 2076 ** (2) 66_16_44 - 1959 x 1276
SECCION AA SECCION BB
SECCION AA SECCION BB
66_16_44

ESE=E=

ONY31NI Oavi

0000041

=

0000188

66_16_44

— 0000037

f
i
i
il

LADO INTERNO

Z2e |emmegisoft Fecha/Hora:21/11/2023 12:05 Pagina 2 di 5



M2359901

Secciones (2 of 2)

Estructura: 2 Tipo: 2 Medidas: 2000x1300  Area (m2): 2,6 m2
Descripcién: incluido motor oculto con carrera de 300 mm

Piezas 8 Serie: NC65-HES / METR_COM
Acabado: AL 7016 OPACO, ,

Accesorio: ACCESSORI GENERICI / USO INTERNO

Variables: 02=0 03=0 04=0 HND=0 HNG=0 LCK=0

(1) 66.1_16_44.1-1803 x 1103

SECCION AA SECCION BB

SECCION BB
SECCION AA

NC15737
MG029D

5
(=)
o
H
-
m
NC15892 66.1_16_4%1
NC15505 66,1_16_44.1 . mG838D ©
MIG386D NC13585
NC15737 =l
o
MG280E ——
MG029D —{ r NC15505
LlC Ky 16—

LADO INTERNO u?— NC15892

¢ |emmegisoft Fecha/Hora:21/11/2023 12:05 Pagina 3 di5



Usuario:

M2359901
ALVICASA/

Pedido/Grupo: Fecha de entrega: Claudio

¥

Cliente/Cantiere:
METRA

Descripcion: Piscina Palleja

Calculo Optimizacién Barras (1 of 2)

Clase: MT PROFILATI NON ISOLATI
Serie: METR_COM Cédigo: NC13585 Barras: 8 x 6500
Acabado: AL 7016 OPACO
Descripcién:  Junquillo
Longitud total: 52 m Peso Total: 18,3 kg EEE 90,9% I 0%
Residuo: 1,7 kg Cod. Alm.: 3 9,1%
Serie: MT_POL_SKY_50 Cédigo: NC20008 Barras: 32 x 6800
Acabado: AL 7016 OPACO
Descripcion:  Montante
= ] Longitud total: 217,6 m Peso Total: 1386,5 kg EEE 54,75% EE X
Residuo: 211 kg Cod. Alm.: [ 15,22%
Serie: MT_POL_SKY_50 Cédigo: NC20012 Barras: 16 x 6800
Acabado: AL 7016 OPACO
Descripcion:  Travesafio
= Longitud total: 108,8 m Peso Total: 2168 kg S ——
Residuo: 25,9 kg Cod. Alm.: O 11,92%
Serie: MT_POL_SKY_50 Cédigo: NC20018 Barras: 16 x 6800
Acabado: AL 7016 OPACO
Descripcion:  Travesafio
T 1 Longitud total: 108,8m Peso Total: 547,9 kg S 88,08% mEN O
Residuo: 65,3 kg Cod. Alm.: [ 11,92%
Serie: MT_POL_SKY_50 Cédigo: NC20022.A1C  Barras: 64 x 6500
Acabado: PLATA QUIMICO
Descripcion:  Presor
Longitud total: 416 m Peso Total: 184,3 kg EEE 99,46% [N 0%
Residuo: 17,6 kg Cod. Alm.: o 9,54%
Serie: MT_POL_SKY_50 Cédigo: NC20024 Barras: 32 x 6500
Acabado: AL 7016 OPACO
Descripcion:  Tapeta
Longitud total: 208 m Peso Total: 50,5 kg EEE 92,18% [N %
Residuo: 4 kg Cod. Alm.: oy 7,82%
Serie: MT_POL_SKY_50 Cédigo: NC20025 Barras: 32 x 6500
Acabado: AL 7016 OPACO
Descripcion:  Tapeta
Longitud total: 208 m Peso Total: 53,5 kg I ——
Residuo: 6 kg Cod. Alm.: O 11,27%

Peso MT PROFILATI NON ISOLATI

2457,8 kg

4+ |emmegisoft

Fecha/Hora:21/11/2023 12:05

Pagina4di5




M2359901

Clase:

MT PROFILATI TAGLIO TERMICO

Calculo Optimizacion Barras (2 of 2)

Serie: NC65-HES Cadigo: NC15505 Barras: 10 x 6500
Acabado: AL 7016 OPACO
Descripcion:  Marco
Longitud total: 65m Peso Total: 87,8 kg 82,15% W 3,34%
Residuo: 15,7 kg Cod. Alm.: 14,51%
Serie: NCB5-HES Cédigo: NC15737 Barras: 8 x 6500
Acabado: AL 7016 OPACO
Descripcion:  Hoja
Longitud total: 52m Peso Total: 73,9 kg 98,97% I 1,03%
Residuo: 0,8 kg Cod. Alm.: %
Serie: NC65-HES Cadigo: NC15892 Barras: 10 x 6500
Acabado: AL 7016 OPACO
Descripcion: Perfil complementario
@ Longitud total: 65m Peso Total: 51 kg 84,41% EEE 2,82%
Residuo: 7,9 kg Cod. Alm.: 12,77%
Peso MT PROFILATI TAGLIO TERMICO 212,7 kg
EE Uso |
] Residuo recuperable
Peso Total 2670,6 kg

4+ |emmegisoft

Fecha/Hora:21/11/2023 12:05

Pagina5di5
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PROJECTE:

b Ajuntament
Y de Palleja

L'Gs, reproduccio o cessio del present document reque ‘autoritzacio expressa de I'autor. Queda prohibida qualsevol modificacio unilateral del mateix.

Projecte d'execucié de reparacié de
I'estructura de la piscina municipal
Avinguda de L'Onze de Setembre, 1

08780 Palleja REF: 10897

Situacié i emplagament




5713 5920 5920 5920 5920 5920 5920 5755
5713 5920 5920 5920 5920 5920 5920 5755
Pilar de formigo ! . ) ! ) ! ) ! ) ! ) ! ) ! Plar de formigo !
ilar de formigd Pilar de formigo Pilar de formigd Pilar de formigd Pilar de formigo Pilar de formigd Pilar de formigo
HERS i) iiin) i) iiin) o —
g
o d>< Tar de formig
llar rmigo. Pilar de formigo Pilar de formigo Pilar de formigd Pilar de formigo Pilar de formigo Pilar de formigo y'ormlgo \-
[ [T [ i [ [ i [ il N
g
Biga de fusta |=— Bigadefusta |=— Bigade fusta |=— Bigadefusta {=— Biga de fusta | Bigade fusta |=— Bigadefusta Biga de fusta =
w —
Pilar HEB-
Pilar HEB-160 Pilar HEB-160 Pilar HEB-160 Pilar HEB-160 Pilar HEB-160 Pilar HEB-160 Pilar HEB-160 Pilar HEB-160
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DATA: 13/01/2024
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Reparacié del cap
de la biga de fusta

Reparacio del cap
de la biga de fusta

5713 5920 5920 5920 5920 5920 5920 5755
I ] I i
iy iy iy iy iy iy X X ]
Substitucié del perfil Substitucié del perfil Substitucio del perfil Substitucié del perfil Substitucié del perfil Substitucié del perfil Substitucié del perfil Substitucié del perfil
darriostrament diarriostrament darriostrament d'arriostrament darriostrament darriostrament d'arriostrament darriostrament
N N N
+7 Reparaci6 de T Reparacié de Reparaci6 de Reparacié de B Reparacié de T Reparacio de Reparacié de Reparaci6 de 7+\ Reparacio de
l'oxidacio del pilar l'oxidacié del pilar l'oxidacio del pilar I'oxidacio del pilar l'oxidacié del pilar I'oxidacio del pilar l'oxidacié del pilar l'oxidacio del pilar I'oxidacio del pilar
5713 5920 5920 5920 5920 5920 5920 5755
1 - 1 1 1 ) ) 1
Pilar de formigé ) ) ) ) ) ) Pilar de formigo
5 Pilar de formigo Pillar de formigé Pilar de formigo Pilar de formigo Pillr de formigd Pilar de formigo Pilar de formig6 N
L J\ ai) i) T
8
8
m m mm 4
2
8
e
Reparagi6 de
F'oxidacig/del pilar
Reparaci6 Reparacio de Reparacié de Reparacio de Reparacio de Reparaci6 de Reparacio de Reparaci
l'oxidacjé'del pilar l'oxidacio del pilar l'oxidacio del pilar l'oxidacio del pilar l'oxidacio del pilar l'oxidacio del pilar l'oxidacio del pilar l'oxidacjg el pilar
Substitucio del perfil Substitucié del perfil Substitucié del perfil Substitucio del perfil Substitucié del perfil Substitucio del perfil Substitucié del perfil Substitucié del perfil
darri darri d darri
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Lh=— L& \ i, | g
\ 1} L 1 1 1 1 \ 1 1
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5713

5920

5920

5920

5920

5920

5920

5755

Placa de subjeccio de biga de fusta

Placa existent a retallar

320

/ #160.120.5mm

200

HEB-160 existent

#160.120.5mm

Biga de fusta

Placa de subjeccio de biga de fusta

Placa existent a retallar

320

&
o
]
C ;P, —
=]
100
g
8

HEB-160 existent

#160.120.5mm

think engineering

Telsfon: +34 93434 07 72

info@thkng.com

Esteve Terradas, 17, Bx 1a ’ AC E
08023 Barcelona / )
Espanya Wenbre a 4

CLIENT:

Y de Palleja

b Ajuntament

PROJECTE:

Projecte d'execucié de reparacié de
I'estructura de la piscina municipal

Avinguda de L'Onze de Setembre, 1
08780 Palleja

PLANOL:

Reforg d'estructura
Cap de pilars

REF: 10897 | DATA: 13/01/2024 | ESCALA:
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Fase 0: Estat actual

Fase 1: Col-locacié de pletina de recepcié de I'arriostrament

Fase 3: Eliminacid dels arriostraments malmesos i retall de les plaques existents

Fase 4: Col-locacié de les carterlles de reforg als dos costats

Fase 2: Col'locacié del perfil d'arriostrament #160.120.5mm

Fase 5: Col-locacié de Ipletines d'arriostrament de plaques de reforg

think engineering

Teléfon: +34 93 434 07 72

info@thkng.com

Esteve Terradas, 17, Bx 1a ” AC E
08023 Barcelona )

Espanya Membre associat n° 114

CLIENT:

P Ajuntament
de Palleja

PROJECTE:

Projecte d'execuci6 de reparacié de
l'estructura de la piscina municipal
Avinguda de L'Onze de Setembre, 1

08780 Palleja REF: 10897

PLANOL:

Reforg d'estructura

Procés d'execucio

DATA: 13/01/2024 | ESCALA:

1/--
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5713

5920

5920

5920

5920

5920 5920

5755

Nou #160.120.5mm ————=

Seccid general

[X}==—— Perfil de fusteria del tancament

: N—f Perfil de fusteria del tancament

[~——Vidre

X]~—— Perfil de fusteria del tancament

[~—— Vidre

[Xl=—— Perfil de fusteria del tancament

A V77

Perfil de fusteria del tancament

Pilar

Perfil de fusteria del tancament

think engineering

Teléfon: +34 93 434 07 72
info@thkng.com

Esteve Terradas, 17, Bx 1a
08023 Barcelona
Espanya

b Ajuntament
Y de Palleja

Projecte d'execucié de reparacié de
I'estructura de la piscina municipal
Avinguda de L'Onze de Setembre, 1

08780 Palleja REF: 10897

Tapeta
Planta general
PROJECTE: PLANOL:

Nou tancament
Fusteria d'alumini

DATA: 13/01/2024 | ESCALA: 1150
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