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1 Objecte del plec 

L’actual plec de prescripcions tècniques té per objecte definir el servei de rehabilitació de cossos 
d’enganxalls Alliance per Revisió General (RG) de vagons sèrie 62000 de mercaderies propietat de 
Ferrocarrils de la Generalitat de Catalunya (FGC). 

2 Àmbit d’actuació 

Parc de material mòbil sobre el que es poden executar treballs: 

- Enganxalls Alliance parc de material mòbil d’FGC. 

3 Abast del servei 

Els serveis a efectuar sobre el material relacionat a l’apartat 2, o sobre els sistemes i equips de 
cadascun s’indiquen tot seguit: 

- Rehabilitació de 20 cossos d’enganxall Alliance. Els enganxalls ja provenen desmuntats 
d’FGC i es lliuren a l’adjudicatari per a la seva rehabilitació. 

Després de l’execució dels treballs i sempre a petició explícita per part d’FGC, l’adjudicatari aplicarà 

els recobriments d’imprimació i pintura RAL corresponent totalment a cada element, part, zona,... de 
l’enganxall, assegurant la no corrosió de les superfícies treballades i no treballades, i assegurant un 
bon acabat de protecció amb les capes de pintura corresponents. Si és necessari i després de fer 
els treballs de rehabilitació, l’adjudicatari realitzarà sorrejat complert als components per assegurar 
una bona adherència de les imprimacions i pintures en la totalitat garantint la no corrosió futura. 
RAL, capes i procediment serà consensuat entre l’adjudicatari i FGC. 

3.1 Normativa aplicable 

S’adoptarà com a marc normatiu de referencia el següent: 

- UNE EN ISO 9712. Assajos no destructius. 
- UNE EN 15614. Qualificació de Procediments de Soldadura per acers laminats. 
- EN ISO 11970. Qualificació de Procediment de Soldadura, per acers emmotllats. 
- ESR 0320. Inspection of drawgear (Inspecció del mecanisme de tracció). 
- ESR 0321. Welding reclamation and repairs of drawgear (Recuperació de soldadures i 

reparació de mecanismes de tracció). 
- UNE EN ISO 15085-2. Soldadura en l’àmbit ferroviari. 
- UNE-EN 45545-2. Aplicacions ferroviàries. Protecció contra el foc de vehicles ferroviaris. 
- ISO 9001. Sistemes de gestió. 

Si en algun aspecte no fos possible seguir estrictament les normes o alguna d’aquestes entrés en 
contradicció amb alguna de les prescripcions particulars establertes en el present plec, l’adjudicatari 
haurà d’indicar a FGC aquesta circumstancia, havent FGC d’autoritzar l’alternativa proposada. 

3.2 Normalització 

Com a unitats de mesura s'utilitzaran sempre les del Sistema Internacional d’Unitats definides a 
l’estàndard internacional ISO/IEC 80000. 
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3.3 Eines, materials i mitjans 

El subministrament de la matèria prima per a efectuar el servei serà a càrrec i compte de 
l’adjudicatari. 

En cas de fer treballs a les instalꞏlacions d’FGC, serà a càrrec i compte de l’adjudicatari els EPI, 
eines i maquinària necessària per a la seva execució. 

Tots els materials lliurats a l’adjudicatari per FGC (plantilles, motllos, recanvis per comparar,...) 
hauran de ser retornats una vegada s’hagi finalitzat el contracte. 

3.4 Ubicació 

Els treballs s’efectuaran fora de les instalꞏlacions d’FGC. 

En cas d’haver-se de desenvolupar algun treball a les instalꞏlacions de FGC es coordinarà 
prèviament entre l’adjudicatari i FGC. Per a determinar els espais que l’adjudicatari necessiti a les 
instalꞏlacions de FGC per dur a terme els treballs, FGC es reserva el dret de decidir el lloc i horaris 
de treball, prèvia coordinació corresponent, per tal de garantir la compatibilitat amb els propis treballs 
previstos per FGC. 

L’adjudicatari haurà de vetllar per mantenir les zones de treball netes, recollides i sense residus ni 
ferralla de per mig. La maquinària haurà de quedar ben emmagatzemada així com el material de 
provisió que aquest necessiti per a l’execució dels treballs. 

Un cop finalitzats els treballs, l’adjudicatari haurà d’assegurar que l’espai de treball queda en òptimes 
condicions, net, recollit i en el mateix estat que quan aquest el va ocupar. La maquinària emprada, 
eines i estris necessaris hauran de ser retirats, així com les restes de ferralla i altres residus que 
s’hagin pogut generar durant l’execució dels treballs. 

L’adjudicatari haurà de lliurar prèviament a FGC els certificats CE així com els certificats d’adequació 
a la normativa i RD 12/15 de la maquinària a emprar a les instalꞏlacions d’FGC. 

4 Planificació, terminis i execució 

4.1 Planificació 

Es definirà un calendari de treballs prèviament entre FGC i l’adjudicatari. 

L’adjudicatari haurà d’estar en disposició d’iniciar els treballs a les 48 hores després de la 
formalització del contracte. 

El present contracte estarà condicionat a l’evolució d’altres contractes de la mateixa tipologia que 
estiguin en curs, si bé pot ser necessari haver d’esperar per iniciar els treballs contemplats en aquest 
PPT o bé iniciar-los. No suposarà mai reclamació de danys, perjudicis o cost a FGC. 

L’adjudicatari efectuarà els treballs segons es vagin programant i executant les RG dels vagons 
sèrie 62.000 fins a arribar en cadascun d’ells a la fase de rehabilitació dels enganxalls Alliance. 

FGC avisarà a l’adjudicatari amb temps d’antelació suficient per a que sigui coneixedor que s’han 
d’efectuar els treballs. El temps d’antelació es definirà entre FGC i l’adjudicatari. 

L’adjudicatari serà qui haurà de fer-se càrrec del manteniment de la seva maquinària i programar 
amb temps les necessitats que li suposin les avaries o manteniments necessaris en els seus equips. 

Dins dels terminis del servei a efectuar, es contempla que l’adjudicatari realitzarà amb el seu 
personal i mitjans la càrrega a origen, transport, descàrrega a destí i entrega d’equips. La necessitat 
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de reposició i/o reparació de maquinària, equips o EPI de l’adjudicatari, no podrà suposar mai un 
retard en els terminis establerts per FGC. 

 

4.2 Terminis d’execució 
Es fixa un termini d’execució del servei d’inspecció de dos (2) anys (24 mesos) des de la signatura 
de l’acta d’inici del servei, no de la signatura de contracte. 

L’inici d’aquest contracte estarà vinculat a la finalització del CONTR/2023/113 pel Servei de 
rehabilitació de cossos d’enganxalls Alliance de vagons sèrie 62.000 dels FGC adjudicat, ja sigui en 
la data prevista, abans si s’acceleren treballs o la data que en resultés definitiva si pateix 
modificacions per força major que requereixin nou endarreriment de la data. El contracte s’iniciarà 
un cop es disposi de l’acta signada d’inici de treballs, no amb la signatura de contracte ni amb la 
signatura de l’acta d’adjudicació, si bé FGC haurà de poder disposar d’algun enganxall per enviar a 
l’adjudicatari. 

En cas d’incompliment dels terminis d’execució per part de l’adjudicatari, aquest ho haurà de 
justificar prèviament i amb antelació a FGC, si bé FGC es reserva el dret d’acceptar o desestimar 
les alꞏlegacions de l’adjudicatari, el que es podrà traduir en les penalitzacions corresponents 
contemplades al contracte. 

- Intervenció programada no executada: 150€ de penalització. 
- Endarreriment en l’execució d’intervenció programada: 50€/dia. 
- Endarreriment en el lliurament dels documents de treball executat: 20€/dia. 
- Endarreriment en el lliurament dels informes de correctiu sobrevingut executat: 20€/dia. 
- No lliurament de pressupost i acceptació per FGC: sufraga l’adjudicatari. 

 

4.3 Execució 
El temps d’execució de la rehabilitació de cada enganxall Alliance serà de màxim 20 dies feiners 
consecutius, excloent dissabtes, diumenges i festius, per tal d’assegurar així els terminis del procés 
complert de RG del vagó. L’adjudicatari haurà de tenir present que el material s’haurà de recollir i 
retornar amb el temps suficient per tal de desenvolupar el servei en els terminis especificats.  

L’adjudicatari haurà de comunicar a la major brevetat a FGC el resultat obtingut de les proves 
efectuades, per si es requereixen actuacions paralꞏleles d’adquisició de recanvis, reparació En cas 
de detectar anomalies que permetin ser reparades per l’adjudicatari, l’adjudicatari haurà d’enviar a 
FGC una valoració tècnica i econòmica detallada dels treballs a efectuar i indicar els termini 
d’execució i/o lliurament. FGC podrà acceptar aquesta valoració o rebutjar-la, i en cas que l’accepti 
ja sigui per telèfon o per escrit, es procedirà a la seva execució. Tot treball executat per l’adjudicatari 
sense l’acceptació prèvia d’FGC i sense disposició ni coneixement previ de valoració tècnica ni 
econòmica, haurà de ser sufragat en la seva totalitat per l’adjudicatari sense dret a reclamació, 
endarreriment ni cap mena de plusvàlua contra FGC. 

Per a aquesta tipologia de situacions que es puguin donar, el servei contemplarà una bossa de 200 
hores en dies feiners. La bossa de correctiu no serà necessari consumir-la proporcionalment en 2 
anys, podrà consumir-se indistintament durant el primer, el segon o durant els 2, si bé obeirà a 
necessitat no planificada. 

L’adjudicatari haurà d’estar en disposició d’iniciar els treballs a les 48 hores després de la 
formalització del contracte. 
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Per a tots aquells treballs que no estiguin relacionats al llistat de referència de l’apartat 3 i que puguin 
formar part del mateix abast, s’aplicaran els mateixos condicionants que per als treballs continguts 
al propi llistat. 

5 Metodologia de treball 

a. Pla d’autocontrol de la qualitat

El licitador proposarà un pla d’autocontrol que permeti assegurar la qualitat en el servei i 
l’acompliment de la normativa aplicable. 

b. Pla d’actuació mediambiental

El licitador presentarà un pla d’actuació mediambiental. Aquest pla haurà d’incloure com a mínim un 
pla de contingència davant de possibles incidències derivades del servei contractat. 

L’adjudicatari haurà de lliurar a FGC la documentació referent a la gestió responsable dels residus 
segons la normativa vigent. 

c. Equip humà adscrit al servei

L’adjudicatari haurà de disposar de personal certificat per a efectuar AND (Assajos No Destructius) 
de Nivell 2 com a mínim, per a efectuar AND mitjançant partícules magnètiques i/o líquids penetrants 
així com ultrasons o magnetoscopi. Si no en disposa, per al lliurament dels certificats de realització, 
reparació i rehabilitació ho haurà de fer mitjançant OCA (Organisme de Certificació). 

L’adjudicatari haurà d’assegurar que el personal que ha de prestar els serveis estigui degudament 
qualificat per a atendre l’execució i resolució de totes les operacions de rehabilitació contingudes al 
present plec. 
Disposarà així mateix de la formació necessària, inclosa la que afecta a la prevenció de riscos. FGC 
pot solꞏlicitar en qualsevol moment aquesta qualificació. 

d. Àmbit i experiència

El licitador haurà d’acreditar i evidenciar conforme l’activitat empresarial principal està especialitzada 
en manteniment ferroviari i en treballs similars equiparables al servei en licitació. 

El licitador haurà d’acreditar experiència demostrable, amb evidències en treballs similars al 
servei licitat, durant mínim els darrers 3 anys. 

L’adjudicatari ha de garantir la qualitat dels treballs i que els materials siguin els adequats, i no 
introduirà variacions, a no ser que siguin acordades amb FGC. 

6 Gestió del servei 

L’empresa adjudicatària haurà de designar un responsable del servei que serà l’interlocutor davant 
d’FGC pel correcte desenvolupament del mateix. FGC designarà un interlocutor amb l’empresa 
adjudicatària. 
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7 Requeriments tècnics particulars 

L’adjudicatari haurà de lliurar, després de cada entrega d’enganxalls rehabilitats, el certificat de 
qualitat dels materials emprats amb segell i data del subministrador metalꞏlúrgic corresponent, així 
com els dels materials i fungibles d’aportació emprats. 

L’adjudicatari, després de rehabilitar cada component, haurà de lliurar a FGC la plantilla de 
document que correspon a la rehabilitació dels diferents components de l’enganxall (Annex 3) 
emplenat i amb segell, data i signatura. També haurà de lliurar el certificat corresponent d’AND 
realitzats a cada element així com el certificat de reparació posterior si s’escau. 

Tots els components rehabilitats per l’adjudicatari s’hauran de retornar a FGC amb l’aplicació d’una 
capa d’imprimació exterior que els protegeixi de la corrosió i a la vegada, no interfereixi en els futurs 
treballs de muntatge i pintat que es preveuen durant les fases de RG del vagó. 

Els productes emprats seran el més respectuosos possibles amb el medi ambient. 

S’haurà de tenir en compte que els vagons estan sotmesos a ambients altament corrosius i amb 
moltes parts, racons i components, amb el que precisen d’una curosa neteja de totes les seves parts 
i components per a efectuar el posterior pintat amb imprimacions i pintures anticorrosives, així com 
un curós acabat de soldadura. 

En aquells treballs en que FGC ho solꞏliciti, l’adjudicatari, després de rehabilitar cada component 
haurà de lliurar el certificat corresponent d’AND realitzats a cada element així com el certificat de 
reparació posterior si s’escau. 

El licitador haurà d’acreditar certificació de nivell 2 per a AND o declaració d’OCA que es farà servir 
per a tal efecte. 

7.1 Rehabilitació d’enganxalls 

La rehabilitació consistirà entre d’altres: 

- Verificar i examinar contorn de la mandíbula mitjançant plantilla. 
- Inspecció visual i assaig per partícules magnètiques de la totalitat de la peça i de totes les 

seves soldadures, sobretot de la cua i la mandíbula per verificar l’existència d’esberles o 
deformacions. Reparació en el seu cas i certificació de la seva reparació. 

- Realitzada la reparació s’haurà de tornar a verificar per assegurar que no se n’han generat 
de noves esberles ni danys interns. 

- Verificar les dimensions i geometria dels enganxalls segons documentació annexada. 
- Recuperar les dimensions de l’enganxall (cua i mandíbula) per retornar-lo a les dimensions 

originals de funcionament del component. 
- Verificar el desgast màxim al boló i l’allotjament a mandíbula. 
- Pintat final. 

L’adjudicatari haurà de donar cobertura a aquestes i a les consistències contemplades al pla de 
manteniment dels vagons sèrie 62.000 referents als enganxalls Alliance referides a la rehabilitació 
dels mateixos. 

L’adjudicatari lliurarà a FGC una fitxa per a cada enganxall amb la seva identificació i Checklist 
d’actuacions efectuades amb els resultats obtinguts, juntament amb la fitxa d’inspecció a emplenar 
per l’adjudicatari. 

Els enganxalls s’entregaran per part d’FGC desmuntats completament sense granallar ni sorrejar, 
feina que haurà de fer l’adjudicatari previ assajos no destructius. 
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Si fos necessari, FGC lliurarà plantilles de verificació i els elements elàstics o de muntatge que se’n 
requereixin. Es coordinarà entre adjudicatari i FGC. 

7.2 Prescripcions contra el foc 

En el conjunt d’actuacions, s'haurà de contemplar l'estudi de tots els elements des del punt de vista 
de la seva resistència i comportament davant d'un possible incendi. En quant a materials, pintures i 
recobriments emprats, serà d’aplicació la norma UNE EN 45545-2, referent a “Protecció contra el 
foc de vehicles ferroviaris”. 

7.3 Prescripcions contra materials perillosos 

L’adjudicatari haurà de facilitar a FGC un certificat conforme els materials emprats acompleixen els 
estàndards europeus i no incorpora cap material considerat perillós. 

7.4 Requeriment tècnics específics de sorrejat 

El sorrejat s’efectuarà mitjançant raig abrasiu a fons, nivell SA 2 ½, segons norma UNE EN ISO 
8501-1:2008, referent a “Graus d’oxidació i preparació de substrats d’acers no pintats i de substrats 

d’acers després d’estar totalment decapats de revestiments anteriors” i rugositat mitja segons 
Rugotest nº3. 

Després de cada sorrejat, l’adjudicatari haurà de facilitar a FGC una fitxa de registre de verificació 

final del procés realitzat. En cas que FGC tingués evidencies o detectés qualsevol anomalia, aquesta 

haurà de ser esmenada per l’adjudicatari. 

Després de sorrejar els components o zones, i un cop net amb equips d’aspiració (en cas de no ser 

possible i emprar aire a pressió l’adjudicatari ha de disposar dels EPI corresponents), l’adjudicatari 

haurà d’aplicar una capa de protecció tipus Shopprimer de zenc de dos (2) components dissenyat 

per aplicació a pistola automàtica, especialment indicat on les soldadures òptimes (MIG/MAG) i les 

propietats de tall amb gas són d’importància, assegurant la no corrosió de les superfícies sorrejades 

i tractades que no van pintades, i a la vegada permetent efectuar treballs de soldadura i/o tall amb 

gas de forma directa sense necessitat d’efectuar treballs previs de preparació. La resta de parts 
aniran amb les corresponents aplicacions d’imprimacions i capes de pintura corresponents. 

L’adjudicatari haurà de presentar a FGC els certificats d’homologació de l’equip humà que sorrejarà 

així com de la seva qualificació. FGC es reserva el dret de reclamar els corresponents procediments 

i/o documents de revisió posterior als treballs. 

 

7.5 Requeriments tècnics específics de l’abrasiu 

L'agent químic de major interès toxicològic contingut en la pols que es desprèn de la tasca de sorrejat 

és la sílice cristalꞏlina (*SiO2. Diòxid de silici cristalꞏlitzat com a quars o cristobalita. Sinònim: òxid 
de silici). 

La sorra utilitzada en el sorrejat sol contenir de 94 a 99% de sílice cristalꞏlina en forma de quars. Hi 
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ha altres abrasius que s'utilitzen com a substitutius de la sorra que també poden contenir sílice 
cristalꞏlina en percentatges variables (escòries de coure, granalla amb sorra, determinats silicats 
d'alumini i uns altres). Aquesta pols està catalogada com a cancerigen de categoria 1. Es per això 
que els abrasius que s’utilitzaran: 

- Estaran lliures de sílice cristalꞏlina. 

- No podran estar catalogats com a cancerigen, teratogen ni mutagènic de primera categoria 1 
(categorització establerta a l’annex I del reglament CLP - Reglament CE 1272/2008). 

- Abans d’utilitzar qualsevol dels abrasius a les instalꞏlacions de FGC, s’haurà de disposar 
d’autorització prèvia per part del servei de Prevenció de Riscos Laborals de FGC. 

- L’adjudicatari haurà de lliurar les fitxes tècniques i de seguretat dels abrasius corresponents previ 
a l’inici dels treballs. 

7.6 Requeriment tècnics específics de soldadura 

Les soldadures dels materials utilitzats hauran de ser d’alta qualitat i executades segons els 
procediments de reparació per soldadura qualificats establerts a la norma EN ISO 15614 per a acers 
laminats i EN ISO 11970 per a acers emmotllats. Aquestes les hauran d’executar soldadors 
homologats mitjançant norma UNE-EN 9606-1 de soldadura per fusió. 

Els treballs de recàrrega per soldadura restaran dins de l’àmbit d’aplicació de la UNE EN 15085 
(mínim CL2 i CL3) d’aplicacions ferroviàries. 

L’adjudicatari haurà de presentar a FGC els certificats d’homologació dels soldadors així com de la 
seva qualificació. FGC es reserva el dret de reclamar poder ser mostrats els corresponents 
procediments i/o documents de revisió posterior als treballs. 

8 Inspecció i recepció 

8.1 Consideracions generals 

Per a l'acceptació per part de FGC dels serveis efectuats, haurà de realitzar-se una inspecció visual 
durant els treballs, que resultarà satisfactòria. En cas que FGC ho solꞏliciti, l’adjudicatari haurà 
d’inspeccionar els elements rehabilitats mitjançant la tipologia d’AND prèviament acordada amb 
FGC, i lliurar els certificats corresponents. 

En aquells casos en què els resultats fossin negatius, l’adjudicatari està obligat a efectuar les 
modificacions oportunes, amb la finalitat de que la rehabilitació dels components sigui satisfactòria 
en la seva totalitat. En cas de resultats negatius en inspecció per AND, l’adjudicatari ho haurà de 
verificar un cop corregits mitjançant la mateixa tipologia per validar la correcció dels mateixos. 

8.2 Inspecció durant el servei 

 Accés als llocs de treball 

Els representants autoritzats d’FGC tindran accés sempre a aquelles parts de les plantes de 
l’adjudicatari que tinguin relació amb el servei contractat. 

L’adjudicatari donarà als representants d’FGC tota classe de facilitats per permetre la necessària 
inspecció. 

Si es necessari, l’adjudicatari facilitarà el subministrament de fitxes tècniques, fitxes de seguretat, 
protocols de proves, diagrames i tota classe de dades que poden ser necessaris per a la deguda 
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inspecció i comprovació dels productes, proves i assajos. Tota la documentació que sigui part del 
know how de l’adjudicatari haurà de poder ser com a mínim consultada per FGC, sempre que això 
no afecti al desenvolupament dels treballs ni generi manca de documentació i traçabilitat. 

La presència dels representants d’FGC a la planta no eximirà de cap manera la responsabilitat de 
l’adjudicatari respecte a l’acompliment dels plecs de condicions, contracte, ni a la qualitat. 

L’adjudicatari donarà a conèixer a FGC les fàbriques o tallers on es desenvoluparan els diferents 
treballs. Aquest es compromet a donar accés als llocs on es desenvolupin les activitats, a les 
persones o representants de FGC designats per realitzar la supervisió, posant a la seva disposició 
els mitjans necessaris pel compliment de la seva missió sense cost, com la utilització d’un espai 
d’oficines, connectivitat a internet, personal, material, mitjans d’assaig, etc. 

FGC es reserva el dret de supervisar tots els treballs en les seves pròpies dependències, en les 
dependències de l’adjudicatari i dels subministradors, i per tant aquests últims es troben sotmesos 
a les mateixes obligacions que s’han indicat per l’adjudicatari. 

Quan es prevegin proves de control sobre determinats sistemes o equips, l’adjudicatari i FGC 
acordaran les dates d’aquestes proves amb prou antelació per tal de preveure l’assistència del 
personal supervisor de FGC a les mateixes.  

L’exercici de la supervisió no anulꞏla la responsabilitat de l’adjudicatari i dels seus subministradors, 
en quant a realitzar controls interns durant la fabricació. Així mateix FGC es reserva el dret a rebutjar 
els materials que resultin defectuosos durant la supervisió. 

L’adjudicatari informarà a FGC de l’avanç dels treballs i de qualsevol esdeveniment que pogués 
desviar la programació d lliurament. 

El control s’exercirà sobre la qualitat d’execució, la conformitat amb els plànols i documents i el 
resultat satisfactori als assajos. S’exercirà en tots els casos, hagin estat subcontractats o no els 
subministraments. L’adjudicatari haurà de posar a disposició de l’encarregat del control, el material 
i les fonts d’energia que siguin necessàries per les verificacions i assajos així com el personal 
requerit. 

 

 

 

 

 

 Vigilància de materials i treball 

FGC refusarà tots els materials i mà d'obra que no estiguin d'acord amb les especificacions. 

Si FGC tingués raonable evidència que s'han executat treballs defectuosos o que s’han utilitzat 
materials en mal estat o de característiques inadequades i estimés convenient realitzar un examen 
dels mateixos, l’adjudicatari ha de proporcionar els recursos i mà d'obra necessaris a l'efecte, en la 
forma que FGC determini. 

Qualsevol imperfecció de materials o de construcció que pugui descobrir-se, serà immediatament 
corregida i a càrrec de l’adjudicatari. 

El rebuig de qualsevol material no podrà suposar mai un retard en els terminis de lliurament 
establerts. 
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Serà per compte de l’adjudicatari la custodia i vigilància dels equips que aquest disposi a les 
instalꞏlacions d’FGC quan hi efectuï treballs. Qualsevol anomalia o manca de material que es pugui 
detectar, FGC no se’n farà càrrec de la seva reposició i/o reparació. 

La necessitat de reposició i/o reparació de maquinària, equips, matèria prima i EPI, no podrà suposar 
mai un retard en els terminis de lliurament establerts per FGC. 

Les avaries provocades a l’equipament cedit per FGC i que vinguin motivades per un ús indegut, 
seran a compte i càrrec de l’adjudicatari, no suposant mai un retard en els terminis de lliurament 
establerts per FGC.  

Serà per compte de l’adjudicatari la custodia i vigilància de la matèria prima i equips que aquest 
necessiti a les seves instalꞏlacions per dur a terme els treballs contractats. 

9 Garantia 

Independentment de les garanties particulars de més durada que es considerin, la garantia comença 
a comptabilitzar en el moment que es lliuri cada component rehabilitat. 

L’adjudicatari haurà de garantir qualsevol defecte de funcionament o de materials que se’n derivi. 

Queda exclòs de la garantia aquells danys produïts per tercers. 

Durant l'etapa de garantia, l’adjudicatari està obligat a: 

 Cobertura total en cas de defectes aplicables directament a l’adjudicatari. 

L’adjudicatari assumirà la substitució de parts i/o elements que manifestin un desgasts anormalment 
ràpid a causa d’una qualitat inapropiada a la seva finalitat. 

Les peces substituïdes donen lloc a l’inici del període de garantia d’aquestes peces. 

Aquestes disposicions no s’oposen a la aplicació eventual en la que tots els productes subministrats 
nous per l’adjudicatari en qualitat de substitució tenen una garantia idèntica a la prevista per la 
prestació inicial, els elements rehabilitats tindran una garantia de 12 mesos. 

9.1 Garanties particulars 

Complementant les garanties generals, s’estableixen com a mínim les següents garanties 
particulars: 

 Rehabilitació d’equips i components: 12 mesos. 

 Fabricació/Subministrament de nous components: 2 anys. 

10 Transport 

L’adjudicatari es farà càrrec de tots els costos derivats de camions, grues, personal associat a la 
descàrrega, gestions i/o costos duaners,... que se’n puguin derivar de les actuacions d’inspecció. 
L’adjudicatari també es farà càrrec dels permisos i tràmits necessaris per al trasllat dels components 
fora de les instalꞏlacions d’FGC i retornar-los un cop finalitzades les actuacions. 

L’adjudicatari es farà càrrec de la gestió i execució del transport de les eines, materials, matèria 
prima, etc... que consideri per executar els treballs que hagi de dur a terme a les instalꞏlacions d’FGC 
durant la càrrega, descàrrega, proves, actuacions en garantia,.... en cas d’aplicar. 
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La càrrega, descàrrega, embalatge i transport entre FGC i les instalꞏlacions de l’adjudicatari (i 
viceversa) de tots els components, serà a càrrec i compte de l’adjudicatari, així com tots els tràmits 
necessaris que així ho requereixi i d’altres costos que se’n puguin derivar. 

Les instalꞏlacions d’FGC on està previst disposar dels enganxallss serà: 

Ferrocarrils de la Generalitat de Catalunya 

Centre Operatiu de Martorell (COM) 

Carrer Montserrat s/n 

08760 Martorell 

En cas de variació per qualsevol motiu de necessitat es coordinarà entre l’adjudicatari i FGC, fet que 
no generarà cap mena de plusvàlua a FGC. 

11 Entorn tècnic 

Tota la maquinària, eines i EPI hauran d’acomplir amb la RD 1215/97 i disposar del marcat CE 
corresponent. 

La alimentació elèctrica que hi ha a les instalꞏlacions dl COM actualment es trifàsica de 230 V 50 Hz 
sense neutre. A futur es preveu la disposició de 380 V. L’adjudicatari haurà de tenir disponibilitat de 
maquinària en qualsevol dels casos. 

L’adjudicatari haurà de lliurar a FGC la documentació referent a certificació i marcat CE de la 
maquinària emprada per al servei, certificacions RD 1215 corresponents, així com certificats de 
calibratge de màquines i equips. 

12 Coordinació d’Activitats Empresarials 

Un cop formalitzat el contracte i signat, s’haurà de celebrar la reunió de coordinació d’activitats 
empresarials (CAE) corresponent entre FGC i l’adjudicatari per a formalitzar tota la documentació 
necessària. L’adjudicatari haurà de facilitar i gestionar tota aquella documentació, permisos, 
certificacions, etc.... requerit per FGC abans de la data d’inici dels treballs i mitjançant la plataforma 
de gestió corresponent (Metacontratas). 

13 Règim de visites 

L’adjudicatari podrà solꞏlicitar a FGC la programació d’una visita a les instalꞏlacions d’FGC on es 
duran a terme els treballs per tal de replantejar els mateixos i definir els mitjans necessaris. 

14 Documentació a lliurar en fase d’oferta 

Haurà de presentar els següents documents:  

 Document en format de resposta “Clause by clause & Comments” a tot el plec tècnic. 
 Llista de les normes i, en el seu cas, especificacions pròpies utilitzades. 
 Pla d’autocontrol per assegurar la qualitat. 
 Pla d’actuació mediambiental. 
 Certificació i homologació dels tècnics, així com qualificacions si en disposen. 

 Certificats d’homologació dels soldadors segons UNE-EN 9606-1, o evidències que ho 
justifiquin al respecte, així com qualificació si en disposen. 
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 Certificats d’homologació dels soldadors segons UNE-EN 15085-2, o evidències que ho 
justifiquin al respecte, així com qualificació si en disposen. 

 Certificacions i procediments de soldadura (WPS). 

 Acreditació i evidències conforme l’activitat empresarial principal està especialitzada en 
manteniment ferroviari. 

 Acreditació i experiència demostrable (evidències) en treballs similars durant mínim els 
darrers 3 anys. 

 Certificació de nivell 2 per a AND o declaració d’OCA que es farà servir per a tal efecte. 

15 Documentació a lliurar per l’adjudicatari 

 L’adjudicatari haurà de lliurar les fitxes tècniques i de seguretat dels abrasius corresponents 
previ a l’inici dels treballs. 

L’adjudicatari haurà de lliurar la següent documentació a la finalització i lliurament de cada 
rehabilitació: 

 Document amb consistències d’actuacions realitzades amb resultats obtinguts incloent 
control fotogràfic, resultats AND, reparacions,... (1 dossier/fitxa per enganxall). 

 Plantilles de revisió de paràmetres de component rehabilitat (annex 5) amb segell, data i 
signatura (1 dossier/document per lliurament). 

 Informe d’AND efectuats (1 fitxa per enganxall). 
 Certificació de reparació d’anomalies detectades per AND (1 lliurament per 

actuació/enganxall). 
 Certificat de qualitat de materials (1 lliurament únic i 1 per cada material que canvií). 
 Certificats de qualitat dels fungibles i components de soldadura, així com procediments i/o 

documents de revisió de processos de soldadura posterior als treballs (1 lliurament per 
actuació i 1 quan hi hagi canvis). Solament els que apliquin. 

 Normes tècniques i normativa d’aplicació (1 lliurament únic). 

 Certificació de calibratge de les eines a emprar durant l’execució del contracte en cas que 
sigui d’aplicació (1 lliurament únic i 1 lliurament quan s’incorporin eines noves que els 
apliqui).  

 Evidències de verificacions de maquinària de soldadura requerides segons UNE-EN 15085 
(1 lliurament únic i 1 lliurament quan es reposi maquinària o eines noves que apliqui). 

 Certificat CE o certificat RD1215 (en el cas d’emprar maquinaria pròpia a les instalꞏlacions 
d’FGC) Lliurament únic. 

 

16 Format i idioma documental 

Tots els documents tècnics i/o administratius associats a aquest contracte estaran redactats en 
idioma català. En el seu defecte en l’idioma castellà. 

S’entregarà en format digital, formats editables: *.doc, *.xls i *.jpg (per a imatges) o equivalents. Es 
generarà una versió completa de la mateixa (en format *.pdf), a més dels seus components 
individuals. 

Tota la documentació escrita es lliurarà en format *.doc o *.pdf indexat amb referències creuades al 
propi índex de cada document. 
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En el cas d’esquemes i plànols es lliuraran en format *.dwg o en el seu defecte *.pdf indexat amb 
referencies creuades. 

En quant a documentació CAD s’estableixen com a preferents els formats natius de Sòlid Works o 
CATIA, admeten en el seu defecte formats d’intercanvi estàndard com *.igs o *.step, en el cas del 
CAD 3D i *.dwg o *.dxf si es tracta de CAD 2D. 

17 Annexes 
Annex 1: Model format de resposta “Clause by Clause & Comments”. 

Annex 2: Plànols generals de vagó sèrie 62.000. 

Annex 3: Plànol X.1402388 Enganxall Alliance. 

Annex 4: Documentació tècnica enganxalls Alliance. 

Annex 5: Fitxa verificació tallers externs. 

Annex 6. Consistències enganxalls PM 62.000. 
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ANNEX I. Model de presentació de respostes “Clause by Clause & Comments”. 

 

El compliment del definit en el plec tècnic es comprovarà mitjançant el document 
“Clause by Clause and Comments”. 

 
En aquest document s’ha de donar resposta punt a punt, paràgraf a paràgraf, a tots els 
apartats del plec de prescripcions tècniques, recollint la confirmació i assabentament 
dels requisits tècnics definits en aquest plec de prescripcions tècniques. 
 
Aquest annex 1 proporciona el model de presentació de respostes en el format que 
FGC requereix. Es tracta només d’un exemple per a la presentació del document 
“Clause by Clause and Comments” i que ha d’adequar-se a la licitació per a la qual es 
vol presentar oferta. 
 
Les respostes per part del licitador a cada requisit tècnic, hauran de deixar clar 
l’acompliment (total o parcial indicant comentaris que ho justifiquin) o no, del plec tècnic. 
 
La documentació que acompanyi el document “Clause by Clause and Comments” 
només pot confirmar les informacions fetes al document “Clause by Clause and 
Comments”. En cas d’existir diferències entre la informació indicada  en el “Clause by 
Clause and Comments” i la resta de documents que el licitador aporti, comportarà que 
l’oferta presentada quedi exclosa de la valoració, i per tant, desestimada. 
 
Qualsevol modificació del contingut del plec de prescripcions tècniques en el “Clause 
by Clause and Comments” comportarà que l’oferta presentada quedi exclosa de la 
valoració, i per tant, desestimada. 
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Plec tècnic d’FGC 

Comentaris 
“Clause by Clause” 

 
5.-Especificacions tècniques particulars del vehicle 

A continuació s'estableixen les especificacions tècniques específiques 
que haurà de satisfer el locotractor elèctric objecte de concurs. 

 

5.1.-Característiques generals 

Els dos (2) locotractors seran exclusivament de tipus elèctric i circularan per 
les vies de maniobra d'accés al taller. No s'admetran locotractors dièsel. Es 
valorarà positivament que el vehicle disposi de sistema rodament únicament 
ferroviari. Tot i que s'acceptaran opcions de locotractors bivial. 
Les dimensions del vehicle respectaran el gàlib admissible definit en el punt 
5.2. 
Disposarà d'una cabina de conducció que pugui transportar com a mínim a una 
persona en el seu interior i amb una visió panoràmica de 360º. 
Els vehicles hauran de ser capaços de moure de manera autònoma, sense 
necessitat cap tipus d'alimentació externa. 
Els locotractors seran aptes per a desenvolupar les seves funcions de tracció 
en vies exteriors, per trams rectes i corbats, en sectors plans i amb pendent, 
amb via seca o mullada, circulant de dia o de nit, en les condicions d'utilització 
establertes al punt 5.6 . 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

OK 

 
5.2.-Gàlib 

Els vehicles es dissenyaran per a circular per les platges de vies del Martorell‐ 
Enllaç. El gàlib màxim del mateix s'haurà d'inscriure al "Contorn de referència 
pel material rodant o gàlib cinemàtic de la línia LA". S'adjunta en l'annex X el 
plànol amb el contorn de referència pel material rodant de la línia en qüestió. 
El fabricant haurà de justificar en la seva proposta que en cap moment, per 
efecte de la flexibilitat de la suspensió o altres causes, els vehicles sobrepassen 
els límits del gàlib. 

 
 
 

 
OK 

 
5.3.- Velocitats màximes admissibles 

La velocitat màxima de translació del vehicle aïllat serà d'entre 5 km/h i 6 km/h 
aproximadament. 
El licitador definirà la velocitat màxima que el vehicle és capaç de 
desenvolupar en les condicions de remolc establertes en el punt 5.8. 

 
 
 

OK 
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Anexo I. Modelo de presentación de respuestas “clause 
by clause” (ejemplo) 

 

 
Pliego técnico de FGC 

Comentarios 
“clause by 

clause” 
7.- CONDICIONES GENERALES DE LOS VEHÍCULOS PARA 
CIRCULAR POR LA VÍA DE FGC 

 
7.1 Normativa 
El diseño general del vehículo, y en particular de cada 
subconjunto, deberá adaptarse a las normas generales vigentes 
y a las prescripciones definidas en el presente documento. En 
particular habrán de tomarse en consideración las prescripciones 
de las normas UNE EN 14033 referente a máquinas para la 
construcción y el mantenimiento de vía. No obstante, si en algún 
aspecto no fuese posible seguir estrictamente las normas o 
entrara en contradicción con alguna de las prescripciones 
particulares del pliego, el constructor deberá indicar a FGC esta 
circunstancia y su motivación, debiendo FGC autorizar la 
alternativa adoptada. 

 
7.2 Gálibo 
El vehículo se diseñará para circular por la línea de Llobregat- 
Anoia. El gálibo máximo del mismo deberá inscribirse en el 
“Contorno de referencia para el material rodante o gálibo 
cinemático de la línea LA”. Se adjunta en el Anexo II el plano con 
el contorno de referencia para el material rodante de la línea en 
cuestión. 
Las dimensiones de la máquina serán las máximas compatibles 
con dicho contorno. El fabricante deberá justificar en sus ofertas 
que no existe posibilidad de que en ningún momento, por efecto 
de la flexibilidad de la suspensión u otras causas, el vehículo 
rebase los límites del gálibo, imponiendo si es preciso 
dimensiones más restringidas al vehículo. 
Todas las partes móviles del vehículo como arados u otros 
equipos funcionales deberán poseer una posición de transporte 
dentro del galibo citado en Ia cual existirá un bloqueo o seguro 
que impedirá durante Ia marcha cualquier movimiento de las 
citadas piezas móviles. 

 
7.3 Velocidades máximas admisibles 
La velocidad máxima de traslación del vehículo será de 80 km/h. 
La construcción del vehículo o su disposición de rodaje pueden 
hacer necesario el establecer en cada caso concreto normas o 
restricciones específicas para cada vehículo en particular. 
Entre el suministrador y FGC se establecerá Ia velocidad máxima 
de trabajo dependiendo del tipo de vehículo, de sus 
características y del trabajo que deba realizar. 11 
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Velocidad 
máxima de 

75km/h 

Esto es un ejemplo. Deberá responderse en este formato a todo el Pliego técnico. 
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ENTIDAD: C A F - B E A S A l N 
REFERENCIA: 

X. 14.02388 
SUSTITUYE A 

aaffiagiiáfiiimñiiMBiiiiiaíiiri^ 
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PROTOCOL Data: 

VERIFICACIONS DIMENSIONALS: ENGANXALL BARCELONA Vagó nº: 

       Peça manganés  Forat ovalat 

ENGANXALL BARCELONA 

COTA NOMINAL RESULTAT 

A 693  

Ø1 43  

Ø2 68  

Ø3 62  

OBSERVACIONS

Responsable FGC: Resp. empresa externa: 

Data: Data: 

Signat: Signat: 

A

Ø1

Ø2

Ø2

Ø3

160

130

8
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PROTOCOL Data: 

VERIFICACIONS DIMENSIONALS: ENGANXALL MANRESA Vagó nº: 

       Peça manganés  Forat ovalat 

ENGANXALL MANRESA (costat armari comandament) 

COTA NOMINAL RESULTAT 

A 693  

Ø1 43  

Ø2 68  

Ø3 62  

OBSERVACIONS

Responsable FGC: Resp. empresa externa: 

Data: Data: 

Signat: Signat: 

A

Ø1

Ø2

Ø2

Ø3

160

130
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