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1. Objecte del Plec

El present plec de condicions particulars té per objecte descriure les condicions i requisits per la
fabricacio, el subministrament i la instal-lacié d’'un banc de proves pneumatiques per als cilindres de
fre de disc i de bloc de les Unitats de Tren dels Ferrocarrils de la Generalitat de Catalunya (FGC),
necessari per a realitzar el manteniment d’aquests al Taller Central de Rubi (TCR).

2. Ambit d’actuacio

El banc de proves s’ubicara a la seccié de Pneumatica del TCR, ubicat al Centre Operatiu de Rubi
de FGC.

3. Abast i normativa del subministrament

3.1. Abast
L’abast d’aquest subministrament inclou:
- Estudi de les necessitats del TCR per dur a terme les tasques de manteniment segons
exigencies de la Norma Técnica dels cilindres de fre, tant dels de disc com els de fre.

- Presentacio de proposta a FGC del banc de proves.

- Fabricacio, després de la validacié per part de FGC de la proposta, del banc de proves
pneumatiques a les instal-lacions de I'Adjudicatari.

- Instal-lacié per part de I'’Adjudicatari del banc de proves a la ubicacié indicada per FGC dins
de la secci6é de Pneumatica del TCR.

- Assaig del banc de proves seguint Protocol de Proves validat per FGC.
- Garantia de minim 2 anys.
- Servei de manteniment preventiu i correctiu durant el periode de garantia establert.
La fabricacié del banc de proves pneumatiques es realitzara a les dependéncies de I'Adjudicatari,

posteriorment, el muntatge i la instal-lacié del banc es realitzara a les instal-lacions de FGC (seccio
Pneumatica del TCR).

La logistica i el transport del banc de proves i components necessaris per al seu muntatge i
instal-lacié a FGC, anira a carrec de I'adjudicatari.

3.2. Normativa aplicable
S’adoptara com a marc normatiu de referencia el seguent:
- RD 809/2021, del 21 de setembre, pel que s’aprova el Reglament d’equips a pressio i les
seves instruccions técniques complementaries.

- Reglament Electrotécnic de Baixa Tensio.

- RD 1644/2008 (Directiva 2006/42/CE), sobre normes per a la comercialitzacié i posta en
servei de maquines.

- Seguretat de les maquines (equips eléctrics) DIN EN 60204
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- Directiva de compatibilitat Electromagnética 2014/30/EU

- Directiva de Baixa Tensié 2014/35/UE

- Norma de seguretat en maquines UNE-EN 12417:2002+A2:2009

- Llei de Prevenci6 de Riscos Laborals, 31/1995.

- Ordenanca General de Seguretat i Higiene al Treball.

- Directiva 93/68 EEC. “CE marketing Directive”

- Real Decret 244/2016, de 3 de juny, pel que es desenvolupa la Llei 32/2014, de 22 de
desembre, de Metrologia.

Si la normativa anterior es substituida per una actualitzacioé o per una de nova, s’aplicara sempre la
vigent durant el termini d’execuci6 del servei.

Si en algun aspecte no fos possible seguir estrictament les normes o alguna d’aquestes entrés en
contradiccié amb alguna de les prescripcions particulars establertes en el present plec, I'adjudicatari
haura d’'indicar a FGC aquesta circumstancia, havent FGC d’autoritzar l'alternativa proposada.

3.3. Normalitzacio

Com a unitats de mesura s'utilitzaran sempre les del Sistema Internacional definides a la fitxa UIC
800.00.0.

3.4. Eines, materials i mitjans

El subministrament de la matéria prima per a efectuar el servei sera a carrec i compte de
I'adjudicatari, aixi com els EPI, eines i maquinaria hecessaria per a la seva execucio.

En cas de fer treballs a les instal-lacions d’FGC, sera a carrec i compte de 'adjudicatari els EPIs,
eines i maquinaria necessaria per a la seva execucio.

Tots els materials lliurats a I'adjudicatari per FGC (mostres, equips, recanvis,...) hauran de ser
retornats una vegada s’hagi finalitzat el contracte.

3.5. Ubicacié
La fabricacio del banc de proves s’efectuara fora de les instal-lacions d’FGC.

Per al muntatge i la instal-lacié del banc dins de les instal-lacions d’FGC es coordinara préviament
entre 'adjudicatari i FGC. Prévia a I'execuci6 de les tasques dins de les instal-lacions d’FGC, s’haura
d’enviar tota la documentacié de Prevencié de Riscos Laborals a la plataforma Metacontratas (o la
plataforma que designi FGC) i, durant I'execucié, es complira amb la normativa interna
corresponent.

FGC es reserva el dret de decidir el lloc i horaris de treball, prévia coordinacié corresponent, per
garantir la compatibilitat amb els treballs ja planificats per FGC. L’adjudicatari haura de vetllar per
mantenir les zones de treball netes, recollides i sense residus ni ferralla de per mig. La maquinaria
haura de quedar ben emmagatzemada aixi com el material de provisid que aquest necessiti per a
I'execucio dels treballs.
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Un cop finalitzats els treballs, I'adjudicatari haura d’assegurar que I'espai de treball queda en
optimes condicions, net, recollit i en el mateix estat que quan aquest el va ocupar. La maquinaria
emprada, eines i estris necessaris hauran de ser retirats, aixi com les restes de ferralla i altres
residus que s’hagin pogut generar durant I'execucié dels treballs.

En cas de no ser retirats els residus per I'adjudicatari i retirats per FGC, aquest traslladara els costos
a I'adjudicatari els que deduira del volum total de facturacié del contracte imputat a la recepcio de
cada paquet de components rehabilitats.

L’adjudicatari haura de vetllar per disposar a FGC de la matéria prima necessaria per a les
actuacions previstes a curt termini, no sent els espais de FGC objecte demmagatzematge de la
mateixa per a tot el servei. L’adjudicatari haura de vetllar per tenir els acopis en bones condicions i
nets de restes de palets, plastics, matéria prima,... En cas de no estar en bones condicions i suposar
per FGC costos de neteja, recol-locacid, ordre i neteja,... aquests seran traslladats a I'adjudicatari
els que se’n deduiran del volum total de facturacio del contracte

L’adjudicatari haura de lliurar préviament a FGC els certificats CE aixi com els certificats d’adequacio
a la normativa i RD 12/15 de la maquinaria a emprar a les instal-lacions d’FGC.

4. Planificacio, terminis i execucio

4.1. Terminis d’execucio fase fabricacio

L’adjudicatari haura d’estar en disposicié d’iniciar els treballs a les 48 hores després de la
formalitzacio del contracte.

El termini de subministrament i instal-lacié de I'equip objecte d’aquest PPT, sera d’'un maxim de 6
mesos a comptar des de la signatura del contracte.

Dins dels terminis del subministrament i instal-lacié a efectuar, es contempla que I'adjudicatari
realitzara amb el seu personal i mitjans, la carrega a origen, transport, descarrega a desti i entrega
dels diversos components i equips. La necessitat de reposicio i/o reparacié de maquinaria, equips
o EPI, no podra suposar mai un retard en els terminis establerts per FGC.

Tal com es preveu en el Plec Administratiu apartat Penalitzacions, les penalitzacions per
incompliment del termini de lliurament s’aplicaran a partir del primer dia laboral posterior al termini
pactat entre FGC i I’Adjudicatari.

L’adjudicatari haura de justificar, préviament i amb antelaci6 a FGC, tot endarreriment o
incompliment del contracte, si bé FGC es reserva el dret d’acceptar o desestimar les al-legacions
de I'adjudicatari, el que es podra traduir en les penalitzacions corresponents contemplades al Plec
Administratiu del Contracte. Algunes d’aquestes penalitzacions seran:

- Endarreriment en actuacions planificades:

RETARD PENALITZACIO
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Fins a 10 dies feiners 3% de l'import de la comanda afectada
D’11 a 20 dies feiners 6% de l'import de la comanda afectada
De 21 dies feiners en endavant 9% de l'import de la comanda afectada

- Endarreriment en el lliurament de la documentacié requerida per FGC després de cada
actuacié realitzada: 50€/dia

- No lliurament de pressupost i acceptacio prévia per FGC en casos de bossa: sufraga la
totalitat I'adjudicatari.

- Endarreriment en el temps de resposta durant la fase de garantia i de manteniment:
200€/dia

S’entendra I'aplicacioé de penalitzacions sempre que siguin imputables a I'adjudicatari.
4.2. Terminis d’execuci6 fase garantia i manteniment

Es fixa un termini minim de garantia de 2 anys a comptabilitzar a partir de la data de la signatura de
I'Acta de Recepcid, aquesta acta estara condicionada al resultat favorable del Protocol de Posta en
Marxa (veure apartat 8 d’aquest PPT).

Durant el termini de garantia es dura a terme, també per part de I'Adjudicatari, el manteniment
Preventiu i Correctiu del banc de proves subministrat.

S’aplicaran penalitzacions durant el periode de garantia per incompliment de les condicions
establertes als apartats de “Garantia i SAT” i de “Manteniment” d’aquest PPT. Aquestes son:

- Incompliment de temps de resposta: 50€/hora

5. Caracteristiques generals del banc de proves

5.1. Descripci6 general

El nou banc de proves pneumatiques per a cilindres de fre, permetra realitzar totes les proves de
forma manual i automatica.

Haura de ser compatible per a tots els cilindres de fre i de bloc de les Unitats Técniques de Trens
que formen part del Material Mobil actual, estipulats en el punt 5.2 d’aquest document.

El banc haura de disposar de tots els elements, dispositius i aparamenta necessaria per acomplir
amb totes les proves d’estanqueitat, buit i funcionalitat de tots els tipus de cilindres que es descriuen
en ’Annex Il “Especificacions técniques dels cilindres de fre”.
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Disposara d’Ordinador de Control que permetra configurar els parametres establerts a complir per
a cada tipologia de cilindre. La programacio i la comunicacié amb el software del banc de treball
haura de funcionar amb sistema operatiu Windows.

El banc de proves ha de permetre que es realitzin les tasques de manteniment amb facilitat, per la
part lateral o superior, permetent que I'operari treballi en una posicié ergondmica, adaptable en
altura i permetent I'ajuda dels equips d’elevacio existents al taller. Ha d’estar dissenyat per a provar
un cilindre cada vegada.

No s’acceptaran maquines de construccions i caracteristiques técniques diferents a les proposades.
En cap cas s’acceptaran maquines usades, rehabilitades o reacondicionades.

5.2. Tipologia cilindres de fre a testejar al banc de proves

El banc de proves haura de ser compatible per a tots els cilindres de fre i de bloc de les Unitats
Técniques de Trens que formen part del Material Mobil actual i que es relacionen a continuacio:

1) Cilindres de Fre de Disc:

o UT 112/113/114 SabWabco PBACF-X (amb estacionament)
o UT 112 Dehousse (amb estacionament)

e UT 115

e UT 213 (amb estacionament)

e UT 213 (sense estacionament)

2) Cilindres de Fre de Bloc:

e UT 112/113/114
e Cremallera amb estacionament
e Cremallera sense estacionament

L’Annex |l “Especificacions técniques dels cilindres de fre” es poden consultar els planols i
especificacions técniques dels cilindres.

6. Caracteristiques particulars, instal-lacié i manteniment del banc de
proves

6.1. Caracteristiques particulars del banc de proves

A continuaci6 es detallen les caracteristiques principals que ha disposar la maquina:

DIMENSIONS: Dimensions maximes del banc, sense el pupitre de control:
2.000x1.000x1.600mm (Ample x profunditat x altura)

El pupitre haura de tenir unes dimensions maximes de:
800x1.000x1.600mm (Ample x profunditat x altura)
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BANCADA

La bancada anira collada o recolzada sobre el paviment de forma que
tingui la rigidesa suficient i es garantitzi la seva estabilitat.

ESPECIFICACIONS
TECNIQUES

El rang de pressio de funcionament ha de ser de 0 a 10 bar. Cal que sigui
ajustable mitjancant valvules amb intervals de 1 bar.

Rang d’amidament del sensor: de 0 a 16 bar
Exactitud del sensor 0,125% FS

Nivell sonor maxim del Banc: 70 dB
Temperatura minima de treball: 10°C
Temperatura maxima de treball: 40°C

Alimentacio eléctrica: 230Vac / 50Hz.

CONNEXIONS
REQUERIDES

El sistema eléctric de I'equip sera tal que podra connectar-se a la xarxa
eléctrica trifasica amb un voltatge de 400 V ac i 50 Hz del Taller Central
de Rubi d'FGC.

Disposara de port Ethernet i del cablejat LAN Ethernet corresponent.
Vindra equipat amb connexié minim 4 connexions USB.

El banc disposara de connexié pneumatica per poder fer les diferents
connexions d’aire necessaries.

SISTEMA CONTROL
| REGISTRADOR
DEL RESULTAT DE
LES PROVES

El banc de proves estara basat en un PC per a garantir la flexibilitat
funcional, aquest haura de facilitar:

- Control remot tant per al manteniment com per a les
implementacions de programari.

- Informe de prova segons format acordat i aprovat per FGC.

- Procediment de prova optimitzat per reduir el temps d'execucid.

- Disposara d’'un sistema visual indicador de I'estat de la prova: en
execucio, test aturat, en espera, resultat de la prova fora de
parametres.

- Permetra la descarrega de dades mitjangant port Ethernet, USB
0 de manera remota.

- Disposara de disc dur amb memoria suficient per a encabir el
resultat de les proves (minim 240GB).
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- Disposara de memodria RAM suficient per a garantir una correcta
velocitat de funcionament (minim 8GB).
PANELL DE El banc de proves disposara d’un panell de control (pantalla tactil) on es
CONTROL trobaran el sistema automatic, la caixa eléctrica i el sistema de control
(el PC), els sistemes d'adquisicié de dades, els panells d'operacié (HMI)
i els de funcions.
Les seves dimensions seran tals que garanteixin la facil visio de les
dades mostrades.
SISTEMA El sistema pneumatic disposara de minim els segiients elements:
PNEUMATIC
¢ Valvula de tancament per a l'apagat automatic del sistema
pneumatic.
¢ Valvules proporcionals per a la regulacié controlada de la pressié
(una per al fre de servei i una altra per al fre d’estacionament).
e Filtraci6 interna de I'aire per a qué la sortida sigui inferior a 1p.
¢ Sistema pneumatic modular per a facilitar el manteniment
o Sensors de pressio6 digitals integrats en el panell de I'operador i
manometres manuals reduntant.
e Manegues a prova de fugues.
e Valvules d’aillament per a | aprova de fugues del circuit d’aire.
e Cal que l'operari pugui tenir accés a desenclavar I'estacionament
de forma manual.
SEGURETAT El banc haura d’estar equipat amb tots els aparells necessaris per a

garantir la major seguretat possible durant el funcionament.

Portes de seguretat amb sistemes que assegurin que no es pot posar en
funcionament el banc si es troben obertes.

El banc ha de quedat totalment tancat quan estigui en marxa
Incorporacio dels pictogrames de seguretat necessaris
Caldra que s’informi d’'una forma luminica I'estat del banc de proves:

a) Prova en curs

b) Prova aturada

c) Esperant accio de I'operador

d) Prova en curs amb resultat erroni.
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SISTEMA El comandament de control ha de disposar d’'un bolet d’emergéncia
D’ATURADA ubicat en lloc de facil accés perd protegit de cops indeguts.
D’EMERGENCIA
COMPONENTS/ L’adjudicatari subministrara els utillatges necessaris per la subjeccio de
UTILS les diferents cilindres.

La configuracio de l'utillatge permetra que es puguin realitzar totes les
accions de proves del manteniment de tots els cilindres estipulats a
l'apartat 5.2.

MANTENIMENT La maquina ha de permetre que es realitzin les tasques de manteniment
amb facilitat, per la part lateral o superior, permetent que I'operari treballi
en una posicié ergondmica, adaptable en altura.

Tota la informacié s’ha de presentar en pantalla en forma de grafics i llista de dades que es puguin
extraure en format .pdf, .xls .doc, o similar, imprimible en paper.

El software podra funcionar en sistema operatiu Windows.
6.2. Instal-lacié

L’adjudicatari realitzara la instal-lacié d’alimentacio electrica, de comunicacions i de pneumatica des
dels diferents punts de connexid indicats per FGC fins al banc de proves. Aquests punts de connexié
es trobaran al mateix lloc on anira ubicat el banc.

L’adjudicatari protegira les instal-lacions contra cops i contactes eléctrics, mitjangant canal de
dimensions adequades, el seu recorregut sera per dins del banc de proves de manera que no suposi
cap obstacle per al personal que hi treballi.

Les diferents instal-lacions compliran amb les normatives corresponents.

6.3. Software de control

L’adjudicatari lliurara a FGC el software de control del banc necessari per avaluar les dades
registrades i per a la seva programacié.

Totes les actualitzacions de software posteriors a la posta en marxa de la maquina, seran
previament comunicades a FGC i hauran d’estar validades abans de la seva aplicacio i seran
compatibles amb el hardware i software existents a la posta en marxa.

L’accés al banc de proves es trobara protegit mitjancant contrasenya.
6.4. Software d’analisi i calibratge
El banc disposara de software d’analisi d’averies i errors.

L’accés al banc de proves es trobara protegit mitjangant contrasenya.
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El banc ha de disposar d’'un sistema d’autoavaluacié peridodica que sigui capa¢ de detectar
desviacions de calibratge. La prova de calibratge ha de ser automatica, perd s’ha de poder realitzar
de manera manual quan sigui necessari.

S’han de poder calibrar de forma individual:

e Sensors de pressio

¢ Reguladors de pressio

e Cadenes de mesura de forca

e Cadenes de mesura de carrera

En cas que el resultat sigui desfavorable, haura d’informar de I'error.
L’adjudicatari haura d’entregar, com a minim, els seglients instruments:

e Cel'la de carrega de calibratge amb certificat internacional
e Sensor de pressid de calibratge amb certificat internacional
e Calibrador amb resolucié minim a de 0.01mm amb certificat

7. Proves a realitzar pel banc de proves

7.1. Funcionament general
Ha de contemplar com a minim, les seguents funcionalitats:

o El banc de proves s’haura de poder utilitzar en mode manual o automatic.

o Pantalla tactil en catala o en castella.

o Tots els comandaments de control necessaris del banc estaran a la pantalla de control.

e Seleccio del cilindre dins el llistat configurat.

o Visualitzacié del procés de la prova, on es mostrin tots els valors determinats i consensuats
amb FGC (pressio, forga, distancia,...).

e Supervisio de la prova en mode manual i automatic.

e Informe amb les mesures recopilades i avaluacio de les mateixes. Cal que s’indiqui si els
valors de la prova es troben dins de les tolerancies o no.

e Caldra que el banc emmagatzemi tots els informes.

e Els resultats de I'informe es guardaran en un disc dur de l'ordinador en format PDF i seran
exportables a un servidor extern, i es podran imprimir.

e Ladiferéncia entre el resultat de la prova i la tolerancia predefinida es mostrara amb vermell
sind es troba dins de tolerancia, i en verd si és correcte.

o El sistema permetra que es puguin realitzar modificacions de I'estructura de I'informe i es
puguin afegir dades a l'informe final. Aquestes modificacions les ha de poder realitzar
personal de FGC.

e Gestio del calibratge dels canals de mesura.

e La prova s’ha de realitzar en un temps no superior als 45 minuts.

o El sistema sera capacg de mostrar en temps real, com a minim, les seglients mesures:

o Pressio de treball
o Carrera
o Temps de treball
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7.2. Proves a realitzar per a cada tipus de cilindre
7.2.1. Procediment proves Cilindre de Fre de Disc
Accionament:

Fre de servei:

¢ Alimentar fre de servei lentament fins que I'estrep del cilindre avanci fins al topall del banc
de probes. (Aquest moviment es rapid, volem que la pressio vagi pujant lentament per a no
danyar el cilindre)

e Ajustar la pressio a 4 Bar i frenar y desfrenar 4 vegades verificant la distancia lliure, cota A.

e Deixar estabilitzar aquesta pressio a 4Bar, aillar la linia després de 30 seg. (estabilitzacio)

o Després de 10 min (temps d’espera), determinar la pressié entre el valor inicial i final, on es
permet una caiguda maxima de pressio de 0,1Bar en comparacié al valor inicial.

e Ajustar la pressié a 0,3Bar, aillar la linia després de 30 seg. (estabilitzacid)

e Després de 10 min (temps d’espera), determinar la pressio entre el valor inicial i final, on es
permet una caiguda maxima de pressio de 0,1Bar en comparacié al valor inicial.

Fre d’estacionament:

e Pujar la pressio del fre d’estacionament a 8Bar.

o Deixar estabilitzar aquesta pressié a 8Bar, aillar la linia després de 30 seg. (estabilitzacio)

o Després de 10 min (temps d’espera), determinar la pressio entre el valor inicial i final, on es
permet una caiguda maxima de pressio de 0,1Bar en comparacioé al valor inicial.

e Alimentar el fre d’estacionament a 0,8Bar deixar estabilitzar aquesta pressié a 0,8 Bar, aillar
la linia després de 30 seg. (estabilitzacio)

e Després de 10 min (temps d’espera), determinar la pressio entre el valor inicial i final, on es
permet una caiguda maxima de pressio de 0,1Bar en comparacié al valor inicial.

Prova Fl:

o Amb fre d’estacionament 8Bar i fre de servei OBar, fer una fuita lenta y controlada. Quan la
pressio del fre d’estacionament arribi a 0Bar, el cilindre ha de quedar frenat (mesurar forca)

o Tornar a alimentar la camera d’estacionament 8Bar, i verificar que el fre d’estacionament
desenclava.

o Amb fre d’estacionament 8Bar i fre de servei OBar, tornar a fer una fuita lenta y controlada.
Quan la pressio del fre d’estacionament arribi a OBar, el cilindre ha de quedar frenat (mesurar
forga)

¢ Desenclavar manualment

o Amb fre d’estacionament 8Bar i fre de servei 4Bar(cilindre frenat per fre de servei), fer una
fuita lenta y controlada. Quan ambdues pressions arribin a OBar, el cilindre ha de quedar
frenat (mesurar forga) (fre d’estacionament)

e Tornar a alimentar el cilindre, tant estacionament com servei, i verificar que el fre
d’estacionament desenclava.

e Amb fre d’estacionament 8Bar i fre de servei 4Bar, tornar a fer una fuita lenta y controlada.
Quan les pressions arribin a OBar, el cilindre ha de quedar frenat (mesurar forga) (fre
estacionament)

e Desenclavar manualment
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Amb fre d’estacionament 8Bar i fre de servei OBar, fer una fuita rapida. Veure que el cilindre
no frena (NO entra estacionament, palanca puja)

Fi prova:

Pressio al fre de servei i estacionament de OBar.
Cilindre de fre preparat per a recollir el Martell amb clau 50 i retirar del banc de proves.

7.2.2. Procediment proves cilindres de Fre de Bloc

7.2.21. Procediment proves cilindres de Fre de Bloc

ACCIONAMENT.-

Alimentar el cilindre de fre de bloc a una pressié de 4Bar, frenar i desfrenar fins obtenir
folganca correcta entre sabata i topall.

Comprovar que el regulador funciona correctament (allargament de la tija cada frenada de
13mm)

Un cop la sabata aconsegueixi el limit en el banc, cal admetre aire al cilindre. Tancar el
subministrament d’aire i deixar estabilitzar la pressié durant 1 minut. S’ha de poder verificar
que la pérdua d’aire maxima sigui de 0,1Bar als 10min.

Fi prova:

Baixar la pressio fre de servei a OBar.
Cilindre de fre preparat per a recollir amb clau 50 i retirar del banc de proves.

7.2.2.2. Procediment proves cilindres de Fre de Bloc Cremallera amb

estacionament

Alimentar el cilindre de fre de bloc per ambdues cameres, fre de servei a 4bar i fre
d’estacionament 7 Bar.

Frenar i desfrenar fins obtenir folganga correcta entre sabata i topall.

Comprovar que el regulador funciona correctament (allargament de la tija cada frenada de
13mm)

Prova Fl:

Un cop la sabata aconsegueixi el limit en el banc, cal admetre aire al cilindre. Tancar el
subministrament d’aire i deixar estabilitzar la pressio durant 1 minut. S’ha de poder verificar
que la pérdua d’aire maxima sigui de 0,1Bar als 10min, en camera d’estacionament i camera
de fre.

Provocar una fuga d’aire en ambdues cameres per activar el fre d’estacionament.
Desbloquejar el fre d’estacionament de forma manual tirant de I'anella

Fi prova:

Pressio al fre de servei i estacionament de OBar.

Cilindre de fre preparat per a recollir amb clau 50 i retirar del banc de proves.
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8. Posta en marxa

Un cop finalitzada la fabricacié del banc de proves, es realitzara una primera comprovacié de
funcionament a les instal-lacions de I'Adjudicatari seguint un protocol de proves tipus check-list que
haura d’estar validat préviament per FGC. Passada sense deficiencies aquest comprovacié de
funcionalitat, i amb l'autoritzacié de FGC, es procedira al transport i muntatge del banc al lloc
determinat per FGC.

Un cop finalitzada el muntatge i la instal-lacié del banc de proves, I'adjudicatari haura de realitzar la
posta en marxa d’aquest.

Prévia a la posta en marxa, I'’Adjudicatari preparara un Protocol de Posta en Marxa que haura d’estar
validat per FGC. Aquest protocol incloura com a minim els seguents punts:

- Correcta instal-lacio eléctrica (dimensionat del cablejat, proteccions adequades, canalitzacié
correcte, proves de connexionat i d’aillament correctes).

- Correcta instal-lacié6 pneumatica (material i dimensions de les canonades, proteccio dels
elements susceptibles de cop; valvuleria, components, equips, etc. correctes).

- Correcta instal-laci6 de comunicacions (cablejat i canalitzacions adequades, grimpatge
correcte, velocitat de comunicacié adequat, etc).

- Proves de funcionament de hardware i software.

- Proves de funcionament amb cada una de les tipologies de cilindres de fre de disc (simulant
els diferents estats de les proves: en servei, error, en espera, fora de parametres).

- Proves de funcionament amb cada una de les tipologies de cilindres de bloc (simulant els
diferents estats de les proves: en servei, error, en espera, fora de parametres).

- Impressio de les proves realitzades.

- Extracci6 de les proves realitzades.

9. Control de qualitat
9.1. Protocol per al control del termini d’entrega

Tal com es preveu en el Plec Administratiu apartat Penalitzacions, les penalitzacions per
incompliment del termini de lliurament s’aplicaran a partir del primer dia laboral posterior al termini
pactat entre FGC i I'’Adjudicatari.

L’adjudicatari haura de justificar, préviament i amb antelaci6 a FGC, tot endarreriment o
incompliment del contracte, si bé FGC es reserva el dret d’acceptar o desestimar les al-legacions
de I'adjudicatari, el que es podra traduir en les penalitzacions corresponents contemplades al Plec
Administratiu del Contracte.

L’aplicacié de la penalitzaciéo produida s’efectuara previ analisis del Responsable del contracte
d’FGC de les al-legacions de I'Adjudicatari; a efectes d’avaluar la seva aplicacio.

Amb una freqliéncia quinzenal, a peticié d’'FGC es podra efectuar un estudi de la situacio d’aquest
subministrament.
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9.2. Protocol per al control de qualitat.

FGC a l'inici de la contractacio vetllara per que I'’Adjudicatari disposi de totes les mostres, dades
dels equips a provar i informacié necessaria per a la fabricacioé del banc de proves. L’Adjudicatari
entregara inicialment una proposta de disseny i funcionalitat del banc de proves pneumatiques,
incloent tota la informacio dels materials i dels equips que l'integraran; aquesta proposta haura de
ser validada per FGC prévia a la seva fabricacio.

9.3. Inspeccio durant el servei

9.3.1. Accés als llocs de treball

FGC pot portar a terme inspeccions, auditories o estar present en alguna inspecci6 planificada
havent-ho comunicat amb anterioritat i sense que afecti a la planificacié de treball de 'empresa.

Els representants autoritzats d’FGC tindran accés sempre a aquelles parts de les plantes de
I'adjudicatari que tinguin relacié amb el servei contractat.

L’adjudicatari donara als representants d’FGC tota classe de facilitats per permetre la necessaria
inspeccio.

Si es necessari, 'adjudicatari facilitara el subministrament de fitxes técniques, fitxes de seguretat,
protocols de proves, diagrames i tota classe de dades que poden ser necessaris per a la deguda
inspecciod i comprovacié dels productes, proves i assajos.

En cas de detectar, durant les inspeccions o auditories, no conformitats en el nou subministrament
objecte d’aquest PPT, FGC emetra una no conformitat o alerta depenent de la gravetat esperant un
analisis per part de I'’Adjudicatari. Les no conformitat o alertes generades, hauran de ser esmenades
el més aviat possible i seran condicionants per a la recepcié de I'equip subministrat.

La preséncia dels representants d’FGC a la planta no eximira de cap manera la responsabilitat de
I'adjudicatari respecte a 'acompliment dels plecs de condicions, contracte, ni de la qualitat.

L’adjudicatari donara a coneéixer a FGC les fabriques o tallers on es desenvoluparan els diferents
treballs. Aquest es compromet a donar accés als llocs on es desenvolupin les activitats, a les
persones o representants de FGC designats per realitzar la supervisio, posant a la seva disposicié
els mitjans necessaris pel compliment de la seva missié sense cost, com la utilitzacié d’un espai
d’oficines, connectivitat a internet, personal, material, mitjans d’assaig, etc.

FGC es reserva el dret de supervisar tots els treballs en les seves propies dependéncies, en les
dependéncies de I'adjudicatari i dels subministradors, i per tant aquests ultims es troben sotmesos
a les mateixes obligacions que s’han indicat per I'adjudicatari.

Quan es prevegin proves de control sobre determinats sistemes o equips, I'adjudicatari i FGC
acordaran les dates d’aquestes proves amb prou antelacié per tal de preveure I'assisténcia del
personal supervisor de FGC a les mateixes.

L’exercici de la supervisié no anul-la la responsabilitat de I'adjudicatari i dels seus subministradors,
en quant a realitzar controls interns durant la fabricacio. Aixi mateix FGC es reserva el dret a rebutjar
els materials que resultin defectuosos durant la supervisio.
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L’adjudicatari informara a FGC de I'avang dels treballs i de qualsevol esdeveniment que pogués
desviar la programacié del lliurament.

El control s’exercira sobre la qualitat d’execucid, la conformitat amb els planols i documents i el
resultat satisfactori als assajos. S’exercira en tots els casos, hagin estat subcontractats o no els
subministraments. L’adjudicatari haura de posar a disposicié de I'encarregat del control, el material
i les fonts d’energia que siguin necessaries per les verificacions i assajos aixi com el personal
requerit.

9.3.2. Vigilancia de materials i treball
FGC refusara tots els materials i ma d'obra que no estiguin d'acord amb les especificacions.

Si FGC tingués raonable evidéncia que s'han executat treballs defectuosos o que s’han utilitzat
materials en mal estat o de caracteristiques inadequades i estimés convenient realitzar un examen
dels mateixos, I'adjudicatari ha de proporcionar els recursos i ma d'obra necessaris a I'efecte, en la
forma que FGC determini.

Qualsevol imperfeccié de materials o de construccié que pugui descobrir-se, sera immediatament
corregida i a carrec de I'adjudicatari.

El rebuig de qualsevol material no podra suposar mai un retard en els terminis de lliurament
establerts.

La necessitat de reposicio i/o reparacid de maquinaria, equips, matéria prima i EPI, no podra
suposar mai un retard en els terminis de lliurament establerts per FGC.

Els desperfectes provocats al material o altres equipament cedit per FGC i que vinguin motivats per
un Us indegut, seran a compte i carrec de I'adjudicatari, no suposant mai un retard en els terminis
de lliurament establerts per FGC.

9.4. Certificats equips calibrats

L’Adjudicatari haura de disposar de certificat de conformitat emés per organisme notificat o de
control metrologic, en relacid6 amb linstrument o sistema de mesura declarant que aquest és
conforme amb els requisits essencials comuns i especifics, establerts a la regulacié metrologica que
li sigui aplicable per a la seva comercialitzacio i posta en servei.

10. Transport

L’adjudicatari es fara carrec de tots els costos derivats de camions, grues, personal associat a la
descarrega, gestions i/o costos duaners,... que se’n puguin derivar de les actuacions contemplades
en aquest PPT (incloent fase de garantia). L’adjudicatari també es fara carrec dels permisos i tramits
necessaris per al trasllat dels components fora de les instal-lacions d’FGC i retornar-los un cop
finalitzades les actuacions en cas de necessitat.

L’adjudicatari es fara carrec de la gestio i execucio del transport de les eines, materials, matéria
prima, etc... que consideri per executar els treballs que hagi de dur a terme a les instal-lacions d’FGC
durant la carrega, descarrega, proves, actuacions en garantia,....
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La carrega, descarrega, embalatge i transport entre FGC i les instal-lacions de I'adjudicatari de tots
els components, sera a carrec i compte de I'adjudicatari, aixi com tots els tramits necessaris que
aixi ho requereixi i d’altres costos que se’n puguin derivar.

Les instal-lacions d’FGC on esta previst desenvolupar els treballs sera:

- Ferrocarrils de la Generalitat de Catalunya
Taller Central de Rubi (COR)
Antoni Sedo, s/n
08191 Rubi ( Barcelona )

En cas de variacio per qualsevol motiu de necessitat, es coordinara entre I'adjudicatari i FGC.

11. Garantia i SAT

11.1. Garantia

S’estableix un termini de garantia minim de 2 anys en el que s’inclou els treballs de manteniment
preventiu i correctiu establerts sobre I'equip subministrat, aixi com de qualsevol nou component
incorporat per qualsevol reparacio i/o modificacié sobre maquina o equip.

Independentment de les garanties particulars de més durada que es considerin, la garantia comenca
a comptabilitzar en el moment que es signi I’Acta de Recepcié de la maquina.

L’adjudicatari haura de garantir qualsevol defecte de funcionament o de materials que se’n derivi.
Queda exclds de la garantia aquells danys produits per tercers.
Durant I'etapa de garantia, I'adjudicatari esta obligat a:

e Cobertura total en cas de defectes aplicables directament a I'adjudicatari.

e Substituir les peces que presentin defectes del tal manera que resultin inutilitzables per al
servei al qual estan destinades, o en cas que el seu disseny redueixi la vida util. En aquest
cas caldra corregir els ajustos defectuosos i rectificar els deterioraments que hagin pogut
ocasionar aquestes peces.

e Substituir les peces que tinguin un desgast anormalment rapid a causa d'una qualitat
inadequada.

Les peces substituides donen lloc a l'inici del periode de garantia d’aquestes peces.

Aquestes disposicions no s’oposen a la aplicacié eventual en la que tots els productes subministrats
en qualitat de substitucio tenen una garantia idéntica a la prevista per la prestacio inicial.

11.2. Servei d’Assisténcia Técnica (SAT)

L’adjudicatari haura de disposar de SAT, ja sigui propi o subcontractat, el que haura de comunicar
a FGC a l'inici de la garantia.
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L’adjudicatari atendra consultes telefoniques sense cap limitacié com a minim en horari de 08.00h
a 20.00h de dilluns a divendres i de 07.00h a 15.00h dissabtes, diumenges i festius en cas
d’urgéncia.

Per a avaries urgents, la presencia d’'un técnic a la instal-lacié sera de com a maxim 48 hores des
de que FGC generi l'avis. Les avaries considerades no urgents el temps d’assisténcia a la
instal-lacioé sera com a maxim 72 hores, després de la recepcié de l'avis.

La notificacié de les avaries es faran mitjangant correu electronic o teléfon mobil, acordat préviament
entre FGC i 'adjudicatari. Tota intervencié comportara el tancament dels avisos pertinents a SAP si
s’escau.

L’assisténcia técnica ha d’incloure el personal, el desplacament i les dietes, i el fungible principal
per a les reparacions/revisions.

12. Servei de Manteniment

El servei de Manteniment inclouran el conjunt d’activitats programades amb una determinada
periodicitat encaminades a supervisar, detectar o anticipar possibles incidéncies o problemes en els
elements objecte del manteniment, a fi d’assegurar que aquests es conservin en correcte estat, aixi
com I'acompliment dels nivells de serveis establerts. Els serveis inclouen la ma d'obra necessaria
per a la realitzacido del manteniment i reparacio, aixi com els materials necessaris per a la seva
execuciod i els mitjans técnics i mecanics adients. Tanmateix es garantiran per part de I’Adjudicatari
els elements apropiats de seguretat i proteccioé d'acord amb la normativa vigent.

El manteniment preventiu del banc de proves objecte d’aquets PPT contemplara, entre d’altres, la
revisié de la seva funcionalitat, elements de seguretat, cablejat, desgasts, estat general, consums,...
Es contempla un minim d’una (1) revisié a I'any, executant-se durant els anys en que el banc de
proves es trobi en garantia.

El manteniment correctiu del banc dependra del que es pugui detectar durant I'execucié del
manteniment preventiu i que sigui detectat per I'adjudicatari, o bé durant I'is normal habitual per
part dels técnics de FGC i que aixi sigui tramés a I'adjudicatari per a la seva reparacio.

L’adjudicatari haura de comunicar a la major brevetat a FGC la necessitat de dur a terme actuacions
de reparacio per correctiu no contemplades ni planificades. L’adjudicatari haura d’enviar, amb la
major brevetat possible, a FGC una valoracié técnica i econdmica detallada dels treballs a efectuar
i indicar els termini d’execucié i/o lliurament. FGC podra acceptar aquesta valoracié o rebutjar-la, i
en cas que l'accepti ja sigui per teléfon o per escrit, es procedira a la seva execucié. Tot treball
executat per I'adjudicatari sense I'acceptacioé prévia d’FGC i sense disposicio ni coneixement previ
de valoracié técnica ni econdmica, haura de ser sufragat i assumit en la seva totalitat per
'adjudicatari sense dret a reclamacié, endarreriment ni cap mena de plusvalua contra FGC.

Per facilitar les actuacions de manteniment, es requerira que I'adjudicatari disposi d’'un escandall de
preus de tots els components, peces i materials necessaris per al manteniment i reparacio de la
maquina objecte d’aquest PPT.

Per a aquesta tipologia de situacions que es puguin donar, el servei contemplara una partida alcada
a justificar.
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L’adjudicatari haura d’estar en disposicié d’iniciar els treballs de preventiu a les 48 hores després
de la formalitzacio de I'Acta de Recepcid, aixi com de 48 hores en cas de deteccié d’anomalia per
correctiu que deixi la maquina o equip indisponible

13. Formacio

S’incloura una formacié per a la utilitzacié de la maquina. La duracio de la mateixa sera la necessaria
per assolir una correcta utilitzacié de la mateixa de forma autdnoma, per a realitzar el seu
manteniment, calibratge i maneig. El nombre de persones a realitzar la formacié sera les que
determini FGC.

S’entregara una proposta de formacio, indicant la seva duracié i sera necessaria la seva validacié
per part de FGC.

S’incloura un certificat individualitzat i de grup signat que acrediti I'is de I'aparell a cada assistent a
la formacioé que I'assoleixi de forma satisfactoria.

El personal de FGC que haura de rebre aquesta formacio esta format per un total 12 persones de
la seccio de pneumatica, de les quals 8 formen part del torn de mati i 4 del torn de tarda.

14. Especificacions generals per a I’avaluacio técnica
La proposta técnica a presentar en aquesta licitacid, haura d’incloure els seglients punts:

- Pla de Qualitat i Control: el licitador haura de presentar un Pla de Qualitat i Control que
garanteixi, com a condicions minimes, les especificacions técniques i la normativa
establertes en aquest Plec.

- Pla de Gestio de Residus: el licitador haura d’entregar a FGC la documentacio referent a la
gestio responsable de residus segons la normativa vigent.

- Personal Qualificat: el licitador haura d’assegurar que tot el personal contractat per a la
correcta execucié del servei estigui degudament qualificat, informat i format, tant en mateéria
técnica com a nivell de prevencid. FGC es reserva el dret de sol-licitar aquesta qualificacié.

- Experiéncia Professional: el licitador haura d’acreditar que la seva activitat empresarial
principal esta destinada a serveis de la mateixa tipologia que les descrites en aquest Plec,
haura de presentar, si es cau, adhesio al conveni col-lectiu general corresponent al servei.
El licitador haura d’acreditar una experiéncia de minim els darrers 5 anys realitzant treballs
similars equiparables al del servei en licitacié.

15. Especificacions particulars per a I’avaluacié técnica
Els productes emprats seran el més respectuosos possibles amb el medi ambient.

Caldra preveure la participacié de I'adjudicatari en les reunions de seguiment que FGC requereixi,
tant en la fase de projecte, com en la d’execucid.

16. Documentacio a lliurar en fase d’oferta

El licitador haura de lliurar els seglients documents:
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e Document en format de resposta “Clause by clause & comments” a tot el plec técnic.
e Llista de les normes i, en el seu cas, especificacions propies utilitzades.

e Pla Qualitat i Control.

e Pla de Gestié de Residus.

¢ Document acreditatiu i/o declaracié responsable conforme el personal que realitzara els
treballs esta qualificat per al servei especificat en aquest plec.

17. Documentacio a lliurar per I’adjudicatari
L’adjudicatari haura de lliurar la seglient documentacié durant i al final del servei:

¢ Planols del conjunt i detalls de la maquina definitius.

e Manual d’us.

¢ Manual de manteniment (incloent pla de manteniment i codificacio del recanvi necessari).
e Certificats CE de I'equip subministrat segons indiqui la normativa vigent.

e Certificacid RD 1215 del banc de proves.

e Certificacions de conformitat emesos per organisme certificat de calibratge dels equips
sotmesos a revisions peridodiques.

e Proposta de la visualitzacio de la prova mentre esta en curs.
e Proposta d'informe de resultats per a cada tipologia de cilindres.

e Programa de treball amb descripcioé de les diferents fases de fabricacio, instal-lacié, posada
en marxa i formacio, definitius.

e Acreditacié dels mitjans i mesures de seguretat del Pla de Prevenci6 de Riscos per a la
instal-lacié de la maquina.

e Certificacio i marcat CE de la maquinaria que es fara servir a les instal-lacions de FGC, aixi
com certificacio RD 1215 corresponent (1 lliurament inicial + lliurament en cas de canvi de
magquinaria).

¢ Document referent a la no utilitzacié de materials i components considerats perillosos (1 Unic
lliurament per servei).

e Pla de garantia i de manteniment (preventiu i correctiu) en termini de garantia, incloent fitxes
d’intervencio en actuacions de manteniment.

e Caldra que I'adjudicatari es doni d’alta a la plataforma de Prevenci6 de Riscos Laborals de
FGC (Metacontratas) i realitzi totes les tasques que li siguin encomanades per a vetllar per
a la bona execuci6 de les feines.

18. Format i idioma documental

Tots els documents técnics i/o administratius associats a aquest projecte estaran redactats en
idioma catala (en el seu defecte, s’Tadmetra també el castella).

S’entregara en format digital, formats editables: *.doc, *.xls i *.jpg (per a imatges) o equivalents. Es
generara una versié completa de la mateixa (en format *.pdf), a més dels seus components
individuals.
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19. Coordinacié d’Activitats Empresarials i Cessioé d’Equips

19.1. Coordinacié d’Activitats Empresarials

Un cop formalitzat el contracte i signat, previ a les tasques a realitzar a les dependéncies de FGC,
s’haura de celebrar la reunio de coordinacié d’activitats empresarials (CAE) corresponent entre FGC
i 'adjudicatari per a formalitzar tota la documentacié necessaria. L’adjudicatari haura de facilitar i
gestionar tota aquella documentacio, permisos, certificacions, etc.... requerit per FGC abans de la
data d'inici dels treballs.

19.2. Metacontratas

L’adjudicatari haura d’entregar tota la documentacio en caracter de Prevencié que FGC requereixi
per a I'execucié de les tasques a desenvolupar a les dependéncies de FGC. Aquesta documentacié
es gestionara a través de la plataforma Metacontratas i haura d’estar validada prévia a les tasques
a executar del servei contractat. Durant el servei es revisara periddicament que la documentacié es
troba correcte fins a la finalitzacié del periode de garantia.

19.3. Cessio d’Equips

L’adjudicatari haura de preveure abans de l'inici de la instal-lacid del banc de proves, quin
equipament especial propietat d’'FGC requerira per executar el servei. Aquest equipament haura de
ser consensuat entre FGC i I'adjudicatari, si bé sempre es tractara d’equipament que I'adjudicatari,
a priori, no pot disposar, com per exemple: ponts grua, carretons elevadors de gran tonatge, ... referit
sempre a equipament i maquinaria que ja disposi FGC a les seves instal-lacions.

Una vegada consensuades les necessitats i freqliéncies, I'adjudicatari haura de lliurar a I'area de
Prevencié de Riscos Laborals (PRL) d’FGC tota la documentacioé requerida per gestionar la cessio
dels equips. Les avaries provocades a I'equipament cedit per FGC i que vinguin motivades per un
us indegut, seran a compte i carrec de I'adjudicatari, no suposant mai un retard en els terminis de
lliurament establerts per FGC.

Si hi ha equipament i/lo maquinaria que requereix I'adjudicatari i FGC no pot cedir o bé no en disposa
a les seves instal-lacions per qualsevol motiu, sera a carrec i compte de I'adjudicatari la disposicié
dels mitjans requerits per evitar endarreriments i interferéncies en I'execucio del servei contractat.

20. Entorn tecnic

Tota la maquinaria, eines i EPI hauran d’acomplir amb la RD 1215/97 i disposar del marcat CE
corresponent.

La alimentacio eléctrica que hi ha a les instal-lacions del TCR actualment monofasica de 230V/50Hz,
i trifasica de 400V/50 Hz (3P + N + T). L’adjudicatari haura de tenir disponibilitat de maquinaria en
qualsevol dels casos.

21. Interlocucio

L’empresa adjudicataria haura de designar un responsable del servei que sera linterlocutor davant
d’FGC pel correcte desenvolupament del mateix.
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FGC designara un responsable al com a interlocutor per coordinar les recollides i entregues amb
'empresa adjudicataria.

FGC designara un responsable a I'Area de Material Mobil (Taller Central de Rubi) com a interlocutor
per a la coordinacié del subministrament i servei contractat a I'adjudicatari, també per a la notificacié
i 'aplicacio en relacio de faltes i/o penalitzacions.
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ANNEX | - Model format de resposta “Clause by Clause & Comments”

ANNEX Il — Especificacions técniques dels cilindres de fre



FGC Area de Material Mobil - TCR
Ferrocarrils PPT - Banc Proves per Cilindres de Fre de les UTs FGC

de la Generalitat
de Catalunya

ANNEX |. Model de presentacié de respostes “Clause by Clause & Comments”.

El compliment del definit en el plec técnic es comprovara mitjangant el document “Clause by
Clause and Comments”.

En aquest document s’ha de donar resposta punt a punt, paragraf a paragraf, a tots els apartats
del plec de prescripcions técniques, recollint la confirmacid i assabentament dels requisits técnics
definits en aquest plec de prescripcions técniques.

Aquest annex 1 proporciona el model de presentacié de respostes en el format que FGC
requereix. Es tracta només d’'un exemple per a la presentacio del document “Clause by Clause
and Comments” i que ha d’adequar-se a la licitacié per a la qual es vol presentar oferta.

Les respostes per part del licitador a cada requisit técnic, hauran de deixar clar 'acompliment
(total o parcial indicant comentaris que ho justifiquin) o no, del plec técnic.

La documentacié que acompanyi el document “Clause by Clause and Comments” només pot
confirmar les informacions fetes al document “Clause by Clause and Comments”. En cas d’existir
diferéncies entre la informacio indicada en el “Clause by Clause and Comments” i la resta de
documents que el licitador aporti, comportara que l'oferta presentada quedi exclosa de la
valoracio, i per tant, desestimada.

Qualsevol modificacio del contingut del plec de prescripcions técniques en el “Clause by Clause
and Comments” comportara que I'oferta presentada quedi exclosa de la valoracid, i per tant,
desestimada.



FGC Area de Material Mobil - TCR
Ferrocarrils PPT - Banc Proves per Cilindres de Fre de les UTs FGC

de la Generalitat
de Catalunya

Comentaris

Plec técnic d’FGC
ec tecnic “Clause by Clause”

5.-Especificacions técniques particulars del vehicle

A continuacié s'estableixen les especificacions tecniques especifiques
que haura de satisfer el locotractor eléctric objecte de concurs.

5.1.-Caracteristiques generals

Els dos (2) locotractors seran exclusivament de tipus eléctric i circularan per
les vies de maniobra d'accés al taller. No s'admetran locotractors diesel. Es
valorara positivament que el vehicle disposi de sistema rodament Unicament
ferroviari. Tot i que s'acceptaran opcions de locotractors bivial.

Les dimensions del vehicle respectaran el galib admissible definit en el punt
5.2.

Disposara d'una cabinade conduccié que puguitransportar com@minimauna
persona en el seu interior i amb una visié panoramica de 3602.

Els vehicles hauran de ser capagos de moure de manera,autonoma, sense
necessitat cap tipus d'alimentacio externa.

Els locotractors seran aptes per a desenvolupar les seves funcions de traccio
en vies exteriors, per trams rectes i corbats, en sectors plans i amb pendent,
amb via seca o mullada, circulant de dia odéhitpen les condicions d'utilitzacio
establertes al punt 5.6.

OK

5.2.-Galib

Els vehicles es dissenyaran per a circular perlesplatges de vies del Martorell-
Enllag. El galib maxim‘del'mateix s'haurad'inscriure al "Contorn de referéncia
pel material rodant 0 galib cinematic de'la linia LA". S'adjunta en lI'annex X el OK
planol amb el contoern.de referencia pel material rodant de la linia en qiestio.
El fabricant haura de'justificar en'la seva proposta que en cap moment, per
efecte de laflexibilitat delassuspensio o altres causes, els vehicles sobrepassen
els limits del galib.

5.3.- Velocitats maximes admissibles

La velocitat maxima de translacié del vehicle aillat sera d'entre 5 km/h i 6 km/h
aproximadament.

El licitador definira la velocitat maxima que el vehicle és capag de
desenvolupar en les condicions de remolc establertes en el punt 5.8.

OK
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ANNEX Il — Especificacions técniques dels cilindres de fre

¢ Cilindre de Fre de Disc UT112/113/114 SabWabco PBACF-X (amb estacionament) referencia > PBACF 203-160 / Planol 200080E-07.
Cilindre de Fre de Disc UT112 Dehousse (amb estacionament) > Les dimensions sén les mateixes que les del Cilindre PBACF 203-160
/ Planol 200080E-07
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¢ Cilindre de Fre de Disc UT213 (amb estacionament) referéncia > PBACF 254-160 / Planol 200257E-02
’_ 1 | 2 | 3 | 4 | | 6 | 7 | 8 | 5
| [Py var of he edvieren ot oeer's dermee, cont PR P, £ v s draft dr lkerer, gt corPeaiil £% de copyrght B e,
Nwmmuwvmmwww.wwmmn Ivitesien i repobctin vl rvmiien & e dkamet ik sicisnt
< of the caer 348 VANIA b WrEHITS S PIESSE (£ T FOPRETADE S48 VRO
kS —unmwn.- ST VRSN (rance
O e g Al 1 I S
T 0247035 3 r connaction spring -
A o N +0,15 < parklng broke G 3/8"#% 5
E Quick release ®» 185" 0247035 z
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I r S -
J d @
— i
E.
B B 3a
Al =
L
Braxd | = -
. 5 5 9 Kk
. 50 47 /]
&
-+ iﬁ !
- 180*
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= Max, toke up copacity ' 160 mm
150,
—F -0 Maxeffective plston stroke ' 20 mn T
Output force spring parking broke (£73%) 108,5 Counterforce 1 1,3 kN
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Cilindre de Fre de Disc UT213 (amb estacionament) referencia - PBAC 254-160 / Planol 200256E-00
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Cilindre de Disc UT115
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o Cilindre de Bloc UT112/113/114 Referencia > BFC Komp CAF 1402-1/2 / Plano M.E3.19.011.00
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Preliminary
Esfuezo de 1la unidad de freno 380 kPa ' 12,5 kN
Angulo de cufia 1 30,5°N
Presi6n mixima permitida en el cilindro de servicio: 500 kPa
Esfuerzo néximo permitido 1 650 kN
PreasiSn néxima permitida en emergenola y prueba : 800 kPa
Referancia reapiraders 1741258101 incluido en #1 blogee de freno (BFC). Carrora mixima cdel bloqm durante frenado 1 20 mm
- ol respiraderc debs ser mormtado en el lade 4ol blogue donde ::’1‘"': ‘a"’;: de :t""l'd"" : 1?.:"
no haya interferencia. gura de 1a zapata :
Pogo 1 45 kg
- desmontar el tormille girando en el sentido contrario a
las agujas del reloj. Pintura : Pintura en polvo (BAB A-84111)
Color : Gris basalto RAL 7012
- Montaer ¢l respiradero girando en el sentido de las agujas del reloj hasta
que 8e pare, utllizar la mano para darle el par de epriete necesario.

Vista isosétrica
Scale: 1:2

* Rosca seg(n ISD228/1

¥+ 5@ incluye 25 mm para ¢l cambio de z(apa:t\
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Cilindre de bloc Cremallera amb estacionament: Dret > Planol 170753-100

45 45
Servic brake air Spring parking brake
sonnection G 1/2* n_m air conngction G 174 *
i
T
[ _L_j o
50 AFF g

L

Cutput force from brake unit at 350kPa; 25,5 kN
Wedge angle : 16,5

Max permitted service cylinder pressure: 500 kPa
Min, air pressure to release spring parking brake cyl.: 500kPa
Spring parking brake output force: 22,3 kN .
Max ittad and test p 800 KPa
Max. brake shoe travel when braking: 20mm

Max slack adjustment: 125 mm

Erake shoe clearance: 7 mm

Double check valve included in the brake unit,

o extemal anlicompound valve needed

Weight 263 kg

Paint: Powder coating (SAB A-64111)

Colour: Black NCS 9500

o178 o
984
1
= |
" ¢
8
(=] ™
2
5 110 130 £30, 8 Ratchet ring for
manual release
about 300N
@121 (3%)
] Manual resetting
device
Identification
plate
Blockholder
UIC 320 HF < 217 (
8
S
+5 rLhe breather tubes must be fitted
Mormal 338 ** Min. 31475 Max438 al the [owest point cf the unit
inthe |r ion and positi
i w... Verticgily down’. ...

T
[
4635

80
39

—~=RASER
[ =R, . [

[T a0

* Pipe thread acc. to 1SO 2281

** Including 20mm for Erake Shoe replacement
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¢ Cilindre de bloc Cremallera amb estacionament: Esquerre > Planol 170755-100

@188
8178
284
i . }’_l : t The breather iube must be
. T fitled at the lowest point (—m—
I == 2 | . of the unit in th installation I
and positionad vertically down. /EZE :
; : ' g ' i
I J !
- 4 110 " 130 +30 8 Ratchet ring for
) ) 45 , 45 . . 1 manual release |
Servic brake air 1 pring parking brake |

about 300N

connection G 1/2* 5 rr‘m( connection G 1/4 * =~ i =
! -4
i | l

I
w 0y . -
8 @ Mar]ua] resefting FIE
] m| device &
e o ot
O o |
FO—e T [83 O
8 . il
g i o o
Ex‘l“ M
Identification | 200
plate 150 290

Output force from brake unit at 350kPa: 25,5 kN
Wegde angle : 16,5

Max permitted service cylinder pressure: 500 kPa
Min. air pressura to release spring parking brake cyl.: 560kPa
Spring parking brake output force: 22,3 kN

Max permitted emergency and test pressure: 800 kPa
Max, brake shoe travel when braking: 20mm

Max slack adjustment: 125 mm

Braka shos clearance: 7 mm

Double check valve included in the brake unit,

no extarnal anticompound valve needed

Waight 263 kg

Paint: Powder coaing (SAB A-64111)

Colour: Black NCS 9500

* Pipe thread acc. to 150 228/1

Blockholder

UIC 320 HF Normal 338 ** Min. 314 +25 Max 439 ** Including 20mm for Brake Shce replacement
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Output force from brake unit at 350kPa (3,5 bar): 13,3 kN
Wedge angle: 27,5

Max permitted cylinder pressure: 500 kPa (5 bar)

Max pemmitted and tost p 800 kPa
Max. brake shoe travel when braking: 20mm

Max slack adjustment: 125 mm

Brake shoe clearance: 7 mm

Weight £43 kg

Paint: Powder coating (SAB A-84111)

Colour: Black NCS 9500

Cilindre de bloc Cremallera sense estacionament - Dret - Planol 170751-100

Air connection

G2 "
110 70
@21(3x) i
w Manual resetting
31 g device
/ /
8
8
I
Identilication =
plate 150
Blockholder :
UIG 320 HF ; . a7 .
f=3
=
+
{The breather tube must be fitted
Mormal 339 ** Min. 314:*25 Max.439 at the jowest point of the unit
in the and positioned
varticglly down.

BREMS
FRCTO A CH-4601 ©

= —— N L N rd ks

* Pipe thread acc. lo ISO 228/1
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¢ Cilindre de bloc Cremallera sense estacionament - Esquerre - Planol 170749-100

Alr connection

The breather tube must be fitted - Gi2 "
al the lowest point of the unit
In the installation and positioned 110 70 o
vertically down. -
™y Manual resetting
] 5
ol T device
g~
//
o
Cl w
0] N
Identification / ‘
plate 150
Qutput foree from brake unit at 380kPa (3,5 bar): 13,3 kN
Wedge angle: 27,5
Max permitted cylinder pressure: 500 kPa (5 bar)
Max permitted emergency and test pressure: 800 kPa
Max. brake shoa travel when braking: 20mm E
Max slack adjustment: 125 mm -
Brake shoe clearance: ¥ mm
Weight £43 kg .
Paini: Powder coating (SAB A-84111}
Colour: Black NCS 9500
* Pipe thread ace. 1o 1SO 2281
Blockholder . . i %
UIC 320 HF Mormal 339 ** Min, 314 f25 Max.439 Including 20mm for Brake Shoe replacement
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