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PLEC DE PRESCRIPCIONS TECNIQUES PARTICULARS

1. OBJETE DEL PLEC

El present plec de condicions particulars té per objecte descriure les condicions i requisits que els
licitadors han de complir per realitzar el servei de Revisié general de 6 bogis i 6 motors de la Série
Beh.

Aquest plec complementa alld especificat en el Plec de Clausules Administratives Particulars.

2. ABAST

Abast d’aquesta licitacio:
e Revisio general de 6 bogi i 6 motors complert de la Série Beh.
On inclou:

- Bogi (Estructura en forma d’H)

- Eix motriu.

- Engranatges eix motriu.

- Tambor eix motriu.

- Eix portant.

- Transmissio primaria.

- Transmissié secundaria.

- Sistemes de fre d’adheréncia i cremallera. (Sistema1 i Sistema 2)

- Mecanismes de recolzament caixa / bogi, bieles d’arrossegament, diferents peces d’unio
entre equips, silent blocs.

- Molles suspensio primaria.

- Cardan

- Caixes de greix

- Motor de tracci6 / Fre

- Subjeccié eix motriu / bogi “Hueso”

- Material d’'unio i mobilitat

- Canonades

3. DESCRIPCIO DELS TREBALLS
3.1 TREBALLS DE REVISIO GENERAL BOGIE SERIE BEH
Bogi BEH. “Estructura amb H”

Desmuntatge, neteja i inspecci6 visual del BOGIE complert.

o Desmuntatge complert amb conjunts individuals, eixos, motor, transmissions, Cardan,
engranatges, bieles d’arrossegament i diferents sistemes de frens per realitza la inspecci6
de tots ells.

o Prova completa de deformacions segons DIN 2721

e Comprovacio geomeétrica segons planol 802.016.820, 802.016.343 i 802.016.153.
Realitzaci6 de certificat corresponent
Sorrejat per extreure pintura existent.

e Inspeccié de las soldadures amb métode magnétic de deteccid de fissures.
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Preparacio i prova AND per MT (Assajos no destructius, per particules magnétiques) del
Bogi per determinacio possibles dany o defectes i definicid de I'abast dels components
danyats en el treball.

Segons el diagnostic, es canviaran les peces que no superin el test AND.

Pintat amb pintura anticorrosiu del bastidor del Bogi.

Protocol de mesures i deteccié de fissures d'acord amb la norma DIN EN ISO 9934-1 i realitzaci6
del certificat corresponent.

3.2 TREBALLS DE REVISIO GENERAL EIX MOTRIU.

Desmuntatge, neteja i inspeccié visual complerta de I'eix.

Desmuntatge de caixes de greix, rodaments, rodes i bandatges per comprovar estat.
Reperfilat o Canvi de bandatges per disposar d’un funcionament optim.

Mecanitzar el nucli de les rodes i la banda interior dels nous bandatges per assegurar la
interferéncia requerida.

Canvi de rodaments

Desmuntatge complert de I'engranatge de I'eix. Canviar components deteriorats o danyats.
Juntes, Anells, Rodaments

Examinar tambor y tornejar o substituir en cas necessari.

Sorrejat de I'eix per extreure pintura existent.

Preparacio i prova AND per MT i UT (Assajos no destructius, per particules magnétiques i
per Ultrasons test) de I'eix i elements de I'eix per determinacio possibles dany o defectes i
definicié de I'abast dels components danyats en el treball.

Segons el diagnostic, es canviaran les peces que no superin el test AND.

Comprovacié roda dentada. Gir o substitucié dels pinyons de tracci6é en cas necessari.
Tots els components deteriorats o danyats i depenent de la seva diagnosi seran renovats.
Pintat amb pintura anticorrosiu.

Control geométric de I'eix i de 'assemblatge de les rodes.

Realitzaci6 de certificat corresponent de totes les proves realitzades.

Protocol de mesures i deteccié de fissures d'acord amb la norma DIN EN I1SO 9934-1 i realitzacio
del certificat corresponent.

3.3 TREBALLS DE REVISIO GENERAL EIX PORTANT

Desmuntatge, neteja i inspeccié visual complerta de I'eix

Desmuntatge de caixes de greix, rodaments, rodes i bandatges per comprovar estat.
Reperfilat o Canvi de bandatges per disposar d’un funcionament optim.

Mecanitzar el nucli de les rodes i la banda interior dels nous bandatges per assegurar la
interferéncia requerida.

Canvi de rodaments.

Sorrejat de 'eix per extreure pintura existent.

Preparacio i prova AND per MT i UT (Assajos no destructius, per particules magneétiques i
per Ultrasons test) de I'eix i elements de I'eix per determinacié possibles dany o defectes i
definicio de I'abast dels components danyats en el treball.

Segons el diagnostic, es canviaran les peces que no superin el test AND.

Pintat amb pintura anticorrosiu.

Control geométric de I'eix i de 'assemblatge de les rodes.

Realitzaci6 de certificat corresponent de totes les proves realitzades.

Protocol de mesures i deteccidé de fissures d'acord amb la norma DIN EN ISO 9934-1 i realitzacio
del certificat corresponent.
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Reductors del Bogi BEH

3.4 TREBALLS DE REVISIO GENERAL TRANSMISSIO PRIMARIA:

Desmuntatge, neteja e inspeccio visual del reductor i dels seus components. Canviar
components deteriorats o danyats.

Sorrejat per extreure pintura existent.

Comprovar fuites d’'oli i si es necessari reparar.

Revisar i ajustar embragatge de friccio.

Canviar rodaments, coixinets i casquets.

Renovar tots els segells i juntes de rodaments canviats.

En el cas de components danyats o desgastats, depenent del diagndstic, es canviaran per
components nous.

Test de verificacio del funcionament del reductor al banc de proves.

Pintat amb pintura anticorrosiu.

Realitzaci6 de certificat corresponent.

3.5 TREBALLS DE REVISIO GENERAL TRANSMISSIO SECUNDARIA:

Desmuntatge complert de la caixa de canvis, I'eix i el capgal del reductor i dels seus
components. Inspeccionar, netejar i canviar components deteriorats o danyats.

Sorrejat per extreure pintura existent.

Comprovar fuites d’'oli i si es necessari reparar.

Canvi dels pinyons / engranatges en cas necessari.

Renovar tots els segells i juntes de rodaments canviats.

En el cas de components danyats o desgastats, depenent del diagnostic, es canviaran per
components nous.

Test de verificacio del funcionament del reductor al banc de proves.

Pintat amb pintura anticorrosiu.

Realitzaci6 de certificat corresponent.

3.6 TREBALLS DE REVISIO GENERAL SISTEMA DE FRENAT DEL BOGI SERIE BEH

Desmuntatge, neteja e inspeccio visual de tots els sistemes de frens.(Adheréncia i
cremallera)

Revisié completa del sistema de frens (Adheréncia) amb la revisié dels 2 cilindres de bloc,
més els dos cilindres de bloc amb ressort.

Comprovacié i canvi de components si és necessari depenent del seu diagnosis.
Revisié completa del pisté de fre del sistema 1.

Revisié completa del pistd de fre del sistema 2.

Revisio de les subjeccions i cintes de fre del sistema 1 2.

Revisié Timonera de fre, Casquets, bolons “Passadors”, arracades, rotules. En cas
necessari i depenent del diagnostic es substituiran per nous.

Comprovacié i canvi si és necessari de pistons o bandes de frenat depenent del seu
diagnosis. (Cintes de fre).

Ajustar noves cintes de fre.

Canvi de sabates de fre (adheréncia) en cas necessari.

Comprovacio i canvi si €s necessari de la protecci6 i subjeccions de la carcassa dels
engranatges

Tots els components danyats o desgastats, depenent del diagnostic, es canviaran per
components nous.
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e Test de verificacid del funcionament de tots els components de fre.
e Analisi de fissures i certificat corresponent.

3.7 TREBALLS DE REVISIO GENERAL RECOLZAMENT CAIXA / BOGI

Desmuntatge, neteja i comprovacié visual dels mecanismes giratoris, bieles
d’arrossegament i diferents peces d’uniod entre equips.

Tots els components danyats o desgastats, depenent del diagnostic, es canviaran per
components nous.

Comprovar geometria i possibles fissures de les articulacions de la caixa: bieles
d’arrossegament i biela transversal.

Comprovacié d’elements rotatoris d’'unié. En el cas d’algun element malmés, substituir
per nou.

Tots els components danyats o desgastats, depenent del diagnostic, es canviaran per
components nous.

Realitzacié de certificat corresponent.

3.8 TREBALLS DE REVISIO GENERAL SUSPENSIO PRIMARIA.

Desmuntatge, neteja i comprovacio visual de les molles suspensié primaria.

Test de verificaci6 de funcionament, depenent del diagnostic, es canviaran per
components nous.

Canvi de topes de goma superior e inferiors.

Realitzacié de certificat corresponent.

3.9 TREBALLS DE REVISIO GENERAL CARDAN.

Desmuntatge, neteja i comprovacio visual de la Cardan.

Test de verificacié de funcionament.

Depenent del diagnostic, es canviaran per components nous.
Realitzacié de certificat corresponent.

3.10 TREBALLS DE REVISIO GENERAL CAIXES DE GREIX.

Desmuntatge, neteja i comprovacio visual de les caixes de greix.
Test de verificacié de funcionament.

Depenent del diagnostic, es canviaran per components nous.
Realitzaci6 de certificat corresponent

3.11TREBALLS DE REVISIO GENERAL MOTOR DE TRACCIO SEREIE BEH

Substitucio casquets i arandeles de goma subjeccié Motor

Revisié completa del motor de traccio.

Desmuntatge i inspeccio visual completa del motor de traccio.

Neteja del rotor i estator.

Impregnacio de bobines si és necessari.

Substitucio dels rodaments.

Substitucioé d’escombretes

Comprovacié estat perns de rotacié de I'anell de subjeccié de les escombretes per
realitzar el manteniment de les mateixes.
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e Comprovacio6 i substitucié en cas necessari de gualsevol element del motor que pugui
estar deteriorat o tingui simptomes de desgast.

e Assaig final i prova funcionament del motor.

¢ Pintat final del motor un cop superat 'assaig del motor.

Tots els components deteriorats o danyats i depenent de la seva diagnosi seran renovats.

3.12 TREBALLS DE REVISIO GENERAL SUBJECCIO EIX MOTRIU / BOGI “HUESO”

o Desmuntatge, neteja i comprovacio visual de I'estat dels silent bloc i passadors.
e Test de verificacié de funcionament.
o Depenent del diagnostic, es canviaran per components nous.

3.13 TREBALLS DE REVISIO GENERAL DE PETITS ELEMENTS D’UNIO | MOBILITAT.

e Es desmuntaran tots els cargols i passadors, aixi com casquets o rotules de tot el bogi,
es comprovaran, i depenent del seu diagnostic, es canviaran per nous.

3.14 TREBALLS DE REVISIO GENERAL CANONADES.

e Es revisaran ruptures, fuites o obstruccions de totes les canonades del bogi. ja siguin
neumatiques com de greix. En el cas d’'observar alguna anomalia, es sanejara o canviara
perque el seu funcionament sigui optim.

3.15 MUNTATGE FINAL DE TOTS ELS ELEMENTS DEL BOGI SERIE BEH

o Assemblatge final del Bogi amb tots els components revisats.

e Verificacio de cotes i mides.

¢ Prova final del Bogi muntat.

¢ Pintat final de tots els components del Bogi un cop superat I'assaig final.
NOTA:

Depenent del diagnosis de cadascun dels components revisats, els que presentin un desgast
o el seu estat no sigui I'adequat per poder garantir un nou cicle de treball seran substituits
per components nous, per aixd pot haver-hi un increment del cost final de la Revisi6 Final
del Bogi en funcié dels components que s’hagin de canviar, treballs que s’hagin de realitzar
i que a priori no es poden determinar en la valoraci6 inicial sense haver desmuntat el Bogi.
Aguests components hauran de ser aportat i pressupostats per I’adjudicatari.

4. DOCUMENTACIO A LLIURAR PER L’ADJUDICATARI EN CADA
SERVEI

L’adjudicatari ha de lliurar a FGC la segiient documentacio con cada servei:
Proves assajos i verificacions en els treballs de Revisié general del Bogui série BEH.

Descripcio dels treballs realitzats
Relacio de peces canviades

Proves i assajos no destructius AND
Verificacions de muntatge
Verificacions i proves finals
Grafiques de calat de rodes
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Proves assajos i verificacions en els treballs de:

- Transmissio primaria.

- Transmissié secundaria.

- Diferents sistemes de fre.

- Sistemes de recolzament caixa/ bogi.
- Suspensio primaria.

- Cardan.

- Caixes de greix.

- Motors de traccié.

- Subjeccid eix motriu / bogi.

- Material d’'unié i mobilitat

- Canonades
Es Lliurara:
e Descripcio dels treballs realitzats
¢ Relacié de peces canviades
¢ Verificacions de muntatge
e Verificacions i proves finals

5. TRANSPORT

Totes les despeses derivades del transport de I'objecte de licitacio, aixi com els permisos, llicéncies,
taxes, etc. (excepte I'impost de I'lVA, va a compte i carrec de FGC) relacionat amb el transport,
recollida i posada en disposici6 a les instal-lacions de FGC, aniran a carrec de I'empresa
adjudicataria.

La direccio d’entrega de carrega i descarrega sera al diposit de FGC a Ribes de Freser.

DIPOSIT DE RIBES DE FRESER
Placa estaci6 Ribes-Vila, 3
17534 Ribes de Freser

Girona

En cas de transport internacional s’aplicaran les normes INCOTERM 2010, en condicions DDP
(Delivered Duty Paid) per a FGC.

Before proceeding to ship the goods, it's very important that you contact with our customs agent:

BCN CARGO SL

C/ TRAFALGAR, N° 6 - Piso 3° - Puerta 12
08010 - BARCELONA

E-MAIL: bcncargo@bcencargo.cat
Teléfono: 93 319 40 50 // 93 319 48 08
Fax: 93 319 97 92

contact: Mr. Norberto Fernandez

6. CUSTODIA

e Sera per compte de I'adjudicatari la custddia i vigilancia dels equips que aquest disposi a
les seves instal-lacions.
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7.

De qualsevol anomalia 0 manca de material que es detecti, FGC no es fara carrec de la
seva reposicio o reparacio.

IDIOMA

Tots els documents técnics i/o administratius associats a aquesta licitacio estaran redactats
en idioma catala.
En el seu defecte, en l'idioma castella.

8. DURADA DELS TREBALLS

0.

Atenent a la naturalesa i caracteristiques de la prestacié que es pretén contractar en el marc
d’aquest procediment, s s’estableix una durada de l'execucié de les prestacions de 96
setmanes, a comptar des de la formalitzaci6 del contracte.

S’estableixen els terminis parcials seglents (considerats com a maxims, tenint en compte
que seran d’aplicacié aquells oferts per I'adjudicatari, en el cas de que siguin millorats
aguests terminis):

Lliurament d’'un bogi i Motor, en un termini maxim de 16 setmanes des de la sortida de les
instal-lacions de FGC i fins I'entrada a les instal-lacions de FGC.

INTERLOCUCIO

El personal del Diposit de Ribes, actuara com a interlocutor amb I'adjudicatari per a la
gestié d'aquest servei.

Persones de contacte:

Taller: 639370629 de 6:00 a 22:00

David Adelantado colom, 634750348 (Rble. Diposit de Ribes)

10. GARANTIA i QUALITAT EN EL TREBALL

El contractista ha de garantir la qualitat dels treballs i no introduira variacions a no ser que
siguin acordades amb FGC.

La garantia dels materials sera de 10 mesos, des de la sortida de les instal-lacions de
'empresa adjudicataria.

La garantia dels treballs de revisié general realitzats sera 10 mesos, des de la sortida de
les instal-lacions de 'empresa adjudicataria.

11. INSPECCIO, RECEPCIO

FGC podra inspeccionar les tasques efectuades pel contractista, la seva metodologia de
treball, assistir a assaigs i proves, i inspeccionar els materials a emprar abans de la seva
utilitzacié.

La presencia dels representants de FGC durant els treballs no eximira de cap manera la
responsabilitat de I'adjudicatari respecte de I'acompliment del que s’especifica en els plecs
de condicions ni en el contracte ni en la qualitat.

La necessitat de reposicio i/o reparacié de maquinaria, equips o EPIs, no podra suposar
mai un retard en els terminis establerts per FGC.
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10. ANNEXOS: FOTOS i PLANOLS
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Eix Motriu Serie Beh:
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Planol: 0-802.016.147

Plénpli 803.001.918
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Planol: 2-802.016.006

i 1
20-f f 122" 7
9514 2, % s -1V ;
x| 3 |_T802 036562 500 [Zusatzbiatt 2u Techn Ueferbedngurgen| o
A ——— S = - = uiC_8-1v []a
! | 1] 4 TI,QLULSQDQDQ‘,;"@@ #5206 00605 A0} i1 | |
! :é( ol Eig 1 ‘ = - - ]
§ §t§ 3 3 |
s g 3 \ 3
1|8 i 2 §§ " Vs
c g! g‘b g 9 g \\ » B
blEEREE Y LG 1
! | £y <
| 2 8 8 8
8| | ’ N L/
fochs BEE
2 3
5, ¥ ¢! a
2 \ 2 P
b EJ roh gewalzt = -
2 laminado en bruto
: A
| [y = '&
JURL & -
| \ \ 0 f
B == — ,@— - ’”7’ bearbeitet rach dem Aufscrrumpfen % - e S wgl_'/&"‘. wd
[ ﬂ ,“W\T‘n'{ @ - M anizado despuds del zunchado T '—’*1
{/’) /‘Hv \/L | L‘b y % mac zunct = ] —
e | h—1— —3
1 @emel 000y xxx  loooo o000 ww O = : B
sello 2 I x‘ )
las marcas del suministrador W 3 o8 ! i
imes., anno, mataril, ’ S B 8 83 E ——=
tipo do trotamiento termico, - x 2 - o
sollo de recepcidn, etc. ) < ] o ~8 2o S3 « A
5] = ; .0 2%
5 & 3 s . §& =8 83 s {o
¥ obE ool ni
i — S 2 bS] £ XX B @R Bandage QR DY
e — ;oo Y el
= = 1 - i
. 20
- -~ 2-802.016.006 a01
1 1 2 6

Eix Portant Serie Beh:

14/32



Planol: 9-802.016.194

Planol: 0-802.016.082
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Planol: 2-802.016.006
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Planol: 0-803.001.918

SISTEMA DE FRENAT
Planol: 9-802.016.376
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Planol: 1-802.016.822
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Cilindre de bloc fre adherencia + fre estacionament.
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i j'ﬂl
2 47
I ) ) X4
= | gl Y
N} WA
! E
dis N L
Tringuele par;
allojar el frenol
de Ee?"a'lac‘kuna‘
miento. Aprox
o ] IW’ NP
o)
i
al
~|
de aflo}-
. amlgnio manuat

en: ld:zapata del BFG

Superflcle de apoyo limpla; sin pin=.
tura. y mecanl ©on una rugosl.i; *
dad ﬁa—e 3(W).

Rosca "Hell-Coll insert

M20 Mid-Grip”

Espesor min. de la pared de montaje:
20 mm

P BO kPa(3,8 bai),.
a elogir enilrd 13-15-18-20:22-24-26:28:50-32 6 35'kN.
Esfiarzos max.parmitide ‘con' fr8no. de servicio: 35 kN:
-caso de neceshar mayorn esfueizos, se rugga " gontdc-
tatnos para aprobiicion
El esfuerze max. en la zapila desarroliado por el freno de esta:
cionamiento es el mismo que el indlcado mas atriba para el fre-
ne de sarvicio. -
Los posibles esf
ender de fa presion de aire para el afiojamiento,

del freno da

Dep
-por.lo lamo. Indiquen el esfuerzo deseado y la presion

Calidad del tomillo; Lienite elastico

Presi6n maxima admisible en los cllindros: 800 kPa.(8 ban)".
Desplazamlenio max. de la zapata: 16 mm para la version de

i.. lambos lados (F + G)

" EIBFC puede ser suministra-
do, en opcidn, con dispositivo
de aflojamiento manual mon- |
tado en el lado indicado (F), .

En el pedido se ruaga |nd||:ar

— E! numera de disel

— La posicion de la antrada
:x Yo

) —

il

de aire (2, 304} y del tllnquala

de manual

lF Go6F+a@)

— El estuerzo on la zapata requerido para el freno de serviclo
— El esfuerzo en la zapata requerido para el trano de

eslacionamiento.

— Lapresldn de alre dlspuuible para afln}ar el frenade

estacionamianto.

~— Tipo de porta zapata (ver dis. 60331Es ¢ 60332Es)
Ejemplo de pedio; 54874Es-03-;

2Z-F-35-20-800 kPa-1741 316 002.

min. 800 Nfmm?2. Par 535 Nm. 35 kN, 20 mm para Ia de 32 kN e infarlores.

Colado con Loc-Tite tipo 242 6 270 méx.: 125 mm, SAB Inumri AB  Lancikronk  Swisden
Holgura entre zapata y llanta: 7 mm "
Una valvula de dobis control est4 inclulda en el blogue-freno. Bloqua Freno SAB
Asl, los fraros de serviclo y dé estacionamiento aéto pueden tipo BFC-F
alcanzar juntos el esfuerzo midx. de uno de ellos. .
Paso: 58 kg

; Pof] — mams T o | o F=grimg vs =28 BT T ]

Sabates de fre adheréncia: 916.28.002.5

366 *?

320

290

220322

14;5;/
.
7
o 77
~ \2 s
\14_*3 ,%/
o | I
10 L
249 ' 50-2 }
s H 843 ‘
S |
5
s
o
o~
1 2|
1 4 Ge . 3 716.20.005 |
] Avmessung | Por. | Werkstof AtrelNe |
wiomn 1 Gruppe L Ermetzt durch
Bremsgesiénga u Handbramse Sout i R SAES
Zapata
| | Bremsklotzsohle e | 9308 o
[ 25 | Geor | |
g Typ Vv il = ‘
: J—
SBB Schweizerische o e q‘;(?"
Bundesbahnen ZfW 916.28.002.5 |“+*
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Carcassa Protectora: 0-802.016.197

COIXINETS: Planol: 9-802.016.194
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Recolzament caixa:
Bieles d’arrossegament, Rotules: 9-802.016.199

Federdaten
A Anzaoh!| Windungen gesamt 5.3
Anzoh| federnde Windungen 3.5
- m Vertikalsteifigkeit N/mm B635:+5%
pi = 4 m Windungsrichtung: rechts ®
e i |links (6]
Kot e A
} o Khnie £ 8
! _/";
T
O | I
F1:=38835N+1%
' [ RN /
¢ ! L — F2:43065N
© o & o /
o © [
m o o =] - F3:44876N
3 ; i o
1 " I ~ —t
= 5 "
§o5) g o
| o s 3 - 8
40 | 4 = o — !
| & o N & 9
o Eel 0| =
\_‘\ Qo o
- N J
i ?M ' i) 5y = ]
Di=144
£ 13 |22 1201 | yerwenanar fuer: ~ P
Dm:=178 | |t-az17 07 Sep. 2010
+1 ”
Da:212 eE 625 [t E Mossstch % | cenicnt_20.5¢g
- ms’-l-\mm.‘ Oberfranchen
OIN 190 13820- A6 DIN 150 13% i
Berb [ 730,00 [1rs Primaerfeder aussen
. ] 28.11.200] Leh
A " p— 2.1 Bz W06
e T STADLER i
I d g:magtr:’] o1 Feder i ': _' n,l,“,, .1,;,: : Sotler Berorg X0 04075 Bmnary ] ] '2' I l l 5 3 . T Bl
it -l Rendsrunt 3 EEr_s; Tt Fson ]
v T g T T % T A T T T T ~
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Cardan: 0-803.001.918

Planol caixa de greix: 9-802.016.205
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PERFILS DE RODES:

ADFGC = PERFIL NUM.1 - Cotes de mecanitzat. Escala: 1:1 Valors de les classes de rugositat
N12 = Ra 50 micres
120 N9 = Ra 6,3 micres
S 115 =—5"45° N o
= > =R
% 27
=—34,105 —— E g
——{ 23427 |=— @ s 2
e 20426 |/ = 5 | E
w S w < o
R D VS B T N W e e R I
= * BN - | ? BN
‘ =
% ! ¢{ /p’é
- |
&
2
o si70e e CREMALLERA DE LA VALL DE NURIA
53 PERFIL DE RODOLAMENT DE LES RODES DELS
AUTOMOTORS A5-A8 | LOCOMOTORA D9
FGC-Proj. 22-11-2000; JMO
Fitxer: Perfil rodolament automotors RN & CrM.dwg
AFGCHES o
o R
PERFIL NUM.1 - Cotes de tracat. Escala: 1:1 ;g *g
s 2
E
<
S}
1:20 l
—~—5*45°
53 32
120

CREMALLERA DE LA VALL DE NURIA

PERFIL DE RODOLAMENT DE LES RODES DELS
AUTOMOTORS A5-A8 | LOCOMOTORA D9

FGC-Proj. 22-11-2007; jmo
Fitxer: Perfil rodolament automotors RN & CrM.dwg
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