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1 MEMORIA DESCRIPTIVA

1.1 ANTECEDENTS

La present memoria s’emmarca dins d’'una série d’actuacions encaminades a la millora
de les condicions existents dels pavellons de la ciutat, i en aquest cas especific, a
reformar l'estética exterior dels edificis, deteriorada pel pas del temps.

Amb aquest projecte, es pretén definir técnica i econdmicament les solucions
proposades, seguint en tot moment els criteris técnics i de valoracié dictaminats per el
Servei d’Esports de '’Ajuntament de Badalona.

1.2  AGENTS

L’actuacié esta promoguda per I'ajuntament de Badalona.

Promotor Ajuntament de Badalona
Gestor Ajuntament de Badalona / Engestur S.A

1.3  CLASSIFICACIO DE L’OBRA

De conformitat amb I'article 232 de la Llei 9/2017, de 8 de novembre, de contractes del
sector public les obres es classifiquen com obres de conservacié i manteniment.

1.4 OBJECTE

El present document consisteix en definir i valorar els treballs necessaris per les
actuacions d’adequacio de sis equipaments poliesportius.

Les intervencions tenen com a objectiu millorar la imatge exterior dels equipaments,
eliminant el revestiment deteriorats si fos necessari, i pintant i reparant els paraments
segons les indicacions del servei d’Esports de I'’Ajuntament de Badalona.

A més d’aquestes actuacions considerades comuns per els 6 edificis, es projecta una
nova sortida al pavellé6 de La Plana situada a la fagana del C/Colom, es substitueix
'enva pluvial del pavell6 de Casagemes i, a Llefia, es cobreixen les jardineres de la
facana d’Av. Doctor Bassols.

Els pavellons inclosos dins de I'abast de les actuacions son els seglents:

- Poliesportiu Llefia

- Pavellé poliesportiu de Bufala
- Poliesportiu Joaquim Blume

- Poliesportiu Montigala

- Poliesportiu Casagemes

- Poliesportiu La Plana

1.5 DESCRIPCIO DE LA SOLUCIO ADOPTADA

Les actuacions previstes son les seguents:
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Poliesportiu Llefia:

- Pintat dels paraments verticals exteriors existents amb dues capes de pintura plastica
llisa.

- Pintat de serralleries i fusteries metal-liques exteriors.

- Pintat del front de coberta de xapa grecada.

- Eliminacié de planes i cobertura de les jardineres de la fagana Doctor Bassols amb
peces prefabricades tipus panot amb una inclinaci® minima del 30% a sobre d'un
reblert de terres aportades com a base de la nova cobertura.

- Substitucio de la retolacio exterior d’acord als criteris actuals del Servei d’Esports de
'’Ajuntament de Badalona.

- Aplicacio de pintura antigraffitti fins als 2,5 metres.

- Utilitzacié de medis auxiliars.

Pavellé poliesportiu Bufala:

- Neteja i preparacié dels paraments verticals exteriors eliminant el revestiment
deteriorat amb mitjans manuals.

- Pintat dels paraments verticals exteriors existents arrebossats, amb dues capes de
pintura plastica llisa.

- Pintat de fusteries i serralleria exterior.

- Aplicacio de pintura antigraffitti fins als 2,5 metres.

- Utilitzacié de medis auxiliars.

Poliesportiu Joaquim Blume:

- Pintat dels paraments verticals exteriors existents formats per bloc de formigé pintat,
amb dues capes de pintura plastica llisa.

- Pintat de fusteries i serralleria exterior.

- Aplicacio de pintura antigraffitti fins als 2,5 metres.

Poliesportiu Montigala:

- Neteja de grafitis a la fagana cara vista amb producte decapant i doll d’aigua a
pressio.

- Pintat dels paraments verticals exteriors existents, amb dues capes de pintura
plastica llisa.

- Refet del revestiment de monocapa d’un tram de la fagana a Carrer Rossini.

- Pintat de portes i finestrals exteriors.

- Substitucio de la retolacio exterior d’acord als criteris actuals del Servei d’Esports de
'’Ajuntament de Badalona.

- Aplicacio de pintura antigraffitti fins als 2,5 metres.

- Utilitzacié de medis auxiliars.

Poliesportiu Casagemes:

- Neteja de grafitis a la fagana cara vista amb producte decapant i doll d’aigua a
pressio.

- Pintat dels paraments verticals exteriors de les zones de lames de formigoé i fusteria
de vidres translucids, amb dues capes de pintura plastica llisa.

- Reposicio de vidres translucids trencats o sostrets i segellat.

- Pintat de fusteries i serralleria exterior.

- Enderroc de I'enva pluvial i formacié d’'un de nou amb acabat de xapes prelacades.
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- Substitucio de la retolacio exterior d’acord als criteris actuals del Servei d’Esports de
I'Ajuntament de Badalona.

- Aplicacio de pintura antigraffitti fins als 2,5 metres.

- Utilitzacié de medis auxiliars.

Poliesportiu La Plana:

- Neteja i preparacid dels paraments verticals exteriors eliminant el revestiment
deteriorat amb mitjans manuals.

- Pintat dels paraments verticals exteriors existents amb dues capes de pintura plastica
llisa.

- Pintat de serralleries i fusteries metal-liques exteriors.

- Reposicio de vidres translucids trencats o sostrets.

- Substitucio de la retolacio exterior d’acord als criteris actuals del Servei d’Esports de
'’Ajuntament de Badalona.

- Restauracié del mosaic actual amb peces tipus gresite «1962» i recuperacié d’altres
dos mosaics ocults a Passatge La Plana.

- Obertura de forat a la fagana de C/ Colom per una nova sortida d'emergéncia,
incloent estintolament del forat, formacié de sostre, tancaments i portes El.

- Aplicacio de pintura antigraffitti fins als 2,5 metres.

- Utilitzacio de medis auxiliars.

S'utilitzara el mateix criteri d’eleccié de colors en tots els poliesportius tal i com
s’observa a la documentacio grafica.

Totes les actuacions es duran a terme seguint les mesures descrites a I'Estudi Basic
de Seguretat i Salut.

1.5.1 Dades basiques de I'actuacio

Situacio: - Pavellos de Bufala — Carrer Campoamor 39
- Pavellé J. Blume — Carrer de la Selva 36
- Pavellé de Montigala — Carrer Rossini
- Pavellé de Casagemes — Carrer d’Antoni Maura 1
- Pavellé de La Plana - Passatge de La Plana 14
- Pavell6 de Llefia — Av. Doctor Bassols 0

Tipus d’obra: Actuacions de rehabilitacié de faganes.
Promotor: Ajuntament de Badalona

Gestor: Ajuntament de Badalona / Engestur, SA
Superficie aprox. de I'actuacié global: 5.186,95 m2

SUPERFICIES D’ACTUACIO

Bufala 777,70 m?
Blume 152,30 m?
Montigala 1084,75 m?
Casagemes 834,30 m?

La Plana 688,90 m?
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Llefia 1649,00 m?

TOTAL SUP 5186,95 m?

1.6 REQUISITS A COMPLIMENTAR PER LES CARACTERISTIQUES DE L’EDIFICI

La reparacio projectada, en la mesura de la seva intervencid, proporcionara uns
prestacions de funcionalitat, seguretat i habitabilitat que garantiran les exigéncies
basiques del CTE, en relaci6 amb els requisits basics de la LOE, aixi com també
donen resposta a la resta de normativa d’aplicacio.

S’ha de tenir en compte a I'hora d’aplicar la normativa, que la naturalesa de la
intervencid consisteix en reparacions i intervencions parcials de millora en els
revestiments exteriors dels poliesportius. En cap cas es reduiran les condicions
preexistents relacionades amb les exigéncies basiques.

- Funcionalitat — Utilitzacio
— Accessibilitat

- Seguretat — Estructural
— En cas d’incendis
— d’Utilitzacio
- Habitabilitat — Salubritat
— Proteccio contra el soroll
— Estalvi d’energia
— Altres aspectes funcionals dels elements constructius o de les
instal-lacions per un Us satisfactori de I'edifici.
1.6.1 Utilitzacié: Condicions d’habitabilitat de I’edifici d’habitatges
Els edificis afectats per les actuacions no sén d’us residencial.
1.6.2 Accessibilitat
No s’intervé en les condicions d’accessibilitat general dels edificis.
1.6.3 Seguretat estructural

Les actuacions en les faganes son unicament a nivell d’acabats.

En el cas del Poliesportiu de La Plana, I'obertura al tancament per habilitar la nova
sortida d'emergéncia no altera les condicions d’estabilitat existents de I'edifici.

1.6.4 Seguretat en cas d’incendis
DB- Sl 1 Propagacié interior:

Configuracio de I'edifici

No es modifiquen els sectors d’'incendis de I'equipament existent ja que es tracten de
treballs de conservacié i manteniment dels acabats exteriors de fagana.
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Espais ocults. Pas d’instal-lacions a través d’elements de compartimentacié d’'incendis

Com a norma general, en espais ocults, com ara patis, cameres, pisos elevats, etc. la
compartimentacié de lincendi s'assegurara mantenint en els espais ocults la
compartimentacio d'incendis dels espais d'ocupacio.

Els passos d'instal-lacio, com ara cables, canonades, conduccions, conductes de
ventilacid, etc., garantiran la compartimentacié del foc mitjangant elements passants
que aporten una resisténcia al foc, El-t, almenys la mateixa que la de I'element creuat.

Reaccio al foc dels elements constructius i del mobiliari

Els elements constructius utilitzats compleixen les condicions de reaccio al foc que
s’estableixen en la taula 4.1 (CTE DB Sl 1).

Reaccién al fuego

Situacion del elemento Revestimiento”
Techos y paredes | Suelos @
@)
Zonas comunes del edificio C-s2,d0 Er
Aparcamiento A2-s1, dO A2¢-s1
Pasillos y escaleras protegidas B-s1, d0 Cri-s1
Locales de riesgo especial B-s1, d0 Bri-s1
Espacios ocultos no estancos: patinillos, falsos techos, B-s3, dO Br-s2®
suelos elevados, etc.

Notas:

(1) Siempre que se supere el 5% de las superficies totales del conjunto de las paredes, del conjunto de
los techos o del conjunto de los suelos del recinto considerado.

(2) Incluye las tuberias y conductos que transcurren por las zonas que se indican sin recubrimiento
resistente al fuego. Cuando se trate de tuberias con aislamiento térmico lineal, la clase de reaccion al
fuego sera la que se indica, pero incorporando el subindice 'L'.

(3) Incluye a aquellos materiales que constituyan una capa, contenida en el interior del techo o pared,
que no esté protegida por otra que sea EI 30 como minimo.

(4) Se refiere a la parte inferior de la cavidad.

DB-SI 2 Propagaci6 exterior:

Mitgeres i facanes

Els elements de separacio vertical d'un altre edifici han de ser com a minim EI 120.
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En faganes, el risc de propagacio exterior horitzontal del foc es limita controlant la
separacié minima entre obertures de facana pertanyents a diferents sectors d'incendis,
entre zones d'alt risc especial i altres zones, 0 a una escala o passadis protegit d'altres
zones, entenent que aquests buits assumeixen zones de fagana on no s'aconsegueix
resisténcia al foc minima EIl 60.

En la separaci6 amb altres edificis adjacents, els punts de la fagana de I'edifici
considerats amb una resisténcia al foc inferior a El 60, compleixen un 50% de la
distancia requerida entre zones amb resisténcia inferior a la El 60, fins a la bisectriu de
I'angle format per la faganes de I'edifici objecte i del contigu.

A més, els elements de separaci6 vertical d'altres locals compleixen una resisténcia al
foc minima El 120, garantides per valors reconeguts (annex F "resisténcia al foc
d'elements de fabrica").

La limitacié del risc de propagacié vertical del foc a través de la fagana es realitza
reservant una tira d'almenys un metre d'algcada, amb una minima resisténcia al foc El
120, en les juntes verticals entre diferents sectors d'incendis, entre zones de risc
especial alt i altres zones superiors de I'edifici, ja sigui a una escala protegida o a un
passadis protegit d'altres zones.

En el cas d'existir elements sortints aptes per impedir el pas de les flames, l'altura
requerida per aquesta franja pot disminuir en la dimensié d'aquesta cornisa.

La classe de reaccio al foc dels materials que ocupen més del 10% de la superficie de
I'acabat exterior de les facanes o les superficies interiors de les cambres ventilades
que aquestes facanes poden tenir, sera B-s3 d2 o millor fins a una algada d'almenys
3,5 m, en aquelles facanes l'inici inferior és accessible al public, des del nivell exterior
o des d'un sostre, i en tota l'algada de la fagana quan és superior a 18m,
independentment d'on es troba el seu inici.

Coberta

S'estableixen condicions per limitar el risc de propagacio exterior d'incendis per la
coberta i també superficialment per al seu acabat exterior.

En el cas d'aquest projecte la teulada no té trobada amb la teulada de I'edifici vei.

Per tal de limitar el risc de propagacié exterior de I'incendi des de la coberta de I'edifici
a un element compartimentador d'un sector d’incendis, es complira amb la construccié
d'una franja ampla de 1.00 m sobre la trobada amb el sostre. Com alternativa a la
condicié anterior, es preveu la prolongacio de I'element de compartimentador a 0,60 m
sobre l'acabat de la coberta.

En la trobada entre una coberta i una fagana pertanyents a sectors d'incendis o a
edificis diferents, es respectara una distancia minima de 2,50 amb un element de
resisténcia al foc minim EI 60.

Els materials de revestiment o acabat exterior, incloent la cara superior dels voladissos
que sobresurten més d' 1m, han de tenir una classe de reaccié de foc de Broof (T1).

No se actua en les cobertes existents en el present projecte.

DB-SI 3 Evacuacié d’ocupants:
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Donat que no es objecte d’aquest projecte les distribucions, I'is o el dimensionat dels
elements d’evacuacio existents, aquest apartat no és d’aplicacio.

La nova sortida d’emergéncia al pavellé de La Plana es projecta per ordre dels técnics
de I'’Ajuntament, per tant, tenint en compte que aquesta decisid no esta relacionada
amb modificacié de I'aforament ni de les distancies dels recorreguts d’evacuacio, es
prenen les mides i caracteristiques de les sortides existents com a referencia per a la
nova. Aquesta solucié busca la millora de les condicions existents a nivell d’evacuacio
d’ocupants.

DB-SI 4 Deteccié control y extincié d’incendis:

Donada la naturalesa de la intervencié, aquest apartat no és d’aplicacio.

DB-SI 5 Intervencié dels bombers:

Condicions d’aproximacié

El vials d'aproximacio dels vehicles de bombers als espais de maniobra tenen una
amplada, al¢ada lliure i capacitat de carrega d'acord amb el punt 1,1 del SI-5.

Condicions de I'entorn

1) donada l'algada d'evacuacié de I'ampliacio (< 9 metres), NO hi ha necessitat de
complir un espai de maniobra per als bombers que compleixi les seglents condicions
en les facanes de l'edifici on es troben els accessos:

-Amplada minima gratuita de 5 m.

-Lliure a una algada igual a la de I'edifici.

-La separacié maxima del vehicle de bombers a la fagana de I'edifici és inferior a 23 m,
ja que correspon a l'altura d'evacuacié de I'edifici (entre 9 i 15 m).

-La distancia maxima fins a les entrades a l'edifici no és superior a 30 m.

-La pendent maxima és inferior al 10%.

2) la resisténcia al punxonament del sdl, incloent les tapes registrals de canonades
d'utilitats de més de 0,15 m x 0,15 m, és superior a 100 kN/20 cm.

3) es mantindra lliure de mobiliari urba, bosc, jardins, fites o altres obstacles que
puguin impedir la maniobra de vehicles de bombers, incloent elements com ara cables
d'alimentacioé o branques d'arbre que puguin interferir amb les escales.

Accessibilitat per facana

A les facanes on es troben les entrades de I'edifici, hi ha buits que permeten I'accés
des de l'exterior al personal d’extincid d’incendis. A aquest efecte, aquests buits
compleixen les segients condicions:

-La distancia maxima entre els eixos verticals de dos forats consecutius, previstes per
a l'accés, no és superior a 25 m mesurada a la fagana, no hi ha elements en aquests
buits que impedeixen o dificulten l'accessibilitat a linterior de I'edifici, llevat de la
possibles elements de seguretat disponibles en els buits de les plantes la qual la seva
evacuacié no sigui superiora 9 m.

DB-SI 6 Resisténcia al foc de I’estructura:

La estructura metal-lica tindra un tractament ignifug amb revestiment intumescent amb
un espessor suficient per aconseguir la R90 requerida (Us Publica Concurréncia amb
alcada d’evacuaci6 inferior a 15 m).
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1.6.5 Seguretat D’Utilitzaciéo DB-SUA

Les condicions de seguretat d’utilitzacié modificades pel projecte han de complir les
exigencies basiques del CTE per tal de garantir I'is de I'edifici en condicions segures i
evitar, el maxim possible, els accidents i danys als usuaris.

Aquestes exigencies es satisfan adoptant solucions técniques basades en el DB-SUA,
aixi com al D. 135/1995 Codi d’Accessibilitat de Catalunya.

DB- SUA 1 Seguretat enfront el risc de caigudes:
Les discontinuitats i la resisténcia al lliscament dels paviments, la proteccid dels
desnivells, les caracteristiques de les rampes i les escales, i la neteja de vidres

compliran el DB-SUA 1.

El projecte només contempla actuacions en els revestiments de fagana, per tant no és
d’aplicacié aquest apartat.

DB- SUA 2 Seguretat enfront el risc d’impacte o atrapament:

Es limitara el risc de que els usuaris puguin impactar o enganxar amb elements fixes o
practicables de I'edifici complint el DB-SUA 2

No és d’aplicacié aquest apartat.
DB- SUA 3 Seguretat enfront el risc de quedar tancat:

Es limitara el risc de que els usuaris puguin quedar accidentalment tancats dins d’'un
recinte.

No és d’aplicacié aquest apartat.

DB- SUA 4 Seguretat enfront d’il-luminacié inadequada:

A les zones de circulacié dels edificis es limitara el risc de danys a les persones per
il-luminacié inadequada complint els nivells d’il-luminacié assenyalats i disposant un
enllumenat d'emergéncia d’acord amb el DB-SUA. Els nivells d’il-luminacié seran:

No és d’aplicacié aquest apartat.

DB- SUA 5 Seguretat per alta ocupacio:

No és d’aplicacié aquest apartat degut a que el aforament dels edificis és inferior a
3000 espectadors drets.

DB- SUA 6 Seguretat enfront del risc d’ofegament:

Aquest apartat correspon a les piscines d’us col-lectiu, per tant no és d’aplicacié en
aquest projecte.

DB- SUA 7 Seguretat enfront del risc de vehicles en moviment:
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No s’intervé en els aparcaments dels poliesportius, per tant no és d’aplicacié aquest
apartat.

DB- SUA 8 Seguretat enfront del risc de llamps:

Es limitara el risc d’electrocucié i incendi causat pels llamps complint el DB-SUA.

1.6.6 Salubritat DB-HS

La intervencio en l'edifici ha de garantir 'exigéncia basica HS, consistent en reduir a
limits acceptables el risc de que els usuaris, dintre dels edificis i en condicions normals
de utilitzacid, pateixin molésties o malalties, aixi com el risc de que els edificis es
deteriorin i de que deteriorin el medi ambient en el seu entorn immediat, com a
consequéncia de les caracteristiques del projecte, construccio, us i manteniment.

DB- HS 1 Proteccio enfront la humitat:

Els sistemes s’han de dissenyar d’acord al DB HS, tenint en compte els seguents
parametres de I'edifici que condicionen la quantificacié de I'exigéncia:

Pel que fa a les faganes:
- Zona edlica C
- Zona pluviométrica

- Classe d’entorn E1
- L’altura de coronament de I'edifici és, en tots els casos, inferiors a 15 metres.

Facanes

Els treballs en faganes es limiten a reparacions i manteniment dels acabats exterior,
sense empitjorar les condicions enfront la humitat existents. De totes maneres, els
nous revestiments exteriors seran del tipus R1, continus, amb un gruix d’entre 10 i 15
mm, seguint el punt 2.3.2 del HS1.

Es seguiren les mesures i requeriments establerts en aquest DB en relacio a I'execucié
de faganes.

DB- HS 2 Recollida i evacuacié de residus:
No és d’aplicacié aquest apartat.

DB- HS 3 Qualitat de I’aire interior:

No és d’aplicacié aquest apartat.

DB- HS 4 Subministrament d’aigua:

No es modifiquen els sistemes de subministrament d’aigua en cap dels edificis, per
tant no és d’aplicacioé aquest apartat.

DB- HS 5 Evacuacié d’aigua:
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No es modifiquen les evacuacions d'aiglies pluvials o residuals, per tant no és
d’aplicacié aquest apartat.

1.6.7 Proteccio enfront al soroll DB-HR

No és d'aplicacié aquest DB degut a que es tracta d’'una rehabilitacid no integral
d’edificis existents.

1.6.8 Proteccio enfront al soroll DB-HE

Aquest DB té per objecte establir les regles i procediments que permetin complir el
requisits basics d'estalvi d’energia.

DB- HE 0 Limitacié del consum energétic:

No és d’aplicacié aquest apartat degut a que es tracten d’actuacions de reformes en
edificis existents que no renoven de forma conjunta les instal-lacions de generacié
térmiques i més del 25% de la superficie total de I'envolupant térmica de I'edifici.

DB- HE 1 Control de la demanda energética:

Considerant que les actuacions son superficial i no alteren les condicions existents de
I'envolupant, aquest apartat no és d’aplicacio.

DB- HE 2 Condicions de les instal-lacions térmiques:

Les instal-lacions térmiques no formen part de I'abast del present projecte.
DB- HE 3 Condicions de les instal-lacions d’il-luminacio:

Les instal-lacions d’il-luminacié no formen part de I'abast del present projecte.

DB- HE 4 Contribucié minima d’energia renovable per a cobrir la demanda
d’aigua calent sanitaria:

Les condicions establertes en aquest apartat sén d’aplicacio a:

a) edificis de nova construcci6 amb una demanda d’aigua calenta sanitaria
(ACS) superior a 100 I/d, calculada d’acord a ’Annex F.

b) edificis existents amb una demanda d’aigua calenta sanitaria (ACS) superior
a 100 I/d, calculada d’acord a I'annex F, en els que es reformi integrament, o bé I'edifici
en si, o bé la instal-lacié de generacié térmica, o en els que es produeix un canvi d’us
caracteristic del mateix.

c) ampliacions o intervencions, no cobertes en el punt anterior, en edificis
existents amb una demanda inicial d’ACS superior a 5.000 l/dia, que suposin un
increment superior al 50% de la demanda inicial;

d) climatitzacié de: piscines cobertes noves, piscines cobertes existents en las que es
renovi la instal-lacié de generacio térmica o piscines descobertes existents que passin
a ser cobertes.

No és d’aplicacié aquest apartat.
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DB- HE 5 Generacié minima d’energia eléctrica
Les condicions establertes en aquest apartat sén d’aplicacié a:

a) edificis de nova construccié i ampliacions d’edificis existents, quan superin o
incrementin la superficie construida en mes de 3.000 m2

b) edificis existents que es reformin integrament, o en els que es produeixin un
canvi d’'Us caracteristic del mateix, quan es superin els 3.000 m2 de superficie
construida;

Al ser edificis existents que no es reformen integrament ni son objecte de canvi d'Us,
aquest apartat no és d’aplicacio.

1.7 TOPOGRAFIA

No s’ha realitzat aixecament topografic

1.8  GEOTECNIA

No s’ha realitzat estudi geotécnic ni estudi geologic.
1.9 METODES DE CALCUL

El projecte no contempla la construccié de cap estructura ni I'execucié de cap mur, ni
de tancament ni de contencié. Per tant, no es contempla la realitzacio de cap calcul
estructural per a la seva definicio.

1.10 COMPANYIES DE SERVEIS

L’equipament compta amb tots els subministraments necessaris pel seu correcte
funcionament.

Degut a la naturalesa del projecte, no hi han afectacions al serveis existents de
I'equipament.

1.11 DISPONIBILITAT DE TERRENYS

Tots els terrenys sén de propietat publica i no hi ha cap ocupacié temporal.

Per aquest motiu no sera necessaria cap autoritzacié o concessioé administrativa
prévia a la realitzacio de les obres.

1.12 CONTROL DE QUALITAT

Els treballs a realitzar no requereixen assajos, ja que es basen en actuacions de
reparacio de revestiments, pintats i neteja. El control de qualitat es realitzara amb la
recepci6 i revisié de la documentacio técnica dels materials emprats a I'obra, per part
de la direcci6 facultativa.

1.13 SEGURETAT I SALUT

L’Estudi Basic de Seguretat i Salut recull les previsions en relacioé a la prevencio de
riscos d’accidents i malalties professionals, aixi com les derivades dels treballs de
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reparacio, conservacio i manteniment del transit interior de I'obra i de I'exterior afectat
per aquesta; aixi com també s’inclouen les instal-lacions d’higiene i benestar dels
treballadors. La redaccié d’aquest Estudi s’incorpora a fi i efecte de dur a bon terme
I'execucio de les obres d’urbanitzacioé del present projecte, i en compliment del Reial
Decret 1627/1997, de 24 d’octubre.

El cost total de les unitats de qué esta format I'Estudi Basic de Seguretat i Salut per al
present Projecte, s’inclou en el pressupost general de I'obra i puja a la quantitat de
2,941,00 € a nivell d’execucié material.

1.14 ASPECTES AMBIENTALS

Segons l'establert a la Llei 21/2013, de 9 de desembre, d'avaluacié ambiental, la Llei
20/2009, de 11 de desembre, de prevencio i control ambiental de les activitats, aquests
treballs no tenen incidéncia ambiental. Per aquest motiu no és necessari la realitzacio
de I'estudi de I'impacte sobre el medi ambiental.

1.15 NORMATIVA APLICABLE

S’adjunta a continuacié un llistat de normativa, orientativa i no limitativa, a complir
durant I'execucié de les obres. En cas d’omissions o contradiccions amb la Memoria
Valorada redactada, aquesta ultima s’haura de resoldre de forma que compleixi
sempre amb la normativa vigent.

La redaccio de la present memoria valorada d’urbanitzacio ha tingut en compte, a més
de les que figuren al Plec de prescripcions técniques, les disposicions i normes
aconsellables per a obres d’urbanitzacié que es relacionen a continuacio:

Normativa técnica general d’Edificacié

Aspectes generals

Ley de Ordenacion de la Edificaciéon, LOE

Ley 38/1999 (BOE: 06/11/99) i les seves posteriors modificacions
Caodigo Técnico de la Edificacion, CTE

RD 314/2006, de 17 de mar¢ de 2006 (BOE 28/03/2006), modificat per RD 1371/2007
(BOE 23/10/2007) i per RD 1675/2008 (BOE 18/10/2008), i les seves correccions
d’errades (BOE 20/12/2007 i 25/01/2008)

Orden VIV 984/2009 (BOE 23/4/2009), i la seva correccié d’errades (BOE 23/09/2009)

RD 173/2010 pel qual es modifica el Codi Técnic de I'Edificacio, en matéria
d’accessibilitat i no discriminacié a persones amb discapacitat (BOE 11/03/2010)

Ley 8/2013 (BOE 27/6/2013)

Orden FOM/ 1635/2013, d'actualitzacié del DB HE (BOE 12/09/2013) amb correccio
d'errades (BOE 08/11/2013)

Orden FOM/588/2017, pel la qual es modifica el DB HE i el DB HS (BOE 23/06/2017)

RD 732/2019, de 20 de desembre de 2019, pel que es modifica el Codi Técnic de
I'Edificacio (BOE 27/12/2019).

Reglamento Europeo de Productos de Construccion (marcatge CE dels productes,
equips i sistemes)
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Reglamento (UE) 305/2011, i les seves posteriors modificacions
Normas para la redaccion de proyectos y direccion de obras de edificacion
D 462/1971 (BOE: 24/3/71) i la seva posterior modificacié

Normas sobre el libro de Ordenes y asistencias en obras de edificacion
0 9/6/1971 (BOE: 17/6/71) i les seves posteriors modificacions
Certificado final de direccion de obras

D 462/1971 (BOE: 24/3/71) i la seva posterior modificacié

REQUISITS BASICS DE QUALITAT DE L’EDIFICACIO

Us de I'edifici

Habitatge

Llei de I'habitatge

Llei 18/2007 (DOGC: 9/1/2008) i correccié errades (DOGC 7/2/2008) i les seves
posteriors modificacions

Condicions minimes d’habitabilitat dels habitatges i la cédula d’habitabilitat
D 141/2012 (DOGC 2/11/2012) i la seva posterior modificacid

Acreditacio de determinats requisits préviament a l'inici de la construccio dels
habitatges

D 282/91 (DOGC:15/01/92)

Altres usos

Segons reglamentacions especifiques
Accessibilitat

Condiciones basicas de accesibilidad y no discriminacién de las personas con
discapacidad para el acceso y utilizacion de los espacios publicos urbanizados y
edificaciones

RD 505/2007 (BOE 113 de I'11/5/2007) i la seva posterior modificacié
CTE Part | Exigéncies basiques de seguretat d’utilitzacio i accessibilitat, SUA
CTE DB Document Basic SUA Seguretat d’utilitzacio i accessibilitat
RD 314/2006 (BOE 28/03/2006) i les seves posteriors modificacions
Llei d’accessibilitat

Llei 13/2014 (DOGC 4/11/2014) i la seva posterior modificacié

Codi d'accessibilitat de Catalunya, de desplegament de la Llei 20/91
D 135/95 (DOGC 24/3/95) i les seves posteriors modificacions
Seguretat estructural

CTE Part | Exigéncies basiques de Seguretat Estructural, SE

CTE DB SE Document Basic Seguretat Estructural, Bases de calcul
CTE DB SE AE Document Basic Accions a I'edificacio

RD 314/2006 (BOE 28/03/2006) i les seves posteriors modificacions
Seguretat en cas d’incendi

CTE Part | Exigéncies basiques de seguretat en cas d’incendi, Si
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CTE DB SI Document Basic Seguretat en cas d’Incendi
RD 314/2006 (BOE 28/03/2006) i les seves posteriors modificacions

Reglamento de seguridad en caso de incendios en establecimientos industriales,
RSCIEI

RD 2267/2004, (BOE: 17/12/2004) i les seves posteriors modificacions

Prevencié i seguretat en matéria d’incendis en establiments, activitats, infraestructures
i edificis.

Llei 3/2010 del 18 de febrer (DOGC: 10.03.10) i les seves posteriors modificacions
Instruccions técniques complementaries, SPs (DOGC 25/10/2012)

Ordenanca Municipal de proteccié en cas d’incendi de Barcelona, OMCPI 2008
(només per projectes a Barcelona)

Seguretat d’utilitzacio i accessibilitat

CTE Part | Exigéncies basiques de seguretat d’utilitzacié i accessibilitat, SUA
CTE DB SUA Document Basic Seguretat d’Utilitzacié i Accessibilitat
SUA-1 Seguretat enfront al risc de caigudes

SUA-2 Seguretat enfront al risc d'impacte o enganxades

SUA-3 Seguretat enfront al risc “d’aprisionament”

SUA-5 Seguretat enfront al risc causat per situacions d’alta ocupacié
SUA-6 Seguretat enfront al risc d’ofegament

SUA-7 Seguretat enfront al risc causat per vehicles en moviment
SUA-8 Seguretat enfront al risc causat pel llamp

SUA-9 Accessibilitat

RD 314/2006 (BOE 28/03/2006) i les seves posteriors modificacions
Salubritat

CTE Part | Exigéncies basiques d’Habitabilitat Salubritat, HS

CTE DB HS Document Basic Salubritat

HS 1 Proteccié enfront de la humitat

HS 2 Recollida i evacuacio de residus

HS 3 Qualitat de l'aire interior

HS 4 Subministrament d’aigua

HS 5 Evacuacio d’aigles

HS 6 Proteccid contra I'exposicié al rado

RD 314/2006 (BOE 28/03/2006) i les seves posteriors modificacions

Es regula I'adopcio de criteris ambientals i d’ecoeficiéncia en els edificis
D 21/2006 (DOGC: 16/02/2006) | D 111/2009 (DOGC:16/7/2009)
Protecci6 enfront del soroll

CTE Part | Exigéncies basiques d’Habitabilitat Proteccié davant del soroll, HR
CTE DB HR Document Basic Protecci6 davant del soroll
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RD 314/2006 (BOE 28/03/2006) i les seves posteriors modificacions

Ley del ruido

Ley 37/2003 (BOE 276, 18.11.2003) i la seva posterior modificacié
Zonificacion acustica, objetivos de calidad y emisiones acusticas

RD 1367/2007 (BOE 23/10/2007) i la seva posterior modificacio

Llei de proteccié contra la contaminacié acustica

Llei 16/2002 (DOGC 3675, 11.07.2002) i la seva posterior modificacié
Reglament de la Llei 16/2002 de proteccié contra la contaminacié acustica
Decret 176/2009 (DOGC 5506, 16.11.2009) i les seves posteriors modificacions
Es regula I'adopcio de criteris ambientals i d’ecoeficiéncia en els edificis

D 21/2006 (DOGC: 16/02/2006) i D 111/2009 (DOGC:16/7/2009)
Ordenances municipals

Estalvi d’energia

CTE Part | Exigéncies basiques d’estalvi d’energia, HE

CTE DB HE Document Basic Estalvi d’Energia

HE-0 Limitacié del consum energétic

HE-1 Condicions per al control de la demanda energética

HE-2 Condicions de les instal-lacions térmiques

HE-3 Condicions de les instal-lacions d’il-luminacié

HE-4 Contribucié minima d’energia renovable per cobrir la demanda d’ACS
HE-5 Generacié minima d’energia eléctrica

RD 314/2006 (BOE 28/03/2006) i les seves posteriors modificacions.

Es regula I'adopcio de criteris ambientals i d’ecoeficiéncia en els edificis

D 21/2006 (DOGC: 16/02/2006) i D 111/2009 (DOGC:16/7/2009)
NORMATIVA DELS SISTEMES CONSTRUCTIUS DE L’EDIFICI
Sistemes estructurals

CTE DB SE Document Basic Seguretat Estructural, Bases de calcul

CTE DB SE AE Document Basic Accions a I'edificacio

CTE DB SE C Document Basic Fonaments

CTE DB SE A Document Basic Acer

CTE DB SE M Document Basic Fusta

CTE DB SE F Document Basic Fabrica

CTE DB SI 6 Resisténcia al foc de I'estructura i Annexes C, D, E, F

RD 314/2006 (BOE 28/03/2006) i les seves posteriors modificacions.
NCSE-02 Norma de Construccion Sismorresistente. Parte general y edificacion
RD 997/2002, de 27 de setembre (BOE: 11/10/02)

CE Codi Estructural



ACTUACIONS DE CONSERVACIO | MANTENIMENT DE LES FACANES DE 6 PAVELLONS MUNICIPALS

RD 470/2021, de 29 de juny, pel qual s’aprova el Codi Estructural

NRE-AEOR-93 Norma reglamentaria d’edificacid sobre accions en I'edificacié en les
obres de rehabilitacié estructural dels sostres d’edificis d’habitatges

O 18/1/94 (DOGC: 28/1/94)

Sistemes constructius

CTE DB HS 1 Proteccio enfront de la humitat

CTE DB HS 6 Proteccio contra I'exposici6 al radé

CTE DB HR Protecci6 davant del soroll

CTE DB HE 1 Condicions per al control de la demanda energética

CTE DB SE AE Accions en I'edificacié

CTE DB SE F Fabrica i altres

CTE DB SI Seguretat en cas d’Incendi, SI 1i Sl 2, Annex F

CTE DB SUA Seguretat d’Utilitzacio i Accessibilitat, SUA 1 i SUA 2

RD 314/2006 (BOE 28/03/2006) i les seves posteriors modificacions.
Codi d'accessibilitat de Catalunya, de desplegament de la Llei 20/91

D 135/95 (DOGC: 24/3/95) i les seves posteriors modificacions.

Es regula I'adopcio de criteris ambientals i d’ecoeficiéncia en els edificis
D 21/2006 (DOGC: 16/02/2006) i D 111/2009 (DOGC:16/7/2009)
Sistema de condicionaments, instal-lacions i serveis

Instal-lacions d’ascensors

CTE DB SUA 9 Seguretat d'utilitzacioé i accessibilitat (ascensor accessible)
RD 173/2010 (BOE 11.03.2010)

Codi d’Accessibilitat de Catalunya, de desplegament de la Llei 20/91 (ascensor adaptat
i practicable)

D 135/95 (DOGC 24/3/95) i les seves posteriors modificacions

CTE DB Sl 4 Seguretat en cas d’'incendi. Instal-lacions de proteccié en cas d’'incendi
(ascensor d’emergencia)

RD 173/2010 (BOE 11.03.2010)

Requisitos esenciales de seguridad para la comercializacion de ascensores y
componentes de seguridad de ascensores

RD 203/2016 (BOE: 25/5/2016)

Reglamento de aparatos de elevacion y su manutencion. Instrucciones Técnicas
Complementarias

RD 2291/85 (BOE: 11/12/85) i les seves posteriors modificacions

Instruccion Técnica Complementaria AEM 1 “Ascensores” del Reglamento de aparatos
de elevacion y manutencion,

RD 88/2013 (BOE 22/2/2013) i les seves posteriors modificacions

Prescripciones para el incremento de la seguridad del parque de ascensores
existentes

RD 57/2005 (BOE: 4/2/2005) i la seva posterior modificacio
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Normes per a la comercialitzacié i posada en servei de les maquines

RD 1644/08 de 10 d’octubre (BOE 11.10.08) i la seva posterior modificacio
Se autoriza la instalacion de ascensores sin cuarto de maquinas
Resolucion 3/4/97 (BOE: 23/4/97) i la seva posterior modificacio

Se autoriza la instalacion de ascensores con maquinas en foso
Resolucion 10/09/98 (BOE: 25/9/98)

S’aprova el procediment administratiu per a la posada en servei de noves instal-lacions
d’ascensors en edificis existents sense espai lliure de seguretat o refugi en els extrems
del recorregut

Instruccié 8/05 (DGEMSI 07/07/2005)

Aplicacié a Catalunya del Reial Decret 88/2013, de 8 de febrer, pel qual s’aprova la
Instruccio técnica complementaria AEM 1 “Ascensors” del Reglament d’aparells
d’elevacio i manutencio, aprovat pel RD 2291/1985, de 8 de novembre

Ordre EM0O/254/2013 (DOGC 23/10/2013)

Instal-lacions de recollida i evacuacié de residus

CTE DB HS 2 Recollida i evacuacié de residus

RD 314/2006 (BOE 28/03/2006) i les seves posteriors modificacions
Ordenances municipals

Instal-lacions d’aigua

CTE DB HS 4 Subministrament d’aigua

RD 314/2006 (BOE 28/03/2006) i les seves posteriors modificacions
Criterios sanitarios del agua de consumo humano

RD 140/2003 (BOE 21/02/2003) i les seves posteriors modificacions
Criterios higiénico-sanitarios para la prevencion y control de la legionelosis
RD 865/2003 (BOE 18/07/2003) i la seva posterior modificacié
Reglamento d’equips a pressié. Instruccions técniques complementaries
RD 809/2021, de 21 de setembre (BOE 11/10/2021)

Es regula I'adopcio de criteris ambientals i d’ecoeficiéncia en els edificis

D 21/2006 (DOGC 16/02/2006) | D111/2009 (DOGC:16/7/2009)
Condicions higienicosanitaries per a la prevencié i el control de la legionel-losi
D 352/2004 (DOGC 29/07/2004)

Mesures de foment per a I'estalvi d’aigua en determinats edificis i habitatges
(d’aplicacio obligatoria als edificis destinats a serveis publics de la Generalitat de
Catalunya, aixi com en els habitatges finangats amb ajuts atorgats o gestionats per la
Generalitat de Catalunya)

D 202/98 (DOGC 06/08/98)

Ordenances municipals

Instal-lacions d’aigua calenta sanitaria

CTE DB HS 4 Subministrament d’aigua

RD 314/2006 (BOE 28/03/2006) i les seves posteriors modificacions
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CTE DB HE 4 Contribucié minima d’energia renovable per cobrir la demanda d’ACS
RD 314/2006 (BOE 28/03/2006) i les seves posteriors modificacions

RITE Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios

RD 1027/2007 (BOE: 29/8/2007) i les seves posteriors modificacions
Criterios higiénico-sanitarios para la prevencion y control de la legionelosis
RD 865/2003 (BOE 18/07/2003) i la seva posterior modificacié

Es regula I'adopcio de criteris ambientals i d’ecoeficiéncia en els edificis

D 21/2006 (DOGC 16/02/2006) | D111/2009 (DOGC:16/7/2009)
Instal-lacions d’evacuacié

CTE DB HS 5 Evacuacio d’aiglies

RD 314/2006 (BOE 28/03/2006) i les seves posteriors modificacions

Es regula I'adopcio de criteris ambientals i d’ecoeficiéncia en els edificis

D 21/2006 (DOGC 16/02/2006) | D111/2009 (DOGC16/7/2009)
Ordenances municipals

Instal-lacions de proteccié contra el rado

CTE DB HS 6 Proteccié contra I'exposicié al radé

RD 732/2019, de 20 de desembre de 2019, pel qual es modifica el Codi Tecnic de
I'Edificacio (BOE 27/12/2019).

Instal-lacions térmiques

CTE DB HE 2 Condicions de les instal-lacions térmiques (remet al RITE)

RD 314/2006 (BOE 28/03/2006) i les seves posteriors modificacions.

RITE Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios

RD 1027/2007 (BOE: 29/8/2007) i les seves posteriors i modificacions
Requisitos de disefio ecoldgico aplicables als productes relacionados con la energia
RD 187/2011 (BOE: 3/3/2011)

Criterios higiénico-sanitarios para la prevencion y control de la legionelosis
RD 865/2003 (BOE 18/07/2003) i la seva posterior modificacié

Reglamento de equipos a presion. Instrucciones técnicas complementarias
RD 809/2021, de 21 de setembre (BOE 11/10/2021)

Condicions higienicosanitaries per a la prevencio i el control de la legionel-losi
D 352/2004 (DOGC 29/07/2004)

Ordenances municipals

Instal-lacions de ventilacié

CTE DB HS 3 Qualitat de l'aire interior

RD 314/2006 (BOE 28/03/2006) i les seves posteriors modificacions.

RITE Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios

RD 1027/2007 (BOE: 29/8/2007 i les seves posteriors i modificacions

CTE DB SI 3.7 Control de fums
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RD 314/2006 (BOE 28/03/2006) i les seves posteriors modificacions.

Reglamento de seguridad en caso de incendios en establecimientos industriales,
RSCIEI

RD 2267/2004, (BOE: 17/12/2004) i les seves posteriors modificacions
Ordenances municipals

Instal-lacions de combustibles

Gas natural i GLP

Reglamento técnico de distribucion y utilizacion de combustibles gaseosos y sus
instrucciones técnicas complementarias.

ITC-ICG 03 Instalaciones de almacenamiento de gases licuados del petréleo (GLP) en
depdsitos fijos

ITC-ICG 06 Instalaciones de almacenamiento de gases licuados del petréleo (GLP)
para uso propio

ITC-ICG 07 Instalaciones receptoras de combustibles gaseosos
RD 919/2006 (BOE: 4/9/2006) i les seves posteriors modificacions
Reglamento general del servicio publico de gases combustibles

D 2913/1973 (BOE: 21/11/73) i les seves posteriors modificacions, derogat en tot alld
que contradiguin o s’oposin al que es disposa al “Reglamento técnico de distribucion y
utilizacion de combustibles gaseosos y sus instrucciones técnicas complementarias”,
aprovat pel RD 919/2006

Reglamento de redes y acometidas de combustibles gaseosos e instrucciones

O 18/11/74 (BOE: 6/12/74) i les seves posteriors modificacions, derogat en tot alld que
contradiguin o s’oposin al que es disposa al “Reglamento técnico de distribucion y
utilizacion de combustibles gaseosos y sus instrucciones técnicas complementarias”,
aprovat pel RD 919/2006

Gas-oil

Instruccion Técnica Complementaria MI-IP-03 "Instalaciones Petroliferas para uso
propio"

RD 1523/1999 (BOE: 22/10/1999) i la seva posterior modificacio
RD 1427/1997 (BOE: 23/10/1997) i les seves posteriors modificacions
Instal-lacions d’electricitat

REBT Reglamento electrotécnico para baja tension. Instrucciones Técnicas
Complementarias

RD 842/2002 (BOE 18/09/02) i les seves posteriors modificacions

Instruccion Técnica complementaria (ITC) BT 52 “Instalaciones con fines especiales.
Infraestructura para la recarga de vehiculos eléctricos”, del Reglamento electrotécnico
de baja tension, y se maodifican otras instrucciones técnicas complementarias del
mismo.

RD 1053/2014 (BOE 31/12/2014) i la seva posterior modificacié
CTE DB HE-5 Generacié minima d’energia eléctrica
RD 314/2006 (BOE 28/03/2006) i les seves posteriors modificacions.
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Actividades de transporte, distribucion, comercializacién, suministro y procedimientos
de autorizacion de instalaciones de energia eléctrica

RD 1955/2000 (BOE: 27/12/2000) i les seves posteriors modificacions. Obligacié de
centre de transformacid, distancies linies eléctriques

Reglamento de condiciones técnicas y garantias de seguridad en lineas eléctricas de
alta tension y sus instrucciones técnicas complementarias, ITC-LAT 01 a 09

RD 223/2008 (BOE: 19/3/2008) i les seves posteriors modificacions

Reglamento sobre condiciones técnicas y garantias de seguridad en centrales
eléctricas y centros de transformacion

RD 337/2014 (BOE: 9/6/2014) i les seves posteriors modificacions
Normas sobre ventilacién y acceso de ciertos centros de transformacion
Resolucio 19/6/1984 (BOE: 26/6/84)

Conexion a red de instalaciones de produccion de energia eléctrica de pequefa
potencia

RD 1699/2011 (BOE: 8/12/2011) i les seves posteriors modificacions

Procediment administratiu aplicable a les instal-lacions solars fotovoltaiques
connectades a la xarxa eléctrica

D 352/2001, de 18 de setembre (DOGC 02.01.02)

Normes Técniques particulars de FECSA-ENDESA relatives a les instal-lacions de
xarxa i a les instal-lacions d’enllag

Resoluciéo ECF/4548/2006 (DOGC 22/2/2007)
Especificacions particulars i projectes tipus d’Endesa Distribucié Eléctrica, SLU.

Resolucio de 5 de desembre de 2018 de la Direccié General d’Energia i Mines (BOE:
28/12/2018)

Procediment a seguir en les inspeccions a realitzar pels organismes de control que
afecten a les instal-lacions en Us no inscrites al Registre d’instal-lacions técniques de
seguretat industrial de Catalunya (RITSIC)

Instruccio 1/2015, de 12 de marg de la Direccié General d’Energia i Mines

Certificat sobre compliment de les distancies reglamentaries d’obres i construccions a
linies electriques

Resolucié 4/11/1988 (DOGC 30/11/1988)

Condicions i procediment a seguir per fer modificacions en instal-lacions d’enlla¢
eléctriques de baixa tensio

Instruccio 3/2014, de 20 de marg, de la Direccié General d’Energia i Mines
Vehicle eléctric

Instruccion Técnica complementaria (ITC) BT 52 “Instalaciones con fines especiales.
Infraestructura para la recarga de vehiculos eléctricos”, del Reglamento electrotécnico
de baja tension, y se maodifican otras instrucciones técnicas complementarias del
mismo.

RD 1053/2014 (BOE 31/12/2014) i la seva posterior modificacié
Instal-lacions fotovoltaiques



ACTUACIONS DE CONSERVACIO | MANTENIMENT DE LES FACANES DE 6 PAVELLONS MUNICIPALS

REBT Reglamento electrotécnico para baja tension. Instrucciones Técnicas
Complementarias

RD 842/2002 (BOE 18/09/02) i les seves posteriors modificacions

Condicions administratives, técniques i economiques de I'autoconsum d’energia
eléctrica

RD 244/2019 d’autoconsum (BOE 06/04/2019) i les seves posteriors modificacions
Ordenances municipals

Instal-lacions d’il-luminacié

CTE DB HE-3 Condicions de les instal-lacions d'’il-luminacié

RD 314/2006 (BOE 28/03/2006) i les seves posteriors modificacions.

CTE DB SUA-4 Seguretat enfront al risc causat per il-luminacio inadequada

RD 314/2006 (BOE 28/03/2006) i les seves posteriors modificacions.

REBT ITC-28 Instal-lacions en locals de publica concurréncia

RD 842/2002 (BOE 18/09/02) i les seves posteriors modificacions

Llei d’ordenacié ambiental de I'enllumenament per a la proteccié del medi nocturn
Llei 6/2001 (DOGC 12/6/2001) i les seves posteriors modificacions
Instal-lacions de telecomunicacions

Infraestructuras comunes en los edificios para el acceso a los servicios de
telecomunicacion

RD Ley 1/98 de 27 de febrero (BOE: 28/02/98) i les seves posteriors modificacions

Reglamento regulador de las infraestructuras comunes de telecomunicaciones para el
acceso a los servicios de telecomunicacion en el interior de las edificaciones

RD 346/2011 (BOE 1/04/2011) i les seves posteriors modificacions

Orden ITC/1644/2011, por la que se desarrolla el reglamento regulador de las
infraestructuras comunes de telecomunicaciones para el acceso a los servicios de
telecomunicacion en el interior de las edificaciones, aprobado por el RD 346/2011

ITC/1644/2011, de 10 de juny. (BOE 16/6/2011) i les seves posteriors modificacions

Procedimiento a seguir en las instalaciones colectivas de recepcion de television en el
proceso de su adecuacion para la recepciéon de TDT y se modifican determinados
aspectos administrativos y técnicos de las infraestructuras comunes de
telecomunicacion en el interior de los edificios

Ordre ITC/1077/2006 (BOE: 13/4/2006)

Instal-lacions de proteccioé contra incendis

RIPCI Reglamento de Instalaciones de Proteccién Contra Incendios
RD 513/2017 (BOE 12/6/2017) i les seves posteriors modificacions
CTE DB Sl 4 Instal-lacions de proteccié en cas d’incendi

RD 314/2006 (BOE 28/03/2006) i les seves posteriors modificacions.

Reglamento de seguridad en caso de incendios en establecimientos industriales,
RSCIEI

RD 2267/2004, (BOE: 17/12/2004) i les seves posteriors modificacions
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Instal-lacions de protecci6 al llamp

CTE DB SUA-8 i Annex B Seguretat enfront al risc causat per I'accio del llamp
RD 314/2006 (BOE 28/03/2006) i les seves posteriors modificacions.
Certificacié energética dels edificis

Procedimiento Basico para la certificacion energética de los edificios

Real Decreto 390/2021 (BOE 02/06/2021)

Control de qualitat

Marc general

Caddigo Técnico de la Edificacion, CTE

RD 314/2006 (BOE 28/03/2006) i les seves posteriors modificacions.

CE Cddigo Estructural. Capitulo 5. Bases generales para la gestion de la calidad de
las estructuras

RD 470/2021, de 29 de juny (BOE 10/08/2021)

Control de qualitat en I'edificacié d’habitatges

D 375/1988 (DOGC: 28/12/88) i les seves posteriors modificacions

Normatives de productes, equips i sistemes (no exhaustiu)

Disposiciones para la libre circulacién de los productos de construccion

Reglamento (UE) 305/2011 (DOUE: 04/04/2011) i les seves posteriors modificacions

Clasificacion de los productos de construccion y de los elementos constructivos en
funcién de sus propiedades de reaccion y de resistencia frente al fuego

RD 842/2013 (BOE: 23/11/2013)

UC-85 recomanacions sobre I'is de cendres volants en el formigo

O 12/4/1985 (DOGC: 3/5/85)

RC-16 Instruccion para la recepcion de cementos

RD 256/2016 (BOE: 25/6/2016)

Criteris d'utilitzacio en I'obra publica de determinats productes utilitzats en I'edificacio
R 22/6/1998 (DOGC 3/8/98)

Gesti6 de residus de construccié i enderrocs

Regulador de la produccién y gestién de los residuos de construccién y demolicién
RD 105/2008, d’'1 de febrer (BOE 13/02/2008)

Programa de Prevencion y Gestién de Residus y Recursos de Catalunya (PRECAT
20)

RD 210/2018, del 6 d’abril (BOE 16/4/2018) i les seves posteriors modificacions
Residuos y suelos contaminados para una economia circular
Llei 7/2022, de 8 d’abril (BOE 09/04/2022)

Normas generales de valorizacion de materiales naturales excavados para su
utilizacion en operaciones de relleno y obras distintas a aquellas en las que se
generaron

Orden APM/1007/2017, de 10 d’octubre (BOE 21/10/2017)
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Text refos de la Llei reguladora dels residus

Decret Legislatiu 1/2009, de 21 de juliol (DOGC 28/7/2009) i les seves posteriors
modificacions

Programa de gestio de residus de la construccié de Catalunya (PROGROC), es regula
la produccio i gestiéo de residus de la construccio i demolicié, i el canon sobre la
deposicié controlada dels residus de la construccid.

D 89/2010, 26 juliol, (DOGC 6/07/2010) i les seves posteriors modificacions
Llibre de I'edifici

Ley de Ordenacion de la Edificacién, LOE

Llei 38/1999 (BOE 06/11/99) i les seves posteriors modificacions

Caddigo Técnico de la Edificacion, CTE

RD 314/2006 (BOE 28/03/2006) i les seves posteriors modificacions

Llibre de I'edifici per a edificis d’habitatge

D 67/2015 (DOGC 7/8/2015)

1.16 GESTIO DE RESIDUS

Els residus originats per aquesta obra seran basicament productes de les actuacions
de consevacio i manteniment i d’enderroc d’elements de revestiment i/o acabats.

Segons determina el “REAL DECRETO 105/2008, de 1 de febrero, por el que se
regula la produccion y gestion de los residuos de construccion y demolicion” en el
present projecte, s'inclou “Estudi de Gestio de Residus” on s’estableixen les
obligacions del contractista respecte a la produccio i gestié dels residus de construccié
i demolicio, amb la finalitat de fomentar, per aquest ordre, la seva prevencio,
reutilitzacio, reciclat i altres formes de valoracié , assegurant que els destinats a
operacions d'eliminacié rebin un ftractament adequat, i contribuir a un
desenvolupament sostenible de I'activitat de construccié.

1.17 ACCESSIBILITAT

El present Projecte contempla I'acompliment de tot alld relatiu al decret d’accessibilitat
(D. 135/1995 de 24 de marg¢ de desplegament de la Llei 20/1991 de 25 de novembre,
de promocid de I'accessibilitat i supressio de barreres arquitectoniques.), en la mesura
que sigui possible. Donat que la intervencié es centra en treballs de conservacio i
manteniment de faganes, el decret no es d’aplicacid, no obstant aixd, es projecten
solucions que de cap manera empitjoren les condicions actuals.

1.18 PLA D’OBRA | TERMINI D’EXECUCIO

El termini d’execucio previst per I'actuacio projectada és de 3 mesos, a comptar des
de la data de signatura de l'acta de comprovacio de replanteig. Aquest termini podria
quedar afectat per I'is de I'equipament.

17.1 Senyalitzacié provisional durant les obres
La senyalitzacio vertical disposada estara d'acord amb la Norma 8.2.1.C., I'esborrany

de la "Instruccion de Sefalizacion vertical', els criteris continguts en I'esborrany de la
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"Instruccion 3.1..C de Trazado", el "Reglamento General de Circulacion" i les
Ordenances municipals.

Pel qué fa a la senyalitzacié vertical, s’indicara:

prohibit 'accés a tota persona aliena a I'obra

mesures de seguretat que cal adoptar en entrar al recinte de I'obra
perill sortida de camions

pas de vianants

Els objectius que es perseguiran son, basicament:

¢ Informar a l'usuari de la preséncia de les obres.

e Ordenar la circulacié en la zona afectada per les obres.

¢ Modificar el comportament de I'usuari per a qué aquest s’adapti a la situacié no
habitual que representen les obres.

o Donar seguretat als treballadors i treballs que realitzin les obres.

A titol de cataleg, podem indicar que els elements seran:

Senyals de perill

Senyals de reglamentacio i prioritat
Senyals d’indicacié

Senyals manuals

Elements d’abalisament reflectants
Elements lluminosos

Elements de defensa

1.19 TERMINI DE GARANTIA

El termini de garantia de les obres, que es considera, és d’un any (1) a partir de la
signatura de |'acta de recepcio de les obres, i que es el periode de temps que es
considera suficient per a observar el comportament de les obres en qualsevol condicié
de servei.

1.20 REVISIO DE PREUS
S’estableix 'esmentat a la LCSP, llei del 9/2017, de 8 de noviembre, de Contratos del
Sector Publico, por la que se transponen al ordenamiento juridico espafol las

Directivas del Parlamento Europeo y del Consejo 2014/23/UE y 2014/24/UE, de 26 de
febrero de 2014.

1.21 PRESSUPOST

Pressupost per import dels capitols PEM:
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PEM (€)
01 BUFALA 25.361,11
02 JOAQUIM BLUME 4.231,05
03 MONTIGALA 40.548,74
04 CASAGEMES 45.181,04
05 LA PLANA 31.731,23
06 LLEFIA 47.734,01
07 GESTIO DE RESIDUS 5.169,50
08 SEGURETAT | SALUT 2.941,00
TOTAL 202.897,68

1.21.1 Pressupost d’execucié material (PEM)
El pressupost d’execucid6 material del projecte d’actuacions de conservacio i
manteniment de les faganes de 6 poliesportius, puja a la quantitat de 202.897,68 €.

1.21.2 Pressupost d’execucié per contracte (PEC)

El pressupost d’execucié per contracte resulta d’aplicar al pressupost d’execucio
material els coeficients de les despeses generals “DG” (13%), del benefici industrial
“BI” (6%) i puja a la quantitat de 241.448,24 €.

Afegint el 21% de I'IVA el cost del PEC puja a la quantitat de 292.152,37 €.
1.22 PRESSUPOST PER A CONEIXEMENT DE L’ADMINISTRACIO (PCA)

El pressupost per a Coneixement de I'Administracié del projecte d’actuacions de
conservacio i manteniment de les faganes de 6 poliesportius puja a la quantitat de
292.152,37 €.

1.23 CLASSIFICACIO DEL CONTRACTISTA

La Llei de Contractes del Sector Public (llei del 9/2017, de 8 de noviembre, de
Contratos del Sector Publico, por la que se transponen al ordenamiento juridico
espafnol las Directivas del Parlamento Europeo y del Consejo 2014/23/UE vy
2014/24/UE, de 26 de febrero de 2014) estableix en el seu article 77 I'obligatorietat de
que I'empresari estigui classificat degudament com a contractista d’obres dels poders
adjudicadors. Per a aquests contractes, la classificacid de I'empresari en el grup o
subgrup que correspongui en funcié de I'objecte del contracte, amb una categoria igual
0 superior a la que exigeix el contracte, acredita les seves condicions de solvéncia per
contractar.

En el contracte d’obra del qué és objecte aquest projecte, la classificacio exigida sera:
Grup C Subgrup 4 Categoria 2

Grup C Subgrup 8
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El codi CPV, del vocabulari comu de contractes publics, publicat al Diari oficial de la
Comunitat Europea (DOCE de 16.12.2012) per aquesta obra, és 45400000-1
corresponent a treballs d’acabats.

1.24 DECLARACIO D’OBRA COMPLETA

En aplicacié de la legislacié vigent en matéria de contractacié del Sector Public es
manifesta que el present projecte contempla una obra completa susceptible de ser
lliurada per I'is public tal i com s’ha projectat.

1.25 JUSTIFICACIO MEMORIA VALORADA

Tal i com s’indica al article 233.2 de la LCSP, per els projectes d’obres inferiors als
500.000 € de pressupost de base de licitacio, IVA exclds, es pot simplicar, refondre o fins
i tot suprimir algun o alguns dels documents, sempre que la documentacio resultant sigui
suficient per definir, valorar i executar les obres que comprengui.

1.26 DOCUMENTS QUE INTEGREN EL PROJECTE

. MEMORIA ‘
Il. ANNEXOS A LA MEMORIA

Annex num. I: Estudi de gesti6 de residus
Annex num. Il: Pla d’obra

lll. REPORTATGE FOTOGRAFIC

IV. PLEC DE CONDICIONS TECNIQUES
V. PRESSUPOST

VI. ESTUDI DE SEGURETAT | SALUT
VII. PLANOLS

Rubén Martinez
Arquitecte de I'empresa municipal Engestur.

Badalona, juliol de 2022
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ANNEX |. ESTUDI DE GESTIO DE RESIDUS
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ESTUDI DE GESTIO DE RESIDUS
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ESTUDI DE GESTIO DE RESIDUS

Enderroc, Rehabilitacid,

Ampliacié
REAL DECRETO 210/2018, Programa de prevencié i gestié de residus i recursos de Catalunya fipus
(PRECAT20) quantitats
REAL DECRETO 105/2008 , Regulador de la produccié i gestié de residus de construccié i enderroc codificacié

DECRET 89/2010 (derogat parcialment i modificat), pel que s‘aprova el Programa de gestié de residus
de la construccié de Catalunya (PROGROC), es regula la produccié i gestid dels residus de la
construccié i demolicié, i el canon sobre la deposicié controlada dels residus de la construccid.

DECRET 21/2006 Adopcié de criteris ambientals i d'ecoeficiéncia als edificis

IDENTIFICACIO DE L'EDIFICI

Obra: ACTUACIONS EN FACANES DE 6 PAVELLONS
Situacié: Campoamor 39, De la Selva 36, De Rossini, Antoni Maura 1, Ptge. La Plana 14, Doctor Bassol
Municipi : BADALONA |Comc|rcc| : BARCELONA

AVALUACIO | CARACTERISTIQUES DELS RESIDUS

Materials d'excavacid (es considerin o no residus, mesurats sense esponjament)

Codificacié residus LER Pes Volum
Ordre MAM/304/2002
grava i sorra compacta 0,00 0,00
grava i sorra solta 0,00 0,00
argiles 0,00 0,00
terra vegetal 0,00 0,00
pedraplé 0,00 0,00
terres contaminades 170503 0,00 0,00
alfres 0,00 0,00
totals d'excavacié 0,00 t 0,00 m*
Desti de les terres i materials d'excavacioé
Els materials d'excavacié que es reutilitzin a la mateixa obra o en no es considera residu: és residu:

una altra d'autoritzada, no es consideren residu sempre que el seu
nou Us pugui ser acreditat. En una mateixa obra poden coexistir
terres reutilitzades i terres portades a abocador

reutilitzacié

mateixa obra

alira obra

al'abocador

N

NO

N

Residus d'enderroc

Codificacié residus LER Pes/m’ pes Volum aparent/m? Volum aparent
Ordre MAM/304/2002  (fones/m?) (tones) (m*/m?) (m?)
obra de fabrica 170102 0,542 50,295 0,512 31,075
formigd 170101 0,084 0,000 0,062 0,000
petris 170107 0,052 1,029 0,082 0,858
metalls 170407 0,004 0,000 0,001 0,000
fustes 170201 0,023 0,000 0,066 0,000
vidre 170202 0,001 1,550 0,004 0,062
plastics 170203 0,004 0,000 0,004 0,000
QUixos 170802 0,027 1,029 0,004 0,858
betums 170302 0,009 0,000 0,001 0,000
fibrociment 170605 0,010 0,000 0,018 0,000
definir alfres: - 0,000 - 0,000
altre material 1 0,000 0,000 0,000 0,000
alfre material 2 0,000 0,000 0,000 0,000
totals d'enderroc 0,7556 53,90 t 0,7544 32,85 m*
Residus de construccié
Codificaciére: ~ Pes/m Pes Volum aparent/m Volum aparent
Ordre MAM/304/2  (tones/m?) (tones) (m*/m*) (m?)
sobrants d'execucid 0,0500 109,6440 0,0896 114,3484
obra de fabrica 170102 00150 46,7683 00407 51,9591
formigd 170101 0,0320 46,5513 0,0261 33,2564
pefris 170107 0,0020 10,0344 00118 15,0643
guixos 170802 0,0039 50134 0,0097 12,4089
altres 0,0010 12766 0,0013 1,6596
embalatges 0,0380 5,4474 0,0285 36,4225
fustes 170201 0,0285 1,5409 0,0045 5,7449
pldstics 170203 0,0061 20171 0,0104 13,2132
papericartrd 170904 0,0030 1,0596 00119 15,1665
metalls 170407 0,0004 0,8298 0,0018 22979
totals de construccid 115,09 t 150,77 m®

INVENTARI DE RESIDUS PERILLOSOS.

Dins I'obra s'han detectat aquests residus perillosos, els quals es separaran i gestionaran per separat per evitar que contamimin altres residus

Materials de construccié que contenen amiant
Residus que contenen hidrocarburs

Residus que contenen PCB

Terres contaminades

altres especificar

especificar

especificar

especificar
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Enderroc, Rehabilitacid,
Ampliacié
minimitzacié

ESTUDI DE GESTIO DE RESIDUS

gestid dins obra

MINIMITZACIO

PROJECTE. durant I'elaboracié del projecte shan prés les segUents mesures per tal de minimitzar els residus

1.- S'ha previst reutilitzar en obra parts dels materials que es retiren -

2.- Shan optimitzat les seccions resistents de pilars, jasseres, parets, fonaments, etc. -

3.- L'adequacié de I'edifici al terreny, genera un equilibri de moviments de terres -

4.- El sistema constructiu és industrialitzat i prefabricat, es munta en obra sense generar gairebé residus -

5.- -

6.- -

OBRA. a I'obra es duran a terme les accions segUents

1.- Emmagatzematge adient de materials i productes -

2.- Conservacié de materials i productes dins el seu embalatge original fins al moment de la seva utilitzacié -

3.- Els materials granulars (graves, sorres, etc.) es dipositaran en contenidors rigids o sobre superficies dures -

4.- -

5.- -

6.- -

ELEMENTS DE CONSTRUCCIO REUTILITZABLES

fusta en bigues reutilitzables 0,00 t 0,00 m?
fusta en llates, tarimes, parquets reutilitzables o reciclables 0,00 t 0,00 m?
acer en perfils reutilitzables 0,00 t 0,00 m?
altres : 0,00 t 0,00 m*
Total d'elements reutilitzables 0,00 t 0,00 m?

GESTIO (obra)

Terres
Excavacié / Mov. terres Volum Reutilizacié (m?) Terres per a I'abocador
m?® (+20%) ala mateixa obra a altra autoritzada volum aparent (m®)

grava i sorra compacta 0,0 0,00 0,00 0,00
grava i sorra solta 0,0 0,00 0,00 0,00
argiles 0.0 0,00 0,00 0,00
terra vegetal 0.0 0,00 0,00 0,00
pedraplé 0,0 0,00 0,00 0,00
altres 0.0 0,00 0,00 0,00
terres contaminades 0,0 0,00
Tota oo [N o 000

SEPARACIO DE RESIDUS A OBRA. Cal separar individualitzadament en les fraccions seguents si la generacié per cadasct d'ells
a I'obra supera les quantitats que segueixen

R.D. 105/2008 tones Projecte cal separar tipus de residu
Formigd 80 46,55 no inert

Maons, teules i ceramics 40 97,06 si inert

Metalls 2 0,83 no no especial

Fusta 1 1,54 si no especial

Vidres 1 1,55 si no especial
Plastics 0,50 1,06 si no especial
Paperi cartré 0,50 1,06 si no especial
Especials* inapreciable | inapreciable si especial

* Dins els residus especials hi ha inclosos els envasos que contenen restes de matéries perilloses, vernissos, pintures, disolvents, desencofrants, etc... i els materials que
hagin estat contaminats per aquests. Tot i ser dificilment quantificables, estan presents a I'obra i es separaran i tractaran a part de la resta de residus

Malgrat no ser obligada per tofts els tipus de residus, s'han previst operacions de destria i recollida selectiva dels residus a l'obra
en contenidors o espais reservats pels segUents residus
R.D. 105/2008 projecte*

Contenidor per Formigd no no
InertsfContenidor per Cerdmics (maons,teules...) si si
Contenidor per Metalls no no

Contenidor per Fustes si no

Contenidor per Pldastics si no

No especialsjContenidor per Vidre si no
Contenidor per Paper i cartrd si no

Contenidor per Guixos i altres no especials no no
EspeciolsIPeriHosos (un contenidor per cada tipus de residu especial) si si

* Ala celda projecte apareixen per defecte les dades del R.D. 105/2008. Es permet la posibilitat dincrementar les fraccions que se separen, per poder-ne millorar Ial
gestio, perd en cap cas es permet no separar si el R.D. ho obliga.




ESTUDI DE GESTIO DE RESIDUS Enderroc, Rehabilitacio,

Ampliacié
gestié fora obra
pressupost
- GESTIO (fora obra) els residus es gestionaran fora d'obra a:
E Degut a la manca d'espai, les operacions de separacié de residus les
& realitzara fora de I'obra un gestor autoritzat I:I
E Instal 1acions de reciclatge i/o valoritzacié
i Diposit autoritzat de terres,enderrocs i runes de la construccid
)
Eg Tipus de residu i Nom, adrega i codi de gestor del residu
3 tipus de residu gestor adreca codi del gestor
= Runes GESTORA DE RUNES DE [PARATGE DE LA CRTA.VALLESANA E-840.03
C LA CONSTRUCCIO S.A.
PRESSUPOST
i S'ha considerat pel calcul del pressupost estimatiu : Costos*
‘ET? Les previsions de separacié de I'apartat de gestié i : Classificacié a obra: entre 12-16 €/m® 12,00
- Un esponjament mig de tot tipus de residu del 35% Transport: entre 5-8 €/m* (minim 100 €) 5,00
f La distancia mitjana a I'abocador : 15 Km Abocador: runa neta (separada): entre 4-10 €/m?® 4,00
; Els residus especials i perillosos en bidons de 200 I. Abocador: runa bruta (barrejat): entre 15-25 €/m® 15,00
e Contenidors de 5 m® per a cada tipus de residu Especials**: num. transports a 200 €/ fransport 0
? Lloguer de contenidors inclos en el preu Gestor terres: entre 5-15 €/m3 5,00
: La gestié de terres inclou la seva caracteritzacié* Gestor terres contaminades: entre 70-90 €/m* 70,00
? * s preus recollits per 'OCT s'han obtingut dels abocadors i valoritzadors de Catalunya, que han subministrat dades (2008-2009)

** Malgrat ser de dificil quantificacio, sempre hi haurd residus especials a obra, per tant sempre caldrd una previsid de nombre de transports per la seva correcta

C *g*?‘slj‘c:)ccrccieriizocié de terres o de qualsevol residu, permet saber amb exactitut quins elements contaminants o no, i amb quines proporcions hi sén presents (dins
g:f el cost s'ha previst  una caracteritzacio, independentment del volum de terres. Cost de cada caracteritzacié 1.000 euros)
% RESIDU Volum Classificacié Transport Valoritzador / Abocador
3 Excavacié m® (+20%) 12,00 &m* 5,00 €/m’ 5,00 €/m’ 70,00 €/m’
i( Terres 0,00 - - 0,00
;*7 Terres contaminades 0,00 - - 0,00
i runa neta runa bruta
- Construccié m® (+35%) 4,00 €/m* 15,00 €/m®
2 Formigé 44,90 - 224,48 - 673,44
'& Maons i ceramics 112,10 1.345,15 560,48 448,38 -
g Petris barrejats 21,49 - 107,47 - 322,42
8 Metalls 3,10 - 15,51 - 46,53
2 Fusta 7.76 - 3878 - 116,33
Vidres 0,08 - 100,00 - 1,26
Plastics 17,84 - 89,19 - 267,57
2 Paper i cariré 20,47 - 102,37 - 307,12
% Guixos i no especials 20,15 - 100,75 - 302,25
g
= Alires 0,00 0,00 - - -
Perillosos Especials 0,00 0,00 0,00
Q2 247,89 1.345,15 1.339,04 448,38 2.036,92
: Elements Auxiliars
2 Casetes d'emmagatzematge 0,00
S Compactadores 0,00
4 Matxucadora de petris 0,00
% Alires tipus de contenidors (per contenir liquids, beurades de formigé, etc.) 0,00
% 0,00
N 0,00
- El pressupost estimatiu de la gestioé de residus és de : 5.169,50 €
El volum dels residus és de : 247,89 m*

|El pressupost de la gestié de residus és de : 5.169,50]euros
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El Reial Decret 105/2008, estableix que cal facilitar planols de les instal 1acions previstes per a emmagatzematge, maneig, separacié i altres
operacions de gestié dels residus dins I'obra, si s'escau.

Donada la tipologia del projecte i per tal de no duplicar informacié, aquests planols d'instal 1acions previstes sén a:

Estudi de Seguretat i Salut -
Annex 1 d'aquest Estudi de Gestié de Residus -

Posteriorment aquests planols poden ser objecte d'adaptacié a les caracteristiques particulars de I'obra i els seus sistemes d'execucio, previ
acord de la direccié facultativa.

0
0
kel
a
€
<
0
O
o

A més dels elements descrits, tal i com consta al pressupost, a I'obra hi haurd altres instal 1acions com :

Casetes demmagatzematge -
Compactadores -
Matxucadora de petris -
Altres tipus de contenidors (per contenir liquids, beurades de formigé, etc..) -

4/ 6 RESIDUS Enderroc, Reha
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Ampliacio

plec de condicions
técniques

Les operacions destinades a la fria, classificacid, transport i disposicié dels residus generats a obra, s'ajustaran al que
determina el Pla de Gestié de Residus elaborat per el Contractista, aprovat per la Direccié Facultativa i acceptat
per la Propietat.

Aquest Pla ha estat elaborat en base a I'Estudi de Gestid de Residus, que s'inclou al projecte.

Si degut a modificacions en I'execucié de I'obra o d'altres, cal fer modificacions a la gestié en obra dels residus,

aquestes modificacions es documentaran per escrit i seran aprovades si s'escau per la Direccié Facultativaise'n
donara comunicacié per a la seva acceptacié a la Propietat.
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diposit

IMPORT A DIPOSITAR DAVANT DEL GESTOR DE RESIDUS COM A GARANTIA DE LA GESTIO DE RESIDUS

|DIPOSIT SEGONS REAL DECRETO 210/2018

Per les caracteristiques del projecte, de com s'executard I'obra i donades les operacions de minimitzacié abans
descrites, el calcul inicial de generacié de residus, a efectes del calcul del diposit, s'estima que es podrd reduir en un
percentatge del:

Previsié inicial de I'Estudi Previsié final de

% de reduccid per minimitzacid |'Estudi

Total excavacioé (tones) 0,00 T 0,00 T

Total construccié i enderroc (tones) 168,99 T 0,00 % 168,99 T

Calcul del diposit

Residus d'excavacioé */ ** 0T 11 euros/T 0,00 euros
Residus de construccioé i enderroc ** 168,99 T 11 euros/T 1858,94 euros
PES TOTAL DELS RESIDUS | 169.0 Tones
[ Total diposit *** 1.858,94 euros

v e e et oo Mo re rerr e s e ———— - —r———— e —— -

consireren residu i per tant NO s'han d'incloure en el cdlcul del diposit.

**Trasvassar les dades dels totals d' excavacio i construccid de la Previssid final de L'Estudi (apartat superior)
***Diposit minim 150€
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ANNEX II. PLA D’'OBRES
iINDEX
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. REPORTATGE FOTOGRAFIC

Bufala — Fagana frontal Bufala — Fagana lateral

Bufala — Fagana frontal



ACTUACIONS DE CONSERVACIO | MANTENIMENT DE LES FACANES DE 6 PAVELLONS MUNICIPALS

J. Blume - Faganes J. Blume - Faganes

Montigala — Fagana sud-oest
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Montigala — Fagana nord-oest Montigala — Fagana nord-est

Montigala — Fagana sud-est Montigala — Serralleria accés
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Casagemes — Fagana Antoni Maura Casagemes — Pilar accésCasagemes —

Casagemes — Reparacions Santiago Rusinyol = Casagemes — Mitgera
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La Plana - Facana Ptge. La Plana La Plana — Cantonada La Plana i ColomLa

Plana — Carrer Colom La Plana — Nova sortida d’emergencia Colom
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Llefia — Fagana C/ Uruguai Llefia — Fagana Doctor Bassols

Llefia — Accés Doctor Bassols Llefia — Fagcana C/ Bolivia
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Llefia — Accés C/ Bolivia Llefia — Grafiti a restaurar C/ Veneguela

Llefia — Jardinera a reparar Doctor Bassols Llefia — Retolacio a substituir
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IV. PLEC DE CONDICIONS TECNIQUES



Actuacions de conservacio i manteniment de les faganes de 6 poliesportius.

B MATERIALS | COMPOSTOS
B0 MATERIALS BASICS
B01 LiQUIDS

B011- AIGUA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B011-05ME.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Aiglies utilitzades per algun dels usos seglents:

- Confeccid de formigd

- Confeccidé de morter

- Confeccidé de pasta de guix

- Reg de plantacions

- Conglomerats de grava-ciment, terra-ciment, grava-emulsid, etc.

- Humectacidé de bases o subbases

- Humectacidé de peces ceramiques, de ciment, etc.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Poden ser utilitzades les aiglies potables i les sancionades com a acceptables per la practica.
Es poden utilitzar aiglies de mar o salines analogues per a la confeccidé o curat de formigons
sense armadura. Per a la confeccidé de formigd armat o pretesat es prohibeix 1'uGs d'aquestes
alglies, tret del cas que es facin estudis especials.

Es podra utilitzar aigua reciclada provinent del rentat dels camions formigonera a la propia
central de formigd, sempre que compleixi les especificacions anteriors i la seva densitat
sigui <= 1,3 g/m3 i la densitat total sigui <=1,1 g/cm

L'aigua a utilitzar tant en el curat com en la pastada del formigd, no ha de contenir cap
substancia perjudicial en quantitats que puguin afectar a les propietats del formigd o a la
proteccidé de l'armat.

Si ha d'utilitzar-se per a la confeccidé o el curat de formigd o de morters i no hi ha
antecedents de la seva utilitzacidé o aquesta presenta algun dubte s'haura de verificar que
acompleix totes aquestes caracteristiques:

- Exponent d'hidrogen pH (UNE 83952): >= 5

- Total de substancies dissoltes (UNE 83957): <= 15 g/1 (15.000 ppm)

- Sulfats, expressats en SO4- (UNE 83956) - Ciment tipus SR: <= 5 g/1 (5.000 ppm) -

Altres tipus de ciment: <= 1 g/1 (1.000 ppm)

- I6 clor, expressat en Cl- (UNE 7178) - Aigua per a formigdé armat: <= 3 g/l (3.000 ppm)
- Aigua per a formigd pretesat: <=1 g/l (1.000 ppm) - Aigua per a formigd en massa

amb armadura de fissuracidé: <= 3 g/l (3.000 ppm)

- Hidrats de carboni (UNE 7132): 0

- Substancies organiques solubles en éter (UNE 7235): <= 15 g/1 (15.000 ppm)

I6 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:
- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracidé: <= 0,4% pes de ciment

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigdn
Estructural (EHE-08).
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Actuacions de conservacio i manteniment de les faganes de 6 poliesportius.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de 1l'inici de 1l'obra i si no es tenen antecedents de l'aigua que es vol utilitzar, o es
tenen dubtes, s'ha d'analitzar l'aigua per determinar:

- Exponent d'hidrogen pH (UNE 83952)

- Contingut de substancies dissoltes (UNE 83957)

- Contingut de sulfats, expressats en S04 (UNE 83956)

- Contingut en 16 clor Cl- (UNE 7178)

- Contingut d'hidrats de carboni (UNE 7132)

- Contingut de substancies organiques solubles en eter (UNE 7235)

En cas d'utilitzar aigua potable de la xarxa de subministrament, no sera obligatori realitzar
els assajos anteriors.

En altres casos, la DF o el Responsable de la recepcidé en el cas de centrals de formigd
preparat o de prefabricats, s'ha de disposar la realitzacidé dels assajos en laboratoris
contemplats en l'apartat 78.2.2.1 de 1'EHE, per tal de comprovar el compliment de les
especificacions de l'article 27 de 1'EHE.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE, realitzant-se
la presa de mostres segons la UNE 83951.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'ha d'acceptar l'aigua que no compleixi les especificacions, ni per a l'amasat ni per al
curat.

B0 MATERIALS BASICS
B03 GRANULATS

BO3L- SORRA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO3L-05N7.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Sorra procedent de roques calcaries, roques granitiques, marbres blancs i durs, o sorra
procedent del reciclatge de residus de la construccidé i demolicidé en una planta legalment
autoritzada per al tractament d'aquest tipus de residu.

S'han considerat els tipus seglents:

- Sorra de marbre blanc

- Sorra per a confeccidé de formigons, d'origen:

Sorra per a confeccidé de formigons, d'origen: - De pedra calcaria - De pedra granitica
- Sorra per a confeccidé de morters

- Sorra per a reblert de rases amb canonades

- Sorres procedents de reciclatge de residus de la construccidé i demolicions

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El contractista ha de sotmetre a l'aprovacidé de la DF les pedreres o dipodsits d'on s'han
d'obtenir els arids, aportant tots els elements justificatius que cregués convenients o que 1i
fossin requerits pel Director d'Obra, entre d'altres:

- Classificacidé geologica.

- Estudi de morfologia.

- Aplicacions anteriors.

La DF ha de poder refusar totes aquelles procedéncies que, al seu criteri, obligarien a un
control massa freqglient dels materials que se n'extraguessin.

Els granuls han de tenir forma arrodonida o poliedrica.

La composicidé granulometrica ha de ser l'adequada al seu Us, o si no consta, la que estableixi
explicitament la DF.

No ha de tenir margues o altres materials estranys.

Contingut de pirites o d'altres sulfurs oxidables: 0%
Contingut de mateéria organica (UNE-EN 1744-1): Color més clar que el patrd
Contingut de terrossos d'argila (UNE 7133): <= 1% en pes
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Els arids no han de ser reactius amb el ciment. No s'utilitzaran arids procedents de roques
toves, friables, poroses, etc., ni els que continguin noduls de guix, compostos ferrosos,
sulfurs oxidables, etc, en quantitats superiors a les contemplades a 1'EHE

Els arids reciclats hauran de complir amb les especificacions de l'article 28 de 1'EHE. A més,
els que provinguin de formigons estructurals sans, o de resisténcia elevada, han de ser
adequats per a la fabricacidé de formigd reciclat estructural, complint una serie de requisits:

- Dimensidé minima permesa = 4 mm
- Terrossos d'argila per a un formigd amb menys del 20% d'arid reciclat: <= 0,6%
- Terrossos d'argila per a un formigdé amb 100% d'arid reciclat: <= 0,25%

- Absorcié d'aigua per a un formigd amb menys del 20% d'arid reciclat: <= 7%

- Absorcidé d'aigua per a un formigd amb més del 20% d'arid reciclat: <= 5%

- Coeficient de Los Angeles: <= 40

- Continguts maxims d'impureses: - Material ceramic: <= 5% del pes - Particules
lleugeres: <= 1% del pes - Asfalt: <= 1% del pes - Altres: <= 1,0 % del pes

En els valors de les especificacions no citades, es mantenen els establerts en l'article 28 de
1'EHE.

SORRA DE MARBRE BLANC:

Barreja amb granulats blancs diferents del marbre: 0%

SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Es denomina sorra a la barreja de les diferents fraccions d'arid fi que s'utilitzen per a la
confeccié del formigd

Designacié: d/D - IL - N

d/D: Fraccidé granulometrica, d tamany minim i D tamany maxim

IL: Presentacid, R rodat, T triturat (matxuqueig) i M barreja

N: Naturalesa de 1l'arid (C, calcari; S, silici; G,granitic; O, ofita; B, basalt; D, dolomitic;
Q, traquita; I, fonolita; V, varis; A, artificial i R, reciclat

Mida dels granuls (Tamis 4 UNE-EN 933-2): <= 4 mm

Material retingut pel tamis 0,063 (UNE EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 20
kN/m3 (UNE EN 1744-1): <= 0,5% en pes

Compostos de sofre expressats en SO3 i referits a granulat sec (UNE-EN 1744-1): <= 1% en pes
Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146507-2)

Sulfats solubles en acid, expressats en SO3 i referits al granulat sec (UNE-EN 1744-1): <=
0,8% en pes

Clorurs expressats en Cl- i referits al granulat sec (UNE-EN 1744-1):

- Formigd armat o en massa amp armadures de fissuracid: <= 0,05% en pes

- Formigdé pretesat: <= 0,03% en pes

I6 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

Estabilitat (UNE-EN 1367-2):

- Perdua de pes amb sulfat sodic: <= 10%

- Perdua de pes amb sulfat magnesic: <= 15%

Perdua de pes amb sulfat magneésic (UNE-EN 1367-2) quan el formigd estigui sotmes a una classe
d'exposicidé H o F, 1 1l'arid fi tingui una absorcidé d'aigua >1%: <= 15%

Coeficient de friabilitat (UNE 83115)

- Per formigons d'alta resistencia: < 40

- Formigons en massa o armats amb Fck<=30 N/mm2: < 50

Els arids no han de presentar reactivitat potencial amb els alcalis del formigd. Per a
comprovar-ho, s'ha de realitzar en primer lloc un analisi petrografic, per a obtenir el tipus
de reactivitat que, en el seu cas, puguin presentar. Si d'aquest estudi es dedueix la
possibilitat de reactivitat alcali silice o alcali silicat, s'ha de realitzar l'assaig
descrit a 1'UNE 146.508 EX. Si el tipus de reactivitat potencial és alcali carbonat, s'ha de
realitzar l'assaig descrit a 1'UNE 146.507 EX Part 2.

La corba granulometrica de l'arid fi, ha d'estar compresa dins del fus seglient:

I Limits |————mm s g
! ! 4 mm | 2 mm | lmm | O0,5mm | 0,25 mm |} 0,125 mm | 0,063 mm |
| Superior| 0 ' 4 1 16 i 40 1 70 | 77 1 (1) 1
{Inferior)| 15 ! 38 ! 60 ! 82 ! 94 ! 100 ! 100 !
e e +

(1) Agquest valor varia en funcidé del tipus i origen de 1l'arid.

SORRA DE PEDRA GRANITICA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE-EN 933-1):

- Granulat gruixut: - Qualsevol tipus: <= 1,5% en pes

- Granulat fi: - Granulat arrodonit: <= 6% en pes - Granulat de matxuqueig no calcari
per a obres sotmeses a exposicidé IIIa,b,c, IV o alguna classe especifica d'exposicidé: <= 6% en
pes - Granulat de matxuqueig no calcari per a obres sotmeses a exposicidé I,IIa,b o cap
classe especifica d'exposicid: <= 10% en pes

Equivalent de sorra (EAV) (UNE EN 933-8):

- Per a obres en ambients I, IIa,b o cap classe especifica d'exposicidé: >= 70
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- Resta de casos: >= 75

Absorcié d'aigua (UNE-EN 1097-6): <= 5%

SORRA DE PEDRA CALCARIA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE-EN 933-1):

- Granulat gruixut: - Qualsevol tipus: <= 1,5% en pes

- Granulat fi: - Granulat arrodonit: <= 6% en pes - Granulat de matxuqueig calcari
per a obres sotmeses a exposicidé IIIa,b,c,IV o alguna classe especifica d'exposicid: <= 10% en
pes - Granulat de matxuqueix calcari per a obres sotmeses a exposicidé I,IIa,b o cap classe
especifica d'exposicid: <= 16% en pes

Valor blau de metile (UNE 83130):

- Per a obres sotmeses a exposicidé I,IIa,b o cap classe especifica d'exposicidé: <= 0,6% en pes
- Resta de casos: <= 0,3% en pes

SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:

La composicié granulometrica ha de quedar dintre dels limits segiients:

it it EE e e +
i Tamis | Percentatge en | Condicions i
| UNE 7-050 | pes que passa 1 i
' mm ' pel tamis i i
| e e e e e e | e e e e e e e — o — — | e e e e e e e . — — — — — — — — I
1 1 I I
! 5,00 ! A ! A = 100

! 2,50 ! B ' 60 <= B <= 100 !
! 1,25 ! C i 30 <= C <= 100 |
! 0,63 ! D 15 <= D <= 70 |
! 0,32 ! E ! 5 <= E <= 50 |
! 0,16 ! F ! 0 <= F <= 30 |
! 0,08 ! G ! 0 <= G <= 15 |
| e e e e e e | e e e e e e e — o — — | e e e e e e e . — — — — — — — — I
1 1 I I
| Altres | i C - D <= 50 |
' condi- | ' D - E <= 50 |
' cions ' ' C - E <=70 |
it it EE e e +
Mida dels granuls: <= 1/3 del gruix del junt
Contingut de mateéries perjudicials: <= 2%

GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO I DEMOLICIONS:

El material ha de procedir d'una planta autoritzada legalment per al tractament de residus de
la construcciod.

El material no ha de ser susceptible de cap mena de meteoritzacidé o d'alteracid fisica o
quimica sota les condicions més desfavorables que presumiblement es puguin donar al lloc
d'utilitzacié.

No han de donar lloc, amb l'aigua, a dissolucions que puguin causar danys a estructures, capes
de ferms, o contaminar el sol o corrents d'aigua.

S'ha considerat que 1l'us sera el reblert de rases amb canonades.

Per a qualsevol utilitzacidé diferent d'aquesta, es requereix l'acceptacid expressa de la
direccidé facultativa i la justificacidé mitjancant els assaigs que pertoquin que es compleixen
les condicions requerides per a l'us al que es pretén destinar.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Cada remesa de sorra s'ha de descarregar en una zona ja preparada de sol sec.

Les sorres de tipus diferents s'han d'emmagatzemar per separat.

Els arids s'han d'emmagatzemar de tal manera que quedin protegits contra la contaminacid, i
evitant la seva possible segregacid, sobretot durant el seu transport. Es recomana
emmagatzemar-los sota cobert per evitar els canvis de temperatura del granulat, i en un
terreny sec i net destinat a l'apilament dels arids. Les sorres d'altres tipus s'han
d'emmagatzemar per separat.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidén de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidén de Hormigdn
Estructural (EHE-08).
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UNE-EN 12620:2003 Aridos para hormigén.

Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F, parte II del CTE, aprobado por el
Real Decreto 314/2006.

SORRES PER A ALTRES USOS:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

L'entrega de granulat a l'obra ha d'anar acompanyada d'un full de subministrament proporcionat
pel subministrador, en el que hi han de constar com a minim les segiients dades:

- Identificacidé del subministrador

- Numero del certificat de marcatge CE o indicacié d'autoconsum

- NUmero de serie de la fulla de subministrament

- Nom de la cantera

- Data del lliurament

- Nom del peticionari

- Designacié de l'arid segons l'article 28.2 de 1'EHE

- Quantitat de granulat subministrat

- Identificacidé del lloc de subministrament

El fabricant ha de proporcionar la informacidé relativa a la granulometria i a les tolerancies
de 1'arid subministrat.

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, 1la
documentacid seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacidé de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a
carreteres i1 altres treballs d'obres publiques i edificacidé de Funcio: Aplicacions que
exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per
lleis, reglaments i1 normes administratives nacionals de cada estat membre, - Productes per a
edificacid, fabricacid de productes de formigd prefabricat, carreteres i altres treballs
d'obres publiques de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*.
* Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals
de cada estat membre: - Sistema 2+: Declaracidé de Prestacions - Productes per a
edificacid, fabricacid de productes de formigd prefabricat, carreteres i altres treballs
d'obres publiques de Funcio: Aplicacions gque no exigeixen requisits de seguretat molt
estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i1 normes administratives
nacionals de cada estat membre, - Productes per a carreteres i altres treballs d'obres
publiques 1 edificacié de Funcio: Aplicacions que no exigeixen requisits de seguretat molt
estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i1 normes administratives
nacionals de cada estat membre: - Sistema 4: Declaracidé de Prestacions

El simbol de marcatge de conformitat CE s'ha d'estampar d'acord amb la Directiva 93/68CE i ha
d'estar visible sobre el producte o sobre etiqueta, embalatge o documentacidé comercial i ha
d'anar acompanyat de la segiient informaciéd:

- Numero d'identificacié de 1l'organisme de certificacid

- Nom o marca d'identificacidé i direccid del fabricant

- Les dues uUltimes xifres de l'any d'impressidé del marcatge

- Referéncia a la norma (UNE-EN 12620)

- Descripcidé del producte (nom genéric, material, Us previst)

- Designacidé del producte

- Informacié de les caracteristiques essencials aplicables

A la documentacidé del marcatge haura d'indicar:

- Nom del laboratori que ha realitzat els assajos

- Data d'emissidé del certificat

- Garantia de que el tractament estadistic és l'exigit en el marcatge

- Estudi de fins que justifiqui experimentalment el seu Us, en el cas que hi hagi arids que no
compleixen amb l'article 28.4.1.

L'arid reciclat ha d'incloure en la seva documentacid:

- Naturalesa del material

- Planta productora de l'arid i empresa transportista de la runa

- Preséncia d'impureses

- Detalls de la seva procedéncia

- Altre informacidé que resulti rellevant

OPERACIONS DE CONTROL:

Els arids han de disposar del marcatge CE, de tal manera que la comprovacidé de la seva
idoneitat per al seu Us es fara mitjancant un control documental del marcatge per tal de
determinar el compliment de les especificacions del projecte i de l'article 28 de 1'EHE.

En el cas d'arids d'autoconsum, el Constructor o el Subministrador ha d'aportar un certificat
d'assaig, de com a maxim tres mesos d'antiguitat, realitzat en un laboratori de control dels
contemplats en l'article 78.2.2.1 de 1'EHE, que verifiqui el compliment de les especificacions
de 1l'arid subministrat respecte l'article 28 de 1'EHE.

La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de
suficient informacié, ha de poder determinar 1l'execucid de comprovacions mitjancant assaigs.
La DF, a més, ha de valorar si realitzar una inspeccidé a la planta de fabricacid, a poder ser,
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abans del subministra de l1l'arid, per comprovar la idoneitat per a la seva fabricacidé. En cas
necessari, la DF ha de poder realitzar els assaigs seglients per a verificar la conformitat de
les especificacions:

- Materia organica (UNE-EN 1744-1).

- Terrossos d'argila (UNE 7133).

- Material retingut pel garbell 0.063 UNE (UNE EN 933-2) i que sura en un liquid de pes
especific 2 (UNE EN 1744-1).

- Compostos de sofre (SO3)- respecte al granulat sec (UNE-EN 1744-1).

- Sulfats solubles en acid (UNE-EN 1744-1).

- Contingut d'I6 CL- (UNE-EN 1744-1).

- Assaig petrografic

- Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146-507 i UNE 146-508).

- Equivalent de sorra (UNE-EN 933-8).

- Absorcié d'aigua (UNE-EN 1097-6).

- Assaig d'identificacidé per raigs X.

- Perdua de pes amb sulfat magnésic (UNE-EN 1367-2)

- Assaig granulometric (UNE-EN 933-2)

- Coeficient de friabilitat (UNE 83115)

Un cop s'hagi realitzat l'apilament, s'ha de realitzar una inspeccid visual, i1 si es considera
necessari, s'han de prendre mostres per realitzar els assaigs corresponents.

S'ha de poder acceptar la sorra que no compleixi amb els requisits sempre i quan mitjancant
rentat, cribatge o mescla, assoleixi les condicions exigides.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE o CODI
ESTRUCTURAL.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'ha d'acceptar la sorra que no compleixi totes les especificacions indicades al plec de
condicions. Si la granulometria no s'ajusta a la utilitzada per a l'establiment de les
dosificacions aprovades, s'hauran de projectar i1 aprovar noves férmules de treball.

No s'han d'utilitzar arids fins els quals l'equivalent de sorra sigui inferior a:

- 70, en obres sotmeses a les classes I, IIa o IIb, i no sotmeses a cap classe especifica
d'exposicid

- 75, en la resta de casos

En cas que les sorres procedents del matxuqueig de roques calcaries o de roques dolomitiques
que no compleixin l'especificacidé de l'equivalent de sorra, s'han de poder acceptar si
l'assaig del blau de metile (UNE-EN 933-9) compleix el seglient:

- Per a obres amb classe general d'exposicidé I, IIa o IIb (i sense classe especifica): <= 0,6%
en pes

- Resta de casos: <= 0,3% en pes

Si el valor del blau de metile fos superior als valors anteriors, i1 es presentin dubtes de la
presencia d'argila en els fins, s'ha de poder realitzar un assaig de rajos X per a la seva
deteccidé i identificacidé: s'ha de poder utilitzar 1'arid fi si les argiles sén del tipus
caolinita o illita, i si les propietats del formigdé amb aquest arid sén les mateixes que les
d'un que tingui els mateixos components perd sense els fins.

S'han de poder utilitzar sorres rodades, o procedents de roques matxucades, o escories
sidertrgiques adequades, en la fabricacidé de formigd d'Gis no estructural.

B0 MATERIALS BASICS
B05 AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

B053- MATERIAL PER A REJUNTAT DE RAJOLES CERAMIQUES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B053-1VF9.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Material format per la mescla d'un conglomerant, carregues minerals i1 additius, apte per a
omplir junts entre diferents materials o protegir en front la corrosidé armadures actives
d'elements pretesats o postesats.

S'han considerat els tipus seglents:
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- Material format per la mescla d'un conglomerant, carregues minerals i1 additius, apte per a
omplir els junts entre les rajoles ceramiques que formen els revestiment de parets o paviments
situats en interior o exteriors.

S'han considerat els tipus seglients de material per a rejuntat de rajoles ceramiques:

- Material de rejuntat cimentds (CG): Mescla de conglomerant hidraulic, carregues minerals i
additius organics o inorganics, que UGnicament cal incorporar aigua o addicidé liquida en el
moment abans d'utilitzar-se.

- Material de rejuntat de resina reactiva (RG): Mescla de resines sintetiques, carregues
minerals i additius organics o inorganics, que endureixen per una reaccid quimica.

BEURADA PER A CERAMICA:

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeraciéd.

BEURADA PER A CERAMICA DE MATERIAL CIMENTOS (CG) :

S'han considerat les classes seglients, en funcidé de les caracteristiques addicionals:

- CG 1l: Material de rejuntat cimentos normal

- CG 2: Material de rejuntat cimentos millorat, amb caracteristiques addicionals (resistencia
alta a l'abrasidé i absorcidé d'aigua reduida)

Caracteristiques fonamentals:

- Resisténcia a l'abrasidé (EN 12808-2): <= 2000 mm3

- Resisténcia a la flexidé (EN 12808-3): >= 2,5 N/mm2

- Resisteéncia a la compressidé (EN 12808-3): >= 15 N/mm2

- Retraccidé (EN 12808-4): <= 3 mm/m

- Absorcié d'aigua (EN 12808-5): - Després de 30 min: <= 5 g - Després de 240 min:
<= 10 g

Caracteristiques addicionals:

- Alta resisténcia a l'abrasid (EN 12808-2): <= 1000 mm3

- Absorcié d'aigua (EN 12808-5): - Després de 30 min: <= 2 g - Després de 240 min:
<=5g

BEURADA PER A CERAMICA DE RESINES REACTIVES (RG) :

- Resisténcia a l'abrasidé (EN 12808-2): <= 250 mm3

- Resisténcia a la flexidé (EN 12808-3): >= 30 N/mm2

- Resisteéncia a la compressidé (EN 12808-3): >= 45 N/mm2

- Retraccidé (EN 12808-4): <= 1.5 mm/m

- Absorcidé d'aigua després de 240 min(EN 12808-5): <= 0,1 g

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

SUBMINISTRAMENT I EMMGATZEMATGE A LA BEURADA PER A CERAMICA:

Subministrament: Envasada adequadament, de manera que no experimenti alteracidé de les seves
caracteristiques.

Emmagatzematge: En el seu envas d'origen i en llocs secs, sense contacte directe amb el terra
i protegit de la intemperie, de manera que no se n'alterin les condicions inicials.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

BEURADA PER A CERAMICA:
Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

BEURADA PER A CERAMICA:
* UNE-EN 13888:2009 Materiales de rejuntado para baldosas cerdmicas. Requisitos, evaluacidén de
la conformidad, clasificacidén y designacidn.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO A LA BEURADA PER A CERAMICA:

A l'embalatge o a l'albara de lliurament han de constar-hi les dades seglients:

- Nom del producte

- Marca del fabricant i lloc d'origen

- Data i codi de producciéd, caducitat i condicions d'emmagatzematge

- Referencia a la norma UNE-EN 13888

- Tipus de material de rejuntat

- Instruccions d'us: - Proporcions de la mescla - Temps de maduracid: interval de
temps des del moment de fer la mescla i el moment en que esta llest per a ser aplicat -
Vida Gtil: interval de temps maxim en que el material pot ser utilitzat despres de fer la
mescla - Metode d'aplicaciéd - Temps que cal esperar fins a fer la neteja 1 permetre
1'Gs - Ambit d'aplicacié
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BO MATERIALS BASICS
B05 AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

B054- CALG

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B054-06DH.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conglomerant obtingut per calcinacidé de materials calcaris, format principalment per oxids o
hidroxids de calci amb o sense Oxids o hidroxids de magnesi i quantitats menors d'oxids de
silici, ferro i alumini.

S'han considerat els tipus seglients:

- Cal¢ aeéria calcica (CL): - Hidratada en pols: CL 90-S - Hidratada en pasta: CL 90-S
PL

- Calc¢ hidraulica natural (NHL): - Calc¢ hidraulica natural 2: NHL 2 - Calc¢ hidraulica
natural 3,5: NHL 3,5 - Calc¢ hidraulica natural 5: NHL 5

CALC AERIA HIDRATADA CL 90:

Si conté additius, aquests no han d'afectar a les propietats dels morters.

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajats
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas.

Contingut de CaO + MgO, segons UNE-EN 459-2: >= 90

Contingut de MgO, segons UNE-EN 459-2: <= 5

Contingut de S03, segons UNE-EN 459-2: <=
Contingut de CO2, segons UNE-EN 459-2: <=
Contingut de calg¢ Gtil, segons UNE-EN 459-
Estabilitat de volum, segons UNE-EN 459-2:
- Calc en pasta: compleix l'assaig

- Calc¢ en pols: - Metode de referencia: <= 2 mm - Metode alternatiu: <= 20 mm

Mida de particula de la calg¢ en pols, segons UNE-EN 459-2:

- Material retingut al tamis 0,09 mm: <= 7%

- Material retingut al tamis 0,2 mm: <= 2%

Penetracié de la calg¢ en pols, segons UNE-EN 459-2: > 10 i < 50 mm

CALC AERIA HIDRATADA EN PASTA:

Estara amarada i barrejada amb aigua, en la quantitat adient per a obtenir una pasta de
consistencia adequada a 1'Gs destinat.

No tindra grumolls ni principis d'aglomeracid.

CALC HIDRAULICA NATURAL:

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajats
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas.
Resisténcia a compressid, segons UNE-EN 459-2:

- Calc del tipus NHL 2: >= 2 a <= 7 Mpa, als 28 dies

- Calc¢ del tipus NHL 3,5: >= 3,5 a <= 10 Mpa, als 28 dies

- Calc¢ del tipus NHL 5: - Als 7 dies: >= 2 MPa - Als 28 dies: >= 5 a <= 15 MPa

Temps d'adormiment, segons UNE-EN 459-2:

- Inicial: > 1 h

- Final: - Calc¢ del tipus NHL 2: <= 40 h - Calc¢ del tipus NHL 3,5: <= 30 h - Calcg
del tipus NHL 5: <= 15 h

Contingut en aire segons UNE-EN 459-2: <
Contingut de S03, segons UNE-EN 459-2: =
Contingut de calg¢ Gtil, segons UNE-EN 45
- Calc del tipus NHL 2: >= 35

- Calc¢ del tipus NHL 3,5: >= 25

- Calc del tipus NHL 5: >= 15
Estabilitat de volum, segons UNE-EN 459-2:

- Metode de referéncia: <= 2 mm

- Metode alternatiu: <= 20 mm

Mida de particula, segons UNE-EN 459-2:

- Material retingut al tamis 0,09 mm: <= 15%
- Material retingut al tamis 0,2 mm: <= 2%

2
4
2: >= 80

= 5%
< 2
9-2
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Penetracié, segons UNE-EN 459-2: > 10 i < 50 mm

CALC PER A ESTABILITZACIO DE TERRES EN CARRETERES:

S'utilitzaran calcgs aeries vives del tipus CL 90-Q i calcgs aeries hidratades del tipus CL
90-S.

Tindran un aspecte homogeni i no un estat grumolldés o aglomerat.

Compliran les especificacions de la taula 200.1 de l'article 200 del PG3, determinades segons
la norma UNE-EN 459-2.

Contingut d'aigua lliure de les calg¢s hidratades, segons UNE-EN 459-2: < 2% en pes.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S'ha de transportar en cisternes pressuritzades dotades de mitjans pneumatics
o0 mecanics que permetin el rapid transvasament a sitges d'emmagatzematge. Aquestes han de ser
estanques.

A les obres de poc volum el subministrament podra ser en sacs, de manera que no experimenti
alteracidé de les seves caracteristiques.

Emmagatzematge: Es tindran en compte les normes indicades en les fitxes de seguretat per a les
classes de calg. Aquestes fitxes de seguretat han de ser les recomanades oficialment o, en el
seu defecte, les facilitades pel subministrador.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 459-1:2016 Cales para la construccidén. Parte 1: Definiciones, especificaciones vy
criterios de conformidad.

* UNE-EN 459-2:2011 Cales para la construccién. Parte 2: Métodos de ensayo.

CALC PER A ESTABILITZACIO DE TERRES EN CARRETERES:

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas
Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).

Orden FOM/2523/2014, de 12 de diciembre, por la que se actualizan determinados articulos del
Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes, relativos a
materiales bésicos, a firmes y pavimentos, y a sefializacidén, balizamiento y sistemas de
contencién de vehiculos (PG-3).

* UNE 80502:2014 Cales vivas o hidratadas utilizadas en la mejora y/o estabilizacidn de
suelos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, 1la
documentacidé seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a
preparacié de conglomerant per a morters de ram de paleta, arrebossat i lliscat, per a la
fabricacidé d'altres productes de construccidé i per a aplicacions en enginyeria civil: -
Sistema 2+: Declaracidé de Prestacions

Per a cada remesa caldra un albara i la informacié d'etiquetatge i marcatge CE de la norma
UNE-EN 459-1.

A l'albara hi ha de constar com a minim la informacid segiient:

- Nom i adreca del fabricant i de l'empresa subministradora

- Data de subministrament i de fabricacid

- Identificacidé del vehicle de transport

- Quantitat subministrada

- Denominacidé comercial, quan la tingui, i1 tipus de calc¢ subministrada (UNE-EN 459-1)

- Nom i adreca del comprador i desti

- Referencia de la comanda

- El marcatge CE ha d'incloure, com a minim, la informacid segiient: - Simbol del marcatge
CE - Nombre identificador de 1l'organisme de certificacid - Nom o marca distintiva
d'identificacié i adreca registrada del fabricant - Els dos darrers digits de la data del
primer marcatge - Nombre de referéncia de la Declaracidé de Prestacions - Refereéencia a
1'UNE EN 459-1 - Descripcidé del producte: nom generic, tipus i Us previst - Informacié
sobre les caracteristiques essencials incloses a la norma UNE-EN 459-1

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Inspecci6 de les condicions de subministrament de la calg, i verificacidé documental de que
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els valors declarats pel fabricant en els documents que acompanyen el marcatge CE sén conforme

a les especificacions exigides.

- Si es detecten anomalies durant el transport, emmagatzematge o manipulacié, la DF podra

disposar que es realitzin els seglents assaigs de control de recepcid, segons UNE-EN 459-2:
- Contingut d'oxids de calci i magnesi - Contingut de dioxid de carboni - Contingut

de calcg¢ util Ca (Oh) 2 - Mida de particula

- Control addicional quan la calc¢ ha estat emmagatzemada en condicions atmosferiques normals

durant un periode superior a 2 mesos, o inferior, quan ha estat emmagatzemada en ambients

humits o condicions atmosferiques desfavorables. Sobre una mostra representativa de la calg

emmagatzemada es realitzaran els seglients assaigs: - Contingut de dioxid de carboni -

Mida de particula

Els metodes d'assaigs es descriuen a la UNE-EN 459-2.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres s'han de prendre segons l'indicat a l'article 200 del PG3 i els criteris que

exposi la DF.

Es considera com un lot, que s'acceptara o rebutjara en bloc:

- La quantitat de calg¢ de la mateixa classe 1 procedencia rebuda mensualment.

- S1 mensualment es reben més de 200 t, el lot sera aquesta gquantitat o fraccib.

De cada lot es prendran dues mostres, segons el procediment indicat a la norma UNE-EN 459-2.

Una per realitzar els assaigs de control de recepcidé i 1l'altra per als assaigs de contrast,

que es conservara durant almenys 100 dies en recipient adequat i estanc. Es prendra una

tercera mostra si el subministrador de calc¢ ho sol-licita.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

La DF ha d'indicar les mesures a adoptar en el cas que no es compleixin les especificacions

establertes al plec.

La remesa no s'ha d'acceptar si, en el moment d'obrir el recipient que la conté apareix en

estat grumolldés o aglomerat.

B0 MATERIALS BASICS
B05 AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

B055- CIMENT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B055-067M,B055-068E.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conglomerant hidraulic format per diferents materials inorganics finament dividits que,
amassats amb aigua, formen una pasta que, mitjancant un procés d'hidrataciéd, endureix i un cop
endurit conserva la seva resisténcia i estabilitat fins i1 tot sota l'aigua.

S'han considerat els ciments regulats per la norma RC-08 amb les caracteristiques segilients:

- Ciments comuns (CEM)

- Ciments d'aluminat de calci (CAC)

- Ciments blancs (BL)

- Ciments resistens a l'aigua de mar (MR)

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat
de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o
puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats
membres de la Unid Europea o de 1'Associacid Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecolodgica
europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
Ha de ser un material granular molt fi i estadisticament homogeni en la seva composicid.

El ciment ha de ser capag¢, si es dosifica i barreja adequadament amb aigua i granulats, de
produir un morter o un formigd que conservi la seva traballabilitat en un temps prou llarg i
assolir, al final de periodes definits, els nivells especificats de resisteéncia i mantenir
estabilitat de volum a llarg termini.

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeraciéb.

En activitats manuals en les que hi hagi risc de contacte amb la pell i d'acord amb
l'establert a 1'Ordre Presidencial 1954/2004 de 22 de juny, no s'han d'utilitzar o
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comercialitzar ciments amb un contingut de crom (VI) superior a dos parts per milié del pes
sec del ciment.

CIMENTS COMUNS (CEM) :

Estaran subjectes al marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets
1328/1995 de 28 de juliol i 256/2016 de 10 de juny.

Els components han de complir els requisits especificats en el capitol 5 de la norma UNE-EN
197-1.

Tipus de ciments:

- Ciment Portland: CEM I

- Ciment Portland amb addicions: CEM II

- Ciment Portland amb escories de forn alt: CEM III

- Ciment putzolanic: CEM IV

- Ciment compost: CEM V

Alguns d'aquests tipus es divideixen en subtipus, segons el contingut de 1l'addicidé o barreja
d'addicions presents en el ciment. Segons aquest contingut creixent els subtipus poden ser A,
B o C.

Addicions del clinker portland (K):

- Escoria de forn alt: S

- Fum de silice: D

- Putzolana natural: P

- Putzolana natural calcinada: Q

- Cendra volant Sicilia: V

- Cendra volant calcaria: W

- Esquist calcinat: T

- Filler calcari L: L

- Filler calcari LL: LL

Relacidé entre denominacié i designacid dels ciments comuns segons el tipus, subtipus 1
addicions:

e +
! Denominacid | Designacid !
| e e e e e | e e e e e I
1 I I
i Ciment portland ' CEM I !
| e e e e e | e e e e e I
1 I I
i Ciment portland amb escoria ! CEM II/A-S

: ! CEM II/B-S |
| e e e e e | e e e e e I
1 I I
i Ciment portland amb fum de silice ! CEM II/A-D

| e e e e e | e e e e e I
1 I I
i Ciment portland amb Putzolana ! CEM II/A-P

: ! CEM II/B-P |
: ! CEM II/A-Q |
: ! CEM II/B-Q |
| e e e e e | e e e e e I
1 I I
i Ciment portland amb cendres ! CEM II/A-V |
! volants ' CEM II/B-V |
: ! CEM II/A-W |
: ! CEM II/B-W |
| e e e e e | e e e e e I
1 I I
i Ciment portland amb esquist ! CEM II/A-T !
! calcinat ' CEM II/B-T |
| e e e e e | e e e e e I
1 I I
! Ciment portland amb filler ' CEM II/A-L |
! calcari ' CEM II/B-L |
: ! CEM II/A-LL |
: ! CEM II/B-LL |
| e e e e e | e e e e e I
1 I I
! Ciment portland mixt ' CEM II/A-M |
: ! CEM II/B-M |
| e e e e e | e e e e e I
1 I I
! Ciment amb escdories de ! CEM III/A !
! forn alt ! CEM III/B !
| | CEM III/C !
| e e e e e | e e e e e I
1 I I
| Ciment putzolanic ' CEM IV/A !
: | CEM IV/B !
| e e e e e | e e e e e I
1 I I
! Ciment compost ! CEM V/A !
! i CEM V/B i
e +

En ciments portland mixtos CEM II/A-M i CEM II/B-M, en ciments putzolanics CEM IV/A i CEM IV/B
i en ciments compostos CEM V/A i CEM V/B els components principals a més del clinker han de
ser declarats a la designacidé del ciment.

La composicié dels diferents ciments comuns ha de ser l'especificada al capitol 6 de la norma
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UNE-EN 197-1.

Els ciments comuns han de complir les exigéncies mecaniques, fisiques, quimiques 1 de
durabilitat especificades al capitol 7 de la norma UNE-EN 197-1.

CIMENTS D'ALUMINAT DE CALC (CAC):

Ciment obtingut per una mescla de materials aluminosos i calcaris.

Estaran subjectes al marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 256/2016,
de 10 de juny.

Han de complir les exigéncies mecaniques, fisiques i quimiques especificades a UNE-EN 14647.
CIMENTS BLANCS (BL):

Han d'estar subjectes al Reial Decret 1313/1988 i seran aquells definits a la norma UNE 80305
i homolegs de les normes UNE-EN 197-1 (ciments comuns) i UNE-EN 413-1 (ciments de ram de
paleta) que compleixin amb l'especificacié de blancor.

fndex de blancor (UNE 80117): >= 85

D'acord amb el Real Decret 1313/1988 de 28 d'octubre i L'Ordre Ministerial de 17 de gener de
1989, han de portar el Certificat de Conformitat amb Requisits Reglamentaris (CCRR).

La composicid, aixi com les prescripcions mecaniques, fisiques, quimiques i de durabilitat que
han de complir els ciments comuns blancs sén les mateixes que les especificades per als
ciments comuns a la norma UNE-EN 197-1.

La composicid, aixi com les prescripcions mecaniques, fisiques i1 quimiques que ha de complir
el ciment blanc de ram de paleta (BL 22,5 X) sén les mateixes que les especificades per al
ciment homdleg a la norma UNE-EN 413-1.

CIMENTS RESISTENTS A L'AIGUA DE MAR (MR):

D'acord amb el Real Decret 1313/1988 de 28 d'octubre i L'Ordre Ministerial de 17 de gener de
1989, han de portar el Certificat de Conformitat amb Requisits Reglamentaris (CCRR).

Relacidé entre denominacidé i1 designacid dels ciments resistents a l'aigua de mar segons el
tipus, subtipus i1 addicions:

o +
! Denominacid | Designacid !
| e e e e e | e e e e e I
1 I I
i Ciment portland ! I

| e e e e e | e e e e e I
1 I I
| Ciment portland amb escoria ! II/A-S !
! ! II/B-S |
| e e e e e | e e e e e I
1 I I
i Ciment portland amb fum de silice ! II/A-D !
| e e e e e | e e e e e I
1 I I
i Ciment portland amb Putzolana ! II/A-P !
! ! II/B-P |
| e e e e e | e e e e e I
1 I I
i Ciment portland amb cendres ! II/A-V !
! volants ! II/B-V !
| e e e e e | e e e e e I
1 I I
! Ciment amb escdories de ! III/A !
! forn alt ! III/B !
: : I1I/C !
| e e e e e | e e e e e I
1 I I
| Ciment putzolanic ! IV/A !
i i IV/B i
| e e e e e | e e e e e I
1 I I
! Ciment compost ! CEM V/A !
o +

Les especificacions generals en quan a composicié i1 a exigeéncies mecaniques, fisiques,
quimiques i de durabilitat que han de complir sén les corresponents als ciments comuns
homolegs de la norma UNE-EN 197-1.

Han de complir els requisits addicionals especificats al capitol 7.2 de la norma UNE 80303-2.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

Si el ciment es subministra a granel s'ha d'emmagatzemar en sitges.

Si el ciment es subministra en sacs, s'han d'emmagatzemar en un lloc sec, ventilat, protegit
de la intemperie i sense contacte directe amb la terra, de manera que no s'alterin les seves
condicions.

Temps maxim d'emmagatzematge dels ciments:

- Classes 22,5 i 32,5: 3 mesos

- Classes 42,5 : 2 mesos

- Classes 52,5 : 1 mes

3.—- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
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Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1313/1988, de 28 de octubre, por el se declara obligatoria la homologacidén de los
cementos para la fabricacidén de hormigones y morteros para todo tipo de obras y productos
prefabricados.

Orden de 17 de enero de 1989 por la que se establece la certificacién de conformidad a normas
como alternativa de la homologacién de los cementos para la fabricacidén de hormigones y
morteros para todo tipo de obras y productos prefabricados.

Real Decreto 1328/1995, de 28 de julio, por el que se modifica, en aplicacién de la Directiva
93/68/CEE, las disposiciones para la libre circulacién de productos de construccidn, aprobadas
por el Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre.

Real Decreto 256/2016, de 10 de junio, por el que se aprueba la Instruccidn para la recepcidn
de cementos (RC-16).

UNE-EN 197-1:2000 Cemento. Parte 1: Composicidén, especificaciones y criterios de conformidad
de los cementos comunes.

UNE-EN 14647:2006 Cemento de aluminato de calcio. Composicidén, especificaciones y criterios de
conformidad.

UNE 80305:2001 Cementos blancos.

UNE 80303-2:2001 Cementos con caracteristicas adicionales. Parte 2: Cementos resistentes al
agua de mar.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CIMENTS COMUNS (CEM) I CIMENTS DE CALC
(CAC) :

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacidé seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de

conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a
preparacidé de formigd, morter, beurades i altres mescles per a construccid i per a la
fabricacié de productes de construccid, - Productes per a elaboracidé de formigd, morter, pasta

i altres mescles per a construccidé i per a la fabricacidé de productes de construccid: -
Sistema 1+: Declaracidé de Prestacions

El simbol normalitzat del marcatge CE ha d'anar acompanyat de la segiient informacid com a
minim:

- el numero identificador del organisme certificador que ha intervingut en el control de
produccid

- nom o marca distintiva d'identificacidé i adreca enregistrada del fabricant

- nUmero del certificat CE de conformitat

- les dues ultimes xifres de l'any en que el fabricant va posar el marcatge CE

- indicacions que permetin identificar el producte aixi com les seves caracteristiques i
prestacions declarades atenent a les seves especificacions teécniques

- referéncia a la norma harmonitzada corresponent

- designacidé normalitzada del ciment indicant el tipus, subtipus (segons els components
principals) i classe resistent

- en el seu cas, informacidé addicional referent al contingut de clorurs, al limit superior de
perdua per calcinacidé de cendra volant i/o additiu emprat

Sobre el mateix embalatge, el marcatge CE es pot simplificar, i incloura com a minim:

- el simbol normalitzat del marcatge CE

- en el seu cas, el numero del certificat CE de conformitat

- nom o marca distintiva d'identificacidé i adreca enregistrada del fabricant

- els dos ultims digits de l'any en que el fabricant va posar el marcatge

- referéncia al nUmero de la norma harmonitzada corresponent

En aquest cas, la informacidé complerta del marcatge o etiquetat CE haura d'apareixer també a
l'albara o documentacidé que acompanya al lliurament.

A l'albara hi han de figurar les dades seglients:

- nUmero de referencia de la comanda

- nom i1 adreca del comprador i1 punt de desti del ciment

- identificacidé del fabricant i de l'empresa de subministrament

- designacidé normalitzada del ciment subministrat conforme a la instruccidé RC-08

- quantitat que es subministra

- en el seu cas, referencia a los dades de l'etiquetat corresponent al marcatge CE

- data de subministrament

- identificacié del vehicle que el transporta

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CIMENTS BLANCS (BL) I CIMENTS
RESISTENTS A L'AIGUA DE MAR (MR):

A l'albara hi han de figurar les dades seglients:

- nuimero de referéencia de la comanda

- nom 1 adreca del comprador i punt de desti dels ciment

- identificacidé del fabricant i de 1l'adreca de subministrament
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- designacidé normalitzada del ciment subministrat segons el Reial Decret 256/2016, de 10 de
juny

- contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris

- quantitat que es subministra

- identificacié del vehicle que transporta el ciment

- en el seu cas, l'etiquetatge corresponent al marcatge CE

- En el cas de ciments envasats, aquests han de mostrar als seus envasos la seglent
informaciéd:

- nom o marca identificativa i1 adreca complerta del fabricant i de la fabrica

- designacidé normalitzada del ciment subministrat conforme la present instruccid

- contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris

- dates de fabricacié i d'envasat (indicant setmana i any)

- condicions especifiques aplicables a la manipulacidé i utilitzacid del producte

El fabricant ha de facilitar, si 1i demanen, les dades segilients:

- Inici i final d'adormiment

- Si s'han incorporat additius, informacidé detallada de tots ells i dels seus efectes
OPERACIONS DE CONTROL:

La recepcidé del ciment haura d'incloure al menys, dues fases obligatories:

- Una primera fase de comprovacidé de la documentacid

- Una segona fase d'inspeccidé visual del subministrament

Es pot donar una tercera fase, si el responsable de recepcidé ho considera oportu, de
comprovacié del tipus i classe de ciment i de les caracteristiques fisiques quimiques i
mecaniques mitjancant la realitzacidé d'assaigs d'identificacié i, si es el cas, d'assaigs
complementaris.

Per a la primera fase, al iniciar el subministrament el Responsable de recepcid ha de
comprovar que la documentacid es la requerida. Aquesta documentacid estara compresa per:

- Albara o full de subministrament.

- Etiquetatge

- Documents de conformitat, com pot ser el marcatge CE o bé la Certificacié de Conformitat del
Reial Decret 1313/1988

- Pel cas dels ciments no subjectes al marcatge CE, el certificat de garantia del fabricant
signat.

- S1 els ciments disposen de distintius de qualitat, caldra també la documentacid precisa de
reconeixements del distintiu.

En la segona fase, un cop superada la fase de control documental, cal sotmetre el ciment a una
inspeccid visual per comprovar que no ha patit alteracions o barreges indesitjades.

La tercera fase s'activara quan es pugui preveure possibles defectes o en el cas que el
Responsable aixi ho estableixi per haver donat resultats no conformes en les fases anteriors o
per haver detectat defectes en 1'Us de ciments d'anteriors remeses.

En aquest suposit es duran terme, abans de comengar l'obra i cada 200 t de ciment de la
mateixa designacidé i procedéncia durant 1l'execucid, assaigs d'acord amb l'establer en els
Annexes 5 i 6 de la RC-08.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres es prendran segons l'indicat en la RC-08. Per a cada lot de control sotmes a
assalg s'extrauran tres mostres, una per tal de realitzar els assaigs de comprovacid de la
composicid, l'altra per als assaigs fisics, mecanics 1 quimics i l'altra per a ser conservada
preventivament.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

A efectes de la fase primera, no s'aprovara 1'Us de ciments els quals el etiquetatge i la
documentacidé no es correspongui amb el ciment sol-licitat, quan la documentacidé no estigui
completa i gquan no es reuneixin tots els requisits establerts.

A efectes de la segona fase, no s'aprovara 1'us de ciments que presentin simptomes de
meteoritzacid rellevant, que contingui cossos estranys i que no resulti homogeénia en el seu
aspecte o color.

A efectes de la tercera fase, no s'aprovara 1'Gs de ciments que no compleixin els criteris
establerts en l'apartat A5.5 de la RC-08.

Quan no es compleixi alguna de les prescripcions del ciment assajat, es repetiran els assaigs
per duplicat, sobre dues mostres obtingudes de l'aplec existent a obra. S'acceptara el lot
unicament si els resultats obtinguts en les dues mostres sén satisfactoris.

B0 MATERIALS BASICS
B06 FORMIGONS

B062- PUNTAL
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Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Peces cilindriques estretes i1 llargues per a apuntalaments.

S'han considerat els tipus seglients:

- Puntal rodé de fusta

- Puntal metal -lic telescopic

PUNTAL DE FUSTA:

Puntal de fusta que prové de troncs sans de fibres rectes, uniformes, compactes i paral -leles.
Els extrems han d'estar acabats mitjancant tall de serra, a escaire.

No ha de tenir signes de putrefaccid, corcs, fongs, nusos morts, estelles, semes ni
descoloracions.

Es poden admetre esquerdes superficials produides per la dessecacidé que no afectin les
caracteristiques de la fusta.

No ha de tenir d'altres desperfectes que els ocasionats pel nombre maxim d'usos.

Pes especific aparent (UNE 56-531) (P): y: 4 <= P <= 6 kN/m3
Contingut d'humitat (UNE 56-529): <= 15%
Higroscopicitat (UNE 56-532): Normal

Coeficient de contraccidé volumetrica (UNE 56533) (C): 0,35% <= C <= 0,55%
Coeficient d'elasticitat:

- Fusta de pi: Aprox. 15000 N/mm2

- Fusta d'avet: Aprox. 14000 N/mm2

Duresa (UNE 56-534): <= 4

Resisténcia a la compressié (UNE 56-535):

- En la direccid paral -lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direccid perpendicular a les fibres: >= 10 N/mm2
Resisténcia a la traccidé (UNE 56-538):

- En la direccid paral -lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direccid perpendicular a les fibres: >= 2,5 N/mm2
Resisténcia a la flexid (UNE 56-537): >= 30 N/mm2
Resisténcia a l'esforc¢ tallant: >= 5 N/mm2

Resisténcia al clivellament (UNE 56-539): >= 1,5 N/mm2
Tolerancies:

- Diametre: £ 2 mm

- Llargaria nominal: + 50 mm, - 25 mm

- Fletxa: + 5 mm/m

PUNTAL METAL -LIC:

Puntal metal -1lic amb mecanisme de regulacidé i fixacid de la seva alcaria.

La base i el cap del puntal cal que estiguin fets de platina plana i amb forats per a poder-1lo
clavar si cal.

Ha de conservar les seves caracteristiques per al nombre d'usos previstos.

Resisténcia minima a la compressid segons l'alcaria de muntatge:

iAlcaria muntatge|---------——------———-—-——— - |

' i\ 3m |, 3,5m | 4m | 4,5m | 5m i
! 2 m '1,8T ! 1,8 T ! 2,5 T ! - ! - !
! 2,5 m t1,4T ! 1,4T 2,07 ! - ! - !
1 3 m 1 17T 1T 1,6 T | | 1
! 3,5 m ' - ! 0,9T ! 1,4 T ! 1,43 T ! 1,43 T !
! 4,0 m roo— - t1,1T ! 1,2 T ! 1,2 T !
! 4,5 m roo- - ' - ! 0,87 T ! 0,87 T
i 5 m i - i - i - i - . 0,69 T |
e +

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE
Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte
directe amb el terra.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT
Unitat d'amidament: la indicada a la descripcid de 1l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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No hi ha normativa de compliment obligatori.

B0 MATERIALS BASICS
B06 FORMIGONS

BO6E- FORMIGO ESTRUCTURAL (EHE)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOGE-12BZ.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Formigd amb o sense addicions (cendres volants o fum de silice), elaborat en una central
formigonera legalment autoritzada d'acord amb el titol 4t. de la llei 21/1992 de 16 de juliol
d'indtstria i el Real Decret 697/1995 de 28 d'abril.

CARACTERiSTIQUES DELS FORMIGONS D'US ESTRUCTURAL:

Els components del formigd, la seva dosificacid, el procés de fabricacidé i el transport han
d'estar d'acord amb les prescripcions de 1'EHE-08 o el CODI ESTRUCTURAL.

La designacidé del formigd fabricat en central es pot fer per propietats o per dosificacid i
s'expressara, com a minim, la segiient informaciéd:

- Consisténcia

- Grandaria maxima del granulat

- Tipus d'ambient al que s'exposara el formigd

- Resisténcia caracteristica a compressid per als formigons designats per propietats

- Contingut de ciment expressat en kg/m3, per als formigons designats per dosificacid

- La indicacié de 1'aGs estructural que ha de tenir el formigd: en massa, armat o pretesat

La designacid per propietats s'ha de fer d'acord amb el format: T-R/C/TM/A

- T: Indicatiu que sera HM per al formigd en massa, HA pel formigd armat, i HP per al formigd
pretesat

- R: Resisténcia caracteristica a compressid, en N/mm2
(20-25-30-35-40-45-50-55-60-70-80-90-100)

- C: Lletra indicativa del tipus de consisténcia: L Liquida, F fluida, B tova, P plastica i S
seca

- TM: Grandaria maxima del granulat en mm.

- A: Designacié de l'ambient al que s'exposara el formigd

En els formigons designats per propietats, el subministrador ha d'establir la composicid de la
mescla del formigd, garantint al peticionari les caracteristiques especificades de grandaria
maxima del granulat, consisténcia i resistencia caracteristica, aixi com les limitacions
derivades del tipus d'ambient especificat (contingut de ciment i relacid aigua/ciment) .

En els formigons designats per dosificacid, el peticionari es responsable de la congruencia de
les caracteristiques especificades de grandaria maxima del granulat, consistencia i contingut
en ciment per metre cUbic de formigd, i el subministrador les haura de garantir, indicant
també, la relacid aigua/ciment que ha emprat.

En els formigons amb caracteristiques especials o d'altres de les especificades a la
designacid, les garanties i les dades que el subministrador hagi d'aportar, s'han
d'especificar abans de 1'inici del subministrament.

El formigd ha de complir amb les exigencies de qualitat que estableix l'article 37.2.3 de la
norma EHE-08.

Si el formigd esta destinat a una obra amb armadures pretesades, podra contindre cendres
volants sense que aquestes excedeixin el 20% del pes del ciment, i si es tracta de fum de
silici no podra excedir el 10%

Si el formigd esta destinat a obres de formigd en massa o armat, la DF pot autoritzar l'us de
cendres volants o fum de silici per la seva confeccid. En estructures d'edificacid, si
s'utilitzen cendres volants no han de superar el 35% del pes del ciment. Si s'utilitza fum de
silici no ha de superar el 10% del pes del ciment. La quantitat minima de ciment s'especifica
a l'article 37.3.2 de la norma EHE-08

La central que subministri formigd amb cendres volants realitzara un control sobre la
produccidé segons l'art. 30 de la norma EHE-08 i ha de posar els resultats de l'analisi a
1'abast de la DF, o disposara d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut

Les cendres volants han de complir en qualsevol cas les especificacions de la norma UNE EN
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450.

Els additius hauran de ser del tipus que estableix l'article 29.2 de 1'EHE-08 i complir 1'UNE
EN 934-2

En cap cas la proporcid en pes de l'additiu no ha de superar el 5% del pes del ciment
utilitzat.

Classificacidé dels formigons per la seva resisténcia a compressiod:

- Si fck <= 50 N/mm2 , resisténcia standard

- Si fck > 50 N/mm2 , alta resisténcia

Si no es disposa més que de resultats a 28 dies d'edat, es podran admetre com a valors de
resisténcia a j dies d'edat els valors resultants de la férmula seglent:

- fcm (t) = Bcc(t) -fcm

- Bcc = exp s [1 (28/t)1/2]

(on Fcm: Resisteéncia mitja a compressid a 28 dies, Bcc: coeficient que depén de l'edat del

formigd, t: edat del formigd en dies, s: coeficient en funcidé del tipus de ciment (= 0,2 per
a ciments d'alta resistencia i enduriment rapid (CEM 42,5R, CEM 52,5R), = 0,25 per a ciments
normals i d'enduriment rapid (CEM 32,5R, CEM 42,5), = 0,38 per a ciments d'enduriment lent
(CEM 32,25))).

Valor minim de la resistencia:

- Formigons en massa >= 20 N/mm2

- Formigons armats o pretesats >= 25 N/mm2

Tipus de ciment:

- Formigd en massa: Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM
II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T i CEM III/C (UNE-EN 197-1), Ciments per a usos especials ESP
VI-1 (UNE 80307)

- Formigd armat: Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM
II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T, CEM III/C i CEM V/B (UNE-EN 197-1)

- Formigd pretesat: Ciments comuns tipus CEM I, CEM II/A-D, CEM II/A-V, CEM II/A-P i CEM
II/A-M(V,P) (UNE-EN 197-1)

- Es considera inclds dins dels ciments comuns els ciments blancs (UNE 80305)

- Es consideren inclosos els ciments de caracteristiques addicionals com els resistents als
sulfats i/o0 a l'aigua de mar (UNE 80303-1 i UNE 80303-2), 1 els de baix calor d'hidratacid
(UNE-EN 14216)

Classe del ciment: 32,5 N

Densitats dels formigons:

- Formigons en massa (HM): - 2.300 kg/m3 si fck <=50 N/mm2 - 2.400 kg/m3 si fck > 50
N/mm2

- Formigons armats 1 pretensats (HA-HP): 2500 kg/m3

El contingut minim de ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions de la norma EHE-08, en
funcié de la classe d'exposicid (taula 37.3.2.a). La quantitat minima de ciment considerant el
tipus d'exposicid més favorable ha de ser:

- Obres de formigd en massa: >= 200 kg/m3

- Obres de formigd armat: >= 250 kg/m3

- Obres de formigd pretesat: >= 275 kg/m3

- A totes les obres: <= 500 kg/m3

La relacid aigua/ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions de la norma EHE-08, en funcid
de la classe d'exposicid (taula 37.3.2.a). La relacid aigua/ciment considerant el tipus
d'exposicidé més favorable ha de ser:

- Formigdé en massa: <= 0,65

- Formigd armat: <= 0,65

- Formigd pretesat: <= 0,60

Assentament en el con d'Abrams (UNE EN 12350-2):

- Consisteéncia seca: 0 - 2 cm

- Consisteéncia plastica: 3 - 5 cm
- Consisteéncia tova: 6 - 9 cm

- Consistencia fluida: 10-15 cm

- Consisteéncia liquida: 16-20 cm

La consisténcia (L) liquida només es podra aconseguir mitjancant additiu superfluidificant
I6 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

Quantitat total de fins (sedas 0,063) al formigd, corresponents als granulats i al ciment:
- Si l'aigua és standard: < 175 kg/m3

- Si l'aigua és reciclada: < 185 kg/m3

Tolerancies:
- Assentament en el con d'Abrams: - Consisténcia seca: Nul - Consistencia plastica o
tova: + 1 cm - Consisteéncia fluida: + 2 cm - Consistencia liquida: £ 2 cm

FORMIGONS PER A PILOTS FORMIGONATS "IN SITU"

Tamany maxim del granulat. El més petit dels seglients valors:

- <= 32 mm

- <= 1/4 separacid entre barres d'acer longitudinals

Dosificacions de pastat:

- Contingut de ciment: - Formigons abocats en sec: >= 325 kg/m3 - Formigons
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submergits: >= 375 kg/m3

- Relacidé aigua-ciment (A/C): < 0,6

- Contingut de fins d <0,125 (ciment inclos): - Granulat gruixut 4 > 8 mm: >= 400 kg/m3
- Granulat gruixut d <= 8 mm: >= 450 kg/m3

Consisténcia del formigd:

! Assentament con ! Condicions 1
' d'Abrams (mm) i d'as |

130 <= H <= 180 - Formigd6 abocat en sec

H >= 160 - Formigdé bombejat, submergit o
H >= 180 - Formigd submergit, abocat sota

I
I I
| |
1 abocat sota aigua amb tub tremie !
I I
I I
i fluid estabilitzador amb tub tremie |

El formigd ha de tenir la docilitat i fluidesa adequada, 1 aquests valors s'han de mantenir
durant tot el procés de formigonat, per tal d'evitar embussos als tubs de formigonar.
FORMIGONS PER A PANTALLES FORMIGONADES "IN SITU"

Contingut mimin de ciment en funcidé de la grandaria maxima del granulat:

! Grandaria | Contingut |
! maxima del I minim de 1
| granulat (mm) | ciment (kg) |
1 I

! 32 ' 350 i

! 25 i 370 |

! 20 i 385 |

! 16 i 400 |

o +

Grandaria maxima del granulat. El més petit dels segiients valors:
- <= 32 mm

- <= 1/4 separacidé entre barres d'acer longitudinals
Dosificacions de pastat:

- Contingut de ciment en pantalles continues de formigd armat: - Formigons abocats en sec:
>= 325 kg/m3 - Formigons submergits: >= 375 kg/m3

- Relacidé aigua-ciment: 0,45 < A/C < 0,6

- Contingut de fins d <=0,125 mm (ciment inclos): - Granulat gruixut D <= 16 mm: <= 450
kg/m3 - Granulat gruixut D > 16 mm: = 400 kg/m3

- Assentament al con d'Abrams: 160 < A < 220 mm

El formigd ha de tenir la docilitat i fluidesa adequada, 1 aquests valors s'han de mantenir
durant tot el procés de formigonat, per tal d'evitar embussos als tubs de formigonar.
FORMIGO PER A PAVIMENTS

La fabricacidé del formigd no es podra iniciar fins que la DF no hagi aprovat la férmula de
treball i el corresponent tram de prova (apartat d'execucid). Aquesta férmula incloura:

- La identificacidé de cada fraccidé d'arid i la seva proporcidé ponderal en sec

- La granulometria de la mescla d'arids per als tamisos 40 mm; 25 mm; 20 mm; 12,5 mm; 8 mm; 4
mm; 2 mm; 1 mm; 0,500 mm; 0,250 mm; 0,125 mm; i 0,063 mm UNE EN 933-2.

- La dosificacidé de ciment, aigua i, si és el cas de cada additiu, referides a amassada

- La resistencia caracteristica a flexotraccidé a 7 i a 28 dies.

- La consistencia del formigd fresc, i el contingut d'aire ocluit.

El pes total de particules que passen pel tamis 0,125 mm UNE EN 933-2 no sera major de 450
kg/m3, inclos el ciment.

Contingut de ciment: >= 300 kg/m3

Relacid aigua/ciment: <= 0,46

Assentament en el con d'Abrams (UNE 83313): 2 - 6 cm

Proporcidé d'aire ocluit (UNE 83315): <= 6%

En zones sotmeses a nevades o gelades sera obligatoria la utilitzacidé d'un inclusor d'aire, i
en aquest cas, la proporcidé d'aire ocluit en el formigd fresc no sera inferior al 4,5 % en
volum.

Tolerancies:

- Assentament en el con d'Abrams: * 1 cm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En camions formigonera.

El formigd ha d'arribar a l'obra sense alteracions en les seves caracteristiques, formant una
barreja homogénia i sense haver iniciat 1l'adormiment.

Queda expressament prohibit 1'addicidé al formigd de qualsevol quantitat d'aigua o altres
substancies que puguin alterar la composicidé original.

Emmagatzematge: No es pot emmagatzemar.
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3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcid de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidén de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

PILOTS I PANTALLES FORMIGONADES "IN SITU"

Documento Bé&sico de Seguridad estructural DB-SE, parte II del CTE, aprobado por el Real
Decreto 314/2006.

FORMIGO PER A PAVIMENTS

Orden FOM/891/2004, de 1 de marzo, por la que se actualizan determinados articulos del Pliego
de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes, relativos a firmes y
pavimentos (PG-3).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de lliurar amb cada carrega un full on constin, com a minim, les dades
seglents:

- Identificacié del subministrador

- NUmero de serie de la fulla de subministrament

- Data i hora de lliurament

- Nom de la central de formigd

- Identificacidé del peticionari

- Quantitat de formigdé subministrat

- Formigons designats per propietats d'acord a l'art. 39.2 de 1'EHE-08, indicant com a minim:

- Resisteéncia a la compressid - Tipus de consistencia - Grandaria maxima del
granulat - Tipus d'ambient segons la taula 8.2.2 de 1'EHE-08
- Formigons designats per dosificacié d'acord a l'art. 39.2 de 1'EHE-08, indicant com a
minim: - Contingut de ciment per m3 - Relacié aigua/ciment - Tipus, classe 1 marca
del ciment - Contingut en addicions - Contingut en additius - Tipus d'additiu
segons UNE EN 934-2, si n'hi ha - Procedéncia i1 quantitat de les addicions o indicacid que

no en té

- Identificacidé del ciment, additius i addicions

- Designacié especifica del lloc de subministrament

- Identificacidé del camié i1 de la persona que fa la descarrega

- Hora limit d'us del formigd

OPERACIONS DE CONTROL EN FORMIGO ESTRUCTURAL:

Determinacié de la dosificacidé (si és el cas) mitjancant assaigs previs de laboratori. Per a
cada dosificacidé estudiada es realitzaran 3 series de 4 provetes, procedents de 3 pastades
fabricades a la central. 2 provetes s'assajaran a compressidé i les altres 2 a l'assaig de
penetracidé d'aigua.

Assaigs caracteristics de comprovacié de la dosificacid aprovada. Per a cada tipus de formigd
es realitzaran 6 seéries de 2 provetes que s'assajaran a compressié a 28 dies, segons UNE EN
12390-3. No seran necessaris aquests assaigs si el formigd procedeix de central certificada,
o es disposa de suficient experiéncia en el seu uUs.

Abans del inici de 1l'obra, i1 sempre que sigui necessari segons l'article 37.3.3 de la norma
EHE-08, es realitzara l'assaig de la fondaria de penetracidé d'aigua sota pressid, segons UNE
EN 12390-8.

Inspeccions no periddiques a la planta per tenir constancia que es fabrica el formigd amb la
dosificacid correcte.

Per a totes les amassades es dura a terme el corresponent control de les condicions de
subministrament.

Control estadistic de la resisténcia (EHE-08): Per a formigons sense distintiu de qualitat, es
realitzaran lots de control de com a maxim:

- Volum de formigonament: <= 100 m3

- Elements o grups d'elements que treballen a compressid: - Temps de formigonament <= 2
setmanes; superficie construida <= 500 m2; Nombre de plantes <= 2

- Elements o grups d'elements que treballen a flexid: - Temps de formigonament <= 2
setmanes; superficie construida <= 1000 m2; Nombre de plantes <= 2

- Massissos: - Temps de formigonament <= 1 setmana

El ntmero de lots no sera inferior a 3. Totes les pastades d'un lot procediran del mateix
subministrador, i tindran la mateixa dosificacid.

En cas de disposar d'un distintiu oficialment reconegut, es podran augmentar els valors
anteriors multiplicant-los per 2 o per 5, en funcié del nivell de garantia per al que s'ha
efectuat el reconeixement, conforme a l'article 81 de 1'EHE-08.

Control 100x100 (EHE-08): Sera d'aplicacidé a qualsevol estructura, sempre que es faci abans
del subministrament del formigd. La conformitat de la resistencia es comprova determinant la
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mateixa en totes les pastades sotmeses a control i calculant el valor de la resistéencia
caracteristica real.

Control indirecte de la resistencia (EHE-08): Només es podra aplicar en formigons que disposin
d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut i que s'utilitzin en:

- Elements d'edificis de vivendes d'una o dues plantes, amb llums inferiors a 6,00 metres

- Elements d'edificis de vivendes de fins a 4 plantes, que treballin a flexid, amb 1llums
inferiors a 6,00 metres

Haura de complir, a més, que l'ambient sigui I o II, i que en el projecte s'hagi adoptat una
resisténcia de calcul a compressié Fcd no superior a 10 N/mm2.

La DF podra eximir la realitzacidé dels assaigs caracteristics de dosificacidé quan el formigd
que es vagi a subministrar estigui en possessidé d'un distintiu de qualitat oficialment
reconegut, o quan es disposi d'un certificat de dosificacié amb una antiguitat maxima de 6
mesos.

OPERACIONS DE CONTROL EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:

Determinacié de la férmula de treball. Per a cada dosificacidé analitzada es realitzara:

- Confecci6 de 2 series de 2 provetes, segons la norma UNE 83301. Per a cada serie es
determinara la consisténcia (UNE 83313), la resistencia a flexotraccidé a 7 i a 28 dies (UNE
83305) i, si és el cas, el contingut d'aire ocluit (UNE EN 12350-7).

Si la resisténcia mitja a 7 dies resultés superior al 80% de l'especificada a 28 dies, i no
s'haguessin obtingut resultats del contingut d'aire ocluit i de la consisténcia fora dels
limits establerts, es podra procedir a la realitzacidé d'un tram de prova amb aquest formigd.
En cas contrari, s'haura d'esperar als 28 dies i s'introduiran les modificacions necessaries
en la dosificacié, 1 es repetiran els assaigs de resistencia.

Control de fabricacidé i recepcid.

- Inspeccidé no sistematica a la planta de fabricacié del formigd

- Per a cada fraccidé d'arid, abans de l'entrada al mesclador, es realitzaran amb la freqgiiencia

indicada, els segiients assaigs: - Com a minim 2 cops al dia, 1 pel mati i un altre per la
tarda: - Assaig granulometric (UNE-EN 933-1) - Equivalent de sorra de 1l'arid
fi (UNE EN 933-8) - Terrossos d'argila (UNE 7133) - Index de llenques de
l'arid gros (UNE EN 933-3) - Proporcidé de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE EN
933-2) - Com a minim 1 cop al mes, 1 sempre que es canvii de procedencia el
subministrament: - Coeficient de Los Angeles de 1'arid gros (UNE EN 1097-2)

- Substancies perjudicials (EHE o CODI ESTRUCTURAL)

- Sobre una mostra de la mescla d'arids es realitzara cada dia un assaig granulometric (UNE EN
933-1)

- Comprovacidé de l'exactitud de les bascules de dosificacidé un cop cada 15 dies.

- Inspeccié visual del formigd en cada element de transport i comprovacidé de la temperatura.

- Recepcid del full de subministrament del formigd, per a cada partida.

- Es controlaran com a minim 2 cops al dia (mati i tarda): - Contingut d'aire ocluit en el
formigdé (UNE 83315) - Consisteéncia (UNE 83313) - Fabricacidé de provetes per a assaig a
flexotraccidé (UNE 83301)

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN FORMIGO ESTRUCTURAL:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE o CODI
ESTRUCTURAL.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:

Es seguiran els criteris que en cada cas, indiqui la DF. Cada seérie de provetes es prendra
d'amassades diferents.

Quan s'indica una freqgliéencia temporal de 2 assaigs per dia, es realitzara un pel mati i
l'altre per la tarda.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT, EN FORMIGO ESTRUCTURAL:

No s'ha d'acceptar el subministrament de formigd que no arribi identificat segons les
condicions del plec.

Control estadistic: La conformitat del lot en relacidé a la resisténcia es comprovara a partir
dels valors mitjos dels resultats obtinguts sobre 2 provetes agafades de cada una de les N
pastades controlades d'acord amb:

- Resistencia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm2): <= 30 - Formigons amb
distintius de qualitat oficialment reconeguts conforme a l'article 81 de 1'EHE-08: N >=1

- Altres casos: N >= 3

- Resisteéncia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm2): >= 35 i <= 50 -
Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts conforme a l'article 81 de
1'EHE-08: N >= 1 - Altres casos: N >= 4

- Resistencia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm2): >= 50 - Formigons amb
distintius de qualitat oficialment reconeguts conforme a l'article 81 de 1'EHE-08: N >= 2

- Altres casos: N >= 6

La presa de mostres es realitzara aleatoriament entre les pastades de 1l'obra sotmesa a
control. Un cop efectuats els assaigs, s'ordenaran els valors mitjos, xi, de les
determinacions de resisténcia obtingudes per a cadascuna de les N pastades controlades: x1 <=
X2 <= ... <= xn

En els casos en que el formigd estigui en possessid d'un distintiu de qualitat oficialment
reconegut, s'acceptara quan xi >= fck. A més, es considerara com un control d'identificacid,
per tant els criteris d'acceptacidé en aquest cas tenen per objecte comprovar la pertinenca del
formigé del lot a una produccidé molt controlada, amb una resisténcia certificada i
estadisticament avaluada amb un nivell de garantia molt exigent.

Pagina: 20



Actuacions de conservacio i manteniment de les faganes de 6 poliesportius.

Si el formigd no disposa de distintiu, s'acceptara si:

f(x) = x K2rN >= fck

on:

- f(x) Funcié d'acceptacid

- x Valor mig dels resultats obtinguts en les N pastades assajades
- K2 Coeficient:

Coeficient:

- Numero de pastades: - 3 pastades: K2 1,02; K3: 0,85 - 4 pastades: K2 0,82; K3: 0,67
- 5 pastades: K2 0,72; K3: 0,55 - 6 pastades: K2 0,66; K3: 0,43

- rN: Valor del recorregut mostral definit com a: N = x (N) x (1)

- x(1): Valor minim dels resultats obtinguts en les UGltimes N pastades

- x(N): Valor maxim dels resultats obtinguts en les UGltimes N pastades

- fck: Valor de la resistencia caracteristica especificada en el projecte

Si el formigd no disposa de distintiu, perd es fabrica de forma continua a central d'obra o
sén subministrats de forma continua per la mateixa central de formigd preparat, en els que es

controlen a l'obra més de 36 pastades del mateix formigd, s'acceptara si: f£(x(1l)) = x(1)
K3s35* >= fck.
On: s35* Desviacidé tipica mostral, corresponent a les UGltimes 35 pastades

Quan la consistencia s'hagi definit pel seu tipus, segons l'art. 31.5, s'acceptara el formigd
si la mitjana aritmetica dels dos valors obtinguts esta compresa dins del interval
corresponent.

Si s'ha definit pel seu assentament, s'acceptara el formigd quan la mitjana dels dos valors
estiguil compresa dins de la tolerancia exigida.

El incompliment d'aquests criteris suposara el rebuig de la pastada.

Control 100x100: Per a elements fabricats amb N pastades, el valor de la fc,real correspon a
la resistencia de la pastada que, un cop ordenades les N determinacions de menor a major,
ocupa el lloc n=0,05 N, arrodonint-se n per excés. Si el numero de pastades a controlar és
igual o inferior a 20, fc,real sera el valor de la resistencia de la pastada més baixa trobada
a la serie.

S'acceptara quan: fc,real >= fck

Control indirecte: S'acceptara el formigd subministrat quan es compleixi a la vegada que:

- Els resultats dels assaigs de consisteéncia compleixen amb els apartats anteriors

- Es manté la vigencia del distintiu de qualitat del formigdé durant la totalitat del
subministrament

- Es manté la vigéncia del reconeixement oficial del distintiu de qualitat

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:

- Interpretacidé dels assaigs caracteristics:

Si la resisténcia caracteristica a 7 dies resulta superior al 80 % de l'especificada a 28
dies, 1 els resultats del contingut d'aire ocluit i de la consistencia es troben dins dels
limits establerts, es podra iniciar el tram de prova amb el formigd corresponent. En cas
contrari, s'haura d'esperar als resultats a 28 dies i, en el seu cas, s'introduiran els
ajustos necessaris a la dosificacid, repetint-se els assaigs caracteristics.

- Interpretacid dels assaigs de control de resisteéncia:

- E1 lot s'accepta si la resisténcia caracteristica a 28 dies és superior a l'exigida. En
altre cas: - Si fos inferior a ella, perd no al seu 90%, el Contractista podra escollir
entre acceptar les sancions previstes en el Plec de Prescripcions Tecniques Particulars, o
sol-licitar la realitzacid d'assaigs d'informacidé. Aquestes sancions no podran ser inferiors a
l'aplicacié d'una penalitzacidé al preu unitari del lot, la quantia de la qual sigui igual al
doble de la merma de resistencia, expressades ambdues en proporcid. - 31 esta per sota del
90%, es realitzaran, a carrec del contractista, els corresponents assaigs d'informacid.

- Assaigs d'informacid:

Abans dels 54 dies d'acabada l'estesa del lot, s'extrauran 6 testimonis cilindrics (UNE 83302)
que s'assajaran a traccidé indirecta (UNE 83306) a edat de 56 dies. La conservacid dels
testimonis durant les 48 hores anteriors a l'assaig es realitzara segons la norma UNE 83302.
El valor mig dels resultats dels assaigs d'informacié del lot es compararan amb el resultat
mig corresponent al tram de prova. El lot s'accepta si la resisténcia mitjana del lot és
superior. En cas d'incompliment, cal distingir tres casos: - Si fos inferior a ell, pero
no al seu 90%, s'aplicaran al lot les sancions previstes en el Plec de Prescripcions Tecniques
Particulars. - Si fos inferior al seu 90%, perd no al seu 70%, el Director de les Obres
podra aplicar les sancions previstes en el Plec de Prescripcions Tecniques Particulars, o bé
ordenar la demolicidé del lot i la seva reconstruccid, a carrec del Contractista. - Si fos
inferior al seu 70% es demolira el lot i es reconstruira, a carrec del Contractista.

Les sancions referides no podran ser inferiors a l'aplicacidé d'una penalitzacidé al preu
unitari del lot, la quantia del qual sigui igual al doble de la merma de resistencia,
expressades ambdues en proporcid.

La resisténcia de cada pastada a una determinada edat, es determinara com a mitjana de les
resisténcies de les provetes fabricades amb un formigd de la pastada en giiestid 1 assajades a
1'edat determinada. A partir de la minima resistencia obtinguda en qualsevol pastada del lot,
es podra estimar la caracteristica multiplicant aquella per un coeficient donat per la taula

seguent:

Coeficient (En funcidé del nombre de séries que formen el lot):
- 2 series: 0,88

- 3 series: 0,91
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- 4 series: 0,93
- 5 series: 0,95
- 6 series: 0,96

Quan l'assentament en el con d'Abrams no s'ajusti als valors especificats a la fédrmula de
treball, es rebutjara el camid controlat.

B0 MATERIALS BASICS
B08 ADDITIUS, ADDICIONS | PRODUCTES DE TRACTAMENT PER A FORMIGONS, MORTERS | BEURADES

B081- ADDITIU

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B081-06U6.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Additius sén aquelles substancies o productes que a l'incorporar-se als morters, formigons o
beurades, en el moment de pastar-los o préviament, en una proporcid no superior al 5% del pes
del ciment, produeixen modificacions al formigd, morter o beurada, en estat fresc i/o endurit,
d'alguna de les seves caracteristiques, propietats habituals o del seu comportament.

S'han considerat els elements segilients:

- Additius per a formigbd: - Inclusor d'aire - Reductor d'aigua/plastificant -
Reductor d'aigua d'alta activitat/superplastificant - Retenidor d'aigua - Accelerador
d'adormiment - Hidrofug - Inhibidor de l'adormiment

- Additius per a morters: - Inclusor d'aire/plastificant - Inhibidor de 1l'adormiment
per a morter fortament retardat

ADDITIUS:

El fabricant ha d'indicar les proporcions adequades de dosificacié del producte, ha de
garantir-ne l'efectivitat i que no produeixi alteracions en les caracteristiques mecaniques o
quimiques del formigd o morter.

Ha de tenir un aspecte homogeni.

El color ha de ser uniforme i s'ha d'ajustar a l'especificat pel fabricant.

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
Caracteristiques essencials:

- Efecte sobre la corrossidé: No ha d'afavorir la corrosid de l'acer embegut en el material.

- Contingut en alcalins (Na20, equivalent) (UNE-EN 480-12): <= valor especificat pel

fabricant

Caracteristiques complementaries:

- Component actiu (UNE-EN 480-6): Sense variacions respecte a l'espectre de referéencia

especificat pel fabricant

- Densitat relativa, en additius liquids (D) (ISO 758): - D> 1,10: £ 0,03 - D <=

1,10: + 0,02

- Contingut en extracte sec convencional (T) (EN 480-8): - T >= 20%: > 0,95 T, < 1,05 T
- T < 20%>= 0,90 T, < 1,10 T

- pH (ISO 4316): £ 1 o dins dels limits declarats pel fabricant

ADDITIUS I COLORANTS PER A FORMIGO:

Els additius que modifiquin el comportament reoldgic del formigd o el temps d'adormiment,
hauran de complir les condicions de 1'UNE EN 934-2

Limitacions d'ts d'additius

- Clorur calcic 1 productes amb clorurs, sulfurs, sulfits: prohibits en formigd armat i
pretesat

- Airejants: prohibits en pretesats ancorats per adherencia

- Plastificants amb efecte airejant: Seran admesos si l'aire oclds és <=6% en volum (UNE EN
12350-7)

I6 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

ADDITIUS PER A FORMIGONS:

Caracteristiques essencials:
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- Contingut total de clorurs (ISO 1158): <= 0,10%, <= valor especificat pel fabricant
Caracteristiques complementaries:

- Contingut clorurs solubles en aigua (UNE-EN 480-10): <= 0,10%, <= valor especificat pel
fabricant

ADDITIU PER A FORMIGO INCLUSOR D'AIRE:

Caracteristiques essencials:

- Contingut d'aire en el formigé fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): >= 2,5%

- Contingut d'aire total, en volum (UNE-EN 12350-7): 4 - 6%

- Factor d'espaiament dels buits en el formigd endurit (UNE-EN 480-11): <= 0,200 mm

- Resistencia a compressidé a 28 dies del formigd amb additiu, en relacid al formigd testimoni
sense additiu (UNE-EN 12390-3): >= 75%

No s'han d'utilitzar agents airejants amb formigons excessivament fluids.

La proporcidé d'aire al formigd s'ha de controlar de forma regular a l'obra.

No es pot mesclar amb d'altres tipus d'additius sense l'autoritzacidé previa de la DF.
Caracteristiques complementaries:

- Diametre de les bombolles (D): 10 <= D <= 1000 micres

ADDITIU PER A FORMIGO, REDUCTOR D'AIGUA/PLASTIFICANT:

L'additiu reductor d'aigua/plastificant és un producte per a incorporar durant el pastat del
formigdé que té per objecte disminuir la quantitat d'aigua per a una mateixa consisténcia o
augmentar l'assentament en con per una mateixa quantitat d'aigua.

Caracteristiques essencials:

- Reduccié d'aigua (UNE-EN 12350-2 o EN 12350-5): >= 5%
- Resistencia a compressidé a 7 i 28 dies del formigdé amb additiu, en relacié al formigd
testimoni sense additiu (UNE-EN 12390-3): >= 110%

- Contingut d'aire en el formigdé fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <= 2%

Els valors s'han pres en relacidé al mateix formigd sense additiu, a igual consistencia.
ADDITIU PER A FORMIGO REDUCTOR D'AIGUA D'ALTA ACTIVITAT/SUPERPLASTIFICANT:

L'additiu reductor d'aigua d'alta activitat /superplastificant, és un producte per a
incorporar durant el pastat del formigd que té per objecte disminuir fortament la quantitat
d'aigua per a una mateixa consistencia o augmentar considerablement 1l'assentament en con per
una mateixa quantitat d'aigua.

Caracteristiques essencials:

- Contingut d'aire en el formigdé fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <= 2%

- Valors en relacidé al mateix formigd sense additiu a igual consistencia: - Reduccid
d'aigua (UNE-EN 12350-2 o EN 12350-5): >= 12% - Resisteéncia a compressidé (UNE-EN

12390-3) : - 1 dia: >= 140% - 28 dies: >= 115%

- Valors en relacidé al mateix formigd sense additu, a igual relacid aigua/ciment: -
Consisténcia: - Assentament en con (UNE-EN 12350-2): >= 120 mm -
Escorriment (EN 12350-5): >= 160 mm - Manteniment de la consisteéncia (UNE-EN 12350-2 o EN
12350-5): >= 30 min després de l'addicidé, no ha de ser inferior a la consistencia inicial

- Resistencia a compressidé a 28 dies >= 90% - Contingut en aire <= 2% en volum

ADDITIU PER A FORMIGO, RETENIDOR D'AIGUA:

Additiu que redueix la perdua d'aigua, en dismunir 1'exsudacié.

Caracteristiques essencials:

- Exsudacidé (UNE-EN 480-4): <= 50%

- Contingut d'aire en el formigdé fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <= 2%

- Resistencia a compressidé a 28 dies del formigd amb additiu, en relacid al formigd testimoni
sense additiu (UNE-EN 12390-3): >= 80%

Els valors s'han pres en relacidé al mateix formigd sense additiu, a igual consistencia.
ADDITIU PER A FORMIGO, HIDROFUG:

L'additiu hidrofug és un producte que s'afegeix al formigd o morter en el moment de pastar-lo
i que té com a funcid principal incrementar la resisténcia al pas de l'aigua sota pressid a la
pasta endurida. Actua disminuint la capilaritat.

Caracteristiques essencials:

- Absorcid capil-lar a 7 dies, en massa (UNE-EN 450-5): <= 50%

- Absorcid capil -lar a 28 dies, en massa (UNE-EN 450-5): <= 60%

- Resistencia a compressidé a 28 dies del formigd amb additiu, en relacid al formigd testimoni
sense additiu (UNE-EN 12390-3): >= 85%

- Contingut d'aire en el formigdé fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <= 2%

Els valors s'han pres en relacidé al mateix formigd sense additiu, a igual consistencia.
ADDITIU PER A FORMIGO, INHIBIDOR D'ADORMIMENT :

L'additiu inhibidor de 1l'adormiment és un liquid que s'incorpora en el moment de pastar el
formigdé o morter i té per objecte retardar 1'inici de l'adormiment.

El retard de l'enduriment del formigdé ha de ser de manera que, al cap de dos o tres dies, la
resisténcia assolida sigui la mateixa que sense l'additiu.

Caracteristiques essencials:

- Temps d'adormiment (UNE-EN 480-2): — Inici d'adormiment: >= al del morter de referéncia
+ 90 min - Final d'adormiment: <= al del morter de referencia + 360 min

- Resistencia a compressidé del formigd amb additiu, en relacid al formigd testimoni sense
additiu (UNE-EN 12390-3): - 7 dies: >= 80% - 28 dies: >= 90%

- Contingut d'aire en el formigdé fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <= 2%
- Reduccidé d'aigua: >= 5%
Els valors s'han pres en relacidé al mateix formigd sense additiu, a igual consistencia.
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ADDITIU PER A FORMIGO, ACCELERADOR DE L'ADORMIMENT :

L'additiu per a gunitats és un producte per a incorporar durant el pastat del formigd que té
per objecte accelerar el procés d'adormiment.

S'ha de dosificar amb un sistema mecanic que asseguri la regularitat i la precisid de la
proporcid desitjada d'additiu.

Ha de ser compatible amb el ciment, arids, fum de silice i fibres, en ordre a garantir en el
formigé projectat les condicions requerides de resistencia, tant en primera edat com en la
seva evolucid en el temps i també en relacidé a la durabilitat de 1l'obra.

No ha de comencar a actuar fins el moment d'afegir 1l'aigua.

Caracteristiques essencials:

- Temps d'adormiment (UNE-EN 480-2): - Inici d'adormiment (a 20°C): >= 30 min - Final
d'adormiment (a 5°C): <=60%

- Resistencia a compressidé del formigd amb additiu, en relacid al formigd testimoni sense
additiu (UNE-EN 12390-3): - 28 dies: >= 80% - 90 dies: >= que la del formigd d'assaig
a 28 dies

- Contingut d'aire en el formigdé fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <= 2%

Final de 1l'adormiment segons la dosificacidé (assaig Vicat):
- 2%: <= 90 min
- 3%: <= 30 min

- 4%: <= 3 min
- 5%: <= 2 min

Els valors s'han pres en relacidé al mateix formigd sense additiu, a igual consistencia.
ADDITIUS PER A MORTERS:
Caracteristiques essencials:

- Contingut total de clorurs (ISO 1158): <= valor especificat pel fabricant

- Resistencia a compressidé a 28 dies (UNE-EN 1015-11): >= 70% que la del morter testimoni
Caracteristiques complementaries:

- Contingut clorurs solubles en aigua (UNE-EN 480-10): <= valor especificat pel fabricant

ADDITIU PER A MORTER INCLUSOR D'AIRE/PLASTIFICANT:

Additiu que millora la traballabilitat o que permet una reduccié del contingut d'aigua, per
incorporacié en el pastat, d'una quantitat de petites bombolles d'aire uniformement
distribuides, que queden retingudes despres de 1l'enduriment.

Caracteristiques essencials:

- Contingut d'aire (EN 1015-7 metode A): - Despres d'un pastat normalitzat: A= 17 £+ 3% en
volum - Despres d'l h en repdos: >= A - 3% - Despres d'un pastat llarg: <= A + 5, >=
A - 5%

Caracteristiques complementaries:

- Reduccidé d'aigua en massa (UNE EN-480-13): >= 8%

Els valors s'han pres en relacidé al mateix morter sense additiu, a igual consisténcia.
ADDITIU PER A MORTER INHIBIDOR DE L'ADORMIMENT:

L'additiu inhibidor de l'adormiment s'incorpora en el moment del pastat i té per objecte
retardar 1l'inici de 1l'adormiment.

Caracteristiques essencials: - Despres d'un pastat normalitzat: A= 17 £
Despres de 28 h en repos: >= 0,70 A% - Despres d'un pastat llarg: <= A
- Contingut d'aire (EN 1015-7 metode A):

Caracteristiques complementaries:

- Consisténcia despres de 28 h en repos (EN 1015-4): + 15 mm del valor inicial

- Resisteéncia a la penetracid despres de 52 h (EN 1015-9): >= 5 N/mm2 que la del morter
d'assaig amb additiu

Els valors s'han pres en relacidé al mateix morter sense additiu, a igual consisténcia.

3% en volum -
+ 5, > A - 5%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE EN ADDITIUS I COLORANTS:

Subministrament: En envasos tancats hermeticament, sense alteracions i1 amb etiquetatge.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempérie i de manera que no s'alterin les seves
caracteristiques.

El transport i emmagatzematge s'ha de fer de forma que s'eviti la contaminacié i la variacid
de les propietats per factors fisics o quimics, com ara glacades o altes temperatures.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

ADDITIUS PER A FORMIGONS:

UNE-EN 934-2:2002 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 2: Aditivos para
hormigones. Definiciones, requisitos, conformidad, marcado y etiquetado.
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UNE-EN 934-2:2002/A1:2005 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 2: Aditivos para
hormigones. Definiciones, requisitos, conformidad, marcado y etiquetado.

UNE-EN 934-2:2002/A2:2006 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 2: Aditivos para
hormigones. Definiciones, requisitos, conformidad, marcado y etiquetado.

ADDITIUS PER A MORTERS:

UNE-EN 934-3:2004 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 3: Aditivos para morteros
para albafiileria. Definiciones, requisitos, conformidad, marcado y etiquetado.

UNE-EN 934-3:2004/AC:2005 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 3: Aditivos para
morteros para albafiileria. Definiciones, requisitos, conformidad, marcado y etiquetado.

US PER A FORMIGONS:

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidén de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cbédigo Estructural.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADDITIUS:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacidé seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de

conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a
morter per a ram de paleta, - Productes per a formigd: - Sistema 2+: Declaracié de
Prestacions

El subministrament del producte ha de venir acompanyat del certificat de qualitat corresponent
i la fitxa técnica del fabricant. A més, ha d'incloure la designacidé de l'additiu d'acord a la
norma UNE EN 934-2.

El certificat ha d'indicar les proporcions adequades de dosificacié del producte, i indicar la
seva funcid principal; també ha de garantir la seva efectivitat i que no produeixi alteracions
en les caracteristiques mecaniques o quimiques del formigd o morter.

La documentacidé ha d'incloure també:

- Nom del laboratori

- S1 no es un laboratori public, ha d'exposar la declaracid d'estar acreditat per a realitzar
els assaigs

- Data d'emissidé del certificat

- Garantia de que el tractament estadistic és equivalent

L'entrega d'aditius haura d'anar acompanyada d'una full de subministrament proporcionat pel
subministrador, on hi ha de constar com a minim les segiients dades:

- Identificacidé del Subministrador

- Numero del certificat de marcatge CE

- Numero de seérie del full de subministrament

- Identificacidé del Peticionari

- Data del lliurament

- Quantitat subministrada

- Designacié de l'additiu segons Art. 29.2 de 1'EHE-08 o el 31.2 en el CODI ESTRUCTURAL

- Identificacidé del lloc de subministrament

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADDITIUS PER A FORMIGO:

A l'embalatge o bé a l'albara de lliurament, hi ha de constar la seglient informacidé com a
minim:

- Designacié (d'acord amb l'apartat 8 de la norma UNE-EN 934-2)

- E1 nom del lot i fabrica de produccid

- Requisits per a l'emmagatzematge, inclodos limit de temps a partir del qual les propietats ja
no estan garantides

- Instruccions d'homogeneitzacidé abans del seu Us, en el seu cas

- Instruccions d'us i precaucions relatives a la seguretat

- Interval d'ls recomanat pel fabricant

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de
28 de juliol. El simbol normalitzat CE s'ha d'acompanyar de la seglent informacid: -
Numero d'identificacidé de l'organisme de certificacid - Nom o marca d'identificacidé del
fabricant - Les 2 uUltimes xifres de l'any d'impressidé del marcatge - Referéncia a la
norma EN 934-2 - Descripcidé del producte (nom generic, material, Us previst, etc.) -
Designacié del producte - Informacidé de les caracteristiques essencials aplicables amb els
valors declarats, en el seu cas

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADDITIUS PER A MORTER:

A l'embalatge o bé a l'albara de lliurament, hi ha de constar la seglient informacidé com a
minim:

- Designacié (d'acord amb l'apartat 8 de la norma UNE-EN 934-3)

- E1 nom del lot i fabrica de produccid

- Requisits per a l'emmagatzematge, inclodos limit de temps a partir del qual les propietats ja
no estan garantides

- Instruccions d'us i precaucions relatives a la seguretat

- Interval d'ls recomanat pel fabricant

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de
28 de juliol. El simbol normalitzat CE s'ha d'acompanyar de la seglient informacid: -
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Numero d'identificacidé de l'organisme de certificacid - Nom o identificacidé i direccid
registrada del fabricant - Les 2 uUltimes xifres de l'any d'impressidé del marcatge -
Numero del certificat de conformitat CE del control de produccidé en fabrica, en el seu cas

- Refereéncia a la norma EN 934-3 - Descripcidé del producte (nom generic, material, Us
previst, etc.) - Designacié del producte - Informacidé de les caracteristiques
essencials aplicables amb els valors declarats, en el seu cas

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Control del subministrament del material, amb recepcid del corresponent certificat de
qualitat d'acord a les condicions exigides.

La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de
suficient informacié, ha de poder determinar 1l'execucid de comprovacions mitjancant assaigs.
OPERACIONS DE CONTROL EN ADDITIUS PER A FORMIGO:

Cada cop que canvii el subministrador, i al menys en una ocasidé al llarg de l'obra, s'han de
realitzar els assaigs identificatius del producte (UNE-EN 934-2).

OPERACIONS DE CONTROL EN ADDITIU INCLUSOR D'AIRE PER A FORMIGO:

Cada cop que canvii el subministrador, i al menys en una ocasidé al llarg de l'obra, s'ha de
realitzar l'assaig de quantitat d'aire ocluit (UNE-EN 12350-7).

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes UNE
corresponents i a 1'EHE-08 o el CODI ESTRUCTURAL en addicidé de fums de silice.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN ADDITIUS:

La conformitat dels additius que disposin de marcatge CE, s'ha de comprovar mitjancant la
verificacidé documental de que els valors declarats en els documents que acompanyen al
marcatge, permeten deduir el compliment de les especificacions contemplades en projecte i en
l'article 29° de 1'EHE o l'article 31 del CODI ESTRUCTURAL.

En el cas dels additius que no disposin del marcatge CE, el Constructor, o el Subministrador
del formigd o dels elements prefabricats, haura d'aportar un certificat d'assaig, amb una
antiguitat inferior a 6 mesos, realitzat per un laboratori de control autoritzat, que demostri
la conformitat de l'additiu vers les especificacions de l'article 29° de 1'EHE-08 o l'article
31 del CODI ESTRUCTURAL, amb un nivell de garantia estadistica equivalent a l'exigit pels
additius amb marcatge CE a la norma UNE EN 934-2.

B0 MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

BOAK- CLAU

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Elements metal -lics per a subjectar coses introduint-los mitjancant cops o impactes.

S'han considerat els elements segilients:

- Claus d'acer

- Claus de coure

- Claus d'acer galvanitzat

Claus sén tiges metal -liques, punxagudes d'un extrem i amb una cabota a l'altre.
CARACTERiSTIQUES GENERALS:

Han de tenir la forma, mides i resisténcies adequats als elements que han d'unir.

Han de ser rectes, amb la punta afilada i regular.

Els claus d'acer han de complir les determinacions de les normes UNE 17-032, UNE 17-033, UNE
17-034, UNE 17-035 i1 UNE 17-036.

ACABAT SUPERFICIAL GALVANITZAT:

El seu recobriment de zinc ha de ser 1llis, sense discontinuitats, ni exfoliacions i no ha de
tenir taques ni d'altres imperfeccions superficials.

Proteccidé de galvanitzat: >= 275 g/m2

Puresa del zinc, en pes: >= 98,5%

Tolerancies dels claus i tatxes:

- Llargaria: + 1 D

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.
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Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcid de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

CLAUS I TATXES:

UNE 17032:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana lisa. Medidas.
UNE 17033:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana rayada. Medidas.
UNE 17034:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana ancha.

UNE 17035:1966 Puntas de cabeza cdnica.

UNE 17036:1966 Puntas redondeadas de cabeza perdida.

B0 MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

BOAM- FILFERRO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOAM-078F.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Fil d'acer dolg, flexible i tenacg, obtingut per estiratge en fred o per trefilatge.

S'han considerat els tipus seglients:

- Filferro d'acer

- Filferro d'acer galvanitzat

- Filferro d'acer plastificat

- Filferro recuit

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

Ha de ser de seccid constant i uniforme.

Ha de complir les especificacions de la norma UNE 36722.

ACABAT SUPERFICIAL GALVANITZAT:

El seu recobriment de zinc ha de ser homogeni, 1llis, sense discontinuitats, escames, grans,
rugositats o esquerdes, no ha de tenir taques ni d'altres imperfeccions superficials.

La masa minima del recobriment de zinc (UNE 37-504)ha de complir les especificacions de les
taules I i II de 1'UNE 37-506.

Resisténcia a la traccidé (UNE 37-504):

- Qualitat Gl o G2: 1770 N/mm2

- Qualitat G3: 1570 N/mm2

Adheréncia del recobriment (UNE 37-504): Ha de complir
Puresa del zinc (UNE 37-504): >= 98,5%

Tolerancies:

- Diametre: + 2% diametre nominal

FILFERRO D'ACER PLASTIFICAT:

Filferro d'acer de baix contingut de carboni, galvanitzat en calent, amb un recobriment
organic de PVC aplicat per extrusidé o sinteritzacib.

El recobriment de PVC ha de complir les especificacions de 1l'apartat 6.3 de 1'UNE 36-732.

La concentricitat i1 l'adhereéncia del recobriment de PVC ha de complir les especificacions del
article 6.5 UNE 36-732.

Caracteristiques del galvanitzat: G-1B (UNE 37-506)

Resisténcia a la traccid:

- Qualitat recuit: =< 600 N/mm2
- Qualitat dur: > 600 N/mm2
Tolerancies:

- Diametre: taula 1 UNE 36-732
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2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En rotlles. A l'embalatge o albara de lliurament hi han de constar les dades
segluents:

- Identificacidé del fabricant o nom comercial

- Identificacidé del producte

- Diametre i llargaria dels rotlles

Emmagatzematge: En llocs secs 1 protegits de la intemperie.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcid de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

FILFERRO D'ACER:

* UNE 36722:1974 Alambre de acero de bajo contenido en carbono. Medidas y tolerancias.
FILFERRO D'ACER GALVANITZAT:

* UNE 37506:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente para usos generales. Designacién
de calidades. Caracterisicas generales.

* UNE 37502:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente. Condiciones técnicas de
suministro.

FILFERRO PLASTIFICAT:

* UNE 36732:1995 Alambres de acero y productos de alambre para cerramientos. Recubrimientos
organicos sobre el alambre. Recubrimientos de poli(cloruro de vinilo).

B0 MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

BOAO- TAC DE MATERIAL PLASTIC

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d'una pega per a encastar (tac) i un cargol o un vis. El sistema de subjeccid del tac
pot ser per adherencia quimica o per expansidé produida per la deformacié de la peca en ser
comprimida pel cargol.

S'han considerat els tipus seglients:

- Tac d'expansié de nildé i vis d'acer

- Tac d'expansidé d'acer, amb vis, volandera i femella del mateix material

- Fixacidé mecanica formada per una base metal -lica cargolada, vis d'acer, beina de PVC,
volanderes d'estanquitat i tap de cautxu

- Tac quimic format per una ampolla amb resina, cargol, volandera i femella
CARACTERiSTIQUES GENERALS:

El disseny del tac ha de ser l'adient al suport i als esforcos que ha de suportar.

Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves, emprentes, etc) que impedeixin cargolar
els elements.

El vis ha d'anar protegit contra la corrosid.

Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.

El perfil de la femella ha de ser segons el seu diametre (UNE 17-008).

Cementacidé del vis: > 0,1 mm

VOLANDERES :

Diametre interior de la volandera:

- Diametre del cargol 10 mm: 11 mm

- Diametre del cargol 11 mm: 13 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE
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Subministrament:

Emmagatzematge:

3.

Unitat d'amidament:
Criteri d'amidament:

4.

No hi ha normativa de compliment obligatori.

Identificacidé del fabricant
Diametres

Llargaries

Unitats

Instruccions d'us

- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

on han de figurar:

En llocs protegits de la pluja i la humitat.

la indicada a la descripcidé de 1l'element
quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

B0 MATERIALS BASICS

BOA FERRETERIA

BOAP- TAC MECANIC METAL-LIC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOAP-071U.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d'una peca per a encastar

i un cargol o un vis.

S'ha de subministrar conjuntament amb totes les peces necessaries per a la
seva correcta col -locacid en capses,

El sistema de subjeccid del tac

pot ser per adherencia quimica o per expansidé produida per la deformacié de la peca en ser
comprimida pel cargol.

S'han considerat els tipus seglients:
- Tac d'expansié de nildé i vis d'acer
Tac d'expansié d'acer, amb vis,
- Fixacidé mecanica formada per una base metal -lica cargolada,
volanderes d'estanquitat i tap de cautxu

- Tac quimic format per una ampolla amb resina,

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El disseny del tac ha de ser l'adient al suport i als esforcos que ha de suportar.
Els cargols no han de tenir imperfeccions

els elements.

El vis ha d'anar protegit contra la corrosid.

Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.

El perfil de la femella ha de ser segons el seu diametre
Cementacié del vis:

VOLANDERES :

Diametre interior de la volandera:

2

Subministrament:

Diametre del cargol 10 mm:
Diametre del cargol 11 mm:

.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Identificacidé del fabricant
Diametres

Llargaries

Unitats

volandera i1 femella del mateix material

vis d'acer, beina de PVC,

volandera i femella

emprentes,

(UNE 17-008) .
> 0,1 mm

on han de figurar:

que impedeixin cargolar

S'ha de subministrar conjuntament amb totes les peces necessaries per a la
seva correcta col -locacid en capses,
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- Instruccions d'us
Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B0 MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

BOAQ- VIS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOAQ-07GR.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Tijes cilindriques o coniques, amb filet de seccid triangular que dibuixa sobre la seva
superficie una helice continua.

S'han considerat els tipus seglents:

- Visos galvanitzats

- Visos per a fusta o tac de PVC

- Visos per a conglomerats de fusta, de llautd

- Visos per a plaques de cartrdé-guix, cadmiats o galvanitzats

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El perfil de la rosca del vis ha d'estar en relacidé amb el seu diametre (UNE 17-008), i la
llargaria de la rosca, en relacidé amb la seva llargaria (UNE 17-051).

La seva superficie ha de ser llisa, sense fissures, rebaves ni d'altres defectes superficials.
Els fils de la rosca no han de tenir defectes de material ni empremtes d'eines.
Cementacidé del vis: > 0,1 mm

ACABAT CADMIAT:

El seu recobriment ha de ser 1llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir
taques ni imperfeccions superficials.

ACABAT GALVANITZAT:

El seu recobriment ha de ser 1llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir
taques ni imperfeccions superficials.

Proteccidé de galvanitzat: >= 275 g/m2

Puresa del zinc, en pes: >= 98,5%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT
Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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No hi ha normativa de compliment obligatori.

B0 MATERIALS BASICS
BOB ACER | METALL EN PERFILS O BARRES

BOB7- ACER EN BARRES CORRUGADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOB7-106Q.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Acer per a armadures passives d'elements de formigd:

S'han considerat els elements segilients:

- Barres corrugades

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat
de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o
puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats
membres de la Unid Europea o de 1'Associacid Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecolodgica
europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
Els productes d'acer per a armadures passives no han de tenir defectes superficials ni
fissures.

L'armadura ha de ser neta, sense taques de greix, d'oli, de pintura, de pols o de qualsevol
altre matéria perjudicial.

Els filferros llisos només es poden utilitzar com elements de connexidé d'armadures basiques
electrosoldades en gelosia.

Les barres corrugades han de tenir al menys dues files de corrugues transversals, uniformement
distribuides al llarg de tota la llargaria. Dins de cada fila, les corrugues han d'estar
uniformement espaiades.

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Diametre nominal: s'ha d'ajustar als valors especificats a la taula 6 de la UNE-EN 10080.
- Diametres nominals <= 10,00 mm: Variacidé en intervals de mig mm - Diametres nominals

> 10,00 mm: Variacidé en unitats senceres de mm

- Dimensions i geometria de les corrugues: Ha de complir l'especificat en l'apartat 7.4.2 de

la UNE-EN 10080.
- Massa per metre: El valor nominal ha de ser l'especificat en la taula 6 de la UNE-EN 10080,
en relacié amb el diametre nominal i 1l'area nominal de la seccid transversal

- Seccid equivalent: >= 95,5% Seccid nominal
- Aptitud al doblegat: - Assaig doblegat amb angle >= 180° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO
15630-1): No s'ha d'apreciar trencaments o fissures - Assaig doblegat -desdoblegat amb

angle >= 90° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s'ha d'apreciar trencaments o fissures
Tensidé d'adhereéncia (assaig de la biga UNE-EN 10080) :

- Tensid d'adheréncia: - D < 8 mm: >= 6,88 N/mm2 - 8 mm <= D <= 32 mm: >= (7,84-0,12
D) N/mm2 - D > 32 mm: >= 4,00 N/mm2

- Tensidé de ultima d'adhereéncia: - D< 8 mm: >= 11,22 N/mm2 - 8 mm <= D <= 32 mm: >=
(12,74-0,19 D) N/mm2 - D> 32 mm: >= 6,66 N/mm2

- Composicidé quimica (% en massa) :

e +

i . C i Ceq | S i P i Cu | N i

1 Io%max.| %max. | %$max. | %$max. | S$max. | %max.

iColada i 0,22 } 0,050 } 0,050 { 0,050 } 0,800 | 0,012 |

\Producte | 0,24 | 0,052 |} 0,055 | 0,055 |} 0,850 | 0,014 |
- +

Ceq = Carboni equivalent

Es pot superar el valor maxim per al Carboni en un 0,03% en massa, si el valor del Carboni
equivalent disminueix en un 0,02% en massa.

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.

Pagina: 31



Actuacions de conservacio i manteniment de les faganes de 6 poliesportius.

BARRES I ROTLLES D'ACER CORRUGAT SOLDABLE:

El producte s'ha de designar segons l'especificat en l'apartat 5.1 de la UNE-EN 10080:

- Descripcié de la forma

- Referencia a la norma EN

- Dimensions nominals

- Classe tecnica

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Caracteristiques geometriques del corrugat de les barres han de complir les especificacions
de l'apartat 7.4.2 de la norma UNE-EN 10080.

- Caracteristiques mecaniques de les barres: - Acer soldable (S) - Allargament
total sota carrega maxima: - Acer subministrat en barres: >= 5,0%

- Acer subministrat en rotlles: >= 7,5% - Acer soldable amb caracteristiques especials
de ductilitat (SD): - Allargament total sota carrega maxima: - Acer
subministrat en barres: >= 7,5% - Acer subministrat en rotlles: >= 10,0%

- Resisteéncia a fatiga: Ha de complir l'especificat la taula 32.2.d de 1'EHE-08 o la taula
34.2.d del CODI ESTRUCTURAL - Deformacid alternativa: Ha de complir l'especificat la

taula 32.2.e de 1'EHE-08 o la taula 34.2.e del CODI ESTRUCTURAL
Segons EHE-08

Rt ittt et T +
iDesignacié| Lim.elastic | Carrega |Allargament | Relacid |
! ! fy 'unitaria | al i fs/fy !
1 | | trencament |trencament 1 i
i i N/mm2 1 f£5(N/mm2) | i i
| e e e e e e b e e e e e e o — — | e e e e e — | e e e e e | e e e e e I

1 I I I I I

i B 400 S 1 >= 400 I >= 440 i >= 14% 1 >= 1,05 |
i B 500 S 1 >= 500 1 >= 550 i >= 12% 1 >= 1,05 |
i B 400 SD | >= 400 I >= 480 i >= 20% o>= 1,20 |
i i i i i <= 1,35 |
i B 500 SD | >= 500 I >= 575 i >= 16% o>= 1,15 |
i i i i i <= 1,35 |
Rt ittt et T +
Segons CODI ESTRUCTURAL

Rt ittt et T +
iDesignacié| Lim.elastic | Carrega |Allargament | Relacid |
! ! fy 'unitaria | al i fs/fy !
1 | | trencament |trencament 1 i
i i N/mm2 1 f£5(N/mm2) | i i
| e e e e e e b e e e e e e o — — | e e e e e — | e e e e e | e e e e e I

1 I I I I I

i B 400 S 1 >= 400 I >= 440 i >= 14% >= 1,08 |
i B 500 S 1 >= 500 1 >= 550 i >= 12% >= 1,08 |
i B 400 SD | >= 400 I >= 480 i >= 20% >= 1,20 |
i i i i i <= 1,35 |
i B 500 SD | >= 500 I >= 575 i >= 16% o>= 1,15 |
i i i i i <= 1,35 |
Rt ittt et T +
- Diametre nominal: S'han d'ajustar a la seérie seglient (mm): 6 8 10 12 14 16 20 25
32 1 40 mm

- S'ha d'evitar utilitzar barres de diametre <= 6 mm, en el cas d'armadura muntada o elaborada
amb soldadura.

Tolerancies:
- Massa: - Diametre nominal > 8,0 mm: + 4,5% massa nominal - Diametre nominal <= 8,0
mm: + 6% massa nominal

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Emmagatzematge: en llocs en els que restin protegits de la pluja, l'humitat del terra i
l'eventual agressivitat de l'ambient.

Es classificaran segons el tipus, qualitat, diametre i procedéncia.

Abans de la seva utilitzacidé i1 en especial despres de periodes llargs d'emmagatzematge en
obra, s'ha d'inspeccionar la superficie per tal de comprovar que no hi hagi alteracions
superficials.

Perdua de pes despres de l'eliminacid d'oxid superficial amb raspall de filferros: < 1%

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcid de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidén de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cbédigo Estructural.

UNE-EN 10080:2006 Acero para el armado del hormigdn. Acero soldable para armaduras de hormigdn
armado. Generalidades.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Han de portar gravades, una marca que identifiqui el pais d'origen i la fabrica i una altra
que identifica la classe tecnica (segons l'especificat en l'apartat 10 de la UNE-EN 10080),
aquesta marca s'ha de repetir a intervals <= 1,5 m

Cada partida d'acer ha d'anar acompanyada d'una full de subministrament que com a minim, ha de
contenir la informacid segiient:

- Identificacidé del subministrador

- Numero d'identificacié de la certificacidé d'homologacid d'adherencia (apartat 32.2 EHE-08 o
34.2 del CODI ESTRUCTURAL)

- Numero de serie del full de subministrament

- Nom de la fabrica

- Data d'entrega i nom del peticionari

- Quantitat d'acer subministrat classificat per diametres i tipus d'acer

- Diametres subministrats

- Designacié dels tipus d'acers subministrats segons UNE-EN 10080

- Forma de subministrament: barra o rotlle

- Identificacidé i lloc de subministrament

- Sistema d'identificacié adoptat segons UNE-EN 10080

- Classe tecnica segons l'especificat en l'apartat 10 de la UNE-EN 10080

- Indicacié, en el seu cas, de procediments especials de soldadura

El fabricant ha de facilitar un certificat d'assaig que garanteixi el compliment de les
caracteristiques anteriors, on s'ha d'incloure la informacid seglent:

- Data d'emissidé del certificat

- Certificat de l'assaig de doblegat-desdoblegat

- Certificat de l'assaig de doblegat simple

- Certificat de l'assaig de fatiga en acers tipus SD

- Certificat de l'assaig de deformacidé alternativa en acers tipus SD

- Certificat d'homologacié d'adherencia en el cas en que es garanteixi les caracteristiques
d'adheréncia mitjancant l'assaig de la biga - Marca comercial de l'acer - Forma de
subministrament: barra o rotlles

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglients:

- Per a cada partida de subministrament que arribi a 1l'obra: - Recepcid del certificat de
garantia del fabricant, signat per persona fisica, segons article 32° de la norma EHE-08 o
article 34 del CODI ESTRUCTURAL. - Inspeccié visual del material i observacid de les
marques d'identificacié.

- Quan l'acer disposi de marcatge CE es comprovara la seva conformitat mitjancant la
verificacidé documental de que els valors declarats en els documents del marcatge permetin
deduir el compliment de les especificacions contemplades en el projecte i a l'article 32 de
1'"EHE-08 o l'article 34 del CODI ESTRUCTURAL.

Mentre no estigui vigent el marcatge CE per acers corrugats destinats a l'elaboraciod
d'armadures per a formigd armat, hauran de ser conformes a 1'EHE-08 o al CODI ESTRUCTURAL i a

1'UNE-EN 10080. La demostracidé d'aquesta conformitat es podra efectuar mitjancant: - La
possessidé d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, conforme a l'article 81 de
1'"EHE-08 o l'article 18 del CODI ESTRUCTURAL - La realitzacidé d'assaigs de comprovacid
durant la recepcidé. Es fara en funcidé de la quantitat d'acer subministrat: -
Subministrament < 300 t: - Es dividira el subministrament en lots de com a
maxim 40 t que siguin del mateix subministrador, fabricant, designacidé i serie, 1 es prendran
2 provetes on es realitzaran els segiients assaigs: - Comprovacié de la seccid
equivalent - Comprovacidé de les caracteristiques geometriques -
Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple - A més, es

comprovara com a minim en una proveta de cada diametre, el tipus d'acer utilitzat i el seu
fabricant, el limit elastic, la carrega de ruptura, l'allargament de ruptura, i l'allargament
sota carrega maxima. - Subministrament >= 300 t: - Es prendran 4
provetes per a la comprovacidé de les caracteristiques mecaniques del cas anterior.

- Alternativament, el Subministrador podra optar per facilitar un certificat de
tracabilitat, signat per persona fisica, on es declarin els fabricants i les colades de cada
subministrament. A més, facilitara una copia del certificat del control de produccid del
fabricant, on es recullin els resultats dels assaigs mecanics i1 quimics de cada colada. En
aquest cas, s'efectuaran assaigs de contrast de tracabilitat de colada, mitjancant la
determinacié de les caracteristiques quimiques sobre 1 de cada quatre lots, realitzant com a
minim 5 assaigs. - La composicidé quimica podra presentar les variacions
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seglients respecte el certificat de control de produccid per a ser acceptada: -

$Cassaig = %Ccertificat: £0,03 - %Ceq assaig = %Ceq certificat: 0,03
- %Passaig = %Pcertificat: £0,008 - %Sassaig = %Scertificat: £0,008
- %Nassaig = %Ncertificat: 0,002 - Un cop comprovada la

tracabilitat de la colada, es fara la divisidé en lots de com a minim 15 barres. Par a cada
lot, s'assajaran 2 provetes sobre les que es faran els seglients assaigs: -

Comprovacidé de la seccid equivalent - Comprovacidé de les caracteristiques
geometriques - Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat
simple - Comprovacidé del limit elastic, la carrega de ruptura, la relacid entre

ells, 1 l'allargament de ruptura

- En el cas d'estructures sotmeses a fatiga, el comportament de l'acer es podra demostrar
mitjancant la presentacidé d'un informe d'assaigs, de com a maxim un any d'antiguitat i
realitzat en un laboratori acreditat

- En el cas d'estructures situades en zona sismica, el comportament de l'acer es podra
demostrar mitjancant la presentacidé d'un informe d'assaigs, de com a maxim un any
d'antiguitat, que compleixin amb l'article 32 de la EHE o l'article 34 del CODI ESTRUCTURAL, i
realitzat en un laboratori acreditat.

- Comprovacions experimentals de les armadures elaborades durant el subministrament o la seva
fabricacidé en obra: - El1 control experimental de les armadures elaborades comprendra la
comprovacié de les caracteristiques mecaniques, les d'adheréncia, i1 les de les seves
dimensions geometriques, aixi com les caracteristiques en cas de realitzar soldadura
resistent.

- En cas de disposar d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra eximir la
realitzacié de les comprovacions experimentals.

- Es definira com a lot de control experimental quan es compleixi: - Pes del lot <= 30 t

- Les armadures fabricades a central aliena a 1l'obra, hauran de ser subministrades en
remeses consecutives des de la mateixa instal -lacid de ferralla - Si es fabriquen a obra,
les que s'hagin produit en un periode d'l mes - Estar fabricades amb el mateix tipus

d'acer i1 forma de producte

Els assaigs per a realitzar el control, es realitzaran en laboratoris autoritzats.

- Comprovacidé de la conformitat de les caracteristiques mecaniques: - Armadures fabricades
sense processos de soldadura: es realitzara l'assaig a traccid sobre 2 provetes per a cada
mostra corresponent a un diametre de cada série. Si l'acer estigués en possessid d'un
distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra realitzar els assaigs sobre una uUnica
proveta. En el cas gque no s'hagin utilitzat processos de redrecat, es podra eximir la
realitzacié d'aquest assaigs. - Armadures fabricades amb processos de soldadura: es
prendran 4 mostres per lot, corresponents a les combinacions de diametres més representatius
del procés de soldadura, realitzant-se: assaigs de traccid sobre 2 provetes dels diametres més
petits de cada mostra, 1 assaigs de doblat simple, o el de doblat desdoblat, sobre 2 provetes
dels diametres més grans. Si l'acer estigués en possessid d'un distintiu de qualitat
oficialment reconegut, la DF podra realitzar els assaigs sobre una UGnica proveta.

- Comprovacié de la conformitat de les caracteristiques d'adhereéncia:

- Es prendra una mostra de 2 provetes per a cada un dels diametres que formin part del lot
d'acer redrecat, i es determinaran les caracteristiques geoméetriques. En el cas que l'acer
disposi d'un certificat de les caracteristiques d'adheréncia segons l'annex C de 1'UNE EN
10080, només caldra determinar l'altura de la corruga.

- Comprovacié de la conformitat de les caracteristiques geometriques:

Es realitzara, sobre cada unitat a comprovar, una inspeccid per determinar la correspondéncia
dels diametres de les armadures i el tipus d'acer entre el indicat en el projecte i la fulla
de subministrament. A més es revisara que l'alineacidé dels seus elements rectes, les seves
dimensions, i els diametres de doblat, no presentin desviacions observables a simple vista en
els trams rectes, 1 que els diametres de doblat i les desviacions geometriques respecte a les
formes d'especejament del projecte sén conformes amb les tolerancies establertes en el mateix,
o conformes a l'annex 11 de 1'EHE-08.

- Comprovacions addicionals en cas de soldadura resistent:

- Si s'utilitza una soldadura resistent per a l'elaboracidé de l'armat a fabrica, la DF haura
de demanar les evidéncies documentals de que el procés esta en possessid d'un distintiu de
qualitat oficialment reconegut. Si l'elaboracidé de l'armat es fa a obra, la DF permetra la
realitzacié de la soldadura resistent només en el cas que es faci un control d'execucid
intens.

- A més, la DF haura de disposar la realitzacidé d'una seérie de comprovacions experimentals
de la conformitat del procés, en funcidé del tipus de soldadura, d'acord amb 7.2 de 1'UNE
36832.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

La presa de mostra es realitzara seguint les indicacions de la DF, d'acord a la norma UNE
36-092 i a 1'EHE-08 o CODI ESTRUCTURAL. El control plantejat es realitzara abans de comencar
el formigonat de les estructures, en el cas de material sense marca de qualitat, o abans de la
posta en servei en el cas de que disposi de l'esmentada marca de qualitat de producte.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

S'acceptara el lot sempre que, en el cas del redrecat, les caracteristiques mecaniques de
1'armadura presentin resultats conformes als marges definits a 1'EHE-08 (art. 32.2) o el CODI
ESTRUECTURAL (art 34.2). En el cas d'altres processos, s'acceptara el lot quan els assaigs de
traccié i doblat compleixin amb les especificacions establertes.
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En cas de no complir-se alguna especificacid, s'efectuara una nova presa de mostres del mateix
lot. Si es tornés a produir un incompliment d'alguna especificacid, es rebutjaria el lot.

En el cas de l'acer subministrat en barra, i1 respecte a les caracteristiques d'adhereéncia,
s'acceptara el lot si es compleixen les especificacions definides a l'art. 32.2 de 1'EHE-08 o
l'art. 34.2 del CODI ESTRUCTURAL. En cas contrari, es tornara a fer una presa de mostres del
mateix lot, 1 si es tornés a donar un incompliment d'alguna especificacid, es rebutjara el lot
sencer.

La DF rebutjara les armadures que presentin un grau d'oxidacid excessiu que pugui afectar a
les seves condicions d'adherencia. Es considerara oxidacidé excessiva quan mitjancant un
raspallat amb pues metal -liques, es determini una peérdua de pes de la barra proveta superior
al 1%. S'haura de comprovar que un cop eliminat 1'oxid, l'altura de la corruga compleix amb
els limits establerts a l'art. 32.2 de 1'EHE-08 o l'art. 34.2 del CODI ESTRUCTURAL.

En el cas de produir-se un incompliment en les caracteristiques geometriques, es rebutjara
1'armadura que presenti defectes, 1 es procedira al repas de tota la remesa. Si les
comprovacions resulten satisfactories, s'acceptara la remesa, previa substitucié de 1'armadura
defectuosa. En cas contrari, es rebutjara tota la remesa.

B0 MATERIALS BASICS
BOB ACER | METALL EN PERFILS O BARRES

B0B8- MALLA ELECTROSOLDADA DE BARRES CORRUGADES D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOB8-1081.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Acer per a armadures passives d'elements de formigd:

S'han considerat els elements seglients:

- Malla electrosoldada

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat
de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o
puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats
membres de la Unidé Europea o de 1l'Associacidé Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecologica
europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
Els productes d'acer per a armadures passives no han de tenir defectes superficials ni
fissures.

L'armadura ha de ser neta, sense taques de greix, d'oli, de pintura, de pols o de qualsevol
altre matéria perjudicial.

Els filferros llisos només es poden utilitzar com elements de connexidé d'armadures basiques
electrosoldades en gelosia.

Les barres corrugades han de tenir al menys dues files de corrugues transversals, uniformement
distribuides al llarg de tota la llargaria. Dins de cada fila, les corrugues han d'estar
uniformement espaiades.

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Diametre nominal: s'ha d'ajustar als valors especificats a la taula 6 de la UNE-EN 10080.
- Diametres nominals <= 10,00 mm: Variacidé en intervals de mig mm - Diametres nominals

> 10,00 mm: Variacid en unitats senceres de mm

- Dimensions i1 geometria de les corrugues: Ha de complir l'especificat en l'apartat 7.4.2 de

la UNE-EN 10080.
- Massa per metre: El valor nominal ha de ser l'especificat en la taula 6 de la UNE-EN 10080,
en relacidé amb el diametre nominal i 1'area nominal de la seccid transversal

- Seccid equivalent: >= 95,5% Seccid nominal
- Aptitud al doblegat: - Assaig doblegat amb angle >= 180° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO
15630-1): No s'ha d'apreciar trencaments o fissures - Assaig doblegat -desdoblegat amb

angle >= 90° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s'ha d'apreciar trencaments o fissures
Tensidé d'adheréncia (assaig de la biga UNE-EN 10080) :
- Tensid d'adheréncia: - D < 8 mm: >= 6,88 N/mm2 - 8mm <= D <= 32 mm: >= (7,84-0,12
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D) N/mm2 - D> 32 mm: >= 4,00 N/mm2

- Tensid de ultima d'adhereéncia: - D < 8 mm: >= 11,22 N/mm2 - 8 mm <= D <= 32 mm: >=
(12,74-0,19 D) N/mm2 - D> 32 mm: >= 6,66 N/mm2

- Composicié quimica (% en massa):

e Tt +

i i C i Ceq | S i P i Cu | N i

! ! %max.| %$max. | %max. | %$max. | %max. | %max. |

IColada . 0,22 } 0,050 } 0,050 } 0,050 | 0,800 | 0,012

\Producte | 0,24 | 0,052 | 0,055 | 0,055 | 0,850 | 0,014 |
e Tt +

Ceq = Carboni equivalent

Es pot superar el valor maxim per al Carboni en un 0,03% en massa, si el valor del Carboni
equivalent disminueix en un 0,02% en massa.

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.
FILFERROS CORRUGATS I FILFERROS LLISOS:

Filferros corrugats son els que compleixen els requisits establerts per la UNE-EN 10080 per a
la fabricacidé de malles electrosoldades o armadures basiques electrosoldades en gelosia.
Filferros llisos son els que compleixen els requisits establerts per la UNE-EN 10080 per a la
fabricacié d'elements de connexid en armadures basiques electrosoldades en gelosia.

Els diametres nominals dels filferros corrugats s'han d'ajustar a la série (mm):
5-5,5-6-6,5-7-7,5-8-8,5-9-9,5-10-10,5-11-11,5-12-14 mm

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Caracteristiques mecaniques: - B 500 T - Limit elastic fy: >= 500 N/mm2
- Carrega unitaria de trencament fs: >= 550 N/mm2 - Allargament al trencament: >=
8% - Relacié f/fy: >= 1,03

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.

MALLA ELECTROSOLDADA:

Armadura formada per la disposicidé de barres corrugades o filferros corrugats, longitudinals i
transversals, de diametre nominal igual o diferent, que es creuen entre si perpendicularment i
que els seus punts de contacte queden units mitjancant soldadura electrica, realitzada en una
instal -lacié industrial aliena a l'obra.

La composicié de la malla pot ser barres corrugades o filferros corrugats, pero no la barreja
d'ambdds.

Els components d'un panell poden ser elements simples o aparellats.

El producte s'ha de designar segons l'especificat en l'apartat 5.2 de la UNE-EN 10080:

- Descripcidé de la forma

- Refereéncia a la norma EN

- Dimensions nominals: Dimensions dels components, dimensions del panell, separacid entre
elements i sobrellargs

- Classes tecniques dels acers

Els components de la malla han de complir les especificacions que els hi son aplicables segons
siguin barres o filferros.

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Carrega de desenganxament de les unions soldades (Fs): 0,25 fy x An

- (An = Seccid transversal nominal del més gran dels elements de la unidé en malles simples o
d'un dels elements aparellats, en malles dobles)

- Diametres relatius dels elements: - Malles simples: dmin <= 0,6 dmax

(dmin: diametre nominal de l'armadura transversal, dmax: diametre nominal de 1'armadura més
gruixuda) - Malles elements aparellats: 0,7 ds <= dt <= 1,25 ds

(ds: diametre nominal de les armadures simples; dt: diametre nominal de les armadures
aparellades)

- Separacidé entre armadures longitudinals i transversals: <= 50 mm

- Sobrellargs (prolongacidé de les barres transversals més enlla de 1'Gltima barra
longitudinal): 25 mm

Tolerancies:

- Llargaria i amplaria: £ 25 mm o + 0,5% (la més gran)

- Separacidé entre armadures: + 15 mm o + 7,5% (la més gran)

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Emmagatzematge: en llocs en els que restin protegits de la pluja, l'humitat del terra i
l'eventual agressivitat de l'ambient.

Es classificaran segons el tipus, qualitat, diametre i procedencia.

Abans de la seva utilitzacidé i en especial despres de periodes llargs d'emmagatzematge en
obra, s'ha d'inspeccionar la superficie per tal de comprovar que no hi hagi alteracions
superficials.

Perdua de pes despreés de l'eliminacid d'oxid superficial amb raspall de filferros: < 1%

Pagina: 36



Actuacions de conservacio i manteniment de les faganes de 6 poliesportius.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidén de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cbédigo Estructural.

UNE-EN 10080:2006 Acero para el armado del hormigdn. Acero soldable para armaduras de hormigdn
armado. Generalidades.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Han de portar gravades, una marca que identifiqui el pais d'origen i la fabrica i una altra
que identifica la classe tecnica (segons l'especificat en l'apartat 10 de la UNE-EN 10080),
aquesta marca s'ha de repetir a intervals <= 1,5 m

Cada partida d'acer ha d'anar acompanyada d'una full de subministrament que com a minim, ha de
contenir la informacid segiient:

- Identificacié del subministrador

- Numero d'identificacié de la certificacidé d'homologacid d'adherencia (apartat 32.2 EHE-08 o
34.2 del CODI ESTRUCTURAL)

- Numero de serie del full de subministrament

- Nom de la fabrica

- Data d'entrega i nom del peticionari

- Quantitat d'acer subministrat classificat per diametres i tipus d'acer

- Diametres subministrats

- Designacié dels tipus d'acers subministrats segons UNE-EN 10080

- Forma de subministrament: barra o rotlle

- Identificacidé i lloc de subministrament

- Sistema d'identificacié adoptat segons UNE-EN 10080

- Classe tecnica segons l'especificat en l'apartat 10 de la UNE-EN 10080

- Indicacié, en el seu cas, de procediments especials de soldadura

El fabricant ha de facilitar un certificat d'assaig que garanteixi el compliment de les
caracteristiques anteriors, on s'ha d'incloure la informacidé seglent:

- Data d'emissidé del certificat

- Certificat de l'assaig de doblegat-desdoblegat

- Certificat de l'assaig de doblegat simple

- Certificat de l'assaig de fatiga en acers tipus SD

- Certificat de l'assaig de deformacié alternativa en acers tipus SD

- Certificat d'homologacié d'adherencia en el cas en que es garanteixi les caracteristiques
d'adheréncia mitjancant l'assaig de la biga - Marca comercial de l'acer - Forma de
subministrament: barra o rotlles

Segons EHE en Malles electrosoldades, s'ha de facilitar a més:

- Certificat de l'assaig de desenganxament dels nusos

- Certificat de qualificacidé del personal que realitza la soldadura no resistent

- Certificat d'homologacié de soldadors i del procés de soldadura

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segiients:

- Per a cada partida de subministrament que arribi a 1l'obra: - Recepcid del certificat de
garantia del fabricant, signat per persona fisica, segons article 32° de la norma EHE-08 o
article 34 del CODI ESTRUCTURAL. - Inspeccié visual del material i observacid de les
marques d'identificacié.

- Quan l'acer disposi de marcatge CE es comprovara la seva conformitat mitjancant la
verificacidé documental de que els valors declarats en els documents del marcatge permetin
deduir el compliment de les especificacions contemplades en el projecte i a l'article 32 de
1'"EHE-08 o l'article 34 del CODI ESTRUCTURAL.

Mentre no estigui vigent el marcatge CE per acers corrugats destinats a l'elaboraciéd
d'armadures per a formigd armat, hauran de ser conformes a 1'EHE-08 o al CODI ESTRUCTURAL i a

1'UNE-EN 10080. La demostracidé d'aquesta conformitat es podra efectuar mitjancant: - La
possessidé d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, conforme a l'article 81 de
1'"EHE-08 o l'article 18 del CODI ESTRUCTURAL - La realitzacidé d'assaigs de comprovacid
durant la recepcidé. Es fara en funcid de la quantitat d'acer subministrat: -
Subministrament < 300 t: - Es dividira el subministrament en lots de com a
maxim 40 t que siguin del mateix subministrador, fabricant, designacidé i serie, 1 es prendran
2 provetes on es realitzaran els segiients assaigs: - Comprovacié de la seccid
equivalent - Comprovacidé de les caracteristiques geometriques -
Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple - A més, es
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comprovara com a minim en una proveta de cada diametre, el tipus d'acer utilitzat i el seu
fabricant, el limit elastic, la carrega de ruptura, l'allargament de ruptura, i l'allargament
sota carrega maxima. - Subministrament >= 300 t: - Es prendran 4
provetes per a la comprovacidé de les caracteristiques mecaniques del cas anterior.

- Alternativament, el Subministrador podra optar per facilitar un certificat de
tracabilitat, signat per persona fisica, on es declarin els fabricants i les colades de cada
subministrament. A més, facilitara una copia del certificat del control de produccid del
fabricant, on es recullin els resultats dels assaigs mecanics i1 quimics de cada colada. En
aquest cas, s'efectuaran assaigs de contrast de tracabilitat de colada, mitjancant la
determinacié de les caracteristiques quimiques sobre 1 de cada quatre lots, realitzant com a
minim 5 assaigs. - La composicié quimica podra presentar les variacions
seglients respecte el certificat de control de produccid per a ser acceptada: -
$Cassaig = %Ccertificat: £0,03 - %Ceq assaig = %Ceq certificat: 0,03

- %Passaig = %Pcertificat: £0,008 - %$Sassaig = %Scertificat: +0,008
- %Nassaig = %Ncertificat: 0,002 - Un cop comprovada la
tracabilitat de la colada, es fara la divisidé en lots de com a minim 15 barres. Par a cada
lot, s'assajaran 2 provetes sobre les que es faran els seglients assaigs: -

Comprovacidé de la seccid equivalent - Comprovacidé de les caracteristiques
geometriques - Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat
simple - Comprovacidé del limit elastic, la carrega de ruptura, la relacid entre

ells, 1 l'allargament de ruptura

- En el cas d'estructures sotmeses a fatiga, el comportament de l'acer es podra demostrar
mitjancant la presentacidé d'un informe d'assaigs, de com a maxim un any d'antiguitat i
realitzat en un laboratori acreditat

- En el cas d'estructures situades en zona sismica, el comportament de l'acer es podra
demostrar mitjancant la presentacidé d'un informe d'assaigs, de com a maxim un any
d'antiguitat, que compleixin amb l'article 32 de la EHE o l'article 34 del CODI ESTRUCTURAL, i
realitzat en un laboratori acreditat.

- Comprovacions experimentals de les armadures elaborades durant el subministrament o la seva
fabricacidé en obra: - E1 control experimental de les armadures elaborades comprendra la
comprovacié de les caracteristiques mecaniques, les d'adheréncia, i les de les seves
dimensions geometriques, aixi com les caracteristiques en cas de realitzar soldadura
resistent.

- En cas de disposar d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra eximir la
realitzacié de les comprovacions experimentals.

- Es definira com a lot de control experimental quan es compleixi: - Pes del lot <= 30 t

- Les armadures fabricades a central aliena a 1l'obra, hauran de ser subministrades en
remeses consecutives des de la mateixa instal -lacid de ferralla - Si es fabriquen a obra,
les que s'hagin produit en un periode d'l mes - Estar fabricades amb el mateix tipus

d'acer i1 forma de producte

Els assaigs per a realitzar el control, es realitzaran en laboratoris autoritzats.

- Comprovacidé de la conformitat de les caracteristiques mecaniques: - Armadures fabricades
sense processos de soldadura: es realitzara l'assaig a traccid sobre 2 provetes per a cada
mostra corresponent a un diametre de cada série. Si l'acer estigués en possessid d'un
distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra realitzar els assaigs sobre una uUnica
proveta. En el cas gque no s'hagin utilitzat processos de redrecat, es podra eximir la
realitzacié d'aquest assaigs. - Armadures fabricades amb processos de soldadura: es
prendran 4 mostres per lot, corresponents a les combinacions de diametres més representatius
del procés de soldadura, realitzant-se: assaigs de traccid sobre 2 provetes dels diametres més
petits de cada mostra, 1 assaigs de doblat simple, o el de doblat desdoblat, sobre 2 provetes
dels diametres més grans. Si l'acer estigués en possessid d'un distintiu de qualitat
oficialment reconegut, la DF podra realitzar els assaigs sobre una Unica proveta.

- Comprovacidé de la conformitat de les caracteristiques d'adhereéencia:

- Es prendra una mostra de 2 provetes per a cada un dels diametres que formin part del lot
d'acer redrecat, i es determinaran les caracteristiques geoméetriques. En el cas que l'acer
disposi d'un certificat de les caracteristiques d'adheréncia segons l'annex C de 1'UNE EN
10080, només caldra determinar l'altura de la corruga.

- Comprovacié de la conformitat de les caracteristiques geometriques:

Es realitzara, sobre cada unitat a comprovar, una inspeccid per determinar la correspondéncia
dels diametres de les armadures i el tipus d'acer entre el indicat en el projecte i la fulla
de subministrament. A més es revisara que l'alineacid dels seus elements rectes, les seves
dimensions, i els diametres de doblat, no presentin desviacions observables a simple vista en
els trams rectes, 1 que els diametres de doblat i les desviacions geometriques respecte a les
formes d'especejament del projecte sén conformes amb les tolerancies establertes en el mateix,
o conformes a l'annex 11 de 1'EHE-08.

- Comprovacions addicionals en cas de soldadura resistent:

- Si s'utilitza una soldadura resistent per a l'elaboracid de l'armat a fabrica, la DF haura
de demanar les evidéncies documentals de que el procés esta en possessid d'un distintiu de
qualitat oficialment reconegut. Si l'elaboracidé de l'armat es fa a obra, la DF permetra la
realitzacié de la soldadura resistent només en el cas que es faci un control d'execucid
intens.

- A més, la DF haura de disposar la realitzacidé d'una seérie de comprovacions experimentals
de la conformitat del procés, en funcidé del tipus de soldadura, d'acord amb 7.2 de 1'UNE
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36832.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

La presa de mostra es realitzara seguint les indicacions de la DF, d'acord a la norma UNE
36-092 i a 1'EHE-08 o CODI ESTRUCTURAL. El control plantejat es realitzara abans de comencar
el formigonat de les estructures, en el cas de material sense marca de qualitat, o abans de la
posta en servei en el cas de que disposi de l'esmentada marca de qualitat de producte.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

S'acceptara el lot sempre que, en el cas del redrecat, les caracteristiques mecaniques de
1'armadura presentin resultats conformes als marges definits a 1'EHE-08 (art. 32.2) o el CODI
ESTRUECTURAL (art 34.2). En el cas d'altres processos, s'acceptara el lot quan els assaigs de
traccidé i doblat compleixin amb les especificacions establertes.

En cas de no complir-se alguna especificacié, s'efectuara una nova presa de mostres del mateix
lot. Si es tornés a produir un incompliment d'alguna especificacid, es rebutjaria el lot.

En el cas de l'acer subministrat en barra, i respecte a les caracteristiques d'adhereéencia,
s'acceptara el lot si es compleixen les especificacions definides a l'art. 32.2 de 1'EHE-08 o
l'art. 34.2 del CODI ESTRUCTURAL. En cas contrari, es tornara a fer una presa de mostres del
mateix lot, 1 si es tornés a donar un incompliment d'alguna especificacid, es rebutjara el lot
sencer.

La DF rebutjara les armadures que presentin un grau d'oxidacidé excessiu que pugui afectar a
les seves condicions d'adherencia. Es considerara oxidacid excessiva quan mitjancgant un
raspallat amb pues metal -liques, es determini una perdua de pes de la barra proveta superior
al 1%. S'haura de comprovar que un cop eliminat 1'dxid, l'altura de la corruga compleix amb
els limits establerts a l'art. 32.2 de 1'EHE-08 o l'art. 34.2 del CODI ESTRUCTURAL.

En el cas de produir-se un incompliment en les caracteristiques geometriques, es rebutjara
l'armadura que presenti defectes, i1 es procedira al repas de tota la remesa. Si les
comprovacions resulten satisfactories, s'acceptara la remesa, previa substitucidé de 1l'armadura
defectuosa. En cas contrari, es rebutjara tota la remesa.

B0 MATERIALS BASICS
BOC PLAQUES, PLANXES | TAULERS
B0C4 PLAQUES | PLANXES DE FIBROCIMENT

B0C42- PLANXA DE FIBROCIMENT NT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOC42-17X4.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Planxa de perfil 1lis feta amb ciment reforcat amb fibres que no continguin amiant, amb o
sense addicidé de carregues o pigments.

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

La cara exposada a la intemperie ha de ser sensiblement llisa i no ha de tenir irregularitats
o defectes superficials que afectin la qualitat o la funcionalitat de la placa.

Ha de tenir un gruix constant, les arestes han de ser rectes i han d'estar netes i a escaire.
Les planxes han de portar de forma indeleble i ben visible les dades segiients:

- identificacié del fabricant

- referencia a la norma UNE EN 12467

- categoria

- classe

- data de fabricacid

- tipus NT

Les caracteristiques geometriques, mecaniques i1 fisiques de la planxa han de complir les
especificacions de la norma UNE EN 12467.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetades sobre palets.
Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai
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habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats
higrotérmiques seglients, d'acord amb l'especificat en l'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat teérmica (W/mK)

- Factor de resistencia a la difusidé del vapor d'aigua

Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempeérie i sobre una superficie plana i anivellada.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra
4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* UNE-EN 12467:2001 Placas planas de fibrocemento. Especificaciones del producto y métodos de
ensayo.

BO MATERIALS BASICS
B0OC PLAQUES, PLANXES | TAULERS
BOCC PLAQUES | PLANXES DE GUIX

B0CCO- PLACA DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOCC0-210AQ.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Plaques de guix amb l'acabat de la cara vista amb cartd. Eventualment amb altres plaques o
lamines adherides a la cara interior, o formen un enva de dues cares vistes, amb 1l'interior
reblert amb una reticula de cartd.

- Plaques de guix laminat: - Plaques de guix laminat tipus A - Plaques de guix laminat
tipus H (plaques amb capacitat d'absorcidé d'aigua reduida) - Plaques de guix laminat tipus
E (plaques per a exteriors) - Plaques de guix laminat tipus F (plaques amb la cohesid de
1'anima millorada a altes temperatures) - Plaques de guix laminat tipus P (plaques base de
guix) - Plaques de guix laminat tipus D (plaques amb densitat controlada) - Plaques de
guix laminat tipus R (plaques amb resistencia millorada) - Plaques de guix laminat tipus I
(plaques amb duresa superficial millorada)

- Transformats de placa de guix laminat amb aillament termic o acustic: - Transformats
classe 1 - Transformats classe 2

- Transformats de placa de guix laminat procedents de processos secundaris: - Transformats
laminars - Transformats especials (placa perforada)

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar homologat d'acord amb el RD 1312/1986 o disposar d'una certificacié de conformitat
a normes segons l'ordre 14/01/1991.

Els angles i les arestes vistes han de ser rectes.

La superficie ha de ser plana, sense defectes com ara cops, bonys, taques, etc.

PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

Resisténcia a flexid (expressada com a carrega de trencament a flexid):

- Plaques tipus A, D, E, F, H, I: - Gruix nominal 9,5 mm: - Carrega de trencament
a flexidé en sentit transversal: 160 N - Carrega de trencament a flexidé en sentit
longitudinal: 400N - Gruix nominal 12,5 mm: - Carrega de trencament a flexid en
sentit transversal: 210 N - Carrega de trencament a flexid en sentit longitudinal:
550 N - Gruix nominal 15,0 mm: - Carrega de trencament a flexid en sentit
transversal: 250 N - Carrega de trencament a flexid en sentit longitudinal: 650 N

- Altres gruixos (essent t el gruix en mm) - Carrega de trencament a flexid en
sentit transversal: 16,8 x t (N) - Carrega de trencament a flexid en sentit
longitudinal: 43 x t (N)
- Plaques tipus R o combinades amb una placa tipus R: - Gruix nominal 12,5 mm: -
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Carrega de trencament a flexid en sentit transversal: 300 N - Carrega de trencament
a flexid en sentit longitudinal: 725 N - Gruix nominal 15,0 mm: - Carrega de
trencament a flexid en sentit transversal: 360 N - Carrega de trencament a flexid en
sentit longitudinal: 870 N - Altres gruixos (essent t el gruix en mm) - Carrega
de trencament a flexid en sentit transversal: 24 x t (N) - Carrega de trencament a
flexidé en sentit longitudinal: 58 x t (N)

- Plaques tipus P: - Gruix nominal 9,5 mm: - Carrega de trencament a flexid en
sentit transversal: 125 N - Carrega de trencament a flexid en sentit longitudinal:
180 N - Gruix nominal 15,0 mm: - Carrega de trencament a flexidé en sentit
transversal: 165 N - Carrega de trencament a flexid en sentit longitudinal: 235 N

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
Caracteristiques essencials per a plaques destinades a rigiditzar estructures de fusta per a
murs exteriors 1 estructures de fusta per a teulades apuntalades:

- Resisténcia a l'esforg¢ tallant (UNE-EN 520)

Caracteristiques essencials per a plaques en situacions d'exposicié al foc:

- Classe Al a F (UNE-EN 520 o UNE-EN 13501-1)

Caracteristiques essencials per a plaques per a control de la difusidé de la humitat:

- Per a totes les plaques excepte les tipus E (UNE-EN 12524)

- Per a plaques tipus E: =< 25 segons UNE-EN ISO 12572

Resisténcia a flexidé (UNE-EN 520)

Resisténcia térmica (UNE-EN 520)

Altres caracteristiques essencials que depenen de les condicions finals d'us:

- Resisténcia a 1l'impacte

- Aillament davant del soroll aeri

- Absorcid aclstica

Tolerancies:

- Amplaria: - Plaques tipus P: + 0 mm; - 8 mm - Plaques tipus A, H, D, E, F, I, R, o
combinades: + 0 mm; - 6 mm

- Llargaria: - Plaques tipus P: + 0 mm; - 6 mm - Plaques tipus A, H, D, E, F, I, R, o
combinades: + 0 mm; - 5 mm

- Gruix: - Plaques tipus P: + 0,6 mm - Plaques tipus A, H, D, E, F, I, R, ©
combinades: - Gruix nominal < 18 mm: =+ 0,6 mm - Gruix nominal >= 18 mm: =
0,4 x t (t=gruix en mm; tolerancia en mm arrodonida a 0,1 mm)

- Rectitud d'arestes: < 2,5 mm/m d'amplaria (segons procediment de la norma UNE-EN 520)

- Cantells i perfils finals (només per al cantell afinat i el cantell semiroddé afinat) -
Fondaria de l'afinat del cantell: entre 0,6 i 2,5 mm - Amplaria de l'afinat del cantell:
entre 40 mm i 80 mm

- Capacitat d'absorcié d'aigua de les plaques tipus H1, H2 i H3: - Capacitat d'absorcid
d'aigua superficial: =< 180 g/m2 - Capacitat d'absorcidé d'aigua total: - Plaques
tipus Hl: =< 5% - Plaques tipus H2: =< 10% - Plaques tipus H3: =< 25%

TRANSFORMATS DE PLACA DE GUIX LAMINAT AMB AILLAMENT TERMIC-ACUSTIC:

Tant la placa com l'aillament han de complir les respectives normes:

- Placa de guix laminat: Ha de complir la norma EN 520

- Aillament d'escuma de poliestire expandit (EPS): Ha de complir la norma EN 13163

- Aillament de poliestire extruit (XPS): Ha de complir la norma EN 13164

- Aillament de poliureta rigid (poliisocianat, poliisocianurat) (PUR i PIR): Ha de complir la
norma EN 13165

- Aillament d'escumes fenodoliques (PF): Ha de complir la norma EN 13166

- Aillament de llana mineral: Ha de complir la norma EN 13162

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
Resisténcia a la flexid:

- Carrega minima de trencament en sentit transversal: 160 N

- Carrega minima de trencament en sentit longitudinal: 400 N

Resisténcia teérmica del transformat:

- La resistencia termica s'obtindra sumant les resisténcies termiques de tots els components i
s'expressara amb m2 - K / W

Reaccidé al foc: Ha de complir UNE-EN 13950

Resisténcia al foc: Ha de complir UNE-EN 13950

Altres caracteristiques essencials que depenen de les condicions finals d'us:

- Resisteéncia al impacte

- Aillament davant del soroll aeri

- Absorcid aclstica

Escairat:

- En sentit transversal: -5 mm a + 5 mm
- En sentit longitudinal: -5 mm a + 8 mm
Planor (del transformat): =< 5 mm

Adheréncia/cohesid del material aillant:
- Transformats de classe 1: > 0,017 MPa
- Transformats de classe 2: > 0,003 MPa
Tolerancies:

- Amplaria: + 0 mm; - 4 mm
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- Llargaria: + 0 mm; - 5 mm

- Gruix (del transformat): + 3 mm

TRANSFORMATS DE PLACA DE GUIX LAMINAT PROCEDENTS DE PROCESOS SECUNDARIS:

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Resisténcia a la flexidé (UNE-EN 520)

- Estabilitat dels elements per a sostres (UNE-EN 14190): Ha de complir

- Resisténcia a l'esforc¢ tallant (UNE-EN 520)

- Reaccidé al foc (UNE-EN 14190)

- Resisténcia al foc (UNE-EN 14190)

- Permeabilitat al vapor d'aigua (UNE-EN 14190)

- Resisténcia teérmica (UNE-EN 14190)

- Proteccidé davant rajos X: - Grau de proteccid (IEC 6133-1) - Quant 1'Gs del
transformat sigui proteccidé davant rajos X mitjancant incorporacidé de lamina de plom ha de
declarar-se el gruix en mm d'aquesta lamina.

Altres caracteristiques essencials que depenen de les condicions finals d'us:

- Resisteéncia al impacte (UNE-EN ISO 140-6, UNE-EN ISO 140-7)

- Aillament davant del soroll aeri (UNE-EN ISO 140-3, UNE-EN ISO 717-1)

- Absorcid acustica (UNE-EN ISO 354)

Tolerancies:

- E1 fabricant declarara les tolerancies i1 quan sigui necessari el tipus de vora.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Aparellades, amb les vores precintades, embalades en paquets paletitzats.
Emmagatzematge: En posicidé horitzontal, elevats del terra sobre travessers separats no més de
40 cm i en llocs protegits de cops i de la intemperie.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

UNE-EN 520:2005 Placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.
UNE-EN 520:2005 ERRATUM:2006 Placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos
de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, 1la
documentacidé seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a
usos subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc de Prestacio o Caracteristica: Altres,
Productes per a qualsevol Us excepte els usos subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc
i 1'Gs de rigiditzacidé d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a
estructures de fusta per a sostres, - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre
reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccidé al foc. Productes que compleixen la
Decisidé de la Comissid 2003/43/CE modificada, - Productes per a rigiditzacid d'estructures de
fusta per a murs amb carrega de vent o per a estructures de fusta per a sostres de Prestacio o
Caracteristica: Altres, - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al
foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccid al foc. Productes que compleixen la Decisié de la
Comissidé 2003/43/CE modificada, - Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre
reaccié al foc: - Sistema 4: Declaracié de Prestacions - Productes per a rigiditzacid
d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a estructures de fusta per a
sostres de Prestacio o Caracteristica: Resistencia a l'esforg¢ tallant, - Productes per a usos
subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccid al
foc, - Productes per a rigiditzacid d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o
per a estructures de fusta per a sostres de Prestacio o Caracteristica: Resistencia a tallant:
- Sistema 3: Declaracidé de Prestacions
Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995 de 28
de juliol. El simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segiient informacid:
- Nom, logotip o adreca declarada del fabricant
- Les dues uUltimes xifres de 1l'any de la impressidé del marcatge
- Referencia a la norma europea corresponent: - Per a les plaques de guix laminat: la
norma EN 520 - Per als transformats de plaques de guix laminat: la norma EN 13950
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- Descripcidé del producte: nom generic, material, dimensions 1 Us previst

- Informacidé sobre les caracteristiques essencials pertinents indicades a la taula ZA.l1 de la
norma UNE-EN 520 o UNE-EN 13950 o UNE-EN 14190 per a les plaques de guix laminat o per als
transformats de plaques de guix laminat

Les plaques de guix laminat han de designar-se de la seglient manera:

- L'expressidé: "Placa de yeso laminada"

- La lletra o combinacidé de lletres que designa el tipus de placa

- Referencia a la norma europea EN 520

- Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix)

- El tipus de cantell longitudinal

Les plaques han d'anar marcades de manera clara e indeleble, ja sigui sobre la propia placa, a
l'etiqueta que l'acompanya, a l'embalatge o bé a la documentacid comercial que acompanya
l'enviament, amb la segiient informacidé com a minim:

- Nom, marca comercial o d'altres mitjans d'identificacidé del fabricant de la placa

- Data de fabricacid

- Identificacié de la placa segons el sistema de designacidé definit en la norma

- El1 simbol normalitzat del marcatge CE

Els transformats de plaques de guix laminat han de designar-se de la seglient manera:

- L'expressid: "Transformado de placa de yeso laminado"

- Referéncia a la norma europea EN 13950

- Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix) 1 escairat ,si s'utilitza

- El tipus de placa de guix laminat, tipus de vora i gruix nominal de la placa en mm d'acord
amb EN-520

Els transformats de plaques de guix laminat procedents de procesos secundaris han de
designar-se de la seglient manera:

- Expressidé que identifiqui el producte

- Referéncia a la norma europea EN 14190

- Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix)

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglients:

Inspeccid visual del material a la seva recepcid, en referencia a l'aspecte 1 caracteristiques
geometriques.

El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat
7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) 1 els documents de
conformitat o autoritzacions administratives exigides, incldos la documentacid corresponent al
marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent
Control de recepcid mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de
control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF
sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut.
En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcid si ho creu
convenient.

- Abans de comencar l'obra, si varia el subministrament, i per cada 1000 m2 de plaques que
arribin a l'obra es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin
el compliment del plec de condicions tecniques, incloent els resultats dels assaigs segilients,

realitzats per un laboratori acreditat: - Densitat - Pes per m2 - Conductivitat
térmica - Resisteéncia térmica (plaques sense fibra de vidre ni lamina d'alumini) -

Resisténcia al foc (plaques amb fibra de vidre) - Resisteéncia al vapor d'aigua (plaques
amb lamina d'alumini) - Caracteristiques geometriques

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva
representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del
contractista.

OPERACIONS DE CONTROL EN APLACATS:

- Control de caracteristiques geometriques: - Gruix - Diferencia de llargaria entre
les arestes - Angles - Rectitud d'arestes - Planor

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN TANCAMENTS I DIVISORIES:

Si en els terminis establerts al comencar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de
qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una seérie completa d'assaigs a carrec del
Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions
especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir l'assaig, a carrec del contractista,
sobre el doble numero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats
obtinguts sobre totes les peces resultin satisfactoris.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN APLACATS:

Si en els terminis establerts al comencar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de
qualitat del fabricant, es realitzara una série completa d'assaigs sobre el material rebut a
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carrec del Contractista.

En general, els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les
condicions especificades.

En cas d'incompliment en un assaig, es repetira, a carrec del contractista, sobre el doble
numero de mostres del mateix lot, acceptant-ne aquest, quan els resultats obtinguts siguin
conformes a les especificacions exigides.

B0 MATERIALS BASICS
BOD MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS
BOD2 TAULONS

BOD21- TAULO

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Tauldé de fusta que prové de troncs sans de fibres rectes, uniformes, apretades i paral -leles.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les cares han de ser planes, escairades i han de tenir les arestes vives.

Els extrems han d'estar acabats mitjancant tall de serra, a escaire.

Ha de conservar les seves caracteristiques per al nombre d'usos previstos.

No ha de tenir signes de putrefaccid, corcs, fongs, nusos morts, estelles, semes ni
descoloracions.

Es poden admetre esquerdes superficials produides per la dessecacid que no afectin les
caracteristiques de la fusta.

Pes especific aparent (UNE 56-531) (P): )t 4 <= P <= 6 kN/m3

Contingut d'humitat (UNE 56-529): <= 15%

Higroscopicitat (UNE 56-532): Normal

Coeficient de contraccid volumetrica (UNE 56533) (C): 0,35% <= C <= 0,55%

Coeficient d'elasticitat:

- Fusta de pi: Aprox. 15000 N/mm2

- Fusta d'avet: Aprox. 14000 N/mm2

Duresa (UNE 56-534): <= 4

Resistencia a la compressidé (UNE 56-535):

- En la direccid paral -lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direccid perpendicular a les fibres: >= 10 N/mm2
Resisténcia a la traccidé (UNE 56-538):

- En la direccid paral -lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direccid perpendicular a les fibres: >= 2,5 N/mm2
Resisténcia a la flexidé (UNE 56-537): >= 30 N/mm2
Resisténcia a l'esforc tallant: >= 5 N/mm2

Resisténcia al clivellament (UNE 56-539): >= 1,5 N/mm2
Tolerancies:

- Llargaria nominal: + 50 mm, - 25 mm

- Amplaria nominal: £ 2 mm

Classe ! Gruix nominal (mm)

H
o
e
()
=
W
B
Q
-
»
3
3

1 T1 1 +3 1 +4 ! +6,-3

1 T2 1 12 1 +3 ! +5,-2

1 T3 1 +1,5 1 +1,5 1 +1,5

B et +
- Fletxa: + 5 mm/m

- Torsié: + 2°

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.
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Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte
directe amb el terra.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B0 MATERIALS BASICS
BOD MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS
BOD6 PUNTALS

BOD61- PUNTAL TUBULAR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOD61-12XT.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Peces cilindriques estretes i1 llargues per a apuntalaments.

S'han considerat els tipus seglients:

- Puntal metal -lic telescopic

PUNTAL METAL -LIC:

Puntal metal -1lic amb mecanisme de regulacidé i fixacid de la seva alcaria.

La base i el cap del puntal cal que estiguin fets de platina plana i amb forats per a poder-1lo
clavar si cal.

Ha de conservar les seves caracteristiques per al nombre d'usos previstos.

Resisténcia minima a la compressid segons l'alcaria de muntatge:

iAlcaria muntatge|------—--——--------—-———— - |

' i\ 3m |, 3,5m | 4m | 4,5m | 5m i
! 2 m '1,8T ! 1,8 T ! 2,5 T ! - ! - !
! 2,5 m t1,4T ! 1,4T ! 2,0T ! - ! - !
1 3 m 1 17T 1T 1,6 T | - | - 1
! 3,5 m ' - ! 0,9T ! 1,4 T ! 1,43 T ! 1,43 T !
! 4,0 m roo— - v1,1T ! 1,2 T ! 1,2 T !
1 4,5 m 1 - 1 - 1 - 1 0,87 T | 0,87 T |
i 5 m i - i - i - i - . 0,69 T |
e +

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte
directe amb el terra.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B0 MATERIALS BASICS
BOF MATERIALS BASICS DE CERAMICA
BOF1 MAONS CERAMICS

BOF15- MAO MASSIS D'ELABORACIO MECANICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOF15-06N5.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Peces d'argila cuita utilitzades en el ram de paleta (facanes vistes o revestides, estructures
portants i no portants, murs i divisories interiors, tant a edificacidé com a enginyeria civil)
S'han considerat els tipus seglents:

En funcié de la densitat aparent:

- Peces LD, amb una densitat aparent menor o igual a 1000 kg/m3, per a parets revestides

- Peces HD, peces per a elements sense revestir o per a revestir 1 amb una densitat aparent
més gran de 1000 kg/m3

En funcié del nivell de confianca de les peces respecte a la resisténcia a la compressiod:

- Peces de categoria I: peces amb una resistencia a compressidé declarada amb probabilitat de
no assolir-se inferior al 5%.

- Peces de categoria II: peces que no compleixen el nivell de confianca especificat per la
categoria I.

En funcié del volum i disposicidé de forats:

- Peces massisses

- Peces calades

- Peces alleugerides

- Peces foradades

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les peces han de presentar regularitat de dimensions i de forma.

No ha de tenir esquerdes, forats, exfoliacions, ni escrostonaments d'arestes.

Si és de cara vista no ha de tenir imperfeccions, taques, cremades, etc. i1 la uniformitat de
color en el madé 1 en el conjunt de les remeses ha de complir les condicions subjectives
requerides per la DF.

La disposicidé dels forats ha de ser de manera que no hi hagi risc de que apareguin fissures en
els envanets i1 parets de la peca durant la seva manipulacidé o col -locacib.

Ha de tenir una textura uniforme. Esta suficientment cuit si s'aprecia un so agut en ser
colpejat i un color uniforme en fracturar-se.

El fabricant ha de declarar la dimensions nominals de les peces en mil-limetres i en 1'ordre
de llarg, ample i alt.

Volum de forats:

- Massis: <= 25%

- Calat: <= 45%

- Alleugerit: <= 55%

- Foradat: <= 70%

Volum de cada forat: <= 12,5%

Gruix total dels envanets (relacidé amb el gruix total):

- Massis: >= 37,5%

- Calat: >= 30%

- Alleugerit: >= 20%

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:

- Resisténcia mitja a compressié (UNE-EN 772-1): >= 5 N/mm2, >= valor declarat pel fabricant,
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amb indicacidé de categoria I o II

- Adheréncia (UNE-EN 1052-3): >= valor declarat pel fabricant

- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): <= valor declarat pel fabricant, amb
indicacidé de la seva categoria

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigéncies davant el foc:

- Classe de reaccid al foc: exigencia en funcidé del contingut en massa o volum, de materials
organics distribuits de forma homogenia: - Peces amb <= 1,0%: Al - Peces amb > 1,0%
(UNE-EN 13501-1)

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigéncies acustiques:

- Tolerancia en les dimensions (UNE-EN 772-16): <= valor declarat pel fabricant, amb
indicacié de la categoria

- Forma de la peca (UNE-EN 771-1)

- Especificacions dels forats: Disposicid, volum, superficie, gruix dels envanets (UNE-EN
772-3)

- Densitat absoluta (UNE-EN 772-13):

- Tolerancia de la densitat (UNE-EN 772-13): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins
dels limits seglients en funcié de la categoria. - Dl: <= 10% - D2: <= 5% - Dm:

Q

<= desviacidé declarada pel fabricant en %
Caracteristiques essencials en peces per als usos previstos en l'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Propietats térmiques (UNE-EN 1745)

- Permeabilitat al vapor d'aigua (UNE-EN 1745)

Els pinyols de cal¢ no han de reduir la resisténcia de la peca (després de l'assaig reiteratiu
sobre aigua en ebullicié i la dessecacid posterior a una temperatura de 105°C) en més de 10%
si el mad és per a revestir i un 5% si es de cara vista, ni han de provocar més
escrostonaments dels admesos un cop s'hagi submergit en aigua un temps minim de 24 h.

PECES LD:

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
Caracteristiques essencials:

- Per a Gs de cara vista o amb proteccié de morter de capa fina: - Durabilitat
(resisténcia gel/desgel)

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:

- Per a peces perforades horitzontalment amb una dimensié >= 400 mm i envanets exteriors < a

12 mm que hagin d'anar revestides amb un lliscat: - Expansidé per humitat (UNE-EN 772-19)
- Per a Gs de cara vista o amb proteccié de morter de capa fina: - Contingut en sals
solubles actives (UNE-EN 772-5): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins dels limits

especificats a 1'UNE-EN 771-1 en funcidé de la categoria

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigéncies acustiques:

- Densitat aparent (UNE-EN 772-13): <= 1000 kg/m3

PECES HD:

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
Caracteristiques essencials:

- Durabilitat (resisténcia gel/desgel): Indicacidé de la categoria en funcid del grau
d'exposicid

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:

- Expansidé per humitat (UNE-EN 772-19)

- Per a Gs de cara vista o amb proteccié de morter de capa fina: - Contingut en sals
solubles actives (UNE-EN 772-5): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins dels limits
especificats a 1'UNE-EN 771-1 en funcidé de la categoria

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigéncies acustiques:

- Densitat aparent (UNE-EN 772-13): >= 1000 kg/m3
Caracteristiques essencials en peces per a Us en cara vista o en barreres anticapil -laritat:
- Absorcidé d'aigua: <= valor declarat pel fabricant - Cara vista (UNE-EN 771-1) -

Barreres anticapil.laritat (UNE-EN 772-7)
Caracteristiques complementaries:
- Succié6 immersid 60 £2 s (UNE-EN 772-11) : <= valor declarat pel fabricant

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats sobre palets, de manera no totalment hermetica.
Emmagatzematge: De manera que no es trenquin o s'escantonin. No han d'estar en contacte amb
terres que continguin solucions salines, ni amb productes que puguin modificar les seves
caracteristiques (cendres, fertilitzants, greixos, etc.).

3.—- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 771-1:2003 Especificaciones de piezas para fabrica de albafiileria. Parte 1: Piezas de
arcilla cocida.

UNE-EN 771-1:2003/A1:2006 Especificaciones de piezas para fdbrica de albanileria. Parte 1:
Piezas de arcilla cocida.

Documento Basico de Seguridad estructural Fébrica DB-SE-F, parte II del CTE, aprobado por el
Real Decreto 314/2006.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component del full principal del tancament exterior d'un edifici, el
fabricant ha de declarar els valors de les propietats hidriques segiients, d'acord amb
l'especificat en l'apartat 4.1 del DB HS 1:

- Absorcidé d'aigua per capil -laritat

- Succid o tasa d'absorcid d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcié d'aigua a llarg termini o per immersid total (% o g/m3)

El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a
murs, pilars i particions (peces Categoria I*). * Peces amb una resisténcia a compressid
declarada amb una probabilitat d'error inferior o igual al 5%. Es pot determinar amb el valor
mitja o amb el valor caracteristic: - Sistema 2+: Declaracidé de Prestacions - Productes
per a murs, pilars i1 particions (peces Categoria II**). ** Peces amb una resisténcia a
compressidé declarada amb una probabilitat d'error superior al 5%. Es pot determinar amb el
valor mitja o amb el valor caracteristic: - Sistema 4: Declaracidé6 de Prestacions

A l'embalatge o a l'albara de lliurament han de constar-hi les dades seglients:

- Classificacidé segons DB-SE-F (Taula 4.1)

- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El

simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segiient informacid: - Numero
d'identificacidé del organisme notificat (només per al sistema 2+) - Marca del fabricant i
lloc d'origen - Dos ultims digits del any en que s'ha imprées el marcat CE. - Numero
del certificat de conformitat del control de produccidé a fabrica, en el seu cas -
Referencia a la norma EN 771-1 - Descripcié de producte: nom generic, material,
dimensions, .. i1 Us al que va destinat. - Informacidé de les caracteristiques essencials

segons annex ZA de 1'UNE-EN 771-1

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcidé de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat
7.2 del CTE.

Control de documentacidé: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de
conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacid corresponent al
marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacidé corresponent
Control de recepcid mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de
control de recepcidé de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF

sol -licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut.
En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcidé si ho creu
convenient.

Les peces de categoria I tindran una resisténcia declarada. El1 fabricant aportara la
documentacidé que acrediti que el valor declarat de la resisténcia a compressié s'obtingui
segons estableix 1'UNE-EN 771-3 i assajades segons 1'UNE-EN 772-1, i l'existéncia d'un pla de
control de produccié industrial que doni garanties.

Les peces de categoria II tindran una resisténcia a compressidé declarada igual al valor mig
obtingut en assaig segons UNE-EN 772-1, tot i que el nivell de confianca pot resultar inferior
al 95%.

En el cas que es realitzi el control mitjancgant assaigs, s'ha de fer les comprovacions
segients:

- Abans de comencar l'obra de cada 45000 unitats que arribin a l'obra, s'ha de determinar la
resisténcia a la compressié d'una mostra de 6 maons, segons la norma UNE-EN 772-1.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de seguir les instruccions de la DF 1 els criteris de les normes de procediment
indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT :

Si en els terminis establerts al comengar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de
qualitat del fabricant, es realitzara una série completa d'assaigs sobre el material rebut a
carrec del Contractista.

En general, els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les
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condicions especificades.

En el cas de la resisténcia a compressid, el valor a comparar amb l'especificacid s'obtindra
amb la férmula: Rck = Rc - 1,64 s, essent:

- s: Desviacid tipica (n-1), s *2 = (Rci Rc) "2/ (n-1)

- Rc: Valor mig de les resisténcies de les provetes

- Rci: Valor de resistencia de cada proveta

- n: Nombre de provetes assajades

En cas d'incompliment en un assaig, es repetira, a carrec del contractista, sobre el doble
numero de mostres del mateix lot, acceptant-ne aquest, quan els resultats obtinguts siguin
conformes a les especificacions exigides.

- En element estructural incloure la verificacié: - En el cas de l'assaig de massa, es
prendra com a resultat el valor mig de les 6 determinacions realitzades.

B0 MATERIALS BASICS
BOF MATERIALS BASICS DE CERAMICA
BOF1 MAONS CERAMICS

BOF1A- MAO CALAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOF1A-075S.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Peces d'argila cuita utilitzades en el ram de paleta (facanes vistes o revestides, estructures
portants i1 no portants, murs i divisodories interiors, tant a edificacidé com a enginyeria civil)
S'han considerat els tipus seglients:

En funcidé de la densitat aparent:

- Peces LD, amb una densitat aparent menor o igual a 1000 kg/m3, per a parets revestides

- Peces HD, peces per a elements sense revestir o per a revestir i amb una densitat aparent
més gran de 1000 kg/m3

En funcidé del nivell de confianca de les peces respecte a la resistencia a la compressid:

- Peces de categoria I: peces amb una resisténcia a compressidé declarada amb probabilitat de
no assolir-se inferior al 5%.

- Peces de categoria II: peces que no compleixen el nivell de confianca especificat per la
categoria I.

En funcidé del volum i disposicidé de forats:

- Peces massisses

- Peces calades

- Peces alleugerides

- Peces foradades

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

Les peces han de presentar regularitat de dimensions i de forma.

No ha de tenir esquerdes, forats, exfoliacions, ni escrostonaments d'arestes.

Si és de cara vista no ha de tenir imperfeccions, taques, cremades, etc. i la uniformitat de
color en el madé i1 en el conjunt de les remeses ha de complir les condicions subjectives
requerides per la DF.

La disposicié dels forats ha de ser de manera que no hi hagi risc de que apareguin fissures en
els envanets i parets de la pecga durant la seva manipulacidé o col -locacid.

Ha de tenir una textura uniforme. Esta suficientment cuit si s'aprecia un so agut en ser
colpejat i un color uniforme en fracturar-se.

El fabricant ha de declarar la dimensions nominals de les peces en mil:-limetres i en 1'ordre
de llarg, ample i alt.

Volum de forats:

- Massis: <= 25%

- Calat: <= 45%

- Alleugerit: <= 55%

- Foradat: <= 70%

Volum de cada forat: <= 12,5%

Gruix total dels envanets (relacidé amb el gruix total):
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- Massis: >= 37,5%

- Calat: >= 30%

- Alleugerit: >= 20%

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:

- Resisténcia mitja a compressidé (UNE-EN 772-1): >= 5 N/mm2, >= valor declarat pel fabricant,
amb indicacié de categoria I o II

- Adhereéncia (UNE-EN 1052-3): >= valor declarat pel fabricant

- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): <= valor declarat pel fabricant, amb

indicacié de la seva categoria

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigencies davant el foc:

- Classe de reaccid al foc: exigencia en funcid del contingut en massa o volum, de materials
organics distribuits de forma homogenia: - Peces amb <= 1,0%: Al - Peces amb > 1,0%
(UNE-EN 13501-1)

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigencies acuUstiques:

- Tolerancia en les dimensions (UNE-EN 772-16): <= valor declarat pel fabricant, amb
indicacié de la categoria

- Forma de la peca (UNE-EN 771-1)

- Especificacions dels forats: Disposicid, volum, superficie, gruix dels envanets (UNE-EN
772-3)

- Densitat absoluta (UNE-EN 772-13):

- Tolerancia de la densitat (UNE-EN 772-13): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins
dels limits segiients en funcié de la categoria. - Dl: <= 10% - D2: <= 5% - Dm:
<= desviacidé declarada pel fabricant en %

Caracteristiques essencials en peces per als usos previstos en l'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Propietats térmiques (UNE-EN 1745)

- Permeabilitat al vapor d'aigua (UNE-EN 1745)

Els pinyols de cal¢ no han de reduir la resisténcia de la peca (després de l'assaig reiteratiu
sobre aigua en ebullicié i la dessecacid posterior a una temperatura de 105°C) en més de 10%
si el mad és per a revestir i un 5% si es de cara vista, ni han de provocar més
escrostonaments dels admesos un cop s'hagi submergit en aigua un temps minim de 24 h.

PECES LD:

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
Caracteristiques essencials:

- Per a Us de cara vista o amb proteccidé de morter de capa fina: - Durabilitat
(resisténcia gel/desgel)

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:

- Per a peces perforades horitzontalment amb una dimensidé >= 400 mm i envanets exteriors < a

12 mm que hagin d'anar revestides amb un lliscat: - Expansié per humitat (UNE-EN 772-19)
- Per a Us de cara vista o amb proteccidé de morter de capa fina: - Contingut en sals
solubles actives (UNE-EN 772-5): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins dels limits

especificats a 1'UNE-EN 771-1 en funcidé de la categoria

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigencies acuUstiques:

- Densitat aparent (UNE-EN 772-13): <= 1000 kg/m3

PECES HD:

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
Caracteristiques essencials:

- Durabilitat (resisteéncia gel/desgel): 1Indicacidé de la categoria en funcidé del grau
d'exposicid

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:

- Expansidé per humitat (UNE-EN 772-19)

- Per a Us de cara vista o amb proteccidé de morter de capa fina: - Contingut en sals
solubles actives (UNE-EN 772-5): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins dels limits
especificats a 1'UNE-EN 771-1 en funcidé de la categoria

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigencies acuUstiques:

- Densitat aparent (UNE-EN 772-13): >= 1000 kg/m3
Caracteristiques essencials en peces per a Us en cara vista o en barreres anticapil -laritat:
- Absorcié d'aigua: <= valor declarat pel fabricant - Cara vista (UNE-EN 771-1) -

Barreres anticapil.laritat (UNE-EN 772-7)
Caracteristiques complementaries:
- Succidé immersid 60 £2 s (UNE-EN 772-11) : <= valor declarat pel fabricant

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats sobre palets, de manera no totalment hermetica.
Emmagatzematge: De manera que no es trenquin o s'escantonin. No han d'estar en contacte amb
terres que continguin solucions salines, ni amb productes que puguin modificar les seves
caracteristiques (cendres, fertilitzants, greixos, etc.).
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3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 771-1:2003 Especificaciones de piezas para fabrica de albafileria. Parte 1: Piezas de
arcilla cocida.

UNE-EN 771-1:2003/A1:2006 Especificaciones de piezas para fabrica de albafiileria. Parte 1:
Piezas de arcilla cocida.

Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F, parte II del CTE, aprobado por el
Real Decreto 314/2006.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component del full principal del tancament exterior d'un edifici, el
fabricant ha de declarar els valors de les propietats hidriques seglients, d'acord amb
l'especificat en 1l'apartat 4.1 del DB HS 1:

- Absorcié d'aigua per capil -laritat

- Succibd o tasa d'absorcid d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcid d'aigua a llarg termini o per immersid total (% o g/m3)

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacid seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a
murs, pilars i particions (peces Categoria I*). * Peces amb una resisténcia a compressid
declarada amb una probabilitat d'error inferior o igual al 5%. Es pot determinar amb el valor
mitja o amb el valor caracteristic: - Sistema 2+: Declaracidé de Prestacions - Productes
per a murs, pilars i1 particions (peces Categoria II**). ** Peces amb una resisténcia a
compressié declarada amb una probabilitat d'error superior al 5%. Es pot determinar amb el
valor mitja o amb el valor caracteristic: - Sistema 4: Declaracidé de Prestacions

A l'embalatge o a l'albara de lliurament han de constar-hi les dades seglients:

- Classificacidé segons DB-SE-F (Taula 4.1)

- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. EL1

simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la seglient informacid: - Numero
d'identificacié del organisme notificat (només per al sistema 2+) - Marca del fabricant i
lloc d'origen - Dos ultims digits del any en que s'ha imprés el marcat CE. - Numero
del certificat de conformitat del control de produccidé a fabrica, en el seu cas -
Referencia a la norma EN 771-1 - Descripcidé de producte: nom generic, material,
dimensions, .. i UGs al que va destinat. - Informacidé de les caracteristiques essencials

segons annex ZA de 1'UNE-EN 771-1

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat
7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) 1 els documents de
conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacid corresponent al
marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent
Control de recepcid mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de
control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF
sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut.
En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcidé si ho creu
convenient.

Les peces de categoria I tindran una resisténcia declarada. E1 fabricant aportara la
documentacid que acrediti que el valor declarat de la resistencia a compressid s'obtingui
segons estableix 1'UNE-EN 771-3 i assajades segons 1'UNE-EN 772-1, i l'existéncia d'un pla de
control de produccidé industrial que doni garanties.

Les peces de categoria II tindran una resisténcia a compressidé declarada igual al valor mig
obtingut en assaig segons UNE-EN 772-1, tot i que el nivell de confianca pot resultar inferior
al 95%.

En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions
segluents:

- Abans de comencar l'obra de cada 45000 unitats que arribin a l'obra, s'ha de determinar la
resisténcia a la compressidé d'una mostra de 6 maons, segons la norma UNE-EN 772-1.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
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S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment
indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comencar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de
qualitat del fabricant, es realitzara una série completa d'assaigs sobre el material rebut a
carrec del Contractista.

En general, els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les
condicions especificades.

En el cas de la resisténcia a compressid, el valor a comparar amb l'especificacid s'obtindra
amb la férmula: Rck = Rc - 1,64 s, essent:

- s: Desviacid tipica (n-1), s 2 = (Rci Rc) "2/ (n-1)

- Rc: Valor mig de les resisténcies de les provetes

- Rci: Valor de resistencia de cada proveta

- n: Nombre de provetes assajades

En cas d'incompliment en un assaig, es repetira, a carrec del contractista, sobre el doble
numero de mostres del mateix lot, acceptant-ne aquest, quan els resultats obtinguts siguin
conformes a les especificacions exigides.

- En element estructural incloure la verificaciéd: - En el cas de l'assaig de massa, es
prendra com a resultat el valor mig de les 6 determinacions realitzades.

B4 ESTRUCTURES
B44 MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES

B44Z- PERFIL D'ACER PER A ESTRUCTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B44Z-0LXA,B44Z-0LY7,B44Z2-0M1J,B44Z-0M10.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Perfils d'acer per a usos estructurals, formats per peca simple o composta i tallats a mida o
treballats a taller.

S'han considerat els tipus seglents:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer
S275JR, S$27530, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les series L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o
planxa, d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les series rodd, quadrat o rectangular d'acer
S275J0H o S355J2H, segons UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H
o S355J2H, segons UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons
UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent, en planxa, d'acer amb resistencia millorada a la corrosid
atmosferica S355J0WP o S355J2WP, segons UNE-EN 10025-5

S'han considerat els tipus d'unidé seglients:

- Amb soldadura

- Amb cargols

S'han considerat els acabats de proteccid seglients (no aplicable als perfils d'acer amb
resisteéncia millorada a la corrosid atmosferica):

- Una capa d'emprimacidé antioxidant

- Galvanitzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir defectes interns o externs que perjudiquin la seva correcta utilitzaciéb.
PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i
tecnologiques de l'acer utilitzat en la fabricacidé de perfils, seccions 1 planxes, compleix
les determinacions de les normes de condicions tecniques de subministrament segiients:

- Perfils d'acer laminat en calent: UNE-EN 10025-1 i UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent amb resisténcia millorada a la corrosidé atmosferica:
UNE-EN 10025-1 i PNE-EN 10025-5
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Les dimensions i les tolerancies dimensionals i de forma han de ser les indicades a les
seglients normes:

- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB i HEM: UNE-EN 10034

- Perfil UPN: UNE-EN 10279

- Perfil L i LD: UNE-EN 10056-1 i UNE-EN 10056-2

- Perfil T: UNE-EN 10055

- Rodd: UNE-EN 10060

- Quadrat: UNE-EN 10059

- Rectangular: UNE-EN 10058

- Planxa: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILS FORADATS:

El fabricant ha de garantir que la composicidé quimica i les caracteristiques mecaniques i
tecnologiques de l'acer utilitzat en la fabricacidé de perfils compleix les determinacions de
les normes de condicions tecniques de subministrament segiients:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-1

Les tolerancies dimensionals han de complir les especificacions de les seglients normes:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-2

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-2

PERFILS CONFORMATS EN FRED:

El fabricant ha de garantir que la composicidé quimica i les caracteristiques mecaniques i
tecnologiques de l'acer utilitzat en la fabricacidé de perfils i seccions, compleix les
determinacions de les normes de condicions teécniques de subministrament del producte de
partida.

Les tolerancies dimensionals i de la seccid transversal han de complir les especificacions de
la norma UNE-EN 10162.

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB SOLDADURA:

El material d'aportacidé utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment
de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacidé han de ser superiors a les del
material base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosid atmosferica, la resisténcia a la corrosid del
material d'aportacidé ha de ser equivalent a la del material base.

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

- Per arc electric manual amb eleéctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccid gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas inert

- Per arc amb electrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats
segons 1'UNE-EN 287-1.

Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies i1 vores a soldar sén
adequades al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir
seques 1 lliures de condensacions.

S'ha d'evitar la projeccid d'espurnes erratiques de l'arc. Si es produeix s'ha de sanejar la
superficie d'acer.

S'ha d'evitar la projeccidé de soldadura. Si es produeix s'ha d'eliminar.

Els components a soldar han d'estar correctament col-locats i fixos en la seva posicid
mitjancant dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar
siguin accessibles 1 visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.
L'armat dels components estructurals s'ha de fer de manera que les dimensions finals estiguin
dintre de les tolerancies establertes.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han
d'eliminar totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de l'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un
enduriment de la zona teérmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacid del
precalentament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Els defectes de soldadura no s'han de tapar amb soldadures posteriors. S'han d'eliminar de
cada passada abans de fer la segient.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el segiient, cal netejar l'escoria per
mitja d'una picola i d'un raspall.

L'execucid dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts
a l'apartat 10.3.4 del DB-SE A 1 l'article 77 de 1'EAE per a obres d'edificacidé o d'acord amb
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l'article 640.5.2 del PG3 i l'article 77 de 1'EAE per a obres d'enginyeria civil.

S'ha de reduir al minim el nombre de soldadures a efectuar a 1l'obra.

Les operacions de tall s'han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet 1'oxitall
manual unicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si
s'eliminin les restes d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les
caracteristiques del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor sidertGrgic. El
doblat o conformat no s'ha de fer durant l'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del
producte. No s'admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
Tolerancies de fabricacié:

- En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de 1'EAE
Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals
d'injeccidé s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els
requisits addicionals establerts a l'article 29.2 de 1'EAE.

La situacid dels cargols a la unidé ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosid i
pandeig local de les xapes, 1 ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin
com a calibrats.

Després del collat l'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la
superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de l'espiga ha d'haver, com a
minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col -locats en posicid vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap
del cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar
volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el
xamfra ha d'estar situat en direccidé al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col -locades
de la forma seglent:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de l'element que gira

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment
sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet l'execucid de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits
establerts a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacid o els establerts a l'apartat
640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que
travessin dues o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacidé de punxonatge, o amb la perforacid o
punxonatge de dos forats i1 posterior oxitall.

Després de perforar les peces i1 abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de
condicions técniques particulars.

S'han de col -locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de
les peces armades i1 el contacte intim de les peces d'unid.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacid sigui visible després
del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar
fins arribar al "collat a tocar" sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest
procés s'ha de fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és necessari
s'han de fer cicles addicionals de collat

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el
que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de
fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de
collats fins al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments segiients:

- Metode de la clau dinamometrica.

- Metode de la femella indicadora.

- Metode convinat.

Les operacions de tall s'han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet 1'oxitall
manual unicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si
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s'eliminin les restes d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les
caracteristiques del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor sidertGrgic. El
doblat o conformat no s'ha de fer durant l'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del
producte. No s'admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
Tolerancies de fabricacid:

- En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartat 640.5 i 640.12 del PG3

PERFILS PROTEGITS AMB EMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

La capa d'emprimacidé antioxidant ha de cobrir de manera uniforme totes les superficies de la
pecga.

No ha de tenir fissures, bosses ni altres desperfectes.

Abans d'aplicar la capa d'emprimacidé les superficies a pintar han d'estar preparades
adequadament d'acord amb les normes UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO 8504-3.
Préviament al pintat s'ha de comprovar que les superficies compleixen els requisits donats pel
fabricant per al producte a aplicar.

La pintura d'emprimacidé s'ha d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant. No
s'utilitzara si ha superat el temps de vida util o el temps d'enduriment després de 1l'obertura
del recipient.

Si s'aplica més d'una capa s'ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent.

Després de l'aplicacidé de la pintura les superficies s'han de protegir de l'acumulacidé d'aigua
durant un cert temps.

No s'han d'utilitzar materials de proteccid que perjudiquin la qualitat de la soldadura a
menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament
l'escoria.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unidé amb cargols no s'ha de
tractar fins que no s'hagi inspeccionat la unid.

PERFILS GALVANITZATS:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la superficie.

No s'han d'apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

La galvanitzacidé s'ha de fer d'acord amb les normes UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN ISO 1461, segons
correspongui.

S'han de segellar totes les soldadures abans de fer un decapat previ a la galvanitzacié.

Si el component prefabricat té espais tancats s'han de disposar forats de ventilacidé o purga.
Abans de pintar-les, les superficies galvanitzades s'han de netejar i1 tractar amb pintura
anticorrosiva amb diluent acid o amb raig escombrador.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no pateixin deformacions, ni esforcos no previstos.
Emmagatzematge: Seguint les instruccions del fabricant. En llocs secs, sense contacte directe
amb el terra i1 protegits de la intemperie, de manera que no s'alterin les seves condicions.
No s'han d'utilitzar si s'ha superat la vida Gtil en magatzem especificada pel fabricant.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

kg de pes necessari subministrat a l'obra, calculat segons les especificacions de la DT,
d'acord amb els criteris segiients:

- El1 pes unitari per al seu calcul ha de ser el teodric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal l'acceptacid expressa de la DF
Aquests criteris inclouen les perdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1:
Condiciones técnicas generales de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2:
Condiciones técnicas de suministro de los aceros estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccién, acabados en caliente, de acero no
aleado de grano fino. Parte 1: condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construcciédn conformados en frio de acero no aleado y
de grano fino. Parte 1: Condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de suministro.
Tolerancias dimensionales y de la seccidn transversal.

OBRES D'EDIFICACIO:
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Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidén de Acero
Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cbédigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucidén de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas
para edificacidn.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidén de Acero
Estructural (EAE).

* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados articulos del
Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes relativos a
Hormigones y Acero (PG-3).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER LAMINAT I PERFILS D'ACER
BUITS:

Cada producte ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la segiient informacid:

- El tipus, la qualitat i, si és aplicable, la condicidé de subministrament mitjancant la seva
designacidé abreujada

- Un numero que identifiqui la colada (aplicable uUnicament en el cas d'inspeccid per colades)
i, si és aplicable, la mostra

- El1 nom del fabricant o la seva marca comercial

- La marca de l'organisme de control extern (quan sigui aplicable)

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de
28 de juliol

La marca ha d'estar situada en una posicid propera a un dels extrems de cada producte o en la
seccid transversal de tall.

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge s'ha de fer amb una etiqueta
adherida al paquet o sobre el primer producte del mateix.

PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacidé seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a
Us en estructures metal -liques o en estructures mixtes metall i formigd: - Sistema 2+:
Declaracié de Prestacions

El simbol normalitzat CE (d'acord amb la directiva 93/68/CEE) s'ha de col -locar sobre el
producte acompanyat per:

- El numero d'identificacidé de l'organisme de certificaciéd

- E1 nom o marca comercial i1 adreca declarada del fabricant

- Les dues ultimes xifres de l'any d'impressidé del marcat

- El numero del certificat de conformitat CE o del certificat de produccidé en fabrica (si és
procedent)

- Refereéncia a la norma EN 10025-1

- Descripcid del producte: nom generic, material, dimensions 1 Us previst

- Informacidé de les caracteristiques essencials indicades de la seglient forma: -
Designacié del producte d'acord amb la norma corresponent de tolerancies dimensionals, segons
el capitol 2 de la norma EN 10025-1 - Designacidé del producte d'acord amb l'apartat 4.2 de
les normes EN 10025-2 a EN 10025-6

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER CONFORMATS:

Han d'anar marcats individualment o sobre el paquet amb una marca clara i indeleble que
contingui la seglent informacid:

- Dimensions del perfil o numero del planol de diseny

- Tipus 1 qualitat de 1l'acer

- Referencia que indiqui que els perfils s'han fabricat i assajat segons UNE-EN 10162; si es
requereix, el marcatge CE

- Nom o logotipus del fabricant

- Codi de produccid

- Identificacidé del laboratori d'assaigs extern (gquan sigui aplicable)

- Codi de barres, segons ENV 606, quan la informacié minima anterior es faciliti amb un text
clar

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS FORADATS:

Cada perfil ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la seglient informacid:

- La designacidé abreujada

- E1l nom o les sigles (marca de fabrica) del fabricant

- En el cas d'inspeccidé i assaigs especifics, un numero d'identificacid, per exemple el numero
de comanda, que permeti relacionar el producte o la unitat de subministrament i el document
corresponent (Gnicament aplicable als perfils foradats conformats en fred)

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge es pot fer amb una etiqueta adherida
al paquet.

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
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coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat

7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat

de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i1 els documents de

conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacid corresponent al

marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el

fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent

Control de recepcid mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment

reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de

control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF

sol -licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut.

En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcidé si ho creu

convenient.

Inspeccid visual del material a la seva recepcidé. Es controlaran les caracteristiques

geometriques com a minim sobre un 10% de les peces rebudes. El subministrament del material es

realitzara amb la inspeccid requerida (UNE-EN 10204).

A efectes de control d'apilament, la unitat d'inspeccidé ha de complir les seglents condicions:

- Correspondéncia en el mateix tipus i grau d'acer

- Procedéencia de fabricant

- Pertany a la mateixa serie en funcidé del gruix maxim de la seccid: - Serie lleugera: e

<= 16 mm - Serie mitja: 16 mm <= e <= 40 mm - Seérie pesada: e > 40 mm

En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions

seglents:

- Les unitats d'inspeccid seran fraccions de cada grup afi, amb un pes maxim de 20 t per lot.

- Per a cada lot , es realitzaran els seglents assaigs: - Determinacidé quantitativa de

sofre (UNE 7-019) - Determinacié quantitativa fosfor (UNE 7-029) - Determinacid del

contingut de nitrogen (UNE 36-317-1) - Determinacidé quantitativa del contingut de carboni

(UNE 7014)

- En una mostra d'acer laminat, per a cada lot , es realitzaran a més, els seglients assaigs:
- Determinacidé quantitativa de manganes (UNE 7027) - Determinacidé gravimetrica de silici

(UNE 7028) - Assaig a flexidé pel xoc d'una proveta de planxa d'acer (UNE 7475-1) -

Determinacié de la duresa brinell d'una proveta (UNE-EN-ISO 6506-1)

- En una mostra de perfils d'acer buits, per a cada lot, es realitzaran a més, els seglients

assaigs: - Assaig d'aixafada (UNE-EN ISO 8492)

- En el cas de perfils galvanitzats, es comprovara la massa i gruix del recobriment (UNE-EN

ISO 1461, UNE-EN ISO 2178).

OPERACIONS DE CONTROL EN UNIONS SOLDADES:

Recepcid del certificat de qualitat de les caracteristiques dels electrodes.

Abans de comencar l'obra, 1 sempre que es canvii el tipus de material d'aportacid:

- Preparacié d'una proveta mecanitzada, soldades amb el material d'aportacid previst, i assaig

a traccidé (UNE-EN ISO 15792-2). Abans d'aquest assaig, es realitzara una radiografia de la

soldadura realitzada (UNE-EN 1435), per tal de constatar que el cordd esta totalment ple de

material d'aportaciod.

- Assaig de traccidé del metall aportat (UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes

- Assaig de resiliencia del metall aportat (UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres per als assaigs quimics es prendran de la unitat d'inspeccid segons els criteris

establerts a la norma UNE-EN ISO 14284.

En perfils laminats i1 conformats les mostres per als assaigs mecanics es prendran segons els

criteris establerts a les UNE EN 10025-2 a UNE 10025-6. Les localitzacions de les mostres

seguiran els criteris establerts a l'annex A de 1'UNE EN 10025-1.

Per la preparacidé de les provetes s'aplicaran els requisits establerts a la UNE-EN ISO 377.

Per la preparacidé de provetes per assaig de traccié s'aplicara la UNE-EN 10002-1.

En perfils laminats, per la preparacidé de provetes per assaig a flexid per xoc (resiliencia)

s'aplicara la UNE 10045-1. També son d'aplicacid els segiients requeriments:

- Gruix nominal >12 mm: mecanitzar provetes de 10x10 mm

- Gruix nominal <= 12 mm: 1l'ample minim de la proveta sera de 5 mm

Les mostres i provetes tenen que estar marcades de manera que es reconeguin els productes

originals, aixi com la seva localitzacidé i orientacid del producte.

Les mostres i els criteris de conformitat per als perfils buits, queden establerts a la norma

UNE-EN 10219-1 seguint els parametres de la taula D.1

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podra acceptar perfils que no estiguin amb les garanties corresponents i no vagin

marcats adequadament.

Si els resultats de tots els assaigs de recepcid d'un lot acompleixen el prescrit, aquest és

acceptable.

Si algun resultat no acompleix el prescrit, perd s'ha observat en el corresponent assaig

alguna anomalia no imputable al material (com defecte en la mecanitzacidé de la proveta,

irregular funcionament de la maquinaria d'assaig...) l'assaig es considerara nul i caldra

repetir-lo correctament amb una nova proveta.

Si algun resultat no acompleix el prescrit havent-ho realitzat correctament, es realitzaran 2

contrassaigs segons UNE-EN 10021, sobre provetes preses de dues peces diferents del lot que
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s'esta assajant. Si ambdds resultats (dels contrassaigs) compleixen el prescrit, la unitat
d'inspeccid sera acceptable, en cas contrari es rebutjara.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control geometric, es
rebutjara la peca incorrecta. A més a més, s'augmentara el control, en l'apartat incomplet,
fins a un 20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes
correccions i/o rebuigs 1 es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes
actuacions segons el resultat.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN UNIONS SOLDADES:

El material d'aportacidé complira les condicions mecaniques indicades.

En les provetes preparades amb soldadures, la linia de ruptura ha de quedar fora de la zona
d'influencia de la soldadura.

B4 ESTRUCTURES
B4L ELEMENTS RESISTENTS INDUSTRIALITZATS PER A FORMACIO DE SOSTRES

B4L2- PERFIL DE XAPA COL-LABORANT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B4L2-FGL2.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Semiplaca grecada d'acer galvanitzat pel procediment Sendzimir, obtinguda a partir d'una banda
d'acer laminat en fred en procés continu.

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

El fabricant ha de garantir les caracteristiques mecaniques i la composicidé gquimica de les
plaques subministrades.

Un cop comprovat l'aspecte superficial de l'element, aquest ha de tenir unes caracteristiques
uniformes i no s'admet la presencia de rebaves del laminat, la discontinuitat en el
recobriment del galvanitzat, ni les superficies deteriorades, els guerxaments, ni d'altres
defectes que perjudiquin el seu comportament a l'obra o el seu aspecte exterior.

La cara superior de la placa ha de tenir la superficie amb ressalts, realitzats durat el
procés d'estampacié de la placa, per augmentar l'adheréncia amb el formigd.

La forma i dimensions de la seccidé de la semiplaca han de ser les especificades en els planols
i en les prescripcions técniques particulars del projecte.

Tipus d'acer (UNE-EN 10326): FeE320G

Limit elastic: >= 320 N/mm2

Tipus de galvanitzat (UNE-EN 10326): Z-275

Modul resistent:

- i/vi: >= 23,02 cm3/m

- i/vs: >= 28,03 cm3/m

Tolerancies:

- Amplaria: + 5 mm, - 0 mm

- Llargaria: + 3% - 0%

- Modul resistent i moment d'inercia: + 5%, - 0%

- Gruix: + 0,15 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Sobre una base plana, amb les proteccions necessaries perque arribi a 1l'obra
amb les condicions exigides.

Emmagatzematge: Sobre una base plana i rigida per evitar deformacions. A cobert i amb
suficient ventilacid, protegit de les pluges, els focus d'humitat i les zones on puguin rebre
impactes. No han d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

Pagina: 58



Actuacions de conservacio i manteniment de les faganes de 6 poliesportius.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcidé de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat
7.2 del CTE.

Control de documentacidé: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de
conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacid corresponent al
marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacidé corresponent
Control de recepcid mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de
control de recepcidé de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF

sol -licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut.
En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcidé si ho creu
convenient.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les
normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT :

Si en els terminis establerts al comengar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de
qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec del
Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions
especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir l'assaig, a carrec del contractista,
sobre el doble numero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats
obtinguts sobre totes les peces resultin satisfactoris.

B5 COBERTES
B5Z MATERIALS ESPECIALS PER A COBERTES
B5ZF MATERIALS PER A ACROTERIS | GARGOLES

B5ZF1- GARGOLA DE PVC

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Peca formada amb planxa o PVC per a acroteris i gargoles.

S'han considerat els elements seglients:

- Peca per a gargola de diametre 100 mm de PVC

PECA DE PVC:

El color ha de ser uniforme en tota la superficie.

No ha de tenir rebaves, fissures, grans ni d'altres defectes superficials.
Gruix: >= 1,7 mm

Densitat (UNE 53-020) : 1,35 - 1,46 g/cm3

Resisténcia a la traccidé (UNE 53-114): >= 50 N/mm2
Allargament fins al trencament (UNE 53-114): >= 80%
Temperatura de reblaniment Vicat (UNE 53-118): >= 79°C
Combustibilitat: Incombustible

Resisténcia a 1'impacte a 20°C (UNE 53-114): <= 10%
Resisteéncia al xoc térmic (UNE 53-114): 1500 cicles
Estanquitat a l'aire i a l'aigua (UNE 53-114): Ha de complir
Resistencia als productes quimics (DIN 16929): Ha de complir

PECA PER A GARGOLA:
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Tolerancies:

- Diametre: £ 0,4 mm

- Llargaria: - Peca de 25 a 35 cm de llargaria: £ 1 mm - Peca de 45 cm de llargaria:
+ 1,5 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

PECA PER A GARGOLA DE PVC:

Subministrament: Empaquetades i s'ha d'indicar el producte que conté.

Emmagatzematge: En posicidé horitzontal, en llocs protegits contra els impactes i de les
radiacions solars.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B5 COBERTES
B5Z MATERIALS ESPECIALS PER A COBERTES
B5ZZ MATERIALS AUXILIARS PER A COBERTES

B5ZZB- VIS D'ACER GALVANITZAT

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials per a col -laborar i complementar 1l'execucidé de cobertes de tot tipus.

S'han considerat els elements segilients:

- Clau o vis d'acer galvanitzat amb junt de plom, plastic, plom i ferro o metall i goma
PECA DE PLANXA:

El forat de la peca de suport per a bonera de paret, ha d'estar centrat, en el tram de la
planxa que ha d'anar recolzat sobre la paret.

No ha de tenir variacions del gruix ni d'altres defectes visibles a la seva superficie.
Les arestes han de ser rectes 1 escairades.

El gruix de la planxa ha de ser constant.

La planxa de zinc o coure ha de tenir una fractura brillant.

PECES D'ACER GALVANITZAT:

El recobriment de zinc ha de ser 1llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir
taques ni imperfeccions superficials.

No ha d'estar en contacte amb productes quimics de pH < 6 i pH > 12,5.

Puresa del zinc (% en pes): >= 98,5
PECES DE PLANXA D'ACER GALVANITZAT:
Tolerancies:

- Desenvolupament: £ 3 mm

- Llargaria nominal: + 3%, - 0%

- Gruix: + 0,1 mm

TUB D'ACER GALVANITZAT:

Ha de portar una anella per a fer l'acord interior d'impermeabilitzaciod.
Gruix del tub: >= 0,6 mm

Gruix de la platina: >= 1 mm

Proteccidé de la galvanitzacidé (Sendzimir): >
ANCORATGE D'ACER GALVANITZAT:

L'ancoratge d'acer galvanitzat ha de tenir una forma que garanteixi la unid entre els
elements.

Proteccidé de la galvanitzacid (Sendzimir): >= 275 g/m2

CLAU O VIS D'ACER GALVANITZAT:

400 g/m2

Pagina: 60



Actuacions de conservacio i manteniment de les faganes de 6 poliesportius.

Ha de ser recte, amb la cabota plana i la punta afinada i regular.
L'expressidé de les mesures sempre ha de ser: Diametre x llargaria.

Proteccid de la galvanitzacid (Sendzimir): >= 275 g/m2
Caracteristiques del junt:

e +
'Material del junt | Diametre | Diametre ! Gruix !
1 ide la peca} del junt i del junt !
i i (mm) i (mm) i (mm) i
| e e e e e e e — s — — | o e e e e | e e e e e e — — — | e e e e e e o — — — — I
1 I I I I
1 Vis: 1 5,4 i 24 i

{Plom i ferro i 5,5 | 24 ! >= 10 |
i i 6,5 i 27 i i
ittt | | T e inii bt i
1Vis: ! - ! 53 metall I >= 7 metall |
'Metall i goma ! - ! 50 goma i >= 10 goma |
| e e e e e e e — s — — | o e e e e | e e e e e e — — — | e e e e e e o — — — — I
1 I I I I
iClau: Plom ! - i >= 20 exterior| >= 2 !
iClau: Pastic i - i >= 15 exterior| >= 5 '
e +

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

PECES D'ACER:
Subministrament: Empaquetades.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, de la intemperie 1 sense contacte amb

el terra.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PECES D'ACER GALVANITZAT:

UNE 7183:1964 Método de ensayo para determinar la uniformidad de los recubrimientos
galvanizados, aplicados a materiales manufacturados de hierro y acero.

UNE 37501:1988 Galvanizacién en caliente. Caracteristicas y métodos de ensayo.

B6 TANCAMENTS I DIVISORIES
B63 MATERIALS PER A TANCAMENTS DE PLAQUES CONFORMADES

B630- CANTONERA DE PLANXA

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials auxiliars per a tancaments de plaques conformades.
S'han considerat els tipus seglents:

- Cantonera formada amb planxa d'acer obtinguda per un procés de laminatge i galvanitzada en

calent per un procés d'immersidé continua, amb accessoris i peces de muntatge.
CANTONERA DE PLANXA D'ACER GALVANITZAT:

Ha de tenir una superficie 1llisa i uniforme.

No ha de tenir cops, porus ni d'altres deformacions o defectes superficials.

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu a tota la seva superficie i no ha de tenir

esquerdes, exfoliacions ni despreniments.

Proteccidé de la galvanitzacid (Sendzimir): >= 360 g/m2
Puresa del zinc: >= 98,5%
Tolerancies:

- Gruix: + 0,07 mm
- Planor: + 1 mm
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2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

CANTONERA DE PLANXA D'ACER GALVANITZAT:

Subministrament: Amb les proteccions necessaries per a garantir la seva rectitud.
Emmagatzematge: Horitzontalment sobre un ja¢ de taulons, alineats verticalment, situats entre
10 1 20 cm dels extrems i en el centre, sense contacte directe amb el terra.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

CANTONERA DE PLANXA D'ACER GALVANITZAT:

* UNE 37501:1988 Galvanizacién en caliente. Caracteristicas y métodos de ensayo.

* UNE 7183:1964 Método de ensayo para determinar la uniformidad de los recubrimientos
galvanizados, aplicados a materiales manufacturados de hierro y acero.

B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B71 LAMINES BITUMINOSES

B712- LAMINA DE BETUM MODIFICAT LBM

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B712-FGNM.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Lamines formades per material bituminds amb o sense armadura, per a impermeabilitzacid.

S'han considerat els tipus de lamines seglients:

- LBM (SBS): lamines de betum modificat amb elastdomers (cautxu termoplastic
estire-butadie-estire) formades por una o varies armadures recobertes amb mastics bituminosos
modificats, material antiadherent, sense proteccié o amb autoproteccid (mineral o metal -lica).
- LBM (APP): lamines de betum modificat amb plastomers (polimer polipropile atactic), formades
por una o varies armadures recobertes amb mastics bituminosos modificats, material
antiadherent, sense proteccidé o amb autoproteccid (mineral o metal -lica).

S'han considerat els tipus d'armadures seglients:

- FM: Conjunt feltre-malla de fibra de vidre i poliester

- FV: Feltre de fibra de vidre

- FP: Feltre de poliester

- PE: Film de poliolefina

- TV: Teixit de fibra de vidre

- PR: Film de poliester

- MV: Malla amb feltre de fibra de vidre

- NA: Sense armadura

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat
de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o
puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats
membres de la Unidé Europea o de l'Associacidé Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecolodgica
europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
L'armadura ha de donar resisténcia mecanica i/o estabilitat dimensional i servir de suport al
material impermeabilitzant.

La lamina ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes (vores esqueixades o no
rectilinies, trencaments, esquerdes, protuberancies, clivelles, forats)
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Les lamines metal -liques d'autoproteccié han d'haver estat sotmeses a un procés de gofratge,
amb la finalitat d'augmentar la resisténcia al lliscament del recobriment bituminds i de
compensar les dilatacions que experimentin.

Les lamines amb autoproteccidé metal -lica, han de tenir la superficie exterior totalment
coberta amb una lamina protectora d'aquest material, adherit al recobriment bituminéds.

La lamina amb autoproteccié mineral, ha de tenir la superficie exterior coberta amb gra
mineral uniformement repartit, encastat a la lamina i adherit al recobriment bituminds.

En la lamina amb autoproteccidé mineral, s'ha de deixar neta de grans minerals una banda
perimetral de 8 cm, com a minim, per a possibilitar el solapament.

En la lamina amb tractament antiarrels, la cara exterior ha d'estar tractada amb un producte
herbicida o repelent de les arrels.

Incompatibilitats:

- Lamines no protegides LBA, LBM, LO: No s'han de posar en contacte amb productes de base
asfaltica o derivats.

- Lamines autoprotegides LBA, LBM, LO i lamines LAM: no s'han de posar en contacte amb
productes de base de quitra o derivats.

LAMINES LBA, LO O LBM:

Ha de tenir un acabat antiadherent a la cara no protegida, per a evitar 1l'adherencia a
l'enrotllar-se.

LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES, BARRERES ANTICAPIL.LARITAT O D'ESTANQUITAT EN
ESTRUCTURES ENTERRADES:

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Defectes visibles (UNE-EN 1850-1)

- Resisteéncia a l'impacte (UNE-EN 12691): >= valor declarat pel fabricant

- Plegabilitat a baixes temperatures (UNE-EN 1109): <= valor declarat pel fabricant

- Resisteéencia a l'esquingament (UNE-EN 12310-1): >= valor declarat pel fabricant

- Resisténcia a una carrega estatica (UNE-EN 12730): >= valor declarat pel fabricant

- Resisteéncia a traccidé (UNE-EN 12311-1): Tolerancia declarada pel fabricant en les
direccions transversal i longitudinal de la lamina

La classificacidé respecte a la reaccidé al foc (Euroclasses) s'ha de determinar d'acord amb la
norma UNE-EN 13501-1.

Tolerancies:

- Llargaria (UNE-EN 1848-1): Tolerancia declarada pel fabricant

- Amplaria (UNE-EN 1848-1): Tolerancia declarada pel fabricant

- Rectitut (UNE-EN 1848-1): £ 20 mm/10 m

- Massa per unitat de superficie (UNE-EN 1849-1): Tolerancia declarada pel fabricant
- Gruix (UNE-EN 1849-1): Tolerancia declarada pel fabricant

LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Estanquitat a l'aigua (UNE-EN 1928 metode A o B): Ha de complir
- Resisteéncia a la penetracidé de les arrels (UNE-EN 13948): Ha de complir
- Estabilitat dimensional, en lamines amb fibres organiques o sintetiques (UNE-EN 1107-1): <=

valor declarat pel fabricant

- Estabilitat de forma sota canvis ciclics de temperatura, en lamines amb autoproteccid

metal -lica (UNE-EN 1108): <= valor declarat pel fabricant

- Envelliment artificial, en lamines que han d'anar col -locades en la capa superior de la
membrana (UNE-EN 1296) : - Lamines amb proteccidé lleugera superficial permanent: -
Flexibilitat a baixa temperatura (UNE-EN 1109): Tolerancia declarada pel fabricant -
Resisténcia a la fluencia a temperatura elevada (UNE-EN 1110): Tolerancia declarada pel
fabricant - Lamines sense proteccié superficial (UNE-EN 1296 métode per exposicid
perllongada): Ha de complir

- Adhesidé dels granuls (UNE-EN 12039): £ 30% en massa de granuls

La classificacidé respecte el comportament devant un foc extern s'ha de determinar d'acord amb
la norma UNE-EN 13501-5.

LAMINES ANTICAPIL.LARITAT O PER A ESTANQUITAT D'ESTRUCTURES ENTERRADES:

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Estanquitat a l'aigua (UNE-EN 1928 metode A o B): Ha de complir - Assaig a 2 kPa per a
lamines anticapil -laritat - Assaig a 60 kPa per a lamines per a estanquitat d'estructures
enterrades

- Durabilitat de l'estanquitat front a l'envelliment artificial (UNE-EN 1296, UNE-EN 1928):
Ha de complir

- Durabilitat de l'estanquitat front a agents quimics (UNE-EN 1847, UNE-EN 1928): Ha de
complir
- Factor de transmissié del vapor d'aigua (UNE-EN 1931): Tolerancia declarada per al valor

declarat pel fabricant

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetada en rotlles. Cada un ha de contenir una sola pecga, o0 com a maxim
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dues. En cada partida no hi haura més del 3% de rotlles, contenint dues peces 1 cap que en
contingui més de dues. Els rotlles han d'anar protegits.

Emmagatzematge: Els rotlles s'han de mantenir en el seu envas, apilats en posicidé horitzontal
amb un maxim de quatre filades posades en el mateix sentit, a temperatura baixa i uniforme,
protegits del sol, la pluja i la humitat en llocs coberts i ventilats.

Temps maxim d'emmagatzematge:

- Lamines autoadhesives: 6 mesos

- Resta de lamines: 12 mesos

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:

UNE-EN 13707:2005 Laminas flexibles para la impermeabilizacién. Laminas bituminosas con
armadura para impermeabilizaciédn de cubiertas. Definiciones y caracteristicas.

LAMINES ANTICAPIL.LARITAT O PER A ESTANQUITAT D'ESTRUCTURES ENTERRADES:

UNE-EN 13969:2005 Laminas flexibles para impermeabilizacidén. Laminas anticapilaridad
bituminosas incluyendo ladminas bituminosas para la estanquidad de estructuras enterradas.
Definiciones y caracteristicas.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se 1li
demana, la documentacidé que acrediti aquest contingut.

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de
declarar els valors de les propietats hidriques segiients, d'acord amb l'especificat en
l'apartat 4.1 del CTE/DB-HS 2006 1:

- Estanquitat

- Resisteéncia a la penetracid d'arrels

- Envelliment artificial per exposicid prolongada a la combinacidé de radiacid ultraviolada,
altes temperatures i aigua

- Resistencia a la fluencia

- Estabilitat dimensional

- Envelliment térmic

- Flexibilitat a baixes temperatures

- Resisteéncia a la carrega estatica

- Resisteéncia a la carrega dinamica

- Allargament al trencament

- Resisteéncia a la traccid

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE
COBERTES, BARRERES ANTICAPIL.LARITAT O D'ESTANQUITAT EN ESTRUCTURES ENTERRADES:

A cada rotlle o en la documentacidé que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i
ben visible la informacid segiient:

- Data de fabricacid

- Nom del fabricant o marca comercial

- Llargaria i amplaria nominals

- Gruix o massa

- Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula l'envasat i etiquetatge de preparats
perillosos

- Condicions d'emmagatzematge

- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. EL1
simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la seglient informacid: - E1 numero
d'identificacidé de 1l'organisme de certificacid - El nom o la marca comercial -
L'adreca enregistrada del fabricant - Les dues Ultimes xifres de l'any d'impressid del
marcatge - El numero de certificat de conformitat CE o del certificat de control de
produccidé en fabrica - Refereéncia a la norma europea EN - Descripcié del producte
segons el capitol 8 de la UNE-EN 13707, tipus d'armadura, tipus de recobriment - Tipus
d'acabat superficial i sistema d'instal -lacid previst - Informacié de les caracteristiques
essencials segons annex ZA de 1'UNE-EN

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, 1la
documentacidé seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a
impermeabilitzacidé de cobertes: - Sistema 2+: Declaracidé de Prestacions - Productes per a
comportament de la impermeabilitzacié de cobertes subjectes a un foc extern de Nivell o
Classe: productes classe F roof, - Productes per a impermeabilitzacidé de cobertes subjectes a
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reaccié al foc de Nivell o Classe: F': - Sistema 4: Declaracidé de Prestacions - Productes
per a comportament de la impermeabilitzacidé de cobertes subjectes a un foc extern de Nivell o
Classe: productes que requereixen assaig, - Productes per a impermeabilitzacidé de cobertes

subjectes a reaccié al foc de Nivell o Classe: (Al, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o
materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccid no suposa
una millora en la classificacidé de reaccidé al foc (per exemple 1l'addicid de retardadors
d'ignicidé o la limitacidé de material organic): - Sistema 3: Declaracid de Prestacions -
Productes per a impermeabilitzacidé de cobertes subjectes a reaccidé al foc de Nivell o Classe:
(Al, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el
procés de produccid suposa una millora en la classificacié de reaccid al foc (per exemple
1'addicié de retardadors d'ignicidé o la limitacidé de material organic): - Sistema 1:
Declaracié de Prestacions

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES ANTICAPIL.LARITAT O
D'ESTANQUITAT D'ESTRUCTURES ENTERRADES:

A cada rotlle o en la documentacidé que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i
ben visible la informacid segiient:

- Data de fabricaciod

- Nom del fabricant o marca comercial

- Llargaria i amplaria nominals

- Gruix o massa

- Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula l'envasat i etiquetatge de preparats

perillosos

- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. EL1
simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la seglient informacid: - E1 numero
d'identificacidé de 1l'organisme de certificacid - El nom o la marca comercial -
L'adreca enregistrada del fabricant - Les dues Ultimes xifres de l'any d'impressid del
marcatge - El ntmero de certificat de conformitat CE o del certificat de control de
produccidé en fabrica - Refereéncia a la norma europea EN - Descripcié del producte
segons el capitol 8 de la UNE-EN 13969, tipus d'armadura, tipus de recobriment - Tipus
d'acabat superficial i sistema d'instal -lacid previst - Informacié de les caracteristiques

essencials segons annex ZA de 1'UNE-EN

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, 1la
documentacidé seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a
anticapil laritat per a edificis, incloent estanquitat en estructures soterrades: -
Sistema 2+: Declaracidé de Prestacions - Productes per a anticapil -laritat per a edificis,
incloent estanquitat en estructures soterrades sotmeses a reaccidé al foc de Nivell o Classe:
F: - Sistema 4: Declaracidé de Prestacions - Productes per a anticapil -laritat per a
edificis, incloent estanquitat en estructures soterrades sotmeses a reaccidé al foc de Nivell o
Classe: (Al, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa clarament
identificable en el procés de produccidé no suposa una millora en la classificacidé de reaccid
al foc (per exemple l'addicidé de retardadors d'ignicidé o la limitacidé de material organic):

- Sistema 3: Declaracidé de Prestacions - Productes per a anticapil ‘laritat per a edificis,
incloent estanquitat en estructures soterrades sotmeses a reaccid al foc de Nivell o Classe:
(Al, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el
procés de produccid suposa una millora en la classificacié de reaccid al foc (per exemple
1'addicié de retardadors d'ignicidé o la limitacidé de material organic): - Sistema 1:
Declaracié de Prestacions
OPERACIONS DE CONTROL EN LAMINES BITUMINOSES NO PROTEGIDES O AMB AUTOPROTECCIO MINERAL:

Els punts de control més destacables sén els segiients:

Inspeccid visual del material en cada subministrament.

El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat
7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i1 els documents de
conformitat o autoritzacions administratives exigides, incldos la documentacid corresponent al
marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent

- Control de recepcidé mitjancant assaigs: El fabricant dels perfils ha de tenir concedida la
Marca AENOR, d'acord amb 1'UNE 36530, o en el seu defecte ha de presentar el resultat positiu
dels assaigs establerts per aquesta norma, realitzats per un laboratori autoritzat,
independent del fabricant.

A la recepcid dels productes es comprovara: - Correspondéncia als especificats en el plec
de condicions i el projecte - Que disposen de la documentacid certificacions exigides

- Que es corresponen amb les propietats demandades - Que han estat assajats amb la
fregliencia establerta

- Cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasidé al llarg de 1l'obra per a
cada tipus de membrana, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que
garanteixin el compliment del plec de condicions tecniques, incloent els resultats dels
assaigs segiients, realitzats per un laboratori acreditat: - Capacitat d'esser plegat: UNE
104281-6-4 - Absorcidé d'aigua en massa: UNE 104281-6-11 - Resisteéncia a la calor: UNE
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104281-6-3 - Estabilitat dimensional després de 2h a 80°C: UNE 104281-6-7 - Apreciaciéd
de la durabilitat: UNE 104281-6-16 - Resistencia a la traccidé i allargament de trencament
UNE-EN 12311-1 (en lamines bituminoses no protegides:) - Massa: UNE EN 1849-1 (en
lamines bituminoses amb autoproteccié mineral:) - Fluéncia: UNE 104281-6-3 - Punt de

reblaniment: UNE 104281-1-3

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva
representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del
contractista.

- Determinacidé sobre un 10% dels rotllos rebuts en cada subministrament de les
caracteristiques geometriques d'amplaria i gruix (UNE-EN 1849-1 en lamines bituminoses amb
autoproteccid mineral)

OPERACIONS DE CONTROL EN BARRERES DE VAPOR/ESTANQUITAT AMB LAMINES BITUMINOSES:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat
de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o
puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats
membres de la Unid Europea o de 1'Associacid Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecolodgica
europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN LAMINES BITUMINOSES NO PROTEGIDES O AMB AUTOPROTECCIO MINERAL:
Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

La presa de mostres del material es realitzara d'acord amb 1'UNE-EN 13416.

INTERPRETACIO DELS RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN LAMINES BITUMINOSES NO
PROTEGIDES O AMB AUTOPROTECCIO MINERAL:

No s'admetran les membranes que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades i
acompanyades amb el corresponent certificat de qualitat del fabricant on es garanteixin les
condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d'identificacié compliran les condicions del plec. En cas
d'incompliment en una comprovacid, es repetira l'assaig sobre dues mostres més del mateix lot,
acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.

En cas de disconformitat d'un control geometric o de pes, es rebutjara la peca assajada i
s'incrementara el control, en primer lloc, fins al 20% de les peces, i en cas de seguir
observant deficiéncies, fins al 100% del subministrament.

B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B77 LAMINES DE POLIETILE, POLIPROPILE | POLIOLEFINES

B775- VEL DE POLIETILE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B775-0KR2.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Lamina plastica flexible per a impermeabilitzacié.

S'han considerat els tipus seglents:

- Vel de polietile

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La lamina ha de ser homogenia.

La lamina estesa ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. Les vores han de ser
rectes.

Ha de ser estanca a l'aigua.

LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Defectes visibles (UNE-EN 1850-2)

- Estanquitat a l'aigua (UNE-EN 1928 meétode B): Ha de complir

- Resistencia dels cavalcaments (UNE-EN 12316-2): >= valor declarat pel fabricant

- Factor de transmissidé del vapor d'aigua (UNE-EN 1931): + 30%

- Resistencia a l'esquingament (UNE-EN 12310-2): >= valor declarat pel fabricant per les
direccions transversal i longitudinal de la lamina

- Doblegat a baixa temperatura (UNE-EN 495-5): <= temperatura de doblegat en fred declarada
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pel fabricant

- Resisténcia a la traccidé (UNE-EN 12311-2): >= valor declarat pel fabricant

- Resisteéncia a l'impacte (UNE-EN 12691): >= valor declarat pel fabricant

- Resisténcia a una carrega estatica (UNE-EN 12730): >= valor declarat pel fabricant
- Resisteéncia a la penetracidé de les arrels (UNE-EN 13948): Ha de complir

- Durabilitat (UNE-EN 1297): Ha de complir

La classificacidé respecte a la reaccidé al foc (Euroclasses) s'ha de determinar d'acord amb la
norma UNE-EN 13501-1.

La classificacid respecte el comportament devant un foc extern s'ha de determinar d'acord amb
la norma UNE-EN 13501-5.

Tolerancies:

- Gruix efectiu (lamina sense considerar el reforg) (UNE-EN 1849-2): - 5%; + 10%
- Llargaria (UNE-EN 1848-2): - 0%; + 5%

- Amplaria (UNE-EN 1848-2): - 0,5%; + 1%

- Rectitut (UNE-EN 1848-2): + 50 mm

- Planor (UNE-EN 1848-2): £+ 10 mm

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN 13956.

LAMINES PER A BARRERA DE VAPOR:

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Defectes visibles (UNE-EN 1850-2)

- Estanquitat a l'aigua ( UNE-EN 1928 metode A): Ha de complir

- Resisteéncia a l'impacte (UNE-EN 12691): >= valor declarat pel fabricant

- Durabilitat (UNE-EN 1296): Ha de complir

- Resisteéencia a l'esquingament (UNE-EN 12310-1): >= valor declarat pel fabricant

- Resisténcia dels cavalcaments (UNE-EN 12317-2): >= valor declarat pel fabricant

- Factor de transmissié del vapor d'aigua (UNE-EN 1931): Tolerancia declarada per al valor
declarat pel fabricant

- Resisténcia a traccid: - Lamines sense armadura (UNE-EN 12311-2): >= valor declarat pel
fabricant per a les direccions longitudinal i transversal de la lamina - Lamines amb
armadura (UNE-EN 13859-1): >= wvalor declarat pel fabricant per a les direccions longitudinal

i transversal de la lamina
La classificacidé respecte a la reaccidé al foc (Euroclasses) s'ha de determinar d'acord amb la
norma UNE-EN 13501-1.

Tolerancies:

- Llargaria (UNE-EN 1848-2): Tolerancia declarada pel fabricant

- Amplaria (UNE-EN 1848-2): Tolerancia declarada pel fabricant

- Rectitut (UNE-EN 1848-2): £ 75 mm/10 m

- Gruix (UNE-EN 1849-2): Tolerancia declarada pel fabricant

- Massa per unitat de superficie (UNE-EN 1849-2): Tolerancia declarada pel fabricant

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN 13984.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalades en rotlles, sense unions.

Emmagatzematge: Els rotlles s'han de mantenir en el seu envas, apilats en posicidé horitzontal
amb un maxim de 5 filades posades en la mateixa direccid, entre 5°C i 35°C, en llocs protegits
del sol, la pluja i la humitat.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:

UNE-EN 13956:2006 Laminas flexibles para impermeabilizacidén. Laminas plasticas y de caucho
para impermeabilizacién de cubiertas. Definiciones y caracteristicas.

LAMINES PER A BARRERA DE VAPOR:

UNE-EN 13984:2005 Laminas flexibles para impermeabilizacidén. Laminas plasticas y de caucho
para el control del vapor. Definiciones y caracteristicas.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE
COBERTES:

A cada rotlle o en la documentacidé que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i
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ben visible la informacid segiient:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Data de fabricaciod

- Identificacidé del producte

- Llargaria i amplaria nominals

- Gruix o massa

- Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula l'envasat i etiquetatge de preparats

perillosos

- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. EL1
simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la seglient informacid: - E1 numero
d'identificacidé de 1l'organisme de certificacidé del Control de produccid en fabrica - El
nom o la marca comercial - L'adreca enregistrada del fabricant - Les dues Ultimes
xifres de l'any d'impressidé del marcatge - El numero de certificat de conformitat CE o del
certificat de control de produccid en fabrica - Referencia a la norma europea EN -

Descripcié del producte: material base, armadura, acabat superficial i s previst -
Informacidé sobre les caracteristiques essencials

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de
declarar els valors de les propietats hidriques segiients, d'acord amb l'especificat en
l'apartat 4.1 del CTE/DB-HS 2006 1:

- Estanquitat

- Resisteéncia a la penetracid d'arrels

- Envelliment artificial per exposicidé prolongada a la combinacidé de radiacid ultraviolada,
altes temperatures i aigua

- Resistencia a la fluencia

- Estabilitat dimensional

- Envelliment térmic

- Flexibilitat a baixes temperatures

- Resisteéncia a la carrega estatica

- Resisteéncia a la carrega dinamica

- Allargament al trencament

- Resisteéncia a la traccid

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, 1la
documentacidé seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a
impermeabilitzacidé de cobertes: - Sistema 2+: Declaracidé de Prestacions - Productes per a
impermeabilitzacidé de cobertes subjectes al comportament al foc exterior de Nivell o Classe:
productes classe F roof, - Productes per a impermeabilitzacidé de cobertes subjectes a reaccid
al foc de Nivell o Classe: F: - Sistema 4: Declaracidé de Prestacions - Productes per a
impermeabilitzacidé de cobertes subjectes al comportament al foc exterior de Nivell o Classe:
productes que requereixen assaig, - Productes per a impermeabilitzacidé de cobertes subjectes a
reaccié al foc de Nivell o Classe: (Al, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als
quals una etapa clarament identificable en el procés de produccidé no suposa una millora en la
classificacié de reaccid al foc (per exemple 1l'addicid de retardadors d'ignicidé o la limitacid
de material organic): - Sistema 3: Declaracidé de Prestacions - Productes per a
impermeabilitzacidé de cobertes subjectes a reaccidé al foc de Nivell o Classe: (Al, A2, B, C)*.
* Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de
produccid suposa una millora en la classificacid de reaccid al foc (per exemple 1l'addicid de
retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic): - Sistema 1: Declaracid de
Prestacions

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES PER A BARRERES DE VAPOR:

A cada rotlle o en la documentacidé que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i
ben visible la informacid segiient:

- Data de fabricacid

- Nom del fabricant o marca comercial

- Llargaria i amplaria nominals

- Gruix o massa

- Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula l'envasat i etiquetatge de preparats
perillosos

- Tipus de producte segons la norma UNE-EN 13984

- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. E1
simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la seglient informacid: - E1 numero
d'identificacié de l'organisme de certificacidé del producte (només per al sistema 1) - E1
nom o la marca comercial - L'adreca enregistrada del fabricant - Les dues Ultimes
xifres de l'any d'impressidé del marcatge - El ntmero de certificacidé del producte (només
per al sistema 1) - Referencia a la norma europea EN - Descripcid del producte segons
el capitol 8 de la UNE-EN 13984 - Sistema d'instal -lacid previst - Informacié de les
caracteristiques essencials segons annex ZA de 1'UNE-EN

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de
declarar els valors de les propietats hidriques segiients, d'acord amb l'especificat en
l'apartat 4.1 del CTE/DB-HS 2006 1:

- Resistencia al pas del vapor d'aigua (MNs/g) o (m2hPa/mg)

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacidé seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de
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conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

Productes per a control del vapor d'aigua subjectes a la reglamentacidé de reaccid al foc, en
els que en una etapa clarament identificable en el procés de produccid, s'ha realitzat una
millora de la classificacidé de la reaccidé al foc, classificats en classes Al, A2, B o C: -
Sistema 1: Declaracidé de prestacions

Productes per al control del vapor d'aigua subjectes a la reglamentacidé de reaccid al foc:

- Productes que en una etapa clarament identificable en el procés de produccid, no s'ha
realitzat una millora de la classificacidé de la reaccid al foc, classificats en classes Al,
A2, B o C

- Productes classificats en classes D o E

Productes per a control del vapor d'aigua no subjectes a la reglamentacidé de reaccid al foc:
Productes per a control de vapor d'aigua subjectes a la reglamentacid de reaccid al foc
classificats en classe F: - Sistema 3: Declaracidé de prestacions - Sistema 4:
Declaracié de prestacions

OPERACIONS DE CONTROL EN LAMINES DE POLIETILE:

Inspeccid visual del material en cada subministrament.

El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat
7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) 1 els documents de
conformitat o autoritzacions administratives exigides, incldos la documentacid corresponent al
marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent
Control de recepcid mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de
control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF
sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut.
En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcidé si ho creu
convenient.

A la recepcid dels productes es comprovara: - Correspondéncia als especificats en el plec
de condicions i el projecte - Que disposen de la documentacid certificacions exigides

- Que es corresponen amb les propietats demandades - Que han estat assajats amb la
fregliencia establerta

En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions
seglents:

- Determinacidé sobre un 10% dels rotllos rebuts en cada subministrament de les
caracteristiques geometriques d'amplaria i gruix (UNE-EN 1849-1 en lamines bituminoses amb
autoproteccid mineral)

- Cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasidé al llarg de 1l'obra per a
cada tipus de membrana, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que
garanteixin el compliment del plec de condicions tecniques, incloent els resultats dels

assaigs segiients, realitzats per un laboratori acreditat: - Per a lamines de baixa
densitat (UNE 53275): - Resisteéncia a la traccidé i allargament de trencament (UNE-EN
ISO 527-3) - Resisteéncia a 1l'impacte. - Resisteéncia a l'esquingament (UNE-EN
ISO 6383-2)

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva
representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del
contractista.

OPERACIONS DE CONTROL EN BARRERES DE VAPOR/ESTANQUITAT AMB LAMINES DE POLIETILE:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat
de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o
puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats
membres de la Unid Europea o de 1'Associacid Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecolodgica
europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'admetran les membranes que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades i
acompanyades amb el corresponent certificat de qualitat del fabricant on es garanteixin les
condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d'identificacié compliran les condicions del plec. En cas
d'incompliment en una comprovacid, es repetira l'assaig sobre dues mostres més del mateix lot,
acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.

En cas de disconformitat d'un control geometric o de pes, es rebutjara la peca assajada i
s'incrementara el control, en primer lloc, fins al 20% de les peces, i en cas de seguir
observant deficiéncies, fins al 100% del subministrament.
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B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7B GEOTEXTILS

B7B1- GEOTEXTIL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7B1-0KPA.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Material textil pla, permeable, polimeric (sinteétic o natural), que pot ser no teixit, teixit
o tricotat, que s'utilitza en contacte amb s0ls o altres materials en aplicacions geotecniques
i d'enginyeria civil.

S'han considerat els materials segiients:

- Feltre de polipropile format per filaments sintetics no teixits lligats mecanicament

- Feltre de poliester termoestable fet amb fibres de poliester sense teixir, consolidat
mecanicament mitjancant punxonament

- Feltre amb un 70% de fibres de polipropilée i un 30% de fibres de polietile, sense teixir,
termosoldat

- Feltre teixit de fibres de polipropile

- Fibra de vidre amb insercions de fils de refor¢ longitudinals

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

La funcidé principal del geotextil pot ser:

: Filtracio

: Separaciod

: Reforg

: Drenatge

: Proteccid

TR: Relaxacidé de tensions entre capes del ferm

: Barrera entre capes per a impermeabilitzacidé del ferm

Un geotéxtil pot ser apte per varies funcions.

La funcidé de separacid no es pot especificar sola, ha d'anar amb la de filtracidé o reforc.

La lamina estesa ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. Les vores han de ser
rectes.

Ha de ser resistent a la perforacidé i als esforcos de traccid en el seu pla.

Ha de ser permeable a l'aigua i al vapor.

Ha de resistir l'accid dels agents climatics i1 de les substancies actives naturals del sol.
Els geotextils que no s'hagin sotmés a l'assaig de resisténcia a la intempérie s'han de cobrir
el mateix dia de la seva col -locacid.

Les caracteristiques exigides per als geotextils estan en funcidé de 1'Gs 1 venen regulats per
la norma corresponent. La relacidé uGs-norma-funcions és la segiient:

- UNE-EN 13249: Carreteres 1 altres zones de transit (excepte vies ferroviaries i capes de
transit asfaltic): F, R, F+S, R+S, F+R, F+R+S

- UNE-EN 13250: Construccions ferroviaries: F, R, F+S, R+S, F+R, F+R+S

- UNE-EN 13251: Moviments de terres, fonaments i estructures de contencidé: F, R, F+S3, R+S,
F+R, F+R+S

- UNE-EN 13252: Sistemes de drenatge: ¥, D, F+S, F+D, F+3+D

- UNE-EN 13253: Obres per al control de l'erosid (proteccid costera i revestiment de
talussos): F, R, F+S, R+S, F+R, F+R+S

- UNE-EN 13254: Construccid d'embassaments i presses: F, R, P, F+S, R+S, F+R, R+P, F+R+S

- UNE-EN 13255: Construccié de canals: F, R, P, F+S, R+S, F+R, R+P, F+R+S

- UNE-EN 13256: Construccidé de tunels i estructures subterranies: P

- UNE-EN 13257: Abocadors de residus solids: F, R, P, F+S, R+S, F+R, R+P, F+R+S

- UNE-EN 13265: Contenidors de residus liquids: ¥, R, P, F+R, R+P

- UNE-EN 15381: Paviments i1 capes de transit asfaltiques: R, STR, B, R+STR+B

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

Per a tots els geotextils:

- Caracteristiques essencials: - Resisteéncia a la traccidé (UNE-EN ISO 10319) -
Allargament a la carrega maxima (UNE-EN ISO 10319) - Durabilitat (UNE EN corresponent
segons 1'us)

Per a tots els geotéxtils excepte per a Us en paviments i1 capes de transit asfaltiques:

- Caracteristiques complementaries per a condicions d'Gs especifiques: - Resistencia a la

F
S
R
- D
P
S
B
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traccié de cavalcaments i1 junts (UNE-EN ISO 10321) - Caracteristiques de friccidé (UNE-EN
ISO 12957-1, UNE-EN ISO 12957-2) - Resisténcia al deteriorament durant la instal.lacid
sota una carrega repetida (UNE-EN ISO 10722)

Funcidé: Filtracid (F).

- Caracteristiques essencials: - Resistencia a la perforacidé dinamica (assaig per caiguda
del con) (UNE-EN ISO 13433) - Dimensidé d'obertura caracteristica (UNE-EN ISO 12956) -
Permeabilitat a l'aigua perpendicularment al pla (index de velocitat) (UNE-EN ISO 11058)

- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques: - Punxonament
estatic (assaig CBR) (UNE-EN ISO 12236) - Abrasidé (UNE-EN ISO 13427), en construccions
ferroviaries

Funcidé: Reforc (R) o Reforg¢ i Separacid (R+S):

- Caracteristiques essencials: - Punxonament estatic (assaig CBR) (UNE-EN ISO 12236) -

Resistencia a la perforacidé dinamica (assaig per caiguda del con) (UNE-EN ISO 13433)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques, excepte en paviments i

capes de transit asfaltiques: - Rigidesa al 2%, 5% i 10% (UNE-EN ISO 10319) - Fluenci
en traccidé (UNE-EN 13431) - Permeabilitat a l'aigua perpendicularment al pla (index de

velocitat) (UNE-EN ISO 11058)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques, en construccions

a

ferroviaries: - Abrasidé (UNE-EN ISO 13427)

- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques, en paviments 1 capes de
transit asfaltiques: - Resistencia a l'envelliment a la intempérie (UNE-EN 12224) -
Punt de fussidé (UNE-EN ISO 3146) - Resisténcia alcalina (UNE-EN 14030)

Funcidé: Filtracidé i Separacid (F+S):

- Caracteristiques essencials: - Punxonament estatic (assaig CBR) (UNE-EN ISO 12236)
Resistencia a la perforacidé dinamica (assaig per caiguda del con) (UNE-EN ISO 13433) -
Dimensid d'obertura caracteristica (UNE-EN ISO 12956) - Permeabilitat a l'aigua

perpendicularment al pla (index de velocitat) (UNE-EN ISO 11058)
Funcidé: Filtracidé i Reforc¢ (F+R) o Filtracid, Reforg¢ i Separacid (F+R+S):

- Caracteristiques essencials: - Resistencia a la perforacidé dinamica (assaig per caiguda
del con) (UNE-EN ISO 13433) - Dimensid d'obertura caracteristica (UNE-EN ISO 12956) -
Punxonament estatic (assaig CBR) (UNE-EN ISO 12236) - Permeabilitat a l'aigua

perpendicularment al pla (index de velocitat) (UNE-EN ISO 11058)

Funcidé: Drenatge (D):

- Caracteristiques essencials: - Capacitat de fluxe d'aigua en el pla (tou/tou) (UNE-EN
ISO 12958)

- Caracteristiques complementaries: - Fluencia en compressié (UNE-EN ISO 25619-1)

- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques: - Resistencia a la
traccié de junts interns (UNE-EN ISO 13426-2) - Capacitat de fluxe d'aigua en el pla
(tou/rigid o rigid/rigid) (UNE-EN ISO 12958)

Funcidé: Filtracidé i drenatge (F+D):

- Caracteristiques essencials: - Resistencia a la perforacidé dinamica (assaig per caiguda
del con) (UNE-EN ISO 13433) - Capacitat de fluxe d'aigua en el pla (tou/tou) (UNE-EN ISO
12958) - Dimensid d'obertura caracteristica (UNE-EN ISO 12956) - Permeabilitat a

1'aigua perpendicularment al pla (index de velocitat) (UNE-EN ISO 11058)
Funcidé: Filtracid, separacidé i drenatge (F+S+D):

- Caracteristiques essencials: - Resistencia a la perforacidé dinamica (assaig per caiguda
del con) (UNE-EN ISO 13433) - Punxonament estatic (assaig CBR) (UNE-EN ISO 12236) -
Capacitat de fluxe d'aigua en el pla (tou/tou) (UNE-EN ISO 12958) - Dimensidé d'obertura
caracteristica (UNE-EN ISO 12956) - Permeabilitat a l'aigua perpendicularment al pla

(index de velocitat) (UNE-EN ISO 11058)
Funcid: Proteccid (P):

- Caracteristiques essencials: - Resistencia a la perforacidé dinamica (assaig per caiguda
del con) (UNE-EN ISO 13433) - Caracteristiques de proteccié: (UNE-EN 13719, UNE-EN 14574)
Funcidé: Reforc¢ 1 Proteccid (R+P):

- Caracteristiques essencials: - Punxonament estatic (assaig CBR) (UNE-EN ISO 12236) -
Resistencia a la perforacidé dinamica (assaig per caiguda del con) (UNE-EN ISO 13433) -
Caracteristiques de protecciéd: (UNE-EN 13719, UNE-EN 14574)

Funcidé relaxacid de tensions (STR):

- Caracteristiques essencials: - Punxonament estatic (assaig CBR) (UNE-EN ISO 12236) -
Retencidé del betum (UNE-EN 15381)

- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques: - Resistencia a
1'envelliment a la intemperie (UNE-EN 12224) - Punt de fussidé (UNE-EN ISO 3146) -

Resisténcia alcalina (UNE-EN 14030)

Funcidé: Barrera entre capes (B):

- Caracteristiques essencials: - Punxonament estatic (assaig CBR) (UNE-EN ISO 12236)
Resistencia a la perforacidé dinamica (assaig per caiguda del con) (UNE-EN ISO 13433)

- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques: - Resistencia a
1'envelliment a la intemperie (UNE-EN 12224) - Punt de fussidé (UNE-EN ISO 3146) -
Resisteéncia alcalina (UNE-EN 14030)

Funcidé: Reforg, relaxacidé de tensions i1 barrera entre capes (R+STR+B):

- Caracteristiques essencials: - Punxonament estatic (assaig CBR) (UNE-EN ISO 12236)
Resistencia a la perforacidé dinamica (assailg per caiguda del con) (UNE-EN ISO 13433) -
Retencidé del betum (UNE-EN 15381)
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Els geotextils que s'utilitzin en obres de carreteres regulades pel PG-3, hauran de complir
les especificacions addicionals per a cada Us que s'especifiquen a l'article 290 del mateix.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En bobines o rotlles, amb un embalatge opac que eviti el seu deteriorament
per l'accidé de la llum solar.

Emmagatzematge: En llocs llisos, secs, nets 1 lliures d'objectes tallants.

Els rotlles s'han de mantenir en el seu envas, apilats en posicidé horitzontal.

Quan l'emmagatzematge en obra sigui superior a 15 dies s'han de col -locar en llocs protegits
del sol.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT
Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13249:2017 Geotextiles y productos relacionados. Caracteristicas requeridas para su uso

en la construccién de carreteras y otras zonas de trafico (excluyendo las vias férreas y las
capas de rodadura asfaltica).

UNE-EN 13250:2017 Geotextiles y productos relacionados. Caracteristicas requeridas para su uso

en construcciones ferroviarias.

UNE-EN 13251:2017 Geotextiles y productos relacionados. Caracteristicas requeridas para su uso

en movimientos de tierras, cimentaciones y estructuras de contencidn.

UNE-EN 13252:2017 Geotextiles y productos relacionados. Caracteristicas requeridas para su uso

en sistemas de drenaje.

UNE-EN 13253:2017 Geotextiles y productos relacionados. Caracteristicas requeridas para su uso

en obras para el control de la erosidén (proteccidn costera y revestimiento de taludes).

UNE-EN 13254:2017 Geotextiles y productos relacionados. Caracteristicas requeridas para su uso

en la construccién de embalses y presas.

UNE-EN 13255:2017 Geotextiles y productos relacionados. Caracteristicas requeridas para su uso

en la construccidén de canales.

UNE-EN 13256:2017 Geotextiles y productos relacionados. Caracteristicas requeridas para su uso

en la construccién de tuneles y estructuras subterréaneas.

UNE-EN 13257:2017 Geotextiles y productos relacionados. Caracteristicas requeridas para su uso

en los vertederos de residuos sdélidos.

UNE-EN 13265:2017 Geotextiles y productos relacionados. Caracteristicas requeridas para su uso

en proyectos de contenedores de residuos liquidos.

UNE-EN 15381:2008 Geotextiles y productos relacionados. Caracteristicas requeridas para su uso

en pavimentos y cubiertas asfalticas.

* Orden FOM/510/2018, de 8 de mayo, por la que se modifica la Orden FOM/2523/2014, de 12 de
diciembre, por la que se actualizan determinados articulos del Pliego de Prescripciones
Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes, relativos a materiales béasicos, a
firmes y pavimentos, y a sefializacidén, balizamiento y sistemas de contencién de vehiculos
(PG-3) .

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a carreteres, vies ferries, fonamentacions i murs, sistemes de drenatge,
control de l'erosid, embassaments i preses, canals, tuUnels i estructures subterranies,
abocadors de residus liquids o contencid, emmagatzematge de residus solids o abocadors de
residus de Funcié: Fluid o barrera de gas, capa de proteccid, drenatge i/o filtracid, i
reforg,

- Productes per a paviments 1 capes de transit asfaltiques de Funcié: Reforg, relaxacid de
tensions i barrera entre capes: - Sistema 2+: Declaracidé de Prestacions

- Productes utilitzats en totes les obres de Funcid: capa de separacid: - Sistema 4:
Declaracié de Prestacions

L'albara contindra, com a minim, les segiients dades:

- Noms i adrecga del fabricant i de la empresa subministradora

- Data de subministrament i de fabricacié

- Identificacidé del vehicle que el transporta

- Quantitat que es subministra

- Designaci6 de la marca comercial i tipus de producte subministrat
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- Nom i adreca del comprador i del desti

- Referencia de la comanda

- Condicions d'emmagatzematge si fos necessari

El producte ha d'estar marcat de manera clara i indeleble amb la informacid especificada a la
norma UNE-EN ISO 10320.

El producte ha de portar marques d'identificacidé per al control durant la instal -lacid, que
contenguin com a minim nom i1 tipus de producte, que es repeteixin cada 5 m.

El simbol de marcatge CE estara fixat directament al geotéxtil o a una etiqueta fixada al
mateix. Quan no sigui possible es fixara a l'embalatge o a la documentacidé d'acompanyament.
El marcat i etiquetatge CE ha d'incloure la informacié seglient:

- Simbol del marcatge CE

- Els dos ultims digits de l'any en que es va fixar el marcat per primera vegada

- Codi d'identificacié i tipus de producte

- Numero de referencia de la declaracidé de prestacions

- Nivell o classe de prestacions declarat

- Data de l'especificacié teécnica harmonitzada aplicable

- Numero d'identificacié de 1l'organisme de certificacid

- Us previst, segons s'especifica a la norma armonitzada aplicable

Informacidé que s'ha de subministrar amb al producte:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Identificacidé del producte

- Massa nominal en kg

- Dimensions

- Massa nominal per unitat de superficie (g/m2)

- Tipus de polimer principal

- Classificacié del producte segons ISO 10318

En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se 1li
demana, la documentacid que acrediti aquest contingut.

OPERACIONS DE CONTROL:

Comprobacidé de que la documentacid que acompanya al producte es la establerta al punt
anterior.

Verificacié de que els valors declarats als documents de marcatge CE compleixen les
especificacions de la DT.

Inspeccid visual del material en cada subministrament.

Si es detecta qualsevol anomalia durant el transport, emmagatzematge o manipulacid dels
productes, la DF pot disposar en qualsevol moment la realitzacidé de comprovacions i assaigs.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i1 els criteris indicats a les
normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'admetran les membranes que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades i
acompanyades amb el corresponent certificat de qualitat del fabricant on es garanteixin les
condicions exigides.

En cas de no conformitat d'algun assaig o comprovacié, la DF indicara les mesures a adoptar
(nous assaigs o rebuig del lot).

B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7C MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS FONOABSORBENTS
B7C2 PLANXES DE POLIESTIRE

B7C25- PLANXA DE POLIESTIRE EXTRUIT (XPS)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7C25-182C.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Planxa rigida d'escuma de poliestire amb estructura de cel -lula tancada amb cantells rectes o
amb forma especial per a connectar-se entre si (encadellat, mitjamossa, etc.) i de superficie
llisa o amb tractament (acanalada, relleu, ranurada, etc.)
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S'han considerat els tipus seglients:

- Poliestire expandit amb la cara llisa o ranurada

- Poliestire expandit ondulat o nervat

- Poliestire extruit: expandit per extrusid en un procés continu

- Poliestire expandit elastificat

- Poliestire expandit moldejat per a terra radiant

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat

de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o

puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats

membres de la Unid Europea o de 1'Associacid Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecolodgica

europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

No ha de tenir defectes superficials (de paral -lelisme a les seves cares, de balcaments,

etc.), defectes en la massa detectables a simple vista (d'homogeneitat, d'humitat, etc.) o

contingut alt d'impureses que es determina per infraroigs.

Ha de tenir un gruix i1 una estructura homogenia a tota la superficie.

Les cares han de ser planes i paral -leles, els angles rectes i les arestes vives.

Les plaques preparades per a la unid entre elles, han de tenir els cantells amb la forma

adient per encadellar-los o preparats a mitjamossa, segons el cas.

- Resisténcia térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): >= 0.25 m2K/W

- Conductivitat térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): <= 0.060 W/mK

POLIESTIRE EXTRUIT:

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades

segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Estabilitat dimensional en condicions especifiques de temperatura i humitat (UNE-EN 1604):
- Variacidé relativa en llargaria i amplaria: * 2%

- Tensid de compressidé al 10% de deformacid (UNE-EN 826): Els valors no poden ser inferiors

als especificats a la taula 3 de 1'UNE-EN 13164, en funcidé del nivell declarat

- Durabilitat: Els productes han de mantenir les caracteristiques de conductivitat termica,

comportament front al foc i resisténcia a compressid invariables en el temps segons

l'especificat en la UNE-EN 13164.

- Traccid perpendicular a les cares (UNE-EN 1607): Els valors no poden ser inferiors als

especificats a la taula 5 de 1'UNE-EN 13164, en funcié del nivell declarat

- Fluencia a compressié (UNE-EN 1606): Els valors no poden ser inferiors als declarats pel

fabricant, en les condicions establertes a l'apartat 4.3.4 de 1'UNE-EN 13164, en funcidé del

nivell declarat

- Absorcié d'aigua (UNE-EN 12087): Els valors no poden ser inferiors als especificats a les

taules 6 1 7 de 1'UNE-EN 13164, en funcidé del nivell declarat

- Resisteéncia congelacié-descongelacié (UNE-EN 12091) : - Reduccidé de la tensid de

compressié al 10% de deformacid: <= 10%

- Transmissidé de vapor d'aigua (UNE-EN 12086): <= valor declarat pel fabricant

La classificacidé respecte a la reaccidé al foc (Euroclasses) s'ha de determinar d'acord amb la

norma UNE-EN 13501-1.

Tolerancies:

- Llargaria o amplaria (UNE-EN 822): - Llargaria o Amplaria nominal < 1000 mm: +8 mm

- Llargaria o Amplaria nominal >= 1000 mm: +10 mm

- Escairat (UNE-EN 824): + 5 mm

- Planeitat (UNE-EN 825): - Llargaria o Amplaria nominal < 1000 mm: +7 mm - Llargaria
o Amplaria nominal 1000 a 2000 mm: +14 mm - Llargaria o Amplaria nominal 2000 a 4000 mm:

+ 28 mm - Llargaria o Amplaria nominal > 4000 mm: + 35 mm

- Gruix (UNE-EN 823): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins dels limits segiients en

funcié de la classe declarada: - Tl: - 2 mm - Gruix < 50 mm: + 2 mm -

Gruix >= 50 mm i <= 120 mm: + 3 mm - Gruix >= 120 mm: + 8 mm - T2: £+ 1,5 mm

- T3: £ 1 mm

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN 13164.

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetades en funda de plastic.

Emmagatzematge: Apilades horitzontalment sobre superficie plana i neta. S'han de protegir de
la insolacidé directa i de l'accid del vent.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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POLIESTIRE EXTRUIT:
UNE-EN 13164:2009 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificacién. Productos
manufacturados de poliestireno extruido (XPS). Especificacién.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Sobre la mateixa planxa, sobre l'etiqueta o sobre l'embalatge, han de figurar de forma clara i
ben visible, les dades seglients:

- Identificacidé del producte

- Identificacié del fabricant

- Data de fabricacid

- Identificacié del torn i del lloc de fabricacid

- Classificacidé segons la reaccid al foc

- Resisteéncia térmica

- Conductivitat termica

- Gruix nominal

- Codi de designacidé segons el capitol 6 de 1'UNE-EN 13164 per al poliestire extruit i
1'UNE-EN 13163 per al poliestire expandit

- Ha de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de
28 de juliol

- Llargaria i amplaria nominals

- Tipus de revestiment, en el seu cas

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai
habitable, el fabricant ha de declarar el valor del factor de resisténcia a la difusid del
vapor d'aigua (assajat segons UNE-EN 12086) .

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de
declarar els valors de les propietats hidriques segiients, d'acord amb l'especificat en
l'apartat 4.1 del DB HS 1:

- Absorcié d'aigua per capil -laritat

- Succibd o tasa d'absorcid d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcid d'aigua a llarg termini o per immersid total (% o g/m3)

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacidé seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a
usos subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc de Nivell o Classe: (Al a E)***, F. *xx*
Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccid al foc (per exemple
productes o materials de la classe Al conformement a la Decisid 96/603/CE, i les seves
modificacions) : - Sistema 4: Declaracidé de Prestacions - Productes per a usos subjectes a
reglamentacions sobre reaccidé al foc de Nivell o Classe: (Al, A2, B, C)**, D, E. ** Productes
o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccid no
suposa una millora en la classificacidé de reaccid al foc (per exemple 1l'addicidé de retardadors
d'ignicidé o la limitacidé de material organic), - Productes per a usos no subjectes a
reglamentacions sobre reaccid al foc: - Sistema 3: Declaracidé de Prestacions - Productes
per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc de Nivell o Classe: (Al, A2, B,
C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de
produccid suposa una millora en la classificacid de reaccid al foc (per exemple 1l'addicid de
retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic): - Sistema 1: Declaracid de
Prestacions

El fabricant ha de facilitar, si se 1li demana, el certificat de conformitat dels valors
declarats evaluats segons la UNE-EN 13172.

OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual del material en cada subministrament.

El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat
7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) 1 els documents de
conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacid corresponent al
marcatge CE quan sigui pertinent.

Control de recepcid mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de
control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF
sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut.
En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcidé si ho creu
convenient.

A la recepcid dels productes es comprovara:

- Correspondencia amb els especificats en el plec de condicions i el projecte

- Que disposen de la documentacid certificacions exigides

- Que es corresponen amb les propietats demandades

- Que han estat assajats amb la freqgiiencia establerta

En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions
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segluents:
- Abans de comencar l'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasid
al llarg de l'obra per a cada tipus de placa, es realitzaran els assaigs d'identificaciod

segilients: - Densitat - Conductivitat termica - Permeabilitat al vapor d'aigua
- Resisténcia a la compressid - Coeficient de dilatacié - Reaccidé al foc

- Determinacié sobre un 10% de les plaques rebudes en cada subministrament de les
caracteristiques geometriques seglients (UNE-EN 13163) - Amplaria - Llargaria

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF 1 els criteris indicats a les
normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'admetran les plaques que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades i
acompanyades amb el corresponent certificat de qualitat del fabricant on es garanteixin les
condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d'identificacié compliran les condicions del plec. En cas
d'incompliment en una comprovacid, es repetira l'assaig sobre dues mostres més del mateix lot,
acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.

En cas d'incompliment d'una comprovacidé geometrica, es rebutjara el rotlle corresponent,
incrementant-ne el control, en primer lloc, fins al 20%, i si continuen les irregularitats,
fins al 100% del subministrament.

B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7C MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS FONOABSORBENTS
B7CZ MATERIALS AUXILIARS PER A AILLAMENTS TERMICS | ACUSTICS

B7CZ2- FIXACIO PER A AILLAMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7CZ2-0IRE.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Tac 1 suport aillant de nild per a fixacid mecanica de plaques aillants.

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

La peca ha de tenir les superficies netes, sense clivelles, rebaves o d'altres imperfeccions.
La forma del tac i la seva textura ha de permetre la fixacid sobre materials foradats i
massissos.

Les caracteristiques mecaniques del tac han de ser les adequades per al tipus de suport i la
placa que cal fixar.

El fabricant ha de lliurar, si se 1li demana, el certificat de garantia dels valors de
resisténcia a l'arrencada, al tallament i a l'estabilitat dimensional.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.
Emmagatzematge: en el seu envas, en llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7J MATERIALS PER A JUNTS, SEGELLATS | RECONSTRUCCIO VOLUMS

B7J1- CINTA PER A JUNTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7J1-0SLO.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials amb finalitats diverses per a col-laborar i complementar l'elaboracidé de junts i
segellats.

S'han considerat els tipus seglents:

- Cinta de cautxu cru

- Cinta de paper resistent per a junts de plaques de cartdé-guix

- Cinta reforcada amb dues lamines metal -liques per a cantonera de plaques de cartdé-guix
- Emprimacié previa per a segellats

CINTES PER A JUNTS EN PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

Amplaria: >= 5 cm

Estabilitat dimensional de la cinta de paper:

- Amplaria: < 0,4%

- Llargaria: <2,5%
Resistencia al trencament: >= 4,0 N per mm d'amplaria

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

CINTA:

Subministrament: En rotlles de diferents mides.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempérie i de manera que no s'alterin les seves
caracteristiques.

CINTES PER A JUNTS EN PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

o +

' Producte ! Us previst | Caracteristiques | Sistema '

| e e e | e e e e e | e e e e e b e e e I

1 1 I I I

' 'Per a tots els usos ! Reaccid al foc ! 3/4 '

iMaterial per a ique estiguin sotmesos |m—m———— |m—————— - i

ijunts de plaques |a reglamentacidé de foc ! Altres ! 4 '

iguix laminat [ |m—m———— |m—————— - i

' Per a situacions 1 usos no | Tots ! 4 '

' icontemplats anteriorment ! ! '
o + -Sistema 3:
(productes que requereixen assaig): Declaracidé de prestacions. - Sistema 4: Declaracid de

prestacions

El simbol de marcat de conformitat CE ha d'anar estampat sobre el producte o bé en l'etiqueta,
embalatge o documentacidé comercial.

El simbol de marcatge CE ha d'anar acompanyat de la seglient informacié:

- Numero o marca comercial i adreca registrada del fabricant

- Els dos ultims digits de l'any en que es va fixar el marcat

- Refereéncia a la norma UNE-EN 13963

- Descripcidé del producte:nom geneéric, material i s previst

- Informacidé sobre les caracteristiques essencials

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

CINTES PER A JUNTS EN PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
UNE-EN 13963:2006 Material para juntas para placas de yeso laminado. Definiciones,
especificaciones y métodos de ensayo.

B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7J MATERIALS PER A JUNTS, SEGELLATS | RECONSTRUCCIO VOLUMS

B7J4- IMPRIMACIO PREVIA PER A SEGELLATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7J4-0GSI.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials amb finalitats diverses per a col-laborar i complementar l'elaboracidé de junts i
segellats.

S'han considerat els tipus seglents:

- Cinta de cautxu cru

- Cinta de paper resistent per a junts de plaques de cartdé-guix

- Cinta reforcada amb dues lamines metal -liques per a cantonera de plaques de cartdé-guix
- Emprimacié previa per a segellats

IMPRIMACIO PREVIA PER A SEGELLATS:

No ha de produir defectes o alteracions fisiques o quimiques en el material segellador.
Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de fluir i
anivellar-se correctament i deixar una capa uniforme després de 1l'assecatge.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

IMPRIMACIO PREVIA PER A SEGELLATS:

Subministrament: Cada envas ha de tenir impreses les dades segiients:
- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacidé del producte

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'us

- Limitacions de temperatura

- Toxicitat 1 inflamabilitat

Emmagatzematge: El producte s'ha d'emmagatzemar en un envas tancat hermeticament, en lloc sec.
S'ha de protegir de les gelades.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7J MATERIALS PER A JUNTS, SEGELLATS | RECONSTRUCCIO VOLUMS

B7J6- MASSILLA PER A SEGELLAT DE PLAQUES DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7J6-0GSL.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials plastics de diferent composicid, sense forma especifica que serveixen per a tancar
un junt entre materials d'obra per a que en quedi garantida l'estanquitat.

S'han considerat els tipus seglents:

- Massilla de silicona: Mastic monocomponent de cautxt de silicona, d'elasticitat permanent,
amb sistema reactiu acétic (acid), aminic (basic) o neutre

- Massilla de polisulfurs bicomponent: Mastic elastomer bicomponent de resines epoxi 1 cautxu
de polisulfurs amb additius i carregues

- Massilla de poliureta monocomponent o bicomponent: Mastic de poliureta amb additius i
carregues d'elasticitat permanent

- Massilla acrilica: Mastic monocomponent de consistencia plastica de polimers acrilics en
dispersidé aquosa, amb additius i carregues

- Massilla de butils: Mastic monocomponent tixotropic de cautxu butil d'elasticitat permanent
- Massilla d'oleo-resines: Mastic monocomponent d'dleo-resines amb additius i1 carregues de
plasticitat permanent

- Massilla de cautxt-asfalt: Massilla d'aplicacidé en fred, a base de betums asfaltics,
resines, fibres minerals 1 elastdémers

- Massilla asfaltica d'aplicacidé en calent, a base de betums modificats amb elastomers i
carregues minerals

- Escuma de poliureta en aerosol: Escuma monocomponent autoexpandible

- Massilla per a junt de plaques de guix laminat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracib.

Excepte la massilla de cautxu-asfalt, l'asfaltica i la utilitzada per a plaques de cartdé-guix,
la resta de massilles han de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb
pistola.

Caracteristiques fisiques:

R i it +
| Tipus massilla 'Densitat | Temperatura |Deformacidé |Resisténcia a|
! ' a 20°C ld'aplicacié |max. a 5°C | temperatura|
i I (g/cm3) i i i i
!Silicona neutra 1,07-1,15 ! -10 - +35°C| 20-30% ' -45 - +200°C!
!Silicona acida 1,01-1,07 ! -10 - +35°C| 20-30% | - '
'6 basica | | ' i i
{Polisulfur ' >= 1,35 | -10 - +35°C! 30% ' =30 - +70°C !
ibicomponent ! ! ' ! !
'Poliureta | 1,2 | 5 - 35°C | 15-25% ! =30 - +70°C |
imonocomponent | i 1 | |
iPoliureta 1,5-1,7 5 - 35°C | 25% ' =50 - +80°C !
'bicomponent ! | | i i
{Acrilica p1,5-1,7 5 - 40°C | 10-15% ' -15 - +80°C !
iDe butils '1,25-1,65 | 15 - 30°C ! 10% ' =20 - +70°C !
'D'6leo-resines !1,45-1,55 | -10 - +35°C! 10% ' -15 - +80°C !
B ittt +
Caracteristiques mecaniques:
e +
iTipus massilla {Resisténcia a|Modul d'elasticitat al | Duresa |
' ! la traccidé [100% d'allargament i Shore A |
i i (N/mm2) I (N/mm2) i i
'Silicona neutra | >= 0,7 ! 0,2 112° - 20°!
'Silicona acida ! >= 1,6 ! 0,5 125° - 30°!
16 basica ! ! ! !
{Polisulfur ! >= 2,5 ! - ! 60° !
‘bicomponent ! | i i
iPoliureta ! >= 1,5 ! 0,3 130° - 35°!
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imonocomponent | | 0,3 - 0,37 N/mm2 | |
1 ! | (polimeritzacid rapida) | !
{Poliureta ' - ' 1,5 ' - '
ibicomponent ' ' ! !
|Acrilica | - | 0,1 | - |
1De butils ! - | - 115° - 20°}
e it T e ittt L e L e P e +

MASSILLA DE SILICONA:

Es vulcanitza a temperatura ambient per accidé de la humitat de 1l'aire, 1
massa consistent i elastica.

Base: Cautxu-silicona

Allargament fins al trencament:

- Neutra: >= 500%

- Acida o basica: >= 400%

MASSILLA DE POLISULFURS BICOMPONENT:

Un cop mesclats ambdds components a temperatura >= 10°C es transforma en
elastomeric que vulcanitza sense retraccions, i no 1li afecta la humitat.
La mescla ha de tenir un color uniforme en tota la seva superficie.
Base: Polisulfurs + reactiu

Temperatura optima de la mescla: 10°C - 20°C

MASSILLA DE POLIURETA MONOCOMPONENT BICOMPONENT :

Es vulcanitza a temperatura ambient per accidé de la humitat de 1l'aire, 1
massa consistent i elastica.

La mescla ha de tenir un color uniforme en tota la seva superficie.
Base:

- Monocomponent: Poliureta
- Bicomponent: Poliureta + reactiu
Temperatura optima de la mescla: 15°C - 20°C

MASSILLA ACRILICA:

El procés de reticulacid comenca a evaporar l'aigua de la massa, la qual
pasta tixotropica consistent i amb una certa elasticitat.

Base: Polimers acrilics

MASSILLA DE BUTILS:

Vulcanitza en evaporar-se el dissolvent i1 entrar en contacte amb l'aire,
una pasta tixotropica elastica.

Base: Cautxu-butil

MASSILLA D'OLEO-RESINES:

En contacte amb l'aire, forma una pel-licula superficial protectora i resistent i manté

1l'interior plastic.
Base: Oleo-resines
MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT:

es converteix en una

un material

es converteix en una

es converteix en una

i es converteix en

Mesclats els components, sense escalfar els materials a una temperatura >= 38°C, ha de donar
un producte homogeni amb la consisténcia adequada per a la seva aplicacid per abocament,

pressié o extrussié , com a minim 1 hora després de la seva preparacib.
Base: Cautxu-asfalt

Resisténcia a la temperatura: 18°C - 100°C

MASSILLA ASFALTICA:

Resiliéncia a 25°C: 78%

ESCUMA DE POLIURETA EN AEROSOL:

Temps d'assecatge (23°C i 50% HR): 20-25 min

Densitat (DIN 53420): Aprox. 20 kg/m3

Temperatura d'aplicacié: 5°C - 20°C

Resisténcia a la traccidé (DIN 53571)

- a 20°C: 15 N/cm2

- a -20°C: 20 N/cm2

Comportament al foc (DIN 4102): Classe B2

Resisténcia a la temperatura: -40°C - +90°C

MASSILLA PER A JUNTS DE PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

Ha de tenir la consisténcia adient per a la seva correcta aplicacib.

El fabricant ha de subministrar les instruccions necessaries per a la seva aplicacid.

Classificacidé dels materials:

- +
1 1 Principal mecanisme d'adormiment |
1 e e e e e e e e e e e e e o —— — — — — — — — — — — — o — — — o — o ——— o — — o — o — o — I
1 I I
1 DESCRIPCIO 1 Pasta d'assecat i Pasta d'adormiment 1
! | (en pols o llesta per 1'us) | (Només en pols) !
| e e e e e e e e — . — o — — i —— — | e e e e e e e e e o — — — — — — — — o — — —— — — D e e e e e e e e o — — — — — — — —— — — I
1 I I I
|Pasta de farcit ! 1A ! 1B !
i Pasta d'acabat 1 2A i 2B !
|Compost mixt ! 3A ! 3B !
| Pasta sense cinta ! 4A ! 4B !
- +

MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT O ASFALTICA:
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Caracteristiques fisiques:

it it it ittt EE +
! ! ! Penetracid a 'Fluéncia a 60°C |Adheréncia !
! Tipus |Densitat |25°C,150g i 5s |UNE 104-281(6-3)!5 cicles a -18°C]
imassilla | (g/cm3) {UNE 104-281(1-4) ;| (mm) {UNE 104-281(4-4) |
i i i (mm) i i i
| Cautxu 11,35-1,5 | <= 23,5 ' <=5 | Ha de complir |
lasfalt '(a 25°C) | ! ! d
{Asfaltica; 1,35 i <= 9 ! <=5 | Ha de complir |

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE 104-233.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:

Subministrament: En envas hermetic.

MASSILLA DE SILICONA, DE POLISULFURS, DE POLIURETA, ACRfLICA, DE BUTILS, D'OLEO-RESINES O
ASFALTICA:

Emmagatzematge: El producte s'ha d'emmagatzemar en el seu envas tancat hermeticament, en
posicid vertical, en lloc sec i a una temperatura entre 5°C i 35°C.

Temps recomanat d'emmagatzematge de sis a dotze mesos.

MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT:

Emmagatzematge: En el seu envas tancat hermeticament i protegit de la intemperie. Temps maxim
d'emmagatzematge sis mesos.

ESCUMA DE POLIURETA:

Emmagatzematge: el producte s'ha d'emmagatzemar en el seu envas tancat hermeticament i a
temperatura ambient al voltant dels 20°C.

Temps maxim d'emmagatzematge nou mesos.

MASSILLA PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

Ha de ser subministrat pel mateix fabricant de les plaques que s'utilitzin, a fi
d'assegurar-ne la compatibilitat dels materials.

Emmagatzematge: En envas hermetic, protegit de la intemperie.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

MASSILLA PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
UNE-EN 13963:2006 Material para juntas para placas de yeso laminado. Definiciones,
especificaciones y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Ha de portar impreses les dades segilients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Identificacidé del producte

- Color (excepte la massilla per a plaques de cartdé-guix o escuma de poliureta)

- Instruccions d'us

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat (excepte la massilla per a plaques de cartdé-guix)

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN MASSILLA PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, 1la
documentacidé seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a
usos subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc de Prestacio o Caracteristica: Altres, -
Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o
Caracteristica: Reaccid al foc. Productes que satisfan la Decisidé de la Comissid 96/603/CE
modificada, - Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc: -
Sistema 4: Declaracidé de Prestacions - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre
reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccidé al foc: - Sistema 3: Declaracid de
Prestacions

El simbol de marcat de conformitat CE ha d'anar estampat sobre el producte o bé en l'etiqueta,
embalatge o documentacid comercial.

El simbol de marcatge CE ha d'anar acompanyat de la seglent informacid:
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- NUmero o marca comercial i1 adreca registrada del fabricant
- Els dos ultims digits de l'any en que es va fixar el marcat
- Referencia a la norma UNE-EN 13963

- Descripcidé del producte:nom generic, material i Us previst
- Informacidé sobre les caracteristiques essencials

B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7J MATERIALS PER A JUNTS, SEGELLATS | RECONSTRUCCIO VOLUMS

B7JB- PERFIL D'ESTANQUEITAT PER A PLAQUES DE FIBROCIMENT NT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7JB-12X5.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials amb finalitats diverses per a col -laborar i complementar l'elaboracidé de junts 1
segellats.

S'han considerat els tipus seglients:

- Cinta de cautxt cru

- Cinta de paper resistent per a junts de plaques de cartd-guix

- Cinta reforcada amb dues lamines metal -liques per a cantonera de plaques de cartd-guix

- Emprimacidé previa per a segellats

CINTA DE CAUTXU CRU:

Cinta autoadhesiva a base de cautxG no vulcanitzat sense dissolvents, per a junts en sistemes
d'impermeabilitzacidé amb membranes.

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

CINTA:

Subministrament: En rotlles de diferents mides.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la intemperie i de manera que no s'alterin les seves
caracteristiques.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7J MATERIALS PER A JUNTS, SEGELLATS | RECONSTRUCCIO VOLUMS

B7JE- MASSILLA PER A SEGELLATS, D'APLICACIO AMB PISTOLA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
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B7JE-0GTM.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials plastics de diferent composicid, sense forma especifica que serveixen per a tancar
un junt entre materials d'obra per a que en quedi garantida l'estanquitat.

S'han considerat els tipus seglients:

- Massilla de silicona: Mastic monocomponent de cautxt de silicona, d'elasticitat permanent,
amb sistema reactiu acetic (acid), aminic (basic) o neutre

- Massilla de polisulfurs bicomponent: Mastic elastomer bicomponent de resines epoxi 1 cautxu
de polisulfurs amb additius i carregues

- Massilla de poliureta monocomponent o bicomponent: Mastic de poliureta amb additius i
carregues d'elasticitat permanent

- Massilla acrilica: Mastic monocomponent de consisteéncia plastica de polimers acrilics en
dispersidé aquosa, amb additius 1 carregues

- Massilla de butils: Mastic monocomponent tixotropic de cautxu butil d'elasticitat permanent
- Massilla d'oleo-resines: Mastic monocomponent d'dleo-resines amb additius i carregues de
plasticitat permanent

- Massilla de cautxU-asfalt: Massilla d'aplicacidé en fred, a base de betums asfaltics,
resines, fibres minerals i elastdémers

- Massilla asfaltica d'aplicacidé en calent, a base de betums modificats amb elastomers i
carregues minerals

- Escuma de poliureta en aerosol: Escuma monocomponent autoexpandible

- Massilla per a junt de plaques de guix laminat

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracib.

Excepte la massilla de cautxtu-asfalt, l'asfaltica i la utilitzada per a plaques de cartd-guix,
la resta de massilles han de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb
pistola.

Caracteristiques fisiques:

e +
|Tipus massilla |Densitat | Temperatura ;Deformacidé |Resisténcia a)|
! 'a 20°C id'aplicacié |max. a 5°C | temperatura)
i i (g/cm3) i i i i
| e e e e e e e o — — — — — — | e e e e e — | e e e e e e | e e e e e | e e e e e — — I
1 I I I I I
'Silicona neutra !1,07-1,15 | -10 - +35°C! 20-30% ' =45 - +200°C!
'Silicona acida !1,01-1,07 | -10 - 4+35°C! 20-30% ! - !
16 basica ! ! ! ! !
1Polisulfur ' >= 1,35 | -10 - +35°C! 30% ' =30 - +70°C !
i bicomponent ! ! ! ! !
1Poliureta ! 1,2 ! 5 - 35°C | 15-25% ' =30 - +70°C !
|monocomponent 1 i | i i
1Poliureta 1,5-1,7 5 - 35°C | 25% ' =50 - +80°C !
ibicomponent ! ! ! ! !
{Acrilica y1,5-1,7 i 5 - 40°C ! 10-15% ' -15 - +80°C |
1De butils '1,25-1,65 | 15 - 30°C ! 10% ' =20 - +70°C !
iD'6leo-resines }1,45-1,55 | -10 - +35°C| 10% I -15 - +80°C |
e +
Caracteristiques mecaniques

e it T e ittt L e L e P e +
| Tipus massilla {Resisténcia a|Modul d'elasticitat al | Duresa |
| I la traccié [100% d'allargament i Shore A |
| i (N/mm2) I (N/mm2) i i
| e e e e e e e o — — — — —— — | e e e e e e | e e e e e e e e — . — — — — — — ——— | e e e e e 1

1 1 I I 1
!Silicona neutra | >= 0,7 ! 0,2 112° - 20°
1Silicona acida ! >= 1,6 | 0,5 125° - 30°}
'6 basica ! | i |
'Polisulfur ! >= 2,5 ! - ! 60° !
ibicomponent ! ! ! !
'Poliureta ! >= 1,5 ! 0,3 '30° - 35°
imonocomponent | | 0,3 - 0,37 N/mm2 | |
' ' | (polimeritzacid rapida) | '
{Poliureta ! - ! 1,5 ! - !
ibicomponent ! ! ! !
{Acrilica | - ' 0,1 ' - '
1De butils ! - | 115° - 20°}
e it T e ittt L e L e P e +

MASSILLA DE SILICONA:
Es vulcanitza a temperatura ambient per accidé de la humitat de l'aire, i es converteix en una
massa consistent i1 elastica.
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Base: Cautxu-silicona

Allargament fins al trencament:

- Neutra: >= 500%

- Acida o basica: >= 400%

MASSILLA DE POLISULFURS BICOMPONENT:

Un cop mesclats ambdds components a temperatura >= 10°C es transforma en un material
elastoméric que vulcanitza sense retraccions, i no 1li afecta la humitat.

La mescla ha de tenir un color uniforme en tota la seva superficie.

Base: Polisulfurs + reactiu

Temperatura optima de la mescla: 10°C - 20°C

MASSILLA DE POLIURETA MONOCOMPONENT BICOMPONENT :

Es vulcanitza a temperatura ambient per accié de la humitat de l'aire, i es converteix en una
massa consistent i elastica.

La mescla ha de tenir un color uniforme en tota la seva superficie.

Base:

- Monocomponent: Poliureta

- Bicomponent: Poliureta + reactiu
Temperatura optima de la mescla: 15°C - 20°C

MASSILLA ACRILICA:

El procés de reticulacidé comenca a evaporar l'aigua de la massa, la qual es converteix en una
pasta tixotropica consistent i amb una certa elasticitat.

Base: Polimers acrilics

MASSILLA DE BUTILS:

Vulcanitza en evaporar-se el dissolvent 1 entrar en contacte amb l'aire, i es converteix en
una pasta tixotropica elastica.

Base: Cautxu-butil

MASSILLA D'OLEO-RESINES:

En contacte amb l'aire, forma una pel-licula superficial protectora i resistent i manté
l'interior plastic.

Base: Oleo-resines

MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT:

Mesclats els components, sense escalfar els materials a una temperatura >= 38°C, ha de donar
un producte homogeni amb la consisténcia adequada per a la seva aplicacidé per abocament,
pressidé o extrussidé , com a minim 1 hora després de la seva preparacib.

Base: Cautxu-asfalt

Resisténcia a la temperatura: 18°C - 100°C

MASSILLA ASFALTICA:

Resiliéncia a 25°C: 78%

ESCUMA DE POLIURETA EN AEROSOL:

Temps d'assecatge (23°C i 50% HR): 20-25 min

Densitat (DIN 53420): Aprox. 20 kg/m3

Temperatura d'aplicacié: 5°C - 20°C

Resisteéncia a la traccidé (DIN 53571)

- a 20°C: 15 N/cm2

- a -20°C: 20 N/cm2

Comportament al foc (DIN 4102): Classe B2

Resisténcia a la temperatura: -40°C - +90°C

MASSILLA PER A JUNTS DE PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

Ha de tenir la consisténcia adient per a la seva correcta aplicaciéd.

El fabricant ha de subministrar les instruccions necessaries per a la seva aplicacid.
MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT O ASFALTICA:

Caracteristiques fisiques:

T T e e e +
! ! | Penetracidé a 'Fluéncia a 60°C |Adheréncia '
! Tipus |Densitat |25°C,150g i 5s |UNE 104-281(6-3)!5 cicles a -18°C|
'massilla | (g/cm3) {UNE 104-281(1-4) (mm) {UNE 104-281(4-4) |
i i i (mm) i i i
' Cautxu '1,35-1,5 | <= 23,5 ! <=5 i Ha de complir |
'asfalt '(a 25°C) | ! | i
'Asfaltica) 1,35 ! <=9 ! <=5 | Ha de complir |

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE 104-233.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:

Subministrament: En envas hermetic.

MASSILLA DE SILICONA, DE POLISULFURS, DE POLIURETA, ACRILICA, DE BUTILS, D'OLEO-RESINES O
ASFALTICA:

Emmagatzematge: El producte s'ha d'emmagatzemar en el seu envas tancat herméeticament, en
posicié vertical, en lloc sec i a una temperatura entre 5°C i 35°C.
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Temps recomanat d'emmagatzematge de sis a dotze mesos.

MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT:

Emmagatzematge: En el seu envas tancat hermeticament i protegit de la intemperie. Temps maxim
d'emmagatzematge sis mesos.

ESCUMA DE POLIURETA:

Emmagatzematge: el producte s'ha d'emmagatzemar en el seu envas tancat hermeticament i a
temperatura ambient al voltant dels 20°C.

Temps maxim d'emmagatzematge nou mesos.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Ha de portar impreses les dades seglients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Identificacidé del producte

- Color (excepte la massilla per a plaques de cartdéd-guix o escuma de poliureta)
- Instruccions d'us

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat (excepte la massilla per a plaques de cartdé-guix)

B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7Z MATERIALS ESPECIALS PER A INPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS

B7Z0- EMULSIO BITUMINOSA PER A IMPERMEABILITZACIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7Z0-13F3.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Producte obtingut per la dispersidé de petites particules de betum asfaltic en aigua o en una
sol -lucidé aquosa, amb un agent emulsionant.

S'han considerat els tipus seglents:

- EA: Emulsid preparada amb agents emulsionants quimics de caracter anidnic sense carrega

- EB: Emulsidé preparada amb agents emulsionants quimics de caracter aniodnic amb carrega

- EC: Emulsid preparada amb agents emulsionants quimics de caracter cationic

- ED: Emulsidé preparada amb emulsions minerals coloidals (no idniques)

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat
de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o
puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats
membres de la Unidé Europea o de 1l'Associacidé Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecologica
europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
Cal que tinguin un aspecte homogeni, sense separacidé de l'aigua ni coagulacidé del betum
asfaltic emulsionat.

Han de ser adherents sobre superficies humides o seques.

No han de sedimentar-se durant 1l'emmagatzematge fins el punt que no recuperin la seva
consisténcia original mitjangant una agitacidé moderada.
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No ha de ser inflamable.
Caracteristiques del residu sec:

- Resisteéncia a l'aigua (UNE 104281-3-13): No s'han de formar bombolles ni reemulsificacid
EMULSIO BITUMINOSA TIPUS EA:

Viscositat Saybolt-Furol a 25°C (UNE 104281-3-3): 200 - 20 s

Densitat relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98 - 1,02 g/cm3

Contingut d'aigua, en massa (UNE 104281-3-2): 35 - 70%

Sedimentacié als 5 dies (en massa) (UNE 104281-3-6): <= 5%

Residu de destil -lacidé en pes (UNE 104281-3-4): 30 - 65%

Assailg sobre el residu de destil -lacid:
- Penetracid, 25°C, 100 g, 5 s en 0,1 mm (UNE 104281-1-4): 50 -200 mm

Contingut de cendres (UNE 104281-3-8): <= 1%

EMULSIO BITUMINOSA TIPUS EB:

Densitat relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98 - 1,2 g/cm3

Contingut d'aigua, en massa (UNE 104281-3-2): 40 - 60%

Residu de destil -lacidé en pes (UNE 104281-3-4): 40 - 60%

Contingut de cendres (UNE 104281-3-8): 5 - 50%

Caracteristiques del residu sec:

- Escalfament a 100°C (UNE 104281-3-10): ©No s'ha d'apreciar guerxament, degoteig ni formacié
de bombolles.

- Flexibilitat a 0°C (UNE 104281-3-11): No s'ha d'apreciar clivellament, escates ni pérdua

d'adhesivitat.

- Assaig de flama directa (UNE 104281-3-12): S'ha de carbonitzar sense fluir.
EMULSIO BITUMINOSA TIPUS EC:

Viscositat Saybolt-Furol a 25°C (UNE 104281-3-3): 200 - 20 s

Densitat relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98 - 1,02 g/cm3

Contingut d'aigua, en massa (UNE 104281-3-2): 40 - 70%

Sedimentacidé als 5 dies (en massa) (UNE 104281-3-6): <= 5%

Residu de destil -lacid en pes (UNE 104281-3-4): 30 - 60%

Assaig sobre el residu de destil -lacid:

- Penetracid, 25°C, 100 g, 5 s en 0,1 mm (UNE 104281-1-4): 50 -200 mm

Contingut de cendres (UNE 104281-3-8): <= 1%

EMULSIO BITUMINOSA TIPUS ED:

Densitat relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98 - 1,10 g/cm3
Contingut d'aigua (UNE 104281-3-2): 40 - 55%

Residu de destil -lacid en pes (UNE 104281-3-4): 45 - 60%
Contingut de cendres (UNE 104281-3-8): 5 - 30%

Enduriment: 24h
Solubilitat en aigua de l'emulsid fresca: Total

Solubilitat en aigua de l'emulsid seca: Insoluble
Caracteristiques del residu sec:
- Escalfament a 100°C (UNE 104281-3-10): ©No s'ha d'apreciar guerxament, degoteig ni formacié

de bombolles.

- Flexibilitat a 0°C (UNE 104281-3-11): No s'ha d'apreciar clivellament, escates ni pérdua
d'adhesivitat.

- Assaig de flama directa (UNE 104281-3-12): S'ha de carbonitzar sense fluir.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En envas hermetic.

Emmagatzematge: En envas tancat hermeticament, protegit de la humitat, de les gelades i de la
radiacidé solar directa.

El sistema de transport i les instal -lacions d'emmagatzematge han de tenir 1l'aprovacidé de la
DF que les comprovara per tal que no es pugui alterar la qualitat del material. De no
obtenir-ne l'aprovacidé corresponent, es suspendra la utilitzacidé del contingut del tanc fins a
la comprovacidé de les caracteristiques que es cregui oportunes d'entre les indicades a la
normativa vigent o al plec.

Temps maxim d'emmagatzematge: 6 mesos.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE 104231:1999 Impermeabilizacién. Materiales bituminosos y bituminosos modificados.
Emulsiones asfalticas.
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5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

A la recepcidé de cada partida s'exigira l'albara, un full de caracteristiques i un certificat
de garantia de qualitat del material, subscrit pel fabricant, on s'especifiqui el tipus i
denominacié del betum, i1 es garanteixi el compliment de les condicions exigides en el plec de
condicions.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Inspeccié6 del sistema de transport i les instal -lacions d'emmagatzematge per part de la DF.
- Recepcid de 1l'albara, el full de caracteristiques 1 certificat de qualitat del material.
Amb independencia de la presentacidé del certificat esmentat, per a cada subministrament de
material rebut es demanara al contractista el resultat de l'assaig:

- Residu per destil -lacié (NLT 139).

En cas de no rebre el certificat de qualitat o de presentar dubtes d'interpretacid, la DF pot
determinar 1l'execucid dels assaigs que consideri oportuns per tal de garantir les condicions
exigides en el plec.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

La presa de mostres es fara segons les indicacions de la norma UNE 104281-3-1

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Els resultats dels assaigs i els valors del certificat d'identificacid, han de complir les
limitacions establertes en el plec.

B8 REVESTIMENTS
B83 MATERIALS PER A APLACATS

B83B- PERFILS DE PLANXA PER A APLACATS AMB PLAQUES DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B83B-0XKR.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials auxiliars per a aplacats.

S'han considerat els elements seglients:

- Perfileria de planxa d'acer galvanitzat de 75 - 85 mm d'amplaria

- Estructura de suport per a panells compostos d'alumini, feta amb perfils verticals omega

d'alumini 50x50 mm amb ales de 30 mm i 1,6 mm de gruix, ancoratges regulables d'alumini, i

estructura horitzontal de tubs d'alumini, i fixacions mecaniques per a obra de fabrica

PERFILERIA:

Els perfils han de complir les caracteristiques geometriques, dimensionals i de forma, que els

siguin propies.

No han de tenir marques de plecs, cops ni altres defectes superficials. Han de tenir els

forats necessaris per la seva fixacid mecanica al parament.

El recobriment protector ha de ser homogeni i continu en tota la seva superficie i no ha de

tenir esquerdes, exfoliacions ni despreniments. El recobriment protector ha de ser conforme a

alguna de les classes seglients (segons les normes EN 10326 o EN 10327):

- Recobriment protector de zinc: 2Z275, 7140, Z100

- Recobriment protector de zinc-alumini: ZA130, ZA095

- Recobriment protector d'alumini-zinc: AZ150, AZ100

El fabricant ha d'estabir el gruix nominal, la llargaria nominal i l'amplaria nominal

Els perfils que constitueixen l'estructura de suport de les plaques de guix laminat han de

designar-se de la seglient manera:

- L'expressid "perfileria metdlica"

- Refereéncia a la norma EN 14195

- La descripcid especifica del fabricant

- La classe de recobriment de proteccid

- La lletra prefix del perfil seguida de les dimensions nominals, en mm, en l'ordre segiient:
- Dimensions de la seccid transversal - Gruix - Llargaria

Els perfils han d'anar marcats de manera clara e indeleble, amb la seglient informacidé com a

minim:
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- Referencia a la norma europea EN 14195

- Nom, marca comercial o altres mitjans d'identificacidé del fabricant

- Identificacidé de la perfileria segons el sistema de designacid esmentat anteriorment

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de

28 de juliol

Tolerancies:

- Llargaria del perfil (L): - L =<3 000 mm: £ 3 mm - 3000 <L =<5 000mm: £ 4 mm
- L > 5 000 mm: £ 5 mm

- Amplaria del perfil: + 0,5 mm

- Amplaria de l'ala: - Ala compresa entre dos plecs: + 0,5 mm - Ala compresa entre

plec i vora tallada: £+ 1,0 mm

- Angle format per l'ala i l'anima: =+ 2°

- Rectitud del perfil: < L/400 (L=llargaria nominal)

- Torsid: relacidé h/W < 0,1 (W=amplaria nominal; h=distancia que es separa d'una superficie

plana l'extrem no travat del perfil)

Gruix de la planxa: >= 0,6 mm

ESTRUCTURA DE SUPORT PANNELLS:

Es un conjunt de perfils verticals, perfils horitzontals, suports dels perfils i fixacions

mecaniques.

Els perfils verticals sén de tipus omega, d'alumini, de 50x50 mm amb ales de 30 mm i 1,6 mm de

gruix.

Els suports han de ser peces en forma d'U de planxa d'alumini, amb perforacions per fixar els

perfils verticals, 1 perforacions per a fixar els suports a l'obra de fabrica de l'edifici.

Les perforacions han de ser colises, per tal de regular la posicié dels perfils i els suports.

La estructura horitzontal ha de ser un conjunt de tubs d'alumini, i fixacions mecaniques

adaptats al tamany de les safates, per tal de reforcar-les horitzontament.

Les fixacions mecaniques han de ser adients al tipus de suport, i a les carregues previstes a

la DT.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

PERFILERTA:

Subministrament: Embalats de manera que s'asseguri la seva rectitud.

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacidé seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

e +
i\ Producte ' Us previst | Caracteristiques | Sistema |
b e e e e e e e e e e e e o o o o o o o o o o o o o e e e o o o e o e | e e e e e e e o — — — — — — — — —— | e e e e e e 1
1 I 1 1
! I En tots els usos subjectes a espe- | Reaccid al foc 1 3/4 !
| i cificacions de reaccié al foc |mmmm e —— jm———m—— - |
\ Perfileria | i Altres 1 4 1
| metal-lica |------—--—-----------——————————————— |mmmm e —— jm———m—— - |
' | Per a situacions i usos no mencio- | Tots ' 4 '
! ! nats anteriorment | i i
e +

- Sistema 3: Declaracidé de prestacions

- Sistema 4: Declaracidé de prestacions

El simbol normalitzat del marcatge CE (segons la directiva 93/68/CE) s'ha d'estampar sobre la
perfileria de manera visible (o si no és possible, sobre l'etiqueta, l'embalatge, o la
documentacidé comercial que acompanya al producte) i ha d'anar acompanyat de la seglient
informacié com a minim:

- Nom, logotip o adreca declarada del fabricant

- Les dues uUltimes xifres de 1l'any de la impressidé del marcatge

- Referéncia a la norma europea EN 14195

- Descripcidé del producte: nom generic, material, dimensions 1 Us previst

- Informacidé sobre les caracteristiques essencials que han de declarar-se de la segiient
manera: - Resisténcia a flexid, valor declarat - Reaccidé al foc, Classe -
Prestacidé No determinada (PND) per a aquelles caracteristiques en les que sigui aplicable
Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempérie i d'impactes.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

GANXO, PLATINA I PERFILERIA:

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra
ESTRUCTURA DE SUPORT PANNELLS:

m2 de superficie a aplacar d'acord amb la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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PERFILERTA:

UNE-EN 14195:2005 Perfileria metdlica para su uso en sistemas de placas de yeso laminado.
Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

UNE-EN 14195:2005/AC:2006 Perfileria metdlica para su uso en sistemas de placas de yeso
laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

B8 REVESTIMENTS
B88 MATERIALS PER ESTUCATS | MONOCAPES

B884- MORTER MONOCAPA DE CIMENT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B884-161M.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Mescla formada per un o varis conglomerants inorganics, d'arids, aigua i, de vegades,
d'addicions o additius per a realitzar revestiments continus exteriors o interiors.

S'han considerat els tipus seglents:

- Morter per a revestiments d'uUs corrent (GP): Sense caracteristiques especials.

- Morter per a revestiments lleugers (LW): Morter dissenyat amb una densitat, en estat endurit
i sec, que és <= 1300 kg/m3

- Morter per a revestiments acolorits (CR): Morter dissenyat especialment acolorits.

- Morter per a revestiments monocapa (OC): Morter dissenyat que s'aplica en una capa que
compleix les mateixes funcions que un sistema multicapa utilitzat en exteriors i usualment és
de color. Aquests morters es poden fabricar amb arids normals i/o lleugers.

- Morter per a revestiments per a la renovacidé (R): Morter dissenyat que s'utilitza per murs
de fabrica humits que contenen sals solubles en aigua. Aquests morters tenen una porositat i
una permeabilitat al vapor d'aigua elevades , aixi com una reduida absorcidé de 1l'aigua per
capil -laritat.

- Morter per a aillament térmic (T): Morter dissenyat amb unes propietats especifiques
d'aillament termic.

MORTERS PER A ARREBOSSATS I MONOCAPES SEGONS UNE-EN 998-1:

Caracteristiques del morter fresc:

- Temps d'utilitzacid. Valor que declara el fabricant d'acord amb assaig EN 1015-9

- Contingut en aire: EN 1015-7 o EN 1015-6 si s'han utilitzat granulats porosos.
Caracteristiques del morter endurit:

- Densitat aparent en sec: EN 1015-10

- Resistencia a compressidé: EN 1015-11

- Resisténcia d'unidé (adhesid): EN 1015-12

- Adhesidé després de cicles climatics de condicionament: EN 1015-21

- Absorcidé d'aigua per capil -laritat: EN 1015-18

- Penetracidé d'aigua després d'assaig AAC: EN 1015-18

- Permeabilitat al vapor d'aigua després de cicles climatics de condicionament: EN1015-21

- Coeficient de permeabilitat al vapor d'aigua: EN 1015-19

- Coeficient de conductivitat teérmica: EN 1745

- Reaccidé davant del foc: - Material amb contingut de mateéria organica <= 1,0%: Classe Al
- Material amb contingut de matéria organica > 1,0%: Classe segons UNE-EN 13501-1

- Durabilitat per al morter monocapa (OC) d'acord amb assaig EN-1015-21 (resisténcia als
cicles de gel/desgel) 1 per a la resta de morters d'acord amb les disposicions valides en el
lloc previst d'utilitzaciod.

Propietats del morter endurit:

- Interval de resistencia a compressidé a 28 dies (CS): - S I: 0,4 a 2,5 N/mm2 - S II:
.1,5 a 5,0 N/mm2 - CS III: 3,5 a 7,5 N/mm2 - CS IV: >=6N/mm2

- Absorcidé d'aigua per capil -laritat (W): - W 0: No especificat - Wl: c<=0,40 kg/m2
min0, 5 - W2: ¢<=0,20 kg/m2 min0,5

- Conductivitat térmica (T): - Tl: <= 0,1 W/m K - T2: <= 0,2 W/ m K

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE
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Subministrament: en envasos tancats hermeticament.
Emmagatzematge: En el seu envas d'origen i en llocs secs, sense contacte directe amb el terra
i protegit de la intemperie, de manera que no se n'alterin les condicions inicials.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

MORTERS PER A ARREBOSSATS I MONOCAPES SEGONS UNE-EN 998-1:
UNE-EN 998-1:2003 Especificaciones de los morteros para albafiileria. Parte 1: Morteros para
revoco y enlucido.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai
habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats
higrotérmiques seglients, d'acord amb l'especificat en l'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat teérmica (W/mK)

- Factor de resistencia a la difusidé del vapor d'aigua

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN MORTERS MONOCAPA:

A l'embalatge o a l'albara de lliurament han de constar-hi les dades seglients:

- Nom o marca d'identificacidé i adreca registrada del fabricant

- Dos ultims digits del any en el que es va estampar el marcatge CE

- Refereéncia a la norma UNE-EN 998-1

- Reaccidé al foc

Absorcidé d'aigua (per morters per ésser utilitzats a 1l'exterior)

- Permeabilitat al vapor d'aigua per a morters de revestiment exterior i permeabilitat a
'aigua després de cicles climatics de condicionament per morters OC

Adhesid o adhesid després de cicles climatics per morters OC.

Conductivitat termica/densitat i conductivitat térmica per morters T

- Durabilitat per a morters exteriors i durabilitat (resisteéncia al gel desgel) per a morters
ocC

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, 1la
documentacid seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a
acabat de murs, pilars, envans i1 sostres: - Sistema 4: Declaracidé de Prestacions
OPERACIONS DE CONTROL EN MORTER MONOCAPA:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Inspeccidé visual de les condicions de subministrament i recepcid del certificat de qualitat
del fabricant, d'acord a les exigéncies del plec de condicions, incloent els resultats
corresponents de resistencia a compressidé (UNE EN 1015-11).

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva
representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del
contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN MORTER MONOCAPA:

No es podran utilitzar a l'obra morters sense el corresponent certificat de garantia del
fabricant, d'acord a les condicions exigides.

Els valors de consisténcia 1 resisténcia a compressidé han de correspondre a les
especificacions de projecte.

=

B8 REVESTIMENTS

B89 MATERIALS PER A PINTURES

B891- ESMALT
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B891-0P02.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Pintures, pastes 1 esmalts.

S'han considerat els tipus seglients:

- Pintura a la cola: Pintura a l'aigua formada per un aglomerant a base de coles

cel -luldsiques o anilacies 1 pigments resistents als alcalis

- Pintura a la calg¢: Dissolucidé en aigua, l'aglutinant i el pigment de la qual és 1l'hidroxid
de calg¢ o la calg¢ apagada

- Pintura al ciment: Dissolucidé en aigua de ciment blanc tractat i1 pigments resistents a
l'alcalinitat

- Pintura al latex: Pintura a base de polimers vinilics en dispersid

- Pintura plastica: Pintura formada per un aglomerant a base d'un polimer sintetic, en
dispersid aquosa i pigments carrega-estenedors resistents als alcalis i1 a la intempérie

- Pintura acrilica: Pintura formada per copolimers acrilics amb pigments i carregues
inorganiques, en una dispersidé aquosa. Seca a l'aire per evaporacid del dissolvent

- Esmalt gras: Pintura formada per olis secants barrejats amb resines dures, naturals o
sintetiques i dissolvents

- Esmalt sintetic: Pintura formada per un aglomerant de resines alquidiques, soles o
modificades, pigments resistents als alcalis i a la intemperie i additius modificadors de la
brillantor. Seca a l'aire per evaporacidé del dissolvent

- Esmalt de poliureta d'un component: Pintura formada per un aglomerant de resines de
poliureta, soles o modificades, que catalitzen amb la humitat atmosférica i pigments
resistents als alcalis i a la intemperie, dissolta en dissolvents adequats

- Esmalt de poliureta de dos components: Pintura formada per copolimers de resines de
poliureta fluidificades i pigmentades. Seca per polimeritzacidé mitjancant un catalitzador

- Esmalt de poliureta uretanat: Pintura formada per resines uretanades

- Esmalt epoxi: Revestiment de resines epoxi, format per dos components: un enduridor i una
resina, que cal barrejar abans de l'aplicacid. Seca per reaccid quimica dels dos components
- Esmalt en dispersidé acrilica: Copolimers acrilics en una emulsid aquosa

- Esmalt de clorcautxu: Seca a l'aire per evaporacidé del dissolvent

- Pasta plastica de picar: Pintura formada per un vehicle a base d'un polimer sintetic, en
dispersid aquosa i pigments carrega-estenedors resistents als alcalis i la intemperie
PINTURA A LA COLA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, diposits durs ni flotacid de pigments.

- Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o amb corrd. Ha de
fer coérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després
de l'assecat

- Finor de modolta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temperatura d'inflamacidé (INTA 16 02 32A): Ininflamable

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C 1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: 2 h -
Totalment sec: 4 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

PINTURA A LA CALC:

Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa,
corrd o procediments neumatics fins a 1l'impregnacidé dels porus de la superficie a tractar.
Després d'assecar-se s'han d'aplicar dues capes d'acabat.

Un cop seca, ha de ser resistent a la intemperie, ha d'endurir amb la humitat i el temps i ha
de tenir propietats microbicides.

PINTURA AL CIMENT:

Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa,
corrd o pistola fins a l'impregnacidé de la superficie a tractar.

Un cop seca ha de ser resistent a la intemperie.

PINTURA AL LATEX:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, ni dipdsits durs

- Un cop preparada ha de fer cdérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar
una capa uniforme després de l'assecat

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 30 -
Totalment sec: < 2 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:
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- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

PINTURA PLASTICA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- La pintura continguda al seu envas original recentment obert, no ha de presentar senyals de
putrefaccid, pells ni materies extranyes.

- Amb l'envas ple i sotmesa a agitacié (UNE EN 21513 i UNE 48-083) no ha de tenir coaguls,
pells, diposits durs ni flotacid de pigments

- Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa o amb corrd. Ha de
fer coérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després
de l'assecat

- Finor de modolta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 1 h -
Totalment sec: < 2 h

- Pes especific: - Pintura per a interiors: < 16 kN/m3 - Pintura per a exteriors: <
15 kN/m3

- Rendiment: > 6 m2/kg

- Relacidé volum pigments + carregues/volum pigments, pes carregues, aglomerat so6lid (PVC): <
80%

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable, i per a exteriors, insaponificable.

Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Capacitat de recobriment (UNE 48259): Relacidé constant >= 0,98

- Resisteéncia al rentat (DIN 53778): - Pintura plastica per a interiors o pasta plastica:
>= 1000 cicles - Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles

- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir

- Transmissié del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir

PINTURA PLASTICA PER A EXTERIORS:

Resisténcia a la immersidé (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes

Resisténcia a la intemperie (DIN 18363): Ha de complir

Resisténcia a 1l'abrasidé (NF-T-30.015): Ha de complir

Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

PINTURA ACRILICA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa,
corrd o procediments pneumatics

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C 1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 4 h -
Totalment sec: < 14 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Ha de ser resistent a la intempeéerie.

ESMALT GRAS:

Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa,
corrd o pistola fins a l'impregnacidé de la superficie a tractar.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 1 nh

- Totalment sec: < 6 h

Un cop sec, ha de tenir bona resistencia al fregament i al rentat.

ESMALT SINTETIC:

No ha de tenir resines fenoliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).
Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, diposits durs ni flotacid de pigments.

- Ha de tenir la consisteéncia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer coédrrer la
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme després de 1l'assecatge.

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 25 micres

- Temperatura d'inflamacidé (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C 1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 3 h -
Totalment sec: < 8 h

- Material volatil (INTA 16 02 31): >= 70 £ 5%

- Rendiment per a una capa de 30 micres: >= 5 m2/kg

- Index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5

- Index de despreniments a 23 * 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)

- Resistencia a l'abrasidé (UNE 56818): Danys moderats
- Esgrogueiment accelerat per colors amb reflectancia aparent superior al 80% (INTA 160.603):
< 0,12

ESMALT DE POLIURETA D'UN COMPONENT:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
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- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16 32 03) no ha de teni
pells, diposits durs ni flotacid de pigments.

r coaguls,

- Ha de tenir la consisteéncia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer coédrrer la

brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme després de 1l'assecatge.

- Temperatura d'inflamacidé (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C 1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte:
Totalment sec: < 8 h

- Index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5

- Index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).

< 3 h -

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)

- Resisteéncia a l'abrasié (UNE 56818): Danys petits
- Adheréncia i resistencia a 1'impacte:

! /A les 24 h) Al cap de 7 dies|

I I I
|Adherencia al quadriculat: ! 100% ! 100% !
| Impacte directe o indirecte: | i
iBola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) | Bé | Ha de complir |
o +
- Resisteéncia a la carrega concentrada en moviment (UNE 56-814): Danys moderats
- Resisteéncia a la carrega rodant (UNE 56-815): Danys petits
- Resisteéncia a la carrega arrossegada (UNE 56-816): Danys petits
- Resisténcia al ratllat (UNE 48-173): Resistent
- Resisteéncia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir
- Resisteéncia quimica: - A l'acid citric al 10%: 15 dies - A l'acid 1la
dies - A l'acid acetic al 5%: 15 dies - A 1'0oli de cremar: Cap modifi
xilol: Cap modificacid - Al clorur sodic al 20%: 15 dies - A l'aigua:

ESMALT DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:
Cal barrejar els dos components abans de l'aplicacié.
Caracteristiques de la pel-licula liquida:

ctic al 5%: 15
caciod - Al
15 dies

- Ha de tenir la consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer coédrrer la

brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme després de 1l'assecatge.
- Temperatura d'inflamacidé (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte:
Totalment sec: < 8 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).

< 3h -

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)

- Resistencia a l'abrasié (UNE 56818): Danys petits
- Ha de tenir bona resistencia quimica als acids diluits, als hidrocarburs, les
detergents.

ESMALT DE POLIURETA URETANAT:

Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacid
corrd o pistola fins a l'impregnacidé de la superficie a tractar.

Temps d'assecatge a 20°C: 1 - 2 h

Ha de tenir bona resisteéncia a l'aigua salada i al sol.

ESMALT DE DISPERSIO ACRILICA:

Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacid
corrd o pistola fins a l'impregnacidé de la superficie a tractar.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): Ininflamable

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 20 min

- Totalment sec: < 1 h

ESMALT DE CLORCAUTXU:

Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacid
corrd.

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 30 min

- Totalment sec: < 2 h

Ha de ser resistent a l'aigua dolca i salada, als acids 1 als alcalis.

ESMALT EPOXT:

Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacid
corrd o pistola.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 29): > 30°C

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 30 min

- Totalment sec: < 10 h

sals i als

amb brotxa,

amb brotxa,

amb brotxa o

amb brotxa,
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Ha de tenir bona resistencia al desgast.

Ha de ser resistent a 1l'acid lactic 1%, acetic 10%, clorhidric 20%, citric 30%, sosa i
solucions basiques, als hidrocarburs (benzina, querose) als olis animals i vegetals, a
l'aigua, als detergents i a l'alcohol etilic 10%.

Resisténcia mecanica (despres de 7 dies de polimeritzacid):

- Traccidé: >= 16 N/mm2

- Compressidé: >= 85 N/mm2

Resisténcia a la temperatura: 80°C

PASTA PLASTICA DE PICAR:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, diposits durs ni flotacid de pigments.

- Ha de tenir una consistencia adequada.

- Finor de modolta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 1 h -
Totalment sec: < 2 h

- Pes especific: < 17 kN/m3

- Relacid: volum del pigment/volum de la resina (PVC): < 80%

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Resisteéncia al rentat (DIN 53778): - Pintura plastica per a interiors o pasta plastica:
>= 1000 cicles - Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles

- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir

- Transmissié del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir

- Resisténcia a la immersid (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes

- Resisteéncia a la intemperie (DIN 18363): Ha de complir

- Resisteéncia a l'abrasié (NF-T-30.015): Ha de complir

- Resisteéncia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE
DISPERSIO ACRiLICA, EPOXI I PASTA DE PICAR:

Subministrament: En pots o bidons.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense
contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

PINTURA A LA CALC:

Subministrament de la calc¢ aeéria en terrossos o envasada.

La calcg¢ hidraulica ha de subministrar-se en pols.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense
contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

PINTURA AL CIMENT:

Subministrament: En pols, en envasos adequats.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense
contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcid de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRiLICA,
PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE DISPERSIO ACRILICA, EPOXI I PASTA DE PICAR:
A cada envas hi ha d'haver les dades seglients:

- Identificacidé del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacidé del producte

- Codi d'identificaciéd

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'us

- Dissolvents adequats
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- Limits de temperatura
- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat
- Toxicitat 1 inflamabilitat
- Proporcidé de la barreja i temps d'utilitzacid, en els productes de dos components
- Color i acabat, en la pintura plastica o al latex i en 1l'esmalt sintétic, de poliureta
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA CALC:
A cada envas hi ha d'haver les dades seglients:
- Identificacié del fabricant
- Nom comercial del producte
- Identificacidé del producte
- Codi d'identificacié
- Pes net o volum del producte
- Toxicitat 1 inflamabilitat
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA AL CIMENT:
A cada envas hi ha d'haver les dades seglients:
- Identificacié del fabricant
- Nom comercial del producte
- Identificacidé del producte
- Codi d'identificacid
- Pes net o volum del producte
- Instruccions d'us
- Temps d'estabilitat de la barreja
- Temperatura minima d'aplicacid
- Temps d'assecatge
- Rendiment teoric en m/1
- Color
OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sén els segiients:
- En cada subministrament d'esmalt, es comprovara que l'etiquetatge dels envasos contingui les
dades exigides a les especificacions.
El control de recepcidé de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat
7.2 del CTE.
Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de
conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacid corresponent al
marcatge CE quan sigui pertinent.
Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacidé corresponent
Control de recepcid mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de
control de recepcidé de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF
sol -licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut.
En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcidé si ho creu
convenient.
- Comprovacidé de l'estat de conservacidé de la pintura, en un 10 % dels pots rebuts (INTA 16 02
26) .
OPERACIONS DE CONTROL EN ESMALT SINTETIC I DE POLIURETA:
- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs
seglients: - Esmalt sintetic: - Assaigs sobre la pintura liquida: -
Determinacié de la finor de molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57) - Punt
d'inflamacidé INTA 16.02.32A (7.61) - Contingut materia volatil INTA 16.02.31A
(10.7) - fndex d'anivellament INTA.16.02.89 (9.68) - fndex de
despreniments INTA 16.02.88 - Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57) -
Assaigs sobre la pel-licula seca: - Envelliment accelerat INTA 16.06.05 (10.74)
6 UNE 48071 - Resistencia a l'abrasidé d'una capa UNE 48250 -
Engroguiment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071 - Conservacid de la
pintura INTA 16.02.26 - Esmalt de poliureta: - Assaigs sobre la pintura liquida:
- Punt d'inflamacidé INTA 16.02.32A (7.61) - fndex d'anivellament
INTA.16.02.89 (9.68) - Index de despreniments INTA 16.02.88 -
Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57) - Assaigs sobre la pel-licula seca:
- Envelliment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071 - Resisténcia al
impacte UNE EN ISO 6272-1 - Carrega concentrada en moviment UNE EN ISO 6272-1
- Resistencia al ratllat UNE EN ISO 1518 - Resisteéencia a 1l'abrasid
d'una capa UNE 48250 - Resistencia a agents quimics UNE 48027 -
Conservacidé de la pintura INTA 16.02.26 - Resistencia al calor UNE 48033 En
cas de no rebre aquests resultats abans del inici de l'activitat, o que la DF no els consideri
representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents, al seu carrec i
fora del pressupost d'autocontrol.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les
normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT :
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No s'acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/o certificats,
aixi com els que presentin mal estat de conservacidé i/o emmagatzematge.

En cas d'observar deficieéncies en l'estat de conservacidé d'un pot, es rebutjara la unitat
corresponent i s'incrementara la inspeccid, en primera instancia, fins al 20 % dels pots
subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es passara a controlar el 100% del
subministrament.

Els assaigs d'identificacidé han de resultar d'acord a les especificacions del plec i a les
condicions garantides en el certificat del material. En cas d'incompliment, es realitzara
l'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt sempre que els dos
resultats estiguin d'acord a dites especificacions.

B8 REVESTIMENTS
B89 MATERIALS PER A PINTURES

B896- PINTURA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B896-HYBR,B896-HYLB,B896-HYJV,B896-HYCS.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Pintures, pastes 1 esmalts.

S'han considerat els tipus seglents:

- Pintura a la cola: Pintura a l'aigua formada per un aglomerant a base de coles

cel -luldsiques o anilacies i pigments resistents als alcalis

- Pintura a la calg¢: Dissolucidé en aigua, l'aglutinant i el pigment de la qual és 1l'hidroxid
de cal¢ o la calg¢ apagada

- Pintura al ciment: Dissolucidé en aigua de ciment blanc tractat i pigments resistents a
l'alcalinitat

- Pintura al latex: Pintura a base de polimers vinilics en dispersid

- Pintura plastica: Pintura formada per un aglomerant a base d'un polimer sintetic, en
dispersidé aquosa i1 pigments carrega-estenedors resistents als alcalis i1 a la intemperie

- Pintura acrilica: Pintura formada per copolimers acrilics amb pigments i carregues
inorganiques, en una dispersid aquosa. Seca a l'aire per evaporacid del dissolvent

- Esmalt gras: Pintura formada per olis secants barrejats amb resines dures, naturals o
sintetiques i dissolvents

- Esmalt sintetic: Pintura formada per un aglomerant de resines alquidiques, soles o
modificades, pigments resistents als alcalis i a la intempérie i additius modificadors de la
brillantor. Seca a l'aire per evaporacid del dissolvent

- Esmalt de poliureta d'un component: Pintura formada per un aglomerant de resines de
poliureta, soles o modificades, que catalitzen amb la humitat atmosférica i pigments
resistents als alcalis i a la intemperie, dissolta en dissolvents adequats

- Esmalt de poliureta de dos components: Pintura formada per copolimers de resines de
poliureta fluidificades i pigmentades. Seca per polimeritzacidé mitjancant un catalitzador

- Esmalt de poliureta uretanat: Pintura formada per resines uretanades

- Esmalt epoxi: Revestiment de resines epoxi, format per dos components: un enduridor i una
resina, que cal barrejar abans de l'aplicacid. Seca per reaccidé quimica dels dos components
- Esmalt en dispersidé acrilica: Copolimers acrilics en una emulsid aquosa

- Esmalt de clorcautxG: Seca a l'aire per evaporacidé del dissolvent

- Pasta plastica de picar: Pintura formada per un vehicle a base d'un polimer sintetic, en
dispersidé aquosa 1 pigments carrega-estenedors resistents als alcalis i la intemperie
PINTURA A LA COLA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, diposits durs ni flotacidé de pigments.

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa o amb corrd. Ha de
fer cédrrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després
de 1l'assecat

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temperatura d'inflamacidé (INTA 16 02 32A): Ininflamable
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: 2 h -
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Totalment sec: 4 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

PINTURA A LA CALC:

Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa,
corrd o procediments neumatics fins a 1l'impregnacidé dels porus de la superficie a tractar.
Després d'assecar-se s'han d'aplicar dues capes d'acabat.

Un cop seca, ha de ser resistent a la intemperie, ha d'endurir amb la humitat i el temps i ha
de tenir propietats microbicides.

PINTURA AL CIMENT:

Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa,
corrd o pistola fins a l'impregnacidé de la superficie a tractar.

Un cop seca ha de ser resistent a la intemperie.

PINTURA AL LATEX:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, ni dipdsits durs

- Un cop preparada ha de fer cdérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar
una capa uniforme després de l'assecat

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 30 -
Totalment sec: < 2 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

PINTURA PLASTICA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- La pintura continguda al seu envas original recentment obert, no ha de presentar senyals de
putrefaccid, pells ni materies extranyes.

- Amb l'envas ple i sotmesa a agitacié (UNE EN 21513 i UNE 48-083) no ha de tenir coaguls,
pells, diposits durs ni flotacid de pigments

- Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa o amb corrd. Ha de
fer coérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després
de l'assecat

- Finor de modolta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 1 nh -
Totalment sec: < 2 h

- Pes especific: - Pintura per a interiors: < 16 kN/m3 - Pintura per a exteriors: <
15 kN/m3

- Rendiment: > 6 m2/kg

- Relacidé volum pigments + carregues/volum pigments, pes carregues, aglomerat so6lid (PVC): <
80%

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable, i per a exteriors, insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Capacitat de recobriment (UNE 48259): Relacidé constant >= 0,98

- Resisteéncia al rentat (DIN 53778): - Pintura plastica per a interiors o pasta plastica:
>= 1000 cicles - Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles

- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir

- Transmissié del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir

PINTURA PLASTICA PER A EXTERIORS:

Resisténcia a la immersidé (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes

Resisténcia a la intemperie (DIN 18363): Ha de complir

Resisténcia a 1l'abrasidé (NF-T-30.015): Ha de complir

Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

PINTURA ACRILICA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa,
corrd o procediments pneumatics

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 4 h -
Totalment sec: < 14 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Ha de ser resistent a la intempeéerie.

ESMALT GRAS:

Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa,
corrd o pistola fins a l'impregnacidé de la superficie a tractar.

Temperatura d'inflamacidé (INTA 16 02 32A): > 30°C

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 1 nh

- Totalment sec: < 6 h

Un cop sec, ha de tenir bona resisteéncia al fregament i al rentat.

ESMALT SINTETIC:

No ha de tenir resines fenoliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).
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Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, dipdsits durs ni flotacidé de pigments.

- Ha de tenir la consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer coédrrer la
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme després de 1l'assecatge.

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 25 micres

- Temperatura d'inflamacidé (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C 1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 3 h -
Totalment sec: < 8 h

- Material volatil (INTA 16 02 31): >= 70 £ 5%

- Rendiment per a una capa de 30 micres: >= 5 m2/kg

- Index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5

- Index de despreniments a 23 * 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)

- Resisteéncia a l'abrasidé (UNE 56818): Danys moderats
- Esgrogueiment accelerat per colors amb reflectancia aparent superior al 80% (INTA 160.603):
< 0,12

ESMALT DE POLIURETA D'UN COMPONENT:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, dipdsits durs ni flotacidé de pigments.

- Ha de tenir la consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer coédrrer la
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme després de 1l'assecatge.

- Temperatura d'inflamacidé (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C 1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 3 h -
Totalment sec: < 8 h

- Index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5

- Index de despreniments a 23 * 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resisteéncia a l'abrasié (UNE 56818): Danys petits

- Adheréncia i resisteéncia a 1'impacte:

A les 24 h} Al cap de 7 dies|

i
(@}
(@)
oe

I
I I
|Adherencia al quadriculat: ! 100% !
| Impacte directe o indirecte: !
iBola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) Bé | Ha de complir |
o +
- Resisteéncia a la carrega concentrada en moviment (UNE 56-814): Danys moderats
- Resisténcia a la carrega rodant (UNE 56-815): Danys petits
- Resisténcia a la carrega arrossegada (UNE 56-816): Danys petits
- Resisténcia al ratllat (UNE 48-173): Resistent
- Resisteéncia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir
- Resisteéncia quimica: - A l'acid citric al 10%: 15 dies - A l'acid lactic al 5%: 15
dies - A l'acid acetic al 5%: 15 dies - A 1'oli de cremar: Cap modificacid - Al
xilol: Cap modificacid - Al clorur sodic al 20%: 15 dies - A l'aigua: 15 dies

ESMALT DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:

Cal barrejar els dos components abans de l'aplicacié.

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Ha de tenir la consisteéncia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer coédrrer la
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme després de 1l'assecatge.

- Temperatura d'inflamacidé (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C 1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 3 h -
Totalment sec: < 8 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)

- Resisteéncia a l'abrasié (UNE 56818): Danys petits
- Ha de tenir bona resistencia quimica als acids diluits, als hidrocarburs, les sals i als
detergents.

ESMALT DE POLIURETA URETANAT:
Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa,
corrd o pistola fins a l'impregnacidé de la superficie a tractar.
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Temps d'assecatge a 20°C: 1 - 2 h

Ha de tenir bona resisteéncia a l'aigua salada i al sol.

ESMALT DE DISPERSIO ACRILICA:

Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa,
corrd o pistola fins a l'impregnacidé de la superficie a tractar.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): Ininflamable

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 20 min

- Totalment sec: < 1 h

ESMALT DE CLORCAUTXU:

Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa o
corrd.

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 30 min

- Totalment sec: < 2 h

Ha de ser resistent a l'aigua dolca i salada, als acids i als alcalis.

ESMALT EPOXT:

Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa,
corrd o pistola.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 29): > 30°C

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 30 min

- Totalment sec: < 10 h

Ha de tenir bona resistéencia al desgast.

Ha de ser resistent a 1l'acid lactic 1%, acetic 10%, clorhidric 20%, citric 30%, sosa i
solucions basiques, als hidrocarburs (benzina, querose) als olis animals i vegetals, a
l'aigua, als detergents i a l'alcohol etilic 10%.

Resisténcia mecanica (despres de 7 dies de polimeritzacid):

- Traccidé: >= 16 N/mm2

- Compressid: >= 85 N/mm2

Resisténcia a la temperatura: 80°C

PASTA PLASTICA DE PICAR:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, diposits durs ni flotacid de pigments.

- Ha de tenir una consistencia adequada.

- Finor de modolta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 1 nh -
Totalment sec: < 2 h

- Pes especific: < 17 kN/m3

- Relacidé: volum del pigment/volum de la resina (PVC): < 80%
Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Resisteéncia al rentat (DIN 53778): - Pintura plastica per a interiors o pasta plastica:
>= 1000 cicles - Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles

- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir

- Transmissidé del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir

- Resisténcia a la immersid (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes

- Resisteéncia a la intemperie (DIN 18363): Ha de complir

- Resisteéencia a l'abrasié (NF-T-30.015): Ha de complir

- Resisteéncia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE
DISPERSIO ACRiLICA, EPOXI I PASTA DE PICAR:

Subministrament: En pots o bidons.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense
contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

PINTURA A LA CALC:

Subministrament de la calcg¢ aeéria en terrossos o envasada.

La calc¢ hidraulica ha de subministrar-se en pols.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense
contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

PINTURA AL CIMENT:

Subministrament: En pols, en envasos adequats.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense
contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT
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Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRiLICA,
PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE DISPERSIO ACRILICA, EPOXI I PASTA DE PICAR:
A cada envas hi ha d'haver les dades seglients:

- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacidé del producte

- Codi d'identificaciod

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'us

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Proporcié de la barreja i temps d'utilitzacid, en els productes de dos components

- Color i acabat, en la pintura plastica o al latex i1 en l'esmalt sintetic, de poliureta
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA CALC:

A cada envas hi ha d'haver les dades seglients:

- Identificacidé del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacidé del producte

- Codi d'identificacid

- Pes net o volum del producte

- Toxicitat i inflamabilitat

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA AL CIMENT:

A cada envas hi ha d'haver les dades seglients:

- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacidé del producte

- Codi d'identificaciéd

- Pes net o volum del producte

- Instruccions d'us

- Temps d'estabilitat de la barreja

- Temperatura minima d'aplicacid

- Temps d'assecatge

- Rendiment tedric en m/1

- Color

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglients:

- En cada subministrament d'esmalt, es comprovara que l'etiquetatge dels envasos contingui les
dades exigides a les especificacions.

El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat
7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i1 els documents de
conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacid corresponent al
marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent
Control de recepcid mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de
control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF
sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut.
En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcid si ho creu
convenient.

- Comprovacidé de l'estat de conservacidé de la pintura, en un 10 % dels pots rebuts (INTA 16 02
26) .

OPERACIONS DE CONTROL EN PINTURA PLASTICA:

- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs
segilients: - Determinacié de la finor de molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57) -
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Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57) - Pes especific UNE EN ISO 2811-1 - Capacitat
de cobriment en humitat INTA 16.02.62(9.82) - Capacitat de cobriment en sec INTA
16.02.61(2.58) - Conservacidé de la pintura (cada 100 m2) INTA 16.02.26 En cas de no rebre

aquests resultats abans del inici de l'activitat, o que la DF no els consideri representatius,
el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents, al seu carrec i fora del
pressupost d'autocontrol.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF 1 els criteris indicats a les
normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/o certificats,
aixi com els que presentin mal estat de conservacid i/o emmagatzematge.

En cas d'observar deficiéncies en l'estat de conservacidé d'un pot, es rebutjara la unitat
corresponent i s'incrementara la inspeccid, en primera instancia, fins al 20 % dels pots
subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es passara a controlar el 100% del
subministrament.

Els assaigs d'identificacié han de resultar d'acord a les especificacions del plec i a les
condicions garantides en el certificat del material. En cas d'incompliment, es realitzara
1'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt sempre que els dos
resultats estiguin d'acord a dites especificacions.

B8 REVESTIMENTS
B8Z MATERIALS ESPECIALS PER A REVESTIMENTS

B8Z3- DECAPANT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B823-0P25.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials per a envernissats, emprimacions i tractaments superficials.

S'han considerat els tipus seglents:

- Pintura decapant: Producte liquid o semipastds, el component principal del qual és el clorur
de metile amb dissolvents i altres additius

- Decapant de baixa alcalinitat: producte especific per a paviments delicats, es compon
basicament de tensioactius anidnics i sabons.

LIQUID DECAPANT DE BAIXA ALCALINITAT:

Dilucié del 25 al 50%

Un cop aplicat no ha d'alterar el color del material sobre el qual s'ha aplicat

pH (c.c.): 10,5

PINTURA DECAPANT:

Ha de ser d'evaporacié rapida.

Un cop aplicat ha de desprendre les capes de pintura en pocs minuts.

Ha de tenir una consisténcia per a la seva aplicacidé amb brotxa o espatula.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En pots o bidons.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense
contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

A cada envas hi ha d'haver les dades seglients:

- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacidé del producte

- Codi d'identificaciéd

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'us

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Temps d'induccidé de la mescla i vida de la mescla, en els productes de dos components.
OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglients:

- En cada subministrament d'esmalt, es comprovara que l'etiquetatge dels envasos contingui les
dades exigides a les especificacions.

El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat
7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i1 els documents de
conformitat o autoritzacions administratives exigides, incldos la documentacid corresponent al
marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent
Control de recepcid mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de
control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF
sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut.
En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcidé si ho creu
convenient.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF 1 els criteris indicats a les
normes de procediment corresponents.

B8 REVESTIMENTS
B8Z MATERIALS ESPECIALS PER A REVESTIMENTS

B8Z6- IMPRIMACIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B826-0P2D,B8Z6-0P2N.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials per a envernissats, emprimacions i tractaments superficials.

S'han considerat els tipus seglients:

- Emprimacié antioxidant: Emprimacié sintetica de mini de plom electrolitic, modificada
eventualment amb oli de llinosa

- Emprimacié antioxidant grassa: Emprimacidé de mini de plom electrolitic barrejada amb olis i
dissolvents

- Emprimacié antioxidant al clorocautxl, a base de clorocautxl modificat

- Emprimacié antioxidant al poliureta: Emprimacidé de dos components a base de resines de
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poliureta soles o modificades

- Emprimacidé de latex: Emprimacidé de polimer vinilic en dispersid

- Emprimacié fosfatant a base de resines viniliques o fendliques, soles o modificades que
catalitzen en ser barrejades amb un activador

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, diposits durs ni flotacid de pigments.

Pigment: >= 26% de mini de plom electrolitic
- Puresa del mini de plom electrolitic (INTA 16 12 11): >= 99,6%
- Finor de la molta (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 25°C
- Index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): > 3
- Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 1 h -
Totalment seca: < 6 h
- Pes especific a 23 + 2°C, 50 + 5% HR (INTA 16 42 03): > 18 kN/m3
- Rendiment per a una capa de 30 - 40 micres: > 4 m2/kg

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Resisténcia a la boira marina (INTA 16 01 01, ASTM B.117-73, oxidacidé marina 8 (0,1%) ASTM
D.610-68): >= 150 h

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT GRASSA:

Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 30°C

Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 1 nh

- Totalment seca: < 18 h

Pes especific a 20°C: > 23 kN/m3

Rendiment per una capa de 45 - 50 micres: > 4 m2/kg

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT AL CLORCAUTXU:

Ha de tenir una consisteéncia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa o pistola.
Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 23°C

Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 45 min

- Totalment seca: < 4 h

Pes especific a 20°C: > 17,3 kN/m3

Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: > 4 m2/kg

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT AL POLIURETA:

Ha de tenir una consisteéncia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa o pistola.

Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 15 min

- Totalment seca: < 2 h

Pes especific a 20°C: > 13,5 kN/m3

Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: > 4 m2/kg

IMPRIMACIO DE LATEX:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls,
pells ni dipdsits durs

- Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer coérrer
la brotxa i ha de fluir bé, i1 ha de deixar una capa uniforme després de l'assecat - Al
tacte: < 30 min - Totalment seca: < 2 h

- Temps d'assecatge a 23 #2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

IMPRIMACIO FOSFATANT:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- La mescla preparada, al cap de 3 minuts d'agitacié, no ha de tenir coaguls, pells ni
dipodsits durs

- Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de fer coérrer
la brotxa i ha de fluir bé, i1 ha de deixar una capa uniforme després de l'assecat

- Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 15 min -
Totalment seca: < 1 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Gruix de la capa: 4 - 10 micres

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE
Subministrament: En pots o bidons.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense
contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.
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3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

A cada envas hi ha d'haver les dades seglients:

- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacidé del producte

- Codi d'identificaciéd

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'us

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Temps d'induccidé de la mescla i vida de la mescla, en els productes de dos components.
OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglients:

- En cada subministrament d'esmalt, es comprovara que l'etiquetatge dels envasos contingui les
dades exigides a les especificacions.

El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat
7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) 1 els documents de
conformitat o autoritzacions administratives exigides, incldos la documentacid corresponent al
marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent
Control de recepcid mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de
control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF
sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut.
En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcid si ho creu
convenient.

OPERACIONS DE CONTROL EN IMPRIMACIO D'ELEMENTS METAL -LICS:

Els punts de control més destacables sén els seglients:

- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs

segilients: - Assaigs sobre pintura liquida: - Dotacidé de pigment - Puresa
del mini de plom electrolitic INTA 16.12.11 - Finor de la molta dels pigments INTA
16.02.55 (10.57) - Temperatura d'inflamacié INTA 16.02.32A (7.61) - Pes
especific UNE-EN ISO 2811-1 - Index d'anivellament INTA.16.02.89 (9.68) -
Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57) - Assaigs sobre pel-licula seca: -
Resisténcia a la boira marina UNE EN ISO 9227 - Adhereéncia UNE EN ISO 2409 En cas

de no rebre aquests resultats abans del inici de l'activitat, o que la DF no els consideri
representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents, al seu carrec 1
fora del pressupost d'autocontrol.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF 1 els criteris indicats a les
normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN IMPRIMACIO D'ELEMENTS

METAL -LICS:

No s'acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/o certificats,
aixi com els que presentin mal estat de conservacid i/o emmagatzematge.

En cas d'observar deficiéncies en l'estat de conservacidé d'un pot, es rebutjara la unitat
corresponent i s'incrementara la inspeccid, en primera instancia, fins al 20 % dels pots
subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es passara a controlar el 100% del
subministrament.

Els assaigs d'identificacié han de resultar d'acord a les especificacions del plec i a les
condicions garantides en el certificat del material. En cas d'incompliment, es realitzara
1'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt sempre que els dos
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resultats estiguin d'acord a dites especificacions.

BA MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAR PORTES PER A US COMERCIAL, INDUSTRIAL | DE SERVEIS COMUNS

BAR2- PORTA EXTENSIBLE DE BALLESTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BAR2-0Z6Z.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils d'acer galvanitzat, pintat al forn o polit, i mecanismes, que formen el
bastiment i1 la fulla de la porta extensible de ballesta.

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes superficials. No ha de tenir esquerdes ni
despreniments en el recobriment.

Totes les fixacions han de quedar fetes per mitja de cargols o per soldadura electrica.
Totes les soldadures s'han de tractar amb pintura de pols de zenc amb resines (galvanitzacid
en fred).

La qualitat de la manyeria col -locada no ha de ser inferior a la qualitat inicial de la porta.
Les guies han de ser d'acer galvanitzat, o protegit contra la corrosid, i de seccid i forma
acceptades per la DF.

Fletxa dels perfils de l'estructura (L = 1llum): <= L/100
Gruix de les potes d'ancoratge: >= 1 mm

Distancia entre potes d'ancoratge: <= 600 mm

Distancia potes d'ancoratge-extrems: <= 200 mm
Tolerancies:

- LLargaria dels perfils: + 1 mm

- Dimensions de la seccié (<= a 1,5 mm de gruix): + 0,5 mm
- Dimensions de la seccié (> 1,5 mm de gruix): + 0,8 mm
- Seccid dels perfils: + 2,5%

- Rectitud dels perfils: + 2 mm/m

- Torsid dels perfils: + 1°/m

- Planor: + 1 mm/m

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE
Subministrament: amb els elements que calguin per assegurar que no es deformi.

Emmagatzematge: protegit de les pluges, els focus d'humitat i els impactes. No ha d'estar en
contacte amb el terra.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Orden de 8 de mayo de 1976, por la que se aprueba la Norma Tecnoldgica de la Edificacidn.
NTE-PPA/1976: Particiones. Puertas. Acero.
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BA MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

BAS MATERIALS PER A PORTES | REGISTRES TALLAFOCS | CORTINES TALLAFUMS

BAS1- PORTA TALLAFOCS DE FULLES BATENTS

0

.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BAS1-0I4N.

Plec de condicions

1

.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Porta tallafocs formada per un conjunt de perfils i mecanismes que formen el bastiment i la
porta.

S

'han considerat els materials seglients:
Fusta
Metal -lica

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir cops superficials,

desperfectes en les arestes ni a les cares de contacte, ni

falta d'escaire. En la porta de fusta no hi ha d'haver senyals d'atac de fongs o insectes i en

1
E
1

p
S

E

C

a porta metal -lica no s'han d'apreciar senyals d'oxidacid.

n les portes amb finestreta, aquesta ha d'incloure un element vidrat transparent,

col -locat a

'alcada de la vista, que ha de complir les condicions exigides a la resta de la fulla.
La qualitat de la serralleria col:locada no ha de ser inferior a la qualitat inicial de la

orta. Ha de permetre un gir de 180° i ha de tancar automdticament.
'ha de garantir l'estanquitat dels junts i de les cares de contacte.

1 conjunt de porta i mecanismes ha de complir les condicions subjectives requerides per la
DF'.

omponents:
Material iCaracteristiques dels components

porta |
I

I
Fusta iFulles formades per un tauler d'aglomerat de particules

iBastidor perimetral de fusta de pi encadellat

EI2-C-30 |Paraments de tauler de fibra >= 3,2 mm de gruix
1Tot el perimetre del bastidor protegit amb una lamina
'no tumescent
ICantells de 1llistd de fusta
iBastiment 1 tapajunts de tauler aglomerat ignifug,

I
Fusta iFulles formades per dos taulers ignifugs d'aglomerat

1de particules

EI2-C-60 |Bastidor perimetral de fusta de pi encadellat
| Paraments de tauler de fibra >= 3,2 mm de gruix
1Tot el perimetre del bastidor i entre els taulers aglo-
imerats, protegit amb lamina no tumescent
iCantells de 1llistd de fusta
iBastiment i1 tapajunts de tauler aglomerat ignifug,

I
Fusta iFulles formades per un tauler massis 1 dos taulers
iignifugs d'aglomerat de particules, protegits amb una
EI2-C-30 |lamina no tumescent a cada costat
iBastidor perimetral de fusta de pi encadellat
| Paraments de tauler de fibra >= 3,2 mm de gruix
iTot el perimetre del bastidor protegit amb una lamina
ino tumescent
ICantells de 1llistd de fusta
iBastiments de base de fusta massisa protegit
ramb xapa no tumescent
iBastiments de tauler de fibrociment o similar

I

Metal -lica |Fulles de doble xapa d'acer de gruix >= 1 mm cada una,
tamb aillament teérmic a 1l'interior, unit a les xapes
imitjancant adhesiu ignifug
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Dimensions:
Porta d'una fulla. Ample de la fulla: <= 120 cm
Portes de dues fulles. Ample de la fulla: >= 60 cm

Tolerancies:

- Dimensions: +* 1 mm

- Gruix de la fulla: £ 0,5 mm
- Rectitud d'arestes: + 1 mm/m

- Planor: + 1 mm/m

- Torsié del perfil: + 1°/m

PORTA DE FUSTA:

El bastiment, la fulla i els tapajunts han d'estar formats per perfils de fusta, plafons i
material de reblert.

Els perfils de fusta no han de tenir nusos morts. El diametre dels nusos vius no ha de ser
superior a la meitat de la cara i han d'estar preparats amb dues mans de tractament protector
contra els fongs 1 els insectes.

La humitat maxima dels perfils ha de ser del 12%. La diferéncia d'humitat entre les fustes
emmetxades no ha de superar el 6%.

El gruix del bastiment cal que sigui igual al de la paret més el revestiment.

Les fulles han de ser planes llises i1 massisses.

PORTA METAL -LICA:

El bastiment i la porta han d'estar formats per perfils i mecanismes metal -lics.

El bastiment ha de ser d'acer perfilat de gruix >= 2 mm, amb els elements necessaris
d'ancoratge. Ha d'incloure els golfos soldats per a penjar les fulles. Els muntants s'han
d'introduir un minim de 30 mm en el paviment, per a fer l'ancoratge.

Nombre d'elements d'ancoratge del bastiment:

- Porta d'una fulla: >= 7

- Porta de dues fulles: >= 8

Nombre de golfos:

- Porta d'una fulla: >= 2

- Porta de dues fulles: >= 4

PORTA AMB TANCA ANTIPANIC:

Ha de portar una tanca antipanic que permeti l'obertura facil i instantania de la porta i que
la tanqui correctament.

El dispositiu d'obertura ha d'estar format per una o dues barres tubulars (segons el nombre de
fulles), aplicades horitzontalment sobre l'amplaria de cada fulla, amb un punt de tanca
interior, per a portes d'un full, o tres punts de tancament, per a portes de dos fulls.
Exteriorment s'ha d'accionar amb una maneta. El mecanisme ha d'estar dissenyat i construit
d'acord amb les especificacions de la norma UNE-EN 1125.

Els dispositius antipanic han d'estar classificats d'acord amb el sistema de classificacid de
nou digits establert per la norma UNE-EN 1125:

- Categoria d'us (primer digit). - Grau 3: elevada freqgiiencia d'us pel public o per altres
persones poc incentivades per a parar atencid, es a dir, alla a on existeixi un risc
d'accident o mal us

- Durabilitat (segon digit): - Grau 6: 100 000 cicles - Grau 7: 200 000 cicles

- Massa de la porta (tercer digit): - Grau 5: fins a 100 kg - Grau 6: fins a 200 kg

- Resistencia al foc (quart digit): - Grau 0: no apta en portes tallafocs i/o estanques

als fums - Grau 1: apta per a equipar portes tallafocs i/o estanques als fums

- Seguretat de les persones (cinque digit): - Grau 1: molt important funcié de seguretat

de les persones

- Resistencia a la corrosid, segons EN 1670 (sise digit): - Grau 3: resisténcia elevada
- Grau 4: resisteéncia molt elevada

- Seguretat de bens (sete digit): - Grau 2: aquests requisits son secundaris respecte a

aquells de seguretat de les persones

- Projeccidé de la barra (vuite digit): - Categoria 1: projeccidé fins a 150 mm (projeccid

normal) - Categoria 2: projeccidé fins a 100 mm (baixa projeccid)

- Tipus d'operacidé de la barra (nove digit): - Tipus A: Dispositius antipanic amb barra

d'embranzida - Tipus B: Dispositiu antipanic amb barra de lliscament

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: E1 bastiment ha de subministrar-se amb les traves que calguin per tal
d'assegurar l'escairat dels seus angles. En la porta metal -lica, tot el conjunt haura de
tractar-se amb una emprimacid antioxidant.

PORTA AMB TANCA ANTIPANIC:

Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d'humitat i les zones on pugui rebre
impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PORTA AMB TANCA ANTIPANIC:

UNE-EN 1125:1997 Herrajes para la edificacién. Dispositivos antipanico para salidas de
emergencia activados por una barra horizontal. Requisitos y métodos de ensayo.

UNE-EN 1125/A1:2001 Herrajes para la edificacidén. Dispositivos antipénico para salidas de
emergencia activados por una barra horizontal. Requisitos y métodos de ensayo.

UNE-EN 1125/A1/AC:2003 Herrajes para la edificacidén. Dispositivos antipdnico para salidas de
emergencia activados por una barra horizontal. Requisitos y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PORTES AMB TANCA ANTIPANIC:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Sistema 1:
Declaracidé de prestacions

El simbol normalitzat del marcatge CE ha d'anar acompanyat de la segiient informacid, ja sigui
sobre el mateix producte, el seu embalatge, o bé a la informacid comercial que 1l'acompanya:

- El numero d'identificacié de l'organisme de certificacid

- El nom o marca d'identificacié del fabricant/subministrador

- Direccid registrada del fabricant

- Les dues ultimes xifres de l'any d'impressidé del marcatge

- El1 numero corresponent del certificat CE de conformitat

- Referencia a les normes europees EN 1125 i EN 1125/A1

- La designacidé i informacié de prestacions d'acord amb les normes EN 1125

Els dispositius antipanic han d'anar marcats de forma clara e indeleble de la seglent manera:
- Nom del fabricant o marca comercial

- Classificacidé d'acord amb el sistema de classificacidé exposat anteriorment (apartat 7 de la
norma UNE-EN 1125)

- Referéncia a la norma europea EN 1125

- Mes i any del muntatge final pel fabricant

- Ha de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de
28 de juliol

OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual del material a la seva recepcid.

Abans de comencar l'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i per cada tipus de
material gque arribi a l'obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que
garanteixin el compliment del plec de condicions tecniques, incloent els resultats dels
assaigs seglients, realitzats per un laboratori acreditat:

- Comportament al foc UNE 23802.

- Caracteristiques geometriques: - Gruix - Dimensions nominals - Rectitud
d'arestes. - Planor

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva
representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del
contractista.

Si el material disposa de la Marca AENOR o Marcatge CE, es podra prescindir de la presentacid
dels assaigs de control de recepcid.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de seguir les instruccions de la DF 1 els criteris de les normes de procediment
indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT :

Si en els terminis establerts al comengar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de
qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec del
Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions
especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir l'assaig, a carrec del contractista,
sobre el doble numero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats
obtinguts sobre totes les peces resultin satisfactoris.

BC MATERIALS PER A ENVIDRAMENTS

BC1 VIDRES PLANS
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BC18- VIDRE IMPRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BC18-0TLP.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Vidre obtingut per colada continua i posterior recuit.

S'han considerat els tipus de vidre seglients:

- Vidre transltcid, amb dibuix impreés en una o en amdbues cares, obtingut per colada continua
i laminacib.

- Vidre de color filtrant: Vidre acolorit mitjancant l'addicié d'oxids metal -lics estables
dins de la seva massa

- Vidre incolor: Vidre sense acolorir i1 amb un nivell de transmissid lluminosa elevat (UNE-EN
572-1)

- Vidre armat: Vidre transparent i incolor, armat amb malla metal -lica soldada en totes les
seves interseccions, de reticula quadrada

- Vidre amb tractament de tremp térmic

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

Ha de ser pla.

VIDRE LLUNA IMPRES:

No ha de tenir defectes superficials (d'impressid, de paral -lelisme en les seves cares,
marques de rodet, incrustacions, ratlles, esquerdes, etc.).

No ha de tenir defectes en la massa detectables a simple vista (d'homogeneitat, de
vitrificacid, de recuita, etc.). Només pot tenir lleugeres inclusions gasoses.

El dibuix impreés ha de formar una reticula regular.

- Desviacid del dibuix: <= 12 mm/m

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la UNE-EN 572-5.

Defectes optics i1 d'aspecte (UNE-EN 572-5): Ha de complir
Defectes d'escaire i tolerancies dimensionals per a vidres tallats a la mida final (UNE-EN
572-8): Ha de complir

VIDRE ARMAT:

Els filferros de la malla han de formar una quadricula regular i no penetraran en la
superficie del vidre. La malla ha d'estar soldada en totes les interseccions i no ha de tenir
parts trencades.

En cas de trencament per impacte 1l'armadura ha de quedar intacta. Els trossos de vidre han de
quedar retinguts per 1l'armadura.

Defectes d'escaire i tolerancies dimensionals per a vidres tallats a la mida final (UNE-EN
572-8): Ha de complir

Defectes oOptics i1 d'aspecte: Ha de complir

- Vidre lluna comprovat segons UNE-EN 572-3

- Vidre impres comprovat segons UNE-EN 572-6

Diametre del filferro: >= 0,42 mm
Pas de malla: 12,5 mm
Tolerancies:

- Desviacidé dels filferros de la malla: <= 15 mm/m

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons 1'UNE-EN 572-3 en el vidre lluna i
1'UNE-EN 572-6 en el vidre impres.

VIDRE DE CAPA:

Els vidres de capa s'han de classificar segons la norma UNE-EN 1096-1 en funcidé de la posicid
de la capa respecte a l'interior o l'exterior de 1l'edifici o de la cambra dels vidres
aillants.

Els defectes admissibles que poden afectar a l'aspecte del vidre de capa sén:

- Els defectes propis admissibles per al substrat vitri, que dependran en cada cas del tipus
de vidre

- Els defectes propis de la capa que en funcidé de la seva localitzacid es divideixen en
defectes a la zona principal o defectes a la zona de la vora, essent la zona de la vora la
franja delimitada pel rectangle exterior i un rectangle de costats paral -lels i centre comi
amb l'anterior amb les mides dels costats reduides un 5% a cada banda. Els defectes

admissibles per a la capa sén: - Defectes d'uniformitat o taques de la capa: S'admeten en
la mesura que no restin molestos visualment - Defectes de piquets/forats >3 mm: No
s'admeten en cap zona - Defectes de piquets/forats >2 mm i =<3 mm: S'admeten en les dues
zones si el seu numero és =<1/m2 - Agregats: No s'admeten en la zona principal i si en la
zona de vora sempre i quan quedin fora de la zona de visid - Rascades >75 mm: No
s'admeten en la zona principal i si en la zona de vora sempre i quan la seva separacid sigui
>50 mm - Rascades =<75 mm: S'admeten en les dues zones sempre i gquan la seva densitat

local no molesti la visid
VIDRE TREMPAT I VIDRE TREMPAT IMPRES:
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En cas de fractura, el vidre ha de trencar en nombroses peces petites, amb les bores
generalment esmussades.

Tolerancia dimensional dels vidres trempats obtinguts per procés de trempat horitzontal a
partir de vidres de silicat sodocalcic segons UNE-EN 572-2 (gruix=<12 mm) :

- Dimensions nominals del costat=<2000 mm: £ 2,5 mm

- Dimensions nominals del costat >2000 mm i =<3000 mm: £ 3,0 mm

- Dimensions nominals del costat > 3000 mm: =+ 4,0 mm

Donades les dimensions nominals per amplaria i llargaria, el plafd de vidre acabat no sera més
llarg que el rectangle prescrit resultant de les dimensions nominals incrementades per la
tolerancia dimensional, o menors que un rectangle prescrit reduit per la tolerancia
dimensional. Els costats dels rectangles prescrits sén paral -leles 1'un amb l'altre i tenen un
centre comu. Els limits d'escaire seran també els rectangles prescrits.

Tolerancia del gruix per als vidres lluna trempats:

- Gruix nominal de 4, 5 i 6 mm: £ 0,2 mm

- Gruix nominal de 8 i 10 mm: £ 0,3 mm

Tolerancia del gruix per als vidres impresos trempats:

- Gruix nominal de 10 mm: =+ 1,0 mm

Planor per als vidres lluna trempats:

- Vidre obtinguts per un procés de fabricacidé horitzontal segons UNE-EN 572-2: -
Guerxament total: 0,003 mm/mm - Guerxament local: 0,5 mm/300 mm

El guerxament local per als vidres trempats impresos es mesurara recolzant el regle sobre dos
punts alts del vidre i mesurant la distancia a un altre punt alt.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Protegit de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.
Emmagatzematge: Protegit contra les accions mecaniques (cops, ratllades, sol directe, etc.) i
contra les accions quimiques (impressions produides per la humitat).

S'ha de guardar en estibes de 25 cm de gruix com a maxim i amb un pendent del 6% respecte de
la vertical.

Ha de quedar separat de les altres estibes mitjancant intercaladors i recolzat sobre
travessers de fusta o d'un material protector.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

m2 de superficie necessaria subministrada a l'obra, amidada segons les especificacions de la
DT.

S'han de considerar les respectives dimensions d'acord amb els criteris segiients:
Vidre no armat de 3/5 mm de gruix:

- Tipus normals: Llargaria i amplaria en multiples de 3 cm

- Tipus especials: Llargaria i amplaria en mtltiples de 25 cm i 10 cm, respectivament
Vidre no armat de 6/7 mm de gruix:

- Llargaria i amplaria: Maltiples de 3 cm

Vidre armat incolor de 6/7 mm de gruix:

- Llargaria: Maltiples de 25 cm

- Amplaria <= 90 cm: Maltiples de 15 cm

- Amplaria > 90 cm: Maltiples de 10 cm

Vidre armat de color de 6/7 mm o no armat de 9/11 mm de gruix:

- Llargaria: Maltiples de 25 cm

- Amplaria: Mualtiples de 10 cm

Per a unitats de superficie < 0,15 m2: 0,15 m2/unitat

Cal prendre el multiple immediat superior en el cas que la dimensié no ho sigui.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 572-1:2005 Vidrio para la edificacidén. Productos basicos de vidrio. Vidrio de silicato
sodocdlcico. Parte 1: Definiciones y propiedades generales fisicas y mecénicas.

UNE-EN 572-8:2004 Vidrio para la construccidén. Productos basicos de vidrio. Vidrio de silicato
sodocédlcico. Parte 8: Dimensiones de suministro y corte final.

UNE-EN 572-9:2006 Vidrio para la edificacidén. Productos basicos de vidrio. Vidrio de silicato
sodocédlcico. Parte 9: Evaluacidén de la conformidad/Norma de producto.

VIDRE LLUNA IMPRES:

UNE-EN 572-5:1995 Vidrio para la construccién. Productos basicos de vidrio. Vidrio de silicato
sodocdlcico. Parte 5: vidrio impreso.

VIDRE IMPRES ARMAT:

UNE-EN 572-6:1995 Vidrio para la construccidén. Productos basicos de vidrio. Vidrio de silicato
sodocdlcico. Parte 6: vidrio impreso armado.

VIDRE REFLECTOR (VIDRE DE CAPA) :

UNE-EN 1096-1:1999 Vidrio para la edificacién. Vidrio de capa. Parte 1: Definiciones y
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clasificaciédn.

UNE-EN 1096-2:2001 Vidrio para la edificacién. Vidrio de capa. Parte 2: Requisitos y métodos
de ensayo para las capas de las clases A, B y S.

UNE-EN 1096-3:2001 Vidrio para la edificacién. Vidrio de capa. Parte 3: Requisitos y métodos
de ensayo para las capas de las clases C y D.

UNE-EN 1096-4:2005 Vidrio para la edificacién. Vidrio de capa. Parte 4: Evaluacién de la
conformidad/Norma de producto.

VIDRE TREMPAT:

UNE-EN 12150-1:2000 Vidrio para la edificacién. Vidrio de silicato sodocédlcico de seguridad
templado térmicamente. Parte 1: Definicidén y descripcidn.

UNE-EN 12150-2:2005 Vidrio para la edificacién. Vidrio de silicato sodocé&lcico de seguridad
templado térmicamente. Parte 2: Evaluacién de la conformidad/Norma de producto.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacidé seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a
usos sotmesos a regulacid de reaccid al foc de Nivell o Classe: Al*. * Productes o materials
que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccid al foc (per exemple productes o materials de

la classe Al conformement a la Decisid 96/603/CE, i les seves modificacions), - Productes per
a usos sotmesos a regulacid de prestacid al foc exterior de Nivell o Classe: productes
considerats conformes sense necessitat d'assaig, - Productes per a qualsevol Us excepte en

usos de resistencia al foc, reaccidé al foc, prestacidé al foc exterior, antibala o
antiexplosid, riscos de seguretat en Us 1 usos relacionats amb la conservacid d'energia i/o
aillament: - Sistema 4: Declaracidé de Prestacions - Productes per a usos relacionats amb
la conservacidé d'energia i/o atenuacid aclstica, - Productes per a usos sotmesos a regulacid
de prestacidé al foc exterior de Nivell o Classe: productes que requereixen assaig, - Productes
per a usos lligats a riscos de ''seguretat en Us'' 1 sotmesos a aquestes regulacions: -
Sistema 3: Declaracidé de Prestacions - Productes per a Us en un conjunt envidrat que pretengui
especificament proporcionar resisténcia al foc, - Productes per a envidraments antibala o
antiexplosiéd: - Sistema 1: Declaracié de Prestacions
Els vidres han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret
1328/1995, de 28 de juliol. El simbol normalitzat CE s'ha d'acompanyar de la seglient
informaciéd:
- NUmero d'identificacié de 1l'organisme de certificacidé (només per als productes amb sistema
de certificacid 1)
- Nom, marca comercial i adreca registrada del fabricant
- Els 2 uGltims digits de lany en que es fixa el marcat
- Numero de certificat de conformitat CE o del certificat de control en fabrica, si procedeix
- Referencia a la norma europea: - EN 572-9 per als vidres lluna incolors i color filtrant
- EN 1096-4 per als vidres amb capa - EN 12150-2 per als vidres trempats

- Descripcié del producte: nom genéric, material, i Us previst
- Informacidé sobre les caracteristiques essencials pertinents mostrada com: - Valors
presentats com designacidé normalitzada - Valors declarats i1 quan procedeixi, nivell o
classe per a cada caracteristica essencial: - Resistencia al foc - Reaccid
al foc - Comportament davant del foc exterior - Resisteéncia a la bala

- Resisteéncia a l'explosid - Resistencia a l'efraccid (propietats de trencament i
resisténcia a 1l'atac) - Resisteéncia a l'impacte del cos pendular (propietats de
trencament segura i1 resisténcia a 1l'atac) - Resisténcia mecanica (canvis bruscs de
temperatura) - Resistencia mecanica (resisténcia al vent, neu, carrega permanent i/o
carregues imposades) - Aillament al soroll aeri directe - Propietats
termiques - Propietats de radiacié (transmitancia lluminosa i reflectancia)
- Propietats de radiacidé (caracteristiques de l'energia solar) - Caracteristiques a les
que s'aplica 1l'opcid "Prestacid No Determinada" (NPD)
En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se 1li
demana, la documentacidé que acrediti aquest contingut.
OPERACIONS DE CONTROL EN VIDRE TREMPAT:
Les tasques de control a realitzar sén les seglients:
Inspeccid visual del material a la seva recepcid.
- Abans de comencgar l'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi
a l'obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el
compliment del plec de condicions tecniques, incloent els resultats dels assaigs seglients,

realitzats per un laboratori acreditat: - Pes. - Index d'atenuacié acustica (ISO

R-140) . - Caracteristiques lluminoses: - Factor de transmissidé lluminosa

- Factor de reflexidé lluminosa - Factor solar. - Caracteristiques energetiques:
- Factor de transmissidé energetica. - Factor de reflexid energetica.

- Factor d'absorcid energetica. - Duresa al ratllat (Mohs) - Coeficient de transmisid

térmica - Resisténcia a l'impacte (CTE SU) - Fragments resultants del trencament per

impacte de la lluna trempada (UNE 43-018). - Caracteristiques geometriques.

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva
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representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del
contractista.

En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o altre legalment reconeguda
a un pais de 1'UE, es pot prescindir de la presentacid dels assaigs de control de recepcib.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF 1 els criteris indicats a les
normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comencar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de
qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una seérie completa d'assaigs a carrec del
Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions
especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir l'assaig, a carrec del contractista,
sobre el doble numero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats
obtinguts sobre totes les peces resultin satisfactoris.

BR MATERIALS PER A JARDINERIA | PER A MESURES CORRECTORES D'IMPACTE AMBIENTAL
BR3 CONDICIONADORS QUIMICS | BIOLOGICS DEL SOL | MATERIALS PER A ACABATS SUPERFICIALS

BR3D- TERRA VEGETAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BR3D-21GJ.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Terres, substrats i mulch per al condicionament del sol.
S'han considerat els tipus seglents:

TERRA VEGETAL:

No ha de tenir elements estranys ni llavors de males herbes.
La terra no adobada ha de ser natural, provinent de la capa superficial d'un terreny i amb un
alt contingut de materia organica.

La terra adobada ha de ser natural, provinent de la capa superficial d'un terreny 1 amb
incorporacié d'adobs organics.

Mida dels materials petris: <= 20 mm

Mida dels terrossos:

- Terra vegetal garbellada: <= 16 mm

- Terra vegetal no garbellada: <= 40 mm

Composicidé granulomeétrica:

- Sorra: 50 - 75%

- Llim i argila: < 30%

- Calg¢: < 10%

- Materia organica (MO): 2% <= MO <= 10%

Composicidé quimica:

- Nitrogen: 1/1000

- Fo6sfor total (P205 assimilable): 150 ppm (0, 3%)

- Potasi (K20 assimilable): 80 ppm (0,1/1000)

- pH: 6 <= pH <= 7,5

TERRA VOLCANICA:

Terra natural de terrenys eruptius, provinent d'abocador.
Granulometria: 4 - 16 mm

Calc: < 10%

Densitat aparent seca: 680 kg/m3

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE
TERRA VEGETAL, DE BOSC, ACIDA O ROLDOR DE PI:

Subministrament: En sacs o a granel.
Emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves caracteristiques.
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3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

En els sacs han de figurar les dades segiients:

- Identificacidé del producte

- Nom del fabricant o marca comercial

- Pes net

OPERACIONS DE CONTROL:

- Inspeccidé visual del material subministrat, comprovant la correcte identificacidé tal i com
s'indica a les especificacions.

- Recepcid del certificat de garantia, d'acord a les condicions especificades, i si és el cas,
dels documents acreditatius de la disposicidé de l'etiqueta ecoldgica europea.

- Abans de comencar l'aportacid de terres 1 substrats per a jardineria, i amb una fregiiencia
de 10.000 m3, es realitzaran els assaigs corresponents a l'analisi estandard de terra vegetal,
amb la determinacid de: - Rang de textures pel metode granulometric per sedimentacid
discontinua. - Analisi del PH (en H20 1:2,5). - Analisi del contingut en sodi (ppm)
pel metode de fotometria de flama. - Analisi de la conductivitat electrica (prova previa
de salinitat). - Analisi del carbonat calcic equivalent i analisi del contingut en
nutrients (P, K, Mg, Calci, N organic i amoniacal) pels méetodes quimics 4, 15, 16 (b), 8,
segons MOA ITI

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF 1 els criteris indicats a les
normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran materials que no arribin correctament identificats i acompanyats del
certificat de garantia corresponent. Els productes a utilitzar s'ajustaran a les condicions
exigides al plec de condicions técniques.

BR MATERIALS PER A JARDINERIA | PER A MESURES CORRECTORES D'IMPACTE AMBIENTAL
BRL MATERIALS PER A TRACTAMENTS FITOSANITARIS

BRL1- PRODUCTE PER AL CONTROL DE MALES HERBES

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Productes per al tractament fitosanitari d'espeécies vegetals.
S'han considerat els tipus seglients:

- Per al control de malalties: - Fungicides - Bactericides
- Per al control de plagues: - Insecticides - Acaricides
- Per al control de males herbes: - Herbicides de contacte - Herbicides hormonals

- Herbicides residuals

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

Sén productes que, pel que fa al seu grau de toxicitat humana, poden ser nocius (Xn), toxics
(T) o molt toxics (T+); segons la seva toxicologia per a la fauna terrestre i aqgiiicola es
classifiquen en tres categories, de menor a major perillositat "A", "B" i "C".

S'ha d'evitar el contacte amb la pell, els ulls i les vies respiratories.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En envas degudament precintat i etiquetat.
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L'etiqueta de l'envas ha de portar impreses les dades seglients:

- Composicié del producte

- Toxicitat i mesures de precaucid

- Cultius autoritzats

- Dosi i forma d'aplicacid

- Termini de seguretat

- Problemes de fitotoxicitat

- Possibilitat de barreges

- Data de caducitat

S'han de pendre les mesures necessaries per evitar possibles trencaments d'envasos i
vessaments de productes.

Durant el transport, s'han de mantenir separats dels passatgers i1 dels productes
d'alimentacié.

Els productes s'han de mantenir sempre en els envasos originals, ben tancats i lluny de
menjars 1 begudes.

Emmagatzematge: Els productes i utensilis de tractament s'han d'emmagatzemar en llocs
destinats a aquest Us, frescos i ventilats, tancats amb clau i fora de 1l'abast de personal no
autoritzat. S'ha de posar a la porta un retol amb una calavera i la paraula PERILL.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 971/2014, de 21 de noviembre, por el que se regula el procedimiento de evaluacidn
de productos fitosanitarios.

CONTROL DE PLAGUES:

DECRETO sobre fabricacién y comercio de insecticidas anticriptogamicidas y material de
aplicacién.

Real Decreto 3349/1983, de 30 de noviembre, por el que se aprueba la Reglamentacidn
técnico-sanitaria para la Fabricacién, comercializacidén y utilizacidén de Plaguicidas.

Real Decreto 280/1994, de 18 de febrero, por el que se establece los Limites maximos de
residuos de plaguicidas y su control en determinados productos de origen vegetal.

Ordre de 25 d'abril de 1985, per la qual es regula la utilitzacidé de plaguicides toxics per a
les abelles.

Decret 21/1991, de 22 de gener, sobre prevencidé i1 lluita contra les plagues forestals.
CONTROL DE MALES HERBES:

Orden de 8 de octubre de 1973 (Agricultura) por la que se regula el empleo de herbicidas
hormonales.

Resolucidé de 3 de febrer de 1981, relativa a la regulacidé de 1'as d'herbicides hormonals en
zones de conreus sensibles.

B0 MATERIALS BASICS
B07 MORTERS DE COMPRA

BO7F- MORTER SENSE ADDITIUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO7F-0LSZ,BO7F-OLTS.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Mescla feta amb sorra, ciment, aigua i calg¢ si és el cas.
CARACTERiSTIQUES GENERALS:

Tipus de ciment:

- Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A

Pagina: 114



Actuacions de conservacio i manteniment de les faganes de 6 poliesportius.

- Ciments de ram de paleta MC
- Ciments blancs BL, quan ho requereixi l'exigencia de blancor
Morters per a fabriques:

- Resisteéncia a compressidé: <= 0,75 x Resisténcia a compressidé de la peca - Morter
ordinari (UNE-EN 998-2) en fabrica no armada: >= Ml - Morter ordinari (UNE-EN 998-2) en
fabrica armada: >= M5 - Morter de junt prim o morter lleuger (UNE-EN 998-2): >= M5

Ha d'estar pastat de forma que s'obtingui una mescla homogénia i sense segregacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Per a l'elaboracié i la utilitzacidé del morter, la temperatura ambient ha d'estar entre 5°C i
40°C.

La formigonera ha d'estar neta abans de l'elaboracidé del morter.

No s'han de mesclar morters de composicid diferent.

S'ha d'aplicar abans que passin 2 h des de la pastada.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

m3 de volum necessari elaborat a 1l'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F, parte II del CTE, aprobado por el
Real Decreto 314/2006.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Inspeccidé visual de les condicions de subministrament i recepcid del certificat de qualitat
del fabricant, d'acord a les exigéncies del plec de condicions, incloent els resultats
corresponents de resistencia a compressié (UNE EN 1015-11).

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva
representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del
contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podran utilitzar a 1l'obra morters sense el corresponent certificat de garantia del
fabricant, d'acord a les condicions exigides.

Els valors de consisténcia 1 resisténcia a compressidé han de correspondre a les
especificacions de projecte.

B0 MATERIALS BASICS
B07 MORTERS DE COMPRA

B07G- MORTER AMB ADDITIUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B07G-OMRH.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Mescla feta amb sorra, ciment, aigua i calg¢ si és el cas, i eventualment additius.
S'han considerat els segiients additius:

- Inclusor d'aire

- Hidrofug
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- Colorant

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Tipus de ciment:

- Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A

- Ciments de ram de paleta MC

- Ciments blancs BL, quan ho requereixi l'exigencia de blancor
Morters per a fabriques:

- Resisteéncia a compressidé: <= 0,75 x Resisténcia a compressidé de la peca - Morter
ordinari (UNE-EN 998-2) en fabrica no armada: >= Ml - Morter ordinari (UNE-EN 998-2) en
fabrica armada: >= M5 - Morter de junt prim o morter lleuger (UNE-EN 998-2): >= M5

Ha d'estar pastat de forma que s'obtingui una mescla homogénia i sense segregacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Per a l'elaboracié i la utilitzacidé del morter, la temperatura ambient ha d'estar entre 5°C i
40°C.

La formigonera ha d'estar neta abans de l'elaboracidé del morter.

L'additiu s'ha d'afegir seguint les instruccions del fabricant, en gquan a proporcions, moment
d'incorporacié a la barreja i temps de pastat i utilitzacid.

No s'han de mesclar morters de composicid diferent.

S'ha d'aplicar abans que passin 2 h des de la pastada.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

m3 de volum necessari elaborat a 1l'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Bédsico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F, parte II del CTE, aprobado por el
Real Decreto 314/2006.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Inspeccid6 visual de les condicions de subministrament i recepcid del certificat de qualitat
del fabricant, d'acord a les exigéncies del plec de condicions, incloent els resultats
corresponents de resistencia a compressidé (UNE EN 1015-11).

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva
representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del
contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podran utilitzar a l'obra morters sense el corresponent certificat de garantia del
fabricant, d'acord a les condicions exigides.

Els valors de consisténcia 1 resisténcia a compressidé han de correspondre a les
especificacions de projecte.

BO MATERIALS BASICS
BOB ACER | METALL EN PERFILS O BARRES

B0B6- ACER EN BARRES CORRUGADES ELABORAT A L'OBRA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOB6-107E.

Plec de condicions
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1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Barres o conjunts de barres muntades, tallades i conformades, per a elements de formigd armat,
elaborades a 1l'obra.

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

No es pot utilitzar cap acer que tingui picadures o un nivell d'oxidacidé que pugui afectar a
les seves condicions d'adherencia. La seccid afectada ha de ser <= 1% de la seccid inicial.
El tallat de barres o filferros s'ha d'ajustar a l'especificat en la DT del projecte. E1
procés de tall no ha d'alterar les caracteristiques geometriques o mecaniques dels productes
utilitzats.

El diametre interior del doblegament de les barres ha de complir:

- Ganxos, patilles i ganxos en U: - Diametres < 20 mm: >= 4 D - Diametres >= 20 mm:
>= 7 D

El diametre minim de doblegament de les barres ha de ser tal que no produeixi compressions
excessives en el formigd en la zona de curvatura ni trencaments en la barra.

! D <= 25 mm | D> 25 mm |
| B 400 ' 10 D i 12 D
| B 500 ' 12 D i 14 D !

Els cercols o estreps han de seguir les mateixes prescripcions que les barres corrugades.

En els cercols o estreps, s'admeten diametres de doblegament inferiors per als diametres <= 12
mm, que han de complir:

- No han d'apareixer principis de fissuracibé.

- Diametre de doblegament: >= 3 D, >= 3 cm

L'acer redrecat no ha de tenir una variacid significativa en les seves propietats, s'admeten
variacions dins dels limits segiients:

- Deformacidé sota carrega maxima: <= 2,5%
- Alcaria de la corruga: - Diametres <= 20 mm: <= 0,05 mm - Diametres > 20 mm: <=
0,10 mm

En cap cas, despres de la manipulacid, ha d'apareixer principis de fissuracidé en els elements.
Tolerancies:

- Llargaria en barres tallades o doblegades: - L <= 6000 mm: - 20 mm, + 50 mm - L >
6000 mm: - 30 mm, + 50 mm

(on L es la llargaria recta de les barres)

- Llargaria en estreps o cercols: - Diametres <= 25 mm: + 16 mm - Diametres > 25 mm:

- 24 mm, + 20 mm

(on la llargaria es la del rectangle que circumscriu l'element)

- Diferencia entre llargaries dels costats paral ‘lels de l'element: <= 10 mm

- Angle de doblegat de ganxos, patilles, ganxos en U i altres barres corbades: * 5°

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

La DF ha d'aprovar els planols d'especejament de 1l'armadura, elaborats per la instal -lacio de
ferralla.

El doblegat de les armadures s'ha de fer a temperatura ambient, mitjancant doblegadores
mecaniques i a velocitat constant, amb l'ajut de mandri, de manera que es garanteixi una
curvatura constant en tota la zona.

Si es necessari fer desdoblegaments, s'han de realitzar de manera que no es produeixi fissures
o trencaments en les barres. En cas de desdoblegament d'armadures en calent, s'ha de prendre
les precaucions necessaries per a no malmetre el formigd amb les altes temperatures

Les barres que s'han de doblegar, han d'anar envoltades de cércols o estreps en la zona del
colze.

El redrecat de l'acer subministrat en rotlle, s'ha de fer amb maquinaria especifica que
compleixi l'especificat en l'article 69.2.2 de 1'EHE-08 o a l'article 49.2.2 del CODI
ESTRUCTURAL.

El tallat de barres o filferros s'ha de realitzar per mitjans manuals (cisalla, etc.) o
maquinaria especifica de tall automatic.

No s'han d'adrecar els colzes excepte si es pot verificar que es realitza sense danys.

No s'han de doblegar un nombre elevat de barres en la mateixa seccid d'una peca.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

kg de pes necessari elaborat a 1l'obra, calculat amb el pes unitari tedric o qualsevol altre
expressament acceptat per la DF.

Aquest criteri inclou les peérdues de material com a conseqgiiencia de les operacions
especifiques d'aquests treballs, com ara retalls i lligaments.
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidén de Hormigdn
Estructural (EHE-08).
Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cbédigo Estructural.
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P  PARTIDES D'OBRA | CONJUNTS
P1 TREBALLS PREVIS | D'IMPLANTACIO, PROTECCIONS INDIVIDUALS | COL-LECTIVES | MESURES PREVENTIVES
P12 IMPLANTACIONS D'OBRA

P121- AMORTITZACIO DIARIA DE BASTIDA TUBULAR MUNTADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P121-EKJZ.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Muntatge i1 desmuntatge dels elements que formen la bastida o el pont penjant, i lloguer dels
mateixos el temps que estiguin muntats.

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

Lloguer de bastida o pont penjant:

- Revisid periddica per garantir la seva estabilitat i les condicions de seguretat

CONDICIONS GENERALS:

La bastida muntada ha de ser estable per a les carregues de treball i de vent, calculades
d'acord amb la norma UNE 76-502-90.

Els punts on es recolzin els peus han de resistir les carregues previstes a la DT de la
bastida. Han de ser horitzontals.

La bastida ha d'estar muntada d'acord amb la documentacié i les especificacions de la casa
subministradora.

Han d'estar fets tots els arriostraments horitzontals, en llocs que puguin resistir les
empentes horitzontals previstes al calcul sense deformacions ni danys.

Les plataformes de treball han de tenir una amplada minima de 60 cm si no s'ha de dipositar
material i de 80 cm en altre cas. L'amplada minima de pas en un punt es de 50 cm.

Les plataformes de treball han d'estar protegides amb una barana formada per un tub superior a
1000 mm d'alcada, un tub intermedi a 520 mm d'alcada i un socol de 150 mm d'alcada a tocar de
la plataforma.

A la banda de la plataforma de treball que estigui en contacte amb el parament vertical, si la
separacidé es igual o inferior a 30 cm, pot no estar col -locada la barana.

Han d'estar col -locats tots els elements de proteccidé de caiguda de materials previstos a la
DT, per tal de garantir la seguretat a la zona d'influéncia de la bastida.

Les plataformes de treball han de ser accessibles per un sistema d'escales fixes, interior o
exterior, que compleixin les condicions de seguretat fixades pel RD 486/1997 "Disposiciones
minimas de Seguridad y Salud en los lugares de trabajo"

Si la bastida ha d'estar coberta amb veles, cal que la trama d'aquestes (proporcid de forats )
correspongui amb els suposits de calcul.

La bastida i els desviaments de transit, de vianants o de vehicles, han d'estar degudament
senyalitzats 1 protegits.

Distancies entre la bastida i linies electriques amb cables nus:

- Linies amb tensidé => 66.000 V: => 5 m

- Linies amb tensidé < 66.000 V: => 3 m

Amb la periodicitat que indiqui la casa subministradora de la bastida, i especialment despres
de pluges, neu o vent, cal revisar les condicions d'unidé dels elements de la bastida.

Si hi ha neu a les plataformes de treball, s'ha de treure. En cas de glacades, cal garantir
que no hi hagin superficies lliscants a les plataformes de treball.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comengar el muntatge de la bastida cal comprovar la base de recolzament, l'existeéencia
de serveis, especialment linies electriques que puguin interferir, etc.

No s'han de fer feines de muntatge o desmuntatge amb pluja, vent o neu.

Les feines de muntatge i desmuntatge les han de fer personal especialitzat.

S'ha de treballar per trams horitzontal, de manera que no resti més d'un tram de bastida sense
arriostrar.

No s'ha d'utilitzar la bastida fins que estigui completament muntada, amb tots els
arriostraments, fixacions 1 proteccions col -locats.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT
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BASTIDA TUBULAR:
m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT, en moduls de 5 m2.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1627/1997, de 24 de octubre, por el que se establecen disposiciones minimas de
seguridad y de salud en las obras de construccidn.

UNE 76502:1990 Andamios de servicios y de trabajo, con elementos prefabricados. Materiales,
medidas, cargas de proyecto y requisitos de seguridad.

UNE 76503:1991 Uniones, espigas ajustables y placas de asiento para andamios de trabajo y
puntales de entibacidén de tubos de acero. Requisitos. Ensayos.

UNE-EN 39:2001 Tubos de acero libres para andamiajes y acoplamientos. Condiciones técnicas de
suministro.

P1 TREBALLS PREVIS | D'IMPLANTACIO, PROTECCIONS INDIVIDUALS | COL-LECTIVES | MESURES PREVENTIVES
P12 IMPLANTACIONS D'OBRA

P126- MUNTATGE | DESMUNTATGE D'ESTRUCTURA PER A ESTINTOLAMENT DE FACANA

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Muntatge i desmuntatge dels elements metal -lics que formen una estructura per apuntalar un
element vertical, aixi com lloguer diari de la bastida muntada, o lloguer de plataformes
elevadores mobils per a realitzacid de treball en alcada.

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Neteja i preparacidé del pla de recolzament

- Muntatge i col-locacidé dels elements de la bastida

- Col-locacié dels dispositius de subjeccidé i arriostrament

- Aplomat i anivellament de la bastida

- Desmuntatge i retirada de la bastida i de tot el material auxiliar, un cop s'hagin
finalitzat els treballs

La partida inclou totes les operacions de muntatge i desmuntatge de la bastida.

BASTIDA:

La bastida muntada ha de ser estable per a les carregues de treball i de vent, calculades
d'acord amb la norma UNE 76502.

Els punts on es recolzin els peus han de resistir les carregues previstes a la DT de la
bastida. Han de ser horitzontals.

La bastida ha d'estar muntada d'acord amb la documentacidé i les especificacions de la casa
subministradora.

Han d'estar fets tots els arriostraments horitzontals, en llocs que puguin resistir les
empentes horitzontals previstes al calcul sense deformacions ni danys.

Els elements que formen la bastida i les seves unions han de ser suficientment rigids i
resistents per a garantir les tolerancies dimensionals i1 per a suportar, sense assentaments ni
deformacions perjudicials, les accions estatiques i dinamiques a les que pugui estar sotmesa.
Ha d'estar muntat de manera que permeti un desmuntatge facil, que s'ha de fer sense xocs ni
sotragades.

Abans de posar en carrega la bastida, el contractista ha d'obtenir de la DF l'aprovacid per
escrit de la mateixa.

La bastida ha d'estar travada en tots dos sentits.

Les plataformes de treball han de tenir una amplada minima de 60 cm si no s'ha de dipositar
material i de 80 cm en altre cas. L'amplada minima de pas en un punt es de 50 cm.

Les plataformes de treball han d'estar protegides amb una barana composada per un tub superior
a 1000 mm d'algada, un tub intermedi a 520 mm d'alcada i un socol de 150 mm d'algcada a tocar
de la plataforma.

A la banda de la plataforma de treball que estigui en contacte amb el parament vertical, si la
separacidé es igual o inferior a 30 cm, pot no estar col -locada la barana.

Han d'estar col -locats tots els elements de proteccidé de caiguda de materials previstos a la
DT, per tal de garantir la seguretat a la zona d'influencia de la bastida.

Les plataformes de treball han de ser accessibles per un sistema d'escales fixes, interior o
exterior, que compleixin les condicions de seguretat fixades pel RD 486/1997 "Disposiciones
minimas de Seguridad y Salud en los lugares de trabajo"

Si la bastida ha d'estar coberta amb veles, cal que la trama d'aquestes (proporcid de forats )
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corresponguil amb els supodsits de calcul.

La bastida i els desviaments de transit, de vianants o de vehicles, han d'estar degudament
senyalitzats 1 protegits.

Distancies entre la bastida i linies eleéctriques amb cables nus:

- Linies amb tensidé => 66.000 V: => 5m

- Linies amb tensidé < 66.000 V: => 3 m

Amb la periodicitat que indiqui la casa subministradora de la bastida, i especialment després
de pluges, neu o vent, cal revisar les condicions d'unidé dels elements de la bastida.

Si hi ha neu a les plataformes de treball, s'ha de treure. En cas de glacades, cal garantir
que no hi hagin superficies lliscants a les plataformes de treball.

No es pot desmuntar la bastida sense autoritzacidé de la DF.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar el muntatge de la bastida cal comprovar la base de recolzament, l'existencia
de serveis, especialment linies eléctriques que puguin interferir, etc.

No s'han de fer feines de muntatge o desmuntatge amb pluja, vent o neu.

Les feines de muntatge i desmuntatge les han de fer personal especialitzat.

S'ha de treballar per trams horitzontal, de manera que no resti més d'un tram de bastida sense
arriostrar.

No s'ha d'utilitzar la bastida fins que estigui completament muntada, amb tots els
arriostraments, fixacions i proteccions col -locats.

La col-locacié de les bastides s'ha de fer de forma que s'eviti malmetre estructures ja
construides.

El subministrador de les bastides ha de justificar i garantir les seves caracteristiques i les
condicions en que s'han d'utilitzar.

En el cas que els moduls de la bastida hagin variat les seves caracteristiques geométriques
per haver patit desperfectes, deformacions, guerxaments, etc, no s'han de forcar per a que
recuperin la seva forma correcta.

Quan entre la realitzacidé de l'apuntalament i el desapuntalamentent passin més de tres mesos,
s'ha de fer una revisid periddica total de conjunt.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

BASTIDA:

m2 de superficie de facana apuntalada segons les especificacions de la DT.

Aquest criteri inclou els apuntalaments previs, els elements auxiliars per a muntatge de
l'encofrat i els elements d'acabat de les cantonades per a formigd vist, com ara matavius o
altres sistemes, aixi com la recollida, neteja i condicionament dels elements utilitzats.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1627/1997, de 24 de octubre, por el que se establecen disposiciones minimas de
seguridad y de salud en las obras de construccién.

UNE 76502:1990 Andamios de servicios y de trabajo, con elementos prefabricados. Materiales,
medidas, cargas de proyecto y requisitos de seguridad.

UNE 76503:1991 Uniones, espigas ajustables y placas de asiento para andamios de trabajo y
puntales de entibacidén de tubos de acero. Requisitos. Ensayos.

UNE-EN 39:2001 Tubos de acero libres para andamiajes y acoplamientos. Condiciones técnicas de
suministro.

P1 TREBALLS PREVIS | D'IMPLANTACIO, PROTECCIONS INDIVIDUALS | COL-LECTIVES | MESURES PREVENTIVES
P12 IMPLANTACIONS D'OBRA

P127- MUNTATGE | DESMUNTATGE DE BASTIDA TUBULAR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P127-EKJO.
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Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Muntatge i desmuntatge dels elements que formen la bastida o el pont penjant, i lloguer dels
mateixos el temps que estiguin muntats.

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

Muntatge i desmuntatge de bastida:

- Replanteig dels recolzaments horitzontals i verticals

- Neteja i1 preparacidé del pla de recolzament, i proteccid dels espais afectats

- Muntatge i col-locacidé dels elements estructurals de la bastida

- Col-locacié dels dispositius de subjeccid i arriostrament de la bastida

- Col-locacidé de les plataformes de treball

- Col-locacié dels elements de proteccid, accés i senyalitzacid

- Desmuntatge i retirada de la bastida

CONDICIONS GENERALS:

La bastida muntada ha de ser estable per a les carregues de treball i de vent, calculades
d'acord amb la norma UNE 76-502-90.

Els punts on es recolzin els peus han de resistir les carregues previstes a la DT de la
bastida. Han de ser horitzontals.

La bastida ha d'estar muntada d'acord amb la documentacidé i les especificacions de la casa
subministradora.

Han d'estar fets tots els arriostraments horitzontals, en llocs que puguin resistir les
empentes horitzontals previstes al calcul sense deformacions ni danys.

Les plataformes de treball han de tenir una amplada minima de 60 cm si no s'ha de dipositar
material i de 80 cm en altre cas. L'amplada minima de pas en un punt es de 50 cm.

Les plataformes de treball han d'estar protegides amb una barana formada per un tub superior a
1000 mm d'alcada, un tub intermedi a 520 mm d'alg¢ada i un socol de 150 mm d'alcada a tocar de
la plataforma.

A la banda de la plataforma de treball que estigui en contacte amb el parament vertical, si la
separacidé es igual o inferior a 30 cm, pot no estar col -locada la barana.

Han d'estar col -locats tots els elements de proteccidé de caiguda de materials previstos a la
DT, per tal de garantir la seguretat a la zona d'influencia de la bastida.

Les plataformes de treball han de ser accessibles per un sistema d'escales fixes, interior o
exterior, que compleixin les condicions de seguretat fixades pel RD 486/1997 "Disposiciones
minimas de Seguridad y Salud en los lugares de trabajo"

Si la bastida ha d'estar coberta amb veles, cal que la trama d'aquestes (proporcidé de forats )
corresponguil amb els supodsits de calcul.

La bastida i els desviaments de transit, de vianants o de vehicles, han d'estar degudament
senyalitzats 1 protegits.

Distancies entre la bastida i1 linies eleéctriques amb cables nus:

- Linies amb tensidé => 66.000 V: => 5m

- Linies amb tensidé < 66.000 V: => 3 m

Amb la periodicitat que indiqui la casa subministradora de la bastida, i especialment despres
de pluges, neu o vent, cal revisar les condicions d'unidé dels elements de la bastida.

Si hi ha neu a les plataformes de treball, s'ha de treure. En cas de glacades, cal garantir
que no hi hagin superficies lliscants a les plataformes de treball.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar el muntatge de la bastida cal comprovar la base de recolzament, l'existencia
de serveis, especialment linies eléctriques que puguin interferir, etc.

No s'han de fer feines de muntatge o desmuntatge amb pluja, vent o neu.

Les feines de muntatge i desmuntatge les han de fer personal especialitzat.

S'ha de treballar per trams horitzontal, de manera que no resti més d'un tram de bastida sense
arriostrar.

No s'ha d'utilitzar la bastida fins que estigui completament muntada, amb tots els
arriostraments, fixacions 1 proteccions col -locats.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

BASTIDA TUBULAR:
m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT, en moduls de 5 m2.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1627/1997, de 24 de octubre, por el que se establecen disposiciones minimas de
seguridad y de salud en las obras de construccién.

UNE 76502:1990 Andamios de servicios y de trabajo, con elementos prefabricados. Materiales,
medidas, cargas de proyecto y requisitos de seguridad.

UNE 76503:1991 Uniones, espigas ajustables y placas de asiento para andamios de trabajo y
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puntales de entibacidén de tubos de acero. Requisitos. Ensayos.
UNE-EN 39:2001 Tubos de acero libres para andamiajes y acoplamientos. Condiciones técnicas de
suministro.

P1 TREBALLS PREVIS | D'IMPLANTACIO, PROTECCIONS INDIVIDUALS | COL-LECTIVES | MESURES PREVENTIVES
P1R DESINFECCIONS, DESRATITZACIONS, ELIMINACIO DE PLANTES | MALES HERBES

P1R2- ELIMINACIO DE PLANTES | HERBES

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Aplicacidé de productes per a control de plagues, d'animals o insectes, eliminacidé de plantes i
herbes i1 arrencada d'arbres.

S'han considerat les operacions segiients:

- Arrencada d'arbre existent, de qualsevol tipus, carrega i transport a l'abocador, canon
d'abocament i manteniment de 1'abocador.

- Esbrossada de plantes i males herbes, en interiors i exteriors, amb mitjans manuals, per a
una alcaria de brossa de 150 cm, com a maxim i carrega sobre camidé o contenidor.

- Neteja de plantes i herbes de parament vertical o superficie pavimentada, aplicacid de
tractament herbicida i carrega sobre camidé o contenidor.

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

Aplicacié de raticida, d'insecticida o neteja de plantes i herbes amb herbicida:

- Preparacié del producte per a la seva aplicacid

- Aplicacié del producte sobre les superficies a tractar

- Recollida de la brossa generada i carrega sobre camidé o contenidor

Arrencada d'arbres:

- Preparacié de la zona de treball, amb proteccidé i senyalitzacid dels espais afectats

- Tala de les branques fins a deixar net el tronc

- Tala del tronc, a ran de soca

- Arrencada de la soca

- Recollida de la brossa generada i carrega sobre camidé o contenidor

Esbrossada de plantes i males herbes amb mitjans manuals:

- Preparacié de la zona de treball, amb proteccidé i senyalitzacid dels espais afectats

- Arrencada de les plantes i herbes

- Recollida de la brossa generada i carrega sobre camidé o contenidor

ARRENCADA D'ARBRES:

No hi han d'haver restes de branques, fulles, tronc o soca. El forat de la soca ha d'estar ple
de terra.

APLICACIO DE RATICIDA, D'INSECTICIDA O NETEJA DE PLANTES I HERBES AMB HERBICIDA:

S'ha d'aplicar complint rigorosament les especificacions descrites a l'etiqueta dels envasos
del producte i en especial fent atencid als seglients aspectes:

- Toxicitat del producte i mesures de precaucid

- Cultius autoritzats

- Termini de seguretat

- Dosi d'aplicacid

- Problemes de toxicitat

- Possibilitat de barreges

- Composicié del producte

- Data de caducitat

Els tractaments herbicides s'han d'aplicar amb ruixadors a la distancia adequada fins a
humitejar tota la planta (tiges, gemes i la cara i revers de les fulles).

Els tractaments insecticides a l'interior de l'edifici, cal fer-los garantint que no tindran
accés les persones durant el periode de seguretat indicat pel fabricant.

Les bosses amb el producte raticida han no han d'estar en llocs a l'abast del public. Si és
necessari tractar espais amb accés de public cal col-locar el producte dins de recipients
protectors especials.

La dosificacié s'ha de fer amb precisid, sense excedir-se de les quantitats indicades pel
fabricant.

En finalitzar els tractaments, s'ha d'eliminar i recollir la brossa generada, (animals morts,
herbes seques, etc.)

ESBROSSADA DE PLANTES I MALES HERBES AMB MITJANS MANUALS:

La zona tractada ha d'estar neta de plantes, herbes i brossa.
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2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

APLICACIO DE RATICIDA, D'INSECTICIDA O NETEJA DE PLANTES I HERBES AMB HERBICIDA:

S'ha d'evitar que aquest producte entri en contacte amb la pell, els ulls o les vies
respiratories. S'ha d'anar protegit amb guants i, si l'aplicacidé és per sobre del cap, amb
careta.

S'ha d'utilitzar sempre que sigui possible, productes de categoria poc toxica 1 seguint les
indicacions de les Estacions d'Avisos Agricoles.

S'ha de llegir amb atencidé les indicacions d'uts que figuren a les etiquetes dels envasos.
L'obertura d'envasos i la manipulacidé dels productes, cal fer-les a l'aire lliure o en locals
molt ventilats.

S'ha d'utilitzar roba especial i els estris utilitzar-los uUnicament per aquest Us.

En casos d'intoxicacid és molt important acudir al metge i facilitar-1i un envas del producte
amb etiqueta.

S'ha d'aplicar a primera hora del mati o al final de la tarda. El producte no s'ha d'aplicar a
ple sol o amb vent.

No s'ha d'aplicar el tractament sobre arbusts, arbres fruiters i plantes quan estiguin en
epoca de floracib.

En epoca de floracidé no s'han d'utilitzar productes perillosos per a les abelles.

Si el producte és d'aplicacidé sobre la planta actuant per contacte caldra mullar bé i
uniformement tota la superficie foliar.

Si el producte és d'aplicacid sobre la planta actuant per traslocacid, com els hormonals,
caldra complir la normativa especifica i tenir en compte que per ser efectius necessiten que
la planta estigui en creixement actiu i la temperatura ambient no sigui baixa.

Si el pesticida és d'aplicacidé sobre del sol s'ha de tenir en compte la composicid i la
humitat del sol.

ARRENCADA D'ARBRES O ESBROSSADA DE PLANTES I MALES HERBES, AMB MITJANS MANUALS:

Cal senyalitzar els arbres i plantes que cal conservar, dins de la zona de treball.

No s'han de malmetre les estructures o construccions existents.

En tallar les branques i el tronc de l'arbre, cal verificar que no hi a cap linia eléctrica o
de comunicacions que pugui ser afectada.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

ARRENCADA D'ARBRES:

Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.

APLICACIO DE RATICIDA, D'INSECTICIDA O NETEJA DE PLANTES I HERBES AMB HERBICIDA O MITJANS
MANUALS:

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Orden de 9 de diciembre de 1975 por la que se reglamenta el uso de los productos
fitosanitarios para prevenir dafios a la fauna silvestre.

Real Decreto 3349/1983, de 30 de noviembre, por el que se aprueba la Reglamentacidn
técnico-sanitaria para la Fabricacién, comercializacidén y utilizacidén de Plaguicidas.

Real Decreto 971/2014, de 21 de noviembre, por el que se regula el procedimiento de evaluacidn
de productos fitosanitarios.

CONTROL DE PLAGUES:

DECRETO sobre fabricacién y comercio de insecticidas anticriptogamicidas y material de
aplicacién.

Real Decreto 2163/1994, de 4 de noviembre, por el que se implanta el sistema armonizado
comunitario de autorizacidén para comercializar y utilizar productos fitosanitarios.

Real Decreto 3349/1983, de 30 de noviembre, por el que se aprueba la Reglamentacidn
técnico-sanitaria para la Fabricacién, comercializacidén y utilizacidén de Plaguicidas.

Real Decreto 162/1991, de 8 de febrero por el que se modifica la reglamentacidn técnico
sanitaria para la fabricacidén, comercializacién y utilizacidn de los plaguicidas.

Real Decreto 280/1994, de 18 de febrero, por el que se establece los Limites méximos de
residuos de plaguicidas y su control en determinados productos de origen vegetal.

Resolucidé de 15 de maig de 1984, sobre regulacid de 1'Gs de plaguicides per prevenir danys a
animals de pastura.

Ordre de 25 d'abril de 1985, per la qual es regula la utilitzacidé de plaguicides toxics per a
les abelles.

CONTROL DE MALES HERBES:

Real Decreto 2163/1994, de 4 de noviembre, por el que se implanta el sistema armonizado
comunitario de autorizacidén para comercializar y utilizar productos fitosanitarios.

Pagina: 124



Actuacions de conservacio i manteniment de les faganes de 6 poliesportius.

P2 DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
P21 ENDERROCS, DEMOLICIONS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
P214 DESMUNTATGES O ENDERROCS D'ELEMENTS DE CONSTRUCCIO

P2142- ARRENCADA | REPICAT DE REVESTIMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P2142-4RMZ.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Enderroc, arrencada, repicat o desmuntatge de revestiments de paraments verticals o
horitzontals, amb carrega manual i1 mecanica sobre camibd, o aplec per a posterior
reutilitzacib.

L'enderroc, el repicat i l'arrencada, pressuposen que el material resultant no te cap utilitat
i sera transportat a un abocador.

El desmuntatge pressuposa que part o tot el material resultant tindra una utilitat posterior,
i ha de ser netejat, classificat, identificat amb marques que siguin reconeixibles amb
posterioritat, i, si cal, croquitzada la seva posicid original.

S'han considerat les unitats d'obra seglients:

- Repicat superficial d'element de pedra natural, d'arrebossat, d'enguixat, o d'estucat amb
mitjans manuals i1 carrega manual de runa sobre camidé o contenidor

- Arrencada d'enrajolat o d'aplacat, en parament vertical, amb mitjans manuals 1 carrega
manual de runa sobre camidé o contenidor

- Enderroc de cel ras, o cel ras i de les instal -lacions existents al seu interior , amb
mitjans manuals i1 carrega manual de runa sobre camidé o contenidor

- Desmuntatge d'aplacat, amb mitjans manuals, neteja 1 aplec de materials per a la seva
reutilitzacidé i1 carrega de runa sobre camidé o contenidor

- Arrencada d'escopidor o coronament metal -lic, ceramic o de pedra amb mitjans manuals i
carrega manual de runa sobre camidé o contenidor

- Repicat de morters dels junts de parament de pedra, amb mitjans manuals i carrega de runa
sobre camié o contenidor

- Repicat de revoltons, amb mitjans manuals i1 carrega manual de runa sobre camidé o contenidor
- Rascat de pintura en voltes, amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camid o
contenidor

- Desmuntatge per a recuperacidé de rajoles de valéncia sobre paraments, per a la seva
posterior restauracidé i muntatge, amb mitjans manuals, d'una en una, protegint-les amb paper
d'arrodos, cola natural i paper de bombolles, carrega manual de runa sobre camié o contenidor
- Enderroc de teginat, amb mitjans manuals i1 carrega de runa sobre camidé o contenidor

- Desmuntatge de teginat amb mitjans manuals, neteja i1 aplec de material per a la seva
reutilitzacidé i1 carrega de runa sobre camidé o contenidor

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

Enderrocs, repicat o arrencades:

- Preparacié de la zona de treball

- Enderroc, repicat o arrencada de l'element amb els mitjans adients

- Tall d'elements metal -lics, guies, suports, etc.)

- Trossejament i apilada de la runa

- Carrega de la runa sobre el camid

ENDERROC, REPICAT O ARRENCADA:

Els materials han de quedar suficientment trossejats i apilats per tal de facilitar-ne la
carrega, en funcid dels mitjans de que es disposin i de les condicions de transport.

La base del element eliminat no ha d'estar danyada pel procés de treball.

Un cop acabats els treballs, la base ha de quedar neta de restes de material.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir 1l'ordre de treballs previst a la DT.

S'ha de demolir en general, en ordre invers al que es va seguir per a la seva construccib.
Els elements no estructurals (revestiments, divisions, tancaments, etc.), s'han de demolir
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abans que els elements resistents als que estiguin units, sense afectar la seva estabilitat.
L'element per a enderrocar no ha d'estar sotmes a l'accidé d'elements estructurals que 1i
transmetin carregues.

Cal verificar en tot moment l'estabilitat dels elements que no es demoleixin.

La part per a enderrocar no ha de tenir instal -lacions en servei (aigua, gas, electricitat,
etc.).

S'han de protegir els elements de servei puUblic que puguin resultar afectats per les obres.
La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

S'han de senyalar els elements que hagin de conservar-se intactes, segons s'indiqui en la
Documentacidé Técnica o, en el seu defecte, la DF.

Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

S'ha d'evitar la formacié de pols, pel que cal regar les parts que s'hagin de demolir i
carregar.

Durant els treballs es permet que l'operari treballi sobre l'element si aquest és estable i
l'alcaria és <= 2 m.

En acabar la jornada no s'han de deixar trams d'obra amb perill d'inestabilitat.

Si es preveuen desplacaments laterals de l'element, cal apuntalar-lo i protegir-lo per tal
d'evitar-ne l'esfondrament.

No s'han de deixar elements en voladiu sense apuntalar.

En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, etc.) o quan l'enderrocament pugui
afectar les construccions veines, s'han de suspendre les obres i avisar a la DF.

La runa s'ha d'abocar cap a l'interior del recinte, sense que es produeixin pressions
perilloses sobre l'estructura per acumulacié de material.

L'operacidé de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal
d'aconseguir les condicions de seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

ARRENCADA D'ESCOPIDOR O CORONAMENT:

m de llargaria realment arrencat, d'acord amb la DT.

ARRENCADA, ENDERROC, O DESMUNTATGE SUPERFICIAL O REPICAT DE REVESTIMENTS DE PARAMENTS, SOSTRES
O CELS RASOS:

m2 de superficie realment executat d'acord amb les indicacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Orden de 10 de febrero de 1975, por la que se aprueba la Norma Tecnoldgica de la
Edificacidén. NTE-ADD/1975: Acondicionamiento del terreno. Desmontes. Demoliciones.

P2 DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
P21 ENDERROCS, DEMOLICIONS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
P214 DESMUNTATGES O ENDERROCS D'ELEMENTS DE CONSTRUCCIO

P2140- ENDERROC D'ESTRUCTURES PER A REHABILITACIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P2140-4ROA4.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Enderroc o desmuntatge d'elements estructurals, amb mitjans mecanics, amb carrega manual i
mecanica sobre camid.

L'enderroc i l'arrencada, pressuposen que el material resultant no te cap utilitat i sera
transportat a un abocador.

S'han considerat els tipus seglients:

- Maconeria

- Obra ceramica
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- Formigd en massa

- Formigd armat

- Fusta

- Fosa

- Acer

- Morter

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

Enderrocs:

- Preparacié de la zona de treball

- Enderroc de l'element amb els mitjans adients

- Tall d'armadures i elements metal -lics

- Trossejament i apilada de la runa

- Carrega de la runa sobre el camid

CONDICIONS GENERALS:

Les restes de la demolicidé han de quedar suficientment trossejades i1 apilades per tal de
facilitar-ne la carrega, en funcidé dels mitjans de que es disposi i de les condicions de
transport.

Els materials han de quedar apilats i emmagatzemats en funcidé de 1'Gs a que es destinin
(transport a abocador, reutilitzacid, eliminacid en obra, etc.).

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir l'ordre de treballs previst a la DT.

El contractista ha d'elaborar un programa de treball que ha de ser aprovat per la DF abans
d'iniciar els treballs, on s'ha d'especificar, com a minim:

- Metode d'enderroc i fases

- Estabilitat de les construccions en cada fase, apuntalaments necessaris

- Estabilitat i proteccidé de les construccions i elements de l'entorn i els que s'han de
conservar

- Manteniment i1 substitucid provisional dels serveis afectats pels treballs

- Mitjans d'evacuacidé i especificacié de les zones d'abocament dels productes d'enderroc

- Cronograma dels treballs

- Pautes de control i mesures de seguretat i salut

S'ha de demolir en general, en ordre invers al que es va seguir per a la seva construccib.
S'ha de demolir de dalt a baix, per tongades horitzontals, de manera que la demolicid es faci
practicament al mateix nivell.

Els elements no estructurals (revestiments, divisions, tancaments, etc.), s'han de demolir
abans que els elements resistents als que estiguin units, sense afectar la seva estabilitat.
L'element per a enderrocar no ha d'estar sotmes a l'accidé d'elements estructurals que 1i
transmetin carregues.

Cal verificar en tot moment l'estabilitat dels elements que no es demoleixen.

La part per a enderrocar no ha de tenir instal -lacions en servei (aigua, gas, electricitat,
etc.) .

S'han de protegir els elements de servei pUblic que puguin resultar afectats per les obres.
La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

S'han de senyalar els elements que hagin de conservar-se intactes, segons s'indiqui en la
Documentacié Técnica o, en el seu defecte, la DF.

L'execucid dels treballs no han de produir desperfectes, molesties o perjudicar les
construccions, bens o persones de l'entorn.

S'ha d'evitar la formacié de pols, pel que cal regar les parts que s'hagin de demolir i
carregar.

Durant els treballs es permet que l'operari treballi sobre l'element si aquest és estable i
l'alcaria és <= 2 m.

En acabar la jornada no s'han de deixar trams d'obra amb perill d'inestabilitat.

Si es preveuen desplacaments laterals de l'element, cal apuntalar-lo i protegir-lo per tal
d'evitar-ne l'esfondrament.

No s'han de deixar elements en voladiu sense apuntalar.

En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, etc.) o quan l'enderrocament pugui
afectar les construccions veines, s'han de suspendre les obres i avisar a la DF.

La runa s'ha d'abocar cap a l'interior del recinte, sense que es produeixin pressions
perilloses sobre l'estructura per acumulacid de material.

L'operacidé de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal
d'aconseguir les condicions de seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.
S'ha de complir la normativa vigent en materia mediambiental, de seguretat i salut i
d'emmagatzematge i transport de productes de construccib.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

ENDERROC D'EDIFICACIONS:
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m3 de volum realment enderrocat, amidat com a diferéncia entre els perfils aixecats abans de
comencar l'enderroc i els aixecats al finalitzar l'enderroc, aprovats per la DF.

ENDERROC O DESMUNTATGE DE BIGA, BIGUETA O PILAR DE PEDRA, MAO, FORMIGO O FOSA, ENDERROC DE
MURS, DESMUNTATGE DE MUR DE CARREUS, D'ARCS DE PEDRA, DE LLINDA DE PEDRA, ENDERROC DE REBLERT
DE VOLTES O DESMUNTATGE DE CARREUS ORNAMENTALS:

m3 de volum realment executat amidat segons les especificacions de la DT.

ENDERROC O DESMUNTATGE D'ELEMENT ESTRUCTURAL DE FUSTA, ELEMENTS D'ENCAVALLADA DE FUSTA, LLINDA
DE FABRICA CERAMICA, DESMUNTATGE D'ELEMENT LINIAL AMB MOTLLURA DE PEDRA O ARC NERVAT DE PEDRA:
m de llargaria realment executat amidat d'acord amb les indicacions de la DT.

ENDERROC O DESMUNTATGE DE MUR D'ENTRAMAT DE PAREDAT I FUSTA, ENDERROC DE SOSTRE, DE VOLTA
CERAMICA, ENDERROC DE REBLERT D'ENTREBIGAT, LLOSANA VOLADA, D'ESCALA, DESMUNTATGE DE VOLTA DE
CARREUS, DESMUNTATGE DE TRACERIES O D'ARCS AMB TRACERIES I OBERTURA DE FINESTRES TAPIADES:

m2 de superficie realment executada, amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Orden de 10 de febrero de 1975, por la que se aprueba la Norma Tecnoldgica de la
Edificacidén. NTE-ADD/1975: Acondicionamiento del terreno. Desmontes. Demoliciones.

P2 DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
P21 ENDERROCS, DEMOLICIONS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
P214 DESMUNTATGES O ENDERROCS D'ELEMENTS DE CONSTRUCCIO

P214T- ENDERROC DE TANCAMENTS I DIVISORIES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P214T-4RQG.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Enderroc de parets interiors, de tancament i envans, amb mitjans manuals i1 carrega manual i
mecanica sobre camidé o contenidor.

S'han considerat els segiients materials i1 mitjans de demolicié:

- Paret d'obra de fabrica de ceramica

- Envans 1 paredons d'obra de ceramica

- Plaques de formigd prefabricades de 24 cm de gruix

- Envans de vidre emmotllat

- Material heterogeni

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Preparacié de la zona de treball

- Enderroc de l'element amb els mitjans adients

- Trossejament i apilada de la runa

- Carrega de la runa sobre el camid

CONDICIONS GENERALS:

L'edifici ha de quedar tancat per una tanca d'alcaria superior a 2 m, situada a una distancia
superior a 1,5 m de 1l'edifici i de la bastida i convenientment senyalitzada.

S'han de col -locar proteccions com xarxes, lones, aixi com una pantalla inclinada rigida que
sobresurti de la facana una distancia de 2 m com a minim.

En el cas de que hi hagi materials combustibles es disposara, com a minim, d'un extintor
manual contra incendis.

Si durant l'enderroc es detecten esquerdes en les edificacions veines, s'han de col -locar
testimonis per a observar els possibles efectes de l'enderroc i dur a terme 1l'apuntalament en
cas necessari.

Els materials han de quedar suficientment trossejats i apilats amb la finalitat de facilitar
la seva carrega, en funcidé dels mitjans de que es disposi i de les condicions de transport.
Un cop acabades les tasques d'enderroc, la base ha de quedar neta de restes de material.

Al acabar l'enderroc es fara una revisid general de les parts que hagin de quedar dretes i de
les edificacions veines per a observar les lesions que hagin pogut sortir.

Mentre es du a terme la consolidacidé definitiva es conservaran les contencions, els
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apuntalaments, les bastides i les tanques.
Quan s'aprecii alguna anomalia en els elements col -locats o en el seu funcionament, es
notificara immediatament a la DF.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir l'ordre de treballs previst a la DT.

S'ha de demolir en general, en ordre invers al que es va seguir per a la seva construccib.

La runa s'ha d'abocar cap a l'interior del recinte, sense que es produeixin pressions
perilloses sobre l'estructura per acumulacié de material.

No es depositara runa damunt de les bastides.

No s'acumulara runa en tanques, murs 1 suports propis que hagin de mantenir-se a peu dret o en
edificacions i elements aliens a 1l'enderroc.

No s'acumulara runa amb un pes superior als 100 kg/m2 damunt de sostres, encara que estiguin
en bon estat.

En finalitzar la jornada, no han de romandre elements de les edificacions en estat inestable
que el vent, les condicions atmosféeriques o bé altres causes en puguin provocar l'enderroc.
Es protegiran de la pluja, mitjancant lones o plastics, les zones que puguin ser afectades per
l'aigua.

La part per a enderrocar no ha de tenir instal -lacions en servei (aigua, gas, electricitat,
etc.) .

S'han de protegir els elements de servei pUblic que puguin resultar afectats per les obres.
Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, etc.) o quan l'enderrocament pugui
afectar les construccions veines, s'han de suspendre les obres i avisar a la DF.

S'ha d'evitar la formacié de pols, pel que cal regar les parts que s'hagin de demolir i
carregar.

L'operacidé de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal
d'aconseguir les condicions de seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.
S'ha de trossejar la runa per tal de facilitar-ne la carrega amb mitjans manuals.

PARET DE 12 A 35 CM DE GRUIX:

S'han de contrarestar i anul -lar les components horitzontals d'arcs i voltes.

Si es preveuen desplacaments laterals de l'element, cal apuntalar-lo per tal d'evitar-ne
1'esfondrament.

Si les parets sén de tancament, s'enderrocaran les que no sén estructurals després d'haver
enderrocat el sostre superior i abans d'enderrocar les bigues i pilars del nivell en el qual
es treballa.

Les agulles i els arcs de les obertures no es trauran fins haver alleugerit la carrega que hi
ha al seu damunt.

Abans d'enderrocar els arcs, s'han d'equilibrar les empentes laterals i s'apuntalaran sense
tallar els tirants fins el seu enderroc.

En acabar la jornada, no es deixaran sense travar murs d'alcaria superior a set vegades el seu
gruix.

ENVANS I PAREDONS:

S'han d'enderrocar de dalt a baix, en cada planta, abans d'enderrocar el sostre superior.

Si el sostre superior hagués cedit, no es trauran els envans sense apuntalar previament el
sostre.

PLAQUES DE FORMIGO PREFABRICADES:

S'enderrocaran un nivell per sota del que s'esta enderrocant, després de treure els vidres.
Es podra desmuntar la totalitat dels tancaments prefabricats quan no es debilitin els elements
estructurals, disposant-se en aquest cas, proteccions provisionals en les obertures.

Les plaques s'han de tallar en bandes paral -leles a l'armadura principal, de pes no més gran a
1'admes per la grua.

Si es preveuen desplacaments laterals de l'element, cal apuntalar-lo per tal d'evitar-ne
1'esfondrament.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

ENDERROC D'ELEMENT DE TANCAMENT O DIVISORI I D'OBERTURES DE FINESTRES TAPIADES:
m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

ENDERROC PUNTUAL:

Unitat mesurada segons especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Orden de 10 de febrero de 1975, por la que se aprueba la Norma Tecnoldgica de la
Edificacidén. NTE-ADD/1975: Acondicionamiento del terreno. Desmontes. Demoliciones.
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P2 DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
P22 MOVIMENTS DE TERRES
P22Z OPERACIONS AUXILIARS PER A MOVIMENT DE TERRES

P22Z0- RETIRADA DE TERRA DE JARDINERA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P2270-4RS6.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Conjunt d'operacions per a buidar jardineres o petits contenidors, amb mitjans manuals.
L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Preparacié de la zona de treball i el lloc d'aplec

- Extraccidé de les terres i abocat al lloc d'aplec

- Neteja del fons i les parets de la jardinera, i de la zona de treball

CONDICIONS GENERALS:

El fons de la jardinera i les parets han de quedar netes de terra i arrels.

Si la terra s'ha de reaprofitar a la mateixa jardinera, el lloc d'aplec ha d'estar el més a
prop possible.

No hi ha d'haver munts de terra que posin en perill l'estabilitat dels sostres.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Si la jardinera esta a l'exterior, no s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60
km/h.

S'han de protegir els elements que puguin resultar afectats pels treballs.

Abans de comencar els treballs, s'ha de fer un estudi del lloc d'aplec, que ha de ser aprovat
per la DF.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs d'execucidé de la partida.

S'ha de seguir 1l'ordre de treballs previst a la DT.

No s'ha de treballar simultaniament en zones superposades.

Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

No s'ha de rebutjar cap material sense l'autoritzacidé expressa de la DF.

S'ha d'evitar la formacidé de pols.

Si el lloc d'aplec es pot mullar per la pluja, caldra tapar amb lones els munts de terra.

Els treballs s'han de fer amb les precaucions necessaries per aconseguir unes condicions de
seguretat suficients.

S'ha de complir la normativa vigent en matéria mediambiental, de seguretat i salut i
d'emmagatzematge i transport de productes de construccid.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

m3 de volum de terres extret de la jardinera, segons les especificacions de la DT, amidat
sobre els perfils interiors de les jardineres.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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P4 ESTRUCTURES
P44 ESTRUCTURES D'ACER

P442- BIGA D'ACER, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P442-DG2C.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacidé d'elements estructurals amb perfils normalitzats d'acer, utilitzats directament o
formant peces compostes.

S'han considerat els elements segilients:

- Bigues

S'han considerat els tipus de perfils seglients:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer
S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o $S355J2, segons EAE-2011, UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les seéeries L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o
planxa, d'acer S275JR, S$S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons EAE-2011, UNE-EN
10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les series rodd, quadrat o rectangular d'acer
S275J0H o S355J2H, segons EAE-2011, UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H
o S355J2H, segons EAE-2011, UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les series L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons
EAE-2011, UNE-EN 10025-2

S'han considerat els acabats superficials segilients:

- Pintat amb una capa d'emprimacidé antioxidant

- Galvanitzat

S'han considerat els tipus de col -locacid seglients:

- Col -locacidé amb soldadura

- Col -locacidé amb cargols

- Col-locacibé sobre obres de fabrica o de formigd, recolzats o encastats

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Preparacidé de la zona de treball

- Replanteig i marcat dels eixos

- Col-locacibé 1 fixacid provisional de la peca

- Aplomat i anivellacidé definitius

- Execucid de les unions, en el seu cas

- Comprovacié final de l'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:

Els materials utilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No s'han de fer
modificacions sense autoritzacidé de la DF encara que suposin un increment de les
caracteristiques mecaniques.

La peca ha d'estar col-locada a la posicié indicada a la DT, amb les modificacions aprovades
per la DF.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Quan la peca sigui composta, la disposicidé dels diferents elements de la peca, les seves
dimensions, tipus d'acer i perfils s'han de correspondre amb les indicacions de la DT.

Cada component de l'estructura ha de dur una marca d'identificacidé que ha de ser visible
despres del muntatge. Aquesta marca no ha d'estar feta amb entalladura cisellada.

La marca d'identificacidé ha d'indicar l'orientacidé de muntatge del component estructural quan
aquesta no es dedueixi clarament de la seva forma.

Els elements de fixacid, i les xapes, plaques petites i accessoris de muntatge han d'anar
embalats i identificats adequadament.

L'element ha d'estar pintat amb una capa de proteccidé de pintura antioxidant, excepte si esta
galvanitzat.

Els cantells de les peces no han de tenir o6xid adherit, rebaves, estries o irregularitats que
dificultin el contacte amb l'element que s'han d'unir.

Si el perfil esta galvanitzat, la col -locacidé de l'element no ha de produir desperfectes en el
recobriment del zenc.

L'element no s'ha d'adrecar un cop col -locat definitivament.

No es permet reblir amb soldadura els forats que han estat practicats a l'estructura per a
disposar cargols provisionals de muntatge.

Tolerancies d'execucid:

- En obres d'edificacié: Limits establerts als apartats 11.1 i 11.2 del DB-SE A i a l'article
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80 de 1'EAE.

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3 i l'article 80 de
1'EAE.

COL -LOCACIO AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de 1'EAE
Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals
d'injeccidé s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els
requisits addicionals establerts a l'article 29.2 de 1'EAE.

La situacidé dels cargols a la unidé ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosid i
pandeig local de les xapes, 1 ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin
com a calibrats.

Després del collat l'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la
superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de l'espiga ha d'haver, com a
minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col -locats en posicidé vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap
del cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar
volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el
xamfra ha d'estar situat en direccidé al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i1 han d'anar col -locades
de la forma seglient:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de l'element que gira

Tolerancies d'execucid:

- Franquicia maxima entre superficies adjacents: - Si s'utilitzen cargols no pretesats: 2
mm - Si s'utilitzen cargols pretesats: 1 mm

- Diametre dels forats: - En obres d'edificacidé: Limits establerts a l'apartat 11.1 del
DB-SE A i a l'article 76.2 de 1'EAE - En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als
apartats 640.5.1.3 1 640.5.1.4 del PG3 i a l'article 76.2 de 1'EAE

- Posicidé dels forats: - En obres d'edificacidé: Limits establerts a l'apartat 11.1 del
DB-SE A i a l'article 76.2 de 1'EAE - En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a

l'apartat 640.5.1.1 del PG3 1 a l'article 76.2 de 1'EAE

COL -LOCACIO AMB SOLDADURA:

El material d'aportacidé utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment
de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacidé han de ser superiors a les del
material base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosid atmosferica, la resisténcia a la corrosid del
material d'aportacidé ha de ser equivalent a la del material base.

El plec de prescripcions técniques particulars definira el sistema de proteccid enfront la
corrossio.

Els metodes de proteccidé podran ser:

- Metalitzacid, segons 1'UNE-EN ISO 2063.

- Galvanitzacidé en calent, segons 1'UNE-EN ISO 1461.

- Sistemes de pintura, segons 1'UNE-EN ISO 12944.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser
aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.

Qualsevol modificacidé durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment
en els planols de taller.

Els components estructurals s'han de manipular evitant que es produeixin deformacions
permanents 1 procurant que els desperfectes superficials siguin minims. Han d'anar protegits
en els punts de subjeccid.

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de carrega, transport, emmagatzematge i
muntatge experimenti desperfectes, s'ha de reparar fins que sigui conforme.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es
preveu que després d'arreglar-los afectara al seu treball estructural, la peca ha de ser
substituida.

Els components de l'estructura s'han d'emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en
contacte amb el terra i de forma que no es produeixi acumulacié d'aigua.

El muntatge de l'estructura s'ha de fer d'acord amb el programa de muntatge i garantint la
seguretat estructural en tot moment.

Durant les operacions de muntatge, l'estructura ha de resistir, en condicions de seguretat,
les carregues provisionals de muntatge i els efectes de les carregues de vent.
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Les traves 1 encastaments o subjeccions provisionals s'han de mantenir en la seva posicidé fins
que l'avanc¢ del muntatge permeti que puguin ser retirats de forma segura.

Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge s'han de fer de forma que no
debilitin l'estructura ni disminueixin la seva capacitat de servei.

La seccid de l'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.

Els dispositius d'ancoratge provisionals s'han d'assegurar per a evitar que s'afluixin de
forma involuntaria.

Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir gque ninguna part de l'estructura
estiguil deformada o sobrecarregada permanentment per 1l'apilament de materials estructurals o
per carregues provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de l'estructura, s'ha d'alinear al més aviat possible i immediatament
després completar el cargolament.

No s'han de fer unions permanents fins que una part suficient de l'estructura no estigui ben
alineada, anivellada, aplomada i unida provisionalment de manera que no es produeixin
desplacaments durant el muntatge o l'alineacid posterior de la resta de l'estructura.

La preparacidé de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge i manipulacidé ocasionin en 1l'acabat
superficial de l'estructura s'han de reparar amb procediments adequats.

Es tindra especial cura del drenatge de cobertes i facanes, aixi com s'evitaran zones on es
pugui dipositar l'aigua de forma permanent.

Els elements de fixacidé i ancoratge dispossaran de proteccid adient a la classe d'expossicid
ambiental.

Per a la reparacidé de superficies galvanitzades s'han d'utilitzar productes de pintura
adequats aplicats sobre arees que agafin, com a minim, 10 mm de galvanitzacid intacta.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de rebre el
tractament de proteccid després de la inspeccid i acceptacid de la DF i abans del muntatge.
Les estructures amb planxes i peces primes conformades en fred s'executaran considerant els
requisits addicionals de 1'UNE-ENV 1090-2.

Les estructures amb acers d'alt limit elastic s'executaran considerant els requisits
addicionals de 1'UNE-ENV 1090-3.

Les estructures amb gelosia de seccid foradada s'executaran tenint en compte els requisits
addicionals de 1'UNE-ENV 1090-4.

COL -LOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment
sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet l'execucid de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits
establerts a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacid o els establerts a l'apartat
640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que
travessin dues o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacidé de punxonatge, o amb la perforacid o
punxonatge de dos forats i1 posterior oxitall.

Després de perforar les peces i1 abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de
condicions técniques particulars.

S'han de col -locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de
les peces armades i el contacte intim de les peces d'unib.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacid sigui visible després
del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar
fins arribar al "collat a tocar" sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest
procés s'ha de fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és necessari
s'han de fer cicles addicionals de collat

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el
que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de
fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de
collats fins al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments segiients:

- Metode de la clau dinamometrica.

- Metode de la femella indicadora.

- Metode convinat.

Les superficies que han de transmetre esforcos per friccidé s'han de netejar d'olis amb
netejadors quimics. Després de la preparacidé i fins l'armat i cargolat s'han de protegir amb
cobertes impermeables.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unidé amb cargols no s'ha de
tractar fins que no s'hagi inspeccionat la unid.

COL -LOCACIO AMB SOLDADURA:

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

- Per arc electric manual amb eléctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccid gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb eleéctrode nu
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- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas inert

- Per arc amb eléectrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja i de la
neu.

A l'obra i a disposicié del personal encarregat de soldar hi ha d'haver un pla de soldatge,
que ha d'incloure, com a minim, els detalls, mida i tipus de les unions, especificacions dels
tipus d'electrodes i preescalfament, seqiéncia de soldadura, limitacions a la soldadura
discontinua i comprovacions intermedies, girs o voltes de les peces necessaries per la
soldadura, detall de les fixacions provisionals, disposicions en front l'esquingament laminar,
referencia al pla d'inspeccidé i assaigs, 1 tots els requeriments per al identificacid de les
soldadures.

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats
segons 1'UNE-EN 287-1.

La coordinacié de les tasques de soldadura s'ha de fer per soldadors qualificats i amb
experiéncia amb el tipus d'operacid que supervisen.

Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies i1 vores a soldar sén
adequades al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir
seques 1 lliures de condensacions.

Els components a soldar han d'estar correctament col-locats i fixos en la seva posicid
mitjancant dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar
siguin accessibles 1 visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.

El muntatge de l'estructura s'ha de fer de manera que les dimensions finals dels components
estructurals estiguin dintre de les tolerancies establertes.

Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de l'estructura, s'han de retirar
sense fer malbé les peces.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han
d'eliminar totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de l'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un
enduriment de la zona térmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacid del
precalentament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un corddé de soldadura i abans de fer el segiient, cal netejar l'escoria per
mitja d'una picola i d'un raspall.

L'execucid dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts
a l'apartat 10.3.4 del DB-SE A 1 l'article 77 de 1'EAE per a obres d'edificacidé o d'acord amb
l'article 640.5.2 del PG3 i l'article 77 de 1'EAE per a obres d'enginyeria civil.

No s'han d'utilitzar materials de proteccid que perjudiquin la qualitat de la soldadura a
menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament
l'escoria.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

BIGUES, BIGUETES, CORRETGES, ENCAVALLADES, LLINDES, PILARS, TRAVES, ELEMENTS D'ANCORATGE,
ELEMENTS AUXILIARS:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris segiients:
- El1 pes unitari per al seu calcul ha de ser el teodric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal l'acceptacid expressa de la
DF'.

Aquest criteri inclou les perdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidén de Acero
Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cbédigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucidén de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas
para edificacidn.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidén de Acero
Estructural (EAE).

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas
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Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de 1l'inici de l'execucid, la DF verificara que existeix un programa de control
desenvolupat pel constructor, tant per als productes com per a l'execucid.

Previ al subministrament, el constructor presentara a la DF la seglient documentacid:

- creditacidé que el procés de muntatge al taller dels elements de l'estructura posseeix
distintiu de qualitat reconegut.

- Acreditacid que els productes d'acer posseeixen distintiu de qualitat reconegut.

- En processos de soldadura, certificats d'homologacidé dels soldadors segons UNE-EN 2871 i del
procés de soldadura segons UNE-EN ISO 15614-1.

La DF comprovara que els productes d'acer subministrats pel taller a l'obra, s'acompanyen de
la seva fulla de subministrament, en cas que no es pugui realitzar la tracabilitat de la
mateixa, aquesta sera rebutjada.

Préevi a l'execucid es fabricaran per a cada element i cada material a tallar, com a minim
quatre provetes, per part del control extern de l'entitat de control segons l'article 91.2.2.1
de 1'EAE.

Es comprovara que les dimensions dels elements elaborats al taller son les mateixes que les
dels planols de taller , considerant-se les tolerancies al plec de condicions.

Amb anterioritat a la fabricacid, el constructor proposara la seqiéncia d'armat i soldadura,
aquesta haura de ser aprovada per la DF.

Es marcaran les peces amb pintura segons planols de taller, per identificar-les durant el
muntatge al taller i a l'obra.

L'autocontrol del procés de muntatge incloura com a minim:

-Identificacié del elements.

-Situacidé dels eixos de simetria.

-Situacidé de les zones de suport contiglies.

-Paral -lelisme d'ales i platabandes.

-Perpendicularitat d'ales i animes.

-Abonyegament, rectitud i planor d'ales i animes.

-Contrafletxes.

La freqliencia de comprovacidé sera del 100% per elements principals i del 25% per a elements
secundaris.

La DF comprovara amb antelacidé al muntatge la correspondéncia entre el projecte i els elements
elaborats al taller, i1 la documentacidé del subministrament.

El constructor elaborara la documentacidé corresponent al muntatge, aquesta sera aprovada per
la DF, 1 com a minim incloura:

-Memoria de muntatge.

-Planols de muntatge.

-Programa d'inspeccib.

Es comprovara la conformitat de totes les operacions de muntatge, especialment:

-L'ordre de cada operacib.

-Eines utilitzades.

-Qualificacié del personal.

-Tracabilitat del sistema.

UNIONS SOLDADES:

Els soldadors hauran d'estar en disposicidé de la qualificacid adient conforme a l'apartat
77.4.2 de 1'EAE.

Cada soldador identificara el seu treball amb marques personals no transferibles.

La soldadura es realitzara segons l'apartat 77.4.1 de la EAE, el constructor realitzara el
assajos 1 probes necessaries per establir el méetode de soldadura més adient.

Abans de realitzar la soldadura, es fara una inspeccidé de les peces a unir segons 1'UNE-EN
970.

Les inspeccions de les soldadures les realitzara un inspector de soldadura de nivell 2 o
persona autoritzada per la DF.

UNIONS CARGOLADES:

Es comprovaran .els parells de serratge aplicats als cargols.

En el cas de cargols pretesats es comprovara que l'esforg aplicat és superior al minim
establert.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

La mesura de les longituds es fara amb regla o cinta metal -lica, d'exactitud no menor de 0,1
mm en cada metre, i no menor que 0,1 per mil en longituds majors.

La mesura de les fletxes de les barres es realitzara per comparacidé entre la directriu del
perfil i la linia recta definida entre les seccions extremes materialitzada amb un filferro
tesat.

UNIONS SOLDADES:

La DF determinara les soldadures que han de ser objecte d'analisi.

Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de la DF, en funcid dels
resultats de la inspeccid visual realitzada i dels analisis anteriors.
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UNIONS CARGOLADES:

La DF determinara les unions que han de ser objecte d'analisi.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

El taller de fabricacidé ha de disposar d'un control dimensional adequat.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control, es corregira la
implantacidé en obra. A més a més, s'augmentara el control, en l'apartat incomplet, fins a un
20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o
rebuigs i es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons
el resultat.

UNIONS SOLDADES:

La qualificacié dels defectes observats en les inspeccions visuals i en les realitzades per
métodes no destructius, es fara d'acord amb les especificacions fixades al Plec de Condicions
Particulars de 1l'obra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

UNIONS SOLDADES:

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

Es controlaran tots els cordons de soldadura.

Les soldadures que durant el procés de fabricacid resultin inaccessibles, seran inspeccionades
amb anterioritat.

A l'autocontrol de les soldadures es comprovara com a minim:

-Inspeccidé visual de tots els cordons.

-Comprovacions mitjancant assajos no destructius segons la taula 91.2.2.5 de 1'EAE.

Es realitzaran els seglients assajos no destructius segons la norma EN12062

-Liquids penetrants (LP) segons UNE-EN 1289.

-Particules magnetiques (PM), segons UNE-EN 1290.

-Ultrasons (US), segons UNE-EN 1714.

-Radiografies (RX), segons UNE-EN 12517.

A tots els punt a on existeixin creuament de cordons de soldadura es realitzara una
radiografia addicional

Es realitzara una inspeccidé mitjancant particules magnetiques o liquids penetrants d'un 15%
del total de la longitud de les soldadures en angle.

Es realitzara una inspeccidé radiografica i ultrasdnica de les soldadures a topar en planxes i
unions en T gquan aquestes siguin a topar.

Els criteris d'acceptacidé de les soldadures es basaran en 1'UNE-EN ISO 5817.

UNIONS CARGOLADES:

La freqliencia de comprovacidé sera del 100% per elements principals com bigues, i del 25% per a
elements secundaris com rigiditzadors.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.

UNIONS SOLDADES:

No s'acceptaran soldadures que no compleixin amb les especificacions.

No s'acceptaran unions soldades que no compleixin amb els assaigs no destructius.

No s'acceptaran soldadures realitzades per soldadors no qualificats

P4 ESTRUCTURES
P44 ESTRUCTURES D'ACER

P443- BIGUETA D'ACER, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P443-FHXC.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'elements estructurals amb perfils normalitzats d'acer, utilitzats directament o
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formant peces compostes.

S'han considerat els elements segilients:

- Biguetes

S'han considerat els tipus de perfils seglients:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer
S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o $S355J2, segons EAE-2011, UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les seéeries L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o
planxa, d'acer S275JR, S$S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons EAE-2011, UNE-EN
10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les series rodd, quadrat o rectangular d'acer
S275J0H o S355J2H, segons EAE-2011, UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H
o S355J2H, segons EAE-2011, UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les series L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons
EAE-2011, UNE-EN 10025-2

S'han considerat els acabats superficials segilients:

- Pintat amb una capa d'emprimacidé antioxidant

- Galvanitzat

S'han considerat els tipus de col -locacid seglients:

- Col -locacidé amb soldadura

- Col -locacidé amb cargols

- Col-locacibé sobre obres de fabrica o de formigd, recolzats o encastats

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Preparacidé de la zona de treball

- Replanteig i marcat dels eixos

- Col-locacié 1 fixacid provisional de la peca

- Aplomat i anivellacidé definitius

- Execucid de les unions, en el seu cas

- Comprovacié final de l'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:

Els materials utilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No s'han de fer
modificacions sense autoritzacidé de la DF encara que suposin un increment de les
caracteristiques mecaniques.

La peca ha d'estar col-locada a la posicidé indicada a la DT, amb les modificacions aprovades
per la DF.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Quan la peca sigui composta, la disposicié dels diferents elements de la peca, les seves
dimensions, tipus d'acer i perfils s'han de correspondre amb les indicacions de la DT.

Cada component de l'estructura ha de dur una marca d'identificacidé que ha de ser visible
despres del muntatge. Aquesta marca no ha d'estar feta amb entalladura cisellada.

La marca d'identificacidé ha d'indicar l'orientacidé de muntatge del component estructural quan
aquesta no es dedueixi clarament de la seva forma.

Els elements de fixacid, i les xapes, plaques petites i accessoris de muntatge han d'anar
embalats i identificats adequadament.

L'element ha d'estar pintat amb una capa de proteccidé de pintura antioxidant, excepte si esta
galvanitzat.

Els cantells de les peces no han de tenir oxid adherit, rebaves, estries o irregularitats que
dificultin el contacte amb l'element que s'han d'unir.

Si el perfil esta galvanitzat, la col-locacidé de l'element no ha de produir desperfectes en el
recobriment del zenc.

L'element no s'ha d'adrecar un cop col -locat definitivament.

No es permet reblir amb soldadura els forats que han estat practicats a l'estructura per a
disposar cargols provisionals de muntatge.

Tolerancies d'execucid:

- En obres d'edificacié: Limits establerts als apartats 11.1 i 11.2 del DB-SE A i a l'article
80 de 1'EAE.

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3 i l'article 80 de
1'EAE.

COL -LOCACIO AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de 1'EAE
Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals
d'injeccidé s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els
requisits addicionals establerts a l'article 29.2 de 1'EAE.

La situacid dels cargols a la unidé ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosid i
pandeig local de les xapes, 1 ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin
com a calibrats.

Després del collat l'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la
superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de l'espiga ha d'haver, com a
minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca
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Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col -locats en posicid vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap
del cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar
volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el
xamfra ha d'estar situat en direccidé al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col -locades
de la forma seglent:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de l'element que gira

Tolerancies d'execucid:

- Franquicia maxima entre superficies adjacents: - Si s'utilitzen cargols no pretesats: 2
mm - Si s'utilitzen cargols pretesats: 1 mm

- Diametre dels forats: - En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 del
DB-SE A i a l'article 76.2 de 1'EAE - En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als
apartats 640.5.1.3 i 640.5.1.4 del PG3 i a l'article 76.2 de 1'EAE

- Posicid dels forats: - En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 del
DB-SE A i a l'article 76.2 de 1'EAE - En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a

l'apartat 640.5.1.1 del PG3 1 a l'article 76.2 de 1'EAE

COL -LOCACIO AMB SOLDADURA:

El material d'aportacidé utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment
de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacidé han de ser superiors a les del
material base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosid atmosferica, la resisténcia a la corrosid del
material d'aportacidé ha de ser equivalent a la del material base.

El plec de prescripcions tecniques particulars definira el sistema de proteccidé enfront la
corrossio.

Els metodes de proteccid podran ser:

- Metalitzacid, segons 1'UNE-EN ISO 2063.

- Galvanitzacidé en calent, segons 1'UNE-EN ISO 1461.

- Sistemes de pintura, segons 1'UNE-EN ISO 12944.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser
aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.

Qualsevol modificacidé durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment
en els planols de taller.

Els components estructurals s'han de manipular evitant que es produeixin deformacions
permanents 1 procurant que els desperfectes superficials siguin minims. Han d'anar protegits
en els punts de subjeccid.

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de carrega, transport, emmagatzematge i
muntatge experimenti desperfectes, s'ha de reparar fins que sigui conforme.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es
preveu que després d'arreglar-los afectara al seu treball estructural, la peca ha de ser
substituida.

Els components de l'estructura s'han d'emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en
contacte amb el terra i de forma que no es produeixi acumulacidé d'aigua.

El muntatge de l'estructura s'ha de fer d'acord amb el programa de muntatge i garantint la
seguretat estructural en tot moment.

Durant les operacions de muntatge, l'estructura ha de resistir, en condicions de seguretat,
les carregues provisionals de muntatge i els efectes de les carregues de vent.

Les traves 1 encastaments o subjeccions provisionals s'han de mantenir en la seva posicidé fins
que l'avanc¢ del muntatge permeti que puguin ser retirats de forma segura.

Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge s'han de fer de forma que no
debilitin l'estructura ni disminueixin la seva capacitat de servei.

La seccid de l'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.

Els dispositius d'ancoratge provisionals s'han d'assegurar per a evitar que s'afluixin de
forma involuntaria.

Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part de l'estructura
estiguil deformada o sobrecarregada permanentment per 1l'apilament de materials estructurals o
per carregues provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de l'estructura, s'ha d'alinear al més aviat possible i immediatament
després completar el cargolament.

No s'han de fer unions permanents fins que una part suficient de 1l'estructura no estigui ben
alineada, anivellada, aplomada i unida provisionalment de manera que no es produeixin
desplacaments durant el muntatge o l'alineacid posterior de la resta de l'estructura.

La preparacidé de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge i manipulacidé ocasionin en 1l'acabat
superficial de l'estructura s'han de reparar amb procediments adequats.
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Es tindra especial cura del drenatge de cobertes i facanes, aixi com s'evitaran zones on es
pugui dipositar l'aigua de forma permanent.

Els elements de fixacidé i ancoratge dispossaran de proteccid adient a la classe d'expossicid
ambiental.

Per a la reparacid de superficies galvanitzades s'han d'utilitzar productes de pintura
adequats aplicats sobre arees que agafin, com a minim, 10 mm de galvanitzacid intacta.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de rebre el
tractament de proteccid després de la inspeccid i acceptacid de la DF i abans del muntatge.
Les estructures amb planxes i peces primes conformades en fred s'executaran considerant els
requisits addicionals de 1'UNE-ENV 1090-2.

Les estructures amb acers d'alt limit elastic s'executaran considerant els requisits
addicionals de 1'UNE-ENV 1090-3.

Les estructures amb gelosia de seccid foradada s'executaran tenint en compte els requisits
addicionals de 1'UNE-ENV 1090-4.

COL -LOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment
sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet l'execucid de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits
establerts a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacid o els establerts a l'apartat
640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que
travessin dues o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacidé de punxonatge, o amb la perforacid o
punxonatge de dos forats i1 posterior oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de
condicions técniques particulars.

S'han de col -locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de
les peces armades i1 el contacte intim de les peces d'unid.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacid sigui visible després
del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar
fins arribar al "collat a tocar" sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest
procés s'ha de fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és necessari
s'han de fer cicles addicionals de collat

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el
que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de
fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de
collats fins al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments segiients:

- Metode de la clau dinamometrica.

- Metode de la femella indicadora.

- Metode convinat.

Les superficies que han de transmetre esforcos per friccidé s'han de netejar d'olis amb
netejadors quimics. Després de la preparacidé i fins l'armat i cargolat s'han de protegir amb
cobertes impermeables.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unidé amb cargols no s'ha de
tractar fins que no s'hagi inspeccionat la unid.

COL *LOCACIO AMB SOLDADURA:

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

- Per arc electric manual amb eleéctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccid gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb electrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas inert

- Per arc amb electrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja i de la
neu.

A l'obra i a disposicié del personal encarregat de soldar hi ha d'haver un pla de soldatge,
que ha d'incloure, com a minim, els detalls, mida i tipus de les unions, especificacions dels
tipus d'electrododes i preescalfament, seqiéncia de soldadura, limitacions a la soldadura
discontinua i comprovacions intermedies, girs o voltes de les peces necessaries per la
soldadura, detall de les fixacions provisionals, disposicions en front l'esquingament laminar,
referéncia al pla d'inspeccidé i assaigs, 1 tots els requeriments per al identificacidé de les
soldadures.

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats
segons 1'UNE-EN 287-1.

La coordinacié de les tasques de soldadura s'ha de fer per soldadors qualificats i amb
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experiéncia amb el tipus d'operacid que supervisen.

Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies i1 vores a soldar sén
adequades al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir
seques 1 lliures de condensacions.

Els components a soldar han d'estar correctament col-locats i fixos en la seva posicid
mitjancant dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar
siguin accessibles 1 visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.

El muntatge de l'estructura s'ha de fer de manera que les dimensions finals dels components
estructurals estiguin dintre de les tolerancies establertes.

Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de l'estructura, s'han de retirar
sense fer malbé les peces.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han
d'eliminar totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de l'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un
enduriment de la zona térmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacid del
precalentament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el segiient, cal netejar l'escoria per
mitja d'una picola i d'un raspall.

L'execucid dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts
a l'apartat 10.3.4 del DB-SE A 1 l'article 77 de 1'EAE per a obres d'edificacidé o d'acord amb
l'article 640.5.2 del PG3 i l'article 77 de 1'EAE per a obres d'enginyeria civil.

No s'han d'utilitzar materials de proteccid que perjudiquin la qualitat de la soldadura a
menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament
l'escoria.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

BIGUES, BIGUETES, CORRETGES, ENCAVALLADES, LLINDES, PILARS, TRAVES, ELEMENTS D'ANCORATGE,
ELEMENTS AUXILIARS:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris segiients:
- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el teodric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal l'acceptacid expressa de la
DF'.

Aquest criteri inclou les peérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidén de Acero
Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cbédigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucidén de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas
para edificaciédn.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidén de Acero
Estructural (EAE).

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas
Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de 1l'inici de l'execucid, la DF verificara que existeix un programa de control
desenvolupat pel constructor, tant per als productes com per a l'execucid.

Previ al subministrament, el constructor presentara a la DF la seglient documentacid:

- creditacidé que el procés de muntatge al taller dels elements de l'estructura posseeix
distintiu de qualitat reconegut.

- Acreditacid que els productes d'acer posseeixen distintiu de qualitat reconegut.

- En processos de soldadura, certificats d'homologacidé dels soldadors segons UNE-EN 2871 i del
procés de soldadura segons UNE-EN ISO 15614-1.

La DF comprovara que els productes d'acer subministrats pel taller a l'obra, s'acompanyen de
la seva fulla de subministrament, en cas que no es pugui realitzar la tracabilitat de la
mateixa, aquesta sera rebutjada.

Préevi a l'execucid es fabricaran per a cada element i cada material a tallar, com a minim
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quatre provetes, per part del control extern de l'entitat de control segons l'article 91.2.2.1
de 1'EAE.

Es comprovara que les dimensions dels elements elaborats al taller son les mateixes que les
dels planols de taller , considerant-se les tolerancies al plec de condicions.

Amb anterioritat a la fabricacid, el constructor proposara la seqiéncia d'armat i soldadura,
aquesta haura de ser aprovada per la DF.

Es marcaran les peces amb pintura segons planols de taller, per identificar-les durant el
muntatge al taller i a l'obra.

L'autocontrol del procés de muntatge incloura com a minim:

-Identificacié del elements.

-Situacidé dels eixos de simetria.

-Situacidé de les zones de suport contiglies.

-Paral -lelisme d'ales i platabandes.

-Perpendicularitat d'ales i animes.

-Abonyegament, rectitud i planor d'ales i animes.

-Contrafletxes.

La freqliencia de comprovacidé sera del 100% per elements principals i del 25% per a elements
secundaris.

La DF comprovara amb antelacidé al muntatge la correspondeéncia entre el projecte i els elements
elaborats al taller, i1 la documentacidé del subministrament.

El constructor elaborara la documentacidé corresponent al muntatge, aquesta sera aprovada per
la DF, 1 com a minim incloura:

-Memoria de muntatge.

-Planols de muntatge.

-Programa d'inspeccib.

Es comprovara la conformitat de totes les operacions de muntatge, especialment:

-L'ordre de cada operacib.

-Eines utilitzades.

-Qualificacié del personal.

-Tracabilitat del sistema.

UNIONS SOLDADES:

Els soldadors hauran d'estar en disposicié de la qualificacidé adient conforme a l'apartat
77.4.2 de 1'EAE.

Cada soldador identificara el seu treball amb marques personals no transferibles.

La soldadura es realitzara segons l'apartat 77.4.1 de la EAE, el constructor realitzara el
assajos 1 probes necessaries per establir el metode de soldadura més adient.

Abans de realitzar la soldadura, es fara una inspeccidé de les peces a unir segons 1'UNE-EN
970.

Les inspeccions de les soldadures les realitzara un inspector de soldadura de nivell 2 o
persona autoritzada per la DF.

UNIONS CARGOLADES:

Es comprovaran .els parells de serratge aplicats als cargols.

En el cas de cargols pretesats es comprovara que l'esforg aplicat és superior al minim
establert.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

La mesura de les longituds es fara amb regla o cinta metal -lica, d'exactitud no menor de 0,1
mm en cada metre, i no menor que 0,1 per mil en longituds majors.

La mesura de les fletxes de les barres es realitzara per comparacidé entre la directriu del
perfil i la linia recta definida entre les seccions extremes materialitzada amb un filferro
tesat.

UNIONS SOLDADES:

La DF determinara les soldadures que han de ser objecte d'analisi.

Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de la DF, en funcid dels
resultats de la inspeccid visual realitzada i dels analisis anteriors.

UNIONS CARGOLADES:

La DF determinara les unions que han de ser objecte d'analisi.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

El taller de fabricacidé ha de disposar d'un control dimensional adequat.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control, es corregira la
implantacidé en obra. A més a més, s'augmentara el control, en l'apartat incomplet, fins a un
20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o
rebuigs i es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons
el resultat.

UNIONS SOLDADES:

La qualificacié6 dels defectes observats en les inspeccions visuals i en les realitzades per
métodes no destructius, es fara d'acord amb les especificacions fixades al Plec de Condicions
Particulars de l'obra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

UNIONS SOLDADES:
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En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

Es controlaran tots els cordons de soldadura.

Les soldadures que durant el procés de fabricacid resultin inaccessibles, seran inspeccionades
amb anterioritat.

A l'autocontrol de les soldadures es comprovara com a minim:

-Inspeccidé visual de tots els cordons.

-Comprovacions mitjancant assajos no destructius segons la taula 91.2.2.5 de 1'EAE.

Es realitzaran els seglients assajos no destructius segons la norma EN12062

-Liquids penetrants (LP) segons UNE-EN 1289.

-Particules magnetiques (PM), segons UNE-EN 1290.

-Ultrasons (US), segons UNE-EN 1714.

-Radiografies (RX), segons UNE-EN 12517.

A tots els punt a on existeixin creuament de cordons de soldadura es realitzara una
radiografia addicional

Es realitzara una inspeccidé mitjancant particules magnetiques o liquids penetrants d'un 15%
del total de la longitud de les soldadures en angle.

Es realitzara una inspeccidé radiografica i ultrasdnica de les soldadures a topar en planxes i
unions en T gquan aquestes siguin a topar.

Els criteris d'acceptacié de les soldadures es basaran en 1'UNE-EN ISO 5817.

UNIONS CARGOLADES:

La freqliencia de comprovacidé sera del 100% per elements principals com bigues, i del 25% per a
elements secundaris com rigiditzadors.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.

UNIONS SOLDADES:

No s'acceptaran soldadures que no compleixin amb les especificacions.

No s'acceptaran unions soldades que no compleixin amb els assaigs no destructius.

No s'acceptaran soldadures realitzades per soldadors no qualificats

P4 ESTRUCTURES
P44 ESTRUCTURES D'ACER

P444- CERCOL D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P444-61EN.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Estructures d'acer en obres de rehabilitacid.

S'han considerat les unitats d'obra seglients:

- Substitucidé de bigueta d'acer en sostre unidireccional

- Mensula amb perfils d'acer fixada a parament amb placa fixada amb tacs i cargols d'acer
inoxidable

- Cercol per a recolzament de sostre sobre paret de fabrica, fet amb perfils laminats fixats
amb tacs i cargols d'acer inoxidable

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

Substitucié de bigueta d'acer en sostre unidireccional:

- Preparacié de la zona de treball

- Enderroc dels revoltons fins a descobrir la bigueta a substituir

- Extraccié de la bigueta tallant-la si fos necessari

- Preparacidé de la base per a la

- Col-locacié de la bigueta nova i els revoltons

- Col-locacié6 de les armadures de la capa de compressid

- Aplicacié d'un pont d'unidé a la superficie de formigd que estara en contacte amb el formigd
nou

- Abocat del formigd, vibrat i cura

- Recollida de la runa, carrega sobre camidé o contenidor
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Ménsula amb perfils d'acer fixada al parament amb una placa fixada amb tacs 1 cargols d'acer
inoxidable:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig de la posicidé de la ménsula i de les fixacions

- Perforacié i col -locacidé dels tacs

- Presentacidé de la mensula i fixacidé amb els cargols

- Neteja de la zona de treball

Cercol per a recolzament de sostre sobre paret de fabrica, fet amb perfils laminats fixats amb
tacs 1 cargols d'acer inoxidable:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig de la posicidé del perfil i de les fixacions

- Perforacié i col -locacidé dels tacs

- Presentacidé del cercol i fixacidé amb els cargols

- Neteja de la zona de treball

CONDICIONS GENERALS:

La peca ha d'estar col-locada a la posicié indicada a la DT, amb les modificacions aprovades
per la DF.

Els perfils han de quedar horitzontals.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Cada element ha de dur les marques d'identificacié suficients per tal de definir la seva
posicié a l'obra.

L'element ha d'estar pintat amb una capa de proteccidé de pintura antioxidant, excepte si esta
galvanitzat.

Els cantells de les peces no han de tenir oxid adherit, rebaves, estries o irregularitats que
dificultin el contacte amb l'element que s'han d'unir.

L'element no s'ha d'adrecar un cop col -locat definitivament.

SUBSTITUCIO DE BIGUETA D'ACER EN SOSTRE UNIDIRECCIONAL:

El sostre, un cop formigonat, ha de ser monolitic per a garantir la rigidesa en el seu pla, i
ha d'estar solidament unit als elements de suport on s'han d'ancorar les armadures superiors,
les inferiors 1 les de repartiment.

Després del formigonament les armadures han de mantenir la posicidé prevista a la DT.

La secci6 de l'element no ha de quedar disminuida en cap punt per la introduccié d'elements de
l'encofrat ni d'altres.

Els defectes que s'hagin produit en formigonar s'han de reparar de seguida, previa aprovacid
de la DF.

L'element acabat ha de tenir una superficie uniforme, sense irregularitats.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

L'ordre d'execucidé de les feines ha de ser l'indicat en el primer apartat, on s'enumeren les
operacions incloses a la unitat d'obra.

Cadascuna de les operacions que configuren la unitat d'obra ha de complir el seu plec de
condicions.

Després d'executar cadascuna de les operacions que configuren la unitat d'obra, 1 abans de fer
una operacidé que oculti el resultat d'aquesta, s'ha de permetre que la DF verifiqui que es
compleix el plec de condicions de 1l'operacib.

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser
aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.

La DF ha d'haver aprovat els planols de taller abans d'iniciar 1l'execucidé de 1l'obra. Qualsevol
modificacié durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment en els
planols de taller.

SUBSTITUCIO DE BIGUETA D'ACER EN SOSTRE UNIDIRECCIONAL:

A la trobada del sostre amb tots els suports, s'han d'eliminar els revoltons, deixant un espai
per a massissar de formigb.

La llargaria minima del massissat, per a qualsevol tipus de recolzament, ha de ser de 10 cm.
El formigd s'ha de col-locar a l'obra abans que comenci a adormir-se.

No pot transcérrer més d'l,5 hora des de la fabricacidé del formigd fins el formigonament, a
menys que la DF ho cregui convenient per aplicar medis que retardin 1l'adormiment.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

CERCOL PER A RECOLZAMENT DE SOSTRE SOBRE PARET DE FABRICA, FET AMB PERFILS LAMINATS FIXATS AMB
TACS I CARGOLS D'ACER INOXIDABLE

m de llargaria de cercol col -locat d'acord amb la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la
Edificacidén Parte 2. Documento Bésico de Acero DB-SE-A.
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SUBSTITUCIO DE BIGUETA D'ACER EN SOSTRE UNIDIRECCIONAL:
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

P4 ESTRUCTURES
P44 ESTRUCTURES D'ACER

P445- CORRETJA D'ACER, COL:LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P445-E7GH.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'elements estructurals amb perfils normalitzats d'acer, utilitzats directament o
formant peces compostes.

S'han considerat els elements seglients:

- Corretges

S'han considerat els tipus de perfils seglients:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer
S275JR, S275J30, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons EAE-2011, UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les series L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o
planxa, d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons EAE-2011, UNE-EN
10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les series rodd, quadrat o rectangular d'acer
S275J0H o S355J2H, segons EAE-2011, UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H
o S355J2H, segons EAE-2011, UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons
EAE-2011, UNE-EN 10025-2

S'han considerat els acabats superficials seglients:

- Pintat amb una capa d'emprimacidé antioxidant

- Galvanitzat

S'han considerat els tipus de col -locacid seglients:

- Col-locacié amb soldadura

- Col -locacidé amb cargols

- Col -locacidé sobre obres de fabrica o de formigd, recolzats o encastats

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig i1 marcat dels eixos

- Col - locacidé i fixacid provisional de la peca

- Aplomat i anivellacidé definitius

- Execucid de les unions, en el seu cas

- Comprovacidé final de l'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:

Els materials utilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No s'han de fer
modificacions sense autoritzacié de la DF encara que suposin un increment de les
caracteristiques mecaniques.

La peca ha d'estar col-locada a la posicié indicada a la DT, amb les modificacions aprovades
per la DF.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Quan la peca sigui composta, la disposicié dels diferents elements de la peca, les seves
dimensions, tipus d'acer i perfils s'han de correspondre amb les indicacions de la DT.

Cada component de l'estructura ha de dur una marca d'identificacidé que ha de ser visible
despres del muntatge. Aquesta marca no ha d'estar feta amb entalladura cisellada.

La marca d'identificacié ha d'indicar l'orientacidé de muntatge del component estructural quan
aquesta no es dedueixi clarament de la seva forma.

Els elements de fixacid, i1 les xapes, plaques petites i accessoris de muntatge han d'anar
embalats i identificats adequadament.

L'element ha d'estar pintat amb una capa de proteccidé de pintura antioxidant, excepte si esta
galvanitzat.
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Els cantells de les peces no han de tenir oxid adherit, rebaves, estries o irregularitats que
dificultin el contacte amb l'element que s'han d'unir.

Si el perfil esta galvanitzat, la col-locacidé de l'element no ha de produir desperfectes en el
recobriment del zenc.

L'element no s'ha d'adrecar un cop col -locat definitivament.

No es permet reblir amb soldadura els forats que han estat practicats a l'estructura per a
disposar cargols provisionals de muntatge.

Tolerancies d'execucid:

- En obres d'edificacié: Limits establerts als apartats 11.1 i 11.2 del DB-SE A i a l'article
80 de 1'EAE.

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3 i l'article 80 de
1'EAE.

COL -LOCACIO AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de 1'EAE
Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals
d'injeccidé s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els
requisits addicionals establerts a l'article 29.2 de 1'EAE.

La situacid dels cargols a la unidé ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosid i
pandeig local de les xapes, 1 ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin
com a calibrats.

Després del collat l'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la
superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de l'espiga ha d'haver, com a
minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col -locats en posicid vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap
del cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar
volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el
xamfra ha d'estar situat en direccidé al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col -locades
de la forma seglent:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de l'element que gira

Tolerancies d'execucid:

- Franquicia maxima entre superficies adjacents: - Si s'utilitzen cargols no pretesats: 2
mm - Si s'utilitzen cargols pretesats: 1 mm

- Diametre dels forats: - En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 del
DB-SE A i a l'article 76.2 de 1'EAE - En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als
apartats 640.5.1.3 i 640.5.1.4 del PG3 i a l'article 76.2 de 1'EAE

- Posicid dels forats: - En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 del
DB-SE A i a l'article 76.2 de 1'EAE - En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a

l'apartat 640.5.1.1 del PG3 1 a l'article 76.2 de 1'EAE

COL -LOCACIO AMB SOLDADURA:

El material d'aportacidé utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment
de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacidé han de ser superiors a les del
material base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosid atmosferica, la resisténcia a la corrosid del
material d'aportacidé ha de ser equivalent a la del material base.

El plec de prescripcions tecniques particulars definira el sistema de proteccidé enfront la
corrossio.

Els metodes de proteccid podran ser:

- Metalitzacid, segons 1'UNE-EN ISO 2063.

- Galvanitzacidé en calent, segons 1'UNE-EN ISO 1461.

- Sistemes de pintura, segons 1'UNE-EN ISO 12944.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser
aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.

Qualsevol modificacidé durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment
en els planols de taller.

Els components estructurals s'han de manipular evitant que es produeixin deformacions
permanents 1 procurant que els desperfectes superficials siguin minims. Han d'anar protegits
en els punts de subjeccid.

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de carrega, transport, emmagatzematge i
muntatge experimenti desperfectes, s'ha de reparar fins que sigui conforme.
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Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es
preveu que després d'arreglar-los afectara al seu treball estructural, la peca ha de ser
substituida.

Els components de l'estructura s'han d'emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en
contacte amb el terra i de forma que no es produeixi acumulacidé d'aigua.

El muntatge de l'estructura s'ha de fer d'acord amb el programa de muntatge i garantint la
seguretat estructural en tot moment.

Durant les operacions de muntatge, l'estructura ha de resistir, en condicions de seguretat,
les carregues provisionals de muntatge i els efectes de les carregues de vent.

Les traves 1 encastaments o subjeccions provisionals s'han de mantenir en la seva posicidé fins
que l'avanc¢ del muntatge permeti que puguin ser retirats de forma segura.

Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge s'han de fer de forma que no
debilitin l'estructura ni disminueixin la seva capacitat de servei.

La seccid de l'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.

Els dispositius d'ancoratge provisionals s'han d'assegurar per a evitar que s'afluixin de
forma involuntaria.

Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part de l'estructura
estiguil deformada o sobrecarregada permanentment per 1l'apilament de materials estructurals o
per carregues provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de l'estructura, s'ha d'alinear al més aviat possible i immediatament
després completar el cargolament.

No s'han de fer unions permanents fins que una part suficient de l'estructura no estigui ben
alineada, anivellada, aplomada i unida provisionalment de manera que no es produeixin
desplacaments durant el muntatge o l'alineacid posterior de la resta de l'estructura.

La preparacié de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge i manipulacidé ocasionin en 1l'acabat
superficial de l'estructura s'han de reparar amb procediments adequats.

Es tindra especial cura del drenatge de cobertes i facanes, aixi com s'evitaran zones on es
pugui dipositar l'aigua de forma permanent.

Els elements de fixacidé i ancoratge dispossaran de proteccid adient a la classe d'expossicid
ambiental.

Per a la reparacid de superficies galvanitzades s'han d'utilitzar productes de pintura
adequats aplicats sobre arees que agafin, com a minim, 10 mm de galvanitzacid intacta.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de rebre el
tractament de proteccidéd després de la inspeccid i acceptacid de la DF i abans del muntatge.
Les estructures amb planxes i peces primes conformades en fred s'executaran considerant els
requisits addicionals de 1'UNE-ENV 1090-2.

Les estructures amb acers d'alt limit elastic s'executaran considerant els requisits
addicionals de 1'UNE-ENV 1090-3.

Les estructures amb gelosia de seccid foradada s'executaran tenint en compte els requisits
addicionals de 1'UNE-ENV 1090-4.

COL -LOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment
sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet l'execucid de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits
establerts a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacid o els establerts a l'apartat
640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que
travessin dues o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacidé de punxonatge, o amb la perforacid o
punxonatge de dos forats i1 posterior oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de
condicions técniques particulars.

S'han de col -locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de
les peces armades i el contacte intim de les peces d'unib.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacid sigui visible després
del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar
fins arribar al "collat a tocar" sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest
procés s'ha de fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és necessari
s'han de fer cicles addicionals de collat

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el
que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de
fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de
collats fins al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments segiients:

- Metode de la clau dinamometrica.

- Metode de la femella indicadora.

- Metode convinat.

Les superficies que han de transmetre esforcos per friccidé s'han de netejar d'olis amb
netejadors quimics. Després de la preparacidé i fins l'armat i cargolat s'han de protegir amb
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cobertes impermeables.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unidé amb cargols no s'ha de
tractar fins que no s'hagi inspeccionat la unid.

COL *LOCACIO AMB SOLDADURA:

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

- Per arc electric manual amb electrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccid gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb eleéctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas inert

- Per arc amb electrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja i de la
neu.

A l'obra i a disposicié del personal encarregat de soldar hi ha d'haver un pla de soldatge,
que ha d'incloure, com a minim, els detalls, mida i tipus de les unions, especificacions dels
tipus d'electrodes i preescalfament, seqiéncia de soldadura, limitacions a la soldadura
discontinua i comprovacions intermedies, girs o voltes de les peces necessaries per la
soldadura, detall de les fixacions provisionals, disposicions en front l'esquingament laminar,
referencia al pla d'inspeccidé i assaigs, 1 tots els requeriments per al identificacid de les
soldadures.

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats
segons 1'UNE-EN 287-1.

La coordinacié de les tasques de soldadura s'ha de fer per soldadors qualificats i amb
experiéncia amb el tipus d'operacid que supervisen.

Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies i1 vores a soldar sén
adequades al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir
seques 1 lliures de condensacions.

Els components a soldar han d'estar correctament col-locats i fixos en la seva posicid
mitjancant dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar
siguin accessibles 1 visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.
El muntatge de l'estructura s'ha de fer de manera que les dimensions finals dels components
estructurals estiguin dintre de les tolerancies establertes.

Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de l'estructura, s'han de retirar
sense fer malbé les peces.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han
d'eliminar totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de l'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un
enduriment de la zona térmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacid del
precalentament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un corddé de soldadura i abans de fer el segiient, cal netejar l'escoria per
mitja d'una picola i d'un raspall.

L'execucid dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts
a l'apartat 10.3.4 del DB-SE A 1 l'article 77 de 1'EAE per a obres d'edificacidé o d'acord amb
l'article 640.5.2 del PG3 i l'article 77 de 1'EAE per a obres d'enginyeria civil.

No s'han d'utilitzar materials de proteccid que perjudiquin la qualitat de la soldadura a
menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament
l'escoria.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

BIGUES, BIGUETES, CORRETGES, ENCAVALLADES, LLINDES, PILARS, TRAVES, ELEMENTS D'ANCORATGE,
ELEMENTS AUXILIARS:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris seglients:
- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el teodric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal l'acceptacid expressa de la
DF'.

Aquest criteri inclou les perdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

OBRES D'EDIFICACIO:
Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidén de Acero
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Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cbédigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucidén de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas
para edificaciédn.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidén de Acero
Estructural (EAE).

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas
Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de 1l'inici de l'execucid, la DF verificara que existeix un programa de control
desenvolupat pel constructor, tant per als productes com per a l'execucid.

Previ al subministrament, el constructor presentara a la DF la seglient documentacid:

- creditacidé que el procés de muntatge al taller dels elements de l'estructura posseeix
distintiu de qualitat reconegut.

- Acreditacid que els productes d'acer posseeixen distintiu de qualitat reconegut.

- En processos de soldadura, certificats d'homologacidé dels soldadors segons UNE-EN 2871 i del
procés de soldadura segons UNE-EN ISO 15614-1.

La DF comprovara que els productes d'acer subministrats pel taller a l'obra, s'acompanyen de
la seva fulla de subministrament, en cas que no es puguili realitzar la tracabilitat de la
mateixa, aquesta sera rebutjada.

Préevi a l'execucid es fabricaran per a cada element i cada material a tallar, com a minim
quatre provetes, per part del control extern de l'entitat de control segons l'article 91.2.2.1
de 1'EAE.

Es comprovara que les dimensions dels elements elaborats al taller son les mateixes que les
dels planols de taller , considerant-se les tolerancies al plec de condicions.

Amb anterioritat a la fabricacid, el constructor proposara la seqiéncia d'armat i soldadura,
aquesta haura de ser aprovada per la DF.

Es marcaran les peces amb pintura segons planols de taller, per identificar-les durant el
muntatge al taller i a l'obra.

L'autocontrol del procés de muntatge incloura com a minim:

-Identificacié del elements.

-Situacidé dels eixos de simetria.

-Situacidé de les zones de suport contiglies.

-Paral -lelisme d'ales i platabandes.

-Perpendicularitat d'ales i animes.

-Abonyegament, rectitud i planor d'ales i animes.

-Contrafletxes.

La freqliencia de comprovacidé sera del 100% per elements principals i del 25% per a elements
secundaris.

La DF comprovara amb antelacidé al muntatge la correspondeéncia entre el projecte i els elements
elaborats al taller, i1 la documentacidé del subministrament.

El constructor elaborara la documentacidé corresponent al muntatge, aquesta sera aprovada per
la DF, i1 com a minim incloura:

-Memoria de muntatge.

-Planols de muntatge.

-Programa d'inspeccib.

Es comprovara la conformitat de totes les operacions de muntatge, especialment:

-L'ordre de cada operacib.

-Eines utilitzades.

-Qualificacié del personal.

-Tracabilitat del sistema.

UNIONS SOLDADES:

Els soldadors hauran d'estar en disposicié de la qualificacid adient conforme a l'apartat
77.4.2 de 1'EAE.

Cada soldador identificara el seu treball amb marques personals no transferibles.

La soldadura es realitzara segons l'apartat 77.4.1 de la EAE, el constructor realitzara el
assajos 1 probes necessaries per establir el metode de soldadura més adient.

Abans de realitzar la soldadura, es fara una inspeccidé de les peces a unir segons 1'UNE-EN
970.

Les inspeccions de les soldadures les realitzara un inspector de soldadura de nivell 2 o
persona autoritzada per la DF.

UNIONS CARGOLADES:

Es comprovaran .els parells de serratge aplicats als cargols.

En el cas de cargols pretesats es comprovara que l'esforg aplicat és superior al minim
establert.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.
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La mesura de les longituds es fara amb regla o cinta metal -lica, d'exactitud no menor de 0,1
mm en cada metre, i no menor que 0,1 per mil en longituds majors.

La mesura de les fletxes de les barres es realitzara per comparacidé entre la directriu del
perfil i la linia recta definida entre les seccions extremes materialitzada amb un filferro
tesat.

UNIONS SOLDADES:

La DF determinara les soldadures que han de ser objecte d'analisi.

Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de la DF, en funcid dels
resultats de la inspeccid visual realitzada i dels analisis anteriors.

UNIONS CARGOLADES:

La DF determinara les unions que han de ser objecte d'analisi.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

El taller de fabricacidé ha de disposar d'un control dimensional adequat.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control, es corregira la
implantacidé en obra. A més a més, s'augmentara el control, en l'apartat incomplet, fins a un
20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o
rebuigs i es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons
el resultat.

UNIONS SOLDADES:

La qualificacié6 dels defectes observats en les inspeccions visuals i1 en les realitzades per
métodes no destructius, es fara d'acord amb les especificacions fixades al Plec de Condicions
Particulars de 1l'obra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

UNIONS SOLDADES:

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

Es controlaran tots els cordons de soldadura.

Les soldadures que durant el procés de fabricacid resultin inaccessibles, seran inspeccionades
amb anterioritat.

A l'autocontrol de les soldadures es comprovara com a minim:

-Inspeccidé visual de tots els cordons.

-Comprovacions mitjancant assajos no destructius segons la taula 91.2.2.5 de 1'EAE.

Es realitzaran els seglients assajos no destructius segons la norma EN12062

-Liquids penetrants (LP) segons UNE-EN 1289.

-Particules magnetiques (PM),segons UNE-EN 1290.

-Ultrasons (US), segons UNE-EN 1714.

-Radiografies (RX), segons UNE-EN 12517.

A tots els punt a on existeixin creuament de cordons de soldadura es realitzara una
radiografia addicional

Es realitzara una inspeccidé mitjancant particules magnetiques o liquids penetrants d'un 15%
del total de la longitud de les soldadures en angle.

Es realitzara una inspeccidé radiografica i ultrasdnica de les soldadures a topar en planxes i
unions en T gquan aquestes siguin a topar.

Els criteris d'acceptacidé de les soldadures es basaran en 1'UNE-EN ISO 5817.

UNIONS CARGOLADES:

La freqliencia de comprovacidé sera del 100% per elements principals com bigues, i del 25% per a
elements secundaris com rigiditzadors.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.

UNIONS SOLDADES:

No s'acceptaran soldadures que no compleixin amb les especificacions.

No s'acceptaran unions soldades que no compleixin amb els assaigs no destructius.

No s'acceptaran soldadures realitzades per soldadors no qualificats

P4 ESTRUCTURES
P44 ESTRUCTURES D'ACER

P446- ELEMENT D'ANCORATGE, COL-LOCAT
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P446-DMC6.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacidé d'elements estructurals amb perfils normalitzats d'acer, utilitzats directament o
formant peces compostes.

S'han considerat els elements seglients:

- Elements d'ancoratge

S'han considerat els tipus de perfils seglients:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer
S275JR, S$275J30, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons EAE-2011, UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les séeries L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o
planxa, d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons EAE-2011, UNE-EN
10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les series rodd, quadrat o rectangular d'acer
S275J0H o S355J2H, segons EAE-2011, UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H
o S355J2H, segons EAE-2011, UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons
EAE-2011, UNE-EN 10025-2

S'han considerat els acabats superficials seglients:

- Pintat amb una capa d'emprimacidé antioxidant

- Galvanitzat

S'han considerat els tipus de col -locacid seglients:

- Col-locacié amb soldadura

- Col -locacidé amb cargols

- Col -locacidé sobre obres de fabrica o de formigd, recolzats o encastats

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig i1 marcat dels eixos

- Col-locacidé i fixacid provisional de la peca

- Aplomat i anivellacidé definitius

- Execucid de les unions, en el seu cas

- Comprovacidé final de l'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:

Els materials utilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No s'han de fer
modificacions sense autoritzacié de la DF encara que suposin un increment de les
caracteristiques mecaniques.

La peca ha d'estar col-locada a la posicié indicada a la DT, amb les modificacions aprovades
per la DF.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Quan la peca sigui composta, la disposicié dels diferents elements de la peca, les seves
dimensions, tipus d'acer i perfils s'han de correspondre amb les indicacions de la DT.

Cada component de l'estructura ha de dur una marca d'identificacidé que ha de ser visible
despres del muntatge. Aquesta marca no ha d'estar feta amb entalladura cisellada.

La marca d'identificacié ha d'indicar l'orientacidé de muntatge del component estructural quan
aquesta no es dedueixi clarament de la seva forma.

Els elements de fixacid, 1 les xapes, plaques petites i accessoris de muntatge han d'anar
embalats i identificats adequadament.

L'element ha d'estar pintat amb una capa de proteccidé de pintura antioxidant, excepte si esta
galvanitzat.

Els cantells de les peces no han de tenir oxid adherit, rebaves, estries o irregularitats que
dificultin el contacte amb l'element que s'han d'unir.

Si el perfil esta galvanitzat, la col-locacidé de l'element no ha de produir desperfectes en el
recobriment del zenc.

L'element no s'ha d'adrecar un cop col -locat definitivament.

No es permet reblir amb soldadura els forats gque han estat practicats a l'estructura per a
disposar cargols provisionals de muntatge.

Tolerancies d'execucid:

- En obres d'edificacié: Limits establerts als apartats 11.1 i 11.2 del DB-SE A i a l'article
80 de 1'EAE.

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3 i l'article 80 de
1'EAE.

COL -LOCACIO AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de 1'EAE
Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals
d'injeccidé s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els
requisits addicionals establerts a l'article 29.2 de 1'EAE.
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La situacid dels cargols a la unidé ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosid i
pandeig local de les xapes, i1 ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin
com a calibrats.

Després del collat l'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la
superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de l'espiga ha d'haver, com a
minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col -locats en posicid vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap
del cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar
volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el
xamfra ha d'estar situat en direccidé al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col -locades
de la forma seglent:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de l'element que gira

Tolerancies d'execucid:

- Franquicia maxima entre superficies adjacents: - Si s'utilitzen cargols no pretesats: 2
mm - Si s'utilitzen cargols pretesats: 1 mm

- Diametre dels forats: - En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 del
DB-SE A i a l'article 76.2 de 1'EAE - En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als
apartats 640.5.1.3 i 640.5.1.4 del PG3 i a 1l'article 76.2 de 1'EAE

- Posicid dels forats: - En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 del
DB-SE A i a l'article 76.2 de 1'EAE - En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a

l'apartat 640.5.1.1 del PG3 1 a l'article 76.2 de 1'EAE

COL -LOCACIO AMB SOLDADURA:

El material d'aportacidé utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment
de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacidé han de ser superiors a les del
material base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosid atmosferica, la resisténcia a la corrosid del
material d'aportacidé ha de ser equivalent a la del material base.

El plec de prescripcions tecniques particulars definira el sistema de proteccidé enfront la
corrossio.

Els metodes de proteccid podran ser:

- Metalitzacid, segons 1'UNE-EN ISO 2063.

- Galvanitzacidé en calent, segons 1'UNE-EN ISO 1461.

- Sistemes de pintura, segons 1'UNE-EN ISO 12944.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser
aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.

Qualsevol modificacidé durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment
en els planols de taller.

Els components estructurals s'han de manipular evitant que es produeixin deformacions
permanents 1 procurant que els desperfectes superficials siguin minims. Han d'anar protegits
en els punts de subjeccid.

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de carrega, transport, emmagatzematge i
muntatge experimenti desperfectes, s'ha de reparar fins que sigui conforme.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es
preveu que després d'arreglar-los afectara al seu treball estructural, la peca ha de ser
substituida.

Els components de l'estructura s'han d'emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en
contacte amb el terra i de forma que no es produeixi acumulacidé d'aigua.

El muntatge de l'estructura s'ha de fer d'acord amb el programa de muntatge i garantint la
seguretat estructural en tot moment.

Durant les operacions de muntatge, l'estructura ha de resistir, en condicions de seguretat,
les carregues provisionals de muntatge i els efectes de les carregues de vent.

Les traves 1 encastaments o subjeccions provisionals s'han de mantenir en la seva posicidé fins
que l'avanc¢ del muntatge permeti que puguin ser retirats de forma segura.

Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge s'han de fer de forma que no
debilitin l'estructura ni disminueixin la seva capacitat de servei.

La seccid de l'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.

Els dispositius d'ancoratge provisionals s'han d'assegurar per a evitar que s'afluixin de
forma involuntaria.

Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part de l'estructura
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estiguil deformada o sobrecarregada permanentment per 1l'apilament de materials estructurals o
per carregues provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de l'estructura, s'ha d'alinear al més aviat possible i immediatament
després completar el cargolament.

No s'han de fer unions permanents fins que una part suficient de 1l'estructura no estigui ben
alineada, anivellada, aplomada i unida provisionalment de manera que no es produeixin
desplacaments durant el muntatge o l'alineacid posterior de la resta de l'estructura.

La preparacidé de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge i manipulacidé ocasionin en 1l'acabat
superficial de l'estructura s'han de reparar amb procediments adequats.

Es tindra especial cura del drenatge de cobertes i facanes, aixi com s'evitaran zones on es
pugui dipositar l'aigua de forma permanent.

Els elements de fixacidé i ancoratge dispossaran de proteccid adient a la classe d'expossicid
ambiental.

Per a la reparacidé de superficies galvanitzades s'han d'utilitzar productes de pintura
adequats aplicats sobre arees que agafin, com a minim, 10 mm de galvanitzacid intacta.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de rebre el
tractament de proteccid després de la inspeccid i acceptacid de la DF i abans del muntatge.
Les estructures amb planxes i peces primes conformades en fred s'executaran considerant els
requisits addicionals de 1'UNE-ENV 1090-2.

Les estructures amb acers d'alt limit elastic s'executaran considerant els requisits
addicionals de 1'UNE-ENV 1090-3.

Les estructures amb gelosia de seccid foradada s'executaran tenint en compte els requisits
addicionals de 1'UNE-ENV 1090-4.

COL -LOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment
sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet l'execucid de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits
establerts a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacid o els establerts a l'apartat
640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que
travessin dues o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacidé de punxonatge, o amb la perforacid o
punxonatge de dos forats i1 posterior oxitall.

Després de perforar les peces i1 abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de
condicions técniques particulars.

S'han de col -locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de
les peces armades i1 el contacte intim de les peces d'unid.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacid sigui visible després
del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar
fins arribar al "collat a tocar" sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest
procés s'ha de fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és necessari
s'han de fer cicles addicionals de collat

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el
que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de
fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de
collats fins al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments segiients:

- Metode de la clau dinamometrica.

- Metode de la femella indicadora.

- Metode convinat.

Les superficies que han de transmetre esforcos per friccidé s'han de netejar d'olis amb
netejadors quimics. Després de la preparacidé i fins l'armat i cargolat s'han de protegir amb
cobertes impermeables.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unidé amb cargols no s'ha de
tractar fins que no s'hagi inspeccionat la unid.

COL *LOCACIO AMB SOLDADURA:

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

- Per arc electric manual amb eléctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccid gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb electrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas inert

- Per arc amb electrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja i de la
neu.
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A l'obra i a disposicié del personal encarregat de soldar hi ha d'haver un pla de soldatge,
que ha d'incloure, com a minim, els detalls, mida i tipus de les unions, especificacions dels
tipus d'electrodes i preescalfament, seqiéncia de soldadura, limitacions a la soldadura
discontinua i comprovacions intermedies, girs o voltes de les peces necessaries per la
soldadura, detall de les fixacions provisionals, disposicions en front l'esquingament laminar,
referencia al pla d'inspeccidé i assaigs, 1 tots els requeriments per al identificacid de les
soldadures.

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats
segons 1'UNE-EN 287-1.

La coordinacié de les tasques de soldadura s'ha de fer per soldadors qualificats i amb
experiéncia amb el tipus d'operacid que supervisen.

Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies i1 vores a soldar sén
adequades al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir
seques 1 lliures de condensacions.

Els components a soldar han d'estar correctament col-locats i fixos en la seva posicid
mitjancant dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar
siguin accessibles 1 visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.

El muntatge de l'estructura s'ha de fer de manera que les dimensions finals dels components
estructurals estiguin dintre de les tolerancies establertes.

Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de l'estructura, s'han de retirar
sense fer malbé les peces.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han
d'eliminar totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de l'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un
enduriment de la zona térmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacid del
precalentament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el segiient, cal netejar l'escoria per
mitja d'una picola i d'un raspall.

L'execucid dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts
a l'apartat 10.3.4 del DB-SE A 1 l'article 77 de 1'EAE per a obres d'edificacidé o d'acord amb
l'article 640.5.2 del PG3 i l'article 77 de 1'EAE per a obres d'enginyeria civil.

No s'han d'utilitzar materials de proteccid que perjudiquin la qualitat de la soldadura a
menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament
l'escoria.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

BIGUES, BIGUETES, CORRETGES, ENCAVALLADES, LLINDES, PILARS, TRAVES, ELEMENTS D'ANCORATGE,
ELEMENTS AUXILIARS:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris segiients:
- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el teodric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal l'acceptacid expressa de la
DF'.

Aquest criteri inclou les perdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidén de Acero
Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cbédigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucidén de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas
para edificaciédn.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidén de Acero
Estructural (EAE).

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas
Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA
CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de 1l'inici de l'execucid, la DF verificara que existeix un programa de control
desenvolupat pel constructor, tant per als productes com per a l'execucid.
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Previ al subministrament, el constructor presentara a la DF la seglient documentacid:

- creditacidé que el procés de muntatge al taller dels elements de l'estructura posseeix
distintiu de qualitat reconegut.

- Acreditacid que els productes d'acer posseeixen distintiu de qualitat reconegut.

- En processos de soldadura, certificats d'homologacidé dels soldadors segons UNE-EN 2871 i del
procés de soldadura segons UNE-EN ISO 15614-1.

La DF comprovara que els productes d'acer subministrats pel taller a l'obra, s'acompanyen de
la seva fulla de subministrament, en cas que no es pugui realitzar la tracabilitat de la
mateixa, aquesta sera rebutjada.

Previ a l'execucid es fabricaran per a cada element i cada material a tallar, com a minim
quatre provetes, per part del control extern de l'entitat de control segons l'article 91.2.2.1
de 1'EAE.

Es comprovara que les dimensions dels elements elaborats al taller son les mateixes que les
dels planols de taller , considerant-se les tolerancies al plec de condicions.

Amb anterioritat a la fabricacid, el constructor proposara la seqiéncia d'armat i soldadura,
aquesta haura de ser aprovada per la DF.

Es marcaran les peces amb pintura segons planols de taller, per identificar-les durant el
muntatge al taller i a l'obra.

L'autocontrol del procés de muntatge incloura com a minim:

-Identificacié del elements.

-Situacidé dels eixos de simetria.

-Situacidé de les zones de suport contiglies.

-Paral -lelisme d'ales i platabandes.

-Perpendicularitat d'ales i animes.

-Abonyegament, rectitud i planor d'ales i animes.

-Contrafletxes.

La freqliencia de comprovacidé sera del 100% per elements principals i del 25% per a elements
secundaris.

La DF comprovara amb antelacidé al muntatge la correspondéncia entre el projecte i els elements
elaborats al taller, i1 la documentacidé del subministrament.

El constructor elaborara la documentacidé corresponent al muntatge, aquesta sera aprovada per
la DF, i1 com a minim incloura:

-Memoria de muntatge.

-Planols de muntatge.

-Programa d'inspeccib.

Es comprovara la conformitat de totes les operacions de muntatge, especialment:

-L'ordre de cada operacib.

-Eines utilitzades.

-Qualificacié del personal.

-Tracabilitat del sistema.

UNIONS SOLDADES:

Els soldadors hauran d'estar en disposicidé de la qualificacid adient conforme a l'apartat
77.4.2 de 1'EAE.

Cada soldador identificara el seu treball amb marques personals no transferibles.

La soldadura es realitzara segons l'apartat 77.4.1 de la EAE, el constructor realitzara el
assajos 1 probes necessaries per establir el metode de soldadura més adient.

Abans de realitzar la soldadura, es fara una inspeccidé de les peces a unir segons 1'UNE-EN
970.

Les inspeccions de les soldadures les realitzara un inspector de soldadura de nivell 2 o
persona autoritzada per la DF.

UNIONS CARGOLADES:

Es comprovaran .els parells de serratge aplicats als cargols.

En el cas de cargols pretesats es comprovara que l'esforg aplicat és superior al minim
establert.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

La mesura de les longituds es fara amb regla o cinta metal -lica, d'exactitud no menor de 0,1
mm en cada metre, i no menor que 0,1 per mil en longituds majors.

La mesura de les fletxes de les barres es realitzara per comparacidé entre la directriu del
perfil i la linia recta definida entre les seccions extremes materialitzada amb un filferro
tesat.

UNIONS SOLDADES:

La DF determinara les soldadures que han de ser objecte d'analisi.

Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de la DF, en funcid dels
resultats de la inspeccid visual realitzada i dels analisis anteriors.

UNIONS CARGOLADES:

La DF determinara les unions que han de ser objecte d'analisi.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

El taller de fabricacidé ha de disposar d'un control dimensional adequat.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control, es corregira la
implantacidé en obra. A més a més, s'augmentara el control, en l'apartat incomplet, fins a un
20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o

)

rebuigs i es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons

Pagina: 154



Actuacions de conservacio i manteniment de les faganes de 6 poliesportius.

el resultat.

UNIONS SOLDADES:

La qualificacidé dels defectes observats en les inspeccions visuals i en les realitzades per
meétodes no destructius, es fara d'acord amb les especificacions fixades al Plec de Condicions
Particulars de 1l'obra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccidé visual de la unitat acabada.

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions 1 proves de servel previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

UNIONS SOLDADES:

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions 1 proves de servel previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

Es controlaran tots els cordons de soldadura.

Les soldadures que durant el procés de fabricacidé resultin inaccessibles, seran inspeccionades
amb anterioritat.

A l'autocontrol de les soldadures es comprovara com a minim:

-Inspeccidé visual de tots els cordons.

-Comprovacions mitjancant assajos no destructius segons la taula 91.2.2.5 de 1'EAE.

Es realitzaran els seglients assajos no destructius segons la norma EN12062

-Liquids penetrants (LP) segons UNE-EN 1289.

-Particules magnetiques (PM), segons UNE-EN 1290.

-Ultrasons (US), segons UNE-EN 1714.

-Radiografies (RX), segons UNE-EN 12517.

A tots els punt a on existeixin creuament de cordons de soldadura es realitzara una
radiografia addicional

Es realitzara una inspeccidé mitjancant particules magnétiques o liquids penetrants d'un 15%
del total de la longitud de les soldadures en angle.

Es realitzara una inspeccid radiografica i ultrasonica de les soldadures a topar en planxes i
unions en T quan aquestes siguin a topar.

Els criteris d'acceptacié de les soldadures es basaran en 1'UNE-EN ISO 5817.

UNIONS CARGOLADES:

La freqgiiencia de comprovacidé sera del 100% per elements principals com bigues, i del 25% per a
elements secundaris com rigiditzadors.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.

UNIONS SOLDADES:

No s'acceptaran soldadures que no compleixin amb les especificacions.

No s'acceptaran unions soldades que no compleixin amb els assaigs no destructius.

No s'acceptaran soldadures realitzades per soldadors no qualificats

P4 ESTRUCTURES
P44 ESTRUCTURES D'ACER

P447- ELEMENTS AUXILIARS PER A ESTRUCTURA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P447-DMDF.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'elements estructurals amb perfils normalitzats d'acer, utilitzats directament o
formant peces compostes.

S'han considerat els elements seglients:

- Elements auxiliars (elements d'encastament, de recolzament i rigiditzadors)

S'han considerat els tipus de perfils seglients:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer
S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons EAE-2011, UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les series L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o
planxa, d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons EAE-2011, UNE-EN
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10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les series rodd, quadrat o rectangular d'acer
S275J0H o S355J02H, segons EAE-2011, UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H
o S355J2H, segons EAE-2011, UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons
EAE-2011, UNE-EN 10025-2

S'han considerat els acabats superficials seglients:

- Pintat amb una capa d'emprimacidé antioxidant

- Galvanitzat

S'han considerat els tipus de col -locacid seglients:

- Col-locacié amb soldadura

- Col -locacidé amb cargols

- Col -locacidé sobre obres de fabrica o de formigd, recolzats o encastats

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig i1 marcat dels eixos

- Col-locacidé i fixacid provisional de la peca

- Aplomat i anivellacidé definitius

- Execucid de les unions, en el seu cas

- Comprovacidé final de l'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:

Els materials utilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No s'han de fer
modificacions sense autoritzacié de la DF encara que suposin un increment de les
caracteristiques mecaniques.

La peca ha d'estar col-locada a la posicié indicada a la DT, amb les modificacions aprovades
per la DF.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Quan la peca sigui composta, la disposicidé dels diferents elements de la peca, les seves
dimensions, tipus d'acer i perfils s'han de correspondre amb les indicacions de la DT.

Cada component de l'estructura ha de dur una marca d'identificacidé que ha de ser visible
despres del muntatge. Aquesta marca no ha d'estar feta amb entalladura cisellada.

La marca d'identificacié ha d'indicar l'orientacidé de muntatge del component estructural quan
aquesta no es dedueixi clarament de la seva forma.

Els elements de fixacid, 1 les xapes, plaques petites i accessoris de muntatge han d'anar
embalats i identificats adequadament.

L'element ha d'estar pintat amb una capa de proteccidé de pintura antioxidant, excepte si esta
galvanitzat.

Els cantells de les peces no han de tenir oxid adherit, rebaves, estries o irregularitats que
dificultin el contacte amb l'element que s'han d'unir.

Si el perfil esta galvanitzat, la col -locacidé de l'element no ha de produir desperfectes en el
recobriment del zenc.

L'element no s'ha d'adrecar un cop col -locat definitivament.

No es permet reblir amb soldadura els forats gque han estat practicats a l'estructura per a
disposar cargols provisionals de muntatge.

Tolerancies d'execucid:

- En obres d'edificacidé: Limits establerts als apartats 11.1 i 11.2 del DB-SE A i a l'article
80 de 1'EAE.

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3 i l'article 80 de
1'EAE.

COL -LOCACIO AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de 1'EAE
Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals
d'injeccidé s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els
requisits addicionals establerts a l'article 29.2 de 1'EAE.

La situacidé dels cargols a la unidé ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosid i
pandeig local de les xapes, 1 ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin
com a calibrats.

Després del collat l'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la
superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de l'espiga ha d'haver, com a
minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col -locats en posicidé vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap
del cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar
volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el
xamfra ha d'estar situat en direccidé al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i1 han d'anar col -locades
de la forma seglient:
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- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella
- Cargols 8.8: sota de l'element que gira
Tolerancies d'execucid:

- Franquicia maxima entre superficies adjacents: - Si s'utilitzen cargols no pretesats: 2
mm - Si s'utilitzen cargols pretesats: 1 mm

- Diametre dels forats: - En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 del
DB-SE A i a l'article 76.2 de 1'EAE - En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als
apartats 640.5.1.3 i 640.5.1.4 del PG3 i a l'article 76.2 de 1'EAE

- Posicié dels forats: - En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 del
DB-SE A i a l'article 76.2 de 1'EAE - En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a

l'apartat 640.5.1.1 del PG3 1 a l'article 76.2 de 1'EAE

COL -LOCACIO AMB SOLDADURA:

El material d'aportacidé utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment
de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacidé han de ser superiors a les del
material base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosid atmosferica, la resisténcia a la corrosid del
material d'aportacidé ha de ser equivalent a la del material base.

El plec de prescripcions tecniques particulars definira el sistema de proteccidé enfront la
corrossio.

Els metodes de proteccid podran ser:

- Metalitzacid, segons 1'UNE-EN ISO 2063.

- Galvanitzacidé en calent, segons 1'UNE-EN ISO 1461.

- Sistemes de pintura, segons 1'UNE-EN ISO 12944.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser
aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.

Qualsevol modificacidé durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment
en els planols de taller.

Els components estructurals s'han de manipular evitant que es produeixin deformacions
permanents 1 procurant que els desperfectes superficials siguin minims. Han d'anar protegits
en els punts de subjeccid.

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de carrega, transport, emmagatzematge i
muntatge experimenti desperfectes, s'ha de reparar fins que sigui conforme.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es
preveu que després d'arreglar-los afectara al seu treball estructural, la peca ha de ser
substituida.

Els components de l'estructura s'han d'emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en
contacte amb el terra i de forma que no es produeixi acumulacidé d'aigua.

El muntatge de l'estructura s'ha de fer d'acord amb el programa de muntatge i garantint la
seguretat estructural en tot moment.

Durant les operacions de muntatge, l'estructura ha de resistir, en condicions de seguretat,
les carregues provisionals de muntatge i els efectes de les carregues de vent.

Les traves 1 encastaments o subjeccions provisionals s'han de mantenir en la seva posicidé fins
que l'avanc¢ del muntatge permeti que puguin ser retirats de forma segura.

Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge s'han de fer de forma que no
debilitin l'estructura ni disminueixin la seva capacitat de servei.

La seccid de l'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.

Els dispositius d'ancoratge provisionals s'han d'assegurar per a evitar que s'afluixin de
forma involuntaria.

Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part de l'estructura
estiguil deformada o sobrecarregada permanentment per 1l'apilament de materials estructurals o
per carregues provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de l'estructura, s'ha d'alinear al més aviat possible i immediatament
després completar el cargolament.

No s'han de fer unions permanents fins que una part suficient de l'estructura no estigui ben
alineada, anivellada, aplomada i unida provisionalment de manera que no es produeixin
desplacaments durant el muntatge o l'alineacid posterior de la resta de l'estructura.

La preparacidé de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge i manipulacidé ocasionin en 1l'acabat
superficial de l'estructura s'han de reparar amb procediments adequats.

Es tindra especial cura del drenatge de cobertes i facanes, aixi com s'evitaran zones on es
pugui dipositar l'aigua de forma permanent.

Els elements de fixacidé i ancoratge dispossaran de proteccid adient a la classe d'expossicid
ambiental.

Per a la reparacid de superficies galvanitzades s'han d'utilitzar productes de pintura
adequats aplicats sobre arees que agafin, com a minim, 10 mm de galvanitzacid intacta.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de rebre el
tractament de proteccidé després de la inspeccid i acceptacid de la DF i abans del muntatge.
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Les estructures amb planxes i peces primes conformades en fred s'executaran considerant els
requisits addicionals de 1'UNE-ENV 1090-2.

Les estructures amb acers d'alt limit elastic s'executaran considerant els requisits
addicionals de 1'UNE-ENV 1090-3.

Les estructures amb gelosia de seccid foradada s'executaran tenint en compte els requisits
addicionals de 1'UNE-ENV 1090-4.

COL -LOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment
sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet l'execucid de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits
establerts a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacid o els establerts a l'apartat
640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que
travessin dues o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacidé de punxonatge, o amb la perforacid o
punxonatge de dos forats i1 posterior oxitall.

Després de perforar les peces i1 abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de
condicions técniques particulars.

S'han de col -locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de
les peces armades i1 el contacte intim de les peces d'unid.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacid sigui visible després
del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar
fins arribar al "collat a tocar" sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest
procés s'ha de fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és necessari
s'han de fer cicles addicionals de collat

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el
que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de
fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de
collats fins al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments segiients:

- Metode de la clau dinamometrica.

- Metode de la femella indicadora.

- Metode convinat.

Les superficies que han de transmetre esforcos per friccidé s'han de netejar d'olis amb
netejadors quimics. Després de la preparacidé i fins l'armat i cargolat s'han de protegir amb
cobertes impermeables.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unidé amb cargols no s'ha de
tractar fins que no s'hagi inspeccionat la unid.

COL *LOCACIO AMB SOLDADURA:

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

- Per arc electric manual amb eleéctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccid gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas inert

- Per arc amb electrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja i de la
neu.

A l'obra i a disposicié del personal encarregat de soldar hi ha d'haver un pla de soldatge,
que ha d'incloure, com a minim, els detalls, mida i tipus de les unions, especificacions dels
tipus d'electrododes i preescalfament, seqiéncia de soldadura, limitacions a la soldadura
discontinua i comprovacions intermedies, girs o voltes de les peces necessaries per la
soldadura, detall de les fixacions provisionals, disposicions en front l'esquingament laminar,
referencia al pla d'inspeccidé i assaigs, 1 tots els requeriments per al identificacid de les
soldadures.

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats
segons 1'UNE-EN 287-1.

La coordinacié de les tasques de soldadura s'ha de fer per soldadors qualificats i amb
experiéncia amb el tipus d'operacid que supervisen.

Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies i1 vores a soldar sén
adequades al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir
seques 1 lliures de condensacions.

Els components a soldar han d'estar correctament col-locats i fixos en la seva posicid
mitjancant dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar
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siguin accessibles 1 visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.
El muntatge de l'estructura s'ha de fer de manera que les dimensions finals dels components
estructurals estiguin dintre de les tolerancies establertes.

Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de l'estructura, s'han de retirar
sense fer malbé les peces.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han
d'eliminar totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.
Quan el tipus de material de l'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un
enduriment de la zona térmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacid del
precalentament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el segiient, cal netejar l'escoria per
mitja d'una picola i d'un raspall.

L'execucid dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts
a l'apartat 10.3.4 del DB-SE A 1 l'article 77 de 1'EAE per a obres d'edificacidé o d'acord amb
l'article 640.5.2 del PG3 i l'article 77 de 1'EAE per a obres d'enginyeria civil.

No s'han d'utilitzar materials de proteccid que perjudiquin la qualitat de la soldadura a
menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament
l'escoria.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

BIGUES, BIGUETES, CORRETGES, ENCAVALLADES, LLINDES, PILARS, TRAVES, ELEMENTS D'ANCORATGE,
ELEMENTS AUXILIARS:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris segiients:
- El1 pes unitari per al seu calcul ha de ser el teodric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal l'acceptacid expressa de la
DF'.

Aquest criteri inclou les perdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidén de Acero
Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cbédigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucidén de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas
para edificaciédn.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidén de Acero
Estructural (EAE).

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas
Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de 1l'inici de l'execucid, la DF verificara que existeix un programa de control
desenvolupat pel constructor, tant per als productes com per a l'execucid.

Previ al subministrament, el constructor presentara a la DF la seglient documentacid:

- creditacidé que el procés de muntatge al taller dels elements de l'estructura posseeix
distintiu de qualitat reconegut.

- Acreditacid que els productes d'acer posseeixen distintiu de qualitat reconegut.

- En processos de soldadura, certificats d'homologacidé dels soldadors segons UNE-EN 2871 i del
procés de soldadura segons UNE-EN ISO 15614-1.

La DF comprovara que els productes d'acer subministrats pel taller a l'obra, s'acompanyen de
la seva fulla de subministrament, en cas que no es pugui realitzar la tracabilitat de la
mateixa, aquesta sera rebutjada.

Previ a l'execucid es fabricaran per a cada element i cada material a tallar, com a minim
quatre provetes, per part del control extern de l'entitat de control segons l'article 91.2.2.1
de 1'EAE.

Es comprovara que les dimensions dels elements elaborats al taller son les mateixes que les
dels planols de taller , considerant-se les tolerancies al plec de condicions.

Amb anterioritat a la fabricacid, el constructor proposara la seqiéncia d'armat i soldadura,
aquesta haura de ser aprovada per la DF.

Es marcaran les peces amb pintura segons planols de taller, per identificar-les durant el
muntatge al taller i a l'obra.
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L'autocontrol del procés de muntatge incloura com a minim:

-Identificacié del elements.

-Situacidé dels eixos de simetria.

-Situacidé de les zones de suport contiglies.

-Paral -lelisme d'ales i platabandes.

-Perpendicularitat d'ales i animes.

-Abonyegament, rectitud i planor d'ales i animes.

-Contrafletxes.

La freqliencia de comprovacidé sera del 100% per elements principals i del 25% per a elements
secundaris.

La DF comprovara amb antelacidé al muntatge la correspondeéncia entre el projecte i els elements
elaborats al taller, i1 la documentacidé del subministrament.

El constructor elaborara la documentacidé corresponent al muntatge, aquesta sera aprovada per
la DF, i1 com a minim incloura:

-Memoria de muntatge.

-Planols de muntatge.

-Programa d'inspeccib.

Es comprovara la conformitat de totes les operacions de muntatge, especialment:

-L'ordre de cada operacib.

-Eines utilitzades.

-Qualificacié del personal.

-Tracabilitat del sistema.

UNIONS SOLDADES:

Els soldadors hauran d'estar en disposicié de la qualificacid adient conforme a l'apartat
77.4.2 de 1'EAE.

Cada soldador identificara el seu treball amb marques personals no transferibles.

La soldadura es realitzara segons l'apartat 77.4.1 de la EAE, el constructor realitzara el
assajos 1 probes necessaries per establir el metode de soldadura més adient.

Abans de realitzar la soldadura, es fara una inspeccidé de les peces a unir segons 1'UNE-EN
970.

Les inspeccions de les soldadures les realitzara un inspector de soldadura de nivell 2 o
persona autoritzada per la DF.

UNIONS CARGOLADES:

Es comprovaran .els parells de serratge aplicats als cargols.

En el cas de cargols pretesats es comprovara que l'esforg aplicat és superior al minim
establert.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

La mesura de les longituds es fara amb regla o cinta metal -lica, d'exactitud no menor de 0,1
mm en cada metre, i no menor que 0,1 per mil en longituds majors.

La mesura de les fletxes de les barres es realitzara per comparacidé entre la directriu del
perfil i la linia recta definida entre les seccions extremes materialitzada amb un filferro
tesat.

UNIONS SOLDADES:

La DF determinara les soldadures que han de ser objecte d'analisi.

Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de la DF, en funcid dels
resultats de la inspeccid visual realitzada i dels analisis anteriors.

UNIONS CARGOLADES:

La DF determinara les unions que han de ser objecte d'analisi.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

El taller de fabricacidé ha de disposar d'un control dimensional adequat.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control, es corregira la
implantacidé en obra. A més a més, s'augmentara el control, en l'apartat incomplet, fins a un
20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o
rebuigs i es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons
el resultat.

UNIONS SOLDADES:

La qualificacié dels defectes observats en les inspeccions visuals i en les realitzades per
métodes no destructius, es fara d'acord amb les especificacions fixades al Plec de Condicions
Particulars de 1l'obra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

UNIONS SOLDADES:

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

Es controlaran tots els cordons de soldadura.

Les soldadures que durant el procés de fabricacid resultin inaccessibles, seran inspeccionades
amb anterioritat.

A l'autocontrol de les soldadures es comprovara com a minim:

-Inspeccidé visual de tots els cordons.

-Comprovacions mitjancant assajos no destructius segons la taula 91.2.2.5 de 1'EAE.
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Es realitzaran els seglients assajos no destructius segons la norma EN12062

-Liquids penetrants (LP) segons UNE-EN 1289.

-Particules magnetiques (PM), segons UNE-EN 1290.

-Ultrasons (US), segons UNE-EN 1714.

-Radiografies (RX), segons UNE-EN 12517.

A tots els punt a on existeixin creuament de cordons de soldadura es realitzara una
radiografia addicional

Es realitzara una inspeccidé mitjancant particules magnetiques o liquids penetrants d'un 15%
del total de la longitud de les soldadures en angle.

Es realitzara una inspeccidé radiografica i ultrasdnica de les soldadures a topar en planxes i
unions en T gquan aquestes siguin a topar.

Els criteris d'acceptacidé de les soldadures es basaran en 1'UNE-EN ISO 5817.

UNIONS CARGOLADES:

La freqliencia de comprovacidé sera del 100% per elements principals com bigues, i del 25% per a
elements secundaris com rigiditzadors.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.

UNIONS SOLDADES:

No s'acceptaran soldadures que no compleixin amb les especificacions.

No s'acceptaran unions soldades que no compleixin amb els assaigs no destructius.

No s'acceptaran soldadures realitzades per soldadors no qualificats

P4 ESTRUCTURES
P44 ESTRUCTURES D'ACER

P44C- PILAR D'ACER

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacidé d'elements estructurals amb perfils normalitzats d'acer, utilitzats directament o
formant peces compostes.

S'han considerat els elements segilients:

- Pilars

S'han considerat els tipus de perfils seglients:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer
S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o $S355J2, segons EAE-2011, UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les seéries L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o
planxa, d'acer S275JR, S$S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons EAE-2011, UNE-EN
10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les series rodd, quadrat o rectangular d'acer
S275J0H o S355J2H, segons EAE-2011, UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H
o S355J2H, segons EAE-2011, UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les series L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons
EAE-2011, UNE-EN 10025-2

S'han considerat els acabats superficials segilients:

- Pintat amb una capa d'emprimacidé antioxidant

- Galvanitzat

S'han considerat els tipus de col -locacid seglients:

- Col-locacié amb soldadura

- Col-locacidé amb cargols

- Col-locacibé sobre obres de fabrica o de formigd, recolzats o encastats

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig i marcat dels eixos

- Col-locacibé 1 fixacid provisional de la peca

- Aplomat i anivellacidé definitius

- Execucidé de les unions, en el seu cas

- Comprovacié final de l'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:

Els materials utilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No s'han de fer
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modificacions sense autoritzacidé de la DF encara que suposin un increment de les
caracteristiques mecaniques.

La peca ha d'estar col-locada a la posicié indicada a la DT, amb les modificacions aprovades
per la DF.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Quan la peca sigui composta, la disposicié dels diferents elements de la peca, les seves
dimensions, tipus d'acer i perfils s'han de correspondre amb les indicacions de la DT.

Cada component de l'estructura ha de dur una marca d'identificacidé que ha de ser visible
despres del muntatge. Aquesta marca no ha d'estar feta amb entalladura cisellada.

La marca d'identificacidé ha d'indicar l'orientacidé de muntatge del component estructural quan
aquesta no es dedueixi clarament de la seva forma.

Els elements de fixacid, i les xapes, plaques petites i accessoris de muntatge han d'anar
embalats i identificats adequadament.

L'element ha d'estar pintat amb una capa de proteccidé de pintura antioxidant, excepte si esta
galvanitzat.

Els cantells de les peces no han de tenir o6xid adherit, rebaves, estries o irregularitats que
dificultin el contacte amb l'element que s'han d'unir.

Si el perfil esta galvanitzat, la col-locacidé de l'element no ha de produir desperfectes en el
recobriment del zenc.

L'element no s'ha d'adrecar un cop col -locat definitivament.

No es permet reblir amb soldadura els forats que han estat practicats a l'estructura per a
disposar cargols provisionals de muntatge.

Tolerancies d'execucid:

- En obres d'edificacié: Limits establerts als apartats 11.1 i 11.2 del DB-SE A i a l'article
80 de 1'EAE.

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3 i l'article 80 de
1'EAE.

PILARS:

Si la base del pilar ha de quedar embeguda dins de formigd no necessitara proteccidé 30 mm per
sota del nivell del formigd.

L'espai entre la placa de recolzament del pilar i els fonaments s'ha de reblir amb beurada de
ciment, beurades especials o formigd fi.

Abans del rebliment, l'espail situat sota la placa de recolzament d'acer, ha d'estar net de
liquids, gel, residus i de qualsevol material contaminant.

La quantitat de beurada utilitzada ha de ser suficient per a que aquest espai quedi
completament reblert.

Segons el gruix a reblir les beurades han de ser dels seglients tipus:

- Gruixos nominals inferiors a 25 mm: barreja de ciment portland i aigua

- Gruixos nominals entre 25 1 50 mm: morter fluit de ciment portland de dosificacid no
inferior a 1:1

- Gruixos nominals superiors a 50 mm: morter sec de ciment portland de dosificacidé no inferior
a 1:2 o formigd fi

Les beurades especials han de ser de baixa retraccidé i s'han d'utilitzar seguint les
instruccions del seu fabricant.

COL -LOCACIO AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de 1'EAE
Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals
d'injeccidé s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els
requisits addicionals establerts a l'article 29.2 de 1'EAE.

La situacid dels cargols a la unidé ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosid i
pandeig local de les xapes, 1 ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin
com a calibrats.

Després del collat l'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la
superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de l'espiga ha d'haver, com a
minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col -locats en posicid vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap
del cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar
volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el
xamfra ha d'estar situat en direccidé al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col -locades
de la forma seglent:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de l'element que gira

Tolerancies d'execucid:

- Franquicia maxima entre superficies adjacents: - Si s'utilitzen cargols no pretesats: 2
mm - Si s'utilitzen cargols pretesats: 1 mm
- Diametre dels forats: - En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 del
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DB-SE A i a l'article 76.2 de 1'EAE - En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als
apartats 640.5.1.3 i 640.5.1.4 del PG3 i a 1l'article 76.2 de 1'EAE

- Posicid dels forats: - En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 del
DB-SE A i a l'article 76.2 de 1'EAE - En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a

l'apartat 640.5.1.1 del PG3 1 a l'article 76.2 de 1'EAE

COL -LOCACIO AMB SOLDADURA:

El material d'aportacidé utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment
de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacidé han de ser superiors a les del
material base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosid atmosferica, la resisteéncia a la corrosid del
material d'aportacidé ha de ser equivalent a la del material base.

El plec de prescripcions tecniques particulars definira el sistema de proteccidé enfront la
corrossio.

Els metodes de proteccid podran ser:

- Metalitzacid, segons 1'UNE-EN ISO 2063.

- Galvanitzacidé en calent, segons 1'UNE-EN ISO 1461.

- Sistemes de pintura, segons 1'UNE-EN ISO 12944.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser
aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.

Qualsevol modificacidé durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment
en els planols de taller.

Els components estructurals s'han de manipular evitant que es produeixin deformacions
permanents 1 procurant que els desperfectes superficials siguin minims. Han d'anar protegits
en els punts de subjeccid.

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de carrega, transport, emmagatzematge i
muntatge experimenti desperfectes, s'ha de reparar fins que sigui conforme.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es
preveu que després d'arreglar-los afectara al seu treball estructural, la peca ha de ser
substituida.

Els components de l'estructura s'han d'emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en
contacte amb el terra i de forma que no es produeixi acumulacidé d'aigua.

El muntatge de l'estructura s'ha de fer d'acord amb el programa de muntatge i garantint la
seguretat estructural en tot moment.

Durant les operacions de muntatge, l'estructura ha de resistir, en condicions de seguretat,
les carregues provisionals de muntatge i els efectes de les carregues de vent.

Les traves 1 encastaments o subjeccions provisionals s'han de mantenir en la seva posicidé fins
que l'avanc¢ del muntatge permeti que puguin ser retirats de forma segura.

Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge s'han de fer de forma que no
debilitin l'estructura ni disminueixin la seva capacitat de servei.

La seccid de l'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.

Els dispositius d'ancoratge provisionals s'han d'assegurar per a evitar que s'afluixin de
forma involuntaria.

Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part de l'estructura
estiguil deformada o sobrecarregada permanentment per 1l'apilament de materials estructurals o
per carregues provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de l'estructura, s'ha d'alinear al més aviat possible i immediatament
després completar el cargolament.

No s'han de fer unions permanents fins que una part suficient de l'estructura no estigui ben
alineada, anivellada, aplomada i unida provisionalment de manera que no es produeixin
desplacaments durant el muntatge o l'alineacid posterior de la resta de l'estructura.

La preparacié de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge i manipulacidé ocasionin en 1l'acabat
superficial de l'estructura s'han de reparar amb procediments adequats.

Es tindra especial cura del drenatge de cobertes i facanes, aixi com s'evitaran zones on es
pugui dipositar l'aigua de forma permanent.

Els elements de fixacidé i ancoratge dispossaran de proteccid adient a la classe d'expossicid
ambiental.

Per a la reparacid de superficies galvanitzades s'han d'utilitzar productes de pintura
adequats aplicats sobre arees que agafin, com a minim, 10 mm de galvanitzacid intacta.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de rebre el
tractament de proteccid després de la inspeccid i acceptacid de la DF i abans del muntatge.
Les estructures amb planxes i peces primes conformades en fred s'executaran considerant els
requisits addicionals de 1'UNE-ENV 1090-2.

Les estructures amb acers d'alt limit elastic s'executaran considerant els requisits
addicionals de 1'UNE-ENV 1090-3.

Les estructures amb gelosia de seccid foradada s'executaran tenint en compte els requisits
addicionals de 1'UNE-ENV 1090-4.
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COL -LOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment
sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet l'execucid de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits
establerts a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacid o els establerts a l'apartat
640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que
travessin dues o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacidé de punxonatge, o amb la perforacid o
punxonatge de dos forats i1 posterior oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de
condicions técniques particulars.

S'han de col -locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de
les peces armades i el contacte intim de les peces d'unib.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacid sigui visible després
del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar
fins arribar al "collat a tocar" sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest
procés s'ha de fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és necessari
s'han de fer cicles addicionals de collat

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el
que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de
fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de
collats fins al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments segiients:

- Metode de la clau dinamometrica.

- Metode de la femella indicadora.

- Metode convinat.

Les superficies que han de transmetre esforcos per friccidé s'han de netejar d'olis amb
netejadors quimics. Després de la preparacidé i fins l'armat i cargolat s'han de protegir amb
cobertes impermeables.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unidé amb cargols no s'ha de
tractar fins que no s'hagi inspeccionat la unid.

COL *LOCACIO AMB SOLDADURA:

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

- Per arc electric manual amb electrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccid gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb eleéctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas inert

- Per arc amb electrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja i de la
neu.

A l'obra i a disposicidé del personal encarregat de soldar hi ha d'haver un pla de soldatge,
que ha d'incloure, com a minim, els detalls, mida i tipus de les unions, especificacions dels
tipus d'electrodes i preescalfament, seqiéncia de soldadura, limitacions a la soldadura
discontinua i comprovacions intermedies, girs o voltes de les peces necessaries per la
soldadura, detall de les fixacions provisionals, disposicions en front l'esquingament laminar,
referencia al pla d'inspeccidé i assaigs, 1 tots els requeriments per al identificacid de les
soldadures.

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats
segons 1'UNE-EN 287-1.

La coordinacié de les tasques de soldadura s'ha de fer per soldadors qualificats i amb
experiéncia amb el tipus d'operacid que supervisen.

Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies i1 vores a soldar sén
adequades al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir
seques 1 lliures de condensacions.

Els components a soldar han d'estar correctament col-locats i fixos en la seva posicid
mitjancant dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar
siguin accessibles 1 visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.
El muntatge de l'estructura s'ha de fer de manera que les dimensions finals dels components
estructurals estiguin dintre de les tolerancies establertes.

Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de l'estructura, s'han de retirar
sense fer malbé les peces.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han
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d'eliminar totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de l'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un
enduriment de la zona térmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacid del
precalentament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el segiient, cal netejar l'escoria per
mitja d'una picola i d'un raspall.

L'execucid dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts
a l'apartat 10.3.4 del DB-SE A 1 l'article 77 de 1'EAE per a obres d'edificacidé o d'acord amb
l'article 640.5.2 del PG3 i l'article 77 de 1'EAE per a obres d'enginyeria civil.

No s'han d'utilitzar materials de proteccid que perjudiquin la qualitat de la soldadura a
menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament
l'escoria.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

BIGUES, BIGUETES, CORRETGES, ENCAVALLADES, LLINDES, PILARS, TRAVES, ELEMENTS D'ANCORATGE,
ELEMENTS AUXILIARS:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris segiients:
- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el teodric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal l'acceptacid expressa de la
DF'.

Aquest criteri inclou les peérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidén de Acero
Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cbédigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucidén de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas
para edificaciédn.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidén de Acero
Estructural (EAE).

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas
Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de 1l'inici de l'execucid, la DF verificara que existeix un programa de control
desenvolupat pel constructor, tant per als productes com per a l'execucid.

Previ al subministrament, el constructor presentara a la DF la seglient documentacid:

- creditacidé que el procés de muntatge al taller dels elements de l'estructura posseeix
distintiu de qualitat reconegut.

- Acreditacid que els productes d'acer posseeixen distintiu de qualitat reconegut.

- En processos de soldadura, certificats d'homologacidé dels soldadors segons UNE-EN 2871 i del
procés de soldadura segons UNE-EN ISO 15614-1.

La DF comprovara que els productes d'acer subministrats pel taller a l'obra, s'acompanyen de
la seva fulla de subministrament, en cas que no es pugui realitzar la tracabilitat de la
mateixa, aquesta sera rebutjada.

Previ a l'execucid es fabricaran per a cada element i cada material a tallar, com a minim
quatre provetes, per part del control extern de l'entitat de control segons l'article 91.2.2.1
de 1'EAE.

Es comprovara que les dimensions dels elements elaborats al taller son les mateixes que les
dels planols de taller , considerant-se les tolerancies al plec de condicions.

Amb anterioritat a la fabricacid, el constructor proposara la seqiéncia d'armat i soldadura,
aquesta haura de ser aprovada per la DF.

Es marcaran les peces amb pintura segons planols de taller, per identificar-les durant el
muntatge al taller i a l'obra.

L'autocontrol del procés de muntatge incloura com a minim:

-Identificacié del elements.

-Situacid dels eixos de simetria.

-Situacidé de les zones de suport contiglies.

-Paral -lelisme d'ales i platabandes.

-Perpendicularitat d'ales i animes.
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-Abonyegament, rectitud i planor d'ales i animes.

-Contrafletxes.

La freqliencia de comprovacidé sera del 100% per elements principals i del 25% per a elements
secundaris.

La DF comprovara amb antelacidé al muntatge la correspondéncia entre el projecte i els elements
elaborats al taller, i1 la documentacidé del subministrament.

El constructor elaborara la documentacidé corresponent al muntatge, aquesta sera aprovada per
la DF, 1 com a minim incloura:

-Memoria de muntatge.

-Planols de muntatge.

-Programa d'inspeccib.

Es comprovara la conformitat de totes les operacions de muntatge, especialment:

-L'ordre de cada operacib.

-Eines utilitzades.

-Qualificacié del personal.

-Tracabilitat del sistema.

UNIONS SOLDADES:

Els soldadors hauran d'estar en disposicidé de la qualificacid adient conforme a 1l'apartat
77.4.2 de 1'EAE.

Cada soldador identificara el seu treball amb marques personals no transferibles.

La soldadura es realitzara segons l'apartat 77.4.1 de la EAE, el constructor realitzara el
assajos 1 probes necessaries per establir el metode de soldadura més adient.

Abans de realitzar la soldadura, es fara una inspeccidé de les peces a unir segons 1'UNE-EN
970.

Les inspeccions de les soldadures les realitzara un inspector de soldadura de nivell 2 o
persona autoritzada per la DF.

UNIONS CARGOLADES:

Es comprovaran .els parells de serratge aplicats als cargols.

En el cas de cargols pretesats es comprovara que l'esforg aplicat és superior al minim
establert.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

La mesura de les longituds es fara amb regla o cinta metal -lica, d'exactitud no menor de 0,1
mm en cada metre, i no menor que 0,1 per mil en longituds majors.

La mesura de les fletxes de les barres es realitzara per comparacidé entre la directriu del
perfil i la linia recta definida entre les seccions extremes materialitzada amb un filferro
tesat.

UNIONS SOLDADES:

La DF determinara les soldadures que han de ser objecte d'analisi.

Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de la DF, en funcid dels
resultats de la inspeccid visual realitzada i dels analisis anteriors.

UNIONS CARGOLADES:

La DF determinara les unions que han de ser objecte d'analisi.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

El taller de fabricacidé ha de disposar d'un control dimensional adequat.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control, es corregira la
implantacidé en obra. A més a més, s'augmentara el control, en l'apartat incomplet, fins a un
20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o
rebuigs i es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons
el resultat.

UNIONS SOLDADES:

La qualificacié6 dels defectes observats en les inspeccions visuals i1 en les realitzades per
meétodes no destructius, es fara d'acord amb les especificacions fixades al Plec de Condicions
Particulars de 1l'obra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

UNIONS SOLDADES:

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

Es controlaran tots els cordons de soldadura.

Les soldadures que durant el procés de fabricacid resultin inaccessibles, seran inspeccionades
amb anterioritat.

A l'autocontrol de les soldadures es comprovara com a minim:

-Inspeccidé visual de tots els cordons.

-Comprovacions mitjancant assajos no destructius segons la taula 91.2.2.5 de 1'EAE.

Es realitzaran els seglients assajos no destructius segons la norma EN12062

-Liquids penetrants (LP) segons UNE-EN 1289.

-Particules magnetiques (PM), segons UNE-EN 1290.

-Ultrasons (US), segons UNE-EN 1714.

-Radiografies (RX), segons UNE-EN 12517.

A tots els punt a on existeixin creuament de cordons de soldadura es realitzara una
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radiografia addicional

Es realitzara una inspeccid mitjancant particules magnéetiques o liquids penetrants d'un 15%
del total de la longitud de les soldadures en angle.

Es realitzara una inspeccid radiografica i ultrasodonica de les soldadures a topar en planxes i
unions en T quan aquestes siguin a topar.

Els criteris d'acceptacié de les soldadures es basaran en 1'UNE-EN ISO 5817.

UNIONS CARGOLADES:

La fregiiencia de comprovacidé sera del 100% per elements principals com bigues, i del 25% per a
elements secundaris com rigiditzadors.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.

UNIONS SOLDADES:

No s'acceptaran soldadures que no compleixin amb les especificacions.

No s'acceptaran unions soldades que no compleixin amb els assaigs no destructius.

No s'acceptaran soldadures realitzades per soldadors no qualificats

P4 ESTRUCTURES
P45 ESTRUCTURES DE FORMIGO
P459 FORMIGONAMENT DE SOSTRES

P4599- FORMIGONAMENT DE SOSTRES AMB ELEMENTS RESISTENTS INDUSTRIALITZATS (CE, EHE)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P4599-E7SJ.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formigonament d'estructures i1 elements estructurals, amb formigdé en massa, armat, per a
pretensar, formigd autocompactant i formigd lleuger, de central o elaborat a l'obra en planta
dosificadora, que compleixi les prescripcions de la norma EHE o CODI ESTRUCTURAL (RD 470/2021)
segons normativa aplicable, abocat directament des de camid, amb bomba o amb cubilot, i
operacions auxiliars relacionades amb el formigonament i la cura del formigb.

S'han considerat els elements a formigonar segilients:

- Sostres amb elements resistents industrialitzats

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

Formigonament:

- Preparacié de la zona de treball

- Humectacidé de l'encofrat

- Abocada del formigd

- Compactacidé del formigd mitjangant vibratge, en el seu cas

- Curat del formigd

CONDICIONS GENERALS:

En l'execuci6 de l'element s'han de complir les prescripcions establertes en la normativa
aplicable, en especial les que fan referencia a la durabilitat del formigd i les armadures
(art.8.2 1 37 de 1'EHE-08) o (art. 43 del CODI ESTRUCTURAL (RD 470/2021)) en funcid de les
classes d'exposicib.

El formigd estructural ha de fabricar-se en centrals especifiques

En cap cas es tolerara la col-locacié en obra de masses que acusin principi d'adormiment.

El formigd col -locat no ha de tenir disgregacions o buits a la massa.

Després del formigonament les armadures han de mantenir la posicidé prevista a la DT.

La secci6 de l'element no ha de quedar disminuida en cap punt per la introduccié d'elements de
l'encofrat ni d'altres.

L'element acabat ha de tenir una superficie uniforme, sense irregularitats.

Si la superficie ha de quedar vista ha de tenir, a més, una coloracidé uniforme sense regalims,
taques, o elements adherits.

En el cas d'utilitzar mataca, les pedres han de quedar distribuides uniformement dins de la
massa de formigd sense que es toquin entre elles.

La resistencia caracteristica del formigd es comprovara d'acord amb l'article 86 de 1'EHE-08 o
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l'article 57 del capitol 13 del CODI ESTRUCTURAL (RD 470/2021) segons normativa aplicable.

Les tolerancies en el recobriment i la posicidé de les armadures han de complir 1l'especificat a
1'UNE 36831.

No s'accepten tolerancies en el replanteig d'eixos en l'execucid de fonaments de mitgeres,
buits d'ascensor, passos d'instal -lacions, etc., fora que ho autoritzi explicitament la DF.
FORMIGONAMENT D'ESTRUCTURES:

Tolerancies d'execucid:

- Nivell cara inferior de peces (abans de retirar puntals): + 20 mm

- Seccid transversal (D: dimensid considerada) : - D<=30cm: + 10 mm, - 8 mm - 30 cm
< D <= 100 cm: + 12 mm, - 10 mm - 100 cm < D: + 24 mm, - 20 mm

- Desviacidé de la cara encofrada respecte el pla tedric: - Arestes exteriors pilars vistos
i junts en formigd vist: £ 6 mm/3 m - Resta d'elements: £ 10 mm

Les tolerancies han de complir l'especificat en l'article 5.3 de l'annex 11 de la norma EHE-08
o l'article 5 de l'annex 14 del CODI ESTRUCTURAL (RD 470/2021)segons normativa aplicable
SOSTRES D'ELEMENTS RESISTENTS INDUSTRIALITZATS:

Gruix de la capa de compressio:

- Sobre biguetes: 40 mm

- Sobre peces d'entrebigat ceramiques o de morter de ciment: 40 mm

- Sobre peces d'entrebigat de poliestiré: 50 mm

- Sobre peces d'entrebigat si l'acceleracid sismica>=0.16g: 50 mm

- Sobre lloses alveolars pretensades: 40 mm

Tolerancies d'execucid:

- Planor mesurada amb regla de 3 m abans de retirar els puntals: - Acabat reglejat
mecanic: + 12 mm/3 m - Acabat mestrejat amb regla: + 8 mm/3 m - Acabat 1llis: £ 5
mm/3 m - Acabat molt 1llis: + 3 mm/3 m

- Gruix de la capa de compressié: + 10 mm, - 6 mm

Les tolerancies d'execucidé han de complir l'especificat en l'article 5 de l'annex 11 de la
norma EHE-08 o el punt 5 del anexe 14 del CODI ESTRUCTURAL (RD 470/2021)

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

FORMIGONAMENT :

Si la superficie sobre la que s'ha de formigonar ha sofert gelada, s'ha d'eliminar previament
la part afectada.

La temperatura dels elements on s'aboca el formigd ha de ser superior als 0°C.

El formigdé s'ha de posar a l'obra abans que comenci 1'adormiment, i a una temperatura >= 5°C.
La temperatura per a formigonar ha d'estar entre 5°C i 40°C. El formigonament s'ha de
suspendre quan es prevegi que durant les 48 h segiients la temperatura pot ser inferior a 0°C.
Fora d'aquests limits, el formigonament requereix precaucions explicites i1 l'autoritzacid de
la DF En aquest cas, s'han de fer provetes amb les mateixes condicions de 1l'obra, per a poder
verificar la resisténcia realment assolida.

Si l'encofrat és de fusta, ha de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixi l'aigua
del formigd.

No s'admet 1l'alumini en motlles que hagin d'estar en contacte amb el formigd.

Segons el CODI ESTRUCTURAL (RD 470/2021) cap.ll art. 48.3 s'admet 1l'alumini en motlles que
hagin d'estar en contacte amb el formigd sempre que pugui facilitar-se a la DF un certificat,
elaborat per una entitat de control i signat per una persona fisica, que els panells emprats
han estat sotmesos amb anterioritat a un tractament de proteccid superficial que evitar la
reaccié amb els &lcalis del ciment.

No es procedira al formigonat fins que la DF doni el vist-i-plau havent revisat armadures

col -locades en posicid definitiva.

La DF comprovara l'absencia de defectes significatius en la superficie de formigdé. En cas de
considerar els defectes inadmissibles d'acord amb el projecte la DF valorara la reparacib.

No es col-locara en obra capes o tongades de formigd amb un gruix superior al que permeti una
compactacié completa de la massa

Si l'abocada del formigé es fa amb bomba, la DF ha d'aprovar la instal -lacié de bombeig
previament al formigonament.

No pot transcérrer més d'l,5 hora des de la fabricacidé del formigd fins el formigonament, a
menys que la DF ho cregui convenient per aplicar medis que retardin 1l'adormiment.

No s'han de posar en contacte formigons fabricats amb tipus de ciments incompatibles entre
ells.

L'abocada s'ha de fer des d'una alcaria petita i sense que es produeixin disgregacions.

La compactacidé del formigd es realitzara mitjancant processos adequats a la consisténcia de la
mescla 1 de manera que s'eliminin forats i s'eviti la segregacib.

S'ha de garantir que durant 1'abocat i compactat del formigdé no es produeixen desplacaments de
1'armadura.

La velocitat de formigonament ha de ser suficient per assegurar que l'aire no quedi agafat i
assenti el formigd.

El formigonament s'ha de suspendre en cas de pluja o de vent fort. Eventualment, la
continuacié dels treballs, en la forma que es proposi, ha de ser aprovada per la DF.

En cap cas s'ha d'aturar el formigonament si no s'ha arribat a un junt adequat.

Els junts de formigonament han de ser aprovats per la DF abans del formigonat del junt.
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En tornar a iniciar el formigonament del junt s'ha de retirar la capa superficial de morter,
deixant els granulats al descobert i el junt net. Per a fer-ho no s'han d'utilitzar productes
corrosius.

Abans de formigonar el junt s'ha d'humitejar, evitant que es facin tolls d'aigua en el junt.
Es poden utilitzar productes especifics (com les resines epoxi) per a l'execucid de junts
sempre que es justifiqui i es supervisi per la DF.

Un cop reblert l'element no s'ha de corregir el seu aplomat, ni el seu anivellament.

Durant l'adormiment i primer periode d'enduriment del formigd cal assegurar el manteniment de
la humitat de 1l'element de formigd mitjancant el curat adequat.

Durant l'adormiment s'han d'evitar sobrecarregues i vibracions que puguin provocar la
fissuracié de l'element.

FORMIGO ESTRUCTURAL:

La compactacié s'ha de realitzar per vibratge. El gruix maxim de la tongada depen del vibrador
utilitzat. S'ha de vibrar fins que s'aconsegueixi una massa compacta i1 sense que es produeixin
disgregacions.

El vibratge ha de fer-se més intens a les zones d'alta densitat d'armadures, a les cantonades
i als paraments.

SOSTRES D'ELEMENTS RESISTENTS INDUSTRIALITZATS:

Les peces entre bigues o nervis, han de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixin
l'aigua del formigé.

Les superficies de peces de formigd prefabricades han d'estar ben humitejades en el moment del
formigonat

En cas d'emprar-se peces ceramiques s'ha de regar generosament.

L'estesa del formigd ha d'iniciar-se als extrems i avancar amb tota l'alcaria de l'element.

El formigonament dels nervis i de la capa de compressié dels sostres s'ha de realitzar
simultaniament.

S'ha de fer des d'una alcgaria inferior a 1 m i en el sentit dels nervis, sense que es
produeixin disgregacions. S'ha d'evitar la desorganitzacidé de les armadures, de les malles i
d'altres elements del sostre.

En el formigonat de lloses alveolars s'ha de compactar el formigd de junts amb un vibrador que
pugui penetrar en l'ample d'aquests, excepte s'utilitza formigd autocompactant

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

FORMIGONAMENT :
m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT, amb aquelles modificacions i
singularitats acceptades préviament i1 expressament per la DF.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidén de Hormigdn
Estructural (EHE-08).
Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cbédigo Estructural.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglients:

- Aprovacié del pla de formigonat presentat pel contractista.

- Inspeccid visual de totes les excavacions abans de la col-locacidé de les armadures, amb
observacié de l'estat de neteja i1 entrada d'aigua en tot el recinte.

- Presa de coordenades i cotes de totes les unitats d'obra abans del formigonat.

- Observacié de la superficie sobre la que s'ha d'estendre el formigd i de les condicions
d'encofrat. Mesura de les dimensions de totes les unitats estructurals d'obra, entre els
encofrats, abans de formigonar.

- Verificacidé de la correcte disposicié de l'armat i de les mesures constructives per tal
d'evitar moviments de la ferralla durant el formigonat.

- Inspeccié6 del procés de formigonat amb control, entre d'altres aspectes, de la temperatura i
condicions ambientals.

- Control del desencofrat i del procés i condicions de curat.

- Presa de coordenades i cotes dels punts que hagin de rebre prefabricats, després del
formigonat.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les indicacions de la DF, i el contingut del capitol 17
de la norma EHE-08 o el capitol 12 art. 55 del CODI ESTRUCTURAL (RD 470/2021)

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podra iniciar el formigonat d'un element sense la corresponent aprovacidé de la DF.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglients:

Inspeccid visual de la unitat finalitzada i control de les condicions geometriques d'acabat,
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segons l'article 100 de 1'EHE-08 o el capitol 5 del annex 14 del CODI ESTRUCTURAL (RD
470/2021)

- Assaigs d'informacidé complementaria.

De les estructures projectades i construides en les que els materials i 1l'execucid hagin
assolit la qualitat prevista, comprovada mitjancant els controls preceptius, sols necessiten
sotmetre's a assaigs d'informacié i en particular a proves de carrega, les incloses en els
segiients supdsits:

- Quan aixi ho disposi les Instruccions, reglaments especifics d'un tipus d'estructura o el
plec de prescripcions teécniques particulars.

- Quan degut a caracter particular de l'estructura convingui comprovar que la mateixa reuneix
certes condicions especifiques. En aquest cas el plec de prescripcions técniques particulars
establira els assaigs oportuns que s'han de realitzar, indicant amb tota precisié la forma de
realitzar-los i1 la manera d'interpretar els resultats.

- Quan a judici de la Direccid Facultativa existeixin dubtes raonables sobre la seguretat,
funcionalitat o durabilitat de l'estructura.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les indicacions de la DF, i el contingut del capitol 17
de la norma EHE-08 o el capitol 12 art. 55 del CODI ESTRUCTURAL (RD 470/2021)

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si s'aprecien deficiéncies importants en l'element construit, la DF podra encarregar assaigs
d'informacié complementaria (testimonis, ultrasons, esclerdmetre) sobre el formigd endurit,
per tal de tenir coneixement de les condicions de resisténcia assolides o altres
caracteristiques de l'element formigonat.

P4 ESTRUCTURES
P4B ARMADURES PASSIVES

P4Bl- ARMADURA PER A SOSTRES AMB ELEMENTS RESISTENTS INDUSTRIALITZATS, EN BARRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P4BI-D9P6.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Muntatge i col -locacidé de l'armadura formada per barres corrugades, malla electrosoldada o
conjunt de barres i/o malles d'acer, en formacié d'armadura passiva d'elements estructurals de
formigd, a l'excavacid, a l'encofrat o ancorades a elements de formigd existents, o soldades a
perfils d'acer.

S'han considerat les armadures per als elements seglients:

- Elements estructurals de formigd armat

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Preparacié de la zona de treball

- Tallat i doblegat de 1l'armadura

- Neteja de les armadures

- Neteja del fons de l'encofrat

- Col -locacidé dels separadors

- Muntatge i col-locacié de 1l'armadura

- Subjeccid dels elements que formen 1'armadura

- Subjeccidé de l'armadura a l'encofrat

CONDICIONS GENERALS:

Per a l'elaboracid, manipulacié i muntatge de les armadures s'ha de seguir les indicacions de
1'"EHE o el CODI ESTRUCTURAL segons normativa aplicable i 1'UNE 36831.

Els diametres, la forma, les dimensions i la disposicidé de les armadures han de ser les que
s'especifiquen a la DT. El nombre de barres no ha de ser mai inferior a l'especificat a la DT.
Les barres no han de tenir defectes superficials ni esquerdes.

Les armadures han de ser netes, no han de tenir o6xid no adherent, pintura, greix ni d'altres
substancies que puguin perjudicar a l'acer, al formigd o a l'adherencia entre ells.

La disposicié de les armadures ha de permetre un formigonament correcte de la pega, de manera
que totes les barres quedin recobertes de formigd.

En barres situades per capes, la separacid entre elles ha de permetre el pas d'un vibrador
intern.
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La seccid equivalent de les barres de l'armadura no ha de ser inferior al 95,5% de la seccid
nominal.

Els empalmaments entre barres han de garantir la transmissidé de forces d'una barra a la
seglent, sense que es produeixin lesions en el formigd proper a la zona d'empalmament.

No hi ha d'haver més empalmaments dels que consten a la DT o autoritzi la DF.

Els empalmaments han de quedar allunyats de les zones on l'armadura treballa a la maxima
carrega.

Els empalmaments es poden realitzar per solapa o per soldadura.

Per a realitzar un altre tipus d'empalmament es requerira disposar d'assaigs que demostrin que
garanteixen de forma permanent una resistencia a la ruptura no inferior a la de la menor de
les dues barres que s'uneixen i que el moviment relatiu entre elles no sigui superior a 0,1
mm.

L'armat de la ferralla s'ha de realitzar mitjancant lligat amb filferro o per aplicacid de
soldadura no resistent. La disposicidé dels punts de lligat ha de complir l'especificat en
l'apartat 69.4.3.1 de 1'EHE o en l'apartat 49.4.3.1 del CODI ESTRUCTURAL.

La soldadura no resistent, ha de complir l'especificat en l'article 69.4.3.2 de 1'EHE o
l'article 49.4.3.2 del CODI ESTRUCTURAL, seguint els procediments establerts en la UNE 36832.
La realitzacidé dels empalmaments pel que fa al procediment, la disposicidé dins la peca, la
llargaria dels solapaments i la posicidé dels diferents empalmaments en barres properes, ha de
seqguir les prescripcions de 1'EHE, a l'article 69.5.2 o del CODI ESTRUCTURAL a l'article
49.5.2.

A les solapes no s'han de disposar ganxos ni potes.

L'empalmament per soldadura s'ha de fer seguint les prescripcions de l'article 69.5.2.5 de
1'"EHE o a l'article 49.5.2.5 del CODI ESTRUCTURAL amb els procediments descrits en la UNE
36832.

No es poden disposar empalmaments per soldadura a les zones de forta curvatura de l'armadura.
Queda prohibida la soldadura d'armadures galvanitzades o amb recobriments epoxidics.

Els empalmaments mitjancant dispositius mecanics d'unid, s'han de realitzar segons les
especificacions de la DT i les indicacions del fabricant, en qualsevol cas, s'ha de complir
l'especificat en l'article 69.5.2.6 de 1'EHE o l'article 49.5.2.6 del CODI ESTRUCTURAL.

Les armadures han d'estar subjectades entre elles i a l'encofrat de manera que mantinguin la
seva posicid durant l'abocada i la compactacié del formigbd.

Els estreps de pilars o bigues han d'anar subjectats a les barres principals mitjancant un
lligat simple o altre procediment idoni. En cap cas es pot fer amb punts de soldadura quan les
armadures estiguin a l'encofrat.

Les armadures d'espera han d'estar subjectades a l'engraellat dels fonaments.

Quan és necessari recobriments superiors a 50 mm, s'ha de col-locar una malla de repartiment
en mig d'aquest gruix, en la zona de traccid, segons s'especifica a l'article 37.2.4.1 de la
norma EHE o l'article 44.2.1.1 del CODI ESTRUCTURAL, excepte en el cas d'elements que hagin de
quedar soterrats.

La DF ha d'aprovar la col:-locacié de les armadures abans de comengar el formigonament.

Per a qualsevol classe d'armadures passives, inclosos els estreps, el recobriment no ha de ser
inferior, en cap punt, als valors determinats en la taula 37.2.4. de la norma EHE o de
l'apartat 44 del CODI ESTRUCTURAL, en funcidé de la classe d'exposicid ambiental a que es
sotmetra el formigd armat, segons el que indica l'article 8.2.1 de la EHE o l'article 27.1 del
CODI ESTRUCTURAL.

Els sistemes auxiliars per a l'armat de la peca formats per barres o filferros, encara que no
formen part de l'armadura, han de complir els recobriments minims, a efectes de garantir la
durabilitat de la peca.

Distancia lliure armadura parament: >= D maxim, >= 0,80 granulat maxim

(on: D diametre armadura principal o diametre equivalent)

Distancia lliure barra doblegada - parament: >= 2 D

La realitzacidé dels ancoratges de les barres al formigd, pel que fa a la forma, posicid dins
la peca i llargaria de les barres ha de seguir les prescripcions de 1'EHE, article 69.5.1 del
CODI ESTRUCTURAL a l'article 49.5.1.

Tolerancies d'execucid:

- Llargaria solapa: - 0 mm, + 50 mm
- Llargaria d'ancoratge i solapa: -0,05L (<= 50 mm, minim 12 mm), + 0,10 L (<=50 mm)
- Posiciéd: - En series de barres paral -leles: * 50 mm - En estreps i cercols: + b/12

mm
(on b es el costat menor de la seccid de 1l'element)

Les tolerancies en el recobriment i la posicidé de les armadures han de complir l'especificat a
1'UNE 36831.

BARRES CORRUGADES:

Es poden col -locar en contacte tres barres, com a maxim, de l'armadura principal i quatre en
el cas de peces comprimides, formigonades en posicidé vertical, on no sigui necessari realitzar
empalmaments en les armadures.

El diametre equivalent del grup de les barres no ha de ser de més de 50 mm. (on diametre
equivalent es el de la seccid circular equivalent a la suma de les seccions de les barres que
formen el grup).

No s'han de solapar barres de D >= 32 mm sense justificar satisfactoriament el seu
comportament.

Els empalmaments per solapa de barres agrupades han de complir l'article 69.5.2.3 de 1'EHE o
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l'article 49.5.2.3 del CODI ESTRUCTURAL.

Es prohibeix 1'empalmament per solapa en grups de quatre barres.

En la zona de solapament s'ha de disposar armadures transversals amb seccid igual o superior a
la seccidé de la barra solapada més gran.

Distancia lliure vertical 1 horitzontal entre 2 barres aillades consecutives: >= D maxim, >=
1,25 granulat maxim, >= 20 mm

Distancia entre els centres dels empalmaments de barres consecutives, segons direccid de
l'armadura: >= longitud basica d'ancoratge (Lb)

Distancia entre les barres d'un empalmament per solapa: <= 4 D

Distancia entre barres traccionades empalmades per solapa: <= 4 D, >= D maxim, >= 20 mm, >=
1,25 granulat maxim

Llargaria solapa: a x Lb neta:

(on: a coeficient indicat en la taula 69.5.2.2; Lb neta valor de la taula 69.5.1.2 de la EHE).
(on: a coeficient indicat en la taula 49.5.2.2; Lb neta valor de la taula 49.5.1.2.b del CODI
ESTRUCTURAL)

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El doblegat de les armadures s'ha de fer a temperatura ambient, mitjancant doblegadores
mecaniques i a velocitat constant, amb l'ajut de mandri, de manera que es garanteixi una
curvatura constant en tota la zona.

No s'han d'adrecar colzes excepte si es pot verificar que no es faran malbé.

S'han de col -locar separadors per a garantir el recobriment minim i no han de produir fissures
ni filtracions al formigd. La disposicid dels separadors ha de complir l'especificat en la
taula 69.8.2 de 1'EHE-08 o la taula 49.8.2 del CODI ESTRUCTURAL

Els separadors han d'estar expressament dissenyats per a aquesta finalitat i han de complir
l'especificat en l'article 37.2.5 de 1'EHE o l'article 43.4.2 del CODI ESTRUCTURAL. Es
prohibeix 1'Gs de fusta o qualsevol material residual de construccidé (mad, formigd, etc.). Si
han de quedar vistos, no poden ser metal -lics.

En cas de realitzar soldadures s'han de seguir les disposicions de la norma UNE 36832 i les
han d'executar operaris qualificats d'acord amb la normativa vigent.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

BARRES CORRUGADES:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris segiients:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el teodric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal l'acceptacid expressa de la
DF'.

- El pes s'obtindra amidant la llargaria total de les barres (barra+cavalcament)

- L'escreix d'amidament corresponent als retalls esta incorporat al preu de la unitat d'obra
com a increment del rendiment (1,05 kg de barra d'acer per kg de barra ferrallada, dins de
l'element compost)

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Documento Bé&sico de Seguridad estructural DB-SE, parte II del CTE, aprobado por el Real
Decreto 314/2006.

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidén de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cbédigo Estructural.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglients:

- Recepcid i aprovacid del informe d'especejament per part del contractista.

- Inspeccid abans del formigonat de totes les unitats d'obra estructurals amb observacid dels
segiients punts: - Tipus, diametre, longitud i disposicidé de les barres i malles

col -locades. - Rectitud. - Lligams entre les barres. - Rigidesa del conjunt. -
Netedat dels elements.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Basicament el control de l'execucid esta confiat a la inspeccid visual de les persones que
l'exerceixen, amb la qual cosa el seu bon sentit, coneixements técnics i experiéncia son
fonamentals per aconseguir el nivell de qualitat previst.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Desautoritzacié del formigonat fins que no es prenguin les mesures de correccid adequades.
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P4 ESTRUCTURES
P4B ARMADURES PASSIVES

P4BJ- ARMADURA PER A SOSTRES AMB ELEMENTS RESISTENTS INDUSTRIALITZATS, EN MALLA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P4BJ-D9PG.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Muntatge i col -locacidé de l'armadura formada per barres corrugades, malla electrosoldada o
conjunt de barres i/o malles d'acer, en formacié d'armadura passiva d'elements estructurals de
formigd, a l'excavacid, a l'encofrat o ancorades a elements de formigd existents, o soldades a
perfils d'acer.

S'han considerat les armadures per als elements seglients:

- Elements estructurals de formigd armat

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Preparacié de la zona de treball

- Tallat i doblegat de 1l'armadura

- Neteja de les armadures

- Neteja del fons de l'encofrat

- Col -locacié dels separadors

- Muntatge i col-locacié de 1l'armadura

- Subjeccid dels elements que formen 1'armadura

- Subjeccidé de l'armadura a l'encofrat

CONDICIONS GENERALS:

Per a l'elaboracid, manipulacidé i muntatge de les armadures s'ha de seguir les indicacions de
1'"EHE o el CODI ESTRUCTURAL segons normativa aplicable i 1'UNE 36831.

Els diametres, la forma, les dimensions i la disposicidé de les armadures han de ser les que
s'especifiquen a la DT. El nombre de barres no ha de ser mai inferior a l'especificat a la DT.
Les barres no han de tenir defectes superficials ni esquerdes.

Les armadures han de ser netes, no han de tenir o6xid no adherent, pintura, greix ni d'altres
substancies que puguin perjudicar a l'acer, al formigd o a l'adheréencia entre ells.

La disposicié de les armadures ha de permetre un formigonament correcte de la pega, de manera
que totes les barres quedin recobertes de formigd.

En barres situades per capes, la separacid entre elles ha de permetre el pas d'un vibrador
intern.

La seccid equivalent de les barres de l'armadura no ha de ser inferior al 95,5% de la seccid
nominal.

Els empalmaments entre barres han de garantir la transmissié de forces d'una barra a la
seglient, sense que es produeixin lesions en el formigd proper a la zona d'empalmament.

No hi ha d'haver més empalmaments dels que consten a la DT o autoritzi la DF.

Els empalmaments han de quedar allunyats de les zones on l'armadura treballa a la maxima
carrega.

Els empalmaments es poden realitzar per solapa o per soldadura.

Per a realitzar un altre tipus d'empalmament es requerira disposar d'assaigs que demostrin que
garanteixen de forma permanent una resistencia a la ruptura no inferior a la de la menor de
les dues barres que s'uneixen i que el moviment relatiu entre elles no sigui superior a 0,1
mm.

L'armat de la ferralla s'ha de realitzar mitjancant lligat amb filferro o per aplicacid de
soldadura no resistent. La disposicidé dels punts de lligat ha de complir l'especificat en
l'apartat 69.4.3.1 de 1'EHE o en l'apartat 49.4.3.1 del CODI ESTRUCTURAL.

La soldadura no resistent, ha de complir l'especificat en l'article 69.4.3.2 de 1'EHE o
l'article 49.4.3.2 del CODI ESTRUCTURAL, seguint els procediments establerts en la UNE 36832.
La realitzacidé dels empalmaments pel que fa al procediment, la disposicié dins la pecga, la
llargaria dels solapaments i la posicidé dels diferents empalmaments en barres properes, ha de
seguir les prescripcions de 1'EHE, a l'article 69.5.2 o del CODI ESTRUCTURAL a l'article
49.5.2.

A les solapes no s'han de disposar ganxos ni potes.

L'empalmament per soldadura s'ha de fer seguint les prescripcions de l'article 69.5.2.5 de
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1'"EHE o a l'article 49.5.2.5 del CODI ESTRUCTURAL amb els procediments descrits en la UNE
36832.

No es poden disposar empalmaments per soldadura a les zones de forta curvatura de l'armadura.
Queda prohibida la soldadura d'armadures galvanitzades o amb recobriments epoxidics.

Els empalmaments mitjancant dispositius mecanics d'uniéd, s'han de realitzar segons les
especificacions de la DT i les indicacions del fabricant, en qualsevol cas, s'ha de complir
l'especificat en l'article 69.5.2.6 de 1'EHE o l'article 49.5.2.6 del CODI ESTRUCTURAL.

Les armadures han d'estar subjectades entre elles i a l'encofrat de manera que mantinguin la
seva posicidé durant l'abocada i la compactacidé del formigbd.

Els estreps de pilars o bigues han d'anar subjectats a les barres principals mitjancant un
lligat simple o altre procediment idoni. En cap cas es pot fer amb punts de soldadura quan les
armadures estiguin a l'encofrat.

Les armadures d'espera han d'estar subjectades a l'engraellat dels fonaments.

Quan és necessari recobriments superiors a 50 mm, s'ha de col-locar una malla de repartiment
en mig d'aquest gruix, en la zona de traccid, segons s'especifica a l'article 37.2.4.1 de la
norma EHE o l'article 44.2.1.1 del CODI ESTRUCTURAL, excepte en el cas d'elements que hagin de
quedar soterrats.

La DF ha d'aprovar la col:-locacidé de les armadures abans de comengar el formigonament.

Per a qualsevol classe d'armadures passives, inclosos els estreps, el recobriment no ha de ser
inferior, en cap punt, als valors determinats en la taula 37.2.4. de la norma EHE o de
l'apartat 44 del CODI ESTRUCTURAL, en funcidé de la classe d'exposicidé ambiental a que es
sotmetra el formigd armat, segons el que indica l'article 8.2.1 de la EHE o l'article 27.1 del
CODI ESTRUCTURAL.

Els sistemes auxiliars per a l'armat de la peca formats per barres o filferros, encara que no
formen part de l'armadura, han de complir els recobriments minims, a efectes de garantir la
durabilitat de la peca.

Distancia lliure armadura parament: >= D maxim, >= 0,80 granulat maxim

(on: D diametre armadura principal o diametre equivalent)

Distancia lliure barra doblegada - parament: >= 2 D

La realitzacidé dels ancoratges de les barres al formigd, pel que fa a la forma, posicid dins
la peca i llargaria de les barres ha de seguir les prescripcions de 1'EHE, article 69.5.1 del
CODI ESTRUCTURAL a l'article 49.5.1.

Tolerancies d'execucid:

- Llargaria solapa: - 0 mm, + 50 mm
- Llargaria d'ancoratge i solapa: -0,05L (<= 50 mm, minim 12 mm), + 0,10 L (<=50 mm)
- Posiciéd: - En series de barres paral -leles: * 50 mm - En estreps i cercols: + b/12

mm
(on b es el costat menor de la seccid de 1l'element)

Les tolerancies en el recobriment i la posicidé de les armadures han de complir l'especificat a
1'UNE 36831.

MALLA ELECTROSOLDADA:

El empalmament per solapa de malles electrosoldades ha de complir l'especificat en l'article
69.5.2.4 de 1'EHE o l'article 49.5.2.4 del CODI ESTRUCTURAL.

Llargaria de la solapa en malles acoblades: a x Lb neta:

(on: a es el coeficient de la taula 69.5.2.2 de 1'EHE; Lb neta valor de la taula 69.5.1.4 de
1'EHE)

(on: a es el coeficient de la taula 49.5.2.2 del CODI ESTRUCTURAL; Lb neta valor de l'apartat
49.5.1.4 del CODI ESTRUCTURAL)

- Ha de complir, com a minim: >= 15 D, >= 20 cm

Llargaria de la solapa en malles superposades:

- Separacidé entre elements solapats (longitudinal i transversal) > 10 D: 1,7 Lb

- Separacié entre elements solapats (longitudinal i transversal) <= 10 D: 2,4 1b

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El doblegat de les armadures s'ha de fer a temperatura ambient, mitjancant doblegadores
mecaniques i a velocitat constant, amb l'ajut de mandri, de manera que es garanteixi una
curvatura constant en tota la zona.

No s'han d'adrecar colzes excepte si es pot verificar que no es faran malbé.

S'han de col -locar separadors per a garantir el recobriment minim i no han de produir fissures
ni filtracions al formigd. La disposicid dels separadors ha de complir l'especificat en la
taula 69.8.2 de 1'EHE-08 o la taula 49.8.2 del CODI ESTRUCTURAL

Els separadors han d'estar expressament dissenyats per a aquesta finalitat i han de complir
l'especificat en l'article 37.2.5 de 1'EHE o l'article 43.4.2 del CODI ESTRUCTURAL. Es
prohibeix 1'Gs de fusta o qualsevol material residual de construccidé (mad, formigd, etc.). Si
han de quedar vistos, no poden ser metal -lics.

En cas de realitzar soldadures s'han de seguir les disposicions de la norma UNE 36832 i les
han d'executar operaris qualificats d'acord amb la normativa vigent.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT
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MALLA ELECTROSOLDADA:

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Aquest criteri inclou les perdues i increments de material corresponents a retalls i
empalmaments.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Documento Bé&sico de Seguridad estructural DB-SE, parte II del CTE, aprobado por el Real
Decreto 314/2006.

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidén de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cbédigo Estructural.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segiients:

- Recepcid i aprovacidé del informe d'especejament per part del contractista.

- Inspeccid abans del formigonat de totes les unitats d'obra estructurals amb observacid dels
segiients punts: - Tipus, diametre, longitud i disposicidé de les barres i malles

col -locades. - Rectitud. - Lligams entre les barres. - Rigidesa del conjunt. -
Netedat dels elements.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Basicament el control de l'execucid esta confiat a la inspeccid visual de les persones que
l'exerceixen, amb la qual cosa el seu bon sentit, coneixements técnics i experiéncia son
fonamentals per aconseguir el nivell de qualitat previst.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Desautoritzacié del formigonat fins que no es prenguin les mesures de correccid adequades.

P4 ESTRUCTURES
P4C APUNTALAMENTS D'ESTRUCTURES

P4C0- APUNTALAMENT LINEAL D'ESTRUCTURA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P4C0-4SKO.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Muntatge i desmuntatge d'apuntalaments d'elements construits. S'han considerat els elements
seglents:

- Muntatge i desmuntatge d'estintolament de buit de pas mitjancant creu de Sant Andreu feta
amb taulons i formada per solera, puntals i1 sotapont superior tornapuntat en les dues
diagonals, elaborada en obra

- Muntatge i desmuntatge d'apuntalament de biga o llinda amb puntal metal -lic telescopic i
tauld

- Muntatge i desmuntatge d'apuntalament de biga amb puntal tubular metal -lic de 3 tubs

- Muntatge i desmuntatge d'apuntalament de revoltd amb cindri de fusta amb puntal metal -lic 1
tauld

- Muntatge i desmuntatge d'apuntalament d'arc amb cindri de fusta recolzat sobre puntals
metal -lics i taulons

- Muntatge i desmuntatge d'apuntalament de volta plana o nervada amb cindri de fusta elaborat
a l'obra amb fusta

- Muntatge i desmuntatge d'apuntalament de sostre o llosa d'escala, amb puntal metal -lic i
tauld

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Neteja i preparacidé del pla de recolzament
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- Muntatge i col-locacidé dels elements de 1l'apuntalament

- Col-locacié dels dispositius de subjeccidé i arriostrament

- Falcat i tesat dels puntals

- Desmuntatge 1 retirada dels apuntalaments i de tot el material auxiliar, un cop la peca
estructural estigui en disposicidé de suportar els esforcos

CONDICIONS GENERALS:

Els elements que formen l'apuntalament i les seves unions han de ser suficientment rigids i
resistents per a suportar, sense assentaments ni deformacions perjudicials les accions
estatiques i dinamiques a les que es veuran sotmesos.

L'apuntalament ha de repartir de manera uniforme la pressid sobre la superficie de l'element
apuntalat.

En cap cas s'han de produir desplacaments dels elements apuntalats per un excés de pressiod.
Ha d'estar muntat de manera que permeti un desmuntatge facil, que s'ha de fer sense cops ni
sotragades.

Abans de comencar a fer treballar 1l'apuntalament, el contractista ha d'obtenir de la DF
l'aprovacidé per escrit.

El nombre de puntals de suport de l'apuntalament i la seva separacid depén de la carrega total
de l'element. Han d'anar degudament travats en tots dos sentits.

Cap element d'obra podra ser desapuntalat sense l'autoritzacidé de la DF.

Tolerancies generals de muntatge i deformacions de l'apuntalament:

- Moviments locals: <= 5 mm

- Moviments del conjunt (L=1lum): <= L/1000

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La col-locacidé dels apuntalaments s'ha de fer de forma que s'eviti malmetre estructures ja
construides.

El subministrador dels puntals ha de justificar i garantir les seves caracteristiques i les
condicions en que s'han d'utilitzar.

En el cas que els apuntalaments o cindris hagin variat les seves caracteristiques geometriques
per haver patit desperfectes, deformacions, guerxaments, etc, no s'han de forcar per a que
recuperin la seva forma correcta.

Quan entre la realitzacidé de l'apuntalament i el desapuntalament passin més de tres mesos,
s'ha de fer una revisid periddica del mateix.

El desapuntalament de l'element s'ha de fer sense cops ni sotragades.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

APUNTALAMENT DE BIGA, APUNTALAMENT DE LLINDA:

m de llargaria realment apuntalada executada segons les especificacions de la DT.
4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

P4 ESTRUCTURES
P4F ESTRUCTURES D'OBRA DE CERAMICA

P4F7- ATACONAT AMB MAO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P4F7-4SMU.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Ataconat de totxo massis col-locat amb morter, per omplir el buit existent entre el fonament o
el mur antic i el fonament o el mur nou.
L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:
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- Neteja 1 sanejament de la base del mur de fonamentacid existent

- Neteja de la cara superior del fonament nou

- Humectacidé de les superficies on s'ha de realitzar el recalg

- Estesa de la capa de morter i col-locacidé dels totxos

- Proteccié de 1'obra executada de la pluja, les gelades i de les temperatures elevades
CONDICIONS GENERALS:

Ha de ser estable i resistent.

La paret ha d'estar aplomada.

Les filades han de ser horitzontals.

No ha de tenir esquerdes.

Els totxos han d'estar col -locats a trencajunts i han de cavalcar com a minim 1/4 del seu
llarg menys un junt.

No hi poden haver peces més petites que mig totxo.

Els junts han d'estar plens de morter.

No han de quedar buits entre 1'Gltima filada i la cara inferior del fonament que s'esta

recalcant.
Tolerancies d'execucid:
- Gruix de l'element :- 10 mm ; + 15 mm

- Alcaria total: £ 10 mm

- Replanteig d'eixos parcials: = 10 mm

- Replanteig d'eixos extrems: = 20 mm

- Aplomat total: + 5 mm

- Horitzontalitat de les filades: + 2 mm/m; + 15 mm/total
- Planor del parament (comprovat amb regle 2 m): + 10 mm
- Gruix dels junts: £ 2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscil -1li entre els 5°C i els 40°C i sense
pluja. Fora d'aquests limits, s'ha de revisar 1l'obra executada les 48 h abans i s'han
d'enderrocar les parts afectades.

Amb vent superior a 50 km/h s'han de suspendre els treballs i s'han d'assegurar les parts que
s'han fet.

L'obra s'ha d'aixecar, si és possible, per filades senceres.

Les peces per col-locar han de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixin ni
cedeixin aigua al morter.

Les peces s'han de col -locar refregant-les sobre un 1lit de morter, sempre que ho permeti la
dimensidé de la peca, fins que el morter sobresurti pels junts horitzontal i vertical.

No es poden moure els totxos una vegada col -locats. Per corregir la posicidé s'ha de treure el
madé i el morter i tornar-lo a col -locar.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1723/1990, de 20 de diciembre, por el que se aprueba la Norma Béasica de la
Edificacién NBE-FL-90: Muros resistentes de Fabrica de Ladrillo. (Vigente hasta 29 de marzo
2007) .

P4 ESTRUCTURES
P4F ESTRUCTURES D'OBRA DE CERAMICA

P4FF- PARET ESTRUCTURAL DE MAO CERAMIC CALAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P4FF-EH2W.
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Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Execucid d'estructures amb maons ceramics.

S'han considerat els elements estructurals segilients:

- Parets

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

Pilars i parets:

- Replanteig

- Col-locacibé 1 aplomat de les mires de referéncia

- Marcat de les filades a les mires i estesa dels fils

- Col-locacibé de plomades a les arestes 1 voladissos

- Col-locacibé de les peces humitejant-les i1 en filades senceres

- Repas dels junts i neteja dels paraments

- Proteccié6 de la fabrica enfront de les accions horitzontals

- Proteccié6 de 1l'obra executada de la pluja, les gelades i de les temperatures elevades

- Proteccidé de 1l'obra de fabrica dels cops, fregades i de les esquitxades de morter
CONDICIONS GENERALS:

Ha de ser estable i resistent.

Ha de tenir la forma indicada a la DT.

En l'execucidé de l'element s'han de complir les prescripcions establertes en l'article 3 de la
norma DB-SE-F, en especial les que fan referencia a la durabilitat dels component: peces,
morters i armadures, en el seu cas, en funcid de les classes d'exposicid.

No ha de tenir esquerdes.

Els junts han d'estar plens de morter.

PARETS I PILARS:

Els paraments han d'estar aplomats.

Les filades han de ser horitzontals.

Les peces han d'estar col -locades a trencajunt.

No hi poden haver peces més petites que mig mabd.

La paret ha d'estar travada en els acords amb altres parets.

En les cantonades 1 trobades amb d'altres parets, el cavalcament de les peces no ha de ser més
petit que el través de la peca.

Les obertures han de portar una llinda resistent.

Els recolzaments puntuals d'elements estructurals han d'estar fets amb una sabata prou
resistent i rigida per distribuir uniformement les carregues.

El recolzament del sostre a la paret ha de ser suficient per a transmetre-1li tots els esforcgos
i en qualsevol cas ha de ser com a minim 65 mm.

Ha d'haver-hi els junts de dilatacid necessaris per tal de permetre els moviments de 1l'element
sense que aquest quedi afectat en les seves prestacions. La forma, disposicidé i dimensions
dels junts han de complir l'especificat a la DT.

Les regates, en el seu cas, han de complir l'especificat en el seu plec de condicions.

En murs de gruix < 200 mm, el reenfonsat dels junts, en el seu cas, ha de tenir una fondaria
<= 5 mm.

Gruix dels junts:

- Morter ordinari o lleuger (UNE-EN 998-2): 8-15 mm

- Morter de junt prim (UNE-EN 998-2): 1- 3 mm

Cavalcament de la peca en una filada: >= 0,4 x gruix de la peca, >= 40 mm

Massissat del junt vertical:

- Alcaria de morter: Gruix de la peca

- Fondaria del morter: >= 0,4 x través de la peca

Recolzament de carregues puntuals: >= 100 mm

Tolerancies d'execucid:

L'element executat ha de complir les tolerancies definides a la DT o en el seu defecte, les
segluents:

- Replanteig d'eixos parcials: = 10 mm

- Replanteig d'eixos extrems: = 20 mm

- Algaria parcial: + 15 mm

- Alcaria total: £ 25 mm

- Horitzontalitat de les filades: + 2 mm/m; + 15 mm/total

- Gruix dels junts: £ 2 mm

- Aplomat en una planta: * 20 mm

- Aplomat total: £ 50 mm

- Axialitat: £ 20 mm

- Planor dels paraments en 1 m: £ 5 mm

- Planor dels paraments en 10 m: + 20 mm

- Gruix: - Fabrica al llarg o través: + 5% - Altres fabriques: £ 25 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:
S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscil -1li entre els 5°C i els 40°C i sense
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pluja. Fora d'aquests limits, s'ha de revisar 1l'obra executada les 48 h abans i s'han
d'enderrocar les parts afectades.

Amb vent superior a 50 km/h s'han de suspendre els treballs i s'han d'assegurar les parts que
s'han fet.

L'obra s'ha d'aixecar, si és possible, per filades senceres.

Si 1l'obra s'ha d'aixecar en epoques diferents, la travada s'ha de fer deixant la part
executada, esglaonada, sempre que sigui possible, si no és aixi, s'ha de fer deixant
alternativament, filades entrants i sortints.

Els morters preparats s'han de confeccionar d'acord amb les instruccions del fabricant, i
s'han d'utilitzar dins del temps maxim establert.

Les peces per col -locar han de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixin ni
cedeixin aigua al morter.

Les peces s'han de col -locar refregant-les sobre un 1lit de morter, sempre que ho permeti la
dimensié de la pecga, fins que el morter sobresurti pels junts horitzontal i vertical.

No es poden moure les peces una vegada col -locades. Per corregir la posicid s'ha de treure la
peca 1 el morter i tornar-la a col -locar.

S'ha de fer un replanteig de maons de manera que es pugul assegurar un gruix constant dels
junts.

Cal protegir 1l'obra executada de les accions fisiques o climatiques fins que hagi assolit la
resistencia suficient.

Quan s'interromp l'execucid, cal protegir el coronament dels murs per tal d'evitar l'accid de
l'aigua de pluja sobre els materials.

Durant l'adormiment s'ha de mantenir l'humitat de l'element, principalment en condicions
climatiques desfavorables (temperatura alta, vent fort, etc.).

Cal estintolar provisionalment els elements que queden temporalment inestables, sotmesos a les
accions del vent, de l'execucid de l'obra o d'altres.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

PARET:

m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT

Amb deduccié del volum corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segiients:

- Obertures <= 2 m2: No es dedueixen

- Obertures > 2 m2 i <= 4 m2: Es dedueixen el 50%

- Obertures > 4 m2: Es dedueixen el 100%

Als forats que no es dedueixin, o que es dedueixin parcialment, l'amidament inclou la feina de
fer els retorns, com brancals. En cas de deduir-se el 100% del forat cal amidar també aquests
paraments.

Aquests criteris inclouen la col -locacié dels elements que configuren 1l'obertura, com és ara
bastiments, excepte en el cas de forats de més de 4,00 m2 en que aquesta col -locacid es compta
a part.

Inclouen l'execucidé de tots els treballs necessaris per a resoldre l'obertura, pel que fa a
brancals i1 ampit, i s'utilitzaran, si cal, materials diferents dels gque normalment conformen
la unitat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Bésico de Seguridad estructural Fébrica DB-SE-F, parte II del CTE, aprobado por el
Real Decreto 314/2006.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Sense caracter limitatiu, els punts de control més destacables sén els segiients:

- Comprovacidé del replanteig de la planta i de l'algat dels tancaments.

- Inspeccid abans, durant i després de l'execucid de les parets de carrega de blocs dels
segiients punts: - Humitat dels blocs - Col -locacid - Obertures - Travat -
Junts de control

- Presa de coordenades i cotes de totes les parets abans d'entrar en carrega.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

En la unitat acabada han de realitzar-se, les comprovacions i probes de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, s'hauran de corregir abans d'aixecar el mur.

No s'ha de permetre la continuacidé dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes
d'execucib.
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Suspensid dels treballs i correccidé de les desviacions observades a carrec del Contractista.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.

P4 ESTRUCTURES
P4L ELEMENTS RESISTENTS INDUSTRIALITZATS PER A FORMACIO DE SOSTRES

P4L5- FORMACIO DE SOSTRE AMB PLANXA CO.LABORANT D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P4L5-6DXZ.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié de sostre de semiplaques d'acer galvanitzat amb armadura formada per barres
corrugades 1 malla electrosoldada.

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Preparacié del perimetre de recolzament de les semiplaques, neteja i1 anivellament

- Replanteig 1 col-locacidé de les semiplaques

- Col -locacidé dels separadors

- Anivellament de les plaques

- Muntatge i col-locacié de 1'armadura

- Subjeccidé dels elements que formen 1'armadura

- Neteja del fons de la semiplaca

- Abocada del formigd

- Reglejat i anivellament de la cara superior del sostre

- Curat del formigd

- Retirada dels apuntalaments i entrada en carrega segons el pla previst

- Proteccid del sostre de qualsevol accid mecanica no prevista en el calcul

CONDICIONS GENERALS:

L'element acabat ha de tenir una superficie uniforme, sense irregularitats.

La superficie de formigd no ha de tenir defectes significatius (cocons, nius de grava, etc.)
que puguin afectar la durabilitat del element.

No s'admeten les rebaves, les discontinuitats en el formigonament, les superficies
deteriorades, els guerxaments, les esquerdes, les armadures visibles ni d'altres defectes que
perjudiquin el seu comportament a l'obra o el seu aspecte exterior.

El fabricant ha de garantir que les semiplaques compleixen les caracteristiques exigides a la
DT.

El contractista ha de sotmetre a l'aprovacidé de la DF el pla de muntatge en el que s'ha
d'indicar el metode i mitjans auxiliars previstos.

Les semiplaques col -locades no han de presentar superficies amb bonys, cantells doblegats, ni
discontinuitats en el galvanitzat.

Les semiplaques han d'estar col -locades en la posicié i nivell previstos a la DT.

Un cop col -locades han de quedar ben alineades 1 anivellades.

Han de quedar fixades als suports de l'estructura amb claus d'acer o amb visos autoroscants.
Les unions han de ser com a minim amb dues fixacions per a cada extrem de la semiplaca.

Hi han d'haver una fixacidé cada 50 cm en el cas de dos recolzaments o tram simple i cada 100
cm en tram continuo.

Les plaques s'han de recolzar en els elements de suport de manera que aixd no disminueixi la
seccié de la peca.

La longitud de recolzament de les plaques ha de ser, com a minim, l'especificada a la DT.

El recolzament de les plaques sobre l'element de suport pot ser directe per carregament.

Al voltant dels pilars s'han de disposar platines de tancament.

El sostre, un cop executada la capa de formigd, ha de ser monolitic per a garantir la rigidesa
en el seu pla.

La cara inferior i la superior no han de quedar definitivament a l'intemperie, ni sotmeses a
ambients agressius, humits o quimics.

Limit elastic de l'acer de la xapa de la semiplaca: >=320 N/mm2

Llargaria dels recolzaments de les semiplaques:

- Suport metal -lic: - Recolzament exterior: >= 5 cm - Recolzament interior: >= 6 cm

- Suport de formigéd: - Recolzament exterior: >= 5 cm - Recolzament interior: >= 7,5 cm
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Fletxa admissible durant el formigonat: <= L/240

(L = llargaria del tram)

En la zona de solapament s'ha de disposar armadures transversals amb seccid igual o superior a
la seccidé de la barra solapada més gran.

Vibracions: Ha de complir l'especificat en l'apartat 4.3.4 del DB-HE

Gruix de la capa de compressiod:

- Sobre biguetes: 40 mm

- Sobre peces d'entrebigat ceramiques o de morter de ciment: 40 mm
- Sobre peces d'entrebigat de poliestiré: 50 mm

- Sobre peces d'entrebigat si l'acceleracid sismica>=0.16g: 50 mm
- Sobre lloses alveolars pretensades: 40 mm

Tolerancies d'execucid:
- Nivell: + 10 mm

- Nivell cara inferior de peces (abans de retirar puntals): + 20 mm

- Planor mesurada amb regla de 3 m abans de retirar els puntals: - Acabat reglejat
mecanic: + 12 mm/3 m - Acabat mestrejat amb regla: + 8 mm/3 m - Acabat 1llis: £ 5
mm/3 m - Acabat molt 1lis: + 3 mm/3 m

- Acord amb els recolzaments: + 10 mm, -5 mm

- Gruix de la capa de compressidé: + 10 mm, - 6 mm

- Seccid transversal (D: dimensid considerada) : - D<= 30 cm: 4+ 10 mm, - 8 mm - 30 cm
< D <= 100 cm: + 12 mm, - 10 mm - 100 cm < D: + 24 mm, - 20 mm

Les tolerancies han de complir l'especificat en l'article 5.3 de l'annex 11 de la norma
EHE-08.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

L'ordre d'execucidé de les feines ha de ser l'indicat en el primer apartat, on s'enumeren les
operacions incloses a la unitat d'obra.

Cadascuna de les operacions que configuren la unitat d'obra ha de complir el seu plec de
condicions.

Després d'executar cadascuna de les operacions que configuren la unitat d'obra, i abans de fer
una operacid que oculti el resultat d'aquesta, s'ha de permetre que la DF verifiqui que es
compleix el plec de condicions de 1'operacid.

Quan la DF ho consideri necessari es comprovaran les caracteristiques mecaniques i, en
particular, el modul de fletxa, moments de fissuracidé i trencament, i l'esforc¢ tallant de
trencament.

El muntatge dels elements prefabricats es realitzara conforme el que indiquen els planols,
detalls d'esquema de muntatge i d'acord amb la fitxa teécnica.

Durant el muntatge es comprovara que es compleixen les indicacions del projecte i es tindra
especial cura amb les dimensions dels diferents elements i1 1l'execucid dels recolzaments,
enllacos i unions

Les plaques s'han de col-locar a tocar.

Les plaques s'han de col-locar a nivell sobre els elements de suport del sostre.

Si cal s'han de recolzar sobre els sotaponts amb 1l'apuntalament necessari per no superar la
fletxa maxima prevista durant l'abocada del formigb.

Cal col -locar els elements d'encofrat necessaris per evitar la perdua de formigd en els
extrems de les semiplaques.

Tots els forats s'han de preparar i replantejar previament al formigonat, amb els mitjans
d'encofrat més adients segons el cas.

La xapa es tallara quan el formigd hagi endurit i tingui la resistencia necessaria.

Els forats no es faran amb maquinaria de percussid, per evitar les vibracions que malmetrien
la col -laboracidé entre la xapa i el formigd.

Quan el forat a realitzar sigui major de 20 cm de diametre cal reforgar perimetralment la xapa
i la llosa de formigbd.

S'han de col -locar separadors per a garantir el recobriment minim i no han de produir fissures
ni filtracions al formigd. La disposicid dels separadors ha de complir l'especificat en la
taula 69.8.2 de 1'EHE-08

La superficie de contacte entre la placa i el formigd abocat a 1l'obra, ha de ser neta i1 sense
cossos estranys per tal d'assegurar l'adheréncia.

No es procedira al formigonat fins que la DF doni el vist-i-plau havent revisat armadures

col -locades en posicié definitiva.

No es col -locara en obra capes o tongades de formigd amb un gruix superior al que permeti una
compactacié completa de la massa

L'abocada del formigd ha de ser lenta per evitar la segregacidé i el rentat de la mescla ja
abocada.

S'ha de fer des d'una alg¢aria inferior a 0,5 m i en el sentit dels nervis, sense que es
produeixin disgregacions. L'abocada s'ha de fer tUnicament en les zones coincidents amb les
bigues del sostre.

No s'ha d'acumular massa quantitat de formigdé sobre de les semiplaques.

S'ha d'evitar la desorganitzacidé de les armadures, de les malles i d'altres elements del
sostre.

La velocitat de formigonament ha de ser suficient per assegurar que l'aire no quedi agafat i
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assenti el formigd.

L'estesa del formigd ha d'iniciar-se als extrems i avancar amb tota l'alcaria del sostre.

Les perdues de pasta pels junts a la cara inferior de les plaques cal netejar-les durant el
formigonament amb reg d'aigua.

Un cop reblert l'element no s'ha de corregir el seu anivellament.

Durant l'adormiment i primer periode d'enduriment del formigd cal assegurar el manteniment de
la humitat de l'element de formigd mitjancant el curat adequat i d'acord amb EHE-08.

Durant l'adormiment s'han d'evitar sobrecarregues i vibracions que puguin provocar la
fissuracié de l'element.

En el cas que el sostre s'hagi de cobrir amb una lamina impermeabilitzant, cal tenir en compte
que la xapa impedeix l'evaporacid l'evaporacid de l'aigua i retarda el curat del formigd.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Aquest criteri inclou les perdues i els increments de material corresponents a retalls,
lligams 1 empalmaments.

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidén de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

P4 ESTRUCTURES
P4L ELEMENTS RESISTENTS INDUSTRIALITZATS PER A FORMACIO DE SOSTRES

P4ALC- PERFIL DE XAPA D'ACER PER A SOSTRE COL:-LABORANT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P4LC-654A.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Subministrament i col -locacidé de plaques perfilades semiresistents de xapa d'acer galvanitzat
grecades, de 0,80 mm fins a 1,20 mm de gruix, per a la formacidé de sostre.

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Preparacié6 del perimetre de recolzament de les plaques, neteja i nivellament

- Replanteig 1 col-locacidé de les plaques

- Fixacidé de les plaques o execucid de les soldadures, en cas que sigui necessari

CONDICIONS GENERALS:

El fabricant ha de facilitar les caracteristiques geoméetriques i1 mecaniques de les plaques i
tota la documentacié que ha d'aportar un producte amb marcatge CE.

El subministrador de les plaques ha de partir dels planols de la DT del projecte i ha de
preparar i sotmetre a l'aprovacidé de la DF els planols constructius per a l'execucid i la
col ‘locacidé a l'obra dels seus materials.

El contractista ha de sotmetre a l'aprovacidé de la DF el pla de muntatge en el que s'ha
d'indicar el metode i mitjans auxiliars previstos.

Les plaques han d'estar col -locades en la posicidé i nivell previstos a la DT.

Les plaques, un cop col -locades han de quedar ben alineades i anivellades.

Les plaques col -locades no han de presentar superficies amb bonys, cantells doblegats, ni
discontinuitats en el galvanitzat.

Les ales de les jasseres de suport han d'estar ben netes i preparades per a l'execucid de les
soldadures de les plaques.

Ha d'estar solidament unit als elements de suport.

Les plaques s'han de recolzar en els elements de suport de manera que aixo no faci disminuir
la seccid de la pecga.

La longitud de recolzament de les plaques ha de ser, com a minim, l'especificada a la DT.

El recolzament de les plaques sobre l'element de suport pot ser directe per carregament.

Si 1l'element de suport és d'acer laminat, s'han de col -locar els connectors necessaris per a
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garantir la unidé entre aquest i les plaques.

Les plaques han de quedar fixades als elements de suport mitjancant soldadura o amb visos
especials a pressid controlada.

Les fixacions s'han de fer a cadascuna de les estries de la placa.

Les unions han de ser com a minim amb dues fixacions per a cada extrem de la placa.

Hi han d'haver una fixacidé cada 50 cm en el cas de dos recolzaments o tram simple i cada 100
cm en tram continuo.

El tancament de les estries en el perimetre dels forats o en l'acord amb els pilars, s'ha de
realitzar mitjancant peces especials de remat de xapa galvanitzada.

Al voltant dels pilars cal disposar pletines d'ajust i de tancament.

La cara inferior i la superior no han de quedar definitivament a d'intemperie, ni sotmeses a
ambients agressius, humits o quimics.

El sostre, un cop executada la capa de formigd, ha de ser monolitic per a garantir la rigidesa
en el seu pla.

Diametre de les soldadures: >= 20 mm
Llargaria de recolzament (H:gruix sostre): >= 50 mm, >= H/2
Fixacions a l'extrem de cada estria: >= 2

Tolerancies d'execucid:

- Replanteig en planta: * 20 mm

- Nivell: + 10 mm

- Acord amb els recolzaments: + 10 mm, -5 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Les plaques han d'estar col -locades a nivell sobre els elements de suport del sostre.

S'han de disposar ben alineades i han de quedar unides a tocar longitudinalment sobre els
recolzaments.

S'han de col -locar de manera que no rebin cops que puguin fer-les malbé.

Per a la col-locacidé s'ha de suspendre la placa pels punts preparats a l'efecte, als extrems
de la mateixa.

Si cal s'han de recolzar sobre els sotaponts amb 1l'apuntalament necessari per no superar la
fletxa maxima prevista durant l'abocada del formigb.

Cal col -locar una cantonera de xapa metal -lica com a remat perimetral per evitar la pérdua de
formigd en els extrems de les plaques.

Tots els forats s'han de preparar i replantejar previament al formigonat, amb els mitjans
d'encofrat més adients segons el cas.

La superficie de contacte entre la placa i el formigd abocat a 1l'obra, ha de ser neta i sense
cossos estranys per tal d'assegurar l'adheréncia.

S'han de preveure els sistemes d'apuntalament adients en el cas que siguin necessaris.

Les soldadures s'han de repicar i han de quedar protegides mitjancant 1l'aplicacidé d'una
pintura antioxidant.

En els forats de més de 20x20 cm cal preveure un refor¢ metal -lic especific per a cada cas.
Cal disposar uns suports complementaris i perfils metal -lics al voltant dels caps de pilars.
La cara inferior de les plagques s'ha de protegir contra el foc en cas que sigui necessari.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT, entre cares dels elements de
recolzament.

Amb deduccidé de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segiients:
- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen.

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%.

Aquest criteri inclou les peérdues i increments de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Inspeccidé visual del material abans de la seva col-locacid, rebutjant les peces malmeses
- Preparacidé del perimetre de recolzament de la placa, neteja i anivellament

- Col-locacié de 1l'apuntalament, en cas que sigui necessari

- Col - locacidé de rigiditzadors en el sentit perpendicular a 1l'apuntalament

- Replanteig de les plaques

- Anivellament de les plaques

- Fixacidé de les plaques als elements de suport.
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CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, s'hauran de corregir abans de completar la
col -locacidé de

No es permetra la continuacidé dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors
d'execucib.

La suspensidé dels treballs i la correccidé de les no conformitats observades aniran a carrec
del Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

En la unitat acabada han de realitzar-se, les comprovacions i probes de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
La correccid dels defectes observats ha d'anar a carrec del contractista.

P4 ESTRUCTURES
P4M ESTINTOLAMENTS

P4MO0- ESTINTOLAMENT DE PARET

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P4MO-ELEN.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Estintolament de forat de pas en paret de fabrica de maons, amb col -locacidé de perfils d'acer
estructurals per a fer la llinda, 1 els brancals si es el cas, 1 enderroc de la paret amb
mitjans manuals 1 carrega manual de runa sobre camié o contenidor. La unitat d'obra inclou les
operacions necessaries d'apuntalament de 1l'estructura, amb dos perfils passants a ran de
sostre, col-locats perpendicularment a la paret i1 uns puntals amb estructura en gelosia
triangular per suportar-los.

S'han considerat les unitats d'obra seglients:

- Llinda amb un o dos perfils laminats d'acer, recolzats en daus de formigd

- Llinda amb un o dos perfils laminats d'acer recolzats en pilars d'acer

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Neteja 1 preparacidé del pla de recolzament dels apuntalaments

- Perforacié de la paret a ran de sostre per a passar els perfils d'apuntalament

- Muntatge i col-locacidé dels elements de 1l'apuntalament

- Col -locacidé dels dispositius de subjeccidé i1 arriostrament

- Falcat i tesat dels puntals

- Perforacié de la paret per a encastar els perfils d'acer

- Encofrat i formigonament dels daus de recolzament (si es el cas)

- Col -locacidé dels perfils verticals (si es el cas)

- Col -locacidé dels perfils horitzontals (en dos fases si son 2 perfils)

- Ataconat dels perfils

- Enderroc de la paret a la zona de pas

- Repas 1 reconstruccid dels brancals si es el cas

- Recollida de la runa i carrega al camid o contenidor i transport a 1l'abocador

- Desmuntatge 1 retirada dels apuntalaments i de tot el material auxiliar, un cop la peca
estructural estigui en disposicié de suportar els esforcgos

- Reconstruccidé dels forats dels apuntalaments

CONDICIONS GENERALS:

Els perfils han d'estar col -locats a la posicidé indicada a la DT, amb les modificacions
aprovades per la 