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CONDICIONS TECNIQUES GENERALS
Sobre els components

Tots els productes de construccié hauran de portar el marcatge CE, d’acord amb les condicions establertes a I'article 5.2 Conformitat amb el CTE dels
productes, equips i materials, Part I. Capitol 2. del CTE:
1. Els productes de la construccié que s’'incorporin amb caracter permanent als edificis, en funci6 del seu Us previst, portaran el marcatge CE , de
conformitat amb la Directiva 89/106/CEE de productes de la construccio, publicada pel Real Decret 1630/1992 del 29 de desembre, modificada pel
Real Decret 1329/1995 del 28 de juliol, i disposicions de desenvolupament, o altres Directives europees que li siguin d’aplicaci6.
2. En determinats casos, i amb la finalitat d’assegurar la seva suficiéncia, els DB establiran les caracteristiques tecniques de productes, equips i
sistemes que s'’incorporin als edificis, sense perjudici del Marcatge CE que els sigui aplicable d’acord amb les corresponents directives Europees.

Tots els productes de construccié tindran un control de recepci6 a I'obra, d’acord amb les condicions establertes a I'article 7.2 Control de recepcié a I'obra de
productes, equips i sistemes. Part I. Capitol 2. del CTE, i comprendra:
Control de la documentaci6 dels subministres.
1. Els subministradors lliuraran els documents d'identificacié del producte exigits per la normativa d'obligat compliment, pel projecte o la DF
(Direcci6 Facultativa) al constructor, qui els presentara al director d’execucié de I'obra. Aquesta documentacié comprendra, almenys, els segiients
documents:
a) els documents d'origen, full de subministrament ;
b) el certificat de garantia del fabricant, firmat per una persona fisica; i
c) els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides reglamentariament, inclosa la documentaci6 corresponent al marcatge
CE dels productes de la construccid, quan sigui pertinent, d’acord amb les disposicions que siguin transposicié de les Directives Europees que
afectin als productes subministrats.
Quan el material o equip arribi a I'obra amb el certificat d'origen industrial que acrediti el compliment d'aquestes condicions, normes o disposicions, la seva
recepcio es realitzara comprovant, Gnicament, les seves caracteristiques aparents.
Control de recepcié mitjangant distintius de qualit at i avaluacions d'idoneitat tecnica
1. El subministrador proporcionara la documentacio precisa sobre:
a) els distintius de qualitat que ostentin els productes, equips o sistemes subministrats, que assegurin les caracteristiques tecniques dels mateixos
exigides en el projecte i documentara, si s'escau, el reconeixement oficial del distintiu d’acord amb I'establert en l'article 5.2.3; i
b) les avaluacions técniques d'idoneitat per a I'is previst de productes, equips i sistemes innovadors, d’acord amb I'establert en l'article 5.2.5, i la
constancia del manteniment de les seves caracteristiques técniques.
2. El director de I'execuci6 de I'obra verificara que aquesta documentaci6 és suficient per a I'acceptaci6 dels productes, equips i sistemes emparats
per ella.
Control de recepcié mitjangant assaigs
1.Per a verificar el compliment de les exigéncies basiques del *CTE pot ser necessari, en determinats casos, realitzar assaigs i proves sobre
alguns productes, segons |'establert en la reglamentacio vigent, o bé segons I'especifica’t en el projecte o ordenats per la D.F.
2. La realitzaci6 d'aquest control s'efectuara d’acord amb els criteris establerts en el projecte o indicats per la direccid facultativa sobre el mostreig
del producte, els assajos a realitzar, els criteris d’acceptacio i rebuig i les accions a adoptar.

Sobre I'execucio.

Tots els treballs, inclosos en el present projecte s’executaran esmeradament, tenint en compte les bones practiques de la construccio, d’acord amb les
condicions establertes en l'article 7.1 Condicions en I'execuci6 de les obres. Generalitats. Part | capitol 2 del CTE:
1. Les obres de construcci6 de I'edifici es portaran a terme segons el projecte i les seves modificacions autoritzades pel director de I'obra, prévia
conformitat del promotor, a la legislacié aplicable, a les normes de la bona practica constructiva i a les instruccions del director de I'obra i del
director de I'execuci6 de I'obra.

Tots els treballs, inclosos en el present projecte, tindran un control d’execucié d’acord amb les condicions establertes a I'article 7.3 Control d’execuci6 de
I'obra. Generalitats. Part | capitol 2 del CTE:
Durant la construcci6, el director de I'execucié de I'obra controlara I'execucié de cada unitat d'obra verificant el seu replanteig, els materials que
s'utilitzin, la correcta execuci6 i disposicit dels elements constructius i de les instal-lacions, aixi com les verificacions i altres controls a realitzar per
a comprovar la seva conformitat amb el que s'indica en el projecte, la legislacié aplicable, les normes de bona practica constructiva i les
instruccions de la direcci6 facultativa. A la recepci6 de I'obra executada poden tenir-se en compte les certificacions de conformitat que ostentin els
agents que hi intervenen, aixi com les verificacions que, si s’escau, realitzin les entitats de control de qualitat de I'edificacié.
2. Es comprovara que s’han adoptat les mesures necessaries per a assegurar la compatibilitat entre els diferents productes, elements i sistemes
constructius.
3. En el control d’execuci6 de I'obra s’adoptaran els metodes i procediments que es contemplin en les avaluacions técniques d’idoneitat per a I'Gis
previst dels productes, equips i sistemes innovadors, prevists a l'article 5.2.5

Sobre el control de I'obra acabada.

Verificacions del conjunt o parts de I'edifici d’acord amb les condicions establertes a I'article 7.4 Condicions de I'obra acabada.

Generalitats. Part | capitol 2 del CTE:
A l'obra acabada, bé sobre I'edifici en el seu conjunt, o bé sobre les seves diferents parts i les seves instal-lacions, parcial o totalment acabades,
han de realitzar-se, a més de les que puguin establir-se amb caracter voluntari, les comprovacions i proves de servei previstes en el projecte o
ordenades per la D.F. i les exigides per la legislaci6 aplicable

Sobre la normativa vigent

El Decret 462/71 del Ministerio de la Vivienda (BOE: 24/3/71): "Normas sobre redaccion de proyectos y direcciéon de obras de edificacion”, estableix que a la
memoria i al plec de prescripcions técniques particulars de qualsevol projecte d'edificacié es faci constar expressament I'observanca de les normes sobre la
construccid. Aixi doncs, en el present plec s'incloura una relacié de les normes vigents aplicables sobre construccié i es remarcara que en I'execucié de I'obra
s'observaran les mateixes.

A més, els productes de la construcci6 duran el marcatge CE. En aquest sentit, les reglamentacions recents, com és el cas del CTE, fan referéncia a normes
UNE-EN, CEI, CEN, que en molts casos estableixen requisits concrets que s’han de complimentar en el projecte.

CONDICIONS TECNIQUES PER UNITAT D'OBRA

SISTEMA SUSTENTACIO

SUBSISTEMA MOVIMENTS DE TERRES
Compren totes les operacions prévies en el terreny, necessaries per a I'execuci6 de l'obra.

1 NETEJA DEL TERRENY

Aquest treball consisteix en extreure i retirar de la zona d’excavacio, qualsevol material de rebuig o no aprofitable, aixi com I'excavacié de la capa superior
dels terrenys conreables o amb vegetacio, per mitjans mecanics o manuals, per tal d’obtenir una superficie regular definida pels planols on es puguin realitzar
posteriors excavacions.



Normes d’aplicacio
Llei 6/93, de 15 juliol , modificada per la llei 15/2003, de 13 de juny i per la llei 16/2003, de 13 de juny.
O. MAM/304/2002 ,de 8 febrero
Ley 10/1998, ley de residuos.
RD 105/2008, de 1 de febrero, por el que se regula la produccién y gestion de los residuos de construccion y
demolicién. (BOE 13.02.2008).
D. 201/1994, 26 juliol, (DOGC:08/08/94), modificat pel D. 161/2001, de 12 juny D. 259/2003
(DOGC: 30/10/2003) correcci6 d’'errades: (DOGC: 6/02/04)
Regulaci6 criteris ambientals i ecoeficiéncia en edificis. D 21/2006 (DOGC 16.2.2006)

Components
Qualsevol material de rebuig o no aprofitableTerra vegetalSubproductes forestals

Execucio
La seva execuci6 inclou les operacions d’excavacio i retirada dels materials objecte de I'esbrossada. Tot aixo realitzat d'acord amb les
presents especificacions i amb les dades que sobre el particular inclou la D.T. i les ordres de la D.F.

Les operacions d’extraccio i retirada s'efectuaran amb les precaucions necessaries per
aconseguir unes condicions de seguretat suficients i evitar danys en el personal de I'obra, en les edificacions veines existents i a tercers, d'acord amb el que,
sobre el particular, ordeni la D.F., la qual designara i marcara els elements que s’hagin de conservar intactes.Per a evitar el deteriorament dels arbres que
hagin de conservar-se, es procurara que els que s'han de tirar a terra caiguin cap al centre de la zona objecte de neteja. Quan sigui necessari evitar danys a
altres arbres, al trafic per carretera o ferrocarril 0 a estructures proximes, els arbres s'aniran trossejant per la seva brancada i tronc progressivament. Si per a
protegir aguests arbres o altra vegetacié destinada a romandre en un lloc, es precisa aixecar barreres o utilitzar qualsevol altre mitja, els treballs
corresponents s'ajustaran al que, sobre el particular, ordeni la D.F. Aquells arbres que ofereixin possibilitats comercials, seran esporgats i netejats; tallats en
trossos adequats i finalment emmagatzemats acuradament, separats dels munts no aprofitables. Els treballs es realitzaran de manera que produeixin la
menor molestia possible als ocupants de les zones proximes a les obres. Cap fita/marca de propietat o punt de referéncia de dades topografiques de
qualsevol classe, sera feta malbé o desplagada, fins que un agent autoritzat hagi referenciat d'alguna altra manera la seva situacioé o n’hagi aprovat el
desplacament.Simultaniament a les operacions d'esbrossada, es podra excavar la capa de terra vegetal, que es transportara al dipdsit autoritzat o
s'arreplegara en les zones on indiqui la DF.

Tots els subproductes forestals, excepte la llenya de valor comercial, seran gestionats per un agent autoritzat
en aquest tipus de residus, d'acord amb el que, sobre el particular, ordeni la D. F.

Amidament i abonament

m2 d’esbrossats i preparats, el preu inclou la carrega i transport a dipdsit autoritzat, de I'esbrossada i altres materials de rebuig, i totes les operacions
esmentades en |'apartat anterior; incloura també les possibles excavacions i reblerts motivats per I'existeéncia de sols inadequats que, a judici de la D.F., sigui
necessari eliminar per a poder iniciar els treballs de fonamentacié.

Es considerara que abans de presentar I'oferta economica, el contractista i/o constructor haura visitat i estudiat de forma suficient els terrenys sobre els quals
s'ha de construir, i que haura inclos en el preu de I'oferta tots els treballs de preparacio, que s'abonaran al preu Unic definit en el contracte i que en cap cas
podran ésser objecte d'increment.

4 EXCAVACIO DE RASES | POUS
Compren totes les operacions necessaries per tal d'obrir les rases definides per a I'execucié del clavegueram, I'abastament d'aigua i la resta de les xarxes de
serveis; definits a la D.T., aixi com les rases i pous necessaris per a fonaments o drenatges.

Normes d’aplicacio
(PG 3/75). O. 06.02.1976.
(PG 3/75). O. 28.09.1989.

Orden FOM/1382/2002.
RD. 863/1985,
0. 20.03.1986.

Components

Apuntalaments amb taulons i puntals col-locats a les parets per a sostenir i evitar I'esfondrament de I'excavacio.
Magquinaria: pala carregadora, compressor, retroexcavadora, martell pneumatic, motoanivelladora, etc.
Materials auxiliars: bomba d’aigua, etc.

Prévia a I'extensié del material es comprovara que és homogeni i amb humitat adequada per a evitar segregacié en la posta en obra per obtenir la
compactacio exigida, segons CTE DB SE-C, punt 7.3.4., en aquest punt també es diu que el grau de compacitat s’especificara com a percentatge del obtingut
com a maxim en un assaig de referencia com el Proctor.

L'excavacié de la rasa o pou presentara un aspecte cohesiu, amb fons nets i perfilats, segons el CTE DB SE-C punt 4.5.3.
L'equip necessari per a efectuar la compactacio el determinara la D.F., en funcié de les caracteristiques del material a compactar, segons el tipus d'obra,
sense alterar el subsol natural, segons el CTE DB SE-C punt 7.3.3. El contractista i/o constructor podra utilitzar un equip diferent; per aixo necessitara
l'autoritzacio, escrita i/o reflectida en el Llibre d’Ordres.

Execucio

Les excavacions s'executaran d'acord amb la D.T. i amb les dades obtingudes del replanteig general de les obres, els planols de detall i les ordres de la D.F.
La excavaci6 s’haura de fer amb molta cura perque la alteracioé de les caracteristiques mecaniques del sol sigui la minima i encara que el terreny ferm es trobi
molt superficial es convenient profunditzar entre 50 i 80 cm per sota la rasant, segons CTE DB SE-C punt 4.5.1.3.

Les excavacions es consideraran no classificades i es definiran en un sol preu per a qualsevol tipus de terreny. L'excavacié de roca i I'excavacio especial de
talussos en roca s'abonaran al preu Gnic definit d'excavacio.

Es fara un control dels moviments de la excavacio, del nivell freatic i de les propietats del terreny posteriorment a la millora.
Analisi de les inestabilitats de les estructures soterrades a causa de trencaments hidraulics.

Amidament i abonament

m? realment excavats; el preu corresponent inclou el subministrament, transport, manipulacio i Gs de tots els materials, maquinaria, ma d'obra necessaria per
a la seva execucio, la neteja i esbrossada de tota la vegetacid, la construccié d'obres de desguas per a evitar I'entrada d'aigles, la construcci6é dels
apuntalaments i els calgats que es necessitin, els transports dels productes extrets al lloc d'Us, diposits autoritzats, indemnitzacions que calguin i arranjament
de les arees afectades. El preu de les excavacions compren, també, els apuntalaments i excavacions saltejades a trams que siguin necessaris i el transport
de les terres a un dipdsit autoritzat a qualsevol distancia. La D.F. podra autoritzar, si és possible, I'execucié de sobre-excavacions per evitar les operacions
d'apuntalament, pero els volums sobre-excavats no seran objecte d'abonament. Quan, durant els treballs d'excavacié apareguin serveis existents,
independentment d'haver-se contemplat o no en el projecte, els treballs s'executaran amb mitjans manuals per no fer malbé aquestes instal-lacions,
completant-se I'excavacié amb el calcat o penjat, en bones condicions, de les canonades d'aigua, gas, clavegueram, instal-lacions eléctriques, telefoniques,
etc. o qualsevol altre servei que sigui precis descobrir, sense que el contractista i/o constructor tingui cap dret a pagament per aquests conceptes. Si per
qualsevol motiu és necessari executar excavacions de diferent algada o amplada que les definides en el projecte, segons instruccions de la D.F., aquests
treballs no seran causa de nova definicié de preu.



SISTEMA ESTRUCTURA

SUBSISTEMA SOTA-RASANT FONAMENTS

Els fonaments s6n aquells elements estructurals que transmeten les carregues de I'edificaci6 al terreny de sustentacié. Han de dotar a I'edifici d'un
comportament estructural adient enfront a les accions i a les influencies previsibles en situacions normals i accidentals, amb la seguretat que s’estableix amb
la normativa del CTE DB SE-C Seguretat Estructural, Fonaments

1 FONAMENTACIO DIRECTA

Quan les condicions ho permetin s'utilitzaran fonamentacions directes, que repartiran les carregues d'estructura en un pla de recolzament horitzontal.
Habitualment aquesta classe de fonamentacié es construira a poca profunditat de la superficie, pel que també s6n conegudes com a fonamentacions
superficials.Les fonamentacions directes s'utilitzaran per transmetre al terreny les carregues d’'un o varis pilars de I'estructura, dels murs de carrega o de
contencié de terres en els soterranis, o de tota I'estructura. Podran utilitzar-se els seguents tipus principals de fonamentacions directes: sabates aillades,
sabates combinades, sabates continues, pous de fonamentacid, engraellats i lloses, segons normativa DB SE-C, punt 4.

Normes d’aplicacio
RD 314/2006. DB SE-AE, DB SE-C, DB HS 1, DB HE 1.
EHE. RD 2661/1998.
NCSE-02. RD 997/2002.
RD
2351/1985.
RD 2605/1985.
RD 2365/1985.
BOE. 8; 09.01.96.
Per a llots, formigé i acer. UNE EN 1538:2000.

1.1 Tipus d’elements

1.1.2 Sabates aillades.

Elements de formig6é en massa o armat, amb planta quadrada o rectangular, com a fonamentacié de suports pertanyents a estructures d'edificacid, sobre sols
homogenis d'estratigrafia sensiblement horitzontal.

Les sabates aillades son els fonaments d'aquells elements estructurals que transmeten esforcos puntuals en el terreny. El dimensionat i armat de les sabates
aillades queda fixat a la D.T. segons el CTE DB SE-C, punt 4.1.1

Components
Formig6é en massa o armat, barres corrugades d'acer i malles electrosoldades d’acer, de resisténcia, dosificaci6 i caracteristiques fisiques i mecaniques
indicades ala D.T.

Es realitzaran les comprovacions corresponents d’identificacié i d'assaigs en cada un dels capitols segients: formigd, aigua i llots
Execucio

Localitzacio6 i tracat de les instal-lacions dels serveis que existeixin, i les previstes per a I'edifici en la zona de terreny on es va a actuar. S'estudiaran les
soleres, arquetes dempeus del pilar, sanejament en general, etc., perqué no s'alterin les condicions de treball o es donin, per possibles fugides, vies d'aigua
que produeixin rentats del terreny amb el possible descalg del fonament.

Estudi geotécnic del terreny segons el CTE DB SE-C, punt 3.

. Sobre la superficie del terreny es disposara una capa de formigé de regularitzacid, de baixa dosificacio, de 10 cm d'espessor. El formigd
de neteja, en cap cas servira per a anivellar quan en el fons de I'excavaci6 existeixen fortes irregularitats. Els engraellats o armadures que es col-loquin en el
fons de les sabates, es donaran suport sobre tacs de morter ric que serveixin d'espaiadors. No es donaran suport sobre lliteres metal-liques que després del
formigonat quedin en contacte amb la superficie del terreny, per facilitar I'oxidacié de les armadures. El cantell minim a la vora de les sabates no sera inferior
a 35 cm, si son de formigdé en massa, ni a 25 cm, si sén de formigd armat. L'armadura amatent a la cara superior, inferior i laterals no distara més de 30 cm.
Les distancies maximes dels separadors seran de 50 diametres o 100 cm, per a les armadures de I'engraellat inferior i de 50 diametres o 50 cm, per a les
armadures de I'engraellat superior. Es convenient col-locar també separadors a la part vertical de ganxos o patilles per a evitar el moviment horitzontal de la
graella del fons. Posada a terra. El formigé s’abocara mitjangant conduccions apropiades des de la profunditat del ferm fins a la cota de la sabata. Les sabates
aillades es formigonaran d'una sola vegada.

Amidament i abonament

m? executats, incloent en el preu tan el treball de posta a I'obra, preparacio del terreny, materials, aixi com la maquinaria i els elements auxiliars necessaris.
No s’inclou I'excavacié ni I'encofrat, la seva col-locaci6 i retirada.

Kg d'acer muntat en sabates aillades. Acer del tipus i diametre especificats, incloent cort, col-locaci6 i despunts.

m? de formigé en massa o per a armar en sabates aillades. Amidat el volum a excavaci6 teorica plena, formigo de resisténcia o dosificacié especificades.

m? de formigé armat en sabates aillades. Formigé de resisténcia o dossoficacié espedificades, amb una quantia mitja del tipus d'acer especificada, fins i tot
retallades, separadors, filferro de lligat, posada en obra, vibrat i curat del formigé.

m2 de capa de formigé de neteja a la base de la fonamentacié. De I'espessor determinat, de formigé de resisténcia o dosificacio especificades, posat en obra.

SUBSISTEMA SOBRE-RASANT ESTRUCTURA

1 ESTRUCTURES DE FORMIGO

Conjunt d’elements de formigé armat o pretensat que conformen una estructura destinada a garantir la resistencia i I'estabilitat de I'edifici i la dels seus
components en condicions de seguretat, funcionalitat i aspectes acceptables durant el periode de vida util de I'edifici. Ha de dotar a I'edifici d'un comportament
estructural adient enfront a les accions i a les influencies previsibles en situacions normals i accidentals, amb la seguretat que estableix la normativa DB SE,
seguretat estructural i DB SI-Annex C. Formigd Armat.

Normes d’aplicacio
RD 314/2006. DB SE-AE, DB SE-C, DB SI-Annex C. Formigé Armat, DB HS 1, DB HE 1.
EHE. RD 2661/1998.
EFHE. RD 642/2002.
NCSE-02. RD 997/2002.

NRE-

AEOR-93. O 18/1/94.
RD
2351/1985.
RD 2605/1985.
RD 2365/1985.
BOE. 8; 09.01.96.
RD 1630/1980.
BOE. 06.03.97.
. UNE 36832:97, UNE 36-831

1.1 Tipus d’elements



Es defineix com a sostre I'element estructural de I'edifici per a separaci6 de pisos, mitjangant un empostissat d'elements resistents o nervis que treballen a
flexio, un reblert d'espais entre nervis amb cossos alleugerits i un formigonat de la superficie superior, a més d'un reblert de carcanyols per aconseguir un
element que treballi de forma solidaria.

, constituits per elements superficials plans amb nervis de formigé armat, flectint essencialment en una direcci6, el cantell del qual no
excedeix de 50 cm, la llum de cada tram no excedeix de 10 m i la separaci6 entre nervis és menor de 100cm.

, estructures constituides per plaques massisses o alleugerides amb nervis de formigé armat en dos direccions perpendiculars entre si, que
no posseeixen, en general, bigues per a transmetre les carregues als suports i descansen directament sobre suports amb o sense capitell. La separaci6 entre
eixos de nervis no sera major de 100 cm i I'espessor de la capa superior no sera inferior a 5cm, disposant-se en la mateixa una armadura de repartiment en
malla.

Components

Biguetes prefabricades de formigé o formigé i ceramica, per a armar.

Peces d’entrebigat per a forjats de biguetes, amb funci6 d’alleugeriment o resistent.

Formig6 per a armar (HA), de resisténcia o dosificacié especificats a la D.T., abocat en obra per a farciment de nervis i formant llosa superior (capa de
compressio).

Armadura col-locada en obra.

En les biguetes armades prefabricades I'armadura basica estara disposada en tota la seva longitud. L'armadura complementaria inferior podra anar disposada
solament en part de la seva longitud. Les peces d’entrebigat poden ser de ceramica o formigd, poliestiré expandit i altres materials suficientment rigids que no
produeixin danys al formigd ni a les armadures. En peces resistents, la resisténcia caracteristica a compressié no sera menor que la resisténcia de D.T. del
formigé d'obra amb que s'executi el forjat. La grandaria maxima de I'arid no sera major que 20 mm. No s'utilitzaran filferros llisos com a armadures passives,
excepte com a components de malles electrosoldades i en elements de connexié en armadures basiques electrosoldades en gelosia.

Es complira que tota peca d'entrebigat sigui capac¢ de suportar una carrega caracteristica d’ 1kN, repartida uniformement en una placa de 200x75x25 mm,
situada en la zona més desfavorable de la peca i el seu comportament davant el foc segons DB SI-Annex C. Formig6é Armat. En cada subministrament que
arribi a I'obra d'element resistents i peces d’entrebigat es realitzaran les comprovacions que els elements i peces estan legalment fabricats i comercialitzats.
Segell CIETAN en biguetes. Identificacié de cada bigueta o llosa alveolar amb la identificacié del fabricant i el tipus d'element. Que les biguetes no presentin
danys. Es prendran les precaucions necessaries en ambients agressius, respecte a la durabilitat del formigé i de les armadures, d'acord amb l'article 37 de la
Instrucci6 EHE.

Execucio

L'hissat i apilament de les biguetes en obra es realitzara seguint les instruccions indicades per cada fabricant, de manera que les tensions a les quals sé6n
sotmeses es trobin dintre dels limits acceptables, emmagatzemant-se en la seva posicié normal de treball, sobre suports que evitin el contacte amb el terreny
o amb qualsevol producte que les pugui deteriorar. En els planols de forjat es consignara si les biguetes requereixen o no apuntalament i, si s’escau, la
separacié maxima entre corretges.

Els forjats de formigé armat es regiran per la Instruccié6 EFHE, per la D.T. i I'execucié de forjats unidireccionals de formigé armat o pretensat, havent de
complir, en el que no s'oposi a aixo, els preceptes d’Instruccié EHE.

Es disposaran llates d’empostissat de repartiment per al suport dels puntals. Si les llates d’empostissat de repartiment descansen directament
sobre el terreny, caldra assegurar-se que no es puguin assentar en ell. En els puntals es col-locaran traves en dues direccions, per a aconseguir un
apuntalament capa¢ de resistir els esfor¢os horitzontals que puguin produir-se durant el muntatge dels forjats. En cas de forjats de pes propi major que 3
kN/m2 o quan l'altura dels puntals sigui major que 3 m, es realitzara un estudi detallat de les fixacions. Les llates d’'empostissat es col-locaran a les distancies
indicades en D.T. En els forjats de biguetes armades es col-locaran les fixacions anivellades amb els suports i sobre d’ells es col-locaran les biguetes.
L'espessor de cofres, sotaponts i taulers es determinara en funcié de I'apuntalament. Els taulers duran marcada l'altura a formigonar. Les juntes dels taulers
seran estanques, en funci6 de la consisténcia del formigé i forma de compactacié. S'unira I'encofrat a I'apuntalament, impedint tot moviment lateral o fins i tot
cap amunt (aixecament),durant el formigonat. Es fixaran els tascons i, si s'escau, es tibaran els tirants.

. S'hissaran les biguetes des del lloc d'emmagatzematge fins al seu lloc d'ubicacio,
agafades de dos o més punts, seguint les instruccions indicades per cada fabricant per a la manipulacié, a ma o amb grua. Es col-locaran les biguetes en obra
donades sobre murs i/o encofrat, col-locant-se posteriorment les peces d'entrebigat, paral-leles, des de la planta inferior, utilitzant-se revoltons cecs i
estintolant segons el que es disposa en 'apartat de calcul. Si alguna resultés danyada afectant a la seva capacitat portant sera rebutjada. En els forjats no
reticulars, la bigueta quedara encastada a la biga, abans de formigonar. Finalitzada aquesta fase, s'ajustaran els puntals i es procedira a la col-locaci6 dels
revoltons, els quals no invadiran les zones de massissat o del cos de bigues o suports. Es disposaran els passatubs i s’encofraran els buits per a
instal-lacions. En les volades es realitzaran els oportuns ressalts, motllures i goterons, que es detallin a la D.T.; aixi mateix es deixaran els buits precisos per a
xemeneies, conductes de ventilacid, passos de canalitzacions, etc... especialment en el cas d'encofrats per a formigé vist. S'encofraran les parts massisses al
costat dels suports.

. L'armadura de negatius es col-locara preferentment sobre I'armadura de repartiment, a la que es fixara per a que mantingui la
seva posicio.

. Es regara I'encofrat i les peces d’entrebigat. Es procedira a I'abocament i compactaci6 del formigé. El formigonat dels nervis i de la llosa superior
es realitzara simultaniament. Per bigues planes el formigonat es realitzara després de la col-locacié de les armadures de negatius, essent necessari el
muntatge del forjat. Per bigues de cantell en cas de forjats recolgats el formigonat de la biga sera anterior a la col-locacié del forjat i en cas de forjats
semiencastats després de la col-locaci6 del forjat. El formigé col-locat no presentara disgregacions o buits en la massa, la seva secci6é en qualsevol punt del
forjat no quedara disminuida en cap punt per la introducci6 d'elements de I'encofrat ni altres. Les juntes de formigonat perpendiculars a les biguetes haurien
de disposar-se a una distancia de suport no menor que 1/5 de la llum, més enlla de la secci6é on acaben les armadures per a moments negatius. Les juntes de
formigonat paral-leles a les mateixes és aconsellable situar-les sobre I'eix dels revoltons i mai sobre els nervis. La compactacié del formigé es fara amb
vibrador, controlant la durada, distancia, profunditat i forma del vibrat. No es rastellara en forjats. S'anivellara la capa de compressié, es guarira el formig6 i es
mantindran les precaucions per al seu posterior enduriment.

Es retiraran les fixacions segons D.F. No es treuran ni retiraran puntals de forma sobtada i sense prévia autoritzaci6 de la D.F. i s’adoptaran
precaucions per a impedir I'impacte dels encofrats sobre el forjat.
Presentara una superficie uniforme, sense irregularitats, amb les formes i textures d'acabat en funcié de la superficie encofrant.

Dues comprovacions per cada 1000 m? de planta.
Es realitzaran les comprovacions corresponents en cada un dels segients capitols : Nivells i replanteig, Encofrat, Col.locacié de peces del forjat i armadures,
Abocat i compactaci6 del formigd, Juntes, Curat del formigd, Desencofrat, Comprovacié de fletxes, contrafletxes i tolerancies.

Amidament i abonament

m?2 realment executats, descomptant forats de superficie més grans 1 m2.

En el preu d'abonament s'inclouran els materials, els treballs d'encofrat, apuntalament i desencofrat, aixi com la formaci6 d'elements resistents singulars, tal
com reforgos, corretges, traves, enjovats, formaci6 de forats per pas d'instal-lacions i les previsions d'ancoratges per a altres fabriques, segons previsions del
D.T. o instruccions de la D.F.

1.2 Formigé Armat

Es un material compost per altres dos materials: el formigé i I'acer, la seva associacié permet una major capacitat d’absorbir sol-licitacions que generin
tensions de traccio, disminuint a més la fissuracié del propi formigé i donant una major ductilitat al material compost.

El formigé armat pot ser de dos tipus: fabricat en central o preparat i no fabricat en central.

S'han considerat els segiients elements a formigonar: pilars, murs, bigues, llindes, cercols, sostres amb elements resistents industrialitzats, sostres nervats
unidireccionals, sostres nervats reticulars, lloses i bancades, membranes i voltes.

Si el formigé és armat, les armadures passives seran d'acer i estaran constituides per: barres corrugades, malles electrosoldades i armadures electrosoldades
en gelosia.



Les armadures son el conjunt de barres de ferro que formen 'esquelet d’'un element estructural de formigé armat. S'han considerat les armadures pels
elements estructurals seguents: pilars, murs estructurals, bigues, llindes, cércols, estreps, lloses i bancades, sostres, membranes i voltes, armadures de
reforg, ancoratge de barres corrugades en elements de formigé existents.

Components
Formig6: aigua, ciment, arids
Acer: barres corrugades, malles electrosoldades.

La designaci6 o tipificacio del formigé ha d’estar especificada a la D.T., amb el format que recull la Instruccié EHE. Segons aquesta normativa no s’admeten
formigons estructurals on el contingut minim de ciment per m3 sigui inferior a 200 Kg en formigons en massa i 250 Kg en formigons armats. Tots els formigons
compliran la normativa vigent considerant com a definicié de resistencia la d'aquesta instrucci6. Aquesta desaconsella la utilitzacié de formigons no fabricats
en central, en cas d’emprar-se cal que la D.F. ho autoritzi préviament.
Els ciments utilitzats podran ser aquells que compleixin la vigent Instruccié per a la Recepci6 de Ciments (RC-97), corresponent a la classe resistent

32,5 o superior i complint les especificacions de l'article 26 de la Instruccié EHE.

L’aigua utilitzada, tant per 'amassat com pel curat del formigé en obra, no contindra substancies nocives en quantitats tals que afectin a les propietats
del formig6 o a la proteccié de les armadures.

. Els arids hauran de complir les especificacions contingudes a I'article 28 de la Instruccié EHE.

També de forma ocasional es podran fer servir additius, sempre que es justifiqui a la documentaci6 de la D.T. o en els oportuns assaigs, que la
substancia agregada en les proporcions i condicions previstes produeix I'efecte desitjat sense alterar les caracteristiques del formigé ni representar cap perill
per a la durabilitat del formigé ni la corrosi6 de les armadures. Es prohibeixen additius tals que a la seva composicié hi intervinguin clorurs, sulfurs i sulfits.
Tant durant el transport com durant 'emmagatzament, les armadures passives es protegiran de la pluja, la humitat del sol i de possibles agents agressius.
Fins al moment del seu Us es conservaran en obra, cuidadosament classificades segons: tipus, qualitats, diametres i procedéncia.

. S6n armadures passives amb les seglents séries de diametres nominals en mm: 6-8-10-12-14-16-20-25-32 i 40mm. Denominaci6 acer en
barres corrugades, B 400 S acer soldable de limit elastic no menor de 400N/mm2 i B 500 S acer soldable de limit elastic no menor de 500N/mm?2 . Es poden
col-locar en contacte tres barres, com a maxim, de I'armadura principal i quatre en el cas que no hi hagi empalmaments i la peca estigui formigonada en
posici6 vertical. El diametre equivalent del grup de les barres no ha de ser de més de 50 mm. Si la pe¢a ha de suportar esfor¢os de compressio i es formigona
en posicio vertical, el diametre equivalent no ha de ser de més de 70 mm. A la zona d’encavalcament, el nombre maxim de barres en contacte ha de ser de
quatre. No s'han d’encavalcar barres de D >= 32 mm sense justificar satisfactoriament el seu comportament. Els empalmaments per encavalcament de barres
agrupades han de complir I'article 66.6 de la Instruccié6 EHE. Es prohibeix I'empalmament per encavalcament en grups de quatre barres. L'empalmament per
soldadura s'ha de fer seguint les prescripcions de la UNE 36-832.

. S6n armadures passives amb les segients series de diametres nominals en mm: 5-5.5-6-6.5-7-7.5-8-8.5-9-9.5-10-10.5-11-11.5-12-
14mm. Llargaria de I'encavalcament en malles acoblades: a x Lb neta: Ha de complir, com a minim: >=15 D, >=20 cm. Llargaria de I'encavalcament en malles
superposades: Separacié entre elements encavalcats (longitudinal i transversal) > 10 D: 1,7Lb; Separacié entre elements encavalcats (longitudinal i
transversal) <= 10 D: 2,4 Lb; Ha de complir com a minim: <= 15 D, >= 20 cm.

La llargaria de la barra ancorada al formig6 existent, i de la part lliure, han de ser indicades a la D.T., o en
el seu defecte, superiors a la llargaria neta d’ancoratge determinada segons l'article 66.5 de la EHE.

El control dels components del formigd es realitzara segons previsions del D.T. i segons la normativa vigent; s'aplica al ciment, a I'aigua, als granulats, als
additius i addicions. El control de recepci6 a I'obra no fa falta fer-lo en les dues situacions seguents:
Central de produccié que disposi d’'un Control de Producci6 i estigui en possessié d'un Segell o Marca de Qualitat reconegut per un Centre Directiu de les
Administracions Publiques i Formigons fabricats en central amb un distintiu reconegut o una normativa vigent.

El responsable de la recepcié ha de conservar durant 100 dies com a minim una mostra de cada lot de ciment subministrat.
No es pot fer servir un lot de ciment que arribi sense un certificat de garantia del fabricant, signat per una persona fisica.

Es prohibeix I's d'aigua de mar o d'aigiies salines en 'amassada o curat de formigons armats. El limit maxim de contingut de i6 clorur en I'aigua,
queda limitat per la normativa vigent, en el cas del formigd armat, prescripcié extensible als formigons en massa que tinguin armadures per a reduir la
fissuracio.

Abans de comencar el subministrament la D.F. pot demanar al subministrador una demostracié documental del compliment de les exigéncies que
estableix la norma per als granulats. Si no disposa d'un certificat d’idoneitat dels granulats, emés com a maxim un any abans de la data en qué es facin servir
per un laboratori oficial o oficialment acreditat, s’han de realitzar els assaigs especificats en la normativa vigent.

En el cas d’emprar additius i addicions, aquests han d'estar autoritzats préviament per la D.F., que pot exigir a I'inici d’obra els certificats
de garantia del mateixos o assaigs al laboratori oficial o oficialment acreditat.
El control de qualitat, es realitza en base als segiients parametres: consisténcia, resistencia i durabilitat.
Es realitzara I'assaig pel métode tradicional del Con d’Abrams d’acord amb la UNE 83313:90.
Els assaigs de resisténcia estan definits a la normativa vigent. Cal distingir les segiients modalitats de control: Modalitat 1 Control de nivell reduit;
Modalitat 2 Control al 100 per 100, quan es conegui la resistencia de tota la amassada; Modalitat 3 Control estadistic, és d'aplicacié general en obres de
formigdé en massa, formigd armat i formigd pretensat. S'especificara la modalitat de control. L'obra es dividira en parts anomenades lots. No es barrejaran en
un mateix lot elements de tipologia estructural diferent. En cas del control estadistic, el nombre minim de lots sera de tres, corresponents als tres tipus
d’elements estructurals que diferencia la Instrucci6: estructures que tenen elements comprimits, estructures que tenen Gnicament elements sotmesos a flexio i
elements massissos. En el cas de subministrament de formigé amb camié formigonera es pot considerar cada camié6 com una amassada. Les amassades
d’'un mateix lot provindran del mateix subministrador i han d'ésser elaborades amb les mateixes matéeries primes i amb la mateixa dosificaci6 nominal. La
presa de mostres es realitzara a I'atzar entre les amassades de I'obra sotmeses a control. La D.T. determinara el nombre d’amassades per lot. Si un lot
correspon a dues plantes d'un edifici, es fara al menys una determinaci6 per planta. Les provetes s'amassaran de forma similar al del formig6 a I'obra i es
conservaran en condicions analogues.

Execucio

Preparacio de la zona de treball, inclou els treballs previs d’execucié del ferro i la humectacié de I'encofrat.

. La temperatura de la massa del formigé en el moment d'abocar-la en el motlle o encofrat, no sera inferior a 5°C. Es
prohibeix abocar el formig6 sobre elements la temperatura dels quals sigui inferior a 0°C En general es suspendra el formigonat quan plogui amb intensitat,
nevi, existeixi vent excessiu, una temperatura ambient superior a 40°C o es prevegi que dins de les 48 hores seguents, pugui descendir la temperatura
ambient per sota dels 0°C. L'utilitzacié d'additius anticongelants requerira una autoritzacié expressa, en cada cas, de la direcci6 d'obra. Quan el formigonat
s'efectui en temps calorés, s'adoptaran les mesures oportunes per a evitar I'evaporacié de l'aigua de pastat, en particular durant el transport del formigé i per a
reduir la temperatura de la massa. Per a aix0, els materials i encofrats haurien d'estar protegits de I'assoleig i una vegada abocat, es protegira la barreja del
sol i del vent, per a evitar que es dessequi.

Els diametres, la forma, les dimensions i la disposici6 de les armadures han de ser les que s'especifiquen a la DT.
Les barres no han de tenir esquerdes ni fissures. Les armadures han d’estar netes, no han de tenir 0xid no adherent, pintura, greix ni d'altres substancies
perjudicials. La secci6 equivalent de les barres de Ilarmadura no ha de ser inferior al 95% de la secci6 nominal.
Les armadures han d'estar subjectades entre elles i a I'encofrat, de manera que mantinguin la seva posicié durant I'abocada i la compactacié del formigé. Els
estreps de pilars o bigues han d'anar subjectats a les barres principals mitjangant un lligat simple o altre procediment idoni. La D.F. ha d'aprovar la col-locacié
de les armadures abans de comengar el formigonament.

Es portara a terme d'acord amb les normes de bona practica, utilitzant cisalles, serres, discos o maquines d'oxitall i queda prohibida I'ocupacié de l'arc
eléctric.
. Segons article 66.3 de la instruccié EHE.

. Les gabies o ferralla seran prou rigides i robustes per a assegurar la immobilitat de les barres durant el transport, muntatge i
formigonat de la pega, de manera que no varii la seva posici6 especificada en el D.T. i permetin al formigé desenvolupar-se sense deixar cocons. La distancia
lliure, horitzontal i vertical, entre dues barres aillades consecutives, excepte el cas de grups de barres, sera igual o superior al major dels tres valors segiients:
a. 2cm b. El diametre de la major c. 1.25 vegades la grandaria maxima de l'arid.



Els suports provisionals en els encofrats i motlles haurien de ser de formigd, morter o plastic o d'altre material apropiat, queden prohibits els de
fusta i, si el formigé ha de quedar vist, els metal-lics. Es comprovaran en obra els espessors de recobriment, complint els minims de l'article 37.2.4. de la
Instruccié EHE. Els recobriments haurien de garantir-se mitjancant la disposicié dels corresponents elements separadors col-locats a I'obra d'acord amb el
prescrit a la taula 66.2. de la instruccié EHE.

Es realitzaran segons indicacions de l'article 66.5. de la instruccié EHE.

. En els entroncaments per encavalcament la separaci6 entre les barres sera de 4 g com a maxim. La longitud d’encavalcament sera igual a
l'indicat en l'article 66.5.2 i a la taula 66.6.2 de la instrucci6 EHE. Pels entroncaments per encavalcament en grup de barres i de malles electrosoldades
s'executara l'indicat respectivament, en els articles 66.6.3 i 66.6.4 de la instrucci6 EHE. Per a entroncaments mecanics es realitzara el disposat a l'article
66.6.6. de la instrucci6 EHE. Els entroncaments per soldadura haurien de realitzar-se d'acord amb els procediments de soldadura descrits en la UNE
36832:97, i executar-se per operaris degudament qualificats. Les soldadures de barres de diferent diametre poden realitzar-se sempre que la diferéncia entre
diametres sigui inferior a 3mm.

Llargaria d'ancoratge i encavalcament: -0,05L (<= 50 mm, minim 12 mm), + 0,10 L (<=50 mm) . Les tolerancies en el recobriment i la
posicio de les armadures han de complir I'especificat a la UNE 36-831.

Les materies primeres es pastaran de manera que s'aconsegueixi una barreja uniforme, estant tot I'arid recobert de ciment. La dosificacié
del ciment, dels arids i si escau, de les addicions, es realitzara per pes, No es barrejaran masses fresques de formigons fabricats amb ciments no compatibles
havent de netejar-se les formigoneres abans de comencar la fabricacié d'una massa amb un nou tipus de ciment no compatible amb el de la massa anterior.

. A cada central hi haura una persona responsable de la fabricacio, amb formaci6 i experiéncia suficient, que
estara present durant el procés de producci6 i que sera distinta del responsable del control de produccié. En la dosificaci6 dels arids, es tindran en compte les
correccions degudes a la seva humitat, i s'utilitzaran bascules distintes per a cada fracci6 d'arid i de ciment. El temps de pastat no sera superior al necessari
per a garantir la uniformitat de la barreja del formig6, evitant una durada excessiva que pogués produir el trencament dels arids. La temperatura del formigd
fresc ha de, si és possible, ser igual o inferior a 30°C i igual o superior a 5°C en temps fred o amb gelades. Els arids gelats han de ser descongelats per
complet préviament o durant el pastat.

. La dosificacié del ciment es realitzara per pes. Els arids poden dosificar-se per pes o per volum, encara que no és
recomanable aquest segon procediment. El pastat es realitzara amb un periode de batut, a la velocitat del régim, no inferior a noranta segons. El fabricant
sera responsable que els operaris encarregats de les operacions de dosificacio i pastat tinguin acreditada suficient formacio i experiencia.

. El transport mitjancant pastadora mobil s'efectuara sempre a velocitat d'agitacié i no de régim. El temps transcorregut entre
I'addicié d'aigua de pastat i la col-locaci6 del formig6 no ha de ser major de una hora i mitja. En temps calorés, el temps limit ha de ser inferior tret que s'hagin
adoptat mesures especials per a augmentar el temps d'enduriment. El formig6 fabricat a la central no podra emprar-se si no arriba acompanyat d'un full de
subministrament, degudament complimentat i firmat per una persona fisica. Aquests fulls de subministrament han d’'estar arxivats pel constructor i han d'estar
a disposici6 de la D.F. fins al lliurament de la documentacié final de control.
Segons article 65 de la Instrucci6 de la EHE.

. Segons article 70.1. de la Instrucci6 de la EHE
Segons article 70.2. de la Instrucci6 de la EHE. Picat amb barra: els formigons de consisténcia tova o fluida, es picaran fins a la capa inferior ja
compactada. Vibrat energic: els formigons secs es compactaran, en tongades no superiors a 20 cm. Vibrat normal en els formigons plastics o tous.
. Segons article 71 de la Instrucci6 de la EHE.
. Segons l'article 74 de la Instrucci6 de la EHE.
Segons article 75 de la Instrucci6 de la EHE.
Les superficies vistes, una vegada desencofrades o desmoldejades, no presentaran cocons o irregularitats que perjudiquin el comportament de
I'obra o el seu aspecte exterior. Pels acabats especials s'especificaran els requisits directament o bé mitjancant patrons de superficie. Pel recobriment o
farciment dels caps d'ancoratge, orificis, entalladures, etc, que hagin d'efectuar-se una vegada acabades les peces, en general s'utilitzaran morters fabricats
amb masses analogues a les emprades en el formigonat d'aquestes peces, pero retirant d'elles els arids de grandaria superior a 4mm. Totes les superficies
de morter s'acabaran de forma adequada.

Es realitzaran les comprovacions corresponents en cada un dels seglents capitols: Comprovacions prévies, Comprovacions de replanteig i geometriques,
Armadures, Encofrats, Cindris i bastiments, Transport, abocament i compactacié del formigd, Curacié del formigd, Juntes, Desmoldejat i descindrat.
Es comprovara que les dimensions dels elements executats presenten unes desviacions admissibles pel funcionament adequat de la construccio. La D.F.
podra adoptar el sistema de tolerancies de la Instruccié EHE, Annex 10, completat o modificat segons estimi oportu.

A la recepci6 es controlara que cada carrega de formigé fabricat en central vagi acompanyada d'una fulla de subministrament, signada
per una persona fisica, a la disposicio de la direccié d'obra, i en la que hi figurin totes les dades correctament complimentades.

Quan s’obtingui una resisténcia estimada menor de I'especificada a la D.T., és necessari tenir en
compte no només la possible influencia sobre la seguretat mecanica de I'estructura, si no també I'efecte negatiu d'altres caracteristiques del formigd, com la
deformababilitat, la fissurabilitat i la durabilitat. Si passats els vint-i-vuit dies la resisténcia de les provetes fos menor a les especificades, en aquesta data, en
meés d'un 20%, s'extrauran provetes de l'obra i si la seva resistencia és menor que l'especificada, sera enderrocada; tot el procés sota control i instruccions de
la D.F. Si la resisténcia de les provetes extretes és més gran que la de les provetes d'assaig, podra acceptar-se I'obra si es pot efectuar, sense perill, un
assaig de carrega amb una sobrecarrega superior a un 50% de la de calcul, durant el qual es mesurara la fletxa produida, que haura de ser admissible. Si no
fos possible extreure provetes de l'obra i les d'assaig no donessin el 80% de les resisténcies especificades, I'obra haura d'enderrocar-se. En el cas que la
resistencia de provetes d'assaig i les extretes de I'obra, estés compresa entre el 80% i el 100% de l'especificada, la D.F. podra rebre I'obra amb reserves,
previ assaig de carrega corresponent. La D.F. sera qui prengui la decisi6 de les proves de carrega a realitzar. Aquestes han de realitzar-se per personal
especialitzat i amb maquinaria adequada, previa realitzacié d’'un Pla de Proves, acceptat per la D.F. i prenent les mesures de seguretat necessaries. La D.F.
pot proposar a la Propietat, com a alternativa a I'enderroc o reforg, una limitacié de les carregues d'Gs.

El control el regula la D.F., i es basa en el control documental dels fulls de subministrament del formigé, en el que hi comptin les limitacions de la
relaci6 aigua/ciment i el contingut de ciment especificat, amb la finalitat de comprovar el compliment de la Instruccid. Si el formigd no es fabrica en una central,
el fabricant a d’aportar a la D.F. la mateixa informaci6 signada per una persona fisica. S’exigeix aquest control per a cada amassada emprada a I'obra.

Es un control que cal realitzar en obres sotmeses a classes ambientals Ill o IV (ambients marins o de clorurs
d’'origen no mari) o alguna de les classes especifiques d’exposicidé que estableix la normativa vigent. Aquest control s’ha de fer de forma prévia a l'inici de
I'obra.

Verificacié
Durant I'execuci6 s’evitara I'actuacié de qualsevol carrega estatica o dinamica que pugui provocar danys irreversibles en els elements ja formigonats

Amidament i abonament

m? de formigd, d'acord amb les especificacions de la D.T. Per a I'abonament dels increments de seccié sobre la seccié tedrica minima indicats en els planols
de seccions tipus, sera necessari que préviament hagi estat ordenada la seva execucié per la D.F., instruccions per escrit, en les que consti de manera
explicita les dimensions que han de donar-se a la secci6. Per aix0, el contractista i/o constructor estara obligat a exigir, a la D.F., préviament a l'execuci6 de
cada part d'obra, la definicié exacta d'aquelles dimensions que no ho estan. El preu del formigé incloura els possibles additius i addicions que la D.F. estimi
necessaris i també la possible necessitat d'emprar ciments especials, segons criteri de la D.F. (ciment, P.A.S., blanc, etc.).

Kg d’acer que resultin de I'especejament previst en el D.T. Si durant I'execuci6, la D.F. ordena I'increment de I'armat, I'amidament correspondra als Kg reals
col-locats a I'obra. El pes s'obtindra amidant la llargaria total de les barres (barra+cavalcament). L'escreix d'amidament corresponent als retalls esta incorporat
al preu de la unitat d'obra com a increment del rendiment (1,05 kg de barra d'acer per kg de barra ferrallada, dins de I'element compost). Estan compreses en
els preus, totes les operacions i mitjans necessaris per a realitzar el doblec i posta a I'obra, aixi com els encavalcaments, ganxos, elements de sustentacio,
perdues per retalls, lligaments, soldadures, etc.

m?2 de superficie amidada de malla electrosoldada segons les especificacions de la D.T. Aquest criteri inclou les pérdues i increments de material
corresponents a retalls i empalmaments.

ut de barra ancorada a elements de formig6, executada d’acord amb les especificacions de la D.T.

2 ESTRUCTURES D'ACER
Conjunt d’elements d’acer que conformen una estructura destinada a garantir la resisténcia mecanica, I'estabilitat i I'aptitud al servei, inclosa la durabilitat per a
qualsevol tipus d’edifici. Realitzat amb perfils d’acer laminats en calent, perfils d’acer conformats en fred o calent, utilitzats directament o formant peces



compostes. Ha de dotar a I'edifici d’'un comportament estructural adient front a les accions i a les influéncies previsibles en situacions normals i accidentals
segons CTE DB SE-A Seguretat estructural. Acer, mantenint, a més, la resisténcia al foc durant el temps necessari perqué puguin complir-se les exigéncies
de seguretat en cas d’incendi., segons CTE DB Sl , seguretat en cas d'incendi. Els tipus d’elements a les estructures d'acer poden ser: pilars, bigues i
biguetes, llindes, traves, encavallades, corretges i tots els elements d’ancoratge i auxiliars de I'estructura d'acer.

Normes d’aplicacio
RD 314/2006. DB SE-AE, DB SE-A, DB SI-6, DB SI-Annex D. Resisténcia al foc dels elements d’acer, DB HS 1, DB HE 1.
NCSE-02. RD 997/2002.
NRE-
AEOR-93. O 18/1/94.
RD
2351/1985.
RD 2605/1985.
Acers en xapes i perfils UNE EN 10025, UNE EN 10210-1:1994 i UNE EN 10219-1:1998. Materials d'aportacié de soldadures UNE-EN ISO 14555:1999.
Especificacions de durabilitat UNE ENV 1090-1:1997.

Components

Perfils i xapes d’acer laminat en calent

Perfils foradats d’acer laminat en calent

Perfils i plaques conformats en fred

Reblons d’'acer de cap esféric, de cap bombejat o de capota plana.

Cargols, femelles i volanderes ordinaries, calibrats o d’alta resisténcia
Soldadures

Cordons i cables

Materials de proteccid i/o recobriment per a la previsié de la corrosié de I'acer.

Caracteristiques mecaniques minimes dels acers, segons UNE EN 10025, 10210-1:1994 i 10219-1:1998.
De les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, aixi com de les séries L, LD. T, rodd, quadrat o rectangle.
De les series rodo, quadrat o rectangle. De les series L, LD, U, C, Z, o Omega.
El moment torsor del collat, la disposici6 dels forats i el seu diametre ha d'ésser l'indicat
per la D.F. Caracteristiques mecaniques dels acers dels cargols ordinaris segon (CTE-DB SE-A 4.3).
Realitzades per arc eléctric amb resisténcia a traccié del metall dipositat més gran que 37, 42 0 52 kg/mm?2.

Formats per diversos filferros d’acer enrotllats helicoidalment de forma regular, els acers utilitzats tindran entre 70 i 200 kg/m? de resisténcia.

Es pendran precaucions només en cas d'unions entre xapes de gran espessor.
Especificacions de durabilitat segons UNE ENV 1090-1:1997
Comprovada segons les temperatures a que estara sotmesa I'estructura en funcié del seu emplagament.

En el cas de materials avalats pel certificat del fabricant, el control sera una relacié entre I'element i el seu certificat d’origen. Quan no sigui aixi, s’establira un
procediment mitjangant assaigs per un laboratori independent, o en solucions de caracter singular les recomanacions o normatives de prestigi reconegut.
(CTE-DB SE-A 12.3).

Execucio

El constructor ha d’elaborar els planols de taller i el programa de muntatge i s’ha d'aprovar per la D.F. La preparacié de les unions que s’hagin de realitzar a
obra es faran a taller. Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es preveu que després d'arreglar-los afectara al
seu treball estructural, la peca ha de ser substituida. La seccié de I'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatge utilitzats. No s‘han de
comengar les unions de muntatge fins que no s'hagi comprovat que la posicié dels elements de cada uni6 coincideix exactament amb la posici6 definitiva. Els
elements provisionals de fixacié que per a I'armat i el muntatge es soldin a les barres de l'estructura, s'han de desprendre amb bufador sense afectar a les
barres. Es prohibeix desprendre'ls a cops. Quan es faci necessari tesar alguns elements de I'estructura abans de posar-la en servei, s'indicara en els Planols i
Plec Particular la forma en que s'ha fet i els medis de comprovaci6 i mesura.

S’han de seguir les instruccions del fabricant i respectar dades de caducitat. S’han d’emmagatzemar i manipular sense produir deformacions permanents ni
danys en la superficie. S’evitara tot contacte amb el terreny i I'aigua.

Es realitzara un pla de soldatge on s'inclouran: els talls de les unions, les dimensions i els tipus de soldadura, les
especificacions sobre el procés i la seqlieéncia de soldadura. Els tipus de soldadura sén: Per punts, en angle, a topall i en tap i trau.(CTE-DB SE-A 10.3). Les
soldadures s'han de fer protegides de la pluja i el vent, i a una temperatura > 0°C. Els components han d’estar correctament fixats. Les superficies i vores han
de ser les apropiades pel procés de soldat, exemptes d’humitat, de fissures, d’entelladures i materials que afectin el procés o qualitat de les soldadures. Els
cordons de soldadura successius no han de produir osques.

. Els forats pels cargols s'han de fer amb perforadora mecanica, d'un sol cop els forats que travessin dues o més peces,
eliminant posteriorment les rebaves. La perforacié s'ha de realitzar a diametre definitiu, excepte en els forats en que sigui previsible la rectificacié per
coincidencia, que s’han de fer amb un diametre 1 mm menor. El diametre nominal minim sera de 12mm, la rosca pot estar inclosa en el pla de tall, i 'espiga
del cargol ha de sortir de la rosca de la femella després del roscat del pla de tall. La utilitzacié de femelles i volanderes queda especificada al CTE-DB SE-A
10.4. El collat de cargols sense pretesar, i el collat de cargols pretesats queda especificat al CTE-DB SE-A 10.5. El cargols d'una unié s'han d'apretar
inicialment al 80% del moment torsor final, comencant pels situats al centre, i s'han d'acabar d'apretar en una segona pasada.

Preparacit de les superficies. Les superficies que hagin d’estar en contacte amb el formig6, han de netejar-se i no pintar-se. No s’ha
de comengcar a pintar sense haver-ne eliminat les escories. Els metodes de recobriment de les estructures d’acer son: galvanitzacio i pintura.

Les soldadures han d’estar segellades, si hi ha espais en I'element fabricat es disposaran forats de purga i les superficies galvanitzades s’han
de netejar i tractar amb pintura d’'imprimacié anticorrosiva amb dissolvent acid o adollat abans de ser pintades. Abans de comengar, es
comprovara que les superficies i pintures compleixen els requisits del fabricant. Pintat amb capes d’imprimaci6é antioxidant i anticorrosiu. Un cop acabada la
posada a I'obra se li ha de donar una segona o tercera capa de proteccié, sempre en un to diferent, segons les especificacions de la D.F. Les parts que hagin
de quedar de dificil accés després del seu muntatge, perd sense estar en contacte, rebran la segona capa de pintura i la tercera, després de la inspecci6 i
l'acceptacié de la D.F. i abans del muntatge. No es pintaran els cargols galvanitzats o amb proteccié antioxid.

(CTE-DB SE-A 11.2). Per edificis de llargaria <= 30m: Tolerancia total +20mm. Nivell superior del pla del pis + 5mm. Distancia entre
pilars consecutius +15mm. Distancia entre bigues consecutives +20mm. Desviaci6 en inclinacié dels pilars. Per edificis de 6 plantes de 3m. Vh= 0,07m.
Excentricitat no intencionada del recolzament d’una biga e0O<=5mm. En plaques base i pilars el i e2 <= 5mm.

Control de qualitat de la fabricaci6 a taller (si s’escau), on s’incloura el control de la documentacio de taller (CTE-DB SE-A 12.4).
Control de qualitat de muntatge, on s’incloura la documentacié de muntatge corresponent (CTE-DB SE-A 12.5).

(CTE-DB SE-A 11.1). Perfils amb doble T soldats: Alcada del perfil + 3 a 8mm en funci6 de l'algaria. Seccions amb caixo:
Desviacions de + 3 a 5mm en funcié de les dimensions de les xapes. Components estructurals: Planor: L/1000 6 3mm, Contrafletxa L/1000 6 6mm. Animes i
enrigidors: Desviacions per distorsié de I'anima o distorsions de I'ala.



Amidament i abonament

kg d’'acer per amidar les bigues, biguetes, corretges, encavallades, llindes, pilars, traves, elements d'ancoratge i elements auxiliars corresponents a les
estructures d'acer, incloent-hi en el preu tots els elements i operacions d'uni6é, muntatge, assaigs, proteccio, ports necessaris, etc., per a la completa execucié
d'acord amb el Projecte i indicacions de la D.F.

Totes les operacions de muntatge s'inclouran en el preu, aixi com la proteccio i pintura que siguin necessaries, d'acord amb la normativa vigent. El pes unitari
pel seu calcul ha de ser el teoric. Per a poder utilitzar un altre valor diferent del teoric, cal I'acceptacié expressa de la D.F. Aquests criteris inclouen les
perdues de material corresponents a retalls.

3 ESTRUCTURES D'OBRA DE FABRICA

Conjunt de parets portant i parets de trava que juntament amb uns forjats solidaris, transmeten les carregues gravitatories i suporten les sol-licitacions
horitzontals garantint la resisténcia i I'estabilitat de I'edifici i dels seus components en condicions de seguretat, funcionalitat i aspecte acceptables durant el
periode de vida util. Ha de dotar a I'edifici d'un comportament estructural adient enfront a les accions i a les influéncies previsibles en situacions normals i
accidentals, amb la seguretat que estableix la norma DB SE-F seguretat estructural obra de fabrica, també s’ha de complir el DB SI-Annex F. Seguretat en
cas d'incendi, fabrica.

Normes d'aplicacio

CTE-DB SE-AE, Documents Basics Seguretat Estructural, Accions a I'Edificacio; CTE-DB SE-F, Documents Basics Seguretat
Estructural, Fabrica; CTE-DB SI. Annex F, Fabrica, Resisténcia al foc dels elements de totxo ceramic o silici-calcari i el bloc de formig6; CTE-DB HR,
Protecci6 enfront al Soroll.

NCSE-02. BOE. 11/10/02.
NRE-
AEOR-93. O. 18/01/94.
RL-88. BOE. 3/08/88.
RB-90. BOE. 165; 11/07/90.

3.1 Ceramica

Fabrica de mad ceramic pres amb morter de ciment i/o calg, sorra, aigua i de vegades additius, que constitueixen murs resistents i de trava, podent ser
paraments sense revestir (obra vista), o amb revestiment(composts de mad no vist).

Tipus d’elements: llindes, pilars, parets, arcs i voltes.

Components
Maons, morter, elements d’enllag entre les fulles de murs doblats i formigé armat

Compliran les condicions que s'especifiquen en el Plec general per a la recepcié dels maons ceramics a les obres de construccid, RL-88. La
resistencia normalitzada a compressié de les peces no sera inferior a 5N/mm?2 segons CTE DB SE —F punt 4.1. La resistencia caracteristica a la compressio
de les fabriqgues mes usuals es defineix segons CTE DB SE-F taula 4.4.

Les sorres emprades compliran les limitacions relatives a grandaria maxima de grans, contingut de fins, granulometria i contingut de matéria organica
establertes al CTE DB SE-F punt 4.2. S'admetran totes les aiglies potables i les tradicionalment emprades. El ciment utilitzat complira les exigencies de
composicid, caracteristigues mecaniques, fisiqgues i quimiques que estableix la Instruccié per a la recepcié6 de ciments RC-03. Els possibles additius
incorporats al morter abans o durant el pastat, arribaran a obra amb la designacié corresponent segons normes UNE, aixi com la garantia del fabricant que
I'additiu, agregat en les proporcions i condicions previstes, produeix la funcié principal desitjada. Les barreges preparades en sec per a morters portaran el
nom del fabricant i la dosificacié segons CTE DB SE-F punt 4.2, aixi com la quantitat d'aigua a afegir per a obtenir les resisténcies dels morters tipus. La
resisténcia a compressié del morter estara dintre dels minims establerts al CTE DB SE-F taula 4.4. Aixi mateix, la dosificacié seguira I'establert al CTE DB SE-
F punt 4.2, pel que fa referéncia a parts en volum dels seus components.

, podran ser a base de bandes continues de xapa desplegada galvanitzada i ancoratges d’'acer galvanitzat.
Complira les especificacions anomenades a la Instruccié EHE.

Es realitzaran les comprovacions corresponents d'identificacio i d’'assaigs en cada un dels capitols segients: ciment, aigua, calg, arids, morters i maons. Les
restriccions d'Us dels components de les fabriques, amb la classe d’exposicié definida en el D.T. vindra donada segons CTE DB SE-F taula 3.3.

Execucio

Es replantejara en primer lloc la fabrica de maé a realitzar. Posteriorment per a l'algat de la fabrica es col-locaran a cada cant6 de la planta una mira recta i
aplomada, amb les referéncies precises a les altures de les filades, i es procedira a I'estesa dels cordills entre les mires, donant suport sobre les seves
marques, que s'elevaran amb l'altura d'una o diverses filades per a assegurar I'horitzontalitat d'aquestes. Els maons s’humitejaran per aspersié o immersié
abans de la seva col-locacié perqué no absorbeixin ni cedeixin aigua al morter. Les parts recentment executades es protegiran amb lamines de material
plastic o similar, per a evitar I'erosié de les juntes de morter; En temps sec i calords, es mantindra humida la fabrica recentment executada, per a evitar el risc
d'una rapida evaporacio de l'aigua del morter; Si ha gelat abans d'iniciar el treball, es revisara escrupolosament I'executat en les 48 hores anteriors, demolint-
se les zones danyades, si la gelada es produeix una vegada iniciat el treball, es suspendra protegint el recentment construit; Fins que les fabriques no estiguin
estabilitzades, es travaran i s’apuntalaran; els treballs es suspendran amb vent superior a 50 km/h i s'asseguraran les parts realitzades.

Ha de ser estable i resistent. La durabilitat de la fabrica estara en funcié de la seva exposici6 a les condicions fisiques i quimiques definides al CTE DB SE-F
taules 3.1 i 3.2. No hi ha d’haver fissures. Els junts han d'estar plens de morter. Els junts horitzontals han d'estar matats per la part superior. L'obra s’ha
d'aixecar, si és possible, per filades senceres. Les peces per col-locar han de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixin ni cedeixin aigua al morter.
Les peces s’han de col-locar enllardades i s’han d’assentar sobre un llit de morter. Els maons un cop col-locats no es poden moure. Per corregir la posicid
s’ha de treure el maé i el morter i tornar-lo a col-locar. S’ha de fer un replanteig de maons de manera que es pugui assegurar un gruix constant dels junts. Si hi
ha regates, cal que es facin amb maquina. Durant la construcci6 dels murs, i mentre aquests no hagin estat estabilitzats, es travaran els murs a les bastides,
si I'estructura ho permet, o bé s’apuntalaran amb taulons en acabar cada jornada de treball. El morter haura d'omplir les juntes, junt horitzontal i nafres
totalment. Si després de refregar el madé no quedés alguna junta totalment plena, s'afegira el morter. Els murs haurien de mantenir-se nets durant la
construccid. Tot excés de morter haura de ser retirat, netejant la zona a continuacié. S'haurien de deixar les lligades quan dues parts d'una fabrica hagin
d'aixecar-se en epoques distintes. La que s'executi primer es deixara escalonada, si no fos possible es deixara formant alternativament entrants, dents,
sortints i, queixals. Les obertures portaran una llinda resistent, prefabricada o realitzada in situ d'acord amb la llum a salvar. Es protegiran de les humitats
degudes al contacte amb el terreny col-locant drenatges perimetrals i barreres impermeables segons CTE DB HS1 punt 2.3.3.2. En cas de tancament
compost de diverses fulles i cambra d'aire, s'aixecara primer el tancament exterior i es preveura I'eliminacié de l'aigua que pugui acumular-se a la cambra
d'aire. Aixi mateix s'eliminaran els contactes entre les 2 fulles del tancament, que poden produir humitats a la fulla interior. Els murs resistents de mad
enllagaran amb els forjats mitjancant cadenes de formigé armat de cantell igual o superior al del forjat. La malla de repartiment del forjat entrara a la cadena
una longitud igual a la d'ancoratge. Quan els murs tinguin excessiva longitud, es disposaran juntes de dilatacié per a evitar la fissuracié produida per la
retracci6 dels morters i per variacions higrotérmiques.

Els paraments han d'estar aplomats. Les filades han de ser horitzontals. Els maons s’han de col-locar a trencajunts. No hi poden haver peces
més petites que mig maod. La paret ha d'estar travada en les trobades amb altres parets. EI nombre de peces que traven cada pla d'enlla¢ ha de ser més gran
que 1/4 del total. Les obertures han de portar una llinda resistent. Els recolzaments puntuals d'elements estructurals han d'estar fets amb una sabata prou
resistent i rigida per distribuir uniformement les carregues. Els sostres han d'enllagar amb els murs mitjangant cadenes de formigé armat.

No han de quedar buits de peces obertes a I'exterior. Les cantonades, els brancals i les traves han d’estar formades amb maons calats de
la mateixa modulacio.

Els recolzaments han de resistir sense deformacions les empentes verticals i horitzontals que transmet I'arc o la volta. Si l'arc és de dos gruixos, entre
els dos fulls cal que hi hagi una capa uniforme de morter i les filades del doblat han d'estar desplagades de les del senzillat, de manera que les peces quedin
col-locades a trencajunt. Si I'aparellament de I'arc és pla, els maons han d'estar col-locats de pla, tangencialment a la corba de l'intradds. Si I'aparellament de
l'arc és a plec de llibre, els maons han d'estar col-locats perpendicularment a la corba de l'intradés. L'intradés ha d'estar rejuntat, de manera que no presenti
rebaves. El gruix dels junts ha de ser constant a l'intradés i a I'extradés. S'ha de fer sense interrupcions i per simetria. La clau és el darrer maé que s'ha de
col-locar. Només es poden tallar peces en arestes i acords; la resta s'han de col-locar senceres. El doblat s'ha de fer immediatament després d'acabar el



primer full, sempre de baix a dalt, havent regat i estenent alhora la capa intermedia de morter. Abans de fer el doblat s'han d'eliminar les rebaves dels junts del
senzillat. No s'ha de descindrar sense l'autoritzacio de la D.F. El descindrament s'ha de fer de manera lenta i uniforme

Els recolzaments han de resistir les empentes verticals i les horitzontals que transmeti la volta. Quan la volta és de maé de pla els
maons han d'estar col-locats de pla, tangencialment a la corba de lintraddés. Quan la volta és de plec de llibre els maons han d'estar col-locats
perpendicularment a la corba de l'intradés. Els junts que formen les directrius de la volta han de ser rectes i continus, i els junts normals a les directrius han de
ser a trencajunt. Si la volta carrega sobre els murs laterals, ha d'estar encastada en una regata de fondaria >= 2 cm. El doblat ha de quedar recolzat en les
mateixes regates o cornises d'elements resistents que el senzillat. Les filades de doblat han d'estar desplacades de les del senzillat, de manera que les peces
quedin col-locades a trencajunt. Entre els dos fulls cal que hi hagi una capa uniforme de morter. Si la volta es recolza sobre una altra volta, ho ha de fer sobre
el segon full d'aquesta. Les interseccions de voltes s'han de fer passant filades alternatives de cada volta i els angles i arestes han de ser continus. L'intradés
ha d'estar rejuntat, de manera que no presenti rebaves. La vora lliure no ha de tenir irregularitats, com ara dents de serra. S'ha de fer sense interrupcions i per
simetria. La clau és el darrer mad que s'ha de col-locar. Només es poden tallar peces en arestes i trobades; la resta s'han de col-locar senceres. El doblat s'ha
de fer immediatament després d'acabar el primer full, sempre de baix a dalt, havent regat i estenent alhora la capa intermédia de morter. Abans de fer el
doblat s'han d'eliminar les rebaves dels junts del senzillat. No s'ha de descindrar sense l'autoritzaci6 de la D.F. El descindrament s'ha de fer de manera lenta i
uniforme.

La llinda ha de quedar col-locada segons la posicid i el nivell previstos a la D.T. Ha de ser horitzontal. Els extrems de la llinda s'han d'encastar als
brancals i han de quedar recolzats sobre morter. Llargaria de I'encastament: >= 15 cm.

En els sistemes patentats s'han de seguir les instruccions del fabricant. La col-locacié s'ha de realitzar sense que les
peces rebin cops.

. En cap cas es permetran regates quan es tracti de murs portants de la fabrica sense l'autoritzacié expressa de la D.F.. Sempre que sigui possible
s'evitara fer regates en els murs després d'aixecats, permetent-se nicament regates verticals o de pendent no inferior a 70 °, sempre que la seva profunditat
no excedeixi de 1/ 6 de I'espessor del mur, i aconsellant-se que en aquests casos s'utilitzin talladores mecaniques. Les fabriques ceramiques quedaran planes
i aplomades, i tindran una composici6 uniforme en tota la seva altura.

segons el CTE DB SE- F taula 8.2.

Es realitzaran les comprovacions corresponents d'identificacié i d’assaigs en cada un dels capitols segiients: Replanteig, proteccié de la fabrica, execucié de
sobrellinda i reforcos, ciments, arenes, segons el CTE DB SE-F punt 8.

Amidament i abonament
m2 de fabrica de maé asseguda amb morter de ciment, aparellada, fins i tot replanteig, anivellacié i aplomat, part proporcional de lligades, minvaments i
trencaments, humitejat dels maons comuns i neteja, amidada deduint buits superiors a 1 m2.

SISTEMA ENVOLVENT

SUBSISTEMA COBERTES

1 COBERTES INCLINADES

Parament de cobertura exterior d'un edifici que limita I'ambient exterior amb els espais interiors, tant en les parts opaques com a les transltcides, i en el que
'element d’acabat de coberta garanteix I'estanquitat. La coberta té com a objectiu: separar, connectar i filtrar interior-exterior, satisfent els requisits de
seguretat, habitabilitat i funcionalitat, garantint el compliment de les normatives actuals CTE DB HEL1 Limitacié de la demanda energética, CTE DB HS1
protecci6 enfront de la humitat i CTE DB HS5 evacuaci6 d'aigies. De cobertes inclinades en trobem de forjat inclinat o de forjat horitzontal, ambdés casos
poden ser cobertes ventilades o no.

Normes d’aplicacio
RD. 314/2006. CTE-DB HS, Document Basic de Salubritat; CTE-HE1, Demanda energética; CTE-HS1, Impermeabilitat; CTE-DB
SI, Seguretat en cas d'incendi; CTE-DB HR, Protecci6 al soroll; CTE-DB SE-AE. Resiténcia la vent, Seguretat Estructural-Accions a I'edificaci6.
demanda energetica. D.21/2006.
NBE-CA-88. BOE 8/10/1988.

UNE 85.208-81. Permeabilitat a I'aire; UNE 85.212-83. Estanquitat; UNE 85.213-85. Resisténcia al vent; UNE 12.207:2000. Permeabilitat de l'aire.
UNE-EN ISO 140-4: Medicion in situ del aislamiento acustico al ruido aéreo entre locales.

UNE-EN ISO 140-5: Medicion in situ del aislamiento acustico al ruido aéreo de elementos de fachadas y de fachadas.

UNE-EN ISO 140-7: Medicion del aislamiento acustico en los edificios y de los elementos de construccion. Parte 7: Medicion in situ del aislamiento acustico
de suelos al ruido de impactos

UNE-EN ISO 717: Evaluacion del aislamiento acustico en los edificios y los elementos de construccién

UNE-EN ISO 717-1: Aislamiento a ruido aéreo. Para el calculo del valor global de aislamiento y los términos de adaptacion al espectro.

UNE-EN ISO 717-2: Aislamiento al ruido de impactos. Para el calculo del valor global de aislamiento y los términos de adaptacion al espectro.

Components
Sistema de formaci6 de pendents, aillament termic, capa de impermeabilitzacio, teulada, sistema d’evacuaci6 d’aigies i materials auxiliars.

Sera necessari quan el suport resistent no tingui el pendent adequat al tipus de proteccié i de impermeabilitzacié que
s'utilitzi. En coberta sobre forjat horitzontal el sistema podra ser mitjancant suports a base d’envanets de mad, o placa nervada o nervada de fibrociment. En el
cas de suports a base d’envanets de mao, estaran formats per: de peces alleugerides encadellades de ceramica o formigd, rebudes amb pasta de
quix, de gruix 30 mm amb formig6, grandaria maxima de I'arid 10 mm, acabat remolinat, lleugera en funcié de la
llum i del pendent. | en el cas de placa ondulada o nervada de fibrociment estara fixada mecanicament a les corretges, encavalcades lateralment una a una i
frontalment en una dimensié de com a minim 30 mm.

El material de I'aillament térmic ha de tenir una cohesio i estabilitat suficient per proporcionar al sistema la solidesa necessaria davant de les
sol-licitacions mecaniques. S'utilitzaran materials amb una conductivitat termica menor a 0,06 W/m.K a 10°C i una resisténcia térmica major a 0,25 m2K/W.
Generalment s'utilitzaran mantes de llana mineral, panells rigids o panells semirrigids, com perlita expandida (EPB), poliestiré expandit (EPS), poliestiré extruit
(XPS), poliureta (PUR), mantes aglomerades de llana mineral (MW), Poliisocianurat (PIR). Segons CTE DB HEL1.

Pot ser recomanable la seva utilitzacié en cobertes amb baix pendent o quan I'encavalcament de les teules sigui escas, i en
cobertes exposades a efectes combinats de pluja i vent. Per aquesta funcié s'utilitzaran lamines asfaltiques o altres lamines que no plantegin dificultats de
fixacioé al sistema de formacié de pendents, ni presentin problemes d’adherencia per les teules. Resulta innecessaria la seva utilitzacié quan la capa sota la
teula estigui construida per xapes ondulades o nervades encavalcades, o altres elements que prestin similars condicions d’estanquitat. La imprimacié ha de
ser del mateix material que la lamina. Amb materials bituminosos i bituminosos modificats, les lamines podran ser d'oxiasfalt o de betum modificat, amb poli
(clorur de vinil) plastificat i amb un sistema de plaques.

Per la rebuda de les teules sobre suports continus es podra utilitzar: morter de calg hidraulica, morter mixt, adhesius cimentosos o altres mastics
adhesius, segons especificacions del fabricant del sistema. Per panells de poliestiré extruit, podran rebre’s amb morter mixt, adhesius cimentosos o altres
mastics adhesius compatibles amb I'aillament, teules corbes o mixtes. La teulada podra ser: de teula mixta de formigd, de teula ceramica corba, de teula
ceramica plana o mixta.

Pot constar de canalons, albellons i sobreeixidors, dimensionats segons el calcul descrit en la normativa del CTE DB-HS 5. El
sistema podra ser vist o ocult. Durant 'emmagatzematge i transport dels diferents components, s’evitaran deformacions per incidencia dels agents
atmosferics, d’esforgos violents o cops, per a aix0 s’interposaran lones o sacs. Els apilaments de cada tipus de material es formaran i explotaran de manera
que s’eviti la seva segregacio i contaminacio, evitant-se una exposici6é perllongada del material a la intempeérie, formant els apilaments sobre superficies no
contaminants i evitant les barreges de materials de diferents tipus.

Morters, llates d’empostissat de fusta o metal-liques, fixacions.

Es realitzaran les comprovacions corresponents d’identificacioé i assaig en cada un dels segients capitols: Aillament termic, Teules ceramiques o de ciment,
Plaques ondulades, Nervades i planes, Capa de impermeabilitzacio.



Execucio

La superficie del forjat ha de ser uniforme, plana, estar neta i sense cossos estranys per la correcta recepcié de la impermeabilitzacié, segons CTE DB HS1
punt 5.1.4.1. El forjat garantira I'estabilitat, amb fletxa minima. A la D.T. es faran notar les especificacions relatives al tipus de teula (corba o plana, ceramica o
de formigd, dimensions, color, textura), també s’especificara la disposicié de les teules en el suport (encavalcaments frontal i lateral, rebut, sistema de fixacié,
etc.) i el pendent dels vessants. Es suspendran els treballs quan plogui, nevi o la velocitat del vent sigui superior a 50 km/h, i es retiraran els materials i eines
que puguin desprendre’s. Quan la formacié de pendents sigui I'element que serveix de suport de la impermeabilitzacio, la seva superficie ha de ser uniforme i
neta, a més a més el material que ho constitueix ha de ser compatible amb el material impermeabilitzant i amb la forma de la unié.

Ha de tenir una cohesi6 i estabilitat suficients davant de les sol-licitacions mecaniques i termiques. La seva constitucié ha
de ser 'adequada per la rebuda o fixacié dels altres components. En funcié del tipus de proteccid, quan no hi hagi capa de impermeabilitzacié, haura de tenir
un pendent minim cap als elements d’evacuacié d'aigua, segons la taula 2.10 del CTE DB HS1. Garantira I'estabilitat, amb fletxa minima, el sistema de
formacié de pendents. La superficie per a suport de llates d’empostissar i panells aillants sera plana i sense irregularitats que puguin dificultar la fixaci6 dels
mateixos. La seva constitucié permetra I'ancoratge mecanic de les llates d’empostissar. En el cas de realitzar el
pendent amb envanets de sostre mort, el tauler de tancament superior de la cambra d’aire haura d’assegurar-se davant el risc de lliscament, especialment
amb pendents pronunciats; alhora haura de quedar independent dels elements sobresortints de la coberta i amb les juntes de dilatacié necessaries per tal
d’evitar tensions de contracci6 i dilatacio, tant per retraccié com per oscil-lacions de la temperatura. Ho podem fer amb envanets de sostre mort rematats amb
tauler de peces alleugerides (ceramiques o de formigd) acabades amb capa de regularitzacié o formig6, o també amb la utilitzacié de panells o plaques
prefabricats no permeables a l'aigua, fixats mecanicament, bé sobre corretges recolzades en parets de tres quarts de maod, en bigues metal-liques o de
formigd; o bé sobre entramat de fusta o estructura metal-lica lleugera. La capa de regularitzacié del taul6, per a fixaci6 mecanica de les teules, tindra un
acabat remolinat, pla i sense resalts que dificultin la disposici6 correcta de les llates d’empostissar o llistons. Quan el suport de la teulada estigui constituit per
plagues ondulades o nervades, es tindran en compte I'encavalcament frontal entre plaques, que sera de 150 mm, i I'encavalcament lateral el donara la forma
de la placa i sera d’'una ona com a minim. Les llates d’empostissar metal-liques per la col-locacié de les teules planes o mixtes es fixaran a la distancia
adequada, que asseguri la punta perfecta, o si escau, I'encavalcament necessari de les teules. Per a teules corbes o mixtes rebudes amb morter, la dimensid i
modulacié de I'ona o greca de les plaques sera la més adequada a la disposicié canal- cobertores de les teules que hagin de utilitzar-se. Quan les plaques i
teules corresponguin a un mateix sistema se seguiran les instruccions del fabricant. Les plaques prefabricades, ondulades o grecades, que s'utilitzin per al
tancament de la cambra d’aire, aniran fixades mecanicament a les corretges amb cargols autorroscants i encavalcades entre si, de tal manera tal que es
permeti el lliscament necessari per a evitar les tensions d'origen térmic.

Ha de col-locar-se de forma continua i estable. Podran utilitzar-se mantes o panells semirrigids
col-locats sobre el forjat entre els suports de la cambra ventilada. En el cas d’emprar llates d’empostissar, el
gruix de l'aillament coincidira amb el d’aquests. Quan s'utilitzin panells rigids o panells semirrigids per a l'aillament térmic, es col-locaran entre llates
d’empostissar de fusta o metal-lics i adherits al suport mitjangant adhesiu bituminosos. Si els panells rigids sén de superficie acanalada estaran disposats amb
els canals paral-lels a la direccié del rafec i fixats mecanicament al suport resistent. En el cas d’emprar llates
d’empostissar, es col-locaran en el sentit del pendent posant-hi aixi el material aillant, conformaran la capa d'aeraci6. L'altura de les llates d’empostissar
estara condicionada pels gruixos de l'aillant térmic i de la capa de aeracid. La distancia entre llates d’empostissar anira en funcié de 'amplada dels panells,
sempre que no excedeixi de 60 cm, en cas contrari, els panells es tallaran a la mida apropiada pel seu maxim aprofitament. L'altura minima de la cambra
d’aire sera de 30 mm i sempre quedara comunicada amb I'exterior.

Ha de col-locar-se en direcci6 perpendicular a la linia de maxim pendent. Les diferents capes de la impermeabilitzacié han de
col-locar-se en la mateixa direccid i a trencajunts. Els encavalcaments han de quedar en el sentit del corrent d’aigua i no han de quedar alineats amb els de
les fileres contiglies. Excepcionalment podra utilitzar-se en cobertes amb baix pendent o quan I'encavalcament de les teules sigui escas, i en cobertes
especialment exposades a efectes combinats de pluja i vent. Quan el pendent de la coberta sigui major que 15%, han de utilitzar-se sistemes fixats

mecanicament. . Quan el pendent de la coberta estigui compres entre 5 i 15%, han de utilitzar-se sistemes
adherits. Quan es vulgui independitzar el impermeabilitzant de I'element que li serveix de suport per a millorar I'absorcié de moviments estructurals, han de
utilitzar-se sistemes no adherits. .Quan la coberta no tingui proteccid, han de utilitzar-se sistemes adherits o fixats

mecanicament. Impermeabilitzaci6 amb poliolefines. Han de utilitzar-se lamines d'alta flexibilitat.
L’encavalcament de les plaques ha d’establir-se d’acord amb el pendent de I'element que els serveix de suport i d’'altres factors relacionats amb la situacié de
la coberta, tals com zona edlica, tempestes i altitud topografica. Ha de rebre’s o fixar-se al suport la quantitat de peces suficient per garantir I' estabilitat
depenent del pendent de la coberta, del tipus de peces i de I'encavalcament de les mateixes, aixi com de la zona geografica de I'emplacament de I'edifici.
Quan es decideixi la utilitzacié d’'una lamina com impermeabilitzant, anira simplement encavalcada, tibada, clavada i protegida pel tauler d’aglomerat fendlic.
Quan es decideixi la utilitzacié de lamina asfaltica com impermeabilitzant, aquesta se situara sobre suport resistent préviament imprimit amb una emulsié
asfaltica, havent de quedar fermament adherida amb bufador i fixada mecanicament amb els llistons o llates d’empostissar.

Durant la construccié de la coberta s’ha d’evitar que caiguin, rebaves de morter i bruticia. Ha de situar-se en el costat exterior de I'aillant termic
i ventilar-se mitjangant un conjunt d'obertures. L’altura minima de la cambra d’aire sera de 30 mm. La cambra d’aire quedara comunicada amb I'exterior,
preferentment pel rafec i el carener. La cambra d'aire es podra aconseguir amb les llates d’empostissar
Unicament o afegint a aquests un entaulat d’aglomerat fendlic o una xapa ondulada. La cambra ha de permetre la
difusi6 del vapor d'aigua a través d’'obertures a I'exterior col-locades de manera que es garanteixi la ventilacié creuada. A aquest efecte les sortides d'aire se
situaran per sobre de les entrades a la distancia maxima que permeti la inclinacié de la coberta; les unes i les altres, es disposaran enfrontades; preferentment
amb obertures contiglies. Les obertures aniran protegides per evitar I'accés d'insectes, aus i rosegadors. Quan es tracti de limitar I'efecte de les
condensacions davant condicions climatiques adverses, a més a més de Il'aillant que se situi sobre el forjat horitzontal, la capa sota teula aportara I'aillant
térmic necessari.

Ha de rebre’s o fixar-se al suport la quantitat de peces suficient per garantir la seva estabilitat depenent del pendent de la coberta, I'altura maxima de
l'aiguavés, el tipus de peces i I'encavalcament de les mateixes, aixi com de la ubicacié de I'edifici. L'encavalcament de les peces ha d’establir-se d’acord amb
el pendent de I'element que els serveix de suport i d'altres factors relacionats amb la situacié de la coberta, tals com zona eolica, tempestes i altitud
topografica. No s’admeten per a Us d’habitatge, la col-locaci6 de la teula sense cap adheréncia quan l'estabilitat de la teulada es fii exclusivament al propi pes
de la teula. La rebuda ha de realitzar-se de forma continua per evitar el trencament de peces en els
treballs de manteniment o accés a instal-lacions. En el cas de peces cobertores, aquestes es rebran sempre en rafecs, careners i vores laterals d'aiguavés i
altres punts singulars. Amb pendents de coberta majors del 70% i zones de maxima intensitat de vent, es fixaran la totalitat de les teules. Quan les condicions
ho permetin i si no es fixen la totalitat de les teules, s’alternaran fila i filera. . Les peces
canals es col-locaran totes amb capa de morter o adhesiu sobre el suport. En qualsevol cas, en rafecs, careners, vores laterals d’aiguavés i altres punts
singulars, es rebran canals i cobertores. Les cobertores deixaran una separacio lliure de passada d'aigua compres entre 30 i 50 mm.

. El pendent no ha d’excedir el 49%. Ha d’existir la correspondéncia morfologica necessaria i les teules han
de quedar perfectament encaixades sobre les plaques. Han de rebre totes els teules de rafecs, careners, vores laterals d’aiguavés, aiguafons, careners i
altres punts singulars. . L'acoblament entre la teula i el suport ondulat en
els seus diferents formats resulta imprescindible per a I'estabilitat de la teulada. Quan la fixacié sigui sobre xapes ondulades mitjancant llates d’empostissar
metal-lics, aquests seran perfils omega de xapa d’acer galvanitzat de 0,60 mm de gruix minim, col-locades paral-lelament al rafec. Les fixacions de les teules
a les llates d’empostissar metal-lics es faran amb cargols roscats a la xapa i es realitzaran de la mateixa manera que en el cas de llates d’empostissar de
fusta. Tot aixo es realitzara segons especificacions del fabricant del sistema.

. Les llates d’empostissar i llistons de fusta seran de I'escairada que es determini per a cada cas, i es fixaran al suport amb la frequéncia necessaria
tant per assegurar I'estabilitat com per evitar el guerxament. Podran ser de fusta de pi, amb les tensions estabilitzades evitar guerxaments, seca i tractada
contra I'atac de fongs i insectes. Els trams de llates d’'empostissar o llistons es disposaran amb juntes de 10 mm, fixant ambdoés extrems a un costat i a l'altre
de la junta. Les llates d’'empostissat s’interrompran en les juntes de dilatacié de I'edifici i de la coberta. En cas d’existir una capa de regularitzacié de taulers,
sobre les quals hagin de fixar-se llistons o llates d’empostissar, tindra un gruix = 30 mm. Els claus penetraran 25 mm en llates d’empostissar de 50 mm com a
minim. Els claus i cargols per a la fixaci6 seran preferentment de coure o d'acer inoxidable, i els enganxis i claudators d’acer inoxidable o acer zincat. S’evitara
la utilitzacié d’acer sense tractament anticorrosiu.

Per la formaci6 del canal6 s’han de disposar elements de proteccio prefabricats o realitzats in situ. S’han de disposar
amb pendent de I'1%, com a minim, cap al desguas. Les peces de la teulada que aboquen sobre el canalé han de sobresortir 5 cm, com a minim, sobre el
mateix. Quan el canald sigui vist, s’ha de disposar la vora més propera a la fagana de tal manera que quedi per sobre de la vora exterior. Poden ser vistos i
ocults. En ambdos casos els canalons es disposaran amb lleuger pendent cap a I'exterior, afavorint el vessament cap a fora, de manera que un embassament
ocasional no vessi a l'interior. Per la construccié de canalons de zinc, se soldaran les peces a tot el seu perimetre, les abragadores a les que se subjectara la



xapa, s'ajustaran a la seva forma i seran de platina d'acer galvanitzat. Es col-locaran a una distancia maxima de 50 cm i com a minim a 15 mm de la linia de
teules del rafec. Quan s'utilitzin sistemes prefabricats, amb acreditacié de qualitat o document d’'idoneitat técnica, se seguiran les instruccions del fabricant.
Quan el canal6 estigui situat al costat d’'un parament vertical els elements de protecci6 per sota de les peces de la teulada han de disposar-se de tal manera
que cobreixin una banda de 10 cm d’amplada com a minim. Quan la trobada sigui en la part superior i intermedia del aiguavés, els elements han de cobrir 10
cm d’amplaria com a minim. Cada baixant servira com a maxim a 20 m de canalé. . El ¢ dels albellons de les canaletes de recollida de
I'aigua en els murs parcialment estancs ha de ser 110 mm, com a minim. Els pendents minims i maxims de la canaleta i el nombre minim d’'albellons en funcié
del grau de impermeabilitat exigit al mur han de ser els quals s'indiquen en la normativa CTE DB HS1 taula 3.3.

En la trobada de la coberta amb un parament vertical s’han de disposar elements de proteccié prefabricats o realitzats in situ. Els elements de
protecci6é han de cobrir com a minim una banda del parament vertical de 25 cm d'altura per sobre de la teulada. Quan la trobada es produeixi en la part
inferior de I'aiguavés, s’ha de disposar un canalé. Quan es produeixi en la part superior o lateral de I'aiguavés, els elements de proteccié han de col-locar-se
per sobre de les peces de la teulada i perllongar-se 10 cm com a minim, des de la trobada. Les peces de la teulada han de sobresortir 5 cm com a
minim i mitja pe¢a com a maxim del suport que conforma el rafec. En la vora lateral han de disposar-se peces especials que volin lateralment més de 5 cm.

Han de disposar-se elements de protecci6 prefabricats o realitzats in situ. Les peces de la teulada han de sobresortir 5 cm com a minim sobre
l'aiguafons. La separacié entre les peces de la teulada dels dos aiguavés ha de ser 20 cm, com a minim. Han de disposar-se peces especials, que
han de solapar 5 cm com a minim sobre les peces de la teulada d’'ambdés aiguavés. Les peces de la teulada de I'Gltima filada horitzontal superior i les de la
cumbrera han de fixar-se. Quan no sigui possible el solapament entre les peces d’'una cumbrera en un canvi de direcci6 o en una trobada de careners aquesta
trobada ha d'impermeabilitzar-se amb peces. Han d’'impermeabilitzar-se les zones del aiguavés que estiguin en contacte amb el cércol del lluernari
mitjancant elements de proteccio prefabricats o realitzats in situ. En la part inferior del lluernari, els elements de proteccié han de col-locar-se per sota de les
peces de la teulada i perllongar-se 10 cm, com a minim, des de la trobada i en la superior per damunt i perllongar-se 10 cm, com a minim.

En el cas d’aiguavés continu de més de 25 m, o quan entre les juntes de I'edifici la distancia sigui major de 15 m, s’estudiara I'oportunitat de formar juntes de
coberta, en funcié de la teulada i de les condicions climatiques del lloc.

Es realitzaran les comprovacions d'identificaci6 i assaigs en cadascun dels seglients capitols: Formaci6 de aiguavés, Taulers, Impermeabilitzacio, Aillaments,
Tipus de teules, Rafec, Careners, Lluernaris i Aiguafons.

Amidament i abonament

m?2 de coberta, totalment acabada, amidada sobre els planols inclinats i no referida a la seva projecci6 horitzontal. Incloent els solapaments, part proporcional
de minvaments i trencaments, amb tots els accessoris necessaris. Aixi com col-locaci6, segellat, proteccid durant les obres i neteja final. No s'inclouen
canalons ni albellons.

Verificacio
La prova de servei per a comprovar la seva estanquitat, ha de consistir en la inundacié per rec continu de la coberta durant 48 hores. Transcorregudes 24
hores de I'assaig d’estanqueitat es destaparan els desguassos permetent I'evacuacié d'aigiies per a comprovar el bon funcionament d’aquests.

SUBSISTEMA FACANES

1 TANCAMENTS

Element construit que tanca o limita un edifici, essent la part opaca de la fagana, donant les prestacions de comfort, aillament i proteccié contra la humitat
segons CTE DB HEL, Limitaci6 de la demanda energetica, CTE DB HS1 Protecci6 enfront de la humitat.

Normes d’aplicacio
RD. 314/2006. CTE-DB SI. Seguretat en cas d'incendi; CTE-DB HE1. Limitaci6 de la demanda energetica; CTE-DB SE-AE.
Seguretat Estructural, Accions a I'Edificacié; CTE-DB HS1. Protecci6 enfront de la humitat, Apartat 2.3. Fachadas; CTE-DB HR. Protecci6 enfront del soroll.
NBE-CA-88. BOE. 08/10/1988. Condiciones acusticas de los edificios.
Ley 37/2003. BOE. 18/11/2003.
RD. 1513/2005.
BOE. 13; 11/05/1984.

UNE-EN ISO 140-4: Medicion in situ del aislamiento acustico al ruido aéreo entre locales.

UNE-EN ISO 140-5: Medicion in situ del aislamiento acustico al ruido aéreo de elementos de fachadas y de fachadas.

UNE-EN ISO 140-7: Medicion del aislamiento acustico en los edificios y de los elementos de construccion. Parte 7: Medicion in situ del aislamiento acustico
de suelos al ruido de impactos

UNE-EN ISO 717: Evaluacion del aislamiento acustico en los edificios y los elementos de construccion

UNE-EN ISO 717-1: Aislamiento a ruido aéreo. Para el calculo del valor global de aislamiento y los términos de adaptacion al espectro.

UNE-EN ISO 717-2: Aislamiento al ruido de impactos. Para el calculo del valor global de aislamiento y los términos de adaptacion al espectro.

1.1 Faganes de fabrica

Tancament de maé d'argila cuita, bloc d’argila alleugerida o de formig6 presos amb morter compost per ciment i/o calg, sorra, aigua i a vegades additius. Que
constitueix fagcanes compostes de diverses fulles, amb o sense cambra d'aire, poden fer-se sense revestir (cara vista) o amb revestiment (de tipus continu o
aplacat).

Components
Si l'aillant es col-loca en la part exterior de la fulla principal de maé podra ser d'adhesiu cimentés millorat amb armat, o de malla de fibra
de vidre acabat de revestiment plastic prim, etc... Si I'aillant es col-loca en la part interior podra ser de morter amb additius hidrofugants, etc.
Estara formada per: maons d‘argila cuita, bloc de formigé o morter.
Sera d'esquerdejat de morter mixt, morter de ciment amb additius hidrofugants, etc... Sera necessari sempre que la fulla exterior sigui
de mao cara vista.

Podra ser de llana mineral, panells de poliureta, de poliestiré expandit, de poliestire extruit, etc...
Podra ser de fulla de maé ceramic, panell de guix laminat sobre estructura portant de perfils d'acer galvanitzat, panell de guix laminat amb
aillament térmic inclos fixat amb morter, etc...

Compliran les condicions que s'especifiquen en el Plec general per a la recepcié dels maons ceramics a les obres de construcci6, RL-88. La
resisténcia normalitzada a compressio de les peces no sera inferior a 5N/mm?2 segons CTE DB SE —F punt 4.1. La resisténcia caracteristica a la compressio
de les fabriques més usuals es defineix segons CTE DB SE-F taula 4.4.

Els blocs podran ser de diferents tipus, categories i graus. El tipus ve definit pel seu index de massis (buit o0 massis), acabat (cara vista o
per revestir) i dimensions. La categoria (R3, R4, R5, R6, R8 6 R10), ve definida per la resisténcia del bloc a compressid; d'altra banda, el grau (1 6 1) el de. Els
blocs per a revestir no tindran fissures en les seves cares vistes i presentaran una teixidura superficial adequada per facilitar 'adheréncia del revestiment, si
fos necessari. Els blocs cara vista haurien de presentar en les cares exteriors una coloracié6 homogeénia i una teixidura uniforme, no han de tenir cocons,
escrostonaments o escantellament. Els materials utilitzats en la fabricacié dels blocs de formig6: ciments, aigua, additius, arids i formig6, compliran les normes
UNE i la Instruccié EHE. En el cas de peces especials, aquestes haurien de complir les mateixes caracteristiques fisiques i mecaniques exigides als blocs. La
resistencia a compressié dels blocs de formig6 resistents amb funcié estructural sera major o igual a 6 N/mm?2 .

Les sorres emprades compliran les limitacions relatives a grandaria maxima de grans, contingut de fins, granulometria i contingut de matéria organica
establertes al CTE DB SE-F punt 4.2. S'admetran totes les aigies potables. El ciment utilitzat complira les exigéncies de composicié i caracteristiques
mecaniques, fisiques i quimiques que estableix la Instruccié per a la recepcié de ciments RC-03. Els possibles additius incorporats al morter, abans o durant
el pastat, arribaran a I'obra amb la designacié corresponent segons normes UNE, aixi com la garantia del fabricant on especifiqui que I'additiu, agregat en les
proporcions i condicions previstes, produeix la funcié principal desitjada. Les barreges preparades en sec per a morters portaran el nom del fabricant i la
dosificacié segons CTE DB SE-F punt 4.2, aixi com la quantitat d'aigua a afegir per a obtenir les resisténcies dels morters tipus. La resistencia a compressio
del morter estara dintre dels minims establerts al CTE DB SE-F taula 4.4. Aixi mateix la dosificacié sera I'establera al CTE DB SE-F punt 4.2.



Tindra un gruix minim de 3 cm i contara amb separadors de la longitud i material adequats (plastic, acer galvanitzat, etc...), sent recomanable
que disposin de goter6. Podra ser ventilada o sense ventilar. En cas de revestiment amb aplacat, la ventilaci6 es produira a través dels elements.
Sera de guarnit o arrebossat de guix i complira I'especificat en el plec de I'apartat corresponent.

Es realitzaran les comprovacions corresponents de identificacio i d’assaigs en cada un dels capitols segtients: Bloc de formigo, Ciments, Aigua, Calg, Maons,
Arids i Morters Les restriccions d'Us dels components de les fabriques, amb classe d’exposici6 definida a la D.T. vindra donada segons CTE DB SE-F taula
3.3.

Execucio

Les fabriques es treballaran sempre a una temperatura ambient que oscil-li entre 5 i 40 °C. Si se sobrepassen aquests limits, 48 hores després, es revisara
I'obra executada. Les parts recentment executades es protegiran amb plastics per evitar el rentat dels morters, I'erosi6 de les juntes i I'acumulacié d'aigua en
I'interior del mur. Es procurara col-locar com més aviat millor elements de proteccié, com ampits, cavallons, etc. Es mantindra humida la fabrica recentment
executada, per evitar I'evaporacié de l'aigua del morter massa rapid, fins que arribi a la resistencia adequada. Si ha gelat abans d'iniciar el treball,
s'inspeccionaran les fabriques executades, havent de demolir les zones afectades que no garanteixin la resisténcia i durabilitat establertes. Si la gelada es
produeix una vegada iniciat el treball se suspendra, protegint la construccié recent amb mantes d'aillant térmic o plastics. Les fabriques han de ser estables
durant la seva construccio, pel que s'aniran elevant juntament amb elements de trava. En els casos on no es pugui garantir la seva estabilitat davant d’accions
horitzontals, es travaran a elements suficientment solids. Quan el vent sigui superior a 50 km/h, es suspendran els treballs i s'asseguraran les fabriques de
mao realitzades.
S'exigira la limitaci6 de fletxa als elements estructurals fletxats com: bigues de cantonada o rematades de forjat.
Acabada I'estructura es comprovara que el suport (forjat, llosa, riosta, etc.) hagi fraguat totalment, estigui sec, anivellat i net de qualsevol resta d'obra. Quan
s’hagi comprovat el nivell del forjat acabat, si hi ha alguna irregularitat s'emplenara amb una capa de morter. En cas d'utilitzar llindes metal-liques, aquestes
seran resistents a la corrosié o n’estaran adequadament protegides, abans de la seva col-locacid. Les distancies maximes entre les juntes de dilataci6é seran
en funcié del material component, segons el CTE DB HS1, punt 2.3.3.1.
Un cop s’hagin col-locat els pre-cércols en els buits, la fulla principal no ha de tenir desploms ni rugositats. Es comprovara que la
fabrica s’hagi endurit. En el cas que existeixin superficies llises de formigd, es crearan rugositats mitjancant picat o col-locant una malla de reforg.
En el cas de panells rigids, la fulla principal no ha de tenir desploms ni rugositats. Si existeixen defectes considerables en la superficie del
revestiment es corregiran; per exemple, aplicant una capa de morter de regularitzacié per facilitar la col-locacié i I'ajustament dels panells.
Es tindra en consideracio6 la neteja del suport (forjat, llosa, riosta, etc.), aixi com la correcta col-locaci6 de I'aillant.
A la fulla principal s’hi col-locaran les fusteries i caixes de persianes. La cara
interior de la fulla principal es netejara de restes de morter amb un raspall de pues metal-liques i es taparan els desperfectes.
Es netejara la fabrica de qualsevol resta de morter, rascant-la amb un raspall de pues metal-liques i es taparan
els desperfectes amb el mateix morter de I'esquerdejat. En cas que existeixin superficies llises de formigé (llindes) es creara rugositat mitjangant picat o
col-locant una malla de refor¢ amb solapes de 10 cm. En cas de pilars, bigues i biguetes d'acer es folraran préviament amb peces ceramiques o de ciment.

Es replantejara la situacié de la facana comprovant les desviacions entre forjats per verificar I'execucié dels revestiments previstos. Sera
necessaria la verificacié del replanteig per la D.F. Es col-locaran mires rectes i aplomades a la cara interior de la fagana a totes les cantonades, buits,
retranquejos, juntes de moviment i en trams cecs a distancies no majors que 4 m. Es marcara un nivell general de planta en els pilars amb un nivell d'aigua.
Es realitzara el replanteig horitzontal de la fabrica assenyalant en el forjat la situacié dels buits, de les juntes de dilataci6 i d'altres punts d'inici de la fabrica
segons el planol de replanteig de la D.T., de manera que no es precisi col-locar peces menors a mig mad. La junta estructural es disposara de manera que
coincideixi amb una de les juntes de dilataci¢ de la fabrica. Es disposaran els pre-cércols en obra. El replanteig vertical es realitzara de forjat a forjat marcant
en les regles les altures de les filades, de I'ampit i de la llinda. S'ajustara el nombre de filades per no haver de tallar les peces. En el cas de blocs és
convenient que en projecte s'hagin establert les altures lliures entre forjats considerant la dimensié nominal d'altura del bloc. En aquest cas es calculara el
gruix de la junta horitzontal (1 cm + 2 mm, generalment) per encaixar un nombre sencer de blocs entre referéncies de nivell successives. La primera filada en
cada planta es rebra sobre capa de morter d'1 cm de gruix i estesa en tota la superficie de base de la fabrica. Les filades s'executaran anivellades, guiant-se
dels panys de paret que marquen la seva altura. Es comprovara que la filada que s'esta executant no es desploma sobre I'anterior. Les fabriques s'aixecaran
per filades horitzontals senceres. Les cantonades o amb altres fabriques, es faran mitjangant lligades en tot el seu gruix i en totes les filades.

. Els maons s'humitejaran abans de la seva col-locacié perque, no absorveixin I'aigua del morter, excepte els maons de
baixa succié (hidrofugats, klinker, etc..), en aquest cas se seguiran les indicacions del fabricant. Els maons es col-locaran fregant-los els uns amb els altres,
utilitzant prou morter perquée, penetri en els buits del mag i les juntes quedin plenes. Es recolliran les rebaves del morter sobrant en cada filada. En el cas de
les fabriques a cara vista, al mateix moment que es vagi aixecant la fabrica s’aniran netejant i realitzant les juntes (primer les juntes verticals per obtenir les
horitzontals més netes). Aixi mateix, es comprovara mitjan¢ant I'is de plomades la verticalitat de tot el mur, tanmateix, també es comprovaran a plom, les
juntes verticals corresponents a les filades alternes. Aquestes juntes seguiran la llei de trava utilitzada segons el tipus d’aparell que s’hagi triat. En el cas de
col-locacié d’armadures de reforg, se situaran al morter cada cert nombre de filades, depenent del tipus d’armadura, per exemple cada 60 cm amb cintres de 5
mm de diametre.

Els blocs s’humitejaran abans de la seva col-locacié. Les juntes de morter de base seran com a minim d’'1 cm de
gruix a una banda. Els blocs es manipularan amb les dues mans i es col-locaran sense morter a la junta vertical. S’assentaran verticalment, sense fregament
entre peces, fent topall amb I'encadellat i colpejant amb una maga de goma perque, el morter penetri a les perforacions. Es recolliran les rebaves del morter
sobrant. Es comprovara que, quan s’hagin assentat els blocs, el gruix de les juntes estigui compres entre 1i 1,5 cm. La separaci6 entre les juntes verticals de
dues filades consecutives haura de ser 27 cm. Per ajustar la modulaci6 vertical es podran variar els gruixos de les juntes de morter ( entre I'L i I'1,5 cm), o
s'utilitzaran peces especials d’ajustament vertical o peces tallades a I'obra amb la talladora de taula.

Degut a la conicitat dels alveols dels blocs buits la cara amb més superficie de formigd es col-locara a la part superior per
oferir major superficie de suport al morter de la junta. Els blocs es col-locaran secs, humitejant Gnicament la superficie del bloc en contacte amb el morter, si el
fabricant ho recomana. Per la formacié de la junta horitzontal en els blocs ces, el morter s’estendra per tota la cara superior; en els blocs buits, el morter es
col-locara sobre les parets i envanets excepte quan es vulgui evitar el pont térmic i la transmissi6 d’aigua a través de la junta, llavors es col-locara morter
sobre les parets, quedant ambdues bandes separades. Per la formacié de la junta vertical, s’aplicara morter sobre els sortints de la cara del bloc, pressionant-
lo per evitar que caigui al transportar-lo fins ser col-locat a la filada. Les juntes tindran morter suficient per tal d’assegurar la uni6 entre el bloc i el morter. Els
blocs es col-locaran al seu lloc mentre el morter encara estigui tou i plastic. Es traura el morter sobrant evitant-ne les caigudes, tant a l'interior dels blocs com
a la cambra d'extradosat, i sense embrutar ni ratllar el bloc. S'utilitzaran peces de mig bloc com a minim. Quan sigui necessari tallar els blocs es realitzara el
tall amb la maquina adequada. Mentre s’executi la fabrica, es conservaran els plom i nivells de manera que el parament quedi amb totes les juntes alineades i
amb les juntes horitzontals a nivell. Les filades intermeédies es col-locaran amb les juntes verticals alternades. Si es realitza el rejuntat de les juntes,
préviament s’emplenaran amb morter fresc els forats o les petites zones que no hagin quedat completament ocupades, comprovant que el morter encara
estigui fresc i plastic. El rejuntat no es fara immediatament després de la col-locacio, siné al cap d'una estona, quan el morter s’hagi endurit, perdo abans
d’acabar I'enduriment. Es recomana realitzar primer el rejuntat de les juntes horitzontals i després el de les verticals. Si és necessari reparar una junta quan el
morter ja s’hagi endurit, s’eliminara el morter de la junta a una profunditat de 15mm, com a minim, i que no superi el 15% del gruix, es mullara amb aigua i es
repassara amb morter fresc. No es realitzaran juntes rematades inferiorment, per facilitar 'entrada d’aigua a la fabrica. Els esquerdejats interiors o exteriors es
realitzaran quan hagin passat 45 dies de la col-locacié de la fabrica, per evitar fissuracions per retraccié del morter de les juntes. En el cas de les fabriques
armades horitzontalment, les armadures es col-locaran a les juntes horitzontals. Per evitar defectes de fissuracié a la fabrica s’han de complir les seguents
condicions minimes: I'area de I'armadura no sera menor al 0,03% de l'area bruta de la secci6 de la fabrica, la separacié vertical sera de 60cm com a maxim,
el gruix minim de recobriment del morter des de I'armadura fins la cara de la fabrica sera de 15mm, i el gruix minim que envolti 'armadura sera de 2mm,
excepte pel morter fi. Les armadures de les juntes horitzontals es col-locaran embegudes al morter, centrades al gruix de la juta horitzontal. Per tal de garantir
la transmissi6 d'esforcos de I'acer, els solapaments de les armadures amb capa epoxi tindran una longitud minima de 25cm, i de 20cm per les armadures
galvanitzades o inoxidables. S’evitara que a I'encavalcament les armadures es muntin unes sobre les altres. En cas d’haver-hi pilastres armades, I'armadura
principal es fixara amb prou antelacié per executar la fabrica sense destorbar I'execucié. Els buits de fabrica on s'inclogui 'armadura s’ompliran amb morter o
formigé a I'aixecar la fabrica.

S'adoptara la solucié de la D.T. (armat de les juntes horitzontals, biguetes pretensades, perfils metal-lics, suport de peces ceramiques/formigoé i

formigé armat, etc...). Es consultara a la D.F. el corresponent suport de les llindes, els ancoratges de perfils al forjat, etc...
Quan la fulla principal estigui interrompuda pels forjats, es disposara una junta de desolidaritzacié entre la fulla principal
i cada forjat inferior, deixant una junta de 2cm. Aquesta junta s’omplira després de la retraccio de la fulla principal, amb una material del qual la seva elasticitat



sigui compatible amb la deformacié prevista del forjat, i es protegira de la filtraci6 amb un goterd. Quan el parament exterior de la fulla principal sobresurti de
la vora del forjat, el vol no superara 1/3 del gruix de la fulla. Quan el forjat sobresurti del pla exterior de la fagana tindra el pendent, del 10% com a minim, cap
a I'exterior per evacuar l'aigua i es disposara un goter6 a la vora del forjat.
Quan la fulla principal estigui interrompuda pels pilars, es disposara una armadura o qualsevol altra solucié que

produeixi el mateix efecte, quan es col-loquin peces de menor gruix que la full principal per la part exterior dels pilars.

Es col-locara un segellant sobre un replé introduit a la junta. Els materials de replé i segellant tindran suficient elasticitat i adheréncia per
absorbir els moviments de la fulla, seran impermeables i resistents als agents atmosferics. La profunditat del segellant sera 21cm i la relaci6 entre el gruix i
'amplada estara compresa entre 0,5 i 2cm. En facanes esquerdejades i el segellant quedara enrasat amb el parament de la fulla principal sense esquerdejar.
Quan s'utilitzin xapes metal-liques les juntes de dilatacié es disposaran de manera que cobreixin la junta i que a banda i banda de la junta del mur quedi una
franja de, com a minim, 5cm. Cada xapa es fixara mecanicament a aquesta franja que es segellara el seu extrem corresponent. Segons CTE DB HS1, punt
2.3.3.1.

Arrencada de la fabrica des de la fonamentacid. Es disposara una barrera impermeable a una distancia 215cm
per sobre del nivell del sol exterior que cobreixi el gruix de la fagana. Quan la fagana estigui constituida per un material porés o tingui un revestiment porés, es
disposara un socol el material del qual tingui un coeficient de succié

Es disposara un sistema de recollida i evacuaci6 de I'aigua filtrada o condensada quan la
cambra quedi interrompuda per un forjat o una llinda. Com a sistema de recollida d’aigua s'utilitzara un element continu i impermeable (lamina, perfil especial,
etc...) continu al llarg del fons de la cambra, inclinat cap a I'exterior, de manera que la vora superior estigui situada a 10cm del fons com a minim i a 3cm per
sobre del punt més elevat del sistema d’evacuacié. Quan es disposi una lamina, aquesta s'introduira a la fulla interior en tot el seu gruix. Per I'evacuaci6 es
col-locara el sistema indicat a la D.T., que estara separat 1,5m com a maxim. Per comprovar la neteja del fons de la cambra després de la construcci6 del
pany de paret complert, es deixara de col-locar un de cada quatre maons de la primera filada.

La junta entre el cercol i el mur es segellara amb un cord6 que s’introduira al rejuntat practicat al mur de manera que
quedi encaixat entre les vores. Quan la fusteria presenti algun retranqueig al parament exterior de la fagana, es rematara I'ampit amb un minvell, per poder
evacuar cap a l'exterior I'aigua de pluja i es disposara un goter6 a la llinda per evitar que I'aigua de pluja discorri per la part inferior de la llinda cap a la
fusteria, o s'adoptaran solucions que produeixin els mateixos efectes. El minvell tindra el pendent cap a I'exterior, del 10% com a minim, sera impermeable o
es disposara sobre una barrera impermeable fixada al cércol o al mur que es perllongui per la part del darrera i per ambdés costats del minvell. EI minvell
tindra goter6 a la cara inferior del sortint, separat del parament exterior de fagana 2cm com a minim i I'entrega lateral amb el brancal sera de 2cm com a
minim. La junta de les peces amb goterd tindra la forma del mateix per no crear a través seu un pont cap a la fagana. Quan el grau d'impermeabilitat exigit
sigui igual a 5 i les fusteries estiguin retranquejades respecte del parament exterior de la fagana, es disposara un pre-cércol i una barrera impermeable als
brancals entre la fulla principal i el pre-cercol, o perllongar-la 10cm cap a I'interior del mur.

Els ampits es remataran amb la solucié indicada en projecte per evacuar l'aigua de pluja. En el cas de
col-locacié de cavallons, aquests tindran una inclinacié minima del 10%, disposaran de goterons a la cara inferior dels sortints cap als quals discorre l'aigua,
separats com a minim 2cm dels paraments de I'ampit i seran impermeables o es disposaran sobre una barrera impermeable que tingui un pendent minim del
10% cap a I'exterior. Es disposaran juntes de dilatacié cada dues peces, quan siguin de pedra o prefabricades, o cada 2m, quan siguin ceramiques. Les juntes
entre els cavallons es realitzaran de manera que siguin impermeables amb el segellat adequat.

Quan els ancoratges d’elements com les baranes es realitzin al pla horitzontal de la fagcana, la junta entre I'ancoratge i la facana es
realitzara de manera que n'impedeixi I'entrada d'aigua a través seu, mitjancant el sistema indicat al projecte, ja sigui segellat, element de goma, peca
metal-lica, etc...

Els rafecs i les cornises seran continus, tindran un pendent minim del 10% cap a I'exterior per evacuar I'aigua. Els que sobresurtin més de
20cm del pla de fagana compliran les segiients condicions: seran impermeables o tindran la cara superior protegida per una barrera impermeable, a la trobada
amb el parament vertical disposaran d’elements de protecci6 prefabricats o realitzats in situ que s'estenguin cap amunt, com a minim, 15cm i el remat superior
ha de resoldre’s de manera que eviti la filtracié d’aigua a la trobada i al remat, també haura de tenir un goteré a la vora exterior de la cara inferior. Per no crear
ponts cap a la fagana la junta de les peces amb el goteré tindran la mateixa forma.

Ha de ser pla, net i aconseguir un gruix minim d’1cm. Sobre la superficie fresca es passara el remolinador mullat amb aigua fins que
quedi plana.

La col-locacié dels panells variara segons el sistema de fixaci6 amb la fulla principal. En cas de fixaci6 mecanica el nombre de fixacions
dependra de la rigidesa dels panells, sera el recomanat pel fabricant, augmentant-ne el nombre als punts singulars. La separacié maxima entre fixacions sera
de 50cm, tant en horitzontal com en vertical. En cas de fixacio per adhesid es col-locaran els panells de baix cap dalt. Si 'adheréncia dels panells a la fulla
principal es realitza mitjancant un adhesiu interposat no es sobrepassara el temps d'utilitzacié de I'adhesiu; si 'adheréncia es realitza mitjancant el revestiment
intermedi, els panells es col-locaran just quan s’acabi d’aplicar sobre el revestiment, quan encara estigui fresc. Els panels haurien de quedar estables en
posici6 vertical i continus evitant els ponts térmics. No s’interrompra la fulla d’aillament a la junta de dilatacio6 de la fagcana.

Es replantejara la situacié de la facana assenyalant als forjats I'alineaci6 interior de la fabrica. Es col-locaran mires rectes i
aplomades a la cara interior de la fagana a totes les cantonades, buits, retranquejos, juntes de moviment i als trams cecs a distancies de 4m com a maxim. Es
fara coincidir la junta de dilataci6 de la fabrica amb la junta de dilatacié de la fulla principal. Es replantejara la fabrica assenyalant al forjat la situacié dels buits
segons el planol de replanteig de la D.T. Es preparara el suport mullant la zona d’arrencada de la fabrica, i els maons s’humitejaran abans de col-locar-los a
I'obra. Per la col-locacié dels maons es seguiran les indicacions assenyalades a la fulla principal. A les creuetes i a les cantonades es deixaran lligades per
aconseguir una bona trava. A la trobada amb el forjat es deixara una distancia a la part superior de la fulla de 2cm de gruix que s’omplira amb guix passats
uns dies. Les regates per instal-lacions es realitzaran amb magca i cisell 0 amb maquina regatadora, pero trencant només un cané en els maons. Les juntes de
dilatacié es netejaran de restes de morter, olis, pintures, etc... abans d’omplir-les. Es col-locara el material de replé en l'interior de les juntes i se segellaran.

Es replantejara la cara interior de la canal al terra i al sostre, que s’haurien de
separar 2cm de la fulla principal. Previ a la fixacio dels perfils s’enganxara una banda d’estanquitat sota les canals inferiors, aixi com al perimetre de
I'extradosat autoportant amb els elements que estan al voltant. Les canals es cargolaran tant al terra com al sostre. Es respectara la distancia entre cargols
aconsellada pel fabricant. Els muntants es col-locaran comengant pel perimetre i anant encaixant-los amb les canals, deixant-los solts sense cargolar la unié,
excepte els de I'arrencada dels murs i els fixos al sistema (brancals, trobades, etc...). La distancia entre eixos sera I'especificada al projecte, submdltiple de la
dimensi6 de la placa i mai més gran de 60cm. Aquesta modulacié es mantindra a la part superior dels buits. Els cércols exteriors no s’ancoraran mai a
I'estructura portant de I'extradosat. Per la disposici6 i fixacié dels perfils als punts singulars, com buits de portes, finestres, racons i cantonades se seguiran
les indicacions del fabricant. Les instal-lacions es passaran per les perforacions dels perfils verticals. En cas d’haver-se de realitzar altres perforacions es
comprovara que el perfil no quedi afeblit. Les plaques es col-locaran arran de sostre i recolzant-se sobre falques al terra. Quan siguin de menor dimensié que
I'altura lliure es col-locaran de manera que no coincideixin les juntes transversals. Les plaques es cargolaran als perfils cada 25cm. Als buits, les plaques es
col-locaran segons les instruccions del fabricant. A les cantonades, es cargolaran les plaques d'un costat i de I'altre, col-locant-les a testa amb les primeres.
Als racons, una vegada s’hagi aplacat un costat, es col-locaran els perfils de I'altre costat tancant I'angle, després s’aniran cargolant les plaques de la mateixa
manera que als altres llocs. Com acabat s’aplicara pasta als caps dels cargols i juntes de plaques, assentant-hi la cinta de juntes amb espatula. Es deixara
assecar i s'aplicara una capa de pasta d’acabat. Una vegada sec, s'aplicara la segona capa i s’escatara la superficie tractada. Les arestes de les cantonades
es remataran amb cinta o perfil cantoner, fixat amb pasta a les plaques.

S’humitejara la superficie a esquerdejar. S’aplicara el morter amb la paleta de lliscar neta fins aconseguir un gruix entre 1 i 1,5cm. Al
revestiment s’hi disposaran juntes de dilatacié, de manera que hi hagi prou distancia entre les juntes contigues per tal d’evitar I'esquerdament. Abans de que
s’endureixi es polira, aplicant amb la paleta de lliscar neta la pasta de ciment per tapar els porus i les irregularitats. La superficie esquerdejada es mantindra
humida fins que es prengui el morter. Se suspendra I'execucié en temps de gelades o en temps extremadament sec i calorés. Quan la fulla principal estigui
interrompuda pels forjats, s’adoptara la solucié de la D.T. . Es disposara un ajunta de desolidaritzacié entre la fulla principal i cada forjat per sota d’aquests,
deixant una junta de 2cm. Aquesta junta s'omplira després de la retraccié de la fulla principal amb un material amb elasticitat compatible amb la deformacio
prevista del forjat i protegint-se de la filtraci6 amb un goter6. | refor¢ del revestiment amb armadures disposades al llarg del forjat de manera que sobrepassin
I'element 15cm per sobre del forjat, i 15cm per sota de la primera filada de la fabrica. Quan la fulla principal estigui interrompuda pels pilars, es reforcara el
revestiment amb armadures disposades al llarg del pilar de manera que ho sobrepassin 15cm per ambdds costats.

Es realitzaran les comprovacions corresponents de identificacio i assaig a cada un dels seguents capitols: Replanteig, Execucid, Revestiment intermedi,
Aillament térmic i revestiment exterior.

Verificacié
Planeitat, mesurar amb regla de 2m. Desplom, no major a 10mm per planta, no major de 30mm en tot I'edifici. En general tota la fabrica de maé buit haura
d’anar protegida per I'exterior (esquerdejat, aplacat, etc...). estanquitat de la facana a I'aigua de vessament.



Amidament i abonament
m2 de tancament amb tots els components, incloent el replanteig, anivellacio, aplomat, part proporcional de lligades, minvament i trencaments, humitejat dels
maons o blocs i neteja, fins i tot execucié de trobades i elements especials, deduint buits superiors a 1m2.

2 OBERTURES
Part semitransparent de I'envolvent térmica d’un edifici, practicables o no, que déna prestacions de lluminositat, confort, ventilaci6 i connexio.

Normes d’aplicacio
RD 314/2006. CTE-HE1, Demanda energeética; en relacio a al transmitancia térmica (U), i factor solar (Fs) i permeabilitat a l'aire.
CTE-HS1, Impermeabilitat, en relacié6 a la trobada de les facanes amb obertures. CTE DB SU seguretat d'utilitzaci6. CTE-DB SE-AE, Document Basic
Seguretat Estructural-Accions a I'Edificaci6. CTE- DB HR, Protecci6 enfront del soroll.
demanda energeética. D. 21/2006.
NBE-CA-88. BOE. 8/10/1988.

UNE 12.207:2000. Fusteria material, segons UNE 85.218.1985. UNE 85103:1991 Puertas i cancelas pivotantes abatibles. Definiciones, clasificacion y
caracteristicas. UNE 85.222:1985 Ventanas. Acristalamiento y métodos de montaje, col.locacié amb llisté de vidre o amb perfils conformats de neopre.
UNE-EN ISO 140-4: Medicion in situ del aislamiento acustico al ruido aéreo entre locales.

UNE-EN ISO 140-5: Medicion in situ del aislamiento acustico al ruido aéreo de elementos de fachadas y de fachadas.

UNE-EN ISO 140-7: Medicion del aislamiento acustico en los edificios y de los elementos de construccion. Parte 7: Medicion in situ del aislamiento acustico
de suelos al ruido de impactos

UNE-EN ISO 717: Evaluacion del aislamiento acustico en los edificios y los elementos de construccién

UNE-EN ISO 717-1: Aislamiento a ruido aéreo. Para el calculo del valor global de aislamiento y los términos de adaptacion al espectro.

UNE-EN ISO 717-2: Aislamiento al ruido de impactos. Para el calculo del valor global de aislamiento y los términos de adaptacion al espectro.

2.1 Fusteries exteriors
Finestres, balconeres o portes, fixes o practicables de PVC, amb tots els seus mecanismes i col-locades sobre bastiment de base.

Components

El bastiment de base podra ser de perfils tubulars d’acer galvanitzat conformats en fred o de fusta.

Els perfils de PVC obtinguts per extrusio, de gruix = 18mm i pes especific 1,40 gr/cm3. Es disposaran ribets quan disposin d’envidrament.
També hi haura els accessoris i ferramentes, els junts perimetrals, etc...

Compliment de les exigencies en relaci6 a la demanda energetica, condicions acustiques, estanquitat, permeabilitat de 'aire i resistencia al vent del conjunt de
les fusteries i vidre. S’especificara si la fusteria és amb trencament de pont térmic.

Control i acceptacio

El subministrador acreditara la vigéncia de la certificacié de conformitat dels perfils amb els requeriments reglamentaris: assajos, distintius i marcatges CEE.
Els canals de recollida d’aigua de condensaci6 dels escopidors tindran dimensions adequades, hi haura un minim de 3 orificis per cada m de desguas. Els
perfils i xapes seran de color uniforme i no presentaran deformacions. Les unions entre perfils es faran amb soldadura termica.

Execucio

L’emmagatzematge es fara en un lloc protegit de la humitat i allunyat de possibles impactes.

Preveient els gruixos dels acabats del parament o del suport al qual estigui subjecte.
Amb I'ajut d’elements que garanteixin la proteccié contra I'impacte i d’altres que mantinguin I'escairat fins
que quedi ben travat.
Si convé les juntes se segellaran amb massilles especials.
i tapat de forats si és el cas, amb els materials adequats.

Replanteig: £ 10 mm; Nivell previst: £+ 5 mm; Horitzontalitat: + 1 mm/m; Aplomat: + 2 mm/m; Pla previst del bastiment respecte de la
paret: £ 2 mm; Franquicia entre la fulla i el bastiment: 0,2 cm, <0,4cm.

Segons el CTE DB Sl i CTE DB SU pel que fa a neteja, sentits d’evacuacid, senyalitzacio, al¢ades lliures i superficies de vidre. Ha d'obrir i tancar
correctament. El bastiment ha d'estar ben aplomat, sense deformacions dels angles, al nivell i al pla previstos. No ha de gravitar cap tipus de carrega sobre el
bastiment. El bastiment ha d'estar subjectat al bastiment de base amb visos autoroscants o de rosca meétrica, d'acer inoxidable, separats 60 cm com a maxim,
i a menys de 30 cm dels extrems.

D'acord amb I'envidrament que porti ha de complir els requeriments energétics CTE DB HE i acustics vigents segons NBE-CA-88.

Verificacié
Es conservara la proteccié de la fusteria fins al revestiment dels paraments i fins que es col-loqui 'envidrament. Per comprovar I'estanquitat , es sotmetra la
fusteria a escurrenties de 8h conjuntament amb la resta de la facana.

Amidament i abonament

m?2 de llum d’obra d’element col-locat. Incloent en el preu la part proporcional d’ajuts per la seva col-locacio, elements de connexid, tapajunts i ferramentes. No
s'inclouen els bastiments de base ni tampoc els envidraments.

ut dels elements singulars completament acabats i posats a I'obra segons especificacions de la D.F.

2.2 Envidrament

Vidre estirat a maquina, de cares planes i paral-leles. Fabricat en diversos gruixos, capes i qualitats. Forma part de les obertures dels edificis.
Els vidres en funcié del seu Us i composicié es classifiquen en:
Envidrament format per una sola fulla de vidre.
Envidrament format per una o més llunes unides per lamina butiral, tractades superficialment o no, suspés amb perfil conformat de neopré a la
fusteria aconseguint un conjunt unitari que resti unit en cas de ruptura.
Envidrament format per dos vidres separats per cambra d’'aire aconseguint aillament o control térmic, acustic o solar per mitja del
tractament dels vidres.
Envidrament format per una lluna o vidre imprés sotmes a un tractament termic de trempat amb més resisténcia als esforgos d’origen mecanic
i térmic.
Envidrament format per vidres trempats, laminats amb intercalats intumescents, o bé amb vidres revestits amb capes d’0oxids metal-lics.

Components

En funcié del gruix de cadascuna de les fulles, els vidres plans es classifiquen en: vidre prim (1,5 a 1,75mm), vidre semidoble (2 a 2,5mm), vidre doble
(3mm), cristallina (4-6mm) i lluna polida ( 4-10mm). En funci6 dels productes vitris utilitzats el vidre pot ser: transparent i de cares completament
paral-leles. incolor, tractat superficialment per una cara amb 0xids metal-lics i metalls nobles i aconseguint reduir les perdues de calor
per radiacio. acolorit en massa amb oxids metal-lics, reduint el pas de radiacions infraroges, visibles i ultraviolades.
acolorit en massa mitjangant addicié d'oxids metal-lics estables. incolor, de color filtrant, o de color, amb una de les seves cares



tractada mitjancant diposit de capa de silici elemental, obtenint una alta reflexié de llum visible i infraroja solar. translucid, obtingut per bugada
continua i posterior laminacio de la massa de vidre en fusio.

Amb massilles, bandes preformades, o perfils de PVC. L’envidrament anira suportat pels bastiments de la corresponent fusteria de fusta,
d’'acer, d’alumini, de PVC, o bé fixat directament a I'estructura mitjangant fixacions mecaniques o elastiques.

Compost per dos o més llunes unides per interposicié de lamines de matéria plastica quedant, en cas de trencament, adherits els
trossos de vidre al butiral. El nombre de fulles sera com a minim: dues en cas de baranes i ampits; tres en cas d’envidrament antirobatori; quatre en cas
d’envidrament antibala. Conjunt format per dos o més llunes, separades entre si per cambres d’aire deshidratat. La
separaci6 entre llunes esta definida per un perfil separador, generalment metal-lic, en el seu interior s’introdueix el producte dessecant i I'estanquitat esta
assegurada mitjancant un doble segellat perimetral (vidre amb cambra d’aire). L'aillament acustic es millora, omplint la cambra amb gasos i utilitzant vidres
laminars amb resines Soén vidres que fan treballar la transparencia, modificant-la segons el grau de proteccié contra la radiacié solar
directa. Poden ser vidres colorats en massa i/o amb tractaments superficials, que generen unes capes (incolores, colorades i reflectants) en una de les
superficies del vidre. Poden anomenar els seglents tipus: vidre reflector, lluna amb una de les seves cares reflectants, obtinguda mitjangant una capa
metal-lica dipositada per pirolisi; vidre filtrant, llunes colorades, mitjangant I'addicié d'oxids metal-lics estables, no deformen les imatges al seu través.
Redueixen el pas de les radiacions infraroges, visibles i ultraviolades . Sotmeés a un tractament térmic de trempat, que li confereix un augment
de resistencia a esforcos d'origen mecanic i termic, pel que és obligada la seva col-locacié en claraboies, i en qualsevol element translicid de coberta.

Vidres que han estat sotmesos a un tractament térmic de temprat, augmentant la seva resisténcia als esforgos d’origen mecanic i térmic, o
poden ser vidres laminars normals o que poden incorporar capes de policarbonat. Es classifiqguen en els seglents nivells de seguretat: Nivell A-Seguretat
fisica (impactes fortuits, caiguda persones, etc., Nivell B-Anti-agressio i anti-obatori (impactes intencionats d’objectes contundents), Anti-bala (Impactes de
munici6 d'arma). Vidres obtinguts per diferents tractaments i composicions: vidres temprats, vidres laminats amb intercalats
intumescents o gels i vidres revestits amb capes d’'oxids metal-lics.

Les folgances entre el vidre i el galze s'ompliran mitjancant emmassillat total, bandes preformades, perfils de PVC o EPDM, etc. Les llunes
s'encunyaran al bastidor mitjancant perfil continu o tascé de suport, (perimetrals i laterals o separadors), de naturalesa incorruptible, inalterable a
temperatures entre —10 °C i +80 °C, compatible amb els productes d'estanquitat i el material que estigui constituit el bastidor.

Es realitzaran les comprovacions corresponents d’identificacié i assaig en cada un dels seguents capitols: Vidre i Escumes elastomeériques.
Execucio

La fusteria haura de ser muntada i fixada, amb les imprimacions i tractaments que calguin, i amb tots els ferratges muntats. S’ha de col-locar de manera que
no quedi sotmes als esforgos produits per contraccions, dilatacions o deformacions del suport. Ha de quedar ben fixat en el seu emplagament. No ha d'estar
en contacte amb d'altres vidres, ni amb formig6 o metalls. Tots els materials utilitzats han de ser compatibles entre ells. El conjunt ha de ser totalment estanc.
Quan el vidre és reflector, la superficie reflectora ha d'anar col-locada a I'exterior. Si sén exteriors, s'han de col-locar sobre tancaments amb orificis de
drenatge. Se suspendran els treballs quan la seva col-locaci6 s'efectui des de I'exterior, la velocitat del vent sigui superior a 50 km / h i la temperatura sigui
inferior a 0°C. Quan estigui format per dues llunes de diferent gruix, la més prima es col-locara a I'exterior i la més gruixuda a l'interior.

El vidre ha de portar totes les manufactures necessaries per a la seva posada a I'obra i no s’admet cap manufactura posterior. Les peces
metal-liques de fixacié han de portar una lamina de neoprée entre el vidre i el metall.

Els bastidors estaran equipats de galzes, col-locant I'envidrament amb les folgances perimetrals i laterals especificades a les normes UNE, que
emplenades posteriorment serviran perqué I'envidrament no pateixi en cap punt esforcos deguts a les seves propies dilatacions o contraccions. El vidre es
fixara al galze mitjancant un ribet, que depenent del tipus de bastidor seran: bastidors de fusta, ribets de fusta o metal-lics clavats o cargolats al cércol;
bastidors metal-lics, ribets de fusta cargolats al cercol o metal-lics cargolats o mitjangant clips; bastidors de PVC, ribets mitjancant clips, metal-lics o de PVC;
bastidors de formigo, ribets cargolats a tacs de fusta préviament rebuts en el cércol o amb la interposicié d'un cércol auxiliar de fusta o metal-lic que permeti la
reposicié o substitucié eventual de la fulla de vidre.

Les llunes s'encunyaran al bastidor mitjangant perfil continu o tascons de suport (perimetrals i laterals o separadors).
En bastidors d'eix de rotaci6 vertical, un sol tascé de suport situat al costat més proper al pern en el bastidor a la francesa, i també un sol
tasco de suport en I'eix de gir per a bastidor pivotant. En els altres casos sempre de dos en dos se situen a una distancia dels cantons del volum igual a L/1.
. Com a minim dues parelles per cada costat del bastidor, situats en els extrems dels mateixos i a una distancia de 1/10 de la seva longitud i
proxims als tascons de suport i perimetrals, perd mai coincidint amb ells.
Per aconseguir I'estanquitat entre les llunes i els seus marcs es segellara la uni6 amb massilles elastiques, bandes preformades autoadhesives o
perfils extrusionats elastics.
Vidres laminars o simples de gruix < 10mm, i alcaries de galzes de 10 a 25mm (tolerancies de
+1.0 a = 2,5mm), i franquicies perimetrals de 2 a 6mm, (toleracies de + 0.5 a + 1,0mm); Vidres laminars o simples de gruix = 10mm, i al¢caries de galzes de 16
a 25mm (tolerancies de *+ 1,5 a + 2,5mm), franquicies perimetrals de 5 a 6mm (toleracies de + 0.5 a + 1,0mm); Vidres amb cambra d’aire de gruix £ 20mm, i
alcaries de galzes de 18 a 25mm (tolerancies de *+ 1,5 a + 2,5mm), les franquicies perimetrals de 3 a 5mm (tolerancies + 0,5mm.); Vidres amb cambra d’aire
220mm de gruix, i alcaries de galzes de 20 a 25mm (tolerancies de + 2,0 a + 2,5mm), i franquicies perimetrals de 4 a 5mm (tolerancies + 0,5mm.); En el cas
de la col-locacié6 amb perfils conformats de neopre, la franquicia pot reduir-se fins a 2mm. Les tolerancies de la
franquicia lateral son per als vidres col-locats a I'anglesa o amb llisté; Vidre simple de gruix Vidre de gruix de 6 a
60mm, franquicia lateral amb tolerancia de + 0,5mm i amplaria de galze amb tolerancia de + 1,0 a = 6,5mm, en funci6 del seu gruix.

Els vidres haurien de ser protegits amb les condicions adequades per a evitar deterioracions originades per causes quimiques, impressions produides
per la humitat, ja sigui per caiguda d'aigua sobre els vidres o per condensacions degudes al grau higrotermic de l'aire i variacions de temperatura;
,mecaniques, cops, ratlladures de superficie, etc. Sera del tipus especificat i no tindra discontinuitats. Les
variacions en el gruix no seran superiors a £ 1 mm o variacions superiors a = 2 mm en la resta de les dimensions.

Sera del tipus especificat i no tindra discontinuitats. Les variacions en el gruix no seran superiors a + 1 mm o variacions superiors a + 2 mm en la
resta de les dimensions. Col-locaci6 del vidre de doble fulla: en cas de fulles amb diferent gruix, la més gruixuda no s'ha col-locat a l'interior.

Col-locacié correcta dels tascons, amb tolerancia en la seva posicié + 4 cm. Col-locacié de la massilla sense discontinuitats, esquerdes
o falta d'adheréncia. Les variacions en el gruix no seran superiors a + 1 mm o variacions superiors a + 2 mm en la resta de les dimensions. Col-locacié del
vidre de doble fulla: en cas de fulles amb diferent gruix, la més gruixuda no s'ha de col-locar a l'interior.
Es verificara que la seccié6 minima del material de segellat en massilles plastiques d'enduriment rapid és de 25 mm?; i en massilles plastiques
d'enduriment lent és de 15 mm?2.

Comprovaci6 una cada 50 envidraments, perdo com a minim d'un per planta.

Es realitzaran les comprovacions corresponents d'identificacié i assaig en cada un dels seguents capitols: Vidres, Envidrament amb vidre laminar i perfil
continu, Envidrament amb vidre doble i perfil continu, Envidrament amb vidre doble i massilla i Segellat.

Amidament i abonament

m? amidada la superficie envidriada totalment acabada. Incloent sistema de fixaci6: emmassillats, bandes preformades, etc..., proteccio i neteja final.

En la majoria dels vidres plans cal prendre el multiple immediatament superior tant en llargaria com en amplaria de 3cm.

SUBSISTEMA DEFENSES
1 BARANES

Defensa formada per barana composta de bastidor (pilastres i baranes), passamans i entrepilastres, ancorada a elements resistents com ara forjats, soleres i
murs per a la protecci6 de persones i objectes de risc de caiguda entre zones situades a diferent algada.

Normes d’aplicacio
RD 314/2006. DB SE-AE, DB SU.



RD
2351/1985.
RD 2605/1985.

Components
Bastidor, passama, entrepilastres, ancoratges i peces especials, normalment en baranes d’alumini per a fixacio de pilastres i en baranes amb cargols.

Els perfils que conformen el bastidor podran ser d'acer galvanitzat, aliatge d'alumini anoditzat, etc.

Reunira les mateixes condicions exigides a la baranes. En cas d'utilitzar cargols de fixacio, per la seva posici6, quedaran protegits del contacte
directe amb ['usuari.

Els entrepilastres per a replé dels buits del bastidor podran ser de polimetacrilat, poliéster reforgat amb fibra de vidre, PVC, fibrociment, etc...,
amb gruix minim de 5 mm, aixi mateix podran ser de vidre (armat, temperat o laminat), etc.

Els ancoratges podran realitzar-se mitjangant: placa aillada, en baranes d'acer per a fixacié de les pilastres quan els seus eixos distin de la vora
del forjat no menys de 10 cm i per a fixacié de baranatge als murs laterals; platina continua, en baranes d'acer per a fixacié de les pilastres quan els seus
eixos distin de la vora del forjat no menys de 10 cm, coincidint amb algun element prefabricat del forjat; angular continu, en baranes d'acer per a fixacié de les
pilastres quan els seus eixos distin de la vora del forjat no menys de 10 cm, o se situin en la seva cara exterior; pota d'agafament, en baranes d'alumini, per a
la fixacié de les pilastres quan els seus eixos distin de la vora del forjat minim 10 cm.

Normalment en baranes d'alumini per la fixacié de pilastres i de baranatges amb cargols.

Es realitzaran les comprovacions corresponents d'identificaci6 i assaig en cada un dels seglients capitols: Perfils laminats i xapes, Tubs d'acer galvanitzat,
Perfils d'alumini anoditzat i Perfils de fusta.

Execucio

Les baranes s'ancoraran a elements resistents com ara forjats o soleres, i quan estiguin ancorades sobre ampits de fabrica el gruix d'aquests sera superior a
15 cm. Sempre que sigui possible es fixaran els baranatges als murs laterals mitjangant ancoratges. Per prevenir el fenomen eletroquimic de la corrosié
galvanica entre metalls amb diferent potencial, s’adoptaran les mesures seglents: Evitar el contacte entre dos metalls de diferent activitat, en cas de no poder
evitar el contacte, s’hauran de seleccionar metalls proxims a la série galvanica; Aillar electricament els metalls amb diferent potencial; Evitar 'accés d’aigua i
oxigen a la zona d’'uni6 dels dos metalls; També s'evitaran els seglients contactes bimetal-lics: Zenc amb: acer, coure, plom i acer inoxidable; Alumini amb:
plom i coure; Acer dolg amb: plom, coure i acer inoxidable; Plom amb: coure i acer inoxidable; Coure amb: acer inoxidable.

Es dissenyaran segons el punt 3.2 del DB SU, SU-1, Seguretat enfront al risc de caigudes.

Replantejada en obra la barana, es marcara la situacié dels ancoratges. Alineada sobre els punts de replanteig, es presentara i aplomara amb tornapuntes,
fixant-ne provisionalment als ancoratges mitjangant punts de soldadura o cargolat suau. En cas de formigonar els ancoratges es rebran directament; en cas
de forjats, murs o amb morter de ciment es rebran als trams previstos. En forjats ja executats s'ancoraran mitjangant tacs d'expansié amb encastament, no
menor de 45 mm, i cargols. Cada fixacio es realitzara com a minim amb dos tacs separats entre si 50 mm. Els ancoratges garantiran la proteccié contra
embranzides i cops durant tot el procés d'instal-lacié. Aixi mateix mantindran I'aplomat de la barana fins que quedi definitivament fixada al suport. Es
realitzaran, preferiblement, mitjancant plaques, platines o angulars, depenent de I'elecci6 del sistema i de la distancia existent entre I'eix de les pilastres i la
vora dels elements resistents. La unié del perfil de la pilastra amb I'ancoratge es realitzara per soldadura, respectant-se les juntes estructurals mitjancant
juntes de dilatacié de 40 mm d'ample entre baranes. Sempre que sigui possible es fixaran els baranatges als murs laterals mitjangant ancoratges. Quan els
entrepilastres i/o passamans siguin desmuntables, es fixaran amb cargols, ribets clavats, o peces d'acoblament desmuntables sempre des de l'interior.

El sistema d'ancoratge al mur sera estanc, no originant penetracié de l'aigua en el mateix mitjangant segellat i engravat amb morter, de la trobada de
la barana amb I'element al que s'ancori. Quan els ancoratges d'elements tals com baranes o tamborets es realitzin en un planol horitzontal de la fagana, la
junta entre l'ancoratge i la fagana ha de realitzar-se de tal forma que s'impedeixi I'entrada d'aigua a través d'ella mitjancant el segellat, un element de goma,
una pega metal-lica o algun altre element que produeixi el mateix efecte.

Es realitzaran dues comprovacions cada 30 m. Es comprovara que les barreres de proteccio tinguin una resisténcia i una rigidesa suficient per a resistir la
forca horitzontal establerta en I'apartat 3.2 del Document Basic SE-AE, en funci6 de la zona en que es trobin. La for¢a es considerara aplicada a 1,2 m o sobre
la vora superior de I'element, si aquest esta situat a menys altura. En aquest cas, la barrera de proteccié davant de seients fixos, sera capag de resistir una
forca horitzontal a la vora superior de 3 kN/m i simultaniament amb ella, una forga vertical uniforme de 1,0 kN/m, com a minim, aplicada a la vora exterior. En
les zones de trafic i aparcament, els plafons o baranes i altres elements que delimitin arees accessibles per als vehicles han de resistir una forga horitzontal,
uniformement distribuida sobre una longitud de 1 m, aplicada a 1,2 m d'altura sobre el nivell de la superficie de rodatge o sobre la vora superior de I'element si
aquest esta situat a menys altura, el valor caracteristic de la qual, es definira en el projecte en funcié de I'Us especific i de les caracteristiques de I'edifici, no
sent inferior a gk = 100 kN.

Amidament i abonament
ml totalment acabat i col-locat. Incloent els passamans i les peces especials.
SUBSISTEMA IMPERMEABILITZACIO | AILLAMENTS

1 AILLAMENTS CONTRA EL FOC

Materials o productes que tenen propietats per impedir o retardar la propagacié del foc. Hauran de complir la suficient resisténcia al foc segons la normativa
del CTE DB Sl 6 Resisténcia al foc de I'estructura, prenent els valors de les diferents accions i coeficients els obtinguts al DB-SE. Aquests materials poden
ser: pintures, morters o plaques.

Normes d’aplicacio
RD 314/2006. DB SlI.
. RD 47/2007 (BOE 31.01.2007).
, de 19 de gener, pel qual s’aprova el Procediment basic pel Procediment basic per la certificacio d’eficiencia
d’edificis de nova construccio.
RD 1942/1993.

RD 312/2005.
TINSCI.
BOE. 149; 23.06.82.

BOE. 20.10.79.
BOE. 252; 07.01.79.
RD. 2267/2004.
UNE 48287-1:1996 Sistemas de pinturas intumescentes para la proteccion del acero estructural. Parte 1: Requisitos.
UNE 48287-2:1996 Sistemas de pinturas intumescentes para la proteccion del acero estructural. Parte 2: Guia para la aplicacion

1.1 Pintures ignifugues intumescents
Preparacié i aplicacié d'un recobriment de pintura sobre perfils estructurals metal-lics, per a augmentar la resisténcia i estabilitat al foc de I'element, mitjangant
diferents capes aplicades en obra.

Execucio
S'han d'eliminar les possibles incrustacions de ciment o de calg i s'ha de desgreixar la superficie. Ha de tenir el color, la brillantor i la textura uniformes. En el

revestiment no ha d'haver-hi fissures, bosses ni d'altres defectes, i ha de cobrir completament totes les parts descobertes dels perfils, inclos les no
accessibles. S'han d'aturar els treballs quan es donguin les seglents condicions : les temperatures inferiors a 5°C o superiors a 30°C, la humitat relativa de



l'aire > 60%, la velocitat del vent > 50 km/h o plogui. Si un cop realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta 24 h abans i
s'han de refer les parts afectades. No es pot pintar sobre suports molt freds ni sobreescalfats.

Preparacio de la superficie a pintar, fregat de I'0xid i neteja prévia si és necessari, amb aplicacié de les capes d'imprimacio, de protecci6 o de fons,
necessaries i del tipus adequat segons la composicié de la pintura d'acabat. El sistema d'aplicaci6 del producte s'ha d'escollir d'acord amb les instruccions del
fabricant i l'autoritzacié de la D.F. Quan el revestiment estigui format per mes d'una capa, la primera s'ha d'aplicar lleugerament diluida, segons les
instruccions del fabricant. Aplicacié successiva, amb els intervals d'assecat, de les capes de pintura d'acabat. La pintura d'acabat no ha d'impedir el
desenvolupament de I'escuma que genera la pintura intumescent i la seva consequent expansié en cas d'incendi. La imprimacié ha de compatibilitzar la
protecci6 anticorrosiva amb la protecci6 al foc. Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb rodet, brotxa o pistola.

Ha de comprovar-se la compatibilitat entre la capa d'imprimaci6 antioxidant i la pintura intumescent, al igual que amb la pintura d'acabat.

Amidament i abonament
m?2 de superficie realment pintada segons les especificacions de la D.T.

1.2 Morters
Formaci6 de revestiment aillant amb morter sobre elements superficials o lineals.

Components
Revestiment aillant d'1 a 1,5 cm de gruix amb morter d'escaiola i perlita estes sobre elements superficials amb mitjans manuals. Revestiment aillant de 2 a 5
cm de gruix amb morter de ciment i perlita amb vermiculita, projectat sobre elements superficials o lineals.

Execucio

L'aillament ha de ser continu i ha de cobrir tota la superficie per aillar. Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. A la superficie seca no hi ha d'haver
fissures, forats o d'altres defectes . S'ha d'aplicar sobre superficies netes. S'han de picar els elements no rugosos per tal d'afavorir I'adheréncia del morter. La
temperatura de treball ha de ser 2 5°C. S'ha d'aplicar abans que s'hagi iniciat el procés d'adormiment. S'ha de protegir de pluges, glacades, temperatures
altes, vibracions i impactes fins al seu enduriment. No s‘han d'afegir additius al producte preparat.

Neteja i preparacio del suport, estesa del material. La superficie del revestiment ha de quedar llisa, amb la planor i

I'aplomat previstos. Planor: + 10 mm/2 m, Aplomat: = 10 mm/3m.
Neteja i preparaci6 del suport, projeccié del material en varies capes, curat. L'aillament ha de quedar ben adherit al suport. L'element ha
de quedar revestit de manera uniforme i amb acabat rugoés. per gruix de 2 a 5cm entre -2 a +15 mm.

Amidament i abonament
m? de superficie amidada segons les especificacions de la D.T.

1.3 Plaques

Revestiments realitzats amb plaques de silicat calcic, per a la proteccié contra el foc de sostres i elements estructurals, com sostres i biguetes de fusta, sostre
de formigo, sostre de formigd i xapa d’acer col-laborant, bigues i pilars de fusta, i bigues i pilars metal-lics.

També es poden utilitzar en cel ras, suportades per un entramat de perfils suspesos mitjangant barres regulables. El sistema sustentant de les plaques pot ser
fix o desmuntable.

Execucio

El conjunt acabat ha de ser estable i indeformable. Ha de formar una superficie plana i ha d'estar al nivell previst. En el revestiment acabat no hi ha d'haver
peces esquerdades, trencades ni defectes apreciables. La manipulacié de les plaques (talls, forats per a instal-lacions, etc.) s'ha de fer abans de fixar-les al
suport. Els cargols han d'entrar perpendicularment al pla de la placa, i la penetracié del cap ha de ser la correcta. EI material col-locat s'ha de protegir
d'impactes, de pressions o d'altres accions que el puguin alterar.

Si les plaques so6n de cara vista, en el revestiment acabat no hi ha d'haver peces esquerdades, trencades, escantonades ni tacades. Si el sistema
és fix, sense entramat, les plaques han d'anar penjades al sostre mitjangant filferros galvanitzats i estopa enguixada.

Preparaci6 de tires de silicat calcic de 200 mm d'amplaria com a minim, fixades directament a la fusta mitjangant grapes o
cargols. Preparacio6 de les plaques (talls, forats, etc.). Col-locaci6 de llana de roca al sostre. Fixacié de les tires de silicat calcic a les biguetes. Col-locaci6 de
les plaques. Si es col-loca una segona capa de plaques, la junta d'aquestes no coincidira amb la primera capa, i es fixara d'igual manera que la primera capa,
atravessant-la fins arribar a la fusta. Segellat dels junts.

Preparacio de les plaques (talls, forats, etc.). Col-locacié de les plaques. Les plaques poden instal-lar-se sobre I'encofrat a
I'nora de formigonar, quedant la placa com encofrat perdut. S'utilitzaran cargols o tires de placa de silicat calcic per complementar la subjecci6. La fixacié de
les plaques es realitzara mitjangant cargol o tac metal-lic expansiu directament sobre el formig6. Segellat dels junts.

Preparacié de tires de silicat calcic de 200 mm d'amplaria com a minim. Preparaci6 de les plaques (talls, forats,
etc.). Fixaci6 de les tires de silicat calcic a la xapa. La fixacié de les plaques es realitzara mitjangant cargol o tac metal-lic expansiu. Col-locacié de les
plaques. Segellat dels junts .

Preparacio de les plaques (talls, fortas, ...) El gruix de les plaques de silicat calcic es calculara en funcié del factor forma del
perfil i aplicant les taules subministrades pel fabricant. Preparaci6 de peces rigiditzadores, si és el cas. Quan els perfils tinguin una algaria superior a 600mm
es col-locara una peca rigiditzadora de 100mm d’amplaria. Col-locacié de les plaques. La fixacié de les plaques es realitzara mitjancant grapes o cargols i tacs
d’'acer. Separaci6 entre punts de fixaci6: Distancia entre cargols: <200mm, Distancia del cargol a I'extrem de la placa: <50mm, Distancia entre
grapes:<100mm, Distancia de la grapa a I'extrem de la placa: <20mm. Segellat dels junts.

Si el sistema és desmuntable, s'ha de col-locar un perfil fixat a les parets, a tot el perimetre. Si el sistema és
fix, tots els junts, les arestes de cantonades i els racons han d'estar segellats degudament amb mastic per a junts. Si degut a irregularitats de la paret, queden
espais entre ella i la placa s'haura reomplir préeviament amb llana de roca. S'han de col-locar els punts de fixacié suficients per tal que la fletxa dels perfils de
I'entramat sigui I'exigida. Separacié entre punts de suspensié: < 1250 mm. Separaci6 entre cargols i extrem de la placa: = 15 mm. Fletxa maxima dels perfils
de I'entramat: < 1/360 de la llum. Alineacio6 dels perfils: £ 2 mm/2 m.

Amidament i abonament
m?2 de superficie amidada segons les especificacions de la D.T.

2 AILLAMENTS TERMICS-ACUSTICS

Materials o productes que tenen propietats per impedir o retardar la propagacio de la calor, fred i/o sorolls. Aquests materials poden ser rigids, semirigids,
flexibles, granulars, pulverulents o pastosos.

Normes d'aplicacio

RD 314/2006. DB HE, d'Estalvi d'Energia. DB HE1, d'Estalvi d'Energia, Limitacié de la demanda energética. DB HR, Proteccid
enfront del soroll.



RD 21/2006.

Reglamento de Instalaciones Térmicas en los edificios. RD 1027/2007 (BOE 29.08.2007).
. RD 47/2007 (BOE 31.01.2007).
, de 19 de gener, pel qual s’aprova el Procediment basic pel Procediment basic per la certificaci6 d’eficiencia
d’edificis de nova construccio.
NBE-CA-88. (BOE 8.10.1988)
Llei 16/2002.
Ley 37/2003.
RD 1513/2005.
. BOE. 113; 11.05.84

UNE-EN ISO 140-4: Medicién in situ del aislamiento acustico al ruido aéreo entre locales.

UNE-EN ISO 140-5: Medicion in situ del aislamiento acustico al ruido aéreo de elementos de fachadas y de fachadas.

UNE-EN ISO 140-7: Medicion del aislamiento acustico en los edificios y de los elementos de construccion. Parte 7: Medicion in situ del aislamiento acustico
de suelos al ruido de impactos

UNE-EN ISO 717: Evaluacion del aislamiento acustico en los edificios y los elementos de construccién

UNE-EN ISO 717-1: Aislamiento a ruido aéreo. Para el calculo del valor global de aislamiento y los términos de adaptacion al espectro.

UNE-EN ISO 717-2: Aislamiento al ruido de impactos. Para el calculo del valor global de aislamiento y los términos de adaptacion al espectro.

2.1 Rigids, semirigids i flexibles

Components

Aillants rigids (poliestiré expandit, vidre cel-lular, llanes de vidre revestides amb lamines d'algun altre material), camises aillants, aillants semirigids, aillants
flexibles (llanes de vidre aglomerat amb material sintétic, llanes de roca aglomerada amb material industrial, poliuretans, polietilens), fixacions: material d’uni6
(adhesius o coles de contacte o de pressid, adhesius térmics) o amb subjeccions (feix d’alumini, perfils laterals, claus inoxidables amb cap de plastic i cintes
adhesives)

En canonades i equips situats a la intempeérie, les juntes verticals se segellaran convenientment. L'aillament térmic de xarxes
enterrades haura de protegir-se de la humitat i dels corrents d'aigua subterranies o vessaments. Les valvules, argolles i accessoris s'aillaran preferentment
amb casquets aillants desmuntables de diverses peces, amb espai suficient perqué al llevar-los es puguin desmuntar aquelles.

Formaci6 d'aillament amb plaques i feltres de diferents materials, poliestiré expandit, extruit, expandit amb ranures en una de les seves
cares, expandit moldejat per a terra radiant, escumes de poliureta, de llana de vidre o llana de roca, de suro aglomerat, de vidre cel-lular. Totes es poden
col-locar fixades mecanicament, i sense adherir. Els poliestirens, llanes de vidre i suro aglomerat es poden col-locar també amb morter i adhesiu. Les de vidre
cel-lular amb morter i pasta de guix. Les de poliureta, llanes de vidre i suro aglomerat també es poden col-locar amb oxiasfalt. Només les plaques de poliestire
poden anar fixades als connectors que uneixen la paret passant amb l'estructura i subjectes a aquests mitjangant volanderes de plastic.

Revestiments fonoabsorbents realitzats amb panells de planxa perforada i llana de roca a linterior.

Etiqueta identificativa indicant la classe de producte, el tipus i els espessors. Els materials que vinguin avalats per Segells o Marques de Qualitat haurien de
tenir la garantia per part del fabricant del compliment dels requisits i caracteristiques minimes exigides en el DB HE 1 del CTE, pel que podra realitzar-se la
seva recepcid sense necessitat d'efectuar comprovacions o assajos. Les unitats d'inspeccié estaran formades per materials aillants del mateix tipus i procés
de fabricaci6, amb el mateix espessor en el cas dels quals tinguin forma de placa o flassada. Les fibres minerals duran SEGELL INCE i ASTM-C-167 indicant
les seves caracteristiques dimensionals i la seva densitat aparent. Aquestes caracteristiques es determinaran cada 1.000 m? de superficie o fraccid, en
camises aillants cada 100 m o fracci6 i en formigons cel-lulars espumosos cada 500 m? o fraccio.

Execucio

L'aillament ha de quedar ben adherit al suport, excepte quan es col-loca no adherit. Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. El suport ha de ser net.
Ha de ser continu i ha de cobrir tota la superficie per aillar. S'ha de treballar amb vents inferiors a 30 km/h. L'aillament s'ha de protegir de la pluja durant i
després de la col-locacid. El material col-locat sha de protegir d'impactes, de pressions o d'altres accions que el puguin alterar. El poliureta i el poliestiré s'ha
de protegir d'una exposicié solar molt llarga.

Les plaques i els feltres han de quedar col-locats a tocar, a trencajunt. En les plaques que van fixades als connectors, el junt
entre les plaques no ha de coincidir amb el connector de la paret. En les plaques col-locades no adherides, s'han de prendre les precaucions necessaries
perqué ni el vent ni d'altres accions no el desplacin. Quan l'aillament porta barrera de vapor (paper kraft), aquesta ha de quedar situada a la cara calenta de
I'aillament. Quan l'aillament va revestit amb lamina plastica (proteccié elastica, lamina plastica de color blanc o tel decoratiu), aquesta ha de quedar situada a
la cara vista de l'aillament. Quan l'aillament porta paper kraft o proteccio elastica, els junts han de quedar segellats amb cinta adhesiva. Qualsevol forat a la
barrera de vapor en I'execucio, ha de ser reparat amb cinta adhesiva impermeable al vapor.

El suport ha d'estar lliure de matéries estranyes (pols, greixos, olis, etc.). El
grau d'humitat del suport ha d'estar dins dels limits especificats pel fabricant.
Les plaques han de quedar encaixades per les vores, col-locades de manera que les ranures per a allotjar els
conductes de calefaccio, quedin alineades i siguin continues. La cara llisa de la placa ha de quedar recolzada sobre la base del paviment i els resalts per a
suport dels conductors, han de quedar a la part superior.

La barreja adhesiu-ciment, ha de ser homogenia. No ha de tenir grumolls ni parts seques. L'adhesiu
s'ha d'aplicar seguint les instruccions del fabricant. La fixaci6 mecanica de les plaques s'ha de fer després de 24 h, com a minim, d'haver-les col-locat. El
procés d'aplicacié de la malla ha de constar d'una primera capa d'adhesiu, col-locacié de la malla a pressi6 sobre I'adhesiu fresc i a continuacio, una capa
d'adhesiu. La malla ha de cobrir tota la superficie a revestir i quedar totalment recoberta per I'adhesiu. En els punts singulars (cantonades, angles d'obertures,
etc...), la malla ha d'anar reforcada. Ha de formar una superficie plana, sense bosses. Ha de quedar ben adherida al revestiment. Gruix de la capa d'adhesiu
sota les plaques: < 6 mm. Encavalcament de la malla: 2 10 cm i planor: + 3 mm/2 mm.

L'aillament anira protegit amb els materials necessaris perque no es deteriori amb el pas del temps. El recobriment o proteccié de l'aillament es fara de tal
manera que aquest quedi subjecte amb el pas del temps. Haura de comprovar-se la correcta col-locacié de l'aillament térmic, la seva continuitat i la
inexisténcia de ponts térmics en fronts de forjat i suports, segons les especificacions de la D.T. o de la D.F. Es comprovara la ventilacié de la cambra d‘aire si
n’hi hagués.

Amidament i abonament

m2 de planxes o panells totalment col-locats, incloent segellat de les fixacions en el suport, en el cas que siguin necessaries.

ml de camises aillants.

2.2 Granulars o pulverulents i pastosos

Components



Aillaments granulars o pulverulents ( argila expandida, perlita expandida) i pastosos que es conformen en obra, adaptant aquest aspecte en primer lloc per
passar posteriorment a tenir les caracteristiques de rigid o semirigid (espuma de poliureta feta in situ, espumes elastomeriques, formigons cel-lulars)
Fixacions. Material d’'unié (adhesius o coles de contacte o de pressi6, adhesius termics) o amb subjeccions ( feix d’alumini, perfils laterals, claus inoxidables
amb cap de plastic i cintes adhesives)

Formaci6 d'aillament en solera, en revestiment de paraments, en reblert de cambres o projectat, amb
materials sense forma especifica (granulats, escumes, formigons o morters).
. Inclosa la formaci6 de mestres, de 10 a 20 cm de gruix i acabat remolinat, amb morter de perlita i ciment; morter de vermiculita i ciment;
formigé cel-lular sense granulats o amb formig6 d'argila expandida abocada en sec.
. De 2 a 4 cm de gruix amb morter de perlita i escaiola amb acabat lliscat; morter de perlita i (ciment o escaiola) o
morter de vermiculita i ciment, amb acabat remolinat.
. D'1 a 4 cm de gruix amb escuma de poliureta.
. De 4 a 10 cm de gruix amb perlita i vermiculita expandides; granols de poliestire expandit o de suro; flocs de fibra de vidre; o
escuma d'urea formol.

Etiqueta identificativa indicant la classe de producte, el tipus i els espessors. Els materials que vinguin avalats per Segells o Marques de Qualitat haurien de
tenir la garantia per part del fabricant del compliment dels requisits i caracteristigues minimes exigides en el DB HE 1 del CTE, pel que podra realitzar-se la
seva recepcié sense necessitat d'efectuar comprovacions o assajos. Les unitats d'inspeccié estaran formades per materials aillants del mateix tipus i procés
de fabricacio, amb el mateix espessor en el cas dels quals tinguin forma de placa o flassada. Les fibres minerals duran SEGELL INCE i ASTM-C-167 indicant
les seves caracteristiques dimensionals i la seva densitat aparent. Aquestes caracteristiques es determinaran cada 1.000 m2 de superficie o fraccié, en
camises aillants cada 100 m o fraccié i en formigons cel-lulars espumosos cada 500 m2 o fraccié.

Execucio

L'aillament ha de ser continu i ha de cobrir tota la superficie per aillar. Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. Per al morter la temperatura de
treball ha de ser 2 5°C. Per aillaments projectats s'ha de treballar amb vents inferiors a 20 km/h i amb humitat ambiental inferior al 80%. Haurien de quedar
garantides la continuitat de l'aillament i I'abséncia de ponts térmics i/o acustics, per aixo s'utilitzaran les juntes i se seguiran les instruccions del fabricant o
especificacions de projecte.

Neteja i preparacié del suport, estesa del material i execuci6 de l'acabat. La superficie del revestiment ha de tenir la
planor i I'aplomat previstos. La mescla ha d'estar preparada de manera que en resulti una barreja homogenia i sense segregacions. S'ha d'aplicar abans que
s'hagi iniciat el procés d'adormiment.

Neteja i preparacio del suport, projeccié del material en varies capes i curat. L'aillament ha de quedar ben adherit al suport.

Repas de les superficies que limiten la cambra i aplicacié del material. El procés d'injeccié s'ha de fer mitjangant una
maquina especial i s'han de seguir les instruccions donades pel fabricant per tal de garantir el rebliment total de la cambra. S'ha de comengar per la part
inferior del parament.

L'aillament anira protegit amb els materials necessaris perquée no es deteriori amb el pas del temps. El recobriment o protecci6 de l'aillament es fara de tal
manera que aquest quedi subjecte amb el pas del temps. Haura de comprovar-se la correcta col-locacié de l'aillament térmic, la seva continuitat i la
inexisténcia de ponts térmics en fronts de forjat i suports, segons les especificacions de projecte o director d'obra. Es comprovara la ventilacié de la cambra
d'aire si n’hi hagués.

Amidament i abonament
m?3 de replens o projeccions.

3 AILLAMENTS CONTRA LA HUMITAT
Materials o productes que tenen propietats protectores contra el pas de l'aigua i la formacié d'humitats interiors. Aquests materials poden ser imprimadors o
pintures, per a millorar I'adherencia del material impermeabilitzant amb el suport o per si mateixos, o lamines i plaques.

Normes d’aplicacio
RD 314/2006. DB HS, Salubritat. DB HE1, d'Estalvi d'Energia, Limitacié de la demanda energeética.
RD 21/2006.
Reglamento de Instalaciones Térmicas en los edificios. RD 1027/2007 (BOE 29.08.2007).
. RD 47/2007 (BOE 31.01.2007).
, de 19 de gener, pel qual s’aprova el Procediment basic pel Procediment basic per la certificacié d’eficiencia
d’edificis de nova construccio.
UNE 104400-2:1995, UNE 104400-3:1999, UNE 104400-5:2000, UNE 104402:1996.
UNE 104416:2001, UNE 104421:1995.

3.1 Imprimadors
Capa de cobertura per a impermeabilitzacié de paraments horitzontals o verticals, mitjangant I'aplicacié d'un producte liquid.

Components
Imprimadors bituminosos (emulsions asfaltiques o pintures bituminoses), polimers sintétics (poliuretans, epoxi-poliureta, epoxi-silicona, acrilics, emulsions
d’estire-butidie, epoxi-betum, poliéster) i I'alquitra-brea (alquitra amb resines sintetiques...).

Execucio

El recobriment aplicat ha de formar una capa uniforme i continua, que ha de cobrir tota la superficie a impermeabilitzar. Ha de quedar ben adherit al suport. El
gruix total del recobriment, el nombre de capes i la forma d'aplicacié han de ser les definides a la D.T. o en el seu defecte, les especificades per la D.F. S'’han
d'aturar els treballs en el cas de pluja, neu o si la velocitat del vent és superior a 50 km/h. S’han de realitzar a una temperatura ambient superior als 10°C. Les
aiglies superficials que poden afectar els treballs s'han de desviar i conduir a fora de |'area a impermeabilitzar. Les zones que per la seva forma puguin retenir
aigua a la seva superficie s'han de corregir abans de I'execuci6. La superficie del suport ha de estar neta de pols, d'olis o greixos, no ha de tenir material
engrunat. Els treballs no s’han de continuar abans que s'assequi l'imprimacio.

. Abans d'aplicar el producte, el suport s'ha de tractar amb una capa d'imprimacio.
. Aplicacio successiva, amb els intervals d'assecat, de les capes necessaries del producte.

Els imprimadors haurien de dur en I'envas del producte les seves incompatibilitats i l'interval de temperatures per ser aplicats. En la recepci6 del material ha
de controlar-se que tota la partida subministrada sigui del mateix tipus. Si durant I'emmagatzematge les emulsions asfaltiques se sedimenten, han de poder
adquirir la seva condicié primitiva mitjangant agitacié6 moderada.

Amidament i abonament
m2 de superficie amidada segons les especificacions de la D.T. Dins d'aquesta unitat s'inclou la preparaci6 de la superficie i els treballs que calguin per a la
seva completa finalitzacio.



3.2 Lamines
Capa de cobertura per la impermeabilitzacié de paraments horitzontals o verticals, mitjangant la col-locaci6é d’una o varies membranes.

Components

Lamines bituminoses (d'oxiasfalt, d'oxiasfalt modificat, de betum modificat, lamines extruides de betum modificat amb polimers o plastomers, plaques
asfaltiques, lamines d’alquitra modificat amb polimers), plastiques (policlorur de vinil P.V.C., polietilé d'alta densitat P.E.A.D., polietilé clorat, polietile
clorosulfonat) o de cautxu sintetic (butil, etc.)

(nomenclatura i especificacions segons UNE corresponents)

Adherides en calent i oxiasfalt (PA), o no adherides sobre lamina separadora (PN).

Adherides en calent i oxioasfalt (GA), o semiadherides (GS).
Adherides en calent i oxioasfalt (MA), o semiadherides (MS).
Col-locades amb fixacions mecaniques (GF).

Lamines de policlorur de vinil sense armadura o amb armadura de malla de fibra de vidre o poliester.

Col-locades adherides a la base amb adhesiu o sense adherir.
Lamines de policlorur de vinil sense armadura o amb armadura de malla de fibra de vidre o poliester.
Lamines de polietilé d'alta densitat, conformades amb relleu amb néduls, amb o sense un geotéxtil incorporat.

Lamines de cautxu sintetic no regenerat (butil).

Execucio

Els treballs s’han de realitzar a la temperatura ambien t indicada. S'han d'aturar els treballs quan nevi o geli sobre la coberta, quan plogui o la coberta estigui
mullada o quan la velocitat del vent sigui superior a 60 km/h. La superficie del suport ha de ser uniforme, ha d'estar neta i no ha de tenir cossos estranys. No
ha de tenir buits ni ressalts de més d'un 20% del gruix de la impermeabilitzaci6. Si el suport és de formigé o de morter de ciment, cal que la superficie estigui
endurida i seca. Abans de col-locar la membrana han d'estar preparats tots els punts singulars de la coberta (xamfrans, junts, acords amb paraments, etc.). El
procés d'elaboracié de la membrana no ha de madificar les caracteristiques dels seus components. Els encavalcaments s‘han de fer amb les lamines
totalment seques i netes. No s'han d'unir més de 3 lamines en el mateix punt. Les lamines no han de quedar en contacte directe amb poliestiré expandit, si es
preveu que poden assolir temperatures superiors als 30°C. Les lamines col-locades s'han de protegir del pas de persones, equips o materials, les que no ho
estan, també s'haurien de protegir del sol. El conjunt de la membrana ha de tenir un aspecte superficial pla i regular. Ha de ser estanca. Cal comprovar la
compatibilitat especifica entre un aillament a base d'escumes plastiques i la membrana. El suport format a base de plaques d'aillament termic, ha de tenir una
cohesié i estabilitat tal que, sigui capag de proporcionar la solidesa necessaria en front de les sol-licitacions mecaniques i termiques exteriors. En el cas de
membranes adherides, ha de permetre |'adhesi6é de la membrana sobre les plaques, pel que és necessari que les membranes i plaques siguin compatibles
entre elles.
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