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1 Objecte del plec

L’actual plec de prescripcions técniques té per objecte definir el servei de manteniment integral
(preventiu i correctiu) dels equips de columnes elevadores dels tallers de mercaderies del Centre
Operatiu de Martorell (COM) propietat de Ferrocarrils de la Generalitat de Catalunya (FGC).

2 Ambit d’actuacio

Parc de maquinaria i equips sobre el que es podrien executar treballs:

- Emanuel SCM 302F .4 (4 x 30 tones).
- Emanuel SCM 55F .4 (4 x 10 tones).
- D’altres equips de columnes que es puguin disposar o hagin substituit les actuals.

3 Abast del servei

L’abast del servei inclou les seglients actuacions per a cada maquina o equip:

- Manteniment preventiu per 2 anys (1 revisié anual/maquina).
- Manteniment correctiu per 2 anys.
- Modificacions requerides per normalitzacio, normativa, avaries.

El manteniment preventiu quan s’efectuin les intervencions de revisié haura de donar cobertura, com
a minim, a les segients consisténcies:

Revisio estat general dels equips.

Calibratge de potencidometres de cada columna elevadora.

Verificacié de detectors de precarrega i verificar funcionalitat precarrega assolida.
Revisié i greixat de cargols sense fi i altres articulacions.

Neteja dels elements de deteccio de senyalitzacio, mecanismes, panells i equips en
general.

Registre de consums de motors.

Sincronitzacié entre moviment de columnes i entre columnes.

Verificacié estat aparellatge eléctric i electronic.

Verificacié i premi de cargols i de totes les fixacions.

Substitucié de fusibles i bombetes d’indicadors que estiguin fosos.

Control de versié i certificacié de software instal-lat. Actualitzacié si s’escau.
Mesura de folgances en les femelles de seguretat dels cargols sense fi.
Comprovacio de funcionament i rendiment amb unitats de tren.

Resolucio d’'avaries diverses i suport técnic.

Resolucié de dubtes dels equips técnics i suport técnic.

Verificacié dels elements de seguretat (bolets d’emergencia, sensors, indicadors
lluminosos, botzines,...)

o O O O O

0O 0O 0O 0O 0O 0o o 0O O O O

| tots aquells punts addicionals especifics que pugui disposar la maquina i equip per la seva tipologia
especifica.

El manteniment correctiu i modificacions podran aplicar a qualsevol dels ambits de les maquines i
equips, ja siguin dels abans esmentats o especifics de cadascuna.
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En el cas dels correctius estara inclos segons contracte, el cost de la ma d'obra, dietes i
desplagaments dels técnics.

3.1 Normativa aplicable

S’adoptara com a marc normatiu de referencia:

- Article 19 del Reglament de Seguretat en les maquines.

- Reial decret 1215/1997: disposicions minimes de seguretat i salut referents a la utilitzacié
dels equips de treball per part dels treballadors.

- Reial decret 1435/1992: requeriments de seguretat i salut.

- Reial decret 56/1995: requeriments essencials de maquines i components de seguretat.

- Reial decret 486/1997: ordre i neteja.

- Llei 31/1995, de 8 de novembre, de prevencio de riscos laborals.

- Reial decret 39/1997, de 17 de gener, pel qual s'aprova el Reglament dels serveis de
prevencio.

| especific:
- UNE-EN 1493:2011 Elevadors de vehicles.
- 1SO 12100:2010 Seguretat de la maquinaria

Si en algun aspecte no fos possible seguir estrictament les normes o alguna d’aquestes entrés en
contradiccié amb alguna de les prescripcions particulars establertes en el present plec, I'adjudicatari
haura d’indicar a FGC aquesta circumstancia, havent FGC d’autoritzar I'alternativa proposada.

3.2 Normalitzacio

Com a unitats de mesura s'utilitzaran sempre les del Sistema Internacional definides a la fitxa UIC
800.00.0.

3.3 Eines, materials i mitjans

El subministrament de la matéria prima per a efectuar el servei sera a carrec i compte de
I'adjudicatari, aixi com els EPI, eines i maquinaria necessaria per a la seva execucio.

L’alimentacio eléctrica i pneumatica a les instal-lacions de FGC aixi com les maniobres requerides
amb el material mobil, sera a compte i carrec d’FGC.

Tots els materials lliurats a I'adjudicatari per FGC (plantilles, motllos, recanvis per comparar,...)
hauran de ser retornats una vegada s’hagi finalitzat el contracte.

3.4 Ubicacio

Els treballs s’efectuaran a les instal-lacions d’FGC del Centre Operatiu de Martorell (COM). En cas
d’haver-se de desenvolupar algun treball fora de les instal-lacions d’FGC es coordinara préviament
entre I'adjudicatari i FGC.

Per a determinar els espais que I'adjudicatari necessiti a les instal-lacions d’FGC per dur a terme els
treballs, FGC es reserva el dret de decidir el lloc i horaris de treball, prévia coordinacié corresponent,
per tal de garantir la compatibilitat amb els propis treballs previstos per FGC. L’adjudicatari haura de
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vetllar per mantenir les zones de treball netes, recollides i sense residus ni ferralla de per mig. La
magquinaria haura de quedar ben emmagatzemada aixi com el material de provisié que aquest
necessiti per a 'execucio dels treballs.

Un cop finalitzats els treballs, 'adjudicatari haura d’assegurar que I'espai de treball queda en optimes
condicions, net, recollit i en el mateix estat que quan aquest el va ocupar. La maquinaria emprada,
eines i estris necessaris hauran de ser retirats, aixi com les restes de ferralla i altres residus que
s’hagin pogut generar durant I'execucio dels treballs.

En cas de no ser retirada per I'adjudicatari i retirada per FGC, aquest traslladara els costos a
I'adjudicatari els que deduira del volum total de facturacié del contracte.

L’adjudicatari haura de vetllar per disposar a FGC de la matéeria prima necessaria per a les
actuacions previstes a curt termini, no sent els espais d’'FGC objecte d’emmagatzematge de la
mateixa per a tot el servei. L’adjudicatari haura de vetllar per tenir els acopis en bones condicions i
nets de restes de palets, plastics, matéria prima,... En cas de no estar en bones condicions i suposar
per FGC costos de neteja, recol-locacid, ordre i neteja,... aquests seran traslladats a I'adjudicatari
els que se’n deduiran del volum total de facturacié del contracte.

4 Planificacio, terminis i execucio

Un cop formalitzat el contracte FGC i I'adjudicatari celebraran una reunié de coordinacié d’activitats
empresarials aixi com de previsié d’inici del subministrament.

Es definira un calendari de treballs préviament entre FGC i I'adjudicatari.

L’adjudicatari sera qui haura de fer-se carrec del manteniment de la seva maquinaria i programar
amb temps les necessitats que li suposin les avaries o0 manteniments necessaris en els seus equips.

Dins dels terminis del servei a efectuar, es contempla que I'adjudicatari realitzara amb el seu
personal i mitjans la carrega a origen, transport, descarrega a desti i entrega d’equips, maquinaria,
eines, consumibles, etc... La necessitat de reposici6 i/o reparacié de maquinaria, equips o EPI de
I'adjudicatari, no podra suposar mai un retard en els terminis establerts per FGC.

4.1 Terminis d’execucio

Es fixa un termini d’execucio del servei de manteniment anual de tot el parc de maquinaria durant
un (1) any amb una contractacio de fins a dos (2) anys.

En cas d’incompliment dels terminis d’execucié per part de l'adjudicatari, aquest ho haura de
justificar previament i amb antelacié a FGC, si bé FGC es reserva el dret d’'acceptar o desestimar
les al-legacions de l'adjudicatari, el que es podra traduir en les penalitzacions corresponents
contemplades al contracte.

- Intervencié de preventiu no executada: 140€ de penalitzacio.

- Endarreriment en I'execucié de preventiu programat: 50€/dia.

- Endarreriment en el lliurament dels documents de revisio executada: 20€/dia.
- Endarreriment en actuacions de correctiu programades: 50€/dia.

- Endarreriment en el lliurament dels informes de correctiu executat: 20€/dia.

- No lliurament de pressupost i acceptacio per FGC: sufraga I'adjudicatari.
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4.2 Execucio

Les actuacions inclouen el conjunt d’activitats programades amb una determinada periodicitat
encaminades a supervisar, detectar o anticipar possibles incidéncies o problemes en els elements
objecte del manteniment, a fi d’'assegurar que aquests es conservin en correcte estat, aixi com
'acompliment dels nivells de serveis establerts. Els serveis inclouen la ma d'obra necessaria per a
la realitzacié del manteniment i reparacié, aixi com els materials necessaris per a la seva execucio
i els mitjans técnics i mecanics adients, dietes i desplagaments. Tanmateix es garantiran per part
del contractista els elements apropiats de seguretat i proteccié d'acord amb la normativa vigent.

El manteniment preventiu de cada maquina contemplara, entre d’altres, la revisié de la seva
funcionalitat, elements de seguretat, cablejat, desgasts, estat general, consums,...

Es contempla una (1) intervencié de preventiu a 'any per a cada maquina, executant-se durant dos
(2) anys seguits.

El manteniment correctiu de cada maquina dependra del que es pugui detectar durant I'execucié del
manteniment preventiu i que sigui detectat per I'adjudicatari, o bé durant I''s normal habitual per part
dels técnics d’'FGC i que aixi sigui tramés a I'adjudicatari per a la seva reparacio.

L’adjudicatari haura de comunicar a la major brevetat a FGC la necessitat de dur a terme actuacions
de reparacié per correctiu no contemplades ni planificades. L’adjudicatari haura d’enviar a FGC una
valoracié técnica i economica detallada dels treballs a efectuar i indicar els termini d’execucio i/o
lliurament. FGC podra acceptar aquesta valoracié o rebutjar-la, i en cas que 'accepti ja sigui per
teléfon o per escrit, es procedira a la seva execucio. Tot treball executat per I'adjudicatari sense
I'acceptacié previa d’FGC i sense disposicio ni coneixement previ de valoracio técnica ni economica,
haura de ser sufragat en la seva totalitat per I'adjudicatari sense dret a reclamacid, endarreriment ni
cap mena de plusvalua contra FGC.

Per a aquesta tipologia de situacions que es puguin donar, el servei contemplara una bossa de 24
hores en dies feiners o festius a I'any i una proporcié econdmica en quant a recanvis que s’hagin
d’adquirir per part de I'adjudicatari. En cas de necessitat es podran traduir proporcionalment hores
en materials o0 a la inversa en cas de necessitar més hores que recanvis 0 més recanvis que hores.
Aquesta bossa sera de referéncia i no sera obligatori exhaurir-la total ni parcialment si no es
requereix per part d'FGC. A la vegada, les bosses de correctiu no sera necessari consumir-les
proporcionalment en 2 anys, podran consumir-se indistintament durant el primer, el segon o durant
els 2, si bé obeira a necessitat no planificada.

L’adjudicatari haura d’estar en disposicio d’iniciar els treballs de preventiu a les 48 hores després de
la formalitzacié del contracte, aixi com de 24 hores en cas de deteccié d’anomalia per correctiu que
deixi la maquina o equip indisponible.

5 Metodologia de treball

a. Pla d’autocontrol de la qualitat
El licitador proposara un pla d’autocontrol que permeti assegurar la qualitat en el servei i
'acompliment de la normativa aplicable.

b. Pla d’actuacié mediambiental
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El licitador presentara un pla d’actuacié mediambiental. Aquest pla haura d’incloure com a minim un
pla de contingéncia davant de possibles incidéncies derivades del servei contractat.

El licitador haura de lliurar a FGC la documentacio referent a la gestié responsable dels residus
segons la normativa vigent.

c. Equip huma adscrit

El licitador haura d’assegurar que el personal que ha de prestar els serveis estigui degudament
qualificat per a atendre I'execucio i resolucio de tots els treballs. Disposara aixi mateix de la formacio
necessaria, inclosa la que afecta a la prevencio de riscos. FGC pot sol-licitar en qualsevol moment
aquesta qualificacio.

d. Ambit i experiéncia

El licitador haura d’acreditar i evidenciar conforme I'activitat empresarial principal esta especialitzada
en el manteniment d’equips de columnes elevadores d’igual o similar abast que les descrites a
'actual plec, aixi com en treballs similars equiparables al servei en licitacio.

L’adjudicatari haura d’acreditar que disposa de servei d’assisténcia técnica (SAT) especialitzat,
telefonic i presencial.

L’adjudicatari ha de garantir la qualitat dels treballs i que els materials siguin els adequats, i no
introduira variacions, a no ser que siguin acordades amb FGC.

6 Gestio del servei

L’'empresa adjudicataria haura de designar un responsable del servei que sera l'interlocutor davant
de FGC pel correcte desenvolupament del mateix. FGC designara un interlocutor amb I'empresa
adjudicataria.

7 Requeriments técnics particulars

A la finalitzacié de cada intervencié de preventiu, I'adjudicatari haura de lliurar en un maxim de 72
hores els documents de revisi6 de cada equip. En cas de necessitat de correctiu, aquest
s’actualitzara un cop es normalitzi.

A la finalitzaci6é de cada intervenci6 de correctiu, 'adjudicatari haura de lliurar en un maxim de 72
hores els documents d’intervencié de cada equip o de preventiu actualitzat si prové d’una revisio.

L’adjudicatari haura de lliurar a FGC els corresponents procediments i/o documents de revisié
posterior als treballs.

Els productes emprats seran el més respectuosos possibles amb el medi ambient.

7.1 Prescripcions contra el foc

En el conjunt d’actuacions, s'haura de contemplar I'estudi de tots els elements des del punt de vista
de la seva resisténcia i comportament davant d'un possible incendi. En quant a materials, pintures i
recobriments emprats, sera d’aplicacié la norma UNE EN 45545-2, referent a “Proteccié contra el
foc de vehicles ferroviaris”.
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7.2 Prescripcions contra materials perillosos

En el conjunt d’actuacions, l'adjudicatari haura de contemplar conforme els materials emprats
acompleixen els estandards europeus i no incorporara cap material considerat perillés.

8 Inspeccio i recepcioé

8.1 Consideracions generals

Per a l'acceptacio per part de FGC dels serveis efectuats, haura de realitzar-se una inspeccio visual
durant els treballs, que resultara satisfactoria.

En aquells casos en qué els resultats fossin negatius, I'adjudicatari esta obligat a efectuar les
modificacions oportunes, amb la finalitat de que la rehabilitacié dels components sigui satisfactoria
en la seva totalitat.

8.2 Inspeccio durant el servei

8.2.1 Accés als llocs de treball

Els representants autoritzats de FGC tindran accés sempre a aquelles parts de les plantes de
I'adjudicatari que tinguin relacié amb el servei contractat.

L’adjudicatari donara als representants de FGC tota classe de facilitats per permetre la necessaria
inspeccio.

Si es necessari, 'adjudicatari facilitara el subministrament de fitxes técniques, fitxes de seguretat,
protocols de proves, diagrames i tota classe de dades que poden ser necessaris per a la deguda
inspeccid i comprovacio dels productes, proves i assajos.

La preséncia dels representants de FGC a la planta no eximira de cap manera la responsabilitat de
'adjudicatari respecte a 'acompliment dels plecs de condicions, contracte, ni a la qualitat.

L’adjudicatari donara a conéixer a FGC les fabriques o tallers on es desenvoluparan els diferents
treballs quan aquests no s’executin a les instal-lacions d’FGC. Aquest es compromet a donar accés
als llocs on es desenvolupin les activitats, a les persones o representants de FGC designats per
realitzar la supervisio, posant a la seva disposicié els mitjans necessaris pel compliment de la seva
missio sense cost, com la utilitzacié d’'un espai d’oficines, connectivitat a internet, personal, material,
mitjans d’assaig, etc.

FGC es reserva el dret de supervisar tots els treballs en les seves propies dependéncies, en les
dependéncies de I'adjudicatari i dels subministradors, i per tant aquests ultims es troben sotmesos
a les mateixes obligacions que s’han indicat per I'adjudicatari.

Quan es prevegin proves de control sobre determinats sistemes o equips, I'adjudicatari i FGC
acordaran les dates d’aquestes proves amb prou antelacié per tal de preveure l'assisténcia del
personal supervisor de FGC a les mateixes.

L’exercici de la supervisidé no anul-la la responsabilitat de I'adjudicatari i dels seus subministradors,
en quant a realitzar controls interns durant la fabricacié. Aixi mateix FGC es reserva el dret a rebutjar
els materials que resultin defectuosos durant la supervisio.
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L’adjudicatari informara a FGC de I'avang dels treballs i de qualsevol esdeveniment que pogués
desviar la programacio d lliurament.

El control s’exercira sobre la qualitat d’execucio, la conformitat amb els planols i documents i el
resultat satisfactori als assajos. S’exercira en tots els casos, hagin estat subcontractats o no els
subministraments. L’adjudicatari haura de posar a disposicié de I'encarregat del control, el material
i les fonts d’energia que siguin necessaries per les verificacions i assajos aixi com el personal
requerit.

8.2.2 Vigilancia de materials i treball
FGC refusara tots els materials i ma d'obra que no estiguin d'acord amb les especificacions.

Si FGC tingués raonable evidéncia que s'han executat treballs defectuosos o que s’han utilitzat
materials en mal estat o de caracteristiques inadequades i estimés convenient realitzar un examen
dels mateixos, I'adjudicatari ha de proporcionar els recursos i ma d'obra necessaris a I'efecte, en la
forma que FGC determini.

Qualsevol imperfeccié de materials o de construccid que pugui descobrir-se, sera immediatament
corregida i a carrec de I'adjudicatari.

El rebuig de qualsevol material no podra suposar mai un retard en els terminis establerts.

Sera per compte de l'adjudicatari la custodia i vigilancia dels equips que aquest disposi a les
instal-lacions de FGC. Qualsevol anomalia o manca de material que es pugui detectar, FGC no se’n
fara carrec de la seva reposicié i/o reparacio.

La necessitat de reposicié i/o reparacié de maquinaria, equips, matéeria prima i EPI, no podra suposar
mai un retard en els terminis de lliurament establerts per FGC.

Les avaries provocades a I'equipament cedit per FGC i que vinguin motivades per un Us indegut,
seran a compte i carrec de I'adjudicatari, no suposant mai un retard en els terminis de lliurament
establerts per FGC.

Sera per compte de I'adjudicatari la custodia i vigilancia de la matéria prima i equips que aquest
necessiti a les seves instal-lacions per dur a terme els treballs contractats.

9 Garantiai SAT

S’estableix un termini de garantia de 12 mesos per als treballs efectuats sobre cada maquina o
equip, aixi com de 24 mesos per a qualsevol nou component incorporat per qualsevol reparacio i/o
modificacié sobre maquina o equip.

Independentment de les garanties particulars de més durada que es considerin, la garantia comencga
a comptabilitzar en el moment que es munti el component a la maquina o es faci la intervencio de
manteniment requerida.

L’adjudicatari haura de garantir qualsevol defecte de funcionament o de materials que se’n derivi.
Queda exclos de la garantia aquells danys produits per tercers.
Durant I'etapa de garantia, I'adjudicatari esta obligat a:

e Prestar recolzament durant el manteniment preventiu i correctiu alié a defectes imputables
a I'adjudicatari.
o Cobertura total en cas de defectes aplicables directament a I'adjudicatari.

10
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e Substituir les peces que presentin defectes del tal manera que resultin inutilitzables per al
servei al qual estan destinades, o en cas que el seu disseny redueixi la vida util. En aquest
cas caldra corregir els ajustos defectuosos i rectificar els deterioraments que hagin pogut
ocasionar aquestes peces.

e Substituir les peces que tinguin un desgast anormalment rapid a causa d'una qualitat

inadequada.

Les peces substituides donen lloc a I'inici del periode de garantia d’aquestes peces.

Aquestes disposicions no s’oposen a la aplicacié eventual en la que tots els productes subministrats
en qualitat de substitucio tenen una garantia idéntica a la prevista per la prestacio inicial.

9.1 Garanties particulars

Complementant les garanties generals, s’estableixen com a minim les seglents garanties
particulars:

e Actuacions de manteniment preventiu a maquines i equips: 12 mesos.
e Nous equips i/o components: 24 mesos.
e Noves pantalles: 5 anys.

9.2 Servei d’Assisténcia Técnica (SAT)

L’adjudicatari haura de disposar de SAT, ja sigui propi o subcontractat, el que haura de comunicar
a FGC a l'inici del contracte.

L’adjudicatari atendra consultes telefoniques sense cap limitacié6 com a minim en horari de 07.00h
a 20.00h de dilluns a divendres i de 07.00h a 15.00h dissabtes, diumenges i festius en cas
d’'urgéncia.

Per a avaries urgents, la presencia d’'un técnic a la instal-lacié sera de com a maxim 24 hores des
de que FGC generil'avis. Les avaries considerades no urgents el temps d’assisténcia a la instal-laci6
sera com a maxim 72 hores, després de la recepcio de l'avis.

La notificacié de les avaries es faran mitjangant correu electronic o teléfon mobil, acordat préviament
entre FGC i 'adjudicatari. Tota intervencié comportara el tancament dels avisos pertinents a SAP si
s’escau.

L’assistencia tecnica ha d’incloure el personal, el desplagament i les dietes, i el fungible principal per
a les reparacions/revisions.

10 Transport

L’adjudicatari es fara carrec de tots els costos derivats de camions, grues, personal associat a la
descarrega, gestions i/o costos duaners,... que se'n puguin derivar de les actuacions no
contemplades com a manteniment preventiu i/o correctiu habituals. L’adjudicatari també es fara
carrec dels permisos i tramits necessaris per al trasllat dels components fora de les instal-lacions
d’FGC i retornar-los un cop finalitzades les actuacions en cas de necessitat.
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L’'adjudicatari es fara carrec de la gestié i execucié del transport de les eines, materials, materia
prima, etc... que consideri per executar els treballs que hagi de dur a terme a les instal-lacions d’FGC
durant la carrega, descarrega, proves, actuacions en garantia,....

La carrega, descarrega, embalatge i transport entre FGC i les instal-lacions de I'adjudicatari de tots
els components, sera a carrec i compte de I'adjudicatari, aixi com tots els tramits necessaris que aixi
ho requereixi i d’altres costos que se’n puguin derivar.

Les instal-lacions d’FGC on esta previst desenvolupar els treballs sera:

Ferrocarrils de la Generalitat de Catalunya

Centre Operatiu de Martorell (COM)

Carrer Montserrat s/n

08760 Martorell

En cas de variaci6 per qualsevol motiu de necessitat es coordinara entre I'adjudicatari i FGC, fet que
no generara cap mena de sobrecost a FGC.

11 Entorn técnic

Tota la maquinaria, eines i EPI hauran d’acomplir amb la RD 1215/97 i disposar del marcat CE
corresponent.

La alimentacio eléctrica que hi ha a les instal-lacions dl COM actualment es trifasica de 230 V 50 Hz
sense neutre. A futur es preveu la disposicié de 380 V. L’adjudicatari haura de tenir disponibilitat de
magquinaria en qualsevol dels casos.

12 Coordinacié d’Activitats Empresarials

Un cop formalitzat el contracte i signat, s’haura de celebrar la reunié de coordinacié d’activitats
empresarials (CAE) corresponent entre FGC i I'adjudicatari per a formalitzar tota la documentacié
necessaria. L’adjudicatari haura de facilitar i gestionar tota aquella documentacié, permisos,
certificacions, etc.... requerit per FGC abans de la data d’inici dels treballs.

13 Cessio d’equips

L’'adjudicatari haura de preveure abans de I'inici del servei, quin equipament especial propietat
d’FGC requerira per executar el servei. Aquest equipament haura de ser consensuat entre FGC i
I'adjudicatari, si bé sempre es tractara d’equipament que I'adjudicatari, a priori, no pot disposar, com
per exemple: ponts grua, carretons elevadors de gran tonatge,... referit sempre a equipament i
magquinaria que ja disposi FGC a les seves instal-lacions.

Una vegada consensuades les necessitats i freqliencies, 'adjudicatari haura de lliurar a I'area de
Prevencié de Riscos Laborals (PRL) d’FGC tota la documentacié requerida per gestionar la cessié
dels equips. Les avaries provocades a I'equipament cedit per FGC i que vinguin motivades per un
us indegut, seran a compte i carrec de I'adjudicatari, no suposant mai un retard en els terminis de
lliurament establerts per FGC.

Si hi ha equipament i/o maquinaria que requereix I'adjudicatari i FGC no pot cedir o bé no en disposa
a les seves instal-lacions per qualsevol motiu, sera a carrec i compte de 'adjudicatari la disposicié
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dels mitjans requerits per evitar endarreriments i interferéncies en I'execucié del servei
contractat.

14 Reégim de visites

De forma voluntaria i si les empreses licitadores aixi ho consideren, es preveu la possibilitat de
realitzar una visita técnica a les instal-lacions d’FGC prévia a I'adjudicacié del contracte per tal de
poder aclarir els dubtes que en puguin sorgir aixi com coneéixer la maquinaria objecte de
manteniment. Un cop adjudicat el contracte, I'adjudicatari tindra la possibilitat de fer tantes visites
tecniques com se’n requereixi per tal de realitzar el servei de forma satisfactoria.

15 Documentacio a lliurar pel licitador

La proposta técnica presentada incloura tota la documentacié necessaria per la seva avaluacio:

Document en format de resposta “Clause by clause & Comments” a tot el plec técnic.

Llista de les normes i, en el seu cas, especificacions propies utilitzades.

Pla d’autocontrol per assegurar la qualitat.

Pla d’actuacié mediambiental.

Proposta de document de registre d’intervencié de manteniment preventiu i d'informe de
correctiu.

Acreditacio i evidéncies conforme disposa de servei d’assisténcia tecnica.

16 Documentacio a lliurar per I’adjudicatari

L’adjudicatari haura de subministrar la segiient documentacio:

Fitxes de registre d’intervencié de manteniment preventiu (1 fitxa per actuacié i maquina).
Fitxes/informes de registre d’intervencié de manteniment correctiu (1 fitxa per actuacio i
maquina).

Documentacié referent a la gestié responsable dels residus segons la normativa vigent (1
lliurament per actuacio).

Certificat de qualitat de materials (1 lliurament per actuacio).

Certificats de qualitat dels fungibles i components, aixi com procediments i/o documents de
revisid de processos posterior als treballs (1 lliurament per actuacio).

Normes técniques i normativa d’aplicacié (1 lliurament inicial + lliurament si hi ha canvi
normatiu).

Certificacié i marcat CE de la maquinaria que es fara servir a les instal-lacions d’'FGC, aixi
com certificacié RD 1215 corresponent (1 lliurament inicial + lliurament en cas de canvi de
magquinaria).

Document digital de plantilla de registre de manteniment preventiu i informe de correctiu a
disposicié d’FGC (1 lliurament Unic de cada maquina i actuacié de correctiu).

Document referent a la no utilitzacié de materials i components considerats perillosos (1 Unic
lliurament per servei).
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17 Format i idioma documental
Tots els documents técnics i/o administratius associats a aquest contracte estaran redactats en
idioma catala. En el seu defecte en I'idioma castella.

S’entregara en format digital, formats editables: *.doc, *.xIs i *.jpg (per a imatges) o equivalents. Es
generara una versié completa de la mateixa (en format *.pdf), a més dels seus components
individuals.

Tota la documentacio escrita es lliurara en format *.doc o *.pdf indexat amb referéncies creuades al
propi index de cada document.

En el cas d’esquemes i planols es lliuraran en format *.dwg o en el seu defecte *.pdf indexat amb
referencies creuades.

En quant a documentacié CAD s’estableixen com a preferents els formats natius de Solid Works o
CATIA, admeten en el seu defecte formats d’intercanvi estandard com *.igs o *.step, en el cas del
CAD 3D i *.dwg o *.dxf si es tracta de CAD 2D.

18 Annexes

Annex 1: Model format de resposta “Clause by Clause & Comments”.
Annex 2: Manuals técnics dels equips de columnes elevadores.
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ANNEX |. Model de presentacié de respostes “Clause by Clause & Comments”.

El compliment del definit en el plec técnic es comprovara mitjangant el document
“Clause by Clause and Comments”.

En aquest document s’ha de donar resposta punt a punt, paragraf a paragraf, a tots els
apartats del plec de prescripcions tecniques, recollint la confirmacié i assabentament
dels requisits técnics definits en aquest plec de prescripcions tecniques.

Aquest annex 1 proporciona el model de presentacié de respostes en el format que
FGC requereix. Es tracta només d’'un exemple per a la presentacié del document
“Clause by Clause and Comments” i que ha d’adequar-se a la licitacié per a la qual es
vol presentar oferta.

Les respostes per part del licitador a cada requisit técnic, hauran de deixar clar
I'acompliment (total o parcial indicant comentaris que ho justifiquin) o no, del plec técnic.

La documentacié que acompanyi el document “Clause by Clause and Comments”
només pot confirmar les informacions fetes al document “Clause by Clause and
Comments”. En cas d’existir diferéncies entre la informacié indicada en el “Clause by
Clause and Comments” i la resta de documents que el licitador aporti, comportara que
I'oferta presentada quedi exclosa de la valoracio, i per tant, desestimada.

Qualsevol modificacié del contingut del plec de prescripcions técniques en el “Clause
by Clause and Comments” comportara que l'oferta presentada quedi exclosa de la
valoracio, i per tant, desestimada.
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Plec técnic d’FGC

Comentaris

“Clause by Clause”

5.-Especificacions técniques particulars del vehicle

A continuacid s'estableixen les especificacions tecniques especifiques
que haura de satisfer el locotractor eléctric objecte de concurs.

5.1.-Caracteristiques generals

Els dos (2) locotractors seran exclusivament de tipus eléctric i circularan per
les vies de maniobra d'accés al taller. No s'admetran locotractors diésel. Es
valorara positivament que el vehicle disposi de sistema rodament Unicament
ferroviari. Tot i que s'acceptaran opcions de locotractors bivial.

Les dimensions del vehicle respectaran el galib admissible definit en el punt
5.2.

Disposara d'una cabinade conduccié que puguitranSportar coma minima una
persona en el seu interior i amb una visié panoramica de 3602.

Els vehicles hauran de ser capagos de moure de manera autonema, sense
necessitat cap tipus d'alimentacio externa.

Els locotractors seran aptes per a desenvolupar les seves funcions de traccié
en vies exteriors, per trams rectes i corbats, en sectors plans i amb pendent,
amb via seca o mullada, circulant de dia o'de nit)enlesicondicions d'utilitzacio
establertes al punt 5.6.

OK

5.2.-Galib

Els vehicles es dissenyaran per a circular per les platges de vies del Martorell-
Enllag. El galib maxim del'mateix s'haurad'inscriure al "Contorn de referéencia
pel material rodant o galib cinematic de la linia LA". S'adjunta en lI'annex X el
planol amb el contorn de referencia pel material rodant de la linia en qiestio.
El fabricant haura de justificar en la seva proposta que en cap moment, per
efecte de laflexibilitat dela suspensio o altres causes, els vehicles sobrepassen
els limits del galib.

OK

5.3.- Velocitats maximes admissibles

La velocitat maxima de translacié del vehicle aillat sera d'entre 5 km/h i 6 km/h
aproximadament.

El licitador definira la velocitat maxima que el vehicle és capag¢ de
desenvolupar en les condicions de remolc establertes en el punt 5.8.

OK
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ELEVADOR COMPUTERIZADO DE COLUMNAS

INDEPENDIENTES SERIE SCM 302F

ELENCO DEL CONTENIDO DEL MANUAL

1 - DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

2 - PARTE A -INSTRUCCIONES DE INSTALACION Y USO.
3 - PARTE B - MANTENIMIENTO

4 - PARTE C - REGISTRO DE INSPECCION

5 - PARTE D - ESQUEMA DE INSTALACION

6 - PARTE E - ELENCO DE PIEZAS DE RECAMBIO

7 - PARTE F - CODIGOS RESERVADOS

ATENCION!
NO USAR LA MAQUINA ANTES DE HABER LEIDO ESTE MANUAL

Cop SCM 302F.4.PEGAMO1 Feb23 SPA hoja I




Manual De Instrucciones, Uso, Mantenimiento Y Piezas De Recambio | scM 302F

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

EMANUEL S.r.l.
Via G. Marconi,3
40011 Anzola Emilia (BO)

Yo, el abajo firmante, Gerente Administrador de la Sociedad,
en calidad de persona autorizada a emitir y guardar la documentacién
técnica pertinente,

DECLARA

Bajo su propia responsabilidad exclusiva
que el elevador EMANUEL para vehiculos ferroviarios

Modelo: SCM 302F.4.PEGAMO1
Matricula centralita de mando |23.4COL.4307-UCN

Matricula columna: 23302F.4307N-1

Matricula columna: 23302F.4307N-2

Matricula columna: 23302F.4307N-3

Matricula columna: 23302F.4307N-4

v es conforme a los requisitos esenciales de la Directiva 2006/42/CE

v' es conforme a las normativas siguientes:

Anzola Emilia, FEBRERO 2023

2006/42/CE — Directiva Maquinas.

2014/30/CE — Compatibilidad Eletro-Magnética.

2014/35/CE — Baja Tension.

UNI EN 1493 (2010) — Elevadores por vehiculos.

UNI EN ISO 12100 — Securidad de la maquina. Conceptos béasicos de proyecto.

C€
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PARTE A

INSTRUCCIONES PARA LA INSTALACION Y EL USO

A.1 - DESCRIPCION DEL ELEVADOR
A.1.1 - GENERALIDAD
A.1.2 - DESTINO ESPECIFICO
A.1.3 - VARIACION DEL MODELO BASICO
A.1.4 - ACCESORIOS OPCIONALES

A.2 - CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS
A.2.1-DIBUJO DE LA COLUMNA
A.2.2 - DIBUJO ESQUEMATICO DE LA CENTRALITA

A.3 - DATOS, PRESCRIPCION DE SEGURIDAD Y LI
MITES DE USO
A.3.1-DATOS TECNICOS
A.3.2 - REPRODUCION DE LAS PLACAS EXPUESTAS
A.3.3 - DEBERES
A.3.4 - PROHIBICIONES
A.3.5 - RIESGOS RESIDUALES
A.3.6 - USO IMPROPRIO
A.3.7 - RUIDOS Y VIBRACIONES
A.3.8 - CONDICIONES AMBIENTALES PERMITIDAS PARA EL USO

A.4 - COLOCACION E INSTALACION
A.4.1 - TRANSPORTE EN EL SITIO DE TRABAJO
A.4.2 - DESPLAZAMIENTO DE LAS COLUMNAS EN EL SITIO DE TRABAJO
A.4.3 - CONEXIONES ELECTRICAS

A.5 - INSPECCION, VERIFICACION Y USO
A5.1 — INTERFAZ GRAFICA Y LISTA DE VISUALIZACION DE LA PANTALLA
A.5.1.1 — VISUALIZACION EN LA PANTALLA
A.5.1.2 — SIGNIFICADO DE LAS CONFIGURACIONES SOBRE EL VIDEO PRINCIPAL
A.5.2 - FASE ACTIVA DE TRABAJO
A.5.3 — ELEVACION Y DESCENSO DE LOS VEHICULOS
A.5.4 — ELECCION DEL TIPO DE MOVIMIENTO
A.5.4.1 — MOVIMIENTO AUTOMATICO
A.5.4.2 - MOVIMENTO MANUAL
A.5.4.3 - MOVIMIENTO SIN CONTROL

A.5.5 - INCLUSION / EXCLUSION COLUMNAS
A.5.6 — AREA RESERVADA
A.6 - DESMONTAJE, TRASLADO, ALMACENAMIENTO

A.7 - DEMOLICION Y REMOCION

PartA SCM 302F.4.PEGAMOL1 Feb23 SPA PARTE A - INSTALACION Y EL USO

Hojal/A




@ | Manual De Instrucciones De Uso, Mantenimiento Y Piezas De Recambio |  scmsoz

A.1 - DESCRIPCION DEL ELEVADOR

A.1.1 - GENERALIDAD

El elevador PEGAMO serie SCM 302F es un aparato mévil con columnas independientes.

El mando ocurre a través de la centralita computarizada instalada en una columna, o como opcional, en una consola a
atril. La conexidn entre la centralita computarizada y la columna ocurre a través de un cable especial de interconexién.
El elevador es conforme con la norma europea EN 1493, que es la maxima expresion del estado actual de la técnica y
de la seguridad.

A.1.2 - DESTINO ESPECIFICO
El elevador ha sido proyectado y realizado para alzar vehiculos industriales de 2 ejes (4 columnas).
En el caso de diferencia en los requisitos, es necesario contactar el Despacho Técnico de la Empresa Pegamo.

A.1.3 - VARIACION DEL MODELO BASICO

El elevador esta construido en dos modelos: con centralita computarizada instalada en la columna o en una consola a
atril.

Versiones especiales se suministran con especifica solicitud: predisposicion para alimentacion eléctrica por la parte
alta, estructuras galvanizadas en caliente para lugares con riesgos de explosion, etc.

A.1.4 — ACCESORIOS OPCIONALES

Diferentes accesorios opcionales pueden ser suministrados a parte, por ejemplo: carros registrables para ruedas con
diametros diferentes, pulsadores de subida/bajada y emergencia sobre columnas secundarias, mando a distancia,
carter de proteccion total motorreductor, kit reduccidon horcas para levantar vehiculos con neumaticos de diametro
pequefio, cables de interconexidn especiales de tipo blindados, caballetes de soporte de diferentes capacidades y
altura, cruceros libra ruedas, etc.

PartA SCM 302F.4.PEGAMO1 Feb23 SPA PARTE A - INSTALACION Y EL USO Hoja2 /A




@ | Manual De Instrucciones De Uso, Mantenimiento Y Piezas De Recambio

SCM 302F

A.2 - CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS

A.2.1 - DIBUJO DE LA COLUMNA

Caja metalica
Interruptor de bloqueo de puerta

Testigo de presencia de tension

Boton de reinicio
Selector AUT/MAN
Selector de E/S
Boton de emergencia

Botones arriba/abajo

O 00 N O U b~ W N

Enchufe

Pantalla LCD

Caja fija CHI16
Conector hembra 16P

I
N = O

Torreta de luz/sonido

[y
w
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A.3 — DATOS, PRESCRIPCION DE SEGURIDAD Y LIMITES DE USO

A.3.1 - DATOS TECNICOS
Cada columna tiene las siguientes caracteristicas:

Capacidad de carga Ton 30
Potencia nominal 50 Hz. Kw 4kwW
Tensién y frecuencia V/Hz 400/50
Velocidad de subida y bajada mm/min 230 ~
Altura minima de la ufia desde el nivel del piso mm 800
Altura maxima de la ufia desde el nivel del piso mm 2800
Carrera de elevacion mm 2000
Masa de cada columna Kg 3235
Distancia desde el punto medio de la placa de levante a la columna mm 250-600
Carga unitaria en el terreno daN/cm2 23,3

A.3.2 - REPRODUCCION DE LAS PLACAS EXPUESTAS

PLACA DE CAPACIDAD (CADA COLUMNA)

PLACA DE IDENTIFICACION

PEGAMO EQUIPAMIENTO
Pol.Lintzirin Gaina B2
Oiartzun - Gipuzkoa - SPAIN

Matr. Afio de construccion

Potencia nominal kW Voltios

Masa kg Capacidad de carga kg

€ .
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A.3.2 - DEBERES

e El uso del elevador es permitido dentro de los cuartos y excepcionalmente afuera con un pavimento horizontal y
plano, con una resistencia caracteristica de Rck=30 N/mm?y, por lo tanto con solicitacion admisible asm= 70 daN/cm?
(normal cemento martillado o analogo). Es obligatorio verificar que el concreto sea del tipo C20/25-f xcube =
25N/mm?

e Lainstalacion debe ser realizada exclusivamente por personal apto.

o Es deber del utilizador, proveer a la proteccion de los cables de interconexion de la centralita y de las columnas
con fin de impedir posibles tropezones de las personas.

e Elmando de los elevadores es permitido solamente a personal autorizado y que tenga mas de 18 afios.

e Es obligatorio asegurarse que el peso del vehiculo de elevar sea menor o igual a la suma de la capacidad de cada
columnay que la carga por eje sea menor o igual a la suma de la capacidad nominal de un par de columnas.
Es obligatorio asegurarse de la estabilidad real del vehiculo apenas se empieza la maniobra de levantamiento.
Es obligatorio observar SIEMPRE la carga durante la fase de subida y de bajada.

e Es obligatorio que el sitio donde se hace el levantamiento sea libre y hay que asegurarse que tal condicion sea
respetada.

e Es obligatorio, una vez alcanzada la altura de trabajo, llevar el interruptor general de la centralita de mando a la
posicién “0” y bloquearlo con un candado (no suministrado) para evitar maniobras_accidentales.

e Es obligatorio respetar los periodos de control y de lubricacion prescritos.

e Es obligatorio, si se comprueban irregularidades, parar inmediatamente el elevador y referirse a la seccion B.3
(AVERIAS - REPARACIONES)

e Es obligatorio distanciar de 15 minutos los ciclos completos de subida y bajada para refrigerar a las partes en
movimiento.

e Es obligatorio cumplir los periodos que se prescriben para los controles y para la lubricacion.
Es obligatorio asegurarse de la columna habia sido bajada antes de hacer el levantamiento de la caja de ferrocarril.
Es obligatorio, si se encuentran irregularidades, detener inmediatamente el elevador y referirse a la parte B del
manual (AVERIAS Y REPARACIONES).

Si las irregularidades que se encuentran persisten, ponerse INMEDIATAMENTE en contacto con el Servicio Técnico de
zona o con PEGAMO: &: +34 943 373 011 =:ferrocarril@pegamo.es

A.3.3 - PROHIBICIONES

e Esta prohibido subir o0 apoyarse a los 6rganos de sostén o al vehiculo elevado.

e Est4 prohibida la presencia de personas en proximidad del sitio de trabajo durante los movimientos de subida-
bajada del elevador.

e Durante las operaciones de mantenimiento, es obligacion del operador asegurarse de que no haya personas cerca
de las horcas y durante el movimiento de las mismas.

e Esta prohibido efectuar operaciones de subida/bajada de las horcas libres de carga, a no ser que sea para las
operaciones de mantenimiento o para operaciones de adaptacién al trabajo “con horcas descentradas”.

o Est4 prohibido utilizar el elevador en empleos diferentes de aquellos para los cuales ha sido planeado y realizado.

e Esta prohibido solicitar el vehiculo con ciclos completos de subida y bajada sin distanciarlos de 15 minutos para
permitir la refrigeracion de las partes en movimiento

e Est4 prohibido levantar vehiculos no perfectamente posicionados sobre las columnas

e Esta prohibido dejar el vehiculo sobre la columna sin insertar el freno de emergencia y marcha lenta.
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A.3.4 — RIESGOS RESIDUALES

Se han tomado medidas necesarias para eliminar, en lo posible, los riegos para los operadores y/o limitar o reducir los
riesgos que se crean de los peligros no totalmente eliminables al origen.

No obstante todas las precauciones tomadas, en el posicionador se quedan los siguientes riesgos residuos, eliminables
o reducibles a través de las actividades de prevencion.

RIESGOS DURANTE DEL USO
PELIGRO DEBERES/PREVENCION PROHIBICION/ADVERTENCIA

) - . Para obtener una mayor seguridad, el
Riego de peligros de aplastamiento | operador tiene que seguir las indicaciones y

por el contacto con equipos | |as prescripciones de este manual.
mecanicos y partes en movimiento.

Estd prohibido levantar cargas
mientras las personas pasan en el
area de maniobra o en la trayectoria
del producto manufacturado en
movimiento.

eads

Riesgo de peligros de
enganchamiento por contacto con
equipos mecanicos y partes en
movimiento.

Obligatorio utilizar guantes y zapatos de
proteccion durante las fases de movimiento
de la carga.

RIESGOS DURANTE DEL MANTENIMIENTO
PELIGRO PROHIBICION/ADVERTENCIA DEBERES/PREVENCION

Riesgo de peligro de ® @
fulguracion en caso de acceso

a los equipos eléctricos,
durante el mantenimiento, sin
haber desactivado la
alimentacion eléctrica.

Confiar las operaciones de mantenimiento
eléctrico a personal cualificado.

Hacer las verificaciones de los
equipamientos eléctricos explicadas en el
manual.

Estd  prohibido intervenir en  los
equipamientos eléctricos sin quitar la
alimentacion eléctrica del posicionador o en
sus partes.

- N,
Riesgo de peligros de

enganchamiento ylo
aplastamiento a causa del

Cuidado! La exposiciébn a las partes en ¢ . o
movimiento puede originar situaciones de | Confiar las operaciones de mantenimiento a

acceso en e en peligro. técnicos especializados.
oy P Esta prohibido reactivar el posicionador si | Mandatorio utilizar guantes y zapados de
movimiento durante de las . . . -
las protecciones no han sido reinstaladas. proteccion.

operaciones de mantenimiento.

TECNICO ELECTRICO
Personal cualificado capaz de intervenir en condiciones normales por problemas eléctricos,
de regulacion, de mantenimiento y de reparacion.

TECNICO MECANICO
Técnico especializado, instruido y/o autorizado por PEGAMO, autorizado a hacer
operaciones mecanicas complejas y extraordinarias.
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A.3.5 - USO IMPROPRIO
Esté prohibido utilizar el elevador para usos diferentes de los indicados en el presente manual.

El uso impropio del elevador hace que las condiciones de garantia de la maquina queden perjudicadas.

A.3.6 - RUIDO - VIBRACIONES
El nivel de la presion acustica continua ponderada equivalente es inferior a 70 dB (A).

A.3.7 - CONDICIONES AMBIENTALES PERMITIDAS PARA EL USO

A Atencion: La maquina no esta provista de dispositivos de freno, por lo que esté taxativamente prohibido
transitar por rampas inclinadas.

e Pavimento: La elevacion debe ser utilizada exclusivamente en un piso horizontal y plano con el requisito obligatorio
de que el mar de hormigdn sea del tipo C20/25-f . .ype = 25N/mm?

Superficie necesaria para el levantamiento y el uso de la maquina: la superficie necesaria por la instalacion, el usoy la

ejecucion de las operaciones de mantenimiento del vehiculo debe garantizar los siguientes lados libres:

e Anteriormente y posteriormente por lo menos 1 metro mas del perfil ocupado por la horma del vehiculo.

e Posteriormente por lo menos 1 metro mas de la horma de las columna

e lateralmente por lo menos 1 metro mas del perfil ocupado por la horma de las columnas.

lluminacién: el sitio de trabajo hay que tener una iluminacién adecuada pero sin presentar luces intensas. Norma de

referencia UNI 10380.

Instalacion en un sitio interior: el elevador no puede ser utilizado en un sitio con peligro de explosiones, este ademas,

debe satisfacer las medidas antincendios previstas de las normas actuales.

Instalacion en un sitio exterior: El elevador puede utilizarse con la siguientes condiciones:

e Instalacién provisoria (tiempo necesario para la ejecucién de las intervenciones de mantenimiento )

e Pavimento y superficie : considerar cuanto prescrito en los precedentes incisos;

e Condiciones atmosféricas normales (falta de lluvia, viento, nieve, etc.).
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A.4 — COLOCACION E INSTALACION

A.4.1 - TRANSPORTE EN EL SITIO DE TRABAJO

Utilizar equipos de elevacion y carga adecuados y perfectamente eficientes para trasladar el equipo al lugar en el que

se va a instalar que tenga una capacidad de carga de al menos 4.000 kg.

v Toda elevacion debe ser realizada por personal cualificado y conocedor de las normas de seguridad
vigentes.

v' Levantar sin las precauciones adecuadas supone un riesgo para las personas y los objetos.

Durante las operaciones de manipulacion por medio de
ganchos, asegurese de que las correas/cadenas no entren en
contacto con el motorreductor y el codificador electrénico

Para operaciones de movimiento por medio de carretillas
elevadoras, utilice los orificios de ventilacién adecuados

NO Si

A.4.2 - DESPLAZAMIENTO DE LAS COLUMNAS EN EL SITIO DE TRABAJO

Atencion: La maquinas (columnas y centralita) no son suministradas con
dispositivos de freno, por lo que esta totalmente prohibido transitar por rampas
inclinadas.

El elevador debe utilizarse en pavimentos de conglomerado, horizontales y de adecuada resistencia.

Para desplazar a las columnas con el gato hidraulico hay que levantar las columnas accionando el timén del gato
hidraulico con la palanca abajo (subida) (véase dibujo A) y obrar con el mismo timén para guiarlas. El elevador debe
ser empujado Unicamente para obtener su normal desplazamiento (véase dibujo B). En caso de movimiento
incontrolado debido a superficies irregulares, la parada inmediata puede obtenerse bajando la columna y colocando la
palanca en alto (bajada) (véase dibujo A) que esta situada en el timén del gato hidraulico.

P Bk

1=

=

HIN AIE1
A B

Una vez colocadas las columnas alrededor del vehiculo y después de haber comprobado su correcta disposicion,
utilice la palanca del gato hidraulico para bajar la columna al suelo.

PEGAMO aconseja, para la elevacion de los vehiculos, la
interposicion entre el palpador y la placa de elevacién de una
@ capa de goma (dureza 90+95 Shore) o de madera multicapas,
con un espesor de aproximadamente 1 cm y de dimensiones
equivalentes a las del palpador (véase la figura a lado).
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A.4.3 - CONEXIONES ELECTRICAS

La conexidn a la red debe suceder a través de un interruptor general magnetotérmico + interruptor diferencial.

Es indispensable asegurarse de que la derivacion del enchufe, puesta después del interruptor magnetotérmico y del
diferencial, sea inter bloqueada y suministrada de pequefia cavidad adicional conectada a la red en la tierra.

El elevador se suministra generalmente sin cable de alimentacion eléctrica a la unidad de mando.

La seccion del cable depende del valor de la tension de red y de la longitud del cable mismo.

Para determinar la seccién, seguir escrupulosamente las siguientes indicaciones:

N° COLUMNAS LONGITUD CABLE TENSION DE RED SECCION MIN. CABLE
4 < 25 metros 400 Volt 10mm?2
> 25 metros 400 Volt 16mm?

Desarrollar los cables de interconexion columna/centralita de las columnas por la longitud estrechamente necesaria y
ejecutar la conexion a la centralita de mando.

Cumpliendo las conexiones, poner en funcién los dispositivos de proteccién de los cables, para evitar peligros a las
personas.

A. 5 - INSPECCION, VERIFICACION Y USO
A.5.1 INTERFAZ GRAFICA Y LISTA DE LAS VISUALIZACIONES EN LA PANTALLA

1 ST HM=175 V5=052

77— cow oasvoac

ABIL. 04 SU 04 C

2 > MOVIM.ALLINEATO
1. 6
T
gMENU ENTER =
5

4 Creating Power Lift Solutions

1 PANTALLA LCD 16x4 caracteres (cod.810007023)
2 Panel frontal (cod.52507007.0)

3 Pulsador MENU

4 Tecla ENTER (confirmacion)

5 Tecla — (deslizamiento voces, decremento valores)
6 Tecla + (deslizamiento voces, incremento valores )
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A.5.1.1 — VISUALIZACIONES EN LA PANTALLA

s - R V=03 VISL_JALIZACION PRINCIPAL
MENU —pasaje a mascara 2
1 CONE. 04 SO 04 ¢ ENTER —visualizacion alturas
HABI . 04 SO 04 C . o .
MOV IM. ALINEADOG - — ninguna funcnp'n asugnada
+ — ninguna funcién asignada
MENU
MENU MENU — pasaje a mascara 1
2 ENTER — pasaje a mascara 3
- —ninguna funcioén asignada
+ — ninguna funcién asignada
G U OPCIONES MOVIMIENTO
MENU — pasaje a mascara 1
3 ENTER — pasaje a mascara 6
OPCIONES MOV IM.? - — pasaje a mascara 5
+ — pasaje a mascara 4
MENU INCLUSION / EXCLUSION COLUMNAS
MENU — pasaje a mascara 1
4 INCL./DESC.COL.? ENTER—.>pasajeaméscaralOoll
- — pasaje a mascara 3
+ — pasaje a mascara 5
MENU AREA RESERVADA
MENU — pasaje a mascara 1
5 , ENTER — pasaje a mascara 13
AlEe BELoLrvalba o - — pasaje a mascara 4
+ — pasaje a mascara 3
MENU MOVIMIENTO ALINEADO
MENU — pasaje a mascara 1
6 eV M. ALl NEAD® ENTER — pasaje a mascara 1
: - — pasaje a mascara 7
+ — pasaje a mascara 7
MENU MOVIMIENTO SIN CONTROL
MENU — pasaje a mascara 3
7 ENTER — pasaje a méscara 8
MHORAT SOOI, IS o - — pasaje a mascara 6
+ — pasaje a mascara 6
MENU CODIGO DE DESBLOQUEO
8 cOD . SELOCED 3380 Las instrucciones para sequir estan
) encargadas al responsable de &rea .
MENU
9 ) MEMORIZACION (visualizacion temporal,
MEMORI ZACION después pasaje a mascara 1)
MENU INCLUSION COLUMNA
MENU — pasaje a mascara 4
10 colL 01 INCLU I ; ENTER — pasaje a mascara 13 (XX=02) o 14
T (XX=02)
-/ + — pasaje a mascara 11
MENU EXCLUSION COLUMNA
MENU — pasaje a méascara 4
11 oL 99 ERELU . ENTER — pasaje a mascara 13 (XX=02) o 14
: C (XX=02)
-/ + — pasaje a mascara 10
MENU INSERCION PASSWORD 1
12 Las instrucciones para sequir estan
& 9O B Xyz encargadas al responsable de area.
MENU COLUMNA DESCONECTADA (genérica)
13 MENU — pasaje a mascara 10 (XX-1)
cCo L X X DESCONE ENTER— pasaje a méascara 13 (xx+1)
- | +— ninguna funcién asignada
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ME NU

14 INCLUSION COLUMNA (genérica)

colL. X X INCLUI . ?

A.5.1.2 — SIGNIFICADO DE LAS CONFIGURACIONES SOBRE EL VIDEO PRINCIPAL

Tipologia de elevador FE A=175 V=051
CA = Camién/Bus [CONE. 04 so 04 cC
PL = Plataformas HAB I 04 SU 04 C
FE = Ferroviario MOV IM.ALINEADDO
Altura max (carrera de elevacion) FE Az175 V=051
A = Altura méax posible (expresada en cm) €@k A L
HAB I 04 SO 04 C
MOV IM.ALINEADO
Velocidad de subida z ; - AT (1) Z > S%
V = velocidad de subida (expresada en cm/min) HAB | 94 co B4 @
MOV IM.ALINEADO
NUmero de columnas conectadas a la unidad de mando F 2 A=175 v=0>51
o R CONE 04 SO 04 C
El mensaje “CONE. xx SO yy C”. DA B | 04 SO o0a cC
MOV IM.ALINEADO
NGmero de columnas habilitadas al funcionamiento FE A=175 V=051
El mensaje “HABI. xx SO yy C” dice que xx columnas estan CONE 04 SO 04 C
habilitadas al funcionamiento de YY administradas por la HAB | . 0 4 SO 04 C
unidad de mando. MOV IM.ALINEADDO
Tipologia de movimiento planteado FE A SELT7 S EE
MOVIM. ALINEADO = movimiento sincrono y autonivelante de CONE 64 SO 04 C
las columnas, todas a la misma altura HAB I . 04 SO 04 C
MOVIM. DESCENTRADO = movimiento sincrono y MOV IM.ALINEADO

autonivelante de las columnas, en altura descentrada
MOQV. SIN CONTR. = movimiento sin control de los sistemas
de seguridad
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A.5.2 - FASE ACTIVA DE TRABAJO
1) Posicionar el interruptor general en posicion de trabajo "I", puesto sobre la centralita de mando;

2) Si todos las entradas de la centralita estan conectadas a las columnas, la pantalla en cristales liquidos muestra la
mascara siguiente:

F E A=1725 V=051
CONE 0 4 SO 0 4 C
HAB I . 0 4 SO 0 4 C
MOV IM.ALINEADDO

El microprocesador verifica si todas las columnas para las cuales la centralita esta planeada, estan efectivamente
conectadas.

El elevador PEGAMO serie SCM a columnas independientes ha sido proyectado y realizado para trabajar con minimo
4 columnas, 6 o 8 columnas

Las operaciones con NR. diferente de columnas tienen que ser realizadas directamente por el Responsable del
mantenimiento.

Si una columna es momentaneamente desconectada, la pantalla se queda apagada.

Si en cambio estan presentes los falsos enchufes en los conectores no conectados a las columnas, en el mostrador se
visualiza un mensaje facsimil acompafiado por una sefial acUstica.

COLUMNA I NCOMP L
CONE . 0 7 SO 0 8 C
HAB I . 07 SO 08 C
COD.DESBLO. :1987

El sistema avisa que el puente es incompleto. En el ejemplo anterior se muestra que se han conectado 7 columnas
sobre 8 (presencia de un falso enchufe).

La unidad de control reguiere la introduccidon del cédigo de desbloqueo para poder trabajar en modalidad
PUENTE INCOMPLETO: El cédigo de desblogueo vy las instrucciones para proceder se han de encargar al
responsable del mantenimiento.

Si en cambio se desea que funcionen todas las columnas, controlar que todos los conectores de las columnas se hayan
conectado correctamente y CONECTAR LAS POSIBLES COLUMNAS DESCONECTADAS A LA CENTRALITA.

En caso de que se deseen conectar unas columnas en las salidas temporalmente ocupadas por los falsos enchufes,
proceder como se indica a continuacion:

v Apagar la unidad de control.

v Remover uno o varios falsos enchufes.

v Conectar las columnas a las mismas salidas.

v Volver a encender la unidad de control.

v La unidad de control volvera a detectar el nimero de columnas conectadas.

Si todavia estan presentes unos enchufes falsos, se volvera a pedir el cédigo de desbloqueo para trabajar en
modalidad PUENTE INCOMPLETO.

Si en cambio las columnas se han conectado a todas las salidas de la centralita, no se visualizard ninglin mensaje y
sera posible trabajar.

Si en la unidad de control encendida se utiliza la desconexidn de un posible "enchufe ciego" para utilizar la conexién de
una columna a la misma entrada, se obtendra el apagado automéatico de la unidad de control.

Después de la introduccion del conector de la columna en la misma entrada que ha quedado libre, la centralita se
enciende de forma automatica y el mostrador visualiza el mensaje siguiente:

EMANUE'IL SRL

MOD 1 F I CADO
N. COLUMNAS
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Apretando la tecla MENU sera posible continuar y se pasara a la pagina siguiente:

F E A=170 V=034
CONE . 08 SO 08 C
HAB I . 0 8 SO 08 C
MOV IM. AUTOMAT I CO

En caso de que, en cambio, en el momento del reencendido estuvieran presentes ulteriores enchufes ciegos conectados
(por ejemplo 2), el mostrador visualizara la pagina siguiente:

COLUMNA INCOMP L .
CONE . 06 SO 08 C
HAB I . 0 6 SO 0 8 Cc
COD.DESBLO. 1987

Introduciendo el cédigo de desbloqueo es posible operar en condicion de PUENTE INCOMPLETO.

Apretando los pulsadores de subida o bajada las columnas se desplazaran como deseado.

& ESTAS OPERACIONES PERMITEN ACCEDER A SITUACIONES DE PELIGRO POTENCIAL
@ EL USO DE ESTA FUNCION ESTA RESERVADO A PERSONAL CALIFICADO Y ESPECIALMENTE

ENTRENADO.
& ANTES DE REALIZAR UN DESPLAZAMIENTO GRANDE ES SIEMPRE MEJOR REALIZAR UN
DESPLAZAMIENTO DE POCOS CENTIMETROS PARA VERIFICAR SI LAS UNAS DE LAS
COLUMNAS SE MUEVEN COMO ES REQUERIDO
= UN ERROR EN LA SELECCION DEL TIPO DE MOVIMIENTO PODRIA DE HECHO COSTAR MUY
CARO EN TERMINOS DE DANOS A PERSONAS Y/O COSAS.

En el caso que la auto diagnosis encuentre averias, hay que resolver el ERROR:

ERROR: pantalla cerrada
pantalla cerrada + beep acustico
Mensaje ERROR: “FALTA UNA FASE”

“SUBIDA Y BAJADA PRESADOS”

“ENTRADA COLUMNAS CON INTERFERENCIA ”
“ENTRADA COLUMNAS DEFECTADA”

(Consultar seccién B.3 — AVERIAS-REPARACIONES)

A.5.3 — ELEVACION Y DESCENSO DE LOS VEHICULOS
La fase de trabajo efectiva empieza al final del autodiagnéstico cuando en la pantalla aparece la siguiente mascara:

F E A=1735 V=051
CONE . 0 4 SO 0 4 C
HAB I . 0 4 SO 0 4 C
MOV IM.ALINEADDO

En el ejemplo, todas las columnas estan correctamente conectadas y habilitadas para moverse
Para visualizar las alturas de los carros pulsar la tecla ENTER.

Para evitar riesgos de falsos movimientos es muy importante verificar bien estos datos antes de
seguir con cualquier tipo de deslizamiento.

MOV IM.ALINEADDO

En este caso todas las horcas se sitlan a tierra (000 cm).
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A continuacion se ilustran las modalidades de visualizacién de las alturas, que depende del Nr. de columnas conectadas

y habilitadas.

4 COLUMNAS CONECTADAS / 2 COLUMNAS CONECTADAS / 2 COLUMNAS CONECTADAS /
4 COLUMNAS HABILITADAS 2 COLUMNAS HABILITADAS 1 COLUMNA HABILITADA

FE A=160 V=051 FE A=175 V=051 FE A=175 V=051
CONE . 0 4 SO 0 4 C CONE . 02 (o) 04 C CONE . 02 s o 0 4 c
HAB I . 604 SO 04 C HAB I . 02 SO 04 C HABI . 01 SO 04 C
MOVIM.ALINEADO MOV IM.ALINEADDO MOV IM.ALINEADO
EMANUEL S .R . L . EMANUE L S R . L . EMANUEL S . R L

Las columnas 01, 02, 03 y 04 estan
a la misma altura y todas
visualizadas

023 0

Las columnas 01 y 03 (las Unicas
conectadas y habilitadas) se sitlan
a la misma altura (visualizada).

Las columnas deshabilitadas (02 y
04) estan marcadas por tres
lineas.

023

Es visualizada la altura de la Unica
columna habilitada al movimiento
(01)

En caso de que se conecten ulteriores columnas a la centralita, la unidad de control, después del reencendido,
detecta la conexion y sefializa este hecho visualizando el mensaje siguiente:

EMO20V 14

MOD I F I CADO
N. COLUMNAS

La visualizacion serd acompafada por una sefial acuUstica.

presentes "enchufes ciegos" co

Apretando la tecla MENU se tendran 2 posibilidades de visualizacion:
v" Visualizacién del mensaje “COLUMNA INCOMPL”(columna incompleta): en caso de que todavia estén

nectados a la centralita

COLUMNA I NCOMPL

CONE 0 6 SO 08 Cc
HAB I 0 6 SO 0 8 C
COD .DESBLO. 1987

Después de haber introducido el codigo de desbloqueo y se pasa a la pagina principal:
F E A=200 \% 027
CONE 03 S O 0 4 C
HA B I 03 SO 0 4 C
MOV IM. AUTOMATI CO
v’ Visualizacién principal: en caso de que cada entrada de la centralita se haya conectado a las columnas.

F E A 200 \% 027
CONE 0 4 SO 0 4 C
HA B I 04 S O 04 C
MOV IM. AUTOMATI CO
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Es posible configurar el tipo de movimiento deseado para la elevacién y la bajada de los vehiculos (automatico, manual,
sin control) utilizando lo que se describe en la pagina siguiente.

Durante el movimiento pueden presentarse varias condiciones de error, sefializadas por los mensajes
siguientes:
MODIFICADO N° COLUMNAS - LA COLUMNA N. XX NO SE MUEVE - LA COLUMNA N. XX VA AL
CONTRARIO - FALTA UNA FASE - LA COLUMNA N. XX DEMASIADO LENTA — LA COLUMNA N.
XX DEMASIADO RAPIDA - QUITAR CARGA SOBRE COLUMNA XX - OBSTACULO
BAJO/HORQUILLA SOBRE COLUMNA XX — DETERIORO TORNILLO SOBRE COLUMNA XX -
ALTURA FUERA LIMITE
Para comprender su significado y como resolverlos, véase la Parte B.3 — Averias — Reparaciones.

Las modalidades de deslizamiento son 3:
e MOVIMENTO AUTOMATICO
¢ MOVIMENTO MANUAL
¢ MOVIMENTO SIN CONTROL (reservado solamente a trabajadores de PEGAMO)

A.5.4 ELECCION DEL TIPO DE MOVIMIENTO

Es posible configurar el tipo de movimiento deseado (alineado, movimiento descentrado manual, movimiento
descentrado automatico) utilizando el selector a llave presente en la centralita

AUTOMATICO MANUALE

AUT -MI\N} ‘ AUT - MAN

Seleccionar el tipo de movimiento deseado.

La fase de subida o de bajada se caracteriza por la aparicion en el display de una mascara grafica en la que se
encuentran representadas las cotas de las columnas habilitadas al movimiento que hacen parte del grupo. Todos los
enchufes de conexion a las columnas presentes en la centralita (columnas) se identifican a través de la cota de la
columna en cuestion, de izquierda a derecha, a seguir, en la linea de debajo.

La altura de cada ufia se expresa en centimetros (o si requerido en pulgadas) a través de la indicacion de tres cifras;
mientras que sobre eventuales columnas deshabilitadas momentaneamente o no conectadas aparece la sefial “---“.
Durante el movimiento pueden presentarse varias condiciones de error, sefializadas por los mensajes siguientes:
MODIFICADO N° COLUMNAS — LA COLUMNA N. XX NO SE MUEVE — LA COLUMNA N. XX VA AL CONTRARIO
— FALTA UNA FASE - LA COLUMNA N. XX DEMASIADO LENTA - LA COLUMNA N. XX DEMASIADO RAPIDA -
QUITAR CARGA SOBRE COLUMNA XX - OBSTACULO BAJO/HORQUILLA SOBRE COLUMNA XX -
DETERIORO TORNILLO SOBRE COLUMNA XX — ALTURA FUERA LIMITE

Para comprender su significado y cdmo resolverlos, véase la Parte B.3 — Averias — Reparaciones.

Si no se presentan errores, las ufias de las columnas se mueven contemporaneamente manteniéndose
constantemente al mismo nivel.

Es posible, durante el movimiento, que la ufia de una columna demasiado rapida sea detenida por algin instante para
gue se reanude la horizontalidad de las placas.
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A.5.4.1 — MOVIMIENTO AUTOMATICO
Seleccionar a través del selector a llave la posicién de la izquierda:

AUTOMATICO

Una vez seleccionada la modalidad AUTOMATICA, en la pantalla se visualizara:

F E HM=200 VS =028
CONE 0 4 SO 0 4 C
HAB I 0 4 SO 0 4 C
MOV IM. AUTOMAT I CO

Apretando el pulsador de subida o bajada, las columnas se desplazaran en la modalidad MOVIMIENTO AUTOMATICO.

El movimiento de subida con alineacidon automatica de las ufias permite elevar los vagones ferroviarios aunque no
tengan los puntos de apoyo puestos todos en el mismo plano.

Primero arrancara siempre la bigornia de la columna con la cota mas baja, mientras que las de las otras columnas
arrancaran una tras otras mientras que ésta las alcanza.

Cada columna arranca independientemente del tipo y/o de las dimensiones del soporte que se pone en cada punto de
agarre.

Cada columna se para instantaneamente en el momento en que el punto de agarre de la columna entra en contacto
con la carcasa.

Sélo después de que la Gltima de las columnas tome contacto, la centralita ejecuta una memorizacion del estado de las
cotas de cada columna individual, haciéndolas re arrancar simultdneamente y manteniendo la misma desalineacién
idéntica y, por lo tanto, la elevacidn del vehiculo perfectamente nivelada.

El movimiento de bajada con alineacién automatica permite el descenso de los vehiculos perfectamente nivelados,
independientemente de los puntos de agarre situados en planos diferentes.

MOVIMIENTO AUTOMATICO

SUBIDA
PASO ESTADO COLUMNAS MOSTRADOR DESCRIPCION
Todas las columnas se EMANUE L

encuentran a la altura
minima y en ausencia de [ |[000 000 000 000
carga.

Todas las columnas se encuentran
en condiciones de ausencia de

carga.

1 En la ventana principal, apretando la
Las columnas se EVMANUEL tgcla .ENT en el mo'strador se
encuentran a  alturas visualizan las cotas relativas a cada
diferentes y en ausenciade | [0 10 002 003 o001 columna.
carga.

Apretar el pulsador de subida SAL (A).
Las columnas empiezan el movimiento de subida manteniendo automaticamente la alineacién.

Todas las columnas se encuentran
Todas las columnas EMANUEL .

en presencia de carga.
alcanzan

3 . En esta condicién, a lado de cada
contemporédneamente la 010*010*%010*%010% : . )
cota, se visualiza un asterisco *

condicién de agarre )
(agarre realizado).
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(puntos de contacto con la
carga a la misma altura).

El movimiento de subida de las
columnas se para durante un
instante, luego se reanuda: la unidad
de control detecta los movimientos y
mantiene de forma automatica la
alineacion de las columnas.

El movimiento de subida de todas las
columnas se para automaticamente
cuando se alcance la cuota maxima
configurada.

Una columna (por ejemplo
la 02) alcanza la condicién
de agarre antes de las
otras.

La columna alcanza, antes de las
otras, la condicion de agarre del
vehiculo.

A lado de su cota visualizada
aparecera el simbolo de agarre *.

EMANUE/IL
010 010%x010 010

EMANUE/L
018 010%x011 009

Manteniendo apretada la tecla de
subida SAL, la columna 02 quedara
parada mientras que las otras
columnas continuaran el movimiento
de subida.

Analogamente, cuando una de las
columnas restantes llegue a contacto
con la carga, se parara y en el
mostrador se visualizara el simbolo
de agarre (%), a lado de su cota.

Columna a la maxima
4 altura que puede
alcanzarse

170%x17

0 %

0% 17 0%

Si los puntos de contacto se
encuentran todos a la misma cota, el
movimiento de subida se detiene
automaticamente cuando todas las
columnas hayan alcanzado la cota
maxima (por ejemplo 170).

170%16

2 x

*x 16 1%

Si los puntos de contacto se
encuentran a alturas diferentes, el
movimiento de subida se detiene
automaticamente cuando una
columna alcance la cota maxima (por
ejemplo 170).

Si durante el movimiento de subida, con todas las columnas sometidas a la carga, se detecta que una
columna suelta el agarre, por ejemplo la columna 03, la unidad de control para automaticamente las
columnas restantes y permite el movimiento de subida de la columna 03 durante un periodo de 1,5 s:
si durante este intervalo se vuelve a detectar el agarre, se restablece contemporaneamente el
movimiento de subida de las columnas restantes.
En caso de que no se detecte el agarre a la terminacién de este periodo, la elevacion se para y el
mostrador visualiza el mensaje de alarma siguiente:

S

QU I TAR

(6] coO

EMANUE/L

CARGA
LUMNA N O .

03
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MOVIMIENTO AUTOMATICO

BAJADA
PASO ESTADO COLUMNAS MOSTRADOR DESCRIPCION
EMANUE L
Puntos de contacto a la misma
170%x170%x170%x170% cota.
Todas las columnas se
1 encuentran en condicién
de carga. EMANUE L
Puntos de contacto a alturas
170%x162%163%161% diferentes.
> Apretar el pulsador de bajada DIS (V).
Las columnas empiezan el movimiento de bajada manteniendo automaticamente la alineacion.
Todas las columnas sueltan la carga
contemporaneamente a la misma
altura.
Después de alcanzada esta condicion
Todas las columnas .
(por ejemplo a la altura 10), a lado de
alcanzan EMANUEL . L
. cata cota ya no se visualizara el
contemporaneamente la p *
condicion de liberacion del S|mbolo'de_ agarre (). .
10 010 010 o010 El movimiento de bajada de las
agarre (puntos de contacto .
: columnas se para durante un instante.
con la carga a la misma - -
Si no se suelta el pulsador de bajada
altura). P .

3 DIS el movimiento se reanuda: la
unidad de control mantendra de forma
automatica la alineacion de las
columnas.

Todas las columnas
alcanzan T.odas las columnas sueltan .Ia carga
. EMANUEL simultdneamente, pero a diferentes
contemporaneamente la
condicion de liberacion del alturas.
29 010 017 016 Ya no podra verse en el mostrador el
agarre (puntos de contacto .
. simbolo de agarre (%) a lado de las
con la carga a diferentes
cotas.
alturas).
4 Volver a apretar el pulsador de bajada DIS (V); las columnas seguirdn bajando.
Después de haber soltado el agarre de
todas las columnas, manteniendo
apretada la tecla de bajada DIS (V),
EMANUE L las co'lgmnas bajan hasta pararse
Columnas a la altura automaticamente a la cota 0.

5 minima que puede S0 GGeE 905 060 !En caso de columnas de alt.urag

alcanzarse iguales, la parada se realizara

simultaneamente.
En caso de columnas de alturas
desfasadas, las columnas se pararan

en secuencia.

Si durante el movimiento de bajada, con todas las columnas sometidas a la carga, se detecta la liberacién del
agarre por parte de una columna, por ejemplo la columna 01, la unidad de control para automéaticamente esta
columna y permite el movimiento de bajada de las columnas restantes durante un periodo de 1,5 s: si durante
este intervalo se vuelve a detectar el agarre, se restablece nuevamente el movimiento de bajada de la columna

01.

En caso de que no se detecte el agarre a la terminacion de este periodo, el movimiento de bajada del puente se
para y el mostrador visualizara el mensaje de alarma siguiente:

EMANUEL

QU I TAR CARGA
COLUMNA N O .

SO

1

En el momento en que se visualiza el mensaje, ir a la columna que se indica en el mostrador de la centralita 'y

proceder como se indica a continuacion, segun estas dos posibilidades:

1. Silacarga (caja ferroviaria) se presenta apoyada en el suelo muy cerca de la placa de elevacion, apretar la
tecla ENTER para confirmar la vision del mensaje y proceder con el movimiento de bajada, volviendo a apretar
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el pulsador de BAJADA hasta la liberacion completa de la carga por parte de todas las columnas (desaparicion
de los simbolos de agarre*).

2. Sila carga (caja ferroviaria) no se presenta apoyada en el suelo muy cerca de la placa de elevacion (carga
todavia colgada y/o desequilibrada), apretar la tecla ENTER para confirmar la visién del mensaje y proceder
apretando el pulsador de SUBIDA. Solamente la columna en ausencia de carga se desplazara hacia
arriba, con el fin de recuperar el agarre de la carga.

En este momento se visualiza el simbolo de agarre (*) a lado de la cota de la columna que se ha movido y es
posible volver a proceder con la bajada de la carga, apretando la tecla de BAJADA.
Si el problema persiste, véase la Parte B.3 — Averias - Reparaciones.

A.5.4.2 - MOVIMIENTO MANUAL

Esta funcion, que puede utilizarse a través de los pulsadores presentes en las varias columnas
después de haberla seleccionado en la centralita, resulta especialmente Util para remover las bigornias durante la fase
de acercamiento a los puntos de agarre del vehiculo y de mantenimiento.

EL MOVIMIENTO EN MODALIDAD "MOVIMIENTO MANUAL" SE ADMITE UNICAMENTE CON COLUMNAS
DESCARGADAS/NO EN AGARRE, es decir solamente cuando las columnas ya no soportan el vehiculo.

e ESTAS OPERACIONES PERMITEN ACCEDER A SITUACIONES DE PELIGRO POTENCIAL.

e EL USO DE ESTA FUNCION SE RESERVA A PERSONAL ENTRENADO Y CAPACITADO
ESPECIFICAMENTE.
n e SE PROHIBE CUALQUIER TIPO DE MOVIMIENTO (ELEVACION O BAJADA) CON EL

VEHICULO ELEVADO.

e LOS UNICOS MOVIMIENTOS ADMITIDOS EN ESTA FUNCION SON CON LAS BIGORNIAS
DESCARGADAS, DURANTE LAS OPERACIONES DE MANTENIMIENTO O PARA
POSICIONAMIENTO DE LAS BIGORNIAS EN LOS PUNTOS DE AGARRE DEL VEHICULO
(ELEVACION).

El movimiento de bajada en modalidad MANUAL puede pasar a través del uso del selector a llave (véase la imagen)
MANUALE

P

|

Después de la introduccién del codigo de desbloqueo idéneo, el mostrador visualizara la pagina siguiente:

F E A=170 V=034

CONE . 08 SO 0 8 C

HABI . 08 S O 0 8 C
MOV IM. MANUAL

Apretando el pulsador de subida o bajada, las columnas se desplazaran en la modalidad MOVIMIENTO MANUAL.
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MOVIMIENTO MANUAL
SUBIDA
PASO ESTADO COLUMNAS MOSTRADOR DESCRIPCION
Todas las columnas se EMANUEL
encuentran a la altura
minima y en ausenciade ([0 00 000 00O 00O Todas las columnas se
carga. encuentran en condiciones de
ausencia de carga.
1 En la ventana principal,
apretando la tecla ENT en el
Las columnas se EMANUEL mostrador se visualizan las
encuentran a  alturas cotas relativas a cada columna
diferentes y en ausencia |{[0 1 0 002 003 001
de carga.
2 Posicionarse en el lado trasero de la columna que desea accionarse (por ejemplo la 01).
Apretar el pulsador de subida SAL (A ) presente en la parte trasera de la columna.
Esta modalidad de funcionamiento tiene que utilizarse en caso de que resulte imposible o dificil la vision,
3 desde la posicién de ubicacidn de la centralita de control, de la zona de contacto entre la carga y la
bigornia del elevador, con el fin de evitar dafios o peligros a personas y/o cosas durante la fase de
acercamiento y de agarre de la carga.
EMANUTE/L
Después de haber apretado la
017%000 000 000 tecla de subida SAL (A), la
columna 01 sube hasta la
La columna accionada se consecucién del agarre en la
4 encuentra en condicion de carga.
agarre El contacto se visualiza a
EMANUEL través de la visualizacion del
simbolo de agarre (*) a lado
020*x002 003 001 de la cota.
5 Repetir este procedimiento en cada columna.
EMANUEL
Después de haber ejecutado
017*%017%017*%017%| ||g operacion de agarre en
cada columna que constituye
Todas las columnas se
L el puente elevador, no es
6 encuentran en condicion ; .
posible la operacion de
de agarre. L
EMANUE L elevacion de la carga en
modalidad MANUAL.
020%032%x023%021%
La operacién de bajada en modalidad MANUAL puede realizarse previa introduccién de un codigo de
desbloqueo entregado al responsable del mantenimiento.
Se prohibe la operacién de bajada en modalidad MANUAL con columnas bajo carga.
&

MOVIMIENTO MANUAL.

De cualquier forma es posible proceder a la operacion de bajada en una columna no sometida a carga.
Antes de apretar el pulsador de bajada DIS (V) en la parte trasera de la columna, configurar la opcion

El mostrador visualizara el mensaje de pedido de introduccion del c6digo de desbloqueo:
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MENU

COD.DESBLO. :4015

El cédigo de desbloqueo y las instrucciones para proceder se han encargado al responsable del
mantenimiento.

g e LA CARGAY LAS COLUMNAS TIENEN QUE OBSERVARSE CONSTANTEMENTE DURANTE

TODA LA FASE DE TRABAJO.

e SIEL MOVIMIENTO DE SUBIDA NO SE BLOQUEA EN EL MOMENTO EN QUE EL PLATO DE
AGARRE ENTRE EN CONTACTO CON EL BASTIDOR DEL VEHICULO, BLOQUEARSE
INMEDIATAMENTE, PONER LA COLUMNA FUERA DE SERVICIO Y SEGUIR LOS
PROCEDIMIENTOS/INSTRUCCIONES EN EL PUNTO B.3 (AVERIAS Y REPARACIONES) DEL
PRESENTE MANUAL.

A.5.4.3 - MOVIMIENTO SIN CONTROL

& ESTAS OPERACIONES PERMITEN DE ACCEDER A SITUACIONES DE POTENCIAL PELIGRO.
&~ EL USO DE ESTA FUNCION ESTA RESERVADA A PERSONAL DE PEGAMO.

A.5.5 - INCLUSION / EXCLUSION COLUMNAS

Dentro del Area reservada estan las instrucciones y las opciones para el correcto funcionamiento del elevador (véase
Parte F — parrafo F.1 de este manual)

A.5.6 - AREA RESERVADA
En el area reservada, se encuentran planeamientos y opciones para el funcionamiento del elevador (por favor, véase
la parte F de este manual)

A.6 - DESMONTAJE - TRASLADO- ALMACENAMIENTO

o Desmontaje: después de terminar de trabajar se deben desconectar todos los conectores del pulpito o los
pulsadores del cuadro de la centralita y enrollar el cable de cada columna en sus apropiados ganchos portadores
de cables.

e Traslado: desconectar todos los cables de interconexién con la centralita de mando (sea el cable de alimentacion
eléctrica, como los cables de conexién de la centralita/columnas).
Enrollar los cables de la centralita/columnas en los ganchos apropiados portadores de cables en las respectivas
columnas.
Accionar el timén del gato hidraulico para elevar de algunos cm. la columna y hacer lo mismo para conducir el
traslado.

¢ Almacenamiento: colocar las columnas y centralita en un lugar cubierto y seco.

A.7 — DEMOLICION Y ELIMINACION

Al final de la vida del equipo, el propietario tendra que planear la demolicion y la eliminacion seguin las normativas en
vigor y a través de despachos autorizados para cada diferente componente del equipo.
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PARTE B

MANTENIMIENTO

B.1 - MANTENIMIENTO PERIODICO
B.2 - CONTROLES

B.3 - AVERIAS - REPARACIONES

e TODAS LAS OPERACIONES DE MANTENIMIENTO DEBEN SER REALIZADAS POR
PERSONAL ESPECIALIZADO.

e |AS OPERACIONES DE LEVANTAMIENTO REALIZADAS SIN LAS PRECAUCIONES
NECESARIAS, PUEDEN CAUSAR RIESGOS PARA PERSONAS Y COSAS

La falta de respeto de las siguientes indicaciones, exime a la Sociedad PEGAMO de cualquier

responsabilidad.

e Antes de operar con el elevador, leer atentamente y escrupulosamente los puntos 3.2 DEBERES —
3.3 PROHIBICIONES - 3.6 USO IMPROPRIO, parte A.

e Durante las operaciones que no utilizan la fuerza motriz, es obligatorio eliminar cualquier tipo de
conexion eléctrica que pueda causar peligro de electrocucion.

e Las herramientas utilizadas para el mantenimiento deben estar en perfecto estado y deben respetar
todas las normativas de seguridad vigentes.

e Es obligatorio respetar la modalidad y la frecuencia de los mantenimientos.

e Es obligatorio proceder a la substitucién de todos aquellos componentes que estén desgastados,
rotos, dafiados o en mal estado.

e Después de cada mantenimiento es obligatorio rellenar la hoja de mantenimiento REGISTRO DE
CONTROL (Parte C) — VERIFICACIONES PERIODICAS.

>

El elevador debe ser mantenido en buen estado de funcionamiento, adoptando los criterios estandar de conservacion.
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B.1 - MANTENIMENTO PERIODICO (OPERACIONES A REALIZAR CADA 3 MESES)

Ademas que las instruciones descritas abajo, hacer todas las verificaciones indicadas en el parrafo 6 Parte C,
poniendo cuidado en la compilacién del registro dedicado.

ESTRUCTURA Y MECANISMO: lubricacion de las tuercas, de los cojinetes y de las partes que se ven y/o que estan
sujetas a movimiento, verificar la calibracion de la columna, verificacion del los apretamientos, etc...

MANTENIMIENTO ORDINARIO DE LAS PARTES MECANICAS:

Para todos los controles: FRECUENCIA DE CONTROL sugerida por el fabricante para un

uso igual y no superior a 2 viajes semanales

OPERACION DE CONTROL:

FRECUENCIA DE CONTROL:

Control del estado de desgaste de la tuerca portante

6 meses

Para controlar el estado de desgaste de la tuerca portante,
controlar la distancia A representada en la imagen de a lado: en
condiciones de tuerca portante nueva (ausencia de desgaste), la
distancia debe ser aproximadamente 2+3mm; en condiciones de

tuerca portante desgastada, la distancia A es igual a Omm

(contacto entre microinterruptor y tornillo de registro).
Cuando la distancia A es igual a 0 mm, el display de la unidad
de control visualizara el mensaje TUERCA PORTANTE
DESGASTADA EN COLUMNA ##".

¥ §1 sensor de deteccion de desgaste de tuerca

v §2 sensor obstaculo debajo de Iz horguilla

OPERACION DE CONTROL:

FRECUENCIA DE CONTROL:

Control del estado del rodamiento de empuje

Realizar un analisis visual del estado del rodamiento situado
debajo del motorreductor y detectar las posibles anomalias.
Lubricar con grasa especifica.

e PEGAMO recomienda Kliiberplex BEM 41-132

OPERACION DE CONTROL:

FRECUENCIA DE CONTROL:

Lubricacion del tornillo sin fin/tuerca portante

Con las horcas de las columnas a altura O (cero), retirar la
proteccion (cortina de PVC o banda metalica) y lubricar el tornillo
trapezoidal aplicando, ayudandose con un pincel, un velo de
grasa y eliminando las excedencias. Usar EXCLUSIVAMENTE
grase a base de teflén o jabones de litio.

e PEGAMO recomienda Kliberplex BEM 41-132.

3 meses

| ]
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Lubrique los rodillos colocados en las ruedas deslizantes
del yunque.

FRECUENCIA DE CONTROL.:
6 meses

Lubricar las guias de las ruedas correderas del yunque (imagen
A). Utilice el engrasador automéatico en cada eje (imagen B). En
caso de que necesite verificar el estado de las ruedas, retire la
tapa desenroscando los tornillos de fijacion. Después del
mantenimiento, vuelva a montar la tapa y fije los tornillos de
fijacion (imagen C) utilizando una llave dinamométrica con un
par de apriete no inferior a 55 Nm.

C

OPERACION DE CONTROL:

FRECUENCIA DE CONTROL.:

Control de la integridad de la cadena pasacables

Controlar la integridad de la cadena portacables situada en el
interior del cuerpo de la columna, entre el carro y la pared
trasera.

6 meses

OPERACION DE CONTROL:

FRECUENCIA DE CONTROL:

Lubricar el deslizamiento

Coléquese en la parte delantera de la maquina y lubrique las
superficies deslizantes de la parte superior de la ufa.
Lubrique también la cremallera para el manejo de la ufia,
ubicada en la misma posicion.

6 meses

PartB
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OPERACION DE CONTROL: FRECUENCIA DE CONTROL:

Lubricar las partes deslizantes

6 meses

Siempre en la parte delantera de la maquina, lubrique las
superficies deslizantes ubicadas debajo de la ufia movil

OPERACION DE CONTROL:

FRECUENCIA DE CONTROL.:

Lubricar el engranaje y su cremallera

6 meses

Colbguese en la parte trasera y lubrique el engranaje para mover
la ufia moévil y su cremallera

3

OPERACION DE CONTROL:

FRECUENCIA DE CONTROL.:

Lubricar el engranaje y su cremallera

También en la parte trasera de la maquina, lubrique las superficies
deslizantes colocadas debajo de la ufia mévil

6 meses

OPERACION DE CONTROL:

FRECUENCIA DE CONTROL:

Control del estado de desplazamiento sin carga del carro

6 meses

Realizar una carrera completa (subida + bajada) para comprobar que no haya obstaculos o cuerpos extrafios
en el interior de la zona de desplazamiento del carro.

OPERACION DE CONTROL:

FRECUENCIA DE CONTROL:

Control de la ausencia de pérdidas de aceite del martinete

6 meses

M | Realizar el levantamiento de la columna accionando el martinete
situado en la parte trasera. Comprobar el levantamiento correcto
de la columna y que no haya pérdidas de aceite.
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MANTENIMIENTO ORDINARIO DE LAS PARTES ELECTROMECANICAS-ELECTRONICAS:

OPERACION DE CONTROL:

FRECUENCIA DE CONTROL:

Control del funcionamiento del microinterruptor “OBSTACULO
DEBAJO DE LA HORCA” y "TUERCA PORTANTE
DESGASTADA"

6 meses

Controlar las distancias de los sensores como es indica en la
imagen de a lado.

Como indicado antes, la distancia A es indicativa del estado de
desgaste de la tuerca portante: en condiciones de tuerca portante
nueva (ausencia de desgaste), la distancia debe ser
aproximadamente 2+3mm; en condiciones de tuerca portante
desgastada, la distancia A es igual a Omm (contacto entre
microinterruptor y tornillo de registro).

Cuando la distancia A es igual a 0 mm, el display de la unidad
de control visualizara el mensaje “TUERCA PORTANTE
DESGASTADA EN COLUMNA ##".

La distancia B es indicativa de la presencia o no de un obstaculo
debajo del carro de levantamiento: en condiciones normales de
funcionamiento (ausencia de cualquier obstaculo), la distancia B
debe ser aproximadamente 3 mm; en condiciones de presencia
de obstaculo debajo del carro/horca, esta distancia se pone a
cero (contacto entre el microinterruptor y el tornillo de registro).
Cuando la distancia B es igual a 0 mm, el display de la unidad
de control visualizara el mensaje OBSTACULO DEBAJO DE LA
HORCA EN LA COLUMNA ##".

Después de haber realizado el control de la distancia,
comprobar el funcionamiento correcto de los sensores,
apretandolos manualmente:
e Sensor de desgaste de la tuerca portante: apretar el
sensor de referencia e intentar realizar un movimiento
de subida; el sistema se pondra inmediatamente en
blogueo, sefalizando “TUERCA PORTANTE
DESGASTADA EN COL.XX”". Restablecer el error
apretando la tecla MENU.
e Sensor de obsticulo debajo de la horca: apretar el
sensor de referencia e intentar realizar un movimiento
de bajada; el sistema se pondra inmediatamente en
blogueo, sefializando “OBSTACULO DEBAJO DE LA
HORCA EN COL. XX". Restablecer el error apretando la
tecla MENU.

v §1 sensor de deteccion de desgaste de tuerca
v'  §2 sensor obstaculo debajo de la horquilla

OPERACION DE CONTROL:

FRECUENCIA DE CONTROL.:

Control del funcionamiento del microinterruptor “SENSOR
DE TOMA”

6 meses

Controlar el funcionamiento correcto del sensor de toma, posicionando toda columna en proximidad de una
carga, y realizando la manipulaciéon en modalidad MANUAL para ir a realizar la toma con la carga. El sensor
de toma funciona correctamente si el carro se para automaticamente cuando el plato de toma de la cuchara 'y
la carga entran en contacto. Cuando la columna se encuentra en toma, en el display esta presente un

asterisco a lado de la cota de la columna en fase de prueba.

El sensor debe considerarse en mal funcionamiento en caso de que no ocurra la parada automética del carro
en el momento del contacto, con el consiguiente aplastamiento del plato con la carga. En caso de que se

presente este caso, parar la manipulacion y bajar el carro de la columna.
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OPERACION DE CONTROL:

FRECUENCIA DE CONTROL.:

Control de la carrera sin carga con parada en cota
MINIMO/MAXIMO

6 meses

Comprobar, en el carro de cada columna individual, que la
calibracién (cota minima y maxima) sea correcta.

1. Comprobar que la posicién MIN (0) cero sea correcta.

2. Levantar las columnas de aproximadamente 1 metro v,
con el auxilio de un metro rigido, comprobar que la
distancia desde el suelo hasta la parte superior de la
cuchara de levantamiento (plato de toma), sea la misma
comparando todas las columnas (+/-1 cm es una
diferencia aceptables).

3. Levantar las columnas de a la altura méaxima y, con el
auxilio de un metro rigido, comprobar que la distancia
desde el suelo hasta la parte superior de la cuchara de
levantamiento (plato de toma), sea la misma comparando
todas las columnas.

Siincluso solamente una de las cotas de las columnas no
resultara bien calibrada (con una tolerancia de + 1 cm) ponerse
en contacto con el Servicio de Asistencia Técnica.
REALIZAR nimero dos CARRERAS SIN CARGA APLICADA
PARA COMPROBAR EL FUNCIONAMIENTO CORRECTO
DURANTE TODA LA CARRERA DE LOS ELEVADORES.

OPERACION DE CONTROL:

Control del estado de cables, y sus componentes

6 meses

Comprobar que todos los cables de interconexion y sus
componentes individuales (cables, estuches, contactos,
conexiones correspondientes, racores, palancas de interbloqueo
de seguridad, etc., etc.) no resulten rotos, dafados,
desgastados o en condiciones de malfuncionamiento.

K
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Control del funcionamiento de los controles de FRECUENCIA DE CONTROL.:
SUBIDA/BAJADA 6 meses

R Comprobar el estado de desgaste del control de subida/bajada situado en la puerta de la centralita de control
y en las cajas de derivacion situadas a bordo de la columna. Comprobar el funcionamiento correcto,
realizando varios movimientos en ambas direcciones, con las columnas sin carga aplicada.

OPERACION DE CONTROL: FRECUENCIA DE CONTROL.:
Control del funcionamiento del control de parada de
. 3-6 meses
emergencia
S Controlar el estado de desgaste de los pulsadores de emergencia situados en la puerta de la centralita de
control y en las cajas de derivacién a bordo de la columna (si estan presentes). Comprobar el
funcionamiento correcto de cada pulsador, apagando y rearrancando el sistema varias veces.
OPERACION DE CONTROL: FRECUENCIA DE CONTROL.:
Control del funcionamiento del selector 6 meses
AUTOMATICO/MANUAL
~ Manteniendo el sistema encendido, comprobar que cambiando el estado del selector
AUTOMATICO/MANUAL, la centralita de control detecte un cambio de manipulacién, sefializando lo que se
T ha seleccionado en el display. Probar los controles habilitados en la manipulacion seleccionada:

e« AUTOMATICO: se habilitan los controles de subida/bajada de la centralita de control (todas las
columnas conectadas se desplazaran a la direccion deseada); se inhabilitan los controles de
subida/bajada en las cajas de derivacion a bordo de la columna.
¢ MANUAL: se habilitan los controles de subida/bajada de las cajas de derivacion situadas a bordo de
la columna (so6lo la columna donde se estan apretando los pulsadores realizara una manipulacion);
en cambio se inhabilitan los controles de subida/bajada situados en la centralita de control.

TABLA DE RESUMEN

REALIZADO POR:
PRUEBA/CONTROL | FRECUENCIA USUARIO MANTENIMIENTO FABRICA
A 6 \ /
B 3 \ \ /
C 3 \ \ /
D 6 \ /
E 6 \ /
F 6 \ /
G 6 \ /
H 6 \ /
[ 6 \ /
J 6 \ /
K 6 \ /
L 6 \ /
M 6 \ /
N 6 \ /
[e) 6 \ /
P 6 v /
Q 6 \ /
R 6 \ /
S 3 \ \ /
T 6 \ /

1. Verificar el correcto apretamiento de los tornillos, de los pernos, de las tuercas y de todos los componentes
apretados.

2. Verificar que todos los cables de interconexion y sus componentes (cables, contactos, conexiones especificas,
racords, levas de bloqueo de seguridad, etc...) no se encuentren rotas, dafiadas, desgastadas o que funcionen
incorrectamente;
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B.2 - CONTROLES

e VERIFICACION DE LA CALIBRACION: verificar, en el carro de cada columna, que la calibracion (cota minima y
maxima) sea la correcta.

e Verificar que la posicién zero (0) sea correcta;

e Levantar las columnas por 1 metro mas o menos , y con un metro rigido, verificar que la calibracién del
pavimiento hasta la parte inferior del brazo del carro sea la misma en todas las columnas.
e Levantar las columnas hasta la altura méxima , y con un metro rigido, verificar que la calibracién del
pavimiento hasta la parte inferior del brazo del carro sea la misma en todas las columnas.
e Sise comprueba que una de las columnas no esta calibrada (tolerancia de + 2 cm contactar con el Centro
Servicio de Mantenimiento PEGAMO DK E-Mail: ferrocarril@pegamo.es
e VERIFICACION SENSORES DE SEGURIDAD: en la parte trasera de la horquilla hay 2 sensores (S1, S2: ver
esguema siguiente) para la deteccion del estado de desgaste de la tuerca de trabajo y de la posible presencia de
un obstaculo bajo la ufia.
Llevar los carros de las columnas a una altura de 60 cm mas o0 menos.
Quitar la ventanilla posterior de seguridad para ver la tuerca de seguridad a través de la ventanilla de inspeccion.
Verificar el buen estado de los sensores de seguridad: usura tuerca, micro obstaculo bajo la horca, su cable y
cadena por cable.
La distancia A es indicativa del estado de desgaste de la tuerca de trabajo: En condiciones de tuerca de trabajo
nueva (ausencia de desgaste), la distancia tiene que ser aproximadamente 3 + 4 mm; en condiciones de tuerca de
trabajo desgastada la distancia A es 0 (cero) mm (contacto entre micro interruptor y tornillo de contacto).
Estd prohibido hacer re-colocaciones del sensor S1 y acomodaciones del tornillo de contacto (aumento o
disminucién voluntaria de la distancia A).
Cuando la distancia A es 0 (cero) mm, el display de la unidad de mando visualizara el mensaje “DETERIORO
TORNI. SOBRE COLU.N XX (deterioro tornillo sobre columna # #”.
La distancia B es indicativa de la presencia o ausencia de un obstaculo bajo la horquilla del elevacion: en
condiciones normales de trabajo (ausencia de obstaculos) la distancia B tiene que ser aproximadamente 3 mm; en
condiciones de presencia obstaculo bajo la horquilla esta distancia se pone a cero (contacto entre el micro-
interruptor y el tornillo de contacto).
Esta prohibido hacer re-colocaciones del sensor S1 y acomodaciones del tornillo de contacto o la
substitucion del muelle con otra de caracteristicas diferentes (aumento o disminucién voluntaria de la
distancia B).
Cuando la distancia B es 0 (cero) mm, el display de la unidad de mando visualizara el mensaje “OBST.BAJO/HORQ.
(obstaculo bajo horquilla) ##”

Control distancias sensores / elementos de contacto
S$1 sensor deteccion desgaste tuerca de trabajo
S2 sensor obstaculo bajo ufia
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B.3 - AVERIAS - REPARACIONES

Pegamo declina toda responsabilidad por dafios causados a personas, animales o0 cosas, por intervenciones hechas
por personal no autorizado.

En presencia de anomalias, se recomienda de contactar pronto la asistencia técnica para recibir las indicaciones para
trabajar bajo condiciones de maxima seguridad.

Todos los mensajes de ERRORES vienen acompafiados por un sefal acustico continuo.

Problema: “Ningun funcionamiento”. Pantalla apagada
= Causa - El pulsador de emergencia de la centralita y/o de las columnas esta pulsado

M Solucion — Verificar que todos los pulsadores estén desblogueados, rodando en direccién horaria el pulsador

fungiforme.
= Causa - El grupo de columnas no esta alimentado.

M Solucion — Encontrar la fuente del problema y asegurarse que todos los circuitos (linea eléctrica, cuadro de
distribucion, interruptores de seguridad, cables, etc...) necesarios para la alimentacion de la centralita estén
correctamente alimentados con la red trifisica y con correcto amperaje, conforme con las instrucciones
indicadas en la seccion A en el punto A5.3 (CONEXIONES ELECTRICAS)

= Causa - Cable n°50 desconectado de la CPU

M Solucién — Restablecer la conexion del cable

= Causa - Cable n°51 desconectado de la CPU

M Solucién — Restablecer la conexion del cable

= Causa - Fusible FA qguemado en la centralita

M Soluciéon — Remover y remplazar el fusible

= Causa - Fusible FA3 quemado en la centralita
M Soluciéon — Remover y remplazar el fusible
= Causa - Fusible F1 quemado en la centralita
M Solucién: — Remover y remplazar el fusible

Problema: “Ningun funcionamiento” “No se activa la pantalla pero se oye un beep continuo”
= Causa - El conector a strip de la pantalla LCD esta desconectado de la CPU
M Solucion —Restablecer la conexién del conector

Problema: Mensaje en la pantalla “FALTA UNA FASE”
= Causa - Fusible FA2 quemado en la centralita
M Soluciéon — Remover y remplazar el fusible
= Causa - Fusible F2 en la ficha CPU quemado
M Solucion - Remover y remplazar el fusible
= Causa - Cable n°52 desconectado de la CPU
M Solucion — Restablecer la conexion del cable
= Causa - Cable n°53 desconectado de la CPU
M Solucién — Restablecer la conexion del cable

Problema: mensaje en la pantalla “SUBIDA Y BAJADA APRETADOS”.
= Causa - posibles averias en los pulsadores SALIDA/BAJADA (contactos encolados)
M Solucion — verificar que los contactos de los pulsadores no estén encolados y ,eventualmente, reemplazar
el pulsador estropeado.

Problema: mensaje en la pantalla “ENTR.COL.DEFECT. “(entrada columnas defectuosa)
» Causa — averia en la ficha electronica instalada sobre una de las columnas o interrupcion de conexion entre la
centralita y la columna
M Solucién — verificar que el cable de conexion entre la centralita y la columna no esté cortado, dafiado y, en ese
caso reemplazarlo.
M Solucion — verificar que el enchufe de conexién no esté estropeado, desmontar la custodia del enchufe
entrebloqueada a 10 polos, verificar que todos lo cables estén fijados bien a los tornillos del enchufe y en caso
restablecerlos o reemplazarlos
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Problema :Mensaje en la pantalla “ENTR.COL.INTERF”. (entrada columnas con inteferencias).
» Causa - Interferencias en la sefial enviada de la ficha electronica instalada sobre cada una columna.
M Solucién — Contactar el Centro de Servicio de Mantenimiento PEGAMO X E-Mail: ferrocarril@pegamo.es
Problema : Mensaje en la pantalla “LA COLUMNA NR. ## VA AL CONTRARIO”.
= Causa — una de las columnas se mueve en direccion contraria con respecto a las otras. Si no se han realizado
mantenimientos eléctricos en las columnas, es casi imposible que aparezca este mensaje
M Solucién — Invertir una fase de conexién al motor eléctrico

Problema : Mensaje en la pantalla “OBLIGATORIO HACER MANTENIMIENTO” (opcional)
= Causa — el mensaje indica que el limite planeado sin haber realizado mantenimiento obligatorio ha estado
alcanzado.
M Solucion — Realizar el mantenimiento de las columnas con referencia a las instrucciones del parrafo B.2
MANTENIMIENTO PERIODICO. Después llamar al responsable del mantenimiento que ira a verificar el
proceso y a rehabilitar las columnas al movimiento ( Importante: para los codigos de desbloqueo consultar la

parte F del manual).

Problema : Mensaje en la pantalla “ELEVAD. INCOMPL.(Elevador incompleto) ”
= Causa - la centralita activada, con respecto a las columnas habilitadas, indica que algunas no estan conectadas
M Solucién — verificar si los conectores del las columnas estan conectados correctamente con la centralita.
Conectar a la centralita las columnas no conectadas.
= Causa — Cable n°22 desconectado de la CPU
M Solucion— Restablecer la conexién del cable.
= Causa — Cable n°23 desconectado de la CPU
M Solucién — Restablecer la conexién del cable.
= Causa — Cable n°24 desconectado de la CPU
M Solucién Restablecer la conexién del cable.
= Causa — Cable n°25 desconectado de la CPU
M Solucién Restablecer la conexién del cable.
= Causa — Cable n°26 desconectado de la CPU
M Solucién Restablecer la conexion del cable.

Problema: Mensaje en la pantalla “LA COLUMNA ## NO SE MUEVE ”.
= Causa - La centralita no releva ningdn movimiento de la columna indicada.

M Solucién — Verificar que el interruptor térmico de proteccion del teleruptor de mando de la columna parada no
haya saltado y en tal caso reactivarlo. Si el defecto se repite controlar el absorbimiento maximo permitido en la
placa del motor eléctrico y si es necesario ajustarlo en consecuencia al térmico.

M Solucion — Verificar que el fisaje del ENCODER al “arbol” de bronce no esté desprendido o roto, verificar el
fisaje del ENCODER con la llave de 1,5 mm que se encuentra sobre el “arbol” de bronce y verificar que el
cable del ENCODER esté integro y bien conectado en la ficha EM022.

= Causa - cable n°12 desconectado sobre CPU (“La columna 01 no se mueve”)
M Solucion — Restablecer la conexion del cable.

» Causa - cable n°13 desconctado sobre CPU (“La columna 02 no se mueve”)
M Solucién — Restablecer la conexion del cable.

= Causa - cable n°14 desconctado sobre CPU (“La columna 03 no se mueve”)
M Solucion — Restablecer la conexion del cable.

= Causa - cable n°15 desconctado sobre CPU (“La columna 04 no se mueve”)
M Solucion — Restablecer la conexion del cable.

Problema : Mensaje en la pantalla “LA COLUMNA ## DEMASIADO LENTA ”.
= Causa - Enfoque incorrecto del pardmetro “VELOCIDAD DE SUBIDA”.
M Solucién — Contactar al Centro de Servicio de Mantenimiento PEGAMO:
X E-Mail: ferrocarril@pegamo.es
= Causa - Deslizamientos en las conexiones entre encoder absoluto y tornillo trapecial/ sin fin.
M Solucion — Contactar al Centro de Servicio de Mantenimiento PEGAMO:
> E-Mail: ferrocarril@pegamo.es
= Causa - columna demasiado cargada .
M Solucion — Verificar la carga efectiva sobre la columna.
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Problema: Mensaje en la pantalla “LA COLUMNA ## DEMASIADO RAPIDA”.
= Causa - enfoque incorrecto del parametro “VELOCIDAD DE SUBIDA”.
M Solucion — Contactar al Centro de Servicio de Mantenimiento PEGAMO:
> E-Mail: ferrocarril@pegamo.es
= Causa - columna demasiado cargada .
M Solucion — Verificar el cargo efectivo sobre la columna.

Problema : Mensaje en la pantalla “CODIGO DESBLOQUEO”.
= Causa — El equipo esta en situacion operativa donde es necesario insertar el cddigo idéneo de desblogueo para
seguir.
M Solucion - inserir el codigo de desbloqueo referente a la situacion operativa que se quiere empezar . Los
cddigos de desbloqueo estan indicados en la parte F de este manual.

Problema: Mensaje en la pantalla “SOBRE COLU.N.##DETERIORO TORNILLO"
= Causa - Eltornillo tiene que ser reemplazado por deterioro excesivo .

M Soluciéon — La Gnica maniobra permitida es la de bajar la columna. hasta la cota minima (esta permitida sélo la
maniobra de descenso) Asegurarse que el equipo esté cerrado y contactar el centro de Servicio de
Mantenimiento PEGAMO: DX E-Mail: ferrocarrii@pegamo.es

= Causa - El sensor de desgaste est4 estropeado o el cable de conexion entre el sensor del desgaste de la tuerca 'y
la caja del motor eléctrico esta cortado.

M Solucion — Detras de cada columna hay una “ventana” de inspecion. Verificar que el MICRO no esté dafado,
presionar la cabeza del MICRO vy verificar que no permanezca bloqueada.Verificar con un tester el correcto
funcionamiento. Desconectar los dos cables del MICRO y verificar, siempre con un tester, que haya continuidad
entre un extremo y otro del cable, en caso contrario proceder a reemplazarlo totalmente.

Problema: Mensaje en la pantalla “OBST. BAJO/HORQU.” (Obstaculo bajo horca)
= Causa - Un objecto debajo de la columna ha activado el sensor de la columna.

M Solucién — Ejecutar la maniobra de subida sélo por la altura necesaria y retirar el obstaculo. Controlar todos
los microinterruptores y solo despues hacer una verifica de dafios y restablecer su correcto funcionamiento.

» Causa - El sensor esta dafiado o el cable de conexion de los sensores/transductores esta interrumpido.

M Solucion — Detras de cada columna hay una “ventana” de inspecion. Verificar que el MICRO no esté dafiado,
presionar la cabeza del MICRO Yy verificar que no permanezca bloqueada.Verificar con un tester el correcto
funcionamiento. Desconectar los dos cables del MICRO vy verificar, siempre con un tester, que haya continuidad
entre un extremo y otro del cable, en caso contrario proceder a reemplazarlo totalmente.

Problema: Mensaje en la pantalla “MODIFICADO N. COLUMNAS”
= Causa — Conector CN8 desconctado sobre CPU
M Solucion — Restablecer la conexién del conector
= Causa - Cable n°20 desconctado sobre CPU
M Solucion— Restablecer la conexién del conector.
» Causa - Cable n°50 desconctado sobre CPU
M Solucion— Restablecer la conexién del conector.
= Causa - Error/ averia en la ficha eléctronica instalada en las columnas o conexion incorrecta entre la columnay la
centralita de mando.
M Solucién — verificar en la centralita de mando y en la columna principal que todos los conectores estén
insertados correctamente y que las palancas de bloqueo estén fijadas correctamente
M Solucion - verificar que todos los cables sean conectados a los enchufes y si es necesario reemplazarlos o
arreglarlos;
M Solucién —verificar que el cable que conecta la centralita a la columna no sea cortado o dafiado y si es
necesario reemplazarlo.

Problema: Mensaje en la pantalla “COTA OFF/LIMITS SOBRE COLUMNA N. XX”.
= Causa - Extra carrera del carro de 2 cm ademas de las posiciones de altura minima (cota cero) y altura maxima.
M Solucion — Contactar con el centro de Servicio de Mantenimiento PEGAMODK E-Mail: ferrocarril@pegamo.es
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Problema: Il selector del tipo de Movimento colocado sobre la centralita de mando, no funciona
» Causa - Los cables de conexion entre el selector y la ficha electrénica sobre la CPU se encuentran interrumpidos
0 no estan bien fijados.

0 Solucién — Controlar que los cables n.64, n.65, n.66 e n.67 (ver pagina 3 de la parte D de este manual)
estén conectados correctamente con el selector AUT/MAN y con la ficha electronica CPU (presente en la
unidad de Control). Ademas verificar con un tester la continuidad de los cables. Y si es necesario
substituirlos.

= Causa - El selector a llave esta dafiado

o0 Solucién - Verificar con un tester que los contactos del selector funcionen correctamente. Y si es necesario
substituir los componentes dafiados.

0 Solucién — Contactar el Centro de Servicio Asistencia PEGAMODPK E-Mail: ferrocarril@pegamo.es

Problema: alarma en el mostrador “QUITAR CARGA SOBRE COLUMNA XX”.
= Causa— Durante la elevacion o la bajada de la carga, el sensor de agarre de una columna ya no detecta el contacto
con la carga.
M Solucién 1 - Si la carga (caja ferroviaria) se presenta apoyada en el suelo muy cerca de la placa de
elevacion, apretar la tecla ENTER para confirmar la vision del mensaje y proceder con el movimiento de
bajada, volviendo a apretar el pulsador de BAJADA .
M Solucion 2 - Si la carga (caja ferroviaria) no se presenta apoyada en el suelo muy cerca de la placa de
elevacion (carga todavia elevada), apretar la tecla ENTER para confirmar la vision del mensaje y

proceder apretando el pulsador de SUBIDA. Solamente la columna en ausencia de carga se desplazara hacia
arriba, con el fin de recuperar el agarre de la carga.
En este momento se visualiza el simbolo de agarre (*) a lado de la cota de la columna que se ha movido y es
posible volver a proceder con la bajada de la carga, apretando la tecla de BAJADA.

M Solucion 3- Si el problema continta, controlar el funcionamiento correcto del sensor de agarre presente
debajo del plato de agarre sensible de la columna que causa la alarma.
Remover los 4 prisioneros de guia del palpador presentes atornillados en los costados del carro y remover el
palpador.
En la figura siguiente se ilustra la distancia correcta que tiene que encontrarse entre la rueda del final de carrera
mecanico y el plato de registro del plato de agarre sensible, en ausencia de carga.

A B
NN AN

A=1mm

B =6mm

Si después del control del sensor de agarre el problema persiste alin, ponerse en contacto con el Centro de Asistencia
PEGAMODK E-Mail: ferrocarril@pegamo.es
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C.1. REFERENCIA A LA NORMATIVA
El presente registro de control se entrega por PEGAMO INDUSTRIAL DIVISION, S.L. al usuario del elevador, conforme
al adjunto 1 de Decreto Legislativo 27 enero 2010 n. 17 (actuacién de la directiva maquina 2006/42/CE).

C.2. IDENTIFICACION DE LA MAQUINA

1 Encoder absoluto

2 Encoder

3 Bufer

4 Motoreductor

5 Placa de cables

6 Placa capacidad columna
7 Columna

8 Proteccion del tornillo
9 Ufla

10 Cojinete

11 Gato hydraulico

12 Soporte para cables
13 centralita electrénica
14 Ventana de inspeccién

NOTA: Las indicaciones reportadas en la placa de fabrica deben coincidir con las indicadas en el manual.

C.3. INSTRUCCIONES PARA LA CUMPLIMENTACION

Las siguentes instrucciones estan suministradas de acuerdo con las disposiciones conocidas en la fecha de la primera
comercializacion del elevador. Nuevas disposiciones pueden intervenir a modificar las obligaciones del usuario.

El registro esta predispuesto para apuntar, de acuerdo con los esquemas propuestos, los siguientes eventos que tengan
gue ver con la vida (til del elevador: transferencias de propriedad, averias de una cierta importancia y sus reparaciones,
verificas periodicas (mantenimiento).

NOTA: Si las paginas del presente registro no son insuficientes, afiadir las paginas necesarias, escritos de acuerdo con los varios esquemas aqui indicados. En las
paginas afiadidas, el usuario indicara el tipo de elevador, la matricula de fabrica y el afio de fabricacién. Las paginas afiadidas seran parte integrante del
presente registro.

C.4. ENTREGA DEL ELEVADOR AL PRIMER PROPRIETARIO
El elevador EMANUEL set SCM 302F compuesto por columnas y centralita con los numeros de matricula:

columnas 23302F.4307N-1 23302F.4307N-2 23302F.4307N-3 23302F.4307N-4

centralita 23.4COL.4307-UCN

ha sido entregado por EMANUEL S.r.L., en fecha FEBRERO 2023, a la Empresa

PEGAMO INDUSTRIAL DIVISION, S.L.
de acuerdo con las condiciones contractuales establecidas, con las caracteristicas técnicas dimensionales y
funcionales especificadas en el manual de instrucciones adjunto al aparato.

EMANUEL S.R.L.

C.5. TRANSFERENCIA DE PROPRIEDAD

Se declara que en la fecha arriba escrita, las caracteristicas técnicas, dimensionales y funcionales del
elevador en objecto son conformes a aquellas previstas en origen y que eventuales variaciones han sido
transcritas en este registro.

El vendedorr El comprador
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C.6. VERIFICACIONES PERIODICAS
A rellenar por el Mantenedor:

N° FECHA NOTAS AL FINAL DE LA VERIFICACION FIRMA

1
Control estado desgaste tuerca........................ || Control calibracion columna..............cccooeeviiiiinn e L
Control lubricacion tornillo de levantamiento............ || Control lubricacién guias de deslizamiento carro........ L
Control lubricacién cojinetes de empuie.................. Control par de apriete tornillos y pernos........... L
Control estado sensores obstaculo/desgaste.......... || Control estado cables eléctricos y conectores............ L
Control estado oscilacion carro.............vcvevvinennnn || Interruptor general cuadro eléctrico.......................... L
Mando de subida, bajada y emergencia................. Verificacion y presencia adhesivos................cc.ooeene. L

N° FECHA NOTAS AL FINAL DE LA VERIFICACION FIRMA

2
Control estado desgaste tuerca........................ || Control calibracion columna................c.coooeinn L
Control lubricacion tornillo de levantamiento............ Control lubricacién guias de deslizamiento carro........ .
Control lubricacion cojinetes de empuje.................. || Control par de apriete tornillos y pernos........... .
Control estado sensores obstaculo/desgaste.......... || Control estado cables eléctricos y conectores............ .
Control estado oscilacion carro.................c..oeevneee Interruptor general cuadro eléctrico.......................... .
Mando de subida, bajada y emergencia................. Verificacion y presencia adhesivos.......................... L

N° FECHA NOTAS AL FINAL DE LA VERIFICACION FIRMA

3
Control estado desgaste tuerca........................ || Control calibracion columna...................coeeiin L
Control lubricacion tornillo de levantamiento............ || Control lubricacion guias de deslizamiento carro........ L
Control lubricacion cojinetes de empuje.................. || Control par de apriete tornillos y pernos........... L
Control estado sensores obstaculo/desgaste.......... Control estado cables eléctricos y conectores............ L
Control estado oscilacion carro.............c..oovvveinenee. || Interruptor general cuadro eléctrico.......................... L
Mando de subida, bajada y emergencia................. || Verificacion y presencia adhesivos.......................... L

N° FECHA NOTAS AL FINAL DE LA VERIFICACION FIRMA

4
Control estado desgaste tuerca........................ || Control calibracion columna................cccco v .
Control lubricacion tornillo de levantamiento............ Control lubricacion guias de deslizamiento carro........ .
Control lubricacién cojinetes de empuie.................. |__| Control par de apriete tornillos y pernos........... .
Control estado sensores obstaculo/desgaste.......... Control estado cables eléctricos y conectores............ .
Control estado oscilacion carro.............................. Interruptor general cuadro eléctrico.......................... .
Mando de subida, bajada y emergencia................. Verificacion y presencia adhesivos................cc.ooevne. .

N° FECHA NOTAS AL FINAL DE LA VERIFICACION FIRMA

5

Control estado desgaste tuerca........................

Control lubricacion tornillo de levantamiento........
Control lubricacién cojinetes de empuie..............
Control estado sensores obstaculo/desgaste.......
Control estado oscilacion carro.............coceeuvnen.n.
Mando de subida, bajada y emergencia..............

Control lubricacién guias de deslizamiento carro
Control par de apriete tornillos y pernos...........
Control estado cables eléctricos y conectores....
|| Interruptor general cuadro eléctrico..................
|| Verificacion y presencia adhesivos..................

Control calibracion columna................ococvenen.
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N° FECHA NOTAS AL FINAL DE LA VERIFICACION FIRMA

6
Control estado desgaste tuerca........................ || Control calibracion columna...................c oo L
Control lubricacion tornillo de levantamiento............ || Control lubricacion guias de deslizamiento carro........ .
Control lubricacion cojinetes de empuje.................. Control par de apriete tornillos y pernos........... L
Control estado sensores obstaculo/desgaste.......... || Control estado cables eléctricos y conectores............ .
Control estado oscilacion carro.................c...eeevneee || Interruptor general cuadro eléctrico.......................... .
Mando de subida, bajada y emergencia................. Verificacion y presencia adhesivos.......................... L

N° FECHA NOTAS AL FINAL DE LA VERIFICACION FIRMA

7
Control estado desgaste tuerca........................ || Control calibracién columna................ccccovvvveniininnne L
Control lubricacion tornillo de levantamiento............ |__| Control lubricacién guias de deslizamiento carro........ L
Control lubricacién cojinetes de empuie.................. || Control par de apriete tornillos y pernos........... L
Control estado sensores obstaculo/desgaste.......... || Control estado cables eléctricos y conectores............ L
Control estado oscilacion carro..................oceeeeneeee. Interruptor general cuadro eléctrico.......................... L
Mando de subida, bajada y emergencia................. Verificacion y presencia adhesivos.......................... L

N° FECHA NOTAS AL FINAL DE LA VERIFICACION FIRMA

8
Control estado desgaste tuerca........................ || Control calibraciéon columna................cccoeeiiiinienne .
Control lubricacion tornillo de levantamiento............ |__| Control lubricacién guias de deslizamiento carro........ .
Control lubricacién cojinetes de empuie.................. Control par de apriete tornillos y pernos........... .
Control estado sensores obstaculo/desgaste.......... Control estado cables eléctricos y conectores............ .
Control estado oscilacion carro.................coceeeenne.. Interruptor general cuadro eléctrico.......................... .
Mando de subida, bajada y emergencia................. Verificacion y presencia adhesivos................ccoooevnes .

N° FECHA NOTAS AL FINAL DE LA VERIFICACION FIRMA

9
Control estado desgaste tuerca........................ || Control calibracion columna..............ccoooeevviiiinn e L
Control lubricacion tornillo de levantamiento............ Control lubricacion guias de deslizamiento carro........ L
Control lubricacién cojinetes de empuie.................. || Control par de apriete tornillos y pernos........... L
Control estado sensores obstaculo/desgaste.......... || Control estado cables eléctricos y conectores............ L
Control estado oscilacion carro..............ccvevinennen Interruptor general cuadro eléctrico......................... L
Mando de subida, bajada y emergencia................. Verificacién y presencia adhesivos................cc.ooevnes L

N° FECHA NOTAS AL FINAL DE LA VERIFICACION FIRMA

10

Control estado desgaste tuerca........................

Control lubricacion tornillo de levantamiento........
Control lubricacion cojinetes de empuje..............
Control estado sensores obstaculo/desgaste.......
Control estado oscilacion carro...........c...c.eeuvvnnnn.
Mando de subida, bajada y emergencia..............

Control lubricacion guias de deslizamiento carro
Control par de apriete tornillos y pernos...........
Control estado cables eléctricos y conectores....
|| Interruptor general cuadro eléctrico..................
|| Verificacion y presencia adhesivos..................

Control calibraciéon columna..............cocoovennen.
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N° FECHA NOTAS AL FINAL DE LA VERIFICACION FIRMA

11
Control estado desgaste tuerca........................ || Control calibracion columna................cccoeiiinianne .
Control lubricacion tornillo de levantamiento............ || Control lubricacién guias de deslizamiento carro........ .
Control lubricacién cojinetes de empuie.................. Control par de apriete tornillos y pernos........... .
Control estado sensores obstaculo/desgaste.......... Control estado cables eléctricos y conectores............ .
Control estado oscilacion carro..................c....co..... Interruptor general cuadro eléctrico.......................... .
Mando de subida, bajada y emergencia................. Verificacion y presencia adhesivos................ccoooeunes .

N° FECHA NOTAS AL FINAL DE LA VERIFICACION FIRMA

12
Control estado desgaste tuerca........................ || Control calibracion columna................occoviinninn e L
Control lubricacion tornillo de levantamiento............ Control lubricacion guias de deslizamiento carro........ L
Control lubricacién cojinetes de empuie.................. || Control par de apriete tornillos y pernos........... L
Control estado sensores obstaculo/desgaste.......... || Control estado cables eléctricos y conectores............ L
Control estado oscilacion carro.............vcvevvinennnn Interruptor general cuadro eléctrico.....................o..es L
Mando de subida, bajada y emergencia................. Verificacion y presencia adhesivos................cccooevnes L

N° FECHA NOTAS AL FINAL DE LA VERIFICACION FIRMA

13
Control estado desgaste tuerca........................ Control calibracion columna...............ccceeeevvvieen s, L
Control lubricacion tornillo de levantamiento............ || Control lubricacion guias de deslizamiento carro........ .
Control lubricacion cojinetes de empuje.................. || Control par de apriete tornillos y pernos........... .
Control estado sensores obstaculo/desgaste.......... Control estado cables eléctricos y conectores............ .
Control estado oscilacion carro.................ccceevenneee || Interruptor general cuadro eléctrico.......................... .
Mando de subida, bajada y emergencia................. || Verificacion y presencia adhesivos.......................... L

N° FECHA NOTAS AL FINAL DE LA VERIFICACION FIRMA

14
Control estado desgaste tuerca........................ || Control calibracion columna...................cooiin L
Control lubricacion tornillo de levantamiento............ || Control lubricacion guias de deslizamiento carro........ L
Control lubricacion cojinetes de empuje.................. || Control par de apriete tornillos y pernos........... L
Control estado sensores obstaculo/desgaste.......... || Control estado cables eléctricos y conectores............ L
Control estado oscilacion carro.....................coeeeneee || Interruptor general cuadro eléctrico.......................... L
Mando de subida, bajada y emergencia................. Verificacion y presencia adhesivos.......................... L

N° FECHA NOTAS AL FINAL DE LA VERIFICACION FIRMA

15

Control estado desgaste tuerca........................

Control lubricacion tornillo de levantamiento........
Control lubricacién cojinetes de empuie..............
Control estado sensores obstaculo/desgaste.......
Control estado oscilacion carro.............c..ccvvnenee.
Mando de subida, bajada y emergencia..............

Control lubricacién guias de deslizamiento carro
Control par de apriete tornillos y pernos...........
Control estado cables eléctricos y conectores....
Interruptor general cuadro eléctrico..................
Verificacion y presencia adhesivos..................

Control calibracion columna.................coeevenen.
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N° FECHA NOTAS AL FINAL DE LA VERIFICACION FIRMA

16
Control estado desgaste tuerca........................ || Control calibracion columna...................c oo L
Control lubricacion tornillo de levantamiento............ || Control lubricacion guias de deslizamiento carro........ .
Control lubricacion cojinetes de empuje.................. Control par de apriete tornillos y pernos........... L
Control estado sensores obstaculo/desgaste.......... || Control estado cables eléctricos y conectores............ .
Control estado oscilacion carro.................c...eeevneee || Interruptor general cuadro eléctrico.......................... .
Mando de subida, bajada y emergencia................. Verificacion y presencia adhesivos.......................... L

N° FECHA NOTAS AL FINAL DE LA VERIFICACION FIRMA

17
Control estado desgaste tuerca........................ || Control calibracién columna................ccccovvvveniininnne L
Control lubricacion tornillo de levantamiento............ |__| Control lubricacién guias de deslizamiento carro........ L
Control lubricacién cojinetes de empuie.................. || Control par de apriete tornillos y pernos........... L
Control estado sensores obstaculo/desgaste.......... || Control estado cables eléctricos y conectores............ L
Control estado oscilacion carro..................oceeeeneeee. Interruptor general cuadro eléctrico.......................... L
Mando de subida, bajada y emergencia................. Verificacion y presencia adhesivos.......................... L

N° FECHA NOTAS AL FINAL DE LA VERIFICACION FIRMA

18
Control estado desgaste tuerca........................ || Control calibraciéon columna................cccoeeiiiinienne .
Control lubricacion tornillo de levantamiento............ |__| Control lubricacién guias de deslizamiento carro........ .
Control lubricacién cojinetes de empuie.................. Control par de apriete tornillos y pernos........... .
Control estado sensores obstaculo/desgaste.......... Control estado cables eléctricos y conectores............ .
Control estado oscilacion carro.................coceeeenne.. Interruptor general cuadro eléctrico.......................... .
Mando de subida, bajada y emergencia................. Verificacion y presencia adhesivos................ccoooevnes .

N° FECHA NOTAS AL FINAL DE LA VERIFICACION FIRMA

19
Control estado desgaste tuerca........................ || Control calibracion columna..............ccoooeevviiiinn e L
Control lubricacion tornillo de levantamiento............ Control lubricacion guias de deslizamiento carro........ L
Control lubricacién cojinetes de empuie.................. || Control par de apriete tornillos y pernos........... L
Control estado sensores obstaculo/desgaste.......... || Control estado cables eléctricos y conectores............ L
Control estado oscilacion carro..............ccvevinennen Interruptor general cuadro eléctrico......................... L
Mando de subida, bajada y emergencia................. Verificacién y presencia adhesivos................cc.ooevnes L

N° FECHA NOTAS AL FINAL DE LA VERIFICACION FIRMA

20

Control estado desgaste tuerca........................

Control lubricacion tornillo de levantamiento........
Control lubricacion cojinetes de empuje..............
Control estado sensores obstaculo/desgaste.......
Control estado oscilacion carro...........c...c.eeuvvnnnn.
Mando de subida, bajada y emergencia..............

Control lubricacion guias de deslizamiento carro
Control par de apriete tornillos y pernos...........
Control estado cables eléctricos y conectores....
|| Interruptor general cuadro eléctrico..................
|| Verificacion y presencia adhesivos..................

Control calibraciéon columna..............cocoovennen.

PartC SCM 302F.4.PEGAMOL1 Feb23 SPA

PARTE C - REGISTRO DE CONTROL

Hoja 6/C




gt . . . .

(‘ Manual De Instrucciones De Uso, Mantenimiento Y Piezas De Repuesto | scm 3ozF

N° FECHA NOTAS AL FINAL DE LA VERIFICACION FIRMA

21
Control estado desgaste tuerca........................ || Control calibracion columna...................c oo L
Control lubricacion tornillo de levantamiento............ || Control lubricacion guias de deslizamiento carro........ .
Control lubricacion cojinetes de empuje.................. Control par de apriete tornillos y pernos........... L
Control estado sensores obstaculo/desgaste.......... || Control estado cables eléctricos y conectores............ .
Control estado oscilacion carro.................c...eeevneee || Interruptor general cuadro eléctrico.......................... .
Mando de subida, bajada y emergencia................. Verificacion y presencia adhesivos.......................... L

N° FECHA NOTAS AL FINAL DE LA VERIFICACION FIRMA

22
Control estado desgaste tuerca........................ || Control calibracién columna................ccccovvvveniininnne L
Control lubricacion tornillo de levantamiento............ |__| Control lubricacién guias de deslizamiento carro........ L
Control lubricacién cojinetes de empuie.................. || Control par de apriete tornillos y pernos........... L
Control estado sensores obstaculo/desgaste.......... || Control estado cables eléctricos y conectores............ L
Control estado oscilacion carro..................oceeeeneeee. Interruptor general cuadro eléctrico.......................... L
Mando de subida, bajada y emergencia................. Verificacion y presencia adhesivos.......................... L

N° FECHA NOTAS AL FINAL DE LA VERIFICACION FIRMA

23
Control estado desgaste tuerca........................ || Control calibraciéon columna................cccoeeiiiinienne .
Control lubricacion tornillo de levantamiento............ |__| Control lubricacién guias de deslizamiento carro........ .
Control lubricacién cojinetes de empuie.................. Control par de apriete tornillos y pernos........... .
Control estado sensores obstaculo/desgaste.......... Control estado cables eléctricos y conectores............ .
Control estado oscilacion carro.................coceeeenne.. Interruptor general cuadro eléctrico.......................... .
Mando de subida, bajada y emergencia................. Verificacion y presencia adhesivos................ccoooevnes .

N° FECHA NOTAS AL FINAL DE LA VERIFICACION FIRMA

24
Control estado desgaste tuerca........................ || Control calibracion columna..............ccoooeevviiiinn e L
Control lubricacion tornillo de levantamiento............ Control lubricacion guias de deslizamiento carro........ L
Control lubricacién cojinetes de empuie.................. || Control par de apriete tornillos y pernos........... L
Control estado sensores obstaculo/desgaste.......... || Control estado cables eléctricos y conectores............ L
Control estado oscilacion carro..............ccvevinennen Interruptor general cuadro eléctrico......................... L
Mando de subida, bajada y emergencia................. Verificacién y presencia adhesivos................cc.ooevnes L

N° FECHA NOTAS AL FINAL DE LA VERIFICACION FIRMA

25

Control estado desgaste tuerca........................

Control lubricacion tornillo de levantamiento........
Control lubricacion cojinetes de empuje..............
Control estado sensores obstaculo/desgaste.......
Control estado oscilacion carro...........c...c.eeuvvnnnn.
Mando de subida, bajada y emergencia..............

Control lubricacion guias de deslizamiento carro
Control par de apriete tornillos y pernos...........
Control estado cables eléctricos y conectores....
|| Interruptor general cuadro eléctrico..................
|| Verificacion y presencia adhesivos..................

Control calibraciéon columna..............cocoovennen.
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SCM 302F

C.7 - MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO Y REPARACIONES

NO

FECHA DESCRIPCION DE LA INTERVENCION FIRMA
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SCM 302F

PARTE D

ESQUEMA ELECTROMECANICO 4 COLUMNAS 4 KW (DP) —

400V/50Hz

D.1 ESQUEMA ELECTRICO DE LA UNIDAD DE MANDO, DI-
BUJO N. 70.00662.000

D.2 ESQUEMA ELECTRICO DEL PANEL DE CONTROL,

DIBUJO N. 70.00661.000

D.3 FICHA CPU

D.4 FICHA ELECTRONICA POR ENCODER
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D.2 ESQUEMA ELECTRICO DEL PANEL DE CONTROL, DIBUJO N.
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SCM 302F

D.3 FICHA CPU

ESQUEMA DE CONEXION DESDE LA PARTE ELECTROMECANICA A CPU

LEYENDA ENTRADAS CPU

2 s cha N

CNg CN10

CN1 Puerta de programacion — Entrada de datos

CN2 Entradas por pulsador subida y bajada

CN3 Entrada auxiliar (anemometro)

CN4 Entrada ON/OFF a disposicion

CN5 Entrada por caja de pulsadores remota

CN6 Entrada datos columnas 9y 10

CN7 Entrada alimentaciones 12 volt

CN8 Entrada datos columnas 1 + 8

CN9 Salida de mando por interruptores columnas de 1 + 8
CN10 Salida de mando por interruptores columnas 9y 10 o por Buzzer
CN11 Puerta de conexion serial a otra CPU

CN12 Puerta RS232 por teleasistencia

CN13 Entrada auxiliar
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D.4 FICHA ELECTRONICA POR ENCODER
ESQUEMA ELECTRICO DE LA TARJETA ELECTRONICA PARA CODIFICADOR BINARIO

BOTONES SUBIDA/BAJADA CABLEAR LA MASA DEL ENCODER A LA COLUMNA
COMMON COLLEGARE MASSA DELLUEMCODER ALLA
ASCENT DESCENT - COLONMNA
BUTTONS BLANCO

ENCODER WIRE THE EARTH OF THE ENCODER TO THE
| ‘ \ [ 1 Bianco COLUMN
I J & — SENSORE OSTACOLO SOTTOFORCA

A b OBSTACLE UNDER FORK SENSOR
s NMomasaa) o e CABLEAR LA MASA DEL ENCODER A LA COLUMNA
i — SENSORE USURA CHIOCCIOLA
WORN NUT SENSOR
SENSOR DE DESGASTE DE TUERCA
SENSORE DI PRESA
== (SOLO PER FERROVIARI)
LOAD SENSOR
(ONLY FOR RAILWAYS)
SENSOR DE CARGA (SOLO PARA FERROCARRIL)
PULSANTE SALITA DISCESA
STANDARD PER FERROVIARI,

ER STRADALI

ARD FOR ¥
OPTIONAL FOR TRUCK & BUS)

BOTON ARRIBA/ABAJO (STANDARD PARA FERROCARRIL)

DESDE LA CPU FROM CPU || POWER SUPPLY
\/12Velt FUENTE DE ALIMENTACION
TOCPU
ALACPU

LEYENDA DE CONECTORES DE TARJETAS ELECTRONICAS

CN5 CN6 CN4 CN7
Sisans | '

S VK

CN2

CN1 | Entrada de programacion - recopilacion de datos

CN2 | Fuente de alimentacion de la CPU principal y sefiales de entrada y salida
CN4 | Entrada de codificador

CN5 | Boton comun de entrada arriba/abajo

CN6 | Entrada de boton arriba/abajo, microobstaculo debajo de la horquilla, microdesgaste de la tuerca
CN7 | Actuador de columna y entrada serie
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Manual De Instrucciones De Uso, Mantenimiento Y Piezas De Repuesto

TABLA1
COLUMNA DE MOTOR COMPLETA
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REF. CODIGO DESCRIPCION DESCRIPTION QTY
58510004 Columna completa Complete column
1 55420120 Accesorio de gancho Hook for cable 1
2 56960018 Cable de interconexion Interconnecting cable 1
3 57020164 Soporte para ganchos Bracket for hook 1
4 57420170 soporte Bracket 2
5 58160000 Panel de control remoto + Intermitente Remote control panel + Flasher 1
6 58520131 Columna soldada y manejo Walded column and handling 1
7 58530142 Carro completo Complete carriage 1
8 58535026 Manejo completo cpl Complete Anvil Handling CPL 1
9 58540037 Mecénica de elevacion Lifting device 1
10 58540042 Protector del motor Motor protection 1
1 58580011 Fuelle Bellow gest.190 gint.115 1
12 59680001 Anillo de fuelle Bellow ring 2
13 319002100 Placa porta collares C2 Holder collar plate C2 3
14 319002700 Collar STAUFF C2 Collar STAUFF C2 3
15 319002800 Collar STAUFF C2 8 Collar STAUFF C2 3
16 319004100 Placa porta collares C4 Holder collar plate C4 1
17 319004700 Collar STAUFF C4 Collar STAUFF C4 2
18 - Tornillo de cabeza Screw 8
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TABLA 2 ,
COLUMNA CON MANIPULACION

q B I
- ) =
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REF. CODIGO DESCRIPCION DESCRIPTION QTY
58520131 Columna con movimiento Walded colpmn and
handling
1 53006009 Tornillo con collar M16 Screw 4
2 54720022 Rueda delantera Front wheel 4
3 56825011 Cojinete Bushing 4
4 58020031 Soporte de rueda Wheel support 2
5 58020040 Pasador de rueda Wheels pin 2
6 58520073 Eje impulsor derecho Right drive shaft 1
7 58520074 Eje de transmision izquierdo Left drive shaft 1
8 58520132 Estructura de columna soldada Walded column 1
9 58520133 Seguro Shaft 2
10 58525012 Tornillo doble M16x1,5 derecha/izquierda | Double screw M16x1.5 DX/SX 4
11 58525024 Gato hidraulico CPL "P50" Hydraulic jack "P50" 1
12 58525030 Horquilla M16x1.5 FF726 Fork M16x1.5 FF726 4
13 - arandela Washer 4
14 - Tornillo de cabeza Screw 4
15 - Tornillo con hexégono interior Screw 2
16 - Anillo tope elastico Seeger 8
17 PF738 Pasador de horquilla Fork pin 4
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TABLA3
CARRO COMPLETO
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REF. CODIGO DENOMINACION DESCRIPTION QTY
58530142 Carro completo Complete carriage
1 56830078 Patin de carruaje delantero Front carriagel skid 2
2 57230017 Paca protectora del cubo trasero Rear anvil skid Plate 2
3 57430120 VOLANTE DE RADIOS 01VR20Q Spoke steering wheel 1
4 57630130 Almohadilla Pad for anvil 2
5 57630142 Placa de atp; gggrgzra zapatas Rear skid support plate 3
6 57630174 Rueda dentada soldada Welded cogwheel 1
7 58530087 Pasador delantero Front pin 1
8 58530088 Zapata guia para cubo Guide skid for anvil 4
9 58530089 pasador trasero Rear pin 1
10 58530091 pasador superior Upeer pin 1
11 58530092 Guia Guide 2
12 58530093 Espaciador Spacer 2
13 58530096 Plato Plate 2
14 58530098 pasador de engranaje Pin for pinion 1
15 58530102 Blogue de eje SCM302F4-562 Shaft Block SCM302F4-562 1
16 58530103 pifién dentado Pinion 1
17 58530105 Buje GFM-2528-16 Bushing GFM-2528-16 6
18 58530106 Anillo de sellado O ring 4
19 58530107 Anillo de sellado Oring 4
20 58530143 carro soldado Welded carriage 1
21 58530150 ventana LEXAN Window 1
22 58530151 eje de rueda dentada Shaft wheel 1
23 58530152 Patin rebajado 3
24 58530153 carcasa de rueda Wheel protection 4
25 58530154 Rueda completa CPL Wheel complete 4
26 58530156 Tapa de cojinete Bearing cap 4
27 | 516201700 | Fiabonde cadenalCl01810 O ring 90-130-12 1,700 m
28 | s16251700 | AGEESORIO D CADERA O ring 140-170-12 1
29 - Tuerca hexagonal Nut 2
30 = tornillo de cabeza Screw 2
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TABLA 4

CARRO COMPLETO (URA)
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REF. CODIGO DENOMINACION DESCRIPTION QTY
58535026 Carro completo Complete anvil
1 54450003 Eslabon de la cadena Chain mesh 0,750 m
2 54450004 Accesorio de cadena M+F=PAR Male/female chain attachment 1
3 54835041 Soporte para micro Bracket for micro 1
4 55430220 Cuerpo bhasculante Probe 1
5 57635011 Grupo de bastidores Rack 1
6 57635014 Espaciador de rejilla Rack spacer 1
7 58535027 Cubo soldado Welded anvil 1
8 58535032 Elemento de placa Probe Plate 1
9 58535033 Placa trasera Rear plate 1
10 65020134 Micro MKV12D10 Micro 1
11 294300700 juntas téricas O-Ring 1
12 511001000 cable 2x0.5 Cable 6,000 m
13 614000001 Proteccion micro IP65 VF MKCV22 Cover for micro 1
14 - Arandela Washer 2
15 - tornillo de cabeza Screw 2
16 - tornillo de cabeza Screw 4
17 - tornillo de cabeza Screw 4
18 - arandela Washer 4
19 - tornillo de cabeza Screw 4
20 - arandela Washer 4
21 - tornillo de cabeza Screw 4
22 - Arandela Washer 4
23 - Tuerca hexagonal Nut 4
24 - tornillo de cabeza Screw 1
25 R25X025 Muelle @25/12,5 Spring 1
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TABLAS

MECANICA DE ELEVACION

=

12
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REF. CODIGO DENOMINACION DESCRIPTION QTY
56940065 MECANICA Lifting device
1 53630024 Arandela Washer 1
2 53640068 Amortiguador para SCM200F Absorber 8
3 53640069 Arandela para amortiguador SCM200F Washer 4
4 54760027 Microkits Micro 1
Motor 4kW 4P 230/400V GR100 IE1

5 56940064 $370% B5 Motor 1
6 58540003 CASQUILLO CENTRAL COJINETE Bushing centring bearing 1
7 58540038 Placa frontal CPL Main plate 1
8 58540040 Tornillo TR117x12 L.=4000 Trapezioidal screw 1
9 58580011 Fuelle Besllow 1
10 58940005 Tuerca de seguridad Safety nut 1
11 58940015 Seguridad antirrotacion Safety anti-rotation 1
12 58940029 Tuerca principal CPL Main nut 1
13 58940035 Portador antirrotacion Main anti-rotation 1
14 | ssoa007g | oDUCTORITBAIS 601=7294 Reduction 1
15 59680001 Anillo de fuelle Bellow ring 2
16 80020065 Anti-rotacion (soporte) Anti-rotation support 1
17 80040041 Pin de conexidn del encoder Pin for encoder 1
18 80050023 Encoder Encoder 1
19 100134100 chaveta Key 1
20 269019000 Cojinete de rodillos autocentrante Thrust bearing 1
21 - tornillo de cabeza Screw 1
22 - tornillo de cabeza Screw 4
23 - Arandela Washer 4
24 - tornillo de cabeza Screw 4
25 - Tuerca hexagonal Nut 1
26 - Arandela de fijacion dentada Washer 1
27 - Tornillo con hexagono interior Screw 1
28 - Tuerca hexagonal Nut 1
29 - Tornillo de cabeza hexagonal Screw 1
30 - tornillo de cabeza Screw 10
31 - Arandela Washer 10
32 - Arandela de fijacion dentada Washer 10
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TABLAG
‘@ b8 g
l\
[REF.| cCODIGO | DENOMINACION | DESCRIPTION | oTY |

58960019.5 UNIDAD DE CONTROL COMPLETA COMPLETE CONTROL UNIT FOR 4 COLUMNS 1
1 caja metalica Metallic box 1
2 Interruptor de bloqueo de puerta Door lock switch 1
3 Testigo de presencia de tensién Power led 1
4 Boton de reinicio Reset button 1
5 Selector AUT/MAN Aut/Man selctor 1
6 Selector de E/S I/O selector 1
7 Boton de emergencia Emergency button 1
8 Botones arriba/abajo Up/down buttons 1
9 Enchufe Feed connector 1
10 pantalla LCD LCD Display 1
11 Caja fija CHI16 Fxed case lever 16P 4
12 Conector hembra 16P Female connector CNF16 4
13 Torreta de luz/sonido Acustic/lighting tower 1

810008001 Tarjeta electronica de la CPU CPU electronic card 1
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A Panel de control remoto | cod.55460030

| REF. | coDIGO | DENOMINACION i DESCRIPTION | QTY |

58160000.5 Panel de control remoto Remote panel control 1

1 APV19 Caja de control CPL Control box 1

2 245005600 Prensaestopas PG13.5 Cable gland PG13.5 1

3 27L%2121EZ(L)C13I(5)5E Boton de emergencia Emergency button 1

4 660310000 Bot6n doble ARRIBA/ABAJO Ascent/descent button 1

5 601021000 Caja movil CHI16 Mobile enclosure CHI16 1

6 601010000 CNM16 conector macho Male connector CNM16 1

7 525011000 disco amarillo de emergencia Emergency yellow disk 1

28020ELC75E

8 L35000((§1(§) Contacto NC NC contact 1

9 245002900 Bisel PG16 PG16 ferrule 2

10 245004900 Blsel PG13.5 PG13,5 ferule 1

11 245003700 Prensaestopas PG16 (2 agujeros) PG16 (2 holes) cable gland 1

12 511003000 cable 4G0.5 4G0,5 cable 3,5m

13 511083000 cable 4G2.5 4G2,5 cable 3,5m
800090013 Tarjeta electronica EM022 EMO022 electronic card 1
510033000 cable de 1,5 mm 1,5mm cable 1,5m
510549000 Cable G/V 2,5mm 2,5mm Y/G cable 0,5m
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SCM 302F
Cables de interconexion
B 56960018 Cable CPL 25mt Complete cable
1 601010000 Conectro macho 16P+T CNEM16 Male connector 1
2 511091100 cable 16x2.5 16x2.5 cable 25mt.
3 601034000 Funda movil USC.VERT. 16P CHV16 Movable case 1
4 601020000 Funda movil SALIDA HORIZ. 16P CHO16 Movable case 1
5 601012000 Conector hembra 16P+T CNF16 Female connector 1
6 245006600 prensaestopas PG29 Cable gland PG29 2
7 245011100 Conexién PG21M PG29F Joint PG21M PG29F 2
REF CODIGO DENOMINACION DESCRIPTION QTY
52503040.5 Atril COMPLETO CPL Complete cart 1

1 52503049 atril soldado Frame 1

2 177012180 pasador Pin 2

3 364006000 Rueda Wheel 2

4 52520226 Rueda Wheel 2
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SCM 302F

TABLA 7
TABLA 7
A TARJETAELECTRONICA PARA CENTRALITA- | TOANETR EEEEIRONICA BN
ELECTRONIC CARD (CPU) FOR CONTROL UNIT
COLUMN
REF CODIGO DENOMINACION DESCRIPTION QTY
A 810008001 TARJETA ELECTRONICA DE CPU CPU electronic card
1 810007002 Placa (tarjeta) Electrénica Completo Complete Electronic Card 1
2 810007029 conector cn2 hembra Female Connector Cn2 1
3 810007030 Conector hembra Cn3 (opcional) Female Connector Cn3 (optional) 1
4 810007040 Conector hembra Cn4 Female Connector Cn4 1
5 810007032 Conector hembra Cn5 (opcional) Female Connector Cn5 (optional) 1
6 810007033 Conector hembra Cn6 Female Connector Cn6 1
7 810007034 Conector hembra Cn7 Female Connector Cn7 1
8 810007035 Conector hembra Cn8 Female Connector Cn8 1
9 810007036 Conector hembra Cn9 Female Connector Cn9 1
10 810007034 Conector hembra Cn10 (opcional) Female Connector Cn10 (optional) 1
11 810007038 Conector hembra Cn11 (opcional) Female Connector Cnl1 (optional) 1
12 810007039 Conector hembra Cn12 (opcional) Female Connector Cn12 (optional) 1
13 810007040 Conector hembra Cn13 Female Connector Cn13 1
14 660107000 Boton Button 2
15 810003012 pantalla LCD LCD display 1
REF CODIGO DENOMINACION DESCRIPTION QTY
B 800090013 TARJETA ELECTRONICA DE SENSORES Sensors electronic card
1 800090014 Tarjeta Electronica Sin Conectores Electronic Card Without Connectors 1
2 810007037 conector cn2 hembra Female Connector Cn2 1
3 810007041 Conector hembra Cn6 Female Connector Cné 1
4 810007040 Conector hembra Cn4 + Cn5 Female Connector Cn4 + Cn5 2
5 810007034 Conector hembra Cn7 Female Connector Cn7 1
6 GW44206 Caja Box 1
7 163537180 Tornillo Screw 2
8 800090013 Tarjeta electronica Con Conectores Electronic Card With Connectors 1
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TABLAS
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REF. DESCRIPCION DESCRIPTION QTY
1 raspador Scraper 1
2 Junta O Ring 1
3 cabeza de cilindro Cylinder head 1
4 Junta O Ring 1
5 Cojinete de viela Rod bearing 1
6 Kit de juntas y arandelas Gaskets kit 1
7 Piston Aluminium piston 1
8 caja Casing 1
9 Tapon del depdsito de aceite Oil load tap 1
10 junta O Ring 1
11 Tuerca baja galvanizada Nut 1
12 Eje de rueda Wheels axle 1
13 tornillo galvanizado Screw 1
14 Arandela de aluminio Aluminium washer 1
15 Seeger est. Seeger 1
16 Cubierta de resorte galvanizada Spring cover 1
17 Resorte de bombeo Pumping Spring 1
18 Varilla de bombeo Pumping Rod 1
19 iman rectangular Magnet 1
20 junta RS Gasket 1
21 raspador NBR Dust cover 1
22 junta CSC Gasket 1
23 Tapon elastico Elastic plug 1
24 Manija de plastico Plastic handle 1
25 Manija de resorte Handle spring 1
26 Esfera Ball 2
27 Aceite hidraulico Hydraulic oil 1
28 Manija de palanca cuadrada con horquilla Handle with fork 1
29 Rodillo de agujas Needle-roller 1
30 Tapon elastico Elastic plug 1
31 Tapon elastico Elastic plug 1
32 Barra de gancho completa Complete tie 1
33 pasador Pin 1
34 tuerca galvanizada Nut 1
35 Pedal de palanca cuadrada Pivot pedal 1
36 Tapon elastico Elastic plug 1
37 tuerca galvanizada Nut 1
40 Espaciador de cojinetes. Bearing spacer 1
41 tornillo Screw 1
42 cojinete de empuje Thrust bearing 1
43 Placa de fijacién de carro romboidal Attached plate to carriage 1
44 Seeger est. Seeger 1
45 Seeger int. Seeger 1
46 Casquillo de guia Bush 1
47 Resorte cénico de valvula Valve tapered spring 1
48 Vélvula de cono Cone valve 1
49 Cuerpo de vélvula Body valve 1
50 Esfera Ball 1
51 Arandela de aluminio Aluminium washer 1
52 Guia de pivote hexagonal Hexagon pivot guider 1
53 Pivote de resorte Spring pivot 1
54 Pivote de valvula Valve pivot 1
55 Anillo de sellado O Ring 1
56 Anillo de sellado O Ring 1
57 Anillo de sellado O Ring 1
58 Esfera Ball 1
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59 Muelle Spring 1
60 Placa Pasted plate 1
61 valvula de seguridad Security valve grub 1
62 Tapa de valvula de seguridad Security valve tap 1
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PARTE F

ATENCION

LOS CODIGOS DE DESBLOQUEO REPORTADOS EN LAS PAGINAS SIGUIENTES PERMITEN ACCEDER A
SITUACIONES OPERATIVAS DE POTENCIAL PELIGRO.
POR ESTA RAZON ESTAS INSTRUCCIONES DEBEN SER CONOCIDAS UNICAMENTE POR EL
RESPONSABLE DEL MANTENIMIENTO Y SE DEBEN CONSERVAR SEPARADAMENTE DEL MANUAL.

El elevador ha sido planeado y realizado por Pegamo para ser utilizado con los parametros siguentes:

IDIOMA CASTELLANO

UNIDAD DE MEDIDA cm Centimetros

TIPO DE ELEVADOR FE

NUMERO DE COLUMNAS 4

CARRERA MAXIMA 200 Centimetros
VELOCIDAD DE SUBIDA 23 Centimetros /minutos
TIPO DE TRANSDUCTOR ENCODER ABSOL.

MANTENIMIENTO EXCLUIDO

RELEASE DEL SOFTWARE CPU

EM020COM-4.0-130123-CORSA LUNGA

RELEASE SOFTWARE EM022

EM022V08-280422-460-PV 12.00

Ningun operador puede modificar los datos planeados por PEGAMO.

En el caso sea necesario modificar a los datos en la AREA RESERVADA, por favor contactar a PEGAMO, S.A.
- ®:+34 943 373 011 =E:ferrocarril@pegamo.es

F.1 - AREA RESERVADA

F.2 - MANTENIMIENTO PROGRAMADO OBLIGATORIO
F.3 - INCLUSION / EXCLUSION COLUMNAS

F.4 - ELEVADOR INCOMPLETO

F.5 - MOVIMIENTO SIN CONTROL
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F.1. AREA RESERVADA

En el area reservada estan los planteos y las opciones Uutiles al correcto funcionamiento del equipo.
Es posible visualizar la voz “AREA RESERVADA?” entrando en el MENU y avanzando en las voces con los

pulsadores —y + como ilustrado en el esquema siguiente.

F E A=1725 V=051
CONE 04 SO 04 C
HAB I 0 4 SO 0 4 C
MOV IM.ALINEADDO

MENU

OPCI1IONTES MOV I M. ?

AT AT
ME N U E> ME N U

AREA RESERVADA ?@INCL./EXCL.COL.?

El Area Reservada permite de entrar en la configuracion del software del elevador: idoma, unidad de medida, tipo
de elevador, nr. de columnas, altura maxima, velocidad de subida, tipo transductor, mantenimiento, etc., etc.

El acceso esta protegido por contraseina (password) de seguridad porque cada modificacion dentro del area
reservada puede implicar fallas del elevador.
Por eso, no esta permitido tener acceso a/o modificar los parametros planeados por el Constructor.

En el caso sea necesario modificar los datos en la AREA RESERVADA, por favor contactar a PEGAMO: &: +34
943 373 011 =:ferrocarrii@pegamo.es
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F.2 - MANTENIMIENTO PLANEADO OBLIGATORIO

Si se ha solicitado y establecido durante el pedido, la centralita electrénica de mando del elevador PEGAMO
puede ser planeada para bloquear el funcionamiento del elevador cuando los ciclos operativos de subida /
bajada han alcanzado el limite de subida y bajada planeado sin haber efectuado el mantenimento obligatorio.

Si esta opcion estéa activada, pasos a seguir para el funcionamiento:

Antes de que el limite sea alcanzado y antes de que sea obligatorio hacer el mantenimiento, en la pantalla se
visualiza la mascara siguiente:

E N 010 CARRERAS

OBLIGATORIO
HACER

MANTENIMI ENTO

Pulsando ENTER en la pantalla se visualiza:

MANTENIMI ENTO
EFECTUADDO ?
MENU =S I ENT=NO

1) Si el mantenimiento ha sido efectuado, pulsar MENU.
Aparece la mascara siguiente:

MANTENIMI ENTO
EFECTUADDO ?
cobDb DESBLDO 0132

El cédigo de desbloqueo es el siguiente:

0101

Después de haber insertado el codigo correcto y apretado ENTER, en automatico la suma de los cm. recorridos se
pone a cero, mientras que el nimero de los mantenimientos es incrementados de uno (1).
Después de este procedimiento el elevador esta listo para trabajar.

Nro mantenimiento Cédigo de desbloqueo
1 0101
2 0202
3 0303

2) Si el mantenimiento no se realiza, pulsar ENTER. El elevador podra trabajar por otras 10 carreras completas .
Al final de estas operaciones, en la pantalla es visualizada la mascara siguiente:

EN 00O CARRERAS
OBLIGATORIDO
HACER
MANTENIMI ENTO

Cuando el movimiento de las columnas no es permitido:
Contactar a PEGAMO: &: +34 943 373 011 E:ferrocarril@pegamo.es
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F.3 - INCLUSION/EXCLUSION COLUMNAS

& ESTAS OPERACIONES PERMITEN ACCEDER A SITUACIONES DE POTENCIAL
PELIGRO.

@ EL USO DE ESTA FUNCION ESTA RESERVADO A EMPLEADOS CUALIFICADOS Y
FORMADOS.

< ANTES DE HACER UN LEVANTAMIENTO IMPORTANTE, ES SIEMPRE MEJOR HACER
UN LEVANTAMIENTO DE ALGUNOS CENTIMETROS PARA VERIFICAR QUE LOS
CARROS DE LAS COLUMNAS SE MUEVAN COMO SE HA PEDIDO.

& UN ERROR EN LA SELECCION DEL TIPO DE MOVIMIENTO PODRIA CAUSAR
PROBLEMAS MUY GRAVES EN TEMA DE DANOS A PERSONAS Y COSAS.

Esta opcion permite mover un nimero de columnas inferiores a las efectivamente conectadas a la unidad de mando.
Ademas es posible elegir cual columna mover y cual mantener parada.

Las columnas desconectadas del funcionamiento seran visualizadas en la pantalla, durante del movimiento de las
otras, a través de 3 asteriscos ***.

EMANUTE/L S .R . L.

Por las columnas conectadas se visualizara la cota relativa a la altura, como de costumbre.

Desde la mascara:

ME NU

INCL . /EXCL.COL.?

Pulsar el boton ENTER. Aparece el mensaje de solicitacion de cédigo de desbloqueo

ME NU

COD.DESBLO. :3015

El codigo segreto es: 3 0 0 0

Después de la insercion del codigo de desbloqueo para la opcion INCLUSION/EXCLUSION COLUMNAS,
pulsando el boton ENTER haran 2 posibles visualizaciones en la pantalla:
COLUMNA 01 desconectada de la unidad de mando :

ME NU

colL. 01 DESCONE

Pulsando la tecla ENTER se interroga la centralita sobre la columna siguiente 02.
Los pulsadores — y + no estan destinadas por ninguna funcion.

COLUMNA 01 conectada a la unidad de mando:

MENU

coL .01 INCLUI . ?

Pulsando el boton ENTER se confirma la inclusion al funcionamiento siguiente de la columna 01.
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Pulsando los botones — o +, en la pantalla se visualiza la opcion de exclusidon de la columna por el siguiente
funcionamiento :

MENU

coL .01 EXCLUI . ?

Pulsando el botén ENTER se confirma la exclusion al funcionamiento siguiente de la columna 01
Indipendientemente de la opcién seleccionada por la columna 01, confirmada la inclusién o la exclusion al
funcionamiento de esta columna, pulsando la tecla ENTER la méascara visualizara el estado de la columna 02.

El procedimento de inclusion/exclusion por las columnas siguientes es el mismo descrito por la columna 01.
Cuando el procedimento de inclusion/exclusidn ha sido repetido por todas la columnas controladas por la unidad de
mando (4,6,8 o0 10), la pantalla vuelve a visualizar la mascara principal, ilustrando las eventuales modificaciones
hechas. Por ejemplo, si la columna 03 ha sido excluida por el funcionamiento, en la pantalla aparece la
siguiente visualizacion:

F E A=1735 V=051
CONE . 0 4 S O 0 4 C
HAB I . 03 S O 0 4 C
MOV IM.ALINEADDO

La pantalla informa al operador que las columnas conectadas “fisicamente” a la unidad de mando son 4 (COL.
04 SO 04 C), mientras que s6lo 3 estan habilitadas para el funcionamiento (HABI. 03 SO 04 C), porque sélo la
columna 03 ha sido excluida del funcionamento.

A continuacion se ilustran las diferentes modalidades de visualizacién alturas, dependiendo del nimero de

columnas conectadas y habilitadas.

4 COLUMNAS CONECTADAS / 2 COLUMNAS CONECTADAS / 2 COLUMNAS CONECTADAS /
4 COLUMNAS HABILITADAS 2 COLUMNAS HABILITADAS 1 COLUMNA HABILITADA
FE A=160 V=051 FE A=175 V=051 FE A=175 V=051
CONE . 0 4 SO 0 4 C CONE . 02 S O 0 4 C CONE . 02 SO 0 4 C
HAB | . 0 4 SO 04 C HAB | . 0 2 SO 0 4 C HAB I . 01 s o 0 4 c
MOV IM.ALINEADDO MOV IM.ALINEADDO MOV IM.ALINEADDO
EMANUEL S . R . L. EMANUE/L S .R . L. EMANUETL SR oL o

023 023 023 023 023 --- 023 023

Las columnas 01 y 03 (las Unicas | Es visualizada el altura de la Gnica
Las colum_nas 01, 02, 03 y 04 estan | conectadas y habilitadas) se sitGan | columna habilitada al movimiento
a la misma altura y todas | ala misma altura (visualizada). (01)
visualizadas Las columnas deshabilitadas (02 y

04) estan marcadas por tres lineas.

Pulsando de nuevo ENTER de la méscara de visualizacion cotas, se pasa de nuevo a la mascara principal.
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F.4 - COLUMNA INCOMPLETA

EL USO DEL ELEVADOR EN MODALIDAD “ELEVADOR INCOMPLETO” PUEDE
CAUSAR SITUACIONES DE POTENCIAL PELIGRO.

EL USO DEL ELEVADOR EN MODALIDAD “ELEVADOR INCOMPLETO” PUEDE
CAUSAR SITUACIONES DE DESEQUILIBRIO DE LA CARGA

<= ESTAS OPERACIONES PERMITEN ACCEDER A SITUACIONES DE POTENCIAL
PELIGRO.
<« EL USO DE ESTAS FUNCIONES ES RESERVADO A PERSONAL CALIFICADO Y

FORMADO.
A < ANTES DE EFECTUAR UN DESLOCAMIENTO IMPORTANTE ES BUENO EFECTUAR UN
DESLOCAMIENTO DE ALGUNOS CM. PARA VERIFICAR SI LOS CARROS SE MUEVEN
COMO SE HA PEDIDO.
< UN ERROR EN LA SELECCION DEL TIPO DE MOVIMIENTO PODRIA CAUSAR
PROBLEMAS MUY GRAVES EN TEMA DE DANOS A PERSONAS Y COSAS.

Al encender la unidad de mando, esta efectda un autodiagnostico y una verificacion de la efectiva
conexion de las columnas de levantamiento a la unidad de mando.
En caso se detecte la falta de conexién de una columna, la pantalla visualiza el siguiente mensaje:

ELEVAD. I NCOMP L .
CONE 0 3 SO 0 4 C
HAB I . 0 3 SO 0 4 C
COD DESBLDO 1987

Este mensaje se acompafia por una sefial aclstica.

El sistema advierte que el elvador esta incompleto. En el ejemplo arriba, se muestra que estan conectadas tres (03)
columnas en vez de cuatro (4).

En el caso de que sea absolutamente necesario trabajar en esta condicion, y asegurandose que no se provoquen
dafios a personas y cosas, insertar el siguiente codigo:

2000

La pantalla cambierd automaticamente la mascara mostrando el siguiente mensaje:

F E A=1725 V=051
CONE . 03 SO 0 4 C
HAB I . 03 SO 0 C
MOV IM.AUTOMATI CO

Ahora, apretando el pulsador de SUBIDA/BAJADA, se moveran exclusivamente las columnas efectivamente
conectadas a la unidad de mando.

Durante del funcionamiento, se visulizaran sélo las cotas de las columnas efectivamente conectadas:
EMANUEL

017 034 024

La falta de conexién de una o mas columnas de levantamiento, se visualizara con tres (3) signos hotizontales.

Para reactivar la condicion de ELEVADOR COMPLETO, sera suficiente conectar el conector de la columna
desconectada a la entrada de la unidad de mando.
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La unidad de mando detecta esta conexion y advierte el operador con el siguiente mensaje en la pantalla:

EMANUEIL SRL

MODIFICADDO
N R . COLUMNAS

Pulsando el botén MENU, sera posible seguir y se pasara a la mascara siguiente:

F E A=1725 V=051
CONE . 0 4 S O 0 4 C
HAB I . 0 4 S O 0 4 C
MOV IM. AUTOMAT 1 CO

Pulsando los pulsadores de subida y de bajada, todas las columnas conectadas se moveran como se desea.

F.5 - MOVIMIENTO SIN CONTROL

‘. EL USO DE LA FUNCION ESTA RESERVADO A PERSONAL
AUTORIZADO DE PEGAMO
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PARTE A

INSTRUCCIONES PARA LA INSTALACION Y EL USO

A.1 - DESCRIPCION DEL ELEVADOR
A.1.1 - GENERALIDAD
A.1.2 - DESTINO ESPECIFICO
A.1.3 - VARIACION DEL MODELO BASICO
A.1.4 - ACCESORIOS OPCIONALES

A.2 - CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS
A.2.1-DIBUJO DE LA COLUMNA
A.2.2 - DIBUJO ESQUEMATICO DE LA CENTRALITA

A.3 - DATOS, PRESCRIPCION DE SEGURIDAD Y LI
MITES DE USO
A.3.1- DATOS TECNICOS
A.3.2 - REPRODUCION DE LAS PLACAS EXPUESTAS
A.3.3- DEBERES
A.3.4 - PROHIBICIONES
A.3.5 - RIESGOS RESIDUALES
A.3.6 - USO IMPROPRIO
A.3.7 - RUIDOS Y VIBRACIONES
A.3.8 - CONDICIONES AMBIENTALES PERMITIDAS PARA EL USO

A.4 - COLOCACION E INSTALACION
A.4.1 - TRANSPORTE EN EL SITIO DE TRABAJO
A.4.2 - DESPLAZAMIENTO DE LAS COLUMNAS EN EL SITIO DE TRABAJO
A.4.3 - CONEXIONES ELECTRICAS

A.5 - INSPECCION, VERIFICA Y USO
A5.1 — INTERFAZ GRAFICA Y LISTA DE VISUALIZACION DE LA PANTALLA
A.5.1.1 — VISUALIZACION EN LA PANTALLA
A.5.1.2 — SIGNIFICADO DE LAS CONFIGURACIONES SOBRE EL VIDEO PRINCIPAL
A.5.2 - FASE ACTIVA DE TRABAJO
A.5.3 - ELEVACION Y DESCENSO DE LOS VEHICULOS
A.5.4 — ELECCION DEL TIPO DE MOVIMIENTO
A.5.4.1 — MOVIMIENTO AUTOMATICO
A.5.4.2 - MOVIMENTO MANUAL
A.5.4.3 — MOVIMIENTO SIN CONTROL
A.5.5 - INCLUSION / EXCLUSION COLUMNAS
A.5.6 — AREA RESERVADA

A.6 - DESMONTAJE, TRASLADO, ALMACENAMIENTO

A.7 - DEMOLICION Y REMOCION
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A.1 - DESCRIPCION DEL ELEVADOR

A.1.1 - GENERALIDAD

El elevador EMANUEL serie SCM 100F es un aparato madvil con columnas independientes.

El mando ocurre a través de la centralita computarizada instalada en una columna, o como opcional, en una consola
a atril. La conexion entre la centralita computarizada y la columna ocurre a través de un cable especial de
interconexion.

A.1.2 - DESTINO ESPECIFICO
El elevador ha sido proyectado y realizado para alzar vehiculos industriales de 2 ejes (4 columnas).
En el caso de diferencia en los requisitos, es necesario contactar el Despacho Técnico de la Empresa Emanuel.

A.1.3 - VARIACION DEL MODELO BASICO

El elevador esta construido en dos modelos: con centralita computarizada instalata en la columna o en una consola a
atril.

Versiones especiales se suministran con especifica solicitud: predisposicidn para alimentacion eléctrica por la parte
alta, estructuras galvanizadas en caliente para lugares con riesgos de explosion. etc, etc.

A.1.4 — ACCESORIOS OPCIONALES

Diferentes accesorios opcionales pueden ser suministrados a parte, por ejemplo: carro registrables para ruedas con
diametros diferentes, pulsadores de subida/bajada y emergencia sobre columnas secundarias, mando a distancia,
carter de protecién total motoreductor, kit reduccién horcas para levantar vehiculos con neuméticos de diametro
pequefo, cables de interconexién especiales de tipo blindados, caballetes de soporte de diferentes capacidades y
altura, cruceros libra ruedas, etc.,etc.
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A.2 - CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS

A.2.1 - DIBUJO DE LA COLUMNA
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A.2.2 - DIBUJO ESQUEMATICO CENTRALITA
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A.3 — DATOS, PRESCRIPCION DE SEGURIDAD Y LIMITES DE USO
A.3.1 - DATOS TECNICOS
Cada columna tiene las siguientes caracteristicas:
Capacidad de carga Ton 10.000
Potencia nominal 50 Hz. Kw 4
Velocidad de subida y bajada mm/min 380 ~
Altura minima de la ufia desde el nivel del piso (p.d.h. *) mm 500
Altura maxima de la uiia desde el nivel del piso (p.d.h*) mm 2250
Carrera de elevacion mm 1.750
Masa de cada columna Kg 520
Distancia desde el punto medio de la placa de levante a la columna mm 305
Tipo dg paw.n,uento: f:qncreto Rck=30 N/mm2 daN/ecm2 70
con solicitacién admisible oc adm
Carga maxima situada bajo cada rueda anterior (columna con rueda portante)
Distribuir, si es necesario, la carga poniendo una placa metalica (grosor 10mm)

. ) . : daN 3643
entre las ruedas y el pavimiento. Las dimensiones de espacio ocupado de la placa
hay que ser més grandes del perfil a tierra de la columna

A.3.2 - REPRODUCCION DE LAS PLACAS EXPUESTAS

PLACA DE IDENTIFICACION

PLACA DE CAPACIDAD (CADA COLUMNA)

EMANUEL S.r.l.
Via G.Marconi, 3
Anzola Emilia (BO) - ITALY

ce .

Matr. Afio Constr.
Potencia nom. kW Volt
Masa kg Capacidad kg -
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A.3.2 - DEBERES

El uso del elevador es permitido dentro de los cuartos y excepcionalmente afuera con un pavimento horizontal y
plano, con una resistencia caracteristica de Rck=30 N/mm?2 y, por lo tanto con solicitacién admisible azm = 70
daN/cm? (normal cemento martillado o analogo).

La instalacion debe ser realizada exclusivamente por personal apto.

Es deber del utilizador, proveer a la proteccion de los cables de interconexién de la centralita y de las columnas
con fin de impedir posibles tropesones de las personas.

El mando de los elevadores es permetido solamente a personal autorizado y que tenga mas de 18 afios.

Es obligatorio asegurarse que el peso del vehiculo de elevar sea menor o igual a la suma de la capacidad de
cada columna y que la carga por eje sea menor o igual a la suma de la capacidad nominal de un par de
columnas.

Es obligatorio asegurarse de la estabilidad real del vehiculo apenas se empieza la maniobra de levantamiento.

Es obligatorio observar SIEMPRE la carga durante la fase de subida y de bajada.

Es obligatorio que el sitio donde se hace el levantamiento sea libre y hay que asegurarse que tal condicién sea
respetada.

Es obligatorio, una vez alcanzada la altura de trabajo, llevar el interruptor general de la centralita de mando a la
posicién “0” y bloquearlo con un candado (no suministrado) para evitar maniobras_accidentales,

Es obligatorio respetar los periodos de control y de lubricacién prescribidos.

Es obbligatorio, si se comprueban irregularidades, parar inmediatamente el elevador y referirse a la seccién B.3
(AVERIAS - REPARACIONES)

Es obligatorio distanciar de 15 minutos los ciclos completos de subida y bajada para refrigerar a las partes en
movimiento.

A.3.3 - PROHIBICIONES

Esta prohibido subir o apoyarse a los érganos de sostén o al vehiculo elevado.

Esta prohibida la presencia de personas en proximidad del sitio de trabajo durante los movimentos de subida-
bajada del elevador.

Durante las operaciones de mantenimiento, es obligacion del operador asegurarse de que no haya personas
cerca de las horcas y durante el movimiento de las mismas.

Esta prohibido efectuar operaciones de subida/bajada de las horcas libres de carga, a no ser que sea para las
operaciones de mantenimiento o para operaciones de adaptacién al trabajo “con horcas descentradas”.

Esta prohibido utilizar el elevador en empleos diferentes de aquellos para los cuales ha sido planeado y realizado.
Esta prohibido solicitar el vehiculo con ciclos completos de subida y bajada sin distanciarlos de 15 minutos para
permitir la refrigeracion de las partes en movimiento

Esta prohibido levantar vehiculos no perfectamente posicionados sobre las columnas

Esta prohibido dejar el vehiculo sobre la columna sin insertar el freno de emergencia y marcha lenta.

A.3.4 — RIESGOS RESIDUALES

Se han tomado medidas necesarias para eliminar, en lo posible, los riegos para los operadores y/o limitar o reducir
los riesgos que se crean de los peligros no totalmente eliminables al origen.

No obstante todas las precauciones tomadas, en el posicionador se quedan los siguientes riesgos residuos,
eliminables o reducibles a través de las actividades de prevencion.

RIESGOS DURANTE DEL USO

PELIGRO DEBERES/PREVENCION PROHIBICION/ADVERTENCIA

Riego de peligros de aplastamiento | operator tiene que seguir las indicaciones y
por
mecanicos y partes en movimiento.

Para obtener una mayor seguridad, el

el contacto con equipos | las prescripciones de este manual.

Riesgo de peligros de
enganchamiento por contacto con
equipos mecanicos y partes en
movimiento.

Estd prohibido levantar cargas
mientras las personas pasan en el
area de maniobra o en la trayectoria
del producto manufacturado en
movimento.

i}

Mandatorio utilizar guantes y zapados
protectivos durantes de las fases de
movimentacioén de la carga.
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RIESGOS DURANTE DEL MANTENIMIENTO

PELIGRO PROHIBICION/ADVERTENCIA DEBERES/PREVENCION

Riesgo de peligro de
fulguracién en caso de acceso
a los equipos eléctricos,
durante el mantenimiento, sin
haber desactivado la
alimentacién eléctrica.

Confiar las operaciones de mantenimiento
eléctrico a personal cualificado.

Hacer las verificaciones de los
equipamientos eléctricos explicadas en el
manual.

Estda  prohibido intervenir en los
equipamientos eléctricos sin quitar la
alimentacion eléctrica del posicionador o en
sus partes.

&\ ot
Riesgo de peligros de
enganchamiento ylo

Cuidado! La exposicion a las partes en | . _ ‘ o
movimiento puede originar situaciones de | Confiar las operaciones de mantenimiento a

gg(l:aésstgmlenetg a ;r?::a cjfr: peligro. técnicos especializados.
. P Esta prohibido reactivar el posicinador si las | Mandatorio utilizar guantes y zapados
movimiento durante de las . - ! tecti
proteciones no han sido reinstaladas. protectivos.

operaciones de
mantenimiento.

TECNICO ELECTRICO
Personal cualificado capaz de intervenir en condiciones normaels por problemas eléctricos,
de regulacion, de mantenimiento y de reparacion.

TECNICO MECANICO
Técnico especializado, instruido y/o autorizado por EMANUEL, autorizado a hacer
operaciones mecanicas complejas y estraordinarias.

A.3.5 - USO IMPROPRIO
Esta prohibido utilizar el elevador por empleos diferentes de los indicados en el presente manual.

El uso improprio del elevador hace que las condiciones de garantia de la maquina vengan perjudicadas.

A.3.6 - RUIDOS - VIBRACIONES
El nivel de la presion acustica continua ponderada equivaliente es inferior a 70 dB (A).

A.3.7 - CONDICIONES AMBIENTALES PERMITIDAS PARA EL USO

A Atencion: La maquina no esta provista de dispositivos de freno, por lo que esté taxativamente prohibido
transitar por rampas inclinadas.

Pavimento: el elevador debe ser utilizado exclusivamente en un pavimento horizontal y plano conglomerado con una

resistencia caracterial de Rck=30 N/mm? e ¢ adm = 70 daN/cm? (por ejemplo cemento batido)

Superficie necesaria para el levantamiento y el uso de la maquina: la superficie necessaria por la instalacion, el uso y

la ejecutacion de las operaciones de mantenimiemto del vehiculo debe garantizar los siguientes lados libres:

e Anteriormente y posteriormente por lo menos 1 metro mas del perfil ocupado por la horma del vehiculo.

e Posteriormente por lo menos 1 metro mas de la horma de las columna

e lateralmente por lo menos 1 metro méas del perfil ocupado por la horma de las columnas.

lluminacién: el sitio de trabajo hay que tener una iluminacién adecuada pero sin presentar encandillados o luces

intensas. Norma de referencia UNI 10380.

Instalacion en un sitio interior: el elevador no puede ser utilizado en un sitio con peligro de explosiones, este ademas,

debe satisfacer las medidas antincendio previstas de las normas actuales.

Instalacion en un sitio exterior: El elevador puede utilizarse con la siguientes condiciones:

e Instalacion provisoria (tiempo necesario para la ejecutacion de las intervenciones de mantenimiento )

e Pavimento y superficie : considerar cuanto prescrito en los precedentes incisos;

e Condiciones atmosféricas normales (falta de lluvia, viento, nieve, etc.).
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A.4 — COLOCACION E INSTALACION

A.4.1 - TRANSPORTE EN EL SITIO DE TRABAJO

Para elevar las columnas, ensartar el perno de acero (perno de diametro 20 mm.,longitud 800 mm.) en el tubo
colocado en la parte posterior de la columna. Utilizar tirantes de textiles y un aparato idéneo para la elevacién (con
una capacidad al menos de 1000 kg)

Utilizando para el agarre los cancamos de ojal en los lados
de la columna, luego utilizar unos tirantes, como se indica
en la figura.

EN LAS OPERACIONES DE MANIPULACION
REALIZADAS CON LOS CANCAMOS, COMPROBAR
QUE LAS CADENAS/CORREAS NO ENTREN EN
CONTACTO CON EL MOTORREDUCTOR.

&

Para el desplazamiento a través de las ufias
elevadoras, utilizar las ranuras correspondientes.

e

aag

Aung

NO Sl

A.4.2 - DESPLAZAMIENTO DE LAS COLUMNAS EN EL SITIO DE TRABAJO
Atencion: La maquinas (columnas y centralita) no son suministradas con dispositivos de freno, por lo
gue esté totalmente prohibido transitar por rampas inclinadas.

El elevador debe utilizarse en pavimentos de conglomerado, horizontales y de adecuada resistencia.

Para desplazar a las columnas con el gato hidraulico hay que levantar las columnas accionando el timén del gato
hidraulico con la palanca abajo (subida) (véase dibujo A) y obrar con el mismo timén para guiarlas. El elevador debe
ser empujado Unicamente para obtener su normal desplazamiento (véase dibujo B). En caso de movimiento
incontrolado debido a superficies irregulares, la parada inmediata puede obtenerse bajando la columna y colocando la
palanca en alto (bajada) (véase dibujo A) que esta situada en el timén del gato hidraulico.

Dibujo A Dibujo B

EMANUEL aconseja, para la elevacion de los vehiculos, la
interposicion entre el palpador y la placa de elevacion de una
& capa de goma (dureza 90+95 Shore) o de madera multicapas,
con un espesor de aproximadamente 1 cm y de dimensiones
equivalentes a las del palpador (véase la figura a lado).
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A.4.3 - CONEXIONES ELECTRICAS

La conexion a la red debe suceder a través de un interruptor general magnetotérmico + interruptor diferencial.

Es indispensable asegurarse de que la derivacion del enchufe, puesta después del interruptor magnetotérmico y del
diferencial, sea interbloqueada y suministrada de pequefa cavidad adicional conectada a la red en la tierra.

El elevador se suministra generalmente sin cable de alimentacion eléctrica a la unidad de mando.

La seccién del cable depende del valor de la tension de red y de la longitud del cable mismo.

Para determinar la seccion, seguir escrupulosamente las siguientes indicaciones:

N° COLUMNAS LONGITUD CABLE TENSION DE RED SECCION MIN. CABLE
4 < 20 meters 400 Volt 6mm?2
> 20 meters 400 Volt 10mm?

Desarrolar los cables de interconexion columna/centralita de las columnas por la longitud estrechamente necesaria y
ejecutar la conexion a la centralita de mando.

Cumpliendo las conexiones, poner en funcién los dispositivos de proteccion de los cables, para evitar peligros a las
personas.

A.5 - INSPECCION, VERIFICA Y USO
A.5.1 INTERFAZ GRAFICA Y LISTA DE LAS VISUALIZACIONES EN LA PANTALLA

1 ST HM=175 VS=052

COLL. 04 SU 04 C
2 //"1

ABIL. 04 SU 04 C
| MENU ENTER -

IMOVIM.ALLINEATO

Creating Power Lift Solutions

4

PANTALLA LCD 16x4 caracteres (cod.810007023)
Panel frontal (cod.52507007.0)

Pulsador MENU

Tecla ENTER (confirmacion)

Tecla — (deslizamiento voces, decremento valores)
Tecla + (deslizamiento voces, incremento valores )

o U~ W NP
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e A T VISQALIZACION PRINCIPAL
MENU —pasaje a mascara 2
1 CONE. 04 S5O0 04 ¢ ENTER —visualizacion alturas
': g 3 : M 2 ‘L‘ | ; CE’ A (D) g < - — ninguna funcién asignada
2 + — ninguna funcién asignada
MENU
MENU MENU — pasaje a mascara 1
2 ENTER — pasaje a mascara 3
- —ninguna funcién asignada
+ — ninguna funcién asignada
RN 0 OPCIONES MOVIMIENTO
MENU — pasaje a mascara 1
3 ENTER — pasaje a mascara 6
OPCIONES MOV IM.? - pasaje a mascara 5
+ — pasaje a mascara 4
@ T INCLUSION / EXCLUSION COLUMNAS
MENU — pasaje a mascara 1
4 ENTER — pasaje a mascara 11 o 10
fwelt./pEsC.col. .5 - — pasaje a mascara 3
+ — pasaje a mascara 5
MENU AREA RESERVADA
MENU — pasaje a mascara 1
5 ENTER — pasaje a mascara 12
AREA RESERVADA °? - pasaje a mascara 4
+ — pasaje a mascara 3
ME N U MOVIMIENTO ALINEADO
MENU — pasaje a mascara 1
6 ENTER — pasaje a mascara 1
MOV IM.ALINEADO - _ pasaje a mascara 7
+ — pasaje a mascara 7
MENU MOVIMIENTO SIN CONTROL
MENU — pasaje a mascara 9
7 ENTER — pasaje a méscara 8
MOV . S I N CONTROL - _» pasaje a mascara 6
+ — pasaje a mascara 6
MENU cODIGO DE DESBLOQUEO
8 Las instrucciones para sequir estan
&R A E O B e U encargadas al responsable de area .
MENU
9 ) MEMORIZACION (visualizacién temporanea,
MEMOR 1 ZACION después pasaje a mascara 1)
MENU IN_CLUSION COLUMNA
MENU — pasaje a mascara 4
10 ENTER — pasaje a mascara 14 (XX=02) o 14
coL. 01 INCLUI .? (XX=02)
- /| + — pasaje a mascara 11
MENU EXCLUSION COLUMNA
MENU — pasaje a mascara 4
11 oL 90 EXELUI 5 ENTER — pasaje a mascara 13(XX=02) o
: s 14(XX=02)
-/ + — pasaje a mascara 11
MENU INSERCION PASSWORD 1
12 Las instrucciones para sequir estan
PR sWORD L s AN 2 encargadas al responsable de area.
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MENLU COLUMNA DESCONECTADA (genérica)
MENU — pasaje a mascara 14 (XX-1)
13 ENTER— pasaje a méascara 14 (xx+1) 0 13
colL . XX DESCONE
(xx+1)
- / +— ninguna funcién asignada
ME N U
14 oI . o e LT 5 INCLUSION COLUMNA (genérica)

A.5.1.2 - SIGNIFICADO DE LAS CONFIGURACIONES SOBRE EL VIDEO PRINCIPAL

Tipologia de elevador
CA = Camioén/Bus

PL = Plataformas

FE = Ferroviario

Altura max (ca

rrera de elevacion)
A = Altura max posible (expresada en cm)

Velocidad de subida
V = velocidad de subida (expresada en cm/min)

Numero de columnas conectadas a la unidad de mando
El mensaje “CONE. xx SO yy C”.

Numero de columnas habilitadas al funcionamiento

El mensaje “HABI. xx SO yy C” dice que xx columnas estan
habilitadas al funcionamiento de YY administradas por la
unidad de mando.

Tipologia de movimento planteado

MOVIM. ALINEADO = movimiento sincrono y autonivelante de
las columnas, todas a la misma altura

MOVIM. DESCENTRADO = movimiento sincrono y
autonivelante de las columnas, en altura descentrada

MOQV. SIN CONTR. = movimiento sin control de los sistemas
de seguridad

[F_E] A=175 V=051
CONE 04 soO 04 C
HAB I 04 SU 04 C
MOV IM.ALINEADO
FE A=175 V=051
CONE 04 SO 04 cC
HABI . 04 SO 04 C
MOVIM.ALINEADO
FE A=175 | V=051
CONE 04 so 04 C
HAB I 04 soOo 04 C
MOV IM.ALINEADO
FE A=175 V=051
CONE 04 SO 04 C
HAB I 04 SO 04 C
MOV IM.ALINEADO
FE A=175 V=051
CONE 04 SO 04 C
HAB | 04 SO 04 C
MOV IM.ALINEADO
F E A=175 V=051
CONE 0 4 SO 0 4 C
HAB I . 0 4 S O 0 4 C
MOV IM.ALINEADO
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A.5.2 - FASE ACTIVA DE TRABAJO
1) Posicionar el interuptor general en posicidn de trabajo "I", puesto sobre la centralita de mando;

2) Si todos las entradas de la centralita estan conectadas a las columnas, la pantalla en cristales liquidos muestra la
mascara siguiente:

F E A=1735 V=051
CONE 04 SO 04 C
HAB I 04 SO 04 C
MOV IM.ALINEADDO

El microprocesor verifica si todas las columnas para las cuales la centralita esta planeada, estan efectivamente
conectadas.

El elevador EMANUEL serie SCM a columnas independientes ha sido proyectado y realizado para trabajar con
minimo 4 columnas, 6 o 8 columnas

Las operaciones con nr. diferente de columnas tienen que ser realizadas directamente por el Responsable del
mantenimiento.

Si una columna es momentaneamente desconectada, la pantalla se queda apagada.

Si en cambio estan presentes los falsos enchufes en los conectores no conectados a las columnas, en el mostrador
se visualiza un mensaje facsimil acompafiado por una sefial acustica.

COLUMNA INCOMP L .
CONE . 07 SO 038 C
HABII . 07 SO 08 C
COD.DESBLO. :1987

El sistema avisa que el puente es incompleto. En el ejemplo anterior se muestra que se han conectado 7 columnas
sobre 8 (presencia de un falso enchufe).

La unidad de control requiere la introduccién del cédigo de desblogueo para poder trabajar en_modalidad
PUENTE INCOMPLETO: El cédigo_de deshbloqueo v las instrucciones para proceder se han encargado_al
responsable del mantenimiento.

Si en cambio se desea que funcionen todas las columnas, controlar que todos los conectores de las columnas se
hayan conectado correctamente y CONECTAR LAS POSIBLES COLUMNAS DESCONECTADAS A LA
CENTRALITA.

En caso de que se deseen conectar unas columnas en las salidas temporalmente ocupadas por los falsos enchufes,
proceder como se indica a continuacion:

Apagar la unidad de control.

Remover uno o varios falsos enchufes.

Conectar las columnas a las mismas salidas.

Volver a encender la unidad de control.

La unidad de control volvera a detectar el nimero de columnas conectadas.

Si todavia estan presentes unos enchufes falsos, se volvera a pedir el codigo de desbloqueo para trabajar en
modalidad PUENTE INCOMPLETO.

Si en cambio las columnas se han conectado a todas las salidas de la centralita, no se visualizara ningin mensaje y
serd posible trabajar.

A ANENEN

Si en la unidad de control encendida se utiliza la desconexién de un posible "enchufe ciego" para utilizar la conexién
de una columna a la misma entrada, se obtendra el apagado automatico de la unidad de control.

Después de la introduccién del conector de la columna en la misma entrada que ha quedado libre, la centralita se
enciende de forma automatica y el mostrador visualiza el mensaje siguiente:

EMANUEL SRL

MOD I FI CADO
N.COLUMNAS
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Apretando la tecla MENU sera posible continuar y se pasara a la pagina siguiente:

En caso de que,

F E A=170 V=034
CONE . 08 SO 0 8 C
HAB I . 08 SO 08 C
MOV IM.AUTOMATI CO

en cambio, en el momento del reencendido estuvieran presentes ulteriores enchufes ciegos

conectados (por ejemplo 2), el mostrador visualizara la pagina siguiente:

COLUMNA I NCOMP L .
CONE . 06 SO 08 C
HAB I . 06 SO 08 C
COD.DESBLO. :1987

Introduciendo el cédigo de desbloqueo es posible operar en condicién de PUENTE INCOMPLETO.

Apretando los pulsadores de subida o bajada las columnas se desplazaran como deseado.

@ ESTAS OPERACIONES PERMITEN ACCEDER A SITUACIONES DE PELIGRO POTENCIAL
@ EL USO DE ESTA FUNCION ES RESERVADO A PERSONAL CALIFICADO Y ESPECIALMENTE

ENTRENADO.

‘. @ ANTES DE REALIZAR UN DESPLAZAMIENTO GRANDE ES SIEMPRE MEJOR REALIZAR UN
DESPLAZAMIENTO DE POCOS CENTIMETROS PARA VERIFICAR SI LAS UNAS DE LAS
COLUMNAS SE MUEVEN COMO REQUERIDO ]

= UN ERROR EN LA SELECCION DEL TIPO DE MOVIMIENTO PODRIA DE HECHO COSTAR
MUY CARO EN TERMINOS DE DANOS A PERSONAS Y/O COSAS.

En el caso que la autodiagnosis encuentre averias, hay que resolver el ERROR:

ERROR :

Mensaje ERROR:

pantalla cerrada
pantalla cerrada + beep acustico

“FALTA UNA FASE”

“SUBIDA Y BAJADA PRESADOS”

“ENTRADA COLUMNAS CON INTERFERENCIA ”
“ENTRADA COLUMNAS DEFECTADA”

(Consultar seccién B.3 — AVARIAS-REPARACIONES)

A.5.3 - ELEVACION Y DESCENSO DE LOS VEHICULOS
La fase de trabajo efectiva empieza al final de la autodiagndsticalcuando en la pantalla aparece la siguiente mascara:

F E A=1735 V=051
CONE . 04 SO 04 C
HAB I 04 SO 04 C
MOV IM.ALINEADDO

En el ejemplo, todas las columnas estan correctamente conectadas y habilitadas para moverse
Para visualizar las alturas de los carros pulsar la tecla ENTER.

g Para evitar riesgos de falsos movimientos es muy importante verificar bien estos datos antes

de seguir con cualquier tipo de deslocamiento.

MOV IM.ALINEADO

00O 00O 00O 00O

En este caso todas las horcas se situan a tierra (000 cm).
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A seguir se ilustran las modalidades de visualisacién de las alturas, que dipende del nr. de columnas conectadas y

habilitadas.

4 COLUMNAS CONECTADAS /
4 COLUMNAS HABILITADAS

F E A=160 V=051
CONE . 04 SO 04 C
HAB I . 0 4 SO 0 4 C
MOV IM.ALINEADDO

EMANUETL S .R . L.

Las columnas 01, 02, 03 y 04
estan a la misma altura y todas
visualizadas

2 COLUMNAS CONECTADAS/
2 COLUMNAS HABILITADAS

2 COLUMNAS CONECTADAS /
1 COLUMNA HABILITADA

023

Las columnas 01y 03 (las Unicas
conectadas y habilitadas) se sitan
a la misma altura (visualizada).

Las columnas deshabilitadas (02 y
04) estdn marcadas por tres

lineas.

F E A=1725 V=051 FE A=175 V=051
CONE . 02 SO 04 C CONE . 02 SO 04 C
HAB I . 02 SO 04 C HAB I . 01 SO 04 C
MOV IM.ALINEADO MOV IM.ALINEADO
EMANUEL S _.R . L. EMANUEL S .R . L.

023

Es visualizada el altura de la Unica
columna habilitada al movimiento
(01)

En caso de que se conecten ulteriores columnas a la centralita, la unidad de control, después del reencendido,
detecta la conexion y sefializa este hecho visualizando el mensaje siguiente:

EMO 20V 14

MOD 1 FI CADO
N COLUMNAS

La visualizacion serd acompafiada por una sefial acustica.

presentes "enchufes ciegos” co

Apretando la tecla MENU se tendran 2 posibilidades de visualizacion:
v’ Visualizacién del mensaje “COLUMNA INCOMPL”(columna incompleta): en caso de que todavia estén

nectados a la centralita

COLUMNA I NCOMP L

CONE 06 S O 0 8 C
HAB I 06 S O 08 Cc
COD.DESBLO. 1987

Después de haber introducido el c6digo de desbloqueo y se pasa a la pagina principal:
F E A=200 \% 027
CONE 03 S O 0 4 C
HABI 03 SO 04 C
MOV IM. AUTOMAT I CO
v’ Visualizacion principal: en caso de que cada entrada de la centralita se haya conectado a las columnas.

F E A 200 \% 027
CONE 0 4 S O 0 4 C
HAB I 0 4 SO 0 4 Cc
MOV IM. AUTOMAT I CO
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Es posible configurar el tipo de movimiento deseado para la elevacion y la bajada de los vehiculos (automatico,
manual, sin control) utilizando lo que se describe en la pagina siguiente.

Durante el movimiento pueden presentarse varias condiciones de error, sefializadas por los mensajes
siguientes:
MODIFICADO N°.COLUMNAS - LA COLUMNA N. XX NO SE MUEVE — LA COLUMNA N. XX VA AL
CONTRARIO — FALTA UNA FASE - LA COLUMNA N. XX DEMASIADO LENTA — LA COLUMNA N.
XX DEMASIADO RAPIDA - QUITAR CARGA SOBRE COLUMNA XX - OBSTACULO
BAJO/HORQUILLA SOBRE COLUMNA XX — DETERIORO TORNILLO SOBRE COLUMNA XX -
ALTURA FUERA LIMITE
Para comprender su significado y como resolverlos, véase la Parte B.3 — Averias — Reparaciones.

Las modalidades de deslocamiento son 3:
e MOVIMENTO AUTOMATICO
e MOVIMENTO MANUAL
e MOVIMENTO SIN CONTROL (reservado solamente a trabajadores de EMANUEL)

A.5.4 ELECCION DEL TIPO DE MOVIMIENTO

Es posible configurar el tipo de movimento deseado (alineado, movimiento descentrado manual, movimiento
descentrado automatico) utilizando el selector a llave presente en la centralita

AUTOMATICO MANUALE

Seleccionar el tipo de movimiento deseado.

La fase di subida o de bajada se caracteriza por la aparicion en el dispaly de una mascara gréafica en la que se
encuentran representadas las cotas de las columnas habilitadas al movimiento que hacen parte del grupo. Todos los
enchufes de conexion a las columnas presentes en la centralita (columnas) se identifican a través de la cota de la
columna en cuestion, de izquierda a derecha, a seguir, en la linea de debajo.

La altura de cada ufia se expresa en centimetros (o si requerido en pulgadas) a través de la indicacion de tres cifras;
mientras que sobre eventuales columnas deshabilitadas momentaneamente o no conectadas aparece la sefial “--“
Durante el movimiento pueden presentarse varias condiciones de error, sefializadas por los mensajes siguientes:
MODIFICADO N°.COLUMNAS — LA COLUMNA N. XX NO SE MUEVE - LA COLUMNA N. XX VA AL CONTRARIO
— FALTA UNA FASE — LA COLUMNA N. XX DEMASIADO LENTA — LA COLUMNA N. XX DEMASIADO RAPIDA —
QUITAR CARGA SOBRE COLUMNA XX - OBSTACULO BAJQ/HORQUILLA SOBRE COLUMNA XX -
DETERIORO TORNILLO SOBRE COLUMNA XX — ALTURA FUERA LIMITE

Para comprender su significado y cémo resolverlos, véase la Parte B.3 — Averias — Reparaciones.

Si no se presentan errores, las uflas de las columnas se mueven contempordneamente manteniéndose
constantemente al mismo nivel.

Es posible, durante el movimiento, que la ufia de una columna demasiado rapida sea detenida por algun instante para
gue se reanude la horizontalidad de las placas.
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A.5.4.1 - MOVIMIENTO AUTOMATICO
Seleccionar a través del selector a llave la posicion de la izquierda:

AUTOMATICO

e

&)

=

Una vez selecionada la modalidad AUTOMATICA, en la pantalla se visualizara:

F E HM=2 00 VS=02328
CONE 0 4 SO 0 4 C
HAB I . 0 4 SO 0 4 C
MOV IM. AUTOMAT I CO

Apretando el pulsador de subida o bajada, las columnas se desplazaran en la modalidad MOVIMIENTO
AUTOMATICO.

El movimiento de subida con alineacion automatica de las ufias permite elevar los vagones ferroviarios aunque no
tengan los puntos de apoyo puestos todos en el mismo plano.

Primero arrancara siempre la bigornia de la columna con la cota mas baja, mientras que las de las otras columnas
arrancaran una tras otras mientras que ésta las alcanza.

Cada columna arranca independientemente del tipo y/o de las dimensiones del soporte que se pone en cada punto de
agarre.

Cada columna se para instantaneamente en el momento en que el punto de agarre de la columna entra en contacto
con la carcasa.

Solo después de que la dltima de las columnas tome contacto, la centralita ejecuta una memorizacion del estado de
las cotas de cada columna individual, haciéndolas rearrancar simultdneamente y manteniendo la misma
desalineacién idéntica y, por lo tanto, la elevacién del vehiculo perfectamente nivelada.

El movimiento de bajada con alineaciéon automatica permite el descenso de los vehiculos perfectamente nivelados,
independientemente de los puntos de agarre situados en planos diferentes.

MOVIMIENTO AUTOMATICO

SUBIDA
PASO ESTADO COLUMNAS MOSTRADOR DESCRIPCION
Todas las columnas se EMANUE L

encuentran a la altura
minima y en ausencia de | [0 00 000 000 000
carga.

Todas las columnas se encuentran
en condiciones de ausencia de

carga.
1 En la ventana principal, apretando la
Las columnas se EVANUEL tecla ENT en el mostrador se

visualizan las cotas relativas a cada
columna.

encuentran a  alturas
diferentes y en ausencia | {010 002 003 001
de carga.

Apretar el pulsador de subida SAL (A).
Las columnas empiezan el movimiento de subida manteniendo automaticamente la alineacién.
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Todas las columnas
alcanzan

contemporaneamente  la
condicion de agarre
(puntos de contacto con la

carga a la misma altura).

EMANUEL

010*%x010*%x010%x010%

Todas las columnas se encuentran
en presencia de carga.

En esta condicion, a lado de cada
cota, se visualiza un asterisco *
(agarre realizado).

El movimiento de subida de las
columnas se para durante un
instante, luego se reanuda: la
unidad de control detecta los
movimientos y mantiene de forma
automatica la alineacién de las
columnas.

El movimiento de subida de todas
las columnas se para
automaticamente cuando se alcance
la cuota méxima configurada.

Una columna (por ejemplo
la 02) alcanza la condicion
de agarre antes de las
otras.

10%x010 0

10%x011 0

La columna alcanza, antes de las
otras, la condicion de agarre del
vehiculo.

A lado de su cota visualizada
aparecera el simbolo de agarre *.
Manteniendo apretada la tecla de
subida SAL, la columna 02 quedara
parada mientras que las otras
columnas continuaran el movimiento
de subida.

Andlogamente, cuando una de las
columnas restantes llegue a
contacto con la carga, se parara y
en el mostrador se visualizara el
simbolo de agarre (%), a lado de su
cota.

Columna a la maxima
4 altura que puede
alcanzarse

170%x17

O%x 17

0O%x170%

Si los puntos de contacto se
encuentran todos a la misma cota,
el movimiento de subida se detiene
automaticamente cuando todas las
columnas hayan alcanzado la cota
maxima (por ejemplo 170).

170%x16

2 %16

3%x161%

Si los puntos de contacto se
encuentran a alturas diferentes, el
movimiento de subida se detiene
automaticamente cuando una
columna alcance la cota maxima
(por ejemplo 170).

Si durante el movimiento de subida, con todas las columnas sometidas a la carga, se detecta que una
columna suelta el agarre, por ejemplo la columna 03, la unidad de control para automaticamente las
columnas restantes y permite el movimiento de subida de la columna 03 durante un periodo de 1,5 s:
si durante este intervalo se vuelve a detectar el agarre, se restablece contemporaneamente el
movimiento de subida de las columnas restantes.
En caso de que no se detecte el agarre a la terminacion de este periodo, la elevacién se para y el
mostrador visualiza el mensaje de alarma siguiente:

S

[0}

EMANUEL

QU I TAR
COLUMNA

CARGA

N O .

3
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MOVIMIENTO AUTOMATICO

BAJADA
PASO ESTADO COLUMNAS MOSTRADOR DESCRIPCION
EMANUTEL
Puntos de contacto a la misma
170*%x170%x170%170% cota.
Todas las columnas se
1 encuentran en condicion
de carga. EMANUE L
Puntos de contacto a alturas
170%162%163%161x% diferentes.
5 Apretar el pulsador de bajada DIS (V).
Las columnas empiezan el movimiento de bajada manteniendo automaticamente la alineacion.
Todas las columnas sueltan la carga
contemporadneamente a la misma
altura.
Después de alcanzada esta condicion
Todas las columnas (por ejemplo a la altura 10), a lado de
alcanzan EMANUE L cata cota ya no se visualizara el
contemporaneamente la simbolo de agarre (*).
condicion de liberacién del 0@ a9 916 @16 El movimiento de bajada de las
agarre (puntos de contacto columnas se para durante un
con la carga a la misma instante.

3 altura). Si no se suelta el pulsador de bajada
DIS el movimiento se reanuda: la
unidad de control mantendra de
forma automética la alineacion de las
columnas.

Todas las columnas
alcanzan T.odas’ las columnas sueltan .Ia carga
. EMANUETL simultaneamente, pero a diferentes
contemporaneamente la
condicién de liberacion del alturas. .
agarre (puntos de contacto 029 010 017 016 Y,a no podra verse en el mostrador el
) simbolo de agarre (%) a lado de las
con la carga a diferentes
cotas.
alturas).
4 Volver a apretar el pulsador de bajada DIS ('¥); las columnas seguiran bajando.
Después de haber soltado el agarre
de todas las columnas, manteniendo
apretada la tecla de bajada DIS (V),
EMANUE L las co'lu_mnas bajan hasta pararse
Columnas a la altura autométicamente a la cota 0.
5 minima que puede 06 @90 066 000 En caso de columnas de alt_ura§
alcanzarse iguales, la parada se realizara
simultaneamente.
En caso de columnas de alturas
desfasadas, las columnas se pararan
en secuencia.

01.

Si durante el movimiento de bajada, con todas las columnas sometidas a la carga, se detecta la liberacion del
agarre por parte de una columna, por ejemplo la columna 01, la unidad de control para automaticamente esta
columna y permite el movimiento de bajada de las columnas restantes durante un periodo de 1,5 s: si durante
este intervalo se vuelve a detectar el agarre, se restablece nuevamente el movimiento de bajada de la columna

En caso de que no se detecte el agarre a la terminacion de este periodo, el movimiento de bajada del puente se
para y el mostrador visualizara el mensaje de alarma siguiente:

EMANUE'L

QU I TAR CARGA
S O COLUMNA N O .

1

En el momento en que se visualiza el mensaje, ir a la columna que se indica en el mostrador de la centralita y
proceder como se indica a continuacion, segln estas dos posibilidades:
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1. Sila carga (caja ferroviaria) se presenta apoyada en el suelo muy cerca de la placa de elevacién, apretar
la tecla ENTER para confirmar la visién del mensaje y proceder con el movimiento de bajada, volviendo a
apretar el pulsador de BAJADA hasta la liberacién completa de la carga por parte de todas las columnas
(desaparicion de los simbolos de agarre®).

2. Sila carga (caja ferroviaria) no se presenta apoyada en el suelo muy cerca de la placa de elevacién (carga
todavia colgada y/o desequilibrada), apretar la tecla ENTER para confirmar la vision del mensaje y
proceder apretando el pulsador de SUBIDA. Solamente la columna en ausencia de carga se
desplazaréd hacia arriba, con el fin de recuperar el agarre de la carga.

En este momento se visualiza el simbolo de agarre (*) a lado de la cota de la columna que se ha movido y
es posible volver a proceder con la bajada de la carga, apretando la tecla de BAJADA.
Si el problema persiste, véase la Parte B.3 — Averias - Reparaciones.

A.5.4.2 - MOVIMIENTO MANUAL

Esta funcion, que puede utilizarse a través de los pulsadores presentes en las varias columnas después de haberla
seleccionado en la centralita, resulta especialmente (til para remover las bigornias durante la fase de acercamiento a
los puntos de agarre del vehiculo y de mantenimiento.

e ESTAS OPERACIONES PERMITEN ACCEDER A SITUACIONES DE PELIGRO POTENCIAL.

e EL USO DE ESTA FUNCION SE RESERVA AL PERSONAL ENTRENADO Y CAPACITADO
ESPECIFICAMENTE.
g e SE PROHIBE CUALQUIER TIPO DE MOVIMIENTO (ELEVACION O BAJADA) CON EL

VEHICULO ELEVADO.

e LOS UNICOS MOVIMIENTOS ADMITIDOS EN ESTA FUNCION SON CON LAS BIGORNIAS
DESCARGADAS, DURANTE LAS OPERACIONES DE MANTENIMIENTO O PARA
POSICIONAMIENTO DE LAS BIGORNIAS EN LOS PUNTOS DE AGARRE DEL VEHICULO
(ELEVACION).

El movimiento de bajada en modalidad MANUAL puede pasar a través del uso del selector a llave (véase la imagen)
MANUALE

@

?
El display visualizara la pagina siguiente:
F E A=170 V =034
CONE . 0 8 SO 08 C
HAB I 0 8 SO 08 C
MOV IM. MANUAL

Apretando el pulsador de subida o bajada, las columnas se desplazaran en la modalidad MOVIMIENTO MANUAL.
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MOVIMIENTO MANUAL
SUBIDA
PASO ESTADO COLUMNAS MOSTRADOR DESCRIPCION
Todas las columnas se EMANUE'L
encuentran a la altura
minima y en ausenciade [[0 00 000 000 00O Todas las columnas se
carga. encuentran en condiciones de
ausencia de carga.
1 En la ventana principal,
apretando la tecla ENT en el
EMANUTE'L i i
o colmnas se mostador e pusualian os
encuentran a alturas 010 00 2 003 001 columna
diferentes y en ausencia
de carga.
2 Posicionarse en el lado trasero de la columna que desea accionarse (por ejemplo la 01).

Apretar el pulsador de subida SAL (A ) presente en la parte trasera de la columna.

Esta modalidad de funcionamiento tiene que utilizarse en caso de que resulte imposible o dificil la
3 vision, desde la posicion de ubicacion de la centralita de control, de la zona de contacto entre la carga y
la bigornia del elevador, con el fin de evitar dafios o peligros a personas y/o cosas durante la fase de
acercamiento y de agarre de la carga.

EMANUTEL
Después de haber apretado la
017%000 000 00O tecla de subida SAL (A), la
columna 01 sube hasta la
La columna accionada se consecucion del agarre en la
4 encuentra en condicion de carga.
agarre El contacto se visualiza a
EMANUEL través de la visualizacion del
simbolo de agarre (%) a lado
020%x002 003 001 de la cota.
5 Repetir este procedimiento en cada columna.
EMANUE.L
Después de haber ejecutado
017*%017*%017%017%*| ||g operacion de agarre en
cada columna que constituye
Todas las columnas se
6 encuentran en condicion el _puente elevador,_,no es
posible la operacion de
de agarre. -
EMANUTEL elevacion de la carga en
modalidad MANUAL.
020*%x032%*%023%021%
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En condiciones normales, se prohibe la operacion de bajada en modalidad MANUAL con las columnas
bajo carga.
ESTA OPERACION PERMITE ACCEDER A SITUACIONES DE POTENCIAL PELIGRO

& EL USO DE ESTA FUNCION SE RESERVA AL PERSONAL ENTRENADO ESPECIFICAMENTE

De cualquier forma es posible proceder a la operacion de bajada en una columna no sometida a carga.
Antes de apretar el pulsador de bajada DIS (V) en la parte trasera de la columna, configurar la opcion
MOVIMIENTO MANUAL.

TODA LA FASE DE TRABAJO.

e SI|IEL MOVIMIENTO DE SUBIDA NO SE BLOQUEA EN EL MOMENTO EN QUE EL PLATO DE
AGARRE ENTRE EN CONTACTO CON EL BASTIDOR DEL VEHICULO, BLOQUEARSE
INMEDIATAMENTE, PONER LA COLUMNA FUERA DE SERVICIO Y SEGUIR LOS
PROCEDIMIENTOS/INSTRUCCIONES EN EL PUNTO B.3 (AVERIAS Y REPARACIONES) DEL
PRESENTE MANUAL.

g e LA CARGA Y LAS COLUMNAS TIENEN QUE OBSERVARSE CONSTANTEMENTE DURANTE

A.5.4.3 - MOVIMIENTO SIN CONTROL

& ESTAS OPERACIONES PERMITEN DE ACCEDER A SITUACIONES DE POTENCIAL PELIGRO.
% EL USO DE ESTA FUNCION ESTA RESERVADA A PERSONAL EMANUEL.

A.5.5 - INCLUSION / EXCLUSION COLUMNAS

Dentro del Area reservada estan las instrucciones y las opciones para el correcto funcionamiento del elevador (véase
Parte F — parrafo F.1 de este manual)

A.5.6 — AREA RESERVADA
En el area reservada, se encuentran planeamientos y opciones para el funcionamiento del elevador (por favor, véase
la parte F de este manual)

A.6 - DESMONTAJE - TRASLADO- ALMACENAMIENTO

e Desmontaje: después de terminar de trabajar se deben desconectar todos los conectores del pulpito o los
pulsadores del cuadro de la centralita y enrollar el cable de cada columna en sus apropiados ganchos portadores
de cables.

e Traslado:desconectar todos los cables de interconexién con la centralita de mando (sea el cable de alimentacion
eléctrica, como los cables de conexién de la centralita/columnas).
Enrollar los cables de la centralita/columnas en los ganchos apropriados portadores de cables en la respectivas
columnas.
Accionar el timén del gato hidraulico para elevar de algunos cm. la columna y hacer o mismo para conducir el
traslado.

e Almacenamiento:colocar las columnas y centralita en un lugar cubierto y seco.

A.7 — DEMOLICION Y ELIMINACION

Al final de la vida del equipo, el proprietario tendré que planear la demolicién y la eliminacion segun las normativas en
vigor y a través de despachos autorizados para cada diferente componente del equipo.
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