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I. OBJECTE DEL DOCUMENT | DADES ADMINISTRATIVES

1. ANTECEDENTS | OBJECTE DEL DOCUMENT

1.1  ANTECEDENTS

L'Ajuntament d'Os de Balaguer disposa d'un pavelld municipal. Es tracta d'una
installacié esportiva concebuda i executada inicialment oberta pels seus laterals, i

amb coberta metdl lica de xapa simple.

Posteriorment, per tal de millorar el confort térmic de I'edifici, es va veure la necessitat
de dur a terme una reforma per tal de fer tancaments laterals de I'edifici, pel que es
va utilitzar una solucié mixta de tancaments d’'obra fixes i tancaments metal lics. Tot i
qix0, s'ha detectat que seria necessdria la substitucid de la coberta de xapa simple
per un panell Sandwich dillant, per tal d'acabar de realitzar aquest condicionament

del confort térmic, a més de resoldre problemes de goteres existents.

D'altra banda, la societat es troba en un context de reduccid de la dependéncia de
fonts d'energia no renovable, d'un millor aprofitaments dels recursos energétics i d'una
major sensibilitzacié ambiental, que demana I'Us d'energies renovables per a generar
electricitat i, per contribuir a aquest canvi cap a una produccid i consum d’'energia
neta, I'Ajuntament d'Os de Balaguer planeja construir una installacié de plaques

solars fotovoltaiques a la coberta del seu pavelld municipal.

Recentment es va haver de fer una actuacidé de refor¢c de I'estructura de les
encavallades de la coberta en detectar-se un error d'execucid, fet que va fer
apareixer dubtes sobre la capacitat d'aquestes per suportar carregues addicionals,
pel que es va fer un estudi de la coberta. Com a resultat d'aquest estudi es va
detectar que la coberta requereix de I'execucidé d'alguns reforcos estructurals per

poder suportar les noves carregues.

1.2 OBJECTE DEL DOCUMENT

L'objecte del present document és la definicid dels treballs a realitzar per tal de
reforcar les encavallades metal liques existents i substituir la coberta per una de panell

Sandwich al el pavelld poliesportiu d'Os de Balaguer.
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2. TITULAR

Nom o rad social

Ajuntament d'Os de Balaguer

NIF P2519600G

Adreca C/ Tomas Fontova, 8
Localitat 25610 Os de Balaguer
Provincia Lleida

3. TECNIC AUTOR DE L'INFORME

Tecnic

Alfred Guitard Sein-E

NUm. de collegiat

7.484
(Col1egi d’Enginyers Industrials de Catalunya)

Empresa Einesa Ingenieria S.L.
NIF de I'empresa B-25382599

Domicili social Carrer Académia, 2
Localitat 25002 Lleida
Provincia Lleida

Telefon 973 280 980

Correu electronic

einesa@einesa.com

4. TECNIC AUTOR DE LA MEMORIA DE CALCUL

Técnic

Josep M. Cots Call

NUm. de col legiat

8.503
(Coldegi d'Enginyers Industrials de Catalunya)

Certificat per la Agency for Qualification of
Professional Engineers com a Enginyer Professional
Sénior-Fellow Nivell 8, amb nUmero de registre
AQPE: 1108, Area: Edificis, Subdrea: Estructures.

Chartered engineeer in Koninklijk Instituut Van
Ingenieurs. Membership number: 202704
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5. EMPLACAMENT DE L'EDIFICI

Nom Pavelld Municipal
Adreca C/ Font Vella
Localitat 25610 Os de Balaguer
Provincia Lieida

Situacié i Emplacamient

Ref.  22226E-MEO]1

Rev.
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Il. MEMORIA DESCRIPTIVA

1. DESCRIPCIO DE L’EDIFICI

El pavelld es va construir inicialment com una pista esportiva coberta amb graderies |,
posteriorment, es va executar un tancament perimetral mixt que combina parets
d'obra i tancament metadllics practicables, fent que els esforcos suportats per la

coberta difereixin dels inicials de disseny.

Pel que fa a la coberta existent, es tracta d'una coberta de xapa simple sobre
estructura a base d'encavallades metadl liques amb corretges també metal liques. La

coberta existent disposa d'una série de lluernaris de policarbonat cel fular.

2. AMBIT D'ACTUACIO. ABAST.

L'actuacidé a executar compren la instal1acié d'una nova coberta a la totalitat de la

superficie del pavelld, aixi com el refor¢ de les encavallades.

3. SISTEMA PROPOSAT

3.1 Refor¢ de I'estructura

El reforc proposat per a les encavallades consisteix en soldar perfils fubulars als cordons

superior i inferior de les encavallades, segons la documentacié adjunta.

El cordd superior es reforcard amb perfil tubular SHS 80x8, mentre que I'inferior es fard
amb perfil fubular RHS 140x80x6.

3.2 Nova coberta

La coberta estard constituida per un panell sandvitx de doble xapa de 0,6 mm a la
cara exteriori 0,5 mm a la interior, amb adillament interior de llana de roca de 80 mm de
gruix, prelacat per les dues cares, amb la cara interna perforada. Les canals de
recollida d’aigues pluvials seran de xapa galvanitzada de 1 mm de gruix, aillades; els

forats de baixants disposaran de reixes de proteccid i la canal de sobreeixidor.
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Es rematara I'entrega de la coberta amb les canals amb un remat de xapa d’acer

plegada amb acabat prelacat, d’'1 mm de gruix.

Els lluernaris existents es refiraran, i se n'installaran de nous d’'iguals dimensions i en la

mateixa posicid, a base de plagues de policarbonat cellular de 30 mm de gruix de

color blanc opal.

3.3 Instaliacions

No es realitzard cap modificacid de les instal lacions existents.

AJUNTAMENT D'OS DE BALAGUER
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4. TREBALLS A EXECUTAR

Les actuacions a executar per dur a terme la reforma projectada sén principalment les

segUents:

Enderrocs

- Enderroc/retirada de plagues translUcides de lluernaris existents.
- Reftiara de la xapa de la coberta existent.

- Retirada de la canal de recollida d’aigues pluvials existent.

Estructura

- Refor¢c de les encavallades existents amb perfils tubulars soldats en els cordons
superior i inferior.
- Pintat dels nous reforcos amb pintura ignifuga per donar la resisténcia al foc

requerida.

Coberta

- Instaldacié de nova canal de recollida d'aigles pluvials dillada i connexié a
baixants existents.

- Instaldacié de coberta de panell sandwich.

- Instaldacié de lluernaris de policarbonat cel fular.

- Instaldacié de remats de xapa.

Sequretat i Salut

- Instaldacid i posterior retirada de proteccions collectives per a la redlitzacid dels

freballs en coberta.

AJUNTAMENT D'OS DE BALAGUER Ref.  22226E-MEO1 |Rev. 1
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5. CONCLUSIONS

Amb les dades exposades a la present memoria i els planols que s'inclouen a la
documentacié grafica, queda suficientment definides les actuacions necessaries per a
la substitucid de la coberta i reforc de les encavallades existents al pavelld municipal

d'Os de Balaguer.

El document inclou també el pressupost corresponent a aguesta actuacio.

Alfred Guitard Sein-E
Enginyer Industrial, Col legiat n° 7.484 (COEIC)

Einesa Ingenieria S.L.
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MEMORIA DE CALCUL

3.1

3.2

3.3

NORMES CONSIDERADES

Seguretat Estructural DB SE
Accions en |'Edificacid UNE EN 1991
Estructures d'acer UNE EN 1993

MATERIALS

Acer laminat en calent

Accions

Carrega Permanent en Coberta

Classe Resistent: S275JR

Pes de panell i corretges 0,30 kN/m?2

Plaques solars 0,15 kN/mz2
Sobrecarrega de vent

Zona eodlica C

Pressid dindmica (gb) 0,52 | kN/m?2

Altura de Coronacié (h) 10,1 |m

Grau d’'Aspror de I'Entorn v

Coeficient d'Exposicid (ce) 0,09
Sobrecarrega de neu

Angle de Coberta 9° < 30°

Coef. de Forma de Coberta (u) 1

Altitud topogrdfica 454 m

Zona de Clima Invernal 2

AJUNTAMENT D'OS DE BALAGUER
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Soprecorrego superficial de neu en terreny 0.65 KN/m?
horitzontal (sk)
Sobrecarrega de Neu 0.65 kN/m?

4. Principis d’analisi
4.1 Modelitzacié de I'estructura

L'encavallada es modelitza d'acord a la seguent imatge. Totes les unions entre barres

es plantegen articulades. Els suports del sistema estructural també son articulats.

4.2 Valor de calcul d’accions i resisténcia

En la verificacié dels estats limit mitjancant coeficients parcials, per a la determinacio
de l'efecte de les accions, aixi com de la resposta estructural, s'utilitzen els valors de
cdlcul de les variables, obtinguts a partir dels seus valors caracteristics, o altres valors
representatius, mulfiplicant o dividint-los pels corresponents coeficients parcials per a

les accions i la resisténcia, respectivament.

4.2.1 Coeficients parcials de seguretat per determinar la resisténcia

YMO ’YMW ’YMZ

Acer estructural 1.0 1.1 1.25

4.2.2 Combinacions i coeficients parcials de seguretat per a determinar les accions

Per a les diferents situacions de projecte, les combinacions d'accions es definiran

d'acord amb els segUents criteris:

Per a les diferents situacions de projecte, les combinacions d'accions es definiran

d'acord amb els segUents criteris:

AJUNTAMENT D'OS DE BALAGUER Ref.  22226E-MEO1 |Rev. 1
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Situacié persistent o transitoria

z Ye;Grkj t Vo1 Qa 2 Y0, Y00,

=1 i>1
On:
Gk Accié permanent
Qx Accid variable
Ad Accié accidental
Y6 Coeficient parcial de seguretat de les accions permanents
YQ,1 Coeficient parcial de seguretat de 'accid variable principal

Coeficients parcials de seguretat (y) i coeficients de combinacié (y)

Per a cada situacid de projecte i estat limit els coeficients a utilitzar seran:

E.L.U. de frencament.

Situacié 1: Persistent o transitoria

Coeficients parcials de seguretat (g) | Coeficients de combinacio (y)
Favorable Desfavorable Acompanyament (yo)
Carrega permanent (G) 1.00 1.35 1.00
Sobrecarrega (Q) 0.00 1.50 0.70
Vent (Q) 0.00 1.50 0.60
Neu (Q) 0.00 1.50 0.50

5. Validacié de I'estructura

En I'andlisi de I'encavallada sota la nova situacié de cdarregues, es constata que

algunes de les barres no compleixen els criteris de validacid.

A la simulacio redlitzada, les barres que no compleixen es mostren de color vermell.

AJUNTAMENT D'OS DE BALAGUER Ref.  22226E-MEO1 |Rev. 1
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Com es pot apreciar, tant els muntants com les diagonals assoleixen els criteris de

validaciod, perd és en el cas dels cordons superiors i inferiors que aquets criteris no es

poden assolir.

Aixi doncs, serd necessdria una proposta de reforc de I'encavallada per poder assolir

els valors requerits.

6. Proposta de reforg

A la documentacié grafica es pot frobar el planol de I'encavallada amb la proposta

de reforcos.
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IV. PRESSUPOST
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AMIDAMENTS
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SUBSTITUCIO DE LA COBERTA | REFORG DE LES ENCAVALLADES EXISTENTS AL PAVELLO MUNICIPAL D'OS DE BALAGU

AMIDAMENTS Pag: 1
Obra 01  PRESSUPOST 22226

Capitol 01 ENDERROCS

NUM. CODI UA DESCRIPCIO

1 P214K-E001 m2

Desmuntatge de coberta inclinada de plaques translucides amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre
cami6 o contenidor.

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 7,000 1,000 12,000 84,000 CH#'D#E#'F#
TOTAL AMIDAMENT 84,000

2 P214K-E002 m2

Desmuntatge de coberta inclinada de planxes metal-liques amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre
cami6 o contenidor.

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Pavello 1,000 44,450 27,800 1.235,710 C#H*'D#'E#*F#
2 Lluernaris -1,000 84,000 -84,000 CHD#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 1.151,710

3 P214K-CREE m

Desmuntatge de canal de xapa metalica en coberta inclinada , inclés carrega sobre camio

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Canal cobert 2,000 44,500 89,000 CH'D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 89,000

4 P2R5-DT42 m3

Transport de residus inerts 0 no especials a instal-lacio autoritzada de gestié de residus, amb contenidor de 9
m3 de capacitat

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Canal 1,000 89,000 0,200 0,250 4,450 CH#H*DH#E#*F#
2 Xapa metal‘lica 1.151,710 0,050 57,586 C#*‘D#*E#*F#
3 Plaques traslltcides coberta 12,000 7,000 1,000 0,050 4200 CH#*D#E#F#
4 Subtotal S 66,236 SUMSUBTOT
AL(G1:G3)
5 CHD#EH#F#
6 Esponjament 0,300 66,236 19,871 CH*DH#E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 86,107

5  P2RA-EUGF m3

Disposicié controlada en diposit autoritzat inclds el canon sobre la deposicié controlada dels residus de la
construccié, segons la LLEI 8/2008, de residus de formigo inerts amb una densitat 1,45 t/m3, procedents de
construccié o demolicid, amb codi 17 01 01 segons la Llista Europea de Residus

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Canal 1,000 89,000 0,200 0,250 4450 CH#H*D#E#F#
2 Xapa metal‘lica 1.151,710 0,050 57,586 C#*D#*E#*F#
3 Plagues traslltcides coberta 12,000 7,000 1,000 0,050 4200 CH*DH#HE#F#
4 Subtotal S 66,236 SUMSUBTOT
AL(G1:G3)
6 Esponjament 0,300 66,236 19,871 CH*'D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 86,107

EUR



SUBSTITUCIO DE LA COBERTA | REFORG DE LES ENCAVALLADES EXISTENTS AL PAVELLO MUNICIPAL D'OS DE BALAGU

AMIDAMENTS Pag: 2
Obra 01 PRESSUPOST 22226

Capitol 02 ESTRUCTURA

MUM. CODI LA DESCRIPCH)

1 P448-4411 kg Acer S275JR segons UNE-EN 10025-2, per a arriostraments formades per pega simple, en perfils laminats en
calent série L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular i planxa, treballat a taller i amb una capa d'imprimacié
antioxidant, col-locat a I'obra amb soldadura

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula

1 Estructura

2 RHS 140x80x6 6,000 1,000 28,000 18,800 3.158,400 CH#'D#*E#"F#

3 SHS 80x8 6,000 2,000 14,200 16,300 2,771,520 CH'D#E#*F#

4 Subtotal S 5.935,920 SUMSUBTOT
AL(G1:G3)

6 Pletines, xapes d'unio, carteles, 0,050 5.935,920 296,796 CH#D#E#F#

rigiditzadors, etc.

7 Subtotal S 296,796 SUMSUBTOT

AL(G5:G6)
TOTAL AMIDAMENT 6.232,716

2 P7D6-61RR m2

Pintat ignifug de perfils d'acer amb una capa d'imprimacié per a pintura intumescent per la proteccié pasiva
contra incendis d'estructura metal.lica, amb aplicacié d'una ma de pintura intumescent per interior o exterior,
Promapaint-SC4 “"PROMAT"", a base de copolimers acrilics en emulsié acuosa, color blanc, amb formar un
espesor minim de pelicula seca per conseguir una resistencia al foc de 30 minutos, segons UNE-EN 13381-8.

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1" Nova estructura CH DH#E#F#
3 RHS 140x80x6 6,000 1,000 28,000 0,300 50,400 C#H*D#*E#*F#
4 SHS 80x8 6,000 2,000 14,200 0,240 40,806 CH# D#E#'F#
5 Subtotal S 91,296 SUMSUBTOT
AL(G1:G4)
TOTAL AMIDAMENT 91,296
Obra 01 PRESSUPOST 22226
Capitol 03 COBERTA
NUM. 0D e DESCRIPCIO
1 P531-9T5P m2 Coberta amb panell sandvitx de planxes d'acer amb aillament de llana mineral de roca, amb un gruix total de 80
mm, amb la cara exterior grecada color blanc i la cara interior perforada, prelacat en ambdues cares, gruix de les
planxes (ext/int) 0.6/0,5 mm, junt longitudinal encadellat amb nervi, amb fixaci6 vista, amb un pendent de 7 a
30%
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Pavello 1,000 44,450 27,800 1.235,710 CH#'DH#E#'F#
2 Lluernaris -1,000 84,000 -84,000 CH*'D#*E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 1.151,710
2 P560-E001 m2 Lluernes de plaques de policarbonat cel-lular de 30 mm de gruix i 6 parets, de fins a 1.000 mm d'amplaria i
tractament per a I'absorcié de la radiacio ultraviolada a les dues cares, amb suports de perfil d'alumini i junts
d'estanqueitat, col*locat. Inclou remats de xapa a coberta.
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 7,000 1,000 12,000 84,000 C#*‘D#E#*F#

EUR
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TOTAL AMIDAMENT 84,000
3 P52J2-16FB m Carener de planxa d'acer plegada amb acabat prelacat, d'1 mm de gruix, 80 cm de desenvolupament, com a
maxim, amb 5 plecs, col-locat amb fixacions mecaniques, i segellat
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Coberta pavello 1,000 44 450 44450 CH#D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 44,450
4 P5ZJ2-1A61 m Doble canal aillada de planxa d'acer plegada amb acabat galvanitzat, d'1 mm de gruix, 80 cm de
desenvolupament, com a maxim, amb 5 plecs, per a canal6 interior, amb aillament de llana de roca de 60 mm
intercal.lat entre les dues canals. col-locat amb fixacions mecaniques, i segellat
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Pavell6 longitud 2,000 44,450 88,900 C#H*D#*E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 88,900
5 P52J2-E001 m Remat de planxa d'acer plegada amb acabat prelacat, d'1 mm de gruix, 40 cm de desenvolupament, com a
maxim, amb 3 plecs, col-locat amb fixacions mecaniques, i segellat
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Frontal entrega coberta pavellé amb 2,000 44 450 88,000 CH'D#E#F#
canals
2 Lateral pavelld 2,000 28,000 56,000 C#*D#*E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 144,900
6 P52J2-E002 m Desmuntatge de paraments verticals de xapa de 0,6 mm de gruix, remates de coronacid, etc. del perimetre del
pabell6, inclosa la seva posterior col-locacio i substitucié d'elements danys durant els treballs.
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 235,000 235,000 C#*D#E#'F#
TOTAL AMIDAMENT 235,000
Obra 01 PRESSUPOST 22226
Capitol 04 VARIS
NUM. 0Dl LA DESCRIPCIO
1 XPAOSSE1 PA Partida algada a justificar per la Seguretat i Salut a I'obra, en base a I'estudi basic i el Pla de Seguretat i Salut.
Inclou la instal-lacié i retirada de les xarxes de seguretat horitzontals i verticals necessaries.
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 1,000 1,000 CH*'D#E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 1,000

2 XPAOSSE2 PA

Mitjans auxiliars d'elevacié. Inclou transport, manteniment, asseguranca de responsabilitat civil, etc.

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 1,000 1,000 CH#D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 1,000

EUR
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Obra 01 Pressupost 22226
Capitol 01 ENDERROCS
MUM. GO0 LA DESCRIPCIO PREU AMIDAMENT IMPORT
1 P214K-E001 m2 Desmuntatge de coberta inclinada de plaques translucides amb mitjans 9,84 84,000 826,56
manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor. (P - 2)
2 P214K-E002 m2 Desmuntatge de coberta inclinada de planxes metal-liques amb 9,84 1.151,710 11.332,83
mitjans manuals i carrega manual de runa sobre cami6 o contenidor.
(P-3)
3 P214K-CREE m Desmuntatge de canal de xapa metalica en coberta inclinada , inclos 6,56 89,000 583,84
carrega sobre camio (P - 1)
4 P2R5-DT42  m3 Transport de residus inerts 0 no especials a instal*lacio autoritzada de 16,65 86,107 1.433,68
gestié de residus, amb contenidor de 9 m3 de capacitat (P - 4)
5 P2RA-EU6F  m3 Disposicié controlada en diposit autoritzat inclés el canon sobre la 14,52 86,107 1.250,27
deposicio controlada dels residus de la construccio, segons la LLEI
8/2008, de residus de formigd inerts amb una densitat 1,45 t/m3,
procedents de construccié o demolicio, amb codi 17 01 01 segons la
Llista Europea de Residus (P - 5)
TOTAL Capitol 01.01 15.427,18
Obra 01 Pressupost 22226
Capitol 02 ESTRUCTURA
MUM. GO0 LA DESCRIPCIO PREU AMIDAMENT IMPORT
1 P448-4411 kg Acer S275JR segons UNE-EN 10025-2, per a arriostraments formades 3,45 6.232,716 21.502,87
per peca simple, en perfils laminats en calent serie L, LD, T, rodd,
quadrat, rectangular i planxa, treballat a taller i amb una capa
d'imprimacié antioxidant, col-locat a I'obra amb soldadura (P - 6)
2 P7D6-61RR  m2 Pintat ignifug de perfils d'acer amb una capa d'imprimacio6 per a pintura 14,33 91,296 1.308,27
intumescent per la proteccio pasiva contra incendis d'estructura
metal.lica, amb aplicacié d'una ma de pintura intumescent per interior o
exterior, Promapaint-SC4 “PROMAT", a base de copolimers acrilics
en emulsié acuosa, color blanc, amb formar un espesor minim de
pelicula seca per conseguir una resistencia al foc de 30 minutos,
segons UNE-EN 13381-8. (P - 13)
TOTAL Capitol 01.02 22.811,14
Obra 01 Pressupost 22226
Capitol 03 COBERTA
MUM. GO0 LA DESCRIPCIO PREU AMIDAMENT IMPORT
1 P531-9T5P m2 Coberta amb panell sandvitx de planxes d'acer amb aillament de llana 42,08 1.151,710 48.463,96
mineral de roca, amb un gruix total de 80 mm, amb la cara exterior
grecada color blanc i la cara interior perforada, prelacat en ambdues
cares, gruix de les planxes (ext/int) 0.6/0,5 mm, junt longitudinal
encadellat amb nervi, amb fixaci¢ vista, amb un pendent de 7 a 30%
(P-7)
2 P560-E001 m2 Lluernes de plaques de policarbonat cel-lular de 30 mm de gruix i 6 74,99 84,000 6.299,16
parets, de fins a 1.000 mm d'amplaria i tractament per a I'absorcio de
la radiacié ultraviolada a les dues cares, amb suports de perfil
d'alumini i junts d'estanqueitat, col-locat. Inclou remats de xapa a
coberta. (P - 8)
3 P5ZJ2-16FB m Carener de planxa d'acer plegada amb acabat prelacat, d1 mm de 16,61 44 450 738,31

gruix, 80 cm de desenvolupament, com a maxim, amb 5 plecs,
col-locat amb fixacions mecaniques, i segellat (P - 11)

EUR
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4 P5Z2J2-1A6l m Doble canal aillada de planxa d'acer plegada amb acabat galvanitzat, 43,91 88,900 3.903,60
d1 mm de gruix, 80 cm de desenvolupament, com a maxim, amb 5
plecs, per a canal6 interior, amb aillament de llana de roca de 60 mm
intercal.lat entre les dues canals. col-locat amb fixacions mecaniques, i
segellat (P - 12)
5 P5ZJ2-E001 m Remat de planxa d'acer plegada amb acabat prelacat, d'1 mm de gruix, 13,94 144,900 2.019,91
40 cm de desenvolupament, com a maxim, amb 3 plecs, col-locat amb
fixacions mecaniques, i segellat (P - 9)
6 P5ZJ2-E002 m Desmuntatge de paraments verticals de xapa de 0,6 mm de gruix, 10,65 235,000 2.502,75
remates de coronacio, etc. del perimetre del pabelld, inclosa la seva
posterior col-locaci6 i substituci d'elements danys durant els treballs.
(P-10)
TOTAL Capitol 01.03 63.927,69
Obra 01 Pressupost 22226
Capitol 04 VARIS
WUM. G001 LA DESCRIPCIO PREU AMIDAMENT IMPORT
1 XPAOSSE1 PA Partida algada a justificar per la Seguretat i Salut a I'obra, en base a 2.621,20 1,000 2.621,20
I'estudi basic i el Pla de Seguretat i Salut.
Inclou la instal-lacio i retirada de les xarxes de seguretat horitzontals i
verticals necessaries. (P - 14)
2 XPAOSSE2 PA Mitians  auxiliars ~ d'elevaci6. Inclou transport, manteniment, 783,00 1,000 783,00
asseguranga de responsabilitat civil, etc. (P - 15)
01.04 3.404,20

TOTAL Capitol

EUR
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NIVELL 2 : Capitol Import
Capitol 01.01 ENDERROCS 15.427,18
Capitol 01.02 ESTRUCTURA 22.811,14
Capitol 01.03 COBERTA 63.927,69
Capitol 01.04 VARIS 3.404,20
Obra 01 Pressupost 22226 105.570,21
105.570,21
NIVELL 1: Obra Import
Obra 01 Pressupost 22226 105.570,21

105.570,21

euros
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PRESSUPOST D'EXECUCIO PER CONTRACTE Pag. 1
PRESSUPOST D'EXECUCIO MATERIAL.......c.ovieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e, 105.570,21
6 % Despeses generals SOBRE 105.570,27......ccoiiiiiiiiiiiiiiiiiie e 6.334,21
13 % Benefici industrial SOBRE 105.570,27.....ccoiiiiiiiie e 13.724,13

Subtotal 125.628,55
21 % IVA SOBRE 125.628,55.......eeeiiiieie ettt e e e e e ee e e e e e e 26.382,00
TOTAL PRESSUPOST PER CONTRACTE € 152.010,55

Aquest pressupost d'execucid per contracte puja a

( CENT CINQUANTA-DOS MIL DEU EUROS AMB CINQUANTA-CINC CENTIMS )




V. ESTUDI DE SEGURETAT | SALUT

1. OBJECTE DE L’ESTUDI DE SEGURETAT | SALUT

El present Estudi Basic de Seguretat i Higiene estableix, durant I'execucié d'aquesta obra i
de les seves diferents installacions, les previsions respecte a la prevencié de riscos
d'accidents i malalties professionals, cixi com els derivats dels treballs de reparacid,
conservacioé, entreteniment i manteniment i les instal{acions preceptives d'higiene i

benestar dels treballadors.

Aixi mateix, servird per a fixar unes directrius bdsiques a I'empresa constructora i
instal ladora amb la finalitat de complir les seves obligacions en el terreny de la prevencid
de riscos professionals i elaborar el Pla de Seguretat per a la fase d'execucié, facilitant el
seu desenvolupament, sota el control de la Direccid Facultativa, d'acord amb el Real
Decret 1.627/1.997, de 24 d'Octubre, pel que s'estableixi en les disposicions minimes de
seguretat i de salut en les obres de construccid, i en el que a més s'implanta la
obligatorietat de la inclusié d'un estudi de Seguretat i Salut, en projectes d'edificacio i

obra publicailes seves instal lacions.

2. JUSTIFICACIO DE L’ESTUDI

D'acord amb el que disposa I'Article 4, del R.D. 1.627/97, de 24 d'octubre, per a les
caracteristiques de I'obra que ens ocupa, és d'obligat compliment la redaccié d'un
“ESTUDI BASIC DE SEGURETAT | SALUT", donat que, segons s'indica en posteriors apartats,

s'acompleix els suposits de la seglent relacié:

- El pressupost d' Execucid per contracta inclds en el projecte no es superior a
450.807 Euros.

- No s'utilitzard en cap moment a més de 20 treballadors de forma simultdania.

- Elvolum de ma d'obra estimada no és superior a 500 dies.

- No es tracta d'obres per a tunels, galeries, conduccions soterrades i preses.
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3. AUTOR DE L’ESTUDI

Técnic Sr. Alfred Guitard Sein-E

7.484

NOm. de collegiaf (Collegi d’Enginyers Industrials de Catalunya)

Empresa Einesa Ingenieria S.L.
NIF de I'empresa B-25382599

Domicili social Carrer Académia, 2
Localitat 25002 Lleida
Provincia Lieida

Telefon 973 280 980

Correu electronic einesa@einesa.com

4. CARACTERISTIQUES DE LES OBRES | INSTAL LACIONS

4.1 Descripcid dels treballs

Segons s'indica en la memdria descriptiva del Projecte, els treballs consisteixen en la
substitucid de la coberta i reforc de les encavallades existents al pavelld municipal d'Os

de Balaguer.

4.2 Termini d'execucié i ma d’obra

El termini d'execucié material de I'obra i installacions estd programat amb una

duracid inicial de 3 mesos.

El nombre de treballadors que es preveu per a la seva execucid sera d'uns 3 operaris

fixes.

4.3 Descripcid i execucid de I'obra i de les seves instal iacions

Per a una correcta definicid dels riscos i accidents de treball que es poden produir durant
I'execucid de les instal lacions, s’haurd de determinar, per a cada fipus d'instal {acié, els
diferents oficis i maquinaria que intervé. La classificacié es realitzard per capitols

d'actuacié, obtenint el desglossament que es detalla a contfinuacié.
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4.3.1 Instal {acid eléctrica

Els circuits es canalitzaran amb tub encastat o de superficie o bé safates, de
caracteristiques apropiades, i els endolls estaran protegits amb la seva presa de terra
corresponent. Per a realitzar els treballs s'utilitzaran escales de tisora. Per a la fixacid de

puntes, cargols i claus s'utilitzard la pistola clavadora o un dispositiu equivalent.

El subministrament d'energia eléctrica als operaris es fard protegint el conducte
electric del pas de maquindria i persones, en previsid de no produir frencaments o

desgast a la coberta aillant dels cables.

Estd prohibida la utilitzacié directa dels terminals dels cables com endolls. S'utilitzaran

aparells correctament aillants.

Les preses de corrent, connexions, etc., per a maquines estaran protegides de cops i

aixafaments.

S'evitard que les persones alienes a I'obra puguin connectar o manipular la instal {acié
eléctrica; per aixo, s'avisard d'aguesta circumstdancia a la persona encarregada de

I'obra o instal lacid, col{ocant un retol de senyalitzacid i avis a I'entrada de la mateixa.

4.3.2 Senyalitzacié

S'utilitzaran les necessaries senyalitzacions homologades d’obligatorietat, informacid i

prohibicio.

4.4 Analisi de riscos i prevencions a adoptar

En aquest apartat es relacionaran els possibles riscos que poden ocdrrer durant el
desenvolupament de las obres i installacions, exposant-se a la vegada les mesures
preventives i de seguretat que han de ser proporcionades als freballadors i la roba de
proteccid personal recomanables. En aquests mecanismes s'inclouran tant els mitjians de

proteccid personal com els col fectius.
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Aquest tipus d'andllisi es realitza per a tot aquell conjunt d’operacions que puguin tenir els
mafteixos riscos, de manera que se’ls aplica normes collectives equivalents. En aquest

estudi es consideren els segUents grups:

- Treballs referents a instal {acions.

- Mitjans auxiliars.

4.5 Instal1acions d’electricitat

Riscs previsibles

- Caiguda de persones al mateix o a diferent nivell.

- Electrocucions.

- Xafades sobre objectes punxents o tallants.

- Talls per|'Us d'eines manuals.

- Cremades produides por descarregues eléctriques.

- Aplastament de dits, al introduir el cable en els conductes.

Mecanismes de prevencid

- Es mantindran les zones de freball netesi ordenades.

- Les escales portatils a utilitzar seran de tipus tisora.

- Les plataformes de les bastides a utilitzar seran de 60 cm d'ample i tindran barana,
barra intermédia i rodapeu de 20 cm en cas de que superi els 2 m d'alcada.

- Queda prohibit que una sola persona transporti carregues pesades directament amb
les seves mans o el cos.

- Es prohibeix utilitzar els fleixos dels paquets del material com a nanses de carrega.

- Elmagatzem estard dotat de porta, tanca i ventilacié por corrent d'aire.

- Els retalls sobrants i elements fragmentats s'aniran retirant conforme es produeixin a un
lloc determinat per la seva posterior recollida i abocament, evitant aixi el risc de

xafades sobre els objectes.

Proteccions individuals

- Proteccié del Cap:

- Casc de seguretat (en cas de risc de cops al cap).
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- Proteccio del Cos:

- Roba de treball adequada.

- Proteccid de les Extremitats Superiors:

- Guants de cuir, anti-tall i dgillants (a prova de tensid).

- Proteccid de les Extremitats Inferiors

- Botes dillants (a prova de tensid).

Proteccions col {ectives

- Senydlitzacié General
- Riscos por caiguda d'objectes, caiguda a diferents nivells o cdrregues
suspeses.
- Perill d’electrocucié.
- Prohibit el pas a tota persona aliena a I'obra.

- Senyal informatiu de localitzacidé de farmaciola.
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5. NORMATIVA APLICABLE

5.1 Aspectes Generals

- Prescripcions de Seguretat a la IndUstria de I'Edificacid. Conveni O.1.T.

- Implantacié de I'obligatorietat d’elaborar Estudis i Plans de Seguretat i Higiene en
el Treball. R.D. 555/1986 de 21 de Febrer. BOE 21 de Mar¢c de 1986. Modificacid
parcial: R.D. 84/1990 de 19 de gener de 1990. BOE 25 de gener de 1990

- Model de llibre d’'Incidencies corresponent a obres en les que sigui obligatori un
Estudi de Seguretat i Higiene en el Treball. O.M. 20 de Setembre de 1986. BOE 13
d'Octubre de 1986

- Llei de Prevencid de Riscos Laborals. Llei 31/1995 de Novembre. BOE 10 de
Novembre de 1995

- Reglament dels Serveis de Prevencié. R.D. 39 de 17 de gener de 1997. BOE 31 de
gener de 1997

- Disposicions minimes de Seguretat i Salut en los Liocs de Treball. R.D. 486 de 14
d’Abril de 1997. BOE 23 d’ Abril de 1997

5.2 Condicions Ambientals i dels llocs de treball

- Real Decret 486/4997, pel que s'estableixen les disposicions minimes de seguretat i
salut en els llocs de freball.

- Proteccio¢ dels Treballadors en front als riscos derivats de I'exposicid a soroll durant
el freball. R.D. 1316/1989 de 27 d'Octubre. BOE 2 de Novembre de 1989

- Proteccidé dels Treballadors en front als riscos derivats de I'exposicid al Clorur de
Vinil. O.M. 9 d'Abril de 1986. BOE 6 de Maig de 1986

5.3 Condicions d'utilitzacié d’Equips de Treball

- Real Decret 1215/1997 de 18 de Juliol. Utilitzacié d'Equips de Treball.

- Reglament d'Aparells d'Elevacid i manteniment dels mateixos. R.D. 2291/1985 de 8
de Novembre. BOE 11 de Desembre de 1985

- ITC - MIE - AEM1: Ascensors Electromecanics. O. 9 de desembre de 1985. BOE 14 de
gener de 1986. Correccid BOE 11 de Juny de 1986 y 12 de Maig de 1988.
Actualitzacié: O. 11 d'Octubre de 1988. BOE 21 de Novembre de 1988

- ITC - MIE - AEM2: Grues Torre desmuntables per obres. O. 28 de Juny de 1988. BOE 7
de Juliol de 1988. Modificacié O. 16 d’Abril de 1990. BOE 24 d' Abril de 1990.
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ITC - MIE - AEM3: Carretes Automotrius de manutencio. O. 26 de Maig de 1989. BOE
9 de Juny de 1989.

ITC - MIE - AEM4: Grues Mobils Autopropulsades usades. R.D. 2370/1996 de 18 de
Novembre. BOE 24 de Desembre de 1996.

Reglament d’Aparells Elevadors per Obres. O.M. 23 de Maig de 1977. BOE 14 de
Juny de 1977. Modificacions BOE 7 de Mar¢ de 1981 i 16 de Novembre de 1981.
Reglament de Seguretat en les MAquines. R.D. 1495/1986 de 26 de Maig. BOE 21 de
Juliol de 1986. Correccions BOE 4 d'Octubre de 1986

ITC - MIE - MSG: Maquines, Elements de Maquines o Sistemes de Proteccid utilitzats.
O. 8 d'Abril de 1991. BOE 11 d'Abril de 1991

Disposicions d'Aplicacid de la Directiva 89/392/CEE sobre Maquines. R.D. 1435/1992
de 21 de Novembre. BOE 11 de Desembre de 1992.

Reglament de Recipients a Pressié. D. 16 d'Agost de 1969. BOE 28 d'Octubre de
1969. Modificacions: BOE 17 de Febrer de 1972y 13 de Mar¢ de 1972.

ITC - MIE - APQ - 005: Emmagatzematge d'ampolles i botelles de gasos comprimits,
liquats i dissolts a pressio. O. 21 de Juliol de 1992. BOE 14 d'Agost de 1992

Equips de Proteccié Individual (EPI)

Comercialitzacié i Lliure Circulacidé infracomunitdria dels Equips de Proteccid
Individual. R.D. 20 de Novembre de 1992. BOE 28 de Novembre de 1992. Modificat
por O. de 16 de Maig de 1995y por R.D. 159/1995 de 3 de Febrer.

Modificacié del periode transitori establert al R.D. 1407/1992 de 20 de Novembre,
sobre Equips de Proteccié Individual. O. 6 de Maig de 1994. BOE 1 de Juny de 1994
Real Decret 773/1997 sobre Disposicions Minimes de Seguretat i Salut relatives a la

Utilitzacid per part dels treballadors d'Equips de Proteccid Individual.

Senyalitzacions

Instruccié 8.3 - I.C. sobre Senyalitzacid, Balisament, Defensa, Neteja i acabament
d'obra fixa en vies fora de poblacié. O.M. de 31 d'agost de 1987. BOE 18 de
Setembre de 1987.

Senyalitzacié Mobil d'Obres. Ministeri de Foment 1997. R.D. 485 de 14 d'abril de
1997. BOE 23 d'abril de 1997.

Real Decret 485/1997 sobre Disposicions Minimes en matéria de Senyalitzacié de

Seguretat i Salut en el Treball.
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5.6

5.7

Activitats Especifiques

Real Decret 1627/1997 de 24 d’'Octubre. Disposicions Minimes de Seguretat i de
Salut Laboral en las Obres de Construccio.

Real Decret 1389/1997 de 5 de Setembre. Disposicions Minimes de Seguretat i Salut
Laboral en las Activitats Mineres.

Reglament General de Normes Bdsiques de Seguretat Minera i Instruccions
Técnigues Complementaries. R.D. 863/1985 de 2 de Abril.

Instruccié T.C. 10.3.01 sobre Explosius. Voladures Especials. O.M. de 31 d'Agost de
1987. BOE 18 de Setembre de 1987.

Normes de Seguretat para I'exercici d' Activitats Subaquadtiques. O. de 30 de Juliol
de 1981. BOE 12 de Novembre de 1981.

Real Decret 487/1997 de 14 d’ Abril sobre Manipulacié Manual de Carregues.

Varis

Quadre de malalties Professionals. R.D. 1403/1978. BOE de 25 d'agost de 1978.

Real decret 488/1997 sobre Disposicions Minimes de Seguretat i Salut relatives al
treball amb equips que inclouen pantalles de visualitzacid.

Reglament de Linies Aéries d'Alta Tensid. D. 3151/1968 de 28 de Novembre. BOE 27
de Desembre de 1968. Rectificat: BOE 8 de Mar¢ de 1969.

Reglament Electrotécnic para Baixa Tensid i Instruccions Técniques
Complementaries. D. 2413/1973 de 20 de Setembre. BOE 9 d'Octubre de 1973.
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6. MEDICINA PREVENTIVA | PRIMERS AUXILIS

6.1 Farmaciola

Es disposarda a I'obra d'una farmaciola al servei del personal que hi estigui treballant, amb
el material especific indicat por I'Ordenanca General de Seguretat e Higiene en el

Treball.

6.2 Assisténcia a ferits

S'haurd d'informar a tot el personal de I'obra de la situacid dels diferents Centres Medics
(Serveis propis, MUtues Patronals, Mutualitats Laborals, Ambulatoris, etc.) on s’hauran de
traslladar als ferits per a un més rapid i efectiu tfractament. Es convenient disposar a
I'obra, i en un lloc visible, d'una llista de teléfons i adreces dels Centres assignats per a
urgéncies, ambuldncies, taxis, etc., a fi de garantir un rapid transport dels possibles

accidentats als centres d'assistencia.

6.3 Reconeixement médic

Tot el personal que comenci a treballar en I'obra haurd de passar un reconeixement

medic previ al treball i que es repetird en el periode d'un any.

AJUNTAMENT D'OS DE BALAGUER Ref.  22226E-MEO1 |Rev. 1

Projecte executiu Data: 05/2023 Full 34




VI. PLEC DE CONDICIONS TECNIQUES

B MATERIALS | COMPOSTOS
BO MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

BOA5 CARGOLS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOAS5-06VX.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Tijes cilindriques o coniques, amb filet de seccid triangular que dibuixa sobre la seva superficie
una helice continua.

S'han considerat els tipus segUents:

- Cargols autoroscants amb volandera

- Cargols taptite d'acer inoxidable

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El perfil de la rosca del vis ha d'estar en relacié amb el seu didmetre (UNE 17-008), i la llargdria de
la rosca, en relacié amb la seva llargaria (UNE 17-051).

La forma del perfil de la rosca ha de permetre que el cargol faci I'efecte d'una broca, fent a la
vegada el forat i la rosca.

La seva superficie ha de ser llisa, sense fissures, rebaves ni d'altres defectes superficials.

Els fils de la rosca no han de tenir defectes de material ni empremtes d'eines.

ACABAT CADMIAT:

El seu recobriment ha de ser llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni
imperfeccions superficials.

ACABAT GALVANITZAT:

El seu recobriment ha de ser llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni
imperfeccions superficials.

Proteccié de galvanitzat: >= 275 g/m2

Puresa del zinc, en pes: >= 98,5%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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BO MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA
BOA5 CARGOLS

BOA5- CARGOL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOAS-06VX.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Tijes cilindriques o coniques, amb filet de seccid triangular que dibuixa sobre la seva superficie
una hélice continua.

S'han considerat els tipus segUents:

- Cargols autoroscants amb volandera

- Cargols taptite d'acer inoxidable

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El perfil de la rosca del vis ha d'estar en relacié amb el seu didmetre (UNE 17-008), i la llargdria de
la rosca, en relacié amb la seva llargaria (UNE 17-051).

La forma del perfil de la rosca ha de permetre que el cargol faci I'efecte d'una broca, fent ala
vegada el forat i la rosca.

La seva superficie ha de ser llisa, sense fissures, rebaves ni d'altres defectes superficials.

Els fils de la rosca no han de tenir defectes de material ni empremtes d'eines.

ACABAT CADMIAT:

El seu recobriment ha de ser llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni
imperfeccions superficials.

ACABAT GALVANITZAT:

El seu recobriment ha de ser llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni
imperfeccions superficials.

Proteccié de galvanitzat: >= 275 g/m2

Puresa del zinc, en pes: >=98,5%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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BO MATERIALS BASICS

BOC PLAQUES, PLANXES | TAULERS

BOC5 PLAQUES SANDVITX

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Safates i remats fets amb pannell composat de dues planxes planes d'alumini i un nucli central
de polietilé, tallat a mida i conformat.

S'han considerat els segUents gruixos dels pannells:

- 3,415 mm de gruix

S'han considerat els segUents acabats del pannells:

- Lacat a una cara i anoditzat I'altre

- Lacat ales dues cares

- Anoditzat a les dues cares

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El fabricant ha de garantir les caracteristiques mecdaniques i la composicid quimica dels panells i
dels seus acabats d'acord amb la normativa vigent.

Les seves cares han de ser planes i llises.

No ha de fenir defectes superficials, com ara cops, bonys, ratlles o defectes de I'acabat
superficial.

El color ha de ser uniforme i estable. Ha de coincidir amb el que indiqui la DT, o en el seu defecte
el que frii la DF.

Ha de tenir la forma i mides indicades a la DT.

Els plecs han d'estar fets fressant la cara interior del pannell, sense alterar la planxa exterior, i
plegant el conjunt, d'acord amb les instruccions del fabricant dels pannells.

Reaccid al foc: M 1

Gruix de les xapes d'alumini: >=0,5 mm

Tolerdncies:

- Gruix: +0,2 mm (lacats i anoditzats), - 0,4 mm (anoditzats)

- Ampldriaillargaria: +2mm, -0mm

ACABATS D'ALUMINI ANODITZAT:

Han d'estar protegides superficialment amb una capa d'oxid d'alumini, segellada posteriorment.
Anoditzacié dels perfils (UNE 38-010):

- Elements de qualitat 1: >= 25 micres

- Elements de qualitat 2: >= 20 micres

- Elements de qualitat 3: >= 15 micres

Qualitat mitjiana total del segellat (metode de les gotes colorants UNE 38-017): <=2

ELEMENTS D'ALUMINI LACAT:

Han d'estar protegits superficiaiment amb una capa de lacat, obtinguda per algun dels
procediments segUents:

- Vernis humit: Amb vernis de poliuretd o de resines acriliques

- Recobriment amb pols: De poliuretd, de poliester o acrilica

Lacat del perfil: >= 60 micres

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalades en paquets protegits amb fusta, de manera que no s'alterin les
seves caracteristiques.

Les safates i remats s'han de subministrar tallades i conformades a mida, del taller, diferenciades
per tipus de perfil i acabats.

Les cares vistes han de portar una ldmina de proteccid.

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable,
el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats higrotérmiques seglents,
d'acord amb l'especificat en I'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat térmica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusié del vapor d'aigua

Emmagatzematge: als seus embalatges, collocats lleugerament inclinats per que permetin
evacuar l'aigua, sense contacte amb el s, en llocs protegits dimpactes, de lintempérie i de la
humitat i ventilats.
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3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcid de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* UNE 38010:1991 Anodizacion del aluminio y sus aleaciones. Especificaciones generales para los

recubrimientos anodicos sobre aluminio.

* UNE 48286-1:1996 EX Recubrimientos para el aluminio empleado en arquitectura. Parte 1:

Recubrimientos obtenidos con pinfuras en polvo.
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BO MATERIALS BASICS
BOC PLAQUES, PLANXES | TAULERS
BOCé PLAQUES | PLANXES SINTETIQUES

BOC60- PLACA DE POLICARBONAT AMB CEL 1ES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOC&0-1GAY.

Plec de con,dicions
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Plaques de policarbonat celular, extrusionat a partir de resines de policarbonat, amb

TrocTomenfl per a l'absorcié de la radiacié ultraviolada.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de tenir un tractament per 'absorcié de la radiacid ultraviolada, realitzat per coextrusid, que

asseguri la homogeneitat de la placa.
Han de ser translucides.

La coloracié ha d'estar feta en massa i ha de ser uniforme i estable.

Les cares han de ser llises i no han de tenir defectes superficials com és ara fissures, cavitats,

fibres lliures, bonys o porositats.

Cal que sigui impermeable.

Les arestes han de serrectes i escairades.
Massa: >= 1700 g/m?2

Densitat (UNE 53020): >= 1200 kg/m3
Conductivitat térmica: <= 3,6 W/m2 K
Dilatacié térmica: <=0,065 mm/m °C
Coeficient de fransmissio lluminosa: >=75%
Absorcid d'aigua 24 h (UNE 53028): <= 10 mg
Reaccid al foc (UNE-EN 13501-1): CFL-s2
Modul elasticitat: >= 2100 N/mm?2
Resisténcia a I'estirament: >= 55 N/mm?2
Radi minim de curvatura: >= 1500 N/mm2
Tolerancies:

- Llargadria: £5 mm

- Amplaria nominal: + 10 mm

- Gruix: 0,4 mm

- Escairat: £ 1°

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetades en palets. El nombre maxim de plaques per paquet depéen de
la llargdria. La placa ha de portar marcada de forma llegible i dificilment alterable la marca del

fabricant i la data de fabricacid.

Emmagatzematge: En llocs protegits de cops i de la intempeérie, sobre una superficie plana i
anivellada. Es permet d'apilar fins a sis alcades, separades del terra i entre elles per mitja de

[listons.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component de les obertures del tancament exterior d'un espai habitable,
el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats segUents:

- Transmitancia termica U (W/m2K)

- Factor solar

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

Inspeccid visual del material a la seva recepcid.

- Abans de comencar l'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a
I'obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment
del plec de condicions tecniques, incloent els resultats dels assaigs segUents, realitzats per un
laboratori acreditat: - Massa - Densitat (UNE 53-020) - Coeficient de transmisié térmica -
Dilatacié termica - Coeficient de transmisid lluminosa - Modul d'elasticitat - Resisténcia a
l'estirament - Radi minim de curvatura - Absorcid d'aigua en 24 h (UNE 53-028) - Reaccid all
foc (UNE 23-727) - Caracteristiques geometriques.

En cas de no presentar aquests resultatfs, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es
realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o altre legalment
reconeguda a un pais de 'UE, es pot prescindir de la presentacid dels assaigs de control de
recepcio.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'’han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de
procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comencar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del
fabricant, s'ha de redlitzar una serie completa d'assaigs a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions
especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir I'assaig, a carrec del contractista, sobre el
doble niUmero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre
totes les peces resultin satisfactoris.
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B4 ESTRUCTURES
B44 MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES

B44Z PLANXES | PERFILS D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B447-0LWQ.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfils d'acer per a usos estructurals, formats per peca simple o composta i tallats a mida o

freballats a taller.

S'han considerat els tipus segUents:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR,
$275J0, S275J2, S355JR, S355J0 0 $355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les séries L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o planxa,
d'acer S275JR, S275J0, $275J2, S355JR, $355J0 0 $355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer
$275J0H o S355J2H, segons UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer $275J0H o
S355J2H, segons UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer $S235JRC, segons UNE-
EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent, en planxa, d'acer amb resisténcia millorada a la corrosié
atmosférica S355J0WP o S355J2WP, segons UNE-EN 10025-5

S'han considerat els tipus d'unid seglents:

- Amb soldadura

- Amb cargols

S'han considerat els acabats de proteccid seglents (no aplicable als perfils d'acer amb

resisténcia millorada a la corrosié atmosférical):

- Una capa d'emprimacié antfioxidant

- Galvanitzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir defectes interns o externs que perjudiquin la seva correcta utilitzacié.

PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:

El fabricant ha de garantir que la composicid quimica i les caracteristiques mecdniques i

tecnologiques de l'acer utilitzat en la fabricacié de perfils, seccions i planxes, compleix les

determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament segUents:

- Perfils d'acer laminat en calent: UNE-EN 10025-1 i UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent amb resistencia millorada a la corrosid atmosférica: UNE-EN
10025-1 i PNE-EN 10025-5

Les dimensions i les tolerancies dimensionals i de forma han de ser les indicades a les segUents

normes:

- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB i HEM: UNE-EN 10034

- Perfil UPN: UNE-EN 10279

- Perfil Li LD: UNE-EN 10056-1 i UNE-EN 10056-2

- Perfil T. UNE-EN 10055

- Rodd: UNE-EN 10060

- Quadrat: UNE-EN 10059

- Rectangular: UNE-EN 10058

- Planxa: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILS FORADATS:

El fabricant ha de garantir que la composicidé quimica i les caracteristiques mecdniques i

tecnoldgiques de l'acer utilitzat en la fabricacié de perfils compleix les determinacions de les

normes de condicions técniques de subministrament segUents:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-1

Les tolerancies dimensionals han de complir les especificacions de les seglents normes:
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- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-2

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-2

PERFILS CONFORMATS EN FRED:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecdniques i
tecnologiques de I'acer utilitzat en la fabricacid de perfils i seccions, compleix les determinacions
de les normes de condicions técniques de subministrament del producte de partida.

Les tolerancies dimensionals i de la seccié transversal han de complir les especificacions de la
norma UNE-EN 10162.

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB SOLDADURA:

El material d'aportacid utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de
soldadura.

Les caracteristiques mecdaniques del material d'aportacié han de ser superiors a les del material
base.

En acers de resistencia millorada a la corrosié atmosferica, la resistencia a la corrosié del material
d'aportacié ha de ser equivalent a la del material base.

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

- Per arc eléctric manual amb eléctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccid gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb electrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas inert

- Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats
segons I'UNE-EN 287-1.

Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies i vores a soldar sén adequades
al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar shan de netejar de qualsevol material que pugui afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir
seques i lliures de condensacions.

S'ha d'evitar la projeccié d'espurnes erratiques de I'arc. Si es produeix s'ha de sanejar la superficie
d'acer.

S'ha d'evitar la projeccid de soldadura. Si es produeix s'ha d'eliminar.

Els components a soldar han d'estar correctament col{ocats i fixos en la seva posicid mitjancant
dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar siguin
accessibles i visibles per al soldador. No s'han d'infroduir soldadures addicionals.

L'armat dels components estructurals s’ha de fer de manera que les dimensions finals estiguin
dintre de les tolerancies establertes.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han d'eliminar
totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de I'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment
de la zona térmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacié del precalentament. Aquest
s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Els defectes de soldadura no s'han de tapar amb soldadures posteriors. S'han d'eliminar de cada
passada abans de fer la seglent.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el segUent, cal netejar I'escoria per mitjd
d'una picolai d'un raspall.

L'execucié dels diferents tipus de soldadures s'’ha de fer d'acord amb els requisits establerts a
l'apartat 10.3.4 del DB-SE A i I'article 77 de I'EAE per a obres d'edificacié o d'acord amb l'article
640.5.2 del PG3 i 'article 77 de I'EAE per a obres d'enginyeria civil.

S'ha de reduir al minim el nombre de soldadures a efectuar a l'obra.

Les operacions de tall s'han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet I'oxitall manual
Unicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s'eliminin les restes
d'escoria.

Es poden Ufilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les
caracteristiques del material no queden per sota dels valors especificats.
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Per al conformat en calent s’han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. El doblat
o conformat no s'ha de fer durant l'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte.
No s'‘admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
Tolerancies de fabricacié:

- En obres d'edificacid: Limits establerts a l'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a I'article 640.12 del PG3

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de I'EAE

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d'injeccié
s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els requisits addicionals
establerts a I'artficle 29.2 de I'EAE.

La situacié dels cargols a la unié ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosi¢ i pandeig
local de les xapes, i ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.

El didmetre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'ufilitzinh com a
calibrats.

Després del collat I'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la
superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de I'espiga ha d'haver, com a
minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols coldocats en posicid vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap del
cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes. Si
s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el xamfrd ha d'estar
situat en direccid al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar collocades de
la forma seguent:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de I'element que gira

Els forats per als cargols sshan de fer amb perforadora mecadnica. S'admet un altre procediment
sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet I'execucid de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts
a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacié o els establerts a I'apartat 640.5.1.1 del PG3 en
obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin
dues o més peces.

Els forats allargats sshan de fer amb una operacié de punxonatge, o amb la perforacié o
punxonatge de dos forats i posterior oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s’han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'’han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de condicions
técniques particulars.

S'han de collocar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de
les peces armades i el contacte intim de les peces d'unié.

Les femelles ss’han de muntar de manera que la seva marca de designacié sigui visible després
del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar fins
arribar al "collat a tocar" sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aguest procés s'ha de
fer progressivament comencgant pels cargols situats al centre. Si és necessari shan de fer cicles
addicionals de collat .

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el
qgue s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de fer
cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins
al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments segUents:

- Métode de la clau dinamomeétrica.

- Meétode de la femella indicadora.

- Meétode convinat.
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Les operacions de tall ss’han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'‘admet I'oxitall manual
Unicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten iregularitats significatives i si s'eliminin les restes
d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les
caracteristiques del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s’han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. El doblat
o conformat no s'ha de fer durant l'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte.
No s'‘admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
Tolerancies de fabricacié:

- En obres d'edificacid: Limits establerts a l'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartat 640.5i 640.12 del PG3

PERFILS PROTEGITS AMB EMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

La capa d'emprimacid antioxidant ha de cobrir de manera uniforme totes les superficies de la
peca.

No ha de tenir fissures, bosses ni altres desperfectes.

Abans d'aplicar la capa d'emprimacié les superficies a pintar han d'estar preparades
adequadament d'acord amb les normes UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO
8504-3.

Préviament al pintat sha de comprovar que les superficies compleixen els requisits donats pel
fabricant per al producte a aplicar.

La pintura d'emprimacié s'ha d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant. No s'utilitzard si
ha superat el temps de vida Util o el temps d'enduriment després de I'obertura del recipient.

Si s'aplica més d'una capa s'ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent.

Després de l'aplicacié de la pintura les superficies s'’han de protegir de I'acumulacié d'aigua
durant un cert temps.

No s'han d'utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de
150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s’han de pintar sense haver eliminat préviament
l'escoria.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s'ha de tractar
fins que no s'hagi inspeccionat la unid.

PERFILS GALVANITZATS:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la superficie.

No s'han d'apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

La galvanitzacié s'ha de fer d'acord amb les normes UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN ISO 1461, segons
correspongui.

S'han de segellar totes les soldadures abans de fer un decapat previ a la galvanitzacié.

Si el component prefabricat té espais tancats s’han de disposar forats de ventilacidé o purga.
Abans de pintar-les, les superficies galvanitzades s'han de netejar i tractar amb pintura
anticorrosiva amb diluent acid o amb raig escombrador.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no pateixin deformacions, ni esforcos no previstos.
Emmagatzematge: Seguint les instruccions del fabricant. En llocs secs, sense contacte directe
amb el terra i protegits de la intempeérie, de manera que no s'alterin les seves condicions.

No s'han d'utilitzar si s'ha superat la vida Util en magatzem especificada pel fabricant.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

kg de pes necessari subministrat a I'obra, calculat segons les especificacions de la DT, d'acord
amb els criteris segUents:

- El pes unitari per al seu cdlcul ha de ser el tedric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal l'acceptacid expressa de la DF
Aquests criteris inclouen les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:
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UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1:
Condiciones técnicas generales de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2:
Condiciones técnicas de suministro de los aceros estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccion, acabados en caliente, de acero no
aleado de grano fino. Parte 1: condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construcciéon conformados en frio de acero no aleado
y de grano fino. Parte 1: Condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de suministro.
Tolerancias dimensionales y de la seccion fransversal.

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccion de Acero Estructural
(EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Bdsico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucién de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para
edificacion.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccion de Acero Estructural
(EAE).

* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados articulos del
Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes relativos a
Hormigones y Acero (PG-3).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER LAMINAT |
PERFILS D'ACER BUITS:

Cada producte ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la segUent informacié:

- Hl fipus, la qualitat i, si és aplicable, la condicidé de subministrament mitiancant la seva

designacié abreujada

- Un nUmero que identifiqui la colada (aplicable Unicament en el cas d'inspeccid per colades)

i, si és aplicable, la mostra
- Elnom del fabricant o la seva marca comercial
- Lamarca de l'organisme de control extern (quan sigui aplicable)

- Han de portar el marcat CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992
de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol

La marca ha d'estar situada en una posicid propera a un dels extrems de cada producte o en la

seccid transversal de tall.

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge s’ha de fer amb una etiqueta

adherida al paquet o sobre el primer producte del mateix.
PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solficiti, la
documentacidé seglent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de

conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a Us en estructures metal liques o en estructures mixtes metall i formigd:
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- Sistema 2+: Declaracié de Prestacions

El simbol normalitzat CE (d'acord amb la directiva 93/68/CEE) s'ha de col {locar sobre el producte

acompanyat per:

- ElnUmero d'identificacié de I'organisme de certificacid

- Elnom o marca comercial i adreca declarada del fabricant
- Les dues ultimes xifres de I'any d'impressié del marcat

- El nUmero del certificat de conformitat CE o del certificat de produccié en fdbrica (si és

procedent)
- Referencia ala norma EN 10025-1
- Descripci¢ del producte: nom generic, material, dimensions i Us previst
- Informacié de les caracteristiques essencials indicades de la segUent forma:

- Designacid del producte dacord amb la norma corresponent de tolerancies

dimensionals, segons el capitol 2 de la norma EN 10025-1
- Designacid del producte d'acord amb I'apartat 4.2 de les normes EN 10025-2 a EN 10025-6

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER
CONFORMATS:

Han d'anar marcats individualment o sobre el paguet amb una marca clara i indeleble que

contingui la segUent informacié:
- Dimensions del perfil o nUmero del planol de diseny
- Tipusiqualitat de l'acer

- Referéncia que indiqui que els perfils s'han fabricat i assajat segons UNE-EN 10162; si es

requereix, el marcatge CE
- Nom o logotipus del fabricant
- Codide produccié
- ldentificacié del laboratori d'assaigs extern (quan sigui aplicable)
- Codide barres, segons ENV 606, quan la informacié minima anterior es faciliti amb un text clar
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS FORADATS:
Cada perfil ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la segUent informacié:
- La designacio abreujada
- Elnom o les sigles (marca de fabrica) del fabricant

- En el cas d'inspeccid i assaigs especifics, un nimero d'identificacio, per exemple el nUmero
de comanda, que permeti relacionar el producte o la unitat de subministrament i el

document corresponent (Unicament aplicable als perfils foradats conformats en fred)

AJUNTAMENT D'OS DE BALAGUER Ref.  22226E-MEO1 |Rev. 1

eine

m—| ProjeCte executiu Data: 05/2023 Full 46




Quan els productes es subministren en paquets el marcatge es pot fer amb una etiqueta

adherida al paquet.
OPERACIONS DE CONTROL:

El contfrol de recepci® de material verificard que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir I'especificat en l'apartat 7.2
del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de
garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o
autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacié corresponent al marcatge CE

quan sigui pertinent.

Confrol mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant

disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podrd prescindir dels assaigs de
control de recepcié de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF
solicitard en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En

qualsevol cas, la DF podrd sol ficitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.

Inspeccid visual del material a la seva recepcid. Es controlaran les caracteristiques geomeétriques
com a minim sobre un 10% de les peces rebudes. El subministrament del material es realitzara

amb la inspeccid requerida (UNE-EN 10204).
A efectes de control d'apilament, la unitat d'inspeccié ha de complir les segUents condicions:
- Correspondéncia en el mateix tipus i grau d'acer
- Procedéncia de fabricant
- Pertany a la mateixa série en funcié del gruix maxim de la seccié:

- Serie lleugera: e <= 16 mm

- Serie mitja: 16 mm <= e <= 40 mm

- Série pesada: e > 40 mm
En el cas que es redlitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segUents:
- Les unitats d'inspeccid seran fraccions de cada grup afi, amb un pes maxim de 20 t per lot.
- Peracadalot, esreadlitzaran els segUents assaigs:

- Determinacié quantitativa de sofre (UNE 7-019)

- Determinacié quantitativa fosfor (UNE 7-029)

- Determinacié del contingut de nitrogen (UNE 36-317-1)

- Determinacié quantitativa del contingut de carboni (UNE 7014)
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- Enuna mostra d'acer laminat, per a cada lot, es realitzaran a més, els segUents assaigs:
- Determinacié quantitativa de manganés (UNE 7027)
- Determinacid gravimetrica de silici (UNE 7028)
- Assaig a flexid pel xoc d'una proveta de planxa d'acer (UNE 7475-1)
- Determinacié de la duresa brinell d'una proveta (UNE-EN-ISO 6506-1)
- Enuna mostra de perfils d'acer buits, per a cada lot, es realitzaran a més, els segUents assaigs:
- Assaig d'aixafada (UNE-EN ISO 8492)

- En el cas de perfils galvanitzats, es comprovard la massa i gruix del recobriment (UNE-EN ISO
1461, UNE-EN ISO 2178).

OPERACIONS DE CONTROL EN UNIONS SOLDADES:
Recepcid del certificat de qualitat de les caracteristiques dels eléctrodes.
Abans de comencar I'obra, i sempre que es canvii el tipus de material d'aportacio:

- Preparacié d'una proveta mecanitzada, soldades amb el material d'aportacié previst, i
assaig a traccid (UNE-EN ISO 15792-2). Abans d'aquest assaig, es realitzard una radiografia de
la soldadura realitzada (UNE-EN 1435), per tal de constatar que el cordd estda totalment ple

de material d'aportacio.
- Assaig de fraccid del metall aportat(UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes
- Assaig de resiliencia del metall aportat (UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres per als assaigs quimics es prendran de la unitat dinspeccié segons els criteris
establerts a la norma UNE-EN ISO 14284,

En perfils laminats i conformats les mostres per als assaigs mecanics es prendran segons els criteris
establerts a les UNE EN 10025-2 a UNE 10025-6. Les localitzacions de les mostres seguiran els criteris
establerts a 'annex A de I'UNE EN 10025-1.

Per la preparacié de les provetes s'aplicaran els requisits establerts a la UNE-EN ISO 377.
Per la preparacié de provetes per assaig de traccié s'aplicard la UNE-EN 10002-1.

En perfils laminats, per la preparacié de provetes per assaig a flexié per xoc (resiliencia)

s'‘aplicard la UNE 10045-1. També son d'aplicacié els segUents requeriments:
- Gruix nominal >12 mm: mecanitzar provetes de 10x10 mm
- Gruix nominal <= 12 mm: I'ample minim de la proveta serd de 5 mm

Les mostres i provetes tenen que estar marcades de manera que es reconeguin els productes

originals, aixi com la seva localitzacid i orientacié del producte.
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Les mostres i els criteris de conformitat per als perfils buits, queden establerts a la norma UNE-EN

10219-1 seguint els parametres de la taula D.1
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podrd acceptar perfils que no estiguin amb les garanties corresponents i no vagin marcats

adequadament.

Si els resultats de tots els assaigs de recepcié d'un lot acompleixen el prescrit, aquest és

acceptable.

Si algun resultat no acompleix el prescrit, perd s'ha observat en el corresponent assaig alguna
anomalia no imputable al material (com defecte en la mecanitzacié de la proveta, irregular
funcionament de la maquinaria d'assaig...) l'assaig es considerard nul i caldrd repetir-lo

correctament amb una nova proveta.

Si algun resultat no acompleix el prescrit havent-ho realitzat correctament, es realitzaran 2
contrassaigs segons UNE-EN 10021, sobre provetes preses de dues peces diferents del lof que
s'estd assajant. Si ambdds resultats (dels contrassaigs) compleixen el prescrit, la unitat d'inspeccid

serd acceptable, en cas contrari es rebutjard.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerdncies especificades en algun control geomeétric, es
rebutjard la peca incorrecta. A més a més, s‘augmentard el control, en I'apartat incomplet, fins a
un 20% d'unitats. Si encara es troben iregularitats, es faran les oportunes correccions i/o rebuigs i

es fard el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons el resultat.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN UNIONS SOLDADES:
El material d'aportacié complird les condicions mecdniques indicades.

En les provetes preparades amb soldadures, la linia de ruptura ha de quedar fora de la zona

d'influencia de la soldadura.
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B4 ESTRUCTURES
B44 MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES
B44Z PLANXES | PERFILS D'ACER

B44Z- PERFIL D'ACER PER A ESTRUCTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B447-0LWQ.

Plec de con,dicions
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Perfils d'acer per a usos estructurals, formats per peca simple o composta i tallats a mida o
freballats a taller.

S'han considerat els tipus segUents:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR,
$275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o0 $355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les séries L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o planxa, d'acer
S275JR, $275J0, $275J2, S355JR, S355J0 0 $355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les series rodd, quadrat o rectangular d'acer
S$275J0H o S355J2H, segons UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o
S355J2H, segons UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer $235JRC, segons UNE-EN
10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent, en planxa, d'acer amb resisténcia millorada a la corrosid
atmosférica S355J0WP o S355J2WP, segons UNE-EN 10025-5

S'han considerat els tipus d'unid seglents:

- Amb soldadura

- Amb cargols

S'han considerat els acabats de proteccid seglents (no aplicable als perfils d'acer amb
resisténcia millorada a la corrosié atmosférical):

- Una capa d'emprimacié antioxidant

- Galvanitzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir defectes interns o externs que perjudiquin la seva correcta utilitzacié.

PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:

El fabricant ha de garantir que la composicid quimica i les caracteristiques mecdaniques i
tecnologiques de I'acer utilitzat en la fabricacié de perfils, seccions i planxes, compleix les
determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament seglents:

- Perfils d'acer laminat en calent: UNE-EN 10025-1 i UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent amb resisténcia millorada a la corrosid atmosférica: UNE-EN
10025-1 i PNE-EN 10025-5

Les dimensions i les tolerancies dimensionals i de forma han de ser les indicades a les seglents
normes:

- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB i HEM: UNE-EN 10034

- Perfil UPN: UNE-EN 10279

- Perfil LiLD: UNE-EN 10056-1 i UNE-EN 10056-2

- Perfil T: UNE-EN 10055

- Rodd: UNE-EN 10060

- Quadrat: UNE-EN 10059

- Rectangular: UNE-EN 10058

- Planxa: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILS FORADATS:

El fabricant ha de garantir que la composicid quimica i les caracteristiques mecdaniques i
tecnoldgiques de I'acer utilitzat en la fabricacid de perfils compleix les determinacions de les
normes de condicions técniques de subministrament segUents:
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- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-1

Les tolerancies dimensionals han de complir les especificacions de les seglents normes:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-2

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-2

PERFILS CONFORMATS EN FRED:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecdaniques i
tecnoldgiques de I'acer utilitzat en la fabricacié de perfils i seccions, compleix les determinacions
de les normes de condicions tecniques de subministrament del producte de partida.

Les tolerancies dimensionals i de la seccid fransversal han de complir les especificacions de la
norma UNE-EN 10162.

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB SOLDADURA:

El material d'aportacid utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de
soldadura.

Les caracteristiques mecdaniques del material d'aportacid han de ser superiors a les del material
base.

En acers de resistencia millorada a la corrosid atmosferica, la resisténcia a la corrosié del material
d'aportacié ha de ser equivalent a la del material base.

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

- Per arc electric manual amb eléctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccié gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas inert

- Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats
segons I'UNE-EN 287-1.

Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies i vores a soldar sén adequades
al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir
seques i lliures de condensacions.

S'ha d'evitar la projeccid d'espurnes errdtiques de I'arc. Si es produeix s'ha de sanejar la superficie
d'acer.

S'ha d'evitar la projeccid de soldadura. Si es produeix s'ha d'eliminar.

Els components a soldar han d'estar correctament collocats i fixos en la seva posicié mitjancant
dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar siguin
accessibles i visibles per al soldador. No s'han d'infroduir soldadures addicionals.

L'armat dels components estructurals s'ha de fer de manera que les dimensions finals estiguin
dintre de les tolerancies establertes.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han d'eliminar
totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de I'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment
de la zona termicament afectada s'ha de considerar la utilitzacié del precalentament. Aquest
s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Els defectes de soldadura no s'han de tapar amb soldadures posteriors. S'han d'eliminar de cada
passada abans de fer la seglent.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el segUent, cal netejar I'escoria per mitjd
d'una picolai d'un raspall.

L'execucid dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts a
l'apartat 10.3.4 del DB-SE A il'article 77 de I'EAE o l'article 94 del CODI ESTRUCTURAL per a obres
d'edificacié o d'acord amb l'article 640.5.2 del PG3 il'article 77 de I'EAE o I'article 94 del CODI
ESTRUCTURAL per a obres d'enginyeria civil.

S'ha de reduir al minim el nombre de soldadures a efectuar a l'obra.

Les operacions de tall shan de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet 'oxitall manual
Unicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.
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S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s'eliminin les restes
d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les
caracteristiques del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. El doblat
o conformat no s'ha de fer durant l'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte.
No s'admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
Tolerancies de fabricacié:

- En obres d'edificacio: Limits establerts a 'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de 'EAE o la
taula 85.2.b del CODI ESTRUCTURAL

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d'injeccid
s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els requisits addicionals
establerts a I'artficle 29.2 de I'EAE o I'article 85.2 del CODI ESTRUCTURAL.

La situacid dels cargols a la unid ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosid i pandeig
local de les xapes, i ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.

El didmetre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin com a
calibrats.

Després del collat I'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la
superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de I'espiga ha d'haver, com a
minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col{ocats en posicid vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap del
cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes. Si
s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser adixamfranades i el xamfrd ha d'estar
situat en direccid al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col{ocades de
la forma seguent:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de I'element que gira

Els forats per als cargols s’han de fer amb perforadora mecadnica. S'admet un altre procediment
sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet I'execucid de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts
a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacid o els establerts a l'apartat 640.5.1.1 del PG3 en
obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin
dues o més peces.

Els forats allargats s'’han de fer amb una operacid de punxonatge, o amb la perforacié o
punxonatge de dos forats i posterior oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s’han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s’han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de condicions
técniques particulars.

S'han de collocar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de
les peces armades i el contacte intim de les peces d'unié.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacid sigui visible després
del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar fins
arribar al "collat a tocar" sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest procés s'ha de
fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és necessari shan de fer cicles
addicionals de collat .

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s’han de collar d'acord amb el
qgue s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de fer
cicles addicionals de collat.
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S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins
al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments segUents:

- Métode de la clau dinamomeétrica.

- Métode de la femella indicadora.

- Métode convinat.

Les operacions de tall ss’han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet I'oxitall manual
Unicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s'eliminin les restes
d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les
caracteristiques del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s’han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. El doblat
o conformat no s'ha de fer durant l'inferval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte.
No s'‘admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
Tolerancies de fabricacié:

- En obres d'edificacio: Limits establerts a 'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartat 640.5 i 640.12 del PG3

PERFILS PROTEGITS AMB EMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

La capa d'emprimacié antioxidant ha de cobrir de manera uniforme totes les superficies de la
peca.

No ha de tenir fissures, bosses ni altres desperfectes.

Abans d'aplicar la capa d'emprimacié les superficies a pintar han d'estar preparades
adequadament d'acord amb les normes UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO
8504-3.

Préviament al pintat s’ha de comprovar que les superficies compleixen els requisits donats pel
fabricant per al producte a aplicar.

La pintura d'emprimacio s'ha d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant. No s'utilitzard si
ha superat el temps de vida Util o el temps d'enduriment després de I'obertura del recipient.

Si s'aplica més d'una capa s'ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent.

Després de I'aplicacié de la pintura les superficies s’han de protegir de 'acumulacié d'aigua
durant un cert temps.

No s'han d'utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de
150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s’han de pintar sense haver eliminat préviament
l'escoria.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unid amb cargols no s'ha de fractar
fins que no s'hagi inspeccionat la unid.

PERFILS GALVANITZATS:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la superficie.

No s'han d'apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

La galvanitzacié s'ha de fer d'acord amb les normes UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN ISO 1461, segons
correspongui.

S'han de segellar totes les soldadures abans de fer un decapat previ a la galvanitzacié.

Si el component prefabricat té espais tancats s’han de disposar forats de ventilacid o purga.
Abans de pintar-les, les superficies galvanitzades s'han de netejar i tractar amb pintura
anticorrosiva amb diluent dcid o amb raig escombrador.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: de manera que no pateixin deformacions, ni esforcos no previstos.
Emmagatzematge: Seguint les instruccions del fabricant. En llocs secs, sense contacte directe

amb el terra i protegits de la intempeérie, de manera que no s'alterin les seves condicions.
No s'han d'utilitzar si s'ha superat la vida Util en magatzem especificada pel fabricant.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT
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kg de pes necessari subministrat a l'obra, calculat segons les especificacions de la DT, d'acord
amb els criteris segUents:

- El pes unitari per al seu cdlcul ha de ser el tedric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal 'acceptacid expressa de la DF
Aquests criteris inclouen les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1:
Condiciones técnicas generales de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2:
Condiciones técnicas de suministro de los aceros estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccion, acabados en caliente, de acero no
aleado de grano fino. Parte 1: condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccion conformados en frio de acero no aleado
y de grano fino. Parte 1: Condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de suministro.
Tolerancias dimensionales y de la seccion transversal.

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccion de Acero Estructural
(EAE).

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Codigo Estructural.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucion de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para
edificacion.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidon de Acero Estructural
(EAE).

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados articulos del
Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes relativos a
Hormigones y Acero (PG-3).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER LAMINAT |
PERFILS D'ACER BUITS:

Cada producte ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la segient informacid:

- El tipus, la qualitat i, si és aplicable, la condicié de subministrament mitjancant la seva
designacié abreujada

- Un nUmero que identifiqui la colada (aplicable Unicament en el cas d'inspeccid per colades) i,
si és aplicable, la mostra

- El nom del fabricant o la seva marca comercial

- La marca de l'organisme de control extern (quan sigui aplicable)

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de
28 de juliol

La marca ha d'estar situada en una posicid propera a un dels extrems de cada producte o en la
seccid transversal de talll.

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge s'ha de fer amb una etiqueta
adherida al paquet o sobre el primer producte del mateix.

PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol ficiti, la
documentacidé segUent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a Us
en estructures metdl liques o en estructures mixtes metall i formigd: - Sistema 2+: Declaracié de
Prestacions

El simbol normalitzat CE (d'acord amb la directiva 93/68/CEE) s'ha de col focar sobre el producte
acompanyat per:

- El nUmero d'identificacié de I'organisme de certificacid
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- El nom o marca comercial i adreca declarada del fabricant

- Les dues ultimes xifres de I'any d'impressié del marcat

- El nUmero del certificat de conformitat CE o del certificat de produccié en fabrica (si és
procedent)

- Referéncia a la norma EN 10025-1

- Descripcié del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst

- Informacié de les caracteristiques essencials indicades de la segltent forma: - Designacié del
producte d'acord amb la norma corresponent de tolerdncies dimensionals, segons el capitol 2
de la norma EN 10025-1 - Designacid del producte d'acord amb I'apartat 4.2 de les normes EN
10025-2 a EN 10025-6

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER
CONFORMATS:

Han d'anar marcats individualment o sobre el paguet amb una marca clara i indeleble que
contingui la segUent informacié:

- Dimensions del perfil o nUmero del pldanol de diseny

- Tipus i qualitat de I'acer

- Referéncia que indiqui que els perfils s’han fabricat i assajat segons UNE-EN 10162; si es
requereix, el marcatge CE

- Nom o logotipus del fabricant

- Codi de produccié

- Identificacié del laboratori d'assaigs extern (quan sigui aplicable)

- Codi de barres, segons ENV 606, quan la informacié minima anterior es faciliti amb un text clar
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS FORADATS:

Cada perfil ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la segUent informacid:

- La designacidé abreujada

- Elnom o les sigles (marca de fabrica) del fabricant

- En el cas d'inspeccid i assaigs especifics, un nUmero d'identificacid, per exemple el niUmero de
comanda, que permeti relacionar el producte o la unitat de subministrament i el document
corresponent (Unicament aplicable als perfils foradats conformats en fred)

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge es pot fer amb una etiqueta
adherida al paquet.

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcid de material verificard que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2
del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de
garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o
autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE
quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant
disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podrd prescindir dels assaigs de
control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF
sollicitard en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subminisframent rebut. En
qualsevol cas, la DF podrd sol licitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.
Inspeccid visual del material a la seva recepcid. Es controlaran les caracteristiques geométriques
com a minim sobre un 10% de les peces rebudes. El subministrament del material es realitzard
amb la inspeccid requerida (UNE-EN 10204).

A efectes de control d'apilament, la unitat d'inspeccidé ha de complir les segUents condicions:

- Correspondéncia en el mateix tipus i grau d'acer

- Procedéncia de fabricant

- Pertany a la mateixa série en funcid del gruix maxim de la seccid: - Série lleugera: e <= 16
mm - Série mitja: 16 mm<=e <=40mm - Série pesada: e > 40 mm

En el cas que es redlitzi el control mitjancant assaigs, s'’ha de fer les comprovacions seguents:

- Les unitats d'inspeccid seran fraccions de cada grup afi, amb un pes maxim de 20 t per lot.

- Per a cadal lot, es realitzaran els segUents assaigs: - Determinacié quantitativa de sofre (UNE
7-019) - Determinacié quantitativa fosfor (UNE 7-029) - Determinacié del contingut de
nitrogen (UNE 36-317-1) - Determinacié quantitativa del contingut de carboni (UNE 7014)

- En una mostra d'acer laminat, per a cada lot, es realitzaran a més, els segUents assaigs: -
Determinacié quantitativa de manganés (UNE 7027) - Determinacié gravimétrica de silici (UNE
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7028) - Assaig a flexid pel xoc d'una proveta de planxa d'acer (UNE 7475-1) - Determinacid
de la duresa brinell d'una proveta (UNE-EN-ISO 6506-1)

- En una mostra de perfils d'acer buits, per a cada lot, es realitzaran a més, els seglents assaigs:
- Assaig d'aixafada (UNE-EN ISO 8492)

- En el cas de perfils galvanitzats, es comprovard la massa i gruix del recobriment (UNE-EN ISO
1461, UNE-EN ISO 2178).

OPERACIONS DE CONTROL EN UNIONS SOLDADES:

Recepciod del certificat de qualitat de les caracteristiques dels electrodes.

Abans de comencar l'obra, i sempre que es canvii el tipus de material d'aportacié:

- Preparacié d'una proveta mecanitzada, soldades amb el material d'aportacid previst, i assaig
a traccié (UNE-EN ISO 15792-2). Abans d'aquest assaig, es realitzard una radiografia de la
soldadura realitzada (UNE-EN 1435), per tal de constatar que el cordd estd totalment ple de
material d'aportacio.

- Assaig de traccié del metall aportat(UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes

- Assaig de resiliencia del metall aportat (UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres per als assaigs quimics es prendran de la unitat d'inspeccid segons els criteris
establerts a la norma UNE-EN ISO 14284,

En perfils laminats i conformats les mostres per als assaigs mecdanics es prendran segons els criteris
establerts a les UNE EN 10025-2 a UNE 10025-6. Les localitzacions de les mostres seguiran els criteris
establerts a l'annex A de I'UNE EN 10025-1.

Per la preparacié de les provetes s'aplicaran els requisits establerts a la UNE-EN ISO 377.

Per la preparacié de provetes per assaig de traccié s'aplicard la UNE-EN 10002-1.

En perfils laminats, per la preparacié de provetes per assaig a flexid per xoc (resiliéncial)
s'‘aplicard la UNE 10045-1. També son d'aplicacié els segUents requeriments:

- Gruix nominal >12 mm: mecanitzar provetes de 10x10 mm

- Gruix nominal <= 12 mm: I'ample minim de la proveta serd de 5 mm

Les mostres i provetes tenen que estar marcades de manera que es reconeguin els productes
originals, aixi com la seva localitzacid i orientacié del producte.

Les mostres i els criteris de conformitat per als perfils buits, queden establerts a la norma UNE-EN
10219-1 seguint els parametres de la taula D.1

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podrd acceptar perfils que no estiguin amb les garanties corresponents i no vagin marcats
adequadament.

Si els resultats de tots els assaigs de recepcid d'un lot acompleixen el prescrit, aquest és
acceptable.

Si algun resultat no acompleix el prescrit, perd s'ha observat en el corresponent assaig alguna
anomalia no imputable al material (com defecte en la mecanitzacid de la proveta, irregular
funcionament de la maquinaria d'assaig...) I'assaig es considerard nul i caldrd repetir-lo
correctament amb una nova proveta.

Si algun resultat no acompleix el prescrit havent-ho realitzat correctament, es realitzaran 2
contrassaigs segons UNE-EN 10021, sobre provetes preses de dues peces diferents del lot que
s'esta assajant. Si ambdds resultats (dels contrassaigs) compleixen el prescrit, la unitat d'inspeccid
serd acceptable, en cas contrari es rebutjard.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control geometric, es
rebutjard la peca incorrecta. A més a més, s‘augmentard el control, en I'apartat incomplet, fins a
un 20% d'unitats. Si encara es froben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o rebuigs i
es fard el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons el resultat.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN UNIONS SOLDADES:

El material d'aportacié complird les condicions mecdniques indicades.

En les provetes preparades amb soldadures, la linia de ruptura ha de quedar fora de la zona
d'influéncia de la soldadura.
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B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7C MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS FONOABSORBENTS
B7C9 FELTRES, PLAQUES | NODULS DE LLANA MINERAL DE ROCA

B7C93- PLACA DE LLANA MINERAL DE ROCA (MW) PER A AILLAMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7C93-0J1Q.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Elements més o menys rigids elaborats amb llana mineral obtinguda per fusié de roca, escoria o
vidre, amb o sense revestiment, en forma de feltres, mantes, pannells o planxes.
CARACTERISTIQUES GENERALS:
En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, 'acord de Govern de la Generdlitat de
Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin
acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la
Unid Europea o de I'Associacio Europea de Lliure Canvi.
També en aquest cas, es procurard que els esmentats materials disposin de I'etiqueta ecoldgica
europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. En les plaques, les cares han de ser planes i
paralleles i els angles rectes.
Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerdncia indicat, en el seu cas:
- Resisténcia térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): >= 0.25 m2K/W
- Conductivitat térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): <= 0.060 W/mK
- Estabilitat dimensional (UNE-EN 1604):

- Reduccié relativa del gruix: <= 1,0%

- Variacio relativa en llargdria i amplaria: <=1,0%

- Variacio relativa planor: <=1 mm/m
- Resisténcia a la traccid paraliela ales cares (UNE-EN 1608): Suficient per a suportar el doble
del pes de I'element considerat en la seva dimensid total.
- Estabilitat dimensional a una temperatura especifica (UNE-EN 1604):

- Reduccié relativa del gruix: <= 1,0%

- Variacio relativa en llargadria i amplaria: <=1,0%
- Estabilitat dimensional a una temperatura i humitat especifiques (UNE-EN 1604):

- Reduccid relativa del gruix: <= 1,0%

- Variacio relativa en llargdria i amplaria: <=1,0%
- Tensié a compressid (EN 826): >= Nivell declarat pel fabricant
- Resisténcia a la traccié perpendicular a les cares (EN 1607): >= Nivell declarat pel fabricant
- Carrega puntual (EN 12430): >= Nivell declarat pel fabricant
- Fluéncia a compressié (EN 1606): <= Nivell declarat pel fabricant
- Absorci¢ d'aigua perimmersié parcial (UNE-EN 1609):

- A curt termini: <= 1,0 kg/m2

- A llarg termini: <= 3,0 kg/m2
- Factor de resisténcia a la difusié del vapor d'aigua (EN 12806): <= valor declarat pel fabricant
- Resisténcia al vapor d'aigua (EN 12806): >= valor declarat pel fabricant
- Rigidesa dindmica (EN 29052-1): <= Nivell declarat por el fabricant
- Compressibilitat (EN 12431): Valor declarat por el fabricant dins dels limits de les tolerdncies del
gruix en funcié de la classe declarada

-Té: -5% 0 -1 mm; +15% o + 3 mm

-17: 0;+10% 0 + 2 mm
La classificacié respecte a la reaccid al foc (Euroclasses) s'ha de determinar d'acord amb la
norma UNE-EN 13501-1.
Tolerdncies:
- Llargdria nominal (UNE-EN 822): +2%
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- Amplaria nominal (UNE-EN 822): +1,5%
- Gruix (UNE-EN 823): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins dels limits seglents en funcié
de la categoria:
-T1: -5% 05 mm
-T2: -5% 05 mm; +15% 0 15 mm
-T3: -3% 03 mm; + 10% o 10 mm
-T4: -3% 03 mm; +5% 0 5mm
-T5: -1% 0 1 mm; +3mm
- Escairat (UNE-EN 824): +5 mm/m
- Planor (UNE-EN 825): + 6 mm
Les caracteristiques de I'element han de complir les especificacions de la UNE-EN 13162.
FELTRE O PLACA AMB REVESTIMENT D'ALUMINI:
Permeabilitat al vapor d'aigua:
- Feltre amb paper kraft d'alumini: <= 0,4 g cm/cm2 dia mm hg
- Placa: Nulda

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalat en rotlles en el cas de feltres 0 mantes o planxes primes i embalat en
paqguets, en el cas d'elements més rigids com pannells o planxes.

Emmagatzematge: Apilats horitzontalment sobre superficies planes i netes, protegits de les
pluges iles humitafts.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcid de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13162:2002 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificacion. Productos
manufacturados de lana mineral (MW). Especificacion.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Sobre la mateixa planxa, sobre I'etiqueta o sobre I'embalatge, han de figurar de forma clara i
ben visible, les dades segUents:

- Identificacié del producte

- Identificacié del fabricant

- Data de fabricacid

- Identificacié del torn i del lloc de fabricacié

- Classificacié segons la reaccid al foc

- Resistencia térmica

- Conductivitat térmica

- Gruix nominal

- Codi de designacié segons el capitol 6 de la UNE-EN 13162

- Ha de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de
28 de juliol

- Llargaria i ampldria nominals

- Tipus de revestiment, en el seu cas

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable,
el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats higrotérmiques segients,
d'acord amb l'especificat en I'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat termica (W/mK)

- Factor de resistencia a la difusié del vapor d'aigua
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Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de
declarar els valors de les propietats hidriques seglents, d'acord amb l'especificat en I'apartat 4.1
del DB HS 1:
- Absorci¢ d'aigua per capil laritat
- Succid o tasa d'absorcié d'aigua inicial (kg/m2.min)
- Absorci¢ d'aigua a llarg termini o per immersio total (% o g/m3)
El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aguesta ho solliciti, la
documentacidé segUent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (Al a
E)***, F. ** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccid al foc (per
exemple productes o materials de la classe A1 conformement a la Decisid 96/603/CE, i les seves
modificacions):

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1,
A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el
procés de produccid no suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per exemple
I'addicié de retardadors d'ignicié o la limitacié de material orgdnic),
- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc:

- Sistema 3: Declaracié de Prestacions
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1,
A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés
de produccié suposa una millora en la classificacié de reaccid al foc (per exemple I'addicid de
retardadors d'ignicié o la limitacié de material orgdnic):

- Sistema 1: Declaracié de Prestacions
El fabricant ha de facilitar, si se li demana, el certificat de conformitat dels valors declarats
evaluats segons la UNE-EN 13172.
OPERACIONS DE CONTROL:
El control de recepcid de material verificard que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2
del CTE.
Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de
garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o
autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacid corresponent al marcatge CE
quan sigui pertinent.
Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant
disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent
Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podrd prescindir dels assaigs de
control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF
sollicitard en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En
qualsevol cas, la DF podrd sol ficitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.
Inspeccid visual del material en cada subministrament.
A la recepcid dels productes es comprovard:
- Correspondéncia amb els especificats en el plec de condicions i el projecte
- Que disposen de la documentacié certificacions exigides
- Que es corresponen amb les propietats demandades
- Que han estat assajats amb la freqUencia establerta
En el cas que es redlitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions seguents:
- Abans de comencar I'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una
ocasié al llarg de I'obra per a cada tipus de placa, es realitzaran els assaigs d'identificacid
seguents:

- Percentatge de vidre i aglomerant (UNE 92208)

- Densitat (UNE-EN 1602)

- Conductivitat térmica (UNE-EN 12667, UNE-EN 12939)

- Reaccid al foc
- Determinacié sobre un 10% de les plagues rebudes en cada subministrament de les
caracteristiques geométriques seglents (UNE 92209)

- Ampldria

- Llargaria

- Gruix
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
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Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de
procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'‘admetran les plagues que no es presentin en bon estat, degudament efiquetades i
acompanyades amb el corresponent certificat de qualitat del fabricant on es garanteixin les
condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d'identificacié compliran les condicions del plec. En cas d'incompliment
en una comprovacioé, es repetird I'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el
conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.

En cas d'incompliment d'una comprovacié geométrica, es rebutjard el rotlle corresponent,
incrementant-ne el control, en primer lloc, fins al 20%, i si continuen les irregularitats, fins al 100%
del subministrament.
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B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7J MATERIALS PER A JUNTS, SEGELLATS | RECONSTRUCCIO VOLUMS

B7JE-  MASSILLA PER A SEGELLATS, D'APLICACIO AMB PISTOLA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7JE-OGTM.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials plastics de diferent composicid, sense forma especifica que serveixen per a tancar un
junt entre materials d'obra per a que en quedi garantida l'estanquitat.

S'han considerat els tipus segUents:

- Massilla de silicona: Mastic monocomponent de cautxd de silicona, d'elasticitat permanent,
amb sistema reactiu acétic (acid), aminic (bdsic) o neutre

- Massilla de polisulfurs bicomponent: Mdastic elastomer bicomponent de resines epoxi i cautxd de
polisulfurs amb additius i carregues

- Massilla de poliuretd monocomponent o bicomponent: Mdstic de poliuretd amb additius i
carregues d'elasticitat permanent

- Massilla acrilica: Mdastic monocomponent de consistencia pldstica de polimers acrilics en
dispersié aquosa, amb additius i carregues

- Massilla de butils: Mastic monocomponent tixotropic de cautxd butil d'elasticitat permanent

- Massilla d'oleo-resines: Mdstic monocomponent d'dleo-resines amb additius i carregues de
plasticitat permanent

- Massilla de cautxU-asfalt: Massilla d'aplicacié en fred, a base de betums asfdltics, resines, fibres
minerals i elastémers

- Massilla asfaltica d'aplicacié en calent, a base de betums modificats amb elastomers i
carregues minerals

- Escuma de poliuretd en aerosol: Escuma monocomponent autoexpandible

- Massilla per a junt de plaques de guix laminat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracid.

Excepte la massilla de cautxu-asfalt, l'asfaltica i la utilitzada per a plagues de cartd-guix, la resta
de massilles han de tenir la consisteéncia adequada per a la seva aplicacié amb pistola.
Caracteristiques fisiques:

e +
iTipus massilla |Densitat |Temperatura |Deformacidé |Resisténcia a}
! I a 20°C 'd'aplicacié |max. a 5°C | temperatura|
i I (g/cm3) i i i i
| e e e e e e e | e e e e | o e e e e e | o e e e b e e e e e e I
I 1 I I I I
'Silicona neutra !1,07-1,15 ! -10 - +35°C| 20-30% ' =45 - +200°C!
'Silicona acida !1,01-1,07 ! -10 - +35°C| 20-30% | - |
16 basica ! ! ! ! !
iPolisulfur i >= 1,35 ' -10 - +35°C! 30% ' =30 - +70°C |
ibicomponent ! ! ! ! !
iPoliureta 1 1,2 1 5 - 35°C ! 15-25% ' =30 - +70°C |
'monocomponent ! I | | i
iPoliureta . 1,5-1,7 1 5 - 35°C ! 25% ! =50 - +80°C |
ibicomponent ! ! ! ! !
1Acrilica . 1,5-1,7 1 5 - 40°C ! 10-15% ! -15 - +80°C |
'De butils 11,25-1,65 | 15 - 30°C | 10% ! =20 - +70°C |
iD'6leo-resines '1,45-1,55 | -10 - +35°C] 10% ' -15 - +80°C !
e +
Caracteristiques mecaniques:

e +
iTipus massilla iResisteéncia a|Modul d'elasticitat al | Duresa |

| i la traccidé [100% d'allargament | Shore A |

i i (N/mm2) i (N/mm2) : i

|mmm o jmmmm e jmmmm - |
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'Silicona neutra | >= 0,7 ! 0,2 112° - 20°!
1Silicona acida ! >= 1,6 | 0,5 125° - 30°}
16 basica ! ! ! !
'Polisulfur ! >= 2,5 ! - ! 60° !
ibicomponent ! ! ! !
iPoliureta ! >= 1,5 ! 0,3 130° - 35°%
imonocomponent ! ! 0,3 - 0,37 N/mm2 ! !
' ' | (polimeritzacid rapida) | '
'Poliureta ! - ! 1,5 | - i
ibicomponent ! ! ! !
'Acrilica ! - ! 0,1 | - i
1De butils ! - ' 115° - 20°}
e +

MASSILLA DE SILICONA:

Es vulcanitza a temperatura ambient per accié de la humitat de I'aire, i es converteix en una

massa consistent i elastica.

Base: Cautxi-silicona

Allargament fins al trencament:

- Neutra: >=500%

- Acida o basica: >= 400%

MASSILLA DE POLISULFURS BICOMPONENT:

Un cop mesclats ambdds components a temperatura >= 10°C es transforma en un material

elastomeéric que vulcanitza sense retraccions, i no li afecta la humitat.
La mescla ha de tenir un color uniforme en tota la seva superficie.

Base: Polisulfurs + reactiu
Temperatura optima de la mescla: 10°C - 20°C

MASSILLA DE POLIURETA MONOCOMPONENT BICOMPONENT:
Es vulcanitza a temperatura ambient per accié de la humitat de l'aire, i es converteix en una

massa consistent i elastica.

La mescla ha de tenir un color uniforme en tota la seva superficie.

Base:

- Monocomponent: Poliuretd

- Bicomponent: Poliuretd + reactiu
Temperatura optima de la mescla: 15°C - 20°C
MASSILLA ACRILICA:

El procés de reticulacié comenca a evaporar I'aigua de la massa, la qual es converteix en una

pasta tixotropica consistent i amb una certa elasticitat.
Base: Polimers acrilics
MASSILLA DE BUTILS:

Vulcanitza en evaporar-se el dissolvent i entrar en contacte amb I'aire, i es converteix en una

pasta tixotropica eldstica.
Base: Cautxy-butil
MASSILLA D'OLEO-RESINES:

En contacte amb I'aire, forma una pel licula superficial protectora i resistent i manté l'interior

pldstic.
Base: Oleo-resines )
MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT:

Mesclats els components, sense escalfar els materials a una temperatura >= 38°C, ha de donar

un producte homogeni amb la consisténcia adequada per a la seva aplicacié per abocament,
pressid o extrussid , com a minim 1 hora després de la seva preparacid.

Base: Cautxu-asfalt

Resistencia a la temperatura: 18°C - 100°C
MASSILLA ASFALTICA:

Resiliencia a 25°C: 78%

ESCUMA DE POLIURETA EN AEROSOL:

Temps d'assecatge (23°C i 50% HR): 20-25 min
Densitat (DIN 53420): Aprox. 20 kg/m3
Temperatura d'aplicacié: 5°C - 20°C
Resistencia a la fraccié (DIN 53571)
-a20°C: 15N/cm2

-a-20°C: 20 N/cm2

Comportament al foc (DIN 4102): Classe B2
Resistencia a la temperatura: -40°C - +90°C
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MASSILLA PER A JUNTS DE PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

Ha de tenir la consistencia adient per a la seva correcta aplicacié.

El fabricant ha de subministrar les instruccions necessaries per a la seva aplicacié.
MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT O ASFALTICA:

Caracteristiques fisiques:

e +
! ! ! Penetracid a 'Fluéncia a 60°C |Adheréncia !
! Tipus |Densitat }25°C,150g i 5s |UNE 104-281(6-3) !5 cicles a -18°C|
imassilla | (g/cm3) UNE 104-281(1-4) | (mm) UNE 104-281(4-4) |
i i i (mm) i i i
it it it i b e | i
'Cautxu 11,35-1,5 | <= 23,5 ! <=5 ! Ha de complir |
rasfalt '(a 25°C) | ! ! |
'Asfaltica 1,35 ! <= 9 ! <=5 | Ha de complir |

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE 104-233.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:
Subministrament: En envds hermeétic.

MASSILLA DE SILICONA, DE POLISULFURS, DE POLIURETA, ACRILICA, DE BUTILS, D'OLEO-RESINES O

ASFALTICA:

Emmagatzematge: El producte s'ha d'emmagatzemar en el seu envds tancat herméticament,

en posicid vertical, en lloc sec i a una temperatura entre 5°C i 35°C.
Temps recomanat d'emmagatzematge de sis a dotze mesos.
MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT:

Emmagatzematge: En el seu envds tancat herméticament i protegit de la intempérie. Temps

maxim d'emmagatzematge sis mesos.
ESCUMA DE POLIURETA:

Emmagatzematge: el producte s'ha d'emmagatzemar en el seu envds tancat herméticament i a

temperatura ambient al voltant dels 20°C.
Temps maxim d'emmagatzematge nou mesos.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcid de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Ha de portar impreses les dades seglents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Identificacié del producte

- Color (excepte la massilla per a plagues de cartd-guix o escuma de poliuretd)
- Instruccions d'Us

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat (excepte la massilla per a plaques de cartd-guix)
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B8 REVESTIMENTS
B89 MATERIALS PER A PINTURES

B896- PINTURA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B894-HYDé.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Pintures, pastes i esmalts.
S'han considerat els tipus seglents:
- Pintura a la cola: Pintura a l'aigua formada per un aglomerant a base de coles cel luldsiques o
anilacies i pigments resistents als dlcalis
- Pintura a la calc: Dissolucié en aigua, I'aglutinant i el pigment de la qual és I'nidroxid de calg o
la calc apagada
- Pintura al ciment: Dissolucid en aigua de ciment blanc tfractat i pigments resistents a I'alcalinitat
- Pintura al Iatex: Pintura a base de polimers vinilics en dispersid
- Pintura pldstica: Pintura formada per un aglomerant a base d'un polimer sintétic, en dispersid
aquosa i pigments carrega-estenedors resistents als dlcalis i a la intempeérie
- Pintura acrilica: Pintura formada per copolimers acrilics amb pigments i carregues inorgdaniques,
en una dispersid aquosa. Seca a l'aire per evaporacié del dissolvent
- Esmailt gras: Pintura formada per olis secants barrejats amb resines dures, naturals o sintétiques i
dissolvents
- Esmailt sintétic: Pintura formada per un aglomerant de resines alquidiques, soles o modificades,
pigments resistents als dlcalis i a la infempeérie i additius modificadors de la brillantor. Seca a I'aire
per evaporacid del dissolvent
- Esmalt de poliuretd d'un component: Pintura formada per un aglomerant de resines de
poliuretd, soles o modificades, que catalitzen amb la humitat atmosferica i pigments resistents als
dlcalis i a la infempérie, dissolta en dissolvents adequats
- Esmalt de poliuretd de dos components: Pintura formada per copolimers de resines de poliuretd
fluidificades i pigmentades. Seca per polimeritzacié mitjangant un catalitzador
- Esmalt de poliuretd uretanat: Pintura formada per resines uretanades
- Esmalt epoxi: Revestiment de resines epoxi, format per dos components: un enduridor i una
resina, que cal barrejar abans de I'aplicacié. Seca per reaccid quimica dels dos components
- Esmalt en dispersié acrilica: Copolimers acrilics en una emulsid aquosa
- Esmalt de clorcautxi: Seca a l'aire per evaporacié del dissolvent
- Pasta pldastica de picar: Pintura formada per un vehicle a base d'un polimer sintétic, en dispersid
aquosa i pigments carrega-estenedors resistents als dlcalis i la intempérie
PINTURA A LA COLA:
Caracteristiques de la pelficula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacid (INTA 16 32 03) no ha de tenir codguls, pells,
diposits durs ni flotacidé de pigments.
- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o amb corrd. Ha
de fer cérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després de
'assecat
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temperatura d'inflamacid (INTA 16 02 32A): Ininflamable
- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacte: 2h

- Totalment sec: 4 h
Caracteristiques de la pelficula seca:
- La pintura ha de ser de color estable.
- Adherencia (UNE 48032): <=2
PINTURA A LA CALC:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa,
corré o procediments neumatics fins a l'impregnacié dels porus de la superficie a tractar.
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Després d'assecar-se s'han d'aplicar dues capes d'acabat.
Un cop seca, ha de ser resistent a la intempérie, ha d'endurir amb la humitat i el temps i ha de
tenir propietats microbicides.
PINTURA AL CIMENT:
Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa,
corrd o pistola fins a limpregnacié de la superficie a tractar.
Un cop seca ha de ser resistent a la intempérie.
PINTURA AL LATEX:
Caracteristiques de la pel licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, ni
diposits durs
- Un cop preparada ha de fer cérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una
capa uniforme després de l'assecat
- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: <30
- Totalment sec: <2h
Caracteristiques de la pel licula seca:
- Adherencia (UNE 48032): <=2
PINTURA PLASTICA:
Caracteristiques de la pel licula liquida:
- La pintura continguda al seu envas original recentment obert, no ha de presentar senyals de
putrefaccid, pells ni materies extranyes.
- Amb I'envds ple i sotmesa a agitacié (UNE_EN 21513 i UNE 48-083) no ha de tenir codguls, pells,
diposits durs ni flotacié de pigments
- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o amb corré. Ha
de fer cérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després de
l'assecat
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% £ 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacte: <1h
- Totalment sec: <2h
- Pes especific:
- Pintura per ainteriors: <16 kN/m3
- Pintura per a exteriors: <15 kN/m3
- Rendiment: > é m2/kg
- Relacié volum pigments + carregues/volum pigments, pes carregues, aglomerat solid (PVC): <
80%
Caracteristiques de la pellicula seca:
- La pintura ha de ser de color estable, i per a exteriors, insaponificable.
- Adheréncia (UNE 48032): <=2
- Capacitat de recobriment (UNE 48259): Relacid constant >= 0,98
- Resistencia al rentat (DIN 53778):
- Pintura pldstica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles
- Pintura pldstica per a exteriors: >= 5000 cicles
- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir
- Transmissio del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir
PINTURA PLASTICA PER A EXTERIORS:
Resisteéncia a la immersié (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes
Resistencia a la intfempeérie (DIN 18363): Ha de complir
Resisténcia a I'abrasié (NF-T-30.015): Ha de complir
Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir
PINTURA ACRILICA:
Caracteristiques de la pelficula liquida:
- Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa,
corrd o procediments pneumatics
- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacte: <4h
- Totalment sec: <14 h
Caracteristiques de la pelficula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Ha de ser resistent a la intempérie.
ESMALT GRAS:
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Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa,
corrd o pistola fins a limpregnacié de la superficie a tractar.
Temperatura d'inflamacioé (INTA 16 02 32A): > 30°C
Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacte: <1h
- Totalmentsec: <éh
Un cop sec, ha de tenir bona resisténcia al fregament i al rentat.
ESMALT SINTETIC:
No ha de tenir resines fendliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).
Caracteristiques de la pel licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacid (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells,
dipdsits durs ni flotacié de pigments.
- Ha de tenir la consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer correr la
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme després de I'assecatge.
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 25 micres
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C
- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacte: <3h
- Totalment sec: <8h
- Material voldfil (INTA 16 02 31): >=70 £ 5%
- Rendiment per a una capa de 30 micres: >=5 m2/kg
- index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5
- Index de despreniments a 23 +2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4
Caracteristiques de la pelicula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adheréncia (UNE 48032): <=2
- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resisténcia a I'abrasié (UNE 56818): Danys moderats
- Esgrogueiment accelerat per colors amb reflectancia aparent superior al 80% (INTA 160.603): <
0,12
ESMALT DE POLIURETA D'UN COMPONENT:
Caracteristiques de la pelicula liquida:
- Amb I'envdas ple i al cap de 3 minuts d'agitacid (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells,
dipdsits durs ni flotacié de pigments.
- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer cérrer la
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme després de I'assecatge.
- Temperatura d'inflamacid (INTA 16 02 32A): > 30°C
- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacte: <3h
- Totalment sec: <8h
- Index d'anivellament a 23 +2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5
- Index de despreniments a 23 +2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4
Caracteristiques de la pellicula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adherencia (UNE 48032): <=2
- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resisténcia a l'abrasid (UNE 56818): Danys petits
- Adherencia i resistencia a limpacte:

iAdheréncia al quadriculat: i 100%
| Impacte directe o indirecte: !

iBola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) |

- Resistencia a la carrega concentrada en moviment (UNE 56-814): Danys moderats
- Resistencia a la carrega rodant (UNE 56-815): Danys petits

- Resistencia a la carrega arrossegada (UNE 56-816): Danys petits

- Resistencia al ratllat (UNE 48-173): Resistent

- Resistencia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

- Resistencia quimica:
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- A l'acid citric al 10%: 15 dies
- Al'acid lactic al 5%: 15 dies
- A l'dcid acétic al 5%: 15 dies
- A l'oli de cremar: Cap modificacid
- Al xilol: Cap modificacié
- Al clorur sodic al 20%: 15 dies
- Al'aigua: 15 dies
ESMALT DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:
Cal barrejar els dos components abans de I'aplicacid.
Caracteristiques de la pel licula liquida:
- Ha de tenir la consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de fer cérrer la
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme després de I'assecatge.
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C
- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacte: <3h
- Totalment sec: <8h
Caracteristiques de la pel licula seca:
- La pinfura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adherencia (UNE 48032): <=2
- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resistencia a l'abrasid (UNE 56818): Danys petits
- Ha de tenir bona resisteéncia quimica als acids diluits, als hidrocarburs, les sals i als detergents.
ESMALT DE POLIURETA URETANAT:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa,
corrd o pistola fins a limpregnacié de la superficie a tractar.
Temps d'assecatge a 20°C: 1-2h
Ha de tenir bona resisténcia a I'aigua salada i al sol.
ESMALT DE DISPERSIO ACRILICA:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa,
corrd o pistola fins a limpregnacié de la superficie a tractar.
Temperatura d'inflamacid (INTA 16 02 32A): Ininflamable
Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: <20 min
- Totalmentsec: <1h
ESMALT DE CLORCAUTXU:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o
corro.
Temps d'assecatge a 23°C £+ 2°C i 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: <30 min
- Totalmentsec: <2h
Ha de ser resistent a l'aigua dolca i salada, als dcids i als alcalis.
ESMALT EPOXI:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa,
corrd o pistola.
Temperatura d'inflamacid (INTA 16 02 29): > 30°C
Temps d'assecatge a 23°C = 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: <30 min
- Totalment sec: <10 h
Ha de tenir bona resisténcia al desgast.
Ha de ser resistent a I'dcid lactic 1%, acétic 10%, clorhidric 20%, citric 30%, sosa i solucions
bdsiques, als hidrocarburs (benzina, querose) als olis animals i vegetals, a l'aigua, als detergents i
a l'alcohol etilic 10%.
Resisténcia mecdnica (despres de 7 dies de polimeritzacid):
- Traccié: >=16 N/mm2
- Compressid: >= 85 N/mm2
Resisténcia a la temperatura: 80°C
PASTA PLASTICA DE PICAR:
Caracteristiques de la pelficula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacid (INTA 16 32 03) no ha de tenir codguls, pells,
diposits durs ni flotacié de pigments.
- Ha de tenir una consisténcia adequada.
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- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
-Altacte: <1h
- Totalment sec: <2h

- Pes especific: <17 kN/m3

- Relacié: volum del pigment/volum de la resina (PVC): <80%

Caracteristiques de la pel licula seca:

- La pinfura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adherencia (UNE 48032): <=2

- Resistencia al rentat (DIN 53778):

- Pintura plastica per a interiors o pasta pldstica: >= 1000 cicles

- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles
- Solidesa ala llum (NF-T-30.057): Ha de complir
- Transmissio del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir

- Resistencia a la immersid (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes

- Resistencia a la intemperie (DIN 18363): Ha de complir
- Resistencia a I'abrasid (NF-T1-30.015): Ha de complir
- Resistencia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE

DISPERSIO ACRILICA, EPOXI | PASTA DE PICAR:
Subministrament: En pots o bidons.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envds tancat i sense

contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.
PINTURA A LA CALC:

Subministrament de la calc aéria en terrossos o envasada.
La cal¢ hidraulica ha de subministrar-se en pols.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envds tancat i sense

contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.
PINTURA AL CIMENT:
Subministrament: En pols, en envasos adequats.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envds tancat i sense

contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcid de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA COLA, AL

LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE DISPERSIO ACRILICA, EPOXI

| PASTA DE PICAR:

A cada envds hi ha d'haver les dades segUents:
- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Codi d'identificacié

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'Us
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- Dissolvents adequats
- Limits de temperatura
- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat
- Toxicitat i inflamabilitat
- Proporcié de la barreja i temps d'utilitzacié, en els productes de dos components
- Coloriacabat, en la pintura plastica o al latex i en I'esmalt sintetic, de poliureta
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA CALC:
A cada envads hi ha d'haver les dades segUents:
- Identificacié del fabricant
- Nom comercial del producte
- Identificacié del producte
- Codi d'identificacié
- Pes net o volum del producte
- Toxicitat i inflamabilitat
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA AL CIMENT:
A cada envads hi ha d'haver les dades segUents:
- Identificacié del fabricant
- Nom comercial del producte
- Identificacié del producte
- Codi d'identificacié
- Pes net o volum del producte
- Instruccions d'Us
- Temps d'estabilitat de la barreja
- Temperatura minima d'aplicacid
- Temps d'assecatge
- Rendiment tedric en m/I
- Color
OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de contfrol més destacables sén els seglents:
- En cada subministrament d'esmalt, es comprovard que l'etiquetatge dels envasos contingui les
dades exigides a les especificacions.
El control de recepcid de material verificard que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2
del CTE.
Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de
garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o
autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacid corresponent al marcatge CE
quan sigui pertinent.
Conftrol mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant
disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent
Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podrd prescindir dels assaigs de
control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF
sollicitard en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En
qualsevol cas, la DF podrd sol ficitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.
- Comprovacié de l'estat de conservacié de la pintura, en un 10 % dels pots rebuts (INTA 16 02
26).
OPERACIONS DE CONTROL EN PINTURA PLASTICA:
- Recepcié del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs segUents:
- Determinacié de la finor de molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)
- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Pes especific UNE EN ISO 2811-1
- Capacitat de cobriment en humitat INTA 16.02.62(9.82)
- Capacitat de cobriment en sec INTA 16.02.61(2.58)
- Conservacioé de la pintura (cada 100 m2) INTA 16.02.26
En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de I'activitat, o que la DF no els consideri
representatius, el contractista haurd de realitzar els assaigs corresponents, al seu cdrrec i fora del
pressupost d'autocontrol.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de
procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
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No s'acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/o certificats, aixi
com els que presentin mal estat de conservacié i/o emmagatzematge.

En cas d'observar deficiencies en I'estat de conservacid d'un pot, es rebutjard la unitat
corresponent i s'incrementard la inspeccid, en primera instancia, fins al 20 % dels pots
subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es passard a controlar el 100% del
subminisframent.

Els assaigs d'identificacié han de resultar d'acord a les especificacions del plec i a les condicions
garantides en el certificat del material. En cas d'incompliment, es realitzard I'assaig sobre dues
mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt sempre que els dos resultats estiguin d'acord
a dites especificacions.
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B8 REVESTIMENTS
B8Z MATERIALS ESPECIALS PER A REVESTIMENTS

B8Z6- IMPRIMACIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B8Z6-0P2I.

Plec de con,dicions
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials per a envernissats, emprimacions i tfractaments superficials.

S'han considerat els tipus segUents:

- Emprimacié antioxidant: Emprimacioé sintetica de mini de plom electrolitic, modificada
eventualment amb oli de llinosa

- Emprimacié antioxidant grassa: Emprimacié de mini de plom electrolitic barrejada amb olis i
dissolvents

- Emprimacié antioxidant al clorocautxU, a base de clorocautxd modificat

- Emprimacié antioxidant al poliuretd: Emprimacié de dos components a base de resines de
poliuretd soles o modificades

- Emprimacioé de latex: Emprimacié de polimer vinilic en dispersid

- Emprimacio fosfatant a base de resines viniliques o fenoliques, soles o modificades que
catalitzen en ser barrejades amb un activador

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

Caracteristiques de la pelicula liquida:

- Amb I'envds ple i al cap de 3 minuts d'agitacid (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells,
dipdsits durs ni flotacié de pigments.

- Pigment: >=26% de mini de plom electrolitic

- Puresa del mini de plom electrolitic (INTA 1612 11): >=99,6%

- Finor de la molta (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temperatura d'inflamaciod (INTA 16 02 32): > 25°C

- Index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >3

- Temps d'assecatge a 23 £2°C i 50 £5% HR (INTA 16 02 29): - Altacte: <1h -Totalment seca:
<éh

- Pes especific a 23 £ 2°C, 50 = 5% HR (INTA 16 42 03): > 18 kN/m3

- Rendiment per a una capa de 30 - 40 micres: > 4 m2/kg

Caracteristiques de la pellicula seca:

- Resistencia a la boira marina (INTA 16 01 01, ASTM B.117-73, oxidacié marina 8 (0,1%) ASTM
D.610-68): >=150 h

- Adheréncia (UNE 48032): <=2

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT GRASSA:

Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa.

Temperatura d'inflamacid (INTA 16 02 32): > 30°C

Temps d'assecatge a 23 £2°C i 50 £5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacte: <1h

- Totalment seca: <18h

Pes especific a 20°C: > 23 kN/m3

Rendiment per una capa de 45 - 50 micres: >4 m2/kg

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT AL CLORCAUTXU:

Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o pistola.
Temperatura d'inflamacid (INTA 16 02 32): > 23°C

Temps d'assecatge a 23 £2°C i 50 £5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: <45 min

- Totalment seca: <4 h

Pes especific a 20°C: > 17,3 kN/m3

Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: >4 m2/kg

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT AL POLIURETA:

Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o pistola.
Temps d'assecatge a 23 £2°C i 50 £5% HR (INTA 16 02 29):
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- Altacte: <15 min

- Totalment seca: <2h

Pes especific a 20°C: > 13,5 kN/m3

Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: >4 m2/kg

IMPRIMACIO DE LATEX:

Caracteristiques de la pel licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacid (INTA 16.32.03) no ha de tenir codguls, pells ni
diposits durs

- Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer cérrer la
brotxa i ha de fluir bé, i ha de deixar una capa uniforme després de l'assecat - Al tacte: <30
min - Totalmentseca: <2h

- Temps d'assecatge a 23 £2°C i 50 £5% HR (INTA 16 02 29):

Caracteristiques de la pel licula seca:

- Adherencia (UNE 48032): <=2

IMPRIMACIO FOSFATANT:

Caracteristiques de la pel licula liquida:

- La mescla preparada, al cap de 3 minuts d'agitacié, no ha de tenir coaguls, pells ni dipdsits
durs

- Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer correr la
brotxa i ha de fluir bé, i ha de deixar una capa uniforme després de I'assecat

- Temps d'assecatge a 23 £2°C i 50 £5% HR (INTA 16 02 29): - Altacte: <15min - Toftalment
seca: <1h

Caracteristiques de la pelicula seca:

- Gruix de la capa: 4 - 10 micres

- Adheréncia (UNE 48032): <=2

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En pots o bidons.
Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense
contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcid de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
A cada envds hi ha d'haver les dades segUents:

- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Codi d'identificacié

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'Us

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Temps d'induccid de la mescla i vida de la mescla, en els productes de dos components.
OPERACIONS DE CONTROL:

AJUNTAMENT D'OS DE BALAGUER Ref.  22226E-MEO1 |Rev. 1

eine

—| ProjeCte executiu Data: 05/2023 Full 72




Els punts de control més destacables sén els segUents:

- En cada subministrament d'esmalt, es comprovard que I'etiquetatge dels envasos contingui les
dades exigides a les especificacions.

El control de recepcidé de material verificard que les caracteristiques dels materials son
coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de complir I'especificat en l'apartat 7.2
del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de
garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o
autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE
quan sigui pertinent.

Conftrol mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant
disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podrd prescindir dels assaigs de
control de recepcié de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF

sol licitard en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En
qualsevol cas, la DF podrd sol dicitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.
OPERACIONS DE CONTROL EN IMPRIMACIO D'ELEMENTS METAL -LICS:

Els punts de control més destacables sén els segUents:

- Recepcié del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs segUents:

- Assaigs sobre pintura liquida: - Dotacié de pigment - Puresa del mini de plom
electrolitic INTA 16.12.11 - Finor de la molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57) -
Temperatura d'inflamacid INTA 16.02.32A (7.61) - Pes especific UNE-EN ISO 2811-1 -
index d'anivellament INTA.16.02.89 (9.48) - Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57) -
Assaigs sobre pellicula seca: - Resisténcia a la boira marina UNE EN ISO 9227 -
Adheréncia UNE EN ISO 2409 En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de I'activitat, o
que la DF no els consideri representatius, el contractista haurd de realitzar els assaigs
corresponents, al seu carrec i fora del pressupost d'autocontrol.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de
procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN IMPRIMACIO
D'ELEMENTS METAL LICS:

No s'acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/o certificats, aixi
com els que presentin mal estat de conservacié i/o emmagatzematge.

En cas d'observar deficiencies en l'estat de conservacié d'un pot, es rebutjard la unitat
corresponent i sincrementard la inspeccid, en primera instancia, fins al 20 % dels pots
subministrats. Si es continuen observant iregularitats, es passard a controlar el 100% del
subminisframent.

Els assaigs d'identificacid han de resultar d'acord a les especificacions del plec i a les condicions
garantides en el certificat del material. En cas d'incompliment, es realitzard I'assaig sobre dues
mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt sempre que els dos resultats estiguin d'acord
a dites especificacions.
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E  PARTIDES D'OBRA D'EDIFICACIO
E5 COBERTES
E53 COBERTES DE PLAQUES CONFORMADES

E535 COBERTES DE PLAQUES SANDVITX

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Cobertes amb pendent, mitjancant plaques constituides per dues planxes d'acer de

perfil ondulat o grecat i un aillament interior, formant un sol cos, collocades amb

fixacions mecaniques.
S'ha considerat la seglent composicid:

- Xapa exterior: acer galvanitzat, acer prelacat

- Xapainterior: acer galvanitzat, acer prelacat

- Allament: escuma de poliuretd injectada, polisocianurat, llana mineral de roca

L'execucid de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

- Replanteig dels eixos de les pendents i repartiment de les plaques

- Collocacié de les plagues

- Collocacié del remat longitudinal al junt entre plaques si es el cas

- Comprovacié de I'estanquitat
CONDICIONS GENERALS:

Al revestiment acabat no hi ha dhaver peces

(deformacions, ratlles, etc.).

amb defectes

Els talls de les planxes han de ser rectes, i han d'estar polits.

No hi haurd discontinuitat en la capa de recobriment dels pannells.

El conjunt dels elements col locats ha de ser estanc.

Els elements han de quedar alineats.

superficials

Totes les fixacions han de ser amb cargols autorroscants i han de portar una volandera

d'estanquitat.

Cada placa ha de quedar fixat a tofs els suports previstos en la DT, mitjangant cargols

autorroscants.

En lI'extrem inferior de la placa, la xapa superior ha de sobresorfir respecte de

l'aillament i de la xapa inferior.
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Volada de les peces del rafec: >= 5 cm; < mitja peca

Volada de les peces en la vora lateral: >=5cm

Separacié entre les peces de les dues vessants en l'aiguafons: >=20 cm
Volada de la xapa superior respecte la inferior: 150 mm

Cavalcament entre plagues consecutives (sentit del pendent): >= 150 mm

El cavalcament longitudinal entre plaques serd sempre en el sentit oposat als vents

dominants i en sentit transversal serd sobre els recolzaments de les plaques.

Es collocard una tapeta metallica (gruix 0,7 mm) a les unions entre dues plagues.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'han d'aturar els treballs quan la velocitat del vent sigui superior a 50 km/h o plogui. Si
un cop redlitzats els freballs es donen aquestes condicions, s'han de revisar i assegurar

les parts fetes.
Sil'alcada de caiguda es superior a 2 m s'ha de treballar amb cinturd de seguretat.

Han d'estar muntades les canals o els remats inferiors, abans de comencar a collocar

els pannells de la coberta

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT, amb deduccid de la

superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segUents:
- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de

la Edificacion Parte 2. Documento Bdsico de Salubridad DB-HS.
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5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglents:

- Inspeccid visual del material abans de la seva col1ocacid, rebutjant les peces

malmeses

- Inspeccié visual del procediment d'execucid, amb especial atencidé a les

subjeccions, i a I'alineacidé longitudinal i transversal de les peces

- Comprovacioé de la geometria de la coberta i del cavalcament entre les peces

- Comprovacio dels eixos dels pendents de la coberta

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a redlitzar sén les segUents:

- Inspeccid visual de la unitat acabada. Proves finals d'estanquitat

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.

No s'ha de permetre la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els

defectes d'execucio.
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P  PARTIDES D'OBRA | CONJUNTS

P2 DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
P21 ENDERROCS, DEMOLICIONS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
P214 DESMUNTATGES O ENDERROCS D'ELEMENTS DE CONSTRUCCIO

P214K- ENDERROC COMPLET DE COBERTA INCLINADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P214K-E001,P214K-CREE.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Enderroc, arrencada o desmuntatge d'elements de coberta o terrats, o de la coberta
sencera, amb cdrrega manual i mecdnica sobre camid, o aplec per a posterior

reutilitzacio.

L'enderroc i I'arrencada, pressuposen que el material resultant no te cap utilitat i serd

fransportat a un abocador.

El desmuntatge pressuposa que part o tot el material resultant tindrd una utilitat
posterior, i ha de ser netejat, classificat, identificat amb marques que siguin

reconeixibles amb posterioritat, i, si cal, croquitzada la seva posicié original.
S'han considerat les unitats d'obra segUents:

- Enderroc complert de coberta plana, inclds minvells, amb mitjans manuals i carrega

manual de runa sobre camidé o contenidor

- Arrencada de paviment de rajola cerdmica o de gres de dues capes com a maxim,
collocades amb morter de ciment, amb mitjans manuals i carrega manual de runa

sobre camié o contenidor

- Retfirada de grava i geotextil amb mitjans manuals i aplec per a posterior

aprofitament
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- Arrencada de teules amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o

contenidor
- Desmuntatge de teules amb mitjans manuals i aplec per a posterior aprofitament

- Desmuntatge de coberta de lloses de pedra, amb mitjans manuals, numeracio,

neteja, aplec de material i carrega de runa sobre camid o contenidor

- Desmuntatge de pissarra de coberta amb mitjans manuals i aplec per a posterior

aprofitament

- Desmuntatge de plagues conformades de coberta amb mitjans manuals i carrega

manual de runa sobre camid o contenidor

- Desmuntatge de plagues conformades de coberta amb mitjans manuals i aplec per

a posterior aprofitament

- Desmuntatge de plaques conformades de planxa d'acer conformada amb mitjans
manuals, aplec de material per a la seva reutilitzacié i carrega de runa sobre camié o

contenidor

- Enderroc de solera d'encadellat ceradmic amb mitjans manuals i carrega manual de

runa sobre camidé o contenidor

- Arrencada solera de tauler de fusta, amb mitjans manuals i carrega de runa sobre

camid o contenidor

- Enderroc d'envanets de sostremort amb mitjans manuals i carrega manual de runa

sobre camidé o contenidor

- Enderroc de formacié de pendents de formigd celular de 15 cm de gruix mitjd, a ma

i amb compressor i cArrega manual de runa sobre camid o contenidor

- Arrencada de ldmina impermeabilitzant amb mitjans manuals i carrega manual de

runa sobre camidé o contenidor

- Arrencada de plaques de poliestire amb mitjans manuals i carrega manual de runa

sobre camidé o contenidor

- Arrencada de llata de fusta amb mitjans manuals i cdrrega manual de runa sobre

camid o contenidor

- Enderroc d'estructura de rastrells de fusta de coberta, amb mitjans manuals, inclos

picat d'elements massissos, neteja del lloc de treball i retirada de runa

- Arrencada de minvell de cerdmica amb mitjans manuals i carrega manual de runa

sobre camié o contenidor
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- Enderroc de rafec de coberta, amb mitjans manuals i carrega manual de runes sobre

camio

- Desmuntatge de rafec de coberta, amb mitjans manuals, aplec de material per a la

seva reutilitzacié i carrega manual de runes sobre camid

- Arrencada de bonera, repicat i sanejat del paviment a les vores, amb mitjans

manuals i carrega manual de runa sobre camidé o contenidor

- Desmuntatge de claraboia de vidre armat amb mitjans manuals i carrega manual de

runa sobre camidé o contenidor

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

Enderrocs o arrencades:

- Preparacié de la zona de treball

- Enderroc o arrencada de I'element amb els mitjans adients

- Tall d'armadures i elements metal lics
- Trossejament i apilada de la runa

- Carrega de la runa sobre el camid
Desmuntatge:

- Preparacié de la zona de treball

- Numeracidé de les peces i croquis de la seva posicid, si cal

- Desmuntatge per parts, i classificacié del material

- Neteja de les peces i carrega per al fransport al lloc d'aplec

- Carrega i transport de la runa a lI'abocador

ENDERROC O ARRENCADA:

Els materials han de quedar suficientment trossejats i apilats per tal de facilitar-ne la

carrega, en funcid dels mitjans de que es disposin i de les condicions de transport.

Un cop acabats els treballs, la base ha de quedar neta de restes de material.

DESMUNTATGE:

El material ha d'estar classificat i identificada la seva situacid original.

El material ha d'estar emmagatzemat en condicions adients, per tal que no es faci

malbé. Les pedres amb treballs escultorics i els carreus han d'estar separades entre si, i

del terra per elements de fusta.
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Les estructures de fusta han d'estar protegides de la pluja, el sol i les humitats. Han

d'estar separades del terra.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de freballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.
S'ha de seguir l'ordre de treballs previst a la DT.

S'ha de demolir en general, en ordre invers al que es va seguir per a la seva

construccio.

S'ha de demolir de dalt a baix, per tongades horitzontals, de manera que la demolicid

es faci practicament al mateix nivell.

Els elements no estructurals (revestiments, divisions, fancaments, etc.), shan de demolir

abans que els elements resistents als que estiguin units, sense afectar la seva estabilitat.

L'element per a enderrocar no ha d'estar sotmés a I'accidé d'elements estructurals que li

fransmetin carregues.

Si cal, s’han de collocar cindris 0 apuntalaments, per tal de desmuntar els elements

estructurals sense que es produeixin esfondraments.
Cal verificar en tot moment l'estabilitat dels elements que no es demoleixen.

La part per a enderrocar no ha de tenir instal lacions en servei (aigua, gas, electricitat,

etc.).

S'han de protegir els elements de servei puUblic que puguin resultar afectats per les

obres.
La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

S'han de senyalar els elements que hagin de conservar-se infactes, segons s'indiqui en

la Documentacid Tecnica o, en el seu defecte, la DF.
Els tfreballs s'han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

S'ha d'evitar la formacié de pols, pel que cal regar les parts que s'hagin de demolir i

carregar.

Durant els treballs es permet que l'operari treballi sobre I'element si aquest és estable i

l'alcdria és <=2 m.
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En acabar la jornada no s'han de deixar trams d'obra amb perill d'inestabilitat.

Si es preveuen desplacaments laterals de I'element, cal apuntalar-lo i protegir-lo per tal

d'evitar-ne l'esfondrament.
No s'han de deixar elements en voladiu sense apuntalar.

En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, etc.) o quan I'enderrocament

pugui afectar les construccions veines, s'han de suspendre les obres i avisar a la DF.

La runa s’ha d'abocar cap a linterior del recinte, sense que es produeixin pressions

perilloses sobre I'estructura per acumulacié de material.

L'operacié de carrega de runa s’ha de fer amb les precaucions necessdries, per tal

d'aconseguir les condicions de seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de

runa.

En cas de demolicié o retirada de materials que contfinguin amiant i préviament a l'inici
de les feines, I'empresa encarregada d'executar-les haurd d'establir un pla de treball

que ha de ser aprovat per I'autoritat de treball.

Quan tecnicament sigui possible, I'amiant o els materials que el continguin han de ser

retirats abans de comencar les operacions de demolicid.

En els tfreballs amb risc d'amiant s'’han de prendre les mesures de proteccid individuals i

collectives establertes al Real Decret 396/2006.

Per tal de garantir un nivell baix d'emissions de fibres d'amiant respirables, s’han
d'utilitzar eines de tall lent i eines amb aspiradors de pols d'acord amb I'establert a I'UNE
88411.

Les zones de freball on existeixi risc d'exposicié a I'amiant han d'estar clarament

delimitades i senyalitzades.

Els residus que continguin amiant s’han de recollir i fraslladar fora del lloc de freball, el
més aviat possible, en recipients tancats que impedeixin I'emissié de fibres d'amiant a

'ambient.
Aquests recipients han d'anar senyalitzats amb etiquetes d'adverténcia de perill.

S'ha de complir la normativa vigent en materia mediambiental, de seguretat i salut i

d'emmagatzematge i transport de productes de construccio.
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3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

ENDERROC COMPLERT DE COBERTA PLANA:

m3 de volum realment enderrocat, amidat com a diferéncia entre els perfils de I'edifici
aixecats abans de comencar I'enderroc i els aixecats al finalitzar I'enderroc, aprovats

per la DF.

ENDERROC, ARRENCADA O DESMUNTATGE DE PAVIMENTS, GRAVA, TEULES, LLOSES,
PLAQUES CONFORMADES, SOLERES, ENVANETS DE SOSTREMORT,
IMPERMEABILITZACIONS, CAPES DE FORMACIO DE PENDENTS, AILLAMENTS, ENLLATATS,
RASTRELLS O CLARABOIES:

m2 de superficie realment executat d'acord amb les indicacions de la DT.

ARRENCADA DE MINVELL, CARENER, AIGUAFONS, ESQUENA D'ASE, CORNISA, CANALO
O JUNT DE DILATACIO:

m de llargaria realment desmuntada o enderrocada, segons les especificacions de la
DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 396/2006, de 31 de marzo. por el que se establecen las disposiciones
minimas de seguridad vy salud aplicables a los trabajos con riesgo de exposicidén al

amianto.

* Orden de 10 de febrero de 1975, por la que se aprueba la Norma Tecnoldgica de la

Edificacion. NTE-ADD/1975: Acondicionamiento del terreno. Desmontes. Demoliciones.

* UNE 88411:1987 Productos de amiantocemento. Directrices para su corte vy

mecanizado en obra.
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P2 DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
P2R GESTIO DE RESIDUS | MATERIAL D'EXCAVACIO

P2RA- DISPOSICIO DE RESIDUS INSTAL LACIO AUTORITZADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P2RA-EU6F.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Operacions destinades a la gestié dels residus generats en I'obra: residu de construccié o
demolicid o material d'excavacié.

S'han considerat les operacions seguents:

- Deposicid del residu no reutilitzat en la instal facié autoritzada de gestié on se li aplicard el
tractament de valoritzacid, seleccidé i emmagatzematge o eliminacié

DISPOSICIO DE RESIDUS:

Cada fraccié s'ha de dipositar al lloc adequat legalment autoritzat per a que se li apliqui el tipus
de tractament especificat en la DT: valoritzacié, emmagatzematge o eliminacié.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO:
La manipulacié dels materials s'ha de fer amb les proteccions adequades a la perillositat del
mateix.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

DISPOSICIO DE RESIDUS DE CONSTRUCCIO O DEMOLICIO INERTS O NO ESPECIALS | DE MATERIAL
D'EXCAVACIO:

m3 de volum de cada tipus de residu dipositat a I'abocador o centre de recollida corresponent.
DISPOSICIO DE RESIDUS DE CONSTRUCCIO O DEMOLICIO ESPECIALS:

kg de pes de cada tipus de residu dipositat a I'abocador o centre de recollida corresponent.
DISPOSICIO DE RESIDUS:

La unitat d'obra inclou totes les despeses per la disposicié de cada tipus de residu al centre
corresponent.

Inclou el canon d'abocament del residu a dipdsit controlat segons el que determina la Llei
8/2008, el pagament del qual queda suspées segons la Llei 7/2011.

La empresa receptora del residu ha de facilitar al constructor la informacid necessaria per
complimentar el certificat de disposicié de residus, d'acord amb I'article 5.3 del REAL DECRETO
105/2008.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 105/2008, de 1 de febrero, por el que se regula la produccién y gestidén de los
residuos de construccién y demolicion.

Decret Legislatiu 1/2009, de 21 de juliol, pel qual s'‘aprova el Text refds de la Llei reguladora dels
residus.

Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos contaminados para una economia circular.

Real Decreto 108/1991, de 1 de febrero, sobre la prevencién y reduccién de la contaminacion
del medio ambiente producida por el amianto.

Llei 8/2008, del 10 de juliol, de finangament de les infraestructures de gestié dels residus i dels
cdnons sobre la disposicid del rebuig dels residus.

Llei 7/2011, del 27 de juliol, de mesures fiscals i financeres.
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Decret 89/2010, de 29 de juny, pel qual s'aprova el Programa de gestiod de residus de la
construccié de Catalunya (PROGROC), es regula la produccid i gestié dels residus de la
construccid i demolicid, i el canon sobre la deposicid controlada dels residus de la construccio.
Decret 152/2017, de 17 d'octubre, sobre la classificacio, la codificacié i les vies de gestio dels

residus a Catalunya.
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P4 ESTRUCTURES
P44 ESTRUCTURES D'ACER

P448- ENCAVALLADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P448-4411.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'elements estructurals amb perfils normalitzats d'acer, utilitzats directament o formant
peces compostes.

S'han considerat els elements segients:

- Encavallades

S'han considerat els tipus de perfils segUents:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR,
$275J0, $275J2, $355JR, $355J0 0 $355J2, segons CODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021), EAE-2011,
UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les séries L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o planxa, d'acer
$275JR, $275J0, $275J2, $355JR, $355J0 0 $355J2, segons CODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021),
EAE-2011, UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les series rodd, quadrat o rectangular d'acer
$275J0H 0 $355J2H, segons CODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021), EAE-2011, UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les series rodd, quadrat o rectangular d'acer $275J0H o
$355J2H, segons CODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021), EAE-2011, UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, 0 Omega, d'acer $235JRC, segons CODIGO
ESTRUCTURAL (RD 470/2021), EAE-2011, UNE-EN 10025-2

S'han considerat els acabats superficials seguents:

- Pintat amb una capa d'emprimacié antioxidant

- Galvanitzat

S'han considerat els tipus de col locacié segUents:

- Col{ocacié amb soldadura

- Collocacié amb cargols

- Collocacié sobre obres de fabrica o de formigd, recolzats o encastats

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

- Preparacié de la zona de treballl

- Replanteig i marcat dels eixos

- Collocacié i fixacid provisional de la peca

- Aplomat i anivellacié definitius

- Execucié de les unions, en el seu cas

- Comprovacié final de I'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:

Els materials utilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No s'’han de fer modificacions
sense autoritzacié de la DF encara que suposin un increment de les caracteristiques
mecaniques.

La peca ha d'estar collocada a la posicid indicada a la DT, amb les modificacions aprovades
per la DF.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Quan la peca sigui composta, la disposicid dels diferents elements de la peca, les seves
dimensions, tipus d'acer i perfils shan de correspondre amb les indicacions de la DT.

Cada component de l'estructura ha de dur una marca d'identificacié que ha de ser visible
després del muntatge. Aquesta marca no ha d'estar feta amb entalladura cisellada.

La marca d'identificacié ha d'indicar I'orientacié de muntatge del component estructural quan
aquesta no es dedueixi clarament de la seva forma.

Els elements de fixacié, i les xapes, plagues petites i accessoris de muntatge han d'anar embalats
i identificats adequadament.
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L'element ha d'estar pintat amb una capa de proteccid de pintura antioxidant, excepte si esta
galvanitzat.
Els cantells de les peces no han de tenir Oxid adherit, rebaves, estries o iregularitats que dificultin
el contacte amb l'element que s’han d'unir.
Si el perfil estd galvanitzat, la collocacié de I'element no ha de produir desperfectes en el
recobriment del zenc.
L'element no s'ha d'adrecar un cop col{ocat definitivament.
No es permet reblir amb soldadura els forats que han estat practicats a l'estructura per a
disposar cargols provisionals de muntatge.
Tolerancies d'execucio:
- En obres d'edificacié: Limits establerts als apartats 11.1111.2 del DB-SE A i a l'article 80 de I'EAE o
'annexe 16 del CODI ESTRUCTURAL.
- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a I'article 640.12 del PG3 i I'article 80 de I'EAE o
'annexe 16 del CODI ESTRUCTURAL.
COLLOCACIO AMB CARGOLS:
S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de 'EAE o la
taula 85.2.b del CODI ESTRUCTURAL
Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d'injeccid
s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els requisits addicionals
establerts a I'artficle 29.2 de I'EAE o I'article 85.2 del CODI ESTRUCTURAL.
La situacid dels cargols a la unié ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosié i pandeig
local de les xapes, i ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.
El didmetre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.
La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin com a
calibrats.
Després del collat I'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la
superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de I'espiga ha d'haver, com a
minim:
- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca
- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca
Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.
En els cargols col{ocats en posicid vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap del
cargol.
En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes. Si
s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser adixamfranades i el xamfrd ha d'estar
situat en direccid al cap del cargol.
En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col{ocades de
la forma seguent:
- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella
- Cargols 8.8: sota de I'element que gira
Tolerdncies d'execucid:
- Franqguicia maxima entre superficies adjacents:

- Si s'utilitzen cargols no pretesats: 2 mm

- Si s'utilitzen cargols pretesats: T mm
- Diametre dels forats:

- En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 del DB-SE A i a l'article 76.2 de I'EAE o
I'article 93.2 del CODI ESTRUCTURAL

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartats 640.5.1.3 1 640.5.1.4 del PG3 i a l'article
76.2 de 'EAE o l'article 93.2 del CODI ESTRUCTURAL.
- Posicié dels forats:

- En obres d'edificacié: Limits establerts a I'apartat 11.1 del DB-SE A i a l'article 76.2 de I'EAE o
I'article 93.2 del CODI ESTRUCTURAL.

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'apartat 640.5.1.1 del PG3i a l'article 76.2 de
I'EAE o I'article 93.2 del CODI ESTRUCTURALL.
COLLOCACIO AMB SOLDADURA:
El material d'aportacié utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de
soldadura.
Les caracteristiques mecdniques del material d'aportacié han de ser superiors a les del material
base.
En acers de resistencia millorada a la corrosid atmosféerica, la resisténcia a la corrosié del material
d'aportacié ha de ser equivalent a la del material base.
El plec de prescripcions teécniques particulars definird el sistema de proteccid enfront la corrossio.
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Els métodes de proteccid podran ser:

- Metdlitzacié, segons I'UNE-EN ISO 2063.

- Galvanitzacié en calent, segons 'UNE-EN ISO 1461.
- Sistemes de pintura, segons I'UNE-EN ISO 12944.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser
aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.

Qualsevol modificacié durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment en els
pldnols de taller.

Els components estructurals ss’han de manipular evitant que es produeixin deformacions
permanents i procurant que els desperfectes superficials siguin minims. Han d'anar protegits en
els punts de subjeccid.

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de carrega, transport, emmagatzematge i
muntatge experimenti desperfectes, s'ha de reparar fins que sigui conforme.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es preveu
que després d'arreglar-los afectard al seu treball estructural, la peca ha de ser substituida.

Els components de l'estructura s'han d'emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en
contacte amb el terra i de forma que no es produeixi acumulacié d'aigua.

El muntatge de l'estructura s'ha de fer d'acord amb el programa de muntatge i garantint la
seguretat estructural en tot moment.

Durant les operacions de muntatge, I'estructura ha de resistir, en condicions de seguretat, les
cdarregues provisionals de muntatge i els efectes de les carregues de vent.

Les traves i encastaments o subjeccions provisionals s’han de mantenir en la seva posicid fins que
'avang¢ del muntatge permeti que puguin ser retirats de forma segura.

Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge s'han de fer de forma que no
debilitin I'estructura ni disminueixin la seva capacitat de servei.

La seccid de I'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.

Els dispositius d'ancoratge provisionals s'han d'assegurar per a evitar que s'afluixin de forma
involuntdaria.

Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part de l'estructura
estigui deformada o sobrecarregada permanentment per 'apilament de materials estructurals o
per cdrregues provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de I'estructura, s'ha d'alinear al més aviat possible i immediatament
després completar el cargolament.

No s'han de fer unions permanents fins que una part suficient de I'estructura no estigui ben
alineada, anivellada, aplomada i unida provisionalment de manera que no es produeixin
desplacaments durant el muntatge o I'alineacid posterior de la resta de I'estructura.

La preparacié de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge i manipulacié ocasionin en I'acabat
superficial de I'estructura s'han de reparar amb procediments adequats.

Es findra especial cura del drenatge de cobertes i facanes, aixi com s'evitaran zones on es pugui
dipositar I'aigua de forma permanent.

Els elements de fixacié i ancoratge dispossaran de proteccié adient a la classe d'expossicid
ambiental.

Per a la reparacié de superficies galvanitzades s'han d'utilitzar productes de pintura adequats
aplicats sobre drees que agafin, com a minim, 10 mm de galvanitzacié intacta.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de rebre el
tractament de proteccid després de la inspeccid i acceptacié de la DF i abans del muntatge.
Les estructures amb planxes i peces primes conformades en fred s'executaran considerant els
requisits addicionals de I'UNE-ENV 1090-2.

Les estructures amb acers d'alt limit eldstic s'executaran considerant els requisits addicionals de
I'UNE-ENV 1090-3.

Les estructures amb gelosia de seccid foradada s'executaran tenint en compte els requisits
addicionals de I'UNE-ENV 1090-4.

COLLOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecdnica. S'admet un alire procediment
sempre que proporcioni un acabat equivalent.
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Es permet I'execucid de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts
a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacid o els establerts a l'apartat 640.5.1.1 del PG3 en
obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin
dues o més peces.

Els forats allargats s’han de fer amb una operacid de punxonatge, o amb la perforacié o
punxonatge de dos forats i posterior oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s’han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de condicions
tecniques particulars.

S'han de col{ocar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de
les peces armades i el contacte intim de les peces d'unié.

Les femelles s’han de muntar de manera que la seva marca de designacid sigui visible després
del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar fins
arribar al "collat a tocar" sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest procés s'ha de
fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és necessari s’han de fer cicles
addicionals de collaf .

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'’han de collar d'acord amb el
que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de fer
cicles addicionals de collaf.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins
al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments seguents:

- Métode de la clau dinamomeétrica.

- Métode de la femella indicadora.

- Métode convinat.

Les superficies que han de transmetre esforcos per friccié s’han de netejar d'olis amb netejadors
quimics. Després de la preparacid i fins I'armat i cargolat s’han de protegir amb cobertes
impermeables.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s'ha de fractar
fins que no s'hagi inspeccionat la unid.

COLLOCACIO AMB SOLDADURA:

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades son:

- Per arc eléctric manual amb eléctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccidé gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas inert

- Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja i de la neu.

A l'obrai a disposicid del personal encarregat de soldar hi ha d'haver un pla de soldatge, que ha
d'incloure, com a minim, els detalls, mida i tipus de les unions, especificacions dels tipus
d'electrodes i preescalfament, seqiéncia de soldadura, limitacions a la soldadura discontinua i
comprovacions intermédies, girs o voltes de les peces necessaries per la soldadura, detall de les
fixacions provisionals, disposicions en front I'esquincament laminar, referencia al pla d'inspeccid i
assaigs, i tots els requeriments per al identificacié de les soldadures.

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats
segons 'UNE-EN 287-1.

La coordinacié de les tasques de soldadura s'ha de fer per soldadors qualificats i amb
experiéncia amb el tipus d'operacid que supervisen.

Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies i vores a soldar sén adequades
al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir
seques i lliures de condensacions.
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Els components a soldar han d'estar correctament collocats i fixos en la seva posicié mitjancant
dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar siguin
accessibles i visibles per al soldador. No s'han d'infroduir soldadures addicionals.

El muntatge de l'estructura s’ha de fer de manera que les dimensions finals dels components
estructurals estiguin dintre de les tolerancies establertes.

Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de l'estructura, s’han de retirar sense fer malbé
les peces.

Les soldadures provisionals s’han d'executar seguint les especificacions generals. S'han d'eliminar
fotes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de I'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment
de la zona térmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacié del precalentament. Aquest
s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el segUent, cal netejar I'escoria per mitja
d'una picola i d'un raspaill.

L'execucid dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts a
'apartat 10.3.4 del DB-SE A i l'article 77 de I'EAE o I'article 94 del CODI ESTRUCTURAL per a obres
d'edificacié o d'acord amb l'article 640.5.2 del PG3 il'article 77 de I'EAE o I'article 94 del CODI
ESTRUCTURAL per a obres d'enginyeria civil.

No s'han d'utilitzar materials de proteccidé que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de
150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s’han de pintar sense haver eliminat préviament
l'escoria.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

BIGUES, BIGUETES, CORRETGES, ENCAVALLADES, LLINDES, PILARS, TRAVES, ELEMENTS
D'ANCORATGE, ELEMENTS AUXILIARS:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris seguents:
- El pes unitari per al seu cdlcul ha de ser el tedric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del teoric, cal 'acceptacié expressa de la DF.
Aquest criteri inclou les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidon de Acero Estructural
(EAE).

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Bdsico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucidn de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para
edificacion.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccion de Acero Estructural
(EAE).

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cddigo Estructural.

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas
Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de l'inici de I'execucid, la DF verificard que existeix un programa de control desenvolupat
pel constructor, tant per als productes com per a lI'execucid.

Previ al subministrament, el constructor presentard a la DF la seglent documentacio:

- creditacié que el procés de muntatge al taller dels elements de I'estructura posseeix distintiu de
qualitat reconegut.
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- Acreditacié que els productes d'acer posseeixen distintiu de qualitat reconegut.

- En processos de soldadura, certificats d'homologacié dels soldadors segons UNE-EN 2871 i del
procés de soldadura segons UNE-EN ISO 15614-1.

La DF comprovard que els productes d'acer subministrats pel taller a I'obra, s'‘acompanyen de la
seva fulla de subministrament, en cas que no es pugui realitzar la tracabilitat de la mateixa,
aquesta serd rebutjada.

Prévi a I'execucid es fabricaran per a cada element i cada material a tallar, com a minim quatre
provetes, per part del control extern de I'entitat de control segons I'article 91.2.2.1 de I'EAE.

Es comprovard que les dimensions dels elements elaborats al taller son les mateixes que les dels
pldnols de taller , considerant-se les tolerancies al plec de condicions.

Amb anterioritat a la fabricacio, el constructor proposard la seqiéncia d'armat i soldadura,
aqguesta haurd de ser aprovada per la DF.

Es marcaran les peces amb pintura segons pldnols de taller, per identificar-les durant el
muntatge al taller i a l'obra.

L'autocontrol del procés de muntatge inclourd com a minim:

-ldentificacié del elements.

-Situacioé dels eixos de simetria.

-Situacié de les zones de suport contigUes.

-Parallelisme d'ales i platabandes.

-Perpendicularitat d'ales i dnimes.

-Abonyegament, rectitud i planor d'ales i animes.

-Contrafletxes.

La freqUéncia de comprovacio serd del 100% per elements principals i del 25% per a elements
secundaris.

La DF comprovard amb antelacié al muntatge la correspondéncia entre el projecte i els
elements elaborats al taller, i la documentacid del subministrament.

El constructor elaborard la documentacid corresponent al muntatge, aquesta serd aprovada
per la DF, i com a minim inclourd:

-Memoria de muntatge.

-Planols de muntatge.

-Programa d'inspeccid.

Es comprovard la conformitat de totes les operacions de muntatge, especialment:

-L'ordre de cada operacid.

-Eines utilitzades.

-Qualificacié del personal.

-Tracabilitat del sistema.

UNIONS SOLDADES:

Els soldadors hauran d'estar en disposicid de la qudlificacié adient conforme a l'apartat 77.4.2 de
I'EAE o l'apartat 94.4.2 del CODI ESTRUCTURAL.

Cada soldador identificard el seu freball amb marques personals no transferibles.

La soldadura es redlitzard segons I'apartat 77.4.1 de la EAE o I'apartat 94.4.1 del CODI
ESTRUCTURAL, el constructor realitzard el assajos i probes necessdries per establir el métode de
soldadura més adient.

Abans de redlitzar la soldadura, es fard una inspeccid de les peces a unir segons I'UNE-EN 970
segons EAE o UNE-ENiso 17637 segons el CODI ESTRUCTURAL.

Les inspeccions de les soldadures les realitzard un inspector de soldadura de nivell 2 o persona
autoritzada per la DF.

UNIONS CARGOLADES:

Es comprovaran .els parells de serratge aplicats als cargols.

En el cas de cargols pretesats es comprovard que l'esforc aplicat és superior al minim establert.
CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de fer segons les indicacions de la DF.

La mesura de les longituds es fard amb regla o cinta metdl lica, d'exactitud no menor de 0,1 mm
en cada metre, i no menor que 0,1 per mil en longituds majors.

La mesura de les fletxes de les barres es realitzard per comparacid entre la directriu del perfil i la
linia recta definida entre les seccions extremes materialitzada amb un filferro tesat.

UNIONS SOLDADES:

La DF determinard les soldadures que han de ser objecte d'andlisi.

Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de la DF, en funcié dels resultats de la
inspeccid visual realitzada i dels andlisis anteriors.

UNIONS CARGOLADES:

La DF determinard les unions que han de ser objecte d'andlisi.
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CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
El taller de fabricacié ha de disposar d'un control dimensional adequat.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerdncies especificades en algun control, es corregird la
implantacié en obra. A més a més, s‘augmentard el control, en 'apartat incomplet, fins a un 20%
d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o rebuigs i es fara
el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons el resultat.

UNIONS SOLDADES:

La qualificacié dels defectes observats en les inspeccions visuals i en les realitzades per metodes
no destructius, es fard d'acord amb les especificacions fixades al Plec de Condicions Particulars
de l'obra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

En l'estructura acabada han de redlitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

UNIONS SOLDADES:

En l'estructura acabada han de redlitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

Es controlaran tots els cordons de soldadura.

Les soldadures que durant el procés de fabricacié resultin inaccessibles, seran inspeccionades
amb anfterioritat.

A l'autocontrol de les soldadures es comprovard com a minim:

-Inspeccié visual de tots els cordons.

-Comprovacions mitjancant assajos no destructius segons la taula 91.2.2.5 de I'EAE.

Es realitzaran els seguents assajos no destructius segons la norma EN12062

-Liquids penetrants(LP) segons UNE-EN 1289.

-Particules magnétiques(PM),segons UNE-EN 1290.

-Ultrasons(US), segons UNE-EN 1714,

-Radiografies(RX), segons UNE-EN 12517.

A tots els punt a on existeixin creuament de cordons de soldadura es realitzard una radiografia
addicional

Es realitzard una inspeccidé mitjancant particules magnétiques o liquids penetrants d'un 15% del
total de la longitud de les soldadures en angle.

Es realitzard una inspeccio radiogrdfica i ultrasonica de les soldadures a topar en planxes i unions
en T quan aquestes siguin a topar.

Els criteris d'acceptacid de les soldadures es basaran en 'UNE-EN ISO 5817.

UNIONS CARGOLADES:

La freqUéncia de comprovacio serd del 100% per elements principals com bigues, i del 25% per a
elements secundaris com rigiditzadors.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Correccid per part del contractista de les iregularitats observades.

UNIONS SOLDADES:

No s'acceptaran soldadures que no compleixin amb les especificacions.

No s'‘acceptaran unions soldades que no compleixin amb els assaigs no destructius.

No s'‘acceptaran soldadures realitzades per soldadors no qualificats

AJUNTAMENT D'OS DE BALAGUER Ref.  22226E-MEO1 |Rev. 1

Projecte executiu Data: 05/2023 Full 91




P5 COBERTES
P53 COBERTES DE PLAQUES CONFORMADES

P531- COBERTA AMB PANELL SANDVITX DE PLANXES D'ACER AMB AILLAMENT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P531-E001.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Cobertes amb pendent, mitjancant plaques constituides per dues planxes d'acer de perfil
ondulat o grecat i un aillament interior, formant un sol cos, col locades amb fixacions
mecanigues.

S'ha considerat la seglent composicié:

- Xapa exterior: acer galvanitzat, acer prelacat

- Xapa interior: acer galvanitzat, acer prelacat

- Alllament: escuma de poliuretd injectada, polisocianurat, llana mineral de roca
L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

- Replanteig dels eixos de les pendents i repartiment de les plaques

- Collocacid de les plagues

- Col1ocacié del remat longitudinal al junt entre plagues si es el cas

- Comprovacid de l'estanquitat

CONDICIONS GENERALS:

Al revestiment acabat no hi ha d'haver peces amb defectes superficials (deformacions, ratlles,
etc.).

Els talls de les planxes han de ser rectes, i han d'estar polits.

No hi haurd discontinuitat en la capa de recobriment dels pannells.

El conjunt dels elements collocats ha de ser estanc.

Els elements han de quedar alineats.

Totes les fixacions han de ser amb cargols autorroscants i han de portar una volandera
d'estanquitat.

Cada placa ha de quedar fixat a tofs els suports previstos en la DT, mifjangcant cargols
autorroscants.

En I'extrem inferior de la placa, la xapa superior ha de sobresortir respecte de l'aillament i de la
xapa inferior.

Volada de les peces del rafec: >=5 cm; < mitja peca

Volada de les peces en la vora lateral: >=5cm

Separacié entre les peces de les dues vessants en l'aiguafons: >= 20 cm

Volada de la xapa superior respecte la inferior: 150 mm

Cavalcament enfre plagues consecutives (sentit del pendent): >= 150 mm

El cavalcament longitudinal entre plagues serd sempre en el sentit oposat als vents dominants i
en sentit transversal serd sobre els recolzaments de les plagues.

Es collocard una tapeta metdl lica (gruix 0,7 mm) a les unions entre dues plagues.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'han d'aturar els treballs quan la velocitat del vent sigui superior a 50 km/h o plogui. Si un cop
realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s’han de revisar i assegurar les parts fetes.
Sil'alcada de caiguda es superior a 2 m s'ha de treballar amb cinturd de seguretat.

Han d'estar muntades les canals o els remats inferiors, albans de comencar a collocar els
pannells de la coberta

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT
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m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT, amb deduccid de la superficie
corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segUents:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Bdsico de Salubridad DB-HS, parte Il del CTE, aprobado por el Real Decreto
314/2006.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segUents:

- Inspeccié visual del material abans de la seva col{ocacié, rebutjant les peces malmeses
- Inspeccié visual del procediment d'execucid, amb especial atencié a les subjeccions, i a
I'alineacid longitudinal i fransversal de les peces

- Comprovacid de la geometria de la coberta i del cavalcament entre les peces

- Comprovacid dels eixos dels pendents de la coberta

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Inspeccid visual de la unitat acabada. Proves finals d'estanquitat

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Correccid per part del contractista de les iregularitats observades.

No s'ha de permetre la continuacid dels freballs fins que no estiguin solucionats els defectes
d'execucio.
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P5 COBERTES

P54 COBERTES DE PLANXES METAL LIQUES

P547- COBERTA SANDVITX AMB PLANXA D'ACER

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié de cobertes amb pendent, mitjiancant planxes conformades nervades d'acer,
collocades amb fixacions mecdaniques, d'una planxa o de dues amb aillament de fibra de vidre,
i separadors amb perfils omega (sandvitx in situ).

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

- Replanteig dels eixos de les pendents.

- Collocacid de les planxes metdl liques mitjancant fixacions mecdniques.

- Execucié dels junts entre planxes.

- Comprovacié de l'estanquitat.

- Replanteig dels perfils omega (sandwich in situ)

- Fixacié dels perfils omega i de I'aillament de fibra de vidre (sandwich in situ)

- Collocacié de les planxes metdl liques mitjangant fixacions mecdniques (sandwich in situ)
- Execucié dels junts entre planxes (sandwich in situ)

- Comprovacié de l'estanquitat (sandwich in situ)

CONDICIONS GENERALS:

La planxa no ha de tenir cops , ni defectes superficials.

Els talls de les planxes han de ser rectes, i han d'estar polits.

S'han de respectar els junts estructurals.

Les peces han de quedar fixades solidament al suport.

El conjunt dels elements collocats ha de ser estanc.

Les planxes han de quedar alineades longitudinalment en la direccié del pendent.

Les peces han de cavalcar entre elles i sobre les peces del faldé.

El cavalcament entre les peces ha de ser 'adequat en funcié del pendent del suport i les
condicions de I'entorn (zona edlica, tempestes, altitud topogrdfica, etc.).

La planxa s’ha de fixar amb cargols autorroscants d”acer cadmiat o galvanitzat, cargols amb
rosca tallant o rematxes d’acer cadmiat, d’alumini o d acer inoxidable.

Les fixacions han d'estar a la zona superior dels nervis, i han de tenir volanderes d'estanqueitat.
Cavalcament enfre planxes:

- Sobre la planxa inferior en el sentit de la pendent: 15-20 cm

- Sobre la planxa lateral: >= un nervi sencer

Volada de les planxes:

- Enla zona del rafec: >=5cm; <=35cm

- En els laterals: >=5cm; <=un nervi

Cavalcament entre les peces i els aiguafons: >=5cm

Separacié entre les peces de les dues vessants en I'aiguafons: >=20 cm

Distancia entre punts de fixacié als punts singulars:

- Corretges intermitges i d'aiguafons: <= 333 mm

- Corretges de rafec i carener: <= 250 mm

Distancia entre anelles de seguretat: <=radi 5 mt

PLANXA FIXADA AMB CARGOLS:

Els cargols es collocaran en la zona superior o inferior dels nervis.

La planxa s'ha de fixar amb cargols autoroscants d'acer cadmiat o galvanitzat, cargols amb
rosca tallant o remats d'acer cadmiat, d'alumini o d'acer inoxidable

Els cargols portaran volanderes d'estanqueitat.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
No s'ha de treballar amb pluja intensa, neu o vent superior a 50 km/h. En aquests supdsits, s'ha

d'assegurar 'estabilitat de coberta feta.
Sil'alcada de caiguda es superior a 2 m s'ha de treballar amb cinturd de seguretat.
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S'ha d'evitar el contacte directe de la planxa d'acer galvanitzat amb el guix, els morters de calg i

de ciment portland frescos i amb les fustes dures ( roure, castanyer ,etc.), l'acer no protegit a la

corrosié i amb l'aigua que previament ha estat amb contacte amb el coure.

En el suposit de voler pintar la planxa d'acer galvanitzat, aquestes portaran una proteccid prévia

de pintura.
El pintat s'ha d'aplicar sobre superficies netes.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segUents:
- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Bdsico de Salubridad DB-HS, parte Il del CTE, aprobado por el Real Decreto
314/2006.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Sense cardcter limitatiu, els punts de control més destacables sén els segUents:

- Inspeccid visual del material abans de la seva collocacid, rebutjant les peces malmeses
- Replanteig dels eixos dels pendents i de les planxes i suports.

- Neteja irepds del suport.

- Inspeccid visual del procediment d'execucid, amb especial atencid a les subjeccions i
cavalcaments.

- Comprovacié de la geometria de la coberta i del cavalcament entre les peces.

- Comprovacid dels eixos dels pendents de la coberta.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de contfrol més destacables sén els seglents:

- Inspeccid visual de la unitat acabada. Proves finals d'estanquitat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Correccid per part del contractista de les iregularitats observades.

No s'ha de permetre la continuacid dels freballs fins que no estiguin solucionats els defectes
d'execucio.
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P5 COBERTES
P56 LLUERNES

P560- LLUERNES DE PLAQUES DE POLICARBONAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P560-E00OT.

Plec de con,dicions
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Muntatge de lluernari de plagques de policarbonat amb suports de perfil d'alumini i junts
d'estanquitat, per a tancament de buit d'il luminacid en cobertes.

Es consideren incloses dins d'aquesta unitat d'obra les operacions segUents:

LLUERNARIS DE PLAQUES DE POLICARBONAT

- Replanteig

- Colocacié dels perfils d'alumini

- Fixacioé de les plaques, i collocacié dels elements de proteccid i d'estanquitat de les fixacions
- Neteja de tofs els elements

CONDICIONS GENERALS:

El conjunt dels elements collocats ha de ser estanc.

Entre el socoli el lluernari hi ha d'haver un sistema de circulacid d'aire per evitar condensacions.
El sdcol del lluernari ha d'estar protegit amb una ldmina impermeabilitzant, que ha de complir les
especificacions del seu plec de condicions.

Un vegada collocat, I'element ha de mantenir els valors de permeabilitat a I'aire indicats a la DT.
Alcaria del socol sobre la capa d'acabat de la coberta: >=15cm

Tolerdncies d'execucid:

- Nivells: £ 20 mm

- Horitzontalitat: £ 3 mm/m

LLUERNARIS DE PLAQUES DE POLICARBONAT

S'ha de garantir l'estanquitat en la zona del vessant en contacte amb el bastiment, amb
elements de proteccid que cavalquin sobre les peces de la coberta.

La lamina impermeabilitzant ha de cavalcar >= 30 cm sobre la impermeabilitzacié de la
coberta.

Els elements de suport del lluernari han d'estar fixats mecanicament al socol d'obra.

Els junts d'estanquitat han d'estar collocats a pressid en tot el perimetre de la placa.
Cavalcament dels elements de proteccié sobre la coberta: >=10cm

L'estructura ha d'estar ben aplomada, sense deformacions dels angles, al nivell i pla previstos.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'han d'aturar els treballs quan la velocitat del vent sigui superior a 50 km/h o plogui. Si un cop
realitzats els tfreballs es donen aquestes condicions, s'han de revisar i assegurar les parts fetes.
La impermeabilitzacié de la coberta s'ha de realitzar abans de collocar el lluernari.

El suport s'ha d'anivellar amb una recrescuda de morter.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

LLUERNARIS DE PLAQUES DE POLICARBONAT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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Documento Bdsico de Salubridad DB-HS, parte Il del CTE, aprobado por el Real Decreto
314/2006.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segUents:

- Inspeccié visual del material abans de la seva collocacié, rebutjant les peces malmeses

- Replanteig inicial

- Collocacié dels perfils d'alumini

- Inspeccid visual del procediment d'execucid, amb especial atencid a la fixacid de les plagues i
a la collocacié dels elements de proteccidé quan correspongui i a la collocacié de tapajunts.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

- Inspeccié visual de la unitat acabada. Proves finals d'estanquitat

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de fer segons les indicacions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Correccié per part del contractista de les irregularitats observades.

No s'ha de permetre la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes
d'execucio.

AJUNTAMENT D'OS DE BALAGUER Ref.  22226E-MEO1 |Rev. 1

Projecte executiu Data: 05/2023 Full 97




P7 IMPERMEABILITZACIONS, AILLAMENTS | FORMACIO DE JUNTS
P7C AILLAMENTS TERMICS, ACUSTICS | FONOABSORBENTS

P7C4 AILLAMENTS AMB MATERIALS DE LLANA MINERAL

P7C45- AILLAMENT AMB PLAQUES DE LLANA MINERAL DE ROCA (MW)
Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'aillament amb plaques, feltres i ldmines de diferents materials.

S'han considerat els materials segUents:

- Feltres o plagues de llana de vidre o llana de roca.

S'han considerat els tipus de col locacié segUents:

- Amb adhesiu

- Amb morter adhesiu

- Amb morter per a arrebossats

- Fixades mecdnicament

- Sense adherir

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

Alllament amb plaques, felires i [dmines:

- Preparacioé de I'element (retalls, etc.)

- Neteja i preparacid del suport

- Col1ocacio de I'element

CONDICIONS GENERALS:

L'aillament ha de quedar ben adherit al suport, excepte quan es colloca no adherit.

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.

Les plaquesii els feltres han de quedar colfocats a tocar, les plagues han de quedar a
frencajunt.

Ha de ser continu i ha de cobrir tota la superficie per dillar.

Quan l'alllament porta barrera de vapor (paper kraft), aquesta ha de quedar situada a la cara
calenta de l'aillament.

Quan l'alllament va revestit amb Iamina pldstica (proteccid eldstica, Idmina pldstica de color
blanc o tel decoratiu), aquesta ha de quedar situada a la cara vista de I'aillament.

Quan l'alllament porta paper kraft o proteccid eldstica, els junts han de quedar segellats amb
cinta adhesiva.

Junts entre plaques o felires: <= 2 mm

Distancia entre punts de fixacidé: <=70cm

PLAQUES COL LOCADES AMB MORTER PER A ARREBOSSATS:

El morter ha de cobrir tota la superficie que ha de rebre les plaques.

En les encontres entre els paraments i els sostres, el revestiment de morter ha de cavalcar una
banda de 10 cm, com a minim, sobre el sostre.

Gruix de la capa de morter: >=5 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'ha de freballar amb vents inferiors a 30 km/h.

El suport ha de ser net.

L'aillament s'ha de protegir de la pluja durant i després de la col locacié.

El material collocat s'ha de protegir d'impactes, de pressions o d'altres accions que el puguin
alterar.

En les plaques collocades no adherides, s'han de prendre les precaucions necessaries perqué ni
el vent ni d'altres accions no el desplacin.

Qualsevol set a la barrera de vapor, produit durant I'execucid, ha de ser reparat amb cinta
adhesiva impermeable al vapor.

PLAQUES COLLOCADES AMB ADHESIU, OXIASFALT, EMULSIO BITUMINOSA O PASTA DE GUIX:
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El suport ha d'estar lliure de materies estranyes (pols, greixos, olis, etc.).

El grau d'humitat del suport ha d'estar dins dels limits especificats pel fabricant.

PLAQUES COLLOCADES AMB MORTER PER A ARREBOSSATS:

El suport ha de tenir una superficie uniforme, sense defectes significatius (peces amb
escostonaments, peces trencades, forats, rebaves, etc.), que puguin perjudicar I'adheréncia del
morter.

Si el suport es d'obra de fabrica, la fondaria del junt no ha de ser superior a 5 mm.

En temps calords o amb vent, si la superficie del suport es absorbent, cal humitejar la superficie
per tal que no absorbeixi I'aigua del morter.

Les plaques s'han de col locar amb el morter encara fresc, pressionant sobre el suport.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segUents:
- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser I'especifica a I'Us a qué es destini.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

- Inspeccid visual del material abans de la seva collocacid, rebutjant les plagues malmeses
- Neteja i preparacié de la superficie de suport

- Inspeccid visual del procediment d'execucid, amb especial atencid a les subjeccions, i a
l'alineacid longitudinal i fransversal de les peces

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'’han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les iregularitats observades.

No s'ha de permetre la continuacid dels freballs fins que no estiguin solucionats els defectes
d'execucio.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Correccid per part del contractista de les iregularitats observades.
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P7 IMPERMEABILITZACIONS, AILLAMENTS | FORMACIO DE JUNTS
P7D AILLAMENTS CONTRA EL FOC

P7D6- PINTAT IGNIFUG DE PERFILS D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P7D6-61RR.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Preparacié i aplicacié d'un recobriment de pintura sobre perfils estructurals metdl lics, per a
augmentar la resisténcia i estabilitat al foc de I'element, mitjancant diferents capes aplicades en
obra.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

- Preparacié de la superficie a pintar, fregat de I'dxid i neteja previa si és el cas, amb aplicacié
de les capes d'emprimacid, de proteccié o de fons, necessaries i del tipus adequat segons la
composicié de la pintura d'acabat

- Aplicacio successiva, amb els intervals d'assecat, de les capes de pintura d'acabat
CONDICIONS GENERALS:

En el revestiment no hi ha d'haver fissures, bosses ni d'altres defectes.

Ha de tenir el color, la brillantor i la textura uniformes.

El revestiment ha de cobrir completament totes les parts descobertes dels perfils, inclUs les no
accessibles.

Ha de comprobar-se la compatibilitat entre la capa dimprimacid antioxidant i la pintura
inftumescent, al igual que amb la pintura d'acabat. La pintura d'acabat no ha d'impedir el
desenvolupament de I'escuma que genera la pintura intumescent i la seva conseqient expansié
en cas d'incendi.

La imprimacidé ha de compatibilitzar la proteccié anticorrosiva amb la proteccié al foc.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els treballs si es donen les condicions segUents:

- Temperatures inferiors a 5°C o superiors a 30°C

- Humitat relativa de I'aire > 60%

- En exteriors: Velocitat del vent > 50 km/h, Pluja

Si un cop realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta 24 h
abans i s’han de refer les parts afectades.

S'han d'eliminar les possibles incrustacions de ciment o de calg i sha de desgreixar la superficie.
Tot seguit s’han d'aplicar les capes d'emprimacid que siguin necessdaries.

Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacié amb rodet, brotxa o pistola.
No es pot pintar sobre suports molt freds ni sobreescalfafts.

El sistema d'aplicacié del producte s'ha d'escollir d'acord amb les instruccions del fabricant i
I'autoritzacié de la DF.

Quan el revestiment estigui format per més d'una capa, la primera capa s'ha d'aplicar
lleugerament diluida, segons les instruccions del fabricant.

No s'ha d'aplicar una capa si la capa anterior no estd completament seca.

Abans d'aplicar la pintura, els perfils han d'estar protegits de la corrossié amb la imprimacid
antioxidant.

S'han d'evitar els treballs que desprenguin pols o particules prop de I'drea a tractar, abans,
durant i després de I'aplicacié.

No s'admet la utilitzacié de procediments artificials d'assecatge.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT
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m2 de superficie realment pintada segons les especificacions de la DT.

Cal considerar el desenvolupament del perimetre.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE 48287-1:1996 Sistemas de pinturas infumescentes para la proteccion del acero estructural.

Parte 1: Requisitos.

UNE 48287-2:1996 Sistemas de pinturas infumescentes para la proteccion del acero estructural.

Parte 2: Guia para la aplicacién.
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B MATERIALS | COMPOSTOS

B4 ESTRUCTURES

B44 MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES
B44Z PLANXES | PERFILS D'ACER

B44Z- PERFIL D'ACER PER A ESTRUCTURES

B44Z-0

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B44Z-0LWQ.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Perfils d'acer per a usos estructurals, formats per peca simple o composta i tallats a mida o
freballats a taller.

S'han considerat els tipus segUents:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les séeries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR,
$275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o0 $355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les séries L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o planxa, d'acer
S275JR, $275J0, $275J2, S355JR, S355J0 0 S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer
$275J0H o S355J2H, segons UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer $275J0H o
S355J2H, segons UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer $235JRC, segons UNE-EN
10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent, en planxa, d'acer amb resisténcia millorada a la corrosié
atmosferica S355J0WP o S355J2WP, segons UNE-EN 10025-5

S'han considerat els tipus d'unid segUents:

- Amb soldadura

- Amb cargols

S'han considerat els acabats de proteccid seglents (no aplicable als perfils d'acer amb
resisténcia millorada a la corrosié atmosférica):

- Una capa d'emprimacié antioxidant

- Galvanitzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir defectes interns o externs que perjudiquin la seva correcta utilitzacié.

PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:

El fabricant ha de garantir que la composicid quimica i les caracteristiques mecdaniques i
tecnologiques de I'acer utilitzat en la fabricacié de perfils, seccions i planxes, compleix les
determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament seglents:

- Perfils d'acer laminat en calent: UNE-EN 10025-1 i UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent amb resisténcia millorada a la corrosié atmosferica: UNE-EN
10025-1 i PNE-EN 10025-5

Les dimensions i les tolerancies dimensionals i de forma han de ser les indicades a les segUents
normes:

- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB i HEM: UNE-EN 10034

- Perfil UPN: UNE-EN 10279

- Perfil LiLD: UNE-EN 10056-1 i UNE-EN 10056-2

- Perfil T. UNE-EN 10055

- Rodd: UNE-EN 10060

- Quadrat: UNE-EN 10059

- Rectangular: UNE-EN 10058
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- Planxa: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILS FORADATS:

El fabricant ha de garantir que la composicid quimica i les caracteristiques mecdaniques i
tecnoldgiques de I'acer utilitzat en la fabricacié de perfils compleix les determinacions de les
normes de condicions tecniques de subministrament segUents:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-1

Les tolerancies dimensionals han de compilir les especificacions de les seglents normes:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-2

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-2

PERFILS CONFORMATS EN FRED:

El fabricant ha de garantir que la composicid quimica i les caracteristiques mecdniques i
tecnoldgiques de I'acer utilitzat en la fabricacié de perfils i seccions, compleix les determinacions
de les normes de condicions tecniques de subministrament del producte de partida.

Les tolerancies dimensionals i de la seccid transversal han de complir les especificacions de la
norma UNE-EN 10162.

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB SOLDADURA:

El material d'aportacid utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de
soldadura.

Les caracteristiques mecdaniques del material d'aportacié han de ser superiors a les del material
base.

En acers de resistencia millorada a la corrosid atmosferica, la resisténcia a la corrosié del material
d'aportacié ha de ser equivalent a la del material base.

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades son:

- Per arc eléctric manual amb eléctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccidé gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas inert

- Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats
segons I'UNE-EN 287-1.

Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies i vores a soldar sén adequades
al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir
seques i lliures de condensacions.

S'ha d'evitar la projeccid d'espurnes erratiques de I'arc. Si es produeix s'ha de sanejar la superficie
d'acer.

S'ha d'evitar la projeccid de soldadura. Si es produeix s'ha d'eliminar.

Els components a soldar han d'estar correctament collocats i fixos en la seva posicié mitjancant
dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar siguin
accessibles i visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.

L'armat dels components estructurals s'ha de fer de manera que les dimensions finals estiguin
dintre de les tolerancies establertes.

Les soldadures provisionals s’han d'executar seguint les especificacions generals. S'han d'eliminar
totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de I'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment
de la zona termicament afectada s'ha de considerar la utilitzacié del precalentament. Aquest
s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Els defectes de soldadura no s'han de tapar amb soldadures posteriors. S'han d'eliminar de cada
passada abans de fer la seglent.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el segUent, cal netejar I'escoria per mitja
d'una picolai d'un raspall.

L'execucid dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts a
l'apartat 10.3.4 del DB-SE A il'article 77 de I'EAE o l'article 94 del CODI ESTRUCTURAL per a obres
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d'edificacié o d'acord amb l'article 640.5.2 del PG3 il'article 77 de I'EAE o I'article 94 del CODI
ESTRUCTURAL per a obres d'enginyeria civil.

S'ha de reduir al minim el nombre de soldadures a efectuar a l'obra.

Les operacions de tall ss’han de fer amb serra, cisalla i oxitall automadtic. S'admet I'oxitall manual
Unicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s'eliminin les restes
d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les
caracteristiques del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent sshan de seguir les recomanacions del productor siderurgic. El doblat
o conformat no s'ha de fer durant l'inferval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte.
No s'admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
Tolerancies de fabricacié:

- En obres d'edificacio: Limits establerts a 'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de 'EAE o la
taula 85.2.b del CODI ESTRUCTURAL

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d'injeccid
s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els requisits addicionals
establerts a I'article 29.2 de I'EAE o l'article 85.2 del CODI ESTRUCTURAL.

La situacid dels cargols a la unié ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosié i pandeig
local de les xapes, i ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.

El didmetre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin com a
calibrats.

Després del collat I'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la
superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de l'espiga ha d'haver, com a
minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col{ocats en posicié vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap del
cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes. Si
s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser adixamfranades i el xamfrd ha d'estar
situat en direccid al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col{ocades de
la forma seguent:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de I'element que gira

Els forats per als cargols s’han de fer amb perforadora mecdnica. S'admet un altre procediment
sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet I'execucid de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts
a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacid o els establerts a l'apartat 640.5.1.1 del PG3 en
obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que fravessin
dues o més peces.

Els forats allargats s'’han de fer amb una operacid de punxonatge, o amb la perforacié o
punxonatge de dos forats i posterior oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s’han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s’han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de condicions
técniques particulars.

S'han de coliocar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de
les peces armades i el contacte intim de les peces d'unié.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacid sigui visible després
del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar fins
arribar al "collat a tocar" sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest procés s'ha de
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fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és necessari s’han de fer cicles
addicionals de collat .

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'’han de collar d'acord amb el
que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de fer
cicles addicionals de collaf.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins
al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments segUents:

- Métode de la clau dinamometrica.

- Métode de la femella indicadora.

- Métode convinat.

Les operacions de tall s'’han de fer amb serra, cisalla i oxitall automadtic. S'admet I'oxitall manual
Unicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s'eliminin les restes
d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les
caracteristiques del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. El doblat
o conformat no s'ha de fer durant l'inferval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte.
No s‘admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
Tolerdncies de fabricacié:

- En obres d'edificacié: Limits establerts a I'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartat 640.5i 640.12 del PG3

PERFILS PROTEGITS AMB EMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

La capa d'emprimacid antioxidant ha de cobrir de manera uniforme totes les superficies de la
peca.

No ha de tenir fissures, bosses ni alires desperfectes.

Abans d'aplicar la capa d'emprimacié les superficies a pintar han d'estar preparades
adequadament d'acord amb les normes UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO
8504-3.

Préviament al pintat s’ha de comprovar que les superficies compleixen els requisits donats pel
fabricant per al producte a aplicar.

La pintura d'emprimacid s'ha d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant. No s'utilitzard si
ha superat el temps de vida Util o el temps d'enduriment després de I'obertura del recipient.

Si s'aplica més d'una capa s'ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent.

Després de I'aplicacid de la pintura les superficies s’han de protegir de 'acumulacié d'aigua
durant un cert temps.

No s'han d'utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de
150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s’han de pintar sense haver eliminat préviament
l'escoria.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unid® amb cargols no s'ha de fractar
fins que no s'hagi inspeccionat la unid.

PERFILS GALVANITZATS:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la superficie.

No s'han d'apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

La galvanitzacié s'ha de fer d'acord amb les normes UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN ISO 1461, segons
correspongui.

S'han de segellar totes les soldadures abans de fer un decapat previ a la galvanitzacié.

Si el component prefabricat té espais tancats s’han de disposar forats de ventilacié o purga.
Abans de pintar-les, les superficies galvanitzades s'han de netejar i tractar amb pintura
anticorrosiva amb diluent acid o amb raig escombrador.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no pateixin deformacions, ni esforcos no previstos.
Emmagatzematge: Seguint les instruccions del fabricant. En llocs secs, sense contacte directe
amb el terra i protegits de la intempeérie, de manera que no s'alterin les seves condicions.

No s'han d'utilitzar si s'ha superat la vida Util en magatzem especificada pel fabricant.
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3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

kg de pes necessari subministrat a l'obra, calculat segons les especificacions de la DT, d'acord
amb els criteris segUents:

- El pes unitari per al seu cdlcul ha de ser el tedric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal 'acceptacid expressa de la DF
Aquests criteris inclouen les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1:
Condiciones técnicas generales de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2:
Condiciones técnicas de suministro de los aceros estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccion, acabados en caliente, de acero no
aleado de grano fino. Parte 1: condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccién conformados en frio de acero no aleado
y de grano fino. Parte 1: Condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de suministro.
Tolerancias dimensionales y de la seccién transversal.

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidon de Acero Estructural
(EAE).

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Codigo Estructural.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucion de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para
edificacion.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidon de Acero Estructural
(EAE).

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados articulos del
Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes relativos a
Hormigones y Acero (PG-3).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER LAMINAT |
PERFILS D'ACER BUITS:

Cada producte ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la segient informacio:

- El tipus, la qualitat i, si és aplicable, la condicié de subministrament mitjancant la seva
designacié abreujada

- Un nUmero que identifiqui la colada (aplicable Unicament en el cas d'inspeccid per colades) i,
si és aplicable, la mostra

- El nom del fabricant o la seva marca comercial

- La marca de l'organisme de control extern (quan sigui aplicable)

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de
28 de juliol

La marca ha d'estar situada en una posicid propera a un dels extrems de cada producte o en la
seccid transversal de talll.

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge s'ha de fer amb una etiqueta
adherida al paquet o sobre el primer producte del mateix.

PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol ficiti, la
documentacidé segUent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa 'apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a Us
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en estructures metdlliques o en estructures mixtes metall i formigd: - Sistema 2+: Declaracié de
Prestacions

El simbol normalitzat CE (d'acord amb la directiva 93/68/CEE) s'ha de collocar sobre el producte
acompanyat per:

- El nUmero d'identificacié de I'organisme de certificacid

- Elnom o marca comercial i adreca declarada del fabricant

- Les dues ultimes xifres de I'any d'impressié del marcat

- El nUmero del certificat de conformitat CE o del certificat de produccié en fabrica (si és
procedent)

- Referéncia a la norma EN 10025-1

- Descripcié del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst

- Informacié de les caracteristiques essencials indicades de la segltent forma: - Designacié del
producte d'acord amb la norma corresponent de tolerdncies dimensionals, segons el capitol 2
de la norma EN 10025-1 - Designacié del producte d'acord amb I'apartat 4.2 de les normes EN
10025-2 a EN 10025-6

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER
CONFORMATS:

Han d'anar marcats individualment o sobre el paguet amb una marca clara i indeleble que
contingui la segUent informacié:

- Dimensions del perfil o nUmero del pldanol de diseny

- Tipus i qualitat de l'acer

- Referencia que indiqui que els perfils s'han fabricat i assajat segons UNE-EN 10162; si es
requereix, el marcatge CE

- Nom o logotipus del fabricant

- Codi de produccié

- Identificacié del laboratori d'assaigs extern (quan sigui aplicable)

- Codi de barres, segons ENV 606, quan la informacidé minima anterior es faciliti amb un text clar
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS FORADATS:

Cada perfil ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la segUent informacid:

- La designacidé abreujada

- Elnom o les sigles (marca de fabrica) del fabricant

- En el cas d'inspeccid i assaigs especifics, un nUmero d'identificacid, per exemple el niUmero de
comanda, que permeti relacionar el producte o la unitat de subministrament i el document
corresponent (Unicament aplicable als perfils foradats conformats en fred)

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge es pot fer amb una etiqueta
adherida al paquet.

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcid de material verificard que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de complir I'especificat en lI'apartat 7.2
del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de
garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o
autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE
quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant
disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podrd prescindir dels assaigs de
control de recepcié de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF

sol licitard en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En
qualsevol cas, la DF podrd sol licitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.
Inspeccid visual del material a la seva recepcié. Es controlaran les caracteristiques geométriques
com a minim sobre un 10% de les peces rebudes. El subministrament del material es realitzard
amb la inspeccid requerida (UNE-EN 10204).

A efectes de control d'apilament, la unitat d'inspeccid ha de complir les segUents condicions:

- Correspondéncia en el mateix tipus i grau d'acer

- Procedéncia de fabricant

- Pertany a la mateixa série en funcid del gruix maxim de la seccid: - Série lleugera: e <= 16
mm - Série mitjia: 16 mm<=e <=40mm - Série pesada: e > 40 mm

En el cas que es redlitzi el control mitjancant assaigs, s'’ha de fer les comprovacions seguents:

- Les unitats d'inspeccid seran fraccions de cada grup afi, amb un pes maxim de 20 t per lot.
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- Per a cada lot, es realitzaran els segUents assaigs: - Determinacié quantitativa de sofre (UNE
7-019) - Determinacié quantitativa fosfor (UNE 7-029) - Determinacié del contingut de
nitrogen (UNE 36-317-1) - Determinacié quantitativa del contingut de carboni (UNE 7014)

- En una mostra d'acer laminat, per a cada lot, es realitzaran a més, els segUents assaigs: -
Determinacié quantitativa de manganeés (UNE 7027) - Determinacié gravimétrica de silici (UNE
7028) - Assaig a flexid pel xoc d'una proveta de planxa d'acer (UNE 7475-1) - Determinacié
de la duresa brinell d'una proveta (UNE-EN-ISO 6506-1)

- En una mostra de perfils d'acer buits, per a cada lot, es realitzaran a més, els segUents assaigs:
- Assaig d'aixafada (UNE-EN ISO 8492)

- En el cas de perfils galvanitzats, es comprovard la massa i gruix del recobriment (UNE-EN ISO
1461, UNE-EN ISO 2178).

OPERACIONS DE CONTROL EN UNIONS SOLDADES:

Recepcid del certificat de qualitat de les caracteristiques dels electrodes.

Abans de comencar I'obra, i sempre que es canvii el tipus de material d'aportacié:

- Preparacié d'una proveta mecanitzada, soldades amb el material d'aportacid previst, i assaig
a traccié (UNE-EN ISO 15792-2). Abans d'aquest assaig, es realitzard una radiografia de la
soldadura realitzada (UNE-EN 1435), per tal de constatar que el cordd estd totalment ple de
material d'aportacio.

- Assaig de traccié del metall aportat(UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes

- Assaig de resiliencia del metall aportat (UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres per als assaigs quimics es prendran de la unitat d'inspeccid segons els criteris
establerts a la norma UNE-EN ISO 14284,

En perfils laminats i conformats les mostres per als assaigs mecdanics es prendran segons els criteris
establerts a les UNE EN 10025-2 a UNE 10025-6. Les localitzacions de les mostres seguiran els criteris
establerts a l'annex A de I'UNE EN 10025-1.

Per la preparacié de les provetes s'aplicaran els requisits establerts a la UNE-EN ISO 377.

Per la preparacié de provetes per assaig de traccié s'aplicard la UNE-EN 10002-1.

En perfils laminats, per la preparacié de provetes per assaig a flexié per xoc (resiliéncial)
s'‘aplicard la UNE 10045-1. També son d'aplicacié els segUents requeriments:

- Gruix nominal >12 mm: mecanitzar provetes de 10x10 mm

- Gruix nominal <= 12 mm: I'ample minim de la proveta serd de 5 mm

Les mostres i provetes tenen que estar marcades de manera que es reconeguin els productes
originals, aixi com la seva localitzacid i orientacié del producte.

Les mostres i els criteris de conformitat per als perfils buits, queden establerts a la norma UNE-EN
10219-1 seguint els parametres de la taula D.1

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podrd acceptar perfils que no estiguin amb les garanties corresponents i no vagin marcats
adequadament.

Si els resultats de tots els assaigs de recepcid d'un lot acompleixen el prescrit, aquest és
acceptable.

Si algun resultat no acompleix el prescrit, perd s'ha observat en el corresponent assaig alguna
anomalia no imputable al material (com defecte en la mecanitzacid de la proveta, irregular
funcionament de la maquinaria d'assaig...) I'assaig es considerard nul i caldrd repetir-lo
correctament amb una nova proveta.

Si algun resultat no acompleix el prescrit havent-ho realitzat correctament, es realitzaran 2
contrassaigs segons UNE-EN 10021, sobre provetes preses de dues peces diferents del lot que
s'estd assajant. Si ambdds resultats (dels contrassaigs) compleixen el prescrit, la unitat d'inspeccid
serd acceptable, en cas contrari es rebutjard.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerdncies especificades en algun control geomeétric, es
rebutjard la peca incorrecta. A més a més, s‘augmentard el control, en I'apartat incomplet, fins a
un 20% d'unitats. Si encara es froben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o rebuigs i
es fard el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons el resultat.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN UNIONS SOLDADES:

El material d'aportacié complird les condicions mecdniques indicades.

En les provetes preparades amb soldadures, la linia de ruptura ha de quedar fora de la zona
d'influéncia de la soldadura.
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VIl. DOCUMENTACIO GRAFICA

La relacié de pldnols inclosos en la documentacidé grafica del projecte s'inclou en la

taula seglent:

NUm. Planol | Contingut

22226E/IPO1 Situacié i Emplacament.

22226E/DCO1 | Distribucid i cotes. Planta baixa. Estat actual.

22226E/DCO02 |Distribuciod i cotes. Planta coberta. Estat actual.

22226E/DCO03 | Estructura. Planta coberta.

22226E/ENO1 | Distribucid i cotes. Planta coberta. Enderrocs.

22226E/ASO1 | Alcats longitudinals. Estat actual.

22226E/AS02 | Seccions longitudinals. Estat actual.

22226E/ASO3 |Seccions transversals. Estat actual.

22226E/EMO1 |Seccions encavallades. Estat actual.

22226E/EMO2 | Detalls encavallada. Estat actual.

22226E/EM0O3 | Detalls reforcos encavallada. Estat reformat.

22226E/ERO1 | Distribucid i cotes. planta coberta. Estat reformat.
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2. Porta extensible de ballesta amb fulla de perfils d’acer
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3. Paviment de formigd HM-30/B/20/1+E de consisténcia
tova

4. Pilars IPE

5. Pilars UPN

6. Coberta sortida piscines
7. Plataforma de formigd
8. Vorera

9. Reforg fonamentacié
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