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PLEC DE PRESCRIPCIONS TECNIQUES QUE HAN DE REGIR LA
CONTRACTACIO DE LA FABRICACIO I SUBMINISTRAMENT DELS
ELEMENTS EXPOSITIUS I EXECUCIO DEL PROJECTE DE MUNTATGE I
DESMUNTATGE DE L'EXPOSICIO “IA: INTEL-LIGENCIA ARTIFICIAL” QUE
ES PRESENTARA AL CCCB

NUm. d’expedient: CNM_2023_020 // CCCB/2023/0026748

1.- Definici6é de I'objecte del contracte.

Es objecte del present plec la contractacié, promoguda pel Servei d’Exposicions
del Consorci del Centre de Cultura Contemporania de Barcelona (CCCB), de la
fabricacid i subministrament dels elements expositius i execucié del projecte de
muntatge i desmuntatge de I’exposicié “IA:INTEL-LIGENCIA ARTIFICIAL", que
s’adjunta com annex al present plec, que es presentara al CCCB, a la sala 3, del
17 d’octubre del 2023 al 17 de marg de 2024.

El projecte parteix d’'una exposiciéd anterior, presentada al Barbican Centre de
Londres i s’exhibira el CCCB afegint-hi noves peces per adaptar i actualitzar-ne
el seu contingut. Aquesta adaptacid inclou bona part de les obres i dispositius
escenografics, museistics i audiovisuals que venen del Barbican Centre i suma
nous elements creats especificament per a I’exposicié actualitzada al CCCB.

Aquests nous elements son:

- Instal-lacié Piano + IA

- Instal-lacié recerca al Barcelona Supercomputing Centre (BSC)
- Instal-lacié col-laborativa artistes i BSC

- Espai d’experimentacio i consulta

- Instal-lacié + Rain Film Fest

- Instal-lacié interactiva UPF

L'objecte del contracte es divideix en dos lots: el Lot 1 se centra tant en la
produccié i muntatge d’elements nous que proposa el CCCB, com en el muntatge
i la reutilitzacié d'una bona part dels elements provinents del Barbican Centre,
segons s'especifica en els documents annexos de descripcid del projecte i
amidaments.

Pel que fa al Lot 2, tots els elements descrits al projecte i als amidaments seran
de nova produccio.
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LOT 1 Fabricacio, subministrament, instal-lacid, desmuntatge i retirada
dels diferents elements expositius de nova creacidé descrits
en el projecte: estructures, murs, vitrines, paviments, etc., i
pintat de les parets de la sala d’exposicions.

Muntatge i desmuntatge dels elements expositius de
I’exposicio itinerant descrits en el projecte.

LOT 2 Fabricacid, subministrament, instal-lacié, desmuntatge i retirada
dels diferents elements grafics de |'exposicié descrits en el
projecte.

El present contracte de subministrament no inclou:

» |a fabricacid dels elements corresponents a I'exposicid itinerant;

= el subministrament i la instal-laci6 dels equipaments audiovisuals i
informatics;

= el subministrament i la instal-lacié dels focus d’il-luminacio;

*» |a instal-lacié6 i desmuntatge d’obres d’art i altres peces de |'exposicid
itinerant.

El subministrament i acabats del muntatge han de cobrir els requeriments
necessaris per a |'obertura al public de I'exposicié temporal, d’acord amb el
projecte dissenyat i amb les mesures de viabilitat, accessibilitat i seguretat
establertes pels responsables del CCCB.

L'empresa contractista estara obligada a reproduir els senyals de sortides
d’emergeéncia, equips de proteccié contra el foc, etc., que quedin ocults amb
algun dels elements del muntatge, aixi com subministrar i instal-lar els nous
senyals necessaris en cas de fragmentacid de |'espai expositiu, per tal de
garantir |'orientacio per a la sortida del public de I'exposicié en cas d’emergéncia.

En els dos Lots s’inclou la retirada del CCCB de les deixalles que s’originin amb
motiu tant del muntatge com del desmuntatge. L'empresa contractista
s’encarregara de llogar els contenidors necessaris per tal de recollir les deixalles i
deixar nets els espais expositius del CCCB.

Si en el procés de desmuntatge es malmetés algun element de I’'exposicié que el
CCCB hagi assenyalat, en el moment de finalitzar el muntatge, que és
reutilitzable per a la seva posterior itinerancia, I'empresa contractista esta
obligada a reparar-lo i/o subministrar-ne un de nou.
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L'empresa contractista haura d‘atendre les incidéncies que afectin qualsevol dels
elements del muntatge (lot 1 i 2) en un termini maxim de 2 dies laborables,
realitzant les gestions necessaries per desplacar a aquesta institucid el personal i
els mitjans que resultin necessaris per resoldre la incidéncia.

2.- Espai.
L'exposicid es presentara a sala 3 del CCCB.

L'empresa contractista ha de tenir en compte que en el muntatge dels elements
a la sala, aquests s’hauran d’ajustar, si s’escau, quant a configuracié i mides
respecte del que esta previst en el projecte.

L'empresa contractista haura de tenir en compte que les portes de
sortida d’emergeéncia i les reixes de ventilacié de la sala NO es poden
pintar ni obstaculitzar amb elements escenografics.

3.- Designacio d'un responsable.

L'empresa contractista designara una persona responsable que vetllara per la
correcta execucio de les fases de subministrament, muntatge i desmuntatge, i la
coordinacio dels diferents professionals que intervinguin en tot el procés. Aquest
responsable haura d’estar localitzable en tot moment per a qualsevol incidéncia
que es produeixi.

4.- Calendari técnic.

Els treballs de fabricacid, subministrament, muntatge i desmuntatge es
realitzaran d’acord amb les indicacions de la Cap de la Unitat de Coordinacio
d’Exposicions o persona en qui delegui i segons el seglient calendari técnic:

LOT 1

Muntatge Desmuntatge

Es podra entrar a la sala
d’exposicions a partir de 'l de
setembre del 2023

2024

Es podra comencgar el
desmuntatge a partir
del 18 de marc de

Entrega de mostres i prototip |Abans del 12 de setembre de
(només per a [I'empresa|2023

contractista)

Instal-lacié de paviments. S’hauran d‘acabar abans del 7
de setembre de 2023.
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Els treballs s’hauran d'acabar
abans del 15 de setembre de
2023.

Instal-laci6 de totes les
estructures i murs.

Treballs de pintura de les|S'hauran d'acabar abans del 20

parets de la sala. de setembre de 2023. El desmuntatge

s'haura d'acabar
Col-locacié dels rails de les|S’haura d’acabar abans del 23|abans del 25 de marg
cortines de setembre de 2023. del 2024

Instal-laci6 dels elements|S’hauran d’acabar abans del 26
expositius dels 6 espais nous |de setembre de 2023.

Arribada dels elements

expositius del Barbican Centre 26 de setembre de 2023

Instal-lacio dels |Entre el 18 de setembre i el 6
videoprojectors d’octubre de 2023

Instal-laci6 de la resta

d'elements descrits als
Els treballs hauran d'acabar

amidaments del L.Ot. 1 abans de 1’11 d’octubre de 2023
(estructures, vitrines,

peanyes, etc..)

Col-locacié de les cortines S’haura d’acabar abans de I'11

d’octubre de 2023.

Els retocs i darrers acabats de
pintura es podran completar

Retocs de pintura amb l'acord de la Direccid
Facultativa fins a 1’11 d’octubre
del 2023
Els treballs de s’hauran
Finalitzaci6 muntatge Lot 1 d’acabar 1’11 d’octubre del
2023
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LOT 2

Muntatge

Desmuntatge

Es podra entrar a la sala
d’exposicions a partir del 26 de
setembre del 2023

Es podra comencar el
desmuntatge a partir
del 18 de marg de
2024

Entrega de mostres

8 , Abans del 20 de setembre de
(nomeés per I'empresa
) 2023
contractista)
Col-locacié de plafons de titol|Abans del 30 de setembre de
d’ambit i subambit 2023
Col-locacio de puntes negres Abans del 30 de setembre de
en els plafons de titols
. 2023
d’ambit
S'hauran d'acabar d'instal:-lar

Col-locacié grafiques grans

abans del 4 d’octubre de 2023.

Col-locacié cartel-les de paret
i de vitrines; Vinils de tall;
Creédits i agraiments; Retocs
de grafica

Entre el 4 i el 15 d’octubre de
2023.

Finalitzaci6 muntatge Lot 2

Els treballs de s’hauran
d’'acabar el 15 d’octubre de
2023

El desmuntatge
s'haura d'acabar
abans del 25 de marg
del 2024

5.- Entrega de mostres

Les mostres que s’han d’entregar per part de l'empresa contractista sén les

seguents:

Lot 1:

e Mostra 01.

Lindleum negre amb un grau mig de reflexid. Per zones molt transitables.

e Mostra 02.

Linoleum negre amb poc grau de reflexid. Per zones molt transitables.
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e Mostra 03.
Linoleum o similar lliure de PVC de color negre. Per zones molt
transitables.

e Mostra 04.
Mostra de cortina amb acabat tensat i planxat.

e Mostra 01.
Innovus Coloured MDF - GBDeep Black (10 mm) 500x500 mm + Puntes
negres cada 25 mm + Sistema de subjeccio

e Mostra 02.
Innovus Coloured MDF - GBDeep Black (10 mm) 500x500 mm +
Impressié directe sobre Innovus (IA_Subambits_Mostra.pdf)

e Mostra 03.
Paper fondejat color 1, text black + Forex negre 3 mm
(IA_Cartel-les_Wall_Mostra.pdf)

e Mostra 04.
Impressid directe color 1 sobre Forex negre 3
mm (IA_Cartel-les_Wall_Mostra.pdf)

6.- Modificacions

El CCCB no assumira cap despesa ni servei no previst inicialment si préviament no
hi ha donat la seva conformitat seguint els procediments establerts per la
modificacié dels contractes a la Llei 9/2017, de 8 de novembre, de Contractes de
Sector Public (LCSP). Dit altrament, I'empresa contractista no podra presentar cap
factura per costos diferents als adjudicats o que no hagin estat degudament
aprovats mitjangant la prévia tramitacié de la modificacié del contracte de
conformitat a la LCSP.

7 .- Accessibilitat Universal i Disseny Universal

Aguest Plec de prescripcions técniques i el projecte de muntatge s’han redactat
tenint en compte les “Pautes de Disseny Universal i Accessibilitat del CCCB”
(2017) i que estan basades en la Convencié de les Nacions Unides sobre els drets
de les persones amb discapacitat, aixi com els criteris d’accessibilitat universal i
disseny universal d’acord amb l'article 126.3 de la LCSP.
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Les empreses que vulguin consultar aquestes pautes poden escriure a
contractacio@cccb.org

LA SUBDIRECTORA-GERENT,
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ANNEX AL PLEC DE PRESCRIPCIONS TECNIQUES QUE REGEIX LA
CONTRACTACIO DE LA FABRICACIO I SUBMINISTRAMENT DELS
ELEMENTS EXPOSITIUS I EXECUCIO DEL PROJECTE DE MUNTATGE I
DESMUNTATGE DE L’'EXPOSICIO “IA: INTEL-LIGENCIA ARTIFICIAL” QUE
ES PRESENTARA AL CCCB

- Projecte i amidaments LOT 1
- Projecte i amidaments LOT 2
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INTEL-LIGENCIA ARTIFICIAL

CCCB:

LOT 1

PROJECTE D’ADAPTACIO | DISSENY DE MUNTATGE

Centre de Cultura
Contemporania
de Barcelona

Sala 3 del CCCB
17 d’octubre 2023 - 17 de mar¢ 2024

Alex Papalini

Impressié en DIN A3
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Els cancams estan ancorats a panells dels Els trams de rail han de ser continus,
sostre técnic que s'han proveit mentre els trams de teixit disponible
especificament per aquesta exposicid. en alguns trams s'haura de superposar
Panells descrits en P-08

Cable d'acer de 2 mm. a sostre tecnic
inclinat. Es poden necesitar tensors per
nivellar els rails

Tub d'acer corbat de 30 x 2 mm amb
pintura al forn blanc a definir

Tires de teixit mateix color que la
cortina cosits a la costura superior cada
15cm

Instal-lacié en sostre inclinat i
Costures laterals punts coincidents dels arcs,
(s'adjunta annex S-01 amb imatges
de l'estructura del sostre tecnic)

Teixit reutilitzat

5

e Vaina per insertar peca de ferro

v

. A 50 mm del terra

ctromic,
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La instalacio i confeccié de les cortines s'haura d'adaptar a les caracteristiques de
la sala. Donat que abans de la instal-lacio la situacié de cada tram de cortina ha

de ser comprovat en les altures i ubicacions, s'adjunten mides reals de les
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TRAMS DE CORTINA QUE ES PODEN CONFECCIONAR
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S Tapes superiors per aillar de
la llum ambiental
. | -
e} 1o I
p— oo
|l |
|l | |
|l |
oo | "
Moll Mo I
' |
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[T 1 |
[T 1
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g 1| |
g 1|
g 1 I
g 1| |
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g 1 |
g 1
e t‘ 1| |
— — I —
R =L ==
Adaptacio d'una part de I'estructura de
/\ "Future You" a un dels arcs de la planta 3
L I J0 J0 JL del CCCB
I I
Construccio d'un tancament a la part de
darrera (en fusta o cartrd guix) que haura
d'incorporar una porta de 200 x 70 cm
En Vermell: la nova construccid
En blau : la part frontal que es reutilitzara
per la adaptacién al CCCB i que inclou les
dues pantalles
\
Al 400
L I 11 11 JL m o
u | ¥
| S'haura de suplementar amb peces de
fusta el trobament entre les pantallesii el
mur de l'arc
D i Fi Jhdes—Escopi STt igi ctronic | DOl
entre de Cultura icid =1: 8/4/2023 mides en centimetres -
Coly BEERTCSV): d3bd18580ea393f8§é%0§\|&\i1&a &é’%alidacié: https://seuLIectronica.diba.cat FUTURE YOU DINA3 /E= 1:50 /4/
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Planta Soterrani -1 del CCCB

La peca es composa de 8 elements (120 x 40 x 15cm)
ensamblats en vertical amb un pes total d'uns 350 Kg.
L'ancoratge superior -que es situara a uns 11 m.
d'altura- ha de suportar la totalitat del pes tot i que la
base també ha de rebre part del pes i nivella la
estructura.

ctromi

): d3bdl185806a39385RRONGQa defnidacis: https://selllectronica.diba.cat TOTEM | Instal-lacio setembre de 2023 |  20/2/2023 | | T-0
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SUPORT SUPERIOR

400
340

Pilar: 1510 x 610 mm
Altura total = 13 m.

640
O

N

CGmmdeCull}lra ’
cCCBSmsy)

1555 mm

50

Pasama o xapa d'acer de /

Polietilé d'alta
densitat minim
5mm de gruix

- B 50 x 6mm amb proteccion
| per al pilar de polietilé
- — d'alta densitat
N
|
25 / 3
Xapa d'acer de
6mm plegada i
E=1:10 @A3 soldada
TOTEM Suport superior | 20/2/2023 | | T

: d3bd1 8580ea393f8§é%0§!8?&a atﬁalidacié: https://seuLIectronica.diba.cat
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Armari metal-lic amb porta i tancament amb clau

Imatge d'una altra instal-lacio

Carcassa realitzada amb xapa
de 2mm per soldar a
estructura interior

Base original (existent) per ;

-

—

la instal-lacié (referencia en
pagina T-4)

Es necessari fixar aquesta
base al final de tot el
procés.

-

= .

-

s

-

e

-

Forats per ventilacid de
dispositius interns.

ranures(colisos) pel pas de
les eslingues tensores

Mac mini 5 i ¢
. X eslingues tensores

Estructura construida (existent) 2000kg

amb tub cuadrat de 30 x

30x2mm

; : ctromnic : 25/1/2023 T 2
Py Centre de Cultura Ry - .
col DRI ICSV): dabd18580ea393185RRONFQa baiidacis: https://seuLIectronica.diba.cat TOTEM Base-Armari | 1/ | |
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Armari metal-lic amb porta i tancament amb clau

Tacos de fusta per fixar la
base a lo ample

Totes les parts

metal-liques amb pintura
al forn gris a determinar.
La porta amb acabat
melamina o esmalt acrilic
del mateix color.

La base existent ha d'ajustar
dins l'estructura en llargada

Coly

Ce

Xapa de 4 mm soldada a

-+ 140 T

+—— 307 —«

OD00CO000 000

—HH

Porta de DM 12 amb
frontisa de piano

estructura amb forat de 30
mm per cablejat

Potes ajustables de carrega
M16/500kg

IH—HH

522

1530

Fﬁ'

=3

580

620

ctromic,

ntre de Cultura

PMCSV): d3bd18580ea3931658RONFQa dePniidacio: https://seuLIectronica.diba.cat

TOTEM

Base-Armari

25/1/2023 |

T-3

Pagina 24



556

JERJAE I it THI
( enmA AN
6mmCold rolled
steel sheet

LA (A

(OmmZZ AR

456
T H g H g H
(@
o)
—
_ _ —
o)
N L
[T [T
[T [Tl
YN
482
@60
/\ \
N 1@» ‘@'
N | ‘ ]
O O O O O
© ] i
™~
— L ﬁ
@) @) @) @) @)
] :

e —

BOX60X6 14N

B T 3
( 8mmA LA

M 16ME AT AT 18 15 B LA

( BN 7K B 500k

/
/
\

©
N

=HME GERD

9mmbhigh-densityfiberboard

8mmGCold rolled steel sheet

250

150

wn_J

AT mm 2021.12.10
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CoWy

Tarima amb suports per catenaria

Construida en DM haura de tenir prous costelles interiors
per suportar un pes de 700 kg.

La tarima incorporara tubs de 30 mm de diametre insertats
a pressié en taco de fusta interior.

Els tubs d'acer inox amb tap per instal-lar corda flexible
(corda subministrada pel CCCB)

La tarima anira coberta en la seva totalitat amb la mateixa
mogqueta que la resta de I'espai
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I H
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E=1:25
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entre de Cultura

BEERIAICSV): d

3bdl18580ea39318ERIRONFRa dfaiidacio: hitp

ctromic,
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D .
Centre de Cultura
cCGOCBE

BRERIEtCSVv)

ctromic:

Tancament amb carcassa i tapa

per pantalla tactil i touchpad ERAE.

SobreEn xapa de 2,5 mm
envernissat ferro negre. Descripcid
a p.M-06

fons de DM 19

contenidor per instal-lacié cablejat
i altres dispositius, amb :

base de DM 16, llata de pii DM 10
ranurat formant cilindre exterior
mateix acabat que la part de sota

recobriment en forma
cilindrica amb DM 12 ranurat.
Acabat lacat gris ref. a
determinar

base amb estructura de llata de
pi aprox. 50 x 50 mm i panell
DM 16.

La base-socol amb acabat
exterior lacat gris fosc ref. a
determinar

. d3bd18580623931658RONHQa defniidacis: http

3:/A@ﬁ%§&§nﬁm4§§TAL-LACIO INTERACTIVA UPF I dinA3 /

en milimetres

10/5/2023 |

| MP-01
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CoWy

E=1:10

1200

Centre de Cultura

BRERIEtCSVv)

+———— 555 —————"

__ N
8 N
o
[00]
ér
i
90 7
SECCIO A
DET.1
A —
T T T )]
T —
E=1:2
o
o
[ee]
7
7
Aﬁ _______
SECCIO B 2
E=1:10
tromic:
., MOBLE PER INSTAL-LACIO INTERACTIVA UPF | dinA3/  enmilimetres 10/5/2023 | MP-02

. d3bd18580023931858HRONHQa dePuiidacis: hitp
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535 mm

marc en xapa de ferro 2,5
mm amb finestra de 400 x

225 mm amb angles soldats
per tancament

296

o6l

|

ERAE Touch pad
subministrat pel CCCB.

123

NN

(—— 152 —

D .
Centre de Cultura
cCGOCBE

BRERIEtCSVv)

xapa de ferro 2mm
amb finestra de 435 x
240 mm tallada laser i
plegada

pantalla Beetronics 19"
subministrada pel CCCB

Suport en DM amb trasera
foradada per ventilacid.
Tots els acabats en color
gris fosc a determinar

tromic:

. d3bd18580023931858HRONHQa dePuiidacis: hitp

5;@@&%&%@%!@§TAL-LACIO INTERACTIVA UPF | dinA3 /

en milimetres 10/5/2023

| MP-03
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Seccions en pdgina seglient

CoWy

entre de Cultura

BRERIEtCSVv)

Tapes en ferro negre 2,5 mm
envernissat amb finestres per
les pantalles tactils

Recobriment amb DM ranurat
de 12 mm Lacat en gris ref. a
determinar. Ha d'incloure un
registre per I'accés a cablejat i
carregadors

4 Pantalles tactil

subministrades pel CCCB

Estructura en DM de 19 mm i
llata de pi

Base-socol en DM amb

acabat exterior lacat grisfosc —

ref. a determinar

Registre per accés a l'interior

. d3bd1858002393165HRONHQa dePuiidacis: hitp

ctromic,

s://seuL

ecrd DY LA PER INTEGRAR TABLETS 0.34 | dinA3 /

en milimetres

10/5/2023

M-01
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SECCIO A E=1:10
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246
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N|

Les tapes superiors tenen peces en L
soldades per la seva fixacio a la base de DM

A ——

= = — S ——

ctromic,

s://seuL

D .
entre de Cultura
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CoWy

entre de Cultura

BRERIEtCSVv)

. d3bd1858002393165HRONHQa dePuiidacis: hitp

A = 2 8 . o (2 (2 (4
\ LI LI LI LI
= i ® o |
E=1:10
[ ] [ 1]
G El o] °
© o] o] ©
o
LN
o
i
© o] o] ©
| ﬁ o] o] E
1050
Estructura per penjar la peca 'Sublime' de 300 Kg.
S'ha d'adaptar a la viga existent de la planta 3 del CCCB.
_Es pot fer amb carril de muntatge SIKLA MS-41 ( amb 8 grapes tensores
de subjeccio tipus P), i perfilen L d'acerde40x40x 4
Les grapes s'haurien d'assegurar amb punts de soldadura a la viga
_Acabat amb imprimacid per ferro (Aquesta Estructura no es veu, va per
sobre de les plaques metal-liques del sostre tecnic, els cables d'acer -de
minim 2 mm- han de pasar per forats fets en aquestes plagues, consultar
S-01)
DET1
Ctromic,
s://seuLIezﬁgF]Egclj#oegRA DE SUPORT PER SUBLIME | dinA3/  en milimetres 28/2/2023 | H-01
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_Suport per al posterior penjat de I'obra Tulips.
_Instal-lacié de I'estructura en sostre inclinat

. _ ) Tub d'acer
_Tot I'acer va pintat en color gris ref. a determinar rectangular

60 x 20

2750

Plafé DM 16 mm
pintat amb esmalt
acrilic gris ref. a
determinar ®

DET 2

Perfil en L 25 x 25
soldat a tub
rectangular

"

2050

% A 4‘ 50 + A la base es pot

caragolar una peca al

] terra per encaixar el
[ ] ) ” DET 1 DET 2 tub estructural de 30

4 140 —+

mm de diam. ——e

EENYY _L'ancoratge a sostre pot ser amb pletina
A E=1:20 soldada a tub de 25 mm de diam. SECCIO AA' E=1:5
D i o i Jides—EsTopi STt igi ctronic M

entre de Cultura R . Y -
Coli BEEREEICSV): d3bd 18580039318 8RONGIQe kaiidacio: https://seuL|ectrJr:1§JJ%ta'.&TURA DE SUPORT PER TULIPS | dinA3/  enmilimetres 28/2/2023 | 05
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CoWy

Estructures per Vitrines existents EV-01
Construides amb tub d'acer de 30 x 30 i potes regulables (pintura al forn color a

determinar) Total 4 unitats
Les mesures s'hauran de comprobar amb les vitrines abans de construir

b
’IL 2 'IL ’IL ’IL
o
| Tp]
\e]
o
’ < lunitat a=1400; b=600
h, lunitat a=1600; b=700
&3
1 unitat a=2000; b=700
E=1:5
Cartel-les per Suport de plafons per INSTAL-LACIO RECERCA BSC amb separacién de la paret CS-01
Amb xapa d'acer de 2,5 mm. Imprimacio color a determinar
-+ 80 —# X
—q N|
o o F r
o
o o w
g o )
g I
. Jl 25 unitats  X= 150
/ o 25 unitats  X=200
E=1:5 N
en milimetres 21/2/2023 | EV-01/CS-01

entre de Cultura

HEBBSMCSV): d3bd18580ea39318SRIRONTRa dbuiicacis: hitps:/seutERHRDMELRINES / SUPORTS PANELLS BSC

s://seuL
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L 180 L | 142 | | 105 80 50 Lo § f |
o | I — — —/ —
=
2.1.21-IMITATION GAME
X2 u. X2 u. x8u x 8 u. 43 |
=
=
i . .
Pantalles de led per -- 7 48 INSTAL-LACIO- RECERCA BSC LN 3
Panells de DM 16 per subministrar i muntar a les parets muntar a les parets ! 4
amb les cartel-les metal-liques de suport (subministrades pel S, 3
CCCB) 3 |
2
~

LT
: [
-1
| c
1
Dd,}h-:: i

3.4.D
OBAMA-+JFK+NE
BEATBOX

7 A
3.1.1- YOUR DATA FACEPRI

-
3.;@ il HADES+
3.2.6-STRIKE ES‘L-KB:‘ ONAL 0.14- INSTAL-LACIO
3.2.11 A.WEAPONS 3.2.11-B SCROLL TRACKER PROJ. -~ INTERACTIVA UPF
[—
E=1:100

nt &ﬂng.;cgnlu%ctronlcamem. Firmes valides. Es cQpigq autir;&ca de l'original

N eRsamicacio (CSV): d3bd18580 550!

th‘ega de validacié:

rlectromc.
h

tps://seuelectronica.diba.cat

ALCATS: INSTAL-LACIO RECERCA BSC

per imprimir en DIN A3

24/4/2023

| E-02
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Xapa o passama 3 mm

77

° taco de fusta o similar
Panells de 120 x 30 x 2 cm de contraxapat per substitucio dels actuals. Es necesita
gue quedin ancorats a l'estructura de perfileria metal-lica existent i que serveixin
com a suport per penjar cortines o altres elements com prejectors. 1.1
L'acabat (esmalt acrilic) s'ha de semblar a la resta de plaques metal-liques. E=1:
60 unitats
Mesures X i Y a determinar en el lloc
D i . i i . - opi s i igi blfl)lli S 01
entre de Cultura R ~ . Y -
coli BEERIEMCSY): d3bd 18580023038 ERIRONF e duiicacio: https://selectrﬁrgh'.‘!ﬂ:bkbﬁ PER SOSTRE TECNIC | dinA3/  enmilimetres | 28/2/2023 | I
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4.5.8 Pantalla per projeccio d'Europa

1.1.2_ Pantalles de DM AE/Maeth Muntatge a paret.
Vista del muntatge en dues seus diferents

Altres muntatges descrits en el llistat
d'amidaments Apartat "ALTRES".

Tots els elements pertanyen a I'exposicié
itinerant que ve de Barbican

ctromic,

entre de Cultura

col BEERIEMCSY): d3bd 18580023038 ERIRONF e duiicacio: https://seuLIe!:MéAn;EgEb%.Qa.ALTRES ITEMS PER MUNTAR 20/3/2023 | A-01
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Beetronics Teléfono: 911 981024

Calle de Maria de Molina 39 Fax: 911 981025

v
O obeetronics &

Espafa Web: www.beetronics.es

Referencia: 19TS7M
Pantalla tactil metdlica de 19"
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ANNEX_ B19

Document signat electronicament. Firmes valides. Es copia auténtica de l'original electronic.
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Beetronics Teléfono: 911 981024
Calle de Maria de Molina 39 Fax: 911 981025

v
O obeetronics &

Espafa Web: www.beetronics.es

Referencia: 15TSV7M
Pantalla tactil metdlica de 15" (4:3)
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ANNEX B-15
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AMIDAMENTS EXPOSICIO INTEL-LIGENCIA ARTIFICIAL

CONCEPTE REF. DESCRIPCIO / MATERIALS u.m MIDES(axIxh)[UNITATS|ACABAT OBSERVACIONS PLANOL

Descripcid general de les tasques a desenvolupar per I'empresa de muntatge

- Muntatge i desmuntatge dels elements descrits en aquest Lot 1 que formen part de I’exposicid IA: Intel-ligéncia Artificial,
gue es presentara al CCCB del 17 d’octubre de 2023 al 17 de marg de 2024.

- Pel que fa a la produccio, la majoria dels elements d’aquesta exposicid itinerant estan produits en origen pel Barbican
Centre. L'adaptacié al CCCB inclou bona part de les obres i dispositius escenografics, museistics i audiovisuals que venen
d'aquesta seu.

- L'objecte d'aquest Lot 1 se centra tant en la produccié i muntatge d’elements nous que proposa el CCCB, com en el
muntatge i la reutilitzacio d'una bona part dels elements provinents del Barbican Centre, segons s'especifica en la seglient
relacid.

ENVANS/ CONSTRUCCIONS DE PARAMENTS

Cartro-guix amb panells de 10mm de gruix i total gruix 70 mm.

Enva a dues cares E-1 El tancament va fins al sostre técnic inclinat. (es donen mides 1 P-02
de les dimensions maximes) cm 483 x 390
Cartro-guix amb panells de 10mm de gruix i total gruix 70 mm.

Envans a dues cares E-3/E-4 g p o g ) g ) 490 x 430 2 P-02
El tancament va fins al sostre técnic inclinat. (es donen mides
de les dimensions maximes) cm

Enva existent (a dues cares) per acabar  E-5 Es un enva existent (a dues cares) de I'exposicié anterior, s'ha 120 x 430 1 P-02

de tancar d'acabar de tancar el pas d'uns 120 cm
Cartro-guix amb panell de 10mm de gruix i total gruix 70 mm.

Enva a dues cares E-6 El tancament va fins al sostre técnic inclinat. (es donen mides 510x 430 1 P-02
de les dimensions maximes) cm

Enva existent E-X Masillar i deixar preparat per pintar Enva existent de I'exposicid anterior P-02
Cartro-guix amb panells de 10mm de gruix i total gruix 150

Enva a dues cares E-7 mm. El tancament va fins al sostre tecnic inclinat. Ample 320 x 380 1 P-02
320cm. (es donen mides de les dimensions maximes) cm
Cartro-guix amb panells de 10mm de gruix i total gruix 150

Enva a dues cares E-8 mm. El tancament va fins al sostre tecnic inclinat. Ample 320x 380 1 P-02

320cm. (es donen mides de les dimensions maximes) cm

Document signat electronicament. Firmes valides. Es copia auténtica de I'original electronic.

Codi Segur de Verificaci6 (CSV): d3bd18580ea393f8a6be Adreca de validacio: https://seuelectronica.diba.cat Pagina 41



Aguesta instal-acid es composa d'una construccié de fusta o cubicle

(existent) dins del qual se situen els projectors i dispositius (que

instal-lara el personal d'AV del CCCB) que retroprojecten a dues

pantalles de la mateixa estructura. Donat que a la sala no cap la

totalitat del cubicle, s'haura d'adaptar una part d'aquesta La part de davant que
construccio: les dues pantalles es poden utilitzar i hauran d'anar inclou les pantalles no
situades sobre el mur central de la sala, aprofitant un dels arcs. Per varia.La part del darrera

Es reaprofiten les dues pantalles del davant. Aquests elements s'hauran
d'ajustar al mur de l'arc i suplementar els marges que quedin entre les
] p g q q P-OZ / D-

E-2 l'altra banda de I'arc s'haura de construir un tancament amb fustao ™ 510x 390 1 d ‘ ., pantalles i el mur. Tot s'haura de construir i posteriorment desmuntar o1
Adaptacié de la instal-laci6 FUTURE YOU o ) . . € nova construccio va preservant les pantalles originals de qualsevol variacié o
cartré-guix. La altura total d'aquest afegit nou sera de 390 cm. pintada del mateix color deteriorament

S'haura de tapar la part superior amb fullola o similar per no deixar
passar la llum a l'interior. L'espai creat i que queda en bona part sota
I'arc s'aprofitara per situar els dispositius i sensors que fan part del
conjunt original del cubicle. Aquest afegit nou ha d'incloure una
porta d'accés de 200 x 70 .

que la paret

https://www.commarts.com/project/29258/future-you-digital-installation

FUSTERIA/METAL-LISTERIA

Instal-lacié en el Hall de la planta -1 d'una estructura vertical
existent composta de 8 elements. Ha d'incloure els mitjans Tot el ferro amb ., o . o
. . . . . . . ) .. Construccio de suports per pilar i armari metal-lic
Instal-lacié TOTEM mecanics o estructurals més adients pel muntatge i I'espai on imprimacié. Ref. color a R T-1/T-4
, , .. . Veure descripcié grafica
s'ha de dur a terme (es recomana carreté elevador eléctric per determinar
dos operaris)
Tarima en DM amb costelles de reforg per suportar 700 kg. Ha S'haura de proporcionar rampa provisional per pujar I'objecte de
Tarima per BOMBE B-01 de portar tub de 30 mm insertat en les dues cantonades. Tub 330x170x 17 1 Recobert de la mateixa 200 ke al seFL ||2C pap perpul ) B-01
amb extrem tapat/soldat i forat per passar corda elastica mogqueta que el terra en g
(corda proporcionada pel CCCB) cm aquesta zona
ESPAI DE CONSULTA Mot?le construit amb fusta i‘fer‘ro tali c:>m es descriu .
. . graficament. Les pantalles tactils de 15" seran proporcionades ) ) M-
Taula especial per integrar pantalles el CCCB. ( mides definides a través dels enllacos en 1 https://www.beetronics.es/pantalla-tactil-15-pulgadas-4-3 01/02/03
tactils_0.34-EXPERIMENTACIO 1A (*) P e ¢
Observacions" o Annex B-15)
M-01
.Moble constrtflt amb fusta i ferro tal i Cme' es dESCFITJ https://www.embodme.com/noticeeraetouch
0.14 INSTAL-LACIS INTERACTIVA-UPE graficament. Ha d'incorporar una pantalla tactil Beetronics de MP-
' %) M-03 19" i un touchpad ERAE proporcionats pel CCCB.( mides 1 01/02/03 i
definides a través dels enllagos en "Observacions" o Annex B- B-19
19) https://www.beetronics.es/pantalla-tactil-19-pulgadas-5-4
80 x60 x 60 4 Semilacat amb esmalt
Peanyes Construcciéo amb DM de 19mm cm acrilic Peanyes per adaptar-hi urnes de metacrilat existents en el CCCB
140 x 60 1
Estructures/potes per vitrines existents TQ-140  Estructures en tub d'acer de 30 x 30mm i potes regulables cm imprimacié al forn
EV-01/CS-
160 x 70 1
Estructures/potes per vitrines existents TQ-160 Estructures en tub d'acer de 30 x 30mm i potes regulables cm imprimacioé al forn 01
200x 70 1
Estructures/potes per vitrines existents TQ-200 B Estructures en tub d'acer de 30 x 30mm i potes regulables cm imprimacié al forn
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275 x 200 1 T-01
Estructura de suport per TULIPS T-01 Estructura en ferro + DM de 12mm cm
panells de contraxapat de 20mm amb sistema d'ancoratge a 120x 30 50 Pintura similar al acabat U " lis s'utili o] ) 501
estructura metal-lica del fals sostre de la planta 3. Per X de les plaques ha part d'aquests panells s utilitzaran per penjar les cortines )
PANELLS PER SUBSTITUCIO SOSTRE TECNIC substitucio de plaques metal-liques existents. cm metal-liques existents
INSTAL-LACIO RECERCA BSC (*) Muntatge a paret segons separacions de la paret dels suports E- E-02
Muntatge dels plafons 1.
INSTAL-LACIO RECERCA BSC (*) EV-01/CS-
Estructures/Cartel-les de suport per DM Amb xapa de ferro 2mm tallada laser i plegada 50 Imprimacié mateix color 01
(pantalles) paret Elements per penjar plafons amb separacio de la paret
Plafé DM 16mm cm 105 x 60 8
INSTAL-LACIO RECERCA BSC (*) Plafé DM 16mm cm 60 x 80 8 Imprimacié/acabat gris  S'ha de comptar el muntatge tant dels plafons descrits com de E-02
Superficies per projeccio Plafé DM 16mm om 142 x 80 2 per projeccio les 21 pantalles de leds (de 50 x 50 cm) subministrades pel CCCB
Plafé DM 16mm cm 180x 101 2

CORTINES

Tot el material textil existeix i es reutilitza. Hi ha trams de cortina que no necessiten manipulacié, son peces de 300 cm

Totes les cortines El muntatge es realitza amb un rail superior i un rail inferior per
s'hauran de planxar amb cada tram. El rail superior amb tub rodé de 30 mm i l'inferior

d'altura: estan indicats com "Tram original". D'altra banda hi ha trams de cortina que s'hauran de confeccionar a partir de vapor un cop ms'FaI-Iades amb passama del30 x8 mm . Les longituds dels ra|I.s superprs ha P-02/
peces de teixit existent (peces més grosses) seguint les mateixes caracteristiques d'acabat que els trams originals. Consultar per tal que quedin tenses de ser de 4cm més llargues per cada extrem. Els rails superiors C-01acC-
descripcions grafiques i sense arrugues. en molts casos s'hauran de fer en trams ensamblables entre ells, 04
El teixit existent és: Sharkstooth Gauze by J&C Joel Ref: 537 403 de manera que quedin fixes i ajustats.
Llarg x alt

cm
Piano CR1 Mitja peca de F.2.2 Adaptada 480 x 260 1 Necessita confeccié/Necessita rails
Arc Piano+ 1A (1) CR2 Tram original F.1.9a 397 x 300 1 Necessita rails
Arc Piano+ 1A (2) CR3 Tram original F.1.2 210 x 300 1 Necessita rails
Rayl CR4 Mitja peca de F.2.4 Adaptada 480 x 280 1 Necessita confeccid/Necessita rails
Ray2 CR5 Mitja peca de F.2.4 Adaptada 480 x 280 1 Necessita confeccié/Necessita rails
BSC-Obama CR6 Tram original F.1.7a 767 x 300 1 Necessita rails
Numerical Sys. CR7 Tram original F.2.4a 686 x 300 1 Necessita rails
Uncannyl CR8 Tram original F.1.3a 860 x 300 1 Necessita rails P-02/
Uncanny2 CR9 Tram original F.1.5a 701 x 300 1 Necessita rails C-01 a C-04
It CR10 Tram Adaptat F.1.5 700 x 300 1 Necessita confeccié/Necessita rails
Circuit Training CR11 Mitja peca de F.2.2 Adaptada 480 x 260 1 Necessita confeccid/Necessita rails
Shinto CR12 Tram Adaptat F.1.3 860 x 300 1 Necessita confeccié/Necessita rails
Move 37 [CR13  [Tram original F.2.2a 686 x 300 1 Necessita rails
Her CR14 Tram Adaptat F.1.7 520 x 300 1 Necessita confeccié/Necessita rails
Digital Nature CR15 Tram Adaptat F.0.1 410 x 300 1 Necessita confeccio/Necessita rails
Co(Al)existence CR16 Tram Adaptat F.2.1 609 x 300 1 Necessita confeccid/Necessita rails
Metavers CR17 [Tram original F.1.1a | 470 x 300 1 Necessita rails

PINTURA

Pintura parets Sala i Envans afegits

m? 1.314,00

Gris fosc + blanc trencat
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Repintar vitrines Tosquelles (existents)

) 140x70x 20 4 . . . . .
per la part exterior Blanc cm Pintura plastica elements de diferents mides (mides aproximades)
) . . 50 x50 x 80 10 ) o . . . .
Repintar peanyes existents reaprofitades Blanc cm Pintura plastica elements de diferents mides (mides aproximades)
PAVIMENTS
2
Moqueta Moqueta ignifuga qualitat tipus Firal m 951,50
2
Mogqueta Moqueta ignifuga qualitat tipus Firal m 172,00 P-01
2
Moqueta Moqueta ignifuga qualitat tipus Firal m 25,00
Linoleum Linoleum/pvc o similar m? 64,00
ALTRES
Muntatge de suports per projectors Al Sostre inclinat de la planta 3 25 Suports existents proporcionats pel CCCB
Muntatge en paret de |'estructura i P-04/A-01
monitors del Timeline TML-01 8 Monitors de 55" en estructura metal-lica Elements subministrats pel CCCB
Muntatge de superficies de projeccié per 3 taulells de DM :cadascun de 130 x 180 cm amb estructura 1 P-04/A-01
DM de AE/MAETH 1.1.2 (sense definir) a paret Elements subministrats pel CCCB
Muntatge d'e superficie de projeccié em 250 diametre 1 Elem\ents existents. S'haura de penjar del sostre técnic i/o de P-04/A-01
(EUROPA) circular 4.5.8 DM de 19 mm /pes aprox. De 75 kg. I'enva
Per penjar I'obra "Sublime": pes aprox. de 300 kg Subjeccid a
Herratge per adaptacié a viga i muntatge ) pen) P . P § >Ub) ) https://www.obo.pt/out/media/KTS-TKH-S-30 ZL-6355805-
viga amb grapes tensores (per carregues pesades) especials per H-01
de la peca . S es.pdf
vigues . (Veure descripci6 grafica)

Desmuntatge i retirada de tots els elements descrits en aquest
Lot

DESMUNTATGE

(*)

Nous elements per a la versidé del CCCB que s'hauran d'acabar d'instal-lar abans del 26 de setembre de 2023 segons s'especifica en els Plecs Tecnics
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Mons de dades
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Mons de dades

Cuando recogié el premio al conjunto de su trayectoria otorgado por el Directors
Guild of America en 1997, Stanley Kubrick comparé el proceso de hacer una pelicula
con el empefio de escribir Guerra y Paz a bordo de un auto de choque en una feria.
“Cuando lo haces bien, no hay muchas alegrias en la vida que puedan igualar esa
sensacién”, aiiadia el director.

Tras conquistar el anhelado privilegio de una total independencia artistica, Stanley
Kubrick pudo canalizar su obsesién por el control absoluto del proceso creativo, im-
pulso que le llevé a dominar todas las fases de la produccién de una pelicula, desde
la eleccién de sus fuentes literarias y las lentes de cdmara hasta la naturaleza de las
campafas promocionales y las condiciones de proyeccién en salas. Su proverbial
exigencia respondié en todo momento al deseo de reconocer en sus colaboradores
el mismo grado de compromiso y concentracién que él invertia en su trabajo. Su
principal consigna siempre fue: “Si no estds enamorado del asunto, déjalo. Ya hay
demasiadas peliculas mediocres”

En Stanley Kubrick pervivié el espiritu del artesano indomable, un creador capaz de
fijar su identidad a través de una obra que, pese a su escala, nunca dejé de ser una
labor hecha a mano. Como escribié Michael Herr, “dicen que [Kubrick] no tenia vida
personal, pero eso es ridiculo. Seria mds correcto decir que no tenia vida profesio-
nal, pues todo lo que hacia lo hacia personalmente; cada movimiento y cada llama-
da que hacia, cada impulso que expresaba, era totalmente personal, dedicado a la
elaboracién de sus peliculas, que eran todas personales”. Infatigable cuestionador
de matices y detalles con la excelencia como norte, el cineasta también inspiré mistifi-
caciones que a menudo poco tuvieron que ver con la realidad. La imagen de Kubrick
trabajando en sus rodajes, movido por una irrefrenable y contagiosa pasién creado-
ra, desmonta inmediatamente los discursos que quisieron dibujarle como creador frio
e indescifrable. En el fondo, reformulando la célebre frase de Orson Welles, Kubrick
fue alguien que nunca dejé de jugar sobre el tablero de ajedrez més caro del mundo.

TRANSFORMACION PERMANENTE

Cuando recogié el premio al conjunto de su trayectoria otorgado por
el Directors Guild of America en 1997, Stanley Kubrick comparé el
proceso de hacer una pelicula con el empefio de escribir Guerra y Paz
a bordo de un auto de choque en una feria. “Cuando lo haces bien,
no hay muchas alegrias en la vida que puedan igualar esa sensacin”,
afiadia el director.

Tras conquistar el anhelado privilegio de una total independencia
artistica, Stanley Kubrick pudo canalizar su obsesién por el control
absoluto del proceso creativo, impulso que le llevé a dominar todas las
fases de la produccién de una pelicula, desde la eleccién de sus fu-
literarias y las lentes de cémara hasta la naturaleza de las co
promocionales y las condiciones de proyeccion en salas. Su

igencia respondié en todo al deseo de recono
colaboradores el mismo grado de compromiso y concent
&l invertia en su trabajo. Su principal consigna siempre
estds enamorado del asunto, déjalo. Ya hay demasiada:
mediocres”

En Stanley Kubrick pervivié el espiritu del artesano indr
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Michael Herr, “dicen que [Kubrick] no tenia vida pers
es ridiculo. Seria mds correcto decir que no tenia
pues todo lo que hacia lo hacia personalmente-

cada llamada que hacia, cada impulso que exr

personal, dedicado a la elaboracién de sus r
personales”. Infatigable cuesfionador de -

excelencia como norte, el cineasta tambié

a menudo poco tuvieron que ver con la re

trabajando en sus rodaies, movido por

pasién creadora, desmonta inmediatam

dibujarle como creador frio e indescifr

la célebre frase de Orson Welles, Kul

de jugar sobre el tablero de ajedrez . o

Ambits
1950x1350 mm

Text:60/45pt

PERMANENT TRANSFORMATION

In his acceptance speech for the lifefime achievement award
given fo him by the Directors Guild of America in 1997, Kubrick
compared the filmmaking process fo trying to write War and
Peace in a bumper car at an amusement park. “When you finally
get it right, there are not many joys in life that can equal the
feeling”, he added.

After attaining the longedHor privilege of complete artistic
independence, Stanley Kubrick was able to channel his obsession
for absolute control of the creative process, an urge that led him
master every stage of the filmmaking process, from selecting
‘terary sources and camera lenses to the nature of the
stional campaigns and ing conditions in cinemas. His

lary stringency was a reflection of his desire to expect of
sociates the same level of commitment and concentration

ve to his work. His watchword was always: “If you don’t

1e subject, let it go. There are too many mediocre movies"”.

pirit of the indomitable artisan endured in Stanley Kubrick,
sator who was able to define his identity through a body of
.ork that, despite its scale, was always hand-made. In the words
of Michael Herr, “They say [Kubrick] had no personal life, but
thats ridiculous. It would be more correct to say that he had no
~nl life, since everything he did was personally done;

“avery call he made, every impulse he expressed,

+l, devoted to the making of his movies, which

A tireless questioner of nuances and details

a guiding principle, Kubrick also inspired

en had little fo do with reality. The image of

Slms, driven by an unbridled and infectious

sdiately dismantles those discourses that

35 a cold, undecipherable Almmaker. At

rson Welles's famous quote — Kubrick

n stopped playing on the world’s most
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modifying genes in living cells, correcting
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Maquines de pensar

Cuando recogié el premio al conjunto de su trayectoria otorgado por el Directors
Guild of America en 1997, Stanley Kubrick comparé el proceso de hacer una pelicula
con el empefio de escribir Guerra y Paz a bordo de un auto de choque en una feria
“Cuando lo haces bien, no hay muchas alegrias en la vida que puedan igualar esa
sensacién”, afiadia el director

Tras conquistar el anhelado privilegio de una total independencia artistica, Stanley
Kubrick pudo canalizar su obsesién por el control absoluto del proceso creativo, im-
pulso que le llevé a dominar todas las fases de la produccién de una pelicula, desde
la eleccién de sus fuentes literarias y las lentes de cdmara hasta la naturaleza de las
campaiias promocionales y las condiciones de proyeccién en salas Su proverbial
exigencia respondié en todo momento al deseo de reconocer en sus colaboradores
el mismo grado de compromiso y concentracién que él invertia en su trabajo Su
principal consigna siempre fue “Si no estds enamorado del asunto, déjalo Ya hay
demasiadas peliculas mediocres”

En Stanley Kubrick pervivié el espiritu del artesano indomable, un creador capaz de
fijar su identidad a través de una obra que, pese a su escala, nunca dejé de ser una
labor hecha a mano Como escribié Michael Herr, “dicen que [Kubrick] no tenia vida
personal, pero eso es ridiculo Seria mds correcto decir que no tenia vida profesio-
nal, pues todo lo que hacia lo hacia personalmente; cada movimiento y cada llama-
da que hacia, cada impulso que expresaba, era totalmente personal, dedicado a la
elaboracién de sus peliculas, que eran todas personales” nfatigable cuestionador
de matices y detalles con la excelencia como norte, el cineasta también inspiré mi
caciones que a menudo poco tuvieron que ver con la realidad La imagen de Kubrick
trabajando en sus rodajes, movido por una irrefrenable y contagiosa pasién creado-
ra, desmonta inmediatamente los discursos que quisieron dibujarle como creador frio
e indescifrable En el fondo, reformulando la célebre frase de Orson Welles, Kubrick
fue alguien que nunca dejé de jugar sobre el tablero de ajedrez mds caro del mundo

TRANSFORMACION PERMANENTE

Cuando recogié el premio al conjunto de su trayectoria otorgado por
el Directors Guild of America en 1997, Stanley Kubrick comparé el
proceso de hacer una pelicula con el empefio de escribir Guerra y Paz
a bordo de un auto de choque en una feria “Cuando lo ha es bien,
no hay mu_has alegrias en la vida que puedan igualar esa sensa in”,
afiadia el director

Tras conquistar el anhelado privilegio de una total independencia
artistica, Stanley Kubrick pudo canalizar su obsesién por el control
absoluto del proceso creativo, impulso que le llevé a dominar todas las
fases de la produccién de una pelicula, desde la eleccién de sus fi-
literarias y las lentes de cdmara hasta la naturaleza de las cc
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In his acceptance speech for the lifetime achievement award
given to him by the Directors Guild of America in 1997, Kubrick
compared the filmmaking process fo trying fo write War and
Peace in a bumper car at an amusement park. “When you finally
get it right, there are not many joys in life that can equal the

feeling”, he added.

After attaining the longedfor privilege of complete artistic
independence, Stanley Kubrick was able fo channel his obsession
for absolute control of the creafive process, an urge that led him
aster every stage of the flmmaking process, from selecting
terary sources and camera lenses to the nature of the
tional campaigns and screening conditions in cinemas. His

Jary stringency was a reflection of his desire to expect of
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of Michael Herr, “They say [Kubrick] had no personal life, but
that's ridiculous. It would be more correct fo say that he had no
ol life, since everything he did was personally done;
" Very call he made, every impulse he expressed,
1, devoted to the making of his movies, which
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Unlocking
the Genome

In 2003, scientists mapped the sequence of
nucleotide base pairs - the building blocks -
of human DNA. Through the Human Genome
Project, researchers could begin permanently
modifying genes in living cells, correcting
mutations that cause genetic diseases.

The latest breakthrough is CRISPR/Cas 9,

an enzyme that can be used to alter DNA to
re-engineer plants, mice, crops - and
potentially people.
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El somnidelalA

Cuando recogié el premio al conjunto de su trayectoria otorgado por el Directors
Guild of America en 1997, Stanley Kubrick comparé el proceso de hacer una pelicula
con el empefio de escribir Guerra y Paz a bordo de un auto de choque en una feria
“Cuando lo haces bien, no hay muchas alegrias en la vida que puedan igualar esa
sensacién”, afiadia el director

Tras conquistar el anhelado privilegio de una total independencia artistica, Stanley
Kubrick pudo canalizar su obsesién por el control absoluto del proceso creativo, im-
pulso que le llevé a dominar todas las fases de la produccién de una pelicula, desde
la eleccién de sus fuentes literarias y las lentes de cémara hasta la naturaleza de las
campaiias promocionales y las condiciones de proyeccién en salas Su proverbial
exigencia respondié en todo momento al deseo de reconocer en sus colaboradores
el mismo grado de compromiso y concentracién que él invertia en su trabajo Su
principal consigna siempre fue “Si no estds enamorado del asunto, déjalo Ya hay
demasiadas peliculas mediocres”

En Stanley Kubrick pervivié el espiritu del artesano indomable, un creador capaz de
fijar su identidad a través de una obra que, pese a su escala, nunca dejé de ser una
labor hecha a mano Como escribié Michael Herr, “dicen que [Kubrick] no tenia vida
personal, pero eso es ridiculo Seria mds correcto decir que no tenia vida profesio-
nal, pues todo lo que hacia lo hacia personalmente; cada movimiento y cada llama-
da que hacia, cada impulso que expresaba, era totalmente personal, dedicado a la
elaboracién de sus peliculas, que eran todas personales” nfatigable cuestionador
de matices y detalles con la excelencia como norte, el cineasta también inspiré mi
caciones que a menudo poco tuvieron que ver con la realidad La imagen de Kubrick
trabajando en sus rodajes, movido por una irrefrenable y contagiosa pasién creado-
ra, desmonta inmediatamente los discursos que quisieron dibujarle como creador frio
e indescifrable En el fondo, reformulando la célebre frase de Orson Welles, Kubrick
fue alguien que nunca dejé de jugar sobre el tablero de ajedrez més caro del mundo

TRANSFORMACION PERMANENTE

Cuando recogié el premio al conjunto de su trayectoria oforgado por
el Directors Guild of America en 1997, Stanley Kubrick compars el
proceso de hacer una pelicula con el empefio de escribir Guerra y Paz
a bordo de un auto de choque en una feria “Cuando lo ha es bien,
no hay mu_has alegrias en la vida que puedan igualar esa sensa ién”,
afiadia el director

Tras conquistar el anhelado privilegio de una total independencia
artistica, Stanley Kubrick pudo canalizar su obsesion por el control
absoluto del proceso creativo, impulso que le llevé a dominar todas |
fases de la produccién de una pelicula, desde la eleccién de sus
literarias y las lentes de cdmara hasta la naturaleza de las c
promocionales y las condiciones de proyeccion en salas Su
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PERMANENT TRANSFORMATION

In his acceptance speech for the lifefime achievement award
given to him by the Directors Guild of America in 1997, Kubrick
compared the fimmaking process fo frying to write War and
Peace in a bumper car at an amusement park. “When you finally
get it right, there are not many joys in life that can equal the
feeling”, he added.

After aftaining the longedfor privilege of complete artistic
independence, Stanley Kubrick was able fo channel his obsession
for absolute control of the creative process, an urge that led him
aster every stage of the filmmaking process, from selecting
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the Genome

In 2003, scientists mapped the sequence of
nucleotide base pairs - the building blocks -
of human DNA. Through the Human Genome
Project, researchers could begin permanently
modifying genes in living cells, correcting
mutations that cause genetic diseases.

The latest breakthrough is CRISPR/Cas 9,

an enzyme that can be used to alter DNA to
re-engineer plants, mice, crops - and
potentially people.
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Transformacié permanent

Cuando recogié el premio al conjunto de su trayectoria otorgado por el Directors
Guild of America en 1997, Stanley Kubrick comparé el proceso de hacer una pelicula
con el empefio de escribir Guerra y Paz a bordo de un auto de choque en una feria
“Cuando lo haces bien, no hay muchas alegrias en la vida que puedan igualar esa
sensacién”, afiadia el director

Tras conquistar el anhelado privilegio de una total independencia artistica, Stanley
Kubrick pudo canalizar su obsesién por el control absoluto del proceso creativo, im-
pulso que le llevé a dominar todas las fases de la produccién de una pelicula, desde
la eleccién de sus fuentes literarias y las lentes de cdmara hasta la naturaleza de las
campaiias promocionales y las condiciones de proyeccién en salas Su proverbial
exigencia respondié en todo momento al deseo de reconocer en sus colaboradores
el mismo grado de compromiso y concentracién que él invertia en su trabajo Su
principal consigna siempre fue “Si no estds enamorado del asunto, déjalo Ya hay
demasiadas peliculas mediocres”

En Stanley Kubrick pervivié el espiritu del artesano indomable, un creador capaz de
fijar su identidad a través de una obra que, pese a su escala, nunca dejé de ser una
labor hecha a mano Como escribié Michael Herr, “dicen que [Kubrick] no tenia vida
personal, pero eso es ridiculo Seria mds correcto decir que no tenia vida profesio-
nal, pues todo lo que hacia lo hacia personalmente; cada movimiento y cada llama-
da que hacia, cada impulso que expresaba, era totalmente personal, dedicado a la
elaboracién de sus peliculas, que eran todas personales” nfatigable cuestionador
de matices y detalles con la excelencia como norte, el cineasta también inspiré mi
caciones que a menudo poco tuvieron que ver con la realidad La imagen de Kubrick
trabajando en sus rodajes, movido por una irrefrenable y contagiosa pasién creado-
ra, desmonta inmediatamente los discursos que quisieron dibujarle como creador frio
e indescifrable En el fondo, reformulando la célebre frase de Orson Welles, Kubrick
fue alguien que nunca dejé de jugar sobre el tablero de ajedrez mds caro del mundo

TRANSFORMACION PERMANENTE

Cuando recogié el premio al conjunto de su trayectoria otorgado por
el Directors Guild of America en 1997, Stanley Kubrick comparé el
proceso de hacer una pelicula con el empefio de escribir Guerra y Paz
a bordo de un auto de choque en una feria “Cuando lo ha es bien,
no hay mu_has alegrias en la vida que puedan igualar esa sensa ién”,
afiadia el director

Tras conquistar el anhelado privilegio de una total independencia
artistica, Stanley Kubrick pudo canalizar su obsesién por el control
absoluto del proceso creativo, impulso que le llevé a dominar todas las
fases de la produccién de una pelicula, desde la eleccién de sus fi-
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In his acceptance speech for the lifefime achievement award
given fo him by the Directors Guild of America in 1997, Kubrick
compared the fimmaking process fo frying to write War and
Peace in a bumper car at an amusement park. “When you finally
get it right, there are not many joys in life that can equal the

feeling”, he added.
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In 2003, scientists mapped the sequence of
nucleotide base pairs - the building blocks -
of human DNA. Through the Human Genome
Project, researchers could begin permanently
modifying genes in living cells, correcting
mutations that cause genetic diseases.

The latest breakthrough is CRISPR/Cas 9,

«an enzyme that can be used to alter DNA to
re-engineer plants, mice, crops - and
potentially people.
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*Proveir dels materials descrits en els amidaments: suports ( MDF + Forex + lones) + Sistemes de subjeccions + Puntes negres + Fils d'alta resisténcia (Marca: Gutermann, Torzal d'alta resisténcia 100%
Poliéster) + Vinils i impressions + Metacrilat optic.

*Els fils d'alta resistencia es proveiran en 5 colors diferents i les impressions de les cartel-les que aniran sobre el forex tindran un color de fons diferent per cadascun dels 4 ambits de I'exposicio.

*Produir tots els elements grafics.

‘Muntatge de les cartel-les, dels plafons d'ambit i els de subambit amb els sistemes de subjeccio tant per parets de I'edifici com a les de cartr6 guix, muntatge de les lones impreses, dels vinils de tall i dels
crédits.

«Clavar les puntes negres al punts marcats per les impressions dels plafons.

*Els fils d'alta resistencia els instal-lara I'estudi de disseny grafic, no I'empresa de muntatge grafic.

*Desmuntatge de tots els elements.

codi ELEMENTS Unitats | idiomes tipus de produccié/suport mides observacions
Titol de I'exposicio IA 3 cat Innovus Coloured MDF — GBDeep Black (10 mm) + Sistema de subjeccid 1600x2800 mm
Impressié directe sobre Innovus *La impressié marca on van les punte
resisténcia
Material: 100% . Poliester Colors: 5 diferents *Una punta cada 2 cm aprox.
Introduccié Textintroduccio 1 cat-cas-ang  [Innovus Coloured MDF — GBDeep Black (10 mm) + Sistema de subjeccié 2000x1400 mm
Impressié directe sobre Innovus
Amb ts [1],[2],[3]i [4] 4 cat Innovus Coloured MDF — GBDeep Black (10 mm) + Sistema de subjecci6 2000x1400 mm
Impressié directe sobre Innovus *La impressié marca on van les punte
Puntes negres + Fil groc alta resisténcia *Una punta cada 2 cm aprox.
Mons de dades, Maquines de pensar, El somni de la |A, Transfromacié perman; 4 cat-cas-ang  [Innovus Coloured MDF — GBDeep Black (10 mm) + Sistema de subjeccié 2000x1400 mm
Impressié directe sobre Innovus
Subambits Titol i textos 21 cat-cas-ang |Innovus Coloured MDF — GBDeep Black (10 mm) + Sistema de subjeccid 500x750 mm
Impressié directe sobre Innovus
Cartel-les paret Basiques 0 cat Pop'set color, 1/0 + Forex negre 3 mm (positiu) XS: 187x95 mm
Basiques 2 cat Pop'set color, 1/0 + Forex negre 3 mm (positiu) S:187x125 mm
Comentada 12 cat-cas-ang  [Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (positiu) L:250x375 mm
Comentada 20 cat-cas-ang  [Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (positiu) M: 250x187 mm
Grup Comentada 4 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (positiu) L:250x375 mm
Grup Comentada 2 cat-cas-ang  [Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (positiu) M: 250x187 mm
Noves 12 cat-cas-ang  [Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (positiu) L:250x375 mm
Noves vitrina 10 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (positiu) L:250x375 mm
Noves vitrina 1 cat-cas-ang  [Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (positiu) S:187x125 mm
Cartel-les monolits Basiques(Integrada) 7 cat Pop'set color, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 122x136 mm
Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 122x136 mm
Basiques(Integrada) 1 cat Pop'set color, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 122x142 mm
Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'set color, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 150x220 mm
Basiques(Integrada) 1 cat Pop'set color, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 214x136 mm
Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'set color, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 214x214 mm
Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'set color, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 214x225 mm
Comentada (Integrada) 6 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 214x240 mm
Comentada (On top) 3 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 214x240 mm
Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 214x260 mm
Comentada (Integrada) 1 cat-cas-ang | Pop'set color, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 214x285 mm
Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 236x164 mm
Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 250x186 mm
Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 300x142 mm
Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 300x170 mm
N L Comentada (Integrada) . . . L L L 2 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 350x11100 mm
JOCUTTTETIU SIYTTAL SIeTCIrormuedriieTit. TITIes vdallues. s COPId dUleTTicd ue TUTyIrdl e‘fe(,uurm,. K
Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 366x120 mm
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Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'set color, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 380x120 mm
Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 410x145 mm
Comentada (On top) 2 cat-cas-ang | Pop'set color, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 428x120 mm
Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 428x130 mm
Comentada (Integrada) 1 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 450x11100 mm
Comentada (Integrada) 2 cat-cas-ang | Pop'set color, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 450x1300 mm
Grup Comentada (Integrada) 1 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 118x466 mm
Grup Comentada (Integrada) 1 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 190x234 mm
Grup Comentada (Integrada) 3 cat-cas-ang | Pop'set color, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 214x240 mm
Grup Comentada (Integrada) 2 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 214x272 mm
Grup Comentada (Integrada) 1 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 214x280 mm
Grup Comentada (Integrada) 1 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 214x334 mm
Grup Comentada (Integrada) 1 cat-cas-ang | Pop'set color, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 214x368 mm
Grup Comentada (Integrada) 1 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 296x240 mm
Grup Comentada (Integrada) 1 cat-cas-ang | Pop'set color, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 586x120 mm
Grup Comentada (Integrada) 1 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 95x252 mm
Grup Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 101x270 mm
Grup Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'set color, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 175x260 mm
Grup Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'set color, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 190x220 mm
Grup Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 214x170 mm
Grup Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'set color, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 214x258 mm
Grup Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'set color, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 214x280 mm
Grup Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 230x380 mm
Grup Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 236x280 mm
Grup Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'set color, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 256x206 mm
Grup Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 265x155 mm
Grup Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'set color, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 285x217 mm
Grup Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'set color, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 290x200 mm
Grup Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 435x240 mm
Grup Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'setcolor, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 438x174 mm
Grup Comentada (On top) 1 cat-cas-ang | Pop'set color, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 454x215 mm
Grafics Graficgran 4 cat Pop'set color, 1/0 + Forex negre 3 mm (negatiu) 2700x2000 mm
Sistema numeric 1 cat Lamina de PVC (o similar) d'1mm 3500x1440 mm
Banners 1 cat-cas-ang  |[Lonaimpresa 750x2750 mm
Cites 15 cat-cas-ang | Vinil de tall / Alta gamma (Avery Dennison 700 Premium Film) 2000 x 1000 mm
Crédits i agraiments 8 cat Vinil impres / Alta adheréncia sobre forex 600 x 1900 mm
Plafé d'Activ tats 2 cat Vinil impres / Alta adheréncia sobre forex 600 x 1900 mm
Hastag exposicid 3 cat Vinil de tall / Alta gamma (Avery Dennison 700 Premium Film) 500 x200 mm
Metacrilat optic + backlight + ill-luminacié LED 1 Metacrilat optic 1000 x 500 mm
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