Consell Comarcal del Pallars Jussa

Plec de Prescripcions Teécniques del
subministrament i instal-lacio d'automata,
programacio, adaptacio del quadre electric i resta
del necessari per la posta en marxa de la linia de
pretractament i afinament de la planta de
compostatge del Pallars Jussa. Procediment
obert simplificat”

Aquesta actuacio és financada a través de la subvencié rebuda per a
projectes de millora de les infraestructures per a la gestio dels residus
municipals a Catalunya en el marc del Pla de recuperacio, transformacio
i resiliéncia finangat per la Unié Europea — NextGenerationEU

CPV: 37170000-6 Equipos electronicos

PRESSUPOST DE LICITACIO: 29.672,00€ € IVA inclos.

1.-OBJECTE DEL PLEC.

El present Plec de prescripcions técniques (en endavant PPT) es redacta com a
complement del Plec de clausules administratives particulars (en endavant
PCAP) d’aquest mateix procediment obert, amb l'objectiu de regular i fixar les
actuacions que l'adjudicatari es compromet a realitzar al seu carrec pel preu

ofertat i establir les condicions tecniques que ha de dur a terme.

Aguest plec conjuntament amb el plec de clausules administratives generals i el
PCAP, formaran part integrant del contracte.

2.-ABAST DE CONCURS.

Les tasques generals que haura de realitzar I'adjudicatari del procediment obert
seran:
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Consell Comarcal del Pallars Jussa

Subministrament i instal-lacié d'automata, programacio, adaptacié del quadre
eléctric i resta del necessari per la posta en marxa de la linia de pretractament i
afinament de la planta de compostatge del Pallars Jussa.

3.- CONDICIONS GENERALS D'EXECUCIO

En general cal dir que l'adjudicatari assumeix el subministrament baix la seva
responsabilitat, risc i ventura i pel preu total ofertat, sempre donant compliment
a les especificacions técniques establertes en aquest plec.

Les empreses licitadores, baix la seva responsabilitat, risc i ventura, han de
contrastar tota la informacié i obtenir I'addicional que puguin necessitar per
realitzar la seva oferta. Per tant la falta d’informacié no sera acceptada per
augmentar el preu total ofertat.

Ates la naturalesa del projecte i d’acord amb el que preveu la LCSP es considera
no adequat técnicament dividir el projecte en diferents lots de contractacio”

4.- DESCRIPCIO DEL SUBMINISTRAMENT

Amb caracter particular, el licitadors hauran de subministrar el segient, d’acord
amb el quadre:

2.1 |Proveiment d'automat industrial adient per a I'automatitzacié de la planta, i integracid
futura amb la maquinaria de la planta de tractament de fraccid resta. Retirada del
material obsolet.

S’estima que les necessitats d’entrades i sortides digitals 24 V CC sdn les seglients:
¢ Numero d’entrades digitals: 30 (4 incloses son de reserva)
e Numero de sortides digitals: 26 (10 incloses son de reserva)
e Actualment no hi ha sensors o actuadors analogics.

La velocitat de processament de la CPU ha de la necessaria per al bon funcionament de
la maquina, i com a minim, ha de tenir un temps de cicle inferior a 50 ms.

L'automat s’ha de comunicar amb una interficie d’usuari situada a les proximitats de la
magquina, ja sigui al quadre eléctric o a peu de maquina (a definir en el replanteig dels
treballs).

L'automat ha de tenir capacitat d’enregistrament de les odres, accions, alarmes,
esdeveniments i resta de dades que siguin rellevants per a la supervisié del procés, la
investigacio d’avaries o la prediccio de les mateixes.

L'automat ha de ser compatible amb la comunicacié d’informacié rellevant per ethernet
i s’ha de poder connectar a la xarxa local per poder-se comunicar amb un servidor de
correu electronic o amb el servidor de la planta.

L'automat ha de poder mesurar i enregistrar els consums energetics de la maquina, com
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Consell Comarcal

del Pallars Jussa

a minim, a nivell de mesura de la intensitat total que consumeix, per les tres fases, amb
un periode de mostreig a definir en el replanteig dels treballs.

2.2

Modificacié del quadre eléctric existent per a l'obtencid de senyals necessaris per a
['automatitzacié. Inclou el proveiment i instal-lacid dels components necessaris, la
retirada dels materials obsolets.

S’adjunten els esquemes electrics del quadre en I'annex.

2.3

Programacié de I'automat, adequant-se I'adquisicid de senyals existents i als senyals
dels actuadors existents, per a dos modes de funcionament com a minim (manual i
automatic), programacio de la visualitzacid del procés i enginyeria necessaria per
aconseguir la posta en marxa del conjunt.

Per a la visualitzacid del procés i interficie amb I'usuari, cal que hi hagi un “terminal”, o
pantalla tactil, o pantalla amb teclat, a la zona de treball de la maquina, ja sigui al costat
del quadre eléctric o a peu de la maquina (a definir en el replanteig dels treballs).

Cal programar I’enregistrament historic (amb marca de data i hora) de les ordres,
accions, alarmes, esdeveniments i resta de dades rellevants per al control de procés, la
investigacio d’avaries o per al manteniment predictiu. Aquests enregistraments s’han de
poder visualitzar localment i s’"han de poder transmetre remotament.

Cal programar una enviament d’informes per correu electronic que es desencadenin de
forma regular o per motiu d’alguna avaria o alarma que aixi ho requereixi.

Cal programar el protocol de comunicacions de les dades rellevants per a poder
implementar una telegestié per xarxa ethernet que corri sobre I'ordinador del la planta,
incloses les dades de consum.

Cal programar un programa senzill de monitoritzacié (a mode de quadre sinoptic) de la
maquina en I'ordinador del diposit situat a I'oficina de la planta, que permeti saber des
d’aquell punt, com a minim, les seglients dades:
e Estat dels motors i actuadors de la maquina.
e Intensitats de cada fase d’alimentacio de la maquina.
e Qualsevol altra dada que es consideri rellevant durant el desenvolupament de la
programacio de I'automat.

2.4

Muntatge complet dels components necessaris per a I'automatitzacié de la planta, posta
en marxa i formacio del personal de la planta. Documentacid del projecte i manuals.

Caldra presentar els esquemes eléectrics del quadre en el seu estat definitiu, i el manual
d’operacidé de la programacié implementada, i dels elements que s’incorporin de nou o
que siguin substituits.
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Consell Comarcal del Pallars Jussa

German Palacin Fornons
Enginyer Industrial
Serveis Tecnics Consell Comarcal del Pallars Jussa

Tremp, Pallars Jussa, a data de la signatura electronica

ANNEX. Esquemes eléctrics de la maquina actual.

En les pagines segiients es presenten els esquemes eléctrics de la maquina
actual per a la valoracié de les necessitats d’automatitzacio i de reforma del
quadre electric.
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ESPECIFICACIONES
CLIENTE : MASIAS RECYCLING, SL MAQUINA: PLANTA FCC TREMP
REFERENCIA : MB23036 TIPO : OF 23036
TENSION ; 380V 5S0Hz
POTENCIA: 66 Kw
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