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1 Objecte del plec

El present plec de prescripcions tecniques té per objecte descriure les
caracteristiques tecniques que ha de satisfer el subministrament d'una plegadora i
una cisalla per el Taller Centra de Rubi d'FGC. Aquest subministrament
s’entendra com a “claus en ma”.

2 Abast

e Subministrament de la maquinaria objecte de licitacio.

e Instal-lacié de la maquinaria en el lloc de la prestacié del servei. (No inclos:
connexi6 a la xarxa dalimentaci6 que correspongui (eléctrica,
pneumatica,...) i de desguas si s’escau que aniria a carrec d’FGC.

e Configuraci6 i supervisio del rendiment de la maquinaria.

e Formacio en I'is, manteniment i programacio dels equips.

e Garantia, suport tecnic i documentacio dels equips.

e Transport dels equips als tallers d'FGC de Rubi.

e Manteniment preventiu amb cobertura des de de la posada en servei de
la maquinaria.

3 Terminis de lliurament

Es fixa un termini de lliurament maxim de 20 setmanes des de la signatura del
contracte.

4 Gesti6 del subministrament

L’empresa adjudicataria haura de designar un responsable del subministrament
gue sera l'interlocutor davant d’FGC pel correcte desenvolupament del mateix. FGC
designara un interlocutor amb I'empresa adjudicataria.

5 Requeriments técnics particulars

El licitador haura de ser projectista, fabricant i subministrador de maquinaria
industrial per a tall i plegat de xapa.

Les maquines hauran de ser de mercat amb resultats provats, no admetent-se el
subministrament de prototips o solucions expressament.
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5.1 Plegadora

Forca de plegat:

Entre 100110 Tn

Longitud maxima de

plegat:

Entre 2050 i 2100 mm

Carrera tranxa:

Entre 190 a 210 mm

Obertura entre taula i
tranxa.:

Entre 300 i 320 mm

Profunditat d'escot:

No inferior a 500 mm

Velocitat de plegat:

Minim 10 mm/sg

Velocitat de retorn:

Minim 135 mm/sg

Resolucio eixos hidraulics:

La maquina ha d'assegurar
resolucions:

les seguents

Y1: posicié del cilindre esquerre, resolucié 0.01
mm.

I2: posici6 del cilindre dret, resolucié 0.01 mm.

X: posicio en profunditat del limit posterior,
resolucié 0.1 mm.

R: alcada dels capcals, resolucié 0.01 mm.

Topall Posterior:

Topall posterior construit amb mecanica d'alta
precisié que permeti el perfecte lliscament dels
elements, alta velocitat de lliscament i una
tolerancia zero en el posicionat de la xapa.

Control CNC:

Totes les ordres de moviments i control d'eixos
seran gestionats per control numeéric CNC.

El CNC ha de ser grafic en 2D a color i ha de
permetre el calcul automatic de la sequencia de
plegat.

Incorporacié d'elements de visualitzacio de la
peca mitjancant pantalla LED tactil durant els
treballs de plegat.

Seguretat:

La maquinaria a oferir ha d'incorporar sistema de
seguretat de categoria 4 amb sistema proteccio
frontal per feix de laser.

Protecci6 del darrere per cortina fotoeléctrica que
desactiva qualsevol moviment de la maquina en
cas d'intrusi6 a la zona de treball.
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Sistema d'agafada del
punxo:

Sistema d'amarratge rapid del punxé per lleva Y4
gir.

L’amarratge rapid a de ser compatible amb el
sistema promecan.

Altres:

La maquinaria haura d'incorporar una sobretaula
amb regata central que permeti la incorporacié de
matrius Wila mono- ve i multi-ve de base 60 mm i
la seva auto alineacio.

Possibilitat de realitzar contra plegats de 10 mm
en xapa d'l mm.

Possibilitat de realitzar plecs de fins a 30 °©

Equipacio:

Un sistema amb 2 consoles davanteres de entre
500 i 520 mm de longitut, desplazables
horizontalment de manera independent i
ajustables en alcada.

Aquestes consoles s’hauran de moura a traves
d’'una guia prismatica amb la part superior
cromada.

Joc de 4 matrius Wila V=12mm 30° R=1
L=515mm amplada 20mm algada 55mm.

Joc de 4 matrius Wila V= 8mm 30° R=1
L=515mm amplada 16mm algada 55mm.

Joc de 3 matrius 60 x 60mm L 835mm 85° V 50,
32, 20,12 mm.

Joc de 3 punxons 85° R=0,8mm H=90mm
L=835mm amarre promecan.
Joc de 3 punxons 30° R=0,8mm H=104mm
L=835mm amarre promecan.

Totes les matrius i punxons hauran de tenir una
dureza a la cara activa de 140 a 150 Kg/mm2
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Normativa:

Declaracié de conformitat CE i acompliment del
RD 1215/97. Veure normativa general.

Nivell de soroll:

El nivell de soroll del conjunt maquina ha de ser
inferior al que exigeix la normativa europea (<80
dBA), estant a un metre de la maquina
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5.2 Cisalla

Longitud maxima de tall:

Entre 3100 i 3150 mm

Gruix maxim de tall:

Acero 45 kg 12 mm

INOX 7 mm

Nombre de talls per minut:

Entre 10 i 20 talls/min.

Coll de cigne:

De 305 a 315 mm

Bastidor: Bastidor mono-bloc que asseguri l'estructura i
robustesa de la maquina
Basculant: El basculant ha de regular la tolerancia de les

fulles assegurant una bona precisioé de tall per als
diferents amples de xapa.

La regulaci6 de la tolerancia entre fulles sera
automatica.

Limit posterior:

La posicié del limit posterior haura de tenir una
carrera no inferior a 850 mm.

Haura de permetre el tall de xapes de gran format.

La posicié del limit posterior ha d'estar gestionada
de forma automatica mitjancant el control numeric

Trepitjadors:

Hauran incorporés anells de adiprene o equivalent
a fi de no deixar marques a la xapa.

Panell de comandaments:

Totes les ordres de sequencia de tall i repeticions
de tall seran gestionats per control numeric.

Seguretat:

La maquinaria a oferir haura d'incorporar:

Protecci6 davantera per reixa frontal que
impedeixi la realitzacié del tall si la reixa no esta
completament tancada

Protecci6 del darrere per cortina fotoeléctrica que
desactiva qualsevol moviment de la maquina en
cas d'intrusio a la zona de treball.
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Altres: Desconnexié automatica quan la maquina estigui
en “stand-by”

La taula incloura boles d’acer o similar per facilitar
el lliscament de la planxa a tallar.

Suport de xapa posterior basculant per assegurar
la posici6 horitzontal de la planxa a tallar amb la
barra del topall.

Arrencador progressiu electronic que suavitzi
I'arrencada del motor i els pics electrics de corrent.

Normativa Declaracio de conformitat CE i acompliment del
RD 1215/97. Veure normativa general.

Nivell de soroll El nivell de soroll del conjunt maquina ha de ser
inferior al que exigeix la normativa europea (<80
dBA), estant a un metre de la maquina

6 Pla de Manteniment

6.1 Manteniment

El pla de manteniment associat a les maquines haura d'adequar-se al estat de l'art
i la normativa vigent pel que fa a manteniment d'aquest tipus d’equips.

L’adjudicatari indicara els cicles de manteniment preventiu a realitzar per a
cadascuna de les maquines i el nombre necessari d'hores-home estimades per
operacio.

L’adjudicatari fara esment en aquests cicles de les operacions de manteniment
preventiu a realitzar, amb indicaci6 de les eines o aparells de control que hagin
d'utilitzar-se, aixi com relacio dels materials que hauran de ser substituits, fungibles,
lubricants i el métode d'execucio.

El periode de manteniment preventiu associat al subministrament de les maquines
sera d'un (2) anys per a cadascuna d'elles.

L'adjudicatari disposara d'un SAT amb capacitat de resposta inferior a 24 hores en
el cas que la maquina tingui una avaria que impedeixi el seu funcionament.
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6.2 Recanvis i eines

L’adjudicatari ha de presentar un inventari de les peces i equips de les maquines
amb numero de planol i referencia comercial. També presentara un llistat de
recanvis i fungibles necessaris per a efectuar el manteniment de les maquines
durant un (2) anys. Aquest llistat no estara necessariament sotmes a compra per
FGC.

La quantitat de recanvis fungibles ha de ser la necessaria per cobrir un any de
treball.

El constructor ha de garantir el subministrament de peces de recanvi durant
almenys 20 anys a partir de la data de lliurament, tenint en compte obsolescéncia
tecnologica.

7 Inspeccio6 i recepcio
7.1 Consideracions generals

Per a I'acceptacié del subministrament per part d’FGC, hauran de realitzar-se unes
proves durant la recepcio, que resultaran satisfactories.

En aquells casos en que els resultats fossin negatius, I'adjudicatari quedara obligat
a efectuar les modificacions oportunes, amb la finalitat de que els protocols finals
de recepcid siguin acomplerts a satisfaccié en la seva totalitat.

7.2 Inspeccio durant la fabricacié dels equips - Accés als llocs de
treball

L’adjudicatari facilitara el subministrament de planols, protocols de proves,
diagrames i tota classe de dades que poden ser necessaris per a la deguda
inspecci6 i comprovacié del projecte, materials, tolerancia i proves i assajos.

La preséncia dels representants d’'FGC a la planta no eximira de cap manera la
responsabilitat de I'adjudicatari respecte a 'acompliment dels plecs de condicions,
contracte, ni a la qualitat i funcionament dels equips.

7.3 Inspecciéo durant la fabricacié dels equips - Vigilancia de
materials i treball

Si FGC tingués evidéncia que s’han emprat materials en mal estat o de
caracteristiques inadequades i estimés convenient realitzar un examen dels
mateixos, I'adjudicatari proporcionara els recursos i ma d’obra necessaris a I'efecte,
en la forma en que FGC determini.

Qualsevol imperfeccié de materials o de construccié que es pugui detectar, sera

9
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d'immediat corregida i a carrec de I'adjudicatari.

El rebuig de qualsevol material no podra suposar mai un retard en els terminis de
lliurament establerts per FGC.

8 Transport i lliurament

L’adjudicatari presentara un pla de seguretat i els riscos laborals per a aquestes
actuacions als responsables tecnics de FGC.

La carrega, descarrega i transport dels equips sera a carrec de I'adjudicatari.
L’adjudicatari gestionara els transports de la maquinaria fins a la seva instal-lacio
als tallers d'FGC de Rubi, quedant els costos associats a la gestio completa del
transport (incloent embalatges) a compte de I'adjudicatari.

El subministrament s'efectuara a les instal-lacions propietat de FGC ubicades a:
Ferrocarrils de la Generalitat de Catalunya

Taller d'FGC Rubi

Carrer Antoni Sedo, s/n

08191 - Rubi (Barcelona)

L’adjudicatari ubicara les maquines segons especificacions d’FGC.

9 Entorn técnic

L'abast d'aquesta licitaci6, entesa com a projecte claus en ma, afecta al
subministrament, instal-lacié, posada en marxa, manteniment de 24 mesos i
formaci6é de les maquines / eines detallades en aquest plec per al taller d'FGC de
Rubi.

L'escomesa eléctrica fins al punt de connexié que defineixi FGC anira a carrec de
FGC. Si necessita escomesa d’alimentacié pneumatica, d’aigua o d’altres, aixi
com connexié a desguas, també anira a carrec de FGC. La alimentaci6 electrica
gue hi ha a les instal-lacions és trifasica de 380 V 50 HZ sense neutre.

10 Formacio

Caldra preveure la realitzacié de cursos de formacié al personal dFGC a grups i
horaris que s'han d'acordar préviament amb FGC. Estara inclos el curs de formacio
del control numeric CNC i de I'is de les maquines, el manteniment preventiu i
correctiu, i de totes aquelles funcionalitats i particularitats que disposin les mateixes,
tenint un caracter teoricopractic.

Aquesta formacio s’impartira, com a minim, en 1 torn de treball mati o tarda, en
horari laboral (8 hores), segons conciliat entre FGC i I'adjudicatari.

1C
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Els grups de formacié estara configurat amb un maxim de 10 persones
treballadores de FGC.

11 Documentacié a lliurar per I'adjudicatari

Amb el lliurament de cadascuna de les maquines, I'adjudicatari ha de lliurar a FGC
la seguent documentacio:

e Fitxatécnica de la maquina indicant prestacions i caracteristiques tecniques.

e Planols mecanics generals i d'especejament de la maquinaria.

e Planols d'obra civil (si aplica).

e Planols electrics.

e Llista de materials amb referéncies creuades als esquemes anteriors.

e Memoria técnica del projecte.

e Protocol d'assajos.

¢ Manual descriptiu de la maquinaria en castella.

¢ Pla de manteniment preventiu indicant les consistencies a realitzar en cada
tipus d'intervencié amb les frequiéncies corresponents.

¢ Relacio de simptomes d'avaries i possibles causes.

e Fulls de revisi6é d'acord a cada tipus d'intervencié de manteniment definit en
el pla de manteniment.

e Cataleg de recanvis amb referencies i proposta de recanvis minims critics
recomanats (referéncia proveidors coneguts).

e Declaraci6é CE de cada maquina signat.
e Certificat dacompliment del RD 1215/97.

Tots els documents técnics i/o administratius associats a aquest projecte estaran
redactats en idioma catala. En el seu defecte en l'idioma castella.

S’entregara en format digital, suport DVD/USB, format .pdf indexat i planols en
CAD editable (preferentment), sent 3 copies en paper i 3 copies en format digital.

S’haura de donar resposta de tot el present plec amb el format de resposta “Clause
by Clause & Comments” d’acord a I'annex 1.

12 Temps de resposta en cas d’anomalies del subministrament
durant la garantia del contracte

L’adjudicatari haura de respondre davant d’anomalies del subministrament relacionades
amb l'objecte del contracte, quan el material presentin defectes de fabricacid que resultin
inutilitzables pel qual estan destinades o en el cas de que el seu disseny redueixi la seva
vida til, on haura de presentar-se a les instal-lacions de FGC en un termini establer maxim

11
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de 48 hores (en dies laborables), des de la notificacio expressa per part de FGC.

S'entén per temps de resposta la preséncia per part de 'empresa al lloc on s’ha produit la
incidéncia i primera valoracio de les feines.

13 Garantia del subministrament

S’estableix una garantia pel subministraments de 24 mesos.
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Annex |. Model de presentacio de respostes
“clause by clause” — Es tracta d’un exemple. S’ha
de donar resposta a tot el plec utilitzant aquest
format.

Comentaris
Plec técnic d’FGC “clause by
clause”
(...)
4- Gesti6 del subministrament
L’empresa adjudicataria haura de designar un responsable del OK

subministrament que sera l'interlocutor davant d’FGC pel correcte
desenvolupament del mateix. FGC designara un interlocutor amb
'empresa adjudicataria.

5- Requeriments técnics particulars
El licitador haura de ser projectista, fabricant i subministrador de OK
magquinaria industrial per a tall i plegat de xapa

Les maquines hauran de ser de mercat amb resultats provats, no
admetent-se el subministrament de prototips o solucions
expressament.

5.1Plegadora

Forca de plegat: Entre 100i 110 Tn OK 100 Tn
Longitud maxima de | Entre 2050 i 2100 mm Ok 2050
plegat: mm

OK 205 mm
Carrera tranxa: Entre 190 a 210 mm
Obertura entre taula i tranxa:| Entre 300 i 320 mm OK 300 mm
Profunditat d'escot: No inferior a 500 mm OK 500 mm
Velocitat de plegat: Minim 10 mm/sg OK
Velocitat de retorn: Minim 135 mm/sg OK
Resolucio eixos hidraulics: La maquina ha dassegura

resolucions:

Y1: posicié del cilindre esquerre
12: posicio del cilindre dret, resolug

X: posicio en profunditat del Ii OK
resolucié 0.1 mm.

R: alcada dels capcals, resolucio (

(..)
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6 Pla de Manteniment
6.1 Manteniment

El pla de manteniment associat a les maquines haura
d'adequar-se al estat de l'art i la normativa vigent pel que fa a
manteniment d'aquest tipus d’equips.

L’adjudicatari indicara els cicles de manteniment preventiu a
realitzar per a cadascuna de les maquines i el nombre necessari
d'hores-home estimades per operacio.

L’adjudicatari fara esment en aquests cicles de les operacions OK
de manteniment preventiu a realitzar, amb indicacio de les eines
o aparells de control que hagin d'utilitzar-se, aixi com relacié
dels materials que hauran de ser substituits, fungibles,
lubricants i el métode d'execucio.

El periode de manteniment preventiu associat al
subministrament de les maquines sera d'un (2) anys per a
cadascuna d'elles.

L'adjudicatari disposara d'un SAT amb capacitat de resposta
inferior a 24 hores en el cas que la maquina tingui una avaria
gue impedeixi el seu funcionament.

()

Nota: Es tracta d’'un exemple. S’ha de donar resposta a tot el plec utilitzant aquest format.



