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Plec de condicions tecnigues de materials




B- MATERIALS
BO - MATERIALS BASICS
BO1 - LIQUIDS

B011 - NEUTRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0111000.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Aigles utilitzades per algun dels usos seglents:
- Confecci6 de formigo
- Confecci6 de morter
- Confecci6 de pasta de guix
- Reg de plantacions
- Conglomerats de grava-ciment, terra-ciment, grava-emulsid, etc.
- Humectaci6 de bases o subbases
Humectaci6é de peces ceramiques, de ciment, etc.
CARACTERISTIQUES GENERALS:
Poden ser utilitzades les aigies potables i les sancionades com a acceptables per
la practica.
Es poden utilitzar aigies de mar o salines analogues per a la confeccié o curat
de formigons sense armadura. Per a la confecci6 de formigd armat o pretesat es
prohibeix 1"Us d"aquestes aigles, tret del cas que es facin estudis especials.
Es podra utilitzar aigua reciclada provinent del rentat dels camions formigonera
a la propia central de formigé, sempre que compleixi Ules especificacions
anteriors i la seva densitat sigui <= 1,3 g/m3 i la densitat total sigui <=1,1
g/cm
L*aigua a utilitzar tant en el curat com en la pastada del formigdé, no ha de
contenir cap substancia perjudicial en quantitats que puguin afectar a les
propietats del formigoé o a la protecci6 de l"armat.
Si ha d utilitzar-se per a la confecci6é o el curat de formigdé o de morters i no
hi ha antecedents de la seva utilitzacié o aquesta presenta algun dubte s"haura
de verificar que acompleix totes aquestes caracteristiques:
- Exponent d"hidrogen pH (UNE 83952): >=5
- Total de substancies dissoltes (UNE 83957): <= 15 g/1 (15.000 ppm)
Sulfats, expressats en SO04- (UNE 83956)
- Ciment tipus SR: <=5 g/1 (5.000 ppm)
- Altres tipus de ciment: <= 1 g/1 (1.000 ppm)
16 clor, expressat en CI- (UNE 7178)
- Aigua per a formigé armat: <= 3 g/l (3.000 ppm)
- Aigua per a formigé pretesat: <= 1 g/1 (1.000 ppm)
- Aigua per a formigdé en massa amb armadura de fissuraci6: <= 3 g/l (3.000
ppm)
Hidrats de carboni (UNE 7132): O
- Substancies organiques solubles en éter (UNE 7235): <= 15 g/l (15.000 ppm)
16 clor total aportat per components d"un formigdé no pot superar:
- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment
- Armat: <= 0,4% pes de ciment
- En massa amb armadura de fissuracid: <= 0,4% pes de ciment

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament i1 emmagatzematge: De manera que no s"alterin les seves
condicions.



3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcid de I element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de
Hormigon Estructural (EHE-08).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de I"inici de I"obra i si no es tenen antecedents de lI"aigua que es vol
utilitzar, o es tenen dubtes, s"ha d"analitzar l"aigua per determinar:

- Exponent d"hidrogen pH (UNE 83952)

- Contingut de substancies dissoltes (UNE 83957)

- Contingut de sulfats, expressats en S04 (UNE 83956)

- Contingut en i6 clor CI- (UNE 7178)

- Contingut d hidrats de carboni (UNE 7132)

- Contingut de substancies organiques solubles en éter (UNE 7235)

En cas d"utilitzar aigua potable de la xarxa de subministrament, no sera
obligatori realitzar els assajos anteriors.

En altres casos, la DF o el Responsable de la recepci6 en el cas de centrals de
formigd preparat o de prefabricats, s"ha de disposar la realitzacié dels assajos
en laboratoris contemplats en I apartat 78.2.2.1 de I"EHE, per tal de comprovar
el compliment de les especificacions de l1"article 27 de I"EHE.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE,
realitzant-se la presa de mostres segons la UNE 83951.

INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS D INCOMPLIMENT:

No s"ha d"acceptar I"aigua que no compleixi les especificacions, ni per a
I"amasat ni per al curat.

BO - MATERIALS BASICS
B03 - GRANULATS

B031 - SORRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0310020.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Sorra procedent de roques calcaries, roques granitiques, marbres blancs i durs, o
sorra procedent del reciclatge de residus de la construccid i demolicidé en una
planta legalment autoritzada per al tractament d"aquest tipus de residu.
S"han considerat els tipus segients:
- Sorra de marbre blanc
- Sorra per a confeccié de formigons, d"origen:
Sorra per a confeccié de formigons, d"origen:
- De pedra calcaria
- De pedra granitica
- Sorra per a confeccié de morters



- Sorra per a reblert de rases amb canonades
- Sorres procedents de reciclatge de residus de la construccié i demolicions
CARACTERTSTIQUES GENERALS:
El contractista ha de sotmetre a lI"aprovacié de la DF les pedreres o diposits
d"on s"han d"obtenir els arids, aportant tots els elements justificatius que
cregués convenients o que li fossin requerits pel Director d"Obra, entre
d altres:
- Classificacio geologica.
- Estudi de morfologia.
- Aplicacions anteriors.
La DF ha de poder refusar totes aquelles procedéncies que, al seu criteri,
obligarien a un control massa frequent dels materials que se n"extraguessin.
Els granuls han de tenir forma arrodonida o poliédrica.
La composici6 granulometrica ha de ser lI"adequada al seu Us, o si no consta, la
que estableixi explicitament la DF.
No ha de tenir margues o altres materials estranys.
Contingut de pirites o d"altres sulfurs oxidables: 0%
Contingut de materia organica (UNE-EN 1744-1): Color més clar que el patro
Contingut de terrossos d"argila (UNE 7133): <= 1% en pes
Els arids no han de ser reactius amb el ciment. No s"utilitzaran arids procedents
de roques toves, friables, poroses, etc., ni els que continguin noduls de guix,
compostos ferrosos, sulfurs oxidables, etc, en quantitats superiors a les
contemplades a I"EHE
Els arids reciclats hauran de complir amb les especificacions de I article 28 de
I"EHE. A més, els que provinguin de formigons estructurals sans, o de resistencia
elevada, han de ser adequats per a la fabricacidé de formigé reciclat estructural,
complint una série de requisits:
- Dimensidé minima permesa = 4 mm
- Terrossos d"argila per a un formigdé amb menys del 20% d"arid reciclat: <= 0,6%
- Terrossos d"argila per a un formigdé amb 100% d"arid reciclat: <= 0,25%
- Absorci6 d"aigua per a un formigé amb menys del 20% d"arid reciclat: <= 7%
- Absorcid d aigua per a un formigdé amb més del 20% d*arid reciclat: <= 5%
- Coeficient de Los Angeles: <= 40
- Continguts maxims d"impureses:

- Material ceramic: <= 5% del pes

- Particules lleugeres: <= 1% del pes

- Asfalt: <= 1% del pes

- Altres: <= 1,0 % del pes
En els valors de les especificacions no citades, es mantenen els establerts en
1"article 28 de I"EHE.
SORRA DE MARBRE BLANC:
Barreja amb granulats blancs diferents del marbre: 0%
SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:
Es denomina sorra a la barreja de les diferents fraccions d"arid fi que
s"utilitzen per a la confecci6 del formigo
Designaci6: d/D - IL - N
d/D: Fracci6 granulométrica, d tamany minim i D tamany maxim
IL: Presentaci6, R rodat, T triturat (matxuqueig) i M barreja
N: Naturalesa de I1"arid (C, calcari; S, silici; G,granitic; 0, ofita; B, basalt;
D, dolomitic; Q, traquita; 1, fonolita; V, varis; A, artificial i R, reciclat
Mida dels granuls (Tamis 4 UNE-EN 933-2): <= 4 mm
Material retingut pel tamis 0,063 (UNE_EN 933-2) i que sura en un liquid de pes
especific 20 kN/m3 (UNE EN 1744-1): <= 0,5% en pes
Compostos de sofre expressats en S03 i referits a granulat sec (UNE-EN 1744-1):
<= 1% en pes
Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146507-2)
Sulfats solubles en acid, expressats en S03 i referits al granulat sec (UNE-EN
1744-1): <= 0,8% en pes
Clorurs expressats en CIl- 1 referits al granulat sec (UNE-EN 1744-1):
- Formigé armat o en massa amb armadures de fissuraci6: <= 0,05% en pes
- Formigo6 pretesat: <= 0,03% en pes
16 clor total aportat per components d"un formigé no pot superar:
- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment



- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuraci6: <= 0,4% pes de ciment

Estabilitat (UNE-EN 1367-2):

- Peérdua de pes amb sulfat sodic: <= 10%

- Pérdua de pes amb sulfat magnésic: <= 15%

Perdua de pes amb sulfat magnésic (UNE-EN 1367-2) quan el formigd estigui sotmes
a una classe d"exposiciéo H o F, 1 I"arid fi tingui una absorcié d"aigua >1%: <=
15%

Coeficient de friabilitat (UNE 83115)

- Per formigons d"alta resisténcia: < 40

- Formigons en massa o armats amb Fck<=30 N/mm2: < 50

Els arids no han de presentar reactivitat potencial amb els alcalis del formigo.
Per a comprovar-ho, s*"ha de realitzar en primer lloc un analisi petrografic, per
a obtenir el tipus de reactivitat que, en el seu cas, puguin presentar. Si
d"aquest estudi es dedueix la possibilitat de reactivitat alcali silice o alcali
silicat, s"ha de realitzar l"assaig descrit a I"UNE 146.508 EX. Si el tipus de
reactivitat potencial és alcali carbonat, s"ha de realitzar l"assaig descrit a
I1"UNE 146.507 EX Part 2.

La corba granulométrica de I"arid fi, ha d"estar compresa dins del fus seglent:

P e e +
H H Material retingut acumulat, en % en pes,en els tamisos H
fLimits j---—————1—1-1-1---oo v p b b b b o —————— H
1 1 1
H i 4mm § 2mm § 1 mm § 0,5 mm § 0,25 mm ; 0,125 mm § 0,063 mm ;
Rl R - - - - - R !
iSuperior; 0 H 4 H 16 H 40 H 70 H 77 H (€D) H
iInferior} 15 H 38 i 60 H 82 i 94 i 100 H 100 i
gy +

(1) Aquest valor varia en funcid del tipus i origen de l"arid.
SORRA DE PEDRA GRANITICA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:
Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE-EN 933-1):
- Granulat gruixut:
- Qualsevol tipus: <= 1,5% en pes
- Granulat fi:
- Granulat arrodonit: <= 6% en pes
- Granulat de matxuqueig no calcari per a obres sotmeses a exposicio llla,b,c,
IV o alguna classe especifica d"exposicid: <= 6% en pes
- Granulat de matxuqueig no calcari per a obres sotmeses a exposicio I,l1la,b o
cap classe especifica d"exposicio: <= 10% en pes
Equivalent de sorra (EAV)(UNE_EN 933-8):
- Per a obres en ambients I, lla,b o cap classe especifica d"exposici6: >= 70
- Resta de casos: >= 75
Absorci6é d"aigua (UNE-EN 1097-6): <= 5%
SORRA DE PEDRA CALCARIA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:
Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE-EN 933-1):
- Granulat gruixut:
- Qualsevol tipus: <= 1,5% en pes
- Granulat fi:
- Granulat arrodonit: <= 6% en pes
- Granulat de matxuqueig calcari per a obres sotmeses a exposicio llla,b,c,1V
o alguna classe especifica d"exposici6: <= 10% en pes
- Granulat de matxuqueix calcari per a obres sotmeses a exposicié I,lla,b o
cap classe especifica d"exposicid: <= 16% en pes
Valor blau de metile(UNE 83130):
- Per a obres sotmeses a exposicié I,l1la,b o cap classe especifica d"exposicio:
<= 0,6% en pes
- Resta de casos: <= 0,3% en pes
SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:
La composicié granulométrica ha de quedar dintre dels limits segluents:

Tamis 1 Percentatge en
UNE 7-050 ; pes que passa
mm H pel tamis

1

=



H 5,00 H A i A = 100 H
H 2,50 H B 1 60 <= B <= 100 |}
H 1,25 H C i 30 <=C <= 100 |
H 0,63 H D ! 15 <=D<=70 H
H 0,32 H E H 5 <= E <= 50 H
H 0,16 H F ! 0 <= F <= 30 H
H 0,08 H G H 0 <= G <= 15 H
f - § = R :
1 Altres H i C-D<=50 H
H condi- 1 D-E<=50 H
H cions H i C-E<=70 H
e e o +

Mida dels granuls: <= 1/3 del gruix del junt

Contingut de materies perjudicials: <= 2%

GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO 1 DEMOLICIONS:

El material ha de procedir d"una planta autoritzada legalment per al tractament
de residus de la construccio.

El material no ha de ser susceptible de cap mena de meteoritzacid o d"alteracio
fisica o quimica sota les condicions més desfavorables que presumiblement es
puguin donar al Iloc d utilitzacié6.

No han de donar lloc, amb I aigua, a dissolucions que puguin causar danys a
estructures, capes de ferms, o contaminar el sol o corrents d"aigua.

S"ha considerat que 17°Us sera el reblert de rases amb canonades.

Per a qualsevol utilitzacié diferent d"aquesta, es requereix I"acceptacio
expressa de la direcci6 facultativa i1 la justificacié mitjancant els assaigs que
pertoquin que es compleixen les condicions requerides per a 1"us al que es pretén
destinar.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament i1 emmagatzematge: De manera que no sTalterin les seves
condicions.

Cada remesa de sorra s"ha de descarregar en una zona ja preparada de sol sec.

Les sorres de tipus diferents s"han d"emmagatzemar per separat.

Els arids s"han d"emmagatzemar de tal manera que quedin protegits contra la
contaminaci6, 1 evitant la seva possible segregaci6, sobretot durant el seu
transport. Es recomana emmagatzemar-los sota cobert per evitar els canvis de
temperatura del granulat, i en un terreny sec i net destinat a I apilament dels
arids. Les sorres d"altres tipus s"han d"emmagatzemar per separat.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcio de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de
Hormigon Estructural (EHE-08).

SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de
Hormigon Estructural (EHE-08).

UNE-EN 12620:2003 Aridos para hormigon.

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de
la Edificacidén Parte 2. Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-
F.

GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO 1 DEMOLICIONS:

Ley 2272011, de 28 de julio, de residuos y suelos contaminados.

SORRES PER A ALTRES USOS:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO



CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

L"entrega de granulat a I"obra ha d"anar acompanyada d"un full de subministrament
proporcionat pel subministrador, en el que hi han de constar com a minim les
seglients dades:

- Identificacio6 del subministrador

- Numero del certificat de marcatge CE o indicacié d"autoconsum

- Numero de série de la fulla de subministrament

- Nom de la cantera

- Data del Iliurament

- Nom del peticionari

- Designaci6 de I"arid segons l"article 28.2 de I"EHE

- Quantitat de granulat subministrat

- Identificacio6 del lloc de subministrament

El fabricant ha de proporcionar la informacié relativa a la granulometria i a les
tolerancies de I7arid subministrat.

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho
sol-liciti, la documentaci6 seglient, que acredita el marcatge CE, segons el
sistema d"avaluacié de conformitat aplicable, d"acord amb el que disposa
I"apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a carreteres i altres treballs d"obres publiques i edificaci6 de
Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. *
Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives
nacionals de cada estat membre,

- Productes per a edificacid, fabricacié de productes de formigdé prefabricat,
carreteres 1 altres treballs d"obres publiques de Funcio: Aplicacions que
exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser
definits per lleis, reglaments 1 normes administratives nacionals de cada estat
membre:

- Sistema 2+: Declaraci6 de Prestacions

- Productes per a edificaci6, fabricacidé de productes de formigé prefabricat,
carreteres i altres treballs d"obres publiques de Funcio: Aplicacions que no
exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser
definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat
membre,

- Productes per a carreteres i altres treballs d"obres publiques i edificaci6 de
Funcio: Aplicacions que no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. *
Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives
nacionals de cada estat membre:

- Sistema 4: Declaraci6 de Prestacions
El simbol de marcatge de conformitat CE s"ha d"estampar d"acord amb la Directiva
93/68CE 1 ha d"estar visible sobre el producte o sobre etiqueta, embalatge o
documentaci6é comercial i ha d"anar acompanyat de la segient informacio:
- Numero d"identificacio de I"organisme de certificacio
- Nom o marca d"identificacid i direcci6 del fabricant
- Les dues ultimes xifres de I"any d"impressi6 del marcatge
- Referéncia a la norma (UNE-EN 12620)
- Descripci6 del producte (nom genéric, material, Us previst)
- Designacié del producte
- Informaci6é de les caracteristiques essencials aplicables
A la documentacio6 del marcatge haura d"indicar:
- Nom del laboratori que ha realitzat els assajos
- Data d"emissio del certificat

Garantia de que el tractament estadistic és l"exigit en el marcatge

Estudi de fins que justifiqui experimentalment el seu Us, en el cas que hi hagi

arids que no compleixen amb I"article 28.4.1.

"arid reciclat ha d"incloure en la seva documentacio:

Naturalesa del material

Planta productora de 1"arid i empresa transportista de la runa

Presencia d"impureses

Detalls de la seva procedencia
- Altre informacidé que resulti rellevant
OPERACIONS DE CONTROL:

-



Els arids han de disposar del marcatge CE, de tal manera que la comprovacié de la

seva idonettat per al seu Us es fara mitjancant un control documental del

marcatge per tal de determinar el compliment de les especificacions del projecte

i de I"article 28 de I1"EHE.

En el cas d"arids d"autoconsum, el Constructor o el Subministrador ha d"aportar

un certificat d"assaig, de com a maxim tres mesos d"antiguitat, realitzat en un

laboratori de control dels contemplats en ITarticle 78.2.2.1 de I"EHE, que

verifiqui el compliment de les especificacions de I1"arid subministrat respecte

I"article 28 de I"EHE.

La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, I en cas de no

disposar de suficient informaci6é, ha de poder determinar [I"execucid de

comprovacions mitjancant assaigs.

La DF, a més, ha de valorar si realitzar una inspeccié a la planta de fabricacio,

a poder ser, abans del subministra de I"arid, per comprovar la idoneTtat per a la

seva fTabricacié. En cas necessari, la DF ha de poder realitzar els assaigs

seguents per a verificar la conformitat de les especificacions:

- Matéria organica (UNE-EN 1744-1).

- Terrossos d argila (UNE 7133).

- Material retingut pel garbell 0.063 UNE (UNE EN 933-2) i que sura en un liquid
de pes especific 2 (UNE EN 1744-1).

- Compostos de sofre (S03)- respecte al granulat sec (UNE-EN 1744-1).

- Sulfats solubles en acid (UNE-EN 1744-1).

- Contingut d"16 CL- (UNE-EN 1744-1).

- Assaig petrografic

- Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146-507 i UNE 146-508).

- Equivalent de sorra (UNE-EN 933-8).

- Absorcié d aigua (UNE-EN 1097-6).

- Assaig d"identificacio per raigs X.

- Peérdua de pes amb sulfat magnéesic (UNE-EN 1367-2)

- Assaig granulométric (UNE-EN 933-2)

- Coeficient de friabilitat (UNE 83115)

Un cop s"hagi realitzat I"apilament, s"ha de realitzar una inspecci6 visual, i si

es considera necessari, s"han de prendre mostres per realitzar els assaigs

corresponents.

S"ha de poder acceptar la sorra que no compleixi amb els requisits sempre i quan

mitjancant rentat, cribatge o mescla, assoleixi les condicions exigides.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.

INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:

No s"ha d"acceptar la sorra que no compleixi totes les especificacions iIndicades

al plec de condicions. Si la granulometria no s"ajusta a la utilitzada per a

l1"establiment de les dosificacions aprovades, s"hauran de projectar i aprovar

noves formules de treball.

No s"han d utilitzar arids fins els quals 1"equivalent de sorra sigui inferior a:

- 70, en obres sotmeses a les classes I, Ila o Ilb, 1 no sotmeses a cap classe
especifica d"exposicio

- 75, en la resta de casos

En cas que les sorres procedents del matxuqueig de roques calcaries o de roques

dolomitiques que no compleixin l"especificacié de I"equivalent de sorra, s"han de

poder acceptar si l"assaig del blau de metilé (UNE-EN 933-9) compleix el segient:

- Per a obres amb classe general d"exposiciéo 1, Ila o 1lb (i sense classe
especifica): <= 0,6% en pes

- Resta de casos: <= 0,3% en pes

Si el valor del blau de metilé fos superior als valors anteriors, i es presentin

dubtes de la preséncia d"argila en els fins, s"ha de poder realitzar un assaig de

rajos X per a la seva deteccid i identificacié: s"ha de poder utilitzar 1"arid fi

si les argiles son del tipus caolinita o illita, i1 si les propietats del formigd

amb aquest arid son les mateixes que les d"un que tingui els mateixos components

pero sense els fins.

S"han de poder utilitzar sorres rodades, o procedents de rogques matxucades, o

escories siderurgiques adequades, en la fabricacié de formigé d"iGs no

estructural.



BO - MATERIALS BASICS
B0O5 - AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

B051 - CIMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0512401.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conglomerant hidraulic format per diferents materials inorganics finament
dividits que, amassats amb aigua, formen una pasta que, mitjancant un procés
d*hidrataci6é, endureix i un cop endurit conserva la seva resisténcia i
estabilitat fins i tot sota l"aigua.

S"han considerat els ciments regulats per la norma RC-08 amb les caracteristiques
seguents:

- Ciments comuns (CEM)

- Ciments d"aluminat de calci (CAC)

- Ciments blancs (BL)

- Ciments resistens a l1"aigua de mar (MR)

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

Ha de ser un material granular molt fi i1 estadisticament homogeni en la seva
composicio.

El ciment ha de ser capag¢, si es dosifica i1 barreja adequadament amb ailgua 1
granulats, de produir un morter o un formigé que conservi la seva traballabilitat
en un temps prou llarg i1 assolir, al final de periodes definits, els nivells
especificats de resistencia i mantenir estabilitat de volum a llarg termini.

No ha de tenir grumolls ni principis d"aglomeracio.

En activitats manuals en les que hi hagi risc de contacte amb la pell i d"acord
amb I"establert a 1°0Ordre Presidencial 1954/2004 de 22 de juny, no s"han
d utilitzar o comercialitzar ciments amb un contingut de crom (V1) superior a dos
parts per mili6 del pes sec del ciment.

CIMENTS COMUNS (CEM):

Estaran subjectes al marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials
Decrets 1630/1992 de 29 de desembre, 1328/1995 de 28 de juliol i 956/2008 de 6 de
juny.

Els components han de complir els requisits especificats en el capitol 5 de la
norma UNE-EN 197-1.

Tipus de ciments:

- Ciment Portland: CEM 1

- Ciment Portland amb addicions: CEM Il

- Ciment Portland amb escories de forn alt: CEM 111

- Ciment putzolanic: CEM 1V

- Ciment compost: CEM V

Alguns d"aquests tipus es divideixen en subtipus, segons el contingut de
l1"addicié o barreja d"addicions presents en el ciment. Segons aquest contingut
creixent els subtipus poden ser A, B o C.

Addicions del clinker portland (K):

- Escoria de forn alt: S

- Fum de silice: D

- Putzolana natural: P

- Putzolana natural calcinada: Q

- Cendra volant Sicilia: V

- Cendra volant calcaria: W



- Esquist calcinat: T

- Filler calcari L: L

- Filler calcari LL: LL

Relacid entre denominacidé 1 designaci6é dels ciments comuns segons el tipus,
subtipus i addicions:

ey +
H Denominacio 1 Designacio H
b o o o o e 1
1 1 1
1 Ciment portland i CEM 1 H
b o o o o e 1
1 1 1
1 Ciment portland amb escoria 1 CEM I11/A-S |
H i CEM I1/B-S }
=TT 1mmTomm————m--- i
1 Ciment portland amb fum de silice 1 CEM I1/A-D
1 1 1
T T TTTT T T T T T T T T T T T T T Tttt 1
1 Ciment portland amb Putzolana 1 CEM I11/A-P
H 1 CEM I11/B-P }
H 1 CEM I1/A-Q
H 1 CEM 11/B-Q }
b e 1
1 1 1
i Ciment portland amb cendres 1 CEM I11/A-V
1 volants i1 CEM 11/B-V
H 1 CEM I11/A-W }
H 1 CEM I11/B-W
b o o e e e e e e e e 1
1 1 1
1 Ciment portland amb esquist 1 CEM 11/A-T
1 calcinat 1 CEM I11/B-T
1 1 1
Tt T T Tttt 1
1 Ciment portland amb filler i CEM I1/A-L
1 calcari i CEM I11/B-L
H 1 CEM I1/A-LL ;
H 1 CEM I11/B-LL }
b | 1
1 1 1
i Ciment portland mixt i CEM I1/A-M
H i1 CEM I11/B-M
s S R ————— |
1 Ciment amb escories de 1 CEM I11/A H
i forn alt i CEM I111/B H
H 1 CEM I111/C H
g e |
1 Ciment putzolanic 1 CEM IV/A H
H 1 CEM IV/B H
g - R :
1 Ciment compost 1 CEM V/A H
H i1 CEM V/B H
Ty +

En ciments portland mixtos CEM I11/A-M i CEM 11/B-M, en ciments putzolanics CEM
IVVA i CEM IV/B i1 en ciments compostos CEM V/A i1 CEM V/B els components
principals a més del clinker han de ser declarats a la designaci6 del ciment.

La composicio dels diferents ciments comuns ha de ser 1"especificada al capitol 6
de la norma UNE-EN 197-1.

Els ciments comuns han de complir les exigéncies mecaniques, fisiques, quimiques
i de durabilitat especificades al capitol 7 de la norma UNE-EN 197-1.

CIMENTS D"ALUMINAT DE CALC (CAC):

Ciment obtingut per una mescla de materials aluminosos i calcaris.

Estaran subjectes al marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial
Decret 95672008 de 6 de juny.

Han de complir les exigéncies mecaniques, fisiques i1 quimiques especificades a
UNE-EN 14647.

CIMENTS BLANCS (BL):

Han d"estar subjectes al Reial Decret 131371988 i seran aquells definits a la
norma UNE 80305 i homolegs de les normes UNE-EN 197-1 (ciments comuns) i UNE-EN
413-1 (ciments de ram de paleta) que compleixin amb I"especificaci6 de blancor.



Index de blancor (UNE 80117): >= 85

D"acord amb el Real Decret 1313/1988 de 28 d"octubre i L"Ordre Ministerial de 17
de gener de 1989, han de portar el Certificat de Conformitat amb Requisits
Reglamentaris (CCRR).

La composici6, aixi com les prescripcions mecaniques, Tfisiques, quimiques i de
durabilitat que han de complir els ciments comuns blancs son les mateixes que les
especificades per als ciments comuns a la norma UNE-EN 197-1.

La composicio6, aixi com les prescripcions mecaniques, fisiques i quimiques que ha
de complir el ciment blanc de ram de paleta (BL 22,5 X) son les mateixes que les
especificades per al ciment homoleg a la norma UNE-EN 413-1.

CIMENTS RESISTENTS A L"AIGUA DE MAR (MR):

D"acord amb el Real Decret 1313/1988 de 28 d-"octubre i L"Ordre Ministerial de 17
de gener de 1989, han de portar el Certificat de Conformitat amb Requisits
Reglamentaris (CCRR).

Relacid entre denominacidé i1 designacidé dels ciments resistents a l"aigua de mar
segons el tipus, subtipus i1 addicions:

——————__ +
H Denominacio 1 Designacio H
1 1 1
T T Tt T T Tttt T T T 1
1 Ciment portland H | H
1 1 1
oottt Tttt T T 1
1 Ciment portland amb escoria H 11/A-S H
H H 11/B-S i
T - !
1 Ciment portland amb fum de silice H 11/A-D H
1 1 1
oottt Tttt T 1
1 Ciment portland amb Putzolana H 11/A-P H
H H 11/B-P H
f oo oo - !
i Ciment portland amb cendres H 11/7A-V H
1 volants H 11/B-V H
1 1 1
T Tt T Tttt T 1
1 Ciment amb escories de H 111/A H
1 forn alt H 111/B i
H H 111/C H
f o oo :
1 Ciment putzolanic H 1V/A H
H H 1V/B H
f oo oo - !
1 Ciment compost i CEM V/A H
Ry +

Les especificacions generals en quan a composicié i a exigéencies mecaniques,
fisiques, quimiques i de durabilitat que han de complir son les corresponents als
ciments comuns homolegs de la norma UNE-EN 197-1.

Han de complir els requisits addicionals especificats al capitol 7.2 de la norma
UNE 80303-2.

2_.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no s"alterin les seves caracteristiques.

Si el ciment es subministra a granel s"ha d"emmagatzemar en sitges.

Si el ciment es subministra en sacs, s"han d"emmagatzemar en un Illoc sec,
ventilat, protegit de la intempéerie i sense contacte directe amb la terra, de
manera que no s"alterin les seves condicions.

Temps maxim d"emmagatzematge dels ciments:

- Classes 22,5 i1 32,5: 3 mesos

- Classes 42,5 : 2 mesos

- Classes 52,5 : 1 mes

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra



4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 131371988, de 28 de octubre, por el se declara obligatoria la
homologacion de los cementos para la fabricacion de hormigones y morteros para
todo tipo de obras y productos prefabricados.

Orden de 17 de enero de 1989 por la que se establece la certificacion de
conformidad a normas como alternativa de la homologacién de los cementos para la
fabricacion de hormigones y morteros para todo tipo de obras y productos
prefabricados.

Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre, por el que se dictan disposiciones
para la libre circulacién de productos de construccion, en aplicacion de la
Directiva 89/106/CEE.

Real Decreto 1328/1995, de 28 de julio, por el que se modifica, en aplicacion de
la Directiva 93/68/CEE, las disposiciones para la libre circulacién de productos
de construccion, aprobadas por el Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre.

Real Decreto 956/2008, de 6 de junio, por el que se aprueba la Instruccidn para
la Recepcidon de Cementos (RC-08).

UNE-EN 197-1:2000 Cemento. Parte 1: Composicidn, especificaciones y criterios de
conformidad de los cementos comunes.

UNE-EN 14647:2006 Cemento de aluminato de calcio. Composicién, especificaciones y
criterios de conformidad.

UNE 80305:2001 Cementos blancos.

UNE 80303-2:2001 Cementos con caracteristicas adicionales. Parte 2: Cementos
resistentes al agua de mar.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CIMENTS COMUNS (CEM) I
CIMENTS DE CALC (CAC):
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho
sol-liciti, la documentacié seglient, que acredita el marcatge CE, segons el
sistema d"avaluacié de conformitat aplicable, d"acord amb el que disposa
I"apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a preparaci6é de formigé, morter, beurades i
construccid i per a la fabricacié de productes de construccio,
- Productes per a elaboraci6é de formigd, morter, pasta i altres mescles per a
construccio i per a la fabricacid de productes de construccio:
- Sistema 1+: Declaracid de Prestacions
El simbol normalitzat del marcatge CE ha d"anar acompanyat de la segient
informacié com a minim:
- el numero identificador del organisme certificador que ha intervingut en el
control de produccio
- nom o marca distintiva d"identificaci6 i1 adreca enregistrada del fabricant
- namero del certificat CE de conformitat
- les dues ultimes xifres de 1"any en que el fabricant va posar el marcatge CE
- indicacions que permetin identificar el producte aixi com les seves
caracteristiques i1 prestacions declarades atenent a les seves especificacions
técniques
- referencia a la norma armonitzada corresponent
- designacié normalitzada del ciment indicant el tipus, subtipus (segons els
components principals) i classe resistent
- en el seu cas, informacié addicional referent al contingut de clorurs, al limit
superior de pérdua per calcinaci6é de cendra volant i/0 additiu emprat
Sobre el mateix embalatge, el marcatge CE es pot simplificar, i incloura com a
minim:
- el simbol normalitzat del marcatge CE
- en el seu cas, el namero del certificat CE de conformitat
- nom o marca distintiva d"identificaci6 i1 adreca enregistrada del fabricant
- els dos ultims digits de I"any en que el fabricant va posar el marcatge
- referencia al nimero de la norma harmonitzada corresponent
En aquest cas, la informacié complerta del marcatge o etiquetat CE haura
d"apareixer també a l"albara o documentacid que acompanya al Iliurament.

altres mescles per a



A I7albara hi han de figurar les dades seglents:

- numero de referencia de la comanda

- nom i adreca del comprador i punt de desti del ciment

- identificacio del fabricant i de I"empresa de subministrament

- designaci6 normalitzada del ciment subministrat conforme a la instruccié RC-08

- quantitat que es subministra

- en el seu cas, referéncia a los dades de lI"etiquetat corresponent al marcatge
CE

- data de subministrament
identificaci6 del vehicle que el transporta

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CIMENTS BLANCS (L) 1

CIMENTS RESISTENTS A L"AIGUA DE MAR (MR):

A I7albara hi han de figurar les dades seglents:

- numero de referencia de la comanda

- nom i adreca del comprador i punt de desti dels ciment

- identificacio del fabricant i de I"adreca de subministrament

- designaci6é normalitzada del ciment subministrat segons el Reial Decret 956/2008
de 6 de juny

- contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris

- quantitat que es subministra

- 1dentificaciod del vehicle que transporta el ciment

- en el seu cas, l"etiquetatge corresponent al marcatge CE

- En el cas de ciments envasats, aquests han de mostrar als seus envasos la
seguent informacio:

- nom o marca identificativa i adreca complerta del fabricant i de la fabrica

- designaci6 normalitzada del ciment subministrat segons el Reial Decret 956/2008
de 6 de juny

- contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris

- dates de fabricaci6 i d"envasat (indicant setmana i1 any)

- condicions especifiques aplicables a la manipulacidé i utilitzacidé del producte

El fabricant ha de facilitar, si li demanen, les dades seglents:

- Inici 1 final d"adormiment

- Si s"han incorporat additius, informacié detallada de tots ells i dels seus
efectes

OPERACIONS DE CONTROL:

La recepcid del ciment haura d"incloure al menys, dues fases obligatories:

- Una primera fase de comprovacié de la documentaci6

- Una segona fase d"inspecci6 visual del subministrament

Es pot donar una tercera fase, si el responsable de recepcié ho considera oportu,

de comprovaci6 del tipus i1 classe de ciment i de les caracteristiques fisiques

quimiques i mecaniques mitjancant la realitzaci6é d"assaigs d"identificaci6 i, si

es el cas, d"assaigs complementaris.

Per a la primera fase, al iniciar el subministrament el Responsable de recepcio

ha de comprovar que la documentacié es la requerida. Aquesta documentacié estara

compresa per:

- Albara o full de subministrament.

- Etiquetatge

- Documents de conformitat, com pot ser el marcatge CE o bé la Certificacidé de
Conformitat del Reial Decret 1313/1988

- Pel cas dels ciments no subjectes al marcatge CE, el certificat de garantia del
fabricant signat.

- Si els ciments disposen de distintius de qualitat, caldrad també la documentacio
precisa de reconeixements del distintiu.

En la segona fase, un cop superada la fase de control documental, cal sotmetre el

ciment a una inspecci6 visual per comprovar que no ha patit alteracions o

barreges indesitjades.

La tercera fase s"activara quan es pugui preveure possibles defectes o en el cas

que el Responsable aixi ho estableixi per haver donat resultats no conformes en

les fases anteriors o per haver detectat defectes en 1%0Us de ciments d"anteriors

remeses.

En aquest suposit es duran terme, abans de comencar l"obra i cada 200 t de ciment

de la mateixa designacid i1 procedéncia durant I"execucid, assaigs d"acord amb

l1"establer en els Annexes 5 i1 6 de la RC-08.



CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres es prendran segons l"indicat en la RC-08. Per a cada lot de control
sotmés a assaig s"extrauran tres mostres, una per tal de realitzar els assaigs de
comprovaci6 de la composicid, l"altra per als assaigs fisics, mecanics i1 quimics
i I"altra per a ser conservada preventivament.

INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:

A efectes de la fase primera, no s"aprovara 1"Us de ciments els quals el
etiquetatge i la documentacié no es correspongui amb el ciment sol-licitat, quan
la documentacié no estigui completa 1 quan no es reuneixin tots els requisits
establerts.

A efectes de la segona fase, no s"aprovara 1%0s de ciments que presentin
simptomes de meteoritzacid rellevant, que contingui cossos estranys 1 que no
resulti homogénia en el seu aspecte o color.

A efectes de la tercera fase, no s"aprovara 1"0s de ciments que no compleixin els
criteris establerts en I"apartat A5.5 de la RC-08.

Quan no es compleixi alguna de les prescripcions del ciment assajat, es repetiran
els assaigs per duplicat, sobre dues mostres obtingudes de I1"aplec existent a
obra. S"acceptara el lot Unicament si els resultats obtinguts en les dues mostres
sén satisfactoris.

BO - MATERIALS BASICS
B06 - FORMIGONS DE COMPRA

B065 - FORMIGONS ESTRUCTURALS PER ARMAR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B065760C.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Formigdé amb o sense addicions (cendres volants o fum de silice), elaborat en una

central formigonera legalment autoritzada d"acord amb el titol 4t. de la llei

21/1992 de 16 de juliol dTindustria i el Real Decret 697/1995 de 28 d"abril.

CARACTERISTIQUES DELS FORMIGONS D*US ESTRUCTURAL:

Els components del formigd, la seva dosificacido, el procés de Tabricacidé i el

transport han d"estar d"acord amb les prescripcions de I1"EHE-08.

La designacio del formigoé fabricat en central es pot fer per propietats o per

dosificacid i s"expressara, com a minim, la seguent informacié:

- Consisténcia

- Grandaria maxima del granulat

- Tipus d"ambient al que s"exposara el formigo

- Resisténcia caracteristica a compressido per als formigons designats per
propietats

- Contingut de ciment expressat en kg/m3, per als formigons designats per
dosificacio

- La indicaci6 de 1"0s estructural que ha de tenir el formigdé: en massa, armat o
pretesat

La designaci6 per propietats s"ha de fer d"acord amb el format: T-R/C/TM/A

- T: Indicatiu que sera HM per al formigé en massa, HA pel formigé armat, i HP
per al formigd pretesat

- R: Resistéencia caracteristica a compressi6o, en N/mm2 (20-25-30-35-40-45-50-55-
60-70-80-90-100)

- C: Lletra indicativa del tipus de consisténcia: L Liquida, F fluida, B tova, P
plastica i S seca



- TM: Grandaria maxima del granulat en mm.

- A: Designaci6 de I"ambient al que s"exposara el formigo

En els formigons designats per propietats, el subministrador ha d"establir la

composicié de la mescla del formigo, garantint al peticionari les

caracteristiques especificades de grandaria maxima del granulat, consisténcia i

resistencia caracteristica, aixi com les limitacions derivades del tipus

d"ambient especificat (contingut de ciment i1 relacid aigua/ciment).

En els formigons designats per dosificaci6, el peticionari es responsable de la

congruéncia de les caracteristiques especificades de grandaria maxima del

granulat, consisténcia i1 contingut en ciment per metre cubic de formigo, 1 el
subministrador les haura de garantir, indicant també, la relacid aigua/ciment que
ha emprat.

En els formigons amb caracteristiques especials o d"altres de les especificades a

la designacid, les garanties i1 les dades que el subministrador hagi d"aportar,

s"han d"especificar abans de I"inici del subministrament.

ElI formigd ha de complir amb les exigéncies de qualitat que estableix lTarticle

37.2.3 de la norma EHE-08.

Si el formigd esta destinat a una obra amb armadures pretesades, podra contindre

cendres volants sense que aquestes excedeixin el 20% del pes del ciment, 1 si es

tracta de fum de silici no podra excedir el 10%

Si el formigé esta destinat a obres de formigé en massa o armat, la DF pot

autoritzar 1"us de cendres volants o fum de silici per la seva confeccid. En

estructures d"edificacio, si s"utilitzen cendres volants no han de superar el 35%

del pes del ciment. Si s"utilitza fum de silici no ha de superar el 10% del pes

del ciment. La quantitat minima de ciment s"especifica a I article 37.3.2 de la
norma EHE-08

La central que subministri formigé amb cendres volants realitzara un control

sobre la produccié segons l"art. 30 de la norma EHE-08 i1 ha de posar els

resultats de I"analisi a I"abast de la DF, o disposara d"un distintiu de qualitat
oficialment reconegut

Les cendres volants han de complir en qualsevol cas les especificacions de la

norma UNE_EN 450.

Els additius hauran de ser del tipus que estableix l"article 29.2 de I"EHE-08 1i

complir I"UNE EN 934-2

En cap cas la proporcidé en pes de l1"additiu no ha de superar el 5% del pes del

ciment utilitzat.

ClassifTicaci6d dels formigons per la seva resisténcia a compressio:

- Si fck <= 50 N/Jmm2 , resisténcia standard

- Si fck > 50 N/mm2 , alta resistencia

Si no es disposa més que de resultats a 28 dies d"edat, es podran admetre com a

valors de resistencia a j dies d"edat els valors resultants de la formula

seguent:

- fcm () = Bce(t)-fcm

- Bcc = exp s [1 (28/1)1/2]

(on Fcm: Resisténcia mitja a compressid a 28 dies, Bcc: coeficient que depén de

1"edat del formigd, t: edat del formigé en dies, s: coeficient en funcidé del

tipus de ciment (= 0,2 per a ciments d"alta resisténcia 1 enduriment rapid (CEM

42 ,5R, CEM 52,5R), = 0,25 per a ciments normals i d"enduriment rapid (CEM 32,5R,

CEM 42,5), = 0,38 per a ciments d"enduriment lent (CEM 32,25))).

Valor minim de la resisténcia:

- Formigons en massa >= 20 N/mm2

- Formigons armats o pretesats >= 25 N/mm2

Tipus de ciment:

- Formigé en massa: Ciments comuns excepte els tipus CEM 11/A-Q, CEM 11/B-Q, CEM
11/A-W, CEM I11/B-W, CEM II/A-T, CEM 11/B-T i CEM 111/C (UNE-EN 197-1), Ciments
per a usos especials ESP VI-1 (UNE 80307)

- Formig6é armat: Ciments comuns excepte els tipus CEM 11/A-Q, CEM 11/B-Q, CEM
11/A-W, CEM I11/B-W, CEM I1/A-T, CEM I11/B-T, CEM I11/C i CEM V/B (UNE-EN 197-1)

- Formigo6 pretesat: Ciments comuns tipus CEM 1, CEM 11/A-D, CEM 11/A-V, CEM I11/A-
P i CEM 11/A-M(V,P) (UNE-EN 197-1)

- Es considera inclos dins dels ciments comuns els ciments blancs (UNE 80305)



- Es consideren inclosos els ciments de caracteristiques addicionals com els
resistents als sulfats i/0 a I"aigua de mar (UNE 80303-1 i UNE 80303-2), i els
de baix calor d"hidratacié (UNE-EN 14216)
Classe del ciment: 32,5 N
Densitats dels formigons:
- Formigons en massa (HM):
- 2.300 kg/m3 si fck <=50 N/mm2
- 2.400 kg/m3 si fck > 50 N/mm2
- Formigons armats i pretensats (HA-HP): 2500 kg/m3
El contingut minim de ciment ha d"estar d"acord amb les prescripcions de la norma
EHE-08, en funcidé de la classe d"exposicié (taula 37.3.2.a). La quantitat minima
de ciment considerant el tipus d"exposicio més favorable ha de ser:
- Obres de formigd en massa: >= 200 kg/m3
- Obres de formig6é armat: >= 250 kg/m3
- Obres de formigd pretesat: >= 275 kg/m3
- A totes les obres: <= 500 kg/m3
La relacid aigua/ciment ha d"estar d"acord amb les prescripcions de la norma EHE-
08, en funcid de la classe d"exposicidé (taula 37.3.2.a). La relaci6 aigua/ciment
considerant el tipus d"exposicidé més favorable ha de ser:
- Formig6 en massa: <= 0,65
- Formig6 armat: <= 0,65
- Formigo pretesat: <= 0,60
Assentament en el con d*"Abrams (UNE EN 12350-2):
- Consisténcia seca: 0 - 2 cm
- Consisténcia plastica: 3 - 5 cm
- Consisténcia tova: 6 - 9 cm
- Consisténcia fluida: 10-15 cm
- Consisténcia liquida: 16-20 cm
La consisténcia (L) liquida només es podra aconseguir mitjancant additiu
superfluidificant
16 clor total aportat per components d“un formigdé no pot superar:
- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment
- Armat: <= 0,4% pes de ciment
- En massa amb armadura de fissuraci6: <= 0,4% pes de ciment
Quantitat total de fins (sedas 0,063) al formigd, corresponents als granulats i
al ciment:
- Si l"aigua és standard: < 175 kg/m3
- Si lTaigua és reciclada: < 185 kg/m3
Tolerancies:
- Assentament en el con d"Abrams:
- Consisténcia seca: Nul
- Consistéencia plastica o tova: * 1 cm
- Consisténcia fluida: * 2 cm
- Consisténcia liquida: * 2 cm
FORMIGONS PER A PILOTS FORMIGONATS "IN SITU"
Tamany maxim del granulat. EI més petit dels seglients valors:
- <= 32 mm
- <= 1/4 separaci6 entre barres d"acer longitudinals
Dosificacions de pastat:
- Contingut de ciment:
- Formigons abocats en sec: >= 325 kg/m3
- Formigons submergits: >= 375 kg/m3
- Relacio aigua-ciment (A/C): < 0,6
- Contingut de fins d <0,125 (ciment inclods):
- Granulat gruixut d > 8 mm: >= 400 kg/m3
- Granulat gruixut d <= 8 mm: >= 450 kg/m3
Consistencia del formigo:

Assentament con H Condicions
d*Abrams(mm) H d"us
130 <= H <= 180 }; - Formigd abocat en sec
H >= 160 1 - Formigo bombejat, submergit o



H abocat sota aigua amb tub tremie H
H >= 180 1 - Formigé submergit, abocat sota i
H fluid estabilitzador amb tub tremie ;

e

ElI formigé ha de tenir la docilitat i flurdesa adequada, i aquests valors s"han
de mantenir durant tot el procés de formigonat, per tal d"evitar embussos als
tubs de formigonar.

FORMIGONS PER A PANTALLES FORMIGONADES "IN SITU™

Contingut mimin de ciment en funcié de la grandaria maxima del granulat:

Grandaria 1 Contingut ;
maxima del } minim de
granulat(mm) ; ciment(kg)

1

1

1

|

i

32 ' 350 !

25 ' 370 '

20 ! 385 !

16 ' 400 '
S, +

Grandaria maxima del granulat. EI més petit dels segients valors:
- <= 32 mm
- <= 1/4 separaci6 entre barres d"acer longitudinals
Dosificacions de pastat:
- Contingut de ciment en pantalles continues de formigé armat:
- Formigons abocats en sec: >= 325 kg/m3
- Formigons submergits: >= 375 kg/m3
- Relaci6 aigua-ciment: 0,45 < A/C < 0,6
- Contingut de fins d <=0,125 mm (ciment inclos):
- Granulat gruixut D <= 16 mm: <= 450 kg/m3
- Granulat gruixut D > 16 mm: = 400 kg/m3
- Assentament al con d"Abrams: 160 < A < 220 mm
El formigdé ha de tenir la docilitat i flurdesa adequada, i1 aquests valors s"han
de mantenir durant tot el procés de formigonat, per tal d"evitar embussos als
tubs de formigonar.
FORMIGO PER A PAVIMENTS
La fabricacié del formigdé no es podra iniciar fins que la DF no hagi aprovat la
formula de treball i el corresponent tram de prova (apartat d"execucid). Aquesta
formula incloura:
- La identificaciod de cada fraccié d"arid i la seva proporcid ponderal en sec
- La granulometria de la mescla d"arids per als tamisos 40 mm; 25 mm; 20 mm; 12,5
mm; 8 mm; 4 mm; 2 mm; 1 mm; 0,500 mm; 0,250 mm; 0,125 mm; i 0,063 mm UNE EN
933-2.
- La dosificacié de ciment, aigua i, si és el cas de cada additiu, referides a
amassada
- La resistencia caracteristica a flexotracci6 a 7 i a 28 dies.
- La consistencia del formigdé fresc, i el contingut d"aire ocluTt.
El pes total de particules que passen pel tamis 0,125 mm UNE EN 933-2 no sera
major de 450 kg/m3, inclos el ciment.
Contingut de ciment: >= 300 kg/m3
Relaci6 aigua/ciment: <= 0,46
Assentament en el con d"Abrams (UNE 83313): 2 - 6 cm
Proporcié d"aire ocluit (UNE 83315): <= 6%
En zones sotmeses a nevades o gelades sera obligatoria la utilitzacié d"un
inclusor d"aire, 1 en aquest cas, la proporcidé d"aire ocluit en el formigd fresc
no sera inferior al 4,5 % en volum.
Tolerancies:
- Assentament en el con d*Abrams: + 1 cm

2_.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE
Subministrament: En camions formigonera.

El formigd ha d"arribar a 1%obra sense alteracions en les seves caracteristiques,
formant una barreja homogénia i sense haver iniciat I"adormiment.



Queda expressament prohibit 1"addicié al formigé de qualsevol quantitat d"aigua o
altres substancies que puguin alterar la composici6 original.
Emmagatzematge: No es pot emmagatzemar.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de
Hormigon Estructural (EHE-08).

PILOTS 1 PANTALLES FORMIGONADES "IN SITU"

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de
la Edificacion Parte 2. Documento Basico de Seguridad estructural DB-SE.

FORMIGO PER A PAVIMENTS

Orden FOM/891/2004, de 1 de marzo, por Qla que se actualizan determinados
articulos del pliego de prescripciones técnicas generales para obras de
carreteras y puentes, relativos a firmes y pavimentos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE 1 CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de lliurar amb cada carrega un full on constin, com a minim,
les dades seguents:
- ldentificacio6 del subministrador
- Numero de série de la fulla de subministrament
- Data i hora de lliurament
- Nom de la central de formigo
- Identificacio del peticionari
- Quantitat de formigd subministrat
- Formigons designats per propietats d"acord a I"art. 39.2 de I1"EHE-08, indicant
com a minim:
- Resistencia a la compressio
- Tipus de consisténcia
- Grandaria maxima del granulat
- Tipus d"ambient segons la taula 8.2.2 de 1"EHE-08
- Formigons designats per dosificacié d"acord a ITart. 39.2 de |17EHE-08,
indicant com a minim:
- Contingut de ciment per m3
- Relaci6 aigua/ciment
- Tipus, classe i marca del ciment
- Contingut en addicions
- Contingut en additius
- Tipus d additiu segons UNE_EN 934-2, si n"hi ha
- Procedéencia i quantitat de les addicions o indicaci6é que no en té
- Ildentificaci6 del ciment, additius i addicions
- Designaci6 especifica del lloc de subministrament
- Identificacid del camid i de la persona que fa la descarrega
Hora limit d"us del formigo
OPERACIONS DE CONTROL EN FORMIGO ESTRUCTURAL:
Determinacié de la dosificaciéo (si és el cas) mitjancant assaigs previs de
laboratori. Per a cada dosificaciéo estudiada es realitzaran 3 series de 4
provetes, procedents de 3 pastades Tabricades a [la central. 2 provetes
s"assajaran a compressio i les altres 2 a lI"assaig de penetracid d"aigua.
Assaigs caracteristics de comprovacié de la dosificacié aprovada. Per a cada
tipus de formigé es realitzaran 6 séries de 2 provetes que s"assajaran a
compressi6 a 28 dies, segons UNE EN 12390-3. No seran necessaris aquests assaigs
si el formigdé procedeix de central certificada, o es disposa de suficient
experiencia en el seu Us.



Abans del inici de I"obra, i sempre que sigui necessari segons l"article 37.3.3
de la norma EHE-08, es realitzara l"assaig de la fondaria de penetracidé d"aigua
sota pressi6, segons UNE EN 12390-8.

Inspeccions no periodiques a la planta per tenir constancia que es Tfabrica el

formigé amb la dosificacié correcte.

Per a totes les amassades es dura a terme el corresponent control de les

condicions de subministrament.

Control estadistic de la resistencia (EHE-08): Per a formigons sense distintiu de

qualitat, es realitzaran lots de control de com a maxim:

- Volum de formigonament: <= 100 m3

- Elements o grups d"elements que treballen a compressio:

- Temps de formigonament <= 2 setmanes; superficie construida <= 500 m2;
Nombre de plantes <= 2
- Elements o grups d"elements que treballen a flexio:
- Temps de Tformigonament <= 2 setmanes; superficie construrda <= 1000 m2;
Nombre de plantes <= 2
- Massissos:
- Temps de formigonament <= 1 setmana

ElI numero de lots no sera inferior a 3. Totes les pastades d"un lot procediran

del mateix subministrador, i tindran la mateixa dosificacib.

En cas de disposar d"un distintiu oficialment reconegut, es podran augmentar els

valors anteriors multiplicant-los per 2 o per 5, en funcid del nivell de garantia

per al que s"ha efectuat el reconeixement, conforme a I article 81 de I"EHE-08.

Control 100x100 (EHE-08): Sera d"aplicacié a qualsevol estructura, sempre que es

faci abans del subministrament del formigé. La conformitat de la resisténcia es

comprova determinant la mateixa en totes les pastades sotmeses a control i

calculant el valor de la resisténcia caracteristica real.

Control indirecte de la resisténcia (EHE-08): Només es podra aplicar en formigons

que disposin d"un distintiu de qualitat oficialment reconegut i que s"utilitzin

en:

- Elements d"edificis de vivendes d"una o dues plantes, amb lIlums inferiors a
6,00 metres

- Elements d"edificis de vivendes de fins a 4 plantes, que treballin a flexio,
amb Ilums inferiors a 6,00 metres

Haura de complir, a més, que I"ambient sigui | o Il, i que en el projecte s"hagi

adoptat una resistencia de calcul a compressidé Fcd no superior a 10 N/mm2.

La DF podra eximir la realitzaci6 dels assaigs caracteristics de dosificacié quan

el formigdé que es vagi a subministrar estigui en possessié d"un distintiu de

qualitat oficialment reconegut, o quan es disposi d"un certificat de dosificacio
amb una antiguitat maxima de 6 mesos.

OPERACIONS DE CONTROL EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:

Determinacié de la formula de treball. Per a cada dosificaci6é analitzada es

realitzara:

- Confeccidé de 2 series de 2 provetes, segons la norma UNE 83301. Per a cada
serie es determinara la consisténcia (UNE 83313), la resisténcia a flexotracci6
a7 i a 28 dies (UNE 83305) i, si és el cas, el contingut d"aire ocluit (UNE EN
12350-7).

Si la resisténcia mitja a 7 dies resultés superior al 80% de I"especificada a 28

dies, 1 no s"haguessin obtingut resultats del contingut d"aire oclurt i de la

consistencia fora dels limits establerts, es podra procedir a la realitzaci6é d"un
tram de prova amb aquest formigd. En cas contrari, s"haura d"esperar als 28 dies

i s"introduiran les modificacions necessaries en la dosificacid, i es repetiran

els assaigs de resistencia.

Control de fabricacid i1 recepcib6.

- Inspeccid no sistematica a la planta de fabricaci6 del formigo

- Per a cada fraccidé d arid, abans de l"entrada al mesclador, es realitzaran amb
la freqiéncia indicada, els seglents assaigs:

- Com a minim 2 cops al dia, 1 pel mati i un altre per la tarda:
- Assaig granulometric (UNE-EN 933-1)
- Equivalent de sorra de 1"arid fi (UNE EN 933-8)
- Terrossos d argila (UNE 7133)
- 1Index de llenques de I"arid gros (UNE EN 933-3)
- Proporcié de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE EN 933-2)



- Com a minim 1 cop al mes, i sempre que es canviT de procedencia el
subministrament:
- Coeficient de Los Angeles de I"arid gros (UNE EN 1097-2)
- Substancies perjudicials (EHE)
- Sobre una mostra de la mescla d"arids es realitzara cada dia un assaig
granulometric (UNE EN 933-1)
- Comprovaci6 de l"exactitud de les bascules de dosificacidé un cop cada 15 dies.
- Inspeccidé visual del formigé en cada element de transport i comprovaci6 de la
temperatura.
- Recepciod del full de subministrament del formigd, per a cada partida.
- Es controlaran com a minim 2 cops al dia (mati i tarda):
- Contingut d aire ocluit en el formigé (UNE 83315)
- Consisténcia (UNE 83313)
- Fabricaci6 de provetes per a assaig a flexotraccid (UNE 83301)
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN FORMIGO ESTRUCTURAL:
Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:
Es seguiran els criteris que en cada cas, indiqui la DF. Cada seérie de provetes
es prendra d"amassades diferents.
Quan s"indica una freqiéncia temporal de 2 assaigs per dia, es realitzara un pel
mati i I"altre per la tarda.
INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS D"INCOMPLIMENT, EN FORMIGO
ESTRUCTURAL :
No s"ha d"acceptar el subministrament de formigdé que no arribi identificat segons
les condicions del plec.
Control estadistic: La conformitat del lot en relacié a la resisténcia es
comprovara a partir dels valors mitjos dels resultats obtinguts sobre 2 provetes
agafades de cada una de les N pastades controlades d"acord amb:
- Resisténcia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm2): <= 30
- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts conforme a
1"article 81 de 1"EHE-08: N >= 1
- Altres casos: N >= 3
- Resistencia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm2): >= 35 i1 <= 50
- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts conforme a
1"article 81 de I1"EHE-08: N >= 1
- Altres casos: N >= 14
- Resistéencia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm2): >= 50
- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts conforme a
I1"article 81 de I"EHE-08: N >= 2
- Altres casos: N >= 6
La presa de mostres es realitzara aleatoriament entre les pastades de 1"obra
sotmesa a control. Un cop efectuats els assaigs, s"ordenaran els valors mitjos,
Xi, de les determinacions de resisténcia obtingudes per a cadascuna de les N
pastades controlades: x1 <= X2 <= ... <= Xn
En els casos en que el formigdé estigui en possessié d"un distintiu de qualitat
oficialment reconegut, s"acceptara quan xi >= fck. A més, es considerara com un
control d"identificaci6, per tant els criteris d"acceptacié en aquest cas tenen
per objecte comprovar la pertinenca del formigé del lot a una produccié molt
controlada, amb una resisténcia certificada i1 estadisticament avaluada amb un
nivell de garantia molt exigent.
Si el formigo no disposa de distintiu, s"acceptara si:
f(xX) = x K2rN >= fck
on:
- F(X) Funcidé d"acceptacio
- X Valor mig dels resultats obtinguts en les N pastades assajades
- K2 Coeficient:
Coeficient:
- Numero de pastades:
- 3 pastades: K2 1,02; K3: 0,85
- 4 pastades: K2 0,82; K3: 0,67
- b5 pastades: K2 0,72; K3: 0,55
- 6 pastades: K2 0,66; K3: 0,43
- rN: Valor del recorregut mostral definit com a: rN = x (N) x (1)



- x(1): Valor minim dels resultats obtinguts en les ultimes N pastades

- x(N): Valor maxim dels resultats obtinguts en les Gltimes N pastades

- fFck: Valor de la resisténcia caracteristica especificada en el projecte

Si el formigé no disposa de distintiu, pero es Tabrica de forma continua a

central d"obra o sén subministrats de forma continua per la mateixa central de

formigd preparat, en els que es controlen a I"obra més de 36 pastades del mateix

formigd, s"acceptara si: f(x(1)) = x(1) K3s35* >= fck.

On: s35* Desviacio tipica mostral, corresponent a les ultimes 35 pastades

Quan la consistencia s"hagi definit pel seu tipus, segons I"art. 31.5,

s"acceptara el formigdé si la mitjana aritmetica dels dos valors obtinguts esta

compresa dins del interval corresponent.

Si s"ha definit pel seu assentament, s"acceptara el formigdé quan la mitjana dels

dos valors estigui compresa dins de la tolerancia exigida.

El incompliment d"aquests criteris suposara el rebuig de la pastada.

Control 100x100: Per a elements fabricats amb N pastades, el valor de la fc,real

correspon a la resisténcia de 1la pastada que, un cop ordenades les N

determinacions de menor a major, ocupa el lloc n=0,05 N, arrodonint-se n per

excés. Si el numero de pastades a controlar és igual o inferior a 20, fc,real

sera el valor de la resisténcia de la pastada més baixa trobada a la série.

STacceptara quan: fc,real >= fck

Control indirecte: S"acceptara el formigdé subministrat quan es compleixi a la

vegada que:

- Els resultats dels assaigs de consisténcia compleixen amb els apartats
anteriors

- Es manté la vigencia del distintiu de qualitat del formigé durant la totalitat
del subministrament

- Es manté la vigencia del reconeixement oficial del distintiu de qualitat

INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT EN FORMIGO PER A

PAVIMENTS:

- Interpretaci6 dels assaigs caracteristics:

Si  la resisténcia caracteristica a 7 dies resulta superior al 80 % de

I"especificada a 28 dies, i els resultats del contingut d"aire ocluit i de la

consistencia es troben dins dels limits establerts, es podra iniciar el tram de

prova amb el Tformigé corresponent. En cas contrari, s"haura d"esperar als

resultats a 28 dies i, en el seu cas, s"introduiran els ajustos necessaris a la

dosificaci6, repetint-se els assaigs caracteristics.

- Interpretaciod dels assaigs de control de resisténcia:

- EI lot s"accepta si la resisténcia caracteristica a 28 dies és superior a

I1"exigida. En altre cas:

- Si fos inferior a ella, pero no al seu 90%, el Contractista podra escollir
entre acceptar les sancions previstes en el Plec de Prescripcions Téecniques
Particulars, o sol-licitar la realitzaci6é d"assaigs d"informaci6. Aquestes
sancions no podran ser inferiors a lI"aplicacié d"una penalitzacidé al preu
unitari del lot, la quantia de la qual sigui igual al doble de la merma de
resistencia, expressades ambdues en proporcio.

- Si esta per sota del 90%, es realitzaran, a carrec del contractista, els
corresponents assaigs d"informaci6.

- Assaigs d"informacio:

Abans dels 54 dies d"acabada [l1"estesa del lot, s"extrauran 6 testimonis
cilindrics (UNE 83302) que s"assajaran a tracci6 indirecta (UNE 83306) a edat de
56 dies. La conservaci6é dels testimonis durant les 48 hores anteriors a l"assaig
es realitzara segons la norma UNE 83302.

El valor mig dels resultats dels assaigs d"informacié del lot es compararan amb
el resultat mig corresponent al tram de prova. El lot s"accepta si la resisténcia
mitjana del lot és superior. En cas d"incompliment, cal distingir tres casos:

- Si fos inferior a ell, perdo no al seu 90%, s"aplicaran al lot les sancions
previstes en el Plec de Prescripcions Tecniques Particulars.

- Si fos inferior al seu 90%, perdo no al seu 70%, el Director de les Obres
podra aplicar les sancions previstes en el Plec de Prescripcions Técniques
Particulars, o bé ordenar la demolicié del lot i la seva reconstruccié, a
carrec del Contractista.

- Si fos inferior al seu 70% es demolird el lot i es reconstruira, a carrec
del Contractista.



Les sancions referides no podran ser inferiors a l1"aplicacidé d"una penalitzacié
al preu unitari del lot, la quantia del qual sigui igual al doble de la merma de
resistencia, expressades ambdues en proporcio.

La resisténcia de cada pastada a una determinada edat, es determinara com a
mitjana de les resisténcies de les provetes fabricades amb un formigé de Ila
pastada en questié 1 assajades a I"edat determinada. A partir de la minima
resistencia obtinguda en qualsevol pastada del lot, es podra estimar la
caracteristica multiplicant aquella per un coeficient donat per la taula segient:
Coeficient (En funcid del nombre de séries que formen el lot):

- 2 seéries: 0,88

- 3 séries: 0,91

- 4 séries: 0,93

- 5 séries: 0,95

- 6 series: 0,96

Quan lI"assentament en el con d"Abrams no s"ajusti als valors especificats a la
formula de treball, es rebutjara el camié controlat.

BO - MATERIALS BASICS
B09 - ADHESIUS

B090 - ADHESIUS D'APLICACIO UNILATERAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0906000.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Adhesius que només requereixen escampar-se a una de les cares dels elements a

unir.

S"han considerat els tipus segients:

- En dispersid aquosa

- Aqués en dispersidé vinilica

- En solucié alcoholica

- De poliuretd bicomponent

- De poliureta (un sol component)

- De PVC

- De resines epoxi

- Bipolimer acrilic en dispersiéo aquosa per a col-locacié de plaques de
poliestire

EN DISPERSIO AQUOSA:

Adhesiu de resines sintetiques per a la col-locacié de paviments de PVC i

revestiments téxtils.

Ha de ser de facil aplicaci6, tenir una gran forca adhesiva inicial 1 no ser

inflamable ni toxic.

Densitat a 20°C: <= 1,24 g/cm3

Contingut solid: Aprox. 70%

Rendiment: 250 - 350 g/m2

AQUOS EN DISPERSIO VINILICA:

Adhesiu per a la col-locaci6é de revestiments murals i1 papers vinilics.

No ha de de ser inflamable ni toxic.

Densitat: 1,01 g/cm3

Rendiment: Aprox. 200 g/m2

Temperatura de treball: >= 5°C

EN SOLUCIO ALCOHOLICA:



Adhesiu de resines sintetiques en solucié alcoholica, per a la col-locacié de

paviments téxtils lleugers.

Ha de ser de facil aplicacid i tenir una gran forca adhesiva inicial.

Densitat a 20°C: 1,5 g/cm3

Contingut solid: 84 - 86

Rendiment: Aprox. 450 g/m2

DE POLIURETA BICOMPONENT:

Adhesiu de poliureta bicomponent, per a la col-locaci6 de paviments de goma.

Ha de ser de facil aplicacid, exempt de dissolvents 1 no inflamable.

DE POLIURETA (UN SOL COMPONENT):

Adhesiu format per un aglomerant de resines hidroxilades soles o modificades, que

catalitzen en ésser mesclades amb un isocianat.

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- La mescla preparada, després de tres minuts d"agitacio (INTA 163.203) no ha de
tenir grumolls, pallofes ni diposits durs

- Temperatura d"inflamacié (INTA 160.232 A): >= 30°C

- Rendiment per a una capa superior a 150 micres: > 1 m2/kg

- Temperatura d"enduriment: >= 15°C

- Temps d"aplicacidé a 20°C: > 3 h

Resistencia quimica de la pel-licula seca:

- Acid citric, 10%: 15 dies

- Acid lactic, 5%: 15 dies

- Acid acétic, 5%: 15 dies

- Oli de cremar: Cap modificacio

- Xilol: Cap modificacio

- Clorur sodic, 10%: 15 dies

- Aigua: 15 dies

PVC:

Adhesiu preparat per a la unié de materials de PVC.

Ha de ser de facil aplicaci6 i tenir una gran forca adhesiva inicial.

Ha de tenir bona estabilitat dimensional als canvis de temperatura i no ha de

produir olors molestes.

Temps de pre-assecatge en condicions normals: <= 1 min

Resisténcia a la compressi6o: > 10 N/mm2

Resistencia a la tracci6: > 18 N/mm2

DE RESINES EPOXI:

Adhesiu de resines epoxi bicomponent, per a la col-locaci6é de paviments de goma i

revestiment de PVC.

Ha de ser resistent a la humitat, a la calor, als olis, als dissolvents, als

acids i als alcalis dilurts.

La mescla dels dos components s"ha de fer amb la mateixa proporcio.

Temps d"aplicaci6 a 20°C: 3 - 4 h

BIPOLTMER ACRILIC EN DISPERSIO AQUOSA:

Adhesiu de pasta aquosa, format per carregues minerals i additius i com a lligant

principal, un copolimer acrilic en dispersio.

Ha de ser apte per a barrejar-se amb el ciment.

Extracte sec a 105°C: 75 - 78

Contingut de cendres a 450°C: 65 - 68

Tolerancies:

- Densitat: =+ 0,1%

- Extracte sec: =+ 3%

- Contingut de cendres: =+ 3%

2_.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En envasos hermeticament tancats.
A cada envas hi ha de figurar les dades seglents:
- lIdentificacidé del fabricant

- Nom comercial del producte

- lIdentificacidé del producte

- Data de caducitat

- Pes net o volum del producte

- Instruccions d"us



- Limitacions d"us (temperatura, materials, etc.)

- Toxicitat i inflamabilitat

- Temps d"assecat

- Rendiment

Per adhesius de dos components:

- Proporcié de la mescla

- Temps d"induccid de la mescla

- Vida de la mescla

Per adhesius de PVC, el fabricant ha de facilitar les dades seguents:

- Color

- Densitat

- Viscositat

- Contingut solid

Emmagatzematge: En el seu envas, en locals ventilats, sense contacte amb el
terreny.

Temperatura d"emmagatzematge:

- Dispersiod aquosa, dispersio vinilica: >= 10°C

- Solucio alcohdlica, poliureta, PVC, resines epoxi: 5°C - 30°C

Per a adhesiu aquds en dispersi6 vinilica el temps maxim d"emmagatzematge és 1
any a partir de la data de fabricacio6.

3.- UNITAT I CRITERIS D*AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO - MATERIALS BASICS
BOA - FERRETERIA

BOAl - FILFERROS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA14200.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Fil d"acer dolg, Tflexible 1 tenag, obtingut per estiratge en fred o per
trefilatge.

S"han considerat els tipus segients:

- Filferro d"acer

- Filferro d"acer galvanitzat

- Filferro d"acer plastificat

- Filferro recuit

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

Ha de ser de seccid constant i uniforme.

Ha de complir les especificacions de la norma UNE 36722.

ACABAT SUPERFICIAL GALVANITZAT:

El seu recobriment de zinc ha de ser homogeni, Ilis, sense discontinuitats,
escames, grans, rugositats o esquerdes, nho ha de tenir taques ni d"altres
imperfeccions superficials.



La masa minima del recobriment de zinc (UNE 37-504)ha de complir les
especificacions de les taules I 1 11 de I"UNE 37-506.

Resisténcia a la traccié (UNE 37-504):

- Qualitat G1 o G2: 1770 N/mm2

- Qualitat G3: 1570 N/mm2

Adherencia del recobriment (UNE 37-504): Ha de complir

Puresa del zinc (UNE 37-504): >= 98,5%

Tolerancies:

- Diametre: + 2% diametre nominal

FILFERRO D"ACER PLASTIFICAT:

Filferro d"acer de baix contingut de carboni, galvanitzat en calent, amb un
recobriment organic de PVC aplicat per extrusid o sinteritzacio.

El recobriment de PVC ha de complir les especificacions de I"apartat 6.3 de I"UNE
36-732.

La concentricitat i |I"adheréncia del vrecobriment de PVC ha de complir les
especificacions del article 6.5 UNE 36-732.

Caracteristiques del galvanitzat: G-1B (UNE 37-506)

Resistencia a la traccio:

- Qualitat recuit: =< 600 N/mm2

- Qualitat dur: > 600 N/mm2

Tolerancies:

- Diametre: taula 1 UNE 36-732

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En rotlles. A I1"embalatge o albard de Iliurament hi han de
constar les dades segients:

- ldentificacio6 del fabricant o nom comercial

- Identificaci6 del producte

- Diametre i llargaria dels rotlles

Emmagatzematge: En llocs secs 1 protegits de la intempérie.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcio de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

FILFERRO D"ACER:

* UNE 36722:1974 Alambre de acero de bajo contenido en carbono. Medidas y
tolerancias.

FILFERRO D"ACER GALVANITZAT:

* UNE 37506:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente para usos generales.
Designacioén de calidades. Caracterisicas generales.

* UNE 37502:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente. Condiciones técnicas
de suministro.

FILFERRO PLASTIFICAT:

* UNE 36732:1995 Alambres de acero y productos de alambre para cerramientos.
Recubrimientos organicos sobre el alambre. Recubrimientos de poli(cloruro de
vinilo).

BO - MATERIALS BASICS
BOA - FERRETERIA

BOA7 - ABRACADORES



0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA71M00,BOA71E00,BOA71KO00.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Abracadores de materials diversos per a la subjeccié de canonades.

S"han contemplat els seglents tipus d"abracadores:

- Abracadores reforcades formades per dues peces semicirculars d"acer galvanitzat
unides per un cargol a cada extrem

- Abracadores reforcades formades per dues peces semicirculars d"acer galvanitzat
unides per un cargol a cada extrem i revestides amb perfil de cautxud
(abracadores isofoniques)

- Abracadores d"acer inoxidable formades per dues peces semicirculars, amb unié
encaixada per forma

- Abracadores de nildé (poliamida resident a I"impacte) amb doble tanca superior i
base amb forat roscat de M6

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En les abracadores partides d"acer galvanitzat, una de les peces semicirculars ha
de tenir un pas roscat que permeti la seva uni6 al vis de fixaci6. La rosca ha de
ser métrica. L"abracadora isofonica ha de tindre la part metal-lica en contacte
amb el tub revestida amb un perfil de cautxi.

En les abracadores d"acer inoxidable, el cargol de fixaci6 ha d"estar
electrosoldat a una de les parts, mentre que I"altra part encaixara en la primera
desplacant-se axialment.

En les abracadores de nilé amb tanca per la part superior, el sistema de
tancament ha de formar part de la propia abracadora. Ha d"anar fixada al parament
amb un cargol roscat per ambdds extrems que subjecta a l"abracadora per la seva
base, que si és el cas es pot substituir per un cargol amb cap. També s"admet la
fixacié al parament encaixant I"abracadora en una regleta de suport fixada
préviament.

Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves, emprentes, etc) que
impedeixin cargolar els elements.

El vis ha d"anar protegit contra la corrosio.

El disseny del tac ha de ser l"adient al suport.

Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S"ha de subministrar conjuntament el tac, el vis i l"abracadora
en capses, on ha de figurar les dades segients:

- Identificacio6 del fabricant

- Diametres

- Unitats
Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcid de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.




BO - MATERIALS BASICS
BOB - ACER I METALL EN PERFILS O BARRES

BOB2 - ACER EN BARRES CORRUGADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOB27000.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Acer per a armadures passives d"elements de formigo:

S"han considerat els elements seglents:

- Barres corrugades

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

Els productes d"acer per a armadures passives no han de tenir defectes

superficials ni fissures.

L*armadura ha de ser neta, sense taques de greix, d"oli, de pintura, de pols o de

qualsevol altre matéria perjudicial.

Els Tfilferros |Ilisos només es poden utilitzar com elements de connexio

d"armadures basiques electrosoldades en gelosia.

Les barres corrugades han de tenir al menys dues files de corrugues transversals,

uniformement distriburdes al llarg de tota la llargaria. Dins de cada fila, les

corrugues han d"estar uniformement espaiades.

Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel

fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia

indicat, en el seu cas:

- Diametre nominal: s"ha d"ajustar als valors especificats a la taula 6 de la
UNE-EN 10080.

- Diametres nominals <= 10,00 mm: Variaci6 en intervals de mig mm
- Diametres nominals > 10,00 mm: Variacidé en unitats senceres de mm

- Dimensions 1 geometria de les corrugues: Ha de complir I"especificat en
I"apartat 7.4.2 de la UNE-EN 10080.

- Massa per metre: ElI valor nominal ha de ser I%especificat en la taula 6 de la
UNE-EN 10080, en relaci6é amb el diametre nominal i 1"area nominal de la seccib6
transversal

- Secci6 equivalent: >= 95,5% Seccié nominal

- Aptitud al doblegat:

- Assaig doblegat amb angle >= 180° (UNE-EN 10080, UNE-EN 1SO 15630-1): No
s"ha d"apreciar trencaments o fissures

- Assaig doblegat -desdoblegat amb angle >= 90° (UNE-EN 10080, UNE-EN 1SO
15630-1): No s"ha d"apreciar trencaments o fissures

Tensi6 d"adherencia (assaig de la biga UNE-EN 10080):

- Tensio6 d"adheréncia:

- D< 8 mm: >= 6,88 N/mm2

- 8mm<=D <= 32 mm: >= (7,84-0,12 D) N/mm2

- D >32 mm: >= 4,00 N/mm2

Tensi6é de dltima d"adheréncia:

- D <8 mm: >= 11,22 N/mm2

- 8mm<=D <= 32 mm: >= (12,74-0,19 D) N/mm2

- D>32mm: >= 6,66 N/mm2

- Composici6 quimica (% en massa):

e +
i  ¢C 1 Cqg ; S ¢ P ¢ Cu ¢ N
H 1o%max. ) %max. | %max. § %max. ; %max. ; %max.
| n__ n . . . . 1
1 1 1 1 1 1 1 1
IColada 1 0,22 ' 0,050 ' 0,050 ! 0,050 ! 0,800 ! 0,012 !
iProducte } 0,24 § 0,052 ;} 0,055 ; 0,055 ; 0,850 ; 0,014 ;
S +

Ceq = Carboni equivalent



Es pot superar el valor maxim per al Carboni en un 0,03% en massa, si el valor
del Carboni equivalent disminueix en un 0,02% en massa.
Les caracteristiques anteriors s"han de determinar segons la norma UNE-EN 1SO
15630-1.
BARRES 1 ROTLLES D"ACER CORRUGAT SOLDABLE:
El producte s*ha de designar segons l"especificat en l"apartat 5.1 de la UNE-EN
10080:
- Descripci6 de la forma
- Referéncia a la norma EN
- Dimensions nominals
- Classe téecnica
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel
fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia
indicat, en el seu cas:
- Caracteristiques geoméetriques del corrugat de les barres han de complir les
especificacions de I"apartat 7.4.2 de la norma UNE-EN 10080.
- Caracteristiques mecaniques de les barres:
- Acer soldable (S)
- Allargament total sota carrega maxima:
- Acer subministrat en barres: >= 5,0%
- Acer subministrat en rotlles: >= 7,5%
- Acer soldable amb caracteristiques especials de ductilitat (SD):
- Allargament total sota carrega maxima:
- Acer subministrat en barres: >= 7,5%
- Acer subministrat en rotlles: >= 10,0%
- Resistencia a Tatiga: Ha de complir I%especificat la taula 32.2.d de

1"EHE-08
- Deformaci6é alternativa: Ha de complir I%especificat la taula 32.2.e de

1"EHE-08
S +
iDesignacid; Lim.elastic ; Carrega jAllargament |} Relacio6 ;
H H Ty junitaria | al 1 Fs/fy H
H H itrencamenttrencament H
H i N/mm2 1Fs(N/mm2) | i i
n o . n . 1
1 1 1 1 1 1
' B 400 S ' >= 400 1 >= 440 ) >= 14% ' >= 1,05 !
1 B500S ; >= 500 1 >= 550 1 >= 12% 1 >= 1,05 ;
' B 400 SD ' >= 400 1 >= 480 !} >= 20% ' >= 1,20 !
i i i i 1 <= 1,35
' B 500 SD ' >= 500 ! >= 575 ' >= 16% ' >= 1,15 !
i : : i 1 <= 1,35
gy +

- Diametre nominal: S"han d"ajustar a la série segient (nm): 6 8 10 12 14
16 20 25 32 i 40 mm

- S"ha dfevitar utilitzar barres de diametre <= 6 mm, en el cas d"armadura
muntada o elaborada amb soldadura.

Tolerancies:

- Massa:
- Diametre nominal > 8,0 mm: + 4,5% massa nominal
- Diametre nominal <= 8,0 mm: =+ 6% massa nominal

Les caracteristiques anteriors s"han de determinar segons la norma UNE-EN 1SO

15630-1.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Emmagatzematge: en llocs en els que restin protegits de la pluja, I"humitat del
terra i I"eventual agressivitat de l"ambient.

Es classificaran segons el tipus, qualitat, diametre i procedéncia.

Abans de 1la seva utilitzaciéo 1 en especial despres de periodes llargs
d"emmagatzematge en obra, s"ha d"inspeccionar la superficie per tal de comprovar
que no hi hagi alteracions superficials.

Perdua de pes després de ITeliminacié d"oxid superficial amb raspall de
Ffilferros: < 1%



3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de
Hormigon Estructural (EHE-08).

UNE-EN 10080:2006 Acero para el armado del hormigon. Acero soldable para
armaduras de hormigon armado. Generalidades.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE 1 CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Han de portar gravades, una marca que identifiqui el pais d"origen i la fabrica 1

una altra que identifica la classe técnica (segons l"especificat en l"apartat 10

de la EHE-08, UNE-EN 10080), aquesta marca s"ha de repetir a intervals <= 1,5 m

Cada partida d"acer ha d"anar acompanyada d®"una full de subministrament que com a

minim, ha de contenir la informacié seglent:

- ldentificacio6 del subministrador

- Numero d"identificacié de la certificacié d"homologacié d"adheréncia (apartat
32.2 EHE-08)

- Numero de série del full de subministrament

- Nom de la fabrica

- Data d"entrega i nom del peticionari

- Quantitat d"acer subministrat classificat per diametres i tipus d"acer

- Diametres subministrats

- Designaci6 dels tipus d"acers subministrats segons EHE-08, UNE-EN 10080

- Forma de subministrament: barra o rotlle

- Jldentificacio i lloc de subministrament

- Sistema d"identificacié adoptat segons EHE-08, UNE-EN 10080

- Classe tecnica segons l"especificat en I"apartat 10 de la EHE-08, UNE-EN 10080

- Indicacid, en el seu cas, de procediments especials de soldadura

El fabricant ha de facilitar un certificat d"assaig que garanteixi el compliment

de les caracteristiques anteriors, on s"ha d"incloure la informacid seglent:

- Data d"emissio6 del certificat

- Certificat de l"assaig de doblegat-desdoblegat

- Certificat de l"assaig de doblegat simple

- Certificat de l"assaig de fatiga en acers tipus SD

- Certificat de l"assaig de deformaci6 alternativa en acers tipus SD

- Certificat d"homologacié d"adheréncia en el cas en que es garanteixi les
caracteristiques d"adheréncia mitjancant l"assaig de la biga
- Marca comercial de I"acer
- Forma de subministrament: barra o rotlles

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segiients:

- Per a cada partida de subministrament que arribi a I"obra:

- Recepcidé del certificat de garantia del fabricant, signat per persona
fisica, segons article 32° de la norma EHE-08.
- Inspeccid visual del material i observacid de les marques d"identificacio.

- Quan l"acer disposi de marcatge CE es comprovara la seva conformitat mitjancant
la verificacié documental de que els valors declarats en els documents del
marcatge permetin deduir el compliment de les especificacions contemplades en
el projecte i a I"article 32 de I"EHE-08.

Mentre no estigui vigent el marcatge CE per acers corrugats destinats a

I1"elaboraci6é d"armadures per a formigdé armat, hauran de ser conformes a I"EHE-08

i a I"UNE-EN 10080. La demostracié d"aquesta conformitat es podra efectuar

mitjancant:

- La possessid d"un distintiu de qualitat oficialment reconegut, conforme a
I"article 81 de I"EHE-08



- La realitzacié d"assaigs de comprovacidé durant la recepci6é. Es fara en
funcié de la quantitat d"acer subministrat:
- Subministrament < 300 t:

- Es dividira el subministrament en lots de com a maxim 40 t que siguin
del mateix subministrador, fabricant, designacié i série, i es prendran
2 provetes on es realitzaran els seglents assaigs:

- Comprovacid de la seccid6 equivalent

- Comprovacid de les caracteristiques geometriques

- Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple

- A més, es comprovara com a minim en una proveta de cada diametre, el
tipus d"acer utilitzat i el seu fabricant, el limit elastic, la carrega
de ruptura, I"allargament de ruptura, i I"allargament sota carrega
maxima.

- Subministrament >= 300 t:

- Es prendran 4 provetes per a la comprovacié de les caracteristiques
mecaniques del cas anterior.

- Alternativament, el Subministrador podra optar per facilitar un
certificat de tracabilitat, signat per persona fisica, on es declarin
els fabricants i les colades de cada subministrament. A més, facilitara
una copia del certificat del control de produccié del fabricant, on es
recullin els resultats dels assaigs mecanics i quimics de cada colada.
En aquest cas, sT"efectuaran assaigs de contrast de tracabilitat de
colada, mitjancant la determinacié de les caracteristiques quimiques
sobre 1 de cada quatre lots, realitzant com a minim 5 assaigs.-

- La composici6é quimica podra presentar les variacions segients respecte
el certificat de control de produccié per a ser acceptada:

- %Cassaig = %Ccertificat: 0,03

- %Ceq assaig = %Ceq certificat: 0,03

- %Passaig = %Pcertificat: 0,008

- %Sassaig = %Scertificat: 0,008

- %Nassaig = %Ncertificat: 0,002

- Un cop comprovada la tracabilitat de la colada, es fara la divisid en
lots de com a minim 15 barres. Par a cada lot, s"assajaran 2 provetes
sobre les que es faran els segients assailgs:

- Comprovacié de la secciod equivalent

- Comprovacid de les caracteristiques geometriques

- Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple

- Comprovaci6 del limit elastic, la carrega de ruptura, la relaci6 entre
ells, i I"allargament de ruptura

En el cas d"estructures sotmeses a fatiga, el comportament de I"acer es podra

demostrar mitjancant la presentacié d"un informe d"assaigs, de com a maxim un

any d"antiguitat, que compleixin amb I article 38.10, 1 realitzat en un
laboratori acreditat

En el cas d"estructures situades en zona sismica, el comportament de I"acer es

podra demostrar mitjancant la presentacié d"un informe d"assaigs, de com a

maxim un any d"antiguitat, que compleixin amb I"article 32°, i realitzat en un

laboratori acreditat.

Comprovacions experimentals de les armadures elaborades durant el

subministrament o la seva fabricacid en obra:

- EI  control experimental de les armadures elaborades comprendra Ila
comprovaci6 de les caracteristiques mecaniques, les d"adherencia, i les de
les seves dimensions geométriques, aixi com les caracteristiques en cas de
realitzar soldadura resistent.

En cas de disposar d"un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF

podra eximir la realitzaci6 de les comprovacions experimentals.

Es definira com a lot de control experimental quan es compleixi:

- Pes del lot <= 30 t

- Les armadures fabricades a central aliena a [1"obra, hauran de ser
subministrades en remeses consecutives des de la mateixa instal-lacid de
ferralla

- Si es fabriquen a obra, les que s"hagin produit en un periode d"1 mes

- Estar fabricades amb el mateix tipus d"acer i forma de producte



Els assaigs per a realitzar el control, es realitzaran en laboratoris

autoritzats.

- Comprovaci6 de la conformitat de les caracteristiques mecaniques:

- Armadures fabricades sense processos de soldadura: es realitzara l"assaig a
traccidé sobre 2 provetes per a cada mostra corresponent a un diametre de
cada serie. Si l"acer estigués en possessié d"un distintiu de qualitat
oficialment reconegut, la DF podra realitzar els assaigs sobre una Unica
proveta. En el cas que no s"hagin utilitzat processos de redrecat, es podra
eximir la realitzacié d"aquest assaigs.

- Armadures fabricades amb processos de soldadura: es prendran 4 mostres per
lot, corresponents a les combinacions de diametres més representatius del
procés de soldadura, realitzant-se: assaigs de tracci6 sobre 2 provetes dels
diametres més petits de cada mostra, i assaigs de doblat simple, o el de
doblat desdoblat, sobre 2 provetes dels diametres més grans. Si [I"acer
estigués en possessié d"un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la
DF podra realitzar els assaigs sobre una uUnica proveta.

- Comprovaci6é de la conformitat de les caracteristiques d"adheréncia:

- Es prendra una mostra de 2 provetes per a cada un dels diametres que formin
part del lot d"acer redrecat, 1 es determinaran Jles caracteristiques
geométriques. En el <cas que l1"acer disposi d"un certificat de les
caracteristiques d"adheréncia segons I"annex C de I"UNE EN 10080, només caldra
determinar l"altura de la corruga.

- Comprovaci6é de la conformitat de les caracteristiques geométriques:

Es realitzara, sobre cada unitat a comprovar, una inspeccié per determinar la

correspondéncia dels diametres de les armadures i el tipus d"acer entre el

indicat en el projecte i la fulla de subministrament. A més es revisara que

I"alineaci6é dels seus elements rectes, les seves dimensions, i1 els diametres de

doblat, no presentin desviacions observables a simple vista en els trams rectes,

i que els diametres de doblat i1 les desviacions geométriques respecte a les

formes d"especejament del projecte son conformes amb les tolerancies establertes

en el mateix, o conformes a l"annex 11 de 1"EHE-08.

- Comprovacions addicionals en cas de soldadura resistent:

- Si sT"utilitza una soldadura resistent per a I1"elaboracié de [I"armat a
fabrica, la DF haura de demanar les evidencies documentals de que el procés
esta en possessid d"un distintiu de qualitat oficialment reconegut. Si
I1"elaboracié de I1"armat es fa a obra, la DF permetra la realitzaci6é de la
soldadura resistent només en el cas que es faci un control d"execucié intens.

- A més, la DF haura de disposar la realitzaci6é d"una série de comprovacions
experimentals de la conformitat del procés, en funcid del tipus de soldadura,
d"acord amb 7.2 de I1"UNE 36832.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

La presa de mostra es realitzara seguint les indicacions de la DF, d"acord a la

norma UNE 36-092 i a [I"EHE-08. El control plantejat es realitzara abans de

comencar el formigonat de les estructures, en el cas de material sense marca de
qualitat, o abans de la posta en servei en el cas de que disposi de I"esmentada
marca de qualitat de producte.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D*INCOMPLIMENT:

S"acceptara el lot sempre que, en el cas del redrecat, les caracteristiques

mecaniques de I"armadura presentin resultats conformes als marges definits a

I1"EHE-08 (art. 32.2). En el cas d"altres processos, s"acceptara el lot quan els

assaigs de tracci6 i doblat compleixin amb les especificacions establertes.

En cas de no complir-se alguna especificaci6é, s"efectuara una nova presa de

mostres del mateix lot. Si es tornés a produir un incompliment d"alguna

especificacid, es rebutjaria el lot.

En el cas de l1"acer subministrat en barra, i respecte a les caracteristiques

d"adherencia, s"acceptara el lot si es compleixen les especificacions definides a

I"art. 32.2 de I"EHE-08. En cas contrari, es tornara a fer una presa de mostres

del mateix lot, i si es tornés a donar un incompliment d"alguna especificacid, es

rebutjara el lot sencer.

La DF rebutjara les armadures que presentin un grau d"oxidacié excessiu que pugui

afectar a les seves condicions d"adheréncia. Es considerara oxidacié excessiva

quan mitjancant un raspallat amb pues metal-liques, es determini una pérdua de
pes de la barra proveta superior al 1%. S"haura de comprovar que un cop eliminat



1"oxid, 1"altura de la corruga compleix amb els limits establerts a I art. 32.2
de I"EHE-08.

En el cas de produir-se un incompliment en les caracteristiques geométriques, es
rebutjara 1"armadura que presenti defectes, i1 es procedira al repas de tota la
remesa. Si les comprovacions resulten satisfactories, s"acceptara la remesa,
prévia substitucié de I"armadura defectuosa. En cas contrari, es rebutjara tota
la remesa.

B4 - MATERIALS PER A ESTRUCTURES
B44 - MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES

B44Z - PLANXES | PERFILS D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B4475011.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfils d"acer per a usos estructurals, formats per peca simple o composta 1

tallats a mida o treballats a taller.

S"han considerat els tipus segients:

- Perfils d"acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN,
d"acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d"acer laminat en calent de les séries L, LD, T, roddé, quadrat,
rectangular o planxa, d"acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2,
segons UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d"acer laminat en calent de les series rod6, quadrat o
rectangular d"acer S275J0H o S355J2H, segons UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rod6, quadrat o rectangular
d"acer S275J0H o S355J2H, segons UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les series L, LD, U, C, Z, o Omega, d"acer
S235JRC, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d"acer laminat en calent, en planxa, d"acer amb resistencia millorada a
la corrosid atmosférica S355J0WP o S355J2WP, segons UNE-EN 10025-5

S"han considerat els tipus d"unid seglients:

- Amb soldadura

- Amb cargols

S"han considerat els acabats de proteccidé segients (no aplicable als perfils

d"acer amb resisténcia millorada a la corrosi6 atmosferica):

- Una capa d"emprimacié antioxidant

- Galvanitzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir defectes interns o externs que perjudiquin la seva correcta

utilitzacio.

PERFILS D"ACER LAMINAT EN CALENT:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i1 les caracteristiques

mecaniques i1 tecnologiques de 1"acer utilitzat en la fabricacié de perfils,

seccions i planxes, compleix les determinacions de les normes de condicions

técniques de subministrament segients:

- Perfils d"acer laminat en calent: UNE-EN 10025-1 i UNE-EN 10025-2

- Perfils d"acer laminat en calent amb resisténcia millorada a la corrosio
atmosferica: UNE-EN 10025-1 i PNE-EN 10025-5

Les dimensions i1 les tolerancies dimensionals i de forma han de ser les indicades

a les segients normes:



- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB i HEM: UNE-EN 10034

- Perfil UPN: UNE-EN 10279

- Perfil L i LD: UNE-EN 10056-1 i UNE-EN 10056-2

- Perfil T: UNE-EN 10055

- Rod6: UNE-EN 10060

- Quadrat: UNE-EN 10059

- Rectangular: UNE-EN 10058

- Planxa: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILS FORADATS:

El fabricant ha de garantir que la composicidé quimica i1 les caracteristiques
mecaniques 1 tecnologiques de I1"acer utilitzat en la Tabricacié de perfils
compleix les determinacions de les normes de condicions técniques de
subministrament segients:

- Perfils foradats d"acer laminat en calent: UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-1

Les tolerancies dimensionals han de complir les especificacions de les seglents
normes:

- Perfils foradats d"acer laminat en calent: UNE-EN 10210-2

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-2

PERFILS CONFORMATS EN FRED:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i1 les caracteristiques
mecaniques i1 tecnologiques de IT"acer utilitzat en la fabricacié de perfils i
seccions, compleix les determinacions de les normes de condicions técniques de
subministrament del producte de partida.

Les tolerancies dimensionals i de la seccid transversal han de complir les
especificacions de la norma UNE-EN 10162.

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB SOLDADURA:

El material d"aportacid utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i1 al
procediment de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d"aportacié han de ser superiors a
les del material base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosié atmosférica, la resisténcia a la
corrosi6 del material d"aportacié ha de ser equivalent a la del material base.

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades soén:

- Per arc electric manual amb eléectrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense protecci6 gasosa

- Per arc submergit amb Fil/filferro

- Per arc submergit amb eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas inert

- Per arc amb eléectrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s"han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat
i qualificats segons 1"UNE-EN 287-1.

Abans de comencar a soldar s"ha de verificar que les superficies i vores a soldar
son adequades al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s"han de netejar de qualsevol material que pugui
afectar negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de
soldatge. S"han de mantenir seques i lliures de condensacions.

S"ha d"evitar la projeccid d"espurnes erratiques de I"arc. Si es produeix s"ha de
sanejar la superficie d"acer.

S"ha d"evitar la projeccid de soldadura. Si es produeix s"ha d"eliminar.

Els components a soldar han d"estar correctament col-locats i fixos en la seva
posicidé mitjancant dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que
les unions a soldar siguin accessibles 1 visibles per al soldador. No s"han
dTintroduir soldadures addicionals.

L*armat dels components estructurals s"ha de fer de manera que les dimensions
finals estiguin dintre de les tolerancies establertes.



Les soldadures provisionals s"han d"executar seguint les especificacions
generals. S"han d"eliminar totes les soldadures de punteig que no s"incorporin a
les soldadures finals.

Quan el tipus de material de l1"acer i/0 la velocitat de refredament puguin
produir un enduriment de la zona térmicament afectada s"ha de considerar la
utilitzacié del precalentament. Aquest s"ha d"estendre 75 mm en cada component
del metall base.

No s"ha d"accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Els defectes de soldadura no s"han de tapar amb soldadures posteriors. S"han
d"eliminar de cada passada abans de fer la segient.

Després de fer un cordé de soldadura i abans de fer el segient, cal netejar
l1"escoria per mitja d"una picola i d"un raspall.

L"execuci6 dels diferents tipus de soldadures s"ha de fer d"acord amb els
requisits establerts a l"apartat 10.3.4 del DB-SE A i I article 77 de I"EAE per
a obres d"edificacié o d"acord amb I"article 640.5.2 del PG3 i I article 77 de
1"EAE per a obres d"enginyeria civil.

S"ha de reduir al minim el nombre de soldadures a efectuar a l"obra.

Les operacions de tall s"han de fer amb serra, cisalla i1 oxitall automatic.
S"admet I1"oxitall manual Unicament quan el procediment automatic no es pugui
practicar.

STaccepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats
significatives i si s"eliminin les restes d"escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les
caracteristiques del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s"han de seguir les recomanacions del productor
siderurgic. El doblat o conformat no s"ha de fer durant I"interval de calor blau
(250°C a 380°C).

El conformat en fred s"ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma
del producte. No s"admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim
de 5 mm.

Tolerancies de fabricacio:

- En obres d"edificaci6: Limits establerts a I"apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d"enginyeria civil: Limits establerts a I"article 640.12 del PG3
PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB CARGOLS:

S*utilitzaran cargols normalitzats d"acord a les normes recollides a la taula
29.2.b de I"EAE

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols
hexagonals d"injeccié s"han d"utilitzar seguint les instruccions del seu
fabricant i han de complir els requisits addicionals establerts a I article 29.2
de ITEAE.

La situaci6 dels cargols a la unidé ha de ser tal que redueixi la possibilitat de
corrosi6 i pandeig local de les xapes, i1 ha de TfTacilitar el muntatge i1 les
inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols
s"utilitzin com a calibrats.

Després del collat I"espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la
femella. Entre la superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de
I"espiga ha d"haver, com a minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d"estar perfectament planes i
netes.

En els cargols col-locats en posicié vertical, la femella ha d"estar situada per
sota del cap del cargol.

En els forats rodons normals i1 amb cargols sense pretesar no és necessari
utilitzar volanderes. Si s"utilitzen han d"anar sota el cap dels cargols, han de
ser aixamfranades i el xamfra ha d"estar situat en direccid al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d"anar
col -locades de la forma segient:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella



- Cargols 8.8: sota de I"element que gira

Els forats per als cargols s"han de fer amb perforadora mecanica. S"admet un

altre procediment sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet I%execucié de Torats amb punxonatge sempre que es compleixin els

requisits establerts a I"apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d"edificacié o els

establerts a l"apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres d"enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d"un sol cop els

forats que travessin dues o més peces.

Els forats allargats s"han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb Ila

perforacié o punxonatge de dos forats i1 posterior oxitall.

Després de perforar les peces i1 abans d"unir-les s"han d"eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s"han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el

plec de condicions técniques particulars.

S"han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la

immobilitat de les peces armades i el contacte intim de les peces d"unié.

Les femelles s"han de muntar de manera que la seva marca de designacidé sigui

visible després del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i1 volandera(es)

s"ha de collar fins arribar al "collat a tocar'" sense sobretesar els cargols. En

grups de cargols aquest procés s"ha de fer progressivament comencant pels cargols

situats al centre. Si és necessari s"han de fer cicles addicionals de collat .

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d"un grup s"han de collar

d"acord amb el que s"ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el

pretesat sigui uniforme s"han de fer cicles addicionals de collat.

S"han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i1 volandera(es) que

després de collats fins al pretesat minim, s"afluixin.

El collat dels cargols pretesats s"ha de fer seguint un dels procediments

seguents:

- Métode de la clau dinamométrica.

- Meétode de la femella indicadora.

- Métode convinat.

Les operacions de tall s"han de fer amb serra, cisalla i1 oxitall automatic.

S"admet I"oxitall manual Unicament quan el procediment automatic no es pugui

practicar.

S"accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats

significatives i si s"eliminin les restes d"escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les

caracteristiques del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s"han de seguir les recomanacions del productor

siderudrgic. El doblat o conformat no s"ha de fer durant I"interval de calor blau

(250°C a 380°C).

El conformat en fred s"ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma

del producte. No s"admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim

de 5 mm.

Tolerancies de fabricacio:

- En obres d"edificaci6: Limits establerts a I"apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d"enginyeria civil: Limits establerts als apartat 640.5 1 640.12 del
PG3

PERFILS PROTEGITS AMB EMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

La capa d"emprimacié antioxidant ha de cobrir de manera uniforme totes les

superficies de la peca.

No ha de tenir fissures, bosses ni altres desperfectes.

Abans d"aplicar la capa d"emprimacié les superficies a pintar han d"estar

preparades adequadament d"acord amb les normes UNE-EN 1SO 8504-1, UNE-EN 1SO

8504-2 i1 UNE-EN 1SO 8504-3.

Previament al pintat s"ha de comprovar que les superficies compleixen els

requisits donats pel fabricant per al producte a aplicar.

La pintura d"emprimacid s"ha d"utilitzar seguint les instruccions del seu

fabricant. No s"utilitzara si ha superat el temps de vida dtil o el temps

d"enduriment després de I"obertura del recipient.

Si s"aplica més d"una capa s"ha d utilitzar per a cadascuna un color diferent.



Després de I aplicacié de la pintura les superficies s"han de protegir de
I"acumulacié d"aigua durant un cert temps.

No s"han d utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la
soldadura a menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s"han de pintar sense haver eliminat
previament l"escoria.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no
s"ha de tractar fins que no s"hagi inspeccionat la unio6.

PERFILS GALVANITZATS:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la superficie.

No s"han d"apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

La galvanitzaci6 s"ha de fer d"acord amb les normes UNE-EN 1SO 1460 o UNE-EN 1SO
1461, segons correspongui .

S"han de segellar totes les soldadures abans de fer un decapat previ a la
galvanitzacio.

Si el component prefabricat té espais tancats s"han de disposar forats de
ventilaci6é o purga.

Abans de pintar-les, les superficies galvanitzades s"han de netejar i tractar amb
pintura anticorrosiva amb diluent acid o amb raig escombrador.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no pateixin deformacions, ni esforgcos no
previstos.

Emmagatzematge: Seguint les instruccions del fabricant. En llocs secs, sense
contacte directe amb el terra i protegits de la intempérie, de manera que no
s"alterin les seves condicions.

No s"han d"utilitzar si s"ha superat la vida util en magatzem especificada pel
fabricant.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

kg de pes necessari subministrat a 1"obra, calculat segons les especificacions de

la DT, d"acord amb els criteris segients:

- EIl pes unitari per al seu calcul ha de ser el teoric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del teoric, cal I"acceptacio
expressa de la DF

Aquests criteris inclouen les péerdues de material corresponents a retalls.

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras.
Parte 1: Condiciones técnicas generales de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras.
Parte 2: Condiciones técnicas de suministro de los aceros estructurales no
aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccion, acabados en caliente, de
acero no aleado de grano fino. Parte 1: condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccion conformados en frio de
acero no aleado y de grano fino. Parte 1: Condiciones técnicas de suministro.
UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de
suministro. Tolerancias dimensionales y de la seccidén transversal.

OBRES D"EDIFICACI0:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccién de
Acero Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de
la Edificacién Parte 2. Documento Basico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucién de estructuras de acero. Parte 1: Reglas
generales y reglas para edificacioén.

OBRES D"ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccién de
Acero Estructural (EAE).



* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados
articulos del Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de
Carreteras y Puentes relativos a Hormigones y Acero.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D*ACER LAMINAT 1
PERFILS D"ACER BUITS:
Cada producte ha d"anar marcat de forma clara i indeleble amb la seglent
informacio:
- ElI tipus, la qualitat i, si és aplicable, la condicié de subministrament
mitjancant la seva designacid abreujada
- Un numero que identifiqui la colada (aplicable unicament en el cas d"inspeccio
per colades) i, si és aplicable, la mostra
- EI nom del fabricant o la seva marca comercial
- La marca de 1"organisme de control extern (quan sigui aplicable)
- Han de portar el marcat CE de conformitat amb el que disposen els Reials
Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol
La marca ha d"estar situada en una posicié propera a un dels extrems de cada
producte o en la seccid transversal de tall.
Quan els productes es subministren en paquets el marcatge s"ha de fer amb una
etiqueta adherida al paquet o sobre el primer producte del mateix.
PERFILS D"ACER LAMINAT EN CALENT:
El subministrador ha de posar a disposiciéo de la DF en el cas que aquesta ho
sol-liciti, la documentaci6 seglient, que acredita el marcatge CE, segons el
sistema d"avaluacié de conformitat aplicable, d"acord amb el que disposa
I"apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a Us en estructures metal-liques o en estructures mixtes metall
i formigo:
- Sistema 2+: Declaraci6 de Prestacions
El simbol normalitzat CE (d"acord amb la directiva 93/68/CEE) s"ha de col-locar
sobre el producte acompanyat per:
- EI ndmero d"identificacié de 1"organisme de certificacio
- EI nom o marca comercial 1 adreca declarada del fabricant
- Les dues ultimes xifres de I"any d"impressi6 del marcat
- EI ndmero del certificat de conformitat CE o del certificat de produccidé en
fabrica (si és procedent)
- Referencia a la norma EN 10025-1
- Descripci6 del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst
- Informaci6é de les caracteristiques essencials indicades de la segient forma:
- Designaci6é del producte d"acord amb la norma corresponent de tolerancies
dimensionals, segons el capitol 2 de la norma EN 10025-1
- Designaci6 del producte d"acord amb I"apartat 4.2 de les normes EN 10025-2 a
EN 10025-6
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D"ACER CONFORMATS:
Han d"anar marcats individualment o sobre el paquet amb una marca clara i
indeleble que contingui la segient informacio:
- Dimensions del perfil o nuamero del planol de diseny
- Tipus i qualitat de I acer
- Referencia que indiqui que els perfils s"han fabricat i assajat segons UNE-EN
10162; si es requereix, el marcatge CE
- Nom o logotipus del fabricant
- Codi de producci6
- Identificacio6 del laboratori d"assaigs extern (quan sigui aplicable)
- Codi de barres, segons ENV 606, quan la informacidé minima anterior es faciliti
amb un text clar
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS FORADATS:
Cada perfil ha d"anar marcat de forma clara 1 indeleble amb 1la segient
informacio:
- La designacid abreujada
- EI nom o les sigles (marca de fabrica) del fabricant
- En el cas d"inspeccidé i1 assaigs especifics, un numero d"identificacid, per
exemple el nimero de comanda, que permeti relacionar el producte o la unitat de



subministrament i1 el document corresponent (Unicament aplicable als perfils
foradats conformats en fred)

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge es pot fer amb una
etiqueta adherida al paquet.
OPERACIONS DE CONTROL:
El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels
materials son coincidents amb I"establert en la DT. Aquest control ha de complir
I"especificat en I"apartat 7.2 del CTE.
Control de documentaci6é: documents d"origen (full de subministrament i
etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per
persona fisica) 1 els documents de conformitat o autoritzacions administratives
exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigul
pertinent.
Control mitjancant distintius de qualitat i1 avaluacions d"idoneTtat: En el cas
que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d"aportar-ne la documentacio
corresponent
Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el material disposa d"una marca
legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra
prescindir dels assaigs de control de recepcié de les caracteristiques del
material garantides per la marca; 1 la DF sol-licitara en aquest cas, els
resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas,
la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcié si ho creu convenient.

Inspecci6é visual del material a la seva recepci6é. Es controlaran les

caracteristiques geométriques com a minim sobre un 10% de les peces rebudes. EIl

subministrament del material es realitzara amb la inspeccié requerida (UNE-EN

10204) .

A efectes de control d"apilament, la unitat d"inspeccié ha de complir les

seglients condicions:

- Correspondencia en el mateix tipus i grau d"acer

- Procedéencia de fabricant

- Pertany a la mateixa série en funcié del gruix maxim de la secci6:

- Serie lleugera: e <= 16 mm
- Serie mitja: 16 mm <= e <= 40 mm
- Serie pesada: e > 40 mm

En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s"ha de fer les

comprovacions segients:

- Les unitats dTinspecci6é seran fraccions de cada grup afi, amb un pes maxim de
20 t per lot.

- Per a cada lot , es realitzaran els seglents assaigs:

- Determinaci6é quantitativa de sofre (UNE 7-019)

- Determinacidé quantitativa fosfor (UNE 7-029)

- Determinaci6 del contingut de nitrogen (UNE 36-317-1)

- Determinacid quantitativa del contingut de carboni (UNE 7014)

- En una mostra d"acer laminat, per a cada lot , es realitzaran a més, els
seglients assaigs:

- Determinaci6 quantitativa de manganes (UNE 7027)

- Determinaci6 gravimétrica de silici (UNE 7028)

- Assaig a flexiod pel xoc d"una proveta de planxa d"acer (UNE 7475-1)
- Determinaci6 de la duresa brinell d"una proveta (UNE-EN-1SO 6506-1)

- En una mostra de perfils d"acer buits, per a cada lot, es realitzaran a més,
els seglents assaigs:

- Assaig d"aixafada (UNE-EN 1SO 8492)

- En el cas de perfils galvanitzats, es comprovara la massa i gruix del
recobriment (UNE-EN 1SO 1461, UNE-EN 1SO 2178).

OPERACIONS DE CONTROL EN UNIONS SOLDADES:

Recepcid del certificat de qualitat de les caracteristiques dels eléctrodes.

Abans de comencar [1"obra, 1 sempre que es canvilT el tipus de material

d"aportacio:

- Preparacié d"una proveta mecanitzada, soldades amb el material d"aportacio
previst, i assaig a traccio (UNE-EN ISO 15792-2). Abans d"aquest assaig, es
realitzara una radiografia de la soldadura realitzada (UNE-EN 1435), per tal de
constatar que el cord6é esta totalment ple de material d"aportacid.

- Assaig de tracci6 del metall aportat(UNE-EN 1SO 15792-2) 1 provetes



- Assaig de resiliéncia del metall aportat (UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres per als assaigs quimics es prendran de la unitat d"inspeccié segons
els criteris establerts a la norma UNE-EN 1SO 14284.

En perfils laminats i conformats les mostres per als assaigs mecanics es prendran
segons els criteris establerts a les UNE EN 10025-2 a UNE 10025-6. Les
localitzacions de les mostres seguiran els criteris establerts a l1"annex A de
I1"UNE EN 10025-1.

Per la preparacié de les provetes s"aplicaran els requisits establerts a la UNE-
EN ISO 377.

Per la preparacidé de provetes per assaig de traccid s"aplicara la UNE-EN 10002-1.
En perfils laminats, per la preparacié de provetes per assaig a flexié per xoc
(resiliéncia) s"aplicara la UNE 10045-1. També son d"aplicacidé els seglents
requeriments:

- Gruix nominal >12 mm: mecanitzar provetes de 10x10 mm

- Gruix nominal <= 12 mm: I"ample minim de la proveta sera de 5 mm

Les mostres i provetes tenen que estar marcades de manera que es reconeguin els
productes originals, aixi com la seva localitzaci6 i orientacié del producte.

Les mostres 1 els criteris de conformitat per als perfils buits, queden
establerts a la norma UNE-EN 10219-1 seguint els parametres de la taula D.1
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:

No es podra acceptar perfils que no estiguin amb les garanties corresponents i no
vagin marcats adequadament.

Si els resultats de tots els assaigs de recepcié d"un lot acompleixen el
prescrit, aquest és acceptable.

Si algun resultat no acompleix el prescrit, perdo s"ha observat en el corresponent
assaig alguna anomalia no imputable al material (com defecte en la mecanitzacio
de la proveta, irregular funcionament de la maquinaria d"assaig...) l"assaig es
considerara nul 1 caldra repetir-lo correctament amb una nova proveta.

Si algun resultat no acompleix el prescrit havent-ho realitzat correctament, es
realitzaran 2 contrassaigs segons UNE-EN 10021, sobre provetes preses de dues
peces diferents del lot que s"esta assajant. Si ambdés resultats (dels
contrassaigs) compleixen el prescrit, la unitat d"inspeccié sera acceptable, en
cas contrari es rebutjara.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control
geométric, es rebutjara la peca incorrecta. A més a més, s"augmentara el control,
en lITapartat incomplet, fins a un 20% d"unitats. Si encara es troben
irregularitats, es faran les oportunes correccions i/0 rebuigs i es fara el
control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons el
resultat.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D*INCOMPLIMENT EN UNIONS SOLDADES:
El material d"aportacié complira les condicions mecaniques indicades.

En les provetes preparades amb soldadures, la linia de ruptura ha de quedar fora
de la zona d"influéncia de la soldadura.

B7 - MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS

B74 - LAMINES DE PVC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7412CMF.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Lamina termoplastica de policlorur de vinil plastificat, amb o sense armadura.



S"han considerat els tipus de lamines segients:

- Lamina no resistent a I"intempérie, sense armadura, o amb armadura de fibra de
vidre

- Lamina resistent a I"intempérie, sense armadura, o amb armadura de fibra de
vidre, o de malla de poliéster

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

La lamina estesa ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. Les vores han

de ser rectes.

Ha de ser impermeable a I"aigua.

S"ha de poder soldar pels procediments habituals (aire calent, alta freqiéencia,

dissolvents, etc).

Incompatibilitats: No s"ha de posar en contacte amb materials bituminosos, olis,

greixos o productes que continguin dissolvents o d"altres materials que provoquin

la migraciod dels plastificants del PVC. La lamina no resistent a la intéemperie no

s"han d"exposar als raigs solars.

En les lamines de dos components, les diferents capes han d"estar solidament

adherides. Han de tenir una resisténcia adequada a la deslaminaci6.

LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:

Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel

fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia

indicat, en el seu cas:

- Defectes visibles (UNE-EN 1850-2)

- Estanquitat a I"aigua (UNE-EN 1928 métode B): Ha de complir

- Resistéencia dels cavalcaments (UNE-EN 12316-2): >= valor declarat pel
fabricant

- Factor de transmissio del vapor d"aigua (UNE-EN 1931): <+ 30%

- Resisténcia a I"esquincament (UNE-EN 12310-2): >= valor declarat pel fabricant
per les direccions transversal i1 longitudinal de la lamina

- Doblegat a baixa temperatura (UNE-EN 495-5): <= temperatura de doblegat en
fred declarada pel fabricant

- Resistencia a la traccio (UNE-EN 12311-2): >= valor declarat pel fabricant

- Resisteéencia a I"impacte (UNE-EN 12691): >= valor declarat pel fabricant

- Resisténcia a una carrega estatica (UNE-EN 12730): >= valor declarat pel
fabricant

- Resistencia a la penetracio de les arrels (UNE-EN 13948): Ha de complir

- Durabilitat (UNE-EN 1297): Ha de complir

La classificacidé respecte a la reaccié al foc (Euroclasses) s"ha de determinar

d*"acord amb la norma UNE-EN 13501-1.

La classificaci6 respecte el comportament devant un foc extern s"ha de determinar

d"acord amb la norma UNE-EN 13501-5.

Tolerancies:

- Gruix efectiu (lamina sense considerar el reforg) (UNE-EN 1849-2): - 5%; + 10%
- Llargaria (UNE-EN 1848-2): - 0%; + 5%

- Amplaria (UNE-EN 1848-2): - 0,5%; + 1%

- Rectitut (UNE-EN 1848-2): + 50 mm
- Planor (UNE-EN 1848-2): + 10 mm
Les caracteristiques anteriors s"han de determinar segons la norma UNE-EN 13956.
LAMINES PER A BARRERES GEOSINTETIQUES:
Els requisits de les lamines s"han considerat en funcid dels usos seglents:
- Membranes d"impermeabilitzacid en tunels i obres subterranies (UNE-EN 13491)
- Abocadors per a residus liquids (UNE-EN 13492)
- Recintes d"emmagatzematge i abocadors de residus solids (UNE-EN 13493)
- Lamines per a la construcci6 d"embassaments i preses (UNE-EN 13361)
Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel
fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia
indicat, en el seu cas:
- Caracteristiques essencials:
- Permeabilitat a l"aigua (estanquitat als liquids) (UNE-EN 14150)
- Resisténcia a la traccié (ISO/R 527-66)
- Punxonament estatic (UNE-EN ISO 12236)
- Durabilitat:
- Oxidacié (UNE-EN 14575)
- Fissuraci6 sota tensi6 en un medi ambient actiu (ASTM D 5397-99)



- Caracteristiques complementaries:
- Resistencia a lI"esquincament (1SO 34)
- Plegabilitat a baixes temperatures (UNE-EN 495-5)
- Resistéencia a la penetraci6 d"arrels (EN 14416)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d"us especifiques:
- Gruix (UNE-EN 1849-2)
- Massa per unitat de superficie (UNE-EN 1849-2)
- Allargament (1SO/R 527-66)
- Dilatacio térmica (ASTM D 696-91)
- Caracteristiques complementaries per a Us en membranes d"impermeabilitzacid en
tunels i1 obres subterranies:
- Durabilitat:
- Envelliment a la intempérie (UNE-EN 12224)
- Microorganismes (UNE-EN 12225)
- Resisténcia quimica (UNE-EN 14414)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d"us especifiques en lamines
d"impermeabilitzacié en tunels i obres subterranies:
- Reaccio al foc
Caracteristiques essencials en lamines per a abocadors per a residus liquids o
solids:
- Permeabilitat als gasos (ASTM D 1434)
Caracteristiques essencials en lamines per a abocadors per a residus liquids o
solids, o per embassaments i preses:
- Durabilitat:
- Envelliment a la intempérie (UNE-EN 12224)
- Caracteristiques complementaries en lamines per a abocadors per a residus
liquids o solids, o per embassaments i preses:
- Friccio, cisallament directe (EN ISO 12957-1)
- Friccio pla inclinat (EN ISO 12957-2)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d"us especifiques en lamines
per a abocadors de residus liquids o solids:
- Durabilitat:
- Resistéencia quimica (UNE-EN 14414)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d"us especifiques en lamines
per a abocadors de residus liquids o solids o per embassaments i preses:
- Durabilitat:
- Microorganismes (UNE-EN 12225)
- Lixiviaci6 (sol.lubilitat en aigua) (UNE-EN 14415)
LAMINA RESISTENT A LA INTEMPERIE:
El PVC flexible ha de tenir en la seva composicié els additius adequats que li
confereixin resistéencia a la intempérie i1 que evitin [la migracié dels
plastificants per I"acci6 dels raigs ultraviolats.
S"han de diferenciar clarament, pel color, de les lamines que no tenen tractament
protector.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalades en rotlles, sense unions.
Emmagatzematge: Els rotlles s"han de mantenir en el seu envas, apilats en posicio

horitzontal amb un maxim de 5 filades posades en la mateixa direccid, entre 5°C i
35°C, en llocs protegits del sol, la pluja i la humitat.

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripci6 de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a 1"obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:

UNE-EN 13956:2006 Laminas flexibles para impermeabilizacion. Laminas plasticas y
de caucho para impermeabilizacidon de cubiertas. Definiciones y caracteristicas.
LAMINES PER A BARRERES GEOSINTETIQUES:



UNE-EN 13361:2005 Barreras geosintéticas. Requisitos para su utilizacién en la
construccion de embalses y presas.

UNE-EN 13491:2005 Barreras geosintéticas. Requisitos para su utilizacién como
membranas de impermeabilizacién frente a fluidos en la construccién de tuneles y
obras subterraneas.

UNE-EN 13492:2006 Barreras geosintéticas. Requisitos para su utilizacion en la
construccion de vertederos para residuos liquidos, estaciones de transferencia o
recintos de confinamiento secundario.

UNE-EN 13493:2006 Barreras geosintéticas. Requisitos para su utilizacién en la
construccion de obras de almacenamiento y vertederos de residuos soélidos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES PER A
IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:
A cada rotlle o en la documentacié que acompanya el producte, ha de figurar de
forma clara i ben visible la informacid seglent:
- Nom del fabricant o marca comercial
- Data de fabricacié
- Identificaci6 del producte
- Llargaria i amplaria nominals
- Gruix o massa
- Indicaci6 del tipus de PVC
- Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula l"envasat i etiquetatge de
preparats perillosos
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29
de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat del marcatge CE
s"ha d"acompanyar de la seguent informacio:
- El numero dTidentificacié de I"organisme de certificacié del Control de
produccié en fabrica
- EI nom o la marca comercial
- L"adreca enregistrada del fabricant
- Les dues ultimes xifres de I"any d"impressié del marcatge
- EI nimero de certificat de conformitat CE o del certificat de control de
produccié en fabrica
- Referencia a la norma europea EN
- Descripci6é del producte: material base, armadura, acabat superficial i Us
previst
- Informaci6 sobre les caracteristiques essencials
Si el material ha de ser component del tancament exterior d"un edifici, el
fabricant ha de declarar els valors de les propietats hidriques segients, d"acord
amb I"especificat en I"apartat 4.1 del CTE/DB-HS 2006 1:
- Estanquitat
- Resistéencia a la penetraci6 d"arrels
- Envelliment artificial per exposicié prolongada a la combinacié de radiacio
ultraviolada, altes temperatures i aigua
- Resisténcia a la fluéncia
- Estabilitat dimensional
- Envelliment térmic
- Flexibilitat a baixes temperatures
- Resistéencia a la carrega estatica
- Resistencia a la carrega dinamica
- Allargament al trencament
- Resisténcia a la tracciod
El subministrador ha de posar a disposiciéo de la DF en el cas que aquesta ho
sol-liciti, la documentacié seglient, que acredita el marcatge CE, segons el
sistema d"avaluacié de conformitat aplicable, d"acord amb el que disposa
I"apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a impermeabilitzaci6 de cobertes:
- Sistema 2+: Declaracid de Prestacions
- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes al comportament al
foc exterior de Nivell o Classe: productes classe F roof,



- Productes per a impermeabilitzacidé de cobertes subjectes a reacci6é al foc de
Nivell o Classe: F:

- Sistema 4: Declaraci6 de Prestacions

- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes al comportament al
foc exterior de Nivell o Classe: productes que requereixen assaig,

- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reaccié al foc de
Nivell o Classe: (Al, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals
una etapa clarament identificable en el procés de produccidé no suposa una millora
en la classificacié de reacciéo al foc (per exemple I1"addicié de retardadors
dTignicidé o la limitacié de material organic):

- Sistema 3: Declaraci6 de Prestacions

- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reaccié al foc de
Nivell o Classe: (Al, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa
clarament identificable en el procés de produccié suposa una millora en la
classificacid de reaccid al foc (per exemple I"addicidé de retardadors d"ignicid o
la limitaci6é de material organic):

- Sistema 1: Declaraci6 de Prestacions
CONDICIONS DE MARCATGE 1 CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES PER A BARRERES
GEOSINTETIQUES:
A 1"embalatge o a l"albara de lliurament han de constar-hi les dades segients:
- Nom del fabricant o marca comercial
- Identificaci6 del producte
- Dimensions
- Massa nominal per unitat de superficie (g/m2)
- Tipus de polimer principal
- Classificacid del producte segons 1SO 10318
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29
de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat del marcatge CE
s"ha d"acompanyar de la segient informacio:
- EI ndmero d"identificacié de IT"organisme de certificacié del Control de
produccié en fabrica
- EI nom o la marca comercial
- L"adreca enregistrada del fabricant
- Les dues ultimes xifres de 1"any d"impressi6 del marcatge
- EI numero de certificat de conformitat CE o del certificat de control de
produccié en fabrica
- Referéncia a la norma europea EN
- Informaci6 de les caracteristiques essencials segons annex ZA de 1"UNE-EN
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho
sol-liciti, la documentacié seglient, que acredita el marcatge CE, segons el
sistema d"avaluacié de conformitat aplicable, d"acord amb el que disposa
I"apartat 7.2.1 del CTE:
- Sistema 2+: Declaraci6é de prestacions
OPERACIONS DE CONTROL EN MEMBRANES:
Inspeccid visual del material en cada subministrament.
El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels
materials sén coincidents amb I"establert en la DT. Aquest control ha de complir
I"especificat en I"apartat 7.2 del CTE.
Control de documentaci6é: documents d"origen (full de subministrament i
etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signhat per
persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives
exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui
pertinent.
Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d"idoneTtat: En el cas
que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d"aportar-ne la documentacio
corresponent
Control de recepci6é mitjancant assaigs: Si el material disposa d"una marca
legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra
prescindir dels assaigs de control de recepci6 de les caracteristiques del
material garantides per la marca; 1 la DF sol-licitard en aquest cas, els
resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas,
la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.
A la recepci6 dels productes es comprovara:



- Correspondéencia als especificats en el plec de condicions i el projecte
- Que disposen de la documentacid certificacions exigides

- Que es corresponen amb les propietats demandades

- Que han estat assajats amb la freqiiéncia establerta

En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s"ha de fer les

comprovacions segients:

- Determinaci6é de les caracteristiques geométriques sobre un 10% dels rotllos
rebuts en cada subministrament.

- Cada vegada que canvit el subministrador, i al menys en una ocasi6 al llarg de
1"obra per a cada tipus de membrana, es demanaran al contractista els
certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions
tecniques, incloent els resultats dels assaigs segients, realitzats per un
laboratori acreditat:

- Plegabilitat

Migracio de plastificants

Envelliment artificial accelerat

Resisténcia a la percussio
- Resistéencia a la tracci6 i1 allargament fins el trencament

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva

representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a

carrec del contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls es realitzaran segons les indicacions de la DF. La presa de mostres

del material es realitzara d"acord amb la norma UNE-EN 13956, segons el tipus de

lamina.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:

No s"admetran les membranes que no es presentin en bon estat, degudament

etiquetades 1 acompanyades amb el corresponent certificat de qualitat del

fabricant on es garanteixin les condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d"identificacié compliran les condicions del plec. En

cas d"incompliment en una comprovacid, es repetira l"assaig sobre dues mostres

més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.

En cas d"incompliment d“"una comprovacié geometrica, es rebutjara el rotlle

corresponent, incrementant-ne el control, en primer lloc, fins al 20%, 1 si

continuen les irregularitats, fins al 100% del subministrament.

B7 - MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7B - GEOTEXTILS

B7B1 - GEOTEXTILS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7B111A0.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Lamina formada per feltres de teixits sintétics.

S"han considerat els materials seglents:

- Feltre de polipropile format per filaments sintetics no teixits Iligats
mecanicament

- Feltre de poliester termoestable fet amb fibres de poliéster sense teixir,
consolidat mecanicament mitjancant punxonament

- Feltre amb un 70% de fibres de polipropilé i un 30% de fibres de polietile,
sense teixir, termosoldat



- Feltre teixit de fibres de polipropilée
- Fibra de vidre amb insercions de fils de refor¢ longitudinals
CARACTERISTIQUES GENERALS:
La funcid principal del geotéxtil pot ser:
- F: Filtraci6
- S: Separaci6
- R: Reforg
- D: Drenatge
- P: Proteccié
- STR: Relaxaci6 de tensions entre capes del ferm
Un geoteéxtil pot ser apte per varies funcions.
La funcid de separacid no es pot especificar sola, ha d"anar amb la de filtracio
o reforg.
La lamina estesa ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. Les vores han
de ser rectes.
Ha de ser resistent a la perforaci6 i als esforcos de traccid en el seu pla.
Ha de ser permeable a l"aigua i al vapor.
Ha de resistir 1"accid dels agents climatics i1 de les substancies actives
naturals del sol.
Els geotéextils que no s"hagin sotmes a l"assaig de resistéencia a la intempérie
s"han de cobrir abans de 24 h des de la seva col-locacio.
Les caracteristiques exigides per als geotextils estan en funci6o de I"0s i1 venen
regulats per la norma corresponent. La relacid Us-norma-funcions és la seglent:
- UNE-EN 13249: Carreteres i altres zones de transit, excepte vies ferroviaries i
capes de rodadura asfaltica): F, R, F+S, F+R+S
- UNE-EN 13250: Construccions ferroviaries: F, R, F+S, F+R+S
- UNE-EN 13251: Moviments de terres, fonaments i1 estructures de contencié: F, R,
F+S, R+S, F+R, F+R+S
- UNE-EN 13252: Sistemes de drenatge: F, D, F+S, F+D, F+S+D
- UNE-EN 13253: Obres per al control de I"erosid: proteccid costera i revestiment
de talussos: F, R, F+S, R+S, F+R, F+R+S
- UNE-EN 13254: Construcci6é d"embassaments i presses: F, R, P, F+S, R+S, F+R,
R+P, F+R+S
- UNE-EN 13255: Construcci6 de canals: F, R, P, F+S, R+S, F+R, R+P, F+R+S
- UNE-EN 13256: Construcci6 de tunels i estructures subterranies: P
- UNE-EN 13257: Abocadors de residus solids: F, R, P, F+S, R+S, F+R, R+P, F+R+S
- UNE-EN 13265: Contenidors de residus liquids: F, R, P, F+R, R+P
Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel
fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia
indicat, en el seu cas:
Per a tots els geotextils:
- Caracteristiques essencials:
- Massa per unitat de superficie (UNE-EN ISO 9864)
- Resistencia a la traccié (UNE-EN ISO 10319)
- Durabilitat (UNE EN corresponent segons 1%0s)
- Caracteristiques complementaries:
- Deteriorament durant la instal.lacié (UNE-ENV ISO 10722-1)
- Resistéencia a la intemperie (UNE-EN 12224), excepte en tunels
- Allargament a la carrega maxima (UNE-EN I1SO 10319), en drenatge
- Caracteristiques complementaries per a condicions d"us especifiques:
- Resisténcia a la tracci6 d"unions i costures (UNE-EN 1SO 10321)
- Resistencia a I"envelliment quimic (UNE-EN ISO 13438, UNE-ENV 12447, UNE-ENV
1SO 12960)
- Resisténcia a la degradaci6 microbiologica (UNE-EN 1225)
- Abrasio (UNE-EN ISO 13427), en construccions ferroviaries
- Caracteristiques de friccié (UNE-EN ISO 12957-1, UNE-EN ISO 12957-2), en
drenatge
Funci6: Filtracio (F).-
- Caracteristiques essencials:
- Resistencia a la perforacio dinamica (UNE-EN 918)
- Dimensio6 d"obertura caracteristica (UNE-EN 1SO 12956)
- Permeabilitat a l1"aigua perpendicularment al pla (UNE-EN ISO 11058)
- Caracteristiques complementaries:



- Allargament a la carrega maxima (UNE-EN I1SO 10319)

- Caracteristiques complementaries per a condicions d"us especifiques:

- Punxonament estatic (assaig CBR) (UNE-EN 1SO 12236)

- Caracteristiques de friccié (UNE-EN 1SO 12957-1, UNE-EN [ISO 12957-2),

excepte en drenatge
Funci6: Reforgc (R) o Reforcg i Separacido (R+S):
- Caracteristiques essencials:

- Allargament a la carrega maxima (UNE-EN ISO 10319)

- Punxonament estatic (assaig CBR) (UNE-EN 1SO 12236)

- Resistéencia a la perforacid dinamica (UNE-EN 918)

- Caracteristiques complementaries:

- Caracteristiques de fricci6é (UNE-EN 1SO 12957-1, UNE-EN 1SO 12957-2)

- Fluéencia en traccié (UNE-EN I1SO 13431), excepte en carreteres

- Permeabilitat a 1"aigua perpendicularment al pla (UNE-EN ISO 11058)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d"us especifiques:

- Fluéencia en tracci6 (UNE-EN 1SO 13431), en carreteres
Funcié: Filtracid i Separacio (F+S):

- Caracteristiques essencials:

- Punxonament estatic (assaig CBR) (UNE-EN 1SO 12236)

- Resistéencia a la perforacid dinamica (UNE-EN 918)

- Dimensié d"obertura caracteristica (UNE-EN ISO 12956)

- Permeabilitat a 1"aigua perpendicularment al pla (UNE-EN ISO 11058)
Funcié: Reforcg i1 Filtracidé (R+F) o Filtracid, Reforc i Separacié (F+R+S):
- Caracteristiques essencials:

- Allargament a la carrega maxima (UNE-EN ISO 10319)

- Resistencia a la perforaci6 dinamica (UNE-EN 918)

- Dimensi6 d"obertura caracteristica (UNE-EN 1SO 12956)

- Punxonament estatic (assaig CBR) (UNE-EN 1SO 12236), excepte en moviments de

terres i1 fonaments

- Permeabilitat a 1"aigua perpendicularment al pla (UNE-EN ISO 11058), excepte

en moviments de terres i fonaments
Funcio6: Drenatge (D):
- Caracteristiques essencials:

- Capacitat de fluxe d"aigua en el pla (UNE-EN 1SO 12958)
- Caracteristiques complementaries:

- Fluéncia en tracci6 (UNE-EN 1SO 13431)

Funcié: Filtraci6 i drenatge (F+D):
- Caracteristiques essencials:

- Resisténcia a la perforacio dinamica (UNE-EN 918)

- Capacitat de fluxe d"aigua en el pla (UNE-EN 1SO 12958)

- Dimensié d"obertura caracteristica (UNE-EN ISO 12956)

- Permeabilitat a 1"aigua perpendicularment al pla (UNE-EN ISO 11058)
Funcié: Filtraci6, separacid i drenatge (F+S+D):

- Caracteristiques essencials:

- Resistéencia a la perforacid dinamica (UNE-EN 918)

- Punxonament estatic (assaig CBR) (UNE-EN ISO 12236)

- Capacitat de fluxe d"aigua en el pla (UNE-EN 1SO 12958)

- Dimensio6 dobertura caracteristica (UNE-EN 1SO 12956)

- Permeabilitat a 1"aigua perpendicularment al pla (UNE-EN ISO 11058)
Funci6: Proteccio (P):

- Caracteristiques essencials:

- Allargament a la carrega maxima (UNE-EN 1SO 10319)

- Resistencia a la perforaci6 dinamica (UNE-EN 918)

- Eficacia de la proteccidé: (UNE-EN 13719, UNE-EN 14574)

- Caracteristiques complementaries per a condicions d"us especifiques:

- Caracteristiques de friccid (UNE-EN ISO 12957-1, UNE-EN 1SO 12957-2)
Funcid: Reforcg i Proteccid (R+P):

- Caracteristiques essencials:

- Allargament a la carrega maxima (UNE-EN I1SO 10319)

- Punxonament estatic (assaig CBR) (UNE-EN ISO 12236)

- Resistencia a la perforacio dinamica (UNE-EN 918)

- Eficacia de la protecci6: (UNE-EN 13719, UNE-EN 14574)

Funcid relaxacid de tensions (STR):



- Caracteristiques essencials:

- Allargament a la carrega maxima (UNE-EN 1SO 10319)

- Punxonament estatic (assaig CBR) (UNE-EN 1SO 12236)

- Retencid del betum: (UNE-EN 15381)
Si el material se utilitza en obres de carreteres regulades per el PG 3,
compliran les especificacions addicionals per a cada Us que s"especifiquen a
I1"article 290 del mateix.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetat en rotlles, sense unions.

Emmagatzematge: Els rotlles s"han de mantenir en el seu envas, apilats en posicio
horitzontal amb un maxim de 5 filades posades en la mateixa direcci6, entre 5°C i
35°C, en llocs protegits del sol, la pluja i la humitat.

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a 1"obra

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13249:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso en
la construccién de carreteras y otras zonas de trafico (excluyendo las vias
férreas y las capas de rodadura asfaltica).

UNE-EN 13250:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso en
construcciones ferroviarias.

UNE-EN 13251:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para sSu uso en
movimientos de tierras, cimentaciones y estructuras de contencion.

UNE-EN 13252:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso en
sistemas de drenaje.

UNE-EN 13253:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso en
obras para el control de la erosién (proteccién costera y revestimiento de
taludes).

UNE-EN 13254:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso en
la construccion de embalses y presas.

UNE-EN 13255:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso en
la construccion de canales.

UNE-EN 13256:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso en
la construccion de tuneles y estructuras subterréaneas.

UNE-EN 13257:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso en
los vertederos de residuos solidos.

UNE-EN 13265:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso en
proyectos de contenedores de residuos liquidos.

* Orden FOM/2523/2014, de 12 de diciembre, por la que se actualizan determinados
articulos del pliego de prescripciones técnicas generales para obras de
carreteras y puentes, relativos a materiales basicos, a firmes y pavimentos, y a
seflalizacion, balizamiento y sistemas de contencion de vehiculos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposiciéo de la DF en el cas que aquesta ho
sol-liciti, la documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el
sistema d"avaluacié de conformitat aplicable, d"acord amb el que disposa
I"apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a fonamentacions i murs de contencid de Funcio: Filtracid i
reforg,

- Productes per
Productes per
Productes per
Productes per
Productes per

canals de Funcio: Filtracio, reforg i proteccio,
sistemes de drenatge de Funcio: Filtracid i drenatge,
vies férries de Funcio: Filtracio i reforg,

tunels 1 estructures subterranies de Funcio: Proteccio,
embassaments i preses de Funcio: Filtraci6 i reforg,
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- Productes per a abocadors de residus solids de Funcio: Filtraci6 i reforg,

- Productes per a carreteres i1 altres vies de transit de Funcio: Filtracio6 i
reforg,

- Productes per a obres de control de l"erosi6 de Funcio: Filtracio i reforg,

- Productes per a projectes de contenidors de residus liquids de Funcio:
Filtracid, reforc i1 proteccio:

- Sistema 2+: Declaracid de Prestacions

- Productes per a embassaments i preses de Funcio: Separacio,

- Productes per carreteres i altres vies de transit de Funcio: Separacio,

- Productes per a vies ferries de Funcio: Separacio,

- Productes per obres de control de 1"erosid de Funcio: Separacio,

- Productes per a fonamentacions i murs de contencid de Funcio: Separacio,

- Productes per abocadors de residus solids de Funcio: Separacib,

- Productes per canals de Funcio: Separacio,

- Productes per sistemes de drenatge de Funcio: Separacio:

- Sistema 4: Declaraci6 de Prestacions

Han d"anar acompanyades d"un albara amb les seglents dades:
- Noms i adreces del fabricant i de la empresa subministradora
- Dates de subministrament i de fabricacié
- Quantitat que es subministra
- Designaci6 de la marca comercial i tipus de producte subministrat
- Nom i adreca del comprador i del desti
- Referéncia de la comanda
- Condicions d"emmagatzematge si fos necessari

La etiqueta de marcatge CE pot estar fixada directament al geotextil, al
embalatge o a la documentacié de acompanyament, i1 ha de tenir les dades que
indiqui la norma o normes UNE-EN sota les que s"hagi fet marcatge.
El producte ha de portar marques d"identificacié per al control durant la
instal-laci6é, que contenguin com a minim nom i tipus de producte, que es
repeteixin cada 5 m.

Informacié que s"ha de subministrar amb al producte:
- Nom del fabricant o marca comercial
- Identificacioé del producte
- Massa nominal en kg
- Dimensions
- Massa nominal per unitat de superficie (g/m2)
- Tipus de polimer principal
- Classificacio del producte segons 1SO 10318
OPERACIONS DE CONTROL:
Comprobacié de que la documentacié que acompanya al producte es la establerta al
punt anterior.
Verificacio de que els valors declarats als documents de marcatge CE compleixen
les especificacions de la DT.

Inspeccid visual del material en cada subministrament.
Si  es detecta qualsevol anomalia durant el transport, emmagatzematge o
manipulacié dels productes, la DF pot disposar en qualsevol moment la realitzacio
de comprovacions i assajos.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF i1 els criteris
indicats a les normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:
No s"admetran les membranes que no es presentin en bon estat, degudament
etiquetades 1 acompanyades amb el corresponent certificat de qualitat del
fabricant on es garanteixin les condicions exigides.
En cas de no conformitat d"algun assaig o comprovaci6, la DF indicara les mesures
a adoptar (nous assajos o rebuig del lot).
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B7 - MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS

B7C- MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS
FONOABSORBENTS

B7C1- MATERIALS PER A AILLAMENTS AMORFS, LIQUIDS | ESCUMES PROJECTADES | REBLERT
DE CAMBRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7C100NO.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials de baixa conductivitat termica sense forma especifica per ser

utilitzats com aivllaments al reblert de cambres, projectats o estesos sobre

elements constructius.

S"han considerat els materials seglents:

- Escuma de poliureta formada per isocianat, polialcohol i un agent escumogen, de
densitat 35 o 40 kg/m3, preparada per a injectar o per a projectar

- Morter d"escaiola i perlita o morter de ciment i perlita, de densitat 450/500
kg/m3, en sacs o pastat per projectar

- Morter de ciment i vermiculita de densitat 270/290 kg/m3, en sacs o pastat per
projectar

- Morter de cal¢ amb perlita i vermiculita, en sacs o pastat per a projectar

- Escumant per a formigé cel-lular

ESCUMA DE POLIURETA:

Ha de ser autoextingible i1 no afavorir el desenvolupament d"insectes i

microorganismes.

La densitat aparent ha de ser igual a la densitat nominal.

Conductivitat térmica: <= 0,023 W/m K

MORTER D"ESCAIOLA 1 PERLITA:

Mescla preparada d"escaiola 1 perlita expandida. Si es subministra en sacs, la

mescla s"ha de pastar amb aigua per a formar el morter i1 pot portar additius

incorporats. Si es subministra pastat per a projectar, la mescla porta I aigua 1

els possibles additius.

En el morter subministrat en sacs, la qualitat de l"escaiola ha de ser E-30 o E-

35.

Conductivitat termica:

——_———— . ___ +
i1Subministrament 1 Densitat aparent iConductivitat térmica |
i i (kg/m3) i W/m K) i
1 1 1 1
T Tttt T Tttt T T T T Tttt 1
1en sacs iescaiola 800 i escaiola <= 0,35 i
H iperlita 110-130 i perlita <= 0,052 H
H imescla en sec 450-500 H H
1 1 1 1
Tttt T T Tt T T T Tttt T T T 1
ipastat per a projectar;650-750 (aplicat i sec) | <= 0,081 i
o +

MORTER D"ESCAIOLA 1 PERLITA PASTAT PER A PROJECTAR:

Reacci6 al foc segons UNE-EN 13501-1: Al o A2-s1,dO

Duresa superficial aplicada i seca (unitats Shore C): >= 50

MORTER DE CIMENT 1 PERLITA:

Mescla preparada de ciment i perlita. Si el subministrament és en sacs s"hi ha
dafegir aigua 1 un airejant en les proporcions adequades, per a formar el
morter. Si es subministra pastat per a projectar, la mescla porta l1"aigua i els
possibles additius.

Caracteristiques del material:

1
Densitat 1 <= 120 kg/m3 iDensitat {1 0,5 - 0,6 g/cm3
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1 1
1 1
i i i i i
iConductivitat | <=0,052 W/m K 1Conductivitat | <= 0,070 W/m K H
1téermica H 1térmica H H
o e e P 1
1 1 1 1 1
iGranulometria ; <= 3 mm IResisténcia a | >=0,8 N/mm2 H
H H 1la compressi6 | H
R f o T oo :
H H 1Reacci6 al foc § Al o A2-s1,dO H
H H 1 (UNE-EN13501-1); H
gy +

MORTER DE CIMENT 1 VERMICULITA:

Mescla preparada de ciment Portland i vermiculita. Si es subministra en sacs s"ha
d"afegir aigua en la proporci6 adequada per a formar el morter. Si es subministra
pastat per a projectar, la mescla porta I"aigua 1 els possibles additius.
Caracteristiques de la vermiculita:

Granulometria: 2 - 6 mm

- Densitat: 80/100 kg/m3

Densitat de la mescla seca: 270/290 kg/m3

Les caracteristiques del ciment s"han d"ajustar a les indicacions de Ila
"Instruccion para la Recepcion de Cementos RC-08."

MORTER DE CALC AMB PERLITA 1 VERMICULITA

Mescla preparada de cal¢ amb perlita i vermiculita. Si es subministra en sacs
s"ha d"afegir aigua en la proporcié adequada per a formar el morter. Si es
subministra pastat per a projectar, la mescla porta l1"aigua i els possibles
additius.

ESCUMANT PER A FORMIGO CEL-LULAR:

Ha de ser capac¢ de produir bombolles d"aire al barrejar-lo amb ciment 1 aigua en
les proporcions indicades pel fabricant per tal d"obtenir una pasta de 300-400
kg/m3 de densitat.

L"escumant ha de ser compatible amb el ciment i no ha d"afectar I"adormiment ni
1"enduriment.

2_.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

ESCUMANT PER A FORMIGO CEL-LULAR:

Subministrament: En el seu envas, de manera que no s alterin les seves
caracteristiques.

Temps maxim d"emmagatzematge: 1 any

MORTERS SUBMINISTRATS EN SACS:

Subministrament: Envasat en sacs, de manera  que no s"alterin les
caracteristiques. El material ha d"anar preparat per a aplicar-lo i amb la
qualitat controlada.

MORTER DE CIMENT 1 VERMICULITA SUBMINISTRAT EN SACS:

Emmagatzematge: Sobre superficie plana i neta, protegits de la pluja 1 la
humitat. No s"ha de col-locar pes a sobre per tal de no aixafar el material.
MORTER D*"ESCAIOLA 1 PERLITA O MORTER DE CIMENT 1 PERLITA, SUBMINISTRATS EN SACS:
Emmagatzematge: En lloc sec, protegit de la intempérie, sense contacte directe
amb el terreny i de manera que no s"alterin les seves caracteristiques.

MORTER DE CALC AMB PERLITA 1 VERMICULITA

Emmagatzematge: En lloc sec, protegit de la intempérie, sense contacte directe
amb el terreny i de manera que no s"alterin les seves caracteristiques. Temps
maxim recomanat d"emmagatzematge 1 any.

ESCUMA DE POLIURETA:

No hi ha condicions especifiques de subministrament ni d"emmagatzematge.

3.- UNITAT I CRITERIS D*AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripci6 de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI



No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.— CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCI0

CONDICIONS DE MARCATGE 1 CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
En el sac han de figurar les dades seguents:
- Nom del fabricant
- Pes net o volum
- Distintiu del control de qualitat
CONDICIONS DE MARCATGE 1 CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ESCUMA DE POLIURETA 0
MORTER:
Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d“un
espai habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les
propietats higrotermiques segients, d"acord amb [I"especificat en I1"apartat 4.1
del DB HE 1:
- Conductivitat termica (W/mK)
- Factor de resisténcia a la difusi6 del vapor d"aigua
Si el material ha de ser component del tancament exterior d"un edifici, el
fabricant ha de declarar els valors de les propietats hidriques segients, d"acord
amb I"especificat en I apartat 4.1 del DB HS 1:
- Absorcié d"aigua per capil-laritat
- Succid o tasa d"absorci6 dTaigua inicial (kg/m2.min)
- Absorcié d"aigua a llarg termini o per immersié total (% o g/m3)
OPERACIONS DE CONTROL:
El control de recepci6é de material verificara que les caracteristiques dels
materials son coincidents amb I"establert en la DT. Aquest control ha de complir
I"especificat en I"apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacidé: documents d"origen (full de subministrament i
etiquetat), certificat de garantia del Tfabricant, en el seu cas, (signat per
persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives
exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui
pertinent.
Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d"idoneTtat: En el cas
que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d"aportar-ne la documentaci6
corresponent
Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el material disposa d"una marca
legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra
prescindir dels assaigs de control de recepcié de les caracteristiques del
material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els
resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas,
la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.

Inspeccid visual del material en cada subministrament.

A la recepcid dels productes es comprovara:

- Correspondencia amb els especificats en el plec de condicions i el projecte

- Que disposen de la documentacidé certificacions exigides

Que es corresponen amb les propietats demandades

- Que han estat assajats amb la freqiéncia establerta

OPERACIONS DE CONTROL EN MORTER, FORMIGO CEL-LULAR, GRANULATS, ESCUMA UREA

FORMOL :

En el cas que es realitzi el control nmitjancant assaigs, s"ha de fer Iles

comprovacions segients:

- Abans de comencar 1"obra, cada vegada que canviTt el subministrador, i al menys
en una ocasio al llarg de 1"obra per a cada tipus de material, es realitzaran
els assaigs seglents:

- Densitat aparent.
- Conductivitat termica (UNE-EN 12667)

- A criteri de la DF es poden demanar addicionalment, la resta d"assaigs
d identificacié recollits en el plec de condicions, en funcidé del tipus de
material.

OPERACIONS DE CONTROL EN ATLLAMENTS D"ESCUMA DE POLIURETA:

En el cas que es realitzi el control nmitjancant assaigs, s"ha de fer les

comprovacions seguents:



- Abans de comencar I"obra i per a cada subministrament, es realitzaran els
assailgs seguents, mitjancant un laboratori acreditat i extern:
- Densitat aparent a escumaci6é lliure (UNE EN 1SO 845)
- Assaigs d"escumaci6, amb determinacidé del temps de crema i temps de fil.
(UNE 92120-1).
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF i1 els criteris
indicats a les normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:
No s"admetran els materials que no arribin a [I"obra acompanyats amb el
corresponent certificat de qualitat del fabricant on es garanteixin les
condicions exigides.
Els resultats dels assaigs d"identificacié compliran les condicions del plec. En
cas d"incompliment en una comprovaci6, es repetira l"assaig sobre dues mostres
més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.

B7 - MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS

B7C- MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS
FONOABSORBENTS

B7C2 - PLANXES DE POLIESTIRE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7C29470,B7C23300.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Planxa rigida d"escuma de poliestire amb estructura de cel-lula tancada amb
cantells rectes o amb forma especial per a connectar-se entre si (encadellat,
mitjamossa, etc.) i1 de superficie llisa o amb tractament (acanalada, relleu,
ranurada, etc.)

S"han considerat els tipus seguents:

- Poliestire expandit amb la cara llisa o ranurada

- Poliestire expandit ondulat o nervat

Poliestiré extrurt: expandit per extrusidé en un procés continu

Poliestire expandit elastificat

- Poliestirée expandit moldejat per a terra radiant

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

No ha de tenir defectes superficials (de paral-lelisme a les seves cares, de
balcaments, etc.), defectes en la massa detectables a simple vista
(d"homogenerTtat, d"humitat, etc.) o contingut alt d"impureses que es determina
per infraroigs.

Ha de tenir un gruix i una estructura homogénia a tota la superficie.

Les cares han de ser planes i paral-leles, els angles rectes i les arestes vives.
Les plaques preparades per a la unié entre elles, han de tenir els cantells amb
la forma adient per encadellar-los o preparats a mitjamossa, segons el cas.

- Resisténcia térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): >= 0.25 m2K/W

- Conductivitat termica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): <= 0.060 W/mK

POLIESTIRE EXPANDIT:

Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel
fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia
indicat, en el seu cas:



- Estabilitat dimensional en condicions normals de temperatura i1 humitat (UNE-EN
1603): La variaci6 relativa en llargaria i amplaria ha d"estar dins dels
limits segients, en funcid de la classe declarada pel fabricant:

- DS(N) 5: + 0,5%
- DS(N) 2: £ 0,2

- Estabilitat dimensional en condicions especifiques de temperatura i humitat
(UNE-EN 1604): Variacio6 relativa en llargaria i amplaria: =+ 1%

- Resistéencia a la flexido (UNE-EN 12089): >= 50 kPa

- Durabilitat: Els productes han de mantenir Jles caracteristiques de
conductivitat termica, comportament front al foc 1 resisténcia a compressio
invariables en el temps segons l"especificat en la UNE-EN 13163.

- Deformaci6é sota condicions especifiques de carrega a compressio i temperatura
(UNE-EN 1605): Els valors de deformacid relativa han d"estar dins dels limits
especificats a la taula 4 de I"UNE-EN 13163, en funcid del nivell declarat

- Tensio de compressido al 10% de deformacidé (UNE-EN 826): Els valors no poden
ser inferiors als especificats a la taula 5 de I"UNE-EN 13163, en funcié del
nivell declarat

- Resisténcia a traccid perpendicular a les cares (UNE-EN 1607): Els valors no
poden ser inferiors als especificats a la taula 6 de I"UNE-EN 13163, en funcid
del nivell declarat

- Fluéncia a compressié (UNE-EN 1606): Els valors no poden ser inferiors als
declarats pel fabricant, en les condicions establertes a l"apartat 4.3.8 de
1"UNE-EN 13163, en funcié del nivell declarat

- Absorcidé d"aigua (UNE-EN 12087): Els valors no poden ser inferiors als
especificats a les taules 8 1 9 de I"UNE-EN 13163, en Tuncid del nivell
declarat

- Resisteéencia congelacid-descongelacio (300 cicles) (UNE-EN 12091):

- Reduccié6 de la tensid de compressio al 10% de deformacid: <= 10%
- Transmissi6 de vapor d"aigua (UNE-EN 12086): <= valor declarat pel fabricant

- Rigidesa dinamica (UNE-EN 29052-1): Els valors no poden ser inferiors als
especificats a la taula 10 de I"UNE-EN 13163, en funcié del nivell declarat
- Compressibilitat (UNE-EN 12431): Ha de complir I"especificat a I"apartat

4.3.13 de 1"UNE-EN 13163
La classificaci6o respecte a la reaccido al foc (Euroclasses) s"ha de determinar
d"acord amb la norma UNE-EN 13501-1.
Tolerancies:
- Llargaria (UNE-EN 822): El valor declarat pel fabricant ha d"estar dins dels
lIimits segients en funcié de la classe declarada:
- L1: + 0,6% o =+ 3 mm en planxes i -1% en rotlles
- L2: £+ 2 mm en planxes i -1% en rotlles
- Amplaria (UNE-EN 822): ElI valor declarat pel fabricant ha d"estar dins dels
lIimits segients en funcié de la classe declarada:
- Wl: + 0,6% o £ 3 mm
- W2: £+ 2 mm en planxes i = 0,6% o £+ 3 mm en rotlles
- Gruix (UNE-EN 823): El valor declarat pel fabricant ha d"estar dins dels limits
seguents en funcidé de la classe declarada:
- T1l: £ 2 mm
- T2: =1 mm
- Rectangularitat (UNE-EN 824): EI valor declarat pel fabricant ha d"estar dins
dels limits segients en funcié de la classe declarada:
- S1: + 5 mm/1000 mm
- S2: + 2 mm/1000 mm
- Planor (UNE-EN 825): EI valor declarat pel fabricant ha d"estar dins dels
Iimits segients en funcidé de la classe declarada:

- P1: 30 mm
- P2: 15 mm
- P3: 10 mm
- P4: 5 mm

Les caracteristiques anteriors s"han de determinar segons la norma UNE-EN 13163.
POLIESTIRE EXTRUIT:

Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel
fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia
indicat, en el seu cas:



Estabilitat dimensional en condicions especifiques de temperatura i humitat
(UNE-EN 1604):

- Variaci6 relativa en llargaria i amplaria: + 2%

Tensié de compressi6é al 10% de deformacié (UNE-EN 826): Els valors no poden
ser inferiors als especificats a la taula 3 de I"UNE-EN 13164, en funcidé del
nivell declarat

Durabilitat: Els productes han de mantenir les caracteristiques de
conductivitat termica, comportament front al foc 1 resisténcia a compressio
invariables en el temps segons l"especificat en la UNE-EN 13164.

Traccié perpendicular a les cares (UNE-EN 1607): Els valors no poden ser
inferiors als especificats a la taula 5 de I"UNE-EN 13164, en funcid del nivell
declarat

Fluéncia a compressié (UNE-EN 1606): Els valors no poden ser inferiors als
declarats pel fabricant, en les condicions establertes a l"apartat 4.3.4 de
1"UNE-EN 13164, en funcié del nivell declarat

Absorci6é dTaigua (UNE-EN 12087): Els valors no poden ser inferiors als
especificats a les taules 6 1 7 de I"UNE-EN 13164, en funcidé del nivell
declarat

Resisténcia congelacio-descongelacié (UNE-EN 12091):

- Reduccid de la tensio de compressio al 10% de deformacio: <= 10%
Transmissi6é de vapor d"aigua (UNE-EN 12086): <= valor declarat pel fabricant

La classificacio respecte a la reaccido al foc (Euroclasses) s"ha de determinar
d"acord amb la norma UNE-EN 13501-1.
Tolerancies:

Llargaria o amplaria (UNE-EN 822):
- Llargaria o Amplaria nominal < 1000 mm: +8 mm
- Llargaria o Amplaria nominal >= 1000 mm: 10 mm
Escairat (UNE-EN 824): + 5 mm
Planeitat (UNE-EN 825):
- Llargaria o Amplaria nominal < 1000 mm: 7 mm
- Llargaria o Amplaria nominal 1000 a 2000 mm: 14 mm
- Llargaria o Amplaria nominal 2000 a 4000 mm: + 28 mm
- Llargaria o Amplaria nominal > 4000 mm: + 35 mm
Gruix (UNE-EN 823): EIl valor declarat pel fabricant ha d"estar dins dels limits
seglients en funcid de la classe declarada:
- T1: -2 mm

- Gruix < 50 mm: + 2 mm

- Gruix >= 50 mm 1 <= 120 mm: + 3 mm

- Gruix >= 120 mm: + 8 mm
- T2: = 1,5 mm
- T3: £ 1 mm

Les caracteristiques anteriors s"han de determinar segons la norma UNE-EN 13164.
PLACA DE POLIESTIRE EXPANDIT ELASTIFICAT:

Aixafament, sotmés a 0,04 N/mm2: <= 3 mm

Rigidesa dinamica: <= 20 N/cm3

PLACA PER A TERRA RADIANT:

Ha de dur, en una de les seves cares, ressalts per allotjar els conductes de
calefacci6, la forma dels quals ha de permetre definir un tracat correcte de les
conduccions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetades en funda de plastic.
Emmagatzematge: Apilades horitzontalment sobre superficie plana i neta. S"han de
protegir de la insolacid directa i de l"accio del vent.

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a 1"obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI



POLIESTIRE EXPANDIT:

UNE-EN 13163:2009 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la
edificacion. Productos manufacturados de poliestireno expandido (EPS).
Especificacion.

POLIESTIRE EXTRUTT:

UNE-EN 13164:2009 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la
edificacion. Productos manufacturados de poliestireno extruido (XPS).
Especificacion.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE 1 CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Sobre la mateixa planxa, sobre 1"etiqueta o sobre l"embalatge, han de figurar de

forma clara i ben visible, les dades seguents:

- lIdentificacidé del producte

- Identificacio6 del fabricant

- Data de fabricacié

- Identificaci6 del torn i del lloc de fabricaci6

- Classificaciod segons la reaccidé al foc

- Resisténcia téermica

- Conductivitat térmica

- Gruix nominal

- Codi de designaci6é segons el capitol 6 de ITUNE-EN 13164 per al poliestire
extruit i I"UNE-EN 13163 per al poliestirée expandit

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials
Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol

- Llargaria i1 amplaria nominals

- Tipus de revestiment, en el seu cas

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d"un

espai habitable, el fabricant ha de declarar el valor del factor de resisténcia a

la difusi6 del vapor daigua (assajat segons UNE-EN 12086).

Per al poliestire expandit, el valor declarat pot ser el corresponent de la taula

D.2. de la UNE-EN 13163, en funcié de tipus.

Si el material ha de ser component del tancament exterior d"un edifici, el

fabricant ha de declarar els valors de les propietats hidriques segients, d"acord

amb I"especificat en I apartat 4.1 del DB HS 1:

- Absorci6 d"aigua per capil-laritat

- Succid o tasa d"absorci6 d aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorci6 d"aigua a llarg termini o per immersié total (% o g/m3)

El subministrador ha de posar a disposiciéo de la DF en el cas que aquesta ho

sol-liciti, la documentacié seglient, que acredita el marcatge CE, segons el

sistema d"avaluacié de conformitat aplicable, d"acord amb el que disposa

I"apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de
Nivell o Classe: (Al a E)***, F. *** Productes o materials que no necessiten
sotmetre™s a assaig de reaccid al foc (per exemple productes o materials de la
classe Al conformement a la Decisid 96/603/CE, 1 les seves modificacions):

- Sistema 4: Declaraci6 de Prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc de
Nivell o Classe: (Al, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals
una etapa clarament identificable en el procés de produccidé no suposa una millora
en la classificacié de reacciéo al foc (per exemple I1"addici6é de retardadors
dTignicidé o la limitacié de material organic),

- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reacci6é al foc:

- Sistema 3: Declaraci6 de Prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reacci6é al foc de
Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa
clarament identificable en el procés de produccié suposa una millora en la
classificacio de reacci6é al foc (per exemple I"addicid de retardadors d"ignicidé o
la limitacié de material organic):

- Sistema 1: Declaraci6 de Prestacions
El fabricant ha de facilitar, si se li demana, el certificat de conformitat dels
valors declarats evaluats segons la UNE-EN 13172.



OPERACIONS DE CONTROL:
Inspeccid visual del material en cada subministrament.
ElI control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels
materials son coincidents amb I"establert en la DT. Aquest control ha de complir
I"especificat en I"apartat 7.2 del CTE.
Control de documentaci6é: documents d"origen (full de subministrament i
etiquetat), certificat de garantia del Tfabricant, en el seu cas, (signat per
persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives
exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui
pertinent.
Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el material disposa d"una marca
legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra
prescindir dels assaigs de control de recepcié de les caracteristiques del
material garantides per la marca; i1 la DF sol-licitara en aquest cas, els
resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas,
la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcié si ho creu convenient.

A la recepcid dels productes es comprovara:

- Correspondencia amb els especificats en el plec de condicions i1 el projecte

- Que disposen de la documentacidé certificacions exigides

Que es corresponen amb les propietats demandades

- Que han estat assajats amb la freqiéncia establerta

En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s"ha de fer les

comprovacions seguents:

- Abans de comencar 1"obra, cada vegada que canviT el subministrador, i al menys
en una ocasio al llarg de l"obra per a cada tipus de placa, es realitzaran els
assaigs d identificaci6 seglents:

- Densitat

- Conductivitat térmica

- Permeabilitat al vapor d"aigua
- Resistéencia a la compressio

- Coeficient de dilataci6

- Reacci6 al foc

- Determinacid sobre un 10% de les plaques rebudes en cada subministrament de les
caracteristiques geometriques segients (UNE-EN 13163)

- Amplaria
- Llargaria

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF 1 els criteris

indicats a les normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D* INCOMPLIMENT:

No s"admetran les plagues que no es presentin en bon estat, degudament

etiquetades 1 acompanyades amb el corresponent certificat de qualitat del

fabricant on es garanteixin les condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d"identificacié compliran les condicions del plec. En

cas d"incompliment en una comprovacid, es repetira l"assaig sobre dues mostres

més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.

En cas d"incompliment d“"una comprovacié geométrica, es rebutjara el rotlle

corresponent, incrementant-ne el control, en primer lloc, fins al 20%, 1 si

continuen les irregularitats, fins al 100% del subministrament.

B8 - MATERIALS PER A REVESTIMENTS

B89 - MATERIALS PER A PINTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC



B897B000.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Pintures, pastes i esmalts.

S"han considerat els tipus segients:

- Pintura a la cola: Pintura a l"aigua formada per un aglomerant a base de coles
cel-lulodsiques o anilacies i pigments resistents als alcalis

- Pintura a la calg¢: Dissoluci6 en aigua, I"aglutinant i el pigment de la qual és
1"hidroxid de cal¢ o la cal¢ apagada

- Pintura al ciment: Dissolucié en aigua de ciment blanc tractat i1 pigments
resistents a I alcalinitat

- Pintura al latex: Pintura a base de polimers vinilics en dispersio

- Pintura plastica: Pintura formada per un aglomerant a base d"un polimer
sintétic, en dispersié aquosa i pigments carrega-estenedors resistents als
alcalis i a la intemperie

- Pintura acrilica: Pintura formada per copolimers acrilics amb pigments i
carregues inorganiques, en una dispersid aquosa. Seca a l"aire per evaporacio
del dissolvent

- Esmalt gras: Pintura formada per olis secants barrejats amb resines dures,
naturals o sintetiques i1 dissolvents

- Esmalt sintéetic: Pintura formada per un aglomerant de resines alquidiques,
soles o modificades, pigments resistents als alcalis i a la intempérie 1
additius modificadors de la brillantor. Seca a [l1"aire per evaporaci6 del
dissolvent

- Esmalt de poliureta d"un component: Pintura formada per un aglomerant de
resines de poliuretd, soles o modificades, que catalitzen amb la humitat
atmosferica i1 pigments resistents als alcalis 1 a la intemperie, dissolta en
dissolvents adequats

- Esmalt de poliureta de dos components: Pintura formada per copolimers de
resines de poliureta fluidificades 1 pigmentades. Seca per polimeritzacio6
mitjancant un catalitzador

- Esmalt de poliureta uretanat: Pintura formada per resines uretanades

- Esmalt epoxi: Revestiment de resines epoxi, format per dos components: un
enduridor i una resina, que cal barrejar abans de I"aplicaci6. Seca per reaccio
quimica dels dos components

- Esmalt en dispersi6 acrilica: Copolimers acrilics en una emulsié aquosa

- Esmalt de clorcautxu: Seca a l1"aire per evaporaci6 del dissolvent

- Pasta plastica de picar: Pintura formada per un vehicle a base d"un polimer
sintéetic, en dispersié aquosa 1 pigments carrega-estenedors resistents als
alcalis i1 la intempeérie

PINTURA A LA COLA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I"envas ple i al cap de 3 minuts d"agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir
coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de pigments.

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa o amb
corr6. Ha de fer coérrer la brotxa, ha de fluir, ha d"anivellar bé i ha de
deixar una capa uniforme després de I"assecat

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temperatura d"inflamacié (INTA 16 02 32A): Ininflamable

- Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: 2 h
- Totalment sec: 4 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable.

- Adherencia (UNE 48032): <= 2

PINTURA A LA CALGC:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacio

amb brotxa, corrd o procediments neumatics fins a I"impregnacié dels porus de la

superficie a tractar.

Després d"assecar-se s"han d"aplicar dues capes d"acabat.

Un cop seca, ha de ser resistent a la intemperie, ha d"endurir amb la humitat i

el temps i ha de tenir propietats microbicides.



PINTURA AL CIMENT:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacio

amb brotxa, corrd o pistola fins a I"impregnacié de la superficie a tractar.

Un cop seca ha de ser resistent a la intempéerie.

PINTURA AL LATEX:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I%envas ple i al cap de 3 minuts d"agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir
coaguls, pells, ni diposits durs

- Un cop preparada ha de fer correr la brotxa, ha de fluir, ha d"anivellar bé i
ha de deixar una capa uniforme després de l"assecat

- Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 30
- Totalment sec: < 2 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

PINTURA PLASTICA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- La pintura continguda al seu envas original recentment obert, no ha de
presentar senyals de putrefaccid, pells ni materies extranyes.

- Amb I"envas ple i sotmesa a agitacidé (UNE_EN 21513 i UNE 48-083) no ha de tenir
coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de pigments

- Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacid amb brotxa o amb
corr6. Ha de fer correr la brotxa, ha de fluir, ha d"anivellar bé i1 ha de
deixar una capa uniforme després de l"assecat

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i1 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 1h
- Totalment sec: < 2 h

- Pes especific:
- Pintura per a interiors: < 16 kN/m3
- Pintura per a exteriors: < 15 kN/m3

- Rendiment: > 6 m2/kg

- Relacié volum pigments + carregues/volum pigments, pes carregues, aglomerat
solid (PVC): < 80%

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable, 1 per a exteriors, insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Capacitat de recobriment (UNE 48259): Relaci6 constant >= 0,98

- Resistencia al rentat (DIN 53778):
- Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles
- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles

- Solidesa a la Ilum (NF-T-30.057): Ha de complir
Transmissi6 del vapor d"aigua (NF-T-30.018): Ha de complir

PINTURA PLASTICA PER A EXTERIORS:

Resisténcia a la immersido (UNE 48-144): No s"observen canvis o defectes

Resistencia a la intempéerie (DIN 18363): Ha de complir

Resisténcia a l"abrasié (NF-T-30.015): Ha de complir

Resistencia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

PINTURA ACRILICA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacio
amb brotxa, corrdé o procediments pneumatics

- Temps d"assecatge a 23°C = 2°C i1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 4 h
- Totalment sec: < 14 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Ha de ser resistent a la intempérie.

ESMALT GRAS:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacio

amb brotxa, corré o pistola fins a I"impregnaci6 de la superficie a tractar.

Temperatura d"inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i1 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):



- Al tacte: < 1 h

- Totalment sec: < 6 h

Un cop sec, ha de tenir bona resisténcia al fregament i al rentat.

ESMALT SINTETIC:

No ha de tenir resines fenoliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04

22).

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I"envas ple i al cap de 3 minuts d"agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir
coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de pigments.

- Ha de tenir la consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de
fer correr la brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme despres
de I"assecatge.

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 25 micres

- Temperatura d"inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 3 h
- Totalment sec: < 8 h

- Material volatil (INTA 16 02 31): >= 70 + 5%

- Rendiment per a una capa de 30 micres: >= 5 m2/kg

- Index d"anivellament a 23 = 2°C i 50 * 5% HR (INTA 16 02 89): >=5

- Index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adherencia (UNE 48032): <= 2

- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA
16 02 08)

- Resistencia a I"abrasié (UNE 56818): Danys moderats

- Esgrogueiment accelerat per colors amb reflectancia aparent superior al 80%
(INTA 160.603): < 0,12

ESMALT DE POLIURETA D"UN COMPONENT:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I%envas ple i1 al cap de 3 minuts d"agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir
coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de pigments.

- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicaci6é amb brotxa. Ha de
fer correr la brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme despres
de I assecatge.

- Temperatura d"inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 3 h
- Totalment sec: < 8 h

- Index d"anivellament a 23 + 2°C i 50 * 5% HR (INTA 16 02 89): >=5

- 1Index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adherencia (UNE 48032): <= 2

- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats perdua de lluminositat (INTA
16 02 08)

- Resisténcia a l"abrasid (UNE 56818): Danys petits

- Adheréencia i resisténcia a I"impacte:

ey +
H 1A les 24 hy Al cap de 7 dies;
1 1 1 1
Tttt 1T Tttt Tt Tt T 1
1Adheréencia al quadriculat: 1 100% H 100% H
1 Impacte directe o indirecte: H H H
1Bola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) ; Bé i Ha de complir ;

- Resisténcia a la carrega concentrada en moviment (UNE 56-814): Danys moderats
- Resistencia a la carrega rodant (UNE 56-815): Danys petits

- Resistéencia a la carrega arrossegada (UNE 56-816): Danys petits

- Resistencia al ratllat (UNE 48-173): Resistent

- Resistéencia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir



- Resistéencia quimica:
- A IT7acid citric al 10%: 15 dies
- A ITacid lactic al 5%: 15 dies
- A I7acid acéetic al 5%: 15 dies
- A I7oli de cremar: Cap modificacio
- Al xilol: Cap modificacio
- Al clorur sodic al 20%: 15 dies
- A l7aigua: 15 dies

ESMALT DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:

Cal barrejar els dos components abans de 1"aplicaci6.

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Ha de tenir la consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de
fer correr la brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme despres
de ITassecatge.

- Temperatura d"inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d"assecatge a 23°C + 2°C 1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 3 h
- Totalment sec: < 8 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA
16 02 08)

- Resistéencia a l"abrasid (UNE 56818): Danys petits

- Ha de tenir bona resisténcia quimica als acids dilurts, als hidrocarburs, les
sals i als detergents.

ESMALT DE POLIURETA URETANAT:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacio

amb brotxa, corré o pistola fins a I"impregnacié de la superficie a tractar.

Temps d"assecatge a 20°C: 1 - 2 h

Ha de tenir bona resisténcia a I"aigua salada i al sol.

ESMALT DE DISPERSIO ACRILICA:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacio

amb brotxa, corrd o pistola fins a I"impregnaci6é de la superficie a tractar.

Temperatura d"inflamacid (INTA 16 02 32A): Ininflamable

Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 20 min

- Totalment sec: < 1 h

ESMALT DE CLORCAUTXU:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicaciod

amb brotxa o corré.

Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 30 min

- Totalment sec: < 2 h

Ha de ser resistent a l"aigua dolca i salada, als acids i als alcalis.

ESMALT EPOXI:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacio

amb brotxa, corré o pistola.

Temperatura d"inflamacié (INTA 16 02 29): > 30°C

Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 30 min

- Totalment sec: < 10 h

Ha de tenir bona resisténcia al desgast.

Ha de ser resistent a lI"acid lactic 1%, acetic 10%, clorhidric 20%, citric 30%,

sosa i solucions basiques, als hidrocarburs (benzina, querosée) als olis animals i

vegetals, a l"aigua, als detergents i a I"alcohol etilic 10%.

Resisténcia mecanica (després de 7 dies de polimeritzacio):

- Traccié: >= 16 N/mm2

- Compressi6: >= 85 N/mm2

Resistencia a la temperatura: 80°C

PASTA PLASTICA DE PICAR:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:



- Amb I%envas ple i al cap de 3 minuts d"agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir
coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de pigments.
- Ha de tenir una consisténcia adequada.
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 1 h
- Totalment sec: < 2 h
- Pes especific: < 17 kN/m3
- Relaci6: volum del pigment/volum de la resina (PVC): < 80%
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adherencia (UNE 48032): <= 2
- Resisténcia al rentat (DIN 53778):
- Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles
- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles
- Solidesa a la Ilum (NF-T-30.057): Ha de complir
- Transmissi6 del vapor d"aigua (NF-T-30.018): Ha de complir
- Resistéencia a la immersié (UNE 48-144): No s"observen canvis o defectes
- Resisténcia a la intempérie (DIN 18363): Ha de complir
- Resistéencia a l"abrasié (NF-T-30.015): Ha de complir
- Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE
POLIURETA, DE DISPERSIO ACRILICA, EPOXI 1 PASTA DE PICAR:

Subministrament: En pots o bidons.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas
tancat i1 sense contacte amb el terra. S"ha de preservar de les gelades.

PINTURA A LA CALC:

Subministrament de la calc¢ aéria en terrossos o envasada.

La cal¢ hidraulica ha de subministrar-se en pols.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas
tancat i1 sense contacte amb el terra. S"ha de preservar de les gelades.

PINTURA AL CIMENT:

Subministrament: En pols, en envasos adequats.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas
tancat i1 sense contacte amb el terra. S"ha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a 1"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5_.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE 1 CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA COLA, AL
LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE DISPERSIO
ACRILICA, EPOX1 1 PASTA DE PICAR:

A cada envas hi ha d"haver les dades seglents:

- Identificacioé del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificaci6 del producte

- Codi d"identificacio

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d"us

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura



- Temps d"assecatge al tacte, total i de repintat
- Toxicitat i inflamabilitat
- Proporcié de la barreja i1 temps d utilitzacié, en els productes de dos
components
- Color i1 acabat, en la pintura plastica o al latex i en l"esmalt sintétic, de
poliureta
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA CALC:
A cada envas hi ha d"haver les dades seglents:
- ldentificaci6 del fabricant
- Nom comercial del producte
- lIdentificacidé del producte
- Codi d"identificacio
- Pes net o volum del producte
- Toxicitat i inflamabilitat
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA AL CIMENT:
A cada envas hi ha d"haver les dades seglents:
- ldentificacio6 del fabricant
- Nom comercial del producte
- ldentificacidé del producte
- Codi d"identificacio
- Pes net o volum del producte
- Instruccions d"Us
- Temps d"estabilitat de la barreja
- Temperatura minima d"aplicacio
- Temps d"assecatge
- Rendiment teodric en m/l
- Color
OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables son els segients:
- En cada subministrament d"esmalt, es comprovara que l"etiquetatge dels envasos
contingui les dades exigides a les especificacions.
El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels
materials sén coincidents amb I"establert en la DT. Aquest control ha de complir
I"especificat en I"apartat 7.2 del CTE.
Control de documentaci6: documents d"origen (full de subministrament i
etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per
persona fisica) 1 els documents de conformitat o autoritzacions administratives
exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigul
pertinent.
Control mitjancant distintius de qualitat i1 avaluacions d"idoneTtat: En el cas
que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d"aportar-ne la documentacio
corresponent
Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el material disposa d"una marca
legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra
prescindir dels assaigs de control de recepcié de les caracteristiques del
material garantides per la marca; i1 la DF sol-licitara en aquest cas, els
resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas,
la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcié si ho creu convenient.
- Comprovacié de I"estat de conservacié de la pintura, en un 10 % dels pots
rebuts (INTA 16 02 26).
OPERACIONS DE CONTROL EN PINTURA PLASTICA:
- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats
dels assaigs seguients:
- Determinaci6 de la finor de molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)
- Temps d"assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Pes especific UNE EN ISO 2811-1
- Capacitat de cobriment en humitat INTA 16.02.62(9.82)
- Capacitat de cobriment en sec INTA 16.02.61(2.58)
- Conservaci6 de la pintura (cada 100 m2) INTA 16.02.26
En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de l"activitat, o que la
DF no els consideri representatius, el contractista haura de realitzar els
assaigs corresponents, al seu carrec i fora del pressupost d"autocontrol.
OPERACIONS DE CONTROL EN ESMALT SINTETIC 1 DE POLIURETA:



- Recepci6é del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats
dels assaigs seguients:
- Esmalt sintétic:
- Assaigs sobre la pintura liquida:
- Determinaci6 de la finor de molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)
- Punt d"inflamacid INTA 16.02.32A (7-61)
- Contingut matéria volatil INTA 16.02.31A (10.7)
- TIndex d"anivellament INTA.16.02.89 (9.68)
- 1Index de despreniments INTA 16.02.88
- Temps d"assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Assaigs sobre la pel-licula seca:
- Envelliment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071
- Resisténcia a I"abrasié d"una capa UNE 48250
- Engroguiment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071
- Conservacid de la pintura INTA 16.02.26
- Esmalt de poliureta:
- Assaigs sobre la pintura lifquida:
- Punt d"inflamacid INTA 16.02.32A (7-61)
- Index d"anivellament INTA.16.02.89 (9.68)
- TIndex de despreniments INTA 16.02.88
- Temps d"assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Assaigs sobre la pel-licula seca:
- Envelliment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071
- Resistéencia al impacte UNE EN ISO 6272-1
- Carrega concentrada en moviment UNE EN 1SO 6272-1
- Resisténcia al ratllat UNE EN 1SO 1518
- Resisténcia a l"abrasio d"una capa UNE 48250
- Resisténcia a agents quimics UNE 48027
- Conservacid de la pintura INTA 16.02.26
- Resistencia al calor UNE 48033
En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de l"activitat, o que la
DF no els consideri representatius, el contractista haura de realitzar els
assaigs corresponents, al seu carrec i fora del pressupost d"autocontrol.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF i1 els criteris
indicats a les normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS D INCOMPLIMENT:
No s"acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/0
certificats, aixi com els que presentin mal estat de conservaciéo 1i/0
emmagatzematge.
En cas d"observar deficiéncies en l"estat de conservacié d“un pot, es rebutjara
la unitat corresponent i s"incrementara la inspeccid, en primera instancia, fins
al 20 % dels pots subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es
passara a controlar el 100% del subministrament.
Els assaigs d"identificacié han de resultar d"acord a les especificacions del
plec 1 a les condicions garantides en el certificat del material. En cas
d"incompliment, es realitzara l1"assaig sobre dues mostres més del mateix lot,
acceptant-ne el conjunt sempre que els dos resultats estiguin d"acord a dites
especificacions.

B8 - MATERIALS PER A REVESTIMENTS
B8Z - MATERIALS ESPECIALS PER A REVESTIMENTS

B8ZA - MATERIALS PER A IMPRIMACIONS | TRACTAMENTS SUPERFICIALS



0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B8ZAA00Q0.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials per a envernissats, emprimacions i tractaments superficials.

S"han considerat els tipus segients:

- Brea epoxi: Pintura formada per una base de quitra, resina epoxi i dissolvent i
per un catalitzador format per una solucié de poliamina, poliamida o d"altres

- Emprimacié antioxidant: Emprimacié sintetica de mini de plom electrolitic,
modificada eventualment amb oli de llinosa

- Emprimacié antioxidant grassa: Emprimacié de mini de plom electrolitic
barrejada amb olis i1 dissolvents

- Emprimacié antioxidant al clorocautxi, a base de clorocautxd modificat

- Emprimacié antioxidant al poliuretad: Emprimacié de dos components a base de
resines de poliureta soles o modificades

- Emprimacié de latex: Emprimacié de polimer vinilic en dispersio

- Emprimacié fosfatant a base de resines viniliques o fenoliques, soles o
modificades que catalitzen en ser barrejades amb un activador

- Pintura decapant: Producte liquid o semipastods, el component principal del qual
és el clorur de metilé amb dissolvents i altres additius

- Decapant de baixa alcalinitat: producte especific per a paviments delicats, es
composa basicament de tensioactius anionics i1 sabons.

- Polimer organic o inorganic: Pintura mineral formada per polimers organics o
inorganics, impermeable, de resisténcia quimica alta enfront dels acids
organics 1 inorganics

- Protector quimic insecticida-fungicida per a fusta: Producte protector de la
fusta o els seus productes derivats, mitjancant el control dels organismes que
destrueixen o alteren la fusta, classificat com a TP8 pel R.D. 830/2010

- Segelladora: Producte segellant per a fusta, guix 1 ciment i paviments porosos

- Soluci6 de silicona

- Vernis gras, format d"olis secants barrejats amb resines dures, naturals o
sintétiques i dissolvents

- Vernis sintétic, format per un aglomerant de resines alquidiques, soles o
modificades, 1 amb additius modificadors de la brillantor

- Vernis de poliureta d"un component, format per un aglomerant de resines de
poliureta, soles o modificades, que catalitzen amb la humitat atmosférica,
dissolt en dissolvents adequats

- Vernis de poliureta de dos componentes, format per un aglomerant de resines
hidroxilades, soles o modificades, que catalitzen en ser mesclades amb un
isocianat

- Vernis de poliureta uretanat, format per resines uretanades

- Vernis fenolic, format per resines fendliques i1 olis especials

- Vernis d"urea-formol, format per un aglomerant a base de resines d"urea-formol
i additius modificants de la lluentor, dissolt en dissolvents adequats

VERNIS:

Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicaci6é amb brotxa. Ha de

fer correr la brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme despres de

1 "assecatge.

VERNIS GRAS:

Ha de ser resistent al fregament i al rentat.

VERNIS SINTETIC:

No ha de tenir resines fenoliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04

22).

Rendiment per a una capa de 30 micres: >= 5 m2/kg

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I%envas ple i al cap de 3 minuts d"agitacio (INTA 16.32.03) no ha de tenir
coaguls, pells ni diposits durs

- Temperatura d"inflamacié (INTA 16.02.32A): >= 30°C

- 1Index dranivellament a 23 * 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5

- Index de despreniments a 23 = 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

- Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):



- Al tacte: <5 h
- Totalment sec: < 12 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Ha de ser de color estable i insaponificable.

- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats perdua de lluminositat (INTA
16 02 08)

- Adherencia (UNE 48032): <= 2

- Resistencia a l"abrasié (UNE 56818): Danys moderats

VERNIS DE POLIURETA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I%envas ple i al cap de 3 minuts d"agitacio (INTA 16.32.03) no ha de tenir
coaguls, pells ni diposits durs

- Temperatura d"inflamacié (INTA 16.02.32A): >= 30°C

- 1Index dranivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5

- Index de despreniments a 23 = 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

- Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 1 h
- Totalment sec: < 10 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Ha de ser de color estable i insaponificable.

- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA
16 02 08)

- Adherencia (UNE 48032): <= 2

- Resistencia a I"abrasi6o (UNE 56818): Danys petits

- Adheréencia i resisténcia a I"impacte:

e +
H 1A les 24 h} Al cap de 7 dies;
1 1 1 1
oot 1Tttt Tt T TT T T T T 1
1Adheréncia al quadriculat: 1 100% H 100% H
1 Impacte directe o indirecte: H H H
iBola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) ; Bé i Ha de complir |
+

- Resistencia a la carrega concentrada en moviment (UNE 56-814): Danys moderats
- Resistencia a la carrega rodant (UNE 56-815): Danys petits
- Resistencia a la carrega arrossegada (UNE 56-816): Danys petits
- Resistencia al ratllat (UNE 48-173): Resistent
- Resistencia a la calor (UNE 48033): Fins a 250°C
- Resistéencia quimica:
- A I7acid citric al 10%: 15 dies
A I7acid lactic al 5%: 15 dies
A 1"acid acétic al 5%: 15 dies
- A I7oli de cremar: Cap modificacio
Al xilol: Cap modificacio
Al clorur sodic al 20%: 15 dies
- A lTaigua: 15 dies
VERNTS DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:
Temps d"induccidé de la mescla: 15 - 30 minuts
Vida de la mescla a 23 £ 2°C i1 50 £ 5% HR (INTA 16 02 29): 2 - 8 h
VERNIS DE POLIURETA URETANAT:
Ha de tenir bona resisténcia a l1"aigua salada i al sol.
Temps d"assecatge a 20°C: 1 2 h
VERNTS FENOLIC:
Temps d"assecatge a 20°C: 6 - 12 h
VERNIS D"UREA-FORMOL :
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb I%envas ple i1 al cap de 3 minuts d"agitacié (INTA 16.32.03) no ha de tenir
coaguls, pells ni diposits durs
- Temperatura d"inflamacié (INTA 16.02.32A): >= 30°C
- Index d"anivellament a 23 = 2°C i 50 * 5% HR (INTA 16 02 89): >=5
- Index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4
- Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):



- Al tacte: < 30 min
- Totalment sec: < 3 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Ha de ser de color estable i insaponificable.
- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats perdua de lluminositat (INTA
16 02 08)
- Adherencia (UNE 48032): <= 2
BREA EPOXI :
El component base, amb I"envas ple 1 acabat d"obrir, no ha de tenir coaguls,
pells ni diposits durs (INTA 16 02 26).
Relaciod resina epoxi/quitra: 40/60
Temperatura d"inflamaci6é del component base (INTA 16 02 44): > 30°C
Temps d"assecatge per a repintar (INTA 16 02 29): >= 18 h
Gruix de la capa (INTA 16 02 24): >= 100 micres
Resistencia a la boira salina (INTA 16 06 04): Ha de complir
Resisténcia a la immersié (INTA 16 06 01): Ha de complir
IMPRIMACIO ANTIOXIDANT:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb I"envas ple i1 al cap de 3 minuts d"agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir
coaguls, pells, diposits durs ni flotacidé de pigments.
- Pigment: >= 26% de mini de plom electrolitic
- Puresa del mini de plom electrolitic (INTA 16 12 11): >= 99,6%
- Finor de la molta (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temperatura d"inflamacié (INTA 16 02 32): > 25°C
- 1Index dTanivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): > 3
- Temps d"assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 1 h
- Totalment seca: < 6 h
- Pes especific a 23 + 2°C, 50 + 5% HR (INTA 16 42 03): > 18 kN/m3
- Rendiment per a una capa de 30 - 40 micres: > 4 m2/kg
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Resistencia a la boira marina (INTA 16 01 01, ASTM B.117-73, oxidaci6é marina 8
(0,1%) ASTM D.610-68): >= 150 h
- Adheréncia (UNE 48032): <= 2
IMPRIMACIO ANTIOXIDANT GRASSA:
Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicaci6é amb brotxa.
Temperatura d"inflamacio (INTA 16 02 32): > 30°C
Temps d"assecatge a 23 #2°C i1 50 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: <1 h
- Totalment seca: < 18 h
Pes especific a 20°C: > 23 kN/m3
Rendiment per una capa de 45 - 50 micres: > 4 m2/kg
IMPRIMACIO ANTIOXIDANT AL CLORCAUTXU:
Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o
pistola.
Temperatura d"inflamacié (INTA 16 02 32): > 23°C
Temps d"assecatge a 23 £2°C 1 50 £5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 45 min
- Totalment seca: < 4 h
Pes especific a 20°C: > 17,3 kN/m3
Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: > 4 m2/kg
IMPRIMACIO ANTIOXIDANT AL POLIURETA:
Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o
pistola.
Temps d"assecatge a 23 #2°C 1 50 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 15 min
- Totalment seca: < 2 h
Pes especific a 20°C: > 13,5 kN/m3
Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: > 4 m2/kg
IMPRIMACIO DE LATEX:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:



- Amb I%envas ple i al cap de 3 minuts d"agitaci6é (INTA 16.32.03) no ha de tenir
coaguls, pells ni diposits durs

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de
fer correr la brotxa i ha de fluir bé, 1 ha de deixar una capa uniforme després
de I"assecat
- Al tacte: < 30 min
- Totalment seca: < 2 h

- Temps d"assecatge a 23 £2°C i1 50 5% HR (INTA 16 02 29):

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Adherencia (UNE 48032): <= 2

IMPRIMACIO FOSFATANT:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- La mescla preparada, al cap de 3 minuts d"agitacié, no ha de tenir coaguls,
pells ni diposits durs

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de
fer correr la brotxa 1 ha de fluir bé, 1 ha de deixar una capa uniforme després
de l"assecat

- Temps d"assecatge a 23 £2°C i1 50 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 15 min
- Totalment seca: < 1 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Gruix de la capa: 4 - 10 micres

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

LTQUID DECAPANT DE BAIXA ALCALINITAT:

Dilucio del 25 al 50%

Un cop aplicat no ha d"alterar el color del material sobre el qual s"ha aplicat

pH (c.c.): 10,5

PINTURA DECAPANT:

Ha de ser d"evaporacio rapida.

Un cop aplicat ha de desprendre les capes de pintura en pocs minuts.

Ha de tenir una consisténcia per a la seva aplicacié amb brotxa o espatula.

POLIMER ACRILIC, ORGANIC O INORGANIC:

Temps d"assecatge: <= 30 min

Temps d"assecatge per a repintar: > 8 h

Pes especific: 13 kN/m3

PROTECTOR QUIMIC INSECTICIDA-FUNGICIDA:

Amb I"envas ple i al cap de 3 minuts d"agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir

coaguls, pells ni diposits durs.

Ha de tenir una consisténcia adequada per a impregnar bé les fibres.

Adherencia (UNE 48-032): <= 2

SEGELLADORA AMB POLIMERS ACRILICS:

pH sobre T.Q.:7,75

SEGELLADORA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I%envas ple i al cap de 3 minuts d"agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir
coaguls, pells, diposits durs ni flotaci6 de pigments.

- Ha de tenir una dilucidé adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer
correr la brotxa, ha de fluir i1 anivellar bé, i ha de deixar una capa uniforme
després de l"assecat

- Finor de la molta (INTA 16 02 55): < 60 micres

- Temperatura d"inflamacié (INTA 16 02 32): > 30°C

- Temps d"assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: 30 min -4 h
- Totalment seca: < 12 h

- Rendiment per a una capa de 60 micres: > 10 m2/kg

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Adherencia (UNE 48032): <= 2

SOLUCIO DE SILICONA:

Ha de tenir la consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o

pistola. Ha d"impregnar bé les superficies poroses sense deixar pel-licula.

Rendiment: > 3 m2/1

Temps d"assecatge al tacte a 20°C: < 1 h



2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En pots o bidons.
Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas
tancat i sense contacte amb el terra. S"ha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE 1 CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
A cada envas hi ha d"haver les dades seglents:
- Identificaci6 del fabricant
- Nom comercial del producte
- Identificaci6 del producte
- Acabat, en el vernis
- Codi d"identificacio
- Pes net o volum del producte
- Data de caducitat
- Instruccions d"0s
- Dissolvents adequats
- Limits de temperatura
- Temps d"assecatge al tacte, total i1 de repintat
- Toxicitat i inflamabilitat
- Color, en el vernis de poliureta de dos components
- Temps d"induccié de la mescla i vida de la mescla, en els productes de dos
components.
- Proporcio6 mescla: Base/activador, en I"emprimacié fosfatant o Base/catalitzador
en la brea epoxi.
OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables son els segiients:
- En cada subministrament d"esmalt, es comprovara que l"etiquetatge dels envasos
continguil les dades exigides a les especificacions.
El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels
materials son coincidents amb I"establert en la DT. Aquest control ha de complir
I"especificat en I"apartat 7.2 del CTE.
Control de documentaci6é: documents d"origen (full de subministrament i
etiquetat), certificat de garantia del Tfabricant, en el seu cas, (signat per
persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives
exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui
pertinent.
Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d"idonertat: En el cas
que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d"aportar-ne la documentacio
corresponent
Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el material disposa d"una marca
legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra
prescindir dels assaigs de control de recepcié de les caracteristiques del
material garantides per la marca; i1 la DF sol-licitara en aquest cas, els
resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas,
la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcié si ho creu convenient.
OPERACIONS DE CONTROL EN IMPRIMACIO D"ELEMENTS METAL-LICS:
Els punts de control més destacables son els segients:
- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats
dels assaigs seguents:
- Assaigs sobre pintura liquida:
- Dotacio6 de pigment



- Puresa del mini de plom electrolitic INTA 16.12.11
- Finor de la molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)
- Temperatura d"inflamacidé INTA 16.02.32A (7.61)
- Pes especific UNE-EN 1SO 2811-1
- 1Index dTanivellament INTA.16.02.89 (9.68)
- Temps d"assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Assaigs sobre pel-licula seca:
- Resisténcia a la boira marina UNE EN ISO 9227
- Adheréncia UNE EN 1SO 2409
En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de l"activitat, o que la

DF no els consideri representatius, el contractista haura de realitzar els

assaigs corresponents, al seu carrec i1 fora del pressupost d"autocontrol.

OPERACIONS DE CONTROL EN ENVERNISSAT DE PARAMENTS:

Els punts de control més destacables son els segients:

- Abans de comencar I1"obra, si varia el subministrament, 1 per cada tipus
diferent que arribi a I"obra, es demanaran al contractista els certificats del
fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques,
incloent els resultats dels assaigs seguents, realitzats per un laboratori
acreditat:

- Temperatura d"inflamacié INTA 160.232A

- 1Index dTanivellament INTA 160289

- Index de despreniment INTA 160.288

- Temps d"assecat INTA 160.229

- Envelliment accelerat INTA 160.605

- Adherencia UNE EN ISO 2409

En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de l"activitat, o que la

DF no els consideri representatius, el contractista haura de realitzar els

assaigs corresponents, al seu carrec i1 fora del pressupost d"autocontrol.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF 1 els criteris

indicats a les normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS D"INCOMPLIMENT EN IMPRIMACIO

D"ELEMENTS METAL-LICS:

No s"acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/0

certificats, aixi com els que presentin mal estat de conservaciéo i/0

emmagatzematge.

En cas d"observar deficiéncies en l"estat de conservacié d“un pot, es rebutjara

la unitat corresponent i s"incrementara la inspeccid, en primera instancia, fins

al 20 % dels pots subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es
passara a controlar el 100% del subministrament.

Els assaigs d"identificacié han de resultar d"acord a les especificacions del

plec 1 a les condicions garantides en el certificat del material. En cas

d"incompliment, es realitzara l1"assaig sobre dues mostres més del mateix lot,
acceptant-ne el conjunt sempre que els dos resultats estiguin d"acord a dites
especificacions.

INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS D®INCOMPLIMENT EN ENVERNISSAT DE

PARAMENTS:

Si en els terminis establerts al comencar I“obra no es fa I1%entrega dels

certificats de qualitat del fabricant, s"ha de realitzar una seéerie completa

d"assaigs a carrec del Contractista.

Es repetira l"assaig que no compleixi les especificacions sobre un altre mostra

del mateix lot.

Només sT"acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les dues mostres

resultin satisfactoris.

B9 - MATERIALS PER A PAVIMENTS



B9C - MATERIALS PER A PAVIMENTS DE TERRATZO | PAVIMENTS DE RAJOLES DE GRANULAT
CONGLOMERAT AMB RESINA

B9C4 - TERRATZO PER A PAVIMENTS FLOTANTS
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Rajola hidraulica obtinguda per emmotllament o premsat, formada per una capa
superior, l"estesa o cara, una capa intermedia que a vegades pot no ser-hi, 1 una
capa de base o dors.

S"han considerat els terratzos segients:

- Terratzo llis

Terratzo amb relleu

Terratzo rentat amb acid

- Terratzo rentat amb acid, per a paviments flotants

S"han considerat els usos seguents (segons UNE-EN 13748-1 1 UNE-EN 137148-2):

- Us interior

- Us exterior

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La capa superior, l"estesa, ha d"estar formada per morter ric en ciment, sorra
molt fina, granulats triturats de marbre o d"altres pedres de mida més gran, i
colorants.

La capa intermédia, quan n"hi hagi, ha de ser d"un morter analeg al de la cara,
sense colorants.

La capa de base ha d"estar formada per morter menys ric en ciment i sorra més
gruixuda.

La rajola no ha de tenir ruptures, esquerdes, escantonaments, diferéncies de to
ni d"altres defectes superficials.

Ha de tenir un color uniforme.

El terratzo llis ha de tenir una textura llisa a tota la superficie.

El terratzo amb relleu ha de tenir una textura superficial amb ressalts i
entalles.

El terratzo rentat amb acid ha de tenir una textura rugosa i irregular a la capa
superior, a causa de la utilitzaci6 d"acids per a suprimir els fins.

Ha de tenir la cara superficial plana.

Els angles han de ser rectes i les arestes rectes i vives.

Ha de complir les condicions subjectives requerides per la DF.

- Gruix de la capa superior (UNE-EN 13748-1 i UNE-EN 13748-2):

Tensi6 de ruptura (UNE-EN 13748-1):

- Paviment col-locat que no ha de ser polit: >= 4 mm ( classe | per gruix thl

)

- Paviment col-locat que ha de ser polit: >= 8 mm ( classe Il per gruix thll

- Mida del granulat:

Ry ey +
1 Gra  Mida del granulat (mm);
. oo !
iMicro ; 0O 6 H
iPetit | 7 - 10 i
iMitgja | 10 - 30 H
iGros 30 - 40 H
P +

- Caracteristiques superficials i aspecte visual:

- Projeccions, depressions, exfoliacions o esquerdes no han de ser visibles a
2 m en condicions de Ilum natural i ambient sec.

- Les coloracions quan s"apliquin han d"anar a la capa superior , estesa 0 a
tota la rajola.

- S"admeten lleugeres variacions en la consistencia del color entre diferents
lots de rajoles causades per variacions inevitables en el to i propietats
del ciment i1 dels arids, o pel procés o moment de fabricaci6o. El fabricant
ha de definir que es considera com a lot.

- Tolerancies dimensionals:
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Dimensio H Tolerancia H
1 1
1 1
Longitud del costat | + 0,3% H
Gruix H 2 mm (per a un gruix < 40 mm) ;
H 3 mm (per a un gruix >=40 mm) |
____________________________________________________________ +
Tolerancies de forma:
- Rectitud d"arestes:
- Us interior (UNE-EN 13748-1): < = 0,3%
- Us exterior: (UNE-EN 13748-2): no es requereix
- Planor: <% 0,3% de la longitud de la diagonal (excepte si és texturada)
ERRATZO PER A US INTERIOR:
aracteristiques mecaniques:
Absorci6 d"aigua (UNE-EN 13748-1):
- Absorcid total: <= 8%
- Absorcid per cara vista: <= 0,4 g/cm2
Resisténcia a flexidé (UNE-EN 13748-1):
- Modul resistent mitja: >= 5 MPa
- Modul resistent individual: < 4 MPa
Tensi6é de ruptura (UNE-EN 13748-1):

___________________________________________________________________________ +
Classe |} Marcatge ; Requisits H
1 1 1
__________ |
1(a) H BL 1 H sense requisits H
__________ L PPN |
1 1 1
2 1 - BL Il H area de la superficie | cap resultat individual;
! ! <=1100cm2 H <2,5 kN H
1 1 1 1
__________ |
3 H BL Il | area de la superficie | cap resultat individual;
H H >1100cm2 H <3,0 kN H
___________________________________________________________________________ +
a) Classe 1 Els productes només s"utilitzaran si les rajoles es col-loquen

obre Ilit de morter sobre una base rigida
Resisténcia al desgast per abrasido (UNE-EN 13748-1):
________________________________________ +
Assaig 1 Desgast per abrasio6 }
utilitzat | (valor individual) ;
1 1
_________________ T |
Disc ample H >25mm H
Bohme H >30cm3/50cm2 i
________________________________________ +
Resistencia a les relliscades (UNE-EN 13748-1): El fabricant declarara Ila

resistencia a les relliscades d"acord amb els assaigs que explica la normativa.
Reaccio al foc (UNE-EN 13748-1): Les rajoles de terratzo es consideren classe
A 1 fl d"acord amb Decisi6é de la Comissié 96/603/CEE.
Conductivitat térmica (UNE-EN 13748-1): Si les rajoles han d"estar previstes
per a contribuir al rendiment térmic d"un element, el fabricant a de declarar
les propietats d"acord amb taula L.2 de la norma EN 13369.

ERRATZO PER A US EXTERIOR:
Caracteristiques mecaniques:
- Resistencia a flexid (UNE-EN 13748-2):

_____________________________________________________________ +
Classe 1 Marcat | Valor mitja per 4 | Valor individual }
H i provetes (Mpa) |} (Mpa) H
___________ DI DD |
1 1 1 1
1 H ST i >=3,5 i >=2,8 H
2 H TT H >=4,0 i >=3,2 H
3 H ut i >=5,0 : >=4,0 i
_____________________________________________________________ +
- Tensio6 de ruptura (UNE-EN 13748-2):
_______________________________________________________________ +
Carrega minima de ruptura (KN) H
1
1

1 1
1 1
Classe | Marcat |-------———————————- o



1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1 1
H 30 H 3T H >=3,0 H >=2,4 H
: 45 : aT ! >=4,5 : >=3,6 :
H 70 H T H >=7,0 H >=5,6 H
! 110 ! 11T ! >=11,0 ! >=8,8 !
: 140 } 14T ! >=14,0 : >=11,2 :
H 250 H 25T H >=25,0 H >=20,0 H
H 300 H 30T H >=30,0 H >=24,0 H
N N +
- Resisténcia al desgast per abrasié (UNE-EN 13748-2)
N R NS +
H Classe | Marcat H Carrega minima de ruptura (KN) H
e e b 1
1 1 1 1
H 1 H F H Caracteristica no medida H
e e b 1
1 1 1 1
H 2 H G H <= 26mm o <= 26cm3/50cm2 H
H 3 H H H <= 26mm o <= 26cm3/50cm2 H
H 4 H | H <= 20mm o <= 18cm3/50cm2 H
P e +

- Resisténcia a les relliscades:

El fabricant declarara la resisténcia a les relliscades d"acord amb els assajos
que s"indiquen a la normativa UNE-EN 13748-2.

- Resisténcia climatica:

Sy +
1 Classe | Marcat] Absorcié de 1"aigua iMassa perduda després d"assaig |
H H H %en massa H de gel-desgel kg/m2 H
1 1 1 1 1
1Tttt T 1Tt Tt TTTT T r T T Tttt T 1
H 1 H A iCaracteristica no mesurada' Caracteristica no mesurada H
H 2 i B 1 <= 6, com a mitja Caracteristica no mesurada H
H 3 H D iCaracteristica no mesurada' <=1,0 com a mitja, cap valor |
H i i i individual >1,5 H
Ry +
- Resistencia al foc UNE-EN 13478-2: Les rajoles de terratzo es consideren

classe A I fl d"acord amb Decisi6 de la Comissi6é 96/603/CE.

- Comportament davant el foc extern UNE-EN 13478-2: Es considera que el terratzo
utilitzat en cobertes satisfa els requisits de comportament davant el foc
extern sense necessitat de fer assajos d"acord amb decisidé de la Comissio
Europea 2000/553/CE.

- Conductivitat térmica (UNE-EN 13748-2): Si les rajoles han d"estar previstes
per a contribuir al rendiment térmic d"un element, el fabricant a de declarar
les propietats d"acord amb taula L.2 de la norma EN 13369.

Si les rajoles han d"estar previstes per a contribuir al rendiment térmic d"un

element, el fabricant a de declarar les propietats d"acord amb taula L.2 de la

norma EN 13369.

TERRATZO PER A PAVIMENTS FLOTANTS:

Carrega puntual centrada recolzada la peca pels 4 extrems: >= 200 kg

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalades sobre palets. Cada peca ha de dur al dors la marca del
fabricant.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la intemperie i d"impactes.

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13748-1:2005 Baldosas de terrazo. Parte 1: Baldosas de terrazo para uso
interior.



UNE-EN 13748-2:2005 Baldosas de terrazo. Parte 2: Baldosas de terrazo para uso
exterior.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

El subministrador ha de posar a disposiciéo de la DF en el cas que aquesta ho
sol-liciti, la documentacié seglient, que acredita el marcatge CE, segons el
sistema d"avaluacié de conformitat aplicable, d"acord amb el que disposa
I"apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a pavimentacid exterior i cobertes,
- Productes per a pavimentacid interior:
- Sistema 4: Declaraci6 de Prestacions

A lT"albara, factura, certificat del subministrador o fabricant, o documentacié

comercial entregada amb el subministrament de les rajoles , hi ha de constar la

seglient informacidé com a minim:

- Identificacio6 del fabricant

- ldentificacid d"aquesta norma (UNE-EN 13748-1 per Us interior i UNE-EN 13748-2)

- lIdentificacid de data de produccid. - ldentificaci6 del marcatge en cada palé o
paquet o al menys al 3% de les unitats

- Identificaci6 del producte

- Format i1 classes, quan sigui aplicable.

L"embalatge i/0 documentacid comercial han de portar el marcatge CE de

conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i

132871995 de 28 de juliol. ElI simbol normalitzat CE s"ha d"acompanyar per la

seguent informacio:

TERRATZO PER A US INTERIOR:

- Nom o logotip i direcci6 registrada del fabricant

- Dos ultimes xifres de I1"any d"impressid del marcat

- Referéncia a aquesta norma UNE-EN 13748-1

- Descripci6 del producte

- Informacié de les caracteristiques:

- Reacci6 al foc

- Impermeabilitat a I"aigua

- Resistencia a flexié (ruptura) / carrega de trencament
- Resisténcia a les relliscades

- Conductivitat termica

TERRATZO PER A US EXTERIOR:

- Nom o logotip i direcci6 registrada del fabricant

- Dos ultimes xifres de I"any d"impressid del marcat

- Referencia a aquesta norma UNE-EN 13748-2

- Descripci6 del producte

- Informaci6 de les caracteristiques:

- Reacci6 al foc

Comportament davant al foc extern

Resisténcia climatica

Resistencia al trencament

Resisténcia a les relliscades

- Conductivitat termica.

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segiients:

Inspeccid visual del material en cada subministrament.

- Abans de comencar I"obra, si varia el subministrament i cada 1600 m2 de
superficie (unes 10000 peces), es demanaran al contractista els certificats del
fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques,
incloent els resultats dels assaigs seguents, realitzats per un laboratori
acreditat:

- Absorcid6 dTaigua

- Desgast per fregament

- Tensio de ruptura (Flexid)

- Clivelles i escrostonaments a la cara vista
- Escantonaments d"arestes

- Escapcgament de cantonades

- Caracteristiques geoméetriques:



- Amplaria

- Llargaria

- Gruix mitja

- Rectitud d-arestes
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva
representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a
carrec del contractista.
Si el material disposa de la Marca AENOR, o altre legalment reconeguda a un pais
de I1"UE, es podra prescindir de la presentacié dels assaigs de control de
recepcio.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF 1 els criteris
indicats a les normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS D INCOMPLIMENT:
No s"admetran materials que no es presentin en bon estat i acompanyats amb el
corresponent certificat de qualitat del fabricant on es garanteixin les
condicions exigides.
Els resultats dels assaigs d"identificacié compliran les condicions del plec. En
cas d"incompliment en una comprovacid, es repetira l"assaig sobre dues mostres
més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.
En cas d"incompliment d"una comprovacidé geometrica, es repetira l"assaig que no
compleixi les especificacions sobre un total de 10 peces del mateix lot. Només
s"acceptara el Ilot, quan els resultats obtinguts sobre les 10 peces resultin
satisfactoris.

B9 - MATERIALS PER A PAVIMENTS

B9C - MATERIALS PER A PAVIMENTS DE TERRATZO | PAVIMENTS DE RAJOLES DE GRANULAT
CONGLOMERAT AMB RESINA

B9CZ - MATERIALS AUXILIARS PER A PAVIMENTS DE TERRATZO
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials complementaris per a I"execucidé de paviments de terratzo.

S"han considerat els materials seglents:

- Beurada blanca

- Beurada de color

- Suports de morter o de PVC

- Peces de suport inferior o intermédia, o superior, de morter o de PVC

BEURADA:

Ha d"estar formada per la mescla de ciment blanc, carregues minerals i additius
organics i1 inorganics, amb l"addici6é d"aigua en la proporcié especificada.

Les beurades de color han de tenir pigments colorantes.

Els additius no han de contenir substancies que puguin perjudicar les
caracteristiques de la mescla un cop elaborada.

La beurada, un cop aplicada, ha de resistir els acabats superficials que pot
rebre el paviment.

Ha de ser resistent al rentat i al seu manteniment.

PECA DE SUPORT INFERIOR O INTERMEDIA:

Han de ser peces cilindriques de morter de ciment o de PVC, amb encaixos per a
muntar-les superposades i1 aconseguir alcaries diferents.

La superficie no ha de tenir defectes que impedeixin l"encaix correcte i el bon
assentament.

Diametre: 15 - 18 cm

Algcaria: 5 - 7 cm

Resistencia a la compressi6: >= 15 N/mm2



PECA DE SUPORT SUPERIOR:

Han se ser peces cilindriques de morter de ciment o de PVC amb elements superiors
que faciliten la col-locacié de les rajoles del paviment, amb les separacions
previstes.

A la part inferior ha de tenir els encaixos que permetin de muntar-la sobre la
peca inferior o intermedia.

La superficie no ha de tenir defectes que impedeixin l"encaix correcte i el bon
assentament.

Diametre: 11 - 13 cm

Alcaria: 3 - 5 cm

Resisténcia a la compressi6: >= 15 N/mm2

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

BEURADA:

Subministrament: Envasada. A I"envas ha de constar el nom del fabricant i1 el
tipus de producte contingut.

Emmagatzematge: En el seu envas en llocs secs.

SUPORT O PEGCA DE SUPORT DE MORTER:

Subministrament: Embalades i protegides per a evitar escantonaments.
Emmagatzematge: En el seu envas en llocs protegits de cops.

SUPORT O PECA DE SUPORT DE PVC:

Subministrament: Embalades.

Emmagatzematge: En el seu envas.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BA - MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAB - MATERIALS PER A TANCAMENTS PRACTICABLES D'ACER EN PERFILS LAMINATS

1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils d"acer galvanitzat que formen el bastiment i el bastidor de la
porta, aixi com la ferramenta d"obertura i tancament.

Per al parament de la porta s"han considerat les segients solucions:

- Dues planxes d"acer esmaltat amb o sense espiell

- Barrots de tub d"acer

- Lamel-les horitzontals fixes d"acer

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes superficials. No ha de tenir
esquerdes ni despreniments en el recobriment.

Tots els perfils que conformen el bastiment i el bastidor de la porta han de ser
del material indicat a la descripcié del mateix.

L*element ha de complir les condicions subjectives requerides per la DF.

La qualitat de la manyeria col-locada no ha de ser inferior a la qualitat inicial
de la porta.

Les frontisses han d"estar formades per dues peces d"acer protegit contra la
corrosi6 i connectades per mitja de volandera. Les pales han de tenir superficie



plana i1 paral-lela a I"eix de gir, sense rebaves ni defectes i amb forats
aixamfranats per a la fixacid al bastiment i a la fulla.
Fixacions entre la fulla i el bastiment: 3 punts
Els perfils s"han d"obtenir mitjancant operacions de perfilat, plegat o conformat
en fred.
El seu aspecte ha de ser uniforme 1 no ha de tenir esquerdes, marques,
ondulacions apreciables a simple vista, ni d"altres defectes superficials.
Han de presentar a tota la seva llargaria una secci6 recta uniforme.
La unié entre els perfils s"ha de fer per soldadura (per arc o per resisténcia),
i s"admet també la unié amb cargols autoroscants en el cas que el perfil porti
plecs fets especialment per a allotjar la rosca del cargol.
Si 1"element pot formar part d"un tancament exterior, ha d"estar classificat en
funcidé de la permeabilitat a l1"aire segons UNE-EN 12207 en alguna de les classes
seglents, assajat segons UNE-EN 1026: Classe 0, 1, 2, 3 0 4
Guix de la paret dels perfils:
- Perfils basics: >= 0,8 mm
- Perfils complementaris: >= 0,4 mm
Recobriment de galvanitzat (UNE-EN 10142):
- Z 275: perfils basics conformats a partir de banda galvanitzada
- Z 200: perfils complementaris conformats a partir de banda galvanitzada
- Z 200: perfils conformats a partir de banda prepintada
La unio entre els perfils del bastidor i les planxes, barrots o lamel-les del
parament de la porta s"ha de fer mitjancant soldadura.
Totes les soldadures s"han de tractar amb pintura de pols de zinc amb resines
(galvanitzat en fred).
Separaci6 entre els perfils del bastidor: <= 600 mm
Fletxa dels perfils del bastidor ( L = Ilum ): <= L/100
Gruix de les potes d"ancoratge del bastiment: >= 1 mm
Distancia entre potes d"ancoratge del bastiment: <= 600 mm
Distancia potes d"ancoratge-extrems del bastiment: <= 200 mm
Tarja fixa de ventilacio:
- Alcaria de la tarja de ventilaci6: <= 300 mm
- Distancia tarja ventilacié-cantells: >= 150 mm
Espiell superior:
- Distancia espiell-cantells: >= 150 mm
Els sistemes de fixacié del vidre, els dispositius de drenatge, de segellat, de
calcat 1 les mides i1 franquicies del galze, han de complir les indicacions de
1"UNE 85222.
Dimensions:
- Porta d"una fulla
- Ample de la fulla: <= 120 cm
- Portes de dues fulles
- Ample de la fulla: >= 60 cm
Tolerancies:
- Dimensions: * 1 mm
- Gruix de la fulla: + 0,5 mm
- Rectitud d"arestes: * 1 mm/m
- Planor: = 1 mm/m
- Torsio del perfil: + 1°/m
- Les tolerancies dels perfils han de complir les especificacions de I"UNE 36-
579.
PARAMENT AMB PLANXES D®"ACER:
Les planxes d"acer han de tenir el gruix indicat a la DT 1 han de poder resistir
sense superar les deformacions maximes admisibles, els esforcos al que es veuran
sotmeses.
No ha de tenir defectes superficials, com és ara cops, bonys, ratlles o defectes
de I~acabat superficial.
ElI color ha de ser uniforme, i1 si lI"acabat és plastificat o prelacat, ha de
coincidir amb I"indicat a la DT o el triat per la DF.
En les portes amb espiell, aquest ha d"incloure un element vidrat transparent,
col-locat a I alcada de la vista, que ha de complir les condicions exigides a la
resta de la fulla.
Tolerancies:



- Les tolerancies de la planxa han de complir les especificacions de 1"UNE-EN
10143.

2_.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perque arribi a I"obra amb les
condicions exigides i amb l"escairat previst.

Si el material ha de ser component del tancament exterior d"un espai habitable,
el fabricant ha de declarar els valors de les propietats higrotermiques d"acord
amb I"especificat en I apartat 4.1 del CTE DB HE 1.

Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d"humitat 1 les zones on pugui
rebre impactes. No ha d"estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Orden de 8 de mayo de 1976 por la que se aprueba la Norma Tecnologica NTE-
PPA/1976, "'Particiones: Puertas de Acero'.

UNE-EN 12207:2000 Ventanas y puertas. Permeabilidad al aire. Clasificacion.

* UNE 36579:1986 Perfiles de acero al carbono conformados en frio para ventanas y
balconeras. Caracteristicas y condiciones generales de inspeccién y suministro.

BA - MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

BAZ- MATERIALS ESPECIALS PER A TANCAMENTS I DIVISORIES PRACTICABLES
BAZG - FERRAMENTA PER A FINESTRES | PORTES

1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d"elements que permeten el gir o desplacament, el bloqueig en una posicio
fixa 1 que faciliten agafar les fulles de portes, finestres o balconeres.
Finestres o balconeres amb fulles batents:

- Frontisses, tanca, manubri i accesoris.

- EIl sistema de tanca ha de ser tres punts.

Portes batents:

- Frontisses, tanca, manubris i1 accessoris. Si la porta es d"entrada ha de portar
espiera optica 1 pom a la cara exterior

- EIl sistema de tanca ha de ser de cop o de cop i clau si la porta és d"entrada,
o de clau si la porta és d"armari

Finestres o balconeres amb fulles corredisses, i portes amb fulles corredisses:

- Guies superiors amb rodaments i mecanismes de fixacidé de la fulla, element de
guia inferior, topalls, tiradors, tanca amb mecanisme de bloqueig de la fulla i
accessoris

- EI sistema de tanca ha de ser d"un punt.

Finestres o balconeres amb fulles oscilobatents:

- Frontisses, ferramenta oscilobatent amb cremona i1 compas oscilobatent, tanca,
manubri i1 accessoris.

- ElI sistema de tanca ha de ser de dos, quatre o sis punts, en funcié de les
dimensions de la fulla.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Els dissenys, materials 1 acabats de la ferramenta han de ser els indicats a la

DT o en el seu defecte els que determini la DF.



La superficie de les ferramentes no ha de tenir defectes.

El funcionament de tots els mecanismes ha de ser suau i continu.

La superficie de la pala de les frontisses ha de ser plana. Ha de tenir forats
aixamfranats que permetin allotjar el cap del cargol de fixacio.

Tolerancies:

- Dimensions nominals: + 1 mm

FRONTISSES D"UN SOL EIX

Les frontisses d"un sol eix es designen o classifiquen d*acord amb uns codis de 8
digits (UNE-EN 1935):

- Categoria de servei (primer digit)

- Grau 1: Servei lleuger (frontisses de portes i o finestres d"Us domestic
cuidat, baixa freqiéncia d"us)

- Grau 2: Servei mig (frontisses de portes amb frequéncia mitja d"us)

- Grau 3 : Servei pesat ( frontisses amb elevada freqiéncia d"us pel public o
per altres persones poc incentivades per a parar atencidé, és a dir, alla a
on existeixi un risc d"accident o mal us)

Grau 4: Servei sever (frontisses de portes que poden tenir uUs violent)
- Durabilitat segons la frequéncia d"us 1 la massa maxima de [I"element amb
frontisses (segon digit)

- Frontisses destinades a ésser usades només en finestres que s"assagen fins:

- Grau 3: 10.000 cicles
- Grau 4: 25.000 cicles

- Frontisses destinades a ésser usades en portes que s"assagen fins:
- Grau 4: 25 000 cicles
- Grau 7: 200.000 cicles

- Massa de la porta d"assaig (tercer digit)

- Grau 0 : 10 kg

- Grau 1: 20 kg

- Grau 2: 40 kg

- Grau 3: 60 kg
- Grau 4: 80 kg
- Grau 5: 100 kg
- Grau 6: 120 kg
- Grau 7: 160 kg
- Aptitud per a us en portes de compartimentacié al foc /fum (quart digit)
- Grau O: no apte per a utilitzar-se conjunts de portes resistents al
foc/fum.

- Grau 1: apte per a utilitzar-se conjunts de portes resistents al foc/fum (
per aquestes portes veure UNE-EN 1634-1)
- Seguretat de persones (cinquée digit):
- otes les frontisses han de ser de grau 1 complint els requisits de seguretat
per a 1"0s.
- Resistéencia a la corrosié (sisé digit) d"acord amb UNE-EN 1670:
- Grau 0: Sense resistéencia definida a la corrosio
- Grau 1: resisténcia mitja
- Grau 2: resistéencia moderada
- Grau 3: resisténcia alta
- Grau 4: resistéencia molt alta
- Seguretat de bens / resisténcia a l"efraccié (seté digit):
- Grau 0: no apta per a utilitzar- se en conjunts de portes resistents a
1"efraccio.
- Grau 1: apta per a utilitzar- se en conjunts de portes resistents a
1"efraccio
Grau de la frontissa (vuité digit):
- Hi ha catorze graus depenent de la combinatoria de les anteriors
classificacions.
Les frontisses d"un sol eix fabricades d"acord amb I"UNE-EN 1935 instal-lades en
portes tallafoc i/0 de control de fums o portes de tancament de vies d"evacuaci6
han d"anar marcades amb els segients elements:
- 1identificaci6, nom Ffabricant o marca comercial
- grau de la frontissa
- numero d"aquesta norma europea



L"embalatge de les frontisses d"un sol eix ha de mostrar clarament amb etiqueta
exterior la classificaci6 de grau de la frontissa, dimensions, acabat i numero de
referéncia del fabricant.
En el cas que les frontisses tinguin sentit de gir s"indicara:
- L: Frontisses per a portes i finestres que obren en sentit horari.
- R: Frontisses per a portes i finestres que obren en sentit antihorari
La documentacié teécnica o I"embalatge pot portar recomanacions per lubrificar les
frontisses en la instal-lacidé o en servei.
PANYS 1 PESTELLS:
Els panys 1 pestells es designen o classifiquen d"acord amb uns codis d"11 digits
(UNE-EN 12209):
- Categoria d"us ( primer digit):
- Grau 1: Us per a persones amb gran incentiu per a ésser curoses.
- Grau 2: Us per persones amb algun incentiu per ésser curoses.
- Grau 3: Us per persones amb poc incentiu per ésser curoses, alta
probabilitat de mal Us.
- Durabilitat: (segon digit)
- Grau A: 50.000 cicles d"assaig 1 sense carrega sobre picaporta.
- Grau B: 100.000 cicles d"assaig 1 sense carrega sobre picaporta.
- Grau C: 200.000 cicles d"assaig i sense carrega sobre picaporta
- Grau F: 50.000 cicles d"assaig i carrega de 10 N sobre picaporta
- Grau G: 100.000 cicles d"assaig carrega de 10 N sobre picaporta
- Grau H: 200.000 cicles d"assaig carrega de 10 N sobre picaporta
- Grau L: 100.000 cicles d"assaig i carrega 25 N sobre picaporta
- Grau M: 200.000 cicles d"assaig i1 carrega de 25 N sobre picaporta
- Grau R: 100.000 cicles d"assaig carrega de 50 N sobre picaporta
- Grau S: 200.000 cicles d"assaig i1 carrega de 50 N sobre picaporta
- Grau W: 100.000 cicles d"assaig carrega de 120 N sobre picaporta
- Grau X: 200.000 cicles d"assaig i1 carrega de 120 N sobre picaporta
- Massa de la porta i forca de tancament (tercer digit)
- Grau 1: < 100 kg de massa de porta i forca de tancament <=50 N
- Grau 2: < 200 kg de massa de porta 1 forca de tancament <=50 N
- Grau 3: > 200 kg de massa de porta o especificat pel fabricant i forca de
tancament <=50 N
- Grau 4: < 100 kg de massa de porta i forca de tancament <=25 N
- Grau 5: < 200 kg de massa de porta 1 forca de tancament <=25 N
- Grau 6: > 200 kg de massa de porta o o especificat pel fabricant i forca de
tancament <=25 N
- Grau 7: < 100 kg de massa de porta i forca de tancament <=15 N
- Grau 8: < 200 kg de massa de porta 1 forca de tancament <=15 N
- Grau 9: > 200 kg de massa de porta o especificat pel fabricant i forca de
tancament <=15 N
- Aptitud per a I1"0s de portes tallafoc i/0 estanques al fum (quart digit):
- Grau 0: no apropiada per a ésser utilitzada en portes tallafoc i/0 estanques
al fum.
- Grau 1: apte per a ésser utilitzada en portes tallafoc i/0 estanques al
fum.
- Seguretat de persones (cinquée digit):
- Grau 0: sense requisits de seguretat.
- Resistéencia a la corrosi6 1 a la temperatura (sise digit):
- Grau 0: Sense requisits de resistéencia a la corrosié i sense requisit de
temperatura.
- Grau A: Baixa resistéencia a la corrosio
(o]

i sense requisit de temperatura.

- Grau B: Moderada resisténcia a la corrosio i sense requisit de temperatura.
- Grau C: Alta resisténcia a la corrosio i sense requisit de temperatura.

- Grau D: Molt alta resisténcia a la corrosio i sense requisit de temperatura.

- Grau E: Moderada resisténcia a la corrosid i requisit de temperatura de -20C

e
i
S
i

a +80C

- Grau F: Alta resistencia a la corrosi6 i requisit de temperatura de -20C a
+80C

- Grau G: Molt alta resistencia a la corrosi6 i requisit de temperatura de -
20C a +80C.

- Seguretat de bens 1 resisténcia a la perforacié (sete digit):



- Grau 1: Minima seguretat i sense resisténcia a la perforacié
- Grau 2: Baixa seguretat i sense resisténcia a la perforacié
- Grau 3: Mitja seguretat i sense resisténcia a la perforacio
- Grau 4: Alta seguretat i sense resistéencia a la perforacio
- Grau 5: Alta seguretat i amb resisténcia a la perforacio
- Grau 6: Molt alta seguretat i sense resistéencia a la perforacio
Grau 7: Molt alta seguretat i amb resisténcia a la perforaci6
- Camp d"apliaci6 de la porta (vuite digit):
- Grau A: Porta encastada, sense limitacions d"aplicacio.
- Grau B: Porta encastada i batent
- Grau C: Porta encastada i1 corredissa
- Grau D: Porta sobreposada i sense limitacions d"aplicacio
- Grau E: Porta sobreposada i batent
- Grau F: Porta sobreposada i corredissa
- Grau G: Porta tubular i sense limitacions d"aplicaci6
- Grau H: Porta encastada, batent i recolzada
- Grau J: Porta sobreposada, batent cap a l"interior.
- Grau K: Porta encastada, batent i bloquejada des del interior
- Grau L: Porta encastada, corredissa i bloquejada des del interior
- Grau M: Porta sobreposada, batent i bloquejada des del interior
- Grau N: Porta sobreposada, corredissa 1 bloguejada des del interior
- Grau P: Porta encastada, batent, recolzada i bloquejada des del interior
- Grau R: Porta sobreposada, batent cap al interior i1 bloquejada des del
interior
- Tipus de maniobra de clau i bloqueig (nove digit)
- Grau 0: No aplicable
- Grau A: Pany de cilindre i bloqueig manual
- Grau B: Pany de cilindre 1 bloqueig automatic
- Grau C: Pany de cilindre i bloqueig manual amb bloqueig intermedi
- Grau D: Pany de gorja i bloqueig manual
- Grau E: Pany de gorja i bloqueig automatic
- Grau F: Pany de gorja i1 bloqueig manual amb bloqueig intermedi
- Grau G: Pany sense clau i bloqueig manual
- Grau H: Pany sense clau i bloqueig automatic
- Tipus de maniobra de la nueca (desé digit):
- Grau 0: Pany sense nueca
- Grau 1: Pany per a pom o maneta amb molla de retorn
- Grau 2: Pany per a maneta sense molla de retorn
- Grau 3: Pany per a maneta sense molla de retorn per a Us sever
- Grau 4: Pany per a maneta sense molla de retorn i Us sever especificat pel
fabricant
- Requisits d"identificaci6é de la clau (onzé digit):
- Grau 0: Sense requisit
- Grau A: Minim tres elements retenidors
- Grau B: Minim cinc elements retenidors
- Grau C: Minim cinc elements retenidors, amb nombre extens de combinacions

efectives.

- Grau D: Minim sis elements retenidors

- Grau E: Minim sis elements retenidors, amb nombre extens de combinacions
efectives

- Grau F: Minim set elements retenidors

- Grau G: Minim set elements retenidors, amb nombre extens de combinacions
efectives

- Grau H: Minim vuit elements retenidors, amb nombre extens de combinacions
efectives

En 1l1"etiqueta o embalatge ha d"indicar-se el nom del fabricant o marca
registrada, la identificacid clara del producte, la classificaci6 i el numero de
la norma europea (UNE-EN 12209).
MECANISMES DE TANCAMENT CONTROLAT

- Grau 0: Sense prescripcions de resisténcia

- Grau 1: Debil resistencia

- Grau 2: Resisténcia mitja

- Grau 3: Resisténcia elevada



- Grau 4: _Resistéencia molt elevada
- Seguretat (cinque digit):

- Grau 0: No apte per a 1"0s de portes tallafoc/estanques al fum.

- Grau 1: Apte per a la utilitzacid en portes tallafoc/estanques a 1 fum.

- Aptitud per a la utilitzacid sobre portes resistents al foc i/0 estanques al
fum (quart digit)

Dispositius de tancament controlat de portes batents; aquests dispositius poden

anar col-locats sobre o en el marc, sobre o en la porta o en el terra. Es

classifiquen seguint una codificacid de sis digits:

- Categoria d"us (primer digit)

- Grau 3: permet tancament de la porta amb un angle minim d"obertura 105
graus.

- Grau 4: permet tancament des d"un angle d"obertura de 180 graus.

- Durabilitat (segon digit)

- Hi ha set nivells de forca que contemplen I"amplaria de la porta, massa,
moments d"obertura, moment de tancament 1 rendiment del tancaportes. Veure
taula 1 UNE-EN 1154.

- Forca del tancaportes (tercer digit)

- Grau 8: 500.000 cicles d"assaig

- Grau 1: Tots els tancaportes han de satisfer el requisit essencial de
seguretat en la utilitzacio.

- Resistéencia a la corrosi6 (sise digit):

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

FRONTISSES D"UN SOL EIX
El subministrador ha de posar a disposicio de la DF en el cas que aquesta ho
sol-liciti, la documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el
sistema d"avaluacié de conformitat aplicable, d"acord amb el que disposa
I"apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a portes tallafoc/estanques al fum:

- Sistema 1: Declaraci6 de Prestacions
En I"embalatge o/i documentacid que acompanya el producte ha de portar en un lloc
visible el marcatge CE de conformitat amb els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de
desembre i1 1328/1995 de 28 de juliol que a més haura d"anar acompanyat de la
seguent informacio:
- Numero d"identificacié de 1"organisme de certificacio
- Nom o marca identificativa del fabricant.
- Direcci6 registrada del fabricant
- Dos ultims digits de 1"any en que es va aplicar el marcatge CE
- EI ndmero del certificat de conformitat CE.
- Referencia a aquesta norma UNE-EN 1935

La designaciod i informacié de les prestacions (8 digits)

PANYS I PESTELLS:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho
sol-liciti, la documentaci6 seglient, que acredita el marcatge CE, segons el
sistema d"avaluacié de conformitat aplicable, d"acord amb el que disposa
I"apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a portes tallafoc/estanques al fum:

- Sistema 1: Declaraci6 de Prestacions
En I"embalatge o/i documentaci6é que acompanya el producte ha de portar en un lloc
visible el marcatge CE de conformitat amb els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de
desembre i 1328/1995 de 28 de juliol que a més haura d"anar acompanyat de la
seglient informacio:
- Numero d"identificaci6o de I"organisme de certificacio
- Nom o marca identificativa del fabricant.
- Direccio registrada del fabricant
- Dos ultims digits de I"any en que es va aplicar el marcatge CE
- EI ndmero del certificat de conformitat CE.
- Referéncia a aquesta norma UNE-EN 12209

La designaci6 i informaci6é de les prestacions (11 digits)

MECANISMES DE TANCAMENT CONTROLAT



El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho
sol-liciti, la documentaci6 seglient, que acredita el marcatge CE, segons el
sistema d"avaluacié de conformitat aplicable, d"acord amb el que disposa
I"apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a portes tallafoc/estanques al fum:

- Sistema 1: Declaraci6 de Prestacions

En I"embalatge o/i documentacid que acompanya el producte ha de portar en un lloc
visible el marcatge CE de conformitat amb els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de
desembre i1 1328/1995 de 28 de juliol que a més haurd d"anar acompanyat de la
seguent informacio:
- Numero d"identificacié de l1"organisme de certificacio
- Nom o marca identificativa del fabricant.
- Direcci6 registrada del fabricant
- Dos ultims digits de 1"any en que es va aplicar el marcatge CE
- EI ndmero del certificat de conformitat CE.
- Referencia a aquesta norma UNE-EN 1154
- La designacid i1 informacié de les prestacions (6 digits)
Subministrament: Amb les proteccions necessaries perque arribi a l"obra en les
condicions exigides.
Emmagatzematge: protegides de les pluges, focus d*humitat i d"impactes.

3.- UNITAT I CRITERIS D*AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

FRONTISSES D"UN SOL EIX

UNE-EN 1935:2002 Herrajes para la edificacion. Bisagras de un solo eje.
Requisitos y métodos de ensayo.

PANYS 1 PESTELLS:

UNE-EN 12209:2004 Herrajes para edificacion. Cerraduras y pestillos. Cerraduras,
pestillos y cerraderos mecanicos. Requisitos y métodos de ensayo.

MECANISMES DE TANCAMENT CONTROLAT

UNE-EN 1154:2003 Herrajes para la edificacidon. Dispositivos de cierre controlado
de puertas. Requisitos y métodos de ensayo.

BE - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO
MECANICA

BE5- CONDUCTES RECTANGULARS

BE52 - CONDUCTES RECTANGULARS METAL:LICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BE52Q250,BE52Q220.
1.- DEFINICIO I CARACTERTSTIQUES DELS ELEMENTS

Conductes rectangulars de planxa d"acer galvanitzat en moduls de 2 m.
CARACTERTSTIQUES GENERALS:

Les seves unions longitudinals han de ser encadellades, i els extrems han d"anar
amb plecs de 180°.

Les quatre cares han d"anar reforcades amb plec del tipus "punta de diamant™.



Els conductes han de suportar els esforcos deguts al seu propi pes, al moviment
de lITaire, als propis de la seva manipulaci6, aixi com a les vibracions que es
puguin produir com a consequéncia del réegim normal de funcionament.

No poden tenir peces interiors soltes.

Les superficies internes han de ser llises.

No han de contaminar 1%aire que circula pel seu interior.

2_.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A I"engros i amb les corresponents tires d"uni6 transversal.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes i1 la pluja.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de
Instalaciones Térmicas en los Edificios. (RITE).

* UNE-EN 1505:1999 Ventilacidon de edificios. Conductos de aire de chapa metalica
y accesorios, de seccion rectangular. Dimensiones.

* UNE-EN 1507:2007 Ventilacidon de edificios. Conductos de aire de chapa metalica
de secciodn rectangular. Requisitos de resistencia y estanquidad.

BE - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO
MECANICA

BEH - PLANTES DE REFREDAMENT D'AIGUA | BOMBA DE CALOR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BEH1100G,BEH1100F,BEH1I00E,BEH1100C,BEH1I00K,BEH1100D.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Plantes refredadores d"aigua 1 bomba de calor condensades per aire amb

ventiladors axials o centrifugs.

S"han considerat els tipus de compressors segients:

- Hermetic rotatiu

- Hermétic alternatiu

- Semihermetic alternatiu

- Semihermétic de cargol

Han de constar dels mecanismes i dispositius seguents:

- Envoltant de xapa d"acer galvanitzat amb reixetes

- Compressors

- Bateries condensadores de tubs de coure i aletes d alumini

- Evaporadors horitzontals multitubulars, de tubs de coure amb arvllament térmic i
resistencia térmica de proteccio

- Connexions d"entrada i sortida d"aigua

- Connexions eléctriques

- Motoventiladors

- Circuit frigorific de tubs de coure

- Caixes de control 1 maniobra amb interruptors de comandament, termostat,
contactors i reles



- Bastidor sobre el que van muntats els elements anteriors

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Tots els materials, equips 1 accessoris no tindran en cap de les seves parts
deformacions, fissures o senyals d"haver estat sotmesos a maltractaments abans o
durant la instal-laci6.

El xassis i I"envoltant han d"anar arllades térmicament i acusticament.

Ha de tenir portes i1 tapes de registre per al manteniment.

Ha d"estar preparada per a col-locar a l"exterior.

Han de venir completament muntats, cablejats i provats de fabrica.

Les dades técniques han de ser les que subministri el fabricant.

Els aparells han d"estar dissenyats i construtts de manera que funcionin amb
seguretat i no representin cap perill per a les persones o el seu entorn, fins i
tot en el cas d"us negligent que es pugui donar durant el funcionament normal.

Les propietats mecaniques 1 fisiques, aixi com la composicié quimica dels
materials han d"estar garantides pels fabricants dels materials respectius.

Tots els components del circuit frigorific han d"estar dissenyats i1 fabricats de
manera que siguin estancs i1 suportin la pressi6é de funcionament normal, parada i
transport, tenint en compte les tensions térmiques, mecaniques i1 fisiques que es
puguin produir.

Les peces mobils de la maquina estaran proverdes de protectors, d"acord amb les
normes UNE_EN 292-1, UNE_EN 292-2 i UNE_EN 294.

Els compressors, motors i ventiladors han d“estar dissenyats i construits de
manera que l"emissivitat de soroll es mantingui en el nivell més baix possible.

De la mateixa manera, les vibracions produides per aquests elements han de ser el
més petites possibles.

Han d"estar construtts de manera que el seu avllament eléctric no es vegi afectat
per lI"aigua que pugui condensar-se sobre superficies fredes, o pels fluids que
puguin perdre els contenidors, tubs, acoblaments, i parts analogues de I"aparell.

Els aparells preparats per a I"0s exterior han d"estar dissenyats de manera que
la neu no pugui entrar en lI"aparell fins el punt que pugui resultar perillés per
a les parts actives.

No es considerara suficient la proteccidé proporcionada per arllaments com
vernissos, esmalts, paper, cotd, capa d"oxid sobre parts metal-liques, perlites
arllants o material de reblert.

No es pot fer servir amiant en la fabricaci6 de l"aparell.

Els aparells han d"estar dissenyats de manera que s"eviti el risc d"incendi i
deterioraments mecanics que perjudiquin la seguretat o la proteccid contra Xxocs
eléctrics com a resultat d"un funcionament anormal, o d"una operacid negligent.
Una fallida en el cabal del fluid de transmissi6é de calor o en el funcionament de
tots els organs de control no ha de comportar cap risc d"accident.

Els circuits electronics han d"estar dissenyats i instal-lats de manera que
qualsevol situacié perillosa no converteixi I"aparell en un equip insegur
respecte al xoc eléectric, al perill d"incendi, a riscos mecanics 0 a un
funcionament perilloés.

Les parts desmuntables han d"estar dissenyades o marcades de manera que resulti
dificil col-locar-les en una posicié incorrecta durant el muntatge.

L"aparell ha d"estar construit i tancat de manera que hi hagi una proteccio
suficient contra els contactes accidentals amb les parts actives.

Les diferents posicions dels interruptors o commutadors dels aparells
estacionaris, i1 les diferents posicions dels dispositius reguladors de tots els
aparells han de ser indicades mitjancant numeros, lletres o altres mitjans
visuals.

Les posicions de marxa i parada de [I"interruptor han d"estar clarament
identificades sobre el mateix interruptor, o sobre la placa de muntatge.

Els termostats, o dispositius destinats a la regulaci6é de temperatura per part de
I"usuari han de portar una indicacié que proporcioni el sentit d"augment o
disminucié de la magnitud regulada.

L*aparell ha d"estar construit de manera que no hi hagi risc de modificacio
accidental de la regulacid dels termostats o d"altres dispositius de comandament.

Han d"estar proveTrTts d"algun sistema que asseguri el tall omnipolar de
I1"alimentacio.



Els dispositius d"entrada i de subjeccidé dels cables estaran degudament
arrodonits i1 arllats. En cap cas els cables han de transmetre esforcos a la
regleta de connexié6.

El born previst exclusivament per al conductor neutre es designara amb la lletra
N.

El born previst exclusivament per al conductor de terra es designara amb el
simbol caracteristic generalment acceptat per al conductor de terra.

Aquests simbols no es situaran mai sobre cargols, valones mobils o altres parts
que puguin ser retirades quan es connecten els conductors.

Els aparells destinats a estar permanentment connectats a la xarxa eléctrica han
d incorporar una indicacié que ha de donar a entendre clarament que abans de
qualsevol manipulacié sobre [1"aparell, aquest s"ha de desconnectar de
I1"alimentacio.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Completament muntats a fabrica i1 embalats en capses, en posicio
tal que no surti I7oli del compressor.

L"embalatge ha de permetre la identificacidé del producte.

Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs protegits contra els impactes i la
intempérie, la unitat exterior ha de quedar en posicié tal que 17oli no surti del
compressor .

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de
Instalaciones Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

UNE-EN 378-2:2008 Sistemas de refrigeracién y bombas de calor. Requisitos de
seguridad y medioambientales. Parte 2: Disefio, fabricacién, ensayos, marcado y
documentacion.

UNE-EN 60335-1:1997 Seguridad de los aparatos electrodomésticos y analogos. Parte
1: Requisitos generales.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE 1 CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Ha de portar una placa amb les dades segients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Designaci6 del model

- Poténcia frigorifica total util

- Poténcia nominal absorbida en les condicions normals

- Caracteristiques de l"energia d"alimentacié

- Tipus de refrigerant, segons 1SO 817 i carrega inicial a fabrica

- Grau de protecci6 respecte a l"entrada d"aigua

El fabricant o distriburdor de I1"aparell ha d"aportar la segient documentaci6:

- Poténcia frigorifica otil total per a diferents condicions de funcionament,
fins i tot amb les poténcies nominals absorbides en cada cas

- Coeficient d"eficiéencia energetica per a diferents condicions de funcionament

- Limits extrems de funcionament admesos

- Tipus i caracteristiques de la regulacié de capacitat

- Classe 1 quantitat de refrigerant

- Pressions maximes de treball en les Ilinies d"alta 1 baixa pressio de
refrigerant

- Exigeéencies de I"alimentaci6 electrica i situaci6 de la caixa de connexio

- Cabal fluid secundari a evaporador, pérdua de carrega i altres caracteristiques
del circuit secundari



- Cabal Tfluid de refredament del condensador, pérdua de carrega i altres
caracteristiques del circuit

- Exigéncies i recomanacions instal-lacié, espais manteniment, situacido i
dimensions d"escomeses, etc.

- Instruccions de funcionament I manteniment

- Dimensions maximes de l"equip

- Nivell maxim de poténcia acustica ponderat a Lwa en decibels, determinat segons
UNE 74105

- Pesos en transport i en funcionament

- Caracteristiques de motors i ventiladors

- Cabal d"aire per a diferents valors de la pressid estatica exterior

- Temperatures maxima i minima de condensacio admissibles

- Diametres de les connexions a l"evaporador i condensadors remots, en el seu cas

OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les seglents:
- Sol-licitar al fabricant el certificat de les caracteristiques técniques dels
equips 1 materials que s"han d utilitzar.
- Control de la documentacidé técnica subministrada.
- Control de transport fins a 1"obra i control de carrega i descarrega.
- Comprovar que els equips compleixen els requisits especificats en projecte.
- Comprovar que els equips tinguin plaques d"identificacid i estiguin registrats
pel ministeri d"Inddstria i1 Energia.
- Fabricant
- N° Fabricaci6
- Model
- Caracteristiques energia alimentacio
- Poténcia nominal absorbida
- Capacitat frigorifica nominal
- N°© de compressors i tipus
- Classe de refrigerant
- Quantitat de refrigerant
- Coeficient d"eficiéencia energetica- Eficiéncia energética estacional
- N° de ventiladors, velocitats, cabal i1 pressions.
- Caracteristiques de modul hidronic si forma part de la planta
- Pressi6 i poténcia sonora
- Pes en funcionament
- Temperatura del fluid exterior d"entrada i sortida del evaporador
- Temperatura del fluid exterior d"entrada i sortida del condensador
- Peéerdua de pressi6 en evaporador en plantes refredadores per aigua
- Pérdua de pressid en condensador en plantes refredadores per aigua
- Temperatura i pressid d"evaporacio
- Temperatura i pressidé de condensaci6
- Poténcia termica instantania del generador
- CEE o COP instantani
- Cabal d"aigua en evaporador
- Cabal d"aigua en condensador
- Coeficient d"eficiéencia energéetica banda condensador (en equips amb bomba de
calor)
- Sol-licitaci6 al fabricant el protocol de proves que tinguin establert per a la
recepci6 de materials 1 lliurament d"equips
- Supervisio dels assaigs realitzats pel fabricant
- En equips frigorifics d"importaci6, comprovar I"homologacid dels assaigs
d"estanquitat dels equips.
- Realitzaci6 d"informe amb resultats dels assaigs, si és el cas, o comprovacio
dels equips rebuts.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S"han de realitzar assaigs per tots els equips de produccié de fred.

INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:
S"ha de realitzar el control dels materials 1 equips que es rebin a I obra.



Segons el criteri de la DF, han de poder ser acceptats o rebutjats els equips que
no compleixin les especificacions del projecte.

BE - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO
MECANICA

BEM - VENTILADORS | CAIXES DE VENTILACIO

BEM3 - VENTILADORS-EXTRACTORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BEM3730A.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Extractors de fums per a funcionar a pressid baixa amb corrent monofasic.

Han d"estar formats per:

- Helix impulsora

- Motor eléctric

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

El motor ha de tenir I"hélix acoblada a I"eix i ha de quedar a ITinterior del
boté de la mateixa.

En els extractors per a encastar allotjats, [1"helix i el motor han d"anar
allotjats en un cos cilindric, que ha de servir d"element de fixacid de conjunt,
amb una placa frontal.

En els extractors tipus finestra, el motor i I1"hélix han d"anar allotjats en un
marc concentric a I"helix juntament amb la caixa de connexié eléctrica.

En fer girar manualment 1"hélix, aquesta ha de girar suaument i concéntricament.
Caracteristiques tecniques:

o +
1 Cabal } Potencia |
i (m3/h);] w) i
- - :
H 100 ; <= 20 H
1 160! <=35 !
H 250 | <= 50 H
! 450! <=40 !}
H 600 | <= 45 H
' 900! <=65 !
Fom +

Nivell sonor: <= 45 dB (A)
Material de construccié: Plastic injectat

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Per unitats en capses de cartroé.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes i la intempérie.

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI



Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Sol-licitar al fabricant el certificat de les caracteristiques técniques dels
equips i1 materials que s"han d utilitzar.

- Control de la documentaci6 técnica subministrada.

- Control de les operacions de descarrega I emmagatzematge dels equips.

- Comprovar que les unitats de ventilaci6é compleixin els requisits especificats
en projecte i estiguin identificades. Verificar:

- Marca, model, n® de serie, velocitat (rpm), potencia (CV), tensidé (V),
consum, velocitat motor, arrencada, tipus de proteccions eléctriques, seccié
de conductors, tipus de conductor, regulaci6o, Cabal (m3 /h), dimensions,
poténcia 1 pressid acustica).

- Verificaci6 de la documentaci6é d"assaigs realitzats pel fabricant.

- Realitzacié d"informe amb els resultats del control efectuat en els materials
rebuts.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S"ha de realitzar el control dels materials 1 equips que es rebin a I"obra.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:

Un cop realitzat el control dels materials, totes les anomalies, incompliment de

les especificacions, desviacions del projecte 11 variacions del qué s"ha

contractat amb I"empresa instal-ladora, s"ha de comunicar a DF, que haura de

decidir la substitucié total o parcial del material rebut.

BE - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO
MECANICA

BEU - MATERIALS AUXILIARS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO |
VENTILACIO MECANICA

BEUl - PURGADORS AUTOMATICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BEU11113.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Purgadors de llauté amb flotador de posicid vertical.

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

Ha d"incorporar una valvula d"obturacio.

Ha d"eliminar 1"aire dels tubs de forma automatica.
Tots els seus components han de ser inalterables a l"aigua calenta.
Ha d"estar homologat per la Delegaci6 d”Industria.

Ha de portar gravat en el seu cos les seguents dades:
- Nom del fabricant o marca comercial

- Model

- Pressi6o maxima de treball

- Diametre de connexi6

Gruix minim del cos: 2 mm

Temperatura maxima de treball: 110°C



Pressi6 de treball: <= 10 bar

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.
Emmagatzematge: En llocs protegits de cops, dins de la seva caixa.

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No

hi ha normativa de compliment obligatori.

BE - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO

MECANICA

BEU- MATERIALS AUXILIARS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO |

VENTILACIO MECANICA

BEU4 - DIPOSITS D'EXPANSIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BEU4UO030.

1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Diposit d"expansio per a instal-lacions de climatitzacib6.
S"han considerat els elements seguents:

Diposit de planxa d"acer tancat amb membrana elastica

Diposit de planxa d"acer tancat amb membrana elastica i amb compressor accionat
eléctricament

Conjunt de diposit d"expansié de membrana amb compressor, purgador, valvula de
seguretat i1 quadre eléctric, d"una capacitat de 0,20 m3 1 una pressi6 de 0,8
Mpa, amb connexions roscades, cos de planxa d"acer esmaltat i amb peus de
suport per a col-locar verticalment

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El

diposit d"expansié ha de ser metal-lic o d"un altre material estanc i

resistent als esforgos que ha de suportar.

En
La

cas que sigui metal-lic, ha d"anar protegit contra la corrosio.
planxa no ha de tenir defectes, rebaves o senyals de cops que siguin

perjudicials per al seu Us.

Ha

de permetre una connexi6 segura a la xarxa.

L"entrada 1 la sortida d"aigua han d"estar clarament indicades.

Ha
La
El
La
La
La
Ha

de tenir una membrana especial interna.
membrana ha de dividir dues cambres: la de nitrogen i la d"expansid d"aigua.
diposit ha de ser completament estanc i les unions soldades.
rosca de connexid no ha de tenir defectes ni rebaves.
valvula de carrega de nitrogen ha d"estar precintada.
temperatura maxima de treball ha de ser la indicada pel fabricant.
de portar gravat en el seu cos les segients dades:
Nom del fabricant o marca comercial



- Model
- Pressi6 maxima de treball
- Diametre de connexi6

DIPOSIT DE PLANXA D"ACER TANCAT AMB MEMBRANA ELASTICA:

Ha d"estar format per:

- Cambra de nitrogen

Cambra d"expansi6 d"aigua

Boca de connexid

Membrana especial

- Valvula de carrega de nitrogen

El diposit amb compressor accionat eléctricament ha de tenir a més:
- Compressor accionat per motor eléctric

- Manometre indicador

Diametre de la rosca de connexio:

- Diposit amb membrana elastica: 3/4" 6 1°

- Diposit amb membrana elastica i compressor eléctric: 1 1/2° 6 2*
Sobrepressid maxima:

- Diposit amb membrana elastica: 0,5 bar

- Diposit amb membrana elastica i1 compressor electric: 1,0 bar

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Per unitats empaquetades. S"han d"obturar les boques de connexid
per a impedir l"entrada de matéries estranyes, fins que es muntin.

Ha de dur les instruccions d"instal-lacié i muntatge corresponents.
Emmagatzematge: En posicidé vertical, en llocs protegits de la intempérie, dels
impactes i1 les altes temperatures.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE 100155:2004 Climatizacion. Disefio y calculo de sistemas de expansion.
Directiva 97/23/CE del parlamento europeo y del consejo, de 29 de mayo de 1997,

relativa a la aproximacion de las legislaciones de los estados miembros sobre
Equipos a Presion.

BE - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO
MECANICA

BEU - MATERIALS AUXILIARS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO |
VENTILACIO MECANICA

BEUS - TERMOMETRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BEU52752.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Termometre bimetal-lic, de contacte o amb beina roscada.



CARACTERTSTIQUES GENERALS:

Ha d"estar protegit contra la corrosi6.

Ha d"estar constituit per un mecanisme sensible a la temperatura, protegit de
I "exterior, amb una esfera graduada i una agulla de lectura.

El termometre de contacte ha de portar ha de portar una abracadora acoplable.
Diametre de I"esfera: 65 mm

Escala de temperatura: de 0 a 120° C.

TERMOMETRE AMB BEINA ROSCADA:

La beina ha d"estar construida amb material metal-lic inoxidable.

La beina ha de ser estanca a una pressido hidraulica igual a 1,5 vegades la de
servei.

La llargaria de la veina ha de ser l"especificada en la DT.

Diametre de la rosca: 1/2°

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

TERMOMETRE AMB BEINA ROSCADA:
Subministrament: En caixes, amb la corresponent rosca.

TERMOMETRE DE CONTACTE:
Subministrament: En caixes, amb la corresponent abaracadora.

CONDICIONS GENERALS:
Emmagatzematge: En llocs protegits de cops, dins de la seva caixa.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de
Instalaciones Térmicas en los Edificios. (RITE).

UNE 9111:1987 Calderas y aparatos a presion. Termémetros. Seleccion e
instalacion.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE 1 CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades seguents:

Nom del fabricant o marca comercial

Ha de dur les instruccions d"instal-lacié i muntatge corresponents.

OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les segients:

Sol-licitar al fabricant els certificats de les caracteristiques tecniques dels
materials.

Control de la documentacid tecnica subministrada.

Control de les operacions de transport des de fabrica fins a obra, supervisio
de les tasques de carrega i descarrega, 1 emmagatzematge dels elements.

Control de les caracteristiques dels elements en quan a qualitat de
construccié, sensibilitat, resposta 1 consum d"energia, en el seu cas, segons
especificacions técniques i referéencies.

Control especific dels elements:

- Tipus

- Escala i diametre

Realitzaci6é d"informe amb els resultats del control efectuat en els materials
rebuts.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S"ha de realitzar el control dels materials 1 equips que es rebin a I"obra.



INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D* INCOMPLIMENT:

Un cop realitzat el control dels materials, totes les anomalies, incompliment de
les especificacions, desviacions del projecte 1 variacions del qué s"ha
contractat amb I"empresa instal-ladora, s"ha de comunicar a DF, que haura de
decidir la substituci6é total o parcial del material rebut.

BE - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO
MECANICA

BEU- MATERIALS AUXILIARS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO |
VENTILACIO MECANICA

BEU6 - MANOMETRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BEU6UOO1.

1.- DEFINICIO I CARACTERTSTIQUES DELS ELEMENTS
Manometres d"esfera per a roscar.

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

Ha d"estar constiturTt per un mecanisme sensible a la pressid, protegit de
I "exterior, amb una esfera graduada i una agulla de lectura.

Ha de ser estanc a la pressid de prova de la instal-lacio.

Ha d"estar protegit passivament contra la corrosio.

Material: Acer

Temperatura de servei (T): - 20°C <= T <= 60°C

Tolerancia de precisi6é: + 0,1 %

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetat i amb la rosca protegida.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Orden de 18 de noviembre de 1974 por la que se aprueba el Reglamento de Redes y
Acometidas de Combustibles Gaseosos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El manometre ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades segients:
- Nom del fabricant o marca comercial

- Pressi6 de servei

Ha de dur les instruccions d"instal-lacidé i muntatge corresponents.

OPERACIONS DE CONTROL:



Les tasques de control a realitzar son les segients:

- Sol-licitar al fabricant els certificats de les caracteristiques tecniques dels
materials.

- Control de la documentaci6é técnica subministrada.

- Control de les operacions de transport des de fabrica fins a obra, supervisio
de les tasques de carrega i descarrega, i emmagatzematge dels elements.

- Control didentificaci6 dels materials i verificaci6 del seu dimensionat segons
projecte.

- Control de les caracteristiques dels elements en quan a qualitat de
construcci6, sensibilitat, resposta i consum d"energia, en el seu cas, segons
especificacions técniques i referéncies.

- Informe de recepcid, incloent els resultats dels controls efectuats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S"ha de realitzar el control dels materials 1 equips que es rebin a I"obra.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:

Un cop realitzat el control dels materials, totes les anomalies, incompliment de
les especificacions, desviacions del projecte 1 variacions del qué s"ha
contractat amb I1"empresa instal-ladora, s"ha de comunicar a DF, que haura de
decidir la substitucié total o parcial del material rebut.

BE - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO
MECANICA

BEW - ACCESSORIS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO
MECANICA

BEWS - ACCESSORIS PER A CONDUCTES RECTANGULARS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BEW52000.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d"elements auxiliars (suports, abracadores, etc.).

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material i1 les seves caracteristiques (qualitat, dimensions, etc.) han de ser
els adequats per al conducte i no han de fer disminuir les caracteristiques
propies del conjunt de la instal-lacidé en cap de les seves aplicacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A [I"albara de Illiurament han de constar les caracteristiques
d"identificaci6 seglents:

- Material

- Tipus

- Dimensions en cm

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i
dels raigs del sol.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcio de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra



4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BF - TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
BF1 - TUBS | ACCESSORIS D'ACER NEGRE

BF11 - TUBS D'ACER NEGRE SENSE SOLDADURA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BF11HB00,BF11H600,BF11H900.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Tubs d"acer negre ST-35 sense soldadura de diametre comprés entre 1/8" i 6

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

El tub ha de ser recte.

Ha de tenir una secci6 circular. L"ovalitat s"ha de mantenir dins dels limits de
tolerancia del diametre i1 I%excentricitat dins dels limits de tolerancia del
gruix de la paret.

Els extrems han d"acabar amb un tall perpendicular a I"eix 1 sense rebaves.

La superficie no ha de tenir incrustacions, esquerdes, ni ratats. Es poden
admetre lleugers relleus, depressions o estries propies del procés de fabricacio,
amb una amplaria maxima de 0,8 mm.

Caracteristiques dimensionals:

1 Diametre | Diametre exterior |} Gruix de la paret (mm)}
i tub : teoric (mm) | (DIN 2440) :
1 (rosca et j————————————— i
1UNE 19-009); Vvalor ; Tolerancia ; Valor | Tolerancia ,
1 1 1 1 1 1
1 1 1 1 1 1
H 1/8* 1 10,2 + 0,4 H 2 H -0,25 H
H 1/74* 1 13,5 1} +0,5/-0,3 | 2,3 H -0,30 H
H 3/8" 1 17,5 } +0,3/7-0,5 2,3 i -0,30 i
H 1/72* {1 21,3 } +0,5/-0,3 | 2,6 H -0,30 H
H 374" 1 26,9 + 0,4 i 2,6 i -0,30 i
H 1- 1 33,7 | +0,5/-0,4 3,2 H -0,40 H
H 1174 1 42,4 } +0,5/-0,4 } 3.2 i -0,40 i
H 17172 1 48,3 | +0,5/-0,4 | 3,2 H -0,40 H
H 2* 1 60,3 1} +0,5/-0,6 | 3,6 i -0,50 i
H 2%1/2 1 76,1 } +0,5/-0,8 | 3,6 i -0,50 i
H 3" 1 88,9 1 +0,6/-0,9 | 4 H -0,50 H
H 4- 1114,3 | +0,7/-1,2 | 4,5 i -0,60 i
H 5 1139,7 } +1,1/-1,2 5 H -0,60 H
H 6" 1165,1 | +1,4/-1,2 5 i -0,60 i
o +

Llargaria: 4 - 8 m

Qualitat de 1"acer (DIN 1629): ST-35

Resisténcia a tracci6 de I"acer ST-35 (DIN 1629): 350 - 450 N/mm2
Composici6 quimica de I"acer ST-35 (DIN 1629):

- Carboni: <= 0,18%

- Fosfor: <= 0,05%



Sofre: <= 0,05%

Pressio de treball (UNE 19-002): <= 20 bar

Pressi6 de prova hidraulica (UNE 19-002): >= 32 bar
Tolerancies:

Llargaria:

Per a tubs de llargaria <= 6 m: + 10 mm, - O mm
Per a tubs de llargaria > 6 m: + 15 mm, - O mm

2_.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: No hi ha condicions especifiques de subministrament.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

Han de quedar protegits de les humitats.

S"han d"apilar horitzontalment i1 paral-lelament sobre superficies planes.

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* DIN 2440 06.78 Steel tubes; medium-weight suitable for screwing.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les seglents:

Sol-licitar al fabricant els certificats de les caracteristiques tecniques dels
materials.

Control de la documentacid técnica subministrada.

Control de recepcid dels materials i1 lloc d"emplacament.

Contrastar la documentacié amb els materials i1 amb els requeriments de la
instal - laci6 segons projecte. (Verificar el marcatge a tubs i accessoris).
Control dimensional de tubs i accessoris (diametre i espessor)

Control visual i dimensional de valvules i altres elements (tipus i pressio
nominal)

Realitzaci6 d"informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S"ha de comprovar per mostreig a cada recepcio.

INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:
Ha de ser refusat el material que no compleixi amb les especificacions del
projecte i no estigui adequadament identificat.

BF - TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS

BFM - ELEMENTS DE MUNTATGE

BFM2 - MANIGUETS ANTIVIBRATORIS FLEXIBLES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BFM28B30,BFM25930.



1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Maniguets antivibratoris flexibles per a la connexidé entre les parts fixes de la
instal-laci6 frigorifica i les parts desmuntables.

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

Ha de tenir un aspecte exterior uniforme i sense defectes.

Ha d"estar dissenyat i1 construit de manera que les seves caracteristiques en Us
normal siguin segures i sense perill per a I"usuari i1 el seu entorn.

Ha d"estar format per un cos d"espires paral-leles d"acer inoxidable AISI 321
protegit per una malla trenada d"acer inoxidable AISI 304 i una boca de connexid
a cada extrem preparada per a una uni6 soldada.

Els materials en contacte amb el fluid frigorific han de ser resistents a les
accions del mateix.

Ha de ser resistent a les tensions ambientals com ara la pluja, neu, calamarsa,
vent, altes humitats i1 pol-lucions de lTaire.

Ha de portar gravada la pressié nominal, el ventall de temperatures per als que
esta preparat i1 el diametre de les boques de connexi6.

Les boques de connexié han de ser llises i cilindriques i han d"acabar en un tall
perpendicular a 1 eix.

Pressi6 nominal: 25 bar

Temperatura de funcionament: -100°C =< T =< +250°C

2_.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Per unitats, empaquetades en caixes. Els extrems han d"anar
tapats amb boques de protecci6. El fabricant ha de lliurar un esquema per al
muntatge de 1"aparell.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la intemperie i d"impactes.

3.- UNITAT I CRITERIS D*"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcio de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BF - TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
BFQ- AILLAMENTS TERMICS PER A TUBS

BFQ1 - AILLAMENTS TERMICS PER A TUBS AMB LLANA MINERAL DE VIDRE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BFQ14B80,BFQ14460,BFQ14960.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Arllament termic de conduccions amb tub rigid de Illana de vidre formats per
fibres de vidre aglomerades amb resines termoenduribles, amb un tall a tota la
generatriu.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.



ElI material de I1"arllament no ha de contenir substancies en la que es puguin
desenvolupar microorganismes.

No ha de despendre olors a la temperatura a la que estara sotmes.

No patira deformacions com a consequéncia de la temperatura ni degut a una
acumulaci6 accidental del condensat.

Temperatures d utilitzacio (T): - 30°C <= T <= + 250°C

Reaccid al foc segons UNE-EN 13501-1: AlL o A2L-s1,dO

Les caracteristiques anteriors s"han de determinar segons el Reial Decret
1637/86.

Tolerancies:

- Llargaria: + 10 mm

- Diametre interior: £ 2 mm

- Gruix de la paret: = 3 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalats en paquets.
Emmagatzematge: Apilats horitzontalment sobre superficies planes, protegits
contra les pluges, les humitats i els impactes.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de
Instalaciones Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 1637/1986, de 13 de junio, por el que se declaran de obligado
cumplimiento las especificaciones técnicas de los productos de fibra de vidrio
utilizados como aislantes térmicos y su homologacién por el Ministerio de
Industria y Energia.

* 1SO 10965:1998 Textile Tfloor coverings -- Determination of electrical
resistance

Real Decreto 1751/1998, de 31 de julio por el que se aprueba el Reglamento de
Instalaciones Térmicas en Edificios (RITE) y sus Instrucciones Técnicas
Complementarias (ITE) y se crea la Comision Asesora para las Instalaciones
Térmicas de los Edificios.

Correccion de errores del Real Decreto 1751/1998, de 31 de julio, por el que se
aprueba el Reglamento de Instalaciones Térmicas de Edificios (RITE) y sus
Instrucciones Técnicas Complementarias ITE y se crea la Comisidon Asesora para las
Instalaciones Térmicas de los Edificios.

Real Decreto 1218/2002, de 22 de noviembre, por el que se modifica el real
Decreto 1751/1998, de 31 de julio, por el que se aprobd el Reglamento de
Instalaciones Térmicas en los Edificios y sus Instrucciones Técnicas
Complementaria y se crea la Comisidn Asesora para las Instalaciones Térmicas de
los Edificios

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Sol-licitar al fabricant els certificats de caracteristiques técniques i
homologacions dels materials.

- Contrastar la documentacié amb els materials i amb els requisits térmics del
projecte. (temperatures maximes I minimes, 1 espessors).

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Realitzaci6 d"informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S"ha de comprovar per mostreig de cada tipus d"avllament i tipus d"instal-lacid a

arllar.

INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS DT INCOMPLIMENT:



No s"ha d"acceptar material que no reuneixi les condicions d"espessor i
caracteristiques téermiques requerides en la instal-lacio a arllar.

En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s"ha d"acceptar o refusar
el material segons criteri de la DF.

BF - TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS

BFR- RECOBRIMENTS D'AILLAMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BFR11C20,BFR11110,BFR11510.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Recobriment de I"arllament térmic de canonades mitjancant planxa d"alumini.

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

La planxa ha de tenir les arestes rectes, les cares llises i no ha de tenir cops,
deformacions ni altres defectes.

Tipus d"alumini (UNE-EN 485-2): EN AW-1200(Al 99,9)

Les caracteristiques de I"alumini han de correspondre a les especificacions de la
norma UNE-EN 485-2

Tolerancies:

- Gruix: £ 0,1 mm

2_.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En planxes de 2 m de llargaria o en bobines de 70 a 100 m de
llargaria.

Emmagatzematge: Les planxes, apilades sobre superficies planes i protegides
contra els impactes, i les bobines col-locades horitzontalment sobre superficies
planes i protegides contra els impactes.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BF - TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS

BFW - ACCESSORIS GENERICS DE TUBS PER A GASOS | FLUIDS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC



BFW11B20,BFWR11C2,BFW11620,BFWR1111,BFW11920,BFWR1151
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d"accessoris per a tubs i1 per a recobriments arllants de tubs (colzes,
derivacions, reduccions, etc.), utilitzats en instal-lacions d"edificacid i
d"urbanitzacié per a la total execucié de la conduccié o xarxa a la qual
pertanyin.

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

El material, la seva qualitat i les caracteristiques fisiques, mecaniques i
dimensionals, han de ser compatibles amb les del tub, i no han de fer disminuir
les d"aquest en cap de les seves aplicacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A I"albara de Iliurament han de constar les caracteristiques
d"identificaci6 seglents:

- Material

- Tipus

- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i
dels raigs del sol.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D*AMIDAMENT
Unitat composada pel conjunt de peces necessaries per a muntar 1 m de tub.
4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La mateixa normativa que s"apliqui als tubs, en funcié dels fluids que
transportin.

BF - TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS

BFY - PARTS PROPORCIONALS D'ELEMENTS DE MUNTATGE DE TUBS DE GASOS | FLUIDS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BFY11B20,BFYQ14B8,BFYR11C2,BFYQ1446,BFY11620,BFYR1111,BFY11920,BFYQ1496,BFYR1151.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d"elements especials per a I"execucid de conduccions.

S"han considerat els tipus segients:

- Per a tubs (materials per a la unid entre tubs o entre tubs i1 accessoris)

- Per arllaments térmics (material per a la unidé i subjeccid, cintes adhesives,
etc.)

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

El material, la qualitat, els diametres, etc., han de ser els adequats per al
tub, 1 no han de fer disminuir les caracteristiques propies del conjunt de la
instal-laci6 en cap de les seves aplicacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE



Subministrament: A I"albara de Iliurament han de constar les caracteristiques
d"identificaci6 seglents:

- Material

- Tipus

- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i
dels raigs del sol.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D*AMIDAMENT
Unitat composada pel conjunt de peces necessaries per a muntar 1 m de tub.
4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La mateixa normativa que s"apliqui als tubs, en funcié dels fluids que
transportin.

BG - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG2- TUBS, CANALS, SAFATES | COLUMNES PER A MECANISMES

BG23 - TUBS RIGIDS METAL-LICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BG23EB10,BG23E710.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Tub rigid metal-lic de fins a 63 mm de diametre nominal.
S"han contemplat els segients tipus de tubs:
- Tubs d"acer amb acabat exterior i1 interior galvanitzat Sendzimir

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

Ha de tenir un acabat galvanitzat, tant interiorment com exteriorment.

Ha de suportar les variacions de temperatura sense deformacio.

Han d"estar dissenyats i construrtts de manera que les seves caracteristiques en
Us normal siguin segures i sense perill per a 1"usuari i1 el seu entorn.

L*interior dels tubs ha d"estar exempt de rebaves i altres defectes que pugin fer
malbé els conductors o ferir a instal-ladors o usuaris.

El diametre nominal ha de ser el de I"exterior del tub i s"ha d"expressar en
milimetres.

El diametre interior minim 1"ha de declarar el fabricant.

Les dimensions han de cumplir la norma EN-60423.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En feixos de tubs de llargaria >= 3 m.
Emmagatzematge: En posicidé horitzontal i en llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripci6 de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a 1"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI



Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

UNE-EN 50086-1:1995 Sistemas de tubos para la conducciéon de cables. Parte 1:
Requisitos generales.

UNE-EN 60423:1996 Tubos de proteccidon de conductores. Diametros exteriores de los
tubos para instalaciones eléctricas y roscas para tubos y accesorios.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Han d"estar marcats amb:

- Nom del fabricant

- Marca d"identificacio dels productes

- EI marcatge ha de ser llegible

- Han d"incloure les instruccions de muntatge corresponents

OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control de qualitat de Canalitzacions 1 Accessoris, so6n les
seguents:
- Sol-licitar del fabricant els certificats dels materials emprats i1 verificar
I1"adequaci6 als requisits del projecte.
- Control de la documentacié técnica subministrada
- Control d"identificaci6 dels materials i1 [lloc d"emplacament (alcada,
distancies, capacitat)
- Realitzacid i emissid d"informes amb resultats dels assaigs
- Assaigs:
- Propagaci6 de la flama segons norma R.E.B.T / UNE-EN 50085-1 / UNE-EN 50086-
1
- Instal-lacid i posada a I"obra segons norma R.E.B.T / UNE 20.460
- Verificaci6 de l"aspecte superficial segons norma projecte/ UNE-EN 1SO 1461

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es realitzaran els assaigs a la recepcid dels materials, verificant tot el tracat
de la instal-laci6 de safates i aleatoriament un tub de cada mida instal-lat a
obra ja sigui rigid, flexible o soterrat.

INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:
Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de
la partida.

BG - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG2- TUBS, CANALS, SAFATES | COLUMNES PER A MECANISMES

BG24 - TUBS FLEXIBLES D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BG242500,BG242700,BG242900,8G242400.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Tub flexible d"acer galvanitzat, amb rosca o sense, i de diametre nominal 50 mm
com a maxim.



CARACTERTSTIQUES GENERALS:

Han d"estar dissenyats i construrtts de manera que les seves caracteristiques en
Us normal siguin segures i sense perill per a 1"usuari i1 el seu entorn.

L*interior dels tubs ha d"estar exempt de rebaves i altres defectes que pugin fer
malbé els conductors o ferir a instal-ladors o usuaris.

Contingut de fleix d"acer laminat en fred, segons la norma DIN 49020.
Galvanitzacio electrolitica per ambdues cares.

Es connectara per mitja de racords metal-lics.

Les seves dimensions s"especificaran segons el diametre nominal de referéncia.

Les dimensions han de cumplir la norma EN-60423.

Grau de protecci6: >= IP-30

Temperatura de treball: <= 300°C

Gruix de la galvanitzacié: <= 20 micres

Qualitat de ITacer (UNE 10130): AP-02

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En rotlles.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

UNE-EN 50086 1995 Sistemas de tubos para instalaciones eléctricas. Requisitos
generales.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE 1 CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Han d"estar marcats amb:

- Nom del fabricant

- Marca d"identificacio dels productes

- EI marcatge ha de ser llegible

- Han d"incloure les instruccions de muntatge corresponents

OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control de qualitat de Canalitzacions 1 Accessoris, son les
seguents:
- Sol-licitar del fabricant els certificats dels materials emprats i verificar
1"adequaci6 als requisits del projecte.
- Control de la documentacié técnica subministrada
- Control d"identificaciéo dels materials i lloc d“emplacament (alcada,
distancies, capacitat)
- Realitzacid i emissio d"informes amb resultats dels assaigs
- Assaigs:
- Propagaci6 de la flama segons norma R.E.B.T / UNE-EN 50085-1 / UNE-EN 50086-
1
- Instal-lacid i posada a I"obra segons norma R.E.B.T / UNE 20.460
- Verificaci6 de I"aspecte superficial segons norma projecte/ UNE-EN I1SO 1461

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es realitzaran els assaigs a la recepci6é dels materials, verificant tot el tracat
de la instal-laci6é de safates i aleatoriament un tub de cada mida instal-lat a
obra ja sigui rigid, flexible o soterrat.

INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:



Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de
la partida.

BG - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG2- TUBS, CANALS, SAFATES | COLUMNES PER A MECANISMES

BG2B - CANALS METAL-LIQUES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BG2B3400.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Canal metal-lica de planxa d"acer llisa, amb obertures o ranurades, de dimensions
100x300 mm, com a maxim.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d"estar formada per elements que poden portar o no dispositius de derivacio i
aparells. Inclou accessoris per a 1"anul-laci6é d"obertures innecessaries.

Les unions dels trams de canalitzacid s"han de fer mitjancant elements auxiliars
d"adaptaci6, aixi com els canvis de sentit i de pendent.

S"ha d"utilitzar per a BT 1 ha de permetre la instal-lacié de conductors i
platines conductores.

Ha de tenir un sistema adient per a la fixacié dels suports arllants d"esteatita
per a barres i platines conductores.

Gruix de xapa: >= 1 mm

Poténcia de servei: <= 16 kW

2_.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En moduls d"una Illargaria de 0,5, 1 i1 2 m. ST"admet una
tolerancia de = 10 mm.

Cada canal ha de portar marcades, a distancies < 1 m, de forma indeleble i1 ben
visible les dades seglents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Valors de resisténcia, reactancia e impedancia.

- Referéencia a les normes

Emmagatzematge: En llocs protegits contra la pluja, les humitats, els impactes i
sense contacte amb el terra.

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.




BG - MATERIALS PER A INSTAL:-LACIONS ELECTRIQUES

BG2- TUBS, CANALS, SAFATES | COLUMNES PER A MECANISMES
BG2D - SAFATES METAL-LIQUES

1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Safates metal-liques.

S"han considerat els tipus segients:

- Xapa d"acer, cega o perforada

- Reixa d"acer

S"ha de considerar els tipus de safata de planxa d"acer segients:
- Llisa

- Perforada

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de tenir una superficie sense fissures. Els extrems han d"acabar amb un tall
perpendicular a I"eix i sense rebaves.

Les unions s"han de fer mitjancant peces auxiliars.

Ha de suportar bé els ambients humits, salinosos i quimicament agressius.
Poténcia de servei: <= 16 kW

Ha de complir amb les especificacions marcades per la norma UNE-EN 61537.

XAPA D"ACER GALVANITZAT:
Safata de xapa, amb les vores conformades per a permetre el tancament a pressio
de la coberta.

REIXA D"ACER:
Safata obtinguda a partir del doblegament d"una graella.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:
Subministrament: En caixes.
Emmagatzematge: A cobert i protegides contra la pluja i les humitats.

REIXA:
En moduls de llargaria 3 m, s"admet una tolerancia de * 10 mm.

PLANXA:

En moduls de llargaria 3 m, s"admet una tolerancia de + 10 mm.

Inclou accessoris per a I"anul-lacié d"obertures innecessaries.

Cada safata ha de portar marcades, a distancies < 1 m, de forma indeleble i ben
visible les dades seglents:

Cada component del sistema s"ha de marcar de manera duradora i1 legible amb les
seglients dades:

-Nom del fabricant, o de la marca comercial

-Marca d"identificacid del producte concret

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcid de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

UNE-EN 61537:2002 Sistemas de bandejas y de bandejas de escalera para la
conduccién de cables.



BG - MATERIALS PER A INSTAL:-LACIONS ELECTRIQUES
BG3- CABLES ELECTRICS PER A TENSIO BAIXA | SISTEMES DE DISTRIBUCIO ELECTRICA

BG31 - CABLES DE COURE DE 0,6/1 KV

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BG312190,8G3121B0,BG312330,BG312630.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Cable eléctric destinat a sistemes de distribucié en tensié baixa i

instal - lacions en general, per a serveis fixes, amb conductor de coure, de tensio

assignada 0,6/1kV 1 de tipus unipolar, bipolar, tripolar, tetrapolar, tripolar
amb neutre i1 pentapolar.

S"han considerat els tipus de cables seguents:

- Cables unipolars o multipolars (tipus manega, sota coberta Unica) amb arllament
de polietilé reticulat (XLPE) i1 coberta de policlorur de vinil (PVC) de
designacié UNE RV 0,6/1 kV.

- Cables unipolars o multipolars (tipus manega, sota coberta Unica) amb arllament
de polietilé reticulat (XLPE) i coberta de material Iliure d"halogens a base de
poliolefina, de baixa emissié de gasos toxics i corrosius, de designacié UNE
RZ1K (AS) 0,6/1 kV.

CARACTERISTI QUES GENERALS:

Les caracteristiques fisiques 1 mecaniques del conductor han de complir les

normes UNE 21-011 i UNE 21-022.

La coberta no ha de tenir variacions en el gruix ni d"altres defectes visibles a

la seva superficie. Ha de ser resistent a l1"abrasio.

Ha de quedar ajustada 1 s"ha de poder separar Tfacilment sense produir danys a

1"arllament.

La forma exterior dels cables multipolars (reunits sota una coberta uUnica) ha de

ser raonablement cilindrica.

L*arllament no ha de tenir variacions del gruix ni d"altres defectes visibles a

la seva superficie.

Ha de quedar ajustat i s"ha de poder separar facilment sense produir danys al

conductor .

Els colors valids per a I"arllament so6n (UNE 21089-1):

- Cables unipolars:

- Com a conductor de fase: Marré, negre o gris

- Com a conductor neutre: Blau

- Com a conductor de terra: Llistat de groc i verd

- Cables bipolars: Blau i marroé

- Cables tripolars:

- Cables amb conductor de terra: Fase: Marré6, Neutre: Blau, Terra: Llistat de
groc i verd

- Cables sense conductor de terra: Fase: Negre, marro i gris

- Cables tetrapolars:

- Cables amb conductor de terra: Fase: Marré, negre i gris, Terra: Llistat de
groc i verd

- Cables sense conductor de terra: Fase: Marrd, negre i gris, Neutre: Blau

- Cables pentapolars: Fase: Marr6, negre i gris, Neutre: Blau, Terra: Llistat
de groc i1 verd

Gruix de I"arllant del conductor (UNE HD-603 (1)):



1Seccié (mm2) ;11,5-16;25-35] 50
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Gruix de la coberta: Ha de complir les especificacions de la norma UNE-HD 603-1

Temperatura de 1*arllament en servei normal: <= 90°C

Temperatura de 1*"arllament en curtcircuit (6 s max): <= 250°C

Tensi6é maxima admissible (c.a.):

- Entre conductors arllats: <= 1 kV

- Entre conductors arllats i terra: <= 0,6 kV

Tolerancies:

- Gruix de I1Tarllament (UNE_HD 603): >= valor especificat - (0,1 mm + 10% del
valor especificat)

CABLES DE DESIGNACIO UNE RV 0,6/1 kV:

L*aTllament ha de ser de polietilé reticulat (XLPE) tipus DIX-3 segons UNE HD-

603-1.

La coberta ha de ser de policlorur de vinil (PVC) del tipus DMV-18 segons UNE HD-

603-1.

Ha de ser de color negre i1 ha de portar impresa una franja longitudinal de color

per a la identificaci6 de la secci6 dels conductors de fase.

CABLES DE DESIGNACIO UNE Rz1-K (AS) 0,6/1 kV:

L*aTllament ha de ser de polietilé reticulat (XLPE) tipus DIX-3 segons UNE HD-

603-1.

La coberta ha de se d"una mescla de material termoplastic, sense halogens, del

tipus Z1, i ha de complir les especificacions de la norma UNE 21123-4.

Ha de ser de color verd i ha de portar impresa una franja longitudinal de color

per a la identificaci6 de la secci6 dels conductors de fase.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En bobines.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja 1 la humitat.

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

UNE-HD 603-1:2003 Cables de distribucidon de tension asignada 0,6/1kV.

* UNE 21011-2:1974 Alambres de cobre recocido de seccidon recta circular.
Caracteristicas

* UNE 21089-1:2002 ldentificaciéon de los conductores aislados de los cables.
UNE-EN 50334:2001 Marcado por inscripcion para la identificacion de los
conductores aislados de los cables eléctricos.

* UNE 21089-1:2002 lIdentificacion de los conductores aislados de los cables.

UNE 21022:1982 Conductores de cables aislados.

* UNE 20434:1999 Sistema de designacion de los cables.

CABLES DE DESIGNACIO UNE RV 0,6/1 kV:

UNE 21123-2:1999 Cables eléctricos de utilizacién industrial de tensién asignada
0,671 kV. Parte 2: Cables con aislamiento de polietileno reticulado y cubierta de
policloruro de vinilo.

CABLES DE DESIGNACIO UNE RzZ1-K (AS) 0,6/1 kV:

UNE 21123-4:2004 Cables eléctricos de utilizacién industrial de tensién asignada
0,671 kV. Parte 4: Cables con aislamiento de polietileno reticulado y cubierta de
poliolefina.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO



CONDICIONS DE MARCATGE 1 CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
La coberta ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades seglients:
- Nom del fabricant o marca comercial
- Tipus de conductor
- Secci6 nominal
- Les dues ultimes xifres de 1"any de fabricaci6.
- Distancia entre el final d"una marca i el principi de la segient <= 30 cm.
OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les seglents:
- Sol-licitar del fabricant els certificats i homologacions dels conductors i
protocols de proves.
- Control de la documentaci6 técnica subministrada.
- Verificar I"adequacié dels conductors als requisits dels projecte
- Control final d"identificacio
- Realitzacidé 1 emissidé d"informe amb resultats dels assaigs realitzats d"acord
al que s"especifica en la taula d"assaigs i de quantificaci6 dels mateixos.
- Assaigs:
A la relacid segient s"especifiquen els controls a efectuar a la recepci6 de
conductors de coure o alumini i les normes aplicables en cada cas:
- Rigidesa dieléectrica (REBT)
- Resisténcia d"arllament (REBT)
- Resisteéencia eléctrica dels conductors (UNE 20003 / UNE 21022/1M)
- Control dimensional (Documentacié del fabricant)
- Extinciod de flama (UNE-EN 50266)
- Densitat de fums UNE-EN 50268 / UNE 21123)
- Despreniment d"halogens (UNE-EN 50267-2-1 / UNE 21123 / UNE 2110022)
A la seguent taula s"especifica el nombre de controls a efectuar. Els assaigs
especificats (*) seran exigibles segons criteri de la DF quan les exigéencies del
Iloc ho determini i les caracteristiques dels conductors corresponguin a l"assaig
especificat.
- Rigidesa dieléctrica: 100% (exigit al fabricant)
- Resisténcia d"arllament: 100% (exigit al fabricant)
- Resistencia electrica: 100% (exigit al fabricant)
- Extincidé de flama: 1 assaig per tipus (*) (exigit al fabricant) i 1 assaig
per tipus (*) (exigit a recepcio)
- Densitat de fums: 1 assaig per tipus (*) (exigit al fabricant) i1 1 assaig
per tipus (*) (exigit a recepcio)
- Despreniment d"halogens: 1 assaig per tipus (*) (exigit al fabricant) i 1
assaig per tipus (*) (exigit a recepcio)
Per tipus s"entén aquells conductors amb caracteristiques iguals.
Els assaigs exigits a recepcid podran ésser els realitzats pel fabricant sempre
que hi hagi una supervisio per part de la DF o empresa especialitzada.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Per a la realitzaci6 dels assaigs, s"escollira aleatoriament una bovina del lot
d"entrega, a excepcidé dels assaigs de rutina que es realitzaran a totes les
bobines.
INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:
Es realitzara un control extensiu de la partida objecte de control, i segons
criteri de la DF, podra ésser acceptada o rebutjada tota o part del material que
la composa.

BG - MATERIALS PER A INSTAL:-LACIONS ELECTRIQUES
BG4 - APARELLS DE PROTECCIO | COMANDAMENT

BG41 - INTERRUPTORS MAGNETOTERMICS



0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BG415F9B,BG415FJB.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Interruptor automatic magnetotérmic unipolar amb 1 pol protegit, bipolar amb 1

pol protegit, bipolar amb 2 pols protegits, tripolar amb 3 pols protegits,

tetrapolar amb 3 pols protegits, tetrapolar amb tres pols protegits i proteccio

parcial del neutre i1 tetrapolar amb 4 pols protegits.

S"han considerat els tipus segients:

- Per a control de potéencia (ICP)

- Per a proteccid de linies electriques d"alimentaci6 a receptors (PIA)

Interruptors automatics magnetotérmics de caixa emmotllada

- Interruptors automatics magnetotérmics de bastidor obert

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.

L*envoltant ha de ser arllant i incombustible.

Han d"estar dissenyats i construrts de manera que les seves caracteristiques en

Us normal siguin segures i sense perill per a 1"usuari i1 el seu entorn.

El sistema de connexi6 ha de ser I"indicat pel fabricant.

Ha de portar borns per a I"entrada i la sortida de cada fase o neutre.

ICP:

Ha de complir les especificacions de la norma UNE 20-317.

Han de portar un sistema de Tfixacid per pressié que permeti el muntatge i

desmunatge sobre un perfil normalitzat.

Han de portar marcades les dades segluents:

- La denominaci6 1CP-M

- La intensitat nominal, en ampers (A)

- La tensid nominal, en volts (V)

- EI simbol normalment acceptat per al corrent altern

- EI poder de tall nominal, en ampers

- EI nom del fabricant o la marca de fabrica

- La referencia del tipus del fabricant

- Referéncia reglamentaria justificativa del tipus d"aparell

- Ndmero d"ordre de fabricaci6

La indicacié del poder de tall ha de consistir en el seu valor, expresat en

ampers, sense el simbol A i situat a I"interior d"un rectangle.

La intensitat nominal ha de col-locar-se en xifres seguides del simbol d"amper

(A).

Per a indicar la tensi6 nominal es poden fer servir Unicament xifres.

El simbol del corrent altern ha de col-locar-se immediatament després de la

indicacio de tensid nominal.

Les indicacions d"intensitat nominal i del nom del fabricant o de la marca de

fabrica han de figurar a la part frontal de ITinterruptor.

Quan sigui necessari diferenciar els borns d"alimentacid 1 els de sortida, els

primers han de marcar-se mitjancant fletxes que tinguin la punta dirigida cap a

I"interior de I"interruptor i els altres mitjancant fletxes que tinguin la punta

dirigida cap a l"exterior de I"interruptor.

Els interruptors han d"estar proverts d"un esquema de connexions si no és evident

la seva connexid correcte. En I"esquema de connexions, els borns s"han de

designar amb els simbols corresponents.

Les marques i indicacions han de ser indelebles, facilment llegibles i no han

d"estar sobre cargols, volanderes o altres parts no fixes de I"interruptor.

PIA:

Han de portar un sistema de fixacié per pressido que permeti el muntatge 1

desmunatge sobre un perfil normalitzat.

Han de complir les especificacions d"alguna o algunes de les normes segients:

- Interruptors fabricats segons les especificacions de la norma UNE-EN 60898

- Interruptors fabricats segons les especificacions de la norma UNE-EN 60898 i
UNE-EN 60947-2

- Interruptors fabricats segons les especificacions de la norma UNE-EN 60947-2



Els interruptors que compleixen les especificacions de la norma UNE-EN 60898 han

de portar marcades les indicacions seglients:

- EI nom del fabricant o la seva marca comercial

- Designaci6 del tipus, nimero de cataleg o un altre nimero d"identificacio

- Tensiod assignada seguit del simbol normalment acceptat per al corrent altern

- El corrent assignat sense el simbol d"amper (A) precedit del simbol de la
caracteristica de dispar instantania

- La frequéncia assignada si ITinterruptor esta previst per a una sola
freqiéncia, en hertz (Hz)

- EI poder de tall assignat en ampers, dintre d"un rectangle, sense indicacid del
simbol de les unitats

- L"esquema de connexid a menys que el mode de connexid sigui evident

- La temperatura ambient de referéncia si és diferent de 30°C

- Classes de limitaci6 d"energia, si s"aplica

La designacié del corrent assignat sense el simbol d"amper (A) precedit del

simbol de Ula caracteristica de dispar instantania ha de ser visible quan

1" interruptor esta instal-lat.

Les altres indicacions poden situar-se en el dors o en els laterals de

1"interruptor.

L"esquema electric pot situar-se a l"interior de qualsevol envoltant que s"hagi

de retirar per a la connexidé dels cables d"alimentaci6. No pot estar sobre una

etiqueta adhesiva enganxada a l"interruptor.

Les marques i indicacions han de ser indelebles, facilment llegibles i no han

d"estar sobre cargols, volanderes o altres parts no fixes de I"interruptor.

Els interruptors que compleixen la norma UNE-EN 60947-2 han de portar marcades

sobre el propi interruptor o be sobre una o varies plaques de caracteristiques

fixades al mateix les indicacions segients:

Sobre el cos de ITinterruptor 1 en |lIloc visible quan [I1"interruptor esta

instal - lat:

- Intensitat assignada en ampers (A)

- Capacitat per al seccionament, si es el cas, amb el simbol normalitzat

- Indicaci6 de la posicié d"obertura i la de tancament

Sobre el cos de I1Tinterruptor i1 en Iloc no necessariament visible quan

1"interruptor esta instal-lat:

- Nom del fabricant o marca de fabrica

- Designaci6 del tipus o del numero de serie

- Referéncia a aquesta norma

- Categoria d"us

- Tensiod o tensions assignades d"Us, en volts (V)

- Valor de la frequéncia assignada i/0 indicacié del corrent continu amb el
simbol normalment acceptat

- Poder assignat de tall de servei en curtcircuit, en kiloampers (kA)

- Poder assignat de tal ultim, en kiloampers (kA)

- Intensitat assignada de curta durada admissible i curta durada corresponent per
a la categoria d"us B

- Borns d"entrada i de sortida a menys que la seva connexid sigui indiferent

- Borns del pol neutre, si procedeix, per la lletra N

- Born de terra de protecci6, si procedeix, marcat amb el simbol normalitzat

- Temperatura de referéncia per als disparadors termics no compensats, si és
diferent de 30°C

La resta dTindicacions poden estar marcades sobre el cos del interruptor en lloc

no necessariament visibles o be han d"especificar-se en els catalegs o manuals

del fabricant.

INTERRUPTORS AUTOMATICS DE CAIXA EMMOTLLADA:

Han d"estar constituTts per una carcassa-suport de material arllant emmotllat que

formi part integrant de I"interruptor automatic.

Han de complir les especificacions de la norma UNE-EN 60947-2.

ElI marcat ha de ser I1"esmentat a lI"apartat anterior, pel que fa referéncia als

interruptors tipus PIA fabricats exclusivament segons les especificacions de la

norma UNE-EN 60947-2.

Els interruptors de caixa emmotllada preparats per anar muntats sobre perfils

normalitzats han de portar un sistema de Ffixacié per pressio que permeti el

muntatge 1 desmuntatge sobre el perfil.



INTERRUPTOR AUTOMATIC MAGNETOTERMIC DE BASTIDOR OBERT:

Han d"estar construits per un bastidor de planxa d"acer galvanitzat on han d"anar
muntats I"interruptor i els accessoris.

Han de complir les especificacions de la norma UNE-EN 60947-2.

ElI marcat ha de ser I"esmentat a lI"apartat anterior, pel que fa referéncia als
interruptors tipus PIA fabricats exclusivament segons les especificacions de la
norma UNE-EN 60947-2.

2_.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i
dels raigs del sol.

El fabricant ha de Iliurar la documentacié necessaria per a la correcta
instal-lacié de I"interruptor.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

ICP:

UNE 20317:1988 Interruptores automdticos magnetotérmicos, para control de
potencia, de 1,5 a 63 A.

UNE 20317/1M:1993 Interruptores automaticos magnetotérmicos, para control de
potencia, de 1,5 a 63 A.

P1A:

UNE-EN 60898:1992 Interruptores automaticos para instalaciones domésticas vy
analogas para la proteccién contra sobreintensidades.

UNE-EN 60898/A1:1993 Interruptores automaticos para instalaciones domésticas y
analogas para la proteccién contra sobreintensidades.

UNE-EN 60898/A1:1993 ERRATUM Interruptores automaticos para instalaciones
domésticas y anadlogas para la proteccidén contra sobreintensidades.

UNE-EN 60947-1:2005 Aparamenta de baja tensién. Parte 1: Reglas generales.

UNE-EN 60947-1:2008 Aparamenta de baja tensidon. Parte 1: Reglas generales.

UNE-EN 60947-2:2007 Aparamenta de baja tensidon. Parte 2: Interruptores
automaticos. (1EC 60947-2:2006).

INTERRUPTORS AUTOMATICS DE CAIXA EMMOTLLADA:

UNE-EN 60947-1:2005 Aparamenta de baja tensidon. Parte 1: Reglas generales.

UNE-EN 60947-1:2008 Aparamenta de baja tensién. Parte 1: Reglas generales.

UNE-EN 60947-2:2007 Aparamenta de baja tension. Parte 2: Interruptores
automaticos. (IEC 60947-2:2006).

INTERRUPTOR AUTOMATIC MAGNETOTERMIC DE BASTIDOR OBERT:

UNE-EN 60947-1:2005 Aparamenta de baja tensién. Parte 1: Reglas generales.

UNE-EN 60947-1:2008 Aparamenta de baja tensidon. Parte 1: Reglas generales.

UNE-EN 60947-2:2007 Aparamenta de baja tension. Parte 2: Interruptores
automaticos. (1EC 60947-2:2006) .

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Sol-licitar del fabricant els certificats dels mecanismes emprats, contrastar
la documentacié amb els materials rebuts i verificar l"adequacié als requisits
exigits.

- Control de la documentaci6 técnica subministrada.

- Verificar que la Intensitat Nominal s"adequa a l"intensitat del circuit.

- Realitzacid i emissio d"informes amb resultats de controls i proves realitzats.



CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es comprovara per mostreig la quantitat que determini la DF per cada tipus de
mecanisme.
INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:
No s"acceptaran els mecanismes que les seves caracteristiques eléctriques no
siguin les adequades.
Quan les discrepancies siguin d"un altre tipus, segons criteri de la DF podra
ésser acceptat o rebutjat tot o part del material.
OPERACIONS DE CONTROL EN QUADRES GENERALS 1 SUBQUADRES:
Les tasques de control de qualitat de Quadres Generals, son les segients:
- Sol-licitar del fabricant els certificats dels equips emprats, contrastar la
documentaci6 amb els equips i verificar 1"adequacid als requisits del projecte.
- Generacid d"esquemes de muntatge i1 Illistats de materials emprats per a la
construccio
- Control de la documentacidé técnica subministrada
- Control d"identificacid del material i Iloc d"emplacament
- Realitzacid i emissio d"informe amb resultats dels assaigs realitzats, d"acord
amb el que s"especifica a la taula d"assaigs 1 de quantificacid dels mateixos.
- Assaigs a efectuar a fabrica i normes aplicables:
- Resistencia d"arvllament segons R.E.B.T
- Rigidesa dieléctrica segons R.E.B.T
- Comprovacié de proteccions (Accionaments manual 1 electric) segons UNE-EN
61008-1. Interruptors automatics diferencials R.E.B.T.
- Dispar de magnetotermics (Per sobre intensitat) segons plec de prescripcions
tecniques documentaci6é fabricant
- Continurtat de la posta a terra segons UNE-EN-60439-2. Conjunts d"aparamenta
BT
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN QUADRES GENERALS 1 SUBQUADRES:
Per quadres generals es realitzaran els assaigs a tot els circuits 1 proteccions.
Per subquadres el contractista realitzara els assaigs a tots els circuits i
proteccions, a excepci6 de I"assaig de dispar de magnetotérmics per sobre
intensitats segons corbes de dispar. Aquest assaig es realitzara per mostreig a
interruptors de diferent intensitat Nominal. L"empresa de control de qualitat
verificara els assaigs fets pel fabricant d"un quadre per tipus diferent o segons
criteri DF.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D*INCOMPLIMENT EN QUADRES GENERALS
I SUBQUADRES:
Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de
la partida.

BG - MATERIALS PER A INSTAL:-LACIONS ELECTRIQUES
BG4 - APARELLS DE PROTECCIO | COMANDAMENT

BG42 - INTERRUPTORS DIFERENCIALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BG42439H,BG4243JH.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Interruptors automatics per a actuar per corrent diferencial residual.

S"han contemplat els seglents tipus:
- Interruptors automatics diferencials per a muntar en perfil DIN



- Blocs diferencials per a muntar en perfil DIN per a treballar conjuntament amb
interruptors automatics magnetotermics

- Blocs diferencials de caixa emmotllada per a muntar en perfil DIN o per a
muntar adossats a interruptors automatics magnetotermics, i1 per a treballar
conjuntament amb interruptors automatics magnetotéermics

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.

L*envoltant ha de ser arllant i incombustible.

Ha de portar borns per a I"entrada i la sortida de les fases i el neutre.

Ha de portar un dispositiu de desconnexié automatica del tipus omnipolar i

“"Lliure mecanisme" en front de corrents de defecte a terra i polsador de

comprovacio.

INTERRUPTORS AUTOMATICS DIFERENCIALS PER A MUNTAR EN PERFIL DIN:

Han d"estar construrts segons les especificacions de la norma UNE-EN 61008-1.

Han de portar un sistema de fixacid per pressiéo que permeti el muntatge 1

desmuntatge sobre un perfil normalitzat.

Han de portar marcades, com a minim, les indicacions segients:

- EI nom del fabricant o la seva marca de fabrica

- La designacid6 del tipus, el numero de cataleg o el numero de série

- La o les tensions assignades

- La frequéncia assignada si IT"interruptor esta fabricat per a frequencies
diferents de 50 Hz

- EIl corrent assignat

- EI corrent diferencial de funcionament assignat, mesurat en ampers (A)

- EI simbol S dintre d"un requadre per als aparells selectius

- Element de maniobra del dispositiu d"assaig, marcat amb la lletra T

- Esquema de connexio

- Caracteristica de funcionament en preséncia de corrents diferencials amb
components continues, indicada amb els simbols normalitzats corresponents

Les marques han de trobar-se sobre el propi interruptor o be sobre una o varies

plagues senyalitzadores Tfixades al mateix. Han d"estar situades de manera que

quedin visibles i llegibles quan I"interruptor estigui instal-lat.

Si fos necessari establir una distincié entre els borns d"alimentacié aquests han

d"estar clarament marcats.

Els borns destinats exclusivament a la connexié del neutre del circuit han

d"estar marcats amb la lletra N.

Les marques han de ser indelebles, facilment llegibles i no han d"estar situades

sobre cargols, volanderes o altres parts movibles de ITinterruptor.

BLOCS DIFERENCIALS PER A MUNTAR EN PERFIL DIN I PER A TREBALLAR CONJUNTAMENT AMB

INTERRUPTORS AUTOMATICS MAGNETOTERMICS:

Han de portar un sistema de fixacié per pressido que permeti el muntatge i el

desmuntatge sobre un perfil normalitzat.

Ha de portar els conductors per a la connexié amb [I"interruptor automatic

magnetotermic amb el que ha de treballar conjuntament.

No ha de ser possible modificar les caracteristiques de funcionament per mitjants

diferents als especificament destinats a la regulacié de la intensitat

diferencial residual de funcionament assignada o la de temporitzacid definida.

Han de complir les especificacions d"alguna de les normes segients:

- Interruptors fabricats segons les especificacions de la norma UNE-EN 61009-1

- Interruptors fabricats segons les especificacions de la norma UNE-EN 60947-2
annex B

Els blocs diferencials que compleixen les especificacions de la norma UNE-EN

61009-1 han de portar marcades com a minim les indicacions segients:

- EI nom del fabricant o la seva marca de fabrica

- La designacio del tipus, el nimero de cataleg o el numero de série

- La o les tensions assignades

- La frequéncia assignada si ITinterruptor esta fabricat per a treballar a
frequéncies diferents a 50 Hz

- EI corrent assignat en ampers, sense el simbol d"amper

- EIl corrent diferencial de funcionament assignat, en ampers (A)

- EI simbol S a dintre d"un requadre per als aparells selectius

- Element de maniobra del dispositiu d"assaig. marcat amb la lletra T

- Esquema de connexio



- La caracteristica de funcionament en cas de corrents diferencials amb
components continues amb els simbols normalitzats

Les marques han de trobar-se sobre el propi bloc diferencial o bé sobre una o

varies plaques senyalitzadores fixades a I"interruptor, i aquestes marques han

d"estar situades en un [lloc tal que quedin visibles i [llegibles quan

1" interruptor estigui instal-lat.

Si fos necessari establir una distincié entre els borns d"entrada i1 els de

sortida, aquests han d"estar clarament marcats.

Els borns destinats exclusivament a la connexié del neutre del circuit han

d"estar marcats amb la lletra N.

ElI marcat ha de ser indeleble, facilment llegible i no es pot fer sobre cargols,

volanderes o qualsevol altre part mobil de I"interruptor.

Els bloc diferencials que compleixen les especificacions de la norma UNE-EN

60947-2 annex B han de portar marcades com a minim les indicacions segients:

- EI nom del fabricant o la seva marca de fabrica

- La designacio del tipus, el nimero de cataleg o el numero de série

- La intensitat diferencial residual de funcionament assignat, en ampers (A)

- Regulacions de la intensitat diferencial residual de funcionament assignada, si
procedeix

- Temps minim de no resposta

- EI simbol S a dintre d"un requadre per als aparells selectius

- Element de maniobra del dispositiu d"assaig marcat amb la Iletra T, si
procedeix

- La caracteristica de Tfuncionament en cas de corrents diferencials amb
components continues amb els simbols normalitzats

- La o les tensions assignades, si son diferents a les dels interruptors
automatics amb els que estan acoblats

- Valor (o domini de valors) de la frequéncia assignada si difereix de la del
interruptor automatic

- Referencia a aquesta norma

En [lloc no necessariament visible, o bé en la documentacié o manuals del

fabricant hi ha d"haver I"esquema de connexid.

Les caracteristiques del marcat han de complir les mateixes condicions que les

requerides en I apartat anterior.

BLOCS DIFERENCIALS DE CAIXA EMMOTLLADA PER A MUNTAR EN PERFIL DIN O PER A MUNTAR

ADOSSATS A INTERRUPTORS AUTOMATICS MAGNETOTERMICS, 1 PER A TREBALLAR CONJUNTAMENT

AMB INTERRUPTORS AUTOMATICS MAGNETOTERMICS:

Han d"estar constituTts per una carcassa-suport de material arllant emmotllat que

formi part integrant de I"interruptor automatic.

Ha de complir les especificacions de la norma UNE-EN 60947-2 annex B.

ElI marcat ha de ser l%"esmentat a l"apartat anterior, pel que fa referéncia als

blocs diferencials fabricats segons les especificacions de la norma UNE-EN 60947-

2 annex B.

Els blocs diferencials de caixa emmotllada preparats per a anar muntats sobre

perfils DIN normalitzats han de portar un sistema de fixacié per pressidé que

permeti el muntatge i el desmuntatge sobre el perfil.

Els interruptors preparats per a anar muntats adossats a lIT"interruptor automatic

magnetotermic han de portar els borns de connexié per a la unié amb

1"interruptor.

2_.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i
dels raigs del sol.

ElI fabricant ha de Illiurar la documentacié necessaria per a la correcta
instal-laci6 de l"interruptor.

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra



4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

INTERRUPTORS AUTOMATICS DIFERENCIALS PER A MUNTAR EN PERFIL DIN:

UNE-EN 61008-1:1996 Interruptores automaticos para actuar por corriente
diferencial residual, sin dispositivo de proteccion contra sobreintensidades,
para usos domésticos y analogos (ID). Parte 1: Reglas generales.

BLOCS DIFERENCIALS PER A MUNTAR EN PERFIL DIN I PER A TREBALLAR CONJUNTAMENT AMB
INTERRUPTORS AUTOMATICS MAGNETOTERMICS:

UNE-EN 61009-1:1996 Interruptores automaticos para actuar por corriente
diferencial residual, con dispositivo de proteccidon contra sobreintensidades
incorporado, para usos domésticos y analogos (AD). Parte 1: Reglas generales.
UNE-EN 60947-2:1998 Aparamenta de baja tensidn. Parte 2: Interruptores
automaticos.

BLOCS DIFERENCIALS DE CAIXA EMMOTLLADA PER A MUNTAR EN PERFIL DIN O PER A MUNTAR
ADOSSATS A INTERRUPTORS AUTOMATICS MAGNETOTERMICS, 1 PER A TREBALLAR CONJUNTAMENT
AMB INTERRUPTORS AUTOMATICS MAGNETOTERMICS:

UNE-EN 60947-2:1998 Aparamenta de baja tension. Parte 2: Interruptores
automaticos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Sol-licitar del fabricant els certificats dels mecanismes emprats, contrastar
la documentacié amb els materials rebuts i1 verificar 1"adequacié als requisits
exigits.

- Control de la documentacid técnica subministrada.

- Verificar que la Intensitat Nominal s"adequa a I"intensitat del circuit.
Realitzacio i emissi6 d"informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es comprovara per mostreig la quantitat que determini la DF per cada tipus de

mecanisme.

INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:

No s"acceptaran els mecanismes que les seves caracteristiques eléctriques no

siguin les adequades.

Quan les discrepancies siguin d"un altre tipus, segons criteri de la DF podra

ésser acceptat o rebutjat tot o part del material.

OPERACIONS DE CONTROL EN QUADRES GENERALS 1 SUBQUADRES:

Les tasques de control de qualitat de Quadres Generals, son les seglents:

- Sol-licitar del fabricant els certificats dels equips emprats, contrastar la
documentaci6 amb els equips i verificar 1"adequacid als requisits del projecte.

- Generacid d"esquemes de muntatge i Illistats de materials emprats per a la
construccio

- Control de la documentacidé técnica subministrada

- Control d"identificacid del material i Iloc d"emplacament

- Realitzaci6 i emissio d"informe amb resultats dels assaigs realitzats, d"acord
amb el que s"especifica a la taula d"assaigs 1 de quantificacid dels mateixos.

- Assaigs a efectuar a fabrica i normes aplicables:

- Resisténcia d"arllament segons R.E.B.T

- Rigidesa dieléctrica segons R.E.B.T

- Comprovaci6é de proteccions (Accionaments manual i eléctric) segons UNE-EN
61008-1. Interruptors automatics diferencials R.E.B.T.

- Dispar de magnetotérmics (Per sobre intensitat) segons plec de prescripcions
tecniques documentacié fabricant

- Continurtat de la posta a terra segons UNE-EN-60439-2. Conjunts d"aparamenta
BT

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN QUADRES GENERALS 1 SUBQUADRES:

Per quadres generals es realitzaran els assaigs a tot els circuits i proteccions.

Per subquadres el contractista realitzara els assaigs a tots els circuits 1

proteccions, a excepci6 de Il"assaig de dispar de magnetotermics per sobre



intensitats segons corbes de dispar. Aquest assaig es realitzara per mostreig a
interruptors de diferent intensitat Nominal. L"empresa de control de qualitat
verificara els assaigs fets pel fabricant d"un quadre per tipus diferent o segons
criteri DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT EN QUADRES GENERALS
I SUBQUADRES:

Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de
la partida.

BG - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG4 - APARELLS DE PROTECCIO | COMANDAMENT

BG4R - CONTACTORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BG4R5CO0A.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Contactor tripolar per a funcionar a 380 V corrent altern, 50 HZ.

S"han considerat els tipus seguents:

- Contactor de categoria ACl per a carregues resistives

- Contactor de categoria AC3 per a motors 111 (rotor en tallacircuit, arrancada,
desconnexié o motor llancat)

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

Ha d"estar format per: un suport, cambra d"extincidé, contactes principals 1

auxiliars, un circuit magnéetic de comandament i una envoltant.

Ha de portar associat un dispositiu de proteccié tallacircuit format per fusibles

o interruptors automatics.

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.

L*envoltant ha de ser arvllant i incombustible.

Ha de portar borns per l"entrada i la sortida de cada fase i del neutre si cal,

aixi com per a I"alimentaci6 a la bobina i contactes auxiliars.

No han de ser accessibles les parts que hagin de tenir tensid, excepte els borns.

Ha de portar un born per a la connexid a terra, al costat del qual i de manera

indeleble ha de portar el simbol "Terra".

El tancament dels contactes ha d"estar assegurat per a totes les tensions

d"alimentacié del comandament compreses entre el 85% i el 110%.

Tensi6é nominal circuit principal: 400 V

Freqiéncia: 50 Hz

Nimero de pols circuit principal: 3

Condicions de funcionament:

- Temperatura de I"ambient: -5°C - 40° C

- Altitud: <= 2000 m

- Grau de proteccid de I"envoltant (segons UNE 20-324): Ha de complir

- Avllament (UNE 21-305): Ha de complir

Quan és de categoria AC3, ha de suportar fins a 8 vegades la seva intensitat

maxima dTus.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE
Subministrament: En caixes.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i
dels raigs del sol.



3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

UNE-EN 61095:1999 Contactores electromecanicos para usos domésticos y analogos.
UNE-EN 60947-3:1994 Aparamenta de baja tensién. Parte 3: Interruptores,
seccionadores, interruptores-seccionadores y combinados fusibles. (Versioén
oficial EN 60947-3:1992+AC:1993).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE 1 CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El contactor ha de portar una placa on s"indiqui de forma indeleble i ben visible

les dades seguents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Tipus o numero de série

- Tensions d"uUs

- Categoria d"0s 1 intensitats o poténcia assignada per a les tensions d"us

- Frequencia

- Tipus de corrent, tensid i1 freqiéncia d"alimentaci6é al comandament, en cas que
siguin diferents a les de les bobines

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Sol-licitar del fabricant els certificats dels mecanismes emprats, contrastar
la documentacié amb els materials rebuts i verificar 1"adequacié als requisits
exigits.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Verificar que la Intensitat Nominal s"adequa a I"intensitat del circuit.
Realitzacio i1 emissid d"informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es comprovara per mostreig la quantitat que determini la DF per cada tipus de

mecanisme.

INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:

No sT"acceptaran els mecanismes que les seves caracteristiques eléctriques no

siguin les adequades.

Quan les discrepancies siguin d"un altre tipus, segons criteri de la DF podra

ésser acceptat o rebutjat tot o part del material.

OPERACIONS DE CONTROL EN QUADRES GENERALS 1 SUBQUADRES:

Les tasques de control de qualitat de Quadres Generals, son les seglents:

- Sol-licitar del fabricant els certificats dels equips emprats, contrastar la
documentacié amb els equips i verificar 1"adequacié als requisits del projecte.

- Generaci6 d"esquemes de muntatge i1 llistats de materials emprats per a la
construccio

- Control de la documentaci6 téecnica subministrada

- Control d"identificacid del material i Iloc d"emplacament

- Realitzacié i emissio d"informe amb resultats dels assaigs realitzats, d"acord
amb el que s"especifica a la taula d"assaigs 1 de quantificacio dels mateixos.

- Assaigs a efectuar a fabrica i normes aplicables:

- Resistencia d"avllament segons R.E.B.T

- Rigidesa dieléctrica segons R.E.B.T

- Comprovacié de proteccions (Accionaments manual 1 electric) segons UNE-EN
61008-1. Interruptors automatics diferencials R.E.B.T.

- Dispar de magnetotermics (Per sobre intensitat) segons plec de prescripcions
técniques documentacié fabricant

- ContinuTtat de la posta a terra segons UNE-EN-60439-2. Conjunts dTaparamenta
BT

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN QUADRES GENERALS 1 SUBQUADRES:



Per quadres generals es realitzaran els assaigs a tot els circuits i proteccions.

Per subquadres el contractista realitzara els assaigs a tots els circuits i
proteccions, a excepcié de I"assaig de dispar de magnetotérmics per sobre
intensitats segons corbes de dispar. Aquest assaig es realitzara per mostreig a
interruptors de diferent intensitat Nominal. L"empresa de control de qualitat
verificara els assaigs fets pel fabricant d"un quadre per tipus diferent o segons
criteri DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D*INCOMPLIMENT EN QUADRES GENERALS
I SUBQUADRES:

Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de
la partida.

BG - MATERIALS PER A INSTAL:-LACIONS ELECTRIQUES
BG5- APARELLS DE MESURA

BG51 - COMPTADORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BG51UEQ2.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Aparells comptadors d"energia eléectrica.

S"han de considerar els tipus seglents:

- Comptadors d"energia activa

- Comptadors d"energia reactiva

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

Comptador d"induccid per a corrent altern format per:

- Socol-caixa de borns

- Tapa transparent de policarbonat injectat autoextingible

- Tapaborns de material arllant premsat

- Sistema de mesura format per bobina de tensié, dintensitat i disc rotor. Ha
d"anar situat a I"interior i fixat sobre un bastidor metal-lic

- Bastidor de planxa d"acer per a fixar-lo al suport, situat a l"exterior

Han d"estar dissenyats i fabricats tal que no presentin perill per a les persones

per temperatura excessiva o descarrega eléctrica.

No han de propagar foc.

Han d"anar protegits contra la corrosidé i1 contra la penetracid de solids, pols i

aigua.

Han de ser immunes a les pertorbacions electromagnétiques 1 no han de generar

pertorbacions radioeléctriques.

Els tres primers elements s"han de poder precintar.

Tensions de referéncia: 120-230-277-400-480 V

Intensitats de base: 5-10-15-20-30-40-50 A

Frequéncia: 50 Hz

Arllament (DIN 43857): Classe 11 doble arllament

Grau de proteccid (UNE 20-324): [IP-53X

Dimensions principals (DIN 43857): Ha de complir

COMPTADOR D"ENERGIA ACTIVA:

Precisio (UNE 21-310): <classe 1 o0 2

Ha de portar un mecanisme integrador de lectura a KW/h per a simple, doble o

triple tarifa.

COMPTADOR D"ENERGIA REACTIVA:

Precisi6é (UNE 21-310): classe 3



Ha de portar un mecanisme integrador de lectura a kVA/h per a tarifa simple.
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempéerie i d"impactes.

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

UNE 20324:1993 Grados de proteccion proporcionados por las envolventes (Cdédigo
IP). (CEI 529:1989).

UNE-EN 60707:2000 Inflamabilidad de materiales sdlidos no metalicos expuestos a
fuentes de llama. Lista de métodos de ensayo.

UNE 21310-2:1990 Contadores de inducciéon de energia eléctrica activa para
corriente alterna de clases 0,5, 1y 2.

UNE-EN 61036:1994 Contadores estaticos de energia activa para corriente alterna
(clase 1 y 2) (version oficial EN 61036:1992).

UNE-EN 61036:1997 Contadores estaticos de energia activa para corriente alterna
(clase 1 y 2).

REACTIVA:

UNE 21310-3:1990 Contedores de induccidén de energia reactiva (varhorimetros).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE 1 CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Ha de portar una placa exterior on s"indiquin les caracteristiques segients:

- Marca i lloc de fabricaci6.

- Designaci6 del tipus d"aparell.

- Nombre de fases i conductors del circuit al qual es pot connectar.

- Senyalitzacidé amb numeros romans de cada integrador i del que esta en servei

- Indicaci6é de la data del BOE en qué es va publicar 1"aprovacié del tipus de
comptador

Ha de portar una placa interior on figurin les dades segients:

- Constant del comptador.

- Tensio6 de referencia.

- NUmero de série i any de fabricacio6.

- Temps de referéncia.

- Classe de precissio.

- Intensitat nominal.
Frequéncia nominal en Hz.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Sol-licitar del fabricant els certificats dels equips emprats, contrastar la
documentacié amb els equips i verificar 1"adequacié als requisits del projecte
i la Companyia Subministradora.

- Controlar del fabricant la generacid d"esquemes de muntatge i1 Ilistats de
materials emprats per a la construcci6.

- Control de la documentacidé técnica subministrada.

- Control final d"identificacio de material i Iloc d"emplacament

- Verificar les caracteristiques dels elements de mesura.

- Verificar les dimensions, homologacions i1 estat dels moduls de mesura.

- Realitzacié i1 emissiéo d"informe amb resultats dels controls i mesures
realitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

- Es comprovara la totalitat dels materials.



INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:
Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de
la partida.

BG - MATERIALS PER A INSTAL:-LACIONS ELECTRIQUES
BGW - PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

BGW1 - PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A CAIXES | ARMARIS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BGW1NOO0O.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Parts proporcionals d"accessoris de caixes i armaris.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

ElI material 1 les seves caracteristiques han de ser els adequats per: caixes,
armaris o centralitzacions de comptadors, i no han de disminuir, en cap cas, la
seva qualitat.

2_.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A I"albara de Illiurament han de constar les caracteristiques
d identificaci6 segients:

- Material

- Tipus

- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i
dels raigs del sol.

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt d"accessoris necessaris per al muntatge de caixes,
armaris o centralitzacions de comptadors.

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BG - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BGW - PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

BGW?2 - PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A TUBS, CANALS | SAFATES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC



BGW23000,BGW24000,BGW2B000.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Part proporcional d"accessoris per a tubs, canals o safates, de tipus plastiques
o metal-liques.

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

El material i les seves caracteristiques han de ser adequats per a tubs, canals o
safates, 1 no han de fer disminuir, en cap cas, la seva qualitat i1 bon
funcionament.

2_.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A I"albara de Iliurament han de constar les caracteristiques
d"identificaci6 seglents:

- Material

- Tipus

- Diametre o d"altres dimensions

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i
dels raigs del sol.

3.- UNITAT I CRITERIS D*"AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt d"accessoris necessaris per al muntatge d"un metre
de tub, d"un metre de canal o d"un metre de safata.

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BG - MATERIALS PER A INSTAL:-LACIONS ELECTRIQUES
BGW - PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

BGW4 - PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A APARELLS DE PROTECCIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BGW41000,BGW42000.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Part proporcional d"accessoris per a interruptors magnetotermics o diferencials,
tallacircuits, caixes seccionadores, iInterruptors manuals 1 protectors de
sobretensions.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material 1 les seves caracteristiques han de ser adequats per a aparells de
proteccié i1 no han de fer disminuir, en cap cas, la seva qualitat i bon
funcionament.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A I"albara de Iliurament han de constar les caracteristiques
d"identificaci6 segients:

- Material

- Tipus



- Diametre o d altres dimensions

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i
dels raigs del sol.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt d"accessoris necessaris per al muntatge d"un aparell
de proteccio.

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BM - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS CONTRA INCENDIS, PROTECCIO CONTRA
DESCARREGUES ATMOSFERIQUES | SEGURETAT

BM1- MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE DETECCIO | ALARMA D'INCENDIS | GASOS

BM11 - DETECTORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BM11UOOA,BM11UOO0B.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Detectors per a instal-lacions de proteccid d"incendis i1 de deteccid de gasos.

S"han considerat els elements seguents:

- Detectors ionics de fums per a instal-lacions contra incendis convencionals

- Detectors optics de fums per a instal-lacions contra incendis convencionals

- Detectors termics termovelocimetrics per a instal-lacions contra incendis
convencionals

- Sensors ionics de fums per a instal-lacions contra incendis analodgiques

- Sensors optics de fums per a instal-lacions contra incendis analogiques

- Sensors térmics termovelocimetrics per a instal-lacions contra incendis
analogiques

- Sensors duals (térmic i fums) per a instal-lacions contra incendis analogiques

- Detectors lineals de fums per a instal-lacions contra incendis convencionals

- Detectors lineals de fums per a instal-lacions contra incendis analogiques

- Detector de CO

- Detector autonom de CO

DETECTORS DE FUMS PUNTUALS:

Aparell format per una base amb les connexions eléctriques, un sistema de

subjeccié 1 un cos amb I"element detector collat manualment a la base. EI

detector ha d"estar fabricat segons les especificacions de la norma UNE-EN 54-7.

Les connexions han de ser pel circurt de deteccié i1 per a repetir el senyal

d"alarma activant un senyal 1luminds.

Els detectors han de tindre un indicador integrat visible de color vermell, amb

el que es pugui identificar en el cas de que hagués disparat una alarma, fins que

es restableixi [I"alarma. Si el detector pot presentar també indicacido visual

daltres condicions, s"haura de poder distingir-les inequivocament de la

indicaciéo d"alarma, excepte quan el detector es trobi en la posiciéo de

manteniment. L"indicador dels detectors desmuntables podra ser part integrant de

la base o del cap del detector. L"indicador visual haura de ser visible des d"una

distancia de 6 m amb intensitat de la Ilum ambient de 500 lux.

Tensi6 d"alimentacidé (corrent continu):



- Detectors convencionals: 12 35V (sense polaritat)

- Sensors analogics: 18 35V (amb polaritat)

DETECTORS TERMICS PUNTUALS:

Detector teérmic, sistema termo-velocimetric, Tormat per una base amb les
connexions eléctriques, un sistema de subjeccié 1 un cos amb I"element detector
collat manualment a [la base. El detector ha d"estar fabricat segons les
especificacions de la norma UNE-EN 54-5. Al menys una part dels seus components
sensibles al calor, exceptuant els components amb funcions auxiliars, s"ha de
trobar a una distancia >= 15 mm de la superficie de muntatge del detector.

Les connexions han de ser pel circurt de deteccié i per a repetir el senyal
d"alarma activant un senyal 1luminds.

Els detectors termics s"han de classificar segons alguna de les segients classes:

e __ +
i1 Classe | Temperatura ; Temperatura ; Temperatura ; Temperatura ;
1 detector ; tipica H maxima H resposta | resposta |
H 1 aplicacié | aplicacio | estatica | estatica |
H H H H minima H maxima H
i : 0 : 0 : 0 : 0 :
o - - - - :
H Al H 25 H 50 H 54 H 65 H
v - - - - - oo - :
H A2 H 25 H 50 H 54 H 70 H
R f - - oo - oo - f oo - !
H B H 40 H 65 i 69 i 85 i
e e e e e 1
1 1 1 1 1 1
H C i 55 i 80 i 84 H 100 H
e e e e e 1
1 1 1 1 1 1
H D i 70 i 95 H 99 H 115 i
e o o o o 1
1 1 1 1 1 1
H E i 85 i 110 H 114 H 130 H
e o o o o 1
1 1 1 1 1 1
H F H 100 H 125 i 129 i 145 i
e o o o o 1
1 1 1 1 1 1
H G i 115 i 140 i 144 i 160 i
Ry +

Poden portar informacié complementaria afegint els sufixes S 6 R a les classes
anteriors. El sufix S indica que el detector no respon per sota de la temperatura
de resposta estatica minima. El sufix R indica que el detector incorpora una
caracteristica termovelocimetrica, que satisfa els requisits de temps de resposta
per a velocitats d"augment de temperatura de 1"ailre elevades.

Els detectors de les classes Al, A2, B, C o D han de tindre un indicador integrat
visible de color vermell, amb el que es pugui identificar en el cas de que hagués
disparat una alarma, fins que es restableixi I"alarma. Si el detector pot
presentar també indicacié visual d"altres condicions, s"haura de poder distingir-
les inequivocament de la indicacié d"alarma, excepte quan el detector es trobi en
la posicid de manteniment. L"indicador dels detectors desmuntables podra ser part
integrant de la base o del cap del detector. L"indicador visual haura de ser
visible des d"una distancia de 6 m amb intensitat de la Ilum ambient de 500 lux.

Els detectors de les classes E, F o G hauran de portar un indicador integrat de
color vermell o bé algun altre dispositiu per a la indicacié local de I"estat
d alarma del detector.

Si el detector disposa de terminals per a la connexi6é de dispositius auxiliars
(per exemple, indicadors remots, relés de control), les avaries per curtcircuit o
circuit obert d"aquests dispositius auxiliars no impediran el correcte
funcionament del detector.

Els detectors desmuntables han de portar un sistema de vigilancia a distancia que
detecti la separacio6 del cap de la base i doni un senyal d"avaria.

Els detectors han de tindre un indicador integrat visible de color vermell, amb
el que es pugui identificar en el cas de que hagués disparat una alarma, fins que
es restableixi I1"alarma. Si el detector pot presentar també indicacidé visual
d"altres condicions, s"haura de poder distingir-les inequivocament de la
indicacié d"alarma, excepte quan el detector es trobi en [la posicidé de
manteniment. LT"indicador dels detectors desmuntables podra ser part integrant de



la base o del cap del detector. L"indicador visual haura de ser visible des d"una

distancia de 6 m amb intensitat de la Ilum ambient de 500 lux.

Tensi6 d"alimentacié (corrent continu):

- Detectors convencionals: 12 35V (sense polaritat)

- Sensors analogics: 18 35V (amb polaritat)

DETECTORS DE FUMS LINEALS:

Han d"estar constituits almenys per un transmissor i un receptor i que també pot

incloure dispositius reflectors per a la detecci6 dels fums per I"atenuacidé i/0

els canvis en I"atenuacidé d"un feix optic.

Ha d"estar dissenyat 1 construit segons les especificacions de la norma UNE-EN

54-12.

Cada detector ha d"estar equipat amb un indicador visible de color vermell,

integrat, que permeti identificar-lo en cas de que hagi donat un senyal d"alarma,

i que ha de romandre ences fins que s"anul-li la condici6 d"alarma.

Si el detector disposa de connexions a dispositius auxiliars, les avaries que es

puguin donar en aquests circuits no poden interferir el correcte funcionament del

detector.

DETECTORS DE CO:

Aparell format per una base amb les connexions eléctriques, un sistema de

subjeccid i un cos amb I"element detector collat manualment a la base.

Les connexions han de ser pel circurt de deteccié i1 per a repetir el senyal

d"alarma activant un senyal @luminds.

Han de dur incorporats els senyals lluminosos d"alarma 1 d"estar en servei.

Concentraci6 de CO d"alarma: <= 100 ppm

Tensi6 d"alimentaci6é (corrent continu): 25V

Si soOn detectors autonoms:

- Les connexions han de ser pel circuit d"alimentaci6é i1 per a repetir el senyal
d"alarma posant en marxa un extractor.

- Tensio6 d"alimentacié (corrent monofasic): 230 V a.c.

- Temperatura de treball (T): - 10°C <= T <= + 45°C

- Humitat relativa de treball: <= 95%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetades individualment en caixes.
Emmagatzematge: En lIlocs protegits contra els impactes, de la intempérie 1 a
temperatura ambient <= 30°C.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcid de I element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

Real Decreto 1942/1993, de 5 de noviembre, por el que se aprueba el Reglamento de
Instalaciones de Proteccioéon contra Incendios.

DETECTORS TERMICS PUNTUALS:

UNE-EN 54-5:2001 Sistemas de deteccion y alarma de incendios. Parte 5: Detectores
de calor. Detectores puntuales.

UNE-EN 54-5/A1:2002 Sistemas de deteccién y alarma de incendios. Parte b5:
Detectores de calor. Detectores puntuales.

DETECTORS DE FUMS PUNTUALS:

UNE-EN 54-7:2001 Sistemas de deteccion y alarma de incendios. Parte 7: Detectores
de humo: Detectores puntuales que funcionan segln el principio de luz difusa, luz
transmitida o por ionizacion.

UNE-EN 54-7/A1:2002 Sistemas de deteccién y alarma de incendios. Parte 7:
Detectores de humo: Detectores puntuales que funcionan segin el principio de luz
difusa, luz transmitida o por ionizacioén.

DETECTORS DE FUMS LINEALS:



UNE-EN 54-12:2003 Sistemas de deteccion y alarma de incendios. Parte 12:
Detectores de humo. Detectores de linea que utilizan un haz éptico de luz.
DETECTORS DE CO:

UNE 23300:1984 Equipos de deteccién y medida de la concentracion de monoxido de
carbono.

UNE 23300:1984/1M:2005 Equipos de deteccion y medida de la concentraciéon de
monoxido de carbono.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN DETECTORS DE FUMS:
El subministrador ha de posar a disposiciéo de la DF en el cas que aquesta ho
sol-liciti, la documentacié seglient, que acredita el marcatge CE, segons el
sistema d"avaluacié de conformitat aplicable, d"acord amb el que disposa
I"apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a seguretat contra incendis:
- Sistema 1: Declaraci6 de Prestacions
Els detectors han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els
Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol
El simbol normalitzat CE (d"acord amb la directiva 93/68/CEE) s"ha de col-locar
sobre el producte acompanyat per:
- EI ndmero d"identificaci6 de l"organisme notificat de certificacio del producte
- EI ndmero del certificat CE
Aixi mateix, el simbol del marcatge CE s"ha d"acompanyar de les caracteristiques
essencials del producte 1 de la segient informacié (Ja sigui sobre el mateix
producte, I"embalatge o la informaci6é comercial que |®acompanya):
- EI ndmero d"identificaci6 de l"organisme notificat de certificaci6 del producte
- EI nom o marca d"identificaci6 i 1"adreca de la seu social del fabricant
- Las dues ultimes xifres de I"any d"impressio6 del marcat
- EI ndmero del certificat de conformitat CE
- Referéncia a la norma europea que correspongui en cada cas (EN 54-5, EN 54-7 o
EN 54-12)
- Descripci6 del producte de construccio
- La designacid del tipus/model del producte
- Les dades requerides segons la norma que correspongui (EN 54-5, EN 54-7 o EN
54-12)
- En els detectors térmics caldra indicar la classe o classes de resposta segons
la classificaci6 de la norma EN 54-5
S"hauran de subministrar amb la informacié técnica d"instal-lacié i manteniment
suficient per a la seva correcta instal-lacié i funcionament. Si no es
subministra la totalitat d"aquesta informacié per a cada detector, s"haura de fer
referencia a les fulles tecniques corresponents sobre cada detector, o a la
documentaci6é técnica que l"acompanya.
DETECTORS DE FUMS PUNTUALS:
Cada detector ha d"anar marcat de forma clara e indeleble amb la seglent
informacio:
a)- Referéncia la norma EN 54-7
b)- EI nom o marca del fabricant o proveirdor
c)- La denominacié del model (tipus o numero)
d)- Les denominacions dels terminals de connexio
e)- Altres marques o codis, amb les que el fabricant pugui identificar, com a
minim, la data o lot i lloc de fabricacié, i el numero de la versié de software
continguda en el detector
En els detectors desmuntables, s"haura de marcar la informacié dels punts a), b),
c) i e) sobre el cap del detector, i almenys la informaci6é c) i d) sobre la base.
Si es fan servir simbols o abreujatures poc corrents, s"hauran d"explicar en la
informacié proporcionada amb el dispositiu.
El marcat haura de ser visible durant la instal-laci6é del detector, i haura de
ser accessible durant el manteniment.
No s"han de marcar elements facilment enretirables coma ara cargols o valones.
DETECTORS DE FUMS LINEALS:
Cada detector ha d"anar marcat de forma clara e indeleble amb la seglent
informacio:



a)- Referéncia la norma EN 54-12

b)- EI nom o marca del fabricant o proverdor

c)- La denominacié del model (tipus o numero)

d)- Les denominacions dels terminals de connexio

e)- Altres marques o codis, amb les que el fabricant pugui identificar, com a
minim, la data o lot i lloc de fabricaci6, 1 el nimero de la versi6 de software
continguda en el detector

f)- La separacidé maxima i minima

En els detectors desmuntables, s"haura de marcar la informacié dels punts a), b),
c), e) 1 ) sobre el cap del detector, i almenys la informacié c) i d) sobre la
base.

Si es fan servir simbols o abreujatures poc corrents, s"hauran d"explicar en la
informacié proporcionada amb el dispositiu.

El marcat haura de ser visible durant la instal-lacié del detector, i1 haura de
ser accessible durant el manteniment.

No s"han de marcar elements facilment enretirables coma ara cargols o valones.
DETECTORS TERMICS PUNTUALS:

Cada detector ha d"anar marcat de Tforma clara e indeleble amb la seglient
informacio:

a) - Referéencia la norma EN 54-5

b) - La classe o classes del detector segons EN 54-5. Si el detector permet
I"ajust "in situ” de la classe, la marca de la classe es podra substituir el
simbol P

c) - El nom o marca del fabricant o proveidor

d) - La denominaci6 del model (tipus o numero)

e) - Les denominacions dels terminals de connexio

) - Altres marques o codis, amb les que el fabricant pugui identificar, com a

minim, la data o lot i lloc de fabricacié, i el numero de la versié de software

continguda en el detector

En els detectors desmuntables, s"haura de marcar la informacié dels punts a), b),

c), d) 1 ) sobre el cap del detector, i1 almenys la informacié d) i e) sobre la

base.

Si es fan servir simbols o abreujatures poc corrents, s"hauran d"explicar en la

informaci6 proporcionada amb el dispositiu.

El marcat haura de ser visible durant la instal-laci6é del detector, i haura de

ser accessible durant el manteniment.

No s"han de marcar elements facilment enretirables com ara cargols o valones.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segients:

- Sol-licitar al fabricant el certificat del compliment de les exigéencies
establertes al Reglament dTInstal-lacions de proteccidé contra incendis dels
equips 1 materials emprats.

- Sol-licitar a I"empresa instal-ladora/mantenidora, certificat final conforme la
instal-lacié s"ha executat segons normatives d"aplicaci6.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Control final d"identificaci6 de material i lloc d"emplacament

- Comprovacié de les caracteristiques, especificacions i1 compliment de la
normativa de tots els elements que formen la instal-laci6, i verificar que
compleixen les especificacions del projecte:

- Polsadors (marca, model, especificacions)

- Moduls de control (marca, model, especificacions)

- Centraleta d"incendis (marca, model, n® fabricacid6, especificacions)

- Moduls d*alimentacié (marca, model, especificacions)

- Sirenes (marca, model, especificacions)

- Cablejat (secci6, tipus d"arllament)

- Detectors: de fum 1 térmics (marca, tipus, especificacions)

- Electroimants de subjeccié de portes (si n"hi ha) (marca, tipus,
especificacions)

- Comportes tallafoc, en conductes d"aire (marca, tipus, especificacions)

- Realitzacié d"informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S"ha de realitzar el control de materials i equips que es rebin a I"obra. S"han

de realitzar controls per cada tipus diferent de material o equip.



INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:

Un cop realitzat el control dels materials, totes les anomalies, incompliment de
les especificacions, desviacions del projecte i variacions del qué s"ha
contractat amb I1"empresa instal-ladora, s"ha de comunicar a DF, que haura de
decidir la substitucié total o parcial del material rebut.

BM - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS CONTRA INCENDIS, PROTECCIO CONTRA
DESCARREGUES ATMOSFERIQUES | SEGURETAT

BM1- MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE DETECCIO | ALARMA D'INCENDIS | GASOS
BM11 - DETECTORS

BM11UOOA - Detector de gasos refrigerants A2L, d'acord amb norma UNE-EN 378-3 i Reail Decret 552/2109,
per instal-laci6 en sales de maquines o exterior i envolvent amb grau de protecci6 IP68.
Nivell d'alarma ajustable a dos punts de consigna, de pre-alarma i alarma.

Els sensors de deteccio de fugues monitoren de forma continua I'aire de I'ambient (interior o exterior) per detectar
possibles pérdues de refrigerant. Aquests detectors han de complir amb les normes UNE-EN 378.

Aquests dispositius son utilitzats per a aplicacions de refrigeracié (cameres frigorifiques, de congelacio i locals tecnics).

Els detectors tindran un grau de proteccié minim de 1P66, estan calibrats per detectar els refrigerants que s'utilitzin amb la
maquina muntada.

Els detectors disposaran necessariament de le segiients connexions:
1. Relés

2. Sortida digital Modbus® RTU sobre RS-485

3. Sortida analogica (de 4 a 20 ,mA, de 0 a5V, de 0 a 10V)

Els elements sensibles estan fabricats utilitzant tecnologia de semiconductors (SC) o tecnologia d'infrarojos (ANAR).

Els detectors poden ser utilitzats en aplicacions independents o integrats al controladors del mateix fabricant o a
dispositius de tercers. La connexid als controladors es realitza utilitzant una sortida analogica, digital 0 una connexio serie
RS485 Modbus®.

Quan es detecta una fuga de refrigerant que supera una certa concentracié d'alarma, el dispositiu es disposa en estat
d'alarma (baixa o alta, segons el nivell de concentracié superat):

Canviant el color intern del LED i la freqiiencia del parpelleig;
®  Activant el brunzidor intern;
®  Activant un relé intern dedicat (3 relés interns corresponents a tres tipus de deteccio Alt/baix/avaria)

® Regulant la sortida analogica (proporcionalment a la concentracid
detectada);

®  Senyalitzant el canvi d'estat a través de la sortida Modbus® RS485



BM - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS CONTRA INCENDIS, PROTECCIO CONTRA
DESCARREGUES ATMOSFERIQUES | SEGURETAT

BMD - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE SEGURETAT ANTI INTRUSIO

BMD4 - SIRENES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BMD4U140.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Sirenes electroniques amb senyal lluminds protegides contra I"obertura de la tapa
i la separaci6 de la paret.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Han d"anar incloses dins d"una caixa metal-lica esmaltada al foc.

La cara frontal de la caixa ha de ser practicable, ha de portar ranures de
ventilacié i I"optica del senyal lluminés.

A la cara posterior hi ha d"haver els forats per a la seva subjeccio.

A I%interior hi ha d"haver un altaveu amb membrana de plastic, [%equip
oscil-lador i la lampada.

El senyal lluminds ha de ser intermitent.

Ha de portar dos microrruptors per a protecci6 contra l"obertura de la tapa i la
separaci6 de la paret respectivament.

Tensi6 d"alimentaci6: La especificada a la DT del fabricant.

Temperatura de treball: -5°C - +40°C

2_.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Per unitats embalades en caixes.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i
dels raigs del sol.

3.- UNITAT I CRITERIS D*AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 50131-4:2010 Sistemas de alarma. Sistemas de alarma de intrusion y atraco.
Parte 4: Dispositivos de advertencia.

BM - MATERIALS PER A INSTAL:-LACIONS CONTRA INCENDIS, PROTECCIO CONTRA
DESCARREGUES ATMOSFERIQUES | SEGURETAT

BMY - PARTS PROPORCIONALS D'ELEMENTS ESPECIALS PER A INSTAL-LACIONS CONTRA
INCENDIS



1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Accessoris per a instal-lacions de proteccié contra incendis.
S"han considerat els elements seglents:

- Part proporcional d*"elements especials per detectors

- Part proporcional d*"elements especials per centrals de detecci6
- Part proporcional d"elements especials per a sirenes

- Part proporcional d*elements especials per polsadors d"alarma

- Part proporcional d"elements especials per hidrants

- Part proporcional d*"elements especials per
- Part proporcional d"elements especials per
- Part proporcional d*elements especials per
- Part proporcional d"elements especials per
- Part proporcional d*elements especials per
- Part proporcional d"elements especials per
CARACTERTSTIQUES GENERALS:

El material i1 les seves caracteristiques han de ser adequats per a la
instal-lacié i no han de fer disminuir, en cap cas, la seva qualitat i bon
funcionament.

columnes seques

boques d"incendi
detectors-extintors automatics
valvules de control i1 d"alarma
extintors.

paral lamps.

DQOODOODLODLOOODDYLY

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A I"albara de Iliurament han de constar les caracteristiques
d"identificaci6 segients:

- Material

- Tipus

- Diametre o d"altres dimensions

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i
dels raigs del sol.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt d"elements especials necessaris per al muntatge d"un
element.

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1942/1993, de 5 de noviembre, por el que se aprueba el Reglamento de
Instalaciones de Proteccidn contra Incendios.

BN - VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO

BN3- VALVULES DE BOLA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BN314720,BN319720.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Valvules de bola de 2 o 3 vies, d"accionament manual o amb actuador Ffinal

eléectric o hidraulic.

S"han considerat els tipus seguents:

- Valvules, d"accionament manual, amb mecanisme de tancament de bola, amb cos
metal-lic o de material sintetic



- Valvules amb accionament eléectric, amb mecanisme de tancament de bola
- Valvules amb accionament pneumatic, amb mecanisme de tancament de bola
- S"han considerat els sistemes d"unié segients:

- Connexions per a roscar

- Per a muntar amb brides

- Per a encolar

- Per muntar amb accessoris a pressio

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Tots els elements han de ser compatibles amb el fluid que transportara la
canonada on s"instal-laran.

Els accessoris per a xarxes de subministrament d"aigua potable no han de produir
concentracions de substancies nocives que excedeixin els valors permesos pel RD
14072003, de 7 de Febrer, i no han de modificar les caracteristiques
organoleptiques ni la salubritat del aigua que circulara.

S"ha de comprovar en les especificacions subministrades pel fabricant, que Ila
valvula és apta per al tipus de fluid de la canonada on s"instal-lara, a la
temperatura i pressio previstes.

El fabricant ha de garantir que la valvula en posicidé tancada no permetra el pas
del fluid, i que es podra maniobrar sense dificultat el mecanisme d"obertura i
tancament a la pressié i temperatura de treball.

El pas Iliure que deixa la valvula en posicidé oberta ha de correspondre al
diametre nominal dels tubs als quals es connecta.

En el cos ha d"haver-hi gravada la pressi6 de treball.

Pressi6 de prova segons pressid nominal:

- Pressio6 nominal 10 bar: >= 15 bar

- Pressi6 nominal 16 bar: >= 24 bar

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes, amb tots els accessoris, peces per als junts i
elements de connexi6.

Les rosques han de portar protectors de plastic.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempérie i d"impactes.

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

VALVULES METAL-LIQUES:

* UNE-EN 736-1:1996 Valvulas. Terminologia. Parte 1: Definicion de los tipos de
valvulas.

* UNE-EN 736-2:1998 Valvulas. Terminologia. Parte 2: Definicion de los
componentes de las valvulas.

* UNE-EN 736-3:2008 Valvulas. Terminologia. Parte 3: Definicién de términos.

* UNE-EN 13709:2010 Valvulas industriales. Valvulas de globo y valvulas de globo
de retencion y regulacién de acero.

VALVULES DE BOLA DE MATERIAL SINTETIC:

UNE-EN 1SO 16135:2007 Valvulas industriales. Valvulas esféricas de materiales
termoplasticos (1SO 16135:2006).

VALVULES AMB ACTUADOR ELECTRIC:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.




BN - VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO
BN8 - VALVULES DE RETENCIO

BN82 - VALVULES DE RETENCIO DE CLAPETA AMB BRIDES
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Valvules de retencié de clapeta de fosa, de 10 bar de pressié nominal amb
connexi® per brides.

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

Ha d"estar formada per:

- Cos amb connexidé per brides.

- Sistema de tancament en forma de disc basculant sobre un eix, que es tanca per
accio de la gravetat.

En el cos ha d"haver-hi gravada la pressié de treball i una sageta indicant el

sentit de circulacio del fluid.

Pressiod de prova: >= 15 bar

Material del tancament: Acer inoxidable ferritic

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes, amb tots els accessoris, peces per als junts i
elements de connexib6.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BN - VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO
BN9 - VALVULES DE SEGURETAT

BN91 - VALVULES DE SEGURETAT D'OBERTURA PROGRESSIVA, AMB ROSCA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BN911180.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Valvula de seguretat d"obertura progressiva, de 16 i 25 bar de pressié nominal i

de connexid per rosca.

S"han considerat els tipus de valvules seglents:

- valvules de 1/4" a 1 1/4" de diametre nominal, de 16 bar de pressié nominal,
amb cos de llautd CW617N, caputxa de llauté CW617N 1 unid de llautd CW617N

- valvules de 1 1/2" de diametre nominal, de 16 bar de pressidé nominal, amb cos
de Ilauté CW617N, caputxa de llautdé CC754S-GM i unid de llautdé CW617N



valvules de 2" de diametre nominal, de 16 bar de pressié nominal, amb cos de
Ilautd CC754S-GM, caputxa de llautd llautdé CC754S-GM i unid de llautd CW617N
valvules de 2 1/2" a 4" de diametre nominal, de 16 bar de pressié nominal, amb
cos de bronze CC761S, caputxa de bronze CC761S i unidé de bronze CC761S

valvules de 1/4" a 1 1/4" de diametre nominal, de 25 bar de pressidé nominal,
amb cos de lIlauté CW617N, caputxa de Ilauté CW617N i unidé d"acer inoxidable
1.4401 (AIS1 316)

valvules de 1 1/2" de diametre nominal, de 25 bar de pressié nominal, amb cos
de llauté CW617N, caputxa de llauté CC754S-GM i unid d"acer inoxidable 1.4401
(AISI 316)

valvules de 2" de diametre nominal, de 25 bar de pressié nominal, amb cos de
lIlautd CC754S-GM, caputxa de Ilautd CC754S-GM i unidé d"acer inoxidable 1.4401
(AIS1 316)

valvules de 2 1/2" a 4" de diametre nominal, de 25 bar de pressié nominal, amb
cos de bronze CC761S, caputxa de bronze CC761S i unidé d"acer inoxidable 1.4401
(AISI 316)

valvules de 174" a 1 1/2" de diametre nominal, de 25 bar de pressidé nominal,
amb cos d"acer inoxidable 1.4408 (AISI 316), caputxa d"acer inoxidable 1.4305
(AISI 303) i unid d"acer inoxidable 1.4401 (AISI 316)

valvules de 2" a 4" de diametre nominal, de 25 bar de pressi6é nominal, amb cos
d*"acer inoxidable 1.4408 (AISlI 316), caputxa d"acer inoxidable 1.4408 (AISI
316) i unid d"acer inoxidable 1.4401 (AISI 316)

CARACTERTSTIQUES GENERALS:
Ha d"estar formada per:

Cos amb connexié d"entrada vertical, roscada exteriorment i amb connexié de
sortida horitzontal roscada interiorment

Sistema de tancament en forma de disc, de desplacament vertical

Molla de compressid del sistema de tancament

Regulador manual de compressié per ajustar la pressié d"obertura, precintable
Les valvules amb palanca, a més a més estaran dotades d"una palanca en la seva
part superior per a l"obertura manual d"emergéncia, comprovacio i neteja

Ha d"estar ajustada a la pressid d"obertura que s"ha demanat.
En el cos ha d"haver-hi gravada la pressi6 de treball maxima.
Pressid de prova segons pressié nominal:

Pressi6 nominal 10 bar: >= 15 bar
Pressi6 nominal 16 bar: >= 24 bar

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Per unitats, empaquetades en caixes.
Les rosques han de portar protectors de plastic.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcid de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Directiva 97/23/CE del parlamento europeo y del consejo, de 29 de mayo de 1997,
relativa a la aproximacion de las legislaciones de los estados miembros sobre
Equipos a Presion.

BN - VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO



BNE - FILTRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BNE2B300,BNE19300.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Filtres coladors per a muntar entre tubs.
S"han considerat els tipus seguents:

- Filtres roscats.

- Filtres per a muntar amb brides

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

Ha d"estar format per un element metal-lic que conté al seu interior I"element
filtrant.

L*interior ha d"estar net, lliure de pols i1 impureses.

Ha de ser resistent a la corrosio.

Ha de ser resistent a les agressions del fluid que circula pel seu interior.

Ha de ser estanc a la pressio de prova de la instal-laci6.

No ha de tenir cops, esquerdes o irregularitats en els punts on puguin afectar
l1"estanquitat, ni ha de tenir d altres defectes superficials.

L*interior ha de ser regular i llis. S"accepten petites irregularitats que no
disminueixin la seva qualitat intrinseca, ni alterin el seu funcionament.

Ha de dur marcada de forma indeleble una fletxa que indiqui el sentit de
circulacié del fluid.

Ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades seguents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Pressio nominal

- Simbol indicador del sentit de circulacié del fluid per dintre del filtre

FILTRES ROSCATS:

Ha d"estar preparat amb rosca interior a cada extrem per a ser muntat entre tubs.
Ha de ser facilment accessible per tal de permetre el canvi de I"element
filtrant, mitjancant rosca.

FILTRES EMBRIDATS:

Ha d"estar preparat amb brides normalitzades a cada extrem per a ser muntat entre
tubs.

Ha de ser facilment desmuntable per tal de permetre el canvi de I"element
filtrant.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.

S"ha de subministrar amb les boques de connexid tapades.

L"element filtrant ha d"estar en el seu interior o bé s"ha de subministrar
aparat.

L*element que va amb rosca s"ha de subministrar amb la rosca corresponent.

Ha de dur les instruccions d"instal-lacié i muntatge corresponents.
Emmagatzematge: En llocs protegits de cops, dins de la seva caixa.

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a 1"obra

4 _- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser l"especifica a 1"0s a qué es destini.
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BP4- CABLES PER A TRANSMISSIO DE SENYAL

BP43 - CABLES MULTIPLES AMB CONDUCTORS METAL:LICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BP434670.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Cables metal-lics multiconductors per a la transmissié i el control de senyals

analogiques 1 digitals.

S"han contemplat els tipus de cables segients:

- Cables amb o sense pantalla per a instal-lacions horitzontals i1 verticals en
edificis

- Cables amb o sense pantalla per a instal-lacions en I"area de treball i cables
per a connexionat

CONDICIONS GENERALS:

Ha de tenir un aspecte exterior uniforme i1 sense defectes.

No ha de tenir irregularitats a la coberta exterior que puguin, durant la
instal-laci6, Us normal o durant les operacions de manteniment, suposar un risc
per als usuaris o per a l"entorn.

Ha de tenir la resisténcia mecanica suficient i ha d"estar construrTt de manera
que pugui suportar, sense precaucions especials les condicions d"emmagatzematge,
Us, muntatge i manteniment.

CABLES AMB O SENSE PANTALLA PER A |INSTAL-LACIONS HORITZONTALS 1 VERTICALS EN
EDIFICIS:

El conductor ha de ser d"un uUnic fil i el material ha de ser coure recuit. La
seccio del conductor ha de ser circular i uniforme. La superficie del conductor
ha d"estar nua o bé recoberta d"un altre metall.

Diametre nominal del conductor: 0,4 mm >= D =< 0,8 mm

L*avllament ha de ser poliolefina (polietile o polipropilé), o bé de material
termoplastic Iliure d"haldogens i1 de baixa emissiéo de fums. L"arllament ha de
complir les especificacions de les normes UNE-EN 50288 i UNE-EN 50290.

Ha de ser continu, amb un gruix tant uniforme com sigui possible. Ha d"estar
aplicat ajustat al conductor i s"ha de poder retirar facilment sense malmetre el
conductor.

No hi pot haver material de reblert entre els intersticis dels elements de cable
reunits que conformen el nucli del cable.

Els conductors aTrllats s"han d"identificar per mitja de colors i/0 marques
addicionals en anells o simbols obtinguts fent servir un arllament colorat o una
superficie colorada per extrusid, iImpressié o pintat. Els colors han de ser
clarament identificables 1 s"han de correspondre de manera raonable amb els
colors normalitzats de la norma UNE 20-635. El codi de colors per a la
identificaci6 dels elements de cablejat ha de seguir les indicacions de la norma
UNE 212-002.

L*apantallament, si és el cas, pot estar fet tant a nivell de I"element de cable
(un parell o un quadret) com a nivell del nucli del cable (reuni6 d"elements de
cable en capes concentriques o formant unitats).

En qualsevol cas, sigui quin sigui el nivell al que esta fet I"apantallament,
aquest ha d"estar fet d"alguna de les maneres segients, o0 d“una combinacid
d elles:



- Cinta metal-lica

- Cinta metal-lica adherida a una cinta plastica

- Trena nua o0 recoberta amb una capa metal-lica

- Envoltant helicordal de fils paral-lels de coure

- Capa semiconductora

Si s"incorpora un Tfil de continurTtat, ha d"estar en contacte amb [I"element

principal de la pantalla. EI fil de continuTtat ha de ser d"un o més Tfils de

coure nu o recobert d"una capa metal-lica.

Si la pantalla és una trena, la cobertura minima (a efectes mecanics) ha de ser

del 60%. Quan la pantalla estigui formada per cinta i trena, la cobertura minima

(a efectes mecanics) ha de ser del 40%.

La coberta ha de ser de material termoplastic, no propagador de la flama i Iliure

d*halogens i de baixa emissié de fums. Ha d"estar lliure de porus, esquerdes,

abonyegadures o altres imperfeccions i ha de resultar una massa homogénia, suau,

flexible i amb tonalitat i brillantor uniforme.

El gruix de la coberta ha de ser el més uniforme possible.

La coberta s"ha de poder separar facilment dels elements de cable, sense

malmetre™n I"arllament.

Mesures eléctriques a baixa freqiencia i en corrent continua:

- Cables amb pantalla i per a frequencies de fins a 100 MHz: Ha de complir UNE-EN
50288-2-1

- Cables sense pantalla i per a frequencies de fins a 100 MHz: Ha de complir UNE-
EN 50288-3-1

- Cables amb pantalla i per a frequencies de fins a 250 MHz: Ha de complir UNE-EN
50288-5-1

- Cables sense pantalla i per a frequéncies de fins a 250 MHz: Ha de complir UNE-
EN 50288-6-1

- Cables amb pantalla 1 per a frequéncies de fins a 600 MHz: Ha de complir UNE-EN
50288-4-1

Mesures eléctriques i de transmissio a alta frequéencia:

- Cables amb pantalla i per a frequencies de fins a 100 MHz: Ha de complir UNE-EN
50288-2-1

- Cables sense pantalla i per a freqiéncies de fins a 100 MHz: Ha de complir UNE-
EN 50288-3-1

- Cables amb pantalla i per a frequencies de fins a 250 MHz: Ha de complir UNE-EN
50288-5-1

- Cables sense pantalla i per a freqiéncies de fins a 250 MHz: Ha de complir UNE-
EN 50288-6-1

- Cables amb pantalla i per a frequéencies de fins a 600 MHz: Ha de complir UNE-EN
50288-4-1

CABLES AMB O SENSE PANTALLA PER A INSTAL-LACIONS A L"AREA DE TREBALL I CABLES PER
A CONNEXIONAT:

El conductor pot ser d"un Unic fil o de 7 fils i1 el material ha de ser coure
recuit. La seccid del conductor o conductors ha de ser circular i uniforme. La
superficie del conductor ha d"estar nua o bé recoberta d"un altre metall.

No hi poden haver soldadures en els conductors trefilats dels cables acabats.
Entre els fils del conductor multifilar no hi pot haver arllament. Els fils han
d"estar cablejats en capes concéntriques o en grup.

Diametre nominal de cadascun dels fils del conductor de 7 fils: 0,12 mm >= D =<
0,21 mm

L*arllament ha de ser poliolefina (polietilé o polipropilé), o bé de material
termoplastic Iliure d"halogens i1 de baixa emissié de fums. L"arllament ha de
complir les especificacions de les normes UNE-EN 50288 i UNE-EN 50290.

Ha de ser continu, amb un gruix tant uniforme com sigui possible. Ha d"estar
aplicat ajustat al conductor i s"ha de poder retirar facilment sense malmetre el
conductor.

No hi pot haver material de reblert entre els intersticis dels elements de cable
reunits que conformen el nucli del cable.

Els conductors arllats s"han d"identificar per mitja de colors i/0 marques
addicionals en anells o simbols obtinguts fent servir un arllament colorat o una
superficie colorada per extrusid, impressié o pintat. Els colors han de ser
clarament 1identificables 1 s"han de correspondre de manera raonable amb els



colors normalitzats de la norma UNE 20-635. El codi de colors per a la

identificaci6 dels elements de cablejat ha de seguir les indicacions de la norma

UNE 212-002.

L"apantallament, si és el cas, pot estar fet tant a nivell de 1"element de cable

(un parell o un quadret) com a nivell del nucli del cable (reunié d"elements de

cable en capes concentriques o formant unitats).

En qualsevol cas, sigui quin sigui el nivell al que esta fet I"apantallament,

aquest ha d"estar fet d"alguna de les maneres segients, o d"una combinacio

d elles:

- Cinta metal-lica

- Cinta metal-lica adherida a una cinta plastica

- Trena nua o recoberta amb una capa metal-lica

- Envoltant helicordal de fils paral-lels de coure

- Capa semiconductora

Si s"incorpora un Tfil de continuTtat, ha d"estar en contacte amb I"element

principal de la pantalla. EI fil de continuTtat ha de ser d"un o més Tfils de

coure nu o recobert d"una capa metal-lica.

Si la pantalla és una trena, la cobertura minima (a efectes mecanics) ha de ser

del 60%. Quan la pantalla estigui formada per cinta i trena, la cobertura minima

(a efectes mecanics) ha de ser del 40%.

La coberta ha de ser de material termoplastic, no propagador de la flama i Iliure

d"halogens 1 de baixa emissio de fums. Ha d"estar Iliure de porus, esquerdes,

abonyegadures o altres imperfeccions i1 ha de resultar una massa homogénia, suau,

flexible 1 amb tonalitat i brillantor uniforme.

El gruix de la coberta ha de ser el més uniforme possible.

La coberta s"ha de poder separar facilment dels elements de cable, sense

malmetre™n 1"avllament.

Mesures eléctriques a baixa frequéencia i en corrent continua:

- Cables amb pantalla i1 per a frequencies de fins a 100 MHz: Ha de complir UNE-EN
50288-2-2

- Cables sense pantalla i per a freqiéncies de fins a 100 MHz: Ha de complir UNE-
EN 50288-3-2

- Cables amb pantalla i per a frequencies de fins a 250 MHz: Ha de complir UNE-EN
50288-5-2

- Cables sense pantalla i per a freqiéncies de fins a 250 MHz: Ha de complir UNE-
EN 50288-6-2

- Cables amb pantalla i per a frequencies de fins a 600 MHz: Ha de complir UNE-EN
50288-4-2

Mesures eléctriques i de transmissio a alta frequéncia:

- Cables amb pantalla i per a frequéencies de fins a 100 MHz: Ha de complir UNE-EN
50288-2-2

- Cables sense pantalla i per a frequéncies de fins a 100 MHz: Ha de complir UNE-
EN 50288-3-2

- Cables amb pantalla i per a frequencies de fins a 250 MHz: Ha de complir UNE-EN
50288-5-2

- Cables sense pantalla i per a frequéncies de fins a 250 MHz: Ha de complir UNE-
EN 50288-6-2

- Cables amb pantalla i1 per a frequencies de fins a 600 MHz: Ha de complir UNE-EN
50288-4-2

CONNECTORS LLIURES DE 8 VIES (RJ45) PER ALS EXTREMS DEL CABLES PER A CONNEXIONAT:
Les caracteristiques eléctriques i1 geometriques dels connectors han d"estar
d"acord amb les especificacions de la norma UNE-EN 60603.

La connexi6é entre els conductors que conformen el cable i els connectors ha de
ser per crimpat, aixd0 és, per penetracié dels contactes del connector en
1"arllament dels cables de parells trenats fins a entrar en contacte amb els
conductors.

El cable ha de quedar subjectat al connector per la coberta exterior.

La llargaria no trenada de cable que es destina a la connexié ha de ser inferior
a 13 mm.

Hi ha d"haver una funda guardapols ajustada al cable i al connector. La funda ha
de permetre prémer el clip que aguanta el connector lliure a dintre del fix.



La funda ha d"estar ajustada al cable per la coberta exterior. Cap element del
cable, com ara la pantalla o bé els mateixos parells trenats pot sobresortir de
la funda.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

CABLES AMB O SENSE PANTALLA PER A [INSTAL-LACIONS VERTICALS 1 HORITZONTALS EN
EDIFICIS:

Subministrament i1 emmagatzematge: Bobines normalitzades i1 degudament protegides
amb dogues, de manera que no s"alterin les seves condicions.

La bobina ha de portar marcada de forma visible i1 indeleble el tipus i
caracteristiques del cable.

CABLES AMB O SENSE PANTALLA PER A INSTAL-LACIONS A L*AREA DE TREBALL 1 CABLES PER
A CONNEXIONAT:

Subministrament: Embalats individualment o Iligats individualment.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i
dels raigs del sol.

L"embalatge ha de permetre la identificacidé del producte.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a I"obra

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* UNE-EN 50173:1997 Tecnologias de 1la informacion. Sistemas de cableado
genéricos.

* UNE-EN 50173/A1:2000 Tecnologias de la informacién. Sistemas de cableado
genéricos.

* UNE-EN 50290-1-1:2002 Cables de comunicacién. Parte 1-1: Generalidades.

CABLES AMB O SENSE PANTALLA PER A [INSTAL-LACIONS HORITZONTALS 1 VERTICALS EN
EDIFICIS:

UNE-EN 50288-2-1:2004 Cables metalicos con elementos multiples utilizados para la
transmision y el control de sefiales analdgicas y digitales. Parte 2-1:
Especificacion intermedia para cables apantallados aplicables hasta 100 MHz.
Cables para instalaciones horizontales y verticales en edificios.

UNE-EN 50288-3-1:2004 Cables metalicos con elementos multiples utilizados para la
transmision y el control de sefiales analdgicas y digitales. Parte 3-1:
Especificacion intermedia para cables sin apantallar aplicables hasta 100 MHz.
Cables para instalaciones horizontales y verticales en edificios.

UNE-EN 50288-5-1:2004 Cables metalicos con elementos multiples utilizados para la
transmision y el control de sefiales analdgicas y digitales. Parte 5-1:
Especificacion intermedia para cables apantallados aplicables hasta 250 MHz.
Cables para instalaciones horizontales y verticales en edificios.

UNE-EN 50288-6-1:2004 Cables metalicos con elementos multiples utilizados para la
transmision y el control de sefiales analdgicas y digitales. Parte 6-1:
Especificacion intermedia para cables sin apantallar aplicables hasta 250 MHz.
Cables para instalaciones horizontales y verticales en edificios.

CABLES AMB O SENSE PANTALLA PER A INSTAL-LACIONS A L*AREA DE TREBALL 1 CABLES PER
A CONNEXIONAT:

UNE-EN 50288-2-2:2004 Cables metalicos con elementos multiples utilizados para la
transmision 'y el control de sefiales analdgicas y digitales. Parte 2-2:
Especificacion intermedia para cables apantallados aplicables hasta 100 MHz.
Cables para instalaciones en el area de trabajo y cables para conexionado.

UNE-EN 50288-3-2:2004 Cables metalicos con elementos multiples utilizados para la
transmision 'y el control de sefiales analdgicas y digitales. Parte 3-2:
Especificacion intermedia para cables sin apantallar aplicables hasta 100 MHz.
Cables para instalaciones en el area de trabajo y cables para conexionado.



UNE-EN 50288-5-2:2004 Cables metalicos con elementos multiples utilizados para la
transmision 'y el control de sefales analégicas y digitales. Parte 5-2:
Especificaciéon intermedia para cables apantallados aplicables hasta 250 MHz.
Cables para instalaciones en el area de trabajo y cables para conexionado.

UNE-EN 50288-6-2:2004 Cables metalicos con elementos multiples utilizados para la
transmision 'y el control de sefales analégicas y digitales. Parte 6-2:
Especificacidén intermedia para cables sin apantallar aplicables hasta 250 MHz.
Cables para instalaciones en el area de trabajo y cables para conexionado.
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BPJ - SISTEMES DE CONTROL D'INSTAL-LACIONS
BPJA - SISTEMA DE CONTROL DE CLIMATITZACIO BACNET

BPJAIOOA - Control BACnet per gestié de sistema de climatitzacio




C- RECURSOS AUXILIARS

C2 - RECURSOS D'ELEVACIO

C2H- Grues 2

C2HIO0A - Grua i recursos materials per instal-lacié de bomba de calor a ABP Nou Barris

Servei de retirada de tres bombes de calor de caracteristiques descrites al Plec de Condicions Técniques de
I'expedient de contractacié i trasllat de la nova bomba de calor a coberta de I'edifici.

Incloses taxes municipals i altres despeses relacionades.

Prestaci6 del servei en dia laborable i horari diurn.

C2 - RECURSOS D'ELEVACIO

C2H - Grues 2

C2HI00B - Grua i recursos materials per instal-lacido de bomba de calor a ABP Girona.Vista Alegre

Servei de retirada d'una bomba de calor de caracteristiques descrites al Plec de Condicions Tecniques de
I'expedient de contractacio i trasllat de la nova bomba de calor a coberta de I'edifici.

Incloses taxes municipals i altres despeses relacionades.

Prestacio del servei en dia laborable i horari diurn.




D - ELEMENTS COMPOSTOS
DO - ELEMENTS COMPOSTOS BASICS
D07 - MORTERS | PASTES

D070 - MORTERS SENSE ADDITIUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
D0701641.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Mescla feta amb sorra, ciment, aigua i calg si és el cas.
CARACTERTSTIQUES GENERALS:
Tipus de ciment:
- Ciments comuns excepte els tipus CEM I11/A
- Ciments de ram de paleta MC
- Ciments blancs BL, quan ho requereixi l"exigéncia de blancor
Morters per a fabriques:
- Resistéencia a compressido: <= 0,75 x Resisténcia a compressi6 de la peca
- Morter ordinari (UNE-EN 998-2) en fabrica no armada: >= M1
- Morter ordinari (UNE-EN 998-2) en fabrica armada: >= M5
- Morter de junt prim o morter lleuger (UNE-EN 998-2): >= M5
Ha d"estar pastat de Tforma que s"obtingui una mescla homogénia 11 sense
segregacions.

2.- CONDICIONS D"EXECUCIO 1 D*UTILITZACIO

Per a I"elaboraci6 i la utilitzacio del morter, la temperatura ambient ha d"estar
entre 5°C i 40°C.

La formigonera ha d"estar neta abans de I"elaboracio del morter.

No s"han de mesclar morters de composicid diferent.

S"ha d"aplicar abans que passin 2 h des de la pastada.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT
m3 de volum necessari elaborat a 1"obra.
4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de
la Edificacion Parte 2. Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-
F.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D"EXECUCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Inspecci6 visual de les condicions de subministrament i recepcid del certificat
de qualitat del fabricant, d"acord a les exigéncies del plec de condicions,
incloent els resultats corresponents de resisténcia a compressié (UNE EN 1015-
11).

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva

representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a

carrec del contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D*INCOMPLIMENT:

No es podran utilitzar a [I1"obra morters sense el corresponent certificat de

garantia del fabricant, d"acord a les condicions exigides.



Els valors de consisténcia 1 resistéencia a compressid han de correspondre a les
especificacions de projecte.

DO - ELEMENTS COMPOSTOS BASICS
D07 - MORTERS | PASTES

DO7A - FORMIGONS CEL-LULARS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
D07AA000.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Mescla de ciment, ailgua i additiu escumant.

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

L*additiu utilitzat ha de ser compatible amb el ciment i no ha d"afectar-ne
I1"adormiment ni l"enduriment.

Ha de tenir un contingut entre 250 i 350 kg/m3 de ciment portland. Un cop aplicat
ha de complir les condicions seglents:

- Densitat: 300 - 400 kg/m3

- Resistéencia a la compressio: >= 0,4 N/mm2

- Conductivitat térmica: <= 0,09 W/m K

2.- CONDICIONS D"EXECUCIO 1 D"UTILITZACIO

Per a I"elaboracié i la utilitzacié de Tformigons cel-lulars, la temperatura
ambient ha d"estar entre 5°C 1 40°C.
S*ha d"elaborar a I"obra i s"ha de col-locar de manera continua.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D*AMIDAMENT

m3 de volum necessari elaborat a I"obra.

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.— CONDICIONS DE CONTROL D*EXECUCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Control de recepcié dels components (ciment i additiu), amb comprovacié dels
certificats de qualitat del subministrador, d"acord a les condicions del plec.

- Control del consum de ciment.

- Abans del inici de I"obra, i amb frequencia setmanal durant la seva execucio,
es comprovara la densitat del formigé cel-lular (UNE EN 12350-6)

- Abans del inici de I"obra es comprovara la conductivitat térmica del formigo
cel-lular a utilitzar (UNE 92201)

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.

INTERPRETACIO DE RESULTATS 1| ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:

Els components per a la fabricaci6 del formigd cel-lular compliran les condicions

exigides en els ambits de control especifics. En particular, no s"acceptaran



ciments que no estiguin certificats segons la RC-08 o additius sense certificat
de qualitat del subministrador.

Els valor de resisténcia a compressid, densitat i conductivitat térmica obtinguts
han de correspondre a les especificacions de projecte.

DO - ELEMENTS COMPOSTOS BASICS

DOB - ACER FERRALLAT O TREBALLAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
D0B27100.
1.- DEFINICIO 1 CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Barres o conjunts de barres muntades, tallades i conformades, per a elements de
formigé armat, elaborades a I"obra.
CARACTERTSTIQUES GENERALS:
No es pot utilitzar cap acer que tingui picadures o un nivell d"oxidaci6é que
pugui afectar a les seves condicions d"adheréncia. La secci6é afectada ha de ser
<= 1% de la seccio6 inicial.
El tallat de barres o filferros s"ha d"ajustar a I"especificat en la DT del
projecte. El procés de tall no ha d"alterar les caracteristiques geometriques o
mecaniques dels productes utilitzats.
El diametre interior del doblegament de les barres ha de complir:
- Ganxos, patilles i1 ganxos en U:

- Diametres < 20 mm: >= 4D

- Diametres >= 20 mm: >= 7 D
El diametre minim de doblegament de les barres ha de ser tal que no produeixi
compressions excessives en el formigd en la zona de curvatura ni trencaments en
la barra.

1 1
1 1
i i
H D <=25 mm ; D>25mm |
. __ . 1
1 1 1 1
H B 400 H 10 D H 12 D H
H B 500 i 12 D i 14 D H

Els cercols o estreps han de seguir les mateixes prescripcions que les barres
corrugades.
En els cercols o estreps, s"admeten diametres de doblegament inferiors per als
diametres <= 12 mm, que han de complir:
- No han d"apareixer principis de fissuracio.
- Diametre de doblegament: >= 3 D, >= 3 cm
L*acer redrecat no ha de tenir una variacid significativa en les seves
propietats, s"admeten variacions dins dels limits seglents:
- Deformacié sota carrega maxima: <= 2,5%
- Alcgaria de la corruga:
- Diametres <= 20 mm: <= 0,05 mm
- Diametres > 20 mm: <= 0,10 mm
En cap cas, després de la manipulacidé, ha d"apareixer principis de fissuracid en
els elements.
Tolerancies:
- Llargaria en barres tallades o doblegades:
- L <= 6000 mm: - 20 mm, + 50 mm



- L >6000 mm: - 30 mm, + 50 mm
(on L es la llargaria recta de les barres)
- Llargaria en estreps o ceéercols:
- Diametres <= 25 mm: + 16 mm
- Diametres > 25 mm: - 24 mm, + 20 mm
(on la llargaria es la del rectangle que circumscriu I"element)
- Diferéncia entre llargaries dels costats paral-lels de I1"element: <= 10 mm
- Angle de doblegat de ganxos, patilles, ganxos en U i altres barres corbades: =+
50

2_.— CONDICIONS D"EXECUCIO I D"UTILITZACIO

La DF ha d"aprovar els planols d"especejament de [I"armadura, elaborats per la
instal - lacio de ferralla.

El doblegat de les armadures s"ha de fer a temperatura ambient, mitjancant
doblegadores mecaniques i a velocitat constant, amb I"ajut de mandri, de manera
que es garanteixi una curvatura constant en tota la zona.

Si es necessari fTer desdoblegaments, s"han de realitzar de manera que no es
produeixi fissures o trencaments en les barres. En cas de desdoblegament
d"armadures en calent, s"ha de prendre les precaucions necessaries per a no
malmetre el formigdé amb les altes temperatures

Les barres que s"han de doblegar, han d"anar envoltades de cercols o estreps en
la zona del colze.

El redrecat de |I"acer subministrat en rotlle, s"ha de fer amb maquinaria
especifica que compleixi I"especificat en lI"article 69.2.2 de 1"EHE-08.

El tallat de barres o filferros s"ha de realitzar per mitjans manuals (cisalla,
etc.) o maquinaria especifica de tall automatic.

No s"han d"adrecar els colzes excepte si es pot verificar que es realitza sense
danys.

No s"han de doblegar un nombre elevat de barres en la mateixa secci6é d"una peca.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

kg de pes necessari elaborat a I1"obra, calculat amb el pes unitari teoric o
qualsevol altre expressament acceptat per la DF.

Aquest criteri inclou les perdues de material com a conseqiéencia de les
operacions especifiques d"aquests treballs, com ara retalls i lligaments.

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de
Hormigon Estructural (EHE-08).




E- PARTIDES D'OBRA D'EDIFICACIO
E8 - REVESTIMENTS
E89 - PINTATS

E894 - PINTAT D'ESTRUCTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
E894GBJO.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®"OBRA EXECUTADES

Pintat d"elements estructurals d"acer mitjancant diferents capes aplicades en

obra, prévia neteja i preparacio de la superficie amb mitjans manuals.

S"han considerat les unitats d"obra seglents:

- Pintat de biga pujamobles amb execucié de junt de dilatacié perimetral

- Pintat de biga d"acer

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions seglents:

Pintat i execuci6 del junt de dilatacio:

- Neteja i preparaci6é de la superficie a tractar

- Repicat perimetral del parament

- Neteja de la zona de treball

- Aplicaci6 de les capes d"imprimaci6é, de proteccié o de fons, necessaries i del
tipus adequat segons la composicié de la pintura d"acabat

- Aplicaci6 successiva, amb els intervals d"assecatge, de les capes de pintura
d"acabat

- Aplicacio del material de segellat

- Neteja de les vores exteriors del junt

Pintat:

- Neteja i preparaci6é de la superficie a tractar

- Neteja de la zona de treball

- Aplicaci6 de les capes d"emprimacié, de proteccidé o de fons, necessaries i del
tipus adequat segons la composici6 de la pintura d"acabat

- Aplicaci6 successiva, amb els intervals d"assecatge, de les capes d"acabat

CONDICIONS GENERALS:

Després de I"operacié de neteja i preparacid, la superficie ha de quedar neta,

sense greixos, oxid ni restes de pintures o vernissos adherits.

En el revestiment no hi ha d"haver fissures, bosses ni d"altres defectes.

Ha de tenir el color, la brillantor i la textura uniformes.

Gruix de la pel-licula seca del revestiment: >= 125 micres

JUNT DE DILATACIO PERIMETRAL:

La base de I"element eliminat no ha d"estar danyada pel procés de treball.

El segellat ha de tenir la llargaria prevista.

Ha de ser continu, homogeni, sense inclusions de bombolles d"aire i amb la

superficie uniforme.

Ha de quedar ben adherit a ambdés llavis del junt.

La fondaria respecte al pla del parament ha de ser la prevista o indicada per la

DF. Si no hi ha cap especificacié, ha de quedar enrasat amb el parament.

El gruix del segellat en el punt minim ha de ser igual a la fondaria del junt.

Tolerancies d"execucio:

- Gruix del segellat: =+ 10%

- Fondaria prevista respecte al parament: + 2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D*EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S"han d"aturar els treballs si es donen les condicions segients:
- Temperatures inferiors a 5°C o superiors a 30°C

- Humitat relativa de 1"aire > 60%

- En exteriors: Velocitat del vent > 50 km/h, Pluja



Si un cop realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s"ha de revisar
la feina feta 24 h abans i s"han de refer les parts afectades.

Les superficies d"aplicacié han de ser netes i sense pols, taques, greixos ni
oxid.

En superficies d"acer, s"han d"eliminar les possibles incrustacions de ciment o
de calg¢ i s"ha de desgreixar la superficie. Tot seguit s"han d"aplicar les dues
capes d"emprimacié antioxidant. La segona s"ha de tenyir Ileugerament amb
pintura.

No es pot pintar sobre suports molt freds ni sobreescalfats.

El sistema d"aplicacid del producte s"ha d"escollir d"acord amb les instruccions
del fabricant i l"autoritzacidé de la DF.

Quan el revestiment estigui format per més d"una capa, la primera capa s"ha
d "aplicar lleugerament diluida, segons les instruccions del fabricant.

S"han d"evitar els treballs que desprenguin pols o particules prop de l"area a
tractar, abans, durant i1 després de I"aplicaci6.

No s"admet la utilitzaci6 de procediments artificials d"assecatge.

L*ordre d"execucidé de les feines ha de ser I1"indicat en el primer apartat, on
s"enumeren les operacions incloses a la unitat d"obra.

Cadascuna de les operacions que configuren la unitat d"obra ha de complir el seu
plec de condicions.

Després d"executar cadascuna de les operacions que configuren la unitat d"obra, i
abans de fer una operacid que oculti el resultat d"aquesta, s"ha de permetre que
la DF verifiqui que es compleix el plec de condicions de I"operacio.

JUNT DE DILATACIO PERIMETRAL:

Els materials han de quedar suficientment trossejats i apilats per tal de
facilitar-ne la carrega, en funcid dels mitjans de qué es disposin i de les
condicions de transport.

Un cop acabats els treballs, la base ha de quedar neta de restes de material.

La massilla s"ha d"aplicar a una temperatura superior a 10°C i inferior a 35°C.

En el cas que s"hagi d"aplicar una capa d"imprimacié abans de realitzar el
segellat, aquesta s"ha d"estendre per tota la superficie que hagi de quedar en
contacte amb el segellant.

Quan la massilla és bicomponent, la mescla d"ambdés components s"ha de fer
seguint les instruccions del fabricant.

ElI fons i les cares del junt per segellar han de ser nets i secs.

El producte s"ha d"aplicar forcant-ne la penetracio.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D*AMIDAMENT

PINTAT DE BIGA:

m2 de superficie realment pintada segons les especificacions de la DT.

SANEJAMENT DE BIGA PUJAMOBLES:

Unitat de reparacid realment executada amidada segons les especificacions de la
DT.

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

EA - TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

EAB - TANCAMENTS PRACTICABLES D'ACER EN PERFILS LAMINATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EABLOOO1.



1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®"OBRA EXECUTADES

Porta metal-lica o de fusta o trapa metal-lica practicable, col-locada amb tots
els mecanismes per a un funcionament correcte d"obertura i tancament, amb els
tapajunts col-locats.

S"han considerat els tipus segients:

- Porta de perfils metal-lics amb bastiment, col-locades sobre obra.

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions segients:

- Replanteig

- Col-locaci6, aplomat i anivellat del bastiment, i segellat dels junts

- Muntatge de les fulles mobils

- Eliminaci6 dels rigiditzadors

- Col-locacié dels mecanismes i els tapajunts

- Neteja de tots els elements

CONDICIONS GENERALS:

Ha d"obrir i tancar correctament.

No ha de gravitar cap tipus de carrega sobre el bastiment.

Distancia entre els ancoratges galvanitzats: <= 60 cm

Distancia d"ancoratges galvanitzats als extrems: <= 30 cm

Franquicia entre la fulla i el bastiment: <= 0,2 cm

PORTA METAL.LICA O DE FUSTA:

El bastiment ha d"estar ben aplomat, sense deformacions dels angles, al nivell 1
al pla previstos.

Els ribets i els junts de materials tous han de ser nets i han de quedar lliures.
D"acord amb I"envidrament que porti ha de complir els valors d aillament termic i
acustic previstos.

La porta, un cop incorporada a I"obra, ha de complir els requisits de resistéencia
mecanica, seguretat d"Us i higiene i salut establerts a la norma UNE 85103.

El bastiment ha d"estar travat a la paret per mitja d"ancoratges galvanitzats.
Franquicia entre la fulla i el paviment: >= 0,2 cm, <= 0,4 cm

Tolerancies d"execucio:

- Replanteig: =+ 10 mm

- Nivell previst: = 5 mm

- Horitzontalitat: + 1 mm

- Aplomat: + 2 mm/m

2._.- CONDICIONS DEL PROCES D®"EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Per a la col-locacio del bastiment s"han de preveure els gruixos dels acabats del
parament o del suport al qual estigui subjecte.

S"ha de col-locar amb [I"ajut d"elements que garanteixin la proteccio del
bastiment contra els impactes durant tot el procés constructiu i1 d"altres que
mantinguin l"escairat fins que quedi ben travat a I"obra.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.
4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PORTA METAL.LICA O DE FUSTA:

* UNE 85103:1991 EX Puertas y cancelas pivotantes abatibles. Definiciones,
clasificacion y caracteristicas.

EA - TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES



EAB - TANCAMENTS PRACTICABLES D'ACER EN PERFILS LAMINATS

EABL - TANCAMENTS PRACTICABLES D'ACER EN PERFILS LAMINATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EABLOOO1.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®"OBRA EXECUTADES

Porta metal-lica o de fusta o trapa metal-lica practicable, col-locada amb tots
els mecanismes per a un funcionament correcte d"obertura i1 tancament, amb els
tapajunts col-locats.

S"han considerat els tipus segients:

- Porta de perfils metal-lics amb bastiment, col-locades sobre obra.

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions seglents:

- Replanteig

- Col-locaci6, aplomat i anivellat del bastiment, i segellat dels junts

- Muntatge de les fulles mobils

- Eliminacio dels rigiditzadors

- Col-locacid6 dels mecanismes i els tapajunts

- Neteja de tots els elements

CONDICIONS GENERALS:

Ha d"obrir i tancar correctament.

No ha de gravitar cap tipus de carrega sobre el bastiment.

Distancia entre els ancoratges galvanitzats: <= 60 cm

Distancia d"ancoratges galvanitzats als extrems: <= 30 cm

Franquicia entre la fulla i el bastiment: <= 0,2 cm

PORTA METAL.LICA O DE FUSTA:

El bastiment ha d"estar ben aplomat, sense deformacions dels angles, al nivell 1
al pla previstos.

Els ribets i els junts de materials tous han de ser nets i han de quedar lliures.
D"acord amb I"envidrament que porti ha de complir els valors d aillament termic i
acustic previstos.

La porta, un cop incorporada a I"obra, ha de complir els requisits de resistéencia
mecanica, seguretat d"Us i higiene i salut establerts a la norma UNE 85103.

El bastiment ha d"estar travat a la paret per mitja d"ancoratges galvanitzats.
Franquicia entre la fulla i el paviment: >= 0,2 cm, <= 0,4 cm

Tolerancies d"execucio:

- Replanteig: + 10 mm

- Nivell previst: = 5 mm

- Horitzontalitat: + 1 mm

- Aplomat: = 2 mm/m

2_- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Per a la col-locacid del bastiment s"han de preveure els gruixos dels acabats del
parament o del suport al qual estigui subjecte.

S*"ha de col-locar amb 1"ajut d"elements que garanteixin la proteccié del
bastiment contra els impactes durant tot el procés constructiu i1 d"altres que
mantinguin l"escairat fins que quedi ben travat a I"obra.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PORTA METAL.LICA O DE FUSTA:



* UNE 85103:1991 EX Puertas y cancelas pivotantes abatibles. Definiciones,
clasificacion y caracteristicas.

EE - INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA
EE5 - CONDUCTES RECTANGULARS

EE52 - CONDUCTES RECTANGULARS METAL:LICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EE52Q25A,EE52Q22A.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D"OBRA EXECUTADES

Conducte per a transport d"aire en instal-lacions de climatitzacié de planxa
d"acer galvanitzat, fibra mineral o poliisocianurat, muntat.

S"han considerat els tipus de col-locaci6 segients:

- Conductes metal-lics penjats del sostre

- Conductes metal-lics penjats de la paret

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions segients:

Conductes metal-lics:

- Col-locaci6 dels suports per als conductes

- Col-locaci6 dels conductes unint-los amb tires

CONDICIONS GENERALS:

La posicid ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per
la DF.

Ha de quedar fixat solidament al sistema de suport, amb el métode de subjecciod
disposat pel fabricant. El conducte col-locat ha de resistir els esforcos deguts
al seu propi pes, al moviment de 1"aire i a les vibracions que es puguin produir
durant el funcionament.

Les parts del conducte que s"hagin de manipular, han de ser accessibles.

Tots els components que conformen el conducte han de ser compatibles entre si.
Per aquest motiu, es faran servir els accessoris subministrats pel mateix
fabricant, o bé els expressament aprovats per aquest.

No s"han de transmetre esforcos entre els conductes o accessoris i el sistema de
suport.

El sistema de suport no ha de debilitar l"estructura de ITedifici i la relacio6
entre la carrega que grava sobre I"element d"ancoratge i la carrega que determina
I1"arrencament del mateix no ha de ser mai inferior a 1:4.

Si els conductes estan penjats del sostre, el tirant vertical ha de tenir una
desviacidé <= 10° respecte a la vertical. Els suports s"han de col-locar a prop de
les unions entre els trams.

Els conductes per al transport d"aire no poden allotjar conduccions d"altres
instal - lacions mecaniques o electriques, ni ser travessats per aquestes.

El conjunt acabat ha de ser estanc a la pressi6 de treball.

CONDUCTES METAL-LICS:

Les unions entre conductes es fan per mitja de les corresponents tires d"unio
transversal subministrades amb el conducte i que s"encaixen, fent-hi un doblec, a
cada conducte.

Si la pressié de treball del conducte és menor o igual a 50 mca, el suport s"ha
d"unir a les parets del conducte amb cargols autoroscants, o amb reblons.

Si la pressid és superior a 50 mca, en conductes penjats del sostre s"han d"unir
els bracos del suport per sota del conducte per mitja d"un perfil angular sobre
el gqual queda recolzat. La distancia entre suports ha de ser menor o igual a 3 m.
En conductes penjats de la paret, la unié s"ha de fer per punts de soldadura.



El suport del conducte ha de quedar encastat en la paret o en el sostre, segons
quina sigui la seva situacio.

Distancia maxima entre suports horitzontals (UNE-EN 12236). Ha de complir
Distancia maxima permesa entre suports verticals:

- Per a conductes de fins a 2 m de perimetre: =< 8 m

- Per a conductes de perimetre superior a 2 m: =< 4m

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Abans de comencar els treballs de muntatge, s"ha de fer un replanteig que ha de
ser aprovat per la DF.

ElI muntatge i les unions del conducte s"han de fer seguint les instruccions del
fabricant.

S"ha de comprovar que les caracteristiques técniques del producte corresponen a
les especificades al projecte.

La seva instal-lacié no ha d"alterar les caracteristiques dels elements.

Els conductes s"han d"inspeccionar i1 netejar abans de la seva col-locaci6. Es
tindra cura de no embrutar els conductes durant les operacions de muntatge.

Un cop instal-lat 1"equip, s"ha de procedir a la retirada de l"obra de tots els
materials sobrants com ara embalatges, retalls de tubs, etc.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

m2 de superficie instal-lada segons les especificacions de la DT, amidada entre
els eixos dels elements o dels punts a connectar.
Aquest criteri inclou les perdues de material com a consequéncia dels retalls.

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de
Instalaciones Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados
articulos e instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en
los Edificios, aprobado por Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

UNE-EN 12236:2003 Ventilacion de edificios. Soportes y apoyos de la red de
conductos. Requisitos de resistencia.

CONDUCTES METAL-LICS:

UNE-EN 1505:1999 Ventilaciéon de edificios. Conductos de aire de chapa metalica y
accesorios, de seccion rectangular. Dimensiones.

EE - INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA
EE5 - CONDUCTES RECTANGULARS

EE5Z - ELEMENTS ESPECIALS PER A CONDUCTES RECTANGULARS

1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D"OBRA EXECUTADES

Junt elastic antivibratori, col-locat.

S"han considerat els tipus de col-locaci6 segients:

- Col-locat entre conductes

- Col-locat entre el conducte i el ventilador

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions seglents:
- Replanteig de la unitat d"obra

- Col-locacid de la cinta



- Comprovaci6 de l"estanquitat

- Retirada de 1"obra de les restes d"embalatges, retalls de tubs, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicid ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per
la DF.

El junt ha de quedar unit al conducte o al ventilador al Ilarg de tot el
perimetre, la unié ha de ser estanca a la pressié de prova i a la de
funcionament.

El pes dels conductes o del ventilador no poden gravitar sobre la unibé.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre
si. Per aquest motiu, el muntatge i les connexions dels equips han d"estar fets
amb els materials 1 accessoris subministrats pel fabricant, o expressament
aprovats per aquest.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

El muntatge s"ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del
fabricant.

Tots els elements s"han d"inspeccionar abans de la seva col-locacid.

La seva instal-lacié no ha d"alterar les caracteristiques dels elements.

Les unions s"han de fer amb la instal-lacié de ventilacié aturada.

Un cop instal-lat 1"equip, s"ha de procedir a la retirada de 1"obra de tots els
materials sobrants com ara embalatges, retalls de tubs, etc.

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

m de llargaria realment col-locat, amidat segons les especificacions de la DT.
Aquest criteri inclou els retalls de junt que es produeixen durant I1"execucié de
la partida d"obra.

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

EE - INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

EEH- PLANTES DE REFREDAMENT D'AIGUA | BOMBA DE CALOR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EEH1I00G,EEH1100J,EEH1I00E,EEH1I00C,EEH1I00K,EEH1I00D,EEH1I00F.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D"OBRA EXECUTADES

Plantes refredadores d"aigua o bomba de calor muntades sobre bancada.

S"han considerat els seglents tipus d"aparells:

- Plantes refredadores d"aigua o bomba de calor condensades per aire, amb
ventiladors axials o centrifugs, equipades amb compressor hermétic rotatiu o
alternatiu

- Plantes refredadores d"aigua o bomba de calor condensades per aire, amb
ventiladors axials o centrifugs, equipades amb compressor semihermetic
alternatiu o de cargol

- Plantes refredadores d"aigua o bomba de calor condensades per aigua equipades
amb compressor hermetic rotatiu o alternatiu

- Plantes refredadores d"aigua o bomba de calor condensades per aigua equipades
amb compressor semihermétic alternatiu o de cargol



L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions seglents:
- Preparaci6 de la zona de treball

- Replanteig de la unitat d"obra

- Fixacio6 de I"aparell a la bancada

- Connexid a la xarxa eléctrica

- Connexidé al circuit de control

- Connexi6 dels tubs del circuit d aigua

- Connexid a la xarxa de drenatge

- Posada en marxa del equip

- Prova de servei

- Retirada de 1"obra dels embalatges, retalls de tubs, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicid ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per
la DF.

Ha de quedar fixada solidament a l"estructura de suport pels punts previstos a la
documentacid técnica del fabricant 1 amb el sistema de fixaci6é disposat pel
fabricant. No s"han de transmetre vibracions ni sorolls a l"estructura de suport.
Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre
si. Per aquest motiu, el muntatge i les connexions dels equips han d"estar fets
amb els materials 1 accessoris subministrats pel fabricant, o expressament
aprovats per aquest.

Els elements de mesura, control, proteccidé i maniobra s"han d"instal-lar en llocs
visibles i facilment accessibles, sense necessitat de desmuntar cap part de la
instal-laci6, particularment quan compleixin funcions de seguretat.

Els equips que necessitin operacions periodiques de manteniment han de situar-se
en emplacaments que permetin la plena accessibilitat de totes les seves parts,
atenent als requeriments minims més exigents entre els marcats per Ila
reglamentacio vigent i les recomanacions del fabricant.

Per aquells equips proverts d"elements que per una o altre raé hagin de quedar
ocults, s"ha de preveure un sistema de facil accés per mitja de portes, mampares,
pannells o altres elements. La situacid exacte d"aquests elements d"accés ha de
ser indicada durant la fase de muntatge i quedara reflectida en els planols
finals de la instal-lacié6.

Les parts mobils de I"aparell, com ara ventiladors i comportes, s"han de poder
moure lliurement sense entrar en contacte amb elements de 1"obra, el conducte o
la propia instal-lacioé.

Ha d"estar connectat a la xarxa d"alimentacié electrica, la de proteccio
eléctrica, i la de control, amb cables de les seccions i1 tipus indicats a les
instruccions tecniques del fabricant i que compleixin les especificacions fixades
a les seves partides d"obra.

La instal-laci6o eléctrica de potéencia i la de control no poden anar sota el
mateix conducte. En cas d"anar muntada sota una canal, aleshores han d"anar en
compartiments diferents.

Les connexions eléctriques han d"estar fetes a dintre de les caixes de connexi6.
No ha de ser possible el contacte accidental amb les parts eléctricament actives
un cop acabades les feines de muntatge.

Els cables electrics han de quedar subjectats per la coberta a la carcassa de la
caixa de connexions o de lI"aparell, de manera que no es transmetin esforcos a la
connexi6 eléctrica.

Els conductors de fase, el neutre i1 el de proteccié, han de quedar rigidament
fixats mitjancant pressié de cargol als borns de connexid.

No s"han de transmetre esforcos entre els elements de la instal-lacid electrica
(tubs, canals o cables) i els components de 1"equip.

Els cables eléctrics han d"entrar als aparells pels punts previstos pel
fabricant.

Les connexions dels equips i1 aparells a les canonades ha d"estar feta de manera
que entre la canonada i I"aparell no es transmeti cap esforg, degut al propi pes
i les vibracions.

Les connexions han de ser facilment desmuntables per tal de facilitar 1"accés a
I1"equip en cas de reparaci6 o substituci6.

Els aparells han de funcionar sota qualsevol condicidé de carrega sense produir
vibracions o sorolls inacceptables.



La prova de servei ha d"estar feta.
2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, s"ha de fer un replanteig que ha de
ser aprovat per la DF.

El muntatge s"ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del
fabricant. S"ha de seguir la sequéncia de muntatge proposada pel fabricant.

Tots els elements s"han d"inspeccionar abans de la seva col-locacid.

La seva instal-lacié no ha d"alterar les caracteristiques de l"aparell.

S"ha de comprovar que les caracteristiques técniques de I aparell corresponguin a
les especificades al projecte.

Les connexions a les diferents xarxes de servei es faran un cop tallats els
corresponents subministraments.

Les connexions de la instal-lacié frigorifica 1 les connexions de desguas han de
ser estanques. Han d"anar segellades amb el sistema d"estanquitat aprovat pel
fabricant.

Abans d"efectuar les unions, es repassaran 1 netejaran els extrems dels tubs per
eliminar les rebabes que hi puguin haver. Els extrems de les canonades han
d"estar preparats d"acord amb el sistema de connexi6 que s"hagi de fer. Entre les
dues parts de les unions s"ha d"interposar el material necessari per a I"obtenciod
d"una estanquitat perfecta i duradora, a la temperatura i pressio de servei.

No es retiraran les proteccions de les boques de connexié fins que no es
procedeixi a la seva unib6.

Un cop instal-lat I"equip, s"ha de procedir a la retirada de 1"obra de tots els
materials sobrants com ara embalatges, retalls de tubs, etc.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D*AMIDAMENT
Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de
Instalaciones Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados
articulos e instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en
los Edificios, aprobado por Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D"EXECUCIO 1 DE L"OBRA ACABADA

CONTROL D*EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segients:

- Comprovaci6 de la correcta implantacié dels equips a I"obra.

- Comprovacié de la correcta execuci6é del muntatge; que els equips i materials
instal-lats es corresponen amb els especificats al projecte i els contractats
amb I"empresa instal-ladora.

- Comprovacié de la correcta ubicacid dels elements absorbents de vibracions
segons indicacions del fabricant.

- Comprovaci6 de la correcta conduccié dels ventiladors

- Comprovacié de la situacié de I"element en quan a la seva accessibilitat i
distancia respecte altres elements segons projecte i especificacié dels
fabricants.

- Verificaci6é que hi ha instal-lats dispositius de control i1 proteccié:

- Dispositius de seguretat de pressiod, pressostats d"alta i baixa
- Proteccié térmica dels motors

- Proteccidé contra el gel

- Interruptor de flux

- Control de capacitat de liquid refrigerant

- Relé de retard de temps



- Verificacié i1 amidament de caracteristiques de funcionament dels equips:
pressions, temperatura, potéencia eléctrica consumida, cabals d"aigua i1 peéerdua
de carrega en evaporadors.

CONTROL D"EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S"han de controlar totes les plantes refredadores i bombes de calor.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Control del nivell sonor. Estudi acuUstic.

- Ajust i equilibrat segons la IT 2.3 del RITE.

- Certificat de posta en marxa de fabricant

- Certificat de garantia de fabricant, d"acord amb la llei vigent de defensa de
consumidors i1 usuaris.

- Manteniment de la instal-lacidé segons RITE

- Realitzaci6 d"informe amb els resultats del control efectuat.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS
D" INCOMPLIMENT:

En cas de resultats negatius i anomalies, s"han de corregir els defectes sempre
que siguil possible, en cas contrari s"ha de substituir el material afectat.
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EEH5 - BOMBES DE CALOR AIRE/AIGUA AMB VENTILADORS AXIALS

La bomba de calor se situara sobre les bancades existents i es muntara sobre amortidors de molles per reduir
la transmissio de vibracions. Aquests amortidors tindran baixa frequéncia de vibracié natural i estaran formats
per molles d’acer al carboni, granallat, amb tractament de zincat i hidrogenat, bicromatat i recobert amb
poliester per garantir una vida util llarga.

Aguests amortidors es muntaran a la base de la maquina i tindran bases triangulars antilliscants a la part
inferior de I'amortidor, i amb femella de fixacié de métric 16 a la part superior. La seleccié dels models
especifics es fara d’acord amb les recomanacions del fabricant per tenir unes condicions optimes
d’esmorteiment en funcié de les carregues sobre cada amortidor.

Canonades de connexid i valvules a instal-lar

Les canonades per fer les connexions a la bomba de calor seran d’acer negre estirat i sense soldadura,
segons UNE-EN 10255:2005+A1:2008 (antiga DIN-2440) ST-37.

Es muntaran valvules de tall, a I'entrada i a la sortida de la maquina, i una valvula d’equilibrat a la sortida, per
regular i mesurar amb precisi6 el cabal circulant per la bomba de calor.

Es muntara una valvula d’equilibrat es fara d’acord amb les recomanacions del fabricant, entre d’altres les que
fan referéncia a les distancies de muntatge a altres elements.

La connexié hidraulica de la maquina a la xarxa de distribucié es fara mitjangant maneguets anti-vibratoris
acoblats amb brides.

Les modificacions que es facin sobre la xarxa de climatitzacié per connectar elements inclosos al contracte, es
faran amb canonada d'acer negre amb una ma d'imprimacié anti-oxidant, disposant els suports que siguin
necessaris i amb materials adequats per les condicions de treball.



EE - INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA
EEK - REIXETES, DIFUSORS, COMPORTES, SILENCIADORS | ACCESSORIS

EEKN - REIXES D'INTEMPERIE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EEKN1RMO,EEKN1KGO.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®"OBRA EXECUTADES

Reixetes d"intempérie d"alumini anoditzat, amb aletes en Z i malla metal-lica
interior d"acer inoxidable, fixades al bastiment.

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions seglents:

- Replanteig de la reixeta

- Fixacio6 de la reixeta al bastiment

- Retirada de 1"obra de les restes d"embalatges, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicid ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per
la DF.

Ha de quedar plana sobre 1"allotjament.

La reixeta fixada al bastiment, ha de quedar solidament unida al bastiment de
muntatge per mitja del marc collat amb visos.

Les tolerancies de posiciéo han de ser les fixades a la partida d"obra del
conducte.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

La seva instal-lacié no ha d"alterar les caracteristiques de I"element.

Abans de comencar els treballs de muntatge, es fara un replanteig previ que ha de
ser aprovat per la DF

La reixeta s"ha d"inspeccionar abans de la seva col-locaci6.

S"ha de comprovar que les caracteristiques del producte corresponen a les
especificades al projecte.

Un cop col-locada la reixeta es procedira a la retirada de I"obra de les restes
d"embalatges, retalls, etc.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT
Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

EE - INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA



EEM - VENTILADORS | CAIXES DE VENTILACIO

EEM3 - VENTILADORS-EXTRACTORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EEM3730A.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®"OBRA EXECUTADES

Extractors per a corrent monofasic o trifasic, instal-lats.

S"han considerat els tipus de col-locacié segients:

- Encastats

- Muntats a la finestra

- Muntats en conducte

- Muntats en teulada

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions segients:

Extractors muntats a la finestra:

- Col-locacié6 del bastiment en el forat del vidre corresponent

- Fixacio6 de l"extractor al bastiment

- Connexid a la xarxa eléctrica

- Prova de servei

Extractors encastats a la paret:

- Fixacio6 de I"extractor amb tacs i1 visos al forat corresponent

- Connexid a la xarxa eléctrica

- Prova de servei

Extractors muntats en conducte:

- Muntat de I"extractor en el tub

- Connexid de la xarxa eléctrica

- Prova de servei

Extractors de teulada:

- Col-locaci6é de I"extractor o dels accessoris de transicié en l"orifici
corresponent

- Fixacio de I"extractor a I"extrem del tub o a Il"accessori de transicio
corresponent

- Connexid a la xarxa electrica

- Prova de servei

CONDICIONS GENERALS:

La posici6 ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per

la DF.

S"ha de connectar a la xarxa d"alimentacié eléectrica, 1 comprovar que la tensio

disponible sigui lI"adient. S"ha de comprovar, també, que el sentit de gir és el

que li correspon.

La distancia entre el pla de la boca de IT"extractor i qualsevol obstacle ha de

ser superior a dues vegades el diametre equivalent a la boca de descarrega.

EXTRACTOR MUNTAT EN FINESTRA:

L"extractor muntat a la finestra ha d"anar encastat en un vidre i s"ha de fixar

entre el marc i el bastiment que se subministra juntament amb I"extractor.

EXTRACTOR ENCASTAT A LA PARET:

L*extractor que va encastat a la paret, ha d"anar fixat mitjancant visos i tacs,

aprofitant els forats que hi ha en el marc de I"extractor.

EXTRACTOR MUNTAT EN TUB:

En els extractors muntats en tubs, s"han d"instal-lar un tram de conducte

rectilini entre la boca i1 la derivacié o bifurcacié de longitud igual a la

longitud eficag. Els canvis de seccié dels tubs s"han de realitzar a una

distancia de la boca igual o superior al de la distancia eficac.

EXTRACTOR DE TEULADA:

El conducte instal-lat ha de tenir el mateix diametre que la boca d"aspiracié de

1 "extractor.

Es recomanable la instal-lacié dels extractors de teulada per sota de la linia

del carener.



2.- CONDICIONS DEL PROCES D*EXECUCIO

No hi han condicions especifiques del procés d"instal-lacio.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D"EXECUCIO 1 DE L"OBRA ACABADA

CONTROL D"EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Comprovaci6 de la correcta implantaci6 dels equips a I"obra.

- Control del procés del muntatge, verificar la correcta execuci6 de la
instal - lacié.

- Verificaci6 que les vibracions no es transmeten al conducte.

- Verificacié que els elements de subjeccidé tenen la mateixa resisténcia que
1"exigida al ventilador.

- Control especific dels ventiladors:
- Control de la situacio6 dels ventiladors
- Verificaci6 de la no existéncia de sorolls anormals
- Actuacio elements de control (si n"hi ha)

- Certificat de garantia de fabricant, d"acord amb la llei vigent de defensa de
consumidors i usuaris.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segilents:

- Control especific dels ventiladors:
- Comprovaci6 del funcionament del motor, consum (A) sentit de gir, velocitat

(m/s), cabal (m3 /s), soroll (dBA)

- Manteniment de la instal-laci6.

- Realitzacid d"informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S"han de comprovar totes les unitats de ventilacio.

INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS D* INCOMPLIMENT:

En cas de resultats negatius i anomalies, s"han de corregir els defectes sempre

que sigul possible, en cas contrari s"ha de substituir el material afectat.
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EEM3 - VENTILADORS-EXTRACTORS

EEM3730A - Extractor centrifug de teulada, de descarrega vertical, apte per a extraccié de fums en cas
d'incendi (400° C-2 h), trifasic per a 400 V o monofasic per a 230 V de tensid, de 200 mm de diametre i 1350
m3/h de cabal maxim d'aire, col-locat

Ventilador ATEX centrifug en linia per a conducte rectangular, de baix perfil, especialment dissenyat per a
I'extracci6 d'aire en atmosferes explosives, fabricats en xapa d'acer galvanitzada, tapa per inspecci6 i neteja,
caixa de borns remota IP55, ventilador centrifug d'aleps cap endavant equilibrat dinamicament i motor trifasic
IP55, Classe F, amb rodaments a boles de greixatge permanent, protector termic tipus PTC incorporat,
capacitats per treballar a temperatures entre -20°C i +55°C.



Motors de 4 pols, regulable per tensié mitjangant autotransformador o amb convertidor de freqiiéncia, no
inclosos.

Tensio d'alimentacio trifasica 230/400V-50Hz
Caracteristiques técniques:

Dimensions nominals del conducte 300 x 500
Velocitat: 1240 r.p.m.

Poténcia maxima: 1,15 kW
Cabal maxim: 2610 m"3/h

EE - INSTAL:-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

EEU- MATERIALS AUXILIARS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO |
VENTILACIO MECANICA

EEULl - PURGADORS AUTOMATICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EEU11113.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®OBRA EXECUTADES

Purgadors de llautd de posicio6 vertical amb connexid per rosca instal-lats.

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions seglients:

- Preparacié del tub que ha de rebre el purgador amb mini, estopa o pasta
cintes

- Roscat del purgador al tub

- Prova de servei

CONDICIONS GENERALS:

Ha d"estar situat a la posicid reflectida a la DT, tant pel que fa a la situacio6
espacial, com a la posici6 dins de I"esquema.

S"ha d"instal-lar el circuit d"anada, 1,5 m per sobre de I"ultima derivacioé.

Ha de ser estanc a la pressiod 1 temperatura de treball.

Ha d"estar proveit d"un recipient de desguas connectat a la xarxa de sanejament.
Si el tub al que es connecta és d"acer, el junt d"estanquitat s"ha de fer amb
mini 1 estopa, pastes o cinta.

Si el tub al que es connecta és de coure, es disposara una peca especial de
lIlautd roscada al purgador i soldada per capilaritat al tub de coure.

El seu eix principal ha de ser vertical.

Tolerancies d"execucio:

- Replanteig: + 10 mm

- Nivell: £ 10 mm

- Verticalitat: %= 2 mm/10 cm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

La seva instal-lacié no ha d"alterar les caracteristiques de I"element.

Tots els elements s"han d"inspeccionar abans de la seva col-locaci6.

S"ha de comprovar que les caracteristiques técniques de I aparell corresponguin a
les especificades al projecte.



3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT
Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de
Instalaciones Térmicas en los Edificios. (RITE).

* Orden de 16 de mayo de 1975 por la que se aprueba la norma tecnolégica de la
edificaciéon NTE-1CR/1975, «Instalaciones de climatizacién: Radiacidon».

* Orden de 26 de septiembre de 1973 por la que se aprueba la Norma Tecnoldgica
NTE-1FC/1973, «Instalaciones de fontaneria: Agua caliente».

EE - INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

EEU - MATERIALS AUXILIARS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO |
VENTILACIO MECANICA

EEU4 - DIPOSITS D'EXPANSIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EEU4U030.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D"OBRA EXECUTADES

Instal-lacié de diposits d"expansidé tancats, de planxa d"acer i membrana
elastica, de fins a 1,4 m3 de capacitat, amb connexions roscades de 3/4%, 1%, 1°
172 i 2°

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions segients:

- Neteja de IT"interior dels conductes de connexi6

- Replanteig de la posici6 de 1"element

- Col-locaci6 i fixacid6 del diposit

- Connexi6 al conducte

- Prova d"estanquitat

- Retirada de 1"obra dels embalatges, retalls de tubs, etc.

CONDICIONS GENERALS:

El diposit ha de quedar col-locat en el circuit de retorn.

El diametre interior de la canonada de connexid al diposit ha de ser com a minim
de 20 mm.

Entre el generador de calor i el diposit d"expansié no hi ha d"haver cap
accessori o element que pugui interrompre o tallar el pas de I aigua.

Ha de portar una placa metal-lica d"identificaciéo per a la localitzacié en
1"esquema de la instal-lacié.

El diposit ha de quedar anivellat i aplomat.

En el circuit hi ha d"haver una valvula de seguretat incorporada, tarada de
manera que la sobrepressiéo en el diposit d"expansié, mai sigui superior a 0,5
bar.

En el circuit hi ha d"haver un manometre.

La instal-laci6 haura d"estar protegida contra congelacions en cas de glacada.

El diposit d"expansié ha de suportar un minim de 300 kPa sense que s"apreciin
fugues o deformacions.

La capacitat del diposit ha de ser suficient per absorbir la variaci6é del volum
d"aigua de la instal-lacid, al sobrepassar en 4 ©C la temperatura de treball.



Cal que quedi suficientment separat dels paraments que l"envolten, de manera que
es pugui instal-lar i manipular.

Distancia als paraments laterals: >= 15 cm

Tolerancies d"instal-lacio:

- Posici6é: + 20 mm

- Aplomat (posicioé vertical): £+ 5 mm

- Horitzontalitat (posicid horitzontal): + 5 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

Les unions roscades s"han de preparar amb estopa, pasta o cintes d"estanquitat.
L*enroscada, en el seu cas, s"ha de fer sense forcar ni malmetre la rosca.

S"ha de protegir la membrana de possibles excessos de temperatura.

L*estanquitat de les unions s*"ha de realitzar mitjancant els junts adequats.

Abans de la instal-lacid del dipdosit s"ha de netejar I"interior del tub.

La llargaria del conducte de connexié ha de ser suficient com per fer possible el
roscat de les unions.

Ha de quedar instal-lat en una posicié tal que en Us no es puguin crear bosses
d"aire al conducte.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D*AMIDAMENT
Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de
Instalaciones Térmicas en los Edificios. (RITE).
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EEU5 - TERMOMETRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EEU52752
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D"OBRA EXECUTADES

Termometres bimetadlics o de mercuri instal-lats en canonada.
S"han considerat els tipus de col-locaci6 segients:

- Amb abracadora

- Amb beina roscada

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions segients:
- Col-locaci6 i fixacio de I"aparell a la canonada

- Prova de servei

CONDICIONS GENERALS:

El termometre ha d"estar instal-lat de forma que pugui deixar-se fora de servei i
fer la seva substituci6é amb I"equip funcionant.

Ha de portar una placa metal-lica d"identificacidé per a localitzacidé en I"esquema
de la instal-lacié6.

Ha de portar indicat de forma visible la temperatura maxima de servei.



Ha d"estar ubicat on facilment es pugui veure la posicidé de l"escala indicadora
del mateix.

La posicid ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per
la DF.

No pot estar col-locat a sobre o al costat de 1"element que distorsioni les seves
mesures com ara radiadors, difusors etc.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

COL-LOCAT AMB ABRACADORA:
La tensid de l"abracadora ha de ser suficient per a la seva fixacio

COL-LOCATS AMB BEINA ROSCADA:
Les unions roscades s"han de preparar amb estopa, pasta o cintes d"estanquitat.
L"enroscada, en el seu cas, s"ha de fer sense forcar ni malmetre la rosca.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D*AMIDAMENT
Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de
Instalaciones Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados
articulos e instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en
los Edificios, aprobado por Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

UNE 9111:1987 Calderas y aparatos a presion. Termémetros. Seleccion e
instalacion.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D*EXECUCIO 1 DE L"OBRA ACABADA

CONTROL D*EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segilents:

- Comprovaci6 de la correcta implantaci6 dels equips a I"obra.

- Verificaci6 de la instal-lacié de tots els aparells previstos en projecte.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les segients:
- Proves finals globals a tota la instal-lacio:
- Prova de funcionament. S"ha de realitzar al fer les proves de funcionament
dels equips als que estan instal-lats els elements de regulaci6, calderes,
climatitzadors, fan-coils, etc.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S"ha de comprovar el funcionament i [I"execucié de la instal-lacié de forma
global. En qualsevol altre cas la DF ha de determinar la intensitat de la presa
de mostres.

INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:
En cas de resultats negatius i anomalies, s"han de corregir els defectes sempre
que sigui possible, en cas contrari s"ha de substituir el material afectat.
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EEU6 - MANOMETRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EEU6UOO01.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®"OBRA EXECUTADES

Manometres d"esfera instal-lats roscats.

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions segients:
- Col-locacié6 i fixacié de I"aparell a la canonada

- Prova de servei

CONDICIONS GENERALS:

Ha d"anar connectat a la xarxa.

La pressi6 efectiva maxima de la instal-lacié ha d"estar senyalada en l1"escala
del manometre i indicada de manera visible.

Ha d"estar instal-lat en un lloc accessible, visible i ventilat, de manera que
quedi ben fixat i el seu funcionament sigui el correcte.

El manometre ha d"estar instal-lat de forma que pugui deixar-se fora de servei i
fer la seva substitucié amb I"equip funcionant.

La uni6é amb la canonada ha de ser estanca a la pressid de prova.

Ha de portar una placa metal-lica d"identificacidé per a localitzacidé en I"esquema
de la instal-lacié6.

Ha de portar indicat els valors entre els quals normalment han d"estar els valors
per ell mesurats.

La posicid ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per
la DF.

Ha de quedar feta la prova de la instal-laci6o, amb el manometre funcionant.
Tolerancies d"instal-lacio:

- Posici6o: = 10 mm

2._.- CONDICIONS DEL PROCES D®"EXECUCIO

Les unions roscades s"han de preparar amb estopa, pasta o cintes d"estanquitat.
L"enroscada, en el seu cas, s"ha de fer sense forcar ni malmetre la rosca.
El tub de connexidé ha d"estar lliure d"obstruccions.

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser l"especifica a 1"Us a qué es destini.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D"EXECUCIO 1 DE L*OBRA ACABADA

CONTROL D*EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Comprovaci6 de la correcta implantacié dels equips a I"obra.

- Verificacid de la instal-laci6 de tots els aparells previstos en projecte.

CONTROL D"EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S"ha de comprovar el funcionament i [I"execucié de la instal-lacié de forma
global. En qualsevol altre cas la DF ha de determinar la intensitat de la presa
de mostres.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les seglents:
- Proves finals globals a tota la instal-lacio:



- Prova de funcionament. S"ha de realitzar al fer les proves de funcionament
dels equips als que estan instal-lats els elements de regulaci6, calderes,
climatitzadors, fan-coils, etc.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS
D" INCOMPL IMENT :

En cas de resultats negatius i anomalies, s"han de corregir els defectes sempre
que siguil possible, en cas contrari s"ha de substituir el material afectat.
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EEUE - DIPOSITS D'INERCIA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EEUE16K1,EEUEIOOB,EEUE1651,EEUE16AL.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D"OBRA EXECUTADES

Instal - laci6 de diposits d"inércia térmica, amb connexions roscades.

S"han considerat els tipus de diposits seglents:

- Diposit d"inercia de planxa d"acer galvanitzat, amb avllament de poliureta
rigid i recobriment exterior d*alumini

Diposit d"inércia de planxa d"acer galvanitzat amb arllament de polietilée
reticulat i recobriment exterior de plastic

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions seglents:

- Preparaci6 de la zona de treball

- Replanteig de la unitat d"obra

- Col-locacid6 del diposit en el seu emplacament

- Neteja de IT"interior dels tubs

- Preparaci6 dels extrems dels tubs i execucid de les connexions hidrauliques

- Prova de servei

- Retirada de 1"obra de les restes d"embalatges, retalls de tubs, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicid ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per
la DF.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre
si. Per aquest motiu, el muntatge i les connexions dels equips han d"estar fets
amb els materials 1 accessoris subministrats pel fabricant, o expressament
aprovats per aquest.

Els elements de mesura, control, proteccidé i maniobra s"han d"instal-lar en llocs
visibles i facilment accessibles, sense necessitat de desmuntar cap part de la
instal - lacid, particularment quan compleixin funcions de seguretat.

Les parts de I"equip que necessitin operacions periodiques de manteniment han
d"estar situades en emplacaments que permetin una accessibilitat plena.

El diposit ha de quedar anivellat i aplomat.

La instal-laci6 haura d"estar protegida contra congelacions en cas de glacada.

Cal que quedi suficientment separat dels paraments que lenvolten, de manera que
es pugui instal-lar i manipular.

La prova de servei ha d"estar feta.

Distancia als paraments laterals: >= 15 cm

Tolerancies d"instal-lacio:



- Posici6é: + 20 mm
- Aplomat (posicid vertical): + 5 mm
- Horitzontalitat (posicid horitzontal): + 5 mm

2._.- CONDICIONS DEL PROCES D®"EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, s"ha de fer un replanteig que ha de
ser aprovat per la DF.

El muntatge s"ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del
fabricant. S"ha de seguir la sequéncia de muntatge proposada pel fabricant.

Tots els elements s"han d"inspeccionar abans de la seva col-locacid.

S"ha de comprovar que les caracteristiques tecniques de I"aparell corresponguin a
les especificades al projecte.

La seva instal-lacié no ha d alterar les caracteristiques de I"element.

Les connexions a les diferents xarxes de servei es faran un cop tallats els
corresponents subministraments.

Abans d"efectuar les unions, es repassaran 1 netejaran els extrems dels tubs per
eliminar les rebabes que hi puguin haver. Els extrems de les canonades han
d"estar preparats d"acord amb el sistema de connexidé que s"hagi de fer. Entre les
dues parts de les unions s"ha d"interposar el material necessari per a l"obtencio
d"una estanquitat perfecta i duradora, a la temperatura i pressid de servei.

No es retiraran les proteccions de les boques de connexié fins que no es
procedeixi a la seva unio.

Un cop instal-lat I"equip, s"ha de procedir a la retirada de 1"obra de tots els
materials sobrants com ara embalatges, retalls de tubs, etc.

3.- UNITAT I CRITERIS D*"AMIDAMENT
Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de
Instalaciones Térmicas en los Edificios. (RITE).
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EEVG - COMPTADORS DE CALORIES | MESURADORS DE CONSUM

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EEVG2GDO0,EEVG2EAO01,EEVG2FB01,EEVG2C801.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D"OBRA EXECUTADES

Comptadors de calories, col-locats.

S"han considerat els segients tipus de comptadors de calories:

- Comptadors de tipus compacte

- Comptadors de tipus hidrodinamic (sense parts mobils)

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions segients:

En els comptadors de tipus compacte:

- Replanteig de la unitat d"obra

- Muntatge del comptador compacte (muntatge del mesurador de cabal a la canonada)



- Connexi6 de les sondes de temperatura

- Configuracio de I"equip

- Prova de servei

- Retirada de 1"obra de les restes d"embalatges, retalls de tubs, etc.
En els comptadors de tipus hidrodinamic (sense parts mobils):

- Replanteig de la unitat d"obra

- Muntatge del mesurador de cabal

- Muntatge de les sondes de temperatura

- Muntatge del comptador de calories

- Muntatge de 1"emissor

- Configuracio6 de I"equip

- Prova de servei

- Retirada de 1"obra de les restes d"embalatges, retalls de tubs, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicid ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per
la DF.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre
si. Per aquest motiu, el muntatge i les connexions dels aparells han d"estar fets
amb els materials 1 accessoris subministrats pel fabricant, o expressament
aprovats per aquest.

El mesurador de cabal ha de quedar connectat a la xarxa 1 en condicions de
funcionament. El fluid ha de circular pel seu interior en el sentit que indica la
fletxa que hi te gravada al cos. Hi ha d"haver una clau de pas a lI"entrada i una
altra a la sortida amb la finalitat de regular el cabal destinat a un usuari.

Els eixos del mesurador de cabal i1 els de la canonada han de quedar alineats.

No s"han de transmetre esforcos entre el mesurador de cabal col-locat i1 la
canonada. El mesurador de cabal ha d"anar muntat preferentment en el circuit de
retorn.

Les connexions eléctriques amb les sondes de temperatura han d"estar fetes.

No s"han de transmetre esforcos entre els elements d"instal-laci6é de les sondes
de temperatura i la resta de components de l"equip.

Les parts de I"equip que necessitin operacions de manteniment han de ser
accessibles, per aquest motiu, s"ha de deixar |I"espai suficient entre el
comptador i els elements que I"envolten.

El capcal electronic que fa les funcions de calculadora del consum d"energia
térmica ha d"anar muntat directament sobre el mesurador de cabal 1 ha de formar
una unitat compacte amb aquest.

Les sondes de temperatura han d"anar connectades al capcal.

La mesura s"ha de poder fer des de I"exterior de ITedifici o bé des d"una
centralitzacid de comptadors d"energia térmica.

Ha de ser possible una lectura facil de la pantalla del capcal.

Tolerancies d"instal-lacio:

- Posici6o: + 30 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, s"ha de fer un replanteig que ha de
ser aprovat per la DF.

El muntatge s"ha de fer seguint les instruccions de la documentacié tecnica del
fabricant. S"ha de seguir la sequéncia de muntatge proposada pel fabricant.

Tots els elements s"han d"inspeccionar abans de la seva col-locacid.

S"ha de comprovar que les caracteristiques tecniques de I"aparell corresponguin a
les especificades al projecte.

La seva instal-lacié no ha d"alterar les caracteristiques de I"element.

Les connexions a les diferents xarxes de servei es faran un cop tallats els
corresponents subministraments.

Abans d"efectuar les unions, es repassaran 1 netejaran els extrems dels tubs per
eliminar les rebabes que hi puguin haver. Els extrems de les canonades han
d"estar preparats d"acord amb el sistema de connexidé que s"hagi de fer. Entre les
dues parts de les unions s"ha d"interposar el material necessari per a l"obtencio
d"una estanquitat perfecta i duradora, a la temperatura i pressid de servei.



No es retiraran les proteccions de les boques de connexié Tfins que no es
procedeixi a la seva unié.

Un cop instal-lat 1"equip, s"ha de procedir a la retirada de l"obra de tots els
materials sobrants com ara embalatges, retalls de tubs, etc.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT
Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de
Instalaciones Térmicas en los Edificios. (RITE).

UNE-EN 1434-1:2007 Contadores de energia térmica. Parte 1: Requisitos generales.
UNE-EN 1434-2:2007 Contadores de energia térmica. Parte 2: Requisitos de
construccion.
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EEVG - COMPTADORS DE CALORIES | MESURADORS DE CONSUM

EEVG2 - COMPTADORS DE CALORIES | MESURADORS DE CONSUM

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EEVG2GDO0,EEVG2EAO1,EEVG2FB01,EEVG2C801.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®"OBRA EXECUTADES

Comptadors de calories, col-locats.

S"han considerat els seglents tipus de comptadors de calories:

- Comptadors de tipus compacte

- Comptadors de tipus hidrodinamic (sense parts mobils)

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions segients:

En els comptadors de tipus compacte:

- Replanteig de la unitat d"obra

- Muntatge del comptador compacte (muntatge del mesurador de cabal a la canonada)
- Connexi6 de les sondes de temperatura

- Configuracio de I7equip

- Prova de servei

- Retirada de 1"obra de les restes d"embalatges, retalls de tubs, etc.
En els comptadors de tipus hidrodinamic (sense parts mobils):

- Replanteig de la unitat d"obra

- Muntatge del mesurador de cabal

- Muntatge de les sondes de temperatura

- Muntatge del comptador de calories

- Muntatge de 1"emissor

- Configuraci6 de I"equip

- Prova de servei

- Retirada de 1"obra de les restes d"embalatges, retalls de tubs, etc.
CONDICIONS GENERALS:

La posici6 ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per
la DF.



Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre
si. Per aquest motiu, el muntatge i les connexions dels aparells han d"estar fets
amb els materials 1 accessoris subministrats pel fabricant, o expressament
aprovats per aquest.

El mesurador de cabal ha de quedar connectat a la xarxa 1 en condicions de
funcionament. El fluid ha de circular pel seu interior en el sentit que indica la
fletxa que hi te gravada al cos. Hi ha d"haver una clau de pas a l"entrada i una
altra a la sortida amb la finalitat de regular el cabal destinat a un usuari.

Els eixos del mesurador de cabal i els de la canonada han de quedar alineats.

No s"han de transmetre esforcos entre el mesurador de cabal col-locat i1 la
canonada. El mesurador de cabal ha d"anar muntat preferentment en el circuit de
retorn.

Les connexions eléctriques amb les sondes de temperatura han d"estar fetes.

No s"han de transmetre esforcos entre els elements d"instal-laci6é de les sondes
de temperatura i la resta de components de l"equip.

Les parts de I"equip que necessitin operacions de manteniment han de ser
accessibles, per aquest motiu, s"ha de deixar I"espai suficient entre el
comptador i els elements que I"envolten.

El capcal electronic que fa les funcions de calculadora del consum d"energia
termica ha d"anar muntat directament sobre el mesurador de cabal 1 ha de formar
una unitat compacte amb aquest.

Les sondes de temperatura han d"anar connectades al capcal.

La mesura s"ha de poder fer des de I"exterior de ITedifici o bé des d"una
centralitzaci6é de comptadors d"energia térmica.

Ha de ser possible una lectura facil de la pantalla del capcal.

Tolerancies d"instal-lacio:

- Posici6: + 30 mm

2._.- CONDICIONS DEL PROCES D®"EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, s"ha de fer un replanteig que ha de
ser aprovat per la DF.

ElI muntatge s"ha de fer seguint les instruccions de la documentaci6é téecnica del
fabricant. S"ha de seguir la sequéencia de muntatge proposada pel fabricant.

Tots els elements s"han d"inspeccionar abans de la seva col-locacid.

S"ha de comprovar que les caracteristiques tecniques de I"aparell corresponguin a
les especificades al projecte.

La seva instal-lacié no ha d"alterar les caracteristiques de I"element.

Les connexions a les diferents xarxes de servei es faran un cop tallats els
corresponents subministraments.

Abans d"efectuar les unions, es repassaran 1 netejaran els extrems dels tubs per
eliminar les rebabes que hi puguin haver. Els extrems de les canonades han
d"estar preparats d"acord amb el sistema de connexidé que s"hagi de fer. Entre les
dues parts de les unions s"ha d"interposar el material necessari per a l"obtencié
d"una estanquitat perfecta i duradora, a la temperatura i pressi6 de servei.

No es retiraran les proteccions de les boques de connexié fins que no es
procedeixi a la seva unio.

Un cop instal-lat 1"equip, s"ha de procedir a la retirada de l"obra de tots els
materials sobrants com ara embalatges, retalls de tubs, etc.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de
Instalaciones Térmicas en los Edificios. (RITE).

UNE-EN 1434-1:2007 Contadores de energia térmica. Parte 1: Requisitos generales.

UNE-EN 1434-2:2007 Contadores de energia térmica. Parte 2: Requisitos de
construccion.



EF - TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
EF1 - TUBS D'ACER NEGRE

EF11- TUBS D'ACER NEGRE SENSE SOLDADURA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EF11HB22,EF11H622,EF11H922.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®"OBRA EXECUTADES

Instal - lacions de transport i distribucidé de fluids amb tubs d"acer negre, amb
unions soldades , roscades o amb soldadura helicordal 1 la col-locacié
d"accessoris en canalitzacions soterrades amb unions soldades, col-locats
superficialment, encastats o al fons de la rasa.

S"han considerat els graus de dificultat de muntatge per als tubs, seglents:

- Grau baix, que correspon a una xarxa de trams llargs, amb pocs accessoris 1
situada en llocs facilment accessibles (muntants, instal-lacions d"hidrants,
etc.).

- Grau mitja, que correspon a una xarxa equilibrada en trams lineals 1 amb
accessoris (distribucions d"aigua, gas, calefaccio6, etc.)

- Grau alt, que correspon a una xarxa amb predomini d"accessoris (sala de
calderes, instal-laci6 de bombeig, etc.)

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions seglents:

- Comprovaci6 i1 preparacio del pla de suport (en canalitzacions per soterrar)

- Replanteig de la conduccid

- Col-locaci6 de 1"element en la seva posicié definitiva

- Execucid de totes les unions necessaries

- Neteja de la canonada

- Retirada de 1"obra de retalls de tubs, materials per a junts, etc.

- Acabat amb una ma d"imprimacidé anti-oxidant

No s"inclou, en les instal-lacions sense especificacid del grau de dificultat, la

col-locacié d"accessoris. La variacié del grau de dificultat en els diferents

trams de la xarxa no permet fixar la repercussid d"accessoris; per aixo, la seva
col -locaci6 es considera una unitat d"obra diferent.

CONDICIONS GENERALS:

La posicid ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per
la DF.

Els junts han de ser estancs a la pressi6 de prova, han de resistir els esforgos
mecanics i no han de produir alteracions apreciables en el régim hidraulic de la
canonada.

Les reduccions de diametre, si no s"especifiquen, han de ser excéntriques I s"han
de col-locar enrasades amb les generatrius superiors dels tubs per unir.

Totes les unions, canvis de direcci6 i sortides de ramals s"han de fer Unicament
per mitja dels accessoris corresponents al tipus d"unié amb que s"executi la
conduccié (accessoris roscats o soldats).

Si cal aplicar un element enroscat, no s"ha d"enroscar al tub, s"ha d utilitzar
el corresponent enllag de con elastic de compressio.

Les tuberies per les que circulen gasos amb preséncia eventual de condensats, han
de tenir un pendent minim del 0,5% per a possibilitar I"evacuaci6é d"aquests
condensats.

La canonada que, en regim de treball, s"escalfi, s"ha de separar de les vernes >=
250 mm.



El pas a través d"elements estructurals s"ha de fer amb passamurs i [1"espai que
quedi s"ha d"omplir amb material elastic. Els passamurs han de sobresortir >= 3
mm del parament. Dins del passamurs no hi pot quedar cap accessori.

La superficie del tub o del calorifugant, si n"hi ha d"haver, ha d"estar a >= 300
mm de qualsevol conductor eléctric i s"ha de procurar que passi per sota.

COL-LOCACIO SUPERFICIAL:

Els tubs han de ser accessibles. Les canonades s"han d"estendre perpendicularment
o paral-lelament respecte a l"estructura de I"edifici. Les horitzontals han de
passar preferentment a prop del paviment o del sostre.

En els trams encastats caldra protegir els tubs contra I"oxidaci6é i especialment
evitar el contacte directe amb el guix o altres productes que deteriorin el
ferro.

La separaci6o entre els tubs o entre aquests i1 els paraments ha de ser >= 30 mm.
Aquesta separacidé ha d"augmentar convenientment si han d"anar arllats.

Els dispositius de suport han d"estar situats de tal manera que garanteixin
I"estabilitat i 1"alineacié del tub.

Sobre envans, els suports s"han de fixar amb tacs i visos, I a les parets, s"han
d"encastar. Entre I1"abracadora del suport i el tub s"ha d"interposar una anella
elastica. No s"ha de soldar el suport al tub.

La canonada no pot travessar xemeneies ni conductes.

Distancia entre suports:

ey Sy Gy S Sy +
H Diametre | Distancia entre suports (m);
H nominal j---——————————— i
H 1 trams H trams H
H 1 verticals | horitzontals ;
f oo f o oo - !
1 1/8° T 1,8 H 1,5 H
YL H : 1,6 !
1 3/8° T 2,5 H 1,8 H
1 /727 - 3747 3 i 2,5 i
H 1 H 3 i 2,8 H
117174 - 2° i1 3.5 i 3 H
1 27172 1 4,5 H 3,5 H
37 1 4.5 : 4 i
b4 -5" 45 : 5 :
1 67 1 6 : 6 :
Ry +

Tolerancies d"instal-laci6:
- Nivell o aplomat: <= 2 mm/m, <= 15 mm/total

2._.- CONDICIONS DEL PROCES D®"EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

La descarrega i manipulacié dels elements s"ha de fer de forma que no rebin cops.
Si  la unié és roscada, I"estanquitat dels accessoris s"ha d"aconseguir
preferentment amb teflo.

Per a fer la unid dels tubs no s"han de forcar ni deformar els extrems.

La unid entre els tubs i altres elements d"obra s"ha de fer garantint la no
transmissio de carregues, la impermeabilitat i I"adheréncia amb les parets.

Cada cop que s"interromp el muntatge, cal tapar els extrems oberts.

Les femelles de Iles unions dels ramals embridats s"apretaran amb una clau
dinamométrica fins el valor indicat a la DT.

Un cop acabada la instal-laciéo s"ha de netejar interiorment i fer-hi passar un
dissolvent d"olis i greixos i, Ffinalment, aigua.

En el cas que la canonada sigui per abastament d*aigua, cal fer un tractament de
depuracié bacteriologic després de rentar-la.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

TUBS:



m de llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT, entre
els eixos dels elements o dels punts per connectar.

Aquest criteri inclou les pérdues de material per retalls i els empalmaments que
s"hagin efectuat.

En les instal-lacions amb grau de dificultat especificat, inclou, a més, la
repercussio de les peces especials per col-locar.

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
La normativa ha de ser l"especifica a 1"0s a quée es destini.
5.- CONDICIONS DE CONTROL D"EXECUCIO 1 DE L*OBRA ACABADA

CONTROL D"EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Comprovacié de la correcta implantacié de les conduccions a I"obra segons el
tracat previst.

- Verificacid de I70s de passamurs quan els tubs travessin sostres o parets.

- Verificacidé que lI"execuci6 es fa amb els pendents previstos al projecte segons
1"0s de la instal-lacio.

- S"han de realitzar les proves d"estanquitat, neteja 1 resistencia mecanica
establertes al RITE. Les proves d"estanquitat s"han de realitzar d"acord a la
norma UNE 100151 o a UNE-ENV 12108, en funcidé del tipus de fluid transportat.

- Verificaci6é de 170s dels elements d"unié adequats, la correcta execuci6 de
soldadures si és el cas , 1 1"0s dels elements d"interconnexid adequats amb els
equips de la instal-lacid.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Manteniment de la instal-laci6.

- Realitzacié i1 emissid d"informe amb resultats dels controls i1 dels assaigs
realitzats i de quantificacié dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S"ha de verificar per mostreig diferents punts de la instal-laci6é, en cas de
deficiencies, s"ha de realitzar un mostreig extensiu.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D* INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de material o execucid6, si es pot esmenar sense canviar
materials, s"ha de procedir a fer-ho. En cas contrari, s"ha de procedir a canviar
tot el material afectat.

En cas de manca d"elements o discrepancies amb el projecte, s"ha de procedir a
1 "adequacid, d"acord amb el que determini la DF.

EF - TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
EF1 - TUBS D'ACER NEGRE
EF11- TUBS D'ACER NEGRE SENSE SOLDADURA

EF11H622 - Tub d'acer negre sense soldadura, fabricat amb acer S195 T, d'1”" de mida de rosca (diametre
exterior especificat=33,7 mm i DN=25 mm), serie H segons UNE-EN 10255, soldat, amb grau de dificultat
mitja i col-locat superficialment.

Criteri d'amidament: m de llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT, entre els eixos
dels elements o dels punts per connectar.Aquest criteri inclou les perdues de material per retalls i els
empalmaments que s'hagin efectuat.En les instal-lacions amb grau de dificultat especificat, inclou, a més, la
repercussié de les peces especials per col-locar.



Tub acer negre s/sold.(S),1”",serie H s/UNE-EN 10255, soldat,dificultat mitjana, amb una ma d'imprimacié anti-
oxidant i col-locacio superficial.

EF - TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
EF1 - TUBS D'ACER NEGRE
EF11- TUBS D'ACER NEGRE SENSE SOLDADURA

EF11HB22 - Tub d'acer negre sense soldadura, fabricat amb acer S195 T, de 3"" de mida de rosca (diametre
exterior especificat=88,9 mm i DN=80 mm), serie H segons UNE-EN 10255, soldat, amb grau de dificultat
mitja i col-locat superficialment.

Criteri d'amidament: m de llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT, entre els eixos
dels elements o dels punts per connectar.Aquest criteri inclou les perdues de material per retalls i els
empalmaments que s'hagin efectuat.En les instal-lacions amb grau de dificultat especificat, inclou, a més, la
repercussio de les peces especials per col-locar.

Tub acer negre sense soldadura,3”",serie H s’UNE-EN 10255,soldat,dificultat mitjiana, amb una ma
d'imprimacio anti-oxidant i col-locacié superficial.

EF - TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
EFM - ACCESSORIS DE MUNTATGE

EFM2 - MANIGUETS ANTIVIBRATORIS FLEXIBLES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EFM28B30,EFM25930.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D"OBRA EXECUTADES

Maniguets antivibratoris col-locats entre les canonades i els equips.

S"han considerat els tipus d"unitat d"obra segients:

- Maniguet antivibratori flexible d"acer inoxidable, col-locat superficialment i
soldat per capil-laritat.

- Maniguet antivibratori de cautxd EPDM col-locat superficialment i amb els
extrems roscats

- Maniguet antivibratori de cautxd EPDM col-locat superficialment i amb els
extrems embridats

L"execucid de la unitat d"obra inclou les operacions segients:

- Replanteig de la unitat d"obra

- Muntatge en la seva posici6 definitiva

- Execuci6 de totes les unions i1 soldadures necessaries

Retirada de 1"obra de retalls de tubs, restes de soldadura, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicido ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per
la DF.

Les unions han de ser estanques.



Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre
si.

La distancia entre el maniguet i els elements que I"envolten ha de ser suficient
per permetre®n el muntatge i el desmuntatge.

Els eixos del maniguet i de la canonada han de quedar alineats.

S"ha de deixar connectada a la xarxa corresponent, en condicions de funcionament.
El pes de la canonada no ha de descansar sobre el maniguet.

La presencia del maniguet no ha de provocar alteracions apreciables en el réegim
hidraulic de la canonada.

Tolerancies d"execucio:

- Posici6é: = 10 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Abans de comencar els treballs de muntatge, s"ha de fer un replanteig que ha de
ser aprovat per la DF.

Tots els elements s"han d"inspeccionar abans de la seva col-locaci6.

La seva instal-lacié no ha d"alterar les caracteristiques dels elements.

Les connexions a la xarxa de servei s"han de fer un cop tallat el
subministrament.

El muntatge s"ha de fer seguint les instruccions de la documentacié tecnica del
fabricant. S"ha de seguir la seqiéncia de muntatge proposada pel fabricant.

Un cop instal-lat I"equip, s"ha de procedir a la retirada de 1"obra de tots els
materials sobrants com ara embalatges, retalls de tubs, etc.

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT
Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser lI"especifica a 1"Us a qué es destini.

EF - TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS

EFQ- AILLAMENTS TERMICS PER A TUBS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EFQ14B82,EFQ14462,EFQ14963.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D"OBRA EXECUTADES

Col-locaci6 d"arllament térmic de conduccions.

S"han considerat els materials seglents:

- Tubs rigids de llana de vidre aglomerada amb resines termoestables oberts per
una generatriu

- Tubs amb escumes elastomeriques

- Tubs rigids de poliestire expandit formats per dues peces amb els dos extrems
longitudinals encadellats

- Tub flexible de polietilé expandit i obert per una generatriu

- Tubs rigids de llana de roca aglomerada amb resines fenoliques, oberts per una
generatriu

S"han considerat els graus de dificultat de muntatge seglients:



- Grau baix, que correspon a una xarxa de trams llargs, amb pocs accessoris i
situada un llocs facilment accessibles (muntants, etc.)

- Grau mitja, que correspon a una xarxa equilibrada en trams lineals i amb
accessoris (distribucions d"aigua, gas, calefaccio, etc.)

- Grau alt, que correspon a una xarxa amb predomini d"accessoris sobre trams
rectes (sala de calderes, escalfadors, etc.)

CONDICIONS GENERALS:

La posicid ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per
la DF.

S"ha de col-locar en contacte continuat amb tota la superficie del tub, sense cap
compressi6 que en redueixi el gruix.

L*arllament ha d"estar col-locat de manera que no interfereixi amb els oOrgans de
comandament de les valvules i d"altres accessoris de la instal-laci6.

En arllaments amb escumes elastoméeriques, en la unid, les camises vernes s"han
d"enganxar entre elles 1 han de quedar a pressio.

En arvllaments amb poliestirée expandit, les peces s"uneixen entre si pels extrems
longitudinals encadellats. La unié per testa amb les peces verTnes s"ha de
realitzar a tocar.

En arllaments amb polietilé expandit, s"han d"enganxar entre ells els llavis del
tall longitudinal, aixi com la unid de camises vernes, que han de quedar a
compressio.

La temperatura de la superficie exterior, en funcionament, ha de ser <= 15°C per
sobre de la temperatura ambient.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

Abans de col-locar la camisa, s"ha de netejar la superficie del tub de brosses,
d"oxids o d"altres elements i1 s"hi ha d"aplicar una pintura antioxidant si no té
cap proteccid.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

m de Ilargaria instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT, entre
els eixos dels elements o dels punts per connectar.
Aquest criteri inclou les perdues de material com a conseqiéncia dels retalls.

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de
Instalaciones Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados
articulos e instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en
los Edificios, aprobado por Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D"EXECUCIO 1 DE L"OBRA ACABADA

CONTROL D*EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les seglents:
- Comprovaci6 de la correcta implantacié dels arvllaments a 1"obra.
- Control visual de I"execucio6 de la instal-lacié, comprovant:
- Correcta col-locaci6 dels arllaments utilitzant els accessoris adequats de
fixacid o enganxament de forma que no quedin cameres d"aire entre arvllament
i tub.
- JInexisténcia de trams de la instal-laci6 sense arvllar que hagin d"anar
arllats
- Conductivitat termica de referencia
- Variacions del tracat de la instal-lacid i comprovacié de les pérdues térmiques
globals per al conjunt de conduccions per no superar el 4 % de la potéecia
maxima que transporta segons justificacidé de projecte 1 RITE.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les seglents:



- Realitzaci6 d"informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S"ha de comprovar la totalitat de la instal-laci6.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de material o execucid6, si es pot esmenar sense canviar
materials, s"ha de procedir a fer-ho. En cas contrari, s“"ha de procedir a canviar
tot el material afectat.

EF - TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS

EFR- RECOBRIMENTS D'AILLAMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EFR11C22,EFR11112,EFR11512.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®"OBRA EXECUTADES

Recobriments d"avllaments térmics de canonades amb planxa d"alumini.

S"han considerat els graus de dificultat de muntatge seglents:

- Grau baix, que correspon a una xarxa de trams llargs, amb pocs accessoris 1
situada un llocs facilment accessibles (muntants, etc.)

- Grau mitja, que correspon a una xarxa equilibrada en trams lineals i1 amb
accessoris (distribucions d"aigua, gas, calefaccid, etc.)

- Grau alt, que correspon a una xarxa amb predomini d"accessoris sobre trams
rectes (sala de calderes, escalfadors, etc.)

CONDICIONS GENERALS:

El recobriment sera continu a tot el llarg de la canonada no deixant en cap punt
al descobert I"arllament térmic.

Per al recobriment dels accessoris de la canonada, com ara colzes, brides o
valvules, sT"utilitzaran uUnicament les peces especials adequades, colzes de planxa
d*alumini i cobertes de valvules o brides.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

Es recobriran primer els trams de canonades i posteriorment es col-locaran les
cobertes de brides 1 valvules que abracaran els extrems dels recobriments
adjacents.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

m de lIlargaria instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT, entre
els eixos dels elements o dels punts per connectar.

Aquest criteri inclou les péerdues de material com a conseqiéncia dels retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.




EG - INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
EG2- TUBS, CANALS, SAFATES | COLUMNES PER A MECANISMES

EG23- TUBS RIGIDS METAL-LICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EG23EB15,EG23E715.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®"OBRA EXECUTADES

Tub rigid metal-lic de fins a 63 mm de diametre nominal, amb unions roscades o

endollades 1 muntat superficialment.

S"han contemplat els seglents tipus de tubs:

- Tubs d"acer amb acabat exterior i interior galvanitzat Sendzimir

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions segients:

- Replanteig del tracat del tub

- Preparaci6 dels extrems dels tubs i corbat

- Estesa, fixaci6 i1 col-locacié dels accessoris de la canalitzacid i unions entre
trams i accessoris

- Retirada de 1"obra de les restes d"embalatges, retalls de tubs, etc.

CONDICIONS GENERALS:

Ha de quedar instal-lat superficialment, fixat al suport amb brides d"acer
galvanitzat.

Quan les unions so6n roscades, han d"estar fetes amb maniguets amb rosca.

Quan les unions s6n endollades s"han de fer amb maniguets llisos.

Els canvis de direccié s"han de fer mitjancant corbes d"acoblament. També es
poden fer amb maquines de corbar tubs, sense que es produeixin canvis sensibles a
la seccio.

Distancia entre les fixacions:

- Trams horitzontals: <= 60 cm

- Trams verticals: <= 80 cm

Distancia a linies telefoniques, tubs de sanejament, aigua i gasos: >= 50 cm
Distancia entre registres: <= 1500 cm

Nombre de corbes de 90° entre dos registres consecutius: <= 3

Penetraci6 del tub dins les caixes: 1 cm

Tolerancies d"instal-lacio:

- Posici6o: + 20 mm

- Alineacio6: = 2%, <= 20 mm/total

- Penetraci6 del tub dins les caixes: * 2 mm

- Distancia de la grapa al vértex de l"angle en els canvis de direccié: =+ 5 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge es fara un replanteig previ que sera
aprovat per la DF

Les unions s"han de Tfer amb els accessoris subministrats pel fabricant o
expressament aprovats per aquest. Els accessoris d"unidé i en general tots els
accessoris que intervenen en la canalitzaci6é han de ser els adequats al tipus i
caracteristiques del tub a col-locar.

S"ha de comprovar que les caracteristiques del producte a col-locar corresponen a
les especificades a la DT del projecte.

Els tubs s"han d"inspeccionar abans de la seva col-locaci6.

La seva instal-laci6é no n"ha d"alterar les caracteristiques.

Un cop acabades les tasques de muntatge, es procedira a la retirada de 1"obra de
les restes d"embalatges, retalls de tubs, etc.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT



m de Ilargaria instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT, entre
els eixos dels elements o dels punts per connectar.

Aquest criteri inclou les perdues de material com a conseqiéncia dels retalls.

La instal-laci6 inclou els accessoris i les fixacions.

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

UNE-EN 50086-1:1995 Sistemas de tubos para la conduccién de cables. Parte 1:
Requisitos generales.

UNE-EN 50086-2-1:1997 Sistemas de tubos para instalaciones eléctricas. Parte 2-1:
Requisitos particulares para sistemas de tubos rigidos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D"EXECUCIO 1 DE L"OBRA ACABADA

CONTROL D"EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Comprovaci6 de la correcta implantacié de les canalitzacions segons el tracat
previst.

- Verificar que les dimensions de les canalitzacions s"adeqien a l"especificat i
al que Ii correspon segons el R.E.B.T., en funcid dels conductors instal-lats.

- Verificar la correcta suportaci6 i 1"0s dels accessoris adequats.

- Verificar el grau de proteccio6 IP

- Verificar els radis de curvatura, comprovant que no es provoquen reduccions de
seccio.

- Verificar la continuttat eléctrica a canalitzacions metal-liques 1 la seva
posada a terra.

- Verificar la no existéncia d"encreuaments i paral-lelismes amb d"altres
canalitzacions a distancies inferiors a I"indicat al R.E.B.T.

- Verificar el correcte dimensionament de les caixes de connexié i1 1%0s dels
accessoris adequats.

- Verificar la correcta implantacié de registres per a un manteniment correcte.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
- Informe amb els resultats dels controls efectuats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es verificara per mostreig diferents punts de la instal-laci6.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D® INCOMPLIMENT:

En cas d"incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva adequaci6.

En cas de deficiéncies de material o execucid, es procedira d"acord amb el que
determini la DF.

EG - INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
EG2- TUBS, CANALS, SAFATES | COLUMNES PER A MECANISMES

EG24 - TUBS FLEXIBLES D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EG242502,EG242702,EG242902,EG242402.



1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D"OBRA EXECUTADES

Tub flexible d"acer galvanitzat, amb rosca o sense, de diametre nominal 50 mm com
a maxim, muntat superficialment.

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions seglents:

- L"estesa i fixacio

- EIl roscat a les caixes o mecanismes

CONDICIONS GENERALS:

Ha de quedar instal-lat superficialment i fixat al suport amb grapes d"acer
galvanitzat.

En els canvis de direcci6 les grapes han d"anar a una distancia >= 15 cm.

Els tubs s"han de fixar a les caixes per mitja de racords metal-lics amb casquet
de plastic de rosca DIN 4430. ElI tub ha de quedar ben introduit i fixat en el
racord.

Distancia entre punts de fixaci6: <= 30 cm

Distancia a linies telefoniques, tubs de sanejament, aigua 1 gasos: >= 50 cm
Tolerancies d"instal-lacio:

- Posici6o: += 20 mm

- Alineaci6: + 2%, <= 20 mm/total

2.- CONDICIONS DEL PROCES D*EXECUCIO
No hi han condicions especifiques del procés d"instal-lacio.
3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

m de lIlargaria instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT, entre
els eixos dels elements o dels punts per connectar.

Aquest criteri inclou les péerdues de material com a consequéncia dels retalls.

La instal-lacié inclou les fixacions, provisionals quan el muntatge és encastat i
definitives en la resta de muntatges.

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D"EXECUCIO 1 DE L"OBRA ACABADA

CONTROL D"EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Comprovaci6é de la correcta implantacié de les canalitzacions segons el tracat
previst.

- Verificar que les dimensions de les canalitzacions s"adeqien a l"especificat i
al que li correspon segons el R.E.B.T., en funcid dels conductors instal-lats.

- Verificar la correcta suportacié i 1"0s dels accessoris adequats.

- Verificar el grau de proteccio6 IP

- Verificar els radis de curvatura, comprovant que no es provoquen reduccions de
seccio.

- Verificar la continuttat electrica a canalitzacions metal-liques i1 la seva
posada a terra.

- Verificar la no existéncia d"encreuaments 1 paral-lelismes amb d"altres
canalitzacions a distancies inferiors a I1"indicat al R.E.B.T.

- Verificar el correcte dimensionament de les caixes de connexido i I1"Us dels
accessoris adequats.

- Verificar la correcta implantacié de registres per a un manteniment correcte.

CONTROL DE L*"OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
- Informe amb els resultats dels controls efectuats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es verificara per mostreig diferents punts de la instal-laci6.



INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D* INCOMPLIMENT:

En cas d"incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva adequacio6.

En cas de deficiéncies de material o execucid, es procedira d"acord amb el que
determini la DF.

EG - INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
EG2- TUBS, CANALS, SAFATES | COLUMNES PER A MECANISMES

EG2B - CANALS METAL-LIQUES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EG2B3402.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®"OBRA EXECUTADES

Canal metal-lica, llisa, amb obertures o ranurada, amb compartiments o sense,
muntada superficialment.

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions segients:

- Fixaci6 i nivellacié

- Tallat en curves i cantonades

CONDICIONS GENERALS:

ElI muntatge s"ha de fer amb peces de suport, amb un minim d"un per tram, fixades
al sostre o als paraments amb perns d"ancoratge.

Les unions dels trams rectes, derivacions, cantonades, etc., de les canals s"han
de fer amb peces d"uni6 fixades amb cargols o reblons.

Les unions han d"estar a 1/5 de la distancia entre dos recolzaments.

Han de tenir continuitat eléctrica, connectant cada tram de canal i cada tapa al
conductor de terra.

Els finals de canalitzacions i1 els laterals de les caixes de derivacié han
d"estar coberts sempre amb tapetes de Tfinal de tram i1 laterals de caixa,
respectivament.

Distancia entre les fixacions: <= 2,5 m

Tolerancies d"instal-laci6:

- Nivell o aplomat: <= 2 mm/m, <= 15 mm/total

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

No hi han condicions especifiques del procés d"instal-lacié.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

m de Ilargaria instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT, entre
els eixos dels elements o dels punts per connectar.

Aquest criteri inclou les perdues de material com a consequéncia dels retalls.

La instal-laci6 inclou les fixacions i les tapes.

Els separadors estan inclosos si esta indicat a la PO.

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.



EG - INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

EG2 - TUBS, CANALS, SAFATES | COLUMNES PER A MECANISMES
EG2D - SAFATES METAL-LIQUES

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D"OBRA EXECUTADES

Safata metal-lica d"amplaria fins a 600 mm i muntada superficialment o fixada amb
suports.

S"han considerat els tipus segients:

- Xapa d"acer, cega o perforada

- Reixa d"acer

- Escala de perfil d"acer

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions segiients:

- Fixacid i nivellacio

- Talls finals en corbes i cantonades

CONDICIONS GENERALS:

ElI muntatge s"ha de fer amb peces de suport, separades en funcié de la carrega
admissible de la safata 1 fixades al parament o al sostre mitjancant perns
d"ancoratge o tacs i Vvisos.

Els conductors s"instal-laran a les safates de manera que no es superi la carrega
de treball admissible declarada pel fabricant.

Les unions, derivacions, canvis de direcci6, etc., s"han de fer amb peces que
assegurin la unié dels diferents trams de la safata, fixades amb cargols o
reblons.

Han de tenir continurTtat eléctrica segons les especificacions de la norma UNE-EN
61537 i el REBT. La connexié a terra es fara utilitzant els borns de connexid6 a
terra facilitats pel fabricant.

Si la instal-laci6 consta simultaniament de cables de poténcia i1 cables de dades,
els cables mantindran sempre una distancia de separaci6 adequada, i en el cas que
cohabitin a la mateixa safata es col-locaran perfils separadors.

ElI final de les safates ha d"estar cobert amb tapetes de final de tram.

Les unions han d"estar a 1/5 de la distancia entre dos recolzaments.

XAPA D*ACER:

Els canvis de direcci6o i corbes s"han de fer amb una peca d"unid Ffixada amb
cargols 1 reblons.

Distancia entre fixacions: <= 1,5 m

REIXA O PERFIL:

Els canvis de direccié i corbes s"han de fer mitjancant talls a la seva seccié
per tal de poder doblegar-la.

Distancia entre fixacions: <= 1,5 m

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

No hi han condicions especifiques del procés d"execucio.

3.- UNITAT I CRITERIS D*AMIDAMENT

m de Ilargaria instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT, entre
els eixos dels elements o dels punts per connectar.

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI



Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

UNE-EN 61537:2002 Sistemas de bandejas y de bandejas de escalera para la
conduccién de cables.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D"EXECUCIO 1 DE L"OBRA ACABADA

CONTROL D*EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Comprovacié de la correcta implantacié de les canalitzacions segons el tracat
previst.

- Verificar que les dimensions de les canalitzacions s"adeqien a l"especificat i
al que Ii correspon segons el R.E.B.T., en funcid dels conductors instal-lats.

- Verificar la correcta suportacio i 1"0s dels accessoris adequats.

- Verificar el grau de protecci6 IP

- Verificar els radis de curvatura, comprovant que no es provoquen reduccions de
seccio.

- Verificar la continuttat electrica a canalitzacions metal-liques i1 la seva
posada a terra.

- Verificar la no existéncia d"encreuaments 1 paral-lelismes amb dT"altres
canalitzacions a distancies inferiors a I"indicat al R.E.B.T.

- Verificar el correcte dimensionament de les caixes de connexi¢ i 1%Us dels
accessoris adequats.

- Verificar la correcta implantacié de registres per a un manteniment correcte.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
- Informe amb els resultats dels controls efectuats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es verificara per mostreig diferents punts de la instal-lacié.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:

En cas d"incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva adequacio6.

En cas de deficiéncies de material o execucid, es procedira d"acord amb el que
determini la DF.

EG - INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
EG3- CABLES ELECTRICS PER A TENSIO BAIXA | SISTEMES DE DISTRIBUCIO ELECTRICA

EG31 - CABLES DE COURE DE 0,6/1 KV

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EG312196,EG3121B6,EG312334,EG312634.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D"OBRA EXECUTADES

Estesa i1 col-locacié de cable eléctric destinat a sistemes de distribucié en

tensid baixa i instal-lacions en general, per a serveis fixes, amb conductor de

coure, de tensi6 assignada 0,6/1kV.

S"han considerat els tipus segilents:

- Cable flexible de designacidé RZ1-K (AS), amb avllament de barreja de polietile
reticulat (XLPE) i coberta de poliolefines termoplastiques , UNE 21123-4

- Cable Tflexible de designacié RV-K amb arvllament de barreja de polietile
reticulat (XLPE) i coberta de barreja de policlorur de vinil (PVC), UNE 21123-2



- Cable flexible de designacié RZ1-K (AS+), amb arllament de barreja de polietilé
reticulat (XLPE) + mica i coberta de poliolefines termoplastiques , UNE 21123-4

- Cable flexible de designacié SZl1-K (AS+), amb arllament d"elastomers
vulcanitzats i1 coberta de poliolefines termoplastiques , UNE 21123-4

- Cable rigid de designacioé RV, amb arllament de barreja de polietilé reticulat
(XLPE) 1 coberta de barreja de policlorur de vinil (PVC), UNE 21123-2

- Cable rigid de designacio RZ, amb arllament de barreja de polietilé reticulat
(XLPE), UNE 21030

- Cable rigid de designacié RVFV, amb armadura de fleix d"acer, arllament de
barreja de polietile reticulat (XLPE) i coberta de barreja de policlorur de
vinil (PVC), UNE 21123-2

- Cable flexible de designacido ZZ-F (AS), amb arllament i coberta d"elastomers
termoestables.

S"han considerat els tipus de col-locaci6 segients:

- Col-locat superficialment

Col-locat en tub

- Col-locat en canal o safata

- Col-locat aeri

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions seglents:

- Estesa, col-locacié i tibat del cable si es el cas

CONDICIONS GENERALS:

Els empalmaments i derivacions s"han de fer amb borns o regletes de connexio,
prohibint-se expressament el fer-ho per simple recargolament o enrrotllament dels
fils, de forma que es garanteixi tant la continuitat eléctrica com la de
1"arllament.

El recorregut ha de ser I"indicat a la DT.

Els conductors han de quedar estesos de manera que les seves propietats no quedin
danyades.

Els conductors han d"estar protegits contra els danys mecanics que puguin venir
després de la seva instal-lacio.

El conductor ha de penetrar dins les caixes de derivacié i de mecanismes.

El cable ha de portar una identificacid mitjancant anelles o brides del circuit
al qual pertany, a la sortida del quadre de proteccié6.

No ha d"haver-hi empalmaments entre les caixes de derivacid, ni entre aquestes i
els mecanismes.

Penetraci6 del conductor dins les caixes: >= 10 cm

Tolerancies d"instal-lacio:

- Penetraci6 del conductor dins les caixes: + 10 mm

Distancia minima al terra en creuaments de vials publics:

- Sense transit rodat: >=4m

- Amb transit rodat: >=6m

COL - LOCAT SUPERFICIALMENT:

El cable ha de quedar Tfixat als paraments o al sostre mitjancant brides,
collarins o abracadores de forma que no en surti perjudicada la coberta.

Quan es col-loca muntat superficialment, la seva fixacié al parament ha de quedar
alineada paral-lelament al sostre o al paviment i la seva posicido ha de ser la
fixada al projecte.

Distancia horitzontal entre fixacions: <= 80cm

Distancia vertical entre fixacions: <= 150cm

En cables col-locats amb grapes sobre facanes s"aprofitara, en la mesura del
possible, les possibilitats d"ocultacié que ofereixi aquesta.

ElI cable es subjectara a la paret o sostre amb les grapes adequades. Les grapes
han de ser resistents a la intempérie i en cap cas han de malmetre el cable. Han
d"estar fermament subjectes al suport amb tacs i cargols.

Quan el cable ha de recorrer un tram sense suports, com per exemple passar d"un
edifici a un altre, es penjara d"un cable fiador d"acer galvanitzat solidament
subjectat pels extrems.

En els creuaments amb altres canalitzacions, eléctriques 0 no, es deixara una
distancia minima de 3 cm entre els cables i aquestes canalitzacions o be es
disposara un arTllament suplementari. Si [l"encreuament es fa practicant un pont



amb el mateix cable, els punts de fixacié immediats han d"estar el suficientment
propers per tal devitar que la distancia indicada pugui deixar d"existir.

COL-LOCACIO AERIA:

El cable quedara unit als suports pel neutre fiador que es el que aguantara tot
I1"esforg de tracci6. En cap cas esta permes fer servir un conductor de fase per a
subjectar el cable.

La uni6 del cable amb el suport es dura a terme amb una peca adient que empresoni
el neutre fiador per la seva coberta arllant sense malmétrela. Aquesta peca ha
d"incorporar un sistema de tesat per tal de donar-li al cable la seva tensi6 de
treball un cop estesa la linia. Ha de ser d"acer galvanitzat hi no ha de provocar
cap retorciment al conductor neutre fiador en les operacions de tesat.

Tant les derivacions com els empalmaments es faran coincidir sempre amb un punt
de fixacid, ja sigui en xarxes sobre suports o en xarxes sobre facanes o be en
combinacions d"aquestes.

COL-LOCAT EN TUBS:

Quan el cable passi de subterrani a aéri, es protegira el cable soterrat des de
0,5 m per sota del paviment fins a 2,5 m per sobre amb un tub d"acer galvanitzat.

La connexid entre el cable soterrat i el que transcorre per la facana o suport es
fard dintre d"una caixa de doble arllament, situada a l"extrem del tub dTacer,
resistent a la intemperie i amb premsaestopes per a l"entrada i sortida de
cables.

Els empalmaments i connexions es faran a IT"interior de pericons o be en les
caixes dels mecanismes.

Es duran a terme de manera que quedi garantida la continuitat tant electrica com
de I"avllament.

A la vegada ha de quedar assegurada la seva estanquitat 1 resistencia a la
Corrossio.

El diametre interior dels tubs sera superior a dues vegades el diametre del
conductor.

Si en un mateix tub hi ha més d"un cable, aleshores el diametre del tub ha de ser
suficientment gran per evitar embussaments dels cables.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D*EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

L*"instal-lador prendra cura que no pateixi torsions ni danys a la seva coberta en
treure®l de la bobina.

Es tindra cura al treure el cable de la bobina per tal de no causar-li
retorcaments ni coques.

Temperatura del conductor durant la seva instal-laci6é: >= 0°C

No ha de tenir contacte amb superficies calentes, ni que desprenguin
irradiacions.

Si l"estesa del cable es amb tensié, es a dir estirant per un extrem del cable
mentre es va desentrrotllant de la bobina, es disposaran politges als suports i
en els canvis de direccié per tal de no sobrepassar la tensié maxima admissible
pel cable. El cable s"ha d"extreure de la bobina estirant per la part superior.
Durant l"operaci6 es vigilarad permanentment la tensié del cable.

Un cop el cable a dalt dels suports es procedira a la fixacié i tibat amb els
tensors que incorporen les peces de suport.

Durant lI"estesa del cable i1 sempre que es prevegin interrupcions de lI"obra, els
extrems es protegiran per tal de que no hi entri aigua.

La forca maxima de traccié durant el procés d"instal-lacié sera tal que no
provoqui allargaments superiors al 0,2%. Per a cables amb conductor de coure, la
tensid maxima admissible durant I"estesa sera de 50 N/mm2.

En el tracat de l"estesa del cable es disposaran rodets en els canvis de direccio
i en general alli on es consideri necessari per tal de no provocar tensions massa
grans al conductor.

Radi de curvatura minim admissible durant l"estesa:

- Cables unipolars: Radi minim de quinze vegades el diametre del cable.

- Cables multiconductors: Radi minim de dotze vegades el diametre del cable.



CABLE COL.LOCAT EN TUB:

El tub de proteccidé ha d"estar instal-lat abans d"introduir els conductors.

ElI conductor s"ha d"introduir dins el tub de proteccié mitjancant un cable guia
prenent cura que no pateixi torsions ni danys a la seva coberta.

3.- UNITAT I CRITERIS D*"AMIDAMENT

m de [llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions del projecte,
entre els eixos dels elements per connectar.

Aquest criteri inclou les perdues de material corresponents a retalls, aixi com
1"excés previst per a les connexions.

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D"EXECUCIO 1 DE L"OBRA ACABADA

CONTROL D"EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Comprovaci6 de la correcta instal-lacié dels conductors

- Verificar que els tipus i seccions dels conductors s"adequen a I"especificat al
projecte

- Verificar la no existéncia d"empalmaments fora de les caixes

- Verificar a caixes la correcta execucié dels empalmaments i 1%0Us de borns de
connexi6 adequats

- Verificar 170s adequat dels codis de colors

- Verificar les distancies de seguretat respecte altres conduccions (aigua, gas,
gasos cremats i senyals febles) segons cadascun dels reglaments d"aplicacié6.

- Assaigs segons REBT.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segilents:

- Realitzacié i emissi6 d"informe amb resultats dels controls i assaigs
realitzats, d"acord amb el que s"especifica a la taula d"assaigs 1 de
quantificacid dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Resistencia d"arllament: Es realitzara a tots els circuits

Rigidesa dieléectrica: Es realitzara a les linies principals

Caiguda de tensidé: Es mesuraran els circuits més desfavorables i les linies que
hagin sigut modificades el seu recorregut respecte projecte.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D*INCOMPLIMENT:

En cas d"incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva substitucio.
En cas de deficiéncies de material o execuci6, es procedira d"acord amb el que
determini la DF.

EG - INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
EG4 - APARELLS DE PROTECCIO | COMANDAMENT

EG41 - INTERRUPTORS MAGNETOTERMICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC



EG415F9B,EG415FJB.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®OBRA EXECUTADES

Interruptor automatic magnetotermic unipolar amb 1 pol protegit, bipolar amb 1
pol protegit, bipolar amb 2 pols protegits, tripolar amb 3 pols protegits,
tetrapolar amb 3 pols protegits, tetrapolar amb tres pols protegits i proteccio
parcial del neutre i1 tetrapolar amb 4 pols protegits.

S"han considerat els tipus segients:

- Per a control de poténcia (ICP)

- Per a proteccid de linies eléectriques d"alimentaci6 a receptors (PIA)

- Interruptors automatics magnetotérmics de caixa emmotllada

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions segients:

- Col-locacié i anivellacié

Connexionat

- Regulacié dels parametres de funcionament, si és el cas

CONDICIONS GENERALS:

La subjecci6 de cables ha d"estar feta mitjancant la pressid de visos.

Tots els conductors han de quedar connectats als borns corresponents.

Cap part accessible de I"element instal-lat no ha d"estar en tensio, fora dels
punts de connexi6.

Quan es col-loca a pressiéo ha d"anar muntat sobre un perfil DIN simétric a
I"interior d"una caixa o armari. En aquest cas, lI"interruptor s"ha de subjectar
pel mecanisme de fixaci6 disposat per a tal fi.

Quan es col-loca amb cargols, ha d"estar muntat sobre una placa base arllant a
I"interior d"una caixa també aTllant. En aquest cas IT"interruptor s"ha de
subjectar pels punts disposats a tal fi pel fabricant.

Els interruptors han de ser capacos de funcionar correctament en les condicions
normals exigides en les normes.

Els interruptors que admetin la regulacié d"algun parametre han d"estar ajustats
a les condicions del parametre exigides en la DT.

Resisténcia a la tracci6 de les connexions: >= 30 N

ICP:

Ha d"estar muntat dins d"una caixa precintable.

Ha d"estar localitzat el més aprop possible de I"entrada de la derivaci6
individual.

PIA:

En el cas de vivendes ha de quedar muntat un interruptor magnetotermic per a cada
circuit.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

Els interruptors han de muntar-se segons les indicacions del fabricant, i atenent
a les especificacions dels reglaments.

No s"ha de treballar amb tensié a la xarxa. Abans de procedir a la connexid es
verificara que els conductors estan sense tensio.

S"han d"identificar els conductors de cada fase i neutre per a la seva correcta
connexi6 als borns de ITinterruptor.

S"ha de comprovar que les caracteristiques de I aparell corresponen a les
especificades a la DT

S"ha de verificar que els conductors quedin aprestats de forma segura.

Quan la secci6 dels conductors o requereixi es faran servir terminals per a fer
les connexions.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D*AMIDAMENT
Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
La instal-laci6 inclou la part proporcional de connexionats i accessoris dins

dels quadres eléctrics.

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI



NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

ICP:

UNE 20317:1988 Interruptores automaticos magnetotérmicos, para control de
potencia, de 1,5 a 63 A.

UNE 20317/1M:1993 Interruptores automaticos magnetotérmicos, para control de
potencia, de 1,5 a 63 A.

PIA:

UNE-EN 60898:1992 Interruptores automaticos para instalaciones domésticas y
andlogas para la proteccidn contra sobreintensidades.

UNE-EN 60898/A1:1993 Interruptores automaticos para instalaciones domésticas y
andlogas para la proteccidn contra sobreintensidades.

UNE-EN 60898/A1:1993 ERRATUM Interruptores automaticos para instalaciones
domésticas y analogas para la proteccidon contra sobreintensidades.

UNE-EN 60947-1:2002 Aparamenta de baja tensidon. Parte 1: Reglas generales.

UNE-EN 60947-2:1998 Aparamenta de baja tensidon. Parte 2: Interruptores
automaticos.

INTERRUPTORS AUTOMATICS DE CAIXA EMMOTLLADA:

UNE-EN 60947-1:2002 Aparamenta de baja tension. Parte 1: Reglas generales.

UNE-EN 60947-2:1998 Aparamenta de baja tensidn. Parte 2: Interruptores
automaticos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D"EXECUCIO 1 DE L"OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Verificacié de que els mecanismes instal-lats a cada lloc s6n el que es
corresponen als especificats a la DT.

- Verificar que el sistema de fixacid es correcte

- Verificar el funcionament de la instal-lacié que comanden

- Verificar la connexié dels conductors i l1"abséncia de derivacions no permeses
en contactes dels mecanismes.

- Verificar en preses de corrent I"existencia de la linia de terra i mesura de la
tensi6 de contacte.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es comprovara per mostreig diferents punts de la instal-lacidé segons criteri de

la DF.

Es mesurara la tensid de contacte a un punt com a minim de cada circuit.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D* INCOMPLIMENT:

En cas d"incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva adequacio6.

En cas de deficiéncies de material o execucid, es procedira d"acord amb el que

determini la DF.

CONTROL D"EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN QUADRES GENERALS I SUBQUADRES:

Les tasques de control de qualitat de Quadres Generals, son les seglents:

- Comprovaci6 de la correcta implantacié dels equips a I"obra.

- Comprovar la correcta identificaci6 de fases, segons codi de colors

- Verificar el marcatge dels conductors a la sortida de linies de manera que
s"identifiquin correctament tots els circuits.

- Verificar el marcatge amb materials adients, de tot el cablejat de comandament.

- Verificar la coherencia entre la documentacié escrita referent a Ila
identificaci6 de circuits i I"execucid real.

- Verificar que les seccions dels conductors s"adequen a les proteccions i als
requisits de projecte

- Verificar la connexid dels diferents circuits, comprovant la no existéncia de
contactes fluixos, enllacos i unions no previstes.

- Comprovar que les longituds dels conductors siguin prou folgades per poder fer
arranjaments futurs -sense necessitats d"enllacos.

- Verificar la correcta posada a terra de totes les parts metal-liques del
quadre.

- Verificar la correcta connexié dels conductors d"alimentacié i1 sortides del
quadre.



- Verificar la regulacié de les proteccions (Intensitat, temps de retard) sigui
d acord a I"especificat.

- Assaigs a efectuar a I"obra en quadres generals segons les normes aplicables en
cada cas:

- Dispar de diferencials amb intensitat de defecte igual al nominal segons
UNE-EN 61008 R.E.B.T

- Mesura de tensions de contacte segons R.E.T.B

- Mesura de resistencia de bucle segons R.E.T.B

Aquests assaigs es realitzaran una vegada connectats tots els circuits de sortida

i finalitzada la xarxa de terres.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL EN QUADRES GENERALS 1

SUBQUADRES:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Realitzaci6é i emissio d"informe amb resultats dels controls i assaigs
realitzats, d"acord amb el que s"especifica a la taula d"assaigs i1 de
quantificacio dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN QUADRES GENERALS 1 SUBQUADRES:

S"ha de comprovar la totalitat de la instal-lacio.

INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT EN QUADRES GENERALS

I SUBQUADRES:

Es cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar

materials, es procedira a fer-ho. En cas contrari es procedira a canviar tot el

material afectat.

En cas de manca d"elements o discrepancies amb el projecte, es procedira a

1"adequaci6, d"acord amb el determini la DF.

EG - INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
EG4 - APARELLS DE PROTECCIO | COMANDAMENT

EG42 - INTERRUPTORS DIFERENCIALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EG42439H,EG4243JH.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®"OBRA EXECUTADES

Interruptors automatics per a actuar per corrent diferencial residual.

S"han contemplat els seglents tipus:

- Interruptors automatics diferencials per a muntar en perfil DIN

- Blocs diferencials per a muntar en perfil DIN per a treballar conjuntament amb
interruptors automatics magnetotermics

- Blocs diferencials de caixa emmotllada per a muntar en perfil DIN o per a
muntar adossats a interruptors automatics magnetotérmics, i per a treballar
conjuntament amb interruptors automatics magnetotéermics

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions seglents:

- Col-locaci¢6 i anivellacio

Connexionat

- Regulaci6 dels parametres de funcionament, si és el cas

CONDICIONS GENERALS:

Tots els conductors han de quedar connectats als borns corresponents.

Cap part accessible de I1"element instal-lat no ha d"estar en tensi6, fora dels

punts de connexio.

Els interruptors han de ser capacos de funcionar correctament en les condicions

normals exigides en les normes.



Els interruptors que admetin la regulacidé d"algun parametre han d"estar ajustats
a les condicions del parametre exigides en la DT.

Resisténcia a la tracci6é de les connexions: >= 30 N

INTERRUPTORS AUTOMATICS DIFERENCIALS PER A MUNTAR EN PERFIL DIN:

La subjeccid de cables ha d"estar feta mitjancant la pressié de visos.

Ha d"anar muntat sobre un perfil DIN simetric a IT"interior d"una caixa o armari.
L*interruptor s"ha de subjectar pel mecanisme de fixaci6é disposat per a tal fi.
BLOCS DIFERENCIALS PER A MUNTAR EN PERFIL DIN I PER A TREBALLAR CONJUNTAMENT AMB
INTERRUPTORS AUTOMATICS MAGNETOTERMICS:

El bloc diferencial ha de quedar connectat a IT"interruptor automatic amb els
conductors que formen part del mateix bloc. Queda expressament prohibit modificar
aquests conductors per a fer les connexions.

Ha d"anar muntat sobre un perfil DIN simetric a I interior d"una caixa o armari.
L*"interruptor s"ha de subjectar pel mecanisme de fixaci6 disposat per a tal fi.
BLOCS DIFERENCIALS DE CAIXA EMMOTLLADA PER A MUNTAR EN PERFIL DIN O PER A MUNTAR
ADOSSATS A INTERRUPTORS AUTOMATICS MAGNETOTERMICS, 1 PER A TREBALLAR CONJUNTAMENT
AMB INTERRUPTORS AUTOMATICS MAGNETOTERMICS:

El bloc diferencial ha de quedar connectat a ITinterruptor automatic amb els
conductors que formen part del mateix bloc. Queda expressament prohibit modificar
aquests conductors per a fer les connexions.

Quan es col-loca a pressié ha d"anar muntat sobre un perfil DIN simétric a
I"interior d"una caixa o armari. En aquest cas, lI"interruptor s"ha de subjectar
pel mecanisme de fixacié disposat per a tal fi.

Quan es col-loca adossat a I"interruptor automatic, la unid entre ambddés ha
d"estar feta amb els borns de connexidé que incorpora el mateix bloc diferencial.

2._.- CONDICIONS DEL PROCES D®"EXECUCIO

Els interruptors han de muntar-se segons les indicacions del fabricant, i1 atenent
a les especificacions dels reglaments.

No s*"ha de treballar amb tensié a la xarxa. Abans de procedir a la connexié es
verificara que els conductors estan sense tensio.

S"han d"identificar els conductors de cada fase i1 neutre per a la seva correcta
connexi6 als borns de I"interruptor.

S"ha de comprovar que les caracteristiques de I"aparell corresponen a les
especificades a la DT

S"ha de verificar que els conductors quedin aprestats de forma segura.

Quan la seccid dels conductors o requereixi es faran servir terminals per a fer
les connexions.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
La instal-laci6 inclou la part proporcional de connexionats i accessoris dins
dels quadres eléctrics.

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

INTERRUPTORS AUTOMATICS DIFERENCIALS PER A MUNTAR EN PERFIL DIN:

UNE-EN 61008-1:1996 Interruptores automaticos para actuar por corriente
diferencial residual, sin dispositivo de proteccién contra sobreintensidades,
para usos domésticos y analogos (ID). Parte 1: Reglas generales.

BLOCS DIFERENCIALS PER A MUNTAR EN PERFIL DIN I PER A TREBALLAR CONJUNTAMENT AMB
INTERRUPTORS AUTOMATICS MAGNETOTERMICS:

UNE-EN 61008-1:1996 Interruptores automaticos para actuar por corriente
diferencial residual, sin dispositivo de proteccion contra sobreintensidades,
para usos domésticos y analogos (ID). Parte 1: Reglas generales.

UNE-EN 60947-2:1998 Aparamenta de baja tension. Parte 2: Interruptores
automaticos.



BLOCS DIFERENCIALS DE CAIXA EMMOTLLADA PER A MUNTAR EN PERFIL DIN O PER A MUNTAR
ADOSSATS A INTERRUPTORS AUTOMATICS MAGNETOTERMICS, 1 PER A TREBALLAR CONJUNTAMENT
AMB INTERRUPTORS AUTOMATICS MAGNETOTERMICS:

UNE-EN 60947-2:1998 Aparamenta de baja tensiéon. Parte 2: Interruptores
automaticos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D"EXECUCIO 1 DE L*OBRA ACABADA

CONTROL D"EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Verificacié de que els mecanismes instal-lats a cada lloc s6n el que es
corresponen als especificats a la DT.

- Verificar que el sistema de fixacid es correcte

- Verificar el funcionament de la instal-lacid que comanden

- Verificar la connexidé dels conductors i lI"abséncia de derivacions no permeses
en contactes dels mecanismes.

- Verificar en preses de corrent l"existéncia de la linia de terra i mesura de la
tensio de contacte.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Realitzacié i1 emissio d"informe amb resultats dels controls i mesures
realitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es comprovara per mostreig diferents punts de la instal-lacié segons criteri de

la DF.

Es mesurara la tensid de contacte a un punt com a minim de cada circult.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D*INCOMPLIMENT:

En cas d"incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva adequaci6.

En cas de deficiéncies de material o execucid, es procedira d"acord amb el que

determini la DF.

CONTROL D*EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN QUADRES GENERALS I SUBQUADRES:

Les tasques de control de qualitat de Quadres Generals, sén les seglents:

- Comprovaci6 de la correcta implantacié dels equips a I"obra.

- Comprovar la correcta identificaci6 de fases, segons codi de colors

- Verificar el marcatge dels conductors a la sortida de linies de manera que
s"identifiquin correctament tots els circuits.

- Verificar el marcatge amb materials adients, de tot el cablejat de comandament.

- Verificar 1la coheréencia entre la documentacié escrita referent a Ila
identificaci6 de circuits i1 I"execucid real.

- Verificar que les seccions dels conductors s"adequen a les proteccions i als
requisits de projecte

- Verificar la connexi6 dels diferents circuits, comprovant la no existéncia de
contactes fluixos, enllagos i unions no previstes.

- Comprovar que les longituds dels conductors siguin prou folgades per poder fer
arranjaments futurs -sense necessitats d"enllacos.

- Verificar la correcta posada a terra de totes les parts metal-liques del
quadre.

- Verificar la correcta connexié dels conductors d"alimentacié i1 sortides del
quadre.

- Verificar la regulaci6 de les proteccions (Intensitat, temps de retard) sigui
d acord a I"especificat.

- Assaigs a efectuar a I"obra en quadres generals segons les normes aplicables en
cada cas:
- Dispar de diferencials amb intensitat de defecte igual al nominal segons

UNE-EN 61008 R.E.B.T

- Mesura de tensions de contacte segons R.E.T.B
- Mesura de resistencia de bucle segons R.E.T.B

Aquests assaigs es realitzaran una vegada connectats tots els circuits de sortida

i finalitzada la xarxa de terres.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL EN QUADRES GENERALS I

SUBQUADRES:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:



- Realitzacié i emissi6é d"informe amb resultats dels controls 1 assaigs
realitzats, d"acord amb el que sT"especifica a la taula d"assaigs 1 de
quantificacio dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN QUADRES GENERALS 1 SUBQUADRES:

S"ha de comprovar la totalitat de la instal-lacio.

INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT EN QUADRES GENERALS

I SUBQUADRES:

Es cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar

materials, es procedira a fer-ho. En cas contrari es procedira a canviar tot el

material afectat.

En cas de manca d"elements o discrepancies amb el projecte, es procedira a

I1"adequaci6, d"acord amb el determini la DF.

EG - INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
EG4 - APARELLS DE PROTECCIO | COMANDAMENT

EG4R - CONTACTORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EG4R5CHO.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D"OBRA EXECUTADES

Contactor unipolar, bipolar, tripolar o tetrapolar i muntat a pressié o amb
cargols.

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions seglents:

- Replanteig de la unitat d"obra

- Fixacid i connexi6 de I"aparell

- Prova de servei

- Retirada de 1"obra de les restes d"embalatges, retalls de cables, etc
CONDICIONS GENERALS:

La subjecci6 de cables ha d"estar feta mitjancant la pressid de visos.

La seva situaci6 dins del circuit eléectric ha de ser la indicada a DT tant pel
que fa referéncia a 1"esquema com al lay-out.

Quan es col-loca muntat a pressi6, ha d"estar muntat a pressi6é sobre un perfil
DIN simétric a I"interior d"una caixa o armari.

Quan es col-loca muntat amb cargols, ha de quedar fixat solidament per dos punts
a la placa de la base del quadre mitjancant visos.

Resistencia a la tracci6é de les connexions: >= 30 N

Tolerancies d"execuci6:

- Verticalitat: + 2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

Els interruptors han de muntar-se segons les indicacions del fabricant, i atenent
a les especificacions dels reglaments.

No s"ha de treballar amb tensié a la xarxa. Abans de procedir a la connexid es
verificara que els conductors estan sense tensio.

S"han d"identificar els conductors de cada fase 1 neutre per a la seva correcta
connexi6 als borns de I"interruptor.

S"ha de comprovar que les caracteristiques de [I"aparell corresponen a les
especificades a la DT

S"ha de verificar que els conductors quedin aprestats de forma segura.



Quan la secci6 dels conductors o requereixi es faran servir terminals per a fer
les connexions.

Un cop instal-lat 1"equip, s"ha de procedir a la retirada de l"obra de tots els
materials sobrants com ara embalatges, retalls de tubs, etc.

3.- UNITAT I CRITERIS D*"AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
La instal-lacido inclou la part proporcional de connexionats i accessoris dins
dels quadres electrics.

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.
UNE-EN 61095:1999 Contactores electromecanicos para usos domésticos y analogos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D"EXECUCIO 1 DE L"OBRA ACABADA

CONTROL D*EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Verificacié de que els mecanismes instal-lats a cada lloc s6n el que es
corresponen als especificats a la DT.

- Verificar que el sistema de fixaci6 es correcte

- Verificar el funcionament de la instal-lacid que comanden

- Verificar la connexidé dels conductors i lI"abséncia de derivacions no permeses
en contactes dels mecanismes.

- Verificar en preses de corrent l"existéncia de la linia de terra i mesura de la
tensio de contacte.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segients:

- Realitzaci6 1 emissi6é d"informe amb resultats dels controls i mesures
realitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es comprovara per mostreig diferents punts de la instal-lacidé segons criteri de

la DF.

Es mesurara la tensid de contacte a un punt com a minim de cada circuit.

INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:

En cas d"incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva adequaci6.

En cas de deficiéncies de material o execucid, es procedira d"acord amb el que

determini la DF.

CONTROL D"EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN QUADRES GENERALS 1 SUBQUADRES:

Les tasques de control de qualitat de Quadres Generals, son les seglents:

- Comprovaci6 de la correcta implantacié dels equips a I"obra.

- Comprovar la correcta identificaci6 de fases, segons codi de colors

- Verificar el marcatge dels conductors a la sortida de linies de manera que
s"identifiquin correctament tots els circuits.

- Verificar el marcatge amb materials adients, de tot el cablejat de comandament.

- Verificar 1la coheréncia entre la documentacié escrita referent a Ila
identificaci6 de circuits 1 I"execucio real.

- Verificar que les seccions dels conductors s"adequen a les proteccions i als
requisits de projecte

- Verificar la connexid dels diferents circuits, comprovant la no existéncia de
contactes fluixos, enllacos i1 unions no previstes.

- Comprovar que les longituds dels conductors siguin prou folgades per poder fer
arranjaments futurs -sense necessitats d"enllacos.

- Verificar la correcta posada a terra de totes les parts metal-liques del
quadre.

- Verificar la correcta connexié dels conductors d"alimentacié i1 sortides del
quadre.

- Verificar la regulacid de les proteccions (Intensitat, temps de retard) sigui
d"acord a I"especificat.



- Assaigs a efectuar a I"obra en quadres generals segons les normes aplicables en
cada cas:

- Dispar de diferencials amb intensitat de defecte igual al nominal segons
UNE-EN 61008 R.E.B.T

- Mesura de tensions de contacte segons R.E.T.B

- Mesura de resistencia de bucle segons R.E.T.B

Aquests assaigs es realitzaran una vegada connectats tots els circuits de sortida

i Finalitzada la xarxa de terres.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL EN QUADRES GENERALS 1

SUBQUADRES:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Realitzaci6é i emissio d"informe amb resultats dels controls i assaigs
realitzats, d"acord amb el que s"especifica a la taula d"assaigs i1 de
quantificacio dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN QUADRES GENERALS 1 SUBQUADRES:

S"ha de comprovar la totalitat de la instal-lacio.

INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT EN QUADRES GENERALS

I SUBQUADRES:

Es cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar

materials, es procedira a fer-ho. En cas contrari es procedira a canviar tot el

material afectat.

En cas de manca d"elements o discrepancies amb el projecte, es procedira a

1 "adequaci6, d"acord amb el determini la DF.

EG - INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

EG5- APARELLS DE MESURA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EG51UEOQ2.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D"OBRA EXECUTADES

Aparells de mesura col-locats superficialment o instal-lats en un armari.

S"han considerat les unitats d"obra segients:

- Comptadors monofasics o trifasics muntats superficialment.

- Transformador d"intensitat per a aparells de mesura muntat superficialment.

- Amperimetre de ferro mobil de corrent altern, muntat en un armari.

- Fasimetre d"inducci6é o electronic, muntat en un armari.

- Frequencimetre de lamina vibrant o d"agulla d"escala, encastat a l"armari.

- Rellotge per a tarifes horaries, amb dos contactes per canvi a triple tarifa,
muntat superficialment.

- Vatimetre electrodinamic monofasic o trifasic d"energia activa o reactiva,
encastat en un armari.

- Voltimetre de ferro mobil o de valor nominal, de corrent altern, muntat en un
armari .

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions seglents:

- Replanteig de la unitat d"obra

Muntatge, fixacid i anivellacio

Connexionat

- Retirada de 1"obra de les restes d"embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

CONDICIONS GENERALS:

El transformador ha de quedar fixat solidament per dos punts a la placa de la

base del quadre mitjancant visos.



L*aparell instal-lat en un armari, ha de quedar subjectat solidament per mitja de
la seva fixacio posterior a l"orifici de I"armari.

El transformador d"intensitat, ha d"anar connectat a un aparell de mesura adecuat
segons les especificacions del projecte.

Ha de quedar connectat als borns de manera que s"asseguri un contacte eficacg i
durable.

La seva situaci6 dins del circuit eléctric ha de ser la indicada a DT tant pel
que fa referéncia a lI"esquema com al lay-out.

Tolerancies d"execuci6:

- Verticalitat: + 2 mm

COMPTADOR:

S"han considerat els tipus de col-locaci6 seglents:

- Individual

- Concentrada

Ha de quedar fixat solidament per tres punts a la placa base de la caixa o armari
mitjancant visos.

Els comptadors han d"estar protegits mitjancant dispositius (tapes, etc.) que
impedeixin la seva manipulacio.

En cas de col-locacié de forma individual el comptador ha de quedar muntat a una
alcaria minima de 150 cm i una maxima de 180 cm.

En cas de col-locaci6é de forma concentrada el comptador ha de quedar muntat a una
alcaria minima de 50 cm i una maxima de 180 cm.

Davant del comptador ha de quedar un espai Iliure de 110 cm com a minim.

RELLOTGE PER A TARIFES HORARIES:

Ha de quedar fixat solidament per tres punts a la placa base de la caixa o armari
mitjancant visos.

Els rellotges han d"estar protegits mitjancant dispositius (tapes, etc.) que
impedeixen la seva manipulacio.

Els rellotges per a tarifes horaries han d"estar situats junt al comptador sobre
el qual actuen.

TRANSFORMADOR :

Resisténcia a la tracci6 de les connexions: >= 30 N

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Abans de comencar els treballs de muntatge, s"ha de fer un replanteig que ha de
ser aprovat per la DF.

S"ha de comprovar que les caracteristiques del producte corresponen a les
especificades al projecte.

Els materials s"han d"inspeccionar abans de la seva col-locacié6.

La seva instal-lacié no ha d"alterar les caracteristiques dels elements.

La manipulaci6é dels transformadors s"ha de fer sense tensio.

Un cop instal-lat, s"ha de procedir a la retirada de 1"obra de tots els materials
sobrants (embalatges, retalls de cables, etc.).

AMPERIMETRE, FASIMETRE, FREQUENCIMETRE, VATIMETRE O VOLTIMETRE:

Durant el muntatge s"ha de tenir especial cura amb el vidre de I"instrument i que
la seva col-locacié no alteri les caracteristiques de I"element indicador.

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
La instal-lacid inclou la part proporcional de connexionats i accessoris dins
dels quadres eléctrics.

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

TRANSFORMADOR :

UNE-EN 60044-1:2000 Transformadores de medida. Parte 1: Transformadores de
intensidad.



5.- CONDICIONS DE CONTROL D"EXECUCIO 1 DE L"OBRA ACABADA

CONTROL D"EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN COMPTADORS:

Les tasques de control a realitzar son les segients:

- Verificar la correcta ubicaci6o i instal-lacié6 de [I"escomesa segons
prescripcions de la companyia subministradora.

- Verificar la correcta ubicaci6 i fixacié de la CGP

- Verificar els seguents elements de la linia general d"alimentacio :

- Seccio6 dels conductors

- Tipus de conductors (coure amb arllament 0,671 kV)

- Calibre i naturalesa dels conductes

- Resistencia al foc dels conductes o safates emprats en la canalitzacio

- Verificar (si existeix) la correcta instal-laci6é de la linia repartidora

- Verificar la correcta ubicacié, fixacid 1 acoblament dels moduls de proteccio i
mesura.

- Verificar les seccions dels conductors i embarrats.

Verificar la correcta execuci6 de les connexions dels circuits.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL EN COMPTADORS:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Realitzacidé i1 emissié d"informe amb resultats dels controls i1 dels assaigs
realitzats d"acord amb el que sT"especifica a continuacié i de quantificacio
dels mateixos.

- Assaigs:

- Resistencia d"arllament (REBT)

- Rigidesa dieléctrica (REBT)

- Funcionament interruptor automatic (REBT-COMPANYIA)

- Funcionament interruptor diferencial (si existeix en aquest quadre) (REBT,
UNE-EN 61008-1)

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN COMPTADORS:

S"ha de comprovar la totalitat de la instal-lacio6.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT EN COMPTADORS:

Es cas de deficiéncies de material o execuci6, si es pot esmenar sense canviar

materials, es procedira a fer-ho. En cas contrari es procedira a canviar tot el

material afectat.

En cas de manca d"elements o discrepancies amb el projecte, es procedira a

1 "adequacid, d"acord amb el determini la DF.

EK - ESTRUCTURA DE SUPORT
EK1- COBERTES PLANES

EK11 - COBERTES PLANES TRANSITABLES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EK113TCG.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D"OBRA EXECUTADES

Formaci6é de coberta plana transitable

Impermeabilitzacié de terrat existent, amb membrana impermeabilitzant a base
d"una lamina bituminosa, acabada amb un paviment doblat de rajola ceramica, o
lamina autoprotegida o execuci6é de coberta plana transitable.

S"han considerat els tipus segients:

Execuci6 de coberta plana transitable:



- Coberta invertida:
- Formacié de pendents
- Capa separadora en sistema d"impermeabilitzacié no adherit
- Sistema d"impermeabilitzaci6é amb lamines
- Arllament térmic
- Capa separadora antipunxonament
- Capa de proteccid: Paviment flotant
- Coberta amb cambra d"aire:
- Formacié de pendents amb envans de sostremort
- ATvllament térmic amb barrera de vapor incorporada
- Solera d"encadellat sobre envans
- Capa de protecci6 de morter
- Capa separadora en sistema d"impermeabilitzacié no adherit
- Sistema d"impermeabilitzacio amb lamines
- Capa de proteccidé amb paviment fix
- Coberta convencional amb pendents d-argila expandida:
- Barrera de vapor
- Formaci6 de pendents i arllament térmic
- Capa de proteccid de morter
- Capa separadora en sistema d"impermeabilitzacié no adherit
- Sistema d"impermeabilitzacié amb lamines
- Capa separadora antipunxonament, en el seu cas
- Capa de proteccid amb paviment fix
- Coberta convencional amb pendents de formigo:
- Formacié de pendents
- Barrera de vapor
- Arllament térmic
- Capa separadora en sistema d"impermeabilitzacié no adherit
- Sistema d"impermeabilitzacié amb lamines
- Capa separadora antipunxonament, en el seu cas
- Capa de proteccid amb paviment fix
S"ha considerat la impermeabilitzacié amb els segients tipus de membrana:
- Membrana amb lamina de PVC
Membrana amb lamina bituminosa
- Membrana amb lamina elastomérica
L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions segients:
Execuci6 de coberta plana transitable:
- Coberta invertida:
- Formacié de pendents
- Col-locaci6 del geotextil, com a capa separadora
- Col-locacié de la membrana impermeabilitzant
- Col-locaci6 de les plaques d"avllament
- Col-locaci6 del geotextil, com a capa antipunxonament
- Col-locaci6 dels suports i les peces de paviment
- Coberta amb cambra d aire:
- Execuci6 dels envans de sostremort
- Col-locaci6 de I"arllament entre envans
- Execucio6 de la solera d"encadellat amb pasta de ciment rapid
- Execuci6 de la capa de protecci6é de morter, amb acabat remolinat
- Estesa del geotextil, com a capa separadora
- Col-locaci6 de la membrana impermeabilitzant
- Execucié6 del paviment de doble capa de rajola ceramica
- Coberta convencional amb pendents d"argila expandida:
- Estesa de la barrera de vapor
- Abocada i formaci6 de la capa de pendents amb argila expandida en sec
- Execucié de la capa de proteccié de morter, amb acabat remolinat
- Estesa del geotextil, com a capa separadora
- Col-locacié de la membrana impermeabilitzant
- Execucio del paviment de doble capa de rajola ceramica
- Coberta convencional amb pendents de formigo:

- Abocada i1 formaci6 de la capa de pendents amb formigé amb acabat remolinat

- Estesa de la barrera de vapor
- Col-locaci6 de les plaques d"avllament



- Estesa del geotéxtil, com a capa separadora
- Execucid de la membrana impermeabilitzant
- Execuci6 del paviment de doble capa de rajola ceramica
Impermeabilitzacié de terrat:
- Arrencada del minvell existent
- Repicat del morter del parament i sanejat d"aquest i del paviment del terrat
- Execuci6 de la regata perimetral per a encastar la membrana
- Execuci6 del matarracé, a la base del minvell
- Col-locaci6 d"una lamina separadora
- Col-locaci6 de la membrana
- Reforg lineal de la membrana a la zona del minvell
- Proteccié de la membrana amb una lamina separadora i una capa de morter
(Impermeabilitzacidé acabada amb paviment)
- Acabat del terrat amb dues capes de rajola ceramica (Impermeabilitzaci6 acabada
amb paviment)
- Col-locaci6 del minvell de rajola ceramica
- Arrebossat dels paraments verticals laterals fins al minvell
CONDICIONS GENERALS:
La coberta ha de ser estanca a I1"aigua de pluja i1 ha d"evitar I1"aparicid
d"humitat de condensacions.
Ha de tenir la forma i el pendent indicades en la Documentacié Tecnica o en el
seu defecte, les indicades per la DF.
El pendent ha de ser 1"adequat per conduir I aigua cap els elements d"evacuacio.
La superficie d"acabat ha de ser llisa, plana i transitable.
La barrera de vapor ha de quedar col-locada immediatament sota I arllament.
La barrera de vapor ha de quedar col-locada sota el fons i els laterals de la
capa d"arllament.
Cal garantir que tots els components que formen el sistema 1 que han d"estar en
contacte, son quimicament compatibles, en cas contrari, cal interposar entre ells
una capa separadora.
S"han de respectar les sortides d"aigua previstes a la coberta. Han dTestar
connectades als baixants i protegides amb un morrié amb reixa.
La coberta ha de tenir junts de dilatacié que han d"afectar a les diferents
capes, a partir de l"element que serveix de suport.
S"han de respectar els junts estructurals i de dilataci6 del suport.
ElI junt ha de quedar ple en tota la seva dimensi6, de material elastic. Aquest
material ha de garantir la separacid entre els elements d"obra entre els quals
s"intercala.
Els junts de dilatacidé han de quedar situats en:
- Encontre amb parament vertical
- Junt estructural
Les vores del junt han de ser aixamfranades amb un angle de 45°.
Pendent: >= 1%; <= 5%
Separaci6 entre junts de dilataci6o: <= 15 m
Amplaria del junt: >= 3 cm
COBERTA AMB CAMBRA D"AIRE:
La cambra d"aire ventilada s"ha de situar en la banda exterior de I"arllament.
Ha d"estar neta, lliure d"elements que puguin impedir la ventilacié correcta
(runa, rebaves de morter, etc.)
Ha de tenir forats oberts a l"exterior, situats de forma que es garanteixi la
ventilacio6 creuada.
Area efectiva total de les obertures (Ss (cm2)/Superficie de coberta (m2)): > 3;
< 30
FORMACIO DE PENDENTS:
Ha de tenir una cohesi6d i1 estabilitat suficients davant les sol-licitacions
mecaniques i1 térmiques i la seva constitucié ha de ser I1"adequada per tal de
rebre la resta de components de la coberta. Quan el material constitutiu no
tingui la resisténcia i cohesid necessaries per a les sol-licitacions mecaniques
de la posada en obra, ha de quedar reforgcat amb una capa de morter del gruix
necessari per a aquest fi.
Si es suport de la capa d"impermeabilitzaci6o, el material constitutiu ha de ser
compatible amb el material impermeabilitzant 1 amb el sistema d"unié de la capa
d"impermeabilitzaci6, en cas contrari cal interposar una capa separadora.



CAPA DE PROTECCIO DE MORTER DE CIMENT:

Ha de quedar ben adherit al suport.

Ha de tenir el gruix previst. Ha de ser plana i llisa.

Hi ha d"haver junts de dilatacié de tot el gruix de la capa, que han de coincidir
amb els del suport.

CAPA D" IMPERMEABILITZACIO:

El conjunt de la membrana ha de cobrir tota la superficie per impermeabilitzar.
L*aplicacid, col-locacié i1 fixacio, en el seu cas, ha de complir les condicions
especifiques per a cada tipus de material.

Si sTutilitza un sistema no adherit, la coberta s"ha de protegir amb una capa de
proteccié pesada.

En el sistema d"impermeabilitzacié no adherit, la membrana no ha de quedar
adherida al suport, excepte en el perimetre i al voltant de tots els elements que
la traspassin.

En els punts singulars, cal respectar les condicions de disposicié de bandes de
refor¢ 1 d"acabament, les de continuTtat o discontinuttat, relatives al sistema
d"impermeabilitzacio que s"utilitzi.

Els acords de la membrana amb els paraments verticals han de ser aixamfranats o
corbats.

La impermeabilitzacié ha de cavalcar sobre el parament vertical, per sobre de la
proteccié de la coberta.

L"acabament superior de la impermeabilitzacié ha d"impedir la Tfiltracidé de
1"aigua de pluja, en el parament.

La forma de [I1"acabament superior ha de complir [I"especificat en I1"apartat
2.4.4.1.2 del DB HS 1.

La impermeabilitzacié ha de cavalcar per damunt de les ales de la bonera o de la
canal.

La unidé de la impermeabilitzacio amb la bonera o la canal ha de ser estanca.

La impermeabilitzacié ha de ser continua en els junts de dilataci6.

Cavalcament de la impermeabilitzaci6 sobre el parament vertical: >= 20 cm
Cavalcament de la impermeabilitzacié en els elements de desgias: >= 10 cm

Angles (acord aixamfranat):

- Base : >= 5 cm

- Alcaria : >=5cm

Radi (acord de mitjacanya): >= 5 cm

CAPA SEPARADORA:

La capa separadora per a evitar I1"adheréncia entre capes, en el sistema
d"impermeabilitzacié no adherit, ha de quedar col-locada immediatament a sota de
la membrana impermeabilitzant, excepte en els punts a on aquesta hagi d"anar
adherida (perimetre, elements que traspassen la coberta, etc.).

La capa separadora com a proteccid de la impermeabilitzacié, quan aquesta te poca
resistencia al punxonament, ha d"evitar el contacte de la capa de proteccid amb
la impermeabilitzacié en tota la superficie transitable de la coberta.

La capa separadora com a proteccidé de I"arllament ha d"evitar el contacte de la
capa de protecciéo amb [I"arllament en tota la superficie transitable de Ila
coberta.

No ha de quedar adherida al suport en cap punt.

Ha de garantir la no adheréncia entre els components del sistema entre els que
s"intercala.

Ha de ser imputrescible i compatible amb els materials amb que hagi d"estar en
contacte.

ATLLAMENT TERMIC:

ElI material constitutiu de [I1"arvllament térmic ha de tenir una cohesi6 i
estabilitat suficient per tal de proporcionar al sistema la solidesa necessaria
davant les sol-licitacions mecaniques

Si I"arllament térmic es col-loca per sobre de la capa d"impermeabilitzacié i ha
de quedar exposat al contacte amb I"aigua, ha de tenir unes caracteristiques
adequades per a aquesta situacio.

Quan I arllament es col-loca sota la capa d"impermeabilitzaci6é 1 el material no
te les propietats adequades per a quedar exposat a l"accidé de I"aigua, no ha de
quedar sense protecci6 impermeable en cap punt.

L*arllament ha de quedar col-locat sobre el suport sense adherir.



Ha de ser continu i ha de cobrir tota la superficie per arllar, sense que es
produeixin ponts termics.
CAPA DE PROTECCIO:
Ha de servir de proteccidé a la capa d"impermeabilitzaci6é, en el tipus de coberta
convencional, per tal d"evitar I"accié de les radiacions ultraviolades i
1" impacte teérmic directe del sol.
Ha de facilitar I"evacuaci6 de 1"aigua cap els punts de desgias.
En el paviment no hi ha d"haver peces trencades, escantonades, amb taques ni amb
d"altres defectes superficials.
No hi ha d*haver ressalts entre les peces.
La superficie acabada ha de tenir una textura i color uniformes.
Les rajoles han de formar una quadricula alineada en ambdues direccions.
PAVIMENT FIX:
El material ha de tenir una forma 1 dimensions compatibles amb el pendent.
Hi haura junts de dilatacié que han d"afectar a les peces, al morter i a la capa
d-assentament del paviment.
Els junts de dilataci6é han de coincidir amb els junts de la coberta.
Han de quedar situats en el perimetre exterior i interior de la coberta i en la
trobada amb paraments verticals 1 elements passants.
El segellat del junt, en el seu cas, ha de quedar enrasat amb la capa d"acabat de
la coberta.
Dimensions maximes de la quadricula entre junts de dilatacio:
- Cobertes ventilades: <=5m
- Cobertes no ventilades: <= 7,5 m
Tolerancies d"execucio:
- Planor: =5 mm/2 m
- Nivells: = 10 mm/total
- Alineaciod de les filades: <=5 mm/2 m
PAVIMENT FLOTANT SOBRE SUPORTS:
Les peces sobre suports, han de quedar horitzontals.
Els suports han de tenir una plataforma de suport per a repartir les carregues.
Els suports han de quedar col-locats sobre la capa separadora, en el pla inclinat
de desglas.
Les peces han de ser resistents als esforcos de flexidé a les que hagin d"estar
sotmeses.
Les peces han de quedar col-locades amb el junt obert, sense emmorterar.
El paviment ha de quedar separat dels paraments i dels elements verticals.
Les peces han d"estar recolzades sobre els suports situats en els encreuaments de
la quadricula.
Tolerancies d"execucio:
- Alcgada mitjana del suport: + 20 cm
- Nivell: £ 10 mm
- Planor: * 6 mm/2 m
- Gruix dels junts: <= 3 mm
- Pendent: =+ 0,5%
- Rectitud parcial dels junts: <= 2 mm/m
Rectitud total dels junts: <= 10 mm
ACABAT AMB PECES PREFABRICADES DE FORMIGO:
El paviment ha de quedar pla, formant una quadricula de lloses alineades en les
dues direccions, amb el junt sense emmorterar.
El paviment ha de quedar separat dels paraments i dels elements verticals.
Separaci6 entre peces: <= 0,2 cm
Junts perimetrals: >= 1 cm
Tolerancies d"execuci6:
- Planor: £ 5 mm/2 m
- Nivells: = 10 mm/total
- Alineaci6 de les filades: <= 2 mm/m, <= 10 mm/total
MINVELL:
EIl minvell col-locat ha de garantir la proteccidé de la impermeabilitzacid en tota
la Ilargaria del cavalcament en el parament, en el <cas en que la
impermeabilitzacié no estigui autoprotegida.
Les peces han de quedar solidament fixades al suport.
Les peces han de quedar alineades longitudinalment.



Les rajoles han de quedar col-locades a tocar, rejuntades amb morter i encastades
al parament dins d"una regata, que ha de quedar reblerta de morter.
L*aresta superior del minvell ha de quedar en el mateix pla del parament o
encastada a dins.
Si el minvell es encastat al parament i esta format per dues peces, aquestes han
de quedar amb les vores doblegades 1 encaixades. La peca superior ha d"anar
encastada dins d"una rasa i1 collada amb morter. La peca de desenvolupament més
gran ha d"anar a sota.
Quan la rajola va recolzada sobre un suport format per un altra rajola o
encadellat, aquesta s"ha d"encastar com a minim 1/3 de la seva volada dins del
parament i ha de quedar alineada amb la recrescuda perimetral de la coberta.
La rajola d"acabat ha de tenir una volada de 3 cm sobre la recrescuda perimetral
de la coberta.
El conjunt del minvell acabat ha d"estar separat 3 cm per sobre de la recrescuda
perimetral de la coberta.
Pendent de la peca:
- Minvell contra parament: >= 100%
- Minvell encastat al parament: 25% - 50%
Volada maxima de la rajola:
- Col-locada amb morter: <= 10 cm
- Recolzada sobre rajola ceramica: <= 15 cm
- Recolzada sobre encadellat ceramic: <= 20 cm
Tolerancies d"execuci6:

- Rajola ceramica: = 5 mm/m

- Maé: + 5 mm/2m
- Alineacions: + 10 mm/total

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

El suport ha d"estar net, sense irregularitats.

No s"ha de treballar amb pluja intensa, neu o vent superior a 50 km/h. En aquests
suposits, s"ha d"assegurar l"estabilitat de coberta feta.

Abans de col-locar la lamina, han d"estar col-locades les bases de les boneres, i
aquestes han d"estar connectades als baixants.

En la impermeabilitzacié de terrat, s"ha de verificar que no hi ha elements del
terrat original despresos, o inestables.

Els components de la coberta s"han d"aplicar en unes condicions ambientals que
estiguin dins dels marges prescrits en les corresponents especificacions
d aplicacio.

L"ordre d"execucié de les feines ha de ser I%indicat en el primer apartat, on
s"enumeren les operacions incloses a la unitat d"obra.

Cadascuna de les operacions que configuren la unitat d"obra ha de complir el seu
plec de condicions.

Després d"executar cadascuna de les operacions que configuren la unitat d"obra, i
abans de fer una operacié que oculti el resultat d"aquesta, s"ha de permetre que
la DF verifiqui que es compleix el plec de condicions de l"operacio.

Quan s"han dT"interrompre els treballs, s"han de protegir els elements de Ila
coberta que ja estan col-locats.

En els materials lleugers, cal prendre les mesures necessaries, per a que el vent
ni d"altres accions els desplacin.

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures, d"acord amb els criteris
seglients:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

No inclou 1la realitzacié d"elements especials com ara els minvells, els
aiguafons, etc.

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI



Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Coédigo Técnico de
la Edificacion Parte 2. Documento Basico de Salubridad DB-HS.

IMPERMABILITZACIO AMB MEMBRANA DE PVC:

* UNE 104416:2001 Materiales sintéticos. Sistemas de impermeabilizaciéon de
cubiertas realizados con membranas impermeabilizantes formadas con laminas de
poli(cloruro de vinilo) plastificado. Instrucciones, control, utilizaciéon vy
mantenimiento.

IMPERMABILITZACIO AMB MEMBRANA BITUMINOSA:

* UNE 104402:1996 Sistemas para la impermeabilizacién de cubiertas con materiales
bituminosos y bituminosos modificados.

* UNE 104400-3:1999 Instrucciones para la puesta en obra de sistemas de
impermeabilizacion con membranas asfalticas para Qla impermeabilizacion vy
rehabilitacion de cubiertas. Control, utilizaciéon y mantenimiento.

EK - ESTRUCTURA DE SUPORT

EK4 - ESTRUCTURES D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EK445111.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®"OBRA EXECUTADES

Formacié d"elements estructurals amb perfils normalitzats d"acer, utilitzats

directament o formant peces compostes.

S"han considerat els elements seguents:

- Pilars

- Elements d"ancoratge

- Bigues

- Biguetes

- Llindes

- Corretges

- Elements auxiliars (elements d"encastament, de recolzament i rigiditzadors)

- Platina d"acer per a reforgc d"estructures, col-locada amb adhesiu

S"han considerat els tipus de perfils segients:

- Perfils d"acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN,
d"acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons EAE-2011, UNE-EN
10025-2

- Perfils d"acer laminat en calent de les séries L, LD, T, rodd, quadrat,
rectangular o planxa, d"acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2,
segons EAE-2011, UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d"acer laminat en calent de les series roddé, quadrat o
rectangular d"acer S275J0H o S355J2H, segons EAE-2011, UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodé, quadrat o rectangular
d"acer S275J0H o S355J2H, segons EAE-2011, UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les seéeries L, LD, U, C, Z, o Omega, d"acer
S235JRC, segons EAE-2011, UNE-EN 10025-2

S"han considerat els acabats superficials segients:

- Pintat amb una capa d"emprimaci6é antioxidant

- Galvanitzat

S"han considerat els tipus de col-locaci6é segients:

- Col-locaci6 amb soldadura

- Col-locaci6é amb cargols

- Col-locaci6 sobre obres de fabrica o de formigdé, recolzats o encastats



Col-locaci6é sobre obres de fabrica o de formigd amb resines epoxi de dos

components

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions seglents:

- Preparaci6 de la zona de treball

- Replanteig i marcat dels eixos

- Col-locaci6 i fixacio provisional de la peca

- Aplomat i anivellaci6 definitius

- Execuci6 de les unions, en el seu cas

- Comprovacié final de I"aplomat i1 dels nivells

CONDICIONS GENERALS:

Els materials utilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No s"han de

fer modificacions sense autoritzacidé de la DF encara que suposin un increment de

les caracteristiques mecaniques.

La peca ha d"estar col-locada a la posicié indicada a la DT, amb les

modificacions aprovades per la DF.

La peca ha d"estar correctament aplomada i nivellada.

Quan la peca sigui composta, la disposicid dels diferents elements de la pecga,

les seves dimensions, tipus d"acer i perfils s"han de correspondre amb les

indicacions de la DT.

Cada component de I"estructura ha de dur una marca d"identificacid que ha de ser

visible després del muntatge. Aquesta marca no ha d"estar feta amb entalladura

cisellada.

La marca d"identificacié ha d"indicar I1"orientacié de muntatge del component

estructural quan aquesta no es dedueixi clarament de la seva forma.

Els elements de fixacid, i les xapes, plaques petites i accessoris de muntatge

han d"anar embalats i1 identificats adequadament.

L*element ha d"estar pintat amb una capa de proteccié de pintura antioxidant,

excepte si esta galvanitzat.

Els cantells de les peces no han de tenir oxid adherit, rebaves, estries o

irregularitats que dificultin el contacte amb 1"element que s"han d"unir.

Si el perfil esta galvanitzat, la col-locacié de I1"element no ha de produir

desperfectes en el recobriment del zenc.

L"element no s"ha d"adrecar un cop col-locat definitivament.

No es permet reblir amb soldadura els forats que han estat practicats a

I "estructura per a disposar cargols provisionals de muntatge.

Tolerancies d"execucio:

- En obres d"edificacié: Limits establerts als apartats 11.1 i 11.2 del DB-SE A
i a I7article 80 de I"EAE.

- En obres d"enginyeria civil: Limits establerts a l1"article 640.12 del PG3 i
1"article 80 de ITEAE.

PILARS:

Si la base del pilar ha de quedar embeguda dins de formigé no necessitara

proteccié 30 mm per sota del nivell del formigo.

L*espai entre la placa de recolzament del pilar i els fonaments s"ha de reblir

amb beurada de ciment, beurades especials o formigé fi.

Abans del rebliment, I"espai situat sota la placa de recolzament d"acer, ha

d"estar net de liquids, gel, residus i de qualsevol material contaminant.

La quantitat de beurada utilitzada ha de ser suficient per a que aquest espai

quedi completament reblert.

Segons el gruix a reblir les beurades han de ser dels seglents tipus:

- Gruixos nominals inferiors a 25 mm: barreja de ciment portland i aigua

- Gruixos nominals entre 25 1 50 mm: morter fluit de ciment portland de
dosificacio no inferior a 1:1

- Gruixos nominals superiors a 50 mm: morter sec de ciment portland de
dosificacio no inferior a 1:2 o formigd fi

Les beurades especials han de ser de baixa retraccidé i s"han d utilitzar seguint

les instruccions del seu fabricant.

COL-LOCACIO AMB CARGOLS:

STutilitzaran cargols normalitzats d"acord a les normes recollides a la taula

29.2.b de I"EAE

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols

hexagonals d"injeccié s"han d“utilitzar seguint les instruccions del seu



fabricant i han de complir els requisits addicionals establerts a I"article 29.2
de ITEAE.
La situaci6 dels cargols a la unidé ha de ser tal que redueixi la possibilitat de
corrosi6 i pandeig local de les xapes, i1 ha de TfTacilitar el muntatge i1 les
inspeccions.
El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.
La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols
s"utilitzin com a calibrats.
Després del collat I"espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la
femella. Entre la superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de
I1"espiga ha d"haver, com a minim:
- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca
- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca
Les superficies dels caps de cargols i femelles han d"estar perfectament planes i
netes.
En els cargols col-locats en posici6 vertical, la femella ha d"estar situada per
sota del cap del cargol.
En els Tforats rodons normals i1 amb cargols sense pretesar no és necessari
utilitzar volanderes. Si s"utilitzen han d"anar sota el cap dels cargols, han de
ser aixamfranades i el xamfra ha d"estar situat en direcci6 al cap del cargol.
En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d"anar
col -locades de la forma seguent:
- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella
- Cargols 8.8: sota de I"element que gira
Tolerancies d"execucio:
- Franquicia maxima entre superficies adjacents:
- Si s"utilitzen cargols no pretesats: 2 mm
- Si s"utilitzen cargols pretesats: 1 mm
- Diametre dels forats:
- En obres d"edificaci6é: Limits establerts a l"apartat 11.1 del DB-SE A i a
1"article 76.2 de I"EAE
- En obres d"enginyeria civil: Limits establerts als apartats 640.5.1.3
640.5.1.4 del PG3 i a l"article 76.2 de I"EAE
- Posicio dels forats:
- En obres d"edificacié: Limits establerts a I"apartat 11.1 del DB-SE A i1 a
1"article 76.2 de 1"EAE
- En obres d"enginyeria civil: Limits establerts a I apartat 640.5.1.1 del
PG3 1 a I article 76.2 de I"EAE
COL-LOCACIO AMB SOLDADURA:
El material d"aportacio6 utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al
procediment de soldadura.
Les caracteristiques mecaniques del material d"aportacié han de ser superiors a
les del material base.
En acers de resisténcia millorada a la corrosi6 atmosféerica, la resisténcia a la
corrosi6 del material d"aportacié ha de ser equivalent a la del material base.
El plec de prescripcions técniques particulars definira el sistema de protecci6
enfront la corrossio.
Els métodes de proteccié podran ser:
- Metalitzacid, segons 1"UNE-EN 1SO 2063.
- Galvanitzaci6 en calent, segons I"UNE-EN 1SO 1461.
- Sistemes de pintura, segons ITUNE-EN I1SO 12944.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d"elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que
han de ser aprovats per la DF abans d-iniciar els treballs en obra.

Qualsevol modificacié durant els treballs ha d"aprovar-la la DF i reflectir-se
posteriorment en els planols de taller.

Els components estructurals s"han de manipular evitant que es produeixin
deformacions permanents i procurant que els desperfectes superficials siguin
minims. Han d"anar protegits en els punts de subjeccid.



Tot subconjunt estructural que durant les operacions de carrega, transport,
emmagatzematge 1 muntatge experimenti desperfectes, s"ha de reparar fins que
sigui conforme.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser
corregits o0 es preveu que després d"arreglar-los afectara al seu treball
estructural, la peca ha de ser substiturda.

Els components de I"estructura s"han d"emmagatzemar apilats sobre el terreny
sense estar en contacte amb el terra i de forma que no es produeixi acumulacio
d aigua.

ElI muntatge de I"estructura s"ha de fer d"acord amb el programa de muntatge i
garantint la seguretat estructural en tot moment.

Durant les operacions de muntatge, l“estructura ha de resistir, en condicions de
seguretat, les carregues provisionals de muntatge i1 els efectes de les carregues
de vent.

Les traves i encastaments o subjeccions provisionals s"han de mantenir en la seva
posicid fins que I"avang del muntatge permeti que puguin ser retirats de forma
segura.

Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge s"han de fer de
forma que no debilitin I"estructura ni disminueixin la seva capacitat de servei.
La seccio de I"element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges
utilitzats.

Els dispositius d"ancoratge provisionals s"han d"assegurar per a evitar que
s"afluixin de forma involuntaria.

Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part de
I"estructura estigui deformada o sobrecarregada permanentment per I1"apilament de
materials estructurals o per carregues provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de l"estructura, s"ha d"alinear al més aviat possible i
immediatament després completar el cargolament.

No s"han de fer unions permanents fins que una part suficient de l"estructura no
estigui ben alineada, anivellada, aplomada i unida provisionalment de manera que
no es produeixin desplagcaments durant el muntatge o 1"alineaci6 posterior de la
resta de l"estructura.

La preparacié de les unions que s"hagin de realitzar a obra es fara a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge i manipulacié ocasionin en
1 "acabat superficial de l"estructura s"han de reparar amb procediments adequats.
Es tindra especial cura del drenatge de cobertes i facanes, aixi com s"evitaran
zones on es pugui dipositar I"aigua de forma permanent.

Els elements de fixacié i1 ancoratge dispossaran de protecci6é adient a la classe
d"expossicié ambiental.

Per a la reparacié de superficies galvanitzades s"han d"utilitzar productes de
pintura adequats aplicats sobre arees que agafin, com a minim, 10 mm de
galvanitzacid intacta.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de
rebre el tractament de proteccid després de la inspeccidé i acceptacio de la DF i
abans del muntatge.

Les estructures amb planxes 1 peces primes conformades en fred s"executaran
considerant els requisits addicionals de 1"UNE-ENV 1090-2.

Les estructures amb acers d"alt Ilimit elastic s"executaran considerant els
requisits addicionals de I"UNE-ENV 1090-3.

Les estructures amb gelosia de seccid foradada s"executaran tenint en compte els
requisits addicionals de ITUNE-ENV 1090-4.

COL-LOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s"han de fer amb perforadora mecanica. S"admet un
altre procediment sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet I"execucié de Torats amb punxonatge sempre que es compleixin els
requisits establerts a l"apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d"edificacié o els
establerts a l"apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres d"enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d"un sol cop els
forats que travessin dues o més peces.

Els forats allargats s"han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb Ila
perforacié o punxonatge de dos forats i1 posterior oxitall.

Després de perforar les peces 1 abans d"unir-les s"han d"eliminar les rebaves.



Els cargols i les femelles no s"han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el
plec de condicions técniques particulars.

S"han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la
immobilitat de les peces armades i el contacte intim de les peces d"unié6.

Les femelles s"han de muntar de manera que la seva marca de designacid sigui
visible després del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es)
s"ha de collar fins arribar al "collat a tocar"™ sense sobretesar els cargols. En
grups de cargols aquest procés s"ha de fer progressivament comengant pels cargols
situats al centre. Si és necessari s"han de fer cicles addicionals de collat .
Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d"un grup s"han de collar
d"acord amb el que s"ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el
pretesat sigui uniforme s"han de fer cicles addicionals de collat.

S"han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i1 volandera(es) que
després de collats fins al pretesat minim, s"afluixin.

ElI collat dels cargols pretesats s"ha de fer seguint un dels procediments
seguents:

- Metode de la clau dinamométrica.

- Metode de la femella indicadora.

- Metode convinat.

Les superficies que han de transmetre esforcos per friccié s"han de netejar
d"olis amb netejadors quimics. Després de la preparacié i fins l"armat i cargolat
s"han de protegir amb cobertes impermeables.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la uni6é amb cargols no
s"ha de tractar fins que no s"hagi inspeccionat la uni6.

COL-LOCACIO AMB SOLDADURA:

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades soén:

- Per arc eléctric manual amb eléctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccié gasosa

- Per arc submergit amb Fil/filferro

- Per arc submergit amb eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas inert

- Per arc amb eléectrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s"han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la
pluja i de la neu.

A I"obra i1 a disposicio6 del personal encarregat de soldar hi ha d"haver un pla de
soldatge, que ha d"incloure, com a minim, els detalls, mida i tipus de les
unions, especificacions dels tipus d"electrodes i1 preescalfament, seqiéencia de
soldadura, limitacions a la soldadura discontinua i comprovacions intermedies,
girs o voltes de les peces necessaries per la soldadura, detall de les fixacions
provisionals, disposicions en front I"esquincament laminar, referéncia al pla
d"inspeccid 1 assaigs, 1 tots els requeriments per al identificacié de les
soldadures.

Les soldadures s"han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat
i qualificats segons I1"UNE-EN 287-1.

La coordinacié de les tasques de soldadura s"ha de fer per soldadors qualificats
i amb experiéncia amb el tipus d"operacidé que supervisen.

Abans de comencar a soldar s"ha de verificar que les superficies i vores a soldar
son adequades al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s"han de netejar de qualsevol material que pugui
afectar negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de
soldatge. S"han de mantenir seques i lliures de condensacions.

Els components a soldar han d"estar correctament col-locats i1 fixos en la seva
posicid mitjancant dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que
les unions a soldar siguin accessibles 1 visibles per al soldador. No s"han
d"introduir soldadures addicionals.

ElI muntatge de l"estructura s"ha de fer de manera que les dimensions finals dels
components estructurals estiguin dintre de les tolerancies establertes.



Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de l"estructura, s"han de
retirar sense fer malbé les peces.

Les soldadures provisionals s"han d"executar seguint les especificacions
generals. S"han d"eliminar totes les soldadures de punteig que no s"incorporin a
les soldadures finals.

Quan el tipus de material de l1"acer i/0 la velocitat de refredament puguin
produir un enduriment de la zona térmicament afectada s"ha de considerar la
utilitzacié del precalentament. Aquest s"ha d"estendre 75 mm en cada component
del metall base.

No s"ha d"accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un cordé de soldadura i abans de fer el segient, cal netejar
l1"escoria per mitja d"una picola i d"un raspall.

L"execuci6 dels diferents tipus de soldadures s"ha de fer d"acord amb els
requisits establerts a l"apartat 10.3.4 del DB-SE A i I article 77 de I"EAE per
a obres d"edificacié o d"acord amb I"article 640.5.2 del PG3 i I article 77 de
1"EAE per a obres d"enginyeria civil.

No s"han d utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la
soldadura a menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s"han de pintar sense haver eliminat
préviament l"escoria.

PLATINA D"ACER PER A REFORC D"ESTRUCTURES, COL-LOCADA AMB ADHESIU:

El fabricant de I"adhesiu ha de garantir les caracteristiques mecaniques de
1"adhesiu, 1 la compatibilitat amb els materials que s"han d"unir. Ha de
subministrar les instruccions d"utilitzaci6, indicant el procés d"elaboracid de
la mescla, el temps d utilitzacié i1 les temperatures a les que es pot utilitzar.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

PLATINA D"ACER PER A REFORC D"ESTRUCTURES, COL-LOCADA AMB ADHESIU:

m2 de superficie col-locada segons les especificacions de la DT

Aquests criteris inclouen les perdues de material corresponent a retalls

BIGUES, BIGUETES, CORRETGES, ENCAVALLADES, LLINDES, PILARS, TRAVES, ELEMENTS

D"ANCORATGE, ELEMENTS AUXILIARS:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d"acord amb els criteris

seguents:

- EI pes unitari per al seu calcul ha de ser el teodric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del teoric, cal I"acceptacio
expressa de la DF.

Aquest criteri inclou les perdues de material corresponents a retalls.

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

OBRES D"EDIFICACI0:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccién de
Acero Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de
la Edificacion Parte 2. Documento Basico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucidn de estructuras de acero. Parte 1: Reglas
generales y reglas para edificacion.

OBRES D"ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccién de
Acero Estructural (EAE).

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones
técnicas generales para obras de carreteras y puentes (PG 3/75)

5.- CONDICIONS DE CONTROL D"EXECUCIO 1 DE L"OBRA ACABADA

CONTROL D*EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de ITinici de I"execucid, la DF verificara que existeix un programa de
control desenvolupat pel constructor, tant per als productes com per a
1"execucio.



Previ al subministrament, el constructor presentara a la DF la segient

documentacio:

- creditacidé que el procés de muntatge al taller dels elements de I"estructura
posseeix distintiu de qualitat reconegut.

- Acreditacié que els productes d"acer posseeixen distintiu de qualitat
reconegut.

- En processos de soldadura, certificats d"homologacié dels soldadors segons UNE-
EN 2871 i del procés de soldadura segons UNE-EN ISO 15614-1.

La DF comprovara que els productes d"acer subministrats pel taller a I1"obra,

s"acompanyen de la seva fulla de subministrament, en cas que no es pugui

realitzar la tracabilitat de la mateixa, aquesta sera rebutjada.

Previ a l"execuci6 es fabricaran per a cada element i cada material a tallar, com

a minim quatre provetes, per part del control extern de [I"entitat de control

segons I article 91.2.2.1 de I"EAE.

Es comprovara que les dimensions dels elements elaborats al taller son les

mateixes que les dels planols de taller , considerant-se les tolerancies al plec

de condicions.

Amb anterioritat a la fabricacid, el constructor proposara la seqiéncia d"armat i

soldadura, aquesta haura de ser aprovada per la DF.

Es marcaran les peces amb pintura segons planols de taller, per identificar-les

durant el muntatge al taller i a I"obra.

L*autocontrol del procés de muntatge incloura com a minim:

-ldentificacio6 del elements.

-Situacid dels eixos de simetria.

-Situacid de les zones de suport contigies.

-Paral -lelisme d"ales i platabandes.

-Perpendicularitat d"ales 1 animes.

-Abonyegament, rectitud i planor d"ales i1 animes.

-Contrafletxes.

La frequéncia de comprovacid sera del 100% per elements principals i del 25% per

a elements secundaris.

La DF comprovara amb antelacié al muntatge la correspondéencia entre el projecte i

els elements elaborats al taller, i la documentaci6 del subministrament.

El constructor elaborara la documentacié corresponent al muntatge, aquesta sera

aprovada per la DF, i com a minim incloura:

-Memoria de muntatge.

-Planols de muntatge.

-Programa d"inspecci6.

Es comprovara la conformitat de totes les operacions de muntatge, especialment:

-L"ordre de cada operacio.

-Eines utilitzades.

-Qualificacio del personal.

-Tracabilitat del sistema.

UNIONS SOLDADES:

Els soldadors hauran d"estar en disposicid de la qualificacidé adient conforme a

1"apartat 77.4.2 de I"EAE.

Cada soldador identificara el seu treball amb marques personals no transferibles.

La soldadura es realitzara segons l1"apartat 77.4.1 de la EAE, el constructor

realitzara el assajos i1 probes necessaries per establir el metode de soldadura

més adient.

Abans de realitzar la soldadura, es fara una inspeccid de les peces a unir segons

1"UNE-EN 970.

Les inspeccions de les soldadures les realitzara un inspector de soldadura de

nivell 2 o persona autoritzada per la DF.

UNIONS CARGOLADES:

Es comprovaran .els parells de serratge aplicats als cargols.

En el cas de cargols pretesats es comprovara que l"esforc¢ aplicat és superior al

minim establert.

CONTROL D"EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s"han de fer segons les indicacions de la DF.

La mesura de les longituds es fara amb regla o cinta metal-lica, d"exactitud no

menor de 0,1 mm en cada metre, i no menor que 0,1 per mil en longituds majors.



La mesura de les fletxes de les barres es realitzara per comparacié entre la
directriu del perfil 1 la linia recta definida entre les seccions extremes
materialitzada amb un filferro tesat.

UNIONS SOLDADES:

La DF determinara les soldadures que han de ser objecte d"analisi.

Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de la DF, en funcié
dels resultats de la inspecci6 visual realitzada i dels analisis anteriors.

UNIONS CARGOLADES:

La DF determinara les unions que han de ser objecte d"analisi.

CONTROL  D"EXECUCIO. INTERPRETACIO DE  RESULTATS 1 ACTUACIONS EN  CAS
D" INCOMPLIMENT:

El taller de fabricacid ha de disposar d"un control dimensional adequat.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control, es
corregira la implantacié en obra. A més a més, s"augmentara el control, en
I1"apartat incomplet, fins a un 20% d"unitats. Si encara es troben irregularitats,
es faran les oportunes correccions i/0 rebuigs i es fara el control sobre el 100
% de les unitats amb les oportunes actuacions segons el resultat.

UNIONS SOLDADES:

La qualificacié dels defectes observats en les inspeccions visuals i en les
realitzades per metodes no destructius, es fara d"acord amb les especificacions
fixades al Plec de Condicions Particulars de I"obra.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

En l"estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei
previstes en projecte i/0 ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la
normativa vigent.

UNIONS SOLDADES:

En I"estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei
previstes en projecte i/0 ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la
normativa vigent.

Es controlaran tots els cordons de soldadura.

Les soldadures que durant el procés de fabricacié resultin inaccessibles, seran
inspeccionades amb anterioritat.

A 1Tautocontrol de les soldadures es comprovara com a minim:

-Inspecci6 visual de tots els cordons.

-Comprovacions mitjancant assajos no destructius segons la taula 91.2.2.5 de
1 "EAE.

Es realitzaran els seglents assajos no destructius segons la norma EN12062
-Liquids penetrants(LP) segons UNE-EN 1289.

-Particules magnetiques(PM),segons UNE-EN 1290.

-Ultrasons(US), segons UNE-EN 1714.

-Radiografies(RX), segons UNE-EN 12517.

A tots els punt a on existeixin creuament de cordons de soldadura es realitzara
una radiografia addicional

Es realitzara wuna inspeccié mitjancant particules magnetiques o liquids
penetrants d"un 15% del total de la longitud de les soldadures en angle.

Es realitzara una inspeccié radiografica i1 ultrasonica de les soldadures a topar
en planxes 1 unions en T quan aquestes siguin a topar.

Els criteris d"acceptacio de les soldadures es basaran en I"UNE-EN 1SO 5817.
UNIONS CARGOLADES:

La frequéncia de comprovacié sera del 100% per elements principals com bigues, i
del 25% per a elements secundaris com rigiditzadors.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s"han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL DE L"0OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS
D" INCOMPLIMENT:

Correcci6 per part del contractista de les irregularitats observades.

UNIONS SOLDADES:

No s"acceptaran soldadures que no compleixin amb les especificacions.

No s"acceptaran unions soldades que no compleixin amb els assaigs no destructius.
No s"acceptaran soldadures realitzades per soldadors no qualificats



EK - ESTRUCTURA DE SUPORT

EK5- ESTRUCTURES DE FORMIGO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EK5CJ8B3.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®"OBRA EXECUTADES

Formigonament d"estructures i elements estructurals, amb formigé en massa, armat,

per a pretensar, formigé autocompactant i formigd lleuger, de central o elaborat

a I"obra en planta dosificadora, que compleixi les prescripcions de la norma EHE,

abocat directament des de camid, amb bomba o amb cubilot, i operacions auxiliars

relacionades amb el formigonament i la cura del formigo.

S"han considerat els elements a formigonar segients:

- Pilars

- Murs

- Bigues

- Llindes

- Cercols

- Sostres amb elements resistents industrialitzats

- Sostres nervats unidireccionals

- Sostres nervats reticulars

- Lloses i1 bancades

- Membranes i1 voltes

S"han considerat les operacions auxiliars segients:

- Aplicacid superficial d"un producte Ffilmogen per a la cura d"elements de
formigo

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions seglents:

Formigonament:

- Preparacio6 de la zona de treball

Humectaci6 de 1"encofrat

Abocada del formigo

Compactaci6 del formigdé mitjancant vibratge, en el seu cas

- Curat del formigo

Tractament de cura amb producte filmogen:

- Preparacio6 de la superficie a tractar

- Aplicaci6 successiva, amb els intervals d"assecatge, de les capes de
recobriment necessaries

- Protecci6 de la zona tractada

CONDICIONS GENERALS:

En I"execucid de I1"element s"han de complir les prescripcions establertes en la

norma EHE-08, en especial les que fan referéencia a la durabilitat del formigod i

les armadures (art.8.2 i 37 de I"EHE-08) en funcid6 de les classes d"exposicio.

El formig6é estructural ha de fabricar-se en centrals especifiques

El formigé col-locat no ha de tenir disgregacions o buits a la massa.

Després del formigonament les armadures han de mantenir la posicid prevista a la

DT.

La seccid de I"element no ha de quedar disminutda en cap punt per la introducci6

d"elements de I"encofrat ni d"altres.

L*element acabat ha de tenir una superficie uniforme, sense irregularitats.

Si la superficie ha de quedar vista ha de tenir, a més, una coloracié uniforme

sense regalims, taques, o elements adherits.

En el cas d utilitzar mataca, les pedres han de quedar distriburdes uniformement

dins de la massa de formigd sense que es toquin entre elles.



La resisténcia caracteristica del formigd es comprovara d"acord amb I article 86
de I"EHE-08
Les tolerancies d"execucid han de complir I"especificat en I"article 5 de 1"annex
11 de la norma EHE-08.
Les tolerancies en el recobriment 1 la posicié de les armadures han de complir
I"especificat a I1"UNE 36831.
No s"accepten tolerancies en el replanteig d"eixos en l"execucid de fonaments de
mitgeres, buits d"ascensor, passos d-instal-lacions, etc., fora que ho autoritzi
explicitament la DF.
FORMIGONAMENT D*ESTRUCTURES:
Tolerancies d"execuci6:
- Verticalitat de linies i superficies (H alcaria del punt considerat):
- H<=6m: %= 24 mm
- 6m<H<=30m: =+ 4H, £ 50 mm
- H>= 30 m: # 5H/3, + 150 mm
- Verticalitat, arestes exteriors i junts de dilatacio6 vistos (H alcaria del punt
considerat):
- H<=6 m: £ 12 mm
- 6m<H<=30m: = 2H, £ 24 mm
- H>= 30 m: + 4H/5, + 80 mm
- Desviacions laterals:
- Peces: = 24 mm
- Junts: <+ 16 mm
- Nivell cara inferior de peces (abans de retirar puntals): =+ 20 mm
- Seccio transversal (D: dimensid considerada):
- D<=30cm: + 10 mm, - 8 mm
- 30 cm<D<=100 cm: + 12 mm, - 10 mm
- 100 cm < D: + 24 mm, - 20 mm
- Desviaci6 de la cara encofrada respecte el pla teoric:
- Arestes exteriors pilars vistos i junts en formigd vist: + 6 mm/3 m
- Resta d"elements: + 10 mm
Les tolerancies han de complir I"especificat en I"article 5.3 de I"annex 11 de la
norma EHE-08.
SOSTRES D"ELEMENTS RESISTENTS INDUSTRIALITZATS:
Gruix de la capa de compressio:
- Sobre biguetes: 40 mm
- Sobre peces d"entrebigat ceramiques o de morter de ciment: 40 mm
- Sobre peces d"entrebigat de poliestiré: 50 mm
- Sobre peces d"entrebigat si I"acceleraci6 sismica>=0.16g: 50 mm
- Sobre lloses alveolars pretensades: 40 mm
Tolerancies d"execucio:
- Planor mesurada amb regla de 3 m abans de retirar els puntals:
- Acabat reglejat mecanic: + 12 mm/3 m
- Acabat mestrejat amb regla: + 8 mm/3 m
- Acabat llis: £+ 5 mm/3 m
- Acabat molt llis: £+ 3 mm/3 m
- Gruix de la capa de compressi6: + 10 mm, - 6 mm
SOSTRES NERVATS UNIDIRECCIONALS:
Gruix de la capa de compressio:
- Sobre peces d"entrebigat ceramiques o de morter de ciment: 40 mm
- Sobre peces d"entrebigat de poliestiré: 50 mm
- Sobre peces d"entrebigat si I acceleraci6 sismica>=0.16g: 50 mm
Tolerancies d"execucio:
- Planor mesurada amb regla de 3 m abans de retirar els puntals:
- Acabat reglejat mecanic: + 12 mm/3 m
- Acabat mestrejat amb regla: + 8 mm/3 m
- Acabat llis: =5 mm/3 m
- Acabat molt Ilis: = 3 mm/3 m
- Gruix de la capa de compressio: + 10 mm, - 6 mm
SOSTRES NERVATS RETICULARS:
Gruix capa superior : >= 5 cm i haura de portar armat de repartiment en malla
Separaci6é entre eixos de nervis < 100cm
Tolerancies d"execucio:



- Planor mesurada amb regla de 3 m abans de retirar els puntals:
- Acabat reglejat mecanic: + 12 mm/3 m
- Acabat mestrejat amb regla: + 8 mm/3 m
- Acabat llis: += 5 mm/3 m
- Acabat molt Ilis: + 3 mm/3 m
- Gruix de la capa de compressi6: + 10 mm, - 6 mm
TRACTAMENT DE CURA AMB PRODUCTE FILMOGEN:
Ha de formar una pel-licula continua, flexible i uniforme, de color regular.
Ha de quedar ben adherit sobre la superficie del formigd, sense que hi hagin
despreniments de la pel-licula.
La pel-licula ha de restar intacta al menys un minim de set dies després de la
seva aplicaci6.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

FORMIGONAMENT :

Si  la superficie sobre la que s"ha de formigonar ha sofert gelada, s"ha
d"eliminar préviament la part afectada.

La temperatura dels elements on s"aboca el formigdé ha de ser superior als 0°C.

El formigd s"ha de posar a I1"obra abans que comenci [1"adormiment, i a una
temperatura >= 5°C.

La temperatura per a Tormigonar ha d"estar entre 5°C i1 40°C. El formigonament
s"ha de suspendre quan es prevegi que durant les 48 h segients la temperatura pot
ser inferior a 0°C. Fora d"aquests limits, el formigonament requereix precaucions
explicites i1 l"autoritzaci6 de la DF En aquest cas, s"han de fer provetes amb les
mateixes condicions de I1"obra, per a poder verificar la resisténcia realment
assolida.

Si I"encofrat és de fusta, ha de tenir la humitat necessaria per tal que no
absorbeixi 1"aigua del formig6.

No s"admet I"alumini en motlles que hagin d"estar en contacte amb el formigé.

No es procedira al formigonat fins que la DF doni el vist-i-plau havent revisat
armadures col-locades en posicié definitiva.

La DF comprovara lI"abséncia de defectes significatius en la superficie de
formigé. En cas de considerar els defectes inadmisibles d"acord amb el projecte
la DF valorara la reparacio.

No es col-locara en obra capes o tongades de formigé amb un gruix superior al que
permeti una compactacié completa de la massa

Si I"abocada del formigé es fa amb bomba, la DF ha d"aprovar la instal-laci6 de
bombeig préviament al formigonament.

No pot transcorrer més d"1,5 hora des de la fabricacié del formigé fins el
formigonament, a menys que la DF ho cregui convenient per aplicar medis que
retardin l"adormiment.

No s"han de posar en contacte Tformigons fabricats amb tipus de ciments
incompatibles entre ells.

L*abocada s"ha de fer des d"una alcgaria petita 1 sense que es produeixin
disgregacions.

La compactaci6é del TfTormigd es realitzara mitjancant processos adequats a la
consistencia de la mescla i de manera que s"eliminin forats i s"eviti la
segregacio.

S"ha de garantitzar que durant I"abocat 1 compactat del formigdé no es produeixen
desplacaments de I"armadura.

La velocitat de formigonament ha de ser suficient per assegurar que l1"aire no
quedi agafat i assenti el formigo.

ElI formigonament s"ha de suspendre en cas de pluja o de vent fort. Eventualment,
la continuaci6 dels treballs, en la forma que es proposi, ha de ser aprovada per
la DF.

En cap cas s"ha d"aturar el formigonament si no s"ha arribat a un junt adequat.
Els junts de formigonament han de ser aprovats per la DF abans del formigonat del
junt.

En tornar a iniciar el formigonament del junt s"ha de retirar la capa superficial
de morter, deixant els granulats al descobert i el junt net. Per a fer-ho no
s"han d"utilitzar productes corrosius.



Abans de formigonar el junt s"ha d"humitejar, evitant que es facin tolls d"aigua
en el junt.

Es poden utilitzar productes especifics (com les resines epoxi) per a l"execuciod
de junts sempre que es justifiqui i es supervisi per la DF.

Un cop reblert I"element no s"ha de corregir el seu aplomat, ni el seu
anivellament.

Durant I"adormiment i primer periode d"enduriment del formigd cal assegurar el
manteniment de la humitat de I"element de formigé mitjancant el curat adequat i
d"acord amb EHE-08.

Durant [I1"adormiment s"han d"evitar sobrecarregues i vibracions que puguin
provocar la fissuraci6 de I"element.

FORMIGO ESTRUCTURAL:

La compactacid s"ha de realitzar per vibratge. El gruix maxim de la tongada depén
del vibrador utilitzat. S"ha de vibrar fins que s"aconsegueixi una massa compacta
i sense que es produeixin disgregacions.

El vibratge ha de fer-se més intens a les zones d"alta densitat d"armadures, a
les cantonades i als paraments.

FORMIGO ESTRUCTURAL AUTOCOMPACTANT:

No es necessari la compactaci6 del formigé.

FORMIGO LLEUGER:

Per realitzar una compactacié correcte del formigé Ileuger es reduira la
separaci6 entre posicions consecutives dels vibradors al 70% de la utilitzada per
a un formigdé convencional

S"evitara que el granulat lleuger suri com a conseqiéencia d"un excessiu vibrat.
L"acabat superficial de la cara on s"aboqui el formigd es realitzara mitjancant
eines adients que garanteixin que el granulat s"introdueixi a la massa de formigd
i quedi recobert per la beurada

SOSTRES D"ELEMENTS RESISTENTS INDUSTRIALITZATS:

Les peces entre bigues o nervis, han de tenir la humitat necessaria per tal que
no absorbeixin I"aigua del formigo.

Les superficies de peces de formigé prefabricades han d"estar ben humitejades en
el moment del formigonat

En cas d"emprar-se peces ceramiques s"ha de regar generosament.

L"estesa del formigé ha d"iniciar-se als extrems i avancar amb tota l"alcaria de
1"element.

El formigonament dels nervis i de la capa de compressié dels sostres s"ha de
realitzar simultaniament.

S"ha de fer des d"una algaria inferior a 1 m i en el sentit dels nervis, sense
que es produeixin disgregacions. S"ha d"evitar la desorganitzacié de les
armadures, de les malles 1 d"altres elements del sostre.

En el formigonat de lloses alveolars s"ha de compactar el formigdé de junts amb un
vibrador que pugui penetrar en I"ample d"aquests, excepte s utilitza Tformigo
autocompactant

LLOSES:

Si I%element és pretesat no s"han de deixar més junts que els previstos
explicitament a la DT. Cas que s"hagi d"interrompre el formigonament, els junts
han de ser perpendiculars a la resultant del tracat de les armadures actives, 1
no es tornara a formigonar fins que la DF els hagi examinat.

Si I"element és pretesat, i no s"utilitza formigé autocompactant, s"ha de vibrar
amb especial cura la zona d*ancoratges.

TRACTAMENT DE CURA AMB PRODUCTE FILMOGEN:

No s"aplicara el producte sense l"autoritzacié expressa de la DF.

S"han d"aturar els treballs si es donen les condicions seguents:

- Temperatures inferiors a 5°C o superiors a 30°C

- Humitat relativa de l"aire > 60%

- En exteriors: Velocitat del vent > 50 km/h, Pluja

Cal aplicar una capa continua i1 homogénia immediatament després d"abocar el
formigo 1 preferiblement dins dels trenta minuts segients del acabat superficial.
El sistema d"aplicacié ha d"estar d"acord amb les instruccions del fabricant i
1"autoritzacid de la DF.

S"han d"evitar els treballs que desprenguin pols o particules prop de lI"area a
tractar, abans, durant i després de I aplicacid.



3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

FORMIGONAMENT :

m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT, amb aquelles
modificacions i singularitats acceptades préeviament i expressament per la DF.
TRACTAMENT DE CURA AMB PRODUCTE FILMOGEN:

m2 de superficie real amidada segons les especificacions de la DT.

Deduccio de la superficie corresponent a Obertures:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures entre 1 1 2 m2: Es dedueixen el 50%

- Obertures > 2 m: Es dedueixen el 100%

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de
Hormigon Estructural (EHE-08).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D"EXECUCIO 1 DE L"OBRA ACABADA

CONTROL D*EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els seglents:

- Aprovacié del pla de formigonat presentat pel contractista.

- JInspeccidé visual de totes les excavacions abans de la col-locacié de les
armadures, amb observacié de l"estat de neteja i1 entrada d"aigua en tot el
recinte.

- Presa de coordenades i1 cotes de totes les unitats d"obra abans del formigonat.

- Observaci6 de la superficie sobre la que s"ha d"estendre el formigé i1 de les
condicions d“encofrat. Mesura de les dimensions de totes les unitats
estructurals d"obra, entre els encofrats, abans de formigonar.

- Verificaci6 de la correcte disposicié de I"armat i de les mesures constructives
per tal d"evitar moviments de la ferralla durant el formigonat.

- Inspeccid del procés de formigonat amb control, entre d"altres aspectes, de la
temperatura i condicions ambientals.

- Control del desencofrat i del procés i condicions de curat.

- Presa de coordenades i cotes dels punts que hagin de rebre prefabricats,
després del formigonat.

CONTROL D*EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s"han de realitzar segons les indicacions de la DF, i el contingut

del capitol 17 de la norma EHE-08.

CONTROL  D"EXECUCIO. INTERPRETACIO DE  RESULTATS | ACTUACIONS EN  CAS

D* INCOMPLIMENT :

No es podra iniciar el formigonat d"un element sense la corresponent aprovaci6 de

la DF.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segients:

- Inspecci6 visual de 1la unitat finalitzada 1 control de les condicions
geométriques d"acabat, segons lI"article 100. Control de I1"element construrt de
1"EHE-08.

- Assaigs d"informacié complementaria.

De les estructures projectades i1 construrdes d"acord a la Instruccié EHE-08, en

les que els materials i I"execucid hagin assolit la qualitat prevista, comprovada

mitjancant els controls preceptius, sols necessiten sotmetre"s a assaigs
d"informacido i en particular a proves de carrega, les incloses en els segients
suposits:

- Quan aixi ho disposi les Instruccions, reglaments especifics d"un tipus
d"estructura o el plec de prescripcions técniques particulars.

- Quan degut a caracter particular de I"estructura convingui comprovar que la
mateixa reuneix certes condicions especifiques. En aquest cas el plec de
prescripcions tecniques particulars establira els assaigs oportuns que s"han de
realitzar, indicant amb tota precisié la forma de realitzar-los i la manera
dTinterpretar els resultats.

- Quan a judici de la Direccidé Facultativa existeixin dubtes raonables sobre la
seguretat, funcionalitat o durabilitat de I“estructura.



CONTROL DE L"OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s"han de realitzar segons les indicacions de la DF, i el contingut
del capitol 17 de la norma EHE-08.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS
D* INCOMPLIMENT:

Si  s"aprecien deficiéencies importants en [I1"element construit, la DF podra
encarregar assaigs d informacié complementaria (testimonis, ultrasons,
esclerometre) sobre el Tformigd endurit, per tal de tenir coneixement de les
condicions de resistéencia assolides o altres caracteristiques de [I"element
formigonat.

EK - ESTRUCTURA DE SUPORT

EKB - ARMADURES PASSIVES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EKBC1000.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®"OBRA EXECUTADES

Muntatge i col-locacié de I1"armadura formada per barres corrugades, malla
electrosoldada o conjunt de barres i/0 malles d"acer, en formacié d"armadura
passiva d"elements estructurals de formigé, a I1%excavaci6é, a I"encofrat o
ancorades a elements de formigd existents, o soldades a perfils d"acer.

S"han considerat les armadures per als elements seglients:

- Elements estructurals de formigé armat

- Ancoratge de barres corrugades en elements de formigd existents

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions segients:

- Preparacio6 de la zona de treball

- Tallat i1 doblegat de lI"armadura

- Neteja de les armadures

- Neteja del fons de I"encofrat

- Col-locaci6 dels separadors

- Muntatge i col-locacid de I"armadura

- Subjeccid6 dels elements que formen I"armadura

- Subjeccid de ITarmadura a 1"encofrat

Per armadures ancorades a elements de formigd existents inclou també:

- Perforacié del formigo

- Neteja del forat

- Injeccid de 1"adhesiu al forat

- Immobilitzaci6 de I"armadura durant el procés d"assecat de I adhesiu

CONDICIONS GENERALS:

Per a I1"elaboraci6, manipulaciéo i1 muntatge de les armadures s"ha de seguir les
indicacions de I"EHE i I"UNE 36831.

Els diametres, la forma, les dimensions i la disposicié de les armadures han de
ser les que s"especifiquen a la DT. El nombre de barres no ha de ser mai inferior
a l"especificat a la DT.

Les barres no han de tenir defectes superficials ni esquerdes.

Les armadures han de ser netes, no han de tenir oxid no adherent, pintura, greix
ni d"altres substancies que puguin perjudicar a Ql"acer, al formigé o a
I1"adheréncia entre ells.

La disposicio de les armadures ha de permetre un formigonament correcte de la
peca, de manera que totes les barres quedin recobertes de formigo.

En barres situades per capes, la separacié entre elles ha de permetre el pas d"un
vibrador intern.



La secci6 equivalent de les barres de I"armadura no ha de ser inferior al 95,5%
de la seccid nominal.

Els empalmaments entre barres han de garantir la transmissié de forces d"una
barra a la segient, sense que es produeixin lesions en el formigé proper a la
zona d"empalmament.

No hi ha d"haver més empalmaments dels que consten a la DT o autoritzi la DF.

Els empalmaments han de quedar allunyats de les zones on l"armadura treballa a la
maxima carrega.

Els empalmaments es poden realitzar per solapa o per soldadura.

Per a realitzar un altre tipus d"empalmament es requerira disposar d"assaigs que
demostrin que garanteixen de forma permanent una resisténcia a la ruptura no
inferior a la de la menor de les dues barres que s"uneixen i que el moviment
relatiu entre elles no sigui superior a 0,1 mm.

L*armat de la ferralla s"ha de realitzar mitjancant lligat amb filferro o per
aplicaci6é de soldadura no resistent. La disposicidé dels punts de lligat ha de
complir I"especificat en I apartat 69.4.3.1 de I"EHE.

La soldadura no resistent, ha de complir I"especificat en l"article 69.4.3.2 de
1"EHE, seguint els procediments establerts en la UNE 36832.

La realitzacio dels empalmaments pel que fa al procediment, la disposicid dins la
peca, la llargaria dels solapaments i la posicié dels diferents empalmaments en
barres properes, ha de seguir les prescripcions de I"EHE, a I1"article 69.5.2.

A les solapes no s"han de disposar ganxos ni potes.

L*empalmament per soldadura s"ha de fer seguint les prescripcions de lIT"article
69.5.2.5 de I"EHE amb els procediments descrits en la UNE 36832.

No es poden disposar empalmaments per soldadura a les zones de forta curvatura de
1"armadura.

Queda prohibida la soldadura d"armadures galvanitzades o amb recobriments
epoxidics.

Els empalmaments mitjancant dispositius mecanics d"unié, s"han de realitzar
segons les especificacions de la DT i les indicacions del fabricant, en qualsevol
cas, s"ha de complir I"especificat en I"article 69.5.2.6 de 1"EHE.

Les armadures han d"estar subjectades entre elles i1 a l"encofrat de manera que
mantinguin la seva posici6 durant 1"abocada i la compactaci6 del formigé.

Els estreps de pilars o bigues han d"anar subjectats a les barres principals
mitjancant un lligat simple o altre procediment idoni. En cap cas es pot fer amb
punts de soldadura quan les armadures estiguin a l"encofrat.

Les armadures d"espera han d"estar subjectades a I"engraellat dels fonaments.

Quan és necessari recobriments superiors a 50 mm, s"ha de col-locar una malla de
repartiment en mig d"aquest gruix, en la zona de traccid6, segons s"especifica a
I1"article 37.2.4.1 de la norma EHE, excepte en el cas d"elements que hagin de
quedar soterrats.

La DF ha d"aprovar la col-locacié de les armadures abans de comencar el
formigonament.

Per a qualsevol classe d"armadures passives, inclosos els estreps, el recobriment
no ha de ser inferior, en cap punt, als valors determinats en la taula 37.2.4. de
la norma EHE, en funcid de la classe d"exposicidé ambiental a que es sotmetra el
formigdé armat, segons el que indica I article 8.2.1 de la mateixa norma.

Els sistemes auxiliars per a I"armat de la peca formats per barres o filferros,
encara que no formen part de I"armadura, han de complir els recobriments minims,
a efectes de garantir la durabilitat de la peca.

Distancia lliure armadura parament: >= D maxim, >= 0,80 granulat maxim

(on: D diametre armadura principal o diametre equivalent)

Distancia lliure barra doblegada - parament: >= 2 D

La realitzacid dels ancoratges de les barres al formig6, pel que fa a la forma,
posicio dins la peca i llargaria de les barres ha de seguir les prescripcions de
I"EHE, article 69.5.1.

Tolerancies d"execucio:

- Llargaria solapa: - 0 mm, + 50 mm

- Llargaria d"ancoratge i1 solapa: -0,05L (<= 50 mm, minim 12 mm), + 0,10 L (<=50
mm)

- Posicio:

- En series de barres paral-leles: + 50 mm
- En estreps i cércols: * b/12 mm



(on b es el costat menor de la secci6é de 1"element)

Les tolerancies en el recobriment i la posici6é de les armadures han de complir
I"especificat a I"UNE 36831.

BARRES CORRUGADES:

Es poden col-locar en contacte tres barres, com a maxim, de l"armadura principal
i quatre en el cas de peces comprimides, formigonades en posicid vertical, on no
sigui necessari realitzar empalmaments en les armadures.

El diametre equivalent del grup de les barres no ha de ser de més de 50 mm. (on
diametre equivalent es el de la seccid circular equivalent a la suma de les
seccions de les barres que formen el grup).

Si la peca ha de suportar esforcos de compressidé i es TfTormigona en posicio
vertical, el diametre equivalent no ha de ser de més de 70 mm.

No s"han de solapar barres de D >= 32 mm sense justificar satisfactoriament el
seu comportament.

Els empalmaments per solapa de barres agrupades han de complir I article 69.5.2.3
de I"EHE.

Es prohibeix I"empalmament per solapa en grups de quatre barres.

En la zona de solapament s"ha de disposar armadures transversals amb seccid6 igual
0 superior a la seccid6 de la barra solapada més gran.

Distancia lliure vertical i horitzontal entre 2 barres aillades consecutives: >=
D maxim, >= 1,25 granulat maxim, >= 20 mm

Distancia entre els centres dels empalmaments de barres consecutives, segons
direccid6 de I"armadura: >= longitud basica d"ancoratge (Lb)

Distancia entre les barres d"un empalmament per solapa: <= 4 D

Distancia entre barres traccionades empalmades per solapa: <= 4 D, >= D maxim, >=
20 mm, >= 1,25 granulat maxim

Llargaria solapa: a x Lb neta:

(on: a coeficient indicat en la taula 69.5.2.2 de ITEHE; Lb neta valor de la
taula 69.5.1.2 de la EHE).

MALLA ELECTROSOLDADA:

El empalmament per solapa de malles electrosoldades ha de complir I%especificat
en I article 69.5.2_.4 de I"EHE.

Llargaria de la solapa en malles acoblades: a x Lb neta:

- Ha de complir, com a minim: >= 15 D, >= 20 cm

(on: a es el coeficient de la taula 69.5.2.2 de I"EHE; Lb neta valor de la taula
69.5.1.4 de I"EHE)

Llargaria de la solapa en malles superposades:

- Separaci6 entre elements solapats (longitudinal i transversal) > 10 D: 1,7 Lb

- Separaciod entre elements solapats (longitudinal i transversal) <= 10 D: 2,4 Lb
BARRES ANCORADES A ELEMENTS DE FORMIGO EXISTENTS:

La llargaria de la barra ancorada al formigd existent, 1 de la part lliure, han
de ser les indicades a la DT, o en el seu defecte, superiors a la llargaria neta
d"ancoratge determinada segons l"article 69.5.1.2 de I"EHE.

2._.- CONDICIONS DEL PROCES D®"EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El doblegat de les armadures s"ha de fer a temperatura ambient, mitjancant
doblegadores mecaniques i a velocitat constant, amb I"ajut de mandri, de manera
que es garanteixi una curvatura constant en tota la zona.

No s"han d"adrecar colzes excepte si es pot verificar que no es faran malbé.

S"han de col-locar separadors per a garantir el recobriment minim i no han de
produir Tfissures ni filtracions al formigd. La disposicido dels separadors ha de
complir I"especificat en la taula 69.8.2 de I1"EHE-08

Els separadors han d"estar expressament dissenyats per a aquesta finalitat 1 han
de complir I"especificat en 1"article 37.2.5 de I"EHE. Es prohibeix 1"0s de fusta
o qualsevol material residual de construccié (madé, formigoé, etc.). Si han de
quedar vistos, no poden ser metal-lics.

En cas de realitzar soldadures s*han de seguir les disposicions de la norma UNE
36832 i les han d"executar operaris qualificats d"acord amb la normativa vigent.
BARRES ANCORADES A ELEMENTS DE FORMIGO EXISTENTS:

El formigé on s"ha de fer I"ancoratge ha de tenir una edat superior a quatre
setmanes.



La perforacidé ha de ser recta i de seccid circular.

El diametre de la perforacié ha de ser 4 mm més gran que el de la barra que s"ha
d"ancorar i 500 mm més llarg a la llargaria neta d"ancoratge de la mateixa.

La perforaci6é s"ha de buidar de pols abans de col-locar I"adhesiu.

L*adhesiu s"ha de preparar seguint les técniques del Tfabricant, 1 s"ha
d utilitzar dins del temps maxim fixat per aquest.

La temperatura del formigé a I"hora d"introduir I"adhesiu ha d"estar compresa
entre 5° i 40°C.

Al omplir la perforacié amb I"adhesiu cal evitar que resti aire oclis.

Cal recollir les restes d"adhesiu que surtin quan sT"introdueixi la barra a la
perforaci6.

Una vegada introduida la barra fins a la seva posicid definitiva, no es pot
rectificar la seva posicio.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

BARRES CORRUGADES:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d"acord amb els criteris

seguents:

- EI pes unitari per al seu calcul ha de ser el teoric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del teoric, cal I"acceptacio
expressa de la DF.

- EI pes s"obtindra amidant la llargaria total de les barres (barratcavalcament)

- L"escreix d"amidament corresponent als retalls esta incorporat al preu de la
unitat d"obra com a increment del rendiment (1,05 kg de barra d"acer per kg de
barra ferrallada, dins de I"element compost)

MALLA ELECTROSOLDADA:

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Aquest criteri inclou les pérdues 1 increments de material corresponents a

retalls i empalmaments.

BARRES ANCORADES A ELEMENTS DE FORMIGO EXISTENTS:

Unitat de barra ancorada, executada d"acord amb les especificacions de la DT.

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Coédigo Técnico de
la Edificacion Parte 2. Documento Basico de Seguridad estructural DB-SE.

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de
Hormigon Estructural (EHE-08).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D"EXECUCIO 1 DE L"OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables son els segients:
- Recepcid i1 aprovacio del informe d"especejament per part del contractista.
- Inspeccid abans del formigonat de totes les unitats d"obra estructurals amb
observaci6 dels segients punts:
- Tipus, diametre, longitud i disposicié de les barres i malles col-locades.
Rectitud.
- Lligams entre les barres.
- Rigidesa del conjunt.
- Netedat dels elements.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Basicament el control de I"execucié esta confiat a la inspecci6 visual de les
persones que [lI"exerceixen, amb la qual cosa el seu bon sentit, coneixements
tecnics 1 experiéencia son Tfonamentals per aconseguir el nivell de qualitat
previst.
INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS D INCOMPLIMENT:
Desautoritzacidé del formigonat fins que no es prenguin les mesures de correccio
adequades.



EM - INSTAL-LACIONS CONTRA INCENDIS, PROTECCIO CONTRA DESCARREGUES
ATMOSFERIQUES | SEGURETAT

EM1- INSTAL-LACIONS DE DETECCIO | ALARMA D'INCENDIS | GASOS

EM1UOQOA - Detector de gasos refrigerants A2L a dos nivells, IP65, muntat superficialment
Detector de gasos refrigerants A2L, d'acord amb norma UNE-EN 378-3 i Reail Decret 552/2109, per
instal-lacié en sales de maquines o exterior i envolvent amb grau de proteccio IP68.

Nivell d'alarma ajustable a dos punts de consigna, de pre-alarma i alarma.

La detecci6 es basa en un o més detectors, connectats a una central d'alarma de deteccié de gasos
refrigerants de 4 canals, amb bateria i construida d'acord amb les normes UNE-EN 378-1, UNE-EN 378-3 i
Reial Decret 552/2019.

Cada centraleta de detecci6 actua sobre un contactor per posar en marxa el sistema de ventilacié, preparat
per aquesta funcié especifica i donar aixi resposta en cas de fuita de refrigerant.

Els sensors de deteccié de fugues monitoren de forma continua l'aire de I'ambient (interior o exterior) per
detectar possibles perdues de refrigerant. Aquests detectors han de complir amb les normes UNE-EN 378.

Aquests dispositius son utilitzats per a aplicacions de refrigeracio (cameres frigorifiques, de congelacié i locals
tecnics).

Els detectors tindran un grau de proteccié6 minim de IP66, estan calibrats per detectar els refrigerants que
s'utilitzin amb la maquina muntada.

Els detectors disposaran necessariament de le segiients connexions:
e Relés
e Sortida digital Modbus® RTU sobre RS-485
e Sortida analogica (de 4 a 20 mA, de 0 a 5V, de 0 a 10V)

Els elements sensibles estan fabricats utilitzant tecnologia de semiconductors (SC) o tecnologia d'infrarojos
(ANAR).

Els detectors han d’estar preparats per ser utilitzats en aplicacions independents o integrats al controladors del
mateix fabricant o a dispositius de tercers. La connexio als controladors es realitza utilitzant una sortida

analdgica, digital o una connexié Modbus® RTU RS-485.

Quan es detecti una fuita de refrigerant que superi una certa concentracié d'alarma, el dispositiu haura de
passar a I'estat d'alarma (baixa o alta, segons el nivell de concentracio superat):

e Canviant el color intern del LED i la freqiéncia del parpelleig;
e Activant el brunzidor intern;
Activant un relé intern dedicat (3 relés interns corresponents a tres tipus de detecci6: alt/baix/avaria);

Regulant la sortida analogica (proporcionalment a la concentracié detectada);

Senyalitzant el canvi d'estat a través de la sortida Modbus® RTU RS-485

Es muntaran també conductes per fer extraccions localitzades i posterior expulsié a I'exterior. Agquesta
ventilacié es resoldra amb conductes de xapa galvanitzada de caracteristiques adequades a la solucié a
adoptar.



Els senyals d’'alerta i parametres de funcionament dels detectors s'integraran al sistema de control BACnet,
inclos en el contracte.

EM - INSTAL-LACIONS CONTRA INCENDIS, PROTECCIO CONTRA DESCARREGUES
ATMOSFERIQUES | SEGURETAT

EM1- INSTAL-LACIONS DE DETECCIO | ALARMA D'INCENDIS | GASOS

EM1UOQOB - Central d'alarma de detecci6é de gasos refrigerans de 4 canals, amb bateria i construida d'acord
amb les normes UNE-EN 378-1, UNE-EN 378-3 i Reial Decret 552/2019

Central d'alarma de deteccié de gas de 4 canals, amb bateria i construida d'acord amb les normes UNE-EN
378-1, UNE-EN 378-3 i Reial Decret 552/2019.

Detector de gasos refrigerants A2L, d'acord amb norma UNE-EN 378-3 i Reail Decret 552/2109, per
instal-lacié en sales de maquines o exterior i envolvent amb grau de proteccio IP68.

Nivell d'alarma ajustable a dos punts de consigna, de pre-alarma i alarma.

La deteccié es basa en un o més detectors, connectats a una central d'alarma de detecci6 de gasos
refrigerants de 4 canals, amb bateria i construida d'acord amb les normes UNE-EN 378-1, UNE-EN 378-3 i
Reial Decret 552/2019.

Cada centraleta de detecci6 actua sobre un contactor per posar en marxa el sistema de ventilacié, preparat
per aquesta funcié especifica i donar aixi resposta en cas de fuita de refrigerant.

Els sensors de deteccidé de fugues monitoren de forma continua l'aire de I'ambient (interior o exterior) per
detectar possibles pérdues de refrigerant. Aquests detectors han de complir amb les normes UNE-EN 378.

Aquests dispositius son utilitzats per a aplicacions de refrigeracié (cameres frigorifiques, de congelacié i locals
tecnics).

Els detectors tindran un grau de proteccid minim de IP66, estan calibrats per detectar els refrigerants que
s'utilitzin amb la maguina muntada.

Els detectors disposaran necessariament de le segiients connexions:
e Relés
e Sortida digital Modbus® RTU sobre RS-485
e Sortida analogica (de 4 a 20 mA, de 0 a 5V, de 0 a 10V)

Els elements sensibles estan fabricats utilitzant tecnologia de semiconductors (SC) o tecnologia d'infrarojos
(ANAR).

Els detectors han d’estar preparats per ser utilitzats en aplicacions independents o integrats al controladors del
mateix fabricant o a dispositius de tercers. La connexio als controladors es realitza utilitzant una sortida

analogica, digital o una connexié Modbus® RTU RS-485.

Quan es detecti una fuita de refrigerant que superi una certa concentracié d'alarma, el dispositiu haura de
passar a I'estat d'alarma (baixa o alta, segons el nivell de concentracié superat):

e Canviant el color intern del LED i la freqiiencia del parpelleig;

e Activant el brunzidor intern;



e Activant un relé intern dedicat (3 relés interns corresponents a tres tipus de deteccid: alt/baix/avaria);

e Regulant la sortida analdgica (proporcionalment a la concentracié detectada);

e  Senyalitzant el canvi d'estat a través de la sortida Modbus® RTU RS-485

Es muntaran també conductes per fer extraccions localitzades i posterior expulsido a I'exterior. Aguesta
ventilacié es resoldra amb conductes de xapa galvanitzada de caracteristiques adequades a la solucié a

adoptar.

Els senyals d'alerta i parametres de funcionament dels detectors s’integraran al sistema de control BACnet,

inclos en el contracte.

EM - INSTAL-LACIONS CONTRA INCENDIS, PROTECCIO CONTRA DESCARREGUES
ATMOSFERIQUES | SEGURETAT

EMD - INSTAL-LACIONS DE SEGURETAT ANTI INTRUSIO

EMD4 - SIRENES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EMD4U140.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®"OBRA EXECUTADES

Sirenes electroniques amb senyal lluminés, muntades a l"exterior.

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions segients:

- Fixacio6 de I aparell al parament.

- Connexi6 a la xarxa eléectrica del circuit d"alarma.

CONDICIONS GENERALS:

La posicid ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada
la DF.

Ha d"estar fixada solidament en posici6 vertical mitjancant tacs i visos.

Ha de quedar amb els costats aplomats i1 anivellats.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

No hi ha condicions especificades per a I"execucid de la partida.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D*AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

per

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento

Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.




EN - VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO

EN3- VALVULES DE BOLA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EN314727,EN319727.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D"OBRA EXECUTADES

Valvules de bola metal-liques o sintétiques, muntades.

S"han considerat els elements seguents:

- Valvules roscades amb actuador eléctric o pneumatic.

- Valvules embridades amb actuador eléctric o pneumatic

- Valvules manuals roscades

- Valvules manuals per a soldar entre tubs

- Valvules manuals embridades

- Valvules per anar a pressio

S"han considerat els tipus de col-locacié segients:

- Muntades superficialment

- Muntades en pericé de canalitzacid soterrada

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions segients:
Valvula de bola amb actuador:

- Neteja de IT"interior del tub i de les rosques si és el cas.
- Preparacio6 de les unions amb cintes en el cas de les connexions amb rosca
- Connexio6 de la valvula a la xarxa

- Connexi6 de l"actuador a la xarxa corresponent (eléctrica o pneumatica)
- Prova de servei

Valvules de bola metal-liques soldades:

- Neteja dels extrems dels tubs i1 valvules

- Connexid de la valvula a la xarxa

- Prova de servei

Valvules de bola per a col-locar roscades:

- Neteja de rosques i dTinterior de tubs

- Preparaci6 de les unions amb cintes

- Connexiod de la valvula a la xarxa

- Prova de servei

Valvula de bola per encolar o embridar:

- Neteja de IT"interior dels tubs

- Connexiod de la valvula a la xarxa

- Prova d"estanquitat

CONDICIONS GENERALS:

Els eixos de la valvula i de la canonada han de quedar alineats.

La maneta o volant de la valvula ha de ser accessible.

Les valvules s"han d"instal-lar situades de manera que es puguin realitzar
tasques de manteniment de les diferents parts.

Tant els junts de la valvula com les connexions amb la canonada han de ser
estanques a la pressi6 de treball.

S"ha de deixar connectada a la xarxa corresponent, en condicions de funcionament.
La posicidé ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per
la DF.

Tolerancies d"instal-lacio:

- Posici6é: + 30 mm

MUNTADES SUPERFICIALMENT:

L"eix d"accionament ha de quedar horitzontal, o en qualsevol posicié radial per
sobre del pla horitzontal.

La distancia entre la valvula i la paret ha de ser la necessaria perque pugui
girar el cos, un cop desmuntat I"eix d"accionament del sistema de tancament.

MUNTADES EN PERICO:



L"eix d"accionament ha de quedar vertical, amb la maneta cap amunt, i ha de
coincidir amb el centre del perico.

La distancia entre la valvula i el fons del pericdé ha de ser la necessaria perqué
pugui girar el cos un cop desmuntat I"eix d"accionament del sistema de tancament.

En el cas de valvules embridades, la distancia entre la valvula i el fons del
perico ha de ser la necesaria perque es puguin col-locar i treure tots els
cargols de les brides.

VALVULA DE BOLA AMB ACTUADOR:
S"ha de connectar la valvula a la xarxa corresponent i1 I"actuador a la xarxa
eléctrica o pneumatica.

VALVULES DE BOLA METAL-LIQUES SOLDADES:

Les soldadures han de ser estanques a la pressi6 de treball.

La soldadura no ha de tenir cap defecte, ja sigui osca, fissura, inclusié
d"escoria o porus.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Abans de la instal-laci6é de la valvula s"ha de netejar I"interior dels tubs.

Les connexions dels diferents elements s"han de realitzar seguint les indicacions
del fabricant i amb les eines adequades per tal de no malmetre les diferents
peces.

La descarrega i manipulacid de les valvules s"ha de fer de forma que no rebin
cops.

El tub s"ha d"encaixar sense moviments de torsio.

La unié entre els tubs i1 valvules s"ha de fer garantint la no transmissido de
carregues, la impermeabilitat i I"adheréncia amb les parets.

Abans de realitzar la uni6é entre els tubs i les valvules cal fer la comprovacié
que extrems estan ben acabats, nets, sense rebaves i amb els condicions correctes
per realitzar la unié6.

Un cop acabada la instal-laci6é, s"ha de netejar interiorment fent-hi passar aigua
perqué arrossegui les brosses i els gasos destil-lats produits pel lubricant o
per 1"adhesiu i el netejador. No s"ha de fer servir en aquesta operaci6é cap tipus
de dissolvent.

En el cas que la canonada sigui per abastament d"aigua, cal fer un tractament de
depuraci6é bacteriologic després de rentar-la.

VALVULAS DE BOLA PER A COL-LOCAR ROSCADES:

Les wunions amb la canonada han de quedar segellades mitjancant cintes
d"estanquitat adequades.

L"enroscada, en el seu cas, s"ha de fer sense forcar ni malmetre la rosca.

Abans de la instal-lacié de la valvula s"han de netejar I"interior dels tubs i
les rosques d"unié6.

Els protectors de les rosques amb que van provetdes les valvules només s"han de
treure en el moment d"executar les unions.

VALVULES DE BOLA METAL-LIQUES SOLDADES:

Abans de la instal-lacié de la valvula s"han de netejar les superficies per unir
de greix, oxids 1 pintura, i s"ha de tenir cura que quedin ben seques.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un cordé de soldadura i abans de fer el segient, cal netejar
l1"escoria per mitja d*una picola i d"un raspall.

VALVULA DE BOLA AMB ACTUADOR:

La connexid dels actuadors d"aquestes valvules s"ha de realitzar amb la xarxa
eléctrica o pneumatica fora de servei.

Quan lI"actuador sigui pneumatico les connexions amb la xarxa han de ser
estanques.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT



Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser l"especifica a 1"Us a qué es destini.

VALVULA DE BOLA AMB ACTUADOR ELECTRIC:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

EN - VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO

EN4 - VALVULES DE PAPALLONA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EN43A6B4.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®"OBRA EXECUTADES

Valvules de papallona concentriques, biexcéntriques, manuals o motoritzades,
muntades entre brides o embridades.

S"han considerat els tipus de col-locaci6 seglents:

- Muntades superficialment

- Muntades en peric6 de canalitzaci6é soterrada

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions seglents:

- Neteja del interior i extrems del tub i de les valvules.

- Preparacid de les unions amb elements d"estanqueitat.

- Connexi6 de la valvula a la xarxa.

- En el cas de valvules motoritzades connexié a la xarxa eléctrica.
- Prova de servei.

CONDICIONS GENERALS:

Els eixos de la valvula i de la canonada han de quedar alineats.

La maneta o volant de la valvula ha de ser accessible.

Les valvules s"han d"instal-lar situades de manera que es puguin realitzar
tasques de manteniment de les diferents parts.

Tant els junts de la valvula com les connexions amb la canonada han de ser
estanques a la pressi6 de treball.

El pes de la canonada no ha de descansar sobre la valvula.

S"ha de deixar connectada a la xarxa corresponent, en condicions de funcionament.
S"ha de deixar connectada a la xarxa corresponent, en condicions de funcionament.
La posicid ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per
la DF.

Tolerancies d"instal-lacio:

- Posicié: = 30 mm

MUNTADES SUPERFICIALMENT:

L"eix d"accionament ha de quedar horitzontal, o en qualsevol posici6é radial per
sobre del pla horitzontal.

La distancia entre la valvula i la paret ha de ser la necessaria perque pugui
girar el cos, un cop desmuntat I"eix d"accionament del sistema de tancament.

MUNTADES EN PERICO:
L*eix d"accionament ha de quedar vertical, amb la maneta cap amunt, i ha de
coincidir amb el centre del pericé.



La distancia entre la valvula i el fons del pericdé ha de ser la necessaria perqué
pugui girar el cos un cop desmuntat I"eix d"accionament del sistema de tancament.

En el cas de valvules embridades, la distancia entre la valvula i el fons del
perico ha de ser la necesaria perque es puguin col-locar i treure tots els
cargols de les brides.

VALVULA AMB MOTOR:
S"ha de connectar la valvula a xarxa corresponent i el motor a la xarxa
eléctrica.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Abans de la instal-lacid de la valvula s"ha de netejar I"interior dels tubs.

Les connexions dels diferents elements s"han de realitzar seguint les indicacions
del fabricant i amb les eines adequades per tal de no malmetre les diferents
peces.

La descarrega i manipulacido de les valvules s"ha de fer de forma que no rebin
cops.-

El tub s"ha d"encaixar sense moviments de torsio.

La uni6é entre els tubs i1 valvules s"ha de fer garantint la no transmissido de
carregues, la impermeabilitat i I"adheréncia amb les parets.

Abans de realitzar la unidé entre els tubs 1 les valvules cal fer la comprovacid
que extrems estan ben acabats, nets, sense rebaves i amb els condicions correctes
per realitzar la uni6.

Un cop acabada la instal-lacidé, s"ha de netejar interiorment fent-hi passar aigua
perque arrossegui les brosses i1 els gasos destil-lats produits pel lubricant o
per 1"adhesiu i el netejador. No s"ha de fer servir en aquesta operacid cap tipus
de dissolvent.

En el cas que la canonada sigui per abastament d"aigua, cal fer un tractament de
depuracié bacteriologic després de rentar-la.

VALVULA AMB MOTOR:

La connexié de I1"actuador ha de realitzar-se amb la xarxa eléctrica fora de
servei.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D*AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser l"especifica a 1"0s a qué es destini.

VALVULA AMB MOTOR:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

EN - VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO
EN8 - VALVULES DE RETENCIO
EN82 - VALVULES DE RETENCIO DE CLAPETA EMBRIDADES

1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®"OBRA EXECUTADES



Valvules de retencié de clapeta embridades i muntades en pericé de canalitzacié
soterrada.

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions seglents:

- Neteja de IT"interior dels tubs

- Connexid de la valvula a la xarxa

- Prova d"estanquitat

CONDICIONS GENERALS:

La valvula ha de quedar de manera que el sentit de circulacié del fluid sigui
horitzontal o cap amunt.

Els eixos de la valvula i de la canonada han de quedar alineats.

S"ha de deixar connectada a la xarxa corresponent.

Les connexions han de ser estanques a la pressid de treball.

La distancia entre la valvula i el fons del pericé ha de ser la necessaria perque
pugui girar el cos un cop desmuntat I"eix d"accionament del sistema de tancament.

La posici6 ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per
la DF.

Tolerancies d"instal-lacio:

- Posici6é: = 30 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

L"estanquitat de les unions s"ha de realitzar mitjancant els junts adequats.
Abans de la instal-laci6 de la valvula s"ha de netejar I"interior dels tubs.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D*AMIDAMENT
Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser l"especifica a 1"0s a qué es destini.

EN - VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO
EN9- VALVULES DE SEGURETAT

EN91- VALVULES DE SEGURETAT D'OBERTURA PROGRESSIVA, ROSCADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EN911187.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D"OBRA EXECUTADES

Valvula de seguretat d"obertura progressiva, de 16 1 25 bar de pressié nominal i

de connexid per rosca, muntades.

S"han considerat els tipus de valvules segients:

- valvules de 1/4" a 1 1/4° de diametre nominal, de 16 bar de pressié nominal,
amb cos de llautd CW617N, caputxa de llautd CW617N i unid de llautd CW617N

- valvules de 1 1/2" de diametre nominal, de 16 bar de pressié nominal, amb cos
de Ilautdé CW617N, caputxa de llautdé CC754S-GM i unid de llautdé CW617N

- valvules de 2" de diametre nominal, de 16 bar de pressié nominal, amb cos de
Ilautd CC754S-GM, caputxa de llautd llautd CC754S-GM i unié de llauté CW617N

- valvules de 2 1/2" a 4 de diametre nominal, de 16 bar de pressié nominal, amb
cos de bronze CC761S, caputxa de bronze CC761S i unidé de bronze CC761S



- valvules de 1/4" a 1 1/4" de diametre nominal, de 25 bar de pressié nominal,
amb cos de lIlauté CW617N, caputxa de Ilauté CW617N i unidé d"acer inoxidable
1.4401 (AISI1 316)

- valvules de 1 1/2" de diametre nominal, de 25 bar de pressidé nominal, amb cos
de llauté CW617N, caputxa de llauté CC754S-GM i unid d"acer inoxidable 1.4401
(AISI 316)

- valvules de 2" de diametre nominal, de 25 bar de pressié nominal, amb cos de
lIlautd CC754S-GM, caputxa de Ilautd CC754S-GM i unidé d"acer inoxidable 1.4401
(AISI1 316)

- valvules de 2 1/2" a 4" de diametre nominal, de 25 bar de pressi6é nominal, amb
cos de bronze CC761S, caputxa de bronze CC761S i unidé d"acer inoxidable 1.4401
(AISI 316)

- valvules de 1/4" a 1 1/2" de diametre nominal, de 25 bar de pressié nominal,
amb cos d"acer inoxidable 1.4408 (AISI 316), caputxa d"acer inoxidable 1.4305
(AISI 303) i1 uni6 d"acer inoxidable 1.4401 (AISI 316)

- valvules de 2" a 4" de diametre nominal, de 25 bar de pressi6é nominal, amb cos
d*"acer inoxidable 1.4408 (AISlI 316), caputxa d"acer inoxidable 1.4408 (AISI
316) i unid d"acer inoxidable 1.4401 (AISI 316)

S"han considerat els tipus de col-locacié segients:

- Muntades superficialment

- Muntades en pericé de canalitzacid soterrada

L"execucio de la unitat d"obra inclou les operacions segients:

- Neteja de rosques i1 d interior de tubs

- Preparaci6 de les unions amb cintes

- Connexiod de la valvula a la xarxa

- Prova de servei

CONDICIONS GENERALS:

La palanca d"obertura manual de la valvula ha de ser accessible i1 ha de quedar a
la vista.

Ha de quedar connectada a la canonada a protegir per la boca d"entrada, sense cap
interrupcié.

La boca de sortida s"ha de conduir al punt de desguas, que ha de ser visible des
del lloc on ha d"estar la valvula.

Ha de quedar en condicions de funcionament i ha de ser estanca a la pressié de
treball.

La posicidé ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per
la DF.

Tolerancies d"instal-lacio:

- Posicié: = 30 mm

MUNTADES EN PERICO:
La distancia entre la valvula i el fons del pericdé ha de ser la necessaria perquée
pugui girar el cos un cop desmuntat I"eix d"accionament del sistema de tancament.

MUNTADES SUPERFICIALMENT:
La distancia entre la valvula i la paret ha de ser la necessaria perque pugui
girar el cos, un cop desmuntat I"eix d"accionament del sistema de tancament.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

Les wunions amb les canonades han de quedar segellades mitjancant cintes
d"estanquitat adequades.

L"enroscada, en el seu cas, s"ha de fer sense forcar ni malmetre la rosca.

Abans de la instal-lacié de la valvula s"han de netejar I"interior dels tubs 1
les rosques d"unié.

Els protectors de les rosques amb que van provetdes les valvules només s"han de
treure en el moment d"executar les unions.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.



4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser l"especifica a 1"0s a qué es destini.

EN - VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO

ENC - VALVULES D'EQUILIBRAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

ENC21020,ENC11060.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®"OBRA EXECUTADES

Valvules d"equilibrat automatic, muntades superficialment roscades o embridades.
S"han considerat els tipus de valvules seglents:

- Valvules reguladores de cabal

- Valvules reguladores de cabal i pressid diferencial

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions segiients:

- Replanteig de la unitat d"obra

- Neteja de I"interior dels tubs

- Connexid de la valvula a la xarxa

- Prova de funcionament

- Prova d"estanquitat

- Retirada de 1"obra de les restes d"embalatges, retalls de tubs, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicid ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per
la DF. Preferentment ha d"anar muntada en la canonada de retorn del circuit.

Les parts de la valvula que s"hagin de manipular, han de ser accessibles.

La distancia entre la valvula i els elements que l"envolten ha de ser suficient
per permetre“n el desmuntatge I manteniment.

Els eixos de la valvula i de la canonada han de quedar alineats.

S"ha de deixar connectada a la xarxa corresponent, en condicions de funcionament.
El pes de la canonada no ha de descansar sobre la valvula.

La brida ha de fer una pressi6 uniforme sobre I"element d"estanquitat. Les unions
han de ser estanques.

El sentit de circulaci6 del fluid a dintre de la valvula ha de coincidir amb la
marca gravada al cos de la valvula.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre
si. Per aquest motiu, el muntatge i les connexions dels equips han d"estar fets
amb els materials 1 accessoris subministrats pel fabricant, o0 expressament
aprovats per aquest.

Tolerancies d"execucio:

- Posici6: = 10 mm

2_.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, s"ha de fer un replanteig que ha de
ser aprovat per la DF.

El muntatge s"ha de fer seguint les instruccions de la documentaci6 técnica del
fabricant. S"ha de seguir la sequéncia de muntatge proposada pel fabricant.

Tots els elements s"han d"inspeccionar abans de la seva col-locaci6.

S"ha de comprovar que les caracteristiques técniques de la valvula corresponen a
les especificades al projecte.

La seva instal-laci6é no ha d"alterar les caracteristiques dels elements.



Les connexions a la xarxa de servei s"han de fer un cop tallat el
subministrament.

Les proves sobre la valvula muntada han de ser fetes per personal especialitzat.
Un cop instal-lada la valvula, es procedira a la retirada de 1"obra de tots els
materials sobrants com ara embalatges, retalls de tubs, etc.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D*AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser l"especifica a 1"0s a qué es destini.

EN - VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO

ENE - FILTRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
ENE2B304,ENE19304.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®OBRA EXECUTADES

Filtres coladors roscats, embridats o d"extrems ranurats muntats entre tubs.
L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions seglents:

- Col-locaci6 i fixacio de la peca a la canonada

- Prova de servei

CONDICIONS GENERALS:

La posici6 ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per
la DF.

Ha de portar una placa metal-lica d"identificacidé per a localitzacido en I"esquema
de la instal-lacié6.

Les parts del filtre que s"hagin de manipular, han de ser accessibles.

La distancia entre el filtre i els elements que I"envolten ha de ser suficient
per permetre"n el desmuntatge I manteniment.

Els eixos del filtre i de la canonada han de quedar alineats.

S"ha de deixar connectada a la xarxa corresponent, en condicions de funcionament.
El pes de la canonada no ha de descansar sobre el filtre.

Les unions han de ser estanques.

El sentit de circulaci6 del fluid a dintre del filtre ha de coincidir amb la
marca gravada al cos.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre
si. Per aquest motiu, el muntatge i les connexions dels equips han d"estar fets
amb els materials 1 accessoris subministrats pel fabricant, o0 expressament
aprovats per aquest.

Ha de quedar feta la prova de la instal-lacid.

Tolerancies d"execucio:

- Posici6o: + 10 mm

2._.- CONDICIONS DEL PROCES D®"EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, s"ha de fer un replanteig que ha de
ser aprovat per la DF.



ElI muntatge s"ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del
fabricant. S"ha de seguir la sequéncia de muntatge proposada pel fabricant.

Les unions roscades s"han de preparar amb estopa, pasta o cintes d"estanquitat.
L*enroscada, en el seu cas, s"ha de fer sense forcar ni malmetre les rosques.
L"estanquitat de les unions embridades o les de tuberies d"extrems ranurats s"ha
d"aconseguir amb els junts subministrats pel fabricant, o bé, amb junts
expressament aprovats per aquest.

El tub de connexidé ha d"estar lliure d"obstruccions.

Tots els elements s"han d"inspeccionar abans de la seva col-locacid.

S"ha de comprovar que les caracteristiques técniques del producte corresponen a
les especificades al projecte.

La seva instal-lacié no ha d"alterar les caracteristiques dels elements.

Les connexions a la xarxa de servei s"han de fer un cop tallat el
subministrament.

Un cop instal-lat es procedira a la retirada de I1"obra de tots els materials
sobrants com ara embalatges, retalls de carrils, tubs, cables, etc.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT
Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser l"especifica a 1"0s a qué es destini.

EN - VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO

ENL - BOMBES ACCELERADORES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
ENL2I00B,ENL2I00C.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®OBRA EXECUTADES

Bombes acceleradores amb motor inundat i muntades entre tubs.
S"han considerat els tipus de connexions seguents:

- Roscades

- Embridades

L"execucio de la unitat d"obra inclou les operacions segients:
- Connexid a la xarxa de fluid a servir

Connexi6 a la xarxa eléectrica

Prova de servei

CONDICIONS GENERALS:

La bomba ha d"estar connectada a la xarxa a qué ha de donar servei, i el motor a
la linia d"alimentacio6 eléectrica.

Les canonades d"aspiracidé i1 d"impulsié han de ser, com a minim, del mateix
diametre que les boques corresponents.

Les reduccions de diametre s"han de fer amb peces coniques, amb una conicitat
total <= 30°.

Les reduccions que siguin horitzontals s"han de fer excéntriques i han de quedar
enrasades per la generatriu superior, per tal d"evitar la formacié de bosses
d aire.

La bomba s"ha de recolzar sobre la canonada on va instal-lada. Aquesta canonada
no ha de produir cap esfor¢ radial o axial a la bomba.



L"eix motor-impulsor ha de quedar en posicidé horitzontal.

L"eix de la bomba-canonada no ha de tenir limitacions en la seva posici6.

La posicid ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per
la DF.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:
S"ha de comprovar si la tensid del motor correspon a la disponible 1 si gira en
el sentit convenient.

CONNEX10 PER BRIDES:

L"estanquitat de les unions s"ha de realitzar mitjancant els junts adequats.
CONNEX10 PER ROSCA:

L"enroscada, en el seu cas, s"ha de fer sense forcar ni malmetre la rosca.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D*AMIDAMENT
Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de
Instalaciones Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002.

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados
articulos e instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en
los Edificios, aprobado por Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D*EXECUCIO 1 DE L"OBRA ACABADA

CONTROL D*EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segilents:

- Comprovaci6 de la correcta implantacié dels equips a I"obra.

- Control del procés de muntatge, verificar la correcta execuci6é de Ila
instal-lacié (preséncia de valvules de seccionament, valvules de retencio,
filtres, manometres (aspiracio, impulsid), col-locacié d"acoblaments elastics,
conducci6é de possibles fuites al desguas).

- Comprovaci6 de les condicions de funcionament de les bombes:

- Alcada manométrica, consum, cabal

- Preséncia i lectura dels manometres

- Nivell sonor
- Comprovaci6 de les corbes caracteristiques (pressio/cabal):

- Cabal < cabal nominal
- Cabal nominal
- Cabal > cabal nominal

- Verificacié del taratge de les valvules de seguretat i dels dispositius
d"expansio
- Instal-laci6 del vas d"expansio
- Comprovaci6 de pressions, temperatures i volums d"aigua
- En vasos d"expansié automatica amb compressors, verificar a més tensid6 (V),

consum

- S"han de realitzar les proves d"estanquitat, neteja i1 resisténcia mecanica
establertes al RITE. Les proves d"estanquitat s"han de realitzar d"acord a la
norma UNE 100151 o a UNE-ENV 12108, en funcié del tipus de fluid transportat.

- Certificat de garantia de fabricant, d"acord amb la llei vigent de defensa de
consumidors i usuaris.

- Manteniment de la instal-laci6.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Realitzacio i1 emissid d"informes amb resultats de controls i1 proves realitzats.



CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es comprovaran totes les bombes rebudes. En qualsevol altre cas la Direcci6
d"Obra determinara la intensitat de la presa de mostres.

- INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:
- En cas de resultats negatius i anomalies, s"han de corregir els defectes sempre
que sigui possible, en cas contrari s"ha de substituir el material afectat.

EN - VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO
ENL - BOMBES ACCELERADORES
ENL2 - BOMBES ACCELERADORES AMB MOTOR SEC

ENL2I00B - Bomba centrifuga en linia de rotor sec, de tipus simple, connexions hidrauliques embridades de
80 mm de diametre nominal en l'aspiracio i en la impulsio, rotor de 78 mm de diametre nominal, pressio
nominal 10 bar, index d'eficiencia minima de la bomba (MEI)>=0,7 segons REGLAMENTO (UE) 547/2012,
motor trifasic de 400 V i 2,2 kW i velocitat nominal entre 480 i 5900 rpm, amb una classe d'eficiencia
energeética IE5 segons REGLAMENTO (CE) 640/2009,

El disseny de la bomba inclou un sistema d'extraccio superior que facilita el desmuntatge del capcal motor (el
motor, el capcal de la bomba i I'impulsor) amb finalitats|finals de manteniment o reparaci6 sense necessitat de
desconnectar les canonades de la carcassa de la bomba. La bomba esta equipada amb un tancament de
plecs de cautxt no equilibrat. EI tancament mecanic satisfa els requisits establerts per la norma EN 12756. La
connexid de les canonades es duu a terme per mitja de brides DIN de PN 16 (normes EN 1092-2 i ISO 7005-
2). La bomba esta equipada amb un motor sincron d'imants permanents refrigerat per ventilador. El motor
inclou un convertidor de freqiiencia i un controlador Pl a la caixa de connexions. Aixo facilita el control variable
i continu de la velocitat del motor, la qual cosa, al seu torn, permet adaptar el rendiment a un determinat
conjunt de requisits.

El modes de control de la bomba s6n pressié proporcional, pressié diferencial constant, corba constant
Cabal nominal 60.2 m3/h, alcada nominal: 12.5 m, diametre nominal de l'impulsor: 205 mm.
Cos de fosa EN-JL 1040 ASTM A48-40-B i impulsor de fosa EN-JL1030 ASTM A48-30-B

Preparada per connexio de targeta de comunicacions amb protocol BACnhet/TCP o BACnet/MSTP, no inclosa
en aquesta partida.

Bomba centrifuga en linia de rotor sec, de tipus simple, connexions hidrauliques embridades de 80 mm de
diametre nominal en I'aspiraci6 i en la impulsio, rotor de 78 mm de diametre nominal, pressié nominal 10 bar,
index d'eficiencia minima de la bomba (MEI)>=0,7 segons REGLAMENTO (UE) 547/2012, motor trifasic de
400 Vi 2,2 kW i velocitat nominal entre 480 i 5900 rpm, amb una classe d'eficiéncia energética IE5 segons
REGLAMENTO (CE) 640/2009,

El disseny de la bomba inclou un sistema d'extraccié superior que facilita el desmuntatge del capg¢al motor (el
motor, el capgal de la bomba i Iimpulsor) amb finalitats|finals de manteniment o reparacié sense necessitat de
desconnectar les canonades de la carcassa de la bomba. La bomba esta equipada amb un tancament de
plecs de cautxt no equilibrat. El tancament mecanic satisfa els requisits establerts per la norma EN 12756. La
connexid de les canonades es duu a terme per mitja de brides DIN de PN 16 (normes EN 1092-2 i ISO 7005-
2). La bomba esta equipada amb un motor sincron d'imants permanents refrigerat per ventilador. El motor
inclou un convertidor de freqiiéncia i un controlador Pl a la caixa de connexions. Aixo facilita el control variable
i continu de la velocitat del motor, la qual cosa, al seu torn, permet adaptar el rendiment a un determinat
conjunt de requisits.

El modes de control de la bomba son pressié proporcional, pressié diferencial constant, corba constant



Cabal nominal 60.2 m3/h, alcada nominal: 12.5 m, diametre nominal de I'impulsor: 205 mm.

Cos de fosa EN-JL 1040 ASTM A48-40-B i impulsor de fosa EN-JL1030 ASTM A48-30-B

EN - VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO
ENL - BOMBES ACCELERADORES
ENL2 - BOMBES ACCELERADORES AMB MOTOR SEC

ENL2I00C - Bomba centrifuga en linia de rotor sec, amb control electronic, de tipus simple, connexions
hidrauliques embridades de 50 mm de diametre nominal en l'aspiracio i en la impulsid, rotor de 200 mm de
diametre nominal, pressié nominal 10 bar, index d'eficiéncia minima de la bomba (MEI)>=0,7 segons
REGLAMENTO (UE) 547/2012, motor trifasic de 400 V i 3 kW i velocitat nominal entre 180 i 2200 rpm. Classe
d'eficiencia energetica IE5 segons REGLAMENTO (CE) 640/2009, Modes de control: pressié proporcional,
pressié diferencial constant, corba constant.

Cabal nominal 40.0 m3/h, algada nominal: 15 m.

Preparada per targeta de comunicacions BACnet/TCP o BACnet/MSTP no inclosa en aquesta partida.

Bomba centrifuga en linia de rotor sec, de tipus simple, connexions hidrauliques embridades de 80 mm de
diametre nominal en l'aspiraci6 i en la impulsio, rotor de 200 mm de diametre nominal, pressié nominal 10 bar,
index d'eficiencia minima de la bomba (MEI)>=0,7 segons REGLAMENTO (UE) 547/2012, motor trifasic de
400 V i 3 kW i velocitat nominal entre 180 i 2200 rpm, amb una classe d'eficiéncia energética IE5 segons
REGLAMENTO (CE) 640/2009,

La bomba esta equipada amb un motor sincron d'imants permanents refrigerat per ventilador. El motor inclou
un convertidor de frequiéncia i un controlador PI a la caixa de connexions. Aixo facilita el control variable i
continu de la velocitat del motor, la qual cosa, al seu torn, permet adaptar el rendiment a un determinat conjunt
de requisits.

El modes de control de la bomba s6n pressié proporcional, pressié diferencial constant, corba constant.

Cabal nominal 60.2 m3/h, alcada nominal: 12.5 m, diametre nominal de l'impulsor: 205 mm.

Cos de fosa EN-JL 1040 ASTM A48-40-B i impulsor de fosa EN-JL1030 ASTM A48-30-B.

Preparada per connexié de targeta de comunicacions amb protocol BACnet/TCP o BACnet/MSTP, no inclosa
en aquesta partida.

EN - VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO
ENZ - CONTROLADORS | INTERFICIES

ENZ1 - INTERIFICIES DE COMUNICACIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC



ENZ1I00A.

Les interficies de comunicacié tenen com a finalitat integrar diversos elements de la instal-lacié en el sistema
de control de les instal-lacions, a través de protocols.

EN - VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO

ENZ - CONTROLADORS | INTERFICIES

ENZ1 - INTERIFICIES DE COMUNICACIO

ENZ1I00A - Interficie de comunicacié amb control de bomba amb regulacié electronica.
Protocols de comunicacié BACnet/TCP, Modbus/TCP, PROFINET i Ethernet/IP.

Interficie de comunicacié amb control de bomba amb regulacié electronoica.
Protocols de comunicacié BACnhet/TCP, Modbus/TCP, PROFINET i Ethernet/IP

EP - INSTAL-LACIONS AUDIOVISUALS, COMUNICACIO | SISTEMES DE GESTIO | INTEGRACIO
EP4 - CABLES PER A TRANSMISSIO DE SENYAL

EP43 - CABLES MULTIPLES AMB CONDUCTORS METAL-LICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EP434670.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®OBRA EXECUTADES

Cables metal-lics multiconductors per a la transmissié i el control de senyals
analogiques i1 digitals, col-locats.

S"han contemplat els tipus de cables segients:

- Cables per a instal-lacions verticals i horitzontals en edificis

- Cables per a instal-lacions a I"area de treball i cables per a connexionat
S"han contemplat els tipus de col-locacié segients:

- Cables col-locats sota canals, safates o tubs

- Cables amb connectors als extrems, col-locats

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions seglents:

En cables col-locats sota canals, safates o tubs:

- Col-locaci6 del cable a dintre de I"envoltant de protecci6

- Marcat del cable

- Prova de servei

- Retirada de 1"obra de les restes d"embalatges, retalls de cables, etc.

En cables amb connectors als extrems:

- Connexi6 del cable per ambdés extrems amb els equips o preses de senyals

- Comprovaci6 i verificaci6é de la partida d"obra executada

- Retirada de 1"obra de les restes d"embalatges, etc.

CONDICIONS GENERALS:
La prova de serveil ha d"estar feta.



S"han de verificar totes les connexions que conformen la instal-lacié.
L*"instal-lador ha d"aportar un certificat de la categoria de la instal-lacio.

CABLES COL-LOCATS SOTA CANALS, SAFATES O TUBS:

El cable ha de portar una identificacid del circuit al qual pertany.

No es poden transmetre esforcos entre el cable 1 la resta d-elements de la
instal - lacié6.

No hi poden haver empalmaments a dintre del recorregut de la canal, safata o tub.

Els tubs que allotgen cables de comunicacions no poden tenir al seu interior
elements d"altres instal-lacions. La secci6 interior del tub protector ha de ser
>= 1,3 vegades la secci6 del cercle circumscrit al feix dels conductors.

Les canals 1 safates que allotgen cables de comunicacions no poden tenir en el
mateix compartiment del cable de comunicacions elements d"altres instal-lacions.

CABLES AMB CONNECTORS ALS EXTREMS:

La connexi6 d"ambdds extrems del cable amb els equips i amb les presses de senyal
han d"estar fetes. La continurtat del senyal ha de quedar garantida en els punts
de connexio.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Abans de comencar els treballs de muntatge, s"ha de fer un replanteig que ha de
ser aprovat per la DF.

La estesa del cable s"han de fer seguint les instruccions de la documentacio
técnica del fabricant. Les connexions s"han de dur a terme amb I1-utillatge
adequat i1 respectant les recomanacions del fabricant del cable.

Tots els elements s"han d"inspeccionar abans de la seva col-locacid.

La seva instal-lacié no ha d"alterar les caracteristiques dels elements.

S"ha de comprovar que les caracteristiques téecniques del cable corresponen a les
especificades al projecte.

Un cop acabades les tasques d"estesa i1 connexié del cable, es procedira a la
retirada de I1"obra de tots els materials sobrants com ara embalatges, retalls de
cables, etc.

CABLES PER A INSTAL-LACIONS VERTICALS I HORITZONTALS EN EDIFICIS:

Durant les operacions d"estesa es tindra cura de que el cable no pateixi tensions
excessives. S"ha de vigilar que el cable no es malmeti per radis de curvatura
massa petits, ni per contacte amb arestes, etc.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

CABLES COL-LOCATS SOTA CANALS, SAFATES O TUBS:
m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

CABLES AMB CONNECTORS ALS EXTREMS:
Unitat de quantitat necessaria amidada segons les especificacions de la DT.

4 _- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* UNE-EN 50173:1997 Tecnologias de 1la informacion. Sistemas de cableado
genéricos.

* UNE-EN 50173/A1:2000 Tecnologias de 1la informacion. Sistemas de cableado
genéricos.

* EN 50173-1:2002 Tecnologia de la informacién. Sistemas de cableado genérico.
Parte 1: Requisitos generales y &areas de oficina (Ratificada por AENOR en enero
de 2004)




EP - INSTAL-LACIONS AUDIOVISUALS, COMUNICACIO | SISTEMES DE GESTIO | INTEGRACIO

EPJ - SISTEMES DE CONTROL BACNET

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EPJAIOOA.

Les caracteristiques essencials d’aquest sistema de control soén:

e Basat en controladors modulars Illiurement programables amb capacitat de
regulacié i control autonoms amb connexidé a bus BACnet/IP.

e Enregistrament de dades per mostreig peridodic o per esdeveniments

e Client MQTT (editor i subscriptor) per connectar-se a un MQTT Broker
(extern o intern)

e Client BACnet intern per mapeig automatic de BACnet a MQTT
e APl REST per consulta externa de dades

e Connexid RS-485 per connexi6é d’elements de camp Modbus RTU/ASCII,
BACnet/MS/TP.

e Compatible amb connexions de diferents protocols (KNX, Modbus, Dali i M-
bus). Aquestes passarel-les no s’instal-laran, a menys que siguin
necessaries per I’execuci6 dels treballs explicitament indicats.

e \Webserver integrat per comunicaci6é local, visualitzacid i operacid. Accés
usuaris per identificaci6é, comunicacions encriptades per TSL 1.2

e \Web service APl REST per consulta externa de dades.
e Biblioteques de control, funcions d’horari i calendari

e Control predictiu mitjancant modul meteorologic

EP - INSTAL-LACIONS AUDIOVISUALS, COMUNICACIO | SISTEMES DE GESTIO | INTEGRACIO
EPJ - SISTEMES DE CONTROL BACNET

EPJA - CONTROL D'INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EPJAIOOA.




EP - INSTAL-LACIONS AUDIOVISUALS, COMUNICACIO | SISTEMES DE GESTIO | INTEGRACIO
EPJ - SISTEMES DE CONTROL BACNET

EPJA - CONTROL D'INSTAL:-LACIONS DE CLIMATITZACIO

EPJAIOOA - Bloc de control BACnet per gestio de bombes de calor o refredadores.

Aquest sistema de control té com a objectiu resoldre el control d"una o més
refredadores o bombes de calor. Esta previst per funcionar integrat en sistemes
BACnet existents o bé de manera autonoma en edificis on no hi ha un sistema de
control o bé aquest no és compatible BACnet.

El protocol de comunicaci6é amb els elements a gestionar és BACnet/TCP, a través
d interficies instal-lades a cada maquina. S"inclou la programacié del sistema i
configuracio de tots els parametres per un correcte funcionament.

En el preu del contracte, a més del sistema de les caracteristiques generals
avall citades, s’inclouran les seglents partides:

e Programacio i configuracié de tots els elements integrar en el sistema de
control.

e Tot el programari i llicéencies per I1’Gs i1 configuracié dels sistemes de
control.

e Font d’alimentacié de poténcia suficient per alimentar a tots els equips i
moduls necessaris.

e Muntatge i1 connexié de tots els equips i1 moduls de control en armari
metal-lic amb clau, totalment cablejat a bornes de connexié. Grau de
proteccié 1P65.

e Proves de validacib.
e Esquemes unifilars

e Documentacié

Les caracteristiques essencials d’aquest sistema de control soén:

e Basat en controladors modulars Illiurement programables amb capacitat de
regulacid i control autonoms amb connexidé a bus BACnet/IP.

e Enregistrament de dades per mostreig periodic o per esdeveniments

e Client MQTT (editor 1 subscriptor) per connectar-se a un MQTT Broker
(extern o intern)

e Client BACnet intern per mapeig automatic de BACnet a MQTT
e APl REST per consulta externa de dades

e Connexid RS-485 per connexid d’elements de camp Modbus RTU/ASCII,
BACnet/MSTP.

e Compatible amb connexions de diferents protocols (KNX, Modbus, Dali i M-
bus). Aquestes passarel-les no s’instal-laran, a menys que siguin
necessaries per I’execuci6 dels treballs explicitament indicats.



e \Webserver integrat per comunicaci6é local, visualitzacié i1 operaci6. Accés
usuaris per identificacid, comunicacions encriptades per TSL 1.2

e Web service APl REST per consulta externa de dades.
e Biblioteques de control, funcions d’horari i calendari

e Control predictiu mitjancant modul meteorologic

En el preu del contracte, a més del sistema de les caracteristiques amunt
citades, s’inclouran les seglents partides:

e Dues sondes de temperatura muntades a la entrada i sortida de Ila
refredadora amb sortida 0..10 V, inclosa beina de llauté amb rosca de %,
totalment muntades i1 connectades.

e Dos transmissors de pressié positiva amb sensor ceramic, muntats a la
entrada i1 sortida de la refredadora. Rang de sortida 0..6 bar 1 sortida
0..10 V. Temperatura maxima 85°C i connexidé de %, alimentada a 24 V i grau
de proteccid IP 65, totalment muntats i1 connectats.

e Programacid i configuraci6 de tots els elements a integrar en el sistema de
control.

Tot el programari i llicéncies per 170s 1 configuracié dels sistemes de
control.

Font d’alimentacié de poténcia suficient per alimentar a tots els equips i
moduls necessaris.

Muntatge i connexid de tots els equips i moduls de control en armari metal-lic
amb clau, totalment cablejat a bornes de connexid. Grau de protecci6 IP65.

Connexi6é de tots els elements de camp d’acord amb els requeriments técnics
del fabricant.

Proves de validacio.

Sobre aquests elements es fara la lectura de parametres, modificaci6é quan sigui
possible, 1 en tots els casos enregistrament de les dades, d’acord amb la
periodicitat o esdeveniments que es determinin.

S”inclou tot el cablatge des de les maquines o elements de camp fins el punt on
es munti I’armari amb el controlador i1 els moduls d’expansid necessaris per
assolir 1’objectiu final de control de tots els elements instal-lats.




|- PARTIDES D'OBRA DE DESPESES INDIRECTES
I2 - DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
I2R - GESTIO DE RESIDUS

I2R5 - TRANSPORT DE RESIDUS DE CONSTRUCCIO O DEMOLICIO A INSTAL-LACIO AUTORITZADA
DE GESTIO DE RESIDUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
I2R5100A.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®"OBRA EXECUTADES

Operacions destinades a la gestid dels residus generats en I1"obra: residu de

construcci6 o demolicié o material d"excavaci6.

S"han considerat les operacions seglents:

- Transport o carrega i transport del residu: material procedent d"excavacid o
residu de construcci6é o demolicid

- Subministrament i recollida del contenidor dels residus

RESIDUS ESPECIALS:

Els residus especials sempre s"han de separar.

Els residus especials s"han de dipositar en una zona d"emmagatzematge separada de
la resta.

Temps maxim d"emmagatzematge: 6 mesos.

Els materials potencialment perillosos han d"estar separats per tipus compatibles
i emmagatzemats en bidons o contenidors adequats, amb indicacié del tipus de
perillositat.

El contenidor de residus especials ha de situar-se en un lloc pla, fora del
transit habitual de la maquinaria d"obra, per tal d"evitar vessaments accidentals
Cal senyalitzar convenientment els diferents contenidors de residus especials,
tenint en compte les incompatibilitats segons els simbols de perillositat
representat en les etiquetes.

Els contenidors de residus especials han d"estar tapats i protegits de la pluja i
la radiacié solar excessiva.

Els bidons que contenen liquids perillosos (olis, desencofrants, etc.) s"han
d"emmagatzemar en posicié vertical i sobre cubetes de retenci6é de liquids per tal
d evitar fuites.

Els contenidors de residus especials s"han de col-locar sobre un terra
impermeabilitzat.

CARREGA 1 TRANSPORT DE MATERIAL D"EXCAVACIO I RESIDUS:

L"operacié de carrega s"ha de fer amb les precaucions necessaries per a
aconseguir unes condicions de seguretat suficients.

Els vehicles de transport han de portar els elements adequats a fi d"evitar
alteracions perjudicials del material.

El contenidor ha d"estar adaptat al material que ha de transportar.

El trajecte que s"ha de recorrer ha de complir les condicions d"amplaria lliure i
de pendent adequades a la maquinaria que s"utilitzi.

TRANSPORT A OBRA:

Transport de terres 1 material d"excavacié o del rebaix, o residus de Ila
construccié, entre dos punts de la mateixa obra o entre dues obres.

Les arees d"abocada han de ser les que defineixi el "Pla de Gestid de Residus de
la Construccid i Enderrocs®™ de I"obra.

L"abocada s"ha de fer al lloc i amb el gruix de capa indicats al "Pla de Gestio
de Residus de la Construccid i els Enderrocs®™ de l"obra.

Les terres han de complir les especificacions del seu plec de condicions en
funciod del seu Us, i1 cal que tinguin I"aprovacié de la DF.



TRANSPORT A INSTAL.LACIO EXTERNA DE GESTIO DE RESIDUS:

El material de rebuig que el "Pla de Gestié de Residus de la Construcci6 i els

Enderrocs®™ i el que la DF no accepti per a reutilitzar en obra, s"ha de

transportar a una instal-lacié externa autoritzada, per tal de rebre el

tractament definitiu.

El contractista ha de Illiurar al promotor un certificat on s indiqui, com a

minim:

- Identificacio6 del productor dels residus

- Identificaciod del posservdor dels residus

- Identificacio de I"obra de la qual prové el residu i en el seu cas, el numero
de Ilicéncia d"obra

- Identificacid del gestor autoritzat que ha rebut el residu i si aquet no fa la
gestio de valoritzacié o eliminacié final del residu, la identificaci6, cal
indicar també qui fara aquesta gestio

- Quantitat en t i m3 del residu gestionat i la seva codificaci6 segons codi LER

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

CARREGA 1 TRANSPORT DE MATERIAL D"EXCAVACIO 1 RESIDUS:

El transport s"ha de realitzar en un vehicle adequat, per al material que es
desitgi transportar, proveit dels elements que calen per al seu desplacament
correcte.

Durant el transport s"ha de protegir el material de manera que no es produeixin
pérdues en els trajectes utilitzats.

RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO:
La manipulacié dels materials s"ha de fer amb les proteccions adequades a la
perillositat del mateix.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

TRANSPORT DE MATERIAL D"EXCAVACIO O RESIDUS:

m3 de volum amidat amb el criteri de la partida d"obra d"excavacié que li
correspongui, incrementat amb el coeficient d"esponjament indicat en el plec de
condicions tecniques, o qualsevol altre acceptat préviament i expressament per la
DF.

La unitat d"obra no inclou les despeses d"abocament ni de manteniment de
1 "abocador.

RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO:
Es considera un increment per esponjament d"un 35%.

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 105/2008, de 1 de febrero, por el que se regula la produccién y
gestion de los residuos de construccion y demolicion

Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la cual se publican las operaciones de
valorizacion y eliminacion de residuos y la lista europea de residuos.

Correccién de errores de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se
publican las operaciones de valorizacién y eliminacion de residuos y lista
europea de residuos.

Real Decreto 108/1991, de 1 de febrero, sobre la prevencién y reduccién de la
contaminacion del medio ambiente producida por el amianto.

Decret 8972010, de 29 de juny, pel qual s"aprova el Programa de gestid de residus
de la construccié de Catalunya (PROGROC), es regula la produccié i gestid dels
residus de la construccié i demolicidé, 1 el canon sobre la deposicidé controlada
dels residus de la construcci6.







K - PARTIDES D'OBRA DE REHABILITACIO-RESTAURACIO D'EDI
K5 - COBERTES
K5Z - ELEMENTS ESPECIALS PER A COBERTES

K5Z1 - FORMACIO DE PENDENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K5Z15N40.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®"OBRA EXECUTADES

Formaci6 de pendents per a suport d"acabat de coberta.

S"han considerat els materials seglents:

- Formigé o morter de 5 a 40 cm de gruix mitja

- Granulats lleugers (argila expandida o perlita) abocats en sec, inclosa la part
proporcional de mestres en pendent, de 10 a 20 cm de gruix mitja

- Massissat amb formigé lleuger d"argila espandida de 10 cm de gruix mitja

- Paredons o envanets de sostermort fets amb peces ceramiques collades amb morter

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions seglents:

Massissat o formacié de pendents amb formigdé o morter amb granulats Ileugers:

- Neteja 1 preparacié de la superficie de suport

Replanteig dels pendents

Abocat del material i reglejat de la superficie

Execuci6 de lI"acabat, en el seu cas

- Curat i protecciod del material

Formaci6é de pendents amb granulats lleugers considerant la part proporcional de

mestres en pendent:

- Neteja i preparaci6 de la superficie de suport

- Replanteig dels pendents

- Formaci6é de les mestres amb obra de ceramica en els aiguafons i les esquenes
d-ase

- Abocat del material i reglejat de la superficie

Formaci6é de pendents amb paredons o envanets de sostremort de madé o totxana:

- Replanteig de les pendents

- Execucié dels envanets o paredons amb totxana o madé agafats amb morter

- Anivellat del remat superior per a rebre el tauler

CONDICIONS GENERALS:

Ha de tenir una cohesidé i1 estabilitat suficients davant les sol-licitacions

mecaniques 1 térmiques i la seva constitucid ha de ser I"adequada per tal de

rebre la resta de components de la coberta.

El pendent ha de ser I"indicat a la Documentaci6é Técnica, 0 a manca d"aquesta,

I1"indicat per la DF.

El pendent ha de ser 1"adequat per conduir l"aigua cap els elements d"evacuacio.

Tolerancies d"execuci6:

- Nivells: + 10 mm

- Pendents: + 0,5%

- Planor: = 10 mm/2 m

MASSISSAT O FORMACIO DE PENDENTS AMB FORMIGO O MORTER DE GRANULATS LLEUGERS:

La superficie d"acabat ha de ser llisa i plana.

S"han de fer junts de dilatacié i de retracci6. Aquests junts han de quedar plens

d"un material elastic, o bé, buits.

L*acord de la capa de pendents amb els paraments i1 elements verticals ha de ser

en mitjacanya.

Tolerancies d"execucio:

- Alineacio del junt de dilataci6é: *= 5 mm/m, <= 20 mm/total

FORMACIO DE PENDENTS AMB FORMIGO, MORTER DE GRANULATS LLEUGERS O GRANULATS

LLEUGERS:

Gruix maxim: <= 50 cm

Gruix minim: >= 5 cm



Distancia entre mestres: <=2 m
FORMACIO DE PENDENTS AMB ENVANETS O PAREDONS DE SOSTREMORT:
Els envans han de ser estables, resistents, plans i aplomats.
Han de tenir la direccié de la linia de maxim pendent del vessant.
Els paredons han d"anar travats amb altres paredons 1 amb els envanets de
sostremort. Els envanets han d"anar travats perpendicularment.
Els coronaments han d"estar continguts en un mateix pla.
Les peces de cada filada han d"anar separades 1/4 de la seva llargaria. Les peces
de les filades seglents s"han de centrar amb els forats inferiors.
Han d"estar rematats superiorment amb una reglada de pasta de ciment rapid.
PENDENTS AMB ENVANETS (PENDENTS >= 15%):
Algcaria: <=4
Llargaria maxima sense travar: <= 3,50 m
Desnivell entre dues travades successives: <= 1m
Tolerancies d"execuci6:
- Replanteig:
- Amb madé o totxana de 7,5 cm de gruix: + 5 mm
- Amb totxana de 10 cm de gruix: + 20 mm
- Aplomat: = 10 mm
- Separaciod entre les peces: + 10 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Amb vent superior a 50 km/h s"han de suspendre els treballs i s"han d"assegurar
les parts que s"han fet.

FORMACIO DE PENDENTS AMB FORMIGO, MORTER O GRANULATS LLEUGERS:

Els ailguafons i les esquenes d"ase han d"estar fets amb reglades d"obra ceramica.
L"espai entre les reglades s"ha d"omplir completament amb el material i reglejar
la superficie tot recolzant els regles en les reglades; els forats que restin
s"han d"omplir manualment.

MASSISSAT O FORMACIO DE PENDENTS AMB FORMIGO O MORTER DE GRANULATS LLEUGERS:

S"ha de treballar a una temperatura ambient que oscil-li entre els 5°C i els 40°C
i sense pluja. Fora d"aquests limits s"ha de revisar I"obra executada 48 h abans
i s"han d"enderrocar i refer les parts afectades.

La pasta de ciment ha de constituir una mescla homogénia que s"ha d utilitzar
abans que comenci l1"adormiment.

Si el suport és absorbent s"ha d"humitejar abans d"abocar el material.

Durant I"aplicacié del formigdé o morter s"han de protegir els elements de desguas
(canalons, etc.).

Durant I1"adormiment s"ha de mantenir humida la superficie del morter. Aquest
procés ha de durar com a minim:

- 15 dies en temps calords i sec

- 7 dies en temps humit

No es pot trepitjar la superficie acabada fins al cap de 48 h de I"abocament.
FORMACIO DE PENDENTS AMB PAREDONS O ENVANETS DE SOSTREMORT DE MAO O TOTXANA:

Les peces per col-locar han de tenir la humitat necessaria per tal que no
absorbeixin 1"aigua del morter.

La pasta de ciment ha de constituir una mescla homogénia que s"ha d"utilitzar
abans que comenci 1"adormiment.

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

MASSISSAT AMB FORMIGO O FORMACIO DE PENDENTS:

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccidé de la superficie corresponent a obertures, d"acord amb els criteris
seguents:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

MASSISSAT AMB ARGILA EXPANDIDA ABOCADA EN SEC:

m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT, amb aquelles
modificacions i singularitats acceptades previament i expressament per la DF.



4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Coédigo Técnico de
la Edificacién Parte 2. Documento Basico de Salubridad DB-HS.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D"EXECUCIO 1 DE L"OBRA ACABADA

CONTROL D*EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segients:

- Neteja i preparaci6 de la superficie de suport

- Replanteig dels pendents

- Abocat del material i reglejat de la superficie

- Execuci6 de lTacabat, en el seu cas

- Curat i protecci6 del material

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segients:

- Inspeccid visual de la unitat acabada i control de les condicions geométriques
d-acabat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:

Correcci6 de les irregularitats observades a carrec del contractista.

K7 - IMPERMEABILITZACIONS, AILLAMENTS | FORMACIO DE JUNTS

K74 - MEMBRANES AMB LAMINES DE PVC NO PROTEGIDES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K74351BL.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®OBRA EXECUTADES

Execuciéo de la impermeabilitzacié amb membranes impermeables de [lamines de
policlorur de vinil sense armadura o amb armadura de malla de fibra de vidre o
poliéster.

S"han considerat els tipus de lamines segients:

- Lamina no resistent a I"intempérie

S"han considerat els tipus de col-locacié segients:

- Adherides a la base amb adhesiu

- Sense adherir

- Col-locada amb fixacions mecaniques

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions segients:
Membrana adherida:

- Neteja 1 preparacié del suport

- Aplicacio6 de I"adhesiu

- Col-locaci6 de la lamina

- Resoluci6 dels elements singulars (angles, junts, acords, etc.)
Membrana no adherida:

- Neteja i1 preparaci6 del suport

- Col-locaci6 de I"element separador

- Col-locaci6 de la lamina

- Resolucié dels elements singulars (angles, junts, acords, etc.)
Membrana fixada mecanicament:

- Neteja i preparaci6 del suport

- Col-locaci6 de la lamina



- Resolucid dels elements singulars (angles, junts, acords, etc.)

CONDICIONS GENERALS:

EI conjunt de la membrana ha de cobrir tota la superficie per impermeabilitzar.

Ha de tenir un aspecte superficial pla i regular, amb un minim d"imperfeccions
(bonys, arrugues, etc.).

Ha de ser estanca.

La membrana col-locada adherida, ha de quedar adherida al suport en tota la
superficie.

En la membrana adherida, s"admeten soldadures per fusid en fred o per aplicacio
d"escalfor.

La membrana col-locada no adherida, no ha de quedar adherida al suport, excepte
en el perimetre i1 al voltant de tots els elements que la traspassin. Cal
assegurar-se que la membrana que no porta armadura, no es separara, per efecte de
la retracci6, dels paraments verticals del perimetre.

Els acords de la membrana amb els paraments verticals han de ser aixamfranats o
corbats.

Els cavalcaments han d"anar soldats en tota la seva llargaria.

Tolerancies d"execucio:

- Cavalcaments: + 10 mm

IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:

Les lamines han de cavalcar entre elles i protegir el sentit del recorregut de
1"aigua.

En les membranes formades per una sola lamina, aquests cavalcaments no han de
coincidir amb els aiguafons ni amb els junts de dilataci6 de la capa de pendents.
La membrana ha de cavalcar sobre els paraments verticals 20 cm com a minim, ha de
quedar ben adherida en aquesta prolongacié i encastada dins d"una regata que s"ha
de tapar amb morter de portland. En el cas que no es pugui fer regata, la
membrana ha de quedar soldada a un connector amb acabat termoplastic, fixat
mecanicament.

Els junts de dilatacié de la capa de pendents han de portar encastat un cordé
cel-lular de polietilé tou. La lamina ha de ser continua sobre el junt.

La lamina ha de cavalcar un minim de 5 cm dintre dels elements de desguas. En
aquests punts ha d"anar soldada o fixada a pressio.

Angles (acord aixamfranat):

- Base : >=5cm

- Alcaria : >= 5 cm

Radi (acord de mitjacanya): >= 5 cm

Cavalcaments: >= 5 cm

Tolerancies d"execucio:

- Nivells: + 15 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Els treballs s"han de realitzar a una temperatura ambient que oscil-li entre 5°C
i 35°C.

Els cavalcaments s"han de fer amb les lamines totalment seques i1 netes. No s"han
d"unir més de 3 lamines en el mateix punt.

El procés d"elaboracié de la membrana no ha de modificar les caracteristiques
dels seus components.

Les lamines col-locades s"han de protegir del pas de persones, equips o
materials, les no protegides s"han de protegir, també, del sol.

IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:

Caracteristiques del suport:

- Pendent: >= 2%

- Planor: £ 5 mm/2 m

- Rugositats: <= 1/3 del gruix de la lamina

- Resistencia a la compressio: >= 200 kPa

- Humitat: <= 5%

Les lamines no han de quedar en contacte directe amb poliestiré expandit, si es
preveu que poden assolir temperatures > 30°C.

MEMBRANA COL-LOCADA AMB ADHESIU:



Les lamines s"han d"unir entre elles i1 al suport amb I"adhesiu aplicat a les dues

cares dels elements per unir i per pressio. No han de quedar bosses d aire.

L*adhesiu ha de ser sec al tacte quan es col-loqui la lamina.

MEMBRANA NO ADHERIDA O FIXADA MECANICAMENT:

Les lamines s"han d"unir entre elles per:

- Soldadura quimica: amb un agent de soldadura per fusi6 en fred

- Soldadura en calent: fusi6 del material en aplicar calor i per pressio

- Adhesiu: aplicat a les dues cares dels elements a unir i per pressi6. No han de
quedar bosses d"aire

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deducci6é de la superficie corresponent a obertures, d"acord amb els criteris
seguents:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

En aquest criteri de deduccid de Tforats s"inclou I"acabament especific dels
acords amb els paraments o elements verticals que conformen el forat, utilitzant,
si cal, materials diferents d"aquells que normalment conformen la unitat

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE 104416:1992 Plasticos. Sistemas de impermeabilizacion de cubiertas con
membranas impermeabilizantes formadas con laminas de poli (cloruro de vinilo)
plastificado.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D"EXECUCIO 1 DE L"OBRA ACABADA

CONTROL D"EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segients:

- Inspeccié6 visual del material abans de la seva col-locacid, rebutjant les peces
malmeses

- Neteja i repas del suport.

- Control del procediment d"execucié, amb especial atencié als cavalcaments entre
peces i a lI"execuci6 dels elements singulars, tals com les vores, encontres,
desguassos i1 junts.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segients:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

- Proves d"estanquitat segons UNE 104400

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL  DT"EXECUCIO. INTERPRETACIO DE  RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS

D*" INCOMPLIMENT:

Correcci6 per part del contractista de les irregularitats observades.

No s"ha de permetre la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats

els defectes d"execuci6.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS

D" INCOMPLIMENT :

Correcci6 per part del contractista de les irregularitats observades.

K7 - IMPERMEABILITZACIONS, AILLAMENTS | FORMACIO DE JUNTS

K7B - GEOTEXTILS | LAMINES SEPARADORES



0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K7B111A0.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®"OBRA EXECUTADES

Lamina separadora col-locada no adherida.

S"han considerat els materials seglents:

- Vel de polietilée de 50 a 150 micres de gruix

- Feltre amb un 70% de fibres de polipropilé i un 30% de fibres de polietile,
sense teixir, termosoldat

- Feltre de polipropilé Tformat per filaments sintetics no teixits Illigats
mecanicament

- Feltre de poliéster termoestable fet amb fibres de poliéster sense teixir,
consolidat mecanicament mitjancant punxonament

- Feltre teixit de fibres de polipropilée

- Fibra de vidre amb insercions de fils de refor¢ longitudinals

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions seglents:

- Neteja i preparaci6 del suport

- Col-locacié de la lamina

CONDICIONS GENERALS:

Ha de tenir un aspecte superficial pla i regular.

Ha de garantir la no adheréncia entre els components del sistema entre els que

s"intercala.

Les caracteristiques del material sobre el que s"estén la lamina haura de

coincidir amb el previst a Projecte, en el estudi i calcul del geotéextil.

Ha de ser imputrescible i1 compatible amb els materials amb que hagi d"estar en

contacte.

Les lamines han de cavalcar entre elles.

No ha de quedar adherida al suport en cap punt.

Cavalcaments:

- Lamines geotéxtils en traccid mecanica: >= 30 cm

- Lamines separadores de polipropilé: >=5 cm

- Lamines separadores de polietile: >= 5 cm

2._.- CONDICIONS DEL PROCES D®"EXECUCIO

El suport ha de ser net, sense irregularitats que puguin perforar la lamina.

Les lamines col-locades s"han de protegir del pas de persones, equips o
materials.

Els geotéxtils en traccié mecanica que no s"hagin sotmés a l"assaig de
resistencia a la intempérie s"han de cobrir abans de 24 h des de la seva
col-locacio.

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccidé de la superficie corresponent a obertures, d"acord amb els criteris
seguents:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

Aquests criteris inclouen les pérdues de material corresponents a retalls i
cavalcaments.

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.— CONDICIONS DE CONTROL D*EXECUCIO 1| DE L*OBRA ACABADA

CONTROL D"EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables son els segiients:



- Inspeccid visual del material abans de la seva col-locacid, rebutjant les peces
malmeses

CONTROL D"EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN LAMINES EN TRACCIO MECANICA:

Els punts de control més destacables son els segiients:

- Inspeccid visual de la superficie sobre la que s"ha d"estendre el geotéxtil

- Control del procediment d"execuci6, amb especial atencid als cavalcaments en
junts longitudinals i transversals

- Control de longitud de soldadura del geotextil

CONTROL D"EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN LAMINES DE POLIPROPILE:

Els punts de control més destacables son els segiients:

- Neteja i1 repas del suport.

- Control del procediment d"execucid, amb especial atencié als cavalcaments entre
peces

CONTROL D"EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN LAMINES DE POLIETILE:

Els punts de control més destacables son els seglents:

- Control d"execuci6 de cada unitat d"obra verificant el replanteig

Es comprovara que s"han adoptat les mesures necessaries per assegurar la

compatibilitat entre els diferents productes, elements i sistemes constructius.

- Neteja 1 repas del suport.

- Aplicaci6 de 1"emprimaci6, en el seu cas

- Control del procediment d"execuci6, amb especial atencié als cavalcaments entre
peces i a lI"execuci6 dels elements singulars, tals com les vores, encontres,
desguassos i junts.

CONTROL D"EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL  DT"EXECUCIO. INTERPRETACIO DE  RESULTATS 1 ACTUACIONS EN  CAS

D" INCOMPLIMENT :

Correcci6 per part del contractista de les irregularitats observades.

No s"ha de permetre la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats

els defectes d"execucid.

CONTROL D*EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT

EN LAMINES EN TRACCIO MECANICA:

Si les caracteristiques del terreny inspeccionat fossin molt diferents de les

previstes a Projecte, es realitzara un nou estudi i calcul del geotextil.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segiients:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

- Proves d"estanquitat a criteri de DF en lamines de polietile.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS

D" INCOMPLIMENT :

Correcci6 per part del contractista de les irregularitats observades.

K7 - IMPERMEABILITZACIONS, AILLAMENTS | FORMACIO DE JUNTS
K7C- AILLAMENTS TERMICS | AILLAMENTS ACUSTICS

K7C2 - AILLAMENTS AMB PLANXES DE POLIESTIRE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K7C29471.

1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D"OBRA EXECUTADES



Formaci6 d"arllament amb plaques, feltres i lamines de diferents materials.

S"han considerat els materials seglents:

- Plaques de poliestire extruit

Plaques de poliestirée expandit

- Plaques de poliestirée expandit moldejat per a terra radiant

- Plaques de poliestire expandit amb ranures en una de les seves cares

- Bandes de poliestirée expandit per a desolaritzacidé d"envans i parets

S"han considerat els tipus de col-locaci6 segients:

- Amb adhesiu

- Amb morter adhesiu

- Fixades mecanicament

- Amb emulsid bituminosa

- Fixades als connectors que uneixen la paret passant amb 1"estructura i
subjectes a aquests mitjancant volanderes de plastic

- Sense adherir

L"execucio6 de la unitat d"obra inclou les operacions segients:

ArTllament amb plaques, feltres i lamines:

- Replanteig de I"alineaci6 de parets i envans

- Preparacio6 de I"element (retalls, etc.)

- Neteja i preparaci6 del suport

- Col-locacié de I"element

CONDICIONS GENERALS:

L*arllament ha de quedar ben adherit al suport, excepte quan es col-loca no

adherit.

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.

Les plaques 1 els feltres han de quedar col-locats a tocar, les plagques han de

quedar a trencajunt.

Ha de ser continu 1 ha de cobrir tota la superficie per arllar.

En les plagues que van fixades als connectors, el junt entre les plaques no ha de

coincidir amb el connector de la paret.

Quan I"arllament porta barrera de vapor (paper kraft), aquesta ha de quedar

situada a la cara calenta de I"arllament.

Quan I"arllament va revestit amb lamina plastica (proteccié elastica, lamina

plastica de color blanc o tel decoratiu), aquesta ha de quedar situada a la cara

vista de 1"avllament.

Quan ITarvllament porta paper kraft o proteccié elastica, els junts han de quedar

segellats amb cinta adhesiva.

Junts entre plaques o feltres: <= 2 mm

Distancia entre punts de fixacio: <= 70 cm

PLAQUES MOLDEJADES PER A TERRA RADIANT:

Les plaques han de quedar encaixades per les vores, col-locades de manera que les

ranures per a allotjar els conductes de calefaccid, quedin alineades i siguin

continues.

La cara llisa de la placa ha de quedar recolzada sobre la base del paviment i els

ressalts per a suport dels conductors, han de quedar a la part superior.

2._.- CONDICIONS DEL PROCES D®"EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S"ha de treballar amb vents inferiors a 30 km/h.

El suport ha de ser net.

L*arllament s"ha de protegir de la pluja durant i després de la col-locacié.

El material col-locat s"ha de protegir d"impactes, de pressions o d"altres
accions que el puguin alterar.

El poliureta i el poliestiré s"ha de protegir d"una exposicié solar molt llarga.
En 1les plagques col-locades no adherides, s"han de prendre les precaucions
necessaries perque ni el vent ni d"altres accions no el desplacin.

Qualsevol set a la barrera de vapor, produit durant I"execucid, ha de ser reparat
amb cinta adhesiva impermeable al vapor.

PLAQUES COL-LOCADES AMB ADHESIU, OXIASFALT, EMULSIO BITUMINOSA O PASTA DE GUIX:

El suport ha d"estar lliure de matéries estranyes (pols, greixos, olis, etc.).

El grau d"humitat del suport ha d"estar dins dels limits especificats pel
fabricant.



3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

ATLLAMENT AMB PLAQUES, FELTRES O LAMINES:

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures, d"acord amb els criteris
seguents:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

ATLLAMENT AMB BANDES ACUSTIQUES:

m de llargaria necessaria subministrada a l1"obra., amidada segons la DT.

Aquest criteri inclou les pérdues 1 increments de material corresponents a
retalls i empalmaments.

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
La normativa ha de ser l"especifica a 1"0s a qué es destini.
5.— CONDICIONS DE CONTROL D*EXECUCIO 1| DE L*OBRA ACABADA

CONTROL D"EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

- Inspecci6é visual del material abans de la seva col-locaci6, rebutjant les
plaques malmeses

- Neteja i preparaci6 de la superficie de suport

- Inspecci6é visual del procediment d"execuci6, amb especial atencié a les
subjeccions, i1 a I"alineaci6 longitudinal i1 transversal de les peces

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL  D"EXECUCIO. INTERPRETACIO DE  RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS

D" INCOMPLIMENT:

Correcci6 per part del contractista de les irregularitats observades.

No s"ha de permetre la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats

els defectes d"execucio.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS

D" INCOMPLIMENT :

Correcci6 per part del contractista de les irregularitats observades.

K7 - IMPERMEABILITZACIONS, AILLAMENTS | FORMACIO DE JUNTS
K7J - JUNTS | SEGELLANTS

K7J1- FORMACIO DE JUNTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K7J1AUXO.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®"OBRA EXECUTADES

Formacio de junt de dilatacié o treball.

S"han considerat els tipus segients:

- Formaci6 de junt de dilatacié o de treball en peces formigonades "in situ"
S"han considerat per a junts en peces formigonades "in situ” els elements
seglents:



- Junts de dilatacid intern:
- Perfil elastoméric d"anima circular
- Perfil de PVC d"anima oval, quadrada o omega
- Placa de poliestiré expandit
- Junts de dilatacié externs:
- Perfil elastoméric o de PVC d"anima quadrada
- Perfil de PVC amb forma d"U
- Perfil d"alumini 1 junt elastomeric ancorat al cércol
- Junts de treball interns o externs amb perfil elastoméric o de PVC d"anima
plana
L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions seglents:
Junt amb perfil:
- Col-locacié6 del perfil en I"element per formigonar
- Execucio6 de les unions entre perfils
Junt amb placa:
- Col-locaci6 de la placa en 1"element per formigonar
CONDICIONS GENERALS:
Tolerancies d"execucio:
- Replanteig: =+ 10 mm
- Coincidéncia eix perfil - eix junt: * 2 mm
- Amplaria del junt de dilatacio: + 3 mm
JUNT DE DILATACIO O DE TREBALL EN PECES FORMIGONADES "IN SITU":
La seva situacio dins la peca formigonada ha de ser la prevista.
En el cas del perfil col-locat formant ranura oberta a l"exterior, aquest ha de
quedar enrasat superficialment amb el formigdé per la cara prevista.
El junt de dilatacié ha de tenir I1"amplaria definida en la DT o0, a manca
d"aquesta, l"especificada per la DF.
Ha de quedar garantit el bon contacte entre el formigé i el perfil o la placa de
poliestire.
JUNT AMB PERFIL:
L"eix del perfil ha de coincidir amb I"eix del junt.
El conjunt del junt acabat ha de ser estanc.
La resisténcia de les unions entre perfils no ha de ser menor que la de la resta
del perfil.
JUNT AMB PLACA:
Ha de quedar dins del junt, enrasada superficialment amb el formigé per la cara
prevista.

2._.- CONDICIONS DEL PROCES D®"EXECUCIO

JUNT AMB PERFIL:

Ha de quedar lligat pels extrems a l"armadura de I1%element per formigonar. Les
disposicions de lligada i d"encofratge han de permetre que el perfil mantingui la
seva posicio durant el formigonament.

Les unions entre perfils elastomérics s"han de fer per vulcanitzacié, amb
aplicaci6 de I"elastomer cru vulcanitzat per calor i pressio.

Les unions entre perfils de PVC s"han de fer per fusié en calent i1 pressio dels
extrems que s"han d"unir.

Només s"han de fer a I"obra les unions que, pel procés d"execucid, el muntatge o
el transport, no puguin ser fetes a la fabrica.

JUNT AMB PLACA:

No hi han condicions especifiques del procés d"execucid.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

FORMACIO DE CAIXETI, JUNT AMB BARRES D"ACER 1 JUNT AMB PERFIL:
m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.
JUNT AMB PLACA:

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

JUNT DE DILATACIO O DE TREBALL EN PECES FORMIGONADES "IN SITU":



No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.— CONDICIONS DE CONTROL D*EXECUCIO 1| DE L®"OBRA ACABADA

CONTROL D"EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN JUNT AMB PERFIL :

- Inspeccié de 1"encofrat en la zona on es disposi el junt d"estanquetrtat

- Control del procés de formigonat entre zones amb preséncia de junts.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL EN JUNT AMB PERFIL:

- Verificaci6 de I"estanquitat del junt col-locat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN JUNT AMB PERFIL:

El control esta basat en I"experiéencia del inspector que supervisi el procés.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D*INCOMPLIMENT EN JUNT AMB PERFIL:
No s"autoritzara el formigonat de I"element si la col-locaci6é dels junts no és
conforme a les condicions indicades.

K7 - IMPERMEABILITZACIONS, AILLAMENTS | FORMACIO DE JUNTS
K7Z - ELEMENTS ESPECIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS

K7Z1 - ELEMENTS ESPECIALS PER A MEMBRANES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K7Z1JWD2.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D"OBRA EXECUTADES

Col-locacid i execuci6 d"elements amb finalitats diverses per a complementar una

impermeabilitzacié realitzada amb membrana.

S"han considerat els elements seglents:

- Col-locaci6 de raconera de llistdo de fusta de pi, de seccid triangular amb tacs
d"expansioé cada

- Formaci6é de matarracé amb morter de ciment elaborat a I"obra

- Col-locacié de lamina de neopré per a proteccié de membranes front a les
carregues puntuals

- Formacié d"arrebossat a bona vista de faixa horitzontal, per a suport de
membranes, amb morter de ciment I acabat remolinat

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions seglents:

Formaci6é de matarracé amb morter:

- Neteja i preparacié de la superficie de suport

- Execucié del matarraco

- Curat del morter

Arrebossat a bona vista:

- Neteja i preparacié de la superficie de suport

- Execucid6 de les mestres

- Aplicacio6 del morter

- Acabat de la superficie

- Curat del morter
Repas 1 neteja final

FORMACIO DE MATARRACO AMB MORTER:

En 1"element acabat no hi ha d"haver pols, fissures, forats o d"altres defectes.

Ha de ser continu i ha de cobrir tota la llargaria del racé.

Ha de quedar ben adherit al suport.

S"han de respectar els junts estructurals.

ARREBOSSAT A BONA VISTA:

En 1"element acabat no hi ha d"haver pols, fissures, forats o d"altres defectes.



Ha de quedar ben adherit al suport.

S"han de respectar els junts estructurals.
Gruix de l"arrebossat: 1,1 cm
Granulometria de la sorra del morter:

1

1
1 1
1 1 1
1 2,50 ' 100 '
11,25 ! 30-100 !
' 0,63 ' 15-70 '
10,32 ! 5-50 !
10,16 ' 0-30 '
1 0,08 ! 0-15 !
A +

Tolerancies d"execucio:

- Gruix de l"arrebossat: += 2 mm
- Planor: + 5 mm/m

- Aplomat: = 5 mm/m

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

FORMACIO DE MATARRACO O ARREBOSSAT:

S"han d"aturar els treballs quan la temperatura sobrepassi els limits de 5°C i
35°C. Si, un cop executat el treball, es donen aquestes condicions, s"ha de
revisar la feina feta i1 s"han de refer les parts afectades.

Els paraments d"aplicacié han d"estar sanejats, nets 1 humits. Si cal, es poden
repicar abans.

Durant I"adormiment s"ha d"humitejar la superficie.

S"han d"evitar <cops 1 vibracions que puguin afectar el morter durant
1"adormiment.

ARREBOSSAT :

S"han de col-locar tots els elements que hagin d"anar fixats als paraments i no
dificultin I1"execucid de l"arrebossat.

S"han de fer mestres amb el mateix morter a les cantonades i1 als racons.

S"ha d"aplicar prement amb forca sobre els paraments.

No s"han de fixar elements sobre 1"arrebossat fins que hagin passat set dies, com
a minim, o s"hagi adormit.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

RACONERA O MATARRACO:

m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

ARREBOSSAT:

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccid de la superficie corresponent a forats amb els criteris segients:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

Aquests criteris inclouen la neteja dels elements que configuren l“obertura, com
son ara, bastiments que s"hagin embrutat.

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

K7 - IMPERMEABILITZACIONS, AILLAMENTS | FORMACIO DE JUNTS

K7Z - ELEMENTS ESPECIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS



K7Z4 - REFORGCOS PER A MEMBRANES AMB LAMINES DE PVC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K7Z4211F.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®"OBRA EXECUTADES

Reforc de membrana realitzat amb lamina impermeable.

S"han considerat els tipus segients:

- Puntual

- Lineal

- Superficial

S"han considerat els tipus de lamina segients:

- Lamina de PVC

S"han considerat els tipus de col-locaci6 segients:

- Fixada amb adhesiu

- Adherida amb oxiasfalt

- Adherida en calent prévia emprimaci6

- Autoadherida

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions seglents:

- Neteja i preparaci6 del suport

- Aplicacié de la imprimacié en el seu cas

- Fixacio de la lamina

CONDICIONS GENERALS:

El reforg puntual es resol amb una peca retallada de lamina, el refor¢ lineal ha
d"estar format per una banda recta i d"amplaria constant.

La seva posicio i la relacié amb el conjunt de lamines que formen la coberta, ha
de ser la indicada a la Documentacié Tecnica o, a manca d"aquesta, l"especificada
per la DF.

Els diferents trams del refor¢ han de quedar soldats entre ells o adherits, en el
cas de lamines de cautxu-butil.

El refor¢c ha de quedar adherit al suport en tota la superficie.

Amplaria del reforg lineal: 50 cm

Cavalcament:

ey +
iTipus de reforg 1 Cavalcament H
1 1 1
1 1 1
1Puntual 1 >= 10 cm H
iLineal o superficial | Vertical 1>=15 cm |
H 1 Horitzontal 1>=10 cm ;
H i En elements de desguas 1>=10 cm ;
H 1 Entre reforcos de cautxu-butil}>=10 cm ;
g +

-
o

Tolerancies d"execuc
- Cavalcaments:

- Lamines bituminoses: + 20 mm

- Lamines de PVC o cautxu-butil: =+ 10 mm
- Amplaria del reforc lineal: + 50 mm

2._.- CONDICIONS DEL PROCES D®"EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:
Els treballs s"han de realitzar a una temperatura ambient que oscil-li entre 5°C
i 35°C.
El suport ha de ser net.
Caracteristiques del suport:
- Rugositats:
- Lamines bituminoses: <= 1 mm
- Lamines de PVC: <= 1/3 del gruix de la lamina
- Humitat: <= 5%



En el cas que s"hagi de tractar el suport amb una ma d"emprimacid, aquesta s"ha
d aplicar abans de col-locar el reforc.

Els treballs no s"han de continuar abans que s"assequi I"imprimacié.

Previament a I1"execucié de les unions entre lamines de cautxU-butil, s"ha de
netejar amb benzina les zones a unir.

Cal assegurar-se de la compatibilitat del material de I"element a reforcar amb la
temperatura d"aplicacid de la lamina de reforgc, amb la temperatura d"aplicacié de
I"oxiasfalt o amb I1"adhesiu de base quitra, segons quin sigui el sistema de
col -locaci6 del reforg.

El reforc col-locat s"ha de protegir del pas de les persones, equips o materials,
i en les lamines no protegides, del sol.

Les condicions generals del procés constructiu son les mateixes que les fixades
al plec de condicions per a les membranes que es reforcen.

El reforg adherit en calent, s"ha d"adherir per pressid6, un cop estovat el betum
propi en aplicar calor.

En el reforg adherit amb oxiasfalt, l®oxiasfalt s"ha d"estendre a una temperatura
entre 160°C i 200°C. No s"han de superar mai els 260°C en caldera.

LAMINES DE PVC O LAMINES DE CAUTXU-BUTIL COL-LOCADES AMB ADHESIUS:

L*adhesiu s"ha d"aplicar a les dues cares dels elements per unir i s"ha de
pressionar. No han de quedar bosses d-aire.

L*adhesiu ha de ser sec al tacte quan es col-loqui el reforg.

Si la col-locaci6 és amb adhesiu de cautxu sintetic dispers en betum, aquest s"ha
d"aplicar en calent a una temperatura < 250°C. Abans s"ha d"aplicar una ma
d"emprimaci6 al suport d-obra.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

LAMINES DE PVC:

* UNE 104416:1992 Plasticos. Sistemas de impermeabilizacion de cubiertas con

membranas impermeabilizantes formadas con laminas de poli (cloruro de vinilo)
plastificado.

K8 - REVESTIMENTS
K87 - TRACTAMENTS SUPERFICIALS DE REPARACIO | NETEJA

K874 - TRACTAMENTS SUPERFICIALS DE REPARACIO | NETEJA D'ELEMENTS D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K8741120.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D"OBRA EXECUTADES

Neteja 1 preparacié de superficie d"elements d"acer, amb sistemes diferents, per
a aplicar posteriorment els recobriments d"acabat.

S"han considerat els tipus d"unitat d"obra segients:

- Graus de preparaci6 de les superficies d"acer

- Neteja amb raig de sorra i eliminacié d"oxid amb detergent

- Passivat de perfils laminats

L"execucid de la unitat d"obra inclou les operacions segilents:

Graus de preparaci6 de les superficies d"acer:



Rascat manual curdés amb rasquetes de metall dur

Raspallat manual curds amb raspall de filferro

- Eliminacié de la pols resultant

- Neteja de la zona de treball i carrega manual la runa

Neteja amb raig de sorra i detergent:

- Protecci6 dels elements que no son objecte de la neteja

- Aplicacié6 de raig de sorra

- Aplicacié del producte de neteja en successives aplicacions

- Neteja de la zona de treball

Passivat:

- Neteja 1 preparacié de la superficie a tractar

- Aplicaci6 de 1"emprimacio

- Aplicacid del morter en dues capes

GRAUS DE PREPARACIO:

Grau St2: La superficie presenta una suau brillantor metal-lica.
Grau St3: La superficie presenta una clara brillantor metal-lica.
NETEJA 1 PREPARACIO:

La superfice ha de quedar neta, sense greixos, Oxid ni restes de materials
adherits.

PASSIVAT:

ElI morter ha de cobrir completament la superficie, sense deixar bosses ni porus.
El morter ha d"estar adherit a la base.

Gruix de la capa: >= 0,5 mm, <= 1 mm

2._.- CONDICIONS DEL PROCES D®"EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S"han d"aturar els treballs en cas de pluja, neu o si la velocitat del vent és
superior a 50 km/h.

S"ha de comprovar la compatibilitat del sistema de neteja amb el suport a
tractar.

Si s"utilitza projecci6é de sorra s"han de protegir els elements que no s"han de
tractar, i s"ha de fer un sistema de recollida de la sorra projectada.

El sistema d"aplicacid del producte s"ha d"escollir d"acord amb les instruccions
del fabricant i l"autoritzaci6 de la DF.

GRAUS DE PREPARACIO:

EIl rascat i el raspallat es realitzara en una direcci6, un cop acabat es repetira
en sentit perpendicular

PASSIVAT:

S"han d"aturar els treballs si es donen les condicions seguents:

- Temperatures inferiors a 5°C o superiors a 30°C

- Humitat relativa de l"aire > 60%

Si un cop realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s"ha de revisar
la feina feta 24 h abans i s"han de refer les parts afectades.

El suport ha d"estar net, sense greixos, olis o restes de ciment.

S"ha d"aplicar una capa d"imprimaci6 per tota la superficie que hagi de quedar en
contacte amb el morter.

Si el producte s"aplica en varies capes, no s"ha d"aplicar una capa si l"anterior
no esta completament seca.

El morter s"ha de barrejar seguint les instruccions del fabricant 1 s"ha
d"aplicar abans del temps maxim establert.

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT

m2 de superficie realment executada, segons les especificacions de la DT.
Cal considerar el desenvolupament del perimetre.

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
NETEJA | PREPARACIO I PASSIVAT:

No hi ha normativa de compliment obligatori.
GRAUS DE PREPARACIO:



UNE-EN 1SO 8501-1:2008 Preparacion de substratos de acero previa a la aplicacioén
de pinturas y productos relacionados. Evaluaciéon visual de la limpieza de las
superficies. Parte 1: Grados de 6xido y de preparacion de substratos de acero no
pintados después de eliminar totalmente los recubrimientos anteriores. (I1SO 8501-
1:2007).

K8 - REVESTIMENTS
K89 - PINTATS

K894 - PINTAT D'ESTRUCTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K894GBJO.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®"OBRA EXECUTADES

Preparaci6é i aplicaci6é d"un recobriment de pintura sobre superficies de materials

diversos mitjancant diferents capes aplicades en obra.

S"han considerat els tipus de superficies seglients:

- Superficies metal-liques (acer, acer galvanitzat, coure)

S"han considerat els elements seguents:

- Estructures

- Paraments

Elements de tancament practicables (portes, finestres, balconeres)

- Elements de protecci6 (baranes o reixes)

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions seglents:

- Preparaci6 de la superficie a pintar, fregat de 1"0xid i neteja previa si és el
cas, amb aplicacié de les capes d"emprimacié, de proteccié o de fons,
necessaries i del tipus adequat segons la composici6 de la pintura d"acabat

- Aplicaci6é successiva, amb els intervals d"assecat, de les capes de pintura
d"acabat

CONDICIONS GENERALS:

En el revestiment no hi ha d"haver fissures, bosses ni d"altres defectes.

Ha de tenir el color, la brillantor i la textura uniformes.

PINTAT A L"ESMALT:

Gruix de la pel-licula seca del revestiment: >= 125 micres

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S"han d"aturar els treballs si es donen les condicions segients:

- Temperatures inferiors a 5°C o superiors a 30°C

- Humitat relativa de 1"aire > 60%

- En exteriors: Velocitat del vent > 50 km/h, Pluja

Si un cop realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s"ha de revisar
la feina feta 24 h abans i s"han de refer les parts afectades.

Les superficies d"aplicacidé han de ser netes i sense pols, taques ni greixos.
S"han de corregir i1 eliminar els possibles defectes del suport amb massilla,
segons les instruccions del fabricant.

No es pot pintar sobre suports molt freds ni sobreescalfats.

El sistema d"aplicacido del producte s"ha d"escollir d"acord amb les iInstruccions
del fabricant i l"autoritzaci6 de la DF.

Quan el revestiment estigui format per més d"una capa, la primera capa s"ha
daplicar lleugerament diluida, segons les instruccions del fabricant.



S"han d"evitar els treballs que desprenguin pols o particules prop de l1"area a

tractar, abans, durant i1 després de I"aplicacio.

No s"admet la utilitzacid de procediments artificials d"assecatge.

SUPERFICIES METAL-LIQUES (ACER, ACER GALVANITZAT, COURE):

Les superficies d"aplicacié han de ser netes i sense pols, taques, greixos ni

oxid.

En superficies d"acer, s"han d"eliminar les possibles incrustacions de ciment o

de calg¢ i s"ha de desgreixar la superficie. Tot seguit s"han d"aplicar les dues

capes d"emprimacié antioxidant. La segona s"ha de tenyir Ileugerament amb
pintura.

En el <cas d"estructures d"acer s"han de tenir en compte les segilents

consideracions:

- Abans d"aplicar la capa d"emprimacié les superficies a pintar han d"estar
preparades adequadament d®acord amb les normes UNE-EN 1SO 8504-1, UNE-EN 1SO
8504-2 i1 UNE-EN 1SO 8504-3.

- Si s"aplica més d"una capa s"ha d"utilitzar per a cadascuna un color diferent.

- Després de I1"aplicacié de la pintura les superficies s"han de protegir de
I"acumulacié d"aigua durant un cert temps.

3.- UNITAT I CRITERIS D*AMIDAMENT

PINTAT D"ESTRUCTURES, PARAMENTS DE FUSTA O D"ACER O PORTES ENROTLLABLES:
m2 de superficie realment pintada segons les especificacions de la DT.
Cal considerar el desenvolupament del perimetre.

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PINTAT D"ESTRUCTURES D"ACER:
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cdédigo Técnico de
la Edificacion Parte 2. Documento Basico de Acero DB-SE-A.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D"EXECUCIO 1 DE L"OBRA ACABADA

CONTROL D"EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segients:

- Inspecci6 visual de la superficie a pintar.

- Acceptaci6 del procediment d"aplicacié de la pintura per part de la DF.

- Comprovaci6 de l"assecatge d"una capa abans de procedir a una segona aplicaci6.
CONTROL D*EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL  D"EXECUCIO. INTERPRETACIO DE  RESULTATS | ACTUACIONS EN  CAS
D" INCOMPLIMENT:

Correcci6 per part del contractista de les irregularitats observades.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

En el control es seguiran els criteris indicats en I article 7.4 de la part 1 del
CTE.

Determinacié del gruix de pel-licula del recobriment sobre un element metal-lic
(UNE EN 1SO 2808)

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE LT"OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS 1 ACTUACIONS EN CAS
D" INCOMPLIMENT:

Correcci6 per part del contractista de les irregularitats observades.

No es permetra la continuaci6 dels treballs fins que no estiguin solucionats els
errors d"execucio.




K9 - PAVIMENTS

K9C - PAVIMENTS DE TERRATZO | PEDRA ARTIFICIAL

K9C4 - PAVIMENTS DE TERRATZO SOBRE SUPORTS

1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®"OBRA EXECUTADES

Paviments de terratzo col-locats sobre suports de totxana o de morter de ciment.

Formaci6 de paviment sobre suports.

S"han considerat els materials i les formes de col-locacié segients:

- Paviments formats per peces col-locades sobre suports.

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions seglents:

En paviments col-locats sobre suports:

- Preparacio6 i comprovacio de la superficie d"assentament

- Replanteig dels suports

- Col-locaci6 dels suports

- Col-locacié de les peces del paviment

CONDICIONS GENERALS:

El paviment ha de formar una superficie plana,sense resalts entre peces, uniforme

i s"ha d"ajustar a les alineacions i a les rasants previstes.

Les peces han de quedar ben assentades, amb la cara més polida o més ample a

dalt.

Les peces han d"estar disposades formant alineacions rectes, segons

1 "especejament definit en la DT.

Excepte en les zones classificades com d"uUs restringit pel CTE no s"admetran les

discontinuttats seguents en el propi paviment ni en els encontres d"aquest amb

altres elements:

- Imperfeccions o irregularitats que suposin una diferéencia de nivell de més de 6
mm

- Els desnivells que no superin els 50 mm s"han de resoldre amb una pendent que
no excedeixi del 25%

- En les zones interiors de circulacié de persones, no presentara perforacions o
forats pels que es pugui introduir una esfera de 15 mm de diametre

PAVIMENT COL-LOCAT SOBRE SUPORTS

El conjunt acabat ha de ser estable i indeformable.

Ha de resistir sense patir deformacions ni trencaments la carrega deguda al seu

Us, segons la classificacié del paviment en funcié de la carrega limit, definida

en la taula 1 de la norma UNE-EN 12825.

La superficie acabada ha de tenir una textura i color uniformes.

Les rajoles han de formar una quadricula alineada en les direccions que indiqui

la DT.

El paviment ha de tenir la superficie plana i els junts han de ser sense

emmorterar.

Les peces han d"estar recolzades sobre els suports situats en els encreuaments de

la quadricula.

Ha de tenir el pendent especificat en el projecte.

Tolerancies d"execucio:

- Nivell: £ 10 mm

- Planor: * 6 mm/2 m

- Gruix dels junts: <= 3 mm

- Pendent: =+ 0,5%

2._.- CONDICIONS DEL PROCES D®"EXECUCIO

PAVIMENT COL-LOCAT SOBRE SUPORTS

S"ha de treballar a una temperatura ambient entre 5°C i1 25°C quan es faci la
col -locaci6 sobre lamines asfaltiques.

El replanteig requereix I"aprovaci6 de la DF.

Els suports no han de fer malbé els elements sobre els quals recolzen.

3.- UNITAT I CRITERIS D"AMIDAMENT



m2 de superficie executada d"acord amb les especificacions de la DT, amb deducciod
de la superficie corresponent a obertures interiors, d"acord amb els criteris
seguents:

Paviments exteriors:

- Obertures <= 1,5 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1,5 m2: Es dedueix el 100%

Paviments interiors:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PAVIMENT COL-LOCAT SOBRE SUPORTS
* UNE-EN 12825:2002 Pavimentos elevados registrables

5.- CONDICIONS DE CONTROL D"EXECUCIO 1 DE L"OBRA ACABADA

CONTROL D"EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segients:

PAVIMENT COL-LOCAT SOBRE SUPORTS

- Preparacio6 i comprovaci6 de la superficie d"assentament.

- Replanteig dels suports

- Col-locacié dels suports.

- Col-locaci6 de les peces del paviment.

CONTROL DE L"OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

- Inspeccid visual del paviment acabat: junts, encontres amb altres paviments,
etc.

- Control de planor.

Els controls s"han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL  DT"EXECUCIO. INTERPRETACIO DE  RESULTATS 1 ACTUACIONS EN  CAS

D" INCOMPLIMENT:

Quan sT"observin irregularitats de replanteig, s"hauran de corregir abans de

completar el paviment.

No es permetra la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els

errors d"execucio.

La suspensi6é dels treballs i la correccié de les no conformitats observades

aniran a carrec del Contractista.

Correcci6 per part del contractista de les irregularitats observades.




L - PARTIDES D'OBRA DE MANTENIMENT D'EDIFICACIO
L2 - DESMUNTATGES, ARRENCADES | GESTIO DE RESIDUS
L21 - DESMUNTATGES | ARRENCADES

L21E - DESMUNTATGES | ARRENCADES D'INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO |
VENTILACIO MECANICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
L21E53C5,L21E5B01.
1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DE LES PARTIDES D®OBRA EXECUTADES

Arrencada i1 desmuntatge, carrega i transport a abocador, magatzem o lloc de nova

col-locaci6 d"elements d"instal-lacions de climatitzacid, calefaccidé i ventilacié

mecanica.

L"execuci6 de la unitat d"obra inclou les operacions segients:

- Operacions de preparacio

- Desmuntatge o arrencada dels elements

- Enderroc dels fonaments si es el cas

- Neteja de la superficie de les restes de runa

- Carrega, transport i descarrega a les zones autoritzades d"abocament de la runa
i dels materials de rebuig generats i condicionament de I"abocador

- Carrega, transport al magatzem o lloc de nova utilitzacié dels materials que
indica la DT, descarrega i classificacio

2.- CONDICIONS DEL PROCES D"EXECUCIO

No s"ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S"ha de seguir 1"ordre de treballs previst a la DT.

La xarxa ha d"estar fora de servei.

Si la xarxa o I"element a desmuntar conté fluids, aquests s"han de buidar.

Els elements s"han de desmuntar amb les eines apropiades.

Es tindra especial cura amb els elements que s"han de tornar a muntar en un altre
I1loc.

Els elements grans i pesats s"han de subjectar i manipular pels punts d"ancoratge
disposats per a aquest fi. Si aquests punts es varen retirar durant el muntatge,
aleshores es tornaran a muntar.

Es fara servir la maquinaria adequada per a la manipulaci6é dels elements a
desmuntar, com ara grues, cistelles, etc.

Qualsevol conduccié que empalmi amb I"element ha de quedar obturada. Si es tracta
d"un element eléctric, I"extrem de la part de la xarxa que no es retira ha de
quedar convenientment protegit.

S"han de protegir els elements de servei public que puguin resultar afectats per
les obres.

La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

Cal prendre les mesures de precaucid necessaries per aconseguir unes condicions
de seguretat suficients i evitar danys a les construccions proximes.

S"han de senyalar els elements que hagin de conservar-se intactes, segons
s"indiqui en la DT o en el seu defecte, la DF.

Els treballs s"han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.
S"ha d"evitar la formaci6é de pols, pel que cal regar les parts que s"hagin de
demolir i1 carregar.

Durant els treballs es permet que I“operari treballi sobre I"element, si la seva
amplaria és > 35 cm i la seva alcaria és <= 2 m.

En cas d"imprevistos (olors de gas, etc.) o quan les operacions que es realitzin
puguin afectar les construccions verTnes, s"han de suspendre les obres i avisar a
la DF.

L"operacié de carrega de runa s"ha de fer amb les precaucions necessaries, per
tal d"aconseguir les condicions de seguretat suficients.



S"han d"eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i
carrega de runa.

ElI transport s"ha de realitzar en un vehicle adequat, per al material que es
desitgi transportar, proveirt dels elements que calen per al seu desplacament
correcte.

Durant el transport s"ha de protegir el material perqué no es produeixin péerdues
en el trajecte.

En cas d"utilitzaci6é d"abocador, el contractista no podra abocar material
procedent de I1"obra sense que préviament estigui aprovat 1"abocador per la DF i
per la comissio de seguiment mediambiental, en el cas que estigui constituida.

En cas de demolicidé o retirada de materials que continguin amiant i1 préviament a
I"inici de les feines, l"empresa encarregada d"executar-les haura d"establir un
pla de treball que ha de ser aprovat per l"autoritat de treball.

Quan técnicament sigui possible, I"amiant o els materials que el continguin han
de ser retirats abans de comencar les operacions de demolicid.

En els treballs amb risc d"amiant s"han de prendre les mesures de proteccio
individuals 1 col-lectives establertes al Real Decret 396/2006.

Per tal de garantir un nivell baix d"emissions de fibres d"amiant respirables,
s"han d utilitzar eines de tall lent i eines amb aspiradors de pols d"acord amb
l1"establert a 1"UNE 88411.

Les zones de treball on existeixi risc d"exposiciéo a I"amiant han d"estar
clarament delimitades 1 senyalitzades.

Els residus que continguin amiant s*"han de recollir i traslladar fora del lloc de
treball, el més aviat possible, en recipients tancats que impedeixin I"emissi6 de
fibres d"amiant a I"ambient.

Agquests recipients han d"anar senyalitzats amb etiquetes d"adverténcia de perill.

S"ha de complir la normativa vigent en matéria mediambiental, de seguretat i
salut i d"emmagatzematge i transport de productes de construccio.

3.- UNITAT 1 CRITERIS D"AMIDAMENT

ARRENCADA O DESMUNTATGE D"INSTAL-LACIO O COMPONENTS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO
O VENTILACIO:

Unitat d"element realment desmuntat, inclos I"enderroc dels suports i fonaments
si es el cas, amidat segons les especificacions de la DT.

ARRENCADA O DESMUNTATGE DE TUBS O CONDUCTES CIRCULARS DE DISTRIBUCIO D*AIRE:

m linial de tub realment arrencat, amidat segons les especificacions de la DT.
ARRENCADA O DESMUNTATGE DE CONDUCTE RECTANGULAR DE DISTRIBUCIO D"AIRE:

m2 de superficie arrencat o desmuntat segons les especificacions de la DT.

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 396/2006, de 31 de marzo. por el que se establecen las disposiciones
minimas de seguridad y salud aplicables a los trabajos con riesgo de exposicion
al amianto.

* UNE 88411:1987 Productos de amiantocemento. Directrices para su corte y
mecanizado en obra.




T- PROJECTES | TRAMITACIO ADMINISTRATIVA

TOOA - MODIFICACIO D'INSTAL:-LACIONS TERMIQUES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

TOOAIQOOB.

D’acord amb allo que es disposa al capitol Il del Reial Decret 1027/2007, de 20 de juliol, pel qual s’aprova el
Reglament d'instal-lacions térmiques en els edificis, en endavant RITE, s’ha de lliurar un projecte redactat
d'acord amb els principis descrits a la norma UNE 157001:2015, que contingui com a minim els punts
requerits al articles 151 16 del RITE i un estudi basic de seguretat i salut adequat a I'actuacio.

Cal aportar tota la documentacié necessaria (projecte de modificacid, certificats d’'instal-lador i qualsevol altre
document que puguin requerir) per tramitar el procediment de modificacié a I'Oficina de Gesti6 Empresarial
(OGE) inclos I'abonament de taxes.




