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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS PARTICULARES






B - Tipus Altres
BO - MATERIALES BASICOS
BO1 - LiQUIDOS

B011 - NEUTROS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0111000,B011-05ME.
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Aguas utilizadas para alguno de los usos siguientes:

- Elaboracién de hormigén

- Elaboracién de mortero

- Elaboracién de pasta de yeso

- Riego de plantaciones

- Conglomerados de grava-cemento, tierra-cemento, grava-emulsidén, etc.

- Humectacién de bases o subbases

- Humectacién de piezas cerémicas, de cemento, etc.

CARACTERISTICAS GENERALES:

Pueden utilizarse las aguas potables y las sancionadas como aceptables por la préactica.

Se pueden utilizar aguas de mar o salinas, andlogas para la confeccidén o curado de hormigones
sin armadura. Para la confeccién de hormigén armado o pretensado se prohibe el uso de estas
aguas, salvo que se realicen estudios especiales.

Se podrd utilizar agua reciclada proveniente del lavado de los camiones hormigonera en la
propia central de hormigén, siempre que cumpla las especificaciones anteriores y su densidad
sea <= 1,3 g/m3 y la densidad total sea <=1,1 g/cm3

El agua a utilizar ya sea en el curado como en el amasado del hormigén, no debe contener
ninguna sustancia perjudicial en cantidades que puedan afectar a las propiedades del hormigdn
o a la proteccién del armado.
Si tiene que utilizarse para la confeccién o el curado de hormigén o de mortero y si no hay
antecedentes de su utilizacidén o existe alguna duda sobre la misma se verificard que cumple
todas y cada una de las siguientes caracteristicas:
- Potencial de hidrbégeno pH (UNE 83952): >= 5
- Total de sustancias disueltas (UNE 83957): <= 15 g/1 (15.000 ppm)
- Sulfatos, expresados en S0O4- (UNE 83956)
- Cemento SR: <= 5 g/1 (5.000 ppm)
- Otros tipos de cemento: <= 1 g/1 (1.000 ppm)
- Ié6n cloro, expresado en Cl- (UNE 7178)
- Agua para hormigén armado: <= 3 g/1 (3.000 ppm)
- Agua para hormigén pretensado: <= 1 g/l (1.000 ppm)
- Agua para hormigén en masa con armadura de fisuracién: <= 3 g/l (3.000 ppm)
- Hidratos de carbono (UNE 7132): 0
- Sustancias orgéanicas solubles en éter (UNE 7235): <= 15 g/1 (15.000 ppm)
I6n cloro total aportado por componentes del hormigdédn no superaréa:
- Pretensado: <= 0,2% peso de cemento
- Armado: <= 0,4% peso de cemento
- En masa con armadura de fisuracidén: <= 0,4% peso de cemento

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro y almacenamiento: De manera que no se alteren sus condiciones.
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento
Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO



Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigdén
Estructural (EHE-08).

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

OPERACIONES DE CONTROL:

Antes del inicio de la obra y si no se tienen antecedentes del agua que se va a utilizar, o se
tienen dudas, se analizard el agua para determinar:

- Potencial de hidrégeno pH (UNE 83952)

- Contenido de sustancias disueltas (UNE 83957)

- Contenido de sulfatos, expresados en S04 (UNE 83956)

- Contenido de ién CI- (UNE 7178)

- Contenido de hidratos de carbono (UNE 7132)

- Contenido de sustancias orgénicas solubles en éter (UNE 7235)

En caso de utilizar agua potable de la red de suministro, no serd obligatorio realizar 1los
ensayos anteriores.

En otros casos, la DF o el Responsable de la recepcién en el caso de centrales de hormigdn
preparado o de prefabricados, dispondrd 1la realizacién de 1los ensayos en laboratorios
contemplados en el apartado 78.2.2.1 de la EHE, para comprobar el cumplimiento de las
especificaciones del articulo 27 de la EHE.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segin las instrucciones de la DF y la norma EHE, realizandose la
toma de muestras segln la UNE 83951.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

No se aceptard el agua que no cumpla las especificaciones, ni para el amasado ni para el
curado.

BO - MATERIALES BASICOS
B03 - ARIDOS

B031 - ARENAS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLAEL PLEC
B0310020.
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Arena procedente de rocas calcdreas, rocas graniticas, marmoles blancos y duros, o arenas
procedentes del reciclaje de residuos de la construccién o demoliciones en una planta
legalmente autorizada para el tratamiento de este tipo de residuos.
Se han considerado los siguientes tipos:
- Arena de marmol blanco
- Arena para confeccién de hormigones, de origen:
Arena para confeccidén de hormigones, de origen:

- De piedra caliza

- De piedra granitica
- Arena para la confeccidén de morteros
- Arena para relleno de zanjas con tuberias
- Arenas procedentes del reciclaje de residuos de la construccién y demoliciones
CARACTERISTICAS GENERALES:
E1 contratista someterd a la aprobacién de la DF las canteras o depdsitos origen de los
aridos, aportando todos los elementos justificativos que considere convenientes o que le sean
requeridos por el Director de Obra, entre otros:
- Clasificacién geoldgica.



- Estudio de morfologia.
- Aplicaciones anteriores.
La DF podrd rechazar todas las procedencias que, segin su criterio, obligarian a un control
demasiado frecuente de los materiales extraidos.
Los gréanulos tendrén forma redondeada o poliédrica.
La composicién granulométrica serd la adecuada a su uso, o si no consta, la que establezca
explicitamente la DF.
No tendra margas u otros materiales extranos.
Contenido de piritas u otros sulfuros oxidables: 0%
Contenido de materia orgdnica (UNE-EN 1744-1): Color mds claro que el patrdn
Contenido de terrones de arcilla (UNE 7133): <= 1% en peso
Los éaridos no han de ser reactivos con el cemento. No se utilizardn A&ridos procedentes de
rocas blandas, friables, porosas, etc., ni las que contengan ndédulos de yeso, compuestos
ferrosos, sulfuros oxidables, etc., en cantidades superiores contempladas a la EHE
Los A&ridos reciclados deberadn cumplir con las especificaciones del articulo 28 de la EHE.
Ademéds, los que provengan de hormigones estructurales sanos, o de resistencia elevada, serén
adecuados para la fabricacién de hormigén reciclado estructural, cumpliendo una serie de
requisitos:
- Dimensién minima permitida = 4 mm
- Terrones de arcilla para un hormigén con menos del 20% de arido reciclado: <= 0,6%
- Terrones de arcilla para un hormigén con 100% de &rido reciclado: <= 0,25%
- Absorcién de agua para un hormigén con menos del 20% de arido reciclado: <= 7%
- Absorcidén de agua para un hormigén con mds del 20% de arido reciclado: <= 5%
- Coeficiente de Los Angeles: <= 40
- Contenidos madximos de impurezas:
- Material ceramico: <= 5% del peso
- Particulas ligeras: <= 1% del peso
- Asfalto: <= 1% del peso
- Otros: <= 1,0 % del peso
En los valores de las especificaciones no citadas, se mantienen los establecidos en el
articulo 28 de la EHE.
ARENA DE MARMOL BLANCO:
Mezcla con &ridos blancos diferentes del marmol: 0%
ARENA PARA LA CONFECCION DE HORMIGONES:
Se denomina arena a la mezcla de las diferentes fracciones de arido fino que se utilizan para
la confeccién del hormigdén
Designacién: d/D - IL - N
d/D: Fraccién granulométrica, d tamafio minimo y D tamafio mdximo
IL: Presentacidén, R rodado, T triturado (machaqueo) y M mezcla
N: Naturaleza del &rido (C, calcéareo; S, silicio; G,granitico; O, ofita; B, basalto; D,
dolomitico; Q, traquita; I, fonolita; V, varios; A, artificial y R, reciclado
Tamaho de los grdnulos (Tamiz 4 UNE-EN 933-2): <= 4 mm
Material retenido por el tamiz 0,063 (UNE_EN 933-2) y que flota en un liquido de peso
especifico 20 kN/m3 (UNE EN 1744-1): <= 0,5% en peso
Compuestos de azufre expresado en SO3 y referidos a a&rido seco (UNE-EN 1744-1): <= 1% en peso
Reactividad potencial con los &lcalis del cemento (UNE 146507-2)
Sulfatos solubles en &cido, expresados en SO3 y referidos al &rido seco (UNE-EN 1744-1): <=
0,8 en peso
Cloruros expresados en Cl- y referidos al arido seco (UNE-EN 1744-1):
- Hormigén armado o en masa con armaduras de fisuracién: <= 0,05% en peso
- Hormigén pretensado: <= 0,03% en peso
I6n cloro total aportado por componentes del hormigdédn no superaréa:
- Pretensado: <= 0,2% peso de cemento
- Armado: <= 0,4% peso de cemento
- En masa con armadura de fisuracién: <= 0,4% peso de cemento
Estabilidad (UNE-EN 1367-2):
- Pérdida de peso con sulfato sédico: <= 10%
- Pérdida de peso con sulfato magnésico: <= 15%
Pérdida de peso con sulfato magnésico (UNE-EN 1367-2) cuando el hormigén esté sometido a una
clase de exposicién H o F, y el arido fino tenga una absorcién de agua >1%: <= 15%
Coeficiente de friabilidad (UNE 83115)
- Para hormigones de alta resistencia: < 40
- Hormigones en masa o armados con Fck<=30 N/mm2: < 50



Los aridos no presentardn reactividad potencial con los 4&alcalis del hormigbén. Para
comprobarlo, en primer lugar se realizard un andlisis petrografico para obtener el tipo de
reactividad que, en su caso, puedan presentar. Si de este estudio se deduce la posibilidad de
reactividad 4&lcali silice o alcali silicato, se realizard el ensayo descrito en la UNE
146.508 EX. Si el tipo de reactividad potencial es de &lcali carbonato, se realizarad el
ensayo segin la UNE 146.507 EX parte 2.

La curva granulométrica del arido fino, estard comprendida dentro del huso siguiente:

|

I

ILimites |————— !
! ! 4mm | 2mm | lmm | 0,5mm | 0,25 mm | 0,125 mm | 0,063 mm |
R {mmmmm e | mmmmmm e R e R — P — e |
| Superior| 0 | 4 t 16 | 40 | 70 ! 77 ! (1) !
!Inferior! 15 ! 38 | 60 ! 82 | 94 I 100 ' 100 !
e ————————————————————— +

(1) Este valor varia en funcién del tipo y origen del &arido.
ARENA DE PIEDRA GRANITICA PARA LA CONFECCION DE HORMIGONES:
Contenido méximo de finos que pasan por el tamiz 0,063 mm (UNE-EN 933-1):
- Arido grueso:
- Cualquier tipo: <= 1,5% en peso
- Arido fino:
- Arido redondeado: <= 6% en peso
- Arido de machaqueo no calcdreo para obras sometidas a exposicién IIIa, b, ¢, IV u otra
clase especifica: <= 6% en peso
- Arido de machaqueo no calizo para obras sometidas a exposicién I,IIa,b o ninguna clase
especifica de exposicidén: <= 10% en peso
Equivalente de arena (EAV)(UNE_EN 933-8):
- Para obras en ambientes I, IIa,b o ninguna clase especifica de exposicidén: >= 70
- Otros casos: >= 75
Absorcién de agua (UNE-EN 1097-6): <= 5%
ARENA DE PIEDRA CALIZA PARA LA CONFECCION DE HORMIGONES:
Contenido méximo de finos que pasan por el tamiz 0,063 mm (UNE-EN 933-1):
- Arido grueso:
- Cualquier tipo: <= 1,5% en peso
- Arido fino:
- Arido redondeado: <= 6% en peso
- Arido de machaqueo calizo para obras sometidas a exposicién IIIa,b,c,IV o alguna clase
especifica: <= 10% en peso
- Arido de machaqueo calizo para obras sometidas a exposicién I,IIa,b o ninguna clase
especifica de exposicidén: <= 16% en peso
Valor azul de metileno((UNE 83130):
- Para obras sometidas a exposicién I,IIa,b o ninguna clase especifica de exposicién: <= 0,6%
en peso
- Resto de casos: <= 0,3% en peso
ARENA PARA LA CONFECCION DE MORTEROS:
La composicién granulométrica quedard dentro de los siguientes limites:

| Tamiz | Porcentaje en ! Condiciones !
| UNE 7-050 | peso que pasa ! !
! mm | por el tamiz ! !
| m e | oo R !
! 5,00 t A t A = 100 !
! 2,50 i B ! 60 <= B <= 100 |
! 1,25 t C i 30 <= C <= 100 |
! 0,63 ! D Il 15 <= D <= 70 |
! 0,32 ! E ! 5 <= E <= 50 !
! 0,16 ! F ! 0 <= F <= 30 !
! 0,08 ! G ! 0 <= G <= 15 !
| e | mmmm e | mmmm e !
! Otras ! I C -D <= 50 !
! condi- | I D - E <= 50 !
! ciones | Il C-E<=170 !

Medida de los grédnulos: <= 1/3 del espesor de la junta



Contenido de materias perjudiciales: <= 2%

ARIDOS PROCEDENTES DEL RECICLAJE DE RESIDUOS DE LA CONSTRUCCION Y DEMOLICIONES:

El material ha de proceder de una planta legalmente autorizada para el tratamiento de residuos
de la construccién.

El material no serd susceptible de ningGn tipo de meteorizacién o de alteracién fisica o
quimica bajo las condiciones més desfavorables que presumiblemente puedan darse en el lugar de
empleo.

No han de dar lugar, con el agua, a disoluciones que puedan causar dafos a estructuras, capas
de firmes, o contaminar el suelo o corrientes de agua.

Se ha considerado que su uso serd para rellenos de zanjas con tuberias.

Para cualquier otra utilizacidén se requiera la aceptacidén expresa de la direccién facultativa
y la justificacidén mediante los ensayos pertinentes que se cumplen las condiciones requeridas
para el uso al que se pretende destinar.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro y almacenamiento: De manera que no se alteren sus condiciones.

Cada remesa de arena se descargard en una zona, ya preparada, de suelo seco.

Las arenas de distinto tipo se almacenardn por separado.

Los aridos se han de almacenar de tal modo que queden protegidos frente a la contaminacién, y
evitando su posible segregacidn, sobretodo durante su transporte. Se recomienda almacenarlos
bajo techado para evitar los cambios de temperatura del &rido y en un terreno seco y limpio
destinado al acopio de los &aridos. Las arenas de otro tipo se almacenardn por separado.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicidén: la indicada en la descripcidén del elemento
Criterio de medicidn: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

ARENA PARA LA CONFECCION DE HORMIGONES:

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigén
Estructural (EHE-08).

ARENA PARA LA CONFECCION DE MORTEROS:

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

UNE-EN 12620:2003 Aridos para hormigén.

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el gque se aprueba el Cédigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.

ARIDOS PROCEDENTES DEL RECICLAJE DE RESIDUOS DE LA CONSTRUCCION Y DEMOLICIONES:

Decret Legislatiu 1/2009, de 21 de juliol, pel qual s'aprova el Text refdés de la Llei
reguladora dels residus.

ARENAS PARA OTROS USOS:

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

La entrega de arido en obra deberd de ir acompafiada de una hoja de suministro proporcionada
por el suministrador, en la que han de constar como minimo los siguientes datos:

- Identificacién del suministrador

- NGmero del certificado de marcado CE o indicacién de autoconsumo

- Namero de serie de la hoja de suministro

- Nombre de la cantera

- Fecha de la entrega

- Nombre del peticionario

- Designacién del arido segln el articulo 28.2 de la EHE

- Cantidad de arido suministrado

- Identificacién del lugar de suministro

E1 fabricante deberd proporcionar la informacién relativa a la granulometria y a las
tolerancias del &rido suministrado.



El suministrador pondrd a disposicién de la DF si ésta lo solicita, 1la siguiente
documentacién, que acredita el marcado CE, segGn el sistema de evaluacién de conformidad
aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:

- Productos para carreteras y otros trabajos de obras publicas y edificacién de Funcion:
Aplicaciones que exigen requisitos de seguridad muy estrictos*. * Requisitos que deben ser
definidos por leyes, reglamentos y normas administrativas nacionales de cada estado miembro,

- Productos para edificios, fabricacién de productos de hormigén prefabricado, carreteras y
otros trabajos de obras publicas de Funcion: Aplicaciones que exigen requisitos de seguridad
muy estrictos*. * Requisitos que deben ser definidos por 1leyes, reglamentos y normas
administrativas nacionales de cada estado miembro:

- Sistema 2+: Declaracién de Prestaciones

- Productos para edificios, fabricacién de productos de hormigén prefabricado, carreteras y
otros trabajos de obras publicas de Funcion: Aplicaciones gque no exigen requisitos de
seguridad muy estrictos*. * Requisitos que deben ser definidos por leyes, reglamentos y normas
administrativas nacionales de cada estado miembro,

- Productos para carreteras y otros trabajos de obras publicas y edificacién de Funcion:
Aplicaciones que no exigen requisitos de seguridad muy estrictos*. * Requisitos que deben ser
definidos por leyes, reglamentos y normas administrativas nacionales de cada estado miembro:

- Sistema 4: Declaracién de Prestaciones
El simbolo de marcado de conformidad CE debe estamparse conforme la Directiva 93/68CE y debe
estar visible sobre el producto o sobre etiqueta, embalaje o documentacién comercial y debe ir
acompanado de la siguiente informacidn:
- Namero de identificacidén del organismo de certificacién
- Nombre o marca de identificacidén y direccidén del fabricante
- Las dos Gltimas cifras del ano de impresién del marcado
- Referencia a la norma (UNE-EN 12620)
- Descripcién del producto (nombre genérico, material, uso previsto)
- Designacién del producto
- Informacién de las caracteristicas esenciales aplicables
En la documentacién del marcado debera constar:
- Nombre del laboratorio que realiza los ensayos
- Fecha de emisién del certificado
- Garantia de que el trato estadistico es el exigido en el marcado
- Estudio de finos que justifique experimentalmente su uso, en el caso de haber &ridos que no
cumplan con el articulo 28.4.1.
El arido reciclado deberd incluir en su documentacién:
- Naturaleza del material
- Planta productora del arido y empresa transportista del escombro
- Presencia de impurezas
- Detalles de su procedencia
- Otra informacién que resulte relevante
OPERACIONES DE CONTROL:
Los aridos deberan disponer del marcado CE, de tal modo que la comprobacién de la idoneidad
para su uso se hard mediante un control documental del marcado para determinar el cumplimiento
de las especificaciones del proyecto y del articulo 28 de la EHE.
En el caso de los aridos de autoconsumo, el Constructor o el Suministrador deberé&n aportar un
certificado de ensayo, de cémo méximo tres meses de antigiledad, realizado en un laboratorio de
control de los contemplados en el articulo 78.2.2.1 de la EHE, que verifique el cumplimiento
de las especificaciones del arido suministrado con el articulo 28 de la EHE.
La DF podréa valorar el nivel de garantia del distintivo, y en caso de no disponer de
suficiente informacién, podréa determinar la ejecucidén de comprobaciones mediante ensayos.
La DF, ademds, valorard si realizar una inspeccién a la planta de fabricacidén, a poder ser,
antes del suministro del &rido, para comprobar la idoneidad para su fabricacién. En caso
necesario, la DF podrd realizar los ensayos siguientes para verificar la conformidad de las
especificaciones:
- Materia orgdnica (UNE-EN 1744-1).
- Terrones de arcilla (UNE 7133).
- Material retenido por el tamiz 0.063 UNE (UNE EN 933-2) y que flota en un liquido de peso
especifico 2 (UNE EN 1744-1).
- Compuestos de azufre (S03)- respecto al 4rido seco (UNE-EN 1744-1).
- Sulfatos solubles en a4cido (UNE-EN 1744-1).
- Contenido de Ién CL- (UNE-EN 1744-1).
- Ensayo petrogréafico
- Reactividad potencial con los &lcalis del cemento (UNE 146-507 y UNE 146-508).



- Equivalente de arena (UNE-EN 933-8).

- Absorcién de agua (UNE-EN 1097-6).

- Ensayo de identificacidén por rayos X.

- Pérdida de peso con sulfato magnésico (UNE-EN 1367-2)

- Ensayo granulométrico (UNE-EN 933-2)

- Coeficiente de friabilidad (UNE 83115)

Una vez se haya realizado el acopio, se realizard una inspeccidén visual, y si es considera

necesario, se tomardn muestras para realizar los ensayos correspondientes.

Se podré aceptar la arena que no cumpla con los requisitos siempre y cuando mediante lavado,

cribado o mezcla, se alcancen las condiciones exigidas.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran seglin las instrucciones de la DF y la norma EHE.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

No se aceptard la arena que no cumpla todas las especificaciones indicadas en el pliego de

condiciones. Si la granulometria no se ajusta a la utilizada para el establecimiento de las

dosificaciones aprobadas, se deberéan proyectar y aprobar nuevas férmulas de trabajo.

No se utilizarédn Aridos finos que tengan un equivalente de arena inferior a:

- 70, en obras sometidas a las clases I, IIa, 6 IIb, y no sometidas a las clases especificas
de exposicidn

- 75, en los otros casos

En el caso de las arenas procedentes del machaqueo de rocas calizas o de rocas dolomiticas que

no cumplan con la especificacién del equivalente de arena, se podran aceptar si el ensayo del

azul de metileno (UNE-EN 933-9) cumple lo siguiente:

- Para obras con clase general de exposicién I, IIa o IIb (y sin clase especifica): <= 0,6%
en peso

- Resto de casos: <= 0,3% en peso

Si el valor del azul de metileno fuera superior a los valores anteriores, y se presenten dudas

de la presencia de arcilla en los finos, se podrd realizar un ensayo de rayos X para su

deteccién e identificacién: se podrd emplear el &rido fino si las arcillas son del tipo

caolinita 6 illita, y si las propiedades del hormigén con este arido son las mismas que las de

uno que tenga los mismos componentes pero sin los finos.

Se podradn utilizar arenas rodadas, o procedentes de rocas de machaqueo, o escorias

siderirgicas adecuadas, en la fabricacidén de hormigdén de uso no estructural.

BO - MATERIALES BASICOS
B05 - AGLOMERANTES Y CONGLOMERANTES

B051 - CEMENTOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLAEL PLEC
B0511401,B0512401.
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Conglomerante hidrdulico formado por diferentes materiales inorgédnicos finamente divididos
que, amasado con agua, forma una pasta que, por un proceso de hidratacién, endurece y una vez
endurecido conserva su resistencia y estabilidad incluso bajo el agua.

Se consideran los cementos regulados por la norma RC-08 con las siguientes caracteristicas:

- Cementos comunes (CEM)

- Cementos de aluminato de calcio (CAC)

- Cementos blancos (BL)

- Cementos resistentes al agua de mar (MR)

CARACTERISTICAS GENERALES:

En el caso de que el material se utilice en obra publica, el acuerdo de la Generalitat de
Catalunya de 9 de junio de 1998, exige que los materiales, sean de calidad certificada o



puedan acreditar un nivel equivalente, segGn las normas aplicables a los estados miembros de
la Unién Europea o de la Asociacién Europea de Libre Cambio.

También, en este caso, se procurard, que dichos materiales dispongan de la etiqueta ecoldgica
europea, regulada en el Reglamento 880/1992/CEE o bien otros distintivos de la Comunidad
Europea.

Serd un material granular muy fino y estadisticamente homogéneo en su composiciédn.

E1 cemento sera capaz, cuando se dosifica y mezcla apropiadamente con agua y &aridos, de
producir un mortero o un hormigén gque conserve su trabajabilidad durante un tiempo
suficientemente largo y alcanzar, al cabo de periodos definidos, los niveles especificados de
resistencia y presentar estabilidad de volumen a largo plazo.

No tendréd grumos ni principios de aglomeraciédn.

En actividades manuales en las que exista riesgo de contacto con la piel y de acuerdo con lo
establecido en la Orden Presidencial 1954/2004 de 22 de junio, no se utilizardn o
comercializaradn cementos con un contenido en cromo (VI) superior a dos partes por millén del
peso seco del cemento.

CEMENTOS COMUNES (CEM):

Estardn sujetos al marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992
de 29 de diciembre, 1328/1995 de 28 de julio y 956/2008 de 6 de junio.

Los componentes deberadn cumplir los requisitos especificados en el capitulo 5 de la norma UNE-
EN 197-1.

Tipos de cementos:

- Cemento Portland: CEM I

- Cemento Portland con adiciones: CEM II

- Cemento Portland con escorias de horno alto: CEM III

- Cemento puzolanico: CEM IV

- Cemento compuesto: CEM V

Algunos de estos tipos se subdividen en subtipos, seglGn el contenido de la adicidén o mezcla de
adiciones presentes en el cemento. Segin dicho contenido creciente los subtipos pueden ser A,
B o C.

Adiciones del clinker pértland (K):

- Escoria de horno alto: S

- Humo de silice: D

- Puzolana natural: P

- Puzolana natural calcinada: Q

- Ceniza volante silicea: V

- Ceniza volante calcéarea: W

- Esquisto calcinado: T

- Caliza L: L

- Caliza LL: LL

Relacidén entre denominacién y designacién de los cementos comunes segtn el tipo, subtipo y
adiciones:

o +
! Denominacién | Designacién |
B | o mm e |
| Cemento Pértland ! CEM I !
e R |
| Cemento Pé6rtland con escoria ! CEM II/A-S |
i ! CEM II/B-S |
| o e R |
| Cemento Pértland con humo de silice | CEM II/A-D |

Cemento Pértland con puzolana

Cemento Pértland con ceniza
volante

| Cemento Pértland con esquisto ! !
| calcinado | CEM II/B-T |
| I |



Cemento Pértland con caliza CEM II/A-L |
CEM II/B-L |
II1/A-LL |
|
|
|

CEM II/B-LL

Q
3]
=

| Cemento Pértland mixto ! CEM II/A-M |
! ! CEM II/B-M !
e I |
| Cemento con escoria | CEM III/A !
| de horno alto | CEM III/B !
! | CEM III/C i

R R |
| Cemento puzolénico | CEM IV/A !
! | CEM IV/B !
e T |
| Cemento compuesto | CEM V/A !
! | CEM V/B l
o +

En cementos Pértland mixtos CEM II/A-M y CEM II/B-M, en cementos puzoldnicos CEM IV/A y CEM
IV/B y en cementos compuestos CEM V/A y CEM V/B los componentes principales ademds del clinker
deberéan ser declarados en la designacién del cemento.

La composicidén de los diferentes cementos comunes serd la especificada en el capitulo 6 de la
norma UNE-EN 197-1.

Los cementos comunes cumplirdn las exigencias mecéanicas, fisicas, quimicas y de durabilidad
especificadas en el capitulo 7 de la norma UNE-EN 197-1.

CEMENTOS DE ALUMINATO DE CALCIO (CAC):

Cemento obtenido por una mezcla de materiales aluminosos y calcareos.

Estardn sujetos al marcado CE de conformidad con lo dispuesto en el Real Decreto 956/2008 de 6
de junio.

Cumplirdn las exigencias mecénicas, fisicas y quimicas especificadas en la norma UNE-EN 14647.
CEMENTOS BLANCOS (BL):

Estaran sujetos al Real Decreto 1313/1988 y serdn aquellos definidos en la norma UNE 80305 y
homélogos de 1las normas UNE-EN 197-1 (cementos comunes) y UNE-EN 413-1 (cementos de
albafnileria) que cumplen con la especificaciones de blancura.

Indice de blancura (UNE 80117): >= 85

De acuerdo con el Real Decreto 1313/1988 de 28 de octubre y la Orden Ministerial de 17 de
enero de 1989, llevarén el Certificado de Conformidad con Requisitos Reglamentarios (CCRR).

La composicién, asi como las prescripciones mecénicas, fisicas, quimicas y de durabilidad que
cumpliran los cementos comunes blancos son las mismas que las especificadas para los cementos
comunes en la norma UNE-EN 197-1.

La composicién, asi como las prescripciones mecénicas, fisicas y quimicas que cumplird el
cemento blanco de albanileria (BL 22,5 X) son las mismas que las especificadas para el cemento
homélogo en la norma UNE-EN 413-1.

CEMENTOS RESISTENTES AL AGUA DE MAR (MR):

De acuerdo con el Real Decreto 1313/1988 de 28 de octubre y la Orden Ministerial de 17 de
enero de 1989, llevaréan el Certificado de Conformidad con Requisitos Reglamentarios (CCRR).
Relacidén entre denominacién y designacidén de los cementos resistentes al agua de mar segin el
tipo, subtipo y adiciones:

e +
! Denominacidén | Designacién |
e e | = |
| Cemento portland t I !
e | m=— e |
| Cemento portland con escoria ! II/A-S !
! ! II/B-S !
| o e e e e e e | e e e e |
| I |
| Cemento portland con humo de silice ! I1/A-D !
e e e | mmmmm e |
| Cemento portland con puzolana t II/A-P !
! : II/B-P :
| e e e e e e e o | e |
| I |
Cemento portland con ceniza II/A-V

| I |
| I |
| volante ! I1/B-V !
| I |



Cemento con escoria

| I |
| I |
| de horno alto ! III/B !
! ! I1I/C !
| o o e e e e e e | e e e |
I I |
| Cemento puzolénico t IV/A !
I : IV/B |
| e e e e e e e | e e |
| I |
| Cemento compuesto ! v/A !
| ! v/B i
e +

Las especificaciones generales en cuanto a composicién y a exigencias mecéanicas, fisicas,
quimicas y de durabilidad que cumpliran son las correspondientes a los cementos comunes
homélogos de la norma UNE-EN 197-1.

Cumplirdn los requisitos adicionales especificados en el capitulo 7.2 de la norma UNE 80303-2.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: de manera que no se alteren sus caracteristicas.

Si el cemento se suministra a granel se almacenard en silos.

Si el cemento se suministra en sacos, se almacenaradn en un lugar seco, ventilado, protegido de
la intemperie y sin contacto directo con el suelo, de manera que no se alteren sus
condiciones.

Tiempo madximo de almacenamiento de los cementos:

- Clases 22,5 y 32,5: 3 meses

- Clases 42,5: 2 meses

- Clases 52,5: 1 mes

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento
Criterio de medicidn: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 1313/1988, de 28 de octubre, por el se declara obligatoria la homologacién de los
cementos para la fabricacién de hormigones y morteros para todo tipo de obras y productos
prefabricados.

Orden de 17 de enero de 1989 por la que se establece la certificacidén de conformidad a normas
como alternativa de la homologacién de los cementos para la fabricacién de hormigones vy
morteros para todo tipo de obras y productos prefabricados.

Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre, por el que se dictan disposiciones para la libre
circulacién de productos de construccién, en aplicacidén de la Directiva 89/106/CEE.

Real Decreto 1328/1995, de 28 de julio, por el que se modifica, en aplicacién de la Directiva
93/68/CEE, las disposiciones para la libre circulacién de productos de construccidn, aprobadas
por el Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre.

Real Decreto 956/2008, de 6 de Jjunio, por el que se aprueba la Instruccién para la Recepcidn
de Cementos (RC-08).

UNE-EN 197-1:2000 Cemento. Parte 1l: Composicidén, especificaciones y criterios de conformidad
de los cementos comunes.

UNE-EN 14647:2006 Cemento de aluminato de calcio. Composicidn, especificaciones y criterios de
conformidad.

UNE 80305:2001 Cementos blancos.

UNE 80303-2:2001 Cementos con caracteristicas adicionales. Parte 2: Cementos resistentes al
agua de mar.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN CEMENTOS COMUNES (CEM) Y CEMENTOS DE
CAL (CAC):
El suministrador pondrd a disposicién de la DF si ésta lo solicita, 1la siguiente
documentacién, que acredita el marcado CE, segin el sistema de evaluacién de conformidad
aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:

- Productos para preparacién de hormigén, mortero, lechadas y otras mezclas para construccidn
y para la fabricacién de productos de construcciédn,



- Productos para elaboracién de hormigbén, mortero, pasta y otras mezclas para construccidén y
para la fabricacién de productos de construccién:
- Sistema 1l+: Declaracién de Prestaciones

El simbolo normalizado del marcado CE deberd ir acompafiado de la siguiente informacidn:

- nimero de identificacién del organismo certificador que ha intervenido en el control de
produccién

- nombre o marca distintiva de identificacidén y direccidén registrada del fabricante

- numero del certificado CE de conformidad

- las dos uUltimas cifras del aho en que el fabricante puso el marcado CE

- Indicaciones que permitan identificar el producto asi como sus caracteristicas vy
prestaciones declaradas, atendiendo a sus indicaciones técnicas

- referencia a la norma harmonizada pertinente

- designacién normalizada del cemento indicando el tipo, subtipo, (segin los componentes
principales) y clase resistente

- en su caso, informacién adicional referente al contenido en cloruros, al limite superior de
pérdida por calcinacidén de ceniza volante y/o aditivo empleado

Sobre el propio envase el marcado CE se puede simplificar, incluyendo como minimo los puntos

siguientes:

- el simbolo o pictograma del marcado CE

- en su caso, el numero del certificado CE de conformidad

- nombre o marca distintiva de identificacién y direccién registrada del fabricante o su
representante legal

- los dos tGltimos digitos del afio en que el fabricante puso el marcado CE

- la referencia al numero de la norma armonizada correspondiente

En este caso, la informacién completa del marcado o etiquetado CE deberéd aparecer también en

el albaradn o la documentacidén que acompana al suministro

En el albarédn figuraradn los siguientes datos:

- nGmero de referencia del pedido

- nombre y direccién del comprador y punto de destino del cemento

- identificacién del fabricante y de la empresa de suministro

- designacién normalizada del cemento suministrado conforme a la instruccién RC-08

- cantidad que se suministra

- en su caso, referencia a los datos del etiquetado correspondiente al marcado CE

- fecha de suministro

- identificacién del vehiculo que lo transporta

CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN CEMENTOS BLANCOS (BL) Y CEMENTOS

RESISTENTES AL AGUA DE MAR (MR):

En el albarédn figuraradn los siguientes datos:

- nGmero de referencia del pedido

- nombre y direccién del comprador y punto de destino del cemento

- identificacién del fabricante y de la empresa de suministro

- designacién normalizada del cemento suministrado conforme al Real Decreto 956/2008 de 6 de
junio

- contrasefa del Certificado de Conformidad con los Requisitos Reglamentarios

- la fecha de suministro

- identificacién del vehiculo que lo transporta (matricula)

- en su caso, el etiquetado correspondiente al marcado CE

- En el caso de cementos envasados, estos deben mostrar en sus envases la siguiente
informacién:

- nombre o marca identificativa y direccidén completa del fabricante y de la fabrica

- designacién normalizada del cemento suministrado conforme a la presente instruccidn

- contrasefa del Certificado de Conformidad con los Requisitos Reglamentarios

- fechas de fabricacién y de envasado (indicando semana y aho)

- condiciones especificas aplicables a la manipulacién y utilizacién del producto

El fabricante facilitard, si se le piden, los siguientes datos:

- 1Inicio y final del fraguado

- Si se incorporan aditivos, informacién detallada de todos ellos y de sus efectos

OPERACIONES DE CONTROL:

La recepcién del cemento deberéd incluir al menos, dos fases obligatorias:

- Una primera fase de comprobacién de la documentacidn

- Una segunda fase de inspeccidén visual del suministro

Se puede dar una tercera fase, si el responsable de recepcién lo considera oportuno, de

comprobacidén del tipo y clase de cemento y de las caracteristicas fisicas quimicas y mecénicas



mediante la realizacién de ensayos de identificacién y, si es el caso, de ensayos

complementarios.

Para la primera fase, al iniciar el suministro el Responsable de recepcién ha de comprobar que

la documentacién es la requerida. Esta documentacidén estard comprendida por:

- Albarédn o hoja de suministros

- Etiquetado

- Documentos de conformidad, como pede ser el marcaje CE o bien 1la Certificacién de
Conformidad del Real Decreto 1313/1988

- Para el caso de los cementos no sujetos al marcaje CE, el certificado de garantia del
fabricante firmado.

- Si los cementos disponen de distintivos de calidad, seréd necesaria también la documentacidn
precisa de reconocimiento del distintivo.

En la segunda fase, una vez superada la fase de control documental, se deberd someter el

cemento a una inspeccidén visual para comprobar que no ha sufrido alteraciones o mezclas

indeseadas.

La tercera fase se activard cuando se pueda prever posibles defectos o en el caso que el

Responsable asi lo establezca por haber dado resultados no conformes en las fases anteriores o

por haber detectado defectos en el uso de cementos de anteriores remesas.

En este caso se llevaran a cabo, antes de empezar la obra y cada 200 t de cemento de la misma

designacién y procedencia durante la ejecucibén, ensayos de acuerdo con lo establecido en los

Anejos 5 y 6 del la RC-08.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Las muestras se tomardn segln lo indicado en la RC-08. Para cada lote de control se extraeran

tres muestras, una para realizar los ensayos de comprobacién de la composicién, la otra para

los ensayos fisicos, mecénicos y quimicos y la otra para ser conservada preventivamente.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

A efectos de la fase primera, no se aprobarad el uso de cementos los cuales el etiquetado y la

documentacién no se correspondan con el cemento solicitado, cuando la documentacién no esté

completa y cuando no se retinan todos los requisitos establecidos.

A efectos de la segunda fase, no se aprobard el uso de cementos que presenten sintomas de

meteorizacién relevante, que contengan cuerpos extrafios y que no resulte homogénea en su

aspecto o color.

A efectos de la tercera fase, no se aprobard el uso de cementos que no cumplan los criterios

establecidos en el apartado A5.5 de la RC-08.

Cuando no se cumpla alguna de las prescripciones del cemento ensayado, se repetirdn 1los

ensayos por duplicado, sobre dos muestras obtenidas del acopio existente en obra. Se aceptara

el lote tGnicamente si los resultados obtenidos en las dos muestras son satisfactorios.

BO - MATERIALES BASICOS

B05 - AGLOMERANTES Y CONGLOMERANTES

BO5A - LECHADAS Y MATERIALES PARA REJUNTADO

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Material formado por la mezcla de un conglomerante, cargas minerales y aditivos, apto para el

rellano de juntas entre diferentes materiales, o protege contra la corrosién armaduras activas

de elementos pretesados o postesados

Se han considerado los siguientes tipos:

- Mezcla de caréacter coloidal compuesta principalmente de cemento, agua y, eventualmente,
arena fina y aditivos, utilizadas en estructuras con armaduras pretesadas y postesadas

- Material formado por la mezcla de un conglomerante, cargas minerales y aditivos, apto para
rellenar las juntas entre baldosas cerédmicas que forman el revestimiento de paredes o
pavimentos situados en interior o exterior.

Se han considerado los siguientes tipos de material para rejuntado de baldosas ceramicas:



- Material de rejuntado cementoso (CG): Mezcla de conglomerante hidrédulico, cargas minerales
y aditivos orgédnicos o inorganicos, que UGnicamente necesita incorporar agua o adicién
liquida en el momento antes de su uso.

- Material de rejuntado de resina reactiva (RG): Mezcla de resines sintéticas, cargas
minerales y aditivos orgénicos o inorgédnicos, que endurecen por una reaccidén quimica.

LECHADA DE CEMENTO:

Los componentes de la lechada: agua, A&aridos, cemento y aditivos, cumplirdn las condiciones

generales como componentes del hormigdén, ademds de las indicadas en este apartado.

Se establecerd la férmula de trabajo de la lechada, que incluird como minimo, los siguientes

datos:

- La granulometria de los aridos (si es el caso).

- La dosificacién de cemento, agua, aridos y, si es el caso, de cada aditivo, referidas a la
mezcla total.

- La resistencia a compresién de la lechada a 28 dias.

- La consistencia de la lechada.

- El tiempo de mezcla y amasado.

El cemento tiene que ser del tipo CEM I, preferiblemente, clase 32,5.

En la preparacién de la mezcla se dosificarén los materiales sélidos, en peso.

Se prohibe la elaboracién manual de la mezcla.

El tiempo de amasado depende del tipo de aparato mezclador, pero en cualquier caso no sera

inferior a 2 minutos ni superior a los 4 minutos.

La arena serd de granos silicicos o calcdreos y no debe contener impurezas o sustancias

perjudiciales como &cidos o particulas laminares como mica o pizarra.

Los aditivos que se usen no contendran sustancias que puedan perjudicar a las armaduras o a la

lechada, como pueden ser los sulfuros, cloruros o nitratos, y cumpliran:

- Contenido: < 0,1%

- Cl <1 g/l de aditivo del liquido

- pH segln fabricante

- Extracto seco *5% del definido por el fabricante

Las lechadas de inyeccién cumpliran que:

- El1 contenido de ion cloruro (CI-) serd <= 0.1% de la masa del cemento

- El contenido de ion sulfato (SO3) serd <= 3.5% de la masa del cemento

- El contenido de ion sulfuro (S2-) serd <= 0.01% de la masa del cemento

Las lechadas de inyeccidén tendrdn las siguientes propiedades segin UNE EN 445:

- Fluidez en el cono de Marsh: 17 < F < 25

- Relacién agua-cemento: <= 0,5 (6ptimo entre 0,36 y 0,44)

- Exudacién en probeta cilindrica (D10 cm, altura 10 cm):

- A las 3 h: <= 2% en volumen
- Méaxima: <= 4% en volumen
- A les 24 h: 0%

- pH del agua: >= 7

- Contraccién en probeta cilindrica: <= 2% en volumen

- Expansién: <= 10%

- Resistencia a la compresidén a los 28 dias: >= 300 kg/cm2(30 N/mm2)

- Reduccidén volumétrica: <= 1%

- Expansién volumétrica: <= 5%

- Resistencia a la compresién a 28 dias: >= 30 N/mm2

- Endurecimiento:

- Inicio: >= 3h
- Final: <= 24h

- Absorcién capilar a 28 dias: > 1 g/cm2

En el caso de vainas o conductos verticales, la relacién a/c de la mezcla serd superior que la

indicada para vainas horizontales.

LECHADA PARA CERAMICA:

No tendr& grumos ni principios de aglomeracién.

LECHADA PARA CERAMICA DE MATERIAL CEMENTOSO (CG):

Se han considerado las siguientes clases en funcién de las caracteristicas adicionales:

- CG 1: Material de rejuntado cementoso normal

- CG 2: Material de rejuntado cementoso mejorado, con caracteristicas adicionales (alta
resistencia a la abrasién y absorcién de agua reducida)

Caracteristicas fundamentales:

- Resistencia a la abrasién (EN 12808-2): <= 2000 mm3

- Resistencia a la flexidén (EN 12808-3): >= 2,5 N/mm2

- Resistencia a la compresién (EN 12808-3): >= 15 N/mm2



- Retraccidén (EN 12808-4): <= 3 mm/m
- Absorcibén de agua (EN 12808-5):
- Después de 30 min: <=5 g
- Después de 240 min: <= 10 g
Caracteristicas adicionales:
- Alta resistencia a la abrasién (EN 12808-2): <= 1000 mm3
- Absorcién de agua (EN 12808-5):
- Después de 30 min: <= 2 g
- Después de 240 min: <=5 g
LECHADA PARA CERAMICA DE RESINAS REACTIVAS (RG):
- Resistencia a la abrasidén (EN 12808-2): <= 250 mm3
- Resistencia a la flexién (EN 12808-3): >= 30 N/mm2
- Resistencia a la compresién (EN 12808-3): >= 45 N/mm2
- Retraccién (EN 12808-4): <= 1.5 mm/m
- Absorcién de agua después de 240 min(EN 12808-5): <= 0,1 g

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

SUMINISTRO Y ALMACENAJE EN LA LECHADA DE CEMENTO:

Suministro: Con las precauciones necesarias para que no se alteren sus caracteristicas.
Almacenamiento: No se utilizard una vez pasados 30 min desde el momento de su amasado.
SUMINISTRO Y ALMACENAJE EN LA LECHADA PARA CERAMICA

Suministro: Envasada adecuadamente, de manera que no experimente alteracién de sus
caracteristicas.

Almacenamiento: En su envase de origen y en lugares secos, sin contacto directo con el suelo y
protegido de la intemperie, de manera que no se alteren sus condiciones iniciales.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

LECHADA DE CEMENTO:

1 de volumen necesario procedente de la instalacién de la obra.
LECHADA PARA CERAMICA:

Unidad de medicidén: la indicada en la descripcidén del elemento
Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

LECHADA DE CEMENTO:

* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas
Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

UNE-EN 445:2009 Lechadas para tendones de pretensado. Métodos de ensayo.

UNE-EN 447:2009 Lechadas para tendones de pretensado. Requisitos béasicos.

LECHADA PARA CERAMICA:

* UNE-EN 13888:2009 Materiales de rejuntado para baldosas cerdmicas. Requisitos, evaluacién de
la conformidad, clasificacién y designacién.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN LA LECHADA DE CEMENTO:
El suministrador pondrd a disposicién de la DF si ésta lo solicita, 1la documentacién
relacionada con los materiales que componen la lechada de cemento, acreditando el marcado CE,
seglin el sistema de evaluacién aplicable de los materiales de los capitulos 26,27,28 y 29 de
la Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08)
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN LA LECHADA PARA CERAMICA:
En el embalaje o en el albaradn de entrega constarédn los siguientes datos:
- Nombre del producto
- Marca del fabricante y lugar de origen
- Fecha y cédigo de produccidén, caducidad y condiciones de almacenamiento
- Referencia a la norma UNE-EN 13888
- Tipo de material de rejuntado
- Instrucciones de uso:
- Proporciones de mezcla



- Tiempo de maduracién: intervalo de tiempo desde el momento de realizar la mezcla y el
momento en que estd listo para ser aplicado
- Vida util: intervalo de tiempo méaximo en que el material puede ser utilizado después de
realizar la mezcla
- Modo de aplicacién
- Tiempo que ha de transcurrir hasta realizar la limpieza y permitir el uso
- Ambito de aplicacién
OPERACIONES DE CONTROL EN LAS LECHADAS DE CEMENTO:
Las tareas de control a realizar son las siguientes:
- Estudio y aprobacién de la dosificacién de la lechada.
- Control de fabricacién de la mezcla: determinacién diaria del tiempo de amasado, relacién
agua/cemento y cantidad de aditivo.
- Antes del inicio de las obras, y cada 10 dias durante su ejecucidén, se realizaréa:
- Confeccidén y ensayo a compresién a 28 dias de 3 probetas (160x40x40 mm) de lechada de
cemento, segin UNE EN 1015-11.
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN LAS LECHADAS DE CEMENTO:
Los controles se realizarén segln las instrucciones de la DF y la norma EHE.
INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN LAS LECHADAS DE
CEMENTO:
No se aceptard la 1lechada de cemento para inyeccién de vainas si no se cumplen las
especificaciones indicadas.

BO - MATERIALES BASICOS

B07 - MORTEROS DE COMPRA

B071 - MORTEROS CON ADITIVOS

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Mezcla de uno o mas conglomerantes con aridos escogidos y aditivos especiales.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Mortero adhesivo

- Mortero sintético de resinas epoxi

- Mortero refractario

- Mortero polimérico de cemento con resinas sintéticas y fibras

- Mortero de albanileria

El mortero de nivelacién es una mezcla de aridos finos, cemento y aditivos organicos, que al

ahadirle agua forma una pasta fluida para extender sobre suelos existentes y hacer una capa de

2 a 5 mm de espesor de superficie plana y horizontal con acabado poroso.

El mortero refractario es un mortero de tierras refractarias y aglomerante especifico para

resistir altas temperaturas, utilizado para la colocacién de ladrillos refractarios en hornos,

hogares, etc.

CARACTERISTICAS GENERALES:

No tendréa grumos ni principios de aglomeraciédn.

ADHESIVO PARA BALDOSAS CERAMICAS:

Mezcla de conglomerantes cargas minerales y aditivos orgdnicos que dan como resultado una

pasta apta para fijar revestimientos ceradmicos en suelos y paredes situados en exterior o

interior.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Adhesivo cementoso (C): Mezcla de conglomerantes hidrdulicos, cargas minerales y aditivos
orgédnicos, que han de mezclarse con agua justo antes de su uso.

- Adhesivo en dispersién (D): Mezcla de conglomerante orgédnico en forma de polimero en
dispersién acuosa, aditivos orgénicos y cargas minerales, que se presenta lista para su
uso.

- Adhesivo de resinas reactivas (R): Mezcla de resinas sintéticas, aditivos organicos vy
cargas minerales cuyo endurecimiento resulta de una reaccidén quimica, puede presentarse en
forma de uno o mads componentes.



Se han considerado las siguientes clases en funcién de las caracteristicas adicionales:

- 1: Normal

- 2. Mejorado (cumple los requisitos para las caracteristicas adicionales)

- F: Fraguado réapido

- T: Con deslizamiento reducido

- E: Con tiempo abierto prolongado (solo para adhesivos cementosos mejorados y adhesivos en
dispersién mejorados).

ADHESIVO CEMENTOSO (C):

Caracteristicas de los adhesivos de fraguado normal:

- Adherencia inicial (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2

- Adherencia después de inmersién en agua (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2
- Adherencia después de envejecimiento con calor (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2
- Adherencia después de ciclos hielo-deshielo (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2

- Tiempo abierto: adherencia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (después de >= 20 min)
Los adhesivos de fraguado réapido, cumplirdn, ademés:

- Adherencia inicial (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2 (antes de las 24 h)

- Tiempo abierto: adherencia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (después de >= 10 min)
Caracteristicas especiales:

- Deslizamiento (UNE-EN 1308): <= 0,5 mm

Caracteristicas adicionales:

- Alta adherencia inicial (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm2

- Alta adherencia después de inmersién en agua (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm2

- Alta adherencia después de envejecimiento con calor (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm2

- Alta adherencia inicial después de ciclos de hielo-deshielo (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm2
- Tiempo abierto ampliado: adherencia (UNE-EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (después de 30 min)

ADHESIVOS EN DISPERSION (D):

Caracteristicas fundamentales:

- Adherencia inicial (UNE-EN 1324): >= 1 N/mm2

- Adherencia después de envejecimiento con calor (UNE-EN 1324): >= 1 N/mm2

- Tiempo abierto: adherencia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (después de al menos 20 min)
Caracteristicas especiales:

- Deslizamiento (UNE-EN 1308): <= 0,5 mm

Caracteristicas adicionales:

- Adherencia después de inmersién en agua (UNE-EN 1324): >= 0,5 N/mm2
- Adherencia a alta temperatura (UNE-EN 1324): >= 1 N/mm2
- Tiempo abierto ampliado: adherencia (UNE-EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (después de 30 min)

ADHESIVOS DE RESINAS REACTIVAS (R):

Caracteristicas fundamentales:

- Adherencia inicial (UNE-EN 12003): >= 2 N/mm2

- Adherencia después de inmersidén en agua (UNE-EN 12003): >= 2 N/mm2

- Tiempo abierto: adherencia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (después de >= 20 min)

Caracteristicas especiales:

- Deslizamiento (UNE-EN 1308): <= 0,5 mm

Caracteristicas adicionales:

- Adherencia después del choque térmico (UNE-EN 12003): >= 2 N/mm2

MORTERO SINTETICO DE RESINAS EPOXI:

El mortero sintético de resinas epoxi es un mortero obtenido a partir de una mezcla de &aridos
inertes y de una formulacién epoxi en forma de dos componentes basicos: una resina y un
endurecedor.

La formulacién de la epoxi serd determinada por el uso al que se destine el mortero y la
temperatura ambiente y superficial del lugar donde se coloque. Esta formulacién serd aprobada
por la DF.

Tamafio mdximo del &rido: <= 1/3 del espesor medio de la capa de mortero

Tamafio minimo del arido: >= 0,16 mm

Proporcién arido/resina (en peso) (Q): 3 <= Q <= 7

MORTERO POLIMERICO:

El mortero polimérico es un producto a base de cemento, resinas sintéticas, humo de silice y
fibras de poliamida, de alta resistencia mecénica, que se utiliza para la reparacidén vy
regularizacién de elementos de hormigén.

Granulometria: 0 - 2 mm

Resistencia a compresién a 28 dias : 5 - 6 kN/m2

Resistencia a flexotraccidén a 28 dias : 90 - 120 kg/m2

MORTERO DE ALBANILERIA:



Mezcla compuesta de uno o varios conglomerantes inorgédnicos, A&ridos, agua y adiciones o
aditivos (en su caso), para su uso en féabricas de albanileria (fachadas, muros pilares,
tabiques) como material de rejuntado y trabazén.
Se han considerado los siguientes tipos:
- Mortero para uso corriente (G), sin caracteristicas especiales
- Mortero para juntas y capas finas (T): Mortero disefiado con un tamafio maximo de arido menor
e igual al valor que figura especificado
- Mortero para albafiileria ligero (L): Mortero disenado cuya densidad (endurecido y seco), es
inferior o igual al valor que figura especificado.
La clase del mortero se define por la letra M seguida del valor de la Resistencia a compresidén
minima declarada por el fabricante en N/mm2.
En el caso de morteros prescritos, el fabricante declarard la proporcién de todos los
componentes de la mezcla, en volumen o en peso.
Las caracteristicas siguientes cumplirdn con los valores declarados por el fabricante,
ensayadas segin la norma correspondiente:
- Caracteristicas de los morteros frescos:
- Tiempo de utilizacién (EN 1015-9)
- Contenido en iones cloruro (EN-EN 1015-17): <= 0,1%
- Contenido en aire (EN 1015-7) o (EN 1015-6) si se han utilizado a&ridos porosos
- Caracteristicas de los morteros endurecidos:
- Resistencia a compresién (EN 1015-11)
- Resistencia de unién (adhesidén) (EN 1052-3)
- Absorcién de agua (EN 1015-18)
- Permeabilidad al vapor de agua (EN 1745)
- Densidad (mortero endurecido en estado seco) (EN 1015-10)
- Conductividad térmica (EN 1745)
- Durabilidad (resistencia a 1los ciclos de hielo/deshielo) (se evaluard segGn las
disposiciones validas)
- Caracteristicas adicionales para los morteros ligeros:
- Densidad (UNE-EN 1015-10): <= 1300 kg/m3
- Caracteristicas adicionales para los morteros para juntas y capas finas:
- Tamano del &rido (EN 1015-1): <= 2 mm
- Tiempo abierto o tiempo de correccién (EN 1015-9)
- Reaccién frente al fuego:
- Material con contenido de materia orgénica <= 1,0%: Clase Al
- Material con contenido de materia orgénica > 1,0%: Clase segin UNE-EN 13501-1

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: en envases cerrados herméticamente.

Almacenamiento: En su envase de origen y en lugares secos, sin contacto directo con el suelo y
protegido de la intemperie, de manera que no se alteren sus condiciones iniciales.

Tiempo madximo de almacenamiento:

- Mortero adhesivo: 1 afio

- Mortero con resinas sintéticas o mortero polimérico: 6 meses

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento
Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4 .- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

ADHESIVO PARA BALDOSAS CERAMICAS:

UNE-EN 12004:2001 Adhesivos para baldosas ceramicas. Definiciones y especificaciones.

UNE-EN 12004/A1:2002 Adhesivos para baldosas cerdmicas. Definiciones y especificaciones.
MORTERO DE ALBANILERIA:

UNE-EN 998-2:2004 Especificaciones de los morteros para albafiileria. Parte 2: Morteros para
albafiileria.

MORTERO SECO, NIVELACI@N, REFRACTARIO, POLIMERICO O DE RESINAS:

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION



CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN ADHESIVOS PARA BALDOSAS CERAMICAS:

El suministrador pondrd a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente
documentacién, que acredita el marcado CE, segGn el sistema de evaluacién de conformidad
aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:

- Productos para usos para la construccién:

- Sistema 3: Declaracién de Prestaciones
En el embalaje o en el albaradn de entrega constaran los siguientes datos:
- Nombre del producto
- Marca del fabricante y lugar de origen
- Fecha y cédigo de produccién, caducidad y condiciones de almacenamiento
- Referencia a la norma UNE-EN 12004
- Tipo de adhesivo, designado segin el apartado 6 de la norma UNE-EN 12004
- Marca CE de conformidad con lo que disponen los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de
diciembre y 1328/1995 de 28 de julio
- Instrucciones de uso:
- Proporciones de mezcla
- Tiempo de maduracién: intervalo de tiempo desde el momento de elaborar la mezcla hasta el
momento en que esta lista para su uso
- Vida Gtil: intervalo de tiempo maximo en que el material puede ser utilizado después de
elaborar la mezcla
- Modo de aplicacién
- Tiempo abierto
- Tiempo que ha de transcurrir hasta el rejuntado y permitir la circulacién
- Ambito de aplicacién
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN MORTERO DE ALBANILERIA:
El suministrador pondrd a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente
documentacién, que acredita el marcado CE, segGn el sistema de evaluacién de conformidad
aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:

- Productos para muros, pilares y particiones (morteros disenhados*). * Mortero cuya
composicidén y sistema de fabricacién se han elegido por el fabricante con el fin de obtener
las propiedades especificadas (concepto de prestacidn):

- Sistema 2+: Declaracidén de Prestaciones

- Productos para muros, pilares y particiones (morteros prescritos*). * Mortero que se
fabrica en unas proporciones predeterminadas y cuyas propiedades dependen de las proporciones
de los componentes que se han declarado (concepto de receta):

- Sistema 4: Declaracidén de Prestaciones
En el embalaje o en el albaradn de entrega constaran los siguientes datos:
- Referencia a la norma UNE-EN 998-2
- Nombre del fabricante
- Cbédigo o fecha de fabricacidn
- Tipo de mortero
- Tiempo de utilizacidn
- Contenido en cloruros
- Contenido en aire
- Proporcién de los componentes (morteros prescritos)
- Resistencia a compresidén o clase de resistencia a compresién
- Resistencia de unién (adhesidn)
- Absorcién de agua
- Permeabilidad al vapor de agua
- Densidad
- Conductividad térmica
- Durabilidad
- Tamaho maximo del &rido
- Tiempo abierto o tiempo de correccidn
- Reaccién frente al fuego
- Marca CE de conformidad con lo que disponen los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de
diciembre y 1328/1995 de 28 de julio
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN MORTERO SECO, NIVELACION, REFRACTARIO,
POLIMERICO O DE RESINAS:
En el envase figurarédn los datos siguientes:
- Nombre del fabricante o marca comercial
- Instrucciones de utilizacidn
- Composicién y caracteristicas del mortero
OPERACIONES DE CONTROL EN MORTERO DE ALBANILERIA:



Inspeccidén visual de las condiciones de suministro y recepcidén del certificado de calidad del

fabricante, segtn las exigencias del pliego de condiciones.

Antes del inicio de la obra, y con frecuencia semanal durante su ejecucidén, se comprobarad la

consistencia del mortero mediante el método establecido en la UNE EN 1015-4, y se prepararéa

una serie de 3 probetas prismaticas de 4x4x16 cm con el fin de obtener la resistencia a

compresién (UNE-EN 1015-11).

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN MORTEROS DE ALBANILERIA:

Los controles se realizardn segiGn las instrucciones de la DF y las indicaciones de la UNE-EN

1015-11.

INTERPRETACION DE LOS RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN MORTEROS DE

ALBANILERIA:

No se podran utilizar en la obra morteros sin el correspondiente certificado de garantia del

fabricante, de acuerdo a las condiciones exigidas.

El valor de resistencia a compresidén obtenido debe corresponder al de las especificaciones de

proyecto:

- Si resulta superior al 90% de la de proyecto, se aceptard el lote.

- Si resulta inferior al 90% se encargard un célculo estructural que determine el coeficiente
de seguridad del elemento correspondiente. Se aceptard el lote si este coeficiente no es
inferior al 90% del previsto en el proyecto.

BO - MATERIALES BASICOS
B08 - ADITIVOS, ADICIONES Y PRODUCTOS DE TRATAMIENTO PARA HORMIGONES, MORTEROS Y LECHADAS

B081 - ADITIVOS Y ADICIONES PARA HORMIGONES, MORTEROS Y LECHADAS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B081C010.
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Aditivos son aquellas sustancias o productos que al incorporarse a los morteros, hormigones o
lechadas, en el momento de amasarlos o previamente, en una proporcién no superior al 5% del
peso del cemento, producen modificaciones en el hormigén, mortero o lechada, en estado fresco
y/o endurecido, de alguna de sus caracteristicas, propiedades habituales o de su
comportamiento.
Adiciones son aquellos materiales inorganicos, puzoldnicos, o con hidraulicidad latente que,
finamente divididos, pueden ser afiadidos al hormigén con la finalidad de mejorar alguna de sus
propiedades o darle caracteristicas especiales.
Se han considerado los siguientes elementos:
- Colorante
- Aditivos para hormigdn:

- Inclusor de aire

- Reductor de agua/plastificante

- Reductor de agua de alta actividad/superplastificante

- Retenedor de agua

- Acelerador del fraguado

- Hidréfugo

- Inhibidor del fraguado
- Aditivos para morteros:

- Inclusor de aire /plastificante

- Inhibidor del fraguado para mortero fuertemente retardado
- Adiciones:

- Cenizas volantes

- Humo de silice

- Escoria granulada



ADITIVOS:

E1 fabricante indicarda 1las proporciones adecuadas en gque debe utilizarse el producto,

garantizando su efectividad y la no alteracién de las caracteristicas mecénicas y quimicas del

hormigén o mortero.

Tendréd un aspecto homogéneo.

El color serd uniforme y se ajustard al especificado por el fabricante.

Las caracteristicas siguientes cumpliran con 1los valores declarados por el fabricante,

ensayados segin la norma correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su

caso.

Caracteristicas esenciales:

- Efecto sobre la corrosién: No favorecerd la corrosién del acero embebido en el material.

- Contenido en alcalinos (Na20, equivalente) (UNE-EN 480-12): <= valor especificado por el
fabricante

Caracteristicas complementarias:

- Componente activo (UNE-EN 480-6): Sin variaciones respecto al espectro de referencia
especificado por el fabricante

- Densidad relativa, en aditivos liquidos (D) (ISO 758):
- D>= 1,10: £ 0,03
- D<= 1,10: + 0,02

- Contenido en extracto seco convencional (T) (EN 480-8):
- T >= 20%: >=0,95 T, < 1,05 T
- T < 20%>=0,90 T, <1,10 T

- pH (ISO 4316): + 1, o dentro de los limites declarados por el fabricante

ADITIVOS Y COLORANTE PARA HORMIGON:

Los aditivos que modifiquen el comportamiento reoldégico del hormigén o el tiempo de fraguado,

deberén cumplir las condiciones de la UNE EN 934-2.

Limitaciones de uso de aditivos

- Cloruro célcico y productos con cloruros, sulfuros, sulfitos: prohibidos en hormigén armado
y pretensado

- Aireantes: prohibidos en pretensados anclados por adherencia

- Plastificantes con efecto aireante: Se admitirén si el aire ocluido es <=6% en volumen (UNE
EN 12350-7)

I6n cloro total aportado por componentes del hormigdédn no superaréa:

- Pretensado: <= 0,2% peso de cemento

- Armado: <= 0,4% peso de cemento

- En masa con armadura de fisuracién: <= 0,4% peso de cemento

ADITIVOS PARA HORMIGONES:

Caracteristicas esenciales:

- Contenido total de cloruros (ISO 1158): <= 0,10%, <= valor especificado por el fabricante

Caracteristicas complementarias:

- Contenido cloruros solubles en agua (UNE-EN 480-10): <= 0,10%, <= valor especificado por el
fabricante

ADITIVO PARA HORMIGON INCLUSOR DE AIRE:

El aditivo aireante es un liquido para incorporar durante el amasado del hormigén o el mortero

y con el fin de producir finas burbujas de aire separadas y repartidas uniformemente, que

sirven para mejorar el comportamiento frente a las heladas. Estas condiciones se mantendréan

durante el fraguado.

Caracteristicas esenciales:

- Contenido de aire en el hormigén fresco, en volumen (UNE-EN 12350-7): >= 2,5%

- Contenido de aire total, en volumen (UNE-EN 12350-7): 4 a 6%

- Factor de espaciado de los huecos en el hormigén endurecido (UNE-EN 480-11): <= 0,200 mm

- Resistencia a compresién a 28 dias del hormigén con aditivo, en relacién al hormigdn
testigo sin aditivo (UNE-EN 12390-3): >= 75%

No se utilizardn agentes aireantes con hormigones excesivamente fluidos.

La proporcién de aire en el hormigbén se debe controlar de forma regular en la obra.

No se puede mezclar con otros tipos de aditivos sin la autorizacidén previa de la DF.

Caracteristicas complementarias:

- Diédmetro de las burbujas (D): 10 <= D <= 1000 micras

ADITIVO PARA HORMIGON, REDUCTOR DE AGUA/PLASTIFICANTE:

El aditivo reductor de agua/plastificante es un producto para incorporar durante el amasado

del hormigén, con el fin de disminuir la cantidad de agua para una misma consistencia o

aumentar el asentamiento en cono para una misma cantidad de agua.

Caracteristicas esenciales:

- Reduccién de agua (UNE-EN 12350-2 o EN 12350-5): >= 5%



- Resistencia a compresién a 7 y 28 dias del hormigén con aditivo, en relacién con el
hormigén testigo sin aditivo (UNE-EN 12390-3): >= 110%
- Contenido de aire en el hormigén fresco, en volumen (UNE-EN 12395): <= 2%
Los valores se han tomado en relacidén al mismo hormigdén sin aditivos, a igual consistencia.
ADITIVO PARA HORMIGC)N, REDUCTOR DE AGUA DE ALTA ACTIVIDAD/SUPERPLASTIFICANTE:
El aditivo reductor de agua de alta actividad/superplastificante, es un producto para
incorporar durante el amasado del hormigén, con el fin de disminuir fuertemente la cantidad de
agua para una misma consistencia, o aumentar considerablemente el asentamiento en cono para
una misma cantidad de agua.
Caracteristicas esenciales:
- Contenido de aire en el hormigén fresco, en volumen (UNE-EN 12395): <= 2%
- Valores en relacién al mismo hormigén sin aditivo a igual consistencia:
- Reduccién de agua (UNE-EN 12350-2 o EN 12350-5): >= 12%
- Resistencia a compresidén (UNE-EN 12390-3):
- 1 dia: >= 140%
- 28 dias: >= 115%
- Valores en relacién al mismo hormigén sin aditivo a igual relacidén agua/cemento:
- Consistencia:
- Asentamiento en cono (UNE-EN 12350-2): >= 120 mm
- Escurrimiento (EN 12350-5): >= 160 mm
- Mantenimiento de la consistencia (UNE-EN 12350-2 o EN 12350-5): >= 30 min después de la
adicién, no sera inferior a la consistencia inicial
- Resistencia a compresidén a 28 dias >= 90%
- Contenido en aire <= 2% en volumen
ADITIVO PARA HORMIGON, RETENEDOR DE AGUA:
Aditivo que reduce la pérdida de agua al disminuir la exudacién.
Caracteristicas esenciales:
- Exudacién (UNE-EN 480-4): <= 50%
- Contenido de aire en el hormigén fresco, en volumen (UNE-EN 12395): <= 2%
- Resistencia a compresién a 28 dias del hormigén con aditivo, en relacién al hormigén
testigo sin aditivo (UNE-EN 12390-3): >= 80%
Los valores se han tomado en relacidén al mismo hormigdén sin aditivos, a igual consistencia.
ADITIVO PARA HORMIGON, HIDROFUGO:
El aditivo hidréfugo es un producto que se aflade al hormigén o mortero en el momento de
amasarlo y que tiene como funcién principal incrementar la resistencia al paso del agua bajo
presién en la pasta endurecida. Actla disminuyendo la capilaridad.
Caracteristicas esenciales:
- Absorcidn capilar en masa a 7 dias (UNE-EN 450-5): <= 50%
- Absorcién capilar en masa a 28 dias (UNE-EN 450-5): <= 60%
- Resistencia a compresién a 28 dias del hormigén con aditivo, en relacién al hormigdn
testigo sin aditivo (UNE-EN 12390-3): >= 85%
- Contenido de aire en el hormigén fresco, en volumen (UNE-EN 12395): <= 2%
Los valores se han tomado en relacidén al mismo hormigén sin aditivos, a igual consistencia.
ADITIVO PAR HORMIGON, INHIBIDOR DEL FRAGUADO:
El aditivo inhibidor del fraguado es un liquido que se incorpora en el momento de amasar el
hormigén o mortero y tiene por objeto retardar el inicio del fraguado.
El retraso en el endurecimiento del hormigén serd de tal manera que a los 2 o 3 dias la
resistencia sea la misma a la del hormigdén sin aditivo.
Caracteristicas esenciales:
- iempo de fraguado (UNE-EN 480-2):
- Inicio de fraguado: >= al del mortero de referencia + 90 min
- Final del fraguado: <= al del mortero de referencia + 360 min
- Resistencia a compresién del hormigén con aditivo, en relacién al hormigén testigo sin
aditivo (UNE-EN 12390-3):
- 7 dias: >= 80%
- 28 dias: >= 90%
- Contenido de aire en el hormigén fresco, en volumen (UNE-EN 12395): <= 2%
- Reduccién de agua: >= 5%
Los valores se han tomado en relacidén al mismo hormigén sin aditivos, a igual consistencia.
ADITIVO PARA HORMIG()N, ACELERADOR DEL FRAGUADO:
El aditivo para gunitados es un producto para incorporar durante el amasado del hormigén con
el fin de acelerar el proceso de fraguado.
Se dosificard con un sistema mecédnico que asegure la regularidad y la precisién de 1la
proporcidén deseada de aditivo.



Serd compatible con el cemento, &ridos, humo de silice y fibras, con el fin de garantizar en
el hormigdébn proyectado las condiciones requeridas de resistencia, tanto en la primera edad
como durante su evolucién en el tiempo, y también con relacidén a la durabilidad de la obra.
No empezarad a actuar hasta el momento de afiadir el agua.
Caracteristicas esenciales:
- iempo de fraguado (UNE-EN 480-2):
- Inicio del fraguado (a 20°C): >= 30 min
- Final del fraguado (a 5°C): <= 60%
- Resistencia a compresién del hormigén con aditivo, en relacién al hormigén testigo sin
aditivo (UNE-EN 12390-3):
- 28 dias: >= 80%
- 90 dias: >= que la del hormigén de ensayo a 28 dias
- Contenido de aire en el hormigén fresco, en volumen (UNE-EN 12395): <= 2%
Final del fraguado segin la dosificacién (ensayo Vicat):
- 2%: <= 90 min
- 3%: <= 30 min
- 4%: <= 3 min
- 5%: <= 2 min
Los valores se han tomado en relacidén al mismo hormigén sin aditivos, a igual consistencia.
ADITIVOS PARA MORTEROS:
Caracteristicas esenciales:
- Contenido total de cloruros (ISO 1158): <= valor especificado por el fabricante

- Resistencia a compresién a 28 dias (UNE-EN 1015-11): >= 70% que la del mortero testigo

Caracteristicas complementarias:

- Contenido de cloruros solubles en agua (UNE-EN 480-10): <= valor especificado por el
fabricante

ADITIVO PARA MORTERO INCLUSOR DE AIRE/PLASTIFICANTE:
Aditivo que mejora la trabajabilidad o que permite una reduccidén del contenido de agua por
incorporacién en el amasado, de una cantidad de pequefias burbujas de aire, uniformemente
distribuidas que quedan retenidas después del endurecimiento.
Caracteristicas esenciales:
- Contenido de aire (EN 1015-7 método A):
- Después de un amasado normalizado: A= 17 * 3% en volumen
- Después de 1 h en reposo: >= A - 3%
- Después de un amasado largo: <= A + 5, >= A - 5%
Caracteristicas complementarias:
- Reduccién de agua en masa (UNE-EN-480-13): >= 8%
Los valores se han tomado en relacidén al mismo mortero sin aditivo, a igual consistencia.
ADITIVO PARA MORTERO INHIBIDOR DEL FRAGUADO:
El aditivo inhibidor del fraguado se incorpora en el momento del amasado y tiene como objetivo
retardar el inicio del fraguado.
Caracteristicas esenciales:
- Después de un amasado normalizado: A= 17 t 3% en volumen
- Después de 1 h en reposo: >= 0,70 A%
- Después de un amasado largo: <= A + 5, >= A - 5%
- Contenido de aire (EN 1015-7 método A):
Caracteristicas complementarias:
- Consistencia después de 28 h en reposo (EN 1015-4): % 15 mm del valor inicial
- Resistencia a la penetracién después de 52 h (EN 1015-9): >= 5 N/mm2 que la del mortero de
ensayo con aditivo
Los valores se han tomado en relacidén al mismo mortero sin aditivo, a igual consistencia.
COLORANTE:
E1l colorante es un producto inorgdnico en polvo para incorporar a la masa del hormigén,
mortero o lechada durante el amasado, que tiene por objeto dar un color determinado al
producto final.
Debera ser estable a los agentes atmosféricos, la cal y a los &alcalis del cemento; ha de ser
insoluble en agua, y no ha de alterar el proceso de fraguado y endurecimiento, la estabilidad
de volumen ni las resistencias mec&nicas del hormigén.
I6n cloro total aportado por componentes del hormigdédn no superaré:
- Pretensado: <= 0,2% peso de cemento
- Armado: <= 0,4% peso de cemento
- En masa con armadura de fisuracidén: <= 0,4% peso de cemento
ADICIONES:



En aplicaciones concretas de hormigén de alta resistencia fabricado con cemento tipo CEM I
queda permitida la adicién simultanea de cenizas volantes y humo de silice siempre que la
cantidad de humo de silice no supere <=10% del peso del cemento y la suma de las adiciones
(cenizas volantes+humo de silice) no superen <=20% del peso total del cemento

Si el hormigén estd destinado a una obra con armaduras pretensadas, podrédn utilizarse cenizas
volantes como adicién en una cantidad <=20% del peso del cemento, o humo de silice en una
cantidad <=10% del peso del cemento

Si el hormigén estd destinado a obras de hormigén en masa o armado, la DF puede autorizar el
uso de cenizas volantes o humo de silicio para su confeccién. En estructuras de edificacién si
se usan cenizas volantes no deben superar el 35% del peso del cemento. Si se utiliza humo de
silicio no superard el 10% del peso de cemento.

Si se adicionan al hormigén cenizas volantes o humo de silice, deberd de utilizarse cemento
del tipo CEM I

I6n cloro total aportado por componentes del hormigdédn no superaréa:

- Pretensado: <= 0,2% peso de cemento

- Armado: <= 0,4% peso de cemento

- En masa con armadura de fisuracidén: <= 0,4% peso de cemento

CENIZAS VOLANTES:

Cenizas volantes para hormigones son exclusivamente los productos sé6lidos y en estado de fina
divisién procedentes de la combustién de carbén bituminoso pulverizado, en los hornos de
centrales termoeléctricas, y que son arrastradas por los gases del proceso y recuperados por
precipitacidén electrostatica o por captacién mecénica.

Las cenizas volantes se podréan utilizar siempre que es considere que no repercutirdn a las
caracteristicas ni a la durabilidad del hormigén, y que no favorecerédn la corrosién de les
armaduras. Ademds, se habrd de utilizar un cemento tipo CEM I (se dan recomendaciones en la
UNE 83414-EX), y el hormigén debera disponer de un certificado de garantia segin el articulo
812 de la EHE.

Resultados segln la UNE-EN 450-1:

Caracteristicas quimicas, expresadas como proporcién en peso de la muestra seca:

- Contenido de silice reactiva (UNE-EN 197-1): >= 25%
- Contenido de cloruros Cl- (UNE 80-217): <= 0,10%
- Contenido de anhidrido sulfirico SO3 (EN 196-2): <= 3,0%

- Oxido de calcio libre (UNE EN 451-1): <= 1%
(Se admite hasta un 2,5% si la estabilidad seglGn 4.3.3 UNE EN 450 < 10 mm)
- Pérdida por calcinacién (lh de combustidn) (EN 196-2): <= 5,0%
Caracteristicas fisicas:
- Finura(% en peso retenido en tamiz 0,045 mm) (UNE_EN-451-2): <= 40%
- Indice de actividad (EN 196-1):
- A 28 dias: > 75%
- A 90 dias: > 85%
- Expansién por el método de las agujas (UNE-EN 196-3): < 10 mm
La especificacién relativa a la expansidén solo se tendréd en cuenta si el contenido de ©6xido
libre supera el 1%, sin pasar del 2,5%
Tolerancias:
- Densidad sobre valor medio que declara fabricante (UNE 80-122): * 150 kg/m3
- Pérdida al fuego: + 2,0%
- Finura: + 5,0%
- Variacién de la finura: =+ 5,0%
- Contenido de cloruros: + 0,01%
- Contenido de 6xido de calcio libre: +0,1%
- Contenido S03: + 0,5%
- Estabilidad: + 1,0 mm
- 1Indice de actividad: - 5,0%
HUMO DE SILICIO:
E1l humo de silice o microsilice es una adicidén en polvo para hormigones proyectados, que tiene
por objeto mejorar su trabajabilidad, resistencia a medio plazo y compacidad. Es un
subproducto de la reduccién de cuarzo de gran pureza con carbén en hornos eléctricos de arco,
del que se obtiene silicio y ferrosilicio.
La DF podra aceptar la utilizacién de un humo de silice que no cumpla con los requisitos
anteriores, siempre y cuando queden garantizados los requisitos del hormigbén, tanto fresco
como endurecido.
Contenido de 6xido de silicio (Si02): >= 85%
Contenido de cloruros Cl- (UNE 80-217): < 0,10%
Pérdida al fuego (UNE_EN 196-2): < 5%



Proporcién de particulas inferiores a 1 micra: 90 - 95%

Indice de actividad (UNE _EN 196-1): > 100%

Tolerancia en peso: t 3 % del peso o volumen

ESCORIA GRANULADA:

La escoria granulada es escoria sidertrgica, dque puede utilizarse como &rido fino en 1la

confeccién de hormigones.

Se considera &arido fino al que pasa por el tamiz 4 (UNE-EN 933-2).

Serd estable, es decir, no contendrd silicatos inestables ni compuestos ferrosos.

No contendréd sulfuros oxidables.

Contenido méximo de sustancias perjudiciales en % en peso:

- Terrones de arcilla: 1%

- Material retenido por tamiz 0,063 (UNE 7-050) que flota en liquido de peso especifico 20
kN/m3 (UNE 7-244): 0,50

- Compuestos de azufre expresados en S03- y referidos al arido seco: 2%

Reactividad potencial con los &alcalis del cemento: Nula

Pérdida de peso maximo experimentada por los &ridos al ser sometidos a 5 ciclos de tratamiento

con soluciones de sulfato sédico o sulfato magnésico (UNE 7-136):

- Con sulfato sédico: <= 10%

- Con sulfato magnésico: <= 15%

ESCORIA GRANULADA PARA GRAVA-ESCORIA:

Reactividad (PG 3/75): alfa > 20

Contenido de agua en peso (h) en funcién del coeficiente alfa de reactividad:

- 20 < alfa <= 40: h < 15%

- 40 < alfa <= 60: h < 20%

- alfa > 60: h < 25%

La curva granulométrica quedaréd dentro de los siguientes limites:

| Tamiz UNE | % Acumulativo de |
! | aridos que pasan |
| I |
| | |
! 5 ! 95 - 100 !
! 2,5 ! 75 - 100 !
! 1,25 ! 40 - 85 !
! 0,4 ! 13 - 35 !
! 0,16 ! 3 - 14 !
! 0,08 ! 1 - 10 !
ey +

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

SUMINISTRO Y ALMACENAMIENTO EN ADITIVOS Y COLORANTES:

Suministro: En envases cerrados herméticamente, sin alteraciones y con etiquetado.
Almacenamiento: En lugares resguardados de la intemperie, de manera que no se alteren sus
caracteristicas.

El transporte y almacenamiento se hard de forma que se evite la contaminacién y la variacién
de las propiedades por factores fisicos o quimicos, como heladas o altas temperaturas.
SUMINISTRO Y ALMACENAMIENTO DE ADICIONES

Suministro: A granel en camiones silo herméticos.

Almacenamiento: En silos herméticos. Los silos tendrédn pintada una franja roja de 70 cm de
anchura.

SUMINISTRO Y ALMACENAMIENTO DE ESCORIA GRANULADA:

Suministro: Protegido de manera que no se alteren sus caracteristicas.

Almacenamiento: Protegidas de contaminaciones, especialmente las del terreno, y separando las
distintas fracciones granulométricas.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento
Criterio de medicidn: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

ADITIVOS PARA HORMIGONES:



UNE-EN 934-2:2002 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 2: Aditivos para
hormigones. Definiciones, requisitos, conformidad, marcado y etiquetado.

UNE-EN 934-2:2002/A1:2005 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 2: Aditivos para
hormigones. Definiciones, requisitos, conformidad, marcado y etiquetado.

UNE-EN 934-2:2002/A2:2006 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 2: Aditivos para
hormigones. Definiciones, requisitos, conformidad, marcado y etiquetado.

ADITIVOS PARA MORTEROS:

UNE-EN 934-3:2004 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 3: Aditivos para morteros
para albanileria. Definiciones, requisitos, conformidad, marcado y etiquetado.

UNE-EN 934-3:2004/AC:2005 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 3: Aditivos para
morteros para albahileria. Definiciones, requisitos, conformidad, marcado y etiquetado.
ADICIONES PARA HORMIGONES:

UNE-EN 450-1:2006 Cenizas volantes para hormigén. Parte 1l: Definiciones, especificaciones y
criterios de conformidad.

UNE-EN 13263-1:2006 Humo de silice para hormigén. Parte 1: Definiciones, requisitos vy
criterios de conformidad.

USO PARA HORMIGONES:

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN ADITIVOS:

El suministrador pondrda a disposicién de la DF si ésta lo solicita, 1la siguiente

documentacién, que acredita el marcado CE, segin el sistema de evaluacién de conformidad

aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:

- Productos para mortero para albafiileria,

- Productos para hormigdn:

- Sistema 2+: Declaracién de Prestaciones

El suministro del producto ha de venir acompahado del certificado de calidad correspondiente y

la ficha técnica del fabricante. Ademés debe incluir la designacién del aditivo de acuerdo con

la norma UNE EN 934-2.

El certificado debe indicar las proporciones adecuadas de dosificacién del producto, e indicar

su funcién principal; también ha de garantizar su efectividad y que no produzca alteraciones

en las caracteristicas mecéanicas o quimicas del hormigén o mortero.

La documentacidén deberéa incluir también:

- Nombre del laboratorio

- Si no es un laboratorio pablico, expondra la declaracién de estar acreditado para realizar
los ensayos

- Fecha de emisién del certificado

- Garantia de que el tratamiento estadistico es equivalente

La entrega de aditivos deberd de ir acompanada de una hoja de suministro proporcionada por el

suministrador, donde han de constar como minimo los siguientes datos:

- Identificacién del suministrador

- Numero del certificado de marcado CE

- Namero de serie de la hoja de suministro

- Identificacién del peticionario

- Fecha de entrega

- Cantidad suministrada

- Designacién del aditivo segin art. 29.2 de la EHE-08

- Identificacién del lugar de suministro

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN ADITIVOS PARA HORMIGON:

En el embalaje o en el albaran de entrega, constara la siguiente informacidén, como minimo:

- Designacién (seglGn el apartado 8 de la norma UNE-EN 934-2)

- Nombre del lote y fébrica de produccién

- Requisitos para el almacenamiento, incluido el limite de tiempo a partir del cual las
propiedades ya no estdn garantizadas

- Instrucciones de homogeneizacidén antes de su uso, en su caso

- Instrucciones de uso y precauciones relativas a la seguridad

- Intervalo de uso recomendado por el fabricante

- Llevard el marcado CE de conformidad con lo que disponen los Reales Decretos 1630/1992 de
29 de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio. El simbolo normalizado CE se acompahard de la
siguiente informacidn:
- Namero de identificacidén del organismo de certificacidn



- Nombre o marca de identificacién del fabricante
- Las dos Ultimas cifras del ano de impresién del marcado
- Referencia a la norma EN 934-2
- Descripcién del producto (nombre genérico, material, uso previsto, etc.)
- Designacién del producto
- Informacién de las caracteristicas esenciales aplicables, con los valores declarados, en
su caso
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN ADITIVOS PARA MORTERO:
En el embalaje o en el albaradn de entrega, constard la siguiente informacién, como minimo:
- Designacién (seglin el apartado 8 de la norma UNE-EN 934-3)
- Nombre del lote y fébrica de produccién
- Requisitos para el almacenamiento, incluido el limite de tiempo a partir del cual las
propiedades ya no estan garantizadas
- Instrucciones de uso y precauciones relativas a la seguridad
- Intervalo de uso recomendado por el fabricante
- Llevard el marcado CE de conformidad con lo que disponen los Reales Decretos 1630/1992 de
29 de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio. El simbolo normalizado CE se acompafiard de la
siguiente informaciédn:
- Namero de identificacién del organismo de certificacién
- Nombre, identificacidén y direccidén registrada del fabricante
- Las dos Ultimas cifras del aho de impresidén del marcado
- Namero del certificado de conformidad CE del control de produccién en fébrica, en su caso
- Referencia a la norma EN 934-3
- Descripcién del producto (nombre genérico, material, uso previsto, etc.)
- Designacién del producto
- Informacidén de las caracteristicas esenciales aplicables, con los valores declarados, en
su caso
CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN COLORANTE PARA HORMIGONES:
El suministro del producto ha de venir acompahado del certificado de calidad correspondiente y
la ficha técnica del fabricante. Ademds debe incluir la designacién del aditivo de acuerdo con
la norma UNE EN 934-2.
El certificado debe indicar las proporciones adecuadas de dosificacién del producto, e indicar
su funcién principal; también ha de garantizar su efectividad y que no produzca alteraciones
en las caracteristicas mecédnicas o quimicas del hormigén o mortero.
La documentacién debera incluir también:
- Nombre del laboratorio
- Si no es un laboratorio pGblico, expondréd la declaracién de estar acreditado para realizar
los ensayos
- Fecha de emisién del certificado
- Garantia de que el tratamiento estadistico es equivalente
En la hoja de suministro deberéa constar:
- Identificacién del suministrador
- Namero de serie de la fulla hoja de suministro
- Identificacidén del peticionario
- Fecha de entrega
- Designacién de la adicién
- Cantidad suministrada
- Identificacién del lugar de suministro
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN ADICIONES:
El suministrador pondrd a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente
documentacién, que acredita el marcado CE, segGn el sistema de evaluacién de conformidad
aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:
- Productos para hormigones, morteros y pastas:
- Sistema 1+: Declaracién de Prestaciones
La entrega de adiciones debera de ir acompanada de una hoja de suministro proporcionada por el
suministrador, donde han de constar como minimo los siguientes datos:
- Identificacién del suministrador
- Namero del certificado de marcado CE, para las cenizas volantes y escorias granuladas
- TIdentificacién de la instalacidén de procedencia (central térmica o alto horno) para cenizas
volantes
- Namero de serie de la hoja de suministro
- Identificacidén del peticionario
- Fecha de entrega
- Cantidad suministrada



- Designacién de la adicidén segin el art. 30 de la EHE-08
- Identificacién de lugar de suministro
La documentacién deberd incluir también:
- Nombre del laboratorio
- Si no es un laboratorio ptGblico, expondréd la declaracién de estar acreditado para realizar
los ensayos
- Fecha de emisién del certificado
- Garantia de que el tratamiento estadistico es equivalente
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN CENIZAS VOLANTES:
Llevaradn el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29
de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio. El1 simbolo normalizado del marcado CE se acompafiara
de la siguiente informacién:
- Namero de identificacién del organismo de certificacién
- Nombre o marca de identificacién y direccidén registrada del fabricante
- Las 2 Gltimas cifras del ano de impresidén del marcado
- Namero del certificado de conformidad CE
- Referencia a la norma UNE EN 450-1
- Descripcién del producto: nombre genérico, material y uso previsto
- Informacidén sobre caracteristicas esenciales (tabla ZA.1l) UNE-EN 450-1
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN HUMO DE SILICE:
Llevaradn el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29
de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio. El simbolo normalizado del marcado CE se acompafiard
de la siguiente informacién:
- Namero de identificacidén del organismo de certificacién
- Nombre o marca de identificacién y direccidén registrada del fabricante
- Las 2 Gltimas cifras del ano de impresidén del marcado
- Numero del certificado de conformidad CE
- Referencia a la norma UNE EN 450-1:2006
- Descripcién del producto: nombre genérico, material y uso previsto
- Informacidén sobre caracteristicas esenciales (tabla ZA.l) UNE-EN 13263-1
OPERACIONES DE CONTROL:
Las tareas de control a realizar son las siguientes:
- Control del suministro del material, con recepcién del correspondiente certificado de
calidad de acuerdo con las condiciones exigidas.
La DF podréd valorar el nivel de garantia del distintivo, y en caso de no disponer de
suficiente informacidén, podréd determinar la ejecucidén de comprobaciones mediante ensayos.
OPERACIONES DE CONTROL EN ADITIVOS PARA HORMIGON:
Cada vez que cambie el suministrador, y por lo menos en una ocasién a lo largo de la obra, se
realizaradn los ensayos identificativos del producto (UNE-EN 934-2).
OPERACIONES DE CONTROL EN ADITIVO INCLUSOR DE AIRE PARA HORMIGON:
Cada vez que cambie el suministrador, y al menos en una ocasién a lo largo de la obra, se
realizard el ensayo de cantidad de aire ocluido (UNE-EN 12350-7).
OPERACIONES DE CONTROL EN COLORANTE:
Cada vez que cambie el suministrador, y por lo menos en una ocasién a lo largo de la obra, se
realizaradn los ensayos identificativos del producto (UNE-EN 934-2).
OPERACIONES DE CONTROL EN CENIZAS VOLANTES:
Cada vez que cambie el suministrador, y por lo menos en una ocasién a lo largo de la obra, se
realizaradn los ensayos identificativos del producto siguientes:
- Determinacién de la pérdida por calcinacién (UNE-EN 196-2)
- Determinacién de la finura de molido (UNE-EN 451-2)
- 1Indice de actividad resistente con cemento Pértland (UNE-EN 450-1)
- Estabilidad de volumen (UNE-EN 196-3)
- Contenido de cloruros (UNE-EN 196-2)
- Porcentaje de 6xido de calcio libre (UNE-EN 451-1)
- Contenido de anhidrido sulfirico (UNE-EN 196-2)
OPERACIONES DE CONTROL EN HUMO DE SILICE:
Cada vez que cambie el suministrador, y por lo menos en una ocasién a lo largo de la obra, se
realizaradn los ensayos identificativos del producto siguientes:
- Determinacién de la pérdida por calcinacién (UNE-EN 196-2)
- Indice de actividad resistente con cemento Pértland (UNE-EN 13263-1)
- Contenido de cloruros (UNE-EN 196-2)
- Contenido de 6xido de silicio (UNE-EN 196-2)
OPERACIONES DE CONTROL EN ESCORIA GRANULADA:



Cada vez que cambie el suministrador, y por lo menos en una ocasién a lo largo de la obra, se
realizaran los ensayos identificativos del producto (UNE-EN 934-2).

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Se seguirédn las instrucciones de la DF y 1los criterios indicados en las normas UNE
correspondientes y a la EHE-08 en adicidén de humos de silice.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN ADITIVOS:

La conformidad de 1los aditivos que dispongan de marcado CE, se comprobard mediante la
verificacién documental de que los valores declarados en los documentos gque acompahan al
marcado, permiten deducir el cumplimiento de las especificaciones contempladas en proyecto y
en el articulo 292 de la EHE.

En el caso de 1los aditivos que no dispongan del marcado CE, el Constructor, o el
Subministrador del hormigén o de los elementos prefabricados, deberéd aportar un certificado de
ensayo, con una antigiiedad inferior a 6 meses, realizado por un laboratorio de control
autorizado, que demuestre la conformidad del aditivo respecto a las especificaciones del
articulo 292 de la EHE-08, con un nivel de garantia estadistica equivalente al exigido por los
aditivos con marcado CE en la norma UNE EN 934-2.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN COLORANTE:

No se wutilizardn aditivos que no 1lleguen correctamente referenciados y acompahados del
correspondiente certificado de garantia del fabricante.

El Director de obra decidird la aceptacién de un producto colorante, asi como su empleo, a la
vista de los resultados de los ensayos previos realizados.

En el caso de 1los aditivos que no dispongan del marcado CE, el Constructor, o el
Subministrador del hormigén o de los elementos prefabricados, deberéd aportar un certificado de
ensayo, con una antigiiledad inferior a 6 meses, realizado por un laboratorio de control
autorizado, que demuestre la conformidad del aditivo respecto a las especificaciones del
articulo 292 de la EHE-08, con un nivel de garantia estadistica equivalente al exigido por los
aditivos con marcado CE en la norma UNE EN 934-2.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN ADICIONES:

Los ensayos de comprobacidén del producto deben resultar conformes a las especificaciones del
pliego.

La conformidad de las adiciones que dispongan de marcado CE, se comprobaréd mediante la
verificacién documental de que los valores declarados en los documentos gque acompahan al
marcado, permiten deducir el cumplimiento de las especificaciones contempladas en proyecto y
en el articulo 302 de la EHE.

BO - MATERIALES BASICOS
B09 - ADHESIVOS

B091 - ADHESIVOS DE APLICACION A DOS CARAS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLAEL PLEC
B0911000LBLQ.
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Adhesivos que requieren extenderse en las dos superficies que se uniréan.

Se han considerado los siguientes tipos:

- De caucho sintético en disolucién, compatible o no con el poliestireno, o con el PVC

- De cloropreno

- De resinas epoxi bicomponente

ADHESIVO DE CAUCHO SINTETICO:

Serd de facil aplicacién, tendrd una buena estabilidad dimensional a los cambios de
temperatura y una gran fuerza adhesiva inicial.

Si es compatible con el poliestireno, no tendrd disolventes y componentes dgque reaccionen
quimicamente con éste.



Si es para PVC, serd resistente a los &cidos, a los &alcalis, al agua y a los aceites.

Tiempo de presecado en condiciones normales: 10 - 20 min

Tiempo Gtil de trabajo: 15 - 30 min

Densidad a 20°C (D): 0,8 <= D <= 0,9 g/cm3

Rendimiento: Aprox. 300 g/m2

ADHESIVO DE CLOROPRENO:

Adhesivo de contacto con base de policloropreno con disolucién de hidrocarburos y disolventes
polares.

Serd de facil aplicacidén, tendra wuna buena estabilidad dimensional a los cambios de
temperatura y una gran fuerza adhesiva inicial.

Contenido de sdélidos: 26%

Densidad: 0,83

Resistencia al calor: 160°C

ADHESIVO DE RESINAS EPOXI BICOMPONENTE:

Adhesivo a base de un aglomerante de resinas epoxi que catalizan al ser mezcladas con un
activador.

La mezcla preparada después de 3 minutos de agitacién no puede tener coagulos, céscaras ni
depésitos duros.

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Temperatura de inflamacidén: > 20°C

- Rendimiento: > 1 kg/m2

- Temperatura minima de endurecimiento: 15°C

- Vida Gtil de la mezcla a 20°C: > 3 h

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: En envases herméticamente cerrados.

En cada envase figurard los datos siguientes:

- TIdentificacién del fabricante

- Nombre comercial del producto

- Identificacién del producto

- Fecha de caducidad

- Peso neto o volumen del producto

- Instrucciones de uso

- Limitaciones de uso (temperatura, materiales, etc)
- Toxicidad e inflamabilidad

- Tiempo de secado

- Rendimiento

Para adhesivos de dos componentes:

- Proporcién de la mezcla

- Tiempo de induccién de la mezcla

- Vida de la mezcla

Almacenamiento: En su envase, en locales ventilados, sin contacto con el terreno.
Temperatura de almacenamiento:

- De caucho: 5°C - 30°C

- De cloropreno: 10°C - 25°C

Tiempo madximo de almacenamiento:

- De caucho: <= 6 meses a partir de la fecha de fabricacién
- De cloropreno: 1 ano

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento
Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.




B0 - MATERIALES BASICOS
BOA- FERRETERIA

BOA4 - TIRAFONDOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0A44000
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Vastagos cilindricos o cbnicos, con filete de seccidén triangular que dibuja sobre
superficie una hélice continua.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Tornillos galvanizados

- Tornillos para madera o tacos de PVC

- Tornillos para conglomerados de madera, de latén

- Tornillos para placas de cartdén-yeso, cadmiados o galvanizados

CARACTERISTICAS GENERALES:

E1l perfil de la rosca del tornillo estard en funcién de su diédmetro (UNE 17-008), vy
longitud de la rosca, en funcién de su longitud (UNE 17-051).

Su superficie serd lisa, no presentard fisuras, rebabas ni otros defectos perjudiciales.
Los hilos de la rosca no tendréan defectos de material ni huellas de herramienta.
Cementacién del tornillo: > 0,1 mm

ACABADO CADMIADO:

Su recubrimiento serd liso, sin discontinuidades ni exfoliaciones y no tendré& manchas
imperfecciones superficiales.

ACABADO GALVANIZADO:

Su recubrimiento serd liso, sin discontinuidades ni exfoliaciones y no tendréd manchas
imperfecciones superficiales.

Proteccién de galvanizado: >= 275 g/m2

Pureza del zinc, en peso: >= 98,5%

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Empaquetados.
Almacenamiento: En lugares protegidos de la lluvia y la humedad.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicidén: la indicada en la descripcidén del elemento
Criterio de medicidn: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

BO - MATERIALES BASICOS
BOA- FERRETERIA

BOA6 - TACOS Y TORNILLOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
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BOA62F90,B0A63H00.
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Conjunto de pieza para encastar (taco) y un tornillo. El sistema de sujecién del taco puede
ser por adherencia quimica o por expansién producida por la deformacién de la pieza al ser
comprimida por el tornillo.
Se han considerado los siguientes tipos:
- Taco de expansidén de nylon y tornillo de acero
- Taco de expansién de acero, con tornillo, arandela y tuerca del mismo material
- Fijacién mecéanica formada por una base metédlica atornillada, tornillo de acero, vaina de
PVC, arandelas de estanqueidad y tapdén de caucho
- Taco quimico formado por una ampolla con resina, tornillo, arandela y tuerca
CARACTERISTICAS GENERALES:
El diseno del taco serad el adecuado al soporte y a los esfuerzos que soportara.
Las roscas no tendran imperfecciones (rebabas, huellas, etc) que impidan el enroscado de los
elementos.
El tornillo iré protegido contra la corrosién.
Los diadmetros del taco y tornillo serén compatibles.
El perfil de la tuerca ira en funcidén de su didmetro (UNE 17-008)
Cementacién del tornillo: > 0,1 mm
TACO QUIMICO:
La ampolla serd de vidrio y estanca.
Contendrd un adhesivo de dos componentes: una resina de reaccién y un endurecedor de
aplicacién en frio.
El tornillo seréd de acero zincado. Tendrd una marca con el fin de conocer la profundidad de
uso. La cabeza del extremo libre serd compatible con el adaptador de la perforadora.
Didmetro de la botella: 14 mm
Tiempo de endurecimiento segin la temperatura ambiente:
> 20°C: 10 min
10°C - 20°C20 min
0°C - 10°Cl h
- 5°C - 0°C: 5 h
ARANDELAS:
Diadmetro interior de la arandela:
- Diémetro del tornillo 10 mm: 11 mm
- Diémetro del tornillo 11 mm: 13 mm

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Se suministrardn conjuntamente con todas las piezas necesarias para su correcta
colocacién en cajas, donde figuraréan:

- Identificacién del fabricante

- Diametros

- Longitudes

- Unidades

- Instrucciones de uso

Almacenamiento: En lugares protegidos de la lluvia y la humedad.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento
Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.




B0 - MATERIALES BASICOS
BOC - PLACAS, PLANCHAS Y TABLEROS

BOCC - PLACAS DE YESO LAMINADO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOCC1410.
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Placas de yeso con el acabado de la cara vista con cartdén. Eventualmente con otras placas o
laminas adheridas a la cara interior, o formando un tabique de dos caras vistas, con interior
relleno con una reticula de cartén.
- e han contemplado los tipos de placas siguientes:
de yeso laminado tipo
de yeso laminado tipo
de yeso laminado tipo
de yeso laminado tipo
de yeso laminado tipo
de yeso laminado tipo (placas con densidad controlada)
de yeso laminado tipo (placas con resistencia mejorada)
de yeso laminado tipo I (placas con dureza superficial mejorada)
- Transformados de placa de yeso laminado con aislamiento térmico o aclstico:
- Transformados clase 1
- Transformados clase 2
- Transformados de placa de yeso laminado procedentes de procesos secundarios:
- Transformados laminares
- Transformados especiales (placa perforada)
CARACTERISTICAS GENERALES:
Estard homologado de acuerdo con el RD 1312/1986 o dispondréd una certificacién de conformidad
a normas segin la orden 14/01/1991.
Los angulos y aristas vistas seréan rectos.
La superficie seréa plana, sin defectos como son golpes, bultos, manchas, etc.
PLACAS DE YESO LAMINADO:
Resistencia a flexidén (expresada como la carga de rotura a flexidn):
- Placas tipo A, D, E, F, H, I:
- Espesor nominal 9,5 mm:
- Carga de rotura a flexién en sentido transversal: 160 N
- Carga de rotura a flexidén en sentido longitudinal: 400N
- Espesor nominal 12,5 mm:
- Carga de rotura a flexién en sentido transversal: 210 N
- Carga de rotura a flexién en sentido longitudinal: 550 N
- Espesor nominal 15,0 mm:
- Carga de rotura a flexién en sentido transversal: 250 N
- Carga de rotura a flexidén en sentido longitudinal: 650 N
- Otros espesores (siendo t el espesor en mm)
- Carga de rotura a flexién en sentido transversal: 16,8 x t (N)
- Carga de rotura a flexién en sentido longitudinal: 43 x t (N)
- Placas tipo R o combinadas con una placa tipo R:
- Espesor nominal 12,5 mm:
- Carga de rotura a flexidén en sentido tranversal: 300 N
- Carga de rotura a flexién en sentido longitudinal: 725 N
- Espesor nominal 15,0 mm:
- Carga de rotura a flexién en sentido transversal: 360 N
- Carga de rotura a flexién en sentido longitudinal: 870 N
- Otros espesores (siendo t el espesor en mm)
- Carga de rotura a flexidén en sentido transversal: 24 x t (N)
- Carga de rotura a flexidén en sentido longitudinal: 58 x t (N)
- Placas tipo P:
- Espesor nominal 9,5 mm:

(placas con capacitad de absorcién de agua reducida)

(placas para exteriores)

(placas con la cohesidén del alma mejorada a altas temperaturas)
(placas base de yeso)
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- Carga de rotura a flexidén en sentido transversal: 125 N
- Carga de rotura a flexidén en sentido longitudinal: 180 N
- Espesor nominal 15,0 mm:

- Carga de rotura a flexién en sentido transversal: 165 N

- Carga de rotura a flexién en sentido longitudinal: 235 N
Las caracteristicas siguientes cumplirdn con 1los valores declarados por el fabricante,
ensayados seguin la norma correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su
caso.
Caracteristicas esenciales para placas destinadas a rigidizar estructuras de madera para muros
exteriores y estructuras de madera para tejados apuntalados:
- Resistencia al esfuerzo cortante (UNE-EN 520)
Caracteristicas esenciales para placas en situaciones de exposicién al fuego:
- Clase Al a F (UNE-EN 520 o UNE-EN 13501-1)
Caracteristicas esenciales para placas destinadas a control de la difusién de la humedad:
- Para todas las placas excepto las tipo E (UNE-EN 12524)
- Para las placas tipo E: =< 25 seglin UNE-EN ISO 12572
Resistencia a flexién (UNE-EN 520)
Resistencia térmica (UNE-EN 520)
Otras caracteristicas esenciales que dependen de las condiciones finales de uso:
- Resistencia al impacto
- aislamiento frente al ruido aéreo
- Absorcidén actstica

Tolerancias:
- Anchura:

- Placas tipo P: + 0 mm; - 8 mm

- Placas tipo A, H, D, E, F, I, R, o combinadas: + 0 mm; - 6 mm
- Longitud:

- Placas tipo P: + 0 mm; - 6 mm

- Placas tipo A, H, D, E, F, I, R, o combinadas: + 0 mm; - 5 mm
- Espesor:

- Placas tipo P: + 0,6 mm
- Placas tipo A, H, D, E, F, I, R, o combinadas:
- Espesor nominal < 18 mm: * 0,6 mm
- Espesor nominal >= 18 mm: * 0,4 x t (t=espesor en mm; tolerancia en mm redondeada a
0,1 mm)
- Rectitud de aristas: < 2,5 mm/m de anchura (segin procedimiento de la norma UNE-EN 520)
- Bordes y perfiles finales (s6lo para al borde afinado y el borde semiredondo afinado)
- Profundidad del afinado del borde: entre 0,6 y 2,5 mm
- Anchura del afinado del borde: entre 40 mm y 80 mm
- Capacidad de absorcién de agua de las Placas tipo H1, H2 y H3:
- Capacidad de absorcién de agua superficial: =< 180 g/m2
- Capacidad de absorcién de agua total:
- Placas tipo Hl: =< 5%
- Placas tipo H2: =< 10%
- Placas tipo H3: =< 25%
TRANSFORMADOS DE PLACA DE YESO LAMINADO CON AISLAMIENTO TERMICO ACUSTICO:
Tanto la placa como el aislamiento cumplirdn sus respectivas normas:
- Placa de yeso laminado: Cumplird la norma EN 520
- Aislamiento de espuma de poliestireno expandido (EPS): Cumplird la norma EN 13163
- Aislamiento de poliestireno extruido (XPS): Cumplird la norma EN 13164
- Aislamiento de poliuretano rigido (poliisocianato, poliisocianurato) (PUR y PIR): Cumplira
la norma EN 13165
- Aislamiento de espumas fendélicas (PF): Cumplird la norma EN 13166
- Aislamiento de lana mineral: Cumplird la norma EN 13162
Las caracteristicas siguientes cumpliran con 1los valores declarados por el fabricante,
ensayados segin la norma correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su
caso.
Resistencia a la flexidn:
- Carga minima de rotura en sentido transversal: 160 N
- Carga minima de rotura en sentido longitudinal: 400 N
Resistencia térmica del transformado:
- La resistencia térmica se obtendrd sumando las resistencias térmicas de todos 1los
componentes y se expresard con m2 * K / W
Reaccién al fuego: Ha de cumplir UNE-EN 13950



Resistencia al fuego: Ha de cumplir UNE-EN 13950

Otras caracteristicas esenciales que dependen de las condiciones finales de uso:
- Resistencia al impacte

- Aislamiento ante el ruido aéreo

- Absorcidn acustica

Descuadre:

- En sentido transversal: -5 mm a + 5 mm
- En sentido longitudinal: -5 mm a + 8 mm
Planeidad (del transformado): =< 5 mm

Adherencia/cohesién del material aislante:
- Transformados de clase 1: > 0,017 MPa

- Transformados de clase 2: > 0,003 MPa
Tolerancias:

- Ancho: + 0O mm; - 4 mm

- Largo: + 0 mm; - 5 mm

- Espesor (del transformado): + 3 mm

TRANSFORMADOS DE PLACA DE YESO LAMINADO PROCEDENTES DE PROCESOS SECUNDARIOS:
Las caracteristicas siguientes cumplirdn con 1los valores declarados por el fabricante,
ensayados seguin la norma correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su
caso.
- Resistencia a la flexidén (UNE-EN 520)
- Estabilidad de los elementos para a techos (UNE-EN 14190): Cumpliréa
- Resistencia al esfuerzo cortante (UNE-EN 520)
- Reaccién al fuego (UNE-EN 14190)
- Resistencia al fuego (UNE-EN 14190)
- Permeabilidad al vapor de agua (UNE-EN 14190)
- Resistencia térmica (UNE-EN 14190)
- Proteccidén frente los rayos X:
- Grado de proteccién (IEC 6133-1)
- Cuando el uso del transformado sea de proteccién frente rayos X mediante incorporacidén de
lamina de plomo se declarard el espesor en mm de esta lamina.
Otras caracteristicas esenciales que dependen de las condiciones finales de uso:
- Resistencia al impacto (UNE-EN ISO 140-6, UNE-EN ISO 140-7)
- Aislamiento al ruido aéreo (UNE-EN ISO 140-3, UNE-EN ISO 717-1)
- Absorcibén acustica (UNE-EN ISO 354)
Tolerancias:
- El1 fabricante declararéa las tolerancias y cuando sea necesario el tipo de borde.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Apareadas, con los bordes precintados, embaladas en paquetes paletizados.
Almacenaje: En posicién horizontal, elevados del suelo sobre travesahos separados no mas de 40
cm y en lugares protegidos de golpes y de la intemperie.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento
Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

PLACAS DE YESO LAMINADO:

UNE-EN 520:2005 Placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.
UNE-EN 520:2005 ERRATUM:2006 Placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos
de ensayo.

TRANSFORMADOS DE PLACA DE YESO LAMINADO CON AISLAMIENTO TERMICO ACUSTICO:

UNE-EN 13950:2006 Transformados de placa de yeso laminado con aislamiento térmico acistico.
Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

TRANSFORMADOS DE PLACA DE YESO LAMINADO PROCEDENTES DE PROCESOS SECUNDARIOS:

UNE-EN 14190:2006 Transformados de placa de yeso laminado procedentes de procesos secundarios.
Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION



CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

El suministrador pondrd a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente
documentacién, que acredita el marcado CE, segGn el sistema de evaluacién de conformidad
aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:

- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccién al fuego de Prestacion o
Caracteristica: Otros,

- Productos para cualquier uso excepto los usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccién al
fuego y el uso de rigidizacidén de estructuras de madera para muros con carga de viento o para
estructuras de madera para tejados,

- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccién al fuego de Prestacion o
Caracteristica: Reaccidén al fuego. Productos que cumplen la Decisién de la Comisidén 2003/43/CE
modificada,

- Productos para rigidizacidén de estructuras de madera para muros con carga de viento o para
estructuras de madera para tejados de Prestacion o Caracteristica: Otros,

- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccién al fuego de Prestacion o
Caracteristica: Reaccién al fuego. Productos que cumplen la Decisién de la Comisidén 2003/43/CE
modificada,

- Productos para usos no sujetos a reglamentaciones sobre reaccidén al fuego:

- Sistema 4: Declaracién de Prestaciones

- Productos para rigidizacién de estructuras de madera para muros con carga de viento o para
estructuras de madera para tejados de Prestacion o Caracteristica: Resistencia al esfuerzo
cortante,

- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccién al fuego de Prestacion o
Caracteristica: Reaccién al fuego,

- Productos para rigidizacidén de estructuras de madera para muros con carga de viento o para
estructuras de madera para tejados de Prestacion o Caracteristica: Resistencia a cortante:

- Sistema 3: Declaracidén de Prestaciones

Llevaradn el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29

de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio. El1 simbolo normalizado del marcado CE se acompafiara

de la siguiente informacién:

- Nombre, logotipo o direccidén declarada del fabricante

- Las dos Ultimas cifras del ano de la impresidén del marcado

- Referencia a la norma europea correspondiente:
- Para las placas de yeso laminado: 1la norma EN 520
- Para los transformados de placas de yeso laminado: 1la norma EN 13950

- Descripcién del producto: nombre genérico, material, dimensiones y uso previsto

- Informacidén sobre las caracteristicas esenciales pertinentes indicadas en la tabla ZA.1l de
la norma UNE-EN 520 6 UNE-EN 13950 o UNE-EN 14190 para las placas de yeso laminado y para
los transformados de placas de yeso laminado.

Las placas de yeso laminado se designaréan de la siguiente manera:

- La expresién: "Placa de yeso laminado"

- la letra o combinacién de letras que designa el tipo de placa

- Referencia a la norma europea EN 520

- Las dimensiones de la placa en mm (anchura x longitud x grosor)

- El tipo de canto longitudinal

Las placas irdn marcadas de manera clara e indeleble, ya sea sobre la propia placa, en la

etiqueta que le acompaha en el embalaje o bien en la documentacién comercial que acompaha el

envio, con la siguiente informacién como minimo:

- Nombre, marca comercial o de otros medios de identificacién del fabricante de la placa.

- Fecha de fabricacién

- Identificacién de la placa segin el sistema de designacién definido en la norma.

- El simbolo normalizado del marcaje CE

Los transformados de placas de yeso laminado han de designarse de la siguiente manera:

- La expresién: "Transformado de placa de yeso laminado"

- Referencia a la norma europea EN 13950

- Las dimensiones de la placa en mm (ancho x largo x espesor) y tipo de descuadre ,si se
utiliza

- El tipo de placa de yeso laminado, tipos de borde y espesor nominal de la placa en mm de
acuerdo con EN-520

Los transformados de placas de yeso laminado procedentes de procesos secundarios han de

designarse de la siguiente manera:

- Expresién que identifique el producto

- Referencia a la norma europea EN 14190

- Les dimensiones de la placa en mm (ancho x largo x espesor)



OPERACIONES DE CONTROL:
Los puntos de control més destacables son los siguientes:
Inspeccién visual del material en su recepcidén, en referencia al aspecto y caracteristicas
geométricas.
El control de recepcién de material verificard que las caracteristicas de los materiales son
coincidentes con lo establecido en la DT. Este control cumplird lo especificado en el apartado
7.2 del CTE.
Control de documentacién: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado), certificado
de garantia del fabricante, en su caso, (firmado por persona fisica) y los documentos de
conformidad o autorizaciones administrativas exigidas, incluida la documentacidn
correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.
Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: En el caso en que el
fabricante disponga de alguna marca de calidad, aportard la documentacidén correspondiente
Control de recepcién mediante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente
reconocida en un pais de la CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podrd prescindir de los ensayos
de control de recepcién de las caracteristicas del material garantizadas por la marca, y la DF
solicitard en este caso, los resultados de 1los ensayos correspondientes al suministro
recibido. En cualquier caso, la DF podrad solicitar ensayos de control de recepcién si lo cree
conveniente.

- Antes de empezar la obra, si varia el suministro, y por cada 1000 m2 de placas que lleguen
a la obra se pedirdn al contratista los certificados del fabricante que garanticen el
cumplimiento del pliego de condiciones técnicas, incluyendo los resultados de los ensayos
siguientes, realizados por un laboratorio acreditado:

- Densidad

- Peso por m2

- Conductividad térmica

- Resistencia térmica (placas sin fibra de vidrio ni la&mina de aluminio)
- Resistencia al fuego (placas con fibra de vidrio)

- Resistencia al vapor de agua (placas con lamina de aluminio)

- Caracteristicas geométricas

En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se

realizaran estos ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista.

OPERACIONES DE CONTROL EN APLACADOS:

- Control de caracteristicas geométricas:

- Grueso

- Diferencia de longitud entre las aristas
- Angulos

- Rectitud de aristas

- Planeidad

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaréan seg@n las instrucciones de la DF.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN CERRAMIENTOS Y
DIVISORIAS:

Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace entrega de los certificados de
calidad del fabricante, se realizard una serie completa de ensayos a cargo del Contratista.
Los resultados de los ensayos sobre todas las piezas de las muestras cumplirdn las condiciones
especificadas. En caso de incumplimiento, se repetird el ensayo, a cargo del contratista,
sobre el doble numero de muestras del mismo lote, aceptandose este, cuando los resultados
obtenidos sobre todas las piezas resulten satisfactorios.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN APLACADOS:

Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace la entrega de los certificados de
calidad del fabricante, se realizard una serie completa de ensayos sobre el material recibido
a cargo del Contratista.

En general, los resultados de los ensayos sobre todas las piezas de las muestras han de
cumplir las condiciones especificadas.

En caso de incumplimiento en un ensayo, se repetird, a cargo del contratista, sobre el doble
nimero de muestras del mismo lote, aceptdndose este, cuando los resultados obtenidos sean
conformes a las especificaciones exigidas.




B0 - MATERIALES BASICOS
BOC - PLACAS, PLANCHAS Y TABLEROS

BOCU - TABLEROS DE MADERA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOCU44As8.
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Tableros derivados de la madera.

Se han considerado los siguientes elementos:

- Tablero contrachapado de madera, con diferentes acabados

CARACTERISTICAS GENERALES:

Las caras seran planas, escuadradas y tendrén las aristas vivas.

Los extremos estardn acabados mediante corte de sierra, a escuadra.

No tendra defectos superficiales.

E1 fabricante garantizard que 1las caracteristicas de 1los taubleros cumplen con las

especificaciones del proyecto, de la documentacién técnica propia del fabricante, y de 1la

normativa técnica que regula el producto.

Tolerancias:

- E1 fabricante garantizard que para cada tipo de tablero se cumplen las tolerancias
dimensionales, de forma, contenido de humedad, contenido en formaldehido indicado en las
tablas 1, 2 y 3 de la UNE-EN 622-1

TABLERO CON ACABADO CHAPADO:

Estard chapado con lamina de la madera correspondiente en todas las caras vistas.

La chapa de madera no tendrd puntos desencolados o hinchados.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: de manera que garantice la proteccién de los tableros y con indicacién de los
tipos suministrados.

Almacenamiento: De manera que no se deformen, en lugares secos y ventilados, sin contacto
directo con el suelo. Se evitard un almacenamiento prolongado en obra.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento
Criterio de medicidn: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

UNE-EN 313-1:1996 Tableros contrachapados. Clasificacién y terminologia. Parte 1:
Clasificacién.

UNE-EN 313-2:2000 Tableros contrachapados. Clasificacién y terminologia. Parte 2:
Terminologia.

UNE-EN 636:2004 Tableros contrachapados. Especificaciones.

UNE-EN 13986:2006 Tableros derivados de 1la madera para utilizacién en 1la construccién.
Caracteristicas, evaluacién de la conformidad y marcado.

B0 - MATERIALES BASICOS

BOF - MATERIALES BASICOS DE CERAMICA



BOF1 - LADRILLOS CERAMICOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOF15251.
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Piezas de arcilla cocida utilizadas en albanhileria (fachadas vistas o revestidas, estructuras

portantes y no portantes, muros y divisorias interiores, para su uso en edificacién e

ingenieria civil)

Se han considerado los siguientes tipos:

SeglGn la densidad aparente:

- Piezas LD: con una densidad aparente menor o igual a 1000 kg/m3, para uso en fébricas
revestidas.

- Piezas HD: para elementos sin revestir o para fé&bricas revestidas y con una densidad
aparente mayor de 1000 kg/m3

Segln el nivel de confianza de las piezas en relacién con la resistencia a la compresién:

- Piezas de categoria I: piezas con una resistencia a compresién declarada con probabilidad
de no alcanzarse inferior al 5%.

- Piezas de categoria II: piezas que no cumplen el nivel de confianza especificado en la
categoria I.

En funcién del volumen y disposicién de huecos:

- Piezas macizas

- Piezas perforadas

- Piezas aligeradas

- Piezas huecas

CARACTERISTICAS GENERALES:

Las piezas presentardn regularidad de dimensiones y de forma.

No tendr& grietas, agujeros, exfoliaciones, ni desportillamientos de aristas.

Si es de cara vista no tendrad imperfecciones, manchas, quemaduras, etc. y la uniformidad de

color en el ladrillo y en el conjunto de las remesas cumplird las condiciones subjetivas

requeridas por la DF.

La disposicién de los huecos serad tal que evite riesgos de aparicién de fisuras en tabiquillos

y paredes de la pieza durante el manejo o colocacién.

Tendréd una textura uniforme. Estard suficientemente cocido si se aprecia un sonido agudo al

ser golpeado y un color uniforme al fracturarse.

E1l fabricante declarard las dimensiones nominales de las piezas en milimetros y en el orden:

largo, ancho y alto.

Volumen de huecos:

- Macizo: <= 25%

- Perforado: <= 45%

- Aligerado: <= 55%

- Hueco: <= 70%

Volumen de cada hueco: <= 12,5%

Espesor total de los tabiquillos (relacidén con el espesor total):

- Macizo: >= 37,5%

- Perforado: >= 30%

- Aligerado: >= 20%

Las caracteristicas siguientes cumplirdn con los valores declarados por el fabricante,

ensayados segin la norma correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su

caso.

Caracteristicas esenciales en piezas para uso en elementos con requisitos estructurales:

- Resistencia media a la compresién (UNE-EN 772-1): >= 5 N/mm2, >= valor declarado por el
fabricante, con indicacidén de categoria I o II

- Adherencia (UNE-EN 1052-3): >= valor declarado por el fabricante

- Contenido en sales solubles activas (UNE-EN 772-5): <= valor declarado por el fabricante,
con indicacién de su categoria

Caracteristicas esenciales en piezas para uso en elementos con exigencias ante el fuego:

- Clase de reaccién al fuego: exigencia en funcién del contenido en masa o volumen, de
materiales orgédnicos distribuidos de forma homogénea:
- Piezas con <= 1,0%: Al
- Piezas con > 1,0% (UNE-EN 13501-1)



Caracteristicas esenciales en piezas para uso en elementos con exigencias aclGsticas:
- Tolerancia en las dimensiones (UNE-EN 772-16): <= valor declarado por el fabricante con
indicacién de la categoria
- Forma de la pieza (UNE-EN 771-1)
- Especificaciones de 1los huecos: Disposicidén, volumen, superficie, espesor de 1los
tabiquillos (UNE-EN 772-3)
- Densidad absoluta (UNE-EN 772-13):
- Tolerancia de la densidad (UNE-EN 772-13): El valor declarado por el fabricante estara
dentro de los siguientes limites en funcidén de la categoria:
- Dl: <= 10%
- D2: <= 5%
- Dm: <= desviacidén declarada por el fabricante en %
Caracteristicas esenciales en piezas para los usos previstos en el apartado 4.1 del DB HE 1:
- Propiedades térmicas (UNE-EN 1745)
- Permeabilidad al vapor de agua (UNE-EN 1745)
Los caliches de cal no reduciran la resistencia de la pieza (después del ensayo reiterativo
sobre agua en ebullicidén y posterior desecacidén a una temperatura de 105°C) en mds de un 10%
si el ladrillo es para revestir y un 5% si es de cara vista, ni provocaridn mas desconchados de
los admitidos una vez sumergido en agua un tiempo minimo de 24 h.
PIEZAS LD:
Las caracteristicas siguientes cumplirdn con los valores declarados por el fabricante,
ensayados segin la norma correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su
caso.
Caracteristicas esenciales:
- Para uso de cara vista o con proteccién de mortero de capa fina:
- Durabilidad (resistencia hielo/deshielo)
Caracteristicas esenciales en piezas para uso en elementos con requisitos estructurales:
- Para piezas perforadas horizontalmente con una dimensién >= 400 mm y tabiquillos exteriores
< a 12 mm que vaya a estar enlucidos:
- Expansién por humedad (UNE-EN 772-19)
- Para uso de cara vista o con proteccién de mortero de capa fina:
- Contenido en sales solubles activas (UNE-EN 772-5): El valor declarado por el fabricante
estarad dentro de los limites especificados en la UNE-EN 771-1 en funcién de la categoria
Caracteristicas esenciales en piezas para uso en elementos con exigencias acusticas:
- Densidad aparente (UNE-EN 772-13): <= 1000 kg/m3
PIEZAS HD:
Las caracteristicas siguientes cumpliran con 1los valores declarados por el fabricante,
ensayados segin la norma correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su
caso.
Caracteristicas esenciales:
- Durabilidad (resistencia hielo/deshielo): 1Indicacidén de la categoria en funcién del grado
de exposicién
Caracteristicas esenciales en piezas para uso en elementos con requisitos estructurales:
- Expansién por humedad (UNE-EN 772-19)
- Para uso de cara vista o con proteccidén de mortero de capa fina:
- Contenido en sales solubles activas (UNE-EN 772-5): El valor declarado por el fabricante
estard dentro de los limites especificados en la UNE-EN 771-1 en funcién de la categoria
Caracteristicas esenciales en piezas para uso en elementos con exigencias acuisticas:
- Densidad aparente (UNE-EN 772-13): >= 1000 kg/m3
Caracteristicas esenciales en piezas para uso en cara vista o en barreras anticapilaridad:
- Absorcién de agua: <= valor declarado por el fabricante
- Cara vista (UNE-EN 771-1)
- Barreras anticapilaridad (UNE-EN 772-7)
Caracteristicas complementarias:
- Succidén inmersién 60 *2 s (UNE-EN 772-11) : <= valor declarado por el fabricante

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Empaquetados en palets, de forma no totalmente hermética.

Almacenamiento: De manera que no se rompan o desportillen. No estaran en contacto con tierras
que contengan soluciones salinas, ni con productos que puedan modificar sus caracteristicas

(cenizas, fertilizantes, grasas, etc.).

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION



Unidad de medicidén: la indicada en la descripcidén del elemento
Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

UNE-EN 771-1:2003 Especificaciones de piezas para féabrica de albanileria. Parte 1l: Piezas de
arcilla cocida.

UNE-EN 771-1:2003/A1:2006 Especificaciones de piezas para fabrica de albafiileria. Parte 1:
Piezas de arcilla cocida.

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

Si el material tiene que ser componente de la hoja principal del cerramiento exterior de un

edificio, el fabricante debe declarar, como minimo, los valores para las propiedades hidricas

siguientes, segln lo especificado en el apartado 4.1 del DB HS 1:

- Absorcién de agua por capilaridad

- Succidén o tasa de absorcidén de agua inicial (kg/m2.min)

- Absorcién de agua a largo plazo o por inmersidén total (% o g/m3)

El suministrador pondrd a disposicién de 1la DF si ésta 1lo solicita, 1la siguiente

documentacién, que acredita el marcado CE, segGn el sistema de evaluacién de conformidad

aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:

- Productos para muros, pilares y particiones (piezas Categoria I*). * Piezas con una
resistencia a compresién declarada con una probabilidad de error inferior o igual al 5%. Se
puede determinar con el valor medio o con el valor caracteristico:

- Sistema 2+: Declaracién de Prestaciones

- Productos para muros, pilares y particiones (piezas Categoria II**). ** Piezas con una
resistencia a compresién declarada con una probabilidad de error superior al 5%. Se puede
determinar con el valor medio o con el valor caracteristico:

- Sistema 4: Declaracidén de Prestaciones

En el embalaje o en el albaradn de entrega constarédn los siguientes datos:

- Clasificacién segin DB-SE-F (Tabla 4.1)

- Marca CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de
diciembre y 1328/1995 de 28 de julio. El1 simbolo normalizado del marcado CE se acompafiara
de la siguiente informacidn:

- Numero de identificacidén del organismo notificado (sélo para el sistema 2+)

- Marca del fabricante y lugar de origen

- Dos Gltimos digitos del afo en que se ha impreso el marcado CE.

- Namero del certificado de conformidad del control de produccién en fabrica, en su caso

- Referencia a la norma EN 771-1

- Descripcién de producto: nombre genérico, material, dimensiones y wuso al que va
destinado.

- Informacidén de las caracteristicas esenciales segin anexo ZA de la UNE-EN 771-1

OPERACIONES DE CONTROL:
El control de recepcién de material verificard que las caracteristicas de los materiales son
coincidentes con lo establecido en la DT. Este control cumplird lo especificado en el apartado
7.2 del CTE.
Control de documentacién: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado), certificado
de garantia del fabricante, en su caso, (firmado por persona fisica) y los documentos de
conformidad o autorizaciones administrativas exigidas, incluida la documentacidn
correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.
Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: En el caso en que el
fabricante disponga de alguna marca de calidad, aportard la documentacidén correspondiente
Control de recepcién mediante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente
reconocida en un pais de la CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podrd prescindir de los ensayos
de control de recepcién de las caracteristicas del material garantizadas por la marca, y la DF
solicitard en este caso, los resultados de 1los ensayos correspondientes al suministro
recibido. En cualquier caso, la DF podrd solicitar ensayos de control de recepcidén si lo cree
conveniente.

Las piezas de categoria I tendrdn una resistencia declarada. E1 fabricante aportard 1la

documentacién que acredite que el valor declarado de la resistencia a compresién se obtenga



segin establece la UNE-EN 771-3 y ensayos seguin la UNE-EN 772-1, y la existencia de un plan de
control de produccién industrial que dé garantias.
Las piezas de categoria II tendran una resistencia a compresidén declarada igual al valor medio
obtenido en ensayo segGn UNE-EN 772-1, aunque el nivel de confianza pueda resultar inferior al
95%.
En el caso de realizarse el control mediante ensayos, se efectuaran 1las siguientes
comprobaciones:
- Antes de iniciar la obra de cada 45.000 unidades que lleguen a la obra, se determinarad la

resistencia a compresidén de una muestra de 6 piezas, segin la norma UNE-EN 772-1.
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Se seguiradn las instrucciones de la DF y los criterios de 1las normas de procedimiento
indicadas en cada ensayo.
INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace la entrega de los certificados de
calidad del fabricante, se realizard una serie completa de ensayos sobre el material recibido
a cargo del Contratista.
En general, los resultados de los ensayos sobre todas las piezas de las muestras han de
cumplir las condiciones especificadas.
En el caso de la resistencia a compresién, el valor a comparar con la especificacidén se
obtendrd con la férmula: Rck = Rc - 1,64 s, siendo:
- s: Desviacién tipica (n-1), s "2 = (Rci Rc) "2/(n-1)
- Rc: Valor medio de las resistencias de las probetas
- Rci: Valor de resistencia de cada probeta
- n: Namero de probetas ensayadas
En caso de incumplimiento en un ensayo, se repetiré, a cargo del contratista, sobre el doble
nimero de muestras del mismo lote, aceptadndose este, cuando los resultados obtenidos sean
conformes a las especificaciones exigidas.
- En elemento estructural incluir la verificacién:

- En el caso del ensayo de masa, se tomard como resultado el valor medio de 1las 6

determinaciones realizadas.

BO - MATERIALES BASICOS

BOG - PIEDRAS NATURALES Y ARTIFICIALES

BOG1 - PIEDRAS NATURALES

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Losa de piedra natural para colocar en un revestimiento (paredes, suelos, tableros, etc).
Las piedras consideradas son:

- Gres

- Caliza

- Granitica

- Baséltica

Los acabados superficiales considerados son:

- Serrada y sin pulir

- Abujardada

- Pulida

- Pulida y abrillantada

- Apomazada

- Flameada

CARACTERISTICAS GENERALES:

Serd de constitucién homogénea, de grano uniforme y carecerd de grietas, pelos, coqueras o
cavidades procedentes de restos organicos.

No presentard nédulos o rinhones que puedan dificultar su labra.

Serd sana, estable ante los agentes atmosféricos y no heladiza.

La losa tendréd un color y una textura uniformes en toda su superficie.



Las aristas serédn rectas, hechas a escuadra sin cantos desportillados. Las caras seran planas.
Al golpear la pieza con un martillo dard un sonido claro y sus fragmentos tendran las aristas
vivas.
Presentard buenas condiciones de adherencia para los morteros.
Cumplird las condiciones subjetivas requeridas por la DF.
Las dimensiones de la pieza se darédn en milimetros y con el siguiente orden: longitud (1),
anchura ( b) y espesor (d).
Los acabados superficiales se deben extender uniformemente hasta las aristas de la pieza.
En los acabados superficiales donde se utilicen algin material de relleno de agujeros,
discontinuidades y grietas serd necesario indicar el tipo de tratamiento y naturaleza de los
materiales ahadidos.
El suministrador aportard la muestra de referencia, de acuerdo con la norma UNE-EN 12058 y/o
UNE-EN 12057 y/o UNE-EN 1469 y/o UNE-EN 1341.
Peso especifico (UNE_EN 1936):
- Piedra de gres: >= 24 kN/m3
- Piedra calcéarea: >= 20 kN/m3
- Piedra granitica: >= 25 kN/m3
PIEDRA DE GRES:
Losa de piedra natural de gres obtenida de rocas de origen sedimentario, constituida por arena
de cuarzo y materiales aglomerantes diversos.
No tendréa elementos aglomerantes de tipo arcilloso o calizo.
PIEDRA CALIZA:
Losa de piedra natural caliza obtenida de roca cristalina de origen sedimentario constituida
basicamente por carbonato célcico.
Su composicidén no seréd excesivamente bituminosa ni rica en arcilla.
PIEDRA GRANITICA:
Losa de piedra natural granitica obtenida de roca cristalina de origen eruptivo constituida
béasicamente por cuarzo, feldespato y mica.
No tendré sintomas de descomposicién en sus feldespatos caracteristicos.
BALDOSAS DE PIEDRA NATURAL PARA USO COM PAVIMENTO EXTERIOR DE ACUERDO CON LA NORMA UNE-EN
1341:
La anchura nominal serd superior a 150 mm.
- Dimensiones (excepto si la piedra se suministra en tamahos aleatorios)
- Tratamiento quimico superficial
Las caracteristicas siguientes cumplirdn con 1los valores declarados por el fabricante,
ensayados seguin la norma correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su
caso.
Resistencia al hielo-deshielo: Cumplird la norma UNE-EN 12371
Resistencia a la flexidén bajo carga concentrada (F=<20 kN): Cumplird las normas UNE-EN 12372 y
UNE-EN 12372/AC
Resistencia a la abrasién: Cumplird la norma UNE-EN 1341.
Resistencia al deslizamiento: Cumplird la norma UNE-EN 1341.
Absorcién de agua a la presidén atmosférica: Cumplird la norma UNE-EN 13755
Tolerancias:
- Desviacién de las dimensiones en planta respecto las nominales:
- Clase 1 (marcado Pl):
- Baldosas de bordes cortados con dimensién nominal =< 700 mm: + 4 mm
- Baldosas de bordes cortados con dimensién nominal > 700 mm: + 5 mm
- Baldosas de bordes partidos: * 10 mm
- Clase 2 (marcado P2):
- Baldosas de bordes cortados con dimensién nominal =< 700 mm: % 4 mm
- Baldosas de bordes cortados con dimensidén nominal > 700 mm: * 5 mm
- Baldosas de bordes partidos: + 10 mm
- Diferencia médxima entre la longitud de dos diagonales:
- Clase 1 (marcado D1):
- ongitud < 700 mm : 6 mm
- ongitud => 700 mm : 8 mm
- Clase 2 (marcado D2):
- Longitud < 700 mm : 3 mm
- Longitud => 700 mm : 6 mm
- Desviacidén de la medida del espesor respecto al espesor nominal:
- lase 0 (marcado TO): NingGn requisito para la medida del espesor
- lase 1 (marcado T1l):
- Espesor =< 30 mm: * 3 mm



- 30 mm < espesor =< 60 mm: % 4 mm
- > 60 mm de espesor: + 5 mm
- Clase 2 (marcado T2):
- Espesor =< 30 mm: £ 10%
- 30 mm < espesor =< 60 mm: * 3 mm
- > 60 mm de espesor: * 4 mm
- Desviacidén de la planeidad a lo largo de las aristas (baldosas texturadas):
- Borde recto mads largo > 0,5 m:
- Cara de textura fina: + 2 mm
- Cara de textura gruesa: t 3 mm
- Borde recto mads largo > 1 m:
- Cara de textura fina: * 3 mm
- ara de textura gruesa: % 4 mm

- Borde recto mads largo > 1,5 m:
- Cara de textura fina: * 4 mm
- Cara de textura gruesa: t 6 mm

BALDOSAS PARA PAVIMENTOS Y ESCALERAS Y PLAQUETAS DE ACUERDO CON NORMATIVAS UNE-EN 12058 Y UNE-
EN 12057:
Las plaquetas son las piezas que tienen un espesor inferior a 12 mm.
Las caracteristicas siguientes cumplirdn con los valores declarados por el fabricante,
ensayados segin la norma correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su
caso.
- Resistencia a la flexién: Ha de cumplir la norma UNE-EN 12372
- Resistencia a la adherencia: Ha de cumplir la norma UNE-EN 12058 o UNE-EN 12057
- Absorcién del agua a la presidén atmosférica: Ha de cumplir la norma UNE-EN 13755
- Reaccidén al fuego: Ha de cumplir la norma UNE-EN 12058 o UNE-EN 12057
- Absorcidén a el agua po capilaridad: Ha de cumplir la norma UNE-EN 1925
- Densidad aparente o porosidad abierta: Ha de cumplir la norma UNE-EN 1936
- Resistencia al heladicidad : Ha de cumplir la norma UNE-EN 12371
- Resistencia al choque térmico: Ha de cumplir la norma UNE-EN 14066
- Permeabilidad al vapor de agua: Ha de cumplir la norma UNE-EN 12524
- Resistencia a la abrasidén (excepto en caso de piezas para z6calos y contrahuellas ): Ha de
cumplir la norma UNE-EN 14157.
- Resistencia al deslizamiento: Ha de cumplir la norma UNE-EN 12058 o UNE-EN 12057
- Tactibilidad: (excepto en caso de piezas para zbécalos y contrahuellas): Ha de cumplir la
norma UNE-EN 12058 o UNE-EN 12057

Tolerancias:
Tolerancias para piezas de espesor > 12 mm
- Espesor nominal E en mm:

- 12 <E<=15: #*1,5 mm

- 15 <E<=30: *10%

- 30 <E<=80: 13 mm

- E >80 : 5 mm

- En el caso de caras exfoliadas/rotas de forma natural los valores anteriores no son
validos y el fabricante declarara las tolerancias para el espesor.
- Planeidad : <=2% de la longitud de las baldosas y <=3 mm

En el caso de caras exfoliadas de forma natural el fabricante declarard les tolerancias.
- Longitud y anchura:

| Longitud o anchura nominal en mm. ! <600 I >=600 !
| I | I
| T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T | | Tt T I
| Espesor de aristas biseladas <= 50 mm | +1mm I *1,5mm |
| Espesor de aristas biseladas > 50mm ! +2mm I 3 mm !

Tolerancias para piezas con espesor <=12mm (plaquetas)

- Longitud y anchura: +lmm

- Espesor: t1,5mm

- Planicidad: 0,15%

- Escuadrado: 0,15%

PLACAS PARA REVESTIMIENTOS MURALES DE PIEDRA NATURAL DE ACUERDO CON LA NORMATIVA UNE-EN: 1469:
Las caracteristicas siguientes cumpliran con 1los valores declarados por el fabricante,
ensayados segin la norma correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su
caso.

- Resistencia a la flexién: Ha de cumplir la norma UNE-EN 12372



- Carga de rotura del anclaje: Ha de cumplir norma UNE-EN 13364

- Absorcidén del agua a la presibén atmosférica: Ha de cumplir la norma UNE-EN 13755
- Reaccién al fuego: Ha de cumplir la norma UNE-EN 1469

- Absorcidén a el agua por capilaridad : Ha de cumplir la norma UNE-EN 1925

- Densidad aparente o porosidad abierta: Ha de cumplir la norma UNE-EN 1936

- Resistencia a la heladicidad: Ha de cumplir la norma UNE-EN 12371

- Resistencia al choque térmico: Ha de cumplir la norma UNE-EN 14066

- Permeabilidad al vapor de agua: Ha de cumplir la norma UNE-EN 12524

Tolerancias:

- Espesor nominal E en mm

-12<E<=30 10%
-30<E<=80 3 mm
-E>80 5 mm

- En el caso de caras con grietas o huecos naturales, los valores anteriores no son
aplicables y el fabricante declarard les tolerancias de espesor.
- Planicidad : <=2% de la longitud de la baldosa y <=3mm
En el caso de caras exfoliadas de forma natural el fabricante declarard les tolerancias.
Longitud y anchura:

| Longitud o anchura nominal en mm. ! <600 I >=600 !
| I | I
| T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T | | Tt T I
| Espesor de aristas biseladas <= 50 mm | +1mm I *1,5mm |
| Espesor de aristas biseladas > 50mm ! +2mm I 3 mm !
S S S PR +
- Localizacién de anclajes ( localizacidén especifica, profundidad y diédmetro de los anclajes

del pasador):
- Localizacidén del eje medido a lo largo de la longitud o anchura de la baldosa: 2 mm
- Localizacién del eje medido a lo largo del espesor: t1lmm (medido des de la cara
expuesta)
- Profundidad del hueco: +3 / -1lmm
- Didmetro del hueco +1 / -0,5mm
- Para a otras formas de fijacidén el fabricante declarard las tolerancias especificas.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

SUMINISTRO Y ALMACENAJE:

Suministro: Las piezas deben ir protegidas durante el transporte. Si se emplean flejes
metdlicos en el embalaje, estos deben ser resistentes a la corrosiédn.

Las superficies pulidas se han de proteger con medios adecuados.

SUMINISTRAMIENTO Y ALMACENAJE DE BALDOSAS PARA PAVIMENTO EXTERIOR:

Almacenaje: En lugares adecuados, sin la posibilidad de ser atacadas por agentes agresivos y
de manera que no se rompan ni esportillen.

SUMINISTRAMIENTO Y ALMACENAMIENTO DE BALDOSAS PARA PAVIMENTOS, ESCALERAS, PLAQUETAS O
REVESTIMIENTOS MURALES:

Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento
Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4 .- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

UNE-EN 1341:2002 Baldosas de piedra natural para uso como pavimento exterior. Requisitos vy
métodos de ensayo.

UNE-EN 1341:2004 ERRATUM Baldosas de piedra natural para uso como pavimento exterior.
Requisitos y métodos de ensayo.

UNE-EN 12057:2005 Productos de piedra natural. Plaquetas. Requisitos.

UNE-EN 12058:2005 Productos de piedra natural. Baldosas para pavimentos y escaleras.
Requisitos.

UNE-EN 1469:2005 Piedra natural. Placas para revestimientos murales. Requisitos.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION



CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN BALDOSAS PARA PAVIMENTO EXTERIOR (UNE-

EN 1341):

El suministrador pondrd a disposicién de 1la DF si ésta 1lo solicita, la siguiente

documentacién, que acredita el marcado CE, segGn el sistema de evaluacién de conformidad

aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:

- Productos para usos externos y acabado de calzadas, destinados a la pavimentacién de zonas
de circulacién de peatones y vehiculos, en exterior:

- Sistema 4: Declaracidén de Prestaciones

En el embalaje o en el albaradn de entrega, constard la siguiente informacién, como minimo:

- El nombre petrogréafico de la piedra (de acuerdo con la norma UNE-EN 12407)

- El nombre comercial de la piedra

- El nombre y direccién del proveedor

- El nombre y la localizacidén de la cantera

- Referencia a la norma UNE-EN 1341

- Identificacién del producto segGn la clasificacién de la norma UNE-EN 1341, y los valores
declarados por el fabricante:

- Llevaran el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de
29 de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio. El simbolo normalizado CE se acompafiarda de la
siguiente informacién:

- Nombre o marca de identificacidén y direccidén declarada del fabricante
- Las 2 Gltimas cifras del aho de impresidén del marcado

- Referencia a la norma EN 1341

- El uso previsto y la descripcién de la baldosa

En las baldosas destinadas a uso exterior en &reas de circulacién de peatones y vehiculos,

incluyendo las zonas delimitadas para los transportes publicos, constard ademéas:
- La resistencia a la flexién
- La resistencia al deslizamiento (si procede)

- La resistencia al derrape (si procede)
- Durabilidad
- Tratamiento superficial quimico (si procede)

CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN BALDOSAS PARA PAVIMENTOS, ESCALERAS Y

PLAQUETAS (UNE-EN 12058, UNE-EN 12057):

El suministrador pondrd a disposicién de 1la DF si ésta 1lo solicita, la siguiente

documentacién, que acredita el marcado CE, segGn el sistema de evaluacién de conformidad

aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:

- Productos para acabado de pavimentos exteriores para zonas de uso peatonal y vehicular,

- Productos para acabado de pavimentos interiores incluyendo las instalaciones de transporte
piblico de Nivel o Clase: Al***, F. *** Productos o materiales que no necesitan someterse a
ensayo de reaccién al fuego (por ejemplo productos o materiales de la clase Al con arreglo a
la Decisién 96/603/CE, y sus modificaciones),

- Productos para acabados exteriores o interiores en muros o bévedas para otros usos,

- Productos para acabados exteriores o interiores en muros o bévedas sometidos a legislacidn
sobre reaccién al fuego de Nivel o Clase: Al***, 6 F. *** Productos o materiales que no
necesitan someterse a ensayo de reaccién al fuego (por ejemplo productos o materiales de la
clase Al con arreglo a la Decisién 96/603/CE, y sus modificaciones):

- Sistema 4: Declaracidén de Prestaciones

- Productos para acabados exteriores o interiores en muros o bévedas sometidos a legislacién
sobre sustancias peligrosas, y para bévedas suspendidas interiores o exteriores sometidos a
requisitos de seguridad en uso (resistencia a la flexién),

- Productos para acabado de pavimentos interiores incluyendo las instalaciones de transporte
piblico de Nivel o Clase: (Al, A2, B, C)**, D, E. ** Productos o materiales para los que no
existe una etapa claramente identificable en el proceso de produccidén que suponga una mejora
en la clasificacién de reaccidén al fuego (por ejemplo la adicién de retardadores de ignicidén o
la limitacién de material orgéanico),

- Productos para acabados exteriores o interiores en muros o bdévedas sometidos a legislacidn
sobre reaccién al fuego de Nivel o Clase: (Al, A2, B, C)**, D, E. ** Productos o materiales
para los que no existe una etapa claramente identificable en el proceso de produccidén que
suponga una mejora en la clasificacién de reaccién al fuego (por ejemplo la adicién de
retardadores de ignicién o la limitacién de material orgénico):

- Sistema 3: Declaracién de Prestaciones

En el embalaje y/o sobre la documentacidén comercial que acompafia el producto debe constar la

siguiente informacidén como a minimo:

- Referencia a esta norma europea (UNE-EN 12058 y/o UNE-EN 12057)



- Nombre y marca de identificacién del productor o el importador si es el responsable de la
puesta en el mercado.
- Dos Gltimos digitos del afio en el que el marcado se fijé
- Clasificacién del producto (nombre tradicional, familia petrografica, etc. de acuerdo con
la norma UNE-EN 12440) y los usos finales
- Caracteristicas:
- Para baldosas en pavimentos y escaleras de uso interno:
- Reaccidén al fuego
- Resistencia a la flexién
- Resistencia al deslizamiento
- Tactilidad
- Densidad aparente
- Para baldosas en a pavimentos y escaleras de uso externo:
- Resistencia a la flexién
- Resistencia al deslizamiento
- Tactilidad
- Resistencia a les heladas
- Resistencia al choque térmico
CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN BALDOSAS PARA REVESTIMIENTOS MURALES
(UNE-EN 1469):
El suministrador pondrd a disposicién de 1la DF si ésta 1lo solicita, la siguiente
documentacién, que acredita el marcado CE, segGn el sistema de evaluacién de conformidad
aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:

- Productos para acabados exteriores o interiores en muros o bdévedas para otros usos,

- Productos para acabados exteriores o interiores en muros o bdévedas sometidos a legislacidn
sobre reaccién al fuego de Nivel o Clase: Al***, F. *** Productos o materiales gque no
necesitan someterse a ensayo de reaccién al fuego (por ejemplo productos o materiales de la
clase Al con arreglo a la Decisidén 96/603/CE, y sus modificaciones):

- Sistema 4: Declaracidén de Prestaciones

- Productos para acabados exteriores o interiores en muros o bdévedas sometidos a legislacidn
sobre sustancias peligrosas, y para bdvedas suspendidas interiores o exteriores sometidos a
requisitos de seguridad en uso (resistencia a la flexidn),

- Productos para acabados exteriores o interiores en muros o bdévedas sometidos a legislacidn
sobre reaccién al fuego de Nivel o Clase: (Al, A2, B, C)**, D, E. ** Productos o materiales
para los que no existe una etapa claramente identificable en el proceso de produccidén que
suponga una mejora en la clasificacién de reaccién al fuego (por ejemplo la adicidén de
retardadores de ignicién o la limitacién de material orgénico):

- Sistema 3: Declaracidén de Prestaciones
En el embalaje y/o sobre la documentacidén comercial que acompana el producto debe constar 1la
siguiente informacién como a minimo:
- Referencia ha esta norma europea (UNE-EN 1469)
- Nombre y marca de identificacién del productor o el importador si es el responsable de la
puesta en el mercado.
- Dos Gltimos digitos del afio en el que el marcado se fijé
- Clasificacién del producto (nombre tradicional, familia petrografica, etc. De acuerdo con
norma UNE-EN 12440) y los usos finales
- Caracteristicas:
- Placas para uso interno:
- Reaccién al fuego
- Resistencia a la flexién
- Resistencia al anclaje
- Permeabilidad al vapor de agua
- Densidad aparente
- Placas para uso exterior:
- Reaccién al fuego
- Resistencia a la flexién
- Resistencia al anclaje
- Resistencia la heladicidad
- Permeabilidad al vapor de agua
- Resistencia al choque térmico
- Densidad aparente
OPERACIONES DE CONTROL:
Inspeccidén visual del material en cada suministro.



E1 control de recepcién de material verificard que las caracteristicas de los materiales son
coincidentes con lo establecido en la DT. Este control cumplird lo especificado en el apartado
7.2 del CTE.
Control de documentacidén: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado), certificado
de garantia del fabricante, en su caso, (firmado por persona fisica) y los documentos de
conformidad o autorizaciones administrativas exigidas, incluida la documentacidn
correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.
Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: En el caso en que el
fabricante disponga de alguna marca de calidad, aportard la documentacidn correspondiente
Control de recepcién mediante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente
reconocida en un pais de la CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podrd prescindir de los ensayos
de control de recepcién de las caracteristicas del material garantizadas por la marca, y la DF
solicitard en este caso, los resultados de 1los ensayos correspondientes al suministro
recibido. En cualquier caso, la DF podra solicitar ensayos de control de recepcidén si lo cree
conveniente.

OPERACIONES DE CONTROL. REVESTIMIENTOS MURALES:

En el caso de realizarse el control mediante ensayos, se efectuaran 1las siguientes

comprobaciones:

- Antes de empezar la obra, si varia el suministro, y para cada 500 m2 de placas que lleguen
a la obra se pediradn al contratista los certificados del fabricante que garanticen el
cumplimiento del pliego de condiciones técnicas, incluyendo los resultados de los ensayos
siguientes, realizados por un laboratorio acreditado:

- Peso especifico UNE-EN 12372

- Coeficiente de saturacidn

- Absorcién de agua UNE-EN 12372

- Coeficiente de dilatacién térmica

- Mbédulo de elasticidad

- Porosidad aparente

- Dureza al rallado (Mohs):

- Contenido de ién sulfato

- Resistencia a la compresidén (probeta cibica de 7 cm de arista)

- Heladicilidad

- Resistencia a la flexidén UNE-EN 12372

En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se

realizaradn estos ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista.

- Control de caracteristicas geométricas cada 500 m2 segln la norma UNE EN 13373
- Dimensiones
- Abarquillamientos
- Grueso
- Diferencia de longitud entre las aristas
- Angulos
- Rectitud de aristas
- Planeidad

OPERACIONES DE CONTROL. PAVIMENTOS:

En el caso de realizarse el control mediante ensayos, se efectuaran las siguientes

comprobaciones:

- Antes de empezar la obra, si varia el suministro y cada 1600 m2 de superficie (unas 10000
piezas), se pedirdn al contratista los certificados del fabricante que garanticen el
cumplimiento del pliego de condiciones técnicas, incluyendo 1los resultados de los
siguientes ensayos, realizados por un laboratorio acreditado:

- Peso especifico. (UNE-EN 1936)

- Coeficiente de saturacidn.

- Absorcién de agua, en volumen. (UNE-EN 1339)

- Coeficiente de dilatacidén térmica.

- Médulo de elasticidad

- Porosidad aparente

- Dureza al rayado (Mohs)

- Contenido de ion sulfato

- Resistencia a la compresidén (probeta clGbica de 7 cm de arista)

- Heladicidad

- Resistencia a la flexién

- Comprobacidén de las caracteristicas geométricas sobre 10 piezas en cada suministro:
- Grosor
- Angulos



- Planeidad

- Rectitud de aristas
En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se
realizaradn estos ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista.
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Se seguirdn 1las instrucciones de la DF y los criterios de 1las normas de procedimiento
indicadas en cada ensayo.
INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO. REVESTIMIENTOS MURALES:
Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace entrega de los certificados de
calidad del fabricante, se realizard una serie completa de ensayos a cargo del Contratista.
Los resultados de los ensayos sobre todas las piezas de las muestras cumplirdn las condiciones
especificadas. En caso de incumplimiento, se repetird el ensayo, a cargo del contratista,
sobre el doble numero de muestras del mismo lote, aceptandose este, cuando los resultados
obtenidos sobre todas las piezas resulten satisfactorios.
INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO. PAVIMENTOS:
No se admitirdn materiales que no se presenten en buen estado y acompafados del
correspondiente certificado de calidad del fabricante donde se garanticen las condiciones
exigidas.
Los resultados de los ensayos de identificacién cumplirédn las condiciones del pliego. En caso
de incumplimiento en una comprobacidén, se repetird el ensayo sobre do muestras méds del mismo
lote, aceptando el conjunto, cuando estas resulten satisfactorios.
En caso de incumplimiento de una comprobacidén geométrica, se repetird el ensayo que no cumpla
las especificaciones sobre un total de 10 piezas del mismo lote. S6lo se aceptaréd el lote,
cuando los resultados obtenidos sobre las 10 piezas resulten satisfactorios.

B1 - MATERIALES PARA PROTECCIONES INDIVIDUALES, COLECTIVAS, IMPLANTACION Y ASISTENCIAS TECNICAS

B14 - MATERIALES PARA PROTECCIONES INDIVIDUALES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLAEL PLEC
B147UA20,B147UE40,B147UC10.
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Equipo destinado a que lo lleve puesto o sujeto el trabajador para que lo proteja de uno o

diversos riesgos que puedan amenazar su seguridad o su salud, asi como cualquier complemento

o accesorio destinado a tal fin.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Protecciones de la cabeza

- Protecciones para el aparato ocular y la cara

- Protecciones para el aparato auditivo

- Protecciones para el aparato respiratorio

- Protecciones de las extremidades superiores

- Protecciones de las extremidades inferiores

- Protecciones del cuerpo

- Proteccidén del tronco

- Proteccidén para trabajo a la intemperie

- Ropa y piezas de sefalizacidn

- Proteccidén personal contra contactos eléctricos

Restan expresamente excluidos:

- La ropa de trabajo corriente y los uniformes que no estén especificamente destinados a
proteger la salud o la integridad fisica de los trabajadores

- Los equipos de los servicios de socorro y salvamento

- Los EPI de los militares, de 1los policias y de las personas de los servicios de
mantenimiento del orden

- Los EPI de los medios de transporte por carretera



- El material de deporte

- El material de autodefensa o de disuasién.

- Los aparatos portatiles para la deteccién y senalizacidén de los riesgos y de los factores
de molestia

CARACTERISTICAS GENERALES:
Se trata de unos equipos que actGan a modo de cubierta o pantalla portatil, individualizada
para cada usuario, destinados a reducir las consecuencias derivadas del contacto de la zona
del cuerpo protegida, con una energia fuera de control, de intensidad inferior a la previsible
resistencia fisica del EPI.
Su eficacia queda limitada a su capacidad de resistencia a la fuerza fuera de control que
incida con 1la parte del cuerpo protegida por el usuario, a su correcta utilizacién vy
mantenimiento, asi como a la formacién y voluntad del beneficiario para su uso en las
condiciones previstas por el fabricante. Su utilizacién quedaréd restringida a la ausencia de
garantias preventivas adecuadas, por inexistencia de MAUP, o en su defecto SPC de eficacia
equivalente.

Los EPI tendrédn que proporcionar una proteccién eficaz ante los riesgos que motiven su uso,

sin suponer por si mismos o ocasionar riesgos adicionales ni molestias innecesarias.

PROTECCIONES DE LA CABEZA:

Los cascos de seguridad podréan ser con ala estrecha a su alrededor, protegiendo en parte las
orejas y el cuello, o bien con visera encima de la frente Gnicamente, y en los dos casos
tendrén que cumplir los siguientes requisitos:

Comprende la defensa del créaneo, cara, cuello y completard su uso, la proteccidén especifica de

ojos y oidos.

- Estarédn formados por la envolvente exterior del casco propiamente dicha, y de arnés o
atalaje de adaptacién a la cabeza, el cual constituye su parte en contacto y viene provisto
de un barboquejo ajustable a la medida. Este atalaje, serd regulable a las diferentes
medidas de las cabezas, la fijacién al casco tendréd que ser sélida, dejando una luz libre
de 2 a 4 cm entre ella misma y la pared interior del casco, con el fin de amortiguar los
impactos. En el interior del frente del atalaje, se tendrd que disponer de un desudador de
"cuirson" o material astringente similar. Las partes en contacto con la cabeza tendran que
ser reemplazables facilmente.

- Seréan fabricados con material resistente al impacto mecdnico, sin perjuicio de la ligereza,
no sobrepasando en ningGn caso los 0,450 kg de peso

- Se protegerd al trabajador ante las descargas eléctricas y las radiaciones calorificas y
tendrédn que ser incombustibles o de combustién lenta; se tendrdn de proteger de las
radiaciones calorificas y descargas eléctricas hasta los 17.000 voltios sin perforarse

- Se sustituirdn aquellos cascos que hayan sufrido impactos violentos, aunque no se le
aprecie exteriormente ningin deterioro. Se considerard un envejecimiento del material en el
plazo de unos cuatro afos, transcurridos los cuales des de 1la fecha de fabricacién
(inyectada en relieve en el interior) se tendrédn de dar de baja, aunque no estén utilizados
y se encuentren almacenados

- Serédn de uso personal, pudiéndose aceptar en construccién el uso por otros usuarios
posteriores, previo su lavado séptico y sustitucidén integra de los atalajes interiores por
otros, totalmente nuevos

PROTECCIONES PARA EL APARATO OCULAR Y LA CARA:

La proteccién del aparato ocular se efectuard mediante el uso de gafas, pantallas

transparentes o viseras.

Las gafas protectoras reunirdn las caracteristicas minimas siguientes:

- Las armaduras metdlicas o de material pléastico serdn ligeras, indeformables al calor,
incombustibles, cémodas y de disefio anatémico sin perjuicio de su resistencia y eficacia.

- Cuando se trabaje con vapores, gases o polvo muy fino, tendrdn que estar completamente
cerradas y ajustadas a la cara, con visor con tratamiento antivaho; en los casos de
ambientes agresivos de polvo grueso y liquidos, serdn como los anteriores, pero llevarén
incorporados botones de ventilacién indirecta o tamiz antiestéatico; en los demds casos
seran de montura de tipo normal y con protecciones laterales que podran ser perforadas para
una mejor ventilaciédn.

- Cuando no exista peligro de impactos por particulas duras, se podran utilizar gafas de
proteccidén tipo "panorémicas" con armadura de vinilo flexible y con el visor de
policarbonato o acetato transparente.

- Tendrén de ser de féacil limpieza y reducirdn al minimo el campo visual.

- En ambientes de polvo fino, con ambiente bochornoso o htmedo, el visor tendrd que ser de
rejilla metdlica (tipo picapedrero) para impedir el empafiamiento.

Los medios de proteccién de la cara podrén ser de diversos tipos:

- Pantalla abatible con arnés propio



- Pantalla abatible sujeta al casco de proteccidn

- Pantallas con proteccidén de cabeza, fijas o abatibles

- Pantallas sostenidas con la mano

Las pantallas contra la proyeccién de cuerpos fisicos tendrdn que ser de material orgéanico,

transparente, libres de estrias, rayadas o deformaciones. Podrédn ser de tela metdlica delgada

o provistas de un visor con vidrio inastillable.

En los trabajos eléctricos realizados con proximidades a zonas de tensidén, el aparato de la

pantalla tendrd que estar construido con material absolutamente aislante y el visor

ligeramente oscurecido, en previsién de ceguera por encebada intempestiva del arco eléctrico.

Las utilizadas en previsién de calor, tendrdn que ser de "Kevlar" o de tejido aluminizado

reflectante (el amianto y tejidos asbésticos estén totalmente prohibidos), con un visor

correspondiente, equipado con vidrio resistente a la temperatura que tendrd que soportar.

Las pantallas para soldaduras, bien sean de mano, como de otro tipo tendrdn de ser fabricadas

preferentemente con poliéster reforzado con fibra de vidrio o en defecto con fibra

vulcanizada.

Las que se utilicen para soldadura eléctrica no tendréan que tener ninguna parte metdlica en el

exterior, con el fin de evitar los contactos accidentales con la pinza de soldar.

Vidrios de proteccién:

- Las lentes para gafas de proteccidén, tanto las de vidrio (mineral) como las de pléastico
transparente (orgédnico) tendrédn que ser Opticamente neutras, libres de burbujas, manchas,
ondulaciones y otros defectos, y las incoloras tendradn que transmitir no menos del 89% de
las radiaciones incidentes.

- En el sector de 1la construccidén, para su resistencia imposibilidad de rayado vy
empahamiento, el tipo de visor méds polivalente y eficaz, acostumbra a ser el de rejilla
metédlica de acero, tipo cedazo, tradicional de las gafas de picapedrero.

PROTECCIONES PARA EL APARATO AUDITIVO:

Los elementos de proteccidén auditiva, serdn siempre de uso individual.

PROTECCIONES PARA EL APARATO RESPIRATORIO:

Los equipos protectores del aparato respiratorio cumplirdn las siguientes caracteristicas:

- Serén de tipo y utilizacién apropiado al riesgo.

- Se adaptaréan completamente al contorno facial del usuario, para evitar filtraciones.

- Determinarén las minimas molestias al usuario.

- Las partes en contacto con la piel tendrdn que ser de goma especialmente tratada o de
neopreno para evitar la irritacién de la epidermis.

- En el uso de mascarillas faciales dotadas de visores panoramicos, para los usuarios que
necesiten el uso de gafas con vidrios correctores, se dispondrd en su interior el
dispositivo portavidrios, suministrados al efecto ©por el fabricante del equipo
respiratorio, y los oculares correctores especificos por el usuario.

PROTECCIONES DE LAS EXTREMIDADES SUPERIORES:

La proteccién de manos, antebrazo, y brazo se hard mediante guantes, mangas, y manguitos

seleccionados para prevenir los riesgos existentes y para evitar la dificultad de movimientos

del trabajador.

Estos elementos de proteccién serédn de goma o caucho, cloruro de polivinilo, cuero curado al

cromo, tejido termoaislante, punto, lona, piel, ante, malla metdlica, latex rugoso anticorte,

etc., segln las caracteristicas o riesgos del trabajo a realizar.

Para las maniobras con electricidad se tendrdn que utilizar guantes de caucho, neopreno o

materias pléasticas que lleven marcado de forma indeleble el voltaje madximo para el cual han

sido fabricados.

Como complemento, si procede, se utilizardn cremas protectoras y guantes de tipo cirujano.

PROTECCIONES DE LAS EXTREMIDADES INFERIORES:

En trabajos con riesgo de accidentes mecanicos en los pies, sera obligatorio el uso de botas

de seguridad con refuerzos metdlicos en la puntera, que estard tratada y fosfatada para evitar

la corrosién.

Frente al riesgo derivado del uso de 1liquidos corrosivos, o frente riesgos quimicos, se

utilizardn calzados de suela de caucho, neopreno o poliuretano, cuero especialmente tratado y

debera de sustituir el cosido por la vulcanizacién en la unién del cuerpo al bloque del piso.

La proteccidén frente al agua y la humedad, se efectuard con botas altas de PVC, que deberan de

tener la puntera metdlica de proteccidén mecénica para la realizacién de trabajos en movimiento

de tierras y realizacién de estructuras y demoliciones.

En aquellas operaciones en que las chispas resulten peligrosas, al no tener elementos de

hierro o acero, el cierre serd para poder sacarla ripidamente para abrirla r4pidamente frente

a la eventual introduccidén de particulas incandescentes.

La proteccidén de las extremidades inferiores se completard, cuando sea necesario, con el uso

de cubrimiento de pies y polainas de cuero adobado, caucho o tejido ignifugo.



Los tobillos y lengilietas dispondrdn de cojinetes de proteccién, el calzado de seguridad sera

de materiales transpirables y dispondrdn de plantillas anticlavos.

PROTECCIONES DEL CUERPO:

Los cinturones reunirdn las siguientes caracteristicas:

- Serédn de cinta tejida en poliamida de primera calidad o fibra sintética de alta tenacidad
apropiada, sin remaches y con costuras cosidas.

- Tendran una anchura entre 10 y 20 cm, un espesor no inferior a 4 mm, y longitud lo mé&s
reducida posible.

- Se revisardn siempre antes de su uso, y se tirardn cuando tengan cortes, grietas o
filamentos que comprometan su resistencia, calculada para el cuerpo humano en caida libre
desde una altura de 5 m o cuando la data de fabricacién sea superior a los 4 ahos.

- Iréan previstos de anillas por donde pasard la cuerda salvacaidas, que no podradn ir sujetas
mediante remaches.

- La cuerda salvacaidas serada de poliamida de alta tenacidad, con un didmetro de 12 mm. La
sirga de amarrador también serd de poliamida, pero de 16 mm de diémetro.

PROTECCION PARA TRABAJAR EN LA INTEMPERIE:

Los equipos protectores integrales para el cuerpo frente las inclemencias meteorolégicas

cumplirdn las siguientes caracteristicas:

- Que no obstaculicen la libertad de movimientos.

- Que tengan poder de retencién/evacuacién del calor.

- Que la capacidad de transporte del sudor sea adecuada.

- Facilidad de aireacidn.

Las piezas impermeables dispondrédn de esclavinas y registros de ventilacién para permitir la

evaporacién del sudor.

ROPA Y PIEZAS DE SENALIZACION:

Los equipos protectores destinados a la seguridad-senalizacién del wusuario cumplirén las

siguientes caracteristicas:

- Que no obstaculicen la libertad de movimientos.

- Que tengan poder de retencién/evacuacidén del calor.

- Que la capacidad de transporte del sudor sea adecuada.

- Facilidad de aireacidn.

- Que sean visibles a tiempo por el destinatario.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

ELECCION:

Los EPI deberdn de ser seleccionados con el conocimiento de 1las condiciones y tascas

relacionadas con el wusuario, teniendo en cuenta las tascas implicadas y los datos

proporcionados por el fabricante.

Tanto el comprador como el usuario deberdn de comprobar que el EPI ha estado disehado y

fabricado de la forma siguiente:

- La pieza de proteccién dispone de un disefio y dimensiones que por su estética, no crea
sensacién de ridiculo al wusuario. Los materiales y componentes del EPI no deberan de
afectar contrariamente al beneficiario de su utilizacién.

- Deberéd de ofrecer al usuario el mejor grado de comodidad posible que esté en consonancia
con la proteccién adecuada.

- Las partes del EPI que entren en contacto con el usuario deberdn de estar libres de
rugosidades, cantos agudo y resaltos que puedan producir irritaciones o heridas.

- Su diseno deberd de facilitar su correcta colocacién sobre el usuario y debera de
garantizar que restard en su lugar durante el tiempo de utilizacidén previsible, teniendo en
cuenta los factores ambientales, junto con los movimientos y posturas que el usuario pueda
adoptar durante el trabajo. A este fin, deberdan de proveerse de los medios apropiados,
tales como sistemas de ajuste o gama de tallas adecuadas, que permitan que el EPI se adapte
a la morfologia del usuario.

- El1 EPI debera de ser tan ligero como sea posible, sin perjudicar la resistencia y eficacia
de su disefio.

- Cuando sea posible, el EPI tendrd una baja resistencia al vapor de agua.

- La designacién de la talla de cada pieza de trabajo comprenderd al menos 2 dimensiones de
control, en centimetros: 1) La altura y el contorno de pecho o busto, o 2) La altura y la
cintura.

Para la eleccién de los EPI, el usuario deberéd realizar las siguientes actuaciones previas:

- Analizar y evaluar 1los riesgos existentes que no puedan evitarse o eliminarse
suficientemente por otros medios. Para el inventario de los riesgos se seguird el esquema
del Anejo II del RD 773/1997, de 30 de Mayo.



- Definir las caracteristicas que deberdn de reunir los EPI para garantizar su funciédn,
teniendo en cuenta la naturaleza y magnitud de los riesgos que deberédn de proteger, asi
como los factores adicionales de riesgo que puedan constituir los propios EPI o su
utilizacién. Para la evaluacién de los EPI se seguirdn las indicaciones del Anejo IV del RD
773/1997, de 30 de Mayo.

- Comparar las caracteristicas de los EPI existentes en el mercado con las definidas en el
apartado anterior.

Para la normalizacién interna de empresa de los EPI atendiendo a las conclusiones de las

actuaciones previas de evaluacién de riesgos, definicién de caracteristicas requeridas y las

existentes en el mercado, el usuario deberd de comprobar que cumplan con las condiciones y

requisitos establecidos en el Art. 5 del RD 773/1997, de 30 de Mayo, en funcidén de las

modificaciones significativas que la evolucién de la técnica determine en los riesgos, en las
medidas técnicas y organizativas, en los SPC y en las prestaciones funcionales de los propios

EPI.

PROTECCIONES DE LA CABEZA:

Los medios de proteccién de la cabeza serdn seleccionados en funcién de 1las siguientes

actividades:

- Obras de construccién, y especialmente, actividades bajo o cerca de bastimentos y lugares
de trabajo situados en altura, obras de encofrado y desencofrado, montaje e instalacidén de
bastimentos y demoliciones.

- Trabajos en puentes metdlicos, edificios y estructuras metdlicas de gran altura, palos,
torres, obras y montajes metdlicos, de caldereria y conducciones tubulares.

- Obras en fosas, zanjas, pozos y galerias.

- Movimientos de tierra y obras en roca.

- Trabajos en explotaciones de fondo, explotaciones a cielo abierto y desplazamiento de
runas.

- Utilizacién de pistolas fijaclavos.

- Trabajos con explosivos.

- Actividades en ascensores, mecanismos elevadores, grGias y medios de transporte.

- Mantenimiento de obras e instalaciones industriales.

PROTECCIONES PARA EL APARATO OCULAR Y LA CARA:

Proteccidén del aparato ocular:

- Los medios de proteccién ocular serdn seleccionados en funcién de las actividades con
riesgos de:

- Golpes o impactos con particulas o cuerpos sélidos.

- Accién de polvo y humos.

- Proyeccidén o salpicaduras de liquidos frios, calientes, cAusticos o materiales oscuros.

- Substancias peligrosas por su intensidad o naturaleza.

- Radiaciones peligrosas por su intensidad o naturaleza.

- Deslumbramiento

Proteccién de la cara:

- Los medios de proteccién facial seran seleccionados en funcién de 1las siguientes
actividades:

- Trabajos de soldadura, esmerilado, pulido y/o corte.

- Trabajos de perforacién y burilado.

- Talla y tratamiento de piedras.

- Manipulacién de pistolas fijaclavos de impacto.

- Utilizacién de maquinaria que genere virutas cortas.

- Recogida y fragmentacién de vidrio, cerémica.

- Trabajo con rayo proyector de abrasivos granulares.

- Manipulacidén o utilizacidén de productos &cidos y alcalinos, desinfectantes y detergentes
corrosivos.

- Manipulacién o utilizacidén de dispositivos con rayo liquido.

- Actividades en un entorno de calor radiante.

- Trabajos que desprendan radiaciones.

- Trabajos eléctricos en tensién, en baja tensién.

PROTECCIONES PARA EL APARATO AUDITIVO:

Los medios de proteccién auditiva serdn seleccionados en funcién de 1las siguientes

actividades:

- Trabajos con utilizacién de dispositivos de aire comprimido.

- Trabajos de percusién.

- Trabajos de arrancada y abrasién en recintos angostos o confinados.

PROTECCIONES PARA EL APARATO RESPIRATORIO:



Los medios de proteccién del aparato respiratorio seradn seleccionados en funcién de los

siguientes riesgos:

- Polvo, humos y nieblas.

- Vapores metdlicos y orgédnicos.

- Gases téxicos industriales.

- Monéxido de carbono.

- Baja concentracién de oxigeno respirable.

PROTECCIONES DE LAS EXTREMIDADES SUPERIORES:

Los medios de proteccidén de las extremidades superiores, mediante la utilizacidén de guantes,

serdn seleccionados en funcién de las siguientes actividades:

- Trabajos de soldadura.

- Manipulacidén de objetos con aristas cortantes.

- Manipulacién o utilizacién de productos &acidos y alcalinos.

- Trabajos con riesgo eléctrico.

PROTECCIONES DE LAS EXTREMIDADES INFERIORES:

Para la proteccién de los pies, en los casos que se indiquen seguidamente, se dotard al

trabajador de calzado de seguridad, adaptado a los riesgos a prevenir en funcién de la

actividad:

Calzado de proteccién y de seguridad:

- Trabajos de obra grande, ingenieria civil y construccién de carreteras

- Trabajos en bastimentos

- Obras de demolicién de obra grande

- Obras de construccién de hormigén y de elementos prefabricados que incluyan encofrado y
desencofrado

- Actividades en obras de construccién o a&reas de almacenaje

- Obras de techado

- Trabajos de estructura metalica

- Trabajos de montaje e instalaciones met&licas

- Trabajos en canteras, explotaciones a cielo abierto y desplazamiento de residuos

- Trabajos de transformacién de materiales liticos

- Manipulacién y tratamiento de vidrio

- Revestimiento de materiales termoaislantes

- Prefabricados para la construccidn

Zapatas de seguridad con taldén o suela corrida y bajo antiperforante:

- Obras de techado

Calzado y cubrimiento de calzado de seguridad con suela termoaislante:

- Actividades sobre y con masas ardientes o frias

Polainas, calzado y cubrimiento de calzado para poder sacarlo réapido en caso de penetracidén de

masas en fusidn:

- Soldadores

PROTECCIONES DEL CUERPO:

Los medios de proteccidén personal anticaidas de altura, serédn seleccionados en funcidén de les

siguientes actividades:

- Trabajos en bastimentos.

- Montaje de piezas prefabricadas.

- Trabajos en palos y torres.

- Trabajos en cabinas de grGas situadas en altura.

PROTECCION DEL TRONCO:

Los medios de proteccién del tronco seran seleccionados en funcién de los riesgos derivados de

las actividades:

Piezas y equipos de protecciédn:

- Manipulacidén o utilizacidén de productos &acidos y alcalinos, desinfectantes y detergentes
corrosivos.

- Trabajos con masas ardientes o permanencia cerca de éstas y en ambiente caliente.

- Manipulacién de vidrio plano.

- Trabajos de rajado de arena.

- Trabajos en cémaras frigorificas.

Ropa de proteccién antiinflamable:

- Trabajos de soldadura en locales exiguos.

Delantales antiperforantes:

- Manipulacién de herramientas de corte manuales, cuando la hoja haya de orientarse hacia el
cuerpo.

Delantales de cuero y otros materiales resistentes a particulas y chispas incandescentes:

- Trabajos de soldadura.



- Trabajos de forja.

- Trabajos de fundicién y moldeado.

PROTECCION PERSONAL CONTRA CONTACTOS ELECTRICOS:

Los medios de proteccidén personal a las inmediaciones de zonas en tensién eléctrica, serén

seleccionados en funcién de las siguientes actividades:

- Trabajos de montaje eléctrico

- Trabajos de mantenimiento eléctrico

- Trabajos de explotacién y transporte eléctrico

SUMINISTRO Y ALMACENAJE:

Se suministrarédn embalados en cajas, clasificados por modelos o tipos homogéneos, etiquetados

con los siguientes datos:

- Nombre, marca comercial u otro medio de identificacidén del fabricante o su representante
autorizado.

- Designacién del tipo de producto, nombre comercial o cédigo.

- Designacién de la talla.

- Namero de la norma EN especifica.

- Etiqueta de cuenta: Instrucciones de limpieza segin Norma ISO 3759.

Se seguirén las recomendaciones de almacenaje y atencién, fijadas por el fabricante.

Se reemplazardn los elementos, se limpiarédn, desinfectardn y se colocardn en el lugar

asignado, siguiendo las instrucciones del fabricante.

Se almacenaran en compartimentos amplios y secos, con temperaturas comprendidas entre 15 y

25¢9cC.

Las remesas y las entregas estardn documentadas y custodiadas, con justificante de recepcidn y

recibo, por un responsable delegado por el usuario.

La vida Gtil de los EPI es limitada, pudiendo ser debido tanto a su desgaste prematuro por el

uso, como a su caducidad, que vendra fijada por plazo de validez establecido por el

fabricante, a partir de su fecha de fabricacidén (generalmente estampillado en la EPI), con

independencia que haya sido o no utilizado.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad medida segGn las especificaciones de la DT.
4 .- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Ley 31/1995, de 8 de noviembre, de prevencidén de riesgos laborales.

Real Decreto 773/1997, de 30 de mayo, sobre disposiciones minimas de seguridad y salud
relativas a la utilizacién por los trabajadores de equipos de proteccién individual.

Real Decreto 1407/1992, de 20 de noviembre, por el que se regulan las condiciones para la
comercializacién y libre circulacidén intracomunitaria de los equipos de proteccién individual.
Real Decreto 159/1995, de 3 de febrero, por el que se modifica el real decreto 1407/1992, de
20 de noviembre, por el que se regula las condiciones para la comercializacién y 1libre
circulacién intracomunitaria de los equipos de proteccidén individual.

Resolucidén de 29 de abril de 1999, de la Direccidén General de Industria y Tecnologia, por la
que se actualiza el anexo IV de la Resolucidén de 18 de marzo de 1998, de la Direccidén General
de Tecnologia y Seguridad Industrial.

Resolucidén de 28 de julio de 2000, de la Direccidén General de Politica Tecnoldgica, por la que
se actualiza el anexo IV de la Resolucidén de 29 de abril de 1999, de la Direccidén General de
Industria y Tecnologia.

B7 - MATERIALES PARA IMPERMEABILIZACIONES Y AISLAMIENTOS

B7C- MATERIALES PARA AISLAMIENTOS TERMICOS, AISLAMIENTOS ACUSTICOS Y MATERIALES
FONOABSORBENTES

B7C3 - PLACAS DE ESPUMA DE POLIURETANO Y POLIISOCIANURATO



0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLAEL PLEC
B7C39401.
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Placa rigida de espuma de poliuretano, con estructura de célula sustancialmente cerrada, con o

sin caras rigidas o flexibles o revestimientos y con o sin refuerzo integral.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Placas de espuma rigida de poliuretano (PUR)

- Placas de espuma rigida de poliisocianurato (PIR)

CARACTERISTICAS GENERALES:

No presentard defectos superficiales (de paralelismo en sus caras, abarquillamientos, etc.) o

defectos en la masa detectables a la vista (de homogeneidad, de humedad, etc.).

Tendréd un espesor y una estructura homogénea en toda la superficie.

Las caras seréan planas y paralelas, los angulos rectos y las aristas vivas.

Las placas preparadas para la unién entre ellas con encaje, tendrédn los cantos en forma de

media madera.

Resistencia térmica a 102C (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): >= 0,05 m2K/W

Conductividad térmica a 10°C (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): <= 0,10 W/ (mK)

La longitud y la anchura se determinardn de acuerdo con la norma UNE-EN 822.

El espesor se determinard de acuerdo con la norma UNE-EN 823.

La rectangularidad se determinaréd de acuerdo con la norma UNE-EN 824.

La planeidad se determinard de acuerdo con la norma UNE-EN 825.

La resistencia a compresién se determinard de acuerdo con la norma UNE-EN 826.

La clasificacidén respecto a la reaccién al fuego (Euroclases) se determinard de acuerdo con la

norma UNE-EN 13501-1.

La absorcién de agua a largo plazo por inmersidén total, se determinaréd de acuerdo con la norma

UNE-EN 12087.

Las caracteristicas del elemento cumplirédn las especificaciones de la norma UNE-EN 13165.

Sobre la misma plancha, sobre la etiqueta o bien sobre el embalaje, deberd estar marcada, de

manera clara, la siguiente informacidén como minimo:

- Nombre del producto u otras caracteristicas de identificacidn

- Nombre o marca de identificacién y direccién del fabricante o de su representante
autorizado

- Ano de fabricacién (los Gltimos dos digitos)

- Turno u hora de fabricacién y planta de fabricacién o cédigo de trazabilidad

- Clase de reaccidén al fuego

- Resistencia térmica declarada

- Conductividad térmica declarada

- Espesor nominal

- Cbédigo de designacién, de acuredo con el capitulo 6 de la norma UNE-EN 13165

- Llevaran el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de
29 de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio.

- Tipo de revestimiento, si procede

- Longitud nominal, anchura nominal

Tolerancias:

- Longitud y anchura (tolerancias respecto a las dimensiones nominales):

e e +

! Dimensiones | Tolerancias |

i (mm) i (mm) i

R e !

! < 1 000 i +5 i

i 1 000 a 2 000 | +7,5 d

i 2 001 a 4 000 | 10 1

} > 4 000 ! 15 !

S +

- Espesor:

o e +

Clase t Espesor nominal (mm) |

| |
| T T T T T T T T T T T T T T |

i Tolerancia (mm) l



| T1 |43 | x4 I +6,-3 |
| T2 |2 |43 | +5,-2 |
| T3 | #1,5 | 1,5 | 1,5 |
Frm e +

- Rectangularidad: La desviacidén respecto a la rectangularidad en la longitud y en la anchura
no excederd de 6 mm/m.

- Planeidad:

e +
| Producto de tamano real | Desviacidén de !
! ! planeidad !
i | (mm) |
| e e e e e e e | I
| | I
! Longitud | Area l !
| (m) i (m2) i |
| I
| T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T I
| | =<0,75 | =<5 !
! =<2,50 e !
| 0,75 | =<10 |
ey +

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Empaquetadas en funda de plastico.

Si el material ha de ser componente de la parte ciega del cerramiento exterior de un espacio
habitable, el fabricante declarard el valor del factor de resistencia a la difusidén del vapor
de agua (ensayado segin UNE-EN 12086).

El suministrador pondrd a disposicién de la DF si ésta 1lo solicita, 1la siguiente
documentacién, que acredita el marcado CE, segGn el sistema de evaluacién de conformidad
aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:

- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccién al fuego de Nivel o Clase:
(Al a E)***, F. *** Productos o materiales que no necesitan someterse a ensayo de reaccidén al
fuego (por ejemplo productos o materiales de la clase Al con arreglo a la Decisidén 96/603/CE,
y sus modificaciones):

- Sistema 4: Declaracién de Prestaciones

- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccién al fuego de Nivel o Clase:
(Al, A2, B, C)**, D, E. ** Productos o materiales para los que una etapa claramente
identificable en el proceso de produccidén no supone una mejora en la clasificacién de reaccidn
al fuego (por ejemplo la adicién de retardadores de ignicién o la limitacién de material
orgénico),

- Productos para usos no sujetos a reglamentaciones sobre reaccién al fuego:

- Sistema 3: Declaracién de Prestaciones

- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccién al fuego de Nivel o Clase:
(Al, A2, B, C)*. * Productos o materiales para los que una etapa claramente identificable en
el proceso de produccién supone una mejora en la clasificacidén de reaccidén al fuego (por
ejemplo la adicién de retardadores de ignicidén o la limitacién de material orgénico):

- Sistema 1: Declaracién de Prestaciones
Almacenamiento: Apiladas horizontalmente sobre superficies planas y limpias, protegidas de
lluvias y humedades.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento
Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

UNE-EN 13165:2002 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificacidén. Productos
manufacturados de espuma rigida de poliuretano (PUR). Especificaciédn.

UNE-EN 13165/A1:2004 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificacién.
Productos manufacturados de espuma rigida de poliuretano (PUR). Especificacién.




B7 - MATERIALES PARA IMPERMEABILIZACIONES Y AISLAMIENTOS

B7J - MATERIALES PARA JUNTAS, SELLADOS Y RECONSTRUCCION DE VOLUMENES

B7J5- SELLADORES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLAEL PLEC

B7J500ZZ.

1

.— DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Materiales plasticos de diferente composicién, sin forma especifica que sirven para cerrar las
juntas entre materiales de obra con el fin de garantizar su estanqueidad.
Se han considerado los siguientes tipos:

Masilla de silicona: Masilla monocomponente de caucho de silicona, de elasticidad
permanente, con sistema reactivo acético (&cido), aminico (bésico) o neutro

Masilla de polisulfuros bicomponente: MAastique elédstomero bicomponente de resinas epoxi y
caucho de polisulfuros con aditivos y cargas

Masilla de poliuretano monocomponente o bicomponente: Mastique de poliuretano con aditivos
y cargas de elasticidad permanente

Masilla acrilica: Mastique monocomponente de consistencia plastica de polimeros acrilicos
en dispersién acuosa, con aditivos y cargas

Masilla de butilos: Mastique monocomponente tixotrépico de caucho butilo de elasticidad
permanente

Masilla de O6leo-resinas: Mastique monocomponente de &6leo-resinas con aditivos y cargas de
plasticidad permanente

Masilla de caucho-asfalto: Masilla de aplicacidén en frio, a base de betunes asfélticos,
resinas, fibras minerales y elastdémeros

Masilla asféaltica de aplicacién en caliente, a base de betunes modificados con elastdémeros
y cargas minerales

Espuma de poliuretano en aerosol: Espuma monocomponente autoexpandible

Masilla para junta de placas de yeso laminado

CARACTERISTICAS GENERALES:
No tendrd grumos ni principios de aglomeracién.

E

xcepto la masilla de caucho-asfalto, la asféltica y la utilizada para placas de cartén-yeso,

el resto de masillas tendran la consistencia adecuada para su aplicacién con pistola.

Caracteristicas fisicas:
Sy +
|Tipo masilla 'Densidad |Temperatura |Deformacidén|Resistencia a|
! I a 20°C laplicacién |méx. a 5°C |temperatura |
| i (g/cm3) | | | |
R | e mmm e | e R P |
!Silicona neutra |1,07-1,15 | -10 - +35°C| 20-30% | -45 - +200°C|
!silicona &cida !1,01-1,07 ! -10 - +35°C!  20-30% ! - !
lo béasica ! ! ! ! !
lPolisulfuro Il > 1,35 | =10 - +35°C! 30% I =30 - +70°C !
|bicomponente ! ! ! ! !
|Poliuretano ! 1,2 ! 5 - 35°C | 15-25% | -30 - +70°C |
|monocomponente | ! ! ! !
lPoliuretano 1 1,5-1,7 | 5 - 35°C | 25% I =50 - +80°C !
|bicomponente ! ! ! ! !
!Acrilica !'1,5-1,7 | 5 - 40°C ! 10-15% ! -15 - +80°C |
IDe butilos 11,25-1,65 | 15 - 30°C | 10% I =20 - +70°C |
iDe 6leo-resinas |1,45-1,55 | -10 - +35°C| 10% | =15 - +80°C |
o +
Caracteristicas mecénicas:

o +

Tipo masilla IResistencia a|Médulo elasticidad al | Dureza |



! I la traccién |[100% de alargamiento |Shore A |
| | (N/mm2) | (N/mm2) i i
| o R R R !
ISilicona neutra | >= 0,7 ! 0,2 112° 20°!
ISilicona &acida ! >= 1,6 ! 0,5 125° 30°)
lo basica ! ! ! !
lPolisulfuro ! >= 2,5 ! - ! 60° !
|bicomponente ! ! ! !
lPoliuretano ! >= 1,5 ! 0,3 130° 35°/]
|monocomponente ! ! 0,3 - 0,37 N/mm2 ! !
! i | (polimerizacién répida) | |
IPoliuretano ! - ! 1,5 | - |
|bicomponente ! ! ! !
lAcrilica ! - ! 0,1 ! -

IDe butilos ! - ! - 115° - 20°
e +

MASILLA DE SILICONA:

Vulcaniza a temperatura ambiente por accidén de la humedad del aire y se convierte en una masa
consistente y eléastica.

Base: Caucho-silicona

Alargamiento hasta la rotura:

- Neutra: >= 500%

- Acida o basica: >= 400%

MASILLA DE POLISULFUROS BICOMPONENTE:

Mezclados los dos componentes a temperatura >= 10°C, se transforma en un material elastomérico
que vulcaniza sin retracciones y no le afecta la humedad.

La mezcla tendra un color uniforme en toda su superficie.

Base: Polisulfuros + reactivo

Temperatura Sptima de la mezcla: 10°C - 20°C

MASILLA DE POLIURETANO MONOCOMPONENTE O BICOMPONENTE:

Vulcaniza a temperatura ambiente por accién de la humedad del aire y se convierte en una masa
consistente y elastica.

La mezcla tendrad un color uniforme en toda su superficie.

Base

- Monocomponente: Poliuretano

- Bicomponente: Poliuretano + reactivo

Temperatura 6ptima de la mezcla: 15°C - 20°C

MASILLA ACRILICA:

El proceso de reticulacidén empieza a evaporar el agua de la masa y se convierte en una pasta
tixotrdépica consistente y con una cierta elasticidad.

Base: Polimeros acrilicos

MASILLA DE BUTILOS:

Vulcaniza al evaporarse el disolvente y entrar en contacto con el aire, se convierte en una
masa tixotrdépica eléstica.

Base: Caucho-butilo

MASILLA DE OLEO-RESINAS:

En contacto con el aire forma una pelicula superficial protectora y resistente y mantiene el
interior plastico.

Base: Oleo-resinas

MASILLA DE CAUCHO-ASFALTO:

Al mezclar los componentes, sin calentar los materiales a una temperatura >= 38°C, se obtendra
un producto homogéneo con la consistencia adecuada para su aplicacidén por vertido, presidén o
extrusién , como minimo 1 hora después de su preparacién.

Base: Caucho-asfalto

Resistencia a la temperatura: 18°C - 100°C

MASILLA ASFALTICA:

Resiliencia a 25°C: 78%

ESPUMA DE POLIURETANO EN AEROSOL:

Tiempo de secado (23°C y 50% HR): 20-25 min

Densidad (DIN 53420): Aprox. 20 kg/m3

Temperatura de aplicacién: 5°C - 20°C

Resistencia a la traccidén (DIN 53571)

- a 20°C: 15 N/cm2

- a -20°C: 20 N/cm2



Comportamiento al fuego (DIN 4102): Clase B2

Resistencia a la temperatura: -40°C - +90°C

MASILLA PARA JUNTAS DE PLACAS DE YESO LAMINADO:

Tendréd la consistencia adecuada para su correcta aplicacién.

El fabricante suministraréd las instrucciones necesarias para su aplicaciédn.
Clasificacién de los materiales:

|
|
i
! DESCRIPCION
|
I
|

! Pasta de secado |Pasta de fraguado !
| (en polvo o lista para su uso) | (S6lo en polvo) |
| I |
| | T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T | |
|Pasta de relleno ! 1A ! 1B !
IPasta de acabado ! 2A ! 2B !
|Compuesto mixto ! 3A ! 3B !
|Pasta sin cinta t 4A ! 4B !

MASILLA DE CAUCHO-ASFALTO O ASFALTICA:
Caracteristicas fisicas:

ey +
! ! | Penetracién a |Fluencia a 60°C |Adherencia !
| Tipo iDensidad |25°C,150g y 5s |UNE 104-281(6-3)|5 ciclos a -18°C]

'masilla |(g/cm3) |UNE 104-281(1-4)| (mm) |UNE 104-281(4-4) !
i | | (mm) | | |
R R R e R |
| Caucho 11,35-1,5 | <= 23,5 ! <=5 ! Cumplira !
lasfalto |(a 25°C) | ! ! !
IAsfaltical 1,35 ! <=9 ! <=5 ! Cumpliréd !
o +

Las caracteristicas anteriores se determinarédn segln la norma UNE 104-233.
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

CONDICIONES GENERALES:

Suministro: En envase hermético.

MASILLA DE SILICONA, DE POLISULFUROS, DE POLIURETANO, ACRILICA, DE BUTILOS, DE OLEO-RESINAS O
ASFALTICA:

Almacenamiento: El1 producto se almacenard en su envase cerrado herméticamente, en posicidn
vertical, en lugar seco y a una temperatura entre 5°C y 35°C.

Tiempo recomendado de almacenamiento de seis a doce meses.

MASILLA DE CAUCHO-ASFALTO:

Almacenamiento: En su envase cerrado herméticamente y protegido de 1la intemperie. Tiempo
maximo de almacenaje seis meses.

ESPUMA DE POLIURETANO:

Almacenamiento: el producto se almacenard en su envase cerrado herméticamente y a temperatura
ambiente alrededor de los 20°C.

Tiempo maximo de almacenamiento nueve meses.

MASILLA PARA PLACAS DE YESO LAMINADO:

La suministrard el mismo fabricante de las placas que se utilicen, con el fin de asegurar la
compatibilidad de los materiales.

Almacenamiento: En envase hermético, protegido de la intemperie.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicidén: la indicada en la descripcién del elemento
Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4 .- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

MASILLA PARA PLACAS DE YESO LAMINADO:

UNE-EN 13963:2006 Material para juntas para placas de vyeso laminado. Definiciones,
especificaciones y métodos de ensayo.



5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

Tendrd impresos los siguientes datos:

- Nombre del fabricante o marca comercial

- Identificacién del producto

- Color (excepto la masilla para placas de cartdédn-yeso o espuma de poliuretano)

- Instrucciones de uso

- Peso neto o volumen del producto

- Fecha de caducidad (excepto la masilla para placas de cartdén-yeso)

CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN MASILLA PARA PLACAS DE YESO LAMINADO:

El suministrador pondrda a disposicién de la DF si ésta lo solicita, 1la siguiente

documentacién, gque acredita el marcado CE, segin el sistema de evaluacién de conformidad

aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:

- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccién al fuego de Prestacion o
Caracteristica: Otros,

- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccién al fuego de Prestacion o
Caracteristica: Reaccidén al fuego. Productos que satisfacen la Decisidén de la Comisidén 96/603/
CE modificada,

- Productos para usos no sujetos a reglamentaciones sobre reaccién al fuego:

- Sistema 4: Declaracidén de Prestaciones

- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccién al fuego de Prestacion o
Caracteristica: Reaccién al fuego:

- Sistema 3: Declaracidén de Prestaciones

E1l simbolo de marcado de conformidad CE debe ir estampado sobre el producto o bien en la

etiqueta, embalaje o documentacidén comercial.

El simbolo de marcado CE debe ir acompafiado de la siguiente informacidn:

- NGmero o marca comercial y direccidén registrada del fabricante

- Los dos Ultimos digitos del afio en que se fijé el marcado

- Referencia a la norma UNE-EN 13963

- Descripcién del producto: nombre genérico, material y uso previsto

- Informacidén sobre las caracteristicas esenciales

OPERACIONES DE CONTROL EN MASILLA ASFALTICA:

- Control de 1las condiciones del suministro y recepcién del certificado de calidad
correspondiente donde se garantice el cumplimiento de las condiciones establecidas en el
pliego.

- Para cada material sellador diferente o cuando se modifigein las condiciones de suministro,
se realizaran los ensayos de identificacidén siguientes: (UNE 104281-0-1)

- Ensayo de penetracién
- Ensayo de fluencia
- Ensayo de adherencia

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN MASILLA ASFALTICA:

La toma de muestras del material para determinar sus caracteristicas, se realizard de acuerdo

a la norma UNE 104281-0-1.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN MASILLA ASFALTICA:

No se aceptard el material que no llegue acompafiado del correspondiente certificado de control

de fabricacién garantizando el cumplimiento de las condiciones establecidas en el pliego.

En el caso que cualquiera de los ensayos realizados no resultasen satisfactorios, se repetira

el mismo sobre dos muestras mads del mismo lote, aceptando uGnicamente cuando los dos nuevos

resultados cumplan las especificaciones.

B7 - MATERIALES PARA IMPERMEABILIZACIONES Y AISLAMIENTOS
B7J - MATERIALES PARA JUNTAS, SELLADOS Y RECONSTRUCCION DE VOLUMENES

B7JZ - MATERIALES AUXILIARES PARA JUNTAS Y SELLADOS



0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLAEL PLEC
B7JZ0OET.
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Materiales con finalidades diversas para auxiliar y complementar la elaboracién de
sellados.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Cinta de caucho crudo

- Cinta de papel resistente para juntas de placas de cartén-yeso

- Cinta reforzada con dos laminas metdlicas para cantonera de placas de cartdén-yeso
- Imprimacidén previa para sellados

IMPRIMACION PREVIA PARA SELLADOS:

No produciréd defectos o alteraciones fisicas o quimicas en el material sellador.
Tendrd una consistencia adecuada para su aplicacién con brocha. Fluira vy
correctamente, dejando una capa uniforme después del secado.

CINTA DE CAUCHO CRUDO:

juntas y

nivelara

Cinta autoadhesiva a base de caucho no vulcanizado sin disolventes, para juntas en sistemas de

impermeabilizacién con membranas.

CINTAS PARA JUNTAS EN PLACAS DE YESO LAMINADO:
Anchura: >= 5 cm

Estabilidad dimensional de la cinta de papel :
- Anchura< 0,4%

- Longitud <2,5%

Resistencia a la rotura >=4,0N por mm. de ancho

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

CINTA:
Suministro: En rollos de diferentes medidas.

Almacenamiento: En lugares resguardados de la intemperie, de manera que no se alteren sus

caracteristicas.

IMPRIMACION PREVIA PARA SELLADOS:
Suministro: Cada envase tendrd impresos los siguientes datos:
- Identificacién del fabricante

- Nombre comercial del producto

- Identificacidén del producto

- Peso neto o volumen del producto
- Fecha de caducidad

- Instrucciones de uso

- Limitaciones de temperatura

- Toxicidad e inflamabilidad

Almacenamiento: El producto se almacenard en un envase herméticamente cerrado, en lugar seco.

Se protegera de las heladas.
CINTAS PARA JUNTAS EN PLACAS DE YESO LAMINADO:
El suministrador pondrd a disposicién de la DF si ésta lo solicita, 1la

siguiente

documentacién, que acredita el marcado CE, segGn el sistema de evaluacién de conformidad

aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:

gy +
! Producto ! Uso previsto | Caracteristicas | Sistema |
R SR | e | mmmm e |
! | Para todos los usos que |Reaccién al fuego | 3/4a
IMateriales para | estén sometidos a e e
| juntas para | reglamentacién de fuego ! Otros ! 4 !
iplacas de yeso e e R !
I laminado |Para situaciones y usos no | Todas ! 4 !
! |contempladas anteriormente | ! !
- +

-Sistema 3: (productos que requieren ensayo): Declaracién de prestaciones.
- Sistema 4: Declaracidén de prestaciones

El simbolo de marcado de conformidad CE debe ir estampado sobre el producto o bien en la

etiqueta, embalaje o documentacidén comercial.
El simbolo de marcado CE debe ir acompafado de la siguiente informaciédn:



- Namero o marca comercial y direccidén registrada del fabricante

- Los dos Ultimos digitos del afio en que se fijé el marcado

- Referencia a la norma UNE-EN 13963

- Descripcién del producto: nombre genérico, material y uso previsto
- Informacién sobre las caracteristicas esenciales

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicidén: la indicada en la descripcidén del elemento
Criterio de medicidn: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

CINTAS PARA JUNTAS EN PLACAS DE YESO LAMINADO:

UNE-EN 13963:2006 Material para juntas para placas de vyeso laminado. Definiciones,
especificaciones y métodos de ensayo.

B8 - MATERIALES PARA REVESTIMIENTOS
B84 - MATERIALES PARA FALSOS TECHOS

B84Z - MATERIALES AUXILIARES PARA FALSOS TECHOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLAEL PLEC
B8425610,B8427850.
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Conjunto formado por los perfiles horizontales que conformarédn el entramado de soporte de las
piezas del falso techo, los tirantes o elementos verticales para colgar el entramado de la
estructura del edificio, las fijaciones para sujetar los tirantes y los perfiles perimetrales
para fijar el falso techo a los elementos verticales.

CARACTERISTICAS GENERALES:

Las caracteristicas de los materiales que conforman la estructura del falso techo estén
reguladas por la norma UNE-EN 13964.

Los elementos de fijacién superior dispondrédn de un DITE, siempre que exista la
correspondiente Guia de Documento de Idoneidad Técnico Europeo correspondiente.

El entramado de perfiles ha de ser compatible con el tipo de placas o lamas que soportaréd. La
distancia entre ejes de los perfiles, el sistema de fijacién de estos, la separacidén de
elementos de suspensién, el ancho de la zona de apoyo de las placas, la capacidad portante, el
tipo de proteccién y acabado, el sistema de inmovilizacidén horizontal, etc. han de ser los
indicados en la DT.

No tendréa marcas de pliegues, golpes ni otros defectos en el recubrimiento del galvanizado.
Tendréd las perforaciones necesarias para su suspensién del forjado.

Los elementos de suspensidén permitirdn regular la altura del plano del falso techo.

Si el entramado es visto, la cara vista de los perfiles iréd acabada con pintura de las
caracteristicas y color exigidas por la DF.

Las caracteristicas siguientes cumplirdn con los valores declarados por el fabricante,
ensayados segin la norma correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su
caso.

- Reaccién al fuego (UNE-EN 13823)

- Capacidad portante (UNE-EN 13964)

- Durabilidad: clase de exposicién de acuerdo con la tabla 7 de la UNE-EN 13964

- Tolerancias y dimensiones: cumplirad las definidas en la tabla 2 de la UNE-EN 13964



2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Embalados de manera que se asegure su rectitud.
Almacenamiento: En posicidén horizontal, sobre superficies planas, sin contacto con el suelo y
protegidos de la suciedad y de impactos.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicidén: la indicada en la descripcidén del elemento
Criterio de medicidn: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

UNE-EN 13964:2006 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.
UNE-EN 13964:2006/A1:2008 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

El suministrador pondrd a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente

documentacién, que acredita el marcado CE, segGn el sistema de evaluacién de conformidad

aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:

- Productos para acabado interior de techos sujeto a reglamentaciones sobre reaccién al fuego
de Nivel o Clase: (Al a E)***, 6 F. *** Productos o materiales que no necesitan someterse a
ensayo de reaccién al fuego (por ejemplo productos o materiales de la clase Al con arreglo a
la Decisién 96/603/CE, y sus modificaciones),

- Productos para acabado interior de techos para usos finales, excepto el sujeto a
reglamentaciones sobre resistencia al fuego, sobre reaccién al fuego y sobre sustancias
peligrosas y el sujeto a los requisitos de seguridad de uso en vigor (fragilidad, resistencia
a la traccidén por flexidén y capacidad portante):

- Sistema 4: Declaracién de Prestaciones

- Productos para acabado interior de techos sujeto a los requisitos de seguridad de uso en
vigor (fragilidad, resistencia a la traccidén por flexidén y capacidad portante),

- Productos para acabado interior de techos sujeto a reglamentaciones sobre reaccién al fuego
de Nivel o Clase: (Al, A2, B, C)**, D, E. ** Productos o materiales para los que una etapa
claramente identificable en el proceso de produccién no supone una mejora en la clasificacién
de reaccidén al fuego (por ejemplo la adicidén de retardadores de ignicién o la limitacién de
material orgéanico),

- Productos para acabado interior de techos sujeto a reglamentaciones sobre sustancias
peligrosas,

- Productos para acabado interior sujeto a reglamentaciones sobre resistencia al fuego:

- Sistema 3: Declaracién de Prestaciones

- Productos para acabado interior de techos sujeto a reglamentaciones sobre reaccién al fuego
de Nivel o Clase: (Al, A2, B, C)*. * Productos o materiales para los que una etapa claramente
identificable en el proceso de produccién supone una mejora en la clasificacién de reaccidén al
fuego (por ejemplo la adicién de retardadores de ignicién o la limitacién de material
orgénico):

- Sistema 1l: Declaracién de Prestaciones

En el embalaje o en el albaradn de entrega constaran los siguientes datos:

- Nombre del fabricante o marca comercial

- El1 nimero y el afio de esta norma, EN 13964:2004 y cuando corresponda el naGmero/fecha o
referencia de las modificaciones/revisiones a esta norma europea

- Los simbolos correspondientes al tipo y a las dimensiones

- Identificacién del material o materiales

- Ano y mes de fabricacién

- Las caracteristicas y el nivel de prestaciones declarado por el fabricante

OPERACIONES DE CONTROL:

- El1 control de recepcién de material verificard que las caracteristicas de los materiales
son coincidentes con lo establecido en el proyecto y pliego de condiciones (CTE Parte 1.
Art.7.2).

- Control de documentacién: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado),
certificado de garantia del fabricante (firmado por persona fisica) y los documentos de
conformidad o autorizaciones administrativas exigidas, incluida la documentacién
correspondiente al marcado CE.



INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
No se admitird ningin material con caracteristicas inferiores a las indicadas en el proyecto,
ni materiales con deficiencias en la documentacién de marcado CE.

B8 - MATERIALES PARA REVESTIMIENTOS

B89 - MATERIALES PARA PINTURAS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B897V010,B89ZM000,B892C100.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Pinturas, pastas y esmaltes.
Se han considerado los siguientes tipos:

Pintura a la cola: Pintura al temple formada por un aglomerante a base de colas celulésicas
o amilaceas y pigmentos resistentes a los &alcalis

Pintura a la cal: Disolucidén en agua, cuyo aglutinante y pigmento es el hidréxido de calcio
o cal apagada

Pintura al cemento: Disolucidén en agua de cemento blanco tratado y pigmentos resistentes a
la alcalinidad

Pintura al latex: Pintura a base de polimeros vinilicos en dispersién

Pintura plastica: Pintura formada por un aglomerante a base de un polimero sintético, en
dispersién acuosa y pigmentos carga-extendedores resistentes a los alcalis y a la
intemperie

Pintura acrilica: Pintura formada por copolimeros acrilicos con pigmentos y cargas
inorgénicas, en una dispersién acuosa. Seca en el aire por evaporacién del disolvente
Esmalte graso: Pintura formada por aceites secantes mezclados con resinas duras, naturales
o sintéticas y disolventes

Esmalte sintético: Pintura formada por un aglomerante de resinas alquidicas, solas o
modificadas, pigmentos resistentes a los &alcalis y a la intemperie y aditivos modificadores
del brillo. Seca al aire por evaporacién del disolvente

Esmalte de poliuretano de un componente: Pintura formada por un aglomerante de resinas de
poliuretano, solas o modificadas, que catalizan con la humedad atmosférica y pigmentos
resistentes a los &alcalis y a la intemperie, disuelta en disolventes adecuados

Esmalte de poliuretano de dos componentes: Pintura formada por copolimeros de resinas de
poliuretano fluidificadas y pigmentadas. Seca por polimerizacidén mediante un catalizador
Esmalte de poliuretano uretanado: Pintura formada por resinas uretanadas

Esmalte epoxi: Revestimiento de resinas epoxi, formado por dos componentes: un endurecedor
y una resina, que hay que mezclar antes de la aplicacidén. Seca por reaccidén quimica de los
dos componentes

Esmalte en dispersidén acrilica: Copolimeros acrilicos en una emulsidén acuosa

Esmalte de clorocaucho: Seca al aire por evaporacién del disolvente

Pasta plastica de picar: Pintura formada por un vehiculo a base de un polimero sintético,
en dispersidén acuosa y pigmentos carga-extendedores resistentes a los 4&alcalis y a 1la
intemperie

PINTURA A LA COLA:
Caracteristicas de la pelicula liquida:

Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitacidén (INTA 16 32 03) no presentara
coagulos, pellejos, depdsitos duros ni pigmentos en flotacidn.

Tendrd una consistencia adecuada para su aplicacién con brocha o rodillo. No tirard de
brocha, fluiréd y nivelard bien, dejando una capa uniforme después del secado

Finura de molido de los pigmentos (INTA 16 02 55): < 50 micras

Temperatura de inflamacidén (INTA 16 02 32A): Ininflamable

Tiempo de secado a 23°C * 2°C y 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacto: 2 h



- Totalmente seco: 4 h

Caracteristicas de la pelicula seca:

- La pintura serd de color estable.

- Adherencia (UNE 48032): <= 2

PINTURA A LA CAL:

Una vez preparada tendrd una consistencia adecuada para su aplicacién con brocha, rodillo o

procedimientos neumdticos, hasta la impregnacién de los poros de la superficie a tratar.

Tras el secado, se aplicardn dos manos de acabado.

Una vez seca, serd resistente a la intemperie, endurecerad con la humedad y el tiempo y tendra

propiedades microbicidas.

PINTURA AL CEMENTO:

Una vez preparada tendrd una consistencia adecuada para su aplicacién con brocha, rodillo o

pistola hasta la impregnacién de la superficie a tratar.

Una vez seca serd resistente a la intemperie.

PINTURA AL LATEX:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitacién (INTA 16 32 03) no presentaréa
codgulos, pellejos, ni depdésitos duros

- Una vez preparada no tirard de brocha, fluird y nivelard bien, dejando una capa uniforme
después del secado

- Tiempo de secado a 23°C * 2°C y 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacto: < 30
- Totalmente seco: < 2 h

Caracteristicas de la pelicula seca:

- Adherencia (UNE 48032): <= 2

PINTURA PLASTICA:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- La pintura contenida en su envase original recientemente abierto, no presentard sefniales de
putrefaccién, pieles ni materias extrahas.

- Con el envase lleno sometida a agitacién (UNE_EN 21513 y UNE 48-083) no presentaréa
codgulos, pellejos, depdsitos duros ni pigmentos en flotacidén

- Tendréd una consistencia adecuada para su aplicacién con brocha o rodillo. No tirarad de
brocha, fluiréd y nivelard bien, dejando una capa uniforme después del secado

- Finura de molido de los pigmentos (INTA 16 02 55): < 50 micras

- Tiempo de secado a 23°C * 2°C y 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacto: < 1 h
- Totalmente seco: < 2 h

- Peso especifico:
- Pintura para interiores: < 16 kN/m3
- Pintura para exteriores: < 15 kN/m3

- Rendimiento: > 6 m2/kg

- Relacién volumen pigmentos + cargas/volumen pigmentos, peso cargas, aglomerado sdélido
(PVC): < 80%

Caracteristicas de la pelicula seca:

- La pintura sera de color estable, y para exteriores, insaponificable.

- Adherencia (UNE 48032): <= 2

- Capacidad de recubrimiento (UNE 48259): Relacidén constante >= 0,98

- Resistencia al lavado (DIN 53778):
- Pintura pléastica interior o pasta plastica: >= 1000 ciclos
- Pintura pléastica para exteriores: >= 5000 ciclos

- Solidez a la luz (NF-T-30.057): Cumplira

- Transmisién del vapor de agua (NF-T-30.018): Cumplira

PINTURA PLASTICA PARA EXTERIORES:

Resistencia a inmersién (UNE 48-144): No se observaran cambios o defectos

Resistencia a la intemperie (DIN 18363): Cumpliréa

Resistencia a la abrasidén (NF-T-30.015): Cumplira

Resistencia al calor (UNE 48-033): Cumplira

PINTURA ACRILICA:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Una vez preparada tendrd una consistencia adecuada para su aplicacién con brocha, rodillo o
procedimientos neumdticos

- Tiempo de secado a 23°C * 2°C y 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacto: < 4 h
- Totalmente seco: < 14 h



Caracteristicas de la pelicula seca:

- La pintura sera de color estable e insaponificable.
- Seré resistente a la intemperie.

ESMALTE GRASO:

Una vez preparada tendrd una consistencia adecuada para su aplicacién con brocha, rodillo o

pistola hasta la impregnacién de la superficie a tratar.

Temperatura de inflamacién (INTA 16 02 32A): > 30°C

Tiempo de secado a 23°C * 2°C y 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacto: < 1h

- Totalmente seco: < 6 h

Una vez seco, tendrd una buena resistencia al rozamiento y al lavado.
ESMALTE SINTETICO:

No tendr&d resinas fendlicas (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).
Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitacién (INTA 16 32 03) no presentara

coagulos, pellejos, depdsitos duros ni pigmentos en flotacién.
- Tendréd la consistencia adecuada para su aplicacidén con brocha. No tirard de brocha,
bien y dejard una capa uniforme después del secado.
- Finura de molido de los pigmentos (INTA 16 02 55): < 25 micras
- Temperatura de inflamacién (INTA 16 02 32A): > 30°C
- Tiempo de secado a 23°C * 2°C y 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacto: < 3 h
- Totalmente seco: < 8 h
- Material voléatil (INTA 16 02 31): >= 70 * 5%
- Rendimiento para una capa de 30 micras: >= 5 m2/kg
- Indice de nivelacién a 23 + 2°C y 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5
- Indice de descuelgue a 23 t 2°C y 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4
Caracteristicas de la pelicula seca:
- La pintura serd de color estable e insaponificable.
- Adherencia (UNE 48032): <= 2
- Seré resistente a la intemperie (INTA 16 06 02).

fluira

- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 55): < 6 unidades pérdida de luminosidad (INTA 16 02

08)

- Resistencia a la abrasién (UNE 56818): Dafios moderados

- Amarilleamiento acelerado por colores con reflectancia aparente superior a 80%
160.603): < 0,12

ESMALTE DE POLIURETANO DE UN COMPONENTE:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

(INTA

- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitacién (INTA 16 32 03) no presentaréa

coagulos, pellejos, depdsitos duros ni pigmentos en flotacién.
- Tendréd la consistencia adecuada para su aplicacidén con brocha. No tirard de brocha,
bien y dejard una capa uniforme después del secado.
- Temperatura de inflamacién (INTA 16 02 32A): > 30°C
- Tiempo de secado a 23°C * 2°C y 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacto: < 3 h
- Totalmente seco: < 8 h
- Indice de nivelacién a 23 + 2°C y 50
- Indice de descuelgue a 23 + 2°C y 50
Caracteristicas de la pelicula seca:
- La pintura sera de color estable e insaponificable.
- Adherencia (UNE 48032): <= 2
- Seréd resistente a la intemperie (INTA 16 06 02).

5% HR (INTA 16 02 89): >=5
5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

I+ 1+

fluira

- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 05): < 6 unidades pérdida de luminosidad (INTA 16 02

08)
- Resistencia a la abrasién (UNE 56818): Dafhos pequeios
- Adherencia y resistancia al impacto:

I

|
IAdherencia al cuadriculado: ! 100%

I

I

I

I

I

I

| 100% |
| Impacto directo o indirecto: ! !
IBola de 12,5 desde 50 cm (INTA 160.266) Bien | Cumpliréa !

- Resistencia a la carga concentrada en movimiento (UNE 56-814): Dahos moderados



- Resistencia a la carga rodante (UNE 56-815): Danhos pequenos
- Resistencia a la carga arrastrada (UNE 56-816): Dafhos pequehos
- Resistencia al rayado (UNE 48-173): Resistente
- Resistencia al calor (UNE 48-033): Cumpliréa
- Resistencia quimica:
- Al &acido citrico al 10%: 15 dias
- Al acido léactico al 5%: 15 dias
- Al &cido acético al 5%: 15 dias
- Al aceite de quemar: Ninguna modificacién
- Al xilol: Ninguna modificacidn
- Al cloruro sédico al 20%: 15 dias
- Al agua: 15 dias
ESMALTE DE POLIURETANO DE DOS COMPONENTES:
Es necesario mezclar los dos componentes antes de la aplicacién.
Caracteristicas de la pelicula liquida:
- Tendréd la consistencia adecuada para su aplicacidén con brocha. No tirara de brocha, fluira
bien y dejard una capa uniforme después del secado.
- Temperatura de inflamacién (INTA 16 02 32A): > 30°C
- Tiempo de secado a 23°C + 2°C y 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacto: < 3 h
- Totalmente seco: < 8 h
Caracteristicas de la pelicula seca:
- La pintura serd de color estable e insaponificable.
- Adherencia (UNE 48032): <= 2
- Seré resistente a la intemperie (INTA 16 06 02).
- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 55): < 6 unidades pérdida de luminosidad (INTA 16 02
08)
- Resistencia a la abrasién (UNE 56818): Dahos pequefios
- Tendréd buena resistencia quimica a los é&cidos diluidos, a los hidrocarburos, las sales y a
los detergentes.
ESMALTE DE POLIURETANO URETANADO:
Una vez preparada tendrda una consistencia adecuada para su aplicacién con brocha, rodillo o
pistola hasta la impregnacién de la superficie a tratar.
Tiempo de secado a 20°C: 1 - 2 h
Tendrd buena resistencia al agua salada y al sol.
ESMALTE DE DISPERSION ACRILICA:
Una vez preparada tendrd una consistencia adecuada para su aplicacién con brocha, rodillo o
pistola hasta la impregnacién de la superficie a tratar.
Temperatura de inflamacién (INTA 16 02 32A): Ininflamable
Tiempo de secado a 23°C * 2°C y 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacto: < 20 min
- Totalmente seco: < 1 h
ESMALTE DE CLOROCAUCHO:
Una vez preparada tendrd una consistencia adecuada para su aplicacidén con brocha o rodillo.
Tiempo de secado a 23°C * 2°C y 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacto: < 30 min
- Totalmente seco: < 2 h
Serd resistente al agua dulce y salada, a los acidos y a los &alcalis.
ESMALTE EPOXI:
Una vez preparada tendrda una consistencia adecuada para su aplicacién con brocha, rodillo o
pistola.
Temperatura de inflamacidén (INTA 16 02 29): > 30°C
Tiempo de secado a 23°C * 2°C y 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacto: < 30 min
- Totalmente seco: < 10 h
Tendra buena resistencia al desgaste.
Serd resistente al &cido lactico 1%, acético 10%, clorhidrico 20%, citrico 30%, sosa y
soluciones bésicas, a 1los hidrocarburos (gasolina, queroseno) a 1los aceites animales vy
vegetales, al agua, a los detergentes y al alcohol etilico 10%.
Resistencia mecénica (después de 7 dias de polimerizacidn):
- Traccién: >= 16 N/mm2
- Compresién: >= 85 N/mm2
Resistencia a la temperatura: 80°C
PASTA PLASTICA DE PICAR:



Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitacién (INTA 16 32 03) no presentara

coagulos, pellejos, depdésitos duros ni pigmentos en flotacidn.
- Tendrd una consistencia adecuada.
- Finura de molido de los pigmentos (INTA 16 02 55): < 50 micras
- Tiempo de secado a 23°C * 2°C y 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacto: < 1 h
- Totalmente seco: < 2 h
- Peso especifico: < 17 kN/m3
- Relacién: volumen del pigmento/volumen de la resina (PVC): < 80%
Caracteristicas de la pelicula seca:
- La pintura sera de color estable e insaponificable.
- Adherencia (UNE 48032): <= 2
- Resistencia al lavado (DIN 53778):
- Pintura pléstica interior o pasta plastica: >= 1000 ciclos
- Pintura pléastica para exteriores: >= 5000 ciclos
- Solidez a la luz (NF-T-30.057): Cumplira
- Transmisién del vapor de agua (NF-T-30.018): Cumplira
- Resistencia a la inmersién (UNE 48-144): No se observaran cambios o defectos
- Resistencia a la intemperie (DIN 18363): Cumplira
- Resistencia a la abrasién (NF-T-30.015): Cumplira
- Resistencia al calor (UNE 48-033): Cumpliréa

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALTE GRASO, SINTETICO,

DISPERSION ACRfLICA, EPOXI Y PASTA DE PICAR:
Suministro: En botes o bidones.

POLIURETANO, DE

Almacenamiento: En lugares ventilados y no expuestos al sol, dentro de su envase cerrado y sin

contacto con el suelo. Se preservard de las heladas.
PINTURA A LA CAL:

Suministro de la cal aérea en terrones o envasada.
La cal hidréulica se suministrara en polvo.

Almacenamiento: En lugares ventilados y no expuestos al sol, dentro de su envase cerrado y sin

contacto con el suelo. Se preservard de las heladas.
PINTURA AL CEMENTO:
Suministro: En polvo, en envases adecuados.

Almacenamiento: En lugares ventilados y no expuestos al sol, dentro de su envase cerrado y sin

contacto con el suelo. Se preservard de las heladas.
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicidén: la indicada en la descripcién del elemento
Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4 .- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA,
PLASTICA, ESMALTE GRASO, SINTETICO, DE POLIURETANO, DE DISPERSION ACRILICA, EPOXI Y PASTA DE

PICAR:

En cada envase se indicaran los siguientes datos:
- Identificacién del fabricante

- Nombre comercial del producto

- Identificacidén del producto

- Cbédigo de identificacién

- Peso neto o volumen del producto
- Fecha de caducidad

- Instrucciones de uso

- Disolventes adecuados

- Limites de temperatura



- Tiempo de secado al tacto, total y de repintado
- Toxicidad e inflamabilidad
- Proporcién de la mezcla y tiempo de utilizacién, en los productos de dos componentes
- Color y acabado, en 1la pintura pléstica o al 1latex y en el esmalte sintético, de
poliuretano
CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN PINTURA A LA CAL:
En cada envase se indicaran los siguientes datos:
- Identificacién del fabricante
- Nombre comercial del producto
- Identificacidén del producto
- Cbédigo de identificacidn
- Peso neto o volumen del producto
- Toxicidad e inflamabilidad
CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN PINTURA AL CEMENTO:
En cada envase se indicaréan los siguientes datos:
- Identificacién del fabricante
- Nombre comercial del producto
- Identificacién del producto
- Cbédigo de identificacién
- Peso neto o volumen del producto
- Instrucciones de uso
- Tiempo de estabilidad de la mezcla
- Temperatura minima de aplicacién
- Tiempo de secado
- Rendimiento tedérico en m/1
- Color
OPERACIONES DE CONTROL:
Los puntos de control méds destacables son los siguientes:
- En cada suministro de esmalte, se comprobard que el etiquetado de los envases contenga los
datos exigidos en las especificaciones.
E1 control de recepcién de material verificard que las caracteristicas de los materiales son
coincidentes con lo establecido en la DT. Este control cumplird lo especificado en el apartado
7.2 del CTE.
Control de documentacidén: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado), certificado
de garantia del fabricante, en su caso, (firmado por persona fisica) y los documentos de
conformidad o autorizaciones administrativas exigidas, incluida la documentacidn
correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.
Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: En el caso en que el
fabricante disponga de alguna marca de calidad, aportard la documentacidn correspondiente
Control de recepcién mediante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente
reconocida en un pais de la CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podrd prescindir de los ensayos
de control de recepcién de las caracteristicas del material garantizadas por la marca, y la DF
solicitard en este caso, los resultados de 1los ensayos correspondientes al suministro
recibido. En cualquier caso, la DF podra solicitar ensayos de control de recepcidén si lo cree
conveniente.
- Comprobacidén del estado de conservacién de la pintura, en un 10 % de los potes recibidos
(INTA 16 02 26).
OPERACIONES DE CONTROL EN PINTURA PLASTICA:
- Recepcién del certificado de calidad del fabricante, donde consten los resultados de los
ensayos siguientes:
- Determinacién de la finura de molido de los pigmentos INTA 16.02.55 (10.57)
- Tiempo de secado INTA 16.02.29 (6.57)
- Peso especifico UNE EN ISO 2811-1
- Capacidad de cubrimiento en humedad INTA 16.02.62(9.82)
- Capacidad de cubrimiento en seco INTA 16.02.61(2.58)
- Conservacién de la pintura (cada 100 m2) INTA 16.02.26
En caso de no recibir estos resultados antes del inicio de la actividad, o que la DF no los
considere representativos, el contratista debera realizar los ensayos correspondientes, a su
cargo y fuera del presupuesto de autocontrol.
OPERACIONES DE CONTROL EN ESMALTE SINTETICO Y DE POLIURETANO:
- Recepcién del certificado de calidad del fabricante, donde consten los resultados de los
ensayos siguientes:
- Esmalte sintético:
- Ensayos sobre la pintura liquida:



- Determinacién de la finura de molida de los pigmentos INTA 16.02.55 (10.57)
- Punto de inflamacidén INTA 16.02.32A (7.61)
- Contenido materia volatil INTA 16.02.31A (10.7)
- Indice de nivelacién INTA.16.02.89 (9.68)
- Indice de desprendimientos INTA 16.02.88
- Tiempo de secado INTA 16.02.29 (6.57)
- Ensayos sobre la pelicula seca:
- Envejecimiento acelerado INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071
- Resistencia a la abrasidén de una capa UNE 48250
- Amarillamiento acelerado INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071
- Conservacién de la pintura INTA 16.02.26
- Esmalte de poliuretano:
- Ensayos sobre la pintura liquida:
- Punto de inflamacidén INTA 16.02.32A (7.61)
- Indice de nivelacién INTA.16.02.89 (9.68)
- Indice de desprendimientos INTA 16.02.88
- Tiempos de secado INTA 16.02.29 (6.57)
- Ensayos sobre la pelicula seca:
- Envejecimiento acelerado INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071
- Resistencia al impacto UNE EN ISO 6272-1
- Carga concentrada en movimiento UNE EN ISO 6272-1
- Resistencia al rallado UNE EN ISO 1518
- Resistencia a la abrasién de una capa UNE 48250
- Resistencia a agentes quimicos UNE 48027
- Conservacién de la pintura INTA 16.02.26
- Resistencia al calor UNE 48033
En caso de no recibir estos resultados antes del inicio de la actividad, o que la DF no los
considere representativos, el contratista debera realizar los ensayos correspondientes, a su
cargo y fuera del presupuesto de autocontrol.
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se realizaran segin las instrucciones de la DF y los criterios indicados en las
normas de procedimiento correspondientes.
INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
No se aceptardn los potes de pintura que no estén debidamente etiquetados y/o certificados,
asi como los que presenten mal estado de conservacién y/o almacenaje.
En caso de observar deficiencias en el estado de conservacién de un pote, se rechazarad la
unidad correspondiente y se incrementard la inspeccién, en primera instancia, hasta al 20 % de
los potes suministrados. Si se continGan observando irregularidades, se pasarda a controlar el
100% del suministro.
Los ensayos de identificacidén han de resultar de acuerdo a las especificaciones del pliego y a
las condiciones garantizadas en el certificado del material. En caso de incumplimiento, se
realizara el ensayo sobre dos muestras mads del mismo lote, aceptdndose el conjunto siempre que
los dos resultados estén de acuerdo a dichas especificaciones.

B8 - MATERIALES PARA REVESTIMIENTOS

B8A- MATERIALES PARA BARNIZADOS Y LASURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLAEL PLEC
B8AZC100,B8AZB00O0.
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Materiales para barnizados, imprimaciones y tratamientos superficiales.
Se han considerado los siguientes tipos:



Barniz graso, formado por aceites secantes mezclados con resinas duras, naturales o
sintéticas y disolventes

Barniz sintético, formado por un aglomerante de resinas alquidicas, solas o modificadas, y
aditivos modificadores del brillo

Barniz de poliuretano de un componente, formado por un aglomerante de resinas de
poliuretano, solas o modificadas, que catalizan con la humedad atmosférica, disuelto en
disolventes adecuados

Barniz de poliuretano de dos componentes, formado por un aglomerante de resinas
hidroxiladas, solas o modificadas, que catalizan al ser mezcladas con un isocianato

Barniz de poliuretano uretanado, formado por resinas uretanadas

Barniz fendélico, formado por resinas fendlicas y aceites especiales

Barniz de urea-formol, formado por un aglomerante a base de resinas de urea-formol vy
aditivos modificantes del brillo, disuelto en disolventes adecuados

BARNIZ:

Tendrd la consistencia adecuada para su aplicacidén con brocha. No tirard de brocha, fluira
bien y dejard una capa uniforme después del secado.

BARNIZ GRASO:

Serd resistente al rozamiento y al lavado.

BARNIZ SINTETICO:

No tendréd resinas fendlicas (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).

Rendimiento para una capa de 30 micras: >= 5 m2/kg

Caracteristicas de la pelicula liquida:

Con el envase lleno y al cabo de 3 minutos de agitacién (INTA 16.32.03) no tendrd coagulos,
pellejos ni depésitos duros

Temperatura de inflamacién (INTA 16.02.32A): >= 30°C

Indice de nivelacién a 23 2°C y 50 *+ 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5

Indice de descuelgue a 23 2°C y 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Tiempo de secado a 23°C * 2°C y 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacto: < 5h

- Totalmente seco: < 12 h

+
+

Caracteristicas de la pelicula seca:

Serd de color estable e insaponificable.

Serd resistente a la intemperie (INTA 16 06 02).

Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 05): < 6 unidades pérdida de luminosidad (INTA 16 02
08)

Adherencia (UNE 48032): <= 2

Resistencia a la abrasién (UNE 56818): Dafos moderados

BARNIZ DE POLIURETANO:
Caracteristicas de la pelicula liquida:

Con el envase lleno y al cabo de 3 minutos de agitacién (INTA 16.32.03) no tendrd coagulos,
pellejos ni depbésitos duros

Temperatura de inflamacién (INTA 16.02.32A): >= 30°C

Indice de nivelacién a 23 * 2°C y 50 * 5% HR (INTA 16 02 89): >=5

Indice de descuelgue a 23 * 2°C y 50 * 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Tiempo de secado a 23°C * 2°C y 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacto: < 1 h

- Totalmente seco: < 10 h

Caracteristicas de la pelicula seca:

Serd de color estable e insaponificable.

Serd resistente a la intemperie (INTA 16 06 02).

Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 05): < 6 unidades pérdida de luminosidad (INTA 16 02
08)

Adherencia (UNE 48032): <= 2

Resistencia a la abrasién (UNE 56818): Dahos pequenos

Adherencia y resistancia al impacto:

__________________________________________________________________ +

! A las 24 h] A los 7 dias]

I I I

________________________________________ e |
|Adherencia al cuadriculado: ! 100% ! 100% |
| Impacto directo o indirecto: ! ! |
iBola de 12,5 desde 50 cm (INTA 160.266) | Bien | Cumplira !
__________________________________________________________________ +

Resistencia a la carga concentrada en movimiento (UNE 56-814): Dahos moderados
Resistencia a la carga rodante (UNE 56-815): Dafios pequeios



- Resistencia a la carga arrastrada (UNE 56-816): Dahos pequenos
- Resistencia al rayado (UNE 48-173): Resistente
- Resistencia al calor (UNE 48033): Hasta 250°C
- Resistencia quimica:
- Al &cido citrico al 10%: 15 dias
- Al &acido lactico al 5%: 15 dias
- Al acido acético al 5%: 15 dias
- Al aceite de quemar: Ninguna modificacién
- Al xilol: Ninguna modificacidn
- Al cloruro sbédico al 20%: 15 dias
- Al agua: 15 dias
BARNIZ DE POLIURETANO DE DOS COMPONENTES:
Tiempo de induccién de la mezcla: 15 - 30 minutos
Vida de la mezcla a 23° 2°C y 50 * 5% HR (INTA 16 02 29): 2 - 8 h
BARNIZ DE POLIURETANO URETANADO:
Tendréd buena resistencia al agua salada y al sol.
Tiempo de secado a 20°C: 1 - 2 h
BARNIZ FENOLICO:
Tiempo de secado a 20°C: 6 - 12 h
BARNIZ DE UREA-FORMOL:
Caracteristicas de la pelicula liquida:
- Con el envase lleno y al cabo de 3 minutos de agitacidén (INTA 16.32.03) no tendrd coéagulos,
pellejos ni depbésitos duros
- Temperatura de inflamacién (INTA 16.02.32A): >= 30°C
- Indice de nivelacién a 23 + 2°C y 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >
- Indice de descuelgue a 23 + 2°C y 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >
- Tiempo de secado a 23°C * 2°C y 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacto: < 30 min
- Totalmente seco: < 3 h
Caracteristicas de la pelicula seca:
- Seréd de color estable e insaponificable.
- Seréd resistente a la intemperie (INTA 16 06 02).
- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 05): < 6 unidades pérdida de luminosidad (INTA 16 02
08)
- Adherencia (UNE 48032): <= 2

5
4

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: En botes o bidones.
Almacenamiento: En lugares ventilados y no expuestos al sol, dentro de su envase cerrado y sin
contacto con el suelo. Se preservard de las heladas.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicidén: la indicada en la descripcidén del elemento
Criterio de medicidn: cantidad necesaria suministrada en la obra

4 .- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
No hay normativa de obligado cumplimiento.
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:
En cada envase se indicaran los siguientes datos:
- Identificacién del fabricante

- Nombre comercial del producto

- Identificacidén del producto

- Acabado, en el barniz

- Cbédigo de identificacién

- Peso neto o volumen del producto

- Fecha de caducidad

- Instrucciones de uso

- Disolventes adecuados



- Limites de temperatura

- Tiempo de secado al tacto, total y de repintado

- Toxicidad e inflamabilidad

- Color, en el barniz de poliuretano de dos componentes

- Tiempo de induccién de la mezcla y vida de la mezcla, en los productos de dos componentes.

OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control mds destacables son los siguientes:

- En cada suministro de esmalte, se comprobard que el etiquetado de los envases contenga los
datos exigidos en las especificaciones.

El control de recepcién de material verificard que las caracteristicas de los materiales son
coincidentes con lo establecido en la DT. Este control cumplird lo especificado en el apartado
7.2 del CTE.
Control de documentacién: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado), certificado
de garantia del fabricante, en su caso, (firmado por persona fisica) y los documentos de
conformidad o autorizaciones administrativas exigidas, incluida la documentacidn
correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.
Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: En el caso en que el
fabricante disponga de alguna marca de calidad, aportaréd la documentacidén correspondiente
Control de recepcién mediante ensayos: Si el material dispone de wuna marca legalmente
reconocida en un pais de la CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podrd prescindir de los ensayos
de control de recepcidén de las caracteristicas del material garantizadas por la marca, y la DF
solicitard en este caso, los resultados de 1los ensayos correspondientes al suministro
recibido. En cualquier caso, la DF podréd solicitar ensayos de control de recepcidén si lo cree
conveniente.

OPERACIONES DE CONTROL EN BARNIZADO DE PARAMENTOS:

Los puntos de control més destacables son los siguientes:

- Antes de empezar la obra, si varia el suministro, y para cada tipo diferente que llegue a
la obra, se pedirdn al contratista los certificados del fabricante que garanticen el
cumplimiento del pliego de condiciones técnicas, incluyendo los resultados de los ensayos
siguientes, realizados por un laboratorio acreditado:

- Temperatura de inflamacién INTA 160.232A

- Indice de nivelacién INTA 160289

- Indice de desprendimiento INTA 160.288

- Tiempo de secado INTA 160.229

- Envejecimiento acelerado INTA 160.605

- Adherencia UNE EN ISO 2409

En caso de no recibir estos resultados antes del inicio de la actividad, o que la DF no los
considere representativos, el contratista deberd realizar los ensayos correspondientes, a su
cargo y fuera del presupuesto de autocontrol.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segilin las instrucciones de la DF y los criterios indicados en las

normas de procedimiento correspondientes.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN BARNIZADO DE

PARAMENTOS :

Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace entrega de los certificados de

calidad del fabricante, se realizard una serie completa de ensayos a cargo del Contratista.

Se repetird el ensayo que no cumpla las especificaciones sobre otra muestra del mismo lote.

S6lo se aceptard el lote, cuando los resultados obtenidos sobre las dos muestras resulten

satisfactorios.

B8 - MATERIALES PARA REVESTIMIENTOS

B8Z - MATERIALES ESPECIALES PARA REVESTIMIENTOS

B8ZA - MATERIALES PARA IMPRIMACIONES Y TRATAMIENTOS SUPERFICIALES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC



B8ZA3000,B8ZAA000,B8ZA1000.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Materiales para barnizados, imprimaciones y tratamientos superficiales.
Se han considerado los siguientes tipos:

Brea epoxi: Pintura constituida por una base de alquitrdn, resina epoxi y disolvente y por
un catalizador constituido por una solucidén de poliamina, poliamida u otros

Imprimacién antioxidante: Imprimacién sintética de minio de plomo electrolitico, modificada
eventualmente con aceite de linaza

Imprimacién antioxidante grasa: Imprimacién de minio de plomo electrolitico mezclada con
aceites y disolventes

Imprimacidén antioxidante al clorocaucho, a base de clorocaucho modificado

Imprimacién antioxidante al poliuretano: Imprimacién de dos componentes a base de resinas
de poliuretano solas o modificadas

Imprimacién de léatex: Imprimacién de polimero vinilico en dispersién

Imprimacién fosfatante a base de resinas vinilicas o fendlicas, solas o modificadas que
catalizan al ser mezcladas con un activador

Pintura decapante: Producto liquido o semipastoso, el componente principal del cual es el
cloruro de metileno con disolventes y otros aditivos

Decapante de baja alcalinidad: producto especifico para pavimentos delicados, compuesto
basicamente de tensioactivos aniénicos y jabones.

Polimero orgénico o inorgénico: Pintura mineral constituida por polimeros orgédnicos o
inorganicos, impermeable, de alta resistencia quimica ante acidos orgédnicos e inorgénicos
Protector quimico insecticida-fungicida para madera: Producto protector de la madera o sus
productos derivados, mediante el control de los organismos gque destruyen o alteran la
madera, clasificado como TP8 por el R.D. 830/2010

Selladora: Producto sellador para madera, yeso o cemento y pavimentos porosos

Solucién de silicona

Barniz graso, formado por aceites secantes mezclados con resinas duras, naturales o
sintéticas y disolventes

Barniz sintético, formado por un aglomerante de resinas alquidicas, solas o modificadas, y
aditivos modificadores del brillo

Barniz de poliuretano de un componente, formado por un aglomerante de resinas de
poliuretano, solas o modificadas, que catalizan con la humedad atmosférica, disuelto en
disolventes adecuados

Barniz de poliuretano de dos componentes, formado por un aglomerante de resinas
hidroxiladas, solas o modificadas, que catalizan al ser mezcladas con un isocianato

Barniz de poliuretano uretanado, formado por resinas uretanadas

Barniz fendélico, formado por resinas fendlicas y aceites especiales

Barniz de urea-formol, formado por un aglomerante a base de resinas de urea-formol vy
aditivos modificantes del brillo, disuelto en disolventes adecuados

BARNIZ:

Tendrd la consistencia adecuada para su aplicacidén con brocha. No tirard de brocha, fluira
bien y dejard una capa uniforme después del secado.

BARNIZ GRASO:

Serd resistente al rozamiento y al lavado.

BARNIZ SINTETICO:

No tendréa resinas fendlicas (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).

Rendimiento para una capa de 30 micras: >= 5 m2/kg

Caracteristicas de la pelicula liquida:

Con el envase lleno y al cabo de 3 minutos de agitacién (INTA 16.32.03) no tendrd coagulos,
pellejos ni depésitos duros

Temperatura de inflamacién (INTA 16.02.32A): >= 30°C

Indice de nivelacién a 23 2°C y 50 * 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5

Indice de descuelgue a 23 2°C y 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Tiempo de secado a 23°C * 2°C y 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacto: < 5 h

- Totalmente seco: < 12 h

+
+

Caracteristicas de la pelicula seca:

Serd de color estable e insaponificable.
Serd resistente a la intemperie (INTA 16 06 02).



- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 05): < 6 unidades pérdida de luminosidad (INTA 16 02
08)

- Adherencia (UNE 48032): <= 2

- Resistencia a la abrasién (UNE 56818): Dafios moderados

BARNIZ DE POLIURETANO:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y al cabo de 3 minutos de agitacién (INTA 16.32.03) no tendra coagulos,
pellejos ni depbésitos duros

- Temperatura de inflamacién (INTA 16.02.32A): >= 30°C

- Indice de nivelacién a 23 * 2°C y 50 * 5% HR (INTA 16 02 89): >=5

- Indice de descuelgue a 23 + 2°C y 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

- Tiempo de secado a 23°C * 2°C y 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacto: < 1 h
- Totalmente seco: < 10 h

Caracteristicas de la pelicula seca:

- Seréd de color estable e insaponificable.

- Seré resistente a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 05): < 6 unidades pérdida de luminosidad (INTA 16 02
08)

- Adherencia (UNE 48032): <= 2

- Resistencia a la abrasién (UNE 56818): Dahos pequefios

- Adherencia y resistancia al impacto:

I
I
|
|Adherencia al cuadriculado: ! 100%
I
I
I
I

I
I
1 100% !
| Impacto directo o indirecto: ! !
iBola de 12,5 desde 50 cm (INTA 160.266) Bien | Cumplira !
S S A U PN +
- Resistencia a la carga concentrada en movimiento (UNE 56-814): Dahos moderados

- Resistencia a la carga rodante (UNE 56-815): Danhos pequenos
- Resistencia a la carga arrastrada (UNE 56-816): Dafos pequehos
- Resistencia al rayado (UNE 48-173): Resistente

- Resistencia al calor (UNE 48033): Hasta 250°C
- Resistencia quimica:
- Al &cido citrico al 10%: 15 dias

- Al acido léactico al 5%: 15 dias
- Al &cido acético al 5%: 15 dias
- Al aceite de quemar: Ninguna modificacién
- Al xilol: Ninguna modificacidn
- Al cloruro sédico al 20%: 15 dias
- Al agua: 15 dias
BARNIZ DE POLIURETANO DE DOS COMPONENTES:
Tiempo de induccidén de la mezcla: 15 - 30 minutos
Vida de la mezcla a 23° 2°C y 50 * 5% HR (INTA 16 02 29): 2 - 8 h
BARNIZ DE POLIURETANO URETANADO:
Tendréd buena resistencia al agua salada y al sol.
Tiempo de secado a 20°C: 1 - 2 h
BARNIZ FENOLICO:
Tiempo de secado a 20°C: 6 - 12 h
BARNIZ DE UREA-FORMOL:
Caracteristicas de la pelicula liquida:
- Con el envase lleno y al cabo de 3 minutos de agitacidén (INTA 16.32.03) no tendrd coéagulos,
pellejos ni depésitos duros
- Temperatura de inflamacién (INTA 16.02.32A): >= 30°C
- Indice de nivelacién a 23 2°C y 50 * 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5
- Indice de descuelgue a 23 2°C y 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4
- Tiempo de secado a 23°C * 2°C y 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacto: < 30 min
- Totalmente seco: < 3 h
Caracteristicas de la pelicula seca:
- Seréd de color estable e insaponificable.
- Seréd resistente a la intemperie (INTA 16 06 02).

+
+



- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 05): < 6 unidades pérdida de luminosidad (INTA 16 02
08)

- Adherencia (UNE 48032): <= 2

BREA EPOXTI:

El componente base, con el envase lleno y recién abierto, no presentaréd coagulos, pellejos ni

depbésitos duros (INTA 16 02 26).

Relacidn resina epoxi/alquitran: 40/60

Temperatura de inflamacién del componente base (INTA 16 02 44): > 30°C

Tiempo de secado para repintar (INTA 16 02 29): >= 18 h

Espesor de la capa (INTA 16 02 24): >= 100 micras

Resistencia a la niebla salina (INTA 16 06 04): Cumplira

Resistencia a la inmersién (INTA 16 06 01): Cumplira

IMPRIMACION ANTIOXIDANTE:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitacién (INTA 16 32 03) no presentara
coagulos, pellejos, depdsitos duros ni pigmentos en flotacién.

- Pigmento: >= 26% de minio de plomo electrolitico

- Pureza del minio de plomo electrolitico (INTA 16 12 11): >= 99,6%

- Finura de molido (INTA 16 02 55): < 50 micras

- Temperatura de inflamacidén (INTA 16 02 32): > 25°C

- Indice de nivelacién a 23 + 2°C y 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): > 3

- Tiempo de secado a 23 #2°C y 50 #5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacto: < 1h
- Totalmente seca: < 6 h

- Peso especifico a 23 + 2°C, 50 + 5% HR (INTA 16 42 03): > 18 kN/m3

- Rendimiento para una capa de 30 - 40 micras: > 4 m2/kg

Caracteristicas de la pelicula seca:

- Resistencia a la niebla marina (INTA 16 01 01, ASTM B.117-73, oxidacién marina 8 (0,1%)
ASTM D.610-68): >= 150 h

- Adherencia (UNE 48032): <= 2

IMPRIMACION ANTIOXIDANTE GRASA:

Tendrd una consistencia adecuada para su aplicacién con brocha.

Temperatura de inflamacidén (INTA 16 02 32): > 30°C

Tiempo de secado a 23 #2°C y 50 +5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacto: < 1h

- Totalmente seca: < 18 h

Peso especifico a 20°C: > 23 kN/m3

Rendimiento para una capa de 45 - 50 micras: > 4 m2/Kg

IMPRIMACION ANTIOXIDANTE AL CLOROCAUCHO:

Tendréd una consistencia adecuada para su aplicacidén con brocha o pistola.

Temperatura de inflamacién (INTA 16 02 32): > 23°C

Tiempo de secado a 23 #2°C y 50 +5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacto: < 45 min

- Totalmente seca: < 4 h

Peso especifico a 20°C: > 17,3 kN/m3

Rendimiento para una capa de 40 - 45 micras: > 4 m2/Kg

IMPRIMACION ANTIOXIDANTE AL POLIURETANO:

Tendréd una consistencia adecuada para su aplicacidén con brocha o pistola.

Tiempo de secado a 23 #2°C y 50 *5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacto: < 15 min

- Totalmente seca: < 2h

Peso especifico a 20°C: > 13,5 kN/m3

Rendimiento para una capa de 40 - 45 micras: > 4 m2/Kg

IMPRIMACION DE LATEX:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y al cabo de 3 minutos de agitacidén (INTA 16.32.03) no tendrd coéagulos,
pellejos ni depbésitos duros

- Tendréd una consistencia adecuada para su aplicacién con brocha. No tirard de brocha vy
fluird bien dejando una capa uniforme después del secado
- Al tacto: < 30 min
- Totalmente seca: < 2 h

- Tiempo de secado a 23 #2°C y 50 *5% HR (INTA 16 02 29):

Caracteristicas de la pelicula seca:

- Adherencia (UNE 48032): <= 2



IMPRIMACION FOSFATANTE:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- La mezcla preparada, después de 3 minutos de agitacidén, no presentarad coagulos, pellejos ni
depbsitos duros

- Tendréd una consistencia adecuada para su aplicacién con brocha. No tirard de brocha vy
fluird bien dejando una capa uniforme después del secado

- Tiempo de secado a 23 #2°C y 50 #5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacto: < 15 min
- Totalmente seca: < 1 h

Caracteristicas de la pelicula seca:

- Espesor de la capa: 4 - 10 micras

- Adherencia (UNE 48032): <= 2

LIQUIDO DECAPANTE DE BAJA ALCALINIDAD:

Dilucién del 25 al 50%

Una vez aplicado no ha de alterar el color del material sobre el cual se ha aplicado

pH (c.c.): 10,5

PINTURA DECAPANTE:

Serd de evaporacién répida.

Una vez aplicado desprenderd las capas de pintura en pocos minutos.

Tendrd una consistencia para su aplicacidén con brocha o espatula.

POLIMERO ACRILICO, ORGANICO O INORGANICO:

Tiempo de secado: <= 30 min

Tiempo de secado para repintar: >= 8 h

Peso especifico: 13 kN/m3

PROTECTOR QUIMICO INSECTICIDA-FUNGICIDA:

Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitacién (INTA 16 32 03) no presentara

coagulos, pellejos ni depdésitos duros.

Tendréd una consistencia adecuada para impregnar bien las fibras.

Adherencia (UNE 48-032): <= 2

SELLADORA CON POLIMEROS ACRILICOS:

pH sobre T.Q.:7,75

SELLADORA:

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitacién (INTA 16 32 03) no presentaréa
coagulos, pellejos, depdsitos duros ni pigmentos en flotacidn.

- Tendra una dilucidén adecuada para su aplicacién con brocha. No tirard de brocha, fluira y
nivelard bien, dejando una capa uniforme después del secado

- Finura de molido (INTA 16 02 55): < 60 micras

- Temperatura de inflamacién (INTA 16 02 32): > 30°C

- Tiempo de secado a 23 #2°C y 50 +5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacto: 30 min -4 h
- Totalmente seca: < 12 h

- Rendimiento para una capa de 60 micras: > 10 m2/kg

Caracteristicas de la pelicula seca:

- Adherencia (UNE 48032): <= 2

SOLUCION DE SILICONA:

Tendréd la consistencia adecuada para su aplicacién con brocha, rodillo o pistola. Impregnaréa

bien las superficies porosas sin dejar pelicula.

Rendimiento: > 3 m2/1

Tiempo de secado al tacto a 20°C: < 1 h

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: En botes o bidones.

Almacenamiento: En lugares ventilados y no expuestos al sol, dentro de su envase cerrado y sin
contacto con el suelo. Se preservard de las heladas.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento
Criterio de medicidn: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO



No hay normativa de obligado cumplimiento.
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:
En cada envase se indicaréan los siguientes datos:
- Identificacién del fabricante
- Nombre comercial del producto
- Identificacién del producto
- Acabado, en el barniz
- Cbédigo de identificacidn
- Peso neto o volumen del producto
- Fecha de caducidad
- Instrucciones de uso
- Disolventes adecuados
- Limites de temperatura
- Tiempo de secado al tacto, total y de repintado
- Toxicidad e inflamabilidad
- Color, en el barniz de poliuretano de dos componentes
- Tiempo de induccidén de la mezcla y vida de la mezcla, en los productos de dos componentes.
- Proporcidén mezcla: Base/activador, en la imprimacién fosfatante o Base/catalizador en la
brea epoxi.
OPERACIONES DE CONTROL:
Los puntos de control mds destacables son los siguientes:
- En cada suministro de esmalte, se comprobard que el etiquetado de los envases contenga los
datos exigidos en las especificaciones.
El control de recepcién de material verificard que las caracteristicas de los materiales son
coincidentes con lo establecido en la DT. Este control cumplird lo especificado en el apartado
7.2 del CTE.
Control de documentacién: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado), certificado
de garantia del fabricante, en su caso, (firmado por persona fisica) y los documentos de
conformidad o autorizaciones administrativas exigidas, incluida la documentacidn
correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.
Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: En el caso en que el
fabricante disponga de alguna marca de calidad, aportard la documentacidén correspondiente
Control de recepcién mediante ensayos: Si el material dispone de wuna marca legalmente
reconocida en un pais de la CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podrd prescindir de los ensayos
de control de recepcidén de las caracteristicas del material garantizadas por la marca, y la DF
solicitard en este caso, los resultados de 1los ensayos correspondientes al suministro
recibido. En cualquier caso, la DF podréd solicitar ensayos de control de recepcidén si lo cree
conveniente.
OPERACIONES DE CONTROL EN IMPRIMACION DE ELEMENTOS METALICOS:
Los puntos de control mds destacables son los siguientes:
- Recepcidén del certificado de calidad del fabricante, donde consten los resultados de los
ensayos siguientes:
- Ensayos sobre pintura liquida:
- Dotacién de pigmento
- Pureza del mini de plomo electrolitico INTA 16.12.11
- Finura de la molida de los pigmentos INTA 16.02.55 (10.57)
- Temperatura de inflamacién INTA 16.02.32A (7.61)
- Peso especifico UNE-EN ISO 2811-1
- Indice de nivelacién INTA.16.02.89 (9.68)
- Tiempo de secado INTA 16.02.29 (6.57)
- Ensayos sobre pelicula seca:
- Resistencia a la niebla marina UNE EN ISO 9227
- Adherencia UNE EN ISO 2409
En caso de no recibir estos resultados antes del inicio de la actividad, o que la DF no los
considere representativos, el contratista debera realizar los ensayos correspondientes, a su
cargo y fuera del presupuesto de autocontrol.
OPERACIONES DE CONTROL EN BARNIZADO DE PARAMENTOS:
Los puntos de control méds destacables son los siguientes:
- Antes de empezar la obra, si varia el suministro, y para cada tipo diferente que llegue a
la obra, se pedirdn al contratista los certificados del fabricante que garanticen el



cumplimiento del pliego de condiciones técnicas, incluyendo los resultados de los ensayos

siguientes, realizados por un laboratorio acreditado:

- Temperatura de inflamacién INTA 160.232A

- Indice de nivelacién INTA 160289

- Indice de desprendimiento INTA 160.288

- Tiempo de secado INTA 160.229

- Envejecimiento acelerado INTA 160.605

- Adherencia UNE EN ISO 2409

En caso de no recibir estos resultados antes del inicio de la actividad, o que la DF no los
considere representativos, el contratista debera realizar los ensayos correspondientes, a su
cargo y fuera del presupuesto de autocontrol.
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se realizaran segin las instrucciones de la DF y los criterios indicados en las
normas de procedimiento correspondientes.
INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN IMPRIMACION DE
ELEMENTOS METALICOS:
No se aceptardn los potes de pintura que no estén debidamente etiquetados y/o certificados,
asi como los que presenten mal estado de conservacién y/o almacenaje.
En caso de observar deficiencias en el estado de conservacién de un pote, se rechazara la
unidad correspondiente y se incrementara la inspeccidn, en primera instancia, hasta al 20 % de
los potes suministrados. Si se contintGan observando irregularidades, se pasard a controlar el
100% del suministro.
Los ensayos de identificacidén han de resultar de acuerdo a las especificaciones del pliego y a
las condiciones garantizadas en el certificado del material. En caso de incumplimiento, se
realizaréd el ensayo sobre dos muestras mads del mismo lote, aceptdndose el conjunto siempre que
los dos resultados estén de acuerdo a dichas especificaciones.
INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN BARNIZADO DE
PARAMENTOS :
Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace entrega de los certificados de
calidad del fabricante, se realizard una serie completa de ensayos a cargo del Contratista.
Se repetird el ensayo que no cumpla las especificaciones sobre otra muestra del mismo lote.
S6lo se aceptarda el lote, cuando los resultados obtenidos sobre las dos muestras resulten
satisfactorios.

BA - MATERIALES PARA CERRAMIENTOS Y DIVISORIAS PRACTICABLES

BAD - MATERIALES PARA CERRAMIENTOS PRACTICABLES DE PLANCHA DE ACERO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BADG1132.
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Conjunto de dos planchas de acero galvanizado que forman la hoja o hojas de la puerta, los
perfiles para el marco, asi como el herraje de abertura y cierre.

Se han considerado los siguientes tipos de plancha:

- Plancha lisa

- Plancha perforada

CARACTERISTICAS GENERALES:

Tendrd un aspecto uniforme y no tendrd defectos superficiales, como golpes, bultos, rayas o
defectos del acabado superficial.

El color serd uniforme, y si el acabado es plastificado o prelacado, coincidira con el
indicado en la DT o el escogido por la DF.

La calidad de la cerrajeria colocada no serd inferior a la calidad inicial de la puerta.

Las bisagras estardn formadas por dos piezas de acero protegido contra 1la corrosién vy
conectadas por medio de arandela. Las palas tendrdn la superficie plana y paralela al eje de



giro, sin rebabas ni defectos y con taladros avellanados para la fijacién al marco y a la
hoja.
Fijaciones entre la hoja y el marco: 3 puntos
Espesor de las patas de anclaje del marco: >= 1 mm
Distancia entre patas de anclaje del marco: <= 600 mm
Distancia patas de anclaje-extremos del marco: <= 200 mm
Montante fijo de ventilaciédn:
- Altura del montante de ventilacién: <= 300 mm
- Distancia montante ventilacién-cantos: >= 150 mm
Las planchas que forman la hoja de la puerta irédn ensambladas mediante plegado.
Si la plancha estéd perforada, la forma y dimensiones de los huecos serédn los indicados en la
DT.
Las planchas de acero tendréan el espesor indicado en la DT y podréan resistir sin superar las
deformaciones méximas admisibles, los esfuerzos a los que se veran sometidos.
Si el elemento puede formar parte de un cerramiento exterior, estarad clasificado en funcidén de
la permeabilidad al aire segin UNE-EN 12207 en alguna de las clases siguientes, ensayado segin
UNE-EN 1026: Clase 0, 1, 2, 3 o 4
Dimensiones:
- Puerta de una hoja

- Ancho de la hoja: <= 120 cm
- Puertas de dos hojas

- Ancho de la hoja: >= 60 cm
Tolerancias:
- Dimensiones: * 1 mm
- Espesor de la hoja: + 0,5 mm
- Rectitud de aristas: * 1 mm/m
- Planeidad: * 1 mm/m
- Torsidén del perfil: * 1°/m
- Las tolerancias de la plancha deberdn cumplir las especificaciones de la UNE-EN 10143.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: con los elementos necesarios para asegurar su escuadrado y planeidad.

Si el material ha de ser componente del cerramiento exterior de un espacio habitable, el
fabricante ha de declarar los valores de las propiedades higrotérmicas segGn lo especificado
en el apartado 4.1 del CTE DB HE 1.

Almacenamiento: protegido de lluvias, focos de humedad e impactos. No estard en contacto con
el suelo.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento
Criterio de medicidn: cantidad necesaria suministrada en la obra

4 .- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
* Orden de 8 de mayo de 1976, por la que se aprueba la Norma Tecnolbégica de la Edificacién.

NTE-PPA/1976: Particiones. Puertas. Acero.
UNE-EN 12207:2000 Ventanas y puertas. Permeabilidad al aire. Clasificacién.

BA - MATERIALES PARA CERRAMIENTOS Y DIVISORIAS PRACTICABLES

BAS - MATERIALES PARA PUERTAS Y REGISTROS CORTAFUEGOS Y CORTINAS CORTAHUMOS

BASA - PUERTAS CORTAFUEGOS DE HOJAS BATIENTES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC



BASA71N2.
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Puerta cortafuegos formada por un conjunto de perfiles y mecanismos que forman el marco y la
puerta.

Se han considerado los siguientes materiales:

- Madera

- Metélica

CARACTERISTICAS GENERALES:

No presentard golpes superficiales, desperfectos en las aristas ni en las caras de contacto,
ni falta de escuadria. En la puerta de madera no habréd senales de ataque de hongos o insectos
y en la puerta metdlica no se apreciaran sefhales de oxidacién.

En las puertas con mirilla, ésta incluird un elemento vidriado transparente, colocado a la
altura de la vista, que cumpliréd las condiciones exigidas al resto de la hoja.

La calidad de la cerrajeria colocada no serd inferior a la calidad inicial de 1la puerta.
Permitird un giro de 180° y cerrard automadticamente.

Debe garantizarse la estanqueidad de las juntas y de las caras de contacto.

El conjunto de puerta y mecanismos cumplird las condiciones subjetivas requeridas por la DF.
Componentes:

| Material |Caracteristicas de los componentes l

| puerta !

o T :
Madera lHojas formadas por un tablero de aglomerado de particulas

|

|

! IBastidor perimetral de madera de pino machihembrado

| EI2-C 30 |Paramentos de tablero de fibra >= 3,2 mm de espesor

! ITodo el perimetro del bastidor protegido con una l&mina
! lintumescente

! ICantos de listén de madera

! IMarco y tapajuntas de tablero aglomerado ignifugo,

! lrevestido de chapa

|

! Madera IHojas formadas por dos tableros ignifugos de aglomerado

! ide particulas

| EI2-C 60 |Bastidor perimetral de madera de pino machihembrado

! |Paramentos de tablero de fibra >= 3,2 mm de espesor

! ITodo el perimetro del bastidor y entre los tableros aglo-
l imerados, protegido con ladmina intumescente

! ICantos de listén de madera

! IMarco y tapajuntas de tablero aglomerado ignifugo,

! irevestido de chapa

|

! Madera IHojas formadas por un tablero macizo y dos tableros

! lignifugos de aglomerado de particulas, protegidos con una
| EI2-C 90 |lamina no tumescente a cada lado

! IBastidor perimetral de madera de pino machihembrado

! |Paramentos de tablero de fibra >= 3,2 mm de espesor

! !Todo el perimetro del bastidor protegido con una l&mina
! lno tumescente

! ICantos de listén de madera

! |Premarco de madera maciza protegido con chapa

! lintumescente

! IMarco de tablero de fibrocemento o similar

! ly tablero de particulas ignifugo y chapado

|

IMetdlica IlHojas de doble chapa de acero de espesor >= 1 mm cada
! luna, con aislamiento térmico en el interior, unido a
! ilas chapas mediante adhesivo ignifugo

Dimensiones de la mirilla: >= 0,1 m2
Dimensiones:
Puerta de una hoja. Ancho de la hoja: <= 120 cm



Puertas de dos hojas. Ancho de la hoja: >= 60 cm

Tolerancias:

- Dimensiones: + 1 mm

- Espesor de la hoja: + 0,5 mm

- Rectitud de aristas: * 1 mm/m

- Planeidad: #* 1 mm/m

- Torsidén del perfil: * 1°/m

PUERTA DE MADERA:

El marco, la hoja y los tapajuntas estaran formados por perfiles de madera, paneles y material
de relleno.

Los perfiles de madera no tendrdn nudos muertos. El1 diémetro de los nudos vivos no seréa
superior a la mitad de la cara y tendran dos manos de tratamiento protector contra hongos e
insectos.

La humedad méxima de los perfiles serd del 12%. La diferencia de humedad entre las maderas
ensambladas no superara el 6%.

El espesor del marco serd igual al de la pared mds el revestimiento.

Las hojas serén planas lisas y macizas.

PUERTA METALICA:

El marco y la puerta estaran formados por perfiles y mecanismos metélicos.

El marco serd de acero perfilado de espesor >= 2 mm, con los elementos necesarios de anclaje.
Incluird los goznes soldados para colgar las hojas. Los montantes tendran un minimo de 30 mm
mas para el anclaje en el pavimento.

Nimero de elementos de anclaje del marco:

- Puerta de una hoja: >= 7

- Puerta de dos hojas: >= 8

NGmero de goznes:

- Puerta de una hoja: >= 2

- Puerta de dos hojas: >= 4

PUERTA CON CIERRE ANTIPANICO:

Tendrd un cierre antipédnico que permita la facil e instanténea apertura de la puerta y que
cierre correctamente.

El dispositivo de apertura estard formado por una o dos barras tubulares (segin el nuimero de
hojas), aplicadas horizontalmente sobre la anchura de 1la hoja, con un punto de cierre
interior, para puertas de una hoja, o tres puntos para puertas de dos hojas. Exteriormente se
accionard con una manilla. El1 mecanismo estard disefiado y construido de acuerdo con las
especificaciones de la norma UNE-EN 1125.

Los dispositivos antipdnico deben estar clasificados de acuerdo al sistema de clasificacién de
nueve digitos establecido por la norma UNE-EN 1125:

- Categoria de utilizacidén (primer digito).

- Grado 3: elevada frecuencia de utilizacién por el piblico o por otras personas poco
incentivadas para prestar atencién, es decir, donde exista riesgo de accidente o mala
utilizacidn

- Durabilidad (segundo digito):
- Grado 6: 100 000 ciclos
- Grado 7: 200 000 ciclos
- Masa de la puerta (tercer digito):
- Grado 5: hasta 100 kg
- Grado 6: hasta 200 kg
- Resistencia al fuego (cuarto digito):
- Grado 0: no apta en puertas cortafuegos y/o estancas a los humos
- Grado 1: apta para equipar puertas cortafuegos y/o estancas a los humos
- Seguridad de las personas (quinto digito):
- Grado 1l: muy importante funcién de seguridad de las personas
- Resistencia a la corrosidén (sexto digito):
- Grado 3: resistencia elevada
- Grado 4: resistencia muy elevada
- Seguridad de bienes (séptimo digito):
- Grado 2: estos requisitos son secundarios respecto a aquellos de seguridad de las
personas
- Proyeccién de la barra (octavo digito):
- Categoria 1l: proyeccidén hasta 150 mm (proyeccidén normal)
- Categoria 2: proyeccién hasta 100 mm (baja proyeccidn)
- Tipo de operacidén de la barra (noveno digito):
- Tipo A: Dispositivos antipanico con barra de empuje



- Tipo B: Dispositivo antipdnico con barra de deslizamiento
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: El marco se suministrard debidamente arriostrado para asegurar el escuadrado de
los é&angulos. En la puerta metdlica, todo el conjunto se tratard con una imprimacidn
antioxidante.

PUERTA CON CIERRE ANTIPANICO:

Almacenamiento: Protegido de 1lluvias, focos de humedad y de 2zonas donde pueda recibir
impactos. No estard en contacto con el suelo.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicidén: la indicada en la descripcidén del elemento
Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

PUERTA CON CIERRE ANTIPANICO:

UNE-EN 1125:1997 Herrajes para la edificacién. Dispositivos antipadnico para salidas de
emergencia activados por una barra horizontal. Requisitos y métodos de ensayo.

UNE-EN 1125/A1:2001 Herrajes para la edificacién. Dispositivos antipdnico para salidas de
emergencia activados por una barra horizontal. Requisitos y métodos de ensayo.

UNE-EN 1125/A1/AC:2003 Herrajes para la edificacidén. Dispositivos antipanico para salidas de
emergencia activados por una barra horizontal. Requisitos y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN PUERTAS CON CIERRE ANTIPANICO:
El suministrador pondrda a disposicién de la DF si ésta lo solicita, 1la siguiente
documentacién, que acredita el marcado CE, segin el sistema de evaluacién de conformidad
aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:
- Sistema 1: Declaracidén de prestaciones
El simbolo normalizado del marcado CE debe ir acompafiado de la siguiente informacidén, ya sea
sobre el propio producto, su embalaje, o en la informacién comercial que lo acompafa:
- El nGmero de identificacién del organismo de certificacién
- El nombre o marca de identificacién del fabricante/suministrador
- Direccidn registrada del fabricante
- Las dos Ultimas cifras del aho de impresidén del marcado
- E1 ntGmero correspondiente del certificado CE de conformidad
- Referencia a las normas europeas EN 1125 y EN 1125/Al
- La designacién e informacién de prestaciones de acuerdo con las normas EN 1125 y EN 1125/Al
Los dispositivos antipédnico deben ir marcados de forma clara e indeleble de la siguiente
manera:
- Nombre del fabricante o marca comercial
- Clasificacién de acuerdo con el sistema de clasificacién expuesto anteriormente (apartado 7
de la norma UNE-EN 1125)
- Referencia a la norma europea EN 1125
- Mes y anho del ensamblaje final por el fabricante
- Llevarédn el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de
29 de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio
OPERACIONES DE CONTROL:
Inspeccién visual del material a su recepcién.
Antes de empezar la obra, cada vez que cambie el suministrador, y por cada tipo de material
que llegue a la obra, se pedirdn al contratista los certificados del fabricante que garanticen
el cumplimiento del pliego de condiciones técnicas, incluyendo los resultados de los ensayos
siguientes, realizados por un laboratorio acreditado:
- Comportamiento al fuego UNE 23802.
- Caracteristicas geométricas:
- Espesor
- Dimensiones nominales
- Rectitud de aristas.
- Planeidad



En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se
realizaran estos ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista.

Si el material dispone de la Marca AENOR o Marcado CE, se podrad prescindir de la presentacidn
de los ensayos de control de recepcidn.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Se seguirdn 1las instrucciones de la DF y los criterios de 1las normas de procedimiento
indicadas en cada ensayo.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace entrega de los certificados de
calidad del fabricante, se realizard una serie completa de ensayos a cargo del Contratista.
Los resultados de los ensayos sobre todas las piezas de las muestras cumplirdn las condiciones
especificadas. En caso de incumplimiento, se repetird el ensayo, a cargo del contratista,
sobre el doble numero de muestras del mismo lote, aceptandose este, cuando los resultados
obtenidos sobre todas las piezas resulten satisfactorios.

BB - MATERIALES PARA PROTECCIONES Y SENALIZACION
BB1- BARANDILLAS Y PRETILES

BB11 - BARANDILLAS DE MADERA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BB1128B0.
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Conjunto de perfiles de madera que forman el bastidor y el entrepano de la barandilla de
proteccién.

Se han considerado los siguientes tipos de madera:

- Roble

- Melis

- Pino flandes

CARACTERISTICAS GENERALES:

La madera no presentarad mas defectos que los citados como admisibles.

Los perfiles no tendran nudos saltadizos.

La madera estarad preparada con dos manos de tratamiento protector contra hongos e insectos.

La unién de los perfiles serd ensamblada y encolada.

El momento de inercia de los perfiles no solidarios con la obra serd tal que, sometidos a las
condiciones previsibles mas desfavorables, la flecha sea < 1/250 de su longitud.

La disposicién de los barrotes serd de tal manera que no tiene que permitir el paso en ningtn
punto, de una esfera de didmetro equivalente a la separacidén entre barrotes de la barandilla,
ni facilitaréd la escalada.

Los montantes estardn dispuestos a una distancia <= 1,5 m.

El conjunto de barandilla cumplird las condiciones subjetivas requeridas por la DF.

Didmetro de los nudos: <= 5 mm

Superficie de los hongos azules: <= 20% de la pieza

Longitud de las grietas superficiales producidas por la desecacién (UNE_EN 1310): <= 5% de la
pieza

Humedad de los perfiles (UNE 56-529): <= 12%

Diferencia de humedad entre las maderas ensambladas (UNE 56-529): <= 6%

Caracteristicas fisicas de la madera:

IResist. Compresion| 45 N/mm2
! (UNE 56-535) !

60,4 N/mm2

40 N/mm2



| Resist. flexién 60 N/mm2 115 N/mm2 80 N/mm2

! (UNE 56-537)

|
Y
Resist. al esfuerzo 7,5 N/mm2 4,5 N/mm2 3 N/mm2

| Densidad seca
! (UNE 56-531)
| e e e e e e e

I
I
I
I
I
I
I
I
| I
I I
! cortante !
| I
I
I
I
I
I
I
I
I
I

Tolerancias:

- Longitud del perfil: + 1 mm
- Seccibn del perfil: + 2,5%

- Rectitud de aristas: * 2 mm/m
- Torsidén del perfil: #* 1°/m

- Planeidad: * 1 mm/m

- Angulos: 1t 1°

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Con las protecciones necesarias para que lleqgue a
exigidas y con el escuadrado previsto.

Almacenamiento: Protegida de 1lluvias, focos de humedad y de
impactos. No estard en contacto con el suelo.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento
Criterio de medicidn: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

la obra en las condiciones

zonas

BD - MATERIALES PARA EVACUACION, CANALIZACION Y VENTILACION ESTATICA

BDD - MATERIALES PARA POZOS DE REGISTRO

BDDZ - MATERIALES AUXILIARES PARA POZOS DE REGISTRO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BDDZ51B0.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

donde pueda recibir

Dispositivos de cubricién y cierre para arquetas, imbornales o interceptores y materiales

complementarios para pozos de registro.
Se han considerado los siguientes elementos:

- Marco y tapa para de pozos y arquetas de registro de canalizaciones

Se han considerado los siguientes materiales para tapas y rejas
- Fundicidén gris

- Fundicién dactil

- Acero

MARCO Y TAPA O MARCO Y REJA:



La pieza tendréd la forma y los espesores adecuados para soportar las cargas del tréansito.
Los dispositivos de cubricidén y cierre utilizados en zonas de circulacidén peatonal y/o de
vehiculos, se clasificaran segin la norma UNE-EN 124, en alguna de las siguientes clases:
- Clase A 15: Zonas susceptibles de ser utilizadas exclusivamente por peatones y ciclistas.
- Clase B 125: Aceras, zonas peatonales y superficies similares, &reas de estacionamiento y
aparcamientos de varios pisos para coches.
- Clase C 250: Arcenes y zona de las cunetas de las calles, que medida a partir del bordillo
de la acera se extiende en un maximo de 0,5 m sobre la calzada y de 0,2 m sobre la acera.
- Clase D 400: Calzadas de carreteras (incluyendo calles peatonales), arcenes estabilizados y
zonas de aparcamiento para todo tipo de vehiculos.
- Clase E 600: Areas por las que circulan vehiculos de gran tonelaje (pavimentos de
aeropuertos, muelles, etc.).
- Clase F 900: Zonas sometidas a cargas particularmente elevadas (pavimentos de aeropuertos)
Todos los elementos que forman el dispositivo estarén protegidos contra la corrosiédn.
El dispositivo estara libre de defectos que puedan perjudicar a su buen estado para ser
utilizado.
Las tapas o rejillas metdlicas tendrdn la superficie superior antideslizante.
Cuando se use un metal en combinacién con el hormigén, o cualquier otro material, estos dos
materiales deben tener una adherencia satisfactoria.
Los dispositivos deberadn ser compatibles con sus asientos. El conjunto no producirad ruido al
pisarlo.
Las tapas o rejillas han de estar aseguradas en su posicidén contra el desplazamiento por el
trafico con una profundidad de empotramiento suficiente o con un dispositivo de acerrojado.
La tapa o reja deberd quedar asegurada dentro del marco por alguno de los procedimientos
siguientes:
- Con un dispositivo de acerrojamiento
- Con suficiente masa superficial
- Con una caracteristica especifica de disefio
El disefio de estos procedimientos debe permitir que las tapa o reja pueda ser abierta con
herramientas de uso normal.
El disefno del conjunto garantizard la posicidén correcta de la tapa o reja en relacién con el
marco.
Deben preverse dispositivos que permitan asegurar un efectivo desbloqueo de la tapa o reja,
asi como su apertura.
La tapa o reja apoyard en el marco a lo largo de todo su perimetro. La presién del apoyo
correspondiente a la carga de ensayo no excederda de 7,5 N/mm2. El1 apoyo contribuird a la
estabilidad de la reja o tapa en las condiciones de uso.
La altura del marco de los dispositivos de cierre de las clases D 400, E 600 y F 900 debe ser
como minimo de 100 mm.
La superficie superior de las rejillas, tapas y marcos serd plana, excepto las rejillas de la
clase D 400 que pueden tener una superficie céncava.
La cota de paso de los dispositivos de cierre utilizados como paso de hombre se ajustard a las
normas de seguridad requeridas dependiendo del lugar de instalacién. En general, tendran un
didmetro minimo de 600 mm.
- Complementos para pozo de registro:
- Pate de acero galvanizado
- Pate de fundicidn
- Fleje de acero inoxidable y anillos de expansidén para junta de estanqueidad entre el tubo
y el pozo de registro
La holgura total entre los diferentes elementos de los dispositivos de cubricidén y cierre
cumplird las siguientes especificaciones:
- Uno o dos elementos:
- Cota de paso <= 400 mm: =< 7 mm
- Cota de paso > 400 mm: =< 9 mm
- Tres o méds elementos:
- Holgura del conjunto: <= 15 mm
- Holgura de cada elemento individual: <= 5 mm
Profundidad de empotramiento (clases D 400 a F 900): >= 50 mm

Tolerancias:
- Planeidad: * 1% de la cota de paso; <= 6 mm
- Dimensiones: % 1 mm

- Alabeo: t 2 mm
En caso de que el dispositivo de cierre incorpore orificios de ventilacidén, éstos deben
cumplir las siguientes condiciones:



Superficie de ventilacién:
- Cota de paso <= 600 mm: >= 5% de la superficie de un circulo, con un didmetro igual a cota
de paso
- Cota de paso > 600 mm: >= 140 cm2
Dimensiones de los orificios de ventilacidn:
- Ranuras:
- Longitud: <= 170 mm
- Ancho:
- Clases A 15 a B 125: 18-25 mm
- Clases C 250 a F 900: 18-32 mm
- Agujeros:
- Diéametro:
- Clases A 15 a B 125: 18-38 mm
- Clases C 250 a F 900: 30-38 mm
MARCO CON REJA O TAPA PRACTICABLE:
El conjunto abrird y cerrard correctamente.
Una vez cerrada, la tapa o reja quedard enrasada con el marco.
El angulo respecto a la horizontal de la reja abierta deberéd ser como minimo de 1009.
ELEMENTOS CON RECUBRIMIENTO DE PINTURA BITUMINOSA.
El recubrimiento de pintura bituminosa formard una capa continua que cubrird al elemento
completamente. Tendrd un color, un brillo y una textura uniformes.
La pintura debe estar bien adherida al soporte, no presentard ampollas, desconchados, ni otros
defectos superficiales.
DISPOSITIVOS DE CIERRE DE HORMIGON ARMADO:
En los dispositivos de cierre de las clases A 15 a D 400 de hormigdén armado, las aristas y
superficies de contacto entre el marco y la tapa deberdn estar protegidas por un espesor de
fundicién o de acero galvanizado en caliente.
- A 15: >= 2 mm
- B 125: >= 3 mm
- C 250: >= 5 mm
- D 400: >= 6 mm
- E 600 y F 900: A determinar en funcidén de cada diseno
El espesor minimo de fundicidén o de acero:
Resistencia caracteristica a la compresidén del hormigén después de 28 dias:
- Clases B 15 a F 900: >= 40 N/mm2
- Clase A 15: >= 25 N/mm2
Espesor del recubrimiento de hormigén de la armadura de acero: >= 20 mm
ELEMENTOS DE FUNDICION:
La fundicidén debe ser gris, de grafito laminar (fundicién gris normal, conforme a la norma
UNE-EN 1561) o de grafito esferoidal (fundicién nodular o dactil, conforme a la norma UNE-EN
1563).
Las piezas estaran limpias, libres de arena suelta, de 6xido o de cualquier otro tipo de
residuo.
No tendréa defectos superficiales (grietas, rebabas, soplamientos, inclusiones de arena, gotas
frias, etc.).
MARCO Y TAPA O REJA DE FUNDICION GRIS:
La fundicién seréd gris, con grafito en vetas finas uniformemente repartidas y sin zonas de
fundicién blanca.
Las dimensiones de la cara inferior serédn menores que las correspondientes a la cara superior.
Cuando la pieza lleve patas de anclaje, estas serédn de la misma colada.
Resistencia a traccién de la fundicidn, probeta cilindrica (UNE 36-111): <= 180 N/mm2
Dureza Brinell (UNE_EN ISO 6506/1): >= 155 HB
Contenido de ferrita, a 100 aumentos: <= 10%
Contenido de fésforo: <= 0,15%
Contenido de azufre: <= 0,14%
PATE DE ACERO GALVANIZADO:
Pate de varilla de acero liso, AE 215 L, fabricado por laminacidén en caliente.
E1l pate tendrd una pletina de acero soldada en cada uno de sus extremos, para facilitar el
anclaje.
Todos los segmentos del pate estaradn contenidos en el mismo plano.
La pieza estaréd protegida con un galvanizado por inmersidén en caliente.
E1l recubrimiento estard bien adherido. Sera liso, sin manchas, discontinuidades,
exfoliaciones, etc.
Resistencia a la traccién: 340 - 500 N/mm2



Limite eldstico (UNE 7-474): >= 220 N/mm2
Alargamiento a la rotura: >= 23%
Caracteristicas del galvanizado:

- Densidad del metal depositado: = 6,4 kg/dm3

- Masa del recubrimiento (UNE 37-501): = 610 g/m2

- Espesor (UNE 37-501): 85 micras

- Pureza del zinc (UNE 37.302): = 98,5%

- Adherencia (UNE 37-501): sin exfoliaciones ni desprendimientos

- Continuidad del revestimiento (UNE 37-501): sin desprendimientos
Tolerancias:

- Dimensiones: % 2 mm

- Alabeo: * 1 mm

- Diémetro de la varilla: - 5%

PATE DE FUNDICION:

Pate moldeado en fundicién de tipo nodular.

El grafito aparecerd en forma esferoidal en una superficie >= 85% de la pieza.

Serd plana. Tendrd la forma y espesores adecuados para soportar las cargas de servicio.

En cada pieza constara la marca del fabricante.

Resistencia a traccién de la fundicién (UNE 36-118): >= 380 N/mm2

Alargamiento a la rotura: >= 17%

Contenido de perlita: <= 5%

Contenido de cementita en las zonas de empotramiento: <= 4%

Tolerancias:

- Dimensiones: * 2 mm

- Alabeo: t 1 mm

FLEJE DE ACERO INOXIDABLE Y ANILLOS DE EXPANSION:

Pieza de goma sintética con fleje de acero de expansién para la unidén de la pieza al pozo de
registro y una brida de acero para la unidén de la pieza con el tubo, configurando una junta
flexible entre el pozo de registro y el tubo.

La goma serd resistente a los aceites, acidos, el ozono y las aguas residuales.

El fleje de expansién y la brida serdn de acero inoxidable no magnético.

La junta no tendra defectos internos ni irregularidades superficiales que puedan afectar su
funcién.

No tendréa poros.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

MARCO Y TAPA O REJA:

Suministro: Embalados en cajas. En cada caja se indicard el ntGmero de piezas y sus
dimensiones.

Almacenamiento: En posicién horizontal sobre superficies planas y rigidas para evitar
deformaciones o dahos que alteren sus caracteristicas.

FLEJE DE ACERO INOXIDABLE Y ANILLOS DE EXPANSION:

Suministro: Embalados en cajas. En cada pieza constard la marca del fabricante.

Almacenamiento: De manera que no se alteren sus caracteristicas.

PATE:
Suministro: Empaquetados sobre palets.
Almacenamiento: En lugares secos y ventilados, de manera gque no se alteren sus

caracteristicas.
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento
Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

MARCO Y TAPA O MARCO Y REJA:

UNE-EN 124:1995 Dispositivos de cubrimiento y de cierre para zonas de circulacién utilizadas
por peatones y vehiculos. Principios de construccién, ensayos de tipo, marcado, control de
calidad.

ELEMENTOS DE FUNDICION GRIS:

* UNE 36111:1973 Fundicidén gris. Tipos, caracteristicas y condiciones de suministro de piezas
moldeadas.



PATE DE ACERO GALVANIZADO:

No hay normativa de obligado cumplimiento.

PATE DE FUNDICION:

* UNE 36118:1973 Fundicidén con grafito esferoidal. Tipos y condiciones de recepcién y
suministro de piezas moldeadas.

FLEJE DE ACERO INOXIDABLE Y ANILLOS DE EXPANSION:

* UNE 53571:1989 Elastémeros. Juntas de estanquidad de goma maciza para tuberias de suministro
de agua, drenaje y alcantarillado. Especificaciones de los materiales.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:
La tapa o reja y el marco tendrédn marcadas de forma indeleble las siguientes indicaciones:
- El cbédigo de la norma UNE EN 124
- La clase seguin la norma UNE EN 124
- El nombre o siglas del fabricante y el lugar de fabricacién
- Referencia, marca o certificacidén si la tiene
OPERACIONES DE CONTROL EN MARCOS, TAPAS Y REJILLAS DE FUNDICION:
Las tareas de control a realizar son las siguientes:
- Recepcidén del certificado de calidad del fabricante, de acuerdo a las condiciones del
pliego.
OPERACIONES DE CONTROL EN ESCALONES:
Las tareas de control a realizar son las siguientes:
- Comprobacién del marcado CE en cada entrega.
- En el caso de pates de acero galvanizado, una vez por cada 10 unidades:
- Ensayo de adherencia de un recubrimiento galvanizado (UNE-EN ISO 1461)
- Determinacién de la masa por unidad de superficie de una pelicula de galvanizado (UNE-EN
ISO 1461).
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Las operaciones de control se realizaran segGn las indicaciones de la DF.
INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
No se aceptard el uso de materiales que no lleguen acompafiados del correspondiente certificado
de calidad del fabricante.
En caso de disconformidad de un control geométrico o de peso, se rechazard la pieza ensayada y
se incrementard el control, en primer lugar, hasta el 20% de las piezas, y en caso de seguir
observando deficiencias, hasta el 100% del suministro.

BE - MATERIALES PARA INSTALACIONES DE CLIMATIZACION, CALEFACCION Y VENTILACION MECANICA
BEM - VENTILADORES Y CAJAS DE VENTILACION

BEM3 - VENTILADORES-EXTRACTORES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BEM32211.
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Extractores de humos para funcionar a presién baja con corriente monofésica.

Estaran formados por:

- Hélice impulsora

- Motor eléctrico

CARACTERISTICAS GENERALES:

El motor tendrd acoplada la hélice en su eje y quedard en el interior del botén de la misma.
En los extractores para empotrar alojados, la hélice y el motor irédn alojados en un cuerpo
cilindrico, que serviréd de elemento de fijacién del conjunto, con una placa frontal.



En los extractores de tipo ventana, el motor y la hélice iréan alojados en un marco concéntrico
a la hélice juntamente con la caja de conexidén eléctrica.

Al hacer girar manualmente la hélice, ésta girard suavemente y concéntricamente.
Caracteristicas técnicas:

o +
| Caudal| Potencia |
i (m3/h) | (W) |
| mmmm e | mmmm e !
100 ! <=20 !
' 160 ! <= 35 !
! 250 | <= 50 d
! 450 | <= 40 !
' 600 ! <= 45 !
' 900 ! <= 65 !
e +

Nivel sonoro: <= 45 dB (A)
Material de construccién: Plastico inyectado

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Por unidades en cajas de cartén.
Almacenamiento: En lugares protegidos contra los impactos y la intemperie.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicidén: la indicada en la descripcidén del elemento
Criterio de medicidn: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensibén. REBT 2002.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Solicitar al fabricante el certificado de las caracteristicas técnicas de los equipos y
materiales que se utilizaran.

- Control de la documentacién técnica suministrada.

- Control de las operaciones de descarga y almacenaje de los equipos.

- Comprobar que las unidades de ventilacién cumplan los requisitos especificados en proyecto

y estén identificadas. Verificar:

- Marca, modelo, n2 de serie, velocidad (rpm), potencia (CV), tensién (V), consumo,
velocidad motor, arrancada, tipo de protecciones eléctricas, seccidén de conductores, tipo
de conductor, regulacién, Caudal (m3 /h), dimensiones, potencia y presidén acistica).

- Verificacién de la documentacién de ensayos realizados por el fabricante.

- Realizacién de informe con los resultados del control efectuado en los materiales
recibidos.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Se realizara el control de los materiales y equipos que se reciban en la obra.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

Una vez realizado el control de los materiales, todas las anomalias, incumplimiento de las

especificaciones, desviaciones del proyecto y variaciones del que se ha contratado con la

empresa instaladora, se comunicard a la DF, que decidird la sustitucién total o parcial del

material recibido.




D- ELEMENTOS AUXILIARES
DO - ELEMENTOS AUXILIARES BASICOS
D07 - MORTEROS Y PASTAS

D070 - MORTEROS SIN ADITIVOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
D0701641,D0701821.
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Mezcla hecha con arena, cemento, agua y eventualmente cal.
CARACTERISTICAS GENERALES:
Tipo de cemento:
- Cementos comunes excepto el tipo CEM II/A
- Cementos de albanileria MC
- Cementos blancos BL, cuando se requiera por exigencias de blancura
Morteros para fébricas:
- Resistencia a compresién: <= 0,75 x Resistencia a compresién de la pieza
- Mortero ordinario (UNE-EN 998-2) en fabrica no armada: >= Ml
- Mortero ordinario (UNE-EN 998-2) en fabrica armada: >= M5
- Mortero de junta delgada o mortero ligero (UNE-EN 998-2): >= M5
Estard amasado de forma que se obtenga una mezcla homogénea y sin segregaciones.

2.- CONDICIONES DE EJECUCION Y DE UTILIZACION

Para la elaboracién y la utilizacién del mortero, la temperatura ambiente estard entre 5°C y
40°C.

La hormigonera estarad limpia antes de la elaboracidén del mortero.

No se mezclaréan morteros de distinta composicién.

Se aplicard antes de que pasen 2 h desde la amasada.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
m3 de volumen necesario elaborado en la obra.
4.,- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de 1la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Inspeccidén visual de las condiciones de suministro y recepcién del certificado de calidad
del fabricante, conforme a las exigencias del pliego de condiciones, incluyendo los
resultados correspondientes de resistencia a compresién (UNE EN 1015-11).

En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se

realizaran estos ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segin las instrucciones de la DF.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

No se podrdn utilizar en la obra morteros sin el correspondiente certificado de garantia del

fabricante, de acuerdo a las condiciones exigidas.

Los valores de <consistencia y resistencia a compresién se <corresponderan a las

especificaciones del proyecto.



DO - ELEMENTOS AUXILIARES BASICOS
D07 - MORTEROS Y PASTAS

D071 - MORTEROS CON ADITIVOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLAEL PLEC
D0718641.
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Mezcla hecha con arena, cemento, agua y eventualmente cal y/o aditivos.
Se han considerado los siguientes aditivos:
- Inclusor de aire
- Hidrdéfugo
- Colorante
CARACTERISTICAS GENERALES:
Tipo de cemento:
- Cementos comunes excepto el tipo CEM II/A
- Cementos de albanileria MC
- Cementos blancos BL, cuando se requiera por exigencias de blancura
Morteros para féabricas:
- Resistencia a compresién: <= 0,75 x Resistencia a compresién de la pieza
- Mortero ordinario (UNE-EN 998-2) en fabrica no armada: >= Ml
- Mortero ordinario (UNE-EN 998-2) en fabrica armada: >= M5
- Mortero de junta delgada o mortero ligero (UNE-EN 998-2): >= M5
Estard amasado de forma que se obtenga una mezcla homogénea y sin segregaciones.

2.- CONDICIONES DE EJECUCION Y DE UTILIZACION

Para la elaboracién y la utilizacién del mortero, la temperatura ambiente estard entre 5°C y
40°C.

La hormigonera estard limpia antes de la elaboracién del mortero.

El aditivo se ahadiréd siguiendo las instrucciones del fabricante, en cuanto a proporciones,
momento de incorporacién a la mezcla y tiempo de amasado y utilizacidn.

No se mezclaréan morteros de distinta composicién.

Se aplicard antes de que pasen 2 h desde la amasada.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
m3 de volumen necesario elaborado en la obra.
4.,- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Inspeccién visual de las condiciones de suministro y recepcién del certificado de calidad
del fabricante, conforme a las exigencias del pliego de condiciones, incluyendo los
resultados correspondientes de resistencia a compresién (UNE EN 1015-11).

En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se

realizaradn estos ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista.



CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segGn las instrucciones de la DF.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

No se podrdn utilizar en la obra morteros sin el correspondiente certificado de garantia del
fabricante, de acuerdo a las condiciones exigidas.

Los valores de consistencia y resistencia a compresién se corresponderdn a las
especificaciones del proyecto.




E - Tipus Altres
E7 - IMPERMEABILIZACIONES Y AISLAMIENTOS
E7C- AISLAMIENTOS TERMICOS, AISLAMIENTOS ACUSTICOS Y FONOABSORBENTES

E7C3 - AISLAMIENTOS CON PLACAS DE POLIURETANO Y POLIISOCIANURATO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
E7C39408LBLQ.
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Formacién de aislamiento con placas o fieltros y laminas de diferentes materiales.

Se han considerado los siguientes materiales:

- Placas de espuma de poliuretano

Se han considerado los siguientes tipos de colocacidn:

- Con oxiasfalto

- Fijadas mecanicamente

- Sin adherir

La ejecucién de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

Aislamiento con placas, fieltros o laminas:

- Preparacién del elemento (recortes, etc.)

- Limpieza y preparacidén del soporte

- Colocacién del elemento

CONDICIONES GENERALES:

El aislamiento quedard bien adherido al soporte, excepto cuando se coloque no adherido.
Tendréd un aspecto uniforme y sin defectos.

Las placas y los fieltros quedaran colocados a tope, las placas quedarédn a rompejuntas.
Serd continuo y cubrird la totalidad de la superficie a aislar.

En el aislamiento con placa de poliuretano con papel embreado por las dos caras, las juntas
estaréan selladas con cinta adhesiva como solucién de continuidad del papel embreado.
Juntas entre placas y fieltros: <= 2 mm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

Se trabajard con vientos inferiores a 30 km/h.

El soporte estard limpio.

El aislamiento se protegerd de la lluvia durante y después de la colocacién.

E1l material colocado se protegera de impactos, presiones u otras acciones que 1lo puedan
alterar.

El poliuretano y el poliestireno se protegeran de una exposicidén solar prolongada.

En las placas colocadas sin adherir, se tomardn las medidas necesarias para que ni el viento
ni otras acciones lo desplacen.

PLACAS COLOCADAS CON ADHESIVO, OXIASFALTO, EMULSION BITUMINOSA O PASTA DE YESO:

El soporte estard libre de materias extrahas (polvo, grasa, aceites, etc.).

El grado de humedad del soporte estard dentro de los limites especificados por el fabricante.
Las placas de poliuretano colocadas con oxiasfalto, no se pondran en contacto con el
oxiasfalto hasta que esté a una temperatura inferior a 100°C.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.

Con deduccidén de 1la superficie correspondiente a huecos, de acuerdo con los criterios
siguientes:

- Huecos <= 1 m2: No se deducen

- Huecos > 1 m2: Se deduce el 100%

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO



La normativa serd la especifica al uso al que se destine.

E8 - REVESTIMIENTOS

E89 - PINTADOS

E89B - PINTADO DE ELEMENTOS DE PROTECCION

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Preparacién y aplicacién de un recubrimiento de pintura sobre superficies de materiales

diversos mediante diferentes capas aplicadas en obra.

Se han considerado los siguientes tipos de superficies:

- Superficies de madera

- Superficies metédlicas (acero, acero galvanizado, cobre)

Se han considerado los siguientes elementos:

- Estructuras

- Paramentos

- Elementos de cerramiento practicables (puertas, ventanas, balconeras)

- Elementos de proteccién (barandillas o rejas)

La ejecucién de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Preparacién de la superficie a pintar, frotado del 6xido y, en su caso, limpieza previa,
con aplicacién de las capas de imprimacién, de proteccién o de fondo, necesarias y del tipo
adecuado segin la composicién de la pintura de acabado

- Aplicacidn sucesiva, con los intervalos de secado, de las capas de pintura de acabado

CONDICIONES GENERALES:

El revestimiento no presentard fisuras, bolsas, descolgamientos ni otros defectos.

Tendréd un color, un brillo y una textura uniformes.

PINTADO AL ESMALTE:

Espesor de la pelicula seca del revestimiento: >= 125 micras

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

Se pararan los trabajos si se dan las condiciones siguientes:

- Temperaturas inferiores a 5°C o superiores a 30°C

- Humedad relativa del aire > 60%

- En exteriores: Velocidad del viento > 50 km/h, Lluvia

Si una vez realizados los trabajos se dan estas condiciones, se revisard lo ejecutado 24 h
antes y se rehardn las partes afectadas.

Las superficies de aplicacién estarén limpias, exentas de polvo, manchas y grasas.

Se corregirdn y eliminardn los posibles defectos del soporte con masilla, segin las
instrucciones del fabricante.

No se puede pintar sobre soportes muy frios ni recalentados.

El sistema de aplicacién del producto se escogerda en funcién de las instrucciones del
fabricante y la autorizacién de la DF.

Cuando el revestimiento esté formado por varias capas, la primera capa estard ligeramente
diluida, segin las instrucciones del fabricante.

Se evitaran los trabajos que desprendan polvo o particulas cerca del &rea a tratar, antes,
durante y después de la aplicacidn.

No se admite la utilizacidén de procedimientos artificiales de secado.

SUPERFICIES DE MADERA:

La madera no habra sido atacada por hongos o insectos, ni presentard otros defectos.

E1l contenido de humedad de la madera, medido en diferentes puntos y a una profundidad minima
de 5 mm, serd inferior a un 15% para coniferas o maderas blandas y a un 12% para frondosas o
maderas duras.



Se eliminardn los nudos mal adheridos sustituyéndolos por cufias de madera sana de las mismas
caracteristicas. Los nudos sanos que presenten exudacién de resina se taparan con goma laca.
Previamente a la aplicacién de la 12 capa se corregirédn y eliminaréan los posibles defectos con
masilla, segGn las instrucciones del fabricante; se pasard papel de lija en la direccidén de
las vetas y se eliminaré el polvo.

SUPERFICIES METALICAS (ACERO, ACERO GALVANIZADO, COBRE):

Las superficies de aplicacién estarédn limpias, exentas de polvo, manchas, grasas y 6xido.

En superficies de acero, se eliminardn las posibles incrustaciones de cemento o cal y se
desengrasard la superficie. Inmediatamente después se aplicaradn las dos capas de imprimacién
antioxidante. La segunda se tefird ligeramente con la pintura.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

PINTADO DE ELEMENTOS DE PROTECCION O ELEMENTOS DE CALEFACCION:

m2 de superficie de una cara, definida por el perimetro del elemento a pintar.
PINTADO DE TUBOS O PINTADO O BARNIZADO DE PASAMANOS:

m de longitud medida segln las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

PARA EL RESTO DE LOS ELEMENTOS:
No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control més destacables son los siguientes:

- Inspeccidén visual de la superficie a pintar.

- Aceptacién del procedimiento de aplicacién de la pintura por parte de la DF.

- Comprobacién del secado de una capa antes de proceder a una segunda aplicaciédn.

CONTROL DE EJECUCION. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segGn las instrucciones de la DF.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Correccién por parte del contratista de las irregularidades observadas.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

Inspeccién visual de la unidad acabada.

En el control se seguirdn los criterios indicados en el articulo 7.4 de la parte I del CTE.
Determinacién del espesor de pelicula del recubrimiento sobre un elemento metdlico (UNE EN ISO
2808)

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaréan seg@n las instrucciones de la DF.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Correccidn por parte del contratista de las irregularidades observadas.

No se permitiréd la continuacidén de los trabajos hasta que no estén solucionados los errores de
ejecucion.

E8 - REVESTIMIENTOS

E8A - BARNIZADOS Y TRATAMIENTOS CON LASURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
E8A41CC1.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS



Preparacién y aplicacién de un recubrimiento de barniz sobre superficies de madera mediante

diferentes capas aplicadas en la obra y tratamientos de proteccién de paramentos de madera con

lasures.

Se han considerado los siguientes tipos de superficies:

- Superficies de madera

La ejecucidén de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

Barnizados:

- Preparacién de la superficie a barnizar, con aplicacidén, en su caso, de las capas de
proteccidén necesarias y del tipo adecuado segin la composicién del barniz.

- Aplicacidén sucesiva, con los intervalos de secado necesarios, de las capas de barniz.

Tratamientos con lasures:

- Preparacién de la superficie a tratar

- Aplicacidén sucesiva, con los intervalos de secado, de las capas de producto necesarias

CONDICIONES GENERALES:

El revestimiento no presentard fisuras, bolsas, descolgamientos ni otros defectos.

Tendréd un color, un brillo y una textura uniformes.

En ventanas, balconeras y puertas, se admitird que se hayan protegido todas las caras y

pintado sélo las visibles.

Barnizados:

Espesor de la pelicula seca del revestimiento:

- 2 capas de acabado: >= 80 micras

- 3 capas de acabado: >= 100 micras

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

Se pararan los trabajos si se dan las condiciones siguientes:

- Temperaturas inferiores a 5°C o superiores a 30°C

- Humedad relativa del aire > 60%

- En exteriores: Velocidad del viento > 50 km/h, Lluvia

Si una vez realizados los trabajos se dan estas condiciones, se revisard lo ejecutado 24 h
antes y se reharédn las partes afectadas.

Las superficies de aplicacién estarén limpias, exentas de polvo, manchas y grasas.

E1l sistema de aplicacién del producto se escogerda en funcién de 1las instrucciones del
fabricante y la autorizacién de la DF.

Cuando el revestimiento esté formado por varias capas, la primera capa estard ligeramente
diluida, segin las instrucciones del fabricante.

Se evitaran los trabajos que desprendan polvo o particulas cerca del &rea a tratar, antes,
durante y después de la aplicacidn.

No se admite la utilizacidén de procedimientos artificiales de secado.

La madera no habrd sido atacada por hongos o insectos, ni presentard otros defectos.

E1l contenido de humedad de la madera, medido en diferentes puntos y a una profundidad minima
de 5 mm, serd inferior a un 15% para coniferas o maderas blandas y a un 12% para frondosas o
maderas duras.

Se eliminaradn los nudos mal adheridos sustituyéndolos por cufias de madera sana de las mismas
caracteristicas. Los nudos sanos que presenten exudacidén de resina se taparan con goma laca.
Previamente a la aplicacién de la 12 capa se corregirédn y eliminaréan los posibles defectos con
masilla, segGn las instrucciones del fabricante; se pasard papel de lija en la direccién de
las vetas y se eliminaré el polvo.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

BARNIZADO DE ESTRUCTURAS O PARAMENTOS, TRATAMIENTOS CON LASURES:

m2 de superficie realmente pintada segin las especificaciones de la DT.

Se considerard el desarrollo del perimetro.

Deduccidén de la superficie correspondiente a oberturas:

- Huecos <= 1 m2: No se deducen

- Huecos > 1 m2 y <= 2 m2: Se deduce el 50%

- Huecos > 2 m2: Se deduce el 100%

Estos criterios incluyen la limpieza de los elementos que configuran el hueco como por
ejemplo, marcos que se hayan ensuciado.

BARNIZADO DE VENTANAS, BALCONERAS O PUERTAS VIDRIERAS:



m2 de superficie de cada cara del cerramiento practicable tratado segGn las especificaciones
de la DT con las deducciones correspondientes a los acristalamientos segin los criterios
siguientes:

Deduccién de la superficie correspondiente al acristalamiento para piezas con una superficie
acristalada de:

- Mas de un 75% del total: Se deduce el 50%

- Menos del 75% y mas del 50% del total: Se deduce el 25%

- Menos del 50% del total o con barras: No se deducen

BARNIZADO DE BARANDILLA:

m2 de superficie de una cara, definida por el perimetro del elemento a pintar.

PINTADO DE TUBOS O PINTADO O BARNIZADO DE PASAMANOS:

m de longitud medida segin las especificaciones de la DT.

4 .- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
No hay normativa de obligado cumplimiento.
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control més destacables son los siguientes:

- Preparacién de la superficie a barnizar, con aplicacidén, en su caso, de las capas de
proteccidén necesarias y del tipo adecuado segin la composicién del barniz.

- Aplicacidén sucesiva, con los intervalos de secado necesarios, de las capas de barniz.

CONTROL DE EJECUCION. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segGn las instrucciones de la DF.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

La suspensién de los trabajos y la correccién de las no conformidades observadas irdn a cargo

del Contratista.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

Inspeccidén visual de la unidad acabada.

En el control se seguirdn los criterios indicados en el articulo 7.4 de la parte I del CTE.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaréan segGn las instrucciones de la DF.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE

INCUMPLIMIENTO:

Correccidén por parte del contratista de las irregularidades observadas.

No se permitiréd la continuacidén de los trabajos hasta que no estén solucionados los errores de

ejecucidn.

EA - CERRAMIENTOS Y DIVISORIAS PRACTICABLES
EAS - PUERTAS CORTAFUEGOS

EASA - PUERTAS CORTAFUEGOS DE HOJAS BATIENTES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLAEL PLEC
EASA71N2.
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Colocacién de puerta cortafuegos de madera o metédlica, de accionamiento manual o automatico
por termofusible.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Puertas de hojas batientes

La ejecucién de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:



- Comprobacién previa de que las dimensiones del hueco y de la puerta son compatibles

- Replanteo en el hueco de la situacién de los elementos de anclaje

- Fijacién del marco, de las guilas, colocacién de la hoja y de los mecanismos de apertura
CONDICIONES GENERALES:

Estard bien aplomada, a escuadra y al nivel previsto.

Abrird y cerraréd correctamente.

Tolerancias de ejecucidn:

- Nivelacién: * 1 mm

- Aplomado: <= 3 mm (hacia fuera)

PUERTAS DE HOJAS BATIENTES:

El giro se realizaréd en el sentido de la evacuacidén, de manera que la apertura de la puerta no
disminuya la anchura real de la via de evacuacidn.

Altura de colocacién de los mecanismos de apertura: 1 m ( * 50 mm )

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

En la puerta de madera, una vez retirados los elementos de proteccién y de trabazén, los
agujeros quedaran tapados con masillas, tacos, etc.

En las puertas de hojas batientes, el ajuste de las caras de contacto entre el marco y las
hojas y entre las dos hojas, en su caso, se regulard con la posicién de las bisagras de las
hojas.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
Unidad medida segin las especificaciones de la DT.
4 .- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Seguridad en caso de incendio DB-SI.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control méds destacables son los siguientes:

- Comprobacién previa de que las dimensiones del hueco y de la puerta son compatibles

- Replanteo en el hueco de la situacién de los elementos de anclaje

- Fijacién del marco, de las guias, colocacién de la hoja y de los mecanismos de apertura
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

Inspeccidén visual y control geométrico de la unidad acabada.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segin las instrucciones de la DF.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Cuando se observen irregularidades de replanteo, se deberédn corregir antes de completar la
ejecucidén de la unidad.

No es permitird la continuacidén de los trabajos hasta que no estén solucionados los defectos
de ejecuciodn.

La suspensién de los trabajos y la correccién de las no conformidades observadas irdn a cargo
del Contratista.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

No hay condiciones especificadas para la ejecucién de la partida.

EB - PROTECCIONES Y SENALIZACION

EB7 - PROTECCIONES PARA OPERACIONES DE MANTENIMIENTO



0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLAEL PLEC
EB71UA20,EB71UE40,EB71UC10.
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Sistemas anticaidas, instalados de forma permanente en el edificio, para garantizar que los

trabajos de mantenimiento en lugares sin protecciones colectivas frente a caidas, se puedan

realizar sin riesgos para los trabajadores.

La ejecucién de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Replanteo del trazado de la linea y de los puntos de anclaje

- Fijacidén de los elementos de anclaje

- Colocacién del cable o cables, fijados en los extremos y ensartados en los anclajes
intermedios, y tensado final

- Realizacién de las pruebas de carga y comprobacién de las distancias en caso de caida

CONDICIONES GENERALES:

Todas las piezas que integran la linea de vida pertenecerdn a un sistema homologado, y no se

mezclarédn piezas de sistemas diferentes.

La colocacién de los soportes (pilares, placas de fijacidén, etc) de los elementos de anclaje y

las distancias entre soportes, seran los indicados en la DT.

Habrd un rétulo con indicacién del nGmero madximo de persones atadas a la linea de vida o punto

de anclaje, en el punto de acceso a la zona a proteger.

Tolerancias de ejecucidn:

- Replanteo: + 10 mm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

La instalacién de la linea de vida o de elementos de anclaje puntuales la realizard una
empresa homologada por el fabricante del sistema.

Antes de colocar los soportes se hard un replanteo del conjunto y se verificard que no hayan
elementos del edificio que puedan ser obstéculos no previstos en el diseho, y representen un
peligro en caso de caida.

Si hay que hacer modificaciones en el trazado de la linea o en los lugares de fijacién de los
anclajes, se rehard el célculo de distancias en caso de caida y de los esfuerzos en los
elementos de anclaje para verificar que son admisibles.

Si el sistema de fijacién de los anclajes ha de atravesar una cubierta o una
impermeabilizacidén, se utilizardn elementos auxiliares que garanticen la estanqueidad del
sistema.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

PLACA CON ANILLA, CONJUNTO DE ELEMENTOS PARA LOS DOS EXTREMOS DE LA LINEA DE VIDA, ANCLAJE
INTERMEDIO Y COLUMNA PARA SOPORTE DE ANCLAJE:

Unidad de elemento realmente colocado en obra segin las especificaciones de la DT.

CABLE PARA LINEA DE VIDA HORIZONTAL:

m de longitud realmente colocado de acuerdo con las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

UNE-EN 354:2002 Equipos de proteccidén individual contra caidas de altura. Elementos de amarre.

EE - INSTALACIONES DE CLIMATIZACION, CALEFACCION Y VENTILACION MECANICA
EEM- VENTILADORES Y CAJAS DE VENTILACION

EEM3 - VENTILADORES-EXTRACTORES



0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EEM32211.
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Extractores para corriente monofdsica o trifdsica, instalados.

Se han considerado los siguientes tipos de colocacidn:

- Empotrados

- Montados en ventana

- Montados en conducto

- Montados en tejado

La ejecucién de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

Extractores montados en ventana:

- Colocacién del marco en el hueco del vidrio correspondiente

- Fijacién del extractor al marco

- Conexidén a la red eléctrica

- Prueba de servicio

Extractores empotrados en la pared:

- Fijacién del extractor con tacos y tornillos al hueco correspondiente

- Conexién a la red eléctrica

- Prueba de servicio

Extractores montados en conducto:

- Montado del extractor en el tubo

- Conexidén a la red eléctrica

- Prueba de servicio

Extractores de tejado:

- Colocacién del extractor o de los accesorios de transicién en el orificio correspondiente

- Fijacién del extractor en el extremo del tubo o en el accesorio de transicidén
correspondiente

- Conexién a la red eléctrica

- Prueba de servicio

CONDICIONES GENERALES:

La posicién sera la reflejada en la DT o, en su defecto, la indicada por la DF.

Se conectard a la red de alimentacidén eléctrica comprobando que la tensidén disponible es la

adecuada. Se comprobard también que el sentido de giro es el que le corresponde.

La distancia entre el plano de la boca del extractor y cualquier obstéculo ha de ser superior

a dos veces el diametro equivalente a la boca de descarga.

EXTRACTOR MONTADO EN VENTANA:

El extractor montado en la ventana ird empotrado en un vidrio y quedard presionado entre el

marco y el contramarco que se suministra con el extractor.

EXTRACTOR EMPOTRADO EN LA PARED:

El extractor que va empotrado en la pared, iréd fijado mediante tornillos y tacos, aprovechando

los taladros existentes en el marco del extractor.

EXTRACTOR MONTADO EN TUBO:

En los extractores montados en tubos, se instalarad un tramo de conducto rectilineo entre la

boca y la derivacién o bifurcacién de longitud igual a la longitud eficaz. Los cambios de

seccién de los tubos se realizardn a una distancia de la boca igual o superior al de la

distancia eficaz.

EXTRACTOR DE TEJADO:

El conducto instalado tendra el mismo didmetro que la boca de aspiracién del extractor.

Es recomendable la instalacién de los extractores de tejado por debajo de la linea de la

cumbrera.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

No hay condiciones especificas del proceso de instalacidn.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de cantidad instalada, medida segGn las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO



Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico
Baja Tensidén. REBT 2002.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:
Las tareas de control a realizar son las siguientes:

Comprobacién de la correcta implantacién de los equipos en obra.

Control del proceso del montaje, verificar la correcta ejecucién de la instalacién.
Verificacién que las vibraciones no se transmiten al conducto.

Verificacién que los elementos de sujecidén tienen la misma resistencia que la exigida
ventilador.

Control especifico de los ventiladores:

- Control de la situacidén de los ventiladores

- Verificacién de la no existencia de ruidos anormales

- Actuacién elementos de control (si hay)

Certificado de garantia de fabricante, de acuerdo con 1la 1ley vigente de defensa
consumidores y usuarios.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:
Las tareas de control a realizar son las siguientes:

Control especifico de los ventiladores:

de

al

de

- Comprobacién del funcionamiento del motor, consumo (A) sentido de giro, velocidad (m/s),

caudal (m3 /s), ruido (dBA)
Mantenimiento de la instalacidn.
Realizacién de informe con los resultados del control efectuado.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Se comprobaran todas las unidades de ventilacidn.
INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

En caso de resultados negativos y anomalias,

posible, en caso contrario se sustituird el material afectado.

se corregirdn los defectos siempre que sea



K- Tipus Altres
K2 - DEMOLICIONES, DERRIBOS, MOVIMIENTOS DE TIERRAS Y GESTION DE RESIDUOS
K21 - DERRIBOS, ARRANQUES, REPICADOS Y DESMONTAJES

K21B - DESMONTAJES, ARRANQUES Y DEMOLICIONES DE ELEMENTOS DE SEGURIDAD, PROTECCION Y
SENALIZACION

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K21BURO1.
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Demolicién o desmontaje de elementos de seguridad, proteccidén y sehalizacién, con medios
mecéanicos y carga sobre camidn.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Desmontaje de barrera de seguridad flexible y demolicién de anclajes clavados al suelo

- Desmontaje de barrera de seguridad flexible y demolicidén de anclajes con base de hormigdn

- Demolicidén de barrera de seguridad rigida de hormigdn

- Desmontaje de barandilla metélica

- Desmontaje de reja y anclajes

La ejecucidén de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Preparacién de la zona de trabajo

- Demolicidén del elemento con los medios adecuados

- Corte de armaduras y elementos metalicos

- Troceado y apilado de los escombros

- Carga de los escombros sobre el camidén

CONDICIONES GENERALES:

Los restos de la demolicién quedarédn suficientemente troceados y apilados para facilitar 1la
carga en funcién de los medios de que se disponga y de las condiciones de transporte.

Los elementos desmontados quedaréan apilados para facilitar la carga.

Los materiales quedaradn apilados y almacenados en funcién del uso a que se destinen
(transporte a vertedero, reutilizacidén, eliminacidén en la obra, etc.).

Una vez finalizados 1los trabajos, la base quedard 1limpia de restos de material y en
condiciones de uso.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

No se trabajard con lluvia, nieve o viento superior a 60 km/h.

Se seguiréd el orden de trabajos previstos en la DT.

Se separaradn las bandas y los terminales, sacando primero los elementos de unién, pernos y
tuercas, y después las piezas separadoras.

Se protegeran los elementos de servicio piblico que puedan resultar afectados por las obras.
La zona afectada por las obras quedaréd convenientemente senalizada.

La ejecucidén de los trabajos no producira dafos, molestias o perjuicios a las construcciones,
bienes o personas prdéximas y del entorno.

Se evitard la formacién de polvo, por lo que se habradn de regar las partes que se hayan de
demoler y cargar.

En caso de imprevistos (terrenos inundados, olores de gas, etc.) o cuando el derribo pueda
afectar las construcciones vecinas, se suspenderdn las obras y se avisarad a la DF.

La operacidén de carga de escombros se hard con las precauciones necesarias, para conseguir las
condiciones de seguridad suficientes.

Se eliminarédn 1los elementos gque puedan entorpecer 1los trabajos de retirada y carga de
escombros.

Se cumplird la normativa vigente en materia medioambiental, de seguridad y salud y de
almacenamiento y transporte de productos de construccidn.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION



DESMONTAJE O DEMOLICION DE BARRERA DE SEGURIDAD, BARANDILLA O BALAUSTRADA:

m de longitud realmente desmontada o derribada, seglGn las especificaciones de la DT.
DESMONTAJE DE REJA:

m2 realmente ejecutado, medido seglGn las especificaciones de la DT.

DESMONTAJE DE SENAL DE TRAFICO O ARRANCADA DE ESCALERA DE GATO:

Unidad de cantidad realmente ejecutada segin las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas
Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).

* Orden FOM/1382/2002 de 16 de mayo, por la que se actualizan determinados articulos del
pliego de prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes relativos a la
construccidén de explanaciones, drenajes y cimentaciones (PG-3).

K6 - CERRAMIENTOS Y DIVISORIAS
K61 - PAREDES Y TABIQUES DE OBRA DE FABRICA

K612 - PAREDES DE CERAMICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K6126R1R.
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Formacién de pared de cerramiento o divisoria, con piezas para revestir o de una o dos caras
vistas, colocadas con mortero.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Pared de cerramiento apoyada

- Pared de cerramiento pasante

- Pared divisoria

La ejecucién de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Replanteo de las paredes

- Colocacién y aplomado de las miras de referencia a las esquinas

- Marcado de las hiladas a las miras y tendido de los hilos

- Colocacién de plomadas en aristas y voladizos

- Colocacidén de las piezas humedeciéndolas y en hiladas enteras

- Repaso de las juntas y limpieza del paramento

- Proteccidén de la estabilidad del muro frente de las acciones horizontales

- Proteccidén de la obra ejecutada de la lluvia, las heladas y de las temperaturas elevadas

- Proteccidén de la obra de fabrica de los golpes, rozaduras y de las salpicaduras de mortero
CONDICIONES GENERALES:

La pared no serd estructural.

La pared ha de ser resistente a las acciones laterales previstas de acuerdo con el articulo
5.4 del CTE-DB-F y la DT del proyecto.

Serd estable, plana y aplomada.

Las piezas estardn colocadas a rompejunta y las hiladas seré&n horizontales.

La pared estaréd trabada en los encuentros con otras paredes.

En las esquinas y encuentros con otras paredes, el solapo de las piezas no serd menor que su
tizén.

En la ejecucidén del elemento se cumplirdn las prescripciones establecidas en el articulo 3 de
la norma DB-SE-F, en especial las que ser refieren a la durabilidad de los componentes:
piezas, morteros y armaduras, en su caso, en funcidén de las clases de exposicidn.

Las paredes dejadas vistas tendran una coloracidén uniforme, si la DF no fija otra condicidn.
Solape de la pieza en una hilada: >= 0,4 x espesor de la pieza, >= 40 mm



Las aberturas tendrdn un dintel resistente.
Las juntas estardn llenas y sin rebabas.
En las paredes exteriores que queden vistas, las juntas horizontales estaran matadas por la
parte superior, si la DF no fija otras condiciones.
Estard trabada, excepto la pared pasante, en los encuentros con otras paredes. Siempre que la
modulacién lo permita, este encuentro serd por hiladas alternativas.
En las paredes de ladrillos huecos, no habrd agujeros de las piezas abiertos al exterior. Los
puntos singulares (esquinas, jambas, trabas, etc.), estardn formados con ladrillo perforado de
la misma modulacién.
En los encuentros con un forjado o con cualquier otro elemento estructural superior, habrd un
espacio de 2 cm entre la Gltima hilada y aquel elemento, que se llenard con un material de
elasticidad compatible con la deformacién prevista del forjado, una vez la estructura haya
adoptado las deformaciones previstas, y nunca antes de 24 h de haberse ejecutado la pared.
Si existen rozas se hardn con maquina.
Las dimensiones de las rozas han cumplir con las especificaciones del articulo 4.6.6 y de la
tabla 4.8 del DB-SE-F
Espesor de las juntas:
- Mortero ordinario o ligero (UNE-EN 998-2): 8-15 mm
- Mortero de junta delgada (UNE-EN 998-2): 1- 3 mm
Distancia de la Gltima hilada al techo: 2 cm
Las juntas de movimiento han de cumplir el articulo 2.2 y la tabla 2.1 del DB-SE-F.
Tolerancias de ejecucidn:
- Replanteo de ejes:

- Parciales: + 10 mm

- Extremos: f 20 mm
- Planeidad:

- Pared vista: * 5 mm/2 m

- Pared para revestir: * 10 mm/2 m
- Horizontalidad de las hiladas:

- Pared vista: * 2 mm/2 m; * 15 mm/total

- Pared para revestir: * 3 mm/2 m; * 15 mm/total
- Altura: * 15 mm/3 m, * 25 mm/total
- Aplomado: * 10 mm/3 m, * 30 mm/total
- Espesor de las juntas: * 2 mm
- Distancia entre la Gltima hilada y el techo: * 5 mm
PARED DE CERRAMIENTO PASANTE:
Estard anclada a la pared de soporte por conectores que cumplirdn las especificaciones fijadas
en su pliego de condiciones.
Estard apoyada sobre un elemento resistente cada dos plantas o a 800 cm de altura, como
méaximo, si la DF no fija otra condicién.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Se trabajard a una temperatura ambiente que oscile entre los 5°C y los 40°C y sin lluvias si la
pared es exterior. Fuera de estos limites, se revisard la obra ejecutada 48 h antes y se
demoleran las partes afectadas.

Cuando la pared sea exterior y el viento superior a 50 km/h, se suspenderan los trabajos y se
aseguraradn las partes realizadas.

La obra se levantard, si es posible, por hiladas enteras.

Las piezas se colocardn a restregdén sobre un lecho de mortero, siempre que la dimensidén de la
pieza lo permita, hasta que el mortero rebose por la llaga y el tendel

Las piezas a colocar tendradn la humedad necesaria para que no absorban ni cedan agua al
mortero.

Las condiciones de ejecucién han de cumplir con el articulo 7 y 8 del DB-SE-F.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.

Con deduccién de 1la superficie correspondiente a huecos, de acuerdo con 1los criterios
siguientes:

- Huecos <= 2 m2: No se deducen

- Huecos > 2 m2 y <= 4 m2: Se deducen el 50%

- Huecos > 4 m2: Se deducen el 100%



Los huecos que no se deduzcan, o que se deduzcan parcialmente, la medicién incluye los
trabajos de hacer los retornos, como las jambas. En el caso que se deduzca el 100% del hueco,
se deben medir también estos paramentos.

Estos criterios incluyen la colocacién de los elementos que configuran el hueco, como por
ejemplo los marcos, excepto en el caso de huecos de més de 4,00 m2 en que ésta colocacién se
cuenta aparte.

Incluyen la ejecucién de todos los trabajos precisos para la resolucién del hueco, en lo que
hace referencia a Jjambas y antepechos, utilizando, si es necesario, materiales diferentes de
aquellos que normalmente conforman la unidad.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de 1la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:
E1l control de la ejecucién de las obras se realizard de acuerdo con las especificaciones del
proyecto, sus anejos y modificaciones autorizadas por la DF y las instrucciones del director
de la ejecucién de la obra, conforme a lo indicado en el articulo 7.3 de la parte I del CTE y
demés normativa vigente de aplicacién.
Se comprobaréd que se han adoptado las medidas necesarias para asegurar la compatibilidad entre
los diferentes productos, elementos y sistemas constructivos.
- Comprobacién del replanteo de la planta y del alzado de los cerramientos.
- Inspeccidén antes, durante y después de la ejecucidén de las paredes de carga de bloques de
los siguientes puntos:
- Colocacidén de las miras en las esquinas y tendido del hilo entre miras.
- Humedad de los ladrillos.
- Colocacién de las piezas.
- Aberturas.
- Trabado entre diferentes paredes en juntas alternadas.
- Regatas.
- Toma de coordenadas y cotas de todas las paredes.
- Repaso de las juntas y limpieza del paramento
CONTROL DE EJECUCION. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se realizaran segin las instrucciones de la DF.
CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Cuando se observen irregularidades de replanteo, se corregirdn antes de levantar el muro.
No es permitird la continuacidén de los trabajos hasta que no estén solucionados los defectos
de ejecuciodn.
Suspensién de 1los trabajos y correccién de 1las desviaciones observadas a cargo del
Contratista.
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:
Inspeccidén visual de la unidad acabada.
- En el control se seguirdn los criterios indicados en el articulo 7.4 de la parte I del CTE.
- Prueba de estanquidad de fachada por el método de rociamiento directo UNE-EN 13051.
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se realizaran segin las instrucciones de la DF.
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:
Correccién por parte del contratista de las irregularidades observadas.
No es permitird la continuacién de los trabajos hasta que no estén solucionados los defectos
de ejecuciédn.

K7 - IMPERMEABILIZACIONES, AISLAMIENTOS Y FORMACION DE JUNTAS

K78 - IMPERMEABILIZACION CON PRODUCTOS AMORFOS



K787 - IMPERMEABILIZACION DE PARAMENTOS CON POLIMEROS ACRILICOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K7871500.
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Ejecucién de una capa de cobertura para la impermeabilizacién de paramentos horizontales o
verticales, mediante la aplicacién de un producto liquido.

Se han considerado los siguientes materiales:

- Impermeabilizacién de paramentos con polimero en dispersidén acuosa

La ejecucién de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Limpieza y preparacién de la superficie

- Aplicacién de la imprimacidén, en su caso

- Aplicacidén sucesiva, con los intervalos de secado, de las capas necesarias del producto
CONDICIONES GENERALES:

La capa de impermeabilizacidén se aplicard en los lugares indicados en los planos u ordenados
por la DF.

El recubrimiento aplicado formard una capa uniforme y continua, que cubrirad toda la superficie
a impermeabilizar.

Debe quedar bien adherido al soporte.

No se apreciarédn a simple vista, defectos en el recubrimiento (burbujas, crateres, coqueras
sin rellenar ni fisuras).

Tendréd la dotacidén prevista.

El espesor total del recubrimiento, el nuimero de capas y la forma de la aplicacién seréan las
definidas por la DT o en su defecto, las especificadas por la DF.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

Se pararan los trabajos en caso de lluvia, nieve o si la velocidad del viento es superior a 50
km/h.

Se respetardn los intervalos de temperatura de aplicacién y los margenes de humedad relativa
del aire, indicados por el fabricante.

Las aguas superficiales que pueden afectar los trabajos se desviaradn y conducirén fuera del
drea a impermeabilizar.

Las zonas que por su forma puedan retener agua en su superficie se corregirdn antes de la
ejecuciédn.

E1l soporte habrd alcanzado la resistencia mecanica necesaria.

La superficie del soporte estard limpia de polvo, aceites y grasas, no tendrd material suelto.
El soporte no tendrd ninguna sustancia que pueda dificultar la adherencia del producto.

Entre la aplicacién de una capa y la siguiente, se respetard el tiempo de curado estipulado
por el fabricante.

El recubrimiento acabado se protegerd del paso de personas, equipos o materiales.
IMPERMEABILIZACION CON POLIMERO:

La aplicacién se realizard a una temperatura entre 10 y 302C y una humedad relativa no
superior a 80%.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.

Dentro de esta unidad se incluye la preparacién de la superficie y los trabajos necesarios
para la completa finalizacién.

4 .- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de 1la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Salubridad DB-HS.



K8 - REVESTIMIENTOS
K81 - ENFOSCADOS, ENYESADOS Y ELEMENTOS DE YESO

K811 - ENFOSCADOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K81121A2.
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Enfoscados realizados con mortero de cemento, mortero de cal, mortero mixto o mortero poroso
drenante, aplicados en paramentos horizontales o verticales, interiores o exteriores vy
formacién de aristas con mortero de cemento, mixto o pasta de cemento réapido.
Se han considerado los siguientes tipos:
- Enfoscado previo
- Enfoscado a buena vista
- Revocado maestreado
La ejecucién de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
Enfoscado previo:
- Limpieza y preparacién de la superficie de soporte
- Aplicacién del revestimiento
- Curado del mortero
Enfoscado a buena vista y revocado maestreado:
- Limpieza y preparacién de la superficie de soporte
- Ejecucién de las maestras
- Aplicacién del revestimiento
- Acabado de la superficie
- Curado del mortero
- Repasos y limpieza final
ENFOSCADO:
Debe quedar bien adherido al soporte.
En el revestimiento exterior se dispondrén juntas de dilatacidén. La distancia entre juntas
contiguas sea suficiente para evitar su agrietamiento.
Se respetaran las juntas estructurales.
Cuando el acabado es reglado, lanzado con escobilla o fratasado sin enlucir, el enfoscado
acabado estard exento de grietas y tendra una textura uniforme.
Cuando el acabado es fratasado y enlucido, el enfoscado acabado estaréd exento de polvo,
fisuras, agujeros u otros defectos.
Espesor de la capa:
- Enfoscado previo: <= 1,8 cm
- Enfoscado maestreado o a buena vista: 1,1 cm
- Enfoscado con mortero poroso drenante: 2 a 4 cm
Enfoscado maestreado:
- Distancia entre maestras: <= 150 cm
Tolerancias de ejecucidén para el enfoscado:
- Planeidad:
- Enfoscado previo: * 10 mm
- Acabado a buena vista: * 5 mm
- Acabado maestreado: t 3 mm
- Aplomado (paramento vertical):
- Acabado a buena vista: +* 10 mm/planta
- Acabado maestreado: + 5 mm/planta
- Nivel (paramento horizontal):
- Acabado a buena vista: + 10 mm/planta
- Acabado maestreado: * 5 mm/planta
Tolerancias cuando el enfoscado es a buena vista o maestrado:



- Espesor del enfoscado: + 2 mm
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

Se paralizardn los trabajos cuando la temperatura sobrepase los limites de 5°C y 35°C, 1la
velocidad del viento sea superior a 50 km/h o llueva. Si una vez realizados los trabajos se
diesen estas condiciones, se revisard lo ejecutado uGltimamente y se volverdn a hacer las
partes afectadas.

Para iniciar su ejecucién en los paramentos interiores serd necesario que la cubierta se haya
acabado, para 1los paramentos situados en el exterior tendr4, ademds, que funcionar la
evacuacién de aguas.

Se deben evitar golpes y vibraciones que puedan afectar al material durante el fraguado.
ENFOSCADO:

Previamente se habrdn colocado todos los elementos que deban ir fijados a los paramentos y no
dificulten la ejecucidén del revestimiento.

Los paramentos de aplicacién estaran saneados, limpios y himedos. Si es necesario, se deben
repicar previamente.

Cuando sea enfoscado previo, se aplicard lanzando con fuerza el mortero contra los paramentos.
Cuando el enfoscado sea a buena vista, se haradn maestras con el mismo mortero en las esquinas
y en los rincones.

Cuando el enfoscado sea maestreado, se hardn maestras con el mismo mortero, en los paramentos,
aristas, angulos y perimetros de huecos. Las aristas y maestras estarédn bien aplomadas.
Cuando el enfoscado esté acabado lanzado con escobilla, se aplicard en dos capas: la primera
presionando con fuerza sobre los paramentos y la segunda capa salpicada sobre la anterior.
Cuando el acabado sea reglado o fratasado, se aplicard presionando con fuerza sobre los
paramentos.

El enlucido se aplicard cuando todavia esté hGmeda la capa del enfoscado.

Durante el fraguado se humedecerd la superficie del mortero.

Para secados artificiales se requerira la autorizacidén explicita de la DF.

No se fijarédn elementos sobre el enfoscado hasta pasados siete dias, como minimo, o haya
fraguado.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

ENFOSCADO:

m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.

Con deduccidén de la superficie correspondiente a aberturas de acuerdo con los criterios
siguientes:

En paramentos verticales:

- Huecos <= 2 m2: no se deducen

- Huecos > 2 m2 y <= 4 m2: se deduce el 50%

- Huecos > 4 m2: se deduce el 100%

En paramentos horizontales:

- Huecos <= 1 m2: No se deducen

- Huecos > 1 m2: Se deduce el 100%

Los huecos que no se deduzcan, o que se deduzcan parcialmente, la medicién incluye 1los
trabajos de hacer los retornos, como jambas, dinteles, etc. En el caso que se deduzca el 100%
del hueco se deben medir también estos paramentos.

Estos criterios incluyen la limpieza de los elementos que configuran los huecos, como marcos
que se hallan ensuciado.

4 .- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
No hay normativa de obligado cumplimiento.
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control mds destacables son los siguientes:

- Inspeccidén de la superficie sobre la que se realizard el enfoscado.
- Limpieza y preparacién de la superficie de soporte

- Control de ejecucién de las maestras

- Acabado de la superficie



- Repasos y limpieza final

- Inspeccidn visual de la superficie acabada.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control méds destacables son los siguientes:

- Repasos y limpieza final

- Inspeccién visual de la superficie acabada.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segGn las instrucciones de la DF.
INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Correccién por parte del contratista de las irregularidades observadas.

K8 - REVESTIMIENTOS
K83 - CHAPADOS Y APLACADOS

K83B - CHAPADOS DE PIEDRA CALIZA LABRADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLAEL PLEC
K83B33Hb5.
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Revestimientos realizados con piezas de mortero de cemento, piedra natural o artificial.

Se han considerado los siguientes revestimientos:

- Revestimientos aplicados en paramentos verticales, interiores o exteriores y en fajas
exteriores, horizontales o verticales, fijados con mortero y elementos metédlicos (ganchos o
pletinas).

- Revestimiento montado sobre estructura metdlica de soporte para la formacién de fachada
ventilada

La ejecucién de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

En el revestimiento de piezas fijadas con mortero y ganchos:

- Limpieza y preparacién de la superficie del soporte

- Replanteo del despiece en el paramento

- Colocacién de las piezas

- Rejuntado de las juntas

- Limpieza del paramento

En los revestimientos para la formacién de fachada ventilada:

- Limpieza y preparacién de la superficie de soporte

- Comprobacién de la planimetria de la fachada

- Colocacién de la estructura de soporte

- Replanteo del despiece en el paramento

- Fijacién de las piezas a la estructura de soporte

- Limpieza de paramento

CONDICIONES GENERALES:

El revestimiento acabado no presentaréd piezas agrietadas, desportilladas ni manchadas.

Tendréd un color y una textura uniformes en toda la superficie.

Las piezas quedardn bien adheridas al soporte y formardn una superficie con la planeidad y el

aplomado previstos.

En el revestimiento exterior se dispondran juntas de dilatacidén. La distancia entre juntas

contiguas sea suficiente para evitar su agrietamiento.

Se respetaran las juntas estructurales.

El despiece cumplird las especificaciones subjetivas requeridas por la DF.

Se adaptard a los movimientos del soporte de forma que no queden alteradas sus prestaciones.

Tolerancias de ejecucidn:

- Planeidad: * 2 mm/2 m

- Horizontalidad de las hiladas (piezas de mortero de cemento): * 2 mm/m, * 15 mm/total



- Desplome hacia el interior: * 2 mm/2 m

- Desplome hacia el exterior: Nulo

COLOCADO CON MORTERO:

Las juntas entre piezas de piedra, estardn llenas y rejuntadas con lechada de cemento blanco
y, eventualmente, colorantes, si la DF no especifica otras condiciones.

COLOCACION CON ELEMENTOS METALICOS DE FIJACION:

Cada pieza quedard sujeta por elementos de fijacidén (ganchos o pletinas) de acero inoxidable,
colocados en la junta horizontal superior, en el caso de los ganchos o distribuidas entre las
juntas horizontales, en el caso de las pletinas. Llevard dos separadores de policloruro de
vinilo en la junta horizontal.

Namero de ganchos por pieza: >= 2

Separacién entre fijaciones: <= 80 cm

Penetracién de la fijacidén dentro de la obra: >= 3,5 cm

Mortero unién de la fijacidén: Cemento pértland y arena de dosificacién 1:3

FACHADA VENTILADA:

El conjunto de la estructura de soporte seréd estable y las deformaciones estardn dentro de los
paréametros admisibles.

La subestructura formaréd una superficie plana y vertical.

Los perfiles quedardn alineados.

Para la sujecién de las piezas se utilizard el sistema de fijaciones suministrado por el
fabricante. Todos los materiales seran compatibles entre si y adecuados a las cargas que han
de soportar. Queda expresamente prohibido realizar modificaciones en el sistema de fijacidén de
las piezas.

Las juntas entre las piezas sera uniforme. No se transmitirédn esfuerzos entre las piezas ni
entre éstas y la estructura.

Los puntos singulares de la fachada se resolverdn con piezas adecuadas y ofreceran la misma
resistencia que el resto del conjunto.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

Se trabajard a una temperatura superior a los 5°C, con vientos de velocidad inferior a 50 km/h
y sin lluvia.

Antes de empezar los trabajos de montaje, se hard un replanteo que deberd ser aprobado por la
DF.

Una vez realizadas las operaciones de colocacién, se limpiard el revestimiento y se retirarén
de la obra los restos de piezas y de materiales sobrantes.

PIEZAS FIJADAS CON MORTERO Y GANCHOS:

Los paramentos de aplicacidén estardn saneados, limpios y htGmedos. Si es necesario, se deben
repicar previamente.

El rejuntado se hard al cabo de 24 h.

COLOCACION CON ELEMENTOS METALICOS DE FIJACION:

La cara posterior de las piezas se tratard con lechada de cemento Pértland antes de su
colocacién.

Cada pieza se tomard con toques de mortero y posteriormente se rellenard el espacio entre
pieza y soporte.

No se aceptaréd el anclaje por prolongacidén recta.

FACHADA VENTILADA:

E1l montaje de la estructura de soporte, se realizard siguiendo 1las instrucciones de 1la
documentacién técnica del fabricante. Se seguird la secuencia de montaje propuesta por el
fabricante.

Todos los elementos se inspeccionardn antes de su colocacién.

La puesta en obra no alterard las caracteristicas del elemento.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m2 de superficie ejecutada realmente, medida segin las especificaciones de la DT.
4 .- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA



CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control més destacables son los siguientes:

- Limpieza y preparacién de la superficie del soporte

- Replanteo del despiece en el paramento

- Colocacién de las piezas

- Rejuntado de las juntas

- Limpieza del paramento

CONTROL DE EJECUCION. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se harédn segGn las indicaciones de la DF.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Cuando se observen irreqgularidades de replanteo, se corregirdn antes de completar el
revestimiento.

No se permitird la continuacién de los trabajos hasta que no estén solucionados los errores de
ejecucién.

Suspensién de los trabajos y correccién de 1las desviaciones observadas a cargo del
Contratista.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control méds destacables son los siguientes:

- Inspeccidén visual de la unidad acabada y control de las condiciones geométricas de acabado.
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se harédn segGn las indicaciones de la DF.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Correccibén por parte del contratista de las irregularidades observadas.

No es permitird la continuacién de los trabajos hasta que no estén solucionados los defectos
de ejecucidn.

K8 - REVESTIMIENTOS

K84 - FALSOS TECHOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K8445220,K8445260.
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Falso techo realizado con placas, planchas o lamas, de diferentes materiales, suspendidos del

techo o estructura del edificio en espacios interiores, asi como elementos singulares

integrados en el falso techo, como registros, cortineros, franjas perimetrales, etc.

Se han considerado los siguientes materiales:

- Placas de escayola

- Placas de fibras minerales o vegetales

- Placas de yeso laminado y transformados

- Placas metédlicas y planchas conformadas metélicas

- Lamas de PVC o metdlicas

- Placas de madera

Se han considerado los tipos de falso techo siguientes:

- Para revestir, sistema fijo

- De cara vista, sistema fijo

- De cara vista, sistema desmontable con entramado visto

- De cara vista, sistema desmontable con entramado oculto

La ejecucidén de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Replanteo: distribucién de placas, resolucidén del perimetro y puntos singulares, niveles,
ejes de la trama de perfiles, etc.

- Colocacién de los soportes fijados al forjado o estructura del edificio y suspensidén de los
perfiles de la trama de soportes



- Colocacidén de las placas, planchas o lamas, fijadas o apoyadas sobre la trama de perfiles,
segln el sistema

- Sellado de las juntas si se trata de un falso techo continuo

CONDICIONES GENERALES:

El sistema de suspensién del falso techo serd un sistema compatible con las placas o planchas.

El mecanismo de fijacidén a la estructura del edificio serd compatible con el material de esta.

El plenum considerado es de 1 m de altura méxima.

El sistema de suspensién cumplirad los requisitos del apartado 4.3 de la norma UNE-EN 13964.

Si el fabricante del sistema de suspensién es diferente del fabricante de las placas, el

constructor aportarda la documentacidén necesaria para verificar la compatibilidad entre los

sistemas.

Si se debe ahadir algin elemento sobre el falso techo, como por ejemplo aislamientos térmicos

o aclGsticos, luminarias, difusores de aire, etc., se verificard que el incremento de peso esta

dentro de los limites de resistencia del sistema de soportes.

El conjunto acabado serd estable e indeformable.

Formard una superficie plana y estard al nivel previsto.

Los elementos de la subestructura (carreras principales y transversales) estardn montados

ortogonalmente.

Los perfiles distanciadores de seguridad de la estructura estardn fijados a los perfiles

principales.

Las piezas de falso techo estardn alineadas.

El reparto de placas en el recinto no dejard en los perimetros piezas menores a 1/2 placa. El

apoyo de las placas cortadas en el soporte perimetral serd mayor a 10 mm.

Si las placas son de cara vista, el revestimiento no presentard piezas agrietadas, rotas,

desportilladas ni manchadas.

Los elementos perimetrales verticales, como tabiques o mamparas, no han de provocar esfuerzos

sobre el falso techo, y su estructura debe anclarse al forjado o a una subestructura

independiente de la del falso techo.

Si se cuelgan o insertan elementos ajenos al falso techo, como luminarias, difusores, etc, no

han de superar los pesos maximos indicados por el suministrador del falso techo, y las

perforaciones de las placas cumplirdn las indicaciones del fabricante respecto al tamafo

maximo y la posicién relativa de la perforacién.

Si el falso techo se realiza con placas o elementos de caracteristicas especiales, que han de

dar unas condiciones especificas al espacio que conforman con el fin de llevar a cabo las

caracteristicas requeridas serd necesario seguir las pautas constructivas indicadas por el

fabricante y la DF.

Tolerancias de ejecucidn:

- Planeidad:

- 2 mm/m

- <= 5 mm en una longitud de 5 m en cualquier direccién
- Nivel: + 5 mm

SOPORTE MEDIANTE ENTRAMADO DE PERFILES:

Si el sistema es desmontable, se colocard un perfil fijado a las paredes, en todo el
perimetro.

Si el sistema es fijo, todas las Jjuntas, aristas de esquinas y rincones estardn debidamente
selladas con masilla para juntas.

Se colocaradn los puntos de fijacién suficientes para que la flecha de 1los perfiles del
entramado sea la exigida.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

El montaje se realizard siguiendo 1las instrucciones de 1la documentacién técnica del

fabricante. Se seguird la secuencia de montaje propuesta por el fabricante.

Las instrucciones del suministrador deben incluir como minimo los siguientes aspectos:

- Enumeracidén y especificaciones de los componentes necesarios para la ejecucidén completa del
falso techo

- Los tipos de fijaciones superiores en funcidén de los posibles materiales donde se fijarén
(losa de hormigén, forjados con casetones de diferentes materiales, estructuras de madera,
etc.)

- La forma en que los diversos componentes se deben instalar y fijar

- Condiciones de almacenaje y manipulacién de los materiales

- Las condiciones que precisa el lugar donde se instalard el falso techo

- La carga méxima admisible por los componentes de la suspensién



- El método de ajuste de altura y, si se requiere, los medios para asegurar las fijaciones
superior e inferior

- La distancia méxima admisible entre los elementos de suspensidn

- La longitud méxima del vuelo de las correderas principales

- Las distancias entre las fijaciones del sistema de asiento perimetral

- La forma de realizar cortes de los componentes, y especialmente las limitaciones en tamano
y posicién de los cortes necesarios para introducir instalaciones (luminarias, rejillas,
etc.)

- El peso maximo que pueden soportar las placas individuales, y el conjunto del falso techo,
correspondiente a los elementos adicionales (luminarias, rejillas, aislamientos afadidos,
etc.)

Para empezar el montaje del falso techo debe estar cerrado el local, estanco al viento y al

agua, la humedad relativa debe ser inferior al 70% y la temperatura superior a 79.

La DF aprobard el sistema de fijacién superior y perimetral. Este deberd tener asociado un

DIT, o serd necesario realizar ensayos in situ para verificar la idoneidad del sistema.

Su instalacidén no alterard las caracteristicas de los elementos.

No se pueden colocar fijaciones superiores sobre elementos estructurales deteriorados

(bovedillas rotas, hormigones agrietados, etc.)

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

FALSO TECHO, CAJON O FRANJA DE FALSO TECHO:

m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.

Con deduccién de 1la superficie correspondiente a huecos, de acuerdo con 1los criterios
siguientes:

- Huecos <= 1 m2: No se deduciréan

- Huecos > 1 m2: Se deduce el 100%

Estos criterios incluyen el acabado especifico de 1los acuerdos con los bordes, sin que
comporte el uso de materiales diferentes de aquellos que normalmente conforman la unidad.

4 .- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
* UNE-EN 13964:2006/A1:2008 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Se comprobarad que se han adoptado las medidas necesarias para asegurar la compatibilidad entre

los diferentes productos, elementos y sistemas constructivos.

- Replanteo del nivel del falso techo, de los ejes de la trama de perfiles y de los puntos de
suspensién.

- Verificacién de la compatibilidad del sistema de fijacién a las estructuras existentes. Se
puede hacer validando 1la documentacién aportada por el fabricante de 1la fijacibén, o
realizando ensayos de carga.

- En las fijaciones se ha de verificar el diametro y profundidad del taladro, la limpieza de
la perforacién, si el tipo de fijacidén corresponde al aprobado, el procedimiento de
instalacién de la fijacidén, y si estd indicado, el par de apriete.

- Colocacién de los perfiles perimetrales, si es el caso, de entrega a los paramentos y
suspensién de la resta de perfiles de la trama. Verificacién de la ortogonalidad de los
perfiles y la alineacién de los perfiles vistos.

- Colocacién de los elementos que conforman la cara vista del falso techo, placas, lamas,
etc.

- En el caso de falsos techos de caracteristicas especiales, sera necesario controlar los
puntos singulares.

CONTROL DE EJECUCION. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segGn las instrucciones de la DF.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

Cuando se observen irregularidades de replanteo, se deberédn de corregir antes de completar el

falso techo.

No se permitird la continuacidén de los trabajos hasta que no estén solucionados los errores de

ejecuciédn.

La suspensién de los trabajos y la correccidén de las no conformidades observadas irdn a cargo

del Contratista.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:



- Se verificaréd el nivel y la planeidad del falso techo, la alineacién y la ortogonalidad
placas y perfiles, la situacidén de elementos adicionales, ya sean colgados o insertados
perforaciones del techo.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaréan seg@n las instrucciones de la DF.

CONTROL. DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO

INCUMPLIMIENTO:

Correccidén por parte del contratista de las irregularidades observadas.

No se permitiréd la continuacién de los trabajos hasta que no estén solucionados los errores

ejecucién.

K8 - REVESTIMIENTOS
K89 - PINTADOS

K89A - PINTADO DE ELEMENTOS DE CERRAMIENTO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K89A2CBO.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

de
en

DE

de

Preparacién y aplicacién de un recubrimiento de pintura sobre superficies de materiales

diversos mediante diferentes capas aplicadas en obra.

Se han considerado los siguientes tipos de superficies:

- Superficies de madera

- Superficies metédlicas (acero, acero galvanizado, cobre)

Se han considerado los siguientes elementos:

- Estructuras

- Paramentos

- Elementos de cerramiento practicables (puertas, ventanas, balconeras)
- Elementos de proteccidén (barandillas o rejas)

La ejecucién de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Preparacién de la superficie a pintar, frotado del 6xido y, en su caso, limpieza previa,
con aplicacién de las capas de imprimacién, de proteccién o de fondo, necesarias y del tipo

adecuado seguin la composicidén de la pintura de acabado
- Aplicacidén sucesiva, con los intervalos de secado, de las capas de pintura de acabado
CONDICIONES GENERALES:
El revestimiento no presentard fisuras, bolsas, descolgamientos ni otros defectos.
Tendréa un color, un brillo y una textura uniformes.
En ventanas, balconeras y puertas, se admitird que se hayan protegido todas 1las caras
pintado sélo las visibles.
PINTADO AL ESMALTE:
Espesor de la pelicula seca del revestimiento: >= 125 micras

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

Se pararan los trabajos si se dan las condiciones siguientes:

- Temperaturas inferiores a 5°C o superiores a 30°C

- Humedad relativa del aire > 60%

- En exteriores: Velocidad del viento > 50 km/h, Lluvia

Si una vez realizados los trabajos se dan estas condiciones, se revisard lo ejecutado 24
antes y se reharédn las partes afectadas.

Las superficies de aplicacién estarén limpias, exentas de polvo, manchas y grasas.



Se corregirdn y eliminardn 1los posibles defectos del soporte con masilla, segin las
instrucciones del fabricante.

No se puede pintar sobre soportes muy frios ni recalentados.

El sistema de aplicacién del producto se escogerda en funcién de las instrucciones del
fabricante y la autorizacién de la DF.

Cuando el revestimiento esté formado por varias capas, la primera capa estard ligeramente
diluida, segin las instrucciones del fabricante.

Se evitaran los trabajos que desprendan polvo o particulas cerca del &rea a tratar, antes,
durante y después de la aplicacidn.

No se admite la utilizacidén de procedimientos artificiales de secado.

SUPERFICIES DE MADERA:

La madera no habra sido atacada por hongos o insectos, ni presentard otros defectos.

E1l contenido de humedad de la madera, medido en diferentes puntos y a una profundidad minima
de 5 mm, serd inferior a un 15% para coniferas o maderas blandas y a un 12% para frondosas o
maderas duras.

Se eliminardn los nudos mal adheridos sustituyéndolos por cufias de madera sana de las mismas
caracteristicas. Los nudos sanos que presenten exudacién de resina se taparédn con goma laca.
Previamente a la aplicacién de la 12 capa se corregirédn y eliminarédn los posibles defectos con
masilla, segGn las instrucciones del fabricante; se pasard papel de lija en la direccién de
las vetas y se eliminarad el polvo.

SUPERFICIES METALICAS (ACERO, ACERO GALVANIZADO, COBRE):

Las superficies de aplicacién estarédn limpias, exentas de polvo, manchas, grasas y Oxido.

En superficies de acero, se eliminardn las posibles incrustaciones de cemento o cal y se
desengrasard la superficie. Inmediatamente después se aplicaran las dos capas de imprimacién
antioxidante. La segunda se tenird ligeramente con la pintura.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

PINTADO DE ESTRUCTURAS, PARAMENTOS DE MADERA O ACERO O PUERTAS ENROLLABLES:

m2 de superficie realmente pintada segin las especificaciones de la DT.

Se considerarad el desarrollo del perimetro.

PINTADO DE PUERTAS, VENTANAS Y BALCONERAS:

m2 de superficie de cada cara del cerramiento practicable tratado segin las especificaciones
de la DT con las deducciones correspondientes a los acristalamientos segin los criterios
siguientes:

Deduccién de la superficie correspondiente al acristalamiento para piezas con una superficie
acristalada de:

- Mas de un 75% del total: Se deduce el 50%

- Menos del 75% y mas del 50% del total: Se deduce el 25%

- Menos del 50% del total o con barras: No se deducen

En las puertas extensibles la superficie se incrementard en un 50%

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

PARA EL RESTO DE LOS ELEMENTOS:
No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control més destacables son los siguientes:

- Inspeccidén visual de la superficie a pintar.

- Aceptacién del procedimiento de aplicacién de la pintura por parte de la DF.

- Comprobacién del secado de una capa antes de proceder a una segunda aplicaciédn.

CONTROL DE EJECUCION. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segGn las instrucciones de la DF.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Correccién por parte del contratista de las irregularidades observadas.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

Inspeccién visual de la unidad acabada.

En el control se seguirdn los criterios indicados en el articulo 7.4 de la parte I del CTE.
Determinacién del espesor de pelicula del recubrimiento sobre un elemento metdlico (UNE EN ISO
2808)

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:



Los controles se realizaran segin las instrucciones de la DF.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Correccién por parte del contratista de las irregularidades observadas.

No se permitird la continuacién de los trabajos hasta que no estén solucionados los errores de
ejecuciédn.

K8 - REVESTIMIENTOS
K89 - PINTADOS

K89B - PINTADO DE ELEMENTOS DE PROTECCION

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K89BCDJO.
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Preparacién y aplicacién de un recubrimiento de pintura sobre superficies de materiales

diversos mediante diferentes capas aplicadas en obra.

Se han considerado los siguientes tipos de superficies:

- Superficies de madera

- Superficies metélicas (acero, acero galvanizado, cobre)

Se han considerado los siguientes elementos:

- Estructuras

- Paramentos

- Elementos de cerramiento practicables (puertas, ventanas, balconeras)

- Elementos de proteccién (barandillas o rejas)

- Frotado del 6xido, limpieza y repintado de reja o barandilla

La ejecucién de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Preparacién de la superficie a pintar, frotado del 6xido y, en su caso, limpieza previa,
con aplicacidén de las capas de imprimacién, de proteccién o de fondo, necesarias y del tipo
adecuado segin la composicidén de la pintura de acabado

- Aplicacién sucesiva, con los intervalos de secado, de las capas de pintura de acabado

CONDICIONES GENERALES:

El revestimiento no presentard fisuras, bolsas, descolgamientos ni otros defectos.

Tendréd un color, un brillo y una textura uniformes.

PINTADO AL ESMALTE:

Espesor de la pelicula seca del revestimiento: >= 125 micras

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

Se pararan los trabajos si se dan las condiciones siguientes:

- Temperaturas inferiores a 5°C o superiores a 30°C

- Humedad relativa del aire > 60%

- En exteriores: Velocidad del viento > 50 km/h, Lluvia

Si una vez realizados los trabajos se dan estas condiciones, se revisarda lo ejecutado 24 h
antes y se reharédn las partes afectadas.

Las superficies de aplicacién estarén limpias, exentas de polvo, manchas y grasas.

Se corregirdn y eliminardn los posibles defectos del soporte con masilla, segin las
instrucciones del fabricante.

No se puede pintar sobre soportes muy frios ni recalentados.

El sistema de aplicacidén del producto se escogera en funcién de las instrucciones del
fabricante y la autorizacién de la DF.



Cuando el revestimiento esté formado por varias capas, la primera capa estard ligeramente
diluida, segun las instrucciones del fabricante.

Se evitaran los trabajos que desprendan polvo o particulas cerca del &area a tratar, antes,
durante y después de la aplicacidn.

No se admite la utilizacidén de procedimientos artificiales de secado.

SUPERFICIES DE MADERA:

La madera no habréd sido atacada por hongos o insectos, ni presentard otros defectos.

El contenido de humedad de la madera, medido en diferentes puntos y a una profundidad minima
de 5 mm, serd inferior a un 15% para coniferas o maderas blandas y a un 12% para frondosas o
maderas duras.

Se eliminardn los nudos mal adheridos sustituyéndolos por cufias de madera sana de las mismas
caracteristicas. Los nudos sanos que presenten exudacién de resina se tapardn con goma laca.
Previamente a la aplicacién de la 12 capa se corregirédn y eliminaréan los posibles defectos con
masilla, segGn las instrucciones del fabricante; se pasard papel de lija en la direccidén de
las vetas y se eliminaréd el polvo.

SUPERFICIES METALICAS (ACERO, ACERO GALVANIZADO, COBRE):

Las superficies de aplicacién estarédn limpias, exentas de polvo, manchas, grasas y O6xido.

En superficies de acero, se eliminaran las posibles incrustaciones de cemento o cal y se
desengrasard la superficie. Inmediatamente después se aplicaran las dos capas de imprimacidén
antioxidante. La segunda se tefird ligeramente con la pintura.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

PINTADO DE PUERTAS, VENTANAS Y BALCONERAS:

PINTADO DE ELEMENTOS DE PROTECCION O ELEMENTOS DE CALEFACCION:

m2 de superficie de una cara, definida por el perimetro del elemento a pintar.
PINTADO DE TUBOS O PINTADO O BARNIZADO DE PASAMANOS:

m de longitud medida segin las especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

PARA EL RESTO DE LOS ELEMENTOS:
No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control més destacables son los siguientes:

- Inspeccidén visual de la superficie a pintar.

- Aceptacién del procedimiento de aplicacién de la pintura por parte de la DF.

- Comprobacién del secado de una capa antes de proceder a una segunda aplicaciédn.

CONTROL DE EJECUCION. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segin las instrucciones de la DF.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Correccidn por parte del contratista de las irregularidades observadas.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

Inspeccién visual de la unidad acabada.

En el control se seguirén los criterios indicados en el articulo 7.4 de la parte I del CTE.
Determinacién del espesor de pelicula del recubrimiento sobre un elemento metdlico (UNE EN ISO
2808)

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaréan segGn las instrucciones de la DF.

CONTROL. DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Correccidén por parte del contratista de las irregularidades observadas.

No se permitirad la continuacidén de los trabajos hasta que no estén solucionados los errores de
ejecucién.




K8 - REVESTIMIENTOS

K8A - BARNIZADOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLAEL PLEC
K8ABABCO.
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Preparacidén y aplicacién de un recubrimiento de barniz sobre superficies de madera mediante

diferentes capas aplicadas en la obra y tratamientos de proteccién de paramentos de madera con

lasures.

Se han considerado los siguientes tipos de superficies:

- Superficies de madera

La ejecucién de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

Barnizados:

- Preparacién de la superficie a barnizar, con aplicacién, en su caso, de las capas de
proteccidén necesarias y del tipo adecuado segin la composicién del barniz.

- Aplicacidén sucesiva, con los intervalos de secado necesarios, de las capas de barniz.

CONDICIONES GENERALES:

El revestimiento no presentard fisuras, bolsas, descolgamientos ni otros defectos.

Tendréa un color, un brillo y una textura uniformes.

En ventanas, balconeras y puertas, se admitird que se hayan protegido todas las caras y

pintado sélo las visibles.

Barnizados:

Espesor de la pelicula seca del revestimiento:

- 2 capas de acabado: >= 80 micras

- 3 capas de acabado: >= 100 micras

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

Se pararédn los trabajos si se dan las condiciones siguientes:

- Temperaturas inferiores a 5°C o superiores a 30°C

- Humedad relativa del aire > 60%

- En exteriores: Velocidad del viento > 50 km/h, Lluvia

Si una vez realizados los trabajos se dan estas condiciones, se revisarda lo ejecutado 24 h
antes y se rehardn las partes afectadas.

Las superficies de aplicacidén estarén limpias, exentas de polvo, manchas y grasas.

E1l sistema de aplicacién del producto se escogerd en funcién de 1las instrucciones del
fabricante y la autorizacién de la DF.

Cuando el revestimiento esté formado por varias capas, la primera capa estard ligeramente
diluida, segun las instrucciones del fabricante.

Se evitaran los trabajos que desprendan polvo o particulas cerca del &4rea a tratar, antes,
durante y después de la aplicacidn.

No se admite la utilizacidén de procedimientos artificiales de secado.

La madera no habréa sido atacada por hongos o insectos, ni presentard otros defectos.

El contenido de humedad de la madera, medido en diferentes puntos y a una profundidad minima
de 5 mm, serd inferior a un 15% para coniferas o maderas blandas y a un 12% para frondosas o
maderas duras.

Se eliminardn los nudos mal adheridos sustituyéndolos por cufias de madera sana de las mismas
caracteristicas. Los nudos sanos que presenten exudacién de resina se tapardn con goma laca.
Previamente a la aplicacién de la 12 capa se corregirédn y eliminaréan los posibles defectos con
masilla, segGn las instrucciones del fabricante; se pasard papel de lija en la direccidén de
las vetas y se eliminaréd el polvo.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

BARNIZADO DE ESTRUCTURAS O PARAMENTOS, TRATAMIENTOS CON LASURES:

m2 de superficie realmente pintada segin las especificaciones de la DT.
Deduccién de la superficie correspondiente a oberturas:

- Huecos <= 1 m2: No se deducen



- Huecos > 1 m2 y <= 2 m2: Se deduce el 50%

- Huecos > 2 m2: Se deduce el 100%

Estos criterios incluyen la limpieza de los elementos gque configuran el hueco como por
ejemplo, marcos que se hayan ensuciado.

BARNIZADO DE VENTANAS, BALCONERAS O PUERTAS VIDRIERAS:

m2 de superficie de cada cara del cerramiento practicable tratado segGn las especificaciones
de la DT con las deducciones correspondientes a los acristalamientos segin los criterios
siguientes:

Deduccién de la superficie correspondiente al acristalamiento para piezas con una superficie
acristalada de:

- Méas de un 75% del total: Se deduce el 50%

- Menos del 75% y méas del 50% del total: Se deduce el 25%

- Menos del 50% del total o con barras: No se deducen

BARNIZADO DE BARANDILLA:

m2 de superficie de una cara, definida por el perimetro del elemento a pintar.

PINTADO DE TUBOS O PINTADO O BARNIZADO DE PASAMANOS:

m de longitud medida segln las especificaciones de la DT.

4 .- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
No hay normativa de obligado cumplimiento.
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control més destacables son los siguientes:

- Preparacién de la superficie a barnizar, con aplicacidén, en su caso, de las capas de
proteccidn necesarias y del tipo adecuado segin la composicién del barniz.

- Aplicacidén sucesiva, con los intervalos de secado necesarios, de las capas de barniz.

CONTROL DE EJECUCION. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segin las instrucciones de la DF.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

La suspensién de los trabajos y la correccién de las no conformidades observadas irdn a cargo

del Contratista.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

Inspeccién visual de la unidad acabada.

En el control se seguirdn los criterios indicados en el articulo 7.4 de la parte I del CTE.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segGn las instrucciones de la DF.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE

INCUMPLIMIENTO:

Correccidén por parte del contratista de las irregularidades observadas.

No se permitird la continuacién de los trabajos hasta que no estén solucionados los errores de

ejecucién.

KA - CERRAMIENTOS Y DIVISORIAS PRACTICABLES

KAD - CERRAMIENTOS PRACTICABLES DE PLANCHA DE ACERO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
KADG1132.
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Puertas metdlica o de madera o trampilla metdlica practicable, colocada con todos los
mecanismos para un funcionamiento correcto de apertura y cierre, con los tapajuntas colocados.



Se han considerado los siguientes tipos:

- Puerta de plancha de acero, colocada sobre marco.

- Trampilla con zb6calo prefabricado colocado con fijaciones mecénicas

- Trampilla con marco de perfiles laminados anclada al hormigén o colocada con fijaciones
mecénicas

La ejecucidén de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

Puerta:

- Replanteo

- Colocacidén, aplomado y nivelado del marco, y sellado de las juntas

- Montaje de las hojas méviles

- Eliminacién de los rigidizadores

- Colocacién de los mecanismos y los tapajuntas

- Limpieza de todos los elementos

Trampilla:

- Presentacién y nivelado del marco en el hueco hecho previamente

- Fijacién de los elementos de anclaje del marco y colocacién de los elementos de proteccidn
y de estanquidad de las fijaciones

- Fijacidén del zb6calo prefabricado, en su caso

- Proteccidén e impermeabilizacidén del zbécalo, en su caso

- Fijacidén de la trampilla al zécalo o al forjado

CONDICIONES GENERALES:

Abrird y cerrard correctamente.

No gravitard ninglGn tipo de carga sobre el marco.

Distancia entre anclajes galvanizados: <= 60 cm

Distancia de los anclajes galvanizados a los extremos: <= 30 cm

Holgura entre la hoja y el marco: <= 0,2 cm

PUERTA METALICA O DE MADERA:

E1l marco estarda bien aplomado, sin deformaciones de sus &angulos, al nivel y en el plano

previstos.

Los burletes y las juntas de materiales blandos estaran limpios y libres.

Cumplird los valores de aislamiento térmico y aclstico previstos, en funcién del

acristalamiento.

La puerta, una vez incorporada en la obra, cumplird los requisitos de resistencia mecéanica,

seguridad de uso y higiene y salud establecidos en la norma UNE 85103.

El marco estard trabado a la pared mediante anclajes galvanizados.

Holgura entre la hoja y el pavimento: >= 0,2 cm, <= 0,4 cm

Tolerancias de ejecucidn:

- Replanteo: + 10 mm

- Nivel previsto: * 5 mm

- Horizontalidad: * 1 mm

- Aplomado: * 2 mm/m

TRAMPILLA:

Quedaréa sélidamente fijada al soporte.

Mantendrd los valores de permeabilidad al aire, estanqueidad al agua y resistencia al viento,

si se coloca en el exterior.

Ha de cumplir los valores de aislamiento térmico y acistico previstos.

El zb6calo de la trampilla ha de estar protegido hasta la pestafia superior con una lamina

impermeabilizante autoprotegida, que ha de cumplir las especificaciones de su pliego de

condiciones.

La lamina impermeabilizante ha de solapar >= 30 cm sobre la impermeabilizacidén de la cubierta.

En la trampilla colocada con fijaciones, ha de cubrir los tornillos de fijaciédn.

Fijaciones entre la hoja y el marco:

- Anchura de la trampilla <= 120 cm: 2

- Anchura de la trampilla entre 120 y 180 cm: 3

Tolerancias de ejecucidn:

- Plano previsto del marco respecto de la pared: * 2 mm

TRAMPILLA CON ZOCALO PREFABRICADO:

El z6calo de la trampilla ha de quedar fijado mecénicamente al soporte. La distancia entre las

fijaciones ha de ser <= 30 cm y siempre una en cada esquina.

Altura del zécalo sobre la capa de acabado de la cubierta: >= 15 cm

Tolerancias de ejecucidn:

- Niveles: £ 10 mm

- Horizontalidad: #+ 3 mm/m



2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

Para la colocacién del marco se preveran los espesores de los acabados del paramento o del
soporte al que esté sujeto.

Se colocard con la ayuda de elementos que garanticen la proteccién del marco de los impactos
durante todo el proceso constructivo y otros que mantengan el escuadrado hasta que quede bien
trabado a la obra.

TRAMPILLA:

Se suspenderéan los trabajos cuando la velocidad del viento sea superior a 50 km/h o llueva. Si
una vez realizados los trabajos se dan estas condiciones, se revisardn y asegurardn las partes
realizadas.

Se trabajard a una temperatura ambiente que oscile entre los 5°C y los 40°C, sin lluvia.

Las piezas que deban estar en contacto con mortero se humedeceran antes de su colocacidn.

Al retirar las protecciones los agujeros se tapardn con materiales idéneos (masilla, tacos,
etc.).

El marco se trabard al paramento a medida que éste se levanta.

La impermeabilizacién de la cubierta se realizard antes de colocar el elemento.

E1l soporte se nivelara con un recrecido de mortero.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad medida seglGn las especificaciones de la DT.

4 .- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

PUERTA METALICA O DE MADERA:

* UNE 85103:1991 EX Puertas y cancelas pivotantes abatibles. Definiciones, clasificacién y
caracteristicas.

TRAMPILLA:
No hay normativa de obligado cumplimiento.

KB - PROTECCIONES Y SENALIZACION
KB1- BARANDILLAS

KB11 - BARANDILLAS DE MADERA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
KB1128B1.
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Barandillas formadas por un conjunto de perfiles que forman el bastidor y el entrepano de la
barandilla, colocadas en su posicidén definitiva y anclada con mortero de cemento u hormigén o
con fijaciones mecénicas.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Barandillas de madera ancladas con tornillos.

La ejecucién de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

Barandilla de madera:

- Replanteo de la barandilla

- Fijacidén de los soportes a la base con tornillos

CONDICIONES GENERALES:

La proteccidén instalada reuniréd las mismas condiciones exigidas al elemento simple.

Estard nivelada, bien aplomada y en la posicién prevista en la DT.



La altura desde el nivel del pavimento hasta el barandal serd la especificada en el proyecto o
la indicada por la DF.

En los tramos escalonados, el escalonamiento de la barandilla se efectuard a una distancia >=
50 cm del elemento que provoque dicha variacién de altura.

La estructura propia de 1las barandillas resistird una fuerza horizontal, uniformemente
distribuida, que se considerard aplicada a 1,2 m o sobre el borde superior del elemento, si
éste estd situado a menos altura. El valor caracteristico de la fuerza sera de:

- Categoria de uso C5: 3 kN/m

- Categorias de uso C3, C4, E, F: 1,6 kN/m

- Resto de categorias: 0,8 kN/m

(Las categorias de uso se definen en el apartado 3.1.1 del CTE DB SE AE)

La parte inferior de las barandillas de las escaleras de las zonas destinadas al publico en
establecimientos de uso comercial o de uso publica concurrencia, en zonas comunes de edificios
de uso residencial vivienda o en escuelas infantiles, estard separada una distancia de 50 mm
como madximo de la linea de inclinacién de la escalera.

Tolerancias de ejecucidn:

- Replanteo: % 10 mm

- Horizontalidad: + 5 mm

- Aplomado: * 5 mm/m

BARANDILLA DE MADERA:

Estard sujeta sélidamente al soporte con fijaciones mecénicas.

Siempre que sea posible se fijaran los barandales a los muros laterales.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

No se trabajard con lluvia, nieve o viento superior a 50 km/h.

Los anclajes garantizardn la proteccién contra empujes y golpes durante todo el proceso de
instalacién y, asimismo, mantendrdn el aplomado del elemento hasta que quede definitivamente
fijado al soporte.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m de longitud medida segin las especificaciones de la DT.

4 .- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el gque se aprueba el Cédigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Seguridad de utilizacién DB-SU.

* Orden de 15 de noviembre de 1976, por la que se aprueba la Norma Tecnolégica de la
Edificacién. NTE-FDB/1976: Fachadas. Defensas. Barandillas.

KH - INSTALACIONES DE ALUMBRADO

KH1 - LUMINARIAS DECORATIVAS MONTADAS SUPERFICIALMENTE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

KH124461KZ8L.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Luminarias decorativas montadas superficialmente en el techo o empotradas en falso techo.
Se han considerado luminarias con los tipos de equipos siguientes:

- Luminaria decorativa de forma rectangular con tubos fluorescentes, con chasis de plancha de
acero esmaltado o de aluminio anodizado, con éptica y con difusor o sin difusor.



- Luminaria decorativa con o sin difusor y con o sin reflector, con lampara fluorescente, con
cuerpo de aluminio que recubre la parte no luminosa.

- Luminaria decorativa de forma rectangular con chasis de chapa de acero esmaltado o de
aluminio anodizado, para linea continua, con o sin difusor, para tubos fluorescentes.

- Luminaria decorativa del tipo downlight, para léamparas de incandescencia, fluorescentes o
led con o sin equipo

La ejecucién de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Replanteo de la unidad de obra

- Montaje, fijacidén y nivelacién

- Conexionado y colocacién de las bombillas

- Comprobacién del funcionamiento

- Retirada de la obra de los restos de embalajes, recortes de tubos, cables, etc

CONDICIONES GENERALES:

La posicién sera la reflejada en la DT o, en su defecto, la indicada por la DF.

Quedaréd fijado sélidamente al soporte, con el sistema de fijacidén dispuesto por el fabricante.

Estard conectada a la red de alimentacidén eléctrica y a la linea de tierra.

No se han de transmitir esfuerzos entre los elementos de la instalacidén eléctrica (tubos y

cables)y la luminaria.

La bombilla tiene que quedar alojada en el portaldmparas y haciendo contacto con este.

Los cables se introducirdn en el cuerpo de la luminaria, por los puntos previstos a tal fin,

por el fabricante.

Tolerancias de ejecucidn:

- Posicién: + 20 mm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

La instalacidén eléctrica se hard sin tensidén en la linea.

La colocacién y conexionado de la luminaria ha de segqguir las instrucciones del fabricante.
Antes de empezar los trabajos de montaje, se hard un replanteo que deberd ser aprobado por la
DF.

Se comprobard que las caracteristicas técnicas del aparato corresponden con las especificadas
en el proyecto.

Todos los elementos se inspeccionardn antes de su colocacién.

Su instalacidén no alterard las caracteristicas del elemento.

Se comprobard la idoneidad de la tensién disponible con la del equipo de la luminaria.

Una vez instalado el equipo, se procederd a la retirada de la obra de todos los materiales
sobrantes como embalajes, recortes de tubos, cables, etc.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de cantidad instalada, medida segin las especificaciones de la DT.
Se incluye en la partida de obra el suministro y la colocacién de la léampara.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensién. REBT 2002.

UNE-EN 60598-1:1996 Luminarias. Parte 1l: Requisitos generales y ensayos.

UNE-EN 60598-2-1:1993 Luminarias. Parte 2: Reglas Particulares. Seccién uno: Luminarias fijas
de uso general.

UNE-EN 60598-2-19:1993 Luminarias. Parte 2: Reglas particulares. Seccidén diecinueve:
Luminarias con circulacién de aire (reglas de seguridad).

UNE-EN 60968:1993 lamparas con balasto propio para servicios generales de iluminacién.
Requisitos de seguridad. (Versién oficial EN 60968:1990).

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Comprobacién de la correcta instalacidén de las luminarias.

- Control visual de la instalacién (linealidad, soportes).

- Verificar el funcionamiento del alumbrado, comprobando la correcta distribucién de 1la
encendida y el equilibrado de fases, si es el caso.

- Medir niveles de iluminaciédn.



CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

- Realizacién y emisién de informe con resultados de los controles y medidas realizadas.
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Se realizard el control visual y se verificard el funcionamiento de toda la instalaciédn.

Se comprobard el equilibrado de fases, si es el caso, de forma aleatoria en puntos con
diferente distribucidn.

Se medirdn los niveles de iluminacién en cada local de caracteristicas diferentes.
INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

En caso de incumplimiento de la Normativa vigente, se procederd a su adecuacién.

En caso de deficiencias de material o ejecucidén, se procederd de acuerdo con lo que determine
la DF.

KQ - EQUIPAMIENTOS
KQN - ESCALERAS PREFABRICADAS

KQN2 - ESCALERAS PREFABRICADAS RECTAS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
KQN2U001.
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Escaleras metélicas prefabricadas de tramos rectos.

Se han considerado los siguientes tipos de escaleras:

- Escaleras de gato con pates empotradas en la obra con mortero de cemento

- Escaleras metdlicas rectas con estructura de perfiles laminados y peldahos de plancha de
acero

La ejecucién de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

En las escaleras metédlicas rectas con estructura de perfiles laminados y peldafios de plancha

de acero:

- Preparacién de la zona de trabajo

- Replanteo y marcado de los ejes

- Colocacién y fijacién provisional de la pieza

- Aplomado y nivelacién definitivos

- Ejecucién de las uniones, en su caso

- Comprobacién final del aplomado y de los niveles

En las escaleras de gato

- Comprobacidén y preparacién de los puntos de empotramiento

- Colocacién de los pates con mortero

ESCALERAS METALICAS RECTAS CON ESTRUCTURA DE PERFILES LAMINADOS Y PELDANOS DE PLANCHA DE

ACERO:

Ha de estar colocada en la posicién indicada en la DT, con las modificaciones aprobadas por la

DF.

Ha de quedar correctamente aplomada y nivelada.

La disposicién de los diferentes elementos de la escalera, sus dimensiones, tipo de acero y

perfiles se han de corresponder con las indicaciones de la DT.

Cada elemento tendréd las marcas de identificacidén suficientes para definir su posicién en la

obra.

El elemento estard pintado con una capa de proteccidén de pintura antioxidante, excepto si estéa

galvanizado.

Los cantos de las piezas no tendran o6xido adherido, rebabas, estrias o irregularidades que

dificulten el contacto con el elemento que se unira.

El elemento no se enderezard una vez colocado definitivamente.

No se permite rellenar con soldadura los agujeros que han sido practicados en la estructura

para disponer tornillos provisionales de montaje.



Tolerancias de ejecucidn:
- Longitud del elemento:
- De 1 m, como maximo: * 2 mm
- Del a3 m: %3 mm
- De3 aé6m: 4 mm
- Tolerancia total (suma de tolerancias de elementos que forman el conjunto estructural):
<= 15 mm
COLOCACION CON SOLDADURA:
E1l material de aportacién wutilizado serd apropiado a los materiales a soldar y al
procedimiento de soldadura.
Las caracteristicas mecénicas del material de aportacién serdn superiores a las del material
base.
La soldadura no tendrd ningGn defecto que constituya secuencia en una longitud superior a 150
mm, ya sea mella, fisura, inclusibén de escoria o poros.
La unién entre las pletinas y los pilares estard hecha por medio de soldaduras continuas de
penetracién completa.
ESCALERAS DE GATO CON PATES EMPOTRADAS EN LA OBRA CON MORTERO DE CEMENTO
El peldafo colocado tiene que quedar nivelado y paralelo con la pared que le da soporte.
Estara sdélidamente fijado a la pared por empotramiento de sus extremos tomados con mortero.
Longitud de empotramiento: >= 10 cm
Distancia vertical entre peldahos consecutivos: <= 35 cm
Distancia vertical entre la trampilla o ventana y Gltimo peldano: 25 cm
Distancia vertical entre el primer peldaho y el pavimento: 50 cm
Tolerancias de ejecucidn:
- Nivel: + 10 mm
- Horizontalidad: +* 1 mm
- Paralelismo con la pared: * 5 mm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

El proceso de colocacién no provocarad desperfectos ni modificarda las condiciones exigidas al
material.

ESCALERAS METALICAS RECTAS CON ESTRUCTURA DE PERFILES LAMINADOS Y PELDANOS DE PLANCHA DE
ACERO:

E1l constructor elaborara los planos de taller y un programa de montaje que seran aprobados por
la DF, antes de iniciar los trabajos en obra.

La DF aprobard los planos de taller antes de iniciar la ejecucién de la obra. Cualquier
modificacién durante los trabajos la aprobard la DF, y se reflejarda posteriormente en los
planos de taller.

Si durante el transporte el material ha sufrido desperfectos que no puedan ser corregidos o se
prevea que después de arreglarlos afectarid a su trabajo estructural, la pieza serd sustituida.
La seccidén del elemento no quedara disminuida por los sistemas de montaje utilizados.

No se empezaran las uniones de montaje hasta que no se haya comprobado que la posicidén de los
elementos de cada unidén coincida exactamente con la posicién definitiva.

Los elementos provisionales de fijacién que para el armado y el montaje se suelden a las
barras de la estructura, se desprenderan con soplete sin afectar a las barras. Estd prohibido
desprenderlas a golpes.

Una vez acabada la puesta en obra se le dard una segunda o tercera capa de proteccidén de
pintura antioxidante, segin las especificaciones de la DF, que cumplird las condiciones
fijadas en su partida de obra.

Las partes que vayan a quedar de dificil acceso después de su montaje, pero sin estar en
contacto, recibirédn la segunda capa de pintura y la tercera si estd prescrita, después de la
inspeccién y la aceptacién de la DF y antes del montaje.

La preparacién de las uniones que se realicen en obra se hardn en taller.

COLOCACION CON SOLDADURA:

Los procedimientos autorizados para realizar uniones soldadas son:

- Por arco eléctrico manual electrodo revestido

- Por arco con hilo tubular, sin proteccidén gaseosa

- Por arco sumergido con hilo/alambre

- Por arco sumergido con electrodo desnudo

- Por arco con gas inerte

- Por arco con gas activo

- Por arco con hilo tubular, con proteccidén de gas activo



- Por arco con hilo tubular, con proteccién de gas inerte

- Por arco con electrodo de volframio y gas inerte

- Por arco de conectores

Las soldaduras se harédn protegidas de los efectos directos del viento, de la lluvia y de la
nieve.

Antes de empezar a soldar se verificard que las superficies y bordes a soldar son apropiados
al proceso de soldadura y que estdn libres de fisuras.

Todas las superficies a soldar se limpiardn de cualquier material que pueda afectar
negativamente la calidad de la soldadura o perjudicar el proceso de soldeo. Se mantendran
secas y libres de condensaciones.

Los cordones de soldadura sucesivos no producirén muescas.

Después de hacer un cordén de soldadura y antes de hacer el siguiente, es necesario limpiar la
escoria mediante una piqueta y un cepillo.

Las soldaduras se hardn por soldadores certificados por un organismo acreditado y cualificados
segln la UNE-EN 287-1.

La ejecucién de los diferentes tipos de soldaduras se hara de acuerdo con los requisitos
establecidos en el apartado 10.3.4 del DB-SE A.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m de longitud medida en el sentido del recorrido de la escalera, ejecutado segin las
especificaciones de la DT.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el gque se aprueba el Cédigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucién de estructuras de acero. Parte 1l: Reglas generales y reglas
para edificacién.




P - Tipus Altres
PE - INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA
PEK - REIXETES, DIFUSORS, COMPORTES, SILENCIADORS | ACCESSORIS

PEK6- - COMPORTA TALLAFOCS PER A CONDUCTES D'AIRE, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PEK6-FIBY,PEK6-FI1F.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Aquest plec de condicions técniques es valid per a les segilients partides d'obra:

- Comportes tallafocs muntades entre conductes i fixades a 1l'obra amb morter de ciment

- Comportes de regulacié de cabal, per a conductes rectangulars.

Comportes de regulacié de cabal constant, per a conductes rectangulars.

- Comportes de regulacié de cabal constant, per a conductes circulars.

- Accessoris per a comportes tallafocs

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Replanteig de la unitat d'obra

- Fixacié de la comporta a l'obra o al conducte

- Fixacidé dels conductes a banda i banda de la comporta

- Execuci6 de les connexions eléctriques i de control, si és el cas

- Comprovacié del funcionament

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, restes de materials, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacidé han de ser compatibles entre si. Per
aquest motiu, el muntatge i les connexions de 1l'aparell han d'estar fets amb els materials i
accessoris subministrats pel fabricant, o expressament aprovats per aquest.

Les parts mobils de la comporta no han d'entrar en contacte amb cap element constructiu o amb
altres parts de la instal-lacié.

No s'han de transmetre esforgos entre la fixacidé o els conductes i la comporta que en puguin
afectar el funcionament.

Les parts de la comporta que necessitin un manteniment o una regulacidé han de ser facilment
accessibles un cop col-locada la comporta.

Els conductes han d'anar fixats a la comporta al llarg de tot el seu perimetre. La unidé ha de
ser estanca.

Les connexions eléctriques i les de la xarxa de control han d'estar fetes.

Per a les connexions es faran servir els cables de les seccions i tipus especificats a la DT
del fabricant.

Durant el funcionament, i sota qualsevol condicié de carrega, la comporta no ha de provocar
vibracions o sorolls inacceptables.

COMPORTES TALLAFOC:

La comporta ha d'estar fixada a l'obra amb morter de ciment o formigé. Els buits d'obra al
voltant de la comporta que no es puguin reomplir amb morter o formigé han de quedar reomplerts
amb llana de roca o qualsevol altre material compatible amb la comporta i aprovat pel
fabricant. En cap cas, l'espai al voltant de la comporta ha de tenir una resisténcia al foc
inferior al de la propia comporta.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, es fara un replanteig previ que ha de ser aprovat
per la DF.
Els materials s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locaciéb.



La col-locacibé de la comporta s'ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica
del fabricant. S'ha de seguir la seqiiéncia de muntatge proposada pel fabricant.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques corresponen a les especificades al
projecte.

Les connexions a les diferents xarxes de servei es faran un cop tallats els corresponents
subministraments.

Abans d'efectuar les unions, es repassaran i netejaran els extrems dels conductes per a
eliminar les rebaves que hi puguin haver.

Un cop instal-lat l'equip, es procedira a la retirada de 1l'obra de tots els materials sobrants
com ara embalatges, retalls de tubs, etc.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.




