Projecte d’obres per I'adequacié de la nau industrial
Situada al carrer Marcel-li Gené, 32

Il PLEC DE CONDICIONS

1.- Plec de condicions generals:

:1. Objecte del plec, ambit d’'aplicacié

:2. Condicions generals

:3. Descripci6 de les obres

:4. Despeses a carrec del contractista

:5. Replanteig de les obres

:6. Materials

:7. Abocador

:8. Preus unitaris

.9. Partida alcada

:10 Termini de garantia

:11 Conservacié de les obres

:12. Mesures d’ordre i seguretat

:13. Control de qualitat de les obres

:14. Comencament de I'obra, ritme d’execucid dels freballs
:15. Modificacié o ampliacié de projecte i terminis
:16. Condicions generals d’execucid

2.- Plec de condicions técniques dels materials
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1.- Plec de Condicions Generals:

Ajuntament de Vilanova i la Geltri. Servei de Projectes i Obres d’Urbanisme



Projecte d’obres per 'adequacié de la nau industrial
Situada al carrer Marcel-li Gené, 32

1:1.- OBJECTE DEL PLEC, AMBIT D'APLICACIO

Objecte del Plec General de Prescripcions Técniques

El present Plec General de Prescripcions Tecniques Generals té per objecte definir les
especificacions, prescripcions, criteris i normes que regird el projecte d'obres per
I'adequacié de la nau industrial situat al carrer Marcel i Gené, nUmero 32, a un nou Us
de publica concurréncia sociocultural.

Ambit d'Aplicacié

Les prescripcions d'aquest Plec seran d’aplicacié a les obres objecte d'aquest
projecte, en tot el que no siguin explicitament modificades pel Plec de Prescripcions
Técniques Particulars, i restaran incorporades al Projecte. En tot cas les condicions
establertes en el Contracte d'Obres prevaldrd per sobre aquestes Condicions Generals
en el cas de discrepdncies entre ells. En tots els articles del present Plec General de
Prescripcions Tecniques s'entendrd que el seu contingut regeix per les matéries que
expressen els seus titols en quant no s'oposin per ésser menys restrictives a I'establer en
disposicions legals vigents.

Disposicions Generals
En tot el que no estigui expressament previst en el present Plec ni s’oposin a ell seran
d'aplicacié els seglents documents:

Llei de Contractacié de les Administracions Publiques. Llei 13/1995 de 18 de Maig de
1.995

Contractes de |'Estat. Plec de cldusules administratives generals per la Contractacid
d'obres. Clausules 7, 19 i 20.- Decret 3854/1970, del Ministeri d'Obres PUbliques de 31 de
Desembre de 1970,s’exceptua el que hagi sigut modificat per el reglament que és cita
a continuacio.

Reglament General de Contractacié de |'Estat- Decret 3410/1975, 3410/1975, del
Ministeri de Hisenda de 25 de Novembre de 1975.

Instruccid de formigd estructural EHE-98.

Plec General de Condicions per a la recepcidé de guixos i escaiola en les obres de
construccid. Ordre de la Presidéencia del Govern de 27 de Gener de 1972.

Normes HTM-73.- Del Institut Eduardo Torroja.

Normes DIN.- (Les no contradictories amb les normes FEM) i Normes UNE.

Reglament electrotécnic per a baixa tensid.- Decret 2413/1973, del Ministeri d'indUstria
de 20 deSetembre de 1973.

Instruccions complementdries del reglament electrotécnic per a baixa tensid- Ordre
del Ministeri d'indUstria de 31 d'Octubre de 1973.

Modificacié de la Instruccié complementdria  MI.BT.025 del vigent reglament
electrotécnic per a baixa tensié- Ordre del Ministeri d'indUstria i Energia de 19 de
desembre de 1977.

Llei d'ordenanca i defensa de la indUstria nacional.- Llei de 24 de Novembre de 1939.
Norma Sismorresistent P.D. S-1.- (Decret 3209/1974 de 30 d'Agost).

Metode d'assaig del Laboratori Central (MOPU).

Norma MV 101-1962 "Accions en la Edificacid".- Decret 195/1963, del Ministeri de
I'habitatge de 17 de Gener de 1963.

Norma EA-95.- Cdlcul de les estructures d'acer en l'edificacio.

Instruccions ME-762 de estructures d'acer, de ['Institut Eduardo Torroja de la Construccio
i del Ciment.
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Norma MV 301-1970.- "Impermeabilitzacié de cobertes amb materials bituminosos".
Decret 2752/1971, del Ministeri de I'habitatge de 13 d'Agost de 1971.

Normes INTA.- (Institut Nacional de Tecnica Aerospacial "Esteban Terradas’) de la
comissid 16 sobre pintures, vernissos, etc.

Plec de Condicions Tecniques de la Direccidé General d'Arquitectura- Ordre del
Ministeri de I'nabitatge de 4 de Juny de 1973.

Norma Tecnologica de I'Edificacié NTE-ECS .- Estructures. Cdarregues Sismiques. Ordre del
Ministeride I'habitatge de 15 de Febrer de1973.

Norma Tecnologica de I'Edificacid NTE-IEP.- "Instal {acions d'Electricitat. Posada a terra"
Ordre delMinisteri de I'habitatge de 13 de Marc de 1973.

Norma Tecnologica de ['Edificacid.- "Estructures. Carregues. Retfraccié". Ordre del
Ministeri del'habitatge de 12 d'Abril de 1973.

Norma Tecnologica de I'Edificacié NTE-RPA.- "Revestiment de Paraments Alicatats".
ordre delMinisteri de I'habitatge de 25 de Maig de 1973.

Norma Tecnologica de I'Edificacié NTE-ECV.- "Estructures Carregues: Vent". Ordre del
Ministeri del'habitatge de 4 de Juny de 1973.

Norma Tecnologica de I'Edificacié NTE-IEB.- "Instal {acions d' electricitat: Baixa Tensid".
Ordre del Ministeri de I'Habitatge de 13 d'Abril de 1974.

Norma Tecnoldgica de I'Edificacié NTE-PRG.- "Revestiments de Paraments: Guarnits i
lliscats". Ordredel Ministeri de I'Habitatge de 25 d'Abril de 1974.

Norma Tecnoldgica de I'Edificacid NTE-EFB.- "Estructures de Fabrica de Blocs". Ordre del
Ministeride I'Habitatge de 27 de Juliol de 1974.

Norma Tecnologica de I'Edificacid NTE-ADD.- "Condicionament del terreny. Desmunts:
Demolicions".Ordre del Ministeri de I'Habitatge de 10 de Febrer de 1975.

Norma Tecnologica de I'Edificacié NTE-CEG.- "Ciments Estudis: Geotecnics. Ordre del
Ministeri del'Habitatge de 10 de Desembre de 1975.

Norma Tecnologica de [I'Edificacié NTE-ADV.- "Condicionament del terreny.
Desmuntatge: Buidats".Ordre del Ministeri de I'Habitatge de 1 de Marg de 1976.

Norma Tecnoldgica de ['Edificacié NTE-ECG.- "Estructures Cdrregues: Gravitatories".
Ordre del Ministeri de I'Habitatge de 10 de Juny de 1976.

Norma Tecnologica de ['Edificacié NTE-ADZ.- "Condicionament del terreny.
Desmuntatges: Rases i Pous". Ordre del Ministeri de I'Habitatge de 29 de Desembre de
1976.

Norma Tecnoldgica de ['Edificacié NTE-ADE.- "Condicionament del terreny.
Desmuntatges:Explanacions'. Ordre del Ministeri de I'Habitatge de 25 de Marc de
1977".

Norma Tecnologica de I'Edificacié NTE-ASD.- Condicionament del terreny. Sanejament:
Drenatges i drenants". Ordre del Ministeri de 'Habitatge de 18 d'Abril de 1977.

Norma Tecnoldgica de I'Edificacié NTE-CCT.- "Fonamentacions. Contencions: TalUs".
Ordre del Ministeri de Obres PUbliques i Urbanisme de 22 de Novembre de 1977.

Norma Tecnoldgica de I'Edificacié NTE-CPI.- "Fonamentacions. Pilots: In situ". Ordre del
Ministeri de Obres PUbliques i Urbanisme de 25 de Novembre de 1977.

Norma Tecnologica de I'Edificacié NTE-CPE/1978.- "Fonamentacions. Pilots: Encepats"
Norma ASTM C76.- Reinforced Concrete Culvert, Storm Drain and Sewer Pipe.

Norma ASTM C361 .- Reinforced Concrete Low-Head Pressure Pipe

Norma ASTM C443.- Joints for Circular Concrete Sewer and Culvert Pipe, with Rubber
Gaskets.

Norma ASTN C478.- Precast Reinforced Concrete Manhola Risers and Tops.

Norma ASTM C506.- Reinforced Concrete, Arch Culvert, Storm Drain and Sewer Pipe.
Norma ASTM C655.- Reinforced Concrete D-Load Culvert, Storm Drain and Sewer Pipe.
Norma ASTM C789.- Precast Reinforced Concrete Box Sections for Culverts, Sotrm Drains
and Sewers.

Norma ASTM C877 .- External Sealing Bands for Noncircular Concrete Sewer, Storm Drain
and Culvert Pipe.

Norma ASTM C923.- Resilient. Connectors between Reinforced Concret Manhole
Structure and Pipe.
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Norma ASTM C497.- Testing Concrete Pipe and Tile.

Norma "Pipe, Asbestos - Cement".- Federal Specifications 55-P-351a (Pressure).
Norma "Pipe. Asbestos. - Cement. Sewer. Nonpressure".- SS-P331a (Pressure)
Norma "Pipe. Asbestos - Cement. Sewer. Nonpressure".- SS-P331c

Norma "Tentative Standard Specification for Asbestos-Cement Water Pipe".- AWWA
CHOOT.

Norma ASTM C296.- Asbestos - Cement Pressure Pipe.

Norma ASTM C428.- Asbestos - Cement Nonpressure Sewer Pipe.

Norma ASTM C500.- Testing Asbestos - Cement Pipe.

Norma ASTM C14.- Concrete Sewer, Sotrm Drain and Culvert Pipe.

Norma ASTM C497.- Standard Methods of Testing concrete Pipe, Setion or Tile.
Norma ASTM C465.- Additius quimics.

Normas sobre el Libro de Ordenes y Asistencias en obras de edificacién.

Orden, de 09/06/1971 ; Ministerio de la Vivienda (BOE Num. 144, 17/06/1971)
(Correccio errades: BOE 160/ 06/07/1971 )

* Modificacién de las normas. Orden de 17 de julio de 1971 (BOE num. 176, 24/07/1971)

Certificado final de Direccidén de obras.
Orden, de 28/01/1972 ; Ministerio de la Vivienda (BOE Num. 35, 10/02/1972)

Modificacién de los Decretos 462-19710311 v 469-19720224 referentes a la direccién de
obras de edificacién y cédula de habitabilidad.

Real Decreto 129, de 23/01/1985 ; Ministerio de Obras Publicas y Urbanismo (BOE Num. 33,
07/02/1985)

Forma de acreditar ante Notario v Registrador la constitucién de las garantias a que se
refiere el articulo 20.1 de la Ley de Ordenacién de la Edificacion.

Instruccién, de 11/09/2000 ; Direccion General de los Registros y del Notariado (BOE Num.
227, 21/09/2000)

Medidas Fiscales, Administrativas y del Orden Social.

Ley 24, de 27/12/2001 ; Jefatura del Estado (BOE Num. 313, 31/12/2001)

* Modificacié de la Llei. Ley 51, de 02 de diciembre de 2003 : Jefatura del Estado (BOE num.
289, 03/12/2003)

Medidas Fiscales, Administrativas y del Orden Social. Ley "de acompanamiento” ala Ley de
presupuestos para el ano 2003.

Ley 53, de 30/12/2002 ; Jefatura del Estado (BOE Num. 313, 31/12/2002)

(Correccio errades: BOE 81 / 04/04/2003 )

Ley de Ordenacidén de la Edificacién (LOE).
Ley 38, de 05/11/1999 ; Jefatura del Estado (BOE Num. 266, 06/11/1999)

Regula I'adopcid de criteris ambientals i d'ecoeficiencia en els edificis.
Decret 21, de 14/02/2006 ; Departament de la Presidéncia (DOGC Num. 4574, 16/02/2006)
(Correccio errades: DOGC 4678 / 18/07/2006 )

Cobdigo Técnico de la Edificacién
Real Decreto 314, de 17/03/2006 ; Ministerio de Vivienda (BOE Num. 74, 28/03/2006)

Llei requladora dels residus.

Llei 6, de 15/07/1993 ; Presidéncia de la Generalitat (DOGC Num. 1776, 28/07/1993)
*Modificacid. Llei 15/2003, de 13 de juny, de la Presidéncia de la Generalitat (DOGC num.
3915, 01/07/2003)

*Derogacid articles dels articles 49, 50 51. Llei 16/2003, de 13 de juny, de la Presidencia de la
Generalitat (DOGC num. 3915, 01/07/2003)

* Modificacid. Llei 3, de 27 de febrero de 1998 : Presidéncia de la Generdlitat (DOGC num.
2598, 13/03/1998). Intervencid integral de I'Administracié ambiental (LIIA). Modifica els
articles 56.1.ci75.1 dela Llei.
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Regulador del Registre general de gestors de residus de Catalunya.
Decret 115, de 06/04/1994 ; Departament de Medi Ambient (DOGC Num. 1904, 06/03/1994)

Regulador dels enderrocs i altres residus de la construccid.
Decret 201, de 26/07/1994 ; Departament de Medi Ambient (DOGC Num. 1931, 08/08/1994)
* Modificacid. Decret 161/2001, de 12 de juny (DOGC num. 3414, 21/06/2001)

Catdleg de residus de Catalunya

Decret 34, de 09/01/1996 ; Departament de Medi Ambient (DOGC Num. 2166, 09/02/1996)

* Modificacié. Decret 92/1999, de 6 d'abril, del Departament de Medi Ambient (DOGC num.
2865, 12/04/1999)

de modificacid de la Llei 6/1993, del 15 de juliol, reguladora dels residus.
Llei 15, de 13/06/2003 ; Presidéncia de la Generalitat (DOGC Num. 3915, 01/07/2003)

de financament de les infraestructures de tractament de residus i del cdnon sobre la
deposicid de residus.

Llei 16, de 13/06/2003 ; Presidéncia de la Generalitat (DOGC Num. 3915, 01/07/2003)
Requla l'adopcid de criteris ambientals i d'ecoeficiencia en els edificis.

Decret 21, de 14/02/2006 ; Departament de la Presidéncia (DOGC Num. 4574, 16/02/2006)
(Correccio errades: DOGC 4678 / 18/07/2006 )

Se dictan las disposiciones de aplicacién de la Directiva del Parlamento Europeo y del
Consejo, 97/23/CE, relativa a los equipos de presidn vy se modifica el Real Decreto 1244/1979,
de 4 de abiril, gue aprobé el Reglamento de aparatos a presién.

Real Decreto 769, de 07/05/1999 ; Ministerio de Industria y Energia (BOE Num. 129,
31/05/1999)

* Relacion de normas armonizadas en el dmbito del Real Decreto. Resolucidn de 22 de
febrero de 2001, del Ministerio de Ciencia y Tecnologia (BOE hum. 82, 05/04/2001)

Regula I'aplicacié del Reglament d'aparells a pressid en les instal.lacions fetes a Catalunya.
Ordre, de 27/03/1990 ; Departament d'IndUstria i Energia (DOGC Num. 1284, 27/04/1990)

Se dictan las disposiciones de aplicacidn de la Directiva del Consejo de las Comunidades
Europeas 87-404-CEE, sobre recipientes a presidn simples.

Real Decreto 1495, de 11/10/1991 ; Ministerio de Industria, Comercio y Turismo (BOE Num.
247,15/10/1991)

* Modificacién. Real Decreto 2486/1994, de 23 de diciembre, del Ministerio de Industria vy
Energia (BOE num. 20, 24/01/1995)

Se modifica el Real Decreto 1495-1991, de aplicacién de la Directiva 87-404-CEE, sobre
recipientes a presién simples.

Real Decreto 2486, de 23/12/1994 ; Ministerio de Industria y Energia (BOE Num. 20,
24/01/1995)

Se aprueba el Reglamento de aparatos a presidn.

Real Decreto 1244, de 04/04/1979 ; Ministerio de Industria y Energia (BOE Num. 128,
29/05/1979)

(Correccio errades: BOE 154 / 28/06/1979 )

* Modificacién de los articulos 6 y 7. Real Decreto 507/1982, de 15 de enero (BOE num. 61,
12/03/1982)

* Modificacién de varios articulos. Real Decreto 1504/1990, de 23 de noviembre (BOE num.
285, 28/11/1990) (C.E. - BOE hum. 21, 24/01/1991)

Es defineixen els criteris d'aplicacié del Reial decret 769/1999, de 7 de maig, relativ a aparells

de pressio.
Resolucid, de 13/12/2000 ; Departament d'Industria, Comerc i Turisme (DOGC Num. 3299,

05/01/2001)

Reglamento de aparatos elevadores para obras.
Orden, de 23/05/1977 ; Ministerio de Industria (BOE Num. 141, 14/06/1977)
(Correccio errades: BOE 170/ 18/07/1977 )
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* Modificacidon articulo 65. Orden de 7 de marzo de 1981 (BOE num. 63, 14/03/1981)

Disposiciones de aplicacién de la Directiva del Consejo 84-528-CEE sobre aparatos
elevadores y de manejo mecdnico.

Real Decreto 474, de 30/03/1988 ; Ministerio de Industria y Energia (BOE Num. 121,
20/05/1988)

Se dictan las disposiciones de aplicacidén de la Directiva del Consejo 89-392-CEE, relativa a
la aproximacién de las legislaciones de los Estados miembros sobre mdquinags.

Real Decreto 1435, de 27/11/1992 ; Ministerio de Relaciones con las Cortes y de la Secretaria
del Gobierno (BOE Num. 297, 11/12/1992)

* Modificacién. Real Decreto 56/1995, de 20 de enero (BOE num. 33, 08/02/1995)

Emisiones sonoras en el entorno debidas a determinadas mdqguinas de uso al aire libre.
Real Decreto 212, de 22/02/2002 ; Ministerio de la Presidencia (BOE Num. 52, 01/03/2002)

* Modificacién. Real Decreto 524/2006, de 28 de abril, del Ministerio de |la Presidencia (BOE
num. 106, 04/05/2006)

Se aprueba una nueva Instruccién Técnhica Complementaria MIE-AEM-2 del Reglamento de
aparatos de elevacidén y manutencion, referente a grias torre para obras u otras
aplicaciones.

Real Decreto 836, de 27/06/2003 ; Ministerio de Industria y Energia (BOE Num. 170,
17/07/2003)

(Correccio errades: BOE 20 / 23/01/2004 )

Se aprueba el huevo texto modificado v refundido de la Instruccién Técnica
Complementaria MIE-AEM-4 del Reglamento de Aparatos de Elevacidon y Manutencidn,
referente a "gruas maéviles autopropulsadas usadas".

Real Decreto 837, de 27/07/2003 ; Ministerio de Ciencia y Tecnologia (BOE Num. 170,
17/07/2003)

Criteris d'aplicacié de la Instruccid técnica complementaria ITC-MIE-AEM2 del Reglament
d'aparells d'elevacid i de manutencid referent a les grues-torre desmuntables per a obres.
Circular 12/1995, de 7 de julio, de la Direccié General de Seguretat Industrial, del
Departament d'Industria i Energia

(Num., )

En general, quantes prescripcions figuren a les Normes, Instruccions o Reglaments
oficials, que guarden relaci® amb les obres del present projecte, amb les seves
installacions complementdries o amb els treballs necessaris per realitzar-les.

1:2.- CONDICIONS GENERALS
Documents del Projecte
El contingut d'aquests documents es detalla en I'index d’aquesta Memoria.

S'entén per documents contractuals, aquells que resten incorporats al contracte i que
son d'obligat compliment, llevat modificacions degudament autoritzades. Aquests
documents, en cas de licitacié sota pressupost, son: Planols, Plec de Condicions,
Quadre de preus num. 1, Pressupost Total.

La resta de documents o dades del Projecte sén documents informatius; Memoria,
annexos, els amidaments i els Pressupostos Parcials.

Els esmentats documents informatius representen Unicament una opinié fonamentada
de la propietat, sense que aixd suposi que es responsabilitzi de la certesa de les dades
que es subministren. Aquestes dades han de considerar-se tan sols com a complement
d'informacié que el Contractista ha d'adquirir directament i amb els seus propis
mitjans.
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Solament els documents contractuals, definits a I'apartat anterior constitueixen la base
delcontracte; per tant, el Contractista no podra allegar modificacié de les condicions
del confracte en base a les dades contingudes en els documents informatius, llevat
que aquestes dades apareguin en alguns documents contractuals.

El Contractista serd, doncs, responsable de les errades que es puguin derivar de no
obtenir la suficient informacié directa que rectifiqui o ratifiqui la continguda en els
documents informatius del Projecte.

En cas de contradiccid entre els pldnols i les Prescripcions Tecniques Particulars preval
el que s’han prescrit en aquestes Ultimes. En qualsevol cas, ambdds documents
prevalen sobre les Prescripcions Tecniques Generals contingudes en el capitol 1 del
present Plec.

El que s’ha esmentat en el Plec de Condicions i omés en els planols o viceversa, haurd
de ser executat com si hagués estat exposat en ambdds documents, sempre que a
judici del Director, quedin prou definides les unitats d'obra corresponents i aquestes
finguin preu en el Confracte.

Direccié d'obra

Les atribucions assignades en el present Plec al Director d'Obra i que li assigna la
legislacié Vigent, podran ésser delegats amb el seu personal col{aborador d'acord
amb les prescripcions establertes, i poden exigir al Contractista que dits atributs
delegats s'emeten explicitament en ordre que consti en el corresponent "Llibre
d'Ordres" de I'Obra.

Qualsevol membre de I'equip collaborador del Director d'Obra, inclos explicitament a
I'organ de la Direccié d'Obra, podrd donar en cas d'emergencia, a judici d'ell mateix,
les instruccions que estimi pertinents dintre de les atribucions legals, que seran
d'obligacié compliment pel Contractista.

La inclusid en el present Plec de les expressions Director d'Obra i Direccidé d'Obra sén
practicament ambivalents, tenint en compte I' anteriorment apuntat, s'entén aixi que
en indicar Direccié d'Obra, les funcions o tasques a que es refereix dita expressid sén
presumiblement delegables.

La Direccid, fiscalitzacié i vigildncia de les obres serd exercida per I'Ajuntament de
Vilanova i la GeltrU o en la persona o entitat designada per I'esmentat Entitat.

Les funcions del Director, en ordre a la Direccid, control i vigildncia de les obres que
fonamentalment afecten a les seves relacions amb el Contractista, sén les seglents:

e Exigir al Contractista, directament o a través del personal a les seves ordres, el
compliment de les condicions confractuals.

e Garantir I' execucié de les obres amb estricta subjeccid al projecte aprovat, o
modificacions degudament autoritzades, i el compliment del programa de treballs.

« Definir aquelles condicions técniques que els Plecs de Prescripcions corresponents
deixin a la seva decisio.

* Resoldre totes les qUestions técniques que sorgeixin en quant a interpretacié de
pldnols, condicions de materials i d' execucié d'unitats d'obra, sempre que no és
modifiquin les condicions del Contracte.

e Redactar els compliments o rectificacions del Projecte que facin falta.

* Estudiar les incidéncies o problemes plantejats en les obres que impedeixen el normall
compliment del Contracte o aconsellin la seva modificacid, tramitacid, en el seu cas,
les propostes corresponents.
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* Proposar les actuacions procedents per obtenir, dels organismes oficials i dels
particulars, els permisos i autoritzacions necessaries per l'execucid de les obres i
ocupacié dels béns afectats per ells, i resoldre els problemes plantejats pels serveis i
servituds relacionades amb les mateixes.

* Assumir personalment i sota la seva responsabilitat, en cas d'urgéncia o gravetat, la
direccié immediata, per la qual el Contractista deurd de posar a la seva disposicio el
personal, material de l'obra i maqguindria necessdaria.

e Acreditar al Contractista les obres realitzades, conforme a alld que es disposa en els
documents del contracte.

 Participar en les recepcions provisionals i definitiva i redactar la liquidacié de les
obres, conforme a les normes legals establertes.

* El Contractista estard obligat a prestar la seva col laboracié al Director per al normal
compliment de les funcions a aguest encomanades.

e Preparar la documentacioé final de I'Obra i expedir el Certificat final d'Obra.

Representacié del Contractista.

El Contractista nomenard a la persona que hagi d'estar per part seva al front de les
obres per representar com a "Delegat d'Obra”, segons el disposat en el Plec de
Clausules Administratives Generals per a la Contractacié d'Obres de I'Estat, i Plecs de
Licitacid. Aquesta representacid, tindrd la titulacid i I'experiencia professional suficient,
a judici de la Direccié d'Obra, i haurd de residir a la zona on es desenvolupard els
treballs i no podrd ésser substituit sense previ coneixement i acceptacié per part
d'aquella.

Compliment de les ordenances i normativa vigents

El Contractista esta obligat al compliment de la legislacid vigent que per qualsevol
concepte, durant el desenvolupament dels treballs, els sigui d'aplicacid, encara que
no expressament indicat en aquest Plec o en qualsevol altre document de cardcter
confractual.

Obligacions Generals corresponent al Contractista.

a) Organitzar els treballs de construccid, redactant els plans d'obra que calguin i
projectant o autoritzant les instal {acions provisionals i mitjans auxiliars de 'obra.

b) Elaborar, quant es requereixi, el Pla de Seguretat e Higiene de I'obra en aplicacié de
l'estudi corresponent i disposar, en tot cas, I'execucié de les mesures preventives,
vetllant pel seu compliment i per I'observacié de la normativa vigent en materia de
seguretat i higiene en el freballs.

c) Subscriure amb la Direccid d'Obra i la resta d'Entitats afectades, I'acta replanteig de
l'obra.

d) Ostentar la direccid de tot el personal que intervingui en l'obra i coordinar les
intervencions dels subcontractistes.

e) Assegurar la idoneitat de tots i cada un dels materials i elements constructius que
s'utilitzin, comprovant els preparats en obra i rebutjant, per iniciativa propia o per
prescripcid de la Direccié d'Obra, el subministres o prefabricats que no compti amb les
garanties o documents d'idoneitat requerits per les normes d'aplicacié.

f) Custodiar el Lliibre d'ordres i seguiment de l'obra, i donar |' enterat a les anotacions
que es practiquin en el mateix.

g) Preparar les certificacions parcials d'obra i la proposta de liquidacié final.

h) Subscriure amb el Promotor i la Direccié Facultativa les actes de recepcid provisional
i definitiva.

i) Concretar les assegurances d'accident de treball i de danys a tercers durant I'obra.

Verificacié dels documents del projecte.

Abans d'iniciar les obres, el Constructor consignard per escrit que la documentacid
aportada li resulta Suficient per la compressié de la totalitat de I'obra contractada, o
en cas contrari, sol icitar els aclariments pertinents.
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Pla de Seguretat i Salut.

El Contractista a la vista del Projecte d' Execucié que contingui, el Projecte de
Seguretat i Salut presentard el Pla de Seguretat i Salut dels treballadors de I'obra a
l'aprovacié de la Direccié facultativa.

Preséncia del constructor a I'obra

El Cap d'Obra, per si mateix o per mitjd dels seus técnics o encarregats, estard present
durant la jornada legal de treball i acompanyard a la Direccid Facultativa, en les visites
que hagin a les obres, posant-se a la seva disposicid per a la practica dels
reconeixements que es considerin necessaris i subministrard les dades precises per la
comprovacié d'amidaments i liquidacions.

Treballs no estipulats expressament.

Es obligatori del contracte executar quant sigui necessari per la bona construccio i
aspecte de les obres, encara quant no shagi expressament determinat en els
documents del Projecte, sempre que, sense separar-se del seu esperit i recta
interpretaciod, ho disposi el Director d'Obra dins dels limits de possibilitats que els
pressupostos habilitin, per cada unitat d'obra i tipus d'execucid.

En defecte d'especificacid en el Plec de Condicions particulars, s'entendrd que
requereix reformat de projecte amb consentiment exprés de la propietat, tota variacié
que suposi increment de preus d'alguna unitat d'obra a més del 20 per 100 o del total
del pressupost en més d'un 10 per 100.

Interpretacions, aclariments i modificacions dels documents del projecte.

Quan es tracta d'aclarir, interpretar o modificar preceptes dels Plecs de Condicions o
indicacions dels pldnols o croquis, les ordres i instruccions corresponents es
comunicaran precisament per escrit el Constructor; per part seva, aquest haurd de
tornar els originals o les copies subscrivint amb la seva signatura linteressat, que
figurard al peu de totes les ordres, avisos o instruccions que rebi.

Qualsevol reclamacié que en contra de les disposicions preses per aquests cregui
oportu fer el Constructor, haurd de dirigir-la, dins del termini de tres dies, a qui la hagi
dictat, la qual donard a! Constructor el corresponent rebut, si aquest ho sol licités.

El Constructor podrda requerir de la Direccié d'Obra, segons les seves respectives
comeses, les instruccions o aclariments que calguin per a la correcta interpretacio i
execucio del projectat.

Reclamacions contra les ordres de la direccié facultativa.

Les reclamacions que el Contractista vol fer contra les ordres o instruccions
demanades de la Direccié Facultativa, només podrd presentar-les, a través de la
Direccid d'Obra, davant la Propietat, si sén de l'ordre econdmic i d'acord amb les
condicions estipulades en els Plecs de Condicions corresponents. Contra disposicions d'
ordre técnic de la Direccid d'Obra, no s'admetrd cap reclamacio; el Constructor podrd
salvar la seva responsabilitat, si ho considera oportd, mitjancant exposicié raonable
dirigida a la Direccid d'Obra, el qual podra limitar la seva resposta a I'acusament de
recepcio, que en tot cas serd obligatori per aquest tipus de reclamacions.

Recusacié pel Contractista del personal nomenat per l'arquitecte.

El Contractista no podrd recusar la Direccié Facultativa o personal encarregat per
aquest de la vigilancia de les obres, ni demanar que per part de la propietat es designi
altres facultatius per als reconeixements.

Quant es cregui perjudicat per la tasca de aquests, procedird d'acord amb I'estipulat
a l'article precedent, perd sense que per aquesta causa puguin interrompre ni
pertorbar-se la marxa dels treballs.
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Faltes del personal

La Direccié Facultativa, en supdsits de desobediéncia a les seves instruccions,
manifesta incompetent o negligencia greu que comprometin o pertorbin la marxa dels
treballs, podra requerir el Contractista per que aparti de I'obra els dependents o
operaris causants de la pertorbacié.

El Contractista podrd subcontractar capitols o unitats d'obra a altres contractistes i
industrials, amb subjecci® en el seu cas, a l'estipulat en el Plec de Condicions
Particulars i sense perjudici de les seves obligacions com a Contractista general de
l'obra.

1:3.- DESCRIPCIO DE LES OBRES

Documents que defineixin les obres i ordres de prelacié.
Les obres es defineixen en els Planols i els Plecs de Prescripcions Tecniques General i
Particular.

Planols

Les obres es realitzaran d'acord amb els pldanols del Projecte utilitzat per la seva
adjudicacié i amb les instruccions i planols complementaris d'execucié que, amb detall
suficient per la descripcié de les obres, lliurard la Propietat al Contractista.

Interpretacié dels planols

Qualsevol dubte en la interpretacié dels pldnols haurd de ser comunicada al Director
de I'Obra, el qual, abans de quinze (15) dies, donard les explicacions necessaries per
aclarir els detalls que no estiguin perfectament definits en els planols.

Confrontacié de planols i mides.

El Contractista haurd de confrontar, immediatament després de rebuts, tots els planols
que I'hagin sigut facilitats, i haurd d'informar aviat al Director de I'Obra sobre qualsevol
anomalia o contradiccid. Les cotes dels planols prevaldran sempre sobre les mides a
escala.

El Contractista haurd de confrontar els diferents pldanols i comprovar les cotes abans
d'aparellar I'obra i serd responsable de qualsevol error que hagi pogut evitar de fer.

Contradiccions, omissions o errades en la documentacié.
L'esmentat en els Plecs de Prescripcions Tecnics General i Particular i omeés en els
Planols o viceversa, haurda d'ésser executat com si estigués en tots aquests documents.

En cas de contradiccid entre els planols del Projecte i els Plecs de Prescripcions,
prevaleix el prescrit en aquests Ultims.

Les omissions en els Planols i Plecs a les descripcions errdnies de detalls de I'Obra, que
siguin manifestament indispensables per portar a terme I'esperit o la intencié exposada
en els Planols i Plecs o que per Us i costums tinguin que ser realitzats, no només no
eximeix al Contractista de l'obligacidé d'executar aquests detalls d'obra omesos o
erroniament descrits, sind que, pel contrari, haurd d'ésser executats com si haguessin
estat complerts i correctament especificats.

Per a l'execucid dels detalls esmentats, el Contractista preparard uns croquis que
proposaran el Director d'Obra per la seva aprovacio i posterior execucid i abonament.

En tot cas, les contfradiccions, omissions o errors que s'adverteixen en aqguests

documents per el Director, o pel Contractista, haurd de reflectir-se perceptivament a
I'Acta de Comprovacidé del Replanteig.
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Descripcié de les obres en el Plec de Prescripcions.

En el Plec de Prescripcions Tecniques Particular s'inclourd la descripcié de les obres a
les que aquest Plec de Prescripcions Técniques Generals haurd d'aplicar-se, a més de
l'establert en el Plec de Prescripcions Tecniques Particulars.

En el cas de que el present Plec de Prescripcions Técniques Generals prevegi diferents
opcions per determinat material, sistema d'execucid, unitat d'obra, assaig, etc., el Plec
de Prescripcions Técniques Particular fixard exactament la que sigui d'aplicacid.

1:4. DESPESES A CARREC DEL CONTRACTISTA

Hom es regird pel que disposi I'article 134 del Reglament General de Contractacié de
["Estat.

Particularment, el contractista haurd de reparar, a cdrrec seu, els serveis puUblics o
privats malmesos, indemnitzant les persones o propietats que resultin perjudicades. El
contractista adoptard les mesures necessdaries per tal d'evitar la contaminacié de rius,
llacs i diposits d'aigua, aquifers, aixi com del medi ambient, per I'accié de
combustibles, olis, lligants, fums, etc., i serd responsable dels damnatges i perjudicis que
es puguin causar.

Altres despeses a cdrrec del contractista son:

- Les despeses de replanteig general de I'obra o la seva comprovacié i els replanteigs
parcials. Treballs i recolzament topografic a la Direccié Facultativa.

- Despeses corresponents a taxes, impostos indirectes establerts per qualsevol
Administracié publica competent que gravint el contracte ila seva execucié.

- Les taxes i despeses indirectes del pagament a les diferents companyies afectades
(Serveis afectats) sén a cdrrec del contractista i, per tant, ja estan incloses en el preu
de les partides del pressupost que corresponguin (per exemple: partida alcada a
justificar per al desviament i reposicid d'algun servei).

- Despeses corresponents a instal{acions i equips de maquindria. També aniran a
carrec del contratista el trasllat i transport dels equips de maquindria, a no ser que
figurin expressament en el pressupost.

- Despeses de construccid i retirada de tota mena de construccions auxiliars,
instal {acions, ferramentes, etc

- Despeses de proteccid d'amads i de la mateixa obra contra tot deteriorament

- Despeses i indemnitzacions que es produeixen a les ocupacions tfemporals; despeses
d’explotacidé i utilitzacidé de préstecs, pedreres, lleres i abocadors.

- Despeses de retirada de materials rebutjats, evacuacid de restes, neteja general de
I'obra i de zones confrontades afectades per les obres, etfc.

- Despeses de permisos o llicéncies necessdries per a I'execucid, excepte les que
corresponen a expropiacions i serveis afectats.

- Despeses ocasionades pel subministrament i collocacié dels cartells anunciadors de
I'obra.

- Les despeses de subministrament, col locacid, conservacié i retirada d’elements per a
la il luminacié provisional per a proporcionar seguretat dins de les obres.

- Les despeses per treballs nocturns o dies festius, quan siguin necessaries per a complir
el Pla de Treballs o bé per causa d’actuacions especials indicades per la Propietat o la
D.O.

- Despeses de vigilancia i despeses de proteccidé de la mateixa obra contra tot
deteriorament.

- El contractista no podrd efectuar cap reclamacié fundada en la insuficiencia de la
dotacié o del equip previst per la execucié de la obra, fins i tot quan aquest estigui
detallat en algun dels documents de projecte.
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- D’aguesta manera tampoc podra efectuar cap reclamacié fundada en la necessitat
d'utilitzar de mitjans manuals encara que les partides de projecte es faci referencia a
la utilitzacié de mitjans mecanics.

- Tots els tfreballs i mitjans auxiliars y materials que siguin necessaris per la correcta
execucio¢ i acabat de qualsevol unitat d'obra, es consideraran inclosos en el preu de la
mateixa, encara que no figurin tots ells especificats, en la descomposicid o descripcid
de los preus.

- Despeses derivades de la localitzacié d'abocadors autorizats, aixi com les despeses
qui comporti llur utilitzacid, serdn a carrec del contractista.

- El preu del transport de terres, runes o qualsevol alire tipus de material fins a
abocador, s'entendrd que és a qualsevol distancia, encara que a la descripcid de la
partida corresponent s'indiqui una distancia limit.

- Les despeses de carrega i transport de terres o runes amb qualsevol mitja dins de
I'obra, des dels acopis intermitjos i fins a I'abocador. El preu serd Unic sigui quin sigui el
mitja que s'utilitzi (camions, contenidors o alternatius).

- Les despeses corresponents a la realitzacié de les proves de les instal 1acions, inclos les
derivades de I'alimentacidé d'aquestes Ultimes durant periodes parcials indicats per la
Direccié d'Obra.

- La confeccié de tots els documents (projecte, certificacié i butlletins) i tramits
necessaris per a la legalitzacié de les installacions davant els Serveis d'Industria de la
Generdalitat de Catalunya

- Projecte de legalitzacié d'instal lacions eléctriques.

- Despeses generades pels costos del control de qualitat de I'obra.

- Despeses generades per assegurar la seguretat i salut durant les obres.

1:5. REPLANTEIG DE LES OBRES

El Contractista realitzard tots els replantejaments parcials que siguin necessaris per a la
correcta execucid de les obres, que han de ser aprovats per la Direccié. Haurd també
de materialitzar sobre el terreny, tots els punts de detall que la Direccid consideri per
lacabament, en planta i perfil de les diferents unitats. Tots els materials, equips i ma
d'obra, necessaris per aquest treballs, aniran a carrec del Contractista.

1:6. MATERIALS

A més del que es disposa en les clausules 15, 34, 35, 36, i 37 del "Plec de Cldausules
Administratives Generals", hauran d'observar-se les seguents prescripcions:

Si les procedéncies de materials fossin fixades en els documents contractuals, el
Contractista haurd d'utilitzar obligatoriament les esmentades procedencies, llevat
l'autoritzacié expressa del Director de l'obra. Si fos imprescindible, a judici de la
Propietat, canviar aquell origen o procedencia, hom es regird pel que es disposa a la
clausula 60 del "Plec de Clausules Administratives Generals".

Si per no complir les prescripcions del present Plec es rebutgen materials procedents
de l'explanacio, préstecs i pedreres, que figuren com utilitzables només en els
documents informatius, el Contractista tindrd obligacié d'aportar altres materials que
acompleixin les prescripcions, sense que per aixd tinguin dret a un nou preu unitari.

El Contractista obtindrd a cdrrec seu totes les despeses, canons, indemnitzacions, etc.,
gue es presentin per I' aportacidé de material aixi com la seva retirada a abocadors
confrolats.

El Contractista notificard a la Direccid de l'obra, amb suficient antelacio, les

procedéncies dels materials que es proposa utilitzar, aportant les mostres i les dades
necessaries, tant pel que es refereix a la quantitat com a la qualitat.
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1:7. ABOCADORS

Llevat manifestacid expressa contraria al Capitol II del Present Plec, la localitzacié
d'abocadors, aixi com les despeses que comporti la seva utilitzacid, seran a carrec del
Confractista.

El Contractista resta obligat a portar a Plantes de Reciclatge aquells materials sobrants
de l'obra que siguin susceptibles de ser reciclats.

1:8. PREUS UNITARIS

El preu unitari que apareix en lletra en el Quadre de Preus nUm. 1, serd el que s'aplicard
en els midaments per obtenir l'import d'Execucié Material de cada unitat d'obra.

Complementariament al que es prescriu a la clausula 51 del "Plec de Clausules
Administratives Generals", els preus unitaris que figuren en el Quadre de Preus nium. 1
inclouen sempre, llevat prescripcid expressa en contra d'un document contractual i
que no figurin en la descomposicié del quadre nUm. 2 ni en la justificacié de preus, els
segUents conceptes: subministrament (inclosos drets de patents, canon d'extraccio,
etc.), transports, aplec, manipulacidé i utilitzacidé de tots els materials usats en I'execucid
de la corresponent unitat d'obra; les despeses de ma d'obra, maquindria, mitjans
auxiliars, ferramentes, instaldacions, etfc.; les despeses de tofs tipus d'operacions
normalment o incidentalment necessdries per acabar la unitat corresponent i els costos
indirectes.

La descomposicid dels preus unitaris que figura en el Quadre de Preus nium. 2 és
d'aplicacid exclusiva a les unitats d'obra incompletes, el Contractista no podrd
reclamar modificacié dels preus en lletra del Quadre nUm. 1, per les unitats totalment
executades, per errades i omissions en la descomposicié que figura en el Quadre de
Preus nUm. 2. A I'encapcalament d'ambdds quadres de preus figura una adverténcia
a l'efecte.

La descripcid de les operacions i materials necessaris per executar cada unitat d'obra,
que figura en els corresponents Articles del Present Plec, no és exhaustiva sind
enunciativa, per a la millor comprensié del conceptes que compren la unitat d'obra.
Per aix0, les operacions o materials no relacionats perd necessaris per executar la
unitat d'obra en la seva ftotalitat, formen part de la unitat i consequentment, es
consideren inclosos en el preu unitari corresponent.

1:9. PARTIDES ALCADES

Les partides que figuren com "pagament integre" en les Prescripcions Tecniques
particulars, en els quadres de preus o en els Pressupostos parcials o generals, es
pagaran integrament al Contractista, un cop readlitzats els treballs acis quals
corresponen.

Les partides alcades "a justificar" es justificaran a partir del Quadre de Preus nUm. 11, en
el seu defecte, a partir dels preus unitaris de la Justificacié de Preus.

1:10. TERMINI DE GARANTIA

El termini de garantia de l'obra sera d'un (1) any comptat a partir de la Recepcid
Provisional, llevat que el Capitol Il del Present Plec o en el Contracte es modifiqui
expressament aquest termini.

Aquest termini s'estendrd a totes les obres executades sota el mateix contracte (obra
principal, balisament, senyalitzacié i barreres, plantacions, enllumenat, instal{acions
eléctriques, edificacions, obres auxiliars, etc.). En cas de Recepcions parcials, hom es
regira pel que disposa l'article 171 del Reglament General de Contractacié de I'Estat.

Ajuntament de Vilanova i la Geltri. Servei de Projectes i Obres d’Urbanisme



Projecte d’obres per 'adequacié de la nau industrial
Situada al carrer Marcel-li Gené, 32

1:11. CONSERVACIO DE LES OBRES

Definicié: Es defineix com a conservacid de l'obra els treballs de neteja, acabaments,
entreteniments i reparacié, i tots aquells treballs que siguin necessaris per mantenir les
obres en perfecte estat de funcionament i policia. L'esmentada conservacié s'estén a
totes les obres executades sota el mateix contracte.

A més del que es prescriu en el present Article, hom es regird pel que es disposa a la
clausula 22 del "Plec de Clausules Administratives Generals".

El present article serd d'aplicacié des de l'ordre d'endegaments de les obres fins a la
recepcio definitiva. Totes les despeses originades en aquest concepte seran a compte
de Confractista.

Seran a carrec del Contractista la reposicié d'elements que s'hagin deteriorat o hagin
estat objecte de robatori. El Contractista haurd de tenir en compte el calcul de les
seves proposicions econdmiques les despeses corresponents a les reposicions
esmentades o a les assegurances gque siguin convenients.

1:12. MESURES D'ORDRE | SEGURETAT

El Contractista estd obligat a adoptar mesures d'ordre i seguretat necessaries per la
bona i segura marxa dels treballs.

En tot cas, el constructor serd Unicament i exclusivament el responsable durant
l'execucio de les obres de tot els accidents o perjudicis que pugui sofrir el seu personal
o causar-los a alguna altra persona o Entitat. .En conseqiencia el constructor assumira
totes les responsabilitats annexes al compliment de la legislacié vigent sobre accidents
de treball. Serd obligacié del constructor la contractacié d'asseguranca contra el risc
per incapacitat permanent o mort dels seus obrers, segons la normativa vigent.

1:13. CONTROL DE QUALITAT DE LES OBRES

La Direccidé podrd ordenar que es redlitzin els assaigs, andlisis hi proves de materials i
unitats d'obra que en cada cas resultin pertinents, tant durant I'execucié de les obres
com després del seu termini a efectes de recepcio.

En el cas de que no vinguin determinats en el plec de prescripcions técniques ni
existeixi disposicid general a lefecte, la Direccid fixard el nombre, forma i
caracteristiques que tenen que reunir els esmentats assaigs, andlisis i proves. També
indicard el laboratori per a realitzar-los.

Les despeses originades per aquests conceptes seran a cdrrec del Contractista fins els
limits que estableixin en cada cas els plecs de cldusules particulars. En cas del seu
defecte aquest limit sera de l'un i mig per cent (1,5 per 100) de I'import d'execucid
material del projecte base de licitacié. En el cas de que les modificacions del projecte
superin la xifra del pressupost d'execucidé material abans esmentat o si les despeses
sobrepassen els esmentats limits, es procedird de la forma seglent:

1. Es calculard el percentatge de limport corresponent a resultats satisfactoris,
respecte al total de despeses fins el moment en que s'arribi al limit establert en el
plec de clausules particulars o, en el seu defecte, en el present Plec de Clausules
Generals.
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2. De les despeses produides a partir del limit fixat es determinard l'import que
correspon A resultats  safisfactoris.  Aquest  import  multiplicat  per el
percentatgecalculat segons el paragraf anterior serd per compte de
I'Ajuntament de Vilanova i la Geltrd, per aquest import addicional s'inclou una
previsid6 de cost en el Pressupost per a Coneixement de |'Administracié. La
restade despeses seran a carrec del Contractista.

3. Les despeses a carrec de I'Ajuntament de Vilanova i la Geltrd seran abonats
per aquesta al Contractista, qui justificard el previ abonament d'ells a qui
correspongui. L'import d'aquestes despeses tindrd cardcter d'execucidé material,
siguin d'aplicacid 'augment de contracta i la baixa de la licitacio, si n'hi hagués.

L'Ajuntament podra exigir al Confractista els comprovants de haver abonat les
despeses a qui es refereixi la present clausula, i li podra retenir de les certificacions,
liguidacié o fiances, les quantitats no pagades en tant s'acrediti el seu abonament.

En el supdsit de que en el plec de clausules particulars s'indiqui que les despeses
d'assaig i confrol de qualitat els contracta [I'Ajuntament independentment del
contracte d'obres, es suposard que aquestes no s'inclouen a l'oferta del Contractista.

1:14. COMENGCAMENT DE L'OBRA, RITME D'EXECUCIO DELS TREBALLS.

El Constructor donard comencament a les obres en el termini marcat en el Plec de
Condicions Particulars, desenvolupant en la forma necessaria per que dintre dels
periodes parcials en aqguell assenyalats quedin executats els treballs corresponents i, en
conseqUencia, la execucid total es porti a terme dintre del termini exigit en el
Confracte.

Obligatoriament i per escrit, el Contractista haurd de donar compte a la Direccid
Facultativa del comencament dels treballs al menys amb tres dies d'antelacid.

Ordre dels treballs.

En general, la determinacid de l'ordre dels treballs es facultat de la contracta, llevat
d'aqguells casos en que, per circumstancies d'ordre tecnic, estimi convenient la seva
variacio la Direcci¢ Facultativa.

1:15. MODIFICACIO 0 AMPLIACIO DE PROJECTE | PLAG

Ampliacié del projecte per causes imprevistes o de forca major.

Quant sigui previst per motiu imprevist o per qualsevol accident, ampliar el projecte, no
s'interrompra els treballs, continuant-se segons les instruccions donades per la Direccid
Facultativa en tant és formula o tramita el Projecte Reformait.

Prorroga per causa de forca major.

Si per causa de forca major o independent de la voluntat del Constructor, aquest no
pugues comencar les obres, o tingués que suspendre-les, o no li fos possible acabar-les
en els terminis prefixats, es donard una prorroga proporcionada pel compliment de la
contracta, previ informe favorable de la Direccid d'Obra, Per aixd, el Constructor
exposard, en escrit dirigit a la Direccié d'Obra, la causa que impedeix I'execucié o la
marxa dels treballs i 'endarreriment que per qixo s'originard en els terminis acordats,
raonat degudament la prorroga que per aquesta causa sol licita. responsabilitat de la
direccié facultativa en el retard de I'obra.

El Contractista no podrd excusar-se de no haver complit els terminis d'obres estipulats,

adduint com a causa la caréncia de pldanols o ordres de la Direccid Facultativa, a
excepcid del cas en que tot isol licitar-les per escrit no se li haguessin proporcionat.
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1:16. CONDICIONS GENERALS D'EXECUCIO.

Tots els treballs s'executaran amib estricta subjeccid al Projecte, a les modificacions del
mateix que previament hagin estat aprovades i a les ordres i instruccions que sota la
seva responsabilitat i per escrit entreguin a la Direccidé d'Obra al Contractista dins de les
limitacions pressupostades i de conformitat amb I'especificat a I'article 11.

Obres ocultes.

De tofts els treballs i unitats d'obra que hagin de restat ocultes a 'acabament de I'Obra,
s'aixecaran els planols previs per que quedin perfectament definits; aquests documents
s'estendran per duplicat, entregant-se un a la Direccié Facultativa i [l'alire al
Confractista, signats tots ells per els dues parts.

Aquest planols, que hauran d'anar suficientment acotats, es consideren documents
indispensables i irecusables per efectuar els amidaments.

Treballs defectuosos.

El Constructor haurd de fer servir els materials que compleixin les condicions exigides a
les "Condiciones generales y particulars de indole técnic" del Plec de Condicions i es
realitzaran tots i cada un dels treballs contractats d'acord amb I'especificat també en
aquest document.

Per aixo, i fins que tingui lloc la recepcié definitiva de I'obra, és responsable de
l'execucid dels treballs que ha contractat i de les faltes i defectes que en aqguest
poden existir sense que I'exoneri de responsabilitat el control a la Direccidé Facultativa,
ni fampoc el fet de que aquests treballs hagin sigut valorats en els certificats parcials d'
obra, que sempre s'entendran estesos i abandonats a bon compte.

Com a conseqUencia de |' anteriorment expressat, quan la Direccié Facultativa
observa vicis o defectes en els freballs executats, o que els materials emprats, o els
aparells collocats no reuneixen les condicions preceptuals, ja sigui en el curs de
l'execuciod dels treballs, o finalitzats aquests, abans de verificar-se la recepcid definitiva
de l'obra, podrd disposar que les parts defectuoses siguin enderrocades i reconstruides
d'acord amb el contfractat, i tot alld a expenses de la contracta. Si aquest no
considerés justa la decisid i és negués a I'enderrocament i reconstruccidé ordenades, es
plantejara la qUestié davant el Director d'Obra, qui ho resoldra.

Vicis ocults.
Si la Direccié d'obra tingués fonaments raonables de l'existencia de vicis ocults de
construccid en les obres executades, ordenard efectuar en qualsevol moment, i abans
de la recepcid definitiva, els assaigs, destructius o no, que cregui necessari per
reconeixer els treballs que suposi defectuosos, donant compte de la circumstdancia
I'Arquitecte.

Les despeses que se'n derivin seran a compte del Constructor, sempre que els vicis
existeixinrealment; en cas contrari a carrec de la Propietat.
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2.- Plec de condicions tecniques dels materials
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B- MATERIALS
BO - MATERIALS BASICS
B01 - LiQUIDS

B011 - NEUTRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0111000.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Aigues utilitzades per algun dels usos seglients:

- Confeccit de formigd

- Confecci6 de morter

- Confeccio de pasta de guix

- Reg de plantacions

- Conglomerats de grava-ciment, terra-ciment, grava-emulsio, etc.

- Humectacid de bases o subbases

- Humectacio de peces ceramiques, de ciment, etc.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Poden ser utilitzades les aiglies potables i les sancionades com a acceptables per la practica.

Es poden utilitzar aiglies de mar o salines analogues per a la confeccié o curat de formigons sense armadura. Per a la
confeccid de formigd armat o pretesat es prohibeix I's d'aquestes aigles, tret del cas que es facin estudis especials.
Si ha d'utilitzar-se per a la confeccié o el curat de formigé o de morters i no hi ha antecedents de la seva utilitzacié o aquesta
presenta algun dubte s'haura de verificar que acompleix totes aquestes caracteristiques:

Exponent d'hidrogen pH (UNE 7-234): >=5

Total de substancies dissoltes (UNE 7-130): <= 15 g/l

Sulfats, expressats en SO4- (UNE 7-131)

- En cas d'utilitzar-se ciment SR: <=5 g/l

- En la resta de casos: <=1 g/l

16 clor, expressat en ClI- (UNE 7-178)

- Formigé pretesat: <=1 g/l

- Formigé armat: <=3 g/l

- Formigd en massa amb armadura de fissuracio: <=3 g/l

Hidrats de carboni (UNE 7-132): 0

Substancies organiques solubles en éter (UNE 7-235): <= 15 g/l

16 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 2661/1998, de 11 de diciembre, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigon Estructural (EHE).
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BO - MATERIALS BASICS
B03 - GRANULATS

B031 - SORRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0310500,80310020,80311010.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Sorra procedent de roques calcaries, roques granitiques, marbres blancs i durs, o sorra procedent del reciclatge de residus de
la construccio i demolicié en una planta legalment autoritzada per al tractament d’aquest tipus de residu.
S'han considerat els tipus segients:
- Sorra de marbre blanc
- Sorra per a confeccié de formigons, d'origen:
- De pedra calcaria
- De pedra granitica
- Sorra per a confeccié de morters
- Sorra per a reblert de rases amb canonades
CARACTERISTIQUES GENERALS:
Els granuls han de tenir forma arrodonida o poliedrica.
La composicié granulometrica ha de ser I'adequada al seu Us, o si no consta, la que estableixi explicitament la DF.
No ha de tenir argiles, margues o altres materials estranys.
Contingut de pirites o d'altres sulfurs oxidables: 0%
Contingut de materia organica (UNE 7-082): Baix o nul
SORRA DE MARBRE BLANC:
Barreja amb granulats blancs diferents del marbre: 0%
SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:
Mida dels granuls (Tamis 4 UNE_EN 933-2): <=4 mm
Terrossos d'argila (UNE 7-133): <= 1% en pes
Particules toves (UNE 7-134): 0%
Material retingut pel tamis 0,063 (UNE_EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 20 kN/m3 (UNE 7-244): <= 0,5% en
pes
Compostos de sofre expressats en SO3 i referits a granulat sec (UNE_EN 1744-1): <= 0,4% en pes
Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146-507-1/2): Nul-la
Sulfats solubles en acid, expressats en SO3 i referits al granulat sec (UNE_EN 1744-1): <= 0,8% en pes
Clorurs expressats en Cl- i referits al granulat sec (UNE 83-124 EXP)
- Formigd armat o en massa amb armadures de fissuracio: <= 0,05% en pes
- Formigo pretesat: <= 0,03% en pes
16 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:
- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment
- Armat: <= 0,4% pes de ciment
- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment
Estabilitat (UNE 7-136):
- Perdua de pes amb sulfat sodic: <= 10%
- Perdua de pes amb sulfat magnésic: <= 15%
SORRA DE PEDRA GRANITICA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:
Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE_EN 933-2):
- Granulat gruixut:
- Granulat arrodonit: <= 1% en pes
- Granulat de matxuqueig no calcari: <= 1% en pes
- Granulat fi:
- Granulat arrodonit: <= 6% en pes
- Granulat de matxuqueig no calcari per a obres sotmeses a exposicioé llla,b,c, IV o alguna classe especifica d'exposicié: <=
6% en pes
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- Granulat de matxuqueig no calcari per a obres sotmeses a exposicié l,lla,b o cap classe especifica d'exposicio: <= 10%
en pes
Equivalent de sorra (EAV)(UNE_EN 933-8):
- Per a obres en ambients |, lla,b o cap classe especifica d'exposicié: >=75
- Resta de casos: >= 80
Friabilitat (UNE 83-115): <=40
Absorcio d'aigua (UNE 83-133 i UNE 83-134): <=5%
SORRA DE PEDRA CALCARIA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:
Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE_EN 933-2):
- Granulat gruixut:
- Granulat arrodonit: <= 1% en pes
- Granulat fi:
- Granulat arrodonit: <= 6% en pes
- Granulat de matxuqueig calcari per a obres sotmeses a exposicié llla,b,c,IV o alguna classe especifica d'exposicio: <=
10% en pes
- Granulat de matxuqueix calcari per a obres sotmeses a exposicio l,lla,b o cap classe especifica d'exposicio: <= 15% en
pes
Valor blau de metile(UNE 83-130):
- Per a obres sotmeses a exposicio |,lla,b o cap classe especifica d'exposicié: <= 0,6% en pes
- Resta de casos: <= 0,3% en pes
SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:
La composicié granulometrica ha de quedar dintre dels limits seglients:

Tamis Percentatge en Condicions
UNE 7-050 pes gque passa
mm pel tamis
5,00 A A = 100
2,50 B 60 <= B <= 100
1,25 C 30 <= C <= 100
0,63 D 15 <= D <= 70
0,32 E 5 <= E <= 50
0,16 F 0 <= F <= 30
0,08 G 0 <= G <= 15
Altres C - D <= 50
condi- D - E <= 50
cions C - E <=170

Mida dels granuls: <= 1/3 del gruix del junt

Contingut de materies perjudicials: <= 2%

GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO | DEMOLICIONS:

El material ha de procedir d’'una planta autoritzada legalment per al tractament de residus de la construccio.

El material no ha de ser susceptible de cap mena de meteoritzacié o d’alteracioé fisica o quimica sota les condicions mes
desfavorables que presumiblement es puguin donar al lloc d’utilitzacio.

No han de donar lloc, amb l'aigua, a dissolucions que puguin causar danys a estructures, capes de ferms, o contaminar el sol
o corrents d’aigua.

S’ha considerat que I'Gs sera el reblert de rases amb canonades.

Per a qualsevol utilitzacié diferent d’aquesta, es requereix I'acceptacié expressa de la direccié facultativa i la justificacio
mitjangant els assajos que pertoquin que es compleixen les condicions requerides per I'us al que es pretén destinar.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Cada remesa de sorra s’ha de descarregar en una zona ja preparada de sol sec.

Les sorres de tipus diferents s’han d’emmagatzemar per separat.

Cada carrega de granulat ha d'anar identificada amb un full de subministrament que ha d'estar a disposicié de la DF en el que
hi han de constar, com a minim, les dades seguents:

- Nom del subministrador

- Numero de série del full de subministrament

- Nom de la cantera o planta subministradora en cas de material reciclat
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- Data del lliurament

- Nom del peticionari

- Tipus de granulat

- Quantitat de granulat subministrat

- Denominacié del granulat(d/D)

- Identificacié del lloc de subministrament

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Real Decreto 2661/1998, de 11 de diciembre, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigon Estructural (EHE).

SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Bésico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.

GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO | DEMOLICIONS:

Ley 10/1998, de 21 de abiril, de Residuos.

SORRES PER A ALTRES USOS:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO - MATERIALS BASICS
B03 - GRANULATS

B033 - GRAVES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B0331Q10.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

GRAVA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Real Decreto 2661/1998, de 11 de diciembre, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigén Estructural (EHE).
GRAVA PER A PAVIMENTS:

*Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas generales para obras de carreteras
y puentes (PG 3/75)

GRAVA PER A DRENATGES:

Orden de 21 de junio de 1965 por la que se aprueba la norma 5.1.-IC: Drenaje

Orden de 14 de mayo de 1990 por la que se aprueba la Instruccion de carreteras 5.2-IC: Drenaje superficial
GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO | DEMOLICIONS:

Ley 10/1998, de 21 de abril, de Residuos.
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BO - MATERIALS BASICS
B05 - AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

B051 - CIMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0512401.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conglomerant hidraulic format per diferents materials inorganics finament dividits que, amassats amb aigua, formen una pasta
que, mitjangant un procés d'hidratacio, endureix i un cop endurit conserva la seva resisténcia i estabilitat fins i tot sota I'aigua.
S'han considerat els ciments regulats per la norma RC-03 amb les caracteristiques seglents:

- Ciments comuns (CEM)

- Ciments d'aluminat de calci (CAC/R)

- Ciments blancs (BL)

- Ciments resistens a I'aigua de mar (MR)

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de ser un material granular molt fi i estadisticament homogeni en la seva composici6.

El ciment ha de ser capag, si es dosifica i barreja adequadament amb aigua i granulats, de produir un morter o un formigé que
conservi la seva traballabilitat en un temps prou llarg i assolir, al final de periodes definits, els nivells especificats de
resisténcia i mantenir estabilitat de volum a llarg termini.

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracié.

En activitats manuals en les que hi hagi risc de contacte amb la pell i d’acord amb I'establert a 'Ordre Presidencial 1954/2004
de 22 de juny, no s’han d’utilitzar o comercialitzar ciments amb un contingut de crom (VI) superior a dos parts per milié del pes
sec del ciment.

CIMENTS COMUNS (CEM):

Han de portar el marcat CE de conformitat amb el que disposen els Reals Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995
de 28 de juliol.

Els components han de complir els requisits especificats en el capitol 5 de la norma UNE-EN 197-1.

Tipus de ciments:

- Ciment Portland: CEM |

- Ciment Portland amb addicions: CEM |1

- Ciment Portland amb escories de forn alt: CEM 1l

- Ciment putzolanic: CEM IV

- Ciment compost: CEM V

Alguns d’aquests tipus es divideixen en subtipus, segons el contingut de I'addicié o barreja d’addicions presents en el ciment.
Segons aquest contingut creixent els subtipus poden ser A, B o C.

Addicions del clinker portland (K):

- Escoria de forn alt: S

- Fum de silice: D

- Putzolana natural: P

- Putzolana natural calcinada: Q

- Cendra volant Sicilia: V

- Cendra volant calcaria: W

- Esquist calcinat: T

- Filler calcari L: L

- Filler calcari LL: LL

Relacié entre denominacio i designacio dels ciments comuns segons el tipus, subtipus i addicions:

Denominacid Designacid
Ciment portland CEM I
Ciment portland amb escoria CEM II/A-S

CEM II/B-S
Ciment portland amb fum de silice CEM II/A-D
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Ciment portland amb Putzolana CEM II/A-P
CEM II/B-P
CEM II/A-Q
CEM II/B-Q

Ciment portland amb cendres CEM II/A-V
volants CEM II/B-V
CEM II/A-W
CEM II/B-W

Ciment portland amb esquist CEM II/A-T
calcinat CEM II/B-T
Ciment portland amb filler CEM II/A-L
calcari CEM II/B-L

CEM II/A-LL
CEM II/B-LL

Ciment portland mixt CEM II/A-M
CEM II/B-M
Ciment amb escories de CEM III/A
forn alt CEM III/B
CEM III/C
Ciment putzolanic CEM IV/A
CEM 1IV/B
Ciment compost CEM V/A
CEM V/B

En ciments portland mixtos CEM [I/A-M i CEM II/B-M, en ciments putzolanics CEM IV/A i CEM IV/B i en ciments compostos
CEM V/A'i CEM V/B els components principals a més del clinker han de ser declarats a la designaci6 del ciment.

La composici6 dels diferents ciments comuns ha de ser I'especificada al capitol 6 de la norma UNE-EN 197-1.

Els ciments comuns han de complir les exigéncies mecaniques, fisiques, quimiques i de durabilitat especificades al capitol 7
de la norma UNE-EN 197-1.

CIMENTS D'ALUMINAT DE CALGC (CAC/R):

Ciment obtingut per una mescla de materials aluminosos i calcaris.

D’acord amb el Real Decret 1313/1988 de 28 d’octubre i L’'Ordre Ministerial de 17 de gener de 1989, han de portar el Certificat
de Conformitat amb Requisits Reglamentaris (CCRR).

Han de complir les exigéncies mecaniques, fisiques i quimiques especificades al capitol 7 de la norma UNE 80310.

CIMENTS BLANCS (BL):

Ciments homolegs de les normes UNE-EN 197-1 (ciments comuns) i UNE-EN 413-1 (ciments de ram de paleta) que
compleixin amb I'especificacié de blancor.

index de blancor (UNE 80117): >= 85

D’acord amb el Real Decret 1313/1988 de 28 d’octubre i L’'Ordre Ministerial de 17 de gener de 1989, han de portar el Certificat
de Conformitat amb Requisits Reglamentaris (CCRR).

La composicio, aixi com les prescripcions mecaniques, fisiques, quimiques i de durabilitat que han de complir els ciments
comuns blancs son les mateixes que les especificades per als ciments comuns a la norma UNE-EN 197-1.

La composicio, aixi com les prescripcions mecaniques, fisiques i quimiques que ha de complir el ciment blanc de ram de
paleta (BL 22,5 X) s6n les mateixes que les especificades per al ciment homoleg a la norma UNE-EN 413-1.

CIMENTS RESISTENTS A L'AIGUA DE MAR (MR):

D’acord amb el Real Decret 1313/1988 de 28 d’octubre i L’'Ordre Ministerial de 17 de gener de 1989, han de portar el Certificat
de Conformitat amb Requisits Reglamentaris (CCRR).

Relacié entre denominacio i designacio dels ciments resistents a I'aigua de mar segons el tipus, subtipus i addicions:

Denominacid Designacid
Ciment portland I
Ciment portland amb escoria II/A-S

II/B-S
Ciment portland amb fum de silice II/A-D
Ciment portland amb Putzolana II/A-P
II/B-P
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Ciment portland amb cendres II/A-V
volants II/B-V
Ciment amb escories de III/A
forn alt III/B
I11/C
Ciment putzolanic IV/A
IV/B
Ciment compost CEM V/A

Les especificacions generals en quan a composicid i a exigéncies mecaniques, fisiques, quimiques i de durabilitat que han de
complir sén les corresponents als ciments comuns homolegs de la norma UNE-EN 197-1.
Han de complir els requisits addicionals especificats al capitol 7.2 de la norma UNE 80303-2.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.
El subministrador ha d’aportar la documentacié seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’avaluacié de
conformitat aplicable, d’acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:

- Sistema 1+: Declaracié CE de conformitat del fabricant i Certificat de conformitat CE del producte
El fabricant ha de lliurar un full de caracteristiques del ciment on s'indiqui la classe i proporcions nominals de tots els seus

components.

A l'albara hi han de figurar les dades seglients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Data de subministrament

- Identificacié del vehicle de transport

- Quantitat subministrada

- Designacioé i denominacié del ciment

- Referéncia de la comanda

- Referéncia del certificat de conformitat o de la marca de qualitat equivalent

- Advertéencies en matéria de seguretat i salut per a la manipulacié del producte
- Restriccions d'utilitzacio

Si el ciment es subministra en sacs, als sacs hi ha de figurar les segiients dades:
- Dates de produccié i d’ensacat del ciment

- Pes net

- Designacioé i denominacié del ciment

- Nom del fabricant o marca comercial

- Restriccions d'utilitzacio

- Advertencies en matéria de seguretat i salut per a la maipulacié del producte
El fabricant ha de facilitar, si li demanen, les dades segiients:

- Inici i final d'adormiment

- Si s'han incorporat additius, informacié detallada de tots ells i dels seus efectes
Si el ciment es subministra a granel s'ha d'emmagatzemar en sitges.

Si el ciment es subministra en sacs, s'han d'emmagatzemar en un lloc sec, ventilat, protegit de la intempérie i sense contacte
directe amb la terra, de manera que no s'alterin les seves condicions.

Temps maxim d'emmagatzematge dels ciments:

- Classes 22,51 32,5: 3 mesos

- Classes 42,5 : 2 mesos

- Classes 52,5: 1 mes

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1313/1988, de 28 de octubre, por el se declara obligatoria la homologacién de los cementos para la fabricacion
de hormigones y morteros para todo tipo de obras y productos prefabricados.

Orden de 17 de enero de 1989 por la que se establece la certificacion de conformidad a normas como alternativa de la
homologaciéon de los cementos para la fabricacion de hormigones y morteros para todo tipo de obras y productos
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prefabricados.

Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre, por el que se dictan disposiciones para la libre circulaciéon de productos de
construccion, en aplicacién de la Directiva 89/106/CEE.

Real Decreto 1328/1995, de 28 de julio, por el que se modifica, en aplicacion de la Directiva 93/68/CEE, las disposiciones para
la libre circulacion de productos de construccion, aprobadas por el Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre.

Real decreto 1797/2003, de 26 de diciembre, por el que se aprueba la Instruccién para la recepcion de cementos (RC-03).
UNE-EN 197-1:2000 Cemento. Parte 1: Composicion, especificaciones y criterios de conformidad de los cementos comunes.
UNE 80310:1996 Cementos de aluminato de calcio.

UNE 80305:2001 Cementos blancos.

UNE 80303-2:2001 Cementos con caracteristicas adicionales. Parte 2: Cementos resistentes al agua de mar.

BO - MATERIALS BASICS
B05 - AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

B053 - CALCS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0532310.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conglomerant obtingut per calcinacidé de materials calcaris, format principalment per oxids o
hidroxids de calci amb o sense 0xids o hidroxids de magnesi i quantitats menors d'oxids de
silici, ferro i alumini.
S'han considerat els tipus seglents:
- Calc aéria calcica (CL):

- Hidratada en pols: CL 90-S

- Hidratada en pasta: CL 90-S PL
- Calc¢ hidraulica natural (NHL):

- Calc¢ hidraulica natural 2: NHL 2

- Calc¢ hidraulica natural 3,5: NHL 3,5

- Calc¢ hidraulica natural 5: NHL 5

CALC AERIA HIDRATADA CL 90:
Si conté additius, aquests no han d'afectar a les propietats dels morters.
Les caracteristiques seglents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajats
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas.
Contingut de CaO + MgO, segons UNE-EN 459-2: >= 90
Contingut de MgO, segons UNE-EN 459-2: <=
Contingut de SO3, segons UNE-EN 459-2: <= 2
Contingut de CO2, segons UNE-EN 459-2: <=
Contingut de calg¢ Util, segons UNE-EN 459-2: >= 80
Mida de particula de la calg¢ en pols, segons UNE-EN 459-2:
- Material retingut al tamis 0,09 mm: <= 7%
- Material retingut al tamis 0,2 mm: <= 2%
Estabilitat de volum, segons UNE-EN 459-2:
- Calg¢ en pasta: compleix l'assaig
- Calg en pols:
- Metode de referéncia: <= 2 mm
- Metode alternatiu: <= 20 mm
Penetracidé de la calg¢ en pols, segons UNE-EN 459-2: > 10 i < 50 mm
Contingut en aire de la calg¢ en pols, segons UNE-EN 459-2: <= 12%

CALC AERIA HIDRATADA EN PASTA:

Estara amarada 1 barrejada amb aigua, en la gquantitat adient per a obtenir una pasta de
consisténcia adequada a 1'uUs destinat.

No tindra grumolls ni principis d'aglomeraciod.

CALC HIDRAULICA NATURAL:
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajats
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segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas.
Contingut de SO03, segons UNE-EN 459-2: =< 2
Contingut de calg¢ Gtil, segons UNE-EN 459-2:
- Calg¢ del tipus NHL 2: >= 35
- Calg¢ del tipus NHL 3,5: >= 25
- Calg¢ del tipus NHL 5: >= 15
Resisténcia a compressid, segons UNE-EN 459-2:
- Calg¢ del tipus NHL 2: >= 2 a <= 10 Mpa, als 28 dies
- Calg¢ del tipus NHL 3,5: >= 3,5 a <= 10 Mpa, als 28 dies
- Calg¢ del tipus NHL 5:
- Als 7 dies: >= 2 MPa
- Als 28 dies: >= 5 a <= 15 MPa
Temps d'adormiment, segons UNE-EN 459-2:
- Inicial: > 1 h
- Final:
- Calg¢ del tipus NHL 2: <= 40 h
- Calc¢ del tipus NHL 3,5: <= 30 h
- Calc¢ del tipus NHL 5: <= 15 h
Contingut en aire segons UNE-EN 459-2: <=
Estabilitat de volum, segons UNE-EN 459-2:
- Metode de referencia: <= 2 mm
- Metode alternatiu: <= 20 mm
Mida de particula, segons UNE-EN 459-2:
- Material retingut al tamis 0,09 mm: <= 15%
- Material retingut al tamis 0,2 mm: <= 2%
Penetracié, segons UNE-EN 459-2: > 10 i < 50 mm

[€)]
o\©

CALC PER A ESTABILITZACIO DE TERRES EN CARRETERES:

S'utilitzaran calg¢s aeries vives del tipus CL 90-Q i calgs aeries hidratades del tipus CL
90-S.

Tindran un aspecte homogeni i no un estat grumolldés o aglomerat.

Compliran les especificacions de la taula 200.1 de l'article 200 del PG3, determinades segons
la norma UNE-EN 459-2.

Contingut d'aigua lliure de les calg¢s hidratades, segons UNE-EN 459-2: < 2% en pes.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S'ha de transportar en cisternes pressuritzades dotades de mitjans pneumatics
o mecanics que permetin el rapid transvasament a sitges d'emmagatzematge. Aquestes han de ser
estanques.

A les obres de poc volum el subministrament podra ser en sacs, de manera que no experimenti
alteracidé de les seves caracteristiques.

Emmagatzematge: Es tindran en compte les normes indicades en les fitxes de seguretat per a les
classes de calg¢. Aquestes fitxes de seguretat han de ser les recomanades oficialment o, en el
seu defecte, les facilitades pel subministrador.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcid de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 459-1:2011 Cales para la construccidén. Parte 1: Definiciones, especificaciones vy
criterios de conformidad.

* UNE-EN 459-2:2011 Cales para la construccién. Parte 2: Métodos de ensayo.

* UNE-EN 459-3:2012 Cales para la construccidén. Parte 3: Evaluacién de la conformidad.

CALC PER A ESTABILITZACIO DE TERRES EN CARRETERES:

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas
generales para obras de carreteras y puentes (PG 3/75)

Orden FOM/2523/2014, de 12 de diciembre, por la que se actualizan determinados articulos del
pliego de prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes, relativos a
materiales bésicos, a firmes y pavimentos, y a seflalizacidén, Dbalizamiento y sistemas de
contencién de vehiculos.

* UNE 80502:2014 Cales vivas o hidratadas utilizadas en la mejora y/o estabilizacidén de
suelos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, 1la
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documentacidé segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacidé de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a preparacié de conglomerant per a morters de ram de paleta, arrebossat i
lliscat, per a la fabricacidé d'altres productes de construccié 1 per a aplicacions en
enginyeria civil:

- Sistema 2+: Declaracidé de Prestacions
Per a cada remesa caldra un albara amb una documentacidé annexa i un full de caracteristiques.
A l'embalatge, o bé a 1l'albara de 1lliurament, hi ha de constar com a minim la segiient
informaciéd:
- Nom o marca comercial i adreca del fabricant
- Referencia a la norma UNE-EN 459-1
- Designacidé de la calc¢ segons l'apartat 4 de 1l'esmentada norma
- Data de subministrament i de fabricacié
- Designacidé comercial i tipus de calg
- Identificacié del vehicle de transport
- Refereéncia de la comanda
- Quantitat subministrada
- Nom i1 adreca del comprador i desti
- Si es el cas, certificat acreditatiu del compliment de les especificacions obligatories i/o
acreditatiu de la homologacidé de la marca, segell o distintiu de qualitat
- Instruccions de treball si fos necessari
- Informacié de seguretat si fos necessaria
- Han de portar el marcat CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992
de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol on ha de constar, com a minim:
- Numero identificador del organisme notificat
- Nom 1 adreca del fabricant
- Els dos darrers digits de la data de marcatge
- Numero del certificat de conformitat
- Referencia a 1'UNE EN 459-1
- Descripcié del producte
- Informacié6 sobre els requisits essencials.
Al full de caracteristiques hi ha de figurar al menys:
- Referencia del albara
- Denominacié comercial i tipus de calg
- Contingut d'oxids de calci i magnesi
- Contingut de dioxids de carboni
- Finor
- Reactivitat

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Inspeccié de les condicions de subministrament de la calg¢, i1 verificacidé documental de que
els valors declarats pel fabricant en els documents que acompanyen el marcatge CE sén
conforme a les especificacions exigides.

- Si es detecten anomalies durant el transport, emmagatzematge o manipulacidé, la DF podra
disposar que es realitzin els seglients assaigs de control de recepcid, segons UNE-EN 459-2:

- Contingut d'oxids de calci i magnesi
- Contingut de dioxid de carboni
- Contingut de calg¢ util Ca (Oh) 2
- Mida de particula

- Control addicional quan la calc¢ ha estat emmagatzemada en condicions atmosfériques normals
durant un periode superior a 2 mesos, o inferior, gquan ha estat emmagatzemada en ambients
humits o condicions atmosfeériques desfavorables. Sobre una mostra representativa de la calg
emmagatzemada es realitzaran els seglients assaigs:
- Contingut de dioxid de carboni
- Mida de particula

Els metodes d'assaigs es descriuen a la UNE-EN 459-2.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres s'han de prendre segons l'indicat a 1l'article 200 del PG3 i els criteris que
exposi la DF.

Es considera com un lot, que s'acceptara o rebutjara en bloc:

- La quantitat de calg¢ de la mateixa classe i procedencia rebuda mensualment.

- Si mensualment es reben més de 200 t, el lot sera aquesta quantitat o fraccid.

De cada lot es prendran dues mostres, segons el procediment indicat a la norma UNE-EN 459-2.
Una per realitzar els assaigs de control de recepcié i1 l'altra per als assaigs de contrast,
que es conservara durant almenys 100 dies en recipient adequat i estanc. Es prendra una
tercera mostra si el subministrador de calc¢ ho sol-licita.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
La DF ha d'indicar les mesures a adoptar en el cas que no es compleixin les especificacions
establertes al plec.
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La remesa no s'ha d'acceptar si, en el moment d'obrir el recipient que la conté apareix en
estat grumolldés o aglomerat.

BO - MATERIALS BASICS
B06 - FORMIGONS DE COMPRA

BO6N - FORMIGONS D'US NO ESTRUCTURAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO6NN12B.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Formigons que no aporten responsabilitat estructural a la construccid, pero col -laboren a

millorar la durabilitat del formigd estructural (formigons de neteja) o aporten el wvolum

necessari d'un material resistent per a conformar la geometria requerida per un fi concret.

S'han considerat els materials segilients:

- Formigons de neteja, destinats a evitar la contaminacié de les armadures i la dessecacid
del formigd estructural al procés d'abocat

- Formigd no estructural destinat a conformar volums de material resistent

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Els ciments que es poden utilitzar en formigdé no estructural sén:

- Prefabricats no estructurals: Ciments comuns excepte CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W,
CEM II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T, CEM III/C

- Formigons de neteja 1 replens de rases: Ciments comuns

- Altres formigons executats a l'obra: Ciment per a usos especials ESP VI-1 i ciments comuns
excepte CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T, CEM III/C

Els arids a utilitzar poden ser sorres 1 graves rodades o procedents de matxuqueig, o escories

siderurgiques adequades. S'ha de poder utilitzar fins a un 100 % d'arid gros reciclat, sempre

que compleixi amb les especificacions de 1l'annex 15 de 1'EHE-08 amb respecte a les condicions

fisico-mecaniques i als requisits quimics.

S'hauran d'utilitzar additius reductors d'aigua, ja que els formigons d'us no estructural

contenen poc ciment.

Els components del formigd, la seva dosificacid, el procés de fabricacidé i el transport han

d'estar d'acord amb les prescripcions de 1'EHE-08.

El control dels components s'ha de realitzar d'acord als ambits 0101, 0521, 0531, 0701 i 1011.

Els formigons de neteja han de tenir una dosificacidé minima de 150 kg/m3 de ciment.

La mida maxima del granulat es recomanable sigui inferior a 30 mm.

Es tipificaran de la manera seglient: HL-150/C/TM, on C = consisténcia i TM= mida maxima del
granulat.

Els formigons no estructurals han de tenir una resistencia caracteristica minima de 15 N/mm2,
i es recomanable que la mida maxima del granulat sigui inferior a 40 mm.

Es tipificaran HNE-15/C/TM, on C= consisténcia i TM = mida maxima del granulat.

S'ha d'utilitzar preferentment, formigdé de resistencia 15 N/mm2, tret que la DF indiqui el
contrari.

En cap cas la proporcié en pes de l'additiu no ha de superar el 5% del pes del ciment
utilitzat.

Si s'utilitzen cendres volants no han de superar el 35% del pes del ciment.

Classe resistent del ciment: >= 32,5

Contingut de ciment: >= 150 kg/m3

Assentament en el con d'Abrams (UNE EN 12350-2):

- Consisténcia seca: 0 - 2 cm

- Consistencia plastica: 3 - 5 cm
- Consisténcia tova: 6 - 9 cm
Tolerancies:

- Assentament en el con d'Abrams:

- Consisténcia seca: Nul

- Consisteéncia plastica o tova: £ 1 cm
Tolerancies respecte de la dosificacié:

- Contingut de ciment, en pes: = 3%
- Contingut de granulats, en pes: * 3%
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- Contingut d'aigua: =* 3%
- Contingut d'additius: = 5%
- Contingut d'addicions: + 3%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En camions formigonera.

El formigd ha d'arribar a 1l'obra sense alteracions en les seves caracteristiques, formant una
barreja homogeénia i sense haver iniciat 1l'adormiment.

Queda expressament prohibit 1'addicié al formigd de qualsevol quantitat d'aigua o altres
substancies que puguin alterar la composicid original.

Emmagatzematge: No es pot emmagatzemar.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instrucciédn de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de lliurar amb cada carrega un full on constin, com a minim, les dades
segients:
- Identificacié del subministrador
- Numero de série de la fulla de subministrament
- Nom de la central de formigd
- Identificacidé del peticionari
- Data i hora de lliurament
- Quantitat de formigd subministrat
- Designacié del formigd d'acord amb 1l'annex 18 de 1'EHE, indicant el tipus (HL- per a
formigons de neteja i HNE- per a formigons no estructurals), la resisténcia a compressid o
la dosificacidé de ciment, la consistencia i la mida maxima del granulat.
- Dosificacidé real del formigd incloent com a minim la informacid seglient:
- Tipus i contingut de ciment
- Relacidé aigua ciment
- Contingut en addicions, si es el cas
- Tipus 1 quantitat d'additius
- Tipus d'additiu segons UNE EN 934-2, si n'hi ha
- Identificacidé del ciment, additius i addicions emprats
- Identificacié del lloc de subministrament
- Identificacidé del camidé que transporta el formigd
- Hora limit d'us del formigd

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Aprovacidé de la dosificacid presentada pel contractista

- Control de les condicions de subministrament.

- Comprovacidé de la consisténcia (con d'Abrams) (UNE-EN 12350-2)

- Inspeccions no periodiques a la planta per tenir constancia que es fabrica el formigd amb
la dosificacid correcta.

La DF ha de poder eximir la realitzacidé dels assaigs caracteristics de dosificacidé quan el

formigdé que es vagil a subministrar estigui en possessidé d'un distintiu de qualitat oficialment

reconegut, o quan es disposi d'un certificat de dosificacié amb una antiguitat maxima de 6

mesos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT :

La dosificacié proposada ha de garantir la resistencia exigida al plec de condicions.

No s'ha d'acceptar el subministrament de formigd que no arribi identificat segons les
condicions del plec.

Quan la consistencia s'hagi definit pel seu tipus, segons l'art. 31.5, s'acceptara el formigd
si la mitjana aritmetica dels dos valors obtinguts esta compresa dins del interval
corresponent.

Si s'ha definit pel seu assentament, s'acceptara el formigd quan la mitjana dels dos valors
estiguil compresa dins de la tolerancia exigida.

El incompliment d'aquests criteris suposara el rebuig de la pastada.
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BO - MATERIALS BASICS

B08 - ADDITIUS, ADDICIONS | PRODUCTES DE TRACTAMENT PER A FORMIGONS, MORTERS | BEURADES

B081 - ADDITIUS | ADDICIONS PER A FORMIGONS, MORTERS | BEURADES

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Additius so6n aquelles substancies o productes que a l'incorporar-se als morters, formigons o beurades, en el moment de
pastar-los o préviament, en una proporcié no superior al 5% del pes del ciment, produeixen modificacions al formigd, morter o
beurada, en estat fresc i/o endurit, d'alguna de les seves caracteristiques, propietats habituals o del seu comportament.

Addicions son aquells materials inorganics, putzolanics, o amb hidraulicitat latent que, finament dividits, poden ésser afegits al

formigé amb la finalitat de millorar algunes de les seves propietats o donar-li caracteristiques especials.
S'han considerat els elements seglients:
- Colorant
- Additius per a formigé:
- Inclusor d’aire
- Reductor d’aigua/plastificant
- Reductor d’aigua d’alta activitat/superplastificant
- Retenidor d’aigua
- Accelerador d’adormiment
- Hidrofug
- Inhibidor de I'adormiment
- Additius per a morters:
- Inclusor d’aire/plastificant
- Inhibidor de I'adormiment per a morter fortament retardat
- Addicions:
- Cendres volants
- Fum de silici
- Escoria granulada
ADDITIUS:

El fabricant ha d'indicar les proporcions adequades de dosificacié del producte, ha de garantir-ne I'efectivitat i que no produeixi

alteracions en les caracteristiques mecaniques o quimiques del formigd o morter.
Ha de tenir un aspecte homogeni.
El color ha de ser uniforme i s'ha d'ajustar a I'especificat pel fabricant.

Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma

corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
Caracteristiques essencials:
- Efecte sobre la corrossio: No ha d'afavorir la corrosié de I'acer embegut en el material.
- Contingut en alcalins (Na20, equivalent) (UNE-EN 480-12): <= valor especificat pel fabricant
Caracteristiques complementaries:
- Component actiu (UNE-EN 480-6): Sense variacions respecte a I'espectre de referencia especificat pel fabricant
- Densitat relativa, en additius liquids (D) (ISO 758):
-D>=1,10: £0,03
-D<=1,10: £0,02
- Contingut en extracte sec convencional (T) (EN 480-8):
-T>=20%:>=0,95T,<1,05T
-T<20%:>=0,90T,<1,10T
- pH (ISO 4316): %1 o dins dels limits declarats per el fabricant
ADDITIU PER A FORMIGO:
Limitacions d'Us d'additius
- Clorur calcic i productes amb clorurs, sulfurs, sulfits: prohibits en formigé armat i pretesat
- Airejants: prohibits en pretesats ancorats per adheréncia
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L'i6 clor total aportat pels components d'un formigd no pot excedir:
- Pretensat: <= 0,2% pes del ciment
- Armat: <= 0,4% pes del ciment
- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes del ciment
Caracteristiques essencials:
- Contingut total de clorurs (ISO 1158): <= 0,10%, <= valor especificat pel fabricant
Caracteristiques complementaries:
- Contingut clorurs solubles en aigua (UNE-EN 480-10): <= 0,10%, <= valor especificat pel fabricant
ADDITIU PER A FORMIGO INCLUSOR D’AIRE:
L'additiu airejant és un liquid per a incorporar durant el pastat del formigé o el morter i que té per objecte produir fines
bombolles d'aire separades i repartides uniformement, condicions que s'han de mantenir durant I'adormiment.
Caracteristiques essencials:
- Contingut d'aire en el formigo fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): >=2,5%
- Contingut d'aire total, en volum (UNE-EN 12350-7): 4 - 6%
- Factor d'espaiament dels buits en el formigd endurit (UNE-EN 480-11): <= 0,200 mm
- Resistencia a compressié a 28 dies del formigé amb additiu, en relacié al formigo testimoni sense additiu (UNE-EN 12390-3):
>=75%
Caracteristiques complementaries:
- Diametre de les bombolles (D): 10 <= D <= 1000 micres
ADDITIU PER A FORMIGO, REDUCTOR D’AIGUA/PLASTIFICANT:
L'additiu reductor d’aigua/plastificant és un producte per a incorporar durant el pastat del formigd que té per objecte disminuir
la quantitat d'aigua per a una mateixa consisténcia o0 augmentar I'assentament en con per una mateixa quantitat d'aigua.
Caracteristiques essencials:
- Reduccio d'aigua (UNE-EN 12350-2 o EN 12350-5): >=5%
- Resisténcia a compressié a 7 i 28 dies del formigé amb additiu, en relacié al formigé testimoni sense additiu (UNE-EN
12390-3): >=110%
- Contingut d'aire en el formigo fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <=2%
Els valors s'han pres en relacié al mateix formigd sense additiu, a igual consisténcia.
ADITIVO PARA HORMIGON, REDUCTOR DE AGUA DE ALTA ACTIVIDAD/SUPERPLASTIFICANTE:
L’additiu reductor d’aigua d’alta activitat /superplastificant, és un producte per a incorporar durant el pastat del formigd que té
per objecte disminuir fortament la quantitat d’aigua per a una mateixa consisténcia o augmentar considerablement
'assentament en con per una mateixa quantitat d’aigua.
Caracteristiques essencials:
- Contingut d'aire en el formigo fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <=2%
- Valors en relacié al mateix formigd sense additiu a igual consistencia:
- Reduccioé d’aigua (UNE-EN 12350-2 o EN 12350-5): >=12%
- Resisténcia a compressié (UNE-EN 12390-3):
-1 dia: >=140%
- 28 dies: >=115%
- Valors en relacié al mateix formigd sense additu, a igual relacié aigua/ciment:
- Consisténcia:
- Assentament en con (UNE-EN 12350-2): >= 120 mm
- Escorriment (EN 12350-5): >= 160 mm
- Manteniment de la consistencia (UNE-EN 12350-2 o EN 12350-5): >= 30 min despres de I'addicio, no ha de ser inferior a
la consisténcia inicial
ADDITIU PER A FORMIGO, RETENIDOR D’AIGUA:
Additiu que redueix la pérdua d’aigua, en dismunir I'exsudacio.
Caracteristiques essencials:
- Exsudacio (UNE-EN 480-4): <=50%
- Contingut d'aire en el formigo fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <=2%
- Resistencia a compressié a 28 dies del formigé amb additiu, en relacié al formigo testimoni sense additiu (UNE-EN 12390-3):
>=80%
Els valors s'han pres en relacié al mateix formigd sense additiu, a igual consisténcia.
ADDITIU PER A FORMIGO, HIDROFUG:
L'additiu hidrofug és un producte que s'afegeix al formigd o morter en el moment de pastar-lo i que t¢ com a funcié principal
incrementar la resisténcia al pas de I'aigua sota pressié a la pasta endurida. Actua disminuint la capilaritat.
Caracteristiques essencials:
- Absorcio capil.lar a 7 dies, en massa (UNE-EN 450-5): <= 50%
- Absorcio capil.lar a 28 dies, en massa (UNE-EN 450-5): <= 60%
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- Resistencia a compressié a 28 dies del formigé amb additiu, en relacié al formigo testimoni sense additiu (UNE-EN 12390-3):
>=85%
- Contingut d'aire en el formigo fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <=2%
Els valors s'han pres en relacié al mateix formigd sense additiu, a igual consisténcia.
ADDITIU PER A FORMIGO, INHIBIDOR D'ADORMIMENT:
L'additiu inhibidor de I'adormiment és un liquid que s'incorpora en el moment de pastar el formigd o morter i té per objecte
retardar l'inici de I'adormiment.
El retard de I'enduriment del formigd ha de ser de manera que, al cap de dos o tres dies, la resisténcia assolida sigui la
mateixa que sense l|'additiu.
Caracteristiques essencials:
- Temps d'adormiment (UNE-EN 480-2):
- Inici d'adormiment: >= al del morter de referéncia + 90 min
- Final d'adormiment: <= al del morter de referencia + 360 min
- Resisténcia a compressié del formigé amb additiu, en relacié al formigd testimoni sense additiu (UNE-EN 12390-3):
- 7 dies: >=80%
- 28 dies: >=90%
- Contingut d'aire en el formigo fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <=2%
Els valors s'han pres en relacié al mateix formigd sense additiu, a igual consisténcia.
ADDITIU PER A FORMIGO, ACCELERADOR DE L’ADORMIMENT:
Es un producte per a incorporar durant el pastat del formigd que té per objecte accelerar el procés d'adormiment.
No ha de comengar a actuar fins el moment d'afegir l'aigua.
Caracteristiques essencials:
- Temps d'adormiment (UNE-EN 480-2):
- Inici d'adormiment (a 20°C): >= 30 min
- Final d'adormiment (a 5°C): <=60%
- Resisténcia a compressié del formigd amb additiu, en relacié al formigd testimoni sense additiu (UNE-EN 12390-3):
- 28 dies: >= 80%
- 90 dies: >= que la del formigd d'assaig a 28 dies
- Contingut d'aire en el formigo fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <=2%
Els valors s'han pres en relacié al mateix formigd sense additiu, a igual consisténcia.
ADDITIU PER A MORTERS:
Caracteristiques essencials:
- Contingut total de clorurs (ISO 1158): <= valor especificat pel fabricant
- Resistencia a compressié a 28 dies (UNE-EN 1015-11): >= 70% que la del morter testimoni
Caracteristiques complementaries:
- Contingut clorurs solubles en aigua (UNE-EN 480-10): <= valor especificat pel fabricant
ADDITIU PER A MORTER INCLUSOR D’AIRE/PLASTIFICANT:
Additiu que millora la traballabilitat o que permet una reduccié del contingut d’aigua, per incorporacié en el pastat, d’'una
quantitat de petites bombolles d’aire uniformement distribuides, que queden retingudes després de I'enduriment.
Caracteristiques essencials:
- Contingut d'aire (EN 1015-7 métode A):
- Despres d’un pastat normalitzat: A= 17 £ 3% en volum
- Despres d’1 h enrepos: >=A-3%
- Despres d’un pastat llarg: <= A +5,>=A-5%
Caracteristiques complementaries:
- Reduccio d'aigua en massa (UNE EN-480-13): >=8%
Els valors s'han pres en relacié al mateix morter sense additiu, a igual consisténcia.
ADDITIU PER A MORTER INHIBIDOR DE L’ADORMIMENT:
L'additiu inhibidor de I'adormiment s'incorpora en el moment del pastat i té per objecte retardar l'inici de I'adormiment.
Caracteristiques essencials:
- Contingut d'aire (EN 1015-7 métode A):
- Despres d’un pastat normalitzat: A= 17 £ 3% en volum
- Despres de 28 h en repos: >= 0,70 A%
- Despres d’un pastat llarg: <= A +5,>=A-5%
Caracteristiques complementaries:
- Consisténcia després de 28 h en repds (EN 1015-4): + 15 mm del valor inicial
- Resisténcia a la penetracié després de 52 h (EN 1015-9): >=5 N/mm2 que la del morter d’assaig amb additiu
Els valors s'han pres en relacié al mateix morter sense additiu, a igual consisténcia.
COLORANT:
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El colorant és un producte inorganic en pols per a incorporar a la massa del formigd, morter o beurada durant el pastat, que té
per objecte donar un color determinat al producte final.
Ha de ser estable als agents atmosférics, la calg i als alcalis del ciment.
ADDICIONS:
L'escoria siderurgica és un granulat fi que pot utilitzar-se per a la confeccié de formigons.
Si el formigd esta destinat a una obra amb armadures pretensades, no pot contenir cendres volants ni addicions de cap altre
tipus amb excepci6 del fum de silici.
Si el formigo esta destinat a obres de formigé en massa o armat, la DF pot autoritzar I'is de cendres volants o fum de silici per
a la seva confeccid. En estructures d'edificacio si s'utilitzen cendres volants no han de superar el 35% del pes del ciment. Si
s'utilitza fum de silici ha de superar el 10% del pes de ciment.
CENDRES VOLANTS:
Cendres volants per a formigons son exclusivament els productes solids i en estat de fina divisié provinents de la combustié de
carbd bituminos polvoritzat, en les bobiles de centrals termoeléctriques, i que sén arrossegades pels gasos del procés i
recuperat mitjangant filtres.
Caracteristiques quimiques, expressades en proporcions en pes de la mostra seca:
- Contingut de silice reactiva (UNE-EN 197-1): >=25%
- Contingut de clorurs ClI- (UNE 80-217): <=0,10%
- Contingut d'anhidrid sulfuric SO3 (EN 196-2): <= 3,0%
- Oxid de calci lliure (UNE_EN 451-1): <= 1%
(S'admeten continguts fins al 2,5% sempre que I'estabilitat segons art. 4.3.3 UNE EN 450 sigui < 10 mm)
- Pérdua per calcinacié (1h de combustio)(EN 196-2): <= 5,0%
Caracteristiques fisiques:
- Finor(% en pes retingut al tamis 0,045 mm)(UNE_EN 451-2): <= 40%
- index d'activitat (EN 196-1):
- A28 dies: >75%
- A 90 dies: >85%
Tolerancies:
- Densitat sobre valor mig declari fabricant(UNE 80-122): + 150 kg/m3
- Pérdua al foc: +2,0%
- Finor: +5,0%
- Variacio de la finor: £5,0%
- Contingut de clorurs: + 0,01%
- Contingut d'éxid de calci lliure: +0,1%
- Contingut SO3: + 0,5%
- Estabilitat: + 1,0 mm
- Index d'activitat: - 5,0%
FUM DE SILICI:
Es un subproducte originat en la reunié de quars d'elevada puresa amb carb6 en forns eléctrics d'arc per a la producci6 de
silici i ferrosilici.
Contingut d'oxid de silici (SiO02): >= 85%
Contingut de clorurs CI- (UNE 80-217): <0,10%
Pérdua al foc (UNE_EN 196-2): <5%
index d'activitat (UNE_EN 196-1): > 100%
ESCORIA GRANULADA:
L'escoria granulada pot ser un dels granulats utilitzats per a la confecci6 de formigons.
Es considera granulat fi el que passa pel tamis 4 (UNE_EN 933-2).
Ha de ser estable, és a dir no ha de contenir silicats inestables ni compostos ferrosos.
No ha de contenir sulfurs oxidables.
Contingut maxim de substancies perjudicials en % en pes:
- Terrossos d'argila: 1,00
- Material retingut pel tamis 0,063 (UNE 7-050) i que sura en un liquid de pes especific 20 kN/m3 (UNE 7-244): 0,50
- Compostos de sofre expressats en SO3- i referits al granulat sec: 0,40
Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment: Nul-la
Pérdua de pes maxim experimentada pels granulats en ser sotmesos a 5 cicles de tractament amb solucions de sulfat sodic o
sulfat magnésic (UNE 7-136):
- Amb sulfat sodic: <= 10%
- Amb sulfat magnésic: <= 15%
ESCORIA GRANULADA PER A FORMIGONS:
Fins que passen pel tamis 0,08 (UNE 7-050): <= 6%
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ESCORIA GRANULADA PER A GRAVA-ESCORIA:

Reactivitat (PG 3/75): alfa > 20

Contingut d'aigua en pes (h) en funcié del coeficient alfa de reactivitat:
-20 <alfa<=40: h<15%

-40 < alfa <=60: h <20%

- alfa>60: h<25%

La corba granulométrica ha de quedar dins dels limits segiients:

Tamis UNE % Acumulatiu de granulats
que hi passen

5 95 - 100
2,5 75 - 100
1,25 40 - 85
0,4 13 - 35
0,16 3 - 14
0,08 1 -10

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE EN ADDITIUS | COLORANTS:
Subministrament: En envasos tancats herméticament, sense alteracions i amb etiquetatge.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempeérie i de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.
El transport i emmagatzematge s'ha de fer de forma que s'eviti la contaminacié i la variacio de les propietats per factors fisics o
quimics, com ara glagades o altes temperatures.
SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE EN CENDRES VOLANTS:
Subministrament: A granel en camions sitja hermétics.
Emmagatzematge: En sitges hermétiques. Les sitges han de tenir pintada una franja vermella de 70 cm d'amplaria.
SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE EN ESCORIA GRANULADA:
Subministrament: Protegit de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.
Emmagatzematge: Protegides de contaminacions, especialment les del terra, i separant les diverses fraccions
granulomeétriques.
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADDITIUS:
El subministrador ha d’aportar la documentacié seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’avaluacié de
conformitat aplicable, d’acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Sistema 2+: Declaracié CE de conformitat del fabricant i Certificat del control de produccié en fabrica emés per I'organisme
d’inspeccio
CON%ICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADDITIUS PER A FORMIGO:
A I'embalatge o bé a 'albara de lliurament, hi ha de constar la seglient informacié com a minim:
- Designacioé (d’acord amb I'apartat 8 de la norma UNE-EN 934-2)
- El nom del lot i fabrica de produccid
- Requisits per a 'emmagatzematge, inclos limit de temps a partir del qual les propietats ja no estan garantides
- Instruccions d’homogeneitzacié abans del seu Us, en el seu cas
- Instruccions d’us i precaucions relatives a la seguretat
- Interval d’Us recomanat per el fabricant
- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i
1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat CE s’ha d’acompanyar de la seglent informacio:
- Numero d’identificacio de I'organisme de certificacio
- Nom o marca d’identificacio del fabricant
- Les 2 ultimes xifres de I'any d’'impressié del marcatge
- Referéncia a la norma EN 934-2
- Descripcioé del producte (nom genéric, material, Us previst, etc.)
- Designacio del producte
- Informacio de les caracteristiques essencials aplicables amb els valors declarats, en el seu cas
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADDITIUS PER A MORTER:
A I'embalatge o bé a 'albara de lliurament, hi ha de constar la seglient informacié com a minim:
- Designacioé (d’acord amb I'apartat 8 de la norma UNE-EN 934-3)
- El nom del lot i fabrica de produccid
- Requisits per a 'emmagatzematge, inclos limit de temps a partir del qual les propietats ja no estan garantides
- Instruccions d’us i precaucions relatives a la seguretat
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- Interval d’us recomanat per el fabricant
- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i
1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat CE s’ha d’acompanyar de la seglent informaci6: ZA.3
- Numero d’identificacio de I'organisme de certificacio
- Nom o identificacid i direccio registrada del fabricant
- Les 2 ultimes xifres de I'any d’'impressi6 del marcatge
- Numero del certificat de conformitat CE del control de produccio en fabrica, en el seu cas
- Referéncia a la norma EN 934-3
- Descripcié del producte (nom genéric, material, Us previst, etc.)
- Designacio del producte
- Informacio de les caracteristiques essencials aplicables amb els valors declarats, en el seu cas
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADDICIONS:
El subministrador ha d'identificar el tipus d'addicié i ha de garantir documentalment el compliment de les caracteristiques
especificades, segons s'utilitzin cendres volants o fum de silici, d'acord amb els art.29.2.1 i 29.2.2 de la norma EHE.
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CENDRES VOLANTS:
Als albarans hi han de constar les dades segtients:
- Nom del material
- Nom, marca comercial o identificacid del fabricant
- Nom i localitzacié del lloc de procedencia
- UNE_EN 450 1995
- Marca de certificacio, si en té

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

ADDITIU PER A FORMIGO:

UNE-EN 934-2:2002 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 2: Aditivos para hormigones. Definiciones, requisitos,
conformidad, marcado y etiquetado.

UNE-EN 934-2:2002/A1:2005 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 2: Aditivos para hormigones. Definiciones,
requisitos, conformidad, marcado y etiquetado.

UNE-EN 934-2:2002/A2:2006 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 2: Aditivos para hormigones. Definniciones,
requisitos, conformidad, marcado y etiquetado.

ADDITIU PER A MORTERS:

UNE-EN 934-3:2004 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 3: Aditivos para morteros para albafileria.
Definiciones, requisitos, conformidad, marcado y etiquetado.

UNE-EN 934-3:2004/AC:2005 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 3: Aditivos para morteros para albadileria,
definiciones, requisitos, conformidad, marcado y etiquetado.

US PER A FORMIGONS:

Real Decreto 2661/1998, de 11 de diciembre, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigon Estructural (EHE).

CENDRES VOLANTS:

*UNE-EN 450:1995 Cenizas volantes como adicion al hormigdn. Definiciones, especificaciones y control de calidad.

BO - MATERIALS BASICS
BOA - FERRETERIA

BOA1 - FILFERROS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOA14200.
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1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Fil d'acer dolg, flexible i tenag, obtingut per estiratge en fred o per trefilatge.

S'han considerat els tipus segients:

- Filferro d'acer

- Filferro d'acer galvanitzat

- Filferro d'acer plastificat

- Filferro recuit

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de ser de seccio6 constant i uniforme.

Ha de acomplir les especificacions de la norma UNE 36-722.

ACABAT SUPERFICIAL GALVANITZAT:

El seu recobriment de zinc ha de ser homogeni, llis, sense discontinuitats, escames, grans, rugositats o esquerdes, no ha de
tenir taques ni d'altres imperfeccions superficials.

La masa minima del recobriment de zinc (UNE 37-504)ha de complir les especificacions de les taules | i Il de la UNE 37-506.
Resisténcia a la traccié (UNE 37-504):

- Qualitat G1 0 G2: 1770 N/mm2

- Qualitat G3: 1570 N/mm2

Adheréncia del recobriment (UNE 37-504): Ha de complir

Puresa del zinc (UNE 37-504): >=98,5%

Tolerancies:

- Diametre: + 2% diametre nominal

FILFERRO D'ACER PLASTIFICAT:

Filferro d'acer de baix contingut de carboni, galvanitzat en calent, amb un recobriment organic de PVC aplicat per extrusié o
sinteritzacio.

El recobriment de PVC ha de complir les especificacions de I'apartat 6.3 de la UNE 36-732.

La concentricitat i la adherencia del recobriment de PVC ha de complir les especificacions del article 6.5 UNE 36-732.
Caracteristiques del galvanitzat: G-1B (UNE 37-506)

Resistencia a la traccio:

- Qualitat recuit: =< 600 N/mm2

- Qualitat dur: > 600 N/mm2

Tolerancies:

- Diametre: taula 1 UNE 36-732

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En rotlles. A I'embalatge o albara de lliurament hi han de constar les dades segients:
- Identificacié del fabricant o nom comercial

- Identificacié del producte

- Diametre i llargaria dels rotlles

Emmagatzematge: En llocs secs i protegits de la intempérie.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

FILFERRO D'ACER:

*UNE 36722:1974 Alambre de acero de bajo contenido en carbono. Medidas y tolerancias.

FILFERRO D'ACER GALVANITZAT:

*UNE 37506:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente para usos generales. Designacion de calidades. Caracterisicas
generales.

*UNE 37502:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente. Condiciones técnicas de suministro.

FILFERRO PLASTIFICAT:

*UNE 36732:1995 Alambres de acero y productos de alambre para cerramientos. Recubrimientos organicos sobre el alambre.
Recubrimientos de poli(cloruro de vinilo).
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BO - MATERIALS BASICS
BOA - FERRETERIA

BOA2 - TELES METAL-LIQUES | PLASTIQUES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA216SG.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Entramats amb filferros d'acer obtinguts per procediments diversos (torsié simple o triple,
teixit simple o doble) amb filferros d'acer.

S'han considerat els tipus seglients:

- De simple torsid

- De triple torsibd

- De teixit senzill de filferro ondulat

- De teixit doble de filferro ondulat

- Amb remat superior decoratiu

S'han considerat els acabats dels filferros segiients:
- Galvanitzat

Galvanitzat i plastificat

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

La tela ha de tenir un pas de malla constant i uniforme.

La seccid dels filferros ha de ser constant a tota la malla.

La tela no ha de tenir filferros tallats o empalmats si no és a les vores.

Si 1l'acabat superficial és plastificat, el plastic ha de ser 1llis sense discontinuitats ni
d'altres imperfeccions superficials, i el filferro ha de ser galvanitzat.

El seu recobriment de zinc ha de ser 1llis, sense discontinuitats, ni exfoliacions 1 no ha de
tenir taques ni d'altres imperfeccions superficials.

Els filferros han de complir les especificacions de la norma UNE-EN 10218-2. Si son
galvanitzats també han de complir les de les normes UNE-EN 10244-1 i UNE-EN 10244-2, i si sén
plastificats les de les UNE-EN 10245-1 i UNE-EN 10245-2.

TELA METAL-LICA DE SIMPLE TORSIO:

Entramat fabricat a partir de 1l'entrellacat helicoidal de filferros d'acer formant malles
aproximadament quadrades.

Les dimensions de la malla i els diametres dels filferros han de cumplir 1'UNE-EN 10223-6.
Tolerancies:

- Pas de malla:

- Malla de 25 mm: £ 2,0 mm
- Malla de 40 mm: + 4,0 mm
- Malla de 45 mm: £ 4,0 mm
- Malla de 50 mm: £ 4,5 mm
- Malla de 60 mm: £ 5,0 mm
- Malla de 75 mm: £ 5,0 mm
- Alcaria de la tela:
- Malla de 25 mm: £ 30 mm
- Malla de 40 mm: £ 30 mm
- Malla de 45 mm: £ 30 mm
- Malla de 50 mm: £ 40 mm
- Malla de 60 mm: £ 50 mm
- Malla de 75 mm: £ 60 mm

- Diametre del filferro galvanitzat:
- recobriment classe A segons UNE-EN 10244-1 i UNE-EN 10244-2: T1 segons UNE-EN 10218-2
- recobriment classe C segons UNE-EN 10244-1 i UNE-EN 10244-2: T1 segons UNE-EN 10218-2

TELA METAL -LICA DE TRIPLE TORSIO:
Entramat fabricat a partir de l'entrellagat helicoidal de filferros d'acer formant malles de
forma hexagonal.
El nombre de torsions dels filferros ha de ser de 3.
Les dimensions de la malla i els diametres dels filferros han de cumplir 1'UNE-EN 10223-3.
Tolerancies:
- Pas de malla: + lémm, - 4 mm
- Diametre del filferro galvanitzat:
- Diametre de 2,0 mm: <+ 0,05 mm
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- Diametre de 2,2 mm: + 0,06 mm
- Diametre de 2,4 mm: + 0,06 mm
- Diametre de 2,7 mm: + 0,06 mm
- Diametre de 3,0 mm: £ 0,07 mm
- Diametre de 3,4 mm: + 0,07 mm
- Llargaria de la tela: + 1m, - Om
- Alcaria de la tela : +£ D (dimensidé pas de malla)

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En rotlles.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

TELA METAL-LICA DE SIMPLE TORSIO:
* UNE-EN 10223-6:1999 Alambres de acero y productos de alambre para cerramientos. Parte 6:
Enrejado de simple torsiédn.

TELA METAL -LICA DE TRIPLE TORSIO:
* UNE-EN 10223-3:1998 Alambres de acero y productos de alambre para cerramientos. Parte 3:
Malla hexagonal de acero para aplicaciones industriales.

ALTRES TELES:
No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL EN TELA METAL -LICA DE TORSIO:

Per a cada subministrament que arribi a 1l'obra, corresponent a un mateix tipus de malla, el

control sera:

- Inspeccidé visual del material subministrat, en especial 1'aspecte del recobriment, i
recepcidé del corresponent certificat de qualitat del fabricant on es garanteixin les
condicions exigides. En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, o altra legalment
reconeguda a un pais de 1'UE, es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid. La
DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut, segons control de produccid establert en la marca de qualitat de producte.

En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions

seglents:

- Sempre que hi canvii el subministrador, i al menys en una ocasidé al llarg de 1l'obra, es
realitzaran els assaigs de comprovacidé de les caracteristiques mecaniques del filferro.
((UNE-EN 10218-1)

- Comprovacidé geometrica del diametre del filferro i del pas de malla (5 determinacions).

- Comprovacié del galvanitzat: si s'escau, assaigs d'adherencia i massa del recobriment
(métodes no destructius) (5 determinacions). L'acabat galvanitzat, seguira les normes
UNE-EN ISO 1461, UNE-EN ISO 14713, i aixi ho certificara el fabricant

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN TELA METAL -LICA DE TORSIO:

Els controls es realitzaran segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les
normes UNE-EN ISO 1461 i UNE-EN 10257-1.

De cada lot d'inspeccidé (comanda individual) es pren, a l'atzar, una mostra de control per
realitzar l'assaig de gruix de recobriment. El nUmero minim de peces per realitzar el control
sera 1l'indicat a Taula 1 (UNE-EN ISO 1461, Apartat 5)

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN TELA METAL.LICA DE TORSIO:

No s'acceptaran el materials que no arribin acompanyats del corresponent certificat de
garantia.

Els assaigs de comprovacidé de caracteristiques mecaniques han de resultar d'acord a les
condicions especificades.

Si s'observen irregularitats en les caracteristiques geometriques o del recobriment, es
rebutjaran les peces afectades i1 es repetira l'assaig sobre 10 noves mostres que hauran de
resultar conformes a les especificacions per tal d'acceptar el subministrament. En cas
contrari, s'intensificara el control fins al 100% dels elements rebuts.
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BO - MATERIALS BASICS
BOA - FERRETERIA

BOA3 - CLAUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA32000,B0A31000.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Elements metal-lics per a subjectar coses introduint-los mitjangant cops o impactes.

S'han considerat els elements seglients:

- Gafes de pala i punta

- Claus d'impacte

- Claus d'acer

- Claus de coure

- Claus d'acer galvanitzat

- Tatxes d'acer

Claus son tijes metal.liques, punxagudes d'un extrem i amb una cabota a I'altre.

Tatxes son claus curts amb la cabota grossa i plana.

Gafes de pala i punta son claus grans i plans amb la cabota formada al doblegar la tija, utilitzats per a unir els bastiments amb
les parets.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Han de tenir la forma, mides i resisténcies adequats als elements que han d'unir.

Han de ser rectes, amb la punta afilada i regular.

Els claus d'acer han de complir les determinacions de les normes UNE 17-032, UNE 17-033, UNE 17-034, UNE 17-035 i UNE
17-036.

ACABAT SUPERFICIAL GALVANITZAT:

El seu recobriment de zinc ha de ser llis, sense discontinuitats, ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni d'altres imperfeccions
superficials.

Proteccio de galvanitzacié: >= 275 g/m2

Puresa del zinc, en pes: >=98,5%

Tolerancies dels claus i tatxes:

- Llargaria: £1D

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa d'obligat compliment per a les gafes de pala i punta.
CLAUS | TATXES:

UNE 17032:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana lisa. Medidas.
UNE 17033:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana rayada. Medidas.
UNE 17034:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana ancha.

UNE 17035:1966 Puntas de cabeza conica.

UNE 17036:1966 Puntas redondeadas de cabeza perdida.
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BO - MATERIALS BASICS
BOA - FERRETERIA

B0A4 - VISOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA4A400,B0A44000.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Tijes cilindriques o coniques, amb filet de seccié triangular que dibuixa sobre la seva superficie una helice continua.
S'han considerat els segtients tipus:

- Visos galvanitzats

- Visos per a fusta o tac de PVC

- Visos per a conglomerats de fusta, de llauté

- Visos per a plaques de cartro-guix, cadmiats o galvanitzats

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El perfil de la rosca del vis ha d'estar en relacié amb el seu diametre (UNE 17-008), i la llargaria de la rosca, en relacié amb la
seva llargaria (UNE 17-051).

La seva superficie ha de ser llisa, sense fissures, rebaves ni d'altres defectes superficials.

Els fils de la rosca no han de tenir defectes de material ni empremtes d'eines.

Cementacio del vis: > 0,1 mm

ACABAT CADMIAT:

El seu recobriment ha de ser llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni imperfeccions superficials.
ACABAT GALVANITZAT:

El seu recobriment ha de ser llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni imperfeccions superficials.
Protecci6 de galvanitzacié: >= 275 g/m2

Puresa del zinc, en pes: >=98,5%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d’'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO - MATERIALS BASICS
BOA - FERRETERIA

BOA5 - CARGOLS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
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BOASAAOQO.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Tijes cilindriques o coniques, amb filet de seccid triangular que dibuixa sobre la seva
superficie una helice continua.

S'han considerat els tipus seglents:

- Cargols autoroscants amb volandera

- Cargols taptite d'acer inoxidable

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El perfil de la rosca del vis ha d'estar en relacidé amb el seu diametre (UNE 17-008), i la
llargaria de la rosca, en relacidé amb la seva llargaria (UNE 17-051).

La forma del perfil de la rosca ha de permetre que el cargol faci l'efecte d'una broca, fent a
la vegada el forat i la rosca.

La seva superficie ha de ser llisa, sense fissures, rebaves ni d'altres defectes superficials.
Els fils de la rosca no han de tenir defectes de material ni empremtes d'eines.

ACABAT CADMIAT:
El seu recobriment ha de ser 1lis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir
taques ni imperfeccions superficials.

ACABAT GALVANITZAT:

El seu recobriment ha de ser 1lis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir
taques ni imperfeccions superficials.

Proteccidé de galvanitzat: >= 275 g/m2

Puresa del zinc, en pes: >= 98,5%

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO - MATERIALS BASICS
BOA - FERRETERIA

BOA6 - TACSIVISOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA61600.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d'una pega per a encastar (tac) i un cargol o un vis. El sistema de subjeccié del tac pot ser per adheréncia quimica o
per expansi6 produida per la deformacio de la pega en ser comprimida pel cargol.

S'han considerat els seglents tipus:

- Tac d'expansio de nild i vis d'acer

- Tac d'expansio d'acer, amb vis, volandera i femella del mateix material

- Fixacié6 mecanica formada per una base metal-lica cargolada, vis d'acer, beina de PVC, volanderes d'estanquitat i tap de
cautxu
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- Tac quimic format per una ampolla amb resina, cargol, volandera i femella
CARACTERISTIQUES GENERALS:
El disseny del tac ha de ser I'adient al suport i als esforgos que ha de suportar.
Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves, emprentes, etc) que impedeixin cargolar els elements.
El vis ha d'anar protegit contra la corrosié.
Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.
El perfil de la femella ha de ser segons el seu diametre (UNE 17-008).
Cementacio del vis: > 0,1 mm
TAC QUIMIC:
L'ampolla ha de ser de vidre i estanca.
Ha de contenir un adhesiu de dos components: una resina de reacci6 i un enduridor d'aplicacié en fred.
El cargol ha de ser d'acer zincat. Ha de dur una marca per tal de conéixer la seva profunditat d'Us. El cap de I'extrem lliure ha
de ser compatible amb I'adaptador de la perforadora.
Diametre de I'ampolla: 14 mm
Temps d'enduriment segons temperatura ambient:
> 20°C: 10 min
10°C - 20°C : 20 min
0°C-10°C:1h
-5°C-0°C:5h
VOLANDERES:
Diametre interior de la volandera:
- Diametre del cargol 10 mm: 11 mm
- Diametre del cargol 11 mm: 13 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S'ha de subministrar conjuntament amb totes les peces necessaries per a la seva correcta col-locaci6 en
capses, on han de figurar:

- Identificacié del fabricant

- Diametres

- Llargaries

- Unitats

- Instruccions d'us

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO - MATERIALS BASICS
BOB - ACERIMETALL EN PERFILS O BARRES

B0B2 - ACER EN BARRES CORRUGADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOB2A000.
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1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Barres corrugades d'acer per a armadures pasives d'elements de formigo.

Les barres no han de tenir defectes superficials, fissures ni bufats.

L'armadura ha de ser neta, sense taques de greix, d'oli, de pintura, de pols o de qualsevol altre matéria perjudicial.

Es prohibeix I'is de filferros llisos o corrugats com a armadures passives longitudinals o transversals, amb les excepcions
seguents:

- Malles electrosoldades

- Armadures basiques electrosoldades

En sostres unidireccionals armats o pretesats de formigd, s'ha de seguir les seves propies normes

Les caracteristiques geométriques del corrugat de les barres han de complir les especificacions de la norma UNE 36-068 i
UNE 36-065.

Han de portar gravades les marques d'identificacié segons la UNE 36-068 i UNE 36-065, relatives al tipus d'acer (geometria
del corrugat), pais d'origen i marca del fabricant (segons informe técnic de la UNE 36-811).

Mides nominals:

Diametre Area de la seccid Massa
nominal e transversal S
(mm) (mm2) (kg/m)
6 28,3 0,222
8 50,3 0,395
10 78,5 0,617
12 113 0,888
14 154 1,21
16 201 1,58
20 314 2,47
25 491 3,85
32 804 6,31
40 1260 9,86

Caracteristiques mecaniques de les barres:

Designacié|Classe acer| Lim.elastic Carrega |[Allargament Relaciéd
fy (N/mm2) unitaria |de rotura fs/fy
de rotura| (sobre base
fs (N/mm2) |de 5

diametres
B 400 S Soldable >= 400 >= 440 >= 14% >= 1,05
B 500 S Soldable >= 500 >= 550 >= 12% >= 1,05
Designacié|Lim.elastic|Resist. Relacid Allarg.de Allarg.|Relacid
Re (MPa) a la Re-real/ rotura total Rm/Re
traccid Re-nominal| (s/base de |[carrega
Rm (MPa) 5 diametres|maxima
B 400 SD >= 400 >= 480 >= 1,20 >= 20% 9% >= 1,20
<= 1,35
B 500 SD >= 500 >= 575 >= 1,25 >= 12% 8% >= 1,15
<= 1,35
Composicié quimica:
Analisis C Ceqg (segons UNE 36-068) P S N
UNE 36-068| %$max. max. max. sSmax. Smax.
Colada 0,22 0,50 0,050 0,050 0,012
Producte 0,24 0,52 0,055 0,055 0,013

Preséncia de fissures després dels assaigs de doblegat simple a 180° i de doblegat-desdoblegat a 90°C (UNE 36-068 i UNE
36-065): Nul-la
Tensio6 d'adheréncia (UNE 36-068 i UNE 36-065):
- Tensié mitjana d'adheréncia:
-D <8 mm: >=6,88 N\/mm2
-8 mm <=D <= 32 mm: >=(7,84-0,12 D) N/mm2
-D>32mm: >=4,00 N/mm2
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- Tensié de trencament d'adheréncia:
-D <8 mm: >=11,22 N/mm2
-8 mm <=D <= 32 mm: >=(12,74-0,19 D) N/mm2
-D>32mm: >=6,66 N/mm2
Tolerancies:
- Seccié barra:
- Per a D <= 25 mm: >= 95 % secci6é nominal
- Per a D > 25 mm: >= 96% secci6é nominal
- Massa: *4,5% massa nominal

- Ovalitat:
Diametre nominal|Diferéncia maxima

e (mm) (mm)

6 1

8 1
10 1,50
12 1,50
14 1,50
16 2,00
20 2,00
25 2,00
32 2,50
40 2,50

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:

Subministrament: El fabricant ha de facilitar per a cada partida d'acer:

En el cas de productes certificats:

- El distintiu o certificat CCRR d'acord amb I'art. 1 de la norma EHE

- El certificat d’adheréncia per a les barres i filferros corrugats (armadures passives)

- El certificat de garantia del fabricant que indiqui els valors minims de les caracteristiques definides als arts. 31.2, 31.3 i 31.4
de la norma EHE

El fabricant ha de facilitar, si se li demana, copia dels resultats dels assaigs de control de produccié corresponents a la partida
servida.

En el cas de productes no certificats (sense distintiu o certificat CCRR):

- Resultat de I'assaig de les caracteristiques mecaniques

- Resultat de I'assaig de les caracteristiques geométriques

- Resultat de I'assaig de composicié quimica (armadures passives)

- Certificat especific d'adheréncia (armadures passives)

Emmagatzematge: en llocs en els que restin protegits de la pluja, I'numitat del terra i I'eventual agresivitat de I'ambient.

Es classificaran segons el tipus, qualitat, diametre i procedéncia.

Abans de la seva utilitzacio i en especial despres de periodes llargs d'emmagatzematge en obra, s'ha d'inspeccionar la
superficie per tal de comprovar que no hi hagi alteracions superficials.

Pérdua de pes després de I'eliminacié d'dxid superficial amb raspall de filferros: < 1%

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 2661/1998, de 11 de diciembre, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigon Estructural (EHE).

UNE 36068:1994 Barras corrugadas de acero soldable para armaduras de hormigén armado

UNE 36065:2000 EX Barras corrugadas de acero soldable con caracteristicas especiales de ductilidad para armaduras de
hormigén armado.
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BO - MATERIALS BASICS
BOB - ACERIMETALL EN PERFILS O BARRES

BOB5 - ENTRAMATS METAL-LICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0B51220.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Entramat de platines d'acer galvanitzat per a formacié de paviments, de 30x30 mm de pas de
malla, incloses en un bastiment format per platines portants.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El fabricant ha de garantir la capacitat portant i les carregues admissibles per cada tipus
d'entramat, en funcié de les condicions d'Us previstes.

La reixa ha de ser plana, amb els seus perfils escairats.

No ha de tenir cops, porus ni d'altres deformacions o defectes superficials.

L'entramat ha d'estar fixat a les platines, en tot el seu perimetre i sense guerxaments.

La unié entre els perfils 1 la del bastidor cal que sigui per soldadura (per arc o per
resisteéncia) .

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu a tota la superficie. No ha de tenir
esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

Totes les soldadures s'han de tractar amb pintura de pols de zinc amb resines (galvanitzat en
fred).

Proteccidé de la galvanitzacidé: >= 385 g/m2

Proteccidé de la galvanitzacidé a les soldadures: >= 345 g/m2
Puresa del zinc: >= 98,5%

Tolerancies:

- Gruix: £+ 0,5 mm

- Secci6 dels perfils: + 2,5%
- Rectitud d'arestes: + 2 mm/m
- Planor: + 1 mm/m

- Torsié dels perfils: + 1°/m

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb els elements que calguin per tal d'assegurar el seu escairat, rectitud i
planor.

Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d'humitat 1 les =zones on pugul rebre
impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO - MATERIALS BASICS
BOC - PLAQUES, PLANXES | TAULERS

BOCC - PLAQUES DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B0OCC2310,B0CC1410.
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1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Plaques de guix amb l'acabat de la cara vista amb cartd. Eventualment amb altres plaques o lamines adherides a la cara
interior, o formen un enva de dues cares vistes, amb l'interior reblert amb una reticula de carté.
- Plaques de guix laminat:
- Plaques de guix laminat tipus A
- Plaques de guix laminat tipus H (plaques amb capacitat d’absorcié d’aigua reduida)
- Plaques de guix laminat tipus E (plaques per a exteriors)
- Plaques de guix laminat tipus F (plaques amb la cohesié de I'anima millorada a altes temperatures)
- Plaques de guix laminat tipus P (plaques base de guix)
- Plaques de guix laminat tipus D (plaques amb densitat controlada)
- Plaques de guix laminat tipus R (plaques amb resisténcia millorada)
- Plaques de guix laminat tipus | (plaques amb duresa superficial millorada)
- Transformats de placa de guix laminat amb aillament térmic o acustic:
- Transformats classe 1
- Transformats classe 2
- Transformats de placa de guix laminat procedents de processos secundaris:
- Transformats laminars
- Transformats especials (placa perforada)
CARACTERISTIQUES GENERALS:
Ha d'estar homologat d'acord amb el RD 1312/1986 o disposar d'una certificacié de conformitat a normes segons I'ordre
14-1-1991.
Els angles i les arestes vistes han de ser rectes.
La superficie ha de ser plana, sense defectes com ara cops, bonys, taques, etc.
PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
Resisténcia a flexié (expressada com a ca rrega de trencament a flexio):
- Plaques tipus A, D, E, F, H, I
- Gruix nominal 9,5 mm:
- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 160 N
- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 400N
- Gruix nominal 12,5 mm:
- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 210 N
- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 550 N
- Gruix nominal 15,0 mm:
- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 250 N
- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 650 N
- Altres gruixos (essent t el gruix en mm)
- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 16,8 x t (N)
- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 43 x t (N)
- Plaques tipus R o combinades amb una placa tipus R:
- Gruix nominal 12,5 mm:
- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 300 N
- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 725 N
- Gruix nominal 15,0 mm:
- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 360 N
- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 870 N
- Altres gruixos (essent t el gruix en mm)
- Carrega de trencament a flexio en sentit transversal: 24 x t (N)
- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 58 x t (N)
- Plaques tipus P:
- Gruix nominal 9,5 mm:
- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 125 N
- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 180 N
- Gruix nominal 15,0 mm:
- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 165 N
- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 235 N
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma
corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
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Caracteristiques essencials per a plaques desniades a rigiditzar estructures de fusta per a murs exteriors i estructures de
fusta per a teulades apuntalades:
- Resisténcia a I'esforg tallant (UNE-EN 520)
Caracteristiques essencials per a plaques en situacions d’exposicio al foc:
- Classe A1 a F (UNE-EN 520 o UNE-EN 13501-1)
Caracteristiques essencials per a plaques per a control de la difusi6 de la humitat:
- Per a totes les plaques excepte les tipus E (UNE-EN 12524)
- Per a plaques tipus E: =< 25 segons UNE-EN ISO 12572
Resisténcia a flexié (UNE-EN 520)
Resisténcia térmica (UNE-EN 520)
Altres caracteristiques essencials que depenen de les condicions finals d’Us:
- Resisténcia a I'impacte
- Aillament davant del soroll aeri
- Absorci6 acustica
Les plaques de guix laminat han de designar-se de la segiient manera:
- L’expressio: “Placa de yeso laminada”
- La lletra o combinacié de lletres que designa el tipus de placa
- Referéncia a la norma europea EN 520
- Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix)
- El tipus de cantell longitudinal
Les plaques han d’anar marcades de manera clara e indeleble, ja sigui sobre la propia placa, a I'etiqueta que 'acompanya, a
'embalatge o bé a la documentacié comercial que acompanya I’ enviament, amb la segiient informacié com a minim:
- Nom, marca comercial o d’altres mitjans d’identificacio del fabricant de la placa
- Data de fabricacio
- Identificacio de la placa segons el sistema de designacié definit en la norma
- El simbol normalitzat del marcatge CE
Tolerancies:
- Amplaria:
- Plaques tipus P: + 0 mm; - 8 mm
- Plaques tipus A, H, D, E, F, |, R, o combinades: + 0 mm; - 6 mm
- Llargaria:
- Plaques tipus P: + 0 mm; - 6 mm
- Plaques tipus A, H, D, E, F, |, R, o combinades: + 0 mm; -5 mm
- Gruix:
- Plaques tipus P: + 0,6 mm
- Plaques tipus A, H, D, E, F, |, R, o combinades:
- Gruix nominal < 18 mm: = 0,6 mm
- Gruix nominal >= 18 mm: + 0,4 x t (t=gruix en mm; tolerancia en mm arrodonida a 0,1 mm)
- Rectitud d’arestes: < 2,5 mm/m d’amplaria (segons procediment de la norma UNE-EN 520)
- Cantells i perfils finals (només per al cantell afinat i el cantell semirodé afinat)
- Fondaria de I'afinat del cantell: entre 0,6 i 2,5 mm
- Amplaria de I'afinat del cantell: entre 40 mm i 80 mm
- Capacitat d’absorci6 d’aigua de les plaques tipus H1, H2 i H3:
- Capacitat d’absorcié d’aigua superficial: =< 180 g/m2
- Capacitat d’absorcié d’aigua total:
- Plaques tipus H1: =< 5%
- Plagues tipus H2: =< 10%
- Plagues tipus H3: =<25%
TRANSFORMATS DE PLACA DE GUIX LAMINAT AMB AILLAMENT TERMIC-ACUSTIC:
Tant la placa com I'aillament han de complir les respectives normes:
- Placa de guix laminat: Ha de complir la norma EN 520
- Aillament d’escuma de poliestiré expandit (EPS): Ha de complir la norma EN 13163
- Aillament de poliestiré extruit (XPS): Ha de complir la norma EN 13164
- Aillament de poliureta rigid (poliisocianat, poliisocianurat) (PUR i PIR): Ha de complir la norma EN 13165
- Aillament d’escumes fenoliques (PF): Ha de complir la norma EN 13166
- Aillament de llana mineral: Ha de complir la norma EN 13162
Els transformats de plaques de guix laminat han de designar-se de la segient manera:
- L’expressio: “Transformado de placa de yeso laminado”
- Referéncia a la norma europea EN 13950
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- Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix) i escairat ,si s’utilitza
- El tipus de placa de guix laminat, tipus de vora i gruix nominal de la placa en mm d’acord amb EN-520
Les caracteristiques seglents han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma
corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
Resisténcia a la flexié:
- Carrega minima de trencament en sentit transversal: 160 N
- Carrega minima de trencament en sentit longitudinal: 400 N
Resisténcia térmica del transformat:
- La resisténcia térmica s’obtindra sumant les resisténcies térmiques de tots els components i s’expresara amb m2 - K/ W
Reaccid al foc: Ha de complir UNE-EN 13950
Resisténcia al foc: Ha de complir UNE-EN 13950
Altres caracteristiques essencials que depenen de les condicions finals d’Us:
- Resisténcia al impacte
- Aillament davant del soroll aeri
- Absorci6 acustica
Escairat:
- En sentit transversal: -5 mma+ 5 mm
- En sentit longitudinal: -5 mm a + 8 mm
Planor (del transformat): =<5 mm
Adheréncia/cohesié del material aillant:
- Transformats de classe 1: > 0,017 MPa
- Transformats de classe 2: > 0,003 MPa
Tolerancies:
- Amplaria: + 0 mm; -4 mm
- Llargaria: + 0 mm; -5 mm
- Gruix (del transformat): + 3 mm
TRANSFORMATS DE PLACA DE GUIX LAMINAT PROCEDENTS DE PROCESOS SECUNDARIS:
Els transformats de plaques de guix laminat procedents de procesos secundaris han de designar-se de la segiient manera:
- Expressio6 que identifiqui el producte
- Referéncia a la norma europea EN 14190
- Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix)
Les caracteristiques seglents han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma
corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
Resisténcia a la flexié (UNE-EN 520)
Estabilitat dels elements per a sostres (UNE-EN 14190): Ha de complir
Resisténcia a I'esforg tallant (UNE-EN 14190)
Reaccio al foc (UNE-EN 14190)
Resisténcia al foc (UNE-EN 14190)
Permeabilitat al vapor d’aigua (UNE-EN 14190)
Resisténcia térmica (UNE-EN 14190)
Protecci6 davant rajos X:
- Quant 'ts del transformat sigui proteccié davant rajos X mitjancant incorporacié de lamina de plom ha de declarar-se el guix
en mm d’aquesta lamina.
Altres caracteristiques essencials que depenen de les condicions finals d’Us:
- Resisténcia al impacte
- Aillament davant del soroll aeri
- Absorci6 acustica
Tolerancies:
- El fabricant declarara les tolerancies i quan sigui necessari el tipus de vora.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Aparellades, amb les vores precintades, embalades en paquets paletitzats.
Emmagatzematge: En posicié horitzontal, elevats del terra sobre travessers separats no més de 40 cm i en llocs protegits de
cops i de la interpérie.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
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Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
UNE-EN 520:2005 Placas de yeso laminado. Definiciones. especificaciones y métodos de ensayo.

UNE-EN 520:2005 ERRATUM:2006 Placas de yeso laminado. Definiciones. Especificaciones y métodos de ensayo.
TRANSFORMATS DE PLACA DE GUIX LAMINAT AMB AILLAMENT TERMIC-ACUSTIC:

UNE-EN 13950:2006 Transformados de placa de yeso laminado con aislamiento térmico acustico. Definiciones,
especificaciones y métodos de ensayo.

TRANSFORMATS DE PLACA DE GUIX LAMINAT PROCEDENTS DE PROCESOS SECUNDARIS:

UNE-EN 14190:2006 Transformados de placa de yeso laminado procedentes de procesos secundarios. Definiciones,
especificaciones y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha d’aportar la documentacié segtient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’ avaluacié de
conformitat aplicable, d’acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reacci6 al foc de Prestacié o Caracteristica: Altres,
- Productes per a qualsevol Us excepte els usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc i I's de rigiditzacio
d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per estructures de fusta per a sostres,
- Productes per a rigiditzacié d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per estructures de fusta per a sostres
de Prestacio o Caracteristica: Altres,
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestaci6 o Caracteristica: Reacci6 al foc.
Productes que compleixen la Decisi6 de la Comissié 2003/43/CE modificada,
- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc:

- Sistema 4: Declaraci6 de conformitat del fabricant
- Productes per a rigiditzacié d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per estructures de fusta per a sostres
de Prestacié o Caracteristica: Resisténcia a I'esforg tallant,
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacié o Caracteristica: Reaccio al foc,
- Productes per a rigiditzacié d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per estructures de fusta per a sostres
de Prestaci6 o Caracteristica: Resisténcia a tallant:

- Sistema 3: Declaracié de conformitat del fabricant i Assaig inicial de tipus
Les plaques de guix laminat han de designar-se de la segiient manera:
- L’expressio: “Placa de yeso laminada”
- La lletra o combinacié de lletres que designa el tipus de placa
- Referéncia a la norma europea EN 520
- Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix)
- El tipus de cantell longitudinal
Les plaques han d’anar marcades de manera clara e indeleble, ja sigui sobre la propia placa, a I'etiqueta que 'acompanya, a
'embalatge o bé a la documentacié comercial que acompanya I’ enviament, amb la segiient informacié com a minim:
- Nom, marca comercial o d’altres mitjans d’identificacio del fabricant de la placa
- Data de fabricacio
- Identificacio de la placa segons el sistema de designacié definit en la norma
- El simbol normalitzat del marcatge CE

Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i
1328/1995 de 28 de juliol. El si mbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segiient informacio:
- Nom, logotip o adre¢ a declarada del fabricant

- Les dues ultimes xifres de I'any de la impressié del marcatge
- Referéncia a la norma europea corresponent:
- Per a les plaques de guix laminat: la norma EN 520
- Per als transformats de plaques de guix laminat: la norma EN 13950
- Descripcioé del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst
- Informacié sobre les caracteristiques essencials pertinents indicades a la taula ZA.1 de la norma UNE-EN 520 o UNE-EN
13950 o UNE-EN 14190 per a les plaques de guix laminat o per als transformats de plaques de guix laminat
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BO - MATERIALS BASICS
BOC - PLAQUES, PLANXES | TAULERS

BOCH - PLANXES D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOCH4CJ0,BOCHACCO.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Planxa d'acer, plana o conformada, obtinguda a partir d'una banda d'acer de qualitat
industrial, galvanitzada en continu, amb un recobriment minim Z 275, segons UNE 36-130, i amb
acabat prelacat a les dues cares, si es el cas.

S'han considerat els tipus de planxa segiients:

- Planxa nervada d'acer galvanitzat

- Planxa nervada d'acer prelacat

- Planxa gofrada d'acer galvanitzat, plegada per a fer esglaons

- Planxa grecada d'acer galvanitzat

- Planxa grecada d'acer prelacat

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

El fabricant ha de garantir les caracteristiques mecaniques 1 la composicidé quimica de l'acer,
que ha de complir les determinacions de la norma UNE-EN 10025-2.

Ha de tenir el moment d'inercia, el moment resistent, gruix 1 tipus de nervat o grecat
indicats a la DT, i si alguna dada no esta indicada, el valor haura de ser suficient per a
resistir sense superar les deformacions maximes admissibles, els esforcos als que es veura
sotmesa.

No ha de tenir defectes superficials, com és ara cops, bonys, ratlles o defectes de 1l'acabat
superficial.

El color ha de ser uniforme, i si l'acabat és plastificat o prelacat, ha de coincidir amb
l'indicat a la DT o el triat per la DF.

Si la planxa és gofrada, la forma i dimensions del grabat ha de ser l'indicat a la DT.

Tipus d'acer: S235JR

Tolerancies:
- Amplaria de muntatge
- Amplaria nominal =< 700 mm: + 4 mm, - 0 mm
- Amplaria nominal > 700 mm: + 5 mm, - 0 mm
- Llargaria de la planxa: + 3%, - 0%

- Gruix de la planxa:
- Gruix nominal =< 0,8 mm: * 0,10 mm
- Gruix nominal > 0,8 mm: * 0,15 mm
- Modul resistent i moment d'ineércia: + 5%, - 0

oe

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalades en paquets protegits amb fusta, de manera que no s'alterin les
seves caracteristiques.

Les planxes s'han de subministrar tallades a mida, del taller, diferenciades per tipus de
perfil i acabats.

Emmagatzematge: als seus embalatges, col-locats lleugerament inclinats per que permetin
evacuar l'aigua, en llocs protegits d'impactes.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcid de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* UNE 36130:1991 Bandas (chapas y bobinas), de acero bajo en carbono, galvanizadas en continuo
por inmersidén en caliente para conformacién en frio. Condiciones técnicas de suministro.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:
Inspeccid visual del material a la seva recepcid.
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- Abans de comencar l'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi
a l'obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el
compliment del plec de condicions tecniques, incloent els resultats dels assaigs segilients,
realitzats per un laboratori acreditat:

- Tipus d'acer, segons CTE DB SE-A.
- Caracteristiques del recobriment, segons UNE 36-130
- Caracteristiques mecaniques:
- Resistencia a la traccid
- Allargament minim
- Duresa Brinell
- Caracteristiques geometriques:
- Gruix
- Llargaria
- Amplaria

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva

representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del

contractista.

En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o altre legalment reconeguda

a un pais de 1'UE, es pot prescindir de la presentacidé dels assaigs de control de recepcib.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les
normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comencar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de
qualitat del fabricant, =s'ha de realitzar wuna serie completa d'assaigs a carrec del
Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions
especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir l'assaig, a carrec del contractista,
sobre el doble ntmero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, gquan els resultats
obtinguts sobre totes les peces resultin satisfactoris.

BO - MATERIALS BASICS
BOC - PLAQUES, PLANXES | TAULERS

BOCU - TAULERS DE FUSTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOCUUO010.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials per a formacio de solera i empostissats.

S'han considerat els elements seglents:

- Post de fusta de pi encadellada, procedent de troncs sans de fibres rectes, uniformes, compactes i paral-leles

- Tauler de parti cules de fusta i resines sintétiques premsat en calent, de densitat mitjana, acabat per pintar o acabat xapat
amb fusta per a envernissar.

POST DE FUSTA DE PI ENCADELLADA:

No ha de tenir signes de putrefaccio, corcs, fongs, nusos morts ni estelles.

Es poden admetre esquerdes superficials, produides per I'assecatge que no afectin les caracteristiques de la fusta.
Les vores del post han d'estar acabades de manera que es puguin encadellar entre ells.

Les cares han de ser planes i amb les arestes vives.

Els extrems han d'estar acabats mitjangant tall de serra, a escaire.

Contingut d'humitat: Aprox. 12%

Diametre de nusos vius: <= 3,5 cm

Distancia entre nusos de diametre maxim: >= 50 cm

Tolerancies:

- Llargaria nominal: £ 20 mm/m
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- Amplaria nominal: £ 3 mm

- Gruix: £1 mm

- Fletxes: <= 5 mm/m, <= 10 mm/total
TAULER D'AGLOMERAT DE FUSTA:

Les cares han de ser planes, escairades i han de tenir les arestes vives.
Els extrems han d'estar acabats mitjangant tall de serra, a escaire.

No ha de tenir defectes superficials.
Pes especific (UNE 56709):
- Gruix 16 mm: >= 6,50 kN/m3; <= 7,50 kN/m3
- Gruix 25 mm: >=6,20 kN/m3; <= 7,20 kN/m3
Modul d'elasticitat (UNE 56712):
- Gruix 16 mm: Minim: 2100 N/mm2; Mitja: 2500 N/mm2
- Gruix 25 mm: Minim: 1900 kg/mm2; Mitja: 2000 N/mm2
Resisténcia a la flexio (UNE 56711):
- Gruix 16 mm: Minim: 24,5 N/mm2; Mitja: 28 N/mm2
- Gruix 25 mm: Minim: 24,5 N/mm2; Mitja: 25 N/mm2
Inflament (UNE 56713):
- Gruix 16 mm: <= 3%
- Gruix 25 mm: <=2%
- Llargaria: <=0,3%
Resisténcia a la traccié perpendicular a les cares (UNE 56712):
- Gruix 16 mm: >= 0,6 N/mm2
- Gruix 25 mm: >= 0,55 N/mm?2
Resisténcia a I'arrencada de cargols (UNE 56720):
- Ala cara:
- Gruix 16 mm: >= 1,4 kN
- Gruix 25 mm: >=1,2 kN
- Al cantell:
- Gruix 16 mm: >= 1,15 kN
- Gruix 25 mm: >= 1,0 kN
Absorcio d'aigua (UNE 56713):
- Hidrofugat: <= 0,8%
- Sense hidrofugar: <= 6%
Tolerancies:
- Llargaria: +0,5 mm
- Amplaria: £0,5 mm
- Gruix: £0,3 mm
- Rectitud d'arestes: + 2 mm/m
- Planor: £ 1 mm/m
- Angles: +1°
TAULER AMB ACABAT XAPAT:

Ha d'estar xapat amb fullola de la fusta corresponent a totes les cares vistes.

La fullola no ha de tenir punts desencolats o bufats.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE POST DE FUSTA DE PI ENCADELLADA:

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe amb terra.
SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE TAULER D’AGLOMERAT DE FUSTA:

Subministrament: de manera que garanteixi la proteccié dels taulers i amb la indicacié dels tipus subministrats.

Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe amb el terra. S'ha d'evitar

un emmagatzematge prolongat a I'obra.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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POST DE FUSTA O TAULER D'AGLOMERAT:
No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN EL TAULER D’AGLOMERAT DE FUSTA:

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d’ un espai habitable, el fabricant ha de declarar,
com a minim, els valors per les propietats higrotermiques segtients, d'acord amb I'especificat en I'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat termica (W/mK)

- Factor de resistencia a la difusié del vapor d’aigua

BO - MATERIALS BASICS
BOE - MATERIALS BASICS D'AGLOMERATS DE CIMENT

BOE2 - BLOCS DE MORTER DE CIMENT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOE244F6,BOE244L6.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Peces de formigd fetes amb granulats densos, lleugers o amb la combinacié d’ambdos, utilitzades en el ram de paleta
(faganes vistes o revestides, estructures portants i no portants, murs i divisories interiors, tant a edificaci6 com a enginyeria
civil)

S'han considerat els tipus segients:

En funcio del nivell de confianga de les peces respecte a la resistencia a la compressio:

- Peces de categoria I: peces amb una resisténcia a compressié declarada amb probabilitat de no assolir-se inferior al 5%.

- Peces de categoria Il: peces que no compleixen el nivell de confianca especificat per la categoria I.

En funcioé del volum i disposicié de forats:

- Peces massisses

- Peces calades

- Peces alleugerides

- Peces foradades

S'han considerat els acabats superficials dels blocs seglients:

- Llis

- Rugos

- Amb relleu especial

- Esmaltats

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La peca esta fabricada a base de ciment, granulats i aigua i pot contenir additius, addicions, pigments colorants o altres
materials incorporats durant o després del procés de fabricacié.

Els extrems poden ser llisos o encadellats.

No ha de tenir deformacions, balcaments, ni esvorancs a les arestes.

No ha de tenir fissures i la seva textura superficial ha de ser I'adequada per a facilitar I'adheréncia del possible revestiment.

El seu color ha de ser uniforme, estable i continu en tota la massa.

La disposicio dels forats ha de ser de manera que no hi hagi risc de que apareguin fissures en els envanets i parets de la peca
durant la seva manipulacié o col.locacié.

El fabricant ha de declarar la dimensions nominals de les peces en mil-limetres i en I'ordre de llarg, ample i alt.

Volum de forats:

- Massis: <=25%

- Calat: <=50%

- Alleugerit: <=60%

- Foradat: <=70%

Volum de cada forat:
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- Massis: <=12,5%
- Calat, alleugerit, foradat: <= 25%
Gruix total dels envanets (relacié amb el gruix total):
- Massis: >=37,5%
- Calat: >=30%
- Alleugerit: >=20%
Les caracteristiques seglents han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma
corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
Caracteristiques essencials:
- Durabilitat (resisténcia gel/desgel)
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb requisits estructurals:
- Tolerancia en les dimensions (UNE-EN 772-16): <= valor declarat per el fabricant, amb indicacio de la categoria
- Gruix de la paret exterior (UNE-EN 772-16)
- Forma de la pega (UNE-EN 772-16, UNE-EN 772-2)
- Resisténcia a compressié (UNE-EN 772-1): >=5 N/mm2, >= valor declarat per el fabricant, amb indicacio6 de la categoria | o
]
- Estabilitat dimensional front 'humitat (UNE-EN 772-14): <= valor declarat per el fabricant
- Adheréncia (UNE-EN 1052-3): >= valor declarat per el fabricant
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb exigéncies davant el foc:
- Classe de reaccio al foc: exigencia en funcié del contingut en massa o volum, de materials organics distribuits de forma
homogeénia:
- Peces amb <=1,0%: A1
- Peces amb > 1,0% (UNE-EN 13501-1)
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb presencia d’humitat o en cares exposades a exteriors:
- Absorci6 d’aigua (UNE-EN 772-11): <= valor declarat per el fabricant
Caracteristiques essencials en peces per als usos previstos en 'apartat 4.1 del DB HE 1:
- Propietats térmiques (UNE-EN 1745)
- Permeabilitat al vapor d’aigua (UNE-EN 1745)
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb exigéncies acustiques:
- Densitat aparent en sec (UNE-EN 772-13)
- Tolerancia de la densitat (UNE-EN 772-13): £10%
- Percentatge de forats (UNE-EN 772-16, UNE-EN 772-2)
- Formacio d’encaix: <= 20% volum total
- Blocs cara vista:
- Planor cares (UNE-EN 772-20): El valor declarat per el fabricant ha d’estar dins dels limits especificats a la UNE-EN
771-3
- Aspecte superficial (UNE-EN 771-3)
Caracteristiques complementaries:
- Resisténcia a flexotraccié (UNE-EN 772-6): >= valor declarat per el fabricant
- Densitat seca absoluta (UNE-EN 772-13)

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats sobre palets.
El subministrador ha d’aportar la documentacié seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’avaluacié de
conformitat aplicable, d’acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
Per a peces de categoria I:
- Sistema 2+: Declaracié CE de conformitat del fabricant i Certificat del control de produccioé en fabrica emeés per I'organisme
d’'inspeccio
Per a peces de categoria Il:
- Sistema 4: Declaracié CE de conformitat del fabricant

A l'embalatge o a l'albara de lliurament han de constar-hi les dades seglents:
- Classificacio segons DB-SE-F (Taula 4.1)
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol.
El simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la seglent informacio:

- Numero d’identificacio del organisme notificat (homés per al sistema 2+)

- Marca del fabricant i lloc d’origen

- Dos ultims digits del any en que s’ha imprés el marcat CE.

- Numero del certificat de conformitat del control de produccié a fabrica, en el seu cas

- Referéncia a la norma EN 771-3

- Descripcié de producte: nom genéric, material, dimensions, .. i us al que va destinat.

- Informacié de les caracteristiques essencials segons annex ZA de la UNE-EN 771-3
Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempérie i sense contacte directe amb el terra ni amb substancies o ambients que

perjudiquin fisica o quimicament el material constitutiu de la pega. S'ha d'evitar que es trenquin o s'escantonin.
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3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 771-3:2004 Especificaciones de piezas para fabrica de albanileria. Parte 3: Bloques de hormigén (aridos densos y
ligeros).

UNE-EN 771-3:2004/A1:2005 Especificaciones de piezas para fabrica de albafileria. Parte 3: Bloques de hormigén (aridos
densos y ligeros)

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Bésico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.

B4 - MATERIALS PER A ESTRUCTURES
B44 - MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES

B44Z - PLANXES | PERFILS D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B4425015,B4425025.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfils d'acer per a usos estructurals, formats per pega simple o composta 1 tallats a mida o

treballats a taller.

S'han considerat els tipus seglents:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer
S275JR, S$27530, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les séries L, 1D, T, rodd, quadrat, rectangular o
planxa, d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les seéeries rodd, quadrat o rectangular d'acer
S275J0H o S355J2H, segons UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les series rodd, quadrat o rectangular d'acer
S275J0H o S355J2H, segons UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les series L, 1D, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons
UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent, en planxa, d'acer amb resistencia millorada a la corrosid
atmosferica S355J0WP o S355J2WP, segons UNE-EN 10025-5

S'han considerat els tipus d'unidé seglients:

- Amb soldadura

- Amb cargols

S'han considerat els acabats de proteccidé seglients (no aplicable als perfils d'acer amb

resisteéncia millorada a la corrosid atmosferica):

- Una capa d'emprimacié antioxidant

- Galvanitzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:
No ha de tenir defectes interns o externs que perjudiquin la seva correcta utilitzaciéb.

PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:

El fabricant ha de garantir que la composicidé quimica i les caracteristiques mecaniques 1

tecnologiques de l'acer utilitzat en la fabricacié de perfils, seccions 1 planxes, compleix

les determinacions de les normes de condicions tecniques de subministrament segiients:

- Perfils d'acer laminat en calent: UNE-EN 10025-1 i UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent amb resisténcia millorada a la corrosidé atmosferica:
UNE-EN 10025-1 i PNE-EN 10025-5

Les dimensions i les tolerancies dimensionals i de forma han de ser les indicades a les

seglents normes:

- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB i HEM: UNE-EN 10034
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- Perfil UPN: UNE-EN 10279

- Perfil L i LD: UNE-EN 10056-1 i UNE-EN 10056-2
- Perfil T: UNE-EN 10055

- Roddé: UNE-EN 10060

- Quadrat: UNE-EN 10059

- Rectangular: UNE-EN 10058

- Planxa: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILS FORADATS:

El fabricant ha de garantir que la composicidé quimica i les caracteristiques mecaniques 1
tecnologiques de l'acer utilitzat en la fabricacidé de perfils compleix les determinacions de
les normes de condicions técniques de subministrament seglients:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-1

Les tolerancies dimensionals han de complir les especificacions de les seglients normes:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-2

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-2

PERFILS CONFORMATS EN FRED:

El fabricant ha de garantir que la composicidé quimica i les caracteristiques mecaniques 1
tecnologiques de l'acer utilitzat en la fabricacié de perfils 1 seccions, compleix les
determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament del producte de
partida.

Les tolerancies dimensionals i de la seccidé transversal han de complir les especificacions de
la norma UNE-EN 10162.

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB SOLDADURA:

El material d'aportacidé utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment
de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacié han de ser superiors a les del
material base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosid atmosferica, la resisteéncia a la corrosid del
material d'aportacidé ha de ser equivalent a la del material base.

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

- Per arc electric manual amb eléctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccid gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas inert

- Per arc amb electrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats
segons 1'UNE-EN 287-1.

Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies 1 vores a soldar soén
adequades al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir
seques 1 lliures de condensacions.

S'ha d'evitar la projeccidé d'espurnes erratiques de l'arc. Si es produeix s'ha de sanejar la
superficie d'acer.

S'ha d'evitar la projeccidé de soldadura. Si es produeix s'ha d'eliminar.

Els components a soldar han d'estar correctament col-locats i fixos en la seva posicid
mitjancant dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar
siguin accessibles i visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.
L'armat dels components estructurals s'ha de fer de manera que les dimensions finals estiguin
dintre de les tolerancies establertes.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han
d'eliminar totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de 1l'acer 1i/o la velocitat de refredament puguin produir un
enduriment de la zona teérmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacid del
precalentament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Els defectes de soldadura no s'han de tapar amb soldadures posteriors. S'han d'eliminar de
cada passada abans de fer la segiient.

Després de fer un cordd de soldadura 1 abans de fer el segiient, cal netejar l'escoria per
mitja d'una picola i d'un raspall.

L'execucid dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts
a l'apartat 10.3.4 del DB-SE A i l'article 77 de 1'EAE per a obres d'edificacidé o d'acord amb
l'article 640.5.2 del PG3 1 l'article 77 de 1'EAE per a obres d'enginyeria civil.
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S'ha de reduir al minim el nombre de soldadures a efectuar a 1l'obra.

Les operacions de tall s'han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet 1l'oxitall
manual unicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives 1 si
s'eliminin les restes d'escoria.

Es poden wutilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre dque les
caracteristiques del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. E1
doblat o conformat no s'ha de fer durant l'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del
producte. No s'admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
Tolerancies de fabricacié:

- En obres d'edificacidé: Limits establerts a l'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de 1'EAE
Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats 1 els cargols hexagonals
d'injeccidé s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els
requisits addicionals establerts a l'article 29.2 de 1'EAE.

La situacidé dels cargols a la unié ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosid i
pandeig local de les xapes, 1 ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin
com a calibrats.

Després del collat l'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la
superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de l'espiga ha d'haver, com a
minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col -locats en posicid vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap
del cargol.

En els forats rodons normals 1 amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar
volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el
xamfra ha d'estar situat en direccidé al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col -locades
de la forma seglent:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de l'element que gira

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment
sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet 1l'execucidé de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits
establerts a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacié o els establerts a l'apartat
640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que
travessin dues o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb la perforacié o
punxonatge de dos forats i1 posterior oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de
condicions técniques particulars.

S'han de col -locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de
les peces armades i el contacte intim de les peces d'unib.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacidé sigui visible després
del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar
fins arribar al 'collat a tocar' sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest
procés s'ha de fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és necessari
s'han de fer cicles addicionals de collat

Abans de comencgar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el
que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de
fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella 1 volandera(es) que després de
collats fins al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments segiients:

- Metode de la clau dinamometrica.

- Metode de la femella indicadora.

- Metode convinat.

Les operacions de tall s'han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet 1l'oxitall
manual unicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives 1 si
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s'eliminin les restes d'escoria.

Es poden wutilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre dque les
caracteristiques del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. E1
doblat o conformat no s'ha de fer durant l'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del
producte. No s'admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
Tolerancies de fabricacié:

- En obres d'edificacidé: Limits establerts a l'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartat 640.5 i 640.12 del PG3

PERFILS PROTEGITS AMB EMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

La capa d'emprimacidé antioxidant ha de cobrir de manera uniforme totes les superficies de la
pecga.

No ha de tenir fissures, bosses ni altres desperfectes.

Abans d'aplicar la capa d'emprimacidé les superficies a pintar han d'estar preparades
adequadament d'acord amb les normes UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO 8504-3.
Préviament al pintat s'ha de comprovar que les superficies compleixen els requisits donats pel
fabricant per al producte a aplicar.

La pintura d'emprimacidé s'ha d'utilitzar seguint 1les instruccions del seu fabricant. No
s'utilitzara si ha superat el temps de vida Gtil o el temps d'enduriment després de 1l'obertura
del recipient.

Si s'aplica més d'una capa s'ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent.

Després de l'aplicacidé de la pintura les superficies s'han de protegir de l'acumulacidé d'aigua
durant un cert temps.

No s'han d'utilitzar materials de proteccid que perjudiquin la qualitat de la soldadura a
menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures 1 el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat previament
l'escoria.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s'ha de
tractar fins que no s'hagi inspeccionat la unid.

PERFILS GALVANITZATS:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la superficie.

No s'han d'apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

La galvanitzacidé s'ha de fer d'acord amb les normes UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN ISO 1461, segons
correspongui.

S'han de segellar totes les soldadures abans de fer un decapat previ a la galvanitzacié.

Si el component prefabricat té espais tancats s'han de disposar forats de ventilacidé o purga.
Abans de pintar-les, les superficies galvanitzades s'han de netejar 1 tractar amb pintura
anticorrosiva amb diluent acid o amb raig escombrador.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no pateixin deformacions, ni esforcos no previstos.
Emmagatzematge: Seguint les instruccions del fabricant. En llocs secs, sense contacte directe
amb el terra i1 protegits de la intemperie, de manera que no s'alterin les seves condicions.

No s'han d'utilitzar si s'ha superat la vida Gtil en magatzem especificada pel fabricant.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

kg de pes necessari subministrat a 1l'obra, calculat segons les especificacions de la DT,

d'acord amb els criteris segiients:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el teodric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal 1l'acceptacid expressa de la
DF

Aquests criteris inclouen les perdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1:
Condiciones técnicas generales de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2:
Condiciones técnicas de suministro de los aceros estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccién, acabados en caliente, de acero no
aleado de grano fino. Parte 1: condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccidén conformados en frio de acero no aleado y
de grano fino. Parte 1: Condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de suministro.
Tolerancias dimensionales y de la seccidn transversal.
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OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidén de Acero
Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cdbdigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucidén de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas
para edificacidn.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidén de Acero
Estructural (EAE).

* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados articulos del
Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes relativos a
Hormigones y Acero.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER LAMINAT I PERFILS D'ACER

BUITS:

Cada producte ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la segiient informacid:

- El tipus, la qualitat i, si és aplicable, la condicidé de subministrament mitjancant la seva
designacidé abreujada

- Un numero que identifiqui la colada (aplicable tGnicament en el cas d'inspeccidé per colades)
i, si és aplicable, la mostra

- El nom del fabricant o la seva marca comercial

- La marca de l'organisme de control extern (quan sigui aplicable)

- Han de portar el marcat CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992
de 29 de desembre 1 1328/1995 de 28 de juliol

La marca ha d'estar situada en una posicidé propera a un dels extrems de cada producte o en la

seccid transversal de tall.

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge s'ha de fer amb una etiqueta

adherida al paquet o sobre el primer producte del mateix.

PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:
El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacidé segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacidé de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a Us en estructures metal -liques o en estructures mixtes metall i formigd:
- Sistema 2+: Declaracié de Prestacions
El simbol normalitzat CE (d'acord amb la directiva 93/68/CEE) s'ha de col-locar sobre el
producte acompanyat per:
- El nUmero d'identificacié de 1l'organisme de certificacid
- El nom o marca comercial i adreca declarada del fabricant
- Les dues ultimes xifres de l'any d'impressidé del marcat
- El nUmero del certificat de conformitat CE o del certificat de produccidé en fabrica (si és
procedent)
- Referencia a la norma EN 10025-1
- Descripcidé del producte: nom generic, material, dimensions 1 0Gs previst
- Informacié de les caracteristiques essencials indicades de la segiient forma:
- Designaci6é del producte d'acord amb la norma corresponent de tolerancies dimensionals,
segons el capitol 2 de la norma EN 10025-1
- Designacié del producte d'acord amb l'apartat 4.2 de les normes EN 10025-2 a EN 10025-6

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER CONFORMATS:

Han d'anar marcats individualment o sobre el paquet amb una marca clara i indeleble que

contingui la seglent informacid:

- Dimensions del perfil o numero del planol de diseny

- Tipus i qualitat de 1l'acer

- Referencia que indiqui que els perfils s'han fabricat i assajat segons UNE-EN 10162; si es
requereix, el marcatge CE

- Nom o logotipus del fabricant

- Codi de produccid

- Identificacié del laboratori d'assaigs extern (quan sigui aplicable)

- Codi de barres, segons ENV 606, quan la informacidé minima anterior es faciliti amb un text
clar

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS FORADATS:

Cada perfil ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la seglient informaciéd:

- La designacié abreujada

- El nom o les sigles (marca de fabrica) del fabricant

- En el cas d'inspeccié i assaigs especifics, un nuUmero d'identificacid, per exemple el
nimero de comanda, que permeti relacionar el producte o la unitat de subministrament i el
document corresponent (Gnicament aplicable als perfils foradats conformats en fred)
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Quan els productes es subministren en paquets el marcatge es pot fer amb una etiqueta adherida
al paquet.

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcidé de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat
7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de
conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclods la documentacid corresponent al
marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas dque el
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent

Control de recepcié6 mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de
control de recepcidé de les caracteristiques del material garantides per la marca; 1 la DF
sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut.
En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcidé si ho creu
convenient.

Inspeccidé visual del material a la seva recepcidé. Es controlaran les caracteristiques
geometriques com a minim sobre un 10% de les peces rebudes. El subministrament del material es
realitzara amb la inspeccid requerida (UNE-EN 10204).

A efectes de control d'apilament, la unitat d'inspeccidé ha de complir les seglients condicions:

- Correspondencia en el mateix tipus i1 grau d'acer
- Procedencia de fabricant
- Pertany a la mateixa serie en funcid del gruix maxim de la seccid:
- Série lleugera: e <= 16 mm
- Serie mitja: 16 mm <= e <= 40 mm
- Serie pesada: e > 40 mm
En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions
seglents:
- Les unitats d'inspeccidé seran fraccions de cada grup afi, amb un pes maxim de 20 t per lot.

- Per a cada lot , es realitzaran els segiients assaigs:
- Determinacidé quantitativa de sofre (UNE 7-019)
- Determinacidé quantitativa fosfor (UNE 7-029)
- Determinacié del contingut de nitrogen (UNE 36-317-1)
- Determinacidé quantitativa del contingut de carboni (UNE 7014)
- En una mostra d'acer laminat, per a cada lot , es realitzaran a més, els segiients assaigs:
- Determinacidé quantitativa de manganes (UNE 7027)
- Determinacidé gravimetrica de silici (UNE 7028)
- Assaig a flexid pel xoc d'una proveta de planxa d'acer (UNE 7475-1)
- Determinacié de la duresa brinell d'una proveta (UNE-EN-ISO 6506-1)
- En una mostra de perfils d'acer buits, per a cada lot, es realitzaran a més, els seglents
assaigs:
- Assaig d'aixafada (UNE-EN ISO 8492)
- En el cas de perfils galvanitzats, es comprovara la massa 1 gruix del recobriment (UNE-EN
ISO 1461, UNE-EN ISO 2178).

OPERACIONS DE CONTROL EN UNIONS SOLDADES:

Recepcid del certificat de qualitat de les caracteristiques dels electrodes.

Abans de comencar l'obra, 1 sempre que es canvii el tipus de material d'aportacid:

- Preparacié d'una proveta mecanitzada, soldades amb el material d'aportacidé previst, i
assaig a traccidé (UNE-EN ISO 15792-2). Abans d'aquest assaig, es realitzara una radiografia
de la soldadura realitzada (UNE-EN 1435), per tal de constatar que el cordd esta totalment
ple de material d'aportacib.

- Assaig de traccidé del metall aportat (UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes

- Assailg de resiliéncia del metall aportat (UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres per als assaigs quimics es prendran de la unitat d'inspeccidé segons els criteris
establerts a la norma UNE-EN ISO 14284.

En perfils laminats i conformats les mostres per als assaigs mecanics es prendran segons els
criteris establerts a les UNE EN 10025-2 a UNE 10025-6. Les localitzacions de les mostres
seguiran els criteris establerts a l'annex A de 1'UNE EN 10025-1.

Per la preparacidé de les provetes s'aplicaran els requisits establerts a la UNE-EN ISO 377.
Per la preparacidé de provetes per assaig de traccié s'aplicara la UNE-EN 10002-1.

En perfils laminats, per la preparacidé de provetes per assaig a flexid per xoc (resiliencia)
s'aplicara la UNE 10045-1. També son d'aplicacid els segiients requeriments:

- Gruix nominal >12 mm: mecanitzar provetes de 10x10 mm

- Gruix nominal <= 12 mm: l'ample minim de la proveta sera de 5 mm

Les mostres 1 provetes tenen que estar marcades de manera que es reconeguin els productes
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originals, aixi com la seva localitzacidé i orientacid del producte.
Les mostres 1 els criteris de conformitat per als perfils buits, queden establerts a la norma
UNE-EN 10219-1 seguint els parametres de la taula D.1

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podra acceptar perfils que no estiguin amb les garanties corresponents i no vagin
marcats adequadament.

Si els resultats de tots els assaigs de recepcidé d'un lot acompleixen el prescrit, aquest és
acceptable.

Si algun resultat no acompleix el prescrit, perd s'ha observat en el corresponent assaig
alguna anomalia no imputable al material (com defecte en la mecanitzacié de 1la proveta,
irregular funcionament de la maquinaria d'assaig...) l'assaig es considerara nul 1 caldra
repetir-lo correctament amb una nova proveta.

Si algun resultat no acompleix el prescrit havent-ho realitzat correctament, es realitzaran 2
contrassaigs segons UNE-EN 10021, sobre provetes preses de dues peces diferents del lot que
s'esta assajant. Si ambddés resultats (dels contrassaigs) compleixen el prescrit, la unitat
d'inspeccid sera acceptable, en cas contrari es rebutjara.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control geométric, es
rebutjara la peca incorrecta. A més a més, s'augmentara el control, en l'apartat incomplet,
fins a un 20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes
correccions i/o rebuigs 1 es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes
actuacions segons el resultat.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN UNIONS SOLDADES:

El material d'aportacidé complira les condicions mecaniques indicades.

En les provetes preparades amb soldadures, la linia de ruptura ha de quedar fora de la zona
d'influencia de la soldadura.

B6 - MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES
B6A - MATERIALS PER A REIXATS | TANQUES LLEUGERES

B6AZ - MATERIALS AUXILIARS PER A REIXATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B6AZA164,B6AZ3134.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials auxiliars per a reixats metal -lics.

S'han considerat els tipus seglients:

- Tub d'acer galvanitzat en calent per un procés d'immersié continua, que forma el pal del
reixat.

- Porta de planxa preformada d'acer galvanitzat de 2 m d'algaria amb bastiment de tub d'acer
galvanitzat, per a tanca mobil de malla metal -lica

- Dau de formigd per a peu de tanca mobil de malla d'acer.

ELEMENTS D'ACER GALVANITZAT:

Ha de tenir la superficie llisa i uniforme.

No ha de tenir cops, porus ni d'altres deformacions o defectes superficials.

El recobriment de =zinc ha de ser homogeni i continu en tota la seva superficie i no ha de
tenir esquerdes, exfoliacions ni despreniments.

Si existeixen soldadures s'han de tractar amb pintura de pols de zinc amb resines (galvanitzat
en fred).

La seva seccidé ha de permetre la fixacid de la malla amb els elements auxiliars.

Proteccidé de la galvanitzacidé: >= 385 g/m2
Proteccidé de la galvanitzacidé a les soldadures: >= 345 g/m2
Puresa del zinc: >= 98,5%

PORTA DE PLANXA:

La porta i el bastiment han de ser compatibles amb la resta d'elements que formen el reixat.
Ha de dur els elements d'ancoratge necessaris per a la seva fixacidé als elements de suport i
els mecanismes d'apertura.
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DAU DE FORMIGO:
Ha de portar els forats per a la fixacid dels elements verticals del reixat.
No ha de tenir defectes que puguin alterar la seva resisténcia.

PAL DE PLANXA:

Tolerancies:

- Alcaria: £ 1 mm

- Diametre: + 1,2 mm
- Rectitud: + 2 mm/m

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

PAL O PORTA DE PLANXA:

Subministrament: Amb els elements que calguin per tal d'assegurar la seva rectitud.
Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d'humitat i les =zones on pugui rebre
impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

DAU DE FORMIGO:
No hi ha condicions especifiques de subministrament ni d'emmagatzematge.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcid de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B6 - MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES

B6B - MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B6B12211,B6B11211,B6BZ1A10,B6B12411,B6B11411.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfil de planxa d'acer galvanitzat en calent per un procés d'immersié conti nua per a suport de tancaments de carté-guix.
CARACTERISTIQUES GENERALS:
Els perfils han de satisfer les caracteristiques geométriques i dimensionals que els siguin propies.
Ha de tenir la superficie llisa i uniforme.
No ha de tenir cops, porus ni d'altres deformacions o defectes superficials.
El recobriment protector ha de ser homogeni i continu en tota la seva superficie i no ha de tenir esquerdes, exfoliacions ni
despreniments. El recobriment protector ha de ser conforme a alguna de les classes seglients (segons les normes EN 10326 o
EN 10327):
- Recobriment protector de zinc: 2275, Z140, Z100
- Recobriment protector de zinc-alumini: ZA130, ZA095
- Recobriment protector d’alumini-zinc: AZ150, AZ100
El fabricant ha d’estabir el gruix nominal, la llargaria nominal i I'amplaria nominal
Els perfils que constitueixen I'estructura de suport de les plaques de guix laminat han de designar-se de la segiient manera:
- La expressié “perfileria metalica”
- Referéncia a la norma europea EN 14195
- La descripcioé especifica del fabricant
- La classe de recobriment de proteccio
- La lletra prefix del perfil seguida de les dimensions nominals, en mm, en I'ordre seglent:
- Dimensions de la secci6 transversal
- Gruix
- Llargaria
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Els perfils han d’anar marcats de manera clara e indeleble, amb la segtient informacié com a minim:
- Referéncia a la norma europea EN 14195
- Nom, marca comercial o altres mitjans d’identificacié del fabricant
- Identificacio de la perfileria segons el sistema de designacié esmentat anteriorment
- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i
1328/1995 de 28 de juliol
Tolerancies:
- Llargaria del perfil (L):
-L=<3000 mm: £3 mm
-3000<L=<5000mm: £4 mm
-L>=5000 mm: £5mm
- Amplaria del perfil: £0,5 mm
- Amplaria de l'ala:
- Ala compresa entre dos plecs: + 0,5 mm
- Ala compresa entre plec i vora tallada: + 1,0 mm
- Angle format per I'ala i 'anima: +2°
- Rectitud del perfil: < L/400 (L=llargaria nominal)
- Torsid: relacié h/W < 0,1 (W=amplaria nominal; h=distancia que es separa d’'una superficie plana I'extrem no travat del perfil)

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb els elements que calguin per tal d'assegurar la seva rectitud.
El subministrador ha d’aportar la documentacié seguent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’ avaluacié de
conformitat aplicable, d’acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:

o +
| Producte | Us previst | Caracteristiques | Sistema |

T T T e T i

| I En tots els usos subjectes a espe- | Reaccid al foc i 3/4 !

| i cificacions de reaccidé al foc e jm———m—— - |

\ Perfileria | i Altres 1 4 1

| metal-lica |---—--—--——---------———————————————— e jm———m—— - |

! ! Tots |

1 I 1

1 I 1

I
i Per a situacions 1 usos no mencio-
I nats anteriorment

- Sistema 3: Declaracié CE de conformitat del fabricant i informe o protocol dels assaigs inicials de tipus, realitzat pel laboratori
notificat
- Sistema 4: Declaracié CE de conformitat del fabricant
El simbol normalitzat del marcatge CE (segons la directiva 93/68/CE) s’ha d’estampar sobre la perfileria de manera visible (o si
no és possible, sobre l'etiqueta, I' embalatge, o la documentacié comercial que acompanya al producte) i ha d’anar
acompanyat de la seguent informacié com a minim:
- Nom, logotip o adreca declarada del fabricant
- Les dues ultimes xifres de I'any de la impressié del marcatge
- Referéncia a la norma europea EN 14195
- Descripcid del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst
- Informacid sobre les caracteristiques essencials que han de declarar-se de la segiient manera:

- Resisténcia a flexio, valor declarat

- Reacci6 al foc, Classe

- Prestacio No determinada (PND) per a aquelles caracteristiques en les que sigui aplicable
Emmagatzematge: En posicié horitzontal, sobre superficies planes, sense contacte amb el terra i protegits de la bruticia i
d'impactes.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 14195:2005 Perfileria metalica para su uso en sistemas de placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y
métodos de ensayo.
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UNE-EN 14195:2005/AC:2006 Perfileria metalica para su uso en sistemas de placas de yeso laminado. Definiciones,
especificaciones y métodos de ensayo.

B7 - MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7C - MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS FONOABSORBENTS

B7C4 - FELTRES, PLAQUES | NODULS DE LLANA MINERAL DE VIDRE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7C4H800.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Elements més o menys rigids elaborats amb llana mineral obtinguda per fusidé de roca, escoria o
vidre, amb o sense revestiment, en forma de feltres, mantes, pannells o planxes.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat
de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o
puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats
membres de la Unidé Europea o de 1l'Associacidé Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecologica
europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. En les plaques, les cares han de ser planes
i paral -leles i els angles rectes.
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
- Resisténcia térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): >= 0.25 m2K/W
- Conductivitat térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): <= 0.060 W/mK
- Estabilitat dimensional (UNE-EN 1604):
- Reduccid relativa del gruix: <= 1,0%
- Variacidé relativa en llargaria i amplaria: <= 1,0%
- Variacidé relativa planor: <= 1 mm/m
- Resistencia a la traccid paral -lela a les cares (UNE-EN 1608): Suficient per a suportar el
doble del pes de l'element considerat en la seva dimensié total.
- Estabilitat dimensional a una temperatura especifica (UNE-EN 1604):
- Reduccid relativa del gruix: <= 1,0%
- Variacidé relativa en llargaria i amplaria: <= 1,0%
- Estabilitat dimensional a una temperatura i humitat especifiques (UNE-EN 1604):
- Reduccid relativa del gruix: <= 1,0%
- Variacidé relativa en llargaria i amplaria: <= 1,0%
- Tensié a compressidé (EN 826): >= Nivell declarat pel fabricant
- Resistencia a la traccidé perpendicular a les cares (EN 1607): >= Nivell declarat pel
fabricant
- Carrega puntual (EN 12430): >= Nivell declarat pel fabricant
- Fluéncia a compressidé (EN 1606): <= Nivell declarat pel fabricant
- Absorcidé d'aigua per immersid parcial (UNE-EN 1609):
- A curt termini: <= 1,0 kg/m2
- A llarg termini: <= 3,0 kg/m2

- Factor de resistencia a la difusié del vapor d'aigua (EN 12806): <= valor declarat pel
fabricant

- Resistencia al vapor d'aigua (EN 12806): >= valor declarat pel fabricant

- Rigidesa dinamica (EN 29052-1): <= Nivell declarat por el fabricant

- Compressibilitat (EN 12431): Valor declarat por el fabricant dins dels limits de les
tolerancies del gruix en funcidé de la classe declarada
- T6: =-5% o -1 mm; +15% o + 3 mm

- T7: 0 ; +10% o + 2 mm
La classificacidé respecte a la reaccidé al foc (Euroclasses) s'ha de determinar d'acord amb la
norma UNE-EN 13501-1.
Tolerancies:
- Llargaria nominal (UNE-EN 822): + 2%
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- Amplaria nominal (UNE-EN 822): + 1,5%
- Gruix (UNE-EN 823): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins dels limits segiients
en funcié de la categoria:
- Tl: - 5% o 5 mm
- T2: - 5% o 5 mm; + 15% o 15 mm
- T3: - 3% o 3 mm; + 10% o 10 mm
- T4: - 3% o 3 mm; + 5% 0o 5 mm
- T5: - 1% o 1 mm; + 3 mm

- Escairat (UNE-EN 824): + 5 mm/m
- Planor (UNE-EN 825): + 6 mm
Les caracteristiques de l'element han de complir les especificacions de la UNE-EN 13162.

FELTRE O PLACA AMB REVESTIMENT D'ALUMINI:

Permeabilitat al vapor d'aigua:

- Feltre amb paper kraft d'alumini: <= 0,4 g cm/cm2 dia mm hg
- Placa: Nul-la

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalat en rotlles en el cas de feltres o mantes o planxes primes i embalat
en paquets, en el cas d'elements més rigids com pannells o planxes.

Emmagatzematge: Apilats horitzontalment sobre superficies planes 1 netes, protegits de les
pluges i1 les humitats.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13162:2002 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificacién. Productos
manufacturados de lana mineral (MW). Especificacién.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Sobre la mateixa planxa, sobre l'etiqueta o sobre l'embalatge, han de figurar de forma clara i

ben visible, les dades seglients:

- Identificacidé del producte

- Identificacié del fabricant

- Data de fabricacid

- Identificacié del torn i del lloc de fabricacié

- Classificacidé segons la reaccid al foc

- Resisténcia teérmica

- Conductivitat teérmica

- Gruix nominal

- Codi de designacidé segons el capitol 6 de la UNE-EN 13162

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets
1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol

- Llargaria i amplaria nominals

- Tipus de revestiment, en el seu cas

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai

habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats

higrotermiques segiients, d'acord amb l'especificat en l'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat térmica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusidé del vapor d'aigua

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de

declarar els valors de les propietats hidriques seglients, d'acord amb 1l'especificat en

l'apartat 4.1 del DB HS 1:

- Absorcidé d'aigua per capil -laritat

- Succibd o tasa d'absorcid d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcié d'aigua a llarg termini o per immersid total (% o g/m3)

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la

documentacidé segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacidé de

conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe:
(Al a E)***, F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccid al
foc (per exemple productes o materials de la classe Al conformement a la Decisidé 96/603/CE, i
les seves modificacions) :

- Sistema 4: Declaracidé de Prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe:

(A1, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa clarament
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identificable en el procés de produccié no suposa una millora en la classificacié de reaccid
al foc (per exemple 1l'addicidé de retardadors d'ignicidé o la limitacidé de material organic),
- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc:
- Sistema 3: Declaracidé de Prestacions
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe:
(Al, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el
procés de produccidé suposa una millora en la classificacié de reaccidé al foc (per exemple
1'addicié de retardadors d'ignicidé o la limitacidé de material organic):
- Sistema 1: Declaracidé de Prestacions
El fabricant ha de facilitar, si se 1li demana, el certificat de conformitat dels wvalors
declarats evaluats segons la UNE-EN 13172.

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén

coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en 1l'apartat

7.2 del CTE.

Control de documentacidé: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat

de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de

conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacid corresponent al
marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el

fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacidé corresponent

Control de recepcidé mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment

reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de

control de recepcidé de les caracteristiques del material garantides per la marca; 1 la DF
sol -licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut.

En qualsevol <cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcié si ho creu

convenient.

Inspeccid visual del material en cada subministrament.

A la recepcid dels productes es comprovara:

- Correspondencia amb els especificats en el plec de condicions i el projecte

- Que disposen de la documentacidé certificacions exigides

- Que es corresponen amb les propietats demandades

- Que han estat assajats amb la freqgiiencia establerta

En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions

segients:

- Abans de comencar l'obra, cada vegada que canvii el subministrador, 1 al menys en una
ocasidé al 1llarg de 1l'obra per a cada tipus de placa, es realitzaran els assaigs
d'identificacidé segilients:

- Percentatge de vidre i aglomerant (UNE 92208)

- Densitat (UNE-EN 1602)

- Conductivitat térmica (UNE-EN 12667, UNE-EN 12939)
- Reaccid6 al foc

- Determinacié sobre un 10% de 1les plaques rebudes en cada subministrament de les
caracteristiques geometriques seglients (UNE 92209)

- Amplaria
- Llargaria
- Gruix

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les
normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT :

No s'admetran les plaques que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades 1
acompanyades amb el corresponent certificat de qualitat del fabricant on es garanteixin les
condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d'identificacidé compliran les condicions del plec. En cas
d'incompliment en una comprovacid, es repetira l'assaig sobre dues mostres més del mateix lot,
acceptant-ne el conjunt, gquan aquests resultin satisfactoris.

En cas d'incompliment d'una comprovacié geometrica, es rebutjara el rotlle corresponent,
incrementant-ne el control, en primer 1lloc, fins al 20%, i1 si continuen les irregularitats,
fins al 100% del subministrament.

B7 - MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
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B7C - MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS FONOABSORBENTS
B7C9 - FELTRES, PLAQUES | NODULS DE LLANA MINERAL DE ROCA

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Elements més o menys rigids elaborats amb llana mineral obtinguda per fusidé de roca, escoria o
vidre, amb o sense revestiment, en forma de feltres, mantes, pannells o planxes.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat
de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o
puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats
membres de la Unidé Europea o de 1l'Associacidé Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecologica
europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. En les plaques, les cares han de ser planes
i paral -leles 1 els angles rectes.
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
- Resisténcia térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): >= 0.25 m2K/W
- Conductivitat térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): <= 0.060 W/mK
- Estabilitat dimensional (UNE-EN 1604):
- Reduccid relativa del gruix: <= 1,0%
- Variacidé relativa en llargaria i amplaria: <= 1,0%
- Variacidé relativa planor: <= 1 mm/m
- Resistencia a la traccid paral -lela a les cares (UNE-EN 1608): Suficient per a suportar el
doble del pes de l'element considerat en la seva dimensié total.
- Estabilitat dimensional a una temperatura especifica (UNE-EN 1604):
- Reduccid relativa del gruix: <= 1,0%
- Variacidé relativa en llargaria i amplaria: <= 1,0%
- Estabilitat dimensional a una temperatura i humitat especifiques (UNE-EN 1604):
- Reduccid relativa del gruix: <= 1,0%
- Variacidé relativa en llargaria i amplaria: <= 1,0%
- Tensidé a compressidé (EN 826): >= Nivell declarat pel fabricant
- Resistencia a la traccidé perpendicular a les cares (EN 1607): >= Nivell declarat pel
fabricant
- Carrega puntual (EN 12430): >= Nivell declarat pel fabricant
- Fluéncia a compressidé (EN 1606): <= Nivell declarat pel fabricant
- Absorcidé d'aigua per immersid parcial (UNE-EN 1609):
- A curt termini: <= 1,0 kg/m2
- A llarg termini: <= 3,0 kg/m2

- Factor de resistencia a la difusié del vapor d'aigua (EN 12806): <= valor declarat pel
fabricant

- Resistencia al vapor d'aigua (EN 12806): >= valor declarat pel fabricant

- Rigidesa dinamica (EN 29052-1): <= Nivell declarat por el fabricant

- Compressibilitat (EN 12431): Valor declarat por el fabricant dins dels limits de les
tolerancies del gruix en funcidé de la classe declarada
- T6: -5% o -1 mm; +15% o + 3 mm

- T7: 0 ; +10% o + 2 mm
La classificacidé respecte a la reaccidé al foc (Euroclasses) s'ha de determinar d'acord amb la
norma UNE-EN 13501-1.

Tolerancies:
- Llargaria nominal (UNE-EN 822): + 2%
- Amplaria nominal (UNE-EN 822): + 1,5%
- Gruix (UNE-EN 823): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins dels limits segiients
en funcié de la categoria:
- Tl: - 5% o 5 mm
- T2: - 5% o 5 mm; + 15% o 15 mm
- T3: - 3% o 3 mm; + 10% o 10 mm
- T4: - 3% o 3 mm; + 5% 0o 5 mm
- T5: - 1% o 1 mm; + 3 mm
- Escairat (UNE-EN 824): + 5 mm/m
- Planor (UNE-EN 825): + 6 mm

Les caracteristiques de l'element han de complir les especificacions de la UNE-EN 13162.

FELTRE O PLACA AMB REVESTIMENT D'ALUMINI:

Permeabilitat al vapor d'aigua:

- Feltre amb paper kraft d'alumini: <= 0,4 g cm/cm2 dia mm hg
- Placa: Nul-la

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE
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Subministrament: Embalat en rotlles en el cas de feltres o mantes o planxes primes i embalat
en paquets, en el cas d'elements més rigids com pannells o planxes.

Emmagatzematge: Apilats horitzontalment sobre superficies planes 1 netes, protegits de les
pluges i1 les humitats.

3.—- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13162:2002 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificacién. Productos
manufacturados de lana mineral (MW). Especificacién.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Sobre la mateixa planxa, sobre l'etiqueta o sobre l'embalatge, han de figurar de forma clara i

ben visible, les dades seglients:

- Identificacidé del producte

- Identificacié del fabricant

- Data de fabricacid

- Identificacié del torn i del lloc de fabricacié

- Classificacidé segons la reaccid al foc

- Resisténcia teérmica

- Conductivitat teérmica

- Gruix nominal

- Codi de designacidé segons el capitol 6 de la UNE-EN 13162

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets
1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol

- Llargaria i amplaria nominals

- Tipus de revestiment, en el seu cas

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai

habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats

higrotermiques segiients, d'acord amb l'especificat en l'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat térmica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusidé del vapor d'aigua

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de

declarar els valors de les propietats hidriques seglients, d'acord amb 1l'especificat en

l'apartat 4.1 del DB HS 1:

- Absorcidé d'aigua per capil -laritat

- Succibd o tasa d'absorcid d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcié d'aigua a llarg termini o per immersid total (% o g/m3)

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la

documentacidé segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacidé de

conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe:
(Al a E)***, F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccid al
foc (per exemple productes o materials de la classe Al conformement a la Decisidé 96/603/CE, i
les seves modificacions) :

- Sistema 4: Declaracidé de Prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe:
(A1, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals wuna etapa clarament
identificable en el procés de produccidé no suposa una millora en la classificacié de reaccid
al foc (per exemple 1l'addicidé de retardadors d'ignicidé o la limitacidé de material organic),

- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc:

- Sistema 3: Declaracidé de Prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe:
(Al, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el
procés de produccidé suposa una millora en la classificacié de reaccidé al foc (per exemple
1'addicié de retardadors d'ignicidé o la limitacidé de material organic):

- Sistema 1: Declaracidé de Prestacions
El fabricant ha de facilitar, si se 1li demana, el certificat de conformitat dels wvalors
declarats evaluats segons la UNE-EN 13172.

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en 1l'apartat
7.2 del CTE.

Control de documentacidé: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de
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conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclods la documentacid corresponent al

marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas dque el

fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent

Control de recepcié6 mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment

reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de

control de recepcidé de les caracteristiques del material garantides per la marca; 1 la DF
sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut.

En qualsevol <cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcié si ho creu

convenient.

Inspeccid visual del material en cada subministrament.

A la recepcid dels productes es comprovara:

- Correspondencia amb els especificats en el plec de condicions i el projecte

- Que disposen de la documentacid certificacions exigides

- Que es corresponen amb les propietats demandades

- Que han estat assajats amb la fregliencia establerta

En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions

seglents:

- Abans de comencar 1l'obra, cada vegada que canvii el subministrador, 1 al menys en una
ocasidé al 1llarg de 1l'obra per a cada tipus de placa, es realitzaran els assaigs
d'identificacié seglents:

- Percentatge de vidre i aglomerant (UNE 92208)

- Densitat (UNE-EN 1602)

- Conductivitat térmica (UNE-EN 12667, UNE-EN 12939)
- Reaccid al foc

- Determinacié sobre un 10% de les plaques rebudes en cada subministrament de les
caracteristiques geometriques segiients (UNE 922009)

- Amplaria
- Llargaria
- Gruix

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les
normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'admetran les plaques que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades i
acompanyades amb el corresponent certificat de qualitat del fabricant on es garanteixin les
condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d'identificacié compliran les condicions del plec. En cas
d'incompliment en una comprovacid, es repetira l'assaig sobre dues mostres més del mateix lot,
acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.

En cas d'incompliment d'una comprovacidé geometrica, es rebutjara el rotlle corresponent,
incrementant-ne el control, en primer lloc, fins al 20%, i si continuen les irregularitats,
fins al 100% del subministrament.

B7 - MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7C - MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS FONOABSORBENTS

B7CZ - MATERIALS AUXILIARS PER A AILLAMENTS TERMICS | ACUSTICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B7CZ1600.

1.- DEFINICIO I CARACTERiSTIQUES DELS ELEMENTS

Tac 1 suport aillant de nild per a fixacid mecanica de plaques aillants.

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

La peca ha de tenir les superficies netes, sense clivelles, rebaves o d'altres imperfeccions.
La forma del tac 1 la seva textura ha de permetre la fixacié sobre materials foradats 1

massissos.
Les caracteristiques mecaniques del tac han de ser les adequades per al tipus de suport i la

Pagina: 52



Projecte d'obres per I'adequacio de la nau industrial
situada al carrer Marcelli i Gené, 32

placa que cal fixar.

El fabricant ha de 1lliurar, si se 1li demana, el certificat de garantia dels
resisténcia a l'arrencada, al tallament i a l'estabilitat dimensional.

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.
Emmagatzematge: en el seu envas, en llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B7 - MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7J - MATERIALS PER A JUNTS, SEGELLATS | RECONSTRUCCIO VOLUMS

B7J5 - SEGELLANTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7J5002Z,B7J50010.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

valors de

Materials plastics de diferent composicid, sense forma especifica que serveixen per a tancar

un junt entre materials d'obra per a que en quedi garantida l'estanquitat.
S'han considerat els tipus seglents:

- Massilla de silicona: Mastic monocomponent de cautxu de silicona, d'elasticitat permanent,

amb sistema reactiu acétic (acid), aminic (basic) o neutre

- Massilla de polisulfurs bicomponent: Mastic elastomer bicomponent de resines epoxi 1 cautxu

de polisulfurs amb additius i carregues

- Massilla de poliureta monocomponent o bicomponent: Mastic de poliureta amb additius 1

carregues d'elasticitat permanent

- Massilla acrilica: Mastic monocomponent de consistencia plastica de polimers acrilics en

dispersidé aquosa, amb additius i carregues

- Massilla de butils: Mastic monocomponent tixotropic de cautxl butil d'elasticitat permanent
- Massilla d'oleo-resines: Mastic monocomponent d'dleo-resines amb additius i carregues de

plasticitat permanent
- Massilla de cautxt-asfalt: Massilla d'aplicacié en fred, a base de Dbetums
resines, fibres minerals 1 elastdmers

asfaltics,

- Massilla asfaltica d'aplicacidé en calent, a base de betums modificats amb elastomers i

carregues minerals
- Escuma de poliureta en aerosol: Escuma monocomponent autoexpandible
- Massilla per a junt de plaques de guix laminat

CARACTERISTIQUES GENERALS:
No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracib.

Excepte la massilla de cautxu-asfalt, l'asfaltica i la utilitzada per a plaques de cartdé-guix,
la resta de massilles han de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb

pistola.

Caracteristiques fisiques:

R i it +
| Tipus massilla 'Densitat | Temperatura |Deformacidé |Resisténcia a;|
! ' a 20°C ld'aplicacié |max. a 5°C | temperatura|
i I (g/cm3) i i i i
!Silicona neutra 1,07-1,15 ! -10 - +35°C| 20-30% ' -45 - +200°C!
!Silicona acida 1,01-1,07 ! -10 - +35°C| 20-30% | - '
16 basica ! ! ! ! !
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1Polisulfur ' >= 1,35 | -10 - +35°C! 30% ' =30 - +70°C !
ibicomponent ! ! ! ! !
1Poliureta ! 1,2 ! 5 - 35°C | 15-25% ' =30 - +70°C !
|monocomponent 1 i | i i
1Poliureta 1,5-1,7 5 - 35°C | 25% ' =50 - +80°C !
ibicomponent ! ! ! ! !
{Acrilica y1,5-1,7 i 5 - 40°C ! 10-15% ' -15 - +80°C |
1De butils '1,25-1,65 | 15 - 30°C ! 10% ' =20 - +70°C !
iD'6leo-resines |1,45-1,55 | -10 - +35°C| 10% I -15 - +80°C |
e +
Caracteristiques mecaniques:

e it T e ittt L e L e P e +

| Tipus massilla {Resisténcia a|Modul d'elasticitat al | Duresa |

' I la traccié [100% d'allargament i Shore A |

i i (N/mm2) I (N/mm2) i i

| e e e e e e e o — — — — —— — | e e e e e e | e e e e e e e e — . — — — — — — ——— | e e e e e 1

1 1 I I 1

!Silicona neutra | >= 0,7 ! 0,2 112° - 20°

1Silicona acida ! >= 1,6 | 0,5 125° - 30°}

'6 basica ! | i |

'Polisulfur ! >= 2,5 ! - ! 60° !

ibicomponent ! ! ! !

'Poliureta ! >= 1,5 ! 0,3 '30° - 35°

imonocomponent | | 0,3 - 0,37 N/mm2 | |

' ' | (polimeritzacid rapida) | '

{Poliureta ! - ! 1,5 ! - !

ibicomponent ! ! ! !

{Acrilica ' - ' 0,1 ' - '

1De butils ! - | - 115° - 20°}

e it T e ittt L e L e P e +

MASSILLA DE SILICONA:

Es vulcanitza a temperatura ambient per accidé de la humitat de l'aire, i es converteix en una
massa consistent i1 elastica.

Base: Cautxut-silicona

Allargament fins al trencament:

- Neutra: >= 500%

- Acida o basica: >= 400%

MASSILLA DE POLISULFURS BICOMPONENT:

Un cop mesclats ambdés components a temperatura >= 10°C es transforma en un material
elastomeric que vulcanitza sense retraccions, i no 1li afecta la humitat.

La mescla ha de tenir un color uniforme en tota la seva superficie.

Base: Polisulfurs + reactiu

Temperatura optima de la mescla: 10°C - 20°C

MASSILLA DE POLIURETA MONOCOMPONENT BICOMPONENT :

Es vulcanitza a temperatura ambient per accidé de la humitat de l'aire, i es converteix en una
massa consistent i1 elastica.

La mescla ha de tenir un color uniforme en tota la seva superficie.

Base:

- Monocomponent: Poliureta

- Bicomponent: Poliureta + reactiu
Temperatura optima de la mescla: 15°C - 20°C

MASSILLA ACRILICA:

El procés de reticulacidé comenca a evaporar l'aigua de la massa, la qual es converteix en una
pasta tixotropica consistent i amb una certa elasticitat.

Base: Polimers acrilics

MASSILLA DE BUTILS:

Vulcanitza en evaporar-se el dissolvent i entrar en contacte amb l'aire, i es converteix en
una pasta tixotropica elastica.

Base: Cautxu-butil

MASSILLA D'OLEO-RESINES:

En contacte amb 1l'aire, forma una pel-licula superficial protectora i resistent 1 manté
l'interior plastic.

Base: Oleo-resines

MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT:

Mesclats els components, sense escalfar els materials a una temperatura >= 38°C, ha de donar
un producte homogeni amb la consisténcia adequada per a la seva aplicacidé per abocament,
pressié o extrussié , com a minim 1 hora després de la seva preparacib.
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Base: Cautxu-asfalt
Resisténcia a la temperatura: 18°C - 100°C

MASSILLA ASFALTICA:
Resiliéncia a 25°C: 78%

ESCUMA DE POLIURETA EN AEROSOL:

Temps d'assecatge (23°C i 50% HR): 20-25 min
Densitat (DIN 53420): Aprox. 20 kg/m3
Temperatura d'aplicacié: 5°C - 20°C
Resisténcia a la traccidé (DIN 53571)

- a 20°C: 15 N/cm2

- a -20°C: 20 N/cm2

Comportament al foc (DIN 4102): Classe B2
Resisténcia a la temperatura: -40°C - +90°C

MASSILLA PER A JUNTS DE PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

Ha de tenir la consisténcia adient per a la seva correcta aplicacib.

El fabricant ha de subministrar les instruccions necessaries per a la seva aplicacid.
Classificacidé dels materials:

I I
DESCRIPCIO 1 Pasta d'assecat Pasta d'adormiment 1
I I
I I

(en pols o llesta per 1'us) (Només en pols)

I I I
|Pasta de farcit ! 1A ! 1B !
\Pasta d'acabat 1 2A i 2B !
i i i
I I I
I I I

|Compost mixt 3A 3B
|Pasta sense cinta 4A 4B

e +
MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT O ASFALTICA:

Caracteristiques fisiques:
it it it ittt EE +
! ! ! Penetracid a 'Fluéncia a 60°C |Adheréncia !
! Tipus |Densitat |25°C,150g i 5s |UNE 104-281(6-3)!5 cicles a -18°C]
imassilla | (g/cm3) {UNE 104-281(1-4) (mm) {UNE 104-281(4-4) |
i i i (mm) i i i
| | | it i e i b i
| Cautxu 11,35-1,5 | <= 23,5 ' <=5 | Ha de complir |
lasfalt I(a 25°C) | | i i
{Asfaltica)] 1,35 ! <= 9 ! <=5 | Ha de complir |
it it it ittt EE +

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE 104-233.
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:
Subministrament: En envas hermetic.

MASSILLA DE SILICONA, DE POLISULFURS, DE POLIURETA, ACRiLICAJ DE BUTILS, D'OLEO-RESINES O
ASFALTICA:

Emmagatzematge: El1 producte s'ha d'emmagatzemar en el seu envas tancat hermeticament, en
posicid vertical, en lloc sec i a una temperatura entre 5°C i 35°C.

Temps recomanat d'emmagatzematge de sis a dotze mesos.

MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT:
Emmagatzematge: En el seu envas tancat hermeticament i protegit de la intempeérie. Temps maxim
d'emmagatzematge sis mesos.

ESCUMA DE POLIURETA:

Emmagatzematge: el producte s'ha d'emmagatzemar en el seu envas tancat hermeticament i a
temperatura ambient al voltant dels 20°C.

Temps maxim d'emmagatzematge nou mesos.

MASSILLA PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

Ha de ser subministrat pel mateix fabricant de les plaques que s'utilitzin, a fi d'asegurar-ne
la compatibilitat dels materials.

Emmagatzematge: En envas hermetic, protegit de la intemperie.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT
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Unitat d'amidament: la indicada a la descripcid de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.

MASSILLA PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
UNE-EN 13963:2006 Material para Jjuntas para placas de vyeso laminado. Definiciones,
especificaciones y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Ha de portar impreses les dades seglients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Identificacié del producte

- Color (excepte la massilla per a plaques de cartdé-guix o escuma de poliureta)
- Instruccions d'us

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat (excepte la massilla per a plaques de cartdé-guix)

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN MASSILLA PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, 1la
documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o
Caracteristica: Altres,

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o
Caracteristica: Reaccié al foc. Productes que satisfan la Decisié de la Comissidé 96/603/CE
modificada,

- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc:

- Sistema 4: Declaracidé de Prestacions
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o
Caracteristica: Reaccid al foc:
- Sistema 3: Declaracié de Prestacions
El simbol de marcat de conformitat CE ha d'anar estampat sobre el producte o bé en l'etiqueta,
embalatge o documentacid comercial.
El simbol de marcatge CE ha d'anar acompanyat de la seglent informacid:
- Numero o marca comercial i adreca registrada del fabricant
- Els dos ultims digits de l'any en que es va fixar el marcat
- Referencia a la norma UNE-EN 13963
- Descripcidé del producte:nom generic, material i Us previst
- Informacié sobre les caracteristiques essencials

OPERACIONS DE CONTROL EN MASSILLA ASFALTICA:

- Control de les condicions del subministrament 1 recepcidé del certificat de qualitat
corresponent on es garanteixi el compliment de les condicions establertes al plec.

- Per a cada material segellant diferent o quan es modifiquin les <condicions de
subministrament, es realitzaran els assaigs d'identificacié seglients: (UNE 104281-0-1)
- Assaig de penetracid
- Assaig de flueéencia
- Assaig d'adhereéencia

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN MASSILLA ASFALTICA:
La presa de mostres del material per a determinar les seves caracteristiques, es realitzara
d'acord a la norma UNE 104281-0-1.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN MASSILLA ASFALTICA:

No s'acceptara el material que no arribi acompanyat del corresponent certificat de control de
fabricacidé garantint el compliment de les condicions establertes al plec.

En el cas que qualsevol dels assaigs realitzats no resultés satisfactori, es repetira el
mateix sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne Unicament quan els dos nous
resultats compleixin les especificacions.

B7 - MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
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B7J - MATERIALS PER A JUNTS, SEGELLATS | RECONSTRUCCIO VOLUMS

B7JZ - MATERIALS AUXILIARS PER A JUNTS | SEGELLATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7JZ00E1.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials amb finalitats diverses per a col-laborar i complementar I'elaboracio de junts i segellats.

S'han considerat els tipus seguents:

- Cinta de cautxu cru

- Cinta de paper resistent per a junts de plaques de cart6-guix

- Cinta reforcada amb dues lamines metal-liques per a cantonera de plaques de cart6-guix

- Emprimacio6 prévia per a segellats

IMPRIMACIO PREVIA PER A SEGELLATS:

No ha de produir defectes o alteracions fisiques o quimiques en el material segellador.

Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié6 amb brotxa. Ha de fluir i anivellar-se correctament i deixar una
capa uniforme després de l'assecatge.

CINTA DE CAUTXU CRU:

Cinta autoadhesiva a base de cautxu no vulcanitzat sense dissolvents, per a junts en sistemes d'impermeabilitzacié amb
membranes.

CINTES PER A JUNTS EN PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

Amplaria: >=5cm

Estabilitat dimensional de la cinta de paper :

- Amplaria< 0,4%

- Longitud <2,5%

Resisténcia al trencament >=4,0N per mm d’amplaria

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

CINTA:

Subministrament: En rotlles de diferents mides.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempeérie i de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

IMPRIMACIO PREVIA PER A SEGELLATS:

Subministrament: Cada envas ha de tenir impreses les dades segtients:

- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'Us

- Limitacions de temperatura

- Toxicitat i inflamabilitat

Emmagatzematge: El producte s'ha d'emmagatzemar en un envas tancat herméticament, en lloc sec. S'ha de protegir de les
gelades.

CINTES PER A JUNTS EN PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

El subministrador ha d’aportar la documentacié seguent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’ avaluacié de
conformitat aplicable, d’acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:

Producte Us previst Caracteristiques Sistema
Per a tots els usos Reaccidé al foc 3/4
Material per a que estiguin sotmesos
junts de plaques |a reglamentacidé de foc Altres 4

guix laminat
Per a situacions i usos no Tots 4
contemplats anteriorment
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-Sistema 3: (productes que requereixen assaig): Declaracié CE de conformitat del fabricant i informe o protocol dels assaigs

inicials de tipus, realitzats per laboratori notificat.

- Sistema 4: Declaracié CE de conformitat del fabricant

El simbol de marcat de conformitat CE ha d’anar estampat sobre el producte o bé en I'etiqueta, embalatge o documentacio
comercial.

El simbol de marcatge CE ha d’anar acompanyat de la seglient informacio:

- Numero o marca comercial i adrega registrada del fabricant

- Els dos ultims digits de I'any en que es va fixar el marcat

- Referéncia a la norma UNE-EN 13963

- Descripcioé del producte:nom genéric, material i us previst

- Informacioé sobre les caracteristiques essencials

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
CINTES PER A JUNTS EN PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
UNE-EN 13963:2006 Material para juntas para placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

B8 - MATERIALS PER A REVESTIMENTS

B89 - MATERIALS PER A PINTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B8925000,B89ZPD00,B892B000.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Pintures, pastes 1 esmalts.
S'han considerat els tipus seglients:

Pintura a la cola: Pintura a 1l'aigua formada per un aglomerant a base de coles
cel -luldsiques o anilacies i pigments resistents als alcalis

Pintura a la calg¢: Dissolucidé en aigua, l'aglutinant i el pigment de la qual és 1l'hidroxid
de cal¢ o la calg¢ apagada

Pintura al ciment: Dissolucidé en aigua de ciment blanc tractat i pigments resistents a
l'alcalinitat

Pintura al latex: Pintura a base de polimers vinilics en dispersid

Pintura plastica: Pintura formada per un aglomerant a base d'un polimer sintetic, en
dispersidé aquosa i1 pigments carrega-estenedors resistents als alcalis i a la intemperie
Pintura acrilica: Pintura formada per copolimers acrilics amb pigments 1 carregues
inorganiques, en una dispersidé aquosa. Seca a l'aire per evaporacid del dissolvent

Esmalt gras: Pintura formada per olis secants barrejats amb resines dures, naturals o
sintetiques i dissolvents

Esmalt sintetic: Pintura formada per un aglomerant de resines alquidiques, soles o
modificades, pigments resistents als alcalis i a la intemperie i additius modificadors de
la brillantor. Seca a l'aire per evaporacidé del dissolvent

Esmalt de poliureta d'un component: Pintura formada per un aglomerant de resines de
poliureta, soles o modificades, que catalitzen amb la humitat atmosferica i1 pigments
resistents als alcalis i a la intemperie, dissolta en dissolvents adequats

Esmalt de poliureta de dos components: Pintura formada per copolimers de resines de
poliureta fluidificades i pigmentades. Seca per polimeritzacidé mitjancant un catalitzador
Esmalt de poliureta uretanat: Pintura formada per resines uretanades

Esmalt epoxi: Revestiment de resines epoxi, format per dos components: un enduridor i una
resina, que cal barrejar abans de l'aplicacidé. Seca per reaccidé quimica dels dos components

Esmalt en dispersidé acrilica: Copolimers acrilics en una emulsid aquosa
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- Esmalt de clorcautxt: Seca a l'aire per evaporacidé del dissolvent
- Pasta plastica de picar: Pintura formada per un vehicle a base d'un polimer sintetic, en
dispersidé aquosa 1 pigments carrega-estenedors resistents als alcalis i la intemperie

PINTURA A LA COLA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i1 al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, diposits durs ni flotacidé de pigments.

- Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa o amb corrd. Ha de
fer coérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme
després de l'assecat

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temperatura d'inflamacidé (INTA 16 02 32A): Ininflamable

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: 2 h
- Totalment sec: 4 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

PINTURA A LA CALC:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa,
corrd o procediments neumatics fins a 1l'impregnacidé dels porus de la superficie a tractar.
Després d'assecar-se s'han d'aplicar dues capes d'acabat.

Un cop seca, ha de ser resistent a la intemperie, ha d'endurir amb la humitat i el temps i ha
de tenir propietats microbicides.

PINTURA AL CIMENT:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa,
corrd o pistola fins a l'impregnacié de la superficie a tractar.

Un cop seca ha de ser resistent a la intempeéerie.

PINTURA AL LATEX:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i1 al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, ni dipodsits durs

- Un cop preparada ha de fer cdérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar
una capa uniforme després de l'assecat

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 30
- Totalment sec: < 2 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

PINTURA PLASTICA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- La pintura continguda al seu envas original recentment obert, no ha de presentar senyals de
putrefaccid, pells ni materies extranyes.

- Amb l'envas ple i1 sotmesa a agitacié (UNE EN 21513 i UNE 48-083) no ha de tenir coaguls,
pells, diposits durs ni flotacid de pigments

- Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa o amb corrd. Ha de
fer coérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme
després de l'assecat

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 1h
- Totalment sec: < 2 h

- Pes especific:
- Pintura per a interiors: < 16 kN/m3
- Pintura per a exteriors: < 15 kN/m3

- Rendiment: > 6 m2/kg

- Relacidé volum pigments + carregues/volum pigments, pes carregues, aglomerat soélid (PVC): <
80%

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable, i per a exteriors, insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Capacitat de recobriment (UNE 48259): Relacid constant >= 0,98

- Resisténcia al rentat (DIN 53778):
- Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles
- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles

- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir

- Transmissié del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir
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PINTURA PLASTICA PER A EXTERIORS:

Resisténcia a la immersidé (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes
Resistencia a la intempérie (DIN 18363): Ha de complir

Resistencia a l'abrasidé (NF-T-30.015): Ha de complir

Resistencia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

PINTURA ACRILICA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa,
corrd o procediments pneumatics

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 4 h
- Totalment sec: < 14 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Ha de ser resistent a la intemperie.

ESMALT GRAS:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa,
corrd o pistola fins a l'impregnacié de la superficie a tractar.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 1h

- Totalment sec: < 6 h

Un cop sec, ha de tenir bona resisténcia al fregament i al rentat.

ESMALT SINTETIC:
No ha de tenir resines fenoliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i1 al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, diposits durs ni flotacidé de pigments.
- Ha de tenir la consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de fer coérrer
la brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme despres de 1l'assecatge.
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 25 micres
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 3 h
- Totalment sec: < 8 h
- Material volatil (INTA 16 02 31): >= 70 * 5%
=5

- Rendiment per a una capa de 30 micres: > m2/kg
- fIndex d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5
- 1Index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats peérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)

- Resistéencia a l'abrasié (UNE 56818): Danys moderats

- Esgrogueiment accelerat per colors amb reflectancia aparent superior al 80% (INTA 160.603):
< 0,12

ESMALT DE POLIURETA D'UN COMPONENT:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i1 al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, diposits durs ni flotacidé de pigments.

- Ha de tenir la consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de fer correr
la brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme despres de 1l'assecatge.

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 3 h
- Totalment sec: < 8 h

- fIndex d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5

- 1Index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)

- Resistéencia a l'abrasié (UNE 56818): Danys petits

- Adheréencia 1 resistéencia a 1'impacte:
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iAdheréncia al quadriculat: ! 100% ! 100% !

| Impacte directe o indirecte: ! ! !

iBola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) | Bé ! Ha de complir !

e +

- Resistencia a la carrega concentrada en moviment (UNE 56-814): Danys moderats
- Resisténcia a la carrega rodant (UNE 56-815): Danys petits

- Resistencia a la carrega arrossegada (UNE 56-816): Danys petits

- Resisténcia al ratllat (UNE 48-173): Resistent

- Resistencia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

- Resistencia quimica:
- A 1'acid citric al 10%: 15 dies
- A l'acid lactic al 5%: 15 dies
- A 1l'acid acetic al 5%: 15 dies
- A 1'0li de cremar: Cap modificacid
- Al xilol: Cap modificacid
- Al clorur sodic al 20%: 15 dies
- A l'aigua: 15 dies

ESMALT DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:

Cal barrejar els dos components abans de l'aplicacié.

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Ha de tenir la consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de fer coérrer
la brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme despres de 1l'assecatge.

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 3 h
- Totalment sec: < 8 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)

- Resistéencia a l'abrasié (UNE 56818): Danys petits
- Ha de tenir bona resistencia quimica als acids diluits, als hidrocarburs, les sals 1 als
detergents.

ESMALT DE POLIURETA URETANAT:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa,
corrd o pistola fins a l'impregnacié de la superficie a tractar.

Temps d'assecatge a 20°C: 1 - 2 h

Ha de tenir bona resisténcia a l'aigua salada i al sol.

ESMALT DE DISPERSIO ACRILICA:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa,
corrd o pistola fins a l'impregnacié de la superficie a tractar.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): Ininflamable

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 20 min

- Totalment sec: < 1 h

ESMALT DE CLORCAUTXU:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa o
corrd.

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 30 min

- Totalment sec: < 2 h

Ha de ser resistent a l'aigua dolga i salada, als acids i als alcalis.

ESMALT EPOXI:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa,
corrd o pistola.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 29): > 30°C

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 30 min

- Totalment sec: < 10 h

Ha de tenir bona resisténcia al desgast.

Ha de ser resistent a 1l'acid lactic 1%, acetic 10%, clorhidric 20%, citric 30%, sosa 1
solucions basiques, als hidrocarburs (benzina, querose) als olis animals 1 vegetals, a
l'aigua, als detergents i1 a 1l'alcohol etilic 10%.

Resistéencia mecanica (després de 7 dies de polimeritzacid):

- Traccidé: >= 16 N/mm2

- Compressié: >= 85 N/mm2

Resisténcia a la temperatura: 80°C
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PASTA PLASTICA DE PICAR:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i1 al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, diposits durs ni flotacidé de pigments.

- Ha de tenir una consistencia adequada.

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 1h
- Totalment sec: < 2 h

- Pes especific: < 17 kN/m3

- Relacid: volum del pigment/volum de la resina (PVC): < 80%

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Resisténcia al rentat (DIN 53778):
- Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles
- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles

- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir

- Transmissié del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir

- Resisténcia a la immersidé (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes
- Resistéencia a la intemperie (DIN 18363): Ha de complir

- Resistéencia a l'abrasié (NF-T-30.015): Ha de complir

- Resistencia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE
DISPERSIO ACRILICA, EPOXI I PASTA DE PICAR:

Subministrament: En pots o bidons.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i1 no exposats al sol, dins del seu envas tancat i1 sense
contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

PINTURA A LA CALC:

Subministrament de la calg¢ aeéria en terrossos o envasada.

La calc¢ hidraulica ha de subministrar-se en pols.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i1 no exposats al sol, dins del seu envas tancat i1 sense
contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

PINTURA AL CIMENT:

Subministrament: En pols, en envasos adequats.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i1 no exposats al sol, dins del seu envas tancat 1 sense
contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA,
PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE DISPERSIO ACRILICA, EPOXI I PASTA DE PICAR:
A cada envas hi ha d'haver les dades seglients:

- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacidé del producte

- Codi d'identificacié

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'us

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Proporcidé de la barreja i temps d'utilitzacid, en els productes de dos components

- Color i acabat, en la pintura plastica o al latex i en l'esmalt sintetic, de poliureta

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA CALC:
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A cada envas hi ha d'haver les dades seglients:
- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacidé del producte

- Codi d'identificacié

- Pes net o volum del producte

- Toxicitat i inflamabilitat

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA AL CIMENT:
A cada envas hi ha d'haver les dades seglients:
- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacidé del producte

- Codi d'identificacié

- Pes net o volum del producte

- Instruccions d'us

- Temps d'estabilitat de la barreja

- Temperatura minima d'aplicacid

- Temps d'assecatge

- Rendiment teoric en m/1

- Color

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segiients:

- En cada subministrament d'esmalt, es comprovara que l'etiquetatge dels envasos contingui
les dades exigides a les especificacions.

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials sén

coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat

7.2 del CTE.

Control de documentacidé: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat

de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de

conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacid corresponent al

marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el

fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacidé corresponent

Control de recepcidé mitjangcant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment

reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de

control de recepcidé de les caracteristiques del material garantides per la marca; 1 la DF

sol -licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut.

En qualsevol <cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcié si ho creu

convenient.

- Comprovacidé de l'estat de conservacidé de la pintura, en un 10 $ dels pots rebuts (INTA 16
02 26).

OPERACIONS DE CONTROL EN PINTURA PLASTICA:
- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs

segients:

- Determinacidé de la finor de molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)

- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)

- Pes especific UNE EN ISO 2811-1

- Capacitat de cobriment en humitat INTA 16.02.62(9.82)

- Capacitat de cobriment en sec INTA 16.02.61(2.58)

- Conservacidé de la pintura (cada 100 m2) INTA 16.02.26

En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de l'activitat, o que la DF no els
consideri representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents, al seu
carrec 1 fora del pressupost d'autocontrol.

OPERACIONS DE CONTROL EN ESMALT SINTETIC I DE POLIURETA:
- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs
segients:
- Esmalt sintetic:
- Assaigs sobre la pintura liquida:
- Determinacidé de la finor de molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)
- Punt d'inflamacidé INTA 16.02.32A (7.61)
- Contingut matéria volatil INTA 16.02.31A (10.7)
- fndex d'anivellament INTA.16.02.89 (9.68)
- Index de despreniments INTA 16.02.88
- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Assaigs sobre la pel-licula seca:
- Envelliment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071
- Resistencia a l'abrasidé d'una capa UNE 48250
- Engroguiment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071
- Conservacidé de la pintura INTA 16.02.26
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- Esmalt de poliureta:
- Assaigs sobre la pintura liquida:
- Punt d'inflamacié INTA 16.02.32A (7.61)
- 1Index d'anivellament INTA.16.02.89 (9.68)
- Index de despreniments INTA 16.02.88
- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Assaigs sobre la pel-licula seca:
- Envelliment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) & UNE 48071
- Resisténcia al impacte UNE EN ISO 6272-1
- Carrega concentrada en moviment UNE EN ISO 6272-1
- Resisténcia al ratllat UNE EN ISO 1518
- Resisténcia a l'abrasié d'una capa UNE 48250
- Resisténcia a agents gquimics UNE 48027
- Conservacié de la pintura INTA 16.02.26
- Resistencia al calor UNE 48033
En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de 1l'activitat, o que la DF no els
consideri representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents, al seu
carrec i fora del pressupost d'autocontrol.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les
normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/o certificats,
aixi com els que presentin mal estat de conservacid i/o emmagatzematge.

En cas d'observar deficiencies en l'estat de conservacié d'un pot, es rebutjara la unitat
corresponent 1 s'incrementara la inspeccid, en primera instancia, fins al 20 % dels pots
subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es passara a controlar el 100% del
subministrament.

Els assaigs d'identificacidé han de resultar d'acord a les especificacions del plec i a les
condicions garantides en el certificat del material. En cas d'incompliment, es realitzara
l'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt sempre que els dos
resultats estiguin d'acord a dites especificacions.

B8 - MATERIALS PER A REVESTIMENTS
B8Z - MATERIALS ESPECIALS PER A REVESTIMENTS

B8ZA - MATERIALS PER A IMPRIMACIONS | TRACTAMENTS SUPERFICIALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B8ZAR000,B8ZA7000,B8ZA1000.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials per a envernissats, emprimacions i tractaments superficials.

S'han considerat els tipus seglents:

- Brea epoxi: Pintura formada per una base de quitra, resina epoxi i dissolvent i per un
catalitzador format per una solucidé de poliamina, poliamida o d'altres

- Emprimacié antioxidant: Emprimacidé sintética de mini de plom electrolitic, modificada
eventualment amb oli de llinosa

- Emprimacidé antioxidant grassa: Emprimacidé de mini de plom electrolitic barrejada amb olis i
dissolvents

- Emprimacié antioxidant al clorocautxl, a base de clorocautxl modificat

- Emprimacié antioxidant al poliureta: Emprimacié de dos components a base de resines de
poliureta soles o modificades

- Emprimacié de latex: Emprimacié de polimer vinilic en dispersid

- Emprimacié fosfatant a base de resines viniliques o fendliques, soles o modificades que
catalitzen en ser barrejades amb un activador

- Pintura decapant: Producte liquid o semipastds, el component principal del qual és el
clorur de metile amb dissolvents i altres additius

- Decapant de baixa alcalinitat: producte especific per a paviments delicats, es composa
basicament de tensioactius aniodnics i sabons.
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Polimer organic o inorganic: Pintura mineral formada per polimers organics o inorganics,
impermeable, de resisteéncia quimica alta enfront dels acids organics i inorganics

Protector gquimic insecticida-fungicida per a fusta: Producte protector de la fusta o els
seus productes derivats, mitjancant el control dels organismes que destrueixen o alteren la
fusta, classificat com a TP8 pel R.D. 830/2010

Segelladora: Producte segellant per a fusta, guix i ciment i paviments porosos

Solucidé de silicona

Vernis gras, format d'olis secants barrejats amb resines dures, naturals o sintetiques i
dissolvents

Vernis sintetic, format per un aglomerant de resines alquidiques, soles o modificades, 1
amb additius modificadors de la brillantor

Vernis de poliureta d'un component, format per un aglomerant de resines de poliureta, soles
o modificades, que catalitzen amb la humitat atmosfeérica, dissolt en dissolvents adequats
Vernis de poliureta de dos componentes, format per un aglomerant de resines hidroxilades,
soles o modificades, que catalitzen en ser mesclades amb un isocianat

Vernis de poliureta uretanat, format per resines uretanades

Vernis fendlic, format per resines fenodliques i olis especials

Vernis d'urea-formol, format per un aglomerant a base de resines d'urea-formol i additius
modificants de la lluentor, dissolt en dissolvents adequats

VERNIS:
Ha de tenir la consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de fer cérrer la

b

rotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme despres de 1l'assecatge.

VERNIS GRAS:
Ha de ser resistent al fregament i al rentat.

VERNIS SINTETIC:

No ha de tenir resines fenoliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).
Rendiment per a una capa de 30 micres: >= 5 m2/kg

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

C

Amb l'envas ple i1 al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls,
pells ni dipodsits durs

Temperatura d'inflamacidé (INTA 16.02.32A): >= 30°C
Index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5
Index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Temps d'assecatge a 23°C * 2°C i 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 5 h
- Totalment sec: < 12 h
aracteristiques de la pel-licula seca:
Ha de ser de color estable i insaponificable.
Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).
Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats peérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
Adheréncia (UNE 48032): <= 2
Resistencia a l'abrasidé (UNE 56818): Danys moderats

VERNIS DE POLIURETA:

C

C

aracteristiques de la pel-licula liquida:
Amb l'envas ple i1 al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls,
pells ni dipodsits durs

Temperatura d'inflamacié (INTA 16.02.32A): >= 30°C
Index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5
Index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 1 h
- Totalment sec: < 10 h
aracteristiques de la pel-licula seca:
Ha de ser de color estable i insaponificable.
Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).
Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats peérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
Adhereéncia (UNE 48032): <= 2
Resisteéncia a l'abrasidé (UNE 56818): Danys petits
Adheréncia i1 resisteéncia a 1'impacte:

/A les 24 h) Al cap de 7 dies|

I I I
|Adherencia al quadriculat: ! 100% ! 100% !
Impacte directe o indirecte: | }
{Bola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) | Bé | Ha de complir |
______________________________________________________________________ +
Resisteéncia a la carrega concentrada en moviment (UNE 56-814): Danys moderats
Resistencia a la carrega rodant (UNE 56-815): Danys petits
Resistencia a la carrega arrossegada (UNE 56-816): Danys petits

Pagina: 65



Projecte d'obres per I'adequacio de la nau industrial
situada al carrer Marcelli i Gené, 32

- Resisténcia al ratllat (UNE 48-173): Resistent
- Resisténcia a la calor (UNE 48033): Fins a 250°C
- Resisteéncia quimica:

- A l'acid citric al 10%: 15 dies

- A l'acid lactic al 5%: 15 dies

- A l'acid acetic al 5%: 15 dies

- A 1'oli de cremar: Cap modificaciéd

- Al xilol: Cap modificacid

- Al clorur sodic al 20%: 15 dies

- A l'aigua: 15 dies

VERNIS DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS :
Temps d'induccié de la mescla: 15 - 30 minuts
Vida de la mescla a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 29): 2 - 8 h

VERNIS DE POLIURETA URETANAT:
Ha de tenir bona resisténcia a l'aigua salada i al sol.
Temps d'assecatge a 20°C: 1 - 2 h

VERNIS FENOLIC:
Temps d'assecatge a 20°C: 6 - 12 h

VERNIS D'UREA-FORMOL:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls,
pells ni dipodsits durs

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16.02.32A): >= 30°C
- Index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5
- Index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C 1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 30 min
- Totalment sec: < 3 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Ha de ser de color estable i insaponificable.
- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats perdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Adhereéncia (UNE 48032): <= 2

BREA EPOXTI:
El component base, amb l'envas ple i acabat d'obrir, no ha de tenir coaguls, pells ni dipodsits
durs (INTA 16 02 26).

Relacid resina epoxi/quitra: 40/60

Temperatura d'inflamacié del component base (INTA 16 02 44): > 30°C
Temps d'assecatge per a repintar (INTA 16 02 29): >= 18 h

Gruix de la capa (INTA 16 02 24): >= 100 micres

Resisténcia a la boira salina (INTA 16 06 04): Ha de complir
Resisténcia a la immersidé (INTA 16 06 01): Ha de complir

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, diposits durs ni flotacid de pigments.

- Pigment: >= 26% de mini de plom electrolitic

- Puresa del mini de plom electrolitic (INTA 16 12 11): >= 99,6%

- Finor de la molta (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temperatura d'inflamacidé (INTA 16 02 32): > 25°C

- Index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): > 3

- Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 1 nh
- Totalment seca: < 6 h

- Pes especific a 23 * 2°C, 50 +* 5% HR (INTA 16 42 03): > 18 kN/m3

- Rendiment per a una capa de 30 - 40 micres: > 4 m2/kg

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Resisténcia a la boira marina (INTA 16 01 01, ASTM B.117-73, oxidacié marina 8 (0,1%) ASTM
D.610-68): >= 150 h

- Adhereéncia (UNE 48032): <= 2

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT GRASSA:

Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa.
Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 30°C

Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 1 h

- Totalment seca: < 18 h
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Pes especific a 20°C: > 23 kN/m3
Rendiment per una capa de 45 - 50 micres: > 4 m2/kg

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT AL CLORCAUTXU:

Ha de tenir una consisteéncia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa o pistola.
Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 23°C

Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 45 min

- Totalment seca: < 4 h

Pes especific a 20°C: > 17,3 kN/m3

Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: > 4 m2/kg

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT AL POLIURETA:

Ha de tenir una consisteéncia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa o pistola.
Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 15 min

- Totalment seca: < 2 h

Pes especific a 20°C: > 13,5 kN/m3

Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: > 4 m2/kg

IMPRIMACIO DE LATEX:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls,
pells ni dipodsits durs

- Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de fer cérrer
la brotxa i ha de fluir bé, i1 ha de deixar una capa uniforme després de l'assecat
- Al tacte: < 30 min
- Totalment seca: < 2 h

- Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 5% HR (INTA 16 02 29):

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Adhereéencia (UNE 48032): <= 2

IMPRIMACIO FOSFATANT:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- La mescla preparada, al cap de 3 minuts d'agitacié, no ha de tenir coaguls, pells ni
dipodosits durs

- Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de fer cérrer
la brotxa i ha de fluir bé, i1 ha de deixar una capa uniforme després de l'assecat

- Temps d'assecatge a 23 +2°C i1 50 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 15 min
- Totalment seca: < 1 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Gruix de la capa: 4 - 10 micres

- Adhereéncia (UNE 48032): <= 2

LIQUID DECAPANT DE BAIXA ALCALINITAT:

Dilucidé del 25 al 50%

Un cop aplicat no ha d'alterar el color del material sobre el qual s'ha aplicat
pH (c.c.): 10,5

PINTURA DECAPANT:

Ha de ser d'evaporacid rapida.

Un cop aplicat ha de desprendre les capes de pintura en pocs minuts.

Ha de tenir una consisteéncia per a la seva aplicacidé amb brotxa o espatula.

POLIMER ACRILIC, ORGANIC O INORGANIC:
Temps d'assecatge: <= 30 min

Temps d'assecatge per a repintar: > 8 h
Pes especific: 13 kN/m3

PROTECTOR QUiMIC INSECTICIDA-FUNGICIDA:

Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells
ni diposits durs.

Ha de tenir una consistencia adequada per a impregnar bé les fibres.

Adhereéncia (UNE 48-032): <= 2

SEGELLADORA AMB POLIMERS ACRILICS:
pH sobre T.Q.:7,75

SEGELLADORA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, diposits durs ni flotacid de pigments.
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- Ha de tenir una dilucidé adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer coérrer la
brotxa, ha de fluir i anivellar bé, i1 ha de deixar una capa uniforme després de l'assecat

- Finor de la molta (INTA 16 02 55): < 60 micres

- Temperatura d'inflamacidé (INTA 16 02 32): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23 +2°C i1 50 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: 30 min -4 h
- Totalment seca: < 12 h

- Rendiment per a una capa de 60 micres: > 10 m2/kg

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Adhereéncia (UNE 48032): <= 2

SOLUCIO DE SILICONA:

Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa, corrd o pistola. Ha
d'impregnar bé les superficies poroses sense deixar pel-licula.

Rendiment: > 3 m2/1

Temps d'assecatge al tacte a 20°C: < 1 h

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En pots o bidons.
Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat 1 sense
contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcid de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

A cada envas hi ha d'haver les dades seglients:

- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Acabat, en el vernis

- Codi d'identificacid

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'us

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Color, en el vernis de poliureta de dos components

- Temps d'induccidé de la mescla i1 vida de la mescla, en els productes de dos components.

- Proporcidé mescla: Base/activador, en l'emprimacidé fosfatant o Base/catalitzador en la brea
epoxi.

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segiients:

- En cada subministrament d'esmalt, es comprovara dque l'etiquetatge dels envasos contingui
les dades exigides a les especificacions.

El control de recepcidé de material verificara que les caracteristiques dels materials sén

coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat

7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat

de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de

conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclods la documentacid corresponent al

marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas dque el

fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent

Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment

reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de

control de recepcidé de les caracteristiques del material garantides per la marca; 1 la DF

sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut.

En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcidé si ho creu

convenient.
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OPERACIONS DE CONTROL EN IMPRIMACIO D'ELEMENTS METAL -LICS:
Els punts de control més destacables sén els segiients:
- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs
seglents:
- Assaigs sobre pintura liquida:
- Dotacidé de pigment
- Puresa del mini de plom electrolitic INTA 16.12.11
- Finor de la mdolta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)
- Temperatura d'inflamacié INTA 16.02.32A (7.61)
- Pes especific UNE-EN ISO 2811-1
- Index d'anivellament INTA.16.02.89 (9.68)
- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Assaigs sobre pel-licula seca:
- Resisteéncia a la boira marina UNE EN ISO 9227
- Adherencia UNE EN ISO 2409
En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de 1l'activitat, o que la DF no els
consideri representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents, al seu
carrec i fora del pressupost d'autocontrol.

OPERACIONS DE CONTROL EN ENVERNISSAT DE PARAMENTS:

Els punts de control més destacables sén els segiients:

- Abans de comencar l'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi
a l'obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el
compliment del plec de condicions tecniques, incloent els resultats dels assaigs segilients,
realitzats per un laboratori acreditat:

- Temperatura d'inflamacidé INTA 160.232A

- 1Index d'anivellament INTA 160289

- 1Index de despreniment INTA 160.288

- Temps d'assecat INTA 160.229

- Envelliment accelerat INTA 160.605

- Adherencia UNE EN ISO 2409

En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de 1l'activitat, o que la DF no els
consideri representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents, al seu
carrec i fora del pressupost d'autocontrol.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les
normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN IMPRIMACIO D'ELEMENTS
METAL -LICS:

No s'acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/o certificats,
aixi com els que presentin mal estat de conservacid i/o emmagatzematge.

En cas d'observar deficiencies en l'estat de conservacié d'un pot, es rebutjara la unitat
corresponent 1 s'incrementara la inspeccid, en primera instancia, fins al 20 % dels pots
subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es passara a controlar el 100% del
subministrament.

Els assaigs d'identificacidé han de resultar d'acord a les especificacions del plec i a les
condicions garantides en el certificat del material. En cas d'incompliment, es realitzara
1l'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt sempre que els dos
resultats estiguin d'acord a dites especificacions.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN ENVERNISSAT DE PARAMENTS:

Si en els terminis establerts al comencar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de
qualitat del fabricant, =s'ha de realitzar wuna serie completa d'assaigs a carrec del
Contractista.

Es repetira l'assaig que no compleixi les especificacions sobre un altre mostra del mateix
lot.

Només s'acceptara el 1lot, quan els resultats obtinguts sobre les dues mostres resultin
satisfactoris.

BA - MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

BAB - MATERIALS PER A TANCAMENTS PRACTICABLES D'ACER EN PERFILS LAMINATS
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BABGFEO1,BABGFE02,BABGFEQ3.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils d'acer galvanitzat que formen el bastiment i el bastidor de la porta, aixi
com la ferramenta d'obertura i1 tancament.

Per al parament de la porta s'han considerat les seglents solucions:

- Dues planxes d'acer esmaltat amb o sense espiell

- Barrots de tub d'acer

- Lamel -les horitzontals fixes d'acer

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes superficials. No ha de tenir esquerdes ni
despreniments en el recobriment.

Tots els perfils que conformen el bastiment i el bastidor de la porta han de ser del material
indicat a la descripcidé del mateix.

L'element ha de complir les condicions subjectives requerides per la DF.

La qualitat de la manyeria col -locada no ha de ser inferior a la qualitat inicial de la porta.

Les frontisses han d'estar formades per dues peces d'acer protegit contra la corrosidéd i
connectades per mitja de volandera. Les pales han de tenir superficie plana i paral-lela a
l'eix de gir, sense rebaves ni defectes 1 amb forats aixamfranats per a la fixacidé al
bastiment i1 a la fulla.

Fixacions entre la fulla i el bastiment: 3 punts

Els perfils s'han d'obtenir mitjancant operacions de perfilat, plegat o conformat en fred.

El seu aspecte ha de ser uniforme i no ha de tenir esquerdes, marques, ondulacions apreciables
a simple vista, ni d'altres defectes superficials.

Han de presentar a tota la seva llargaria una seccid recta uniforme.

La unidé entre els perfils s'ha de fer per soldadura (per arc o per resistencia), 1 s'admet
també la unidé amb cargols autoroscants en el cas que el perfil porti plecs fets especialment
per a allotjar la rosca del cargol.

Si 1l'element pot formar part d'un tancament exterior, ha d'estar classificat en funcidé de la
permeabilitat a l'aire segons UNE-EN 12207 en alguna de les classes seglients, assajat segons
UNE-EN 1026: Classe 0, 1, 2, 3 o 4

Guix de la paret dels perfils:

- Perfils basics: >= 0,8 mm

- Perfils complementaris: >= 0,4 mm

Recobriment de galvanitzat (UNE-EN 10142):

- Z 275: perfils basics conformats a partir de banda galvanitzada

- Z 200: perfils complementaris conformats a partir de banda galvanitzada

- Z 200: perfils conformats a partir de banda prepintada

La unidé entre els perfils del bastidor i les planxes, barrots o lamel ‘les del parament de la
porta s'ha de fer mitjancant soldadura.

Totes les soldadures s'han de tractar amb pintura de pols de zinc amb resines (galvanitzat en
fred).

Separacidé entre els perfils del bastidor: <= 600 mm
Fletxa dels perfils del bastidor ( L = 1llum ): <= L/100
Gruix de les potes d'ancoratge del bastiment: >= 1 mm

Distancia entre potes d'ancoratge del bastiment: <= 600 mm
Distancia potes d'ancoratge-extrems del bastiment: <= 200 mm
Tarja fixa de ventilacié:

- Alcaria de la tarja de ventilacidé: <= 300 mm

- Distancia tarja ventilacidé-cantells: >= 150 mm
Espiell superior:
- Distancia espiell-cantells: >= 150 mm

Els sistemes de fixacidé del vidre, els dispositius de drenatge, de segellat, de calcat i les
mides i franquicies del galze, han de complir les indicacions de 1'UNE 85222.
Dimensions:
- Porta d'una fulla
- Ample de la fulla: <= 120 cm
- Portes de dues fulles
- Ample de la fulla: >= 60 cm

Tolerancies:

- Dimensions: + 1 mm

- Gruix de la fulla: £ 0,5 mm
- Rectitud d'arestes: + 1 mm/m

- Planor: + 1 mm/m
- Torsidé del perfil: + 1°/m
- Les tolerancies dels perfils han de complir les especificacions de 1'UNE 36-579.

PARAMENT AMB PLANXES D'ACER:
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Les planxes d'acer han de tenir el gruix indicat a la DT i han de poder resistir sense superar
les deformacions maximes admisibles, els esforgos al que es veuran sotmeses.

No ha de tenir defectes superficials, com és ara cops, bonys, ratlles o defectes de l'acabat
superficial.

El color ha de ser uniforme, 1 si l'acabat és plastificat o prelacat, ha de coincidir amb
l'indicat a la DT o el triat per la DF.

En les portes amb espiell, aquest ha d'incloure un element vidrat transparent, col-locat a
l'alcada de la vista, que ha de complir les condicions exigides a la resta de la fulla.
Tolerancies:

- Les tolerancies de la planxa han de complir les especificacions de 1'UNE-EN 10143.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perque arribi a 1l'obra amb les condicions
exigides i amb l'escairat previst.

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant
ha de declarar els valors de les propietats higroteérmiques d'acord amb 1l'especificat en
l'apartat 4.1 del CTE DB HE 1.

Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d'humitat 1 les =zones on pugul rebre
impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.—- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Orden de 8 de mayo de 1976 por la que se aprueba la Norma Tecnologica NTE-PPA/1976,
'Particiones: Puertas de Acero'.

UNE-EN 12207:2000 Puertas y ventanas. Permeabilidad al aire. Clasificacién

* UNE 36579:1986 Perfiles de acero al carbono conformados en frio para ventanas y balconeras.
Caracteristicas y condiciones generales de inspeccidén y suministro.

BA - MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

BAP - BASTIMENTS PER A PORTES | ARMARIS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BAP36186.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils de fusta que formen el marc de la porta o de l'armari.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La fusta no ha de tenir d'altres defectes que els que s'esmenten com a admissibles.

Els perfils no han de tenir nusos morts.

La fusta ha d'estar preparada amb dues mans de tractament protector contra els fongs i els
insectes.

La unidé dels perfils ha de ser emmetxada i encolada.

El moment d'inercia dels perfils no solidaris amb 1l'obra ha de permetre que un cop sotmesos a
les condicions previsibles més desfavorables, la seva fletxa sigui < 1/300 de 1la seva
llargaria.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Diametre dels nusos sans (UNE EN 1310): <= 2/3 de la seva cara

Superficie de fongs blaus: <= 20% de la peca

Llargaria de les fissures superficials produides per l'assecatge (UNE EN 1310): <= 5% de la
peca

Humitat dels perfils (H)

- Portes interiors: 7% <= H <= 11%

- Portes exteriors: 10% <= H <= 15%

Diferencia d'humitat entre les fustes emmetxades (UNE 56529): < 6%

Resisténcia a l'arrancament de cargols (UNE 56851):
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- Portes interiors:

- Resisténcia mitjana: 550 N
- Resisténcia minima: 500 N
- Portes d'entrada a vivendes 1 portes exteriors:
- Resistéencia mitjana: 1000 N
- Resisténcia minima: 900 N
Duresa mitjana (UNE 56-534): >= 1,3 N

Pes especific de la fusta al 12% d'humitat (UNE 56-531):
- Coniferes: > 4,5 kN/m3
- Frondoses: > 5,3 kN/m3
Tolerancies:
- Amplaria: £ 1 mm
- Alcaria: + 3 mm
- Seccid del perfil:
- Amplaria: £ 2 mm
- Gruix: + 2 mm
- Rectitud d'arestes: + 2 mm/m
- Planor: + 1 mm/m
- Angles: + 1°

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les traves que calgul per tal d'assegurar l'escairat dels seus angles.
Emmagatzematge: protegit de les pluges, els focus d'humitat i els impactes. No ha d'estar en
contacte amb el terra.

BASTIMENT PER A PORTES DE TANCAMENT:

Si el material ha de ser component de les obertures del tancament exterior d'un espai
habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats segilients:

- Transmitdncia térmica U (W/m2K)

- Absortivitat

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* UNE 56802:1989 Puertas de madera. Medidas y tolerancias.
* UNE 56803:1990 Puertas de madera. Especificaciones técnicas.

BA - MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAQ - FULLES I BLOCKS DE FUSTA PER A PORTES | ARMARIS

BAQD - FULLES DE FUSTA PER A PORTES INTERIORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BAQDM442.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils de fusta, plafons, motllures i1 material de rebliment que formen la fulla de
la porta.

S'han considerat els tipus de fulla seglients:
- De cares llises

- Amb motllura

- Rebaixada amb plafons

- Amb galzes per a vidre

- Amb galzes per a vidre i barretes

S'han considerat els tipus d'acabat seglients:
- De roure per a envernissar

- De sapel-li per a envernissar
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- De fusta per a pintar

S'han considerat els tipus d'estructures interiors seglients:
- De cartréd

- De fusta

- Massisa

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Les fulles no han de tenir defectes superficials, com ara cops, escrostonaments d'aresta, etc.

La fusta no ha de tenir altres defectes que els citats com a admissibles.

Els perfils no han de tenir nusos morts.

La fusta ha d'estar preparada amb dues mans de tractament protector contra els fongs 1 els
insectes.

La unidé dels perfils ha de ser emmetxada i encolada.

Si el parament d'acabat és fet amb plafd de particules o amb plafd de fibres de densitat alta,
la fulla ha de ser xapada.

El 1listé lateral ha de tenir un reforg¢ que permeti la fixacidé del pany i1 dels seus accesoris.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Humitat dels perfils (H) (UNE 56-529): $ <= H <= 11%
Difereéncia d'humitat entre les fustes emmetxades (UNE 56529): < 6%

Pes especific de la fusta al 12% d'humitat (UNE 56-531):

- Coniferes: > 4,5 kN/m3

- Frondoses: > 5,3 kN/m3

Gruix del plafd d'acabat:

- Amb el plafd de particules: >= 4 mm

- Amb el plafdé contraplacat: >= 3 mm

- Amb plafd de fibres de densitat alta: >= 2,5 mm
Eixamplament del 1listd per a la fixacidé del pany (UNE 56-801):

- Llargaria: >= 30 cm

- Amplaria: >= 7 cm

Duresa mitjana (UNE 56-534): >= 13 N
Amplaria dels perfils del bastidor: >= 30 mm
Balcament de la fulla (UNE 56-824): <= 6 mm
Curvatura de la fulla (UNE 56-824):

- Bancades: <= 6 mm

- Testeres: <= 2 mm

També ha de complir les caracteristiques fisiques indicades a la norma UNE 56-803, apartats
4.2.6. a 4.2.14.

Tolerancies:

- Amplaria: £ 1 mm

- Alcaria: + 2 mm

- Gruix: + 1 mm

- Rectitud de les arestes: + 2 mm/m

- Planor: + 1 mm/m

- Escairat (UNE 56-821): <= 2 mm

- Gruix de les fulles: + 1 mm

- Distancia de la motllura respecte el cantell de la fulla: £ 1 mm

ESTRUCTURA INTERIOR DE CARTRO:

El material de rebliment de 1l'anima de la fulla ha de ser paper, cartrdé 1llis o de cartrd
ondulat.

Gramatge del material de rebliment:

- Amb paper: >= 250 g/m2

- Amb cartrdé: >= 550 g/m2

Superficie de 1'alveol del material de rebliment:

- Amb paper o cartrd llis: <= 6 cm2

- Amb cartrd ondulat: <= 30 cm2

Gruix del material de rebliment:

- Amb paper o cartrdé 1llis i un alveol de 6 cm2: >= 0,39 mm
- Amb cartrdé ondulat: >= 2 mm

ACABAT PER A PINTAR:
El parament d'acabat ha d'estar fet amb plafé de particules, plafdé contraplacat o plafd de
fibres de densitat alta.

ESTRUCTURA INTERIOR DE FUSTA:
L'anima de la fulla ha d'estar formada per una reticula de perfils de fusta.

Diametre dels nusos sans (UNE EN 1310): <= 2/3 de la seva cara

Superficie de fongs blaus: <= 20% de la peca

Llargaria de les fissures superficials produides per l'assecatge (UNE EN 1310): <= 5% de la
peca
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AMB GALZE PER A VIDRE:
Amplaria dels muntants laterals i1 dels travessers superiors: >= 7 cm
Amplaria del travesser de base: >= 24 cm

ACABAT PER A ENVERNISSAR O XAPAT:

Totes les cares de la fulla han d'estar xapades amb fullola de la fusta corresponent.
La fullola no ha de tenir punts desencolats o bufats.

No ha de tenir atacs de fongs ni restes d'atacs d'insectes.

Diametre dels nusos sans: <= 10 mm

Suma del diametre dels nusos vius: <= 20 mm/m

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perque arribi a 1l'obra amb les condicions
exigides i amb l'escairat previst.

Emmagatzematge: De manera que no es deformin, en llocs protegits de la intempeérie, sense
contacte directe amb el terra.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:
El contractista haura de garantir per escrit que 1l'element de tancament, compleix les
condicions exigides al plec, 1 en particular les seglients:
- Aspecte (UNE 56520 i UNE 56521)
- Contingut d'humitat (UNE 38337)
- Duresa mitjana a la seccid transversal (UNE 56534)
- Pes especific (UNE 56531)
- Defectes (UNE-EN 1310)
- Caracteristiques geometriques:
- Amplaria
- Llargaria
- Seccid del perfil
- Rectitud d'arestes
- Torsid del perfil
- Planor
- Escairat: (UNE 56821)

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
En aquest ambit no es preveu la realitzacidé d'assaigs.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT :
No s'acceptaran elements de tancament que no arribin garantits per escrit pel contractista,
amb les condicions abans esmentades.

BA - MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAZ - MATERIALS ESPECIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

BAZ1 - TAPAJUNTS PER A FINESTRES | PORTES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BAZ1UO010.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
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Perfils de fusta massisa o de taulers aglomerats xapats per a formar els tapajunts dels
bastiments.

S'han considerat els perfils seglients:

- De roure, d'iroko, de melis o de sapel -li per a envernissar

- De fusta per a pintar

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El perfil no ha de tenir altres defectes que els citats com admissibles.
Els perfils no han de tenir defectes superficials.

Tolerancies:

- Gruix: £+ 0,5 mm

- Amplaria: £ 3 mm

- Llargaria nominal: + 3 mm

- Rectitud d'arestes: £ 2 mm/m

- Torsié del perfil: + 1°/m

- Planor: + 1 mm/m

PERFILS DE ROURE, D'IROKO, DE MELIS O DE SAPEL-LI PER A ENVERNISSAR:
Perfils de tauler de particules de fusta o tauler aglomerat, xapat amb fullola de fusta.
La fullola no ha de tenir punts desencolats o bufats.

PERFILS DE FUSTA PER A PINTAR:

La fusta ha d'estar preparada amb dues mans de tractament protector contra els fongs 1 els
insectes.

S'admeten els nusos sans sempre que no afectin la solidesa dels perfils.

Els perfils no han de tenir nusos morts o resinosos. Els nusos negres o solts es podran
substituir per peces de fusta.

Les fissures han de complir els segiients limits:

- Amplaria: <= 1 mm

- Profunditat: <= 1/4 gruix del perfil

- Llargaria individual: <= 150 mm

- Llargaria acumulada: <=25 % llargaria del perfil

La fusta no ha de presentar exfoliacib.

Superficie de fongs blaus: <= 20% de la peca

Humitat del perfil: <= 12%

Resisténcia a la compressié de la fusta (UNE 56535): >= 30 N/mm2

Resisténcia a la flexid de la fusta (UNE 56537): >= 42 N/mm2

Resisténcia al tall de la fusta: >= 4,5 N/mm2

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perque arribi a 1l'obra en les condicions
exigides.

Emmagatzematge: Protegit de 1les pluges, els focus d'humitat 1 les =zones on pugul rebre
impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.—- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BA - MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAZ - MATERIALS ESPECIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

BAZ2 - GALZES DE FUSTA PER A FOLRAT DE BASTIMENTS DE BASE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BAZ26AAO0.
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1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Conjunt de perfils per a folrar la cara interior dels bastiments de base.

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

La seccidé dels perfils ha de ser adequada per a cobrir el bastiment de base, permetre la
col -locacié6 de la fulla, de manera que obri 1 tanqui correctament, 1 la col-locacidé del
tapajunts.

Els perfils han de ser de tauler de particules de fusta o tauler aglomerat, xapat amb fullola
de fusta.

Els perfils no han de tenir defectes superficials.

La fullola no ha de tenir punts desencolats o bufats.

Tolerancies:

- Gruix: £ 0,3 mm

- Amplaria: £ 0,5 mm

- Llargaria: £ 1,0 mm

- Rectitud de les arestes: 2 mm/m

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perque arribi a 1l'obra en les condicions
exigides.

Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d'humitat i les =zones on pugui rebre
impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcid de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BA - MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAZ - MATERIALS ESPECIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

BAZG - FERRAMENTA PER A FINESTRES | PORTES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BAZGC370,BAZGC360.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d'elements que permeten el gir o desplacament, el bloqueig en una posicidé fixa i que

faciliten agafar les fulles de portes, finestres o balconeres.

Finestres o balconeres amb fulles batents:

- Frontisses, tanca, manubri i accesoris.

- El sistema de tanca ha de ser tres punts.

Portes batents:

- Frontisses, tanca, manubris 1 accessoris. Si la porta es d'entrada ha de portar espiera
optica i pom a la cara exterior

- El1 sistema de tanca ha de ser de cop o de cop i clau si la porta és d'entrada, o de clau si
la porta és d'armari

Finestres o balconeres amb fulles corredisses, 1 portes amb fulles corredisses:

- Guies superiors amb rodaments 1 mecanismes de fixacidé de 1la fulla, element de guia
inferior, topalls, tiradors, tanca amb mecanisme de bloqueig de la fulla i accessoris

- El sistema de tanca ha de ser d'un punt.

Finestres o balconeres amb fulles oscilobatents:

- Frontisses, ferramenta oscilobatent amb cremona 1 compas oscilobatent, tanca, manubri i
accessoris.

- El1 sistema de tanca ha de ser de dos, quatre o sis punts, en funcidé de les dimensions de la
fulla.
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CARACTERISTIQUES GENERALS:

Els dissenys, materials i acabats de la ferramenta han de ser els indicats a la DT o en el seu
defecte els que determini la DF.

La superficie de les ferramentes no ha de tenir defectes.

El funcionament de tots els mecanismes ha de ser suau i continu.

La superficie de la pala de les frontisses ha de ser plana. Ha de tenir forats aixamfranats
que permetin allotjar el cap del cargol de fixacid.

Tolerancies:

- Dimensions nominals: £ 1 mm

FRONTISSES D'UN SOL EIX

Les frontisses d'un sol eix es designen o classifiquen d'acord amb uns codis de 8 digits
(UNE-EN 1935):

- Categoria de servei (primer digit)

- Grau 1l: Servei lleuger (frontisses de portes i o finestres d'us domestic cuidat, baixa
freqgiiencia d'us)

- Grau 2: Serveil mig (frontisses de portes amb freqiéncia mitja d'us)

- Grau 3 : Servei pesat ( frontisses amb elevada freqliencia d'us pel public o per altres

persones poc incentivades per a parar atencid, és a dir, alla a on existeixi un risc
d'accident o mal us)

Grau 4: Servei sever (frontisses de portes que poden tenir Gs violent)
- Durabilitat segons la freqténcia d'tus i la massa maxima de l'element amb frontisses (segon
digit)

- Frontisses destinades a ésser usades només en finestres que s'assagen fins:
- Grau 3: 10.000 cicles
- Grau 4: 25.000 cicles
- Frontisses destinades a ésser usades en portes que s'assagen fins:
- Grau 4: 25 000 cicles
- Grau 7: 200.000 cicles
- Massa de la porta d'assaig (tercer digit)

- Grau 0 : 10 kg
- Grau 1: 20 kg
- Grau 2: 40 kg
- Grau 3: 60 kg
- Grau 4: 80 kg
- Grau 5: 100 kg
- Grau 6: 120 kg
- Grau 7: 160 kg
- Aptitud per a Us en portes de compartimentacidé al foc /fum (quart digit)
- Grau 0: no apte per a utilitzar-se conjunts de portes resistents al foc/fum.
- Grau 1l: apte per a utilitzar-se conjunts de portes resistents al foc/fum ( per aquestes

portes veure UNE-EN 1634-1)

- Seguretat de persones (cinque digit):

- otes les frontisses han de ser de grau 1 complint els requisits de seguretat per a 1l'us.
- Resistencia a la corrosid (sise digit) d'acord amb UNE-EN 1670:

- Grau 0: Sense resistencia definida a la corrosiod

- Grau 1l: resisténcia mitja

- Grau 2: resisteéncia moderada

- Grau 3: resisteéncia alta

- Grau 4: resistencia molt alta
- Seguretat de bens / resisteéncia a l'efraccid (seté digit):

- Grau 0: no apta per a utilitzar- se en conjunts de portes resistents a l'efraccié.

- Grau 1l: apta per a utilitzar- se en conjunts de portes resistents a l'efraccid
- Grau de la frontissa (vuite digit):

- Hi ha catorze graus depenent de la combinatoria de les anteriors classificacions.
Les frontisses d'un sol eix fabricades d'acord amb 1'UNE-EN 1935 instal-lades en portes
tallafoc i/o de control de fums o portes de tancament de vies d'evacuacidé han d'anar marcades
amb els segliients elements:

- 1ddentificacidé, nom fabricant o marca comercial

- grau de la frontissa

- nuUmero d'aquesta norma europea
L'embalatge de les frontisses d'un sol eix ha de mostrar clarament amb etiqueta exterior la
classificacié de grau de la frontissa, dimensions, acabat 1 numero de referéncia del
fabricant.
En el cas que les frontisses tinguin sentit de gir s'indicara:

- L: Frontisses per a portes i finestres que obren en sentit horari.

- R: Frontisses per a portes i1 finestres que obren en sentit antihorari
La documentacidé tecnica o l'embalatge pot portar recomanacions per lubrificar les frontisses
en la instal -lacidé o en servei.

PANYS I PESTELLS:
Els panys 1 pestells es designen o classifiquen d'acord amb uns codis d'll digits (UNE-EN
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12209) :
- Categoria d'ts ( primer digit):
- Grau 1: Us per a persones amb gran incentiu per a ésser curoses.
- Grau 2: Us per persones amb algun incentiu per ésser curoses.
- Grau 3: Us per persones amb poc incentiu per ésser curoses, alta probabilitat de mal us.

Durabilitat: (segon digit)

- Grau
- Grau
- Grau
- Grau
- Grau
- Grau
- Grau
- Grau
- Grau
- Grau
- Grau
- Grau

XTIt oao"gQw

Massa de

- Grau
- Grau
- Grau
N
- Grau
- Grau
- Grau
<=25
- Grau
- Grau
- Grau
N

w N =

O W J2 o U

50.000 cicles d'assaig i sense carrega sobre picaporta.
100.000 cicles d'assaig i1 sense carrega sobre picaporta.
200.000 cicles d'assaig 1 sense carrega sobre picaporta
50.000 cicles d'assaig i carrega de 10 N sobre picaporta
100.000 cicles d'assaig i carrega de 10 N sobre picaporta
200.000 cicles d'assaig i carrega de 10 N sobre picaporta
100.000 cicles d'assaig carrega 25 N sobre picaporta
200.000 cicles d'assaig carrega de 25 N sobre picaporta
100.000 cicles d'assaig carrega de 50 N sobre picaporta
200.000 cicles d'assaig carrega de 50 N sobre picaporta
100.000 cicles d'assaig carrega de 120 N sobre picaporta
: 200.000 cicles d'assaig i carrega de 120 N sobre picaporta
la porta i forca de tancament (tercer digit)

: < 100 kg de massa de porta i forca de tancament <=50 N

< 200 kg de massa de porta i forca de tancament <=50 N

> 200 kg de massa de porta o especificat pel fabricant i forga de tancament <=50

O e N T A

< 100 kg de massa de porta i forca de tancament <=25 N
< 200 kg de massa de porta i forca de tancament <=25 N
> 200 kg de massa de porta o o especificat pel fabricant i forga de tancament

< 100 kg de massa de porta i forca de tancament <=15 N
< 200 kg de massa de porta i forca de tancament <=15 N
> 200 kg de massa de porta o especificat pel fabricant i forga de tancament <=15

Aptitud per a 1'Gs de portes tallafoc i/o estanques al fum (quart digit):
- Grau 0: no apropiada per a ésser utilitzada en portes tallafoc i/o estanques al fum.

- Grau 1: apte per a ésser utilitzada en portes tallafoc i/o estanques al fum.
Seguretat de persones (cinque digit):

- Grau 0: sense requisits de seguretat.

Resistencia a la corrosidé i a la temperatura (sise digit):

- Grau 0: Sense requisits de resistencia a la corrosidé i sense requisit de temperatura.
- Grau A: Baixa resisteéncia a la corrosidé i sense requisit de temperatura.

- Grau B: Moderada resisténcia a la corrosidé i sense requisit de temperatura.

- Grau C: Alta resistencia a la corrosidé i1 sense requisit de temperatura.

- Grau D: Molt alta resisténcia a la corrosidé i sense requisit de temperatura.

- Grau E: Moderada resistencia a la corrosidé i requisit de temperatura de -20C a +80C
- Grau F: Alta resisténcia a la corrosidé i requisit de temperatura de -20C a +80C
- Grau G: Molt alta resisteéncia a la corrosid i requisit de temperatura de -20C a +80C.
Seguretat de bens i resistencia a la perforacid (sete digit):

- Grau 1l: Minima seguretat i1 sense resisténcia a la perforacid

- Grau 2: Baixa seguretat i sense resisténcia a la perforaciéd

- Grau 3: Mitja seguretat i1 sense resisténcia a la perforacid

- Grau 4: Alta seguretat i sense resistencia a la perforaciéd

- Grau 5: Alta seguretat i amb resistencia a la perforaciéd

- Grau 6: Molt alta seguretat i1 sense resisténcia a la perforacid

- Grau 7: Molt alta seguretat i amb resisténcia a la perforacid

Camp d'apliacié de la porta (vuite digit):

- Grau A: Porta encastada, sense limitacions d'aplicacid.

- Grau B: Porta encastada i batent

- Grau C: Porta encastada i corredissa

- Grau D: Porta sobreposada i1 sense limitacions d'aplicaciéd

- Grau E: Porta sobreposada i batent

- Grau F: Porta sobreposada i corredissa

- Grau G: Porta tubular i sense limitacions d'aplicacid

- Grau H: Porta encastada, batent i recolzada

- Grau J: Porta sobreposada, batent cap a 1l'interior.

- Grau K: Porta encastada, batent i bloquejada des del interior

- Grau L: Porta encastada, corredissa i bloquejada des del interior

- Grau M: Porta sobreposada, batent i bloquejada des del interior

- Grau N: Porta sobreposada, corredissa i bloquejada des del interior

- Grau P: Porta encastada, batent, recolzada i bloquejada des del interior

- Grau R: Porta sobreposada, batent cap al interior i bloquejada des del interior
Tipus de maniobra de clau i bloqueig (nove digit)

- Grau 0: No aplicable
- Grau A: Pany de cilindre i bloqueig manual
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- Grau B: Pany de cilindre i blogqueig automatic

- Grau C: Pany de cilindre i bloqueig manual amb bloqueig intermedi
- Grau D: Pany de gorja i bloqueig manual

- Grau E: Pany de gorja i bloqueig automatic

- Grau F: Pany de gorja i bloqueig manual amb bloqueig intermedi

- Grau G: Pany sense clau i bloqueig manual

- Grau H: Pany sense clau i bloqueig automatic

- Tipus de maniobra de la nueca (dese digit):
- Grau 0: Pany sense nueca
- Grau 1l: Pany per a pom o maneta amb molla de retorn
- Grau 2: Pany per a maneta sense molla de retorn
- Grau 3: Pany per a maneta sense molla de retorn per a Us sever
- Grau 4: Pany per a maneta sense molla de retorn i Gs sever especificat pel fabricant
- Requisits d'identificacié de la clau (onze digit):
- Grau 0: Sense requisit

- Grau A: Minim tres elements retenidors

- Grau B: Minim cinc elements retenidors

- Grau C: Minim cinc elements retenidors, amb nombre extens de combinacions efectives.
- Grau D: Minim sis elements retenidors

- Grau E: Minim sis elements retenidors, amb nombre extens de combinacions efectives

- Grau F: Minim set elements retenidors

- Grau G: Minim set elements retenidors, amb nombre extens de combinacions efectives

- Grau H: Minim vuit elements retenidors, amb nombre extens de combinacions efectives

En 1l'etiqueta o embalatge ha d'indicar-se el nom del fabricant o marca registrada, la
identificacidé clara del producte, la classificacidé i el numero de la norma europea (UNE-EN
12209) .

MECANISMES DE TANCAMENT CONTROLAT

- Grau 0: Sense prescripcions de resisteéncia
- Grau 1l: Debil resistencia

- Grau 2: Resistencia mitja

- Grau 3: Resistencia elevada

- Grau 4: .Resistencia molt elevada

- Seguretat (cinque digit):
- Grau 0: No apte per a 1'us de portes tallafoc/estanques al fum.
- Grau 1: Apte per a la utilitzacid en portes tallafoc/estanques a 1 fum.
- Aptitud per a la utilitzacidé sobre portes resistents al foc i/o estanques al fum (quart
digit)
Dispositius de tancament controlat de portes Dbatents; aquests dispositius poden anar
col -locats sobre o en el marc, sobre o en la porta o en el terra. Es classifiquen seguint una
codificaci6é de sis digits:
- Categoria d'ts (primer digit)
- Grau 3: permet tancament de la porta amb un angle minim d'obertura 105 graus.
- Grau 4: permet tancament des d'un angle d'obertura de 180 graus.
- Durabilitat (segon digit)
- Hi ha set nivells de forca que contemplen 1l'amplaria de la porta, massa, moments
d'obertura, moment de tancament i1 rendiment del tancaportes. Veure taula 1 UNE-EN 1154.
- Forca del tancaportes (tercer digit)
- Grau 8: 500.000 cicles d'assaig
- Grau 1l: Tots els tancaportes han de satisfer el requisit essencial de seguretat en la
utilitzacié.
- Resistencia a la corrosié (sise digit):

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

FRONTISSES D'UN SOL EIX
El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, 1la
documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a portes tallafoc/estanques al fum:
- Sistema 1: Declaracidé de Prestacions
En 1l'embalatge o/i documentacidé que acompanya el producte ha de portar en un lloc visible el
marcatge CE de conformitat amb els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de
28 de juliol que a més haura d'anar acompanyat de la seglient informacid:
- Numero d'identificacié de l'organisme de certificaciéd
- Nom o marca identificativa del fabricant.
- Direccid registrada del fabricant
- Dos UGltims digits de l'any en que es va aplicar el marcatge CE
- El nUmero del certificat de conformitat CE.
- Referencia a aquesta norma UNE-EN 1935
- La designacié i informacié de les prestacions (8 digits)

PANYS I PESTELLS:
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El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a portes tallafoc/estanques al fum:
- Sistema 1: Declaracidé de Prestacions
En 1l'embalatge o/i documentacidé que acompanya el producte ha de portar en un lloc visible el
marcatge CE de conformitat amb els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de
28 de juliol que a més haura d'anar acompanyat de la seglient informacid:
- Numero d'identificacidé de l'organisme de certificaciéd
- Nom o marca identificativa del fabricant.
- Direccidé registrada del fabricant
- Dos UGltims digits de l'any en que es va aplicar el marcatge CE
- El nUmero del certificat de conformitat CE.
- Refereéncia a aquesta norma UNE-EN 12209
- La designacié i informacié de les prestacions (11 digits)

MECANISMES DE TANCAMENT CONTROLAT
El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a portes tallafoc/estanques al fum:
- Sistema 1: Declaracidé de Prestacions
En 1l'embalatge o/i documentacidé que acompanya el producte ha de portar en un lloc visible el
marcatge CE de conformitat amb els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de
28 de juliol que a més haura d'anar acompanyat de la seglient informacid:
- Numero d'identificacié de l'organisme de certificaciéd
- Nom o marca identificativa del fabricant.
- Direccidé registrada del fabricant
- Dos Gltims digits de l'any en que es va aplicar el marcatge CE
- El nUmero del certificat de conformitat CE.
- Referéencia a aquesta norma UNE-EN 1154
- La designacié i informacié de les prestacions (6 digits)
Subministrament: Amb les proteccions necessaries perque arribi a 1l'obra en les condicions
exigides.
Emmagatzematge: protegides de les pluges, focus d'humitat i d'impactes.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

FRONTISSES D'UN SOL EIX
UNE-EN 1935:2002 Herrajes para la edificacién. Bisagras de un solo eje. Requisitos y métodos
de ensayo.

PANYS I PESTELLS:
UNE-EN 12209:2004 Herrajes para edificacidén. Cerraduras y pestillos. Cerraduras, pestillos vy
cerraderos mecédnicos. Requisitos y métodos de ensayo.

MECANISMES DE TANCAMENT CONTROLAT
UNE-EN 1154:2003 Herrajes para la edificacién. Dispositivos de cierre controlado de puertas.
Requisitos y métodos de ensayo.

BD - MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA
BD7 - TUBS PER A CLAVEGUERES | COL.LECTORS

BD7F - TUBS DE PVC PER A CLAVEGUERES | COL-LECTORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BD7FP360.
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1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Tubs de PVC-U per a l'execucié d'obres de sanejament.
S'han considerat els tipus segients:
- Tub de PVC de formacio helicoidal per a clavegueres i col-lectors
- Tub de PVC-U per a sanejament amb pressio
- Tub de PVC-U per a sanejament sense pressio
- Tub de PVC-U de paret estructurada per a sanejament sense pressio
CARACTERISTIQUES GENERALS:
La superficie ha de ser de color uniforme i no ha de tenir fissures.
Els extrems han d'acabar amb un tall perpendicular a I'eix i sense rebaves.
TUB DE FORMACIO HELICOIDAL:
Tub rigid, format enrollant una banda nervada amb les vores conformades. La unié de la banda ha d'estar soldada
quimicament.
La cara interior del tub ha de ser llisa.
La cara exterior del tub ha de ser nervada.
En els tubs per a anar formigonats, els nervis han de tenir forma de "T".
El tub, quan sigui autoportant, ha de resistir sense deformacions les carregues interiors i exteriors que rebra quan estigui en
servei.
Caracteristiques de la banda de PVC:
- Densitat: >= 1350 kg/m3, <= 1460 kg/m3
- Coeficient de dilatacio lineal a 0°C: >= 60 millonésimes/°C, <= 80 millonésimes/°C
- Temperatura de reblaniment Vicat: >= 79°C
- Resisténcia a la traccié simple: 50 N/mm2
- Allargament al trencament: >= 80%
- Absorcio d'aigua: <= 1 mg/cm2
- Opacitat: 0,2%
TUB DE PVC-U PER A SANEJAMENT AMB PRESSIO
L’aspecte de la superficie interna i externa dels tubs ha d’'é sser llisa, neta i exempta de fissures, cavitats, i d’'altres defectes
superficials. El material no pot contenir cap impuresa visible sense augment.
El color del tub ha de ser gris 0 marré i uniforme en tot el gruix de la paret.
La paret del tub ha de ser opac.
Caracteristiques mecaniques:
- Resisténcia a I'impacte: d’acord amb UNE-EN 1452-2.
- Resisténcia a la pressi6 interna: d’acord amb UNE-EN 1452-2.
Caracteristiques fisiques:
- Temperatura de reblaniment Vicat (VST): >= 80°C d’acord amb assaig UNE-EN 727
- Retraccio longitudinal: <= 5% d’acord amb assaig UNE-EN 743.
- Grau de gelificacié: No hi pot haver cap atac en cap punt de la superficie de la proveta d’acord amb assaig UNE-EN 580.
Els junts d’estanqueitat i adhesius han d’estar conformes a UNE-EN 1452-2.
Tolerancies:
- Diametre exterior:
- 25-32-40-50: 0,2 mm.
- 63-75-90: 0,3 mm.
-110-125: 0,4 mm.
-140-160: 0,5 mm
- 180-200: 0,6 mm
-225: 0,7 mm
-250: 0,8 mm
-280: 0,9 mm
-315:1,0 mm
-355:1,1 mm
-400: 1,2mm
-450: 1,4mm
-500: 1,5 mm
-560: 1,7 mm
-630: 1,9 mm
- 710-800-900-1000: 2,0 mm
- Gruix parets: és variable depenent del diametre i la pressié admissible. UNE-EN 1452-2
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- Llargaira i embocadures: d’acord amb UNE-EN 1456-1 i UNE-EN 1452-2
TUB DE PVC-U PER A SANEJAMENT SENSE PRESSIO
L’aspecte de la superficie interna i externa dels tubs ha d’é sser llisa, neta i exempta de fissures, cavitats, i d’'altres defectes
superficials. El material no pot contenir cap impuresa visible sense augment.
Aquests tubs es col-locaran d’acord amb un codi d’aplicacio:
- “D” codi per a area d’aplicacié que es situa a menys d’1m de I'edifici i on els tubs i accessoris estan enterrats i connectats als
sistemes d’evacuacio d’aigles residuals de d’edifici.
- “U” codi per a area d’aplicacio que es situa a més d’'1m de I’ edifici al que es connecta el sistema de canalitzacié enterrada.
Caracteristiques mecaniques:
- Resisténcia a I'impacte: d’acord amb assaigs especificats en UNE-EN 1401-1
Caracteristiques fisiques:
- Temperatura de reblaniment Vicat (VST) >= 79 °C. D’acord amb assaig UNE-EN 727
- Retraccié longitudinal en calent <=5%. D’acord amb assaig UNE-EN 743
- Grau de gelificacid: No hi pot haver cap atac en cap punt de la superficie de la proveta d’acord amb assaig UNE-EN 580.
Els junts d’estanqueitat i adhesius han d’estar conformes a UNE-EN 1401-1.
Tolerancies:
- Dia metre exterior:
-110-125: 0,3mm.
-160: 0,4 mm
- 200-250: 0,5 mm
-315: 0,6 mm
- 355-400: 0,7 mm
-450: 0,8 mm
-500: 0,9 mm
-630: 1,1 mm
-710: 1,2mm
-800: 1,3 mm
-900: 1,5 mm
-1000: 1,6 mm
- Gruix parets: és variable depenent del diametre i la série del tub d’acord amb taules UNE-EN 1401-1
- Llargaria util o efectiva no ha d’ésser inferior a la declarada pel fabricant.
- Si hi ha xamfra en el gruix de la paret del tub, ha de ser de 15 a 45 graus en relaci6 a I'eix del tub. d’acord amb UNE-EN
1401-1.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Protegit per tal que arribi a I'obra amb les condicions exigides.

Emmagatzematge: En llocs protegits d'impactes, dels raigs solars i ben ventilats. S'han d'apilar horitzontalment i paral-lelament
sobre superfi cies planes, s'han de capicular les esbocadures per capes o bé situar-les en un mateix costat, i separar les
capes per mitja de separadors. L'algaria de la pila ha de ser <= 1,5 m.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d’'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

TUB DE FORMACIO HELICOIDAL O TUB INJECTAT PER A UNIO ENCOLADA DE DN > 315 MM:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

TUB DE PVC-U PER A SANEJAMENT AMB PRESSIO

UNE-EN 1456-1:2002 Sistemas de canalizacion en materiales plasticos para saneamiento enterrado o aéreo con presion.
Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.

UNE-EN 1452-2:2000 Sistemas de canalizaciéon en materiales plasticos para conduccién de agua. Poli(Cloruro de Vinilo) no
plastificado (PVC-U). Parte 2: Tubos

TUB DE PVC-U PER A SANEJAMENT SENSE PRESSIO

UNE-EN 1401-1:1998 Sistemas de canalizacién en materiales plasticos para saneamiento enterrado sin presién. Poli-(cloruro
de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.

TUB DE PVC-U DE PARET ESTRUCTURADA SENSE PRESSIO:

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Els tubs per sanejament amb pressio, han d’anar marcats o impresos directament sobre el tub a intervals d’ 1 m. de forma que
sigui llegible després d’emmagatzemar-los, exposicié a l'intemperie i instal-lacié , i mantenir-se llegible durant la vida del
producte. El marcat no pot produir fissures o defectes que influeixin desfavorablement sobre I'aptitud del tub.
El tub ha d’anar marcat amb la seglient informacié com a minim:
- Numero normativa (UNE-EN 1456-1)
- Nom i/o marca comercial
- Material (PVC-U)
- Diametre exterior nominal i gruix de la paret
- Pressio nominal
- Informacié del fabricant (periode de fabricacié i nom o codi de la ciutat de fabricacio si el fabricant produeix en diferents
ciutats).
- Numero de la linia d’extrusio
Els tubs per sanejament sense pressid, han d’ anar marcats o impresos directament sobre el tub de forma que sigui llegible
després d’emmagatzemar-los, en exposicié a I'intempérie i en la instal-lacié , i mantenir-se llegible durant la vida del producte.
El marcat no pot produir fissures o defectes que influeixin desfavorablement sobre I'aptitud del tub.
El tub ha d’anar marcat amb la seglient informacié com a minim:
- Numero normativa ( UNE-EN 1401-1)
- Codi de l'area d’aplicacié (U o UD)
- Nom i/o marca comercial
- Dimensi6 nominal
- Gruix minim de la paret o SDR
- Material (PVC-U)
- Rigidesa anular nominal
Informacié del fabricant (periode de fabricacié i nom o codi de la ciutat de fabricacié si el fabricant produeix en diferents
ciutats.
- Prestacions en clima fred (si és el cas)
OPERACIONS DE CONTROL:
- Abans de comengar I'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a I'obra, es demanaran al
contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions tecniques, incloent els resultats
dels assaigs segl ents, realitzats per un laboratori acreditat:
- Resisté ncia a la traccié (UNE 53112)
- Allargament fins a la ruptura (UNE 53112)
- Resisténcia a la pressi¢ interna (UNE-EN 921)
- Densitat (UNE-EN ISO 11833-1)
- Resisténcia al diclorometa a una temperatura especificada (UNE-EN 580)
- Temperatura de reblaniment Vicat (UNE-EN 727)
- Retraccié longitudinal en calent (EN 743)
- Estanquitat a I'aigua (UNE-EN 1277)
- Resistencia a l'impacte (UNE-EN 744)
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests
assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.
- Es comprovaran per cada 200 m o fraccié de tub d’'un mateix diametre que s’hagi de col-locar, i sobre una mostra de 2 tubs,
les caracteristiques geometriques segulents:
- 5 mesures del diametre exterior (1 tub)
- 5 mesures de longitud (1tub)
- N mesures del gruix (1 tub) depenen del diametre nominal (DN):
- 8 mesures per DN <= 250
- 12 mesures per 250 < DN <= 630
- 24 mesures per DN > 630
En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o altre legalment reconeguda a un pais de la UE, es pot
prescindir de la presentacié dels assaigs de control de recepcio.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’ han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment
corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D’INCOMPLIMENT:
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Control estructural i fisic:

- No s’autoritzara la col-locacié de peces que no vagin acompanyades del certificat del fabricant.

- En el cas de que un dels assaigs no resulti satisfactori, es repetira sobre 2 mostres més del lot assajat. Només s’acceptara
el lot, amb I'excepcid del tub defectuds assajat, quan ambdds resultats siguin correctes.

Control geometric:

- En el cas de que resultat d'una mesura no resulti satisfactori, es repetira la mesura sobre 2 altres tubs.

- Només s’acceptara el lot, amb I'excepcioé del tub defectuds assajat, quan ambdods resultats siguin correctes.

BD - MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA

BDW - ACCESSORIS GENERICS PER A DESGUASSOS | BAIXANTS DE POLIPROPILE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BDW3B900.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d'accessoris (colzes, derivacions, reduccions, etc.) i d'elements especials (materials per a la unié entre tubs o entre
tubs i accessoris) per a desguassos i baixants.

S'han considerat els elements seglients:

- Accessoris i elements especials per a tubs de PVC-U de paret massissa

- Accessoris i elements especials per a tubs de PVC-U de paret estructurada

- Elements especials per a baixants de fosa grisa

- Elements especials per a baixants de planxa galvanitzada amb unié plegada

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material, la seva qualitat i les caracteristiques fisiques, mecaniques i dimensionals, han de ser compatibles amb les del tub,
i no han de fer disminuir les d'aquest en cap de les seves aplicacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A I'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié segients:
- Material

- Tipus

- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt de peces necessaries per a muntar 1 m de tub.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PVC-U PARET ESTRUCTURADA:

*UNE-EN 1453-1:2000 Sistemas de canalizacién en materiales plasticos con tubos de pared estructurada para evacuacion de
agua residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior de la estructura de los edificios. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado
(PVC-U). Parte 1: Requisitos para los tubos y el sistema.

PVC-U DE PARET MASSISSA:

*UNE-EN 1329-1:1999 Sistemas de canalizaciéon en materiales plasticos para evacuacion de aguas residuales (a baja y a alta
temperatura) en el interior de la estruct.de los edificios. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Especif. para
tubos,accesorios

*UNE-EN 1401-1:1998 Sistemas de canalizacién en materiales plasticos para saneamiento enterrado sin presion. Poli-(cloruro
de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.

*UNE-EN 1456-1:2002 Sistemas de canalizacidon en materiales plasticos para saneamiento enterrado o aéreo con presion.
Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.
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FOSA GRISA, PLANXA GALVANITZADA | PLOM:
No hi ha normativa de compliment obligatori.

BD - MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA
BDW - ACCESSORIS GENERICS PER A DESGUASSOS | BAIXANTS DE POLIPROPILE

BDWS3 - ACCESSORIS GENERICS PER A DESGUASSOS | BAIXANTS DE PLASTIC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BDW3B900.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d'accessoris (colzes, derivacions, reduccions, etc.) i d'elements especials (materials per a la uni6é entre tubs o entre
tubs i accessoris) per a desguassos i baixants.

S'han considerat els elements seglents:

- Accessoris i elements especials per a tubs de PVC-U de paret massissa

- Accessoris i elements especials per a tubs de PVC-U de paret estructurada

- Elements especials per a baixants de fosa grisa

- Elements especials per a baixants de planxa galvanitzada amb uni6 plegada

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material, la seva qualitat i les caracteristiques fisiques, mecaniques i dimensionals, han de ser compatibles amb les del tub,
i no han de fer disminuir les d'aquest en cap de les seves aplicacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A I'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacio seguents:
- Material

- Tipus

- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt de peces necessaries per a muntar 1 m de tub.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PVC-U PARET ESTRUCTURADA:

* UNE-EN 1453-1:2000 Sistemas de canalizacién en materiales plasticos con tubos de pared estructurada para evacuacion de
agua residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior de la estructura de los edificios. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado
(PVC-U). Parte 1: Requisitos para los tubos y el sistema.

PVC-U DE PARET MASSISSA:

* UNE-EN 1329-1:1999 Sistemas de canalizacién en materiales plasticos para evacuacion de aguas residuales (a baja y a alta
temperatura) en el interior de la estruct.de los edificios. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Especif. para
tubos,accesorios

* UNE-EN 1401-1:1998 Sistemas de canalizacion en materiales plasticos para saneamiento enterrado sin presion.
Poli-(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.

* UNE-EN 1456-1:2002 Sistemas de canalizacién en materiales plasticos para saneamiento enterrado o aéreo con presion.
Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.

FOSA GRISA, PLANXA GALVANITZADA | PLOM:

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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BD - MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA

BDY - ELEMENTS DE MUNTATGE PER A BAIXANTS | DESGUASSOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BDY3B900.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d'accessoris (colzes, derivacions, reduccions, etc.) i d'elements especials (materials per a la uni6é entre tubs o entre
tubs i accessoris) per a desguassos i baixants.

S'han considerat els elements seglents:

- Accessoris i elements especials per a tubs de PVC-U de paret massissa

- Accessoris i elements especials per a tubs de PVC-U de paret estructurada

- Elements especials per a baixants de fosa grisa

- Elements especials per a baixants de planxa galvanitzada amb uni6 plegada

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material, la seva qualitat i les caracteristiques fisiques, mecaniques i dimensionals, han de ser compatibles amb les del tub,
i no han de fer disminuir les d'aquest en cap de les seves aplicacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A I'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacio seguents:
- Material

- Tipus

- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat composada pel conjunt de peces necessaries per a muntar 1 m de tub.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PVC-U PARET ESTRUCTURADA:

*UNE-EN 1453-1:2000 Sistemas de canalizacién en materiales plasticos con tubos de pared estructurada para evacuacion de
agua residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior de la estructura de los edificios. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado
(PVC-U). Parte 1: Requisitos para los tubos y el sistema.

PVC-U DE PARET MASSISSA:

*UNE-EN 1329-1:1999 Sistemas de canalizaciéon en materiales plasticos para evacuacion de aguas residuales (a baja y a alta
temperatura) en el interior de la estruct.de los edificios. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Especif. para
tubos,accesorios

*UNE-EN 1401-1:1998 Sistemas de canalizacién en materiales plasticos para saneamiento enterrado sin presion. Poli-(cloruro
de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.

*UNE-EN 1456-1:2002 Sistemas de canalizacidon en materiales plasticos para saneamiento enterrado o aéreo con presion.
Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.

FOSA GRISA, PLANXA GALVANITZADA | PLOM:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BD - MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA
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BDY - ELEMENTS DE MUNTATGE PER A BAIXANTS | DESGUASSOS

BDY3 - ELEMENTS DE MUNTATGE PER A DESGUASSOS | BAIXANTS DE PLASTIC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BDY3B900.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d'accessoris (colzes, derivacions, reduccions, etc.) i d'elements especials (materials per a la unié entre tubs o entre
tubs i accessoris) per a desguassos i baixants.

S'han considerat els elements segiients:

- Accessoris i elements especials per a tubs de PVC-U de paret massissa

- Accessoris i elements especials per a tubs de PVC-U de paret estructurada

- Elements especials per a baixants de fosa grisa

- Elements especials per a baixants de planxa galvanitzada amb unié plegada

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material, la seva qualitat i les caracteristiques fisiques, mecaniques i dimensionals, han de ser compatibles amb les del tub,
i no han de fer disminuir les d'aquest en cap de les seves aplicacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A I'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacio seguents:
- Material

- Tipus

- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt de peces necessaries per a muntar 1 m de tub.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PVC-U PARET ESTRUCTURADA:

* UNE-EN 1453-1:2000 Sistemas de canalizacién en materiales plasticos con tubos de pared estructurada para evacuacion de
agua residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior de la estructura de los edificios. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado
(PVC-U). Parte 1: Requisitos para los tubos y el sistema.

PVC-U DE PARET MASSISSA:

* UNE-EN 1329-1:1999 Sistemas de canalizacién en materiales plasticos para evacuacion de aguas residuales (a baja y a alta
temperatura) en el interior de la estruct.de los edificios. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Especif. para
tubos,accesorios

* UNE-EN 1401-1:1998 Sistemas de canalizacion en materiales plasticos para saneamiento enterrado sin presién.
Poli-(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.

* UNE-EN 1456-1:2002 Sistemas de canalizacién en materiales plasticos para saneamiento enterrado o aéreo con presion.
Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.

FOSA GRISA, PLANXA GALVANITZADA | PLOM:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BE - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA
BEK - REIXETES, DIFUSORS, COMPORTES, SILENCIADORS | ACCESSORIS

BEK1 - REIXETES D'IMPULSIO O RETORN D'UNA FILERA D'ALETES FIXES HORITZONTALS
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BEK11TB8.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Reixetes d'impulsid d'alumini per a fixar al bastiment o recolzar sobre aquest.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Tots els materials, equips 1 accessoris no tindran en cap de les seves parts deformacions,
fissures o senyals d'haver estat sotmesos a maltractaments abans o durant la instal -laciéd.

Les reixetes han de suportar els esforcos deguts al seu propi pes, al moviment de l'aire, als
propis de 1la seva manipulacié, aixi com a les vibracions gque es puguin produir com a
conseqgiiéencia del regim normal de funcionament

No han de contaminar l'aire que circula a través seu

Si la reixeta és per a fixar al bastiment, ha d'estar formada per un bastidor metal-lic de
perfil angular que reuneixi el conjunt d'aletes, preparat per a ser fixat al bastiment de
muntatge.

Si la reixeta és per a recolzar sobre el Dbastiment, ha d'estar formada per un bastidor
metal -1lic de perfil angular que reuneixi el conjunt d'aletes, preparat per a ser recolzat al
bastiment de muntatge.

No ha de tenir aletes despreses o deformades; les aletes han d'estar equidistants entre si.

La forma d'expressio de les mesures sempre ha de ser: Llargaria x Alcaria

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Per unitats.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

BE - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA
BEK - REIXETES, DIFUSORS, COMPORTES, SILENCIADORS | ACCESSORIS

BEKE - TOVERES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BEKE2421.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

DIFUSOR MODULAR LINIAL DE TOVERES D'ALTA INDUCCIO

Difusors lineals formats per un conjunt de toveres individuals per a la sortida d'aire,

preparats per a anar muntats directament sobre el conducte.

S'han contemplat els seglients tipus d'elements:

- Difusors formats per toveres de qualsevol geometria, per a muntar sobre conductes de seccid
circular

- Difusors formats per toveres de qualsevol geometria, per a muntar sobre conductes de cares
planes

TOVERES DE LLARG ABAST
Toveres circulars de llarg abast orientables manualment, d'alumini lacat, per muntar sobre
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conductes o sobre paraments verticals o horitzontals.

S'han contemplat els segliients elements:

- overes amb embellidor fixat clipat

- Toveres amb embellidor fixat mecanicament

- Toveres per col-locades en l'extrem del conducte

- Toveres per muntar en el lateral de conducte circular, pel que necessiten portar una peca
d'adaptacio.

MULTITOVERES DE LLARG ABAST

Plaques rectangulars d'acer galvanitzat lacat que incorporen un conjunt de toveres circulars

en una o dues files, orientables manualment, d'alumini lacat. Sén toveres de llarg abast per

muntar sobre conductes o sobre paraments verticals o horitzontals.

S'han contemplat els segients elements:

- Multitoveres per fixar sobre parament vertical o horitzontal

- Multitoveres per muntar en el lateral de conducte circular, pel que necessiten portar una
peca d'adaptacio.

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

Tots els materials, equips 1 accessoris no tindran en cap de les seves parts deformacions,
fissures o senyals d'haver estat sotmesos a maltractaments abans o durant la instal -laciod.

Les toveres i difusors han de suportar els esforcos deguts al seu propi pes, al moviment de
l'aire, als propis de la seva manipulacid, aixi com a les vibracions que es puguin produir com
a conseqgiiencia del regim normal de funcionament.

No han de contaminar l'aire que circula a través seu.

No pot tenir peces soltes al seu interior.

En el cas del difusor modular linial de toveres d'alta induccié han d'estar formats pel
conjunt de toveres individuals muntades sobre una xapa d'acer galvanitzat 1 els Jjunts
necessaris per a l'estanquitat de la unidé entre el difusor i el conducte.

El diametre de les toveres i multitoveres de llarg abast fa referéncia al diametre necessari
per a embocar la peca al conducte o plénum. Quan es parla del diametre de la boca es fa
referéncia a 1l'obertura de sortida d'aire.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Per unitats.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

BG - MATERIALS PER A INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES
BG1- CAIXES | ARMARIS

BG11 - CAIXES GENERALS DE PROTECCIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BG112690.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Caixes generals de proteccio de poliester reforgat, segons esquemes UNESA.

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Ha d'allotjar els elements de proteccio de les linies repartidores.
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El poliester ha d'anar reforgat amb fibra de vidre.

Ha de tenir una textura uniforme i sense defectes.

Ha de portar muntades tres bases portafusibles (UNE 21-103) i un seccionador de neutre.
Ha de portar borns d'entrada i sortida per a la connexio directa de les fases i del neutre.
La caixa ha de tenir un sistema d'entrada i sortida per als conductors.

Ha de portar un minim de quatre orificis per a fixar-lo.

La caixa ha de tenir un sistema de ventilacié.

El tancament de la caixa s'ha de fer mitjangant un cargol triangular i ha de ser precintable.
Grau de proteccio (UNE 20-324):

- Instal-lacions interiors: >= IP-417

- Instal-lacions exteriors: >= IP-437

Rigidesa dieléctrica: >= 375 kV

Classe termica (UNE 21-305): A

L'esquema d'instal-lacié ha de seguir les normes UNESA.

Resisténcia a la flama (UNE-EN 60707): Autoextingible

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.

La C.G.P. ha de portar una placa on s'indiqui de forma indeleble i ben visible les dades segiients:
- Nom del fabricant o marca comercial

- Tipus

- Tensié nominal d'alimentacié

- Intensitat nominal

- Anagrama UNESA

- Grau de proteccid

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a I'obra.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002

BG - MATERIALS PER A INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES
BG1- CAIXES | ARMARIS

BG1N - CENTRALITZACIONS DE COMPTADORS ELECTRICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BG1N6C30.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Centralitzacioé de comptadors monofasics o trifasics.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar formada per les seglients unitats connectades entre si:

- Unitat funcional d'embarrat general i de fusibles

- Unitat funcional de mesura

- Unitat d'embarrat de proteccio

Han de ser de tipus modular.

Ha de tenir una textura uniforme i sense defectes.

Cada unitat ha de constar de cos, placa de muntatge i tapa.

Els cossos han de ser de poliester reforgat amb fibra de vidre, amb empremtes de ruptura per al pas de tubs i orificis per a la
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seva fixacié.

Les tapes han de ser de metacrilat transparent i han de portar orificis per a la fixacié al cos mitjangant visos.

La tapa de la unitat de mesura s'ha de fixar al cos mitjangant visos precintables.

El cos de la unitat d'embarrat general ha de portar els suports per a les bases portafusibles segons la capacitat de la
centralitzacio i empremtes de ruptura per a l'entrada del cable d'alimentacio.

El cos de la unitat de mesura ha de portar una placa de muntatge per a la subjeccié dels comptadors.

El cos de la unitat d'embarrat de proteccié ha de portar els suports per als borns de sortida, un perfil de fixacié DIN i una barra
per a connexio de la presa de terra. També ha de dur orificis de sortida de les derivacions individuals.

Classe del material aillant (UNE 21-305): A

Tensié nominal: 400 V

Intensitat nominal de I'embarrat general: 250 A

Grau de proteccio del cos (UNE 20-324): >= IP-407

Grau de proteccio de la tapa (UNE 20-324): >= IP-409

Resisténcia a la flama (UNE 60707): Autoextingible

Tipus de connexions: Segons UNESA 1404 A

Capacitat dels borns d'entrada: fins a 150 mm2

Capacitat dels borns de sortida: fins a 25 mm2

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.

La centralitzacio ha de portar, de forma durable i ben visible, una placa amb les dades seguents:
- Nom del fabricant o marca comercial

- Numero de model o referéncia tipus

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a I'obra.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002
UNE-EN 60439-1:2001 Conjuntos de aparamenta de baja tension. Parte 1: Conjuntos de serie y conjuntos derivados de serie.

BG - MATERIALS PER A INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES
BG2 - TUBS, CANALS, SAFATES | COLUMNES PER A MECANISMES

BG2D - SAFATES METAL.LIQUES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BG2DJ9FO.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Safates metal-liques.

S'han considerat els tipus segients:

- Planxa d'acer galvanitzada

- Reixeta d'acer

- Perfil d'acer

S'ha de considerar els tipus de safata de planxa d'acer seglents:
- Cega amb ala estandard

- Perforada amb ala estandard

- Perforada amb el centre llis reforgat

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Ha de tenir una superficie sense fissures. Els extrems han d'acabar amb un tall perpendicular a I'eix i sense rebaves.
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Les unions s'han de fer mitjangant peces auxiliars.

Ha de suportar bé els ambients humits, salinosos i quimicament agressius.
Poténcia de servei: <= 16 kW

Quan l'acer porta un recobriment sintétic:

- El recobriment ha de ser de PVC, nil6 o d'altres plastics.

- Resisténcia a la flama: Autoextinguible i inflamable

PERFIL D'ACER:

La safata esta formada per perfils conformats longitudinals i transversals, fixats mecanicament.
Llargaria dels perfils longitudinals: <= 300 cm

Distancia entre perfils transversals: <= 30 cm

Distancia entre el perfil i la vora del perfil longitudinal: <= 15 cm

S'ha de considerar els tipus de safata de planxa d'acer seglents:

- Cega amb ala estandard

- Perforada amb ala estandard

- Perforada amb el centre llis reforgat

PLANXA D'ACER GALVANITZAT:

Safata de xapa, amb les vores conformades per a permetre el tancament a pressio de la coberta.
Grau de proteccio (UNE 20-324):

- Cega amb ala estandard: >= IP-419

- Perforada amb ala estandard: >=|P-219

- Perforada amb el centre llis reforgat: >=1P-219

REIXETA D'ACER:
Safata obtinguda a partir del doblegament d'una graella.
Grau de proteccio (UNE 20-324): >= IP-XX9

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:
Subministrament: En caixes.
Emmagatzematge: A cobert i protegides contra la pluja i les humitats.

REIXETA:
En moduls de llargaria 1 m, s'admet una tolerancia de £ 10 mm.

PERFIL:
En moduls de llargaria 1 m, s'admet una tolerancia de + 10 mm.

Cada safata ha de portar marcades, a distancies < 1 m, de forma indeleble i ben visible les dades segients:

- Nom del fabricant o marca comercial
- Referéncia a les normes

PLANXA:
En moduls de llargaria 1,2 i 3 m, s'admet una tolerancia de + 10 mm.
Inclou accessoris per a I'anul-lacié d'obertures innecessaries.

Cada safata ha de portar marcades, a distancies < 1 m, de forma indeleble i ben visible les dades segients:

- Nom del fabricant o marca comercial
- Referéncia a les normes

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002

BG - MATERIALS PER A INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES

BG3- CONDUCTORS ELECTRICS PER A TENSIO BAIXA
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BG38 - CONDUCTORS DE COURE NUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BG380900.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Conductor de coure electrolitic cru i nu per a connexié de terra, unipolar de fins a 240 mm2 de seccid.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998,
exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes
aplicables als estats membres de la Uni6é Europea o de I'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de I'etiqueta ecolodgica europea, regulada en el
Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

Tots els fils de coure que formen I'anima han de tenir el mateix diametre.

Ha de tenir una textura exterior uniforme i sense defectes.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En bobines o tambors.

Cada conductor ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades seglents:
- Material, secci, llargaria i pes del conductor

- Nom del fabricant o marca comercial

- Data de fabricacio

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a l'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002
UNE 21012:1971 Alambres de cobre duro de seccion recta circular. Caracteristicas

UNE 20460-5-54:1990 Instalaciones eléctricas en edificios. Eleccion e instalacion de los materiales eléctricos. Puesta a tierra y
conductores de proteccion.

BG - MATERIALS PER A INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES
BG6 - MECANISMES

BG62 - INTERRUPTORS | COMMUTADORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BG62D1DN.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Interruptors i conmutadors per a encastar o muntar superficialment.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'incorporar accessoris embellidors.
Ha d'estar constituit per una base amb borns de connexié, mecanisme d'interrupcié, de commutacioé o de commutacié de
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creuament, dispositius de fixacio a la caixa i accessoris embellidors d'acabat.

Ha de tenir contactes d'alt poder de ruptura. Aquest ha de ser l'indicat en la UNE 20-353.

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.

El comandament d'accionament ha de ser manual. La base i la placa d'acabat han de ser aillants.
La placa d'acabat ha de portar un dispositiu de fixaci6 a la base.

Les parts subjectes a tensié no han de ser accessibles.

Ha d'estar protegit contra la penetracié de cossos solids, pols, aigua i de I'humitat.

Han de ser resistents a la calor, al foc i a formar camins conductors.

Han de funcionar correctament a temperatura ambient.

Han d'estar dissenyats de manera que en I'is normal han de funcionar de forma segura i no han de suposar perill per a les
persones i el seu entorn.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Tensié nominal: 230 V

Aillament (UNE 20-353): Ha de complir

Resisténcia mecanica (UNE 20-353): Ha de complir

Resisténcia al foc (UNE 20-353): Ha de complir

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.

L'interruptor ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades seguents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Tensio d'alimentacio

- Intensitat

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a I'obra.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002
UNE-EN 60947-3:2000 Aparamenta de baja tension. Parte 3: Interruptores, seccionadores, interruptores-seccionadores y
combinados fusibles.

UNE-EN 60669-1:1996 Interruptores para instalaciones eléctricas fijas, domésticas y analogas. Parte 1: Prescripciones
generales.

UNE 20315:1994 Base de corriente y clavijas para usos domésticos y analogos.

BG - MATERIALS PER A INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES
BG6 - MECANISMES

BG63 - ENDOLLS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BG63D15R.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Endolls bipolars o tripolars per a encastar o muntar superficialment.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar constituit per una base amb borns de connexié de les fases i una placa de tancament aillant.

El conjunt ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.

Ha de tenir dos (bipolar) o tres (tripolar) pols. La connexié a terra portara potes laterals per a contacte del conductor de
proteccio.

La placa de tancament ha de portar un dispositiu per a la seva fixacio a la base.
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Excepte els dos alveols, no han de ser accessibles les parts que hagin de tenir tensio.

Els alvéols han de tenir una elasticitat suficient per a assegurar una pressié de contacte adequada.
Els contactes han de ser platejats o protegits contra la corrosio i I'abrasio.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Tensié nominal: <=400V

Aillament (UNE 20-315): Ha de complir

Resisténcia mecanica (UNE 20-315): Ha de complir

Resisténcia al foc (UNE 20-315): Ha de complir

Temperatura: <=25°C

Quan té connexi6 a terra, ha d'estar construit de forma que quan s'introdueixi la clavilla, la connexié a terra s'estableixi abans
que la conexié als contactes que tenen tensioé.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.

L'endoll ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades segients:

- Identificacio del fabricant o marca comercial

- Tensi6 d'alimentacio

- Intensitat

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a l'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002
UNE-EN 60947-3:2000 Aparamenta de baja tension. Parte 3: Interruptores, seccionadores, interruptores-seccionadores y

combinados fusibles.
UNE 20315:1994 Base de corriente y clavijas para usos domésticos y analogos.

BG - MATERIALS PER A INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES

BGC - GENERACIO D'ENERGIA ELECTRICA, SAI | SISTEMES DE CONTROL DE LA QUALITAT DEL
SUBMINISTRAMENT ELECTRIC

BGC1 - GRUPS ELECTROGENS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BGC11010.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Grup electrogen de fins a 1850 KVA, per a 230/400 V de tensidé o amb seleccid de tensid, amb
motor diesel fix i sistema de funcionament manual o automatic.

CARACTERIST IQUES GENERALS:

Ha d'estar format per un conjunt de motor diesel/alternador autorefrigerat, que ha

d'incorporar:

- Un regulador automatic de velocitat

- Un dipdsit de combustible

- Filtres d'aire, d'oli i de combustible

- Un alternador amb regulador automatic de tensid

- Dispositius de maniobra, de control i de proteccidé per al circuit de consum d'energia
electrica

El conjunt ha d'anar muntat sobre una bancada d'acer amb amortiment de vibracions, per a

instal -lacidé fixa.

També ha de portar bateria, motor electric d'engegada, generador per a la carrega de bateria i

comandaments d'engegada.
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Freqtéencia: 50 Hz
Alternador: Trifasic, amb neutre accessible, sense escombreta
Grau (minim) de proteccidé de l'alternador: IP-22X

Quan el sistema de funcionament és manual, l'engegada ha de ser manual.

Quan el sistema de funcionament és automatic, l'engegada ha de ser automatica, en 8 s aprox.,
en fallar el subministrament de la xarxa.

Tolerancies:

- Variacidé de tensid admissible: + 2,5% a qualsevol carrega

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalats.
Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs protegits contra els impactes i la intemperie.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensidén. REBT 2002.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El grup s'ha de subministrar amb la documentacidé tecnica segiient:
- Esquema i planols de muntatge

- Descripcidé de les caracteristiques

- Certificat d'assaigs de verificacié del fabricant

- Instruccions d'engegada i d'us

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Demanar al fabricant la documentacidé técnica dels equips 1 verificar 1l'adequacidé de les
seves caracteristiques al Projecte.

- Demanar del fabricant els protocols de proves previst per a la recepcid dels equips

- Supervisié a fabrica dels assaigs previstos, quan les caracteristiques dels equips ho
aconsellin segons criteri de DF.

- Control de la documentacidé Teécnica subministrada

- Control de transport des de fabrica fins a l'obra i control de carrega i1 descarrega.

- Control d'identificacié final i lloc d'emplacament.

- Realitzacidé i emissid d'informe amb resultats dels controls realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlara la documentacidé de tots els equips.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT :

Quan l'incompliment afecti a la fiabilitat o seguretat dels equips, o a la seguretat de les
altres instal -lacions, el fabricant haura de fer les correccions que corresponguin, si no és
possible es refusaran els equips o elements que correspongui.

En cas de discrepancies amb el projecte, que no afecten a la fiabilitat o seguretat dels
equips, instal -lacions o persones, es procedira segons criteri de DF.

BG - MATERIALS PER A INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES
BGD - MATERIALS PER A INSTAL.LACIONS DE CONNEXIO A TERRA

BGD1 - PIQUETES DE CONNEXIO A TERRA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BGD14210.
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1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Piqueta de connexié a terra d'acer i recobriment de coure de 1000, 1500 o 2500 mm de llargaria , de diametre 14,6, 17,3 0
18,3 mm, estandard o de 300 micres.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar formada per una barra d'acer recoberta per una capa de proteccio de coure que I'ha de cobrir totalment.
Gruix del recobriment de coure:

+ +

ITipus | Estandard | 300 micres |

1 I }

1 I 1 I
iGruix (micres) | >=10 | >=300 |
+ +
Tolerancies:

- Llargaria: 3 mm

- Diametre: +0,2 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En feixos.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a I'obra.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002

BG - MATERIALS PER A INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES
BGW - PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES

BGW1 - PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A CAIXES | ARMARIS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BGW11000,BGW1NO0OQO.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Parts proporcionals d'accessoris de caixes i armaris.

CARACTERISTIQUES GENERALS:
El material i les seves caracteristiques han de ser els adequats per: caixes, armaris o centralitzacions de comptadors, i no han
de disminuir, en cap cas, la seva qualitat.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A I'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacio seguents:
- Material

- Tipus

- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
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Unitat composada pel conjunt d'accessoris necessaris pel muntatge de caixes, armaris o centralitzacions de comptadors.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BG - MATERIALS PER A INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES
BGW - PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES

BGW?2 - PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A TUBS | CANALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BGW2DCO9F.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Part proporcional d'accessoris per a tubs, canals o safates, de tipus plastiques o metal-liques.

CARACTERISTIQUES GENERALS:
El material i les seves caracteristiques han de ser adequats per a tubs, canals o safates, i no han de fer disminuir, en cap cas,
la seva qualitat i bon funcionament.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A I'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié segients:
- Material

- Tipus

- Diametre o d'altres dimensions

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt d'accessoris necessaris per al muntatge d'un metre de tub, d'un metre de canal o d'un metre de
safata.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BG - MATERIALS PER A INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES
BGW - PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES

BGWS3 - PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A CONDUCTORS ELECTRICS DE TENSIO BAIXA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BGW38000.
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1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Part proporcional d'accessoris per a conductors de coure, conductors d'alumini tipus VV 0,6/1 Kv, rodons de coure, platines de
coure o canalitzacions conductores.

CARACTERISTIQUES GENERALS:
El material i les seves caracteristiques han de ser adequats per a: conductors de coure, conductors de coure nus, conductors
d'alumini, rodons de coure, platines de coure, canalitzacions o conductors de seguretat, i no han de fer disminuir, en cap cas,
la seva qualitat i bon funcionament.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A I'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacio seguents:
- Material

- Tipus

- Diametre o d'altres dimensions

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt d'accessoris necessaris per al muntatge d'1 m de conductor de coure, d'1 m de conductor de
coure nu, d'1 m de conductor d'alumini, d'1 m de rodd de coure, d'1 m de platina de coure, d'1 m de canalitzacié o d'1 m de
conductor de seguretat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BG - MATERIALS PER A INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES
BGW - PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES

BGW6 - PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A MECANISMES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BGW62000,BGW63000.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Part proporcional d'accessoris per a caixes de mecanismes, per a interruptors i commutadors,
endolls, pulsadors, portafusibles, sortides de fils, plaques, marcs, reguladors d'intensitat,
transformadors d'intensitat o rellotges de tarifes horaries.

CARACTERiSTIQUES GENERALS:
El material i les seves caracteristiques han de ser els adequats per als mecanismes i no han
de disminuir, en cap cas, la seva qualitat i el bon funcionament.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié
seglents:

- Material

- Tipus

- Diametre o d'altres dimensions

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs
del sol.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt d'accessoris necessaris per al muntatge d'un mecanisme.
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BG - MATERIALS PER A INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES
BGW - PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES

BGWC - PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A GRUPS GENERADORS D'ENERGIA ELECTRICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BGWC1000.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Part proporcional d'accessoris per a grups electrogens.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material i les seves caracteristiques han de ser adequats per a grups electrogens i1 no han
de fer disminuir, en cap cas, la seva qualitat i bon funcionament.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacid
segients:

- Material

- Tipus

- Diametre o d'altres dimensions

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs
del sol.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt d'accessoris necessaris per al muntatge d'un grup electrogen.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BG - MATERIALS PER A INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES
BGY - PARTS PROPORCIONALS D'ELEMENTS ESPECIALS PER A INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES

BGYD - PARTS PROPORCIONALS D'ELEMENTS ESPECIALS PER A ELEMENTS DE CONNEXIO A TERRA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BGYD1000.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Part proporcional d'elements especials per a piquetes o per a plagques de connexio a terra.
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CARACTERISTIQUES GENERALS:
El material i les seves caracteristiques han de ser adequats per a piques de connexio a terra o per a plaques de connexié a
terra, i no han de fer disminuir, en cap cas, la seva qualitat i bon funcionament.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié seglents:
- Material

- Tipus

- Diametre o d'altres dimensions

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt d'elements especials necessaris per al muntatge d'una pica de connexié a terra, o d'una placa
de connexio a terra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BJ - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS | PRODUCCIO D'AIGUA
CALENTA SANITARIA

BJ1 - APARELLS SANITARIS

BJ13 - LAVABOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ13B71QK4Q4.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Lavabo amb suport mural, amb suport de peu, amb suport de mig peu, per a encastar, per a
semiencastar, per a fixar sota taulell o per a recolzar sobre taulell o moble.

S'han considerat els materials segilients:

- Porcellana sanitaria amb acabat superficial d'esmalt ceramic, unit intimament al suport

- Gres amb acabat superficial d'esmalt ceramic, de color blanc, unit intimament al suport

- Material sinteétic, format per una part organica i dues parts minerals naturals

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat
de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o
puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats
membres de la Unidé Europea o de 1l'Associacidé Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecologica
europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

Cal que sigui impermeable.

La superficie visible ha d'estar esmaltada. Es considera superficie visible la part de la peca
que en posicidé instal -lada, és observable per una persona dreta a un metre de distancia.
L'aparell no ha de tenir defectes superficials que afectin al seu funcionament o neteja, com
ara faltes d'esmalt, tagques, escantonaments, etc.

Ha de tenir un color uniforme i una textura llisa a tota la superficie.

Les superficies han de ser llises 1 continues.

Els angles i les arestes han de ser arrodonits.

La cubeta de l'aparell ha de tenir un desguas, de tal manera que permeti el buidat complert,
sense que es produeixin embasaments.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Caracteristiques fisico-quimiques d'aparells sanitaris de ceramica d'acord amb 1'UNE 67001:

- Resistéencia als acids: Cap reduccié de brillantor
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- Resistencia als alcalis: Cap reduccid de brillantor

- Resistencia als diferents agents quimics: Sense alteracions d'aspecte

- Resisteéncia a les taques: Sense reduccidé de brillantor o taques permanents

- Resisteéencia al xoc termic: Sense signes visibles d'esquarteraments, escrostonaments o
esquerdes

- Absorcidé d'aigua per la massa de porcellana: =< 0,75% pes mostra

Caracteristiques mecaniques d'aparells sanitaris de ceramica d'acord amb 1'UNE 67001:

- Resistencia a les carregues estatiques:

- Lavabos i rentamans murals: 1500 N
Tolerancies:
- Amplaria (lavabo): - 5 mm

Els lavabos amb sobreeixidor tenen definits la classe de sobreeixidor i el cabal corresponent,
d'acord amb UNE-EN 14688:
- CL 25: 0,25 1/s
- CL 20 : 0,20 1/s
- CL 15: 0,15 1/s
- CL 10: 0,10 1/s
- CL 00: sense sobreeixidor
Caracteristiques essencials d'acord amb UNE-EN 14296, UNE-EN 14688:
- Aptitud per la neteja
- Resistencia de carrega
- Proteccid contra el desbordament (UNE-EN 14688)
- Durabilitat
La designacié del lavabo es realitza indicant amb diferents digits; el nom de la Normativa
(UNE-EN 14688), tipus de sobreeixidor (CL) i si és necessari s'afegeix la capacitat del
sobreeixidor (OF), 1l'aptitud per la neteja (CA), la resisténcia de carrega (LR) i 1la
durabilitat (DA):
EN 14688 CL
OF - CA - LR DA
La designacidé del lavabo per a Us col.lectiu es realitza indicant amb diferents digits; el nom
de la Normativa (EN 14296), l'aptitud per la neteja (CA), la resistencia de carrega (LR) i la
durabilitat (DA):
EN 14296 CA LR DA

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les superficies protegides.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes i la intemperie. S'han de col-locar en
posicié vertical.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* UNE 67001:2008 Aparatos sanitarios ceramicos. Especificaciones técnicas.
UNE-EN 14688:2007 Aparatos sanitarios. Lavabos. Requisitos funcionales y métodos de ensayo.
UNE-EN 14296:2006 Aparatos sanitarios. Lavabos colectivos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a higiene personal:

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

El simbol de marcat de conformitat CE ha d'anar estampat sobre el producte o bé en l'etiqueta,
embalatge o documentacid comercial.
El simbol de marcatge CE ha d'anar acompanyat de la seglent informacid:
- Nom o marca comercial i adreca registrada del fabricant
- Les dues Ultimes xifres de l'any d'impressidé del marcat
- El nUmero de certificat CE o del certificat de control de produccié, si és el cas.
- Fer referéncia a la norma UNE-EN 14688 o UNE-EN 14296
- Descripcidé del producte: nom generic, material, dimensions i1 0Gs previst (UNE-EN 14296)
- Informacidé sobre les caracteristiques essencials
Ha de portar les dades seglients:
- Nom del fabricant o marca comercial
- Instruccions per a la seva instal -lacid

OPERACIONS DE CONTROL:
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Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Sol-licitar del fabricant la documentacié dels materials escollits.

- Control de recepcié6 dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es
corresponen amb l'especificat al projecte.

- Realitzacidé i emissid d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlara aleatdriament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el material
segons criteri de la DF.

BJ - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS | PRODUCCIO D'AIGUA
CALENTA SANITARIA

BJ1 - APARELLS SANITARIS

BJ14 - INODORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BJ14BB1Q.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Inodor per a suport mural o per col -locar sobre el paviment.

S'han considerat els materials segiients:

- Porcellana sanitaria amb acabat superficial d'esmalt ceramic, unit intimament al suport

En funcidé de la col-locacidé els inodors poden ser:

- Inodors murals, instal -lats en voladis separats del terra.

- Inodors de peu ,amb peu instal -lats sobre el terra.

En funcidé d'on cauen els excrements els inodors poden ser:

- Inodors de fons pla, on els excrements cauen en l'aigua profunda que conté la tassa

- Inodors de descarrega directa, on els excrements cauen directament al sifd

En funcidé de la composicié els inodors poden ser:

- Inodor de tanc baix , és la combinacidé d'un inodor i1 una cisterna pera formar un conjunt
funcional

- Inodor monobloc, és el inodor que s'ha fabricat d'una sola peca tassa i1 cisterna.

- Inodor independent, és el inodor que pot connectar se a una cisterna o a un fluxor.

Els inodors es classifiquen:

- Classe 1: Inodors i conjunts que poden utilitzar un volum de descarrega de 4, 5, 6, 7 o 9
litres indistintament.

- Classe 2: Conjunts d'inodors que per a ésser utilitzats amb fluxor o altre dispositiu de
descarrega i1 que utilitzen un volum de descarrega de 6 litres com a maxim, o una descarrega
de doble comandament que combina una descarrega de 6 litres com a maxim i una descarrega
reduida no superior a 2/3 del volum de descarrega maxim.

Hi ha dos dispositius de descarrega:

- Tipus A: Cisterna de tipus valvula

- Tipus C: Fluxor.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra ptblica, l'acord de Govern de la Generalitat
de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o
puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats
membres de la Unid Europea o de 1'Associacid Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldgica
europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

Cal que sigui impermeable.

No ha de tenir taques, escantonaments, falta d'esmalt ni d'altres defectes a les superficies
llises.

Ha de tenir un color uniforme i una textura llisa a tota la superficie.

Els angles i les arestes han de ser arrodonits.

Ha de tenir un orifici de connexidé per al tub d'alimentacidé i dos forats per a la fixacid del
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seient i la tapa.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Caracteristiques fisico-quimiques d'aparells sanitaris de ceramica d'acord amb 1'UNE 67001:

- Resistencia als acids: Cap reduccidé de brillantor

- Resistencia als alcalis: Cap reduccid de brillantor

- Resisteéncia als diferents agents quimics: Sense alteracions d'aspecte

- Resisteéncia a les taques: Sense reduccidé de brillantor o taques permanents

- Resisteéncia al xoc termic: Sense signes visibles d'esquarteraments, escrostonaments o
esquerdes

- Absorcidé d'aigua per la massa de porcellana: =< 0,75% pes mostra

Caracteristiques mecaniques d'aparells sanitaris de ceramica d'acord amb 1'UNE 67001:

- Resistencia a les carregues estatiques:
- Inodors murals: 4000 N

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les superficies protegides.
Emmagatzematge: Apilats en llocs protegits contra els impactes i1 la intemperie, en moduls de
dues unitats i un nombre maxim de tres moduls, separats amb taulons de fusta.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcid de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* UNE 67001:2008 Aparatos sanitarios ceramicos. Especificaciones técnicas.
UNE-EN 997:2004 Inodoros y conjuntos de inodoros con sifén incorporado.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, 1la
documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a higiene personal:

- Sistema 4: Declaracidé de Prestacions

El simbol de marcat de conformitat CE ha d'anar estampat sobre el producte o bé en l'etiqueta,
embalatge o documentacid comercial.
El simbol de marcatge CE ha d'anar acompanyat de la seglent informacid:
- Nom logotip i adreca del fabricant
- Les dues uUltimes xifres de l'any d'impressidé del marcat
- Fer referéncia a la norma UNE-EN
- Descripcidé del producte: nom generic, material, dimensions 1 Gs previst
- Informacidé sobre les caracteristiques essencials
Ha de portar les dades seglients:
- Nom del fabricant o marca comercial
- Instruccions per a la seva instal -lacid
Ha de subministrar-se amb els elements de fixacid corresponents, seient i tapa.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Sol-licitar del fabricant la documentacié dels materials escollits.

- Control de recepcié6 dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es
corresponen amb l'especificat al projecte.

- Realitzacidé i emissid d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlara aleatdoriament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el material
segons criteri de la DF.

BJ - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS | PRODUCCIO D'AIGUA
CALENTA SANITARIA
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BJ1 - APARELLS SANITARIS

BJ18 - AIGUERES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ18U010.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Aiglieres per encastar o amb suports murals.

S'han considerat els materials segilients:

- Porcellana sanitaria amb acabat superficial d'esmalt ceramic, unit intimament al suport

- Gres amb acabat superficial d'esmalt ceramic, de color blanc, unit intimament al suport

- Planxa d'acer, amb una capa de fons d'esmalt ceramic i un acabat superficial ceramic, unit
intimament al suport

- Acer inoxidable de qualitat 18/8 crom-niquel, embotida i conformada mecanicament (aigiiera)

En la norma UNE-EN 13310 s'anomenen les diferents possibilitats de subjeccidé d'aquest element:

- Aiglieres murals

- Aigleres de sobreposar
- Aiglieres d'encastar

- Aigleres d'enrasar

- Aiglieres sota taulell

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat
de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o
puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats
membres de la Unidé Europea o de 1l'Associacidé Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecologica
europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

Cal que sigui impermeable.

Hi ha d'haver drenatge de l'aigua en la cubeta i1 zona d'escorredor

Han de resistir el calor sec (180 graus) sense que es produeixin canvis superficials.

Resistir els canvis de temperatura sense que es produeixin canvis superficials.

Resistir agents quimics 1 colorants de forma que no es mostri degradacidé superficial
permanent.

Resisténcia al rallat, les ralles no han de superar 0,lmm i/o0 la profunditat de la capa
superior

Resistencia a l'abrasidé: la capa superior no s'ha travessat per desgast.

Estabilitat de carrega; les aiglieres murals no ha de trencar-se o deformar-se en aplicar-se
gradualment una carrega de 150 kg en el centre geométric de la cubeta.

Caudal del sobreeixidor >0,201/s

Ha de tenir durabilitat: ha de complir els requisits de drenatge, estabilitat de carrega i de
resisteéncia anteriorment anomenats.

L'aparell no ha de tenir defectes superficials que afectin al seu funcionament o neteja, com
ara faltes d'esmalt, tagques, escantonaments, etc.

L'aparell d'acer inoxidable no ha de tenir taques, deformacions ni d'altres defectes a les
superficies vistes.

Ha de tenir un color uniforme i una textura llisa a tota la superficie.

Els angles i les arestes han de ser arrodonits.

La cubeta de l'aparell ha de tenir un desguas, de tal manera que permeti el buidat complert,
sense que es produeixin embasaments.

L'aparell de planxa d'acer ha de tenir connexions per a la presa de terra.

Les dimensions 1 la posicidé dels forats de desguas 1 sobreixidor, si existeix, han de
correspondre a les indicacions de la norma UNE-EN 695.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Han de portar el marcat CE de conformitat amb el que disposen els Reals Decrets 1630/1992 de
29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol.

Caracteristiques fisico-quimiques d'aparells sanitaris de ceramica d'acord amb 1'UNE 67001:

- Resistéencia als acids: Cap reduccié de brillantor

- Resistencia als alcalis: Cap reduccidé de brillantor

- Resistencia als diferents agents gquimics: Sense alteracions d'aspecte

- Resistéencia a les taques: Sense reduccid de brillantor o taques permanents

- Resistencia al xoc termic: Sense signes visibles d'esquarteraments, escrostonaments o

esquerdes
- Absorcidé d'aigua per la massa de porcellana: =< 0,75% pes mostra
- Resistencia a les carregues estatiques: 1.500 N
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Les caracteristiques anteriors s'han de verificar d'acord amb 1'UNE 67001.
2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les superficies protegides.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes i la intemperie. S'han de col-locar en
posicié vertical.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13310:2003 Fregaderos de cocina. Requisitos funcionales y métodos de ensayo.
* UNE 67001:1988 Aparatos sanitarios cerdmicos. Especificaciones técnicas.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a preparacié de productes alimentaris, neteja de la vaixella i evacuacid
d'aigua residual domestica:
- Sistema 4: Declaracidé de Prestacions
El simbol normalitzat del marcatge CE ha d'anar acompanyat de la segiient informacid:
- obre el mateix producte:
- Nom i marca identificativa del fabricant
- Referencia d'aquesta norma europea (UNE-EN 13310)
- n la documentacidé comercial que acompanya el producte:
- Nom i marca identificativa del fabricant
- Dos ultims digits de l'any en el que el marcat es va fixar
- Direccidé declarada del fabricant
- Dues darreres xifres del any d'impressidé del marcat
- Referencia d'aquesta norma europea (UNE-EN 13310)
- Descripcié del producte: nom generic, material, dimensions, ...
- Tipus de producte i1 informacidé dels requisits essencials
- Informacié6 sobre els requisits essencials:
- Facilitat de neteja
- Resisteéncia de carrega (només en aigiieres murals)
- Durabilitat
L'aigliera a d'anar acompanyada d'instruccions per a la seva instal -lacid, cura i manteniment i
nom del fabricant o casa comercial.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Sol-licitar del fabricant la documentacié dels materials escollits.

- Control de recepcié6 dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es
corresponen amb l'especificat al projecte.

- Realitzacidé i emissid d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlara aleatdriament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el material
segons criteri de la DF.

BJ - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS | PRODUCCIO D'AIGUA
CALENTA SANITARIA

BJ1 - APARELLS SANITARIS

BJ1A - ABOCADORS
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ1AB21P.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Abocador.

S'han considerat els materials segilients:

- Porcellana sanitaria amb acabat superficial d'esmalt ceramic, unit intimament al suport
- Gres amb acabat superficial d'esmalt ceramic, de color blanc, unit intimament al suport

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat
de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o
puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats
membres de la Unidé Europea o de 1l'Associacidé Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecologica
europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

Cal que sigui impermeable.

La superficie visible ha d'estar esmaltada. Es considera superficie visible la part de la peca

que en posicidé instal -lada, és observable per una persona dreta a un metre de distancia.

L'aparell no ha de tenir defectes superficials que afectin al seu funcionament o neteja, com

ara faltes d'esmalt, tagques, escantonaments, etc.

Ha de tenir un color uniforme i una textura llisa a tota la superficie.

Les superficies han de ser llises 1 continues.

Els angles i les arestes han de ser arrodonits.

La cubeta de l'aparell ha de tenir un desguas, de tal manera que permeti el buidat complert,

sense que es produeixin embasaments.

Les dimensions 1 la posicidé dels forats de desguas 1 sobreixidor, si existeix, han de

correspondre a les indicacions de la norma UNE-EN 251.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Caracteristiques fisico-quimiques d'aparells sanitaris de ceramica d'acord amb 1'UNE 67001:

- Resistéencia als acids: Cap reduccié de brillantor

- Resistencia als alcalis: Cap reduccidé de brillantor

- Resistencia als diferents agents gquimics: Sense alteracions d'aspecte

- Resistéencia a les taques: Sense reduccid de brillantor o taques permanents

- Resistencia al xoc termic: Sense signes visibles d'esquarteraments, escrostonaments o
esquerdes

- Absorcidé d'aigua per la massa de porcellana: =< 0,75% pes mostra

Caracteristiques mecaniques d'aparells sanitaris de ceramica d'acord amb 1'UNE 67001:

Tolerancies:

- Dimensions: - 10 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les superficies protegides.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes i la intempérie. S'han de col:-locar en
posicid vertical.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
* UNE 67001:2008 Aparatos sanitarios cerdmicos. Especificaciones técnicas.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Ha de portar les dades segilients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions per a la seva instal -lacibd

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Sol-licitar del fabricant la documentacidé dels materials escollits.

- Control de recepcié6 dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es
corresponen amb l'especificat al projecte.
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- Realitzacidé i emissid d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlara aleatoriament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT :
En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el material
segons criteri de la DF.

BJ - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS | PRODUCCIO D'AIGUA
CALENTA SANITARIA

BJ1 - APARELLS SANITARIS

BJ1Z - ACCESSORIS D'APARELLS SANITARIS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BJ1ZS000.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Accessoris d'aparells sanitaris.

S'han considerat els tipus seglents:

- Tapajunts superior o inferior central d'urinari de peu de porcellana sanitaria o gres, amb
acabat superficial d'esmalt ceramic brillant de color blanc, unit intimament al suport

- Marxapeu d'urinari de peu amb acabat superficial d'esmalt ceramic, unit intimament al
suport

- Tapatubs d'alimentacidé d'urinari de porcellana sanitaria o gres, amb acabat superficial
d'esmalt ceramic, unit intimament al suport

- Suport regulable format per un cos amb dos forats, un per a facilitar la unidé amb la
banyera i1 1l'altre per a col-locar-hi un cargol regulador

- Perfil d'acer galvanitzat en calent, en forma d'escaire per a suport d'aparells sanitaris
murals

- Sifdé no registrable de PVC injectat no plastificat

- Maniguet de PVC injectat no plastificat

- Reixeta inoxidable abatible i coixinet de goma per a abocador

- Pasta formada amb hidrocarburs i mateéries antioxidants

- Accessoris per a inodors suspesos

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat
de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o
puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats
membres de la Unidé Europea o de 1l'Associacidé Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecologica
europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

TAPAJUNTS, MARXAPEUS I TAPATUBS:

Cal que sigui impermeable.

No ha de tenir taques, escantonaments, falta d'esmalt ni d'altres defectes a les superficies
llises.

Ha de tenir un color uniforme i una textura llisa a tota la superficie.

Els angles i les arestes han de ser arrodonits.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Resisténcia a les variacions de temperatura (4 immersions a 80°C i 15°C entre 5 i 15 minuts):
No han d'apareixer esquerdes ni clivelles

Duresa de l'esmaltat (fregant 2 minuts amb paper esmerilat sota pressidé de 60 g/cm2): No ha de
perdre la brillantor

Continuitat de la capa d'esmalt (impregnant un colorant, eliminant-lo després): No ha de
deixar senyal de coloracid

Resistencia al xoc (amb bola d'acer de diametre 19 mm i a una alcaria de 75 mm): No ha de

deixar senyal
Resistencia als agents quimics (acid nitric): No han d'apareixer diferéncies de tonalitat
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SUPORTS REGULABLES:

No ha de tenir rebaves, arestes vives, sorra de fosa o encenalls.
Algaria maxima del suport: 130 mm

Algaria minima del suport: 75 mm

SUPORTS MURALS:

Un costat del suport ha de tenir forats per a la col:-locacié de cargols contra el parament;
l'altre ha de permetre subjectar l'aparell sanitari amb un cargol d'ancoratge i ha de tenir a
més, topalls de goma per a que l'aparell hi recolzi.

El recobriment de =zinc ha de ser 1llis, sense discontinuitats, ni exfoliacions ni d'altres
defectes.

Proteccidé de galvanitzat: >= 275 g/m2

Puresa del zinc: 98,5%

Les condicions de galvanitzacidé s'han de verificar d'acord amb les normes UNE 7-183 i UNE
37-501. Han de complir les especificacions d'agquestes normes.

SIFO O MANIGUET:

Ha de tenir un interior regular i 1llis, amb els extrems tallats perpendicularment a l'eix. No
hi ha d'haver rebaves, esquerdes, grans o d'altres defectes. Ha de tenir un color uniforme.
El tancament hidraulic del sifé ha de tenir una alcaria minima de 50 mm.

Diametre: 110 mm

Densitat (UNE 53-020) : 1,35 - 1,46 g/cm3

Temperatura de reblaniment Vicat (UNE 53-114): > 79°C

Resisténcia a la traccidé (UNE 53-114): >= 45 N/mm2

Allargament fins a la ruptura (53-114): >= 80%

Gruix en qualsevol punt (UNE 53-114): >= 2,2 mm

Tolerancies per a sifé:

- Ovalacidé a la longitud efectiva: + 0,9 mm

- Diametre exterior mitja: + 0,3 mm

Tolerancies per a maniguet:

- Ovalacidé a la longitud efectiva: + 0,9 mm

- Diametre exterior mitja: + 0,4 mm

REIXA:

La reixeta no ha de tenir picades ni mossegades i el revestiment ha de ser continu al llarg de
tota la superficie. La goma no ha d'estar reseca 1 no ha de tenir esquerdes ni d'altres
defectes superficials.

PASTA:
Ha de ser plastica, impermeable, resistent a les sals, a les bactéeries i a d'altres
microorganismes.

Pes especific: 9,2 kN/m3

Humitat: < 0,1%

Punt d'inflamacid: > 225°C

Punt de degoteig: + 60°C

Temperatura de servei: =-20°C - +50°C
Temperatura d'aplicacié: -10°C - +40°C

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

TAPAJUNTS I MARXAPEU:

Subministrament: Amb les superficies protegides.

Ha de portar les dades segilients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions per a la seva instal -lacibd

Emmagatzematge: Apilats, en llocs protegits d'impactes i de la intempeérie en moduls de dues
unitats i un nombre maxim de tres moduls separats per taulons de fusta.

TAPATUBS I REIXA:

Subministrament: Amb les superficies protegides.

Ha de portar les dades segiients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions per a la seva instal -lacid

Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs protegits contra els impactes i la intemperie.

SUPORTS:
Subministrament: Empaquetats de manera que no es produeixin danys.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

SIFO I MANIGUET:
Subministrament: En l'albara de lliurement han de constar-hi les dades segiients:
- Nom del fabricant o marca comercial
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- Caracteristiques de l'element contingut
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

PASTA:

Subministrament: En recipients tancats, on figurin les dades seglients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Caracteristiques de l'element contingut

Emmagatzematge: En el seu envas de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

SIFO I MANIGUET:

UNE 53114-2:1987 Plasticos. Tubos y accesorios inyectados de poli (cloruro de wvinilo) no
plastificado para unidén con adhesivo y/o junta elédstica, utilizados para evacuacidén de aguas
pluviales y residuales. Caracteristicas y métodos de ensayo.

TAPATUBS, MARXAPEU, TAPAJUNTS, REIXA, SUPORTS, PASTA I ACCESSORI PER A INODORS SUSPESOS:
No hi ha normativa de compliment obligatori.

BJ - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS | PRODUCCIO D'AIGUA
CALENTA SANITARIA

BJ2 - AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS

BJ23 - AIXETES | ACCESSORIS PER A LAVABOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ238131.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Aixetes 1 accessoris per a lavabos, de diferents tipus i de diferents diametres d'entrada i de
sortida.

Tots els elements sén de llautd cromat, daurat o esmaltat.
S'han considerat els elements seglients:

- Aixeta

- Bateria mescladora

- Broc

S'han considerat els seglients tipus d'aixetes:

- Mescladora

- Monocomandament

- Temporitzada

- Senzilla

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat
de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o
puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats
membres de la Unidé Europea o de 1l'Associacidé Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecologica
europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

No ha de tenir picades ni altres desperfectes. El revestiment ha de ser continu al llarg de
tota la superficie.

Ha de tenir un color uniforme i una textura llisa a tota la superficie.

Els elements de llautdé cromat o daurat han d'estar recoberts exteriorment amb dues capes, una
de niquel i una altra de crom.

Les peces interiors han de ser de materials resistents a la corrosidé 1 a les incrustacions
calcaries.
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Els angles i les arestes han de ser arrodonits.
Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Gruix del cos: >= 2 mm

Gruix de la primera capa de recobriment: >= 5 micres

Gruix de la segona capa de recobriment: >= 0,25 micres

Resistencia a la corrosidé del recobriment (UNE 37551): No han d'apareixer bombolles,
exfoliacions, picades o desaparicions de recobriment

Adherencia del recobriment (UNE 37551): No s'ha de produir escames ni despreniments

AIXETA O BATERIA:

El mecanisme de comandament ha de permetre un accionament d'obertura, de tancament, de
regulacidé de cabal (i de barreja d'aigua en l'aixeta mescladora o monocomandament), suau i
precis.

En l'aixeta mescladora, 1l'organ de comandament de 1l'aigua calenta ha d'estar col-locat a
l'esquerra amb el distintiu vermell i el de l'aigua freda a la dreta amb el distintiu blau.

En l'aixeta monocomandament, 1l'organ de comandament ha d'indicar amb els distintius vermell i
blau el sentit de gir per a obtenir aigua calenta o aigua freda.

En l'aixeta senzilla, el comandament d'accionament ha de dur un distintiu blau per a l'aigua
freda i un distintiu vermell per a l'aigua calenta.

Cabal minim d'aigua a 3 bar (UNE 19703): 0,2 1/s

Estanquitat de l'aigua amb l'obturador tancat abans i després de la col -locacid, a 16 bar (UNE
19703) : No s'han de produir fuites

Estanquitat de 1l'aigua amb 1'obturador obert 1 la boca tapada abans 1 després de la
col -locacid, a 4 bar (UNE 19703): No s'han de produir fuites

Resistencia mecanica amb 1'obturador tancat amb pressié de 25 bar (UNE 19703): No s'han de
produir deformacions permanents
Resistencia a torsidé de 1'organ de maniobra (UNE 19703): >= 6 N m

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En bossa de plastic dins de la caixa protectora.
Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs protegits contra els impactes i la intempeéerie.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Cada bossa o caixa ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades seguents:
- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions d'instal -lacidé i muntatge

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Sol-licitar del fabricant la documentacidé dels materials escollits.

- Control de recepcié6 dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es
corresponen amb l'especificat al projecte.

- Realitzacidé i emissid d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlara aleatdoriament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT :
En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el material
segons criteri de la DF.

BJ - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS | PRODUCCIO D'AIGUA
CALENTA SANITARIA
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BJ2 - AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS

BJ29 - AIXETES | ACCESSORIS PER A SAFAREIGS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ29A113.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Aixetes de llautd cromat per a safareigs, de diferents tipus i de 1/2' de diametre d'entrada.
S'han considerat els tipus seglients:

- Temporitzada

- Senzilla

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra ptblica, l'acord de Govern de la Generalitat
de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o
puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats
membres de la Unid Europea o de 1'Associacid Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldgica
europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

No ha de tenir picades ni altres desperfectes. El revestiment ha de ser continu al llarg de
tota la superficie.

El comandament d'accionament ha de dur un distintiu blau per a l'aigua freda i un de vermell
per a l'aigua calenta.

El mecanisme de comandament ha de permetre un accionament d'obertura, de tancament (i de
regulacié de cabal en l'aixeta senzilla), suau i precis.

Ha de tenir un color uniforme i una textura llisa a tota la superficie.

Exteriorment ha d'estar recobert amb dues capes, una de niquel i una altra de crom.

Les peces interiors han de ser de materials resistents a la corrosidé i1 a les incrustacions
calcaries.

Els angles i les arestes han de ser arrodonits.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Cabal minim d'aigua a 3 bar (UNE 19703): 0,2 1/s

Gruix del cos: >= 2 mm

Gruix de la primera capa de recobriment: >= 5 micres

Gruix de la segona capa de recobriment: >= 0,25 micres

Resisténcia a la corrosié del recobriment (UNE 37551): ©No han d'apareixer bombolles,
exfoliacions, picades o desaparicions de recobriment

Adherencia del recobriment (UNE 37551): No s'ha de produir escames ni despreniments

Estanquitat de l'aigua amb 1'obturador tancat abans i després de la col-locacid, a 16 bar (UNE
19703) : No s'han de produir fuites

Estanquitat de 1l'aigua amb 1'obturador obert 1 la boca tapada abans i després de la
col -locacié, a 4 bar (UNE 19703): No s'han de produir fuites

Resisténcia mecanica amb 1'obturador tancat amb pressié de 25 bar (UNE 19703): No s'han de
produir deformacions permanents

AIXETA SENZILLA:
Resisténcia a torsidé de 1l'organ de maniobra (UNE 19703): >= 6 N m

AIXETA TEMPORITZADA:
Temps de sortida d'aigua: 15 - 20 s

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En bossa de plastic dins de la caixa protectora.
Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs protegits contra els impactes i la intemperie.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcid de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
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CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Cada bossa o caixa ha de portar de forma indeleble i visible les dades segilients:
- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions d'instal -lacié i muntatge

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Sol-licitar del fabricant la documentacié dels materials escollits.

- Control de recepcié6 dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es
corresponen amb l'especificat al projecte.

- Realitzacidé i emissid d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlara aleatdriament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el material
segons criteri de la DF.

BJ - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS | PRODUCCIO D'AIGUA
CALENTA SANITARIA

BJA - APARELLS DE PRODUCCIO | ACUMULACIO D'AIGUA CALENTA SANITARIA

BJA2 - ESCALFADORS ACUMULADORS ELECTRICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJA23310.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Escalfadors acumuladors electrics de 10 a 200 1 de capacitat.
S'han considerat els tipus seglients:

- Amb cubeta d'acer esmaltat

- Amb cubeta d'acer galvanitzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar format per un diposit amb la resistencia en el seu interior, recobert d'una capa
aillant que a la vegada ha d'estar recoberta per l'envoltant exterior de 1l'acumulador.

Si és amb cubeta d'acer esmaltat, el dipdsit d'acer al carboni ha de tenir l'interior esmaltat
al foc i l'envoltant, també d'acer al carboni, ha de tenir l'exterior esmaltat al foc.
L'envoltant ha de tenir a la seva part inferior un forat de drenatge de 5 mm de diametre
minim.

Ha de tenir un termostat de treball de rearmament automatic, un altre de rearmament manual, un
control visual de funcionament i, opcionalment, un termdmetre.

Ha de portar un born per a la connexid a terra, al costat del qual i de manera indeleble ha de
portar el simbol 'Terra'.

Ha de poder connectar-se permanentment a la linia d'alimentacid electrica sense anar provelt
de cap base d'alimentacidé de connexid, malgrat que no s'exclou la utilitzacidé d'un cable
flexible fixat permanentment.

Les connexions de l'aigua han de ser identificables en la seva condicidé de calenta o freda amb
un senyal al seu costat gravat de manera indeleble i sobre una superficie fixa.

A l'entrada de l'aigua hi ha d'haver una valvula de retencid, i en el circuit hi ha d'haver
una valvula de seguretat incorporada i, si no hi és, ha de ser subministrada a banda juntament
amb 1l'aparell.

Per al desmuntatge d'elements per al manteniment normal no ha de caldre el desplacament de
l'aparell i l'operacidé s'ha de poder fer amb l'ajuda d'eines ordinaries.

Les parts en contacte amb l'aigua seran de materials gque no puguin contaminar-la.

La connexid6, tant de l'aigua com l'electrica, s'ha de poder fer amb facilitat un cop situat
l'acumulador en el seu lloc de treball.

En l'escalfador amb ruixador, a la sortida de l'aigua calenta hi ha d'haver un bra¢ de dutxa.
L'entrada i la sortida d'aigua han d'estar clarament indicades.

La temperatura de sortida de l'aigua ha de mesurar-se mitjancant un termopar situat a la
canonada de sortida.
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Han d'estar protegits contra xocs electrics deguts a funcionament anormal o negligeéncia.

Han ser capa¢ de resistir la pressidé de l'aigua que es produeix en 1'Gs normal.

Han de tenir dispositius de proteccid contra la sobrepressidé si aquesta supera en 1 bar a la
pressidé nominal.

Han de permetre una connexid segura a la xarxa d'alimentacid d'aigua.

Temperatura de treball: <= 98°C

Temperatura de seguretat: 130°C
Pressidé de treball: <= 6 bar
Aillament electric (REBT): Classe I

Connexidé de l'aigua: 1/2' & 3/4!
2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Directiva 97/23/CE del parlamento europeo y del consejo, de 29 de mayo de 1997, relativa a la
aproximacion de las legislaciones de los estados miembros sobre Equipos a Presion.

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensidén. REBT 2002.

UNE-EN 60335-2-21:1995 Seguridad de los aparatos electrodomesticos vy andlogos. Parte 2:
Requisitos particulares para los termos eléctricos. (Versidén oficial EN 60335-2-21 1992).
UNE-EN 60730-1:1994 Dispositivos de control eléctrico automdtico para uso doméstico y analogo.
Parte 1: requisitos generales. (Versién oficial EN 60730-1:1991 + Corrigendum 1993 + A1:1991 +
A11:1991).

UNE-EN 60730-2-1:1998 Dispositivos de control eléctrico automdtico para uso doméstico vy
andlogo. Parte 2: Requisitos particulares para dispositivos de control eléctrico para aparatos
electrodomésticos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Cada aparell ha de portar en un lloc ben visible, un cop instal-lat, una placa que indiqui de
manera indeleble:

- Identificacié del constructor

- Model o tipus

- Simpbol del grau d'aillament

- Pressidé nominal en bar

- Capacitat

- Tensid

- Tipus de corrent electric

- Poténcia

- Intensitat

Els termostats han de tenir a la seva placa de caracteristiques, a més de les previstes a la
norma UNE 20305, la indicacidé 'Termo'.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar a escalfadors, acumuladors d'aigua calenta sanitaria, sén

les seglents:

- Sol-licitar del fabricant els certificats de les caracteristiques tecniques i homologacions
dels equips.

- Control de la documentacid teécnica subministrada.

- Contrastar la documentacidé amb els equips, verificant, tipus de gas (escalfadors a gas)
potencia calorifica, poténcia electrica (escalfadors electrics) 1 capacitat.

- Verificar l'adequacidé d'aquestes caracteristiques amb el projecte.

- Control d'identificacidé dels materials i1 equips i lloc d'emplagament

- Verificar l'equip de recirculacidé a instal -lacions amb escalfador d'aigua centralitzat.

- Realitzacidé i emissid d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es comprovara globalment

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Es cas de deficiencies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, es
procedira a fer-ho. En cas contrari es procedira a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, es procedira a 1l'adequacid,
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d'acord amb el determini la DF.
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D - ELEMENTS COMPOSTOS
DO - ELEMENTS COMPOSTOS BASICS
D06 - FORMIGONS SENSE ADDITIUS

D060 - FORMIGONS SENSE ADDITIUS, AMB CIMENTS PORTLAND AMB ADDICIONS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
D060Q021,D060P021.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Mescla de ciment amb possibilitat de contenir addicions, granulats, sorra, aigua i additius, en el seu cas, elaborada a I'obra
amb formigonera, d'Us no estructural.
La mescla ha de ser homogeénia i sense segregacions.
No s'admet cap addicié que no sigui cendres volants o fum de silice.
Els components del formigd, la seva dosificacid, el procés de fabricacid i el transport han d'estar d'acord amb les prescripcions
de la EHE.
Assentament en el con d'Abrams (UNE 83-313):
- Consisténcia seca: 0-2cm
- Consisténcia plastica: 3-5cm
- Consisténcia tova: 6 -9 cm
- Consisténcia fluida: 10 - 15 cm
Relacié aigua-ciment: <= 0,65
Contingut de ciment: <= 400 kg/m3
Per als formigons amb addicions, el contingut d'addicions en estructures d'edificacié ha de complir:
- Cendres volants: <= 35% pes de ciment
- Fum de silice: <= 10% pes de ciment
Tolerancies:
- Assentament en el con d'Abrams:
- Consisténcia seca: Nul-la
- Consisténcia plastica o tova: £ 10 mm
- Consisténcia fluida: 20 mm

2.- CONDICIONS D'EXECUCIO | D'UTILITZACIO

Per a I'elaboracid i la utilitzacio de formigons, la temperatura ambient ha d'estar entre 5°C i 40°C.

No s'han de barrejar formigons frescos fabricats amb ciments incompatibles entre ells.

S'ha d'utilitzar abans que hagi comengcat I'adormiment.

El temps maxim entre I'addicié de I'aigua al ciment i als granulats, i la col-locacié del formigd, no pot ser superior a una hora i
mitja.

Com a orientacio l'inici de I'adormiment es situa aproximadament en 1,5 h.

La formigonera ha d'estar neta abans de comencgar I'elaboracié del formigo.

L'ordre d'abocada dels materials ha de ser: aproximadament la meitat de I'aigua, el ciment i la sorra simultaniament, la grava i
la resta de l'aigua.

Els additius fluidificants, superfluidificants i inhibidors de I'adormiment s'han d'afegir a I'aigua abans d'introduir-la a la
formigonera.

L'additiu colorant s'ha d'afegir a la formigonera juntament amb el ciment i els granulats.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
m3 de volum necessari elaborat a I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 2661/1998, de 11 de diciembre, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigén Estructural (EHE).
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DO - ELEMENTS COMPOSTOS BASICS
D07 - MORTERS | PASTES

D070 - MORTERS SENSE ADDITIUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

D070A4D1.

1.- DEFINICIO I CARACTERiSTIQUES DELS ELEMENTS

Mescla feta amb sorra, ciment, aigua i calc si és el cas.

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

Tipus de ciment:

- Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A

- Ciments de ram de paleta MC

- Ciments blancs BL, quan ho requereixi l'exigéncia de blancor

Morters per a fabriques:

- Resisteéncia a compressié: <= 0,75 x Resisténcia a compressidé de la peca
- Morter ordinari (UNE-EN 998-2) en fabrica no armada: >= Ml
- Morter ordinari (UNE-EN 998-2) en fabrica armada: >= M5
- Morter de junt prim o morter lleuger (UNE-EN 998-2): >= M5

Ha d'estar pastat de forma que s'obtingui una mescla homogénia i sense segregacions.

2.- CONDICIONS D'EXECUCIO I D'UTILITZACIO

Per a l'elaboracié i la utilitzacidé del morter, la temperatura ambient ha d'estar entre 5°C i
40°C.

La formigonera ha d'estar neta abans de l'elaboracidé del morter.

No s'han de mesclar morters de composicid diferent.

S'ha d'aplicar abans que passin 2 h des de la pastada.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT
m3 de volum necessari elaborat a 1l'obra.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cdbdigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Seguridad estructural Fébrica DB-SE-F.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Inspeccidé visual de les condicions de subministrament i recepcid del certificat de qualitat
del fabricant, d'acord a les exigencies del plec de condicions, incloent els resultats
corresponents de resistencia a compressié (UNE EN 1015-11).

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva

representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del

contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podran utilitzar a 1'obra morters sense el corresponent certificat de garantia del
fabricant, d'acord a les condicions exigides.

Els wvalors de consisténcia i resisténcia a compressié6 han de correspondre a les
especificacions de projecte.
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DO - ELEMENTS COMPOSTOS BASICS

D07 - MORTERS | PASTES

D071 - MORTERS AMB ADDITIUS

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Mescla feta amb sorra, ciment, aigua i calg si és el cas, i eventualment additius.
S'han considerat els segiients additius:
- Inclusor d’aire
- Hidrofug
- Colorant
CARACTERISTIQUES GENERALS:
Tipus de ciment:
- Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A
- Ciments de ram de paleta MC
- Ciments blancs BL, quan ho requereixi la exigéncia de blancor
Morters per a fabriques:
- Resisténcia a compressié: <= 0,75 x Resisténcia a compressioé de la pega
- Morter ordinari (UNE-EN 998-2) en fabrica no armada: >= M1
- Morter ordinari (UNE-EN 998-2) en fabrica armada: >= M5
- Morter de junt prim o morter lleuger (UNE-EN 998-2): >= M5
Ha d'estar pastat de forma que s'obtingui una mescla homogénia i sense segregacions.

2.- CONDICIONS D'EXECUCIO | D'UTILITZACIO

Per a I'elaboracid i la utilitzacioé del morter, la temperatura ambient ha d'estar entre 5°C i 40°C.

La formigonera ha d'estar neta abans de I'elaboracié del morter.

L'additiu s'ha d'afegir seguint les instruccions del fabricant, en quan a proporcions, moment d'incorporacié a la barreja i temps
de pastat i utilitzacio.

No s'han de mesclar morters de composicié diferent.

S'ha d'aplicar abans que passin 2 h des de la pastada.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
m3 de volum necessari elaborat a I'obra.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Bésico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.

DO - ELEMENTS COMPOSTOS BASICS
DOB - ACER FERRALLAT O TREBALLAT

D0B2 - ACER EN BARRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

DOB2A100.
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1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Barres o conjunts de barres muntades, tallades i conformades, per a elements de formigé armat, elaborades a I'obra.
CARACTERISTIQUES GENERALS:
El diametre interior del doblegament de les barres (Di) ha de complir:

BARRES CORRUGADES:
Tipus acer Barres doblegades o corbades Ganxos 1 patilles
D <= 25 mm D > 25 mm D < 20 mm D >= 20 mm
B 400 10 D 12 D 4 D 7 D
B 500 12 D 14 D 4 D 7 D

Els cércols o estreps han de seguir les mateixes prescripcions que les barres corrugades.
S'admeten diametres de doblegament inferiors per als diametres <= 12 mm, que han de complir:
- No han d'apareixer principis de fissuracio.

- Diametre de doblegament: >= 3 D, >= 3 cm

En cap cas han d'apareixer principis de fissuracio.

S'han d'aplicar les tolerancies que defineix la UNE 36-831.

2.- CONDICIONS D'EXECUCIO | D'UTILITZACIO

El doblegament de les armadures s'ha de fer en fred, a velocitat constant, de forma mecanica i amb I'ajut d'un mandri.

En cas de desdoblegament d'armadures en calent, s'han de prendre les precaucions necessaries per a no malmetre el formigo
amb les altes temperatures.

No s'han d'adregar els colzes excepte si es pot verificar que es realitza sense danys.

No s'han de doblegar un nombre elevat de barres en la mateixa secci6 d'una peca.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

kg de pes necessari elaborat a I'obra, calculat amb el pes unitari tedric o qualsevol altre expressament acceptat per la DF.
Aquest criteri inclou les pérdues de material com a consequéncia de les operacions especifiques d'aquests treballs, com ara
retalls i lligaments.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 2661/1998, de 11 de diciembre, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigén Estructural (EHE).
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1- CONJUNTS DE PARTIDES D'EDIFICACIO
1A - TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

1A2 - DIVISORIES INTERIORS PRACTICABLES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
1A21U953.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Fusteria interior col -locada, formada per bastiment, folrat o no, porta d'una fulla batent i
tapajunts, amb o sense revestiment de pintura.

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:
- Replanteig del bastiment

- Col-locacié previa , aplomat i anivellat

- Fixacidé directament sobre l'obra de fabrica a mida gque aquesta es va aixecant
- Presentacié de la fulla

- Col-locacidé de la ferramenta

- Fixacidé definitiva de la fulla

- Neteja i1 proteccid

- Replanteig del tapajunts

- Fixacid dels perfils del tapajunts

- Segellat dels forats i junts

- Pintat de les superficies de fusta, en el seu cas

- Neteja de tots els elements

Per a bastiment de base folrat:

- Preparacidé del bastiment de base

- Replanteig de les peces que conformen el folre

- Ajust i col-locacid definitiva

- Col-locaci6é de massilla als forats dels claus

- Neteja i1 proteccid

CONDICIONS GENERALS:

El conjunt ha d'estar ben aplomat, sense deformacions, al nivell i al pla previstos.

Ha d'estar travat a l'obra i la unidé ha de resistir els esforcos produits per l'accionament de
la porta.

Tots els forats de la fusteria originats per les proteccions del bastiment durant 1l'obra, les
fixacions del tapajunts, etc., han de quedar segellats.

La porta ha d'obrir i tancar correctament.

Tota la ferramenta ha d'anar fixada al bastidor de cada fulla o bé al reforc.

El tapajunts ha de cobrir de forma continua el junt entre el bastiment i el parament acabat de
la paret.

El tapajunts ha de ser equidistant de les arestes del bastiment sobre el qual esta col -locat.
Ha d'estar fixat solidament al bastiment en tota la seva llargaria.

La unidé entre els tapajunts ha de ser a biaix de cartabod, si la DF no fixa una altra condiciod.

Cada muntant del bastiment ha d'estar cobert per un sol perfil de tapajunts.

Franquicia entre les fulles i el bastiment: <= 0,2 cm
Franquicia entre la fulla i el paviment: >= 0,2 cm, <= 0,4 cm
Encastament dels muntants en el paviment: >= 5 cm
Tolerancies d'execucid:

- Horitzontalitat: + 1 mm

- Aplomat: + 2 mm
- Posicidé de la ferramenta: + 2 mm

BASTIMENT FOLRAT:

Cada cara dels muntants 1 dels travessers del bastiment de base ha d'estar coberta amb una
sola peca del folre.

El folre dels muntants ha de quedar ben aplomat.

El folre dels travessers ha de quedar horitzontal.

Els tapajunts han de cobrir completament el marc i, com a minim, cavalcar 1 cm sobre el
revestiment de la paret.

El folre ha d'estar encolat i clavat a tot el perimetre del bastiment de base.

ACABAT PINTAT:
En el revestiment no hi ha d'haver fissures, bosses ni d'altres defectes.
Ha de tenir el color, la brillantor i la textura uniformes.
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A les finestres, balconeres 1 portes, s'admet que s'hagin protegit totes les cares perd que
només s'hagin pintat les visibles.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Cadascuna de les operacions que configuren la unitat d'obra ha de complir el seu plec de
condicions.

Després d'executar cadascuna de les operacions que configuren la unitat d'obra, i abans de fer
una operacidé que oculti el resultat d'aquesta, s'ha de permetre que la DF verifiqui que es
compleix el plec de condicions de 1l'operacib.

Els components s'han de col-locar de manera es garanteixi la proteccidé contra els impactes
durant tot el procés constructiu i que es mantingui l'escairat fins que el conjunt quedi ben
travat a 1l'obra.

ACABAT PINTAT:

La fusta no ha d'haver estat atacada per fongs o insectes, ni ha de tenir d'altres defectes.
El contingut d'humitat de la fusta, mesurat en diferents punts i1 a una fondaria minima de 5
mm, ha de ser inferior a un 15% per a coniferes o fustes toves 1 a un 12% per a frondoses o
fustes dures.

S'han d'eliminar els nusos mal adherits i substituir-los per falques de fusta de les mateixes
caracteristiques. Els nusos sans que tenen exsudacié de resina s'han de tapar amb goma laca.
Abans de l'aplicacié de la 1° capa s'han de corregir i eliminar els possibles defectes amb
massilla, segons les instruccions del fabricant; passar paper de vidre en la direccidé de les
vetes i1 eliminar la pols.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT
m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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E- PARTIDES D'OBRA D'EDIFICACIO
E4 - ESTRUCTURES

E44 - ESTRUCTURES D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
E4475117,E441512D.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'elements estructurals amb perfils normalitzats d'acer, utilitzats directament o

formant peces compostes.

S'han considerat els elements segilients:

- Pilars

- Elements d'ancoratge

- Bigues

- Biguetes

- Llindes

- Traves

- Encavallades

- Corretges

- Elements auxiliars (elements d'encastament, de recolzament i rigiditzadors)

S'han considerat els tipus de perfils seglients:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer
S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o $S355J2, segons EAE-2011, UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les seéries L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o
planxa, d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S$355J2, segons EAE-2011, UNE-EN
10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les series rodd, quadrat o rectangular d'acer
S275J0H o S355J2H, segons EAE-2011, UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les seéeries rodd, gquadrat o rectangular d'acer
S275J0H o S355J2H, segons EAE-2011, UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les series L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons

EAE-2011, UNE-EN 10025-2
'han considerat els acabats superficials seglients:
Pintat amb una capa d'emprimacidé antioxidant

- Galvanitzat

S'han considerat els tipus de col -locacid seglients:

- Col-locacidé amb soldadura

- Col-locacidé amb cargols

- Col-locacié sobre obres de fabrica o de formigd, recolzats o encastats

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Preparacidé de la zona de treball

- Replanteig i marcat dels eixos

- Col-locacié i fixacid provisional de la peca

- Aplomat i anivellacid definitius

- Execucidé de les unions, en el seu cas

- Comprovacié final de 1l'aplomat i dels nivells

wn

CONDICIONS GENERALS:

Els materials wutilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No s'han de fer
modificacions sense autoritzacié de la DF encara gque suposin un increment de les
caracteristiques mecaniques.

La peca ha d'estar col-locada a la posicié indicada a la DT, amb les modificacions aprovades
per la DF.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Quan la pecga sigui composta, la disposicié dels diferents elements de la peca, les seves
dimensions, tipus d'acer i perfils s'han de correspondre amb les indicacions de la DT.

Cada component de l'estructura ha de dur una marca d'identificacié que ha de ser visible
despres del muntatge. Aquesta marca no ha d'estar feta amb entalladura cisellada.

La marca d'identificacié ha d'indicar 1l'orientacidé de muntatge del component estructural gquan
aquesta no es dedueixi clarament de la seva forma.

Els elements de fixacid, 1 les xapes, plaques petites i accessoris de muntatge han d'anar
embalats i identificats adequadament.

L'element ha d'estar pintat amb una capa de proteccidé de pintura antioxidant, excepte si esta
galvanitzat.

Els cantells de les peces no han de tenir oOxid adherit, rebaves, estries o irregularitats que
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dificultin el contacte amb l'element que s'han d'unir.

Si el perfil esta galvanitzat, la col-locacidé de l'element no ha de produir desperfectes en el

recobriment del zenc.

L'element no s'ha d'adrecar un cop col -locat definitivament.

No es permet reblir amb soldadura els forats que han estat practicats a l'estructura per a

disposar cargols provisionals de muntatge.

Tolerancies d'execucid:

- En obres d'edificaciéd: Limits establerts als apartats 11.1 i 11.2 del DB-SE A i a
l'article 80 de 1'EAE.

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3 i l'article 80
de 1'EAE.

PILARS:

Si la base del pilar ha de quedar embeguda dins de formigd no necessitara proteccié 30 mm per

sota del nivell del formigb.

L'espal entre la placa de recolzament del pilar i1 els fonaments s'ha de reblir amb beurada de

ciment, beurades especials o formigéd fi.

Abans del rebliment, l'espai situat sota la placa de recolzament d'acer, ha d'estar net de

liquids, gel, residus i de qualsevol material contaminant.

La quantitat de Dbeurada wutilitzada ha de ser suficient per a que aquest espail quedi

completament reblert.

Segons el gruix a reblir les beurades han de ser dels seglients tipus:

- Gruixos nominals inferiors a 25 mm: barreja de ciment portland i aigua

- Gruixos nominals entre 25 1 50 mm: morter fluit de ciment portland de dosificacié no
inferior a 1:1

- Gruixos nominals superiors a 50 mm: morter sec de ciment portland de dosificacidé no
inferior a 1:2 o formigd fi

Les Dbeurades especials han de ser de Dbaixa retraccié 1 s'han d'utilitzar seguint les

instruccions del seu fabricant.

COL -LOCACIO AMB CARGOLS:
S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de 1'EAE
Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats 1 els cargols hexagonals
d'injeccidé s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els
requisits addicionals establerts a l'article 29.2 de 1'EAE.
La situacié dels cargols a la unié ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosid i
pandeig local de les xapes, 1 ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.
El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.
La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin
com a calibrats.
Després del collat l'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la
superficie de recolzament de la femella i1 la part no roscada de l'espiga ha d'haver, com a
minim:
- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca
- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca
Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.
En els cargols col -locats en posicid vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap
del cargol.
En els forats rodons normals 1 amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar
volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el
xamfra ha d'estar situat en direccidé al cap del cargol.
En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col -locades
de la forma seglient:
- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella
- Cargols 8.8: sota de l'element que gira
Tolerancies d'execucid:
- Franquicia maxima entre superficies adjacents:
- Si s'utilitzen cargols no pretesats: 2 mm
- Si s'utilitzen cargols pretesats: 1 mm
- Diametre dels forats:
- En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 del DB-SE A i a l'article 76.2
de 1'EAE
- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartats 640.5.1.3 1 640.5.1.4 del
PG3 1 a l'article 76.2 de 1'EAE
- Posicidé dels forats:
- En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 del DB-SE A i a l'article 76.2
de 1'EAE
- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a 1l'apartat 640.5.1.1 del PG3 i a
l'article 76.2 de 1'EAE

COL -LOCACIO AMB SOLDADURA:
El material d'aportacidé utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment
de soldadura.

Pagina: 123



Projecte d'obres per I'adequacio de la nau industrial
situada al carrer Marcelli i Gené, 32

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacidé han de ser superiors a les del
material base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosidé atmosferica, la resistencia a la corrosid del
material d'aportacidé ha de ser equivalent a la del material base.

El plec de prescripcions tecniques particulars definira el sistema de proteccidé enfront la
corrossio.

Els metodes de proteccid podran ser:

- Metalitzacid, segons 1'UNE-EN ISO 2063.

- Galvanitzacié en calent, segons 1'UNE-EN ISO 1461.

- Sistemes de pintura, segons 1'UNE-EN ISO 12944.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser
aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.

Qualsevol modificacié durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment
en els planols de taller.

Els components estructurals s'han de manipular evitant que es produeixin deformacions
permanents 1 procurant que els desperfectes superficials siguin minims. Han d'anar protegits
en els punts de subjeccid.

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de carrega, transport, emmagatzematge 1
muntatge experimenti desperfectes, s'ha de reparar fins que sigui conforme.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es
preveu que després d'arreglar-los afectara al seu treball estructural, la peca ha de ser
substituida.

Els components de l'estructura s'han d'emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en
contacte amb el terra i de forma que no es produeixi acumulacidé d'aigua.

El muntatge de l'estructura s'ha de fer d'acord amb el programa de muntatge i garantint la
seguretat estructural en tot moment.

Durant les operacions de muntatge, l'estructura ha de resistir, en condicions de seguretat,
les carregues provisionals de muntatge i els efectes de les carregues de vent.

Les traves 1 encastaments o subjeccions provisionals s'han de mantenir en la seva posicidé fins
que l'avanc¢ del muntatge permeti que puguin ser retirats de forma segura.

Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge s'han de fer de forma que no
debilitin l'estructura ni disminueixin la seva capacitat de servei.

La seccid de l'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.

Els dispositius d'ancoratge provisionals s'han d'assegurar per a evitar que s'afluixin de
forma involuntaria.

Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part de 1l'estructura
estigui deformada o sobrecarregada permanentment per l'apilament de materials estructurals o
per carregues provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de l'estructura, s'ha d'alinear al més aviat possible i immediatament
després completar el cargolament.

No s'han de fer unions permanents fins que una part suficient de l'estructura no estigui ben
alineada, anivellada, aplomada i unida provisionalment de manera que no es produeixin
desplacaments durant el muntatge o l'alineacid posterior de la resta de l'estructura.

La preparacidé de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge 1 manipulacidé ocasionin en 1l'acabat
superficial de l'estructura s'han de reparar amb procediments adequats.

Es tindra especial cura del drenatge de cobertes i facanes, aixi com s'evitaran zones on es
pugui dipositar l'aigua de forma permanent.

Els elements de fixacidé 1 ancoratge dispossaran de proteccid adient a la classe d'expossicid
ambiental.

Per a la reparacidé de superficies galvanitzades s'han d'utilitzar productes de pintura
adequats aplicats sobre arees que agafin, com a minim, 10 mm de galvanitzacid intacta.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de rebre el
tractament de proteccidé després de la inspeccid i acceptacid de la DF i abans del muntatge.
Les estructures amb planxes i peces primes conformades en fred s'executaran considerant els
requisits addicionals de 1'UNE-ENV 1090-2.

Les estructures amb acers d'alt 1limit elastic s'executaran considerant els requisits
addicionals de 1'UNE-ENV 1090-3.

Les estructures amb gelosia de seccid foradada s'executaran tenint en compte els requisits
addicionals de 1'UNE-ENV 1090-4.

COL -LOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment
sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet 1l'execucidé de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits
establerts a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacié o els establerts a l'apartat
640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que
travessin dues o més peces.
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Els forats allargats s'han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb la perforacié o
punxonatge de dos forats i1 posterior oxitall.

Després de perforar les peces i1 abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de
condicions técniques particulars.

S'han de col -locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de
les peces armades i el contacte intim de les peces d'unib.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacidé sigui visible després
del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar
fins arribar al 'collat a tocar' sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest
procés s'ha de fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és necessari
s'han de fer cicles addicionals de collat

Abans de comencgar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el
que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de
fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella 1 volandera(es) que després de
collats fins al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments segiients:

- Metode de la clau dinamometrica.

- Metode de la femella indicadora.

- Metode convinat.

Les superficies que han de transmetre esforcos per friccié s'han de netejar d'olis amb
netejadors quimics. Després de la preparacié i fins l'armat i cargolat s'han de protegir amb
cobertes impermeables.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s'ha de
tractar fins que no s'hagi inspeccionat la unid.

COL *LOCACIO AMB SOLDADURA:

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

- Per arc electric manual amb electrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccid gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb electrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas inert

- Per arc amb eléectrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja 1 de la
neu.

A l'obra i a disposicié del personal encarregat de soldar hi ha d'haver un pla de soldatge,
que ha d'incloure, com a minim, els detalls, mida i tipus de les unions, especificacions dels
tipus d'electrdodes 1 preescalfament, seqgliencia de soldadura, limitacions a la soldadura
discontinua 1 comprovacions intermedies, girs o voltes de les peces necessaries per la
soldadura, detall de les fixacions provisionals, disposicions en front 1l'esquincament laminar,
referencia al pla d'inspeccidé i assaigs, 1 tots els requeriments per al identificacié de les
soldadures.

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats
segons 1'UNE-EN 287-1.

La coordinacié de les tasques de soldadura s'ha de fer per soldadors qualificats i amb
experiéncia amb el tipus d'operacid que supervisen.

Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies 1 vores a soldar sén
adequades al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir
seques 1 lliures de condensacions.

Els components a soldar han d'estar correctament col-locats i fixos en la seva posicid
mitjancant dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar
siguin accessibles 1 visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.

El muntatge de l'estructura s'ha de fer de manera que les dimensions finals dels components
estructurals estiguin dintre de les tolerancies establertes.

Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de 1l'estructura, s'han de retirar
sense fer malbé les peces.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han
d'eliminar totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de 1l'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un
enduriment de la zona termicament afectada s'ha de considerar la wutilitzacidé del
precalentament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un cordd de soldadura 1 abans de fer el segiient, cal netejar l'escoria per
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mitja d'una picola i d'un raspall.

L'execucid dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts
a l'apartat 10.3.4 del DB-SE A i l'article 77 de 1'EAE per a obres d'edificacidé o d'acord amb
l'article 640.5.2 del PG3 i l'article 77 de 1'EAE per a obres d'enginyeria civil.

No s'han d'utilitzar materials de proteccidé que perjudiquin la qualitat de la soldadura a
menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures 1 el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat previament
l'escoria.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

BIGUES, BIGUETES, CORRETGES, ENCAVALLADES, LLINDES, PILARS, TRAVES, ELEMENTS D'ANCORATGE,

ELEMENTS AUXILIARS:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris segiients:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el teodric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal l'acceptacid expressa de la
DF'.

Aquest criteri inclou les perdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidén de Acero
Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cdbdigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucidén de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas
para edificacidn.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidén de Acero
Estructural (EAE).

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas
generales para obras de carreteras y puentes (PG 3/75)

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de 1l'inici de 1l'execucid, la DF verificara que existeix un programa de control

desenvolupat pel constructor, tant per als productes com per a l'execucid.

Previ al subministrament, el constructor presentara a la DF la seglient documentacid:

- creditacié que el procés de muntatge al taller dels elements de l'estructura posseeix
distintiu de qualitat reconegut.

- Acreditacidé que els productes d'acer posseeixen distintiu de qualitat reconegut.

- En processos de soldadura, certificats d'homologacié dels soldadors segons UNE-EN 2871 i
del procés de soldadura segons UNE-EN ISO 15614-1.

La DF comprovara que els productes d'acer subministrats pel taller a 1l'obra, s'acompanyen de

la seva fulla de subministrament, en cas gque no es pugui realitzar la tracabilitat de 1la

mateixa, aquesta sera rebutjada.

Previ a l'execucidé es fabricaran per a cada element i cada material a tallar, com a minim

quatre provetes, per part del control extern de l'entitat de control segons l'article 91.2.2.1

de 1'EAE.

Es comprovara que les dimensions dels elements elaborats al taller son les mateixes que les

dels planols de taller , considerant-se les tolerancies al plec de condicions.

Amb anterioritat a la fabricacid, el constructor proposara la seqiencia d'armat i soldadura,

aquesta haura de ser aprovada per la DF.

Es marcaran les peces amb pintura segons planols de taller, per identificar-les durant el

muntatge al taller i a l'obra.

L'autocontrol del procés de muntatge incloura com a minim:

-Identificacié del elements.

-Situacidé dels eixos de simetria.

-Situacidé de les zones de suport contiglies.

-Paral -lelisme d'ales i platabandes.

-Perpendicularitat d'ales i animes.

-Abonyegament, rectitud i planor d'ales i animes.

-Contrafletxes.

La fregliencia de comprovacidé sera del 100% per elements principals i del 25% per a elements

secundaris.

La DF comprovara amb antelacidé al muntatge la correspondéncia entre el projecte i els elements

elaborats al taller, 1 la documentacidé del subministrament.

El constructor elaborara la documentacid corresponent al muntatge, aquesta sera aprovada per

la DF, i1 com a minim incloura:

-Memoria de muntatge.
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-Planols de muntatge.

-Programa d'inspeccib.

Es comprovara la conformitat de totes les operacions de muntatge, especialment:
-L'ordre de cada operacib.

-Eines utilitzades.

-Qualificacié del personal.

-Tracabilitat del sistema.

UNIONS SOLDADES:

Els soldadors hauran d'estar en disposicidé de la qualificacidé adient conforme a 1l'apartat
77.4.2 de 1'EAE.

Cada soldador identificara el seu treball amb marques personals no transferibles.

La soldadura es realitzara segons l'apartat 77.4.1 de la EAE, el constructor realitzara el
assajos 1 probes necessaries per establir el metode de soldadura més adient.

Abans de realitzar la soldadura, es fara una inspeccidé de les peces a unir segons 1'UNE-EN
970.

Les inspeccions de les soldadures les realitzara un inspector de soldadura de nivell 2 o
persona autoritzada per la DF.

UNIONS CARGOLADES:

Es comprovaran .els parells de serratge aplicats als cargols.

En el cas de cargols pretesats es comprovara que l'esfor¢ aplicat és superior al minim
establert.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

La mesura de les longituds es fara amb regla o cinta metal -lica, d'exactitud no menor de 0,1
mm en cada metre, i no menor que 0,1 per mil en longituds majors.

La mesura de les fletxes de les barres es realitzara per comparacidé entre la directriu del
perfil i la linia recta definida entre les seccions extremes materialitzada amb un filferro
tesat.

UNIONS SOLDADES:

La DF determinara les soldadures que han de ser objecte d'analisi.

Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de 1la DF, en funcidé dels
resultats de la inspeccid visual realitzada i dels analisis anteriors.

UNIONS CARGOLADES:
La DF determinara les unions que han de ser objecte d'analisi.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

El taller de fabricacidé ha de disposar d'un control dimensional adequat.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control, es corregira la
implantacié en obra. A més a més, s'augmentara el control, en l'apartat incomplet, fins a un
20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions 1i/o

rebuigs i es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons
el resultat.

UNIONS SOLDADES:

La qualificacié dels defectes observats en les inspeccions visuals 1 en les realitzades per
métodes no destructius, es fara d'acord amb les especificacions fixades al Plec de Condicions
Particulars de 1l'obra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

UNIONS SOLDADES:

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

Es controlaran tots els cordons de soldadura.

Les soldadures que durant el procés de fabricacidé resultin inaccessibles, seran inspeccionades
amb anterioritat.

A l'autocontrol de les soldadures es comprovara com a minim:

-Inspeccidé visual de tots els cordons.

-Comprovacions mitjancant assajos no destructius segons la taula 91.2.2.5 de 1'EAE.

Es realitzaran els seglients assajos no destructius segons la norma EN12062

-Liquids penetrants (LP) segons UNE-EN 1289.

-Particules magnetiques (PM),segons UNE-EN 1290.

-Ultrasons (US), segons UNE-EN 1714.

-Radiografies (RX), segons UNE-EN 12517.

A tots els punt a on existeixin creuament de cordons de soldadura es realitzara una
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radiografia addicional

Es realitzara una inspeccidé mitjancant particules magnetiques o liquids penetrants d'un 15%
del total de la longitud de les soldadures en angle.

Es realitzara una inspeccidé radiografica i ultrasdnica de les soldadures a topar en planxes i
unions en T gquan aquestes siguin a topar.

Els criteris d'acceptacidé de les soldadures es basaran en 1'UNE-EN ISO 5817.

UNIONS CARGOLADES:
La freqieéncia de comprovacidé sera del 100% per elements principals com bigues, i del 25% per a
elements secundaris com rigiditzadors.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.

UNIONS SOLDADES:

No s'acceptaran soldadures que no compleixin amb les especificacions.

No s'acceptaran unions soldades que no compleixin amb els assaigs no destructius.
No s'acceptaran soldadures realitzades per soldadors no qualificats

E6 - TANCAMENTS I DIVISORIES
E61 - PARETS | ENVANS D'OBRA DE FABRICA

E618 - PARETS DE BLOCS DE MORTER DE CIMENT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

E6184L6K,E6185M6K.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié de parets 1 envans de blocs de morter de ciment i blocs de morter de ciment hidrofug,

col -locats amb morter.

S'han considerat els tipus seglents:

- Formacidé de paredd o paret de tancament o divisodria, recolzat amb blocs per a revestir o
d'una o dues cares vistes

- Formacidé de pareddé o paret de tancament passant amb blocs per a revestir o d'una cara vista

- Formacidé de paret de tancament amb blocs encadellats d'una o dues cares vistes
- Formacidé de pilar amb blocs encadellats

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Replanteig

- Col-locacié de les mires en les cantonades i estesa del fil entre mires

- Col-locacib6 de les peces

- Repas dels junts i neteja del parament

CONDICIONS GENERALS:

No pot ser estructural.

La paret ha de ser resistent a les accions laterals previstes d'acord 1l'article 5.4 del
CTE-DB-F i la DT del projecte.

L'element ha de ser estable, resistent, pla i aplomat.

A totes les singularitats, els junts han de coincidir amb el modulat general.

Els junts dilatacidé han de cumplir l'article 2.2 i la taula 2.1 del DB-SE-F.

Gruix dels junts:

- Morter ordinari o lleuger (UNE-EN 998-2): 8-15 mm
- Morter de junt prim (UNE-EN 998-2): 1- 3 mm
Distancia de 1'Gltima filada al sostre: 2 cm

Tolerancies d'execucid:

- Replanteig d'eixos parcials:
- Pilar: £ 20 mm
- Pared6 o paret: + 10 mm

- Replanteig d'eixos extrems:
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- Pilar: = 40 mm
- Pareddé o paret: £ 20 mm
- Planor:
- Paret vista: * 5 mm/2 m
- Paret per a revestir: + 10 mm/2 m
- Horitzontalitat de les filades:
- Paret vista: * 2 mm/2 m; * 15 mm/total
- Paret per revestir: + 3 mm/2 m; + 15 mm/total
- Alcaria: + 15 mm/3 m, + 25 mm/total
- Aplomat: + 10 mm/3 m, + 30 mm/total
- Gruix dels junts:

- Horitzontals: + 2 mm

- Verticals: £ 2 mm
- Distancia entre 1'tltima filada i el sostre: £ 5 mm
- Distancia entre obertures: £ 20 mm

PARET O PAREDO:

Les peces han d'estar col -locades a trencajunt i les filades han de ser horitzontals.

La paret ha d'estar formada per peces senceres, excepte a les singularitats, on poden haver-hi
peces de mig bloc, si el tipus de bloc es foradat, o de 3/4 o mig bloc, si es massis.

Els junts horitzontals han d'estar plens i enrasats i si el tipus de bloc és encadellat, els
verticals, si la DF no fixa cap altra condicié.

Si hi ha regates, cal que siguin fetes amb maquina.

Les dimensions de les regates han complir amb les especificacions del article 4.6.6 i de la
taula 4.8 del DB-SE-F

En els acords amb un sostre o amb qualsevol altre element estructural superior, cal que hi
hagi un espai de 2 cm entre 1'tltima filada 1 aquell element. Aquest espai s'ha d'haver
reblert amb un material d'elasticitat compatible amb la deformacid prevista del sostre, un cop
l'estructura hagi adoptat les deformacions previstes, 1 mai abans de 24 h d'haver fet la
paret.

En les cantonades i trobades amb d'altres parets, el cavalcament de les peces no ha de ser més
petit que el través de la peca.

Cavalcament de la peca en una filada: >= 0,4 x gruix de la peca, >= 40 mm

PARET O PAREDO (EXCEPTE LES DE BLOC ENCADELLAT) :

L'acord amb d'altres parets ha d'estar fet sense travar els blocs. La unidé cal que estigui
feta amb elements auxiliars, d'acord amb els criteris fixats per la DF.

Hi ha d'haver un junt de control a les cantonades.

Les peces que formen els brancals, els junts de control i 1l'acord amb d'altres parets i
paredons, han d'estar reblerts de formigd en tota l'alcaria de la paret.

Les obertures han de portar una llinda resistent.

Gruix dels junts:

- Verticals: 0,6 cm

- Horitzontals: <= 1,2 cm

ELEMENTS DE BLOC ENCADELLAT:

En el pilar, les peces han d'estar encaixades en sec.

La paret ha d'estar travada en els acords amb d'altres parets i pilars.

El pilar ha d'estar travat a la paret.

Els blocs han d'estar reblerts de formigb.

Han de tenir l'armadura necessaria que garanteixi una estabilitat i resisténcia correctes.
Gruix dels junts verticals: <= 1,2 cm

PAREDO O PARET DE TANCAMENT PASSANT:

Ha d'estar ancorada a la paret de suport amb connectors que han de complir les especificacions
fixades al seu plec de condicions.

Cal que estigui recolzada sobre un element resistent cada dues plantes o a 800 cm d'algaria,
com a maxim, si la DF no fixa cap altra condicié.

Cada 5 filades, com a maxim, hi ha d'haver un element formigonat i armat.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscil-li entre els 5°C i els 40°C i sense
pluges si la paret és exterior. Si es sobrepassen aquests limits, s'ha de revisar 1'obra
executada 48 h abans i1 s'han d'enderrocar les parts afectades.

Si la paret és exterior i1 el vent superior a 50 km/h, s'han de suspendre els treballs i
assegurar les parts que s'han fet.

L'obra s'ha d'aixecar, si és possible, per filades senceres.

S'ha d'humitejar el bloc per col-locar només a la zona dels junts. Si el bloc conté additiu
hidrofugant no s'ha d'humitejar.

Les peces que s'han de reblir de formigd, han de tenir 1la humitat necessaria, abans de
1'abocada, perque no absorbeixin l'aigua del formigd. Si el bloc conté additiu hidrofugant, no
s'ha d'humitejar.
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El formigd dels brancals, dels Jjunts de control i dels acords, s'ha d'abocar cada 5 filades,
com a maxim, i ha de quedar compactat i sense buits dintre de les peces.
Les condicions d'execucié han de complir amb l'article 7 i 8 del DB-SE-F.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

PILAR:
m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT.

PARET O PAREDO:
m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

PARET O PAREDO (EXCEPTE LES DE BLOC ENCADELLAT) :

Amb deduccidé del volum corresponent a obertures, d'acord amb els criteris seglents:

- Obertures <= 2 m2: No es dedueixen

- Obertures > 2 m2 1 <= 4 m2: Es dedueixen el 50%

- Obertures > 4 m2: Es dedueixen el 100%

Als forats que no es dedueixin, o que es dedueixin parcialment, l'amidament inclou la feina de
fer els retorns, com brancals. En cas de deduir-se el 100% del forat cal amidar també aquests
paraments.

Aquests criteris inclouen la col -locacidé dels elements que configuren 1'obertura, com és ara
bastiments, excepte en el cas de forats de més de 4,00 m2 en que aquesta col -locacidé es compta
a part.

Inclouen l'execucidé de tots els treballs necessaris per a resoldre 1'obertura, pel que fa a
brancals i ampit, i s'utilitzaran, si cal, materials diferents dels que normalment conformen
la unitat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cdbdigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Seguridad estructural Fébrica DB-SE-F.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
El control de 1l'execucidé de les obres es realitzara d'acord amb les especificacions del
projecte, els seus annexes 1 modificacions autoritzades per la DF i les instruccions del
director de l'execucidé de 1l'obra, conforme al indicat en l'article 7.3 de la part I del CTE i
demés normativa vigent d'aplicacid.
Sense caracter limitatiu, els punts de control més destacables sén els segiients:
- Comprovacié del replanteig de la planta i1 de l'alcat dels tancaments.
- Col-locacidé i aplomat de les mires en les cantonades i estesa del fil entre mires.
- Replanteig de les peces
- Control de col:-locacié de les peces.
- Inspeccidé abans, durant 1 després de 1l'execucid de les parets de carrega de blocs dels
seglients punts:
- Humitat dels blocs
- Obertures
- Travat
- Junts de control
- Presa de coordenades i cotes de totes les parets.
- Repas dels junts 1 neteja del parament

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

- En el control es seguiran els criteris indicats en l'article 7.4 de la part I del CTE.
- Prova d'estanqueitat de fagana pel metode de ruixament directe UNE-EN 13051.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, s'hauran de corregir abans d'aixecar el mur.

No s'ha de permetre la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes
d'execucib.

Suspensid dels treballs i correccid de les desviacions observades a carrec del Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.
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E6 - TANCAMENTS I DIVISORIES
E65 - TANCAMENTS | DIVISORIES DE GUIX LAMINAT

E652 - ENVANS DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
E65262GZ.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'envans de plaques de guix laminat, amb perfileria de planxa d'acer galvanitzat amb
muntants de diferents seccions i aplacat amb plaques de guix laminat fixades mecanicament.
L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Replanteig dels perfils de l'entramat

- Col-locacidé i fixacid dels perfils al parament

- Col-locacié banda aclstica

- Preparacidé de l'aillament (retalls, etc.) i col-locacid, en el seu cas

- Replanteig dels perfils

- Col-locacié aplomat o anivellat i fixacid dels perfils

- Col-locacid d'aillament térmic, si és el cas

- Preparacié de les plaques (talls, forats, etc.)

- Replanteig de l'especejament en el parament

- Fixaci6 de les plaques als perfils

- Segellat dels junts

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls, etc

CONDICIONS GENERALS:

El conjunt de l'aplacat ha de ser estable i indeformable a les accions previstes (vent, etc).
Ha de formar una superficie plana i continua que ha de quedar al nivell previst.

En el revestiment acabat no hi ha d'haver peces esquerdades, trencades ni defectes apreciables
en les lamines de paper.

Si el sistema és fix, tots els Jjunts, les arestes de cantonades 1 els racons han d'estar
segellats degudament amb mastic per a junts.

L'especejament ha de complir 1les especificacions subjectives requerides per la DF. En
qualsevol cas no quedaran tires de menys de 40cm.

Quan la placa no arribi a cobrir tota 1l'algaria, s'han de col:-locar alternades, per tal
d'evitar la continuitat dels junts horitzontals.

Els junts han de coincidir sempre amb elements portants.

El conjunt ha de quedar aplomat i1 ben ancorat al suport.

Les plaques han d'estar alineades en la direccid vertical i en la direccidé horitzontal.

El conjunt dels elements col -locats ha de ser estanc.

El conjunt acabat ha de tenir un color uniforme.

Ha de tenir un aspecte uniforme, aplomat i sense defectes.

En aplacats a dues cares, els Jjunts verticals d'ambddés costats no han de coincidir en el
mateix muntant.

Ajust entre les plaques: <= 2 mm
Distancia entre cargols del mateix muntant: 25 cm
Distancia dels cargols a les vores de les plaques: 15 mm

Tolerancies d'execucid:

- Replanteig parcial: = 2
- Replanteig total: £ 2 mm
- Planor: + 5 mm/2 m

- Aplomat: + 5 mm/3 m

- Ajust entre plaques: * 1 mm

- Distancia dels cargols a les vores de les plaques: + 5 mm

mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Per a iniciar-ne l'execucidé cal que la coberta i el tancament de l'edifici s'hagin acabat,
inclosa la fusteria dels buits d'obra que quedin en l'ambit d'actuaciod.

Per a l'execucidé de les cantonades 1 acords de paraments, els perfils de terra i sostre s'han
de tallar perpendicularment a la seva directriu per resoldre l'acord per testa, comptant pero,
amb els gruixos de les plaques que hagin de passar.

Queden expressament proscrites les trobades a biaix de cartabd en el muntatge de la
perfileria.

La manipulacié de les plaques (talls, forats per a instal -lacions, etc.) s'ha de fer abans de
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fixar-les al suport.

Els cargols han d'entrar perpendicularment al pla de la placa, 1 la penetracidé del cap ha de
ser la correcta.

L'ordre d'execucié de les feines ha de ser 1l'indicat en el primer apartat, on s'enumeren les
operacions incloses a la unitat d'obra.

Després d'executar cadascuna de les operacions del muntatge de l'enva, 1 abans de fer una
operacidé que oculti el resultat d'aquesta, s'ha de permetre a la DF doni la conformitat de les
tasques realitzades.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris seglients:

- Obertures <= 2 m2: No es dedueixen

- Obertures > 2 m2 i <= 4 m2: Es dedueixen el 50%

- Obertures > 4 m2: Es dedueixen el 100%

Aquests criteris inclouen la col -locacidé dels elements que configuren 1'obertura, com és ara
bastiments, excepte en el cas de forats de més de 4,00 m2 en que aquesta col -locacid es compta
a part.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segiients:

- Inspeccid visual del material abans de la seva col-locacid, rebutjant les peces malmeses

- Replanteig inicial

- Inspeccid visual del procediment d'execucid, amb especial atencidé a la col-locacid de
l'entramat metal-lic.

- Comprovacié de la geometria del parament vertical

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segiients:

Es comprovara que s'han adoptat les mesures necessaries per assegurar la compatibilitat entre
els diferents productes, elements i1 sistemes constructius.

Inspeccid visual de la unitat acabada.

- En el control es seguiran els criteris indicats en l'article 7.4 de la part I del CTE.

- Prova d'estanqueitat de fagana pel metode de ruixament directe UNE-EN 13051.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT :

Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.

No es permetra la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors
d'execucib.

E8 - REVESTIMENTS
E83 - APLACATS

E83Q - APLACATS AMB PLANXA METAL-LICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

E83Q4CJ3,E83QACC3

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'element de tancament mitjancant perfils grecats, nervats, ondulats i safates, de

planxa d'acer galvanitzat i lacat, planxa d'alumini anoditzat i lacat, i planxa de zinc, amb o
sense aillament de fibra de vidre, col-locat amb fixacions mecaniques.
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L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:
- Replanteig

- Col-locacid de l1l'aillament de fibra de vidre, en el seu cas
- Col-locacid6 de les planxes amb fixacions mecaniques

- Execucid dels junts entre planxes

CONDICIONS GENERALS:

El conjunt ha de quedar aplomat i1 ben ancorat al suport.

El conjunt acabat ha de tenir un color uniforme.

La superficie d'acabat ha de ser plana i uniforme, sense defectes en el seu revestiment.

Les fixacions dels perfils s'han de col-locar en els forats previstos.

Les planxes han d'estar alineades en la direccid vertical i en la direccid horitzontal.

El conjunt dels elements col -locats ha de ser estanc.

La part superior i les cantonades han d'estar protegides, amb peces especials del mateix
acabat que la planxa, de l'entrada d'aigua.

Totes les fixacions han d'estar a la part alta dels nervis i han de portar una volandera
d'estanquitat.

Les unions laterals entre planxes han de quedar protegides en el sentit del recorregut de
l'aigua i del vent dominant.

Punts de fixacidé per planxa: >= 6

Distancia entre la fixacidé i els extrems de la planxa: >= 2 cm
Tolerancies d'execucid:

- Aplomat entre dues planxes consecutives: =+ 10 mm

- Aplomat total: * 30 mm

- Paral -lelisme entre dues planxes consecutives: =+ 5 mm

- Paral -lelisme del conjunt de planxes: *+ 10 mm

- Nivell entre dues planxes consecutives: + 2 mm

- Nivell entre les planxes d'una filada: + 10 mm

TANCAMENT AMB AILLAMENT DE FIBRA DE VIDRE:

Les plaques 1 els feltres de fibra de vidre han de quedar col-locats a tocar, les plaques han
de quedar a trencajunt.

L'aillament ha de ser continu i ha de cobrir tota la superficie, sense que es produeixin ponts
termics.

Quan l'aillament porta barrera de vapor (paper Kraft), agquesta ha de quedar situada a la cara
calenta de l'aillament.

Quan l'aillament va revestit amb lamina plastica (proteccidé elastica, lamina plastica de color
blanc o tel decoratiu), aquesta ha de quedar situada a la cara vista de l'aillament.

Quan l'aillament porta paper Kraft o proteccid elastica, els junts han de quedar segellats amb
cinta adhesiva.

Junts entre plaques: <= 2 mm

Distancia entre punts de fixacié de 1l'aillament: <= 70 cm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els treballs quan la velocitat del vent sigui superior a 50 km/h o plogui. Si
un cop realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s'han de revisar i assegurar les
parts fetes.

Les planxes han de col -locar-se a partir del punt més baix.

TANCAMENT AMB AILLAMENT DE FIBRA DE VIDRE:

L'aillament s'ha de protegir de la pluja durant i després de la col -locacid.

Les plaques col-locades s'han de protegir d'impactes, de pressions o d'altres accions que el
puguin alterar.

Qualsevol set a la barrera de vapor, produit durant l'execucid, ha de ser reparat amb cinta
adhesiva impermeable al vapor.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

E8 - REVESTIMENTS
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E86 - REVESTIMENTS DECORATIUS

E865 - REVESTIMENTS DE FUSTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
E865U010.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Revestiments verticals de paraments interiors o exteriors, realitzats amb taulers de fibres de fusta i resines sintetiques o
taulers de fusta premsada amb resines fenoliques, col-locad es clavades o adherides sobre enllatat, en paraments interiors o
exteriors.

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

- Preparacio dels taulers (talls, forats, etc.)

- Neteja i preparacio de la superficie de suport
- Replanteig de I'especejament en el parament
- Col'locacio de I'adhesiu, en el seu cas

- Collocacio de les peces

- Segellat dels junts, cas que sigui necessari
CONDICIONS GENERALS:

El conjunt del revestiment ha de ser estable i indeformable. Ha de formar una superficie plana i continua que ha de quedar al
nivell i en la posicié prevista.
Els taulers han de quedar ben adherits o fixats a les llates de suport.

En el revestiment acabat no hi ha d'haver peces trencades, deformades ni amb defectes superficials apreciables (ratlles,
bonys, etc.).

L'especejament ha de complir les especificacions subjectives requerides per la DF.

Els junts han de coincidir sempre amb elements portants.

En espais interiors, el revestiment ha de quedar separat del sostre i del terra o0 sdcol un minim de 5 mm.

En espais exteriors, la disposicié del revestiment ha de ser tal que entre la seva cara interna i el tancament hi hagi una
ventilacié constant que eviti la formacié d’ humitats permanents.

Junt vertical : >=1 mm

Tolerancies d'execucio:

- Replanteig parcial: +2 mm

- Replanteig total: £2 mm

- Planor: £+ 3 mm/2 m

- Aplomat: =5 mm/3 m

- Ajust entre plaques: +1 mm

COL-LOCACIO AMB FIXACIONS MECANIQUES:

Penetracio de les fixacions: >=2 cm

Distancia entre fixacions: <= 30 cm

Distancia entre la fixacio i les vores: >= gruix del tauler

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

La manipulacio dels taulers (talls, forats per a instal- lacions, etc.) s'ha de fer abans de fixar-les al suport.

Els paraments d'aplicacié han d'estar sanejats, nets i humits. Si cal, es poden repicar abans.

Les llates de fixacié han de complir les condicions de planor i de nivell que s’exigeixen al revestiment acabat.

Les peces han d’anar recolzades com a minim en dues llates.
Si en el parament on s’han de fixar es preveu que hi hagi humitat, cal col-locar una la mina impermeabilitzant entre la llata i el

parament.

Entre les llates i també en la disposicié dels taulers del revestiment, cal preveure passos per a la circulacé de l'aire per
I'interior de I'espai buit.

En espais interiors, per a iniciar-ne I'execucié cal que la coberta i el tancament de I'edifici s’hagin acabat, inclosa la fusteria
dels buits d'obra que quedin en I'ambit d'actuacio.

COL-LOCACIO AMB ADHESIU:

L'adhesiu s'ha d'aplicar seguint les instruccions del fabricant.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
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m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segiients:

- Obertures <= 2 m2: No es dedueixen

- Obertures > 2 m2 i <= 4 m2: Es dedueixen el 50%

- Obertures > 4 m2: Es dedueixen el 100%

Aquests criteris inclouen la col-locacié dels elements que configuren I'obertura, com és ara bastiments, excepte en el cas de
forats de mé s de 4,00 m2 en que aquesta col-locacié es compta a part.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

E8 - REVESTIMENTS

E89 - PINTATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

E898MHNO,E8986BMO.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Preparacidé 1 aplicacié d'un recobriment de pintura sobre superficies de materials diversos

mitjancant diferents capes aplicades en obra.

S'han considerat els tipus de superficies seglients:

- Superficies de fusta

- Superficies metal -liques (acer, acer galvanitzat, coure)

- Superficies de ciment, formigd o guix

S'han considerat els elements segilients:

- Estructures

- Paraments

- Elements de tancament practicables (portes, finestres, balconeres)

- Elements de proteccid (baranes o reixes)

- Elements de calefaccid

- Tubs

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Preparacié de la superficie a pintar, fregat de 1'oxid i1 neteja previa si és el cas, amb
aplicacié de les capes d'emprimacibd, de proteccidé o de fons, necessaries i del tipus
adequat segons la composicidé de la pintura d'acabat

- Aplicacid successiva, amb els intervals d'assecat, de les capes de pintura d'acabat

CONDICIONS GENERALS:

En el revestiment no hi ha d'haver fissures, bosses ni d'altres defectes.

Ha de tenir el color, la brillantor i la textura uniformes.

A les finestres, balconeres 1 portes, s'admet que s'hagin protegit totes les cares perd que
només s'hagin pintat les visibles.

PINTAT A L'ESMALT:
Gruix de la pel-licula seca del revestiment: >= 125 micres

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els treballs si es donen les condicions segiients:

- Temperatures inferiors a 5°C o superiors a 30°C

- Humitat relativa de l'aire > 60%

- En exteriors: Velocitat del vent > 50 km/h, Pluja

Si un cop realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta
24 h abans i1 s'han de refer les parts afectades.

Les superficies d'aplicacié han de ser netes i1 sense pols, taques ni greixos.

S'han de corregir i eliminar els possibles defectes del suport amb massilla, segons les
instruccions del fabricant.
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No es pot pintar sobre suports molt freds ni sobreescalfats.

El sistema d'aplicacidé del producte s'ha d'escollir d'acord amb les instruccions del fabricant
i l'autoritzacidé de la DF.

Quan el revestiment estigui format per més d'una capa, la primera capa s'ha d'aplicar
lleugerament diluida, segons les instruccions del fabricant.

No s'ha d'aplicar una capa si la capa anterior no esta completament seca.

S'han d'evitar els treballs que desprenguin pols o particules prop de l'area a tractar, abans,
durant i1 després de l'aplicacib.

No s'admet la utilitzacidé de procediments artificials d'assecatge.

SUPERFICIES DE FUSTA:

La fusta no ha d'haver estat atacada per fongs o insectes, ni ha de tenir d'altres defectes.
El contingut d'humitat de la fusta, mesurat en diferents punts i1 a una fondaria minima de 5
mm, ha de ser inferior a un 15% per a coniferes o fustes toves i a un 12% per a frondoses o
fustes dures.

S'han d'eliminar els nusos mal adherits i substituir-los per falques de fusta de les mateixes
caracteristiques. Els nusos sans que tenen exsudacié de resina s'han de tapar amb goma laca.
Abans de l'aplicacidé de la 1° capa s'han de corregir i1 eliminar els possibles defectes amb
massilla, segons les instruccions del fabricant; passar paper de vidre en la direccidé de les
vetes 1 eliminar la pols.

SUPERFICIES METAL'LIQUES (ACER, ACER GALVANITZAT, COURE) :

Les superficies d'aplicacié han de ser netes i sense pols, taques, greixos ni oxid.

En superficies d'acer, s'han d'eliminar les possibles incrustacions de ciment o de cal¢ i s'ha

de desgreixar la superficie. Tot seguit s'han d'aplicar les dues capes d'emprimacid

antioxidant. La segona s'ha de tenyir lleugerament amb pintura.

En el cas d'estructures d'acer s'han de tenir en compte les segiients consideracions:

- Abans d'aplicar la capa d'emprimacié les superficies a pintar han d'estar preparades
adequadament d'acord amb les normes UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO
8504-3.

- Si s'aplica més d'una capa s'ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent.

- Després de 1l'aplicacié de la pintura les superficies s'han de protegir de 1l'acumulacid
d'aigua durant un cert temps.

SUPERFICIES DE CIMENT, FORMIGO O GUIX:

La superficie no ha de tenir fissures ni parts engrunades.

El suport ha d'estar suficientment sec i endurit per tal de garantir una bona adheréncia. Ha
de tenir una humitat inferior al 6% en pes.

S'han de neutralitzar els alcalis, les eflorescencies, les floridures i les sals.

Temps minim d'assecatge de la superficie abans d'aplicar la pintura:

- Guix: 3 mesos (hivern); 1 mes (estiu)

- Ciment: 1 mes (hivern); 2 setmanes (estiu)

En superficies de guix, s'ha de verificar l'adherencia del lliscat de guix.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

PINTAT D'ESTRUCTURES, PARAMENTS DE FUSTA O D'ACER O PORTES ENROTLLABLES:

m2 de superficie realment pintada segons les especificacions de la DT.

Cal considerar el desenvolupament del perimetre.

Deduccidé de la superficie corresponent a obertures:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2 i1 <= 2 m2: Es dedueix el 50%

- Obertures > 2 m2: Es dedueix el 100%

Aquest criteris inclouen la neteja dels elements que configuren 1'obertura com és ara,
bastiments que s'hagin embrutat.

PINTAT DE PARAMENTS DE CIMENT O GUIX:

m2 de superficie real amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccidé de la superficie corresponent a obertures d'acord amb els criteris seglients:

- Obertures <= 4 m2: No es dedueixen

- Obertures > 4 m: Es dedueix el 100%

Aquests criteris inclouen la superficie dels paraments laterals de 1l'obertura en una fondaria
de 30 cm, com a maxim, excepte en el cas d'obertures de més de 4,00 m2, en que aquesta
superficie s'ha d'amidar expressament.

Inclouen igualment la neteja dels elements que configuren 1l'obertura, com ara bastiments que
s'hagin embrutat.

PINTAT DE PORTES, FINESTRES I BALCONERES:

m2 de superficie de cada cara del tancament practicable tractat segons les especificacions de
la DT amb les deduccions corresponents als envidraments segons els criteris seglents:

Deduccié de la superficie corresponent a l'envidrament per a peces amb una superficie
envidrada de:

- Més d'un 75% del total: Es dedueix el 50%
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- Menys del 75% i més del 50% del total: Es dedueix el 25%
- Menys del 50% del total o amb barretes: No es dedueix
En les portes extensibles, la superficie s'ha d'incrementar el 50%

PINTAT D'ELEMENTS DE PROTECCIO O ELEMENTS DE CALEFACCIO:
m2 de superficie d'una cara, definida pel perimetre de l'element a pintar.

PINTAT DE TUBS O PINTAT O ENVERNISSAT DE PASSAMA:
m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PINTAT D'ESTRUCTURES D'ACER:
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cdbdigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Acero DB-SE-A.

PER A LA RESTA D'ELEMENTS:
No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segiients:

- Inspeccidé visual de la superficie a pintar.

- Acceptacid del procediment d'aplicacidé de la pintura per part de la DF.

- Comprovacié de l'assecatge d'una capa abans de procedir a una segona aplicacié.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.

La suspensié dels treballs i la correccidé de les no conformitats observades aniran a carrec
del Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

En el control es seguiran els criteris indicats en l'article 7.4 de la part I del CTE.
Determinacié del gruix de pel-licula del recobriment sobre un element metal -lic (UNE EN ISO
2808)

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.

No es permetra la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors
d'execucib.

E9 - PAVIMENTS
E93 - SOLERES | RECRESCUDES

E936 - SOLERES DE FORMIGO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

E936N3CO.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES
Formacié de solera amb formigd per a suport del paviment.
L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Preparacidé i1 comprovacid de la superficie d'assentament
- Muntatge d'encofrats
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- Col-locaci6 del formigd

- Execucidé de junts de dilatacidé i formigonament
- Proteccid del formigd fresc i curat

- Desmuntatge dels encofrats

CONDICIONS GENERALS:

No ha de tenir esquerdes ni discontinuitats.

La superficie acabada ha d'estar reglejada.

Ha de tenir la textura uniforme, amb la planor i el nivell previstos.

Ha de tenir junts de dilatacidé fets a distancies no superiors a 25 m; han de ser de 2 cm
d'amplaria i han d'estar plens d'un material flexible.

Els junts de formigonat han de ser de tot el gruix i s'ha de procurar de fer-los coincidir amb
els junts de retraccib.

La resisténcia caracteristica del formigd es comprovara d'acord amb l'article 86 de 1'EHE-08
Tolerancies d'execucid:

- Gruix: - 10 mm, + 15 mm

- Nivell: £ 10 mm

- Planor: + 5 mm/3 m

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

El formigonament s'ha de fer a una temperatura ambient entre 5°C i 40°C.

S'ha de vibrar fins a aconseguir una massa compacta, sense que es produeixin segregacions.
Durant el temps de cura i fins a aconseguir el 70% de la resisténcia prevista, s'ha de
mantenir la superficie del formigd humida. Aquest procés ha de durar com a minim:

- 15 dies en temps calords i sec

- 7 dies en temps humit

El paviment no s'ha de trepitjar durant les 24 h segiients a la seva formacio.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT, amb deduccié de la superficie
corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segiients:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidén de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

E9 - PAVIMENTS

E9S - PAVIMENTS METAL-LICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
E9S11220.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié de paviment metal -lic.

S'han considerat els tipus seglients:

- Amb peces d'entramat d'acer galvanitzat amb platines

- Amb planxes d'acer galvanitzat

S'han considerat les col -locacions seglients:

- Amb fixacions mecaniques

- Amb soldadura

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:
- Replanteig

- Comprovacid, preparacidé i neteja de la superficie d'assentament
- Col-locacid previa, repartiment i anivellat de les peces

- Fixacidé definitiva 1 neteja

CONDICIONS GENERALS:
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El paviment col -locat ha de tenir un aspecte uniforme, net i sense defectes.

No hi ha d'haver ressalts entre les peces ni celles o rebaves a les unions.

Les peces que formen el paviment no han de tenir cops, bonys, ratlles al galvanitzat, o
d'altres defectes visibles.

Han de quedar al nivell definit per la DT o, en el seu defecte, al que especifiqui la DF.
Les peces han d'estar recolzades i1 fixades al suport formant una superficie plana i llisa.
S'han de respectar els junts estructurals.

Tolerancies d'execucid:

- Nivell: £ 5 mm

- Planor: + 4 mm/2 m

- Horitzontalitat: + 2 mm/2 m

- Ressalts entre peces: < 2 mm

COL -LOCACIO AMB SOLDADURA:
Els cantells de les peces no han de tenir oOxid adherit, rebaves, estries o irregularitats que
dificultin el contacte amb l'element que s'han d'unir.
Si el perfil esta galvanitzat, la col -locacidé de l'element no ha de produir desperfectes en el
recobriment del zenc.
L'element no s'ha d'adrecar un cop col -locat definitivament.
No es permet reblir amb soldadura els forats que han estat practicats a 1l'estructura per a
disposar cargols provisionals de muntatge.
El material d'aportacidé utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment
de soldadura.
Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacidé han de ser superiors a les del
material base.
La soldadura no ha de tenir cap defecte que constitueixi seqgliéencia en una llargaria superior a
150 mm, ja sigui osca, fissura, inclusidé d'escoria o porus.
Tolerancies d'execucid:
- Dimensions dels cordons de soldadura:

- De 15 mm, com a maxim: * 0,5 mm

- De 16 a 50 mm: + 1,0 mm

- De 51 a 150 mm: £ 2,0 mm

- De més de 150 mm: + 3,0 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscil-li entre els 5°C 1 els 40°C, sense
pluja.

El suport ha de ser sec 1 net, i ha de complir les condicions de planor i nivell que
s'exigeixin al paviment acabat.

Abans de comencgar els treballs, es fara un replanteig previ que ha de ser aprovat per la DF.
El procés de col -locacidé no ha d'afectar a la qualitat dels materials.

S'ha de comprovar que les caracteristiques del producte corresponen a les especificades al
projecte.

COL ‘LOCACIO AMB FIXACIONS MECANIQUES:
Els cargols han d'entrar perpendicularment al pla de la placa, 1 la penetracidé del cap ha de
ser la correcta.

COL *LOCACIO AMB SOLDADURA:

La seccid de l'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.

No s'han de comencar les unions de muntatge fins que no s'hagi comprovat que la posicid dels
elements de cada unidé coincideix exactament amb la posicid definitiva.

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

- Per arc electric manual amb eléctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccid gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb electrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas inert

- Per arc amb eléectrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja 1 de la
neu.

A l'obra i a disposicié del personal encarregat de soldar hi ha d'haver un pla de soldatge,
que ha d'incloure, com a minim, els detalls, mida i tipus de les unions, especificacions dels
tipus d'electrdodes 1 preescalfament, seqgliencia de soldadura, limitacions a la soldadura
discontinua 1 comprovacions intermedies, girs o voltes de les peces necessaries per la
soldadura, detall de les fixacions provisionals, disposicions en front 1l'esquincament laminar,
referencia al pla d'inspeccidé i assaigs, 1 tots els requeriments per al identificacié de les
soldadures.
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Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats
segons 1'UNE-EN 287-1.

La coordinacié de les tasques de soldadura s'ha de fer per soldadors qualificats i amb
experiéncia amb el tipus d'operacid que supervisen.

Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies 1 vores a soldar sén
adequades al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir
seques 1 lliures de condensacions.

Els components a soldar han d'estar correctament col-locats i fixos en 1la seva posicid
mitjancant dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar
siguin accessibles 1 visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.

Els dispositius provisionals wutilitzats per al muntatge de 1l'estructura, s'han de retirar
sense fer malbé les peces.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un cordd de soldadura 1 abans de fer el segiient, cal netejar l'escoria per
mitja d'una picola i d'un raspall.

No s'han d'utilitzar materials de proteccidé que perjudiquin la qualitat de la soldadura a
menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures 1 el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat previament
l'escoria.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions del projecte, amb deduccié de la
superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segilients:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

Aquests criteris inclouen 1'acabament especific dels acords amb les vores, sense que comporti
1'Gs de material diferents d'aquells que normalment conformen la unitat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

EA - TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

EAB - TANCAMENTS PRACTICABLES D'ACER EN PERFILS LAMINATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EABGFEO1,EABGFE02,EABGFEO03,EABGFIO1.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Porta metal -lica o de fusta o trapa metal -lica practicable, col-locada amb tots els mecanismes
per a un funcionament correcte d'obertura i1 tancament, amb els tapajunts col -locats.
S'han considerat els tipus seglents:

- Porta de perfils metal -lics amb bastiment, col-locades sobre obra.

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Replanteig

- Col-locacid, aplomat i anivellat del bastiment, i segellat dels junts

- Muntatge de les fulles mobils

- Eliminacidé dels rigiditzadors

- Col-locacidé dels mecanismes i els tapajunts

- Neteja de tots els elements

CONDICIONS GENERALS:

Ha d'obrir i tancar correctament.

No ha de gravitar cap tipus de carrega sobre el bastiment.
Distancia entre els ancoratges galvanitzats: <= 60 cm
Distancia d'ancoratges galvanitzats als extrems: <= 30 cm
Franquicia entre la fulla i el bastiment: <= 0,2 cm
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PORTA METAL.LICA O DE FUSTA:

El bastiment ha d'estar ben aplomat, sense deformacions dels angles, al nivell i al pla
previstos.

Els ribets i els junts de materials tous han de ser nets i han de quedar lliures.

D'acord amb 1l'envidrament que porti ha de complir els valors d'aillament termic 1 acustic
previstos.

La porta, un cop incorporada a l'obra, ha de complir els requisits de resistencia mecanica,
seguretat d'ts i higiene i salut establerts a la norma UNE 85103.

El bastiment ha d'estar travat a la paret per mitja d'ancoratges galvanitzats.

Franquicia entre la fulla i el paviment: >= 0,2 cm, <= 0,4 cm

Tolerancies d'execucid:

- Replanteig: + 10 mm

- Nivell previst: + 5 mm

- Horitzontalitat: + 1 mm

- Aplomat: * 2 mm/m

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Per a la col-locacidé del bastiment s'han de preveure els gruixos dels acabats del parament o
del suport al qual estigui subjecte.

S'ha de col-locar amb l'ajut d'elements que garanteixin la proteccid del bastiment contra els
impactes durant tot el procés constructiu i d'altres que mantinguin l'escairat fins que quedi
ben travat a l'obra.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.
4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PORTA METAL.LICA O DE FUSTA:

* UNE 85103:1991 EX Puertas y cancelas pivotantes abatibles. Definiciones, clasificacién vy
caracteristicas.

EA - TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
EAP - BASTIMENTS | FOLRATS DE BASTIMENTS DE BASE PER A PORTES | ARMARIS

EAP3 - BASTIMENTS DE FUSTA DE Pl ROIG PER A PINTAR, PER A PORTES DE FULLES BATENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EAP36186.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Bastiments de fusta, col-locats directament sobre fabrica.
S'han considerat els tipus seglents:

- Bastiments de base per a folrar

- Bastiments de base per a pintar

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:
- Replanteig

- Col-locacié previa , aplomat i anivellat

- Fixacidé definitiva

- Neteja 1 proteccid

CONDICIONS GENERALS:

El bastiment ha d'estar ben aplomat, sense deformacions dels angles, al nivell 1 al pla
previstos.

No ha de gravitar cap tipus de carrega sobre el bastiment.

El bastiment ha d'estar travat a l'obra per mitja d'ancoratges galvanitzats.

Si els muntants del bastiment no s'encasten en el paviment, s'han de fixar a aquest paviment
per mitja de fixacions mecaniques.

Distancia entre ancoratges: <= 60 cm

Pagina: 141



Projecte d'obres per I'adequacio de la nau industrial
situada al carrer Marcelli i Gené, 32

Distancia dels ancoratges als extrems: <= 30 cm
Nombre ancoratges al cabird superior:

- Amplaria 40 <= a <= 100 cm: 2

- Amplaria 100 <= a <= 175 cm: 3

- Amplaria > 175 cm: 4

Encastament dels muntants en el paviment: >= 5 cm
Tolerancies d'execucid:

- Replanteig: + 10 mm

- Nivell previst: + 10 mm

- Horitzontalitat: £ 1 mm
- Aplomat: + 3 mm
- Pla previst del bastiment respecte a la paret: £ 2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

El pla en queé s'ha de col-locar el bastiment ha de ser segons el gruix que tingui 1l'acabat del
parament. La manera de col -locar el bastiment ha de fer possible la col-locacid posterior del
tapajunts.

S'ha de col-locar amb l'ajuda d'elements que garanteixin la proteccidé del bastiment contra els
impactes durant tot el procés constructiu i d'altres que mantinguin l'escairat fins que quedi
ben travat a l'obra. En treure aquestes proteccions s'han de tapar els forats amb materials
adequats (massilles, tacs, etc.).

El bastiment s'ha de travar a la paret a mesura que aquesta es va aixecant.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.

La unitat d'obra no inclou el cost de la col-locacidé del bastiment, que és imputable a la
unitat d'obra d'execucidé de la paret on va col-locat si la superficie del bastiment és igual o
inferior a 4 m2, o a una unitat d'obra especifica de col-locacidé de bastiments en altre cas.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

EA - TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
EAP - BASTIMENTS | FOLRATS DE BASTIMENTS DE BASE PER A PORTES | ARMARIS

EAPG - FOLRAT DE BASTIMENTS DE BASE AMB FUSTA XAPADA AMB MELAMINA, PER A PORTES DE FULLES
BATENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EAPGGAS86.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Folrat de bastiment de base amb la peca de galze i les de tapajunts.
L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Preparacié del bastiment de base

- Replanteig de les peces que conformen el folre

- Ajust i col-locacid definitiva

- Col-locacidé de massilla als forats dels claus

- Neteja 1 proteccid

CONDICIONS GENERALS:

Cada cara dels muntants 1 dels travessers del bastiment de base ha d'estar coberta amb una
sola peca del folre.

El folre dels muntants ha de quedar ben aplomat.

El folre dels travessers ha de quedar horitzontal.

Els tapajunts han de cubrir completament el marc i, com a minim, cavalcar 1 cm sobre el
revestiment de la paret.

El folre ha d'estar encolat i clavat a tot el perimetre del bastiment de base.

Tolerancies:
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Aplomat: + 2 mm
- Horitzontalitat: + 1 mm
Pla de trobada en els angles: * 0,5 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'ha de col-locar amb l'ajuda d'elements que garanteixin la proteccidé dels folres durant tot

el procés constructiu.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

EA - TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

EAQ- FULLES I BLOCKS DE FUSTA PER A PORTES | ARMARIS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EAQDM442.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Fulla per a porta batent, col-locada sobre el bastiment amb tota la ferramenta,
pany, etc.

S'han considerat les portes segilients:

- Exteriors

- Interiors

- D'armari

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:
- Presentacié de la porta

- Rectificacié si cal

- Col-locacidé de la ferramenta

- Fixacidé definitiva

- Neteja 1 proteccid

CONDICIONS GENERALS:

La porta ha d'obrir i tancar correctament.

Tota la ferramenta ha d'anar fixada al bastidor de cada fulla o bé al reforc.

La fulla que no porti tanca s'ha de fixar al bastiment per mitja de dos passadors.
Tolerancies d'execucid:

- Horitzontalitat: £ 1 mm

- Aplomat: + 3 mm

- Pla previst de la fulla respecte al bastiment: £ 1 mm
- Posicidé de la ferramenta: + 2 mm

PORTES D'ENTRADA O PORTES EXTERIORS O INTERIORS

Franquicia entre les fulles i el bastiment: <= 0,2 cm
Franquicia entre la fulla i el paviment: >= 0,2 cm, <= 0,4 cm
Fixacions entre cada fulla i el bastiment: >= 3

PORTES D'ARMARI:

Fixacions entre la fulla inferior i el bastiment: >= 3
Fixacions entre la fulla superior i el bastiment: >=2
Franquicia entre les fulles i el bastiment: <= 0,2 cm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
No hi ha condicions especifiques del procés constructiu.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

frontisses,
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Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segiients:

- Comprovacidé geometrica de l'element de tancament

- Replanteig

- Col-locacié, aplomat i anivellat de l'element

- Subjeccid definitiva a la paret o bastiment de base i segellat
- Eliminacié de rigiditzadors i tapat de forats si és el cas

- Col-locacié dels mecanismes

- Col-locacibé dels tapajunts

- Neteja de tots els elements

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Inspeccid visual i comprovacidé de funcionament de la unitat acabada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'ha de permetre la continuacidé dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes
d'execucib.

La suspensidé dels treballs i la correccidé de les no conformitats observades aniran a carrec
del Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No hi ha condicions especificades per a l'execucid de la partida.

EA - TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
EAZ - ELEMENTS ESPECIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

EAZ1 - TAPAJUNTS PER A FINESTRES | PORTES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EAZ1U010.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Perfils de fusta per a cobrir la junta entre el bastiment i1 el parament acabat de la paret,
col -locats amb puntes, tapades amb massilla.

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Replanteig

- Fixacié dels perfils

- Segellat dels forats de la porta

CONDICIONS GENERALS:

El tapajunts ha de ser equidistant de les arestes del bastiment sobre el qual esta col -locat.
Ha d'estar fixat solidament al bastiment en tota la seva llargaria.

La unidé entre els tapajunts ha de ser a biaix de cartabo, si la DF no fixa una altra condiciéd.

Cada muntant del bastiment ha d'estar cobert per un sol perfil de tapajunts.
Tolerancies d'execucid:

- Distancia entre les arestes del bastiment: + 1 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
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El procés de col -locacidé no ha d'alterar les caracteristiques de l'element.
3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

EA - TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
EAZ - ELEMENTS ESPECIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

EAZP - MECANISMES ANTIPANIC PER A PORTES D'EVACUACIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EAZPA110.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Mecanismes antipanic per 1l'obertura de portes d'evacuacid, instal-lats en portes de fusta,

acer o alumini.

La unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Replanteig de la posicid dels mecanismes d'accionament i bloqueig

- Verificacidé de que la fulla o fulles de la porta poden fer el recorregut d'obertura complet
sense que cap element de la porta o de l'entorn o impedeixi

- Fixar el mecanisme amb tots els accessoris a la fulla, el bastiment i el terra, i eliminar
els mecanismes de bloqueig existents a la porta

- Verificar el funcionament de la porta

CONDICIONS GENERALS:

El mecanisme ha d'estar muntat d'acord amb les especificacions del fabricant.

S'ha de verificar la compatibilitat entre el mecanisme 1 el tipus 1 material de la porta,
d'acord amb les instruccions del fabricant.

Si el dispositiu es fixa en una porta amb vidre, agquest ha de ser trempat o laminat.

No hi ha d'haver cap sistema de bloqueig de la porta diferent del mecanisme antipanic
instal-lat a la mateixa. Esta permes 1'is de mecanismes de retorn de la fulla a la posicid
tancada. En aquest cas cal verificar que son compatibles amb 1'Us de la porta per nens, gent
gran 1 discapacitats.

A les portes de dos fulles amb mecanisme a les dues fulles, cal verificar que cada fulla es
capa¢ d'obrir-se independentment quan s'accioni el seu mecanisme, 1 també quan s'accionin els
dos simultaniament.

Algcada de la barra d'accionament respecte el paviment acabat, en posicidé de bloqueig: de 900 a
1100 mm

Si el local esta destinat majoritariament a infants, es pot disminuir aquesta alcada.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans d'instal -lar un dispositiu antipanic per a sortida d'emergencia en una porta tallafocs o
estanca als fums, cal examinar el certificat d'homologacié de la porta en la que ha estat
assajat el mecanisme per tal de verificar la idoneitat del mecanisme per a ser instal-lat en
una porta tallafocs o estanca als fums. En aquests casos cal seguir els requeriments de
l'annex B de la UNE-EN 1125.

Abans d'instal ‘lar el mecanisme, cal verificar el funcionament de la porta: numero de punts de
suspensidé correctes, sense bloqueigs; si la porta es de dues fulles, cal que sigui possible
l'obertura simultania de les dues fulles.

La barra d'accionament s'ha d'instal -lar de manera que ofereixi la maxima longitud efectiva.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de dispositiu antipanic amb tots els seus accessoris muntat. Els dispositius per a
l'accionament d'una porta de dues fulles constitueixen una sola unitat.
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 1125:2009 Herrajes para la edificacidén. Dispositivos antipanico para salidas de
emergencia accionadas por una barra horizontal. Requisitos y métodos de ensayo.

ED - INSTAL-LACIONS D'EVACUACIO
ED3 - CAIXES SIFONIQUES | PERICONS

ED35 - PERICONS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
ED351540.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacio de pericd a peu de baixant, de pas o sifonic.

S’han considerat els tipus seguents:

- Perico “in situ” amb solera de formigd, parets de mad calat o de maé massis, arrebossades i lliscades interiorment i amb tapa
fixa o registrable.

- Perico prefabricat de formigd, amb fons i amb tapa de formigé prefabricat.

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

Perico fabricat “in situ”:

- Comprovacié de la superficie d'assentament

- Col-locacio del formigo de la solera

- Formacio de les parets amb peces ceramiques, deixant preparats els forats per al pas dels tubs

- Arrebossat de les parets amb morter

- Lliscat interior de les parets amb ciment

- Col-locacio de la tapa

Perico de formigé prefabricat:

- Comprovacié de la superficie d’assentament

- Col.locacié del perico sobre la superficie d’assentament

- Formacio dels forats per a connexionat dels tubs

- Acoblament dels tubs

- Col.locacié de la tapa

CONDICIONS GENERALS:

Els pericons amb tapa registrable han d’estar tapats amb tapa de formigé prefabricat de gruix no inferior a 5 cm. La tapa ha de
ser hermética, ha de disposar de junt de goma.

En els pericons sifonics, el conducte de sortida de les aiglies ha de portar un colze de 90°.

El gruix de la capa d’aigua en els pericons sifonics no ha de ser inferior a 45 cm.

El perico ha d'impedir la sortida de gasos a I'exterior.

PERICO FABRICAT “IN SITU”:

El perico ha d'estar format amb parets de peces ceramiques, sobre solera de formigo.

Els pericons amb tapa fixa han d'estar tapats amb encadellat ceramic collat amb morter.

La solera ha de quedar plana i al nivell previst.

En els pericons no sifonics, la solera ha de formar pendent per a afavorir I'evacuacié. En el punt de connexié ha d'estar al
mateix nivell que la part inferior del tub de desguas.

Les parets han de ser planes, aplomades i han de quedar travades per filades alternatives.

Les peces ceramiques s'han de col-locar a trencajunt i les filades han de ser horitzontals.

La superficie interior ha de quedar revestida amb un arrebossat de gruix uniforme, ben adherit a la paret i acabada amb un
lliscat de pasta de portland. El revestiment sec ha de ser llis, sense fissures o d'altres defectes.

Els angles interiors han de ser arrodonits.

Gruix de la solera: >= 10 cm

Gruix de l'arrebossat: >=1 cm
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Pendent interior d'evacuacio en pericons no sifonics: >= 1,5%
Tolerancies d'execucio:

- Aplomat de les parets: = 10 mm

- Planor de la fabrica: + 10 mm/m

- Planor de l'arrebossat: + 3 mm/m

PERICO DE FORMIGO PREFABRICAT:

El fons del pericoé ha de quedar pla i al nivell previst.

El pericoé ha de quedar ben assentat sobre la superficie.

Els orificis d’entrada i sortida de la conduccié han de quedar preparats.
Tolerancies d'execucio:

- Escairat: +5 mm respecte el rectangle teoric

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

PERICO FABRICAT “IN SITU”:

S'ha de treballar a una temperatura entre 5°C i 35°C sense pluja.

Les peces ceramiques per col-locar han de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixin I'aigua del morter.
L'arrebossat s'ha d'aplicar pressionant amb forga sobre I'obra de ceramica quan aquesta obra hagi aconseguit el 70% de la
resisténcia prevista. Abans s'ha d'humitejar la superficie.

PERICO DE FORMIGO PREFABRICAT:

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscil-li entre els 5°C i els 40°C, sense pluja.

El procés de col.locacio del pericd no produira desperfectes ni modificara les condicions exigides al material.

Es realitzara una prova d’estanquitat en el cas que la D.F. ho consideri necessari.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat amidada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Bésico de Salubridad DB-HS.

ED - INSTAL-LACIONS D'EVACUACIO
ED7 - CLAVEGUERONS

ED7F - CLAVEGUERONS AMB TUB DE PVC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
ED7FP364.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacio de clavegueré amb tub de PVC.

S’han considerat les col-locacions seglients:

- Penjat del sostre

- En rasa, sobre llit d’'assentament de sorra

- En rasa, sobre llit d’'assentament de sorra i amb reblert de sorra

- En rasa, sobre solera de formigo i llit d’'assentament de sorra

- En rasa, sobre solera de formigo, llit d’assentament de sorra i amb reblert de sorra
L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

Penjat del sostre:
- Col-locacio de les abragadores de subjeccio del tub

- Col'locacio i unié dels tubs
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- Col-locacio de les peces necessaries en els punts singulars (per a canvis de direccio, connexions, etc.)

- Realitzacié de proves sobre la canonada instal-lada
En rasa:

- Execucié de la solera de formigé, en el seu cas

- Preparacio del llit amb sorra compactada

- Col*locacio dels tubs

- Segellat dels tubs

- Realitzacié de proves sobre la canonada instal-lada

- Rebliment amb sorra fins a la cota indicada a la partida d’obra, en el seu cas

CONDICIONS GENERALS:

El tub ha de seguir le s alineacions indicades a la DT. Ha de quedar a la rasant prevista i amb el pendent definit per a cada
tram.

El junt entre els tubs és correcte si els diametres interiors queden alineats. S'accepta un ressalt <= 3 mm.

Els junts han de ser estancs a la pressio de prova, han de resistir els esforgos mecanics i no han de produir alteracions
apreciables en el régim hidraulic de la canonada.

El pas a través d'elements estructurals s'ha de protegir amb un contratub de seccié més gran.

La franquicia entre el tub i el contratub s'ha d'ataconar amb massilla.

Les unions entre els tubs han d’estar fetes amb els procediments i materials aprovats pel fabricant.
El claveguerd no ha de tenir, en el sentit del recorregut descendent, reduccions de seccié en cap punt.
Ha de ser estanc a l'aigua a una pressio >= 0,3 bar i <= 1 bar

Ha de ser estanc a l'aire a una pressio >= 0,5 bar i <=1 bar
Ha de ser estanc al fum a una pressié de gasos de 250 Pa

PENJAT DEL SOSTRE:
El claveguer6 muntat ha de quedar fixat solidament a I'obra, amb el pendent determinat per a cada tram.

Els tubs s’han de subjectar per mitja d’abragadores, repartides a intervals regulars.
Les abrag adores han de ser regulables, de ferro galvanitzat i amb folre interior elastic.

Els trams instal-lats mai no han de ser horitzontals o en contrapendent.

Els trams rectes, els acoblaments i els canvis de direccié han de disposar de registres formats per peces especials.

Separacio entre registres: <= 15m

Pendent: >=1%

Distancia entre les abragadores: <= 150 cm

Fletxa: <=0,3 cm

Separacié amb la cara inferior del sostre: >=5 cm

Franqui cia entre tub i contratub: 10 — 15 mm

COL-LOCACIO AL FONS DE LA RASA:

Han de quedar centrats i alineats dins de la rasa.

Els tubs han de quedar rec olzats en tota la seva llargaria sobre un llit de material granular o terra lliure de pedres.

El lit de sorra ha de quedar pla, anivellat i a la fondaria prevista a la DT.

La canonada ha de quedar protegida dels efectes de les carregues exteriors, del transit (en el seu cas), inundacions de la rasa
i de les variacions térmiques.

En cas de coincidéncia de canonades d'aigua potable i de sanejament, les d'aigua potable han de passar per un pla superior a
les de sanejament i han d'anar separades tangencialment 100 cm.

Un cop instal-lada la canonada, i abans del reblert de la rasa, han de quedar fetes satisfactoriament les proves de pressio
interior i d’estanquitat en els trams que especifiqui la DF.
Pendent: >=2%

Distancia de la generatriu superior del tub a la superficie en zones de transit rodat: >= 80 cm

En el cas de tubs de PVC-U amb pressié enterrats que transportin aigua es recomana una algada mi nima de 0,90m. sempre
que estiguin a I'abric de les gelades.

Per a tubs instal-lats sota zones de transit intens o que no sigui possible mantenir I'algaria de 0,90m. es requerira una
proteccié addicional.

Amplaria de la rasa: >=dia metre exterior + 500 mm i >= 0,60 m

Gruix llit d’ assentament de sorra: >= 10 + diametre exterior / 10 cm

La distancia entre les canonades enterrades de PVC a pressio i fonaments o d’altres instal-lacions enterrades >= 0,4m. en
condicions normals.

SOBRE SOLERA DE FORMIGO:
La solera ha de quedar plana, anivellada i a la fondaria prevista a la DT.

El formigd ha de ser uniforme i continu. No ha de tenir esquerdes o defectes de formigonament com disgregacions o buits a la
massa.

Gruix solera de formigd: 15 cm

REBLERT AMB SORRA:
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El material s'ha d'estendre per tongades successives sensiblement paral-leles a la rasant final.

El gruix de la tongada ha de ser uniforme i ha de permetre la compactacié prevista d'acord amb els mitjans que s'utilitzin.
El material que s'utilitzi ha de complir les especificacions fixades en el plec de condicions corresponent.

La sorra ha de ser neta, lliure de pedres i d’altres materials estranys.

Gruix tongades rebliment: 10 cm

Rebliment amb sorra: fins 30 cm per sobre del nivell superior del tub

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

La descarrega i manipulacio dels elements s'ha de fer de forma que no rebin cops.

Durant el procés de col-locacio no s'han de produir desperfectes en la superficie del tub.

En cas d'interrompre's la col-locacié dels tubs s'ha d'evitar la seva obstruccio i s'ha d'assegurar el seu desgua s. Quan es
reprenguin els treballs s'ha de comprovar que no s'hagi introduit cap cos estrany a l'interior dels tubs.

Per a fer la unio dels tubs no s’han de forgar ni deformar els extrems.

La uni6 entre els tubs i altres elements d'obra s'ha de fer garantint la no transmissié de carregues, la impermeabilitat i
I'adheréncia amb les parets.

Si es produeixen fuites apreciables durant la prova d'estanquitat, el contractista ha de corregir els defectes i procedir de nou a
fer la prova.

Es de bona practica I'estesa de tubs amb I'extrem mascle inserit en 'embocaduda en el mateix sentit de circulacié que el
previst per el flux de sanejament.

Els tubs de PVC-U a pressié mai haurien d’encofrar-se amb formigo.

PENJAT DEL SOSTRE:
No s'han de manipular ni corbar els tubs.

Els canvis direccionals i les connexions s'han de fer per mitja de peces especials.

Tots els talls s'han de fer perpendicularment a I'eix del tub.

S’han d’ instal-lar els absorbidors de dilatacié necessaris.

La canonada principal s’ ha de prolongar 30 cm des de la primera connexid

COL-LOCACIO AL FONS DE LA RASA:

Abans de baixar els elements a la rasa la DF ha d'examinar-los, rebutjant els que presentin algun defecte.

Abans de la col-locacié dels elements cal comprovar que la rasant, I'amplaria, la fondaria i el nivell frea tic de la rasa
corresponen als especificats en la DT. En cas contrari cal avisar la DF.

El fons de la rasa ha d'estar net abans de baixar els elements.

Els tubs i rases s’han de mantenir lliures d’aigua, per aixo és de bona pra ctica muntar els tubs en sentit ascendent,
assegurant el desguas dels punts baixos.

Els tubs s’han de calgar i recolzar per a impedir el seu moviment.

Col-locats els elements al fons de la rasa, s'ha de comprovar que el seu interior és lliure d'elements que puguin impedir el seu

assentament o funcionament correctes (terres, pedres, eines de treball, etc.).

No s’han de muntar trams de mé s de 100 m de llarg sense fer un reblert parcial de la rasa deixant els junts descoberts.
Aquest reblert ha de complir les especificacions técniques del reblert de la rasa.
Un cop situada la canonada a la rasa, parcialment reblerta excepte a les unions, s'han de fer les proves de pressio interior i

d'estanquitat segons la normativa vigent.

SOBRE SOLERA DE FORMIGO:
La temperatura ambient per a formigonar ha d'estar entre 5°C i 40°C.

El formigd s'ha de posar a I'obra abans que s'inicii el seu adormiment. L'abocada s'ha de fer de manera que no es produeixin
disgregacions. S'ha de compactar.

Sobre la solera de formigd, quan tingui la resisté ncia adequada, s’ha de col-locar el llit de material granular.

REBLERT AMB SORRA:

S’ han de suspendre els treballs en cas de pluja o quan la temperatura exterior sigui inferior a 0° C.

Després de pluges no s'ha d'estendre una altre tongada fins que I'dltima no s'hagi eixugat.

Els treballs s’ han de fer de manera que s’eviti la contaminacio de la sorra amb materials estranys.

No s'han de barrejar diferents tipus de materials.

S'ha d'evitar I'exposicié prolongada del material a la intempérie.

No es pot procedir al reblert de les rases sense l'autoritzacioé expressa de la DF.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m de llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT, entre els eixos dels elements o dels punts per
connectar.
Aquest criteri inclou les pérdues de material corresponents a retalls i la repercussio de les peces especials a col-locar.
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificaciéon Parte 2. Documento
Basico de Salubridad DB-HS.

Orden de 15 de septiembre de 1986 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas Generales de Tuberias de
Saneamiento de Poblaciones.

Orden de 21 de junio de 1965 por la que se aprueba la Instruccién de la Direccidon General de Carreteras 5.1.1C «Drenaje» que
figura como anejo a esta Orden.

Orden de 14 de mayo de 1990 por la que se aprueba la Instruccion de carreteras 5.2-IC: Drenaje superficial

UNE-EN 1456-1:2002 Sistemas de canalizacion en materiales plasticos para saneamiento enterrado o aéreo con presion.
Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.

SOBRE SOLERA DE FORMIGO:
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigdn Estructural (EHE-08).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D’EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN TUBS DE PVC SOTERRATS:

Sense cara cter limitatiu, els punts de control més destacables sén els segients:

- Execucié de la solera de formigo, en el seu cas.

- Comprovacio6 de la superficie d’assentament.

- Collocacio i unié dels tubs.

- Rebliment amb formigo fins cobrir tot el tub, en el seu cas.

- Comprovacié del funcionament del tram de claveguera o col- lector.

CONTROL D’EXECUCIO . CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN TUBS DE PVC SOTERRATS:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D’EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN TUBS DE PVC
SOTERRATS:

Correcci6 a carrec del Contractista dels defectes que provoquin les fugues detectades.

Si es produeixen fuites apreciables durant la prova d'estanquitat, el contractista ha de corregir els defectes i procedir de nou a
fer la prova.

CONTROL DE L’OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL EN TUBS DE PVC SOTERRATS:

- Un cop finalitzada I'obra i abans de la recepcio provisional, es comprovara el bon funcionament de la xarxa abocant aigua en
els pous de registre de capgalera o, mitjancant les cambres de descarrega si existissin, verificant el pas correcte d’aigua en els
pous de registre aigiies avall.

CONTROL DE L’OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN TUBS DE PVC SOTERRATS:

Es seguiran les instruccions de la DF en la realitzacio dels controls previstos.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMOPLIMENT EN
TUBS DE PVC SOTERRATS:

Correcci6 per part del contractista de les irregularitats observades.

EE - INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA
EEK - REIXETES, DIFUSORS, COMPORTES, SILENCIADORS | ACCESSORIS

EEK1 - REIXETES D'IMPULSIO O RETORN D'UNA FILERA D'ALETES FIXES HORITZONTALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EEK11TB8.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Reixetes d'impulsidé o retorn d'alumini.

S'han considerat els tipus de col -locacid seglients:

- Fixades al bastiment

- Recolzades sobre el bastidor

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:
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Reixetes fixades al bastiment:

- Col-locaci6 del bastiment de muntatge

- Fixacid de la reixeta al bastiment

Reixetes recolzades sobre bastiment:

- Col-locacidé de la reixeta a pressid en el seu allotjament

CONDICIONS GENERALS:

La posicidé ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha de quedar plana sobre l'allotjament.

La reixeta fixada al bastiment, ha de quedar solidament unida al bastiment de muntatge per
mitja del marc collat amb visos o a pressid.

La reixeta recolzada sobre el bastiment, ha de quedar situada en el seu allotjament i exercir
una certa pressié. Ha de ser manipulable manualment.

Les tolerancies de posicidé han de ser les fixades a la partida d'obra del conducte.

Si la unitat terminal de retorn no incorpora cap dispositiu de recollida de bruticia, la seva
part inferior ha de quedar a una distancia minima de 10 cm del terra.

Si la unitat terminal d'impulsidé permet l'entrada d'un cos estrany de grandaria superior o
igual a 10 mm, aleshores aquesta ha d'anar col-locada a una distancia minima de 2 m del terra,
mesurada respecte a la seva part inferior.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La seva instal -lacidé no ha d'alterar les caracteristiques de l'element.

Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat
per la DF.

La reixeta s'ha d'inspeccionar abans de la seva col -locacid.

S'ha de comprovar que les caracteristiques del producte corresponen a les especificades al
projecte.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal -lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados articulos e

instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios, aprobado por
Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

EE - INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA
EEK - REIXETES, DIFUSORS, COMPORTES, SILENCIADORS | ACCESSORIS

EEKE - TOVERES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EEKE2421.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Toveres 1 multitoveres de llarg abast i difusor modular linial de toveres d'alta induccid
muntades superficialment sobre conductes o sobre paraments verticals o horitzontals.
S'han contemplat els seglients tipus de muntatge:

DIFUSOR MODULAR LINIAL DE TOVERES D'ALTA INDUCCIO
- Difusor modular muntat sobre conductes circulars
- Difusor modular muntat sobre conductes de cares planes

TOVERES DE LLARG ABAST

- Toveres muntades sobre paraments verticals o horitzontals
- Toveres muntades en extrem de tub circular

- Toveres muntades sobre lateral tub circular

Pagina: 151



Projecte d'obres per I'adequacié de la nau industrial
situada al carrer Marcelli i Gené, 32

MULTITOVERES DE LLARG ABAST

- Toveres muntades sobre paraments verticals o horitzontals

- Toveres muntades sobre lateral tub circular

La execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Replanteig de la unitat d'obra

- Obertura de la finestra en el conducte o parament i neteja del tall

- Neteja del conducte o plénum

- Fixacidé del suport de les toveres al conducte

- Col-locaci6 de les toveres

- Retirada de l'obra de restes d'embalatges, retalls de conductes, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicidé ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Les tolerancies de posicidé han de ser les fixades a la partida d'obra del conducte.

La unié del bastiment de suport amb el conducte i amb les toberes ha de ser estanca.

El tall de la finestra del conducte a de quedar net i sense revabes.

Si la unitat terminal d'impulsidé permet l'entrada d'un cos estrany de grandaria superior o
igual a 10 mm, aleshores aquesta ha d'anar col-locada a una distancia minima de 2 m del terra,
mesurada respecte a la seva part inferior.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, es fara un replanteig previ que ha de ser aprovat
per la DF.

S'ha de comprovar que les caracteristiques del producte corresponen a les especificades al
projecte.

Els materials s'han d'inspeccionar abans de la seva col -locacié.

La seva instal -lacidé no ha d'alterar les caracteristiques de l'element.

Abans de fer el tall, s'ha de marcar sobre el conducte el recorregut que ha de fer 1l'eina.
S'han de retirar les restes d'encenalls i1 els retalls de l'interior del conducte.

Un cop instal -lat es procedira a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants com ara
embalatges, retalls de conductes, etc.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat de quantitat instal -lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

EG - INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES
EG1- CAIXES | ARMARIS

EG11 - CAIXES GENERALS DE PROTECCIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EG11MI0O.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Caixa general de proteccio de poliester reforcat, amb o sense borns bimetal-lics segons esquemes UNESA i muntada
superficialment o encastades.

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

- Collocacié i anivellacio

- Connexionat

- Retirada de I'obra dels embalatges, retalls de cables, etc.

CONDICIONS GENERALS:
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La caixa ha de quedar fixada solidament al parament per un minim de quatre punts.

La part inferior de la caixa ha d'estar situada a una algaria de 400 mm, com a minim.

La caixa ha de quedar col-locada en un lloc de facil i lliure accés.

La posicié ha de ser la fixada a la DT.

No s'han de transmetre esforgos entre els conductors i la caixa.

Si es col-loca encastada, les dimensions del ninxol han de superar les de la caixa en un minim de 15 mm i un maxim de 30
mm. La seva fondaria ha de ser >= 30 cm.

Tolerancies d'instal-lacio:

- Posicio: +20 mm

- Aplomat: +2%

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Per a la instal-lacié s'han de seguir les instruccions de la DT del fabricant.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques de I'element.

S'ha de treballar sense tensio a la xarxa.

Un cop instal-lada la caixa, es procedira a la retirada de I'obra de tots els materials sobrants com ara embalatges, retalls de
cables, etc.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002

EG - INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES
EG1- CAIXES | ARMARIS

EG1N - CENTRALITZACIONS DE COMPTADORS ELECTRICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EG1N6C3F.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Centralitzacio de comptadors per a un maxim de 20 unitats monofasiques i 4 trifasiques i un rellotge, muntada.
L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Collocacio i anivellacio

- Connexionat dels borns

CONDICIONS GENERALS:

La centralitzacié ha de quedar col-locada superficialment i fixada sélidament al parament.
La centralitzacié ha de quedar instal-lada dins d'un local exclusiu, de facil i lliure accés.
Les tapes s'han de fixar als cossos amb cargols precintables, la manipulacié dels quals s'ha de fer amb eines.
Tots els conductors han de quedar connectats als borns corresponents.

Cada comptador ha de tenir un rétol indicatiu de I'abonat a qui pertanyi.

La distancia dels comptadors a terra sera de 25 cm com a minim i 180 cm com a maxim.
La posicié ha de ser la fixada a la DT.

Tolerancies d'instal-lacio:

- Posicié: +20 mm

- Aplomat: +2%

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No hi han condicions especifiques del procés d'instal-lacié.
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3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat de quantitat instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002

EG - INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES
EG2 - TUBS, CANALS, SAFATES | COLUMNES PER A MECANISMES

EG2D - SAFATES METAL.LIQUES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EG2DJ9F1.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Safata metal-lica d'amplaria fins a 600 mm i muntada superficialment o fixada amb suports.
S'han considerat els tipus seguents:

- Planxa d'acer galvanitzada

- Reixeta d'acer

- Perfil d'acer

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

- Fixacid i nivellacio

- Talls en corbes i cantonades

CONDICIONS GENERALS:

El muntatge s'ha de fer amb peces de suport, amb un minim de dues per tram, fixades al parament o al sostre mitjangant
perns d'ancoratge o tacs de PVC i visos.

Les unions, derivacions, canvis de direccio, etc., s'han de fer amb peces especials fixades amb cargols o reblons.

Han de tenir continuitat eléctrica, connectant-les al conductor de terra cada 10 m, com a maxim.

El final de les safates ha d'estar cobert amb tapetes de final de tram.

Les unions han d'estar a 1/5 de la distancia entre dos recolzaments.

Tolerancies d'execucio:

- Nivell o aplomat: <= 0,2%, 15 mm/total

- Desploms: <= 0,2%, 15 mm/total

PLANXA:
Els canvis de direccié i corbes s'han de fer amb una pega d'unié fixada amb cargols i reblons.
Distancia entre fixacions: <=2,5m

REIXETA O PERFIL:

Els canvis de direccié i corbes s'han de fer mitjancant talls a la seva secci6 per tal de poder doblegar-la.
Distancia entre fixacions: <=1,5m

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No hi ha condicions especifiques del procés d'execucio.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m de llargaria instal-lada amidada segons les especificacions de la DT, entre els eixos dels elements o dels punts a connectar.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002

EG - INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES
EG3- CONDUCTORS ELECTRICS PER A TENSIO BAIXA

EG38 - CONDUCTORS DE COURE NUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EG380902.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Conductor de coure nu, unipolar de fins a 240 mm2 de seccid, muntat.
S'han considerat els tipus de col-locacié seglients:

- Muntat superficialment

- En malla de connexié a terra

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- L'estesa i empalmament

- Connexionat a presa de terra

CONDICIONS GENERALS:

Les connexions del conductor s'han de fer per soldadura sense la utilitzacié d'acids, o amb peces de connexié de material
inoxidable, per pressio de cargol, aquest ultim métode sempre en llocs visitables.

El cargol ha de portar un dispositiu per tal d'evitar que s'afluixi.

Les connexions entre metalls diferents no han de produir deteriorament per causes electroquimiques.

El circuit de terra no sera interromput per la col-locacié de seccionadors, interruptors o fusibles.

El pas del conductor pel paviment, murs o d'altres elements constructius s'ha de fer dins d'un tub rigid d'acer galvanitzat.
El conductor no ha d'estar en contacte amb elements combustibles.

El recorregut ha de ser l'indicat a la DT.

COL-LOCAT SUPERFICIALMENT:

El conductor ha de quedar fixat mitjangant grapes al parament o sostre, o bé mitjangant brides en el cas de canals i safates.
Distancia entre fixacions: <=75cm

EN MALLA DE CONNEXIO A TERRA:

El conductor ha de quedar instal-lat al fons de rases reblertes posteriorment amb terra garbellada i compactada.

El radi de curvatura minim admés ha de ser 10 vegades el diametre exterior del cable en mm.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

L'instal-lador prendra cura que el conductor no pateixi torsions ni danys en treure'l de la bobina.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m de llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT, entre els eixos dels elements o dels punts per
connectar.

Aquest criteri inclou les pérdues de material com a conseqiéncia dels retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002
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EG - INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES

EG6 - MECANISMES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EG62D1DN,EG63D15R.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Mecanismes per a instal-lacions eléctriques, encastats o0 muntats superficialment i els elements necessaris per a la seva
col-locacié encastada, caixes, plaques i marcs.

S'han considerat les unitats d'obra seguents:

- Caixes per a 1,2 o 3 mecanismes encastades en paraments

- Caixes per a mecanismes, amb tapa, encastades a terra

- Caixes per a mecanismes amb tapa, col-locades en terra técnic

- Interruptors i conmutadors encastats o muntats superficialment.

- Endolls bipolars o tripolars amb terra o sense connexié a terra, encastats o0 muntats superficialment.

- Polsador per encastar o per muntar superficialment a l'interior o a l'intempeérie.

- Mecanisme portafusibles amb fusible per encastar o muntar superficialment a l'intempérie o a l'interior.
- Sortida de fils, encastada

- Placa i marc per a un o varis elements, col-locada a mecanismes encastats

- Regulador d'intensitat encastat o muntat superficialment.

- Tapa cega col-locada sobre caixa o bastidor.

L'execuciod de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

Caixes per a mecanismes, interruptors, conmutadors, endolls, polsadors, portafusibles o reguladors d'intensitat:
- Replanteig de la unitat d'obra

- Muntatge, fixacio i anivellacio

- Connexionat

- Retirada de I'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

Sortides de fils:

- Muntatge, fixacio i nivellacio

- Acondicionament dels fils

Placa, marc o tapa cega:

- Replanteig de la unitat d'obra

- Fixacid i nivellacio

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.
Tolerancies d'instal-lacio:

- Posicié: +20 mm

INTERRUPTORS, CONMUTADORS, ENDOLLS, POLSADORS, PORTAFUSIBLES O REGULADORS D'INTENSITAT:

Un cop instal-lat i connectat a la xarxa no han de ser accessibles les parts que hagin d'estar en tensio.

Les fases (o fase i neutre) i el conductor de proteccio, si n'hi ha, han d'estar connectats als borns de la base per pressié de
cargols.

Ha de quedar amb els costats aplomats i en el mateix pla que el parament.

Quan es col-loca muntat superficialment, I'element ha de quedar fixat solidament al suport.

Quan es col-loca encastat, I'element ha de quedar fixat solidament a la caixa de mecanismes, la qual ha de complir les
especificacions fixades en el seu plec de condicions.

L'endoll instal-lat ha de complir les especificacions de la MI-BT-024.

El regulador d'intensitat ha de quedar fixat solidament al suport (muntatge superficial) o a la caixa de mecanismes (muntatge
encastat), al menys per dos punts mitjangant visos.

Resisténcia de les connexions a la traccié: >= 3 kg

Tolerancies d'instal-lacio:

- Aplomat: +2%

SORTIDES DE FILS:

La sortida de fils ha de quedar fixada solidament a la caixa de mecanismes, la qual ha de complir les especificacions fixades
en el seu plec de condicions.

Ha de quedar amb els costats aplomats i en el mateix pla que el parament.

Ha de disposar d'un sistema de fixacio dels fils per pressié. Aquest sistema no ha de produir danys als fils.

Resisténcia del sistema de fixacié: >= 3 kg

Tolerancies d'instal-lacio:

Pagina: 156



Projecte d'obres per I'adequacié de la nau industrial
situada al carrer Marcelli i Gené, 32

- Aplomat: +2%

PLACA, MARC O TAPA CEGA:

El mecanisme ha de quedar immobilitzat fins i tot quan s'accioni, accié que cal fer sense cap dificultat.
La placa o tapa, ha de quedar ben adossada al parament.

El marc ha de quedar solidament fixat sobre la caixa per mitja dels cargols o de les grapes que porta.
La placa ha de quedar subjectada a pressio sobre el marc i el mecanisme ha de quedar entre tots dos.

CAIXES PER A MECANISMES:

S'han de complir les especificacions de la ITC-MIE-BT-019

Els tubs han d'entrar a dintre de les caixes per les finestres previstes pel fabricant.

No s'han de transmetre esforgos entre les caixes i les altres parts de la instal-lacié eléctrica.
Els tubs han d'entrar perpendicularment a les parets de les caixes.

En les caixes amb tapa, la tapa s'ha de poder obrir i tancar correctament.

CAIXES PER A MECANISMES ENCASTADES EN PARAMENTS:

La caixa ha de quedar encastada al parament. Ha d'anar collada amb guix i ha de quedar al mateix pla que el parament
acabat.

Ha de quedar amb els costats aplomats.

Tolerancies d'instal-lacio:

- Aplomat: 2%

CAIXES PER A MECANISMES ENCASTADES A TERRA:
La caixa ha de quedar encastada al parament. Ha d'anar collada amb morter i ha de quedar a la cota prevista per tal de que la
tapa quedi al mateix pla que el paviment.

CAIXES PER A MECANISMES COL-LOCADES EN TERRA TECNIC:

La caixa ha de quedar fixada al paviment per un minim de quatre punts.

Ha de quedar fixada pels punts de subjeccié disposats pel fabricant.

Ha de quedar a la cota prevista per tal que la tapa quedi al mateix pla que el paviment.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, es fara un replanteig previ que ha de ser aprovat per la DF.

S'ha de comprovar que les caracteristiques del producte correspon a les especificades al projecte.

Els materials s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacio.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

La col-locaci6 de I'element s'ha de fer seguint les indicacions del fabricant.

En les caixes encastades, s'ha de tenir cura de que no entri material de reblert a l'interior de la caixa. Per aquest motiu, s‘han
d'ajustar els tubs a les finestres de les caixes.

Un cop instal-lat, es procedira a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants (embalatges, retalls de cables, etc.).

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat de quantitat instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:
Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002

INTERRUPTORS, CONMUTADORS, ENDOLLS, POLSADORS, PORTAFUSIBLES O REGULADORS D'INTENSITAT:
UNE-EN 60669-1:1996 Interruptores para instalaciones eléctricas fijas, domésticas y analogas. Parte 1: Prescripciones
generales.

EG - INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES

EGC - GENERACIO D'ENERGIA ELECTRICA, SAI | SISTEMES PER AL CONTROL DE LA QUALITAT DEL
SUBMINISTRAMENT ELECTRIC

EGC1 - GRUPS ELECTROGENS
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EGC11011.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Grup electrdogen de fins a 1850 kVA, per a 220/380 V de tensidé o amb seleccid de tensid, amb
motor diesel, fix, sistema de funcionament manual o automatic, instal -lat.

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Muntatge, fixacidé i anivellament

- Connexionat i posada en marxa

CONDICIONS GENERALS:

Ha d'estar instal-lat en locals especialment destinats al servei electric o han d'estar
separats dels llocs on tinguin accés persones no especialitzades per mitja d'envans adequats.
El grup electrdogen ha de quedar instal -lat damunt una bancada de formigd de caracteristiques i
dimensions d'acord amb el pes 1 dimensions del grup 1 les dades que subministrara el
fabricant.

Ha de quedar instal -lat un sistema antivibratori de motlles o de goma que fixara solidament el
grup electrogen a la bancada de formigd.

Ha de quedar instal -lat un sistema de subministre que garanteixi un proveliment de combustible
sense interrupcions i net.

Ha de quedar instal-lat un sistema de ventilacidé que mantingui 1l'increment de temperatura del
local on esta implantat el grup inferior a 11°C.

La sortida d'aire del radiador del motor ha d'estar conduida cap a l'exterior mitjancant una
canalitzacié flexible que unira d'una forma continua el radiador amb un forat amb reixa
metal -lica de sortida d'aire a l'exterior.

La canalitzacidé d'aire del radiador ha de ser tan curta i directa com sigui possible.

La secci6 de la canalitzacidé de sortida d'aire del radiador ha de ser la suficient com per a
provocar una contrapressidé inferior a 1,3 m.c.a.

La connexidé del motor amb el tub d'escapada de gasos ha d'estar feta amb tub flexible.

La suspensidé del tub d'escapada de gasos ha d'estar feta mitjancant ailladors de vibracié.

Ha de quedar instal -lat un silenciador formant continuitat amb el tub d'escapada de gasos per
minimitzar el soroll.

El silenciador ha d'estar col-locat el més aprop possible del motor per maximitzar els seus
efectes.

El diametre del tub d'escapada de gasos ha de ser tal que la caiguda de pressid, considerant
tot el sistema d'escapada, sigui inferior a 0,63 m.c.a.

Han de quedar instal -lats junts de dilatacié al llarg del tub d'escapada de gasos d'acord amb
les instruccions del fabricant.

El grup electrogen ha de quedar anivellat.

Dimensions minimes del local (llarg x alt x ample):

1Fins a 60 1 500x300x380 |
iDe 60 a 200 1 570x300x380 |
1De 200 a 600 1 600x350x400 |
iDe 600 a 900 1 650x400x500 |
iDe 900 a 1850 1 830x400x500 |

La superficie del forat d'entrada d'aire al local on és implantat el grup electrogen han de
ser sensiblement iguals, com a minim, a la del forat de sortida d'aire del radiador.
Dimensions del forat de sortida d'aire del radiador a l'exterior (ample x alt):

1De fins a 60 '
iDe 60 a 200 ! 75x85

1De 200 a 600

1De 600 a 900 130x140

'De 900 a 1850 200x190

o +
Tolerancies d'execucid:

- Posicidé: + 50 mm

- Aplomat: =+ 2%
2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Durant el muntatge s'ha de tenir especial cura en no produir la descarrega de la bateria.
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3.

- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal -lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4

.— NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensidén. REBT 2002.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

Comprovacidé previa a la instal-lacidé dels equips, 1l'adequacidé del 1local i la correcta

execucid de les bancades i els ancoratges.

Comprovacidé de la correcta implantacidé dels equips a l1l'obra, anivellacid, col-locacid de

silent-blocs i generador.

Verificar la correcta execucid dels Quadres

Verificar l'execucidé de la instal -lacidé de poténcia i1 commutacié.

Verificar l'autonomia de l'equip o instal -lacidé segons parametres de projecte.

Verificar les instal -lacions de conductes de combustible, silenciador, sortida de fums i

circuit de refrigeracid exterior, si existeix.

Fer proves de servei, comprovant:

- Funcionament del conjunt amb maniobres manuals, arrancada i aturada del motor

- Acoplament de grups (casos de més d'l grup en paral -lel)

- Connexidé automatica a la xarxa, provocant un defecte total de la tensié de xarxa. Es
mesurara el temps de connexid que ha d'estar d'acord amb l'especificat en el projecte

- Funcionament en carrega, comprovant la tensid, corrent i poténcia subministrada, aixi com
les temperatures de motor i refrigeracidé. Es realitzara aquest assaig com a minim fins
que les temperatures s'hagin estabilitzat.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Medicidé del nivell sonor en la sala i1 zones contigiies a la mateixa.
Realitzacidé i emissidé d'informe amb resultats dels controls i proves de servei.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar la totalitat de la instal -lacib.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT :

Es procedira a la correccidé dels defectes d'instal -lacid que es troben.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a 1l'adequacio,
d'acord amb el gque determini la DF.

EG - INSTAL.LACIONS ELECTRIQUES

EGD - ELEMENTS DE CONNEXIO A TERRA | PROTECCIO CATODICA

EGD1 - PIQUETES DE CONNEXIO A TERRA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EGD1421E.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Elements per a formar una connexié a terra, col-locats soterrats en el terreny.
S'han considerat els elements seglients:

- Piqueta de connexié a terra, d'acer i recobriment de coure, clavada a terra.
L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Collocacio i connexionat

CONDICIONS GENERALS:
Ha d'estar col-locat en posicié vertical, enterrat dins del terreny.
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La situacié en el terreny ha de quedar facilment localitzable per a la realitzacio periddica de proves d'inspeccio i control.
Han de quedar unides rigidament, assegurant un bon contacte electric amb els conductors dels circuits de terra mitjangant
cargols, elements de compressio, soldadura d'alt punt de fusid, etc.

El contacte amb el conductor del circuit de terra ha d'estar net, sense humitat i fet de tal forma que s'evitin els efectes
electroquimics.

Han d'estar clavades de tal forma que el punt superior quedi a 50 cm de profunditat.

En el cas d'enterrar dues piquetes en paral-lel, la distancia entre ambdues ha de ser, com a minim, igual a la seva longitud.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, es fara un replanteig previ que ha de ser aprovat per la DF.

S'ha de comprovar que les caracteristiques del producte corresponen a les especificades al projecte.

Els materials s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacio.

Un cop instal-lat, es procedira a la retirada de |'obra de tots els materials sobrants (embalatges, retalls de cables, etc.).
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja Tension. REBT 2002

EJ - INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, APARELLS SANITARIS | PRODUCCIO D'AIGUA CALENTA SANITARIA
EJ1 - APARELLS SANITARIS

EJ13 - LAVABOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EJ13B71QK4Q4.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Col -locacidé i connexid a la xarxa d'evacuacid de lavabo de porcellana o de gres esmaltat.
S'han considerat els tipus de col -locacid seglients:

- Amb suports murals

- Sobre un peu

- Amb suports murals i mig peu

- Encastat a un taulell

- Semiencastat a un taulell

- Fixat sota taulell

- Recolzat sobre taulell o moble

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:
- Preparacidé de la zona de treball

- Col-locacidé del lavabo a l'espail previst

- Connexidé a la xarxa d'evacuacid

- Connexidé a la xarxa d'aigua

CONDICIONS GENERALS:

El lavabo instal ‘lat ha de reunir les mateixes condicions exigides a l'element simple.

Ha de quedar anivellat en totes dues direccions, a la posicid prevista en el projecte.
L'alcaria des del nivell del paviment fins el nivell frontal superior del lavabo ha de ser la
reflectida en el projecte, o en el seu defecte, la indicada per la DF.

Si el lavabo es col-loca encastat a un taulell, ha d'estar fixat solidament a aquest amb el
sistema indicat pel fabricant.

Si la col-locacidé és amb suports murals o sobre un peu, el lavabo ha d'estar fixat sodlidament
al parament i recolzat, en el segon cas, sobre el corresponent peu.

L'acord amb el revestiment del parament, 1 entre el lavabo, el peu i el paviment, o entre el
lavabo i el taulell, segons sigui el cas, ha de quedar rejuntat amb silicona neutra.

S'ha de garantir l'estanquitat de la connexidé amb el conducte d'evacuacibd.
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Les conduccions metal -liques de l'aparell han de dur instal -lada la connexidé a terra amb cable
de coure nu, de seccid >= 2,5 mm2.

Tolerancies d'instal -lacid:

- Nivell: £ 10 mm

- Caiguda frontal respecte al pla horitzontal: <= 5 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No hi han condicions especifiques del procés d'instal -lacib.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal -lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Comprovacidé de la correcta instal -lacidé dels materials i equips a 1l'obra

- Verificacidé de la correcta execucidé de la instal -lacid segons instruccions de fabricant.

- Realitzacidé 1 emissidé d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord
amb el que s'especifica a la taula d'assaigs i quantificacié dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA

Es realitzara 1l'assaig de cabals minims, considerant el funcionament simultani de les
instal -lacions susceptibles de fer-ho a 1la realitat. Es verificara: el total de 1la
instal -lacid, per plantes o sectors 1 per zones humides.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, s'ha
de procedir a fer-ho. En cas contrari, s'ha de procedir a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a 1l'adequacid,
d'acord amb el que determini la DF.

EJ - INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, APARELLS SANITARIS | PRODUCCIO D'AIGUA CALENTA SANITARIA
EJ1 - APARELLS SANITARIS

EJ14 - INODORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EJ14BB1Q.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Col -locacidé i connexié a la xarxa d'evacuacidé d'inodor de porcellana esmaltada o d'acer
inoxidable antivandalic, de sortida vertical o horitzontal, col-locat amb fixacions verticals
o sobre el paviment.

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Preparacié de la zona de treball

- Col-locaci6 de l'inodor a l'espail previst

- Connexié a la xarxa d'evacuacio

- Connexidé a la xarxa d'aigua

CONDICIONS GENERALS:

L'inodor instal -lat ha de reunir les mateixes condicions exigides a l'element simple.

Ha de quedar anivellat en totes dues direccions, a la posicid prevista en el projecte.

La tapa i1 el seient han de quedar centrats, no oferir resisténcia ni tenir joc en el seu
moviment.

L'algaria des del nivell del paviment fins el nivell frontal superior de 1l'inodor ha de ser la
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reflectida en el projecte, o en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha d'estar fixat solidament al parament o al paviment, segons el cas, amb les fixacions
subministrades pel fabricant.

L'acord amb el paviment ha de quedar rejuntat.

S'ha de garantir l'estanquitat de la connexidé amb el conducte d'evacuacidé mitjancant una pasta
segelladora en els aparells de descarrega horitzontal, o mitjancant un Jjunt de cautxt o de
neopre en els de descarrega vertical.

Els mecanismes de descarrega i alimentacié han de quedar regulats de manera que 1l'aparell
funcioni correctament.

Les conduccions metal -liques de l'aparell han de dur instal -lada la connexidé a terra amb cable
de coure nu, de seccid >= 2,5 mm2.

Tolerancies d'instal -lacid:

- Nivells: £ 10 mm, Ha de coincidir amb el bidet

- Horitzontalitat: £ 2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'han de col -locar junts de material endurible a les rosques.
L'enroscada, en el seu cas, s'ha de fer sense forcar ni malmetre la rosca.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal -lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Comprovacidé de la correcta instal -lacidé dels materials i equips a 1l'obra

- Verificacidé de la correcta execucidé de la instal -lacid segons instruccions de fabricant.

- Realitzacié 1 emissidé d'informe amb resultats dels controls i1 assaigs realitzats, d'acord
amb el que s'especifica a la taula d'assaigs i quantificacié dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA

Es realitzara 1l'assaig de cabals minims, considerant el funcionament simultani de les
instal -lacions susceptibles de fer-ho a la realitat. Es verificara: el total de 1la
instal -lacid, per plantes o sectors 1 per zones humides.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, s'ha
de procedir a fer-ho. En cas contrari, s'ha de procedir a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a 1l'adequacid,
d'acord amb el que determini la DF.

EJ - INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, APARELLS SANITARIS | PRODUCCIO D'AIGUA CALENTA SANITARIA
EJ1 - APARELLS SANITARIS

EJ18 - AIGUERES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EJ18U010.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Col -locacidé i connexidé a la xarxa d'evacuacid d'aigliera de gres esmaltat o d'acer.
S'han considerat els tipus de col -locacid seglients:

- Amb suports murals

- Encastat a un taulell

- Sobre moble
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L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:
- Preparacié de la zona de treball

- Col-locacidé de l'aigliera a l'espail previst

- Connexidé a la xarxa d'evacuacid

- Connexidé a la xarxa d'aigua

CONDICIONS GENERALS:

L'aiglera instal -lada ha de reunir les mateixes condicions exigides a l'element simple.

Ha de quedar anivellada en totes dues direccions, a la posicid prevista en el projecte.
L'alcaria des del nivell del paviment fins al nivell frontal superior de l'aigliera ha de ser
la reflectida en el projecte o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha d'estar fixat solidament al parament amb els suports murals, o bé recolzat sobre el moble
de suport.

L'acord amb el revestiment i amb el taulell ha de quedar rejuntat amb silicona neutra.

S'ha de garantir l'estanquitat de la connexidé amb el conducte d'evacuacibd.

Tolerancies d'instal -lacié:

- Nivell: £ 10 mm

- Caiguda frontal respecte al pla horitzontal: <= 5 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No hi han condicions especifiques del procés d'instal -lacib.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal -lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Comprovacidé de la correcta instal -lacidé dels materials i equips a 1l'obra

- Verificacidé de la correcta execucidé de la instal -lacid segons instruccions de fabricant.

- Realitzacié 1 emissidé d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord
amb el que s'especifica a la taula d'assaigs i quantificacié dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA

Es realitzara 1l'assaig de cabals minims, considerant el funcionament simultani de les
instal -lacions susceptibles de fer-ho a 1la realitat. Es verificara: el total de 1la
instal -lacid, per plantes o sectors 1 per zones humides.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, s'ha
de procedir a fer-ho. En cas contrari, s'ha de procedir a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a 1l'adequacid,
d'acord amb el que determini la DF.

EJ - INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, APARELLS SANITARIS | PRODUCCIO D'AIGUA CALENTA SANITARIA
EJ1 - APARELLS SANITARIS

EJ1A - ABOCADORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EJ1AB21P.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Col -locacidé 1 connexidé a xarxa d'evacuacid d'abocador de gres esmaltat o de porcellana
vitrificada, col-locat amb suports murals o sobre el paviment.
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L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:
- Preparacié de la zona de treball

- Col-locacidé de l'abocador a l'espai previst

- Connexidé a la xarxa d'evacuacid

- Connexidé a la xarxa d'aigua

CONDICIONS GENERALS:

L'abocador instal -lat ha de reunir les mateixes condicions exigides a l'element simple.

Ha de quedar anivellat en totes dues direccions, a la posicid prevista en el projecte.
L'alcaria des del nivell del paviment fins el nivell frontal superior de 1l'abocador ha de ser
la reflectida en el projecte o, en el seu defecte, la indicada en la DF.

Ha d'estar fixat solidament al parament o al paviment, segons el cas, amb les fixacions
subministrades pel fabricant.

L'acord amb el paviment ha de quedar rejuntat.

S'ha de garantir l'estanquitat de la connexidé amb el conducte d'evacuacid, mitjancant la pasta
de segellar.

Les conduccions metal -liques de l'aparell han de dur instal -lada la connexidé a terra amb cable
de coure nu, de seccid >= 2,5 mm2.

Tolerancies d'instal -lacid:

- Nivell: £ 10 mm

- Horitzontalitat: £ 2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No hi han condicions especifiques del procés d'instal -lacib.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal -lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Comprovacidé de la correcta instal -lacidé dels materials i equips a 1l'obra

- Verificacidé de la correcta execucidé de la instal -lacid segons instruccions de fabricant.

- Realitzacié 1 emissidé d'informe amb resultats dels controls i1 assaigs realitzats, d'acord
amb el que s'especifica a la taula d'assaigs i quantificacié dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA

Es realitzara 1l'assaig de cabals minims, considerant el funcionament simultani de les
instal -lacions susceptibles de fer-ho a la realitat. Es verificara: el total de 1la
instal -lacid, per plantes o sectors 1 per zones humides.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, s'ha
de procedir a fer-ho. En cas contrari, s'ha de procedir a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a 1l'adequacid,
d'acord amb el que determini la DF.

EJ - INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, APARELLS SANITARIS | PRODUCCIO D'AIGUA CALENTA SANITARIA

EJ2 - AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EJ2A8129,EJ29A113,EJ238131.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Col -locacidé i connexid a la =xarxa d'aigua d'aixetes 1 accessoris per a aparells sanitaris,
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muntades superficialment o encastades.

S'han considerat els elements segilients:

- Aixeta connectada al tub d'alimentacid

- Bateria mural connectada al tub d'alimentacié 1 al de desguas, si porta sobreixidor
incorporat

- Broc connectat al tub d'alimentacié i la de desguas, si porta sobreixidor incorporat

- Ruixador connectat al brac¢ de la dutxa

- Suport per a dutxa de telefon

- Tub flexible connectat al tub d'alimentacidé i a la dutxa de telefon

- Dutxa de telefon connectada a tub flexible

- Fluxor amb aixeta de regulacidé i tub de descarrega incorporats

- Colze d'enllac

- Mecanisme per a cisterna de descarrega o d'alimentacid connectat a l'aparell sanitari

- Enlla¢ mural

- Maniguet flexible connectat a l'accessori d'enllag¢ i a l'aixeta

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Preparacidé de la zona de treball

- Col-locaci6 de l'aixeta o l'accessori

- Segellat dels junts

- Connexidé a la xarxa d'aigua

CONDICIONS GENERALS:

Un cop col-locada l'aixeta o l'accessori, ha de reunir les mateixes condicions exigides a
l'element simple.

L'aixeta, la bateria o el bra¢ de dutxa, ha de quedar anivellada en totes dues direccions, a
la posicid prevista en el projecte i centrat amb 1l'especejament de l'enrajolat.

L'algcaria de muntatge de 1l'element ha de ser la reflectida en el projecte o, en el seu
defecte, la indicada per la DF.

Ha de quedar ben fixat al seu suport.

S'ha de garantir l'estanquitat de les connexions amb els tubs d'alimentacidé i amb els de
desguas quan calgui.

En l'aixeta, 1'organ de comandament de l'aigua calenta ha d'estar col-locat a l'esquerra amb
el distintiu vermell i el de l'aigua freda a la dreta amb el distintiu blau.

Tolerancies d'instal -lacid:

- Nivell: £ 10 mm

FLUXOR:

S'ha de garantir l'estanquitat de la connexidé de l'aixeta amb el tub d'alimentacidé i de la
connexidé del tub de descarrega amb l'aparell sanitari.

Si és fluxor antirobatori, ha d'estar col:-locat per la part posterior de la paret 1 ha de
quedar connectat amb el polsador encastat directament a la paret, de manera que permeti el seu
correcte accionament.

MECANISME PER A CISTERNA:

S'ha de garantir l'estanquitat de la connexidé de l'aixeta amb el tub d'alimentacidé i de la
connexidé del tub de descarrega amb l'aparell sanitari.

Una vegada instal -lat ha de comprovar-se el bon funcionament del mecanisme.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La posicidé de l'element respecte al pla del parament ha de ser l'adequada per a obtenir un bon
acord amb el revestiment.

No s'han de col -locar junts de material endurible a les rosques.

L'enroscada, en el seu cas, s'ha de fer sense forcar ni malmetre la rosca.

Les zones per soldar s'han de netejar i fregar abans.

El muntatge s'ha de realitzar seguint les instruccions del fabricant.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat de quantitat instal -lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cdbdigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Salubridad DB-HS.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Comprovacidé de la correcta instal -lacid dels materials i equips a l'obra

- Verificacidé de la correcta execucidé de la instal -lacid segons instruccions de fabricant.
- Es comprovara que la pressidé minima ha de ser:
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- 100 kPa per aixetes
- 150 kPa per fluxors i calentadors

- Es comprovara que la pressidé en qualsevol punt de consum no pot superar 500 kPa.

- Es verificara l'existéncia de dispositius d'estalvi d'aigua en les aixetes en edificis de
publica concurréncia.

- Realitzacié 1 emissidé d'informe amb resultats dels controls i1 assaigs realitzats, d'acord
amb el que s'especifica a la taula d'assaigs i quantificacié dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA

Es realitzara 1l'assaig de cabals minims, considerant el funcionament simultani de les
instal -lacions susceptibles de fer-ho a la realitat. Es verificara: el total de 1la
instal -lacid, per plantes o sectors 1 per zones humides.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, s'ha
de procedir a fer-ho. En cas contrari, s'ha de procedir a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a 1l'adequacid,
d'acord amb el que determini la DF.

EJ - INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, APARELLS SANITARIS | PRODUCCIO D'AIGUA CALENTA SANITARIA
EJA - PRODUCCIO D'AIGUA CALENTA SANITARIA

EJA2 - ESCALFADORS ACUMULADORS ELECTRICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EJA23310.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Instal -lacidé d'acumuladors electrics de 10 a 200 1 de capacitat col-locats horitzontals o
verticals.

S'han considerat els tipus de col -locacid seglients:

- Amb fixacions murals

- Sobre bancades o paviment

Es consideren incloses dins d'aquesta unitat d'obra les operacions seglients:

- Fixacidé de l'aparell

- Connexidé a la xarxa de subministrament i distribucid d'aigua sanitaria

- Connexidé a la xarxa electrica i1 de terra

- Prova de servei

CONDICIONS GENERALS:

L'aparell col -locat amb fixacions murals, ha de quedar fixat mitjancant quatre perns de 10 mm
de diametre, connectats amb contraplaques i encastats 80 mm en el suport.

L'aparell col-locat sobre bancades o paviment, ha de quedar recolzat sobre el suport amb
dispositius intermedis per a la seva fixacid.

Cal que quedi suficientment separat dels paraments que l'envolten, de manera que es pugui
instal -‘lar i manipular.

Les connexions amb els diferents tubs no han de tenir fuites, han de ser enroscades i amb junt
de material elastic.

Abans 1 després de 1l'acumulador s'ha d'instal:-lar wuna aixeta de pas, segons les
especificacions del seu plec de condicions.

L'enllac a la xarxa eléectrica ha de portar connexid a terra.

La posicidé ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha d'estar feta la prova d'instal -lacid.

L'instal -lador cal que aporti l'acta de posada en servei.

Distancia de l'aparell a d'altres aparells amb flama: >= 40 cm

Distancia als paraments laterals: >= 15 cm
Tolerancies d'instal -lacié:

- Posicidé: £ 20 mm

- Aplomat (posicid vertical): £ 3 mm

- Horitzontalitat (posicidé horitzontal): £+ 3 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
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Les unions roscades s'han de preparar amb estopa, pasta o cintes d'estanquitat.
L'enroscada, en el seu cas, s'ha de fer sense forcar ni malmetre la rosca.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat de quantitat instal -lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados articulos e
instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios, aprobado por
Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensidén. REBT 2002.

Real Decreto 865/2003, de 4 de Jjulio, por el que se establecen los criterios
higiénico-sanitarios para la prevencidén y control de la legionelosis.

Decret 352/2004, de 27 de juliol, pel qual s'estableixen les condicions higiénicosanitaries
per a la prevencidé i el control de la legionel -losi.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Comprovacié de la correcta instal -lacidé dels materials i equips a l'obra

- Verificar 1l'estanqueitat a Jjuntes 1 unions dels equips amb els circuits d'aigua (prova
d'estanqueitat) .

- Verificar la correcta ubicacidé dels escalfadors a gas, l'adequacidé del local amb entrada i
sortida d'aire 1 conducte d'evacuacidé de fums adequat per garantir el rendiment i la
seguretat.

- Verificar estanqueitat dels conductes d'evacuacidé de fums, la pressa d'analisi i1 la pressa
de recollida de condensats.

- Verificar la correcta instal -lacié de presa de corrent d'acumuladors electrics.

- Verificar la correcta instal -lacidé de diposits d'acumulacidé d'aigua calenta i dels elements
de seguretat.

- Verificar el funcionament dels equips de recirculacié d'aigua a instal-lacions amb
escalfador d'aigua centralitzat.

- Verificar la conduccidé de la valvula de seguretat al desguas i el correcte taratge de la
mateixa.

- Realitzar les proves de funcionament i ajust del elements de regulacidé i control.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
- Realitzacidé i emissidé d'informe amb resultats dels controls i dels assaigs realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es comprovara globalment

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT :

Es cas de deficiencies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, es
procedira a fer-ho. En cas contrari es procedira a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, es procedira a 1'adequacid,
d'acord amb el determini la DF.
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F - PARTIDES D'OBRA D'URBANITZACIO
F6 - TANCAMENTS I DIVISORIES
F6A - REIXATS | TANQUES LLEUGERES

F6A1 - REIXATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
F6A19400.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Col -locacidé de reixat de malla d'acer i de la porta formada per perfils metal-lics i malla

electrosoldada.

S'han considerat les unitats d'obra seglients:

- Reixat amb malla de torsidé senzilla

- Reixat amb bastidor o sense 1 malla electrosoldada, malla ondulada o entramat metal -lic

- Reixat amb doble ballesta superior i malla electrosoldada galvanitzada i plastificada.

- Porta de fulles batents formada per perfils metal-lics, malla electrosoldada, ondulada o de
torsid, mecanismes i muntants de suport.

- Porta corredissa formada per bastidor de tub, malla electrosoldada 1 guia inferior amb
rodet.

S'han considerat les formes de col -locacidé del reixat seglients:

- Amb pals de tub col-locats sobre daus de formigd

- Ancorat a l'obra

- Amb platines i fixat mecanicament a 1l'obra

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

Reixat:

- Replanteig

- Col-locacidé de l'element

- Formacidé de les bases per als suports, o del forat en 1l'obra

- Col-locacidé dels elements que formen el reixat

- Tesat del conjunt

- Replanteig

- Col-locaci6 dels muntants sobre daus de formigd, ancorats a l'obra o sobre platines

- Col-locacié dels elements que formen el reixat

Porta de fulles batents:

- Replanteig

- Fonamentacidé dels muntants (excavacid del pou i reblert amb formigd) o ancoratge a obres de
fabrica

- Muntatge de la porta

- Falcat provisional

- Col-locacié dels mecanismes

- Neteja 1 proteccid

Porta corredissa:

- Replanteig

- Fixaci6é de la guia inferior

- Fixacidé dels bastiments laterals

- Muntatge de la porta

- Col-locacié dels mecanismes

- Neteja 1 proteccidé del conjunt

REIXAT
La tanca ha de quedar ben fixada al suport. Ha d'estar aplomada i amb els angles i els nivells
previstos.
Els muntants han de quedar verticals, independentment del pendent del terreny.
Quan ha d'anar col -locada sobre daus de formigd, els suports s'han d'ancorar a aquestes bases
que no han de quedar visibles.
La llargaria de l'ancoratge dels suports ha de ser l'especificada a la DT.
Tolerancies d'execucid:
- Distancia entre suports:
- Reixa amb malla de torsid senzilla: + 20 mm
- Reixa amb bastidor de 2x1,8 m: £ 2 mm
- Reixa amb bastidor de 2,5x1,5 m; 2,65x1,5 m o 2,65x1,8 m: £+ 5 mm
- Replanteig: + 10 mm
- Nivell: £ 5 mm
- Aplomat: + 5 mm
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REIXAT AMB MALLA DE TORSIO SENZILLA:

La tanca ha de tenir muntants de tensié i de reforg¢ repartits uniformement als trams rectes i
a les cantonades.

Aquests muntants han d'estar reforcats amb tornapuntes.

Distancia entre els suports tensors: 30 - 48 m
Nombre de cables tensors: 3
Nombre de grapes de subjeccid de la tela per muntant: 7

REIXAT AMB BALLESTA SUPERIOR:
El reixat col.locat ha d'impedir la possibilitat d'escalada o de pas de persones a través seu.

Ha de permetre una bona visibilitat de l'entorn immediat.

PORTES:

La porta ha d'obrir i tancar correctament.

Ha d'estar aplomada i al nivell previst.

Ha de quedar al mateix pla que la resta del tancament. El1 moviment de la porta no ha de
produir deformacions al conjunt del tancament.

No ha de gravitar cap tipus de carrega sobre el bastiment.

El conjunt no ha de tenir deformacions, cops, despreniments ni d'altres defectes superficials.

La porta batent ha de quedar subjecta a les columnes de fixacidé laterals, d'acord amb les
especificacions del fabricant. A la porta corredissa, hi ha de quedar col -locada la columna de
topall i la guia superior. Els mecanismes de lliscament han d'estar col -locats.

En la porta corredissa, el mecanisme de lliscament ha de garantir un accionament suau 1
silenciéds.

La guia inferior, per al desplagament de la porta corredissa, ha de quedar encastada al
paviment.

Franquicia de la fulla al paviment: >= 8 mm, <= 12 mm

Franquicia de la fulla al bastiment: <= 4 mm

Tolerancies d'execucid:

- Replanteig: + 10 mm

- Nivell: £ 3 mm

- Aplomat: + 3 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

REIXAT
Durant tot el procés constructiu, s'ha de garantir la proteccidé contra les empentes 1 els
impactes per mitja d'ancoratges i s'ha de mantenir l'aplomat amb l'ajuda d'elements auxiliars.

PORTES:

El bastiment s'ha de muntar amb elements que mantinguin el seu aplomat i el seu nivell fins
que quedi ben travat.

Totes les fixacions de manyeria s'han de fer amb cargols o amb soldadura.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

REIXAT
m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

PORTES:
Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segiients:

- Comprovacié topografica de la situacidé de la tanca.

- Inspeccid visual de l'estat general de la tanca.

- Comprovacié manual de la resistencia d'arrencada en un 10 % dels suports. Es tracta de
moure manualment el suport sense observar desplagaments a la base de fonamentacib.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls es realitzaran segons les indicacions de la DF. Els controls es fonamenten en
1'inspeccid visual i per tant, en l'experiéncia de l'inspector en aquest tipus de control.
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CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Els tancaments amb malla hauran d'ajustar-se a les especificacions del plec, tant en el que fa
referéencia a la malla propiament dita com en els elements auxiliars (suports 1 accessoris).
Correccié per part del contractista de les irregularitats observades en els suports de la
tanca. En cas d'observar deficiéncies, s'ampliara el control, en primer lloc fins a un 20 %
dels suports, i1 en cas de mantenir-se les irregularitats, es passara a realitzar control sobre

el 100 % de les unitats.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Inspeccid visual de la unitat acabada.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
En la unitat acabada han de realitzar-se, les comprovacions 1 probes de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.
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K- PARTIDES D'OBRA DE REHABILITACIO-RESTAURACIO D'EDI
K8 - REVESTIMENTS

K84 - CELS RASOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K8447100.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Cel ras realitzat amb plaques de diferents materials suspeses del sostre.
S'han considerat els materials seglents:

- Plaques d’escaiola

- Plaques de fibres minerals o vegetals

- Plaques de guix laminat

- Plaques metal-liques

- Lamel-les de PVC o metal-liques

S'han considerat els tipus de cel ras segiients:

- Per a revestir, sistema fix

- De cara vista, sistema fix

- De cara vista, sistema desmuntable amb entramat vist

- De cara vista, sistema desmuntable amb entramat ocult
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:
Sistema fix i suspensié amb filferro galvanitzat:

- Replanteig del nivell del cel ras

- Fixacié dels tirants de filferro al sostre

- Col'locacio de les plaques

Sistema fix i entramat de perfils:
- Replanteig dels eixos de la trama de perfils

- Collocacid i suspensio dels perfils de la trama

- Col'locacio de les plaques

- Segellat dels junts

Sistema desmuntable i suspensié amb barra roscada:

- Replanteig dels eixos de la trama de perfils

- Col'locacio dels perfils perimetrals d'entrega als paraments i suspensié de la resta de perfils de la trama

- Col'locacio de les plaques

CONDICIONS GENERALS:

El conjunt acabat ha de ser estable i indeformable.

Ha de formar una superficie plana i ha d'estar al nivell previst.

Si les plaques son de cara vista, en el revestiment acabat no hi ha d'haver peces esquerdades, trencades, escantonades ni
tacades.

Si el sistema és fix, sense entramat, les plaques han d'anar penjades al sostre mitjang ant filferros galvanitzats i estopa
enguixada.

Tolerancies d'execucio:

- Planor: +2 mm/m

- Nivell: £ 10 mm

SUPORT MITJANCANT ENTRAMAT DE PERFILS:

Si el sistema és desmuntable, s'ha de col-locar un perfil fixat a les parets, a tot el perimetre.

Si el sistema és fix, tots els junts, les arestes de cantonades i els racons han d'estar segellats degudament amb mastic per a
junts.

S'han de col-locar els punts de fixacio suficients per tal que la fletxa dels perfils de I'entramat sigui I'exigida.

Separacio entre punts de suspensié: <= 1250 mm

Fletxa maxima dels perfils de I'entramat: <= 1/360 de la llum

Tolerancies d'execucio:

- Alineacio6 dels perfils: £ 2 mm/2 m
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2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
No hi ha condicions especifiques del procés d'execucio.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segiients:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

Aquests criteris inclouen I'acabament especific dels acords a les vores, sense que comporti I'Us de materials diferents
d'aquells qu e normalment conformen la unitat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* NTE-RTP/1973 Revestimientos de Techos: PLACAS

K8 - REVESTIMENTS

K89 - PINTATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K8989240,K89A2BA0.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Preparaci6 i aplicaci6 d'un recobriment de pintura sobre superficies de materials diversos mitjangant diferents capes aplicades
en obra.

S’han considerat els tipus de superficies seglents:

- Superficies de fusta

- Superficies metal-liques (acer, acer galvanitzat, coure)

- Superficies de ciment, formigé o guix

S'han considerat els elements seglents:

- Estructures

- Paraments

- Elements de tancament practicables (portes, finestres, balconeres)

- Elements de proteccié (baranes o reixes)

- Elements de calefaccio

- Tubs

- Fregat d’oxid, neteja i repintat de reixa o barana

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

- Preparacio de la superficie a pintar, fregat de I'0xid i neteja prévia si és el cas, amb aplicacié de les capes d'emprimacio , de
proteccio o de fons, necessaries i del tipus adequat segons la composicié de la pintura d'acabat

- Aplicacié successiva, amb els intervals d’assecat, de les capes de pintura d'acabat

CONDICIONS GENERALS:

En el revestiment no hi ha d'haver fissures, bosses ni d'altres defectes.

Ha de tenir el color, la brillantor i la textura uniformes.

A les finestres, balconeres i portes, s'admet que s'hagin protegit totes les cares perd que només s'hagin pintat les visibles.
PINTAT A L'ESMALT:

Gruix de la pel-licula seca del revestiment: >= 125 micres

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:
S'han d'aturar els treballs si es donen les condicions segiients:
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- Temperatures inferiors a 5°C o superiors a 30°C

- Humitat relativa de I'aire > 60%

- En exteriors: Velocitat del vent > 50 km/h, Pluja

Si un cop realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta 24 h abans i s'han de refer les parts
afectades.

Les superficies d'aplicacio han de ser netes i sense pols, taques ni greixos.

S'han de corregir i eliminar els possibles defectes del suport amb massilla, segons les instruccions del fabricant.

No es pot pintar sobre suports molt freds ni sobreescalfats.

El sistema d'aplicacié del producte s'ha d'escollir d'acord amb les instruccions del fabricant i I'autoritzacié de la DF.

Quan el revestiment estigui format per mes d'una capa, la primera capa s'ha d'aplicar lleugerament dilui da, segons les
instruccions del fabricant.

S'han d'evitar els treballs que desprenguin pols o particules prop de I'area a tractar, abans, durant i després de I'aplicacio.

No s'admet la utilitzacié de procediments artificials d'assecatge.

SUPERFICIES DE FUSTA:

La fusta no ha d'haver estat atacada per fongs o insectes, ni ha de tenir d'altres defectes.

El contingut d'humitat de la fusta, mesurat en diferents punts i a una fondaria minima de 5 mm, ha de ser inferior a un 15% per
a coniferes o fustes toves i a un 12% per a frondoses o fustes dures.

S'han d'eliminar els nusos mal adherits i substituir-los per falques de fusta de les mateixes caracteristiques. Els nusos sans
que tenen exsudacio de resina s'han de tapar amb goma laca.

Abans de l'aplicacié de la 1° capa s'han de corregir i eliminar els possibles defectes amb massilla, segons les instruccions del
fabricant; passar paper de vidre en la direccid de les vetes i eliminar la pols.

SUPERFICIES METAL-LIQUES (ACER, ACER GALVANITZAT, COURE):

Les superficies d'aplicacio han de ser netes i sense pols, taques, greixos ni oxid.

En superficies d'acer, s'han d'eliminar les possibles incrustacions de ciment o de cal¢ i s'ha de desgreixar la superficie. Tot
seguit s'han d'aplicar les dues capes d'emprimacio antioxidant. La segona s'ha de tenyir lleugerament amb pintura.

En el cas d’estructures d’acer s’ han de tenir en compte les segiients consideracions:

- Abans d’aplicar la capa d’emprimacio les superficies a pintar han d’estar preparades adequadament d’ acord amb les normes
UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO 8504-3.

- Si s’aplica més d’una capa s’ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent.

- Després de I'aplicacio de la pintura les superficies s’han de protegir de 'acumulacié d’aigua durant un cert temps.
SUPERFICIES DE CIMENT, FORMIGO O GUIX:

La superficie no ha de tenir fissures ni parts engrunades.

El suport ha d'estar suficientment sec i endurit per tal de garantir una bona adheréncia. Ha de tenir una humitat inferior al 6%
en pes.

S'han de neutralitzar els alcalis, les eflorescéncies, les floridures i les sals.

Temps minim d'assecatge de la superficie abans d'aplicar la pintura:

- Guix: 3 mesos (hivern); 1 mes (estiu)

- Ciment: 1 mes (hivern); 2 setmanes (estiu)

En superficies de guix, s'ha de verificar I'adheréncia del lliscat de guix.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

PINTAT D'ESTRUCTURES, PARAMENTS DE FUSTA O D’ACER O PORTES ENROTLLABLES:

m2 de superficie realment pintada segons les especificacions de la DT.

Cal considerar el desenvolupament del perimetre.

PINTAT DE PARAMENTS DE CIMENT O GUIX, FINESTRES, BALCONERES, PORTES VIDRIERES, CEGUES O
EXTENSIBLES:

m2 de superficie real amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deducci6 de la superficie corresponent a obertures d’acord amb els criteris seglents:

- Obertures <=4 m2: No es dedueixen

- Obertures > 4 m: Es dedueix el 100%

Aquests criteris inclouen la superficie dels paraments laterals de I'obertura en una fondaria de 30 cm, com a maxim, excepte
en el cas d’obertures de més de 4,00 m2, en que aquesta superficie s’ha d’ amidar expressament.

Inclouen igualment la neteja dels elements que configuren I'obertura, com ara bastiments que s’hagin embrutat.

Deduccio de la superficie corresponent a I'envidrament per a peces amb una superficie envidrada de:

- Més d'un 75% del total: Es dedueix el 50%

- Menys del 75% i més del 50% del total: Es dedueix el 25%

- Menys del 50% del total o amb barretes: No es dedueix

En les portes extensibles, la superficie s'ha d'incrementar el 50%
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PINTAT D’ELEMENTS DE PROTECCIO O ELEMENTS DE CALEFACCIO:
m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

PINTAT DE TUBS O PINTAT O ENVERNISSAT DE PASSAMA:
m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PINTAT D’ESTRUCTURES D’ACER:

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Basico de Acero DB-SE-A

PER A LA RESTA D'ELEMENTS:

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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X - TIPOLOGIA X

X0 - Familia 0

X02 - Mur estructural

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Execucié de parets estructurals portants o de travament, formades amb blocs de morter de ciment o d'argila expandida
premoldejats, foradats o massissos, col-locats amb morter de ciment, morter mixt o morter de ciment blanc i sorra de marbre,
per a quedar vist o per a revestir.

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Replanteig de les parets

- Collocat i aplomat de les mires de referencia a les cantonades

- Marcat de les filades a les mires i estesa dels fils

- Collocacié de plomades en arestes i voladissos

- Col*locacioé de blocs humitejant la superficie de contacte amb el morter

- Repas dels junts i neteja del parament

- Proteccio de l'estabilitat del mur en front a les accions horitzontals

- Proteccio de I'obra executada de la pluja, les gelades i les temperatures elevades

- Proteccio de I'obra de fabrica dels cops, pelades i de les esquitxades de morter

CONDICIONS GENERALS:

La paret ha de ser estable, resistent i ha d'estar aplomada.

En I'execuci6 de I'element s’han de complir les prescripcions establertes en l'article 3 de la norma DB-SE-F, en especial les
que fan referencia a la durabilitat dels component: peces, morters i armadures, en el seu cas, en funcié de les classes
d’exposicid.

Les filades han de ser horitzontals.

Les peces han d’estar col.locades a trencajunt.

Els junts han d'estar plens de morter.

Per a la realitzacié de totes les singularitats, els junts han de coincidir amb el modulat general.

La paret ha d'estar travada en els acords amb altres parets.

En les cantonades i trobades amb d’altres parets, el cavalcament de les peces no ha de ser més petit que el través de la pega.
Si I'acord amb d'altres parets és articulat, la unié s'ha de fer per mitja d'elements auxiliars, d'acord amb els criteris fixats per la
DF.

Les obertures han de portar una llinda resistent.

El coronament d'ampits s'ha de fer amb peces llinda plenes de formigd i armades.

Els brancals i les peces que formen els junts de control han de ser senceres, plenes de formigd i armades, formant un pilar del
terra al sostre.

El recolzament del sostre a la paret ha de ser suficient per a transmetre-li tots els esforgos i en qualsevol cas ha de ser com a
minim 65 mm.

Ha d’haver-hi els junts de dilatacié necessaris per tal de permetre els moviments de I'element sense que aquest quedi afectat
en les seves prestacions. La forma, disposicié i dimensions dels junts han de complir I'especificat a la DT.

Les regates, en el seu cas, han de complir I'especificat en el seu plec de condicions.

En murs de gruix < 200 mm, el reenfonsat dels junts, en el seu cas, ha de tenir una fondaria <= 5 mm.

Gruix dels junts:

- Morter ordinari o lleuger (UNE-EN 998-2): 8-15 mm

- Morter de junt prim (UNE-EN 998-2): 1- 3 mm

Cavalcament de la pega en una filada: >= 0,4 x gruix de la pega, >= 40 mm

Massissat del junt vertical:

- Algaria de morter: Gruix de la pega

- Fondaria del morter: >= 0,4 x través de la pega

Recolzament de carregues puntuals: >= 100 mm

Tolerancies d'execucio:

L’element executat ha de complir les tolerancies definides a la DT o en el seu defecte, les seglents:

- Replanteig d'eixos parcials: £ 10 mm

- Replanteig d'eixos extrems: £ 20 mm

- Distancia entre obertures: +20 mm

- Algaria: £ 15 mm/3 m, £ 25 mm/total
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- Horitzontalitat de les filades: + 2 mm/m; £ 15 mm/total
- Gruix dels junts: £ 2 mm
- Aplomat en una planta: £ 20 mm
- Aplomat total: + 50 mm
- Axialitat: £ 20 mm
- Planor dels paraments en 1 m: £5 mm
- Planor dels paraments en 10 m: £ 20 mm
- Gruix:
- Fabrica al llarg o través: + 5%
- Altres fabriques: + 25 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscil-li entre els 5°C i els 40°C i sense pluja. Fora d'aquests limits, s'ha de
revisar |'obra executada les 48 h abans i s'han d'enderrocar les parts afectades.

Amb vent superior a 50 km/h s'han de suspendre els treballs i s'han d'assegurar les parts que s'han fet.

L'obra s'ha d'aixecar, si és possible, per filades senceres.

S'ha d'humitejar la zona del junt del bloc per col-locar. No s'ha d'humitejar si el bloc conté additiu hidrofugant.

Les peces que han de reblir-se de formigé han de tenir la humitat necessaria abans de I'abocada, per tal de no absorbir l'aigua
del formigé. Si el bloc conté additiu hidrofugant, ha d'estar sec.

Les peces s’han de col.locar refregant-les sobre un llit de morter, sempre que ho permeti la dimensi6 de la pega, fins que el
morter sobresurti per els junts horitzontal i vertical.

No es poden moure les peces una vegada col-locades. Per corregir la posicio s'ha de treure la peca i el morter i tornar-la a
col-locar.

El formigd de brancals, de junts de control i d'acords de parets, s'ha d'abocar per tongades, i ha de quedar compactat i sense
buits dins de les peces.

En el moment de I'abocada la fabrica ha de tenir la resisténcia necessaria per tal de suportar la pressié del formigé fresc.
Cal protegir I'obra executada de les accions fisiques o climatiques fins que hagi assolit la resisténcia suficient.

Quan s’interromp I'execucid, cal protegir el coronament dels murs per tal d’evitar I'acci6 de I'aigua de pluja sobre els materials.

Durant 'adormiment s’ha de mantenir I'humitat de I’element, principalment en condicions climatiques desfavorables
(temperatura alta, vent fort, etc.).

Cal estintolar provisionalment els elements que queden temporalment inestables, sotmesos a les accions del vent, de
I'execucié de I'obra o d’altres.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT, amb deduccié de la superficie corresponent a obertures,
d'acord amb els criteris segiients:

- Obertures <= 1,00 m2: No es dedueixen.

- Obertures > 1,00 m2: Es dedueix el 100%.

Als forats que no es dedueixin, o que es dedueixin parcialment, I'amidament inclou la feina de fer els retorns, com brancals. En
cas de deduir-se el 100% del forat cal amidar també aquests paraments.

Inclouen I'execucié de tots els treballs necessaris per a resoldre I'obertura, pel qué fa a brancals i ampit, i s'utilitzaran, si cal,
materials diferents dels que normalment conformen la unitat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Bésico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.

X0 - Familia 0

X02 - Mur estructural

X02B - Mur estructural
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1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Execucié de parets estructurals portants o de travament, formades amb blocs de morter de ciment o d'argila expandida
premoldejats, foradats o massissos, col-locats amb morter de ciment, morter mixt o morter de ciment blanc i sorra de marbre,
per a quedar vist o per a revestir.

L'execuciod de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Replanteig de les parets

- Collocat i aplomat de les mires de referencia a les cantonades

- Marcat de les filades a les mires i estesa dels fils

- Collocacié de plomades en arestes i voladissos

- Col*locacioé de blocs humitejant la superficie de contacte amb el morter

- Repas dels junts i neteja del parament

- Proteccio de l'estabilitat del mur en front a les accions horitzontals

- Proteccio de I'obra executada de la pluja, les gelades i les temperatures elevades

- Proteccio de I'obra de fabrica dels cops, pelades i de les esquitxades de morter

CONDICIONS GENERALS:

La paret ha de ser estable, resistent i ha d'estar aplomada.

En I'execuci6 de I'element s’han de complir les prescripcions establertes en l'article 3 de la norma DB-SE-F, en especial les
que fan referencia a la durabilitat dels component: peces, morters i armadures, en el seu cas, en funcié de les classes
d’exposicid.

Les filades han de ser horitzontals.

Les peces han d’estar col.locades a trencajunt.

Els junts han d'estar plens de morter.

Per a la realitzacié de totes les singularitats, els junts han de coincidir amb el modulat general.

La paret ha d'estar travada en els acords amb altres parets.

En les cantonades i trobades amb d’altres parets, el cavalcament de les peces no ha de ser més petit que el través de la peca.
Si I'acord amb d'altres parets és articulat, la unié s'ha de fer per mitja d'elements auxiliars, d'acord amb els criteris fixats per la
DF.

Les obertures han de portar una llinda resistent.

El coronament d'ampits s'ha de fer amb peces llinda plenes de formigd i armades.

Els brancals i les peces que formen els junts de control han de ser senceres, plenes de formigd i armades, formant un pilar del
terra al sostre.

El recolzament del sostre a la paret ha de ser suficient per a transmetre-li tots els esforgos i en qualsevol cas ha de ser com a
minim 65 mm.

Ha d’haver-hi els junts de dilatacié necessaris per tal de permetre els moviments de I'element sense que aquest quedi afectat
en les seves prestacions. La forma, disposicié i dimensions dels junts han de complir I'especificat a la DT.

Les regates, en el seu cas, han de complir I'especificat en el seu plec de condicions.

En murs de gruix < 200 mm, el reenfonsat dels junts, en el seu cas, ha de tenir una fondaria <= 5 mm.

Gruix dels junts:

- Morter ordinari o lleuger (UNE-EN 998-2): 8-15 mm

- Morter de junt prim (UNE-EN 998-2): 1- 3 mm

Cavalcament de la pega en una filada: >= 0,4 x gruix de la pega, >= 40 mm

Massissat del junt vertical:

- Algaria de morter: Gruix de la pega

- Fondaria del morter: >= 0,4 x través de la pega

Recolzament de carregues puntuals: >= 100 mm

Tolerancies d'execucio:

L’element executat ha de complir les tolerancies definides a la DT o en el seu defecte, les seglents:

- Replanteig d'eixos parcials: £ 10 mm

- Replanteig d'eixos extrems: £ 20 mm

- Distancia entre obertures: +20 mm

- Algaria: £ 15 mm/3 m, £ 25 mm/total

- Horitzontalitat de les filades: + 2 mm/m; + 15 mm/total

- Gruix dels junts: £ 2 mm

- Aplomat en una planta: £ 20 mm

- Aplomat total: £+ 50 mm

- Axialitat: £20 mm

- Planor dels paraments en 1 m: £ 5 mm

- Planor dels paraments en 10 m: £ 20 mm
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- Gruix:
- Fabrica al llarg o través: + 5%
- Altres fabriques: + 25 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscil-li entre els 5°C i els 40°C i sense pluja. Fora d'aquests limits, s'ha de
revisar |'obra executada les 48 h abans i s'han d'enderrocar les parts afectades.

Amb vent superior a 50 km/h s'han de suspendre els treballs i s'han d'assegurar les parts que s'han fet.

L'obra s'ha d'aixecar, si és possible, per filades senceres.

S'ha d'humitejar la zona del junt del bloc per col-locar. No s'ha d'humitejar si el bloc conté additiu hidrofugant.

Les peces que han de reblir-se de formigé han de tenir la humitat necessaria abans de I'abocada, per tal de no absorbir l'aigua
del formigé. Si el bloc conté additiu hidrofugant, ha d'estar sec.

Les peces s’han de col.locar refregant-les sobre un llit de morter, sempre que ho permeti la dimensi6 de la pega, fins que el
morter sobresurti per els junts horitzontal i vertical.

No es poden moure les peces una vegada col-locades. Per corregir la posicio s'ha de treure la peca i el morter i tornar-la a
col-locar.

El formigd de brancals, de junts de control i d'acords de parets, s'ha d'abocar per tongades, i ha de quedar compactat i sense
buits dins de les peces.

En el moment de I'abocada la fabrica ha de tenir la resisténcia necessaria per tal de suportar la pressié del formigé fresc.
Cal protegir I'obra executada de les accions fisiques o climatiques fins que hagi assolit la resisténcia suficient.

Quan s’interromp I'execucid, cal protegir el coronament dels murs per tal d’evitar I'acci6 de I'aigua de pluja sobre els materials.

Durant 'adormiment s’ha de mantenir I'humitat de I'element, principalment en condicions climatiques desfavorables
(temperatura alta, vent fort, etc.).

Cal estintolar provisionalment els elements que queden temporalment inestables, sotmesos a les accions del vent, de
I'execucié de I'obra o d’altres.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT, amb deduccié de la superficie corresponent a obertures,
d'acord amb els criteris seguents:

- Obertures <= 1,00 m2: No es dedueixen.

- Obertures > 1,00 m2: Es dedueix el 100%.

Als forats que no es dedueixin, o que es dedueixin parcialment, 'amidament inclou la feina de fer els retorns, com brancals. En
cas de deduir-se el 100% del forat cal amidar també aquests paraments.

Inclouen I'execucié de tots els treballs necessaris per a resoldre I'obertura, pel qué fa a brancals i ampit, i s'utilitzaran, si cal,
materials diferents dels que normalment conformen la unitat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Bésico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F.

X0 - Familia 0
X04 - ENDERROCS
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Enderroc de terrats, amb carrega manual i mecanica de runa sobre camio.

L'enderroc i I'arrencada, pressuposen que el material resultant no te cap utilitat i sera transportat a un abocador.

S'han considerat les unitats d'obra segiients:

- Enderroc complert de coberta plana ventilada, inclos minvells, paviments, solera i envanets de sostremort, amb mitjans
manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Enderroc complert de coberta invertida, inclds minvells, aillaments i la seva proteccio, impermeabilitzacié i formacié de
pendents, amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor
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L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:
- Preparacio de la zona de treball

- Enderroc o arrencada de I'element amb els mitjans adients
- Tall d'armadures i elements metal-lics

- Trossejament i apilada de la runa

- Carrega de la runa sobre el camio
CONDICIONS GENERALS:

Els materials han de quedar suficientment trossejats i apilats per tal de facilitar-ne la carrega, en funcié dels mitjans de qué es
disposin i de les condicions de transport.
Un cop acabats els treballs, la base ha de quedar neta de restes de material.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir I'ordre de treballs previst a la DT.

S'ha de demolir en general, en ordre invers al que es va seguir per a la seva construccio.

S'ha de demolir de dalt a baix, per tongades horitzontals, de manera que la demolicié es faci practicament al mateix nivell.

Els elements no estructurals (revestiments, divisions, tancaments, etc.), s’han de demolir abans que els elements resistents
als que estiguin units, sense afectar la seva estabilitat.

L'element per a enderrocar no ha d'estar sotmes a I'accié d'elements estructurals que li transmetin carregues.

Si cal, s'han de col- locar cindris 0 apuntalaments, per tal de desmuntar els elements estructurals sense que es produeixin
esfondraments.

Cal verificar en tot moment I'estabilitat dels elements que no es demoleixen.
La part per a enderrocar no ha de tenir instal-lacions en servei (aigua, gas, electricitat, etc.).

S'han de protegir els elements de servei public que puguin resultar afectats per les obres.

La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

S'han de senyalar els elements que hagin de conservar-se intactes, segons s'indiqui en la D ocumentacié Técnica o, en el seu
defecte, la DF.

Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

S'ha d'evitar la formacioé de pols, pel que cal regar les parts que s'hagin de demolir i carregar.

Durant els treballs es permet que I'operari treballi sobre I'element, si la seva amplaria és > 35 cm i la seva alcaria és <=2 m.
En acabar la jornada no s'han de deixar trams d'obra amb perill d'inestabilitat.

Si es preveuen desplacaments laterals de I'element, cal apuntalar-lo i protegir-lo per tal d'evitar-ne I'esfondrament.

No s'han de deixar elements en voladiu sense apuntalar.

En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, etc.) o quan I'enderrocament pugui afectar les construccions vei nes,
s'han de suspendre les obres i avisar a la DF.

La runa s'ha d'abocar cap a linterior del recinte, sense que es produeixin pressions perilloses sobre l'estructura per
acumulacié de material.

L'operaci6é de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal d'aconseguir les condicions de seguretat
suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

En cas de manipular elements que continguin amiant, s'han de prendre les mesures de proteccio de la salut dels treballadors,
segons |'Ordre de 7 de desembre de 2001, i utilitzar les eines amb aspiradors de pols segons UNE 88411.

S'ha de complir la normativa vigent en maté ria mediambiental, de seguretat i salut i d'emmagatzematge i transport de
productes de construccié.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
m2 de superficie realment executat d'acord amb les indicacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Orden de 31 de octubre de 1984 por la que se aprueba el Reglamento sobre trabajos con riesgo de amianto.

Orden de 7 de enero de 1987 por la que se establecen normas complementarias del Reglamento sobre trabajos con riesgo de
amianto.

Orden de 26 de julio de 1993 por la que se modifican los articulos 2, 3y 13 de la orden de 31 de octubre de 1984 por la que se
aprueba el reglamento sobre trabajos con amianto y el articulo 2 de la Orden de 7 de enero de 1987 por la que se establecen
normas complementarias al citado Reglamento

* Orden de 10 de febrero de 1975 por la que se aprueba la Norma Tecnoldgica de la Edificacién: NTE-ADD/1975
Acondicionamiento del terreno. Desmontes. Demoliciones
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* UNE 88411:1987 Productos de amiantocemento. Directrices para su corte y mecanizado en obra.

X0 - Familia 0

X0C - ENDERROCS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
XOC1FEO1.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Enderroc de terrats, amb carrega manual i mecanica de runa sobre camioé.

L'enderroc i I'arrencada, pressuposen que el material resultant no te cap utilitat i sera transportat a un abocador.

S'han considerat les unitats d'obra seguents:

- Enderroc complert de coberta plana ventilada, inclds minvells, paviments, solera i envanets de sostremort, amb mitjans
manuals i carrega manual de runa sobre cami6 o contenidor

- Enderroc complert de coberta invertida, inclds minvells, aillaments i la seva proteccio, impermeabilitzacié i formacié de
pendents, amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre cami6 o contenidor

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacio de la zona de treball

- Enderroc o arrencada de I'element amb els mitjans adients

- Tall d'armadures i elements metal-lics

- Trossejament i apilada de la runa

- Carrega de la runa sobre el camié
CONDICIONS GENERALS:

Els materials han de quedar suficientment trossejats i apilats per tal de facilitar-ne la carrega, en funcié dels mitjans de qué es
disposin i de les condicions de transport.
Un cop acabats els treballs, la base ha de quedar neta de restes de material.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir I'ordre de treballs previst a la DT.

S'ha de demolir en general, en ordre invers al que es va seguir per a la seva construccio.

S'ha de demolir de dalt a baix, per tongades horitzontals, de manera que la demolicié es faci practicament al mateix nivell.

Els elements no estructurals (revestiments, divisions, tancaments, etc.), s’han de demolir abans que els elements resistents
als que estiguin units, sense afectar la seva estabilitat.

L'element per a enderrocar no ha d'estar sotmes a I'accié d'elements estructurals que li transmetin carregues.

Si cal, s'han de col- locar cindris 0 apuntalaments, per tal de desmuntar els elements estructurals sense que es produeixin
esfondraments.

Cal verificar en tot moment I'estabilitat dels elements que no es demoleixen.
La part per a enderrocar no ha de tenir instal-lacions en servei (aigua, gas, electricitat, etc.).

S'han de protegir els elements de servei public que puguin resultar afectats per les obres.

La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

S'han de senyalar els elements que hagin de conservar-se intactes, segons s'indiqui en la D ocumentacié Técnica o, en el seu
defecte, la DF.

Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

S'ha d'evitar la formacioé de pols, pel que cal regar les parts que s'hagin de demolir i carregar.

Durant els treballs es permet que I'operari treballi sobre I'element, si la seva amplaria és > 35 cm i la seva algaria és <=2 m.
En acabar la jornada no s'han de deixar trams d'obra amb perill d'inestabilitat.

Si es preveuen desplagaments laterals de I'element, cal apuntalar-lo i protegir-lo per tal d'evitar-ne I'esfondrament.

No s'han de deixar elements en voladiu sense apuntalar.

En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, etc.) o quan I'enderrocament pugui afectar les construccions vei nes,
s'han de suspendre les obres i avisar a la DF.
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La runa s'ha d'abocar cap a linterior del recinte, sense que es produeixin pressions perilloses sobre I'estructura per
acumulacio de material.

L'operacidé de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal d'aconseguir les condicions de seguretat
suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

En cas de manipular elements que continguin amiant, s'han de prendre les mesures de proteccié de la salut dels treballadors,
segons I'Ordre de 7 de desembre de 2001, i utilitzar les eines amb aspiradors de pols segons UNE 88411.

S'ha de complir la normativa vigent en maté ria mediambiental, de seguretat i salut i d'emmagatzematge i transport de
productes de construccid.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
m2 de superficie realment executat d'acord amb les indicacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Orden de 31 de octubre de 1984 por la que se aprueba el Reglamento sobre trabajos con riesgo de amianto.

Orden de 7 de enero de 1987 por la que se establecen normas complementarias del Reglamento sobre trabajos con riesgo de
amianto.

Orden de 26 de julio de 1993 por la que se modifican los articulos 2, 3 y 13 de la orden de 31 de octubre de 1984 por la que se
aprueba el reglamento sobre trabajos con amianto y el articulo 2 de la Orden de 7 de enero de 1987 por la que se establecen
normas complementarias al citado Reglamento

* Orden de 10 de febrero de 1975 por la que se aprueba la Norma Tecnoldgica de la Edificacion: NTE-ADD/1975
Acondicionamiento del terreno. Desmontes. Demoliciones

* UNE 88411:1987 Productos de amiantocemento. Directrices para su corte y mecanizado en obra.

XP - Familia A
XPA - Partida algada a justificar
XPAD - Familia PAO

XPAD1000 - Subministrament de contenidors sanitari MODUL TIPUS C-8 sanit 8 WC i dimensions 8,36x 2,36 ml de la casa
ALCOGRUPO EMPRESARIAL, S.L. o equivalent.

XP - Familia A
XPA - Partida algada a justificar
XPAD - Familia PAO

XPAD1001 - Subministrament de contenidors sanitari MODUL TIPUS C-6 sanit 6 WC i dimensions 6,36x 2,36 ml de la casa
ALCOGRUPO EMPRESARIAL, S.L. o equivalent.

XP - Familia A
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XPA - Partida algada a justificar
XPAD - Familia PAO

XPAD2001 - Subministrament i col-locacié de elements acustics per adequar la Nau; per tindre una resonancia adient.

Inclou: Col.locacié de una cateneria de cable d'acer en I'ample de la nau,cada 120 cm. Ens dona un total de 30 catenaries de
entre 12 i 13 metres d'allargada, amb un tirant al mitg penjat del centre del sostre per evitar que fagi “"pantxa’”. De cada una,
penjarien nou palafons de 120 x 50 x 4 cm. de material acustic absorvent Basotec, posats de forma horitzontal amb una
separacio entre si de entre 15 i 25 cm. Amb aix0, ja entrariem en els parametres de temps de resonancia per sala de concerts.
També cal incloure una actuacioé a les parets que donen a I'ecenari i a on es col.locara el public, es posarien a una algada de
uns 4 metres (per sobre de la pintura actual). ho dividiriem en sis moduls entre pilars, tres a la paret de la dreta i dos a
I'esquerra, més la part de sobre les portes d'entrada. A cada modul, hi posariem 11 palafons com els del sostre, pero en
format vertical, amb una separacié d'uns 30 cm. entre si i enganxats a la paret.

XV - PAVIMENTS

XVN - PAVIMENTS SINTETICS | DE LINOLEUM

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
XVNGO7CFI03.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Paviment sintétic en lamines o llosetes, col-locat amb adhesiu.

S'han considerat els tipus seguents:

- Paviment format amb lamines o llosetes de PVC heterogeni, col- locades amb adhesiu acrilic de dispersié aquosa i soldat en
calent amb cordé cel-lular o en fred amb PVC liquid.

- Paviment format amb lamines o llosetes de PVC homogeni col- locades amb adhesiu acrilic de dispersié aquosa i soldat en
calent amb cordé cel-lular o en fred amb PVC liquid.

- Paviment format amb lamines o peces de lindleum col- locades amb adhesiu acrilic de dispersié aquosa i soldat en calent
amb cordo cel-lular.

- Paviment format amb lamines o llosetes de goma, col-locat amb adhesiu.

L'execucio de la unitat d'obra inclou les operacions seglents:

Paviments de PVC i lindleum:

- Preparacio i comprovacio de la superficie d'assentament

- Col-locacio de I'adhesiu

- Collocaci6 de les lamines o les llosetes

- Execucié dels junts

- Segellat dels junts

- Proteccio del paviment acabat

Paviment de goma:

- Preparacio i comprovacio de la superficie d'assentament

- Col-locacio de I'adhesiu

- Collocaci6 de les lamines o les llosetes

- Execucié dels junts entre lamines

- Neteja de la superficie del paviment

- Proteccio del paviment acabat

CONDICIONS GENERALS:

En el paviment no hi ha d'haver junts escantonats, taques d'adhesiu ni d'altres defectes superficials.

No hi ha d'haver bosses ni ressalts entre les lamines o les llosetes.

Les lamines o les llosetes han d'estar ben adherides al suport i han de formar una superficie plana de textura uniforme.

S'han de respectar els junts propis del suport.
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Les lamines o les llosetes s'han de col-locar a tocar.

La distancia entre el paviment i els paraments ha de ser de 2 a 5 mm i ha de quedar coberta amb el socol.
Tolerancies d'execucio:

- Nivell: £ 5 mm

- Planor: £4 mm/2 m

- Horitzontalitat: £4 mm/2 m

PAVIMENTS DE PVC | LINOLEUM:

Els junts han d’estar soldats en calent per mitja d'un cordé de soldadura de clorur de polivinil de diametre 4 mm o en fred pel
procediment de soldadura liquida.

PAVIMENT DE GOMA:

Tolerancies d'execucio:

- Celles: <=1 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

La col-locaci6 s'ha de realitzar a temperatura ambient, entre 15°C i 20°C.

El paviment s'ha de col-locar quan el local estigui acabat i envidrat.

El suport ha de ser sec i net, i ha de complir les condicions de planor i nivell que s'exigeixin al paviment acabat.

El suport ha de tenir un grau d'humitat <= 2,5% i una duresa Brinell superficial mesurada amb bola de 10 mm de diametre >=
30 N/mm2 (UNE_EN_ISO 6506/1).

Les lamines o les llosetes s'han de mantenir 24 h a la temperatura ambient del local per pavimentar.

Per a la col-locaci6 de lamines, les tires han de cavalcar 20 mm. En primer lloc s'ha d'haver tallat la vora inferior amb regla, i
despré s s'ha de tallar i enganxar la superior.

PAVIMENT DE LAMINES DE PVC | LINOLEUM:

L'adhesiu s'ha d'aplicar amb espatula de dents fines, amb un consum minim de 250 g/m2. El seu U s ha de respondre a les
instruccions del fabricant.

Un cop fet el segellat dels junts s'ha de retirar I'excés d'adhesiu mentre el producte encara estigui fresc.

El paviment no s'ha de trepitjar durant les 5 h segients a la seva col-locacio6.

PAVIMENT DE LLOSETES DE PVC | LINOLEUM:

Per a la col-locaciod correcta de les llosetes s'han de tracar uns eixos a partir del centre del local i se n'ha de fer el replanteig.
Un cop col-locat el paviment s'ha de fer |'acanalat dels junts amb una fondaria de 2/3 del gruix de la lloseta i s'ha de procedir a
la soldadura en calent.

Un cop feta la soldadura, s'ha de tallar el cord6 que sobri de tal manera que la part superior quedi enrasada amb les llosetes.
L'adhesiu s'ha d'aplicar amb espatula de dents fines, amb un consum minim de 250 g/m2. El seu Us ha de respondre a les
instruccions del fabricant.

L'operacié de soldadura s'ha de fer al cap de 5 h d'haver col-locat el paviment.

PAVIMENT DE GOMA:

L'adhesiu s'ha d'aplicar amb espatula dentada. El seu Us ha de respondre a les instruccions del fabricant.

Un cop col-locat el paviment s'han de netejar les taques de I'adhesiu.

El paviment no s'ha de trepitjar durant les 5 h segients a la seva col-locacio.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superfi cie amidada segons les especificacions del projecte, amb deducci6 de la superficie corresponent a obertures,
d'acord amb els criteris seguents:

- Obertures <=1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

Aquests criteris inclouen l'acabament especific dels acords amb les vores, sense que comporti I' s de material diferents
d'aquells que normalment conformen la unitat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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