


Si no se dispone más que de resultados a 28 días de  edad, se podrán admitir como valores de
resistencia a j días de edad los valores resultante s de la fórmula siguiente:   
- fcm (t) = ßcc(t)·fcm
- ßcc = exp s [1  (28/t)1/2]   
(dónde fcm: resistencia media a compresión a 28 día s, ßcc: coeficiente que depende de la edad
del hormigón, t: edad del hormigón en días, s: coef iciente en función del tipo de cemento (=
0,2 para cementos de alta resistencia y endurecimie nto rápido (CEM 42,5R, CEM 52,5R), = 0,25
para cementos normales y de endurecimiento rápido ( CEM 32,5R, CEM  42,5), = 0,38 para cementos
de endurecimiento lento (CEM 32,25))).   
Valor mínimo de la resistencia:   
- Hormigones en masa >= 20 N/mm2
- Hormigones armados o pretensados >= 25 N/mm2   
Tipo de cemento:   
- Hormigón en masa: Cementos comunes excepto los ti pos CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W,

CEM II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T y CEM III/C (UNE -EN 197-1),  Cementos para usos
especiales ESP VI-1 (UNE 80307)

- Hormigón armado: Cementos comunes excepto los tip os CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM
II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T, CEM III/C y CEM V/B  (UNE-EN 197-1)

- Hormigón pretensado: Cementos comunes tipo CEM I,  CEM II/A-D, CEM II/A-V, CEM II/A-P y  CEM
II/A-M(V,P) (UNE-EN 197-1)

- Se consideran incluidos dentro de los cementos co munes los cementos blancos (UNE 80305)
- Se consideran incluidos los cementos de caracterí sticas adicionales como los resistentes a

los sulfatos i/o al agua de mar (UNE 80303-1 y UNE 80303-2), y los de bajo calor de
hidratación (UNE-EN 14216)   

Clase de cemento:  32,5 N   
Densidades de los hormigones:   
- Hormigones en masa (HM):   

- 2.300 kg/m3  si fck <=50 N/mm2
- 2.400 kg/m3  si fck > 50 N/mm2   

- Hormigones armados y pretensados (HA-HP): 2500 kg /m3   
El contenido mínimo de cemento debe estar de acuerd o con las prescripciones de la norma
EHE-08, en función de la clase de exposición (tabla  37.3.2.a). La cantidad mínima de cemento
considerando el tipo de exposición más favorable de be ser:   
- Obras de hormigón en masa:  >= 200 kg/m3
- Obras de hormigón armado:  >= 250 kg/m3
- Obras de hormigón pretensado:  >= 275 kg/m3   
- En todas las obras:  <= 500 kg/m3   
La relación agua/cemento debe estar de acuerdo con las prescripciones de la norma EHE-08, en
función de la clase de exposición (tabla 37.3.2.a).  La relación agua/cemento considerando el
tipo de exposición más favorable debe ser:   
- Hormigón en masa:  <= 0,65
- Hormigón armado:  <= 0,65
- Hormigón pretensado:  <= 0,60   
Asiento en el cono de Abrams (UNE EN 12350-2):   
- Consistencia seca:  0 - 2 cm
- Consistencia plástica:  3 - 5 cm
- Consistencia blanda:  6 - 9 cm   
- Consistencia fluida:  10-15 cm
- Consistencia líquida:  16-20 cm   
La consistencia (L) líquida solo se podrá conseguir  mediante aditivo superfluidificante    
Ión cloro total aportado por componentes del hormig ón no superará:   
- Pretensado:  <= 0,2% peso de cemento
- Armado:  <= 0,4% peso de cemento
- En masa con armadura de fisuración:  <= 0,4% peso  de cemento   
Cantidad total de finos (tamiz 0,063) en el hormigó n, correspondientes a los áridos y al
cemento:   
- Si el agua es standard: < 175 kg/m3
- Si el agua es reciclada: < 185 kg/m3   
Tolerancias:   
- Asiento en el cono de Abrams:   

- Consistencia seca:  Nulo
- Consistencia plástica o blanda:  ± 1 cm   
- Consistencia fluida:  ± 2 cm
- Consistencia líquida:  ± 2 cm   

HORMIGONES PARA PILOTES HORMIGONADOS "IN SITU"   
Tamaño máximo del árido. El menor de los valores si guientes:   
- <= 32 mm
- <= 1/4 de la separación entre barras de acero lon gitudinales   
Dosificaciones de amasado:   
- Contenido de cemento:   

- Hormigones vertidos en seco: >= 325 kg/m3
- Hormigones sumergidos: >= 375 kg/m3
-    
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- Relación agua-cemento (A/C): < 0,6
- Contenido de finos d < 0,125 (cemento incluido):   

- Árido grueso d >8 mm: >= 400 kg/m3
- Árido grueso d <=8 mm: >= 450 kg/m3   

Consistencia del hormigón:
+-------------------------------------------------- ---------+
¦    Asiento cono    ¦            Condiciones               ¦
¦    de Abrams(mm)   ¦               de uso                 ¦
¦-------------------------------------------------- ---------¦
¦   130 <= H <= 180  ¦ - Hormigón vertido en seco           ¦
¦   H >= 160         ¦ - Hormigón bombeado, sumergi do o     ¦
¦                    ¦   vertido bajo agua con tubo  tremie  ¦
¦   H >= 180         ¦ - Hormigón sumergido, vertid o bajo   ¦
+-------------------------------------------------- ---------+   
El hormigón tendrá la docilidad y fluidez adecuada,  y estos valores se mantendrán durante todo
el proceso de hormigonado, para evitar atascos en l os tubos de hormigonar.   
HORMIGONES PARA PANTALLAS HORMIGONADAS "IN SITU"   
Contenido mímino de cemento en función del tamaño m áximo del árido:
+------------------------ --+
¦    Tamaño    ¦ Contenido  ¦
¦  máximo del  ¦ mínimo de  ¦
¦   árido(mm)  ¦ cemento(kg)¦
¦-------------------------  ¦
¦      32      ¦    350     ¦
¦      25      ¦    370     ¦
¦      20      ¦    385     ¦
¦      16      ¦    400     ¦
+-------------------------- +   
Tamaño máximo del árido. El más pequeño de los sigu ientes valores:   
- <= 32 mm
- <= 1/4 separación entre barras de acero longitudi nales   
Dosificaciones de amasado:   
- Contenido de cemento en pantallas continuas de ho rmigón armado:   

- Hormigones vertidos en seco: >= 325 kg/m3
- Hormigones sumergidos: >= 375 kg/m3
-    

- Relación agua-cemento: 0,45 < A/C < 0,6
- Contenido de finos d <=0,125 mm (cemento incluido ):   

- Árido grueso D <= 16 mm:  <= 450 kg/m3
- Árido grueso D > 16 mm:  = 400 kg/m3   

- Asiento en cono de Abrams: 160 < A < 220 mm   
El hormigón tendrá la docilidad y fluidez adecuada,  y estos valores se mantendrán durante todo
el proceso de hormigonado, para evitar atascos en l os tubos de hormigonar.   
HORMIGÓN PARA PAVIMENTOS   
La fabricación del hormigón no se debe iniciar hast a que la DF no haya aprobado la fórmula de
trabajo y el correspondiente tramo de prueba (apart ado de ejecución). Dicha fórmula incluirá:   
- La identificación de cada fracción de árido y su proporción ponderal en seco.
- La granulometría de la mezcla de áridos para los tamices 40 mm; 25 mm; 20 mm; 12,5 mm; 8

mm; 4 mm; 2 mm; 1 mm; 0,500 mm; 0,250 mm; 0,125 mm;  y 0,063 mm UNE EN 933-2.
- La dosificación de cemento, de agua y, si eventua lmente de cada aditivo, referidas a la

amasada.
- La resistencia característica a flexotracción a 7  y a 28 días.
- La consistencia del hormigón fresco, y el conteni do de aire ocluido.   
El peso total de partículas que pasan por el tamiz 0,125 mm UNE EN 933-2 no será mayor de 450
kg/m3, incluido el cemento.   
Contenido de cemento:  >= 300 kg/m3
Relación agua/cemento:  <= 0,46   
Asentamiento en el cono de Abrams (UNE 83313):  2-6  cm   
Proporción de aire ocluido (UNE 83315): <= 6%   
En zonas sometidas a nevadas o heladas será obligat orio el uso de un inclusor de aire, y en
este caso, la proporción de aire ocluido en el horm igón fresco no será inferior al 4,5 % en
volumen.   
Tolerancias:   
- Asentamiento en el cono de Abrams:  ± 1 cm   

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: En camiones hormigonera.   
El hormigón llegará a la obra sin alteraciones en s us características, formando una mezcla
homogénea y sin haber iniciado el fraguado.   
Queda expresamente prohibido la adición al hormigón  de cualquier cantidad de agua u otras
sustancias que puedan alterar la composición origin al.   
Almacenaje: No se puede almacenar.   
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3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN

Unidad de medición: la indicada en la descripción d el elemento
Criterio de medición: cantidad necesaria suministra da en la obra   

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instrucción de Hormigón
Estructural (EHE-08).   
PILOTES Y PANTALLAS HORMIGONADAS "IN SITU"   
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que s e aprueba el Código Técnico de la
Edificación Parte 2. Documento Básico de Seguridad estructural DB-SE.   
HORMIGÓN PARA PAVIMENTOS   
Orden FOM/891/2004, de 1 de marzo, por la que se ac tualizan determinados artículos del pliego
de prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes, relativos a firmes y
pavimentos.   

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCIÓN

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN:   
El suministrador debe entregar con cada carga una h oja donde figuren, como mínimo, los
siguientes datos:   
- Identificación del suministrador   
- Número de serie de la hoja de suministro   
- Fecha y hora de entrega   
- Nombre de la central de hormigón   
- Identificación del peticionario   
- Cantidad de hormigón suministrado   
- Hormigones designados por propietdades de acuerdo  al art. 39.2 de la EHE-08, indicando como

mínimo:   
- Resistencia a la compresión   
- Tipo de consistencia   
- Tamaño máximo del árido   
- Tipo de ambiente según la tabla 8.2.2 de la EHE-0 8   

- Hormigones designados por dosificación de acuerdo  al art. 39.2 de la EHE-08, indicando como
mínimo:   
- Contenido de cemento por m3   
- Relación agua/cemento   
- Tipo, clase y marca del cemento   
- Contenido en adiciones   
- Contenido en aditivos   
- Tipo de aditivos según UNE_EN 934-2, si los hay   
- Procedencia y cantidad de las adiciones o indicac ión de que no hay   

- Identificación del cemento, aditivos y adiciones   
- Designación específica del lugar de suministro   
- Identificación del camión y de la persona que rea liza la descarga   
- Hora límite de uso del hormigón   
OPERACIONES DE CONTROL EN HORMIGÓN ESTRUCTURAL:   
Determinación de la dosificación (si es el caso) me diante ensayos previos de laboratorio. Para
cada dosificación estudiada se realizarán 3 series de 4 probetas, procedentes de 3 amasadas
fabricadas en la central. 2 probetas se ensayarán a  compresión y las otras 2 al ensayo de
penetración de agua.   
Ensayos característicos de comprobación de la dosif icación aprobada. Para cada tipo de
hormigón se realizarán 6 series de 2 probetas que s e ensayarán a compresión a 28 días, según
UNE EN 12390-3. No serán necesarios estos ensayos s i el hormigón procede de central
certificada, o se dispone de suficiente experiencia  en su uso.   
Antes del inicio de la obra, y siempre que sea nece sario según el artículo 37.3.3 de la norma
EHE-08, se realizará el ensayo de la profundidad de  penetración de agua bajo presión, según
UNE EN 12390-8.   
Inspecciones no periódicas a la planta para tener c onstancia que se fabrica el hormigón con la
dosificación correcta.   
Para todas las amasadas se llevará a cabo el corres pondiente control de las condiciones de
suministro.    
Control estadístico de la resistencia (EHE-08): Par a hormigones sin distintivo de calidad, se
realizarán lotes de control de cómo máximo:   
- Volumen de hormigonado:  <= 100 m3
- Elementos o grupos de elementos que trabajan a co mpresión:   

- Tiempo de hormigonado <= 2 semanas; superfície co nstruida <= 500 m2; Número de plantas <=
2   

- Elementos o grupos de elementos que trabajan a fl exión:   
- Tiempo de hormigonado <= 2 semanas; superfície co nstruida <= 1000 m2; Número de plantas

<= 2   
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- Macizos:   
- Tiempo de hormigonado <= 1 semana   

El número de lotes no será inferior a 3. Todas las amasadas de un lote procederán del mismo
suministrador, y tendrán la misma dosificación.    
En caso de disponer de un distintivo oficialmente r econocido, se podrán aumentar los valores
anteriores multiplicándolos por 2 o por 5, en funci ón del nivel de garantía para el que se ha
efectuado el reconocimiento, conforme al artículo 8 1 de la EHE-08.    
Control 100x100 (EHE-08-08): Será de aplicación a c ualquier estructura, siempre que se haga
antes del suministro del hormigón. La conformidad d e la resistencia se comprueba determinando
la misma en todas las amasadas sometidas a control y calculando el valor de la resistencia
característica real.   
Control indirecto de la resistencia (EHE-08): Sólo se podrá aplicar en hormigones que
dispongan de un distintivo de calidad oficialmente reconocido y que se utilicen en:   
- Elementos de edificios de viviendas de una o dos plantas, con luces inferiores a 6,00

metros
- Elementos de edificios de viviendas de hasta 4 pl antas, que trabajen a flexión, con luces

inferiores a 6,00 metros   
Deberá cumplir, además, que el ambiente sea I o II,  y que en el proyecto se haya adoptado una
resistencia de cálculo a compresión Fcd no superior  a 10 N/mm2.   
La DF podrá eximir la realización de los ensayos ca racterísticos de dosificación cuando el
hormigón que se vaya a suministrar esté en posesión  de un distintivo de calidad oficialmente
reconocido, o cuando se disponga de un certificado de dosificación con una antigüedad máxima
de 6 meses.   
OPERACIONES DE CONTROL EN HORMIGÓN PARA PAVIMENTOS:   
Determinación de la fórmula de trabajo. Por cada do sificación analizada se realizará:   
- Confección de 2 series de 2 probetas, según la no rma UNE 83301. Para cada serie se

determinará la consistencia (UNE 83313), la resiste ncia a flexotracción a 7 y a 28 días
(UNE 83305) y, si se el caso, el contenido de aire ocluido (UNE EN 12350-7).   

Si la resistencia media resultara superior al 80% d e la especificada a 28 días, y no se
hubieran obtenido resultados del contenido de aire ocluido y de la consistencia fuera de los
límites establecidos, se podrá proceder a la realiz ación de un tramo de prueba con ese
hormigón. En caso contrario, se deberá esperara los  28 días y se introducirán los ajustes
necesarios en la dosificación, y se repetirán los e nsayos de resistencia.   
Control de fabricación y recepción.   
- Inspección no sistemática en la planta de fabrica ción del hormigón.   
- Para cada fracción de árido, antes de la entrada al mezclador, se realizarán con la

frecuencia indicada, los siguientes ensayos:   
- Al menos 2 veces al día, 1 por la mañana y otra p or la tarde:   

- Ensayo granulométrico (UNE-EN 933-1)   
- Equivalente de arena del árido fino (UNE EN 933-8 )   
- Terrones de arcilla (UNE 7133)   
- Índice de lajas del árido grueso (UNE EN 933-3)   
- Proporción de finos que pasan por el tamiz 0,063 mm (UNE EN 933-2)   

- Al menos 1 vez al mes, y siempre que cambie de pr ocedencia el suministro:   
- Coeficiente de Los Ángeles del árido grueso (UNE EN 1097-2)   
- Sustancias perjudiciales (EHE)   

- Sobre una muestra de la mezcla de áridos se reali zará, diariamente, un ensayo
granulométrico (UNE EN 933-1).   

- Comprobación de la exactitud de las básculas de d osificación una vez cada 15 días.   
- Inspección visual del hormigón en cada elemento d e transporte y comprobación de la

temperatura.   
- Recepción de la hoja de suministro del hormigón, para cada partida.   
- Se controlarán al menos 2 veces al día (mañana y tarde):   

- Contenido de aire ocluido en el hormigón (UNE 833 15)
- Consistencia (UNE 83313)
- Fabricación de probetas para ensayo a flexotracci ón (UNE 83301)   

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN HORMIGÓN ESTRUCTURAL:   
Los controles se realizarán según las instrucciones  de la DF y la norma EHE.   
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN HORMIGÓN PARA PAVIMENTOS:   
Se seguirán los criterios que en cada caso, indique  la DF. Cada serie de probetas se tomará de
amasadas diferentes.
Cuando se indica una frecuencia temporal de 2 ensay os por día, se realizarán uno por la mañana
y otro por la tarde   
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO, EN HORMIGON ESTRUCTURAL:

No se aceptará el suministro de hormigón que no lle gue identificado según las condiciones del
pliego.   
Control estadístico: La conformidad del lote en rel ación a la resistencia se comprobará a
partir de los valores medios de los resultados obte nidos sobre 2 probetas cogidas de cada una
de las N amasadas controladas de acuerdo con:   
- Resistencia característica especificada en proyec to Fck (N/mm2):  <= 30   

- Hormigones con distintivos de calidad oficialment e reconocidos con nivel de garantía
conforme con el apartado 5.1 del anejo 19 de la EHE -08:  N >= 1
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- Otros casos:  N >= 3   
- Resistencia característica especificada en proyec to Fck (N/mm2):  >= 35 y <= 50   

- Hormigones con distintivos de calidad oficialment e reconocidos con nivel de garantía
conforme con el apartado 5.1 del anejo 19 de la EHE -08:  N >= 1

- Otros casos:  N >= 4   
- Resistencia característica especificada en proyec to Fck (N/mm2):  >= 50   

- Hormigones con distintivos de calidad oficialment e reconocidos con nivel de garantía
conforme con el apartado 5.1 del anejo 19 de la EHE -08:  N >= 2

- Otros casos:  N >= 6   
La toma de muestras se realizará aleatoriamente ent re las amasadas de la obra sometida a
control. Un vez efectuados los ensayos, se ordenará n los valores medios, xi, de las
determinaciones de resistencia obtenidas para cada una de las N amasadas controladas: x1 <= x2
<= ... <= xn   
En los casos en que el hormigón esté en posesión de  un distintivo de calidad oficialmente
reconocido, se aceptará cuando xi >= fck. Además, s e considerará como un control de
identificación, por tanto los criterios de aceptaci ón en este caso tienen por objeto comprobar
la pertenencia del hormigón del lote a una producci ón muy controlada, con una resistencia
certificada y estadísticamente evaluada con un nive l de garantía muy exigente.   
Si el hormigón no dispone de distintivo, se aceptar á si:
f(x) = x  K2rN   >= fck
donde:   
- f(x) Función de aceptación
- x Valor media de los resultados obtenidos en las N amasadas ensayadas
- K2 Coeficiente:   
Coeficiente:   
- Número de amasadas:   

- 3 amasadas: K2 1,02; K3: 0,85
- 4 amasadas: K2 0,82; K3: 0,67
- 5 amasadas: K2 0,72; K3: 0,55
- 6 amasadas: K2 0,66; K3: 0,43   

- rN: Valor del recorrido muestral definido como:  rN = x (N)  x (1)
- x(1): Valor mínimo de los resultados obtenidos en  las últimas N amasadas
- x(N): Valor máximo de los resultados obtenidos en  las últimas N amasadas
- fck: Valor de la resistencia característica espec ificada en el proyecto   
Si no se dispone de distintivo, pero se fabrica de forma continua en central de obra o son
suministrados de forma continua por la misma centra l de hormigón preparado, en los que se
controlan en la obra más de 36 amasadas del mismo h ormigón, se aceptará si: f(x(1)) = x(1)   
K3s35*  >= fck.
Donde:  s35*Desviación típica muestral, correspondi ente a las últimas 35 pastadas   
Cuando la consistencia se haya definido por su tipo , según el art. 31.5, se aceptará el
hormigón si la media aritmética de los dos valores obtenidos está comprendida dentro del
intervalo correspondiente.
Si se ha definido por su asiento, se aceptará el ho rmigón cuando la media de los dos valores
esté comprendida dentro de la tolerancia exigida.
El incumplimiento de estos criterios supondrá el re chazo de la amasada.   
Control 100x100: Para elementos fabricados con N am asadas, el valor de la fc,real corresponde
a la resistencia de la pastada que, una vez ordenad as les N determinaciones de menor a mayor,
ocupa el lugar n=0,05 N, redondeándose n por exceso . Si el número de amasadas a controlar es
igual o inferior a 20, fc,real será el valor de la resistencia de la pastada más baja
encontrada en la serie.   
Se aceptará cuando: fc,real >= fck   
Control indirecto: Se aceptará el hormigón suminist rado cuando se cumpla a la vez que:   
- Los resultados de los ensayos de consistencia cum plen con los apartados anteriores
- Se mantiene la vigencia del distintivo de cualida d del hormigón durante la totalidad del

suministro
- Se mantiene la vigencia del reconocimiento oficia l del distintivo de calidad   
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIÓN EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN HORMIGÓN PARA
PAVIMIENTOS:   
- Interpretación de los ensayos característicos:   
Si la resistencia característica a 7 días resulta s uperior al 80 % de la especificada a 28
días, y los resultados del contenido de aire ocluid o y de la consistencia se encuentran dentro
de los límites establecidos, se podrá iniciar el tr amo de prueba con el hormigón
correspondiente. En caso contrario, deberá esperars e a los resultados a 28 días y, en su caso,
se introducirán los ajustes necesarios a la dosific ación, repitiéndose los ensayos
característicos.   
- Interpretación de los ensayos de control de resis tencia:   
- El lote se acepta si la resistencia característic a a 28 días es superior a la exigida. En

otro caso:   
- Si fuera inferior a ella, pero no a su 90%, el Co ntratista podrá elegir entre aceptar las

sanciones previstas en el Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares, o solicitar la
realización de ensayos de información. Dichas sanci ones no podrán ser inferiores a la
aplicación de una penalización al precio unitario d el lote, cuya cuantía sea igual al
doble de la merma de resistencia, expresadas ambas en proporción.
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- Si está por debajo del 90%, se realizarán, a carg o del contratista, los correspondientes
ensayos de información.   

- Ensayos de información:   
Antes de los 54 días de terminado el extendido del lote, se extraerán 6 testigos cilíndricos
(UNE 83302) que se ensayarán a tracción indirecta ( UNE 83306) a edad de 56 días. La
conservación de los testigos durante las 48 horas a nteriores al ensayo se realizará según la
UNE 83302.
El valor medio de los resultados de los ensayos de información del lote se comparará con el
resultado medio correspondiente al tramo de prueba.  El lote se acepta si la resistencia media
del lote es superior. En caso de incumplimiento, de ben distinguirse tres casos:   

- Si fuera inferior a él, pero no a su 90%, se apli carán al lote las sanciones previstas en
el Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares.

- Si fuera inferior a su 90%, pero no a su 70%, el Director de las Obras podrá aplicar las
sanciones previstas en el Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares, o bien ordenar
la demolición del lote y su reconstrucción, por cue nta del Contratista.

- Si fuera inferior a su 70% se demolerá el lote y se reconstruirá, por cuenta del
Contratista.   

Las sanciones referidas no podrán ser inferiores a la aplicación de una penalización al precio
unitario del lote, cuya cuantía sea igual al doble de la merma de resistencia, expresadas
ambas en proporción.   
La resistencia de cada amasada a una determinada ed ad, se determinará como media de las
resistencias de las probetas fabricadas con hormigó n de dicha amasada y ensayadas a dicha
edad. A partir de la mínima resistencia obtenida en  cualquier amasada del lote, se podrá
estimar la característica multiplicando aquélla por  un coeficiente dado por la tabla
siguiente:
Coeficiente (En función del número de series que fo rman el lote):   
- 2 séries:  0,88
- 3 séries:  0,91
- 4 séries:  0,93
- 5 séries:  0,95
- 6 séries:  0,96   
Cuando el asentamiento en el cono de Abrams no se a juste a los valores especificados en la
fórmula de trabajo, se rechazará el camión controla do.   

   
____________________________________________________________________________

   

   
B0 -  MATERIALS BÀSICS

B0A -  FERRETERIA

B0A1 -  ALAMBRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B0A14200.

1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS

Hilo de acero dulce, flexible y tenaz, obtenido por  estirado en frío o por trefilado.   
Se han considerado los siguientes tipos:   
- Alambre de acero   
- Alambre de acero galvanizado   
- Alambre de acero plastificado   
- Alambre recocido   
CARACTERISTICAS GENERALES:   
Será de sección constante y uniforme.   
Cumplirá las especificaciones de la norma UNE 36-72 2.   
ACABADO SUPERFICIAL GALVANIZADO:   
Su recubrimiento de zinc será homogéneo, liso, sin discontinuidades, escamas, granos,
rugosidades o grietas, estará exento de manchas y n o presentará imperfecciones superficiales.   
La masa mínima del recubrimiento de zinc (UNE 37-50 4) cumplirá las especificaciones de las
tablas I y II de la UNE 37-506.   
Resistencia a tracción (UNE 37-504):   
- Calidad G1 o G2:  1770 N/mm2
- Calidad G3:  1570 N/mm2   
Adherencia del recubrimiento (UNE 37-504):  Cumplir á   
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Pureza del zinc (UNE 37-504):  >= 98,5%   
Tolerancias:   
- Diámetro:  ± 2% diámetro nominal   
ALAMBRE DE ACERO PLASTIFICADO:   
Alambre de acero de bajo contenido en carbono, galv anizado en caliente, con un recubrimiento
orgánico de PVC, aplicado por extrusión o sinteriza ción.   
El recubrimiento de PVC cumplirá las especificacion es del apartado 6.3 de la UNE 36-732.   
La concentricidad y la adherencia del recubrimiento  de PVC cumplirá las especificaciones del
artículo 6.5 UNE 36-732.   
Características del galvanizado:  G-1B (UNE 37-506)    
Resistencia a la tracción:   
- Calidad recocido:  =< 600 N/mm2
- Calidad duro:  > 600 N/mm2   
Tolerancias:   
- Diámetro:  tabla 1 UNE 36-732   

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: En rollos. En el embalaje o albarán de entrega constarán los siguientes datos:   
- Identificación del fabricante o nombre comercial
- Identificación del producto
- Diámetro y longitud de los rollos   
Almacenamiento: En lugares secos y protegidos de la  intemperie.   

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN

Unidad de medición: la indicada en la descripción d el elemento
Criterio de medición: cantidad necesaria suministra da en la obra   

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

ALAMBRE DE ACERO:   
* UNE 36722:1974 Alambre de acero de bajo contenido  en carbono. Medidas y tolerancias.   
ALAMBRE DE ACERO GALVANIZADO:   
* UNE 37506:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente para usos generales. Designación
de calidades. Caracterisicas generales.   
* UNE 37502:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente. Condiciones técnicas de
suministro.   
ALAMBRE PLASTIFICADO:   
* UNE 36732:1995 Alambres de acero y productos de a lambre para cerramientos. Recubrimientos
orgánicos sobre el alambre. Recubrimientos de poli( cloruro de vinilo).   

   
____________________________________________________________________________

   

   
B0 -  MATERIALS BÀSICS

B0A -  FERRETERIA

B0A7 -  ABRAÇADORES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B0A7BB00,B0A7A500,B0A7A600,B0A7A700,B0A7A800,B0A7B900.

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS

Abraçadores de materials diversos per a la subjecci ó de canonades.
S'han contemplat els següents tipus d'abraçadores:   
- Abraçadores reforçades formades per dues peces se micirculars d'acer galvanitzat unides per

un cargol a cada extrem
- Abraçadores reforçades formades per dues peces se micirculars d'acer galvanitzat unides per

un cargol a cada extrem i revestides amb perfil de cautxú (abraçadores isofòniques)
- Abraçadores d'acer inoxidable formades per dues p eces semicirculars, amb unió encaixada per

forma
- Abraçadores de niló (poliamida resident a l'impac te) amb doble tanca superior i base amb

forat roscat de M6   
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CARACTERÍSTIQUES GENERALS:   
En les abraçadores partides d'acer galvanitzat, una  de les peces semicirculars ha de tenir un
pas roscat que permeti la seva unió al vis de fixac ió. La rosca ha de ser mètrica.
L'abraçadora isofònica ha de tindre la part metàl·l ica en contacte amb el tub revestida amb un
perfil de cautxú.   
En les abraçadores d'acer inoxidable, el cargol de fixació ha d'estar electrosoldat a una de
les parts, mentre que l'altra part encaixarà en la primera desplaçant-se axialment.   
En les abraçadores de niló amb tanca per la part su perior, el sistema de tancament ha de
formar part de la pròpia abraçadora. Ha d'anar fixa da al parament amb un cargol roscat per
ambdós extrems que subjecta a l'abraçadora per la s eva base, que si és el cas es pot
substituir per un cargol amb cap. També s'admet la fixació al parament encaixant l'abraçadora
en una regleta de suport fixada prèviament.   
Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves,  emprentes, etc) que impedeixin cargolar
els elements.   
El vis ha d'anar protegit contra la corrosió.   
El disseny del tac ha de ser l'adient al suport.   
Els diàmetres del tac i vis han de ser compatibles.    

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S'ha de subministrar conjuntament el tac, el vis i l'abraçadora en capses, on
ha de figurar les dades següents:   
- Identificació del fabricant
- Diàmetres
- Unitats   
Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la  humitat.   

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripció de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessària subminist rada a l'obra   

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.   

   
____________________________________________________________________________

   

   
B0 -  MATERIALS BÀSICS

B0B -  ACERO Y METAL EN PERFILES O BARRAS

B0B3 -  MALLAS ELECTROSOLDADAS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B0B34132.

1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS

Acero para armaduras pasivas de elementos de hormig ón.   
Se han considerado los siguientes elementos:   
- Malla electrosoldada   
CARACTERISTICAS GENERALES:   
Los productos de acero para armaduras pasivas no te ndrán defectos superficiales ni fisuras.   
La armadura estará limpia, sin manchas de grasa, ac eite, pintura, polvo o cualquier otra
materia perjudicial.   
Los alambres lisos solo pueden emplearse como eleme ntos de conexión de armaduras básicas
electrosoldadas en celosía.   
Las barras corrugadas tendrán al menos dos filas de  corrugas transversales, uniformemente
distribuidas a lo largo de toda la longitud. Dentro  de cada fila, las corrugas estarán
uniformemente espaciadas    
Las características siguientes cumplirán con los va lores declarados por el fabricante,
ensayados según la norma correspondiente, dentro de l límite de tolerancia indicado, en su
caso.   
- Diámetro nominal:  se ajustarán a los valores esp ecificados en la tabla 6 de la UNE-EN
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10080.   
- Diámetros nominales <= 10,00 mm:  Variación en in tervalos de medio mm
- Diámetros nominales > 10,0 mm:  Variación en unid ades enteras de mm   

- Dimensiones y geometría de les corrugues:  Cumpli rá lo especificado en el apartado 7.4.2 de
la UNE-EN 10080.   

- Masa por metro:  El valor nominal será el especif icado en la tabla 6 de la UNE-EN 10080, en
relación con el diámetro nominal y el área nominal de la sección transversal   

- Sección equivalente:  >= 95,5% Sección nominal   
- Aptitud al doblado:   

- Ensayo doblado con ángulo >= 180º (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1):  No se apreciarán
roturas o fisuras

- Ensayo doblado-desdoblado con ángulo >= 90º (UNE- EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1):  No se
apreciarán roturas o fisuras   

Tensión de adherencia (ensayo de la viga UNE-EN 100 80):   
- Tensión de adherencia:   

- D < 8 mm:  >= 6,88 N/mm2
- 8 mm <= D <= 32 mm:  >= (7,84-0,12 D) N/mm2
- D > 32 mm:  >= 4,00 N/mm2   

- Tensión última de adherencia:   
- D < 8 mm:  >= 11,22 N/mm2
- 8 mm <= D <= 32 mm:  >= (12,74-0,19 D) N/mm2
- D > 32 mm:  >= 6,66 N/mm2   

- Composición química (% en masa):   
+-------------------------------------------------- -------+
¦          ¦  C   ¦  Ceq  ¦   S   ¦   P   ¦   Cu  ¦    N   ¦
¦          ¦ %máx.¦ %máx. ¦ %máx. ¦ %máx. ¦ %máx. ¦  %máx. ¦
¦----------¦------¦-------¦-------¦-------¦-------¦ -------¦
¦Colada    ¦ 0,22 ¦ 0,050 ¦ 0,050 ¦ 0,050 ¦ 0,800 ¦  0,012 ¦
¦Producto  ¦ 0,24 ¦ 0,052 ¦ 0,055 ¦ 0,055 ¦ 0,850 ¦  0,014 ¦
+-------------------------------------------------- -------+
Ceq = Carbono equivalente
Se puede superar el valor máximo para el Carbono en  un 0,03% en masa, si el valor del Carbono
equivalente decrece en un 0,02% en masa.   
Las anteriores características se determinarán segú n la norma UNE-EN ISO 15630-1.   
ALAMBRES CORRUGADOS Y ALAMBRES LISOS:   
Alambres corrugados son los que cumplen los requisi tos establecidos por la UNE-EN 10080 para
la fabricación de mallas electrosoldadas o armadura s básicas electrosoldadas en celosía.
Alambres lisos son los que cumplen los requisitos e stablecidos por la UNE-EN 10080 para la
fabricación de elementos de conexión en armaduras b ásicas electrosoldadas en celosía.   
Los diámetros nominales de los alambres corrugados se ajustarán a la serie (mm):
5-5,5-6-6,5-7-7,5-8-8,5-9-9,5-10-10,5-11-11,5-12-14  mm   
Las características siguientes cumplirán con los va lores declarados por el fabricante,
ensayados según la norma correspondiente, dentro de l límite de tolerancia indicado, en su
caso.   
- Características mecánicas:   

- B 500 T   
- Límite elástico fy:  >= 500 N/mm2
- Carga unitaria de rotura fs:  >= 550 N/mm2
- Alargamiento a la rotura:  >= 8%
- Relación f/fy:  >= 1,03   

Las anteriores características se determinarán segú n la norma UNE-EN ISO 15630-1.   
MALLA ELECTROSOLDADA:   
Armadura formada por la disposición de barras corru gadas o alambres corrugados, longitudinales
y transversales, de diámetro nominal igual o difere nte, que se cruzan entres sí
perpendicularmente y cuyos puntos de contacto están  unidos mediante soldadura eléctrica,
realizada en una instalación industrial ajena a la obra.   
La composición de la malla puede ser barras corruga das o alambres corrugados, pero no la
mezcla de ambos.   
Los componentes de un panel pueden ser elementos si mples o pareados.   
El producto se designará según lo especificado en e l apartado 5.2 de la UNE-EN 10080:   
- Descripción de la forma
- Referencia a la norma EN
- Dimensiones nominales: Dimensiones de los compone ntes, dimensiones del panel, separación

entre elementos y sobrelargos
- Clases técnicas de los aceros   
Los componentes de la malla cumplirán las especific aciones que les son aplicables según sean
barras o alambres.   
Las características siguientes cumplirán con los va lores declarados por el fabricante,
ensayados según la norma correspondiente, dentro de l límite de tolerancia indicado, en su
caso.   
- Carga de despegue de las uniones soldadas (Fs):  0,25 fy x An   
- (An = Sección transversal nominal del mayor de lo s elementos de la unión en mallas simples

o de uno de los elementos pareados, en mallas doble s)   
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- Diámetros relativos de los elementos:   
- Mallas simples: dmin <= 0,6 dmáx   

(dmin: diámetro nominal de la armadura transversal,  dmáx: diámetro nominal de la armadura más
gruesa)   

- Mallas elementos pareados: 0,7 ds <= dt <= 1,25 d s   
(ds: diámetro nominal de las armaduras simples; dt:  diámetro nominal de las armaduras
pareadas)   
- Separación entre armaduras longitudinales y trans versales:  <= 50 mm   
- Sobrelargos (prolongación de las barras transvers ales más allá de la última barra

longitudinal):  25 mm   
Tolerancias:   
- Longitud y anchura:  ± 25 mm o ± 0,5% (la mayor d e ambas)
- Separación entre armaduras:  ± 15 mm o ± 7,5% (la  mayor de ambas)   
Las anteriores características se determinarán segú n la norma UNE-EN ISO 15630-1.   

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Almacenamiento: en lugares en los que estén protegi dos de la lluvia, de la humedad del suelo y
de la eventual agresividad del ambiente.   
Se clasificarán según el tipo, calidad, diámetro y procedencia.   
Antes de su utilización y en especial después de pe riodos largos de almacenamiento en la obra,
se debe inspeccionar la superficie para comprobar q ue no haya alteraciones.   
Pérdida de peso después de la eliminación de óxido superficial con cepillo de alambres: < 1%   

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN

Unidad de medición: la indicada en la descripción d el elemento
Criterio de medición: cantidad necesaria suministra da en la obra   

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instrucción de Hormigón
Estructural (EHE-08).   
UNE-EN 10080:2006 Acero para el armado del hormigón . Acero soldable para armaduras de hormigón
armado. Generalidades.   

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCIÓN

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN:   
Tendrá grabadas, una marca que identifique el país de origen y la fábrica y otra que
identifica la clase técnica (según lo especificado en el apartado 10 de la EHE-08, UNE-EN
10080), esta marca se repetirá a intervalos <= 1,5 m.   
Cada partida de acero irá acompañada de una hoja de  suministro que como mínimo debe contener
la siguiente información:   
- Identificación del suministrador
- Número de identificación de la certificación de h omologación de adherencia (apartado 32.2

EHE-08)
- Número de serie de la hoja de suministro
- Nombre de la fábrica
- Fecha de entrega y nombre del peticionario
- Cantidad de acero suministrado clasificado por di ámetros y tipos de acero
- Diámetros suministrados
- Designación de los tipos de aceros suministrados según EHE-08, UNE-EN 10080
- Forma de suministro: barra o rollo
- Identificación del lugar de suministro
- Sistema de identificación adoptado según EHE-08, UNE-EN 10080
- Clase técnica según lo especificado en el apartad o 10 de la EHE-08, UNE-EN 10080
- Indicación, en su caso, de procedimientos especia les de soldadura   
El fabricante facilitará un Certificado de ensayo q ue garantice el cumplimiento de las
características anteriores, donde se incluirá la si guiente información:   
- Identificación del laboratorio
- Fecha de emisión del certificado
- Certificado del ensayo de doblado-desdoblado
- Certificado del ensayo de doblado simple
- Certificado del ensayo de fatiga en aceros tipo S D
- Certificado del ensayo de deformación alternativa  en aceros tipo SD   

- ficado de homologación de adherencia, en el caso de que se garantice las características
de adherencia mediante el ensayo de la viga:

- Marca comercial del acero   
En Mallas electrosoldadas, se facilitará además:   
- Certificado del ensayo de despegue de nudos
- Certificado de calificación del personal que real iza la soldadura no resistente
- Certificado de homologación de soldadores y del p roceso de soldadura   
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OPERACIONES DE CONTROL:   
Los puntos de control más destacables son los sigui entes:   
- Para cada partida de suministro que llegue a la o bra:   

- Recepción del certificado de garantía del fabrica nte, firmado por persona física, según
artículo 32º de la norma EHE-08.

- Inspección visual del material y observación de l as marcas de identificación.   
- Cuando el acero disponga de marcaje CE se comprob ará su conformidad mediante la

verificación documental de que los valores declarad os en los documentos del marcaje
permiten deducir el cumplimiento de las especificac iones contempladas en el proyecto y en
el artículo 32 de la EHE-08.   

Mientras no esté vigente el marcaje CE para aceros corrugados destinados a la elaboración de
armaduras para hormigón armado, serán conformes a l a EHE-08 y a la UNE-EN 10080. La
demostración de esta conformidad se podrá efectuar mediante:   

- La posesión de un distintivo de calidad oficialme nte reconocido, conforme al artículo 81
de la EHE-08   

- La realización de ensayos de comprobación durante  la recepción. Se hará en función de la
cantidad de acero suministrado   
- Suministro < 300 t:   

- Se dividirá el suministro en lotes de como máximo  40 t que sean del mismo
suministrador, fabricante, designación, serie, y se  tomarán 2 probetas donde se
realizarán los siguientes ensayos:   

- Comprobación de la sección equivalente
- Comprobación de las características geométricas
- Ensayo de doblado-desdoblado, o alternativamente,  el de doblado simple   
- Además, se comprobará como mínimo en una probeta de cada diámetro, el tipo de acero

utilizado y su fabricante, el límite elástico, la c arga de ruptura, el alargamiento
de ruptura y el alargamiento bajo carga máxima.   

- Suministro>= 300 t:   
- Se tomarán 4 probetas para la comprobación de las  características mecánicas del caso

anterior.
- Alternativamente, el suministrador podrá optar po r facilitar un certificado de

trazabilidad, firmado por persona física, donde se declaren los fabricantes y las
coladas de cada suministro. Además, facilitará una copia del certificado del control
de producción del fabricante, donde se recojan los resultados de los ensayos
mecánicos y químicos de cada colada. En este caso s e efectuarán ensayos de
contraste, trazabilidad, colada, mediante la determ inación de las características
químicas sobre 1 de cada cuatro lotes, realizando c omo mínimo 5 ensayos.

- La composición química podrá presentar las siguie ntes variaciones respeto al
certificado de control de producción para ser acept ada:

- %Censayo = % ±0,03
- %Ceq ensayo = %Ceq certificado:  ±0,03
- %Pensayo = %Pcertificado:  ±0,008
- %Sensayo = %Scertificado:  ±0,008
- %Nensayo = %Ncertificado:  ±0,002
- Una vez comprobada la trazabilidad de la colada, se hará la división en lotes de

como mínimo 15 barras. Para cada lote, se ensayarán  2 probetas sobre las que se
harán los siguientes ensayos:   

- Comprobación de la sección equivalente
- Comprobación de las características geométricas
- Ensayo de doblado-desdoblado, o alternativamente,  el de doblado simple
- Comprobación del límite elástico, la carga de rup tura, la relación entre ellos y el

alargamiento de rotura   
- En el caso de estructuras sometidas a fatiga, el comportamiento del acero se podrá

demostrar mediante la presentación de un informe de  ensayos, de cómo máximo un año de
antigüedad, que cumpla con el artículo 38.10, y rea lizado en un laboratorio acreditado.   

- En el caso de estructuras situadas en zona sísmic a, el comportamiento del acero se podrá
demostrar mediante la presentación de un informe de  ensayos, de cómo máximo un año de
antigüedad, que cumpla con el artículo 32º, y reali zado en un laboratorio acreditado.   

- Comprobaciones experimentales de las armaduras el aboradas durante el suministro o su
fabricación en obra:   
- El control experimental de las armaduras elaborad as comprenderá la comprobación de las

características mecánicas, las de adherencia, sus d imensiones geométricas, así como las
características en caso de realizar soldadura resis tente.   

- En caso de disponer de un distintivo de calidad o ficialmente reconocido, la DF podrá eximir
la realización de las comprobaciones experimentales .

- - Se definirá como lote de control experimental c uando se cumpla:   
- Peso del lote <= 30 t
- Las armaduras fabricadas en central ajena a la ob ra, serán suministradas en remesas

consecutivas desde la misma instalación de ferralla .
- Si se fabrican en la obra, las que se hayan produ cido en un periodo de 1 mes
- Estar fabricadas con el mismo tipo de acero y for ma de producto.   

Los ensayos para realizar el control, se realizarán  en laboratorios autorizados.   
- Comprobación de la conformidad de las característ icas mecánicas:   
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- Armaduras fabricadas sin procesos de soldadura: s e realizará el ensayo a tracción sobre 2
probetas para cada muestra correspondiente a un diá metro de cada serie. Si el acero
estuviera en posesión de un distintivo de calidad o ficialmente reconocido, la DF podrá
realizar los ensayos sobre una única probeta. En el  caso que no se hayan utilizado
procesos de enderezado, se podrá eximir la realizac ión de estos ensayos.

- Armaduras fabricadas en procesos de soldadura: se  tomarán 4 muestras por lote,
correspondientes a las combinaciones de diámetros m ás representativas del proceso de
soldadura, realizándose: ensayos de tracción sobre 2 probetas de los diámetros más
pequeños de cada muestra y ensayos de doblado simpl e, o el de doblado desdoblado, sobre 2
probetas de los diámetros más grandes. Si el acero estuviese en posesión de un distintivo
de calidad oficialmente reconocido, la DF podrá rea lizar los ensayos sobre una única
probeta.   

- Comprobación de la conformidad de las característ icas de adherencia:   
-   Se tomará una muestra de 2 probetas para cada u no de los diámetros que formen parte del

lote de acero enderezado y se determinarán las cara cterísticas geométricas. En caso de que
el acero disponga de un certificado de las caracter ísticas de adherencia según el anexo C
de la UNE EN 10080, sólo se determinará la altura d el corrugado.   

- Comprobación de la conformidad de las característ icas geométricas:   
Se realizará, sobre cada unidad a comprobar una ins pección para determinar la correspondencia
de los diámetros de las armaduras y el tipo de acer o entre lo indicado en el proyecto y la
hoja de suministro. Además se revisará que la aline ación de sus elementos rectos, sus
dimensiones y diámetros de doblado, no presenten de sviaciones observables a simple vista en
los tramos rectos, y que los diámetros de doblado y  las desviaciones geométricas respeto a las
formas de despiece del proyecto sean conformes a la s tolerancias establecidas en el mismo, o
conformes al anexo 11 de la EHE-08.   
- Comprobaciones adicionales en caso de soldadura r esistente:   
-   Si se utiliza una soldadura resistente para la elaboración del armado en fábrica, la DF

pedirá las evidencias documentales de que el proces o está en posesión de un distintivo de
calidad oficialmente reconocido. Si la elaboración del armado se hace en la obra, la DF
permitirá la realización de la soldadura resistente  solo en el caso que se haga un control
de ejecución intenso.

-   Además, la DF dispondrá la realización de una s erie de comprobaciones experimentales de
la conformidad del proceso, en función del tipo de soldadura, de acuerdo con 7.2 de la UNE
36832.   

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:   
La toma de muestra se realizará siguiendo las indic aciones de la DF, conforme a la norma UNE
36-092 y a la EHE-08. El control planteado se reali zará antes de empezar el hormigonado de las
estructuras, en el caso de material sin marca de ca lidad, o antes de la puesta en servicio en
el caso de que disponga de dicha marca de calidad d el producto.   
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:   
Se aceptará el lote siempre que, en el caso del end erezado, las características mecánicas de
la armadura presenten resultados conformes a los má rgenes definidos en la EHE-08 (art. 32.2).
En el caso de otros procesos, se aceptará el lote c uando los ensayos de tracción y doblado
cumplan con las especificaciones establecidas.
En caso de que no se cumpla alguna especificación, se efectuará una nueva toma de muestras del
mismo lote. Si se volviera a producir un incumplimi ento de alguna especificación, se rechazará
el lote.   
En el caso del acero suministrado en barra y respec to a las características de adherencia, se
aceptará el lote si se cumplen las especificaciones  definidas en el art. 32.2 de la EHE-08. En
caso contrario se volverá hacer una toma de muestra s del mismo lote, y si se volviera a dar un
incumplimiento de alguna especificación, se rechaza rá el lote entero.   
La DF rechazará las armaduras que presenten un grad o de oxidación excesivo que pueda afectar a
sus condiciones de adherencia. Se considerará oxida ción excesiva cuando mediante un cepillado
con púas metálicas, se determine una perdida de pes o de la barra probeta superior al 1%. Se
comprobará que un vez eliminado el oxido, la altura  de la corruga cumpla con los límites
establecidos en el art. 32.2 de la EHE-08.   
En caso de producirse un incumplimiento en las cara cterísticas geométricas, se rechazará la
armadura que presente defectos, y se procederá al r epaso de toda la remesa. Si las
comprobaciones resultan satisfactorias se aceptará la remesa, previa sustitución de la
armadura defectuosa. En caso contrario, se rechazar á toda la remesa.   

   
____________________________________________________________________________

   

   
BE -  MATERIALS PER A INSTAL·LACIONS DE CLIMATITZACIÓ, CALEF ACCIÓ I VENTILACIÓ MECÀNICA

BEU -  MATERIALS AUXILIARS PER A INSTAL·LACIONS DE CLIMATITZA CIÓ, CALEFACCIÓ I VENTILACIÓ
MECÀNICA
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BEU6 -  MANÒMETRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BEU6U001.

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS

Manòmetres d'esfera per a roscar.   
CARACTERÍSTIQUES GENERALS:   
Ha d'estar constituït per un mecanisme sensible a l a pressió, protegit de l'exterior, amb una
esfera graduada i una agulla de lectura.   
Ha de ser estanc a la pressió de prova de la instal ·lació.   
Ha d'estar protegit passivament contra la corrosió.    
Material:  Acer   
Temperatura de servei (T):  - 20°C <= T <= 60°C   
Tolerància de precisió:  ± 0,1 %   

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetat i amb la rosca protegid a.   
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impac tes.   

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripció de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessària subminist rada a l'obra   

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Orden de 18 de noviembre de 1974 por la que se apru eba el Reglamento de Redes y Acometidas de
Combustibles Gaseosos.   

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIÓ

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓ:   
El manòmetre ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades següents:   
- Nom del fabricant o marca comercial   
- Pressió de servei   
Ha de dur les instruccions d'instal·lació i muntatg e corresponents.   
OPERACIONS DE CONTROL:   
Les tasques de control a realitzar són les següents :   
- Sol·licitar al fabricant els certificats de les c aracterístiques tècniques dels materials.   
- Control de la documentació tècnica subministrada.    
- Control de les operacions de transport des de fàb rica fins a obra, supervisió de les

tasques de càrrega i descàrrega, i emmagatzematge d els elements.   
- Control d'identificació dels materials i verifica ció del seu dimensionat segons projecte.   
- Control de les característiques dels elements en quan a qualitat de construcció,

sensibilitat, resposta i consum d'energia, en el se u cas, segons especificacions tècniques
i referències.   

- Informe de recepció, incloent els resultats dels controls efectuats.   
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:   
S'ha de realitzar el control dels materials i equip s que es rebin a l'obra.   
INTERPRETACIÓ DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'IN COMPLIMENT:   
Un cop realitzat el control dels materials, totes l es anomalies, incompliment de les
especificacions, desviacions del projecte i variaci ons del què s'ha contractat amb l'empresa
instal·ladora, s'ha de comunicar a DF, que haurà de  decidir la substitució total o parcial del
material rebut.   

   
____________________________________________________________________________

   

   
BF -  TUBS I ACCESSORIS PER A GASOS I FLUIDS

BF4 -  TUBS D'ACER INOXIDABLE

RENOVACIÓ XARXA AIGUA DE LA CAPARRELLA - LLEIDA 2a FASE

 Pàgina:    14



BF42 -  TUBS D'ACER INOXIDABLE AMB SOLDADURA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BF423BF0,BF4235C0,BF4236C0,BF4237E0,BF4238E0,BF4239E0.

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS

Tub d'acer inoxidable obtingut a partir de fleix d' acer i soldat longitudinalment sense
material d'aportació, utilitzat principalment per a  la conducció d'aigua i altres líquids
aquosos a temperatura ambient.   
CARACTERÍSTIQUES GENERALS:   
Els tubs han de ser llisos i presentar una superfíc ie brillant.
Han d'estar lliures de defectes superficials intern s i externs apreciables per inspecció
visual.   
Els extrems han d'acabar amb un tall perpendicular a l'eix i sense rebaves.   
Els tubs s'han de subministrar sense cordó de solda dura exterior.   
Els tubs, si no s'especifica el contrari, han de te nir el cordó interior de soldadura.   
La composició química de l'acer ha de ser conforme a la Norma Europea EN 10088-2.   
Les característiques mecàniques han de ser conforme s amb la Norma Europea EN 10088-2.   
Els tubs han d'anar marcats al llarg de la seva lon gitud, a intervals no superiors a 1 m, amb
la següent informació com a mínim:   
- Nom del fabricant o marca
- Referència a la norma EN 10312
- Designació simbòlica o numèrica de l'acer
- Dimensions   
Aquesta informació podrà anar marcada sobre una eti queta fixada al paquet o la caixa de tubs
si així s'ha especificat al fer la comanda.   
Diàmetre exterior del tub:  6 mm <= D <= 267 mm   
Llargària:  Barres de 5 o 6 m   
Rectitud:   
- Desviació total d'una longitud de tub L:  <= 0,00 15 L
- Tubs de la sèrie 1:  <= 3 mm/m
- Tubs de la sèrie 2:   

- 12 mm < D < 128 mm:  <= 2 mm/m
- D >= 128 mm:  <= 2,5 mm   

Dimensions i toleràncies dels tubs d'acer inoxidabl e Sèrie 1:   
+-------------------------------------------------- ---------+
¦ Diàmetre exterior ¦  Diàmetre exterior (mm) ¦    Gruix    ¦
¦   especificat D   ¦-------------------------¦    paret    ¦
¦        (mm)       ¦    màx.    ¦    mín.    ¦     (mm)    ¦
¦-------------------¦------------¦------------¦---- ---------¦
¦         6         ¦     6,04   ¦     5,94   ¦     0,6     ¦
¦         8         ¦     8,04   ¦     7,94   ¦     0,6     ¦
¦        10         ¦    10,04   ¦     9,94   ¦     0,6     ¦
¦        12         ¦    12,04   ¦    11,94   ¦     0,6     ¦
¦        15         ¦    15,04   ¦    14,94   ¦     0,6     ¦
¦        18         ¦    18,04   ¦    17,94   ¦     0,7     ¦
¦        22         ¦    22,05   ¦    21,95   ¦     0,7     ¦
¦        28         ¦    28,05   ¦    27,95   ¦     0,8     ¦
¦        35         ¦    35,07   ¦    34,97   ¦     1,0     ¦
¦        42         ¦    42,07   ¦    41,97   ¦     1,2     ¦
¦        54         ¦    54,07   ¦    53,84   ¦     1,2     ¦
¦        66,7       ¦    66,75   ¦    66,08   ¦     1,2     ¦
¦        76,1       ¦    76,30   ¦    75,54   ¦     1,5     ¦
¦       103         ¦   103,8    ¦   102,2    ¦     1,5     ¦
¦       108         ¦   108,3    ¦   107,2    ¦     1,5     ¦
¦       128         ¦   129,0    ¦   127,0    ¦     1,5     ¦
¦       133         ¦   133,5    ¦   132,2    ¦     1,5     ¦
¦       153         ¦   154,5    ¦   151,5    ¦     1,5     ¦
¦       159         ¦   159,5    ¦   157,9    ¦     2,0     ¦
+-------------------------------------------------- ---------+   
Dimensions i toleràncies dels tubs d'acer inoxidabl e Sèrie 2:   
+------------------------------------------------+
¦Diàmetre exterior ¦  Tolerància ¦ Gruix de paret¦
¦  especificat D   ¦   sobre D   ¦ especificat T ¦
¦       (mm)       ¦    (mm)     ¦     (mm)      ¦
¦------------------------------------------------¦
¦        12        ¦    ± 0,10   ¦      1,0      ¦
¦        15        ¦    ± 0,10   ¦      1,0      ¦
¦        18        ¦    ± 0,10   ¦      1,0      ¦
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¦        22        ¦    ± 0,11   ¦      1,2      ¦
¦        28        ¦    ± 0,14   ¦      1,2      ¦
¦        35        ¦    ± 0,18   ¦      1,5      ¦
¦        42        ¦    ± 0,21   ¦      1,5      ¦
¦        54        ¦    ± 0,27   ¦      1,5      ¦
¦        64        ¦    ± 0,32   ¦      2,0      ¦
¦       76,1       ¦    ± 0,38   ¦      2,0      ¦
¦       88,9       ¦    ± 0,44   ¦      2,0      ¦
¦       108        ¦    ± 0,54   ¦      2,0      ¦
¦       133        ¦    ± 1,00   ¦      3,0      ¦
¦       159        ¦    ± 1,00   ¦      3,0      ¦
¦       219        ¦    ± 1,50   ¦      3,0      ¦
¦       267        ¦    ± 1,50   ¦      3,0      ¦
+------------------------------------------------+   
Toleràncies:   
- Gruix de paret:   

- Tubs de la sèrie 1:  ± 10 %
- Tubs de la sèrie 2:   

- 12 mm <= D <= 54 mm:  ± 0,10 mm
- 64 mm <= D <= 108 mm:  ± 0,15 mm
- 133 mm <= D <= 267 mm:  ± 0,30 mm   

- Llargària:  ± 20 mm   

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:   
Subministrament: Sense que s'alterin les seves cond icions.   
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impac tes. S'han d'apilar horitzontalment i
paral·lelament sobre superfícies planes.   
El fleix d'acer al carboni no ha d'estar en contact e amb els tubs.   
Els tubs que s'hagin d'utilitzar per a aigua destin ada al consum humà s'han de subministrar
amb protecció en els extrems.   

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripció de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessària subminist rada a l'obra   

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 10312:2003 Tubos de acero inoxidable soldado s para la conducción de líquidos acuosos
incluyendo el agua destinada al consumo humano. Con diciones técnicas de suministro.   

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIÓ

El subministrador ha de posar a disposició de la DF  en el cas que aquesta ho sol·liciti, la
documentació següent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluació de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l 'apartat 7.2.1 del CTE:   
 - Productes per a instal·lacions per al transport,  evacuació o emmagatzematge d'aigua
destinada/no destinada al consum humà:   
     - Sistema 4: Declaració de Prestacions   
El símbol normalitzat CE (d'acord amb la directiva 93/68/CEE) es col·locarà sobre el producte,
o en el seu defecte sobre l'etiqueta o en la docume ntació comercial que l'acompaya i anirà
acompanyat de la següent informació:   
- Nom, marca comercial i adreça enregistrada del fa bricant
- Els dos últims dígits de l'any en que es va fixar  el marcatge
- Referència a la norma europea EN 10312
- Descripció del producte: nom genèric, material, m ides,… i ús previst
- Nombre de sèrie
- nformació sobre aquelles característiques essenci als que procedeixen recollides a la taula

ZA.1 de la norma EN 10312, que han de ser com a mín im les següents:
- Reacció al foc
- Límit elàstic
- Toleràncies dimensionals
- Estanquitat als líquids i mètode d'assaig utilitz at
- Durabilitat de la resistència a la corrosió inter granular i mètode d'assaig utilitzat   
OPERACIONS DE CONTROL:   
Les tasques de control a realitzar són les següents :   
- Sol·licitar al fabricant els certificats de les c aracterístiques tècniques dels materials.   
- Control de la documentació tècnica subministrada.    
- Control de recepció dels materials i lloc d'empla çament.   
- Contrastar la documentació amb els materials i am b els requeriments de la instal·lació

segons projecte. (Verificar el marcatge a tubs i ac cessoris).   
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- Control dimensional de tubs i accessoris (diàmetr e i espessor)   
- Realització d'informe amb els resultats del contr ol efectuat.   
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:   
S'ha de comprovar per mostreig a cada recepció.   
INTERPRETACIÓ DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'IN COMPLIMENT:   
Ha de ser refusat el material que no compleixi amb els requeriments del projecte.   

   
____________________________________________________________________________

   

   
BF -  TUBS I ACCESSORIS PER A GASOS I FLUIDS

BFQ -  AÏLLAMENTS TÈRMICS PER A TUBS

BFQ3 -  AÏLLAMENTS TÈRMICS PER A TUBS AMB ESCUMES ELASTOMÈRIQUES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BFQ33CGA,BFQ33A7A,BFQ33A9A,BFQ33CBA,BFQ33CCA,BFQ33CEA.

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS

Aïllaments tèrmics amb escumes elastomèriques per a  tubs d'aigua freda o calenta.   
CARACTERÍSTIQUES GENERALS:   
La superfície ha de ser llisa i a la secció s'han d 'apreciar els alveols propis de l'escuma.   
El material de l'aïllament no ha de contenir substà ncies en la que es puguin desenvolupar
microorganismes.   
No ha de despendre olors a la temperatura a la que estarà sotmès.   
No patirà deformacions com a conseqüència de la tem peratura ni degut a una acumulació
accidental del condensat.   
Llargària:  2 m   
Conductivitat tèrmica a 20°C:  <= 0,041 W/m K   
Temperatures d'ús d'aïllaments per a tubs freds:  > = 10°C   
Temperatures d'ús d'aïllaments per a tubs calents:  40°C - 65°C   
Reacció contra el foc (UNE 53-127):  Autoextingible    
Les característiques anteriors es determinaran sego ns el RITE "Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios".   

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalats en paquets.   
Emmagatzematge: Apilats horitzontalment sobre super fícies planes, protegits contra les pluges,
les humitats i els impactes.   

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripció de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessària subminist rada a l'obra   

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).   
UNE 53127:2002 Plásticos celulares. Determinación d e las características de combustión de
probetas en posición horizontal sometidas a una lla ma pequeña.   

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIÓ

OPERACIONS DE CONTROL:   
Les tasques de control a realitzar són les següents :   
- Sol·licitar al fabricant els certificats de carac terístiques tècniques i homologacions dels

materials.   
- Contrastar la documentació amb els materials i am b els requisits tèrmics del projecte.

(temperatures màximes i mínimes, i espessors).   
- Control de la documentació tècnica subministrada.    
- Realització d'informe amb els resultats del contr ol efectuat.   
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:   
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S'ha de comprovar per mostreig de cada tipus d'aïll ament i tipus d'instal·lació a aïllar.   
INTERPRETACIÓ DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'IN COMPLIMENT:   
No s'ha d'acceptar material que no reuneixi les con dicions d'espessor i característiques
tèrmiques requerides en la instal·lació a aïllar.   
En cas de discrepàncies amb les exigències del proj ecte s'ha d'acceptar o refusar el material
segons criteri de la DF.   

   
____________________________________________________________________________

   

   
BF -  TUBS I ACCESSORIS PER A GASOS I FLUIDS

BFW -  ACCESSORIS GENÈRICS DE TUBS PER A GASOS I FLUIDS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BFW41J10,BFW41A10,BFW41C10,BFW41E10,BFW41G10,BFW41H10.

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d'accessoris per a tubs i per a recobriment s aïllants de tubs (colzes, derivacions,
reduccions, etc.), utilitzats en instal·lacions d'e dificació i d'urbanització per a la total
execució de la conducció o xarxa a la qual pertanyi n.   
CARACTERÍSTIQUES GENERALS:   
El material, la seva qualitat i les característique s físiques, mecàniques i dimensionals, han
de ser compatibles amb les del tub, i no han de fer  disminuir les d'aquest en cap de les seves
aplicacions.   

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albarà de lliurament han de co nstar les característiques d'identificació
següents:   
- Material   
- Tipus   
- Diàmetres   
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impac tes, la pluja, les humitats i dels raigs
del sol.   

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt de peces necessàries p er a muntar 1 m de tub.   

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La mateixa normativa que s'apliqui als tubs, en fun ció dels fluids que transportin.   

   
____________________________________________________________________________

   

   
BF -  TUBS I ACCESSORIS PER A GASOS I FLUIDS

BFY -  PARTS PROPORCIONALS D'ELEMENTS DE MUNTATGE DE TUBS DE GASOS I  FLUIDS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BFYQ3080,BFYQ3060.

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d'elements especials per a l'execució de co nduccions.   
S'han considerat els tipus següents:   
- Per a tubs (materials per a la unió entre tubs o entre tubs i accessoris)   
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- Per aïllaments tèrmics (material per a la unió i subjecció, cintes adhesives, etc.)   
CARACTERÍSTIQUES GENERALS:   
El material, la qualitat, els diàmetres, etc., han de ser els adequats per al tub, i no han de
fer disminuir les característiques pròpies del conj unt de la instal·lació en cap de les seves
aplicacions.   

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albarà de lliurament han de co nstar les característiques d'identificació
següents:   
- Material   
- Tipus   
- Diàmetres   
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impac tes, la pluja, les humitats i dels raigs
del sol.   

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt de peces necessàries p er a muntar 1 m de tub.   

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La mateixa normativa que s'apliqui als tubs, en fun ció dels fluids que transportin.   

   
____________________________________________________________________________

   

   
BJ -  MATERIALS PER A INSTAL·LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APAREL LS SANITARIS I PRODUCCIÓ D'AIGUA

CALENTA SANITÀRIA

BJ7 -  DIPÒSITS I ACCESSORIS, PER A AIGUA

BJ72 -  ACCESSORIS PER A DIPÒSITS D'AIGUA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BJ723303.

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS

Mecanismes d'alimentació per a dipòsits.   
S'han considerat els tipus següents:   
- Accionament per flotador
- Accionament per electromagnètic   
CARACTERÍSTIQUES GENERALS:   
No ha de tenir picades ni altres desperfectes. El r evestiment ha de ser continu al llarg de
tota la superfície.   
El dispositiu ha de permetre un accionament suau i precís de l'obertura, el tancament i la
regulació del cabal.
Exteriorment ha d'estar recobert amb una protecció antioxidant. Les peces interiors han de ser
de materials resistents a la corrosió i a les incru stacions calcàries.   
Ha de tenir un color uniforme i una textura llisa a  tota la superfície.   
Els angles i les arestes han de ser arrodonits.   
Ha de complir les condicions requerides per la DF.   

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En bossa de plàstic dins de la cai xa protectora.   
Cada bossa o caixa ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades seguents:   
- Nom del fabricant o marca comercial   
- Instruccions d'instal·lació i muntatge   
Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs prote gits contra els impactes i la intempèrie.   

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripció de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessària subminist rada a l'obra   
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

ACCIONAMENT PER FLOTADOR:   
No hi ha normativa de compliment obligatori.   
ACCIONAMENT ELECTROMAGNÈTIC:   
Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se  aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensión. REBT 2002.   

   
____________________________________________________________________________

   

   
BJ -  MATERIALS PER A INSTAL·LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APAREL LS SANITARIS I PRODUCCIÓ D'AIGUA

CALENTA SANITÀRIA

BJM -  ELEMENTS DE MESURA, CONTROL I REGULACIÓ

BJM1 -  COMPTADORS D'AIGUA I ELEMENTS PER A CENTRALITZACIÓ D E LECTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BJM1A409.

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS

Comptadors d'aigua, amb unions roscades o embridade s, per a connectar a la bateria o al ramal
i equips auxiliars per a la centralització de lectu res.   
S'han considerat els tipus de comptadors següents:   
- Comptadors d'aigua freda de funcionament mecànic amb cos de llautó, rellotgeria estanca i

transmissor magnètic
- Comptadors d'aigua freda de funcionament electròn ic, amb cos de material sintètic, pantalla

digital multifunció i sistema de mesura mitjançant turbina axial i transductor electrònic   
CONDICIONS GENERALS:   
Ha de tenir un aspecte uniforme i no ha de tenir de fectes superficials, com és ara cops,
bonys, ratlles o defectes de l'acabat superficial.   
COMPTADORS:   
No ha de tenir cap tipus de defecte mecànic que alt eri el funcionament o la qualitat de
l'aparell, ni fuites, exsudacions, mostres de corro sió o d'altres defectes superficials.
Ha d'anar equipat amb un sistema eficaç que impedei xi l'entrada d'humitat, tant de l'interior
com de l'exterior, dins l'esfera de lectura, i tamb é per a poder ser comprovat sense
desmuntar-lo.
Ha d'anar proveït d'una tapa protectora i una fletx a gravada de forma indeleble que indiqui la
direcció del fluid i, opcionalment, una vàlvula ant iretorn a la sortida.
El comptador ha d'estar homologat i precintat.   
El comptador ha d'estar fabricat amb materials d'un a resistència i durabilitat adequades al ús
a que es destina. Els materials no s'han de veure a fectats de manera adversa per les
variacions de temperatura de l'aigua, dintre del ve ntall de temperatures de treball.
Totes les parts del comptador en contacte amb l'aig ua que hi circula han de fabricar-se amb
materials que són convencionalment coneguts com no- tòxics, no-contaminants i biològicament
inerts.
El comptador d'aigua complert ha d'estar fabricat a mb materials resistents a la corrosió
interna i externa o que estiguin protegits per un t ractament superficial adequat.   
El dispositiu indicador ha de proporcionar una indi cació del volum fàcilment llegible, segura
i sense ambigüitats visuals.
El volum d'aigua ha d'indicar-se en metres cúbics. El símbol m3 ha d'aparèixer en el
totalitzador o immediatament al costat del número i ndicat.   
COMPTADOR VOLUMÈTRIC:   
Ha d'estar format per un cos amb un mecanisme inter ior de pistó o rotatiu i un totalitzador de
lectura.   
COMPTADOR DE VELOCITAT:   
Ha d'estar format per un cos i una tapa.   
Ha de tenir un mecanisme interior de turbina amb un  tren reductor que transmeti el pas de
fluid al totalitzador.   
COMPTADOR D'AIGUA ELECTRÒNIC:   
Si el totalitzador pot mostrar informació addiciona l a la del volum d'aigua mesurat, aquesta
informació ha de mostrar-se de manera clara i sense  ambigüitat del volum d'aigua mesurat.
S'ha d'incloure un element que permeti controlar l' operació correcte del display.   
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El comptador ha de disposar d'un indicador de l'est at de la bateria interna.   

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

COMPTADORS:   
Subministrament: Embalat, amb les rosques protegide s, dins de caixa protectora.   
ELEMENTS DE CENTRALITZACIÓ DE LECTURES:   
Subministrament: En caixa protectora.   
Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs prote gits contra els impactes i la intempèrie.   

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripció de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessària subminist rada a l'obra   

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

COMPTADORS:   
Orden de 28 de diciembre de 1988 por la que se regu lan los contadores de agua fría.   
ELEMENTS DE CENTRALITZACIÓ DE LECTURES:   
No hi ha normativa de compliment obligatori.   

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIÓ

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓ EN COMPTADORS:   
El comptador ha d'anar marcat de manera visible e i ndeleble amb la següent informació com a
mínim:   
- Nom o raó social del fabricant o la seva marca de  fàbrica
- La classe metrològica i el cabal nominal expressa t en m3/h
- L'any de fabricació i el número de comptador sepa rats inequívocament
- Una o dues sagetes que indiquin el sentit del flu x
- El signe d'aprovació del model o, en el seu cas, d'aprovació del model CEE
- La pressió màxima de servei en bar, en el cas de que sigui superior a 10 bar
- La lletra H o V en el cas de que el comptador nom és pugui treballar en posició horitzontal

o vertical respectivament   
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓ EN ELEMENTS DE CENTRALITZACIÓ DE LECTURES:

El fabricant ha de subministrar la documentació tèc nica, instruccions, esquemes i plantilles
necessaris per al muntatge, connexió de l'element i  el manteniment.   
OPERACIONS DE CONTROL EN COMPTADORS:   
Els punts de control més destacables són els següen ts:   
- Sol·licitar al fabricant els certificats de les c aracterístiques tècniques dels materials.   
- Control de la documentació tècnica subministrada.    
- Control d'identificació dels materials i verifica ció del seu dimensionat segons projecte.   
- Contrastar entre la documentació aportada i els m aterials emprats.   
- Realització i emissió d'informe amb resultats del s controls i mesures realitzades.   
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN COMPTADORS:   
Es comprovarà globalment    
INTERPRETACIÓ DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'IN COMPLIMENT EN COMPTADORS:   
Ha de ser refusat el material que no compleixi amb els requeriments del projecte.   

   
____________________________________________________________________________

   

   
BK -  MATERIALS PER A INSTAL·LACIONS DE GAS COMBUSTIBLE I ALT RES GASOS I FLUIDS

BK2 -  ELEMENTS DE MESURA, SEGURETAT, CONTROL I REGULACIÓ

BK25 -  MANÒMETRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BK25A230.

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS

Manòmetres d'esfera per a roscar.   
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CARACTERÍSTIQUES GENERALS:   
Ha d'estar constituït per un mecanisme sensible a l a pressió, protegit de l'exterior, amb una
esfera graduada i una agulla de lectura.   
Ha de ser estanc a la pressió de prova de la instal ·lació.   
Ha d'estar protegit passivament contra la corrosió.    
Material:  Acer   
Temperatura de servei (T):  - 20°C <= T <= 60°C   
Tolerància de precisió:  ± 0,1 %   

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetat i amb la rosca protegid a.   
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impac tes.   

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripció de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessària subminist rada a l'obra   

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Orden de 18 de noviembre de 1974 por la que se apru eba el Reglamento de Redes y Acometidas de
Combustibles Gaseosos.   

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIÓ

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓ:   
El manòmetre ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades següents:   
- Nom del fabricant o marca comercial   
- Pressió de servei   
Ha de dur les instruccions d'instal·lació i muntatg e corresponents.   
OPERACIONS DE CONTROL:   
Les tasques de control a realitzar són les següents :   
- Sol·licitar al fabricant els certificats de les c aracterístiques tècniques dels materials.   
- Control de la documentació tècnica subministrada.    
- Control de les operacions de transport des de fàb rica fins a obra, supervisió de les

tasques de càrrega i descàrrega, i emmagatzematge d els elements.   
- Control d'identificació dels materials i verifica ció del seu dimensionat segons projecte.   
- Control de les característiques dels elements en quan a qualitat de construcció,

sensibilitat, resposta i consum d'energia, en el se u cas, segons especificacions tècniques
i referències.   

- Informe de recepció, incloent els resultats dels controls efectuats.   
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:   
S'ha de realitzar el control dels materials i equip s que es rebin a l'obra.   
INTERPRETACIÓ DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'IN COMPLIMENT:   
Un cop realitzat el control dels materials, totes l es anomalies, incompliment de les
especificacions, desviacions del projecte i variaci ons del què s'ha contractat amb l'empresa
instal·ladora, s'ha de comunicar a DF, que haurà de  decidir la substitució total o parcial del
material rebut.   

   
____________________________________________________________________________

   

   
BN -  VÀLVULES, FILTRES, BOMBES I GRUPS DE PRESSIÓ

BN3 -  VÀLVULES DE BOLA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BN3216A0,BN3B16A0,BN353500,BN353600,BN317420,BN318420,BN321690,BN31A420.

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS

Vàlvules de bola de 2 o 3 vies, d'accionament manua l o amb actuador final elèctric o
hidràulic.   
S'han considerat els tipus següents:   
- Vàlvules, d'accionament manual, amb mecanisme de tancament de bola, amb cos metàl·lic o de
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material sintètic
- Vàlvules amb accionament elèctric, amb mecanisme de tancament de bola
- Vàlvules amb accionament pneumàtic, amb mecanisme  de tancament de bola
- S'han considerat els sistemes d'unió següents:
- Connexions per a roscar
- Per a muntar amb brides
- Per a encolar
- Per muntar amb accessoris a pressió   
CARACTERÍSTIQUES GENERALS:   
Tots els elements han de ser compatibles amb el flu id que transportarà la canonada on
s'instal·laran.
Els accessoris per a xarxes de subministrament d'ai gua potable no han de produir
concentracions de substancies nocives que excedeixi n els valors permesos pel RD 140/2003, de 7
de Febrer, i no han de modificar les característiqu es organolèptiques ni la salubritat del
aigua que circularà.   
S'ha de comprovar en les especificacions subministr ades pel fabricant, que la vàlvula és apta
per al tipus de fluid de la canonada on s'instal·la rà, a la temperatura i pressió previstes.
El fabricant ha de garantir que la vàlvula en posic ió tancada no permetrà el pas del fluid, i
que es podrà maniobrar sense dificultat el mecanism e d'obertura i tancament a la pressió i
temperatura de treball.
El pas lliure que deixa la vàlvula en posició obert a ha de correspondre al diàmetre nominal
dels tubs als quals es connecta.   
En el cos ha d'haver-hi gravada la pressió de treba ll.   
Pressió de prova segons pressió nominal:   
- Pressió nominal 10 bar:  >= 15 bar
- Pressió nominal 16 bar:  >= 24 bar   

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes, amb tots els accessoris , peces per als junts i elements de
connexió.   
Les rosques han de portar protectors de plàstic.   
Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempèrie  i d'impactes.   

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripció de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessària subminist rada a l'obra   

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

VÀLVULES METÀL·LIQUES:   
* UNE-EN 736-1:1996 Válvulas. Terminología. Parte 1 : Definición de los tipos de válvulas.   
* UNE-EN 736-2:1998 Válvulas. Terminología. Parte 2 : Definición de los componentes de las
válvulas.   
* UNE-EN 736-3:2008 Válvulas. Terminología. Parte 3 : Definición de términos.   
* UNE-EN 13709:2010 Válvulas industriales. Válvulas  de globo y válvulas de globo de retención
y regulación de acero.   
VÀLVULES DE BOLA DE MATERIAL SINTÈTIC:   
UNE-EN ISO 16135:2007 Válvulas industriales. Válvul as esféricas de materiales termoplásticos
(ISO 16135:2006).   
VÀLVULES AMB ACTUADOR ELÈCTRIC:   
Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se  aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensión. REBT 2002.   

   
____________________________________________________________________________

   

   
BN -  VÀLVULES, FILTRES, BOMBES I GRUPS DE PRESSIÓ

BN7 -  VÀLVULES DE REGULACIÓ

BN74 -  VÀLVULES REDUCTORES DE PRESSIÓ AMB ROSCA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BN74AC10.
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1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS

Vàlvules reductores de pressió amb connexió per ros ca.   
S'han considerat els tipus de vàlvules següents:   
- Vàlvules amb cos de bronze
- Vàlvules amb cos de llautó   
CARACTERÍSTIQUES GENERALS:   
Ha d'estar formada per:   
- Cos amb les connexions roscades interiorment
- Obturador de desplaçament vertical
- Accionament de l'obturador mitjançant una membran a sotmesa a una pressió diferencial

respecte a la de sortida
- Molla de compressió
- Sistema de regulació de la compressió de la molla , que regula el valor de la pressió

diferencial   
En el cos ha d'haver-hi gravades la pressió màxima a l'entrada i una sageta indicant el sentit
de circulació del fluid.   

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Per unitats, empaquetades en caixe s.   
Les rosques han de portar protectors de plàstic.   
Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempèrie  i d'impactes.   

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripció de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessària subminist rada a l'obra   

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.   

   
____________________________________________________________________________

   

   
BN -  VÀLVULES, FILTRES, BOMBES I GRUPS DE PRESSIÓ

BN8 -  VÀLVULES DE RETENCIÓ

BN82 -  VÀLVULES DE RETENCIÓ DE CLAPETA AMB BRIDES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BN8216A0.

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS

Vàlvules de retenció de clapeta de fosa, de 10 bar de pressió nominal amb connexió per brides.

CARACTERÍSTIQUES GENERALS:   
Ha d'estar formada per:   
- Cos amb connexió per brides.
- Sistema de tancament en forma de disc basculant s obre un eix, que es tanca per acció de la

gravetat.   
En el cos ha d'haver-hi gravada la pressió de treba ll i una sageta indicant el sentit de
circulació del fluid.   
Pressió de prova:  >= 15 bar   
Material del tancament:  Acer inoxidable ferrític   

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes, amb tots els accessoris , peces per als junts i elements de
connexió.   
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impac tes.   
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3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripció de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessària subminist rada a l'obra   

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.   

   
____________________________________________________________________________

   

   
BN -  VÀLVULES, FILTRES, BOMBES I GRUPS DE PRESSIÓ

BNE -  FILTRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BNE2A300.

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS

Filtres coladors per a muntar entre tubs.   
S'han considerat els tipus següents:   
- Filtres roscats.   
- Filtres per a muntar amb brides   
CARACTERÍSTIQUES GENERALS:   
Ha d'estar format per un element metàl·lic que cont é al seu interior l'element filtrant.   
L'interior ha d'estar net, lliure de pols i impures es.   
Ha de ser resistent a la corrosió.   
Ha de ser resistent a les agressions del fluid que circula pel seu interior.   
Ha de ser estanc a la pressió de prova de la instal ·lació.   
No ha de tenir cops, esquerdes o irregularitats en els punts on puguin afectar l'estanquitat,
ni ha de tenir d'altres defectes superficials.
L'interior ha de ser regular i llis. S'accepten pet ites irregularitats que no disminueixin la
seva qualitat intrínseca, ni alterin el seu funcion ament.   
Ha de dur marcada de forma indeleble una fletxa que  indiqui el sentit de circulació del fluid.

Ha de portar de forma indeleble i ben visible les d ades següents:   
- Nom del fabricant o marca comercial   
- Pressió nominal   
- Símbol indicador del sentit de circulació del flu id per dintre del filtre   
FILTRES ROSCATS:   
Ha d'estar preparat amb rosca interior a cada extre m per a ser muntat entre tubs.
Ha de ser fàcilment accessible per tal de permetre el canvi de l'element filtrant, mitjançant
rosca.   
FILTRES EMBRIDATS:   
Ha d'estar preparat amb brides normalitzades a cada  extrem per a ser muntat entre tubs.
Ha de ser fàcilment desmuntable per tal de permetre  el canvi de l'element filtrant.   

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.   
S'ha de subministrar amb les boques de connexió tap ades.
L'element filtrant ha d'estar en el seu interior o bé s'ha de subministrar aparat.
L'element que va amb rosca s'ha de subministrar amb  la rosca corresponent.   
Ha de dur les instruccions d'instal·lació i muntatg e corresponents.   
Emmagatzematge: En llocs protegits de cops, dins de  la seva caixa.   

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripció de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessària subminist rada a l'obra   

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser l'específica a l'ús a què es  destini.   
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E -  PARTIDES D'OBRA D'EDIFICACIÓ

E4 -  ESTRUCTURAS

E4B -  ARMADURAS PASIVAS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

E4BCDA44.

1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBR A EJECUTADAS

Montaje y colocación de la armadura formada por bar ras corrugadas, malla electrosoldada de
acero o conjunto de barras y/o malla de acero, en f ormación de armadura pasiva de elementos
estructurales de hormigón, en la excavación, en el encofrado o ancladas a elementos de
hormigón existentes, o soldadas a perfiles laminado s de acero.   
Se han considerado las armaduras para los siguiente s elementos:   
- Elementos estructurales de hormigón armado   
- Anclaje de barras de acero corrugadas en elemento s de hormigón existentes   
La ejecución de la unidad de obra incluye las sigui entes operaciones:   
- Preparación de la zona de trabajo
- Corte y doblado de la armadura
- Limpieza de las armaduras
- Limpieza del fondo del encofrado
- Colocación de los separadores
- Montaje y colocación de la armadura
- Sujeción de los elementos que forman la armadura
- Sujeción de la armadura al encofrado   
Para armaduras ancladas a elementos de hormigón exi stentes incluye también:   
- Perforación del hormigón
- Limpieza de la perforación
- Inyección del adhesivo en la perforación
- Inmovilización de la armadura durante el proceso de secado del adhesivo   
CONDICIONES GENERALES:   
Para la elaboración, manipulación y montaje de las armaduras se seguirán las indicaciones de
la EHE y la UNE 36831.   
Los diámetros, forma, dimensiones y disposición de las armaduras serán las especificadas en la
DT. El número de barras no será nunca inferior al e specificado en la DT.   
Las barras no tendrán defectos superficiales ni gri etas.   
Las armaduras estarán limpias, no tendrán óxido no adherente, pintura, grasa ni otras
sustancias que puedan perjudicar al acero, al hormi gón o a la adherencia entre ellos.   
La disposición de las armaduras permitirán un corre cto hormigonado de la pieza, de manera que
todas las barras queden envueltas por el hormigón.   
En barras situadas por capas, la separación entre é stas deberá permitir el paso de un vibrador
interno.   
La sección equivalente de las barras de la armadura  no será inferior al 95,5% de la sección
nominal.   
Los empalmes entre barras deben garantizar la trans misión de fuerzas de una barra a la
siguiente, sin que se produzcan lesiones en el horm igón próximo a la zona de empalme.   
No habrá más empalmes de los que consten en la DT o  autorice la DF.   
Los empalmes deben quedar alejados de las zonas don de la armadura trabaje a su máxima carga.   
Los empalmes se harán por solape o por soldadura.   
Para realizar otro tipo de empalme se requerirá dis poner de ensayos que demuestren que
garantizan de forma permanente una resistencia a la  rotura no inferior a la de la menor de las
dos barras que se unen y que el movimiento relativo  entre ellas no sea superior a 0,1 mm.   
El armado de la ferralla se realizará mediante atad o con alambre o por aplicación de soldadura
no resistente.  La disposición de los puntos de ata do cumplirá lo especificado en el apartado
69.4.3.1 de la EHE.   
La soldadura no resistente, cumplirá lo especificad o en el artículo EHE 69.4.3.2 y siguiendo
los procedimientos establecidos en la UNE 36832.   
La realización de los empalmes, en lo que atañe al procedimiento, la disposición en la pieza,
la longitud de los solapes y la posición de los dif erentes empalmes en barras próximas, ha de
seguir las prescripciones de la EHE, en el artículo  69.5.2.   
En los solapes no se dispondrán ganchos ni patillas .   
Los empalmes por soldadura se harán siguiendo las p rescripciones del artículo 69.5.2.5 de la
EHE con los procedimientos descritos en la UNE 3683 2.   
No se dispondrán empalmes por soldadura en las zona s de fuerte curvatura de la armadura.   
Queda prohibida la soldadura de armaduras galvaniza das o con recubrimiento epoxídicos.   

RENOVACIÓ XARXA AIGUA DE LA CAPARRELLA - LLEIDA 2a FASE

 Pàgina:    27



Los empalmes mediante dispositivos mecánicos de uni ón se realizarán según las especificaciones
de la DT y las indicaciones del fabricante, en cual quier caso, se cumplirá lo especificado en
el artículo 69.5.2.6 de la EHE.   
Las armaduras estarán sujetas entre sí y al encofra do de manera que mantengan su posición
durante el vertido y la compactación del hormigón.   
Los estribos de pilares o vigas se unirán a las bar ras principales mediante un atado simple u
otro procedimiento idóneo. En ningún caso se hará c on puntos de soldadura cuando la armadura
esté dentro de los encofrados.   
Las armaduras de espera estarán sujetas al emparril lado de los cimientos.   
Cuando es necesario recubrimientos superiores a 50 mm, se colocará una malla de reparto en
medio de éste, en la zona de tracción, según se esp ecifica en el artículo 37.2.4.1 de la norma
EHE, excepto en el caso de elementos que queden ent errados.   
La DF aprobará la colocación de las armaduras antes  de iniciar el hormigonado.   
Para cualquier clase de armaduras pasivas, incluido s los estribos, el recubrimiento no será
inferior, en ningún punto, a los valores determinad os en la tabla 37.2.4. de la norma EHE, en
función de la clase de exposición ambiental a que s e someterá el hormigón armado, según el que
indica el artículo 8.2.1. de la misma norma.   
Los sistemas auxiliares para el armado de la pieza formados por barras o alambres, aunque no
formen parte de la armadura, cumplirán los recubrim ientos mínimos, con el fin de garantizar la
durabilidad de la pieza.   
Distancia libre armadura  paramento: >= D máximo, > = 0,80 árido máximo
(donde: D: diámetro armadura principal o diámetro e quivalente)   
Distancia libre barra doblada - paramento:  >= 2 D   
La realización de los anclajes de las barras al hor migón, en lo que concierne a la forma,
posición en la pieza y longitud de las barras, ha d e seguir las prescripciones de la EHE,
artículo 69.5.1.   
Tolerancias de ejecución:   
- Longitud solape:  - 0 mm, + 50 mm   
- Longitud de anclaje y solape: -0,05L (<= 50 mm, m ínimo 12 mm), + 0,10 L (<=50 mm)   
- Posición:   

- En series de barras paralelas:  ± 50 mm
- En estribos y cercos:  ± b/12 mm   

(donde b es el lado menor de la sección del element o)   
Las tolerancias en el recubrimiento y la posición d e las armaduras cumplirán lo especificado
en la UNE 36831.   
BARRAS CORRUGADAS:   
Se pueden colocar en contacto tres barras, como máx imo, de la armadura principal, y cuatro en
el caso de piezas comprimidas, hormigonadas en posi ción vertical y donde no sea necesario
realizar empalmes en las armaduras.   
El diámetro equivalente del grupo de barras no será  superior a 50 mm. (donde diámetro
equivalente es el de la sección circular equivalent e a la suma de las secciones de las barras
que forman el grupo).   
Si la pieza debe soportar esfuerzos de compresión y  se hormigona en posición vertical, el
diámetro equivalente no será mayor de 70 mm.   
No se solaparán barras de D >= 32 mm sin justificar  satisfactoriamente su comportamiento.   
Los empalmes por solape de barras agrupadas cumplir án el artículo 69.5.2.3 de la EHE.   
Se prohíbe el empalme por solapa en grupos de cuatr o barras.   
En la zona de solapo deberán disponerse armaduras t ransversales con sección igual o superior a
la sección de la mayor barra solapada.   
Distancia libre horizontal y vertical entre barras 2 barras aisladas consecutivas: >= D
máximo, >= 1,25 árido máximo, >= 20 mm   
Distancia entre centros de empalmes de barras conse cutivas, según dirección de la armadura: >=
longitud básica de anclaje (Lb)   
Distancia entre las barras de un empalme por solape : <= 4 D   
Distancia entre barras traccionadas empalmadas por solape: <= 4 D, >= D máximo, >= 20 mm, >=
1,25 árido máximo   
Longitud solape: a x Lb neta:
(donde: a coeficiente indicado en la taula 69.5.2.2  de la EHE; Lb neta valor de la taula
69.5.1.2 de la EHE)   
MALLA ELECTROSOLDADA:   
El empalme por solapa de mallas electrosoldadas ha de cumplir lo especificado en el artículo
69.5.2.4 de la EHE.   
Longitud de solape en mallas acopladas: a x Lb neta :   
- Cumplirá, como mínimo: >= 15 D, >= 20 cm   
(donde: a es el coeficiente de la tabla 69.5.2.2 de  la EHE; Lb neta valor de la tabla 69.5.1.4
de la EHE)   
Longitud de solape en mallas superpuestas:   
- Separación entre elementos solapados (longitudina l y transversal) > 10 D: 1,7 Lb
- Separación entre elementos solapados (longitudina l y transversal) <= 10 D: 2,4 Lb   
BARRAS ANCLADAS A ELEMENTOS DE HORMIGÓN EXISTENTES:   
La longitud de la barra anclada al hormigón existen te, y la de su parte libre, han de ser las
indicadas en la DT, o en su defecto superiores a la  longitud neta de anclaje determinada según
el articulo 69.5.1.2 de la EHE.   
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2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN

CONDICIONES GENERALES:   
El doblado de las armaduras se realizará a temperat ura ambiente, mediante dobladoras mecánicas
y a velocidad constante, con la ayuda de un mandril , de forma que se garantice una curvatura
constante en toda la zona.   
No se enderezarán codos excepto si se puede verific ar que no se estropearán.   
Se colocarán separadores para asegurar el recubrimi ento mínimo y no se producirán fisuras ni
filtraciones en el hormigón. La disposición de los separadores se realizará según las
prescripciones de la tabla 69.8.2 de la EHE-08   
Los separadores estarán específicamente diseñados p ara este fin y cumplirán lo especificado en
el artículo 37.2.5 de la EHE. Se prohíbe el uso de madera o cualquier material residual de
construcción (ladrillo, hormigón, etc.). Si han de quedar vistos no pueden ser metálicos.   
En el caso de realizar soldaduras se seguirán las d isposiciones de la norma UNE 36832 y las
ejecutarán operarios cualificados de acuerdo con la  normativa vigente.   
BARRAS ANCLADAS A ELEMENTOS DE HORMIGÓN EXISTENTES:   
El hormigón donde se realizará el anclaje tendrá un a edad superior a cuatro semanas.   
La perforación será recta y de sección circular.   
El diámetro de la perforación será 4 mm superior al  de la barra a anclar, y 50 mm más larga
que la longitud neta de anclaje que le corresponda.    
La perforación se limpiará de polvo antes de introd ucir el adhesivo.   
El adhesivo se preparará de acuerdo con las instruc ciones del fabricante, y se utilizará
dentro del tiempo máximo fijado por este.   
La temperatura del hormigón en el momento de introd ucir el adhesivo estará comprendida entre
5º y 40ºC.   
Al llenar la perforación con el adhesivo, se evitar á que reste aire ocluido.   
Se recogerán los restos de adhesivo que desborden l a perforación al introducir la barra.   
Una vez introducida la barra hasta su posición defi nitiva, no se puede rectificar su posición.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN

BARRAS CORRUGADAS:   
kg de peso calculado según las especificaciones de la DT, de acuerdo con los criterios
siguientes:   
- El peso unitario para su cálculo será el teórico
- Para poder utilizar otro valor diferente del teór ico, es necesaria la aceptación expresa de

la DF.   
- El peso se obtendrá midiendo la longitud total de  las barras (barra+empalmes)
- El incremento de medición correspondiente a los r ecortes está incorporado al precio de la

unidad de obra como incremento en el rendimiento (1 ,05 kg de barra de acero por kg de barra
ferrallada, dentro del elemento auxiliar)   

MALLA ELECTROSOLDADA:   
m2 de superficie medida de acuerdo a las especifica ciones de la DT.   
Este criterio incluye las pérdidas e incrementos de  material correspondientes a recortes y
empalmes.   
BARRAS ANCLADAS A ELEMENTOS DE HORMIGÓN EXISTENTES:   
Unidad de barra anclada, ejecutada de acuerdo con l as especificaciones de la DT.   

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

NORMATIVA GENERAL:   
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que s e aprueba el Código Técnico de la
Edificación Parte 2. Documento Básico de Seguridad estructural DB-SE.   
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instrucción de Hormigón
Estructural (EHE-08).   

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCIÓN Y DE LA OBR A ACABADA

OPERACIONES DE CONTROL:   
Los puntos de control más destacables son los sigui entes:   
- Recepción y aprobación del informe de despiece po r parte del contratista.   
- Inspección antes del hormigonado de todas las uni dades de obra estructurales con

observación de los siguientes puntos:   
- Tipo, diámetro, longitud y disposición de las bar ras y mallas colocadas.
- Rectitud.
- Ataduras entre las barras.
- Rigidez del conjunto.
- Limpieza de los elementos.   

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:   
Básicamente el control de la ejecución está confiad o a la inspección visual de las personas
que lo ejercen, con lo cual su buen sentido, conoci mientos técnicos y experiencia son
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fundamentales para conseguir el nivel de calidad pr evisto.   
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:   
Desautorización del hormigonado hasta que no se tom en las medidas de corrección adecuadas.   

   
____________________________________________________________________________

   

   
EE -  INSTAL·LACIONS DE CLIMATITZACIÓ, CALEFACCIÓ I VENTILA CIÓ MECÀNICA

EEU -  MATERIALS AUXILIARS PER A INSTAL·LACIONS DE CLIMATITZAC IÓ, CALEFACCIÓ I VENTILACIÓ
MECÀNICA

EEU6 -  MANÒMETRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EEU6U001.

1.- DEFINICIÓ I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA E XECUTADES

Manòmetres d'esfera instal·lats roscats.   
L'execució de la unitat d'obra inclou les operacion s següents:   
- Col·locació i fixació de l'aparell a la canonada
- Prova de servei   
CONDICIONS GENERALS:   
Ha d'anar connectat a la xarxa.   
La pressió efectiva màxima de la instal·lació ha d' estar senyalada en l'escala del manòmetre i
indicada de manera visible.
Ha d'estar instal·lat en un lloc accessible, visibl e i ventilat, de manera que quedi ben fixat
i el seu funcionament sigui el correcte.
El manòmetre ha d'estar instal·lat de forma que pug ui deixar-se fora de servei i fer la seva
substitució amb l'equip funcionant.   
La unió amb la canonada ha de ser estanca a la pres sió de prova.   
Ha de portar una placa metàl·lica d'identificació p er a localització en l'esquema de la
instal·lació.   
Ha de portar indicat els valors entre els quals nor malment han d'estar els valors per ell
mesurats.
La posició ha de ser la reflectida a la DT o, en el  seu defecte, la indicada per la DF.
Ha de quedar feta la prova de la instal·lació, amb el manòmetre funcionant.   
Toleràncies d'instal·lació:   
- Posició:  ± 10 mm   

2.- CONDICIONS DEL PROCÉS D'EXECUCIÓ

Les unions roscades s'han de preparar amb estopa, p asta o cintes d'estanquitat.   
L'enroscada, en el seu cas, s'ha de fer sense força r ni malmetre la rosca.   
El tub de connexió ha d'estar lliure d'obstruccions .   

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal·lada, mesurada segons le s especificacions de la DT.   

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser l'específica a l'ús a què es  destini.   

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIÓ I DE L'OBRA AC ABADA

CONTROL D'EXECUCIÓ. OPERACIONS DE CONTROL:   
Les tasques de control a realitzar són les següents :   
- Comprovació de la correcta implantació dels equip s a l'obra.   
- Verificació de la instal·lació de tots els aparel ls previstos en projecte.   
CONTROL D'EXECUCIÓ. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:   
S'ha de comprovar el funcionament i l'execució de l a instal·lació de forma global. En
qualsevol altre cas la DF ha de determinar la inten sitat de la presa de mostres.   
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:   
Les tasques de control a realitzar són les següents :   
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- Proves finals globals a tota la instal·lació:   
- Prova de funcionament. S'ha de realitzar al fer l es proves de funcionament dels equips

als que estan instal·lats els elements de regulació , calderes, climatitzadors, fan-coils,
etc.   

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIÓ DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:   
En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui
possible, en cas contrari s'ha de substituir el mat erial afectat.   

   
____________________________________________________________________________

   

   
EF -  TUBS I ACCESSORIS PER A GASOS I FLUIDS

EF4 -  TUBS D'ACER INOXIDABLE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EF423BFB,EF4235CB,EF4236CB,EF4237EB,EF4238EB,EF4239EB.

1.- DEFINICIÓ I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA E XECUTADES

Conduccions amb tub d'acer inoxidable, col·locades i amb els seus elements auxiliars de
connexió.   
S'han considerat els tipus d'unió següents:   
- Connectat mitjançant unió premsada   
S'han considerat els tipus de col·locació següents:    
- Col·locació superficial   
- Encastat   
S'han considerat els graus de dificultat de muntatg e següents:   
- Grau baix, que correspon a una xarxa de trams lla rgs, amb pocs accessoris i situada un

llocs fàcilment accessibles (muntants, etc.)   
- Grau mitjà, que correspon a una xarxa equilibrada  en trams lineals i amb accessoris

(distribucions d'aigua, gas, calefacció, etc.)   
- Grau alt, que correspon a una xarxa amb predomini  d'accessoris sobre trams rectes (sala de

calderes, escalfadors, etc.)   
L'execució de la unitat d'obra inclou les operacion s següents:   
- Replanteig del traçat
- Muntatge en la seva posició definitiva
- Execució de totes les unions necessàries   
- Retirada de l'obra de retalls de tubs, materials per a junts, etc.   
CONDICIONS GENERALS:   
La posició ha de ser la reflectida a la DT o, en el  seu defecte, la indicada per la DF.   
Les unions han de ser estanques.   
Tots els materials que intervenen en la instal·laci ó han de ser compatibles entre si.   
Les tuberies per les que circulen gasos amb presènc ia eventual de condensats, han de tenir un
pendent mínim del 0,5% per a possibilitar l'evacuac ió d'aquests condensats.   
La superfície del tub o del calorifugant, si n'hi h a d'haver, ha d'estar a >= 300 mm de
qualsevol conductor elèctric i s'ha de procurar que  passi per sota.   
La canonada que, en règim de treball, s'escalfi, s' ha de separar de les veïnes >= 250 mm.   
Les conduccions que portin aigua freda han d'anar i solades amb una barrera de vapor, igual o
superior a 200 MPa m s/g   
El pas a través d'elements estructurals s'ha de fer  amb passamurs i l'espai que quedi s'ha
d'omplir amb material elàstic. Els passamurs han de  sobresortir >= 3 mm del parament. Dins del
passamurs no hi pot quedar cap accessori.   
La canonada no pot travessar xemeneies ni conductes .   
TUBS COL·LOCATS SUPERFICIALMENT:   
Els tubs han de ser accessibles. Les canonades s'ha n d'estendre perpendicularment o
paral·lelament respecte a l'estructura de l'edifici . Les horitzontals han de passar
preferentment a prop del paviment o del sostre.   
La separació entre els tubs o entre aquests i els p araments ha de ser >= 30 mm. Aquesta
separació ha d'augmentar convenientment si han d'an ar aïllats.   
Els dispositius de suport han d'estar situats de ta l manera que garanteixin l'estabilitat i
l'alineació del tub.   
Els suports s'han de fixar amb tacs i visos. Entre el suport i el tub s'ha d'interposar una
anella elàstica. El suport no s'ha de soldar al tub .   
No es poden transmetre esforços entre la canonada i  els elements que la suporten.   
Separació màxima entre suports (en metres):
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+-------------------------------------------------- ----------+
¦                   ¦          Diàmetre del tub (mm )         ¦
¦                   ¦------------------------------ ----------¦
¦                   ¦ 6 - 8  ¦ 12 - 22 ¦ 28 - 54  ¦  64 - 108 ¦
¦-------------------¦--------¦---------¦----------¦ ----------¦
¦Trams verticals    ¦ <= 1,8 ¦  <= 2,4 ¦  <= 3    ¦   <= 3,7  ¦
¦Trams horitzontals ¦ <= 1,2 ¦  <= 1,8 ¦  <= 2,4  ¦   <= 3    ¦
+-------------------------------------------------- ----------+   
Toleràncies d'instal·lació:   
- Nivell o aplomat: <= 2 mm/m, <= 15 mm/total   
TUBS ENCASTATS:   
Cal assegurar-se que el medi que l'envolta no sigui  agressiu.   
Han de disposar d'un tractament anticorrosiu adequa t i anar dins de beines de protecció
adequada, que permeti la lliure dilatació.   
S'han de preveure registres i el traçat amb pendent  per al seu buidatge o purga.   
Toleràncies d'instal·lació:   
- Nivell o aplomat: <= 2 mm/m, <= 15 mm/total   

2.- CONDICIONS DEL PROCÉS D'EXECUCIÓ

CONDICIONS GENERALS:   
Abans de començar els treballs de muntatge, s'ha de  fer un replanteig que ha de ser aprovat
per la DF.   
Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col·locació.   
La seva instal·lació no ha d'alterar les caracterís tiques dels elements.   
Les connexions a la xarxa de servei s'han de fer un  cop tallat el subministrament.   
Cada cop que s'interromp el muntatge, cal tapar els  extrems oberts.   
Un cop acabada la instal·lació s'ha de netejar inte riorment i fer-hi passar un dissolvent
d'olis i greixos.   

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

m de llargària instal·lada, amidada segons les espe cificacions de la DT, entre els eixos dels
elements o dels punts per connectar.
Aquest criteri inclou les pèrdues de material com a  conseqüència dels retalls.   

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser l'específica a l'ús a què es  destini.   

   
____________________________________________________________________________

   

   
EF -  TUBS I ACCESSORIS PER A GASOS I FLUIDS

EFQ -  AÏLLAMENTS TÈRMICS PER A TUBS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EFQ33CGL,EFQ33A7L,EFQ33A9L,EFQ33CBL,EFQ33CCL,EFQ33CEL.

1.- DEFINICIÓ I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA E XECUTADES

Col·locació d'aïllament tèrmic de conduccions.   
S'han considerat els materials següents:   
- Tubs rígids de llana de vidre aglomerada amb resi nes termoestables oberts per una

generatriu   
- Tubs amb escumes elastomèriques   
- Tubs rígids de poliestirè expandit formats per du es peces amb els dos extrems longitudinals

encadellats   
- Tub flexible de polietilè expandit i obert per un a generatriu   
- Tubs rígids de llana de roca aglomerada amb resin es fenòliques, oberts per una generatriu   
S'han considerat els graus de dificultat de muntatg e següents:   
- Grau baix, que correspon a una xarxa de trams lla rgs, amb pocs accessoris i situada un

llocs fàcilment accessibles (muntants, etc.)   
- Grau mitjà, que correspon a una xarxa equilibrada  en trams lineals i amb accessoris

(distribucions d'aigua, gas, calefacció, etc.)   
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- Grau alt, que correspon a una xarxa amb predomini  d'accessoris sobre trams rectes (sala de
calderes, escalfadors, etc.)   

CONDICIONS GENERALS:   
La posició ha de ser la reflectida a la DT o, en el  seu defecte, la indicada per la DF.   
S'ha de col·locar en contacte continuat amb tota la  superfície del tub, sense cap compressió
que en redueixi el gruix.   
L'aïllament ha d'estar col·locat de manera que no i nterfereixi amb els òrgans de comandament
de les vàlvules i d'altres accessoris de la instal· lació.   
En aïllaments amb escumes elastomèriques, en la uni ó, les camises veïnes s'han d'enganxar
entre elles i han de quedar a pressió.   
En aïllaments amb poliestirè expandit, les peces s' uneixen entre sí pels extrems longitudinals
encadellats. La unió per testa amb les peces veïnes  s'ha de realitzar a tocar.   
En aïllaments amb polietilè expandit, s'han d'engan xar entre ells els llavis del tall
longitudinal, així com la unió de camises veïnes, q ue han de quedar a compressió.   
La temperatura de la superfície exterior, en funcio nament, ha de ser <= 15°C per sobre de la
temperatura ambient.   

2.- CONDICIONS DEL PROCÉS D'EXECUCIÓ

Abans de col·locar la camisa, s'ha de netejar la su perfície del tub de brosses, d'òxids o
d'altres elements i s'hi ha d'aplicar una pintura a ntioxidant si no té cap protecció.   

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

m de llargària instal·lada, amidada segons les espe cificacions de la DT, entre els eixos dels
elements o dels punts per connectar.
Aquest criteri inclou les pèrdues de material com a  conseqüència dels retalls.   

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).   
Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se  modifican determinados artículos e
instrucciones técnicas del Reglamento de Instalacio nes Térmicas en los Edificios, aprobado por
Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio.   

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIÓ I DE L'OBRA AC ABADA

CONTROL D'EXECUCIÓ. OPERACIONS DE CONTROL:   
Les tasques de control a realitzar són les següents :   
- Comprovació de la correcta implantació dels aïlla ments a l'obra.   
- Control visual de l'execució de la instal·lació, comprovant:   

- Correcta col·locació dels aïllaments utilitzant e ls accessoris adequats de fixació o
enganxament de forma que no quedin càmeres d'aire e ntre aïllament i tub.    

- Inexistència de trams de la instal·lació sense aï llar que hagin d'anar aïllats   
- Conductivitat tèrmica de referència   
- Variacions del traçat de la instal·lació i compro vació de les pèrdues tèrmiques globals per

al conjunt de conduccions per no superar el 4 % de la potècia màxima que transporta segons
justificació de projecte i RITE.   

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:   
Les tasques de control a realitzar són les següents :   
- Realització d'informe amb els resultats del contr ol efectuat.   
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:   
S'ha de comprovar la totalitat de la instal·lació.   
INTERPRETACIÓ DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'IN COMPLIMENT:   
En cas de deficiències de material o execució, si e s pot esmenar sense canviar materials, s'ha
de procedir a fer-ho. En cas contrari, s'ha de proc edir a canviar tot el material afectat.   

   
____________________________________________________________________________

   

   
EJ -  INSTAL·LACIONS DE LAMPISTERIA, APARELLS SANITARIS I PRODUC CIÓ D'AIGUA CALENTA SANITÀRIA

EJ6 -  EQUIPS PER A TRACTAMENT D'AIGUES

EJ63 -  BOMBES DOSIFICADORES I EQUIPS DE CLORACIÓ

1.- DEFINICIÓ I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA E XECUTADES
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Instal·lació de dispositiu bombes dossificadora amb  control de clor.   
Es consideren incloses dins d'aquesta unitat d'obra  les operacions següents:   
- Col·locació de l'aparell a la seva posició
- Connexió a la xarxa d'aigua
- Connexió a la xarxa elèctrica
- Prova de servei   
CONDICIONS GENERALS:   
Cal que quedi suficientment separat dels paraments que l'envolten, de manera que es pugui
instal·lar i manipular.   
Les connexions a la xarxa d'aigua han de ser per ro sca.   
Les unions han de ser completament estanques.   
Les connexions a la xarxa elèctrica han de ser sego ns R.E.B.T.   
La posició ha de ser la reflectida a la DT o, en el  seu defecte, la indicada per la DF.   
Ha d'estar feta la prova d'instal·lació.   

2.- CONDICIONS DEL PROCÉS D'EXECUCIÓ

Les unions roscades s'han de preparar amb estopa, p asta o cintes d'estanquitat.   
L'enroscada, en el seu cas, s'ha de fer sense força r ni malmetre la rosca.   

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal·lada, mesurada segons le s especificacions de la DT.   

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se  aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensión. REBT 2002.   
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EJ -  INSTAL·LACIONS DE LAMPISTERIA, APARELLS SANITARIS I PRODUC CIÓ D'AIGUA CALENTA SANITÀRIA

EJ7 -  DIPÒSITS I ACCESSORIS, PER A AIGUA

EJ72 -  ACCESSORIS PER A DIPÒSITS D'AIGUA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EJ723303.

1.- DEFINICIÓ I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA E XECUTADES

Instal·lació de mecanismes d'alimentació per a dipò sits, fixats i connectats amb entrada
roscada.   
Es consideren incloses dins d'aquesta unitat d'obra  les operacions següents:   
- Fixació i anivellat del mecanisme
- Preparació de le unions
- Connexió al tub d'alimentació
- Prova de servei   
CONDICIONS GENERALS:   
S'han d'anivellar i fixar a l'interior del dipòsit.
Un cop instal·lat ha de proporcionar el nivell d'ai gua previst.   
La connexió amb el tub d'alimentació no ha de tenir  fuites.   

2.- CONDICIONS DEL PROCÉS D'EXECUCIÓ

La instal·lació s'ha de fer seguint les instruccion s del fabricant.   
No s'han de col·locar junts de material endurible a  les rosques.   
L'enroscada, en el seu cas, s'ha de fer sense força r ni malmetre la rosca.   

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal·lada, mesurada segons le s especificacions de la DT.   
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que s e aprueba el Código Técnico de la
Edificación Parte 2. Documento Básico de Salubridad  DB-HS.   

   
____________________________________________________________________________

   

   
EJ -  INSTAL·LACIONS DE LAMPISTERIA, APARELLS SANITARIS I PRODUC CIÓ D'AIGUA CALENTA SANITÀRIA

EJM -  ELEMENTS DE MESURA, CONTROL I REGULACIÓ

EJM1 -  COMPTADORS D'AIGUA I ELEMENTS PER A CENTRALITZACIÓ DE LECTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EJM1A409.

1.- DEFINICIÓ I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA E XECUTADES

Aquest plec de condicions tècniques es vàlid per a les següents partides d'obra:   
- Comptadors d'aigua amb unions roscades o embridad es connectats a una bateria o a un ramal.
- Elements per a la lectura centralitzada de compta dors electrònics   
Es consideren incloses dins d'aquesta unitat d'obra  les operacions següents:
Per a la col·locació de comptadors:   
- Replanteig de la unitat d'obra
- Preparació de les unions
- Col·locació del comptador
- Connexió a la xarxa de fluid amb els seus accesso ris corresponents
- Prova de servei
- Retirada de l'obre dels embalatges, restes de mat erials, etc.   
Per a la col·locació del punts de lectura centralit zada:   
- Replanteig d'unitat d'obra
- Col·locació del punt de lectura centralitzada
- Execució de les connexions elèctriques
- Comprovació del funcionament
- Retirada de l'obre dels embalatges, restes de mat erials, etc.   
COL.LOCACIÓ DE COMPTADORS:   
El comptador ha de quedar instal·lat dins d'una cam bra de fàcil accés i amb suficients mitjans
d'il·luminació i d'evacuació.   
Cal que quedi suficientment separat dels paraments que l'envolten, de manera que es pugui
instal·lar i manipular.   
Les connexions amb les conduccions d'entrada i de s ortida no han de tenir fuites, han de ser
enroscades i amb junt de material elàstic.   
Abans i després del comptador ha de quedar instal·l ada una aixeta de pas i una vàlvula de
retenció si el comptador no la porta incorporada, s egons les especificacions del seu plec de
condicions.   
La posició ha de ser la fixada a la DT.   
Ha d'estar feta la prova d'instal·lació.   
Toleràncies d'instal·lació:   
- Posició:  ± 20 mm   
EQUIPS PER A LA LECTURA CENTRALITZADA DE COMPTADORS:   
La caixa ha d'estar fixada al suport per un mínim d e quatre punts.   
El punt de lectura interior ha d'estar col·locat a dintre del recinte de la cambra de
comptadors.
El punt de lectura exterior ha d'estar col·locat en  un lloc de fàcil accés, a la part exterior
de l'edifici.
Les connexions elèctriques han d'estar fetes. No s' han de transmetre esforços entre els cables
elèctrics i els terminals de connexió.   

2.- CONDICIONS DEL PROCÉS D'EXECUCIÓ

CONDICIONS GENERALS:   
Abans de començar els treballs de muntatge, s'ha de  fer un replanteig que ha de ser aprovat
per la DF.   
S'ha de comprovar que les característiques del prod ucte corresponen a les especificades al
projecte.   
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Els materials s'han d'inspeccionar abans de la seva  col·locació.   
La seva instal·lació no ha d'alterar les caracterís tiques dels elements.   
La col·locació de l'element s'ha de fer seguint les  indicacions del fabricant.   
Un cop instal·lat, s'ha de procedir a la retirada d e l'obra de tots els materials sobrants
(embalatges, retalls de cables, etc.).   
COL.LOCACIÓ DE COMPTADORS:   
No es retiraran les proteccions de les boques de co nnexió fins que no es procedeixi a la seva
unió.   
Les unions roscades s'han de preparar amb estopa, p asta o cintes d'estanquitat.   
L'enroscada, en el seu cas, s'ha de fer sense força r ni malmetre la rosca.   

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal·lada, mesurada segons le s especificacions de la DT.   

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que s e aprueba el Código Técnico de la
Edificación Parte 2. Documento Básico de Salubridad  DB-HS.   

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIÓ I DE L'OBRA AC ABADA

CONTROL D'EXECUCIÓ. OPERACIONS DE CONTROL EN COMPTADORS:   
Els punts de control més destacables són els següen ts:   
- Comprovació de la correcta implantació dels mater ials i equips.   
- Verificar la correcta instal·lació i dimensions d els elements de la cambra d'escomesa o

armari de comptador i elements següents :   
- Clau de pas general
- Comptador homologat
- Filtres amb malla d'entre 25 i 50um
- Clau de pas posterior al comptador (si és previst a)
- Vàlvula de retenció
- Sistema de reducció de pressió
- Protecció contra condensacions / tèrmiques / esfo rços mecànics / sorolls
- Existència de desguàs
- Condicions mínimes de subministre
- Estalvi d'aigua
- Senyalització   

- Verificar les dimensions de la cambra d'escomesa o armari de comptador   
- Verificar l'assaig de resistència mecànica i Esta nqueitat.   
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL EN COMPTADORS:   
- Realització i emissió d'informe amb resultats del s controls i mesures realitzades.   
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN COMPTADORS:   
Es comprovarà globalment    
INTERPRETACIÓ DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'IN COMPLIMENT EN COMPTADORS:   
Es donarà per bona la prova d'estanqueitat quan no hi hagi variacions de pressió al manómetre.

En cas de deficiències de material o execució, si e s pot esmenar sense canviar materials, s'ha
de procedir a fer-ho. En cas contrari, s'ha de proc edir a canviar tot el material afectat.   
En cas de manca d'elements o discrepàncies amb el p rojecte, s'ha de procedir a l'adequació,
d'acord amb el que determini la DF.   

   
____________________________________________________________________________

   

   
EJ -  INSTAL·LACIONS DE LAMPISTERIA, APARELLS SANITARIS I PRODUC CIÓ D'AIGUA CALENTA SANITÀRIA

EJM -  ELEMENTS DE MESURA, CONTROL I REGULACIÓ

EJMB -  MESURADORS DE CABAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EJMBA111DJ71.

1.- DEFINICIÓ I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA E XECUTADES
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Aparell per a mesurar el cabal a una canonada, inst al·lat.   
L'execució de la unitat d'obra inclou les operacion s següents:   
- Replanteig
- Preparació de les unions i accessoris
- Connexió a la canonada
- Prova d'estanqueïtat i calibrat de l'aparell
- Retirada de l'obra dels embalatges, restes de mat erial, etc.   
CONDICIONS GENERALS:   
La posició ha de ser la reflectida a la DT o, en el  seu defecte, la indicada per la DF.   
L'aparell ha d'estar situat de manera que es pugui fer una lectura directa de l'escala o
pantalla de dades.   
Tots els materials que intervenen en la instal·laci ó han de ser compatibles entre si. Per
aquest motiu, el muntatge i les connexions dels equ ips han d'estar fets amb els materials i
accessoris subministrats pel fabricant, o expressam ent aprovats per aquest.   
Ha de quedar connectat a la xarxa corresponent i en  condicions de funcionament.   
La unió amb la canonada ha de ser estanca a la pres sió de prova.   
El fluid circularà pel seu interior en el sentit qu e indica l'aparell. Als mesuradors de cabal
per flotador, el sentit serà ascendent, i la posici ó del aparell vertical.   
No s'han de transmetre esforços entre l'aparell i e ls elements de la instal·lació.   

2.- CONDICIONS DEL PROCÉS D'EXECUCIÓ

Abans de començar els treballs de muntatge, s'ha de  fer un replanteig que ha de ser aprovat
per la DF.   
S'ha de comprovar que les característiques tècnique s de l'aparell corresponguin a les
especificades al projecte.   
No es retiraran les proteccions de les boques de co nnexió fins que no es procedeixi a la seva
unió.   
El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions de  la documentació tècnica del fabricant.
S'ha de seguir la seqüència de muntatge proposada p el fabricant.   
La seva instal·lació no ha d'alterar les caracterís tiques de l'element.   
Les connexions a les diferents xarxes de servei es faran un cop tallats els corresponents
subministraments.   
Abans d'efectuar les unions, es repassaran i neteja ran els extrems dels tubs per eliminar les
rebabes que hi puguin haver. Els extrems de les can onades han d'estar preparats d'acord amb el
sistema de connexió que s'hagi de fer. Entre les du es parts de les unions s'ha d'interposar el
material necessari per a l'obtenció d'una estanquit at perfecta i duradora, a la temperatura i
pressió de servei.   
Un cop instal·lat l'equip, s'ha de procedir a la re tirada de l'obra de tots els materials
sobrants com ara embalatges, retalls de tubs, etc.   

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal·lada, mesurada segons le s especificacions de la DT.   

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser l'específica de l'ús al que es destina la canalització.   

   
____________________________________________________________________________

   

   
EK -  INSTAL·LACIONS DE GAS COMBUSTIBLE I ALTRES GASOS I FLUID S

EK2 -  ELEMENTS DE MESURA, SEGURETAT, CONTROL I REGULACIÓ

EK25 -  MANÒMETRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EK25A230.

1.- DEFINICIÓ I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA E XECUTADES

Manòmetres d'esfera instal·lats roscats.   
L'execució de la unitat d'obra inclou les operacion s següents:   
- Connexió a la xarxa
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- Prova de servei   
CONDICIONS GENERALS:   
S'ha d'instal·lar en un lloc visible, accessible i de manera que el seu funcionament sigui el
correcte.   
Ha d'anar connectat a la xarxa.   
Abans del manòmetre s'ha d'instal·lar una vàlvula d e bola del mateix diàmetre i segons les
especificacions fixades al seu plec de condicions.   
La unió amb la canonada ha de ser estanca a la pres sió de prova.   
Ha de quedar feta la prova de la instal·lació, amb el manòmetre en funcionament.   
Toleràncies d'instal·lació:   
- Posició:  ± 10 mm   

2.- CONDICIONS DEL PROCÉS D'EXECUCIÓ

CONDICIONS GENERALS:   
S'ha de netejar l'interior dels broquets d'empalmam ent a la xarxa.   
S'ha de comprovar que les rosques i junts estiguin en bones condicions.   
L'enroscada, en el seu cas, s'ha de fer sense força r ni malmetre la rosca.   
El tub de connexió ha d'estar lliure d'obstruccions .   

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal·lada, mesurada segons le s especificacions de la DT.   

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 919/2006, de 28 de julio, por el que s e aprueba el Reglamento técnico de
distribución y utilización de combustibles gaseosos  y sus instrucciones técnicas
complementarias ICG01 a 11.   

   
____________________________________________________________________________

   

   
EN -  VÀLVULES, FILTRES, BOMBES I GRUPS DE PRESSIÓ

EN3 -  VÀLVULES DE BOLA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EN3216A7,EN3B16A4,EN353507,EN353607,EN317427,EN318427,EN321697.

1.- DEFINICIÓ I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA E XECUTADES

Vàlvules de bola metàl·liques o sintètiques, muntad es.   
S'han considerat els elements següents:   
- Vàlvules roscades amb actuador elèctric o pneumàt ic.   
- Vàlvules embridades amb actuador elèctric o pneum àtic   
- Vàlvules manuals roscades   
- Vàlvules manuals per a soldar entre tubs   
- Vàlvules manuals embridades   
- Vàlvules per anar a pressió   
S'han considerat els tipus de col·locació següents:    
- Muntades superficialment   
- Muntades en pericó de canalització soterrada   
L'execució de la unitat d'obra inclou les operacion s següents:   
Vàlvula de bola amb actuador:   
- Neteja de l'interior del tub i de les rosques si és el cas.
- Preparació de les unions amb cintes en el cas de les connexions amb rosca
- Connexió de la vàlvula a la xarxa
- Connexió de l'actuador a la xarxa corresponent (e lèctrica o pneumàtica)
- Prova de servei   
Vàlvules de bola metàl·liques soldades:   
- Neteja dels extrems dels tubs i vàlvules
- Connexió de la vàlvula a la xarxa
- Prova de servei   
Vàlvules de bola per a col·locar roscades:   
- Neteja de rosques i d'interior de tubs
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- Preparació de les unions amb cintes
- Connexió de la vàlvula a la xarxa
- Prova de servei   
Vàlvula de bola per encolar o embridar:   
- Neteja de l'interior dels tubs
- Connexió de la vàlvula a la xarxa
- Prova d'estanquitat   
CONDICIONS GENERALS:   
Els eixos de la vàlvula i de la canonada han de que dar alineats.
La maneta o volant de la vàlvula ha de ser accessib le.
Les vàlvules s'han d'instal·lar situades de manera que es puguin realitzar tasques de
manteniment de les diferents parts.   
Tant els junts de la vàlvula com les connexions amb  la canonada han de ser estanques a la
pressió de treball.   
S'ha de deixar connectada a la xarxa corresponent, en condicions de funcionament.   
La posició ha de ser la reflectida a la DT o, en el  seu defecte, la indicada per la DF.   
Toleràncies d'instal·lació:   
- Posició:  ± 30 mm   
MUNTADES SUPERFICIALMENT:   
L'eix d'accionament ha de quedar horitzontal, o en qualsevol posició radial per sobre del pla
horitzontal.   
La distància entre la vàlvula i la paret ha de ser la necessària perque pugui girar el cos, un
cop desmuntat l'eix d'accionament del sistema de ta ncament.   
MUNTADES EN PERICÓ:   
L'eix d'accionament ha de quedar vertical, amb la m aneta cap amunt, i ha de coincidir amb el
centre del pericó.   
La distància entre la vàlvula i el fons del pericó ha de ser la necessària perquè pugui girar
el cos un cop desmuntat l'eix d'accionament del sis tema de tancament.   
En el cas de vàlvules embridades, la distància entr e la vàlvula i el fons del pericó ha de ser
la necesaria perque es puguin col·locar i treure to ts els cargols de les brides.   
VÀLVULA DE BOLA AMB ACTUADOR:   
S'ha de connectar la vàlvula a la xarxa corresponen t i l'actuador a la xarxa elèctrica o
pneumàtica.   
VÀLVULES DE BOLA METÀL·LIQUES SOLDADES:   
Les soldadures han de ser estanques a la pressió de  treball.
La soldadura no ha de tenir cap defecte, ja sigui o sca, fissura, inclusió d'escòria o porus.   

2.- CONDICIONS DEL PROCÉS D'EXECUCIÓ

CONDICIONS GENERALS:   
Abans de la instal·lació de la vàlvula s'ha de nete jar l'interior dels tubs.   
Les connexions dels diferents elements s'han de rea litzar seguint les indicacions del
fabricant i amb les eines adequades per tal de no m almetre les diferents peces.   
La descàrrega i manipulació de les vàlvules s'ha de  fer de forma que no rebin cops.   
El tub s'ha d'encaixar sense moviments de torsió.   
La unió entre els tubs i vàlvules s'ha de fer garan tint la no transmissió de càrregues, la
impermeabilitat i l'adherència amb les parets.   
Abans de realitzar la unió entre els tubs i les vàl vules cal fer la comprovació que extrems
estan ben acabats, nets, sense rebaves i amb els co ndicions correctes per realitzar la unió.   
Un cop acabada la instal·lació, s'ha de netejar int eriorment fent-hi passar aigua perquè
arrossegui les brosses i els gasos destil·lats prod uïts pel lubricant o per l'adhesiu i el
netejador. No s'ha de fer servir en aquesta operaci ó cap tipus de dissolvent.   
En el cas que la canonada sigui per abastament d'ai gua, cal fer un tractament de depuració
bacteriològic després de rentar-la.   
VÀLVULAS DE BOLA PER A COL·LOCAR ROSCADES:   
Les unions amb la canonada han de quedar segellades  mitjançant cintes d'estanquitat adequades.

L'enroscada, en el seu cas, s'ha de fer sense força r ni malmetre la rosca.   
Abans de la instal·lació de la vàlvula s'han de net ejar l'interior dels tubs i les rosques
d'unió.   
Els protectors de les rosques amb que van proveïdes  les vàlvules només s'han de treure en el
moment d'executar les unions.   
VÀLVULES DE BOLA METÀL·LIQUES SOLDADES:   
Abans de la instal·lació de la vàlvula s'han de net ejar les superfícies per unir de greix,
òxids i pintura, i s'ha de tenir cura que quedin be n seques.
Els cordons de soldadura successius no han de produ ir osques.
Després de fer un cordó de soldadura i abans de fer  el següent, cal netejar l'escòria per
mitjà d'una picola i d'un raspall.   
VÀLVULA DE BOLA AMB ACTUADOR:   
La connexió dels actuadors d'aquestes vàlvules s'ha  de realitzar amb la xarxa elèctrica o
pneumàtica fora de servei.
Quan l'actuador sigui pneumàtico les connexions amb  la xarxa han de ser estanques.   
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3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal·lada, mesurada segons le s especificacions de la DT.   

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser l'específica a l'ús a què es  destini.   
VÀLVULA DE BOLA AMB ACTUADOR ELÈCTRIC:   
Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se  aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensión. REBT 2002.   

   
____________________________________________________________________________

   

   
EN -  VÀLVULES, FILTRES, BOMBES I GRUPS DE PRESSIÓ

EN7 -  VÀLVULES DE REGULACIÓ

EN74 -  VÀLVULES REDUCTORES DE PRESSIÓ ROSCADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EN74AC17.

1.- DEFINICIÓ I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA E XECUTADES

Vàlvules reductores de pressió roscades, muntades.   
S'han considerat els tipus de col·locació següents:    
- Muntades superficialment   
- Muntades en pericó de canalització soterrada   
L'execució de la unitat d'obra inclou les operacion s següents:   
- Neteja de les rosques i de l'interior dels tubs
- Preparació de les unions amb cintes
- Connexió a la xarxa de la vàlvula
- Prova de servei   
CONDICIONS GENERALS:   
La vàlvula ha de quedar amb l'allotjament del siste ma d'accionament i de regulació a la part
inferior.   
S'ha de deixar connectada a la xarxa corresponent.   
Els eixos de les vàlvules i de la canonada han de q uedar alineats i en posició horitzontal.
El sistema de regulació de la pressió diferencial h a de quedar ben accessible.
Les connexions han de ser estanques a les pressions  de treball.   
La posició ha de ser la reflectida a la DT o, en el  seu defecte, la indicada per la DF.   
Toleràncies d'instal·lació:   
- Posició:  ± 30 mm   
MUNTADES EN PERICÓ:   
La distància entre la vàlvula i el fons del pericó ha de ser la necessària perquè pugui girar
el cos un cop desmuntat l'eix d'accionament del sis tema de tancament.   
MUNTADES SUPERFICIALMENT:   
La distància entre la vàlvula i la paret ha de ser la necessària perque pugui girar el cos, un
cop desmuntat l'eix d'accionament del sistema de ta ncament.   

2.- CONDICIONS DEL PROCÉS D'EXECUCIÓ

Les unions amb la canonada han de quedar segellades  mitjançant cintes d'estanquitat adequades.

L'enroscada, en el seu cas, s'ha de fer sense força r ni malmetre la rosca.   
Abans de la instal·lació de la vàlvula s'han de net ejar l'interior dels tubs i les rosques
d'unió.   
Els protectors de les rosques amb que van proveïdes  les vàlvules només s'han de treure en el
moment d'executar les unions.   

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal·lada, mesurada segons le s especificacions de la DT.   

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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La normativa ha de ser l'específica a l'ús a què es  destini.   

   
____________________________________________________________________________

   

   
EN -  VÀLVULES, FILTRES, BOMBES I GRUPS DE PRESSIÓ

EN8 -  VÀLVULES DE RETENCIÓ

EN82 -  VÀLVULES DE RETENCIÓ DE CLAPETA EMBRIDADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EN8216A7.

1.- DEFINICIÓ I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA E XECUTADES

Vàlvules de retenció de clapeta embridades i muntad es en pericó de canalització soterrada.   
L'execució de la unitat d'obra inclou les operacion s següents:   
- Neteja de l'interior dels tubs
- Connexió de la vàlvula a la xarxa
- Prova d'estanquitat   
CONDICIONS GENERALS:   
La vàlvula ha de quedar de manera que el sentit de circulació del fluid sigui horitzontal o
cap amunt.
Els eixos de la vàlvula i de la canonada han de que dar alineats.   
S'ha de deixar connectada a la xarxa corresponent.   
Les connexions han de ser estanques a la pressió de  treball.   
La distància entre la vàlvula i el fons del pericó ha de ser la necessària perquè pugui girar
el cos un cop desmuntat l'eix d'accionament del sis tema de tancament.   
La posició ha de ser la reflectida a la DT o, en el  seu defecte, la indicada per la DF.   
Toleràncies d'instal·lació:   
- Posició:  ± 30 mm   

2.- CONDICIONS DEL PROCÉS D'EXECUCIÓ

L'estanquitat de les unions s'ha de realitzar mitja nçant els junts adequats.   
Abans de la instal·lació de la vàlvula s'ha de nete jar l'interior dels tubs.   

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal·lada, mesurada segons le s especificacions de la DT.   

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser l'específica a l'ús a què es  destini.   

   
____________________________________________________________________________

   

   
EN -  VÀLVULES, FILTRES, BOMBES I GRUPS DE PRESSIÓ

ENE -  FILTRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

ENE2A304.

1.- DEFINICIÓ I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA E XECUTADES
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Filtres coladors roscats, embridats o d'extrems ran urats muntats entre tubs.   
L'execució de la unitat d'obra inclou les operacion s següents:   
- Col·locació i fixació de la peça a la canonada   
- Prova de servei   
CONDICIONS GENERALS:   
La posició ha de ser la reflectida a la DT o, en el  seu defecte, la indicada per la DF.   
Ha de portar una placa metàl·lica d'identificació p er a localització en l'esquema de la
instal·lació.   
Les parts del filtre que s'hagin de manipular, han de ser accessibles.   
La distància entre el filtre i els elements que l'e nvolten ha de ser suficient per permetre'n
el desmuntatge i manteniment.   
Els eixos del filtre i de la canonada han de quedar  alineats.   
S'ha de deixar connectada a la xarxa corresponent, en condicions de funcionament.   
El pes de la canonada no ha de descansar sobre el f iltre.   
Les unions han de ser estanques.   
El sentit de circulació del fluid a dintre del filt re ha de coincidir amb la marca gravada al
cos.   
Tots els materials que intervenen en la instal·laci ó han de ser compatibles entre si. Per
aquest motiu, el muntatge i les connexions dels equ ips han d'estar fets amb els materials i
accessoris subministrats pel fabricant, o expressam ent aprovats per aquest.   
Ha de quedar feta la prova de la instal·lació.   
Toleràncies d'execució:   
- Posició:  ± 10 mm   

2.- CONDICIONS DEL PROCÉS D'EXECUCIÓ

Abans de començar els treballs de muntatge, s'ha de  fer un replanteig que ha de ser aprovat
per la DF.   
El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions de  la documentació tècnica del fabricant.
S'ha de seguir la seqüència de muntatge proposada p el fabricant.   
Les unions roscades s'han de preparar amb estopa, p asta o cintes d'estanquitat.   
L'enroscada, en el seu cas, s'ha de fer sense força r ni malmetre les rosques.   
L'estanquitat de les unions embridades o les de tub eries d'extrems ranurats s'ha d'aconseguir
amb els junts subministrats pel fabricant, o bé, am b junts expressament aprovats per aquest.   
El tub de connexió ha d'estar lliure d'obstruccions .   
Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col·locació.   
S'ha de comprovar que les característiques tècnique s del producte corresponen a les
especificades al projecte.   
La seva instal·lació no ha d'alterar les caracterís tiques dels elements.   
Les connexions a la xarxa de servei s'han de fer un  cop tallat el subministrament.   
Un cop instal·lat es procedirà a la retirada de l'o bra de tots els materials sobrants com ara
embalatges, retalls de carrils, tubs, cables, etc.   

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal·lada, mesurada segons le s especificacions de la DT.   

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser l'específica a l'ús a què es  destini.   

   
____________________________________________________________________________
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G -  ELEMENTOS UNITARIOS DE INGENIERÍA CIVIL

GD -  DRENAJES, SANEAMIENTO Y CANALIZACIONES

GDB -  SOLERAS PARA POZOS

1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBR A EJECUTADAS

Solera de hormigón o adoquines, para pozos de regis tro.   
Se han considerado los siguientes tipos:   
- Solera de hormigón en masa, recta o en forma de m edia caña.   
- Soleras de hormigón con armadura ligera   
- Solera de adoquines, colocados sobre un lecho de hormigón.   
La ejecución de la unidad de obra incluye las sigui entes operaciones:   
Solera de adoquines:   
- Comprobación de la superficie de asiento
- Colocación del hormigón de base
- Curado del hormigón
- Colocación de los adoquines de la solera
- Colocación de la lechada   
Solera de hormigón:   
- Comprobación de la superficie de asiento
- Colocación del hormigón de la solera y de la medi a caña, en su caso
- Curado del hormigón   
CONDICIONES GENERALES:   
La solera quedará nivelada y a la profundidad previ sta en la DT, excepto en la zona de la
media caña, ha de quedar plana.   
El hormigón será uniforme y continuo. No tendrá gri etas o defectos del hormigonado como
deformaciones o coqueras en la masa.   
La sección de la solera no quedará disminuida en ni ngún punto.   
Resistencia característica del hormigón se comproba rá de acuerdo con el artículo 86 de la
EHE-08   
SOLERA DE HORMIGÓN:   
En la solera con media caña, por encima de la soler a, y con el mismo hormigón, se formará una
media caña entre las bocas de entrada y salida del pozo. Tendrá el mismo diámetro que el tubo
de la conducción y quedará empotrada. Las banquetas  laterales quedarán a la altura de medio
tubo.   
Anchura de la media caña:  Aproximadamente igual al  D del tubo   
Tolerancias de ejecución:   
- Desviación lateral:   

- Línea del eje: ± 24 mm
- Dimensiones interiores: ± 5 D, < 12 mm   

(D = la dimensión interior máxima expresada en m)   
- Nivel soleras:  ± 12 mm   
- Espesor (e):   

- e <= 30 cm: + 0,05 e (<= 12 mm), - 8 mm
- e > 30 cm: + 0,05 e (<= 16 mm), - 0,025 e (<= 10 mm)   

- Planeidad:  ± 10 mm/m   
SOLERAS DE HORMIGÓN CON ARMADURA LIGERA:   
Los diámetros, la forma, las dimensiones y la dispo sición de las armaduras serán las
especificadas en la DT.   
Las barras no tendrán defectos superficiales ni gri etas.   
Las armaduras estarán limpias, no tendrán óxido no adherente, pintura, grasa, ni otras
sustancias perjudiciales.   
SOLERA DE ADOQUINES:   
Las piezas quedarán colocadas en hiladas rectas y a  rompejunta. Quedarán bien asentadas y
encajadas horizontalmente sobre el lecho de hormigó n.
Las juntas entre piezas tendrán el mínimo espesor. Quedarán llenas de lechada de cemento.   
Espesor de las juntas entre piezas:  <= 0,8 cm   
Tolerancias de ejecución:   
- Dimensiones: + 2%, - 1%   
- Espesor del lecho de hormigón:  - 5%   
- Nivel de la solera:  ± 20 mm   

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN

CONDICIONES GENERALES:   
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La temperatura ambiente para hormigonar estará entr e 5°C y 40°C.   
El hormigón se pondrá en la obra antes de que se in icie su fraguado. El vertido se hará de
manera que no se produzcan disgregaciones. Se compa ctará.   
Los trabajos se realizarán con el pozo libre de agu a y tierras disgregadas.   
SOLERAS DE HORMIGÓN CON ARMADURA LIGERA:   
El doblado de la armadura se realizará en frío.   
No se enderezarán codos excepto si se puede verific ar que no se estropearán.   
Se colocarán separadores para asegurar el recubrimi ento mínimo y no se producirán fisuras ni
filtraciones en el hormigón. La disposición de los separadores se realizará según las
prescripciones de la tabla 69.8.2 de la EHE-08   
SOLERA DE ADOQUINES:   
Las piezas se colocarán limpias. Se asentarán manua lmente y se ajustarán a pique de maceta
sobre el hormigón fresco.   

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN

Unidad medida según las especificaciones de la DT.   
Este criterio no incluye la preparación de la super ficie de asiento.   

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instrucción de Hormigón
Estructural (EHE-08).   

   
____________________________________________________________________________
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I -  TIPOLOGIA I

IMPREVI -  Familia MPREVI

IMPREVISTOS - Actuacions no previstes en la execució de les obres en galeria   
Actuacions no previstes en la execució de les obres sota galeria del Complex Caparrella, en actuacions de Ram de paleta i de
instal.lacions.

   
____________________________________________________________________________
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S -  TIPOLOGIA S

SEGUR -  Familia EGUR

SEGURETAT - Mesures en seguretat i salut laboral durant l'exeució de l'obra
Messures, Col.lectivs, Individuals i Generals, en Seguretat i Salut Laboral en l'execució de l'obra

   
____________________________________________________________________________
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