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B - MATERIALES 
B0 - MATERIALES BÁSICOS 
B01 - LÍQUIDOS 
B011 - NEUTROS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B0111000. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Aguas utilizadas para alguno de los usos siguientes: 
- Elaboración de hormigón 
- Elaboración de mortero 
- Elaboración de pasta de yeso 
- Riego de plantaciones 
- Conglomerados de grava-cemento, tierra-cemento, grava-emulsión, etc. 
- Humectación de bases o subbases 
- Humectación de piezas cerámicas, de cemento, etc. 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
Pueden utilizarse las aguas potables y las sancionadas como aceptables por la práctica. 
Se pueden utilizar aguas de mar o salinas, análogas para la confección o curado de hormigones 
sin armadura. Para la confección de hormigó n armado o pretensado se prohíbe el uso de estas 
aguas, salvo que se realicen estudios especiales. 
Se podrá utilizar agua reciclada proveniente del lavado de los camiones hormigonera en la 
propia central de hormigón, siempre que cumpla las especificaciones anteriores y su densidad 
sea  <= 1,3 g/m3 y la densidad total sea <=1,1 g/cm3 
 
El agua a utilizar ya sea en el curado como en el amasado del hormigón, no debe  contener 
ninguna sustancia perjudicial en cantidades que puedan afectar a las propiedades del hormigón 
o a la protección del armado. 
Si tiene que utilizarse para la confección o el curado de hormigón o de mortero y si no hay 
antecedentes de su utilizació n o existe alguna duda sobre la misma se verificará que cumple 
todas y cada una de las siguientes características: 
-Potencial de hidrógeno pH (UNE 83952):  >= 5 
-Total de sustancias disueltas (UNE 83957):  <= 15 g/l  (15.000 ppm) 
-Sulfatos, expresados en SO4- (UNE 83956) 
     - Cemento SR:  <= 5 g/l  (5.000 ppm) 
     - Otros tipos de cemento:  <= 1 g/l  (1.000 ppm) 
Ión cloro, expresado en Cl- (UNE 7178) 
     - Agua para hormigón armado:  <= 3 g/l  (3.000 ppm) 
     - Agua para hormigón pretensado:  <= 1 g/l  (1.000 ppm) 
     - Agua para hormigón en masa con armadura de fisuración:  <= 3 g/l  (3.000 ppm) 
- Hidratos de carbono (UNE 7132):  0 
- Sustancias orgánicas solubles en éter (UNE 7235):  <= 15 g/l  (15.000 ppm) 
Ión cloro total aportado por componentes del hormigón no superará: 
- Pretensado:  <= 0,2% peso de cemento 
- Armado:  <= 0,4% peso de cemento 
- En masa con armadura de fisuración:  <= 0,4% peso de cemento 
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
Suministro y almacenamiento: De manera que no se alteren sus condiciones. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
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Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instrucción de hormigón 
estructural (EHE-08). 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCIÓN 
 
OPERACIONES DE CONTROL: 
Antes del inicio de la obra y si no se tienen antecedentes del agua que se va a utilizar,  o 
se tienen dudas, se analizará el agua para determinar: 
- Potencial de hidrógeno pH (UNE 83952) 
- Contenido de sustancias disueltas (UNE 83957) 
- Contenido de sulfatos, expresados en SO4 (UNE 83956) 
- Contenido de ión CI- (UNE 7178) 
- Contenido de hidratos de carbono (UNE 7132) 
- Contenido de sustancias orgánicas solubles en éter (UNE 7235)  
En caso de utilizar agua potable de la red de suministro, no será obligatorio realizar los 
ensayos anteriores.  
En otros casos, la DF o el Responsable de la recepción en el caso de centrales de hormigón 
preparado o de prefabricados, dispondrá  la realización de los ensayos en laboratorios 
contemplados en el apartado 78.2.2.1 de la EHE, para comprobar el cumplimiento de las 
especificaciones del artículo 27 de la EHE. 
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se realizaran según las instrucciones de la DF  y la norma EHE, realizándose la 
toma de muestras según la UNE 83951. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
No se aceptará el agua que no cumpla las especificaciones, ni para el amasado ni para el 
curado. 
 
 
B03 - ÁRIDOS 
B031 - ARENAS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B0312020. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Arena procedente de rocas calcáreas, rocas graníticas, mármoles blancos y duros, o arenas 
procedentes del reciclaje de residuos de la construcción o demoliciones en  una planta 
legalmente autorizada para el tratamiento de este tipo de residuos. 
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Arena de mármol blanco 
- Arena para confección de hormigones, de origen: 
     - De piedra calcárea 
     - De piedra granítica 
- Arena para la confección de morteros 
- Arena para relleno de zanjas con tuberías 
- Arenas procedentes del reciclaje de residuos de la construcción y demoliciones 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
El contratista someterá a la aprobación de la DF  las canteras o depósitos origen de los 
áridos, aportando todos los elementos justificativos que considere convenientes o que le sean 
requeridos por el Director de Obra, entre otros: 
- Clasificación geológica. 
- Estudio de morfología. 
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- Aplicaciones anteriores. 
La DF podrá  rechazar todas las procedencias que, según su criterio, obligarían a un control 
demasiado frecuente de los materiales extraídos. 
Los gránulos tendrán forma redondeada o poliédrica. 
La composición granulométrica será la adecuada a su uso, o si no consta, la que establezca 
explícitamente la DF. 
No tendrá margas u otros materiales extraños. 
Contenido de piritas u otros sulfuros oxidables:  0% 
 Contenido de materia orgánica (UNE-EN 1744-1):  Color má s claro que el patrón 
Contenido de terrones de arcilla (UNE 7133):  <= 1% en peso 
Los áridos no han de ser reactivos con el cemento. No se utilizarán á ridos procedentes de 
rocas blandas, friables, porosas, etc., ni las que contengan nódulos de yeso, compuestos 
ferrosos, sulfuros oxidables, etc., en cantidades superiores contempladas a la EHE 
Los áridos reciclados deberán cumplir con las especificaciones del artículo 28 de la EHE. 
Ademá s, los que provengan de hormigones estructurales sanos, o de resistencia elevada, serán 
adecuados para la fabricación de hormigón reciclado estructural, cumpliendo una serie de 
requisitos: 
- Dimensión mínima permitida  = 4 mm 
- Terrones de arcilla para un hormigón con menos del 20% de árido reciclado:  <= 0,6% 
- Terrones de arcilla para un hormigón con 100% de árido reciclado:  <= 0,25% 
- Absorción de agua para un hormigón con menos del 20% de árido reciclado:  <= 7% 
- Absorción de agua para un hormigón con más del 20% de árido reciclado:  <= 5% 
- Coeficiente de Los Ángeles:  <= 40 
- Contenidos máximos de impurezas: 
     - Material cerámico:  <= 5% del peso 
     - Partículas ligeras:  <= 1% del peso 
     - Asfalto:  <= 1% del peso 
     - Otros:  <= 1,0 % del peso 
En los valores de las especificaciones no citadas, se mantienen los establecidos en el 
artículo 28 de la EHE. 
ARENA DE MARMOL BLANCO: 
Mezcla con áridos blancos diferentes del mármol:  0% 
 ARENA PARA LA CONFECCION DE HORMIGONES: 
Se denomina arena a la mezcla de las diferentes fracciones de árido fino que se utilizan para 
la confección del hormigón 
Designación: d/D - IL - N 
d/D: Fracción granulométrica, d tamaño mínimo y D tamaño máximo 
IL: Presentación, R rodado, T triturado (machaqueo) y M mezcla 
N: Naturaleza del árido (C, calcáreo; S, silicio; G,granítico; O, ofita; B, basalto; D, 
dolomítico; Q, traquita; I, fonolita; V, varios; A, artificial y R,  reciclado 
Tamaño de los gránulos (Tamiz 4 UNE-EN 933-2):  <= 4 mm 
Material retenido por el tamiz 0,063 (UNE_EN 933-2) y que flota en un líquido de peso 
específico 20 kN/m3 (UNE EN 1744-1): <= 0,5% en peso 
 
Compuestos de azufre expresado en SO3 y referidos a árido seco (UNE_EN 1744-1): <= 1 % en peso 
Reactividad potencial con los álcalis del cemento (UNE 146507-2) 
Sulfatos solubles en ácido, expresados en SO3  y referidos al árido seco (UNE_EN 1744-1): <= 
0,8 en peso 
Cloruros expresados en Cl- y referidos al árido seco (UNE-EN 1744-1): 
- Hormigón armado o en masa con armaduras de fisuración: <= 0,05% en peso 
- Hormigón pretensado: <= 0,03% en peso 
Ión cloro total aportado por componentes del hormigón no superará: 
- Pretensado:  <= 0,2% peso de cemento 
- Armado:  <= 0,4% peso de cemento 
- En masa con armadura de fisuración:  <= 0,4% peso de cemento 
Estabilidad (UNE-EN 1367-2): 
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- Pérdida de peso con sulfato sódico:  <= 10% 
- Pérdida de peso con sulfato magnésico:  <= 15% 
Pérdida de peso con sulfato magnésico (UNE-EN 1367-2) cuando el hormigón esté sometido a una 
clase de exposición H o F, y el árido fino tenga una absorción de agua >1%:  <= 15% 
Coeficiente de friabilidad (UNE 83115)  
- Para hormigones de alta resistencia:  < 40 
- Hormigones en masa o armados con Fck<=30 N/mm2:  < 50 
Los áridos no presentarán reactividad potencial con los álcalis del hormigón. Para comprobarlo 
, en primer lugar se realizará un análisis petrográfico para obtener el tipo de reactividad 
que, en su caso, puedan presentar. Si de este estudio se deduce la posibilidad de reactividad 
álcali – sílice o álcali –  silicato, se realizará el ensayo descrito en la UNE 146.508 EX. Si 
el tipo de reactividad potencial es de álcali – carbonato, se realizará el ensayo según la UNE 
146.507 EX parte 2. 
La curva granulométrica del árido fino, estará comprendida dentro del huso siguiente: 

┌────────────────────────────────────────────────────────────────────────────┐ 
│        │      Material retenido acumulado, en % en peso,en los tamices     │ 
│Límites │───────────────────────────────────────────────────────────────────│ 
│        │  4 mm  │  2 mm  │  1 mm  │ 0,5 mm │ 0,25 mm │ 0,125 mm │ 0,063 mm │ 
│────────│────────│────────│────────│────────│─────────│──────────│──────────│ 
│Superior│   0    │   4    │   16   │   40   │   70    │    77    │   (1)    │ 
│────────│────────│────────│────────│────────│─────────│──────────│──────────│ 
│Inferior│   15   │   38   │   60   │   82   │   94    │   100    │   100    │ 
└────────────────────────────────────────────────────────────────────────────┘ 

(1) Este valor varía en función del tipo y origen del árido. 
ARENA DE PIEDRA GRANITICA PARA LA CONFECCION DE HORMIGONES: 
Contenido máximo de finos que pasan por el tamiz 0,063 mm (UNE_EN 933-1): 
- Árido grueso: 
     - Cualquier tipo:  <= 1,5% en peso 
- Árido fino: 
     - Árido redondeado:  <= 6% en peso 
      - Árido de machaqueo no calcáreo para obras sometidas a exposición IIIa, b, c, IV u otra 
clase específica: <= 6% en peso 
     - Árido de machaqueo no calizo para obras sometidas a exposición I,IIa,b o ninguna clase 
específica de exposición: <= 10% en peso 
Equivalente de arena (EAV)(UNE_EN 933-8): 
- Para obras en ambientes I, IIa,b o ninguna clase específica de exposición: >= 70 
- Otros casos: >= 75 
Absorción de agua (UNE-EN 1097-6):  <= 5% 
ARENA DE PIEDRA CALIZA PARA LA CONFECCION DE HORMIGONES: 
Contenido máximo de finos que pasan por el tamiz 0,063 mm (UNE_EN 933-1): 
- Árido grueso: 
     - Cualquier tipo:  <= 1,5% en peso 
- Árido fino: 
     - Árido redondeado:  <= 6% en peso 
      - Árido de machaqueo calizo para obras sometidas a exposición IIIa,b,c,IV o alguna clase 
específica: <= 10% en peso 
     - Árido de machaqueo calizo para obras sometidas a exposición I,IIa,b o ninguna clase 
especifica de exposició n: <= 16% en peso 
Valor azul de metileno(UNE 83-130): 
- Para obras sometidas a exposición I,IIa,b o ninguna clase específica de exposición: <= 0,6% 
en peso 
- Resto de casos: <= 0,3% en peso 
ARENA PARA LA CONFECCION DE MORTEROS: 
La composición granulométrica quedará dentro de los siguientes límites: 

┌─────────────────────────────────────────────────┐ 
│  Tamiz    │  Porcentaje en   │   Condiciones    │ 
│ UNE 7-050 │  peso que pasa   │                  │ 
│   mm      │  por el tamiz    │                  │ 
│───────────│──────────────────│──────────────────│ 
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│   5,00    │        A         │      A = 100     │ 
│   2,50    │        B         │  60 <= B <= 100  │ 
│   1,25    │        C         │  30 <= C <= 100  │ 
│   0,63    │        D         │  15 <= D <= 70   │ 
│   0,32    │        E         │   5 <= E <= 50   │ 
│   0,16    │        F         │   0 <= F <= 30   │ 
│   0,08    │        G         │   0 <= G <= 15   │ 
│───────────│──────────────────│──────────────────│ 
│   Otras   │                  │  C - D <= 50     │ 
│   condi-  │                  │  D - E <= 50     │ 
│   ciones  │                  │  C - E <= 70     │ 
└─────────────────────────────────────────────────┘ 

Medida de los gránulos:  <= 1/3 del espesor de la junta 
 Contenido de materias perjudiciales:  <= 2% 
 ARIDOS PROCEDENTES DEL RECICLAJE DE RESIDUOS DE LA CONSTRUCCIÓN Y DEMOLICIONES: 
El material ha de proceder de una planta legalmente autorizada para el tratamiento de residuos 
de la construcción. 
El material no será susceptible de ningún tipo de meteorización o de alteración física o 
química bajo las condiciones más desfavorables que presumiblemente puedan darse en el lugar de 
empleo. 
No han de dar lugar, con el agua, a disoluciones que puedan causar daños a estructuras, capas  
de firmes, o contaminar el suelo o corrientes de agua. 
Se ha considerado que su uso  será para rellenos de zanjas con tuberías. 
Para cualquier otra utilización se requiera la aceptación expresa de la dirección facultativa 
y la justificació n mediante los ensayos pertinentes que se cumplen las condiciones requeridas 
para el uso al que se pretende destinar. 
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
CONDICIONES GENERALES: 
Suministro y almacenamiento: De manera que no se alteren sus condiciones. 
Cada remesa de arena se descargará  en una zona, ya preparada, de suelo seco. 
Las arenas de distinto tipo se almacenará n por separado. 
Los áridos se han de almacenar de tal modo que queden protegidos frente a la contaminación, y 
evitando su posible segregació n, sobretodo durante su transporte. Se recomienda almacenarlos 
bajo techado para evitar los cambios de temperatura del árido y en un terreno seco y limpio 
destinado al acopio de los áridos. Las arenas de otro tipo se almacenarán por separado. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
ARENA PARA LA CONFECCION DE HORMIGONES: 
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instrucción de hormigón 
estructural (EHE-08). 
ARENA PARA LA CONFECCION DE MORTEROS: 
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instrucción de hormigón 
estructural (EHE-08). 
UNE-EN 12620:2003 Áridos para hormigón. 
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Código Técnico de la 
Edificación Parte 2. Documento Básico de Seguridad estructural Fábrica DB-SE-F. 
ARIDOS PROCEDENTES DEL RECICLAJE DE RESIDUOS DE LA CONSTRUCCIÓN Y DEMOLICIONES: 
Ley 10/1998, de 21 de abril, de Residuos. 
ARENAS PARA OTROS USOS: 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
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5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCIÓN 
 
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN: 
La entrega de árido en obra  deberá de ir acompañada de una hoja de suministro proporcionada 
por el suministrador, en la que han de constar como mínimo los siguientes datos: 
- Identificación del suministrador 
- Número del certificado de marcado CE  o indicación de autoconsumo 
 
- Número de serie de la hoja de suministro 
- Nombre de la cantera 
- Fecha de la entrega 
- Nombre del peticionario 
- Designación del árido según el artículo  28.2 de la EHE 
- Cantidad de árido suministrado 
- Identificación del lugar de suministro 
El fabricante deberá proporcionar la información relativa a la granulometrí a y a las 
tolerancias del árido suministrado. 
El suministrador aportará la siguiente documentación, que acredita el marcado CE, según el 
sistema de evaluació n de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 
7.2.1 del CTE: 
 - Productos para carreteras y otros trabajos de obras públicas y edificación de Función: 
Aplicaciones que exigen requisitos de seguridad muy estrictos*. * Requisitos que deben ser 
definidos por leyes, reglamentos y normas administrativas nacionales de cada estado miembro,  
 - Productos para edificios, fabricación de productos de hormigón prefabricado, carreteras y 
otros trabajos de obras públicas de Función: Aplicaciones que exigen requisitos de seguridad 
muy estrictos*. * Requisitos que deben ser definidos por leyes, reglamentos y normas 
administrativas nacionales de cada estado miembro:   
     - Sistema 2+: Declaración de conformidad del fabricante y Certificación de Control de 
Producción en Fábrica  
 - Productos para edificios, fabricación de productos de hormigón prefabricado, carreteras y 
otros trabajos de obras públicas de Función: Aplicaciones que no exigen requisitos de 
seguridad muy estrictos*. * Requisitos que deben ser definidos por leyes, reglamentos y normas 
administrativas nacionales de cada estado miembro,  
 - Productos para carreteras y otros trabajos de obras públicas y edificación de Función: 
Aplicaciones que no exigen requisitos de seguridad muy estrictos*. * Requisitos que deben ser 
definidos por leyes, reglamentos y normas administrativas nacionales de cada estado miembro:   
     - Sistema 4: Declaración de conformidad del fabricante  
El símbolo de marcado de conformidad CE debe estamparse  conforme la Directiva 93/68CE y debe 
estar visible sobre el producto o sobre etiqueta, embalaje o documentación comercial y debe ir 
acompañado de la siguiente información:  
- Número de identificación del organismo de certificación 
- Nombre o marca de identificación y direcció n del fabricante 
- Las dos últimas cifras del año de impresión del marcado 
- Referencia a la norma (UNE-EN 12620) 
- Descripción del producto (nombre genérico, material, uso previsto) 
- Designación del producto 
- Información de las características e senciales aplicables 
En la documentación del marcado deberá constar: 
- Nombre del laboratorio que realiza los ensayos 
- Fecha de emisión del certificado 
- Garantía de que el trato estadístico es el exigido en el marcado 
- Estudio de finos que justifique experimentalmente su uso, en el caso de haber áridos que no 
cumplan con el artículo 28.4.1. 
El árido reciclado deberá incluir en su documentación: 
- Naturaleza del material 
- Planta productora del árido y empresa transportista del escombro 
- Presencia de impurezas 
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- Detalles de su procedencia 
- Otra información que resulte relevante 
OPERACIONES DE CONTROL: 
Los áridos deberán disponer del marcado CE, de tal modo que la comprobación de la idoneidad 
para su uso se hará mediante un control documental del marcado para determinar el cumplimiento 
de las especif icaciones del proyecto y del artículo 28 de la EHE. 
En el caso de los áridos de autoconsumo, el Constructor o el Subministrador deberán aportar un 
certificado de ensayo, de cómo máximo tres meses de antigü edad, realizado en un laboratorio 
de control de los contemplados en el artículo 78.2.2.1 de la EHE, que verifique el 
cumplimiento de las especificaciones del árido suministrado con el artículo 28 de la EHE. 
La DF podrá valorar el nivel de garantí a del distintivo, y en caso de no disponer de 
suficiente información, podrá determinar la ejecución de comprobaciones mediante ensayos. 
La DF, además, valorará si realizar una inspección a la planta de fabricación, a poder ser, 
antes del suministro del á rido, para comprobar la idoneidad para su fabricación. En caso 
necesario, la DF podrá realizar los ensayos siguientes para verificar la conformidad de las 
especificaciones: 
- Materia orgánica (UNE-EN 1744-1). 
- Terrones de arcilla (UNE 7133). 
- Material  retenido por el tamiz 0.063 UNE (UNE EN 933-2) y que flota en un líquido de peso 
específico 2 (UNE EN 1744-1). 
- Compuestos de azufre (SO3)- respecto al árido seco (UNE-EN 1744-1).  
- Sulfatos solubles en ácido (UNE-EN 1744-1). 
- Contenido de Ión CL- (UNE-EN 1744-1). 
- Ensayo petrográfico 
- Reactividad potencial con los álcalis del cemento (UNE 146-507 y UNE 146-508). 
- Equivalente de arena (UNE-EN 933-8). 
- Absorción de agua (UNE-EN 1097-6). 
- Ensayo de identificación por rayos X. 
Pérdida de peso con sulfato magnésico (UNE-EN 1367-2) 
- Ensayo granulométrico (UNE-EN 933-2) 
- Coeficiente de friabilidad (UNE 83115) 
Una vez se haya realizado el acopio, se realizará una inspecció n visual, y si es considera 
necesario, se tomarán muestras para realizar los ensayos correspondientes. 
Se podrá  aceptar la arena que no cumpla con los requisitos siempre y cuando mediante lavado, 
cribado o mezcla, se alcancen las condiciones exigidas. 
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se realizarán según las instrucciones de la DF  y la norma EHE. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
No se aceptará  la arena que no cumpla todas las especificaciones indicadas en el pliego de 
condiciones. Si la granulometría no se ajusta a la utilizada para el establecimiento de las 
dosificaciones aprobadas, se deberán proyectar y aprobar nuevas fó rmulas de trabajo.  
No se utilizarán áridos finos que tengan un equivalente de arena inferior a: 
- 70, en obras sometidas a las clases I, IIa, ó IIb, y no sometidas a las clases específicas 
de exposición 
- 75, en los otros casos 
En el caso de las arenas procedentes del machaqueo de rocas calizas o de rocas dolomí ticas 
que no cumplan con la especificación del equivalente de arena, se podrán aceptar si el ensayo 
del azul de metileno (UNE-EN 933-9) cumple lo siguiente: 
- Para obras con clase general de exposición I, IIa o IIb (y  sin clase específica): <= 0,6% 
en peso 
- Resto de casos: <= 0,3% en peso 
 Si el valor del azul de metileno fuera superior a los valores anteriores, y se presenten 
dudas de la presencia de arcilla en los finos, se podrá realizar un ensayo de rayos X para su 
detección e identificación: se podrá emplear el á rido fino si las arcillas son del tipo 
caolinita ó illita, y si las propiedades del hormigón con este árido son las mismas que las de 
uno que tenga los mismos componentes pero sin los finos. 
Se podrán utilizar arenas rodadas, o procedentes de rocas de machaqueo, o escorias 
siderúrgicas adecuadas, en la fabricación de hormigón de uso no estructural. 
 
 
B05 - AGLOMERANTES Y CONGLOMERANTES 
B051 - CEMENTOS 
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B0512401. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Conglomerante hidráulico formado por diferentes materiales inorgánicos finamente  divididos 
que, amasado con agua, forma una pasta que, por un proceso de hidratación, endurece y una vez 
endurecido conserva su resistencia y estabilidad incluso bajo el agua. 
Se consideran los cementos regulados por la norma RC-08 con las siguientes características: 
- Cementos comunes (CEM) 
- Cementos de aluminato de calcio (CAC) 
- Cementos blancos (BL) 
- Cementos resistentes al agua de mar (MR) 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
Será un material granular muy fino y estadísticamente homogéneo en su composición. 
El cemento será capaz, cuando se dosifica y mezcla apropiadamente con agua y áridos, de 
producir un mortero o un hormigón que co nserve su trabajabilidad durante un tiempo 
suficientemente largo y alcanzar, al cabo de períodos definidos, los niveles especificados de 
resistencia y presentar estabilidad de volumen a largo plazo.  
No tendrá grumos ni principios de aglomeración. 
 En actividades manuales en las que exista riesgo de contacto con la piel y de acuerdo con lo 
establecido en la Orden Presidencial 1954/2004 de 22 de junio, no se utilizarán o 
comercializará n cementos con un contenido en cromo (VI) superior a dos partes por millón del 
peso seco del cemento. 
CEMENTOS COMUNES (CEM): 
Estará n sujetos al marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 
1630/1992 de 29 de diciembre, 1328/1995 de 28 de julio y 956/2008 de 6 de junio. 
Los componentes deberán cumplir los requisitos especificados en el capítulo 5 de la norma UNE-
EN 197-1. 
Tipos de cementos: 
- Cemento Portland: CEM I 
- Cemento Portland con adiciones: CEM II 
- Cemento Portland con escorias de horno alto: CEM III 
- Cemento puzolánico: CEM IV 
- Cemento compuesto: CEM V 
Algunos de estos tipos se subdividen en subtipos, según el contenido de la adición o mezcla de 
adiciones presentes en el cemento. Según dicho contenido creciente los subtipos pueden ser A, 
B o C. 
Adiciones del clinker pórtland (K): 
- Escoria de horno alto:  S 
- Humo de sílice:  D 
- Puzolana natural:  P 
- Puzolana natural calcinada: Q 
- Ceniza volante silícea:  V 
- Ceniza volante calcárea: W 
- Esquisto calcinado:  T 
- Caliza L:  L 
- Caliza LL:  LL 
Relación entre denominación y designación de los cementos comunes según el tipo, subtipo y 
adiciones: 

┌──────────────────────────────────────────────────────┐ 
│       Denominación                    │ Designación  │ 
│───────────────────────────────────────│──────────────│ 
│ Cemento Pórtland                      │  CEM I       │ 
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│───────────────────────────────────────│──────────────│ 
│ Cemento Pórtland con escoria          │  CEM II/A-S  │ 
│                                       │  CEM II/B-S  │ 
│───────────────────────────────────────│──────────────│ 
│ Cemento Pórtland con humo de sílice   │  CEM II/A-D  │ 
│───────────────────────────────────────│──────────────│ 
│ Cemento Pórtland con puzolana         │  CEM II/A-P  │ 
│                                       │  CEM II/B-P  │ 
│                                       │  CEM II/A-Q  │ 
│                                       │  CEM II/B-Q  │ 
│───────────────────────────────────────│──────────────│ 
│ Cemento Pórtland con ceniza           │  CEM II/A-V  │ 
│ volante                               │  CEM II/B-V  │ 
│                                       │  CEM II/A-W  │ 
│                                       │  CEM II/B-W  │ 
│───────────────────────────────────────│──────────────│ 
│ Cemento Pórtland con esquisto         │  CEM II/A-T  │ 
│ calcinado                             │  CEM II/B-T  │ 
│───────────────────────────────────────│──────────────│ 
│ Cemento Pórtland con caliza           │  CEM II/A-L  │ 
│                                       │  CEM II/B-L  │ 
│                                       │  CEM II/A-LL │ 
│                                       │  CEM II/B-LL │ 
│───────────────────────────────────────│──────────────│ 
│ Cemento Pórtland mixto                │  CEM II/A-M  │ 
│                                       │  CEM II/B-M  │ 
│───────────────────────────────────────│──────────────│ 
│ Cemento con escoria                   │  CEM III/A   │ 
│ de horno alto                         │  CEM III/B   │ 
│                                       │  CEM III/C   │ 
│───────────────────────────────────────│──────────────│ 
│ Cemento puzolánico                    │  CEM IV/A    │ 
│                                       │  CEM IV/B    │ 
│───────────────────────────────────────│──────────────│ 
│ Cemento compuesto                     │  CEM V/A     │ 
│                                       │  CEM V/B     │ 
└──────────────────────────────────────────────────────┘ 

En cementos Pórtland mixtos CEM II/A-M y CEM II/B-M, en cementos puzolánicos CEM IV/A  y CEM 
IV/B y en cementos compuestos CEM V/A y CEM V/B los componentes principales además del clinker 
deberán ser declarados en la designación del cemento. 
La composición de los diferentes cementos comunes será la especificada en el capítulo 6 de la 
norma UNE-EN 197-1.  
Los cementos comunes cumplirán las exigencias mecánicas, físicas, químicas y de durabilidad 
especificadas en el capítulo 7 de la norma UNE-EN 197-1. 
CEMENTOS DE ALUMINATO DE CALCIO (CAC): 
Cemento obtenido por una mezcla de materiales aluminosos y calcáreos. 
Estarán sujetos al marcado CE de conformidad con lo dispuesto en el Real Decreto 956/2008 de 6 
de junio. 
Cumplirán las exigencias mecánicas, físicas y químicas especificadas en la norma UNE-EN 14647.  
CEMENTOS BLANCOS (BL): 
Estarán sujetos al Real Decreto 1313/1988 y serán aquellos definidos en la norma UNE 80305 y 
homó logos de las normas UNE-EN 197-1 (cementos comunes) y UNE-EN 413-1 (cementos de 
albañilería) que cumplen con la especificaciones de blancura. 
Índice de blancura (UNE 80117):  >= 85 
De acuerdo con el Real Decreto 1313/1988 de 28 de octubre y la Orden Ministerial de 17 de 
enero de 1989, llevará n el Certificado de Conformidad con Requisitos Reglamentarios (CCRR). 
La composición, así como las prescripciones mecánicas, físicas, químicas y de durabilidad que 
cumplirá n los cementos comunes blancos son las mismas que las especificadas para los cementos 
comunes en la norma UNE-EN 197-1. 
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La composición, así como las prescripciones mecánicas, físicas y químicas que cumplirá  el 
cemento blanco de albañilería (BL 22,5 X) son las mismas que las especificadas para el cemento 
homólogo en la norma UNE-EN 413-1. 
CEMENTOS RESISTENTES AL AGUA DE MAR (MR): 
De acuerdo con el Real Decreto 1313/1988 de 28 de octubre y la Orden Ministerial de 17 de 
enero de 1989, llevará n el Certificado de Conformidad con Requisitos Reglamentarios (CCRR). 
Relación entre denominación y designación de los cementos resistentes al agua de mar según el 
ti po, subtipo y adiciones: 

┌──────────────────────────────────────────────────────┐ 
│       Denominación                    │ Designación  │ 
│───────────────────────────────────────│──────────────│ 
│ Cemento portland                      │      I       │ 
│───────────────────────────────────────│──────────────│ 
│ Cemento portland con escoria          │    II/A-S    │ 
│                                       │    II/B-S    │ 
│───────────────────────────────────────│──────────────│ 
│ Cemento portland con humo de sílice   │    II/A-D    │ 
│───────────────────────────────────────│──────────────│ 
│ Cemento portland con puzolana         │    II/A-P    │ 
│                                       │    II/B-P    │ 
│───────────────────────────────────────│──────────────│ 
│ Cemento portland con ceniza           │    II/A-V    │ 
│ volante                               │    II/B-V    │ 
│───────────────────────────────────────│──────────────│ 
│ Cemento con escoria                   │    III/A     │ 
│ de horno alto                         │    III/B     │ 
│                                       │    III/C     │ 
│───────────────────────────────────────│──────────────│ 
│ Cemento puzolánico                    │    IV/A      │ 
│                                       │    IV/B      │ 
│───────────────────────────────────────│──────────────│ 
│ Cemento compuesto                     │    V/A       │ 
│                                       │    V/B       │ 
└──────────────────────────────────────────────────────┘ 

Las especificaciones generales en cuanto a composición y a exigencias mecánicas, físicas, 
químicas y de durabilidad  que cumplirán son las correspondientes a los cementos comunes 
homólogos de la norma UNE-EN 197-1. 
Cumplirán los requisitos adicionales especificados en el capítulo 7.2 de la norma UNE 80303-2. 
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
Suministro: de manera que no se alteren sus características. 
Si el cemento se suministra a granel se almacenará en silos. 
Si el cemento se suministra en sacos, se almacenará n en un lugar seco, ventilado, protegido 
de la intemperie y sin contacto directo con el suelo, de manera que no se alteren sus 
condiciones. 
Tiempo máximo de almacenamiento de los cementos: 
- Clases 22,5 y 32,5:  3 meses 
- Clases 42,5:  2 meses 
- Clases 52,5:  1 mes 
  
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
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Real Decreto 1313/1988, de 28 de octubre, por el se declara obligatoria la homologación de los 
cementos para la fabricación de hormigones y morteros para todo tipo de obras y productos 
prefabricados. 
Orden de 17 de enero de 1989 por la que se establece la certificación de conformidad a normas 
como alternativa de la homologación de los cementos para la fabricación de hormigones y 
morteros para todo tipo de obras y productos prefabricados. 
Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre, por el que se dictan disposiciones para la libre 
circulación de productos de construcción, en aplicación de la Directiva 89/106/CEE. 
Real Decreto 1328/1995, de 28 de julio, por el que se modifica, en aplicación de la Directiva 
93/68/CEE, las disposiciones para la libre circulación de productos de construcción, aprobadas 
por el Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre. 
REAL DECRETO 956/2008, de 6 de junio, por el que se aprueba la instrucción para la recepción 
de cementos (RC-08). 
UNE-EN 197-1:2000 Cemento. Parte 1: Composición, especificaciones y criterios de conformidad 
de los cementos comunes. 
UNE-EN 14647:2006 Cemento de aluminato de calcio. Composición, especificaciones y crierios de 
conformidad. 
UNE 80305:2001 Cementos blancos. 
UNE 80303-2:2001 Cementos con características adicionales. Parte 2: Cementos resistentes al 
agua de mar. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCIÓN 
 
CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN  CEMENTOS COMUNES (CEM) Y CEMENTOS DE 
CAL (CAC): 
El suministrador aportará la siguiente documentación, que acredita el marcado CE, según el 
sistema de evaluació n de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 
7.2.1 del CTE: 
 - Productos para preparación de hormigón, mortero, lechadas y otras mezclas para construcción 
y para la fabricación de productos de construcción,  
 - Productos para elaboración de hormigón, mortero, pasta y otras mezclas para construcción y 
para la fabricación de productos de construcción:   
     - Sistema 1+: Declaración de conformidad del fabricante y Certificación de Conformidad CE  
El símbolo normalizado del marcado CE deberá ir acompañado de la siguiente información: 
- número de identificación del organismo certificador que ha intervenido en el control de 
producción 
- nombre o marca distintiva de identificación y dirección registrada del fabricante 
- número del certificado CE de conformidad 
- las dos últimas cifras del año en que el fabricante puso el marcado CE 
- Indicaciones que permitan identificar el producto así como sus características y 
prestaciones declaradas, atendiendo a sus indicaciones técnicas 
- referencia a la norma harmonizada pertinente 
- designación normalizada del cemento indicando el tipo, subtipo, (según los componentes 
principales) y clase resistente 
- en su caso, información adicional referente al contenido en cloruros, al límite superior de 
pérdida por calcinación de ceniza volante y/o aditivo empleado 
Sobre el propio envase el marcado CE se puede simplificar, incluyendo como mínimo los puntos 
siguientes: 
- el símbolo o pictograma del marcado CE 
- en su caso, el número del certificado CE de conformidad 
- nombre o marca distintiva de identificación y dirección registrada del fabricante o su 
representante legal 
- los dos últimos dígitos del año en que el fabricante puso el marcado CE 
- la referencia al número de la norma armonizada correspondiente 
En este caso, la información completa del marcado o etiquetado CE deberá aparecer también en 
el albarán o la documentación que acompaña al suministro 
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En el albarán figurarán los siguientes datos: 
- número de referencia del pedido 
- nombre y dirección del comprador y punto de destino del cemento 
- identificación del fabricante y de la empresa de suministro 
- designación normalizada del cemento suministrado conforme a la instrucción RC-08 
- cantidad que se suministra 
- en su caso, referencia a los datos del etiquetado correspondiente al marcado CE 
- fecha de suministro 
- identificación del vehículo que lo transporta 
 CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN CEMENTOS BLANCOS (BL) Y CEMENTOS 
RESISTENTES AL AGUA DE MAR (MR): 
En el albarán figurarán los siguientes datos: 
- número de referencia del pedido 
- nombre y dirección del comprador y punto de destino del cemento 
- identificación del fabricante y de la empresa de suministro 
- designación normalizada del cemento suministrado conforme al Real Decreto 956/2008 de 6 de 
junio 
- contraseña del Certificado de Conformidad con los Requisitos Reglamentarios 
- la fecha de suministro 
- identificación del vehículo que lo transporta (matrícula) 
- en su caso, el etiquetado correspondiente al marcado CE 
En el caso de cementos envasados, estos deben mostrar en sus envases la siguiente información: 
- nombre o marca identificativa y dirección completa del fabricante y de la fábrica 
- designación normalizada del cemento suministrado conforme a la presente instrucción 
- contraseña del Certificado de Conformidad con los Requisitos Reglamentarios 
- fechas de fabricación y de envasado (indicando semana y año) 
- condiciones específicas aplicables a la manipulación y utilización del producto 
El fabricante facilitará, si se le piden, los siguientes datos: 
- Inicio y final del fraguado 
- Si se incorporan aditivos, información detallada de todos ellos y de sus efectos 
OPERACIONES DE CONTROL: 
La recepción del cemento deberá incluir al menos, dos fases obligatorias: 
-  Una primera fase de comprobación de la documentación 
- Una segunda fase de inspección visual del suministro 
Se puede dar una tercera fase, si el responsable de recepció n lo considera oportuno, de 
comprobación del tipo i clase de cemento y de las características físicas químicas i mecánicas 
mediante la realización de ensayos de identificación y, si es el caso, de ensayos 
complementarios. 
Para la primera fase, al iniciar el suministro el Responsable de recepción ha de comprob ar 
que la documentación es la requerida. Esta documentación estará comprendida por: 
- Albarán o hoja de  suministros 
- Etiquetado 
- Documentos de conformidad, como pede ser el marcaje CE o bien la Certificación de 
Conformidad del Real Decreto 1313/1988 
- Para el caso de los cementos no sujetos al marcaje CE, el certificado  de garantía del 
fabricante firmado. 
- Si los cementos disponen de distintivos de calidad, será necesaria también la documentación 
precisa de reconocimiento del distintivo. 
En la segunda fase, una vez superada la fase de control documental, se deberá someter el c 
emento a una inspección visual para comprobar que no ha sufrido alteraciones o mezclas 
indeseadas. 
La tercera fase se activará cuando se pueda prever posibles defectos o en el caso  que el 
Responsable así lo establezca por haber dado resultados no conformes en las fases anteriores o 
por haber detectado defectos en el uso de cementos de anteriores remesas. 
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En este caso se llevarán a cabo , antes de empezar la obra y cada 200 t de cemento de la misma 
designación y procedencia durante la ejecución, ensayos de acuerdo con lo establecido en los 
Anejos 5 i 6 del la RC-08. 
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Las muestras se tomarán según lo indicado en la RC-08. Para cada lote de control se extraerán 
tres  muestras, una para realizar los ensayos de comprobación de la composición, el otro para 
los ensayos físicos, mecánicos i químicos y la otra para ser conservada preventivamente. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
A efectos de la fase primera, no se aprobará el uso de cementos los cuales el etiquetado y  la 
documentación no se correspondan con el cemento solicitado, cuando la documentación no esté 
completa y cuando no se reúnan todos los requisitos establecidos. 
A efectos de la segunda fase, no se aprobará el uso de cementos que presenten síntoma s de 
meteorización relevante, que contengan cuerpos extraños y que no resulte homogénea en su 
aspecto o color. 
A efectos de la tercera fase, no se aprobará el uso de cementos que no cumplan los criterio s 
establecidos en el apartado A5.5 de la RC-08. 
Cuando no se cumpla alguna de las prescripciones del cemento ensayado, se repetirá n los 
ensayos por duplicado, sobre dos muestras obtenidas del acopio existente en obra. Se aceptará 
el lote únicamente si los resultados obtenidos en las dos muestras son satisfactorios. 
 
 
B052 - GUIXOS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B0523300,B0522300. 
 
1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 
 
Productes en pols preparats bàsicament amb pedra de guix, i eventualment addicions per a 
modificar les característiques d'adormiment, resistència, adherència, retenció d'aigua, 
densitat o altres. 
S’han contemplat els tipus de guixos següents: 
- Conglomerants a base de guix 
- Guix per a la construcció en general 
- Guix per a aplicacions especials de construcció 
- Guix per a agafar perfils i plaques de guix laminat 
CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 
Ha d'estar homologat d'acord amb el RD 1312/1986 o disposar d'una certificació de conformitat 
a normes segons l'ordre 14-1-1991. 
S'ha de poder utilitzar directament, pastant-los amb aigua. 
No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeració. 
GUIXOS DE CONSTRUCCIÓ I CONGLOMERANTS A BASE DE GUIX PER A LA CONSTRUCCIÓ: 
Resistència mecànica a flexió (UNE-EN 13279-1):  
- Guix de construcció d'aplicació manual de designació B1:  => 1,0 N/mm2 
- Guix de construcció de projecció mecànica de designació B1:  => 1,0 N/mm2 
- Guix especial per a la construcció de designació C6:  > 1 N/mm2 
Resistència mecànica a compressió (UNE-EN 13179-1): 
- Guix de construcció d’aplicació manual de designació B1:  > 2,0 N/mm2 
- Guix de construcció de projecció mecànica de designació B1:  > 2,0 N/mm2 
- Guix especial per a la construcció de designació C6:  > 2 N/mm2 
Temps d’inici d’adormiment: 
- Guix de designació B1 d’aplicació manual:  > 20 minuts 
- Guix de designació B1 de projecció mecànica:  > 50 minuts 
- Guix de designació C6:  > 20 minuts 
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Els guixos de construcció i els conglomerants a base de guix per a la construcció s’han de 
designar  de la següent manera: 
- El tipus de guix o de conglomerant de guix segons la designació  de la norma UNE-EN 13279-1 
- Referència a la norma EN 13279-1 
- Identificació segons la norma EN 13279-1 
- Resistència a compressió 
 ADHESIUS A BASE DE GUIX PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT I TRANSFORMATS DE PLAQUES DE GUIX 
LAMINAT: 
Els adhesius a base de guix per a la fixació  de les plaques de guix laminat o els 
transformats de plaques de guix laminat s’han de designar de la següent manera: 
- Mitjançant l’expressió “adhesivo a base de yeso para transformados de placas de yeso 
laminado con aislamiento térmico/acústico o placas de yeso laminado” 
- Referència a la norma EN 14496 
Els adhesius a base de guix per a la fixació de les plaques de guix laminat o els transformats 
de plaques de guix laminat han d’ anar marcats de manera clara e indeleble, ja sigui sobre la 
pròpia placa, o bé sobre l’embalatge, l’albarà o el certificat subministrat amb el producte 
amb les següents indicacions: 
- Referència a la norma europea EN 14496 
- Nom, marca comercial o altres mitjans d’identificació del fabricant 
- Data de fabricació i/o data de caducitat 
- Identificació del producte segons el sistema de designació esmentat anteriorment 
- Ha de portar, en lloc visible, el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials 
Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol 
 
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 
 
Subministrament: en sacs, de manera que no s'alterin les seves característiques. 
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓ DEL GUIX DE CONSTRUCCIÓ: 
El subministrador ha d’aportar la documentació següent, que acredita el marcatge CE, segons el 
sistema d’ avaluació de conformitat aplicable, d’acord amb el que disposa l’apartat 7.2.1 del 
CTE: 
 +---------------------------------------------------------------------------------+ 
¦ Producte   ¦             Ús previst               ¦ Característiques  ¦ Sistema ¦ 
¦------------¦--------------------------------------¦-------------------¦---------¦ 
¦            ¦ En parets, envans, sostres, revest.  ¦   Reacció al foc  ¦   3/4   ¦ 
¦  Guix de   ¦ segons procedeixi, p/protecció       ¦-------------------¦---------¦ 
¦construcció ¦ davant del foc d'elements estruct.   ¦                   ¦         ¦ 
¦i conglom. a¦ i/o compartimentació davant del foc  ¦      Altres       ¦    4    ¦ 
¦base de guix¦ en edificis.                         ¦                    ¦         ¦ 
¦  per a la  ¦--------------------------------------¦-------------------¦---------¦ 
¦construcció ¦ En parets, envans, sostres, revest.  ¦                   ¦         ¦ 
¦            ¦ segons procedeixi, en situacions i   ¦       Tots        ¦    4    ¦ 
¦            ¦ usos no mencionats anteriorment      ¦                   ¦         ¦ 
+---------------------------------------------------------------------------------+ 
El símbol normalitzat del marcatge CE (segons la directiva 93/68/CE) s’ha d’estampar sobre l’ 
embalatge de manera visible (o si no és possible, sobre o la documentació comercial que 
acompanya al producte) i ha d’anar acompanyat de la següent informació com a mínim: 
- Nom, logotip o adreça declarada del fabricant 
- Les dues últimes xifres de l’any de la impressió del marcatge 
- Referència a la norma europea EN 13279 
- Descripció del producte: nom genèric, tipus, quantitat i ús previst 
- Informació sobre les característiques essencials que han de declarar-se de la següent 
manera: 
     - Valors declarats, i quan procedeixi, nivell o classe 
          - Reacció al foc 
          - Aïllament directe al soroll aeri 
          - Resistència tèrmica 
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     - Característiques a les que s’aplica la opció “Prestació No Determinada” (PND) 
     - Com alternativa la designació normalitzada 
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓ DEL GUIX PER A AGAFAR PLAQUES DE GUIX 
LAMINAT: 
El subministrador ha d’aportar la documentació següent, que acredita el marcatge CE, segons el 
sistema d’ avaluació de conformitat aplicable, d’acord amb el que disposa l’apartat 7.2.1 del 
CTE: 
+---------------------------------------------------------------------------------+ 
¦ Producte   ¦        Ús previst                  ¦ Característiques    ¦ Sistema ¦ 
¦---------------------------------------------------------------------------------¦ 
¦ Adhesius a ¦ En tots els usos subjectes a espe- ¦ Reacció al foc      ¦   3/4   ¦ 
¦base de guix¦ cificacions de reacció al foc      ¦-------------------------------¦ 
¦  p/plaques ¦                                    ¦ Altres              ¦    4    ¦ 
¦guix laminat¦--------------------------------------------------------------------¦ 
¦i transform.¦ Per a situacions i usos no mencio- ¦                     ¦         ¦ 
¦plaques guix¦ nats anteriorment                  ¦ Tots                ¦    4    ¦ 
¦  laminat   ¦                                    ¦                     ¦         ¦ 
+---------------------------------------------------------------------------------+ 
El símbol normalitzat del marcatge CE (segons la directiva 93/68/CE) s’ha d’estampar sobre 
l’embalatge de manera visible (o si no és possible, sobre o la documentació  comercial que 
acompanya al producte) i ha d’anar acompanyat de la següent informació com a mínim: 
- Nom, logotip o adreça declarada del fabricant 
- Les dues últimes xifres de l’any de la impressió del marcatge 
- Referència a la norma europea EN 14496 
- Descripció del producte: nom genèric, material, dimensions i ús previst 
- Informació sobre les característiques essencials que han de declarar-se de la següent 
manera: 
     - Valors declarats, i quan procedeixi, nivell o classe 
          - Resistència a l’esforç tallant 
          - Reacció al foc 
          - Permeabilitat al vapor d’aigua 
          - Resistència a flexió 
          - Altres valors que depenen del sistema i que ha de declarar el fabricant en la seva 
documentació sobre l’ús previst 
     - Prestació No determinada (PND) per a aquelles característiques en les que sigui 
aplicable 
     - Com alternativa la designació normalitzada 
Emmagatzematge: En lloc sec, protegit de la intempèrie i sense contacte directe amb el terra, 
de manera que no s'alterin les seves condicions. 
 
3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 
 
Unitat d’amidament: la indicada a la descripció de l’element 
Criteri d’amidament: quantitat necessària subministrada a l’obra 
 
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 
 
GUIXOS DE CONSTRUCCIÓ I CONGLOMERANTS A BASE DE GUIX PER A LA CONSTRUCCIÓ: 
UNE-EN 13279-1:2006 Yesos de construcción y conglomerantes a base de yeso para la 
construcción. Parte 1: Definiciones y especificaciones. 
UNE-EN 13279-2:2006 Yesos de construcción y conglomerantes a base de yeso para la 
construcción. Parte 2: Métodos de ensayo. 
 ADHESIUS A BASE DE GUIX PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT I TRANSFORMATS DE PLAQUES DE GUIX 
LAMINAT: 
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UNE-EN 14496:2006 Adhesivos a base de yeso para transformados de placa de yeso laminado con 
aislante térmico/acústico y placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos 
de ensayo. 
 
 
B053 - CALES 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B0533510,B0532310. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Conglomerante obtenido por calcinación de materiales calizos, compuesto principalmente por 
óxido s o hidróxidos de calcio con o sin óxidos o hidróxidos de magnesio y cantidades menores 
de óxidos de silicio, hierro y aluminio. 
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Cal apagada en pasta CL 90 
- Cal aérea CL 90 
- Cal hidráulica natural NHL 2 
- Cal hidráulica natural NHL 3,5 
- Cal hidráulica natural NHL 5 
CAL APAGADA EN PASTA: 
Si es apagada en pasta, estará apagada y mezclada con agua, con la cantidad justa para obtener 
una pasta de consistencia adecuada al uso que se destine. 
No tendrá grumos ni principios de aglomeración. 
CAL AEREA CL 90: 
Si contiene aditivos, éstos no afectarán a las propiedades de los morteros. 
Contenido de CaO + MgO (UNE-EN 459-2):  >= 90% en peso 
Contenido de MgO (UNE-EN 459-2):  <= 5% en peso 
 Contenido de SO3 (UNE-EN 459-2):  <= 2% en peso 
 Contenido de CO2 (UNE-EN 459-2):  <= 4% en peso 
 Finura de la molienda para cal en polvo (UNE-EN 459-2) 
- Material retenido en el tamiz 0,09 mm:  <= 7% 
- Material retenido en el tamiz 0,2 mm:  <= 2% 
 Estabilidad de volumen (UNE-EN 459-2) 
- Pastas apagadas:  Pasa 
- Otras cales: 
     - Método de referencia:  <= 20 
     - Método alternativo:  <= 2 
Densidad aparente para cal en polvo (UNE-EN 459-2) Da:  0,3 <= Da <= 0,6 kg/dm3 
Agua libre (humedad) (UNE-EN 459-2) (h): 
- Pastas amaradas:  45% < h < 70% 
- Otras cales:  <= 2% 
 Requisitos de reactividad y granulometría: 
- Retenido por el tamiz de 3 mm:  0% 
- Retenido por el tamiz de 2 mm:  <=5% 
- Reactividad con agua t’60ºC:  <= 15 min. 
CAL HIDRÁULICA NATURAL: 
Contenido de SO3 (UNE-EN 459-2):  =< 3% en masa 
(un contenido de SO3 >3% y <7% es admisible, a condición de que la estabilidad sea confirmada 
después de 18 días de conservación en agua, según el ensayo dado en la norma UNE-EN 196-2)  
Contenido de cal libre (UNE-EN 459-2): 
- Cal del tipo NHL 2:  >= 15% en peso 
- Cal del tipo NHL 3,5:  >= 9% en peso 
- Cal del tipo NHL 5:  >= 3 % en peso 
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2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
Suministro: Se transportará  en cisternas presurizadas dotadas de medios neumáticos o 
mecánicos que permitan el rápido trasiego a silos de almacenaje. Estos serán estancos. 
En las obres de poco volumen el suministro podrá ser en sacos, de manera que no experimenten 
alteración de sus características. 
Almacenamiento: Se tendrá n en cuenta las normas indicadas en las fichas de seguridad para las 
clases de cales. Estas fichas de seguridad deben de ser las recomendadas oficialmente o, en su 
defecto, las facilitadas por el suministrador. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
UNE-EN 459-1:2002 Cales para la construcción. Parte 1: Definiciones, especificaciones y 
criterios de conformidad 
UNE-EN 459-1/AC:2002 Cales para la construcción. Parte 1: Definiciones, especificaciones y 
criterios de conformidad. 
UNE-EN 459-2:2002 Cales para la construcción. Parte 2: Métodos de ensayo. 
UNE-EN 459-3:2002 Cales para la construcción. Parte 3: Evaluación de la conformidad. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCIÓN 
 
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN: 
El suministrador aportará la siguiente documentación, que acredita el marcado CE, según el 
sistema de evaluació n de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 
7.2.1 del CTE: 
 - Productos para preparación de morteros de fábrica, revestimientos interiores y exteriores y 
otros productos de construcción:   
     - Sistema 2: Declaración de conformidad del fabricante y Certificación de Control de 
Producción en Fábrica  
Para cada remesa se requerirá un albarán con una documentación aneja y una hoja de 
características. 
En el embalaje, o bien en el albarán de entrega, deberá constar como mínimo la siguiente 
información: 
- Nombre o marca comercial y dirección del fabricante 
- Referencia a la norma UNE-EN 459-1 
- Designación de la cal según el apartado 4 de la citada norma 
- Fecha de subministro y de fabricación 
- Designación comercial y tipo de cal. 
- Identificación del vehiculo de transporte 
- Referencia del pedido 
- Cantidad subministrada 
- Nombre y dirección del comprador i destino 
- Si es el caso, certificado acreditativo del cumplimento de las especificaciones obligatorias 
y/o acreditativo de la homologación de la marca, sello o distintivo de calidad. 
- Instrucciones de trabajo si fuera necesario 
- Información de seguridad si fuera necesaria. 
- Llevarán el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 
29 de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio dónde deberá constar, cómo mínimo: 
     - Numero identificador del organismo notificado 
     - Nombre y dirección del fabricante 
     - Los dos últimos dígitos de la fecha de marcado 
     - Numero del certificado de conformidad 
     - Referencia a la UNE EN 459-1 
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     - Descripción del producto 
     - Información sobre los requisitos esenciales. 
En la hoja de características deberá figurar al menos: 
- Referencia del albarán 
- Denominación comercial y tipo de cal 
- Contenido de óxidos de calcio y magnesio 
- Contenido de dióxidos de carbono 
- Finura 
- Reactividad 
OPERACIONES DE CONTROL: 
Las tareas de control a realizar son las siguientes: 
- Inspecció n de las condiciones de suministro de la cal, de acuerdo con la norma RCA-92, y 
recepción del certificado de calidad del fabricante conforme a las especificaciones exigidas. 
- Antes de empezar la obra, y cada 500 t de material de las mismas caracterí sticas, se 
realizarán los ensayos identificativos correspondientes a la designación concreta: 
Se extraerán dos muestras, una para realizar los ensayos de recepción y la otra para ensayos 
de contrast e que se conservará al menos cien días. 
Los ensayos de recepción serán los siguientes: 
     - Contenido de óxido cálcico y magnésico (UNE-EN 459-2) 
     - Contenido de anhídrido carbónico (UNE-EN 459-2) 
     - Reactividad al agua (UNE 80502): 
     - Finura de molido (UNE-EN 459-2 ): 
Se realizarán controles adicionales, mensualmente y tres veces  cómo mínimo durante la 
ejecución. Para cada tipo de cal se realizarán obligatoriamente los ensayos de recepció n 
necesarios para comprobar sus características especificas. 
Los métodos de ensayo se describen en la UNE-EN 459-2. 
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Las muestras se tomarán según lo indicado el PG3 Articulo 200  y los criterios que determine 
la DF. De cada lote se extraerán dos muestras, una para realizar los ensayos de recepción y la 
otra para los ensayos de contraste, que se conservará  durante al menos 100 días. Se tomará 
una tercera muestra si el subministrador de cal lo solicita. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
La DF indicará  las medidas a adoptar en el caso que no se cumplan las especificaciones 
establecidas en el pliego. 
La remesa no se aceptará si, en el momento de abrir el recipiente que la contiene aparece en 
estado grumoso o aglomerado. 
 
 
B05A - LECHADAS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B05A2103,B05A2203. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
 Material formado por la mezcla de un conglomerante, cargas minerales y aditivos, apto para el 
rellano de juntas entre diferentes materiales, o protege contra la corrosión armaduras activas 
de elementos pretesados o postesados 
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Mezcla de cará cter coloidal compuesta principalmente de cemento, agua y, eventualmente, 
arena fina y aditivos, utilizadas en estructuras con armaduras pretesadas y postesadas  
- Material formado por la mezcla de un conglomerante, cargas minerales y aditivos, apto para 
rellenar las juntas entre baldosas cerá micas que forman el revestimiento de paredes o 
pavimentos situados en interior o exterior. 
Se han considerado los siguientes tipos de material para  rejuntado de baldosas cerámicas: 
- Material de rejuntado cementoso (CG): Mez cla de conglomerante hidráulico, cargas mineral es 
y aditivos orgánicos o inorgánicos, que únicamente necesita incorporar agua o a dición líquida 
en el momento antes de su uso.  



                                                       PLIEGO DE CONDICIONS TECNICAS PARTICULARES 
 
PROYECTO  DE  RESTAURACION  INTERIOR  Y  ADECUACIÓN  A  LOS  NUEVOS  USOS   DEL   PABELLON DE ADMINISTRACIÓN DEL 
RECINTO HISTORICO DEL HOSPITAL DE LA SANTA CREU I SANT  PAU  DE  BARCELONA 
FASE6.2.2 - RESTAURACIÓN INTERIOR Y ACABADOS DE PLANTA 3 y 4 ALA OESTE              NOVIEMBRE 2012 
 

22 
  

- Material de rejuntado de resina reactiva (RG): Mezcla de resines sintéticas, cargas 
minerales y aditivos orgánicos o inorgánicos, que endurecen por una reacción química. 
LECHADA DE CEMENTO: 
Los componentes de la lechada: agua, á ridos, cemento y aditivos, cumplirán las condiciones 
generales como componentes del hormigón, además de las indicadas en este apartado. 
Se establecerá la fórmula de trabajo de la lechada, que incluirá como mí nimo, los siguientes 
datos: 
- La granulometría de los áridos (si es el caso). 
- La dosificación de cemento, agua, áridos y, si es el caso, de cada aditivo, referidas a la 
mezcla total. 
- La resistencia a compresión de la lechada a 28 días. 
- La consistencia de la lechada. 
- El tiempo de mezcla y amasado. 
El cemento tiene que ser del tipo CEM I, preferiblemente, clase 32,5. 
En la preparación de la mezcla se dosificarán los materiales sólidos, en peso. 
Se prohíbe la elaboración manual de la mezcla.  
El tiempo de amasado depende del tipo de aparato mezclador, pero en cualquier caso no será  
inferior a 2 minutos ni superior a los 4 minutos. 
La arena será de granos silícicos o calcáreos y no debe  contener impurezas o sustancias 
perjudiciales como ácidos o partículas laminares como mica o pizarra. 
 Los aditivos que se usen no contendrán sustancias que puedan perjudicar a las armaduras o a 
la lechada, como pueden ser los sulfuros, cloruros o nitratos, y cumplirán: 
- Contenido: < 0,1% 
- Cl < 1 g/l de aditivo del líquido 
- pH según fabricante 
- Extracto seco ±5% del definido por el fabricante 
Las lechadas de inyección cumplirán que: 
- El contenido de ion cloruro (CI-) será <= 0.1% de la masa del cemento 
- El contenido de ion sulfato (SO3) será <= 3.5% de la masa del cemento 

- El contenido de ion sulfuro (S2-) será <= 0.01% de la masa del cemento 
Las lechadas de inyección tendrán las siguientes propiedades según UNE EN 445: 
- Fluidez en el cono  de Marsh: 17 < F < 25 
- Relación agua-cemento: <= 0,5 (ó ptimo entre 0,36 y 0,44) 
- Exudación en probeta cilíndrica  (D10 cm, altura 10 cm): 
     - A las 3 h: <= 2% en volumen 
     - Màxima: <= 4% en volumen 
     - A les 24 h: 0% 
- pH del agua:  >= 7 
- Contracción en probeta cilíndrica: <= 2% en volumen 
- Expansión: <= 10% 
- Resistencia a la compresión a los 28 días: >= 300 kg/cm2(30 N/mm2) 
- Reducción volumétrica:  <= 1% 
- Expansión volumétrica:  <= 5% 
- Resistencia a la compresión a 28 días:  >= 30 N/mm2 
- Endurecimiento: 
     - Inicio: >= 3h 
     - Final: <= 24h 
- Absorción capilar a 28 días: > 1 g/cm2 
En el caso de vainas o conductos verticales, la relación a/c de la mezcla será  superior que 
la indicada para vainas horizontales. 
LECHADA PARA CERÁMICA: 
No tendrá grumos ni principios de aglomeración. 
LECHADA PARA CERÁMICA DE MATERIAL CEMENTOSO (CG): 
Se han considerado las siguientes clases en función de las características adicionales:  
- CG 1: Material de rejuntado cementoso normal 
- CG 2: Material de rejuntado cementoso mejorado, con características adicionales (alta 
resistencia a la abrasión y absorción de agua reducida) 
Características fundamentales: 
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- Resistencia a la abrasión (EN 12808-2):  <= 2000 mm3 
- Resistencia a la flexión (EN 12808-3):  >= 3,5 N/mm2 
- Resistencia a la compresión (EN 12808-3):  >= 15 N/mm2 
- Retracción (EN 12808-4):  <= 2 mm/m 
- Absorción de agua (EN 12808-5): 
     - Después de 30 min:  <= 5 g 
     - Después de 240 min:  <= 10 g 
Características adicionales: 
- Alta resistencia a la abrasión (EN 12808-2):  <= 1000 mm3 
- Absorción de agua (EN 12808-5): 
     - Después de 30 min:  <= 2 g 
     - Después de 240 min:  <= 5 g 
LECHADA PARA CERÁMICA DE RESINAS REACTIVAS (RG): 
- Resistencia a la abrasión (EN 12808-2):  <= 250 mm3 
- Resistencia a la flexión (EN 12808-3):  >= 30 N/mm2 
- Resistencia a la compresión (EN 12808-3):  >= 45 N/mm2 
- Retracción (EN 12808-4):  <= 1.5 mm/m 
- Absorción de agua después de 240 min(EN 12808-5):  <= 0,1 g 
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
SUMINISTRO Y ALMACENAJE EN LA LECHADA DE CEMENTO: 
Suministro: Con las precauciones necesarias para que no se alteren sus características. 
Almacenamiento: No se utilizará una vez pasados 30 min desde el momento de su amasado. 
SUMINISTRO Y ALMACENAJE EN LA LECHADA PARA CERÁMICA 
Suministro: Envasada adecuadamente, de manera que no experimente alteración de sus 
características. 
Almacenamiento: En su envase de origen y en lugares secos, sin contacto directo con el suelo y 
protegido de la  intemperie, de manera que no se alteren sus condiciones iniciales. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
LECHADA DE CEMENTO: 
l de volumen necesario procedente de la instalación de la obra. 
LECHADA PARA CERÁMICA: 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
LECHADA DE CEMENTO: 
* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas 
generales para obras de carreteras y puentes (PG 3/75) 
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instrucción de hormigón 
estructural (EHE-08). 
UNE-EN 445:1996 Lechadas para tendones de pretensado. Métodos de ensayo. 
UNE-EN 447:1996 Lechadas para tendones de pretensado. Especificaciones para lechadas 
corrientes. 
LECHADA PARA CERÁMICA: 
* UNE-EN 13888:2003 Material de rejuntado para baldosas cerámicas. Definiciones y 
especificaciones. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCIÓN 
 
CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN  EN LA LECHADA DE CEMENTO: 
El suministrador deberá de aportar la documentación relacionada con los materiales que 
componen la lechada de cemento, acreditando el marcado CE, según el sistema de evaluación 
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aplicable de los  materiales de los capítulos 26,27,28 y 29 de la Instrucción de Hormigón 
Estructural (EHE-08) 
 CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN EN LA LECHADA PARA CERÁMICA: 
En el embalaje o en el albarán de entrega constarán los siguientes datos: 
- Nombre del producto 
- Marca del fabricante y lugar de origen 
- Fecha y código de producción, caducidad y condiciones de almacenamiento  
- Referencia a la norma UNE-EN 13888 
- Tipo de material de rejuntado 
- Instrucciones de uso: 
     - Proporciones de mezcla 
     - Tiempo de maduración: intervalo de tiempo  desde el momento de realizar la mezcla y el 
moment o en que está listo para ser aplicado  
     - Vida útil: intervalo de tiempo máximo en que el material puede ser utilizado después de 
realizar la mezcla 
     - Modo de aplicación 
     - Tiempo que ha de transcurrir hasta realizar la limpieza y permitir el uso 
     - Ámbito de aplicación  
OPERACIONES DE CONTROL EN LAS LECHADAS DE CEMENTO: 
Las tareas de control a realizar son las siguientes: 
- Estudio y aprobación de la dosificación de la lechada. 
- Control de fabricación de la mezcla: determinació n diaria del tiempo de amasado, relación 
agua/cemento y cantidad de aditivo. 
- Antes del inicio de las obras, y cada 10 días durante su ejecució n, se realizará: 
     - Confección y ensayo a compresión a 28 días de 3 probetas (160x40x40 mm) de lechada de 
cemento, según UNE EN 1015-11. 
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN LAS LECHADAS DE CEMENTO: 
Los controles se realizarán según las instrucciones de la DF  y la norma EHE. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN  LAS LECHADAS DE 
CEMENTO: 
No se aceptará la lechada de cemento para inyecció n de vainas si no se cumplen las 
especificaciones indicadas. 
 
 
B07 - MORTEROS DE COMPRA 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B0711010,B0717000. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Mezcla de uno o más conglomerantes con áridos escogidos y aditivos especiales. 
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Mortero adhesivo 
- Mortero sintético de resinas epoxi 
- Mortero refractario 
- Mortero polimérico de cemento con resinas sintéticas y fibras 
- Mortero de albañileria 
El mortero de nivelación es una mezcla de áridos finos, cemento y aditivos orgánicos, que al 
añ adirle agua forma una pasta fluida para extender sobre suelos existentes y hacer una capa 
de 2 a 5 mm de espesor de superficie plana y horizontal con acabado poroso. 
El mortero refractario es un mortero de tierras refractarias y aglomerante específico para 
resistir altas temperaturas, utilizado para la colocació n de ladrillos refractarios en 
hornos, hogares, etc. 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
No tendrá grumos ni principios de aglomeración. 
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ADHESIVO PARA BALDOSAS CERÀMICAS: 
Mezcla de conglomerantes cargas minerales y aditivos orgá nicos que dan como resultado una 
pasta apta para fijar revestimientos cerámicos en suelos y paredes situados en exterior o 
interior. 
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Adhesivo cementoso (C): Mezcla de conglomerantes hidráulicos, cargas minerales y aditivos 
orgánicos, que han de mezclarse con agua justo antes de su uso. 
- Adhesivo en dispersión (D): Mezcla de conglomerante orgánico en forma de polímero en 
dispersión acuosa, aditivos orgánicos y cargas minerales, que se presenta lista para su uso. 
- Adhesivo de resinas reactivas (R): Mezcla de resinas sintéticas, aditivos orgánicos y cargas 
minerales cuyo endurecimiento resulta de una reacción quí mica, puede presentarse en forma de 
uno o más componentes. 
Se han considerado les clases siguientes, en función de les características adicionales:  
- 1: Normal 
- 2. Mejorado (cumple los requisitos para las características adicionales) 
- F: Fraguado rápido 
- T: Con deslizamiento reducido 
- E: Con tiempo abierto prolongado (solo para adhesivos cementosos mejorados y adhesivos en 
dispersión mejorados). 
ADHESIVO CEMENTOSO (C): 
Características de los adhesivos de fraguado normal: 
- Adherencia inicial (EN 1348):  >= 0,5 N/mm2 
- Adherencia después de inmersión en agua (EN 1348):  >= 0,5 N/mm2 
- Adherencia después de envejecimiento con calor (EN 1348):  >= 0,5 N/mm2 
- Adherencia después de ciclos hielo-deshielo (EN 1348):  >= 0,5 N/mm2 
- Tiempo abierto: adherencia (EN 1346):  >= 0,5 N/mm2 (después de >= 20 min) 
Los adhesivos de fraguado rápido, cumplirán, además:  
- Adherencia inicial (EN 1348):  >= 0,5 N/mm2 (antes de las 24 h) 
- Tiempo abierto: adherencia (EN 1346):  >= 0,5 N/mm2 (después de >= 10 min) 
Características especiales: 
- Deslizamiento (EN 1308):  <= 0,5 mm 
Características adicionales: 
- Alta adherencia inicial (EN 1348):  >= 1 N/mm2 
- Alta adherencia después de inmersión en agua (EN 1348):  >= 1 N/mm2 
- Alta adherencia después de envejecimiento con calor (EN 1348):  >= 1 N/mm2 
- Alta adherencia inicial después de ciclos de hielo-deshielo (EN 1348):  >= 1 N/mm2 
- Tiempo abierto ampliado: adherencia (EN 1346):  >= 0,5 N/mm2 (después  de 30 min) 
ADHESIVOS EN DISPERSIÓN (D): 
Características fundamentales: 
- Adherencia inicial (EN 1324):  >= 1 N/mm2 
- Adherencia después de envejecimiento con calor (EN 1324):  >= 1 N/mm2 
- Tiempo abierto: adherencia (EN 1346):  >= 0,5 N/mm2 (después de al menos 20 min) 
Características especiales: 
- Deslizamiento (EN 1308):  <= 0,5 mm 
Características adicionales: 
- Adherencia después de inmersión en agua (EN 1324):  >= 0,5 N/mm2 
- Adherencia a alta temperatura (EN 1324):  >= 1 N/mm2 
- Tiempo abierto ampliado: adherencia (EN 1346):  >= 0,5 N/mm2 (después  de 30 min) 
ADHESIVOS DE RESINAS REACTIVAS (R): 
Características fundamentales: 
- Adherencia inicial (EN 12003):  >= 2 N/mm2 
- Adherencia después de inmersión en agua (EN 12003):  >= 2 N/mm2 
- Tiempo abierto: adherencia (EN 1346):  >= 0,5 N/mm2 (después de >= 20 min) 
Características especiales: 
- Deslizamiento (EN 1308):  <= 0,5 mm 
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Características adicionales: 
- Adherencia después del choque térmico (EN 12003):  >= 2 N/mm2 
MORTERO SINTETICO DE RESINAS EPOXI: 
El mortero sintético de resinas epoxi es un mortero obtenido a partir de una mezcla de áridos 
inertes y de una formulación epoxi en forma de dos componentes básicos: una resina y un 
endurecedor. 
La formulación de la epoxi será determinada por el uso al que se destine el mortero y la 
temperatura ambiente y superficial del lugar donde se coloque. Esta formulación será aprobada 
por la DF. 
Tamaño máximo del árido:  <= 1/3 del espesor medio de la capa de mortero 
Tamaño mínimo del árido:  >= 0,16 mm 
Proporción árido/resina (en peso) (Q):  3 <= Q <= 7 
MORTERO POLIMERICO: 
El mortero polimérico es un producto a base de cemento, resinas sintéticas, humo de sílice y 
fibras de poliamida, de alta resistencia mecá nica, que se utiliza para la reparación y 
regularización de elementos de hormigón. 
Granulometría:  0 - 2 mm 
Resistencia a compresión a 28 días :  5 - 6 kN/m2 
Resistencia a flexotracción a 28 días :  90 - 120 kg/m2 
MORTERO DE ALBAÑILERIA: 
Mezcla compuesta de uno o varios conglomerantes inorgánicos, á ridos, agua y adiciones o 
aditivos (en su caso), para su uso en fábricas de albañilería (fachadas, muros pilares, 
tabiques) como material de rejuntado y trabazón. 
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Mortero para uso corriente (G), sin características especiales  
- Mortero para juntas y capas finas (T): Mortero diseñado con un tamaño máximo de árido menor 
e igual al valor que figura especificado  
- Mortero para albañilería ligero (L): Mortero diseñado cuya densidad (endurecido y seco), es 
inferior o igual al valor que figura especificado. 
La clase del mortero se define por la letra M seguida del valor de la Resistencia a compresión 
mínima declarada por el fabricante en N/mm2. 
En el caso de morteros prescritos, el fabricante declarará la proporción de todos los 
componentes de la mezcla, en volumen o  en peso. 
Las caracterí sticas siguientes cumplirán con los valores declarados por el fabricante, 
ensayadas según la norma correspondiente: 
- Características de los morteros frescos: 
     - Tiempo de utilización (EN 1015-9) 
     - Contenido en iones cloruro (EN-EN 1015-17): <= 0,1% 
     - Contenido en aire (EN 1015-7) o (EN 1015-6) si se han utilizado á ridos porosos 
- Características de los morteros endurecidos: 
     - Resistencia a compresión (EN 1015-11) 
     - Resistencia de unión (adhesión) (EN 1052-3) 
     - Absorción de agua (EN 1015-18) 
     - Permeabilidad al vapor de agua (EN 1745) 
     - Densidad (mortero endurecido en estado seco) (EN 1015-10) 
     - Conductividad térmica (EN 1745) 
     - Durabilidad (resistencia a los ciclos de hielo/deshielo) (se evaluará según las 
disposiciones válidas) 
- Características adicionales para los morteros ligeros: 
     - Densidad (EN 1015-10):  <= 1300 kg/m3 
- Características adicionales para los mort eros para juntas y capas finas: 
     - Tamaño del árido (EN 1015-1): <= 2 mm 
     - Tiempo abierto o tiempo de corrección (EN 1015-9) 
- Reacción frente al fuego: 
      - Material con contenido de materia orgánica <= 1,0%:  Clase A1 
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      - Material con contenido de materia orgánica  > 1,0%:  Clase según UNE-EN 13501-1 
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
Suministro: en envases cerrados herméticamente. 
Almacenamiento: En su envase de origen y en lugares secos, sin contacto directo con el suelo y 
protegido de la  intemperie, de manera que no se alteren sus condiciones iniciales. 
Tiempo máximo de almacenamiento: 
- Mortero adhesivo:  1 año 
 - Mortero con resinas sintéticas o mortero polimérico:  6 meses 
  
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
ADHESIVO PARA BALDOSAS CERÀMICAS: 
UNE-EN 12004:2001 Adhesivos para baldosas cerámicas. Definiciones y especificaciones. 
UNE-EN 12004/A1:2002 Adhesivos para baldosas cerámicas. Definiciones y especificaciones. 
MORTERO DE ALBAÑILERIA: 
UNE-EN 998-2:2004 Especificaciones para los morteros de albañilería. Parte 2: Morteros para 
albañilería. 
MORTERO SECO, NIVELACIÓN, REFRACTARIO, POLIMÉRICO O DE RESINAS: 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCIÓN 
 
CONDICIONES DE MARCADO  Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN EN ADHESIVOS PARA BALDOSAS CERÀMICAS: 
El suministrador aportará la siguiente documentación, que acredita el marcado CE, según el 
sistema de evaluació n de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 
7.2.1 del CTE: 
 - Productos para usos para la construcción:   
     - Sistema 3: Declaración de conformidad del fabricante y Ensayo inicial de tipo  
En el embalaje o en el albarán de entrega constarán los siguientes datos: 
- Nombre del producto 
- Marca del fabricante y lugar de origen 
- Fecha y código de producción, caducidad y condiciones de almacenamiento  
- Referencia a la norma UNE-EN 12004 
- Tipo de adhesivo, designado según el apartado 6 de la norma UNE-EN 12004 
-  Marca CE de conformidad con lo que disponen los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de 
diciembre y 1328/1995 de 28 de julio 
- Instrucciones de uso: 
     - Proporciones de mezcla 
     - Tiempo de maduración: intervalo de tiempo desde el momento de elaborar la mezcla hasta 
el momento en que esta lista para su uso 
     - Vida útil: intervalo de tiempo máximo en que el material puede ser utilizado despué s 
de elaborar la mezcla  
     - Modo de aplicación 
     - Tiempo abierto 
     - Tiempo que ha de transcurrir hasta el rejuntado y permitir la circulación 
     - Ámbito de aplicación 
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN EN MORTERO DE ALBAÑILERÍA: 
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El suministrador aportará la siguiente documentación, que acredita el marcado CE, según el 
sistema de evaluació n de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 
7.2.1 del CTE: 
 - Productos para muros, pilares y particiones (morteros diseñados*). * Mortero cuya 
composición y sistema de fabricación se han elegido por el fabricante con el fin de obtener 
las propiedades especificadas (concepto de prestación):   
     - Sistema 2+: Declaración de conformidad del fabricante y Certificación de Control de 
Producción en Fábrica  
 - Productos para muros, pilares y particiones (morteros prescritos*). * Mortero que se 
fabrica en unas proporciones predeterminadas y cuyas propiedades dependen de las proporciones 
de los componentes que se han declarado (concepto de receta):   
     - Sistema 4: Declaración de conformidad del fabricante  
En el embalaje o en el albarán de entrega constarán los siguientes datos: 
- Referencia a la norma UNE-EN 998-2 
- Nombre del fabricante 
- Código o fecha de fabricación 
- Tipo de mortero 
- Tiempo de utilización 
- Contenido en cloruros 
- Contenido en aire 
- Proporción de los componentes (morteros prescritos) 
- Resistencia a compresión o clase de resistencia a compresión 
- Resistencia de unión (adhesión) 
- Absorción de agua 
- Permeabilidad al vapor de agua 
- Densidad 
- Conductividad térmica 
- Durabilidad 
- Tamaño máximo del árido 
- Tiempo abierto o tiempo de corrección 
- Reacción frente al fuego 
-  Marca CE de conformidad con lo que disponen los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de 
diciembre y 1328/1995 de 28 de julio 
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN EN MORTERO SECO, NIVELACIÓ N, 
REFRACTARIO, POLIMÉRICO O DE RESINAS: 
En el envase figurarán los datos siguientes: 
- Nombre del fabricante o marca comercial 
- Instrucciones de utilización 
- Composición y características del mortero 
OPERACIONES DE CONTROL EN MORTERO DE ALBAÑILERIA: 
Inspección visual de las condiciones de suministro y recepción del certificado de calidad del 
fabricante, según las exigen cias del pliego de condiciones. 
 Antes del inicio de la obra, y con frecuencia semanal durante su ejecución, se comprobará la 
consistencia del mortero mediante el método establecido en la UNE EN 1015-4, y se preparará 
una serie de 3 probetas prismáticas de 4x4x16 cm con el fin  de obtener la resistencia a 
compresión (UNE-EN 1015-11). 
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN MORTEROS DE ALBAÑILERIA: 
Los controles se realizarán según las instrucciones de la DF y las indicaciones de la UNE-EN 
1015-11. 
INTERPRETACIÓN DE LOS RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN MORTEROS DE 
ALBAÑILERIA: 
No se podrá n utilizar en la obra morteros sin el correspondiente certificado de garantía del 
fabricante, de acuerdo a las condiciones exigidas. 
El valor de resistencia a compresió n obtenido debe corresponder al de las especificaciones de 
proyecto: - - Si resulta superior al 90% de la de proyecto, se aceptará el lote.  
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- Si resulta inferior al 90% se encargará un cá lculo estructural que determine el coeficiente 
de seguridad del elemento correspondiente. Se aceptará el lote si este coeficiente no es 
inferior al 90% del previsto en el proyecto. 
 
 
B09 - ADHESIVOS 
B096 - ADHESIVOS DE DISPERSIÓN 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B0962024. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Mezcla de uno o más conglomerantes con áridos escogidos y aditivos especiales. 
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Mortero adhesivo 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
No tendrá grumos ni principios de aglomeración. 
ADHESIVO PARA BALDOSAS CERÀMICAS: 
Mezcla de conglomerantes cargas minerales y aditivos orgá nicos que dan como resultado una 
pasta apta para fijar revestimientos cerámicos en suelos y paredes situados en exterior o 
interior. 
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Adhesivo cementoso (C): Mezcla de conglomerantes hidráulicos, cargas minerales y aditivos 
orgánicos, que han de mezclarse con agua justo antes de su uso. 
- Adhesivo en dispersión (D): Mezcla de conglomerante orgánico en forma de polímero en 
dispersión acuosa, aditivos orgánicos y cargas minerales, que se presenta lista para su uso. 
- Adhesivo de resinas reactivas (R): Mezcla de resinas sintéticas, aditivos orgánicos y cargas 
minerales cuyo endurecimiento resulta de una reacción quí mica, puede presentarse en forma de 
uno o más componentes. 
Se han considerado les clases siguientes, en función de les características adicionales:  
- 1: Normal 
- 2. Mejorado (cumple los requisitos para las características adicionales) 
- F: Fraguado rápido 
- T: Con deslizamiento reducido 
- E: Con tiempo abierto prolongado (solo para adhesivos cementosos mejorados y adhesivos en 
dispersión mejorados). 
ADHESIVO CEMENTOSO (C): 
Características de los adhesivos de fraguado normal: 
- Adherencia inicial (EN 1348):  >= 0,5 N/mm2 
- Adherencia después de inmersión en agua (EN 1348):  >= 0,5 N/mm2 
- Adherencia después de envejecimiento con calor (EN 1348):  >= 0,5 N/mm2 
- Adherencia después de ciclos hielo-deshielo (EN 1348):  >= 0,5 N/mm2 
- Tiempo abierto: adherencia (EN 1346):  >= 0,5 N/mm2 (después de >= 20 min) 
Los adhesivos de fraguado rápido, cumplirán, además:  
- Adherencia inicial (EN 1348):  >= 0,5 N/mm2 (antes de las 24 h) 
- Tiempo abierto: adherencia (EN 1346):  >= 0,5 N/mm2 (después de >= 10 min) 
Características especiales: 
- Deslizamiento (EN 1308):  <= 0,5 mm 
Características adicionales: 
- Alta adherencia inicial (EN 1348):  >= 1 N/mm2 
- Alta adherencia después de inmersión en agua (EN 1348):  >= 1 N/mm2 
- Alta adherencia después de envejecimiento con calor (EN 1348):  >= 1 N/mm2 
- Alta adherencia inicial después de ciclos de hielo-deshielo (EN 1348):  >= 1 N/mm2 
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- Tiempo abierto ampliado: adherencia (EN 1346):  >= 0,5 N/mm2 (después  de 30 min) 
ADHESIVOS EN DISPERSIÓN (D): 
Características fundamentales: 
- Adherencia inicial (EN 1324):  >= 1 N/mm2 
- Adherencia después de envejecimiento con calor (EN 1324):  >= 1 N/mm2 
- Tiempo abierto: adherencia (EN 1346):  >= 0,5 N/mm2 (después de al menos 20 min) 
Características especiales: 
- Deslizamiento (EN 1308):  <= 0,5 mm 
Características adicionales: 
- Adherencia después de inmersión en agua (EN 1324):  >= 0,5 N/mm2 
- Adherencia a alta temperatura (EN 1324):  >= 1 N/mm2 
- Tiempo abierto ampliado: adherencia (EN 1346):  >= 0,5 N/mm2 (después  de 30 min) 
ADHESIVOS DE RESINAS REACTIVAS (R): 
Características fundamentales: 
- Adherencia inicial (EN 12003):  >= 2 N/mm2 
- Adherencia después de inmersión en agua (EN 12003):  >= 2 N/mm2 
- Tiempo abierto: adherencia (EN 1346):  >= 0,5 N/mm2 (después de >= 20 min) 
Características especiales: 
- Deslizamiento (EN 1308):  <= 0,5 mm 
Características adicionales: 
- Adherencia después del choque térmico (EN 12003):  >= 2 N/mm2 
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
Suministro: en envases cerrados herméticamente. 
Almacenamiento: En su envase de origen y en lugares secos, sin contacto directo con el suelo y 
protegido de la  intemperie, de manera que no se alteren sus condiciones iniciales. 
Tiempo máximo de almacenamiento: 
- Mortero adhesivo:  1 año 
  
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
ADHESIVO PARA BALDOSAS CERÀMICAS: 
UNE-EN 12004:2001 Adhesivos para baldosas cerámicas. Definiciones y especificaciones. 
UNE-EN 12004/A1:2002 Adhesivos para baldosas cerámicas. Definiciones y especificaciones. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCIÓN 
 
CONDICIONES DE MARCADO  Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN EN ADHESIVOS PARA BALDOSAS CERÀMICAS: 
El suministrador aportará la siguiente documentación, que acredita el marcado CE, según el 
sistema de evaluació n de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 
7.2.1 del CTE: 
 - Productos para usos para la construcción:   
     - Sistema 3: Declaración de conformidad del fabricante y Ensayo inicial de tipo  
En el embalaje o en el albarán de entrega constarán los siguientes datos: 
- Nombre del producto 
- Marca del fabricante y lugar de origen 
- Fecha y código de producción, caducidad y condiciones de almacenamiento  
- Referencia a la norma UNE-EN 12004 
- Tipo de adhesivo, designado según el apartado 6 de la norma UNE-EN 12004 
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-  Marca CE de conformidad con lo que disponen los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de 
diciembre y 1328/1995 de 28 de julio 
- Instrucciones de uso: 
     - Proporciones de mezcla 
     - Tiempo de maduración: intervalo de tiempo desde el momento de elaborar la mezcla hasta 
el momento en que esta lista para su uso 
     - Vida útil: intervalo de tiempo máximo en que el material puede ser utilizado despué s 
de elaborar la mezcla  
     - Modo de aplicación 
     - Tiempo abierto 
     - Tiempo que ha de transcurrir hasta el rejuntado y permitir la circulación 
     - Ámbito de aplicación 
 
 
B0A - FERRETERÍA 
B0A1 - ALAMBRES 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B0A14200. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Hilo de acero dulce, flexible y tenaz, obtenido por estirado en frío o por trefilado. 
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Alambre de acero 
 - Alambre de acero galvanizado 
 - Alambre de acero plastificado 
 - Alambre recocido 
 CARACTERISTICAS GENERALES: 
Será de sección constante y uniforme. 
Cumplirá las especificaciones de la norma UNE 36-722. 
ACABADO SUPERFICIAL GALVANIZADO: 
Su recubrimiento de zinc será homogéneo, liso, sin discontinuidades, escamas, granos, 
rugosidades o grietas, estará exento de manchas y no presentará imperfecciones superficiales. 
La masa mínima del recubrimiento de zinc (UNE 37-504) cumplirá las especificaciones de las 
tablas I y II de la UNE 37-506. 
Resistencia a tracción (UNE 37-504): 
- Calidad G1 o G2:  1770 N/mm2 
- Calidad G3:  1570 N/mm2 
 Adherencia del recubrimiento (UNE 37-504):  Cumplirá 
 Pureza del zinc (UNE 37-504):  >= 98,5% 
 Tolerancias: 
- Diámetro:  ± 2% diámetro nominal 
 ALAMBRE DE ACERO PLASTIFICADO: 
Alambre de acero de bajo contenido en carbono, galvanizado en caliente, con un recubrimiento 
orgánico de PVC, aplicado por extrusión o sinterización.  
El recubrimiento de PVC cumplirá las especificaciones del apartado 6.3 de la UNE 36-732. 
La concentricidad y la adherencia del recubrimiento de PVC cumplirá las especificaciones del 
artículo 6.5 UNE 36-732. 
Características del galvanizado:  G-1B (UNE 37-506) 
 Resistencia a la tracción 
- Calidad recocido:  =< 600 N/mm2 
- Calidad duro:  > 600 N/mm2 
Tolerancias: 
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- Diámetro:  tabla 1 UNE 36-732 
  
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
Suministro: En rollos. En el embalaje o albarán de entrega constarán los siguientes datos: 
- Identificación del fabricante o nombre comercial 
- Identificación del producto 
- Diámetro y longitud de los rollos 
Almacenamiento: En lugares secos y protegidos de la intemperie. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
ALAMBRE DE ACERO: 
* UNE 36722:1974 Alambre de acero de bajo contenido en carbono. Medidas y tolerancias. 
ALAMBRE DE ACERO GALVANIZADO: 
* UNE 37506:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente para usos generales. Designación 
de calidades. Caracterisicas generales. 
* UNE 37502:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente. Condiciones técnicas de 
suministro. 
ALAMBRE PLASTIFICADO: 
* UNE 36732:1995 Alambres de acero y productos de alambre para cerramientos. Recubrimientos 
orgánicos sobre el alambre. Recubrimientos de poli(cloruro de vinilo). 
 
 
B0A3 - CLAVOS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B0A32000,B0A32500. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Elementos metálicos para sujetar cosas introduciéndolos mediante golpes o impactos. 
Se han considerado los siguientes elementos: 
- Patillas 
 - Clavos de impacto 
 - Clavos de acero 
 - Clavos de cobre 
- Clavos de acero galvanizado 
 - Tachuelas de acero 
 Clavos son vástagos metálicos, puntiagudos de un extremo y con una cabeza en el otro. 
Tachuelas son clavos cortos con la cabeza grande y plana. 
Patillas son clavos grandes y planos con la cabeza formada al doblar el vástago, utilizados 
para unir los marcos a las paredes. 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
Tendrán la forma, medida y resistencia adecuadas a los elementos que unirán. 
Serán rectos, con la punta afilada y regular. 
Los clavos de acero cumplirán las determinaciones de las normas UNE 17-032, UNE 17-033, UNE 
17-034, UNE 17-035 y UNE 17-036. 
ACABADO SUPERFICIAL GALVANIZADO: 
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Su recubrimiento de zinc será liso, sin discontinuidades, exfoliaciones, estará exento de 
manchas y no presentará imperfecciones superficiales. 
Protección de galvanizado:  >= 275 g/m2 
 Pureza del zinc, en peso:  >= 98,5% 
 Tolerancias de los clavos y tachuelas: 
- Longitud:  ± 1 D 
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
Suministro: Empaquetados. 
Almacenamiento: En lugares protegidos de la lluvia y la humedad. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
No hay normativa de obligado cumplimiento para las patillas. 
CLAVOS Y TACHUELAS: 
UNE 17032:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana lisa. Medidas. 
UNE 17033:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana rayada. Medidas. 
UNE 17034:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana ancha. 
UNE 17035:1966 Puntas de cabeza cónica. 
UNE 17036:1966 Puntas redondeadas de cabeza perdida. 
 
 
B0A4 - TIRAFONDOS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B0A44000,B0A41200,B0A4A400. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Vástagos cilíndricos o cónicos, con filete de sección triangular que dibuja sobre su 
superficie una hélice continua. 
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Tornillos galvanizados 
- Tornillos para madera o tacos de PVC 
- Tornillos para conglomerados de madera, de latón 
- Tornillos para placas de cartón-yeso, cadmiados o galvanizados 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
El perfil de la rosca del tornillo estará en función de su diámetro (UNE 17-008), y la 
longitud de la rosca, en función de su longitud (UNE 17-051). 
Su superficie será lisa, no presentará fisuras, rebabas ni otros defectos perjudiciales. 
Los hilos de la rosca no tendrán defectos de material ni huellas de herramienta. 
Cementación del tornillo:  > 0,1 mm 
 ACABADO CADMIADO: 
Su recubrimiento será liso, sin discontinuidades ni exfoliaciones y no tendrá manchas ni 
imperfecciones superficiales. 
ACABADO GALVANIZADO: 
Su recubrimiento será liso, sin discontinuidades ni exfoliaciones y no tendrá manchas ni 
imperfecciones superficiales. 
Protección de galvanizado:  >= 275 g/m2 
 Pureza del zinc, en peso:  >= 98,5% 
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2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
Suministro: Empaquetados. 
Almacenamiento: En lugares protegidos de la lluvia y la humedad. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
 
B0A6 - TACOS Y TORNILLOS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B0A61600,B0A61500,B0A62F00. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Conjunto de pieza para encastar (taco) y un tornillo. El sistema de sujeción del taco puede 
ser por adherencia química o por expansión producida por la deformación de la pieza al ser 
comprimida por el tornillo. 
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Taco de expansión de nylon y tornillo de acero 
- Taco de expansión de acero, con tornillo, arandela y tuerca del mismo material 
- Fijación mecánica formada por una base metálica atornillada, tornillo de acero, vaina de 
PVC, arandelas de estanqueidad y tapón de caucho 
- Taco químico formado por una ampolla con resina, tornillo, arandela y tuerca 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
El diseño del taco será el adecuado al soporte y a los esfuerzos que soportará. 
Las roscas no tendrán imperfecciones (rebabas, huellas, etc) que impidan el enroscado de los 
elementos. 
El tornillo irá protegido contra la corrosión. 
Los diámetros del taco y tornillo serán compatibles. 
El perfil de la tuerca irá en función de su diámetro (UNE 17-008) 
Cementación del tornillo:  > 0,1 mm 
 TACO QUIMICO: 
La ampolla será de vidrio y estanca. 
Contendrá un adhesivo de dos componentes: una resina de reacción y un endurecedor de 
aplicación en frío. 
El tornillo será de acero zincado. Tendrá una marca con el fin de conocer la profundidad de 
uso. La cabeza del extremo libre será compatible con el adaptador de la perforadora. 
Diámetro de la botella:  14 mm 
 Tiempo de endurecimiento según la temperatura ambiente: 
     > 20°C: 10 min 
     10°C - 20°C : 20 min 
     0°C - 10°C : 1 h 
     - 5°C - 0°C: 5 h 
ARANDELAS: 
Diámetro interior de la arandela: 
- Diámetro del tornillo 10 mm:  11 mm 
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- Diámetro del tornillo 11 mm:  13 mm 
  
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
Suministro: Se suministrarán conjuntamente con todas las piezas necesarias para su correcta 
colocación en cajas, donde figurarán: 
- Identificación del fabricante 
- Diámetros 
- Longitudes 
- Unidades 
- Instrucciones de uso 
Almacenamiento: En lugares protegidos de la lluvia y la humedad. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
 
B0A8 - GRAPAS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B0A81010. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Piezas que sirven para fijar elementos presionándolos, sin perforarlos. 
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Grapas para tubos 
- Grapas para espejos 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
Se suministrarán con los tacos y los tornillos necesarios para su colocación en obra. 
El diseño del taco será el adecuado al soporte. 
El tornillo irá protegido contra la corrosión. 
Los diámetros del taco y el tornillo serán compatibles. 
GRAPAS PARA TUBOS: 
Grapa metálica formada por una pieza semicircular con una o dos aletas perforadas que permitan 
el paso del tornillo de fijación. 
El diámetro nominal es el diámetro exterior del tubo a sujetar. 
GRAPAS PARA ESPEJOS: 
Grapa metálica de acero inoxidable o acero cromado con una aleta móvil que permite un 
movimiento paralelo a la pared de fijación, amortiguado por un muelle. 
Desplazamiento de la aleta:  >= 1 cm 
  
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
Suministro: Se suministrarán conjuntamente el taco, el tornillo y la grapa en cajas, donde 
figurarán los datos siguientes: 
- Identificación del fabricante 
- Diámetros 
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- Unidades 
Almacenamiento: En lugares protegidos de la lluvia y la humedad. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
 
B0B - ACERO Y METAL EN PERFILES O BARRAS 
B0B3 - MALLAS ELECTROSOLDADAS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B0B34132. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Acero para armaduras pasivas de elementos de hormigón. 
Se han considerado los siguientes elementos: 
- Malla electrosoldada 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
 Los productos de acero para armaduras pasivas no tendrán defectos superficiales ni fisuras. 
La armadura estará limpia, sin manchas de grasa, aceite, pintura, polvo o cualquier otra 
materia perjudicial. 
 Los alambres lisos solo pueden emplearse como elementos de conexión de armaduras básicas 
electrosoldadas en celosía. 
 Las barras corrugadas tendrán al menos dos filas de corrugas transversales, uniformemente 
distribuidas a lo largo de toda la longitud. Dentro de cada fila, las corrugas estarán 
uniformemente espaciadas  
Las características siguientes cumplirán con los valores declarados por el fabricante, 
ensayados según la norma correspondiente, dentro del límite de tolerancia indicado, en su 
caso. 
- Diámetro nominal:  se ajustarán a los valores especificados en la tabla 6 de la UNE-EN 
10080. 
     - Diámetros nominales <= 10,00 mm:  Variación en intervalos de medio mm 
     - Diámetros nominales > 10,0 mm:  Variación en unidades enteras de mm 
 - Dimensiones y geometría de les corrugues:  Cumplirá lo especificado en el apartado 7.4.2 de 
la UNE-EN 10080. 
- Masa por metro:  El valor nominal será el especif icado en la tabla 6 de la UNE-EN 10080, en 
relación con el diámetro nominal y el área nominal de la sección transversal 
- Sección equivalente:  >= 95,5% Sección  nominal 
- Aptitud al doblado:  
     - Ensayo doblado con ángulo >= 180º (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1):   No se 
apreciarán roturas o fisuras 
     - Ensayo doblado-desdoblado con ángulo >= 90º (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1):  No se 
apreciarán roturas o fisuras 
Tensión de adherencia (ensayo de la viga UNE-EN 10080): 
- Tensión de adherencia: 
     - D < 8 mm:  >= 6,88 N/mm2 
     - 8 mm <= D <= 32 mm:  >= (7,84-0,12 D) N/mm2 
     - D > 32 mm:  >= 4,00 N/mm2 
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- Tensión última de adherencia: 
     - D < 8 mm:  >= 11,22 N/mm2 
     - 8 mm <= D <= 32 mm:  >= (12,74-0,19 D) N/mm2 
     - D > 32 mm:  >= 6,66 N/mm2 
- Composición química (% en masa): 

+---------------------------------------------------------+ 
¦          ¦  C   ¦  Ceq  ¦   S   ¦   P   ¦   Cu  ¦   N   ¦ 
¦          ¦ %máx.¦ %máx. ¦ %máx. ¦ %máx. ¦ %máx. ¦ %máx. ¦  
¦----------¦------¦-------¦-------¦-------¦-------¦-------¦ 
¦Colada    ¦ 0,22 ¦ 0,050 ¦ 0,050 ¦ 0,050 ¦ 0,800 ¦ 0,012 ¦ 
¦Producto  ¦ 0,24 ¦ 0,052 ¦ 0,055 ¦ 0,055 ¦ 0,850 ¦ 0,014 ¦ 
+---------------------------------------------------------+ 

Ceq = Carbono equivalente 
Se puede superar el valor máximo para el Carbono en un 0,03% en masa, si el valor del C arbono 
equivalente decrece en un 0,02% en masa. 
Las anteriores caracterí sticas se determinarán según la norma UNE-EN ISO 15630-1. 
ALAMBRES CORRUGADOS Y ALAMBRES LISOS: 
Alambres corrugados son los que cumplen los requisitos establecidos por la UNE-EN 10080 para 
la fabricación de mallas electrosoldadas o armaduras básicas electrosoldadas en celosía. 
Alambres lisos son los que cumplen los requisitos establecidos por la UNE-EN 10080 para la 
fabricació n de elementos de conexión en armaduras básicas electrosoldadas en celosía. 
Los diá metros nominales de los alambres corrugados se ajustarán a la serie (mm): 
5-5,5-6-6,5-7-7,5-8-8,5-9-9,5-10-10,5-11-11,5-12-14 mm 
Las características siguientes cumplirán con los valores declarados por el fabricante, 
ensayados según la norma correspondiente, dentro del límite de tolerancia indicado, en su 
caso. 
- Características mecánicas: 
     - B 500 T 
          - Límite elástico fy:  >= 500 N/mm2 
          - Carga unitaria de rotura  fs:  >= 550 N/mm2 
          - Alargamiento a la rotura:  >= 8% 
          - Relación f/fy:  >= 1,03 
Las anteriores caracterí sticas se determinarán según la norma UNE-EN ISO 15630-1. 
MALLA ELECTROSOLDADA: 
Armadura formada por la disposición de barras corrugadas o alambres corrugados, longitudinales 
y transversales, de diámetro nominal igual o diferente, que se cruzan entres sí  
perpendicularmente y cuyos puntos de contacto están unidos mediante soldadura eléctrica, 
realizada en una instalación industrial ajena a la obra. 
La composición de la malla puede ser barras corrugadas o alambres corrugados, pero no la 
mezcla de ambos. 
 Los componentes de un panel pueden ser elementos simples o pareados. 
El producto se designará según lo especificado en el apartado  5.2 de la UNE-EN 10080: 
- Descripción de la forma 
- Referencia a la norma EN 
- Dimensiones nominales: Dimensiones de los componentes, dimensiones del panel, separación 
entre elementos y sobrelargos 
- Clases técnicas de los aceros 
 Los componentes de la malla cumplirán las especificaciones que les son aplicables según sean 
barras o alambres. 
Las características siguientes cumplirán con los valores declarados por el fabricante, 
ensayados según la norma correspondiente, dentro del límite de tolerancia indicado, en su 
caso. 
- Carga de despegue de las uniones soldadas (Fs):  0,25 fy x An  
(An = Sección transversal nominal del mayor de los elementos de la unión en mallas simples o 
de uno de los elementos pareados, en mallas dobles) 
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- Diámetros relativos de los elementos: 
     - Mallas simples: dmin <= 0,6 dmáx 
(dmin: diámetro nominal de la armadura transversal, dmáx: diámetro nominal de la armadura más 
gruesa) 
     - Mallas elementos pareados: 0,7 ds <= dt <= 1,25 ds 
(ds: diámetro nominal de las armaduras simples; dt: diámetro nominal de las armaduras 
pareadas) 
- Separació n entre armaduras longitudinales y transversales:  <= 50 mm 
- Sobrelargos (prolongación de las barras transversales más allá de la última barra 
longitudinal):   25 mm 
Tolerancias: 
- Longitud y anchura:  ± 25 mm o ± 0,5% (la mayor de ambas) 
- Separación entre armaduras:  ± 15 mm o ± 7,5% (la mayor de ambas) 
Las anteriores caracterí sticas se determinarán según la norma UNE-EN ISO 15630-1. 
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
Almacenamiento: en lugares en los que estén protegidos de la lluvia, de la humedad del suelo y 
de la eventual agresividad del ambiente. 
Se clasificarán según el tipo, calidad, diámetro y procedencia. 
Antes de su utilización y en especial despué s de periodos largos de almacenamiento en la 
obra, se debe inspeccionar la superficie para comprobar que no haya alteraciones. 
Pérdida de peso después de la eliminación de óxido superficial con cepillo de alambres: < 1% 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instrucción de hormigón 
estructural (EHE-08). 
UNE-EN 10080:2006 Acero para el armado del hormigón. Acero soldable para armaduras de hormigón 
armado. Generalidades. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCIÓN 
 
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN: 
Tendrá  grabadas, una marca que identifique el país de origen y la fábrica y otra que 
identifica la clase técnica (según lo especificado en el apartado 10 de la EHE-08, UNE-EN 
10080), esta marca se repetirá a intervalos <= 1,5 m. 
Cada partida de acero irá acompañada de una hoja de suministro que como mí nimo debe contener 
la siguiente información: 
- Identificación del suministrador 
- Número de identificación de la certificación de homologación de adherencia (apartado 32.2 
EHE-08) 
- Número de serie de la hoja de suministro 
- Nombre de la fábrica 
- Fecha de entrega y nombre del peticionario 
- Cantidad de acero suministrado clasificado por diámetros y tipos de acero 
- Diámetros suministrados 
- Designación de los tipos de aceros suministrados según EHE-08, UNE-EN 10080 
- Forma de suministro: barra o rollo 
- Identificación del lugar de suministro 
- Sistema de identificación adoptado según EHE-08, UNE-EN 10080 
- Clase técnica según lo especificado en el apartado 10 de la EHE-08, UNE-EN 10080 



                                                       PLIEGO DE CONDICIONS TECNICAS PARTICULARES 
 
PROYECTO  DE  RESTAURACION  INTERIOR  Y  ADECUACIÓN  A  LOS  NUEVOS  USOS   DEL   PABELLON DE ADMINISTRACIÓN DEL 
RECINTO HISTORICO DEL HOSPITAL DE LA SANTA CREU I SANT  PAU  DE  BARCELONA 
FASE6.2.2 - RESTAURACIÓN INTERIOR Y ACABADOS DE PLANTA 3 y 4 ALA OESTE              NOVIEMBRE 2012 
 

39 
  

- Indicación, en su caso, de procedimientos especiales de soldadura 
El fabricante facilitará un Certificado de ensayo que garantice el cumplimiento de las 
caracterí sticas anteriores, donde se incluirá la siguiente información: 
- Identificación del laboratorio 
- Fecha de emisión del certificado 
- Certificado del ensayo de doblado-desdoblado 
- Certificado del ensayo de doblado simple 
- Certificado del ensayo de fatiga en aceros tipo SD 
- Certificado del ensayo de deformación alternativa en aceros tipo SD 
- Certificado de homologación de adherencia, en el caso de que se garantice las 
características de adherencia mediante el ensayo de la viga: 
     - Marca comercial del acero 
     - Forma de suministro: barra o rollo 
     - Límites admisibles de variación de las características geométricas de los resaltos 
En Mallas electrosoldadas, se facilitará además: 
- Certificado del ensayo de despegue de nudos 
- Certificado de calificación del personal que realiza la soldadura no resistente 
- Certificado de homologación de soldadores y del proceso de soldadura 
OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Para cada partida de suministro que llegue a la obra: 
     - Recepción del certificado de garantía del fabricante, firmado por persona física, según 
artículo 32º de la norma EHE-08. 
     - Inspección visual del material y observación de las marcas de identificación. 
- Cuando el acero disponga de marcaje CE se comprobará  su conformidad mediante la 
verificación documental de que los valores declarados en los documentos del marcaje permiten 
deducir el cumplimiento de las especificaciones contempladas en el proyecto y en el artículo 
32 de la EHE-08. 
  Mientras no esté vigente el marcaje CE para aceros corrugados destinados a la elaboración de 
armaduras para hormigón armado, serán conformes a la EHE-08 y a la UNE-EN 10080. La 
demostración de esta conformidad se podrá efectuar mediante: 
     - La posesión de un distintivo de calidad oficialment e reconocido, conforme al anexo 19 
de la EHE-08 
     - La realizació n de ensayos de comprobación durante la recepción. Se hará en función de 
la cantidad de acero suministrado 
          - Suministro < 300 t:  
            Se dividirá el suministro en lotes de como máximo 40 t que sean del mismo 
suministrador, fabricante, designación, serie, y se tomará n 2 probetas donde se realizarán 
los siguientes ensayos: 
               - Comprobación de la sección equivalente 
               - Comprobación de las características geométricas 
               - Ensayo de doblado-desdoblado, o alternativamente, el de doblado simple 
            Además, se comprobará como mínimo en una probeta de cada diámetro, el tipo de 
acero utilizado y su fabricante, el límite elá stico, la carga de ruptura, el alargamiento de 
ruptura y el alargamiento bajo carga máxima. 
          - Suministro>= 300 t: 
            Se tomarán 4 probetas para la comprobación de las características mecánicas del 
caso anterior. 
            Alternativamente, el suministrador podrá optar por facilitar un certificado de 
trazabilidad, firmado por persona fí sica, donde se declaren los fabricantes y las coladas de 
cada suministro. Además, facilitará una copia del certificado del control de producción del 
fabricante, donde se recojan los resultados de los ensayos mecánicos y quí micos de cada 
colada. En este caso se efectuarán ensayos de contraste, trazabilidad, colada, mediante la 
determinación de las características quí micas sobre 1 de cada cuatro lotes, realizando como 
mínimo 5 ensayos. 
            La composición química podrá presentar las siguientes variaciones respeto al 
certificado de control de producción para ser aceptada:  
               %Censayo = % ±0,03 
               %Ceq ensayo = %Ceq certificado:  ±0,03  
               %Pensayo = %Pcertificado:  ±0,008 
               %Sensayo = %Scertificado:  ±0,008 
               %Nensayo = %Ncertificado:  ±0,002 
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            Una vez comprobada la trazabilidad de la colada, se hará la división en lotes de 
como mínimo 15 barras. Para cada lote, se ensayarán 2 probetas sobre las que se hará n los 
siguientes ensayos: 
               - Comprobación de la sección equivalente 
               - Comprobación de las características geométricas 
               - Ensayo de doblado-desdoblado, o alternativamente, el de doblado simple 
               - Comprobación del límite elástico, la carga de ruptura, la relación entre 
ellos y el alargamiento de rotura 
     - En el caso de estructuras sometidas a fatiga, el comportamiento de l acero se podrá 
demostrar mediante la presentación de un informe de ensayos, de cómo máximo un año de 
antigüedad, que cumpla con el artículo 38.10, y realizado en un laboratorio acreditado. 
     - En el caso de estructuras situadas en zona sísmica, el comportami ento del acero se 
podrá demostrar mediante la presentación de un informe de ensayos, de cómo máximo un año de 
antigüedad, que cumpla con el artículo 32º, y realizado en un laboratorio acreditado. 
- Comprobaciones experimentales de las armaduras elaboradas durante el suministro o su 
fabricación en obra: 
  El control experimental de las armaduras elaboradas comprenderá  la comprobación de las 
características mecánicas, las de adherencia, sus dimensiones geométricas, así como las 
características en caso de realizar soldadura resistente. 
  En caso de disponer de un distintivo de calidad oficialmente reconocido, la DF podrá eximir 
la realización de las comprobaciones experimentales. 
     - Se definirá como lote de control experimental cuando se cumpla: 
     - Peso del lote <= 30 t 
     - Las armaduras fabricadas en central ajena a la obra, serán suministradas en remesas 
consecutivas desde la misma instalación de ferralla. 
     - Si se fabrican en la obra, las que se hayan producido en un periodo de 1 mes 
     - Estar fabricadas con el mismo tipo de acero y forma de producto. 
  Los ensayos para realizar el control, se realizarán en laboratorios autorizados. 
- Comprobació n de la conformidad de las características mecánicas: 
     - Armaduras fabricadas sin procesos de soldadura: se realizará el ensayo a tracción sobre 
2 probetas para cada muestra correspondiente a un diámetro de cada serie. Si el acero estuvier 
a en posesión de un distintivo de calidad oficialmente reconocido, la DF podrá realizar los 
ensayos sobre una única probeta. En el caso que no se hayan utilizado procesos de enderezado, 
se podrá eximir la realización de estos ensayos.  
     - Armaduras fabricadas en procesos de soldadura: se tomarán 4 muestras por lote, 
correspondientes a las combinaciones de diámetros más representativas del proceso de 
soldadura, realizá ndose: ensayos de tracción sobre 2 probetas de los diámetros más pequeños 
de cada muestra y ensayos de doblado simple, o el de doblado desdoblado, sobre 2 probetas de 
los diámetros más grandes. Si el acero estuviese en posesió n de un distintivo de calidad 
oficialmente reconocido, la DF podrá realizar los ensayos sobre una única probeta. 
- Comprobación de la conformidad de las caracterí sticas de adherencia:  
  Se tomará una muestra de 2 probetas para cada uno de los diámetros que formen parte del lote 
de acero enderezado y se determinarán las características geométricas. En caso de que el  
acero disponga de un certificado de las características de adherencia según el anexo C de la 
UNE EN 10080, sólo se determinará  la altura del corrugado. 
- Comprobació n de la conformidad de las características geométricas:  
  Se realizará, sobre cada unidad a comprobar una inspección para determinar la 
correspondencia de los diámetros de las armaduras y el tipo de acero entre lo indicado en el 
proyecto y la  hoja de suministro. Además se revisará que la alineación de sus elementos 
rectos, sus dimensiones y diámetros de doblado, no presenten desviaciones observables a simple 
vista en los tramos rectos, y que los diá metros de doblado y las desviaciones geométricas 
respeto a las formas de despiece del proyecto sean conformes a las tolerancias establecidas en 
el mismo, o conformes al anexo 11 de la EHE-08. 
- Comprobaciones adicionales en caso de soldadura resistente:  
  Si se utiliza una soldadura resistente para la elaboración del armado en fábrica, la DF 
pedirá las evidencias documentales de que el proceso está en posesión de un distintivo de 
calidad  oficialmente reconocido. Si la elaboración del armado se hace en la obra, la DF 
permitirá la realización de la soldadura resistente solo en el caso que se haga un control de 
ejecución intenso. 
  Además, la DF dispondrá la realización de una serie de comprobaciones experimentales de la 
conformidad del proceso, en función del tipo de soldadura, de acuerdo con 7.2 de la UNE 36832.  
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
La toma de muestra se realizará siguiendo las indicaciones de la DF, conforme a la norma UNE 
36-092 y a la EHE-08. El control planteado se realizará antes de empezar el hormigonado de las 
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estructuras, en el caso de material sin marca de calidad, o antes de la puesta en servicio  en 
el caso de que disponga de dicha marca de calidad del producto. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
Se aceptará el lote s iempre que, en el caso del enderezado, las características mecá nicas de 
la armadura presenten resultados conformes a los márgenes definidos en la EHE-08 (art. 32.2). 
En el caso de otros procesos, se aceptará el lote cuando los ensayos de tracció n y doblado 
cumplan con las especificaciones establecidas. 
En caso de que no se cumpla alguna especificación, se efectuará una nueva toma de muestras del 
mismo lote. Si se volviera a producir un incumplimiento de  alguna especificación, se 
rechazará el lote. 
En el caso del acero suministrado en barra y respecto a las características de adherencia, se 
aceptará el lot e si se cumplen las especificaciones definidas en el art. 32.2 de la EHE-08. 
En caso contrari o se volverá hacer una toma de muestras del mismo lote, y si se volviera a 
dar un incumplimiento de alguna especificación, se rechazará el lote entero. 
La DF rechazará las armaduras que presenten un grado de oxidación excesivo que pueda afectar a 
sus condiciones de adherencia. Se considerará oxidación excesiva cuando mediante un cepillado 
con púas metálicas, se determine una perdida d e peso de la barra probeta superior al 1%. Se 
comprobará que un vez eliminado el oxido, la altura de la corruga cumpla con los límites 
establecidos en el art. 32.2 de la EHE-08. 
En caso de producirse un incumplimiento en las características geométricas, se rechazará la 
armadura que presente defectos, y se procederá  al repaso de toda la remesa. Si las 
comprobaciones resultan satisfactorias se aceptará la remesa, previa su stitución de la 
armadura defectuosa. En caso contrario, se rechazará toda la remesa. 
 
 
B0C - PLACAS, PLANCHAS Y TABLEROS 
B0CC - PLACAS DE YESO LAMINADO 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B0CC2310,B0CC3410. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Placas de yeso con el acabado de la cara vista con cartón. Eventualmente con otras placas o 
láminas adheridas a la cara interior, o formando un tabique de dos caras vistas, con interior 
relleno con una retícula de cartón. 
Se han contemplado los tipos de placas siguientes: 
- Placas de yeso laminado tipo A 
- Placas de yeso laminado tipo H (placas con capacitad de absorción de agua reducida)  
- Placas de yeso laminado tipo E (placas  para exteriores) 
- Placas de yeso laminado tipo F (placas con la cohesión del alma mejorada a altas 
temperaturas) 
- Placas de yeso laminado tipo P (placas base de yeso) 
- Placas de yeso laminado tipo D (placas con  densidad controlada) 
- Placas de yeso laminado tipo R (placas con resistencia mejorada) 
- Placas de yeso laminado tipo I (placas  con dureza superficial mejorada) 
- Transformados de placa de yeso laminado con aislamiento térmico o acústico: 
     - Transformados clase 1 
     - Transformados clase 2 
- Transformados de placa de yeso laminado procedentes de procesos secundarios: 
    - Transformados laminares 
    - Transformados especiales (placa perforada) 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
Estará homologado de acuerdo con el RD 1312/1986 o dispo ndrá una certificación de conformidad 
a normas según la orden 14-1-1991. 
Los ángulos y aristas vistas serán rectos. 
La superficie será plana, sin defectos como son golpes, bultos, manchas, etc. 
PLACAS DE YESO LAMINADO: 
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Resistencia a flexión (expresada como la carga de rotura a flexión): 
- Placas tipo A, D, E, F, H, I: 
     - Espesor nominal 9,5 mm: 
          - Carga de rotura a flexión en sentido transversal:  160 N 
          - Carga de rotura a flexión en sentido longitudinal:  400N 
     - Espesor nominal 12,5 mm: 
          - Carga de rotura a flexión en sentido transversal:  210 N 
          - Carga de rotura a flexión en sentido longitudinal:  550 N 
     - Espesor nominal 15,0 mm: 
          - Carga de rotura a flexión en sentido transversal:  250 N 
          - Carga de rotura a flexión en sentido longitudinal:  650 N 
     - Otros espesores (siendo t el espesor en mm) 
          - Carga de rotura a flexión en sentido transversal:  16,8 x t (N) 
          - Carga de rotura a flexión en sentido longitudinal:  43 x t (N) 
- Placas tipo R o combinadas con una placa tipo R: 
     - Espesor nominal 12,5 mm: 
          - Carga de rotura a flexión en sentido transversal:  300 N 
          - Carga de rotura a flexión en sentido longitudinal:  725 N 
     - Espesor nominal 15,0 mm: 
          - Carga de rotura a flexión en sentido transversal:  360 N 
          - Carga de rotura a flexión en sentido longitudinal:  870 N 
     - Otros espesores (siendo  t el espesor en mm) 
          - Carga de rotura a flexión en sentido transversal:  24 x t (N) 
          - Carga de rotura a flexión en sentido longitudinal:  58 x t (N) 
- Placas tipo P: 
     - Espesor nominal 9,5 mm: 
          - Carga de rotura a flexión en sentido transversal:  125 N 
          - Carga de rotura a flexión en sentido longitudinal:  180 N 
     - Espesor nominal 15,0 mm: 
          - Carga de rotura a flexión en sentido transversal:  165 N 
          - Carga de rotura a flexión en sentido longitudinal:  235 N 
Las características siguientes cumplirán con los valores declarados por el fabricante, 
ensayados según la norma correspondiente, dentro del límite de tolerancia indicado, en su 
caso. 
Características esenciales para placas destinadas a rigidizar estructuras de madera para muros 
exteriores y estructuras de madera para tejados apuntalados: 
- Resistencia al esfuerzo cortante (UNE-EN 520) 
Características esenciales para placas en situaciones de exposición al fuego: 
- Clase A1 a F (UNE-EN 520 o UNE-EN 13501-1) 
Características esenciales para placas destinadas a control de la difusión de la humedad: 
- Para todas las placas excepto las tipo E (UNE-EN 12524) 
- Para las placas tipo E:  =< 25 según UNE-EN ISO 12572 
Resistencia a flexión (UNE-EN 520) 
Resistencia térmica (UNE-EN 520) 
Otras características esenciales que dependen de las condiciones finales de uso: 
- Resistencia al impacto 
- aislamiento frente al ruido aéreo 
- Absorción acústica 
Tolerancias: 
- Anchura: 
     - Placas tipo P: + 0 mm;  - 8 mm 
     - Placas tipo A, H, D, E, F, I, R, o combinadas:  + 0 mm;  - 6 mm 
- Longitud: 
     - Placas tipo P: + 0 mm;  - 6 mm 
     - Placas tipo A, H, D, E, F, I, R, o combinadas:  + 0 mm;  - 5 mm 
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- Espesor: 
     - Placas tipo P:  ± 0,6 mm 
     - Placas tipo A, H, D, E, F, I, R, o combinadas: 
          - Espesor nominal < 18 mm:  ± 0,6 mm 
          - Espesor nominal >= 18 mm: ± 0,4 x t (t=espesor en mm;   tolerancia en mm 
redondeada a 0,1 mm) 
- Rectitud de aristas:  < 2,5 mm/m de anchura (según procedimiento de la norma UNE-EN 520) 
- Bordes y perfiles finales (sólo para al borde afinado y el  borde semiredondo afinado) 
     - Profundidad del afinado del borde:  entre 0,6 y 2,5 mm 
     - Anchura del afinado del borde:  entre 40 mm y 80 mm 
- Capacidad de absorción de agua de las Placas tipo H1, H2 y H3: 
     - Capacidad de absorción de agua superficial:  =< 180 g/m2 
     - Capacidad de absorción de agua total: 
          - Placas tipo H1:  =< 5% 
          - Placas tipo H2:  =< 10% 
          - Placas tipo H3:  =< 25% 
TRANSFORMADOS DE PLACA DE YESO LAMINADO CON AISLAMIENTO TERMICO ACÚSTICO: 
Tanto la placa como el aislamiento cumplirán sus respectivas normas: 
- Placa de yeso laminado:  Cumplirá la norma EN 520 
- Aislamiento de espuma de poliestireno expandido (EPS):  Cumplirá la norma EN 13163 
- Aislamiento de poliestireno extruido (XPS): Cumplirá la norma EN 13164 
- Aislamiento de poliuretano rígido  (poliisocianato, poliisocianurato) (PUR y PIR): Cumplirá 
la norma EN 13165 
- Aislamiento de espumas fenólicas (PF):  Cumplirá la norma EN 13166 
- Aislamiento de lana mineral:  Cumplirá  la norma EN 13162 
Las características siguientes cumplirán con los valores declarados por el fabricante, 
ensayados según la norma correspondiente, dentro del límite de tolerancia indicado, en su 
caso. 
Resistencia a la flexión: 
- Carga mínima de rotura en sentido transversal:  160 N 
- Carga mínima de rotura en sentido longitudinal:  400 N 
Resistencia térmica del transformado: 
- La resistencia térmica se obtendrá sumando las resistencias térmicas de todos los 
componentes y se expresará con m2 · K / W 
Reacción al fuego: Ha de cumplir UNE-EN 13950 
Resistencia al fuego: Ha de cumplir UNE-EN 13950 
Otras características esenciales que dependen de las condiciones finales de uso: 
 - Resistencia al impacte 
- Aislamiento ante el ruido aéreo 
- Absorción acústica 
Descuadre: 
- En sentido transversal:  -5 mm a + 5 mm 
- En sentido longitudinal:  -5 mm a + 8 mm 
Planeidad (del transformado):  =< 5 mm 
Adherencia/cohesión del material aislante: 
- Transformados de clase 1:  > 0,017 MPa 
- Transformados de clase 2:  > 0,003 MPa 
Tolerancias: 
- Ancho:  + 0 mm;  - 4 mm 
- Largo:  + 0 mm;  - 5 mm 
- Espesor (del transformado):  ± 3 mm 
TRANSFORMADOS DE PLACA DE YESO  LAMINADO PROCEDENTES DE PROCESOS SECUNDARIOS: 
Las características siguientes cumplirán con los valores declarados por el fabricante, 
ensayados según la norma correspondiente, dentro del límite de tolerancia indicado, en su 
caso. 
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- Resistencia a la flexión (UNE-EN 520) 
- Estabilidad de los elementos para a techos (UNE-EN 14190):  Cumplirá 
- Resistencia al esfuerzo cortante (UNE-EN 520) 
- Reacción al fuego (UNE-EN 14190) 
Resistencia al fuego (UNE-EN 14190)  
- Permeabilidad al vapor de agua (UNE-EN 14190) 
- Resistencia térmica (UNE-EN 14190) 
- Protección frente los rayos X: 
     - Grado de protecció (IEC 6133-1) 
     - Cuando el uso del transformado sea de protección frente rayos X mediante incorporación 
de lámina de plomo se declarará el espesor en mm de esta lámina. 
Otras características esenciales que depen den de las condiciones finales de uso: 
- Resistencia al impacto (UNE-EN ISO 140-6, UNE-EN ISO 140-7) 
- Aislamiento al ruido aéreo (UNE-EN ISO 140-3, UNE-EN ISO 717-1) 
- Absorción acústica (UNE-EN ISO 354) 
Tolerancias: 
 - El fabricante declarará las tolerancias y cuando sea necesario el tipo de borde. 
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
Suministro: Apareadas, con los bordes precintados, embaladas en paquetes paletizados. 
Almacenaje: En posición horizontal, elevados del suelo sobre travesaños separados no más de 40 
cm   y en lugares protegidos de golpes y de la intemperie. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
PLACAS DE YESO LAMINADO: 
UNE-EN 520:2005 Placas de yeso laminado. Definiciones. especificaciones y métodos de ensayo. 
UNE-EN 520:2005 ERRATUM:2006 Placas de yeso laminado. Definiciones. Especificaciones y métodos 
de ensayo. 
TRANSFORMADOS DE PLACA DE YESO LAMINADO CON AISLAMIENTO TERMICO ACÚSTICO: 
UNE-EN 13950:2006 Transformados de placa de yeso laminado con aislamiento térmico acústico. 
Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo. 
TRANSFORMADOS DE PLACA DE YESO  LAMINADO PROCEDENTES DE PROCESOS SECUNDARIOS: 
UNE-EN 14190:2006 Transformados de placa de yeso laminado procedentes de procesos secundarios. 
Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCIÓN 
 
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN: 
El suministrador aportará la siguiente documentación, que acredita el marcado CE, según el 
sistema de evaluació n de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 
7.2.1 del CTE: 
 - Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reacción al fuego de Prestación o 
Característica: Otros,  
 - Productos para cualquier uso excepto los usos sujetos a reglamentaciones sobre reacción al 
fuego y el uso de rigidización de estructuras de madera para muros con carga de viento o para 
estructuras de madera para tejados,  
 - Productos para rigidización de estructuras de madera para muros con carga de viento o para 
estructuras de madera para tejados de Prestación o Característica: Otros,  
 - Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reacción al fuego de Prestación o 
Característica: Reacción al fuego. Productos que cumplen la Decisión de la Comisión 2003/43/CE 
modificada,  
 - Productos para usos no sujetos a reglamentaciones sobre reacción al fuego:   
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     - Sistema 4: Declaración de conformidad del fabricante  
 - Productos para rigidización de estructuras de madera para muros con carga de viento o para 
estructuras de madera para tejados de Prestación o Característica: Resistencia al esfuerzo 
cortante,  
 - Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reacción al fuego de Prestación o 
Característica: Reacción al fuego,  
 - Productos para rigidización de estructuras de madera para muros con carga de viento o para 
estructuras de madera para tejados de Prestación o Característica: Resistencia a cortante:   
     - Sistema 3: Declaración de conformidad del fabricante y Ensayo inicial de tipo  
Llevarán el marcado CE  de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29 
de diciembre y  1328/1995 de 28 de julio. El símbolo normalizado del marcado CE se acompañará 
de la siguiente información: 
- Nombre, logotipo o dirección declarada del fabricante 
- Las dos últimas cifras del año de la impresión del marcado 
- Referencia a la norma europea correspondiente:  
     - Para las placas de yeso laminado :  la norma EN 520 
     - Para los transformados de placas de yeso lamina do:  la norma EN 13950 
- Descripción del producto: nombre genérico, material, dimensiones y uso previsto 
- Información  sobre las características esenciales pertinentes indicadas en la tabla ZA.1 de 
la  norma UNE-EN 520 ó UNE-EN 13950 o UNE-EN 14190  para las placas de yeso laminado y para 
los transformados de placas de yeso laminado. 
Las placas de yeso laminado se designarán de la siguiente manera: 
- La expresión: “Placa de yeso laminado” 
- la letra o combinación de letras que designa el tipo de placa 
- Referencia a la norma europea EN 520 
- Las dimensiones de la placa en mm (anchura x longitud x grosor) 
- El tipo de canto longitudinal 
Las placas irán marcadas de manera clara e indeleble, ya sea sobre la propia placa, en la 
etiqueta que le acompaña en el embalaje o bien en la documentación comercial que acompaña el 
envío, con la siguiente informació n como mínimo: 
- Nombre, marca comercial o de otros medios de identificación del fabricante de la placa. 
- Fecha de fabricación 
- Identificación de la placa según el sistema de designación definido en la norma. 
- El símbolo normalizado del marcaje CE 
 
 Los transformados de placas de yeso laminado han de designarse de la siguiente manera: 
- La expresión: “Transformado de placa de yeso laminado” 
- Referencia a la norma europea EN 13950 
- Las dimensiones de la placa en mm (ancho x largo x espesor) y tipo de descuadre ,si se 
utiliza 
- El tipo de placa de yeso laminado, tipos de borde y espesor nominal de la placa en mm de 
acuerdo con EN-520 
Los transformados de  placas de yeso laminado procedentes de procesos secundarios  han de 
designarse de la siguiente manera: 
- Expresión que identifique el producto 
- Referencia a la norma europea EN 14190 
- Les dimensiones de la placa en mm (ancho x largo x espesor)  
OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Inspección visual del material en su recepción, en referencia al aspecto y características 
geométricas. 
- El control de recepción  de material verificará que las características de los materiales 
son coincidentes con lo establecido en el proyecto y pliego de condiciones (CTE Parte 1. 
Art.7.2). Este control se divide en tres puntos básicos : 
     - Control de documentación: documentos de origen (hoja  de suministro y etiquetado), 
certificado de garantía del fabricante (firmado por persona física) y los documentos de 
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conformidad o autorizaciones administrativas exigidas, incluida la documentación 
correspondiente al marcado CE cuando sea  pertinente. 
     - Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: distintivos de 
calidad que aseguren el cumplimiento de las características técnicas y las avaluaciones 
técnicas de idoneidad de cumplimiento con CTE. 
     - Control de recepció n mediante ensayos: En caso que disponga de la Marca AENOR, u otra 
legalmente reconocida en un país de la UE, se podrá prescindir de los ensayos de control de 
recepción. La DF solicitará en este  caso, los resultados de los ensayos correspondientes al 
suministro recibido, segú n control de producción establecido en la marca de calidad de 
producto. 
- Antes de empezar la obra, si varia el suministro, y por cada 1000 m2 de placas que lleguen a 
la obra se pedirán al contratista los certifica dos del fabricante que garanticen el 
cumplimiento del pliego de condicione s técnicas, incluyendo los resultados de los ensayos 
siguientes, realizados por un laboratorio acreditado: 
     - Densidad 
     - Peso por m2 
     - Conductividad térmica 
     - Resistencia térmica (placas sin fibra de vidrio ni lámina de aluminio) 
     - Resistencia al fuego (placas con fibra de vidrio) 
     - Resistencia al vapor de agua (placas con lámina de aluminio) 
     - Características geométricas 
En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se 
realizarán estos ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista. 
OPERACIONES DE CONTROL EN APLACADOS: 
- Control de característica s geométricas: 
     - Grueso 
     - Difere ncia de longitud entre las aristas 
     - Ángulos 
     - Rectitud de  aristas 
     - Planeidad  
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se realizarán segú n las instrucciones de la DF. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN CERRAMIENTOS Y 
DIVISORIAS:  
Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace entrega de los certificados de 
calidad  del fabricante, se realizará una serie completa de ensayos a cargo del Contratista. 
Los resultados de los ensayos sobre todas las piezas de las muestras cumplirán las condicion 
es especificadas. En caso de incumplimiento, se repetirá el ensayo, a cargo del contratista, 
sobre el  doble número de muestras del mismo lote, aceptándose este, cuando los resultados 
obtenidos sobre todas las piezas resulten satisfactorios.  
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN APLACADOS: 
Si en lo s plazos establecidos al empezar la obra no se hace la entrega de los certificados de 
calidad del fabricante, se realizará una serie completa de ensayo s sobre el material recibido 
a cargo del Contratista. 
En general, los resulta dos de los ensayos sobre todas las piezas de las muestras han de 
cumplir las condiciones especificadas. 
En caso de incumplimiento en un ensayo, se repetirá, a cargo  del contratista, sobre el  doble 
número de muestras del mismo lote, aceptándose este, cuando los resultados obtenidos sean 
conformes a las especificaciones exigidas. 
 
 
B0CU - TABLEROS DE MADERA 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B0CU24G5,B0CU14B5. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Materiales para formación de solera y entarimados. 
Se han considerado los siguientes elementos: 
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- Tabla de madera de pino machihembrada, procedente de troncos sanos de fibras rectas, 
uniformes, compactas y paralelas 
TABLA MACHIHEMBRADA DE MADERA DE PINO: 
No tendrá signos de putrefacción, carcoma, hongos, nudos saltadizos ni astillas. 
Se podrán admitir grietas superficiales producidas por el secado que no afecten las 
características de la madera. 
Los bordes de la tabla se terminarán de manera que se puedan machihembrar entre sí. 
Las caras serán planas y con las aristas vivas. 
Los extremos estarán acabados mediante corte de sierra, a escuadra. 
Contenido de humedad:  Aprox. 12% 
 Diámetro de nudos vivos:  <= 3,5 cm 
 Distancia entre nudos de diámetro máximo:  >= 50 cm 
 Tolerancias: 
- Longitud nominal:  ± 20 mm/m 
 - Anchura nominal:  ± 3 mm 
 - Espesor:  ± 1 mm 
 - Flechas:  <= 5 mm/m,  <= 10 mm/total 
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
SUMINISTRO Y ALMACENAMIENTO TABLA DE MADERA DE PINO MACHIEMBRADA: 
Suministro: De manera que no se alteren sus condiciones. 
Almacenamiento: De manera que no se deformen, en lugares secos y ventilados, sin contacto 
directo con el suelo. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
TABLA DE MADERA O TABLERO CONGLOMERADO: 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCIÓN 
 
OPERACIONES DE CONTROL: 
- Inspección visual del material en su recepción, en referencia al aspecto y características 
geométricas. 
- El control de recepción  de material verificará que las características de los materiales 
son coincidentes con lo establecido en el proyecto y pliego de condiciones (CTE Parte 1. 
Art.7.2). Este control se divide en tres puntos básicos : 
     - Control de documentación: documentos de origen (hoja  de suministro y etiquetado), 
certificado de garantía del fabricante (firmado por persona física) y los documentos de 
conformidad o autorizaciones administrativas exigidas, incluida la documentación 
correspondiente al marcado CE cuando sea  pertinente. 
     - Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: distintivos de 
calidad que aseguren el cumplimiento de las características técnicas y las avaluaciones 
técnicas de idoneidad de cumplimiento con CTE. 
     - Control de recepció n mediante ensayos: En caso que disponga de la Marca AENOR, u otra 
legalmente reconocida en un país de la CEE, se podrá prescindir de los ensayos de control de 
recepción. La DF solicitará en este caso, los resultados de los ensayos correspondientes al 
suministro recibido, segú n control de producción establecido en la marca de calidad de 
producto. 
- Antes de empezar la obra, cada vez que cambie el subministrador, y por cada 1000 m2 de un 
mismo tipo de madera que llegue a la obra, se  pedirán al contratista los certificados del 
fabricante que garanticen el cumplimiento del pliego de condiciones técnicas, incluyendo los 
resultados de los ensayos siguientes, realizados por un laboratorio acreditado: 
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     - Peso específico:  UNE-EN 323  
     - Módulo de elasticidad:  UNE-EN 319 
     - Resistencia a la flexión :  UNE-EN 310 
     - Humedad del tablero :  UNE-EN 322 
     - Hinchado:  UNE-EN 317 
     - Resistencia a la tracció n perpendicular en las caras:  UNE-EN 319 
     - Resistencia a la arrancada de tornillos :  UNE-EN 319 
   En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, 
se realizarán estos ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista. 
- Se comprobarán, sobre 10 muestras recibidas en cada suministro, las características 
geométricas siguientes: 
     - Grosor 
     - Longitud 
     - Ancho 
     - Rectitud de aristas 
     - Planeidad 
     - Ángulos 
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Se seguirán las instrucciones de la DF  y los criterios de las normas de procedimiento 
indicadas en cada ensayo. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
- Control estructural i físico: 
     - No se autorizará la colocación de placas que no vayan acompañadas del certificado del 
fabricante. 
     - Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace la entrega de los 
certificados de calidad del  fabricante, se hará  una serie completa de ensayos a las plaques 
a cargo del contratista. 
     - Se repetirá el ensayo que no cumpla las especificaciones sobre un total de 5 muestras 
del mismo lote. 
     - Solo se aceptará el lote, cuando los resultados obtenidos sobre las 5 muestras resulten 
satisfactorios. 
- Control geométrico: 
     - Se repetirá el ensayo que no cumpla las especificaciones sobre un total de 10 placas 
del mismo lote. 
     - Solo se aceptará el lote, cuando los resultados obtenidos sobre las 10 placas resulten 
satisfactorios. 
 
 
B0D - MATERIALS PER A ENCOFRATS I APUNTALAMENTS 
B0D3 - LATAS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B0D31000. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Lata de madera procedente de troncos sanos de fibras rectas, uniformes, apretadas y paralelas. 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
Las caras serán planas, escuadradas y tendrán las aristas vivas. 
Los extremos estarán acabados mediante corte de sierra, a escuadra. 
Conservará sus características para el número de usos previstos. 
No presentará signos de putrefacción, carcoma, hongos, nudos muertos, astillas, gemas ni 
decoloraciones. 
Se admitirán grietas superficiales producidas por desecación que no afecten las 
características de la madera. 
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Peso especifico aparente (UNE 56-531) (P):  ):  4 <= P <= 6 kN/m3 
Contenido de humedad (UNE 56-529):  <= 15% 
 Higroscopicidad (UNE 56-532):  Normal 
 Coeficiente de contracción volumétrica (UNE 56-533) (C):  0,35% <= C <= 0,55% 
 Coeficiente de elasticidad: 
- Madera de pino:  Aprox. 15000 N/mm2 
- Madera de abeto:  Aprox. 14000 N/mm2 
Dureza (UNE 56-534):  <= 4 
 Resistencia a la compresión (UNE 56-535): 
- En la dirección paralela a las fibras:  >= 30 N/mm2 
- En la dirección perpendicular a las fibras:  >= 10 N/mm2 
Resistencia a la tracción (UNE 56-538): 
- En la dirección paralela a las fibras:  >= 30 N/mm2 
- En la dirección perpendicular a las fibras:  >= 2,5 N/mm2 
Resistencia a flexión (UNE 56-537):  >= 30 N/mm2 
Resistencia a cortante:  >= 5 N/mm2 
Resistencia al agrietamiento (UNE 56-539):  >= 1,5 N/mm2 
Tolerancias: 
- Longitud nominal:  + 50 mm,  - 25 mm 
- Ancho nominal:  ± 2 mm 
 - Espesor: 

┌────────────────────────────────────────┐ 
│  Clase   │    Espesor nominal (mm)     │ 
│          │─────────────────────────────│ 
│          │  < 50   │ 50 a 75 │  > 75   │ 
│          │─────────────────────────────│ 
│          │      Tolerancia (mm)        │ 
│────────────────────────────────────────│ 
│    T1    │   ±3    │   ±4    │  +6,-3  │ 
│    T2    │   ±2    │   ±3    │  +5,-2  │ 
│    T3    │   ±1,5  │   ±1,5  │  ±1,5   │ 
└────────────────────────────────────────┘ 

- Flecha:  ± 5 mm/m 
 - Torsión:  ± 2° 

  
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
Suministro: De manera que no se alteren sus condiciones. 
Almacenamiento: De manera que no se deformen y en lugares secos y ventilados, sin contacto 
directo con el suelo. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
 
B0F - MATERIALES BÁSICOS DE CERÁMICA 
B0F1 - LADRILLOS CERÁMICOS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B0F17251. 
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1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Piezas de arcilla cocida utilizadas en albañilerí a (fachadas vistas o revestidas, estructuras 
portantes y no portantes, muros y divisorias interiores, para su uso en edificación e 
ingeniería civil) 
Se han considerado los siguientes tipos: 
Según la densidad aparente:  
- Piezas LD: con una densidad aparente menor o igual a 1000 kg/m3, para uso en fábricas 
revestidas. 
- Piezas HD: para elementos sin revestir o para fábricas revestidas y con una densidad 
aparente mayor de 1000 kg/m3 
Según el nivel de confian za de las piezas en relación con la resistencia a la compresión: 
- Piezas de categoría I: piezas con una resistencia a compresión declarada con probabilidad de 
no alcanzarse inferior al 5%. 
- Piezas de categoría II:  piezas que no cumplen el nivel de confianza especificado en la 
categoría I. 
En funció n del volumen y disposición de huecos: 
- Piezas macizas 
- Piezas perforadas 
- Piezas aligeradas 
- Piezas huecas 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
Las piezas presentará n regularidad de dimensiones y de forma. 
No tendrá grietas, agujeros, exfoliaciones, ni desportillamientos de aristas. 
Si es de cara vista no tendrá imperfecciones, manchas, quemaduras, etc. y la uniformidad de 
color en el ladrillo y en el conjunto de las remesas cumplirá  las condiciones subjetivas 
requeridas por la DF. 
La disposició n de los huecos será tal que evite riesgos de aparición de fisuras en 
tabiquillos y paredes de la pieza durante el manejo o colocación. 
Tendrá una textura uniforme. Estará suficientemente cocido si se aprecia un sonido agudo al 
ser golpeado y un color uniforme al fracturarse. 
El fabricante declarará  las dimensiones nominales de las piezas en milímetros y en el orden: 
largo, ancho y alto. 
Volumen de huecos: 
- Macizo:  <= 25% 
- Perforado:  <= 45% 
- Aligerado:  <= 55% 
- Hueco:  <= 70% 
Volumen de cada hueco :  <= 12,5% 
Espesor total de los tabiquillos (relación con el espesor total): 
- Macizo:  >= 37,5% 
- Perforado:  >= 30% 
- Aligerado:  >= 20% 
Las características siguientes cumplirán con los valores declarados por el fabricante, 
ensayados según la norma correspondiente, dentro del límite de tolerancia indicado, en su 
caso. 
Caracterí sticas esenciales en piezas para uso en elementos con requisitos estructurales: 
- Resistencia media  a la compresión (UNE-EN 772-1):  >= 5 N/mm2,  >= valor declarado por el 
fabricante, con indicación de categoría I o II 
- Adherencia (UNE-EN 1052-3):  >= valor declarado por el fabricant e 
- Contenido en sales solubles activas (UNE-EN 772-5):  <= valor declarado por el fabricante, 
con indicación de su categoría 
Caracterí sticas esenciales en piezas para uso en elementos con exigencias ante el fuego: 
- Clase de reacción al fuego: exigencia en funció n del contenido en masa o volumen, de 
materiales orgánicos distribuidos de forma homogénea: 
     - Piezas con  <= 1,0%:  A1 
     - Piezas con > 1,0% (UNE-EN 13501-1) 
Características esenciales en piezas para uso en elementos con exigencias acústicas: 
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- Tolerancia en las dimensiones (UNE-EN 772-16):  <= valor declarado por el fabricante con 
indicación de la categoría 
- Forma de la pieza (UNE-EN 771-1) 
- Especificaciones de los huecos: Disposición, volumen, superficie, espesor de los tabiquillos 
(UNE-EN 772-3) 
- Densidad absoluta  (UNE-EN 772-13):   
- Tolerancia de la densidad (UNE-EN 772-13):  El valor declarado por el fabricante estará 
dentro de los siguientes límites en función de la categoría: 
     - D1:  <= 10% 
     - D2:  <= 5% 
     - Dm:  <= desviación declarada por el fabricante en % 
Características esenciales en piezas para los usos previstos en el apartado 4.1 del DB HE 1: 
- Propiedades té rmicas (UNE-EN 1745) 
 - Permeabilidad al vapor de agua (UNE-EN 1745) 
Los caliches de cal no reducirán la resistencia de la pieza (después del ensayo reiterativo 
sobre agua en ebullición y posterior desecació n a una temperatura de 105°C) en más de un 10% 
si el ladrillo es para revestir y un 5% si es de cara vista, ni provocarán más desconchados de 
los admitidos una vez sumergido en agua un tiempo mínimo de 24 h. 
PIEZAS LD: 
Las características siguientes cumplirán con los valores declarados por el fabricante, 
ensayados según la norma correspondiente, dentro del límite de tolerancia indicado, en su 
caso. 
Características esenciales:  
-  Para uso en cara vista o con protección de mortero de capa fina: 
     - Durabilidad (resistencia hielo/deshielo) 
Caracterí sticas esenciales en piezas para uso en elementos con requisitos estructurales: 
-  Para piezas perforadas horizontalmente con una dimensión >= 400 mm y tabiquillos exteriores 
< a 12 mm que vaya a estar enlucidos: 
     - Expansión por humedad  (UNE-EN 772-19) 
- Para uso de cara vista o con protección de mortero de capa fina: 
     - Contenido en sales solubles activas (UNE-EN 772-5):  El valor declarado por el 
fabricante estará dentro de los límites especificados en la UNE-EN 771-1 en función de la 
categoría 
Características esenciales en piezas para uso en elementos con exigencias acústicas: 
- Densidad  aparente (UNE-EN 772-13):  <= 1000 kg/m3 
PIEZAS HD: 
Las características siguientes cumplirán con los valores declarados por el fabricante, 
ensayados según la norma correspondiente, dentro del límite de tolerancia indicado, en su 
caso. 
Características esenciales:  
- Durabilidad  (resistencia hielo/deshielo):  Indicación de la categoría en función del grado 
de exposición  
Caracterí sticas esenciales en piezas para uso en elementos con requisitos estructurales: 
- Expansión por humedad (UNE-EN 772-19) 
- Para uso de cara vista o con protección de mortero de capa fina: 
     - Contenido en sales solubles activas (UNE-EN 772-5):  El valor declarado por el 
fabricante estará dentro de los límites especificados en la UNE-EN 771-1 en función de la 
categoría 
Características esenciales en piezas para uso en elementos con exigencias acústicas: 
- Densidad aparente (UNE-EN 772-13):  >= 1000 kg/m3 
Características esenciales en piezas para uso  en cara vista o en barreras anticapilaridad: 
- Absorció n de agua:  <= valor declarado por el fabricante 
      - Cara vista (UNE-EN 771-1) 
      - Barreras anticapilaridad (UNE-EN 772-7) 
Características complementarias: 
- Succión inmersión 60 ±2 s (UNE-EN 772-11) :  <= valor declarado por el fabricante 
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
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Suministro: Empaquetados en palets, de forma no totalmente hermé tica. 
Almacenamiento: De manera que no se rompan o desportillen. No estarán en contacto con tierras 
que contengan soluciones salinas, ni con productos que puedan modificar sus características 
(cenizas, fertilizantes, grasas, etc.). 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
UNE-EN 771-1:2003 Especificaciones de piezas para fábrica de albañilería. Parte 1: Piezas de 
arcilla cocida. 
UNE-EN 771-1:2003/A1:2006 Especificaciones de piezas para fábrica de albañilería. Parte 1: 
Piezas de arcilla cocida. 
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Código Técnico de la 
Edificación Parte 2. Documento Básico de Seguridad estructural Fábrica DB-SE-F. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCIÓN 
 
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN: 
Si el material tiene que ser componente de la hoja principal del cerramiento exterior de un 
edificio, el fabricante debe declarar, como mínimo, los valores para las propiedades hídricas 
siguientes, según lo especificado en el apartado 4.1 del DB HS 1: 
- Absorción de agua por capilaridad 
- Succión o tasa de absorción de agua inicial (kg/m2.min) 
- Absorción de agua a largo plazo o por inmersión total (% o g/m3) 
El suministrador aportará la siguiente documentación, que acredita el marcado CE, según el 
sistema de evaluació n de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 
7.2.1 del CTE: 
 - Productos para muros, pilares y particiones (piezas Categoría I*). * Piezas con una 
resistencia a compresión declarada con una probabilidad de error inferior o igual al 5%. Se 
puede determinar con el valor medio o con el valor característico:   
     - Sistema 2+: Declaración de conformidad del fabricante y Certificación de Control de 
Producción en Fábrica  
 - Productos para muros, pilares y particiones (piezas Categoría II**). ** Piezas con una 
resistencia a compresión declarada con una probabilidad de error superior al 5%. Se puede 
determinar con el valor medio o con el valor característico:   
     - Sistema 4: Declaración de conformidad del fabricante  
En el embalaje o en el albarán de entrega constarán los siguientes datos: 
- Clasificación según DB-SE-F (Tabla 4.1) 
- Marca CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29  de 
diciembre y 1328/1995 de 28 de julio. El símbolo normalizado del marcado CE se acompañará de 
la siguiente información: 
      - Numero de identificación del organismo notificado (sólo para el sistema 2+) 
     - Marca del fabricante y lugar de origen 
     - Dos últimos dígitos del año en que se ha impreso el marcado CE. 
     - Número del certificado de conformidad del control de producción en fábrica, en su caso 
     - Referencia a la norma EN 771-1 
     - Descripción de producto: nombre genérico, material, dimensiones y uso al que va 
destinado. 
     - Información de las características esenciales según anexo ZA de la UNE-EN 771-1 
OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- El control de recepción  de material verificará que las características de los materiales 
son coincidentes con lo establecido en el proyecto y pliego de condiciones (CTE Parte 1. 
Art.7.2). Este control se divide en tres puntos básicos : 
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     - Control de documentación: documentos de origen (hoja  de suministro y etiquetado), 
certificado de garantía del fabricante (firmado por persona física) y los documentos de 
conformidad o autorizaciones administrativas exigidas, incluida la documentación 
correspondiente al marcado CE cuando sea  pertinente. 
     - Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: distintivos de 
calidad que aseguren el cumplimiento de las características técnicas y las avaluaciones 
técnicas de idoneidad de cumplimiento con CTE. 
     - Control de recepció n mediante ensayos: En caso que disponga de la Marca AENOR, u otra 
legalmente reconocida en un país de la UE, se podrá prescindir de los ensayos de control de 
recepción. La DF solicitará en este  caso, los resultados de los ensayos correspondientes al 
suministro recibido, segú n control de producción establecido en la marca de calidad de 
producto. 
-  En elemento estructural incluir la verificación: 
     - Control de recepción mediante ensayos:  En caso de que el acero disponga de la Marca 
AENOR, u otra legalmente reconocida en un país de la UE, se podrá  prescindir de los ensayos 
de control de recepción. La DF solicitará en este caso, los resultados de los ensayos 
correspondientes al suministro recibido, según control de producció n establecido por la marca 
de calidad de producto. 
- Se pedirán al contratista los certificados del fabricante que garanticen el cumplimi ento 
del pl iego de condiciones técnicas. 
- Antes de empezar l a obra , si varia el suministro, y cada 45000 unidades que llegue n a la 
obra se  harán los s iguientes ensayos de calidad: 
     - Absorción de agua (3 ladrillos) (UNE 67027) 
     - Eflorescencia (5 ladrillos cerámicos + 1 ladrillo de contraste) (UNE 67029) 
     - Resistencia a la helada (10 ladrillos) (UNE 67028) 
     - Resistencia a la compresión (10 ladrillos) ( UNE EN 772-1) 
     - Succión (3 ladrillos) (UNE EN 772-11) 
     - Masa (6 ladrillos) 
-  En elemento estructural incluir la verificación: 
     - Masa:  6 piezas  
     - Resistencia a compresión (UNE-EN 772-1):  6 piezas 
     - Eflorescencia (UNE 67029):  5 piezas 
     - Succión (UNE-EN 772-11):  3 piezas 
     - Absorción de agua (UNE 67027):  3 piezas  
     - Heladicidad (UNE 67028):  10 piezas 
     - Sobre 6 piezas se harán las siguientes comprobaciones geométricas, según UNE 67030: 
          - Tolerancia dimensional. 
          - Planeidad.  
          - Espesor mínimo de pared. 
En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se 
realizarán estos ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista. 
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Se seguirán las instrucciones de la DF  y los criterios de las normas de procedimiento 
indicadas en cada ensayo. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
Si en lo s plazos establecidos al empezar la obra no se hace la entrega de los certificados de 
calidad del fabricante, se realizará una serie completa de ensayo s sobre el material recibido 
a cargo del Contratista. 
En general, los resulta dos de los ensayos sobre todas las piezas de las muestras han de 
cumplir las condiciones especificadas. 
En el caso de la resistencia a compresión, el valor a comparar con la especificación se 
obtendrá con la fórmula:  Rck = Rc - 1,64 s, siendo: 
-  s: Desviació típica (n-1), s ^2 = (Rci – Rc) ^2/(n-1) 
- Rc:  Valor medio de las resistencias de las probetas 
- Rci:  Valor de resistencia de cada probeta 
- n:  Número de probetas ensayadas 
En caso de incumplimiento en un ensayo, se repetirá, a cargo  del contratista, sobre el  doble 
número de muestras del mismo lote, aceptándose este, cuando los resultados obtenidos sean 
conformes a las especificaciones exigidas. 
-  En elemento estructural incluir la verificación: 
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     - En el caso del ensayo de masa, se tomará  como resultado el valor medio de las 6 
determinaciones realizadas. 
 
 
B0FG - RASILLAS, BALDOSAS, TOBAS Y GRES EXTRUIDO 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B0FG5183. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Baldosas cerámicas para revestimientos, verticales o horizontales, obtenidas de una pasta de 
arcilla, silicio, fundentes y colorantes, cocida. 
Se han considerado las siguientes piezas: 
- Azulejo (prensado y esmaltado del grupo BIII) 
- Baldosa de gres extruido (pieza esmaltada o sin esmaltar de grupo AI o AII-a) 
- Baldosa de gres porcelánico  (pieza prensada normalmente sin esmaltar del grupo BI-a) 
- Baldosa de gres prensado esmaltado (pieza de grupo BI-b o BII-a) 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
Las baldosas cerámicas se clasifican según el método de fabricación: 
- Método A, baldosas extruidas. 
- Método B, baldosas prensadas en seco 
- Método C, baldosas fabricadas por otros métodos 
Las baldosas cerámicas se clasifican en diferentes grupos según la absorción de agua (E): 
  - Grupo I (E<=3%, baja absorción de agua): 
  - Grupo II (3%<E<=10%, absorción de agua midia) 
  - Grupo III ( E>10%), absorción de agua alta 

┌────────────────────────────────────────────────────────────────────────────┐ 
│   MÉTODO DE  │   GRUPO I   │   GRUPO IIa   │   GRUPO IIb   │    GRUPO III   │ 
│  FABRICACIÓN │   E<=3%     │  3%<E<=6%     │   6%<E<=10%   │    E>10%      │ 
│──────────────│─────────────│───────────────│───────────────│──────────────-│ 
│      A       │  Grupo AI   │ Grupo AIIa-1  │  Grupo AIIb-1 │ Grupo AIII    │ 
│  EXTRUIDAS   │  E<=3%      │               │               │               │ 
│              │             │───────────────│───────────────│               │ 
│              │             │ Grupo AIIa-2  │  Grupo AIIb-2 │               │ 
│              │             │               │               │               │ 
│──────────────│─────────────│───────────────│───────────────│──────────────-│ 
│       B      │ Grupo BI-a  │ Grupo BIIa    │  Grupo BIIb   │ Grupo BIII    │ 
│  PRENSADAS   │   E<=0,5%   │               │               │               │ 
│   EN SECO    │─────────────│               │               │                │ 
│              │ Grupo BI-b  │               │               │               │ 
│              │ 0,5%<E<=3%  │               │               │               │ 
└────────────────────────────────────────────────────────────────────────────┘ 

Como mínimo el 95% de las baldosas han de estar libres de defectos visibles que puedan afectar 
el aspecto de  una superficie mas grande de baldosa. 
Tendrá un color y textura uniformes en toda la superficie. Los ángulos y las aristas serán 
rectos y la cara vista plana. 
Cumplirá las condiciones requeridas por la DF. 
Tolerancias: 
Todas estas tolerancias se verificarán según la UNE_EN ISO 10545-2. 
- Grupo AI-a, AI-b, AII-a1 
    - Largo y ancho respecto a las dimensiones de fabricación:  ± 2% 
    - Espesor:  ± 10% 
    - Rectitud de los lados:  ± 0,6% 
    - Planeidad:  ± 1,5% 
    - Ortogonalidad:  ± 1% 
- Grupo AII-a2, AII-b1, AII-b2 y AIII 



                                                       PLIEGO DE CONDICIONS TECNICAS PARTICULARES 
 
PROYECTO  DE  RESTAURACION  INTERIOR  Y  ADECUACIÓN  A  LOS  NUEVOS  USOS   DEL   PABELLON DE ADMINISTRACIÓN DEL 
RECINTO HISTORICO DEL HOSPITAL DE LA SANTA CREU I SANT  PAU  DE  BARCELONA 
FASE6.2.2 - RESTAURACIÓN INTERIOR Y ACABADOS DE PLANTA 3 y 4 ALA OESTE              NOVIEMBRE 2012 
 

55 
  

    - Largo y ancho respecto a las dimensiones de fabricación:  ± 2% 
    - Espesor:  ± 10% 
    - Rectitud de los lados:  ± 0,6% 
    - Planeidad:  ± 1,5% 
    - Ortogonalidad:  ± 1% 
- Grupo BI-a, BI-b, BIIa, BIIb 
    - Largo y ancho respecto a las dimensiones de fabricación: 
        - 15 - 25 piezas/m2:  ± 0,6% 
        - 26 - 45 piezas/m2:  ± 0,75% 
        - 46 - 115 piezas/m2:  ± 1% 
    - Espesor: 
        - 15 - 45 piezas/m2:  ± 5% 
        - 46 - 400 piezas/m2:  ± 10% 
    - Rectitud de los lados: 
        - 15 - 115 piezas/m2:  ± 5% 
        - 116 - 400 piezas/m2:  ± 0,75% 
    - Planeidad: 
        - 15 - 115 piezas/m2:  ± 0,5% 
        - 116 - 400 piezas/m2:  ± 1% 
    - Ortogonalidad: 
        - 15 - 115 piezas/m2:  ± 0,6% 
        - 116 - 400 piezas/m2:  ± 1% 
- Grupo BIII 
    - Largo y ancho respecto a las dimensiones de fabricación: 
        - Lado <= 12 cm:  ± 0,75% 
        - Lado > 12 cm:  ± 0,5% 
    - Espesor: 
        - 46 - 400 piezas/m2:  ± 0,5 mm 
        - 16 - 45 piezas/m2:  ± 0,6 mm 
        - <= 15 piezas/m2:  ± 0,7 mm 
    - Rectitud de los lados:  ± 0,6% 
    - Planeidad: + 0,5%, - 0,3% 
    - Ortogonalidad:  ± 0,5% 
Todas estas tolerancias se verificarán según la UNE_EN ISO 10545-2. 
BALDOSAS CERÁMICAS PARA SUELOS: 
Características esenciales:  
    - Fuerza de rotura (ensayo ISO 10545-3): 
        -.Grupo AI-a:: si espesor >=7,5mm  mínimo 1300N, y si espesor < 7,5mm mínimo 600N 
        -.Grupo AI-b:: si espesor >=7,5mm  mínimo 1100N, y si espesor < 7,5mm mínimo 600N 
        - Grupo AII-a1: si  espesor >=7,5mm  mínimo 950N, y si espesor < 7,5mm  mínimo 600N 
        - Grupo AII-a2: si espesor >=7,5mm  mínimo 800N, y si espesor < 7,5mm  mínimo 600N 
        - Grupo AII-b1: >=900N 
        - Grupo AII-b2:  >=750N 
        - Grupo AIII:  >=600N 
        - Grupo BI-a: si espesor >= 7,5 mm  mínimo 1300 N ,y si espesor< 7,5 mm  mínimo 700N 
        - Grupo BI-b: si espesor >= 7,5 mm  mínimo 1100 N, y si espesor< 7,5 mm  mínimo 700N 
        - Grupo BII-a: si espesor >= 7,5 mm  mínimo 1100 N, y si espesor< 7,5 mm  mínimo 600N 
        - Grupo BII-b: si espesor >= 7,5 mm  mínimo 800 N, y si espesor< 7,5 mm  mínimo 500N 
        - Grupo BIII: si espesor >= 7,5 mm  mínimo 600 N, y si espesor< 7,5 mm  mínimo 200N 
BALDOSAS CERÁMICAS PARA SUELOS INTERIORES: 
Características esenciales:  
    -Reacción al fuego: A1 
    - Coeficiente de fricción:  El fabricante declarará el método de ensayo utilizado. 
BALDOSAS CERÁMICAS PARA SUELOS EXTERIORES: 
Características esenciales:  
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    - Coeficiente de fricción (para zonas peatonales):  El fabricante declarará el método de 
ensayo utilizado. 
    - Resistencia al derrape (para zonas donde circulen vehículos): El fabricante declarará el 
método de ensayo utilizado 
    - Durabilidad, resistencia a las heladas: Exigida de acuerdo con ISO 10545-12 
BALDOSAS CERÀ MICAS PARA PAREDES Y TECHOS: 
Características esenciales:  
     - Reacción al fuego A1  
    - Resistencia a la flexión (No aplicable a baldosas con fuerza de rotura >=3000N. Ensayo 
ISO 10545-4):  
        - Grupo AI-a: >=28 N/mm2 
        - Grupo AI-b: >=23 N/mm2 
        - Grupo AII-a1: >=20 N/mm2 
        - Grupo AII-a2: >=13 N/mm2 
        - Grupo AII-b1: >=17,5 N/mm2 
        - Grupo AII-b2: >=9 N/mm2 
        - Grupo AIII: >=8 N/mm2 
        - Grupo BI-a: >=35 N/mm2 
        - Grupo BI-b: >=30 N/mm2 
        - Grupo BII-a: >=22 N/mm2 
        - Grupo BII-b: >=18 N/mm2 
        - Grupo BIII: Si espesor >=7,5mm mínimo >=12N/mm2, y si grueso  <7,5mm mínimo 15N/mm2 
    - Adhesión: Aplicable para baldosas  que puedan estar expuestas a la caída accidental de 
objetos sobre áreas de tránsito (UNE-EN-12004)  
BALDOSAS CERÁMICAS PARA PAREDES Y TECHOS EXTERIORES: 
Características esenciales:  
    - Resistencia al choque térmico: Cuando corresponda (ISO 10545-9) 
    - Durabilidad, resistencia a las heladas: Cuando corresponda (ISO 10545-12) 
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
Suministro: Empaquetadas, en cajas. 
Almacenamiento: En su embalaje, en lugares protegidos de impactos y de la intemperie. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
UNE-EN 14411:2007 Baldosas cerámicas. Definiciones, clasificación, características y marcado. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCIÓN 
 
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN: 
El suministrador aportará la siguiente documentación, que acredita el marcado CE, según el 
sistema de evaluació n de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 
7.2.1 del CTE: 
 - Productos para recubrimiento de paredes o techos, en interiores o exteriores, sujetos a 
reglamentación de reacción al fuego de Nivel o Clase: A1***, F. *** Productos o materiales que 
no necesitan someterse a ensayo de reacción al fuego (por ejemplo productos o materiales de la 
clase A1 con arreglo a la Decisión 2006/605/CE),  
 - Productos para pavimentos interior incluyendo zonas cerradas de transporte público de Nivel 
o Clase: A1***, F. *** Productos o materiales que no necesitan someterse a ensayo de reacción 
al fuego (por ejemplo productos o materiales de la clase A1 con arreglo a la Decisión 
2006/605/CE),  
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 - Productos para pavimentos exteriores y acabados de carretera para cubrir áreas de 
circulación peatonal y vehicular,  
 - Productos para recubrimiento de paredes o techos, en interiores o exteriores, para usos no 
sujetos a reglamentación de reacción al fuego ni de sustancias peligrosas:   
     - Sistema 4: Declaración de conformidad del fabricante  
 - Productos para pavimentos sujetos a reglamentaciones sobre sustancias peligrosas,  
 - Productos para recubrimiento de paredes o techos, en interiores o exteriores, sujetos a 
reglamentación de sustancias peligrosas, y en techos interiores suspendidos sujetos a 
requisitos de seguridad durante el uso:   
     - Sistema 3: Declaración de conformidad del fabricante y Ensayo inicial de tipo  
Las baldosas cerámicas y/o su embalaje han de ir marcadas con: 
    - La marca comercial y/o una marca de fabricación apropiada, y el país de origen 
    - La marca de primera calidad. 
    - La referencia del anexo correspondiente a la norma europea (UNE EN 14411) y su 
clasificación, cuando sea aplicable. 
    - Las medidas nominales y  las medidas de fabricación modular (M) o no modular 
    - La naturaleza de la superficie (GL esmaltada o UGL no esmaltada) 
El embalaje y/o documentació n comercial han de llevar el marcado CE de conformidad con lo que 
disponen los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio. El 
símbolo normalizado CE debe ir acompañ ado por la siguiente información: 
- Referencia a la norma EN 14411  
- Nombre o marca del fabricante 
- Dos ultimas cifras del año de impresión del marcado 
- Clasificación del producto y usos finales previstos.  
- Indicaciones para identificar las características del producto en base a las 
especificaciones técnicas. 
Si el material ha de ser componente de la parte ciega del cerramiento exterior de un espacio 
habitable,  el fabricante declarará, como mínimo, los valores para las siguientes propiedades 
higrotérmicas. según lo especificado en el apartado 4.1 del DB HE 1: 
- Conductividad térmica (W/mK) 
- Factor de resistencia a la difusión del vapor de agua 
 
 
B4 - MATERIALES PARA ESTRUCTURAS 
B44 - MATERIALES DE ACERO PARA ESTRUCTURAS 
B44Z - PLANCHAS Y PERFILES DE ACERO 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B44Z5A2A. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Perfiles de  acero para usos estructurales, formados por pieza simple o compuesta y cortados a 
medida o trabajados en taller. 
Se han considerado los siguientes tipos: 
 - Perfiles de acero laminado en caliente, de las series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, de 
acero S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, según UNE-EN 10025-2 
 - Perfiles de acero laminado en caliente de las series L, LD, redondo, cuadrado, rectangular 
o plancha,  de acero S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, según UNE-EN 10025-2 
 - Perfiles huecos de acero laminado en caliente de las series redondo, cuadrado o 
rectangular, de acero S275J0H o S355J2H, según UNE-EN 10210-1 
- Perfiles  huecos conformados en frío de las series redondo, cuadrado o rectangular de acero 
S275J0H o S355J2H, según UNE-EN 10219-1 
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- Perfiles conformados en frí o de las series L, LD, U, C, Z, u Omega, de acero S235JRC, según 
UNE-EN 10025-2 
- Perfiles de acer o laminado en caliente, en plancha, de acero con resistencia mejorada a la 
corrosión atmosférica S355J0WP o S355J2WP, según PNE-EN 10025-5 
Se han considerado los siguientes tipos de unión: 
- Con soldadura 
- Con tornillos 
Se  han considerado los acabados de protección siguientes (no aplicable a los perfiles de 
acero con resistencia mejorada a la corrosión atmosférica): 
- Una capa de imprimación antioxidante 
- Galvanizado 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
No presentará defectos internos o externos que perjudiquen su correcta utilización. 
PERFILES DE ACERO LAMINADO EN CALIENTE: 
El fabricante garantizará que la composición química y las características mecánicas y 
tecnológicas del acero utilizado en la fabricación de perfiles, secciones y planchas, cumple 
las determinaciones de las normas  de condiciones técnicas de suministro siguientes: 
- Perfiles de acero laminado en caliente:   UNE-EN 10025-1 y UNE-EN 10025-2 
- Perfiles de acero laminado en caliente con resistencia mejorada a la corrosión atmosférica:  
UNE-EN 10025-1 y  PNE-EN 10025-5 
Las dimensiones y las tolerancias dimensionales y de forma serán las indicadas en las sigui 
entes normas: 
- Perfil IPN:  UNE-EN 10024 
- Perfil IPE, HEA, HEB y HEM:  UNE-EN 10034 
- Perfil UPN:  UNE-EN 10279 
- Perfil L y LD:  UNE-EN 10056-1 y UNE-EN 10056-2 
- Perfil T:  UNE-EN 10055 
- Redondo:  UNE-EN 10060 
- Cuadrado:  UNE-EN10059 
- Rectangular:  UNE-EN 10058 
- Plancha:  EN 10029 o UNE-EN 10051 
PERFILES PERFORADOS: 
El fabricante garantizará que la composición química y las características mecánicas y 
tecnológicas del acero utilizado en la fabricación de perfiles cumple las determinaciones de 
las normas de condiciones técnicas  de suministro siguientes: 
- Perfiles huecos de acero laminado en caliente:  UNE-EN 10210-1 
- Perfiles huecos conformados en frío:  UNE-EN 10219-1 
Las tolerancias dimensionales cumplirán las especificaciones de las siguientes normas: 
- Perfiles huecos de acero laminado en caliente:  UNE-EN 10210-2 
- Perfiles huecos conformados en frío:  UNE-EN 10219-2 
PERFILES CONFORMADOS EN FRÍO: 
El fabricante garantizará que la composición química y las características mecánicas y 
tecnológicas del acero utilizado en la fabricación de perfiles y secciones, cumple las 
determinaciones de las normas de condicione s técnicas de suministro del producto de partida. 
Las tolerancias dimensionales y de la sección transversal cumplirán las especificaciones de la 
norma UNE-EN 10162. 
PERFILES TRABAJADOS  EN TALLER CON SOLDADURA: 
El material de aportación utilizado será apropiado a los materiales a soldar y al 
procedimiento de soldadura. 
Las características mecánicas del material de aportación serán superiores a las del material 
base. 
En aceros de resistencia mejorada a la corrosión atmosférica, la resistencia a la corrosión 
del material de aportación será equivalente a la del material base. 
Los procedimientos autorizados para realizar uniones soldadas son: 
- Metálico por arco con electrodo revestido (por arco manual) 
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- Por arco con hilo tubular, sin protección gaseosa 
- Por arco sumergido con hilo/alambre 
- Por arco sumergido con varilla/electrodo desnudo 
- Por arco con gas inerte 
- Por arco con gas activo 
- Por arco con hilo tubular, con protección de gas activo 
- Por arco con hilo tubular, con protección de gas inerte 
- Por arco con electrodo de volframio y gas inerte 
- Por arco de espárragos 
Las soldaduras se hará n por soldadores certificados por un organismo acreditado y 
cualificados según la UNE-EN 287-1. 
Antes de empezar a soldar se verificará que las superficies y bordes  a soldar son apropiados 
al proceso de soldadura y que están libres de fisuras. 
Todas las superficies a soldar se limpiarán de cualquier material que pueda afectar 
negativamente la calidad de la soldadura o perjudicar el proceso de soldeo. Se mantendrán 
secas y libres de condensaciones. 
Se evitará la proyección de chispas erráticas del arco. Si se produce debe sanearse la 
superficie de acero. 
Se evitará la proyección de soldadura. Si se  produce debe ser eliminada. 
Lo s componentes a soldar estarán correctamente colocados y fijos en su posición mediante 
dispositivos apropiados o soldaduras de punteo, de manera que las uniones a soldar sean 
accesibles y visibles para el soldador. No se introducirán soldaduras a dicionales. 
El armado de los componentes estructurales se hará de forma que las dimensione s finales estén 
dentro de las tolerancias establecidas. 
 Las soldaduras provisionales se ejecutarán siguiendo las especificaciones generales. Se 
eliminarán todas las soldaduras de punteo que no se incorporen a las soldaduras finales.  
Cuando el tipo de material del acero y/o la velocidad de enfriamiento puedan producir un 
endurecimiento de la zona térmicamente afectada se considerará la utilización del 
precalentamiento. Éste se extenderá  75 mm en cada componente del metal base. 
No se ac elerará el enfriamiento de las soldaduras con medios artificiales. 
Los cordones de soldadura sucesivos no producirán muescas. 
Los defectos de soldadura no se taparán con soldaduras posteriore s. Se eliminarán de cada 
pasada antes de hacer la siguiente. 
Después de hacer un cordón de soldadura y antes de hacer el siguiente, es necesario limpiar la 
escoria mediante una piqueta y un cepillo. 
La ejecución de los diferentes tipos de soldaduras se hará de acuerdo con los requisitos 
establecidos en el apartado 10.3.4 del DB-SE A para obras de edificación o de acuerdo con el 
artí culo 640.5.2 del PG3 para obras de ingeniería civil. 
Se reducirán al mínimo el número de soldaduras a efectuar en la obra. 
Las operaciones de corte se harán con sierra, cizalla y oxicorte automático. Se admite el 
oxicorte manual únicamente cuando el procedimiento automático no se pueda practicar. 
Se aceptan los cortes practicado s con oxicorte si no presentan irregularidade s 
significativas y si se eliminan los restos de escoria. 
Se pueden utilizar procedimientos de conformado en caliente o en fr ío siempre que las 
características del material no queden por debajo de los valores especificados. 
Para el conformado en caliente se seguirán las recomendaciones del productor siderúrgico. El 
doblado o conformado no se r ealizará en el intervalo de calor azul  (250ºC a 380ºC). 
El conformado en frío se hará respetando las limitaciones indicadas en la norma del producto. 
No se admiten los martillazos. 
Los ángulos entrantes y entallas tendrán un acabado redondeado con un radio mínimo de 5 mm. 
Tolerancias de fabricación: 
- En obras de edificación:  Límites establecidos en el apartado 11.1 del  DB-SE A 
- En obras de ingeniería civil:  Límites establecidos en el artículo 640.12 del PG3  
PERFILES TRABAJADOS  EN TALLER CON TORNILLOS: 
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Se utilizarán tornillos normalizados con características mecáni cas de acuerdo con la UNE-EN 
ISO 898-1. 
Los tornillos avellanados, tornillos calibrados, pernos articulados y los tornillos 
hexagonales de inyección se utilizarán siguiendo las instrucciones de su fabricante  y 
cumplirán los requisitos a dicionales que les sean de aplicación. 
La situación de los tornillos en la unión será  tal que reduzca la posibilidad de corrosión y 
pandeo local de las chapas, y facilite el montaje y las inspecciones. 
El diámetro nominal mínimo de los tornillos será de 12 mm. 
 La rosca puede estar incluida en el plano de corte, excepto en el caso que los tornillos se 
utilicen como calibrados. 
Después del apriete la espiga del tornillo debe sobresalir de la rosca de la tuerca. Entre la 
superficie de apoyo de la tuerca y la parte no roscada de la espiga habrá, como mínimo: 
- En tornillos pretensados:  4 filetes completos más la salida de la rosca 
- En tornillos sin pretensar: 1 filete completo más la salida de la rosca 
Las superficies de las cabezas de tornillos y tuercas estarán perfectamente planas y limpias. 
En los tornillos colocados en posición vertical, la tuerca estará situada por debajo de la 
cabeza del tornillo. 
En los agujeros redondos normales y con tornillos sin pretensar no es necesario utilizar 
arandelas. Si se utilizan irán bajo la cabeza de los tornillos, serán achaflanadas y el 
chaflán estará situado hacia la cabeza del  tornillo. 
En los tornillos pretensados, las arandelas serán planas endurecidas e irán colocadas de la 
siguiente forma: 
- Tornillos 10.9: debajo de la cabeza del tornillo y de la tuerca 
- Tornillos 8.8: debajo del elemento que gira 
Los agujeros para los tornillos s e harán  con taladradora mecánica. Se admite otro 
procedimiento siempre que proporcione un acabado equivalente. 
Se permite la ejecució n de agujeros mediante punzonado siempre que se cumplan los requisitos 
establecidos en el apartado 10.2.3 del DB-SE A en obras de edificación o los establecidos en 
el apartado 640.5.1.1 del PG3 en obras de ingeniería civil. 
Se recomienda que, siempre que sea posible, se taladren de una sola vez los huecos que 
atraviesen dos o más piezas. 
Los agujeros alargados se realizarán mediante una sola operación de punzonado, o con la 
perforació n o punzonado de dos agujeros y posterior oxicorte. 
Despué s de perforar las piezas y antes de unirlas se eliminarán las rebabas. 
Los tornillos y las  tuercas no se deben soldar. 
Se colocarán el número suficiente de tornillos de montaje para asegurar la inmovilidad de las 
piezas armadas y el contacto íntimo de las piezas de unión. 
Las tuercas se montarán de manera que su marca de designación sea visible después del montaje. 
En  los tornillos sin pretensar, cada conjunto de tornillo, tuerca y arandela(as) se apretará 
hasta llegar al “apretado a tope” sin sobretensar los tornillos.  En grupos de tornillos este 
proceso se hará progresivamente empezando por los tornillos situados en el centro. Si es 
necesario se harán ciclos adicionales de apriete. 
An tes de empezar el pretensado, los tornillos pretensados de un grupo se apretarán de acuerdo 
con lo indicado para los tornillos sin pretensar. Para que el pretensado sea uniforme se harán 
ciclos adicionales de apriete. 
Se reti rarán los conjuntos de tornillo pretensado, tuerca y arandela(as) que después de 
apretados hasta el pretensado mínimo se aflojen. 
El apriete de los tornillos pretensados se hará mediante uno de los procedimientos siguientes: 
- Método de control del par torsor 
- Método del giro de tuerca 
- Método del indicador directo de tensión 
Las operaciones de corte se harán con sierra, cizalla y oxicorte automático. Se admite el 
oxicorte manual únicamente cuando el procedimiento automático no se pueda practicar. 
Se aceptan los cortes practicado s con oxicorte si no presentan irregularidade s 
significativas y si se eliminan los restos de escoria. 
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Se pueden utilizar procedimientos de conformado en caliente o en fr ío siempre que las 
características del material no queden por debajo de los valores especificados. 
Para el conformado en caliente se seguirán las recomendaciones del productor siderúrgico. El 
doblado o conformado no se r ealizará en el intervalo de calor azul  (250ºC a 380ºC). 
El conformado en frío se hará respetando las limitaciones indicadas en la norma del producto. 
No se admiten los martillazos. 
Los ángulos entrantes y entallas tendrán un acabado redondeado con un radio mínimo de 5 mm. 
Tolerancias de fabricación: 
- En obras de edificación:  Límites establecidos en el apartado 11.1 del DB-SE A 
- En obras de ingeniería civil:  Límites establecidos en los apartados 640.5 y 640.12 del PG3 
PERFILES PROTEGIDOS CON IMPRIMACION ANTIOXIDANTE: 
La capa de imprimación antioxidante cubrirá uniformemente todas las superficies de la pieza. 
No presentará fisuras, bolsas ni otros desperfectos. 
Antes de  aplicar la capa de imprimación las superficies a pintar deben estar preparadas 
adecuadamente de acuerdo con las normas UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 y UNE-EN ISO 
8504-3. 
Previamente  al pintado se comprobará que las superficies cumplen los requisitos dados por el 
fabricante para el producto a aplicar. 
 La pintura de imprimación se utilizará siguiendo las instrucciones de su fabricante. No se 
utilizará si ha superado el tiempo de vida útil o el tiempo de endurecimiento después de la 
apertura del recipiente. 
Si se  aplica más de una capa se utilizará para cada una un color diferente. 
Después de la aplicación de la pintura las superficies se protegerán de la acumulación de agua 
durante un cierto tiempo. 
No se  utilizarán materiales de protección que perjudiquen la calidad de la soldadura a menos 
de 150 mm de la zona a soldar. 
 Las soldaduras y el metal base adyacente no se pintarán sin haber eliminado previamente la 
escoria. 
 La zona sin revestir situada alrededor del perímetro de la unión con tornillos no se tratará 
hasta que no se haya inspeccionado la unión. 
PERFILES GALVANIZADOS: 
El recubrimiento de zinc será homogéneo y continuo en toda la superficie. 
No se apreciarán grietas, exfoliaciones ni desprendimientos del recubrimiento. 
La galvanización se hará de acuerdo con las normas UNE-EN ISO 1460 o UN E-EN ISO 1461, según 
corresponda. 
Se sellarán todas las soldaduras antes de efectuar un decapado previo a la galvanización. 
 Si el componente prefabricado tiene espacios cerrados se dispondrán agujeros de venteo o 
purga. 
Antes de pintarlas, las superficies galvanizadas se limpiarán y tratarán con pintura 
anticorrosiva con diluyente ácido o con chorreado barredor. 
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
Suministro: de manera que no sufran deformaciones ni esfuerzos no previstos. 
Almacenamiento: Siguiendo las instrucciones del  fabricante. En lugares secos, sin contacto 
directo con el suelo y protegidos de la intempe rie, de manera que no se alteren sus 
condiciones. 
No se d eben utilizar si se ha superado la vida útil en almacén especificada por el 
fabricante. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
kg de peso necesario suministrado en la obra, calculado según las especificaciones de la DT, 
de acuerdo con los siguientes criterios: 
- El peso unitario para su cálculo tiene que ser el teórico 
- Para poder usar otro valor diferente al teórico, hace falta la aceptación expresa de la DF 
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Estos criterios incluyen las pérdidas de material correspondientes a recortes. 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
NORMATIVA GENERAL: 
UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1: 
Condiciones técnicas generales de suministro. 
UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2: 
Condiciones técnicas de suministro de los aceros estructurales no aleados. 
UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construcción, acabados en caliente, de acero no 
aleado de grano fino. Parte I: condiciones técnicas de suministro. 
UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construcción conformados en frío de acero no aleado y 
de grano fino.Parte 1:Condiciones técnicas de suministro. 
UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frío. Condiciones técnicas de suministro. 
Tolerancias dimensionales y de la sección transversal. 
OBRAS DE EDIFICACIÓN: 
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Código Técnico de la 
Edificación Parte 2. Documento Básico de Acero DB-SE-A 
* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecución de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas 
para edificación. 
OBRAS DE INGENIERÍA CIVIL: 
* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados artículos del 
Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes relativos a 
Hormigones y Acero. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCIÓN 
 
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN EN PERFILES DE ACERO LAMINADO Y PERFILES 
DE ACERO HUECOS: 
Cada producto deberá estar marcado de forma clara e indeleble con la siguiente información: 
- El tipo, la calidad y, si es aplicable, la condición de suministro mediante su designación 
abreviada 
- Un número que identifique la colada (aplicable únicamente en el caso de inspección por 
coladas) y, si es aplicable, la muestra 
- El nombre del fabricante o su marca comercial 
- La marca del organismo de control externo (cuando sea aplicable) 
- Llevarán el marcado CE de conformidad con lo que disponen los Reales Decretos 1630/1992 de 
29 de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio 
La marca estará situada en una posición próxima a uno de los extremos de cada producto o en la 
sección transversal de corte. 
Cuando los productos se suministren en paquetes el marcado se hará con una etiqueta adherida 
al paquete o sobre el primer producto del mismo. 
PERFILES DE ACERO LAMINADO EN CALIENTE: 
El suministrador aportará la siguiente documentación, que acredita el marcado CE, según el 
sistema de evaluació n de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 
7.2.1 del CTE: 
 - Productos para uso en estructuras metálicas o en estructuras mixtas metal hormigón:   
     - Sistema 2+: Declaración de conformidad del fabricante y Certificación de Control de 
Producción en Fábrica  
El símbolo normalizado CE (de acuerdo con  la directiva 93/68/CEE) se colocará sobre el 
producto acompañado por: 
- El número de identificación del organismo de certificación 
- El nombre o marca comercial y dirección declarada del fabricante 
- Los dos últimos dígitos del año de impresión del marcado 
- El número del certificado de conformidad CE o del certificado de producción en fábrica (si 
procede) 



                                                       PLIEGO DE CONDICIONS TECNICAS PARTICULARES 
 
PROYECTO  DE  RESTAURACION  INTERIOR  Y  ADECUACIÓN  A  LOS  NUEVOS  USOS   DEL   PABELLON DE ADMINISTRACIÓN DEL 
RECINTO HISTORICO DEL HOSPITAL DE LA SANTA CREU I SANT  PAU  DE  BARCELONA 
FASE6.2.2 - RESTAURACIÓN INTERIOR Y ACABADOS DE PLANTA 3 y 4 ALA OESTE              NOVIEMBRE 2012 
 

63 
  

- Referencia a la norma EN 10025-1 
- Descripción del producto: nombre genérico, material, dimensiones y uso previsto 
- Información de las características esenciales indicadas de la siguiente forma: 
     - Designación del producto de acuerdo con la norma correspondiente de tolerancias 
dimensionales, según el capítulo 2 de la norma EN 10025-1 
     - Designación del producto de acuerdo con el apartado 4.2 de las normas EN 10025-2 a EN 
10025-6 
 CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN EN PERFILES DE ACERO CONFORMADOS: 
Deberán estar marcados individualmente o sobre el paquete con una marca clara e indeleble que 
contenga la siguiente información: 
- Dimensiones del perfil o número del plano de diseño 
- Tipo y calidad del acero 
- Referencia que indique que los perfiles se han fabricado y  ensayado según UNE-EN 10162; si 
se requiere, el marcado CE 
- Nombre o logotipo del fabricante 
- Código de producción 
- Identificación del laboratorio de ensayos externo (cuando sea aplicable) 
- Código de barras, según ENV 606, cuando la información mínima anterior se facilite en un 
texto claro 
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN EN  PERFILES PERFORADOS: 
Cada perfil deberá estar marcado de forma clara e indeleble con la siguiente información: 
- La designación abreviada 
- El nombre o las siglas (marca de fábrica) del fabricante 
- En el caso de inspección y ensayos específicos, un número de identificación, por ejemplo el 
número de pedido, que permita relacionar el producto o la unidad de suministro y el documento 
correspondiente (ú nicamente aplicable a los perfiles huecos conformados en frío) 
Cuando los productos se suministren en paquetes el marcado se hará con una etiqueta adherida 
al paquete. 
OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Inspección  visual del material en su recepción. Se  controlarán las características 
geométricas cómo mínimo sobre un 10% de las piezas recibidas. El suministro del material se 
realizará con la inspección  requerida (UNE-EN 10204). 
- A efectos de control de apilamiento, la unidad de inspección cumplirá las siguientes 
condiciones: 
     - Correspondencia con el mismo tipo y grado de acero. 
     - Procedencia de fabricante 
     - Pertenece a la misma serie en función del espesor máximo de la sección: 
           - Serie ligera:  e <= 16mm 
          - Serie media:  16 mm <= e <= 40 mm 
          - Serie pesada:  e > 40 mm 
- El control de recepción  de material verificará que las características de los materiales 
son coincidentes con lo establecido en el proyecto y pliego de condiciones (CTE Parte 1. 
Art.7.2). Este control se divide en tres puntos básicos : 
     - Control de documentación: documentos de origen (hoja  de suministro y etiquetado), 
certificado de garantía del fabricante (firmado por persona física) y los documentos de 
conformidad o autorizaciones administrativas exigidas, incluida la documentación 
correspondiente al marcado CE cuando sea  pertinente. 
     - Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: distintivos de 
calidad que aseguren el cumplimiento de las características técnicas y las avaluaciones 
técnicas de idoneidad de cumplimiento con CTE. 
     - Control de recepción mediante ensayos:  En caso de que el acero disponga de la Marca 
AENOR, u otra legalmente reconocida en un país de la UE, se podrá  prescindir de los ensayos 
de control de recepción. La DF solicitará en este caso, los resultados de los ensayos 
correspondientes al suministro recibido, según control de producció n establecido por la marca 
de calidad de producto. 
- Las unidades de inspección (UNE-EN 10025-2, Punto 8.3), serán fracciones de cada grupo afín, 
con un peso máximo de: 
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     - Por lote: 20 t  
     - Por colada: 40 t ( peso perfiles < 100 kg/m);  60 t ( peso perfiles > 100 kg/m); 80 t ( 
peso perfiles > 200 t) 
Para cada lote, se realizarán los siguientes ensayos mecánicos (UNE EN 10025-1, Apartado 
10.2): 
- Ensayo de tracción de una probeta para la determinación del límite elástico aparente 
superior, la resistencia a tracción y el alargamiento según UNE-EN 10002-1. 
-  Ensayo de doblado simple de una probeta de plancha de acero según UNE-EN ISO 7438 
- En perfiles de acero laminado, ensayo de flexión por choque (resiliencia) de seis probetas 
de plancha de acero según UNE-EN 7475-1, UNE-EN 7475-2.  Los productos con espesor nominal 
inferior a 6 mm, no requieren ensayos de flexión por choque ( UNE-EN 10025, Punt 7.3.2.1) 
- En perfiles de acero huecos, ensayo de aplastamiento (perfiles huecos redo ndos) según UNE-
EN ISO 8492 (1 probeta) 
Siempre que cambie la colada de procedencia del material, se realizará un ensayo químico (UNE 
EN 10025-1, Apartado 10.1) de la composición del acero, con determinación de: 
     Carbono: UNE 7014, UNE 7331, UNE 7349 
     Fósforo: UNE 7029 
     Azufre: UNE 7019 
     Nitrógeno: UNE 36317-1, UNE 36317-2 
   Y en acero laminado, además: 
     Silicio:  UNE 7028 
     Manganeso: UNE 7027 
  En acero laminado, a criterio de la DF se realizará además, el ensayo de durez a Brinell 
(UNE-EN ISO 6506). 
- En el caso de perfiles galvanizados, se comprobará  la masa y grosor del recubrimiento (UNE-
EN ISO 1461, UNE-EN ISO 2178) por métodos magnéticos, sobre un 10 % de las piezas recibidas. 
OPERACIONES DE CONTROL EN UNIONES SOLDADAS: 
- Recepción del certificado de calidad de las características de los electrodos. 
- AnteS de empezar a obra, y siempre que se cambie el tipo de material de aportación : 
     - Preparació n de una probeta mecanizada, soldadas con el material de aportación 
previsto, i ensayo a tracción (UNE-EN ISO 15792-1). Antes de este ensayo, se realizará una 
radiografía de la soldadura realizada (UNE-EN 1435), por tal de constatar que el cordón está  
totalmente lleno de material de aportación. 
     - Ensayo de tracción del metal aportado (UNE-EN ISO 15792-1) 1 probeta 
     - Ensayo de resiliencia del metal aportado (UNE-EN ISO 15792-1) 1 probeta 
- Las características mecánicas del material de aportación tienen que ser superiores a las del 
material base.  
- En aceros de resistencia mejorada a la corrosión atmosférica, la resistencia a la corrosión 
del material de aportación tiene que  ser equivalente a la del material base. 
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
- Las muestras para los ensayos químicos se tomarán de la unidad de inspección según los 
criterios establecidos en la norma UNE EN-ISO  14284 (UNE EN 10025-1) 
 - En perfiles laminados y conformados las muestras para los ensayos mecánicos se tomarán segú 
n los criterios establecidos en las UNE EN 10025-2 a UNE 10025-6. Las localizaciones de las 
muestras seguirán los criterios establecidos en el anexo A de la UNE EN 10025-1. 
- Para la preparación de las probetas se aplicarán los requisito s establecidos en la UNE EN 
ISO 377 
- Para la preparación de probetas para ensayo de tracción se aplicará la UNE EN  10002-1 
- En perfiles laminados, para la preparación de probetas para ensayo a flexió n por choque 
(resiliencia) se aplicará la  UNE 10045-1. También son de aplicación los siguientes 
requerimientos: 
     - Para espesores nominales >12 mm: mecanizar probetas de 10x10 mm 
     - Para espesores nominales <= 12 mm: el ancho mínimo de la probeta será de 5 mm 
- Las muestras y probetas estarán marcadas de manera que se recon ozcan los productos 
originales, así como su localización y orientación del producto. 
- Las muestras y los criterios de conformidad quedan establecidos en la norma UNE-EN 10219-1 
siguiendo los parámetros de la tabla D.1. 
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INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
- No se aceptarán perfiles que no estén con las garantías correspondientes y no vayan marcados 
adecuadamente. 
- Si los resultados de todos los ensayos de recepción de un lote cumplen lo prescrito, este es 
aceptable. 
- Si algún resultado no cumple con lo  prescrito, pero se ha observado en el correspondiente 
ensayo alguna anomalía no imputable al material (como defecto en la mecani zación de la 
probeta, irregular funcionamiento de la maquinaria de ensayo...) el ensayo se considerará nulo 
y se repetirá correctament e con una nueva probeta.  
- Si algún resultado no cumple lo prescrito habié ndolo realizado correctamente, se realizarán 
2 contra ensayos según UNE-EN 10021, sobre probetas tomadas de dos piezas diferentes del lote 
que se está ensayando. Si ambos resultados (de los contra ensay os) cumplen lo prescrito, la 
unidad de inspección será aceptable, en caso contrario se rechazará. 
- Cuando se sobrepase alguna de las tolerancias especificadas en algún control geométric o, se 
rechazará la pieza incorrecta. Además se aumentará el control, en el apartado incompleto, 
hasta un 20% de unidades. Si aún se encuentran irregularidades, se harán las oportunas 
correcciones y/o rechazos y se hará  el control sobre el 100 % de las unidades con las 
oportunas actuaciones según el resultado. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO  EN UNIONES SOLDADAS: 
- El material de aportación cumplirá las condiciones mecánicas indicadas. 
- En las probetas preparadas con soldaduras, la línea de rotura tiene que quedar fuera de la 
zona de influencia de la soldadura. 
 
 
B6 - MATERIALES PARA CERRAMIENTOS Y DIVISORIAS 
B6B - MATERIALES PARA CERRAMIENTOS Y DIVISORIAS DE YESO LAMINADO 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B6B11311,B6B12311,B6BZ1A10. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Perfil de plancha de acero galvanizado en caliente para un proceso de inmersió n continua para 
soporte de cerramiento de cartón-yeso. 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
Los perfiles deberán satisfacer las características geomé tricas y dimensionales que les sean 
propias. 
Tendrá la superficie lisa y uniforme. 
No tendrá golpes, poros ni otras deformaciones o defectos superficiales. 
El recubrimiento protector será homogéneo y continuo en toda la superficie y no tendrá 
grietas, exfoliaciones ni desprendimientos. El recubrimiento protector será conforme a alguna 
de las clases siguientes (según las normas EN 10326 o EN 10327): 
- Recubrimiento protector de zinc:  Z275, Z140, Z100 
- Recubrimiento protector de zinc-aluminio:  ZA130, ZA095 
- Recubrimiento protector de aluminio-zinc:  AZ150, AZ100  
El fabricante establecerá  el espesor nominal, la longitud nominal y la anchura nominal 
Los perfiles que constituyen la estructura de soporte de las placas de yeso laminado han de 
designarse de la siguiente manera:  
- La expresión “perfilería metálica” 
- Referencia a la norma europea EN 14195 
- La descripción específica del fabricante 
- La clase de recubrimiento de protección 
- La letra prefijo del perfil seguida de les dimensiones nominales, en mm, en el orden 
siguiente: 
     - Dimensiones de la sección transversal 
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     - Espesor 
     - Longitud 
Toleranci as: 
- Longitud del perfil (L): 
     - L =< 3 000 mm:  ± 3 mm 
     - 3 000 < L =< 5 000 mm:  ± 4 mm 
     - L >= 5 000 mm:  ± 5 mm 
- Anchura del perfil:  ± 0,5 mm 
- Anchura  del ala: 
     - Ala comprendida entre dos pliegues:  ± 0,5 mm 
     - Ala comprendida entre pliegue y borde cortado:  ± 1,0 mm 
- Ángulo formado por el ala y el alma:  ± 2º 
- Rectitud del perfil:  < L/400 (L=longitud nominal) 
- Torsión: relación h/W < 0,1 (W=anchura nominal; h=distancia que se separa de una superficie 
plana e extremo no trabado del perfil) 
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
Suministro: Con los elementos que se precisen con el fin de asegurar su rectitud. 
Almacenamiento: En posición horizontal, sobre superficies planas, sin contacto con el suelo y 
protegidos de la suciedad y de impactos. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
UNE-EN 14195:2005 Perfilería metálica para su uso en sistemas de placas de yeso laminado. 
Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo. 
UNE-EN 14195:2005/AC:2006 Perfilería metálica para su uso en sistemas de placas de yeso 
laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCIÓN 
 
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN: 
Los perfiles irán marcados de manera clara e indeleble, con la siguiente información como 
mínimo: 
- Referencia a la norma europea EN 14195 
- Nombre, marca comercial u otros medios de identificación  del fabricante 
- Identificación de la perfilería según el sistema de designación m encionado anteriormente 
- Deberán llevar el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 
1630/1992 de 29 de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio 
El suministrador aportará la siguiente documentación, que acredita el marcado CE, según el 
sistema de evaluació n de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 
7.2.1 del CTE: 
 - Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reacción al fuego de Prestación o 
Característica: Reacción al fuego. Productos que satisfacen la Decisión de la Comisión 
96/603/CE modificada,  
 - Productos para usos no sujetos a reglamentaciones sobre reacción al fuego:   
     - Sistema 4: Declaración de conformidad del fabricante  
 - Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reacción al fuego de Prestación o 
Característica: Reacción al fuego:   
     - Sistema 3: Declaración de conformidad del fabricante y Ensayo inicial de tipo  
OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
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- Inspección visual del material en su recepción, en referencia al aspecto y características 
geométricas. 
- El control de recepción  de material verificará que las características de los materiales 
son coincidentes con lo establecido en el proyecto y pliego de condiciones (CTE Parte 1. 
Art.7.2). Este control se divide en tres puntos básicos : 
     - Control de documentación: documentos de origen (hoja  de suministro y etiquetado), 
certificado de garantía del fabricante (firmado por persona física) y los documentos de 
conformidad o autorizaciones administrativas exigidas, incluida la documentación 
correspondiente al marcado CE cuando sea  pertinente. 
     - Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: distintivos de 
calidad que aseguren el cumplimiento de las características técnicas y las avaluaciones 
técnicas de idoneidad de cumplimiento con CTE. 
     - Control de recepció n mediante ensayos: En caso que disponga de la Marca AENOR, u otra 
legalmente reconocida en un país de la UE, se podrá prescindir de los ensayos de control de 
recepción. La DF solicitará en este  caso, los resultados de los ensayos correspondientes al 
suministro recibido, segú n control de producción establecido en la marca de calidad de 
producto. 
- Antes de empezar la obra,  si varia el suministro, y  para cada tipo diferente que llegue a 
la obra, se pedirán al contratista los certificados del fabricante que garanticen el 
cumplimiento del pliego de condiciones técnicas, incluyendo los resultados de los ensayos 
siguientes, realizados por un laboratorio acreditado:  
     - Grueso  del recubrimiento  
     - Adherencia del galvanizado  
     - Rectitud de los perfiles. 
     - Grueso de la plancha. 
En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se 
realizarán estos ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista. 
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se realizarán segú n las instrucciones de la DF. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace entrega de los certificados de 
calidad  del fabricante, se realizará una serie completa de ensayos a cargo del Contratista. 
Los resultados de los ensayos sobre todas las piezas de las muestras cumplirán las condicion 
es especificadas. En caso de incumplimiento, se repetirá el ensayo, a cargo del contratista, 
sobre el  doble número de muestras del mismo lote, aceptándose este, cuando los resultados 
obtenidos sobre todas las piezas resulten satisfactorios.  
 
 
B7 - MATERIALES PARA IMPERMEABILIZACIONES Y AISLAMIENTOS 
B7C - MATERIALES PARA AISLAMIENTOS TÉRMICOS, AISLAMIENTOS ACÚSTICOS Y MATERIALES 
FONOABSORBENTES 
B7C1 - MATERIALES PARA AISLAMIENTOS AMORFOS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B7C100L2SEDI. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Materiales de baja conductividad térmica sin forma específica para ser utilizados como 
aislamientos en relleno de cá maras, proyectados o extendidos sobre elementos constructivos. 
Se han considerado los siguientes materiales: 
- Espuma  de poliuretano formada por isocianato, polialcohol y un agente espumante, de 
densidad 35 o 40 kg/m3 preparada para inyectar o para proyectar 
- Morter o de escayola y perlita o mortero de cemento y perlita, de densidad 450/500 kg/m3, en 
sacos o amasado para proyectar 
- Mortero de cemento y vermiculita de densidad 270/290 kg/m3, en sacos o amasado para 
proyectar 
- Mortero de cal con perlita y  vermiculita, en sacos o pastado para proyectar 
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- Espumante para hormigón celular 
ESPUMA DE POLIURETANO: 
Será autoextinguible y no favorecerá el desarrollo de insectos y microorganismos. 
La densidad aparente será igual a la densidad nominal. 
Conductividad térmica:  <= 0,023 W/m K 
MORTERO DE ESCAYOLA Y PERLITA: 
Mezcla preparada de escayola y perlita expandida. Si se suministra en sacos, la mezcla se 
mezclará con agua para formar el mortero y puede llevar aditivos incorporados. Si se 
suministra amasado para proyectar, la mezcla lleva el agua y los posibles  aditivos. 
En el mortero suministrado en sacos, la calidad de la escayola será E-30 o E-35. 
Conductividad térmica: 

┌────────────────────────────────────────────────────────────────────────┐ 
│Suministro            │  Densidad aparente      │Conductividad térmica  │ 
│                      │      (kg/m3)            │          (W/m K)      │ 
│──────────────────────│─────────────────────────│───────────────────────│ 
│en sacos              │escayola      800        │ escayola  <= 0,35     │ 
│                      │perlita       110-130    │ perlita   <= 0,052    │ 
│                      │mezcla en seco 450-500   │                       │ 
│──────────────────────│─────────────────────────│───────────────────────│ 
│amasado para proyectar│650-750 (aplicado y seco)│    <= 0,081           │ 
└────────────────────────────────────────────────────────────────────────┘ 

MORTERO DE ESCAYOLA Y PERLITA AMASADO PARA PROYECTAR: 
Reacción al fuego según UNE-EN 13501-1:  A1 o A2-s1,d0 
Dureza superficial aplicada y seca (unidades Shore C):  >= 50 
 MORTERO DE CEMENTO Y PERLITA: 
Mezcla preparada de cemento y perlita. Si el suministro es en sacos se añadirá agua y un 
aireante en las proporciones adecuadas, para formar el mortero. Si se suministra amasado para 
proyectar, la mezcla lleva el agua y los posibles aditivos. 
Características del material: 

┌───────────────────────────────────────────────────────────────────────┐ 
│Características de la perlita  │ Características del mortero           │ 
│───────────────────────────────│───────────────────────────────────────│ 
│Densidad       │ <= 120 kg/m3  │ Densidad (endu-│ 0,5 - 0,6 g/cm3      │ 
│               │               │ recido y seco) │                      │ 
│───────────────│───────────────│────────────────│──────────────────────│ 
│Granulometría  │ <= 3 mm       │ Conductividad  │   <= 0,070 W/m K     │ 
│               │               │ térmica        │                      │ 
│───────────────│───────────────│────────────────│──────────────────────│ 
│Conductividad  │ <= 0,052      │ Resistencia a  │>= 0,8 N/mm2          │ 
│térmica        │    W/m K      │ compresión     │                      │ 
│───────────────│───────────────│────────────────│──────────────────────│ 
│               │               │ Reacción       │                      │ 
│               │               │ al fuego       │ A1 o A2-s1,d0        │ 
│               │               │(UNE-EN13501-1) │                      │ 
└───────────────────────────────────────────────────────────────────────┘ 

MORTERO DE CEMENTO Y VERMICULITA: 
Mezcla preparada de cemento Pórtland y vermiculita. Si se suministra en sacos se añadirá agua 
en la proporció n adecuada para formar el mortero. Si se suministra pastado para proyectar, la 
mezcla lleva agua y los posibles aditivos. 
Características de la vermiculita: 
- Granulometría:  2 - 6 mm 
 - Densidad:  80/100 kg/m3 
 Densidad de la mezcla seca:  270/290 kg/m3 
 Las características del cemento se ajustarán a las indicaciones de la "Instrucción para la 
Recepción de Cementos RC-08." 
MORTERO DE CAL CON PERLITA Y VERMICULITA 
Mezcla preparada de cal con perlita y vermiculita. Si se suministra en sacos se debe añadir  
agua en la proporción adecuada para formar el mortero. Si se suministra pastado para 
proyectar, la mezcla contiene el agua y los posibles aditivos. 
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ESPUMANTE PARA HORMIGON CELULAR: 
Será capaz de producir burbujas de aire al mezclarlo con cemento y agua, en las proporciones 
indicadas por el fabricante, consiguiendo una pasta de 300-400 kg/m3 de densidad. 
El espumante será compatible con el cemento y no afectará al fraguado ni al endurecimiento. 
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
ESPUMANTE PARA HORMIGON CELULAR: 
Suministro: En su envase, de forma que no se alteren sus características. 
Tiempo máximo de almacenamiento:  1 año 
 MORTEROS SUMINISTRADOS EN SACOS: 
Suministro: Envasado en sacos, de manera que no experimente alteraciones de sus 
características. El material irá preparado para su aplicación y con la calidad controlada. 
MORTERO DE CEMENTO Y VERMICULITA SUMINISTRADO EN SACOS: 
Almacenamiento: Sobre superficie plana y limpia, protegidos de la lluvia y humedades. No se 
colocará peso encima, para no aplastar el material. 
MORTERO DE ESCAYOLA Y PERLITA O MORTERO DE CEMENTO Y PERLITA, SUMINISTRADOS EN SACOS: 
Almacenamiento: En lugar seco, protegido de la intemperie y sin contacto directo con el 
terreno, de manera que no se alteren sus características. 
MORTERO DE CAL CON PERLITA Y VERMICULITA 
 Almacenamiento: En lugar seco, protegido de la intemperie, sin contacto directo con el 
terreno y de manera que no se alteren  sus características. Tiempo máximo recomendado de 
almacenamiento 1 año. 
ESPUMA DE POLIURETANO: 
No hay condiciones específicas de suministro y almacenamiento. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCIÓN 
 
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN: 
En el saco figurarán los siguientes datos: 
- Nombre del fabricante 
- Peso neto o volumen 
- Distintivo del control de calidad 
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN EN ESPUMA DE POLIURETANO O MORTERO: 
Si el material ha de ser componente de la parte ciega del cerramiento exterior de un espacio 
habitable,  el fabricante declarará, como mínimo, los valores para las siguientes propiedades 
higrotérmicas. según lo especificado en el apartado 4.1 del DB HE 1: 
- Conductividad térmica (W/mK) 
- Factor de resistencia a la difusión del vapor de agua 
 Si el material tiene que ser componente del cerramiento exterior de un edificio, el 
fabricante debe declarar, como mínimo, los valores para las propiedades hídricas siguientes, 
según lo especificado en el apartado 4.1 del DB HS 1: 
- Absorción de agua por capilaridad 
- Succión o tasa de absorción de agua inicial (kg/m2.min) 
- Absorción de agua a largo plazo o por inmersión total (% o g/m3) 
OPERACIONES DE CONTROL EN MORTERO, HORMIGÓN CELULAR, Á RIDOS, ESPUMA UREA FORMOL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Inspección  visual del material en cada suministro. 
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- El control de recepción  de material verificará que las características de los materiales 
son coincidentes con lo establecido en el proyecto y pliego de condiciones (CTE Parte 1. 
Art.7.2). Este control se divide en tres puntos básicos : 
     - Control de documentación: documentos de origen (hoja  de suministro y etiquetado), 
certificado de garantía del fabricante (firmado por persona física) y los documentos de 
conformidad o autorizaciones administrativas exigidas, incluida la documentación 
correspondiente al marcado CE cuando sea  pertinente. 
     - Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: distintivos de 
calidad que aseguren el cumplimiento de las características técnicas y las avaluaciones 
técnicas de idoneidad de cumplimiento con CTE. 
     - Control de recepció n mediante ensayos: En caso que disponga de la Marca AENOR, u otra 
legalmente reconocida en un país de la UE, se podrá prescindir de los ensayos de control de 
recepción. La DF solicitará en este  caso, los resultados de los ensayos correspondientes al 
suministro recibido, segú n control de producción establecido en la marca de calidad de 
producto. 
- En la recepción de los productos se comprobará (CTE DB HE-1, Art.4.3): 
     - Correspondencia con los especificados en el pliego de condiciones y el proyecto 
     - Que dispongan de la documentación – certificaciones exigidas 
     - Que se correspondan con las propiedades demandadas 
     - Que han sido ensayados con la frecuencia establecida 
- Antes de empezar la obra, cada vez que cambie el suministrador, y al menos en una ocasión a 
lo largo de la obra para cada tipo  de material, se realizarán los ensayos siguientes: 
     - Densidad aparente. 
     - Conductividad térmica (UNE-EN 12667) 
- A criterio de la DF  se pueden pedir adicionalmente, el resto de ensayos de identificación 
recogidos en el pliego de condiciones, en función del tipo de material. 
OPERACIONES DE CONTROL EN AISLAMIENTOS DE ESPUMA DE POLIURETANO: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Antes de empezar la obra y para cada suministro, se realizará n los ensayos siguientes, 
mediante un laboratorio acreditado y externo: 
     - Densidad aparente a espumación libre (UNE EN ISO 845) 
     - Homogeneidad de la espuma según DOGC 2267 Orden de 11-11-1996 
     - Ensayos de espumación, con determinación del tiempo de quema y tiempo de hilo. (UNE 
92120-1) 
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se realizarán según las instrucciones de la DF y los criterios indicados  en las 
normas de procedimiento correspondientes. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
No se admitirán los materiales que no lleguen a la obra acompañ ados con el correspondiente 
certificado de calidad del fabricante donde se garanticen las condiciones exigidas. 
Los resultados de los ensayos de identificación cumplirán las condiciones del pliego. En caso 
de incumplimiento en una comprobación, se repetirá el ensayo sobre do  muestras más del mismo 
lote, aceptando el conjunto, cuando estas resulten satisfactorios. 
 
 
B7C2 - PLANCHAS DE POLIESTIRENO 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B7C2P100. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Plancha rígida de espuma de poliestireno con estructura de cé lula cerrada con cantos rectos o 
con forma especial para conectarse entre sí (machihembrado, media madera, etc.) y de 
superficie lisa o con tratamiento (acanalada, relieve, ranurada, etc.). 
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Poliestireno expandido con la cara lisa o ranurada 
- Poliestireno expandido ondulado o nervado 
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- Poliestireno extruído: expandido por extrusión en un proceso continuo 
- Poliestireno expandido elastificado 
- Poliestireno expandido moldeado para suelo radiante 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
No presentará defectos superficiales (de paralelismo de sus caras, abarquillamientos, etc.), 
defectos dentro de la masa detectables a la vista (de homogeneidad, de humedad, etc.) o alto 
contenido de impurezas determinado por infrarrojos. 
Tendrá un espesor y una estructura homogénea en toda la superficie. 
Las caras serán planas y paralelas, los ángulos rectos y las aristas vivas. 
Las placas preparadas para la unión entre ellas, tendrán los cantos con la forma adecuada para 
machihembrarlos o preparados a media madera, segú n el caso. 
- Resistencia térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939):  >= 0.25 m2K/W 
- Conductividad térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939):  <= 0.060 W/mK 
POLIESTIRENO EXPANDIDO: 
Resistencia a la flexión (UNE-EN 12089):  >= 50 kPa 
Las tolerancias dimensionales cumplirán lo especificado en la Tabla 1 de la UNE-EN 13163. 
Las características de las planchas cumplirán las especificaciones de la UNE-EN 13163. 
POLIESTIRENO EXTRUIDO: 
Las características de las planchas cumplirán las especificaciones de la UNE-EN 13164. 
Tolerancias: 
- Longitud o anchura (UNE-EN 822): 
     - L o A < 1000 mm:  ±8 mm 
     - L o A >= 1000 mm:  ±10 mm 
- Rectangularidad (UNE-EN 824):  ± 5 mm 
- Planeidad (UNE-EN 825): 
     - L o A < 1000 mm:  ±7 mm 
     - L o A 1000 a 2000 mm:  ±14 mm 
     - L o A 2000 a 4000 mm:  ± 28 mm 
     - L o A > 4000 mm:  ± 35 mm 
La tolerancia en el espesor cumplirá lo especificado en la UNE-EN 13164. 
PLACA DE POLIESTIRENO EXPANDIDO ELASTIFICADO: 
Conductividad térmica a 0°C (UNE 92-201 o UNE 92-202):  <= 0,033 W/(m.K) 
Aplastamiento, sometido a 0,04 N/mm2:  <= 3 mm 
Rigidez dinámica:  <= 20 N/cm3 
PLACA PARA SUELO RADIANTE: 
Llevará, en una de sus caras, resaltes para alojar los conductos de calefacción, cuya forma 
permitirá definir un correcto trazado de las conducciones. 
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
Suministro: Empaquetadas en funda de plástico. 
Almacenamiento: Apiladas horizontalmente sobre superficie plana y limpia. Se protegerán de la 
insolación directa y de la acción del viento. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
POLIESTIRENO EXPANDIDO: 
UNE-EN 13163:2002 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificación. Productos 
manufacturados de poliestireno expandido (EPS). Especificación. 
POLIESTIRENO EXTRUIDO: 
UNE-EN 13164:2002 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificación. Productos 
manufacturados de poliestireno extruido (XPS). Especificación. 
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UNE-EN 13164/A1:2004 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificación. 
Productos manufacturados de poliestireno extruído (XPS). Especificación. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCIÓN 
 
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN: 
Sobre la misma plancha, sobre la etiqueta o bien sobre el embalaje, figurará n de forma clara 
y bien visible los datos siguientes: 
- Identificación del producto 
- Identificación del fabricante 
- Fecha de fabricación 
- Identificación del turno y lugar de fabricación 
- Clasificación según la reacción al fuego (determinada según UNE-EN 13501-1) 
- Resistencia térmica (determinada según UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939) 
- Conductividad térmica (determinada según UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939) 
- Espesor nominal (determinado según UNE-EN 823) 
- Código de designación según el capítulo 6 de la UNE-EN 13164 para el poliestireno extruido y 
la UNE-EN 13163 para el poliestireno expandido  
- Llevarán el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 
29 de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio 
- Longitud y anchura nominales 
- Tipo de revestimiento, en su caso 
 Si el material ha de ser componente de la parte ciega del cerramiento exterior de un espacio 
habitable, el fabricante declarará el valor del factor de resistencia a la difusió n del vapor 
de agua (ensayado según UNE-EN 12086). 
Para el poliestireno expandido, el valor declarado puede ser el correspondiente de la tabla 
D.2. de la UNE-EN 13163 según el tipo. 
 Si el material tiene que ser componente del cerramiento exterior de un edificio, el 
fabricante debe declarar, como mínimo, los valores para las propiedades hídricas siguientes, 
según lo especificado en el apartado 4.1 del DB HS 1: 
- Absorción de agua por capilaridad 
- Succión o tasa de absorción de agua inicial (kg/m2.min) 
- Absorción de agua a largo plazo o por inmersión total (% o g/m3) 
El suministrador aportará la siguiente documentación, que acredita el marcado CE, según el 
sistema de evaluació n de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 
7.2.1 del CTE: 
 - Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reacción al fuego de Nivel o Clase: 
(A1 a E)***, F. *** Productos o materiales que no necesitan someterse a ensayo de reacción al 
fuego (por ejemplo productos o materiales de la clase A1 con arreglo a la Decisión 96/603/CE, 
y sus modificaciones):   
     - Sistema 4: Declaración de conformidad del fabricante  
 - Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reacción al fuego de Nivel o Clase: 
(A1, A2, B, C)**, D, E. ** Productos o materiales para los que una etapa claramente 
identificable en el proceso de producción no supone una mejora en la clasificación de reacción 
al fuego (por ejemplo la adición de retardadores de ignición o la limitación de material 
orgánico),  
 - Productos para usos no sujetos a reglamentaciones sobre reacción al fuego:   
     - Sistema 3: Declaración de conformidad del fabricante y Ensayo inicial de tipo  
 - Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reacción al fuego de Nivel o Clase: 
(A1, A2, B, C)*. * Productos o materiales para los que una etapa claramente identificable en 
el proceso de producción supone una mejora en la clasificación de reacción al fuego (por 
ejemplo la adición de retardadores de ignición o la limitación de material orgánico):   
     - Sistema 1: Declaración de conformidad del fabricante y Certificación de Conformidad CE  
El fabricante facilitará, si se le requiere, el certificado de conformidad de los valores 
declarados evaluado s según la UNE-EN 13172. 
OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
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- Inspección  visual del material en cada suministro. 
- El control de recepción  de material verificará que las características de los materiales 
son coincidentes con lo establecido en el proyecto y pliego de condiciones (CTE Parte 1. 
Art.7.2). Este control se divide en tres puntos básicos : 
     - Control de documentación: documentos de origen (hoja  de suministro y etiquetado), 
certificado de garantía del fabricante (firmado por persona física) y los documentos de 
conformidad o autorizaciones administrativas exigidas, incluida la documentación 
correspondiente al marcado CE cuando sea  pertinente. 
     - Control de recepció n mediante ensayos: En caso que disponga de la Marca AENOR, u otra 
legalmente reconocida en un país de la UE, se podrá prescindir de los ensayos de control de 
recepción. La DF solicitará en este  caso, los resultados de los ensayos correspondientes al 
suministro recibido, segú n control de producción establecido en la marca de calidad de 
producto. 
- En la recepción de los productos se comprobará (CTE DB HE-1, Art.4.3): 
     - Correspondencia con los especificados en el pliego de condiciones y el proyecto 
     - Que dispongan de la documentación – certificaciones exigidas 
     - Que se correspondan con las propiedades demandadas 
     - Que han sido ensayados con la frecuencia establecida 
- Antes de empezar la obra, cada vez que cambie el suministrador, y al menos en una ocasión a 
lo largo de la obra para cada tipo de placa, se realizará n los ensayos de identificación 
siguientes: 
     - Densidad (UNE-EN ISO 845) 
     - Conductividad térmica ( UNE 92201:1989 o UNE 92202:1989) 
     - Permeabilidad al vapor de agua (UNE-EN 12086-2) 
     - Resistencia a la compresión (UNE 53205) 
     - Coeficiente de dilatación ( UNE 53126:1979) 
          - Reacción al fuego (UNE-EN 13501-1) 
- Determinación sobre un 10% de las placas recibidas en cada suministro de las caracterí 
sticas geométricas siguientes (UNE-EN 13163) 
     - Anchura 
     - Longitud 
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se realizarán según las instrucciones de la DF y los criterios indicados  en las 
normas de procedimiento correspondientes. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
No se admitirán las placas que no se presenten en buen esta do, debidamente etiquetadas y 
acompañadas con el correspondiente certificado de calidad del fabricante donde se garant icen 
las condiciones exigidas. 
Los resultados de los ensayos de identificación cumplirán las condiciones del pliego. En caso 
de incumplimiento en una comprobación, se repetirá el ensayo sobre do  muestras más del mismo 
lote, aceptando el conjunto, cuando estas resulten satisfactorios. 
En caso de incumplimiento de  una comprobación geométrica, se rechazará  el rollo 
correspondiente, incrementando  el control, en primer lugar hasta el 20%, y si continúan las 
irregularidades, hasta el 100% del suministro. 
 
 
B7C9 - FIELTROS Y PLACAS DE LANA DE ROCA 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B7C9R5L0,B7C9H8M0. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Elementos más o menos rígidos elaborados con lana mineral obtenida por fusión de roca, escoria  
o vidrio, con o sin revestimiento, en forma de fieltros, mantas, paneles o planchas. 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
Tendrá un aspecto uniforme y sin defectos. En las placas, las caras serán planas y paralelas y 
los ángulos rectos. 
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Las características siguientes cumplirán con los valores declarados por el fabricante, 
ensayados según la norma correspondiente, dentro del límite de tolerancia indicado, en su 
caso. 
- Resistencia térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939):  >= 0.25 m2K/W 
- Conductividad térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939):  <= 0.060 W/mK 
- Estabilidad dimensional (EN 1604): 
     - Reducción relativa del espesor:  <= 1,0% 
     - Variación relativa en longitud y anchura:  <= 1,0% 
     - Variación relativa planeidad:  <= 1 mm/m 
- Resistencia a la tracción paralela a las caras (UNE-EN 1608):  Suficiente para soportar el 
doble del peso del elemento considerando su dimensión total. 
- Estabilidad dimensional a una temperatura específica (EN 1604):  
     - Reducción relativa del espesor:  <= 1,0% 
     - Variación relativa en longitud y anchura:  <= 1,0% 
- Estabilidad dimensional a una temperatura y humedad específicas (EN 1604): 
     - Reducción relativa del espesor:  <= 1,0% 
     - Variación relativa en longitud y anchura:  <= 1,0% 
- Tensión a compresión (EN 826):  >= Nivel declarado por el fabricante 
- Resistencia a la tracción perpendicular a les caras (EN 1607):  >= N ivel declarado por el 
fabricante 
- Carga puntual (EN 12430):  >= Nivel declarado por el fabricante 
- Fluencia a compresión (EN 1606):  <= Nivel declarado por el fabricante 
- Absorción de agua a corto plazo por inmersión parcial (EN 1609):  <= 1,0 kg/m2 
- Absorción de agua a largo plazo por inmersión parcial (EN 1609) :  <= 3,0 kg/m2 
- Factor de resistencia a la difusión del vapor de agua (EN 12806):  <= valor declarado por el 
fabricante 
- Resistencia al vapor de agua (EN 12806):  >= valor declarado por el fabricante 
- Rigidez dinámica (EN 29052-1):  <= Nivel declarado po r el fabricante 
- Compresibilidad (EN 12431):  Valor declarado por el fabricante dentro de los límites de las 
tolerancias de espesor en función de la clase declarada 
     - T6:  -5% o -1 mm; +15% o + 3 mm 
     - T7:  0 ; +10% o + 2 mm 
La clasificación respecto a la reacción al fuego (Euroclases) se determinará de acuerdo con la 
norma UNE-EN 13501-1. 
Tolerancias: 
- Longitud nominal (EN 822):  ± 2% 
- Ancho nominal (EN 822):  ± 1,5% 
 - Espesor (EN 823):  El valor declarado por el fabricante estará dentro de los siguientes 
límites en función de la categoría: 
     -  T1:  - 5% o 5 mm 
     -  T2:  - 5% o 5 mm; + 15% o 15 mm 
     -  T3:  - 3% o 3 mm; + 10% o 10 mm 
     -  T4:  - 3% o 3 mm; + 5% o 5 mm 
     -  T5:  - 1% o 1 mm; + 3 mm 
- Rectangularidad (UNE-EN 824):  ± 5 mm/m 
- Planeidad (UNE-EN 825):  ± 6 mm 
Las características del elemento cumplirán las especificaciones de la UNE-EN 13162. 
FIELTRO O PLACA CON REVESTIMIENTO DE ALUMINIO: 
Permeabilidad al vapor de agua: 
- Fieltro con papel kraft de aluminio:  <= 0,4 g cm/cm2 día mm hg 
- Placa:  Nula 
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
 Suministro: Embalado en rollos en el caso de fieltros, mantas o planchas delgadas y embalado 
en paquetes, en el caso de materiales más rígidos como paneles y planchas. 
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Almacenamiento: Apilados horizontalmente sobre superficies planas y limpias, protegidos de 
lluvias y humedades. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
UNE-EN 13162:2002 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificación. Productos 
industriales de lana mineral (MW). Especificación. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCIÓN 
 
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN: 
Sobre la misma plancha, sobre la etiqueta o bien sobre el embalaje, figurará n de forma clara 
y bien visible los datos siguientes: 
- Identificación del producto 
- Identificación del fabricante 
- Fecha de fabricación 
- Identificación del turno y lugar de fabricación 
- Clasificación según la reacción al fuego (determinada según UNE-EN 13501-1) 
- Resistencia térmica (determinada según UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939) 
- Conductividad térmica (determinada según UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939) 
- Espesor nominal (determinado según UNE-EN 823) 
- Código de designación según el capítulo 6 de la UNE-EN 13162 
- Llevarán el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 
29 de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio 
- Longitud y anchura nominales 
- Tipo de revestimiento, en su caso 
Si el material ha de ser componente de la parte ciega del cerramiento exterior de un espacio 
habitable,  el fabricante declarará, como mínimo, los valores para las siguientes propiedades 
higrotérmicas. según lo especificado en el apartado 4.1 del DB HE 1: 
- Conductividad térmica (W/mK) 
- Factor de resistencia a la difusión del vapor de agua 
 Si el material tiene que ser componente del cerramiento exterior de un edificio, el 
fabricante debe declarar, como mínimo, los valores para las propiedades hídricas siguientes, 
según lo especificado en el apartado 4.1 del DB HS 1: 
- Absorción de agua por capilaridad 
- Succión o tasa de absorción de agua inicial (kg/m2.min) 
- Absorción de agua a largo plazo o por inmersión total (% o g/m3) 
El suministrador aportará la siguiente documentación, que acredita el marcado CE, según el 
sistema de evaluació n de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 
7.2.1 del CTE: 
 - Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reacción al fuego de Nivel o Clase: 
(A1 a E)***, F. *** Productos o materiales que no necesitan someterse a ensayo de reacción al 
fuego (por ejemplo productos o materiales de la clase A1 con arreglo a la Decisión 96/603/CE, 
y sus modificaciones):   
     - Sistema 4: Declaración de conformidad del fabricante  
 - Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reacción al fuego de Nivel o Clase: 
(A1, A2, B, C)**, D, E. ** Productos o materiales para los que una etapa claramente 
identificable en el proceso de producción no supone una mejora en la clasificación de reacción 
al fuego (por ejemplo la adición de retardadores de ignición o la limitación de material 
orgánico),  
 - Productos para usos no sujetos a reglamentaciones sobre reacción al fuego:   
     - Sistema 3: Declaración de conformidad del fabricante y Ensayo inicial de tipo  



                                                       PLIEGO DE CONDICIONS TECNICAS PARTICULARES 
 
PROYECTO  DE  RESTAURACION  INTERIOR  Y  ADECUACIÓN  A  LOS  NUEVOS  USOS   DEL   PABELLON DE ADMINISTRACIÓN DEL 
RECINTO HISTORICO DEL HOSPITAL DE LA SANTA CREU I SANT  PAU  DE  BARCELONA 
FASE6.2.2 - RESTAURACIÓN INTERIOR Y ACABADOS DE PLANTA 3 y 4 ALA OESTE              NOVIEMBRE 2012 
 

76 
  

 - Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reacción al fuego de Nivel o Clase: 
(A1, A2, B, C)*. * Productos o materiales para los que una etapa claramente identificable en 
el proceso de producción supone una mejora en la clasificación de reacción al fuego (por 
ejemplo la adición de retardadores de ignición o la limitación de material orgánico):   
     - Sistema 1: Declaración de conformidad del fabricante y Certificación de Conformidad CE  
El fabricante facilitará, si se le requiere, el certificado de conformidad de los valores 
declarados evaluado s según la UNE-EN 13172. 
OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Inspección  visual del material en cada suministro. 
- El control de recepción  de material verificará que las características de los materiales 
son coincidentes con lo establecido en el proyecto y pliego de condiciones (CTE Parte 1. 
Art.7.2). Este control se divide en tres puntos básicos : 
     - Control de documentación: documentos de origen (hoja  de suministro y etiquetado), 
certificado de garantía del fabricante (firmado por persona física) y los documentos de 
conformidad o autorizaciones administrativas exigidas, incluida la documentación 
correspondiente al marcado CE cuando sea  pertinente. 
     - Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: distintivos de 
calidad que aseguren el cumplimiento de las características técnicas y las avaluaciones 
técnicas de idoneidad de cumplimiento con CTE. 
     - Control de recepció n mediante ensayos: En caso que disponga de la Marca AENOR, u otra 
legalmente reconocida en un país de la UE, se podrá prescindir de los ensayos de control de 
recepción. La DF solicitará en este  caso, los resultados de los ensayos correspondientes al 
suministro recibido, segú n control de producción establecido en la marca de calidad de 
producto. 
- En la recepción de los productos se comprobará (CTE DB HE-1, Art.4.3): 
     - Correspondencia con los especificados en el pliego de condiciones y el proyecto 
     - Que dispongan de la documentación – certificaciones exigidas 
     - Que se correspondan con las propiedades demandadas 
     - Que han sido ensayados con la frecuencia establecida 
- Antes de empezar la obra, cada vez que cambie el suministrador, y al menos en una ocasión a 
lo largo de la obra para cada tipo de placa, se realizará n los ensayos de identificación 
siguientes: 
     - Porcentaje de vidrio y aglomerante (UNE 92208) 
     - Densidad (UNE EN  1602) 
     - Conductividad térmica (UNE EN 12667o UNE EN  12939) 
          - Reacción al fuego (UNE-EN 13501-1) 
- Determinación sobre un 10% de las placas recibidas en cada suministro de las caracterí 
sticas geométricas siguientes (UNE 92209) 
     - Anchura 
     - Longitud 
     - Espesor 
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se realizarán según las instrucciones de la DF y los criterios indicados  en las 
normas de procedimiento correspondientes. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
No se admitirán las placas que no se presenten en buen esta do, debidamente etiquetadas y 
acompañadas con el correspondiente certificado de calidad del fabricante donde se garant icen 
las condiciones exigidas. 
Los resultados de los ensayos de identificación cumplirán las condiciones del pliego. En caso 
de incumplimiento en una comprobación, se repetirá el ensayo sobre do  muestras más del mismo 
lote, aceptando el conjunto, cuando estas resulten satisfactorios. 
En caso de incumplimiento de  una comprobación geométrica, se rechazará  el rollo 
correspondiente, incrementando  el control, en primer lugar hasta el 20%, y si continúan las 
irregularidades, hasta el 100% del suministro. 
 
 
B7J - MATERIALES PARA JUNTAS Y SELLADOS 
B7J5 - SELLADORES 
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B7J500ZZ,B7J50090,B7J50010. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Materiales plásticos de diferente composición, sin forma específica que sirven para cerrar las 
juntas entre materiales de obra con el fin de garantizar su estanqueidad. 
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Masilla de silicona: Masilla monocomponente de caucho de silicona, de elasticidad 
permanente, con sistema reactivo acético (ácido), amínico (básico) o neutro 
- Masilla de polisulfuros bicomponente: Mástique elástomero bicomponente de resinas epoxi y 
caucho de polisulfuros con aditivos y cargas 
- Masilla de poliuretano monocomponente o bicomponente: Mástique de poliuretano con aditivos y 
cargas de elasticidad permanente 
- Masilla acrílica: Mástique monocomponente de consistencia plástica de polímeros acrílicos en 
dispersión acuosa, con aditivos y cargas 
- Masilla de butilos: Mástique monocomponente tixotrópico de caucho butilo de elasticidad 
permanente 
- Masilla de óleo-resinas: Mástique monocomponente de óleo-resinas con aditivos y cargas de 
plasticidad permanente 
- Masilla de caucho-asfalto: Masilla de aplicación en frío, a base de betunes asfálticos, 
resinas, fibras minerales y elastómeros 
- Masilla asfáltica de aplicación en caliente, a base de betunes modificados con elastómeros y 
cargas minerales 
- Espuma de poliuretano en aerosol: Espuma monocomponente autoexpandible 
- Masilla para junta de placas de yeso laminado 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
No tendrá grumos ni principios de aglomeración. 
Excepto la masilla de caucho-asfalto, la asfáltica y la utilizada para placas de cartón-yeso, 
el resto de masillas tendrán la consistencia adecuada para su aplicación con pistola. 
Características físicas: 

┌──────────────────────────────────────────────────────────────────┐ 
│Tipo masilla    │Densidad  │Temperatura │Deformación│Resistencia a│ 
│                │ a 20°C   │aplicación  │máx. a 5°C │temperatura  │ 
│                │ (g/cm3)  │            │           │             │ 
│────────────────│──────────│────────────│───────────│─────────────│ 
│Silicona neutra │1,07-1,15 │ -10 - +35°C│   20-30%  │ -45 - +200°C│ 
│Silicona ácida  │1,01-1,07 │ -10 - +35°C│   20-30%  │     -       │ 
│o básica        │          │            │           │             │ 
│Polisulfuro     │ >= 1,35  │ -10 - +35°C│    30%    │ -30 - +70°C │ 
│bicomponente    │          │            │           │             │ 
│Poliuretano     │   1,2    │   5 - 35°C │   15-25%  │ -30 - +70°C │ 
│monocomponente  │          │            │           │             │ 
│Poliuretano     │ 1,5-1,7  │   5 - 35°C │    25%    │ -50 - +80°C │ 
│bicomponente    │          │            │           │             │ 
│Acrílica        │ 1,5-1,7  │   5 - 40°C │   10-15%  │ -15 - +80°C │ 
│De butilos      │1,25-1,65 │  15 - 30°C │    10%    │ -20 - +70°C │ 
│De óleo-resinas │1,45-1,55 │ -10 - +35°C│    10%    │ -15 - +80°C │ 
└──────────────────────────────────────────────────────────────────┘ 

Características mecánicas: 
┌─────────────────────────────────────────────────────────────────┐ 
│Tipo masilla     │Resistencia a│Módulo elasticidad al  │ Dureza  │ 
│                 │ la tracción │100% de alargamiento   │Shore A  │ 
│                 │   (N/mm2)   │     (N/mm2)           │         │ 
│─────────────────│─────────────│───────────────────────│─────────│ 
│Silicona neutra  │   >= 0,7    │          0,2          │12° - 20°│ 
│Silicona ácida   │   >= 1,6    │          0,5          │25° - 30°│ 
│o básica         │             │                       │         │ 
│Polisulfuro      │   >= 2,5    │          -            │   60°   │ 
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│bicomponente     │             │                       │         │ 
│Poliuretano      │   >= 1,5    │          0,3          │30° - 35°│ 
│monocomponente   │             │   0,3 - 0,37 N/mm2    │         │ 
│                 │             │(polimerización rápida)│         │ 
│Poliuretano      │      -      │         1,5           │    -    │ 
│bicomponente     │             │                       │         │ 
│Acrílica         │      -      │         0,1           │    -    │ 
│De butilos       │      -      │          -            │15° - 20°│ 
└─────────────────────────────────────────────────────────────────┘ 

MASILLA DE SILICONA: 
Vulcaniza a temperatura ambiente por acción de la humedad del aire y se convierte en una masa 
consistente y elástica. 
Base:  Caucho-silicona 
Alargamiento hasta la rotura: 
- Neutra:  >= 500% 
- Ácida o básica:  >= 400% 
 MASILLA DE POLISULFUROS BICOMPONENTE: 
Mezclados los dos componentes a temperatura >= 10°C, se transforma en un material elastomérico 
que vulcaniza sin retracciones y no le afecta la humedad. 
La mezcla tendrá un color uniforme en toda su superficie. 
Base:  Polisulfuros + reactivo 
 Temperatura óptima de la mezcla:  10°C - 20°C 
 MASILLA DE POLIURETANO MONOCOMPONENTE O BICOMPONENTE: 
Vulcaniza a temperatura ambiente por acción de la humedad del aire y se convierte en una masa 
consistente y elástica. 
La mezcla tendrá un color uniforme en toda su superficie. 
Base 
- Monocomponente:  Poliuretano 
- Bicomponente:  Poliuretano + reactivo 
 Temperatura óptima de la mezcla:  15°C - 20°C 
 MASILLA ACRILICA: 
El proceso de reticulación empieza a evaporar el agua de la masa y se convierte en una pasta 
tixotrópica consistente y con una cierta elasticidad. 
Base:  Polímeros acrílicos 
MASILLA DE BUTILOS: 
Vulcaniza al evaporarse el disolvente y entrar en contacto con el aire, se convierte en una 
masa tixotrópica elástica. 
Base:  Caucho-butilo 
MASILLA DE OLEO-RESINAS: 
En contacto con el aire forma una película superficial protectora y resistente y mantiene el 
interior plástico. 
Base:  Óleo-resinas 
MASILLA DE CAUCHO-ASFALTO: 
Al mezclar los componentes, sin calentar los materiales a una temperatura >= 38°C, se obtendrá 
un producto homogéneo con la consistencia adecuada para su aplicación por vertido, presión o 
extrusión  , como mínimo 1 hora después de su preparación. 
Base:  Caucho-asfalto 
 Resistencia a la temperatura:  18°C - 100°C 
 MASILLA ASFALTICA: 
Resiliencia a 25°C:  78% 
 ESPUMA DE POLIURETANO EN AEROSOL: 
Tiempo de secado (23°C y 50% HR):  20-25 min 
 Densidad (DIN 53420):  Aprox. 20 kg/m3 
 Temperatura de aplicación:  5°C - 20°C 
 Resistencia a la tracción (DIN 53571) 
- a 20°C:  15 N/cm2 
- a -20°C:  20 N/cm2 
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 Comportamiento al fuego (DIN 4102):  Clase B2 
 Resistencia a la temperatura:  -40°C - +90°C 
 MASILLA PARA JUNTAS DE PLACAS DE YESO LAMINADO: 
Tendrá la consistencia adecuada para su correcta aplicación. 
El fabricante suministrará las instrucciones necesarias para su aplicación. 
Clasificación de los materiales: 

┌────────────────────────────────────────────────────────────────────────────┐ 
│                        │           Principal mecanismo de fraguado         │ 
│                        │───────────────────────────────────────────────────│ 
│   DESCRIPCIÓN          │      Pasta de secado         │Pasta de fraguado   │ 
│                        │(en polvo o lista para su uso)│   (Sólo en polvo)  │ 
│────────────────────────│──────────────────────────────│────────────────────│ 
│Pasta de relleno        │            1A                │       1B           │ 
│Pasta de acabado        │            2A                │       2B           │  
│Compuesto mixto         │            3A                │       3B           │ 
│Pasta sin cinta         │            4A                │       4B           │ 
└────────────────────────────────────────────────────────────────────────────┘ 

MASILLA DE CAUCHO-ASFALTO O ASFALTICA: 
Características físicas: 

┌──────────────────────────────────────────────────────────────────────┐ 
│         │         │ Penetración a  │Fluencia a 60°C │Adherencia      │ 
│  Tipo   │Densidad │25°C,150g y 5s  │UNE 104-281(6-3)│5 ciclos a -18°C│ 
│masilla  │(g/cm3)  │UNE 104-281(1-4)│    (mm)        │UNE 104-281(4-4)│ 
│         │         │     (mm)       │                │                │ 
│─────────│─────────│────────────────│────────────────│────────────────│ 
│Caucho   │1,35-1,5 │    <= 23,5     │      <= 5      │    Cumplirá    │ 
│asfalto  │(a 25°C) │                │                │                │ 
│Asfáltica│  1,35   │     <= 9       │      <= 5      │    Cumplirá    │ 
└──────────────────────────────────────────────────────────────────────┘ 

Las características anteriores se determinarán según la norma UNE 104-233. 
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
CONDICIONES GENERALES: 
Suministro: En envase hermético. 
MASILLA DE SILICONA, DE POLISULFUROS, DE POLIURETANO, ACRILICA, DE BUTILOS, DE OLEO-RESINAS O 
ASFALTICA: 
Almacenamiento: El producto se almacenará en su envase cerrado herméticamente, en posición 
vertical, en lugar seco y a una temperatura entre 5°C y 35°C. 
Tiempo recomendado de almacenamiento de seis a doce meses. 
MASILLA DE CAUCHO-ASFALTO: 
Almacenamiento: En su envase cerrado herméticamente y protegido de la intemperie. Tiempo 
máximo de almacenaje seis meses. 
ESPUMA DE POLIURETANO: 
Almacenamiento: el producto se almacenará en su envase cerrado herméticamente y a temperatura 
ambiente alrededor de los 20°C. 
Tiempo máximo de almacenamiento nueve meses. 
MASILLA PARA PLACAS DE YESO LAMINADO: 
La suministrará el mismo fabricante de las placas que se utilicen, con el fin de asegurar la 
compatibilidad de los materiales. 
Almacenamiento: En envase hermético, protegido de la intemperie. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
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MASILLA PARA PLACAS DE YESO LAMINADO: 
UNE-EN 13963:2006 Material para juntas para placas de yeso laminado. Definiciones, 
especificaciones y métodos de ensayo. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCIÓN 
 
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN: 
Tendrá impresos los siguientes datos: 
- Nombre del fabricante o marca comercial 
- Identificación del producto 
- Color (excepto la masilla para placas de cartón-yeso o espuma de poliuretano) 
- Instrucciones de uso 
- Peso neto o volumen del producto 
- Fecha de caducidad (excepto la masilla para placas de cartón-yeso) 
CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN EN MASILLA PARA PLACAS DE YESO LAMINADO: 
El suministrador aportará la siguiente documentación, que acredita el marcado CE, según el 
sistema de evaluació n de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 
7.2.1 del CTE: 

┌────────────────────────────────────────────────────────────────────────────┐ 
│      Producto   │        Uso previsto       │  Características │  Sistema  │ 
│─────────────────│───────────────────────────│──────────────────│───────────│ 
│                 │ Para todos los usos que   │Reacción al fuego │    3/4a   │  
│Materiales para  │ estén sometidos a         │──────────────────│───────────│ 
│juntas para      │ reglamentación de fuego   │   Otros          │     4     │ 
│placas de yeso   │───────────────────────────│──────────────────│───────────│ 
│laminado         │Para situaciones y usos no │   Todas          │     4     │ 
│                 │contempladas anteriormente │                  │           │ 
└────────────────────────────────────────────────────────────────────────────┘ 

   -Sistema 3: (productos que requieren ensayo): Declaració n CE de conformidad del fabricante 
e informe o protocolo de los ensayos iniciales de tipo, realizados por laboratorios 
notificados. 
     -  Sistema 4: Declaración CE de conformidad del fabricante 
El símbolo de marcado  de conformidad CE debe ir estampado sobre el producto o bien en la  
etiqueta, embalaje o documentación comercial. 
El símbolo de marcado CE debe ir acompañado de la siguiente información:  
- Número o marca comercial y dirección registrada del fabricante 
- Los dos últimos dígitos del año en que se fijó el marcado  
- Referencia a la norma UNE-EN 13963 
- Descripción del producto: nombre genérico, material y uso previsto 
- Información sobre las características esenciales 
OPERACIONES DE CONTROL EN MASILLA ASFÁLTICA: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Control de las condiciones del suministro y recepción del certificado de calidad 
correspondiente donde se garantice el cumplimiento de las condiciones establecidas en el 
pliego. 
- Para cada material sellador diferente o cuando se modifiqein las condiciones de suministro, 
s e realizaran los ensayos de identificación siguientes:(UNE 104281-0-1) 
     - Ensayo de penetración  
     - Ensayo de fluencia  
     - Ensayo de adherencia  
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN MASILLA ASFÁLTICA: 
La toma de muestras del material para determinar sus características, se realizará de acuerdo 
a la norma UNE 104281-0-1. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN MASILLA ASFÁLTICA: 
No se aceptará el material que no llegue acompañado del correspondiente certificado de control 
de fabricación garantizando el cumplimiento de las condiciones establecidas en el pliego. 
En el caso que cualquiera de los ensayos realizados no resultasen satisfactorios, se repetirá 
el mismo sobre dos muestras más del mismo lote, aceptando únicamente cuando los dos nuevos 
resultados cumplan las especificaciones. 
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B7JZ - MATERIALES AUXILIARES PARA JUNTAS Y SELLADOS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B7JZ00E1. 
 
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
CINTA: 
Suministro: En rollos de diferentes medidas. 
Almacenamiento: En lugares resguardados de la intemperie, de manera que no se alteren sus 
características. 
IMPRIMACION PREVIA PARA SELLADOS: 
Suministro: Cada envase tendrá impresos los siguientes datos: 
- Identificación del fabricante 
- Nombre comercial del producto 
- Identificación del producto 
- Peso neto o volumen del producto 
- Fecha de caducidad 
- Instrucciones de uso 
- Limitaciones de temperatura 
- Toxicidad e inflamabilidad 
Almacenamiento: El producto se almacenará en un envase herméticamente cerrado, en lugar seco. 
Se protegerá de las heladas. 
CINTAS PARA JUNTAS EN PLACAS DE YESO LAMINADO: 
El suministrador aportará la siguiente documentación, que acredita el marcado CE, según el 
sistema de evaluació n de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 
7.2.1 del CTE: 
+----------------------------------------------------------------------------+ 
¦      Producto   ¦        Uso previsto       ¦  Características ¦  Sistema  ¦ 
¦-----------------¦---------------------------¦------------------¦-----------¦ 
¦                 ¦ Para todos los usos que   ¦Reacción al fuego ¦    3/4a   ¦  
¦Materiales para  ¦ estén sometidos a         ¦------------------¦-----------¦ 
¦juntas para      ¦ reglamentación de fuego   ¦   Otros          ¦     4     ¦ 
¦placas de yeso   ¦---------------------------¦------------------¦-----------¦ 
¦laminado         ¦Para situaciones y usos no ¦   Todas          ¦     4     ¦ 
¦                 ¦contempladas anteriormente ¦                  ¦           ¦ 
+----------------------------------------------------------------------------+ 
   -Sistema 3: (productos que requieren ensayo): Declaració n CE de conformidad del fabricante 
e informe o protocolo de los ensayos iniciales de tipo, realizados por laboratorios 
notificados. 
     -  Sistema 4: Declaración CE de conformidad del fabricante 
El símbolo de marcado  de conformidad CE debe ir estampado sobre el producto o bien en la  
etiqueta, embalaje o documentación comercial. 
El símbolo de marcado CE debe ir acompañado de la siguiente información:  
- Número o marca comercial y dirección registrada del fabricante 
- Los dos últimos dígitos del año en que se fijó el marcado  
- Referencia a la norma UNE-EN 13963 
- Descripción del producto: nombre genérico, material y uso previsto 
- Información sobre las características esenciales 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
CINTAS PARA JUNTAS EN PLACAS DE YESO LAMINADO: 
UNE-EN 13963:2006 Material para juntas para placas de yeso laminado. Definiciones, 
especificaciones y métodos de ensayo. 
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B8 - MATERIALES PARA REVESTIMIENTOS 
B81 - MATERIALES PARA ENFOSCADOS Y ENYESADOS 
B81Z - MATERIALS AUXILIARS PER A ARREBOSSATS I ENGUIXATS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B81ZU010. 
 
1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 
 
Cantoneres per a arestes. 
S'han considerat els tipus següents: 
- Cantonera de xapa d'acer galvanitzat amb aresta roma o recte, de xapa llisa i dues bandes 
laterals de la mateixa xapa perforada o desplegada 
- Cantonera d'alumini per a arestes 
 CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 
L'aresta de la cantonera ha de ser recta i sense deformacions. 
Llargària:  >= 2 m 
 Dimensions de les bandes laterals 
- Perfils d'acer galvanitzat:  >= 3 cm 
- Perfils d'alumini:  >= 2,5 cm 
 Gruix de la xapa:  >= 0,6 mm 
 Toleràncies: 
- Fletxa:  ± 3 mm 
CANTONERA DE XAPA D'ACER GALVANITZAT: 
Protecció galvanitzada:  >= 275 g/m2 
  
 
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 
 
Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions. 
 
3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 
 
Unitat d’amidament: la indicada a la descripció de l’element 
Criteri d’amidament: quantitat necessària subministrada a l’obra 
 
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 
 
No hi ha normativa de compliment obligatori. 
 
 
B83 - MATERIALES PARA CHAPADOS Y APLACADOS 
B83Z - MATERIALES AUXILIARES PARA CHAPADOS Y APLACADOS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B83ZA700. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Materiales auxiliares para chapados. 
Se han considerado los siguientes elementos: 
- Gancho de acero inoxidable para el anclaje de aplacados 
- Pletina para el anclaje autoportante de aplacados 
- Perfilería de plancha de acero galvanizado de 75 - 85 mm de anchura 
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- Estructura de soporte para paneles compuestos de aluminio, hecha con perfiles verticales 
omega de aluminio 50x50 mm con alas de 30 mm y 1,6 mm d e espesor, anclajes regulables de 
aluminio, y estructura horizontal de tubos de aluminio, y fijaciones mecánicas pera obra de 
fábrica 
PERFILERIA: 
Los perfiles cumplirán las características geométricas, dimensionales y de forma, que les sean 
propias. 
No tendrán marcas de pliegues, golpes ni otros defectos superficiales. Tendrán los orificios 
necesarios para su fijación mecánica al paramento. 
El recubrimiento protector será homogéneo y continuo en toda la superficie y no tendrá 
grietas, exfoliaciones ni desprendimientos. El recubrimiento protector será conforme a alguna 
de las clases siguientes (según las normas EN 10326 o EN 10327): 
- Recubrimiento protector de zinc:  Z275, Z140, Z100 
- Recubrimiento protector de zinc-aluminio:  ZA130, ZA095 
- Recubrimiento protector de aluminio-zinc:  AZ150, AZ100  
El fabricante establecerá  el espesor nominal, la longitud nominal y la anchura nominal 
Los perfiles que constituyen la estructura de soporte de las placas de yeso laminado han de 
designarse de la siguiente manera:  
- La expresión “perfilería metálica” 
- Referencia a la norma europea EN 14195 
- La descripción específica del fabricante 
- La clase de recubrimiento de protección 
- La letra prefijo del perfil seguida de les dimensiones nominales, en mm, en el orden 
siguiente: 
     - Dimensiones de la sección transversal 
     - Espesor 
     - Longitud 
Los perfiles irán marcados de manera clara e indeleble, con la siguiente información como 
mínimo: 
- Referencia a la norma europea EN 14195 
- Nombre, marca comercial u otros medios de identificación  del fabricante 
- Identificación de la perfilería según el sistema de designación m encionado anteriormente 
- Deberán llevar el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 
1630/1992 de 29 de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio 
Toleranci as: 
- Longitud del perfil (L): 
     - L =< 3 000 mm:  ± 3 mm 
     - 3 000 < L =< 5 000 mm:  ± 4 mm 
     - L >= 5 000 mm:  ± 5 mm 
- Anchura del perfil:  ± 0,5 mm 
- Anchura  del ala: 
     - Ala comprendida entre dos pliegues:  ± 0,5 mm 
     - Ala comprendida entre pliegue y borde cortado:  ± 1,0 mm 
- Ángulo formado por el ala y el alma:  ± 2º 
- Rectitud del perfil:  < L/400 (L=longitud nominal) 
- Torsión: relación h/W < 0,1 (W=anchura nominal; h=distancia que se separa de una superficie 
plana e extremo no trabado del perfil) 
Espesor de la plancha:  >= 0,6 mm 
 GANCHO DE ACERO GALVANIZADO: 
La parte posterior del gancho tendrá una forma tal que garantice el anclaje. La parte 
delantera garantizará la sujeción de las piezas del aplacado. 
Diámetro:  >= 0,5 cm 
 Longitud del anclaje o soporte de piezas:  >= 2 cm 
 PLETINA: 
La superficie de la pletina será plana y los ángulos y aristas serán rectos. 
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La parte posterior de la pletina tendrá un corte horizontal con las dos mitades resultantes 
dobladas en sentido contrario o disposición similar que asegure su anclaje. 
Límite elástico del acero:  420 N/mm2 
Longitud::  >= 7 cm 
 Espesor:  >= 0,3 cm 
 Altura:  >= 2,5 cm 
 Longitud del anclaje o soporte de piezas:  >= 2 cm 
 ESTRUCTURA DE SOPORTE PANELES: 
Es un conjunto de perfiles verticales, perfiles horizontales, soportes de perfiles y 
fijaciones mecánicas.  
Los perfiles verticales son tipo omega, de aluminio, de 50x50 mm con alas de 30 mm y 1,6 mm de 
espesor. 
Los soportes serán piezas en forma de U de plancha de aluminio, con perforaciones para fijar 
los perfile s verticales, y perforaciones para fijar los soportes en obra de fábrica del 
edificio. Las perforaciones serán colisas, para regular la posición del los perfiles y los 
soportes. 
La estructura horizontal será un conjunto de tubos de aluminio, y fijaciones mecánicas 
adaptadas al tamaño  de las bandejas, para reforzarlas horizontalmente. 
Las fijaciones mecánicas serán adecuadas al tipo de soporte, y a las cargas previstas en la 
DT. 
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
PERFILERIA: 
Suministro: Embalados de manera que se asegure su rectitud. 
El suministrador aportará la siguiente documentación, que acredita el marcado CE, según el 
sistema de evaluació n de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 
7.2.1 del CTE: 
+----------------- ----------------------------------------------------------------+ 
¦ Producto   ¦       Uso previsto                  ¦ Características     ¦ Sistema ¦ 
¦-------------------------------------------------¦---------------------¦---------¦ 
¦            ¦ En todos los usos sujetos a espe-  ¦ Reacción al fuego   ¦   3/4   ¦ 
¦            ¦ cificaciones de reacción al fuego  ¦---------------------¦---------¦ 
¦ Perfilería ¦                                    ¦ Otros               ¦    4    ¦ 
¦  metálica  ¦------------ ------------------------¦---------------------¦---------¦ 
¦            ¦ Para situaciones y  usos no mencio- ¦ Todos               ¦    4    ¦ 
¦            ¦ nados anteriormente                ¦                     ¦         ¦ 
+---------------------------------------------------------------------------------+ 
- Sistema 3: Declaración CE de conformidad  del fabricante e informe o protocolo de los 
ensayos iniciales de tipo, reali zado por el  laboratorio notificado 
- Sistema 4: Declaración CE de conformidad del fabricante 
El símbolo normalizado del marcado CE (según la directiva 93/68/CE) se estampará sobre la 
perfilaría de manera visible (o si no es posible, sobre la etiqueta, el embalaje, o la 
documentació n comercial que acompaña al producto) e irá acompañado de la siguiente 
información como mínimo: 
- Nombre, logotipo o dirección declarada del fabricante 
- Las dos ultimas cifras del año de impresión del marcado 
- Referencia a la norma europea EN 14195 
- Descripción del producto: nombre genérico, material, dimensiones y el uso o usos previstos 
- Información sobre las características esenciales  que han de declararse de la siguiente 
manera: 
     - Resistencia a flexión, valor declarado 
     - Reacción al fuego, Clase 
     - Prestación no determinada (PND) para aquellas caracterí sticas en las que sea aplicable 
Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos y de la intemperie. 
GANCHO Y PLETINA: 
Suministro: En cajas. 
Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos y de la intemperie. 
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3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
GANCHO, PLETINA Y PERFILERIA:  
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
ESTRUCTURA DE SOPORTE PANELES: 
m2 de superficie a aplacar de acuerdo con la DT. 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
PERFILERIA: 
UNE-EN 14195:2005 Perfilería metálica para su uso en sistemas de placas de yeso laminado. 
Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo. 
UNE-EN 14195:2005/AC:2006 Perfilería metálica para su uso en sistemas de placas de yeso 
laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo. 
 
 
B89 - MATERIALES PARA PINTURAS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B89ZT000,B89ZB000,B89ZNE00. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Pinturas, pastas y esmaltes. 
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Pintura a la cola: Pintura al temple formada por un aglomerante a base de colas celulósicas 
o amiláceas y pigmentos resistentes a los álcalis  
- Pintura a la cal: Disolución en agua, cuyo aglutinante y pigmento es el hidróxido de calcio 
o cal apagada 
- Pintura al cemento: Disolución en agua de cemento blanco tratado y pigmentos resistentes a 
la alcalinidad 
 - Pintura al látex: Pintura a base de polímeros vinílicos en dispersión 
- Pintura plástica: Pintura formada por un aglomerante a base de un polímero sintético, en 
dispersió n acuosa y pigmentos carga-extendedores resistentes a los álcalis y a la intemperie 
- Pintura acrílica: Pintura formada por copolímeros acrílicos con pigmentos y cargas 
inorgánicas, en una dispersió n acuosa. Seca en el aire por evaporación del disolvente 
- Esmalte graso: Pintura formada por aceites secantes mezclados con resinas duras, naturales o 
sintéticas y disolventes 
 - Esmalte sintético: Pintura formada por un aglomerante de resinas alquídicas, solas o 
modificadas, pigmentos resistentes a los á lcalis y a la intemperie y aditivos modificadores 
del brillo. Seca al aire por evaporación del disolvente 
 - Esmalte de poliuretano de un componente: Pintura formada por un aglomerante de resinas de 
poliuretano, solas o modificadas, que catalizan con la humedad atmosférica y pigmentos 
resistentes a los á lcalis y a la intemperie, disuelta en disolventes adecuados 
- Esmalte de poliuretano de dos componentes: Pintura formada por copolímeros de resinas de 
poliuretano fluidificadas y pigmentadas. Seca por polimerización mediante un catalizador 
 - Esmalte de poliuretano uretanado: Pintura formada por resinas uretanadas 
- Esmalte epoxi: Revestimiento de resinas epoxi, formado por dos componentes: un endurecedor y 
una resina, que hay que mezclar antes de la aplicación. Seca por reacción química de los dos 
componentes 
 - Esmalte en dispersión acrílica: Copolímeros acrílicos en una emulsión acuosa 
 - Esmalte de clorocaucho: Seca al aire por evaporación del disolvente 
- Pasta plástica de picar: Pintura formada por un vehículo a base de un polímero sintético, en 
dispersió n acuosa y pigmentos carga-extendedores resistentes a los álcalis y a la intemperie 
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PINTURA A LA COLA: 
Características de la película líquida: 
- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitación (INTA 16 32 03) no presentará 
coágulos, pellejos, depó sitos duros ni pigmentos en flotación. 
- Tendrá una consistencia adecuada para su aplicación con brocha o rodillo. No tirará de 
brocha, fluirá y nivelará bien, dejando una c apa uniforme después del secado 
- Finura de molido de los pigmentos (INTA 16 02 55):  < 50 micras 
 - Temperatura de inflamación (INTA 16 02 32A):  Ininflamable 
- Tiempo de secado a 23°C ± 2°C y 50% ± 5% HR (INTA 16 02 29): 
     - Al tacto:  2 h 
     - Totalmente seco:  4 h 
Características de la película seca: 
- La pintura será de color estable. 
- Adherencia (UNE 48-032):  <= 2 
 PINTURA A LA CAL: 
Una vez preparada tendrá una consistencia adecuada para su aplicación con brocha, rodillo o 
procedimientos neumáticos, hasta la impregnació n de los poros de la superficie a tratar. 
Tras el secado, se aplicarán dos manos de acabado. 
Una vez seca, será resistente a la intemperie, endurecerá con la humedad y el tiempo y tendrá 
propiedades microbicidas. 
PINTURA AL CEMENTO: 
Una vez preparada tendrá una consistencia adecuada para su aplicación con brocha, rodillo o 
pistola hasta la impregnación de la superficie a tratar. 
Una vez seca será resistente a la intemperie. 
PINTURA AL LATEX: 
Características de la película líquida: 
- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitación (INTA 16 32 03) no presentará 
coágulos, pellejos, ni depósitos duros 
- Una vez preparada no tirará de brocha, fluirá y nivelará bien, dejando una capa uniforme 
después del secado 
- Tiempo de secado a 23°C ± 2°C y 50% ± 5% HR (INTA 16 02 29): 
     - Al tacto:  < 30 
     - Totalmente seco:  < 2 h 
Características de la película seca: 
- Adherencia (UNE 48-032):  <= 2 
 PINTURA PLASTICA: 
Características de la película líquida: 
- La pintura contenida en su envase original recientemente abierto, no presentará señales de 
putrefacción, pieles ni materias extrañas. 
 - Con el envase lleno sometida a agitación (UNE_EN 21513 y UNE 48-083) no presentará 
coágulos, pellejos, depósitos duros ni pigmentos en flotación 
 - Tendrá una consistencia adecuada para su aplicación con brocha o rodillo. No tirará de 
brocha, fluirá y nivelará bien, dejando una c apa uniforme después del secado 
- Finura de molido de los pigmentos (INTA 16 02 55):  < 50 micras 
 - Tiempo de secado a 23°C ± 2°C y 50% ± 5% HR (INTA 16 02 29): 
     - Al tacto:  < 1 h 
     - Totalmente seco:  < 2 h 
- Peso específico: 
     - Pintura para interiores:  < 16 kN/m3 
     - Pintura para exteriores:  < 15 kN/m3 
- Rendimiento:  > 6 m2/kg 
 - Relación volumen pigmentos + cargas/volumen pigmentos, peso cargas, aglomerado sólido 
(PVC): < 80% 
Características de la película seca: 
- La pintura será de color estable, y para exteriores, insaponificable. 
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 - Adherencia (UNE 48-032):  <= 2 
 - Capacidad de recubrimiento (UNE 48-249):  Relación constante >= 0,98 
 - Resistencia al lavado (DIN 53778): 
     - Pintura plástica interior o pasta plástica: >= 1000 ciclos 
     - Pintura plástica para exteriores: >= 5000 ciclos 
- Solidez a la luz (NF-T-30.057):  Cumplirá 
- Transmisión del vapor de agua (NF-T-30.018):  Cumplirá 
 PINTURA PLASTICA PARA EXTERIORES: 
Resistencia a inmersión (UNE 48-144):  No se observarán cambios o defectos 
 Resistencia a la intemperie (DIN 18363):  Cumplirá 
 Resistencia a la abrasión (NF-T-30.015):  Cumplirá 
 Resistencia al calor (UNE 48-033):  Cumplirá 
 PINTURA ACRILICA: 
Características de la película líquida: 
- Una vez preparada tendrá una consistencia adecuada para su aplicación con brocha, rodillo o 
procedimientos neumáticos 
- Tiempo de secado a 23°C ± 2°C y 50% ± 5% HR (INTA 16 02 29): 
     - Al tacto:  < 4 h 
     - Totalmente seco:  < 14 h 
Características de la película seca: 
- La pintura será de color estable e insaponificable. 
- Será resistente a la intemperie. 
ESMALTE GRASO: 
Una vez preparada tendrá una consistencia adecuada para su aplicación con brocha, rodillo o 
pistola hasta la impregnación de la superficie a tratar. 
Temperatura de inflamación (INTA 16 02 32A):  > 30°C 
 Tiempo de secado a 23°C ± 2°C y 50% ± 5% HR (INTA 16 02 29): 
- Al tacto:  < 1 h 
- Totalmente seco:  < 6 h 
 Una vez seco, tendrá una buena resistencia al rozamiento y al lavado. 
ESMALTE SINTETICO: 
No tendrá resinas fenólicas (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22). 
Características de la película líquida: 
- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitación (INTA 16 32 03) no presentará 
coágulos, pellejos, depó sitos duros ni pigmentos en flotación. 
- Tendrá la consistencia adecuada para su aplicación con brocha. No tirará de brocha, fluirá 
bien y dejará una capa uniforme después del secado. 
 - Finura de molido de los pigmentos (INTA 16 02 55):  < 25 micras 
 - Temperatura de inflamación (INTA 16 02 32A):  > 30°C 
 - Tiempo de secado a 23°C ± 2°C y 50% ± 5% HR (INTA 16 02 29): 
     - Al tacto:  < 3 h 
     - Totalmente seco:  < 8 h 
- Material volátil (INTA 16 02 31):  >= 70 ± 5% 
 - Rendimiento para una capa de 30 micras:  >= 5 m2/kg 
 - Índice de nivelación a 23 ± 2°C y 50 ± 5% HR (INTA 16 02 89):  >= 5 
 - Índice de descuelgue a 23 ± 2°C y 50 ± 5% HR (INTA 16 02 88):  >= 4 
 Características de la película seca: 
- La pintura será de color estable e insaponificable. 
- Adherencia (UNE 48-032):  <= 2 
 - Será resistente a la intemperie (INTA 16 06 02). 
- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 55): < 6 unidades pérdida de luminosidad (INTA 16 02 
08) 
- Resistencia a la abrasión (UNE 56-818):  Daños moderados 
 - Amarilleamiento acelerado por colores con reflectancia aparente superior a 80% (INTA 
160.603): < 0,12 
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ESMALTE DE POLIURETANO DE UN COMPONENTE: 
Características de la película líquida: 
- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitación (INTA 16 32 03) no presentará 
coágulos, pellejos, depó sitos duros ni pigmentos en flotación. 
- Tendrá la consistencia adecuada para su aplicación con brocha. No tirará de brocha, fluirá 
bien y dejará una capa uniforme después del secado. 
 - Temperatura de inflamación (INTA 16 02 32A):  > 30°C 
 - Tiempo de secado a 23°C ± 2°C y 50% ± 5% HR (INTA 16 02 29): 
     - Al tacto:  < 3 h 
     - Totalmente seco:  < 8 h 
- Índice de nivelación a 23 ± 2°C y 50 ± 5% HR (INTA 16 02 89):  >= 5 
 - Índice de descuelgue a 23 ± 2°C y 50 ± 5% HR (INTA 16 02 88):  >= 4 
 Características de la película seca: 
- La pintura será de color estable e insaponificable. 
- Adherencia (UNE 48-032):  <= 2 
 - Será resistente a la intemperie (INTA 16 06 02). 
- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 05): < 6 unidades pérdida de luminosidad (INTA 16 02 
08) 
- Resistencia a la abrasión (UNE 56-818):  Daños pequeños 
- Adherencia y resistencia al impacto: 

┌───────────────────────────────────────────────────────────────────┐  
│                                         │ A las 24 h│ A los 7 días│ 
│─────────────────────────────────────────│───────────│─────────────│ 
│Adherencia al cuadriculado:              │   100%    │    100%     │ 
│Impacto directo o indirecto:             │           │             │ 
│Bola de 12,5 desde 50 cm (INTA 160.266)  │   Bien    │  Cumplirá   │ 
└───────────────────────────────────────────────────────────────────┘ 

- Resistencia a la carga concentrada en movimiento (UNE 56-814): Daños moderados 
- Resistencia a la carga rodante (UNE 56-815): Daños pequeños 
- Resistencia a la carga arrastrada (UNE 56-816): Daños pequeños 
- Resistencia al rayado (UNE 48-173): Resistente 
- Resistencia a la calor (UNE 48-033):  Cumplirá 
 - Resistencia química: 
     - Al ácido cítrico al 10%:  15 días 
     - Al ácido láctico al 5%:  15 días 
     - Al ácido acético al 5%:  15 días 
     - Al aceite de quemar:  Ninguna modificación 
     - Al xilol:  Ninguna modificación 
     - Al cloruro sódico al 20%:  15 días 
     - Al agua:  15 días 
ESMALTE DE POLIURETANO DE DOS COMPONENTES: 
Es necesario mezclar los dos componentes antes de la aplicación. 
Características de la película líquida: 
- Tendrá la consistencia adecuada para su aplicación con brocha. No tirará de brocha, fluirá 
bien y dejará una capa uniforme después del secado. 
 - Temperatura de inflamación (INTA 16 02 32A):  > 30°C 
 - Tiempo de secado a 23°C ± 2°C y 50% ± 5% HR (INTA 16 02 29): 
     - Al tacto:  < 3 h 
     - Totalmente seco:  < 8 h 
Características de la película seca: 
- La pintura será de color estable e insaponificable. 
- Adherencia (UNE 48-032):  <= 2 
 - Será resistente a la intemperie (INTA 16 06 02). 
- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 55): < 6 unidades pérdida de luminosidad (INTA 16 02 
08) 
- Resistencia a la abrasión (UNE 56-818):  Daños pequeños 
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- Tendrá buena resistencia química a los ácidos diluidos, a los hidrocarburos, las sales y a 
los detergentes. 
 ESMALTE DE POLIURETANO URETANADO: 
Una vez preparada tendrá una consistencia adecuada para su aplicación con brocha, rodillo o 
pistola hasta la impregnación de la superficie a tratar. 
Tiempo de secado a 20°C:  1 - 2 h 
 Tendrá buena resistencia al agua salada y al sol. 
ESMALTE DE DISPERSION ACRILICA: 
Una vez preparada tendrá una consistencia adecuada para su aplicación con brocha, rodillo o 
pistola hasta la impregnación de la superficie a tratar. 
Temperatura de inflamación (INTA 16 02 32A):  Ininflamable 
 Tiempo de secado a 23°C ± 2°C y 50% ± 5% HR (INTA 16 02 29): 
- Al tacto:  < 20 min 
- Totalmente seco:  < 1 h 
ESMALTE DE CLOROCAUCHO: 
Una vez preparada tendrá una consistencia adecuada para su aplicación con brocha o rodillo. 
Tiempo de secado a 23°C ± 2°C y 50% ± 5% HR (INTA 16 02 29): 
- Al tacto:  < 30 min 
- Totalmente seco:  < 2 h 
Será resistente al agua dulce y salada, a los ácidos y a los álcalis. 
ESMALTE EPOXI: 
Una vez preparada tendrá una consistencia adecuada para su aplicación con brocha, rodillo o 
pistola. 
Temperatura de inflamación (INTA 16 02 29):  > 30°C 
 Tiempo de secado a 23°C ± 2°C y 50% ± 5% HR (INTA 16 02 29): 
- Al tacto:  < 30 min 
- Totalmente seco:  < 10 h 
 Tendrá buena resistencia al desgaste. 
Será resistente al ácido láctico 1%, acético 10%, clorhídrico 20%, cítrico 30%, sosa y 
soluciones bá sicas, a los hidrocarburos (gasolina, queroseno) a los aceites animales y 
vegetales, al agua, a los detergentes y al alcohol etílico 10%. 
Resistencia mecánica (después de 7 días de polimerización): 
- Tracción:  >= 16 N/mm2 
- Compresión:  >= 85 N/mm2 
Resistencia a la temperatura:  80°C 
 PASTA PLASTICA DE PICAR: 
Características de la película líquida: 
- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitación (INTA 16 32 03) no presentará 
coágulos, pellejos, depó sitos duros ni pigmentos en flotación. 
- Tendrá una consistencia adecuada. 
- Finura de molido de los pigmentos (INTA 16 02 55):  < 50 micras 
 - Tiempo de secado a 23°C ± 2°C y 50% ± 5% HR (INTA 16 02 29): 
     - Al tacto:  < 1 h 
     - Totalmente seco:  < 2 h 
- Peso específico:  < 17 kN/m3 
- Relación: volumen del pigmento/volumen de la resina (PVC):  < 80% 
Características de la película seca: 
- La pintura será de color estable e insaponificable. 
- Adherencia (UNE 48-032):  <= 2 
 - Resistencia al lavado (DIN 53778): 
     - Pintura plástica interior o pasta plástica: >= 1000 ciclos 
     - Pintura plástica para exteriores: >= 5000 ciclos 
- Solidez a la luz (NF-T-30.057):  Cumplirá 
- Transmisión del vapor de agua (NF-T-30.018):  Cumplirá 
 - Resistencia a la inmersión (UNE 48-144): No se observarán cambios o defectos 
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- Resistencia a la intemperie:  Cumplirá 
 - Resistencia a la abrasión (NF-T-30.015):  Cumplirá 
 - Resistencia a la calor (UNE 48-033):  Cumplirá 
  
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALTE GRASO, SINTETICO, POLIURETANO, DE 
DISPERSION ACRÍLICA, EPOXI Y PASTA DE PICAR: 
Suministro: En botes o bidones. 
Almacenamiento: En lugares ventilados y no expuestos al sol, dentro de su envase cerrado y sin 
contacto con el suelo. Se preservará de las heladas. 
PINTURA A LA CAL: 
Suministro de la cal aérea en terrones o envasada. 
La cal hidráulica se suministrará en polvo. 
Almacenamiento: En lugares ventilados y no expuestos al sol, dentro de su envase cerrado y sin 
contacto con el suelo. Se preservará de las heladas. 
PINTURA AL CEMENTO: 
Suministro: En polvo, en envases adecuados. 
Almacenamiento: En lugares ventilados y no expuestos al sol, dentro de su envase cerrado y sin 
contacto con el suelo. Se preservará de las heladas. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCIÓN 
 
CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN EN PINTURA A LA COLA, AL LÁTEX, ACRÍLICA, 
PLÁSTICA, ESMALTE  GRASO, SINTÉTICO, DE POLIURETANO, DE DISPERSIÓN ACRÍLICA, EPOXI Y PASTA DE 
PICAR: 
En cada envase se indicarán los siguientes datos: 
- Identificación del fabricante 
- Nombre comercial del producto 
- Identificación del producto 
- Código de identificación 
- Peso neto o volumen del producto 
- Fecha de caducidad 
- Instrucciones de uso 
- Disolventes adecuados 
- Límites de temperatura 
- Tiempo de secado al tacto, total y de repintado 
- Toxicidad e inflamabilidad 
- Proporción de la mezcla y tiempo de utilización, en los productos de dos componentes 
 - Color y acabado, en la pintura plástica o al látex y en el esmalte sintético, de 
poliuretano 
 CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN EN PINTURA A LA CAL: 
En cada envase se indicarán los siguientes datos: 
- Identificación del fabricante 
- Nombre comercial del producto 
- Identificación del producto 
- Código de identificación 
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- Peso neto o volumen del producto 
- Toxicidad e inflamabilidad 
CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN EN PINTURA AL CEMENTO: 
En cada envase se indicarán los siguientes datos: 
- Identificación del fabricante 
- Nombre comercial del producto 
- Identificación del producto 
- Código de identificación 
- Peso neto o volumen del producto 
- Instrucciones de uso 
- Tiempo de estabilidad de la mezcla 
 - Temperatura mínima de aplicación 
 - Tiempo de secado 
 - Rendimiento teórico en m/l 
- Color 
OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- En cada suministro de esmalte, se comprobará que el etiquetado de los envases contenga  los 
datos exigidos en las especificaciones. 
- El control de recepción  de material verificará que las características de los materiales 
son coincidentes con lo establecido en el proyecto y pliego de condiciones (CTE Parte 1. 
Art.7.2). Este control se divide en tres puntos básicos : 
     - Control de documentación: documentos de origen (hoja  de suministro y etiquetado), 
certificado de garantía del fabricante (firmado por persona física) y los documentos de 
conformidad o autorizaciones administrativas exigidas, incluida la documentación 
correspondiente al marcado CE cuando sea  pertinente. 
     - Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: distintivos de 
calidad que aseguren el cumplimiento de las características técnicas y las avaluaciones 
técnicas de idoneidad de cumplimiento con CTE. 
     - Control de recepció n mediante ensayos: En caso que disponga de la Marca AENOR, u otra 
legalmente reconocida en un país de la UE, se podrá prescindir de los ensayos de control de 
recepción. La DF solicitará en este  caso, los resultados de los ensayos correspondientes al 
suministro recibido, segú n control de producción establecido en la marca de calidad de 
producto. 
- Comprobación del estado de conservación  de la pintura, en un 10 % de los potes recibidos 
(INTA 16 02 26). 
OPERACIONES DE CONTROL EN PINTURA PLÁSTICA: 
- Recepción del certificado de calidad del fabricante, donde consten los resultados de los 
ensayos siguientes: 
     - Determinación de la finura de molido de los pigmentos INTA 16.02.55 (10.57)  
     - Tiempo de secado INTA 16.02.29 (6.57)  
     - Peso específico UNE EN ISO 2811-1  
     - Capacidad de cubrimiento en humedad INTA 16.02.62(9.82)  
     - Capacidad de cubrimiento en seco INTA 16.02.61(2.58)  
     - Conservación de la pintura (cada 100 m2) INTA 16.02.26  
  En caso de no recibir estos resultados antes del inicio de la actividad, o que la DF no los 
considere representativos, el contratista deberá realizar los ensayos correspondientes, a su 
cargo y fuera del presupuesto de autocontrol. 
OPERACIONES DE CONTROL EN ESMALTE SINTÉTICO Y DE POLIURETANO: 
- Recepción del certificado de calidad del fabricante, donde consten los resultados de los 
ensayos siguientes: 
     - Esmalte sintético: 
          - Ensayos sobre la pintura líquida: 
               - Determinación de la finura de molida de los pigmentos INTA 16.02.55 (10.57) 
               - Punto de inflamación INTA 16.02.32A (7.61) 
               - Contenido materia volátil INTA 16.02.31A (10.7) 
               - Índice de nivelación INTA.16.02.89 (9.68)  
               - Índice de desprendimientos INTA 16.02.88 
               - Tiempo de secado INTA 16.02.29 (6.57)  
          - Ensayos sobre la película seca: 
               - Envejecimiento acelerado INTA 16.06.05 (10.74) ó UNE 48071 
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               - Resistencia a la abrasión de una capa UNE 48250 
               - Amarillamiento acelerado INTA 16.06.05 (10.74) ó UNE 48071 
               - Conservación de la pintura INTA 16.02.26 
     - Esmalte de poliuretano: 
          - Ensayos sobre la pintura líquida: 
               - Punto de inflamación INTA 16.02.32A (7.61) 
               - Índice de nivelación INTA.16.02.89 (9.68) 
               - Índice de desprendimientos INTA 16.02.88 
               - Tiempos de secado INTA 16.02.29 (6.57) 
          - Ensayos sobre la película seca: 
               - Envejecimiento acelerado INTA 16.06.05 (10.74) ó UNE 48071 
               - Resistencia al impacto UNE EN ISO 6272-1 
               - Carga concentrada en movimiento UNE EN ISO 6272-1 
               - Resistencia al rallado UNE EN ISO 1518 
               - Resistencia a la abrasión de una capa UNE 48250 
               - Resistencia a agentes químicos UNE 48027 
               - Conservación de la pintura INTA 16.02.26  
               - Resistencia al calor UNE 48033 
  En caso de no recibir estos resultados antes del inicio de la actividad, o que la DF no los 
considere representativos, el contratista deberá realizar los ensayos correspondientes, a su 
cargo y fuera del presupuesto de autocontrol. 
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se realizarán según las instrucciones de la DF y los criterios indicados  en las 
normas de procedimiento correspondientes. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
No se aceptarán los potes de pintura que no estén debidamente etiquetados y/o certificados, 
así como los que presenten mal estado de conservación y/o almacenaje. 
En caso de observar deficiencias en el estado de conservación de un pote, se rechazará la 
unidad correspondiente y se incrementará la inspección, en primera instancia, hasta al 20 % de 
los potes suministrados. Si se continúan observando irregularidades, se pasará a controlar el 
100% del suministro. 
Los ensayos d e identificación han de resultar de acuerdo  a las especificaciones del pliego y 
a las condiciones garantizadas en el certificado del material. En caso de incu mplimiento, se 
realizará el ensayo sobre dos muestras más del mismo lote, aceptándose el conjunto siempre que 
los dos resultados estén de acuerdo a dichas especificaciones. 
 
 
B8A - MATERIALES PARA BARNIZADOS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B8AZB000. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Materiales para barnizados, imprimaciones y tratamientos superficiales. 
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Barniz graso, formado por aceites secantes mezclados con resinas duras, naturales o 
sintéticas y disolventes 
 - Barniz sintético, formado por un aglomerante de resinas alquídicas, solas o modificadas, y 
aditivos modificadores del brillo 
- Barniz de poliuretano de un componente, formado por un aglomerante de resinas de 
poliuretano, solas o modificadas, que catalizan con la humedad atmosférica, disuelto en 
disolventes adecuados 
 - Barniz de poliuretano de dos componentes, formado por un aglomerante de resinas 
hidroxiladas, solas o modificadas, que catalizan al ser mezcladas con un isocianato 
- Barniz de poliuretano uretanado, formado por resinas uretanadas 
 - Barniz fenólico, formado por resinas fenólicas y aceites especiales 
- Barniz de urea-formol, formado por un aglomerante a base de resinas de urea-formol y 
aditivos modificantes del brillo, disuelto en disolventes adecuados  



                                                       PLIEGO DE CONDICIONS TECNICAS PARTICULARES 
 
PROYECTO  DE  RESTAURACION  INTERIOR  Y  ADECUACIÓN  A  LOS  NUEVOS  USOS   DEL   PABELLON DE ADMINISTRACIÓN DEL 
RECINTO HISTORICO DEL HOSPITAL DE LA SANTA CREU I SANT  PAU  DE  BARCELONA 
FASE6.2.2 - RESTAURACIÓN INTERIOR Y ACABADOS DE PLANTA 3 y 4 ALA OESTE              NOVIEMBRE 2012 
 

93 
  

BARNIZ: 
Tendrá la consistencia adecuada para su aplicación con brocha. No tirará de brocha, fluirá 
bien y dejará una capa uniforme después del secado. 
BARNIZ GRASO: 
Será resistente al rozamiento y al lavado. 
BARNIZ SINTETICO: 
No tendrá resinas fenólicas (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22). 
Rendimiento para una capa de 30 micras:  >= 5 m2/kg 
 Características de la película líquida: 
- Con el envase lleno y al cabo de 3 minutos de agitación (INTA 16 32 03) no tendrá coágulos, 
pellejos ni depósitos duros 
- Temperatura de inflamación (INTA 16 02 32A):  >= 30°C 
 - Índice de nivelación a 23 ± 2°C y 50 ± 5% HR (INTA 16 02 89):  >= 5 
 - Índice de descuelgue a 23 ± 2°C y 50 ± 5% HR (INTA 16 02 88):  >= 4 
 - Tiempo de secado a 23°C ± 2°C y 50% ± 5% HR (INTA 16 02 29): 
     - Al tacto:  < 5 h 
     - Totalmente seco:  < 12 h 
Características de la película seca: 
- Será de color estable e insaponificable. 
- Será resistente a la intemperie (INTA 16 06 02). 
- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 05): < 6 unidades pérdida de luminosidad (INTA 16 02 
08) 
- Adherencia (UNE 48-032):  <= 2 
 - Resistencia a la abrasión (UNE 56-818):  Daños moderados 
 BARNIZ DE POLIURETANO: 
Características de la película líquida: 
- Con el envase lleno y al cabo de 3 minutos de agitación (INTA 16 32 03) no tendrá coágulos, 
pellejos ni depósitos duros 
- Temperatura de inflamación (INTA 16 02 32A):  >= 30°C 
 - Índice de nivelación a 23 ± 2°C y 50 ± 5% HR (INTA 16 02 89):  >= 5 
 - Índice de descuelgue a 23 ± 2°C y 50 ± 5% HR (INTA 16 02 88):  >= 4 
 - Tiempo de secado a 23°C ± 2°C y 50% ± 5% HR (INTA 16 02 29): 
     - Al tacto:  < 1 h 
     - Totalmente seco:  < 10 h 
Características de la película seca: 
- Será de color estable e insaponificable. 
- Será resistente a la intemperie (INTA 16 06 02). 
- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 05): < 6 unidades pérdida de luminosidad (INTA 16 02 
08) 
- Adherencia (UNE 48-032):  <= 2 
 - Resistencia a la abrasión (UNE 56-818):  Daños pequeños 
- Adherencia y resistencia al impacto: 

┌───────────────────────────────────────────────────────────────────┐  
│                                         │ A las 24 h│ A los 7 días│ 
│─────────────────────────────────────────│───────────│─────────────│ 
│Adherencia al cuadriculado:              │   100%    │    100%     │ 
│Impacto directo o indirecto:             │           │             │ 
│Bola de 12,5 desde 50 cm (INTA 160.266)  │   Bien    │  Cumplirá   │ 
└───────────────────────────────────────────────────────────────────┘ 

- Resistencia a la carga concentrada en movimiento (UNE 56-814): Daños moderados 
- Resistencia a la carga rodante (UNE 56-815): Daños pequeños 
- Resistencia a la carga arrastrada (UNE 56-816): Daños pequeños 
- Resistencia al rayado (UNE 48-173): Resistente 
- Resistencia al calor (UNE 48-033):  Hasta 250°C 
 - Resistencia química: 
     - Al ácido cítrico al 10%:  15 días 
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     - Al ácido láctico al 5%:  15 días 
     - Al ácido acético al 5%:  15 días 
     - Al aceite de quemar:  Ninguna modificación 
     - Al xilol:  Ninguna modificación 
     - Al cloruro sódico al 20%:  15 días 
     - Al agua:  15 días 
BARNIZ DE POLIURETANO DE DOS COMPONENTES: 
Tiempo de inducción de la mezcla:  15 - 30 minutos 
Vida de la mezcla a 23°± 2°C y 50 ± 5% HR (INTA 16 02 29):  2 - 8 h 
 BARNIZ DE POLIURETANO URETANADO: 
Tendrá buena resistencia al agua salada y al sol. 
Tiempo de secado a 20°C:  1 - 2 h 
 BARNIZ FENOLICO: 
Tiempo de secado a 20°C:  6 - 12 h 
 BARNIZ DE UREA-FORMOL: 
Características de la película líquida: 
- Con el envase lleno y al cabo de 3 minutos de agitación (INTA 16 32 03) no tendrá coágulos, 
pellejos ni depósitos duros 
- Temperatura de inflamación (INTA 16 02 32A):  >= 30°C 
 - Índice de nivelación a 23 ± 2°C y 50 ± 5% HR (INTA 16 02 89):  >= 5 
 - Índice de descuelgue a 23 ± 2°C y 50 ± 5% HR (INTA 16 02 88):  >= 4 
 - Tiempo de secado a 23°C ± 2°C y 50% ± 5% HR (INTA 16 02 29): 
     - Al tacto:  < 30 min 
     - Totalmente seco:  < 3 h 
Características de la película seca: 
- Será de color estable e insaponificable. 
- Será resistente a la intemperie (INTA 16 06 02). 
- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 05): < 6 unidades pérdida de luminosidad (INTA 16 02 
08) 
- Adherencia (UNE 48-032):  <= 2 
  
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
Suministro: En botes o bidones. 
En cada envase se indicarán los siguientes datos: 
- Identificación del fabricante 
- Nombre comercial del producto 
- Identificación del producto 
- Acabado, en el barniz 
- Código de identificación 
- Peso neto o volumen del producto 
- Fecha de caducidad 
- Instrucciones de uso 
- Disolventes adecuados 
- Límites de temperatura 
- Tiempo de secado al tacto, total y de repintado 
- Toxicidad e inflamabilidad 
- Color, en el barniz de poliuretano de dos componentes 
 - Tiempo de inducción de la mezcla y vida de la mezcla, en los productos de dos componentes. 
 Almacenamiento: En lugares ventilados y no expuestos al sol, dentro de su envase cerrado y 
sin contacto con el suelo. Se preservará de las heladas. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
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Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
 
B8Z - MATERIALES ESPECIALES PARA REVESTIMIENTOS 
B8ZA - MATERIALES PARA IMPRIMACIONES Y TRATAMIENTOS SUPERFICIALES 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B8ZAG000,B8ZAA000,B8ZAH000,B8ZAM000,B8ZA3000,B8ZA1000. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Materiales para barnizados, imprimaciones y tratamientos superficiales. 
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Brea epoxi: Pintura constituida por una base de alquitrán, resina epoxi y disolvente y por 
un catalizador constituido por una solució n de poliamina, poliamida u otros 
- Imprimación antioxidante: Imprimación sintética de minio de plomo electrolítico, modificada 
eventualmente con aceite de linaza 
- Imprimación antioxidante grasa: Imprimación de minio de plomo electrolítico mezclada con 
aceites y disolventes 
 - Imprimación antioxidante al clorocaucho, a base de clorocaucho modificado 
- Imprimación antioxidante al poliuretano: Imprimación de dos componentes a base de resinas de 
poliuretano solas o modificadas 
 - Imprimación de látex: Imprimación de polímero vinílico en dispersión 
- Imprimación fosfatante a base de resinas vinílicas o fenólicas, solas o modificadas que 
catalizan al ser mezcladas con un activador 
- Pintura decapante: Producto líquido o semipastoso, el componente principal del cual es el 
cloruro de metileno con disolventes y otros aditivos 
- Decapante de baja alcalinidad: producto específico para paviment os delicados, compuesto 
básicamente de tensioactivos aniónicos y jabones. 
- Polímero orgánico o inorgánico: Pintura mineral constituida por polímeros orgánicos o 
inorgánicos, impermeable, de alta resistencia química ante ácidos orgánicos e inorgánicos 
- Protector quí mico insecticida-fungicida: Producto a base de resinas especiales y agentes 
fungicidas e insecticidas para evitar el azulado y la pudrición 
- Selladora: Producto sellador para madera, yeso o cemento y pavimentos porosos 
- Solución de silicona 
 - Barniz graso, formado por aceites secantes mezclados con resinas duras, naturales o 
sintéticas y disolventes 
 - Barniz sintético, formado por un aglomerante de resinas alquídicas, solas o modificadas, y 
aditivos modificadores del brillo 
- Barniz de poliuretano de un componente, formado por un aglomerante de resinas de 
poliuretano, solas o modificadas, que catalizan con la humedad atmosférica, disuelto en 
disolventes adecuados 
 - Barniz de poliuretano de dos componentes, formado por un aglomerante de resinas 
hidroxiladas, solas o modificadas, que catalizan al ser mezcladas con un isocianato 
- Barniz de poliuretano uretanado, formado por resinas uretanadas 
 - Barniz fenólico, formado por resinas fenólicas y aceites especiales 
- Barniz de urea-formol, formado por un aglomerante a base de resinas de urea-formol y 
aditivos modificantes del brillo, disuelto en disolventes adecuados  
BARNIZ: 
Tendrá la consistencia adecuada para su aplicación con brocha. No tirará de brocha, fluirá 
bien y dejará una capa uniforme después del secado. 
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BARNIZ GRASO: 
Será resistente al rozamiento y al lavado. 
BARNIZ SINTETICO: 
No tendrá resinas fenólicas (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22). 
Rendimiento para una capa de 30 micras:  >= 5 m2/kg 
 Características de la película líquida: 
- Con el envase lleno y al cabo de 3 minutos de agitación (INTA 16 32 03) no tendrá coágulos, 
pellejos ni depósitos duros 
- Temperatura de inflamación (INTA 16 02 32A):  >= 30°C 
 - Índice de nivelación a 23 ± 2°C y 50 ± 5% HR (INTA 16 02 89):  >= 5 
 - Índice de descuelgue a 23 ± 2°C y 50 ± 5% HR (INTA 16 02 88):  >= 4 
 - Tiempo de secado a 23°C ± 2°C y 50% ± 5% HR (INTA 16 02 29): 
     - Al tacto:  < 5 h 
     - Totalmente seco:  < 12 h 
Características de la película seca: 
- Será de color estable e insaponificable. 
- Será resistente a la intemperie (INTA 16 06 02). 
- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 05): < 6 unidades pérdida de luminosidad (INTA 16 02 
08) 
- Adherencia (UNE 48-032):  <= 2 
 - Resistencia a la abrasión (UNE 56-818):  Daños moderados 
 BARNIZ DE POLIURETANO: 
Características de la película líquida: 
- Con el envase lleno y al cabo de 3 minutos de agitación (INTA 16 32 03) no tendrá coágulos, 
pellejos ni depósitos duros 
- Temperatura de inflamación (INTA 16 02 32A):  >= 30°C 
 - Índice de nivelación a 23 ± 2°C y 50 ± 5% HR (INTA 16 02 89):  >= 5 
 - Índice de descuelgue a 23 ± 2°C y 50 ± 5% HR (INTA 16 02 88):  >= 4 
 - Tiempo de secado a 23°C ± 2°C y 50% ± 5% HR (INTA 16 02 29): 
     - Al tacto:  < 1 h 
     - Totalmente seco:  < 10 h 
Características de la película seca: 
- Será de color estable e insaponificable. 
- Será resistente a la intemperie (INTA 16 06 02). 
- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 05): < 6 unidades pérdida de luminosidad (INTA 16 02 
08) 
- Adherencia (UNE 48-032):  <= 2 
 - Resistencia a la abrasión (UNE 56-818):  Daños pequeños 
- Adherencia y resistencia al impacto: 

┌───────────────────────────────────────────────────────────────────┐  
│                                         │ A las 24 h│ A los 7 días│ 
│─────────────────────────────────────────│───────────│─────────────│ 
│Adherencia al cuadriculado:              │   100%    │    100%     │ 
│Impacto directo o indirecto:             │           │             │ 
│Bola de 12,5 desde 50 cm (INTA 160.266)  │   Bien    │  Cumplirá   │ 
└───────────────────────────────────────────────────────────────────┘ 

- Resistencia a la carga concentrada en movimiento (UNE 56-814): Daños moderados 
- Resistencia a la carga rodante (UNE 56-815): Daños pequeños 
- Resistencia a la carga arrastrada (UNE 56-816): Daños pequeños 
- Resistencia al rayado (UNE 48-173): Resistente 
- Resistencia al calor (UNE 48-033):  Hasta 250°C 
 - Resistencia química: 
     - Al ácido cítrico al 10%:  15 días 
     - Al ácido láctico al 5%:  15 días 
     - Al ácido acético al 5%:  15 días 
     - Al aceite de quemar:  Ninguna modificación 
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     - Al xilol:  Ninguna modificación 
     - Al cloruro sódico al 20%:  15 días 
     - Al agua:  15 días 
BARNIZ DE POLIURETANO DE DOS COMPONENTES: 
Tiempo de inducción de la mezcla:  15 - 30 minutos 
Vida de la mezcla a 23°± 2°C y 50 ± 5% HR (INTA 16 02 29):  2 - 8 h 
 BARNIZ DE POLIURETANO URETANADO: 
Tendrá buena resistencia al agua salada y al sol. 
Tiempo de secado a 20°C:  1 - 2 h 
 BARNIZ FENOLICO: 
Tiempo de secado a 20°C:  6 - 12 h 
 BARNIZ DE UREA-FORMOL: 
Características de la película líquida: 
- Con el envase lleno y al cabo de 3 minutos de agitación (INTA 16 32 03) no tendrá coágulos, 
pellejos ni depósitos duros 
- Temperatura de inflamación (INTA 16 02 32A):  >= 30°C 
 - Índice de nivelación a 23 ± 2°C y 50 ± 5% HR (INTA 16 02 89):  >= 5 
 - Índice de descuelgue a 23 ± 2°C y 50 ± 5% HR (INTA 16 02 88):  >= 4 
 - Tiempo de secado a 23°C ± 2°C y 50% ± 5% HR (INTA 16 02 29): 
     - Al tacto:  < 30 min 
     - Totalmente seco:  < 3 h 
Características de la película seca: 
- Será de color estable e insaponificable. 
- Será resistente a la intemperie (INTA 16 06 02). 
- Envejecimiento acelerado (INTA 16 06 05): < 6 unidades pérdida de luminosidad (INTA 16 02 
08) 
- Adherencia (UNE 48-032):  <= 2 
 BREA EPOXI: 
El componente base, con el envase lleno y recién abierto, no presentará coágulos, pellejos ni 
depósitos duros (INTA 16 02 26). 
Relación resina epoxi/alquitrán:  40/60 
Temperatura de inflamación del componente base (INTA 16 02 44):  > 30°C 
 Tiempo de secado para repintar (INTA 16 02 29):  >= 18 h 
 Espesor de la capa (INTA 16 02 24):  >= 100 micras 
 Resistencia a la niebla salina (INTA 16 06 04):  Cumplirá 
Resistencia a la inmersión (INTA 16 06 01):  Cumplirá 
IMPRIMACION ANTIOXIDANTE: 
Características de la película líquida: 
- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitación (INTA 16 32 03) no presentará 
coágulos, pellejos, depó sitos duros ni pigmentos en flotación. 
- Pigmento:  >= 26% de minio de plomo electrolítico 
- Pureza del minio de plomo electrolítico (INTA 16 12 11):  >= 99,6% 
 - Finura de molido (INTA 16 02 55):  < 50 micras 
 - Temperatura de inflamación (INTA 16 02 32):  > 25°C 
 - Índice de nivelación a 23 ± 2°C y 50 ± 5% HR (INTA 16 02 89):  > 3 
 - Tiempo de secado a 23 ±2°C y 50 ±5% HR (INTA 16 02 29): 
     - Al tacto:  < 1 h 
     - Totalmente seca:  < 6 h 
- Peso específico a 23 ± 2°C, 50 ± 5% HR (INTA 16 42 03):  > 18 kN/m3 
- Rendimiento para una capa de 30 - 40 micras:  > 4 m2/kg 
 Características de la película seca: 
- Resistencia a la niebla marina (INTA 16 01 01, ASTM B.117-73, oxidación marina 8 (0,1%) ASTM 
D.610-68):  >= 150 h 
- Adherencia (UNE 48-032):  <= 2 
 IMPRIMACION ANTIOXIDANTE GRASA: 
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Tendrá una consistencia adecuada para su aplicación con brocha. 
Temperatura de inflamación (INTA 16 02 32):  > 30°C 
 Tiempo de secado a 23 ±2°C y 50 ±5% HR (INTA 16 02 29): 
- Al tacto:  < 1 h 
- Totalmente seca:  < 18 h 
Peso específico a 20°C:  > 23 kN/m3 
Rendimiento para una capa de 45 - 50 micras:  > 4 m2/Kg 
 IMPRIMACION ANTIOXIDANTE AL CLOROCAUCHO: 
Tendrá una consistencia adecuada para su aplicación con brocha o pistola. 
Temperatura de inflamación (INTA 16 02 32):  > 23°C 
 Tiempo de secado a 23 ±2°C y 50 ±5% HR (INTA 16 02 29): 
- Al tacto:  < 45 min 
- Totalmente seca:  < 4 h 
Peso específico a 20°C:  > 17,3 kN/m3 
Rendimiento para una capa de 40 - 45 micras:  > 4 m2/Kg 
 IMPRIMACION ANTIOXIDANTE AL POLIURETANO: 
Tendrá una consistencia adecuada para su aplicación con brocha o pistola. 
Tiempo de secado a 23 ±2°C y 50 ±5% HR (INTA 16 02 29): 
- Al tacto:  < 15 min 
- Totalmente seca:  < 2h 
Peso específico a 20°C:  > 13,5 kN/m3 
Rendimiento para una capa de 40 - 45 micras:  > 4 m2/Kg 
 IMPRIMACION DE LATEX: 
Características de la película líquida: 
- Con el envase lleno y al cabo de 3 minutos de agitación (INTA 16 32 03) no tendrá coágulos, 
pellejos ni depósitos duros 
- Tendrá una consistencia adecuada para su aplicación con brocha. No tirará de brocha y fluirá 
bien dejando una capa uniforme despué s del secado 
- Tiempo de secado a 23 ±2°C y 50 ±5% HR (INTA 16 02 29): 
     - Al tacto:  < 30 min 
     - Totalmente seca:  < 2 h 
Características de la película seca: 
- Adherencia (UNE 48-032):  <= 2 
 IMPRIMACION FOSFATANTE: 
Características de la película líquida: 
- La mezcla preparada, después de 3 minutos de agitación, no presentará coágulos, pellejos ni 
depósitos duros 
- Tendrá una consistencia adecuada para su aplicación con brocha. No tirará de brocha y fluirá 
bien dejando una capa uniforme despué s del secado 
- Tiempo de secado a 23 ±2°C y 50 ±5% HR (INTA 16 02 29): 
     - Al tacto:  < 15 min 
     - Totalmente seca:  < 1 h 
Características de la película seca: 
- Espesor de la capa:  4 - 10 micras 
- Adherencia (UNE 48-032):  <= 2 
 LÍQUIDO DECAPANTE DE BAJA ALCALINIDAD: 
Dilución del 25 al 50% 
Una vez aplicado no ha de alterar el color del material sobre el cual se ha aplicado 
pH (c.c.): 10,5 
PINTURA DECAPANTE: 
Será de evaporación rápida. 
Una vez aplicado desprenderá las capas de pintura en pocos minutos. 
Tendrá una consistencia para su aplicación con brocha o espátula. 
POLIMERO ACRILICO, ORGANICO O INORGANICO: 
Tiempo de secado:  <= 30 min 
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Tiempo de secado para repintar:  >= 8 h 
 Peso específico:  13 kN/m3 
PROTECTOR QUIMICO INSECTICIDA-FUNGICIDA: 
Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitación (INTA 16 32 03) no presentará 
coágulos, pellejos ni depósitos duros. 
Tendrá una consistencia adecuada para impregnar bien las fibras. 
Adherencia (UNE 48-032):  <= 2 
 SELLADORA CON POLÍMEROS ACRÍLICOS: 
pH sobre T.Q.:7,75 
SELLADORA: 
Características de la película líquida: 
- Con el envase lleno y después de 3 minutos de agitación (INTA 16 32 03) no presentará 
coágulos, pellejos, depó sitos duros ni pigmentos en flotación. 
- Tendrá una dilución adecuada para su aplicación con brocha. No tirará de brocha, fluirá y 
nivelará bien, dejando una c apa uniforme después del secado 
- Finura de molido (INTA 16 02 55):  < 60 micras 
 - Temperatura de inflamación (INTA 16 02 32):  > 30°C 
 - Tiempo de secado a 23 ±2°C y 50 ±5% HR (INTA 16 02 29): 
     - Al tacto:  30 min  - 4 h 
     - Totalmente seca:  < 12 h 
- Rendimiento para una capa de 60 micras:  > 10 m2/kg 
 Características de la película seca: 
- Adherencia (UNE 48-032):  <= 2 
 SOLUCION DE SILICONA: 
Tendrá la consistencia adecuada para su aplicación con brocha, rodillo o pistola. Impregnará 
bien las superficies porosas sin dejar película. 
Rendimiento:  > 3 m2/l 
 Tiempo de secado al tacto a 20°C:  < 1 h 
  
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
Suministro: En botes o bidones. 
Almacenamiento: En lugares ventilados y no expuestos al sol, dentro de su envase cerrado y sin 
contacto con el suelo. Se preservará de las heladas. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCIÓN 
 
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN: 
En cada envase se indicarán los siguientes datos: 
- Identificación del fabricante 
- Nombre comercial del producto 
- Identificación del producto 
- Acabado, en el barniz 
- Código de identificación 
- Peso neto o volumen del producto 
- Fecha de caducidad 
- Instrucciones de uso 
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- Disolventes adecuados 
- Límites de temperatura 
- Tiempo de secado al tacto, total y de repintado 
- Toxicidad e inflamabilidad 
- Color, en el barniz de poliuretano de dos componentes 
 - Tiempo de inducción de la mezcla y vida de la mezcla, en los productos de dos componentes. 
 - Proporción mezcla: Base/activador, en la imprimación fosfatante o Base/catalizador en la 
brea epoxi. 
OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- En cada suministro de esmalte, se comprobará que el etiquetado de los envases contenga  los 
datos exigidos en las especificaciones. 
- El control de recepción  de material verificará que las características de los materiales 
son coincidentes con lo establecido en el proyecto y pliego de condiciones (CTE Parte 1. 
Art.7.2). Este control se divide en tres puntos básicos : 
     - Control de documentación: documentos de origen (hoja  de suministro y etiquetado), 
certificado de garantía del fabricante (firmado por persona física) y los documentos de 
conformidad o autorizaciones administrativas exigidas, incluida la documentación 
correspondiente al marcado CE cuando sea  pertinente. 
     - Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: distintivos de 
calidad que aseguren el cumplimiento de las características técnicas y las avaluaciones 
técnicas de idoneidad de cumplimiento con CTE. 
     - Control de recepció n mediante ensayos: En caso que disponga de la Marca AENOR, u otra 
legalmente reconocida en un país de la UE, se podrá prescindir de los ensayos de control de 
recepción. La DF solicitará en este  caso, los resultados de los ensayos correspondientes al 
suministro recibido, segú n control de producción establecido en la marca de calidad de 
producto. 
OPERACIONES DE CONTROL EN IMPRIMACIÓN DE ELEMENTOS METÁLICOS: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Recepción del certificado de calidad del fabricante, donde consten los resultados de los 
ensayos siguientes: 
     - Ensayos sobre pintura líquida: 
          - Dotación de pigmento 
          - Pureza del mini de plomo electrolítico INTA 16.12.11 
          - Finura de la molida de los pigmentos INTA 16.02.55 (10.57) 
          - Temperatura de inflamación INTA 16.02.32A (7.61) 
          - Peso específico UNE-EN ISO 2811-1 
          - Índice de nivelación INTA.16.02.89 (9.68) 
          - Tiempo de secado INTA 16.02.29 (6.57) 
     - Ensayos sobre película seca: 
          - Resistencia a la niebla marina UNE EN ISO 9227 
          - Adherencia  UNE EN ISO 2409 
  En caso de no recibir estos resultados antes del inicio de la actividad, o que la DF no los 
considere representativos, el contratista deberá realizar los ensayos correspondientes, a su 
cargo y fuera del presupuesto de autocontrol. 
OPERACIONES DE CONTROL EN BARNIZADO DE PARAMENTOS: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Antes de empezar la obra,  si varia el suministro, y  para cada tipo diferente que llegue a 
la obra, se pedirán al contratista los certificados del fabricante que garanticen el 
cumplimiento del pliego de condiciones técnicas, incluyendo los resultados de los ensayos 
siguientes, realizados por un laboratorio acreditado:  
     - Temperatura de inflamación INTA 160.232A 
     - Índice de nivelación INTA 160289 
     - Índice de desprendimiento INTA 160.288 
     - Tiempo de secado INTA 160.229 
     - Envejecimiento acelerado INTA 160.605 
     - Adherencia UNE EN ISO 2409 
  En caso de no recibir estos resultados antes del inicio de la actividad, o que la DF no los 
considere representativos, el contratista deberá realizar los ensayos correspondientes, a su 
cargo y fuera del presupuesto de autocontrol. 
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
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Los controles se realizarán según las instrucciones de la DF y los criterios indicados  en las 
normas de procedimiento correspondientes. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN IMPRIMACIÓ N DE 
ELEMENTOS METÁLICOS: 
No se aceptarán los potes de pintura que no estén debidamente etiquetados y/o certificados, 
así como los que presenten mal estado de conservación y/o almacenaje. 
En caso de observar deficiencias en el estado de conservación de un pote, se rechazará la 
unidad correspondiente y se incrementará la inspección, en primera instancia, hasta al 20 % de 
los potes suministrados. Si se continúan observando irregularidades, se pasará a controlar el 
100% del suministro. 
Los ensayos d e identificación han de resultar de acuerdo  a las especificaciones del pliego y 
a las condiciones garantizadas en el certificado del material. En caso de incu mplimiento, se 
realizará el ensayo sobre dos muestras más del mismo lote, aceptándose el conjunto siempre que 
los dos resultados estén de acuerdo a dichas especificaciones. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN BARNIZADO DE 
PARAMENTOS: 
Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace entrega de los certificados de 
calidad  del fabricante, se realizará una serie completa de ensayos a cargo del Contratista. 
Se repetirá el ensayo que no cumpla las especificaciones sobre otra muestra del mismo lote. 
Sólo se aceptará el lote, cuando los resultados obtenidos sobre las dos muestras resulten 
satisfactorios. 
 
 
B9 - MATERIALES PARA PAVIMENTOS 
B9C - MATERIALES PARA PAVIMENTOS DE TERRAZO Y PAVIMENTOS DE BALDOSAS DE ÁRIDO 
CONGLOMERADO CON RESINA 
B9C5 - MATERIALES PARA TERRAZO CONTÍNUO 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B9C5ONL. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Materiales para la ejecución de pavimentos de terrazo continuo. 
Se han considerado los siguientes materiales: 
- Malla alveolar de polipropileno 
- Malla de fibra de vidrio 
- Mortero con arena de mármol 
- Mortero elástico 
MALLA ALVEOLAR: 
Malla alveolar fabricada por inyección con polipropileno y soldadura mecánica. 
La malla extendida debe tener un aspecto uniforme y sin defectos. 
Deberá ser resistente al desgaste, a la perforación y a los esfuerzos de tracción en su plano. 
Será permeable al agua y al vapor. 
Resistirá la acción de los agentes climáticos y las sustancias activas naturales del suelo. 
Ancho:  98 cm 
Longitud:  213 cm 
Altura:  10 mm 
Espesor:  0,40 - 0,45 mm 
 Composición química: 
- Propileno:  aprox. 70% 
- Polietileno:  aprox. 30% 
 Tamaño del poro:  aprox. 0,1 mm 
 Tolerancias: 
- Anchura y longitud:  ± 5 mm 
- Altura:  ± 1 mm 
 - Espesor:  ± 5% 
 MALLA DE FIBRA DE VIDRIO: 
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Malla de fibra de vidrio revestida de PVC, utilizada para dar resistencia a un revestimiento 
continuo, principalmente en puntos de discontinuidad del soporte. 
Presentará una superficie limpia y uniforme. 
Será resistente a los álcalis de los morteros. 
Características físicas: 

┌──────-──────-─────────────────────────────────────────------──┐ 
│Luz  de │ Peso │  Espesor  │    Resistencia   │ Alargamiento   │ 
│la malla│mínimo│           │ media a tracción │ hasta rotura   │ 
│ (mm)   │(g/m2)│   (mm)    │    (daN/5 cm)    │                │ 
│────────│──────│───────────│──────────────────│────────────────│  
│ 1 x 1  │ 84,4 │  <= 0,2   │   >= 100         │    >= 2,5%     │ 
│ 3 x 3  │ 152  │  <= 0,4   │   >= 165         │    >= 3,5%     │ 
│ 4 x 3  │  85  │  <= 1     │   >= 90          │    >= 2,5%     │ 
│ 6 x 4  │ 123  │  <= 1     │   >= 110         │    >= 3,0%     │ 
│10 x 10 │ 145  │  <= 1     │   >= 135         │    >= 3,0%     │ 
│ 4 x 4  │ 180  │  <= 0,9   │   >= 150         │    >= 6,0%     │ 
│10 x 10 │ 217  │  <= 1     │   >= 200         │    >= 2,0%     │ 
│ 6 x 5  │ 484  │  <= 1     │   >= 645         │    >= 5,0%     │ 
│ 4 x 4  │ 730  │  <= 1     │   >= 445         │    >= 4,5%     │ 
└───────────────────────────────────────────────────────────────┘ 

MORTERO CON ARENA DE MARMOL Y MORTERO ELASTICO: 
Mezcla hecha de arenas escogidas, cemento, aditivos, agua y cal si es el caso. 
Estará amasado de forma que se obtenga una mezcla homogénea y sin segregaciones. 
Para la elaboración y utilización del mortero u hormigón, la temperatura ambiente estará entre 
5 y 40°C. 
La hormigonera estará limpia antes de la elaboración del mortero. 
No se mezclarán morteros de distinta composición. 
Se aplicará antes de que pasen 2 h desde la amasada. 
Cemento utilizado: 
- Cemento pórtland blanco 
Resistencia orientativa en función de las dosificaciones: 
- 1:8 / 1:2:10:  >= 2 N/mm2 
- 1:6 / 1:5 / 1:7 / 1:1:7:  >= 4 N/mm2 
- 1:4 / 1:0,5:4:  >= 8 N/mm2 
- 1:3 / 1:0,25:3:  >= 16 N/mm2 
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
MALLA ALVEOLAR Y MALLA DE FIBRA DE VIDRIO: 
Suministro: En rollos empaquetados. 
En el envase constarán las características del producto contenido. 
Almacenamiento: En su propio paquete, a cubierto, en lugar seco y ventilado. Sobre superficies 
planas, de forma  que no se alteren sus condiciones. 
MORTERO CON ARENA DE MARMOL Y MORTERO ELASTICO: 
Suministro: En sacos. 
En el envase constarán las características del producto contenido. 
Almacenamiento: En su propio paquete, a cubierto, en lugar seco y ventilado. Sobre superficies 
planas, de forma  que no se alteren sus condiciones. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
MALLA ALVEOLAR Y MALLA DE FIBRA DE VIDRIO: 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
MORTERO CON ARENA DE MARMOL Y MORTERO ELASTICO: 
m3 de volumen necesario elaborado en la obra. 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
MALLA ALVEOLAR Y MALLA DE FIBRA DE VIDRIO: 
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No hay normativa de obligado cumplimiento. 
MORTERO CON ARENA DE MARMOL: 
REAL DECRETO 956/2008, de 6 de junio, por el que se aprueba la instrucción para la recepción 
de cementos (RC-08). 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCIÓN 
 
OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Inspección  visual del material en cada suministro. 
- Antes de empezar la obra, si varia el suministro y cada 1600 m2 de superficie (unas 10000 
piezas), se pedirán al contratista los certificados del fabricante que garanticen el 
cumplimiento del pliego de condicion es técnicas, incluyendo los resultados de los siguientes 
ensayos, realizados po r un laboratorio acreditado: 
     -  Características de las mallas: 
          - Resistencia a tracción y alargamiento de rotura. 
          - Composición química. 
          - Características geométricas. 
     - Resistencia a compresión del mortero de arena de mármol. 
En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se 
realizarán estos ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista. 
Si el material dispone de la Marca AENOR, u otra legalmente reconocida en un paí s de la UE, 
se podrá prescindir de la presentación de los ensayos de control de recepción. 
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se realizarán según las instrucciones de la DF y los criterios indicados  en las 
normas de procedimiento correspondientes. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
No se admitirán materiales que no se presenten en buen estado y acompañados del 
correspondiente certificado de calidad del fabricante donde se garanticen las condiciones 
exigidas. 
Los resultados de los ensayos de identificación cumplirán las condiciones del pliego. En caso 
de incumplimiento en una comprobación, se repetirá el ensayo sobre do  muestras más del mismo 
lote, aceptando el conjunto, cuando estas resulten satisfactorios. 
En caso de incumplimiento de una comprobación geométrica, se repetirá el ensayo que no cumpla 
las especificaciones sobre un total de 10 piezas del mismo lote. Sólo se aceptará  el lote, 
cuando los resultados obtenidos sobre las 10 piezas resulten satisfactorios. 
 
 
B9Q - MATERIALES PARA PAVIMENTOS DE MADERA 
B9Q1 - PARQUETS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
B9Q1C44A. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Listones de madera para parquet. 
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Placas formadas por listones encolados 
- Tablas de cantos rectos para parquets adheridos 
- Tablas de cantos machihembrados para parquets clavados 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
Estará exenta de señales de ataque de insectos u hongos. 
La cara vista será plana, limpia y sin defectos. 
Los ángulos serán rectos y las aristas rectas y vivas. 
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La madera tendrá la estabilidad dimensional suficiente para que después de someter el parquet  
al ensayo de la norma UNE EN 1910, siga cumpliendo las condiciones de planeidad establecidas 
en la norma UNE 56-810. 
Calidad mínima de la madera (UNE 56-809):  Clase I 
Especies de madera admisibles: 
- Frondosas con dureza (UNE 56534):  >=2,5 
- Coníferas con peso específico al 12% de humedad (UNE 56531):  >= 4,5 kN/m3 
Humedad de las piezas (H) (UNE 56-529) 
- Para zonas de litoral:  9% <= H <= 11% 
- Para zonas interior peninsular:  7% <= H <= 9% 
Resistencia a la flexión:  >= 10 N/mm2 
Aspecto de la cara vista: Inexistencia de cortezas en la cara, Nudo claro D < 2 mm, Nudo negro 
D < 1 mm 
Tolerancias: 
- Espesor:  ± 0,3 mm 
 PLACAS: 
Pieza de parquet de madera maciza formada por la unión encolada de listoncitos de clase I ó 
II. 
La forma de expresión de las medidas siempre será: Longitud x anchura x espesor. 
Tolerancias: 
- Longitud:  ± 0,2 mm 
 - Anchura:  + 0,1 mm,  - 0,2 mm 
TABLAS PARA PARQUET ADHERIDO: 
Tablas de madera maciza de clase I. 
La tabla estará mecanizada en todo su perímetro, en la cara inferior, o tener los cantos con 
un ángulo hacia el interior (6º ), para evitar que el adhesivo suba. 
La cara inferior tendrá dos ranuras para mejorar la adherencia, de profundidad < 1/5 del 
espesor de la tabla. 
Longitud:  200 - 450 mm 
Anchura:  50 - 70 mm 
Espesor:  10 - 14 mm 
Tolerancias: 
- Longitud:  ± 0,2 mm 
 - Anchura:  + 0,1 mm,  - 0,2 mm 
TABLAS MACHIHEMBRADAS PARA PARQUET CLAVADO: 
Tablillas de madera maciza de clase I machihembradas por los lados opuestos. 
Longitud:  350 - 600 mm 
Anchura:  70 - 140 mm 
Espesor:  17 - 22 mm 
Tolerancias: 
- Longitud:  ± 5 mm 
 - Anchura:  ± 0,5 mm 
 MADERA DE ROBLE: 
La madera será dura y compacta, resistente a las alternancias de sequedad y humedad y de gran 
resistencia mecánica. 
Su textura será lisa y presentará un color amarillento claro con reflejos brillantes debido a 
la albura blanca, al duramen rojizo y a los amplios radios medulares. 
Densidad kg/dm3:  0,7 - 0,75 
MADERA DE BOLONDO O ELONDO: 
La madera será de grano grueso, imputrescible, de estructura homogénea y de gran resistencia 
mecánica. 
Su textura será lisa y presentará un color de tierra amarillento con reflejos rojizos. 
Con la acción directa de la luz, el color se va obscureciendo gradualmente. 
Densidad kg/dm3:  0,9 - 1 
MADERA DE CASTAÑO: 
La madera será semidura, de fibra fina, flexible, muy elástica y consistente. 
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Su textura será lisa y presentará un color amarillento con aguas grisáceas, debido a la albura 
blanca y al duramen rojo oscuro. 
Densidad kg/dm3:  0,55 - 0,75 
MADERA DE JATOBA: 
La madera será dura, de fibra generalmente recta, de grano fino o medio. 
Presentará un color pardo rojizo, con un veteado fino, y con brillo. 
Puede presentar pequeñas incrustaciones pétreas o cristales. 
Densidad kg/dm3:  0,95 – 0,97 
MADERA DE IPÉ: 
La madera será dura, de fibra entrelazada y grano fino o medio, de gran resistencia mecánica. 
Su textura será lisa y presentará un color blanco amarillento en la albura y pardo rojizo en 
el duramen. 
Densidad kg/dm3:  0,9 - 1 
MADERA DE MERBEAU: 
La madera será dura, de fibra recta o entrelazada, de grano grueso, con depósitos de color 
amarillo. 
Su textura será lisa y presentará un color amarillo pálido en la albura y marrón oscuro o 
marrón grisáceo en el duramen. 
Densidad kg/dm3:  0,73 – 0,83 
MADERA DE SUCUPIRA: 
Madera muy dura de fibra recta o entrelazada, de grano medio, resistente a los hongos, los 
insectos, y las termitas . 
Su textura será lisa, y  presentará un color blanco grisáceo en la albura y marrón oscuro o 
marrón rojizo en el duramen. 
Densidad kg/dm3:  0,915 
MADERA DE PINO: 
Madera semi-dura, de grano fino o medio, de fibra recta. Los anillos de crecimiento están muy 
marcados, con un e spesor de 1,5 a 3 mm. 
Presentará un color amarillo pálido en la albura y rojizo en el duramen. 
Densidad kg/dm3:  0,50-0,59 
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
Suministro: En paquetes que protejan de los cambios de humedad y de las agresiones mecánicas. 
Almacenamiento: En su embalaje, a cubierto en lugar seco y ventilado. Sobre superficies 
planas, en pilas de 1 m, como máximo, de manera que no se deformen. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCIÓN 
 
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN: 
Cada partida tendrá un albarán donde figurarán las siguientes indicaciones: 
- Marca del fabricante y país de origen 
- Designación del tipo de madera 
- Dimensiones nominales y cantidad suministrada 
- Contenido de humedad 
OPERACIONES DE CONTROL: 
Las tareas de control a realizar son las siguientes: 
- Inspección  visual del material a su recepción. 
- Antes de empezar la obra, si varia el suministro y por cada 1000 m2 de superficie, se 
pedirán al contratista los certificados del fabricante que garanticen el cumplimiento del 
pliego de condiciones té cnicas, incluyendo los resultados de los siguientes ensayos, 
realizados por un laboratorio acreditado: 
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     - Calidad mínima de la madera (UNE-EN 13226) 
     - Densidad. 
     - Dureza (UNE 56534)  
     - Grado de humedad (UNE 56810) 
     - Resistencia a la flexión. 
     - Estabilidad dimensional (UNE-EN 1910) 
     - Características geométricas. 
En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se 
realizarán estos ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista. 
Si el material dispone de la Marca AENOR, u otra legalmente reconocida en un paí s de la UE, 
se podrá prescindir de la presentación de los ensayos de control de recepción. 
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Se seguirán las instruccion es de la DF. y los criterios de las normas de procedimien to 
indicadas en cada ensayo. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
Si en lo s plazos establecidos al empezar la obra no se hace la entrega de los certificados de 
calidad del fabricante, se realizará una serie completa de ensayo s sobre el material recibido 
a cargo del Contratista. 
Se repetirá el ensayo que no cumpla las especificaciones sobre otra muestra del mismo lote. 
Sólo se aceptará el lote, cuando los resultados obtenidos sobre las dos muestras resulten 
satisfactorios. 
 
 
BA - MATERIALES PARA CERRAMIENTOS Y DIVISORIAS PRACTICABLES 
BAN - PREMARCOS PARA VENTANAS, BALCONERAS, PUERTAS Y ARMARIOS 
BAN5 - PREMARCOS DE ACERO PARA VENTANAS Y BALCONERAS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
BAN51200. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Conjunto de perfiles de acero galvanizado que forman el premarco de la ventana o balconera. 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
Los perfiles se obtendrán por conformado progresivo de una banda de acero. 
Todas las soldaduras estarán recubiertas con pintura de polvo de zinc con resinas (galvanizado 
en frío). 
Tendrán un aspecto uniforme y no presentarán grietas, defectos superficiales, ni 
desprendimientos en el recubrimiento. 
La unión entre perfiles se hará por alguno de los siguientes procedimientos: 
- Soldadura: Por arco o por resistencia 
- Tornillos autorroscantes: Sólo cuando el perfil disponga de dobleces realizados 
especialmente para alojar la rosca 
Tendrá incorporados elementos de anclaje de acero galvanizado. 
La sección y la forma de los perfiles serán las indicadas en la DT. 
Protección de galvanizado (UNE 36130): 
- Tubo de acero:  >= 385 g/m2 
- Soldaduras:  >= 346 g/m2 
Separación entre anclajes:  <= 60 cm 
Resistencia a la tracción (para un espesor < 5 mm):  >= 330 N/mm2 
 Dureza Brinell (UNE-EN ISO 6506-1):  > 65 
Tolerancias: 
 - Longitud de los perfiles:  La correspondiente a la tabla 4 de la UNE-EN 10219-2 
- Espesor:  El correspondiente al espesor según la tabla 2 de la UNE-EN 10219-2 
- Dimensiones sección:  Las correspondientes a la dimensión del lado según tabla 2 de la UNE-
EN 10219-2 
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- Torsión (UNE-EN 10219-2):  2 mm+0,5 mm/m 
- Planeidad (UNE-EN 10219-2):  0,15 % de la longitud total 
- Ángulos (UNE-EN 10219-2): 1° 
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
Suministro: Con las protecciones necesarias para que llegue a la obra en las condiciones 
exigidas y con el escuadrado previsto. 
Almacenamiento: protegido de lluvias, focos de humedad e impactos. No estará en contacto con 
el suelo. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
 
BAS - MATERIALES PARA PUERTAS Y REGISTROS CORTAFUEGOS Y CORTINAS CORTAHUMOS 
BASA - PUERTAS CORTAFUEGOS DE HOJAS  BATIENTES 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
BASA31PA. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Puerta cortafuegos formada por un conjunto de perfiles y mecanismos que forman el marco y la 
puerta. 
Se han considerado los siguientes materiales: 
- Madera 
 - Metálica 
 CARACTERISTICAS GENERALES: 
No presentará golpes superficiales, desperfectos en las aristas ni en las caras de contacto, 
ni falta de escuadría. En la puerta de madera no habrá señales de ataque de hongos o insectos 
y en la puerta metálica no se apreciarán señales de oxidación. 
En las puertas con mirilla, ésta incluirá un elemento vidriado transparente, colocado a la 
altura de la vista, que cumplirá las condiciones exigidas al resto de la hoja. 
La calidad de la cerrajería colocada no será inferior a la calidad inicial de la puerta. 
Permitirá un giro de 180° y cerrará automáticamente. 
Debe garantizarse la estanqueidad de las juntas y de las caras de contacto. 
El conjunto de puerta y mecanismos cumplirá las condiciones subjetivas requeridas por la DF. 
Componentes: 

┌────────────────────────────────────────────────────────────────────────┐ 
│ Material   │Características de los componentes                         │ 
│  puerta    │                                                           │ 
│────────────│───────────────────────────────────────────────────────────│ 
│   Madera   │Hojas formadas por un tablero de aglomerado de partículas  │ 
│            │Bastidor perimetral de madera de pino machihembrado        │ 
│  EI2-C 30  │Paramentos de tablero de fibra >= 3,2 mm de espesor        │ 
│            │Todo el perímetro del bastidor protegido con una lámina    │ 
│            │intumescente                                               │ 
│            │Cantos de listón de madera                                 │ 
│            │Marco y tapajuntas de tablero aglomerado ignífugo,         │ 
│            │revestido de chapa                                         │ 
│────────────│───────────────────────────────────────────────────────────│ 
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│   Madera   │Hojas formadas por dos tableros ignífugos de aglomerado    │ 
│            │de partículas                                              │ 
│  EI2-C 60  │Bastidor perimetral de madera de pino machihembrado        │ 
│            │Paramentos de tablero de fibra >= 3,2 mm de espesor        │ 
│            │Todo el perímetro del bastidor y entre los tableros aglo-  │ 
│            │merados, protegido con lámina intumescente                 │ 
│            │Cantos de listón de madera                                 │ 
│            │Marco y tapajuntas de tablero aglomerado ignífugo,         │ 
│            │revestido de chapa                                         │ 
│────────────│───────────────────────────────────────────────────────────│ 
│   Madera   │Hojas formadas por un tablero macizo y dos tableros        │ 
│            │ignífugos de aglomerado de partículas, protegidos con una  │ 
│  EI2-C 90  │lámina no tumescente a cada lado                           │ 
│            │Bastidor perimetral de madera de pino machihembrado        │ 
│            │Paramentos de tablero de fibra >= 3,2 mm de espesor        │ 
│            │Todo el perímetro del bastidor protegido con una lámina    │ 
│            │no tumescente                                              │ 
│            │Cantos de listón de madera                                 │ 
│            │Premarco de madera maciza protegido con chapa              │ 
│            │intumescente                                               │ 
│            │Marco de tablero de fibrocemento o similar                 │ 
│            │y tablero de partículas ignífugo y chapado                 │ 
│────────────│───────────────────────────────────────────────────────────│ 
│Metálica    │Hojas de doble chapa de acero de espesor >= 1 mm cada      │ 
│            │una, con aislamiento térmico en el interior, unido a       │ 
│            │las chapas mediante adhesivo ignífugo                      │ 
└────────────────────────────────────────────────────────────────────────┘ 

Dimensiones de la mirilla:  >= 0,1 m2 
 Dimensiones: 
Puerta de una hoja. Ancho de la hoja: <= 120 cm 
Puertas de dos hojas. Ancho de la hoja: >= 60 cm 
Tolerancias: 
- Dimensiones:  ± 1 mm 
- Espesor de la hoja:  ± 0,5 mm 
- Rectitud de aristas:  ± 1 mm/m 
- Planeidad:  ± 1 mm/m 
- Torsión del perfil:  ± 1°/m 
 PUERTA DE MADERA: 
El marco, la hoja y los tapajuntas estarán formados por perfiles de madera, paneles y material 
de relleno. 
Los perfiles de madera no tendrán nudos muertos. El diámetro de los nudos vivos no será 
superior a la mitad de la cara y tendrán dos manos de tratamiento protector contra hongos e 
insectos. 
La humedad máxima de los perfiles será del 12%. La diferencia de humedad entre las maderas 
ensambladas no superará el 6%. 
El espesor del marco será igual al de la pared más el revestimiento. 
Las hojas serán planas lisas y macizas. 
PUERTA METALICA: 
El marco y la puerta estarán formados por perfiles y mecanismos metálicos. 
El marco será de acero perfilado de espesor >= 2 mm, con los elementos necesarios de anclaje. 
Incluirá los goznes soldados para colgar las hojas. Los montantes tendrán un mínimo de 30 mm 
más para el anclaje en el pavimento. 
Número de elementos de anclaje del marco: 
- Puerta de una hoja:  >= 7 
- Puerta de dos hojas:  >= 8 
Número de goznes: 
- Puerta de una hoja:  >= 2 
- Puerta de dos hojas:  >= 4 
 PUERTA CON CIERRE ANTIPANICO: 
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Tendrá un cierre antipánico que permita la fácil e instantá nea apertura de la puerta y que 
cierre correctamente. 
El dispositivo de apertura estará formado por una o dos barras tubulares (según el nú mero de 
hojas), aplicadas horizontalmente sobre la anchura de la hoja, con un punto de cierre 
interior, para puertas de una hoja, o tres puntos para puertas de dos hojas. Exteriormente se 
accionará con una manilla. El mecanismo estará diseñado y construido de acuerdo con las 
especificaciones de la norma UNE-EN 1125. 
Los dispositivos antipá nico deben estar clasificados de acuerdo al sistema de clasificación 
de nueve dígitos establecido por la norma UNE-EN 1125: 
- Categoría de utilización (primer dígito). 
     - Grado 3: elevada frecuencia de utilización por el público o por otras personas poco 
incentivadas para prestar atenció n, es decir, donde exista riesgo de accidente o mala 
utilización 
- Durabilidad (segundo dígito): 
     - Grado 6: 100 000 ciclos 
     - Grado 7: 200 000 ciclos 
- Masa de la puerta (tercer dígito): 
     - Grado 5: hasta 100 kg 
     - Grado 6: hasta 200 kg 
- Resistencia al fuego (cuarto dígito): 
     - Grado 0: no apta en puertas cortafuegos y/o estancas a los humos 
     - Grado 1: apta para equipar puertas cortafuegos y/o estancas a los humos 
- Seguridad de las personas (quinto dígito): 
     - Grado 1: muy importante función de seguridad de las personas 
- Resistencia a la corrosión (sexto dígito): 
     - Grado 3: resistencia elevada 
     - Grado 4: resistencia muy elevada 
- Seguridad de bienes (séptimo dígito): 
     - Grado 2: estos requisitos son secundarios respecto a aquellos de seguridad de las 
personas 
- Proyección de la barra (octavo dígito): 
     - Categoría 1: proyección hasta 150 mm (proyección normal) 
     - Categoría 2: proyección hasta 100 mm (baja proyección) 
- Tipo de operación de la barra (noveno dígito): 
     - Tipo A: Dispositivos antipánico con barra de empuje 
     - Tipo B: Dispositivo antipánico con barra de deslizamiento 
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
Suministro: El marco se suministrará debidamente arriostrado para asegurar el escuadrado de 
los ángulos. En la puerta metálica, todo el conjunto se tratará con una imprimación 
antioxidante. 
PUERTA CON CIERRE ANTIPANICO: 
Almacenamiento: Protegido de lluvias, focos de humedad y de zonas donde pueda recibir 
impactos. No estará en contacto con el suelo. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
PUERTA CON CIERRE ANTIPANICO: 
UNE-EN 1125:1997 Herrajes para la edificación. Dispositivos antipánico para salidas de 
emergencia activados por una barra horizontal. Requisitos y métodos de ensayo. 
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UNE-EN 1125/A1:2001 Herrajes para la edificación. Dispositivos antipánico para salidas de 
emergencia activados por una barra horizontal. Requisitos y métodos de ensayo. 
UNE-EN 1125/A1/AC:2003 Herrajes para la edificación. Dispositivos antipánico para salidas de 
emergencia activados por una barra horizontal. Requisitos y métodos de ensayo. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCIÓN 
 
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN EN PUERTAS CON CIERRE ANTIPÁ NICO: 
El suministrador aportará la siguiente documentación, que acredita el marcado CE, según el 
sistema de evaluació n de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 
7.2.1 del CTE: 
     -  Sistema 1: Declaración CE de conformidad del fabricante y Certificado de conformidad 
CE del producto 
El símbolo normalizado del marcado CE debe ir acompañ ado de la siguiente información, ya sea 
sobre el propio producto, su embalaje, o en la información comercial que lo acompaña: 
- El número de identificación del organismo de certificación 
- El nombre o marca de identificación del fabricante/suministrador 
- Dirección registrada del fabricante 
- Las dos últimas cifras del año de impresión del marcado 
- El número correspondiente del certificado CE de conformidad 
- Referencia a las normas europeas EN 1125 y EN 1125/A1 
- La designación e información de prestaciones de acuerdo con las normas EN 1125 y EN 1125/A1 
Los dispositivos antipánico deben ir marcados de forma clara e indeleble de la siguiente 
manera: 
- Nombre del fabricante o marca comercial 
- Clasificación de acuerdo con el sistema de clasificación expuesto anteriormente (apartado 7 
de la norma UNE-EN 1125) 
- Referencia a la norma europea EN 1125 
- Mes y año del ensamblaje final por el fabricante 
- Llevarán el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 
29 de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio 
OPERACIONES DE CONTROL: 
Inspección visual del material en su recepción. 
Antes de empezar la obra, cada vez que cambie el subministrador, y  por cada tipo de material 
que llegue a la obra, se pedirán al contratista los certificados del fabricante que garanticen 
el cumplimiento del pliego de condiciones técnicas, incluyendo los resultados de los ensayos 
siguientes, realizados por un laboratorio acreditado: 
- Comportamiento al fuego UNE 23802. 
- Características geométricas: 
     - Espesor 
     - Dimensiones nominales 
     - Rectitud de aristas. 
     - Planeidad 
   En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, 
se realizarán estos ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista. 
Si el material dispone de la Marca AENOR o Marcado CE, se podrá prescindir de la presentación 
de los  ensayos de control de recepción. 
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Se seguirán las instrucciones de la DF  y los criterios de las normas de procedimiento 
indicadas en cada ensayo. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace entrega de los certificados de 
calidad  del fabricante, se realizará una serie completa de ensayos a cargo del Contratista. 
Los resultados de los ensayos sobre todas las piezas de las muestras cumplirán las condicion 
es especificadas. En caso de incumplimiento, se repetirá el ensayo, a cargo del contratista, 
sobre el  doble número de muestras del mismo lote, aceptándose este, cuando los resultados 
obtenidos sobre todas las piezas resulten satisfactorios.  
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BAV - PERSIANAS Y PROTECCIONES SOLARES 
BAVT - PERSIANAS CONTINUAS DE TEJIDO 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
BAVTONL,BAVTU010. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Conjunto formado por dos guí as laterales, un torno para enrrollar en la parte superior con 
soportes y mecanismo de accionamiento, y una cortina de tejido de fibra de vidrio recubierta 
de PVC, con un contrapeso guiado en su parte inferior. 
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Accionadas por cordel  
- Accionadas por torno 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
Los perfiles de las guías, el torno y el contrapeso serán rectos y tendrá n un aspecto 
uniforme, sin grietas ni defectos superficiales. 
Todas las piezas del conjunto serán compatibles para su montaje. 
El torno rodará sin dificultad en el soporte. 
La cortina llevará refuerzos en los extremos lateral e inferior. 
Características de los perfiles: 
Tipo de aluminio (UNE 38-337):  Aleación Al-0,7 Mg Si 
Lacado del perfil:  >= 60 micras, <= 120 micras 
Calidad media total del sellado. 
Dureza Brinell (UNE_EN_ISO 6506/1):  >= 45 
Caracterí sticas del tejido de la cortina: 
- Composición: 
     - Fibra de vidrio:  27% 
     - PVC:  73% 
- Espesor:  >= 0,75 cm 
- Solidez de los colores (NF G 07-012):  7/8 
- Masa por m2:  0,5 kg 
- Reacción al fuego (UNE-EN 13773):  Clase 1 
Tolerancias: 
- Altura o ancho:  ± 2 mm/m 
- Torsión del perfil:  ± 1°/m 
  
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
Suministro: Protegida para que llegue a la obra en las condiciones exigidas. 
Almacenamiento: Protegida de lluvias, focos de humedad y de zonas donde pueda recibir 
impactos. No estará en contacto con el suelo. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
 
BAZ - MATERIALES ESPECIALES PARA CERRAMIENTOS Y DIVISORIAS PRACTICABLES 
BAZG - HERRAJE PARA VENTANAS Y PUERTAS 



                                                       PLIEGO DE CONDICIONS TECNICAS PARTICULARES 
 
PROYECTO  DE  RESTAURACION  INTERIOR  Y  ADECUACIÓN  A  LOS  NUEVOS  USOS   DEL   PABELLON DE ADMINISTRACIÓN DEL 
RECINTO HISTORICO DEL HOSPITAL DE LA SANTA CREU I SANT  PAU  DE  BARCELONA 
FASE6.2.2 - RESTAURACIÓN INTERIOR Y ACABADOS DE PLANTA 3 y 4 ALA OESTE              NOVIEMBRE 2012 
 

112 
  

 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
BAZGC160. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Conjunto de elementos que permiten el giro o desplazamiento, el bloqueo en una posición fija y 
que facilita manipular las hojas de puertas, ventanas o balconeras. 
Ventanas o balconeras con hojas batientes: 
- Bisagras, cierre, manubrio y accesorios. 
- El sistema de cierre será tres puntos. 
Puertas batientes: 
- Bisagras, cierre, manubrios y accesorios. Si la puerta es de entrada tendrá mirilla óptica y 
pomo en la cara exterior 
- El sistema de cierre será de resbalón o de vuelta y resbalón si la puerta es de entrada, o 
de llave si la puerta es de armario 
Ventanas o balconeras con hojas correderas, y puertas con hojas correderas: 
- Guías superiores con rodamientos y mecanismos de fijación de la hoja, elemento de guía 
inferior, topes, tiradores, cierre con mecanismo de  bloqueo de la hoja y accesorios 
- El sistema de cierre será de un punto. 
 Ventanas o balconeras con hojas oscilobatientes: 
- Bisagras, herramienta os cilobatiente con cremona y compás oscilobatiente, cierre, manubrio 
y accesorios. 
 - El sistema de cierre será de dos, cuatro o seis puntos, en función de las dimensiones de la 
hoja. 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
Los diseños, materiales y acabados de los herrajes serán los indicados en la DT o en su 
defecto los que determine la DF. 
La superficie de los herrajes no presentará defectos. 
El funcionamiento de todos los mecanismos será suave y continuo. 
La superficie de la pala de la bisagra será plana. Tendrá agujeros avellanados que permitan 
alojar la cabeza del tornillo de fijación. 
Tolerancias: 
- Dimensiones nominales:  ± 1 mm 
 BISAGRAS DE UN SOLO EJE 
Las bisagras de un solo eje se designan o clasifican conforme a 8 dígitos (UNE-EN 1935): 
-.Categoría de servicio (primer dígito) 
     - Grado 1:  Servicio ligero (bisagras de puertas y o ventanas de uso doméstico cuidado, 
baja frecuencia). 
     - Grado 2:  Servicio medio (bisagras de puertas con frecuencia media de uso). 
     - Grado 3:  Servicio pesado ( bisagras con elevada frecuencia de uso para público o para 
otras personas poco incentivadas para parar atención, es decir, allí donde exista un riesgo de 
accidente o mal uso). 
     - Grado 4:  Servicio severo (bisagras de puertas que pueden tener un uso violento). 
- Durabilidad según  la frecuencia de uso y la masa máxima del elemento abisagrado (segundo 
dígito) 
     - Bisagras destinadas a ser usadas sólo en ventanas que se ensayan hasta:  
          -  Grado 3: 10.000 ciclos 
          -  Grado 4: 25.000 ciclos 
     - Bisagras destinadas a ser usadas en puertas que se ensayan hasta:  
          - Grado 4: 25 000 ciclos 
          - Grado 7: 200.000 ciclos 
- Masa de la puerta de ensayo (tercer dígito) 
     - Grado 0 : 10 kg 
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     - Grado 1:  20 kg 
     - Grado 2:  40 kg 
     - Grado 3:  60 kg 
     - Grado 4:  80 kg 
     - Grado 5:  100 kg 
     - Grado 6:  120 kg 
     - Grado 7:  160 kg 
- Aptitud para uso en puertas de compartimentación al fuego /humo (cuarto dígito) 
     - Grado 0:  no apto para utilizarse en conjuntos de puertas resistentes al fuego/humo. 
     - Grado 1: apto para a utilizarse en conjuntos de puertas resistentes al fuego/humo (para 
estas puertas ver UNE-EN 1634-1) 
- Seguridad de personas (quinto dígito): 
     -Todas las bisagras han de ser de grado 1 cumpliendo los requisitos de seguridad para el 
uso. 
- Resistencia a la corrosión (sexto dígito) de acuerdo con UNE-EN 1670: 
     - Grado 0: Sin resistencia definida a la corrosión 
     - Grado 1: resistencia media 
     - Grado 2: resistencia moderada 
     - Grado 3: resistencia alta 
     - Grado 4: resistencia muy alta 
- Seguridad de bienes / resistencia a la efracción (séptimo dígito): 
      - Grado 0: no apto pera utilizarse en conjuntos de puertas resistentes a la efracción. 
     - Grado 1: apta para utilizarse en conjuntos de portas resistentes a la efracción 
- Grado de la bisagra (octavo dígito): 
     - Hay catorce grados dependiendo de la combinatoria de las anteriores clasificaciones. 
 Las bisagras de un solo eje fabricadas de acuerdo con la UNE-EN-1935 instaladas en puertas 
cortafuego y/o de control de humos o puertas de cerramiento de vías de evacuación deben ir 
marcadas con los siguientes elementos: 
     - identificación, nombre fabricante o marca comercial 
     - grado de la bisagra 
     - número de esta norma europea 
El embalaje de las bisagras de un solo eje ha de mostrar claramente con etiqueta exterior la 
clasificación de grado de la bisagra, dimensiones, acabado y número de refer encia del 
fabricante.  
En el caso que las bisagras tengan sentido de giro se indicará: 
     - L:  Bisagras para a puertas y ventanas que abren en sentido horario. 
     - R:  Bisagras para a puertas y ventanas que abren en sentido antihorario. 
La documentación técnica o el embalaje puede llevar recomendaciones para lubricar las bisagras 
en la instalación o en servicio. 
CERRADURAS Y PESTILLOS:  
Los cerraduras y pestillos se designan o clasifican de acuerdo con unos códigos de 11 dígitos 
(UNE-EN 12209):  
- Categoría de uso ( primer dígito): 
     - Grado 1 :  Uso para a personas con gran incentivo para ser cuidadosas.  
     - Grado 2:  Uso para personas con algun incentivo para ser cuidadosas.  
     - Grado 3:  Uso para personas con poco incentivo para ser cuidadosas, alta probabilidad 
de mal uso. 
- Durabilidad: (segundo dígito) 
     - Grado A:  50.000 ciclos de ensayo y sin carga sobre picaporte. 
     - Grado B:  100.000 ciclos de ensayo y sin carga sobre picaporte. 
     - Grado C:  200.000 ciclos de ensayo y sin carga sobre picaporte. 
     - Grado F:  50.000 ciclos de ensayo y carga de 10 N sobre picaporte. 
     - Grado G:  100.000 ciclos de ensayo y carga de 10 N sobre picaporte. 
     - Grado H:  200.000 ciclos de ensayo y carga de 10 N sobre picaporte. 
     - Grado L:  100.000 ciclos de ensayo y carga de 25 N sobre picaporte. 
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     - Grado M:  200.000 ciclos de ensayo y carga de 25 N sobre picaporte. 
     - Grado R:  100.000 ciclos de ensayo y carga de 50 N sobre picaporte. 
     - Grado S:  200.000 ciclos de ensayo y carga de 50 N sobre picaporte. 
     - Grado W:  100.000 ciclos de ensayo y carga de 120 N sobre picaporte. 
     - Grado X:  200.000 ciclos de ensayo y carga de 120 N sobre picaporte. 
- Masa de la puerta y fuerza de cierre (tercer dígito) 
     - Grado 1:  < 100 kg de masa de puerta y fuerza de cierre <=50 N 
     - Grado 2:  < 200 kg de masa de puerta y fuerza de cierre <=50 N 
     - Grado 3:  > 200 kg de masa de puerta o especificado por el fabricante y fuerza de 
cierre <=50 N 
     - Grado 4:  < 100 kg de masa de puerta y fuerza de cierre <=25 N 
     - Grado 5:  < 200 kg de masa de puerta y fuerza de cierre <=25 N 
     - Grado 6:  > 200 kg de masa de puerta o especificado por el fabricante y fuerza de 
cierre <=25 N 
     - Grado 7:  < 100 kg de masa de puerta y fuerza de cierre <=15 N 
     - Grado 8:  < 200 kg de masa de puerta y fuerza de cierre <=15 N 
     - Grado 9:  > 200 kg de masa de puerta o especificado por el fabricante y fuerza de 
cierre <=15 N 
- Aptitud para el usos de puertas cortafuego y/o estancas al humo (  cuarto dígito): 
     - Grado 0:  no apropiada para ser utilizada en puertas cortafuego y/o estancas al humo. 
     - Grado 1:  apta para ser utilizada en puertas  cortafuego y/o estancas al humo. 
- Seguridad de personas (quinto dígito): 
     - Grado 0:  Sin requisitos de seguridad 
- Resistencia a la corrosión y a la temperatura (sexto dígito): 
     - Grado 0:  Sin requisitos de resistencia a la corrosión y sin requisito de temperatura. 
     - Grado A:  Baja resistencia a la corrosión y sin requisito de temperatura. 
     - Grado B:  Moderada resistencia a la corrosión y sin requisito de temperatura. 
     - Grado C: Alta resistencia a la corrosión y sin requisito de temperatura. 
     - Grado D: Muy alta resistencia a la corrosión y sin requisito de temperatura. 
     - Grado E: Moderada resistencia a la corrosión y requisito de temperatura de -20C a +80C 
     - Grado F: Alta resistencia a la corrosión y requisito de temperatura de -20C a +80C 
     - Grado G: Muy alta resistencia a la corrosión y requisito de temperatura de -20C a +80C. 
- Seguridad de bienes y resistencia a la perforación (séptimo dígito): 
     - Grado 1:  Mínima seguridad y sin resistencia a la perforación 
     - Grado 2:  Baja seguridad y sin resistencia a la perforación  
     - Grado 3: Media seguridad y sin resistencia a la perforación  
     - Grado 4: Alta seguridad y sin resistencia a la perforación 
     - Grado 5: Alta seguridad y con resistencia a la perforación 
     - Grado 6: Muy alta seguridad y sin resistencia a la perforación 
     - Grado 7: Muy alta seguridad y con resistencia a la perforación 
- Campo de aplicació n de la puerta (octavo dígito): 
     - Grado A:  Puerta embutida, sin limitaciones de aplicación. 
     - Grado B:  Puerta embutida y batiente 
     - Grado C:  Puerta embutida y deslizante 
     - Grado D:  Puerta de sobreponer y sin limitaciones de aplicación 
     - Grado E:  Puerta de sobreponer y batiente 
     - Grado F:  Puerta de sobreponer y corredera 
     - Grado G:  Puerta tubular y sin limitaciones de aplicación 
     - Grado H:  Puerta embutida, batiente y apoyada  
     - Grado J:  Puerta de sobreponer, batiente hacia el interior. 
     - Grado K:  Puerta embutida, batiente y bloqueada desde el interior 
     - Grado L:  Puerta embutida, deslizante y bloqueada desde el interior  
     - Grado M:  Puerta de sobreponer, batiente y bloqueada desde el interior 
     - Grado N:  Puerta de sobreponer, deslizante y bloqueada desde el interior 
     - Grado P:  Puerta embutida, batiente, apoyada y bloqueada desde el interior 
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     - Grado R:  Puerta de sobreponer, batiente hacia el interior y bloqueada desde el 
interior 
- Tipo de maniobra de llave y bloqueo (noveno dígito) 
     - Grado 0:  No aplicable. 
     - Grado A: Cerradura de cilindro y bloqueo manual. 
     - Grado B: Cerradura de cilindro y bloqueo automático. 
     - Grado C: Cerradura de cilindro y bloqueo manual con bloqueo intermedio.. 
     - Grado D: Cerradura de borjas y bloqueo manual. 
     - Grado E: Cerradura de borjas y bloqueo automático. 
     - Grado F: Cerradura de borjas y bloqueo manual con bloqueo intermedio. 
     - Grado G: Cerradura sin llave y bloqueo manual. 
     - Grado H: Cerradura sin llave y bloqueo automático. 
- Tipo de maniobra de la nueca (décimo  dígito): 
     - Grado 0:  Cerradura sin nueca 
     - Grado 1:  Cerradura para pomo o manilla con muelle de retorno 
     - Grado 2:  Cerraduras para manilla sin muelle de retorno. 
     - Grado 3:  Cerradura para manilla sin muelle de retorno para uso severo.   
     - Grado 4:  Cerradura para manilla sin muelle de retorno para uso severo especificado por 
fabricante. 
- Requisitos de identificación de la llave ( undécimo dígito): 
     - Grado 0: Sin requisitos 
     - Grado A:  Mínimo tres elementos retenedores 
     - Grado B:  Mínimo cinco elementos retenedores 
     - Grado C:  Mínimo cinco elementos retenedores, con nombre extenso de combinaciones 
efectivas. 
     - Grado D:  Mínimo seis elementos retenedores 
     - Grado E:  Mínimo seis elementos retenedores, con nombre extenso de combinaciones 
efectivas 
     - Grado F:  Mínimo siete elementos retenedores 
     - Grado G:  Mínimo siete elementos retenedores, con nombre extenso de combinaciones 
efectivas 
     - Grado H:  Mínimo ocho elementos retenedores, con nombre extenso de combinaciones 
efectivas 
En la etiqueta o embalaje debe indicarse el nombre del fabricante o marca registrada, la 
identificación clara del producto, la clasificación y el número de la norma europea (UNE-EN 
12209). 
MECANISMOS DE CERRAMIENTO CONTROLADO 
Dispositivos de cerramiento controlado de portas batientes, son aquellos dispositivos que 
pueden ir colocados  sobre o en el marco, sobre o en la puerta o en el suelo.  Se clasifican 
siguiendo una codificación de seis dígitos: 
- Categoría de uso (primer dígito) 
     - Grado 3: permite el cierre de la puerta con un ángulo mínimo de apertura de 105 grados. 
     - Grado 4: permite el cierre de la puerta de un ángulo de apertura de 180 grados. 
- Durabilidad (segundo dígito) 
     - Grado 8: 500.000 ciclos de ensayo  
- Fuerza del cierrapuertas (tercer dígito) 
      - Hay siete niveles de fuerza que contemplan el ancho de la hoja, masa, momento de 
apertura, momento de cerramiento y rendimi ento del cierrapuertas. Ver tabla 1 UNE-EN 1154. 
- Aptitud para a la utilización sobre puertas resistentes al fuego y/o estancas al humo 
(cuarto dígito) 
     - Grado 0: No apto para a el uso de puertas cortafuego/estancas al humo. 
     - Grado 1: Apto para la utilización en puertas cortafuego/estancas al humo. 
- Seguridad (quinto dígito): 
     - Grado 1: Todos los cierrapuertas han de satisfacer el requisit o esencial de seguridad 
en la utilización. 
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- Resistencia a la corrosión (sexto dígito): 
     - Grado 0:  Sin prescripciones de resistencia 
     - Grado 1:  Débil resistencia 
     - Grado 2:  Resistencia media 
     - Grado 3:  Resistencia elevada 
     - Grado 4: .Resistencia muy elevada 
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
BISAGRAS DE UN SOLO EJE 
El suministrador aportará la siguiente documentación, que acredita el marcado CE, según el 
sistema de evaluació n de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 
7.2.1 del CTE: 
     -  Sistema 1: Declaración CE de conformidad del fabricante y Certificado de conformidad 
CE del producto 
En el embalaje y/o documentación que acompaña el producto ha de llevar en un lugar visible el 
marcado CE de conformidad con los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y 1328/1995 de 
28 de julio que a más tendrá que ir acompañado de la siguiente información: 
- Número de identificación del organismo  de certificación 
- Nombre o marca identificativa del fabricante. 
- Dirección registrada del fabricante 
- Dos últimos dígitos del año en que  se aplicó el marcado CE 
- El número del certificado de conformidad CE. 
- Referencia a esta norma UNE-EN 1935:2001 
- La designación e información de les prestaciones (8 dígitos)  
CERRADURAS Y PESTILLOS:  
El suministrador aportará la siguiente documentación, que acredita el marcado CE, según el 
sistema de evaluació n de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 
7.2.1 del CTE: 
     -  Sistema 1: Declaración CE de conformidad del fabricante y Certificado de conformidad 
CE del producto 
En el embalaje y/o documentación que acompaña el producto debe llevar en un lugar visible el 
marcado  CE de conformidad con los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y 1328/1995 de 
28 de julio que además tendrá que ir acompañado de la siguiente información:  
- Número de identificación del organismo de certificación 
- Nombre o marca identificativa del fabricante. 
- Dirección registrada del fabricante 
- Dos últimos dígitos del año en que se aplicó el marcado CE 
- El número del certificado de conformidad CE. 
- Referencia a la norma UNE-EN 12209:2003 
- La designación e información de las prestaciones (11 dígitos) 
MECANISMOS DE CERRAMIENTO CONTROLADO 
El suministrador aportará la siguiente documentación, que acredita el marcado CE, según el 
sistema de evaluació n de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 
7.2.1 del CTE: 
     -  Sistema 1: Declaración CE de conformidad del fabricante y Certificado de conformidad 
CE del producto 
En el embalaje o/y documentación que acompaña el producto debe llevar en un lugar visible el 
marcado CE  de conformidad con los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de diciembre y 1328/1995 de 
28 de julio que además irá acompañado de la siguiente información: 
- Número de identificación del organismo de certificación 
- Nombre o marca identificativa del fabricante. 
- Dirección registrada del fabricante 
- Dos últimos dígitos del año en que se aplicó el marcado CE 
- El número del certificado de conformidad CE. 
- Referencia a esta norma UNE-EN 1154:2003 
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- La designación e información de las prestaciones (6 dígitos) 
Suministro: Con las protecciones necesarias para que llegue a la obra en las condiciones 
exigidas. 
Almacenamiento: protegidas de lluvias, focos de humedad e impactos. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
BISAGRAS DE UN SOLO EJE 
UNE-EN 1935:2002 Herrajes para la edificación. Bisagras de un solo eje. Requisitos y métodos 
de ensayo. 
CERRADURAS Y PESTILLOS:  
UNE-EN 12209:2004 Herrajes para edificación. Cerraduras y pestillos. Cerraduras, pestillos y 
cerraderos mecánicos. Requisitos y métodos de ensayo. 
MECANISMOS DE CERRAMIENTO CONTROLADO 
UNE-EN 1154:2003 Herrajes para la edificación. Dispositivos de cierre controlado de puertas. 
Requisitos y métodos de ensayo. 
 
 
BB - MATERIALES PARA PROTECCIONES Y SEÑALIZACIÓN 
BB1 - BARANDILLAS Y PRETILES 
BB12 - BARANDILLAS DE ACERO 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
BB121JB0. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Conjunto de perfiles de acero que forman el bastidor y el entrepaño de la barandilla de 
protección. 
Se han considerado los siguientes tipos de barandilla: 
- De perfiles huecos de acero 
 - De perfiles IPN 
 BARANDILLAS DE PERFILES HUECOS DE ACERO: 
Tendrán un aspecto uniforme y no presentarán defectos superficiales. 
El tamaño, tipo y disposición de los perfiles cumplirán lo especificado en la documentación 
técnica del proyecto. 
La unión de los perfiles se hará por soldadura (por arco o por resistencia). 
Se admite también la unión con tornillos autorroscantes en el caso de que el perfil tenga 
pliegues especialmente hechos para alojar la tornillería. 
El momento de inercia de los perfiles de la barandilla no solidarios con la obra será tal que, 
sometidos a las condiciones de carga más desfavorable, la flecha sea < L/250. 
La disposición de los barrotes será de tal manera que no tiene que permitir el paso en ningún 
punto, de una esfera de diá metro equivalente a la separación entre barrotes de la barandilla, 
ni facilitará la escalada. 
Los montantes tendrán incorporados los dispositivos de anclaje previstos en el proyecto. 
Tolerancias: 
- Longitud del perfil:  ± 1 mm 
 - Sección del perfil:  ± 2,5% 
 - Rectitud de aristas:  ± 2 mm/m 
 - Torsión del perfil:  ± 1°/m 
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 - Planeidad:  ± 1 mm/m 
- Ángulos:  ± 1° 
 BARANDILLAS DE PERFILES IPN: 
Estará formada por un conjunto de tubos redondos y montantes de acero laminado, galvanizados 
en caliente. 
La separación entre montantes será <= 2 m 
Las dimensiones del tubo y de los montantes serán las especificadas en el proyecto. 
Las superficies de los perfiles serán lisas, uniformes y sin defectos superficiales. 
El espesor de los perfiles será uniforme en toda su longitud. 
El recubrimiento de los elementos será liso, homogé neo y sin discontinuidades en la capa de 
zinc.  
Estará exento de manchas, inclusiones de flujo, cenizas o motas. 
No presentará exfoliaciones apreciables a simple vista ni burbujas, rayas, picaduras o puntos 
sin galvanizar. 
 Tipo de acero:  S275JR 
Protección de galvanizado:  >= 400 g/m2 
Pureza del zinc:  >= 98,5% 
  
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
BARANDILLAS DE PERFILES HUECOS DE ACERO: 
Suministro: Con las protecciones necesarias para que llegue a la obra en las condiciones 
exigidas y con el escuadrado previsto. 
Almacenamiento: Protegida de lluvias, focos de humedad y de zonas donde pueda recibir 
impactos. No estará en contacto con el suelo. 
BARANDILLAS DE PERFILES IPN: 
Suministro: Los elementos de acero laminado tendrán gravadas en relieve las siglas del 
fabricante y el símbolo de designación del acero. 
Almacenamiento: Protegida de lluvias, focos de humedad y de zonas donde pueda recibir 
impactos. No estará en contacto con el suelo. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de medición: la indicada en la descripción del elemento  
Criterio de medición: cantidad necesaria suministrada en la obra 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCIÓN 
 
OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
Para cada subministro que llegue a la obra correspondiente en un mismo tipo de malla, el 
control será: 
- Inspección  visual del material suministrado, en especial el aspecto del recubrimiento 
galvanizado. 
- Recepción del certificado de calidad del fabricante, donde se garantizan las condiciones 
exigidas en el pliego con los ensayos correspondientes a la clasificación de la barandilla 
(UNE 85238). 
     - Ensayos estáticos 
     - Ensayos dinámicos 
     - Ensayos de seguridad 
 - Cada 100 m de barandilla, se realizarán los siguientes controles (UNE-EN ISO 1461). 
     - Masa de recubrimiento (método magnético)  
     - Ensayo de adherencia  
     - Comprobación geométrica 
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En caso de que el material disponga de la Marca AENOR, u otra legalmente reconocida en un país 
de la UE, se podrá  prescindir de los ensayos de control de recepción. La DF solicitará,  en 
este caso, los resultados de los ensayos correspondientes al suministro recibido, según 
control de producción establecido en la marca de calidad del producto. 
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se realizarán según las indicaciones de la DF y las norm as de procedimiento 
indicadas en cada  ensayo. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
No se aceptarán las barandillas sin certificado de calidad, o les clasificadas com o NO APTAS, 
según UNE 85240. 
El aspecto visual del recubrimiento y el resultado de los ensayos de adherencia y masa del 
galvanizado serán conformes a las especificaciones del pliego.  
Las comprobaciones geométricas resultarán  conformes a las especificaciones de la DT con las 
tolerancias especificadas. En caso contrario, se rechazarán las piezas defectuosas 
incrementando el control sobre el doble de las muestras previstas, sin que aparezcan 
incumplimientos para aceptar el lote correspondiente. 
 
 
BC - MATERIALES PARA ACRISTALAMIENTOS 
BC1 - VIDRIOS PLANOS 
BC14 - VIDRIOS TEMPLADOS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
BC141A00. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Vidrio obtenido por colada continua y posterior recocido. 
Se consideraran los siguientes tipos de vidrio: 
- Vidrio luna obtenido por colada continua y solidificación en el seno de un bañ o de metal 
fundido, con posterior pulido térmico. 
- Vidrio translúcido, con dibujo impreso en una o en ambas caras, obtenido por colada 
continua, y laminación. 
- Vidrio luna reflector: Vidrio con una capa de acabado de sílice elemental o de óxidos 
metálicos en una de sus caras 
 - Vidrio de color filtrante: Vidrio coloreado mediante la adición de óxidos metálicos 
estables dentro de su masa  
- Vidrio incoloro: Vidrio sin colorear y con un nivel de transmisión luminosa elevado (UNE-EN 
572-1) 
- Vidrio armado: Vidrio transparente e incoloro, armado con malla metá lica soldada en todas 
sus intersecciones, de retícula cuadrada 
- Vidrio con tratamiento de templado térmico 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
Será plano. 
VIDRIO LUNA: 
Tendrá las caras paralelas y pulidas. 
Defectos ó pticos permitidos en vidrios cortados a tamaño final (UNE-EN 572-8): Cumplirá 
Defectos visuales permitidos en vidrios cortados a tamaño final: 
- Defectes lunares (UNE-EN 572-8):  Cumplirá 
- Defectes lineales/extendidos (UNE-EN 572-8):  No se permiten 
Defectos de borde permitidos en vidrios cortados a tamañ o final  (UNE-EN 578-2):  Cumplirá 
Defectos de capa permitidos para el vidrio  luna reflector (UNE-EN 1096-1):  Cumplirá 
Defectos de escuadría y tolerancias dimensionales para vidrio cortados a tamaño final (UNE-EN 
572-8):  Cumplirá 
Tolerancias: 
- Espesor nominal de 2, 3, 4, 5 y 6 mm:  ± 0,2 mm 
- Espesor nominal de 8 y 10 mm:  ± 0,3 mm 
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- Espesor nominal de 15 mm: ± 0,5 mm 
- Espesor nominal de 19 mm:  ± 1,0 mm 
VIDRIO LUNA IMPRESO: 
No presentará defectos superficiales (de impresión, de paralelismo en sus caras, marcas de 
rodillo, incrustaciones,  rayas, grietas, etc.). 
No tendrá defectos en la masa detectables a simple vista (de homogeneidad, de vitrificación, 
de recocido, etc.). Só lo puede tener ligeras inclusiones gaseosas. 
El dibujo impreso formará una retícula regular. 
- Desviación del dibujo:  <= 12 mm/m 
 Las características anteriores se determinarán según la UNE-EN 572-5. 
Defectos ópticos y de aspecto (UNE-EN 572-5):  Cumplirá  
Defectos de escuadría y tolerancias dimensionales para vidrio cortados a tamaño final (UNE-EN 
572-8):  Cumplirá 
VIDRIO ARMADO: 
Los alambres de la malla formarán una cuadrícula regular y no penetrará n en la superficie del 
vidrio. La malla estará soldada en todas las intersecciones y no presentará roturas. 
En caso de rotura por impacto la armadura quedará intacta. Los trozos de vidrio quedarán 
retenidos por la armadura. 
Defectos de escuadría y tolerancias dimensionales para vidrio cortados a tamaño final (UNE-EN 
572-8):  Cumplirá 
Defectos ópticos y de aspecto:  Cumplirá 
- Vidrio luna comprobado según UNE-EN 572-3 
- Vidrio impreso comprobado según UNE-EN 572-6 
Diámetro del alambre:  >= 0,42 mm 
Paso de malla:  12,5 mm 
Tolerancias: 
- Desviación de los alambres de la malla:  <= 15 mm/m 
 Las características anteriores se determinarán según la UNE-EN 572-3  en el vidrio luna y la 
UNE-EN 572-6 en el vidrio impreso. 
VIDRIO DE CAPA: 
Los vidrios de capa se clasificarán según la norma UNE-EN 1096-1 en función de la posició n de 
la capa respecto al interior o el exterior del edificio o de la cámara de aire. 
Defectos admisibles que pueden afectar al aspecto del vidrio de capa: 
- Los defectos admisibles del sustrato vítreo que dependerán en cada caso del tipo de vidrio 
- Los defectos propios de la capa que en función de su localización se dividen en defectos en 
la zona principal o en defectos en la zona del borde, siendo la zona del borde la franja 
delimitada por la superficie exterior del vidrio y un rectángulo de lados paralelos y centro 
comú n con el anterior con las medidas de los lados reducidas un 5% a cada lado. Los defectos 
admisibles para la capa son: 
     - Defectos de uniformidad o manchas:  Se admiten en la medida que no resulten molestas 
visualmente 
     - Defectos de lunares agujeros >3 mm:  No se admiten en ninguna zona 
     - Defectos de lunares agujeros >2 mm y =<3 mm:  Se admiten en las dos zonas si su número 
es <1/m2 
     - Agregados:  No se admiten en la zona principal y si en la de borde, siempre y cuando 
queden fuera de la zona de visión 
     - Rasguños >75 mm:  No se admiten en la zona principal y si en la de borde, siempre y 
cuando su separación sea >50 mm 
     - Rasguños =< 75 mm:  Se admiten en las dos zonas siempre y cuando su densidad local no 
moleste la visión 
VIDRIO TEMPLADO Y VIDRIO TEMPLADO IMPRESO: 
En caso de fractura, el vidrio se romperá en numerosas piezas pequeñas, con los bordes 
generalmente embotados. 
Tolerancia dimensional de los vidrios templados obtenidos por proceso de templado horizontal a 
partir de vidrio de silicato sodocálcico según UNE-EN 572-2 (espesor=<12 mm): 
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- Dimensiones nominales del lado =<2000 mm: ± 2,5 mm 
- Dimensiones nominales del lado >2000 mm y =<3000 mm:  ± 3,0 mm 
- Dimensiones nominales del lado > 3000 mm:  ± 4,0 mm 
Dadas las dimensiones nominales para anchura y longitud, el panel acabado no será más largo 
que el rectángulo prescrito resultante de las dimensiones nominales incrementadas por la 
tolerancia dimensional, o menores que un rectá ngulo prescrito reducido por la tolerancia 
dimensional. Los lados de los rectángulos prescritos son paralelos uno a otro y estos 
rectángulos tendrán un centro común. Los límites de escuadría serán también los rectá ngulos 
prescritos. 
Tolerancia del espesor para los vidrios luna templados: 
- Espesor nominal de 4, 5 y 6 mm:  ± 0,2 mm 
- Espesor nominal de 8 y 10 mm:  ± 0,3 mm 
Tolerancia del espesor para los vidrios templados impresos: 
- Espesor nominal de 10 mm:  ± 1,0 mm 
Planeidad para los vidrios luna templados: 
- Vidrio obtenido por un proceso de fabricación horizontal según UNE-EN 572-2: 
     - Combadura total:  0,003 mm/mm 
     - Combadura local:  0,5 mm/300 mm 
La combadura local para los vidrios templados impresos se medirá apoyando la regla sobre dos 
puntos altos del vidrio y midiendo la distancia a otro punto alto. 
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
Suministro: Protegido de manera que no se alteren sus características. 
Almacenaje: Protegido de acciones mecánicas (golpes, ralladuras, sol directo, etc.) y de 
acciones quí micas (impresiones producidas por la humedad). 
Se guardará en estibas de 25 cm de espesor má ximo y con una pendiente del 6% respecto a la 
vertical. 
Quedará separado de las otras estibas mediante intercaladores y apoyado sobre travesaños de 
madera o de un material protector. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
m2 de superficie necesaria suministrada en la obra, medida según las especificaciones de la 
DT. 
Se considerarán las respectivas dimensiones de acuerdo con los criterios siguientes: 
Vidrio no armado de 3/5 mm de espesor: 
- Tipos normales: Largo y ancho en múltiplos de 3 cm 
- Tipos especiales: Largo y ancho en múltiplos de 25 cm y 10 cm, respectivamente 
Vidrio no armado de 6/7 mm de espesor: 
- Largo y ancho: Múltiplos de 3 cm 
Vidrio armado incoloro de 6/7 mm de espesor: 
- Largo: Múltiplos de 25 cm 
- Ancho <= 90 cm: Múltiplos de 15 cm 
- Ancho > 90 cm: Múltiplos de 10 cm 
Vidrio armado de color de 6/7 mm o no armado de 9/11 mm de espesor: 
- Largo: Múltiplos de 25 cm 
- Ancho: Múltiplos de 10 cm 
Para unidades de superficie < 0,15 m2: 0,15 m2/unidad 
Se tomará el múltiplo inmediato superior en el caso de que la dimensión no lo sea. 
- Largo y ancho: Múltiplos de 3 cm 
Para unidades de superficie < 0,15 m2: 0,15 m2/unidad 
Se tomará el múltiplo inmediato superior en el caso de que la dimensión no lo sea. 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
NORMATIVA GENERAL: 
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UNE-EN 572-1:2005 Vidrio para la edificación. Productos básicos de vidrio. Vidrio de silicato 
sodocálcico. Parte 1: Definiciones y propiedades generales físicas y mecánicas. 
UNE-EN 572-8:2004 Vidrio para la construcción. Productos básicos de vidrio. Vidrio de silicato 
sodocálcico. Parte 8: Dimensiones de suministro y corte final. 
UNE-EN 572-9:2006 Vidrio para la edificación. Productos básicos de vidrio. Vidrio de silicato 
sodocálcico. Parte 9: Evaluación de la conformidad/Norma de producto. 
VIDRIO LUNA: 
UNE-EN 572-2:2005 Vidrio para la edificación. Productos básicos de vidrio. Vidrio de silicato 
sodocálcico. Parte 2: Vidrio plano. 
VIDRIO LUNA ARMADO: 
UNE-EN 572-3:1995 Vidrio para la construcción. Productos básicos de vidrio. Vidrio de silicato 
sodocálcico. Parte 2: Vidrio armado pulido. 
VIDRIO LUNA IMPRESO: 
UNE-EN 572-5:1995 Vidrio para la construcción. Productos básicos de vidrio. Vidrio de silicato 
sodocálcico. Parte 2: Vidrio impreso. 
VIDRIO IMPRESO ARMADO: 
UNE-EN 572-6:1995 Vidrio para la construcción. Productos básicos de vidrio. Vidrio de silicato 
sodocálcico. Parte 2: Vidrio impreso armado. 
VIDRIO REFLECTOR (VIDRIO DE CAPA): 
UNE-EN 1096-1:1999 Vidrio para la edificación. Vidrio de capa. Parte 1: definiciones y 
clasificación 
UNE-EN 1096-2:2001 Vidrio para la edificación. Vidrio de capa. Parte 2: Requisitos y métodos 
de ensayo para las capas de las clases A, B y S. 
UNE-EN 1096-3:2001 Vidrio para la edificación. Vidrio de capa. Parte 3: Requisitos y métodos 
de ensayo para las capas de las clases C y D. 
UNE-EN 1096-4:2005 Vidrio para la edificación. Vidrio de capa. Parte 4: Evaluación de la 
conformidad/Norma de producto. 
VIDRIO TEMPLADO: 
UNE-EN 12150-1:2000 Vidrio para la edifcación. Vidrio de silicato sodocálcico de seguridad 
templado térmicamente. Parte 1: Definición y descripción. 
UNE-EN 12150-2:2005 Vidrio para la edificación. Vidrio de silicato sodocálcico de seguridad 
templado térmicamente. Parte 2: Evaluación de la conformidad/Norma de producto. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCIÓN 
 
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACIÓN: 
Si los vidrios se situan en áreas de riesgo de impacto de acuerdo con CTE, de superficies 
acristaladas que no dispongan de protección tendrá n una clasificación de prestaciones X(Y)Z 
determinada por la UNE-EN 12600. Los valores X(Y)Z en función de la diferencia de cota entre 
los dos lados de la superficie acristalada: 
  - Desnivel > 12m:    X=cualquiera;   Y= B o C;    Z=1 
  - Desnivel > 0,55m i < 12m:    X= cualquiera;  Y= B o C;   Z=1 o 2 
  - Desnivel < 0,55m:    X= 1,2 o 3;  Y= B o C;  Z= cualquiera  
El suministrador aportará la siguiente documentación, que acredita el marcado CE, según el 
sistema de evaluació n de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 
7.2.1 del CTE: 
Productos pa ra usar en un conjunto acristalado que pretende específicamente p roporcionar 
resistencia al fuego: 
- Sistema 1:  Declaración CE de conformidad del fabricante y Certificado de conformidad CE del 
producto 
Productos para usos sometidos a regulación de reacción al fuego: 
- Sistema 4: Declaración CE de conformidad  del fabricante 
Productos para usos sometidos a regulación de prestación al fuego  exterior: 
- Sistema 3: (productos que requieren ensayo): Declaración CE de conformidad del fabricante e 
informe o protocolo de los ensayos de tipo inicial, realizados por el laboratorio notificado 
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- Sistema 4: (productos considerados que cumplen sin ensayo): Declaración CE de c onformidad 
del fabricante 
Productos para uso como acristalamiento antibala o antiexplosión: 
- Sistema 1: Declaración CE de conformidad  del fabricante y Certificado de conformidad CE del 
producto 
Productos para otros usos l igados a riesgos de seguridad de uso y sometidos a tales 
regulaciones: 
- Sistema 3: (productos que requieren ensayos): Declaración CE de conformidad del fabricante e 
informe o protocolo de los ensayos de tipo inicial, realizados por el laboratorio notificado 
Productos para usos relacionados con la conservación d e energía y/o la atenuación acústica: 
- Sistema 3: (productos que requieren ensayo): Declaración CE de conformidad del fabricant e e 
informe o protocolo de los ensayos de tipo inicial, realizados por el laboratorio notificado 
Productos para usos distintos de los especificados: 
- Sistema 4: (productos considerados que cumplen sin ensayo): Declaración CE de conformid ad 
del fabricante 
Los vidrios llevarán el m acado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 
1630/1992 de 29 de diciembre y  1328/1995 de 28 de julio. El símbolo normalizado CE se 
acompañará de la siguiente información: 
- Numero de identificación del organismo de certificación (exclusivamente para los productos 
con el sistema de certificación 1) 
- Nombre, marca comercial y dirección registrada del fabricante 
- Los 2 últimos dígitos del año en el que se fija  el marcado 
- Número de certificado de conformidad CE o del certificado de control en fábrica, si p rocede 
- Referencia a la norma europea: 
     - EN 572-9 para los vidrios luna incoloros y de color filtrante 
     - EN 1096-4 para los vidrios con capa 
     - EN 12150-2 para los vidrios templados 
- Descripción del producto: nombre genérico, material, y  uso previsto 
- Información sobre las características esenciales pertinentes mostrada como: 
     - Valores presentados como designación normalizada 
     - Valores declarados y cuando proceda, nivel o clase para cada caracterí stica esencial: 
          - Resistencia al fuego 
          - Reacción al fuego 
          - Comportamiento frente al fuego exterior 
          - Resistencia a la bala 
          - Resistencia a la explosión 
          - Resistencia a la efracción (propiedades de rotura y resistencia a l ataque) 
          - Resistencia al impacto del cuerpo pendular (propiedades  de rotura segura y 
resistencia al ataque) 
          - Resistencia mecánica (cambios bruscos de temperatura) 
          - Resistencia mecánica (resistencia al viento, ni eve, carga permanente y/o cargas 
impuestas) 
          - Asilamiento al ruido aéreo directo 
          - Propiedades térmicas 
          - Propiedades de radiación (transmitancia luminosa y reflectancia) 
          - Propiedades de radiación (características de la energía solar) 
     - Características a las que se aplica la opción “Prestación No Determinada”  (NPD) 
OPERACIONES DE CONTROL EN VIDRIO TEMPLADO: 
Las tareas de control a realizar son las siguientes: 
- Inspección  visual del material a su recepción. 
- Antes de empezar la obra,  si varia el suministro, y  por cada tipo distinto que llegue a la 
obra, se pedirán al contratista los certificados del fabricante que garanticen el cumplimiento 
del pliego de condiciones técnicas, incluyendo los resultados de los ensayos siguientes, 
realizados por un laboratorio acreditado: 
     - Peso. 
     - Índice de atenuación acústica (ISO R-140). 
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     - Características luminosas: 
          - Factor de transmisión luminosa 
          - Factor de reflexión luminosa 
          - Factor solar. 
     - Características energéticas: 
          - Factor de transmisión energética. 
          - Factor de reflexión energética. 
          - Factor de absorción energética. 
     - Dureza al rallado (Mohs) 
     - Coeficiente de transmisión térmica 
     - Resistencia al impacto (CTE SU) 
     - Fragmentos resultantes de la rotura por impacto de la luna templada (UNE 43-018). 
     - Características geométricas. 
  En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, 
se realizarán estos ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista. 
 En caso de que el material disponga de la Marca AENOR, marcado CE u otro legalmente 
reconocido en un país de la UE, se podrá prescindir de la presentación de los ensayos de 
control de recepción. 
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se realizarán según las instrucciones de la DF y los criterios indicados  en las 
normas de procedimiento correspondientes. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace entrega de los certificados de 
calidad  del fabricante, se realizará una serie completa de ensayos a cargo del Contratista. 
Los resultados de los ensayos sobre todas las piezas de las muestras cumplirán las condicion 
es especificadas. En caso de incumplimiento, se repetirá el ensayo, a cargo del contratista, 
sobre el  doble número de muestras del mismo lote, aceptándose este, cuando los resultados 
obtenidos sobre todas las piezas resulten satisfactorios.  
 
 
BC1K - ESPEJOS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
BC1K1500. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Espejo formado por una luna incolora o de color, con aplicació n, en una de sus caras de 
diferentes capas: plata reflectante, cobre protector o pinturas anticorrosivas y de acabado, 
superpuestas y unidas íntimamente. 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
No presentará defectos superficiales (de planimetría, de paralelismo en sus caras, 
ondulaciones, incrustaciones, rayas, grietas, etc.). No tendrá  defectos en la masa 
detectables a simple vista (de homogeneidad, de vitrificación, de recocido, inclusiones 
gaseosas, etc.). 
El espejo acabado no tendrá bolsas ni manchas producidas por la adherencia deficiente de las 
partes componentes. 
Los vidrios de capa se clasificarán según la norma UNE-EN 1096-1 en función de la posició n de 
la capa respecto al interior o el exterior del edificio o de la cámara de aire. 
Defectos admisibles que pueden afectar al aspecto del vidrio de capa: 
- Los defectos admisibles del sustrato vítreo que dependerán en cada caso del tipo de vidrio 
- Los defectos propios de la capa que en función de su localización se dividen en defectos en 
la zona principal o en defectos en la zona del borde, siendo la zona del borde la franja 
delimitada por la superficie exterior del vidrio y un rectángulo de lados paralelos y centro 
comú n con el anterior con las medidas de los lados reducidas un 5% a cada lado. Los defectos 
admisibles para la capa son: 
     - Defectos de uniformidad o manchas:  Se admiten en la medida que no resulten molestas 
visualmente 
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     - Defectos de lunares agujeros >3 mm:  No se admiten en ninguna zona 
     - Defectos de lunares agujeros >2 mm y =<3 mm:  Se admiten en las dos zonas si su número 
es <1/m2 
     - Agregados:  No se admiten en la zona principal y si en la de borde, siempre y cuando 
queden fuera de la zona de visión 
     - Rasguños >75 mm:  No se admiten en la zona principal y si en la de borde, siempre y 
cuando su separación sea >50 mm 
     - Rasguños =< 75 mm:  Se admiten en las dos zonas siempre y cuando su densidad local no 
moleste la visión 
Tolerancias: 
- Espesor:  ± 0,2 mm 
  
 
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE 
 
Suministro: Protegido de manera que no se alteren sus características. 
El suministrador aportará la siguiente documentación, que acredita el marcado CE, según el 
sistema de evaluació n de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 
7.2.1 del CTE: 
Productos pa ra usar en un conjunto acristalado que pretende específicamente p roporcionar 
resistencia al fuego: 
- Sistema 1:  Declaración CE de conformidad del fabricante y Certificado de conformidad CE del 
producto 
Productos para usos sometidos a regulación de reacción al fuego: 
- Sistema 4: Declaración CE de conformidad  del fabricante 
Productos para usos sometidos a regulación de prestación al fuego  exterior: 
- Sistema 3: (productos que requieren ensayo): Declaración CE de conformidad del fabricante e 
informe o protocolo de los ensayos de tipo inicial, realizados por el laboratorio notificado 
- Sistema 4: (productos considerados que cumplen sin ensayo): Declaración CE de c onformidad 
del fabricante 
Productos para uso como acristalamiento antibala o antiexplosión: 
- Sistema 1: Declaración CE de conformidad  del fabricante y Certificado de conformidad CE del 
producto 
Productos para otros usos l igados a riesgos de seguridad de uso y sometidos a tales 
regulaciones: 
- Sistema 3: (productos que requieren ensayos): Declaración CE de conformidad del fabricante e 
informe o protocolo de los ensayos de tipo inicial, realizados por el laboratorio notificado 
Productos para usos relacionados con la conservación d e energía y/o la atenuación acústica: 
- Sistema 3: (productos que requieren ensayo): Declaración CE de conformidad del fabricant e e 
informe o protocolo de los ensayos de tipo inicial, realizados por el laboratorio notificado 
Productos para usos distintos de los especificados: 
- Sistema 4: (productos considerados que cumplen sin ensayo): Declaración CE de conformid ad 
del fabricante 
Los vidrios llevará n el macado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 
1630/1992 de 29 de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio. El símbolo normalizado CE se 
acompañará de la siguiente información: 
- Numero de identificación del organismo de certificación (exclusivamente para los productos 
con el sistema de certificación 1) 
- Nombre, marca comercial y dirección registrada del fabricante 
- Los 2 últimos dígitos del año en el que se fija el marcado 
- Número de certificado de conformidad CE o del certificado de control en fábrica, si procede 
- Referencia a la norma europea: EN 1096-4 para los vidrios con capa 
- Descripción del producto: nombre genérico, material, y uso previsto 
- Información sobre las características esenciales pertinentes mostrada como: 
     - Valores presentados como designación normalizada 
     - Valores declarados y cuando proceda, nivel o clase para cada característica esencial: 
          - Resistencia al fuego 
          - Reacción al fuego 
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          - Comportamiento frente al fuego exterior 
          - Resistencia a la bala 
          - Resistencia a la explosión 
          - Resistencia a la efracción (propiedades de rotura y resistencia al ataque) 
          - Resistencia al impacto del cuerpo pendular (propiedades de rotura segura y 
resistencia al ataque) 
          - Resistencia mecánica (cambios bruscos de temperatura) 
          - Resistencia mecánica (resistencia al viento, nieve, carga permanente y/o cargas 
impuestas) 
          - Asilamiento al ruido aéreo directo 
          - Propiedades térmicas 
          - Propiedades de radiación (transmitancia luminosa y reflectancia) 
          - Propiedades de radiación (características de la energía solar) 
     - Características a las que se aplica la opción “Prestación No Determinada” (NPD) 
Almacenaje: Protegido de acciones mecánicas (golpes, ralladuras, sol directo, etc.) y de 
acciones quí micas (impresiones y alteraciones de adherencia de las capas de recubrimiento, 
producidas por la humedad). 
Se guardará en estibas de 25 cm de espesor máximo y con una pendiente del 6% respecto a la 
vertical. 
Quedará separado de las otras estibas mediante intercaladores y apoyado sobre travesaños de 
madera o de un material protector. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
m2 de superficie necesaria suministrada en la obra, medida según las especificaciones de la 
DT. 
Se considerarán las respectivas dimensiones de acuerdo con los criterios siguientes: 
- Largo y ancho: Múltiplos de 6 cm 
Se tomará el múltiplo inmediato superior en el caso de que la dimensión no lo sea. 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
UNE-EN 1096-1:1999 Vidrio para la edificación. Vidrio de capa. Parte 1: definiciones y 
clasificación 
UNE-EN 1096-2:2001 Vidrio para la edificación. Vidrio de capa. Parte 2: Requisitos y métodos 
de ensayo para las capas de las clases A, B y S. 
UNE-EN 1096-3:2001 Vidrio para la edificación. Vidrio de capa. Parte 3: Requisitos y métodos 
de ensayo para las capas de las clases C y D. 
UNE-EN 1096-4:2005 Vidrio para la edificación. Vidrio de capa. Parte 4: Evaluación de la 
conformidad/Norma de producto. 
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D - ELEMENTOS AUXILIARES 
D0 - ELEMENTOS AUXILIARES BÁSICOS 
D07 - MORTEROS Y PASTAS 
D070 - MORTEROS SIN ADITIVOS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
D0705A2B,D0701821,D070A8B1. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Mezcla hecha con arena, cemento, agua y eventualmente cal. 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
Tipo de cemento: 
- Cementos comunes excepto el tipo CEM II/A 
- Cementos de albañilería MC 
- Cementos blancos BL, cuando se requiera por exigencias de blancura 
Morteros para fábricas: 
- Resistencia a compresión:  <= 0,75 x Resistencia a compresión de la pieza 
     - Mortero ordinario (UNE-EN 998-2) en fábrica no armada:  >= M1 
     - Mortero ordinario (UNE-EN 998-2) en fábrica armada:  >= M5 
     - Mortero de junta delgada o mortero ligero (UNE-EN 998-2):  >= M5 
Estará amasado de forma que se obtenga una mezcla homogénea y sin segregaciones. 
 
2.- CONDICIONES DE EJECUCIÓN Y DE UTILIZACIÓN 
 
Para la elaboración y la utilización del mortero, la temperatura ambiente estará entre 5°C y 
40°C. 
La hormigonera estará limpia antes de la elaboración del mortero. 
No se mezclarán morteros de distinta composición. 
Se aplicará antes de que pasen 2 h desde la amasada. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
m3 de volumen necesario elaborado en la obra. 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Código Técnico de la 
Edificación Parte 2. Documento Básico de Seguridad estructural Fábrica DB-SE-F. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCIÓN 
 
OPERACIONES DE CONTROL: 
Las tareas de control a realizar son las siguientes: 
- Inspección visual de las condiciones de suministro y recepció n del certificado de calidad 
del fabricante, conforme a las exigencias del pliego de condiciones, incluyendo los resultados 
correspondientes de resistencia a compresión (UNE EN 1015-11). 
En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se 
realizarán estos ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista. 
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se realizarán segú n las instrucciones de la DF. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
No se podrá n utilizar en la obra morteros sin el correspondiente certificado de garantía del 
fabricante, de acuerdo a las condiciones exigidas. 
Los valores de consistencia y resistencia a compresión se corresponderán  a las 
especificaciones del proyecto. 
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D0B - ACERO FERRALLADO O TRABAJADO 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
D0B34134. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CARACTERÍSTICAS DE LOS ELEMENTOS 
 
Barras, conjuntos de barras o mallas, montadas, cortadas y conformadas, para elementos de 
hormigón armado, elaboradas en la obra. 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
No debe emplearse ningún  acero que presente picaduras o un nivel de oxidación que pueda 
afectar a sus condiciones de adherencia. La sección afectada será <= 1% de la sección inicial. 
 El corte de barras, mallas o alambres se ajustará a lo especificado en la DT del proyecto. El 
proceso de corte no alterará las características geométricas o mecánicas de los productos 
utilizados. 
 El diámetro interior del doblado de las barras cumplirá: 
- Ganchos, patillas y ganchos en U: 
     - Diámetros < 20 mm:  >= 4 D 
     - Diámetros >= 20 mm:  >= 7 D 
El diámetro mí nimo de doblado de una barra ha de ser tal que evite compresiones excesivas del 
hormigón en la zona de curvatura y fracturas en la barra. 
+-------------------------------------------+ 
¦ Tipo acero ¦  Barras dobladas o curvadas  ¦ 
¦            ¦------------------------------¦ 
¦            ¦   D <= 25 mm  ¦   D > 25 mm  ¦ 
¦------------¦---------------¦--------------¦ 
¦   B 400    ¦      10 D     ¦     12 D     ¦ 
¦   B 500    ¦      12 D     ¦     14 D     ¦ 
+-------------------------------------------+ 
Los cercos o estribos deben seguir las mismas prescripciones que las barras corrugadas. 
En cercos o estribos, se admiten diámetros de doblado inferiores para los diámetros <= 12 mm, 
que deben cumplir: 
- No aparecerán principios de fisuración. 
- Diámetro de doblado: >= 3 D, >= 3 cm 
 En mallas electrosoldadas, el doblado se realizará a una distancia >= 4 D a partir del nudo o 
punto de soldadura más próximo, en caso contrario, el diámetro mínimo del doblado será >= 20 
D. 
 El acero enderezado no tendrá una variación significativa en sus propiedades. Se admiten 
variaciones dentro de los siguientes límites: 
- Deformación bajo carga máxima:  <= 2,5% 
- Altura de la corruga:   
     - Diámetros <= 20 mm:  <= 0,05 mm 
     - Diámetros > 20 mm:  <= 0,10 mm 
En ningún caso, después de la manipulación, aparecerá principios de fisuración en los 
elementos. 
Tolerancias: 
- Longitud en barres cortadas o dobladas:  
     - L <= 6000 mm:  - 20 mm, + 50 mm 
     - L > 6000 mm:  - 30 mm, + 50 mm 
     (donde L es la longitud recta de les barra s) 
- Longitud en estribos o cercos: 
     - Diámetros <= 25 mm:  ± 16 mm 
     - Diámetros > 25 mm:  - 24 mm, + 20 mm 
     (donde la longitud es la del rectángulo que circunscribe el elemento) 
- Diferencia entre longitudes de los lados paralelos del elemento:  <= 10 mm 
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- Ángulo de doblado de ganchos, patillas, ganchos en U y otras barras curvadas:  ± 5º 
 
2.- CONDICIONES DE EJECUCIÓN Y DE UTILIZACIÓN 
 
La DF deberá  aprobar los planos de despiece de la armadura, elaborados por la instalación de 
ferralla. 
El doblado de las armaduras se realizará a temperatura ambiente, mediante dobladoras mecá 
nicas y a velocidad constante, con la ayuda de un mandril, de forma que se garantice una 
curvatura constante en toda la zona. 
Si es necesario realizar desdoblados, se realizarán de manera que no se produzcan fisuras o 
fracturas en las barras.  En el caso de desdoblado de armadura en caliente, se tomarán las 
precauciones necesarias para no dañar el hormigón con las altas temperaturas. 
Las barras a doblar, deberá n ir envueltas por cercos o estribos en la zona del codo. 
 El enderezado del acero suministrado en rollos, se efectuará con maquinaria específica que 
cumpla lo indicado en el artículo 69.2.2 de la EHE-08. 
 El corte de barras, mallas o alambres se realizará por medios manuales (cizalla, etc.) o 
maquinaria específica de corte automático. 
No se enderezarán los codos excepto si se puede verificar que se realiza sin daños. 
No se deben doblar un número elevado de barras en la misma sección de una pieza. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
BARRAS CORRUGADAS: 
kg de peso necesario elaborado en la obra, calculado con el peso unitario teórico o cualquier 
otro expresamente aceptado por la DF. 
Este criterio incluye las pérdidas de material debidas a las operaciones específicas de estos 
trabajos, correspondientes a recortes y ligados. 
MALLA ELECTROSOLDADA: 
m2 de superficie necesario elaborado en la obra, calculado con el peso unitario teórico o 
cualquier otro expresamente aceptado por la DF. 
Este criterio incluye las pérdidas de material debidas a las operaciones específicas de estos 
trabajos, correspondientes a recortes y ligados. 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instrucción de hormigón 
estructural (EHE-08). 
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4 - ELEMENTOS COMPLEJOS DE REHABILITACIÓN-RESTAURACIÓN 
4A - TANCAMENTS I DIVISÒRIES PRACTICABLES 
4A1 - TANCAMENTS EXTERIORS PRACTICABLES 
4A1V - REPARACIÓ DE TANCAMENTS EXTERIORS PRACTICABLES 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
4A1VVV15,4A1VP105,4A1VPV19. 
 
1.- DEFINICIÓ I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES 
 
Reparació  de bastiment i fulls de balconera de fusta, amb desmuntatge, desarmat i substitució 
d’elements deteriorats, escatat i decapat de pintures, restitució superficial de volums i 
massillat de clivelles, restauració i reposició  de ferramenta, preparació i aplicació 
posterior d’un recobriment de pintura, i muntatge. 
L'execució de la unitat d'obra inclou les operacions següents: 
- Preparació de la zona de treball 
- Desmuntatge de l’element amb els mitjans adients 
- Desarmat, desenganxat i desclavat dels elements deteriorats 
- Revisió de les subjeccions i de la ferramenta 
- Desmuntatge de la ferramenta deteriorada 
- Neteja dels elements que s’han de col· locar 
- Aplicació del producte decapant en successives aplicacions 
- Substitució dels elements deteriorats 
- Restauració de volum i massillat de clivelles 
- Reposició de la ferramenta deteriorada 
- Restauració de la ferramenta 
- Comprovacions mecàniques de funcionament 
- Preparació de la superfície amb aplicació de les capes de fons necessàries i del tipus 
adequat segons la composició de la capa d’acabat 
- Aplicació  successiva, amb els intervals d’assecatge, de les capes d’acabat 
- Muntatge de l’element, amb reajust i aplomat del conjunt 
- Neteja de la zona de treball 
CONDICIONS GENERALS: 
L’element reparat  ha de reunir, com a mínim, les mateixes condicions exigides a l’element 
original. 
El conjunt ha d’ estar ben aplomat, sense deformacions dels angles, i al nivell i al pla 
previstos. 
Ha d'obrir i tancar correctament. 
El conjunt dels elements col·locats ha de ser estanc. 
En el revestiment no hi ha d'haver fissures, bosses ni d'altres defectes. 
Ha de tenir el color, la brillantor i la textura uniformes. 
S'admet que s'hagin protegit totes les cares però que només s'hagin pintat les visibles. 
Toleràncies d'execució: 
- Replanteig:  ± 10 mm 
- Nivell previst:  ± 5 mm 
- Horitzontalitat:  ± 1 mm/m 
- Aplomat:  ± 2 mm/m 
- Pla previst del bastiment respecte de la paret:  ± 2 mm 
 
2.- CONDICIONS DEL PROCÉS D'EXECUCIÓ 
 
L’ordre d’execució de les feines ha de ser l’indicat en el primer apartat, on s’enumeren les 
operacions incloses a la unitat d’obra. 
Cadascuna de les operacions que configuren la unitat d’obra ha de complir el seu plec de 
condicions. 
Després d’executar cadascuna de les operacions que configuren la unitat d’ obra, i abans de 
fer una operació que oculti el resultat d’aquesta, s’ha de permetre que la DF verifiqui que es 
compleix el plec de condicions de l’operació. 
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Durant el procés de demuntatge no s’han de malmetre els elements a reutilitzar. 
Els treballs s’han de realitzar amb les precaucions necessàries per tal de no malmetre la 
resta de components de la fusteria. 
 
3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 
 
Unitat de reparació realment executada amidada segons les especificacions de la DT. 
 
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 
 
No hi ha normativa de compliment obligatori. 
 
 
4AV - PERSIANES 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
4AVPDLIB. 
 
1.- DEFINICIÓ I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES 
 
Reparació de persiana de llibret de fusta, amb desmuntatge, desarmat i substitució d’elements 
deterior ats, escatat i decapat de pintures, restitució superficial de volums i emmassillat de 
clivelles, restauració i reposició de ferramenta, preparació i aplicació posterior d’un 
recobriment de pintura, i muntatge. 
L'execució de la unitat d'obra inclou les operacions següents: 
- Preparació de la zona de treball 
- Desmuntatge de l’element amb els mitjans adients 
- Desarmat, desenganxat i desclavat dels elements deteriorats 
- Revisió de les subjeccions i de la ferramenta 
- Desmuntatge de la ferramenta deteriorada 
- Raspatllat dels elements de la persiana 
- Aplicació del producte decapant en successives aplicacions 
- Substitució dels elements deteriorats 
- Restauració de volum i massillat de clivelles 
- Reposició de la ferramenta deteriorada 
- Restauració de la ferramenta 
- Comprovacions mecàniques de funcionament 
- Preparació de la superfície amb aplicació de les capes de fons necessàries i del tipus 
adequat segons la composició de la capa d’acabat 
- Aplicació  successiva, amb els intervals d’assecatge, de les capes d’acabat 
- Muntatge de l’element, amb reajust i aplomat del conjunt 
- Neteja de la zona de treball 
CONDICIONS GENERALS: 
L’element reparat  ha de reunir, com a mínim, les mateixes condicions exigides a l’element 
original. 
Ha d’estar ben aplomada, sense deformacions dels angles, i al nivell i al pla previstos. 
Ha d'obrir i tancar correctament. 
El conjunt dels elements col·locats ha de ser estanc. 
En el revestiment no hi ha d'haver fissures, bosses ni d'altres defectes. 
Ha de tenir el color, la brillantor i la textura uniformes. 
S'admet que s'hagin protegit totes les cares però que només s'hagin pintat les visibles. 
Toleràncies d'execució: 
- Replanteig:  ± 10 mm 
- Nivell previst:  ± 5 mm 
- Horitzontalitat:  ± 1 mm 
- Aplomat:  2 mm/m (enfora) 
- Pla previst de la persiana respecte a la paret:  ± 2 mm 
 
2.- CONDICIONS DEL PROCÉS D'EXECUCIÓ 
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L’ordre d’execució de les feines ha de ser l’indicat en el primer apartat, on s’enumeren les 
operacions incloses a la unitat d’obra. 
Cadascuna de les operacions que configuren la unitat d’obra ha de complir el seu plec de 
condicions. 
Després d’executar cadascuna de les operacions que configuren la unitat d’ obra, i abans de 
fer una operació que oculti el resultat d’aquesta, s’ha de permetre que la DF verifiqui que es 
compleix el plec de condicions de l’operació. 
Durant el procés de demuntatge no s’han de malmetre els elements a reutilitzar. 
La substitució dels elements deteriorats es realitzarà amb encaixos similars als originals. 
Els treballs s’han de realitzar amb les precaucions necessàries per tal de no malmetre la 
resta de components de la fusteria. 
S’ha de respectar, en la mesura del possible, el sistema de muntatge de la persiana original. 
 
3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 
 
Unitat de reparació realment executada amidada segons les especificacions de la DT. 
 
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 
 
No hi ha normativa de compliment obligatori. 
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E - ELEMENTOS UNITARIOS DE EDIFICACIÓN 
E4 - ESTRUCTURAS 
E44 - ESTRUCTURAS DE ACERO 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
E44Z5A25. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
Formación de elementos estructurales con perfiles normalizados de acero, utilizados 
directamente o formando piezas compuestas. 
Se han considerado los siguientes elementos: 
- Pilares 
- Elementos de anclaje 
- Vigas 
- Viguetas 
- Dinteles 
- Trabas 
- Cerchas 
- Correas 
- Elementos auxiliares (elementos de empotramiento, de apoyo y rigidizadores) 
Se han considerado los siguientes tipos de perfiles: 
 - Perfiles de acero laminado en caliente, de las series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, de 
acero S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, según UNE-EN 10025-2 
 - Perfiles de acero laminado en caliente de las series L, LD, redondo, cuadrado, rectangular 
o plancha,  de acero S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, según UNE-EN 10025-2 
 - Perfiles huecos de acero laminado en caliente de las series redondo, cuadrado o 
rectangular, de acero S275J0H o S355J2H, según UNE-EN 10210-1 
- Perfiles  huecos conformados en frío de las series redondo, cuadrado o rectangular de acero 
S275J0H o S355J2H, según UNE-EN 10219-1 
- Perfiles conformados en frí o de las series L, LD, U, C, Z, u Omega, de acero S235JRC, según 
UNE-EN 10025-2 
Se han considerado los acabados superficiales siguientes: 
- Pintado con una capa de imprimación antioxidante 
- Galvanizado 
Se han considerado los siguientes tipos de colocación: 
- Colocación con soldadura 
- Colocación con tornillos 
- Colocación sobre obras de fábrica o de hormigón, apoyados o empotrados 
La ejecución de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones: 
- Preparación de la zona de trabajo 
- Replanteo y marcado de los ejes 
- Colocación y fijación provisional de la pieza 
- Aplomado y nivelación definitivos 
- Ejecución de las uniones, en su caso 
- Comprobación final del aplomado y de los niveles 
CONDICIONES GENERALES: 
Los  materiales utilizados tendrán la calidad  establecida en la DT. No se harán 
modificaciones sin autorización de la DF aun que supongan un incremento de las características 
mecánicas. 
La pieza estará colocada en la posición indicada en la DT, con las modificaciones aprobadas 
por la DF. 
La pieza estará correctamente aplomada y nivelada. 
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Cuando la pieza sea compuesta, la disposición de los diferentes elementos de la pieza, sus 
dimensiones, tipo de acero y perfiles, se corresponderán con las indicaciones de la DT. 
Cada componente de la estructura llevará una marca de identificación que debe ser visible 
despué s del montaje. Esta marca no estará hecha con entalladura cincelada. 
La  marca de identificación indicará la orientación de montaje del componente estructural 
cuando no se deduzca claramente de su forma. 
Lo s elementos de fijación, y las chapas, placas pequeñas y accesorios de montaje irán 
embalados e identificados adecuadamente. 
El elemento estará pintado con una capa de protección de pintura antioxidante, excepto si está 
galvanizado. 
Los cantos de las piezas no tendrán óxido adherido, rebabas, estrías o irregularidades que 
dificulten el contacto con el elemento que se unirá. 
Si el perfil está galvanizado, la colocación del elemento no producirá desperfectos en el 
recubrimiento del zinc. 
El elemento no se enderezará una vez colocado definitivamente. 
No se permite rellenar con soldadura los agujeros que han sido practicados en la estructura 
para disponer tornillos provisionales de montaje. 
Tolerancias de ejecución: 
 - En obras de edificación:  Límites establecidos en los apartados 11.1 y 11.2 del DB-SE A 
- En obras de ingeniería civil:  Límites establecidos en el artículo 640.12 del PG3 
PILARES: 
Si  la base del pilar ha de quedar embebida en el hormigón no es necesario que se pinte, es 
suficiente con que esté limpia de polvo, aceite, grasa y cascarilla de laminación. 
E l espacio entre la placa de asiento del pilar y los cimientos se rellenará con lechada de 
cemento, lechadas especiales u hormigón fino. 
Antes del enlechado, el espacio situado bajo la placa de asiento de acero,  estará limpia de 
líquidos, hielo, residuos y de cualquier material contaminante. 
La  cantidad de lechada utilizada será suficiente para que este espacio quede completamente 
lleno. 
Según el espesor a rellenar las lechadas serán de los siguientes tipos: 
- Espesores nominales inferiores a 25 mm: mezcla de cemento portland y agua 
- Espesores nominales entre 25 y 50 mm: mortero fluído de cemento portland de dosificación no 
inferior a 1:1 
- Espesores nominales superiores a 50 mm: mortero seco de cemento po rtland de dosificación no 
inferior a 1:2 u hormigón fino 
Las lechadas especiales serán de baja retracción y se utilizarán siguiendo las instrucciones 
de su fabricante. 
COLOCACION CON TORNILLOS: 
Se utilizarán tornillos normalizados con características mecáni cas de acuerdo con la UNE-EN 
ISO 898-1. 
Los tornillos avellanados, tornillos calibrados, pernos articulados y los tornillos 
hexagonales de inyección se utilizarán siguiendo las instrucciones de su fabricante  y 
cumplirán los requisitos a dicionales que les sean de aplicación. 
La situación de los tornillos en la unión será  tal que reduzca la posibilidad de corrosión y 
pandeo local de las chapas, y facilite el montaje y las inspecciones. 
El diámetro nominal mínimo de los tornillos será de 12 mm. 
 La rosca puede estar incluida en el plano de corte, excepto en el caso que los tornillos se 
utilicen como calibrados. 
Después del apriete la espiga del tornillo debe sobresalir de la rosca de la tuerca. Entre la 
superficie de apoyo de la tuerca y la parte no roscada de la espiga habrá, como mínimo: 
- En tornillos pretensados:  4 filetes completos más la salida de la rosca 
- En tornillos sin pretensar: 1 filete completo más la salida de la rosca 
Las superficies de las cabezas de tornillos y tuercas estarán perfectamente planas y limpias. 
En los tornillos colocados en posición vertical, la tuerca estará situada por debajo de la 
cabeza del tornillo. 
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En los agujeros redondos normales y con tornillos sin pretensar no es necesario utilizar 
arandelas. Si se utilizan irán bajo la cabeza de los tornillos, serán achaflanadas y el 
chaflán estará situado hacia la cabeza del  tornillo. 
En los tornillos pretensados, las arandelas serán planas endurecidas e irán colocadas de la 
siguiente forma: 
- Tornillos 10.9: debajo de la cabeza del tornillo y de la tuerca 
- Tornillos 8.8: debajo del elemento que gira 
Tolerancias de ejecución: 
- Holgura máxima entre superficies adyacentes: 
     - Si se utilizan tornillos no pretensados:  2 mm 
     - Si se utilizan tornillos pretensados:  1 mm 
- Diámetro de los agujeros: 
     - En obras de edificación:  Límites establecidos en el apartado 11.1 del DB-SE A 
     - En obras de ingeniería civil:  Límites establecidos en los apartados 640.5.1.3 y 
640.5.1.4 del PG3 
- Posición de los agujeros: 
     - En obras de edificación:  Límites establecidos en el apartado 11.1 del DB-SE A 
     - En obras de ingeniería civil:  Límites establecidos en el apartado 640.5.1.1 del PG3 
COLOCACION CON SOLDADURA: 
El material de aportación utilizado será apropiado a los materiales a soldar y al 
procedimiento de soldadura. 
Las características mecánicas del material de aportación serán superiores a las del material 
base. 
En aceros de resistencia mejorada a la corrosión atmosférica, la resistencia a la corrosión 
del material de aportación será equivalente a la del material base. 
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
CONDICIONES GENERALES: 
El constructor elaborará los planos de taller y un programa de montaje que serán aprobados por 
la DF, antes de iniciar los trabajos en obra. 
Cualquier modificació n durante los trabajos ha de aprobarla la DF y reflejarse posteriormente 
en los planos de taller. 
Los componente s estructurales se manipularán evitando que se produzcan deformaciones 
permanentes y procurando que los desperfectos superficiales sean mínimos. Se protegerán en los 
puntos de sujeció n. 
Todo  subconjunto estructural que durante las operaciones de carga, transporte, almacenamiento 
y montaje experimente desperfectos, se reparará hasta que sea conforme. 
Si durante el transporte el material ha sufrido desperfectos que no puedan ser corregidos o se 
prevea que después de arreglarlos afectará a su trabajo estructural, la pieza será sustituida. 
Los componentes de la estructura se almacenarán apilados sobre el terreno sin estar en 
contacto con el suelo y de forma que no se produzca acumulación de agua. 
El montaj e de la estructura se hará de acuerdo con el programa de montaje y garantizando la 
seguridad estructural en todo momento. 
 Durante las operaciones de montaje, la estructura resistirá, en condiciones de seguridad, las 
cargas provisionales de montaje y los efectos de las cargas de viento.  
Los  arriostramientos y empotramientos o sujeciones provisionales se mantendrán en su posición 
hasta que el avance del montaje permita que puedan ser retirados de forma segura. 
Las union es para piezas provisionales necesarias para el montaje se harán de forma que no 
debiliten la estructura ni disminuyan su capacidad de servicio. 
La sección del elemento no quedará disminuida por los sistemas de montaje utilizados. 
Los dispositivos de anclaje provisionales se asegurarán para evitar que se aflojen de forma 
involuntaria. 
Durante  el proceso de montaje, el constructor garantizará que ninguna parte de la estructura 
esté deformada o sobrecargada permanentemente por el apilamiento de materiales estructurales o 
por cargas provisionales de montaje. 
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Una vez  montada una parte de la estructura, se alineará lo más pronto posible e 
inmediatamente después se completará el atornillamiento. 
No se harán uniones permanentes hasta que una parte suficiente de la estructura no esté bien 
alineada, nivelada, aplomada y unida provisionalmente de manera que no se produ zcan 
desplazamientos durante el montaje o la alineación posterior del resto de la estructura. 
La preparación de las uniones que se realicen en obra se harán en taller. 
Los desperfectos que la s operaciones de almacenamiento y manipulación ocasionen en el acabado 
superficial de la estructura se repararán con procedimientos adecuados. 
Par a la reparación de superficies galvanizadas se utilizarán productos de pintura adecuados 
aplicados sobre áreas que estén dentro de 10 mm de galvanización intacta. 
Las partes que sean de difícil acceso después del montaje recibirán el tratamiento de 
protección después de la inspección y aceptación de la DF y antes del montaje. 
La s estructuras con planchas y piezas delgadas conformadas en frío se ejecutarán considerando 
los requisitos adicionales de la UNE-ENV 1090-2. 
 Las estructuras con aceros de alto límite elástico se ejecutarán considerando los requisitos 
adicionales de la UNE-ENV 1090-3. 
 Las estructuras con celosía de sección hueca se ejecutarán teniendo en cuenta los requisitos 
adicionales de la UNE-ENV 1090-4. 
COLOCACION CON TORNILLOS: 
Los agujeros para los tornillos s e harán  con taladradora mecánica. Se admite otro 
procedimiento siempre que proporcione un acabado equivalente. 
Se permite la ejecució n de agujeros mediante punzonado siempre que se cumplan los requisitos 
establecidos en el apartado 10.2.3 del DB-SE A en obras de edificación o los establecidos en 
el apartado 640.5.1.1 del PG3 en obras de ingeniería civil. 
Se recomienda que, siempre que sea posible, se taladren de una sola vez los huecos que 
atraviesen dos o más piezas. 
Los agujeros alargados se realizarán mediante una sola operación de punzonado, o con la 
perforació n o punzonado de dos agujeros y posterior oxicorte. 
Despué s de perforar las piezas y antes de unirlas se eliminarán las rebabas. 
Los tornillos y las  tuercas no se deben soldar. 
Se colocarán el número suficiente de tornillos de montaje para asegurar la inmovilidad de las 
piezas armadas y el contacto íntimo de las piezas de unión. 
Las tuercas se montarán de manera que su marca de designación sea visible después del montaje. 
En  los tornillos sin pretensar, cada conjunto de tornillo, tuerca y arandela(as) se apretará 
hasta llegar al “apretado a tope” sin sobretensar los tornillos.  En grupos de tornillos este 
proceso se hará progresivamente empezando por los tornillos situados en el centro. Si es 
necesario se harán ciclos adicionales de apriete. 
An tes de empezar el pretensado, los tornillos pretensados de un grupo se apretarán de acuerdo 
con lo indicado para los tornillos sin pretensar. Para que el pretensado sea uniforme se harán 
ciclos adicionales de apriete. 
Se reti rarán los conjuntos de tornillo pretensado, tuerca y arandela(as) que después de 
apretados hasta el pretensado mínimo se aflojen. 
El apriete de los tornillos pretensados se hará mediante uno de los procedimientos siguientes: 
- Método de control del par torsor 
- Método del giro de tuerca 
- Método del indicador directo de tensión 
La s superficies que han de transmitir esfuerzos por rozamiento se limpiarán de aceites con 
limpiadores químicos. Después de la preparación y  hasta el armado y atornillado se protegerán 
con cubiertas impermeables. 
 La zona sin revestir situada alrededor del perímetro de la unión con tornillos no se tratará 
hasta que no se haya inspeccionado la unión. 
COLOCACION CON SOLDADURA: 
Los procedimientos autorizados para realizar uniones soldadas son: 
- Metálico por arco con electrodo revestido (por arco manual) 
- Por arco con hilo tubular, sin protección gaseosa 
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- Por arco sumergido con hilo/alambre 
- Por arco sumergido con varilla/electrodo desnudo 
- Por arco con gas inerte 
- Por arco con gas activo 
- Por arco con hilo tubular, con protección de gas activo 
- Por arco con hilo tubular, con protección de gas inerte 
- Por arco con electrodo de volframio y gas inerte 
- Por arco de espárragos 
Las soldaduras se harán protegidas de los efectos directos del viento, de la lluvia y de la 
nieve. 
En obra y  a disposición del personal encargado de soldar habrá un plan de soldeo, que 
incluirá, como mínimo, los detalles de las uniones, las dimensiones y los tipos de soldadura, 
el orden a seguir, las especificaciones del proceso y las medidas para  evitar el desgarro 
laminar. 
Las soldaduras se hará n por soldadores certificados por un organismo acreditado y 
cualificados según la UNE-EN 287-1. 
 La coordinación de las tareas de soldadura se realizará por soldadores cualificados y con 
experiencia en el tipo de operación que supervisan. 
Antes de empezar a soldar se verificará que las superficies y bordes  a soldar son apropiados 
al proceso de soldadura y que están libres de fisuras. 
Todas las superficies a soldar se limpiarán de cualquier material que pueda afectar 
negativamente la calidad de la soldadura o perjudicar el proceso de soldeo. Se mantendrán 
secas y libres de condensaciones. 
Lo s componentes a soldar estarán correctamente colocados y fijos en su posición mediante 
dispositivos apropiados o soldaduras de punteo, de manera que las uniones a soldar sean 
accesibles y visibles para el soldador. No se introducirán soldaduras a dicionales. 
El montaje de la estructura se hará de manera que las dimensiones finales de los componentes 
estructurales estén dentro de las tolerancias establecidas. 
Los dispositivos provisionales utilizados para el montaje de la estructura, se retirarán sin 
dañar las piezas. 
 Las soldaduras provisionales se ejecutarán siguiendo las especificaciones generales. Se 
eliminarán todas las soldaduras de punteo que no se incorporen a las soldaduras finales.  
Cuando el tipo de material del acero y/o la velocidad de enfriamiento puedan producir un 
endurecimiento de la zona térmicamente afectada se considerará la utilización del 
precalentamiento. Éste se extenderá  75 mm en cada componente del metal base. 
No se ac elerará el enfriamiento de las soldaduras con medios artificiales. 
Los cordones de soldadura sucesivos no producirán muescas. 
Después de hacer un cordón de soldadura y antes de hacer el siguiente, es necesario limpiar la 
escoria mediante una piqueta y un cepillo. 
La ejecución de los diferentes tipos de soldaduras se hará de acuerdo con los requisitos 
establecidos en el apartado 10.3.4 del DB-SE A para obras de edificación o de acuerdo con el 
artí culo 640.5.2 del PG3 para obras de ingeniería civil. 
No se  utilizarán materiales de protección que perjudiquen la calidad de la soldadura a menos 
de 150 mm de la zona a soldar. 
 Las soldaduras y el metal base adyacente no se pintarán sin haber eliminado previamente la 
escoria. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
VIGAS, VIGUETAS, CORREAS, CERCHAS, DINTELES, PILARES, TRAVAS, ELEMENTOS DE ANCLAJE, ELEMENTOS 
AUXILIARES: 
kg de peso calculado según las especificaciones de la DT, de acuerdo con los criterios 
siguientes: 
- El peso unitario para su cálculo será el teórico 
- Para poder utilizar otro valor diferente del teórico, es necesaria la aceptación expresa de 
la DF. 
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Este criterio incluye las pé rdidas de material correspondientes a recortes. 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
OBRAS DE EDIFICACIÓN: 
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Código Técnico de la 
Edificación Parte 2. Documento Básico de Acero DB-SE-A 
* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecución de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas 
para edificación. 
OBRAS DE INGENIERÍA CIVIL: 
Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas 
generales para obras de carreteras y puentes (PG 3/75) 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCIÓN Y DE LA OBRA ACABADA 
 
CONTROL DE EJECUCIÓN. OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Se pedirá al taller de fabricación la certificación de haber  realizado el adecuado control 
dimensional de los perfiles y otros elementos utilizados en la construcción de las piezas de 
estructura. 
- En perfiles conformados y huecos, control dimensional del suministr o del taller. Sobre un 
10% de las piezas recibidas de taller, se hará una medida de la longitud y de la flecha. 
- Recepción y aprobación del plan de montaje del contratista. 
- Control geométrico del elemento acabado. Medida del desplome  y flecha de un 10% de los 
elementos verticales y de un 10% de las vigas. Así mismo sobre un 10% de los elementos 
estructurales montantes en obra, se hará una medida de las dimensiones principales. 
UNIONES SOLDADAS: 
- En la obra y a disposición del personal encargado de soldar tiene que haber un plan de 
soldado, que tiene que incluir, como mínimo, lo s detalles de las uniones, las dimensiones y 
los tipos de soldadura, el orden a seguir, las especificaciones del proceso y las medidas para 
evitar el desgarro laminar. 
- Examen de la cualificación de los soldadores que intervengan:  
     -  Los soldadores tienen que estar certificados por un organismo acreditado y 
cualificarse de acuerdo con la norma UNE-EN 287-1  
     - Cada tipo de soldadura necesita una cualificación especifica de soldador  
- Inspección de los equipos de soldado. Recepción de los correspondientes certificados de 
homologación: 
     - Los componentes a soldar tienen que estar correctamente colocados y fijos mediante 
dispositivos adecuados o soldaduras de punteo, pero no mediante soldaduras adicionales, i t 
ienen que ser accesibles para el soldador. 
     - Se comprobará que las dimensiones finales están dentro de las tolerancias admisibles. 
- Inspección visual de les superficies de acero que se tienen que soldar: 
     - Las superficies y bordes tienen que ser los apropiados para el proceso que se utilice y 
estar libres de fisuras, entalladuras, materiales que afecten al proces o o calidad de les 
soldaduras y humedad. 
CONTROL DE EJECUCIÓN. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se harán según la s indicaciones de la DF. 
La medida de las longitudes se hará con regla o cinta metá lica, de exactitud no menor de 0,1 
mm en cada metro, y no menor que 0,1 por mil en longitudes mayores. 
La medida de las flechas de las barras se realizará por comparación entre la directri z del 
perfil y la línea recta definida entre las secciones extremas materializada con un alambre 
tensado. 
UNIONES SOLDADAS: 
La DF determinará las soldaduras que tienen que ser objeto de análisis. 
Los porcentajes indicados pueden ser variados, según criterios de la DF, en función de los 
resultado s de la inspección visual realizada y de los análisis anteriores. 
CONTROL DE EJECUCIÓN. INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
- El taller de fabricación dispondrá de un control dimensional adecuado.  
- Cuando se sobrepase alguna de las tolerancias especificadas en algú n control, se corregirá 
la implantación en obra. Además, se aumentará el control, en el apartado incompleto, hasta un 
20% de unidades. Si se encuentran irregularidades, se harán las oportunas correcciones y / o 
desechos y se hará  el control sobre el 100% de las unidades con las oportunas actuaciones 
según el resultado. 
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UNIONES SOLDADAS: 
- Todos los soldadores que intervengan en algún momento en la preparació n o construcción de 
la estructura, tienen que tener el correspondiente certificado de homologación personal. 
- Los procedimientos de soldadura utilizados en las diversas fases de la obra, tienen que 
tener los correspondientes certificados de homologación. 
- La calificación de los defectos observados en las inspecciones visuales y en las realizadas 
por métodos no destructivos, se hará d e acuerdo con las especificaciones fijadas en el Pliego 
de Condiciones Particulares de la obra. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Inspección visual de la unidad acabada. 
- En la estructura acabada se realizarán las comprobaciones y pruebas de servicio previstas en 
el proyecto y/o ordenadas por DF conjuntamente con las exigidas por la normativa vigente. 
UNIONES SOLDADAS: 
- Inspecció n visual de todas las uniones soldadas realizadas en la obra (UNE EN 13018 y UNE 
14044), y de un 50% de las realizadas en taller, con observación de: 
     - Caracterí sticas geométricas. 
     - Presencia de escoria. 
     - Defectos visibles. 
- En la estructura acabada han de realizarse las comprobaciones y pruebas de servicio 
previstas en proyecto y/o ordenadas po r DF conjuntamente con las exigibles por la normativa 
vigente. 
-  Examen no destructivo de un 10% de las soldaduras realizadas, mediante una de las 
siguientes técnicas: 
     - radiografías (UNE-EN 1435) 
     - líquidos penetrantes (UNE-EN 571-1) 
     - ultrasonidos (UNE-EN 1714) 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se harán según la s indicaciones de la DF. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE 
INCUMPLIMIENTO: 
Corrección por parte del contratista de las irregularidades observadas. 
UNIONES SOLDADAS: 
No se aceptaran soldaduras que no cumplan con las especificaciones. 
No se aceptaran uniones soldadas que no cumplan con los ensayos no destructivos. 
 
 
E6 - CERRAMIENTOS Y DIVISORIAS 
E61 - PAREDES Y TABIQUES DE OBRA DE FÁBRICA 
E615 - PARETS I ENVANS DE PANELLS I BLOCS DE CERÀMICA 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
E615ONL. 
 
1.- DEFINICIÓ I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES 
 
Formació de paret divisòria interior amb peces cerà miques de gran format, per a quedar vista 
o per a revestir. 
S'han considerat les unitats d'obra següents: 
- Divisòria amb bloc ceràmic col·locat amb morter 
- Divisòria amb peça ceràmica de gran format, col·locada amb morter o amb pasta de guix 
- Divisòria amb peça ceràmica de gran format amb revestiment de guix, col·locada amb adhesiu a 
base d’escaiola 
L'execució de la unitat d'obra inclou les operacions següents: 
Divisòria amb bloc: 
- Replanteig 
- Col·locació de les mires en les cantonades i estesa del fil entre mires 
- Humectació de les peces 
- Col·locació de les peces 
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- Repàs dels junts i neteja del parament 
- Protecció de l’estabilitat de l’element front de les accions horitzontals 
- Protecció de l'obra de fà brica dels cops, rascades i de les esquitxades de morter 
Divisòria amb peça de gran format: 
- Replanteig i neteja de la base 
- Col·locació de les guies 
- Muntatge de les peces, unides amb adhesiu o amb morter 
- Formació de les unions amb d’altres elements constructius 
- Allisat i enrasat dels junts 
- Protecció de l’estabilitat de l’element front de les accions horitzontals 
- Protecció de l'obra de fà brica dels cops, rascades i de les esquitxades de morter 
CONDICIONS GENERALS: 
Ha de ser estable, pla, aplomat i resistent als impactes horitzontals. 
Les peces han d'estar col·locades a trencajunt i les filades han de ser horitzontals. 
Les parets deixades vistes han de tenir una coloració uniforme, si la DF no fixa cap altra 
condició. 
Els junts han de ser plens i sense rebaves. 
No ha de ser solidari amb elements estructurals verticals. 
Toleràncies d'execució: 
- Replanteig d'eixos: 
     - Parcials:  ± 10 mm 
     - Extrems:  ± 20 mm 
- Aplomat: ± 10 mm/3 m, ± 30 mm/total 
DIVISÒRIA DE BLOC CERÀMIC: 
En les parets que hagin de quedar vistes, els junts horitzontals han d'estar matats per la 
part superior, si la DF no fixa altres condicions. 
Les obertures han de portar una llinda resistent. 
L'envà o paredó de tancament i no passant, ha d'estar recolzat a sobre d'un element 
estructural horitzontal a cada planta. 
En els acords amb un sostre o amb qualsevol altre element estructural superior, cal que hi 
hagi un espai de 2 cm entre l'ú ltima filada i aquell element. Aquest espai s'ha d'haver 
reblert amb un material d’elasticitat compatible amb la deformació prevista del sostre , un 
cop l'estructura hagi adoptat les deformacions previstes, i mai abans de 24 h d'haver fet la 
paret. 
Toleràncies d'execució: 
- Alçària: ± 15 mm/3 m, ± 25 mm/total 
- Gruix dels junts: ± 2 mm 
- Distància entre l'última filada i el sostre:  ± 5 mm 
- Planor de les filades: 
     - Paret vista:  ± 5 mm/2 m 
     - Paret per a revestir:  ± 10 mm/2 m 
- Horitzontalitat de les filades:  ± 15 mm/total 
     - Paret vista:  ± 2 mm/m 
     - Paret per a revestir:  ± 3 mm/m 
ENVÀ O PAREDÒ DE TANCAMENT DE BLOC CERÀMIC: 
 Ha d'estar travat, excepte la paret passant, amb la paret de tancament, en els brancals, les 
cantonades i els elements no estructurals. Sempre que la modulació  ho permeti, aquesta 
travada ha de ser per filades alternatives. 
No hi ha d'haver forats de les peces oberts a l'exterior. 
ENVÀ O PAREDÒ INTERIOR DE BLOC CERÀMIC: 
Fondària de les regates: 

┌──────────────────────────────────────┐ 
│Gruix paret (cm)│Fondària regates (cm)│ 
│────────────────│─────────────────────│ 
│         4      │       <= 2          │ 
│         5      │     <= 2,5          │ 
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│     6 - 7      │       <= 3          │ 
│       7,5      │     <= 3,5          │ 
│         9      │       <= 4          │ 
│        10      │       <= 5          │ 
└──────────────────────────────────────┘ 

Regates: 
- Pendent:  >= 70° 
- A dues cares. Separació (parets per revestir):  >= 50 cm 
- Separació dels marcs:  >= 20 cm 
 DIVISÒ RIA DE PEÇA DE GRAN FORMAT: 
Ha d’estar trabat per filades alternatives amb els acords amb d’altres envans. L’ acord amb 
altres elements i amb el terra, s’ha de fer amb una banda de suro encolada. 
La unió amb una paret no estructural de diferent tipus no ha de ser rígida. S’ ha de col·locar 
una malla de fibra de vidre en aquestes unions. 
En els acords amb un sostre o qualsevol altre element estructural superior, ha d’haver-hi un 
espai de 3 a 4 cm, entre l’última filada i aquell element, que ha de quedar reblert amb la 
pasta amb que es col·loquen les peces, un cop l’estructura hagi adoptat les deformacions 
previstes. 
Per a l’execució de les regates horitzontals, cal aprofitar els alvèols de la peça, sempre que 
sigui possible. 
Regates horitzontals: 
- Separació dels junts horitzontals:  >= 5 cm 
Regates verticals: 
- Separació dels bastiments i dels acords amb elements estructurals:  >= 20 cm 
Distàn cia entre dos junts verticals:  <= 1/4 llargària de la peça 
 
2.- CONDICIONS DEL PROCÉS D'EXECUCIÓ 
 
CONDICIONS GENERALS: 
S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscil·li entre els 5°C i els 40°C i sense 
pluges si la paret é s exterior. Si es sobrepassen aquests límits, s'ha de revisar l'obra 
executada 48 h abans i s'han d'enderrocar les parts afectades. 
Si la paret és exterior i el vent superior a 50 km/h, s'han de suspendre els treballs i 
assegurar les parts que s'han fet. 
L'obra s'ha d'aixecar, si és possible, per filades senceres. 
Les peces per col·locar han de tenir la humitat necessària per tal que no absorbeixin l'aigua 
del morter. 
BLOC CERÀMIC: 
Les peces s'han de col·locar refregant-les sobre un llit de morter, sempre la dimensió de la 
peça ho permeti, fins que el morter sobresurti per els junts horitzontal i vertical.  
PECES DE GRAN FORMAT: 
Les peces que s’han d’unir, s’ han de pressionar lateralment per tal d’aconseguir una 
penetració suficient de la pasta de col·locació en els alvèols horitzontals, en les peces 
ceràmiques, o en l’encadellat, en les peces amb revestiment de guix. 
El muntatge s’ha de fer seguint les instruccions de la documentació tècnica del fabricant. 
 
3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 
 
m2 de superfície amidada segons les especificacions de la DT. 
Amb deducció de la superfície corresponent a obertures, d'acord amb els criteris següents: 
 - Obertures <= 1 m2:  No es dedueixen. 
- Obertures > 1 m2:  Es dedueix el 100%. 
Als forats que no es dedueixin, o que es dedueixin parcialment, l’amidament inclou la feina de 
fer els retorns, com brancals. En cas de deduir-se el 1 00% del forat cal amidar també aquests 
paraments. 
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Inclouen l'execució de tots els treballs necessaris per a resoldre l'obertura, pel què fa a 
brancals i ampit, i s'utilitzaran, si cal, materials diferents dels que normalment conformen 
la unitat. 
 
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 
 
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Código Técnico de la 
Edificación Parte 2. Documento Básico de Seguridad estructural Fábrica DB-SE-F. 
 
 
E65 - CERRAMIENTOS Y DIVISORIAS DE YESO LAMINADO 
E652 - TABIQUES DE YESO LAMINADO 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
E652HCAB. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
Formación de tabiques de placas de yeso laminado, con perfilería de plancha de acero 
galvanizado con montante s de diferentes secciones y aplacado con placas de yeso laminado 
fijadas mecánicamente. 
La ejecución de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones: 
- Replanteo de los perfiles del entramado 
 - Colocación y fijación de los perfiles al paramento 
 - Colocación de banda acústica 
- Preparación del aislamiento (recortes, etc.) y colocación, si es el caso 
- Replanteo de los perfiles 
- Colocación, aplomado o nivelación y fijación de los perfiles 
- Colocación del aislamiento térmico, si es el caso 
- Preparación de las placas (cortes, huecos, etc.) 
- Replanteo del despiece en el paramento 
- Fijación de las placas en los perfiles 
- Sellado de las juntas 
- Retirada de la obra de los restos de embalajes, recortes, etc. 
CONDICIONES GENERALES: 
El conjunto del revestimiento será estable e indeformable a las acciones previstas (e mpujes 
horizontales, viento, etc). Formará una superficie plana y continua que quedará al nivel 
previsto. 
En el revestimiento acabado no habrá piezas agrietadas, rotas ni defectos apreciables en las 
láminas de papel. 
Si el sistema es fijo, todas las juntas, aristas de esquinas y rincones estarán debidamente 
selladas con masilla para juntas. 
El despiece cumplirá las especificaciones subjetivas requeridas por la DF.En cualquier caso, 
no quedará n tiras de menos de 40cm. 
Cuando la placa no llegue a cubrir toda la altura, se colocarán alternadas, para evitar la 
continuidad de las juntas horizontales. 
Las juntas coincidirán siempre con elementos portantes. 
El conjunto quedará aplomado y bien anclado al soporte. 
Las placas estarán alineadas en la direcció n vertical y en la dirección horizontal. 
El conjunto de los elementos colocados será estanco. 
El conjunto acabado tendrá un color uniforme. 
Debe tener un aspecto uniforme, aplomado y sin defectos. 
En chapados a dos caras, las juntas verticales de ambos lados no coincidirán en el mismo 
montante. 
Ajuste entre las placas:  <= 2 mm 
 Distancia entre tornillos del mismo montante:  25 cm 
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 Distancia de los tornillos a los bordes de las placas:  15 mm 
 Tolerancias de ejecución: 
- Replanteo parcial:  ± 2 mm 
- Replanteo total:  ± 2 mm 
- Planeidad:  ± 5 mm/2 m 
- Aplomado:  ± 5 mm/3 m 
- Ajuste entre placas:  ± 1 mm 
- Distancia de los tornillos a los bordes de las placas:  ± 5 mm 
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
El revestimiento se colocará cuando la cubierta y el cerramiento estén acabados, incluida la 
carpinterí a de los huecos de obra que queden dentro del ámbito de actuación. 
Para la ejecución de las esquinas y encuentros de paramentos, los perfiles del suelo y del 
techo se cortarán perpendicularmente a su directriz para resolver el encuentro por testa, 
contando, con los gruesos de las placas que hayan de pasar. 
Quedan expresamente proscritos los encuentros a inglete en el montaje de la perfilería. 
La manipulación de las placas (cortes, agujeros para instalaciones, etc.) se hará antes de su 
fijación al soporte. 
Los tornillos entrarán perpendicularmente al plano de la placa y la penetración de la cabeza 
será la correcta. 
El orden de ejecución de las tareas será el indicado en el primer apartado , donde se enumeran 
las operaciones incluidas en la unidad de obra. 
Después de ejecutar cada una de las operaciones del montaje del tabique y antes de hacer una 
operació n que oculte el resultado de esta, se debe permitir a la DF dar conformidad de los 
trabajos realizados. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT. 
Con deducción de la superficie correspondiente a huecos, de acuerdo con los criterios 
siguientes: 
- Huecos <= 1  m2:  No se deducirán 
- Huecos > 1 m2:  Se deduce el 100% 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCIÓN Y DE LA OBRA ACABADA 
 
CONTROL DE EJECUCIÓN. OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Inspección visual del material antes de la su colocación, rechazando las piezas que 
presenten daños debidos al transporte. 
- Replanteo inicial 
- Inspección  visual del procedimiento de ejecución, con especial atención a la colocación del 
entramado metálico. 
- Comprobación de la geometría del paramento vertical. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Se comprobará que se han adoptado las medidas necesarias para asegurar la compatibilidad 
entre los diferentes productos, elementos y sistemas constructivos. 
- Inspección visual de la unidad acabada. 
- En el control se seguirán los criterios indicados en el artículo 7.4 de la parte  I del CTE. 
- Prueba de estanquidad  de fachada por el método de ro ciamiento directo UNE-EN 13051. 
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se realizarán segú n las instrucciones de la DF. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
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Corrección por parte del contratista de las irregularidades observadas. 
No se permitirá la continuación de los trabajos hasta que no estén solucionados los errore s 
de ejecución. 
 
 
E7 - IMPERMEABILIZACIONES Y AISLAMIENTOS 
E7C - AISLAMIENTOS TÉRMICOS, AISLAMIENTOS ACÚSTICOS Y FONOABSORBENTES 
E7C1 - AISLAMIENTOS AMORFOS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
E7C143R0. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
Formación de aislamiento en solera, en revestimiento de paramentos, en relleno de cámaras o 
proyectado, con materiales sin forma específica (áridos, espumas, hormigones o morteros). 
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Aislamiento en solera, incluida la formación de maestras, con mortero de perlita y cemento; 
mortero de vermiculita y cemento; hormigó n celular sin áridos o con hormigón de arcilla 
expandida 
- Aislamiento en revestimiento de paramentos  con mortero de perlita y escayola con acabado 
enlucido; mortero de perlita y (cemento o escayola) o mortero de vermiculita y cemento, con 
acabado fratasado 
- Aislamiento proyectado con espuma de poliuretano 
- Aislamiento en relleno de cámaras con perlita y vermiculita expandidas; grá nulos de 
poliestireno expandido o de corcho; copos de fibra de vidrio; o espuma de urea formol 
- Aislamiento en solera con arcilla expandida vertida en seco 
La ejecución de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones: 
Aislamiento en solera con mortero u hormigón, o en revestimientos de paramentos: 
- Limpieza y preparación del soporte 
 - Extendido del material 
 - Ejecución del acabado 
 Aislamiento proyectado: 
- Limpieza y preparación del soporte 
 - Proyectado del material en varias capas 
 - Curado 
 Aislamiento relleno de cámaras: 
- Refino de las superficies que limitan la cámara 
 - Aplicación del material 
 Aislamiento en solera con material granular vertido en seco: 
- Limpieza y preparación del soporte 
- Vertido del material 
CONDICIONES GENERALES: 
El aislamiento será continuo y cubrirá la totalidad de la superficie a aislar. 
El aislamiento en relleno de cámaras, el aislamiento será continuo y rellenará totalmente la 
cámara. 
Dosificación del material aplicado: 

┌─────────────────────────────────────────────────────────────────────┐ 
│Componentes:      │   Mortero de    │    Mortero de       │ Hormigón │ 
│Contenido por m3  │perlita y cemento│vermiculita y cemento│ arcilla  │ 
│                  │                 │                     │expandida │ 
│──────────────────│─────────────────│─────────────────────│──────────│ 
│Arcilla expandida │       -         │         -           │ 1000 l   │ 
│──────────────────│─────────────────│─────────────────────│──────────│ 
│Perlita expandida │    1000 l       │         -           │    -     │ 
│──────────────────│─────────────────│─────────────────────│──────────│ 
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│Vermiculita       │       -         │       1200 l        │    -     │ 
│expandida         │                 │                     │          │ 
│──────────────────│─────────────────│─────────────────────│──────────│ 
│Cemento │Solera   │  aprox. 300 kg  │    aprox. 150 kg    │120-150kg │ 
│Pórtland│Paramento│     200-300 kg  │    aprox. 150 kg    │    -     │ 
│────────│─────────│─────────────────│─────────────────────│──────────│ 
│Agua    │Solera   │  aprox. 200 l   │    aprox. 270 l     │100-140 l │ 
│        │Paramento│     280-290 l   │    aprox. 270 l     │    -     │ 
└─────────────────────────────────────────────────────────────────────┘ 

Conductividad térmica: 
- Hormigón de arcilla expandida en solera:  <= 0,13 W/m K 
- Mortero de perlita y cemento o mortero de vermiculita y cemento en revestimiento de 
paramentos:  <= 0,09 W/m K 
Resistencia a la compresión: 
- Mortero de perlita y cemento en solera:  Aprox. 2 N/mm2 
- Mortero de perlita y cemento en paramentos:  >= 1,3 N/mm2 
- Hormigón de arcilla expandida en solera:  >= 2 N/mm2 
- Mortero de vermiculita y cemento en solera y paramentos:  >= 0,5 N/mm2 
- Espuma de poliuretano:  Aprox. 0,2 N/mm2 
Tolerancias de ejecución: 
-  En paramentos: 
     - Planeidad:  ± 10 mm/2 m 
     - Aplomado:  ± 10 mm/3 m 
- Espesor: 
     - En paramentos:  -1, + 5 
     - En solera:  -1, + 2 
     - Proyectado:  -1, + 5 
AISLAMIENTO EN SOLERA O EN REVESTIMIENTO DE PARAMENTOS: 
Tendrá un aspecto uniforme y sin defectos. 
La superficie del revestimiento tendrá la planeidad y aplomado previstos. 
AISLAMIENTO PROYECTADO: 
El aislamiento quedará bien adherido al soporte. 
Tendrá un aspecto uniforme y sin defectos. 
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
AISLAMIENTO CON MORTERO U HORMIGON: 
La pasta se hará de manera que resulte una mezcla homogénea y sin segregaciones. 
Se aplicará antes de que haya iniciado el proceso de fraguado. 
Para el mortero la temperatura de trabajo será >= 5°C. 
AISLAMIENTO EN SOLERA O REVESTIMIENTO DE PARAMENTOS: 
El soporte estará limpio. 
El aislamiento se protegerá de la lluvia durante y después de la colocación. 
AISLAMIENTO PROYECTADO: 
Se trabajará con vientos inferiores a 20 km/h y con una humedad ambiental inferior al 80%. 
El soporte estará limpio y no habrán materias extrañas (polvo, grasas, aceites, etc.). 
El grado de humedad del soporte estará dentro de los límites especificados por el fabricante y 
la temperatura entre 10°C y 40°C. 
- Pendiente: 
     - Adherida o semiadherida  >= 1%; <= 30% 
     - Sin adherir:  <= 3% 
     - Clavada:  >= 30% 
AISLAMIENTO EN RELLENO DE CAMARAS: 
El proceso de inyección se hará mediante una máquina especial y se seguirán las instrucciones 
dadas por el fabricante para garantizar el relleno total de la cámara. 
Se iniciará por la parte inferior del paramento. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
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AISLAMIENTO CON ESPECIFICACION DEL LUGAR DE APLICACION: 
m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT. 
Con deducció n de la superficie correspondiente a huecos en aislamiento en solera o en 
revestimiento de paramentos, de acuerdo con los criterios siguientes: 
- Huecos <= 1 m2:  No se deducen 
- Huecos > 1 m2:  Se deduce el 100% 
AISLAMIENTO CON NODULOS DE LANA DE VIDRIO: 
kg medido según las especificaciones de la DT. 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCIÓN Y DE LA OBRA ACABADA 
 
CONTROL DE EJECUCIÓN. OPERACIONES DE CONTROL EN MORTERO, HORMIGÓN CELULAR, GRANULADOS, ESPUMA 
UREA FORMOL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Limpieza y preparación de la superficie de contacto. 
- Inspección visual del procedimiento d e ejecución y curado, si es el caso. 
- Inspección visual de la unidad  acabada. 
- Control geométrico del acabado: grueso, planeidad, aplomado... 
CONTROL DE EJECUCIÓN. OPERACIONES DE CONTROL EN ESPUMA DE POLIURETANO: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Recepción del registro del productor (aplicador), donde aparezcan las obras y superficies 
proyectadas con anterioridad. Recepción, si es el caso, del certificado de posesión del sello 
o marca de c alidad reconocidos. 
- Antes del inicio de la obra, con frecuencia diaria durante su ejecución y siempre que varíen 
las condiciones de realización de la mezcla, se comprobará su dosificación. 
CONTROL DE EJECUCIÓN. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN MORTERO, HORMIGÓN CELULAR, ÁRIDOS, 
ESPUMA UREA FORMOL: 
Los controles se harán según la s indicaciones de la DF. 
CONTROL DE EJECUCIÓN. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN ESPUMA DE POLIURETANO: 
Los controles se harán según la s indicaciones de la DF y la Orden de 29 de julio de 1994 del 
DOGC, mencionado anteriormente. 
La observación de la apariencia externa del poliuretano se realizará siempre que: 
- Se empiece la utilización de nuevos envas es de componentes. 
- Se hayan hecho correccione s o modificaciones en la maquinaria de aplicación. 
- Se haya parado el funcionam iento de la maquinaria para un tiempo superior a dos horas. 
- Se haya acabado la unidad de obra. 
- Se haya producido la aplicación de 2 o más m3 de espuma, exigible a las aplicaciones “por 
colada”. 
- Cada hora de proceso y no menos de una inspección cada 20 m2 de proyección. 
En el recubrimiento de superficies, el control del espesor se h ará con la ayuda de un punzón 
de acero con tope móvil o instrumento similar. Los puntos de control se escogerán por 
apreciación visual dentro de superficies de 10 m2, utilizando tres puntos de espesor 
aparentemente alto y tres de espesor aparentemente bajo. 
Las contramuestras de las probetas extraídas y ensayadas (control de densidad) se guardarán 
debidamente codificadas y protegidas para su correcta conservación , durante un período de 6 
meses. El tamaño de las probetas será de 300 x 300 mm. 
La realización del ensayo de conductividad térmica se hará sobre probetas, transcurridos 14 
días de su preparación . 
CONTROL DE EJECUCIÓN. INTERPRETACIÓ N DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN 
MORTERO, HORMIGÓN CELULAR, ÁRIDOS, ESPUMA UREA FORMOL: 
Corrección por parte del contratista de las irregularidades observadas. 
No es permitirá la continuación de los trabajos hasta que no estén solucionados los defectos 
de ejecución. 
CONTROL DE EJECUCIÓN. INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN 
ESPUMA DE POLIURETANO: 
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Los resultados de los controles han de estar conformes a l as especificaciones indicadas. Lo s 
valores a comparar se obtendrán p or media aritmética de la s determinaciones realizadas. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL  EN MORTERO, HORMIGÓN CELULAR, ÁRIDOS, 
ESPUMA UREA FORMOL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Inspección visual de la unidad acabada. 
- Comprobación de los espesores de aislamientos establecidos en proyecto 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL EN ESPUMA DE POLIURETANO: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Control de producto acabado: 
     - Apariencia externa (apreciación visual), cada 20 m2 de proyección y siempre que varíen 
las condiciones de proyección. 
     - Espesor, cada 25 m2 en superficies (6 determinaciones) y 2 m3 en cavidades. 
     - Densidad (UNE 53213-1) (2 determinaciones), cada 2,5 m3 de espuma aplicada, y no menos 
de dos veces al día. 
     - Conductividad térmica (UNE 92201 i UNE 92202), cada 4000 m2 o cada 3 meses, si la 
producción es menor. 
     - Recepción del informe de proyección. 
- Los controle s a efectuar sobre el producto acabado se llevarán a cabo en el decurso de la 
aplicación de la espuma o en finalizar la aplicación de los diferentes elementos. El técnico 
responsable de control de calid ad de la DF, será el encargado de marcar las diferentes zonas 
de ensayo, codificar y marcar las probetas extraídas adecuadas (muestra y contramuestra) y de 
supervisar el relleno, por parte del aplicador, de las cavidades originadas por la extracción 
de la probeta. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS EN AISLAMIENTO AMORFO: 
Los controles se harán según la s indicaciones de la DF. 
CONTROL DE OBRA ACABADA. INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMI ENTO 
EN AISLAMIENTO AMORFO: 
Corrección por parte del contratista de las irregularidades observadas. 
 
 
E7C9 - AISLAMIENTOS CON FIELTROS Y PLACAS DE LANA DE ROCA 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
E7C9R5L1. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
Formación de aislamiento con placas o fieltros y láminas de diferentes materiales. 
Se han considerado los siguientes materiales: 
- Fieltros o placas de lana de vidrio o lana de roca. 
Se han considerado los siguientes tipos de colocación: 
- Con adhesivo 
- Con mortero adhesivo 
- Con mortero para enfoscados 
- Fijadas mecánicamente 
- Sin adherir 
La ejecución de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones: 
Aislamiento con placas, fieltros o láminas: 
- Preparación del elemento (recortes, etc.) 
- Limpieza y preparación del soporte 
- Colocación del elemento 
CONDICIONES GENERALES: 
El aislamiento quedará bien adherido al soporte, excepto cuando se coloque no adherido. 
Tendrá un aspecto uniforme y sin defectos. 
Las placas y los fieltros quedarán colocados a tope, las placas quedarán a rompejuntas. 
Será continuo y cubrirá la totalidad de la superficie a aislar. 
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Cuando el aislamiento lleva barrera de vapor (papel kraft), ésta quedará situada en la cara 
caliente del aislamiento. 
Cuando el aislamiento va revestido con lámina plástica (protección elástica, lámina plástica 
de color blanco o velo decorativo), ésta quedará situada en la cara vista del aislamiento. 
Cuando el aislamiento lleva papel kraft o protección elástica, las juntas quedarán selladas 
con cinta adhesiva. 
Juntas entre placas y fieltros: <= 2 mm 
Distancia entre puntos de fijación:  <= 70 cm 
 PLACAS COLOCADAS CON MORTERO PARA ENFOSCADOS: 
El mortero cubrirá toda la superficie que ha de recibir las placas. 
En los encuentros entre los paramentos y el forjado, el revestimiento de mortero se prolongará 
sobre una banda de 10 cm, como mínimo. 
Espesor de la capa de mortero:  >= 5 mm 
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
CONDICIONES GENERALES: 
Se trabajará con vientos inferiores a 30 km/h. 
El soporte estará limpio. 
El aislamiento se protegerá de la lluvia durante y después de la colocación. 
El material colocado se protegerá de impactos, presiones u otras acciones que lo puedan 
alterar. 
En las placas colocadas sin adherir, se tomará n las medidas necesarias para que ni el viento 
ni otras acciones lo desplacen. 
Cualquier rasgadura en la barrera de vapor, producida durante la ejecución, se reparará con 
cinta adhesiva impermeable al vapor. 
PLACAS COLOCADAS CON ADHESIVO, OXIASFALTO, EMULSION BITUMINOSA O PASTA DE YESO: 
El soporte estará libre de materias extrañas (polvo, grasa, aceites, etc.). 
El grado de humedad del soporte estará dentro de los límites especificados por el fabricante. 
PLACAS COLOCADAS CON MORTERO PARA ENFOSCADOS: 
El soporte tendrá una superficie uniforme, sin defectos significativos (piezas desconchadas, 
rotas, agujeros, rebabas, etc.),  que puedan perjudicar la adherencia del mortero. 
Si el soporte es de albañilería, la profundidad de la junta no será superior a 5 mm. 
En tiempo caluroso o con viento, si la superficie del soporte es absorbente, se humedecerá  la 
superficie con el fin de que no absorba el agua del mortero. 
Las placas se colocarán con el mortero todavía fresco, presionando sobre el soporte. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT. 
Con deducció n de la superficie correspondiente a huecos, de acuerdo con los criterios 
siguientes: 
- Huecos <= 1 m2:  No se deducen 
- Huecos > 1 m2:  Se deduce el 100% 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
La normativa será la específica al uso al que se destine. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCIÓN Y DE LA OBRA ACABADA 
 
CONTROL DE EJECUCIÓN. OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Inspección visual del material antes de su colocación, rechazando las placas que presenten 
daños debidos al transporte. 
- Limpieza y preparación de la superficie de soporte 
- Inspección visual del procedimiento de ejecución, con especial atención a las sujeciones, y  
a la alineación longitudinal y transversal de las piezas. 
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- Inspección visual de la unidad acabada. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Inspección visual de la unidad acabada. 
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se realizarán segú n las instrucciones de la DF. 
CONTROL DE EJECUCIÓN. INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
Corrección por parte del contratista de las irregularidades observadas. 
No es permitirá la continuación de los trabajos hasta que no estén solucionados los defectos 
de ejecución. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE 
INCUMPLIMIENTO: 
Corrección por parte del contratista de las irregularidades observadas. 
 
 
E7D - AISLAMIENTOS CONTRA EL FUEGO 
E7D6 - PINTURAS IGNÍFUGAS INTUMESCENTES 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
E7D69TK0. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
Preparación y aplicación de un recubrimiento de pintura sobre perfiles estructurales metá 
licos, para aumentar la resistencia y estabilidad al fuego del elemento, mediante diferentes 
capas aplicadas en obra. 
La ejecución de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones: 
- Preparación de la superficie a pintar, frotado del óxido y, en su caso, limpieza previa, con 
aplicación de las capas de imprimació n, de protección o de fondo, necesarias y del tipo 
adecuado según la composición de la pintura de acabado 
- Aplicación sucesiva, con los intervalos de secado, de las capas de pintura de acabado 
CONDICIONES GENERALES: 
El revestimiento no presentará fisuras, bolsas, descolgamientos ni otros defectos. 
Tendrá un color, un brillo y una textura uniformes. 
El revestimiento cubrirá completamente todas las partes descubiertas de los perfiles, incluso 
las no accesibles.  
Deberá comprobarse la compatibilidad entre la capa de imprimació n antioxidante y la pintura 
intumescente, al igual que con la pintura de acabado. La pintura de acabado no impedirá el 
desarrollo de la espuma que genera la pintura intumescente y su consecuente expansión en caso 
de incendio. 
La imprimación deberá compatibilizar la protección anticorrosiva con la protección al fuego. 
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
CONDICIONES GENERALES: 
No se trabajará si se dan las condiciones siguientes: 
- Temperaturas inferiores a 5°C o superiores a  30°C 
 - Humedad relativa del aire > 60% 
 - En exteriores:  Velocidad del viento > 50 km/h,  Lluvia 
Si una vez realizados los trabajos se dan estas condiciones, se revisará lo ejecutado 24 h 
antes y se reharán las partes afectadas. 
Se eliminarán las posibles incrustaciones de cemento o cal y se desengrasará la superficie. 
Inmediatamente después se aplicarán las  capas de imprimación antioxidante que sean 
necesarias. 
Tendrá una consistencia adecuada para su aplicación con rodillo, brocha o pistola. 
No se puede pintar sobre soportes muy fríos ni recalentados. 
El sistema de aplicación del producto se escogerá en función de las instrucciones del 
fabricante y la autorización de la DF. 
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Cuando el revestimiento esté formado por varias capas, la primera capa estará ligeramente 
diluida, segú n las instrucciones del fabricante. 
No se aplicará una capa si la capa anterior no está completamente seca. 
Antes de aplicar la pintura, los perfiles estarán protegidos de la corrosión con imprimación 
antioxidante.  
Se evitarán los trabajos que desprendan polvo o partículas cerca del área a tratar, antes, 
durante y después de la aplicación. 
No se admite la utilización de procedimientos artificiales de secado. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
m2 de superficie realmente pintada según las especificaciones de la DT. 
Se considerará el desarrollo del perímetro. 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
UNE 48287-1:1996 Sistemas de pinturas intumescentes para la protección del acero estructural. 
Parte 1: Requisitos. 
UNE 48287-2:1996 Sistemas de pinturas intumescentes para la protección del acero estructural. 
Parte 2: Guía para la aplicación. 
 
 
E8 - REVESTIMIENTOS 
E81 - ENFOSCADOS Y ENYESADOS 
E812 - ENGUIXATS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
E812ONL. 
 
1.- DEFINICIÓ I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES 
 
Enguixats aplicats en paraments interiors. 
S'han considerat els tipus següents: 
- Enguixat a bona vista, acabat lliscat o no 
- Enguixat reglejat, acabat lliscat o no 
- Formació d'aresta o de racó 
- Execució de reglada de sòcol 
L'execució de la unitat d'obra inclou les operacions següents: 
Enguixat a bona vista: 
- Neteja i preparació de la superfície de suport 
- Aplicació del revestiment 
- Acabat de la superfície 
- Repassos i neteja final 
Enguixat reglejat: 
- Neteja i preparació de la superfície de suport 
- Execució de les mestres 
- Aplicació del revestiment 
- Acabat de la superfície 
- Repassos i neteja final 
Formació d'aresta o de racó: 
- Neteja i preparació de la superfície de suport 
- Execució de l'aresta o del racó 
- Acabat de la superfície 
Execució de la reglada de sòcol: 
- Neteja i preparació de la superfície de suport 
- Execució dels tocs 
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- Aplicació del guix 
- Acabat de la superfície 
CONDICIONS GENERALS: 
Ha de quedar ben adherit al suport. 
S'han de respectar els junts estructurals. 
A l'enguixat, un cop sec (amb humitat inferior a l'1% o al cap de quatre setmanes d'haver-ho 
fet), no hi ha d'haver pols, fissures, forats o d'altres defectes. 
La superfície de l'enguixat ha de quedar plana i, en els paraments verticals o corbats, 
aplomada. 
L'aresta ha de ser recta, en angle, ben aplomada, i ha d'estar al mateix pla que els 
paraments. 
El racó en angle recte, ha de ser ortogonal i l'aresta determinada recta o corba segons els 
paraments. 
El racó en mitja canya ha de ser una superficie cilíndrica que uneixi de forma harmònica els 
dos paraments. 
Gruix de l'enguixat:  1,2 cm 
Duresa mitjana (amb duròmetre Shore C): 

┌───────────────────────────────────┐ 
│Tipus d'enguixat    │Duresa mitjana│ 
│────────────────────│──────────────│ 
│A bona vista        │   >= 50      │ 
│Reglejat o reglada  │   >= 55      │ 
└───────────────────────────────────┘ 

Especificacions per a l'enguixat reglejat i la reglada de sòcol: 
- Distància entre les mestres o tocs:  <= 120 cm 
Toleràncies d'execució: 
- Gruix de l'enguixat:  ± 2 mm 
- Toleràncies en funció del tipus de parament on s'aplica: 

┌───────────────────────────────────────────────────────────────────────┐ 
│             │               │              Tipus enguixat             │ 
│Parament     │               │─────────────────────────────────────────│ 
│             │               │    A bona vista    │      reglejat      │ 
│─────────────│───────────────│────────────────────│────────────────────│ 
│Vertical     │Planor         │   ± 1mm / 0,2m     │         -          │ 
│             │               │   ± 10mm / 2m      │    ± 5mm / 2m      │ 
│             │───────────────│────────────────────│────────────────────│ 
│             │Aplomat /planta│     ± 10mm         │        5mm         │ 
│─────────────│───────────────│────────────────────│────────────────────│ 
│Corbat       │Curvatura      │± 5mm /plantilla 1m │± 3mm /plantilla 1m │ 
│             │prevista       │                    │                    │ 
│─────────────│───────────────│────────────────────│────────────────────│ 
│Horitzontal  │Planor         │   ± 1mm / 0,2m     │         -          │ 
│             │               │   ± 10mm / 2m      │    ± 5mm / 2m      │ 
│             │───────────────│────────────────────│────────────────────│ 
│             │Nivell previst │      ± 10mm        │      ± 5mm         │ 
│─────────────│───────────────│────────────────────│────────────────────│ 
│Inclinat     │Planor         │   ± 1mm / 0,2m     │         -          │ 
│             │               │   ± 10mm / 2m      │    ± 5mm / 2m      │ 
│             │───────────────│────────────────────│────────────────────│ 
│             │Inclinació     │      ± 10mm        │      ± 5mm         │ 
│             │prevista       │                    │                    │ 
└───────────────────────────────────────────────────────────────────────┘ 

En el cas de formació d'aresta o de racó, les toleràncies d'execució han de ser les mateixes 
exigides als paraments que els formen. 
 
2.- CONDICIONS DEL PROCÉS D'EXECUCIÓ 
 
CONDICIONS GENERALS: 
S'han d'aturar els treballs quan la temperatura sobrepassi els límits de 5°C i 35°C. 
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Per a iniciar-ne l'execució cal que la coberta s'hagi acabat o, en els paraments interiors, hi 
hagi tres plantes amb sostre al damunt, com a mínim. 
Els paraments d'aplicació han d'estar sanejats, nets i humits. Si cal, es poden repicar abans. 
Quan l'enguixat és reglejat, s'han de fer mestres amb el mateix guix i ben aplomades o ben 
horitzontals, segons els casos, als paraments, a les cantonades, als racons, al voltant dels 
forats i als sòcols. 
En el cas de la reglada de sòcol, s'han de realitzar tocs en el sòcol amb el mateix guix. 
En el cas de la formació d'aresta, de racó o de la reglada de sòcol, la pasta de guix que 
s'utilitzi ha de tenir les mateixes característiques que la dels paraments. 
Per a fer assecatges artificials es requereix l'autorització explícita de la DF. 
No s'han d'utilitzar additius que puguin variar el procés d'adormiment. 
S'han d'evitar cops i vibracions que puguin afectar el material durant l'adormiment. 
ACABAT LLISCAT: 
En l'enguixat a bona vista, a la formació d'aresta o de racó, la pasta de guix s'ha d'aplicar 
en dues operacions: una d'estesa i la segona de lliscat. 
En l'enguixat reglejat o en la formació de reglada de sòcol, la pasta de guix s'ha d'aplicar 
en dues operacions: una d'estesa entre les mestres, passant el regle i la segona de lliscat. 
El lliscat s'ha de fer amb la part més fina del guix, o sigui amb la part superior d'una 
pasterada feta amb aquesta finalitat. 
 
3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 
 
ENGUIXAT: 
m2 de superfície amidada segons les especificacions de la DT. 
Amb deducció de la superfície corresponent a obertures d'acord amb els criteris següents: 
- Obertures <= 4,00 m2: No es dedueixen 
- Obertures > 4,00 m2: Es dedueix el 100% 
Aquests criteris inclouen la superfície dels paraments laterals de l'obertura en una fondària 
de 30 cm, com a màxim, excepte en el cas d'obertures de més de 4,00 m2 en que aquesta 
superfície s'ha d'amidar expressament. 
Inclouen igualment la neteja dels elements que configuren l'obertura, com és ara bastiments 
que s'hagin embrutat. 
FORMACIÓ D'ARESTA, DE RACÓ O REGLADA DE SÒCOL: 
m de llargària amidada segons les especificacions de la DT. 
En la reglada de sòcol, amb deducció de la llargària corresponent a les obertures de les quals 
formin part, d'acord amb els criteris següents: 
- Llargàries <= 1,00 m: No es dedueixen 
- Llargàries > 1,00 m: Es dedueix el 100% 
Aquesta unitat no s'ha d'amidar quan formi part d'un parament reglejat. 
 
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 
 
No hi ha normativa de compliment obligatori. 
 
 
E81Z - ELEMENTS AUXILIARS PER A ARREBOSSATS I ENGUIXATS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
E81Z0402. 
 
1.- DEFINICIÓ I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES 
 
Col·locació de protecció d'aresta amb cantonera metàl·lica. 
S'han considerat els materials següents: 
- Acer galvanitzat 
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 - Alumini 
 L'execució de la unitat d'obra inclou les operacions següents: 
- Neteja i preparació de la superfície de suport 
- Col·locació de la protecció amb el sistema de fixació triat 
CONDICIONS GENERALS: 
La protecció de l'aresta ha de quedar recta, aplomada i al mateix pla dels paraments. 
Ha de quedar fixada per ambdues bandes, de forma compatible amb el material del suport i amb 
el sistema previst per al revestiment posterior. 
 
2.- CONDICIONS DEL PROCÉS D'EXECUCIÓ 
 
Els paraments d'aplicació han d'estar sanejats, nets i humits. Si cal, es poden repicar abans. 
La pasta de fixació utilitzada ha de tenir les mateixes característiques que la dels 
paraments. 
Si es preveu un sòcol, la cantonera s'ha de col·locar just a sobre de l'alçària del sòcol. 
 
3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 
 
m de llargària amidada segons les especificacions de la DT. 
 
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 
 
No hi ha normativa de compliment obligatori. 
 
 
E83 - CHAPADOS Y APLACADOS 
E83F - APLACADOS CON PLACAS DE YESO LAMINADO 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
E83F3H03. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
Revestimiento realizado con placas de yeso laminado, colocadas en obra. 
Se han considerado los  siguientes tipos de colocación: 
- Sobre perfilería 
- Directamente sobre el paramento con pelladas de yeso. 
- Directamente sobre el paramento con yeso extendido  en toda la superficie con llana dentada. 
 
- Directamente sobre el paramento con fijaciones mecánicas 
 La ejecución de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones: 
Colocación sobre perfilería: 
- Replanteo de los perfiles 
- Colocación, aplomado o nivelación y fijación de los perfiles 
- Colocación del aislamiento térmico, si es el caso 
- Preparación de las placas (cortes, huecos, etc.) 
- Replanteo del despiece en el paramento 
- Fijación de las placas en los perfiles 
- Sellado de las juntas 
Colocación directamente sobre los paramentos con pelladas de yeso: 
- Preparación de las placas (cortes, huecos, etc.) 
 - Limpieza y preparación de la superficie de soporte 
 - Replanteo del despiece en el paramento 
 - Aplicación de los tientos de yeso y colocación de las placas 
 - Sellado de las juntas 
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 Colocación directamente sobre el paramento con yeso extendido en toda la superficie con llana 
dentada: 
- Preparació n de las placas (cortes, orificios, etc.) 
- Limpieza y preparación de la superficie de soporte 
- Replanteo del despiece en el paramento 
- Aplicación de masas equidistantes de yeso  
- Extendido de la pasta de yeso con lana dentada 
- Fijación de las placas 
- Sellado de las juntas 
Colocación directamente sobre el paramento con fijaciones mecánicas: 
- Preparación de las placas (cortes, orificios, etc.) 
 - Replanteo 
 - Fijación de las placas 
 CONDICIONES GENERALES: 
El conjunto del revestimiento será estable e indeformable a las acciones previstas (e mpujes 
horizontales, viento, etc). Formará una superficie plana y continua que quedará al nivel 
previsto. 
En el revestimiento acabado no habrá piezas agrietadas, rotas ni defectos apreciables en las 
láminas de papel. 
Si el sistema es fijo, todas las juntas, aristas de esquinas y rincones estarán debidamente 
selladas con masilla para juntas. 
El despiece cumplirá las especificaciones subjetivas requeridas por la DF.En cualquier caso, 
no quedará n tiras de menos de 40cm. 
Cuando la placa no llegue a cubrir toda la altura, se colocarán alternadas, para evitar la 
continuidad de las juntas horizontales. 
Tolerancias de ejecución: 
- Replanteo parcial:  ± 2 mm 
- Replanteo total:  ± 2 mm 
- Planeidad:  ± 5 mm/2 m 
- Aplomado:  ± 5 mm/3 m 
- Ajuste entre placas:  ± 1 mm 
COLOCACION SOBRE PERFILERIA: 
Las juntas coincidirán siempre con elementos portantes. 
En chapados a dos caras, las juntas verticales de ambos lados no coincidirán en el mismo 
montante. 
Ajuste entre las placas:  <= 2 mm 
 Distancia entre tornillos del mismo montante:  25 cm 
 Distancia de los tornillos a los bordes de las placas:  15 mm 
 Tolerancias de ejecución: 
- Distancia de los tornillos a los bordes de las placas:  ± 5 mm 
COLOCACIÓN DIRECTAMENTE SOBRE EL PARAMENTO CON PELLADAS DE YESO: 
Distancia entre ejes de alineaciones verticales:  40 cm 
  
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
CONDICIONES GENERALES: 
Para iniciar la colocación de las placas de yeso laminado, han de estar terminados  la 
cubierta y el cerramiento del edificio, incluida la carpintería de los huecos de obra 
existentes en el ámbito de actuación. 
La manipulación de las placas (cortes, agujeros para instalaciones, etc.) se hará antes de su 
fijación al soporte. 
En las placas colocadas con fijaciones mecánicas, los tornillos entrará n perpendicularmente 
al plano de la placa y la penetración de la cabeza será la correcta. 
COLOCACIÓN DIRECTAMENTE SOBRE EL PARAMENTO CON PELLADAS DE YESO: 
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Los paramentos de aplicación estarán saneados, limpios y húmedos. Si es necesario, se deben 
repicar previamente.  
COLOCACIÓN DIRECTAMENTE SOBRE EL PARAMENTO CON YESO EXTENDIDO CON LANA DENTADA: 
 
los paramentos de aplicación estarán saneados y limpios. 
La capa resultante de pasta de yeso tendrá un grosor <=1,50 cm. 
Una vez adheridas varias placas se procederá a la nivelación con una regla y se verificará la 
planeidad respecto a las placa s adyacentes.  
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT. 
Con deducción de la superficie correspondiente a huecos, de acuerdo con los criterios 
siguientes: 
- Huecos <= 1  m2:  No se deducirán 
- Huecos > 1 m2:  Se deduce el 100% 
Este criterio incluye la colocación de los elementos que configuran el hueco, como por 
ejemplo, marcos, excepto en el caso de huecos de mas de 1,00 m2, en los que esta colocación se 
cuenta aparte. 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCIÓN Y DE LA OBRA ACABADA 
 
CONTROL DE EJECUCIÓN. OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Preparación de las placas (cortes, agujeros, etc.) 
- Limpieza y preparación de la superficie de soporte 
- Replanteo del despiece en el paramento. 
- Colocación de las placas 
- Sellado de las juntas 
CONTROL DE EJECUCIÓN. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se realizarán segú n las instrucciones de la DF. 
CONTROL DE EJECUCIÓN. INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
Cuando se observ en irregularidades de replanteo, se corregirán antes de completar el 
revestimiento. 
No se permitirá la continuación de los trabajos hasta que no estén solucionados los errore s 
de ejecución. 
Suspensión de los trabajos y corrección de las desviaciones observadas a cargo del 
Contratista. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Se comprobará que se han adoptado las medidas necesarias para asegurar la compatibilidad 
entre los diferentes productos, elementos y sistemas constructivos. 
- Inspección visual de la unidad acabada y control de las condiciones geométricas d e acabado. 
- En el control se seguirán los criterios indicados en el artículo 7.4 de la parte  I del CTE. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se realizarán segú n las instrucciones de la DF. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE 
INCUMPLIMIENTO: 
Corrección de las irregularidades observadas a c argo del contratista. 
No se permitirá la continuación de los trabajos hasta que no estén solucionados los errore s 
de ejecución. 
 
 
E83Z - ELEMENTOS AUXILIARES PARA CHAPADOS Y APLACADOS 
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
E83Z1743. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
Entramado de perfiles de plancha de acero colocados en paramentos horizontales o verticales, 
fijados con yeso o con fijaciones mecánicas. 
La ejecución de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones: 
- Replanteo de los perfiles del entramado 
 - Colocación y fijación de los perfiles al paramento 
 CONDICIONES GENERALES: 
Los perfiles quedarán sólidamente fijados al paramento. Si es necesario, se colocarán sobre 
una reglada de mortero mixto 1:2:10. 
Se fijarán los perfiles en todo el perímetro de los paramentos. 
El conjunto acabado formará una superficie plana y horizontal o aplomada. 
Los perfiles quedarán alineados. 
Anchura de las juntas entre perfiles:  <= 5 mm 
 Distancia entre puntos de fijación:  <= 50 cm 
 Tolerancias de ejecución: 
- Distancia entre los ejes de los perfiles:  ± 5 mm 
- Planeidad:  ± 3 mm/2 m 
- Nivel:  ± 5 mm 
- Verticalidad:  ± 3 mm/2 m 
- Alineación entre perfiles consecutivos:  ± 10 mm 
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
No hay condiciones específicas del proceso constructivo. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT. 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
 
E86 - REVESTIMIENTOS DECORATIVOS 
E865 - REVESTIMIENTOS DE MADERA 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
E865ONK. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
Revestimientos verticales de paramentos interiores o exteriores, realizados con tableros de 
madera  colocados clavados, fijados o adheridos. 
La ejecución de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones: 
- Preparación de los tableros (corte, perforaciones, etc.) 
- Limpieza y preparación de la superficie de apoyo 
- Replanteo del despiece en el paramento 
- Colocación del adhesivo, en su caso 
- Colocación de las piezas 
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- Sellado de las juntas, caso de que sea necesario 
CONDICIONES GENERALES: 
El conjunto del revestimiento será estable e indeformable. Formará una superficie plana y 
continua que  quedará al nivel y en la posición prevista. 
Los tableros han de quedar bien adheridos o fijados a las latas de apoyo. 
En el revestimiento acabado no habrá piezas rotas, deformadas ni con defectos superficiales 
apreciables (rayas, bultos, etc) 
El despiece cumplirá las especificaciones subjetivas requeridas por la DF. 
Las juntas coincidirán siempre con elementos portantes. 
En espacios interiores, el revestimiento ha de quedar separado del forjado y del suelo o 
zócalo, un mínimo de 5 mm.  
En espacios exteriores, la disposició n del revestimiento ha de ser tal que entre su cara 
interna y el cerramiento haya una ventilación constante que evite la formación de humedades 
permanentes. 
Junta vertical:  >= 1 mm 
Tolerancias de ejecución: 
- Replanteo parcial:  ± 2 mm 
- Replanteo total:  ± 2 mm 
- Planeidad:  ± 3 mm/2 m 
- Aplomado:  ± 5 mm/3 m 
- Ajuste entre placas:  ± 1 mm 
COLOCACION CON FIJACIONES MECANICAS: 
Penetración de las fijaciones:  >= 2 cm 
 Distancia entre fijaciones: <= 30 cm 
Distancia entre la fijación y los bordes: >= espesor del tablero 
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
CONDICIONES GENERALES: 
La manipulación de los tableros (cortes, huecos para instalaciones, etc.) se realizará antes 
de su fijación al soporte.  
Los paramentos de aplicación estarán saneados, limpios y húmedos. Si es necesario, se deben 
repicar previamente.  
Las latas de fijación cumplirán las condiciones de planeidad y nivel exigidas al revestimiento 
terminado. 
Las piezas irán apoyadas como mínimo en dos latas. 
Si en el paramento de soporte, se prevé que haya humedad, se colocará una lá mina 
impermeabilizante entre la lata y el paramento. 
Entre las latas y en la disposición de los tableros del revestimiento, se preverán pasos para 
la circulación del aire por el interior del  espacio hueco. 
En espacios interiores, antes de iniciar la ejecución es necesario que estén  terminados la 
cubierta y el cerramiento del edificio , incluida la carpintería de los huecos de obra que 
queden en el ámbito de actuación. 
COLOCACION CON ADHESIVO: 
El adhesivo se aplicará siguiendo las instrucciones del fabricante. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT. 
Con deducción de la superficie correspondiente a huecos, de acuerdo con los criterios 
siguientes: 
- Huecos <= 1  m2:  No se deducirán 
- Huecos > 1 m2:  Se deduce el 100% 
Este criterio incluye la colocación de los elementos que configuran el hueco, como por 
ejemplo, marcos, excepto en el caso de huecos de mas de 1,00 m2, en los que esta colocación se 
cuenta aparte. 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
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No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCIÓN Y DE LA OBRA ACABADA 
 
CONTROL DE EJECUCIÓN. OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Preparación de los tableros (cortes, huecos, etc.) 
- Limpieza y preparación de la superficie de soporte. 
- Replanteo de las latas y de los puntos de fijación. 
- Fijación de las latas sobre el soporte. 
- Replanteo del despiece en el paramento. 
- Sellado de las juntas, caso que sea necesario. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL: 
- Inspección visual de la unidad acabada y control de las condiciones geométricas d e acabado. 
- En el control se seguirán los criterios indicados en el artículo 7.4 de la parte  I del CTE. 
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Las operaciones de control se realizarán según las indicaciones de la DF. 
CONTROL DE EJECUCIÓN. INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
Cuando se observen irregularidades de replanteo, se deberán corregir antes de completar l a 
ejecución de la unidad. 
No se permitirá la continuación de los trabajos hasta que no estén solucionados los errore s 
de ejecución. 
La suspensión de los trabajos y la corrección de las no conformidades observadas irán a cargo 
del c ontratista. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE 
INCUMPLIMIENTO: 
Corrección por parte del contratista de las irregularidades observadas. 
 
 
E89 - PINTADOS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
E8940BJ0,E898DFM0,E898ONL,E89B2BB0. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
Preparación y aplicación de un recubrimiento de pintura sobre superficies de materiales 
diversos mediante diferentes capas aplicadas en obra. 
Se han considerado los siguientes tipos de superficies: 
- Superficies de madera 
- Superficies metálicas (acero, acero galvanizado, cobre) 
- Superficies de cemento, hormigón o yeso 
Se han considerado los siguientes elementos: 
- Estructuras 
- Paramentos 
- Elementos de cerramiento practicables (puertas, ventanas, balconeras) 
- Elementos de protección (barandillas o rejas) 
- Elementos de calefacción 
- Tubos 
La ejecución de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones: 
- Preparación de la superficie a pintar, frotado del óxido y, en su caso, limpieza previa, con 
aplicación de las capas de imprimació n, de protección o de fondo, necesarias y del tipo 
adecuado según la composición de la pintura de acabado 
- Aplicación sucesiva, con los intervalos de secado, de las capas de pintura de acabado 
CONDICIONES GENERALES: 
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El revestimiento no presentará fisuras, bolsas, descolgamientos ni otros defectos. 
Tendrá un color, un brillo y una textura uniformes. 
En ventanas, balconeras y puertas, se admitirá que se hayan protegido todas las caras y 
pintado sólo las visibles. 
PINTADO AL ESMALTE: 
Espesor de la película seca del revestimiento:  >= 125 micras 
  
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
CONDICIONES GENERALES: 
No se trabajará si se dan las condiciones siguientes: 
- Temperaturas inferiores a 5°C o superiores a  30°C 
 - Humedad relativa del aire > 60% 
 - En exteriores:  Velocidad del viento > 50 km/h,  Lluvia 
Si una vez realizados los trabajos se dan estas condiciones, se revisará lo ejecutado 24 h 
antes y se reharán las partes afectadas. 
Las superficies de aplicación estarán limpias, exentas de polvo, manchas y grasas. 
Se corregirán y eliminarán los posibles defectos del soporte con masilla, según las 
instrucciones del fabricante. 
No se puede pintar sobre soportes muy fríos ni recalentados. 
El sistema de aplicación del producto se escogerá en función de las instrucciones del 
fabricante y la autorización de la DF. 
Cuando el revestimiento esté formado por varias capas, la primera capa estará ligeramente 
diluida, segú n las instrucciones del fabricante. 
Se evitarán los trabajos que desprendan polvo o partículas cerca del área a tratar, antes, 
durante y después de la aplicación. 
No se admite la utilización de procedimientos artificiales de secado. 
SUPERFICIES DE MADERA: 
La madera no habrá sido atacada por hongos o insectos, ni presentará otros defectos. 
El contenido de humedad de la madera, medido en diferentes puntos y a una profundidad mínima 
de 5 mm, será inferior a  un 15% para coníferas o maderas blandas y a un 12% para frondosas o 
maderas duras. 
Se eliminarán los nudos mal adheridos sustituyéndolos por cuñas de madera sana de las mismas 
características. Los nudos sanos que presenten exudación de resina se taparán con goma laca. 
Previamente a la aplicación de la 1ª capa se corregirán y eliminarán los posibles defectos con 
masilla, segú n las instrucciones del fabricante; se pasará papel de lija en la dirección de 
las vetas y se eliminará el polvo. 
SUPERFICIES METALICAS (ACERO, ACERO GALVANIZADO, COBRE): 
Las superficies de aplicación estarán limpias, exentas de polvo, manchas, grasas y óxido. 
En superficies de acero, se eliminarán las posibles incrustaciones de cemento o cal y se 
desengrasará la superficie. Inmediatamente después  se aplicarán las dos capas de imprimación 
antioxidante. La segunda se teñirá ligeramente con la pintura. 
En el caso de estructuras de acero se tendrán en cuenta las siguientes consideraciones: 
- Antes de aplicar la capa de imprimación las superficies a pintar deben estar preparadas 
adecuadamente de acuerdo con las normas UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 y UNE-EN ISO 
8504-3. 
- Si se aplica más de una capa se utilizará para cada una un color diferente. 
- Después de la aplicación de la pintura las superficies se protegerán de la acumulación de 
agua durante un cierto tiempo. 
SUPERFICIES DE CEMENTO, HORMIGON O YESO: 
La superficie no tendrá fisuras ni partes deshechas. 
El soporte estará suficientemente seco y fraguado para poder garantizar una buena adherencia. 
Tendrá  una humedad inferior al 6% en peso. 
Se neutralizarán los álcalis, las eflorescencias, los mohos y las sales. 
Tiempo mínimo de secado de la superficie antes de aplicar la pintura: 
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- Yeso:  3 meses (invierno); 1 mes (verano) 
- Cemento:  1 mes (invierno); 2 semanas (verano) 
En superficies de yeso, se verificará la adherencia del enlucido de yeso. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
PINTADO DE ESTRUCTURAS, PARAMENTOS DE MADERA O ACERO O PUERTAS ENROLLABLES: 
m2 de superficie realmente pintada según las especificaciones de la DT. 
Se considerará el desarrollo del perímetro. 
Deducció n de la superficie correspondiente a aberturas: 
- Huecos <= 1 m2: No se deducen 
- Huecos entre 1 y 2 m2: Se deduce el 50% 
- Huecos > 2 m2: Se deduce el 100% 
Estos criterios incluyen la limpieza de los elementos que configuran el hueco como por 
ejemplo, marcos que se hayan ensuciado. 
PINTADO DE PARAMENTOS DE CEMENTO O YESO, VENTANAS, BALCONERAS, PUERTAS VIDRIERAS, CIEGAS O 
EXTENSIBLES: 
m2 de superficie real medida según las especificaciones de la DT. 
Deducció n de la superficie correspondiente a aberturas: 
- Huecos <= 1 m2: No se deducen 
- Huecos entre 1 y 2 m2: Se deduce el 50% 
- Huecos > 2 m2: Se deduce el 100% 
Deducción de la superficie correspondiente al acristalamiento para piezas con una superficie 
acristalada de: 
- Más de un 75% del total: Se deduce el 50% 
- Menos del 75% y más del 50% del total: Se deduce el 25% 
- Menos del 50% del total o con barras: No se deducen 
En las puertas extensibles la superficie se incrementará en un 50% 
PINTADO DE ELEMENTOS DE PROTECCION O ELEMENTOS DE CALEFACCION: 
m2 de superficie de una cara, definida por el perímetro del elemento a pintar. 
PINTADO DE TUBOS O PINTADO O BARNIZADO DE PASAMANOS: 
m de longitud medida según las especificaciones de la DT. 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
PINTADO DE ESTRUCTURAS DE ACERO: 
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Código Técnico de la 
Edificación Parte 2. Documento Básico de Acero DB-SE-A 
PARA EL RESTO DE LOS ELEMENTOS: 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCIÓN Y DE LA OBRA ACABADA 
 
CONTROL DE EJECUCIÓN. OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Inspección  visual de la superficie a pintar. 
- Aceptación del procedim iento de aplicación de la pintura por parte de la DF. 
- Comprobación del secado de una capa an tes de proceder a una segunda aplicación . 
CONTROL DE EJECUCIÓN. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se realizarán segú n las instrucciones de la DF. 
CONTROL DE EJECUCIÓN. INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
Corrección por parte del contratista de las irregularidades observadas. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL: 
- Inspección visual de la unidad acabada. 
- En el control se seguirán los criterios indicados en el artículo 7.4 de la parte I del CTE.  
- Determinación del espesor de película del recubrimiento sobre un elemento metálico (UNE  EN 
ISO 2808) 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
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Los controles se realizarán segú n las instrucciones de la DF. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE 
INCUMPLIMIENTO: 
Corrección por parte del contratista de las irregularidades observadas. 
No se permitirá la continuación de los trabajos hasta que no estén solucionados los errore s 
de ejecución. 
 
 
E9 - PAVIMENTOS 
E93 - SOLERAS Y RECRECIDOS 
E93A - RECRECIDOS Y CAPAS DE MEJORA 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
E93A14E0. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
Formación de recrecidos, capas de mejora y nivelación de pavimentos. 
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Recrecido del soporte de pavimentos con terrazo 
- Recrecido del soporte de pavimentos con mortero de cemento 
- Capa de mejora del soporte nivelado con pasta alisadora 
- Formación de base para pavimento flotante con losa de hormigón de 5 cm de espesor 
- Capa de limpieza y nivelación con mortero de cemento 
La ejecución de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones: 
En el recrecido del soporte de pavimentos con terrazo: 
- Preparación y comprobación de la superficie de asiento 
- Colocación de la capa de arena 
- Humectación de las piezas de terrazo 
- Colocación del mortero para cada pieza 
- Colocación de las piezas a pique de maceta 
- Limpieza de la superficie acabada 
- Colocación de la lechada 
En la capa de mejora del soporte nivelado con pasta alisadora: 
- Preparación y comprobación de la superficie de asiento 
- Colocación de la pasta alisadora 
En la losa de hormigón o recrecido del soporte del pavimento o capa de mejora y nivelación con 
mortero de cemento: 
- Preparación y comprobación de la superficie de asiento 
- Colocación de las juntas 
- Colocación del mortero u hormigón 
- Protección del mortero u hormigón fresco y curado 
RECRECIDO DEL SOPORTE DE PAVIMENTOS CON TERRAZO: 
Las piezas estarán bien adheridas al soporte y formarán una superficie plana. 
Se respetarán las juntas propias del soporte. 
Las piezas estarán colocadas a tope y alineadas. 
Las juntas de rellenarán con lechada de cemento blanco. 
El recrecido se realizará sobre una capa de arena de 2 cm de espesor. 
Tolerancias de ejecución: 
- Nivel:  ± 10 mm 
- Planeidad:  ± 4 mm/2 m 
- Cejas:  <= 1 mm 
CAPA DE MEJORA DEL SOPORTE NIVELADO CON PASTA ALISADORA: 
La capa de mejora estará bien adherida al soporte y formará una superficie plana, fina, lisa y 
de porosidad homogénea. 
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Tolerancias de ejecución: 
- Nivel:  ± 10 mm 
- Espesor:  ± 1 mm 
 - Horizontalidad:  ± 4 mm/2 m 
 LOSA DE HORMIGON O RECRECIDO DEL SOPORTE DEL PAVIMENTO O CAPA DE MEJORA Y NIVELADO CON 
MORTERO DE CEMENTO: 
No presentará grietas ni discontinuidades. 
La superficie acabada estará maestreada. 
Tendrá la textura uniforme, con la planeidad y el nivel previstos. 
Tendrá juntas de retracció n cada 25 m2 con distancias no superiores entre ellas a 5 m. Las 
juntas, de una profundidad >= 1/3 del espesor y de 3 mm de ancho. 
Tendrá juntas de dilatación en todo el espesor de la capa coincidiendo con las del soporte. 
Las juntas serán de 1 cm de ancho y estarán llenas de poliestireno expandido. 
Las juntas de hormigonado serán de todo el espesor del pavimento y se procurará que coincidan 
con las juntas de retracción. 
Dureza Brinell superficial de la capa de mortero (UNE_EN_ISO 6506/1) (medida con bola de 10 mm 
de diámetro):  >= 30 N/mm2 
Resistencia característica del hormigón se comprobará de acuerdo con el artículo 86 de la EHE-
08  
Tolerancias de ejecución: 
- Nivel:  ± 10 mm 
- Espesor:  ± 5 mm 
 - Planeidad:  ± 4 mm/2 m 
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
MORTERO DE CEMENTO: 
La extensión del mortero se realizará a una temperatura ambiente entre 5°C y 40°C. 
El soporte tendrá un grado de humedad entre el 5% y el 40%. 
Estará saneado y limpio de materias que dificulten la adherencia. 
Durante el tiempo de curado se mantendrá húmeda la superficie del mortero. 
El recrecido no se pisará durante las 24 h siguientes a su formación. 
TERRAZO: 
La colocación se realizará a temperatura ambiente >= 5°C. 
Las piezas a colocar tendrán la humedad necesaria para que no absorban el agua del mortero. 
Se colocarán a pique de maceta sobre una capa de mortero de cemento de 2 cm de espesor. A 
continuación se extenderá la lechada. 
El recrecido no se pisará durante las 24 h siguientes al extendido de la lechada. 
PASTA ALISADORA: 
La aplicación de la pasta se realizará a temperatura ambiente entre 5°C y 30°C. 
El soporte tendrá la planeidad, el nivel y la horizontalidad previstos. Tendrá un grado de 
humedad <= 2,5%. 
Estará saneado y limpio de materias que dificulten la adherencia. 
La pasta se preparará con un 20 a 25% de agua, dejándose reposar 5 minutos si es de secado 
rápido y de 20 a 30 min la de secado lento. 
La aplicación se realizará de acuerdo con las instrucciones del fabricante. 
La capa de mejora no debe pisarse durante las 4 h siguientes a su aplicación para las pastas 
de secado rápido y durante 24 h para las de secado lento. 
Se esperará de 24 a 72 h para colocar el pavimento. 
LOSA DE HORMIGON: 
El hormigonado se realizará a una temperatura ambiente entre 5°C y 40°C. 
Se vibrará hasta conseguir una masa compacta, sin que se produzcan segregaciones. 
Durante el tiempo de curado y hasta conseguir el 70% de la resistencia prevista, se mantendrá 
la superficie del hormigón húmeda. Este proceso durará como mínimo: 
- 15 días en tiempo caluroso y seco 
- 7 días en tiempo húmedo 
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El pavimento no debe pisarse durante las 24 h siguientes a su formación. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
m2 de superficie medida segú n las especificaciones de la DT, con deducción de la superficie 
correspondiente a huecos, de acuerdo con los siguientes criterios: 
- Huecos <= 1 m2:  No se deducen 
- Huecos > 1 m2:  Se deduce el 100% 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
LOSA DE HORMIGON: 
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instrucción de hormigón 
estructural (EHE-08). 
RECRECIDO Y CAPA DE MEJORA: 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
 
E9C - PAVIMENTOS DE TERRAZO Y PIEDRA ARTIFICIAL 
E9C5 - PAVIMENTOS DE TERRAZO CONTÍNUO 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
E9C5555. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
Formación de pavimentos de terrazo continuo. 
La ejecución de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones: 
- Preparación y comprobación de la superficie de asentamiento 
- Preparación de las juntas 
- Colocación del mortero de imprimación 
- Colocación de la malla de fibra de vidrio 
- Colocación de la malla alveolar 
- Colocación del mortero de acabado 
- Rebajado, pulido y abrillantado 
CONDICIONES GENERALES: 
El pavimento no presentará grietas, manchas, cambios de tonalidad ni otros defectos 
superficiales. 
El pavimento tendrá la superficie pulida y abrillantada. No se apreciarán marcas ni señales de 
la pulidora. 
La superficie acabada será plana y tendrá una textura uniforme, de coloración homogénea. 
Espesor de la capa de mortero de imprimación:  3 mm 
Espesor de la capa de mortero de acabado:  10 mm 
Absorción de agua (UNE 127-002):  < 10% 
Resistencia al desgaste en un recorrido de 250 m (UNE 127-005):  < 2 mm 
  
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
El soporte tendrá una resistencia mínima equivalente a un hormigón de Fck 12,5 N/mm2 y la 
superficie será plana con una tolerancia de planeidad de ± 4 mm en 2 m. 
Si el soporte es una losa flotante el pavimento se realizará por piezas que coincidirán con 
las de la losa, de modo que sobre las juntas de retracción o dilatación del soporte se harán 
las juntas de trabajo del terrazo. 
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Sobre el mortero de imprimación se extenderá la malla de fibra de vidrio y los plafones de la 
malla alveolar. A continuación se verterá el mortero de acabado hasta cubrir la malla, y se 
pasará la remolinadora mecánica y la llana. 
La operación de pulido se realizará transcurridos 3 días desde la formación del pavimento. Se 
rebajará 1/2 mm con la piedra abrasiva de grano 60. 
En la fase de acabado se afinará con grano 120 a 220 y se abrillantará con sales de 
fluosilicato. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
m2 de superficie medida segú n las especificaciones de la DT, con deducción de la superficie 
correspondiente a huecos, de acuerdo con los siguientes criterios: 
- Huecos <= 1 m2:  No se deducen 
- Huecos > 1 m2:  Se deduce el 100% 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCIÓN Y DE LA OBRA ACABADA 
 
CONTROL DE EJECUCIÓN. OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Preparación y comprobación de la superficie de asentamiento. 
- Preparación de las juntas 
- Colocación del mortero de imprimación. 
- Colocación de la malla de fibra de vidrio 
- Colocación de la malla alveolar.  
- Colocación del mortero de acabado.  
- Rebajado, pulido y abrillantado.  
CONTROL DE EJECUCIÓN. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se realizarán segú n las instrucciones de la DF. 
CONTROL DE EJECUCIÓN. INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
Cuando se observen irregularidades de replanteo, se corregirá n antes de completar el 
pavimento. 
No se permitirá la continuación de los trabajos hasta que no estén solucionados los errores de 
ejecución. 
La suspensión de los trabajos y la corrección de las no conformidades observadas irán a cargo 
del contratista. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Inspección visual del pavimento acabado: juntas, encuentros con otros pavimentos etc. 
- Control de planeidad. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se realizarán segú n las instrucciones de la DF. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE 
INCUMPLIMIENTO: 
Corrección de las irregularidades observadas a c argo del contratista. 
 
 
E9D - PAVIMENTOS DE PIEZAS CERÁMICAS 
E9DA - PAVIMENTOS DE BALDOSA DE GRES EXTRUIDO SIN ESMALTAR 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
E9DA1523. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
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Formación de pavimento de baldosa de gres prensado o extruido colocado con mortero adhesivo. 
Se han considerado las siguientes colocaciones: 
- A pique de maceta 
- Al tendido 
La ejecución de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones: 
Colocación a pique de maceta: 
- Preparación y comprobación de la superficie de asentamiento 
- Colocación de las piezas a pique de maceta con mortero adhesivo 
- Relleno de las juntas 
Colocación al tendido: 
- Preparación y comprobación de la superficie de asentamiento 
- Colocación de la base de mortero 
- Humectación de las piezas a colocar 
- Colocación de las piezas del pavimento 
- Asentamiento de las piezas colocadas 
- Relleno de las juntas con lechada de cemento 
CONDICIONES GENERALES: 
El pavimento no presentará piezas rotas, agrietadas, desportilladas ni otros defectos 
superficiales. 
No existirán resaltes entre las piezas. 
La superficie acabada tendrá una textura y color uniformes. 
Las piezas estarán bien adheridas al soporte y formarán una superficie plana. 
Se respetarán las juntas propias del soporte. 
El despiece cumplirá las especificaciones subjetivas requeridas por la DF. 
El ancho de las juntas será constante en toda la superficie a pavimentar. 
Tolerancias de ejecución: 
- Nivel:  ± 10 mm 
- Planeidad:  ± 4 mm/2 m 
- Cejas:  <= 1 mm 
- Rectitud de las juntas (medida sobre los ejes de las juntas): ± 2 mm/2 m 
COLOCADO A PIQUE DE MACETA: 
Las piezas estarán colocadas dejando juntas entre ellas de 4 a 10 mm, y de 3 mm en el 
perímetro. 
Las juntas se rellenarán con mortero. 
Tolerancias de ejecución: 
- Espesor de las juntas: ± 2 mm 
COLOCADO AL TENDIDO: 
Las piezas estarán colocadas dejando juntas entre ellas de 1 a 3 mm, y de 3 mm en el 
perímetro. 
Las juntas se rejuntarán con lechada de cemento blanco y, eventualmente, colorantes. 
Tolerancias de ejecución: 
- Espesor de las juntas:  ± 0,5 mm 
  
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
La colocación se realizará a temperatura ambiente >= 5°C. 
La superficie del soporte estará limpia y seca. 
Se mezclarán las piezas de diferentes cajas para evitar posibles diferencias de tonalidad. 
El mortero adhesivo se preparará y aplicará con llana dentada según las instrucciones del 
fabricante. 
Se colocarán a pique de maceta sobre una superficie continua de asiento y recibidas con 
mortero adhesivo. Se esperará 24 h y después se llenarán las juntas. 
El pavimento no se pisará durante las 24 h siguientes a su colocación o lo indicado por la DT  
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3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
m2 de superficie medida segú n las especificaciones de la DT, con deducción de la superficie 
correspondiente a huecos, de acuerdo con los siguientes criterios: 
- Huecos <= 1 m2:  No se deducen 
- Huecos > 1 m2:  Se deduce el 100% 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCIÓN Y DE LA OBRA ACABADA 
 
CONTROL DE EJECUCIÓN. OPERACIONES DE CONTROL: 
Las tareas de control a realizar son las siguientes: 
- Limpieza y preparación de la superficie de asentamiento 
- Replanteo del despiece 
- Colocación de las piezas a pique de maceta con mortero adhesivo 
- Relleno de las juntas 
- Limpieza del pavimento 
- Inspección visual de la unidad acabada 
CONTROL DE EJECUCIÓN. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se realizarán segú n las instrucciones de la DF. 
CONTROL DE EJECUCIÓN. INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
Cuando se observen irregularidades de replanteo, se corregirá n antes de completar el 
pavimento. 
No se permitirá la continuación de los trabajos hasta que no estén solucionados los errores de 
ejecución. 
La suspensión de los trabajos y la corrección de las no conformidades observadas irán a cargo 
del contratista. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL: 
Las tareas de control a realizar son las siguientes: 
- Inspección visual de la unidad acabada y control de las condiciones geométricas d e acabado. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se harán según la s indicaciones de la DF. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE 
INCUMPLIMIENTO: 
Corrección por parte  del contratista de las irregularidades observadas. 
No se permitirá la continuación de los trabajos hasta que no estén solucionados los errore s 
de ejecución. 
 
 
E9Q - PAVIMENTOS DE MADERA 
E9Q2 - PARQUETS CLAVADOS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
E9Q2444A. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
Pavimento formado por tablas machihembradas de madera clavadas sobre enlatado. 
La ejecución de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones: 
- Preparación y comprobación de la superficie de asentamiento 
- Colocación de las piezas del parquet 
- Emplastecido de juntas 
CONDICIONES GENERALES: 
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El pavimento no presentará juntas desportilladas, puntas vistas ni otros defectos 
superficiales. 
No habrán resaltes entre las tablillas. 
Las tablillas estarán sólidamente clavadas a los rastreles de soporte y formarán una 
superficie plana y lisa de  textura uniforme. 
Se respetarán las juntas propias del soporte. 
Las piezas estarán colocadas a tope. 
Cada tabla se apoyará en dos rastreles como mínimo, excepto los remates perimetrales. 
El espacio entre el pavimento y los paramentos verticales quedará libre y cubierto por el 
rodapié. 
Longitud de las tablas:  >= 40 cm 
Decalaje entre juntas tablas (colocación junta perdida):  >= 2 x ancho tabla 
Junta perimetral:  15% A  (A = medida del parquet en sendo perpendicular a las tablas) 
Juntas entre tablas 
- Anchura media:  <= 2% anchura tabla 
- Anchura máxima:  3 mm 
Tolerancias de ejecución: 
- Nivel (medido con regla de 2 m):  ± 5% 
- Planitud general (medida con regla de 2 m):  ± 5 mm 
- Planitud local (medida con regla de 20 cm):  ± 1 mm 
- Distancia entre el parquet y los paramentos verticales:  + 4 mm 
- Alineación entre piezas: 
     - Parquet de tablas junta espiga:  <= 2mm/2m 
     - Parquet de tablas junta regular: 
          - Extremos de tablas alternativas:  3 mm 
          - Extremo tabla a centro tabla contigua:  3 mm 
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
La colocación se realizará a temperatura ambiente, entre 15°C y 20°C. 
El pavimento se colocará cuando el local esté terminado y acristalado. 
Las condiciones del local para la colocación del parquet son: 
- Humedad relativa de aire: 
     - Zonas de litoral:  < 70% 
     - Zonas de interior peninsular:  < 60% 
- Humedad de los rastreles :  <= 18% 
- Humedad del mortero de fijación de los rastreles:  <= 2,5% 
El soporte estará limpio. Los rastreles cumplirán las condiciones de planeidad y de nivel que 
se exigen al pavimento acabado. 
Las tablas estarán apoyadas como mínimo en dos rastreles. Irá n clavadas sobre el rastrel con 
puntas colocadas a 45° en la lengüeta del machihembrado, penetrando en el rastrel un mínimo de 
20 mm. 
Terminada la colocación se realizará la operació n de pulido y acuchillado del parquet para 
aplicar posteriormente el tratamiento de acabado superficial. Estas operaciones no están 
consideradas en esta unidad de obra. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
m2 de superficie medida según las especificaciones del proyecto, con deducció n de la 
superficie correspondiente a huecos, de acuerdo con los siguientes criterios: 
- Huecos <= 1 m2:  No se deducen 
- Huecos > 1 m2:  Se deduce el 100% 
Estos criterios incluyen el acabado específico de los encuentros con los bordes, sin que 
conlleve el uso de materiales diferentes de los que normalmente conforman la unidad. 
No se incluye dentro de estos criterios el enlatado sobre el que irán clavados los listones 
del parquet. 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
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* UNE 56810:2002 Suelos de madera. Colocación. Especificaciones. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCIÓN Y DE LA OBRA ACABADA 
 
CONTROL DE EJECUCIÓN. OPERACIONES DE CONTROL: 
Las tareas de control a realizar son las siguientes: 
- Limpieza y preparación de la superficie de asentamiento. 
- Colocación del adhesivo (si es el caso). 
- Colocación de las piezas de parquet. 
- Pulido y planeado del parquet colocado. 
- Acabado de la superficie del pavimento. 
CONTROL DE EJECUCIÓN. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se realizarán segú n las instrucciones de la DF. 
CONTROL DE EJECUCIÓN. INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
No se permitirá la continuación de los trabajos hasta que no estén solucionados los errore s 
de ejecución. 
La suspensión de los trabajos y la corrección de las no conformidades observadas irán a cargo  
del Contratista. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL: 
Las tareas de control a realizar son las siguientes: 
- Inspección visual de la unidad acabada y control de las condiciones geométricas d e acabado. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Se seguirán los criterios que en cada caso, indique la DF. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE 
INCUMPLIMIENTO: 
La corrección de los defectos observados irá a cargo del contratista. 
No se permitirá la continuación de los trabajos hasta que no estén solucionados los errore s 
de ejecución. 
 
 
EA - CERRAMIENTOS Y DIVISORIAS PRACTICABLES 
EAM - CERRAMIENTOS PRACTICABLES DE VIDRIO 
EAM2 - CERRAMIENTOS DE VIDRIO DE ABERTURA AUTOMÁTICA 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
EAM2ONZ9,EAM2CDC. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
Cerramiento de vidrio de abertura automática con vidrio laminar, perfiles de aluminio, radares 
detectores de presencia, célula fotoeléctrica de seguridad y cuadro de control, colocado y 
conexionado. 
La ejecución de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones: 
- Replanteo 
- Colocación de las fijaciones mecánicas de los vidrios fijos 
 Sellado de vidrios fijos 
- Colocación y anclaje de la estructura autoportante 
- Montaje de la puerta 
- Montaje de los mecanismos de accionamiento y conexionado eléctrico 
- Equilibrado de la puerta 
- Limpieza del conjunto 
CONDICIONES GENERALES: 
La posición será la reflejada en la DT o, en su defecto, la indicada por la DF. 
Las hojas quedarán al nivel y en el plano previstos. 
Los mecanismos de deslizamiento garantizarán un accionamiento suave y silencioso. 
Las guías se fijarán a los paramentos mediante anclajes galvanizados. 
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No existirá contacto directo entre vidrio y vidrio, vidrio y metal, ni entre vidrio y 
hormigón. 
Los herrajes de colgar y de seguridad, tendrá las dimensiones y caracterí sticas adecuadas a 
la superficie y peso de las hojas. 
Los accesorios y automatismos de abertura y cierre estarán situados en la posición indicada en  
la DT o, en su defecto, la indicada por la DF. 
Tendrá hechas las conexiones eléctricas, de acuerdo con el esquema de la DT o las 
instrucciones del fabricante. 
Todos los materiales que intervienen en la instalación serán compatibles entre sí. Por ese 
motivo, el m ontaje y las conexiones de los equipos estarán hechos con los materiales y 
accesorios suministrados por el fabricante, o expresamente aprobados por éste. 
Los equipos que necesiten operaciones periódicas de mantenimiento, se situarán en 
emplazamientos que permitan la plena  accesibilidad de todas sus partes. 
Solape de las hojas con las lunas laterales:  22 mm 
Holgura de las hojas: 
- Holgura superior:  3 mm 
- Holgura inferior:  7 mm 
- Holgura entre las hojas:  2 mm 
Tolerancias de ejecución: 
- Aplomado:  ± 2 mm 
- Holgura puerta-hueco:  ± 2 mm 
 - Alineación de los herrajes de colgar y la guía:  ± 2 mm 
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
El montaje se realizará siguiendo las instrucciones de la documentación técnica del 
fabricante. Se seguirá la secuencia de montaje propuesta por el fabricante. 
Todos los elementos se inspeccionarán antes de su colocación. 
Una vez colocado, se comprobará que el funcionamiento es correcto, en las cuatro posiciones 
del cuadro de control. 
Su instalación no alterará las características de los elementos. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad medida según las especificaciones de la DT. 
La partida incluye la colocación de las fijaciones mecánicas de los montantes fijos. 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
* Orden de 17 de junio de 1975 por la que se aprueba la Norma Tecnológica de la Edificación 
NTE-PPV/1975. Particiones: Puertas de Vidrio 
 
 
EAS - PUERTAS CORTAFUEGOS 
EASA - PUERTAS CORTAFUEGOS DE HOJAS BATIENTES 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
EASAPE05,EASAONL,EASAPV11. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
Colocación de puerta cortafuegos de madera o metálica, de accionamiento manual o automático 
por termofusible.  
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Puertas de hojas batientes 
 La ejecución de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones: 
- Comprobación previa de que las dimensiones del hueco y de la puerta son compatibles 
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 - Replanteo en el hueco de la situación de los elementos de anclaje 
 - Fijación del marco, de las guías, colocación de la hoja y de los mecanismos de apertura 
 CONDICIONES GENERALES: 
Estará bien aplomada, a escuadra y al nivel previsto. 
Abrirá y cerrará correctamente. 
Tolerancias de ejecución: 
- Nivelación:  ± 1 mm 
 - Aplomado:  <= 3 mm (hacia fuera) 
 PUERTAS DE HOJAS BATIENTES: 
El giro se realizará en el sentido de la evacuación, de manera que la apertura de la puerta no 
disminuya la anchura real de la vía de evacuación. 
Altura de colocación de los mecanismos de apertura:  1 m ( ± 50 mm ) 
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
En la puerta de madera, una vez retirados los elementos de protección y de trabazón, los 
agujeros quedarán tapados con masillas, tacos, etc. 
En las puertas de hojas batientes, e l ajuste de las caras de contacto entre el marco y las 
hojas y entre las dos hojas, en su caso, se regulará con la posición de las bisagras de las 
hojas. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad medida según las especificaciones de la DT. 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Código Técnico de la 
Edificación Parte 2. Documento Básico de Seguridad en caso de incendio DB-SI. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCIÓN Y DE LA OBRA ACABADA 
 
CONTROL DE EJECUCIÓN. OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Comprobación previa de que las dimensiones del hueco y de la puerta son compatibles 
 - Replanteo en el hueco de la situación de los elementos de anclaje 
 - Fijación del marco, de las guías, colocación de la hoja y de los mecanismos de apertura 
 CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL: 
Inspección visual y control geométrico de la unidad acabada. 
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se realizarán segú n las instrucciones de la DF. 
CONTROL DE EJECUCIÓN. INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
Cuando se observen irregularidades de replanteo, se deberán corregir antes de completar l a 
ejecución de la unidad. 
No es permitirá la continuación de los trabajos hasta que no estén solucionados los defectos 
de ejecución. 
La suspensión de los trabajos y la corrección de las no conformidades observadas irán a cargo  
del Contratista. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE 
INCUMPLIMIENTO: 
No hay condiciones especificadas para la ejecución de la partida. 
 
 
EB - PROTECCIONES Y SEÑALIZACIÓN 
EB1 - BARANDILLAS 
EB12 - BARANDILLAS DE ACERO 
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
EB121JBM. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
Barandillas formadas por un conjunto de perfiles que forman el bastidor y el entrepañ o de la 
barandilla, colocadas en su posición definitiva y anclada con mortero de cemento u hormigón o 
con fijaciones mecánicas. 
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Barandillas de acero ancladas con mortero de cemento u hormigón o con fijaciones mecánicas. 
La ejecución de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones: 
Barandilla metálica: 
- Replanteo 
- Preparación de la base 
- Colocación de la barandilla y fijación de los anclajes 
CONDICIONES GENERALES: 
La protección instalada reunirá  las mismas condiciones exigidas al elemento simple. 
Estará nivelada, bien aplomada y en la posición prevista en la DT. 
La altura desde el nivel del pavimento hasta el barandal será la especificada en el proyecto o 
la indicada por  la DF. 
En los tramos escalonados, el escalonamiento de la barandilla se efectuará a una distancia >=  
50 cm del elemento que provoque dicha variación de altura. 
La estructura propia de las barandillas resistirá  una fuerza horizontal, uniformemente 
distribuida, que se considerará aplicada a 1,2 m o sobre el borde superior del elemento, si 
éste está situado a menos altura. El valor caracterí stico de la fuerza será de: 
- Categoria de uso C5:  3 kN/m 
- Categorias de uso C3, C4, E, F:  1,6 kN/m 
- Resto de categorias:  0,8 kN/m 
(Las categorias de uso se definen en el apartado 3.1.1 del CTE DB SE AE) 
La parte inferior de las barandillas de las escaleras de las zonas destinadas al público en 
establecimientos de uso comercial o de uso pública concurrencia, en zonas comunes de edificios 
de uso residencial vivienda o en escuelas infantiles, estará separada una distancia de 50 mm 
como máximo de la linea de inclinación de la escalera. 
Tolerancias de ejecución: 
- Replanteo:  ± 10 mm 
- Horizontalidad:  ± 5 mm 
- Aplomado:  ± 5 mm/m 
BARANDILLA METÁLICA: 
Los montantes serán verticales. 
Estará sujeta sólidamente al soporte con anclajes de acero tomados con mortero de cemento 
Pórtland u hormigón o con fijaciones mecánicas, protegidos contra la corrosión. 
Siempre que sea posible se fijarán los barandales a los muros laterales mediante anclajes. 
Los tramos de la barandilla tendrán que estar unidos, por soldadura si son de acero o por una 
pieza de conexión si son de aluminio. 
Tolerancias de ejecución: 
- Altura:  ± 10 mm 
- Separación entre montantes:  Nula 
  
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
CONDICIONES GENERALES: 
No se trabajará con lluvia, nieve o viento superior a 50 km/h. 
Los anclajes garantizarán la protección contra empujes y golpes durante todo el proceso de 
instalación y, asimismo, mantendrá n el aplomado del elemento hasta que quede definitivamente 
fijado al soporte. 
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BARANDILLA METÁLICA: 
Estarán hechos los agujeros en los soportes para anclar los montantes antes de empezar los 
trabajos. 
Los orificios de los anclajes estarán limpios de polvo u otros objetos que puedan haberse 
introducido en ellos desde el momento de su ejecución hasta el momento de la colocación de los 
anclajes. 
La DF aprobará el replanteo antes de que se fije ningún montante. 
Los anclajes se realizarán mediante placas, pletinas o angulares. La elecció n depende del 
sistema y de la distancia existente entre el eje de las pilastras y el borde de los elementos 
resistentes. 
Se respetarán las juntas estructurales mediante juntas de dilatación de 40 mm de ancho entre 
barandillas. 
ELEMENTO COLOCADO CON MORTERO: 
El material conglomerante o adhesivo con que se realice el anclaje se ha de utilizar antes de 
comenzar el fraguado. 
Durante el fraguado no se producirán movimientos ni vibraciones del elemento. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
m de longitud medida según las especificaciones de la DT. 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Código Técnico de la 
Edificación Parte 2. Documento Básico de Seguridad de utilización DB-SU. 
* NTE-FDB/1976 Fachadas. Defensa. BARANDILLAS 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCIÓN Y DE LA OBRA ACABADA 
 
CONTROL DE EJECUCIÓN. OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Comprobación topográfica de la situación y colocación de la barandilla. Toma de coordenadas 
y cuotas de un 10% de  los puntos donde se situarán los elementos de anclaje. 
- Inspecció n visual del estado general de la barandilla, galvanizado y anclajes. 
- Comprobación  manual de la resistencia de arranque en un 10 % de los soportes. Se trata de 
mover  manualmente el soporte sin observar desplazamientos en la base de cimentación. 
CONTROL DE EJECUCIÓN. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se realizarán según las indicaciones de la DF. Los controles se fundamentan en 
la inspección visual y por tanto, en la experiencia del inspector en este tipo de control. 
CONTROL DE EJECUCIÓN. INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
Corrección por parte del contratista de las irregularidades observadas. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL: 
- Inspección visual de la unidad acabada. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
En la unidad acabada se realizarán, las comprobaciones y pruebas de servicio previstas en 
proyecto y/o ordenadas por DF conjuntamente con las exigidas por la normativa vigente. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE 
INCUMPLIMIENTO: 
Corrección por parte del contratista de las irregularidades observadas. 
 
 
EC - ACRISTALAMIENTOS 
EC1 - VIDRIOS PLANOS 
EC14 - VIDRIOS TEMPLADOS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
EC141A03. 
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1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
Acristalamiento con vidrio, alojado en galces sobre madera, acero, aluminio o PVC o entregado 
directamente sobre hueco de obra, o mejora acú stica de balconera sustituyendo los vidrios 
existentes por vidrio laminar. 
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Vidrio luna templado o no 
- Vidrio luna impreso templado o no 
Se han considerado las siguientes formas de colocación: 
- Colocación a la inglesa 
 - Colocación con junquillo 
 - Colocación con perfiles conformados de neopreno 
 - Colocación con mástique sobre hueco de obra 
La ejecución de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones: 
Colocación a la inglesa: 
- Limpieza de los perfiles de soporte 
- Aplicación de una primera capa de mástique en el perímetro 
- Colocación de la hoja de vidrio en el marco 
- Fijación de vidrio al marco 
- Aplicación de un cordón de mástique llenando el espacio entre el vidrio y el galce 
- Alisado del mástique y limpieza final 
Colocación con junquillo: 
- Limpieza de los perfiles de soporte 
- Aplicación de una primera capa de mástique en el perímetro 
- Colocación de las cuñas de apoyo 
- Colocación de la hoja de vidrio en el marco 
- Aplicación de un cordón de mástique llenando el espacio entre el vidrio y el galce 
- Colocación del listón perimetral 
- Alisado del mástique y limpieza final 
Colocación con perfiles conformados de neopreno: 
- Limpieza de los perfiles de soporte 
- Colocación del perfil conformado en el perímetro de la hoja de vidrio 
- Colocación de la hoja de vidrio en el marco 
Colocación con mástique sobre hueco de obra: 
- Limpieza y preparación del soporte 
- Aplicación de una primera capa de mástique en el perímetro del hueco 
- Colocación de la hoja de vidrio en el marco 
- Fijación del vidrio al hueco de obra 
- Aplicación de un cordón de mástique rellenando el espacio entre el vidrio y el hueco 
- Alisado del mástique y limpieza final 
CONDICIONES GENERALES: 
Estará colocado de manera que no quede sometido a esfuerzos producidos por contracciones, 
dilataciones o  deformaciones del soporte. 
Quedará bien fijado en su emplazamiento. 
No estará en contacto con otros vidrios, hormigón o metales. 
Todos los materiales utilizados serán compatibles entre sí. 
El conjunto será totalmente estanco. 
Cuando el vidrio sea reflector, la superficie reflectante estará colocada en el exterior. 
Si son exteriores, se colocarán sobre carpintería con orificios de drenaje. 
Flecha de la carpintería:  <= 1/300 l 
 Altura del galce y franquicia perimetral: 
- Vidrio laminar o simple: 

┌─────────────────────────────────────────────────┐ 
│Espesor │Semiperímetro │Altura del  │Franquicia  │ 
│ vidrio │   vidrio     │   galce    │perimetral  │ 
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│  (mm)  │    (m)       │   (mm)     │   (mm)     │ 
│────────│──────────────│────────────│────────────│ 
│        │   <= 0,8     │ 10   ± 1,0 │  2   ± 0,5 │ 
│        │  0,8 - 3     │ 12   ± 1,0 │  3   ± 0,5 │ 
│ <= 10  │    3 - 5     │ 16   ± 1,5 │  4   ± 0,5 │ 
│        │    5 - 7     │ 20   ± 2,0 │  5   ± 0,5 │ 
│        │    > 7       │ 25   ± 2,5 │  6   ± 1,0 │ 
│────────│──────────────│────────────│────────────│ 
│        │   <= 0,8     │ 16   ± 1,5 │  5   ± 0,5 │ 
│        │  0,8 - 3     │ 16   ± 1,5 │  5   ± 0,5 │ 
│  > 10  │    3 - 5     │ 18   ± 1,5 │  5   ± 0,5 │ 
│        │    5 - 7     │ 20   ± 2,0 │  5   ± 0,5 │ 
│        │    > 7       │ 25   ± 2,5 │  6   ± 1,0 │ 
└─────────────────────────────────────────────────┘ 

Franquicia lateral y anchura del galce: 
┌──────────────────────────────────────────────────────────────────────┐ 
│Semiperímetro │Franquicia │          Anchura galce                    │ 
│   vidrio     │ lateral   │Espesor vidrio + (2 x Franquicia lateral)  │ 
│    (m)       │   (mm)    │             (mm)                          │ 
│──────────────│───────────│───────────────────────────────────────────│ 
│   <= 4       │     3     │       Espesor vidrio + 6                  │ 
│    > 4       │     5     │       Espesor vidrio + 10                 │ 
└──────────────────────────────────────────────────────────────────────┘ 

En el caso de la colocación con perfiles conformados de neopreno, la holgura puede reducirse 
hasta 2 mm. 
Tolerancias de ejecución: 
- Franquicia lateral y anchura del galce: 
 - Vidrio simple: 

┌─────────────────────────────────────────────┐ 
│ Espesor│Semiperímetro │Franquicia │Anchura  │ 
│ vidrio │   vidrio     │ lateral   │ galce   │ 
│ (mm)   │    (m)       │   (mm)    │ (mm)    │ 
│────────│──────────────│───────────│─────────│ 
│ 3 - 8  │    <= 4      │  ± 0,5    │ ± 1,0   │ 
│ 9 - 11 │              │           │ ± 1,5   │ 
│────────│──────────────│───────────│─────────│ 
│   3    │              │           │ ± 1,0   │ 
│ 4 - 8  │     > 4      │  ± 0,5    │ ± 1,5   │ 
│ 9 - 11 │              │           │ ± 2,0   │ 
└─────────────────────────────────────────────┘ 

Las tolerancias de la franquicia lateral son para los vidrios colocados a la inglesa o con 
listón de vidrio. 
VIDRIO TEMPLADO: 
El vidrio tendrá todas las manufacturas necesarias para su puesta en obra, no admitiéndose 
ninguna manufactura posterior. 
Las piezas metálicas de fijación tendrán una lámina de neopreno entre el vidrio y el metal. 
COLOCACION CON JUNQUILLO: 
Se apoyará sobre cuñas de materiales elastómeros o de madera tratada, colocadas en los 
extremos de la carpintería y a una distancia de 1/10 de su longitud. 
La longitud de las cuñas se determinará de acuerdo con el tipo de material y la superficie del 
vidrio. 
El espesor de las cuñas estará en relación con la holgura lateral y perimetral. 
Se hará un sellado continuo que garantice la estanqueidad al agua y al paso del aire. 
Anchura de las cuñas: 
- Vidrio simple: 

┌──────────────────────────────┐ 
│ Espesor│Anchura│Tolerancias  │ 
│ vidrio │ cuñas │             │ 
│ (mm)   │ (mm)  │   (mm)      │ 
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│────────│───────│─────────────│ 
│ 3-4    │   7   │   ± 5,0     │ 
│ 4-5    │   8   │   ± 5,0     │ 
│   6    │   9   │   ± 5,0     │ 
│   8    │  11   │   ± 1,0     │ 
│  10    │  13   │   ± 1,0     │ 
│ 9/11   │  14   │   ± 1,0     │ 
└──────────────────────────────┘ 

COLOCACION A LA INGLESA O CON MASTIQUES: 
El espacio entre el vidrio y el galce estará relleno de mástique compatible y quedará enrasado 
en todo su  perímetro. 
COLOCACION CON PERFILES CONFORMADOS DE NEOPRENO: 
El perfil conformado de neopreno tendrá una presión constante en toda su longitud. 
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
Se suspenderán los trabajos de colocación cuando la velocidad del viento supere los 50 km/h y 
la temperatura sea inferior a 0°C. 
La puesta en obra no alterará las características del elemento. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
ACRISTALADO: 
m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT. 
Se considerarán las respectivas dimensiones de acuerdo con los criterios siguientes: se tomará 
el múltiplo inmediato superior en el caso d e que la dimensión no lo sea: 
VIDRIO SIN ARMAR DE 3/5 MM DE ESPESOR: 
- Tipos normales: Largo y ancho en múltiplos de 3 cm 
- Tipos especiales: Largo en múltiplos de 25 cm, Ancho en múltiplos de 10 cm 
VIDRIO SIN ARMAR DE 6/7 MM DE ESPESOR: 
- Largo y ancho: Múltiplos de 3 cm 
VIDRIO SIN ARMAR DE 9 /11 MM DE ESPESOR O ARMADO DE COLOR: 
- Largo: Múltiplos de 25 cm 
- Ancho: Múltiplos de 10 cm 
VIDRIO ARMADO INCOLORO: 
- Largo: Múltiplos de 25 cm 
- Ancho  <= 90 cm: Múltiplos de 15 cm.  > 90 cm: Múltiplos de 10 cm 
VIDRIO TEMPLADO: 
- Largo y ancho: Múltiplos de 3 cm 
- Unidades con superficie < 0,15 m2: 0,15 m2 por unidad 
VIDRIO LUNA: 
- Largo y ancho: Múltiplos de 3 cm 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
COLOCACION CON JUNQUILLO O CON PERFILES CONFORMADOS DE NEOPRENO: 
* UNE 85222:1985 Ventanas. Acristalamiento y métodos de montaje. 
COLOCACION A LA INGLESA O CON MASTIQUES: 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCIÓN Y DE LA OBRA ACABADA 
 
CONTROL DE EJECUCIÓN. OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Inspección visual del material antes de su colocació n, rechazando las piezas que presenten 
daños debidos al transporte 
- Limpieza de los perfiles de soporte. 
- Inspección visual del procedimiento de ejecución, de acuerdo a las condiciones del pliego y 
al procedimiento adoptado 
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CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Inspección visual de la unidad acabada. Pruebas finales de estanqueidad 
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se harán según la s indicaciones de la DF. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
Corrección por parte del contratista de las irregularidades observadas. 
No es permitirá la continuación de los trabajos hasta que no estén solucionados los defectos 
de ejecución. 
 
 
EC1K - ESPEJOS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
EC1K1502. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
Colocación de espejo. 
Se han considerado los siguientes tipos de colocación: 
- Adherido sobre tablero de madera 
 - Con fijaciones mecánicas al paramento 
 La ejecución de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones: 
Adherido sobre tablero de madera: 
- Limpieza y preparación del soporte 
- Aplicación del adhesivo y colocación del espejo 
- Limpieza final 
Colocación con fijaciones mecánicas: 
- Limpieza del soporte 
- Replanteo de los puntos de fijación 
- Colocación del espejo 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
Estará colocado de manera que no quede sometido a esfuerzos producidos por contracciones, 
dilataciones o  deformaciones del soporte. 
El soporte quedará plano y estará bien aplomado. 
Quedará bien fijado al soporte. 
Una vez colocado no presentará ralladuras, desportillamientos u otros defectos superficiales 
ni en la cara vista ni en la posterior. 
Distancia entre los espejos:  >= 1 mm 
ADHERIDO SOBRE TABLERO DE MADERA: 
No se utilizarán adhesivos que contengan ácidos libres que puedan alterar la pintura de 
protección del espejo. 
FIJADO MECANICAMENTE SOBRE EL PARAMENTO: 
Los elementos de sujeción tendrán una lámina elástica para impedir el contacto directo con el 
espejo. 
Distancia de los agujeros de sujeción al perímetro:  >= 5 cm 
  
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
En ambientes húmedos la colocación se realizará de manera que no puedan producirse 
condensaciones sobre la cara  posterior facilitando la circulación del aire. 
La puesta en obra no alterará las características del elemento. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
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m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT. 
Se considerarán las respectivas dimensiones de acuerdo con los criterios siguientes: 
- Largo y ancho: Múltiplos de 6 cm 
Se tomará el múltiplo inmediato superior en el caso de que la dimensión no lo sea. 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
 
EC1M - VIDRIOS DE PROTECCIÓN AL FUEGO 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
EC1MONZ2. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
Acristalamiento con vidrio, alojado en galces sobre madera, acero, aluminio o PVC o entregado 
directamente sobre hueco de obra, o mejora acú stica de balconera sustituyendo los vidrios 
existentes por vidrio laminar. 
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Vidrio aislante o resistente al fuego 
Se han considerado las siguientes formas de colocación: 
- Colocación con junquillo 
 - Colocación con perfiles conformados de neopreno 
 La ejecución de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones: 
Colocación con junquillo: 
- Limpieza de los perfiles de soporte 
- Aplicación de una primera capa de mástique en el perímetro 
- Colocación de las cuñas de apoyo 
- Colocación de la hoja de vidrio en el marco 
- Aplicación de un cordón de mástique llenando el espacio entre el vidrio y el galce 
- Colocación del listón perimetral 
- Alisado del mástique y limpieza final 
Colocación con perfiles conformados de neopreno: 
- Limpieza de los perfiles de soporte 
- Colocación del perfil conformado en el perímetro de la hoja de vidrio 
- Colocación de la hoja de vidrio en el marco 
CONDICIONES GENERALES: 
Estará colocado de manera que no quede sometido a esfuerzos producidos por contracciones, 
dilataciones o  deformaciones del soporte. 
Quedará bien fijado en su emplazamiento. 
No estará en contacto con otros vidrios, hormigón o metales. 
Todos los materiales utilizados serán compatibles entre sí. 
El conjunto será totalmente estanco. 
Cuando el vidrio sea reflector, la superficie reflectante estará colocada en el exterior. 
Si son exteriores, se colocarán sobre carpintería con orificios de drenaje. 
Flecha de la carpintería:  <= 1/300 l 
 Altura del galce y franquicia perimetral: 
- Vidrio laminar o simple: 

┌─────────────────────────────────────────────────┐ 
│Espesor │Semiperímetro │Altura del  │Franquicia  │ 
│ vidrio │   vidrio     │   galce    │perimetral  │ 
│  (mm)  │    (m)       │   (mm)     │   (mm)     │ 
│────────│──────────────│────────────│────────────│ 
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│        │   <= 0,8     │ 10   ± 1,0 │  2   ± 0,5 │ 
│        │  0,8 - 3     │ 12   ± 1,0 │  3   ± 0,5 │ 
│ <= 10  │    3 - 5     │ 16   ± 1,5 │  4   ± 0,5 │ 
│        │    5 - 7     │ 20   ± 2,0 │  5   ± 0,5 │ 
│        │    > 7       │ 25   ± 2,5 │  6   ± 1,0 │ 
│────────│──────────────│────────────│────────────│ 
│        │   <= 0,8     │ 16   ± 1,5 │  5   ± 0,5 │ 
│        │  0,8 - 3     │ 16   ± 1,5 │  5   ± 0,5 │ 
│  > 10  │    3 - 5     │ 18   ± 1,5 │  5   ± 0,5 │ 
│        │    5 - 7     │ 20   ± 2,0 │  5   ± 0,5 │ 
│        │    > 7       │ 25   ± 2,5 │  6   ± 1,0 │ 
└─────────────────────────────────────────────────┘ 

Franquicia lateral y anchura del galce: 
┌──────────────────────────────────────────────────────────────────────┐ 
│Semiperímetro │Franquicia │          Anchura galce                    │ 
│   vidrio     │ lateral   │Espesor vidrio + (2 x Franquicia lateral)  │ 
│    (m)       │   (mm)    │             (mm)                          │ 
│──────────────│───────────│───────────────────────────────────────────│ 
│   <= 4       │     3     │       Espesor vidrio + 6                  │ 
│    > 4       │     5     │       Espesor vidrio + 10                 │ 
└──────────────────────────────────────────────────────────────────────┘ 

En el caso de la colocación con perfiles conformados de neopreno, la holgura puede reducirse 
hasta 2 mm. 
Tolerancias de ejecución: 
- Franquicia lateral y anchura del galce: 
 - Vidrio de protección al fuego y vidrio laminar: 

┌─────────────────────────────────────────────┐ 
│Espesor │Semiperímetro │Franquicia │Anchura  │ 
│ vidrio │   vidrio     │ lateral   │ galce   │ 
│ (mm)   │    (m)       │   (mm)    │ (mm)    │ 
│────────│──────────────│───────────│─────────│ 
│ 6 -  7 │              │           │ ± 1,0   │ 
│ 8 - 13 │              │           │ ± 1,5   │ 
│18 - 20 │    <= 4      │  ± 0,5    │ ± 2,5   │ 
│26 - 28 │              │           │ ± 3,0   │ 
│43 - 45 │              │           │ ± 5,0   │ 
│59 - 61 │              │           │ ± 6,5   │ 
│────────│──────────────│───────────│─────────│ 
│ 6 - 7  │              │           │ ± 1,5   │ 
│ 8 - 13 │              │           │ ± 2,0   │ 
│18 - 20 │     > 4      │  ± 0,5    │ ± 3,0   │ 
│26 - 28 │              │           │ ± 3,5   │ 
│43 - 45 │              │           │ ± 5,5   │ 
│59 - 61 │              │           │ ± 7,0   │ 
└─────────────────────────────────────────────┘ 

VIDRIO TEMPLADO: 
El vidrio tendrá todas las manufacturas necesarias para su puesta en obra, no admitiéndose 
ninguna manufactura posterior. 
Las piezas metálicas de fijación tendrán una lámina de neopreno entre el vidrio y el metal. 
COLOCACION CON JUNQUILLO: 
Se apoyará sobre cuñas de materiales elastómeros o de madera tratada, colocadas en los 
extremos de la carpintería y a una distancia de 1/10 de su longitud. 
La longitud de las cuñas se determinará de acuerdo con el tipo de material y la superficie del 
vidrio. 
El espesor de las cuñas estará en relación con la holgura lateral y perimetral. 
Se hará un sellado continuo que garantice la estanqueidad al agua y al paso del aire. 
Anchura de las cuñas: 
- Vidrio laminar o de protección al fuego: 

┌──────────────────────────────┐ 
│Espesor │Anchura │Tolerancia  │ 
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│ vidrio │ cuñas  │            │ 
│ (mm)   │ (mm)   │   (mm)     │ 
│────────│────────│────────────│ 
│ 6 - 7  │  10    │  ± 1,0     │ 
│ 8 - 11 │  14    │  ± 1,0     │ 
│12 - 13 │  16    │  ± 1,5     │ 
│18 - 20 │  23    │  ± 2,0     │ 
│26 - 28 │  31    │  ± 3,0     │ 
│43 - 45 │  48    │  ± 5,5     │ 
│59 - 61 │  64    │  ± 7,0     │ 
└──────────────────────────────┘ 

COLOCACION CON PERFILES CONFORMADOS DE NEOPRENO: 
El perfil conformado de neopreno tendrá una presión constante en toda su longitud. 
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
Se suspenderán los trabajos de colocación cuando la velocidad del viento supere los 50 km/h y 
la temperatura sea inferior a 0°C. 
La puesta en obra no alterará las características del elemento. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
ACRISTALADO: 
m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT. 
Se considerarán las respectivas dimensiones de acuerdo con los criterios siguientes: se tomará 
el múltiplo inmediato superior en el caso d e que la dimensión no lo sea: 
VIDRIO AISLANTE, DE PROTECCION AL FUEGO, LAMINAR DE SEGURIDAD O ANTIBALA: 
- Largo y ancho: Múltiplos de 3 cm 
- Unidades con superficie < 0,25 m2: 0,25 m2 por unidad 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
COLOCACION CON JUNQUILLO O CON PERFILES CONFORMADOS DE NEOPRENO: 
* UNE 85222:1985 Ventanas. Acristalamiento y métodos de montaje. 
 
 
EY - AJUDES DEL RAM DE PALETA 
EY0 - AJUDES DEL RAM DE PALETA 
EY02 - ENCASTS PETITS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
EY021315. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
Apertura de un agujero que no atraviese la pared, para colocar un mecanismo o aparato de 
instalación, tomado con yeso o mortero. 
La ejecución de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones: 
- Replanteo y marcado de los agujeros 
- Apertura de los agujeros 
- Colocación del cajetín o mecanismo 
- Fijación y tapado del agujero que queda 
CONDICIONES GENERALES: 
Estará hecho en el lugar indicado por la DT, con las modificaciones introducidas en el 
replanteo previo, aprobadas  por la DF. 
El elemento a empotrar quedará colocado en posición correcta en condiciones de ser utilizado, 
de acoger los mecanismos que le correspondan (si es su caso), etc. 
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El hueco alrededor del elemento estará completamente relleno, y enrasado con el paramento de 
la pared. 
Profundidad:  <= 1/2 espesor de la pared 
 Separación a las jambas:  >= 20 cm 
 Tolerancias de ejecución: 
- Replanteo:  ± 10 mm 
- Profundidad:  + 0 mm,  - 5 mm 
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
No se realizará ningún empotramiento hasta pasadas 24 h desde que la pared se haya acabado. 
Al realizar el empotramiento no se atravesará la pared en ningún punto, ni se profundizará más 
de los límites fijados. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Unidad de empotramiento realmente realizado según las especificaciones de la DT. 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
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H - ELEMENTOS UNITARIOS DE SEGURIDAD Y SALUD 
H1 - PROTECCIONES INDIVIDUALES Y COLECTIVAS EN EL TRABAJO 
H14 - PROTECCIONS INDIVIDUALS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
H140ONGR,H1400001,H140CONT. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
Equipo destinado a que lo lleve puesto o sujeto  el trabajador para que lo proteja de uno o 
diversos riesgos que puedan amenazar su  seguridad o su salud, así como cualquier complemento 
o accesorio destinado a tal fin. 
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Protecciones de la cabeza 
- Protecciones para el aparato ocular y la cara 
- Protecciones para el aparato auditivo 
- Protecciones para el aparato respiratorio 
- Protecciones de las extremidades superiores 
- Protecciones de las extremidades inferiores 
- Protecciones del cuerpo 
- Protección del tronco 
- Protección para trabajo a la intemperie 
- Ropa y piezas de señalización 
- Protección personal contra contactos eléctricos 
Restan expresamente excluidos: 
- La ropa de trabajo corriente y los uniformes que no estén específicamente destinados a 
proteger la salud o la integridad física de los trabajadores 
- Los equipos de los servicios de socorro y salvamento 
- Los EPI de los militares, de los policías y de las personas de los servicios de 
mantenimiento del orden 
- Los EPI de los medios de transporte por carretera 
- El material de deporte 
- El material de autodefensa o de disuasión. 
- Los aparatos portátiles para la detección y señalización de los riesgos y de los factores de 
molestia 
CARACTERISTICAS GENERALES: 
Los EPI han de proporcionar una protección eficaz ante los riesgos que motiven su uso, sin 
suponer por si mismos u ocasionar riesgos adicionales ni molestias innecesarias. A tal fin 
cumplirán las siguientes condiciones: 
- Responder a las condiciones existentes en el lugar de trabajo  
- Tener en cuenta las condiciones anatómicas y fisiológicas, así como el estado de salud del 
trabajador 
- Adecuarse al portador, después de los ajustes necesarios 
En caso de riesgos múltiples que exijan la utilización simultanea de diversos EPI, estos 
deberá n ser compatibles entre si y mantener su eficacia en relación con el riesgo o riesgos 
correspondientes. 
Los EPI solo podrá n utilizarse para los usos previstos por el fabricante. El responsable de 
la contratación de los trabajadores está obligado a informar e instruir sobre su uso  adecuado 
a los trabajadores, organizando, si fuera necesario, sesiones de entrenamiento, especialmente 
cuando se requiere la utilización simultanea de diversos EPI, con los siguientes contenidos: 
- Conocimiento de como ponerse y quitarse el EPI 
- Condiciones y requisitos de almacenamiento y mantenimiento por parte del usuario 
- Referencia a los accesorios y piezas que requieran substituciones periódicas 
- Interpretación de los pictogramas, nivel de prestaciones y etiquetaje proporcionado por el 
fabricante 
 Las condiciones en que   el EPI deberá ser utilizado se determinará en función de: 
 -  La gravedad del riesgo  
 -   El tiempo o frecuencia de exposición al riesgo  
 -  Las condiciones del lugar de trabajo  
 -  Las prestaciones del propio EPI  
 -  Los riesgos adicionales derivados de la propia utilización del EPI, que no puedan evitarse  
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El uso de los EPI, en principio e s personal, y solo son transferibles aquellos en los que se 
pueda garantizar la higiene y salud para los subsiguientes usuarios. En este caso se 
substituirán las piezas directamente en contacto con el cuerpo del usuario y se hará un 
tratamiento de  limpieza antiséptica. 
El EPI se colocará y ajustar correctamente, siguiendo las instrucciones del fabricante y 
aplicando la formación y información que al respecto habrá recibido el usuario. 
El  usuario, con antelación a la utilización del EPI, comprob ará el entorno en el que lo  
utilizará. 
El EPI s e utilizará sin sobrepasar las limitaciones previstas por el fabricante. No está 
permitido hacer modificaciones y/o decoraciones que reduzcan las características físicas del 
EPI o anulen o reduzcan su eficacia. 
El EPI deberá  utilizarse correctamente por el beneficiario mientras subsista el riesgo. 
PROTECCIONES DE LA CABEZA: 
Cuando exista riesgo de caída o proyección violenta de objetos, o golpes sobre la cabeza, será 
preceptivo la utilización de casco protector. 
Comprenderá la defensa del cráneo, cara, cuello y completará su uso, la protección específica 
de ojos y oídos. 
Los medios de protección de la cabeza s e seleccionarán en función de las siguientes 
actividades: 
- Obras de construcció n, y especialmente, actividades bajo, o cerca de andamios y puestos de 
trabajo situados en altura, obras de encofrado y desencofrado, montaje e instalación de 
andamios y demoliciones 
- Trabajos en puentes metálicos, edificios y estructuras metálicos de gran altura, palos, 
torres, obras y montajes metálicos, de calderería o conducciones tubulares 
- Obras en fosos, zanjas, pozos o galerías 
- Movimientos de tierra y obras en roca 
- Trabajos en explotaciones de fondos, en canteras, explotaciones a cielo abierto y 
desplazamiento de escombros 
- Utilización de pistolas para fijar clavos 
- Trabajos con explosivos 
- Actividades en ascensores, mecanismos elevadores, grúas y medios de transporte 
- Mantenimiento de obras e instalaciones industriales 
En los puestos de trabajo en los que exista riesgo de engancharse el cabello, por la 
proximidad a má quinas, aparatos o elementos en movimiento, cuando se produce acumulación 
permanente u ocasional de substancias peligrosas o sucias, es obligatorio la cobertura de los 
cabellos u otros medios adecuados, y eliminar los lazos, cintas y adornos sueltos.  
Siempre que el trabajo implique exposición constante al sol, lluvia o nieve, será obligatorio 
el uso  de cubriciones de la cabeza o pasamontañas, del tipo manga elástica de punto, 
adaptables sobre el casco ( nunca en el interior). 
PROTECCIONES PARA EL APARATO OCULAR Y LA CARA: 
La  protección del aparato ocular se efectuará mediante la utilización de gafas, pantallas 
transparentes o viseras. 
Los medios de protección ocular se seleccionarán en función del riesgo de las actividades: 
- Golpes o impactos con partículas o cuerpos sólidos 
- Acción de polvo y humos 
- Proyección o salpicaduras de líquidos fríos, calientes, cáustico s o materiales fundidos 
- Substancias peligrosas por su intensidad o naturaleza 
- Radiaciones peligrosas por su intensidad o naturaleza 
- Deslumbramiento 
Se tendrán en cuenta los siguientes aspectos:  
- Cuando se trabaje con vapores, gases o polvo muy fino, serán completamente cerradas y 
ajustadas a la cara, con visor con tratamiento anti-empañado 
- En los casos de ambientes agresivos, de polvo de grano grueso y líquidos, serán como las 
anteriores, pero tendrán incorporados botones de ventilación indirecta o tamiz antiestático 
- En el resto de casos serán de montura de tipo normal y con protecciones laterales que podrán 
ser perforadas para una mejor ventilación. 
- Cuando no exista peligro de impactos por partículas duras, se podrán usar gafas de 
Protección tipo panorámico, con armadura de vinilo flexible y con el visor de poli-carbonato o 
acetato transparente 
- En ambientes de polvo fino, con ambiente bochornoso o húmedo, el visor será de rejilla 
metálica (tipo picapedrero) para impedir que se empañe 
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Las gafas y los otros elementos de protección ocular se conservarán siempre limpios y se 
guardarán protegidos del roce. Son de uso individual y no pueden utilizarse por diferentes 
personas. 
Los medios de protecció n facial se seleccionarán en función de las actividades siguientes: 
- Trabajos de soldadura, esmerilado, pulido y/o corte 
- Trabajos de perforación y cincelado 
- Talla y tratamiento de piedras 
- Manipulación de pistolas fija-clavos de impacto 
- Utilización de maquinaria que genere chispas 
- Recogida y fragmentación de cristal, cerámica 
- Trabajos con rayos proyectores de abrasivos granulares 
- Manipulación o utilización de productos ácidos y alcalinos, desinfectantes y detergentes 
corrosivos 
- Manipulación o utilización de dispositivos con rayos líquidos 
- Actividades en un entorno de calor radiante 
- Trabajos que desprendan radiaciones 
- Trabajos eléctricos en tensión, en baja tensión 
En los trabajos eléctricos realizados en proximidades de zonas en  tensión, el aparato de la 
pantalla estará construido con material absolutamente aislante y el visor ligeramente 
oscurecido, en previsión de deslumbramientos por salto intempestivo de un arco eléctrico.  
Las utilizadas en previsión de calor, tendrán que ser de "Kevlar" o de tejido aluminizado 
reflectante (el amianto y tejidos asbésticos están totalmente prohibidos), con un visor 
correspondiente, equipado con vidrio resistente a la temperatura que tendrá que soportar. 
En los trabajos de soldadura elé ctrica, se utilizará el equipo de pantalla de mano denominado 
“Cajón de soldador” con mirilla de vidrio oscuro protegida por otro transparente, siendo retrá 
ctil el oscuro, para facilitar la limpieza de la escoria, y recambiable con facilidad los dos. 
No deberá tener ninguna parte metálica en el exterior, para evitar los contactos accidentales 
con la pinza de soldar. 
En los lugares en los que se realice soldadura eléctrica o soldadura con gas inerte (Nertal), 
cuando se necesite, se utilizarán pantallas sujetas a la cabeza de tipo regulable. 
Caracterí sticas de los cristales de protección: 
- Cuando en el trabajo a realizar exista riesgo de deslumbramiento, las gafas serán de color o 
tendrán un filtro para garantizar una absorción lumínica suficiente 
- En el sector de la construcción, por su resistencia y imposibilidad de rallado o empañado, 
el tipo de visor mas polivalente y eficaz, acostumbra a ser el de rejilla metálica de acero, 
tipo tamiz, tradicional de les gafas de picapedrero  
PROTECCIONES PARA EL APARATO AUDITIVO: 
Los medios de protecció n auditiva se seleccionarán en función de las siguientes actividades: 
- Trabajos con utilización de dispositivos de aire comprimido  
- Trabajos de percusión 
- Trabajos de extracción y abrasión en recintos angostos o confinados 
Cuando  el nivel de ruido en un puesto o área de trabajo sobrepase el margen de seguridad 
establecido, y en todo caso, cuando sea superior a 80 Db-A, será obligatoria la utilización de 
elementos o aparatos individuales de protección auditiva, sin perjuicio de les medidas 
generales de aislamiento e insonorización que deban adoptarse. 
Para ruidos de intensidad muy elevada, se dotará a los trabajadores afectados de auriculares 
con filtro, orejeras almo hadilladas o dispositivos homologados similares. 
Cuando el ruido sobrepase el límite de seguridad normal será obligatorio el uso de tapones 
contra el ruido de goma, plástico, cera maleable o algodón. 
 Las protecciones del aparato auditivo pueden combinarse con las de la cabeza y la cara, 
verificando la compatibilidad de los diferentes elementos. 
Los elementos de protección auditiva son siempre de uso individual. 
PROTECCIONES PARA EL APARATO RESPIRATORIO: 
Los medios de protecció n del aparato respiratorio se seleccionarán en función de los 
siguientes riesgos: 
- Polvo, humo y niebla 
- Vapores metálicos y orgánicos 
- Gases tóxicos industriales 
- Monóxido de carbono 
- Baja concentración de oxigeno respirable 
 - Trabajos en contenedores, locales exiguos y hornos industriales alimentados con gas, cuando 
puedan existir riesgos de intoxicación por gas o de insuficiencia de oxigeno 
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- Trabajos  de revestimiento de hornos, cubilotes o cucharas y calderas, cuando pueda 
desprenderse polvo 
- Pintura con pistola en locales sin suficiente ventilación 
- Trabajos en pozos, canales y otras obras subterráneas de la red de saneamiento 
- Trabajos en instalaciones frigorí ficas o con acondicionadores, en los que exista un riesgo 
de fugas del fluido frigorífico 
El uso de caretas con filtro se autorizará solo cuando este garantizada una concentración 
mínima del 20% de oxígeno respirable en el ambiente, en aquellos lugares de traba jo en los 
que haya poca ventilación y alta concentración de tóxicos en suspensión. 
Los filtros mecánicos se cambiarán con la frecuencia indicada por el fabricante, y siempre que 
su uso y nivel de saturación dificulte la respiración. Los filtros químicos se reemplazarán 
después de cada uso, y si no llegan a usarse, en intervalos que no sobrepasen el año. 
Bajo ningún concepto se substituirá el uso de protecciones respiratorias homologadas adecuadas 
al riesgo especí fico, por ingestión de leche u otra solución “tradicional”. 
PROTECCIONES DE LAS EXTREMIDADES SUPERIORES: 
Los medios de protección de las extremidades superiores se seleccionarán en función de las 
siguientes actividades:  
- Trabajos de soldadura 
- Manipulación de objetos con aristas cortantes, superficies abrasivas, etc. 
- Manipulación o utilización de productos ácidos o alcalinos 
- Trabajos con riesgo eléctrico 
La protección de manos, antebrazo, y brazo se hará  mediante guantes, mangas, y manguitos 
seleccionados para prevenir los riesgos existentes y para evitar la dificultad de movimientos 
del trabajador. 
Estos elementos de protección serán de goma o caucho, cloruro de polivinilo, cuero curado al 
cromo, tejido termoaislante, punto, lona, piel, ante, malla metálica, látex rugoso anticorte, 
etc., según las caracterí sticas o riesgos del trabajo a realizar. 
Para las maniobras con electricidad se tendrán que utilizar guantes de caucho, neopreno o 
materias plásticas que lleven marcado de forma indeleble el voltaje má ximo para el cual han 
sido fabricados. 
Como complemento, si procede, se utilizarán cremas protectoras y guantes de tipo cirujano. 
PROTECCIONES DE LAS EXTREMIDADES INFERIORES: 
Para la protecció n de los pies, en los casos que se indiquen seguidamente, se dotará al 
trabajador de calzado de seguridad, adaptado a los riesgos a prevenir en función de la 
actividad: 
- Calzado de protección y de seguridad: 
    - Trabajos de edificación, ingeniería civil y construcción de carreteras. 
    - Trabajos en andamios 
    - Obras de demolición 
    - Obras de construcción de hormigón y de elementos prefabricados que incluyan encofrado y 
desencofrado 
    - Actividades en obras de construcción o áreas de almacenaje 
    - Construcción de forjados 
    - Trabajos de estructura metálica 
    - Trabajos de montaje y instalaciones metálicas 
    - Trabajos en canteras, explotaciones a cielo abierto y desplazamiento de escombros 
    - Trabajos de transformación de materiales líticos 
    - Manipulación y tratamiento de vidrio 
    - Revestimiento de materiales termo-aislantes 
    - Prefabricados para la construcción 
- Zapatos de seguridad con taló n o suela corrida y suela antiperforante: 
    - Construcción de forjados 
- Calzado y cubrició n de calzado de seguridad con suela termo-aislantes: 
    - Actividades sobre y con masas ardientes o frías 
- Polainas, calzado y cubrició n de calzado que se pueda eliminar rápidamente en caso de 
penetración de masas en fusión: 
    - Soldadores 
En trabajos con riesgo de accidentes mecánicos en los pies, es obligatorio el uso de botas de 
seguridad con refuerzos metálicos en la puntera, que estará tratada y fosfatada para evitar la 
corrosión. 
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Ante el riesgo derivado del uso de líquidos corrosivos, o ante riesgos químicos, se utilizará  
calzado de suela de caucho, neopreno o poliuretano, cuero especialmente tratado y se 
substituirá el cosido por la vulcanización en la unión del cuerpo a la planta. 
La protección ante el agua y la humedad se efectuará con botas altas de PVC, que tendrán la 
puntera metá lica de protección mecánica para la realización de trabajos en movimientos de 
tierra y realización de estructuras o derribos. 
 Los trabajadores ocupados en trabajos con peligro de riesgo eléctrico utilizarán calzado 
aislante sin ningún elemento metálico. 
En aquellas operaciones en las que las chispas resulten peligrosas, el cierre permitirá 
desprenderse rápidamente  del calzado, ante una eventual introducción de partículas 
incandescentes. 
Siempre que las condiciones de trabajo lo requieran, las suelas será n antideslizantes. en los 
lugares en los que exista un alto grado de posibilidad de perforaciones de las suelas por 
clavos, virutas, cristales, etc. será recomendable el uso de plantillas  de acero flexible 
sobre el bloque de la planta, simplemente colocadas en el interior o incorporadas al cazado en 
origen. 
La protección de las extremidades inferiores se completará , cuando sea necesario, con el uso 
de polainas de cuero, caucho o tejido ignífugo. 
Cuando hayan riesgos concurrentes, las botas de seguridad cubrirán los requisitos má ximos de 
defensa ante estos. 
PROTECCIONES DEL CUERPO: 
En todo trabajo en altura con riesgo de caída eventual (superior a 2 m), será obligatorio el 
uso de cinturó n de seguridad anticaídas (tipo paracaídas con arnés) 
Los medios de protección  personal anticaídas de altura, se seleccionarán en función de las 
siguientes actividades: 
- Trabajos en andamios 
- Montaje de piezas prefabricadas 
- Trabajos en palos y torres 
- Trabajos en cabinas de grúas situadas en altura 
Estos cinturones cumplirá n las siguientes condiciones: 
- Se revisarán siempre antes de su uso, y se eliminará n cuando tengan cortes, grietas o 
filamentos que comprometan su resistencia, calculada para el cuerpo humano en caída libre 
desde una altura de 5 m. o cuando la fecha de fabricación sea superior a los 4 años 
- Estarán provistos de anillas por donde pasará el cabo salva caídas, que no podrán estar 
sujetos con remaches 
- El cabo salva caídas será  de poliamida de alta tenacidad, de un diámetro de 12 mm 
- Está prohibido para este fin el cable metálico, tanto por el riesgo de contacto con líneas 
eléctricas, como por la menor elasticidad por la tensión en caso de caída 
- El cabo de amarre también será de poliamida, pero de 16 mm de diámetro 
Se controlará de manera especial la seguridad del anclaje y su resistencia. La longitud del 
cabo salvacaídas será la menor posible. 
El cinturón, si bien puede usarse por diferentes personas durante su vida ú til, durante el 
tiempo que persista el riesgo de caída de altura, estará asignado individualmente a cada 
usuario, con recibo firmado por parte del receptor. 
PROTECCION DEL TRONCO: 
Los medios de protección del tronco s e seleccionarán en función de los riesgos derivados de 
las actividades: 
- Piezas y equipos de protección: 
     - Manipulación o utilización de productos á cidos y alcalinos, desinfectantes y 
detergentes corrosivos 
     - Trabajos con mases ardientes o permanencia cerca de estos y en ambiente caliente 
     - Manipulación de cristal 
     - Trabajos de proyección de arena 
     - Trabajos en cámaras frigoríficas 
- Ropa de protección anti-inflamable: 
     - Trabajos de soldadura en locales exiguos 
- Delantales antiperforantes: 
     - Manipulación de herramientas de corte manuales, cuando la hoja deba orientarse hacia el 
cuerpo 
- Delantales de cuero y otros materiales resistentes a partículas y chispas incandescentes: 
     - Trabajos de soldadura 
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     - Trabajos de forja 
     - Trabajos de fundición y moldeo 
PROTECCION PARA TRABAJOS A LA INTEMPERIE: 
 Los equipos protectores integrales para el cuerpo frente a las inclemencias meteorológicas 
cumplirán las siguientes condiciones: 
- No obstaculizarán la libertad de movimientos 
- Que puedan regular la retención y evacuación del calor 
- Que la capacidad de transpiración del sudor sea adecuada 
- Facilidad de ventilación 
La superposición indiscriminada de ropa de abrigo entorpece l os movimientos; por tal motivo 
es recomendable la utilización de pantalones con pechera y chalecos, térmicos. 
ROPA Y PIEZAS DE SEÑALIZACION: 
 Los equipos protectores destinados a la seguridad-señalización del usuario cumplirán las 
siguientes características: 
- Que no obstaculicen la libertad de movimientos 
- Que tengan poder de retención/evacuación del calor 
- Que la capacidad de transpiración del sudor sea adecuada 
- Facilidad de ventilación 
- Que sean visibles a tiempo por el destinatario 
PROTECCION PERSONAL CONTRA CONTACTOS ELECTRICOS: 
Los medios de protección personal a las inmediaciones de zonas en tensión eléctrica, serán 
seleccionados en funció n de las siguientes actividades: 
- Trabajos de montaje eléctrico 
- Trabajos de mantenimiento eléctrico 
- Trabajos de explotación y transporte eléctrico 
 Los operarios que trabajen en circuitos o equipos eléctricos en tensión o cerca de ellos, 
utilizarán ropa sin accesorios metálicos. 
Usarán pantallas faciales dieléctricas, gafas oscuras de 3 DIN, casco aislante, mono 
resistente al fuego, guantes dieléctricos adecuados, calzado de seguridad aislante, 
herramientas dieléctricas y bolsas para su transporte. 
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
Se seguirán las recomendaciones de almacenaje y atención, fijadas por el fabricante. 
Se reemplazarán los elementos, se limpiarán, desinfectarán y se colocarán en el lugar 
asignado, siguiendo las instrucciones del fabricante. 
Se almacenarán en compartimentos amplios y secos, con temperaturas comprendidas entre 15 y 
25ºC. 
Las remesas y las entregas estarán documentadas y custodiadas, con justificante de recepción y 
recibo, por un responsable delegado por el usuario. 
La vida útil de los EPI es limitada, pudiendo ser debido tanto a su desgaste prematuro por el 
uso, como a su caducidad, que vendrá fijada por plazo de validez establecido por el 
fabricante, a partir de su fecha de fabricació n (generalmente estampillado en la EPI), con 
independencia que haya sido o no utilizado. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
Se medirá en las unidades indicadas en cada partida de obra con los siguientes criterios: 
Todas las unidades de obra incluyen en su precio su montaje, el mantenimiento en condiciones 
de uso seguro durante  todo el tiempo que la obra lo requiera, y su desmontaje y transporte al 
lugar de almacenaje si son reutilizables, o al vertedero si no se pueden volver a utilizar. 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
Ley 31/1995, de 8 de noviembre, de prevención de riesgos laborales. 
Real Decreto 773/1997, de 30 de mayo, sobre disposiciones mínimas de seguridad y salud 
relativas a la utilización por los trabajadores de equipos de protección individual. 
Real Decreto 1407/1992, de 20 de noviembre, por el que se regulan las condiciones para la 
comercialización y libre circulación intracomunitaria de los equipos de protección individual. 
Real Decreto 159/1995, de 3 de febrero, por el que se modifica el real decreto 1407/1992, de 
20 de noviembre, por el que se regula las condiciones para la comercialización y libre 
circulación intracomunitaria de los equipos de protección individual. 
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Resolución de 29 de abril de 1999, de la Dirección General de Industria y Tecnología, por la 
que se actualiza el anexo IV de la Resolución de 18 de marzo de 1998, de la Dirección General 
de Tecnología y Seguridad Industrial. 
Resolución de 28 de julio de 2000, de la Dirección General de Política Tecnológica, por la que 
se actualiza el anexo IV de la Resolución de 29 de abril de 1999, de la Dirección General de 
Industria y Tecnología. 
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K - ELEMENTOS UNITARIOS DE REHABILITACIÓN-RESTAURACIÓN 
K2 - DEMOLICIONES, DERRIBOS, MOVIMIENTOS DE TIERRAS Y GESTIÓN DE RESIDUOS 
K21 - DERRIBOS, ARRANQUES, REPICADOS Y DESMONTAJES 
K214 - DESMONTAJES Y DERRIBOS DE ESTRUCTURAS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
K2142511. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
 Derribo o desmontaje de elementos estructurales, con medios manuales y mecánicos, con carga 
manual o mecánica sobre camión. 
El derribo y el arrancado, presuponen que el material resultante no tiene ninguna utilidad y 
será transportado a un vertedero. 
 El desmontaje presupone que parte o todo el material resultante tendrá una utilidad 
posterior, y será limpiado, clasificado, identificado con marcas que sean reconocibles con 
posterioridad, y, si es necesario, croquizada su posición original. 
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Mampostería 
- Obra cerámica 
- Hormigón en masa 
- Hormigón armado 
- Madera 
- Fundición 
- Acero 
Determinación del grado de dificultad de intervención en las unidades de obra donde 
intervienen restauradores: 
- Valorar de 0 a 3 los aspectos siguientes: 
     - Degradación del elemento a tratar 
     - Resistencia al tratamiento 
     - Dificultad de acceso al elemento a tratar 
- Sumar estos factores y asignar el grado de dificultad con el criterio siguiente: 
     - Suma 0 a 3:  Grado de dificultad bajo 
     - Suma 4 a 6:  Grado de dificultad medio 
     - Suma 7 a 9:  Grado de dificultad alto 
La ejecución de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones: 
Derribos: 
- Preparación de la zona de trabajo 
- Demolición del elemento con los medios adecuados 
- Corte de armaduras y elementos metálicos 
- Troceado y apilado de los escombros 
- Carga de los escombros sobre el camión 
Desmontajes: 
- Preparación de la zona de trabajo 
- Numeración de las piezas y croquis de su posición 
- Colocación de cimbras y apuntalamientos si es necesario 
- Limpieza de las piezas y carga para el transporte en el lugar de acopio 
- Carga de los escombros sobre el camión 
CONDICIONES GENERALES: 
Los restos de la demolición quedarán suficientemente troceados y apilados para facilitar la 
carga en funció n de los medios de que se disponga y de las condiciones de transporte. 
Los materiales quedarán apilados y almacenados en función del uso a que se destinen 
(transporte a vertedero, reutilización, eliminación en la obra, etc.). 
DESMONTAJE: 
El material quedará clasificado e identificada su situación original. 
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El material quedará almacenado en condiciones adecuadas con el fin de que no sufra deterioros. 
Las piedras con trabajos escultóricos y los sillares quedarán separados entre sí  y del 
terreno por elementos de madera. 
Las estructuras de madera quedarán protegidas de la lluvia, el sol y la humedad. Quedarán 
separadas del terreno. 
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
No se trabajará con lluvia, nieve o viento superior a 60 km/h. 
Se seguirá el orden de trabajos previstos en la DT. 
El contratista elaborará un programa de trabajo que deberá ser sometido a la aprobació n de la 
DF antes de iniciar las obras, donde se especificará, como mínimo: 
- Método de demolición y fases 
- Estabilidad de las construcciones en cada fase y apeos necesarios 
- Estabilidad y protección de las construcciones y elementos del entorno y los que deban 
conservarse 
- Mantenimiento y sustitución provisional de servicios afectados 
- Medios de evacuación y especificación de las zonas de vertido de los productos de la 
demolición 
- Cronograma de los trabajos 
- Pautas de control y medidas de seguridad y salud 
Se demolerá en general, en orden inverso al que se siguió para su construcción. 
Se demolerá de arriba hacia abajo, por tongadas horizontales, de manera que la demolición se 
haga prácticamente al mismo nivel. 
Los elementos no estructurales (revestimientos, divisiones, cerramientos, etc.), se demolerán 
antes que los elementos resistentes a los que estén unidos, sin afectar su estabilidad. 
El elemento a derribar no estará sometido a la acción de elementos estructurales que le 
transmitan cargas. 
Se verificará en todo momento la estabilidad de los elementos que no se demuelen. 
La parte a derribar no tendrá instalaciones en servicio (agua, gas, electricidad, etc.). 
Se protegerán los elementos de servicio público que puedan resultar afectados por las obras. 
La zona afectada por las obras quedará convenientemente señalizada. 
Se señalarán los elementos que deban conservarse intactos según se indique en la Documentación 
Té cnica o en su defecto, la DF. 
La ejecución de los trabajos no producirá daños, molestias o perjuicios a las construcciones, 
bienes o personas pró ximas y del entorno. 
Se evitará la formación de polvo, por lo que se habrán de regar las partes que se hayan de 
demoler y cargar. 
Durante los trabajos se permite que el operario trabaje sobre el elemento, si su anchura es > 
35 cm y su altura es <= 2 m. 
Al terminar la jornada no se dejarán tramos de obra con peligro de inestabilidad. 
Si se prevén desplazamientos laterales del elemento, es necesario apuntalarlo y protegerlo 
para evitar su derrumbamiento. 
No se dejarán elementos en voladizo sin apuntalar. 
En caso de imprevistos (terrenos inundados, olores de gas, etc.) o cuando el derribo pueda 
afectar las construcciones vecinas, se suspenderá n las obras y se avisará a la DF. 
Los escombros se verterán en el interior del recinto y se evitará que se produzcan presiones 
peligrosas sobre la estructura por acumulación de material. 
La operación de carga de escombros se hará con las precauciones necesarias, para conseguir las 
condiciones de seguridad suficientes. 
Se eliminarán los elementos que puedan entorpecer los trabajos de retirada y carga de 
escombros. 
Se cumplirá la normativa vigente en materia medioambiental, de seguridad y salud y de 
almacenamiento y transporte de productos de construcción. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
DERRIBO DE EDIFICACIONES: 
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m3 de volumen realmente derribado, medido como diferencia entre los perfiles levantados antes 
de empezar el derribo y los levanta dos al finalizar el derribo, aprobados por la DF. 
DERRIBO O DESMONTAJE DE VIGA, VIGUETA O PILAR DE PIEDRA, LADRILLO, HORMIGÓN O FUNDICIÓN, 
DERRIBO DE MUROS O RELLENO DE BÓ VEDAS, DESMONTAJE DE MUROS, ARCOS, DINTEL DE PIEDRA Y DE 
SILLARES ORNAMENTALES: 
m3 de volumen realmente ejecutado medido según las indicaciones de la DT. 
DERRIBO O DESMONTAJE DE ELEMENTOS LINEALES DE MADERA, DINTEL DE CERÁ MICA, DESMONTAJE DE 
ELEMENTO LINEAL CON MOLDURA DE PIEDRA O DE ARCO NERVADO DE PIEDRA: 
m de longitud realmente ejecutado medido según las indicaciones de la DT. 
DERRIBO O DESMONTAJE DE MURO DE ENTRAMADO DE MAMPOSTERIA Y MADERA, FORJADO, BO VEDA, DERRIBO 
DEL RELLENO DEL ENTREVIGADO, LOSA EN VOLADIZO, ESCALERA, DESMONTAJE DE BOVEDA DE SILLARES, 
TRACERIAS O ARCOS Y APERTURA DE VENTANAS TAPIADAS. 
m2 de superficie realmente ejecutada, medida según las especificaciones de la DT. 
DESMONTAJE DE CERCHA: 
m2 de superficie determinada por el perímetro de la cercha. 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
* Orden de 10 de febrero de 1975 por la que se aprueba la Norma Tecnológica de la Edificación: 
NTE-ADD/1975 Acondicionamiento del terreno. Desmontes. Demoliciones 
 
 
K219 - DESMONTAJES Y ARRANQUES DE PAVIMENTOS Y SOLERAS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
K2194421,K2194B21,K2192913. 
 
1.- DEFINICIÓ I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES 
 
Demolició d'elements de vialitat, arrencada de paviments o soleres o desmuntatge de paviments. 
 L'enderroc i l'arrencada, pressuposen que el material resultant no te cap utilitat i serà 
transportat a un abocador. 
 El desmuntatge pressuposa que part o tot el material resultant tindrà una utilitat posterior, 
i ha de ser netejat, classificat, identificat amb marques que siguin reconeixibles amb 
posterioritat, i, si cal, croquitzada la seva posició original. 
 S'han considerat els elements següents: 
- Vorada col·locada sobre terra o formigó 
- Rigola de formigó o de panots col·locats sobre formigó 
- Paviment de formigó, panots, llambordins o mescla bituminosa 
 - Paviment de rajola cerà mica, pedra natural, llambordins o còdols 
- Material sintètic i capa d'anivellació 
- Terratzo i capa de sorra 
- Solera de formigó 
- Esglaó 
- Revestiment d'esglaó 
- Recrescut de morter de ciment 
- Sòcol de fusta, ceràmic o de pedra 
Determinació del grau de dificultat d’intervenció a les unitats d’obra on intervenen 
restauradors: 
- Valorar de 0 a 3 els següents aspectes: 
     - Degradació de l’element a tractar 
     - Resistència al tractament 
     - Dificultat d’accés a l’element a tractar 
- Sumar aquests factors i assignar el grau de dificultat amb el següent criteri: 
     - Suma 0 a 3:  Grau de dificultat baix 
     - Suma 4 a 6:  Grau de dificultat mitjà 
     - Suma 7 a 9:  Grau de dificultat alt 
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L'execució de la unitat d'obra inclou les operacions següents: 
Enderrocs o arrencades: 
- Preparació de la zona de treball 
- Demolició de l'element amb els mitjans adients 
- Trossejament i apilada de la runa 
- Càrrega de runa sobre camió 
Desmuntatge: 
- Preparació de la zona de treball 
- Numeració de les peces i croquis de la seva posició, si cal 
- Desmuntatge per parts, i classificació del material 
- Neteja de les peces i càrrega per al transport al lloc d'aplec 
- Càrrega i transport de la runa a l'abocador 
CONDICIONS GENERALS: 
Els materials han de quedar suficientment trossejats i apilats per tal de facilitar-ne la 
càrrega, en funció dels mitjans de què es disposin i de les condicions de transport. 
Els materials han de quedar apilats i emmagatzemats en funció de l'ús a que es destinin 
(transport a abocador, reutilització, eliminació en obra, etc.). 
Un cop acabats els treballs, la base ha de quedar neta de restes de material. 
DESMUNTATGE: 
El material ha d'estar classificat i identificada la seva situació original. 
El material ha d'estar emmagatzemat en condicions adients, per tal que no es faci malbé. 
Les estructures de fusta han d'estar protegides de la pluja, el sol i les humitats. Han 
d'estar separades del terra. 
 
2.- CONDICIONS DEL PROCÉS D'EXECUCIÓ 
 
No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h. 
S'ha de seguir l'ordre de treballs previst a la DT. 
 El contractista ha d'elaborar un programa de treball que ha de ser aprovat per la DF abans 
d'iniciar els treballs, on s'ha d'especificar, com a mínim: 
- Mètode d'enderroc i fases 
- Estabilitat de les construccions en cada fase, apuntalaments necessaris 
- Estabilitat i protecció de les construccions i elements de l'entorn i els que s'han de 
conservar 
- Manteniment i substitució provisional dels serveis afectats per els treballs 
- Mitjans d'evacuació i especificació de les zones d'abocament dels productes d'enderroc 
- Cronograma dels treballs 
- Pautes de control i mesures de seguretat i salut 
La part per a enderrocar no ha de tenir instal·lacions en servei (aigua, gas, electricitat, 
etc.). 
El paviment no ha de tenir conductes d’instal·lació en servei a la part per arrencar, s'han de 
desmuntar els aparells d’instal·lació  i de mobiliari existents, així com qualsevol element 
que pugui destorbar la feina. 
S'han de protegir els elements de servei públic que puguin resultar afectats per les obres. 
La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada. 
L'execució dels treballs no han de produir desperfectes, molè sties o perjudicar les 
construccions, bens o persones de l'entorn. 
S'ha d'evitar la formació de pols, pel que cal regar les parts que s'hagin de demolir i 
carregar. 
En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, etc.) o quan l'enderrocament pugui 
afectar les construccions veï nes, s'han de suspendre les obres i avisar a la DF. 
L'operació de càrrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessàries, per tal 
d'aconseguir les condicions de seguretat suficients. 
S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i càrrega de runa. 
Els materials d’aplec i posterior reaprofitament s’ han de situar en una zona amplia i 
arrecerada. 
S'ha de complir la normativa vigent en matè ria mediambiental, de seguretat i salut i 
d'emmagatzematge i transport de productes de construcció. 



                                                       PLIEGO DE CONDICIONS TECNICAS PARTICULARES 
 
PROYECTO  DE  RESTAURACION  INTERIOR  Y  ADECUACIÓN  A  LOS  NUEVOS  USOS   DEL   PABELLON DE ADMINISTRACIÓN DEL 
RECINTO HISTORICO DEL HOSPITAL DE LA SANTA CREU I SANT  PAU  DE  BARCELONA 
FASE6.2.2 - RESTAURACIÓN INTERIOR Y ACABADOS DE PLANTA 3 y 4 ALA OESTE              NOVIEMBRE 2012 
 

192 
  

ARRENCADA DE PAVIMENTS SITUATS SOBRE SOSTRES: 
El paviment s'aixecarà  abans de procedir a l'enderroc de l'element resistent en el qual està 
col·locat, sense afectar la capa de compressió del sostre ni debilitar les voltes, bigues o 
biguetes. 
No es dipositarà runa damunt de les bastides. 
No s'acumularà runa en tanques, murs i suports pròpies que hagin de mantenir-se dempeus o 
d'edificacions i elements aliens a l'enderroc. 
No s'acumularà runa amb un pes superior a 100 kg/m2 damunt dels sostres, en cap cas. 
 
3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 
 
ENDERROC D'ESGLAÓ, ARRENCADA DE REVESTIMENT D'ESGLAÓ , DE SÒCOL, DE VORADA O RIGOLA: 
m de llargària realment enderrocada, segons les especificacions de la DT. 
 ENDERROC DE SOLERA LLEUGERAMENT ARMADA, ARRENCADA I DESMUNTATGE DE PAVIMENT, ARRENCADA DE 
RECRESCUT: 
m2 de superfície amidada segons les especificacions de la DT. 
ENDERROC DE SOLERA DE FORMIGÓ EN MASSA: 
m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT. 
 
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 
 
* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas 
generales para obras de carreteras y puentes (PG 3/75) 
* Orden FOM/1382/2002 de 16 de mayo, por la que se actualizan determinados artículos del 
pliego de prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes relativos a la 
construcción de explanaciones, drenajes y cimentaciones. 
* Orden de 10 de febrero de 1975 por la que se aprueba la Norma Tecnológica de la Edificación: 
NTE-ADD/1975 Acondicionamiento del terreno. Desmontes. Demoliciones 
 
 
K4 - ESTRUCTURAS 
K4F - ESTRUCTURAS DE OBRA DE FÁBRICA DE CERÁMICA 
K4FZ - ELEMENTOS AUXILIARES PARA ESTRUCTURAS DE OBRA DE FÁBRICA DE CERÁMICA 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
K4FZ610L. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
Retacado de ladrillo macizo colocado con mortero, para llenar el vací o existente entre el 
cimiento o el muro antiguo y el cimiento o el muro nuevo. 
La ejecución de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones: 
- Limpieza y saneamiento de la base del muro de cimentación existente 
- Limpieza de la cara superior del cimiento nuevo 
- Humectación de las superficies donde se ha de realizar el recalce 
- Tendido de la capa de mortero y colocación de los ladrillos 
- Protección de la obra ejecutada de la lluvia, las heladas y de las temperaturas elevadas 
CONDICIONES GENERALES: 
Será estable y resistente. 
La pared estará aplomada. 
Las hiladas serán horizontales. 
No tendrá grietas. 
Los ladrillos estarán colocados a rompejuntas y solaparán como mínimo   ¼ de su longitud menos 
una junta. 
No podrán haber piezas de tamaño inferior a medio ladrillo. 
Las juntas estarán llenas de mortero. 
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No quedarán huecos entre la última hilada y la cara inferior del cimiento que se está 
recalzando. 
Tolerancias de ejecución: 
- Espesor del elemento: - 10 mm ; + 15 mm 
- Altura total:  ± 10 mm 
- Replanteo de ejes parciales: ± 10 mm 
- Replanteo de ejes extremos: ± 20 mm 
- Aplomado total:  ± 5 mm 
- Horizontalidad de las hiladas: ± 2 mm/m; ± 15 mm/total 
- Planeidad del paramento (comprobado con regla 2 m):  ± 10 mm 
- Espesor de las juntas: ± 2 mm 
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
Se trabajará a una temperatura ambiente que oscile entre los 5°C y los 40°C y sin lluvias. Si 
se sobrepasan estos límites se revisará la obra ejecutada las 48 h previas y se derribarán las 
partes afectadas. 
Con viento superior a 50 km/h se suspenderán los trabajos y se asegurarán las partes 
realizadas. 
La obra se levantará, si es posible, por hiladas enteras. 
Las piezas a colocar tendrán la humedad necesaria para que no absorban ni cedan agua al 
mortero. 
Las piezas se colocarán a restregón sobre un lecho de mortero, siempre que la dimensión de la 
pieza lo permita, hasta que el mortero rebose por la llaga y el tendel 
No se moverán los ladrillos una vez colocados. Para corregir la posición se quitará el 
ladrillo y el mortero se volverá  a colocar. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
m3 de volumen medido según las especificaciones de la DT. 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
Real Decreto 1723/1990, de 20 de diciembre,  por el que se aprueba la Norma Básica de la 
Edificación NBE-FL-90: Muros resistentes de Fábrica de Ladrillo. (Vigente hasta 29 de marzo 
2007). 
 
 
K5 - CUBIERTAS 
K51 - AZOTEAS 
K511 - ACABADOS DE AZOTEAS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
K511ONL2. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
Formación de capa de acabado para cubiertas de diferentes materiales. 
Se han considerado los siguientes tipos: 
Acabado con solado flotante:  
- Acabado con piezas prefabricadas de hormigón aligerado y filtrante con base de poliestireno 
expandido, colocado sin adherir. 
 Acabado con capa granular:  
- Capa de protección de grava o de canto rodado, natural o con material reciclado de residuos 
d e la construcción o demoliciones, proveniente de una planta legalmente autorizada para el 
tratamiento de estos residuos 
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Acabado con solado fijo:  
- Capa de protección de hormigón ligero de arcilla expandida.  
- Pavimento de baldosa cerámica colocada con mortero. 
 La ejecución de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones: 
Acabado con piezas prefabricadas de hormigón: 
- Replanteo de las piezas 
- Colocación de las piezas en seco sobre el soporte 
Capa de protección con  material granular: 
- Replanteo del nivel 
 - Vertido y extendido del árido 
 Capa de protección con hormigón ligero: 
- Limpieza y preparación de la superficie del soporte 
- Vertido del material y maestreado de la superficie 
- Curado y protección del material 
Pavimento de baldosa cerámica: 
- Replanteo del despiece 
 - Colocación de las piezas fijadas con mortero sobre el soporte 
 - Rejuntado de las juntas 
 - Limpieza del pavimento 
 CONDICIONES GENERALES: 
La capa de acabado será resistente a la intemperie en función de las condiciones ambientales 
previstas. 
Tendrá  un peso suficiente para contrarrestar la succión del viento. 
El material tendrá  una forma y dimensiones compatibles con la pendiente. 
Las juntas de dilatación coincidirán con las juntas de cubierta. 
Se dispondrán en el perímetro exterior e interior de la cubierta y en los encuentros con 
paramentos verticales y elementos pasantes. 
La junta quedará rellena con un material elástico. 
El sellado de junta, en su caso, quedará enrasado con la capa de acabado de la cubierta. 
 Ancho de la junta:  >= 3 cm 
SOLADO FIJO: 
Se dispondrán juntas de dilatación que afectarán a las piezas, mortero de agarre y a la capa 
de asiento del solado. 
Dimensiones máximas de la cuadrícula entre juntas de dilatación: 
- Cubiertas ventiladas:  <= 5 m 
- Cubiertas no ventiladas:  <= 7,5 m 
ACABADO CON PIEZAS PREFABRICADAS DE HORMIGON: 
El pavimento quedará plano, formando una cuadrícula de losas alineadas en las dos direcciones, 
con la junta sin amorterar. 
Separación entre piezas:  <= 0,2 cm 
 Juntas perimetrales:  >= 1 cm 
 Tolerancias de ejecución: 
- Planeidad:  ± 5 mm/2 m 
- Niveles:  ± 10 mm/total 
- Alineación de las hiladas:  <= 2 mm/m,  <= 10 mm/total 
CAPA DE PROTECCION CON MATERIAL GRANULAR: 
La capa tendrá un espesor uniforme sin interrupciones o discontinuidades. 
Pendiente (colocada en seco):  <= 5% 
Tolerancias de ejecución: 
- Espesor de la capa:  ± 10 mm 
 CAPA DE PROTECCION CON HORMIGON LIGERO: 
La capa tendrá un espesor uniforme sin interrupciones o discontinuidades. 
La superficie de acabado será lisa y plana. 
Tolerancias de ejecución: 
- Espesor:  - 10 mm 
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 - Nivel:  ± 10 mm 
PAVIMENTO DE BALDOSA CERAMICA: 
El pavimento quedará plano en los tramos previstos. 
Las piezas quedarán colocadas dejando juntas entre sí. Éstas quedarán llenas de mortero. 
Si se hace con dos capas de baldosas irán colocadas a rompejunta. Las juntas de la capa 
superior quedarán llenas de mortero. 
Separación entre piezas:  0,2 - 0,5 cm 
 Tolerancias de ejecución: 
- Planeidad:  ± 5 mm/2 m 
- Niveles:  ± 10 mm/total 
- Alineación de las hiladas:  <= 5 mm/2 m 
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
CONDICIONES GENERALES: 
No se trabajará con lluvia intensa, nieve o viento superior a 50 km/h. En estos supuestos se 
asegurará la estabilidad del equipo. 
 Deben disponerse pasillos y zonas de trabajo con una capa de protección de un material apto 
para cubiertas transitables con el fin de facilitar el tránsito en la cubierta para realizar 
las operaciones de mantenimiento y evitar el dete rioro del sistema. 
ACABADO CON PIEZAS PREFABRICADAS DE HORMIGON: 
Si se trabaja sobre lámina asfá ltica la temperatura ambiente estará entre 5°C y 25°C. 
El replanteo exigirá la aprobación de la DF. 
CAPA DE PROTECCION CON MATERIAL GRANULAR: 
Antes de extender la grava, se limpiará  la cubierta de restos de hormigón, ferralla, maderas 
y de cualquier material o runa. 
La capa de grava o canto rodado se extenderá con rastrillo. 
La altura de vertido será inferior a 50 cm sobre poliestireno extruído y a 1 m sobre elementos 
de fábrica. 
CAPA DE PROTECCION CON HORMIGON LIGERO: 
Se trabajará a una temperatura ambiente que oscilará entre los 5°C y los 40°C, sin lluvia. 
Fuera de estos límites  se revisará la obra ejecutada 48 h antes y se demolerán y reharán las 
partes afectadas. 
Se utilizará antes de comenzar el fraguado. 
Si el soporte es absorbente se humedecerá antes de verter el material. 
Durante la aplicación del hormigón o mortero se protegerán los elementos de desagüe 
(canalones, etc.). 
Durante el fraguado se mantendrá húmeda la superficie del hormigón. Este proceso durará como 
mínimo: 
- 15 días en tiempo caluroso y seco 
 - 7 días en tiempo húmedo 
 No se pisará la superficie acabada hasta 48 h después del vertido. 
PAVIMENTO DE BALDOSA CERAMICA: 
Las piezas a colocar tendrán la humedad necesaria para que no absorban el agua del mortero. 
Se mezclarán las piezas de cajas distintas para evitar diferencias de tonalidad. 
Se colocarán a pique de maceta. 
No se pisará el pavimento hasta 48 h después de su colocación. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
m2 de superficie medida según las especificaciones de la DT. 
Con deducció n de la superficie correspondiente a huecos, de acuerdo con los siguientes 
criterios: 
- Huecos <= 1 m2:  No se deducen 
- Huecos > 1 m2:  Se deduce el 100% 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
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Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Código Técnico de la 
Edificación Parte 2. Documento Básico de Salubridad DB-HS. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCIÓN Y DE LA OBRA ACABADA 
 
OPERACIONES DE CONTROL: 
Sin carácter limitativo, los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Preparación y limpieza de la superficie de asentamiento.  
- Replanteo de niveles. 
- Aportació n de material, con especial atención a la altura de vertido. 
- Comprobación del grueso y las pendientes. 
- Inspecció n visual y control geométrico de la unidad acabada. 
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Se seguirán los criterios que en cada caso, indique la DF. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
Corrección de las irregularidades observadas a c argo del contratista. 
 
 
K8 - REVESTIMIENTOS 
K8A - BARNIZADOS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
K8AA1BD1. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
Preparación y aplicación de un recubrimiento de barniz sobre superficies de madera mediante 
diferentes capas aplicadas en la obra. 
Se han considerado los siguientes elementos: 
- Estructuras 
- Paramentos 
- Elementos de cerramiento practicables (puertas, ventanas, balconeras) 
- Elementos de protección (barandillas o rejas) 
La ejecución de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones: 
- Preparación de la superficie a barnizar, con aplicación, en su caso, de las capas de 
protecció n necesarias y del tipo adecuado según la composición del barniz. 
- Aplicación sucesiva, con los intervalos de secado necesarios, de las capas de barniz. 
CONDICIONES GENERALES: 
El revestimiento no presentará fisuras, bolsas, descolgamientos ni otros defectos. 
Tendrá un color, un brillo y una textura uniformes. 
En ventanas, balconeras y puertas, se admitirá que se hayan protegido todas las caras y 
pintado sólo las visibles. 
Espesor de la pelí cula seca del revestimiento: 
- 2 capas de acabado:  >= 80 micras 
- 3 capas de acabado:  >= 100 micras 
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
CONDICIONES GENERALES: 
No se trabajará si se dan las condiciones siguientes: 
- Temperaturas inferiores a 5°C o superiores a  30°C 
 - Humedad relativa del aire > 60% 
 - En exteriores:  Velocidad del viento > 50 km/h,  Lluvia 
Si una vez realizados los trabajos se dan estas condiciones, se revisará lo ejecutado 24 h 
antes y se reharán las partes afectadas. 
Las superficies de aplicación estarán limpias, exentas de polvo, manchas y grasas. 
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El sistema de aplicación del producto se escogerá en función de las instrucciones del 
fabricante y la autorización de la DF. 
Cuando el revestimiento esté formado por varias capas, la primera capa estará ligeramente 
diluida, segú n las instrucciones del fabricante. 
Se evitarán los trabajos que desprendan polvo o partículas cerca del área a tratar, antes, 
durante y después de la aplicación. 
No se admite la utilización de procedimientos artificiales de secado. 
La madera no habrá sido atacada por hongos o insectos, ni presentará otros defectos. 
El contenido de humedad de la madera, medido en diferentes puntos y a una profundidad mínima 
de 5 mm, será inferior a  un 15% para coníferas o maderas blandas y a un 12% para frondosas o 
maderas duras. 
Se eliminarán los nudos mal adheridos sustituyéndolos por cuñas de madera sana de las mismas 
características. Los nudos sanos que presenten exudación de resina se taparán con goma laca. 
Previamente a la aplicación de la 1ª capa se corregirán y eliminarán los posibles defectos con 
masilla, segú n las instrucciones del fabricante; se pasará papel de lija en la dirección de 
las vetas y se eliminará el polvo. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
BARNIZADO DE ESTRUCTURAS O PARAMENTOS: 
m2 de superficie realmente pintada según las especificaciones de la DT. 
Deducció n de la superficie correspondiente a aberturas: 
- Huecos <= 1 m2: No se deducen 
- Huecos entre 1 y 2 m2: Se deduce el 50% 
- Huecos > 2 m2: Se deduce el 100% 
Estos criterios incluyen la limpieza de los elementos que configuran el hueco como por 
ejemplo, marcos que se hayan ensuciado. 
BARNIZADO DE VENTANAS, BALCONERAS O PUERTAS VIDRIERAS: 
m2 de superficie real medida según las especificaciones de la DT. 
Deducción de la superficie correspondiente al acristalamiento para piezas con una superficie 
acristalada de: 
- Más de un 75% del total: Se deduce el 50% 
- Menos del 75% y más del 50% del total: Se deduce el 25% 
- Menos del 50% del total o con barras: No se deducen 
BARNIZADO DE BARANDILLA: 
m2 de superficie de una cara, definida por el perímetro del elemento a pintar. 
PINTADO DE TUBOS O PINTADO O BARNIZADO DE PASAMANOS: 
m de longitud medida según las especificaciones de la DT. 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
PARA EL RESTO DE LOS ELEMENTOS: 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCIÓN Y DE LA OBRA ACABADA 
 
CONTROL DE EJECUCIÓN. OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Preparación de la superficie a barnizar, con aplicación, en su caso, de las capas de 
protecció n necesarias y del tipo adecuado según la composición del barniz. 
- Aplicación sucesiva, con los intervalos de secado necesarios, de las capas de barniz. 
CONTROL DE EJECUCIÓN. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se realizarán segú n las instrucciones de la DF. 
CONTROL DE EJECUCIÓN. INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
La suspensión de los trabajos y la corrección de las no conformidades observadas irán a cargo  
del Contratista. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL: 
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- Inspección visual de la unidad acabada. 
- En el control se seguirán los criterios indicados en el artículo 7.4 de la parte I del CTE.  
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Los controles se realizarán segú n las instrucciones de la DF. 
CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE 
INCUMPLIMIENTO: 
Corrección por parte del contratista de las irregularidades observadas. 
No se permitirá la continuación de los trabajos hasta que no estén solucionados los errore s 
de ejecución. 
 
 
K9 - PAVIMENTOS 
K93 - SOLERAS Y RECRECIDOS 
K93A - RECRECIDOS Y CAPAS DE MEJORA 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
K93AONL. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
Formación de recrecidos, capas de mejora y nivelación de pavimentos. 
Se han considerado los siguientes tipos: 
- Recrecido del soporte de pavimentos con terrazo 
- Recrecido del soporte de pavimentos con mortero de cemento 
- Capa de mejora del soporte nivelado con pasta alisadora 
- Formación de base para pavimento flotante con losa de hormigón de 5 cm de espesor 
- Capa de limpieza y nivelación con mortero de cemento 
La ejecución de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones: 
En la capa de mejora del soporte nivelado con pasta alisadora: 
- Preparación y comprobación de la superficie de asiento 
- Colocación de la pasta alisadora 
En la losa de hormigón o recrecido del soporte del pavimento o capa de mejora y nivelación con 
mortero de cemento: 
- Preparación y comprobación de la superficie de asiento 
- Colocación de las juntas 
- Colocación del mortero u hormigón 
- Protección del mortero u hormigón fresco y curado 
CAPA DE MEJORA DEL SOPORTE NIVELADO CON PASTA ALISADORA: 
La capa de mejora estará bien adherida al soporte y formará una superficie plana, fina, lisa y 
de porosidad homogénea. 
Tolerancias de ejecución: 
- Nivel:  ± 10 mm 
- Espesor:  ± 1 mm 
 - Horizontalidad:  ± 4 mm/2 m 
 LOSA DE HORMIGON O RECRECIDO DEL SOPORTE DEL PAVIMENTO O CAPA DE MEJORA Y NIVELADO CON 
MORTERO DE CEMENTO: 
No presentará grietas ni discontinuidades. 
La superficie acabada estará maestreada. 
Tendrá la textura uniforme, con la planeidad y el nivel previstos. 
Tendrá juntas de retracció n cada 25 m2 con distancias no superiores entre ellas a 5 m. Las 
juntas, de una profundidad >= 1/3 del espesor y de 3 mm de ancho. 
Tendrá juntas de dilatación en todo el espesor de la capa coincidiendo con las del soporte. 
Las juntas serán de 1 cm de ancho y estarán llenas de poliestireno expandido. 
Las juntas de hormigonado serán de todo el espesor del pavimento y se procurará que coincidan 
con las juntas de retracción. 
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Dureza Brinell superficial de la capa de mortero (UNE_EN_ISO 6506/1) (medida con bola de 10 mm 
de diámetro):  >= 30 N/mm2 
Resistencia característica del hormigón se comprobará de acuerdo con el artículo 86 de la EHE-
08  
Tolerancias de ejecución: 
- Nivel:  ± 10 mm 
- Espesor:  ± 5 mm 
 - Planeidad:  ± 4 mm/2 m 
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
MORTERO DE CEMENTO: 
La extensión del mortero se realizará a una temperatura ambiente entre 5°C y 40°C. 
El soporte tendrá un grado de humedad entre el 5% y el 40%. 
Estará saneado y limpio de materias que dificulten la adherencia. 
Durante el tiempo de curado se mantendrá húmeda la superficie del mortero. 
El recrecido no se pisará durante las 24 h siguientes a su formación. 
PASTA ALISADORA: 
La aplicación de la pasta se realizará a temperatura ambiente entre 5°C y 30°C. 
El soporte tendrá la planeidad, el nivel y la horizontalidad previstos. Tendrá un grado de 
humedad <= 2,5%. 
Estará saneado y limpio de materias que dificulten la adherencia. 
La pasta se preparará con un 20 a 25% de agua, dejándose reposar 5 minutos si es de secado 
rápido y de 20 a 30 min la de secado lento. 
La aplicación se realizará de acuerdo con las instrucciones del fabricante. 
La capa de mejora no debe pisarse durante las 4 h siguientes a su aplicación para las pastas 
de secado rápido y durante 24 h para las de secado lento. 
Se esperará de 24 a 72 h para colocar el pavimento. 
LOSA DE HORMIGON: 
El hormigonado se realizará a una temperatura ambiente entre 5°C y 40°C. 
Se vibrará hasta conseguir una masa compacta, sin que se produzcan segregaciones. 
Durante el tiempo de curado y hasta conseguir el 70% de la resistencia prevista, se mantendrá 
la superficie del hormigón húmeda. Este proceso durará como mínimo: 
- 15 días en tiempo caluroso y seco 
- 7 días en tiempo húmedo 
El pavimento no debe pisarse durante las 24 h siguientes a su formación. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
m2 de superficie medida segú n las especificaciones de la DT, con deducción de la superficie 
correspondiente a huecos, de acuerdo con los siguientes criterios: 
- Huecos <= 1 m2:  No se deducen 
- Huecos > 1 m2:  Se deduce el 100% 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
LOSA DE HORMIGON: 
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instrucción de hormigón 
estructural (EHE-08). 
RECRECIDO Y CAPA DE MEJORA: 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
 
K9Z - ELEMENTOS ESPECIALES PARA PAVIMENTOS 
K9Z4 - ARMADURAS PARA PAVIMENTOS 
 
 



                                                       PLIEGO DE CONDICIONS TECNICAS PARTICULARES 
 
PROYECTO  DE  RESTAURACION  INTERIOR  Y  ADECUACIÓN  A  LOS  NUEVOS  USOS   DEL   PABELLON DE ADMINISTRACIÓN DEL 
RECINTO HISTORICO DEL HOSPITAL DE LA SANTA CREU I SANT  PAU  DE  BARCELONA 
FASE6.2.2 - RESTAURACIÓN INTERIOR Y ACABADOS DE PLANTA 3 y 4 ALA OESTE              NOVIEMBRE 2012 
 

200 
  

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
K9Z4AA24. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
Montaje y colocació n de la armadura formada por barras corrugadas, malla electrosoldada de 
acero o conjunto de barras y/o malla de acero, en formación de armadura pasiva de elementos 
estructurales de hormigón, en la excavación, en el encofrado o ancladas a elementos de 
hormigón existentes, o soldadas a perfiles laminados de acero. 
Se han considerado las armaduras para los siguientes elementos: 
- Pavimentos de hormigón 
La ejecución de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones: 
- Preparación de la zona de trabajo 
- Corte y doblado de la armadura 
- Limpieza de las armaduras 
- Limpieza del fondo del encofrado 
- Colocación de los separadores 
- Montaje y colocación de la armadura 
- Sujeción de los elementos que forman la armadura 
- Sujeción de la armadura al encofrado 
CONDICIONES GENERALES: 
Para la elaboración, manipulación y montaje de las armaduras se seguirán las indicaciones de 
la EHE y  la UNE 36831. 
Los diá metros, forma, dimensiones y disposición de las armaduras serán las especificadas en 
la DT. El número de barras no será nunca inferior al especificado en la DT. 
Las barras no tendrán defectos superficiales ni grietas. 
Las armaduras estará n limpias, no tendrán óxido no adherente, pintura, grasa ni otras 
sustancias que puedan perjudicar al acero, al hormigón o a la adherencia entre ellos. 
La disposición de las armaduras permitirán un correcto hormigonado de la pieza, de manera que 
todas las barras queden envueltas por el hormigón. 
En barras situadas por capas, la separación entre éstas deberá permitir el paso de un vibrador 
interno. 
La sección equivalente de las barras de la armadura no será inferior al 95,5% de la sección 
nominal. 
 Los empalmes entre barras deben garantizar la transmisión de fuerzas de una barra a la 
siguiente, sin que se produzcan lesiones en el hormigón próximo a la zo na de empalme. 
No habrá más empalmes de los que consten en la DT o autorice la DF. 
 Los empalmes deben quedar alejados de las zonas donde la armadura trabaje a su máxima carga. 
Los empalmes se harán por solape o por soldadura. 
Para realizar otro tipo de empalme se requerirá  disponer de ensayos que demuestren que 
garantizan de forma permanente una resistencia a la rotura no inferior a la de la menor de las 
dos barras que se unen y que el movimiento relativo entre ellas no sea superior a 0,1 mm. 
El armado de la ferralla se realizará mediante atado con alambre o por aplicación de soldadura 
no resistente.  La disposición de los puntos de atado cumplirá lo especificad o en el apartado 
69.4.3.1 de la EHE. 
 La soldadura no resistente, cumplirá lo especificado en el artículo EHE 69.4.3.2 y siguiendo 
los procedimientos establecidos en la UNE 36832. 
La realizació n de los empalmes, en lo que atañe al procedimiento, la disposición en la pieza, 
la longitud de los solapes y la posición de los diferentes empalmes en barras próximas, ha de 
seguir las prescripciones  de la EHE, en el artículo 69.5.2. 
En los solapes no se dispondrán ganchos ni patillas. 
Los empalmes por soldadura se harán siguiendo las prescripciones del artículo 69.5.2.5 de la 
EHE  con los procedimientos descritos en la UNE 36832. 
No se dispondrán empalmes por soldadura en las zonas de fuerte curvatura de la armadura. 
 Queda prohibida la soldadura de armaduras galvanizadas o con recubrimiento epoxídicos. 
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 Los empalmes mediante dispositivos mecánicos de unión se realizarán según las 
especificaciones de la DT y las indicaciones del fabricante, en cualquier caso, se cumplirá lo 
especificado en el artículo 69.5.2.6 de la EHE. 
Las armaduras estarán sujetas entre sí y al encofrado de manera que mantengan su posición 
durante el vertido y la compactación del hormigón. 
Las armaduras de espera estarán sujetas al emparrillado de los cimientos. 
Cuando es necesario recubrimientos superiores a 50 mm, se colocará una malla de reparto en 
medio de éste, en la zona de tracción, según se especifica en el artículo 37.2.4.1  de la 
norma EHE, excepto en el caso de elementos que queden enterrados. 
La DF aprobará la colocación de las armaduras antes de iniciar el hormigonado. 
Para cualquier clase de armaduras pasivas, incluidos los estribos, el recubrimiento no será 
inferior, en ningú n punto, a los valores determinados en la tabla 37.2.4. de la norma EHE, en 
función de la clase de exposición ambiental a que se someterá el hormigón armado, según el que 
indica el artículo 8.2.1. de la misma norma. 
 Los sistemas auxiliares para el armado de la pieza formados por barras o alambres, aunque no 
formen parte de la armadura, cumplirán los recubrimientos mínimos, con el fin de garantizar la 
durabilidad de la pieza.  
 Distancia libre armadura – paramento: >= D máximo, >= 0,80 árido máximo 
(donde: D: diámetro armadura principal o diámetro equivalente) 
Distancia libre barra doblada - paramento:  >= 2 D 
 La realizació n de los anclajes de las barras al hormigón, en lo que concierne a la forma, 
posición en la pieza y longitud de las barras, ha de seguir las prescripciones de la EHE, 
artículo 69.5.1. 
Tolerancias de ejecución: 
- Longitud solape:  - 0 mm, + 50 mm 
- Longitud de anclaje y solape: -0,05L (<= 50 mm, mínimo 12 mm), + 0,10 L (<=50 mm) 
- Posición: 
     - En series de barras paralelas:  ± 50 mm 
     - En estribos y cercos:  ± b/12 mm 
       (donde b es el lado menor de la sección del elemento) 
Las tolerancias en el recubrimiento y la posición de las armaduras cumplirán lo especificado 
en la UNE 36831. 
MALLA ELECTROSOLDADA: 
 El empalme por solapa de mallas electrosoldadas ha de cumplir lo especificado en el artículo 
69.5.2.4 de la EHE. 
 Longitud de solape en mallas acopladas: a x Lb neta: 
- Cumplirá, como mínimo: >= 15 D, >= 20 cm 
(donde: a es el coeficiente de la tabla 69.5.2.2 de la EHE; Lb neta valor de la tabla 69.5.1.4 
de la EHE) 
 Longitud de solape en mallas superpuestas: 
- Separación entre elementos solapados (longitudinal y transversal) > 10 D: 1,7 Lb 
- Separación entre elementos solapados (longitudinal y transversal) <= 10 D: 2,4 Lb 
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
CONDICIONES GENERALES: 
El doblado de las armaduras se realizará a temperatura ambiente, mediante dobladoras mecá 
nicas y a velocidad constante, con la ayuda de un mandril, de forma que se garantice una 
curvatura constante en toda la zona. 
No se enderezarán codos excepto si se puede verificar que no se estropearán. 
Se colocarán separadores para asegurar el recubrimiento mínimo y no se producirán fisuras ni 
filtraciones en el hormigón. La disposición de los separadores se realizará según las 
prescripciones de la tabla 69.8.2 de la EHE-08 
Los separadores estarán específicamente diseñados para este fin y cumplirán lo especificado en 
el artículo 37.2.5 de la EHE. Se prohíbe el uso de madera o cualquier material residual de 
construcció n (ladrillo, hormigón, etc.). Si han de quedar vistos no pueden ser metálicos. 
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 En el caso de realizar soldaduras se seguirán las disposiciones de la norma UNE 36832 y las 
ejecutarán operarios cualificados de acuerdo con la normativa vigente. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
MALLA ELECTROSOLDADA: 
m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT. 
Este criterio incluye las pérdidas e incrementos de material correspondientes a recortes y 
empalmes. 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
NORMATIVA GENERAL: 
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Código Técnico de la 
Edificación Parte 2. Documento Básico de Seguridad estructural DB-SE. 
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instrucción de hormigón 
estructural (EHE-08). 
 
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCIÓN Y DE LA OBRA ACABADA 
 
OPERACIONES DE CONTROL: 
Los puntos de control más destacables son los siguientes: 
- Recepción y aprobación del informe de despiece por parte del contra tista. 
- Inspecció n antes del hormigonado de todas las unidades de obra estructurales con 
observación de los siguientes puntos: 
     - Tipo, diámetro, longitud y disposición de las barras y mallas colocadas. 
     - Rectitud. 
     - Ataduras entre las barras. 
     - Rigidez del conjunto. 
     - Limpieza de los elementos.  
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS: 
Básicamente el control de la ejecución está confinado a la inspección visual de las personas 
que  lo ejercen, con lo que su buen sentido, conocimientos técnicos y experiencia son 
fundamentales para conseguir el nivel de calidad previsto. 
INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO: 
Desautorización del hormigonado hasta que no se tomen las medidas de corrección adecuadas. 
 
 
KB - PROTECCIONES Y SEÑALIZACIÓN 
KB1 - BARANDILLAS 
KB1R - REPARACIÓN DE BARANDILLAS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
KB1RIONL. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
Reparación de barandillas. 
Se han considerado las siguientes unidades de obra: 
- Reparación puntual de barandilla de perfil de acero 
- Reparación del empotramiento de la barandilla 
- Restauración de barandilla metálica de fundición 
- Restauración de barandilla metálica de forja  
La ejecución de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones: 
- Preparación de la zona de trabajo 
- Protección de los elementos próximos que no sean objeto de la reparación 
En la reparación puntual e barandilla de perfil de acero, además: 
- Corte con disco de la zona afectada por la reparación 
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- Reposición de los elementos deteriorados 
Reparación de empotramientos de barandilla, además: 
- Retirada del material inestable de la base hasta encontrar material firme 
- Decapado de pinturas, eliminación de óxidos y limpieza general del perfil metálico 
- Aplicación del material de puente de unión 
Restauración de barandilla metálica de fundición o de forja, además: 
- Sustitución de los elementos metálicos deteriorados 
- Consolidación y reparación de los elementos inestables de la barandilla 
- Decapado de pinturas, eliminación de óxidos y limpieza general 
CONDICIONES GENERALES: 
La barandilla reparada ha de reunir, como mínimo las mismas condiciones exigidas a la 
barandilla original.  
Ha de estar nivelada, bien aplomada y en la posición prevista en la DT. 
Se ha de respetar en la medida de lo posible, el sistema de montaje de la barandilla original. 
Es decir, las partes soldadas han de estar unidas con soldadura, y las partes roblonadas han 
de estar unidas con roblones. 
La altura desde el nivel del pavimento hasta el barandal será la especificada en el proyecto o 
la indicada por  la DF. 
Los elementos resistentes de la barandilla instalada resistirán las siguientes solicitaciones, 
sin superar una flecha de 1/250 de su luz:  
- Empuje vertical uniformemente repartido: 1 kN/m 
- Empuje horizontal uniformemente repartido: 
- Lugar de uso privado: 0,5 kN/m 
- Lugar de uso público: 1 kN/m 
Distancia entre la barandilla y el pavimento: 
- Barandillas de directriz horizontal: <= 5 cm 
- Barandillas de directriz inclinada: <= 3 cm 
Tolerancias de ejecución: 
- Replanteo:  ± 10 mm 
- Altura:  ± 10 mm 
- Horizontalidad:  ± 5 mm 
- Aplomado:  ± 5 mm/m 
- Separación entre montantes:  Nula 
 REPARACION DEL EMPOTRAMIENTO DE LA BARANDILLA 
No pueden quedar restos de materiales inestables en la base de empotramiento. 
Los perfiles metálicos que se han de empotrar han de estar limpios, sin restos de hormigón o 
mortero adheridos. 
La superficie a empotrar ha de ser irregular. 
El producto de puente de unión cubrirá completamente las superficies, tanto del perfil 
metálico empotrado  como de la zona del empotramiento, sin dejar bolsas ni poros. 
El puente de unión estará aplicado siguiendo las instrucciones de la DT del fabricante. 
Espesor de la capa de puente de unión:  >= 0,5 mm,  <= 1 mm 
RESTAURACION DE BARANDILLA METALICA DE FUNDICION O DE FORJA: 
Cuando la pieza sea compuesta, la disposición de los diferentes elementos, dimensiones y 
secciones se corresponderán con las indicaciones de la DT. 
Cada elemento tendrá las marcas de identificación suficientes para definir su posición en la 
obra. 
El elemento no se enderezará una vez colocado definitivamente. 
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
CONDICIONES GENERALES: 
 Los trabajos se han de realizar con las precauciones necesarias para no estropear el resto de 
componentes de la barandilla. 
Se han de eliminar los elementos que puedan entorpecer los trabajos de retirada y carga de 
elementos. 
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Si se desmontan elementos situados en un cerramiento exterior, se han de tomar las medidas de 
protección necesarias para evitar la caída de objetos. 
Se han de colocar protecciones con redes, lonas, así como una pantalla inclinada rígida que 
sobresalga de la fachada una distancia >2m. 
Al finalizar la jornada, no han de quedar  elementos de las edificaciones en estado inestable 
que el viento, las condiciones atmosféricas o bien otras causas puedan provocar su 
derrumbamiento. 
Los trabajos se harán de manera que molesten lo mínimo posible a los afectados. 
RESTAURACION DE BARANDILLA METALICA DE FUNDICION O DE FORJA: 
Durante el proceso de desmontaje de los elementos de la barandilla que se deban  restaurar, no 
se han de estropear los elementos a reutilizar. 
Se dispondrá de una superficie amplia y resguardada para el acopio del material a reutilizar. 
Se evitarán las caídas o golpes sujetando los elementos que se deban desmontar con eslingas 
suaves y haciéndolas descender con poleas. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
REPARACION PUNTUAL DE BARANDILLA DE PERFILES DE ACERO Y REPARACION DEL EMPOTRAMIENTO DE LA 
BARANDILLA: 
Unidad de reparación realmente ejecutada medida según las especificaciones de la DT. 
RESTAURACION DE BARANDILLA METALICA DE FUNDICION Y RESTAURACION DE BARANDILLA METALICA DE 
FORJA: 
m de longitud medido según las especificaciones de la DT  y con aquellas modificaciones y 
singularidades aceptadas previamente y expresadas por la DF. 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
 
KC - COBERTES 
KC3 - VIDRIERAS ARTÍSTICAS 
 
 
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC 
 
KC31ONL1. 
 
1.- DEFINICIÓN Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS 
 
Operaciones de reparación y restauración de vidrieras artí sticas, hechas con fragmentos de 
cristal de forma irregular, trabajados con colores y montados con perfiles de plomo, en 
paneles. 
Se han de considerar las unidades de obra siguientes: 
- Reproducció n in situ, a escala real, de trazados y despieces de emplomados y dibujos de 
vitral, sobre papel de calco transparente, con efectos de color, espesores y elementos 
correctores 
- Desmontaje de los cristales desprendidos o rotos para su reparación y posterior reutilizació 
n, desmontaje de marco, elementos rigidizadores y de anclaje de módulo-plafón de vitral 
emplomado, de 1 m2  de superficie, como máximo, con medios manuales, carga para transporte a 
taller y acopio y carga de escombros sobre camió n o contenedor 
- Limpieza vitral emplomado con agua desionizada, amoní aco y detergentes neutros aplicado con 
pincel 
- Vitral emplomado en plafones de 1 m2  y piezas de vidrio impreso, elaborado en taller con 
trabajo artístico con grisallas y esmaltes al horno, colocado sobre obra de piedra 
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- Reproducción a partir de fragmentos de vitral emplomado en plafones de 1 m2  y piezas de 
vidrios impresos, trabajado a taller con trabajo artístico con grisallas y esmaltes al horno, 
vidrios nuevos y de recuperació n del vitral desmontado, colocado sobre obra de piedra 
La ejecución de la unidad de obra incluye las operaciones siguientes: 
Reproducción in situ a escala real de trazados y despieces de emplomados: 
- Preparación de la zona de trabajo 
- Colocación de un papel sobre el vitral 
- Reseguido del trazado de los emplomados con lápiz blando 
- Numeración de cristales e identificación de los mismos en el papel con indicación de color y 
el dibujo 
Desmontaje de vitral: 
- Preparación de la zona de trabajo 
- Fijación de los cristales sobre cartón para su protección 
- Retirada de los cristales, en módulos o plafones enteros a ser posible 
- Embalaje y protección del plafón, y carga para transporte a taller 
- Retirada de rigidizadores, anclajes y elementos auxiliares 
- Retirada de los escombros y carga sobre camión o contenedor 
Colocación de vitral emplomado, nuevo, o reproducido a partir de fragmentos existentes: 
- Preparación de la zona de trabajo 
- Limpieza de los perfiles de soporte 
- Aplicación de una primera capa de mástique en el perímetro 
- Colocación de los módulos o plafones y el marco auxiliares y rigidizadores 
- Fijación de los módulos o plafones 
- Aplicación de un cordón de mástique llenando el espacio entre los módulos o plafones y el 
perímetro de piedra 
- Alisado del mástique y limpieza final 
REPRODUCCION IN SITU, A ESCALA REAL, SOBRE PAPEL, DE VITRAL EMPLOMADO: 
El documento obtenido contendrá toda la información necesaria para permitir la reproducción de 
la vidriera (tipo de cristal, el color, la reproducción de los dibujos sobre los cristales, 
etc.). 
LIMPIEZA DE VITRAL EMPLOMADO: 
En la superficie de los cristales no habrá polvo ni restos de materia orgánica (insectos, 
plantas, etc.). Estarán limpios por las dos caras. 
COLOCACION DE VITRAL EMPLOMADO: 
Estará colocado de acuerdo con el esquema del dibujo indicado en la DT. 
Estará colocado de manera que no quede sometido a los esfuerzos producidos por contracciones, 
dilataciones o deformaciones del soporte. 
Quedará bien fijado en su emplazamiento. 
Será resistente y estable a las acciones del viento. 
No estará en contacto con otros cristales, ni con hormigón o metales. 
Todos los materiales utilizados serán compatibles entre ellos. 
El espacio entre el cristal y el galce se rellenará con mástique compatible y quedará enrasado 
en todo su perímetro. 
El conjunto será totalmente estanco. 
Cuando el vitral tiene dibujos pintados sobre el cristal, la superficie pintada irá colocada 
en el interior. 
Flecha del cerramiento:  <= 1/300 I 
 
2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCIÓN 
 
CONDICIONES GENERALES: 
Se suspenderán los trabajos de colocación cuando la velocidad del viento supere los 50 km/h y 
la temperatura sea inferior a 0°C. 
REPRODUCCION IN SITU, A ESCALA REAL, SOBRE PAPEL, DE VITRAL EMPLOMADO, O LIMPIEZA DE VITRAL 
EMPLOMADO:  
No se alterarán las características del vitral. 
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Es necesario fijar los cristales que sean inestables, o retirarlos, antes de comenzar los 
trabajos. 
Se evitará manchar los paramentos que rodean la vidriera, en el proceso de trabajo. 
COLOCACION DE VITRAL EMPLOMADO: 
La puesta en obra no alterará las características del elemento. 
El montaje se hará de abajo hacia arriba. 
 
3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICIÓN 
 
m2 de superficie de vitral, medido según las especificaciones de la DT. 
 
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO 
 
No hay normativa de obligado cumplimiento. 
 
 


